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i KS 66 FS
14. *1) Serial Number: 01066..
Py w 1500
Py w 840
No min! (rpm) 5000
ny min™' (rpm) 3800
Tooe mm (in) 66 (2 1%5,)
Tyse mm (in) 47 (1%7/55)
A ° 0-47
o mm (in) 184-190(7"/,-7/,)
d mm (in) 30/15,88 (1% / /g)
a mm (in) 1,6 (0.063)
b mm (in) 2,2 (0.087)
m kg (Ibs) 4,9 (10.8)
an,o/Kn,p m/s2 2,5/15
Loa/ Koa dB (A) 95/3
Lwa / Kwa dB (A) 106/3

c € *2) 2011/65/EU, 2006/42/EC, 2014/30/EU
*3) EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014; EN 50581:2012

=z
2019-03-25, Bernd Fleischmann 7(0“ . ’E

Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany



de DEUTSCH
Originalbetriebsanleitung

4

1. Konformitatserklarung

Wir erkléaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Handkreissagen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine ist geeignet zum Ségen von Holz,
Kunststoffen und ahnlichen Werkstoffen.

Die Maschine ist nicht fir Tauchschnitte bestimmt.

KS 66 FS ist geeignet zum Arbeiten mit Metabo-
Flhrungsschienen und dem Metabo-
Kappschienensystem.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Ségeverfahren

a) GEFAHR: Kommen Sie mit lhren

Hénden nicht in den Ségebereich und an
das Séageblatt. Halten Sie mit Ihrer zweiten
Hand den Zusatzgriff oder das Motorgehéuse.
Wenn beide Hande die Sage halten, kénnen diese
vom Ségeblatt nicht verletzt werden.

b) Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstlick nicht
vor dem Séageblatt schitzen.

c) Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werkstiicks an. Es sollte weniger als eine volle
Zahnhohe unter dem Werkstlck sichtbar sein.

d) Halten Sie das zu sdgende Werkstiick
niemals in der Hand oder liber dem Bein fest.
Sichern Sie das Werkstiick an einer stabilen
Aufnahme. Es ist wichtig, das Werkstlck gut zu
befestigen, um die Gefahr von Kérperkontakt,
Klemmen des Séageblattes oder Verlust der
Kontrolle zu minimieren.

e) Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder die eigene
Anschlussleitung treffen kann. Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung setzt auch die
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
und fUhrt zu einem elektrischen Schlag.

f) Verwenden Sie beim Langsschneiden immer
einen Anschlag oder eine gerade
Kantenfiihrung. Dies verbessert die
Schnittgenauigkeit und verringert die Moglichkeit,
dass das Sageblatt klemmt.

g) Verwenden Sie immer Ségeblatter in der
richtigen GréBe und mit passender
Aufnahmebohrung (z.B. rautenférmig oder
rund). Sageblatter, die nicht zu den Montageteilen
der S&ge passen, laufen unrund und fiihren zum
Verlust der Kontrolle.

h) Verwenden Sie niemals beschédigte oder
falsche Sageblatt-Unterlegscheiben oder -
Schrauben. Die Ségeblatt-Unterlegscheiben und -
Schrauben wurden speziell fir Ihre Sage
konstruiert, fur optimale Leistung und
Betriebssicherheit.

4.2 Riickschlag - Ursachen und
entsprechende Sicherheitshinweise

- ein Ruckschlag ist die plétzliche Reaktion infolge
eines hakenden, klemmenden oder falsch
ausgerichteten Séageblattes, die dazu fuhrt, dass
eine unkontrollierte Sage abhebt und sich aus
dem Werkstlck heraus in Richtung der
Bedienperson bewegt.

- Wenn sich das Sageblatt in dem sich
schlieBenden Sagespalt verhakt oder verklemmt,
blockiert es, und die Motorkraft schlagt die Sage
in Richtung der Bedienperson zuriick.

- Wird das Sageblatt im Sageschnitt verdreht oder
falsch ausgerichtet, kdnnen sich die Zahne der
hinteren S&geblattkante in der Holz-Oberflache
verhaken, wodurch sich das Sageblatt aus dem
Ségespalt herausbewegt und die Sage in
Richtung der Bedienperson zuriickspringt.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder

fehlerhaften Gebrauchs der Sége. Er kann durch

geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie die Sége mit beiden Handen fest
und bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in
der Sie die Riickschlagkréfte abfangen
kdnnen. Halten Sie sich immer seitlich des



Ségeblattes, nie das Sdgeblatt in eine Linie mit
Ihrem Koérper bringen. Bei einem Rickschlag
kann die Kreissége rickwarts springen, jedoch
kann die Bedienperson durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Ruckschlagkrafte
beherrschen.

b) Falls das Sageblatt verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Sage aus
und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis das
Séageblatt zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die Sage aus dem
Werkstiick zu entfernen oder sie riickwérts zu
ziehen, solange das Séageblatt sich bewegt,
sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln
und beheben Sie die Ursache flir das Verklemmen
des Séageblattes.

c) Wenn Sie eine Sége, die im Werkstiick
steckt, wieder starten wollen, zentrieren Sie
das Sédgeblatt im Ségespalt und liberpriifen
Sie, ob die Sdgezéahne nicht im Werkstiick
verhakt sind. Verhakt das Sageblatt, kann es sich
aus dem Werkstiick heraus bewegen oder einen
Riickschlag verursachen, wenn die S&ge erneut
gestartet wird.

d) Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch ein klemmendes
Séageblatt zu vermindern. GroBe Platten kénnen
sich unter inrem Eigengewicht durchbiegen. Platten
muissen auf beiden Seiten abgestutzt werden, und
zwar sowohl in Néhe des Séagespalts als auch an
der Kante.

e) Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschéadigten Sageblatter. Sageblatter mit
stumpfen oder falsch ausgerichteten Zahnen
verursachen durch einen zu engen Ségespalt eine
erhéhte Reibung, Klemmen des Sageblattes und
Ruckschlag.

f) Ziehen Sie vor dem Sagen die Schnitttiefen-
und Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn sich
wahrend des S&gens die Einstellungen verandern,
kann sich das Sageblatt verklemmen und ein
Ruckschlag auftreten.

g) Seien Sie besonders vorsichtig beim Séagen
in bestehende Wénde oder andere nicht
einsehbare Bereiche. Das eintauchende
Sé&geblatt kann beim Séagen in verborgene Objekte
blockieren und einen Riickschlag verursachen.

4.3 Funktion der unteren Schutzhaube

a) Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die
untere Schutzhaube einwandfrei schlieBt.
Verwenden Sie die Sédge nicht, wenn die untere
Schutzhaube nicht frei beweglich ist und sich
nicht sofort schlieBt. Klemmen oder binden Sie
die untere Schutzhaube niemals in geéffneter
Position fest. Sollte die Sage unbeabsichtigt zu
Boden fallen, kann die untere Schutzhaube
verbogen werden. Offnen Sie die Schutzhaube mit
dem Hebel (24) und stellen Sie sicher, dass sie sich
frei bewegt und bei allen Schnittwinkeln und -tiefen
weder Sageblatt noch andere Teile berihrt.

b) Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
untere Schutzhaube. Lassen Sie die Sége vor
dem Gebrauch warten, wenn untere
Schutzhaube und Feder nicht einwandfrei
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arbeiten. Beschadigte Teile, klebrige
Ablagerungen oder Anh&ufungen von Spénen
lassen die untere Schutzhaube verzdgert arbeiten.

c) Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand
nur bei besonderen Schnitten, wie z. B. ,,Tauch
- und Winkelschnitten“. Offnen Sie die untere
Schutzhaube mit dem Hebel (24) und lassen
Sie diesen los, sobald das Sageblatt in das
Werkstiick eintaucht. Bei allen anderen
Ségearbeiten soll die untere Schutzhaube
automatisch arbeiten.

d) Legen Sie die Sage nicht auf der Werkbank
oder dem Boden ab, ohne dass die untere
Schutzhaube das Sageblatt bedeckt. Ein
ungeschltztes, nachlaufendes Sageblatt bewegt
die Sage entgegen der Schnittrichtung und sagt,
was ihm im Weg ist. Beachten Sie dabei die
Nachlaufzeit des Sageblatts.

4.4 Weitere Sicherheitshinweise
Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Nicht an das sich drehende Werkzeug fassen!
Spéne und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Tragen Sie eine geeignete
@ Staubschutzmaske.

Tragen Sie Gehorschutz.

Tragen Sie Augenschutz.

Spindelarretierknopf nur bei stillstehendem Motor
dricken.

Das Séageblatt darf nicht durch seitliches
Gegendricken abgebremst werden.

Die bewegliche Schutzhaube darf zum Séagen nicht
in der zurickgezogenen Position festgeklemmt
werden.

Die bewegliche Schutzhaube muss frei beweglich
sein, selbsttétig, leicht und exakt in ihre Endstellung
zurlickkehren.

Beim Sagen von Werkstoffen mit starker
Staubentwicklung muss die Maschine regelmaBig
gereinigt werden. Das einwandfreie Funktionieren
der Schutzeinrichtungen (z.B. bewegliche
Schutzhaube) muss gewahrleistet sein.

Materialien, die bei der Bearbeitung
gesundheitsgefdhrdende Staube oder Dampfe
erzeugen (z.B. Asbest), dirfen nicht bearbeitet
werden.

Kontrollieren Sie das Werkstiick auf Fremdkorper.
Beim Arbeiten stets darauf achten, dass nicht in
Nagel 0.4. geséagt wird.

Beim Blockieren des Séageblattes sofort den Motor
ausschalten.

@®
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Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstlicke zu
ségen.

Beim Bearbeiten muss das Werkstuck fest
aufliegen und gegen Verschieben gesichert sein.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fir das zu
ségende Material geeignet ist.

Verharzte oder mit Leimresten verschmutzte
Séageblatter reinigen. Verschmutzte Sageblatter
verursachen eine erhéhte Reibung, Klemmen des
Ségeblattes und erhéhte Riickschlaggefahr.

Vermeiden Sie ein Uberhitzen der
Sagezahnspitzen. Vermeiden Sie ein
Schmelzen des Werkstoffs beim Ségen von
Kunststoff. Verwenden Sie ein Sageblatt, das fir
das zu sédgende Material geeignet ist.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sagen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele flir diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
lhr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um lhre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fiir Stdube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Korper gelangen.

Beachten Sie die fiir Inr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fir spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehdr. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sa;Jber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Stutzen (Absaugstutzen / Spaneauswurf)

2 Handgriff

3 Schalterdriicker

4 Sperrknopf

5 Zusatzhandgriff

6 Hinterschnittanschlag (erweitert den max.

Schragschnittwinkel von 45° auf 47°)

7 Skala (Schragschnittwinkel)

8 Feststellschraube (Parallelanschlag)

9 2 Feststellschrauben (Schragschnitte)

10 Markierung (AuBendurchmesser Sageblatt)

11 Schnittanzeiger

12 Parallelanschlag

13 Markierung (zum Ablesen der Skala am
Parallelanschlag)

14 Flhrungsnuten zum Aufsetzen der Maschine
auf Fihrungsschienen verschiedener
Hersteller

15 Justierschraube (Sageblattwinkel justieren)

16 Fulhrungsplatte

17 Sechskantschlissel

18 Depot flr Sechskantschlissel

19 Feststellschraube (Schnitttiefe)

20 Skala (Schnitttiefe)

21 Ségeblatt-Befestigungsschraube

22 AuBerer Sageblattflansch

23 Ségeblatt

24 Hebel (zum Zuriickschwenken der
beweglichen Schutzhaube)

25 Innerer Sageblattflansch

26 Bewegliche Schutzhaube

27 Spindelarretierknopf

6. Inbetriebnahme, Einstellen

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes libereinstimmen.

Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

6.1 Schnitttiefe einstellen

Zum Einstellen die Feststellschraube (19) I6sen.
Das Motorteil gegen die Fihrungsplatte (16)
anheben oder absenken. Die eingestellte
Schnitttiefe kann an der Skala (20) abgelesen
werden. Die Feststellschraube (19) wieder
festziehen.

ZweckmaBig ist eine Einstellung der Schnitttiefe so,
dass die Zahne des Sageblattes um nicht mehr als



die halbe Zahnhéhe unter dem Werkstlick
vorstehen. Siehe Abbildung Seite 2.

Hinweis: Die Spannkraft der Feststellschraube
(19) lasst sich einstellen. Dazu die Schraube des
Hebels abschrauben. Hebel abnehmen und gegen
den Uhrzeigersinn versetzt aufsetzen. Mit
Schraube befestigen. Hierbei ist zu beachten, dass
bei gedffnetem Hebel die Schnitttiefeneinstellung
leichtgéngig ist.

6.2 Ségeblatt schragstellen fir
Schréagschnitte

Zum Einstellen die Feststellschrauben (9) I16sen.
Das Motorteil gegen die FUhrungsplatte (16)
neigen. Der eingestellte Winkel kann an der Skala
(7) abgelesen werden. Die Feststellschrauben (9)
wieder festziehen.

Fur einen Schragschnittwinkel von 47° den
Hinterschnittanschlag (6) nach unten schieben.

6.3 Sdégeblattwinkel korrigieren

Wenn bei 0° das S&geblatt nicht rechtwinkelig zur
FuUhrungsplatte ist: mit Justierschraube (15) den
Ségeblattwinkel korrigieren.

6.4 Absaugstutzen / Spdneauswurf
einstellen
Der Stutzen (1) kann zum Absaugen oder zum
Spaneauswurf in die gewlinschte Position verdreht
werden. Hierzu den Stutzen bis zum Anschlag
einschieben, verdrehen und wieder herausziehen.
Der Stutzen kann in 45° Stufen verdrehsicher
arretiert werden.

Sagespaneabsaugung:

Zum Absaugen der Sagespane ein geeignetes
Absauggerat mit Absaugschlauch an der Maschine
anschlieBen.

7. Benutzung

7.1 Ein- und Ausschalten

Einschalten: Sperrknopf (4) nach vorne schieben
und halten, dann Schalterdrucker (3) betatigen.

Ausschalten: Schalterdriicker (3) loslassen.

7.2 Arbeitshinweise

Das Netzkabel so auslegen, dass der Sageschnitt
ungehindert ausgeflhrt werden kann.

Die Markierung (10) auf der Fihrungsplatte dient
zur Hilfestellung beim Ansetzen an das Werkstick
und beim Sagen. Bei maximaler Schnitttiefe
markiert er in etwa den AuBendurchmesser des
Sé&geblattes und damit die Schnittkante.

Schalten Sie die Maschine nicht ein oder aus,
wahrend das Ségeblatt das Werkstlick
berdhrt.

Lassen Sie das Sageblatt erst seine volle
Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
ausfihren.

Beim Ansetzen der Handkreisséage wird die
bewegliche Schutzhaube durch das Werkstlick
zurickgeschwenkt.
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Wahrend des Ségens die Maschine nicht mit
drehendem Sé&geblatt aus dem Material
nehmen. Erst das Sageblatt zum Stillstand kommen

lassen.

Bei Blockieren des Sageblattes sofort die
Maschine ausschalten.

Ségen nach geradem Anriss: hierfir dient der
Schnittanzeiger (11). Die linke Kerbe (markiert mit
0°) zeigt den Schnittverlauf bei senkrechtem
Sageblatt. Die rechte Kerbe (markiert mit 45°) zeigt
den Schnittverlauf fir eine Sageblattneigung von
45°.

Sagen nach einer auf dem Werkstiick
befestigten Leiste: Um eine exakte Schnittkante
zu erreichen, kann man eine Leiste auf dem
Werkstuick anbringen und die Handkreissége mit
der Flhrungsplatte (16) an dieser Leiste
entlangfuhren.

Ségen mit Parallelanschlag:

Fir Schnitte parallel zu einer geraden Kante. Der
Parallelanschlag (12) kann von beiden Seiten in
seine Halterung eingesetzt werden.
Feststellschraube (8) festziehen. Die genaue
Schnittbreite ermittelt man am besten durch einen
Probeschnitt.

Sagen mit Fiihrungsschiene:

Far millimetergenaue, schnurgerade, ausrissfreie
Schnittkanten. Der Anti-Rutschbelag sorgt fiir eine
sichere Auflage und dient zum Schutz der
Werkstlcke gegen Kratzer.

Ségen mit Kappschienensystem:

Die Maschine ist zur Aufnahme durch das Metabo
Kappschienensystem vorbereitet. Dieses
ermoglicht besonders komfortable Kappschnitte
verschiedener Winkel.

8. Wartung

Ségeblattwechsel
Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Den Spindelarretierknopf (27) eindriicken und
halten. Sdgewelle langsam mit dem in die
Sageblatt-Befestigungsschraube (21) eingesetzten
Sechskantschlussel drehen, bis die Arretierung
einrastet.

Die Sageblatt-Befestigungsschraube (21) gegen
den Uhrzeigersinn herausdrehen und den auf3eren
Sageblattflansch (22) abnehmen.

Die bewegliche Schutzhaube (26) am Hebel (24)
zurlickziehen und das S&geblatt (23) abnehmen.

Die Auflageflachen zwischen innerem
Séageblattflansch (25), Sageblatt (23), duBerem
Séageblattflansch (22) und Sageblatt-
Befestigungsschraube (21) mussen sauber sein.

Darauf achten, dass der innere

Sageblattflansch (25) richtig herum eingesetzt
ist: Der innere Sageblattflansch (25) hat 2 Seiten,
Durchmesser 30 mm und 5/8“ (15,88 mm). Auf
einen passgenauen Sitz von Sageblatt-
Aufnahmebohrung zum inneren Sageblattflansch
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(25) achten! Falsch angebrachte Sagebléatter laufen
unrund und flihren zum Verlust der Kontrolle.

Neues Sageblatt einsetzen. Auf die richtige
Drehrichtung achten. Die Drehrichtung ist durch
Pfeile auf Sageblatt und Schutzhaube angegeben.

Den &uBeren Sageblattflansch (22) aufsetzen.

Die Sageblatt-Befestigungsschraube (21) mit
Sechskantschlissel (17) fest anziehen.

Nur scharfe, unbeschéadigte Sageblatter
verwenden. Keine rissigen Ségeblatter oder
solche, die Ihre Form verandert haben, verwenden.

Keine Sagebléatter aus hochlegiertem
Schnellarbeitsstahl (HSS) verwenden.

Keine Sageblatter verwenden, die den

angegebenen Kenndaten nicht entsprechen.
Nur Sageblatter mit einem Durchmesser
entsprechend den Aufschriften auf der Sage
verwenden.

Das Sageblatt muss flr die Leerlaufdrehzahl
geeignet sein.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fir das zu
ségende Material geeignet ist.

Verwenden Sie nur original Metabo-

Sageblatter. Sageblatter, die zum Schneiden
von Holz oder dhnlichen Werkstoffen vorgesehen
sind mussen EN 847-1 entsprechen.

9. Reinigung

Die Maschine muss regelmaBig von abgelagertem
Staub befreit werden. Dabei die Luftungsschlitze
am Motor mit einem Staubsauger aussaugen. Das
einwandfreie Funktionieren der
Schutzeinrichtungen (z.B. bewegliche
Schutzhaube) muss gewahrleistet sein. Die
bewegliche Schutzhaube muss frei beweglich sein,
selbsttatig, leicht und exakt in ihre Endstellung
zurtickkehren.

10. Stérungsbeseitigung

Einschaltvorgange erzeugen kurzzeitige
Spannungsabsenkungen. Bei unglinstigen
Netzbedingungen kénnen Beeintrachtigungen
anderer Gerate auftreten. Bei Netzimpedanzen
kleiner als 0,3 Ohm sind keine Stérungen zu
erwarten.

11. Zubehoér

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

Zubehor-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Gber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschuiz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmill! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefuihrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

P4 =Nennaufnahme
P> =Abgabeleistung
ng =Leerlaufdrehzahl
ny =Lastdrehzahl

max  =maximale Schnitttiefe
Tgoo =max. Schnitttiefe (900)
T4sc  =max. Schnitttiefe (45°)

A =Schréagschnittwinkel einstellbar

14} =Sageblatt-Durchmesser

d =Sé&geblatt-Bohrungsdurchmesser

a =max. Grundkdrperdicke des Sageblattes
b =Schneidenbreite des Sageblattes

m =Gewicht

Messwerte ermittelt geméan EN 62841.
[O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte erméglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berucksichtigen Sie zur



Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen flir den Anwender fest, z.B.
organisatorische Maf3nahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:
anp =Schwingungsemissionswert

' (Sagen von Spanplatte)
Khp  =Unsicherheit (Schwingung)
Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa = Schalldruckpegel
Lwa = Schallleistungspegel
Kpa, Kwa = Unsicherheit
Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!

DEUTSCH de
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

We declare and accept sole responsibility for
ensuring: these circular saws identified by their type
and serial number *1) conform to all relevant
provisions of the directives *2) and standards *3).
Technical documents for *4) - see page 3.

2. Specified Conditions of Use

This machine is suitable for sawing wood, plastics
and other similar materials.

The machine is not designed for plunge cuts.

KS 66 FS is suited for working with Metabo guide
rails and the Metabo mitre rail system.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Read the operating
instructions to reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Always include these documents when passing on
your power tool.

4. Special Safety Instructions

4.1 Sawing procedure

a) DANGER: Keep hands away from

cutting area and the blade. Keep your
second hand on auxiliary handle, or motor
housing. If both hands are holding the saw, they
cannot be cut by the blade.

b) Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece.

c) Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

d) Never hold the workpiece in your hands or
across your leg while cutting. Secure the
workpiece to a stable platform. It is important to

support the work properly to minimise body
exposure, blade binding, or loss of control.

e) Hold the power tool by the insulated gripping
surfaces when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a "live" wire
will also make exposed metal parts of the power tool
"live" and could give the operator an electric shock.

f) When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.

g) Always use blades with correct size and
shape (diamond versus round) of arbour holes.
Blades that do not match the mounting hardware of
the saw will run off-centre, causing loss of control.

h) Never use damaged or incorrect blade
washers or bolt. The blade washers and bolt were
specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

4.2 Kickback causes and related warnings

- kickback is a sudden reaction to a pinched,
jammed or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the workpiece
toward the operator;

- When the blade is pinched or jammed tightly by
the kerf closing down, the blade stalls and the
motor reaction drives the unit rapidly back toward
the operator.

- If the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade
to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and

can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but
kickback forces can be controlled by the operator, if
proper precautions are taken.

b) When blade is binding, or when interrupting
a cut for any reason, release the trigger and
hold the saw motionless in the material until
the blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the work or
pull the saw backward while the blade is in
motion or kickback may occur. Investigate and
take corrective actions to eliminate the cause of
blade binding.

c) When restarting a saw in the workpiece,
centre the saw blade in the kerf so that the saw
teeth are not engaged into the material. If a saw
blade binds, it may walk up or kickback from the
workpiece as the saw is restarted.

d) Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend



to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.

e) Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

f) Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before making
the cut. If blade adjustment shifts while cutting, it
may cause binding and kickback.

g) Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.

4.3 Lower guard function

a) Check the lower guard for proper closing
before each use. Do not operate the saw if the
lower guard does not move freely and close
instantly. Never clamp or tie the lower guard
into the open position. If the saw is accidentally
dropped, the lower guard may be bent. Raise the
lower guard with the retracting handle (24) and
make sure it moves freely and does not touch the
blade or any other part, in all angles and depths of
cut.

b) Check the operation of the lower guard
spring. If the guard and the spring are not
operating properly, they must be serviced
before use. Lower guard may operate sluggishly
due to damaged parts, gummy deposits, or a build-
up of debris.

c) The lower guard may be retracted manually
only for special cuts such as "plunge cuts" and
"compound cuts".Raise the lower guard by the
retracting handle (24) and as soon as the blade
enters the material, the lower guard must be
released. For all other sawing, the lower guard
should operate automatically.

d) Always observe that the lower guard is
covering the blade before placing the saw
down on bench or floor. An unprotected, coasting
blade will cause the saw to walk backwards, cutting
whatever is in its path. Be aware of the time it takes
for the blade to stop after switch is released.

4.4 Additional Safety Instructions
Do not use sanding discs.

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

Keep hands away from the rotating tool! Remove
chips and similar material only when the machine is
at a standstill.

Wear a suitable dust protection mask.

@ Wear ear protectors.
Wear protective goggles.
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Press the spindle locking button only when the
motor is at a standstill.

Do not reduce the speed of the saw blade by
pressing on the sides.

The movable guard must not be clamped in the
pulled-back position for sawing.

The movable guard must move freely,
automatically, easily and exactly back into its end
position.

When sawing materials that generate large
quantities of dust, the machine must be cleaned
regularly. Make sure that the safety appliances, e.g.
the movable guard, are in perfect working order.

Materials that generate dusts or vapours that may
be harmful to health (e.g. asbestos) must not be
processed.

Check the workpiece for foreign bodies. When
working, always make sure that no nails or other
similar materials are being sawed into.

If the saw blade blocks, turn the motor off
immediately.

Do not try to saw extremely small workpieces.

During machining, the workpiece must be firmly
supported and secured against moving.

Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

Clean gummy or glue-contaminated saw
blades. Contaminated saw blades cause
increased friction, jamming of the saw blade and
increase the risk of back-kicks.

Avoid overheating of the saw tooth tips. Avoid
melting of the material when sawing plastic.
Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well-
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).
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Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
it clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not blow,
beat or brush protective gear.

5. Overview

See page 2.
1 Connector (extraction connection piece / chip
ejection)
2 Handle
3 Trigger
4 Locking button
5 Side handle
6 Undercut limit stop (increases the max.
diagonal cut angle from 45° to 47°)
7 Scale (diagonal cut angle)
8 Locking screw (parallel guide)
9 2 Locking screws (diagonal cuts)
10 Marking (saw blade outer diameter)
11 Cutting indicator
12 Parallel stop
13 Marking (for reading off the scale on the parallel
guide)
14 Guide grooves to place the machines on guide
tracks from different manufacturers
15 Adjusting screw (adjust saw disc angle)
16 Guide plate
17 Hexagon wrench
18 Storage for hexagon wrench
19 Locking screw (depth of cut)
20 Scale (depth of cut)
21 Saw blade fixing screw
22 Outer saw blade flange
23 Saw blade
24 Lever (for swivelling back the movable guard)
25 Inner saw blade flange
26 Movable safety guard
27 Spindle locking button

6. Initial Operation, Setting

Before commissioning, check that the rated
mains voltage and mains frequency stated on
the type plate match your power supply.

Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

6.1 Setting cutting depth

Loosen the locking screw (19). Raise or lower the
motor section against the guide plate (16). Read the
depth of cut that has been set from the scale (20).
Tighten the locking screw (19) again.

It is advisable to set the depth of cut in such a way
that no more than half of each tooth on the saw
blade juts out under the workpiece. See illustration
on page 2.

Note: The clamping power of the locking screw (19)
can be adjusted. Unscrew the screw on the lever to
do this. Remove lever and mount offset
anticlockwise. Secure with screw. Ensure that
cutting depth adjustment moves freely when the
lever is open.

6.2 Slanting saw blade for diagonal cuts
Loosen the locking screws (9). Tilt the motor section
against the guide plate (16). Read the angle which
has been set from the scale (7). Tighten the locking
screws (9) again.

For a diagonal cut angle of 47°, push down the
undercut limit stop (6).

6.3 Correcting the saw disc angle

If, at 0°, the saw blade is not at right angles to the
guide plate: use the adjustment screw (15) to
correct the saw blade angle.

6.4 Setting extraction nozzle / chip ejection
The nozzle (1) can be rotated to the desired position
to extract or eject chips. To do this, push the nozzle
in up to the stop, turn and pull out again. The nozzle
can be locked in 45° increments so that it cannot
turn.

W xtraction

To extract the sawdust, connect a suitable
extraction unit with suction hose to the machine.

7. Use

7.1 Switching on and off

Switching on: Push the locking button (4) forwards
and hold, then actuate the trigger (3).

Switching off: Release the trigger switch (3).

7.2 Working Directions

Lay out the mains cable such that the cut can be
executed without obstruction.

The marking (10) on the upper guide plate assists
you in positioning the saw on the workpiece and
when sawing. In the case of maximum cutting
depth, it marks approximately the outside diameter
of the saw blade and thus the cutting edge.

Do not switch the machine on or off while the
saw blade is touching the workpiece.

Let the saw blade reach its full speed before
making a cut.

When the hand-held circular saw is added, the
movable guard is swung backwards by the
workpiece.



When sawing, never remove the machine
from the material with the saw blade turning.
Allow the saw blade to come to a standstill.

If the saw blade blocks, turn the machine off
immediately.

Sawing along a straight line: the cutting indicator
is used here (11). The left notch (marked 0°)
indicates the direction of the cut if the saw blade is
held vertically. The right notch (marked 45°)
indicates the direction of the cut if the saw blade is
held at 45°.

Sawing along a rail secured on the workpiece:
In order to achieve an exact cutting edge, you can
attach a rail to the workpiece and then guide the
hand-held circular saw along this rail by means of
the guide plate (16).

Sawing with parallel guide:

For cuts parallel to a straight edge. The parallel
guide (12) can be inserted from either side into the
support provided for it. Tighten the locking screw
(8). It is best to calculate the exact cut width by
making a test cut.

Sawing with guide rail:

For dead straight, tear-free cutting edges with
millimetre precision. The anti-slip coating keeps the
surface safe and protects the workpiece against
scratches.

Saws with mitre rail system:

The machine is prepared for accommodation by the
Metabo mitre rail system. This permits particularly
comfortable mitre cuts of different angles.

8. Maintenance

Changing saw blades
Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

Press in the spindle locking button (27) and hold in
place. Turn the saw spindle slowly with the hexagon
wrench in the saw blade fixing screw (21) until the
lock catches.

Unscrew the saw blade fixing screw (21) gin a
clockwise direction and remove the outer saw blade
flange (22).

Pull back the movable safety guard (26) using the
lever (24) and remove the saw blade (23).

The contact areas between the inner saw blade
flange (25), the saw blade (23), the outer saw blade
flange (22) and the saw blade fixing screw (21) must
be clean.

Ensure that the inner saw blade flange (25) is

inserted in the right way: The inner saw blade
flange (25) has 2 sides, diameter 30 mm and 5/8“
(15.88 mm). Ensure a precise fit of saw blade
mounting hole to the inner saw blade flange (25)!
Incorrectly installed saw blades do not run smoothly
and lead to loss of control.

Insert a new saw blade, Make sure the direction of
rotation is correct. The direction of rotation is
indicated by arrows on the saw blade and guard.

Put on the outer saw blade flange (22).
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Tighten the saw blade fixing screw (21) using the
(17) hexagon wrench.

Use only sharp, undamaged saw blades. Do
not use saw blades that are cracked or that
have changed their shape.

Do not use any saw blades made from high-
alloy high-speed steel (HSS).

Do not use any saw blades which do not
conform to the specified rating.
Use only saw blades with a diameter according to
the markings on the saw.

The saw blade must be suitable for the no-load
speed.

Use a saw blade that is suitable for the
material being sawn.

Use only genuine Metabo - saw blades. Saw
blades intended for cutting wood or similar
materials have to conform to EN 847-1.

9. Cleaning

Dust deposits must be regularly removed from the
machine. This includes vacuum cleaning the
ventilation louvres on the motor. Make sure that the
safety appliances, e.g. the movable guard, are in
perfect working order. The movable guard must
move freely, automatically, easily and exactly back
into its end position.

10. Troubleshooting

Switching on the machine briefly reduces the
voltage. Unfavourable mains power conditions may
have a detrimental effect on other machines. Power
impedances less than 0.3 ohm should not cause
malfunctions.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

For the complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must only be carried
out by qualified electricians!

A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.
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13. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste!

According to European Directive 2012/19/EU
on Waste from Electric and Electronic Equipment
and implementation in national law, used power
tools must be collected separately and recycled in
an environmentally-friendly manner.

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

P4 =Rated input

P> =Power output
Ng =No-load speed
nq =0On-load speed

Tmax  =maximum depth of cut
Tgoe  =max. depth of cut (90°)
T4se  =max. depth of cut (45°)

A =adjustable angular cut angle

Q =saw blade diameter

d =saw blade drill diameter

a =max. base body thickness of the saw
blade

b =cutting width of the saw blade

m =weight

Measured values determined in conformity with
EN 62841.

[O] Machine in protection class Il
~ AC Power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories used.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

app =Vibration emission value
' (Sawing chip board)
Knp  =Uncertainty (vibration)
Typical A-effective perceived sound levels:
Lpa =Sound-pressure level
Lwa = Acoustic power level

Koa, Kwa = Uncertainty
The noise level can exceed 80 dB(A) during
operation.

m Wear ear protectors!
14
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Instructions d’utilisation originales

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces scies circulaires portatives, identifiées par
le type et le numéro de serie *1), sont conformes a
toutes les prescriptions applicables des directives
*2) et normes *3). Documents techniques pour *4) -
voir page 3.

2. Utilisation conforme a l'usage

La machine est congue pour le sciage de bois, de
matiéres plastiques et d'autres materiaux
similaires.

Cet outil n'est pas destiné aux coupes en plongée.

La scie circulaire portaives KS 66 FS est compatible
avec les rails de guidage Metabo et avec le systéme
de rail a onglets Metabo.

L'utilisateur est entiérement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il estimpératif de respecter les consignes o
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
caractéristiques techniques relatifs a cet outil
électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérees ci-dessous peut provoquer un choc
électrique, un incendie et/ou de sérieuses
blessures.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Remettre votre outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particuliéres

4.1 Sciage
a) GANGER : ne jamais introduire vos
mains dans la zone de sciage et ne pas
toucher la lame de scie. Avec votre deuxiéme
main, tenir la poignée supplémentaire ou le
carter du moteur. Tenir la scie des deux mains
permet d'éviter tout risque de blessure a la main par
lalame.

b) Ne pas introduire la main sous la piéce a
scier. Le carter de protection n'est pas fait pour
vous protéger contre la lame de scie sous la piéce.

c) Adapter la profondeur de coupe a l'épaisseur
de la piéce. Il est recommandé d'avoir moins d'une
hauteur intégrale de denture visible par le dessous
de la piéce.

d) Ne tenez jamais la piéce a scier dans la main
ou en la posant sur votre jambe. Fixer la piéce
sur un support solide. Il estimportant de bien fixer
la piece afin de minimiser les risques de contact
avec le corps, de blocage de la lame de scie et de
perte de controle

e) Tenez I'outil par les surfaces isolées de la
poignée lorsque vous réalisez des travaux au
cours desquels I'outil risque d’entrer en
contact avec des cables électriques cachés ou
avec son propre cable d’alimentation. Le
contact avec un cable électrique sous tension met
également les parties métalliques de I'outil sous
tension et provoque un électrochoc.

f) Pour effectuer des coupes droites, toujours
utiliser une butée ou un guidage droit. Ainsi, la
précision de la coupe est améliorée, et la lame de
scie se coincera moins facilement.

g) Utiliser toujours des lames de scie d'une
taille adéquate et munies d'un percage de
fixation de forme adaptée (par exemple en
losange ou rond). Les lames de scie non
adaptées aux éléments de montage cété scie ne
tournent pas rond et provoquent une perte de
controle.

h) Ne jamais utiliser de plateau ni de vis de
montage de la lame de scie s'ils sont
endommagés ou pas du bon type. Les plateaux
et vis de montage des lames de scie ont été
spécialement congus afin de garantir une
performance et une sécurité de fonctionnement
optimales de votre scie.

4.2 Rebonds - Causes et mises en garde
correspondantes

- Lerecul est une réaction subite d'une lame de scie
qui s'est accrochée, coincée ou mal orientée,
ayant pour conséquence la perte de contrble de la
scie, laquelle sort de la piéce et se déplace en
direction de I'utilisateur.

- Lorsque la scie s'accroche ou se coince dans la
fente qui se ferme, la lame se bloque et la
puissance du moteur provoque un rebond de la
scie en direction de |'utilisateur.

- Sila lame est tournée dans la fente de sciage ou
si elle y est mal positionnée, il se peut que les
dents du bord arriére de la lame s'accrochent
dans la surface du bois, provoquant une sortie de
lalame de la fente de sciage et le recul soudain de
la scie en direction de I'utilisateur.

Un recul est la conséquence d'une utilisation

incorrecte ou inadaptée de la scie. Il peut étre évité

en prenant les précautions appropriées indiquées
ci-dessous.

fr
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a) Bien tenir la scie des deux mains et placer
les bras dans une position permettant
d'absorber les efforts du recul. Tenez-vous
toujours sur le coté par rapport a la lame et ne
positionnez jamais celle-ci dans I'axe de votre
corps. En cas de recul, la scie circulaire peut
revenir en arriére ; cependant, |'utilisateur pourra
maitriser les efforts de recul a condition d'avoir pris
les précautions nécessaires.

b) Si la lame se coince ou que l'utilisateur
interrompt son travail, arréter la lame et la
laisser s'arréter lentement dans le matériau. Ne
jamais essayer de sortir la scie de la piéce nide
la tirer en arriére tant que la lame tourne ou
qu'un recul est susceptible de se produire.
Déterminer la cause du blocage de la lame et
résoudre le probleme.

c) Pour redémarrer une scie plongée dans une
piéce, centrer la lame dans la fente de sciage et
controler que les dents de la lame ne sont pas
accrochées dans la piéce. Sila lame se coince,
elle est susceptible de sortir de la piece ou
d'occasionner un recul au moment ou la scie
redémarre.

d) Soutenir les plaques de grand format afin de
réduire le risque de recul si la lame se
coincerait. Les plaques de grand format sont
susceptibles de se plier sous leur propre poids. Les
plaques doivent étre soutenues des deux cétés, ala
fois prés de la fente de sciage et sur le bord.

e) Ne jamais utiliser de lame émoussée ou
endommageée. Les lames de scie dont la denture
serait usée ou mal orientée produisent une fente
trop étroite, et donc une augmentation du
frott?ment, un risque de blocage de la lame et de
recul.

f) Avant de scier, resserrer les réglages de
profondeur de coupe et d'angle de coupe. Si
ces réglages sont modifiés en cours de sciage, la
lame est susceptible de se coincer et de provoquer
un recul.

g) Procéder avec une extréme prudence lors
d’un sciage dans des murs ou d'autres
endroits difficiles a visualiser. En effet, lors du
sciage, la lame en plongée pourrait se bloquer sur
un objet non apparent et occasionner ainsi un recul.

4.3 Fonction du capot de protection inférieur

a) Controlez avant chaque utilisation si le
carter de protection inférieur ferme
correctement. N'utilisez pas la scie si la
mobilité du carter de protection inférieur est
restreinte et qu'il ne ferme pas immédiatement.
Ne bloquez ou attachez pas le carter de
protection inférieur en position ouverte. Au cas
ou la scie tomberait accidentellement par terre, le
carter de protection inférieur peut se tordre. Ouvrez
le carter de protection a l'aide du levier (24) et
assurez-vous qu'il est entierement mobile et qu'il ne
touche nilalame de scie ni d'autres éléments, quels
que soient I'angle et la profondeur de coupe.

b) Contrélez le fonctionnement du ressort pour
le carter de protection inférieur. Si le carter de
protection inférieur et le ressort ne
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d'utiliser la scie. Les éléments endommagés,
dépbts collants ou accumulations de copeaux
ralentissent le fonctionnement du carter de
protection inférieur.

c) N'ouvrir le carter de protection inférieur a la
main que pour des opérations bien précises,
comme les coupes en plongée et en
biais.Ouvrir le carter de protection inférieur a
l'aide du levier (24) et relacher celui-ci des que
la lame a plongé dans la piéce. Pour tous les
autres travaux de sciage, il estimpératif de
maintenir le fonctionnement automatique du carter
de protection.

d) Ne pas poser pas la scie sur I'établi ni au sol
sans que le carter de protection inférieur ne
recouvre la lame de scie. En effet, une lame non
protégée qui continue & tourner par inertie déplace
la scie dans le sens contraire a la coupe et scie tous
les obstacles rencontrés. Tenez compte de la durée
de rotation par inertie de la lame de scie.

4.4 Autres consignes de sécurité
N'utilisez jamais de meule.

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage ou de
maintenance.

Ne pas toucher I'outil lorsqu'il est en marche !
Eliminer uniqguement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a l'arrét.

Porter un masque antipoussiére approprié.
@ Porter une protection auditive.

Porter une protection oculaire.

Le bouton de blocage de la broche ne doit étre
actionné que lorsque le moteur est a I'arrét.

Lalame de scie ne doit en aucun cas étre freinée en
exergant une pression par le coté.

Le carter de protection amovible ne doit étre bloqué
dans sa position retirée lors du sciage.

Le carter de protection amovible doit retourner en
position finale de maniére libre, autonome, facile et
précise.

En cas de découpe de matériaux produisant
beaucoup de poussiére, prendre soin de nettoyer la
machine a intervalles réguliers. Vérifier par ailleurs
que les dispositifs de protection (p. ex. capot
protecteur mobile) sont bien opérationnels.

Le sciage de matériaux produisant des poussiéres
ou vapeurs nocives (p. ex. amiante) au moment de
la découpe est proscrit.

Contrélez I'absence de corps étrangers sur la
piece. Veérifier qu'il n'y a pas de clous ou autres
objets le long de la ligne de coupe.

Arrétez le moteur sitét que la lame de scie se
bloque.



Ne pas essayer de découper des piéces de trop
petite taille.

La piéce a découper doit reposer bien a plat et avoir
été fixée de fagon a ne pas pouvoir se dérober.

Utiliser une lame adaptée au matériau a scier.

Nettoyer les lames pleines de résine ou de
restes de colle. Les lames sales entrainent une
augmentation du frottement et du blocage, ainsi
que le risque de recul.

Evitez de surchauffer les dents de scie. Evitez
de faire fondre la piéce a usiner en sciant le
plastique. Utiliser une lame adaptée au matériau &
scier.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussieres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le percage et d'autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congénitales
ou d'autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d'autres produits de magonnerie, et
- L'arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d'autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et I'amiante. D'autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussieres.

Respecter les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiere de protection au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu d'émission
et éviter les dépdts dans I'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d'éviter I'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systéme d'aspiration des poussieres

adapté.

Réduire I'émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.
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- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d’ensemble

Voir page 2.
1 Raccord (d'aspiration / d'éjection des copeaux)
2 Poignée

3 Géchette

4 Bouton de verrouillage

5 Poignée supplémentaire

6 Butée de contre-dépouille (extension de I'angle

de coupe en biais max. de 45° a 47°)

7 Echelle graduée (angles de coupe)

8 Vis de blocage (butée parallele)

9 2vis de blocage (coupes en biais)

10 Repére (diametre extérieur de la lame de scie)

11 Témoin de coupe

12 Guide de délignage

13 Repere (pour relevé d'échelle sur la butée
parallele)

14 Rainures de guidage pour le placement de la
machine sur les rails de guidage de différents
fabricants

15 Vis de réglage (correction de I'angle de la lame
de scie)

16 Plaque de guidage

17 Clé a six pans

18 Emplacement de rangement de la clé a six pans

19 Vis de blocage (profondeur de coupe)

20 Echelle graduée (profondeur de coupe)

21 Vis de blocage de la lame

22 Bride extérieure de la lame de scie

23 Lame de scie

24 Levier (pour basculer le capot de protection
mobile vers I'arriére)

25 Bride intérieure de la lame de scie

26 Capot de protection mobile

27 Bouton de blocage de la broche

6. Mise en marche, réglage

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réeseau de courant.

Toujours monter un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

Débrancher le cordon d'alimentation de la
prise de courant avant toute opération de
réglage ou de maintenance.

6.1 Réglage de la profondeur de coupe
Desserrer la vis de blocage (19). Relever ou baisser
la partie moteur contre la plaque de guidage (16).
La profondeur de coupe est lisible sur I'échelle
graduée (20). Resserrer la vis de blocage (19).

Il est conseillé de régler la profondeur de coupe de
fagon & ce que les dents de la lame de scie ne
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dépassent pas sous la piece de plus de la moitié de
leur longueur. Voir illustration a la page 2.

Remarque : la force de serrage de la vis de
blocage (19) peut étre réglée. Il faut pour cela
desserrer la vis du capot. Retirer le capot et le
placer en le tournant dans le sens anti-horaire.
Serrer a l'aide d'une vis. Important a savoir : en
position ouverte du levier, le réglage de la
profondeur de coupe coulisse sans résistance.
6.2 Inclinaison de la lame de scie pour
coupes biaises

Pour effectuer le réglage, desserrer les vis de
blocage (9). Incliner la partie motorisée contre la
plaque de guidage (16). L'angle d'inclinaison est
lisible sur I'échelle graduée (7). Resserrer les vis de
blocage (9).

Pour un angle de coupe en biais de 47°, pousser la
butée de contre-dépouille (6) vers le bas.

6.3 Correction de I'angle de la lame de scie
Sia0°, lalame de scie n'est pas a angle droit par
rapport a la plaque de guidage : corriger I'angle de
sciage a l'aide de la vis de réglage (15).

6.4 Réglage du raccord d'aspiration/éjection
de copeaux

Le raccord (1) peut étre tourné dans la position

souhaitée pour I'aspiration ou pour I'éjection de

copeaux. Pour cela, insérer le raccord jusqu'a la

butée, tourner puis retirer. Le raccord peut étre

bloqué dans 45 positions différentes.

Pour aspirer les copeaux, brancher le flexible d'un

aspirateur adéquat sur I'outil.

7. Utilisation

7.1 Mise en marche et arrét

Mise en marche : pousser le bouton de
verrouillage (4) vers I'avant et le maintenir dans
cette position avant d’actionner la gachette (3).

Arrét : relacher la gachette (3).

7.2 Consignes pour le travail

Placer le cable d'alimentation de sorte a exécuter la
coupe sans étre géné.

Le repére (10) situé sur la plaque de guidage facilite
le placement de la lame sur la piéce et le sciage.
Lorsque la profondeur de coupe maximale est
réglée, il marque le diamétre extérieur de lalame de
scie et donc le bord de coupe.

Ne pas mettre I'outil en marche ou a l'arrét
lorsque la lame est en contact avec la piéce.

Attendre que la lame atteigne sa vitesse
maximale avant de commencer la coupe.

Au moment ou la scie circulaire vient en contact
avec la piéce, le capot protecteur mobile rebascule
automatiquement.

Lors de la coupe, ne pas retirer I'outil de la
piéce par la lame en rotation. Attendre I'arrét

18 de lalame.

En cas de blocage de lalame, immédiatement
arréter la machine.

Sciage aprés amorce droite : ici, on se sert du
témoin de coupe (11). L'encoche de gauche
(marquée 0°) materialise le tracé de coupe quand la
lame de scie est verticale. L'encoche de droite
(marquée 45°) matérialise le tracé de coupe quand
la lame est inclinée de 45°.

Sciage le long d'une latte fixée sur la piéce : afin
de réaliser un bord de coupe précis, on peut fixer
une latte sur la piéce a scier puis la suivre avec la
scie circulaire portative munie de sa plaque de
guidage (16).

Sciage avec un guide de délignage :

Pour des coupes paralléles a un bord droit. La
butée parallele (12) peut étre insérée d'un coté
comme de l'autre de la plaque de guidage.
Resserrer la vis (8). Pour une détermination plus
précise de la largeur de coupe, il est conseillé de
réaliser une coupe d'essai.

Scier avec un rail de guidage :

Pour des bords de coupe au millimétre pres,
parfaitement droits et sans éclats. La semelle
antidérapante assure un bon appui et prévient la
rayure des pieces.

Sciage avec un systéme de rails a onglets

La machine est compatible avec le systéeme de rails
a onglets de Metabo. ICe systeme permet de
réaliser confortablement des coupes en onglet avec
différents angles.

8. Maintenance

Changement de la lame de scie
Débrancher le cordon d'alimentation de la
prise de courant avant toute opération de
réglage ou de maintenance.

Pressez le bouton de blocage du mandrin (27).
Sans relacher la pression sur le bouton, tourner
lentement avec une clé a six pans la vis de blocage
de lalame (21) en bout d'arbre, jusqu'a
I'encliquetage du verrouillage.

Dévisser la vis de fixation de la lame de scie (21) en
la faisant tourner dans le sens contraire des
aiguilles d'une montre et retirer la bride extérieure
de la lame de scie (22).

Tirer le capot de protection mobile (26) vers l'arriere
?ar)le biais du levier (24) et retirer la lame de scie
23).

Les surfaces entre la bride intérieure de la lame de
scie (25), lalame de scie (23), la bride extérieure de
la lame de scie (22) et la vis de fixation de la lame
de scie (21) doivent étre propres.

Veiller a ce que la bride intérieure de la lame

de scie (25) soitt insérée dans le bon sens : la
bride intérieure de la lame de scie (25) a 2 cotés,
diametres 30 mm et 5/8" (15,88 mm). Veiller a ce
que le trou pour la fixation de la lame de scie soit
parfaitement aligné avec la bride intérieure de la
lame de scie (25) ! Les lames de scie mal fixées ne
tournent pas correctement et entrainent une perte
de contrble.



Mettez en place la nouvelle lame Respecter son
sens de rotation. Le sens de rotation est matérialisé
par des fleches sur la lame et sur le capot
protecteur.

Remettre en place la bride extérieure de la lame de
scie (22).

Serrer fermement la vis de fixation de la lame de
scie (21) avec une clé Allen (17).

Utiliser uniguement des lames de scie intactes
et bien aiguisées. Ne jamais utiliser des lames
fendillées ou déformées.

Ne pas utiliser de lames en acier rapide
hautement allié (acier HSS).
Ne pas utiliser de lames de scie dont les

- { caractéristiques différent de celles indiquées.
Utiliser uniqguement des lames de scie avec un

diameétre correspondant aux inscriptions sur la scie.

m La lame doit étre adaptée a la vitesse a vide.

m Utiliser une lame adaptée au matériau a scier.

Utilisez uniquement des lames de scie

Metabo d’origine. Les lames de scie congues
pour scier du bois ou d’autres matériaux
semblables doivent étre conformes a la norme EN
847-1.

9. Nettoyage

La machine doit étre régulierement débarrassée
des poussiéres accumulées. Aspirer en méme
temps les trous d’aération du moteur a I'aide d’un
aspirateur. Vérifier par ailleurs que les dispositifs de
protection (p. ex. capot protecteur mobile) sont bien
opérationnels. Le carter de protection amovible doit
retourner en position finale de maniére libre,
autonome, facile et précise.

10. Dépannage

Le démarrage de la machine provoque des baisses
de tension momentanées. Dans certaines
situations, cela peut affecter d'autres appareils. Si
l'impédance est inférieure a 0,3 Ohm, de petites
perturbations sont prévisibles.

11. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires originaux
Metabo.

Utiliser uniguement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.
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12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques doivent uniquement étre effectués
par un électricien !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Uniquement pour les pays de I'UE : ne pas
ﬁ jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/UE relative aux
déchets d'équipements électriques et électro-
niques (DEEE) et a sa transposition dans le droit
national, les appareils électriques usagers doivent
étre séparés des autres déchets et remis a un point
de collecte des DEEE pour le recyclage.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progres
techniques.

P4 =puissance absorbée

Ps =puissance débitée

ng =vitesse a vide

ny =vitesse de rotation en charge

Tmax  =profondeur de coupe maximale

Tgpe  =profondeur de coupe max. (90°)

Tsse =profondeur de coupe max. (45°)

A =angle de coupe réglable

0] =diameétre de la lame de scie

d =diamétre de l'alésage de la lame de scie

a =eépaisseur max. du corps de la lame de
scie

b =largeur de coupe de la lame de scie

m =poids

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.
[O] Machine de classe de protection Il
~ courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
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plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindres. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, par exemple mesures
organisationnelles.

Valeur | vibration (somme vectorielle de
trois directions) calculée selon EN 62841 :
ap p =valeurd'émission vibratoire

(Sciage de plagues de serrage)
Kn,p= incertitude (vibration)

Niveaux sonores types A évalués :
Loa =niveau de pression acoustique
Lwa =niveau de puissance acoustique

Kpas Kwa = incertitude
Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 dB(A).

m Porter des protége-oreilles !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze handcirkelzagen,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Doelmatig gebruik

De machine is geschikt voor het zagen van hout,
kunststof en soortgelijke materialen.

De machine is niet bestemd voor invalzaagsnedes.

De KS 66 FS is geschikt voor werkzaamheden met
Metabo-geleiderails en het Metabo-
afkortrailsysteem.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
@ gebruiksaanwijzing om het risico op letsel te
verminderen.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen voor toekomstig gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies

4.1 Het zagen

a) GEVAAR: Kom met uw handen niet in

het zaagbereik of aan het zaagblad. Houd
met uw tweede hand de extra handgreep of het
motorhuis vast. Wanneer u het zaagblad met
beide handen vasthoudt, kan het zaagblad geen
letsel aan uw handen veroorzaken.

b) Kom met uw handen niet onder het werkstuk.
Onder het werkstuk kan de beschermkap u niet
beschermen tegen het zaagblad.

c) Pas de zaagdiepte aan de dikte van het
werkstuk aan. Er dient minder dan een volle
tandhoogte onder het werkstuk zichtbaar te zijn.

d) Houd het te zagen werkstuk nooit in uw hand
of boven uw been vast. Zet het werkstuk vast
op een stabiele ondergrond. Het is van belang
het werkstuk goed te bevestigen om het risico van
lichamelijk contact, het klemmen van het zaagblad
of het verlies van controle zo veel mogelijk tegen te
gaan.

e) Houd het elektrisch gereedschap vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert, waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of de eigen stroomkabel kan raken. Contact met
een spanningsvoerende leiding zet ook de metalen
apparaatonderdelen van het elektrisch
gereedschap onder spanning en leidt tot een
elektrische schok.

f) Gebruik bij het zagen in de lengterichting
altijd een aanslag of een rechte kantgeleiding.
Hierdoor wordt de zaagprecisie verbeterd en de
mogelijkheid dat het zaagblad klemt tegengegaan.

g) Gebruik altijd zaagbladen van de juiste
grootte en met de juiste opnameboring (bijv.
ruitvormig of rond). Zaagbladen die niet bij de
montagedelen van de zaag passen, lopen scheef
en leiden tot verlies van controle.

h) Gebruik nooit beschadigde of verkeerde
zaagblad-onderlegschijfjes of -schroeven. De
zaagblad-onderlegschijfies en -schroeven zijn
speciaal voor uw zaag geconstrueerd, met het oog
op optimale prestaties en veiligheid.

4.2 Terugslag - oorzaken en bijbehorende
veiligheidsinstructies

- Een terugslag is de plotselinge reactie als gevolg
van een zaagblad dat blijft haken, klemt of
verkeerd is afgesteld. Deze reactie leidt ertoe dat
een ongecontroleerde zaag omhoog komt en zich
uit het werkstuk in de richting van de bediener
beweegt.

Wanneer het zaagblad blijft haken of klem komt te
zitten in de zich sluitende zaagvoeg, raakt het
geblokkeerd. Door de motorkracht wordt de zaag
dan in de richting van de bediener teruggeslagen.
Wordt het zaagblad in de zaagsnede verdraaid of
verkeerd afgesteld, dan kunnen de tanden van de
achterste zaagbladkant in het houten opperviak
blijven haken, waardoor het zaagblad uit de
zaagvoeg naar buiten komt en terugspringt in de
richting van de bediener.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd
gebruik van de zaag. Deze kan worden verhinderd
door passende veiligheidsmaatregelen te nemen,
zoals hieronder beschreven.

a) Houd de zaag met beide handen vast en
breng uw armen in een dergelijke positie dat u
de kracht van de terugslag kunt opvangen. Blijf
altijd aan de zijkant van het zaagblad en zorg
ervoor dat het nooit in één lijn met uw lichaam
komt. Bij een terugslag kan de cirkelzaag naar
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achteren springen, maar de bediener kan de
terugslagkrachten beheersen door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen.

b) Indien het zaagblad beklemd raakt of u het
werk onderbreekt, schakel de zaag dan uit en
houd hem rustig in het materiaal totdat het
zaagblad tot stilstand gekomen is. Probeer
nooit om de zaag uit het werkstuk te halen of
hem naar achteren te trekken zolang het
zaagblad beweegt, anders kan er een terugslag
plaatsvinden. Stel de oorzaak van het beklemd
raken van het zaagblad vast en hef deze op.

c) Wanneer u een zaag die in het werkstuk
steekt weer wilt starten, centreert u het
zaagblad in de zaagvoeg en controleert u of de
zaagtanden niet in het werkstuk zijn blijven
haken. Blijft het zaagblad haken, dan kan het uit het
werkstuk komen of een terugslag veroorzaken op
het moment dat de zaag opnieuw wordt gestart.

d) Ondersteun grote platen om het risico van
een terugslag door een klemmend zaagblad te
verminderen. Grote platen kunnen doorbuigen
onder hun eigen gewicht. Platen dienen aan beide
zijden te worden ondersteund, zowel bij de
zaagvoeg als bij de rand.

e) Gebruik geen stompe of beschadigde
zaagbladen. Zaagbladen met stompe of verkeerd
afgestelde tanden resulteren door een te nauwe
zaagvoeg in een grotere wrijving, het klemmen van
het zaagblad en een terugslag.

f) Trek voor het zagen de zaagdiepte- en
zaaghoekinstellingen vast. Wanneer u tijdens het
zagen de instellingen verandert, kan het zaagblad
beklemd raken en treedt er mogelijk een terugslag
op.

g) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
invalsnedes in bestaande wanden of andere
gebieden waarvan u niet weet wat zich daarin
bevindt. Het invallende zaagblad kan bij het zagen
in verborgen objecten geblokkeerd raken en een
terugslag veroorzaken.

4.3 Functie van de onderste beschermkap

a) Controleer voor ieder gebruik altijd of de
onderste beschermkap correct sluit. Gebruik
de zaag niet wanneer de onderste
beschermkap niet vrij kan bewegen en niet
direct sluit. Klem of maak de onderste
beschermkap nooit vast in een geopende
positie. Wanneer de zaag per ongeluk op de grond
valt, kan de onderste beschermkap worden
verbogen. Open de beschermkap met de hendel
(24) en zorg ervoor dat de kap vrij beweegt en bij
alle zaaghoeken en -dieptes noch het zaagblad,
noch andere delen raakt.

b) Controleer de functie van de veer bij de
onderste beschermkap. Gebruik de zaag niet
zolang de onderste beschermkap en veer niet
correct functioneren. Door beschadigde
onderdelen, kleverige afzettingen of ophopingen
van spanen werkt de onderste beschermkap trager.
c) Open de onderste beschermkap alleen met

de hand bij speciale zaagsnedes, zoals bijv.
“inval- en hoekzaagsnedes”. Open de onderste

beschermkap met de hendel (24) en laat deze
los zodra het zaagblad invalt in het werkstuk.
Bij alle andere zaagwerkzaamheden moet de

onderste beschermkap automatisch functioneren.

d) Leg de zaag nooit op de werkbank of op de
vloer zolang het zaagblad niet wordt bedekt
door de onderste beschermkap. Door een
onbeschermd, nalopend zaagblad wordt de zaag
tegen de zaagrichting in bewogen en zaagt hij wat
hij op zijn weg tegenkomt. Let hierbij op de
nalooptijd van het zaagblad.

4.4 Overige veiligheidsvoorschriften
Gebruik geen kleine slijpschijven.

Altijd de stekker uit het stopcontact halen voordat er
instellingen of onderhoudswerkzaamheden worden
uitgevoerd.

Neem de draaiende onderdelen van de machine
niet vast! Verwijder spaanders en dergelijke
uitsluitend bij een stilstaande machine.

Draag een geschikt stofmasker.

Draag gehoorbescherming.

Draag een veiligheidsbril.

©@®

Asvergrendelingsknop alleen bij stilstaande motor
indrukken.

Het zaagblad mag niet door zijwaartse tegendruk
worden afgeremd.

De beweegbare beschermkap mag bij het zagen
niet in de teruggetrokken positie worden
vastgeklemd.

De beschermkap moet vrij bewogen kunnen
worden en automatisch, gemakkelijk en exactin de
eindstand terugkeren.

Bij het zagen van materialen met sterke
stofontwikkeling moet de machine regelmatig
gereinigd worden. Het correct functioneren van de
veiligheidsinrichtingen (bijv. de beweeglijke
beschermkap) moet gewaarborgd zijn.

Er mogen geen materialen worden gebruikt waarbij
tijdens de bewerking stoffen of dampen vrijkomen
die gevaarlijk zijn voor de gezondheid (bijv. asbest).

Controleer het werkstuk op vreemde voorwerpen.
Tijdens het werk steeds erop letten dat er niet in
spijkers e.d. gezaagd wordt.

Bij blokkeren van het zaagblad onmiddellijk de
motor uitschakelen.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

Tijdens het bewerken moet het werkstuk goed
vastliggen en beveiligd zijn tegen verschuiven.
Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het te
zagen materiaal.

Verharste of met lijmresten vervuilde
zaagbladen schoonmaken. Vuile zaagbladen



leiden tot een hogere wrijving, het beklemd raken
van het zaagblad en een verhoogd risico van
terugslag.

Zorg ervoor dat de zaagtanden niet oververhit
raken. Voorkom dat het materiaal bij het zagen
van kunststof smelt. Gebruik een zaagblad dat
geschikt is voor het te zagen materiaal.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van loodhoudende verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
arbeidsveiligheidsbepalingen, afvoer).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar ze
ontstaan en voorkom dat ze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik geschikte toebehoren voor speciale
werkzaamheden. Daardoor komen slechts weinig
deeltjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de afvoerluchtstroom
van de machine niet op de gebruiker zelf of
omstanders of op neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

1 Afsluitstuk (afzuigaansluiting/spaanafvoer)
2 Handgreep

3 Drukschakelaar

4 Blokkeerknop

NEDERLANDS nl

5 Extra handgreep

6 Ondersnijdingsaanslag (vergroot de max. hoek
voor schuin zagen van 45° tot 47°)

7 Schaal (hoek voor schuin zagen)

8 Borgschroef (parallelle aanslag)

9 2 borgschroeven (schuin zagen)

10 Markering (buitendiameter zaagblad)

11 Zaaglijnaanwijzer

12 Parallelle aanslag

13 Markering (voor het aflezen van de schaal op
de parallelle aanslag)

14 Geleidingsgroeven voor het plaatsen van de
machine op de geleidingsrails van diverse
fabrikanten

15 Stelschroef (zaagbladhoek afstellen)

16 Geleidingsplaat

17 Zeskantsleutel

18 Opbergvak voor zeskantsleutel

19 Borgschroef (zaagdiepte)

20 Schaal (zaagdiepte)

21 Zaagblad-bevestigingsschroef

22 Buitenste zaagbladflens

23 Zaagblad

24 Hendel (voor het terugdraaien van de
beweeglijke beschermkap)

25 Binnenste zaagbladflens

26 Beweeglijke beschermkap

27 Asvergrendelingsknop

6. Inbedrijfstelling, instellen

Vergelijk voor de ingebruikname of de op het

typeplaatje aangegeven spanning
overeenkomt met de netspanning.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)

met een max. inschakelstroom van 30 mA
voor de machine.

Altijd de stekker uit het stopcontact halen
voordat er instellingen of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

6.1 Zaagdiepte instellen

Voor het instellen de borgschroef (19) losdraaien.
Het motordeel tegen de geleideplaat (16) tillen of
laten zakken. De ingestelde zaagdiepte kan op de
schaal (20) worden afgelezen. De borgschroef (19)
weer vastdraaien.

De meest effectieve instelling van de zaagdiepte is
zodanig dat de tanden van het zaagblad met niet
meer dan een halve tandhoogte onder het werkstuk
uitsteken. Zie afbeelding pagina 2.

Aanwijzing: De spankracht van de borgschroef
(19) kan worden ingesteld. Hiervoor de schroef van
de hendel eraf draaien. De hendel afnemen en
tegen de klok in verspringend erop plaatsen. Met de
schroef bevestigen. Hierbij moet erop gelet worden,
dat bij geopende hendel de zaagdiepte-instelling
soepel loopt.
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6.2 Zaagblad schuin zetten voor schuin
zagen

Voor het instellen de arréteerschroeven (9)

losdraaien. Het motordeel tegen de geleideplaat

(16) kantelen. De ingestelde hoek kan op de schaal

(7) afgelezen worden. De borgschroeven (9) weer

vastdraaien.

Voor een schuine zaaghoek van 47° de
ondersnijdingsaanslag (6) naar beneden schuiven.

6.3 Zaagbladhoek corrigeren

Wanneer bij 0° het zaagblad geen rechte hoek
vormt met de voetplaat: met de stelschroef (15) de
zaagbladhoek corrigeren.

6.4 Afzuigaansluiting/spaanafvoer instellen
De aansluiting (1) kan voor het afzuigen of voor de
spaanafvoer in de juiste positie gedraaid worden.
Hiervoor de aansluiting tot aan de aanslag
inschuiven, draaien en weer uittrekken. De
aansluiting kan in 45° stappen draaibestendig
vastgezet worden.

Afzuiging van zaagspanen:
Voor het afzuigen van zaagspanen een geschikt

afzuigapparaat met afzuigslang op de machine
aansluiten.

7. Gebruik

7.1 In- en uitschakelen

Inschakelen: vergrendelknop (4) naar voren
schuiven en vasthouden, vervolgens op de
drukschakelaar (3) drukken.

Uitschakelen: laat de drukschakelaar (3) los.

7.2 Tips voor het werk

Het netsnoer zo leggen dat de zaagsnede
ongehinderd kan worden uitgevoerd.

De markering (10) op de geleidingsplaat dient als
hulp bij het positioneren van de zaag op het
werkstuk en bij het zagen. Bij de maximale
zaagdiepte markeert hij ongeveer de
buitendiameter van het zaagblad en zodoende de
zaagrand.

Schakel de machine niet in of uit terwijl het
zaagblad het werkstuk raakt.

Laat het zaagblad eerst zijn volle toerental
bereiken, voordat u de snede uitvoert.

Bij het aanzetten van de handcirkelzaag wordt de
beweeglijke beschermkap door het werkstuk
teruggedraaid.

Tijdens het zagen de machine niet uit het
materiaal nemen wanneer het zaagblad

draait. Eerst het zaagblad tot stilstand laten komen.

Bij het blokkeren van het zaagblad de
machine onmiddellijk uitschakelen.

Zagen volgens aftekening: hiervoor dient de
zaaglijnaanwijzer (11). De linkerinkeping
(gemarkeerd met 0°) toont het zaagverloop bij een
loodrecht zaagblad. De rechterinkeping
(gemarkeerd met 45°) toont het zaagverloop bij een
zaagblad dat 45° schuin staat.

Zagen volgens een op het werkstuk bevestigde
rails: Om een nauwkeurige zaagrand te bereiken,
kan men een rails bevestigen op het werkstuk en de
handcirkelzaag met geleideplaat (16) langs deze
rails geleiden.

Zagen met parallelle aanslag:

Voor snedes parallel aan een rechte rand. De
parallelaanslag (12) kan vanaf beide kanten in zijn
houder worden geplaatst. Vastzetschroef (8)
vastdraaien. De nauwkeurige zaagbreedte kan het
beste vastgesteld worden aan de hand van een
proefzaagsnede.

Zagen met geleiderail:

Voor tot op een millimeter nauwkeurige, rechte,
splintervrije zaagranden. De antisliplaag zorgt
ervoor dat de geleideplaat stevig op het werkstuk
wordt geplaatst en beschermt het
werkstukoppervlak tegen krassen.

Zagen met het afkortrailsysteem:

De machine is voorbereid voor de opname door het
Metabo-afkortrailsysteem. Hierdoor is een
bijzonder eenvoudig afkorten vanuit diverse hoeken
mogelijk.

8. Onderhoud

Zaagbladwissel
Altijd de stekker uit het stopcontact halen
voordat er instellingen of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

De asvergrendelingsknop (27) indrukken en
vasthouden. Zaagas langzaam met de in de
zaagblad-bevestigingsschroef (21) geplaatste
ringsleutel draaien, tot de vergrendeling vastklikt.

De zaagblad-bevestigingsschroef (21) tegen de
klok in eruit draaien en de buitenste zaagbladflens
(22) eraf halen.

De beweeglijke beschermkap (26) bij de hendel
(24) terugtrekken en het zaagblad (23) eraf halen.

De steunvlakken tussen de binnenste
zaagbladflens (25), het zaagblad (23), buitenste
zaagbladflens (22) en de zaagblad-
bevestigingsschroef (21) moeten schoon zijn.

Let erop, dat de binnenste zaagbladflens (25)

correct wordt geplaatst: de binnenste
zaagbladflens (25) heeft 2 zijden, diameter 30 mm
en 5/8” (15,88 mm). Let op een nauwkeurige zit van
het zaagblad-bevestigingsgat ten opzichte van de
binnenste zaagbladflens (25)! Verkeerd
gemonteerde zaagbladen lopen onregelmatig en
leiden tot een verlies van de controle.

Nieuw zaagblad plaatsen. Let op juiste
draairichting. De draairichting is m.b.v. pijlen op
zaagblad en beschermkap aangegeven.
De buitenste zaagbladflens (22) plaatsen.
De zaagblad-bevestigingsschroef (21) met
zeskantsleutel (17) stevig vastdraaien.
Alleen scherpe, onbeschadigde zaagbladen
gebruiken. Geen vervormde of gescheurde
zaagbladen gebruiken.
Geen zaagbladen van hooggelegeerd
snelarbeidsstaal (HSS) gebruiken.



Geen zaagbladen gebruiken die niet voldoen
aan de karakteristieken.
Alleen zaagbladen met een diameter
overeenkomstig het opschrift op de zaag
gebruiken.

Het zaagblad moet geschikt zijn voor het
onbelaste toerental.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het
te zagen materiaal.

Gebruik alleen originele Metabo zaagbladen.

Zaagbladen die zijn ontworpen voor het zagen
van hout of dergelijke materialen, moeten voldoen
aan EN 847-1.

9. Reiniging

De machine moet regelmatig ontdaan worden van
afgezet stof. Daarbij de ventilatiesleuven van de
motor met een stofzuiger uitzuigen. Het correct
functioneren van de veiligheidsinrichtingen (bijv. de
beweeglijke beschermkap) moet gewaarborgd zijn.
De beschermkap moet vrij bewogen kunnen
worden en automatisch, gemakkelijk en exactin de
eindstand terugkeren.

10. Storingen verhelpen

Inschakelingen genereren kortstondige
spanningsdips. Bij ongunstige netomstandigheden
kunnen andere apparaten worden beinvloed. Bij
netimpedanties kleiner dan 0,3 Ohm worden geen
storingen verwacht.

11. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoor.

Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Zie voor het complete programma toebehoren
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, originele
beschermde stroomkabel van Metabo. Dit is
verkrijgbaar via de Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

NEDERLANDS

13. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EG inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen afgedankte elektrische gereed-
schappen gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

=nominaal ingangsvermogen
=afgegeven vermogen

=toerental bij onbelast draaien
=toerental onder belasting
=maximale zaagdiepte

=max. zaagdiepte (90°)

=max. zaagdiepte (45°)

=hoek voor schuin zagen instelbaar
=zaagblad-diameter
=zaagblad-asgatdiameter

=max. basiselementdikte van het zaagblad
=snijkantbreedte van het zaagblad
=gewicht

Meetgegevens vastgesteld volgens de norm
EN 62841.

[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
geschatte waarden maatregelen ter bescherming
van de gebruiker, bijv. organisatorische
maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 62841:

P

Py
No
n4
Tmax
Tooe
Tsse
A

Q

d

a

b

m

a, p =trillingsemissiewaarde
(zagen van spaanplaat)
Knhp  =onzekerheid (trilling)

Typisch A-gekwalificeerd geluidsniveau:
Loa =geluidsdrukniveau
Lwa = geluidsvermogensniveau
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KPA' Kwa =onzekerheid
Tijdens het werken kan het geluidsniveau 80 dB(A)
overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che queste seghe circolari, identificate dai modellie
numeri di serie *1), sono conformi a tutte le
disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

L'utensile & adatto per segare legno, materiali
plastici ed altri materiali simili.

L'utensile non & concepito per i tagli a immersione.

KS 66 FS & adatta per lavorare con i binari di guida
Metabo e con il sistema a binario di troncatura
Metabo.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio, €
responsabile esclusivamente |'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
l'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzaele
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

4.1 Funzionamento sega

a) PERICOLO: non avvicinarsi con le mani

alla zona di taglio e alla lama. Tenere con
la seconda mano I'impugnatura supplementare
o la carcassa motore. Se entrambe le mani
vengono utilizzate per tenere la sega, esse non
potranno essere ferite dalla lama.

b) Non tenere le mani sotto il pezzo in
lavorazione. La calotta di protezione non puo
proteggere dalla lama sotto il pezzo in lavorazione.

ITALIANO it

c) Adattare la profondita di taglio allo spessore
del pezzo in lavorazione. Sotto al pezzo in
lavorazione deve essere visibile uno spessore di
poco inferiore all'altezza dei denti.

d) Non tenere mai il pezzo da tagliare nelle mani
o sopra una gamba. Assicurare il pezzo in
lavorazione ad un supporto stabile. E
importante fissare bene il pezzo in lavorazione al
fine di ridurre al minimo il rischio di contatto con il
corpo, di incastro della lama o di perdita del
controllo.

e) Tenere I'elettroutensile sulle superfici di
presa isolate quando si eseguono lavori
durante i quali & possibile che I'utensile entri in
contatto con condutture elettriche nascoste o
con il cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo elettrico sotto tensione trasmette la corrente
anche alle parti metalliche dell'utensile, con il
rischio di provocare una scossa elettrica.

f) Per i tagli longitudinali, utilizzare sempre una
battuta oppure una guida per bordi dritta. In
questo modo si migliora la precisione di taglio e si
riduce il rischio di inceppo della lama.

g) Utilizzare sempre lame delle giuste
dimensioni e con un foro di alloggiamento
adatto (ad esempio a forma di rombo o tonda).
Le lame non adatte ai componenti di montaggio
della sega ruotano in modo irregolare, provocando
la perdita del controllo.

h) Non utilizzare mai per la lama rondelle o viti
danneggiate/non adatte. Le rondelle e le viti della
lama sono state costruite appositamente per la
sega, al fine di ottenere prestazioni e sicurezza di
funzionamento ottimali.

4.2 Contraccolpo - Cause e relative
avvertenze di sicurezza

- un contraccolpo non é altro che l'improvvisa
reazione causata da una lama agganciatasi,
inceppatasi o allineata in modo errato; cio
comporta un sollevamento incontrollato della
lama, che fuoriesce dal pezzo di lavorazione
muovendosi in direzione dell'utente;

La lama, agganciandosi o inceppandosi nella
fessura, si blocca e la potenza del motore spinge
indietro la sega verso I'utente.

Se la lama si va ad incurvare nel taglio o non €
allineata correttamente, i denti del margine
posteriore della sega potrebbero agganciarsi
nella superficie di legno; cid comporta una
fuoriuscita della lama dalla fessura con
conseguente rinculo della sega in direzione
dell'utente.

| contraccolpi sono la conseguenza di un utilizzo
sbagliato oppure erroneo della sega. Puod essere
evitato adottando le misure precauzionali descritte
di seguito.

a) Tenere saldamente la sega con entrambe le
mani e posizionare le braccia in modo tale da
poter contrastare la forza del contraccolpo.
Stare sempre alato della lama, non portare mai
il corpo in linea con la lama. In caso di 27
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contraccolpo, la sega circolare potrebbe saltare
all'indietro, tuttavia, I'operatore pud contrastare la
forza del contraccolpo grazie a determinate misure
precauzionali.

c) Se la lama si blocca o se I'utilizzatore
interrompe il lavoro, disattivare l'utensile e
tenerlo all'interno del pezzo in lavorazione
finché la lama non si € arrestata
completamente. Non cercare mai di rimuovere
la sega dal pezzo in lavorazione o di tirarla
indietro quando la lama é ancora in
movimento, poiché sussiste il rischio di
contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa del
blocco della lama.

c) Per riavviare una sega inserita nel pezzo in
lavorazione, centrare la lama nella fessura e
controllare che i denti non siano incastrati nel
pezzo. Se la lama si incastra, al nuovo riavvio pud
rimbalzare dal pezzo o provocare un contraccolpo.

d) Sostenere i pannelli grossi per evitare il
rischio di contraccolpo dovuto ad una lama
incastrata. | pannelli di grandi dimensioni possono
piegarsi sotto il loro stesso peso, per questo motivo
devono essere supportati su entrambi i lati sia
vicino alla fenditura della sega sia in prossimita del
bordo.

e) Non utilizzare lame non affilate o
danneggiate. Le lame con denti non affilati o
orientati nella direzione sbagliata, data la presenza
di una fenditura piu stretta, provocano un maggiore
attrito, con un conseguente rischio maggiore di
incastro e contraccolpo.

f) Prima del taglio effettuare le regolazioni della
profondita e dell'angolo di taglio. Se si
modificano le impostazioni durante il taglio, si
rischia un incastro della lama, con conseguente
contraccolpo.

g) Prestare particolare attenzione in caso di
tagli in pareti esistenti o in altre zone di cui non
si conosce la struttura interna. Tagliando oggetti
nascosti, la lama "immersa" nel materiale potrebbe
bloccarsi, provocando un contraccolpo.

4.3 Funzione della calotta di protezione
inferiore

a) Prima di ogni utilizzo, controllare se la
calotta di protezione inferiore si chiude
correttamente. Non utilizzare la sega se la
calotta di protezione inferiore non si muove
liberamente e se non si chiude
immediatamente. Non fissare o legare la
calotta di protezione inferiore in posizione
aperta. Qualora la sega dovesse cadere
inavvertitamente sul pavimento, la calotta di
protezione inferiore potrebbe piegarsi. Aprire la
calotta di protezione con la leva (24) ed accertarsi
che si muova liberamente e che - in tutte le
angolazioni e le profondita di taglio - non venga in
contatto né con la lama né con altre parti
dell'attrezzo.

b) Controllare il funzionamento delle molle per
la calotta di protezione inferiore. Se la calotta di
protezione inferiore e la molla non funzionano
correttamente, sottoporre I'utensile a

28 manutenzione prima dell'uso. Le parti

danneggiate, i residui appiccicosi o gli accumuli di
trucioli provocano un funzionamento ritardato della
calotta di protezione inferiore.

c) Aprire manualmente la calotta di protezione
inferiore solo in caso di tagli particolari, come
ad es. per i tagli ad immersione e i tagli ad
angolo. Aprire la calotta di protezione inferiore
con la leva (24) e rilasciare la leva stessa non
appena la lama penetra nel pezzo in
lavorazione. Per tutti gli altri lavori di taglio, la
calotta di protezione inferiore deve funzionare
automaticamente.

d) Non appoggiare la sega sul banco da lavoro
o sul pavimento senza che la calotta di
protezione inferiore copra la lama. Una lama
non protetta durante il tempo di arresto muove la
sega nel senso contrario alla direzione di taglio,
tagliando qualunque cosa si trovi in quella
direzione. Osservare il tempo di arresto della lama.

4.4 Ulteriori avvertenze di sicurezza
Non utilizzare mole.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione o
manutenzione estrarre la spina elettrica dalla presa.

Non avvicinare le mani all'utensile rotante!
Rimuovere trucioli e simili solo con il dispositivo
disinserito.

Indossare una mascherina antipolvere
@ adeguata.

Indossare le protezioni acustiche.

Indossare occhiali protettivi.

Il bottone per il bloccaggio dell'albero deve essere
premuto solo quando il motore & fermo.

La lama della sega non deve essere frenata
esercitando una contropressione laterale.

Per I'esecuzione del taglio, la calotta di protezione
mobile non dev'essere bloccata in posizione
retratta.

La calotta di protezione mobile deve muoversi
liberamente, automaticamente, facilmente e
tornare esattamente nella sua posizione finale.

Quando si tagliano materiali con una notevole
produzione di polvere, la macchina deve essere
pulita regolarmente. Dev'essere garantito il corretto
funzionamento dei dispositivi di protezione (ad es.
la calotta di protezione mobile).

| materiali che durante la lavorazione producono
delle polveri o dei vapori nocivi per la salute (come
I'amianto) non devono essere lavorati.

Controllare se il pezzo presenta dei corpi estranei.
Durante la lavorazione accertarsi sempre che la
sega non tagli chiodi o altri elementi simili.

Se la lama della sega si blocca, spegnere subito il
motore.

Evitare di segare pezzi estremamente piccoli.



Durante la lavorazione il pezzo deve essere in una
posizione salda ed assicurato contro lo
scivolamento.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che si
intende tagliare.

Pulire le lame da eventuali residui di resina o di
colla. Le lame sporche causano una maggiore
usura, possono bloccarsi ed aumentano il rischio di
un possibile contraccolpo.

Evitare di far surriscaldare le punte dei denti
della sega. Evitare la fusione del pezzo in
lavorazione durante il taglio di materie
plastiche. Utilizzare una lama adatta per il
materiale che si intende tagliare.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

I rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.
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- Aspirare o lavare gliindumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.
1 Manicotto (attacco di aspirazione / espulsione
trucioli)
2 Impugnatura
3 Pulsante interruttore
4 Pulsante di arresto
5 Impugnatura supplementare
6 Guida per sottosquadri (amplial'angolo di taglio
obliquo max. da 45° a 47°)
7 Scala (angolo di taglio obliquo)
8 Vite di arresto (guida parallela)
9 2 viti di arresto (tagli obliqui)
10 Tacca (diametro esterno della lama)
11 Indicatore di taglio
12 Guida parallela
13 Tacca (per lettura della scala sulla guida
parallela)
14 Scanalature di guida per applicare la macchina
su binari di guida di diversi produttori
15 Vite di registrazione (regolazione dell'angolo
della lama)
16 Piastra di guida
17 Chiave esagonale
18 Vano per chiave esagonale
19 Vite di arresto (profondita di taglio)
20 Scala (profondita di taglio)
21 Vite di fissaggio lama
22 Flangia esterna della lama
23 Lama
24 Leva (per ribaltare indietro la calotta di
protezione mobile)
25 Flangia interna della lama
26 Calotta di protezione mobile
27 Pulsante di arresto del mandrino

6. Messa in funzione,
regolazione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
corrispondano ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
massima di 30 mA.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di
regolazione o manutenzione estrarre la spina
elettrica dalla presa.

6.1 Regolazione della profondita di taglio
Per eseguire la regolazione, allentare la vite di
arresto (19). Sollevare o abbassare il corpo motore
contro la piastra di guida (16). La profondita di taglio
impostata pud essere letta sulla scala (20).
Stringere nuovamente la vite di arresto (19).
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La regolazione della profondita di taglio € ottimale
quando i denti della lama fuoriescono al di sotto del
pezzo per non oltre la meta della loro altezza.
Vedere l'illustrazione a pagina 2.

NotallLa forza di serraggio della vite di arresto (19)
€ regolabile. A questo scopo svitare la vite della
leva. Rimuovere la leva e montarla, sfalsata, in
senso antiorario. Fissare con la vite. A questo
proposito si deve tenere presente che, quando la
leva € aperta, la profondita di taglio pud essere
facilmente impostata.

6.2 Regolazione obliqua della lama per il
taglio inclinato

Per eseguire la regolazione, allentare le viti di
arresto (9). Inclinare il corpo motore verso la piastra
di guida (16). Il valore dell'angolo impostato pud
essere letto sulla scala (7). Stringere nuovamente le
viti di arresto (9).

Per un angolo di taglio obliquo di 47°, spingere la
guida per sottosquadri (6) verso il basso.

6.3 Correzione dell'angolo della lama

Qualora a 0° la lama non si trovi perpendicolare
rispetto alla piastra di guida: correggere
I'angolazione della lama con la vite di regolazione
(15).

6.4 Regolazione bocchetta d'aspirazione /
espulsione trucioli

La bocchetta (1) puo essere ruotata nella posizione
desiderata per I'aspirazione o per I'espulsione dei
trucioli. A tale scopo spingere verso l'interno la
bocchetta fino a battuta, ruotarla ed estrarla
nuovamente. La bocchetta pud essere bloccata in
posizione antirotazione in passi da 45°.
Aspirazione dei trucioli:

Per aspirare la segatura, collegare all'attrezzo un
aspiratore adatto, dotato di tubo flessibile di
aspirazione.

7. Utilizzo

7.1 Accensione e speghimento

Accensione: spingere in avanti e tenere premuto il
pulsante di arresto (4), quindi premere il pulsante
interruttore (3).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (3).

7.2 Avvertenze per il lavoro
Disporre il cavo di rete in modo che sia possibile

eseguire tagli con la sega senza incontrare ostacoli.

La tacca (10) sulla piastra di guida funge da aiuto
per l'avvicinamento al pezzo in lavorazione o per le
operazioni di taglio. In caso di profondita di taglio
massima, contrassegna approssimativamente il
diametro esterno della lama e con esso il bordo di
taglio.

Non accendere né spegnere la macchina

quando la lama viene in contatto con il pezzo
in lavorazione.

Lasciare che la lama raggiunga il suo
massimo numero di giri prima di procedere
all'esecuzione del taglio.

Con l'applicazione della sega circolare, la calotta di
protezione mobile viene spostata all'indietro dal
pezzo.

Durante il taglio, non estrarre la macchina dal
materiale con la lama in movimento. Lasciare
dapprima che la lama si arresti completamente.

Se la lama si blocca, spegnere subito la
macchina.

Taglio lungo la tracciatura diritta: si utilizza
l'indicatore di taglio (11). L'intaccatura sinistra
(segnata con 0°) indica il decorso del taglio con la
lama perpendicolare. L'intaccatura destra (segnata
con 45°) indica il decorso del taglio per
un'inclinazione della lama di 45°.

Taglio con un listello fissato al pezzo in
lavorazione: per eseguire bordi di taglio precisi &
possibile posizionare sul pezzo un listello e guidare
la sega circolare con la piastra di guida (16) lungo
tale listello.

Taglio con guida parallela:

Per tagli paralleli rispetto a un bordo diritto. La guida
parallela (12) puo essere applicata su entrambi i lati
nell'apposito supporto. Stringere nuovamente la
vite di arresto (8). Il modo migliore per determinare
il valore esatto della larghezza di taglio si ottiene
mediante un taglio di prova.

Taglio con binario di guida:

Per bordi di taglio con precisione millimetrica,
perfettamente rettilinei e senza sbavature. Il
rivestimento antisdrucciolevole provvede a un
appoggio stabile e sicuro e consente di proteggere
il pezzo da graffiature.

Taglio con sistema a binario di troncatura:
L’utensile € predisposto per il sistema a binario di
troncatura Metabo. Quest’ultimo consente di
effettuare troncature particolarmente comode di
diversi angoli.

8. Manutenzione

Sostituzione della lama
Prima di eseguire qualsiasi lavoro di
regolazione o manutenzione estrarre la spina
elettrica dalla presa.

Azionare e tenere premuto il pulsante di arresto
alberino (27). Ruotare I'albero portalama
lentamente mediante la chiave esagonale applicata
nella vite di arresto della lama (21) finché l'arresto
non scatta in posizione.

Svitare la vite di arresto della lama (21) in senso
antiorario e rimuovere la flangia esterna (22) della
lama.

Spostare all'indietro la calotta di protezione mobile
(26) tramite la leva (24) e rimuovere la lama (23).

Le superfici di appoggio tra la flangia interna (25), la
lama (23), la flangia esterna (22) e la vite di arresto
(21) della lama devono essere pulite.

Accertarsi che la flangia interna della lama
(25) sia inserita correttamente: la flangia



interna (25) ha 2 lati, diametro 30 mm e 5/8" (15,88
mm). Verificare la precisione della sede che va dal
foro di alloggiamento della lama alla flangia interna
(25)! Le lame applicate erroneamente ruotano in
modo irregolare e provocano la perdita del
controllo.

Inserire la lama nuova. Osservare il corretto senso
di rotazione. La direzione di rotazione é indicata
mediante frecce sulla lama e sulla calotta di
protezione.

Applicare la flangia esterna della lama (22).

Stringere la vite di arresto della lama (21) con la
chiave esagonale (17).

Utilizzare solamente lame affilate e integre.
Non utilizzare lame che presentino incrinature
oppure deformate.

Non utilizzare lame realizzate in acciaio rapido
altolegato (HSS).

Non utilizzare lame che non corrispondono ai
dati caratteristici prestabiliti.
Utilizzare soltanto lame il cui diametro sia conforme
alle scritte riportate sulla sega.

La lama deve essere indicata per il numero di
giri a vuoto.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che
si intende tagliare.

Utilizzare solo lame originali Metabo. Le lame
previste per il taglio di legno o materiali simili
devono essere conformi alla norma EN 847-1.

9. Pulizia

Rimuovere regolarmente dalla macchina gli
accumuli di polvere. Nel far cid, pulire le fenditure di
ventilazione del motore con un aspirapolvere.
Dev'essere garantito il corretto funzionamento dei
dispositivi di protezione (ad es. la calotta di
protezione mobile). La calotta di protezione mobile
deve muoversi liberamente, automaticamente,
facilmente e tornare esattamente nella sua
posizione finale.

10. Eliminazione dei guasti

L'accensione produce un breve abbassamento
della tensione. In caso di condizioni di rete
anomale, sussiste il rischio di compromettere altri
apparecchi. Con impedenze di rete inferiori a

0,3 Ohm non si verificano anomalie.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Per il programma completo degli accessori vedere
www.metabo.com o il catalogo generale.
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12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
'assistenza Metabo.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Rispetto dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili tra i rifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2012/19/UE sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

14. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.
=assorbimento nominale

=potenza resa

=numero di giri a vuoto

=numero di giro sotto carico
=profondita di taglio max.
=profondita di taglio max. (90°)
=profondita di taglio max. (45°)
=angolo di taglio obliquo regolabile
=diametro lama

=diametro di foratura lama
=spessore max. del corpo base della lama
=larghezza di taglio della lama
=peso

Valori misurati a norma EN 62841.

Macchina appartenente alla classe di
protezione Il

~ Corrente alternata

| dati tecnici sopraindicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Questi valori consentono di stimare le
emissioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con
altri elettroutensili. In base alle condizioni
d'impiego, allo stato dell'elettroutensile o degli
utensili accessori, il carico effettivo puo risultare
superiore o inferiore. Ai fini di una corretta stima,
considerare le pause di lavoro e le fasi di carico
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ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza idonee per |'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 62841:

a, p =valore di emissione vibrazione
' (taglio di pannelli di truciolato)

Khnp  =incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa =livello di pressione acustica

Lwa =livello di potenza acustica

Kpa, Kwa =incertezza
Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare le protezioni acustiche!



ESPANOL es

Manual de instrucciones original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas sierras circulares,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentacion técnica
en *4) - véase pagina 3.

2. Uso segun su finalidad

La maquina es adecuada para serrar madera,
plasticos y metales y de materiales similares.

La herramienta no esta determinada para cortes de
profundidad.

KS 66 FS se puede combinar con los rieles guia de
Metabo y el sistema de viga en T de Metabo.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas generales
reconocidas sobre prevencion de accidentes y las
indicaciones de seguridad adjuntas.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

ADVERTENCIA: lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
lesiones.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y los datos
técnicos provistos con esta herramienta
eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, se puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Indicaciones especiales de
seguridad

4.1 Proceso de sierra

a) PELIGRO: No acerque las manos a la

zona de serrado ni a la hoja de sierra.
Sujete con ambas manos la empunadura
adicional o la carcasa del motor. Mientras sujete
la sierra de este manera, no podra lesionarselas
con la hoja de sierra.

b) No toque la pieza de trabajo por la parte
inferior. La cubierta protectora no le puede
proteger de la hoja de sierra debajo de la pieza de
trabajo.

c) Adapte la profundidad de corte al grosor de
la pieza de trabajo. Solo deberia ser visible una
altura completa de un diente debajo de la pieza de
trabajo.

d) No sujete nunca con la mano la pieza de
trabajo que vaya a serrar ni la coloque sobre la
pierna. Asegure la pieza de trabajo sobre una
superficie de apoyo estable. Es importante que
la pieza de trabajo esté bien fijada para minimizar el
peligro de contacto con el cuerpo, el atasco de la
hoja de sierra o la pérdida del control.

e) Sujete la herramienta eléctrica por las
superficies de la empunadura aisladas cuando
realice trabajos en los que la herramienta de
insercion pudiera entrar en contacto con
cables eléctricos ocultos o con el cable de
conexion. El contacto con un cable eléctrico
conduce la tension a través de las piezas metalicas
de la herramienta eléctrica y puede causar una
descarga eléctrica.

f) Utilice siempre un tope o una guia de cantos
recta cuando efectue cortes longitudinales.
Esto mejora la exactitud de corte y reduce la
posibilidad de que la hoja de sierra se atasque.

g) Utilice siempre hojas de sierra del tamafio
correcto y con el orificio de insercion
adecuado (p. ej. en forma de rombo o circulo).
Las hojas de sierra que no se adapten a las piezas
de montaje de la sierra, giran descentradas y
pueden causar la pérdida del control de la sierra.

h) No utilice nunca tornillos o placas de apoyo
para hojas de sierra que estén danados o sean
erréneos. Las placas de apoyo y los tornillos para
hojas de sierra se han construido especialmente
para esta sierra, para proporcionar un éptimo
rendimiento y un manejo seguro.

4.2 Contragolpe - Causas y respectivas
indicaciones de seguridad

- un contragolpe es la reaccion repentina de una
hoja de sierra debido a que se ha enganchado,
atascado o colocado erréneamente, y que
provoca que una sierra se salga de la pieza de
trabajo y pueda salir despedida en direccién al
usuario de la herramienta.

Cuando la hoja de sierra se engancha o atasca en
la hendidura de serrado, se bloqueay la fuerza del
motor lanza la sierra en direccion al usuario de la
herramienta.

Si la hoja de sierra se tuerce durante el corte o se
ha alineado erréneamente, los dientes del canto
posterior de la hoja de sierra se pueden
enganchar en la superficie de madera, con lo cual
la hoja de sierra se desprende de la hendidura de
serrado y sale disparada hacia atras en direcciéon
al usuario de la herramienta.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o erréneo de la sierra. Se puede evitar
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tomando las medidas apropiadas como las que se
describen a continuacion.

a) Sujete la sierra con ambas manos y
mantenga los brazos en una postura en la que
pueda amortiguar la fuerza del contragolpe.
Situese siempre lateralmente respecto a la
hoja de sierra, evite colocar su cuerpo en linea
con la hoja de sierra. En caso de un contragolpe,
la sierra circular puede salir disparada hacia atras,
pero el usuario podra dominar la fuerza del
contragolpe mediante las medidas apropiadas.

b) En el caso de que la hoja de sierra se
atasque o que decida interrumpir el trabajo,
desconecte la sierra y manténgala sin mover
en el material hasta que la hoja se haya
detenido. No intente nunca retirar la sierra de
la pieza de trabajo o arrastrarla hacia atras
mientras la hoja de sierra se mueve ya que
podria provocar un contragolpe. Determine la
causa del atasco de la hoja de sierra y eliminelo.

c) Cuando desee volver a poner en marcha una
sierra con la hoja insertada en la pieza de
trabajo, centre la hoja en la hendidura de
serrado y compruebe que los dientes no se
hayan enganchado en la pieza de trabajo. En
caso de que la hoja de sierra se haya enganchado,
podria salir disparada de la pieza de trabajo o
provocar un contragolpe en caso de que se vuelva
a arrancar la sierra.

d) Apoye los tableros grandes para evitar el
riesgo de un contragolpe al atascarse la hoja
de sierra. Los tableros grandes pueden doblarse
por su propio peso. Los tableros deben apoyarse
en ambos lados, tanto cerca de la hendidura de
corte como en el borde.

e) No utilice hojas de sierra gastadas ni
dafnadas. Las hojas de sierra con dientes gastados
o alineados erréneamente provocan una friccion
excesiva, un atasco y un contragolpe debido a una
hendidura de serrado demasiado estrecha.

f) Asegure los ajustes de profundidad y angulo
de corte antes de serrar. Si los ajustes cambian
durante el serrado, la hoja de sierra puede
atascarse y ocasionar un contragolpe.

g) Preste especial atencion al serrado en las
paredes existentes u otras zonas que no
pueden verse. La hoja de sierra que se inserta se
puede bloquear al serrar objetos ocultos y
ocasionar un contragolpe.

4.3 Funcion de la cubierta inferior de
proteccion

a) Compruebe antes de cada uso si la cubierta
protectora cierra correctamente. No utilice la
sierra cuando la cubierta protectora inferior no
se mueve libremente y no se cierra de
inmediato. No sujete ni fije nunca la cubierta
protectora inferior en la posiciéon abierta. Si la
sierra cayera accidentalmente al suelo, la cubierta
protectora inferior podria deformarse. Abra la
cubierta protectora con una palanca (24) y
asegurese de que se mueve libremente y no toca la
hoja de sierra ni otras piezas en todos los angulos y
profundidades de corte.

b) Compruebe si los resortes de la cubierta
protectora inferior funcionan correctamente.
Ordene una revision de la sierra antes de
usarla si la cubierta protectora y los resortes
no funcionan correctamente. Las piezas
dafadas, sedimentos pegajosos o la acumulacion
de virutas provocan que la cubierta protectora
funcione a destiempo.

c) Abra la cubierta protectora inferior a mano
sé6lo cuando pretenda realizar cortes
especificos, como, por ejemplo, los cortes de
profundidad y los cortes en angulo.Abra la
cubierta protectora inferior con la palanca (24)
y suéltela en cuanto la hoja de sierra penetre
en la pieza de trabajo. En todos los demas
trabajos de serrado, la cubierta protectora inferior
debe funcionar automaticamente.

d) No coloque la sierra sobre el banco de
trabajo o en el suelo sin que la cubierta
protectora inferior cubra la hoja de sierra. Una
hoja de sierra descubierta en movimiento, mueve la
sierra en direccion contraria al sentido de corte,
serrando todo lo que encuentre en su camino.
Observe también el tiempo de marcha eninercia de
la hoja de la sierra.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
No utilice discos de amolar.

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste 0 mantenimiento.

iNo tocar la herramienta en rotacion! Eliminar
virutas y otros residuos similares solo con la
maquina detenida.

Utilice una mascarilla de proteccion de polvo
@ apropiada.

Lleve puestos cascos protectores.

Utilice protector ocular.

0@

Pulsar el boton de bloqueo del husillo solamente
con el motor parado.

La hoja de sierra no debe frenarse por
contrapresion lateral.

La cubierta protectora mévil no debe quedar
inmovilizada en la posicién retraida para serrar.

La cubierta protectora mévil debe poder moverse
con libertad, y regresar por si misma con ligereza y
precision hasta su posicion final.

La maquina debera limpiarse regularmente si se
sierran materiales que generen mucho polvo. Debe
estar garantizado el funcionamiento éptimo de los
dispositivos de proteccion (p.ej. la caperuza
protectora movil).

No pueden trabajarse materiales que produzcan
polvo o vapores perjudiciales para la salud (p. €j.
asbesto).

Vigilar que la pieza de trabajo no tenga cuerpos
extranos. Al trabajar observe que no sierra clavos o
similares.



Cuando se bloquee la hoja de sierra debe
desconectar en seguida el motor.

No intente serrar piezas de trabajo
extremadamente pequefas.

Al serrar, la pieza de trabajo debe estar bien
colocada y fijada para que no se mueva.

Utilice una hoja de sierra adecuada al material de
trabajo.

Limpie las hojas de sierra manchadas con
resina o restos de cola. Las hojas de sierra sucias
provocan el aumento del rozamiento, el atasco de
la hoja y un mayor riesgo de contragolpe.

Evite un sobrecalentamiento de las puntas de
los dientes de sierra. Evite una fundicion del
material al aserrar plastico. Utilice una hoja de
sierra adecuada al material de trabajo.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades
contienen sustancias quimicas que se sabe que
causan cancer, defectos de nacimiento y otros
danos sobre la reproduccion. Algunos ejemplos de
estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- polvo mineral procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y
- arsénico y cromo procedentes de madera tratada

guimicamente
El riesgo por estas exposiciones varia,
dependiendo la frecuencia que ejecute este tipo de
trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que el polvo entre en su cuerpo.

Respete las directivas y normativas nacionales (p.
ej. normas de proteccion laboral, de eliminacion de
residuos) aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se depositen en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas o hacia el polvo acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,
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- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Racor (Racor de aspiracion / salida de aserrin)
2 Empunadura
3 Interruptor
4 Boton de bloqueo
5 Empunadura complementaria
6 Tope de corte posterior (amplia el angulo max.
de corte en diagonal de 45° a 47°)
7 Escala (angulo de corte en diagonal)
8 Tornillo de sujecion (tope paralelo)
9 2 tornillos de sujecién (cortes en diagonal)
10 Marca (diametro exterior de la hoja de sierra)
11 Indicador de corte
12 Tope paralelo
13 Marcacién (para controlar la escala en el tope
paralelo)
14 Muescas guia para colocar la maquina en los
rieles guia de los diferentes fabricantes
15 Tornillo de ajuste (ajuste del angulo de la hoja
de sierra)
16 Placa guia
17 Llave Allen
18 Deposito para llave hexagonal
19 Tornillo de sujecién (profundidad de corte)
20 Escala (profundidad de corte)
21 Tornillo de fijacién de la hoja de sierra
22 Brida exterior de la hoja de sierra
23 Hoja de sierra
24 Palanca (para abatir hacia atras la cubierta
protectora movil)
25 Brida interior de la hoja de sierra
26 Cubierta protectora movil
27 Boton de bloqueo del husillo

6. Puesta en marcha, ajuste

Antes de conectar el aparato, compruebe que

latensiény lafrecuencia de red que se indican
en la placa de identificacion corresponden a las
caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexién maxima de 30 mA.

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

6.1 Ajuste de la profundidad de corte

Para el ajuste, afloje el tornillo de sujecion (19).

Suba o baje el cuerpo del motor contra la placa guia
(16). La profundidad de corte ajustada se puede

leer en la escala (20). Vuelva a apretar el tornillo de
sujecion (19). 35
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Es conveniente realizar el ajuste de la profundidad
de corte de forma que los dientes de la hoja de
sierra no sobresalgan por debajo de la pieza de
trabajo mas de la mitad de la altura de los dientes.
Véase la figura de la pagina 2.

Advertencia: La fuerza tensora del tornillo de
sujecion (19) puede regularse. Para ello
desatornille el tornillo de la palanca. Retire la
palanca y coléquela desplazada en sentido
contrario a las agujas del reloj. Sujétela con el
tornillo. Hay que tener en cuenta que con el cepillo
abierto, es mas suave el ajuste de la profundidad de
corte.

6.2 Coloque la hoja de sierra en diagonal
para realizar cortes en diagonal

Para ajustar, afloje el tornillo de sujecién (9). Incline

el cuerpo del motor contra la placa guia (16). El

angulo ajustado puede leerse en la escala (7).

Apriete nuevamente los tornillos de sujecion (9).

Para un angulo de corte en diagonal de 47°,
desplace el tope de corte posterior (6) hacia abajo.

6.3 Corregir el angulo de la hoja de sierra

Si la hoja de sierra no se halla en angulo recto
respecto a la placa guia a 0°: corrija el angulo de la
hoja de sierra (15) con el tornillo de ajuste.

6.4 Ajuste del racor de aspiracion / eyector
de virutas

La proteccion (1) se puede girar hasta la posicion

deseada para aspirar o expulsar las virutas. Para

ello, inserte la proteccién hasta el tope, girela y

vuélvala a extraer. La proteccion se puede bloquear

contra torsién en pasos de 45°.

Aspiracion de vir ierra:

Para aspirar las virutas de sierra conecte un

dispositivo de aspiracion adecuado con una

manguera de aspiracion en la herramienta.

7. Manejo

7.1 Conexion y desconexion

Conexién: pulse el botdn de bloqueo (4) hacia
delante y manténgalo pulsado y active el interruptor
@)

Desconexién: suelte el interruptor (3).

7.2 Indicaciones de funcionamiento

Tienda el cable de red de forma que el corte de la
sierra pueda realizarse sin obstaculos.

La marca (10) de la placa guia ofrece un punto
auxiliar para la colocacion en la pieza de trabajo y
para serrar. Cuando se utiliza la maxima
profundidad de corte, marca aproximadamente el
diametro exterior de la hoja de sierra y, de este
modo, el canto de corte.

No conecte ni desconecte la maquina
mientras la hoja de sierra esta en contacto con
la pieza de trabajo.

Deje que la hoja de sierra alcance el nimero
maximo de revoluciones antes de realizar el

36 corte.

Al aplicar la sierra circular portatil, la cubierta
protectora mévil se mueve hacia atras por la pieza
de trabajo.

Mientras esté serrando no retire la

herramienta del material con la hoja de sierra
en movimiento. Deje primero que la hoja se
detenga por completo.

En caso de que se bloquee la hoja de sierra
desconectar la maquina de inmediato.

Serrar siguiendo un trazado recto: en estos
casos utilice el indicador de corte (11). La
entalladura izquierda (marcada con 0°) indica el
avance del corte con la hoja de sierra vertical. La
entalladura derecha (marcada con 45°) indica el
avance de corte para un angulo de la hoja de sierra
de 45°.

Serrado siguiendo un listén fijado en una pieza
de trabajo: para obtener un canto de corte exacto
se puede colocar un listén sobre la pieza de trabajo
y guiar la sierra circular con la placa guia (16) a lo
largo de este liston.

Serrado con tope paralelo:

Para cortes en paralelo a un borde recto. El tope
paralelo (12) puede fijarse por ambos lados en su
soporte. Apretar el tornillo de sujecion (8). La mejor
manera para averiguar la anchura de corte exacta
es hacer un corte de prueba.

Serrar con riel de guia:

Para bordes de corte con precision milimétrica, en
linea recta y sin astillado. El revestimiento
antideslizante proporciona un asiento seguro y
protege las piezas de trabajo de posibles arafazos.

Serrado con el sistema de vigaen T:

La maquina esta preparada para el alojamiento
mediante el sistema carril en T de Metabo, lo que
permite realizar cortes transversales de manera
particularmente cémoda en diferentes angulos.

8. Mantenimiento

Cambio de la hoja de sierra
Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

Pulse y mantenga pulsado el botén de bloqueo del
husillo (27). Gire lentamente el eje de la sierra con
la llave hexagonal integrada en el tornillo de fijacion
de la hoja de sierra (21), hasta que el tope quede
enclavado.

Destornille el tornillo de fijacion de la hoja de sierra
(21) en sentido contrario a las agujas del reloj y
extraiga la brida exterior de la hoja de sierra (22).

Retire la cubierta protectora mévil (26) con la
palanca (24) y retire la hoja de sierra (23).

Las superficies de apoyo entre la brida interior de la
hoja de sierra (25), la hoja de sierra (23), la brida
exterior de la hoja de sierra (22) y el tornillo de
fijacién de la hoja de sierra (21) deben estar limpias.

Compruebe que la brida interior de la hoja de

sierra (25) esté colocada correctamente: la
brida interior de hoja de sierra (25) tiene 2 lados, un
diametro de 30 mm y 5/8“ (15,88 mm). Compruebe
el asiento adecuado del orificio de insercion de la



hoja de sierra conforme a la brida de la hoja de
sierra (25). Las hojas de sierra mal colocadas giran
descentradas y pueden causar la pérdida del
control de la sierra.

Coloque la nueva hoja de sierra. Tenga en cuenta el
sentido de giro correcto. El sentido de giro esta
indicado por flechas en la hoja de sierray la
caperuza protectora.

Coloque la brida exterior de la hoja de sierra (22).

Ajuste firmemente la tuerca de sujecion de la hoja
de sierra (21) con llave hexagonal (17) .

Utilice unicamente hojas de sierra afiladas y
sin desperfectos. No utilice hojas de sierra
agrietadas o que hayan variado su forma.

No utilice hojas de sierra de acero rapido de
alta aleacién (HSS).

No utilice hojas de sierra que no se

correspondan con los datos indicados.
Emplee solo hojas de sierra con un didmetro que se
corresponda con las marcas en la sierra.

La hoja de sierra debe ser adecuada para el
numero de revoluciones de la marcha en
vacio.

Utilice una hoja de sierra adecuada al material
de trabajo.

Utilice unicamente hojas de sierra de Metabo

originales. Las hojas de sierra disefiadas para
cortar madera o materiales similares deben cumplir
lanorma EN 847-1.

9. Limpieza

El polvo depositado en la maquina se debe retirar
regularmente. Las ranuras de ventilacion del motor
deben limpiarse con un aspirador. Debe estar
garantizado el funcionamiento 6ptimo de los
dispositivos de proteccion (p.ej. la caperuza
protectora movil). La cubierta protectora mévil debe
poder moverse con libertad, y regresar por si
misma con ligereza y precision hasta su posicion
final.

10. Localizacion de averias

Los procesos de conexién provocan bajadas de
tension temporales. En condiciones de red poco
favorables pueden resultar dafiadas otras
herramientas. Si la impedancia de red es inferior a
0,3 ohmios, no se produciran averias.

11. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Gama completa de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catélogo principal.
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12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacién deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacion
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion del medio
ambiente

Cumpla lo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestién ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalajes y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/UE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electré-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacién de la
péagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

P4 =Consumo de potencia

Ps =Potencia suministrada

ng =Numero de revoluciones en ralenti

ny =Revoluciones bajo carga

Tmax =profundidad de corte maxima

Tgpe  =profundidad de corte méaxima (90°)

T45e  =profundidad de corte maxima (45°)

A =Angulo de corte en diagonal ajustable

Q =Diametro de la hoja de sierra

d =Diametro de orificio de la hoja de sierra

a =Grosor maximo del cuerpo base de la
hoja de sierra

b =Anchura de las cuchillas de la hoja de
sierra

m =Peso

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Aparato con categoria de proteccion I
~ Corriente alterna
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Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y la comparacion de
diferentes herramientas eléctricas. Dependiendo
de las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
usuario, p.ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 62841:
app =Valordeemisién de vibraciones

' (Aserrado de tablas de virutas

prensadas)
Knp  =Inseguridad (vibracion)
Niveles acusticos tipicos evaluados A:
Loa =Nivel de intensidad acustica
Lwa =Nivel de potencia acustica

Koa, Kwa =Inseguridad

Artrabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

m jUsar proteccién auditiva!



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
serras circulares manuais, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposicdes aplicaveis das Diretivas *2) e
Normas *3). Documentages técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao correta

A maquina é adequada para serrar madeira,
plasticos e materiais semelhantes.

A maquina néo é apropriada para cortes imersos.

A KS 66 FS ¢é apropriada para trabalhos com as
calhas-guia da Metabo e com o sistema de calha
transversal da Metabo.

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencao de acidentes aplicaveis e as indicagdes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacées gerais de
seguranca

Para a sua propria protecéo e para
protecdo da sua ferramenta elétrica
respeite as partes do texto marcadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

ATENCAO - Leia todas as indicagcoes de

seguranca, instrucoes, ilustracoes e
dados técnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrugcées apresentadas em seguida pode causar
choques elétricos, incéndios e/ou lesbes graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca

4.1 Processo de serrar

a) PERIGO: nao coloque as maos na area

de serracdo nem na lamina de serra.
Segure o punho suplementar com a segunda
mao ou a caixa do motor. Se ambas as méaos
estiverem a segurar a serra, ndo poderao ser
feridas pela Iamina de serra.

b) Nao toque por baixo da peca de trabalho. O
resguardo de protecdo ndo podera protegé-lo da
lamina de serra se tocar por baixo da peca de
trabalho.

PORTUGUES pt

c) Ajuste a profundidade de corte a espessura
da peca de trabalho. Por debaixo da peca de
trabalho apenas devera ficar visivel menos do que
uma altura completa do dente.

d) Nunca segure a peca de trabalho a serrar na
mao ou por cima da perna. Fixe a pecade |
trabalho a cortar num encabadouro estavel. E
importante que a peca de trabalho esteja bem
fixada para minimizar o risco de contacto com o
corpo, o emperrar dalamina de serra ou a perda de
controlo.

e) Sempre que executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de
ligacao, segure a ferramenta elétrica nas
superficies isoladas do punho. O contacto com
um cabo condutor de corrente também coloca
pecas metalicas da ferramenta elétrica sob tensdo
e provoca um choque elétrico.

f) No corte longitudinal utilize sempre um
encosto ou uma guia de aresta reta. Isto
melhora a preciséo de corte e reduz a possibilidade
da lamina de serra emperrar.

g) Utilize sempre laminas de serra com o
tamanho correto e com uma perfuracao de
admissao apropriada (por ex. rombica ou
redonda). Laminas de serra que ndo se adaptam
as pecgas de montagem rodam de forma néao
circular e provocam a perda de controlo.

h) Nunca utilize arruelas planas ou parafusos
danificados ou incorretos para a lamina de
serra. Quer as arruelas planas como os parafusos
da lamina de serra foram construidos
especialmente para a sua serra, de forma a
proporcionar uma poténcia e seguranga de
funcionamento otimizadas.

4.2 Contragolpes - Causas e respetivas
indicacoes de seguranca
- Um contragolpe € a reacao repentina causada
pelo encravamento, emperramento ou
alinhamento incorreto da lamina de serra que faz
com que a serra descontrolada levante e se
desloque para fora da peca de trabalho em
direcdo ao operador.
Quando a lamina de serra encrava ou emperra na
fenda de corte a fechar, esta bloqueia e a forca do
motor causa o contragolpe da serra, em diregéo
ao operador.
Se alamina de serra for virada ou alinhada
incorretamente durante o corte da serra, 0s
dentes da borda posterior da lamina de serra
podem encravar na superficie em madeira,
deslocando a lamina de serra para fora da fenda
de corte serrada e fazendo com que a serra salte
para tras, em direcdo ao operador.
O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
errada ou inadequada da serra. Podera evitar o
contragolpe através de medidas de precaucgéo
adequadas, conforme descrito em seguida.

a) Segure bem a serra com ambas as méos e
posicione os seus bracos numa posi¢ao, na

39
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qual podera amortecer as forcas de
contragolpe. Posicione-se sempre
lateralmente em relagao a lamina de serra,
nunca ficar com o corpo alinhado com alamina
de serra. No caso de um contragolpe a serra
circular podera saltar para trés, no entanto o
operador podera controlar as forgas de contragolpe
adotando medidas de precaucédo adequadas.

d) Caso a lamina de serra encrave ou caso
tenha de interromper o trabalho, desligue a
serra e mantenha-a segura no material até a
lamina de serra ficar imobilizada. Nunca tente
retirar a serra da peca de trabalho ou
movimenta-la para tras, enquanto a lamina de
serra estiver em movimento, caso contrario
podera ocorrer um contragolpe. Verifique e
elimine a causa do encravamento da lamina de
serra.

c) Se pretender voltar a ligar uma serra que
ficou presa na peca de trabalho devera centrar
a lamina de serra na fenda de corte e verificar
se os dentes da serra nao ficaram encravados
na peca de trabalho. Se a lamina de serra
encravar podera movimentar-se para fora da peca
de trabalho ou causar um contragolpe assim que
voltar a ligar a serra.

d) Apoie as placas grandes para reduzir o risco
de contragolpes que ocorrem quando a lamina
de serra fica presa. As placas grandes podem
curvar-se sob o0 seu proprio peso. As placas devem
ser apoiadas em ambos os lados, quer junto da
fenda de corte como na aresta.

e) Nunca utilize laminas de serra embotadas ou
danificadas. As laminas de serra com dentes
embotados ou mal alinhados, provocam uma maior
friccéo, emperram a lamina de serra e resultam
num contragolpe devido a fenda de corte
demasiado estreita.

f) Antes de serrar, aperte bem os ajustes da
profundidade de corte e do angulo de corte. Se
os ajustes se alterarem ao serrar, a lamina de serra
pode empetrrar e causar um contragolpe.

f) Proceda com especial cuidado ao serrar em
paredes existentes ou outras areas néo
percetiveis. Durante o corte, a lamina de serra
pode bloquear em objetos ocultos ao imergir e
causar um contragolpe.

4.3 Funcao do resguardo de protecao
inferior

a) Antes de qualquer utilizacao verifique se o
resguardo de protecao inferior fecha
devidamente. Nao utilize a serra caso o
resguardo de protecao inferior ndo possa ser
movimentado livremente e nao feche
imediatamente. Nunca prenda ou amarre o
resguardo de protecao inferior na posicao
aberta. Caso a serra caia ao chao
involuntariamente, o resguardo de protecdo pode
entortar. Abra o resguardo de protecdo com a
alavanca (24) e certifique-se de este se movimenta
livremente e de que nao toca na lamina de serra ou
outras pegas em nenhum dos angulos ou
profundidades de corte.

b) Verifique a funcao da mola do resguardo de
protecao inferior. Antes de utilizar solicite a
manutencao da serra, caso o resguardo de
protecao inferior e a mola nao funcionem
devidamente. As pecas danificadas, depositos
pegajosos ou acumulagdes de aparas retardam o
funcionamento do resguardo de protecgéo inferior.

c) Abra o resguardo de protecao inferior
manualmente, apenas em cortes especiais,
como por ex. "cortes de imersao e angulares".
Abra o resguardo de protecao inferior com a
alavanca (24) e solte-a assim que a lamina de
serra entrar na peca de trabalho. Nos demais
trabalhos de corte, o resguardo de protegao inferior
devera funcionar automaticamente.

c) Nao pouse a serra sobre a bancada de
trabalho ou no chao, sem que o resguardo de
protecao inferior cubra a lamina de serra. Uma
lamina de serra desprotegida e a funcionar por
inércia, movimenta a serra no sentido contrario do
corte e corta o que lhe aparece pelo caminho
Observe o tempo de funcionamento por inércia da
lamina de serra.

4.4 Indicacoes de seguranca adicionais
Na&o utilize discos abrasivos.

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste ou manutencao.

Na&o tocar na ferramenta em rotagéo! Remover as
aparas e semelhantes apenas quando a maquina
estiver parada.

Use uma mascara de protegéo contra
poeiras apropriada.

© Use protecdo auditiva.

Use resguardo para os olhos

Acionar o botdo de blogueio do veio apenas com o
motor imobilizado.

A lamina de serra ndo podera ser travada
exercendo contrapresséo lateral.

O resguardo de prote¢gdo mével ndo pode ser
fixado na posigéo retraida durante o corte.

O resguardo de protecéo movel deve voltar para a
sua posi¢ao final livremente, de forma automatica,
sem dificuldade e com preciséo.

Ao serrar materiais com formagao intensa de p6
devera limpar regularmente a maquina. Devera
assegurar o funcionamento correto dos
equipamentos de protecéo (por ex. resguardo de
protecdo movel).

Os materiais que geram pds ou vapores nocivos
para a saude (por ex. amianto) durante o
processamento ndo podem ser trabalhados.

Controle a peca de trabalho quanto a corpos
estranhos. Durante o trabalho certifique-se sempre
de que néo corta pregos ou semelhantes.



Se a lamina de serra bloquear, desligar
imediatamente o motor.

N&o tente serrar pecas de trabalho extremamente
pequenas.

Ao trabalhar devera apoiar bem a pecga de trabalho
e proteger contra deslizamentos.

Utilize uma lamina de serra adequada para o
respetivo material a serrar.

Limpar as laminas de serra sujas com residuos
de resina ou cola. As laminas de serra sujas
causam uma maior friccdo, bloqueiam a lamina de
serra e aumentam o perigo de contragolpe.

Evite o sobreaquecimento das pontas dos
dentes da serra. Ao serrar plastico, evite que o
material derreta. Utilize uma lamina de serra
adequada para o respetivo material a serrar.

Reduzir os niveis de po:

AVISO - Determinadas poeiras, que sao

geradas ao lixar com folha de lixa, serrar, lixar,
furar e ao executar outros trabalhos, contém
quimicos conhecidos por causar cancro,
malformagdes congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes quimicos
s3o:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- p6é mineral de pedras de paredes, cimento e

outros materiais de paredes, e
- arsénio e cromados de madeiras tratadas
quimicamente.

O risco para si proveniente desta sobrecarga varia
consoante o nimero de vezes que executa este
tipo de trabalho. Para reduzir o efeito destes
quimicos em relagéo a si: trabalhe numa area bem
ventilada e use sempre equipamento de protecao
aprovado, como por ex. mascaras antipoeiras que
tenham sido desenvolvidas especialmente para
filtrar particulas microscopicas.

Isto aplica-se igualmente a poeiras de outros
materiais, como por ex. determinados tipos de
madeiras (como pé de carvalho ou faia), metais e
amianto. Outras doencas conhecidas s&o por ex.
reacOes alérgicas e doencas respiratérias. Nao

deixe que o pd entre em contacto com 0 seu corpo.

Respeite as diretivas e as normas nacionais (por
ex. disposicdes relativas a seguranga no trabalho,
eliminacéo) validas para o seu material, pessoal,
caso de utilizagdo e local de utilizagéo.

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢cdes nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulséo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de pé adequado.

Reduza os niveis de po:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustdo da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas prOX|m|dades ou
do pé acumulado,

- montando um dlspositivo de aspiragcéo e/ou um
purificador de ar,
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- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Casquilho (casquilho de aspiragao / extracao
de aparas)
Punho
Gatilho
Botao de bloqueio
Punho adicional
Encosto para cortes posteriores (prolonga o
i;g)ulo max. de cortes inclinados de 45° para
7 Escala (angulo de cortes inclinados)
8 Parafuso de retengéo (batente paralelo)
9 2 Parafusos de retencéo (cortes inclinados)
10 Marcacéo (didmetro externo da lamina de
serra)
11 Indicador de corte
12 Batente paralelo
13 Marcacéo (para ler a escala no batente
paralelo)
14 Ranhuras de guia para coloca¢do da maquina
em calhas-guia de diversos fabricantes
15 Parafuso de ajuste (ajustar o angulo da lamina
de serra)
16 Placa de guia
17 Chave sextavada
18 Depdsito para chave sextavada
19 Parafuso de retengéo (profundidade de corte)
20 Escala (profundidade de corte)
21 Parafuso de fixagdo da lamina de serra
22 Flange exterior da lamina de serra
23 Léamina de serra
24 Alavanca (para oscilar para tras o resguardo de
protecdao movel)
25 Flange interior da lamina de serra
26 Resguardo de prote¢cdo movel
27 Botao de bloqueio do veio

o wN

6. Colocacao em funcionamento,
ajuste

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tenséo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de carateristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

Puxar a ficha da tomada de rede antes de
proceder a qualquer ajuste ou manutencao.

6.1 Ajustar a profundidade de corte

Para ajustar, soltar o parafuso de retencao (19).
Elevar ou baixar a parte do motor contra a placa de
guia (16). A profundidade de corte ajustada pode
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ser lida na escala (20). Voltar a apertar firmemente
o parafuso de retencao (19).

A profundidade de corte esta ajustada de forma a
que os dentes da lamina de serra ndo sobressaiam
em mais da metade da altura dos dentes da peca
de trabalho. Ver figura na pagina 2.

Nota: é possivel ajustar a forca de aperto do
parafuso de retencéo (19). Para isso,
desaparafusar o parafuso da alavanca. Retirar a
alavanca e monta-la deslocada, no sentido
contréario ao dos ponteiros do relégio. Fixar com o
parafuso. Devera ter em considerag@o que quando
aalavanca esta aberta, o ajuste da profundidade do
corte podera deslocar-se facilmente.

6.2 Ajustar ainclinacao da lamina de serra
para cortes inclinados

Para ajustar, soltar os parafusos de retengéo (9).

Inclinar a parte do motor contra a placa de guia (16).

O angulo ajustado pode ser lido na escala (7).

Voltar a apertar firmemente os parafusos de

retengéo (9).

Para obter um angulo de corte inclinado de 47°,

deslocar o encosto para corte posterior (6) para

baixo.

6.3 Corrigir o angulo da lamina de serra

Se a lamina de serra nao ficar em angulo reto a 0°
em relacgéo a placa de guia: corrigir o angulo da
lamina de serra com o parafuso de ajuste (15).

6.4 Ajustar o casquilho de aspiragao /
extracado de aparas

O casquilho (1) podera ser rodado para a posicao

pretendida para a aspira¢é@o ou para a extracdo de

aparas. Para o efeito, inserir o casquilho até ao

encosto, rodar e voltar a puxar para fora. O

casquilho pode ser retido em seguranga em

intervalos de 45°.

Aspiragao da serradura

Para a aspiragéo de serradura devera ligar um

aspirador apropriado com mangueira de aspiracao

a maquina.

7. Utilizacao

7.1 Ligar e desligar

Ligar: deslizar o botéo de bloqueio (4) para a
frente e manter, em seguida pressionar o gatilho
).

Desligar: soltar o gatilho (3).

7.2 Indicacoes de trabalho

Posicionar o cabo de rede de forma a conseguir
efetuar o corte da serra sem obstaculos.

A marcagao (10) naplaca de guia serve de ajuda ao
encostar a peca de trabalho e ao serrar. Em caso
de profundidade maxima de corte, este marca
aproximadamente o didmetro exterior da lamina de
serra e, através disso, a aresta de corte.

Na&o ligue ou desligue a maquina enquanto a

lamina de serra estiver a tocar na peca de
trabalho.

Antes de iniciar o corte, aguarde até a lamina
de serra atingir as rotagdes maximas.

Ao encostar a serra circular manual, o resguardo de
protecao movel é oscilado para tras pela peca de
trabalho.

Durante o corte nao retirar a maquina do
material com a lamina de serra em rotacéo.
Aguardar até a lamina de serra estar imobilizada.

Assim que a lamina de serra bloquear,
desligar imediatamente a maquina.

Serrar de acordo com a fenda superficial reta:
o indicador de corte serve para esse efeito (11). O
entalhe esquerdo (marcado com 0°) indica o
decurso do corte na lamina de serra vertical. O
entalhe direito (marcado com 45°) indica o decurso
do corte para uma inclinagéo da lamina de serra de
45°,

Serrar de acordo com uma barra fixa sobre a
peca de trabalho: para obter uma aresta de corte
precisa, € possivel fixar uma barra sobre a peca de
trabalho e guiar a serra circular manual com a placa
de guia (16) ao longo desta barra.

Serrar com batente paralelo:

para cortes paralelos em relagéo a arestas retas. O
batente paralelo (12) pode ser colocado a partir de
ambos os lados no seu suporte. Apertar firmemente
o parafuso de retencao (8). A melhor forma de
determinar a largura de corte exata é efetuar um
corte de teste.

Serrar com calha-guia:

para arestas de corte milimétricas, retilineas e sem
lascar. O revestimento antiderrapante proporciona
um apoio seguro e protege as pegas de trabalho
contra riscos.

Serrar com sistema de calha transversal:

A maquina esta preparada para ser alojada no
sistema de calha transversal da Metabo. Esta
permite efetuar cortes transversais em diferentes
angulos de forma particularmente confortavel.

8. Manutencao

mudanca facil da lamina de serra
m Puxar a ficha da tomada de rede antes de
proceder a qualquer ajuste ou manutengéo.

Pressionar o botéao de bloqueio do veio e (27) e
manté-lo pressionado. Rodar lentamente o veio da
serra com a chave sextavada interna colocada no
parafuso de fixacéo da lamina de serra (21), até o
bloqueio engatar.

Desaparafusar o parafuso de fixagéo da lamina de
serra (21) no sentido contrario ao dos ponteiros do
relégio e retirar o flange exterior da lamina de serra
(22).

Puxar o resguardo moével de protecéo (26) para tras
na alavanca (24) e retirar a lamina de serra (23).

As superficies de apoio entre o flange interior da
lamina de serra (25), a lamina de serra (23), o
flange exterior da lamina de serra (22) e o parafuso
de fixagdo da lamina de serra (21) devem estar
limpos.



Certificar-se de que o flange interior da lamina

de serra (25) esta corretamente colocado em
toda avolta: o flange interior da lamina de serra (25)
possui 2 lados, diametro de 30 mm e 5/8“ (15,88
mm). Respeitar o alojamento exato da perfuracao
de admisséo da lamina de serra em relagdo ao
flange interior da lamina de serra (25)! As laminas
de serra montadas incorretamente nao rodam de
forma circular e provocam a perda do controlo.

Colocar alamina de serra nova. Respeitar o sentido
de rotagao correto. O sentido de rotagéo € indicado
através de setas na lamina de serra e no resguardo
de protecéo.

Colocar o flange exterior da lamina de serra (22).

Apertar firmemente o parafuso de fixagao da lamina
de serra (21) com a chave sextavada (17).

Utilizar apenas laminas de serra afiadas e que

nao apresentem danos. Nao utilizar Iaminas
de serra com fissuras ou semelhantes, nas quais o
formato tenha sido alterado.

Nao utilizar laminas de serraem ago de liga de
alta velocidade (HSS).

Na&o utilizar laminas de serra que ndo
correspondam com os dados carateristicos
indicados.
Utilizar apenas laminas de serra com um didmetro
que corresponda com as inscri¢des na serra.

Alamina de serra deve ser adequada para as
rotagbes em vazio.

Utilize uma lamina de serra adequada para o
respetivo material a serrar.

Utilize apenas laminas de serra Metabo

originais. As laminas de serra previstas para o
corte de madeira ou derivados de madeira devem
corresponder com a norma EN 847-1.

9. Limpeza

Limpar a maquina regularmente para remover o pé
acumulado. Durante alimpeza, aspirar as aberturas
de ventilagado do motor com um aspirador de po.
Devera assegurar o funcionamento correto dos
equipamentos de protec¢ao (por ex. resguardo de
protecdo movel). O resguardo de protegdo movel
deve voltar para a sua posicao final livremente, de

forma automatica, sem dificuldade e com preciséo.

10. Eliminacao de avarias

Os ciclos de ligagdo geram breves reducdes de
tensdo. Em condi¢des de rede desfavoraveis
podem surgir efeitos negativos noutros aparelhos.
No caso de impedancias da rede inferiores a 0,3
Ohm n&o séo esperadas avarias.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados
presentes neste manual de instrucdes.
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Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catalogo
principal.

12. Reparacoes

As reparagdes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligagéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligacao a

rede original da Metabo, que pode ser adquirido a
partir do servigo de assisténcia técnica da Metabo.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparagdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pegas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Protecao do ambiente

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminagéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as
ﬁ ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/UE
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados,
e na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em sepa-
rado, e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correta.

14. Dados técnicos

Explicacbes sobre os dados na pagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a altera¢des
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

P4 =Poténcia nominal

Py =Poténcia de saida

No =Rotag¢des em vazio

ny =Rotacbes sob carga

Thax =Profundidade méaxima de corte
Tgpe  =Profundidade de corte méax. (90°)
T4sc  =Profundidade de corte max. (45°)

A =Angulo do corte enviesado ajustavel

Q =Diametro da lamina de serra

d =Diametro do furo da lamina de serra

a =Espessura max. do corpo basico da
lamina de serra

b =Largura de corte da lamina de serra

m =Peso

Valores medidos determinados de acordo com a

EN 62841.

[O] Maquina da classe de protegéo Il
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagdo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparagéao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
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condicbes de utilizagcéo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagdo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de protecéo para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizagao.

Valor total de vibragbes (soma vetorial de trés
dire¢6es) determinado de acordo com a EN 62841:
ap p =Valordaemiss&o de vibragbes

(serrar placa de aglomerado)
Knp  =Inseguranca (vibragéo)
Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:
Loa = Nivel sonoro
Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca
Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
0s 80 dB(A).

m Usar protecao auditiva!
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Bruksanvisning i original

1. Forsakran om
overensstammelse

Viférsékrar pa eget ansvar att handcirkelsagar med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) — se sidan 3.

2. Foreskriven anvandning

Maskinen ar avsedd for sagning i tra, plast och
liknande material.

Maskinen ar inte avsedd for instickssagning.

KS 66 FS lampar sig for arbeten med Metabo-
styrskenor och Metabo-kapskenesystem.

Anvandaren ansvarar sjalv for skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna foreskrifter om olycksférebyggande samt
bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

VARNING - Léas alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
foér framtida bruk.
Se till s& att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

4.1 Sagmetod
a) FARA: Hall handerna borta fran
sagomradet och sagklingan. Hall den
andra handen pa handtaget eller pa
motorkapan. Haller du sdgen med bada handerna,
s& kan de inte bli skadade av s&gklingan.

b) Hall aldrig handen under arbetsstycket.
Skyddskapan skyddar inte under arbetsstycket.

c) Anpassa sagdjupet till arbetsstyckets
tjocklek. Under arbetsstycket bér hogst en hel
tandhéjd synas.

d) Hall aldrig fast arbetsstycket med hénderna
eller benen. Féast arbetsstycket mot ett stabilt
stod. Det ar viktigt att fasta arbetsstycket ordentligt

sa att risken for kroppskontakt, fastklamning av
sagklingan samt kontrollférlust minimeras.

e) Hall elverktyget i de isolerade handtagen nar
du jobbar med tillsatsverktyg som kan komma
i kontakt med dolda elledningar eller den egna
anslutningsledningen. Kontakt med en
strémférande ledning kan spanningssatta
elverktygets metalldelar sa att du far en stot.

f) Anvand alltid ett anhall eller en rak kantgejd
vid klyvsagning. Det férbattrar precisionen och
minskar risken for att sdgklingan ska fastna.

g) Anvand alltid sagklingor i ratt storlek och
med réatt klinghal (t.ex. rombiskt eller runt).
Sagklingor som inte passar sagens faste gar ojamnt
och kan ge kontrollforlust.

h) Anvénd aldrig skadade eller fel brickor och
skruvar till sagklingorna. Brickorna och
skruvarna till sagklingan ar specialgjorda for din sag
for att ge optimal effekt och driftsakerhet.

4.2 Kast - orsak och matchande
séakerhetsanvisning

- ett kast &r en plétslig reaktion som kan intraffa nar
sagklingan hakar fast eller klams eller om
sagklingan ar felriktad. Foljden blir att sdgen gor
en okontrollerad rérelse och lyfter ur arbetsstycket
i riktning mot anvandaren.

- Om sagklingan hakar fast eller nyper i sdgspalten,
kan motorkraften kasta sagen tillbaka i riktning
mot anvandaren.

- Om sagklingan vrids i saglinjen eller ar felriktad,
s& kan tdnderna i sdgklingans bakkant haka i
traytan. Det far sagklingan att hoppa ur saglinjen i
riktning mot anvandaren.

Ett kast orsakas av felaktig anvandning av sagen.

Det kan férhindras med hjalp av

forsiktighetsatgarderna nedan.

a) Hall fast sagen med bada héanderna och med
armarna i ett lage som gér att du kan parera
kastrekylen. Sta alltid vid sidan av sagklingan
och lat aldrig sagklingan ligga i linje med
kroppen. Kast kan fa cirkelsagen att fara bakat,
men med réatt atgarder kan du som anvéndare
beharska kastrekylerna.

b) Om sagklingan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av maskinen och hall den stilla i
arbetsstycket tills klingan stannat helt. Férsék
aldrig dra loss sagen ur arbetsstycket eller dra
den bakat nar sagklingan roterar, det kan ge ett
kast. Hitta och atgarda orsaken till att sdgklingan
noép.

c) Om sagen sitter i ett arbetsstycke och ska
startas; centrera sagklingan i sagspalten och
kontrollera att sdgtanderna inte har hakat fast i
arbetsstycket. Om sagklingan har hakat fast, kan
sagen aka ut ur arbetsstycket eller orsaka ett kast
nar den ska startas pa nytt.

d) Stétta upp stora plattor for att minska risken
for kast p.g.a. att sagklingan fastnar. Stora
plattor kan bdéjas av sin egenvikt. Palla upp plattor
pa bada sidor, bade vid sagspalten och kanten.
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e) Anvand aldrig sl6a eller skadade sagklingor.
Sagklingor med sloa eller felriktade tander orsakar
p.g.a. en for smal sagspalt en forhojd friktion,
fastnade sagklingor och kast.

f) Drag fast sdgdjups- och
snedsagningsinstallningarna fére sagning. Om
instéllningarna &ndras under sagningen kan
sagklingan fastna och orsaka kast.

g) Var extra forsiktig nar du sagar i befintliga
véggar eller andra stéllen dér du inte kan se
vad som finns bakom. Sagklingan kan fastna i
dolda féremal nér du instickssagar och ge kast.

4.3 Undre klingskyddets funktion

a) Kontrollera om den undre skyddshuven
stdnger som den ska innan du anvander
maskinen. Anvand aldrig sdgen om den nedre
skyddskapan ror sig med motstand eller om
den inte stédngs. Klam eller bind aldrig fast den
nedre skyddskapan i 6ppet lage. Om sagen av
misstag faller till marken kan den nedre
skyddskapan béjas. Oppna klingskyddet med
spaken (24) och kontrollera att det kan réra sig fritt
och varken gar emot sagklingan eller andra delar i
nagon sagvinkel.

b) Funktionsprova fjadern till den undre
skyddshuven. Ga igenom sagen fore
anvandning om klingskyddet och fjadern inte
fungerar som de ska. Skadade delar, klibbiga
avlagringar eller span kan géra den nedre
skyddskapan trdg.

c) Oppna bara den undre skyddshuven fér
hand vid specialsagning, som t.ex. "insticks-
eller snedsagning”. Oppna det nedre
klingskyddet med spaken (24) och slépp det
nar sagklingan tar i arbetsstycket. Vid all annan
sagning fungerar klingskyddet automatiskt.

d) Se till sa att klingskyddet tacker sagklingan,
om du lagger ifran dig sagen pa arbetsbénken
eller golvet. En oskyddad sagklinga som
fortfarande ar i rorelse kastar sdgen mot
sagriktningen och sagar i det som kommer i vagen.
Téank pa sagklingans efterkdrningstid.

4.4 Ovriga sikerhetsanvisningar
Anvand aldrig slipskivor.

Dra ut elkontakten ur natuttaget innan du pabérjar
nagon form av instéllningar eller underhall.

Fatta inte tag med handerna i roterande verktyg! Ta
endast bort span och liknande nér maskinen star
stilla.

Anvénd lampligt andningsskydd.

Anvand hoérselskydd.

@®

Anvand skyddsglaségon.

Spindellasknappen far endast tryckas in vid
stillastdende motor.

Séagklingan far inte bromsas genom tryck mot sidan.

Det rérliga klingskyddet far inte klammas fast i
tillbakadraget lage.

Det rérliga klingskyddet ska kunna réra sig fritt och
latt av sig sjalvt samt atergd exakt till sitt andlage.

Séagar du i material som dammar mycket, maste du
reng6ra maskinen med jdmna mellanrum. Skydden
ska alltid fungera som de ska (t.ex. det rorliga
klingskyddet).

Material som vid bearbetning avger halsofarligt
damm eller angor (t.ex. asbest) far ej bearbetas.

Kontrollera att det inte finns frAmmande foremal i
eller pa arbetsstycket. Se till sa att du inte sagar i
spik och liknande nér du jobbar.

Stang genast av motorn om sagklingan blockeras.
Séaga inte i extremt sma arbetsstycken.

Vid bearbetningen maste arbetsstycket ligga an
ordentligt och vara sakrat mot férskjutning.

Anvand sagblad som passar till materialet du ska
sagai.

Rengor sagklingan om det fastnat harts- eller
limrester pa. Smutsiga sagklingor ger storre
friktion, kan nypa och 6kar risken for kast.

Foérsok att inte dverhetta tandningen. Férsok
att undvika att materialet smélter néar du sagar
i plast. Anvand sagblad som passar till materialet
du ska saga i.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfdr denna typ av arbeten. Fér att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller &ven fér damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda
lampliga tillbehdr. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut Iampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande
atgarder:



- Rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsflode mot dig sjélv, mot
personer i nérheten eller mot avlagrat damm.

- Anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftbldsning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvétta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sida 2.

1 Anslutning (utsugsanslutning/spanutkast)

2 Handtag

3 Strémbrytare

4 Sparrknapp

5 Extrahandtag

6 Bakre saganslag (6kar snedsagningsvinkeln
fran 45° till 47°)

7 Skala (geringssnittsvinkel)

8 Lasskruv (parallellanslag)

9 2 fastskruvar (snedsagning)

10 Markering (ytterdiameter sagklinga)

11 Snittvisare

12 Parallellanslag

13 Markering (fér skalavlasning pa
parallellanslaget)

14 Styrspar for att satta fast maskinen pa
styrskenor fran olika tillverkare

15 Justerskruv (justera sagklingans vinkel)

16 Styrplatta

17 Sexkantnyckel

18 Férvaring fér sexkantnyckel

19 Fastskruv (snittdjup)

20 Skala (snittdjup)

21 Sagklingsfastskruv

22 Yttre flansbricka

23 Sagklinga

24 Spak (for att vrida tillbaka den rérliga
skyddskapan)

25 Inre flansbricka

26 Rorlig skyddskapa

27 Spindellasknapp

6. Driftstart, instéllning

Kontrollera férst att den spanning och

frekvens som anges pa markskylten
overensstdmmer med den natstrém du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med

en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

Dra ut elkontakten ur natuttaget innan du

pabdrjar nagon form av instéliningar eller
underhall.

6.1 Stélla in snittdjupet

Gor s& har: lossa lasskruven (19). Hoj eller séank
motordelen (16) mot styrplattan. Installt snittdjup
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kan avlasas pa skalan (20). Dra &t fastskruven (19)
igen.

Instéllningen av snittdjupet ska vara sa att
sagklingans kuggar inte sticker ut mer an en halv
kugghojd under arbetsstycket. Se bilden pa sid. 2.

Obs: Fastskruvens spannkraft (19) kan stéllas in.
Skruva av skruventtill spaken. Ta av spaken och satt
pa den nagot mer moturs. Dra at skruven igen.
Observera att snittdjupsinstallningen ar lattatkomlig
nér spaken &r i dppet lage.

6.2 Snedstilla sagklingan for geringssnitt
Gor sa har: lossa lasskruvarna (9). Luta motordelen
mot styrplattan (16). Den instéllda vinkeln kan
avlasas péa skalan (7). Dra at lasskruvarna (9) igen.

Vill du ha snedsagningsvinkel 47°, skjut ned det
bakre sadganslaget (6).

6.3 Justera sagklingans vinkel

Om sagklingan inte ar ratvinklig mot bottenplattan
vid 0°: Korrigera sagklingans vinkel med
justerskruven (15).

6.4 Stélla in utsugsanslutning/spanutkast
Anslutningen (1) kan vridas till nskad position for
utsugning eller spanutkast. Skjut in anslutningen in
till anslaget, vrid och dra ut igen. Anslutningen kan
lasas i steg pa 45°.

Spanutsug:

Anslut en sugslang till maskinen och koppla sedan
slangen till en 1ampligt spanutsug.

7. Anvandning

7.1 Start och stopp

Start: Skjut sparrknappen (4) framat och hall den
nedtryckt, tryck sedan pa strombrytaren (3).

Stopp: Lossa strombrytaren (3).

7.2 Arbetsanvisningar

Dra sladden sé att du kan sadga obehindrat.
Markeringen (10) pa styrplattan hjalper dig att borja
sagningen i arbetsstycket. Vid maximalt sagdjup
markerar den ytterdiametern pa sagklingan pa ett
ungefar och alltsa sjalva sagkanten.

Sla inte péa eller av maskinen nar sagklingan
har kontakt med arbetsstycket.

Lat sagklingan varva upp till maxvarvtal innan
du borjar saga.

Nar du séatter an handcirkelsdgen svéngs den
rorliga skyddskapan bakat av arbetsstycket.

Ta inte ut maskinen ur arbetsstycket nar
sagklingan roterar. Lat sagklingan stanna
forst.

Stang genast av motorn om sagklingan
blockeras.

Sagning efter rak ritsning: anvand snittvisaren
(11). Den vanstra skaran (markerad med 0°) visar
snittgéngen vid en lodrét sagklinga. Den hégra
skaran (markerad med 45°) visar snittgangen for en
45° |utning pa sagklingan.
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Sagning efter en list pa arbetsstycket: For att fa
en exakt snittkant kan man fasta en list pa
arbetsstycket och féra handcirkelsdgen med
bottenplattan (16) langs listen.

Sagning med parallellanslag:

For kapningar parallellt mot en rak kant.
Parallellanslaget (12) kan sattas i sitt faste pa bada
sidorna. Dra at lasskruven (8). Exakt sagbredd far
man bast fram genom att saga ett provsnitt.

Sagning med styrskena:

For millimeterexakta, helt raka, spanfria snittkanter.
Glidskyddet gor anlaggningen saker och skyddar
arbetsstycket mot repor.

Sagning med kapskenesystem:

Maskinen ar férberedd for installation av Metabo
kapskenesystem. Med detta kan man saga kapsnitt
i olika vinklar sarskilt bekvamt.

8. Underhall

Byta sagklinga
Dra ut elkontakten ur natuttaget innan du
pabdrjar nagon form av instéllningar eller
underhall.

Hall in spindellasknappen (27). Vrid sagaxeln
langsamt med sexkantsnyckeln i sdgbladets
fastskruv (21) tills sparren hakar fast.

Skruva ur sagklingans fastskruv (21) moturs och ta
av den yttre flansbrickan (22).

For bak det rérliga klingskyddet (26) med spaken
(24) och ta ur sagklingan (23).

Stoédytan mellan inre flansbricka (25), sagklinga
(23), yttre flansbricka (22) och sagklingas fastskruv
(21) maste vara ren.

Kontrollera att den inre flansbrickan (25) ar

korrekt insatt at alla hall: Den inre flansbrickan
(25) har 2 sidor, diameter 30 mm och 5/8" (15,88
mm). Se till att monteringshalet fér sdgklingan
passar exakt mot den inre flansbrickan (25)!
Felaktigt monterade sagklingor I6per snett och
leder till att anvandaren tappar kontrollen.

Séatt i en ny sagklinga. Ta hansyn till
rotationsriktningen. Rétt rotationsriktning visas med
pilar pa sagklingan och skyddskéapan.

Sétt in den yttre flansbrickan (22).

Dra at sagklingsfastskruven (21) med
sexkantnyckeln (17).

Anvéand bara vassa, oskadade sagklingor.
Repiga sagklingor, och saddana vars form
andrats, far inte anvandas.

m Anvand inte sagklingor av snabbstal (HSS).

Anvand inte sagklingor som inte uppfyller
angivna tekniska data.
Sagklingornas diametrar maste dverensstamma
med uppgifterna pa sagen.

Sagklingan ska vara anpassad till obelastat
varvtal.

Anvéand sagblad som passar till materialet du
ska sagai.

Anvand bara Metabo-originalsagklingor.
Sagklingor som anvands for sdgning i tré eller
liknande material maste uppfylla kraven i EN 847-1.

9. Rengéring

Maskinen méste regelbundet rengéras frdn damm
som lagrats p4 maskinen. Sug rent motorns
ventilationséppningar med dammsugare. Skydden
ska alltid fungera som de ska (t.ex. det rorliga
klingskyddet). Det rorliga klingskyddet ska kunna
rOra sig fritt och latt av sig sjalvt samt aterga exakt till
sitt &ndlage.

10. Felatgarder

Nar du slar pa maskinen kan den ge korta
spanningsfall. Om elanslutningen inte ar s& bra, kan
det paverka andra maskiner. Om natimpedansen ar
lagre an 0,3 Q bor det inte vara nagra problem.

11. Tillbehér

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.

Anvand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Komplett tillbehérssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

12. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséattas
med en av Metabos sérskilda
originalndtanslutningskablar, som kan bestallas
frdn Metabo-service.

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljéskydd

Félj nationella miljéféreskrifter for
omhéndertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/19/EU om avfall som utgors av eller innehaller
elektriska eller elektroniska produkter och inforli-
vande i den nationella lagstiftningen ska elektriska
verktyg samlas in separat och atervinnas pa ett
miljévanligt satt.

14. Tekniska specifikationer
Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3.

Med reservation for tekniska &ndringar.
P4 =Markeffekt



Ps =Avgiven effekt
Ng =varvtal vid tomgang
ny =varvtal vid belastning

Tmax =Maximalt snittdjup

Tgoe  =max. snuttdjup (90°)

T4se  =max. snuttdjup (45°)

A =Installbar geringssnittsvinkel
0] =Sagklingsdiameter

d =S4&gklinghalets diameter

a =max. tjocklek pa sagklingans

grundstomme
b =sagklingans sagbredd
m =vikt

Métvérdena &r uppmatta enligt EN 62841.
[O] Maskinen har skyddsklass I
~ Vaxelstrom

Tekniska data ovan tar &ven hansyntill toleranserna
(motsvarande respektive géllande standard).

Utsldppsvérden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller lagre. Rédkna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgéarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgéarder.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummaitre riktningar)
raknas fram enligt EN 62841:

ap p =vibrationsemissionsvérde
(Saga spanskivor)

Knp  =onoggrannhet (vibrationer)

Typisk A-varderad bullerniva:

Loa = Ljudtrycksniva

Lwa = Ljudeffektniva

Koa, Kwa = Onoggrannhet
Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).

m Anvand hérselskydd!
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SUOMI
Alkuperaiskayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
nama kasipyordsahat, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.

Tekniset asiakirjat, sailytyspaikka *4) — katso sivu 3.

2. Tarkoituksenmukainen kaytto

Kone soveltuu puun, muovien ja muiden vastaavien
materiaalien sahaukseen.

Konetta ei ole tarkoitettu upotussahaukseen.

KS 66 FS on tarkoitettu tydskentelyyn Metabo-
ohjauskiskoilla ja Metabo-
katkaisukiskojarjestelmalla.

Mé&araystenvastaisesta kaytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.
Yleisesti hyvéaksyttyja
tapaturmantorjuntaméérayksié ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon téalla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
séhkotydkalusi!

VAROITUS - Lue kayttdohjeet
loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

sahkétydkalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkdiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Luovuta sédhkétydkalu edelleen vain yhdesséa
naiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Sahaaminen

a) VAARA: Al laita kdsidsi sahausalueelle

alaka kosketa sahanteraa. Pida toisella
kadella lisdkahvasta tai moottorin rungosta
kiinni. Pida sahasta kiinni molemmilla kasill, jotta
sahantera ei voi paésté vahingoittamaan niita.

b) Ala ota tykappaleen alapuolelta kiinni.
Suojus ei suojaa sinua sahanteralta tydkappaleen
alapuolella.

c) Sdada sahaussyvyys tyokappaleen
paksuuteen ndhden. Se ei saa ndkya enempéaa
kuin yhden tdyden hammaskorkeuden
tybkappaleen alapuolella.

d) Ala koskaan pida sahattavaa tydkappaletta
kadessa tai jalan paalla. Kiinnitéa tyékappale
tukevaan telineeseen. Tydkappaleen
kiinnittdminen kunnolla on tarkeaa, jotta sen kehoon
koskettamisen vaara, sahanteran jumiutuminen tai
kontrollin menetys voidaan minimoida.

e) Pida sahkolaitteesta kiinni sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia toité, joissa
kayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sdhkéjohtoja tai omaa liitantdjohtoa. Kosketus
jannitetta johtavaan johtoon tekee myés
séhkotydkalun metalliosat jannitteen alaisiksi ja
aiheuttaa séhkoiskun.

f) Kayta pitkittdissahauksessa aina vastetta tai
suoraa reunanohjainta. Se parantaa
sahaustarkkuutta ja pienentda mahdollisuutta, etta
sahanterd ja4 jumiin.

g) Kayta aina oikean kokoista ja sopivalla
kiinnitysreiélla (esim. neliGhmuotoinen tai
pyorea) varustettua sahanteraa. Sahanterg, joka
ei sovi sahan asennusosaan, pyorii epakeskosti ja
johtaa kontrollin menetykseen.

h) Ald missdén tapauksessa kayta viallisia tai
vaéria sahanteran aluslaattoja tai -ruuveja.
Sahanteran aluslaatat ja -ruuvit on suunniteltu
erityisesti titd sahaa varten optimaalisen tehon ja
kayttéturvallisuuden takaamiseksi.

4.2 Takaisku - aiheuttajat ja vastaavat
turvallisuusohjeet

- Takaisku on kiinnitarttuneen, jumiutuneen tai
vaarin kohdistetun sahanteran &killinen reaktio,
joka johtaa siihen, etté saha irtoaa
hallitsemattomasti tydkappaleesta ja liilkkuu
kayttajaa kohti.

- Jos sahanteré tarttuu sahausuraan kiinni, se
jumiutuu ja moottorin voima iskee sahan kayttajaa
kohti.

- Jos sahanterda kdannetdan sahausurassa tai jos
se kohdistetaan vaarin, takasahanteran reunan
hampaat saattavat tarttua puun pintaan, jonka
takia sahantera liikkkuu pois sahausurasta ja saha
hyppéaé kayttajan suuntaan.

Takaisku on seuraus sahan vaarésta tai

virheellisesta kaytosta. Se voidaan estaa sopivilla,

alla kuvatuilla varotoimenpiteill&.

a) Pida sahasta kiinni molemmilla késilla ja laita
kéasivartesi sellaiseen asentoon, jossa voit
hallita takaiskun aiheuttamia voimia. Pysy aina
sahanterén sivulla, ala laita sahanteraa
samalle linjalle kehosi kanssa. Takaiskussa
py6rdésaha voi ponnahtaa taaksepain. Kayttaja
pystyy kuitenkin hallitsemaan sopivilla
varotoimenpiteilld takaiskun aiheuttamia voimia.

b) Jos sahantera jumiutuu tai keskeytét tyon,
kytke saha pois paélta ja pida sité rauhallisesti
paikallaan, kunnes sahanteré pyséhtyy
taydellisesti. Ala koskaan yrita poistaa sahaa
tyokappaleesta tai vetaa sita taaksepéin niin
kauan kuin sahantera liikkuu, muuten voi
syntya takaisku. Selvitéd sahanteran jumiutumisen
syy ja hoida se pois péivéjarjestyksesta.



c) Kun haluat kdynnistéda sahan, joka on
tyokappaleessa kiinni, laita sahantera
sahausuran keskelle ja tarkasta, etteivat
sahanteran hampaat ole tarttuneet
tyokappaleeseen. Jos sahanterd ja4 kiinni, se voi
likkua tybkappaleesta pois tai aiheuttaa takaiskun,
kun saha kaynnistetdan uudelleen.

d) Tue suuret levyt pienentaéksesi takaiskun
vaaraa sahanteran jumiutumistapauksessa.
Suuret levyt voivat taipua oman painonsa alla. Levyt
on tuettava molemmilta puolilta, sek& sahausuran
lahelté etté reunoilta.

e) Ala kayta tylsia tai viallisia sahanteria.
Sahanterat, joiden hampaat ovat tylséat tai vaarin
kohdistettu, aiheuttavat liian kapean sahausraon
takia enemman kitkaa, sahanterd jumiutumisen ja
takaiskun.

f) Kiristd ennen sahausta sahaussyvyyden ja
sahauskulman saatimet. Jos muutat saatoja
sahauksen aikana, sahantera voi jaada jumiin ja
aiheuttaa takaiskun.

g) Ole erityisen varovainen sahatessasi
valmiina oleviin seiniin tai muihin ei-nékyvilla
oleviin kohtiin. Sahantera voi tarttua
upotussahauksessa piilossa olevaan esineeseen ja
aiheuttaa takaiskun.

4.3 Alasuojuksen toiminta

a) Tarkasta ennen jokaista kdyttokertaa,
sulkeutuuko alasuojus virheettémaésti. Ala
kéyta sahaa, jos alasuojus ei liiku vapaasti ja
sulkeudu valittdmasti. Ala koskaan kiinnita tai
sido alasuojusta avatussa asennossa kiinni.
Jos saha putoaa vahingossa lattialle, alasuojus
saattaa taipua. Avaa suojus vivulla (24) ja varmista,
etté se paasee liikkumaan vapaasti ja ettei se
kosketa sahanteraéa eikd muitakaan osia missaan
sahauskulmassa ja -syvyydessa.

b) Tarkasta alasuojuksen jousten toiminta.
Huollata saha ennen kéytté4, jos alasuojus tai
jousi eivat toimi virheettémaésti. Vialliset osat,
lastujen takertuvat kerrostumat tai kasaantumat
hidastavat alasuojuksen toimintaa.

c) Avaa alasuojus kadella vain
erikoissahausten yhteydessé, kuten
esimerkiksi "upotus- ja kulmasahauksissa”.
Avaa alasuojus vivulla (24) ja paasta se
vapaaksi heti kun sahantera uppoaa
tyokappaleeseen. Kaikissa muissa sahaustoissa
alasuojuksen tulee toimia automaattisesti.

d) Ala laita sahaa ty6poydalle tai lattialle ilman
ettd alasuojus peittda sahanteran.
Suojaamaton, jalkikdyva sahanterd liikuttaa sahaa
sahaussuuntaa vastaan ja sahaa, mita sen eteen
osuu. Huomioi sahanteran jalkikayntiaika.

4.4 Liséaturvallisuusohjeet

Ala kayta hiomalaikkoja.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen tai
huoltotdiden suorittamista.

Ala koske pyérivaan tydkaluun! Poista lastut ja muut
epapuhtaudet ainoastaan koneen ollessa
pysahtyneena.
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Kz'-iyté sopivaa pdlynsuojanaamaria.

Kéyté kuulonsuojaimia.

©®

Kéayta suojalaseja.

Paina karan lukitusnupista vain moottorin ollessa
pysahdyksissa.

Sahanteraa ei saa hidastaa painamalla sivusta.

Liikkuvaa suojusta ei saa lukita sahausta varten
taaksevedettyyn asentoon.

Liikkuvan suojuksen taytyy olla vapaasti liikutettava
ja sen taytyy palata automaattisesti, kevyesti ja
tarkasti paateasentoonsa.

Sahattaessa voimakkaasti pélya synnyttavia
materiaaleja kone taytyy puhdistaa saanndllisesti.
Suojavarusteiden (esim. likkuva suojus) moitteeton
toiminta taytyy taata.

Aineita, joita tystettdesséd muodostuu terveydelle
vaarallista pélya tai héyrya (esim. asbesti), ei saa
tydstaa.

Tarkasta, ettei tyOstettdvassé kappaleessa ole
vieraita aineita. Huolehdi téiden yhteydessa siita,
ettet sahaa nauloihin tms.

Jos sahantera tarttuu kiinni, sammuta moottori heti.
Ala yrita sahata erittain pienia kappaleita.

Tybstettédva kappale taytyy olla lujasti kiinni ja
varmistettu siirtymisen ehkaisemiseksi.

Kéyta sellaista sahanterad, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille.

Puhdista hartsin tai liimajaadmien tahrimat
sahanterat. Likaiset sahanterat lisdavat kitkaa,
voivat aiheuttaa sahanteran jumiutumisen ja
lisdavat takaiskuvaaraa.

Valta sahanterdn hammaskarkien
ylikuumenemista. Vélta tydstettavéan
materiaalin sulamista sahatessasi muovia.
Kéyta sellaista sahanterad, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille.

Pdlyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut polyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
sisaltavat kemikaaleja, joiden tiedetdén aiheuttavan

sydpad, syntymavikoja tai muita haittoja

lisdantymiskykya koskien. Esimerkkeja naista

kemikaaleista ovat:

- lyijy lyijya siséaltavista maaleista

- mineraalip6ly muureista, sementisté tai muista
muuriaineista

- arseeni ja kromi kemiallisesti késitellysta puusta.

Oma riskisi naiden kuormituksesta riippuu siita,

kuinka usein suoritat tdméntapaisia toita. Naiden

kemikaalien aiheuttamien kuormitusten

vahentamiseksi: tyéskentele hyvin iimastoiduilla

alueilla ja tydskentele hyvaksytyissa

suojavarusteissa, esim. tdille tarkoitetuilla
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pdlynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan

mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,

kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin

polyad), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna poélyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon my®s materiaaleja, henkil6ita,

kayttokohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat

maaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
tydsuojelumaaraykset, havittaminen).

Keraa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levita niitd ympéristdon.

Kayta erityisiin tyétehtaviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vahennat ympéristdon

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maéaraa.

Kéyta sopivaa pdlynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkilgita tai
kerdantynytta polya pain.

- Kéayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tyopiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaa polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 Poistoputki (imuliitanté/purunpoisto)

2 Kahva

3 Painokytkin

4 Sulkunuppi

5 Lisékahva

6 Alileikkausvaste (laajentaa viistosahauksen
enimmaiskulman 45°:sta 47°:ksi)

7 Asteikko (viistosahauksen kulma)

8 Kiinnitysruuvi (suuntaisohjain)

9 2 Kkiinnitysruuvia (viistosahaukset)

10 Merkinta (sahanteran ulkohalkaisija)

11 Leikkausviivan osoitin

12 Rinnakkaisvaste

13 Merkinta (suuntaisohjaimella olevan asteikon

lukemiseen)
14 Ohjausura koneen asettamiseen eri
valmistajien ohjauskiskoille

15 Séaatoéruuvi (sahanteran kulman s&aato)

16 Ohjauslevy

17 Kuusikoloavain

18 Paikka kuusiokoloavaimelle

19 Kiinnitysruuvi (leikkaussyvyys)

20 Asteikko (leikkaussyvyys)

21 Sahanteran kiinnitysruuvi

22 Sahanteran ulkolaippa

23 Sahantera

24 Vipu (liikkuvan suojuksen kaéntamista varten)

25 Sahanteran siséalaippa

26 Liikkuva suojus

27 Karan lukitusnuppi

6. kayttéonotto, saato

Vertaa ennen kayttddnottoa, etté

tyyppikilvessé ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkdverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen
tai huoltotéiden suorittamista.

6.1 Leikkaussyvyyden sdato

Irrota kiinnitysruuvi (19) ennen saatéa. Nosta tai
laske moottoriosaa ohjauslevyyn (16) nahden.
Saadetty sahaussyvyys nahdaan asteikolta (20).
Kirista kiinnitysruuvi (19) uudelleen.

Sahaussyvyys kannattaa saataa niin, etta
sahanteran hampaat ulottuvat korkeintaan puolen
hammaskorkeuden verran tydkappaleen
alapuolelle. Katso kuva sivulla 2.

Huomautus: Kiinnitysruuvin (19) kiristysvoimaa
voidaan s&ataa. Ruuvaa sita varten vivun ruuvi irti.
Ota vipu pois ja aseta vastapaivaan siirrettyna
paikalleen. Kiinnita ruuvilla. Huomaa, etta vivun
ollessa auki leikkuusyvyyden s&&t66n on helppo
paasy.

6.2 Sahanteran vinoasento viistosahausta
varten

Avaa kiinnitysruuvit (9) ennen saatoa. Kallista

moottoriosaa ohjauslevya (16) vasten. Saadetty

kulma nakyy asteikolta (7). Kirista kiinnitysruuvit (9)

jalleen pitavasti paikoilleen.

47° viistosahauskulmaa varten siirra
alileikkausvaste (6) alas.

6.3 Sahanteran kulman korjaus

Jos sahantera ei ole oikeassa kulmassa
ohjauslevyyn 0°:ssa: korjaa sahanteran kulmaa
séatéruuvilla (15).

6.4 Imuliitdnndn / sahanpurun poiston sédato

Liitantaa (1) voidaan kaantaé haluttuun suuntaan
imurointia tai hakkeen poispuhallusta varten.
Tydnna sita varten liitdnta sisdan vasteeseen asti,
kaanna sita ja veda jalleen ulospéin. Liitanta
voidaan lukita paikalleen 45° askelin.
Sahanpurun imurointi:

Liitd sahanpurun imurointiin sopiva imuri
poistoletkun kanssa koneeseen.

7. Kayttd

7.1 Péaalle-/poiskytkenta

Paallekytkenta: Tyonna lukitusnappi (4) eteen ja
pida painettuna, paina sitten kytkinpainiketta (3).
Poiskytkenta: Vapauta kytkinpainike (3).



7.2 Tyobohjeet
Pida verkkokaapelia niin, etté pystyt sahamaan
esteetta.

Ohjauslevyssa olevaa merkintaa (10) voidaan
kayttdd apuna, kun kone asetetaan tydkappaleelle
ja koneella sahataan. Maksimisahaussyvyydella se
ilmoittaa suunnilleen sahanteran ulkohalkaisijan ja
siten sahausreunan.

Ala kytke konetta paélle tai pois, kun
sahanteré koskettaa tydkappaletta.

Anna sahanteran saavuttaa ensin suurin
nopeutensa, ennen kuin aloitat sahaamisen.

Kasipyorosahalla sahattaessa tydstettava kappale
tydntaa liikkuvan suojuksen taaksepain.

Kun sahaat, ala nosta konetta pois
tybkappaleesta sahanteran pyoriessa. Anna
sahanteran ensin pysahtyé kokonaan.

Jos sahantera tarttuu kiinni, sammuta kone
heti.

Sahaus suoran piirtoviivan mukaan: tdhén
kaytetdan leikkausviivan osoitinta (11). Vasen lovi
(merkattu 0°:lla) nayttaa leikkauksen kun kaytetéaan
pystysuoraa sahateréa. Oikea lovi (merkattu
45°:11a) nayttaa leikkauksen kun sahanteré on 45°
vinossa.

Sahaus ty6kappaleeseen kiinnityn listan
mukaan: Tarkan sahausreunan saavuttamiseksi
ty6kappaleeseen voidaan kiinnittaa lista ja
kasipyorésahaa ohjataan ohjauslevylla (16) tata
listaa pitkin.

Sahaus suuntaisohjaimella:

Sahaukseen suoran reunan suuntaisesti.
Suuntaisohjain (12) voidaan laittaa molemmilta
puolilta pitimiinsa. Kirista kiinnitysruuvi (8). Tarkka
leikkuuleveys saadaan parhaiten selville
koeleikkauksesta.

Sahaus ohjauskiskolla:

Millintarkoille, taysin suorille, siisteille
sahausreunoille. Liukumisenestolevy antaa varman
tuen ja suojaa tydstettavaa kappaletta naarmuilta.

Sahaus katkaisukiskojarjestelmalla:

Kone on valmisteltu Metabo-
katkaisukiskojarjestelman kiinnitykseen. Tama
mahdollistaa erityisen mukavan katkaisun eri
kulmissa.

8. Huolto

Sahanteran vaihto
Veda4 pistoke irti pistorasiasta ennen saéatdjen
tai huoltotdiden suorittamista.

Paina karan lukitusnupista (27) ja pida se
painettuna. Kdadnna sahan akselia hitaasti
sahanteran kiinnitysruuviin (21) laitetulla
kuusiokoloavaimella kunnes lukitus lukkiutuu.

K&anna sahanteran kiinnitysruuvi (21)
vastapdivaan irti ja ota ulkosahanteranlaippa (22)
irti.

Veda liikkuva suojus (26) vivusta (24) taaksepain ja
ota sahantera (23) pois.
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Tukipintojen sisdsahanteranlaipan (25), sahanteran
(23), ulkosahanterénlaipan (22) ja sahanterén
kiinnitysruuvin (21) valilla taytyy olla puhtaita.

Varmista, etta sisdsahanteranlaippa (25) on

asennettu oikein péin: sisdsahanteranlaipalla
(25) on kaksi puolta, halkaisija on 30 mm ja 5/8”
(15,88 mm). Varmista sahanteran kiinnitysaukon
taydellinen sopivuus sisdsahanteranlaippaan (25)!
Vaérin kiinnitetyt sahanterat eivéat pyéri kunnolla ja
johtavat hallinnan menetykseen.

Laita uusi sahantera paikalleen. Huomioi oikea
pyérimissuunta. Pydrimissuunta on merkitty
nuolella sahanteraan ja suojukseen.

Laita ulkosahanterélaippa (22) paikalleen.

Kirist sahanteran kiinnitysruuvi (21)
kuusioavaimella (17) pitavasti kiinni.

Kayta ainoastaan terévia ja vauriottomia
sahanterid. Ala kayta sardilleitd sahanteria tai
sellaisia, joiden muoto on muuttunut.

Ala kéyta runsasseosteisesta pikateraksesta
(HSS) valmistettuja sahanteria.

Ala kéyta sahanterid, jotka eivét vastaa
annettuja ominaistietoja.
Kéyta vain sahanteria, jotka vastaavat
halkaisijaltaan sahan merkintéja.

Sahanteran taytyy sopia koneen ilman
kuormitusta saavuttamalle kierrosluvulle.

Kéayta sellaista sahanterad, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille.

Kayté ainoastaan alkuperaisia Metabon

sahanteria. Sahanterien, jotka on suunniteltu
puun ja samankaltaisten materiaalien
sahaamiseen, pitda olla standardin EN 847-1
vaatimusten mukaisia.

9. Puhdistus

Koneeseen kerdéntynyt pdly taytyy poistaa
saanndllisesti. Ime tassa yhteydessa moottorin
tuuletusraot puhtaaksi pdlynimurilla.
Suojavarusteiden (esim. liikkuva suojus) moitteeton
toiminta taytyy taata. Liikkuvan suojuksen taytyy
olla vapaasti liikutettava ja sen taytyy palata
automaattisesti, kevyesti ja tarkasti
paateasentoonsa.

10. Hairiéiden korjaus

Kaynnistysten yhteydessa jannite voi laskea
tilapaisesti. Epasuotuisissa verkko-olosuhteissa
verkon muissa laitteissa saattaa esiintya hairigita.
Hairidita ei esiinny, mikali impedanssi on alle 0,3
ohmia.

11. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperdisia Metabon
lisatarvikkeita.

Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tasséa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
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Lisatietoja kaikista lisatarvikkeista, katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

12. Korjaus

Sahkoétydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkoliitdntajohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperdiseen Metabon
verkkoliitdntajohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Jos Metabo-sahkétyokalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympadristénsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden
ymparistoystavallista havittamista ja kierratysta
koskevia kansallisia maéarayksiéa.

Vain EU-maille: Ala havita sahkétyodkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! S&hko- ja elekt-

roniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin
2012/19/EU ja sen kansallisen taytantédnpanon
mukaan kaytetyt sdhkotyokalut on keréttéava erik-
seen ja toimitettava ymparist6a saastavaan kierra-
tykseen.

14. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille.
Pidatdmme oikeuden teknisen kehityksen
vaatimien muutoksien tekemiseen.

P4 =nimellisottoteho

P> =antoteho

Ng =kierrosluku kuormittamattomana
n4 =kierrosluku kuormitettuna

Tmax =Mmaks. sahaussyvyys

Tgoe  =maks. sahaussyvyys (90°)

T4se  =maks. sahaussyvyys (45°)

A =s&adettava viistosahauskulma
Q =sahanteran halkaisija
d =sahanteran keskién halkaisija
a =sahanteran lehden maks. paksuus
b =sahanteran leikkuuleveys
m =paino
Mittausarvot iimoitettu EN 62841 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta
Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat asianomaisia voimassa olevia
standardeja).

Paéastéarvot

N&ma arvot mahdollistavat sahkdtydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séahkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkotydkalun tai terien
kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi olla

54  Kkyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota

arvioinnissa huomioon tyétauot ja vahdisemman
kuormituksen jaksot. Maéritéd ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttdjan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tydnjarjestelyyn liittyvat toimenpiteet.
Varéahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma) mitattu EN 62841 mukaisesti:

an p =varahtelyn paastbarvo

(Lastulevyn sahaus)
Kn o =epavarmuus (vérahtely)
Tyypillinen A-painotettu dnitaso:
Loa =aanen painetaso
Lwa =&anen tehotaso

Kpa, Kwa =epavarmuus
Kaytdssa melutaso voi ylittda 80 dB (A).
m Kéyta kuulosuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erklzerer pa eget ansvar at disse
handsirkelsagene, identifisert med type og
serienummer *1), overholder alle relevante
bestemmelser i direktivene *2) og normene *3).
Teknisk dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Forskriftsmessig bruk

Maskinen egner seg til saging i tre, plast og
lignende materialer.

Maskinen er ikke beregnet til dykksnitt.

KS 66 FS er egnet til arbeider med Metabo-
foreskinner og Metabo kappeskinnesystem.

Bruker er alene ansvarlig for skader som matte
oppsta pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljgforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til
tekst som er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom alle

sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som faglger med
dette elektriske verktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfore elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk!

Lan bare ut elektroverktayet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetsanvisninger

4.1 Sageprosedyre
a) FARE: Stikk ikke hendene inn i
sageomrédet eller mot sagbladet. Hold i
ekstrahandtaket eller motorhuset med den
andre handen. Hvis du holder sagen med begge
hendene, kan de ikke skades av sagbladet.

b) Ta ikke inn under arbeidsstykket.
Beskyttelsesdekselet beskytter deg ikke mot
sagbladet pa undersiden av emnet.

c) Tilpass snittdybden til tykkelsen pa

arbeidsstykket. Det skal veere synlig mindre enn
en hel tannhgyde under emnet.
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d) Hold aldri arbeidsstykket som skal
bearbeides i handen eller lagt over laret. Emnet
ma sikres pa et stabilt underlag. Det er viktig at
emnet er godt festet for & redusere risikoen for
kroppskontakt, fastklemming av sagbladet eller tap
av kontroll over sagbladet til et minimum.

e) Hold i de isolerte handtakene pa maskinen
nar du utferer arbeider der verktoyet kan
komme i kontakt med skjulte stramledninger
eller sin egen kabel. Kontakt med en
stremfgrende ledning setter metalldelene i
maskinen under spenning og gir elektrisk stot.

f) Ved saging i langsgaende retning ma det
alltid brukes et anlegg eller en rett kantforing.
Det forbedrer kuttengyaktigheten og reduserer
risikoen for at sagbladet setter seg fast.

g) Bruk alltid sagblad som er i riktig storrelse
og med passende festeapning (f.eks. firkantet
eller rund). Sagblad som ikke passer til
monteringsdelene pa sagen, far slag og kast under
drift og ferer til tap av kontroll.

h) Bruk aldri skadde eller feil underlagsskiver
eller skruer til sagbladet. Sagbladets
underlagskiver og skruer er konstruert spesielt for
sagen, for optimal ytelse og driftssikkerhet.

4.2 Rekyl - arsaker og tilsvarende
sikkerhetsanvisninger

- et tilbakeslag/rekyl er en plutselig reaksjon som
folge av at sagbladet haker seg fast, klemmer eller
sitter feil s& sagen kommer ut av kontroll og
beveges fra arbeidsstykket og mot personen som
betjener den.

- Hvis sagbladet setter seg fast eller kommer i klem
i sagspalten, blir det blokkert, og motorkraften slar
sagen i retning mot operateren.

- Hvis sagbladet vrir seg eller rettes inn feil, kan
tennene i den bakre kanten av sagbladet hake seg
fast i overflaten pa materialet og beveges ut av
sagspalten sa sagen kastes mot personen som
betjener den.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av sagen.

Dette kan forhindres gjennom egnede tiltak slik det

er beskrevet nedenfor.

a) Hold sagen med begge hender og hold
armene slik at du kan ta imot rekylkraften. Sta
alltid parallelt med sagbladet, for aldri
sagbladet i en linje vinkelrett mot kroppen. Ved
en rekyl kan sirkelsagen hoppe bakover. Imidlertid
kan operatgren fa kontroll over rekylkreftene
dersom det treffes egnede tiltak.

b) Dersom sagbladet kommer i klem eller du
avbryter arbeidet, skal du koble ut sagen og
holde deniro i arbeidsstykket til sagbladet star
helt stille. Forsok aldri & fijerne emnet eller
trekke det bakover mot deg. Sa lenge
sagbladet beveger seg, kan det oppsta rekyl.
Finn ut av arsaken til fastklemmingen av sagbladet
og fjern arsaken.

c) Hvis du vil starte opp igjen en sag som star i

emnet, sentrerer du sagbladet i sagsporet og
kontrollerer at sagtennene ikke har satt seg
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fast i emnet. Hvis sagbladet har hektet seg fast,
kan det bevege seg ut av arbeidsstykket eller
forarsake en rekyl nar sagen startes pa nytt.

d) Store plater ma stottes opp, slik at du
reduserer risikoen for rekyl pa grunn av at
sagbladet klemmes fast. Store plater kan bli
utsatt for nedbeyning pa grunn av egenvekten.
Plater ma stettes opp pa begge sider, bade i
neerheten av sagsporet og langs kantene.

e) Bruk ikke sagblader som er slove eller
skadet. Sagblad med slove eller skjeve tenner
forarsaker gkt slitasje, fastklemming av sagbladet
og rekyl pa grunn av at sagsporet blir for smalt.

f) Trekk til innstillingene for skjaeredybde og
kuttevinkel for du begynner a sage. Hvis
innstillingene endres under sagingen, kan
sagbladet klemmes fast, og det kan oppsta rekyl.

g) Veer spesielt forsiktig nar du sager i
eksisterende vegger eller andre omrader du
ikke ser inn i. Sagbladet som dykkes ned, kan
stote mot skjulte gjenstander og fore til rekyl.

4.3 Funksjonen til det nederste
beskyttelsesdekselet

a) For hver gangs bruk skal du kontrollere om
beskyttelsesdekselet fungerer som det skal
Ikke bruk sagen hvis det nedre
beskyttelsesdekselet ikke kan beveges fritt og
ikke lukkes umiddelbart. Det nedre
beskyttelsesdekselet ma aldri klemmes eller
bindes fast i apen stilling. Hvis du uforvarende
mister sagen i gulvet, kan det nedre
beskyttelsesdekselet bli bayd. Apne
beskyttelsesdekselet med spaken (24) og forviss
deg om at det kan beveges fritt og ikke i noen
kappevinkel kommer i bergring med verken
sagbladet eller andre deler.

b) Kontroller at fjaeren i det nedre
beskyttelsesdekselet fungerer. Foreta service
pa maskinen dersom nedre beskyttelsesdeksel
eller fjaeren ikke fungerer som de skal. Skadde
deler, klebrige avleiringer eller sponansamlinger
gjor at det nedre beskyttelsesdeksel vil reagere
langsommere.

c) Apne det nedre beskyttelsesdekselet for
hand og bare i forbindelse med helt spesielle
arbeider, som f.eks. "Dykk- og vinkelsnitt".
Apne det nedre beskyttelsesdekselet med
spaken (24) og slipp den sa snart sagbladet gar
inn i arbeidsstykket. For alle andre sagarbeider
skal det nedre beskyttelsesdekselet fungere
automatisk.

d) Pass pa at det nedre beskyttelsesdekselet
dekker sagbladet hvis du legger fra deg sagen
pa arbeidsbenken eller pa gulvet. Et ubeskyttet
sagblad som ikke har stanset helt, beveger sagen
mot sageretningen og sager det som star i veien for
den. Ta hensyn til etterlgpstiden til sagbladet.

4.4 Andre sikkerhetsanvisninger
Ikke bruk slipeskiver.

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer alle former
for innstilling og vedlikehold.

Ikke ta péa roterende verktay! Spon o.l. ma kun
fiernes nar maskinen er stoppet.

Bruk en egnet stovmaske.

Bruk hegrselvern.

Bruk vernebriller.

Trykk bare inn spindellasknappen nar motoren star
stille.

Sagbladet ma ikke bremses ved a trykke mot siden
av bladet.

Det bevegelige beskyttelsesdekselet ma ikke
klemmes fast i bakovertrukket posisjon for & lette
sagingen.

Det bevegelige beskyttelsesdekselet mé veere fritt
bevegelig og ga automatisk, lett og nayaktig tilbake
til utgangsposisjonen.

Ved saging i materialer med kraftig stevutvikling ma
maskinen rengjeres regelmessig. Det ma
kontrolleres at verneinnretningene (f. eks. det
bevegelige vernedekselet) fungerer som det skal.

Materialer som avgir helsefarlig stav eller damper (f.
eks. asbest) ma ikke bearbeides.

Kontroller at det ikke finnes fremmedlegemer pa
arbeidsstykket. Under arbeidet ma du kontrollere at
du ikke sager i spiker o.1.

Hvis sagbladet blokkeres, ma motoren straks slas
av.

Ikke forsgk & sage ekstremt sma arbeidsstykker.

Nar du bearbeider et arbeidsstykke, ma det ligge
fast og veere sikret mot forskyvning.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet som skal
sages.

Rengjor sagblader som er tilskitnet av lim eller
harpiks. Skitne sagblader forarsaker gkt slitasje,
fastklemming av sagbladet og okt fare for rekyl.

Unnga at sagtannspissene overopphetes.
Unnga at materialet smelter ved saging av
plast. Bruk et sagblad som er egnet til materialet
som skal sages.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fadselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.

@®



andemasker med spesialfilter for mikroskopiske

partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer

materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik

eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som

gjelder for omgang med materialer, personale,

bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga

nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnettilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da

hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stav,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stevet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

1 Stusser (avsugstuss/ sponutkast)

2 Handtak

3 Bryterknapp

4 Sperreknapp

5 Ekstrahandtak

6 Baksnittanslag (sker maksimal skrasnittvinkel
fra 45° til 47°)

7 Skala (skrasnittvinkel)

8 Festeskrue (parallellanlegg)

9 2 Festeskruer (skrasnitt)

10 Markering (utv. diameter sagblad)

11 Snittindikator

12 Parallellanlegg

13 Markering (til avlesning av skalaen pa
parallellanslaget)

14 Spor for & sette maskinen pa fareskinner fra
forskjellige produsenter

15 Justeringsskrue (justere sagbladvinkelen)

16 Styreplate

17 Sekskantnokkel

18 Oppbevaring av sekskantngkkel

19 Festeskrue (snittdybde)

20 Skala (snittdybde)

21 Sagblad-festeskrue

22 Utvendig sagbladflens

23 Sagblad

24 Arm (for & vippe beskyttelsesdekselet
bakover)*

25 Innvendig sagbladflens

26 Bevegelig beskyttelsesdeksel

27 Spindelstopp
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6. Forste gangs bruk, innstilling

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stramnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utleserstrom pa 30 mA.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle
former for innstilling og vedlikehold.

6.1 Innstilling av snittdybden

Lasne festeskruene (19) for & justere. Loft eller senk
motordelen mot feringsplaten (16). Aktuell
innstilling kan leses av pa skalaen (20). Trekk til
laseskruen (19) igjen.

Det mest hensiktsmessige er & stille inn
skjeeredybden slik at tennene pa sagbladet ikke
rager frem mer enn en halv tannhgyde under
arbeidsstykket. Se bildet pa side 2.

Merk: Laseskruens spennkraft (19) kan stilles inn.
Lasne skruen pa armen. Ta av armen, drei den med
urviserne og sett den pa igjen. Fest armen med en
skrue. Det ma kontrolleres at sagdybdeinnstillingen
er lett tilgjengelig nar spaken star i apen stilling.

6.2 Skrastilling av sagblad for skrasnitt

Lasne festeskruene (9) for & stille inn helningen.
Vipp motordelen mot faringsplaten (16). Aktuell
vinkel kan leses av pa skalaen (7). Trekk
festeskruene (9) til igjen.

For & fa en skrasnittvinkel pa 47° skyver du ned
baksnittanslaget (6).

6.3 Korrigering av sagbladvinkel

Hvis sagbladet ikke star i rett vinkel til styreplaten
ved 0°, m& sagbladvinkelen korrigeres med
justeringsskruen (15).

6.4 Innstilling av avsugstuss/sagflisutkast

Stussen (1) kan dreies til ansket posisjon for avsug
eller sagflisutkast. Skyv stussen inn til anslag, drei
den og trekk den ut igjen. Stussen kan l&ses i 45°-
trinn sa den ikke forskyves.

Sponavsug:
Koble et egnet avsugsapparat med avsugslange til
maskinen for & suge opp sagflis.

7. Bruk

7.1 Start og stopp

Innkobling: Skyv sperreknappen (4) forover og
hold den der; deretter bruker du bryterknappen (3).

Sla av: Slipp bryterknappen (3).

7.2 Arbeidsanvisninger

Legg nettkabelen slik at sagingen kan skje uhindret.

Markeringen (10) pa feringsplaten brukes til &
plassere arbeidsemnet og brukes ogsa under
sagingen. Ved maksimal snittdybde markerer
denne den omtrentlige ytre diameteren pa
sagbladet og dermed skjeerekanten.
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Ikke start eller stans maskinen mens
sagbladet er i bergring med arbeidsstykket.

La sagbladet komme opp i fullt turtall fer du
gjer snittet.

Det bevegelige vernedekselet svinges bort nar du
legger handsirkelsagen an mot arbeidsstykket.

Under saging ma du ikke ta maskinen ut av
materialet mens sagbladet roterer. La forst
sagbladet stanse helt.

Hvis sagbladet blokkeres, m& maskinen
straks slas av.

Saging etter rett merking: her bruker du
snittindikatoren (11). Det venstre sporet (markert
med 0°) viser kuttet for et loddrett sagblad. Det
hayre sporet (markert med 45°) viser kuttet for en
sagbladvinkel pa 45°.

Saging etter list festet pa arbeidsstykket: For &
fa en ngyaktig snittkant kant du feste en list pa
arbeidsstykket og fare styreplaten (16) pa
handsirkelsagen langs denne listen.

Saging med parallellanlegg:

For snitt som gar parallelt med en rett kant.
Paralellanlegget (12) kan settes inn i festet fra
begge sider. Trekk til festeskruen (8). Nayaktig
skjeerebredde finner du lettest ved & foreta et
pravesnitt.

Saging med foreskinne:

For millimeterngyaktige, snorrette snittkanter uten
flising. Anti-sklibelegget sarger for sikkert underlag
og beskytter samtidig arbeidsemnet mot riper.

Sage med kappskinnesystem:

Maskinen er forberedt for feste av Metabo
kappskinnesystem. Det gir spesielt gode kappsnitt
uansett vinkel.

8. Vedlikehold

Skifte av sagblad
Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle
former for innstilling og vedlikehold.

Trykk inn spindellasen (27) og hold den inne. Sett
en sekskantngkkel inn i laseskruen (21) pa
sagbladet og drei sagakselen langsomt rundt til
lasemekanismen gar i inngrep.

Drei festeskruen (21) for sagbladet ut i retning mot
klokken og ta av den utvendige sagbladflensen
(22).

Trekk det bevegelige vernedekselet (26) pa spaken
(24) bakover og ta av sagbladet (23).

Opplagsflatene mellom sagbladflensen (25),
sagbladet (23), den utvendige sagbladflensen (22)
og festeskruen for sagbladet (21) ma vaere rene.

m Pass pa at den innvendige sagbladflensen
(25) blir satt pa riktig vei: Den innvendige
sagbladflensen (25) har 2 sider, diameter 30 mm og
5/8" (15,88 mm). Pass pa at festedpningen i
sagbladet sitter riktig pa den innvendige
sagbladflensen (25)! Sagblader som ikke sitter
korrekt vil fa slag og kast og komme ut av kontroll.

Sett inn nytt sagblad. Kontroller at
rotasjonsretningen er riktig. Rotasjonsretningen er

angitt med piler pa sagbladet og pa
beskyttelsesdekselet.
Sett pa den utvendige sagbladflensen (22).

Trekk sagblad-festeskruen (21) godt til med en
sekskantngkkel (17)

Bruk bare skarpe, uskadde sagblad. Ikke bruk
sagblad med sprekker eller sagblad som er
deformert.

Ikke bruk sagblad av haylegert hurtigstal
(HSS).
Ikke bruk sagblad som ikke er i samsvar med
de angitte karakteristikkene.
Bruk bare sagblader med den diameteren som star
angitt pa sagen.
Sagbladet ma veere egnet til det aktuelle
tomgangsturtallet.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet
som skal sages.

Bruk kun originale Metabo sagblader. Sagblad
som er ment for kutting av tre eller lignende
materialer ma oppfylle kravene i EN 847-1.

9. Rengjoring

Maskinen ma med jevne mellomrom rengjgres for
oppsamlet stov. Rengjer med en stovsuger i
motorens luftedpninger. Det ma kontrolleres at
verneinnretningene (f. eks. det bevegelige
vernedekselet) fungerer som det skal. Det
bevegelige beskyttelsesdekselet ma veere fritt
bevegelig og ga automatisk, lett og ngyaktig tilbake
til utgangsposisjonen.

10. Utbedring av feil

Innkobling kan fore til kortvarig spenningsfall. Ved
ugunstige forhold i stramnettet kan det oppsta
redusert funksjon pa andre apparater. Ved
nettimpedanser pa mindre enn 0,3 ohm vil det
normalt ikke oppsta forstyrrelser.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som angis i denne
bruksanvisningen.

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for
komplett tilbeharsprogram.

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stramkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.



Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljgvern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehor.

Gjelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Int. EU-

direktiv 2012/19/EF om kasserte elekiriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktoy
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.

14. Tekniske data
Forklaringer til opplysningene pa side 3.

Med forbehold om endringer grunnet tekniske
forbedringer.

P4 =Opptatt effekt

P> =Utgangseffekt

Ng =Hastighet

ny =Belastningsturtall

Tmax =maksimal snittdybde
Tgoe  =Maks. skjeeredybde (90°)
Ty4se  =Maks. skjeeredybde (45°)

A =Skrasnittvinkel, kan stilles
(0] =Sagblad-diameter

d =Sagblad-festehullsdiameter
a =Maks. tykkelse pa sagbladet
b =Sagbladets skjeerebredde

m =Vekt

Maleverdier int. EN 62841.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse |l
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verktoy. Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden
til maskinen og verktoyet, kan den faktiske
belastningen veere hayere eller lavere. Ta hensyn til
arbeidspauser og perioder med mindre belastning
nar du vurderer. Fastsett sikkerhetstiltak for
brukeren pa grunn av tilpassede vurderingsverdier,
f.eks. organisatoriske tiltak.

Total svingningsverdi (vektorsum tre retninger)
formidlet iht.EN 62841:

ap p =Vibrasjonsemisjonsverdi
(Saging av sponplate)
Knp= Usikkerhet (vibrasjon)
Typiske A-veide lydnivaer:
Loa = Lydtrykkniva
Lwa = Lydeffektniva
Kpa, Kwa = Usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).

m Bruk horselsvern!

NORSK no
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1. Overensstemmelseserkleering

Vi erkleerer under eneansvar: Disse handrundsave,
identificeret ved angivelse af type og serienummer
*1), opfylder alle relevante bestemmelser i
direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk
dossier ved *4) - se side 3.

2. Apparatets formal

Maskinen er egnet til savning i trae, kunststof og
lignende materialer.

Maskinen er ikke beregnet til dybdesnit.

KS 66 FS er egnet til arbejder med Metabo-
styreskinner og Metabo-kapskinnesystemet.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pé de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - |zes brugsvejledningen for at
reducere risikoen for personskader.

ADVARSEL - Lees alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som folger
med el-vaerktajet. / tilfaelde af manglende
overholdelse af anvisningerne nedenfor er der
risiko for elektrisk stad, brand og/eller alvorlige
personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug.

Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Savning

a) FARE: Hold haenderne vk fra

saveomradet og savklingen. Hold fat i det
ekstra greb eller motorhuset med den anden
hand. Brug begge haender til at holde saven, sa kan
hezenderne ikke komme til skade i forbindelse med
savklingen.

b) Grib ikke ind under emnet.

Beskyttelseskappen giver ingen beskyttelse mod
savklingen under arbejdsemnet.

c) Tilpas skeeredybden efter emnets tykkelse.
Mindre end en hel tandhgjde skal komme til syne
under arbejdsemnet.

d) Hold aldrig det arbejdsemne, der skal saves,
fast med handen eller over benet. Fastgor
emnet pa en stabil holder. Det er vigtigt at
fastgere arbejdsemnet godt for at reducere faren for
kropskontakt, fastklemning af savklingen eller tab af
kontrol.

e) Hold maskinen i de isolerede grebsflader,
nar der udfores arbejde, hvor indsatsvaerktojet
kan komme i kontakt med skjulte
stromledninger eller maskinens egen
netledning. Kontakt med en speendingsferende
ledning saetter ogsa veerktejsmaskinens metaldele
under spaending og medfarer et elektrisk stad.

f) Brug altid et anslag eller et lige kantstyr ved
leengdeskeering. Det giver bedre snitpraecision og
mindsker risikoen for, at savklingen klemmer sig
fast.

g) Brug altid savklinger, som har den rigtige
storrelse og et passende monteringshul (f.eks.
rombisk eller rund). Savklinger, som ikke passer
til savens monteringsdele, karer uregelmaessigt og
farer til kontroltab.

h) Brug aldrig beskadigede eller forkerte
spaendeskiver eller skruer til savklingen.
Savklingens spaendeskiver og skruer er konstrueret
specielt til saven for at opna optimal effekt og
driftssikkerhed.

4.2 Tilbageslag - arsager og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

- Et tilbageslag er en pludselig reaktion pa, at en
savklinge har heegtet eller klemt sig fast eller er
indstillet forkert, og det kan fa en ukontrolleret sav
til at springe ud af emnet og bevaege sig i retning
af brugeren.

- Hvis savklingen haegter eller klemmer sig fast i det
omsluttende savspor, blokerer klingen, og
motorkraften slar saven tilbage i retning af
brugeren.

- Hvis savklingen forvraenges eller placeres forkert i
savsnittet, kan teenderne pa den bageste kant af
savklingen haegte sig fast i traeoverfladen, sa
savklingen springer ud af savsporet og saven
bevaeger sig bagud i retning af brugeren.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig

brug af saven. Det kan forhindres ved hjeelp af

egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold saven med begge hander, og hold
armene i en position, sa du kan kompensere for
tilbageslagskraefterne. Hold altid savklingen i
siden, for aldrig savklingen i lige linje med
kroppen. | tilfeelde af et tilbageslag kan rundsaven
springe bagud. Brugeren kan dog modvirke
tilbageslagskreefterne, hvis der traeffes egnede
foranstaltninger.

c) Hvis savklingen sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal saven slukkes og holdes roligt i
emnet, indtil klingen stér stille. Forsog aldrig at



fjerne saven fra emnet eller trazkke den tilbage,
sa leenge savklingen bevaeger sig: det
medforer fare for tilbageslag. Find og afhjeelp
arsagen til, at savklingen saetter sig fast.

c) For at starte en sav igen, som sidder i emnet,
centreres savklingen i savsporet, og det
kontrolleres, at savteenderne ikke sidder fast i
emnet. Sidder savklingen fast, kan den springe ud
af arbejdsemnet eller forarsage et tilbageslag, nar
saven startes igen.

d) Afstiv store plader for at mindske risikoen for
et tilbageslag som folge af en fastsiddende
savklinge. Store plader kan bgje sig under deres
egen vaegt. Plader skal afstives i begge sider, og
det bade i neerheden af savsporet og i kanten.

e) Brug ingen slove eller beskadigede
savklinger. Savklinger med slave eller forkert
indstillede teender forer til starre friktion,
fastklemning af savklingen og tilbageslag som falge
af et for smalt savspor.

f) Fastspaend savklingen i indstillingerne
skaeredybde og snitvinkel for savning. Hvis
indstillingerne gendrer sig under savningen, kan
savklingen klemme sig fast og forarsage et
tilbageslag.

g) Veer seerlig forsigtig ved savning i
eksisterende vaegge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Nar savklingen feres
ind i materialet, kan den blokere i skjulte genstande,
og det kan forarsage et tilbageslag.

4.3 Den nederste beskyttelseskappes
funktion

a) Kontroller altid for brug, om den nederste
beskyttelseskappe lukker korrekt. Brug aldrig
saven, hvis den nederste beskyttelseskappe
ikke kan bevaeges frit eller ikke lukker med det
samme. Klem eller spzend aldrig den nederste
beskyttelseskappe fast i abnet position. Hvis
det skulle ske, at saven falder ned pa gulvet, kan
den nederste beskyttelseskappe blive bgjet. Abn
beskyttelseskappen med héndtaget (24) og serg
for, at den kan bevaege sig frit og hverken kommer i
kontakt med savklingen eller andre dele af
maskinen i samtlige skaerevinkler og -dybder.

b) Kontroller funktionen af fjederen til den
nederste beskyttelseskappe. Foretag
vedligeholdelse af saven inden brug, hvis
beskyttelseskappen og fjederen ikke arbejder
korrekt. Beskadigede dele, kleebende aflejringer
eller ophobede spaner far den nederste
beskyttelseskappe til at arbejde langsommere.

c) Abn kun den nederste beskyttelseskappe
med handen i forbindelse med specielle snit,
f.eks. "dyk- og vinkelsnit". Abn den nederste
beskyttelseskappe med handtaget (24) og slip
denne, sa snart savklingen fores ned i emnet.
Ved alle andre savearbejder skal den nederste
beskyttelseskappe arbejde automatisk.

d) Laeg ikke saven pa arbejdsbzenken eller
gulvet, uden at den nederste
beskyttelseskappe dakker for savklingen. En
ubeskyttet, efterlobende savklinge bevaeger saven
mod skeereretningen og saver alt, hvad der kommer
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i vejen. Veer derfor opmaerksom péa savklingens
efterlgbstid.

4.4 Yderligere sikkerhedsanvisninger
Undga brugen af slibeskiver.

Traek stikket ud af stikkontakten, for der foretages
indstillinger.

Tag ikke om det roterende veerktgj! Fjern forst
spaner og lignende, nar maskinen er i stilstand.

Brug en egnet stovbeskyttelsesmaske.

Brug hgreveern.

0®

07 Brug gjenbeskyttelse.

Spindellaseknappen ma udelukkende trykkes ind,
nar motoren er i stilstand.

Savklingen ma ikke bremses via et sidevaerts
modtryk.

Den beveegelige beskyttelseskappe ma fastgeres i
den bageste position ved savning.

Den bevaegelige beskyttelseskappe skal kunne
beveege sig frit, automatisk, let og praecist tilbage i
slutstillingen.

Ved savning af materialer med kraftig stevudvikling
skal maskinen rengeres regelmaessigt. Det skal
sikres, at sikkerhedsudstyret fungerer korrekt
(f.eks. den bevaegelige beskyttelseskappe).

Der ma ikke bearbejdes materialer, der danner
sundhedsfarligt stev eller dampe (f.eks. asbest).

Kontroller emnet for fremmedlegemer. Pas altid pa,
at du ikke saver i sem og lignende under arbejdet.

Hvis savklingen bliver blokeret, skal man
omgéaende frakoble motoren.

Prov ikke at save i ekstrem sma arbejdsemner.

Ved arbejdet skal emnet veere placeret fast og veere
sikret mod at kunne skride.

Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,
der skal bearbejdes.

Renggor savklinger for harpiks og limrester.
Urenheder pa savklingerne medferer eget friktion,
fastklemning af savklingen og eget risiko for
tilbageslag.

Undga overophedning af savteenderne. Undga
smeltning af materialet ved savning af plast.
Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,
der skal bearbejdes.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som

genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfgdte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:

- Bly fra blyholdig maling, o1
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- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og

- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.

Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt

efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at

reducere belastningen med disse kemikalier for dig:

Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med

godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stevmasker,

der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere

materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov

fraeg eller bag), metaller, asbest. Yderligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt

luftvejssygdomme. Stevet mé ikke optages i

kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale

forskrifter, der gaelder for dit materiale, personale,

anvendelsesformal og -sted (f.eks. sundheds- og
sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar

feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

made:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i nserheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stav op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Studs (udsugningsstuds/spanudkast)

2 Handtag

3 Afbryder

4 Laseknap

5 Ekstra greb

6 Underskaeringsanslag (udvider maks.
skrasnitvinkel fra 45° til 47°)

7 Skala (skrasnitvinkel)

8 Fastgorelsesskrue (parallelanslag)

9 2 fastgerelsesskruer (skrasnit)

10 Markering (savklingens udvendige diameter)

11 Snitviser

12 Parallelanslag

13 Markering (til afleesning af skalaen pa
parallelanslaget)

14 Styrenoter til placering af maskinen pa
styreskinner fra forskellige producenter

15 Justeringsskrue (justering af savklingevinkel)

16 Styreplade

17 Sekskantnggle

18 Boks til sekskantnagle

19 Fastgoerelsesskrue (snitdybde)

20 Skala (skeeredybde)

21 Savklingens fastgerelsesskrue

22 Ydre savklingeflange

23 Savklinge

24 Handtag (til at klappe den beveaegelige
afskaermning tilbage)

25 Indvendige savklingeflange

26 Beveegelig beskyttelseskappe

27 Spindellaseknap

6. Idriftsaettelse, indstilling

For du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.

Man skal altid sikre med et Fl-relae (RCD) med
en maks. brydestram pa 30 mA.

Treek stikket ud af stikkontakten, for der
foretages indstillinger.

6.1 Indstilling af skeeredybde

Tilindstillingen skal fastgerelsesskruen (19) lesnes.
Laft motordelen op mod styrepladen (16), eller
seaenk den. Den indstillede skaeredybde kan
afleeses pa skalaen (20). Spaend
fastgerelsesskruen (19) igen.

Det er fordelagtigt at indstille skeeredybden
séledes, at taenderne pa savklingen ikke star
lzengere fremme end halvdelen af tandhgjden
under arbejdsemnet. Se illustrationen pa side 2.

Bemaerk: Fastgerelsesskruens spaendkraft (19)
kan indstilles. Det geres ved at skrue handtagets
skrue ud. Tag handtaget af, og seet det pa forskudt
mod uret. Skru det fast. Kontrollér at
snitdybdeindstillingen bevaeger sig let, nar
handtaget er abent.

6.2 Skrastilling af savklinge til skrasnit

Til indstillingen skal fastgerelsesskruerne (9)
lesnes. Vip motordelen mod styrepladen (16). Den
indstillede vinkel kan aflaeses pa skalaen (7).
Fastspaend fastgerelsesskruerne (9) igen.

For at indstille en skaerevinkel pa 47° skal
underskeeringsanslaget (6) skubbes ned.

6.3 Korrektion af savklingevinkel

Hvis savklingen ikke star retvinklet i forhold til
styrepladen ved 0°: Korriger savklingevinklen med
justeringsskruen (15).

6.4 Indstilling af udsugningsstuds/
spanudkast

Studsen (1) kan drejes i den gnskede position for
udsugning eller spanudkast. Det gores ved at
skubbe studsen ind til anslag, dreje den og treekke
den ud igen. Studsen kan fastlases i trin af 45°.
For udsugning af savspanerne skal man tilslutte en
egnet spansuger med udsugningsslange til
maskinen.



7. Anvendelse

7.1 Til- og frakobling

Tilkobling: Skub laseknappen (4) fremad, og hold
den der. Tryk derefter pa afbryderen (3).

Frakobling: Slip afbryderen (3).

7.2 Arbejdsanvisninger
Treek netkablet, sa der kan saves uhindret.

Markeringen (10) pa styrepladen skal hjeelpe ved
placering af saven pa emnet og ved savning. Ved
maksimal skeeredybde markerer den cirka
savklingens udvendige diameter og dermed
skeerekanten.

Teend og sluk ikke maskinen, nar savklingen
har kontakt med emnet.

Lad ferst savklingen komme op pa det fulde
omdrejningstal, for der saves.

Nar handrundsaven seettes ned pa emnet, presser
emnet den beveegelige beskyttelseskappe tilbage.

Under savning skal maskinen treekkes ud af
materialet, nar savklingen ikke roterer.
Savklingen skal sta stille.

Hvis savklingen bliver blokeret, skal man
omgaende frakoble maskinen.

Savning efter lige opmaerkning: Til det formal
anvendes snitviseren (11). Det venstre indhak
(markeret med 0°) viser snitforlgbet ved lodret
savklinge. Det hgjre indhak (markeret med 45°)
viser snitforlgbet til en savklingehaeldning pa 45°.

Savning efter en liste fastgjort til arbejdsemnet:
For at opna en ngjagtig snitkant kan man placere en
liste pa arbejdsemnet og fere rundsaven langs
denne liste med styrepladen (16).

Savning med parallelanslag:

Til snit parallelt med en lige kant. Parallelanslaget
(12) kan anvendes i dens holdeanordning fra begge
sider. Fastgorelsesskruen (8) fastspaendes. Den
preecise snitbredde findes pa den bedste méade ved
et testsnit.

Savning med styreskinne:

Opna preecise, snorlige skeerekanter uden
udrivninger. Den skridsikre beleegning serger for en
sikker placering og beskytter arbejdsemnet mod
ridser.

Savning med kapskinnesystem:

Maskinen er forberedt til fastholdelse via Metabo-
kapskinnesystemet. Dette gor det muligt at udfere
kapsnit af forskellige vinkler sgerligt komfortabelt.

8. Vedligeholdelse

Veksel af savklinge
Traek stikket ud af stikkontakten, for der
foretages indstillinger.

Spindellaseknappen (27) trykkes ned og holdes
nede. Savakslen drejes med sekskantngglen, der
er placeret i savklingens fastgerelsesskrue (21),
indtil man herer, at lasen falder i hak.
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Skru savklingens fastgerelsesskrue (21) af mod
urets retning og tag den ydre savklingeflange (22)
af.

Traek den beveegelige beskyttelseskappe (26) af
med handtaget (24) og tag savklingen (23) af.
Anlaegsfladerne mellem den indre savklingeflange
(25), savklingen (23), den ydre savklingeflange (22)
og savklingens fastgerelsesskrue (21) skal veere
rene.

Det er vigtigt, at den indre savklingeflange (25)

vender rigtigt: Den indre savklingeflange (25)
har 2 sider, diameter 30 mm og 5/8" (15,88 mm).
Serg for at savklingens monteringshul passer
ngjagtigt i forhold til den indre savklingeflange (25)!
Forkert monterede savklinger karer uregelmaessigt
og farer til kontroltab.

Den nye savklinge placeres. Serg for rigtig
omdrejningsretning. Omdrejningsretningen er
markeret med pile pa savklingen og
beskyttelseskappen.

Den ydre savklingeflange (22) seettes pa.

Fastspaend savklingens fastgerelsesskrue (21)
med sekskantngglen (17).

Brug kun skarpe, ubeskadigede savklinger.
Anvend ikke savklinger med revner eller
deformerede savklinger.

Anvend ingen savklinger af hgjlegeret
hurtigstal (HSS).
Anvend ingen savklinger, der ikke svarer til de
pakreevede karakteristika.
Anvend kun savklinger med en diameter svarende
til paskrifterne pa saven.

Savklingen skal veere egnet til
tomgangsomdrejningstallet.

Anvend en savklinge, der er egnet til det
materiale, der skal bearbejdes.

Anvend kun originale Metabo-savklinger.

Savklinger, der er beregnet til skaering af tree
eller lignende materialer, skal stemme overens med
EN 847-1.

9. Renggring

Maskinen skal regelmaessigt befris for aflejret stov.
Fjern stev fra motorens ventilationsspalter med en
stovsuger. Det skal sikres, at sikkerhedsudstyret
fungerer korrekt (f.eks. den bevaegelige
beskyttelseskappe). Den bevaegelige
beskyttelseskappe skal kunne beveege sig frit,
automatisk, let og praecist tilbage i slutstillingen.

10. Afhjeelpning af fejl

Nar maskinen teendes, opstar der kortvarige
speendingsfald. Hvis nettet er meget belastet, kan
det pavirke driften af andre maskiner. Hvis
modstanden i nettet er mindre end 0,3 ohm, opstar
der ikke fejl.
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11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbehear.

Brug kun tilbehgr, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-veerktejer ma kun udferes
af en elektriker!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med et specielt,
originalt netkabel fra Metabo, der er tilgaengeligt
hos Metabo service.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerktoj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbeher.

E Kun for EF-lande: El-vaerktej ma ikke smides

i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og gennemfarelsen i
national lovgivning skal brugte el-vaerkigjer
indsamles adskilt og afleveres miljgrigtigt til
genbrug.

14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt eendringer som falge af tekniske
fremskridt.

P4 =nominel optagen effekt

P> =afgiven effekt

Ng =tomgangshastighed

nq =hastighed ved belastning
max =mMmaksimal skeeredybde

Tgge  =maks. skaeredybde (90°)
T4se  =maks. skaeredybde (45°)
A =skrasnitvinkel indstillelig
(0] savklingens diameter

d =savklingens huldiameter
a

b

m

=savklingens maks. legemstykkelse
=Savklinges snitbredde
=veegt

Maleveerdier beregnet iht. EN 62841.

[O] Klasse Il maskine

~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er inkl. tolerancer
(svarende til de aktuelt geeldende standarder).

m Emissionsveerdier
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Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, fx
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet int. EN 62841:

a, p = Vibrationsemissionsveerdi
(Savning af spanplade)
Knhpo  =Usikkerhed (vibration)

Typiske A-veegtede lydniveauer:

Loa = lydtryksniveau

Lwa =lydeffektniveau

Kpa, Kwa = usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).

m Brug horeveern!




Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
reczne pilarki tarczowe oznaczone typem i
numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) — patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do cigcia drewna,
tworzyw sztucznych i podobnych materiatow.

Maszyna nie jest przeznaczona do cie¢ wgtebnych.

KS 66 FS nadaje sie do pracy z szynami
prowadzacymi Metabo oraz systemem szyn
prowadzacych Metabo do kapdwek.

Odpowiedzialno$¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdlnie obowigzujacych przepiséw
BHP oraz dotgczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

3. Ogdlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrécié
szczegdblng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac¢ sie z trescia
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktérymi opatrzono
elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia prgdem
elektrycznym, pozaru i/albo powaznych obrazeri
ciafa.

Starannie przechowywaé wszystkie uwagi
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzysta¢ w przysztosci.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazac réwniez niniejszg dokumentacje.

4. Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

4.1 Proces ciecia ]
a) NIEBEZPIECZENSTWO: Nie zbliza¢ rak
do strefy cigcia ani do pity tarczowe;j.
Druga reka trzymacé za uchwyt dodatkowy lub
obudowe silnika. Jesli obie rece trzymajg pilarke,
nie mozna ich skaleczy¢ o pite tarczows.
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b) Nie wktadaé rgk pod obrabiany element. Pod
obrabianym elementem ostona nie chroni przed pita
tarczowsq.

c) Dopasowa¢ gtebokos¢ ciecia do grubosci
obrabianego elementu. Pod obrabianym
elementem powinna by¢ widoczna mniej niz cata
wysokosc¢ zebdw.

d) Obrabianego elementu nigdy nie trzymaé w
reku, ani ponad noga. Obrabiany element
nalezy zabezpieczy¢ w stabilnym zacisku.
Dobre zamocowanie obrabianego elementu
minimalizuje niebezpieczenstwo zetknigcia z
ciatem, zakleszczenia pity tarczowej lub utraty
kontroli nad urzgdzeniem.

e) Podczas wykonywania prac, przy ktérych
zamocowane narzedzie robocze moze natrafic¢
na ukryte przewody elektryczne lub wtasny
przewod przytaczeniowy, trzymac
elektronarzedzie wytacznie za izolowane,
gumowe powierzchnie. Zetknigcie z przewodem
elektrycznym powoduje obecnosc napigcia rowniez
na metalowych czesciach elektronarzedzia i
skutkuje porazeniem pragdem elektrycznym.

f) Przy cieciach wzdtuznych zawsze stosowac
ogranicznik lub prosta prowadnice
krawedziowa. Poprawia to doktadnosé ciecia i
zmniejsza mozliwo$c¢ zakleszczenia pity tarczowej.

g) Zawsze stosowac pity tarczowe o
odpowiedniej wielkosci i zwtasciwym otworem
mocujgcym (np. w ksztatcie rombu lub
okragty). Pity tarczowe, ktére nie pasujg do czesci
montazowych pilarki, powodujg bicie i utrate
kontroli.

h) Nigdy nie stosowaé uszkodzonych ani
nieodpowiednich podktadek pod pite tarczowa
lub srub mocujacych pite tarczowa. Podkitadki
pod pite tarczowg i Sruby mocujace pite tarczowa
zostaty skonstruowane specjalnie do opisywanej
pilarki i majg na celu zapewnienie jej optymalnej
wydajnosci ciecia i bezpieczenstwa eksploatacii.

4.2 Odbicie - przyczyny i odpowiednie uwagi

dotyczace bezpieczenstwa

- Odbicie to nagta reakcja wystepujaca wskutek
zahaczenia, zaklinowania lub nieprawidtowego
ustawienia pity tarczowej, ktéra powoduje, ze
pilarka podnosi sie w niekontrolowany sposob i
przemieszczaz obrabianego elementu w kierunku
operatora.

- Jesdli pita tarczowa zahaczy sie lub zakleszczy w
zwezajgce;j sie szczelinie, nastepuje jej
zablokowanie i sita silnika wyrzuca pilarke do tytu
w kierunku operatora.

- Jesdli pita tarczowa przekrzywi sie w szczelinie lub
zostanie nieprawidtowo ustawiona, zeby jej tylnej
krawedzi moga zahaczy¢ o powierzchnig drewna,
przez co pita tarczowa wysunie sie ze szczeliny i
odbije do tytu, w kierunku operatora.

Odbicie to nastepstwo nieprawidtowego lub

btednego uzycia pilarki. Podjecie odpowiednich,

opisanych ponizej srodkow ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.
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a) Pilarke trzymaé mocno obiema rekami i
ustawi¢ ramiona w pozycji, w ktorej beda
mogty zamortyzowac site odbicia. Zawsze staé
z boku w stosunku do pity tarczowej, nigdy nie
wolno ustawia¢ si¢ w jednej linii z pita
tarczowa. W razie odbicia pita tarczowa moze
odskoczy¢ do tytu, jednak operator moze
opanowac sity odbicia, zachowujac odpowiednie
srodki ostroznosci.

b) W razie zaklinowania pity tarczowej lub
przerwania pracy wytaczyc pilarke i
przytrzymac jg w przecinanym materiale do
chwili, az pita tarczowa catkowicie sie
zatrzyma. W zadnym wypadku nie probowac¢
wyjmowac pilarki z obrabianego elementu lub
ciggnac jej do tytu, dopoki pita tarczowa sie
porusza, gdyz wéwczas moze nastapic
odbicie. Ustali¢ i usuna¢ przyczyne zakleszczenia
pity tarczowej.

c) Aby ponownie uruchomié pilarke, ktéra tkwi
w obrabianym elemencie, trzeba wycentrowac¢
pite tarczowa w szczelinie i sprawdzi¢, czy
zeby pity nie sg zahaczone w cigtym elemencie.
Zaklinowana pita tarczowa moze sie przemiesci¢
poza przecinany element lub odbié¢ w chwili
ponownego uruchomienia pilarki.

d) Duze ptyty trzeba podpieraé, aby
zminimalizowac ryzyko odbicia w wyniku
zakleszczenia sig pily tarczowej. Duze piyty
moga sie wygina¢ pod wiasnym ciezarem. Plyty
trzeba podpieraé po obu stronach, w poblizu
szczeliny cigcia oraz przy krawedzi.

e) Nie stosowac tepych ani uszkodzonych pit
tarczowych. Pity tarczowe z tepymi lub
nieprawidtowo ustawionymi zgbami ze wzgledu na
zbyt waska szczeling cigcia powodujg zwigkszone
tarcie, zakleszczanie pity tarczowej i odbicia.

f) Przed rozpoczeciem ciecia dokrecic
elementy regulujace gtebokosé i kat ciecia.
Jesli podczas cigcia ustawienia ulegng zmianie,
pita tarczowa moze sie zakleszczy¢ i moze nastgpi¢
odbicie.

g) Szczegolng ostroznos¢ zachowac przy
cigciu istniejacych scian i innych obszaréw o
nieznanej konstrukcji. Podczas zagtebiania pita
tarczowa moze zostac¢ zablokowana przez
niewidoczne z zewnatrz obiekty i spowodowac
odbicie.

4.3 Dziatanie dolnej ostony

a) Przed kazdym uzyciem sprawdzic, czy
ostona dolna prawidtowo sie zamyka. Nie
wolno stosowac pilarki, jesli ostona dolna nie
porusza sie swobodnie i nie zamyka sie
bezzwtocznie. Nigdy nie blokowac ani nie
przywigzywac ostony dolnej w pozycji otwarte;j.
W razie przypadkowego upuszczenia pilarki na
ziemig, ostona dolna moze sie wygia¢. Otworzyé
ostone za pomoca dzwigni (24) i upewni¢ sig, ze
porusza sie ona swobodnie oraz ze przy wszystkich
katach i gtebokosciach cigcia nie dotyka pity
tarczowej ani innych elementéw.

b) Sprawdzic¢ dziatanie sprezyny ostony dolnej.
Jesli dolna ostona i sprezyna nie pracuja

66 prawidiowo, przed uzyciem pilarki nalezy

zleci¢ jej naprawe. Uszkodzone czegsci, kleisty
nalot i nagromadzone wiéry powoduja opdznienie
pracy ostony dolne;j.

c) Ostone dolng otwiera¢ recznie wytacznie
przy wykonywaniu cig¢ specjalnych takich jak
»ciecia wgtebne i ciecia katowe”. Otworzyc
dolng ostong za pomocg dzwigni (24) i zwolni¢
ja bezposrednio po wprowadzeniu pity
tarczowej w obrabiany element. Przy wszystkich
innych cigciach ostona dolna powinna pracowacé
automatycznie.

d) Nie odktadac¢ pilarki na stot warsztatowy lub
podtoze, jesli ostona dolna nie zakrywa pity
tarczowej. Nieostonieta, wytracajgca predkosc
pita tarczowa porusza sig przeciwnie do kierunku
ciecia i tnie wszystko, co znajdzie sig na jej drodze.
Zawsze uwzgledniac czas dobiegu pity tarczowe;j.

4.4 Pozostate uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Nie stosowac¢ zadnych tarcz szlifierskich.

Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem lub
konserwacjg urzgdzenia wyja¢ wtyczke z gniazdka
sieciowego.

Nie dotykac obracajacego sig narzedzia! Widry i
podobne zanieczyszczenia usuwac wytgcznie po
zatrzymaniu maszyny.

Nosic’: odpowiednig maske przeciwpytowa.

Nosi¢ ochronniki stuchu.

Nosi¢ okulary ochronne.

e

Przycisk zabezpieczajacy wrzeciono wciskac tylko
woéwczas, gdy silnik jest wytaczony.

Nie wolno zatrzymywag pity tarczowej poprzez
dociskanie jej z boku.

Na czas ciecia nie blokowaé ruchomej ostony w
pozyciji cofniete;j.

Ruchoma ostona musi porusza¢ sie swobodnie
oraz samoczynnie, ptynnie i precyzyjnie powracac
do swojego potozenia krancowego.

Przy cieciu silnie pylacych materiatéw czyscié¢
maszyne w regularnych odstepach czasu.
Zagwarantowac sprawne funkcjonowanie urzadzen
zabezpieczajgcych (np. ruchoma ostona).

Nie wolno poddawac obrobce materiatéw, ktérych
obrébka powoduje emisje niebezpiecznych dla
zdrowia pytéw lub oparéw (np. azbest).

Sprawdzi¢ obrabiany element pod katem
obecnosci ciat obcych. W czasie pracy uwazac, aby
nie doszto do przepitowania gwozdzi lub
podobnych elementéw.

W razie zablokowania pity tarczowej natychmiast
wytaczyé silnik.

Nie uzywac urzadzenia do ciecia bardzo matych
elementow.



Podczas obrébki odpowiednio utozyé obrabiany
element i zabezpieczy¢ go przed przesuwaniem.

Uzywac odpowiednich pit tarczowych
przeznaczonych do obrabianego materiatu.

Wyczyscié pity tarczowe zanieczyszczone
zywicg lub pozostatosciami kleju.
Zanieczyszczone pity tarczowe powodujg
zwiekszone tarcie, zakleszczanie sig pity tarczowe;j
oraz zwiekszajg niebezpieczenstwo odbicia.

Unika¢ nadmiernego rozgrzewania si¢
koncowek zebow tngcych. Nie dopuszczac do
topienia sie pitowanego tworzywa sztucznego.
Uzywac odpowiednich pit tarczowych
przeznaczonych do obrabianego materiatu.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktére powstajg podczas szlifowania papierem
Sciernym, cigcia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnos¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z farb zawierajacych otéw,
- pyt mineralny z cegiet, cementu i innych wyrobéw
murarskich,
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddanym
obrébce chemiczne;j.
Ryzyko narazenia zalezy od czestotliwosci
wykonywania takich prac. Aby zmniejszyé
zagrozenie ze strony substancji chemicznych:
pracowac w obszarze o dobrej wentylacji i
stosowac atestowane srodki ochronne, np. maski
przeciwpytowe zaprojektowane do filtrowania
czastek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sig rowniez do
pytéw powstajgcych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢
przedostawaniu sie czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych
(np. przepisow dotyczgcych ochrony pracy,
utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w
otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywaé odpowiedniego
osprzetu. Pozwoli to ograniczyc ilosé czastek
przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Stosowaé odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych os6b
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylaniai/albo oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystos¢ dzieki stosowaniu wyciggu
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powietrza. Zamiatanie lub nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odkurzac lub pra¢ odziez ochronng. Nie
przedmuchiwag, nie trzepaé, nie czyscié¢
szczotkg.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.
1 Kroéciec (kréciec odsysajacy / wyrzut trocin)
2 Rekojes¢
3 Przetgcznik wtgcznika
4 Przycisk blokady
5 Rekoje$¢ pomocnicza
6 Ogranicznik podcigcia tylnego (zwigksza maks.
kat ciecia pod skosem z 45° do 47°)
7 Skala (kat cigcia pod skosem)
8 Sruba ustalajgca (ogranicznik wzdtuzny)
9 2 3$ruby ustalajgce (ciecie pod skosem)
10 Oznaczenie (zewnetrzna $rednica pity
tarczowej)
11 Wskaznik ciecia
12 Ogranicznik wzdtuzny
13 Oznaczenie (do odczytu skali na ograniczniku
wzdtuznym)
14 Rowki prowadzace do osadzania maszyny na
szynach prowadzacych réznych producentéw
15 Sruba regulacyjna (ustawianie kata pity
tarczowej)
16 Ptyta prowadzgca
17 Klucz szesciokatny
18 Schowek na klucz szesciokatny
19 Sruba ustalajgca (gtebokos¢ ciecia)
20 Skala (gtgbokosc cigcia)
21 Sruba mocujgca pite tarczowag
22 Zewnetrzny kotnierz pity tarczowej
23 Pita tarczowa
24 Dzwignia (do odsuwania ruchomej ostony)
25 Wewnetrzny kotnierz pity tarczowej
26 Ruchoma ostona
27 Przycisk blokady wrzeciona

6. Uruchomienie, ustawianie
parametrow

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiecie i czestotliwos¢ sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé

wytacznik réznicowopradowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

Przed przystgpieniem do wykonywania

jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem
lub konserwacja urzgdzenia wyjac wtyczke z
gniazdka sieciowego.

6.1 Ustawianie gtebokosci cigcia

Poluzowac $rube ustalajgca (19). Podnies¢ lub
opusci¢ silnik do ptyty prowadzacej (16). Ustawiong
gtebokos¢ cigcia mozna odczytaé ze skali (20).
Ponownie dokreci¢ srube ustalajgca (19).
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Prawidtowe ustawienie gtebokosci ciecia to takie, w
ktorym zeby pity tarczowej nie wystajg ponizej
obrabianego elementu bardziej niz na pofowe ich
wysokosci. Patrz rysunek na stronie 2.
Wskazoéwka: site mocujaca sruby ustalajacej (19)
mozna regulowac. W tym celu odkrecié srube
dzwigni. Zdja¢ dzwignig i zatozy¢, obréciwszy jg w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Zamocowac $rube. Zwrécié przy tym uwage, aby
przy otwartej dzwigni regulacja gtebokosci cigcia
data sie tatwo przesuwac.

6.2 Ustawianie pity tarczowej do cigcia pod
skosem

W celu dokonania ustawienia poluzowacé sruby
ustalajace (9). Pochyli¢ silnik w strone ptyty
prowadzgcej (16). Ustawiony kat mozna odczytaé
?a) skali (7). Ponownie dokreci¢ sruby ustalajgce
9).

Aby uzyskac kat ciecia pod skosem 47°, przesuna¢
ogranicznik podcigcia tylnego (6) w dot.

6.3 Korygowanie ustawienia kata pity
tarczowej

Jezeli przy 0° pita tarczowa nie jest ustawiona pod

katem prostym w stosunku do ptyty prowadzace;j:

skorygowac kat pity Sruba regulacyjna (15).

6.4 Ustawianie kro¢ca odsysajacego /
wyrzutu wiéréw

Kréciec (1) mozna ustawia¢ w zgdanym potozeniu

do odsysania lub do wyrzutu wiéréw. W tym celu

nalezy wsuna¢ kréciec do oporu, przekrecic go i

ponownie wysunac¢. Kréciec mozna zablokowaé w

odstepach co 45° w spos6b uniemozliwiajacy obrot.

nie wiorow:
Do odsysania wiéréw nalezy podtaczy¢ do
maszyny za pomoca weza ssgcego odpowiednie
urzgdzenie odsysajace.

7. Uzytkowanie

7.1 Wigczanie i wytgczanie

Witaczanie: przesuna¢ przycisk blokady (4) do
przodu i przytrzymag, nastepnie nacisna¢
przetacznik wytacznika (3).

Wytaczanie: zwolni¢ przetgcznik wtgcznika (3).

7.2 Uwagi dotyczace pracy z urzagdzeniem
Kabel sieciowy utozy¢ w taki sposob, aby cigcie
mozna byto wykona¢ bez przeszkdd.
Oznaczenie (10) na ptycie prowadzacej petni
funkcje pomocnicza przy przyktadaniu narzedzi do
obrabianego elementu oraz podczas cigcia. Przy
maksymalnej gtebokosci cigcia wskazuje ono mniej
wiecej zewnetrzng Srednice pity tarczowej, a tym
samym rowniez i krawedz tngca.
Nie wtaczaé i nie wytgczaé maszyny, gdy pita
tarczowa dotyka obrabianego elementu.
Przed rozpoczeciem cigcia odczekac, az pita
tarczowa osiggnie swojg petng predkosé
obrotowa.

Po przytozeniu recznej pilarki tarczowej do
obrabianego elementu ruchoma ostona przesuwa
sie do tytu.

Podczas cigcia nie wyjmowaé maszyny z

obracajgca sie pitg tarczowg z materiatu.
Najpierw trzeba odczekaé, az pita tarczowa sie
zatrzyma.

W przypadku zablokowania pity tarczowej
natychmiast wytgczy¢ maszyne.

Ciecie wedtug prostej: do tego celu stuzy
wskaznik ciecia (11). Lewe naciecie (oznaczone
symbolem 0°) pokazuie linig cigcia dla pity
tarczowej ustawionej pionowo. Prawe naciecie
(oznaczone symbolem 45°) pokazuije linie ciecia dla
nachylenia pity tarczowej pod kgtem 45°.

Cigcie wedtug listwy przymocowanej do
cietego elementu: aby uzyskac doktadng krawedz
ciecia, na cigtym elemencie mozna umiescic¢ listwe
i prowadzi¢ reczng pilarke tarczowg z ptyta
prowadzacg (16) wzdtuz tej listwy.

Ciecie z ogranicznikiem wzdtuznym:

do cie¢ réwnolegtych wzgledem kata prostego.
Ogranicznik wzdtuzny (12) moze by¢ wktadany do
mocowania z obu stron. Dokreci¢ srube ustalajgca
(8). Doktadna szerokos¢ cigcia mozna najtatwiej
okresli¢, wykonujac ciecie probne.

Ciecie z szyna prowadzaca:

do bardzo precyzyjnych cie¢ prostych i uzyskiwania
czystych krawedzi. Warstwa przeciwposlizgowa
gwarantuje pewne przyleganie i chroni obrabiany
element przed zadrapaniami.

Ciecie z systemem szyn prowadzacych do
kapowek:

maszyna jest przystosowana do uzytku w
potaczeniu z systemem szyn prowadzgcych
Metabo do kapdwek. Pozwala to na wyjgtkowo
komfortowa realizacje cie¢ pod skosem, pod
réznymi katami.

8. Konserwacja

Wymiana pity tarczowej
Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem
lub konserwacja urzgdzenia wyja¢ wtyczke z
gniazdka sieciowego.

Wocisna¢ przycisk blokady wrzeciona (27) i trzymaé
w takiej pozycji. Powoli obracaé watek pilarki
kluczem szesciokatnym wtozonym w $Srube
mocujaca pite tarczowa (21) az do momentu
zatrzasnigcia blokady.

Wykrecic¢ srube mocujgca pitg tarczowg (21) w
kierunku przeciwnym do kierunku ruchu
wskazowek zegara i zdjaé zewnetrzny kotnierz pity
tarczowej (22).

Pociggna¢ za dzwignie (24) i odsung¢ do tytu
ruchoma ostone (26), a nastepnie zdjac pite
tarczowa (23).

Powierzchnie styku migdzy wewnegtrznym
kotnierzem pity tarczowej (25), pitg tarczowa (23),
zewnetrznym kotnierzem pity tarczowej (22) i Srubg
mocujaca pite tarczowa (21) musza by¢ czyste.



Zapewni¢ prawidtowe osadzenie

wewnetrznego kotnierza pity tarczowej (25) na
catym obwodzie: wewnetrzny kotnierz pity
tarczowej (25) ma dwie strony, $rednica 30 mm i 5/
8" (15,88 mm). Zapewni¢ doktadne spasowanie
otworu na pite tarczowg wzgledem wewnetrznego
kotnierza pity tarczowej (25)! Nieprawidtowo
zamontowane pity tarczowe nie obracajg sie po
okregu, co prowadzi do utraty kontroli.

Zatozyc¢ nowg pite tarczowa. Zwréci¢ uwage na
prawidtowy kierunek obrotéw. Kierunek obrotéw
oznaczony jest strzatkami na pile tarczowej i
ostonie.
Natozy¢ zewnetrzny kotnierz pity tarczowej (22).
Mocno dociggnaé $rube mocujaca pite tarczowg
(21) kluczem szesciokgtnym (17).
Uzywac wytgcznie ostrych i nieuszkodzonych
pit tarczowych. Nie uzywac popekanych ani
zdeformowanych pit tarczowych.

Nie uzywaé pit tarczowych wykonanych z
wysokostopowej stali szybkotnacej (HSS).

Nie uzywac pit tarczowych, ktére nie
odpowiadajg podanym parametrom.

Uzywac wytacznie pit tarczowych o $rednicy
zgodnej z informacjami zamieszczonymi na pilarce.
Pita tarczowa musi by¢ odpowiednia do
predkosci obrotowej na biegu jatowym

maszyny.
Uzywac odpowiednich pit tarczowych
przeznaczonych do obrabianego materiatu.

Uzywac wytgcznie oryginalnych pit

tarczowych Metabo. Pity tarczowe
przeznaczone do cigcia drewna lub podobnych
materiatdw muszg spetnia¢ wymogi normy EN 847-
1.

9. Czyszczenie

Regularnie usuwac warstwe pytu z powierzchni
maszyny. Szczeliny wentylacyjne przy silniku
czysci¢ odkurzaczem. Zagwarantowac sprawne
funkcjonowanie urzadzen zabezpieczajacych (np.
ruchoma ostona). Ruchoma ostona musi poruszaé
sie swobodnie oraz samoczynnie, ptynnie i
precyzyjnie powraca¢ do swojego potozenia
krancowego.

10. Usuwanie usterek

Procesy wtaczania powodujg krétkotrwate spadki
napiecia. Przy niekorzystnych warunkach zasilania
sieciowego moga wystapic niekorzystne
oddziatywania na inne urzadzenia. Przy
impedancjach sieciowych mniejszych niz 0,3 oma
nie nalezy oczekiwac zadnych zaktocen.

11. Osprzet

Uzywac wytacznie oryginalnego osprzegtu Metabo.
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Stosowaé wytacznie osprzet, ktory spetnia
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywacé wytgcznie elektrykom!

Uszkodzony przewod zasilajgcy wolno wymienic¢
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy Metabo, dostepny w serwisie Metabo.
W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sg
dostepne na stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczgcych
ekologicznej utylizacji i recyklingu zuzytych
maszyn, opakowan i osprzetu.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucac elek-
E tronarzedzi wraz z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z dyrektywa europejskg 2012/19/UE
o zuzytych urzagdzeniach elektrycznych i elektro-
nicznych oraz jej implementacjg w prawodawstwie
krajowym zuzyte elekironarzedzia trzeba segre-
gowac i poddawac¢ odzyskowi surowcow wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postgpem
technicznym zastrzezone.

P4 =znamionowy pobor mocy

P> =moc oddawana

ng =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym

n4 =predkosc obrotowa pod obcigzeniem

Tmaks. =Maksymalna gtebokos¢ cigcia

Tope  =maks. gtebokosc cigcia (90°)

Tssc  =maks. gtebokos¢ cigcia (45°)

A =ustawiany kat cigcia pod skosem

Q =$rednica pity tarczowej

d =4rednica otworu mocujgcego pity
tarczowej

a =maksymalna grubos¢ korpusu pity
tarczowej

b =szeroko$¢ ostrza pity tarczowej

m =ciezar

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o norme
EN 62841.

[O] Maszyna w klasie ochronnosci Il
~ Prad przemienny

Zamieszczone dane techniczne podlegajg
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).
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Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzegdzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny
uwzglednié¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
Srodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.
taczna wartos¢ wibracji (suma wektorowa dla

trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normag
EN 62841:

a, p =wartos¢ emisji drgan

(ciecie ptyt widrowych)
Knp  =niepewnosc oznaczania (wibracje)
Typow ziomy hatasu A w ocenie akustycznej:
Loa = poziom cisnienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa = niepewnos¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé
wartosc 80 dB(A).

m Nosié ochronniki stuchu!



EAAHNIKA

MpwTtdéTUTIO 0SNYIWV AELTOVPYIOQ

1. ARAwon cupuépPwong

AnAwvoupe pe 16ia eubuvn: Autd ta Slokotpiova,
TIOU avayvwpifovtal HEcw TUTIOU Kat apLlBpiov
oelpdg *1), avtarnokpivovTal o OAEG TIG OXETIKEG
Slatagelg Twv odNYLWV *2) Kal Twv MPOTUTIWYV *3).
Texvika eyypada oto *4) - BAEmne oeAida 3.

2. Zkomun xpnon

To gpyaAeio eival KaTaMnAo YlaTpLoviopa EVAou,
GUVOETIKWV UAIKWV KaL TIAPOHOLWY UAIKWV.

To epyaleio dev poopideTal yla TIPLOVIoHA hE
BUBlopa oTo UAKO.

To KS 66 FS eival kataAAnAo yla epyacieq pe
o0dnyoug Metabo kat To cUoTNUA KABETNG KOTIMG
pe odnyoug g Metabo.

lNa {nuLEG TToU EVEEXETAL VA TIPOKUWYOUV ATto Wn
€VOESELYUEVN XPTION PEPEL TNV ATIOKAELOTIKT)
gubuvn o xproTNg.

MPETiEL va TNPOUVTAL OL YEVIKA aVAYVWPIOUEVES
npodlaypadeg mepi TPOANYNG ATUXNHATWY Kal oL
napadiodueveg uodeielq acpaAeiag.

3. TeVIKEG EMIONMAVGELQ
acdaleiag

MpooégEte yia m ikr| 0ag mpootacia
KOOWG Kal yla TNV MPooTasia Tou
NAEKTPIKOU 0ag EPYaAEiov exeiva Ta
ONEIX TOU KEWEVOV, TIOU

Xapaktnpi¢ovrat pe auto To cUPPBoAO!

MPOEIAOMNOIHZH - lNa ) peiwon Tou
KIvéUVOU TPAuMATIoHoU SlaBAoTe TIq

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMOIHZH - AlaBdacTte 6Aeg TI§
uno&st&elq acdaleiag, oGnylsq,
EIKOVOYPAPTIOELG KAt OAa Ta TEXVIKA
GTOLXEIQ, TIOU GUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
epyaAegio. Augleteg kard v tripnon Twv
akoAoubwyv untodeiéewv Umopel va mpokaAEoouv
nAektporAnéia, mupkayid kav'ti coBapoug
TPQUUATIOUOUG.
duragTe 0Aeq TIG UTIOSEiEELG aodaAeiag kat
TIG 08nYyieg yia To HEAAOV.
NapadwoTte og AAAOUG TO NAEKTPIKO 0AG EPYAAEIO
pévo padi pe autd ta eyypada.

4. E18kéqQ umtodei&elg
acdaleiag

4.1 Awdikaocia Tiploviopatog

a) KINAYNOZ: Mnv anAwveTe Ta xépla

Cag TNV TIEPLOXT) TOVU TIPLOVIOU KAl GTOV
TIPLovOSLoko. Kpatdte e To SEUTEPO XEPL
cag mv npocOetn Aapn 1 To neplB)\nuu TOoV
kwntipa. Otav Kat ta U0 XEpLa KPATOVV TO
TIPLOVL, SEV UTTOPOUV VA TPAUUATIOTOVV aTtd TOV
TIPLOVOSIOKO.

B) Mnv muavete katw ano to ene§epyaldpevo
KOMMATL O TipoduAaKTipag Sev Uopei va 6ag
TIPOCTATEWEL ATIO TOV TIPLOVOSIOKO KATW ATtd TO
eneEepyalOUEVO KOMUATL.

y) Mpocappdcte To BABOG KOTI|G OTO TIAXOG
Tou enegepyafdpevou koppatiov. O
TIPLOVOSIOKOG TIPETIEL VA PaivETAL KATW aTId TO
erne&epyaloUEVO KOPATL AlyOTePO arod To Upog
€VOQ SOVTIOU.

8) Mn cupraren’s TOTE TO sneﬁepvazopsvo
KOMATL TIOVU TIPLOVICETE HE TO XEPL N TIAVW
oT1o modL 6ag. AcPpaAilete To
ene&epyalOLEVO KOUUATL O€ [la oTabepn
urtodox. Eival onpavtikg, va oTEPEWVETE KaAd
T0 ene&epyaloUeEVO KOUUATL, Yia TNV
s)\qxlcn'ortomon TOU KIVOUVOU Tpauuanouou
MAYKWUATOG TOU TIPLOVOSIOKOU 1) AWAELAG TOU
€AEYXOU.

€) ‘'OTav eKTEAEITE EPYACiEG, OTIG OTIOIEG TO
NAEKTPLKO EPYAAEiIO UTMOPEL VA ocuvavTIOEL
KAAUMMEVOUG NAEKTPLKOUG AywYyoUg 1] TO SIKO
TOU NAEKTPIKO KAAWS10, KPATATE TO
nAeKrleo gpyaAeio pévo amno TS HOVWUEVEG
emupaveieg Aapng. H enagr w evav
n)\SKTpocpopo aywyo Betel emiong Ta psliKa
HEPT TOU NAEKTPIKOU epYaAeiou uttd TAon Kat
uropei va TipokaA€oel nAEKTPOTANE Q.

C) XpNOLLOTIOLEITE OTO KATA Ur]KOG KOYIHO
TAVTOTE TOV 05nYd Tou epyaleiou 1) Evav
gvbvypappo oSnyo ulqmq AuTO BeATiwvel TNV
aKplBela NG TOMNG KAl JEWVEL TOV Kivduvo va
MAYKWOEL O TIPLOVOSIOKOG,.

1) XpNOILOTIOLEITE TTAVTOTE TPLOVOSIoKOUG
0TO 6WOTO PEyEBOG Kat Pe KATAAANAN ot
umtod0X11G (TI.X. POUBOELONG 1] GTPOYYUAR)). OL
TIPLOVOSLOKOL, TIOU eV Tapladouv ota e&apTruata
OUVAPHOAGYNONG TOU TIPLOVIOU, TIEPLOTPEPOVTAL
AVWHAAQ Kat 08nyouV 0€ arnwAELd TOU EAEYXOU.

0) Mn xpnotuonotsrrs TOTE XAAAGUEVEG 1)
AaBog podéAeg 1) Bideg plovadiokou. Ot
po&EAEQ Kal oL Bideq cUoDLYENG TOU TIPLOVOSIOKOU
€XOUV KATAOKEUAOTEIL EI51KA Y1a TO TIPLOVL 0ag, YA
Ha bavikr) arnodoon kal acdPAAeLa AelToupyiag.

4.2 ATieg avakpouong Kal avtioTolXeg
unodeigelg aopaAeiag
- Mia avdkpouon (KAOTonua) eivatn Eapvikn
avTtidpaon Adyw eVOG HAYKWHEVOU, ODLYHEVOU T
AG60g euBUYPAUULOHEVOU TIPLOVASIOKOU, TIOU
odnyei oTNV AMoOAKPUVON TOU AVEEEAEYKTOU
TpLovIoU amd To ene&epyadOpeEVO KOMUATL KaL
oTnV Kivnor Tou Tpog TNV Katevbuvon Tou
XEPLOTN.
‘Otav 0 MPLOVOBIOKOG HAYKWOEL 1) 0PiEeL oTN
OTEVN OXLOWUN] TIPLOVIOHATOG, UITAOKAPEL KAL)
SUvapn Tou KvnTrpa oTIPWYVEL TO TIPLOVL THIOW
TIPOG TNV KATeLOBUVOT) TOU XELPLOTH.
‘Otav o pLovosdlokog aAlagel katevbuvon otnv
KOTIN TIpLoviopaTog 1 eubuypauotei Adog,
propouv Ta d4VTIA TNG ToW AKPNRG Tou
TIPLOVOSIOKOU VA HAYKWOOUV 0NV emidpavela
ToU VA0V, £TOLWOTE O TIPLOVOSIOKOG va ByeL EEW

el
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aro T OXLOWN) TIPLOVIoPATOG Kal TO TIPLOVL va

TIETAX TEL THiOW TIPOG TNV KaTeEUBUVON TOU

XEPLoTN.
Mia avdkpouon (KAGToNUa) €ival n GUVETELA JIOG
eadaipévng xprong Tou Tiploviov. Mropei va
anodeuxOei e Ta KATAAANAQ LETPA TIPODPUAQENG,
OTIWG TIEPLypAdOoVvTalL 0T CUVEXELD.
a) Kpatdte to mplovi otabepd pe ta dV0o xEpla
Kal EXETE TOUG Bpaxiovég oag o€ pia O€on,
OTNV OTIOoi0 UTTOPEITE VA AVTIOCTABEITE OTIq
Suvapelg avakpovong. Napapévete avrote
oTa TTAQYLa TOU TIPLoVOSIoKOU, UN GEPETE
TIOTE TOV TIPLOVOBIOKO OE jia YPap HE TO
GWHA 0ag. Z€ TIEPITTWON KIAG AVAKPOUONG
UTOpEL VA TIETAXTEL TO SLOKOTIPIOVO TIPOG TA oW,
AAAG OUWG O XELPLOTNG UTOPEL VA AVTIHETWITIOEL
TIG SuvApelg avakpouong UE Ta KatdAAnAa petpa
TIPOPUAAENG.
B) ze rtspm'rwcn TIOU HAYKWOEL O
nplovoéwkoq n 5[GKOI.IJ€T8 ™mv apyucla,
QATEVEPYOTIOW|OTE TO TIPLOVL KAL KPATHOTE TO
NPEHA OTO UAIKOG, WWGTIOU VA aKlvnToromeei o
TIPIOVOSIOKOG. an TPOOTIAONCETE MOTE, Va
ATIOLOKPUVETE TO TIPLOVL ATO TO
enegepyagouevo KOPPATL 1) va To TpaprgeTe
TIPOG Ta TioW, 650 O TIPLOVOSIOKOG
neptorpsd;srm 5[0¢0p8TlKCl prtopsm va
TIPOKUYPEL [ia avAKPOUOoT) (KAOTONHA).
E&akplBwoTe Kal armokaTtaoTroTe TNV AlTia yla To
HAYKWHA TOU TIPLOVOSIOKOU.

y)'Otav BéAete va 8€oete Eavd o€ Aettoupyia
€va TipLdvy, Trov BpickeTal pEca oTo
eneEEPYACONEVO KOUPATL, KEVTPAPETE TOV
TIPLOVOSLOKO OTN GXLOUT) TIPLOVICHATOG Kal
€AEYETE, HINWG TA SOVTIA Eival HayKWHEVA
oTOo ene&EPYA{OUEVO KOpUATL. EAv o
TIPLOVOSLOKOG €ival LAYKWUEVOG, UTTOPEL va Byel
€Ew aro To enegepyalOUeVo KOUPATLT) va
TIPOKAAEDEL LA AVAKPOUoT, 6TAV TO TIPLoVL TEBEL
Eava oe Aettoupyia.

8) ZtnpileTe TIG MEYAAEG nAuqu, ya va
£UTTOSICETE TOV KiVSUVO HIag avdkpouong
arnd TuX6V pAyKwua Tov TIplovosickou. OL
HEYAAEQ TIAGKEG UTIOPOUV VA Auyicouv aro To idlo
Toug To Bapog. OL MAdKeQ TIpEmeEL va otnpilovtal
Kal oTIG SU0 TIAEUPEG Kal HAALOTA TOCO KOVTA OTN
OXLOWY) TIPLOVIOPATOG 600 Kat aTnV AKpn.

€) Mn XPnOIHOTIOIEITE CTOUWHEVOUG 1)
quucuevouq nplovo&akouq OL TIpLovoOdIoKOoL
Je oTopwpeva 1 AdBog sueuypapplousva dovtia
npom)\ouv AOYW MLag TIOAU OTEVNG oxlounq
TIPLOVIOMATOG, a auEnuevn TPN, LAYKWUA TOU
TPLOVASIOKOU KAl avAKPoUo.

¢) Nptv To TpLéviopa odigTe TN pvBION TOU
BaBoug Kot Kat TG ywviag Korg. Otav
Katd N SLapKeLa TOU TIPLOVIoHATOG AAAGEETE TIQ
PUBHICELS, HTTOPEl VA PAYKWOEL O TIPLOVOSLOKOG Kal
Va TIPOKUYEL JLa avAKpouo (KAGTonuA).

n) NpocéxeTe 1810iTEPA OTO TIPLOVIGHA CE
UTIAPXOVTEG TOiXOUG 1] 6€ AAAEG Un epPaveiq
neplox€g. O BubL(OEVOQ TIPLOVOSIOKOG UTTOPEL
KOTA TO TIPLOVIOUA VA HAYKWOEL O KPUUUEVA
AVTIKEIPEVA KAl VA TIPOKAAETEL [Ia AVAKPOUOT.

4.3 Aeitoupyia TOov KATW TIPOGUAAKTIIPA

a) Mpwv amé kabe xpncn e)\syxsre €AV 0 KATW
nipopulakTiipag KAivel apoya. Mn
XPNOLLOTIOLEITE TO TIPLOVL, OTAV O KATW
npodpuAaktipag dev pmopei va KivnOei
€AevBepa kal Sev kAeivel apéowg. Mn
odiyyeTE 1] PN SEVETE TOV KATW
npoduAaKTnpa NOTE o€ avolxtr 8€on. Eav 1o
mpLdvL TEoeL akouaola oTo dAmedo, Uropei va
oTPAPWOEL 0 KATW TIPOPUAAKTNPAG. Avoifte ToV
TIPODUACKTIPA HE TOV HOXAO (24) Kat
BeBawwbeite, 6TL Kiveital eAevBepa kal OTL 0" OAEG
TIQ YWVIEG KaL 0" OAa TA BAON KOTIMG SEV AKOUUTIA
OTOV TIPLOVOSLOKO 1) 0° AAAQ EPN.

B), EA€yETe T AetToupyia Tov eAatnplou TOUu
KATw TipodpuAakTripa. OTav o KATw
nipopuAakTipag kat To eAatiplo dev
epyadovrat cul.loyu, avab€oTe TN cuvTnpenon
TOU TIPLOVIOY TIPLV TN Xprion. Ta xaAaopeva
UEPN, Ta katdAolra kOAAAG 1) Ta palepéva
mplovidia emPBpadiivouv Tnv Kivnon Tou KATW
TIPodUAaKTNPA.

Y), Avonﬁ'rs TOV KATW npoqau)\uk'mpu ME TO
xepl Ji6vo ota 15laitepa Kogipata, 6TwG T.X-
nplovaa ME BUOLIGHA OTO UAIKO KAl KOTIEQ
YWV " AVOI§TE TOV KATW TIPOPUAAKTIPA
HE ToV HOXAO (24) kat adrjoTe TOV EAEVOEpPO,

MOALG o iplovodiokog BubiloTei oTO
ene&epyadOLEVO KOUUATL. Z€ OAEG TIG AAAEG
€PYQOIEQ TIPLOVIONATOG TIPETIEL O KATW
TPODUAAKTIPAG Va pyAdeTal QUTOUATA.

5) MnV QKOUMTIATE TO TIPLOVL TTAVW OTOV
Tayko gpyaciag 1} oo danedo, xwpig va
KOAUTITEL O TIPOPUACKTI}PAG TOV TIPLOVOSIGKO.
‘Evag ak@AUTITog, EPLOTPEDOEVOG AKOUA
TIPLOVOSIOKOG LETAKIVEL TO TIPLOVL AvTiBeTa 0NV
KateLBUVOT) ToNG KaL TIpLovidel, OAa 6oa Bpel oTO
Spduo Tou. [pocexETE ETUMAEOV TOV XPOVO
OUVEXLONG TNG AEITOUPYIag TOU TIPLOVIOSIOKOU.

4.4 MNepartépw uTodei&elg aodpaAeiag
Mn xpnotoroteite Siokoug Agiavong.

MpoTov va mpaypaTomnomoeTe pia onoladnmnote
puBpLoN 1) cuvtnpenon, Teapn&te To dIg ano tnv
mpica.

Mnv Tudvete to TieploTpedpouevo eEdptnual
ATIOOKPUVETE TATIPLOVISIA KAl OOLA UAIKA OVOV,
étav To gpyaleio ival akvnTomoimnueévo.

XpnoLoTIoLEITE pia KATAAANAT pdoka
@ TmpooTaciag amno Trn oKovn.
© XpnoyoToLeiTe mpooTaacia akong.

PopdTe MPOOTATEVUTIKA YUAALD.

Miéote 10 KoL KAEWOWHATOG TOU A&ova pévo
4Tav 0 KIVNTNPag eival aKvnTOTIOINUEVOG.

O mpLovodiokog Sev emTpEMETAL VA GPEVAPEL LIE
Ttieomn oTa MAAyLa.



O KivnT6G IPOPUAAKTAPAG SEV ETITPEMETAL VLA TO
mpdviopa va otabeporonbei otnv miow
TPaPnypevn beon.

O KynTog POPUAAKTIPAG TIPETIEL VA KIVETAL
eAevBepa Kat va eTOTPEDEL amd povog Tov,
€UKOAQ Kal aKPIBWG OTNV TEAIKT) TOU BEon.

Katd 1o mpidviopa VAIKwV pe pHeydaAn dnuoupyia
okbvng Tpéerel va kabapifetal To epyaieio
TAKTIKA. H agoyn Aettoupyia Twv
TIPOOTATEVTIKWV SATAEEWV (TT.X. KIVNTOG
npoduAaktipag) mpémnel va eEacpalideTal.

Aev erutpéneral va yivetal enegepyacia UAKwY,
TIOU KATA TNV enegepyacia dSnuiovpyouv
€TIKIVOUVEQ Yyla TNV uyeia okoveg 1 atpoug (Tt.x.
auiavTog).

EA&yxete To Tepdylo eneEepyaoiag yla Eeva
owpata. Katd v epyacia mpooExeTe MAVTOTE,
Va UNV TIPLOVIcETE o€ KapdLd 1} Tapoola
avTikeipeva.

2 & TIEPITTWOT) EUTTAOKNG TOU TIPLOVOSIOKOU
QATIEVEPYOTIONOTE APECWS TOV KIVNTNPaA.

Mnv mipooTtadnote va PLoVIoETE TIOAU Hkpd
eneEepyaldopeva KOUUATLA.

Katd v ene&epyaoia npémnel to eneepyalodpevo
KOMMATL va gival ToToBeTNEVO oTabepd Kat
aocPaAoUEVO amo TuXOV HETATOTILON.

Xpnoluotomote €vav TplovodLoKo, TIoU eival
KATAAANAOG YLa TO UAIKO TIOU TIPOKELTAL Va
TIPLOVIOETE.

KabapieTte Toug pnTivwpévoug 1
AEPWHEVOUG HE UTTIOAEIATA KOAAOG
TPLOVOSIoKOUG. Ol AEPWHEVOL TIPLOVOSIOKOL
TIPOKAAOUV pia UPNASTEPN TPLRT), EMTTAOKT) TOU
TIPLOVOSIOKOU KAl LEYAAUTEPO KivEuvo
avAakpouong.

ATopUYETE [a uIEPOEPUAVON OTIG uu-req
TWV SOVTUWYV TOV TIPLOVOSIGHOV. ATtodpUYETE
TNV THEN TOU UAKOU KATd TO TIPLOVIGHA
OUVOETIKOU UALKOU. XPNOLLOTIO|OTE VAV
TIPLOVOSIOKO, TIOU eival KATAAANAOG Yla TO UAIKO
TIOU TIPOKELTAL VA TIPLOVIOETE.

Meiwon emiBapuvong amod okovn:

MPOEIAOMNOIHZH - Opiopéva gidn okdvng
TIoU TtapdyovTal Katd tn Asiavon ue

YUaAOXapPTO, KATA TO TIPLOVIOUA, TPOXIOMA,
TPUMNUA Kal e AAAEG EPYATiEG, TIEPLEXOUV
XNMIKEG OUCIEG, OL OTIOIEG Elval YVWOTO, OTL UITOPEL
VaA TIPOEEVIIOOUV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWHAAIEG 1)
AAAeG BAGREG TG avamapaywyr|g. Mepika
TaPASEIYHATA AQUTWV TWV XNHUIKWVY OUCIWV EivaL:
- Mo)\uﬁéoq ard po}\uBéouxa emxplouara
- OPUKTI| 0KOVN Ao S0UIKOUG ABOUG, TOEVTO Kal

GAAQ VAIKA Tleonouaq Kat
- apOEVIKO KAl XPWHLO artd XNHIKA ETEEEPYATUEVO

EuAo.
O kivéuvog Ttov dlaTpéxeTe amnd autnVv TNV
empapuvon, sEqudral arnd To 0o ouxvd
EKTEAEITE QUTIV TNV £pyacia. I'a va HELOETE TNV
EMBAPUVOT] ATTO AUTEG TIG XMIIKEG OUTIES:
Epya{aoTe o€ €vav KaAd aept{ouavo XWpPo
POPWVTAG EVAV EYKEKPIUEVO EEOTTMONO
TPOOTAsIag, OTWG TT.X. HAOKEG TIPOoTACiag and T
OKOVN, Ol OTTOIEG ELVAL KATACKEUAOUEVEG £TOL,

EAAHNIKA el

WOTE VA PIATPAPOUV TA HIKPOCKOTIKA KPA
owpartidla.

Auto lO‘XUSl emiong kat ya €idn okdvng AAAwv
VAWV, OTIWG TL.X. OPIOHEVA €i6N EUAEiag (OTwg
okovn 6puoq 1 0EIGQ), HETAAAQ, apiavToG. AAAEG
YVWOTEQ aoesvmsq eival T.X. AAAEPYIKEQ
aVTISPACELG, VOO IATA TOU AVATIVEUCTIKOU
ouoTnuatog. Mnv adrvete tnv okovn va
ELOXWPNOEL OTO OWHA.

MpoogEte TIg 08NnYieg TTOU LIoYXVOUV YLa TO UAIKO, TO
TIPOCWTIIKO, TNV TIEPIMTWON EHAPHOYNS KAL TO
ONMEIo XPTIoNG Kal TOUG EBVIKOUG KAVOVIOHOUG
(T.X. KAVOVIGUOi EPYACIOKIG AOPAAELQS,
anoppLyn).

ZUAAEETE TO OWHATISIA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
onueio g dnuioupyiag Toug, arnopuyeTe TIg
OUCCWPEVCELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.
Xpnoyototeite KATAAANAO yia EIOIKEG EPYATIE]
PooBeTo eEOMAIONO. ‘EToL pBAVoLV AlyoTepa
owpatidla aveEEAeyKTa oTo TEPIBAAAOV.

Xpnouporoleite £€va KaTAAANAO cUoTNUA

avappoédnong okévng.

MewwoTte v emPapuvon and tn okdVN e TOUG

e&ng Tponouq

- OTPEPOVTAG Ta EEEPXOUEVA CWHATISIA KaL T
OKOVN amaepiwv Tou EPYAAEiOU OXL TIAVW 0aG N
TIPOG ATOA TIOU BPIoKOVTAL KOVTA 0AG 1} TTAVW
0€ CUCOWPEUHEVT) OKOV,

- XPNOLLOTIOWVTAG Lia EYKATAOTACN
avappodnong Kavr pia cuokeur KabapLopou
TOU aépa,

- aepiovtag KaAd ToV Xwpo epyaciag Kat
dlampwvTtag Tov Kabapo avappodwvtag Toug
puroug. To okouTiiopa iy To §epuonua
OTPOPBIAILEL TN OKOVN.

- Avappoddre 1 mAEveTe TNV evdupaoia
npootaciag. Mnv Eeduodre, XTUTATe 1
kaBapilete pe BovPTOoES.

5. Emokomnon

BAéme otn oeAida 2.
1 Ztépo (otépo avappdpnong / andppupn
TIPLOVISLWV)
XelpoAapn
MAnkTpodiakdmg
Kouprti ppaynig
Mpdobetn xewpoiapn
AvaoTOAEQG CUUTIANPWHATIKNAG KOTING
(SleupUivel Tn PEYIOTN YwVvia Ao&NGg KOTIMG attd
45° gg 47°)
7 KAipaka (ywvia Ao&ng Kotmg)
8 Bida otabepormoinong (0dnyodg
TapaAANAOTNTAG)
9 2 Bideg otabepormoinong (A0&EG KOTIEQ)
10 Mapkdplopa (EEWTEPIKT SIAPETPOG
TIPLOVOSIOKOU)
11 Aeiktng Kot
12 MapdAAnAog avaoTtoAéag
13 Mapkdpiopa (yia Tnv avayvwaon tng KAigakag
oTov 0dnyo TapaAAnAdtnTag)

o wN
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14 Eykorég odnyoi yla tnv TomobEtnon Tou
EPYAAEiOV OE pAYES 0dMyNaNg Slapopwv
KATAOKEVAOTWY

15 Bida pubuiong (pvBuIoN Ywviag TIpLoVOSIoKoU)

16 MAdka odnynong

17 E&aywvikd kAeldi

18 Onkn yla To e§aywviKo KAeLSi

19 Bida otabeporoinong (B&6og Toung)

KAipaka (Badog korr|g)

21 Bida oTepEWONG TIPLOVOSIOKOU

22 E&wtepikn) dAAavTda TiplovodIoKou

Mplovodiokog

MoxAd&g (yia TNV mepLoTpod) TIPog Ta Tow

TOU KLVNTOU TIPOPUAAKTTPQ)

25 Eowtepkr) dAdvTa Tiplovodiokou

26 Kuvntog mpopuAaktnpag

Koupri kAeldwpatog Tou a&ova

6. Ofon oe AetToupyia, puOUION

Mpiwv Tn B6€0n o€ Aettoupyia eAEyETe av n

TAOT) KAL) CUXVOTNTA TIOU avapeEPOVTALGTNV
mvakida TUTou TauTi{ovTal UE TA OTOoLXEIQ TOU
NAEKTPIKOU 00G SIKTUOU.

JUVSEETE TIAVTA TIPONYOUUEVWG €V PEAE

Slappong FI (RCD) pe pey. pevpa
gvepyortoinong 30 mA.

MpoTovu va mpaypatomnomoeTe pia

oroladnToTe PUBULON 1) CUVTHPNON,
TPaPNnETE TO BIg amod TNV TIpida.

6.1 PUBuiIoN TOU BAOOUG KOTIG

a1t pvBpLon xaAapwoTte m [3150
oraeeponomcnq (19). Zn KWOTE 1) KateRAOTE TO
TUNUA TOU KIVNTNPA EVAVTLIA TNV TIAGKA
odnynong (16). To pubuiopEvo Babog Kommng
propei va dlaBaoctei otnv KAipaka (20). ZpiEte
TIAAL oTaBepd n Bida otabeporoinong (19).

H kataAAnAn pubuon tou Badoug Korg givat
QUTH TIOV Ta SGVTIA TOU TIPLOVOSLOKOL eV
BpiokovTal TIeEPLOoOTEPO Ao TO Wod VYOG
SOVTIOU KATW arto TO eTeEEPYALOUEVO KOUUATL.
BAéme TNV eik6va ot oeAida 2.

Yr65eiEn: H duvapn ovodptyéng g pidag
oraesponomcmq (19) propei va pubiotei. Na
ToUTO EeBdwoTte TN PBida Tou poxAou. Aq>alpeors
TOV MOXAO Kat TonoeaTnoTe TOV UETATOTIOMEVA
Tpog Ta aplotepd. erpswors TOV HE Bida. Edw
TIPETIEL VA TIPOCEEETE, OTL UE avonxro TOV HOXAO N
pUBLLoN Tou BABOUG TOWUNQ ival EUKOAOKIVNTY.

6.2 Ao&n TomoBETNoN Tou MPLOVASIoKOU YL
AOEEG TOEG
lMa m pudpon XaAapwoTe TG Bideq.
otadeporoinong (9). ZTPEYTE TO TUrHa Tou
KLVNTrpa EVAVTIa TNV TTAGKA 0driynong (16). H
publopEV Ywvia prtopei va dlapaoTtel otnv
KAipaka (7). Zoi&te Eava otabepa Tig Rideq
otabeporoinong (9).
MNa pa ywvia Ao&ng komn|g amno 47° onpwéte 1oV
QVOOTOAEN CUUTIANPWHATIKAG KOTIG (6) TPOG Ta
KATW.

6.3 A6pOwon TG ywviag Tou
TIPIOVOSIOKOU

‘Otav otig 0° o Tiplovddiokog dev eival KABETOG
otnVv nMAdka odnynong: Alopbwote pe  Bida
pLBUIoNG (15) T ywvia Tou TipLovodiokou.

6.4 Puepwn Tou oToliov avappodpnong /
™G anoppPng MPLOVISIWV
To otopo (1) uropei va otpadei yia tnv
avappodnomn N TNy anoppupn Twv TPLOVISIWY TNV
embuuntn Bgon. '’ autd ompw&Te LECA TO OTOUIO
HEXPLTEPHA, YUPIOTE TO KaL TPpaRNETe To Eava EEw.
To oToL0 prtopei va acPaAloTel EvavTl
TEPLOTPOPNG o€ Babuideq Twv 45°.

Avappddnon Twv mPLoVISIWV:

Ma v avappodnon Twv MPLoVISIWV cUVSETTE ia
KATAAANAN ouoKeur) avappodnong Ke Evav
€UKAUTITO OCWAVa avappodpnong oTo epyaAeio.

7. Xpnon

7.1 Evepyoroinon kal anevepyomnoinon
Evepyomoinon: Zrpw&te mpog Ta eunpdg 1o
KOUUTTL a0hAALoNG (4) KAl KPATNOTE TO TIATNUEVO,
META TIATNOTE TOV MANKTPOSLAKOTTTN (3).

Arnevepyormoinon: Adriote Tov
TANKTPOSLAKOTTN (3).

7.2 Ymodei&elg epyaciag

TomoBetrioTe TO KAAWSLO CUVSEONG OTO PEVHA
€101, WOTE TO KOWILO va UTopei va yivetat
avevoxAnta.

To papkapiopa (10) otnv MAGKa 0driynong
XPNoevel wg BoriBnua Katd Tnv evanobeon Tou
epPYaAEiou oTo emeEepyalOPeVO KOPUATL KAl KATA
TO TIPLOVIOMA. 2TO HEYLOTO FAB0G KOTING HAapKAPEL
Tiepimov tnv eEwTepIKn SIAUETPO TOU
TIPLOVOSIOKOU Kal £TCL TNV TIEPLOXT) KOTING.

Mnv evepyoroleite 1) anevepyomoleiTe TO

E€PYOAAEID, EVW O TIPLOVOSIOKOG OKOUUTIA OTO
eneEepyadOPEVO KOUUATL.

AdnoTte TOV TIPLOVOSIOKO va PpBAcEL TIpwTA
TOV TIANPN apLBud oTPodwV, TIPOTOU
EKTEAECETE TO KOWIHO.
Katd tnv TomoB£tnon tou SLoKoTpiovou o KIvntog
TIPOPUACGKTIPAG OTPEDETAL [IE TNV TIEOT) TOU
enegepyalOUeEVOU KOPUATLIOU TIPOG TA TTHow.

Katd ) Sidpkela Tou mploviopatog unv

adalpeoeTe TO EPYAAEIO e TIEPLOTPEDOUEVO
TIPLOVOSIOKO ATIO TO UAIKO. APN|OTE TIPWTA TOV
TIPLOVOSIOKO VA AKLVNTOTIOmOEL.

2 & TIEPIMTWOT) EUTTAOKNG TOU TIPLOVOSIOKOU
ATIEVEPYOTIOWOTE APESWG TO EPYAAEIO.

Mpévicpa cOpPwWvVa HE [a EVOVYPAHN
Xapa&n: '’ autd xpnotpevel o deiktng Toung (11).
H apiotepn eykorm (onuadepevn pe To 0°) deixvel
v mopeia Topnq o€ €vav Kabeto Tplovodioko. H
SeEla eykorm (onpadepévn pe 45°) deixvel v
nopsw TOMNG YLa pia KAiom TOU TIPLOVOSIOKOU KATA
45°

nplokua cuudwva W’ Evav mmxn,
OTEPEWNEVO TIAVW OTO EMEEEPYALOUEVO



KOMMATL: [Ma TNV ETHUTEVEN HLag akpLBoUs akung
KOWIMATOG Uopei KaVeig va TomobeTroel Evav
XN Mavw oTto enegepyalOPeVO KOMUATL KAl va
0dnynoelL To SIOKOTIPIOVO e TNV TIAAKA 061|ynong
(16) KaTa PnKog aUToL TOU TIAXN.

Mpléviopa pe 08nyo6 mapaAAnAoTntag:

[a KOTEG TMAPAAANAEG e pia gubeia akpn. O
0dnyo6g apaAAnAdtntag (12) propei va
ToToBeTNOEl KAl amo TIq SUO TTIAEUPESG OTO
OTAPLYMA TOU. 2ZPi§Te TTAAL KAAA TN Bida
otabeporoinong (8). To akpBEG MAATOG TOUNG

eEakplBwveTal KAAUTEPA HE Hia SOKILAOTIKT TOT).

Npiévicpa pe odnyo:

MNa akpég kotmq e aKplBala xl)\locTou
€UBUYPAPMIOPEVEG OTO {XVOG, Xwpig okANBpeg. H
avTIoALoONTIKY) eMiKAAuWn dppovTidel ya pia
aodalr) €dpaon Kal XpnoLeVEL yla TNV Tipootacia
Twv eMeEEPYACOUEVWV KOUUATIWY ATIO TUXOV
ypatoouvioparta.

Mpovicpa pe cUGTNHA KAOETNG KOTMNG ME
odnyovg:

To epyaAeio gival €TOLO yla AeLToupyia e TO
ouoTNUa KABETNG KOTIMG HE 081 yous. AuTo Sivel
N SuvaToTNTA AVETNG KABETNG KOTING UTIO
S1apopeg Ywvieg.

8. Zuvmipnon

AAAayn PLOVOSIoKOU
MpoToV Va MPAYHATOTIOMNOETE ia
oTToLadNTIoTE pUBlJlOT] 1 ouvTtrpnon,
TPapnETE TO PIg aTod TNV TIPida.

Matote T0 KOUTT KAEWOWHATOG TOVU Agova (27)
KaL KPATNOTE TO MATNUEVO. TOMOBETIOTE TO
eEaywviko kAeldi otn Bida otepEéwong Tou
TIPLOVOSIOKOL (21) KAt TIEPIOTPEYTE apyd TOV
A&ova TOU TIPLOVIOU, HEXPL VA KAEIOWOEL T
aoddaAon.

Adalp€oTe |e aploTEPOCTPODN TIEPIOTPODT) TN
Bida oTepewong Tou Tplovddiokou (21) kat
(Km')émv ™V eEwTeEPIKN PAAVTIA TOU TIPLOVOSIOKOU
22).

TpaPn&te mpog Ta miow ToV KIvnTod

npoduAaktrpa (26) arod Tov HoxAO (24) kat

adalpeaTte TOV TIPLOVOSIOKO (23).

Ol1 emipaveleq emadnq LETAED TNG ECWTEPIKNG
PAAvTCag TOU TIPLOVOSIoKOU (25), Tou
TIPLOVOSIoKOU (23), TNG EEWTEPIKTG HAGVTLag Tou
TPLoVOSIokou (22) kal TG Bidag otepéwong Tou
TIPLOVOSIoKoU (21) TIpeETEL va eival KaBapeg.

dpovrilete n eowTtepkn GAAVTIQ

TpLovodLoKou (25) va eival cwaotd
TomoBetnpeévn: H ecwtepikny pAdvtla
TIPLOVOSIOKOU (25) €xel 2 TIAEUPEG, StapeTpo 30
mm kat 5/8“ (15,88 mm). ®povTilete yla Vv
£8paorn Ue akpifela tng oG urtodoxn g Tou
TIPLOVOSLOKOU OTNV E0WTEPIKN PAAvVT(a
Tplovodiokou (25)! OLTiplovodiokol TIou Sev €XouV
ToToBEeTNOEl CWOTA, TIEPLOTPEDOVTAL AVWHAAA
KaL 08nyouV G€ AmMWAELD TOU EAEYXOU.

TomoBeTOTE TOV KAIVOUPYLO TIPLOVOSIOKO.
Mpoo€gTe yla Tn owoTr) Katevbuvon
mneplotpodn. HkatevBuvon rieplotpodrq divetat

EAAHNIKA el

UE Ta BEAN TTAVW OTOV TIPLOVASIOKO KAl GTOV
TPodPuUAaKTPA.

TomoBetnote TV eEwtepkn PAAvTIa TOU
TIpLOVOSIoKOoU (22).

2¢ifte KaAd ™ Bida oTEPEWONG TOU TIPLOVOSIOKOU
(21) pe o eEaywviko KAeSi (17).
Xpnouuotoleite HOVo KoPTePOUG KaL
AadBapToug Tplovodiokoug. Mn
XPNOLOTIOLEITE PAYIOUEVOUG 1)
TAPAROPDWHEVOUG TIPLOVOSIOKOUG.
Mn xpnooroteite pLovodiokoug armod
Kpapa Taxuxdaiuvpa (HSS).
Mn xpnotuoroleite TIPLOVOSIOKOUG, TIoU Sev
AavTIOTOLXOUV OTa KaBoplopEva
XOPAKTNPLOTIKA OTOLXEIQ.
Xpnolporoleite pdvo mplovodiokoug e SIAUETPOo
QVTIOTOLIXT HE TA OTOLXEIQ EMAVW OTO TIPLOVL.

O 1pLovosdilokog TPETEL va eival KATAAANAOG

Yla TOV OVOMAOTIKO aplOud oTpodwv
(Aettoupyia xwpiq popTio).

Xpnouuotowate €vav mpLovodLoKo, TIou gival

KATAAANAOG yla TO UAIKO TIOU TIpOKELTAL Va
TIPLOVIOETE.

Xpnouporoleite pévo yvioloug

TIPLovoOdilokoug NG Metabo. Ot Tiplovodiokol
TIou TipoBAEMOVTAL yla KOt EVAEIQG 1) TTApOpOLWY
UAIKWV KATAOKEUTG TIPETIEL VA AVTLOTOLXOUV OTO
npoturo EN 847-1.

9. Kabapiopog

To epyaAeio TIPETEL 0€ TAKTIKA SlACTHUATA VA
kaBapidetal amd Tn CUYKEVTPWHEVN OKOVN.
KaBapilete eriong TIq OXIOUES AEPLONOV OTOV
KIVNTNpa Le évav aroppodntrpa okovng
(nAekTpikn okouma). H dgoyn Aettoupyia Twv
TIPOCTATEVTIKWV SIATAEEWV (TT.X. KIVNTOG
ipoPpuAakTrpag) pémel va e§aopaliletal. O
KIvNTOG TIPODUAAKTIPAG TIPETIEL VA KIVELTAL
€AevBepa Kal va emoTpedeL amd povog Tou,
€UKOAQ Kal aKPIBWG OTNV TEAIKT) TOU B€om.

10. Emd10pOwon BAaBwv

OL Sladikaoieq evepyoroinong mPokaAouv
OUVTOWEG TITWOELG TNG TAONG. Z€ TIEPITTTWON
SUOHEVWV GUVONKWY 0TO SiKTUO TOU PEUHATOG
ur[opouv va qumwo—rouv TIPORANATA 08 AAAEG
OUOKSUSQ 2e nepmrwcn euneénoewv SIkTUOU
HipdTEPES amo 0,3 Q dev avapevovtal
TIPORANHaTa.

11. EEapmpata
Xpnolporoleite pévo yviola eEaptuata g

Metabo.

Xpnolporoteite pdvo e€aptnuata, Ta omoia
TIANPOUV TIG ATIALTHOELS KAL TA XAPAKTNPLOTIKA
OTOLYElO TIOU avapEPOVTAL O€ AUTEG TIG 0dNYieg
Aettoupyiag.
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MARpeg Mpoypappa eEapTnuaTwy, BAETE
www.metabo.com 1] 0Tov KUpLo KATAAOYO.

12. Emiokeun

OL ETIIOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV

eMTPENETAL Va SlevepyouvTal LOVO ard
nAekTpote)ViTeG!
Av unooTei BAARN To kKaAwdio ouvdeong oTo
SiKTUO TOU PEVUATOG, TIPETIEL VA TO
AVTIKATACTIOETE UE £VA YVNOLO0 KAAWSLO
ouvdeong NG Metabo, Tou prnopeite va
TpopunBeuteite Ao To TUAKA eEUTNPETNONG
neAatwv ™G Metabo.

MNanAektpikda epyaleia Metabo mou €xouv avaykn
ETILIOKELN|G areuBUVOEITE OTNV AVTioTOLXN
avtinpoowreia TNg Metabo. Aleubuvoelq BAgme
www.metabo.com.

Toug kataAdyoug AvTAAAAKTIKWV UMOPEITE va
TOoug KatePaoete ot Slevbuvon
www.metabo.com.

13. MepiBaAlovToAoyikn)
mpooTacia

Tnpeite TOUG EBVIKOUG KAVOVIOUOUG YIa TNV
anocupon cUPPWVA PE TOUG KAVOVEG TIpooTaaciaq
TOU TIEPIBAAAOVTOG KaL YIa TNV QVAKUKAWGT) TWV
AxPNoTWV EPYAAEiWV, CUOKELACLWYV KAl
TPOoHETOU EEOTTIALGHOU.

Movo yia xwpeg g EE: Mnv netdre ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIOKWV

amoppHATWY! ZUudwva LE TNV EVPW-
maikn odnyia 2012/19/EE mepi NAEKTPIKWV KAl
NAEKTPOVIKWY CUCKEUWV KALTNY EVOWNATWOT) TNG
0TO €0VIKS Sikalo, T NAEKTPIKA EPYAAEIN TIPETEL
va CUAAEYyovTaL Eexwplorq KAl va ETLOTPEDOVTAL
Yl QVOKUKAWOT) HE TPOTIO PLAIKS TIPOG TO TIEPL-
BAAAov.

14. Texvika otolxeia

Aleukplvioelq OXETIKA e Ta oTolxela otn oeAida 3.

Me tnv emduvAagn Tou SIKawpPaTog aAAaywv
AOyw TEXVIKWV EEEAIEEWV.

P4 =OVOUaOTIKT) ArtopPOPOUHEVT) LOXUG

P> =AmodI50EeVT LOXUG

ng =ApBuog otpodwv Xwpiq poptio

nq =ApIBOg oTpodPwv pe PopTio

Tmax  =MEYLOTO BABOG KOTNG

Tgope  =MEY. BABog Kotmrg (90°)

Tss0  =HEy. BaBog koG (45°)

A =Pubulépevn ywvia Ao&ng kormg

(0] =AIGpEeTPOG TIPLOVOSIOKOU

d =AlIduETPOG OTNG TIPLOVOSOOKOU

a =MéeyloTo Tax0g BacIKoU CWHATOG TOU
TPLOVOSIoKOU

b =MAd&Tog KOYNG TOU TIPLOVOSLOKOU

m =Bapog

OL TIpEG peTPNONKAV CUNDWVA PE TO TIPOTUTIO
EN 62841.

[O] EpyaAeio tng katyopiag Baduov mpootaciag
I

~ EvaAAaooodpevo peupa

Ta avapepoueva TEXVIKA OTOLXEIA EVVOOUVTAL HE
AVOXEG (OUHPWVA HE TIG EKACTOTE LOXVOUOEG
TEXVIKEG TIPOSIaYyPadEQ).

TIHEQ EKTIOUTIWV

AUTEG oL TIEG KaBloToUV duvaTtr) TNV
EKTIUNGCT) TWV EKTIOUTIWY TOU NAEKTPIKOU
€PYAAEIOU KaL T1) UYKPLON SLaPOPpWV NAEKTPIKWVY
ePYOAEiWV. AVAAOYQ HE TIG CUVBNKEG EpYAOiag,
TNV KATAGTAGT] TOU NAEKTPLKOV EPYAAEIOU 1) TWV
€EQPTNUATWY EQYAOLAg HMOPEL 1 TIPAYHATIKN
emBdapuvon va ivat uPnAdtepn 1) xaunAotepn.
a v ektipnon AdBete undyn ta dSaAeippata
egpyaoiag kat TI§ PpAacelg HkpodTePOoU poptiou. Me
Bdaon T avTioToLXEQ TIPOCAPHOCGUEVEG TES
€KTIUNoNG kabopiote YETPA TIpooTACIAG Yia TOV
XP)OTN, TL.X. OPYAVWTIKA PETPA.
ZUVOALKY) TIr) Kpadaouwyv (AlavuouaTiko

abpolopa TPV Sleubuvoewv) cuudwva e To
EN 62841:

ap p = TIUN EKTIOUTNG KPASATUWY
(Mpovioua popocavidwv)
Khp= Avaoddalela (TaAavtwon)

Tumikeg A-OTABUIONEVES OTABUEG NXNTIKNG
nieong:

Loa = 2TAOUN NXNTIKNG Tiieong

Lwa = 3T1A0UN NXNTKNG LoXVOG

Kpa: Kwa =ABeadtnta

Katd v epyaoia pmopei va untdp&el unepBaon
™G oTddung BopuPou Twv 80 dB(A).

m dopdate wtoacmideg!



MAGYAR hu

Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésséglink tudataban kijelentjik: A
jelen kézi korfurészek — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciét *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gép fa, mlianyagok és ezekhez hasonlé anyagok
flirészelésére alkalmas.

A géppel nem végezhetd merild vagas.

A KS 66 FS alkalmas a Metabo vezetésinekkel és a
Metabo fejezé sinrendszerekkel valo
munkavégzésre.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jel6lt
szOvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa el a
hasznalati utmutatot.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el azehhez a

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elbirast,
illusztraciot és miiszaki adatokat. Az
aldbbiakban felsorolt eldirdsok betartdsanak
elmulasztasa aramliitéshez, tlizh6z és/vagy sulyos
testi sériilésekhez vezethet.

Kérjik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és eldirast a jovébeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb méasnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilénleges biztonsagi
utasitasok

4.1 Fﬁrésze’Iési eljarasok
a) VESZELY: Ne nyuljon kézzel a vagasi
savba és a filirészlaphoz. Egyik kezevel
fogja a kiegészit6 fogantyut vagy a motorhazat.
Ha két kézzel tartja a furészt, a firészlap nem
okozhat Onnek sértlést.

b) Ne nyuljon a munkadarab ala. A véddéburkolat
a munkadarab alatt nem 6vja meg Ont a
firészlaptol.

c) lgazitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagahoz. Akkor j6 a bedllitas, ha a
munkadarab alatt egy fogmagassagnal kevesebb
latszik a tarcsabol.

d) A munkadarabot soha ne régzitse a kezével
vagy labaval. Régzitse a munkadarabot egy
stabil befogo szerkezettel. Fontos a munkadarab
alapos rogzitése, hogy a testtel valo érintkezés, a
flreszlap beszorulasanak vagy a kontroll
elvesztésének veszélye minimalis legyen.

e) Tartsa az elektromos kéziszerszamot a
szigetelt markolati fellileten,ha olyan munkat
végezne, amelynek soran a betétszerszam
rejtett aramvezetékekhez vagy a sajat
csatlakoz6 vezetékéhez érhet. A fesziiltség alatt
all6 vezetékkel vald talalkozas altal a szerszam
fémes alkatrészei is fesziltség ala kerlilnek és ez
aramutéshez vezethet.

f) Hosszanti vagasoknal mindig hasznaljon
itk6z6t vagy egyenes élvezetot. Ezaltal megné a
vagas pontossaga és csokken a flirészlap
beszorulasanak a veszélye.

g) Mindig megfelel6 méretii flirészlapot
hasznaljon, amely illeszkedik a rogzité furat
alakjahoz (pl. rombusz alaku vagy kerek). Azok
a flirésztarcsak, amelyek nem illeszkednek a
kérflurész szereléelemeihez, nem futnak
koérkordsen és a vagasi biztonsag megsziinését
okozhatjak.

h) Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem
megfeleld flirészlap-alatétet és -csavart. A
fUrészlap-alatétet és -csavart kimondottan az On
flirészéhez tervezték, az optimalis teljesitményt és
lizembiztonsagot szem elé6tt tartva.

4.2 \Visszaiités - okok és megfelel6é
biztonsagi tudnivalék

- avisszacsapodas az akado, beszorul6 vagy
helytelendl beallitott firészlap varatlan
kdvetkezménye, ami ahhoz vezet, hogy az egyik
flirész ellendrizetlen(il, a munkadarabbdl kifelé, a
kezeldszemély irdnyaba mozdulhat.

- Ha a flirészlap az 6sszezar6dé vagasi hézagban
megakad vagy beszorul, akkor leblokkol, és a
motor nyomatéka a flirészt a kezel6 felé lenditi;

- Amennyiben a flrészlapot helytelen(l allitjak be,
vagy a vagasban elforditjak, a flrészlap hatsé
fogai beakadhatnak a fa fellletbe, aminek
kovetkeztében a furészlap a vagasi résbél
hatrafelé, a kezel6személy iranyaba kiugrik.

Avisszacsapodas a furész nem megfeleld, ill. hibas

hasznalatabdl adodik. A kbvetkezékben leirt

biztonsagi elbirasok betartasaval el6fordulasa
elkerulhetd.

a) Tartsa két kézzel a gépet, karjai olyan
helyzetben legyenek, hogy On a
visszacsapodasi eronek ellen tudjon tartani.
Mindig a flirészlap mellett alljon, soha ne hozza
a tarcsat a testével egy sikba. Visszacsapddas
esetén a flirész hatracsapddhat, azonban a
megfeleld szabalyok betartdsaval a kezelé ellen tud
neki tartani.
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b) Ha beszorul a fiirészlap, vagy megszakitja a
munkavégzést, kapcsolja ki a flrészt, és tartsa
nyugodtan az anyagban, mig teljesen meg nem
all a flirészlap. Soha ne probalja a flirészt a
munkadarabbdl kivenni vagy visszafelé hazni,
amig a flirészlap mozog, kulonben
visszacsapédas kovetkezhet be. Allapitsa meg a
firészlap beszoruldsanak az okat, majd haritsa el
azt.

c) Ha az anyagban all6 fiirészt ujra akarja
inditani, elott helyezze a tarcsat a vagasi hézag
kozepebe és gyo6zo6djon meg arrol, hogy nem
akadtak be a fogak. Ha a flrészlap beakad
Ujrainditaskor kiugorhat a munkadarabbdl vagy

visszacsapddast okozhat.

d) Tamassza ala a nagymeéretii lemezeket, hogy
a beszorulé fiirészlap okozta visszacsapodast
elkerilje. A nagyméret( lemezek sajat sulyuktol
behajlanak. A lapokat mindkét oldalon ala kell
tamasztani, méghozza a flrészelési hézag
kdzelében és a széleinél is.

e) Ne hasznéljon tompa vagy sériilt
flirészlapot. A tompa vagy rosszul beallitott
fogazatu flirészlapok a kisebb hézag miatt nagyobb
surlédashoz, a flrészlap beszorulasahoz és
visszacsapddashoz vezethetnek.

f) A flirészelés el6tt huzza meg a vagasi
mélység- és szégbeallité csavarokat. Ha vagas
kdézben a beallitasok megvaltoznak, a flrészlap
beszorulhat és visszacsapddhat.

g) Legyen kiilondsen évatos a meglevd falakba
készil6 meriil6 vagasok esetén vagy mas be
nem lathato terileteken. A bemer(ilé flrészlap
megakadhat a rejtett targyakban és
visszacsapddhat.

4.3 Az alsé6 védéburkolat miikédése

a) Minden hasznalat el6tt ellendrizze, hogy az
alsé véddburkolat hibatlanul zar. Ne hasznalja
a flirészt, ha az als6 védéburkolat nem jar
konnyedén vagy nem zar azonnal. Soha ne
rogzitse az als6 védéburkolatot nyitott
allapotban. Ha a flirész véletlenll leesik, az alsé
védoburkolat elhajolhat. Nyissa fel a védéburkolatot
a kar (24) segitségével, és gy6z6djon meg arrol,
hogy az szabadon mozog-e, és semmilyen vagasi
szognél vagy mélységnél sem érinti a furészlapot
vagy valamilyen mas alkatrészt.

b) Ellendrizze az alsé védéburkolat rugéjanak
miikddését. Ha az alsé véddburkolat vagy a
rug6é nem miikédik kifogastalanul, hasznalat
elott javittassa meg a gépet. A sérilt alkatrészek,
ragacsos lerakédasok vagy a felgyllemlett forgacs
késleltetik a védéburkolat miikodesét.

c) Az alsé6 kézvédé burkolatot csak akkor
nyissa ki, ha kiilénleges vagasokat, pl.
,,besullyeszto- és szogben végzett vagast”
végez. Nyissa fel az als6 védoburkolatot a kar
(24) segitségével, majd engedje el, amint a
flirészlap belemeriil a munkadarabba. Minden
mas vagasmod esetén az alsé védéburkolat
automatikusan kell mdkédjon.

d) Ne tegye le a flirészt a munkapadra vagy a
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takarja el a fiirészlapot. A védelem nélkili
fUrészlap utanfutaskor a vagasi irdannyal szemben
mozgatja a gépet és elfirészeli ami az utjaba kerdl.
Vegye figyelembe a flrészlap utanfutasi idejét.

4.4 Tovabbi biztonsagi utasitasok
Ne hasznéljon csiszolokorongot.

A halézati dugét huzza ki a csatlakozo aljzatbdl,
miel6tt egy beallitast vagy karbantartast végez el.

Ne érjen hozz4 a forgasban 1évé szerszamhoz! A
forgacsot és hasonl6 anyagokat csak a gép
ledllasakor tavolitsa el.

Viseljen megfelelé porvédé maszkot.

Viseljen hallasvédé felszerelést.

Viseljen véddészemiveget.

A tengelyreteszelé-gombot csak allé motornal
szabad megnyomni.

A flirészlapot nem szabad oldaliranyu
ellennyomassal lefékezni.

Aflrészelés soran a véddéburkolat nem ragadhat be
a visszahuzott pozicidban.

A mozgo véddburkolatnak akadalytalanul,
automatikusan, kdnnyedén és pontosan kell
visszatérnie a véghelyzetbe.

Olyan anyagok esetén, melyek flirészelése
eroteljes porképzddéssel jar, rendszeresen meg
kell tisztitani a gépet. Gondoskodjon arrél, hogy a
védéberendezések (pl. a mozgo véddburkolat)
kifogastalan mikodése biztositva legyen.

Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor
egészségkarositd porok vagy g6zok keletkeznek
(pl. azbeszt), a késziilékkel nem szabad
megmunkalni.

Ellendrizze, hogy a munkadarab nem tartalmaz-e
idegen részeket. Munkavégzés kézben mindig
tgyeljen ra, nehogy esetleg leflirészelje a kormét
vagy még tébbet.

A flirészlap blokkolasakor a motort azonnal ki kell
kapcsolni.

Ne prébaljon meg nagyon kicsi munkadarabokat
flrészelni.

A megmunkalas soran a munkadarabnak jol fel kell
feklidnie a munkaasztalon, és azt elcsuszas ellen
biztositani kell.

Hasznaljon olyan furészlapot, amely megfelel a
flirészelni kivant anyaghoz.

Tisztitsa meg a gyantas vagy enyvtol
szennyezett flirészlapot. Ha a furészlap
szennyezett, fokozédik a surlédas, beszorulhat a
flirészlap, és megné a visszacsapddas veszélye.

Keriilje el a flirészfog csuicsainak tulheviilését.
Keriilje el az anyag megolvadasat miianyag
fiirészelésekor. Hasznaljon olyan flrészlapot,
amely megfelel a flirészelni kivant anyaghoz.

©®



A porterhelés csokkentése:

FIGYELMEZTETES - Néhany porfajta, amely
csiszoldpapirral valod csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, szlletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé néhany
példa:
- 6lom 6lomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé
nyersanyagokbol, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen terhelések okozta veszély valtozé annak
fliggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekeben, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedelyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvedd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszUrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
bukkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi, vagy a
hulladékeltavolitasra vonatkozé eldirasokat).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kertlje a
kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellendrizetlendl a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfelelé porelszivé berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezok szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kézelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakodott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlé leveg6t,

- hasznaljon elsziv6 berendezést és/vagy
|égtisztitd berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terliletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefljas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

1 csonk (elszivocsonk / forgacskidobo)
markolat

nyomokapcsold

reteszel6 gomb

kiegészité markolat

kulénleges sarokvagasokhoz (visszavagas)
valo Utkozd (a 45°-os maximalis ferde vagasi
sz0g 47°-ra megndvelhetd)

skala (ferde vagas szdge)

régzitécsavar (parhuzamvezetd)

OO WN
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9 2rogzit6é csavar (ferde vagasok)

10 jelolés (a furészlap kiilsé atmérdje)

11 vagasmélység-jelz6

12 parhuzamiitk6z6

13 jeldlés (a parhuzamvezetén levo skala
leolvasasahoz)

14 Vezetohornyok a gép kilénbdzé gyartok
vezetdsineire valo felhelyezéséhez

15 finombeallitd csavar (a furészlapszdg finom
bedllitasahoz)

16 vezetdlap

17 imbuszkulcs

18 imbuszkulcstarolo

19 rogzitécsavar (vagasmélység)

20 skala (vagasmeélyséqg)

21 flrészlaprogzité csavar

22 Kkulsé flrészlapszoritd karima

23 flrészlap

24 kar (a mozgathato véddburkolat
visszahajtasahoz)

25 belsé flrészlapszoritd karima

26 mozgathaté védéburkolat

27 tengelyrogzité gomb

6. Uzembe helyezés, beallitas

Az Gzembe helyezés el6tt ellenérizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznélt halozat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolot (RCD).

A haldzati dugét huzza ki a csatlakozé
aljzatbol, miel6tt egy beallitast vagy
karbantartast végez el.

6.1 A vagasmélység beallitasa

A bedllitashoz oldja ki a rogzitécsavart (19). A
vezetblappal (16) szemben emelje fel vagy
slllyessze le a motorrészt. A beallitott
vagasmeélységet a skalan (20) lehet leolvasni. A
régzitécsavart (19) tjra meghuizni.

Célszerl a vagasi mélységet ugy beallitani, hogy a
flrészlap fogai fél fogmagassagnal jobban ne
alljanak ki a munkadarabbdl. Lasd az 4brat a 2.
oldalon.

Figyelmeztetés: A rogzitécsavar (19) szoritd ereje
beallithat6. Ehhez vegye le az emeldkart régzitd
csavart. Vegye le az emelékart, majd az éramutaté
jarasaval ellentétes iranyban elforditva helyezze
vissza. ROgzitse a csavarral. Ennél tigyeljen arra,
hogy nyitott emelékarnal a vagasi mélység beallitd
kénnyen tudjon elmozdulni.

6.2 A fiirészlap megdontése ferde
vagasokhoz

A beallitashoz lazitsa meg a régzitécsavarokat (9).
A motorrészt a vezetélapnak (16) donteni. A
bedllitott vagasi szdget a skalan (7) lehet leolvasni.
Huzza meg ismét a régzitécsavarokat (9).

47°-0s ferde vagasszdghoz tolja le a kilénleges

sarokvagashoz (visszavagas) vald uitkdz6t (6). 79
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6.3 Afiirészlap sz6gének korrekcioja
Ha 0°-ndl a furészlap nem all meréleges a
vezetblapra: korrigalja a furészlap szogét a
finombeallité csavarral (15).

6.4 Elszivécsonk / forgacskidobd bedllitasa

A csonkot (1) porelszivashoz vagy a
forgacskidobashoz a kivant helyzetbe lehet
forgatni. Ehhez ltk6zésig nyomja be és forgassa el
a csonkot, majd ismét huzza ki. A csonk 45°-onként
reteszelhet6 elfordulas ellen.

Furészpor elszivasa

A flrészforgacs elszivasahoz csatlakoztasson a
korfurészre egy megfelel elszivoberendezést
elszivé tomldvel.

7. Hasznalat

7.1 Be- és kikapcsolas

Bekapcsolas: Nyomja meg a reteszelé gombot (4)
és tartsa azt lenyomva, majd nyomja meg a
nyomokapcsolot (3).

Kikapcsolas: Engedje el a nyomdkapcsolét (3).

7.2 Munkavégzésre vonatkozo utasitasok

Ugy helyezze el a halézati kabelt, hogy ne
akadalyozza a munkavégzést.

A vezetésinen talalhato jeldlés (10) a

munkadarabra térténd felhelyezéséhez nyuijt

segitséget, valamint munkavégzés kézben.

Maximalis vagasmélység mellett a flirészlap kb.

kulsé atmeérdjet jeldli, és ezzel a vagasi peremet.
Ne kapcsolja be vagy ki a gépet, amig a
flrészlap érinti a munkadarabot.

A vagast csak azutan kezdje meg, miutan a
flrészlap elérte a teljes fordulatszamot.

A kézi korflrész munkadarabra torténd rarakasakor

amozgo véddburkolatot a munkadarab hajtja hatra.

Flrészelés kdzben ne vegye ki a gépet ugy az
anyagbol, hogy még forog a flirészlap. Eloszor
allitsa meg a furészlapot.

A flrészlap blokkolasakor a gépet azonnal ki
kell kapcsolni.

Flirészelés egyenes vonal mentén: erre szolgal
avagasijelzé (11). A bal oldali bevagas (0°-kal
jelélve) mutatja a vagas menetét fliggéleges
furészlapnal. A jobb oldali bevagas (45°-kal jeldlve)
mutatja a vagas menetét 45°-os furészlapnal.

Egy a munkadarabon régzitett Iéc mentén valé
flrészelés: A pontos vagasi perem eléréséhez a
munkadarabra fel lehet helyezni egy Iécet, és a kézi
korflrészt a vezetélappal (16) ezen léc mellett lehet
vezetni.

Flirészelés parhuzamiitkozével:

Egy egyenes peremmel parhuzamos vagasokhoz.
A parhuzamvezetét (12) a tartd mindkét oldalara be
lehet helyezni. Huzza meg a régzitécsavart (8). A
vagasszelesség legpontosabban egy
probavagassal hatarozhaté meg.

Fiirészelés vezetdsinnel:
A milliméterpontos, teljesen egyenes,

kiszakadasmentes vagasi perem eléréséhez. A
csuszasgatlo bevonat gondoskodik a biztos
felfekvésrdl, és gondoskodik a munkadarab
karcolasok elleni védelmérdl.

Fejez6 sinrendszerekkel vald fiirészelés:

A gépet a Metabo fejezd sinrendszerekre valod
felvételre elékészitették. Ez a klilondsen kényelmes
fejez6 vagasokat teszi lehetéveé kilonbdz6
szbgekben.

8. Karbantartas

Flirészlapcsere
A hél6zati dugot huzza ki a csatlakozé
aljzatbol, miel6tt egy beallitast vagy
karbantartast végez el.

Nyomija be és tartsa meg a tengelyreteszel6-
gombot (27). A flrészlap tengelyét lassan, a
flrészlaprégzité csavarba (21) helyezett
imbuszkulccsal forgassa el, amig a régzités be nem
kattan.

A flrészlaprégzité csavart (21) az 6ramutato
jarasaval ellentétes iranyban kicsavarozni, és a
kiilsé furészlapszoritd karimat (22) levenni.

Huzza vissza a mozgé véddburkolatot (26) a karnal
(24) fogva és vegye le a flirészlapot (23).

A felhelyezési feliileteknek a bels6 flrészlapszoritd
karima (25), farészlap (23), kulsé flrészlapszoritd
karima (22) és a flirészlaprogzité csavar (21) kdzott
tisztanak kell lenniuk.

Figyeljen arra, hogy a belsé flrészlapszoritd

karimat (25) helyesen helyezze fel: a belsé
flirészlapszorité karimanak (25) 2 oldala van,
atmeérd: 30 mm és 5/8“ (15,88 mm). Figyeljen a
flrészlap-felfogatasi furat belsé flirészlapszoritd
karimahoz (25) valé pontos illeszkedésére! A
helytelendl felhelyezett firészlapok egyenetlendil
mozognak és kontrollvesztéshez vezetnek.

Helyezze fel az uj firészlapot. Ugyelien a helyes
forgasiranyra. A forgésiranyt a flirészlapon és a
védéburkolaton feltlintetett nyilak adjak meg.
Helyezze fel a kiilsé flrészlapszoritd karimat (22).

A flrészlaprogzité csavart (21) az imbuszkulccsal
(17) szorosan meghuzni.

Csak éles, sériilésmentes flirészlapot
hasznaljon. Ne hasznaljon repedezett,
formajat vesztett flirészlapot.

Ne hasznaljon erésen 6tvozétt gyorsacelbdl
készult flirészlapot (HSS).

Ne hasznadljon olyan flirészlapot, amely nem
felel meg az eléirt adatoknak.
Csak a flrészen feltintetett adatoknak megfelelé
atmérdju flirészlapokat hasznaljon.

A flirészlapnak alkalmasnak kell lennie az
Uresjarati fordulatszam elviselésére.

Hasznaljon olyan flirészlapot, amely megfelel
a flirészelni kivant anyaghoz.

Csak eredeti Metabo flirészlapokat

hasznaljon. Az olyan flrészlapok, amelyeket
fa vagy hasonlé anyagok flrészelésére terveztek,
meg kell felelijenek a EN 847-1 eléirasainak.



9. Tisztitas

A gépet rendszeresen meg kell tisztitani a
rarakodott portdl. Ennek soran egy porszivo
segitségével tisztitsa meg a motor szell6z6
nyilasait. Gondoskodjon arrél, hogy a
védéberendezések (pl. a mozgoé védéburkolat)
kifogastalan mukodése biztositva legyen. A mozgé
véddburkolatnak akadalytalanul, automatikusan,
kénnyedén és pontosan kell visszatérnie a
véghelyzetbe.

10. Hibaelharitas

A bekapcsolasi folyamat révid
fesziltségcsokkenést okoz. Ez kedvezétlen
héaldzati viszonyok esetén mas késziilékeket
karosan befolyasolhat. 0,3 Ohmnal kisebb hal6zati
impedancia esetén nem varhaté zavar.

11. Tartozékok

Kizardlag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek a jelen hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalogust.

12. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

Egy meghibasodott halézati csatlakozd vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo haldzati csatlakozo
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezheté be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjuk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A pétalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com honlaprol.

13. Kérnyezetvédelem

Kdvesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi el6irasokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: soha ne
E dobjon elektromos kéziszerszamot a haztar-

tasi hulladék kozé! A 2012/19/EU sz., a régi
elektromos és elektronikus berendezésekrdl és
annak nemzeti jogba val6 atvételérdl sz616 Eurdpai
Iranyelvnek megfeleléen a hasznalt elektromos
szerszamokat kiilon kell gy(jteni és kérnyezetbarat
Ujrahasznositasba kell helyezni.

14. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.

MAGYAR hu

A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

P4 =névleges teljesitményfelvétel

P> =leadott teljesitmény

ng =Uresjarati fordulatszam

n4 =terhelt fordulatszam

Tmax =Maximalis vagasmélység

Tgpe  =max. vagasmelység (90°)

T4se  =max. vagasmélység (45°)

A =vagéasszog allithato

14} =flrészlapatmérd

d =flrészlap-furatatmeéré

a =a flirészlap alaplapjanak max.
vastagsaga

b =a flrészlap vagasi szélessége

m =suly

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] Il védelmi osztalyu gép
~ Valtéaram
A megadott mliszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levd szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszios értékek

Ezek az értékek lehetdveé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6z6 elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggben a tényleges kodrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jarod
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becstilt
értékek alapjan irjon elé véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezeési
intézkedéseket

i 6sszérték (harom iranyu vektorésszeg) az
EN 62841 szabvanynak megfeleléen:

a, p =rezgeskibocsatasi ertek
(farostlemez flirészelése)
Khp= bizonytalansag (rezgés)

Jellemz6 A-osztalyu zajszint:
Loa =hangnyomasszint
LWA = hangteljesitményszint
Koa, Kwa =bizonytalansag
unka kdzben a zajszint tullépheti a 80 db(A)
értéket.

m Viseljen fiilvédét!

81



ru PYCCKUM
OerMHaanoe PYHOBOACTBO NoO 3KCN/nyaTauyuu

82

1. [AdeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

HacTosawwnm 3assnsem co Bcewn
OTBETCTBEHHOCTbIO: JaHHbIE PYYHblE AUCKOBbIE
MWkl C AEHTUDUKALMEN NO TUMY U CEPUIHOMY
HoMepy *1) oTBeYalT BCEM AENCTBYIOLLMM
TpeboBaHMAM UPEKTUB *2) 1 HOPM *3).
TexHUYECKY0 JOKYMEHTaLMIO Ans *4) — cM. Ha
cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHulo

MHCTPYMEHT npegHasHadeH 4na nuaeH1s
LPEBECUHbI, N1aCTMACcC, METa/I0B U NOA06HbIX UM
MaTepuasnos.

MHCTPYMEHT He NnpefHasHayeH ANA BbINO/IHEHUs
MOrPYHKHbIX MPOMUIOB.

KS 66 FS npegHasHayeH ana paboT ¢
Hanpasnstowmmmn Metabo 1 cuctemamm
Hanpasnsowmx Metabo ana nonepeyHoro pesa.

3a yuiep6, BO3HUKLLKI B pe3ynbTate
MCNOJIb30BaHMA HE MO HAa3HAYEHMIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/1b30BaTE b,

Heobxoammo cobnogats 06LLenpuHATbIE NpaBuia
npeaoTBpaLLEHMS HECHACTHbIX C/y4aeB, a TaKKe
yKasaHuA no TexHWKe 6e30nacHoOCTH,
npveefeHHble B JaHHOM PYKOBO/CTBE.

3. O6wme yKa3aH1A No TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

[Jna Bawewn co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH

W 3alUMTbl 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA OT

NoBpeXAeHUI He06X0aMMO coboaaTb

yKa3aHus, OTMEYEHHbIE B TEKCTE
AaHHbIM CUMBOJIOM!

NPEAYNPEXHAEHUE - B uensx

CHUEHWA pUCKa NOyYEeHUA TeNEeCHbIX

MOBPEMAEHNUI MPOUTUTE faHHOe
PYHOBOACTBO MO SKCryaTaumm.

NPEAYNPEXJEHUE — O3HakombTechb

CO BCEMU YKa3aHMAMMU NO TEXHUKe
6e30MacHOCTU, UHCTPYKLUUAMM,
WANIOCTPaLUAMU U TEXHUYECKUMUN
XapaKTepUCTUKaMM, NpeaocTaBeHHbIMU
BMECTE C HAaCTOALMM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.
HecobogeHne Kakux-1mbo n3 yKasaHHbIX HUHKE
MHCTPYKUMI MOKET CTaTh MPUYUHOM MOParmeHns
3/IEKTPUYECKUM TOKOM, NoMKapa /Wi TAHE bIX
Tpasm.

Heo6x0AMMO COXpaHATb BCE UHCTPYKLMU U
YyKa3aHUA no TeXHUKe 6e3onacHoCTU gnsa
ucnonb3oBaHUA B Gyayuiem.

MepeaaBaTh 3/1EKTPOUHCTPYMEHT CIEAyHoLLemMy
BIAZie/IbLly MOXHO TO/IbKO BMECTE C 3TUMM
JOKYMEHTaMu.

4. Ocobble yKa3aHUA MO TEXHUHKe
6e3onacHoOCTH

MopAapoK pa6oTbl

4.1
m a) OMACHO: He npu6aUHaiiTe PyKHU K

pa6oueii 30He NUEHUsA U He
npuKacaiTechb K BpaljalowemMyca NujibHOMY
NoNOTHY. [lepuUte BTOPOH pyHOM
[OMOJIHUTENbHYIO PYKOATKY WU Kopnyc
asurartens. [py yaepraHum Nubl AByMA pyKamu
npefoTBpAaLLaeTCcs ONacHOCTb UX TPABMUMPOBAaHUSA
MUBbHBIM NOJIOTHOM.

b) PyKu He gonkHbI HAXOAUTLCA NOA,
3aroToBKOW. 3alLMTHbIM KOXYX He obecneynBaeT
3aLmMTy OT NUIBLHOrO NOJI0THA B 30HE NOJ,
3aroToBKOM.

c) OTperynupyiTte rny6uHy pesa no ToslluHe
3aroToBKU. BUaMMbIi BbiCTyn 3y6beB NOA
3aroTOBKOW [0J1EH OblTb MEHbLLE NOJHOM
BbICOTbI 3y6a.

d) HuKorpa He yaepHuBaiTe 3arotoBRy B pyKHe
W He nopaepHxuBanTe ee Horo. 3akpenure
3aroToBKY Ha HENoOABMKHOM OCHOBaHWUU. Bo
n36emaHne onacHOCTU HEMOCPEACTBEHHOIO
KOHTaKTa, 3allemMNeHNsA NMILHOMo MOI0THA MK
NnoTepu KOHTPONA Haf MHCTPYMEHTOM 3aroTOBKY
cnepyeT HafIeHO 3aKpenATb.

e) Mpwu BbINO/IHEHUM PaGOT B6/IN3U CKPbITOM
3NIeKTPONPOBOAKU WUIN COEUHUTENIbHOIO
Ka6enAa camoro npubopa gepwute
3/IEKTPOUHCTPYMEHT TOJIbHO 3a
M30/IMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTH. [P KOHTaKTE C
HaxoAALMMMCA NOA HANPsXEHUeM NPoBOLAMM
BO3MOMHa Nepejaya HanpsmeHWs Ha
MeTa/l/IMYECKNE YaCTH 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA, YTO
MOMET NPUBECTH K NMOPAKEHUIO NEHTPUHECKUM
TOKOM.

f) Mpn NnpogonbHOM pacnuoBKe Bcerga
“cnonb3ynTe ynop Uaun nNpaAMoIMHERHYIO
HanpasAAoLLy0. 3TO yyylwaeT TOYHOCTb pesa u
npeoTBpalLLaeT BO3SMOXHOE 3allemieHne
MUIbHOr O NMOJ1I0THAa.

g) Bcerpa ncnonbsyitte nubHbie NOMOTHA
HYHHOro pasmepa ¢ NoAxoAALLUM
nocapo4yHbIM OoTBepcTMEeM (Hanpumep,
POMOOBUAHBIM MU KPYr/ibiM). MUbHbIE
No/I0THa, KOTOPbIEe He COOTBETCTBYIOT
yCTaHOBOYHOMY pasmepy nu/ibl, BpaLLalTca
HepaBHOMEPHO W MPUBOAAT K NOTEpe KOHTPOIA
Haj, UHCTPYMEHTOM.

h) HUKorpga He ucnonb3yiiTe NOBPEHAEHHbIE
WU HenoAaxoasALlUe Wanbbl/BUHTDI
KpenJjieHUA NUJbHOro NosI0THa. Mcnonb3yemble
218 NMUNbHbIX NOJIOTEH LIaN6bl M KpenemHble
BWHTbI CNeLunanbHo paspaboTaHbl A1 COXpaHeHUs
ONTUMa/IbHOM MOLLHOCTU U SKCMJTyaTalMOHHOM
HaZEHHOCTM 3TOr0 MHCTPYMEHTA.



4.2 TpyyMHbI OTAAYU U COOTBETCTBYIOLUE
yHa3aHuA No TeXHUKe 6e30nacHOCTU

oTfava ABIAETCA HEOKMAAHHOM AA onepaTopa
peaKkuuen, BO3HUKaIOLLEN NPU 3aLenyieHnu,
3aLlemMNeHNU UK HeNPaBUIbHOM
BblpaBHUBaHWK NUAbHOMO nosioTHa. OTaada
NPUBOAUT K TOMY, YTO HEKOHTPOUPYEMBI
WHCTPYMEHT BblOpachiBaeTCA U3 3aroTOBKU B
HanpaB/ieHW1K onepaTopa;

Ecnv nunbHbIM AUCK 3aCTPAN MW 3aKIMHUA B
Y3KOMW Lenn, OH 6IOKMpYeTCA, U ABuUraTesb
oT6pacbiBaeT Nuy cBoen cuion B Bawem
HanpaBfeHWK.

Ecnv nunbHOE NonoTHO NpoBopayMBaeTcs Mau
HenpaBW/IbHO BbIPOBHEHO B Nponue, 3y6bsa
3a/iHel KPOMKM MU/IBHOTO NOJI0THA MOTyT
3aLenuTbes 3a NOBEPXHOCTb APEBECUHDI,
BC/I€CTBME Hero NuibHOE NOJIOTHO BbIXOAUT U3
nponuna, 1 NMaa cMeLaeTca B HanpaBAeHUu
oneparopa.

OTpaya ABNAETCA CeCTBMEM HEMPaBWIbHOMO
W1 OLLIMBOYHOrO UCNOIb30BaHUA MuJbl. Ee MOXHO
n36erarb Npu COBMIOAEHNM ONUCAHHBIX HAXE Mep
NPeAoCTOPOHKHOCTH.

a) HapexHo gepHuTe Ny 06eMMu pykamu u
yCTaHaB/IMBaWTe ee B TaKOE MOJIOHEHUe, NpU
HKOTOPOM Bbl CMOMETE yaepHaTb UHCTPYMEHT
npu oTaaye. [lepHuUTecb B CTOPOHE OT
NUAbHOrO NOJIOTHA, U36eraiTe pacnonarartbeca
C HUM Ha OfHOM IMHUK. B ciyyae oTgaum
LMPKYNAPHASA NI MOMET OTCKOYUTb B CTOPOHY
onepatopa. OfHaKo, NPUHAB HEO6XOANUMbIE MEpbI,
Bbl CMOMETE yAepMHaTb MHCTPYMEHT Mpu oTAaqe.

b) B cnyyae 3amu1ma NUIbHOIO NOJIOTHa UK
npu nepepbiBe B paboTe OTHAOYUTE
MHCTPYMEHT U NOAEPHUTE ero B pyKe Ao
NoJIHOW OCTaHOBKM BpallaloLLeroca nNosoTHa.
HuKorpa He nbiTaiTechb BbIHYTb MUY U3
3aroToBKMW WM BbITAHYTb ee Ha3apj, NoKa
BpaLlaeTcA NUIbHOE NOJIOTHO — B NPOTUBHOM
c/lyyae BO3MOHHO NOABJIEHUE OTAauM.
OnpepenvTe 1 ycTpaHuTe NPUUMHY 3aKIMHUBaHUA
NUNBbHOIO NOJI0THA.

c) Mpu1 noBTOPHOM 3anycKe NWbl, KOTopas
HaxoAUTCH B 3aroToBKe, OTLEHTPUpyiTe
NUJIbHOE NOJIOTHO B MPOMNWJ/IE U MPOBEPbTE, HET
1 3auenneHus 3y6beB B 3arotoBKe. B cnyyae
3alLEeMIEHWS NMUIBHOTO NOJIOTHA MPU NMOBTOPHOM
3arnycKe nubl NOIOTHO MOMET BbICKOUYUTb U3
Nponu/a B 3aroTOBKE MK CTaTb NPUHMHOM
BO3HWKHOBEHWSA OTAAYM.

d) NopaaepHuBaiiTe NIUTLI 60/1bLIOTO
pa3mepa, 4To6bl CHU3UTb PUCK OTAAYU B
cnyvae 3alemM1eHUA NUIbHOro NosoTHa. Mog
JencTBMemM CO6CTBEHHOrO Beca Takme NninThbl
MoryT npornéarsca. ManTbl HeobxoaUMo
noAfEepHMBaThL C 06eMX CTOPOH, 8 UMEHHO, KaK
B6/IM3M MecTa Nponuna, TaK U C Kpaes.

e) He ucnonb3ayiite Tynbie WU NOBpPEAEHHbIe
NUSbHbIE NONOTHA. [MbHbIE NOMOTHA C TYMbIMK
WK HeMpaBWbHO pasBeaeHHbIMK 3yGbAMU
CMOCOBCTBYIOT MOSAB/IEHUIO CUIBHOTO TPEHUS,
3aLLeM/IEHMIO MUIILHOrO MOJIOTHA M OTAade 13-3a
HeLOCTaTOYHOM LWMPUHBI MponuAa.

PYCCKMH

f) Nepen Hayanom pa6oT oTperynupyire
rny6uHy u yron pesa. Mpu UsmeHeHUm
PEry/IMpOBOK BO BPEMS MJIEHUS BO3MOMHO
3allemMIeHMe NUBLHOTO NON0THA U NOABNEHWUE
oTaauMm.

g) ByAabTe 0cO6€HHO OCTOPOHKHbI NPY NUIEHUU
B CTEHaX WM APYrux HenpocmaTpuBaemMbIxX
30Hax. Morpyaemoe nNuabHOe NOIOTHO MOKET
3aK/IMHWUTb NPY CONPUKOCHOBEHWM CO CKPbITbIMM
NPEensaTCTBMAMM, BCIEACTBUE YEro BOSHUKaeT
oTpava.

4.3 MYHHUMA HUKHErO 3alMTHOro KoMyxa

a) Nepep, KaKabIiM Ucnosib3oBaHUeM
npoBepsiiTe, HAAEHKHO NN 3aKPbLIT HUHHUIA
3alWMTHbIM KOXYX. He ucnonbayite nuny,
€CJIN HUHHUW 3alKUTHbIN KOKYX MNJIOX0
NoABUIKEH U 3aKpbiBaeTcA He cpa3y. HuKoraa
He PUKCUPYITE HUHHUN 3aLUTHBIN KOKYX B
OTKPbITOM NOJIOXEHUN. B cnyyae nageHus nunbl
BO3MOMXHO 1epOPMUPOBAHME HUKHETO 3aLLUTHOIO
Koyxa. OTKPOWTE 3aLUMUTHBINA KOXYX C MOMOLLbIO
pbiyara (24) v yéegutechb, 4TO OHa CBOGOAHO
[BUraeTcs 1 He KacaeTCs HU MUIBLHOMO MOJIOTHA,
HW ApYryX YacTen MHCTPYMEHTa Npu BCex
BO3MOMHbIX yriax v F1youHax nuaeHus.

b) MpoBepbTe PyHKLUMOHUPOBaAHUE NPYHUH
HUIKHEro 3awuTHoro Koxyxa. Nposegure
TEXHUYECKOoe 06CyHUBaHNEe MHCTPYMEeHTa
nepep ero MCNosib30BaHNEM, €C/IN HUHHUI
3alUTHbII KOMYX U NPYHUHBbI paboTatoT
Henpasu/bHO. [0BpeXAEeHHbIe feTaNN, IMNK1e
OTJIOEHWA NI CKOMNJIEHUSA OMWJIOK MeLlaloT
(DYHKLMOHNPOBAHUIO HUKHEMO 3aLLMTHOIO
KOMyXa.

c) OTKpbIBalTe HUIHUI 3aLUTHbBIN KOKYX
BPY4HYIO TO/IbKO AJ1A BbINOJIHEHUA
cneyuasbHbIX paboT, Hanp., NOrpyHHoOro u
yr/10BOro nu/ieHus. OTKprTb HUKHUA
3alMTHbIN KOMYX C NOMOLLbIO pbiyara (24) u
OTNYCTUTb €ro, Kak TOJIbKO NUJIbHOE NOJIOTHO
Norpy3uTCcA B 3aroToBRY. [1pu BbINOJIHEHNM BCEX
APYrvX paboT HUKHUIA 3aLUMTHBIA KOMYX JOTHEH
cpabartbiBaTb aBTOMATUYECKM.

d) He KnaguTe NUNy Ha BepcTaK UK Ha non,
€CJI NMUJIbHOE NOJIOTHO HE 3aKPbITO HUHHUM
3alMTHBIM KOXyXoM. HesaluuileHHoe,
BpallaioLLeecs No MHEPLMK NUIILHOE NOOTHO
OBVETCA NPOTUB HANPaB/IEHWSA MUIEHNA U PEHET
BCE, YTO HAXOAWTCA Ha ero NyTu. YunTbiBalTe Npu
3TOM Bpemsi paboTbl NUILHOMO NOOTHA MO
MHEepLMH.

4.4 [ononHuTesbHble YKa3aHUA NO TeXHUKe
6e3onacHoCTH

He vcnonb3yiTe WandKpyru.

Mepen BbINO/HEHUEM HaKWUX-TMGO pa6oT Nno
PEry/IMpOBKE MM TEXHUHECKOMY OBC/YHMBAHMIO
MHCTPYMEHTa BbIHUMAaWTe BU/IKY CETEBOIO Kabens
13 PO3ETHM.

He goTparusaiitech 4o BpalatoLierocs
MHCTPYMeHTa! YaansamnTe CTPYKKY W Apyroi mycop
TOJIbKO MOC/E NOJIHOWM OCTAHOBKM
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA.

ru
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Hap,eBaTb NMoAXOASALLMIM pecnmparop.

Mcnonb3yiiTe cpeacTsa 3almThl OpraHoB
cnyxa.

‘Ha,quaﬁTe 3allUMTHbIE OYKM.

HHonKy duKcaTopa WnMHAeNa cnosb3ymTe
TOJIbKO NpW BbIKIOYEHHOM ABUraTtene.

He ocTaHaBnvBamTe MHCTPYMEHT, MpUKMMasn
MUIbHOE MOJIOTHO CGOKY.

3aHp9I'U'IF|Tb BO BpemMA nnieHuna I'IOp,BVI}KHbIVI
3alUNTHbIM KOXKYX B OTKMHYTOM Hasa/, N0/1I0KeHUH
3anpeljaeTca.

MoABWKHBIN 3aLLUMTHBINA KOMXYX JOHKEH CBOBOAHO
[BUraTbCsl, a TaKKe IErKO ¥ TOYHO aBTOMATHUYECKM
BO3BpaLLaTbCA B CBOE KOHEYHOE NOJIOHEHUE.

Mpv nuneHnn matepmanos c 06pa3oBaHNEM
60/1bLUNX 06BEMOB MbUIM UHCTPYMEHT CNeayeT
perynspHo oumuatb. Heobxoaumo o6ecneynTb
6e3ynpeyHoe PYHKLMOHUPOBAHUE 3aLLUTHbBIX
YCTPOWUCTB (HanpMMep, NOABUKHOIO 3alUTHOro
KOXyxa).

He ponyckaetca o6paboTka maTepunanos,
BbIAENALWMX ONacHble 4/15 340P0BbA Mbl/lb UIU
napbl (B 4aCTHOCTH, acbecTa).

MpoBepsiiTe 3aroToBKy Ha OTCYTCTBUE
MHOPOAHbIX NpeameToB. Mpy paboTe Bcerga
cneauTe 3a TeMm, 4To6bl NKIa He Haxoauna Ha
rBO3A4M Y NOLOGHbIE NPeaMEThI.

B cay4yae 3aKNMHMBaHUA NUNbHOIO AUCKa
HeMeNeHHO BbIK/II4YUTE ABUraTe/lb.

He nbiTaliTech pe3aTtb CAULLKOM MasieHbKUe
3aroTOBKM.

Mpv 06paboTHe 3aroToBKa JO/HKHA NIOTHO
npuneratb K NOBEPXHOCTU, a TaKKe BbiTb
3alUMLLiEHA OT CMELLEHMS.

Mcnonb3ayiTe TONbKO TO NUIbHOE MOJIOTHO,
KOTOpPOE CreLuaibHO NPeaHa3HauYeHo as
NWJIEHWA JaHHOro (o6pabaTbiBaeMoro)
maTepuana.

o"IVII.IJ,aﬁTe 3acMOJIeHHble UWiK 3arpA3HeHHble
OoCTaTHKaMM KJieqa NUJibHble JUCKMU.
3anH3HeHHbIe NWJIbHblE NOJI0THA ABNAKTCA
I'IpM‘-IVIHOVI BO3HWKHOBEHWA NOBbILLEHHOro TPeHUA,
3auemM/IeHnA NUIbHOro Noa0THaA U NPeACTaBNAT
NOBbIWEHHY0 ONaCHOCTb NOABNEHUA OTAAuN.

He ponyckaiiTe neperpeBa BepluuH 3y6beB
nuabHoro nosoTtHa. U3beraitte pacnnaBsa
mMaTepuasia npu nuieHnun naactmaccbl.
Mcnonb3yiTe ToNbKO TO NU/BHOE NOOTHO,
KOTOPOE CneLunanbHO NpefHa3HavYeHo Anis
NWJIEHNA JaHHOro (o6pabaTtbiBaeMoro)
martepuana.

CHUKeHMe NblIEBOW Harpy3Ku:

APEAYNPEXAEHUE — Mbinb,
o6pa3oBaBLuasca B pesysibTate WANGOBKU
Hamaa4yHom 6ymaron, pacrnmamBaHus, LWIMGHOBKMY,

84 CBEpJIEHWA U APYTUX BULOB PaboT, MOKET

CcoAepHaTb XMMUYECKME BELLECTBA, O KOTOPbIX
M3BECTHO, YTO OHU BbI3bIBAOT PaK, BPOHAEHHbIE
aedeKTbl UK apyrve NoBpexaeHNn
penpoayKTUBHOM cucTeMbI. [pUMepbl Takmx
XMUMUYECKUX BELLLECTB:

- CBMHEL, B KpacKe C CofiepraHneM CBMHLA,

- MWHepasibHas MNbljib OT CTPOUTENBHOIO KUPMKYa,
LeMeHTa 1 ApYrux BELLEeCTB KMPMUYHOM KNaaKu,
a TaKKe

- MbILbSAK U XPOM U3 XMMUYECKKN 06paboTaHHOM
OPEBECUHBI.

CTeneHb p1CKa 3aBUCHT OT TOTO, KaK 4acTo Bbl

BbIMOJIHAETE 3TOT BUA, paboT. YTO6bl YMEHBLLUUTD

BO3JEeMCTBME XMMUYECKMX BELLECTB: paboTanTe B

NOMELLEHUAX C AOCTATOYHOM BEHTUNALMEN U C

MCMO/Ib30BaHNEM pPaspeLLEHHbIX CPeACTB

WHAMBUAYaNbHOM 3aLUWTbl, HANpUMEp, C

pecnupaTtopamu, paspaboTaHHbIMK CNeLuasibHO

AN GUNbTPaLMM MUKPOCKOMMYECKMX YacTuL,.

OTO TaKKe KacaeTCA Nblan OT APYrMx MaTepuasnos,
Hanpumep, HEKOTOPbIX BUAOB APEBECHHbI
(apeBecHas nbinb ayba unm byka), metanna,
ac6ecta. [lpyrve nsBecTHble 3a601eBaHUA — 37O,
Hanpumep, annepruyeckne peakuum,
3a60/1eBaHUA apixaTesbHbIX nyTen. He
JonycKanTe nonagaHua nblin BHYyTPb OpraH13ma.

Heob6xoamMmo cobntogaTe AMPEKTUBDI,
Ze’cTBytoLWMe B OTHOLWEHUW MaTepuanos,
nepcoHana, BapMaHToB NPUMEHEeHUA U MecT
npoBeAeHns paboT, a TaKKe HaluMOHabHble
npeanucaHua (HanpuMep, NoNoHeHUa 06 oxpaHe
TpyAa, npasuaa yTmamsauum).

Ob6ecneybTe yaaneHne o6pasyoLwmxca 4acTuL, He
JonycKanTe 06pa3oBaHnsA OT/IOKEHUN B
OKpYaroLLeM NpoCTPaHCTBe.

[na cneymanbHbIx paboT UCMONb3ynTe
NOAXOAALLYIO OCHACTKY. OTO NO3BOJIMT COKPATUTL
KOJIM4ECTBO YacTuL, HEKOHTPOIMPYEMO
BblGpacbiBaeMbIX B OKPYHaloLLyo Cpeay.

Mcnonb3yiiTe noaxoasiiee yCTPOMCTBO yaaneHusA
nblN.

[NA yMeHbLUEHWA MbINEBON Harpy3Ku:

- He HanpaB/nsiTe BbiGpacbiBaeMble U3
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA HacTULbl M OTPABOTaHHbIM
BO3JyX Ha cebsl, HaXoAALLMXCA PASOM NtoLen
WX HA CKOMJIEHUSA MbIN,

MCMONb3YMTE BbITAXKHOE YCTPOMCTBO W/MAn
BO3[YXO0UMCTUTEb,

- XOpOLLO NPOBeTpuBaMTe paboyee MecTo u
COAEPKMTE ero B YUCTOTE C MOMOLLbIO Nbliecoca.
MoameTaHve nam NpoayBKa TObKO MOAHUMAIOT
MblNb B BO3AYX.

3awuTHyo ogeay cneayet obpabaTbiBaTh
MNbLIECOCOM WM CTUpaTb. He npoayBaTh ogemay
BO3YyXOM, He BblGUBaTb U He CMeTaTb C Hee
NbiNb.

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.

1 MMatpy6oK (BcacbiBatoLwmii naTpyboK/BbIGPOC
OMWIIOK)

2 PyKkoaTKa

3 HamummHOM nepekntoyaTenb



4 BnoKMpoBOYHaA KHOMKa

5 JlononHuTenbHas pyKoATKa

6 3apHui ynop (AnA yBeIMYeHWsa MaKc. yrna

KPUBOJIMHEMHOrO nponuna ¢ 45° fo 47°)

7 LWkana (Ana ycTaHOBKM yraa KPMBOJIMHENHOTO

nponuna)

8 CTOnopHbIV BMHT (4718 NapansieslbHOro yrnopa)

9 2 cTONOPHbIX BUHTA (KPUBOJIMHEWHbIE
nponubl)

10 MapKupoBKa (HapyHHbIM guameTp NUALHOrO
AucKa)

11 YKasaTenb HanpasieHUA NUNEHUA

12 MMapannenbHbii ynop

13 MeTKa (819 CYMTbIBaHUA LWKasbl Ha
napasnesnbHoOM yrnope)

14 Hanpasnstowme nasbl 418 MOHTaXa
MHCTPYMEHTAa Ha Hanpas/IsloLWnX OT
pasnnyHbIX MPOU3BOANTENEN

15 PerynnpoBoYHbIV BUHT (4719 HACTPOMKK yrna
MUIBHOTO AWCKA)

16 Hanpasnstowana naactuHa

17 LecTurpaHHbIi KoYy

18 OTpeneHve ana xpaHeHUs KaoYen-
LIeCTUrpaHHNKOB

19 CTOMNOPHbLIM BUHT (418 peryIMpOBKU rny6uHbI
NUNEHNSA)

20 LWkana (gns onpegeneHuns rnybuHbl pesa)

21 HKpenexkHbIi 60T MUABHOrO NOJIOTHA

22 BHelwHwl bnaHew, ANs KPenaeHUa NUAbHOro
avcKa

23 TunbHoOEe NosoTHO

24 Pblyar (gnsa oTBeAeHUA Hasag NoABUKHOIO
3aLUMTHOrO KOXYyXa)

25 BHyTpeHHuWI dnaHew, Ans KpenieHma
MWUIBHOIO ANCKA

26 TMoABWHKHBIN 3aLLUMTHBINA KOMHYX

27 HKHonka puKcarTopa WwnuHaens

6. BBOpA B 3KCriyaTauuio,
perynvpoBKa

Mepen BBOAOM B SKCIyaTaLMIO MPOBEPUTb,

COBMajaloT /I yKasaHHble Ha 3aBOACKOM
TabNYKE 3HAYEHMS HAMPAMKEHWA M YAaCTOTbl CETU
C NapameTpamu 3/1IeKTPOCETH.

m Mepepn MHCTPYMEHTOM Bcerga nogKkaoyaTb
YCTPOMCTBO 3awwuThbl OT TOKa yTeukn (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTK/to4eHmsA 30 MA.

Mepep BbINOJHEHNEM KaKUX-TMGO pa6oT no

PEerynnpoBKe UK TEXHUIECKOMY
06CNYHMBaAHUIO MHCTPYMEHTA BbIHUMAWTE BUKY
CETeBOro Kabens U3 PO3eTHM.

6.1 PerynupoBKa rny6uHbl pesa

[nA perynmpoBku ocnabbTe CTONOPHbIV BUHT (19).
MopgHWUMKTE UnK onycTUTe GNOK ABUraTens
OTHOCUTEJIbHO HanpaeAloLen niacTuHbl (16).
YCTaHOBNEHHYI0 INYGUHY NUIEHUA MOXHO CHUTATb
no wrane (20). BHOBb 3aTAHUTE CTOMOPHbIN BUHT
(19).

Lienecoo6pasHo oTperynnposaTb ri1ybuHy pesa
TaKnMm 06pasom, 4TOBbI BbICTYN 3y6bEB MU/ILHOrO

PYCCKWM ru

MoJI0THA NOZA 3aroTOBKOM COCTaBAN He 6onee
MOI0BUHbI MX BbICOTbI. CM. PUCYHOK Ha CTp. 2.

YKasaHue: ycuve 3aTAKKU CTOMOPHOro BUHTa
(19) moxeT perynmnpoarbea. s aToro
Heo6X0AMMO BbIBEPHYTb BUHT pblyara. CHUMUTE
pblyar 1 yCTaHOBMTE €ro B CMELLEHHOM NPOTHB
4aCcoBOW CTPEJIKM HanpaBaeHnH. 3akpenute
pblyar BUHTOM. [pn 3TOM CnepyeT NPUHATL BO
BHMMaHWe, YTO Npu pasbIOKMPOBAHHOM pblyare
perynvMpoBKa riy6uHbl NIEHUA BbINOSHAETCA 6e3
KaKuX-TMbo 3aTpyAHEHWI.

6.2 YcTaHOBKa NUJIbHOIO AMUCKa nog,
HaHJIOHOM AN1A BbIMOJIHEHUA
KPUBOJIMHEUHbIX NPOMNUJIOB

[na perynmpoBKW ocnabbTe CTONOPHbLIE BUHTBI (9).
HaknoHuTe 610K ABWUraTens K HanpasBasioLLen
nnactvHe (16). YcTaHOBAEHHbIN Yroa MOXHO
cyuTaTth no wkasne (7). CHoa 3aTAHUTE
CTOMOPHbIE BUHTHI (9).

[nA ycTaHOBKM yrna KpUBOJIMHEMHOro nponunaa Ha
47° caByHbTE 3aAHWIM ynop (6) BHKS.

6.3 HoppeKTUpOBKa yrna nubHOro AUcKa

Ecnu npu yrne 0° nuabHOE NOMOTHO He
nepneHanKyIAPHO HanpaBAAoLWEeN NAacTMHe:
oTperynvpywuTe yron (15) nuabHOro noaoTHa
perysMpoBOYHbIM BUHTOM.

6.4 PerynupoBKa BcacbiBalolLero naTpy6xa
/ BbIBpOCa onunoK

Matpy6ok (1) pna oTcoca nnm BbIGPOCca OMUIOK
MOXET NoBOpa4MBaTbCA B HEOGXOANMOE
nosioxeHue. [ina aToro BgaBuTe NaTpyoboK Ao
ynopa, NoBepH1TE 1 CHOBA BbIABUHbLTE. MNaTpy6oK
MOeET 6bITb 3aPMKCMPOBAH C 3aLMUTON OT
nNpoBOpaYMBaHuA C LWarom B 45°.

YpaneHve onuaoK:
[na oTcoca onuMaoK NOACOEAMHUTE K NUe

nogxoAstLuee nbiieyganatoLlee yCTPOMCTBO Co
LLNAHrOM.

7. WUcnonb3oBaHue

7.1 BraoYeHue/BbIKNOYEHHE
BrAtoYeHue: HarMuUTe U yaepxusaniTe (4)
67I0KMPOBOYHYIO KHOMKY HaXaTon, 3atem
HaxmuTe (3) HaXKMMHOW NepeKkYaTeb.

BbIKNOYEHME: OTMYCTUTE HAKMMHOM
nepektoyatens (3).

7.2 Pa6ouue yKasaHusA

MpoknagbiBaiTe ceTeBoM Kabesb TaKMM 06pasom,
YTOObI MOXHO 6blN10 6eCNPenATCTBEHHO
BbIMOJIHATH NUIEHUE.

OtmeTKa (10) Ha HanpaBAAoLeHh niacTuHe
CNYHUT ANA TOYHOCTW NMPY NOABOAE NUJbI K
3aroToBKe U npu pacnune. MNpu makcMmaibHOM
riy6uHe pesa MapK1poBKa NPUMEPHO paBHa
BHELUHEMY AnameTpy NMUbHOIO NOJIOTHA U TEM
cambIM YKa3bIBaeT KPOMKY pesa.
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ru PYCCKUM

He BKAOYanTe U He BblK/OYalTe
WMHCTPYMEHT, NOKa MUIbHOE MOJIOTHO
KOHTaKTUPYeT C 3aroTOBKOM.

Mpemae 4em HavyaTb NUIEHWNE, JOKOUTECD,
noKa NWJIbHOe NOIOTHO Pa3roHUTCSA 0
paboyei 4acToTbl BpalLeHUs.

Mpwv noasoae py4HOM AUCKOBOM NUJIbI NOABUHKHBIN
3aLUMUTHBIN KOXYX OTBOAMTCS 3aroTOBKOW Hasag,

He BbiHMMaliTE MHCTPYMEHT C Bpawljarowmnmca

MWUIbHbIM MOJIOTHOM BO BpeMA NUIeHna ns
MaTtepuana. Jomwantecb 0CTaHOBKM NWUJILHOMO
nosioTHa.

an 6J'IOKMpOBKe MUIbHOIo NOJIOTHa
HeMe/1eHHO BbIK/1I0YNUTE UHCTPYMEHT.

MuneHne no NnpAmMon pasmeTKe: ANA 3TOro
CNYMUT yKa3aTtenb paspesa (11). JleBas 3aceuka
(MapKu1poBKa 0°) NoKasbIBaeT IMHUIO NponKuaa Npu
BEPTUKa/IbHO YCTAHOBNEHHOM (nog, yriom 90°)
NWJILHOM NoJIOTHE. MpaBan 3aceyKa (MapKMpoBKa
45°) noKasblBaeT JIMHUIO NPOMKa NpU YyCTaHOBKE
MUABbHOMO NOI0THA NoA, yriom 45°.

MuneHune no 3aKpen/ieHHOW Ha 3aroToBKe
HanpaBAALWen: YTo6bl 4OGUTLCA YETKOM
PEMYLLEN KPOMKM, MOXHO 3aKPenuTb Ha
3aroToBKEe HanpaBAsoLLYIO M BECTU PYYHYIO
[OVCKOBYIO NJTY HAaNpaB/soLWer naacTuHom (16)
Nno 3TOM HanNpPaBAAIOLWEN.

Pacnun ¢ napannesnbHbIM yNnopom:

[ns pacnnnos napannesibHoO NPAMON KPOMKe.
MapannencHbii ynop (12) MoxeT
yCTaHaB/MBATLCA B flepaTesib C 06enx CTOPOH.
3aTAHUTE CTOMOPHbLIN BUHT (8). TOYHYIO LWMPUHY
rponuna nyylle BCEro onpeaensits nocne
BbIMO/IHEHWA NPOGHOro Nponuna.

MuneHune c HanpaBnAOLWEN LUMHONK:

[na TOYHBIX M NPAMOJIMHEMHBIX KPOMOK pe3a 6e3
CKO0/10B. [POTUBOCKO/Ib3SLLEE NOKPbITHE
obecneynBaeT HaLeHOCTb NPUAEraHUA U CIYHUT
[N 3alMTbl 3aroTOBOK OT LiapanuH.

MuneHune ¢ NOMOLLbIO CUCTEMbI
HanpaBAAOWMX ANA NONepeyYHoro pesa:
MoaroToBbTE MHCTPYMEHT 4151 paboTbl C MOMOLLBHO
cucTeMbl Hanpasnsaowmnx Metabo gns
ronepeyHoro pesa. To NO3BONSET OCOGEHHO
KOMMOPTHO BbIMOJIHATL PE3bl NOA Pas3INyHbIMU
yrnamu.

8. TexHuW4ecHoe o6CnyHUBaHUe

3ameHa NUIbHOro AUCKa
Mepega BbINOSHEHWEM KaKMX-1MB0 paboT no
PEryaMpoBKe U1 TEXHUYECKOMY
06CNYHUBAHUIO MHCTPYMEHTA BbIHUMAWTE BUJKY
ceTeBoro Kabens U3 po3eTHu.

HarkmuTe 1 yaepuBaliTe KHOMKY cTonopa
wnuHaens (27). MepgneHHo 1o duKcaumm
NMoBEPHUTE Bal NJIbl NMPU MOMOLLM Ktoua-
LIeCTUrpaHHWKa, YCTaHOB/IEHHOIO Ha KPEMEeHHbIN
60NT NUAbHOro Aucka (21).

BbIKpyTUTE KPEnemHbI BUHT NUIBHOrO NO0THA
(21) NnpoTMB YacoBOM CTPESIKW U CHUMUTE
HapyXHbIN KpenemHbiv GraHeL, NMabLHOro

86 MosoTHa (22).

OTBeauTE Ha3az NOABUMKHBIN 3aLLUMTHBIA KOXYX
(26) c nomoLLbto pblyara (24) U CHUMWUTE NUbHDBIN
JVCK (23).

OnopHas NOBEPXHOCTb MEXAY BHYTPEHHUM
dnaHuem NnAbHOro aucka (25), NMAbHBIM AUCKOM
(23), BHeLWHWM hnaHLem NMALHOIO AUCKa (22) n
KpenemHbIM BUHTOM MUABbHOIO AucKa (21) gonkHa
6bITb YACTOM.

O6patute BHMUMaHWe Ha NPaBuIbHYIO

YCTaHOBKY BHYTPEHHero gaHua nuabHoro
(25) nonoTHa: BHYTPEeHHWI hnaHel, MIbHOro
noJsioTHa (25) UMeEeT 2 CTOPOHbI gnameTpom 30 Mm
1 5/8" (15,88 mm). O6ecneybTe NOAroHKY MecTa
nocaAo4HoOro 0TBEPCTUA MUILHOIO MOIOTHA K
BHYTPEeHHeMy dnaHuy (25) nuabHoro nosotHal
HenpaBunbHO pa3meLleHHble NUbHbIE MOIOTHA
BpaLlarTcaA HepaBHOMEPHO M MPUBOAAT K noTepe
KOHTPO/IA HaA MHCTPYMEHTOM.

YcTaHoBWTe HOBOE NM/IbHOE MOIOTHO. MpoBepbTe
NpaBW/IbHOCTb HaNpPaB/eHWs BpaLLeHus.
MpaBW/ibHOE HaMPaB/eHWe BPaLLEHWs YKa3aHo
CTPesIKamu Ha NMUILHOM JUCKE U 3aLMTHOM
KOMYyXe.

YcTaHoBWTE BHELLHMI haaHeL, NAbLHOro AncKa
(22).

3aTAHUTE KpenemHbl BUHT MUIbHOrO NOJIoTHA
(21) ¢ nomoLLblo WecTUrpaHHoro Kaw4a (17).

McnonbayiiTe TONBbKO OCTPbIE U

HEMoBpEeXAEHHbIEe MWJIbHbIE NMooTHA. He
UCMNO/Ib3YWNTE NOBPEHAEHHbIE MWUIIbHbBIE MO0THA
WM NUJIbHBIE NOIOTHA C U3MEHEHHOM hOPMOWA.

He ncnonb3yiiTe NW/bHbIE NONOTHA U3
BbICOKONIErMPOBaHHOM BbICTPOPEYLLEN
ctanm (HSS).

He “cnonb3ayiTe nubHble NOA0THA, KOTopble
HE COOTBETCTBYIOT YKa3aHHbIM
XapaKTepucTUKaM.
Mcnonb3ayiTe NisbHbie NOA0THA TOBKO C
AMaMETPOM, HOTOPbIN YKa3aH Ha 3TUKETKE MUJbI.

MuabHOE NOAOTHO AOIKHO BbITb NPUFOAHO
4518 Yncna o60pOoTOB XOOCTOro X0Aa.

Mcnonb3yiTe TONbKO TO NMUIbHOE MOJIOTHO,

KOTOpPOE cneLunasnbHO NpejHa3HavYeHo Ana
NWNeHUs JaHHoro (o6pabaTbiBaeMoro)
matepuana.

Mcnonb3yiTe ToIbKO OpUrMHa/bHbIE
nunbHble NosfoTHa Metabo. MunbHble
NoN0THA, NpeAHa3HavYeHHbIe 418 PE3KM AepeBa
WA NOJOGHBIX MaTepUaioB, AO/THHbI

cooTBeTcTBOBaThb EN 847-1.

9. OuyucTHa

MHCTpYMEHT cnesyeT perynsipHo ouuiaTb OT
OTJIOEHWI NbIAK. MPK 3TOM C NOMOLLbIO
nbliecoca cnesyeT O4YUCTUTb BEHTUNSALMOHHbIE
Wwenu Ha Kopnyce aurartens. Heo6xoanmo
obecneunTb 6e3ynpeyHoe QyHKLMOHWPOBaHUE
3alUUTHBIX YCTPOMCTB (HanpUmep, NOABUKHOIO
3aLUUTHOrO KOMYyXa). MoABUHKHbIN 3aWUTHBIN
KOMYX JO/IHEH CBOGOAHO ABUraThCA, a TaKkKe



JIerKo0 1 TO4YHO aBTOMaTU4eCKU BO3BpaLlaTbCA B
CBO€ KOHe4YHOe MnoJiIoXeHune.

10. YcTpaHeHue HeucnpasBHOCTEN

MpoLecchl BRAOYEHNS BbI3bIBAOT KPATKOCPOUHbIE
nageHus HanpsameHus. Mpy He6NaronpPUATHbLIX
napameTpax CeTM MOTyT BbIATU U3 CTPOA Apyrue
npu6opbl. MpK NOJHOM CONPOTMBAEHUU CETU
meHee 0,3 OM NOBpEeHAEHWA MasloBEPOATHBI.

11. MNpuHagnemHoCTH

Mcnonb3ayiTe ToNbKO OpUrMHasIbHbIe
npuHagnexHoctv Metabo.

Mcnonb3ayiiTe TONbKO Te NPUHAAJIEHHOCTH,
KOTOpble 0TBEYatoT Tpe6oBaHWAM 1 NapaMeTpam,
nepeyvcIeHHbIM B 4aHHOM PYKOBOACTBE No
aKcnayaTaumm.

MonHbIN acCOPTUMEHT NPUHAAIEKHOCTEN
CMOTpUTE Ha cariTe www.metabo.com nam B
rnaBHOM KaTtasiore.

12. PemoOHT

PeMOHT aneKTPOMHCTPYMEHTOB AOMKEH
OCYLLECTBNIATLCA TOJIbKO
KBanudbuLMpOoBaHHbLIMK CrieLanncTamu-
3NeKTpUKamu!
MoBpexaeHHbIM ceTeBOM Kabenb cnegyet

3aMEHATb TOJIbKO Ha CneLnabHbIN,
OpUrnHasbHbIN ceTeBo Kabenb Metabo, KoTopbi

MOMHO NMpHo6pecTn B cepBMUCHOM LieHTpe Metabo.

[nsa peMoHTa aneKkTporHCTpymeHTa Metabo
obpallanTech B permoHaibHoe
npeactaBuTenbcTBo Metabo. Agpec cm. Ha caiTe
www.metabo.com.

CnMCKU 3anacHbIX YaCcTel MOMHO cKavaTb C caiTa
www.metabo.com.

13. 3awuTa oRpyHawuen cpeabl

CobntogarnTe HauMOHabHble NPeanUcaHus no
9KOI0rMYeCKKU 6e30nacHoOM yTUIN3aumm n
nepepaboTKe OTCAYHMBLUMX MALLIWH, YTAKOBKKN 1
NPYHaANEXHOCTEN.

TonbKo gna ctpaH EC: He ytunnaunposatb
E 9/IEKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTE C ObITOBbIMU

oTxopamu! CornacHo eBponencKon AUpex-
TBe 2012/19/EC no oTxoAamM aNeKTPUYECKOro U
9/IEKTPOHHOrO 060PYA0BaHUA U COOTBETCTBY-
IOLLMM HaLMOHaNbHBIM HOpMam oTpaGoTaBLUne
3/IEKTPOUHCTPYMEHTbI MOAJIEHAT COOPY C Le/bio
WX NOCNEAYIOLLEN SKOIOMMYECKM B6e30nacHom
nepepa6oTKu.

14. TexHU4YecHUe
XapaKTepUCTUKU

MoAcHEHWUA K faHHbIM, NPUBEAEHHLIM Ha CTP. 3.
OcTaBnaeM 3a co6oi NPaBo Ha U3MEHEHWS,
06YCNOBNEHHbIE TEXHUYECKUM NPOrPECCOM.

PYCCKWM ru

P4 =HOMMWHasIbHas NoTpebasemMas MOLWHOCTb

P> =oTAaBaemasi MOWHOCTb

ng =4acToTa BpaweHns 6e3 Harpy3ku

n4 =CKOpPOCTb BpaLLleHWA Noj, Harpy3Komn

Tmax =MaxcumanbHas rnybuHa pesa

90°  =MakKc. rnybuHa nuneHus (90°)

T4z =MaKc. rnybuHa nuneHus (45°)

A =peryampyemMblii yroa KpUBOJIMHENHOTO
nponuna

o =JnamMeTp NUJIbHOTO NoJIoTHA

d =JAuaMeTp Nocago4yHOro 0TBEpCTUSA
MUIBHOIO NOMOTHA

a =MakKC. TO/ILLYHA OCHOBbI MU/IBHOMO AWUCKa

b =UMPHHA PEYLLEN KPOMKM MBHOMO
AucKa

m =BeC

PeaynbTatbl U3MepeHuii Nosly4eHbl B
COOTBETCTBMM CO cTaHaapTom EN 62841.

[O] MHCTpymMeHT Knacca 3awuThi |l
~ NepeMeHHbIM TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECKME XapaKTePUCTUKM
pacnpocTpaHaTcA JONYCKW, NPeAyCMOTPEHHbIe
LENCTBYIOWMMM CTaHLAPTaMM.

3Ha4yeHUAa aMUCCHUM LIyMma

OTU 3HAYEHNA NO3BOAIOT OLEHMBATD U
CpaBHUBaTb 3MUCCHIO LLIyMa Pas/IMyHbIX
3NIEKTPOUHCTPYMEHTOB. B 3aBUCMMOCTHN OT
YCNOBWI 3KCMN/yaTaumm, COCTOAHMA
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA MW MCNO/Ib3YEMbIX
paboymx MHCTPYMEHTOB (haKTHYecKana HarpysKa
MOMET ObITb BbILLE WM HUMKE. [NA OLEeHKN
NPUMEPHOro YPOBHA SMUCCUM CIeflyeT y4UTbIBaTb
nepepbiBbl B paboTe n dasbl paboTbl C
NMOHWMKEHHOM LYMOBOM HarpysKom. Onpegenvre
nepeyeHb Mep, HanpuMep, opraHM3aunoHHbIX
MEPONpPUATHM, NO 3aLLMUTE NOL30BATENSA C YHETOM
TEX WUJIM UHbIX 3HAYEHWI SMUCCUM LLyMa.

O6Lee 3HA4YEHWE BUGPALMKN (BEKTOPHASA CyMMa B

Tpex HanpaBfieHuAX), pacyeT cornacHo EN 62841:

ap p =3HauyeHue BUOpaLMM
(Mvunenwne ACIN)
Khp =KO3hdULMEHT NOrpewHocTm (Bubpauus)

TUNWYHbBIN aMNIUTYAHO-B3BELIEHHbIN
3BYKOBOIO [JaB/IEHUA:

Loa =YypOBEHb 3BYKOBOTO [jaB/IEHMA
Lwa =YypOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTHM
Kpa, Kwa =HKOIDOULMEHT norpewwHocTu
Bo BpemA paboTbl ypoBEHb LyMa MOKET
npesbiwatb 80 o5(A).

m Ucnonb3yiiTe 3aWmTHbIE HayLUHUKK!

Be€Hb

ERL

UHdopmauua gna nokynaTtena:

CepTtudurar cootBetcTBmaA: Ne EASC RU C-
DE.BJ108.B.00135/19, cpok pencTanaA ¢
01.03.2019 no 29.02.2024 r., BblgaH oOpraHom rno
cepTuduUKauum npoayKumnm ObLectso ¢
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OorpaHWyYeHHOM OTBETCTBEHHOCThIO "He3aBncumasn
9KcnepTm3a"; Mecto HaxoxaeHus (agpec
IOPUAMYECKOr O IMLa) M agpec Mecta
ocyuiecTaeHuns geatensHoctn: 115280, Poccus,
ropog Mocksa, ynuua JleHnHckaa Cnoboaa, oM
19, aTax 2, KOMHaTbl 21w8, 21w9, 21w10, 21w11;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Agpec
9/IEKTPOHHOM NoYTbI: info@n-exp.ru; ATtectar
akkpeauTaumm Ne POCC RU.0001.11B09 ot
09.09.2014 .

Jernapaumsa o cootsetcTBum: Ne EASC N RU J-
DE.'609.B.00360/20, cpoK pencteusA ¢
06.03.2020 no 25.02.2025 r., 3aperncTpmMposaHa
opraHom no cepTudmrKaumm npogyKuumn O6wecTso
C OrpaHUY4eHHON OTBETCTBEHHOCTbIO
"HezaBucrmas akcnepTnsa"; MecTo HaxomaeHusn
(appec topuanyecKoro nnua) U agpec Mecta
ocyuiecTBneHuns geatenbsHoctn: 115280, Poccus,
ropoa MockBa, ynmua JleHnHckaa Cnobopa, Aom
19, aTax 2, KomMHaTbl 21w8, 211w9, 21w10, 21w11;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Agpec
3/IEKTPOHHOM NoYThI: info@n-exp.ru; ATTectar
akKkpeauTauum Ne POCC RU.0001.11I'B09 ot
09.09.2014 .

CtpaHa usrotoBnenmsa: Kutan

MpounssoauTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmaHus

MmnopTep B Poccuu:

000 "MeTtabo EBpasus”

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesosas annen, o 5 a, ctp 7, opunc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jata nponsBoacTBa yKasaHa Ha
MHbOPMAaLMOHHOM Tab/IMYKE MHCTPYMEHTa B
dopmare mm/rrrr

CpOK cNy6bl 3genusa coctTaBnsaeT 7 net. He
pPEKOMEHAYETCA K aKCnyaTaumm no ucteveHnn 5
NeT XpaHeHWA ¢ AaTbl U3roToBNEHNA 6e3
npeaBapuTesIbHOW MPOBEPKU












17027 1670 - 0820

®
Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen

Germany
www.metabo.com PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS
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