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Seriennummer *
Serial number *
N° de série *
(T-Nr.)

Tisch- und Zugkreissige /
Table saw and circular
trimming saw /

Scie circulaire sur table et
scie stationnaire guidée

CS 50 EBG 201427, 201429,
201432
CS 50 EG 201431

 de | EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren

in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
allen ein-schlagigen Bestimmungen der folgenden
Richtlinien einschlieBlich ihrer Anderungen ent-
spricht und mit den folgenden Normen uberein-
stimmt:

IE¥ Ec-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is in
conformity with all relevant provisions of the fol-
lowing directives including their amendments and
complies with the following standards:

CE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre respons-
abilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents de normalisation suivants:

I3 CE-Declaracién de conformidad. Declaramos
bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o
documentos normalizados:

WI¥ cE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che il pre-
sente prodotto e conforme alle norme e ai docu-
menti normativi seguenti:

[ nL EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op
eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet
aan de volgende normen of normatieve documen-
ten:

5% EG-konformitetsférklaring. Vi forklarar i eget
ansvar, att denna produkt stammer 6verens med
foljande normer och normativa dokument:

WM EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

 da | EF-konformitetserklaring Vi erklzerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med de fglgende normer eller
normative dokumenter:

[ nb CE-Konformitetserklaering Vi erklaerer pa

<< .

- eget ansvar at dette produktet er i overensstem-

~r .

2 melse med folgende normer eller normative doku-
S menter:

[ pt CE-Declaracao de conformidade: Decla-
ramos, sob a nossa exclusiva responsabilidade,
que este produto corresponde as normas ou aos
documentos normativos citados a seguir:

mp,eknapauuﬂ cootBeTcTBUSA EC: MbI
3aABAAEM C UCKJTIOYNTENTbHOM OTBETCTBEHHOCTLIO,
4TO JaHHbIN NPOAYKT COOTBETCTBYET CliefyoLLNM
HOpPMaM WM HOPMATMBHbLIM LOKYMEHTaM:

M5 ES prohlageni o shodé&: Prohlagujeme s vesk-
erou odpovédnosti, Ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi doku-
menty:

i Deklaracja o zgodnosci z normami UE:
Niniejszym o$wiadczamy na wtasna odpowiedzi-
alnos¢, ze produkt ten spetnia nastepujace normy
lub dokumenty normatywne:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1: 2015 + AC: 2015

EN 62841-3-1: 2015 + AC: 2015 + A11: 2017
EN 55014-1: 2017

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

EN 50581: 2012

ce Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY

Wendlingen, 2019-02-01

Markus Stark
Head of Product Development

\/ @ 6&) et

Ralf Brandt
Head of Product Conformity

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 -
49999999

in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 -
49999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.) de 40000000 -
49999999
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Anfang der Bedienungsanleitung.

1 Symbole

& Achtung, Gefahr

& Warnung vor Stromschlag!

Anleitung/Hinweise lesen!
@ Gehorschutz tragen!

2 Technische Daten

Schnitttiefe bei -2°/47°

Schragstellung

Max. Zuglange

Sageblatt (Durchmesser x Schnittbreite)
Aufnahmebohrung

Stammblattdicke

Leerlaufdrehzahl

Leistungsaufnahme

Tischabmessung (Lénge x Breite)
Tischhohe ausgeklappt/eingeklappt
Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01:2014
Gewicht ohne Klappbeine

Gewicht mit Klappbeinen

Zu verwendende Sageblatter

BRECTECMIC

Staubmaske tragen!
Schutzhandschuhe tragen!
Schutzbrille tragen!

Schutzklasse I

MMC Electronic Multi-Material-Control
Staubabsaugung

Nicht in den Hausmdiill

Griffbereich

Dehrichtung Sageblatt

Holz

Laminierte Holzplatten
Faserzementplatte Eternit

Aluminium

CS 50 EBG/CS 50 EG
0-52mm/0-37 mm
-2° bis 47°
300 mm
190 x 2,6 mm
20/30 mm
<2mm
1600 - 4200 min-'
1200 W
600 x 400 mm
900 mm/375 mm

21 kg
25 kg

Empfohlene Sageblétter fiir die verschiedenen Materialien finden Sie im Katalog oder unter www.festool.de/service.



3 BestimmungsgemafBe Verwendung
Die PRECISIO ist als transportables Elektrowerk-
zeug bestimmungsgemaf vorgesehen zum Sagen
von Holz, Kunststoffen, Plattenwerkstoffen aus
Holz und holzahnlichen Werkstoffen.
Mit den von Festool angebotenen Spezialsageblat-
tern fur Aluminium konnen die Maschinen auch
zum Sagen von Aluminium verwendet werden.
Asbesthaltige Werkstoffe diirfen nicht bearbeitet
werden.
Fur Schaden und Unfalle bei nicht bestim-
mungsgemalem Gebrauch haftet der Be-

nutzer.
4 Sicherheitshinweise
4.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

& WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Versaum-
nisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursa-
chen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,.Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netz-
betriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung)
oder auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzleitung].

4.2 Sicherheitshinweise fiir Tischkreissa-
gen
Schutzabdeckungsbezogene Sicherheitshin-

weise

a. Lassen Sie Schutzabdeckungen montiert.
Schutzabdeckungen miissen in funktions-
fahigem Zustand und richtig montiert sein.
Lockere, beschadigte oder nicht richtig funk-
tionierende Schutzabdeckungen miissen
repariert oder ersetzt werden.

b. Verwenden Sie fiir Trennschnitte stets die
Sageblatt-Schutzabdeckung und den Spalt-
keil. Fir Trennschnitte, bei denen das Sage-
blatt vollstandig durch die Werkstickdicke
sagt, verringern die Schutzabdeckung und
andere Sicherheitseinrichtungen das Risiko
von Verletzungen.

c. Befestigen Sie nach Fertigstellung von Ar-
beitsvorgangen (z. B. Falzen, Ausnuten oder
Auftrennen im Umschlagverfahren), bei de-
nen das Entfernen von Schutzabdeckung und/
oder Spaltkeil erforderlich ist, unverziiglich

wieder das Schutzsystem. Die Schutzabde-
ckung und der Spaltkeil verringern das Risiko
von Verletzungen.

d. Stellen Sie vor dem Einschalten des Elektro-
werkzeugs sicher, dass das Sageblatt nicht
die Schutzabdeckung, den Spaltkeil oder das
Werkstiick berihrt. Versehentlicher Kontakt
dieser Komponenten mit dem Sageblatt kann
zu einer gefahrlichen Situation fuhren.

e. Justieren Sie den Spaltkeil gemafB der Be-
schreibung in dieser Betriebsanleitung. Fal-
sche Abstande, Position und Ausrichtung kon-
nen der Grund dafir sein, dass der Spaltkeil
einen Riickschlag nicht wirksam verhindert.

f. Damit der Spaltkeil funktionieren kann, muss
er auf das Werkstiick einwirken. Bei Schnit-
ten in Werkstlcke, die zu kurz sind, um den
Spaltkeil in Eingriff kommen zu lassen, ist
der Spaltkeil unwirksam. Unter diesen Bedin-
gungen kann ein Rickschlag nicht durch den
Spaltkeil verhindert werden.

g. Verwenden Sie das fiir den Spaltkeil pas-
sende Sageblatt. Damit der Spaltkeil richtig
wirkt, muss der Sageblattdurchmesser zu
dem entsprechenden Spaltkeil passen, das
Stammblatt des Sageblatts dinner als der
Spaltkeil sein und die Zahnbreite mehrals die
Spaltkeildicke betragen.

Sicherheitshinweise fiir Sageverfahren

a. Gefahr! Kommen Sie mit Ihren Fingern
und Handen nichtin die Ndhe des Sage-
blatts oder in den Sagebereich. Ein
Moment der Unachtsamkeit oder ein

Ausrutschen konnte lhre Hand zum Sageblatt
hin lenken und zu ernsthaften Verletzungen
fuhren.

b. Fiihren Sie das Werkstiick nur entgegen der
Drehrichtung dem Sageblatt zu. Zufihren
des Werksticks in die gleiche Richtung wie
die Drehrichtung des Sageblatts oberhalb des
Tisches kann dazu fliihren, dass das Werkstiick
und lhre Hand in das Sageblatt gezogen werden.

c. Verwenden Sie bei Langsschnitten niemals
den Gehrungsanschlag zur Zufiihrung des
Werkstiicks, und verwenden Sie bei Quer-
schnitten mit dem Gehrungsanschlag niemals
zusatzlich den Langsanschlag zur Langenein-
stellung. Gleichzeitiges Fiihren des Werkstucks
mit dem Langsanschlag und dem Gehrungsan-
schlag erhoht die Wahrscheinlichkeit, dass



das Sageblatt klemmt und es zum Riickschlag
kommt.

d. Uben Sie bei Lingsschnitten die Zufiihrkraft
auf das Werkstiick immer zwischen Anschlag-
schiene und Sageblatt aus. Verwenden Sie ein-
en Schiebestock, wenn der Abstand zwischen
Anschlagschiene und Sageblatt weniger als
150 mm, und einen Schiebeblock, wenn der
Abstand weniger als 50 mm betragt. Derartige
Arbeitshilfsmittel sorgen dafur, dass lhre Hand
in sicherer Entfernung zum Sageblatt bleibt.

e. Verwenden Sie nur den mitgelieferten
Schiebestock des Herstellers oder einen,
der anweisungsgemaf hergestellt ist. Der
Schiebestock sorgt flir ausreichenden Abstand
zwischen Hand und Sageblatt.

f. Verwenden Sie niemals einen beschadigten
oder angesdagten Schiebestock. Ein bescha-
digter Schiebestock kann brechen und dazu
fuhren, dass lhre Hand in das Sageblatt gerat.

g. Arbeiten Sie nicht , freihdandig”. Verwenden
Sie immer den Langsanschlag oder den
Gehrungsanschlag, um das Werkstiick an-
zulegen und zu fiihren. , Freihandig” bedeutet,
das Werkstuck statt mit Ladngsanschlag oder
Gehrungsanschlag mit den Handen zu stiitzen
oder zu fuhren. Freihandiges Sagen fuhrt zu
Fehlausrichtung, Verklemmen und Ruckschlag.

h. Greifen Sie nie um oder iiber ein sich dre-
hendes Sageblatt. Das Greifen nach einem
Werkstick kann zu unbeabsichtigter Berih-
rung mitdem sich drehenden Sageblatt fihren.

i. Stiitzen Sie lange und/oder breite Werkstiicke
hinter und/oder seitlich des Sagetischs ab, so
dass diese waagrecht bleiben. Lange und/oder
breite Werkstiicke neigen dazu, am Rand des
Sagetischs abzukippen; dies fihrt zum Verlust
der Kontrolle, Verklemmen des Sageblatts und
Ruckschlag.

j- Fuhren Sie das Werkstiick gleichmaBig zu.
Verbiegen oder verdrehen Sie das Werkstiick
nicht. Falls das Sageblatt verklemmt, schalten
Sie das Elektrowerkzeug sofort aus, ziehen Sie
den Netzstecker und beheben Sie die Ursache
fur das Verklemmen. Das Verklemmen des
Sageblatts durch das Werkstick kann zu Riick-
schlag oder zum Blockieren des Motors fiihren.

k. Entfernen Sie abgesagtes Material nicht,
wahrend die Sage lauft. Abgesagtes Material
kann sich zwischen Sageblatt und Anschlag-

schiene oder in der Schutzabdeckung fest-
setzen und beim Entfernen lhre Finger in das
Sageblatt ziehen. Schalten Sie die Sage aus
und warten Sie, bis das Sageblatt zum Still-
stand gekommen ist, bevor Sie das Material
entfernen.

l. Verwenden Sie fiir Langsschnitte an Werk-
stiicken, die diinner als 2 mm sind, einen
Zusatz-Langsanschlag, der Kontakt mit der
Tischoberflache hat. Diinne Werkstiicke kon-
nen sich unter dem Langsanschlag verkeilen
und zu Rickschlag fuhren.

Riickschlag - Ursachen und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ein Rickschlag ist die plotzliche Reaktion des
Werksticks infolge eines hakenden, klemmenden
Sageblattes oder eines bezogen auf das Sageblatt
schrag gefuhrten Schnitts in das Werkstiick oder
wenn ein Teil des Werksticks zwischen Sageblatt
und Langsanschlag oder einem anderen festste-
henden Objekt eingeklemmt wird.

In den meisten Fallen wird bei einem Riickschlag
das Werkstick durch den hinteren Teil des Sa-
geblatts erfasst, vom Sagetisch angehoben und
in Richtung des Bedieners geschleudert.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs der Tischkreissage. Er
kann durch geeignete Vorsichtsmaf3nahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a. Stellen Sie sich nie in direkte Linie mit dem
Sageblatt. Halten Sie sich immer auf der
Seite zum Sageblatt, auf der sich auch die An-
schlagschiene befindet. Bei einem Riickschlag
kann das Werkstiick mit hoher Geschwindigkeit
auf Personen geschleudert werden, die vor und
in einer Linie mit dem Sageblatt stehen.

b. Greifen Sie niemals liber oder hinter das
Sageblatt, um das Werkstiick zu ziehen oder
zu stiitzen. Es kann zu unbeabsichtigter Beriih-
rung mit dem Sageblatt kommen oder ein
Rickschlag kann dazu fuhren, dass Ihre Finger
in das Sageblatt gezogen werden.

c. Haltenunddriicken Sie das Werkstiick, welch-
es abgesagt wird, niemals gegen das sich
drehende Sageblatt. Driicken des Werkstiicks,
welches abgesagt wird, gegen das Sageblatt
fuhrt zu Verklemmen und Rickschlag.



. Richten Sie die Anschlagschiene parallel
zum Sageblatt aus. Eine nicht ausgerichtete
Anschlagschiene driickt das Werkstlick gegen
das Sageblatt und erzeugt einen Riickschlag.

. Verwenden Sie bei verdeckten Sageschnitten
(z. B. Falzen, Ausnuten oder Auftrennen im
Umschlagverfahren) einen Druckkamm, um
das Werkstiick gegen Tisch und Anschlag-
schiene zu fiihren. Mit einem Druckkamm kon-
nen Sie das Werkstiick bei Ruckschlag besser
kontrollieren.

. Seien Sie besonders vorsichtig beim Sagen

in nicht einsehbare Bereiche zusammenge-
bauter Werkstiicke. Das eintauchende Sage-
blatt kann in Objekte sagen, die einen Riick-
schlag verursachen konnen.

. Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch ein klemmendes
Sageblatt zu vermindern. Grof3e Platten kon-
nen sich unter ihrem Eigengewicht durchbie-
gen. Platten mussen uberall dort abgestitzt
werden, wo sie die Tischoberflache Uberragen.

. Seien Sie besonders vorsichtig beim Sagen
von Werkstiicken, die verdreht, verknotet,
verzogen sind oder nicht iiber eine gerade
Kante verfiigen, an der sie mit einem Geh-
rungsanschlag oder entlang einer Anschlag-
schiene gefiihrt werden konnen. Ein verzo-
genes, verknotetes oder verdrehtes Werkstuck
ist instabil und fuhrt zur Fehlausrichtung der
Schnittfuge mit dem Sageblatt, Verklemmen
und Rickschlag.

Sagen Sie niemals mehrere aufeinander oder
hintereinander gestapelte Werkstiicke. Das
Sageblatt konnte ein oder mehrere Teile erfas-
sen und einen Ruckschlag verursachen.

Wenn Sie eine Sage, deren Sageblatt im Werk-
stiick steckt, wieder starten wollen, zentrieren
Sie das Sageblatt im Sagespalt so, dass die
Sagezahne nicht im Werkstiick verhakt sind.
Klemmt das Sageblatt, kann es das Werkstuck
anheben und einen Rickschlag verursachen,
wenn die Sage erneut gestartet wird.

. Halten Sie Sageblatter sauber, scharf und aus-
reichend geschrankt. Verwenden Sie niemals
verzogene Sageblatter oder Sageblatter mit
rissigen oder gebrochenen Zahnen. Scharfe
und richtig geschrankte Sageblatter minim-
ieren Klemmen, Blockieren und Riickschlag.

(N

Sicherheitshinweise fiir die Bedienung von
Tischkreissagen

a. Schalten Sie die Tischkreissage aus und
trennen Sie sie vom Netz, bevor Sie den Tis-
cheinsatz entfernen, das Sageblatt wechseln,
Einstellungen an Spaltkeil oder der Sageb-
lattschutzabdeckung vornehmen und wenn
die Maschine unbeaufsichtigt gelassen wird.
VorsichtsmafB3nahmen dienen der Vermeidung
von Unfallen.

b. LassenSiedie Tischkreissage nie unbeaufsich-
tigt laufen. Schalten Sie das Elektrowerkzeug
aus und verlassen es nicht, bevor es voll-
stiandig zum Stillstand gekommen ist. Eine
unbeaufsichtigt laufende Sage stellt eine un-
kontrollierte Gefahr dar.

c. Stellen Sie die Tischkreissage an einem Ort
auf, der eben und gut beleuchtet ist und wo
Sie sicher stehen und das Gleichgewicht
halten konnen. Der Aufstellort muss genug
Platz bieten, um die Gro3e Ihrer Werkstiicke
gut zu handhaben. Unordnung, unbeleuchtete
Arbeitsbereiche und unebene, rutschige Boden
konnen zu Unfallen fahren.

d. Entfernen Sie regelmafig Sagespane und
Sdagemehl unter dem Sagetisch und/oder
von der Staubabsaugung. Angesammeltes
Sagemehl ist brennbar und kann sich selbst
entzinden.

e. SichernSiedie Tischkreissage. Eine nicht ord-
nungsgemal gesicherte Tischkreissage kann
sich bewegen oder umkippen.

f. Entfernen Sie Einstellwerkzeuge, Holzreste
usw. von der Tischkreissage, bevor Sie diese
einschalten. Ablenkung oder mogliche Verkl-
emmungen konnen gefahrlich sein.

g. Verwenden Sie immer Sageblatter in der
richtigen GroBe und mit passender Aufnah-
mebohrung (z. B. rautenformig oder rund).
Sageblatter, die nicht zu den Montageteilen der
Sage passen, laufen unrund und fiihren zum
Verlust der Kontrolle.

h. Verwenden Sie niemals beschadigtes oder
falsches Sageblatt-Montagematerial, wie z. B.
Flansche, Unterlegscheiben, Schrauben oder
Muttern. Dieses Sageblatt-Montagematerial
wurde speziell fur |hre Sage konstruiert, fur
sicheren Betrieb und optimale Leistung.



i. Stellen Sie sich nie auf die Tischkreissage
und benutzen Sie die Tischkreissage nicht als
Tritthocker. Es konnen ernsthafte Verletzungen
auftreten, wenn das Elektrowerkzeug umkippt
oder wenn Sie versehentlich mit dem Sageblatt
in Kontakt kommen.

Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt in
der richtigen Drehrichtung montiert ist.
Verwenden Sie keine Schleifscheiben oder
Drahtbiirsten mit der Tischkreissage. Unsa-
chgemafle Montage des Sageblattes oder die
Benutzung von nicht empfohlenem Zubehor
kann zu ernsthaften Verletzungen fihren.

4.3 Maschinenspezifische Sicherheitshin-

weise

- Es dirfen nur Werkzeuge verwendet werden,
die EB 847-1 entsprechen.

- Gemeint sind also die vom Hersteller in dieser
Betriebsanleitung empfohlenen Sageblatter.

- Es diurfen nur Sageblatter mit folgenden Da-
ten verwendet werden: Sageblattdurchmesser
190 mm; Schnittbreite 2,6 mm, Aufnahmeboh-
rung 20 mm; Stammblattdicke max. 2,0 mm;
geeignet fir Drehzahlen bis 4200 min".
Die Schnittbreite des Sageblattes muss grofler
und die Stammblattdicke kleiner als die Dicke
des Spaltkeiles von 2,0 mm sein.
Das Werkzeug muss fur den zu bearbeitenden
Werkstoff geeignet sein.
Deformierte oder rissige Sageblatter sowie Sa-
geblatter mit stumpfen oder defekten Schneiden
durfen nicht verwendet werden.
Bei der Montage der Werkzeuge ist sicherzustel-
len, dass das Aufspannen auf der Werkzeugnabe
oder der Spannflache des Werkzeuges erfolgt,
und dass die Schneiden nicht miteinander oder
mit den Spannelementen in Berihrung kom-
men.

Befestigungsschrauben und -muttern sind unter

Verwendung geeigneter Schlissel usw. und mit

dem vom Hersteller angegebenen Drehmoment

anzuziehen.

- Die Spannflachen sind von Verschmutzungen,
Fett, Ol und Wasser zu reinigen.

- Spannschrauben sind nach den Anleitungen des
Herstellers anzuziehen.

- Ein Verlangern des Schlissels oder das Fest-
ziehen mithilfe von Hammerschlagen ist nicht
zulassig.

- Die Werkzeuge missen in einem geeigneten
Behaltnis transportiert und aufbewahrt werden.
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- Die Maschine darf nur benutzt werden, wenn
sich alle Schutzeinrichtungen in der vorge-
sehenen Position befinden und wenn sich die
Maschine in gutem Zustand befindet und ord-
nungsgemall gewartet ist.

Tauschen Sie eine abgenutzte oder beschadigte
(z.B. eingesagte) Tischplatte unverziiglich aus.
Bedienpersonal muss ausreichend in Anwen-
dung, Einstellung und Bedienung der Maschine
geschult sein.

Fehler an der Maschine, einschlief3lich der
trennenden Schutzeinrichtungen oder des
Werkzeuges, sind bei Entdeckung sofort dem
Wartungspersonal zu melden. Erst nach Be-
hebung der Fehler darf die Maschine wieder
benutzt werden.

Tragen Sie geeignete personli-
che Schutzausristungen:
Horschutz zur Verminderung
des Risikos an Schwerhdorigkeit

@@ zu erkranken, Schutzbrille,
Atemschutz zur Verminderung

des Risikos gesundheitsschadlichen Staub ein-

zuatmen, Schutzhandschuhe beim Hantieren

mit Werkzeugen und rauen Werkstoffen.

Um die Gerauschentwicklung zu minimieren

muss das Werkzeug gescharft sein und alle

Elemente zur Larmminderung (Abdeckungen

usw.) ordnungsgeman eingestellt sein.

Beim Sagen von Holz ist die Maschine an ein

Absauggerat entsprechend EN 60335-2-69,

Staubklasse M, anzuschlieflen.

Um die Staubfreisetzung zu minieren ist die

Maschine an ein geeignetes Absauggerat anzu-

schlieBen und alle Elemente zur Stauberfassung

(Absaughauben usw.] missen ordnungsgeman

eingestellt sein.

Bearbeiten Sie kein asbesthaltiges Material.

Sorgen Sie flir angemessene Raum- oder Ar-

beitsplatzbeleuchtung.

Nehmen Sie beim Sagen, die korrekte Arbeits-

position ein:

- vorn an der Bedienerseite;

- frontal zur Sage;

- neben der Sageblattflucht.

- Verwenden Sie den mitgelieferten Schiebestock,
um das Werkstlick sicher am Sageblatt vorbei-
zufihren.

- Verwenden Sie immer den mitgelieferten
Spaltkeil und die Schutzabdeckung. Achten
Sie auf deren korrekte Einstellung wie in der
Bedienungsanleitung beschrieben. Ein nicht
korrekt eingestellter Spaltkeil und das Entfer-
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nen von sicherheitsrelevanten Bauteilen, wie
den Schutzabdeckungen, kann zu schweren
Verletzungen fuhren.

Lange Werkstiicke sind durch eine geeignete
Vorrichtung so abzustitzen, dass diese waag-
recht aufliegen.

Vor dem Werkzeugwechsel sowie vor dem Be-
seitigen von Storungen, wie z. B. Entfernen von
eingeklemmten Splittern, ist der Stecker aus
der Steckdose zu ziehen.

Entfernen Sie keine Schnittreste oder sonstige
Werkstiickteile aus dem Schnittbereich, solange
die Maschine lauft und die Sageeinheit sich noch
nicht in Ruhestellung befindet.

Ist das Sageblatt blockiert, schalten Sie die
Maschine sofort aus und ziehen Sie den Netz-
stecker. Entfernen Sie erst danach das verkeilte
Werkstuick.

Falzen oder Nuten ist nur mit einer geeigneten
Schutzvorrichtung, z. B. einer Tunnelschutzvor-
richtung Uber dem Sagetisch, erlaubt.

Direkt im Anschluss an Arbeiten, die das entfer-
nen der Schutzabdeckung erfordern, unbedingt
wieder die Sicherheitseinrichtungen installie-
ren, siehe Kap. 5.2

Kreissagen dirfen nicht zum Schlitzen (im
Werkstlick beendete Nut) verwendet werden.
Wahrend des Transports der Maschine muss
die obere Schutzabdeckung den oberen Teil des
Sageblattes abdecken.

Die obere Schutzabdeckung darf nicht als Griff
zum Transportieren benutzt werden!
Bewahren Sie den Schiebestock bei Nichtbenut-
zung im dafiir vorgesehenen Zubehorhalter an
der Maschine auf.

Verwenden Sie nur Originalzubehor und Hilfs-
mittel von Festool.

Es ist verboten eigene Hilfsmittel, wie z.B.
Schiebestock, Lineale etc. zu verwenden.
Kontrollieren Sie vor dem Arbeiten, ob die
Schutzabdeckung und der Splitterschutz frei
beweglich sind und am Tisch aufliegen.

Um eine Uberhitzung des Sigeblattes oder ein
Schmelzen des Kunststoffes zu vermeiden,
stellen Sie fur das Schnittmaterial die richtige
Drehzahl ein und verwenden Sie beim Schneiden
keine Ubermaflige Andruckkraft.

Schalten Sie die Sage zum Metallschneiden
mittels Fehlerstromschutzschalter ein.
Regelmafig den Stecker und das Kabel priifen
und diese bei Beschadigung von einer auto-
risierten Kundendienst-Werkstatte erneuern
lassen.
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4.4 Emissionswerte

Die nach EN 62841 (siehe EG-Konformitatserkla-
rung) ermittelten Gerauschwerte betragen typi-
scherweise:

Schalldruckpegel L., = 87 dB(A)
Schallleistungspegel Ly, =101 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=3dB

@ Gehorschutz tragen!

- Die angegebenen Werte der Gerauschemissi-
onen wurden im Einklang mit der Standard-
prufmethode gemessen und konnen fur den
Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen
werden.

- Die angegebenen Gerauschemissionen durfen
auch fur eine Vorbewertung der Larmbelastung
verwendet werden.

VORSICHT

& Die Gerauschemissionen kdnnen - ab-
hangig von der Art und Weise, in der
das Elektrowerkzeug verwendet wird,
insbesondere, welche Art von Werkstiick
bearbeitet wird - wahrend der tatsachli-
chen Benutzung des Elektrowerkzeugs
von den Angabewerten abweichen.
Sicherheitsmaf3nahmen zum Schutz
des Bedieners festlegen, die auf einer
Abschatzung der Belastung wahrend
der tatsachlichen Benutzungsbedingun-
gen beruhen. (Hierbei sind alle Anteile
des Betriebszyklus zu bericksichtigen,
beispielsweise Zeiten, in denen das Elek-
trowerkzeug abgeschaltet ist, und solche,
in denen es zwar eingeschaltet ist, aber
ohne Belastung lauft.)

4.5 Restrisiken

Trotz Einhaltung aller relevanter Bauvorschriften
konnen beim Betreiben der Maschine noch Ge-
fahren entstehen, z. B. durch:

Wegfliegen von Werkstickteilen,

Wegfliegen von Werkzeugteilen bei bescha-
digten Werkzeugen,

Gerauschemission,

Holzstaubemission.

5 Aufstellen, Inbetriebnahme

- Entfernen Sie beim Auspacken des Werkzeugs
die Transporteinlagen.

- Sorgen Sie dafiir, dass der Boden um die Ma-
schine eben, in gutem Zustand und frei von lose
herumliegenden Gegensténden (z. B. Sp&nen
und Schnittresten) ist.



5.1 Aufstellen der Maschine

Die Maschine kann mit oder ohne ausgeklapp-
ten Beinen (Bild 1 und 2) aufgestellt werden (die
Ausfiihrung ..Floor” besitzt keine ausklappbaren
Beine).

Zum Ausklappen der Beine sind die vier Dreh-
knopfe [1-6] bis zum Anschlag zu 6ffnen. Nach
dem Ausklappen der Beine sind die vier Dreh-
knopfe wieder festzudrehen.

Damit die Maschine sicher steht, kann ein Bein
durch Verdrehen der Abschlussklappe [1-7] in
der Lange verandert werden.

5.2

5.2a  Schutzabdeckung montieren (Bild 12)

- Gelben Sicherheitsaufkleber [12-10] entfernen.

- Sage auf maximale Schnitttiefe und Gehrung
auf 0° einstellen.

- Den Keil [12-8] in die obere Position ziehen.

- Die Schutzabdeckung anfassen und die Schrau-
be [12-5] ganz herausdrehen.

- Die Schutzabdeckung auf den Spaltkeil setzen.
Dabei den in der Schutzabdeckung liegenden
Langszapfen in die Nut [12-9] am Keil einfiih-
ren und die Schraube [12-5] durch das Loch im
Spaltkeil stecken und festziehen.

5.2b Montage des Winkelrastanschlags
Den Griff des Winkelrastanschlags in die Null-
position schieben (Bild 15). Die Schraube [3-6]
festziehen (Bild 3) und am Tisch anbringen.

5.3

Vor der ersten Inbetriebnahme

Transport

Halten Sie das Elektrowerkzeug fir den

Transport am Griffbereich an den Seiten

[2-6]. Niemals an der Schutzabdeckung

greifen oder transportieren.

- Verrasten Sie das Sageaggregat in der Nullpo-
sition.

- Entfernen Sie alle Anbauteile an Ihrer Sage und
wickeln Sie das Kabel an der Kabelhalterung
auf.

- Klappen Sie ggf. die Beine ein.

5.3a Fur den Transport auf kurzen Distanzen
ist die Maschine an zwei Beinenden mit Trans-
portrollen versehen. Fassen Sie das Werkzeug
im Griffbereich [2-6] an und ziehen Sie sie an die
gewtunschte Stelle.

5.4 Einsatzmoglichkeiten
Die Maschine kann als Tischkreissage oder als
Zugkreissage eingesetzt werden.
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a) Tischkreissage (Bild 1)

- Stellen Sie den Schalter [1-9] auf die untere
Stellung.

- Schwenken Sie den Handgriff [1-8] nach unten
und ziehen Sie mit dem Handgriff das Sageag-
gregat bis zum Einrasten nach vorne.

Das Sageaggregat befindet sich nun in einer

mittleren Tischposition und die Maschine kann

als Tischkreissage verwendet werden.

b) Zugkreissage (Bild 3)

- Stellen Sie den Schalter [3-10] auf die obere
Stellung.

Wird der Handgriff [3-9]1 nach unten geschwenkt,

lasst sich mit ihm das Sageaggregat fir Zug-

schnitte vor- und zuriickbewegen. Die Rlickwarts-

bewegung wird durch eine Federkraft unterstutzt.

5.5

1,0

Absaugung

Die PRECISIO besitzt zwei Absaugan-
schlisse: obere Schutzabdeckung mit
Bajonettkupplung [2-3] mit @ 27 mm
und untere Schutzabdeckung [2-2] mit
@ 35 mm.

Das Absaugset CS 70 AB (bei CS 50 EB im
Lieferumfang) fiihrt beide Absauganschlisse
zusammen, sodass ein Festool-Absaugmobil
angeschlossen werden kann.

5.6 Elektrischer Anschluss und Inbetrieb-
nahme
Die Netzspannung muss mit der Angabe

& auf dem Leistungsschild Ubereinstim-

men.

- In Nordamerika dirfen nur Festool-Maschinen
mit der Spannungsangabe 120 V/60 Hz einge-
setzt werden.

- Wegen der Leistungsfahigkeit des Motors emp-
fehlen wir eine 16 A Sicherung.

- Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung des
Gerats das Kabel und den Stecker. Lassen Sie
Schaden nur in einer Fachwerkstatt beheben.

- Verwenden Sie fir den Auf3enbereich nur dafur
zugelassene Verlangerungskabel und Kabel-
verbindungen.

Zum Einschalten sind der EIN-/AUS-Schalter
[4-1]1 und der Verriegelungs-Schalter [4-4]
gleichzeitig zu dricken. Die Maschine lauft solan-
ge der EIN-/AUS-Schalter gedriickt wird.

Fur den Dauerbetrieb ist nach dem Einschalten
zuerst der EIN-/AUS-Schalter [4-1] und danach
der Verriegelungs-Schalter [4-4] loszulassen.



Zum Ausschalten aus dem Dauerbetrieb ist ent-
weder der EIN-/AUS-Schalter erneut zu driicken
und loszulassen, oder der rote Schalter [4-6] zu
dricken.

Zum Schutz vor unbefugtem Einschalten kann
ein Bligelschloss in der Bohrung [4-2] des EIN-/
AUS-Schalters eingehangt werden.

5.7 ZusatzfiiBe [1-11] [1-12]

Die Zusatzfifle immer in Verbindung mit einer
Tischverlangerung, Tischverbreiterung oder
einem Schiebetisch verwenden. Die Schraube
[1-11] 6sen, das Bein [1-12] ausschwenken bis
es am Boden abgestutzt ist, und die Schraube
[1-11] wieder festziehen.

5.8 Montage des Zubeharhalters (Bild 13)
Achten Sie beim Zusammensetzen der beiden
Einzelteile darauf, dass sich die Laschen der
Schnappverschlisse passgenau ineinanderfigen
und einrasten. Prifen Sie auch auf der Riickseite
des Zubehorhalters, die korrekte Position der
Schnappverschlisse in den Halteblgeln.

5.9 Gehrungslangsschnitte
Fur Gehrungslangsschnitte sollte der Winkelrast-
anschlag auf der rechten Tischseite sein.

5.10 Einschalten beim Metallschneiden
Schalten Sie die Sage beim Metallschneiden mit-
tels Fehlerstromschutzschalters ein.

6

/N\
ELECTRONIC]
\/

6.1 Sanftanlauf
Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fur
einen ruckfreien Anlauf der Maschine.

6.2 Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [4-5]
stufenlos zwischen 1600 und 4200 min' einstel-
len. Damit konnen Sie die Schnittgeschwindigkeit
dem jeweiligen Werkstoff optimal anpassen [4-3].

Elektronik
Die Maschine besitzt eine Vollwellen-
Elektronik mit folgenden Eigenschaften:

# n,[min-'] # n,[min~']
1 ~ 1600 4 ~3100
2 ~ 2100 9 ~ 3600
3 ~ 2600 6 ~ 4200

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektronisch
konstant gehalten. Dadurch wird auch bei Belas-
tung eine gleichbleibende Schnittgeschwindigkeit
erreicht.
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6.3 Uberlastsicherung

Bei extremer Uberlastung der Maschine wird die
Stromzufuhr reduziert. Wird der Motor fir einige
Zeit blockiert, wird die Stromzufuhr vollstandig
unterbrochen. Nach Entlastung bzw. Ausschalten
ist die Maschine wieder betriebsbereit.

6.4 Temperatursicherung

Bei zu hoher Motortemperatur wird die Stromzu-
fuhr und Drehzahl reduziert. Die Maschine lauft
nur noch mitverringerter Leistung, um eine rasche
Abkuhlung durch die Motorliftung zu ermaglichen.
Nach Abkihlung lauft die Maschine wieder selb-
standig hoch.

6.5 Bremse

Beim Ausschalten wird das Sageblattin 1,5 - 2 Se-
kunden elektronisch bis zum Stillstand abgebremst
(nur 230 V - 240 V Ausfiihrung).

6.6 Wiederanlaufschutz

Der eingebaute Unterspannungsausloser verhin-
dert, dass die Maschine im Dauerbetriebszustand
nach einer Spannungsunterbrechung wieder
selbstandig anlauft. Die Maschine muss in diesem
Fall zuerst aus- und danach wieder eingeschaltet
werden.
7 Einstellungen an der Maschine

Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltung
oder Instandsetzung Netzstecker ziehen!
Um das Einstellen zu erleichtern, kann das Sageag-
gregat in der mittleren Stellung (Bild 5) verriegelt
werden: Ziehen Sie das Sageaggregat bis zum
Anschlag nach vorne, und stellen Sie den Schalter
[5-1] auf die untere Stellung.

7.1 Schnitthohe

Durch Drehen der Kurbel [5-4] kann die Schnitt-
hohe stufenlos eingestellt werden (0 - 52 mm bei
90°-Stellung des S&geblattes).

7.2 Gehrungswinkel

Das Sageblatt lasst sich zwischen 0° und 45°

schwenken:

- Drehknopf [5-3] 6ffnen,

- Gehrungswinkel anhand der Skala [5-6] durch
Drehen des Griffes [6-2] einstellen,

- Drehknopf [5-3] schlieBen.

Fir genaue Passarbeiten (Hinterschnitte an den

StoBRkanten) kann das Sageblatt um jeweils 2° Giber

die beiden Endstellungen hinaus geschwenkt wer-

den. Dazu wird in der Endstellung die Taste [5-5]

gedriickt, danach kann das Sageblatt bis -2° bzw.

47° geschwenkt werden. Nach dem Zurlickschwen-

ken sind die beiden Endstellungen wieder aktiv.



7.3 Werkzeug wechseln
Sicherheitshinweise Fast-Fix Spannmut-
ter (Bild 7A).

Den Griffbigel nach dem Festspannen
schlief3en.

Die Fast-Fix Spannmutter nur von Hand
anziehen oder losen. Der Griffblgel darf
keinesfalls mittels Schraubenzieher,
Zange oder anderen Werkzeugen zum
Festziehen oder Losen benutzt werden.
Falls sich die Mutter von Hand nicht mehr
l0sen lasst, darf diese nur mittels eines
Stirnlochschlissels gelost werden.

Ist der Griffblgel lose oder beschadigt,
darf die Fast-Fix Mutter keinesfalls weiter
benutzt werden.

Wegen der speziellen Aufnahme durfen
nur die von Festool fir diese Maschine
angebotenen Sageblatter, Festool mit
Durchmesser 190 mm, verwendet wer-
den.

Tragen Sie Handschuhe beim Tausch des
Werkzeugs, jedoch nicht beim Schneiden!

A\
o

- Verriegelung [1-3] 6ffnen und Tischeinsatz [1-2]
nach oben hin entnehmen,

- Verriegelung [6-1] 6ffnen und Sageblattabde-
ckung [6-2] nach unten schwenken. Die Werk-
zeugspindel wird dadurch automatisch arretiert,

- Hebel [7-5] umlegen und im Uhrzeigersinn
(Linksgewinde) drehen, um die Fast-Fix Schnell-
spannung [7-4] zu 6ffnen,

- Werkzeug wechseln, dabei beachten:

- Fast-Fix Schnellspannung [7-4], Flansch [8-1]
und Sageblatt missen sauber sein,

- die Drehrichtung auf dem S&geblatt [7-6]
muss mit der Drehrichtung der Maschine [7-7]
Ubereinstimmen,

- Sdgeblatt mittig auf den Flansch [8-1] auf-
setzen und so weit drehen, bis die Kontur des
Flansches und der Sageblattbohrung einras-
ten.

- Fast-Fix Schnellspannung [7-4] gegen den Uhr-
zeigersinn fest anziehen, Hebel [7-5] umlegen,

- Sdgeblattabdeckung [6-2] nach oben schwen-
ken und Verriegelung [6-1] schlieBen,

- Das Sageblatt zweimal umdrehen, um festzu-
stellen, ob es sich frei bewegt.

- Tischeinsatz zuerst mit der hinteren Kante
(Bild 9) einlegen und Verriegelung [1-3] schlie-
Ben.
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7.4 Spaltkeil einstellen

Der Spaltkeil [7-1] ist so einzustellen, dass der

Abstand zum Zahnkranz des Sageblattes 3 bis

5 mm betragt.

- Schraube [7-3] mit dem Innensechskantschlis-
sel [6-3] herausdrehen und zusammen mit
Klemmstick [7-2] entnehmen,

- Nach Offnen der beiden Schrauben [8-3] lasst
sich das Fihrungsstiick [8-2] in senkrechter
Richtung verschieben, um den Abstand zwi-
schen Spaltkeil und Sageblatt einzustellen.

- Nach erfolgter Einstellung den Spaltkeil und das
Klemmstiick wieder einbauen und samtliche
Schrauben fest anziehen.

7.5 Anschlag

Der mitgelieferte Anschlag kann, wie in Bild 3
dargestellt, an allen vier Seiten der Maschine
befestigt werden.

Der Anschlag bietet folgende Verstellmoglich-
keiten:

Der Anschlag lasst sich als Langsanschlag (Bild 1)
oder als Queranschlag bzw. Winkelanschlag
(Bild 3) einsetzen.

Langsanschlag:

- Die Schraube [3-3] l6sen und den Fixierstift
[3-4] anheben, den Winkel anhand der Skala
auf 0° einstellen, den Fixierstift einrasten und
die Schraube [3-3] festdrehen.

- Die Schraube [3-2] l6sen und die Leiste [3-1] so
einstellen, dass der dreieckige Pfeil innerhalb
des grinen Aufkleberfeldes liegt, siehe Details
[1-13]. Danach die Schraube [3-2] festdrehen.

- Den Winkelrastanschlag in die seitliche Nut
des Tisches einschieben (Bild 3 Detail). So weit
schieben, dass der Handgriff des Winkelrast-
anschlags das grun markierte Feld auf der
Seite des Tisches verdeckt, siehe Detail [1-14].
Danach die Schraube [3-5] festziehen.

- Die Schraube [3-6] losen, die gewiinschte
Schnittbreite einstellen und die Schraube wieder
festdrehen.

Der Winkelrastanschlag kann als hoher oder

niedriger Langsanschlag verwendet werden.

Dazu wird die Leiste [3-1] hochkant oder flach

eingesetzt.

Der niedrige Langsanschlag wird verwendet um

eine Kollision mit der Sageblatt-Schutzabde-

ckung zu vermeiden, z.B. bei Gehrungsschnitten
mit einem um 45° geschwenkten Sageblatt.



Quer- und Winkelanschlag:

- Den Winkelrastanschlag in die Nut des Tisches
einschieben und die Schraube [3-5] festziehen.

- Die Schraube [3-3] l6sen und den Fixierstift
[3-4] anheben, den gewiinschten Winkel an der
Skala einstellen (der Fixierstift rastet bei den
den gebraulichsten Winkeleinstellungen ein)
und ziehen Sie die Schraube [3-3] fest.

- Die Schraube [3-2] l6sen und die Leiste [3-1] so
einstellen, damit sie nicht in die Schnittebene
reicht, und die Schraube [3-2] festziehen.

Vergewissern Sie sich vor dem Arbeiten,

& dass samtliche Drehknopfe des Win-

kelrastanschlags angezogen sind. Der

Winkelrastanschlag darf nur in fester

Position und nicht zum Schieben des

Werkstiickes verwendet werden.

Bei Nichtbenutzung ist der Winkelrastan-

schlag in die Nullstellung einzuklappen

und in den Zubehorhalter [2-1] zu legen

(Bild 2 rechts).

7.6 Skala fur Schnittbreite

Die beiden Skalen [1-5] geben die Schnittbreite
bei Langsschnitten an.

Bei Bedarf kénnen die Skalen nach Offnen der
Schrauben [1-4] neu ausgerichtet werden.

7.7 Splitterschutz montieren

Der Splitterschutz [10-2] verhindert Ausrisse an

der unteren Schnittkante des Werkstuickes.

Der Splitterschutz kann bei allen Gehrungswin-

keln verwendet werden, allerdings ist fir jeden

Winkel ein separater Splitterschutz einzubauen

und einzusagen:

- Sageblatt auf minimale Schnitthohe einstellen.

- Verriegelung [1-3] 6ffnen und Tischeinsatz [1-2]
nach oben hin entnehmen,

- Verriegelung [6-1] 6ffnen und S&geblattabde-
ckung [6-2] nach unten schwenken. Die Werk-
zeugspindel wird dadurch automatisch arretiert,

- Splitterschutz [10-2] bis zum Anschlag seitlich
auf die Halterung [10-3] schieben,

- Sageblattabdeckung [6-2] nach oben schwen-
ken und Verriegelung [6-1] schliefen,

- Tischeinsatz zuerst mit der hinteren Kante
(Bild 9) einlegen und Verriegelung [1-3] schlie-
Ben.

- Maschine einschalten und das Sageblatt langsam
bis zur maximalen Schnitthohe nach oben bewe-
gen - dadurch wird der Splitterschutz eingesagt.

Fir eine optimale Funktion sollte der erhohte

Teil [10-1] des Splitterschutzes geringfiigig (ca.
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0,3 mm) Uber der Tischoberflache Uberstehen.
Dazu l3sst sich die Halterung [10-3] nach Off-
nen der beiden Schrauben [10-4] in der Hohe
verstellen.

7.8 Einstellung der Schutzabdeckung

- Zum Einstellen der Anschlage kann die Schutz-
abdeckung in oberer Position eingerastet wer-
den.

- Verrasten Sie den seitlichen Splitterschutz
[16-3] mit der Rastnase [16-2] in der oberen
Position.

- Heben Sie die Schutzabdeckung in die obere
Position [16-4] und drehen die Schraube [16-1]
fest.

- Nach der Einstellung der Anschlage losen
Sie die Schraube [16-1] wieder und hangen
den seitlichen Splitterschutz [16-3] aus.
Hinweis: Die Schutzabdeckung und der Split-
terschutz mussen frei auf der Tischplatte liegen
(Bild 17).

- Bei Nichtbenutzung ist die Schutzabdeckung an
den Zubehdrhalter [2-1] anzuhangen.

8 Arbeiten mit der Maschine

& Beachten Sie beim Arbeiten mit der Ma-
schine samtliche Sicherheitshinweise.

Achten Sie darauf, dass die obere Schutzabde-

ckung [6-4al] und der Splitterschutz [6-4b] auf

dem Werkstuck aufliegen und sich frei bewegen.

& Arbeiten Sie nicht mit iibergroBen und zu
schweren Werkstlicken, die das Werk-
zeug beschadigen konnten.

Die Schutzabdeckung bestimmt die maximale

Hohe des Werkstuicks.

& Aus Sicherheitsgriinden NIE ohne mon-
tierte obere Schutzabdeckung [6-4al

arbeiten (auBer bei Verdecktschnitten).
Mafleinstellungen im Stillstand der Ma-
8.1
8.1a  Langsschnitte

schine vornehmen.

- Das Sageblatt auf die Tischmitte platzieren,
siehe Kap. 5.4.a).

- Verwenden Sie den Winkelrastanschlag als
Langslineal (Bild 1), um das Werksttick zu fiih-
ren.

- Anhand der Skalen konnen Sie die Schnittbreite
einstellen [1-5].

- Fihren Sie das Werkstlick von Hand, die Arme
durfen nicht in der Achse des Sageblattes sein.

- Verwenden Sie den Schiebestock [2-4], um das
Werkstick am Sageblatt vorbeizufihren.

Einsatz als Tischkreissage



- Bei Nichtbenutzung ist der Schiebestock [2-4]
in den Zubehorhalter [2-1] zu legen.

8.1b  Winkelschnitte
- Bei Winkelschnitten ist der Gehrungswinkel des
Sageblattes einzustellen, siehe Kap. 7.2.

8.1c  Verdecktschnitte

Wenn die Schutzabdeckung abmontiert ist, kann
der Spaltkeil durch kraftiges Ziehen in zwei Rast-
stellungen verstellt werden. Der Spaltkeil wird bei
allen Anwendungen, aufler bei Verdecktschnitten,
in der oberen Raststellung verwendet.

Vor der Arbeit

- Nehmen Sie die obere Schutzabdeckung [6-4al
ab.

- Bringen Sie den Spaltkeil [7-1] durch kraftiges
Niederdricken in die untere Raststellung.

Verdecktschnitte herstellen

Bei Ausfihrung von Verdecktschnitten ist auf eine
gute Werkzeugfihrung zu achten. Dricken Sie
dabei das Werkstick fest auf den Tisch. Wahlen
Sie die Schnittfolge so, dass die bereits ausge-
schnittene Werkstlckseite nicht Anschlagsseite
ist (Riickschlaggefahr].

Falzen

- Schnitttiefe und Anschlag der ersten Seite des
Falzes einstellen.

- Fihren Sie den ersten Sageschnitt des Falzes
durch, indem Sie das Werkstiick von Hand fih-
ren. Die Arme dirfen nicht in der Achse des
Sageblattes sein.

- Verwenden Sie den Schiebestock [2-4], um das
Werkstiick am Sageblatt vorbeizufiihren.

- Werkstick wenden.

- Schnitttiefe und Anschlag der zweiten Seite des
Falzes einstellen.

- Flihren Sie den zweiten Sageschnitt des Falzes
durch.

- Verwenden Sie den Schiebestock [2-4], um das
Werkstiick am Sageblatt vorbeizufiihren.

Falzen an Werkstiicken € 12 mm mit Zugkreis-

sage (mit arretiertem Sageblatt)

- Verwenden Sie den Anschlag als Queranschlag
(Bild 3).
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- Folgen Sie den Anweisungen fur Querschnitte
(siehe Kap. 8.2a).
Verwenden Sie beim Falzen an der kurzen
Seite den Anschlag NIE als Langsan-
schlag.

Nuten

- Stellen Sie die Schnitttiefe am Sageblatt ein.

- Verwenden Sie den Anschlag als Flihrung.

- Fihren Sie das Werkstiick von Hand, die Arme
durfen nicht in der Achse des Sageblattes sein.

- Verwenden Sie den Schiebestock [2-4], um das
Werkstick am Sageblatt vorbeizufihren.

- Wiederholen Sie den Vorgang bis zur gewiinsch-
ten Nuttiefe.

Nach der Arbeit

- Bringen Sie nach dem Ausfiihren von Verdeckt-
schnitten den Spaltkeil [7-1] wieder in die obe-
re Stellung und bringen Sie die Schutzabde-
ckung [6-4a] an.

Komplizierte Verdecktschnitt-Verfahren

- z.B. Eintauchsagen, Auftrennen im Umschlag-
verfahren, Ausnuten, Profilfrasen oder Auskeh-
len sind nicht zulassig.

8.1d

HINWEIS

Verwenden Sie flir Verdecktschnitte einen Druck-
kamm. Montieren Sie den Druckkamm an den
Anschlagund den Tisch, so dass der Druckkamm
das Werkstick wahrend des Schnittes fest auf
die Tischplatte drickt. Druckkamme sind nicht
Bestandteil der Lieferung.

8.1e  Langsschnitte mit Neigung

- Verwenden Sie beim Langsschneiden mit
Neigung von Material mit einer Kantenlange
< 150 mm ausschliefBlich den linken Anschlag.
Dies sorgt fur mehr Platz zwischen Anschlag
und Sageblatt.

8.2

8.2a  Querschnitte
- Platzieren Sie das Sageblatt in die hintere Tisch-
position, siehe Kap. 5.4 b).

Druckkamm

Einsatz als Zugkreissage



- Verwenden Sie den Winkelrastanschlag als
Querlineal oder als Winkellineal (Bild 3), um
das Werkstlck anzulegen und festzuhalten. In
die Nuten [3-8] konnen Schraubzwingen (sind
nicht Bestandteil der Lieferung) zur Befestigung
des Werkstlickes eingeflihrt werden. Fiihren Sie
den Sageschnitt durch, indem Sie den Handgriff
[3-91 nach unten schwenken und das S&ageag-
gregat am Handgriff nach vorne ziehen.

- Bewegen Sie das Sageaggregat nach dem Sa-
geschnitt wieder ganz nach hinten in die Aus-
gangsposition, bevor Sie das Werkstlick aus
dem Winkelrastanschlag entnehmen.

8.2b  Winkelschnitte

- Bei Winkelschnitten ist der Gehrungswinkel
des Sageblattes einzustellen, siehe Kap. 7.2,
der Winkelrastanschlag befindet sich auf der
rechten Tischseite.

- Bei Gehrungsschnitten ist der Winkelrastan-
schlag einzustellen, siehe Kap. 7.5.

8.3 Schiebestock
- Bei Nichtbenutzung ist der Schiebestock [2-4]
in den Zubehorhalter [2-1] zu legen.

Wartung und Pflege

Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltung
oder Instandsetzung Netzstecker ziehen!
Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten,
die ein Offnen des Motorgehauses erfor-
dern, dirfen nur von einer autorisierten
Kundendienstwerkstatt durchgefihrt
werden.

Beschadigte Schutzvorrichtungen und
Teile missen bestimmungsgemaf3 durch
eine anerkannte Fachwerkstatt repariert
oder ausgewechselt werden, soweit
nichts anderes in der Gebrauchsanwei-
sung angegebene ist.

>

>

Kundendienst und Reparatur: Nur durch
Hersteller oder durch Servicewerkstat-
ten. Nachstgelegene Adresse unter:
www.festool.de/service

Nur original Festool Ersatzteile verwen-
den! Bestell-Nr. unter
www.festool.de/service

Die Maschine ist mit selbstabschaltenden Spezial-
kohlen ausgertstet. Sind diese abgenutzt,erfolgt
eine automatische Stromunterbrechung und das
Gerat kommt zum Stillstand.

Warten Sie lhre Maschine regelmaflig, um deren
ordnungsgemafle Funktion sicher zu stellen:

EKAT .
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- Staubablagerungen durch Absaugen entfernen,

- Fihrungsstangen [1-10] sauber halten und
regelmafig fetten,

- ein abgenutzter oder beschadigter Tischeinsatz
ist auszutauschen,

- mit dem Schieber [11-1] l&sst sich die Klappe
[11-3] 6ffnen, um Schnittreste aus der unteren
Schutzabdeckung entfernen zu konnen. Um
groBBere Ablagerungen zu beseitigen kann die
Klappe vollstandig geoffnet werden, indem die
Schraube [11-2] herausgedreht wird. Vor Inbe-
triebnahme ist die Klappe wieder zu schlief3en!

- Wickeln Sie nach Beendigung der Arbeit das
Stromkabel auf den Zubehdrhalter [2-1] auf.

- Ein Dampfer bewirkt, dass das Sageaggregat
Uber die gesamte Zuglange gleichmafig zurlck-
lauft. Sollte dies nicht der Fall sein, kann der
Dampfer durch die Bohrung [2-5] nachgestellt
werden.

- Wenn der Umtausch der Anschlussleitung not-
wendig ist, muss es vom Hersteller oder von
der Servicestelle durchgefiihrt werden, um die
Entstehung von Gefahren zu vermeiden.

10 Zubehor, Werkzeuge

Festool bietet umfangreiches Zubehor an, das
Ihnen einenvielfaltigen und effektiven Einsatz Ih-
rer Maschine gestattet, z.B.: Tischverbreiterung,
Tischverlangerung, Schiebetisch, Kappanschlag,
Absaugset.

Um unterschiedliche Materialien schnell und sau-
ber bearbeiten zu konnen, bietet Festool speziell
auf lhre Maschine abgestimmte Sageblatter an.
Die Bestellnummern fur Zubehor und Werkzeu-
ge finden Sie in Ihrem Festool-Katalog oder im
Internet unter “www.festool.de”.

11 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmill! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und
Verpackungen einer umweltgerechten Wieder-
verwertung zu. Beachten Sie dabei die geltenden
nationalen Vorschriften.

Nur EU: Gemal3 Europaischer Richtlinie Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Informationen zur REACh:

www.festool.com/reach.



CS 50 EBG/CS 50 EG bench-mounted
circular saw and circular trimming saw
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The specified illustrations appear at the beginning

of the multilingual operating instructions.

Symbols

Caution, danger

Risk of electric shock

Read the manual/instructions.

Wear ear protection.

®G>>"

2 Technical data

Cutting depth at -2°/47°

Inclination

Max. cutting length

Saw blade (diameter x cutting width)
Locating bore

Standard blade thickness

Idle engine speed

Power consumption

Table dimensions (length x width)

Table height, legs unfolded/legs folded away
Weight according to EPTA-Procedure 01:2014
Weight without foldaway legs

Weight including foldaway legs

Saw blades to be used

Symbols....oooiii
Technical data ....oovvvveiiiiiii
Intended US€...cooviiiiiiiiiiiii
Safety instructions ........cccccoiiiiiniienn.
Set-up, operation ........ccooeeciiiiiiiieee s
ElectroniCS. .o
Settings on the machine ..........c....c...e
Working with the machine ......................
Service and maintenance.........cccccceeenne.
0 Accessories, toolS ..ovveoveeiieiean
T Disposal.cccciiiiiiiiiiie e

BRECTECMIC

Wear a dust mask.

Wear protective gloves.

Wear safety goggles.

Safety class I

MMC Multi Material Control electronics
Dust extraction

Do not dispose of with household waste
disposal

Handle area

Saw blade rotation direction

Wood

Laminated wooden panels
Eternit fibre cement panel

Aluminium

CS 50 EBG/CS 50 EG
0-52mm/0-37 mm
-2°to 47°
300 mm
190 x 2.6 mm
20/30 mm
<2mm
1600-4200 rpm
1200 W
600 x 400 mm
900 mm/375 mm

21 kg
25 kg

You can find the recommended saw blades for the various materials in the catalogue or at www.festool.com/service.
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3 Intended use

The PRECISIO is designed as a transportable pow-

er tool for sawing wood, plastics, panel materials

made of wood and similar materials.

When fitted with the special saw blades for

aluminium that are offered by Festool, these

machines can also be used for sawing alumin-

ium. Materials containing asbestos must not be

processed.

& The user is liable for damage and acci-
dents caused by improper and non-in-

tended use.
4 Safety instructions
4.1 General safety instructions

& WARNING! Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.
Keep all safety information and instructions for
future reference.
The term “power tool” used in the safety instruc-
tions refers to mains-powered power tools (with
power cable) or battery-powered power tools
(without power cable).

4.2
Guarding related warnings

Safety instructions for table saws

a. Keep guards in place. Guards must be in
working order and be properly mounted. A
guard that is loose, damaged, or is not func-
tioning correctly must be repaired or replaced.

. Always use saw blade guard and riving knife
for every through-cutting operation. For
through-cutting operations where the saw
blade cuts completely through the thickness
of the workpiece, the guard and other safety
devices help reduce the risk of injury.

Immediately reattach the guarding system af-
ter completing an operation (such as rabbet-
ing, dadoing or resawing cuts) which requires
removal of the guard and/or riving knife. The
guard, riving knife, and anti-kickback device
help to reduce the risk of injury.

. Make sure the saw blade is not contacting the
guard, riving knife or the workpiece before
the switch is turned on. Inadvertent contact
of these items with the saw blade could cause
a hazardous condition.
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e. Adjust the riving knife as described in this
instruction manual. Incorrect spacing, po-
sitioning and alignment can make the riving
knife ineffective in reducing the likelihood of
kickback.

For the riving knife to work, it must be en-
gaged in the workpiece. The riving knife is
ineffective when cutting workpieces that are
too short to be engaged with the riving knife.
Under these conditions a kickback cannot be
prevented by the riving knife.

. Use the appropriate saw blade for the riving
knife. For the riving knife to function properly,
the saw blade diameter must match the ap-
propriate riving knife and the body of the saw
blade must be thinner than the thickness of
the riving knife and the cutting width of the
saw blade must be wider than the thickness
of the riving knife.

Cutting procedures warnings

a. DANGER: Never place your fingers or
hands in the vicinity or in line with the
saw blade. A moment of inattention or
a slip could direct your hand towards the

saw blade and result in serious personal inju-
ry.

. Feed the workpiece into the saw blade or
cutter only against the direction of rotation.
Feeding the workpiece in the same direction
that the saw blade is rotating above the table
may result in the workpiece, and your hand,
being pulled into the saw blade.

Never use the mitre gauge to feed the work-
piece when ripping and do not use the rip
fence as alength stop when cross cutting with
the mitre gauge. Guiding the workpiece with
the rip fence and the mitre gauge at the same
time increases the likelihood of saw blade
binding and kickback.

. When ripping, always apply the workpiece
feeding force between the fence and the saw
blade. Use a push stick when the distance
between the fence and the saw blade is less
than 150 mm, and use a push block when this
distance is less than 50 mm. “Work helping”
devices will keep your hand at a safe distance
from the saw blade.

. Use only the push stick provided by the man-
ufacturer or constructed in accordance with



the instructions. This push stick provides suf-
ficient distance of the hand from the saw blade.

Never use a damaged or cut push stick. A
damaged push stick may break causing your
hand to slip into the saw blade.

. Do not perform any operation “freehand”.
Always use either the rip fence or the mitre
gauge to position and guide the workpiece.
“Freehand” means using your hands to sup-
port or guide the workpiece, in lieu of a rip
fence or mitre gauge. Freehand sawing leads
to misalignment, binding and kickback.

Never reach around or over a rotating saw
blade. Reaching for a workpiece may lead to
accidental contact with the moving saw blade.

i. Provide auxiliary workpiece support to the
rear and/or sides of the saw table for long
and/or wide workpieces to keep them level.
A long and/or wide workpiece has a tendency
to pivot on the table’s edge, causing loss of
control, saw blade binding and kickback.

Feed workpiece at an even pace. Do not bend
or twist the workpiece. If jamming occurs,
turn the tool off immediately, unplug the tool
then clear the jam. Jamming the saw blade
by the workpiece can cause kickback or stall
the motor.

Do not remove pieces of cut-off material
while the saw is running. The material may
become trapped between the fence or inside
the saw blade guard and the saw blade pulling
your fingers into the saw blade. Turn the saw
off and wait until the saw blade stops before
removing material.

Use an auxiliary fence in contact with the table
top when ripping workpieces less than 2 mm
thick. A thin workpiece may wedge under the
rip fence and create a kickback.

Kickback causes and related warnings

Kickback is a sudden reaction of the workpiece
due to a pinched, jammed saw blade or misaligned
line of cut in the workpiece with respect to the
saw blade or when a part of the workpiece binds
between the saw blade and the rip fence or other
fixed object.

Most frequently during kickback, the workpiece
is lifted from the table by the rear portion of the
saw blade and is propelled towards the operator.
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Kickback is the result of saw misuse and/or in-
correct operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a. Never stand directly in line with the saw
blade. Always position your body on the same
side of the saw blade as the fence. Kickback
may propel the workpiece at high velocity
towards anyone standing in front and in line

with the saw blade.

Never reach over or in back of the saw blade
to pull or to support the workpiece. Accidental
contact with the saw blade may occur or kick-
back may drag your fingers into the saw blade

Never hold and press the workpiece that is
being cut off against the rotating saw blade.
Pressing the workpiece being cut off against
the saw blade will create a binding condition
and kickback.

. Align the fence to be parallel with the saw
blade. A misaligned fence will pinch the
workpiece against the saw blade and create
kickback.

. Use a featherboard to guide the workpiece
against the table and fence when making non-
through cuts such as rabbeting, dadoing or
resawing cuts. A featherboard helps to control
the workpiece in the event of a kickback.

Use extra caution when making a cut into
blind areas of assembled workpieces. The
protruding saw blade may cut objects that can
cause kickback.

. Support large panels to minimise the risk
of saw blade pinching and kickback. Large
panels tend to sag under their own weight.
Support(s) must be placed under all portions
of the panel overhanging the table top.

. Use extra caution when cutting a workpiece
that is twisted, knotted, warped or does not
have a straight edge to guide it with a mitre
gauge or along the fence. A warped, knotted,
or twisted workpiece is unstable and causes
misalignment of the kerf with the saw blade,
binding and kickback.

i. Never cut more than one workpiece, stacked
vertically or horizontally. The saw blade
could pick up one or more pieces and cause
kickback.



When restarting the saw with the saw blade
in the workpiece, centre the saw blade in the
kerf so that the saw teeth are not engaged in
the material. If the saw blade binds, it may Lift
up the workpiece and cause kickback when the
saw is restarted.

Keep saw blades clean, sharp, and with suf-
ficient set. Never use warped saw blades or
saw blades with cracked or broken teeth.
Sharp and properly set saw blades minimise
binding, stalling and kickback.

Table saw operating procedure warnings

a.

Turn off the table saw and disconnect the
power cord when removing the table insert,
changing the saw blade or making adjust-
ments to the riving knife or saw blade guard,
and when the machine is left unattended.
Precautionary measures will avoid accidents.

. Never leave the table saw running unattend-

ed. Turn it off and don’t leave the tool until
it comes to a complete stop. An unattended
running saw is an uncontrolled hazard.

Locate the table saw in a well-lit and level
areawhere you can maintain good footing and
balance. It should be installed in an area that
provides enough room to easily handle the
size of your workpiece. Cramped, dark areas,
and uneven slippery floors invite accidents.

. Frequently clean and remove sawdust from

under the saw table and/or the dust collection
device. Accumulated sawdust is combustible
and may self-ignite.

The table saw must be secured. A table saw
that is not properly secured may move or tip
over.

Remove tools, wood scraps, etc. from the
table before the table saw is turned on. Dis-
traction or a potential jam can be dangerous.

. Always use saw blades with correct size

and shape (diamond versus round) of ar-
bour holes. Saw blades that do not match
the mounting hardware of the saw will run
off-centre, causing loss of control.

. Never use damaged or incorrect saw blade

mounting means such as flanges, saw blade
washers, bolts or nuts. These mounting
means were specially designed for your saw,
for safe operation and optimum performance.
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4.3

i. Never stand on the table saw, do not useitas
a stepping stool. Serious injury could occur if
the tool is tipped or if the cutting tool is acci-
dentally contacted.

j- Make sure that the saw blade is installed

to rotate in the proper direction. Do not use
grinding wheels, wire brushes, or abrasive
wheels on a table saw. Improper saw blade
installation or use of accessories not recom-
mended may cause serious injury.

Machine-related safety instructions

- Only use tools that meet standard EB 847-1.

- This includes the saw blades recommended by
the manufacturer in this operating manual.

- Only use saw blades with the following dimen-
sions: Saw blade diameter 190 mm; cutting
width 2.6 mm, location hole 20 mm; standard
blade thickness max. 2.0 mm; suitable for
speeds of up to 4200 rpm.

- The cutting width of the saw blade must be
greater and the standard blade thickness must
be smaller than the thickness of the riving knife
of 2.0 mm.

- The tool must be suitable for the material you
are working on.

- Deformed or cracked saw blades and saw blades
with blunt or broken cutting edges must not be
used.

- When assembling the tools, ensure that the

clamping takes place on the tool hub or the

clamping surface of the tool, and that the cutting
edges do not come into contact with one another
or the fixed clamps.

Retaining screws and nuts must be tightened

using suitable keys, etc. and with the torque

specified by the manufacturer.

- Clean any contamination, grease, oil and water
off the clamping surfaces.

- Clamping screws must be tightened according

to the manufacturer’s instructions.

Do not lengthen the key or tighten by hitting with

a hammer.

- The tools must be stored and transported in a

suitable container.

Only use the machine if all safety devices are in

their correct positions, the machine is in good

condition and has been well maintained.

- Replace worn or damaged (e.g. by saw blade
cuts] plates without delay.

- Operating personnel must have received ade-
quate training in the use, set-up and operation
of the machine.



- Faults on the machine, including the separating
guards or the tool, must be reported to main-
tenance staff immediately upon discovery. The
machine must not be used until the fault has
been eliminated.

- Wear suitable personal protec-
iyl tive equipment:

Ear protection to reduce the risk
of hearing loss, safety goggles,
a dust mask to prevent inhala-
tion of harmful dust, protective
gloves when working with raw materials and
when handling tools.
To minimise noise, the tool must be sharpened
and all noise-reducing elements (covers, etc.)
must be properly adjusted.
When cutting wood, connect the machine to a
dust extractor corresponding to EN 60335-2-69,
dust class M.
To minimise the release of dust, the machine
should be connected to a suitable dust extractor.
All dust extraction elements (dust extraction
attachments, etc.) must be properly adjusted.
Never process material that contains asbestos.
Make sure that you have enough light in the
room or work place.
When sawing, adopt the correct working posi-
tion:
- At the front on the side of the operator;
- Head-on to the saw;
- Beside the line of cut.
Use the accompanying push stick to guide the
workpiece accurately past the saw blade.
Always use the supplied riving knife and the
guard. Ensure that they are set correctly as
described in the operating instructions. If the
riving knife is set incorrectly and components
that are required for safety reasons (such as the
guards) are removed, this may result in serious
injuries.
Use a suitable device to support long workpieces
and ensure that they are horizontal.
Pull the plug from the mains power socket be-
fore changing tools and rectifying faults such as
removing trapped splinters.
Do not remove offcuts or other workpiece parts
from the cutting area while the machine is still
running or before the saw blade stops moving.
If the saw blade is jammed, switch the machine
off immediately and disconnect the mains plug.
Do not remove the jammed workpiece until you
have done this.
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- Cutting rebates or grooves is only permitted
when a suitable protective device has been fitted,
e.g. a protective tunnel over the saw table.

- Reinstall the safety equipment immediately af-
ter work that requires the guard to be removed,
see section 5.2.

- Do not use circular saws for cutting slots
(grooves in workpiece).

- Before transporting the machine, make sure
that the top guard covers the top section of the
saw blade.

- Do not use the top guard as a handle for trans-
portation.

- When not in use, store the push stick in the
accessory holder provided on the machine.

- Use only original Festool accessories and aids.

- Use of your own aids e.g. push stick, rulers, etc.
is not permitted.

- Before commencing work, check that the guard
and splinter guard can move freely and are rest-
ing on the table.

- To prevent the saw blade from overheating or
the plastic from melting, set the correct speed
for the cutting material and do not use excess
pressure when cutting.

- When cutting metal, switch on the saw using a
residual current circuit breaker.

- Check the plug and the cable regularly and
should either become damaged, have them
replaced by an authorised after-sales service
workshop.

4.4 Emission levels

Typically, the noise levels that are determined in
accordance with EN 62841 (see EC declaration of
conformity) are as follows:

Sound pressure level Ly, = 87 dBI(A)
Sound power level Ly, = 101 dBI(A)
Measuring uncertainty allowance K=3dB

@ Wear ear protection!

- The specified noise emission levels have been
measured in accordance with the standard test-
ing method and can be used to compare power
tools.

- The specified noise emission levels can also be
used for making preliminary estimates regard-
ing noise load.



CAUTION

The noise emissions during actual use
of the power tool can differ from the
declared values depending on the ways
in which the tool is used especially what
kind of workpiece is processed.

Identify safety measures to protect
the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions
of use (taking account of all parts of the
operating cycle such as the times when
the tool is switched off and when it is run-
ning idle in addition to the trigger time).

AN

4.5 Other risks

In spite of compliance with all relevant design
regulations, dangers may still present themselves
when the machine is operated, e.g.:

Workpiece parts being thrown off,

Parts of damaged tools being thrown off,
Noise emissions,

Wood dust emissions.

5 Set-up, operation

- When unpacking the tool, remove all transport
inserts.

- Ensure that the floor around the machine is
level, in good condition and free of loose objects
(e.g. chips and offcuts).

5.1 Setting up the machine

The machine can be set up with or without un-
folded legs (fig. 1 and 2] (the "Floor" model does
not have foldaway legs).

To unfold the legs, loosen the four rotary knobs
[1-6] all the way. Tighten the four rotary knobs
again once the legs are unfolded.

If the machine wobbles, the length of one leg can
be adjusted by turning the end cap [1-7] until the
machine stands securely.

5.2

5.2a Installing the guard (fig. 12)

- Remove the yellow safety sticker [12-10].

- Set the saw to maximum cutting depth and the
mitre to 0°.

- Pull the wedge [12-8] into the upper position.

- Take hold of the guard and completely unscrew
the screw [12-5].

- Place the guard on the riving knife. In doing this,
guide the lengthwise pin that is located in the
guard into the groove [12-9] on the wedge and
push the screw [12-5] into the hole in the riving
knife and tighten it.

Prior to initial operation
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5.2b  Installing the preset profile setting rail
Push the handle of the preset profile setting rail
into the zero position (fig. 15). Tighten the screw
[3-6] (fig. 3) and attach it to the table.

5.3 Transport
When transporting the power tool, hold
& it by the handle areas on the sides [2-6].
Never take hold of or transport the power
tool by the protective cover.
- Click the saw unitinto place in the zero position.
- Remove all attachments from your saw and wind
up the cable on the cable holder.
- Fold up the legs if necessary.

5.3a For transport over short distances, two of
the machine’s leg ends are equipped with trans-
port rollers. Take hold of the power tool by the
handle area [2-6] and pull it to the desired place.

5.4 Scope of application
The machine can be used as a table saw or as a
circular trimming saw.

a) Table saw (fig. 1)

- Set the switch [1-9] to the lower position.

- Swivel the handle [1-8] downwards and use it
to pull the saw unit forwards until it clicks into
place.

The saw unit is now in a central position on the

table and the machine can be used as a table saw.

b) Circular trimming saw [fig. 3)

- Set the switch [3-10] to the upper position.
When the handle [3-9] is swivelled downwards, it
can move the saw unit backwards and forwards for
making cuts. The backwards motion is supported
by a spring force.

5.5

1,0

Dust extraction

The PRECISIO has two vacuum connec-
tions: A top guard with bayonet coupling
[2-3] with a diameter of 27 mm and
a bottom guard [2-2] with a diameter of
35 mm.

The CS 70 AB dust extraction set (included in the
delivery of CS 50 EB) connects the two vacuum
connections together so that a Festool mobile
dust extractor can be connected.

5.6

N

Power supply and operation
The mains voltage must correspond to
the specification on the rating plate.



- In North America, only Festool machines with
the voltage specifications 120 V/60 Hz may be
used.

- We recommend using a 16 Afuse because of the
performance of the motor.

- Before use always inspect the flexible lead and
the plug. Have the defects repaired by a speci-
alist repair shop.

- Outside the premise use only approved extensi-
on leads and cable connections.

To switch the power tool on, press the ON/OFF
switch [4-1] and the locking switch [4-4] at the
same time. The machine will run as long as the
ON/OFF switch remains pressed.

For continuous operation once the power tool has
been switched on, release the ON/OFF switch
[4-1] first and then release the locking switch
[4-4]. To switch continuous operation off, either
press the ON/OFF switch again and then release
it, or press the red switch [4-6].

To prevent the device from being switched on
without authorisation, a U-lock can be fitted to
the ON/OFF switch hole [4-2].

5.7 Extra feet [1-111 [1-12]

Always use the extra feet with an extension table
(width or length) or sliding table. Loosen the screw
[1-11], swivel the leg [1-12] down until it has set-
tled on the floor and retighten the screw [1-111.

5.8 Installing the accessory holder (fig. 13)
When connecting the two individual parts, make
sure that the tabs on the latches fit together ex-
actly and lock in place. Also check the back of the
accessory holder to make sure the latches are in
the correct position in the holding brackets.

5.9 Cuts along the mitre
For cuts along the mitre, the preset profile setting
rail should be on the right-hand side of the table.

5.10  Switching on the machine when cutting
metal
When cutting metal, switch on the saw using a

residual current circuit breaker.

6

/N\
ELECTRONIC]
\/

6.1 Smooth start-up

The electronically controlled smooth start-up
function ensures that the machine starts up
smoothly.

Electronics
The machine features full-wave electron-
ics with the following properties:
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6.2 Speed control

The rotational speed is infinitely adjustable be-
tween 1600 and 4200 rpm using the adjusting
wheel [4-5]. This enables you to optimise the
cutting speed to suit the respective material [4-3].

# n,[rpm] # n,[rpm]
1 ~ 1600 4 ~ 3100
2 ~ 2100 5 ~ 3600
3 ~ 2600 6 ~ 4200

The preselected motor speed is kept constant
through electronic control. This ensures a uniform
cutting speed even when under load.

6.3 Overload safety device

The power supply is restricted if the machine is
overloaded to extremes. The power supply is dis-
connected completely if the motor jams for some
time. You will need to remove the load and/or
switch off the machine before you can use it again.

6.4 Temperature cut-out

The power supply is restricted and the speed re-
duced if the motor exceeds a certain temperature.
The machine continues operating at reduced power
to allow the ventilator to cool the motor quickly.
The machine starts up again automatically once
the motor has cooled sufficiently.

6.5 Brake

After switching off the tool, the saw blade is elec-
tronically brought to a standstill in 1.5-2 seconds
(only in 230-240 V models).

6.6 Restart protection

The built-in undervoltage release prevents the
machine from starting up again automatically if
the power is disconnected during continuous use.
In this case, the machine must be switched off and
then switched back on again.

7 Settings on the machine
Always pull the mains plug before main-
& taining, servicing or making any kind of
adjustment.
To make adjustments easier, the saw unit can be
locked in place in the central position (fig. 5): Pull
the saw unit forward up to the stop and set the
switch [5-1] to the lower position.

7.1 Cutting height
The cutting height can be continuously adjusted
(0 - 52 mm when the saw blade is set to 90°) by
turning the crank [5-41.



7.2 Mitre angle

The saw blade can be swivelled between 0° and 45°:

- Loosen the rotary knob [5-3],

- Set the mitre angle with the help of the scale [5-6]
by turning the handle [5-2],

- Tighten the rotary knob [5-3].

The saw blade can be tilted 2° beyond the two end

positions for precision trimming work (undercuts

on abutting edges). To do this, press the button

[5-5] in the end position; then the saw blade can

be swivelled to -2° or 47°. After swivelling it back,

the two end positions become active again.

7.3

N

Changing tools

Safety instructions for the FastFix

clamping nut (fig. 7A).

Close the lift-up handle after tightening

the clamp.

Only tighten or loosen the FastFix clamp-

ing nut by hand. Never use a screwdriver,

pliers or any other tool to loosen or tight-
en the lift-up handle.

If the nut can no longer be loosened by

hand, it should only be loosened with a

face wrench.

If the lift-up handle is loose or damaged,

the FastFix nut must no longer be used

under any circumstances.
Because of the special tool holder, only

& saw blades available for this machine

from Festool with a diameter of 190 mm
may be used.
Wear gloves when swapping out tools but

@ not when cutting.

- Openthe lock [1-3] and lift the table insert [1-2]
up and out,

- Open the lock [6-1] and swivel the saw blade
cover [6-2] downwards. This automatically locks
the tool spindle,

- Pull the lever [7-5] and turn it clockwise (left-
hand thread) to open the FastFix quick release
[7-4],

- Change the tool while making sure that:

- The FastFix quick release [7-4], flange [8-1]
and saw blade are clean,

- The rotation direction of the saw blade [7-6]
corresponds to the rotation direction of the
machine [7-7],

- The saw blade is placed in the middle of the
flange [8-1] and then turned until the contours
of the flange and the hole of the saw blade click
into place.
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- Tighten the FastFix quick release [7-4] an-
ti-clockwise and pull the lever [7-5],

- Swivel the saw blade cover [6-2] upwards and
close the lock [6-1],

- Rotate the saw blade twice to make sure that it
can move freely.

- Put the table insert back, far edge first (fig. 9,
and close the lock [1-3].

7.4 Adjusting the riving knife

The riving knife [7-1] needs to be adjusted so that

the distance to the saw blade’'s teeth is 3to 5 mm.

- Use the hex key [6-3] to unscrew the screw
[7-3] and remove it together with the clamping
element [7-2],

- After unscrewing both screws [8-3], the guide
piece [8-2] can be moved vertically to adjust the
distance between the riving knife and saw blade.

- After successful adjustment, return the riving
knife and clamping element and retighten all
screws.

7.5 Fence

The supplied fence can be attached to all four
sides of the machine as shown in fig. 3.

The fence can be adjusted in the following ways:
The fence can be inserted as a rip fence (fig. 1) or

as a cross-cutting fence or angle-cutting fence
(fig. 3).

Rip fence:

- Loosen the screw [3-3] and lift the fixing pin
[3-4], adjust the angle to 0° with the help of the
scale, lock the fixing pin again and tighten the
screw [3-3].

- Loosen the screw [3-2] and adjust the rail [3-1]
so that the triangular arrow is within the green
sticker, see details [1-13]. Then tighten the
screw [3-2].

- Push the preset profile setting rail into the groo-
ve on the side of the table (fig. 3 detail). Slide
it until the preset profile setting rail's handle
covers the green marked area on the side of the
table, see detail [1-14]. Then tighten the screw
[3-5].

- Loosen the screw [3-6], set the desired cutting
width and retighten the screw.

The preset profile setting rail can be used as a

high or low rip fence. For this adjust the rail [3-1]

upright or flat.

The low rip fence is used to avoid collision with

the saw blade guard, e.g. for mitre cuts with a saw

blade swivelled by 45°.



Cross-cutting fence and angle-cutting fence:

- Slide the preset profile setting rail into the groo-
ve in the table and retighten the screw [3-51.

- Loosen the screw [3-3] and lift the fixing pin
[3-4], adjust to the desired angle on the scale
(the fixing pin will click into place in the most
common angle settings) and then retighten the
screw [3-3].

- Loosen the screw [3-2] and adjust the rail [3-1]
so that it does not reach into the cutting plane
and then tighten the screw [3-2].

Make sure that all rotary knobs on the

& preset profile setting rail are tightened

before starting work. The preset profile

setting rail should always be used in a

fixed position and must not be used to

push the workpiece.

When not in use, fold the preset profile

setting rail to the zero position and put it

in the accessory holder [2-1] (right side

of fig. 2).

7.6 Scale for cutting width

The two scales [1-5] indicate the cutting width
of rip cuts.

If needed, the scales can be readjusted after loos-
ening the screws [1-4].

7.7 Installing the splinter guard

The splinter guard [10-2] prevents splinters on

the lower cutting edge of the workpiece.

The splinter guard can be used at all mitre angles

but a separate splinter guard must be installed

and cut into for each angle:

- Set the saw blade to the minimum cutting height.

- Openthe lock [1-3] and lift the table insert [1-2]
up and out,

- Open the lock [6-1] and swivel the saw blade
cover [6-2] downwards. This automatically locks
the tool spindle,

- Slide the splinter guard [10-2] sideways onto
the retainer [10-3] up to the stop,

- Swivel the saw blade cover [6-2] upwards and
close the lock [6-1],

- Put the table insert back, far edge first (fig. 9,
and close the lock [1-3l.

- Switch on the machine and slowly move the saw
blade up to the maximum cutting height - this
cuts into the splinter guard.

The raised section [10-1] of the splinter guard

should protrude slightly (by approx. 0.3 mm) over

the edge of the table so that it functions more
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effectively. The height of the retainer [10-3] can
also be adjusted after loosening the two screws
[10-4].

7.8 Adjusting the guard

- To adjust the fences, the guard can be locked in
place in the upper position.

- Lock the lateral splinter guard [16-3] with the
catch in the upper position [16-2].

- Lift the guard into the upper position [16-4] and
tighten the screw [16-11.

- After adjusting the fences, loosen the screw
[16-1] again and unhinge the lateral splinter
guard [16-3]. Note: The guard and the splinter
guard must lie freely on the plate (fig. 17).

- When not in use, the guard should be attached
to the accessory holder [2-1].

Working with the machine

Always read all safety instructions when
working with the machine.

Ensure that the upper guard [6-4al and the splin-
ter guard [6-4b] are resting on the workpiece and
move freely.

Do not work with oversized and heavy
workpieces that could damage the tool.
The guard determines the maximum height of
the workpiece.

For safety reasons, NEVER work without
an upper guard [6-4a] fitted (except for
non-through cuts).

Perform measurement settings when the
machine is at a standstill.

> P

8.1

8.1a Ripcuts

- Place the saw blade on the centre of the table,
see section 5.4.a).

- Use the preset profile setting rail as a lengthwise
ruler (see fig. 1) to guide the workpiece.

- You can adjust the cutting width [1-5] using the
scales.

- Guide the workpiece by hand. Keep your arms
away from the saw blade’s centre line.

- Use the push stick [2-4] to guide the workpiece
past the saw blade.

- When not in use, the push stick [2-4] should be
placed in the accessory holder [2-1].

8.1b  Angled cuts
- Forangled cuts, the mitre angle of the saw blade
needs to be adjusted, see section 7.2.

Using the machine as a table saw



8.1c  Non-through cuts

If the guard has been removed, the riving knife
can be adjusted by firmly pulling by two locking
positions. The riving knife is used in the upper
locking position for all applications, except for
non-through cuts.

Before starting work

- Remove the upper guard [6-4al.

- Move the riving knife [7-1] into the lower locking
position by pushing it down firmly.

Creating non-through cuts

When executing non-through cuts, pay particular
attention that the tool is guided precisely. To do
this, push the workpiece down firmly onto the
table. Select the cutting sequence so that the
workpiece side already sawed out is not the fence
side (risk of kickback].

Rabbeting

- Set the cutting depth and fence of the first side
of the rebate.

- Carry out the first saw cut of the rebate by gui-
ding the workpiece by hand. Keep your arms
away from the saw blade’s centre line.

- Use the push stick [2-4] to guide the workpiece
past the saw blade.

- Turn the workpiece.

- Set the cutting depth and fence of the second
side of the rebate.

- Make the second saw cut of the rebate.

- Use the push stick [2-4] to guide the workpiece
past the saw blade.

Rabbeting on workpieces € 12 mm with a circular

trimming saw (with the saw blade locked)

- Use the fence as a cross-cutting fence (fig. 3).

- Observe the manufacturer’s instructions for
cross cuts (see section 8.2a).

& NEVER use the fence as a rip fence when

rabbeting on the short side.
Grooving

- Adjust the cutting depth on the saw blade.
- Use the fence as a guide.
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- Guide the workpiece by hand. Keep your arms
away from the saw blade’s centre line.

- Use the push stick [2-4] to guide the workpiece
past the saw blade.

- Repeat the process until the required grooving
depth is achieved.

After finishing work

- After executing the non-through cuts, move the
riving knife [7-1] back into the upper position
and attach the guard [6-4al.

Complicated concealed cut process
- e.g. plunge saws, resawing, dadoing, profile
routing and fluting are not permitted.

8.1d

NOTE

Use a featherboard for non-through cuts. Fit the
featherboard on the fence and the table so that the
featherboard pushes the workpiece down firmly
onto the plate during cutting. Featherboards are
not included with the delivery.

8.1e  Longitudinal cuts at an angle

- Only use the left fence when making longitudinal
cuts atan angle in material with an edge length
of £ 150 mm. This creates more space between
the fence and the saw blade.

Featherboard

8.2 Using the machine as a circular trim-
ming saw
8.2a Cross cuts

- Place the saw blade in the back table position,
see section 5.4 b).

- Use the preset profile setting rail as a crosswise
or angle ruler (fig. 3) to position the workpiece
and hold it in place. Fastening clamps [not
included in delivery) can be inserted into the
grooves [3-8] to secure the workpiece. Carry
out the saw cut by swivelling the handle [3-9]
downwards and using it to pull the saw unit
forwards.

- After completing the cut, move the saw unit right
back to its starting position before removing the
workpiece from the preset profile setting rail.



8.2b  Angled cuts

- The mitre angle of the saw blade needs to be
adjusted for angled cuts, see section 7.2. The
preset profile setting rail is on the right-hand
side of the table.

- For mitre cuts, the preset profile setting rail has
to be adjusted, see section 7.5.

8.3 Push stick
- When not in use, the push stick [2-4] should be
placed in the accessory holder [2-1].

Service and maintenance

Always pull the mains plug before main-
taining, servicing or making any kind of
adjustment.

All maintenance and repair work which
requires the motor housing to be opened
must only be carried out by an authorised
service workshop.

Damaged safety devices and components
must be repaired or replaced in a recog-
nised specialist workshop in accordance
with regulations, unless otherwise indi-
cated in the operating manual.

> BB

Customer service and repairs: Only by
manufacturer or service workshops. Find
the nearest address at: www.festool.com/
service

Always use original Festool spare parts.
Order no. at: www.festool.com/service

EKAT .

The machine is equipped with special self-dis-
connecting carbon brushes. If they wear out, the
power supply is disconnected automatically and
the tool stops.

Maintain your machine regularly to make sure it

functions properly:

- Use an extractor to remove dust deposits,

- Keep guide rods [1-10] clean and grease them
regularly,

- Replace worn or damaged table inserts,

- Use the slide [11-1] to open the flap [11-3] in
order to remove offcuts from the lower guard.
To remove larger deposits, the flap can be com-
pletely opened by unscrewing the screw [11-2].
Close the flap again prior to use.

- After completing work, wind up the power cable
onto the accessory holder [2-1].

- A damper allows the saw unit to retract evenly
along the entire cutting length. If this is not the
case, the damper can be adjusted using the hole
[2-5].
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- If it becomes necessary to replace the power
cable, this must be carried out by the manufac-
turer or the service teamin order to ensure that
no hazards arise.

10 Accessories, tools

Festool provides comprehensive accessories
which allow you to use your machine effectively
and for diverse applications, e.g.: Extension ta-
bles (width and length), sliding table, trimming
attachment, dust extraction set.

In order to be able to saw different materials
quickly and cleanly, Festool offers saw blades that
are specially designed for your machine.

The order numbers of the accessories and tools
can be found in the Festool catalogue or on the
Internet under “www.festool.com”.

11 Disposal

Do not throw the power tool out in your house-
hold waste. Dispose of machines, accessories
and packaging at an environmentally responsi-
ble recycling centre. Observe the valid national
regulations.

EU only: In accordance with European Directive
2002/96/EC on waste electrical and electronic
equipment and implementation in national law,
used power tools must be collected separately
and handed in for environmentally friendly recy-
cling.

Information on REACh: www.festool.com/reach.
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Scie circulaire sur table et scie stationnaire

guidée CS 50 EBG/CS 50 EG

—_ = 0 00O o0 0o ~LUDN -

Les figures indiquées se trouvent au début de la

notice d'utilisation.

Symboles

Attention, danger

Lire la notice/les instructions !

Porter une protection auditive !

®Q>>"

2 Caractéristiques techniques
Profondeur de coupe a -2°/47°

Position inclinée

Longueur de traction max.

Lame de scie (diamétre x largeur de coupe)
Alésage

Epaisseur de lame de base

Vitesse de rotation a vide

Puissance absorbée

Dimensions de la table (longueur x largeur)
Hauteur de la table dépliée/repliée

Poids selon la procédure EPTA 01:2014
Poids sans pieds rabattables

Poids avec pieds rabattables

Lames de scie a utiliser

Symboles.....oiii
Caractéristiques techniques...................
Utilisation conforme.........ccccooveeiinnnnnn...
Consignes de sécurité .......ccccocoeeviiernnne
Installation, mise en service....c..ou.......
ELeCtrONIQUE .o
Réglages sur la machine .........ccccveeenee.
Utilisation de la machine ........ccccceee.
Entretien et maintenance .......................
0 Accessoires, outils ....ccoveeevveeiiiiieieenn,
1 Miseaurebut....ccoooeeeeiiiiiiiiii,

Avertit d'un risque de décharge électrique

00S®@

>
;

I
X
@
N

Porter un masque antipoussiere !

Porter des gants de protection !

Porter des lunettes de protection !

Classe de protection |l

Electroniqgue mmC (multi-matérial-control)
Aspiration des poussieres

Ne pas jeter avec les ordures ménageéres
Zone de la poignée

Sens de rotation lame de scie

Bois

e ) o,
2 Panneaux de bois laminés

— Panneau de fibrociment Eternit

A Aluminium

CS 50 EBG/CS 50 EG
0-52mm/0-37 mm
-2°a 47°
300 mm
190 x 2,6 mm
20/30 mm
<2mm
1600 - 4200 tr/min
1200 W
600 x 400 mm
900 mm/375 mm

21 kg
25 kg

Les lames de scie recommandées pour les différents matériaux figurent dans le catalogue Festool ou sur Internet, a

'adresse www.festool.fr/services.
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3 Utilisation conforme

La PRECISIO est concue comme outil électropor-

tatif transportable pour le sciage de bois, matieres

plastiques, panneaux en bois ou matériaux simi-

laires.

Les lames de scies spéciales pour l'aluminium

proposées par Festool permettent d'utiliser les

outils pour scier également de l'aluminium.

L'usinage de l'amiante est formellement interdit.
L'utilisateur est responsable des dom-
mages et accidents provoqués par une
utilisation non conforme.

4
4.1

Consignes de sécurité

Consignes générales de sécurité
AVERTISSEMENT ! Veuillez lire toutes
les consignes de sécurité et instruc-
tions. Des erreurs résultant du non-respect des
consignes d’avertissement et des instructions
peuvent occasionner un choc électrique, des brd-
lures et/ou des blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions afin de pouvoir les consulter ulté-
rieurement.

Le terme « outil électroportatif » utilisé dans
les consignes de sécurité se rapporte aux outils
électroportatifs fonctionnant sur secteur (avec
cable) et aux outils électroportatifs fonctionnant
sur batterie (sans cable).

4.2 Consignes de sécurité pour les scies

circulaires sur table

Consignes de sécurité spécifiques au capot de
protection

a. Laissez les capots de protection montés. Les
capots de protection doivent étre en bon état
de marche et étre montés correctement. Des
capots de protection mal fixés, endommagés
ou ne fonctionnant pas correctement doivent
étre réparés ou remplacés.

Pour les coupes de tronconnage, utilisez
uniquement le capot de protection de lalame
de scie et le guide-lame. Pour les coupes de
tronconnage dans lesquelles la lame de scie
traverse entierement U'épaisseur de la piece,
le capot de protection et d'autres dispositifs
de sécurité diminuent le risque de blessures.

Apreés avoir terminé des opérations de travail
(par ex. feuillurage, rainurage ou découpe
avec retournement) qui exigent de retirer
le capot de protection et/ou le guide-lame,

C.
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fixez a nouveau le systeme de protection
immédiatement. Le capot de protection et le
guide-lame diminuent le risque de blessures.

. Avant de brancher Uoutil électroportatif, as-
surez-vous que la lame de scie ne touche ni
le capot de protection, ni le guide-lame ni la
piéce. Tout contact involontaire de ces compo-
sants avec la lame de scie peut entrainer une
situation dangereuse.

. Ajustez le guide-lame selon la description
dans cette notice d’utilisation. Des écarts, une
position et une orientation erronés peuvent
étre la raison pour laquelle le guide-lame ne
peut véritablement empécher un recul.

Le guide-lame doit pouvoir entrer en prise
dans la piece pour pouvoir fonctionner. Si une
piéce est trop courte pour pouvoir atteindre le
guide-lame, celui-ci est inefficace. Dans ces
conditions, un recul ne peut étre évité.

. Utilisez la lame de scie adaptée au guide-
lame. Pour que le guide-lame puisse fonc-
tionner, le diametre de lame de scie doit
étre adapté au guide-lame, la lame de base
de la lame de scie doit étre plus mince que
le guide-lame et la largeur de dent doit étre
supérieure a U'épaisseur du guide-lame.

Consignes de sécurité pour le sciage

a. Danger ! N'approchez pas vos doigts et
vos mains de la lame de scie ou de la
zone de sciage. Un moment d’inatten-
tion ou un glissement pourrait entrainer

votre main vers la lame de scie et entrainer

des blessures sérieuses

Guidez la piece vers la lame de scie unique-
ment a Uinverse du sens de rotation. Amener
la piece dans la méme direction que le sens
de rotation de la lame de scie au-dessus de la
table peut faire que la piece et votre main soient
happées par la lame de scie.

Pour les coupes longitudinales, n’utilisez ja-
mais la butée d’onglet pour amener la piéce
et pour les coupes transversales n’utilisez
jamais en plus le guide paralléle au réglage
longitudinal. Le guidage simultané de la piece
avec le guide parallele et la butée d'onglet
augmente la probabilité que la lame de scie
ne se coince et qu’il y ait un recul.

d. Pour les coupes longitudinales, exercez tou-

jours la force d’amenée sur la piéce entre le



rail de butée et la lame de scie. Utilisez un
bois de poussée quand la distance entre le
rail de butée et la lame de scie est inférieure
a 150 mm et un bloc de poussée quand la
distance estinférieure a 50 mm. De tels outils
de travail garantissent que votre main reste a
une distance sire de la lame de scie.

. Utilisez uniquement le bois de poussée du fa-
bricant ou un fabriqué selon les instructions.
Le bois de poussée garantit une distance sire
entre la main et la lame de scie.

N’utilisez jamais un bois de poussée endom-
magé ou un peu scié. Un bois de poussée
endommagé peut se casser et faire en sorte
que votre main atteigne la lame de scie.

. Ne travaillez jamais «en mains libres». Uti-
lisez toujours le guide parallele ou la butée
d’onglet pour poser la piéce ou la guider.
«Mains libres» signifie guider ou porter la
piéce avec les mains au lieu du guide parallele
ou de la butée d'onglet. Le sciage en mains
libres entraine une orientation erronée, un
blocage et un recul.

. Ne mettez jamais la main autour ou sur une
lame de scie en rotation. Le fait de toucher
une piece peut vous faire toucher de facon
involontaire la lame de scie en mouvement.

Maintenez des piéces longues et/ou larges
derriére et/ou latéralement de la table de
sciage de sorte qu’elles restent a Uhorizon-
tale. Des pieces longues et/ou larges ont ten-
dance a basculer au bord de la table de sciage ;
cela entraine une perte de controle, un blocage
de la lame de scie et un recul.

Guidez la piece régulierement. Ne tordez pas
ou ne tournez pas la piéce. Si la lame de scie
se bloque, arrétez immédiatement loutil
électroportatif, débranchez la fiche secteur
et éliminez la cause du blocage. Le blocage
de la lame de scie par la piece peut entrainer
un recul ou bloquer le moteur.

. Ne retirez pas le matériau scié tandis que la
scie fonctionne. Le matériau scié peut se blo-
quer entre la lame de scie et le rail de butée ou
dans le capot de protection et, au moment ou
vous le retirez, il peut coincer vos doigts dans
lalame de scie. Arrétez la scie et attendez que
la lame de scie soit a Uarrét avant de retirer
le matériau.
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. Pourdes coupes longitudinales sur des piéces
plus fines que 2 mm, utilisez un guide paral-
lele supplémentaire en contact avec la surface
de latable. Des pieces fines peuvent se coincer

sous le guide paralléle et entrainer un recul.

Recul - causes et consignes de sécurité
correspondantes

Un recul est la réaction subite de la piece suite a
une lame de scie ayant accroché ou étant bloquée
ou a une coupe en biais par rapport a la lame de
scie dans la piece ou si une partie de la piece est
coincée entre la lame de scie et le guide parallele
ou un autre objet fixe.

Dans la plupart des cas, la piéce est saisie lors
d’un recul par la partie arriere de la lame de scie,
puis soulevée de la table de sciage et projetée en
direction de l'utilisateur.

Un recul est la conséquence d’un mauvais usage
ou d’'une utilisation incorrecte de la scie circulaire
surtable. Il peut étre évité en suivant les mesures
de précaution appropriées décrites ci-apres.

Ne vous placez jamais en ligne droite avec
la lame de scie. Tenez vous toujours sur le
coté de la lame de scie, sur lequel se trouve
également le rail de butée. Lors d’un recul, la
piece peut étre projetée a une grande vitesse
sur des personnes qui se trouvent devant la
lame de scie et en ligne droite avec celle-ci.

. Ne mettez jamais la main au-dessus ou der-
riere la lame de scie pour tirer la piece ou la
maintenir. Vous pourriez toucher involontaire-
ment la lame de scie ou un recul pourrait faire
en sorte que vos doigts soient attirés vers la
lame de scie.

Ne maintenez nin’appuyez jamais la piece qui
est sciée contre lalame de scie enrotation. Le
fait d’appuyer la piéce qui est sciée contre la
lame de scie entraine un blocage et un recul.

. Orientez le rail de butée parallélement a la
lame de scie. Un rail de butée non orienté ap-
puie la piece contre la lame de scie et génere
un recul.

Pour des coupes cachées (par ex. feuillurage,
rainurage ou découpe avec retournement),
utilisez un presseur a peigne pour guider la
piéce contre la table et le rail de butée. Un
presseur a peigne permet de mieux controler
la piece en cas de recul.



f. Soyez particulierement prudent lors de
coupes dans des zones de piéces assemblées
non visibles. La lame de scie plongeante peut
scier dans des objets pouvant eux-mémes
entrainer un recul.

g. Constituez-vous un support a l'aide de
grandes planches afin de minimiser le risque
de recul lié a une lame de scie coincée. Les
grandes planches peuvent fléchir sous leur
propre poids. Les planches doivent étre sou-
tenues partout la ou elles dépassent de la
surface de la table.

h. Soyez particulierement prudent en sciant des
piéces qui sont déformées, nouées, tordues
ou qui ne disposent pas d’'une aréte droite
sur laquelle elles peuvent étre guidées avec
une butée d’onglet ou le long d’un rail de bu-
tée. Une piéce déformée, nouée ou tordue est
instable et entraine une orientation erronée
de la rainure avec la lame de scie, un blocage
et un recul.

i. Ne sciez jamais plusieurs piéces empilées
les unes sur les autres ou U'une derriére
Uautre. La lame de scie pourrait saisir une ou
plusieurs pieces et causer un recul.

j- Si vous souhaitez remettre en marche une
scie dont la lame de scie a pénétré dans la
piéce a travailler, centrez lalame de sciedans
lafente de lascie de sorte que les dents de la
scie ne soient pas accrochées dans la piéce a
travailler. Si la lame de scie coince, cela peut
soulever la piece et causer un recul quand la
scie est redémarrée.

k. Maintenezleslames de scie propres, affiitées
et suffisamment avoyées. N'utilisez jamais
de lames de scie tordues ou des lames de
scie avec des dents fissurées ou cassées. Des
lames de scie aiguisées et bien avoyées dimi-
nuent un coincement, un blocage et un recul.

Consignes de sécurité pour Uutilisation des scies
circulaires sur table

a. Déconnectez la scie circulaire sur table et
coupez-la du réseau avant de retirer Uinsert
de table, de remplacer la lame de scie, de
faire les réglages sur le guide-lame ou sur
le capot de protection de la lame de scie et
si la machine est laissée sans surveillance.
Les mesures de précaution servent a éviter
des accidents.
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. Ne laissez jamais la scie circulaire sur table

sans surveillance. Déconnectez Uoutil élec-
troportatif et ne le quittez pas avant qu’il soit
entierement a Uarrét. Une scie fonctionnant
sans surveillance constitue un danger incon-
trolé.

. Installez la scie circulaire sur table a un en-

droit qui est plat et bien éclairé et ou vous
pouvez vous tenir en toute sécurité et garder
Uéquilibre. Le lieu d’installation doit offrir
assez de place pour bien manipuler la taille
de vos pieces. Un poste de travail en désordre
et mal éclairé ainsi que des sols inégaux et
glissants peuvent entrainer des accidents.

. Retirezrégulierement les sciures et la pous-

siére de sciage sous la table de sciage et/ou
de Uaspiration des poussiéres. La poussiére
de sciage accumulée est inflammable et peut
s’enflammer spontanément.

. Bloquez la scie circulaire sur table. Une scie

circulaire sur table non bloquée de facon
conforme peut bouger ou basculer.

Retirez les outils de réglage, restes de bois
etc. de la scie circulaire sur table avant de
la mettre en marche. Le fait d’étre distrait
ou des coincements possibles peuvent étre
dangereux.

. Utilisez toujours des lames de scie d'une

taille adaptée et qui s’ajustent au percage
(en forme de losange ou ronde). Les lames
de scie non adaptées aux pieces de montage
de la scie fonctionnent de maniere excentrique
et peuvent entrainer une perte de controle.

. N'utilisez jamais de matériel de montage

endommagé ou erroné, par ex. brides, ron-
delles, vis ou écrous. Ce matériel de montage
de lame de scie a été concu spécialement pour
votre scie, pour un fonctionnement sir afin de
garantir une performance optimale.

Ne montez jamais sur la scie circulaire sur
table et n'utilisez pas la scie circulaire sur
table comme tabouret. Des blessures sé-
rieuses peuvent intervenir si loutil électropor-
tatif bascule ou si vous entrez en contact par
inadvertance avec la lame de scie.

Assurez-vous que la lame de scie est montée
dans le sens de rotation correct. N'utilisez
pas d’abrasifs ou de brosses métalliques avec
la scie circulaire sur table. Le montage non
conforme de la lame de scie ou lutilisation



d’accessoires non adaptés risque de provoquer
des blessures sérieuses.

4.3 Consignes de sécurité spécifiques a la

machine

- Employez exclusivement des outils conformes
a NE 847-1.

- Il s’agit des lames de scie recommandées par
le fabricant dans cette notice d'utilisation.

- Utiliser uniqguement les lames de scie avec les

données suivantes : Diameétre de lame de scie

190 mm ; largeur de coupe 2,6 mm, percage

20 mm ; épaisseur de la lame de base max.

2,0 mm ; convient pour des vitesses jusqu'a 4200

tr/min.

La largeur de coupe de la lame de scie doit étre

plus grande et 'épaisseur de la lame de base

doit étre plus petite que 'épaisseur du guide-

lame de 2,0 mm.

L'outil doit convenir au matériau a usiner.

Ne pas utiliser des lames de scie déformées ou

fendues ainsi que des lames de scie avec des

taillants émoussés ou défectueux.

Lors du montage des outils, s'assurer que le

serrage sur le moyeu de l'outil ou sur la surface

de serrage de l'outil a bien lieu et que les lames

n‘entrent pas en contact l'une avec l'autre ou

avec les éléments de serrage.

Les vis et écrous de fixation doivent étre serrés

en utilisant des clés adaptées etc. et au couple

indiqué par le fabricant.

Nettoyer les salissures, la graisse, l'huile ou

'eau des surfaces de serrage.

Serrer les vis de serrage selon les instructions

du fabricant.

Le fait de rallonger la clé ou de la serrer avec

des coups de marteau n'est pas autorisé.

Les outils doivent étre transportés et conservés

dans un récipient adapté.

La machine ne doit étre utilisée que si tous les

dispositifs de protection se trouvent dans la

position prévue, que la machine se trouve dans

un bon état et qu'elle est entretenue de facon

conforme.

Remplacez immédiatement une table usée ou

endommagée (par ex. entaillée).

L utilisateur doit avoir été formé dans l'utilisa-

tion, le réglage et la commande de la machine.

Des erreurs sur la machine, y compris des

dispositifs de protection mobiles ou de l'ou-

til, doivent étre immédiatement signalées au

personnel d'entretien. La machine peut étre

réutilisée uniquement apres avoir remédié aux

erreurs.
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- Portez un équipement de pro-
a7l tection individuelle approprié :
Protection auditive pour réduire
le risque de la surdité, lunettes
de protection, protection respi-
ratoire pour réduire le risque
de respirer des poussieres nocives, gants de
protection pour manipuler des outils et des
matériaux bruts.
Pour diminuer les bruits, 'outil doit étre aiguisé
et tous les éléments pour diminuer les bruits
(caches etc.) doivent étre réglés correctement.
Pour scier du bois, la machine doit étre raccor-
dée a un aspirateur correspondant a EN 60335-
2-69, catégorie de poussieres M.
Pour diminuer l'émanation de poussiere, rac-
corder la machine a un aspirateur adapté et
tous les éléments pour récupérer la poussiere
(capots d'aspiration etc.] doivent étre réglés
correctement.
N'utilisez pas de matiere contenant de 'amiante.
- Assurez-vous que l'éclairage de la piece et du
poste de travail est adapté.
Pour le sciage, adoptez une position de travail
correcte :
- a l'avant du coté utilisateur ;
- face a la scie ;
- a coté du plan de la lame de scie.
Utilisez le bois de poussée fourni pour guider la
piece en toute sécurité vers la lame de scie.
Utilisez toujours le guide-lame fourni et le
capot de protection. Assurez-vous de leur ré-
glage correct tel que décrit dans la notice d’uti-
lisation. Un guide-lame mal réglé et le retrait
de composants importants pour la sécurité tels
que les capots de protection peuvent entrainer
de graves blessures.
Utiliser un soutien approprié pour de longues
pieces de sorte qu'elles soient a l'horizontale.
- Avant le changement d'outil ainsi qu'avant d"éli-
miner des dérangements, par ex. enlever des
éclats de bois coincés, débrancher le connecteur
de la prise.
Ne retirez pas de restes de coupe ou autres
pieces a travailler de la zone de coupe tant que
la machine fonctionne et que l'unité de sciage
ne se trouve pas encore en position de repos.
Une fois que la lame de scie est bloquée, arrétez
immédiatement la machine et retirez la fiche
secteur. Retirez ensuite la piece coincée.
- Le feuillurage ou le rainurage est uniquement
autorisé avec un dispositif de protection appro-



prié, par ex. un dispositif de protection tunnel
au-dessus de la table de sciage.

Remonter les dispositifs de sécurité directe-
ment a la fin de travaux exigeant 'enlevement
du capot de protection, voir chap. 5.2a)

Les scies circulaires ne doivent pas étre uti-
lisées pour faire des fentes (rainure terminée
dans la piéce].

Pendant le transport de la machine, le capot
de protection supérieur doit recouvrir la partie
supérieure de la lame de scie.

Le capot de protection supérieur ne doit pas étre
utilisé comme poignée pour le transport !

En cas de non-utilisation, conservez le bois de
poussée dans le support d'accessoires prévu a
cet effet sur la machine.

Utilisez uniquement les accessoires d'origine
Festool.

Il est interdit d'utiliser ses propres outils de
travail, par ex. bois de poussée, regles etc.
Avant le travail, controlez si le capot de protec-
tion et le pare-éclats sont mobiles et bien posés
sur la table.

Pour éviter une surchauffe de la lame de scie
ou une fusion du plastique, réglez la vitesse en
fonction du matériau de coupe et n'utilisez pas
de force excessive lors de la coupe.

Mettez la scie en marche pour la découpe du
métal a l'aide du disjoncteur a courant de défaut.
Contrdlez régulierement le connecteur et le
cable, et, en cas d'endommagement, faites les
remplacer par un des ateliers de service apres-
vente agréés.

4.4 Valeurs d'émission

Les valeurs sonores mesurées selon la norme
EN 62841 (voir déclaration de conformité CE) sont
habituellement :

Niveau de pression acoustique  L,, = 87 dB(A]
Niveau de puissance acoustique L,, =101 dB(A)
Tolérance d'incertitude de mesure K=3dB

@ Porter une protection auditive !

- Les valeurs d'émission de bruit indiquées ont
été mesurées avec la méthode de vérification
standard et peuvent servir pour la comparaison
entre les outils.

- Les émissions de bruit indiquées peuvent
également étre utilisées pour une évaluation
préalable des nuisances sonores.
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ATTENTION

Selon la facon avec laquelle l'outil élec-
troportatif est utilisé, en particulier quel
type de piece est utilisé, les émissions
sonores peuvent diverger des valeurs
indiquées pendant l‘utilisation réelle de
U'outil électroportatif.

Fixer des mesures de sécurité
visant a protéger l'utilisateur et qui repo-
sent sur une estimation de la charge pen-
dant les conditions réelles d'utilisation.
(tenir compte ici de tous les éléments du
cycle de fonctionnement, par exemple les
périodes pendant lesquelles loutil élec-
troportatif est désactivé, et ceux pendant
lesquels il est activé mais fonctionne sans
charge.)

4.5 Autres risques

Certains risques restent inhérents a la conduite
de la machine, malgré le respect de toutes les
prescriptions de sécurité, comme par exemple :
projection de morceaux de piece,

projection de morceaux de piece en cas d'outils
endommageés,

émission acoustique,

émission de poussiéere de bois.

5 Installation, mise en service

- En déballant la machine, retirez les cales de
transport.

- Assurez-vous que le sol autour de la machine est
plat, dans un bon état et sans objet encombrant
(par ex. copeaux ou restes de découpes).

5.1 Installation de la machine

La machine peut étre installée avec ou sans pieds
dépliés (figure 1 et 2] (la version "Floor" ne pos-
sede pas de pieds rabattables).

Pour déplier les pieds, ouvrir les quatre boutons
rotatifs [1-6] jusqu'en butée. Apres avoir déplié
les pieds, revisser les quatre boutons rotatifs.
Pour augmenter la stabilité de la machine, il est
possible de modifier la longueur d'un pied en
tournant le capuchon de protection [1-71.

5.2
5.2a

Avant la premiére mise en service

Montage du capot de protection

(figure 12)

- Enlever l'auto-collant de sécurité jaune [12-10].

- Régler la scie sur la profondeur de coupe maxi-
male et 'onglet sur 0°.

- Tirer le guide [12-8] dans la position supérieure.



- Saisir le capot de protection et dévisser entie-
rement la vis [12-5].

- Placer le capot de protection sur le guide-lame.
Pour cela, introduire l'axe longitudinal se trou-
vant dans le capot de protection dans la rainure
[12-9]1 du guide et replacer la vis [12-5] a travers
le trou dans le guide-lame et la serrer.

5.2b  Montage de la butée angulaire encliquet-
able

Pousser la poignée de la butée angulaire encli-
quetable dans la position zéro (figure 15). Serrer

la vis [3-6] (figure 3) et placer sur la table.

5.3
prendre en main par le capot de protec-
tion.

- Enclenchez le bloc de sciage dans la position

zéro.

- Retirez toutes les pieces de montage de votre
scie et enroulez le cable sur l'enrouleur de
cable.

- Repliez les pieds le cas échéant.

Transport

Tenez l'outil électroportatif pour le trans-
portau niveau des poignées sur les cotés
[2-6]. Ne jamais le transporter ou le

5.3a Pour le transport sur de petites distances,
la machine est équipée de roues de transport sur
deux extrémités de pied. Saisissez la machine au
niveau des poignées [2-6] et tirez-la a l'endroit
souhaité.

5.4 Possibilités d'utilisation
La machine peut étre installée comme scie circu-
laire sur table ou comme scie stationnaire guidée.

a) Scie circulaire sur table (figure 1)

- Placez le commutateur [1-9] en position infé-
rieure.

- Basculez la poignée [1-8] vers le bas et tirez
le bloc de sciage avec la poignée vers l'avant
jusqu'a l'enclenchement.

Le bloc de sciage se trouve désormais au milieu

de la table et la machine peut étre utilisée comme

scie circulaire sur table.

b) Scie stationnaire guidée (figure 3)

- Placez le commutateur [3-10] en position
supérieure.

Si la poignée [3-9] est basculée vers le bas, elle

permet de faire avancer et reculer le bloc de

sciage pour des coupes en traction. Le mouve-

ment vers l'arriere est assisté par un ressort.
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5.5

Al

Aspiration

La PRECISIO présente deux raccords
d’aspiration : le capot de protection su-
périeur avec raccord a baionnette [2-3]
d'un @ de 27 mm et le capot de protection
inférieur [2-2] d'un @ de 35 mm.

Le setd'aspiration CS 70 AB (pour CS 50 EBG com-
pris dans la livraison) rassemble les deux rac-
cords d'aspiration pour pouvoir raccorder un
aspirateur Festool.

5.6

N

- En Amérique du nord, utiliser uniquement les
machines Festool fonctionnant sous une tension
de 120 V/60 Hz.

- En raison de la puissance du moteur, nous re-
commandons un fusible de 16 A.

- Avant toute utilisation, controlez 'alimentation
mobile et la fiche. Faites réparer les défauts par
un service agrée.

- En dehors des batiments, n’utilisez que des
rallonges et des raccords électriques qui ont
été approuvés pour ce type d’utilisation.

Raccordement électrique et mise en
service

La tension doit correspondre a l'indication
sur la plaque signalétique.

Pour la mise en marche, appuyer en méme temps
sur l'interrupteur MARCHE/ARRET [4-1] et le
commutateur de verrouillage [4-4]. La machine
fonctionne tant que l'interrupteur MARCHE/AR-
RET est appuyé.

Pour le fonctionnement en continu, relacher tout
d'abord linterrupteur MARCHE/ARRET [4-1] et
ensuite le commutateur de verrouillage [4-4]
apres la mise en marche. Pour arréter en fonc-
tionnement en continu, soit appuyer a nouveau
et relacher linterrupteur MARCHE/ARRET soit
appuyer sur le commutateur rouge [4-6].

Pour protéger d'une mise en marche non auto-
risée, un antivol en U peut étre accroché dans
l'orifice [4-2] U'interrupteur MARCHE/ARRET.

5.7 Pieds supplémentaires [1-11]1 [1-12]

Utiliser toujours les pieds supplémentaires avec
une rallonge de table, une extension de table ou
une table coulissante. Desserrer la vis [1-11],
pivoter le pied [1-12] vers l'extérieur jusqu'a ce
qu'il soit appuyé au sol et resserrer la vis [1-11]



5.8 Montage du support d‘accessoires (fi-
gure 13)

En assemblant les deux parties, veillez a ce que
les languettes des fermetures a clips s'emboitent
et s'enclenchent exactement. Vérifiez également
au dos du support d'accessoires la position cor-
recte des fermetures a clips dans les étriers de

fixation.

5.9 Coupes longitudinales d’onglets

La butée angulaire encliquetable doit se trouver
sur le coté droit de la table pour les coupes lon-
gitudinales d’onglets.

5.10 Mise en marche pour la découpe de
métal
Mettez la scie en marche pour la découpe du

métal a l'aide du disjoncteur a courant de défaut.

6

N\
ELECTRONIC]
\/

6.1 Démarrage progressif

Le démarrage progressif a régulation électro-
nique garantit un démarrage sans a-coups de la
machine.

6.2 Régulation de la vitesse

La molette [4-5] permet de régler la vitesse de
rotation en continu entre 1600 et 4200 tr/min. Vous
pouvez ainsi adapter de facon optimale la vitesse
de coupe a chaque matériau [4-3].

Electronique

La machine dispose d'un systeme élec-
tronique a arbre plein avec les propriétés
suivantes :

# n, [tr/min] # n, [tr/min]
1 ~1600 4 ~3100
2 ~2100 5 ~3600
3 ~2600 6 ~4200

La vitesse sélectionnée est maintenue constante
de maniere électronique. La vitesse de coupe
reste donc homogene, méme lorsque l'outil est
fortement sollicité.

6.3 Limiteur de charge

En cas de sollicitation exagérée de la machine,
l"alimentation en courant est diminuée. Si le mo-
teur est bloqué pour un certain temps, l'alimen-
tation en courant est entierement interrompue.
Apres la décharge ou la mise a l'arrét, la machine
est a nouveau opérationnelle.

6.4 Sécurité thermique

En cas de température trop élevée du moteur, l'ali-
mentation en courant et la vitesse sont diminués.
La machine ne fonctionne plus qu'a une puissance
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réduite pour permettre un refroidissement rapide
par la ventilation du moteur. La machine redémarre
automatiquement aprées refroidissement.

6.5 Frein
A la mise a l'arrét, la lame de scie est freinée en
1,5 - 2 secondes de facon électronique jusqu'a

l'arrét complet (uniquement modele 230 V - 240
V).

6.6 Protection contre le redémarrage

Le déclencheur sous-tension intégré empéche un
redémarrage automatique de la machine a l'état
de service continu apres une coupure d'alimen-
tation. Dans ce cas, la machine doit tout d'abord
étre arrétée et remise en marche.

7 Réglages sur la machine

Avant tout réglage, maintenance ou répa-
ration, débranchez la fiche secteur !
Pour faciliter le réglage, il est possible de ver-
rouiller le bloc de sciage dans la position centrale
(figure 5) : Tirez le bloc de sciage jusqu'en butée
vers l'avant et placez le commutateur [5-1] en
position inférieure.

7.1 Hauteur de coupe

Le fait de tourner la manivelle [5-4] permet de
régler la hauteur de coupe en continu (0 - 52 mm
dans une position de 90° de la lame de scie).

7.2 Ongle d'onglet

La lame de scie peut étre basculée entre 0° et 45° :

- Quvrir le bouton rotatif [5-3],

- Régler l'angle d'onglet a l'aide de l'échelle gra-
duée [5-6] en tournant la poignée [5-2],

- Fermer le bouton rotatif [5-31.

Pour réaliser des travaux précis (contre-dépouilles

sur les bords), il est possible de basculer la lame de

scie de 2° au-dela des deux positions finales. Pour

cela, appuyer sur la touche [5-5] dans la position

finale, ensuite basculer la lame de scie jusqu’a -2°

ou 47°. Apres avoir rebasculé, les deux positions

finales sont a nouveau activées.



7.3 Remplacement d'outil

Consignes de sécurité écrou de serrage

Fast-Fix (figure 7A).

Fermer U'étrier apres le serrage.

Serrer ou desserrer l'écrou Fast-Fix uni-

quement a la main. En aucun cas, n'uti-

liser l'étrier pour serrer ou desserrer a

l"aide de tournevis, pince ou autres outils.

Si l'écrou ne peut plus étre desserré a

la main, ne le desserrer qu'avec une clé

pour écrou de serrage.

Sil'étrier est détaché ou endommagé, ne

plus utiliser l'écrou Fast-Fix.

En raison du logement spécial, seules les

& lames de scie d'un diametre de 190 mm

et proposées par Festool pour cette ma-
chine doivent étre utilisées.
Portez des gants en remplacant l'outil,

@ mais pas en coupant !

- Ouvrir le verrouillage [1-3] et retirer l'insert de
table [1-2] par le haut,

- Ouvrir le verrouillage [6-1] et faire basculer le
capot de la lame de scie [6-2] vers le bas. La
broche d'outil est ainsi automatiquement arré-
tée,

- Déplacer le levier [7-5] et le tourner dans le
sens horaire (filetage a gauche) pour ouvrir le
serrage rapide Fast-Fix [7-4],

- Remplacer l'outil et tenir compte de ceci :

- Le serrage rapide Fast-Fix [7-4], la bride [8-1]
et la lame de scie doivent étre propres,

- Le sens de rotation sur la lame de scie [7-6]
doit correspondre au sens de rotation de la
machine [7-7],

- Placer la lame de scie au centre sur la bride
[8-1] et la tourner jusqu'a ce que le contour
de la bride et du percage de lame de scie s'en-
clenchent.

- Serrer le raccord rapide Fast-Fix [7-4] dans le
sens anti-horaire, déplacer le levier [7-5],

- Basculer le capot de la lame de scie [6-2] vers
le haut et fermer le verrouillage [6-1],

- Tourner deux fois la lame de scie pour vérifier
si elle se déplace librement.

- Placer l'insert de table tout d"abord avec le bord
arriére (figure 9) et fermer le verrouillage [1-3].

7.4 Réglage du guide-lame

Réglez le guide-lame [7-1] de sorte que la dis-

tance jusqu’a la couronne dentée de la lame de

scie soit de 3a 5 mm.

- Dévissez la vis [7-3] avec la clé Allen [6-3] et
retirez-la avec la piéce de serrage [7-2],
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- Aprés avoir dévissé les deux vis [8-3], la piece
de guidage [8-2] peut étre déplacée en position
verticale pour régler la distance entre le guide-
lame et la lame de scie.

- Une fois le réglage terminé, remonter le guide-
lame et la piece de serrage et resserrer toutes
les vis.

7.5 Butée

Comme représentée sur la figure 3, la butée
fournie peut étre fixée sur les quatre cotés de la
machine.

La butée offre les possibilités de réglage sui-
vantes :

La butée peut étre utilisée soit comme butée lon-
gitudinale (figure 1) soit comme butée de report
soit comme butée angulaire (figure 3).

Butée longitudinale :

- Desserrez la vis [3-3] et soulevez la broche de
fixation [3-4], réglez l'angle a l'aide de l'échelle
graduée sur 0°, enclenchez la broche de fixation
et serrez la vis [3-3].

- Desserrer la vis [3-2] et régler la baguette [3-1]
de sorte que la fleche triangulaire se trouve
dans le champ vert de l'autocollant, voir détails
[1-13]. Resserrez ensuite la vis [3-2].

- Pousser la butée angulaire encliquetable dans
la rainure latérale de la table (figure 3 détail).
Pousser jusqu'a ce que la poignée de la butée
angulaire encliquetable recouvre le champ vert
marqué sur le coté de la table, voir détail [1-14].
Resserrez ensuite la vis [3-5].

- Desserrez lavis [3-6], réglez la largeur de coupe
souhaitée et resserrez la vis.

La butée angulaire encliquetable peut aussi étre

utilisée butée longitudinale haute ou basse. Pour

cela, installer la baguette [3-1] debout ou a plat.

La butée longitudinale basse sutilise pour éviter

une collision avec le capot de protection de la lame

de scie, par ex. lorsque cette derniere est inclinée

a 45° pour les coupes d’onglet.

Butée transversale et angulaire :

- Pousser la butée angulaire encliquetable dans
la rainure de la table et serrez la vis [3-5].

- Desserrez la vis [3-3] et soulevez la broche
de fixation [3-4], réglez l'angle souhaité sur
l'échelle graduée (la broche de fixation s'en-
clenche avec les réglages angulaires les plus
courants) et serrez la vis [3-3l.

- Desserrez la vis [3-2] et réglez la baguette
[3-1] de sorte qu'elle n'atteigne pas le niveau
de coupe et serrez la vis [3-2].



S'assurer avant le travail que tous les
boutons rotatifs de la butée angulaire
encliquetable sont serrés. La butée an-
gulaire encliquetable ne doit étre utilisée
que dans une position fixe et non pas pour
pousser la piece.

En cas de non-utilisation, rabattre la
butée angulaire encliquetable dans la
position zéro et la poser dans le support
d'accessoires [2-1] (figure 2 a droite).

7.6 Echelle graduée pour largeur de coupe
Les deux échelles graduées [1-5] indiquent la
largeur de coupe pour des coupes longitudinales.
En cas de besoin, les échelles graduées peuvent
étre réajustées en ouvrant les vis [1-4].

7.7 Montage du pare-éclats

Le pare-éclats [10-2] évite des bords arrachés

sur 'aréte de coupe inférieure de la piece.

Le pare-éclats peut étre utilisé pour tous les

angles d'onglet, néanmoins un pare-éclats séparé

doit étre monté et scié pour chaque angle :

- Régler la lame de scie a la hauteur de coupe
minimale.

- Ouvrir le verrouillage [1-3] et retirer l'insert de
table [1-2] par le haut,

- Ouvrir le verrouillage [6-1] et faire basculer le
capot de la lame de scie [6-2] vers le bas. La
broche d'outil est ainsi automatiquement arré-
tée,

- Poussez le pare-éclats [10-2] jusqu'en butée
latéralement dans le support [10-3],

- Basculer le capot de la lame de scie [6-2] vers
le haut et fermer le verrouillage [6-1],

- Placer l'insert de table tout d"abord avec le bord
arriere (figure 9) et fermer le verrouillage [1-3].

- Mettre la machine en marche et déplacer la lame
de scie lentement jusqu’a la hauteur de coupe
maximale vers le haut - le pare-éclats est ainsi
entaillé.

Pour un fonctionnement optimal, la partie suré-

levée [10-1] du pare-éclats doit se trouver lége-

rement (env. 0,3 mm) au-dessus de la surface de
table. Cela permet de régler le support [10-3] en

hauteur aprés avoir ouvert les deux vis [10-4].

7.8 Réglage du capot de protection

- Pour régler les butées, il est possible d'en-
clencher le capot de protection dans la position
supérieure.

- Enclenchez le pare-éclats latéral [16-3] avec
l'ergot d'encliquetage [16-2] dans la position
supérieure.
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- Soulevez le capot de protection dans la position
supérieure [16-4] et vissez la vis [16-1].

- Apres avoir réglé les butées, desserrez a nou-
veau la vis [16-1] et décrochez le pare-éclats
latéral [16-3]. Rem. : le capot de protection et le
pare-éclats doivent étre mobiles sur le plateau
(figure 17).

- En cas de non-utilisation, accrocher le capot de
protection au support d'accessoires [2-1].

8 Utilisation de la machine

Respectez toutes les consignes de sécu-

rité en utilisant la machine.

Veillez a ce que le capot de protection supérieur

[6-4a] et le pare-éclats [6-4b] sont mobiles et

bien posés sur la table.

& Ne pas travailler de piéces de tail-

le ou de poids excessifs susceptibles
d’endommager loutil.

Le capot de protection détermine la hauteur ma-

ximale de la piece.

& Pour des raisons de sécurité, ne JAMAIS
travailler sans capot de protection supé-

rieur [6-4al monté (sauf pour des coupes

cachées).

Effectuer les réglages dimensionnels

quand la machine est a l'arrét.

>

8.1 Utilisation comme scie circulaire sur
table
8.1a  Coupes longitudinales

- Placer lalame de scie au centre de la table, voir
chap. 5.4.a).

- Utilisez la butée angulaire encliquetable comme
regle (figure 1) pour guider la piece.

- Vous pouvez régler la largeur de coupe a l'aide
des échelles graduées [1-5].

- Guidez la piece a la main, les bras ne doivent
pas étre dans l'axe de la lame de scie.

- Utilisez le bois de poussée [2-4] pour guider la
piece vers la lame de scie.

- Encas de non-utilisation, placer le bois de pous-
sée [2-4] dans le réservoir d'accessoires [2-1].

8.1b  Coupes angulaires
- Pour des coupes angulaires, régler 'angle d'on-
glet de la lame de scie, voir chap. 7.2.

8.1c  Coupes cachées

Une fois que le capot de protection est démonté,
il est possible de régler le guide-lame en tirant
avec force dans deux positions d'enclenchement.
Le guide-lame est utilisé dans toutes les appli-



cations, excepté pour les coupes cachées, dans
la position d'enclenchement.

Avant le travail

- Retirez le capot de protection supérieur [6-4al.

- Placez le guide-lame [7-1] dans la position
d’enclenchement en appuyant vers le bas avec
force.

Réaliser des coupes cachées

Pour réaliser des coupes cachées, veiller en par-
ticulier a bien guider l'outil. Pour cela, appuyez
bien la piéce sur la table. Choisissez l'ordre de
coupe de sorte que le coté déja scié de la piece
ne soit pas le c6té de la butée (risque de rebond).

Feuillure

- Régler la profondeur de coupe et la butée du
premier coté de la feuillure.

- Réalisez la premiere coupe de feuillure en gui-
dant la piece a la main. Les bras ne doivent pas
étre dans l'axe de la lame de scie.

- Utilisez le bois de poussée [2-4] pour guider la
piece le long de la lame de scie.

- Retourner la piece.

- Régler la profondeur de coupe et la butée du
deuxieme coté de la feuillure.

- Réalisez la deuxieme coupe de feuillure.

- Utilisez le bois de poussée [2-4] pour guider la
piece le long de la lame de scie.

Feuillures sur des piéces £ 12 mm avec scie
stationnaire guidée (avec lame de scie bloquée)
- Utilisez la butée comme butée de report (fi-
gure 3).
- Suivez les instructions pour coupes transversa-
les (voir chap. 8.2a).
Pour le feuillurage sur le c6té court,
n'utilisez JAMAIS la butée comme butée
longitudinale.

Rainurer

- Réglez la profondeur de coupe sur la lame de
scie.

- Utilisez la butée comme guidage.

- Guidez la piece a la main, les bras ne doivent
pas étre dans l'axe de la lame de scie.
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- Utilisez le bois de poussée [2-4] pour guider la
piece le long de la lame de scie.

- Répétez l'opération jusqu'a la profondeur de
rainure souhaitée.

Apreés le travail

- Apres avoir réalisé des coupes cachées, remet-
tez le guide-lame [7-1] dans la position supéri-
eure [6-4a] et mettez le capot de protection en
place.

Procédés compliqués de coupes cachées

- par ex. sciage en plongée, découpage par ren-
versement, encoches et fraisage de profils ou
chanfreinage ne sont pas autorisés.

8.1d

REMARQUE

Utilisez un collier de poussée pour les coupes
cachées. Montez le collier de poussée sur la bu-
tée et la table de sorte que le collier de poussée
appuie la piece sur la table pendant la coupe. Le
collier de poussée ne fait pas partie de la livraison.

8.1e  Coupes longitudinales avec inclinaison

- Pour les coupes longitudinales avec inclinai-
son du matériau avec une longueur de chants
< 150 mm, utilisez uniquement la butée gauche.
Cela permet d'obtenir plus de place entre la
butée et la lame de scie.

Collier de poussée

8.2 Utilisation en tant que scie stationnaire
guidée
8.2a Coupes transversales

- Placez la lame de scie dans la position arriere
de la table, voir chap. 5.4 b).

- Utilisez la butée angulaire encliquetable comme
traverse ou comme regle d’angle (figure 3) pour
placer et maintenir la piece. Il est possible d'in-
troduire des serre-joints (ne font pas partie de
la livraison) dans les rainures [3-8] pour fixer la
piece. Réalisez la coupe en basculant la poignée
[3-9] vers le bas et en tirant le bloc de sciage
avec la poignée vers l'avant.

- Apres la coupe, déplacez a nouveau le bloc de
sciage completement vers larriere dans la po-



sition de départ avant de retirer la piece hors
de la butée angulaire encliquetable.

8.2b Coupes angulaires

- Pour les coupes d’angle, régler langle d'onglet
de la lame de scie, voir chap. 7.2, la butée an-
gulaire encliquetable se trouve sur le coté droit
de la table.

- Pour les coupes d’onglet, régler la butée angu-
laire encliquetable, voir chap. 7.5.

8.3 Bois de poussée

- En cas de non-utilisation, placer le bois de
poussée [2-4] dans le réservoir d'accessoires
[2-1].
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Entretien et maintenance

Avant tout réglage, maintenance ou ré-
paration, débranchez la fiche secteur !
Tous les travaux de maintenance et de
réparation nécessitant une ouverture du
carter moteur doivent uniquement étre
effectués par un atelier de service apres-
vente agréé.

Les dispositifs de protection et les
composants endommagés doivent étre
réparés ou remplacés dans les regles
de l'art par un atelier spécialisé agréé,
dans la mesure ou cela n'est pas spécifié
différemment dans la notice d'utilisation.

Service aprés-vente et réparation : uni-
quement par le fabricant ou des ateliers
de service apres-vente. Pour trouver
'adresse la plus proche :
www.festool.fr/services

Utilisez uniquement des pieces de re-
change Festool d'origine ! Références sur
www.festool.fr/services

EKAT .

La machine est équipée de charbons spéciaux a

coupure automatique. Lorsque ceux-ci sont usés,

'alimentation est coupée et l'appareil s'arréte.

Effectuez régulierement la maintenance de

la machine pour garantir son fonctionnement

conforme :

- Retirer les dépots de poussiéres par aspiration,

- Maintenir les barres de guidage [1-10] propres
et les graisser régulierement,

- Uninsert de table usé ou endommagé doit étre
remplacé,

- Le poussoir [11-1] permet d'ouvrir le clapet
[11-31 pour pouvoir retirer les restes de coupe
du capot de protection inférieur. Pour éliminer
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de grands dépots, il est possible d'ouvrir en-
tierement le clapet en dévissant la vis [11-2].
Avant la mise en service, refermer le clapet !

- Une fois le travail terminé, enroulez le cable
électrique sur le support d'accessoires [2-1].

- Un amortisseur agit de sorte que le bloc de
sciage revienne régulierement sur toute la
longueur de traction. Si ce n'est pas le cas,
"amortisseur peut étre ajusté a l'aide du per-
cage [2-5].

- S'il est nécessaire de remplacer le cable de
raccordement, seul le fabricant ou le service
apres-vente sont en mesure de le faire pour
éviter tout danger.

10 Accessoires, outils

Festool propose des accessoires complets, vous
permettant une utilisation polyvalente et efficace
de votre machine, p. ex. : extension de table, ral-
longe de table, table coulissante, extension-bu-
tée, set d'aspiration.

Afin de pouvoir usiner rapidement et proprement
différents matériaux, Festool propose des lames
de scie spécialement adaptées a votre machine.
Les références des accessoires et des outils fi-
gurent dans le catalogue Festool ou sur Internet,
a l'adresse « www.festool.fr ».

11 Mise au rebut

Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageres ! Eliminez 'appareil, les accessoires
et les emballages de facon compatible avec l'en-
vironnement. Respectez en cela les dispositions
nationales en vigueur.

Uniquement UE : selon la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usageés et sa transposition en droit national, les
outils électroportatifs usagés doivent étre col-
lectés a part et recyclés de maniere écologique.
Informations a propos de REACh :

www.festool.com/reach.
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Sierra circular estacionariay de traccion
CS 50 EBG/CS 50 EG
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Las figuras indicadas se encuentran al principio

del manual de instrucciones.

Simbolos
Atencidn, peligro
Peligro de descarga eléctrica

Leer las instrucciones e indicaciones.

Usar proteccion para los oidos

®Q>>"

m AI Aluminio
2 Datos técnicos
Profundidad de corte a -2°/47°

Inclinacién

Longitud de tronzado max.

Hoja de sierra (diametro x anchura de corte)
Taladro de alojamiento

Grosor de disco de soporte

NuUmero de revoluciones en vacio
Consumo de potencia

Dimensiones de la mesa (largo x ancho)
Altura de la mesa desplegada/plegada
Peso segun procedimiento EPTA 01:2014
Peso sin patas plegables

Peso con patas plegables

Hojas de sierra a utilizar

SIMDOLOS ..o
Datos tECNICOS ...uiiiiciiieec e
Uso conforme a lo previsto .......cccceeenne
Indicaciones de seguridad .....................
Instalacion, puesta en servicio................
Sistema electronico.......ccccveevvcieeeeiiinenn.
Ajustes en la maquina.........cceeeeevvveeennen.
Trabajo con la maquina........ccceeeevveeenneen.
Mantenimientoy cuidado.........ccccceeeeee.
0 Accesorios, herramientas......ccccoevvvnenn..
1 Eliminacidn de residuos........cccccccveeenneee.

Utilizar mascarilla
Utilizar guantes de proteccion

Utilizar gafas de proteccion

Clase de proteccion Il

Sistema electronico mmC Multi-Material-Con-
trol

Aspiracion del polvo
No desechar con los residuos domésticos
Zona de agarre

Sentido de giro de la hoja de sierra
Madera
Tableros de madera laminada

Placa de cemento reforzada
con fibra Eternit

CS 50 EBG/CS 50 EG
0-52mm/0-37 mm
De -2°a 47°
300 mm
190 x 2,6 mm
20/30 mm
<2mm
1.600-4.200 rpm
1.200 W
600 x 400 mm
900 mm/375 mm

21 kg
25 kg

En el catdlogo o en www.festool.es/servicio podra encontrar las hojas de sierra recomendadas para los diferentes

materiales.
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3 Uso conforme a lo previsto
La PRECISIO es una herramienta eléctrica portatil
prevista para serrar madera, plasticos, materiales
de tableros de madera y materiales similares a
la madera.
Gracias a la oferta de hojas de sierra especiales
de Festool para aluminio, las maquinas también
pueden utilizarse para serrar aluminio. La ma-
quina no debe emplearse para el tratamiento de
materiales que contengan amianto.
El usuario es responsable de los danos y
accidentes producidos por un uso indebido.

4 Indicaciones de seguridad

4.1 Indicaciones de seguridad generales
& iADVERTENCIA! Leay observe todas las
indicaciones de seguridad y instruccio-
nes. Si no se cumplen debidamente las indicaci-
ones de advertencia y las instrucciones puede
producirse una descarga eléctrica, fuego y/o le-
siones graves.
Guardar todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para que sirvan de futura refe-
rencia.
El término «herramienta eléctrica» empleado
en las indicaciones de seguridad hace referencia
a herramientas eléctricas conectadas a la red
eléctrica (con un cable de red) o a herramientas
eléctricas alimentadas con bateria (sin cable de
red).

4.2 Indicaciones de seguridad para sierras

circulares estacionarias

Indicaciones de seguridad relativas a las cubier-
tas de proteccion

a. Deje montadas las cubiertas de proteccion.
Las cubiertas de proteccion deben ser ope-
rativas y estar correctamente montadas.
Si alguna cubierta de proteccién esta floja,
presenta danos o no funciona bien, debe re-
pararse o sustituirse.

Para los cortes de tronzado utilice siempre la
cubierta de proteccion de la hoja de sierray
la cuna de partir. Para los cortes de tronzado
en los que la hoja sierra a través de todo el
grosor de la pieza de trabajo, la cubierta de
proteccién y otros dispositivos de seguridad
reducen el riesgo de sufrir lesiones.

Una vez finalizados los procesos de trabajo
(p.ej., renvalsar, ranurar o cortar por los dos
lados) que requieran retirar la cubierta de
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proteccion y/o la cunha de partir, vuelva a fijar
inmediatamente el sistema de proteccion.
La cubierta de proteccion y la cuna de partir
reducen el riesgo de sufrir lesiones.

Antes de conectar la herramienta eléctrica,
asegurese de que la hoja de sierra no toque
la cubierta de proteccion, la cuina de partir o
la pieza de trabajo. El contacto accidental de
estos componentes con la hoja de sierra puede
provocar una situacion peligrosa.

. Ajuste la cuna de partir seglin se describe
en este manual de instrucciones. Si la cuna
de partir no evita eficazmente un contragol-
pe, puede deberse a una distancia, posicion o
alineacidn incorrectas.

Para que la cuna de partir pueda funcionar,
debe poder entrar en contacto con la pieza de
trabajo. Si la pieza es demasiado corta para
llegar a la cuna de partir durante el corte, la
cuna no cumplira su funcién. En estas circuns-
tancias no se podra evitar un contragolpe.

. Utilice la hoja de sierra apropiada para la
cuna de partir. Para que la cuna de partir
cumpla su funcion, el diametro de la hoja de
sierra debe ser adecuado a la cuna, el disco
de soporte de la hoja de sierra debe ser mas
fino que la cuna y el ancho del dentado debe
ser mayor que el grosor de la cuna.

Indicaciones de seguridad para serrar

a. Peligro. No acerque los dedos ni las
manos a la hoja de sierra ni los intro-
duzca en la zona de serrado. Una mini-
ma distraccién o un resbaldn podrian

dirigir la mano hacia la hoja de sierra y cau-

sarle lesiones graves.

b. Acompane la pieza de trabajo solo en el senti-
do contrario al giro de la hoja de sierra. Acom-
panar la pieza de trabajo en la misma direccién
que el sentido de giro de la hoja de sierra por
encima de la mesa puede provocar que la pieza
de trabajoy su mano sean arrastradas a la hoja
de sierra.

En los cortes longitudinales, no utilice nunca
el tope de inglete para acompanar la pieza
de trabajo; en los cortes transversales con
el tope de inglete, no utilice nunca adicio-
nalmente el tope paralelo para ajustar la
longitud. Si se guia la pieza de trabajo simul-
taneamente con el tope paralelo y el tope de
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inglete, aumenta la probabilidad de que la
hoja de sierra se atasque y se produzca un
contragolpe.

. Enlos cortes longitudinales, ejerza la fuerza

para acompanar la pieza de trabajo siempre
entre el riel de tope y la hoja de sierra. Utili-
ce un tope de empuje si la distancia entre el
riel de tope y la hoja de sierra es inferior a
150 mm, y un bloque de empuje si la distancia
es inferior a 50 mm. Este tipo de accesorios
aseguran que su mano se mantenga a una
distancia segura de la hoja de sierra.

Utilice tnicamente el tope de empuje suminis-
trado por el fabricante o uno que haya sido
fabricado segun las especificaciones. El tope
de empuje asegura que haya una distancia
suficiente entre la mano y la hoja de sierra.

No utilice nunca un tope de empuje que tenga
danos o esté serrado. Un tope de empuje da-
nado puede romperse y provocar que la mano
entre en contacto con la hoja de sierra.

. No trabaje «sin apoyo». Utilice siempre el

tope paralelo o el tope de inglete para colo-
car y guiar la pieza de trabajo. «Sin apoyo»
significa que la pieza de trabajo se apoya o se
guia con las manos en lugar de con el tope
paralelo o el tope de inglete. Serrar sin apoyo
provoca una alineacion incorrecta, atascos y
contragolpes.

. No ponga nunca las manos alrededor o en-

cima de una hoja de sierra en movimiento.
Querer agarrar una pieza de trabajo puede
ocasionar un contacto accidental con la hoja
de sierra en movimiento.

Apoye las piezas de trabajo largas o anchas
detras de la mesa de serrar y/o al lado de la
mesa, de modo que permanezcan horizon-
tales. Las piezas de trabajo largas o anchas
tienden a bascular en el borde de la mesa de
serrar, lo cual hace que se pierda el control,
se atasque la hoja de sierray se produzca un
contragolpe.

Acompane la pieza de trabajo con una presion
uniforme. No doble ni gire la pieza de trabajo.
Si la hoja de sierra se atasca, apague inme-
diatamente la herramienta eléctrica, desen-
chufela y solucione la causa del atasco. Si la
pieza de trabajo hace que se atasque la hoja
de sierra, puede producirse un contragolpe o
un bloqueo del motor.
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k. No retire recortes mientras la sierra esta
en marcha. Los recortes pueden quedarse
aprisionados entre la hoja de sierra y el riel
de tope o en la cubierta de proteccion, y al
retirarlos, los dedos pueden ser arrastrados
a la hoja de sierra. Apague la sierra y espere
a que la hoja de sierra se haya detenido para
retirar el material.

l. Para realizar cortes longitudinales en pie-
zas de trabajo de menos de 2 mm de grosor,
utilice un tope paralelo adicional que tenga
contacto con la superficie de lamesa. Las pie-
zas de trabajo finas pueden bloquearse debajo
del tope paralelo y producir un contragolpe.

Contragolpes: causas e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina de la
pieza de trabajo cuando una hoja de sierra se
engancha o se atasca, cuando se realiza un corte
en la pieza de trabajo en sentido oblicuo respecto
a la hoja de sierra, o cuando se atasca una parte
de la pieza de trabajo entre la hoja de sierray el
tope paralelo u otro objeto fijo.

En la mayoria de los casos, cuando se produce
un contragolpe, la parte posterior de la hoja de
sierra atrapa la pieza de trabajo, la cual se levanta
de la mesa de serrary es proyectada en direccion
del usuario.

El contragolpe es la consecuencia de un uso
incorrecto o inapropiado de la sierra circular
estacionaria. Puede evitarse si se siguen unas
medidas de precaucién adecuadas como las que
se describen a continuacion.

a. SNo se ponga nunca en la misma linea que
la hoja de sierra. Manténgase siempre al
lado de la hoja de sierra donde esta el riel de
tope. Si se produce un contragolpe, la pieza de
trabajo puede ser proyectada a gran velocidad
en direccion de las personas que se encuen-
tran en la misma linea que la hoja de sierray
delante de esta.

b. No ponga nunca las manos encima o detras
de la hoja de sierra para tirar de la pieza
de trabajo o apoyarla. Puede producirse un
contacto accidental con la hoja de sierra o un
contragolpe puede provocar que los dedos
sean arrastrados a la hoja de sierra.

c. Nosujete nipresione nunca la pieza de traba-
jo que esta serrando contra la hoja de sierra



en movimiento. Presionar la pieza de trabajo
que se esta serrando contra la hoja de sierra
causa atascos y contragolpes.

. Alinee elriel de tope en paralelo a la hoja de
sierra. Si el riel de tope no esta alineado, la
pieza de trabajo presionara contra la hoja de
sierray causara un contragolpe.

. En los cortes cubiertos (p. ej., renvalsar, ra-
nurar o cortar por los dos lados), utilice una
tabla de canto biselado para guiar la piezade
trabajo contra la mesay el riel de tope. Con
una tabla de canto biselado puede controlar
mejor la pieza de trabajo en caso de que se
produjese un contragolpe.

Tenga especial cuidado al serrar en areas que
no se puedan ver bien de piezas de trabajo en-
sambladas. La hoja de sierra puede penetrar
en objetos que pueden causar un contragolpe.

. Cuando trabaje con paneles grandes, apun-
talelos para reducir el riesgo de que se pro-
duzca un contragolpe al engancharse una
hoja de sierra. Los paneles grandes pueden
combarse por su propio peso. Los paneles
deben apuntalarse en todos los puntos donde
sobresalgan de la superficie de la mesa.

. Tenga especial cuidado al serrar piezas de
trabajo que estén giradas o deformadas, que
tengan nudos o que no tengan un borde recto
con el que se puedan guiar con un tope de in-
gleteoalolargode unriel de tope. Una pieza
de trabajo deformada, con nudos o girada es
inestable y provoca una alineacidn incorrecta
de la hendidura con la hoja de sierra, atascos
y contragolpes.

No sierre nunca varias piezas de trabajo
apiladas horizontal o verticalmente. La hoja
de sierra podria atrapar una o varias partesy
causar un contragolpe.

Cuando desee reanudar el trabajo con una
sierra cuya hoja de sierra se encuentra den-
tro de una pieza de trabajo, centre la hoja en
laranurade serrado de modo que los dientes
de lasierrano estén enganchados en la pieza
de trabajo. Si la hoja de sierra se engancha,
puede hacer que se levante la pieza de trabajo
y causar un contragolpe cuando se vuelva a
poner en marcha la sierra.

. Mantenga las hojas de sierra limpias, afiladas
y suficientemente triscadas. No utilice nunca
hojas de sierra deformadas o que tengan los
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dientes agrietados o rotos. Las hojas de sierra
afiladas y bien triscadas reducen al minimo
los atascos, los bloqueos y los contragolpes.

Indicaciones de seguridad para el manejo de
sierras circulares estacionarias

a. Apague la sierra circular estacionaria y
desenchifela antes de retirar la extension
de mesa, cambiar la hoja de sierra, realizar
ajustes en la cuna de partir o en la cubierta
de proteccion de la hoja de sierra, y cuando
la maquina no esté atendida. Las medidas de
precaucion sirven para evitar accidentes.

b. Nunca deje la sierra circular estacionaria
funcionando desatendida. Apague la herra-
mienta eléctrica y no se vaya hasta que se
haya detenido por completo. Una sierra que
funciona desatendida representa un peligro
descontrolado.

c. Instale la sierra circular estacionaria en un
lugar plano y bien iluminado, donde usted
pueda estar de pie en una posicion estable y
manteniendo el equilibrio. El lugar de insta-
lacion debe ofrecer espacio suficiente para
poder manejar bien el tamano de sus piezas
de trabajo. El desorden, la falta de iluminacidn
en las zonas de trabajo y los suelos desiguales
y resbaladizos pueden provocar accidentes.

d. Retire regularmente las virutas y el serrin
que se acumulen debajo de lamesa de serrar
y/o en el sistema de aspiracion del polvo. El
serrinacumulado es inflamable y puede entrar
en ignicidn espontaneamente.

e. Fijelasierracircular estacionaria. Sila sierra
circular estacionaria no esta fijada correcta-
mente, puede moverse o volcar.

f. Retire las herramientas de ajuste, los restos
de madera, etc. de la sierra circular estacio-
naria antes de conectarla. Es peligroso que se
produzcan distracciones o enganchamientos.

g. Utilice siempre hojas de sierra con el debi-
do tamano y con un taladro de alojamiento
adecuado (p. ej., romboidal o redondo). Las
hojas de sierra que no se adaptan a las piezas
de montaje de la sierra tienen una marcha
descentrada y causan la pérdida de control.

h. No utilice nunca material de montaje para
la hoja de sierra que sea inadecuado o esté
danado, como bridas, arandelas, tornillos o
tuercas. Este material de montaje para la hoja



de sierra ha sido disenado especialmente para
su sierra, para obtener asi un funcionamiento
seguro y un rendimiento dptimo.

i. No se suba nunca a la sierra circular esta-
cionaria y no la utilice a modo de taburete
escalon. Pueden producirse lesiones graves
si la herramienta eléctrica vuelca o si usted
entra en contacto accidentalmente con la hoja
de sierra.

Asegurese de que la hoja de sierra esta mon-
tada en el sentido de giro correcto. No utilice
discos de lijar ni cepillos de alambre con la
sierra circular estacionaria. Si la hoja de
sierra se monta incorrectamente o se utilizan
accesorios no recomendados, la consecuencia
pueden ser lesiones graves.

4.3 Indicaciones de seguridad especificas de

la maquina

- Deben utilizarse Unicamente herramientas

conformes con la norma EB 847-1.

Se consideran herramientas conformes las ho-

jas de sierra recomendadas por el fabricante en

este manual de instrucciones.

Deben utilizarse Unicamente hojas de sierra

con los siguientes datos: diametro de la hoja

de sierra 190 mm; anchura de corte 2,6 mm;

taladro de alojamiento 20 mm; grosor max. del

disco de soporte 2,0 mm; aptas para nimeros

de revoluciones de hasta 4.200 rpm.

Elancho de corte de la hoja de sierra tiene que

ser superior al grosor de la cuna de partir de

2,0 mm, y el grosor del disco de soporte tiene

que ser inferior.

La herramienta debe ser apropiada para el ma-

terial a tratar.

No utilice hojas de sierra deformadas o agrie-

tadas ni hojas que tengan las cuchillas defec-

tuosas o sin filo.

Durante el montaje de las herramientas es

preciso asegurarse de que la sujecion se realiza

en el buje de la herramienta o en la superficie

de sujecion de la herramienta, y de que las cu-

chillas no entran en contacto entre si ni con los

elementos de sujecion.

Los tornillos y las tuercas de fijacion deben

apretarse con el par de giro indicado por el

fabricante utilizando las llaves o instrumentos

adecuados.

- Las superficies de sujecidon deben estar limpias
y exentas de aceite, grasa y agua.

- Los tornillos de sujecidon deben apretarse segun
las instrucciones del fabricante.
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- No esta permitido alargar la llave ni apretar los
tornillos dando golpes con un martillo.

- Las herramientas deben transportarse y alma-

cenarse en un recipiente adecuado.

La maquina debe utilizarse Unicamente cuando

todos los dispositivos de proteccion estan en

su posicion prevista y cuando la maquina se

encuentra en buen estado y se ha realizado el

mantenimiento correctamente.

Sila placa de la mesa esta desgastada o danada

(p. ej., con cortes), cdmbiela inmediatamente.

Los operadores deben contar con formacion
suficiente en el uso, el ajuste y el manejo de la
magquina.
Los fallos que se produzcan en la maquina,
incluidos los de los resguardos o los de la
herramienta, deberan notificarse al personal
de mantenimiento en cuanto se detecten. La
magquina solo debe volver a utilizarse una vez
solucionados los fallos.

- Es imprescindible utilizar los
equipos de proteccidn individual

adecuados:

proteccion auditiva para reducir

el riesgo de sufrir pérdida au-

ditiva; gafas de proteccion; pro-
teccion respiratoria para reducir el riesgo de
inhalar polvo perjudicial para la salud; guantes
de proteccion para manipular las herramientas

y materiales asperos.

A fin de reducir al minimo la generacion de rui-
do, la herramienta debe estar afilada y todos los
elementos destinados a reducir el nivel de ruido
(cubiertas, etc.) deben estar correctamente
ajustados.

Al serrar madera, la maquina debe conectarse
a un aparato de aspiracion conforme a lanorma
EN 60335-2-69, clase de polvo M.

A fin de reducir al minimo el desprendimiento de
polvo, la maquina debe conectarse a un aparato de
aspiracion adecuado y todos los elementos desti-
nados a recoger el polvo (caperuzas de aspiracion,
etc.) deben estar correctamente ajustados.

No trate materiales que contengan amianto.
Procure unailuminacion adecuada de la estan-
cia o del lugar de trabajo.

- Adopte la posicion de trabajo correcta para serrar:
- delante, en el lado del usuario;

- frente a la sierra;
- junto a la linea de la hoja de sierra.

- Utilice el tope de empuje suministrado para
pasar la pieza de trabajo de forma segura por

la hoja de sierra.



- Utilice siempre la cuna de partir y la caperuza
de proteccion suministradas. Asegurarse de
que quedan ajustadas correctamente, tal y
como se describe en el manual de instruccio-
nes. El ajuste incorrecto de la cuna de partir
y la retirada de componentes relevantes para
la seguridad, como la caperuza de proteccion,
pueden dar lugar a lesiones graves.

- Las piezas de trabajo largas deben apuntalarse
con un dispositivo adecuado para que queden
horizontales.

- Lamagquina debe desenchufarse antes de proce-
der aun cambio de herramienta, asi como antes
de solucionar algun problema, p. ej., retirar
astillas atascadas.

- No retire recortes u otros trozos de la pieza de
trabajo del area de corte mientras la maquina
esté en marcha y la unidad de serrado todavia
no se encuentre en la posicidn de reposo.

- Si la hoja de sierra esta bloqueada, apague la
maquina inmediatamente y desenchufela. A
continuacion puede retirar la pieza de trabajo
aprisionada.

- Solo esta permitido realizar renvalsos o ranuras
con un dispositivo de proteccion adecuado, p.
ej., un dispositivo de proteccion de tunel situado
sobre la mesa de serrar.

- Cuando se realicen trabajos que requieran
desmontar la caperuza de proteccion, volver a
montar los dispositivos de seguridad en cuanto
se terminen dichos trabajos (véase el cap. 5.2).

- No esta permitido utilizar las sierras circulares
para entalladuras (ranura finalizada en la pieza
de trabajo).

- Durante el transporte de la maquina, la caperu-
za de proteccion superior debe cubrir la parte
superior de la hoja de sierra.

- No esta permitido utilizar la caperuza de protec-
cion superior como mango para el transporte.

- Si no lo utiliza, guarde el tope de empuje en el
soporte para accesorios dispuesto en la maqui-
na a tal fin.

- Utilice exclusivamente accesorios originales e
instrumentos auxiliares de Festool.

- Esta prohibido utilizar instrumentos auxiliares
propios, p. ej., tope de empuje, guias, etc.

- Antes de realizar el trabajo, compruebe que la
caperuza de proteccidny la proteccidn antiasti-
llas se muevan libremente y estén apoyadas en
la mesa.

- Para prevenir el sobrecalentamiento de la hoja
de sierra o la fusion del plastico, ajuste el nu-
mero de revoluciones adecuado para el mate-
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rial que se va a cortar y no utilice una presion
excesiva durante el corte.

- Si va a cortar metal, conecte la sierra con un
interruptor diferencial.

- Controle periddicamente el enchufe y el cable
y, en caso de que presenten danos, acuda a un
taller autorizado para que los sustituya.

4.4 Emisiones

Los niveles de ruido tipicos obtenidos segun EN
62841 (véase la Declaracion de conformidad CE)
son:

Nivel de intensidad sonora
Nivel de potencia sonora
Factor de inseguridad de medicion

@ Usar proteccion para los oidos

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)

- Los valores especificados de las emisiones de
ruido se midieron de acuerdo con el método de
ensayo estandarizado y se pueden utilizar para
comparar herramientas.

- Las emisiones de ruido especificadas pueden
utilizarse asimismo para realizar una evaluacion
previa del ruido.

ATENCION
Durante el uso real de la herramienta,
la emision de ruidos puede diferir de los
valores indicados segun como se utilice
la herramienta eléctricay, especialmen-
te, segun el tipo de pieza de trabajo.
- Determinar las medidas necesarias
para proteger al usuario tomando como
base una estimacion de la carga durante
las condiciones de uso reales. (Al hacerlo
deben tenerse en cuenta todas las partes
del ciclo de funcionamiento; por ejemplo,
fases en que la herramienta eléctrica se
encuentre desconectada e intervalos en
los esté conectada, pero sin carga).

L,, = 87 dB(A)
Ly, = 101 dB(A)
K=3dB

4.5 Riesgos residuales

A pesar de cumplir todas las normas de cons-

truccion relevantes, al usar la maquina pueden

derivarse peligros, p. ej. debidos a:

- partes de la pieza de trabajo que salgan des-
pedidas;

- partes de la pieza de trabajo que salgan des-
pedidas si la herramienta esta danada;

- emision de ruidos;

- emision de polvo de madera.



5 Instalacion, puesta en servicio

- Al desembalar la herramienta, retire los inser-
tos de transporte.

- Asegurese de que el suelo alrededor de la ma-
quina sea planoy se encuentre en buen estado,
y de que no haya objetos tirados (p. e]., virutasy
recortes).

5.1 Instalacion de la maquina

La maquina puede instalarse con las patas des-
plegadas o no (figuras 1y 2] (la version Floor no
tiene patas desplegables).

Para desplegar las patas hay que abrir los cuatro
botones giratorios [1-6] hasta el tope. Una vez
desplegadas las patas, deben volver a apretarse
los cuatro botones giratorios.

Para que la maquina quede asentada de forma
segura, puede modificarse la longitud de una pata
girando la caperuza de tope [1-71.

5.2
5.2a

Antes de la primera puesta en servicio

Montaje de la caperuza de proteccion

(figura 12)

- Retirar el adhesivo de seguridad amarillo
[12-10].

- Ajustar la sierra a la profundidad de corte maxi-
may elinglete a 0°.

- Mover la cuia [12-8] a la posicidon superior.

- Sujetar la caperuza de protecciony desatornillar
totalmente el tornillo [12-5].

- Colocar la caperuza de proteccion sobre la
cuna de partir. Para ello, introducir en laranura
[12-9] de la cufa el perno longitudinal situado
en la caperuza de proteccidn, insertar el tornillo
[12-5] a través del orificio de la cuna de partir
y apretarlo.

5.2b  Montaje del tope angular escalonado
Deslizar el mango del tope angular escalonado
a la posicion cero (figura 15). Apretar el tornillo
[3-6] (figura 3) y colocarlo en la mesa.

5.3 Transporte
Paratransportar la herramienta eléctrica,

& sujétela por la zona de agarre situada en
los laterales [2-6]. No la sujete nunca por
la cubierta de proteccion ni la transporte
tirando de la misma.

- Enclave el grupo de serrado en la posicion cero.

- Retire todas las piezas de montaje de la sierra

y enrolle el cable en el soporte para cables.
- En caso necesario, pliegue las patas.
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5.3a Para el transporte en distancias cortas,
la maquina cuenta con ruedas de transporte en
los extremos de dos patas. Sujete la herramienta
por la zona de agarre [2-6] y desplacela al lugar
deseado.

5.4 Usos posibles
La maquina puede utilizarse como sierra circular
estacionaria o como sierra circular de traccidn.

a) Sierra circular estacionaria (figura 1)

- Pongaelinterruptor [1-9]1 en la posicion inferior.

- Mueva la empufnadura [1-8] hacia abajo y tire
del grupo de serrado con la empunadura hacia
delante hasta que el grupo se enclave.

Ahora el grupo de serrado se encuentra en el

centro de la mesa y la maquina puede utilizarse

como sierra circular estacionaria.

b) Sierra circular de traccion (figura 3)
- Ponga el interruptor [3-10] en la posicién su-
perior.

Si se baja la empunadura [3-9], el grupo de se-
rrado puede moverse con la empunadura hacia
delante y hacia atras para realizar cortes de
traccion. EL movimiento hacia atras es facilitado
por un resorte.

5.5

1,0

Aspiracion

La PRECISIO tiene dos conexiones de
aspiracion: una caperuza de proteccion
superior con conector de bayoneta [2-3]
de @ 27 mmy una caperuza de proteccion
inferior [2-2] de @ 35 mm.

El set de aspiracion CS 70 AB (incluido en la do-
tacion de suministro del CS 50 EB) une las dos
conexiones de aspiracion de modo que se pueda
conectar un sistema movil de aspiracion Festool.

5.6

AN

- En Norteamérica solo pueden utilizarse las ma-
quinas Festool con una tension de 120 V/60 Hz.

- Debido a la potencia del motor, recomendamos
un fusible de 16 A.

- Cada vez que vaya a utilizar los instrumentos
revise el alimentador flexible y el conector.
Todo defecto debera ser reparado en un taller
especializado.

- Al trabajar fuera de los edificios es necesario
emplear Unicamente cables de prolongacion y
empalmes autorizados.

Conexion eléctrica y puesta en servicio
La tension de la red debe coincidir con
los datos de la placa de caracteristicas.



Para conectar la maquina deben pulsarse si-
multaneamente el interruptor de encendido y
apagado [4-1]1y el interruptor de bloqueo [4-4].
La maquina funcionara mientras esté pulsado el
interruptor de encendido y apagado.

Para el funcionamiento continuo, una vez co-
nectada la maquina, primero hay que soltar el
interruptor de encendido y apagado [4-1]y luego
elinterruptor de bloqueo [4-4]. Para desconectar
el funcionamiento continuo, se vuelve a pulsar el
interruptor de encendido y apagado y se suelta,
o bien se pulsa el interruptor rojo [4-6].

Para proteger la maquina de una conexidn no au-
torizada, puede ponerse un candado en el orificio
[4-2] del interruptor de encendido y apagado.

5.7 Patas adicionales [1-11]1 [1-12]

Utilizar las patas adicionales siempre en combi-
nacidn con una prolongacidon de mesa, una am-
pliacion de mesa o una mesa corredera. Aflojar
el tornillo [1-11], girar la pata [1-12] hacia fuera
hasta que quede apoyada en el suelo y volver a
apretar el tornillo [1-11].

5.8 Montaje del soporte para accesorios
(figura 13)

Al ensamblar las dos piezas, fijese en que las
lenglietas de los cierres de resorte queden per-
fectamente encajadas una dentro de otray se en-
claven. Ademas, en la parte posterior del soporte
para accesorios compruebe que sea correcta la
posicion de los cierres de resorte en los estribos

de sujecion.

5.9 Cortes longitudinales a inglete

Para realizar cortes longitudinales a inglete, el
tope angular escalonado debe estar en el lado
derecho de la mesa.

5.10 Conexion para cortar metal
Para cortar metal, conecte la sierra con un inte-
rruptor diferencial.

6

/N\
ELECTRONIC]
\/

6.1 Arranque suave
El arranque suave regulado electronicamente
hace que la maquina arranque sin sacudidas.

Sistema electronico

La maquina cuenta con un sistema elec-
tronico de onda completa con las siguien-
tes caracteristicas:
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6.2 Regulacion del numero de revoluciones
Con la rueda de ajuste [4-5] se puede regular de
modo continuo el nimero de revoluciones entre
1.600 y 4.200 rpm. De este modo puede adaptar
la velocidad de corte de manera 6ptima a cada
material [4-3].

# n,[rpm] # n,[rpm]
1 ~1.600 4 ~3.100
2 ~2.100 5 ~3.600
3 ~ 2.600 6 ~ 4.200

El nimero preseleccionado de revoluciones del
motor se mantiene constante gracias a un sistema
electronico. De este modo se consigue también
una velocidad de corte estable bajo carga.

6.3 Protector contra sobrecarga

En caso de sobrecarga extrema de la maquina, se
reduce la alimentacion de corriente. Si el motor se
bloquea durante un tiempo, la alimentacion de co-
rriente se interrumpe por completo. Una vez que
se haya realizado la descarga o la desconexion,
la maquina volvera a estar lista para funcionar.

6.4 Protector contra sobretemperatura

Si el motor alcanza una temperatura excesiva, se
reducen la alimentacion de corriente y el nUmero
de revoluciones. La maquina sequira funcionando
a una potencia reducida para permitir que el mo-
tor se enfrie rapidamente mediante su sistema de
ventilacion. Cuando el motor vuelva a estar frio, la
maquina volvera a arrancar de forma automatica.

6.5 Freno

Si se apaga la maquina, la hoja de sierra se frena
electronicamente hasta detenerse en 1,5-2 segun-
dos (solo en la version 230 V-240 V).

6.6 Proteccion contra rearranque

El disparador de minima tensidn integrado impide
que la maquina se vuelva a poner en funcionamien-
to de forma automatica tras una caida de la tension
cuando se encuentra en estado de funcionamiento
continuo. En ese caso, la maquina debe desconec-
tarse y después volver a conectarse.

7 Ajustes en la maquina
Desenchufe la maquina antes de realizar
& cualquier ajuste, mantenimiento o repa-
racion.
Para facilitar el ajuste puede bloquearse el grupo
de serrado en la posicion central (figura 5): tire del
grupo de serrado hacia delante hasta que haga tope
y ponga el interruptor [5-1] en la posicion inferior.



7.1 Altura de corte

Girando la manivela [5-4] puede ajustarse la altu-
ra de corte de modo continuo (0 - 52 mm con una
posicion de 90° de la hoja de sierra).

7.2 Escuadra de inglete

La hoja de sierra puede inclinarse entre 0°y 45°:

- Abrir el botén giratorio [5-31.

- Ajustar la escuadra de inglete con la escala [5-6]
girando el mango [5-2].

- Cerrar el botdn giratorio [5-31.

Para trabajos de ajuste precisos (destalonados en

los rebordes), la hoja de sierra puede inclinarse

2° mas alla de las dos posiciones finales. Para

ello, se pulsa la tecla [5-5] en la posicidn final y,

a continuacion, se puede inclinar la hoja de sierra

hasta -2° o 47°. Después de devolver la hoja de

sierra a su posicion original, las dos posiciones

finales vuelven a estar activas.

7.3

AN

Cambio de herramienta

Indicaciones de seguridad para la tuerca
de fijacion Fast-Fix (figura 7A).

Cerrar el mango después de la fijacion.
La tuerca de fijacion Fast-Fix solo debe
apretarse o aflojarse con la mano. En
ningun caso debe utilizarse el mango
con destornillador, tenazas u otras he-
rramientas para apretar o aflojar.

Si no fuera posible aflojar la tuerca con
la mano, solo se puede utilizar una llave
de espigas para aflojarla.

Si el mango esta suelto o danado, en
ningun caso se puede seguir utilizando
la tuerca Fast-Fix.

Debido al alojamiento especial, deben
utilizarse exclusivamente las hojas de
sierra ofrecidas por Festool para esta

magquina, con un didametro de 190 mm.
Utilice guantes para cambiar la herra-

mienta, pero no para cortar.

A\
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- Abrir el bloqueo [1-3] y sacar la extension de
mesa [1-2] tirando hacia arriba.

- Abrir el bloqueo [6-1]y girar hacia abajo la cu-
bierta de la hoja de sierra [6-2]. Asi el husillo
de la herramienta queda bloqueado automati-
camente.

- Cambiar la palanca [7-5] de posicion y girarla
en el sentido horario (rosca a izquierdas) para
abrir la sujecion rapida Fast-Fix [7-4].

- Cambiar la herramienta teniendo en cuenta lo
siguiente:

o1

- La sujecion rapida Fast-Fix [7-4], la brida [8-1]
y la hoja de sierra deben estar limpias;

- el sentido de giro de la hoja de sierra [7-6]
debe coincidir con el sentido de giro de la
maquina [7-7];

- poner la hojade sierra centrada sobre la brida
[8-11y girarla hasta que se enclave el contorno
de la brida y del orificio de la hoja de sierra.

- Apretar la sujecion rapida Fast-Fix [7-4] en
sentido antihorario y cambiar de posicion la

palanca [7-5].

- Girar hacia arriba la cubierta de la hoja de sierra

[6-2] y cerrar el bloqueo [6-1].

- Girar la hoja de sierra dos veces para comprobar
si se mueve libremente.

- Colocar la extension de mesa primero con el
borde posterior (figura 9) y cerrar el bloqueo

[1-3].

7.4 Ajuste de la cuna de partir

La cuna de partir [7-1] debe ajustarse de modo

que la distancia respecto al borde de engranaje

de la hoja de sierra sea de entre 3y 5 mm.

- Desatornillar el tornillo [7-3] con la llave de
macho hexagonal [6-3]y retirarlo junto con la
pieza de sujecion [7-2].

- Una vez desatornillados los dos tornillos [8-3],
la pieza de guia [8-2] puede moverse en direc-
cion vertical para ajustar la distancia entre la
cuna de partiry la hoja de sierra.

- Una vez realizado el ajuste, volver a montar la
cuna de partir y la pieza de sujecidn y apretar
todos los tornillos.

7.5 Tope

El tope suministrado puede fijarse en los cuatro
lados de la maquina, tal como se muestra en la
figura 3.

El tope ofrece las siguientes posibilidades de
ajuste:

De esta manera el tope puede colocarse en forma
de tope longitudinal (figura 1) o en forma de tope
transversal o angular (figura 3).

Tope longitudinal:

- Aflojar el tornillo [3-3] y levantar la clavija
posicionadora [3-4], ajustar el &ngulo a 0° con
la escala, enclavar la clavija posicionadora y
apretar el tornillo [3-31.

- Aflojar el tornillo [3-2] y ajustar el liston [3-1]
de modo que la flecha triangular senale hacia
el campo del adhesivo verde, véase el detalle en
[1-13]. A continuacidn, apretar el tornillo [3-2].



- Introducir el tope angular escalonado en la ra-
nura lateral de la mesa (detalle de la figura 3).
Empujar hasta que la empunadura del tope
angular escalonado tape el campo marcado en
verde en el lateral de la mesa: véase el detalle
en [1-14]. A continuacion, apretar el tornillo
[3-5].

- Aflojar el tornillo [3-6], ajustar la anchura de
corte deseada y volver a apretar el tornillo.

Eltope angular escalonado se puede utilizar como

tope longitudinal alto o bajo. Para ello, el liston

[3-1] se coloca de canto o en plano.

El tope longitudinal bajo se utiliza para evitar co-

lisiones con la cubierta de proteccion de la hoja

de sierra, por ejemplo, en cortes a inglete con una
hoja de sierra inclinada 45°.

Tope transversal y angular:

- Introducir el tope angular escalonado en la ra-
nura de la mesay apretar el tornillo [3-5].

- Aflojar el tornillo [3-3]y levantar la clavija posi-
cionadora [3-4], ajustar el dngulo deseado en la
escala (en los ajustes de angulo mas habituales,
la clavija posicionadora se enclava) y apretar el
tornillo [3-3].

- Aflojar el tornillo [3-2]y ajustar el liston [3-11 de
modo que no llegue al plano de corte, y apretar
el tornillo [3-2].

Antes de empezar a trabajar, cercidrese

& de que todos los botones giratorios del

tope angular escalonado estén apretados.

Eltope angular escalonado solo se puede

utilizar en posicion fijay no para empujar

la pieza de trabajo.

Sino se utiliza el tope angular escalona-

do, debe plegarse en la posicion ceroy

colocarse en el soporte para accesorios

[2-1] (figura 2 derechal).

7.6 Escala para anchura de corte

Las dos escalas [1-5] indican la anchura de corte
cuando se realizan cortes longitudinales.

Si fuera necesario, las escalas pueden alinearse
de nuevo después de desatornillar los tornillos
[1-4].

7.7 Montaje de la proteccion antiastillas

La proteccion antiastillas [10-2] impide que se
produzcan desgarros en el canto de corte inferior
de la pieza de trabajo.

La proteccidn antiastillas puede utilizarse en to-
das las escuadras de inglete, pero debe montarse
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y serrarse una proteccion antiastillas para cada

escuadra:

- Ajustar la sierra a la altura de corte minima.

- Abrir el bloqueo [1-3] y sacar la extension de
mesa [1-2] tirando hacia arriba.

- Abrir el bloqueo [6-1]y girar hacia abajo la cu-
bierta de la hoja de sierra [6-2]. Asi el husillo
de la herramienta queda bloqueado automati-
camente.

- Introduzca la proteccidn antiastillas [10-2] lateral-
mente en el soporte [10-3] hasta que haga tope.

- Girar hacia arriba la cubierta de la hoja de sierra
[6-2] y cerrar el bloqueo [6-1].

- Colocar la extension de mesa primero con el
borde posterior (figura 9) y cerrar el bloqueo
[1-31.

- Conectar la maquina y mover la hoja de sierra
despacio hacia arriba hasta la altura de corte
maxima, de esta manera se sierra la proteccion
antiastillas.

Para un funcionamiento dptimo, la parte elevada

[10-1] de la proteccion antiastillas debe sobre-

salir muy poco (aprox. 0,3 mm) por encima de

la superficie de la mesa. Para ello puede modi-
ficarse la altura del soporte [10-3] después de

desatornillar los dos tornillos [10-4].

7.8 Ajuste de la caperuza de proteccion

- Para ajustar los topes, la caperuza de proteccion
puede enclavarse en la posicidon superior.

- Enclave la proteccion antiastillas lateral [16-3]
en la posicion superior con el saliente [16-2].

- Levante la caperuza de proteccion a la posicidon
superior [16-4]y apriete el tornillo [16-1].

- Una vez ajustados los topes, vuelva a aflojar
el tornillo [16-1] y desenganche la proteccion
antiastillas lateral [16-3]. Nota: La caperuza
de proteccidny la proteccion antiastillas deben
quedar libres sobre la placa [figura 17).

- Sino se utiliza la caperuza de proteccion, debe
colgarse del soporte para accesorios [2-1].

8 Trabajo con la maquina

Cuando trabaje con la maquina, debe res-

petar todas las indicaciones de seguridad.

La caperuza de proteccion [6-4al y la proteccion

antiastillas [6-4b] deben quedar apoyadas sobre

la pieza de trabajo y moverse libremente.

& No trabaje con piezas de trabajo demasi-

ado grandes o pesadas que puedan danar
la herramienta.

La caperuza de proteccidon determina la altura

maxima de la pieza de trabajo.



& Por motivos de seguridad, no trabajar
NUNCA sin la cubierta de proteccidn su-
perior [6-4a] montada (excepto en caso

de cortes ocultos).

& Efectuar los ajustes de medida con la

magquina en reposo.

8.1

8.1a  Cortes longitudinales

- Colocar la hojade sierraen el centro de la mesa,
véase el cap. 5.4.a).

- Utilice el tope angular escalonado como guia
longitudinal (figura 1) para guiar la pieza de
trabajo.

- Las escalas le permiten ajustar la anchura de
corte [1-5].

- Acompane la pieza de trabajo con la mano, los
brazos no deben estar en el eje de la hoja de
sierra.

- Utilice el tope de empuje [2-4] para pasar la
pieza de trabajo por la hoja de sierra.

- Si no se utiliza el tope de empuje [2-4], debe
ponerse en el soporte para accesorios [2-1].

8.1b  Cortes angulares

- Para los cortes angulares debe ajustarse la
escuadra de inglete de la hoja de sierra, véase
el cap. 7.2.

8.1c  Cortes ocultos

Una vez desmontada la cubierta de proteccion,
puede ajustarse la cuna de partir en dos posi-
ciones de encaje apretando con fuerza. La cuna de
partir se utiliza en la posicidn de encaje superior
para todas las aplicaciones, excepto en presencia
de cortes ocultos.

Uso como sierra circular estacionaria

Antes del trabajo

- Retire la cubierta de proteccion superior [6-4al.

- Mueva la cufna de partir [7-1] a la posicion de
encaje inferior presionando con fuerza hacia
abajo.

Realizar cortes ocultos

Al realizar cortes ocultos debe atenderse espe-
cialmente a un buen guiado de la herramienta.
Presione la pieza de trabajo con fuerza sobre la
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mesa. Elija la secuencia de corte de tal manera
que la cara de la pieza de trabajo ya serrada no
coincida con la cara de contacto (peligro de con-
tragolpe).

Renvalso

- Ajustar la profundidad de corte y el tope de la
primera cara del renvalso.

- Ejecute el primer corte del renvalso guiando la
pieza de trabajo manualmente. Los brazos no
deben estar en el eje de la hoja de sierra.

- Utilice el tope de empuje [2-4] para pasar la
pieza de trabajo por la hoja de sierra.

- Girar la pieza de trabajo.

- Ajustar la profundidad de corte y el tope de la
segunda cara del renvalso.

- Efectie el segundo corte del renvalso con la
sierra.

- Utilice el tope de empuje [2-4] para pasar la
pieza de trabajo por la hoja de sierra.

Renvalsos en las piezas de trabajo £ 12 mm con
sierra circular de traccion (con hoja de sierra
bloqueada)
- Utilice el tope como tope transversal (figura 3).
- Siga lasinstrucciones para cortes transversales
(véase el cap. 8.2a).

Al renvalsar en la cara corta NUNCA uti-
& lice el tope como tope longitudinal.
Ranurado

- Ajuste la profundidad de corte en la hoja de
sierra.

- Utilice el tope como guia.

- Acompane la pieza de trabajo con la mano; los
brazos no deben estar en el eje de la hoja de
sierra.

- Utilice el tope de empuje [2-4] para pasar la
pieza de trabajo por la hoja de sierra.

- Repita el proceso hasta alcanzar la profundidad
de ranura deseada.

Al finalizar el trabajo

- Tras efectuar los cortes ocultos, devuelva la
cuna de partir [7-1] a la posicion superior y
coloque la cubierta de proteccion [6-4al..



Procesos de corte oculto complejos

- No esta permitido, p. ej. serrar por inmersion,
cortar por los dos lados, ranurary fresar perfiles
o acanalar.

8.1d

NOTA

Para cortes ocultos, utilice una tabla de canto
biselado. Monte la tabla de canto biselado en el
topey en la mesa, de modo que la tabla de canto
biselado apriete con firmeza la pieza de trabajo
sobre la placa durante el corte. Las tablas de
canto biselado no estan incluidas en el suministro.

8.1e  Cortes longitudinales con inclinacion

- En el caso de realizar cortes longitudinales
con inclinacién en material con una longitud
de cantos < 150 mm, utilice Unicamente el tope
izquierdo. Esto proporciona mas espacio entre
tope y hoja de sierra.

8.2

8.2a  Cortes transversales

- Coloque la hojade sierra en la posicidn posterior
de la mesa, véase el cap. 5.4 b).

- Utilice el tope angular escalonado como guia
transversal o angular (figura 3) para colocar la
pieza de trabajoy sujetarla. En las ranuras [3-8]
se pueden introducir sargentos (no incluidos
en el suministro) para fijar la pieza de trabajo.
Ejecute el corte girando la empunadura [3-9]
hacia abajoy tirando del grupo de serrado hacia
delante con la empunadura.

- Una vez realizado el corte y antes de retirar la
pieza de trabajo del tope angular escalonado,
mueva el grupo de serrado otra vez hacia atras
hasta la posicion inicial.

8.2b  Cortes angulares

- Para los cortes angulares debe ajustarse la
escuadra de inglete de la hoja de sierra; véase
el cap. 7.2. El tope angular escalonado se en-
cuentra en el lado derecho de la mesa.

- Para los cortes a inglete debe ajustarse el tope
angular escalonado; véase el cap. 7.5.

8.3 Tope de empuje
- Si no se utiliza el tope de empuje [2-4], debe
ponerse en el soporte para accesorios [2-1].

Tabla de canto biselado

Uso como sierra circular de traccion

9
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Mantenimiento y cuidado

Desenchufe la maquina antes de realizar
cualquier ajuste, mantenimiento o repa-
racion.
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Todos los trabajos de mantenimiento y
reparacion que exijan abrir la carcasa
del motor tan solo pueden ser llevados a
cabo por un taller autorizado.

Los dispositivos de protecciony las piezas
que presenten danos deben ser repara-
dos o sustituidos conforme a lo prescrito
por un taller especializado autorizado, a
menos que se especifique de otro modo
en las instrucciones de uso.

Servicio de atencion al cliente y repara-

ciones: Solo a través del fabricante o los

talleres de reparacion. Direccién mas
cercana en: www.festool.es/servicio

Utilice Unicamente piezas de recambio

Festool originales. Referencias en

www.festool.es/servicio

La maquina esta equipada con escobillas espe-

ciales autodesconectables. Silas escobillas estan

desgastadas, se interrumpe automaticamente la
corriente y la maquina se detiene.

Realice el mantenimiento de la maquina con

regularidad para garantizar su funcionamiento

correcto:

- Eliminar la acumulacion de polvo aspirandolo.

- Mantener limpias las barras guia [1-10] y en-
grasarlas periddicamente.

- Sustituya la extension de la mesa cuando esté
desgastada o deteriorada.

- La tapa [11-3] puede abrirse con la corredera
[11-1] para poder retirar recortes de la cape-
ruza de proteccion inferior. Para retirar acu-
mulaciones importantes puede abrirse la tapa
por completo desatornillando el tornillo [11-2].
Antes de la puesta en servicio, debe volver a
cerrarse la tapa.

- Unavezfinalizado el trabajo, enrolle el cable de
la corriente en el soporte para accesorios [2-1].

- Un amortiguador hace que el grupo de serrado
retroceda de manera uniforme a lo largo de toda
la longitud de traccion. Si no fuera asi, puede
reajustarse el amortiguador a través del orificio
[2-5].

- Cuando sea necesario sustituir el cable de co-
nexion, deberd hacerlo el fabricante o el servicio
técnico para evitar que se originen peligros.

EKAT



10 Accesorios, herramientas

Festool cuenta con un amplio catalogo de ac-
cesorios que le permiten hacer un uso amplio y
eficaz de sumaquina, p. ej.: ampliacion de mesa,
prolongacion de mesa, mesa corredera, tope para
tronzar, set de aspiracion.

Para tratar diversos materiales de forma rapida
y limpia, Festool ofrece hojas de sierra especial-
mente adaptadas a su maquina.

Las referencias de los accesoriosy las herramien-
tas figuran en el catalogo Festool o en la direccion
de internet www.festool.es.

1 Eliminacion de residuos

iNo deseche las herramientas eléctricas junto con
los residuos domésticos! Recicle las herramien-
tas, accesorios y embalajes de forma respetuosa
con el medio ambiente. Tenga en cuenta la nor-
mativa vigente del pais.

Solo UE: De acuerdo con la Directiva europea so-
bre residuos de aparatos eléctricos y electronicos
y su transposicion a la legislacion nacional, las
herramientas eléctricas usadas deben recogerse
por separado y reciclarse de forma respetuosa
con el medioambiente.

Informacion sobre REACh:

www.festool.com/reach.
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Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio

d
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elle istruzioni per l'uso.
Simboli

Attenzione, pericolo

Avvertenza sulle scariche elettriche

Leggere le istruzioni e le avvertenze!

Indossare dispositivi di protezione dell'udito.

2 Dati tecnici

Profondita di taglio a -2°/47°
Inclinazione

lunghezza di trazione max.

Lama (diametro x larghezza di taglio)
Foro di riferimento

Spessore del disco originario

Giri a vuoto

Potenza assorbita

Dimensioni piano di lavoro (larghezza x lunghezza)
Altezza piano di lavoro aperto/ripiegato
Pesato secondo procedura EPTA 01:2014
Peso senza gambe pieghevoli

Peso con gambe pieghevoli

Lame da utilizzare

Indossare la mascherina antipolvere.
Indossare guanti protettivi.

Indossare gli occhiali protettivi.

00S®@

Classe di protezione

3
{

Elettronica mmC Multi-Material-Control

Aspirazione della polvere

I
X
@
N

Non gettare nei rifiuti domestici
Zona dell'impugnatura

Senso di rotazione lama
Legno
ﬂﬁ\ K Pannelli in legno laminati

ﬁ e Pannello in fibra di cemento Eternit

Wil

Al

Alluminio

CS 50 EBG/CS 50 EG
0-52mm/0-37 mm
da-2°a47°
300 mm
190 x 2,6 mm
20/30 mm
<2mm
1600 - 4200 min-
1200 W
600 x 400 mm
900 mm/375 mm

21 kg
25 kg

Le tipologie di lame consigliate per i diversi materiali sono riportate nel catalogo oppure al sito www.festool.it/servizio..
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3 Utilizzo conforme alle norme
In quanto utensile elettrico trasportabile, PRECI-
SIO0 e previsto che sia utilizzato in modo conforme
alle norme pertagliare legno, plastiche, materiali
pannellati in legno e materiali simili al legno.
Con le apposite lame speciali di Festool per al-
luminio, le macchine possono essere utilizzate
anche per il taglio dell'alluminio. E vietata la
lavorazione di materiali contenenti amianto.
L'operatore risponde dei danni e degli in-
fortuni derivantida un uso non appropriato.

4 Avvertenze per la sicurezza

Avvertenze generali per la sicurezza

41
& Avvertenza! Leggere tutte le av-
vertenze per la sicurezza e le indicazio-
ni. Eventuali errori nell'osservanza delle avver-
tenze e delle indicazioni possono provocare
scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni d'uso per riferimenti futuri.
Il termine “elettroutensile” utilizzato nelle av-
vertenze di sicurezza indica elettroutensili sia a
filo (con cavo di rete), sia a batteria (senza cavo
di rete).

4.2 Avvertenze di sicurezza per seghe circo-

lari da banco

Avvertenze di sicurezza riferite alla copertura
di protezione

a. Lasciare le coperture di protezione montate.
Le coperture di protezione devono essere
montate in condizione funzionante e corret-
tamente. Coperture di protezione allentate,
danneggiate o non funzionanti correttamente
devono essere riparate o sostituite.

. Quando si taglia utilizzare sempre la co-
pertura di protezione per la lama e il cuneo
fendilegno. Per tagli nei quali la lama incide
completamente attraverso lo spessore del
materiale, la copertura di protezione e altri
dispositivi di sicurezza riducono il rischio di
lesioni.

Subito dopo aver terminato i vari step ope-
rativi (es. creazione di battute, scanalature o
separazione nel processo di piegatura), che
richiedono la rimozione della copertura di
protezione e/o del cuneo fendilegno, fissare
di nuovo il sistema di protezione. La copertura
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di protezione e il cuneo fendilegno riducono il
rischio di lesioni.

Prima di accendere l'utensile elettrico assi-
curarsi che la lama non tocchi la copertura
di protezione, il cuneo fendilegno o il pezzo.
Un contatto accidentale di questi componenti
con la lama puo infatti creare una situazione
di pericolo.

Regolare il cuneo fendilegno come indicato
nella descrizione in queste istruzioni per
Uuso. Distanze, posizione e allineamento er-
rati possono essere il motivo per cui il cuneo
fendilegno non impedisce efficacemente un
contraccolpo.

Affinché il cuneo fendilegno possa funzio-
nare, deve potersi inserire nel pezzo. Se un
pezzo € troppo corto per poter raggiungere
il cuneo fendilegno durante il taglio, allora
esso non e efficace. In simili condizioni non &
possibile impedire un contraccolpo.

. Utilizzare la lama adatta per il cuneo fen-
dilegno. Affinché il cuneo fendilegno agisca
efficacemente, il diametro della lama deve
essere adatto al relativo cuneo fendilegno,
lalama originaria della lama deve essere piu
sottile del cuneo fendilegno e la larghezza
del dente maggiore dello spessore del cuneo
fendilegno.

Avvertenze di sicurezza per operazioni di taglio

Pericolo! Non avvicinare mani e dita alla

lama o all’area di taglio. Un attimo di

disattenzione o uno scivolamento po-

trebbe avvicinare la vostra mano alla
lama e causare gravi lesioni.

a.

Guidare il pezzo verso la lama solo in senso
opposto alla direzione di rotazione. Se si gui-
da l'utensile nella stessa direzione del senso
di rotazione della lama al di sopra del piano di
lavoro puo far si che il pezzo e la mano vengano
trascinati nella lama.

In caso di tagli longitudinali non utilizzare
mai la battuta obliqua per Ualimentazione
del pezzo e, per le sezioni trasversali con
battuta obliqua mai utilizzare anche la battuta
parallela per Uimpostazione longitudinale. Il
portare contemporaneamente il pezzo con la
battuta parallela e la battuta obliqua aumenta
la probabilita che la lama si incastri e si veri-
fichi un contraccolpo.



d. Nei tagli longitudinali esercitare la forza di
alimentazione sul pezzo sempre tra la guida
di arresto e la lama. Utilizzare un’asta di
spinta se la distanza tra la guida di arresto
e la lama é inferiore a 150 mm e un blocco
di spinta se la distanza & minore di 50 mm.
Simili mezzi di lavoro ausiliari fanno si che la
mano rimanga ad una distanza di sicurezza
dalla lama.

. Utilizzare solo l'asta di spinta in dotazione
del costruttore o una realizzata in base alle
istruzioni specifiche. L'asta di spinta garanti-
sce una distanza sufficiente tra mano e lama.

Non utilizzare mai un’asta di spinta danneg-
giata o tagliata. Un’asta di spinta danneggiata
puo rompersi e far si che la mano finisca nella
lama.

. Non lavorare “amano libera”. Utilizzare sem-
pre la battuta parallela o la battuta obliqua
per appoggiare il pezzo e guidarlo. “a mano
libera” significa che il pezzo anziché con la
battuta parallela o la battuta obliqua viene
sostenuto o guidato con le mani. Tagliare a
mano libera comporta errori di allineamento,
incastri e contraccolpi.

. Mai mettere le maniintorno o sopraunalama
mentre ruota. Afferrare un pezzo puo com-
portare un contatto involontario con la lama
in rotazione.

i. Sostenere i pezzi lungi e/o larghi da dietro
e/o lateralmente rispetto al piano di lavoro di
taglio in modo che rimangano perpendicolari.
| pezzi lunghi e/o larghi tendono a ribaltarsi
sul bordo del piano di lavoro; cio comporta la
perdita del controllo, U'incastro della lama e il
contraccolpo.

Guidare il pezzo in modo uniforme. Non pie-
gare oruotareil pezzo. Se lalama siincastra,
spegnere subito Uutensile elettrico, estrarre
la spina di rete ed eliminare la causa dell'in-
ceppamento. Linceppamento della lama nel
pezzo puo causare un contraccolpo o il blocco
del motore.

Non rimuovere il materiale tagliato mentre
la lama é in funzione. Il materiale tagliato
puo finire tra la lama e la guida di arresto o
nella copertura di protezione e rimuovendolo
puo trascinare le dita nella lama. Spegnere la
sega e attendere che la lama si arresti prima
di rimuovere il materiale.
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L. Per i tagli longitudinali su pezzi di spesso-
re inferiore a 2 mm, utilizzare una battuta
parallela supplementare a contatto con la
superficie del piano di lavoro. | pezzi sottili
possono incunearsi sotto alla battuta parallela

e dare dei contraccolpi.

Contraccolpo - cause e relative avvertenze di
sicurezza

Un contraccolpo e la reazione improvvisa del
pezzo in seguito a una lama che si impiglia o si
inceppa o di un taglio nel pezzo condotto obliqua-
mente rispetto alla lama oppure se un elemento
del pezzo viene incastrato tra lama e battuta
parallela o un altro oggetto fisso.

Nella maggior parte dei casi, in caso di contrac-
colpo, il pezzo viene afferrato dall'elemento po-
steriore della lama, sollevato dal piano di lavoro
e spinto in direzione dell'utilizzatore.

Un contraccolpo rappresenta la conseguenza di
un utilizzo errato o improprio della sega circo-
lare da banco. Puo essere evitato ricorrendo ad
adeguate misure precauzionali, come di seguito
specificato.

. Non posizionarsi mai in linea diretta con la
lama. Tenersi sempre di lato rispetto alla
lama su cui si trova anche la guida di arresto.
In caso di contraccolpo il pezzo puo venire
lanciato ad alta velocita sulle persone che si
trovano davanti e in linea con la lama.

Mai mettere le mani sopra o dietro la lama
per tirare il pezzo o sostenerlo. Si puo veri-
ficare un contatto involontario con la lama o
un contraccolpo puo far si che le dita vengano
tirate verso la lama.

. Mai tenere e premere il pezzo, che deve es-
sere tagliato, contro la lama mentre ruota.
Se si preme il pezzo che deve essere tagliato
verso la lama, si provoca un inceppamento e
un contraccolpo.

. Allineare la guida di arresto parallelamente
alla lama. Una guida di arresto non allineata
preme il pezzo contro la lama e produce un
contraccolpo.

. In caso di tagli nascosti (es. creazione di
battute, scanalature o separazione nel pro-
cesso di piegatura) utilizzare un premipezzo
a pettine per guidare il pezzo contro il piano
di lavoro e la guida di arresto. Con un pre-



mipezzo a pettine si puo controllare meglio il
pezzo in caso di contraccolpo.

f. Prestare particolare attenzione durante lUe-
secuzione di tagliin pezzi assemblatiin zone
cieche. La sega che affonda puo tagliare in
oggetti che possono creare un contraccolpo.

g. Puntellareipannellidi grandi dimensioniper
ridurreil rischio di un contraccolpo provocato
da una lama inceppata. | pannelli di grandi
dimensioni tendono a flettersi sotto il loro
stesso peso. | pannellidevono essere sostenuti
in tutti i puntiin cui superano la superficie del
piano di lavoro.

h. Si deve essere particolarmente prudenti
durante Uoperazione di taglio di quei pezzi
che sono girati, annodati, torti o non hanno
un bordo diritto sul quale possono essere
condotti con una battuta obliqua o lungo una
guida di arresto. Un pezzo girato, annodato o
torto e instabile e comporta un errore di alli-
neamento della fuga di taglio con la lama, un
inceppamento e contraccolpo.

i. Mai tagliare piu pezzi sovrapposti o impilati
uno dietro Ualtro. La lama potrebbe afferrare
uno o pil pezzi e causare un contraccolpo.

j- Se sivuole far ripartire una sega a cui lama
e infilata nel pezzo, centrare la lama nella
fessura ditaglioin modo cheidentidella sega
non siano agganciati al pezzo. Se la lama si
inceppa, puo sollevare il pezzo e causare un
contraccolpo quando la lama viene riavviata.

k. Mantenere lalama pulita, affilata e sufficien-
temente limitata. Mai utilizzare lame distorte
o con denti incrinati o rotti. Le lame affilate e
correttamente limitate riducono gli inceppa-
menti, i blocchi e i contraccolpi.

Avvertenze di sicurezza per lutilizzo di seghe
circolari da banco

a. Spegnere la sega circolare da banco e stac-
carla dalla rete prima di rimuovere l'inserto
per piano di lavoro, sostituire la lama, effet-
tuare impostazioni sul cuneo fendilegno o
coprire con la copertura di protezione lalama
e se la macchina viene lasciata incustodita.
Le misure precauzionali servono a evitare
incidenti.
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b. Non lasciare mai la sega circolare da banco

in funzione incustodita. Spegnere l'utensile
elettrico e non lasciarlo prima che sia com-
pletamente arrestato. Una sega incustodita in
funzione rappresenta un pericolo incontrollato.

. Posizionare la sega circolare da banco in un

posto in piano e ben illuminato e dove chi la
utilizza possa stare in piediin sicurezza man-
tenendosi ben saldo in equilibrio. Il luogo di
appoggio deve offrire abbastanza spazio per
movimentare bene le dimensioni del pezzo. Il
disordine e la scarsa illuminazione delle aree
di lavoro e i piani di appoggio non in piano e
scivolosi possono causare infortuni.

. Rimuovere periodicamente i trucioli e la

segatura sotto il banco di taglio e/o dall’a-
spirazione polvere. La segatura accumulata
e inflammabile e puo essere soggetta ad au-
tocombustione.

. Assicurare la sega circolare da banco. Una

sega circolare da banco non assicurata cor-
rettamente puo muoversi o ribaltarsi.

Rimuovere gli attrezzi di regolazione, i resti
di legno ecc. dalla sega circolare da banco
prima di accenderla. Le distrazioni o possibili
inceppamenti possono essere pericolosi.

. Utilizzare sempre lame di misura corretta e

con foro diinserimento adatto (ad es. romboi-
dale o rotondo). Le lame che non siano adatte
per componenti di montaggio della sega fun-
zionano in modo irregolare e portano ad una
perdita del controllo della macchina.

. Mai utilizzare materiale di montaggio della

lama danneggiato o errato, ad es. flange,
ralle di spessoramento, viti o dadi. Questo
materiale di montaggio della lama e stato pro-
gettato specificamente per la vostra sega, per
un funzionamento sicuro e prestazioni ottimali.

Non salite mai sulla sega circolare da banco
e non utilizzarla come scaletta. Ci si puo fe-
rire anche gravemente se l'utensile elettrico
si ribalta o se per sbaglio si entra in contatto
con la lama.

Assicurarsi che la lama sia montata nella
corretta direzione di rotazione. Non utilizzare
dischi abrasivi o spazzole di metallo con la
sega circolare da banco. Un montaggio non
corretto della lama o l'uso di accessori non
raccomandati puo causare gravi lesioni.



4.3 Avvertenze per la sicurezza specifiche
della macchina
- E ammesso l'impiego dei soli attrezzi conformi
alla norma EB 847-1.
- Sono comprese anche le lame consigliate dal
costruttore in queste istruzioni per l'uso.
Possono essere utilizzate solo lame con i se-
guenti dati: diametro lama 190 mm; larghezza
di taglio 2,6 mm, foro di riferimento 20 mm;
spessore lama originale max. 2,0 mm; adatte
per numeri di giri fino a 4200 min™'.
La larghezza di taglio della lama deve essere
maggiore e lo spessore della lama originale
inferiore dello spessore del cuneo fendilegno
di 2,0 mm.
L'utensile deve essere indicato per il materiale
da lavorare.
Non utilizzate lame deformate o screpolate, né
lame con tagliente non affilato o difettoso.
Durante il montaggio degli utensili assicurarsi
che sia stato effettuato il bloccaggio sul mozzo
dell'utensile o sulla superficie di bloccaggio
dell'utensile e che i taglienti non entrino in
contatto tra loro o con i morsetti.
- Viti e dadi di fissaggio devono essere serrati con
chiavi idonee ecc. e con la coppia di serraggio
indicata dal costruttore.
Le superfici di bloccaggio devono essere pulite
da sporco, grasso, olio e acqua.
Le viti di bloccaggio devono essere serrate se-
condo le indicazioni del costruttore.
Non € ammesso prolungare le chiavi o serrare
con l'aiuto di colpi di martello.
Gli utensili devono essere trasportati e custoditi
in un contenitore adeguato.
La macchina puo essere utilizzata solo se tutti
I dispositivi di protezione si trovano nella posi-
zione prevista e se la macchina e in buono stato
e soggetta a regolare manutenzione.
Sostituire tempestivamente una piastra usurata
o danneggiata (es. con incisioni da sega).
Gli operatori devono essere sufficientemente
istruiti nell'uso, regolazione e controllo della
macchina.
| guasti sulla macchina, compresi i dispositivi
di protezione divisori o dell'utensile, devono
essere subito segnalati al personale addetto alla
manutenzione, non appena scoperti. Solo dopo
'eliminazione del guasto e possibile utilizzare
la macchina.
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- Indossare adeguati dispositivi di
iyl protezione personale:
Protezione dell'udito per evitare
il rischio di sordita, occhiali pro-
tettivi, protezione delle vie aeree
per evitare di respirare polveri
dannose per la salute, guanti di protezione
nell'utilizzare utensili e materiali grezzi.
Per ridurre la formazione di rumori, l'utensile
deve essere affilato e tutti gli elementi per la
riduzione del rumore (coperture ecc.) essere
regolati correttamente.
Durante il taglio del legno la macchina deve
essere collegata ad un apparecchio aspiratore
ai sensi della EN 60335-2-69, classe di polveri
M.
Per ridurre la formazione di polvere, la macchina
deve essere collegata ad un idoneo aspiratore
e devono essere impostati tutti gli elementi per
['aspirazione della polvere (cuffie d'aspirazione
ecc.).
Non lavorare materiale contenente amianto.
- Assicurare un‘adeguata illuminazione del locale
o del posto di lavoro.
Durante il taglio assumere una corretta posizio-
ne di lavoro:
- davanti, sul lato dell'utilizzatore;
- frontalmente alla sega;
- vicino all’allineamento della lama.
Utilizzare 'asta di spinta in dotazione per avvi-
cinare il pezzo alla lama in sicurezza.
Utilizzare sempre il cuneo fendilegno in dota-
zione e la calotta protettiva. Controllare che la
loro regolazione sia corretta e corrisponda a
quanto descritto nelle istruzioni per l'uso. Un
cuneo fendilegno non regolato correttamente
e la rimozione di componenti rilevanti per la
sicurezza, quali le calotte protettive, possono
comportare lesioni anche gravi.
| pezzi lunghi devono essere sostenuti con un‘at-
trezzatura adeguata in modo che appoggino
orizzontalmente.
Prima del cambio utensile e dell’eliminazione
di eventuali guasti, quali ad es. la rimozione di
schegge rimaste incastrate, estrarre sempre la
spina dalla presa.
Non rimuovere resti di taglio o altri elementi
del pezzo lavorato dalla zona di taglio finché la
macchina e in funzione e il gruppo di taglio non
e ancora in posizione di riposo.
Se lalama e bloccata spegnere immediatamente
la macchina ed estrarre la spina di rete. Rimuo-
vere dapprima il pezzo incastrato.



- La creazione di battute e scanalature e con-
sentito solo con un‘attrezzatura di protezione
adeguata, ad es. a tunnel sopra il banco di taglio.

- Appena terminati gli interventi che richiedono

la rimozione della calotta protettiva, riposizio-

nare tempestivamente i dispositivi di sicurezza,

vedere cap. 5.2

Le seghe circolari non devono essere utilizzate

perintagliare (scanalatura terminata nel pezzo).

Durante il trasporto della macchina, la calotta

protettiva deve coprire la parte superiore della

lama.

La calotta protettiva superiore non deve essere

utilizzata come maniglia per il trasporto.

Quando non viene utilizzata, conservare l'asta

di spinta nell’apposito supporto per accessori

sulla macchina.

Utilizzare solo accessori originali Festool e

mezzi ausiliari.

E vietato utilizzare mezzi ausiliari quali ad esem-

pio aste di spinta, righe ecc.

Prima di iniziare il lavoro controllare che la ca-

lotta protettiva e il paraschegge possano essere

mossi liberamente e siano appoggiati al piano

di lavoro.

Al fine di evitare il surriscaldamento delle lame

oppure la fusione della plastica, impostare il

giusto numero di giri per il materiale da tagli-

are e non utilizzare un'eccessiva pressione di

contatto durante la fase di taglio.

Periltaglio di metalliaccendere la sega tramite

un interruttore salvavita.

Controllare regolarmente la spinaeilcavo e, in

caso di danneggiamenti, rivolgersi ad un centro

di Assistenza clienti autorizzato per la sostitu-

zione.

4.4 Valori di emissione

[ valori inerenti ai rumori rilevati in conformita con
la EN 62841 (v. dichiarazione di conformita CE)
sono tipicamente:

Livello di pressione acustica Ly, = 87 dB(A)
Livello di potenza acustica Lya=101dB(A)
Tolleranza di misurazione K=3dB

@ Indossare dispositivi di protezione

dell'udito.

- | valori indicati della rumorosita sono stati mi-
surati conformemente al metodo di controllo
standard e possono essere utilizzati per il con-
fronto tra utensili.

- La rumorosita indicata puo anche essere utiliz-
zata per una valutazione preventiva dell'inqui-
namento acustico.
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ATTENZIONE

Durante Ll'effettivo utilizzo
dell’elettroutensile - a seconda delle mo-
dalita in cui viene utilizzata 'elettronica
e, soprattutto, al tipo di pezzo che viene
lavorato - le emissioni sonore possono
differire dai dati dichiarati.

Definire le misure di sicurezza per
la tutela dell'operatore basate su una
stima del carico durante le effettive con-
dizioni di utilizzo. (Al riguardo si devono
considerare tutte le componenti del ci-
clo operativo, ad esempio i tempi in cui
Uelettroutensile e spento e quelli in cui &
acceso, ma funziona senza carico.)

4.5 Rischi residui

Nonostante siano state rispettate tutte le princi-
pali prescrizioni costruttive, & possibile che du-
rante L'utilizzo dell'utensile insorgano dei pericoli,
come ad esempio:

distacco di parti del pezzo in lavorazione,
distacco di partidell'utensile in caso di utensili
danneggiati,

emissioni acustiche,

emissione di polvere di legno.

5 Installazione, messa in servizio

- Nel disimballare l'utensile rimuovere i supporti
utilizzati per il trasporto.

- Accertarsi che la base intorno alla macchina sia
in piano, in buono stato e priva di oggetti giacenti
(es. trucioli e resti di taglio).

5.1 Installazione della macchina

La macchina puo essere installata con o senza
gambe pieghevoli (fig. 1 e 2] (la versione "Floor"
non & dotata di gambe pieghevoli).

Per stendere le gambe si devono aprire le quattro
manopole [1-6] fino a battuta. Dopo l'apertura
delle gambe, le quattro manopole devono essere
nuovamente riavvitate.

Affinché la macchina abbia un appoggio sicuro
e possibile modificare in lunghezza una gamba
ruotando il cappuccio di chiusura [1-71.

5.2 Precedentemente alla prima messa in

funzione

5.2a Montaggio calotta di protezione (fig. 12)

- Rimuovere gli adesivi gialli di sicurezza [12-10].

- Regolare la profondita di taglio massima e la
smussatura su 0°.

- Trascinare il cuneo [12-8] nella posizione

superiore.



- Afferrare la calotta protettiva e svitare comple-
tamente la vite [12-5].

- Appoggiare la calotta protettiva sul cuneo fen-
dilegno. Nel farlo, introdurre il codolo longitu-
dinale, che si trova nella calotta protettiva nella
scanalatura [12-9] sul cuneo e reinserire la vite
[12-5] attraverso il foro nel cuneo fendilegno e
serrare.

5.2b  Montaggio finecorsa a scatto angolare

Spingere la manopola del finecorsa a scatto ango-
lare in posizione di zero (fig. 15). Serrare a fondo
la vite [3-6] (fig. 3) e applicarla al piano di lavoro.

5.3
prenderlo né trasportarlo mai tenendolo
dalla copertura di protezione.

- Agganciare il gruppo di taglio nella posizione

zero.

- Rimuovere tutti i componenti aggiuntivi della

sega e avvolgere il cavo sul relativo supporto.

- Eventualmente chiudere le gambe.

Trasporto
Per il trasporto, tenere l'utensile elettri-
co nella zona di presa sui lati [2-6]. Non

5.3a Per il trasporto su brevi distanze
la macchina e dotata di ruote di traspor-
to alle due estremita delle gambe.
Afferrare ['utensile nella zona di presa [2-6] e
trascinarlo nel punto desiderato.

5.4 Possibilita di utilizzo
La macchina puo essere utilizzata come sega cir-
colare da banco o come sega circolare a trazione.

a) Sega circolare da banco (fig. 1)

- Posizionare l'interruttore [1-9] nella posizione
inferiore.

- Ruotare l'impugnatura [1-8] verso il basso e
aiutandosi con essa trascinare l'unita di taglio
in avanti fino allo scatto.

ILgruppo di taglio si trova ora nella posizione cen-

trale del piano di lavoro e la macchina puo essere

utilizzata come sega circolare da banco.

b) Sega circolare a trazione (fig. 3)
- Posizionare l'interruttore [3-10] nella posizione
superiore.

Se l'impugnatura [3-9] viene ruotata verso il
basso, puo essere utilizzata per movimentare il
gruppo ditaglio avanti e indietro per tagli trasver-
sali. ILmovimento indietro viene supportato dalla
forza elastica.
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5.5

1,0

Aspirazione

PRECISIO ha due collegamenti per l'a-
spirazione: Una calotta protettiva supe-
riore con innesto a baionetta [2-3] con
@ 27 mm e una calotta protettiva inferiore
[2-2] con @ 35 mm.

Il set di aspirazione CS 70 AB (per CS 50 EB in
dotazione) mette insieme entrambi i collegamenti
in modo da poter collegare un‘unita mobile di
aspirazione Festool.

5.6

N

- In America settentrionale e consentito esclu-
sivamente l'impiego di macchine Festool con
tensione 120 V/60 Hz.

- Per via della potenza del motore si consiglia di
utilizzare un fusibile da 16 A.

- Prima di ogni utilizzo controllate il cavo
d'alimentazione flessibile e spina. Eventuali
difettivanno aggiustati in un centro d'assistenza
specializzato.

- Fuori locali coperti utilizzate esclusivamente
cavi risp. prolunghe e accoppiamenti per cavi
approvati.

Collegamento elettrico e emessain ser-
vizio

La tensione di rete deve coincidere con
l'indicazione sulla targhetta.

Per l'accensione premere contemporaneamen-
te Uinterruttore on/off [4-1] e l'interruttore di
bloccaggio [4-4]. La macchina funziona finché
l'interruttore on/off viene premuto.

Per il funzionamento continuo, dopo l'accensione
deve prima essere rilasciato l'interruttore on/off
[4-1], quindi Uinterruttore di bloccaggio [4-4]. Per
lo spegnimento dalla modalita in funzionamento
continuo premere di nuovo l'interruttore on/off e
rilasciarlo oppure linterruttore rosso [4-6].
Contro un‘accensione involontaria & possibile
agganciare un lucchetto nel foro [4-2] dell'inter-
ruttore on/off.

5.7 Piedini aggiuntivi [1-11] [1-12]
Utilizzare i piedini aggiuntivi sempre in collega-
mento con una prolunga, un ampliamento del
piano di lavoro oppure un carrello scorrevole.
Svitare la vite [1-11] ruotare la gamba [1-12] ver-
so l'esterno fino a che non poggia a terra, quindi
riavvitare la vite [1-11]



5.8 Montaggio del supporto accessori
(fig. 13)

Nell'assemblare i due elementi singoli fare atten-
zione che le linguette delle chiusure a scatto com-
bacino perfettamente e si aggancino. Verificare
anche il lato posteriore del supporto accessori e
la corretta posizione delle chiusure a scatto nelle

staffe di supporto.

5.9 Sezioni longitudinali giuntura

Per le sezioni longitudinali della giuntura il fine-
corsa a scatto angolare deve essere posizionati
sul lato destro del tavolo.

5.10  Accensione in caso di taglio di metalli
Per il taglio di metalli accendere la sega tramite
un interruttore salvavita.

6

N\
ELECTRONIC]
\/

6.1 Partenza dolce
La partenza dolce regolata elettronicamente assi-
cura un avviamento senza scosse della macchina.

6.2 Regolazione del numero di giri

La velocita di rotazione puo essere regolata me-
diante l'apposita rotella [4-5] tra 1600 e 4200 min™.
In questo modo & possibile adeguare in modo
ottimale la velocita di taglio al relativo materiale
da lavorare[4-3].

Elettronica

La macchina e dotata di un sistema di
regolazione elettronica a onde piene con
le seguenti caratteristiche:

# n, [min-'] # n,[min-']
1 ~ 1600 4 ~ 3100
2 ~ 2100 S ~ 3600
3 ~ 2600 6 ~ 4200

La velocita di rotazione del motore selezionata e
mantenuta costante mediante un controllo elet-
tronico. Cio consente di usufruire di una velocita
di taglio uniforme anche sotto carico.

6.3 Protezione da sovraccarico

In caso di sovraccarico eccessivo della macchina,
'alimentazione di corrente viene ridotta. Se il
motore viene bloccato per un certo tempo, l'a-
limentazione di corrente viene completamente
interrotta. Dopo lo scarico o lo spegnimento, la
macchina e di nuovo pronta peril funzionamento.

6.4 Protezione contro il surriscaldamento

In caso di temperatura motore eccessiva, l'a-
limentazione di corrente e la velocita vengono
ridotte. La macchina funziona solo a potenza
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ridotta per consentire un rapido raffreddamento
del motore. Una volta raffreddata, la macchina
torna autonomamente a regime.

6.5 Freno

Durante lo spegnimento la lama viene rallentata
elettronicamente in 1,5-2 secondi (solo versione
230 - 240) fino all'arresto completo.

6.6 Protezione contro il riavvio

Lo sganciatore di minima tensione impedisce
che la macchina, in funzionamento continuo, si
riavvii autonomamente dopo linterruzione della
tensione. La macchinain questo caso deve essere
prima spenta e poi riaccesa.

7 Impostazioni sulla macchina
Prima di effettuare qualsiasi regolazione,
& manutenzione o riparazione, estrarre
sempre la spina dalla rete.
Per facilitare la regolazione e possibile bloccare il
gruppo di taglio in posizione centrale (fig. 5): Tra-
scinare il gruppo di taglio in avanti fino a battuta
e assicurare l'interruttore [5-1] nella posizione
inferiore.

7.1 Profondita di taglio

Ruotando la manovella [5-4] & possibile regolare
la profondita di taglio (0 - 52 mm per posizione a
90° della lamal).

7.2 Angolo di smussatura

La lama puo essere ruotata tra 0° e 45°:

- Aprire la manopola [5-3],

- Regolare l'angolo di smussatura con la scala
[5-6] girando l'impugnatura [5-2],

- Chiudere la manopola [5-3],

Per lavori di adeguamento precisi (tagli in sotto-

squadra sui giunti), la lama puo essere ruotata

verso l'esterno di 2° oltre le posizioni finali. A tale

scopo, in posizione finale viene premuto il tasto

[5-5], dopodiché la lama puo essere ruotata fino

a -2° e/o 47°. Dopo che ¢ tornata in posizione,

entrambe le posizioni finali sono di nuovo attive.



7.3 Sostituzione dell'utensile

Avvertenze per la sicurezza dadi di ser-

raggio Fast-Fix (fig. 7A).

Chiudere la staffa dell'impugnatura dopo

il serraggio.

Serrare o allentare il dado di serraggio

Fast-Fix solo a mano. La staffa dell'im-

pugnatura non deve maiessere utilizzata

con un cacciavite, una pinza o altri utensili
per serrare o allentare.

Se non si riesce piu a svitare il dado a

mano, si puo utilizzare solo una chiave

con foro frontale.

Se la staffa dell'impugnatura e allentata

o danneggiata, il dado Fast-Fix non deve

assolutamente piu essere utilizzato.

Per via dello speciale riferimento, per
& questa macchina possono essere utiliz-

zate solo le lame fornite da Festool con

diametro 190 mm.

Quando si sostituisce l'utensile indossare

@ sempre i guanti, tuttavia mai quando si

taglia!

- Aprire il bloccaggio [1-3] e prelevare l'inserto
per banco [1-2] dall‘alto,

- Aprireil bloccaggio [6-1] e ruotare verso il basso
la copertura della lama [6-2]. Il mandrino viene
bloccato automaticamente,

- Spostare la leva [7-5] e ruotarla in senso orario
(filetto sinistro) per aprire il bloccaggio rapido
Fast-Fix [7-4],

- Nel cambio utensile fare attenzione a quanto
segue:

- Il bloccaggio rapido Fast-Fix [7-4], la flangia
[8-1] e la lama devono essere puliti,

- Il senso di rotazione sulla lama [7-6] deve
coincidere con quello della macchina [7-71],

- Appoggiare la lama al centro della flangia
[8-1] e ruotare finché il profilo della flangia e
il foro della lama non si agganciano.

- Serrare il bloccaggio rapido Fast-Fix [7-4] in
senso anti-orario, spostare la leva [7-5],

- Ruotare verso l'alto la copertura della lama
[6-2] e chiudere il bloccaggiol6-1],

- Girare due volte la lama per accertarsi che si
muova liberamente.

- Inserire l'inserto del banco con il bordo poste-
riore (fig. 9) quindi chiudere il bloccaggio [1-3].

7.4 Regolazione del cuneo fendilegno

Il cuneo fendilegno [7-1] deve essere regolato in
modo tale che la distanza dalla corona dentata
dellalamasiatrai3eibmm.
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- Svitare la vite [7-3] con la chiave a brugola esa-
gonale [6-3] e toglierla insieme all'elemento di
serraggio [7-2],

- Dopo aver svitato le due viti [8-3] l'elemento di
guida [8-2] puo essere spinto in senso verticale
per regolare la distanza tra cuneo fendilegno e
lama.

- Terminata la regolazione rimontare il cuneo
fendilegno e 'elemento di serraggio e serrare
a fondo tutte le viti.

7.5 Battuta

Come rappresentato nella figura 3, la battuta in
dotazione puo essere fissata su tutti e quattro i
lati della macchina.

La battuta offre le seguenti possibilita di regola-
zione:

La battuta puo essere utilizzata come battuta lon-
gitudinale (fig. 1) o diagonale e/o angolare [fig. 3).

Battuta longitudinale:

- Allentare la vite [3-3] e sollevare il perno di fis-
saggio [3-4], regolare l'angolo a 0° sulla base
della scala, agganciare il perno di fissaggio e
serrare la vite [3-3].

- Allentare la vite [3-2] e regolare il listello [3-
11 in modo tale da avere la freccia triangolare
all'interno del campo adesivo, vedere dettagli
[1-13]. Quindi serrare la vite [3-2].

- Inserire il finecorsa a scatto angolare nella
scanalatura laterale del tavolo (dettaglio figu-
ra 3). Spingere in avanti in modo tale per cui
limpugnatura del finecorsa a scatto angolare
coprailcampo contrassegnato in verde a lato del
tavolo, vedere dettaglio [1-14]. Quindi serrare
la vite [3-5].

- Allentare la vite [3-6], regolare la larghezza di
taglio desiderata e riserrare la vite.

La battuta angolare puo essere utilizzata come

battuta longitudinale piu alta o piu bassa. A tale

scopo viene inserito il listello [3-1] di taglio o

piatto.

La battuta longitudinale bassa viene utilizzata per

evitare una collisione con la copertura di protezio-

ne della lama, ad es. in caso di tagli di smussatura
con una lama ruotata di 45°.

Battuta diagonale e angolare:

- Inserire il finecorsa a scatto angolare nella
scanalatura del tavolo e serrare la vite [3-5].

- Allentare la vite [3-3] e sollevare il perno di fis-
saggio [3-4], regolare l'angolo desiderato sulla
scala (il perno di fissaggio si aggancia nelle



regolazioni angolo pit comuni) e serrare la vite
[3-31.

- Allentare la vite [3-2] e regolare il listello [3-1]
in modo che non arrivi al piano di taglio, quindi
serrare la vite [3-2].

Primadiintraprendere i lavori, accertarsi

& che tutte le manopole del finecorsa a

scatto angolare siano serrate salda-

mente. Il finecorsa a scatto angolare deve
essere utilizzato solamente in posizione
fissa e non per spingere il pezzo.

Quando non uso, il finecorsa a scatto an-

golare deve trovarsi in posizione di zero

e all'interno del supporto portaccessori

[2-1] (figura 2 a destral).

7.6 Scala per larghezza di taglio

Le due scale [1-5] indicano la larghezza di taglio
per tagli longitudinali.

Se necessario le scale possono essere riallineate
dopo aver allentato le viti [1-4].

7.7 Montaggio del paraschegge

Il paraschegge [10-2] impedisce rotture sul bordo

di taglio inferiore del pezzo.

Il paraschegge puo essere utilizzato per tutti gli

angoli di smussatura, tuttavia per ogni angolo

deve essere montato e tagliato un paraschegge
separato.

- Regolare la lama sull'altezza di taglio minima.

- Aprire il bloccaggio [1-3] e prelevare l'inserto
per banco [1-2] dall'alto,

- Aprireil bloccaggio [6-1] e ruotare verso il basso
la copertura della lama [6-2]. Il mandrino viene
bloccato automaticamente,

- Spingere il paraschegge [10-2] fino a battuta
lateralmente sul supporto [10-31],

- Ruotare verso l'alto la copertura della lama
[6-2] e chiudere il bloccaggiol6-1],

- Inserire l'inserto del banco con il bordo poste-
riore (fig. 9) quindi chiudere il bloccaggio [1-31.

- Accendere la macchina e muovere lentamente
verso l'alto fino all'altezza di taglio massima - in
tal modo il paraschegge viene tagliato.

Per un funzionamento ottimale, l'elemento al-

zato [10-1] del paraschegge dovrebbe sporgere

leggermente (ca. 0,3 mm] dalla superficie del
piano di lavoro. Cosi il supporto [10-3] puo essere
regolato in altezza dopo l'allentamento delle due

viti [10-4].
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7.8 Regolazione della calotta protettiva

- Perregolare le battute, la calotta protettiva puo
essere innestata nella posizione superiore.

- Agganciare il paraschegge laterale [16-3] con il
naso diarresto [16-2] nella posizione superiore.

- Sollevare la calotta protettiva nella posizione
superiore [16-4] e serrare a fondo la vite [16-11.

- Dopo la regolazione delle battute, allentare di
nuovo la vite [16-1] ed estrarre il paraschegge
laterale [16-3]. NB: La calotta protettiva e il
paraschegge devono essere appoggiati sulla
piastra, senza essere bloccati (fig. 17).

- Quando non viene utilizzata la calotta protettiva
deve essere agganciata al supporto per acces-
sori [2-1].

Lavorare con la macchina

Mentre si lavora con la macchina osser-
vare tutte le avvertenza di sicurezza.
Verificare che la calotta protettiva [6-4a] e il pa-
raschegge [6-4b] poggino sul pezzo e si muovano
liberamente.

Non lavorare con pezzi eccessivamente
grandi e pesanti che potrebbero dann-
eggiare l'utensile.

La calotta protettiva determina l'altezza massima
del pezzo.

Per motivi di sicurezza non lavorare MAI
senza una protezione superiore [6-4al
montata (ad eccezione dei tagli nascosti).
Effettuare la regolazione della misurazi-
one con la macchina ferma.

>

> >

8.1

8.1a  Tagli longitudinali

- Disporre la sega sul centro del piano di lavoro,
vedere cap. 5.4.a).

- Per guidare il pezzo utilizzare il finecorsa a scat-
to angolare come linea longitudinale (figura 1).

- Con le scale e possibile regolare la larghezza di
taglio [1-5].

- Guidare il pezzo con la mano, le braccia non
devono trovarsi sull’asse della lama.

- Utilizzare 'asta di spinta in dotazione [2-4] per
avvicinare il pezzo alla lama.

- Quando non é utilizzata, 'asta di spinta [2-4]
deve essere appoggiata nel supporto accessori
[2-1].

8.1b  Tagli angolari
- Per i tagli angolari deve essere utilizzato l'an-
golo di smussatura della lama, vedere cap. 7.2.

Utilizzo della sega circolare da banco



8.1c  Tagli nascosti

Una volta montata la protezione, & possibile re-
golare il cuneo tirando con forza in due posizioni
di riposo. Il cuneo puo essere utilizzato in tutti i
contesti, ad eccezione dei tagli nascosti, nella po-
sizione di riposo superiore.

Prima del lavoro

- Sollevare la protezione superiore [6-4al.

- Portare il cuneo [7-1] in posizione di riposo
inferiore premendo con forza verso il basso.

Tagli nascosti

Nel caso della versione con tagli nascosti occor-
re prestare particolare attenzione ad ottenere
un percorso utensile ottimale. Spingere il pezzo
lungo il tavolo. Selezionare la sequenza di taglio
in modo tale per cui il lato del pezzo gia segato
non sia il lato di battuta (pericolo di contraccolpo).

Battute

- Regolare la profondita del taglio e l'arresto del
primo lato dell’incassatura.

- Effettuare il primo taglio dell'incassatura gui-
dando il pezzo manualmente. Le braccia non
devono essere in asse rispetto alla lama.

- Affinché il pezzo costeggi la lama, utilizzare il
bastoncino di spinta [2-4].

- Orientare il pezzo.

- Regolare la profondita del taglio e l'arresto del
secondo lato dell’incassatura.

- Effettuare il secondo taglio dell’incassatura.

- Affinché il pezzo costeggi la lama, utilizzare il
bastoncino di spinta [2-4].

Scanalatura su pezzi € 12 mm con seghe circolari

a trazione (con lama di arresto)

- Utilizzare la battuta diagonale (figura 3).

- Sequire le indicazione per il taglio trasversale

(vedere cap. 8.2a).

Non utilizzare MAI la battuta durante la
scanalatura sul lato corto come battuta
longitudinale.

Scanalare
- Regolare la profondita di taglio sulla lama.
- Utilizzare la battuta come guida.
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- Guidare manualmente il pezzo, le braccia non
devono essere in asse rispetto alla lama.

- Affinché il pezzo costeggi la lama, utilizzare il
bastoncino di spinta [2-4].

- Ripetere la procedura fino al raggiungimento
della profondita desiderata per la scanalatura.

Dopo il lavoro

- Unavolta terminato con i tagli nascosti, riportare
iLcuneo [7-1]in posizione superiore e fissare la
protezione [6-4al.

Non e possibile procedere con tagli complessi

complicati,

- ad esempio aimmersione, scuciture all'interno
di procedure per la creazione di risvolti, dadi e
profilatura oppure altre scanalature.

8.1d

NOTA

Utilizza un anello di pressione per tagli nascosti.
Montare l'anello di pressione alla battuta e sul
tavolo in modo tale per cui l'anello di pressione
possa premere con forza sul pezzo durante il
taglio sulla piastra. L'anello di pressione non fa
parte della fornitura.

8.1e  Tagli longitudinali con inclinazione

- In caso di tagli longitudinali con inclinazione
materiali con lunghezza dello spigolo € 150 mm
esclusivamente la battuta sinistra. Questa pro-
cedura richiede piu spazio tra battuta e lama.

8.2

8.2a  Tagli diagonali

- Appoggiare la lama nella posizione posteriore
del piano di lavoro, vedere cap. 5.4 b).

- Utilizzare il finecorsa a scatto angolare come
linea trasversale oppure angolare (figura 3) per
impostare e fissare il pezzo. Nella scanalatura
[3-8] possono essere inseriti dei morsetti (non
facenti parte della dotazione) per fissare il pez-
zo. Ruotare l'impugnatura [3-9] verso il basso
e aiutandosi con essa trascinare l'unita di taglio
in avanti fino allo scatto.

Anello di pressione

Uso come seghe circolari a trazione



- Dopo il taglio e prima di rimuovere il pezzo dal
finecorsa a scatto angolare, spostare il gruppo
lama all'indietro in posizione di uscita.

8.2b  Tagli angolari

- In caso di taglio angolare, & necessario rego-
lare l'angolo di bisellatura della lama, vedere
cap. 7.2, il finecorsa a scatto angolare si trova
sul lato destro del tavolo.

- Nel caso delle sezioni longitudinali della giun-
tura & necessario regolare il finecorsa a scatto
angolare, vedere cap. 7.5

8.3 Asta di spinta
- Quando non é utilizzata, 'asta di spinta [2-4]

deve essere appoggiata nel supporto accessori
[2-1].

9
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Manutenzione e cura

Prima di effettuare qualsiasi regolazione,
manutenzione o riparazione, estrarre
sempre la spina dalla rete!

Tutte le operazioni di manutenzione e
riparazione per le quali € necessario
aprire l'alloggiamento del motore devono
essere eseguite solamente da un'officina
autorizzata per l'Assistenza Clienti auto-
rizzata.

Le parti eidispositividi sicurezza danneg-
giati devono essere riparati o sostituiti a
regola d'arte da un’officina autorizzata, se
non indicato diversamente nelle istruzioni

per l'uso.
-g’w Assistenza clienti e servizio riparazioni:
#y  Solo tramite produttore od officine di

assistenza. Indirizzo piu vicino alla pagi-

na: www.festool.it/servizi

Utilizzare solo ricambi originali Festool!

Cod. prodotto reperibile al sito

www.festool.it/servizi

La macchina e dotata di speciali carboni autoe-

stinguenti. Quando sono consumati, la corrente

viene automaticamente interrotta e l'utensile

elettrico si arresta.

Effettuare periodicamente la manutenzione alla

macchina per assicurarsi il suo corretto funzio-

namento.

- rimuovere i depositi di polvere aspirandoli,

- tenere pulite le aste di guida [1-10] e ingrassarle
periodicamente,

- uninserto per piano di lavoro usurato o danneg-
giato deve essere sostituito,

EKAT .
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- conun cursore [11-1] & possibile aprire lo spor-
tello [11-3] per rimuovere resti di taglio dalla
calotta protettiva inferiore. Per eliminare depo-
siti piu grandi e possibile aprire completamente
lo sportello svitando la vite [11-2]. Prima della
messa in servizio richiudere lo sportello!

- Al termine del lavoro avvolgere il cavo elettrico

sul supporto accessori [2-1].

Un ammortizzatore fa si che il gruppo di taglio

scorra uniformemente per tutta la lunghezza

di trazione. Se cio non accadesse, 'ammortiz-

zatore puo essere regolato successivamente

mediante il foro [2-5].

Se e necessario sostituire il cavo di collega-

mento, tale operazione deve essere eseguita dal

costruttore o dal centro di assistenza per evitare

'insorgere di pericoli.

10 Accessori, utensili

Festool offre una vasta gamma di accessori rea-
lizzata per garantire un impiego della macchina
versatile ed efficace, ad es.: Ampliamento piano
di lavoro, prolunga, carrello scorrevole, battuta,
set di aspirazione.

Per lavorare velocemente e in modo pulito mate-
riali diversi, Festool fornisce delle lame studiate
apposta per la vostra macchina.

I numerid'ordine per accessori e utensili si trova-
no nel catalogo Festool o su Internet alla pagina
"www.festool.it".

11 Smaltimento

Non gettare gli utensili elettrici nei rifiuti dome-
stici! Provvedere ad uno smaltimento ecologico
degli utensili elettrici, degli accessori e degli
imballaggi. Osservare le indicazioni nazionali in
vigore.

Solo EU: nel rispetto della Direttiva Europea in
materia di apparecchiature elettriche ed elet-
troniche usate e delle rispettive leggi nazionali
derivatene, gliapparecchielettrici devono essere
raccolti separatamente e inseriti nell’apposito
ciclo di smaltimento e recupero a tutela dell'am-
biente.

Informazioni su REACh:

www.festool.com/reach.
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de gebruiksaanwijzing.

Symbolen

Let op, gevaar

Waarschuwing voor elektrische schok

Handleiding/aanwijzingen lezen!

®A>bB>

Draag gehoorbescherming!

2 Technische gegevens
Zaagdiepte bij -2°/47°

Verstek

Max. treklengte

Zaagblad (diameter x zaagbreedte)
Opnamegat

Stambladdikte

Onbelast toerental

Opgenomen vermogen
Tafelafmeting (lengte x breedte])
Tafelhoogte uitgeklapt/ingeklapt
Gewicht conform EPTA-procedure 01:2014
Gewicht zonder opklappoten

Gewicht met opklappoten

Te gebruiken zaagbladen

00S®@

3
{

I,0
X
®
N
wh

L

Draag een stofmasker!

Draag veiligheidshandschoenen!

Draag een veiligheidsbril!
Beveiligingsklasse

MMC Electronic Multi-Material-Control
Stofafzuiging

Niet met het huisvuil meegeven
Handgrepen

Draairichting zaagblad

? Hout

k' Gelamineerde houten platen

w

ﬁ\ — b Vezelcementplaat Eternit

Al Aluminium

CS 50 EBG/CS 50 EG
0-52mm/0-37 mm
-2° tot 47°
300 mm
190 x 2,6 mm
20/30 mm
<2mm
1600 - 4200 min-
1200 W
600 x 400 mm
900 mm/375 mm

21 kg
25 kg

Aanbevolen zaagbladen voor de diverse materialen vindt u in de catalogus of op www.festool.nl/service.

68



3 Gebruik volgens de voorschriften
De PRECISIO is als vervoerbaar elektrisch ge-
reedschap volgens de voorschriften bedoeld voor
het zagen van hout, kunststoffen, plaatmateriaal
van hout en houtachtige materialen.
Met de door Festool aangeboden speciale zaag-
bladen voor aluminium kunnen de machines ook
voor het zagen van aluminium worden gebruikt.
Er mag geen asbesthoudend materiaal worden
bewerkt.
De gebruiker is aansprakelijk voor schade
en letsel bij gebruik dat niet volgens de
voorschriften plaatsvindt.

4 Veiligheidsinstructies

Algemene veiligheidsinstructies

41
& Waarschuwing! Leesalle veilig-
heidsvoorschriften en aanwijzingen.
Wanneer men zich niet aan de waarschuwingen
en aanwijzingen houdt, kan dit leiden tot elektri-
sche schokken, brand en/of ernstig letsel.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzin-
gen om ze later te kunnen raadplegen.
Het begrip “elektrisch gereedschap” dat in de vei-
ligheidsinstructies gebruikt wordt, heeft betrek-
king op elektrisch gereedschap met netvoeding
(met netsnoer) of elektrisch gereedschap met
accuvoeding (zonder netsnoer).

4.2 Veiligheidsinstructies voor tafelcirkel-

zagen

Beschermkapgerelateerde veiligheidsinstruc-
ties

a. Laat de beschermkappen gemonteerd. Be-
schermkappen moeten in goed werkende
staat verkeren en juist zijn gemonteerd. Los-
se, beschadigde of niet goed functionerende
beschermkappen moeten worden gerepareerd
of vervangen.

. Gebruik voor scheidingssneden steeds
de beschermkap van het zaagblad en het
spouwmes. Bij scheidingssneden waarbij
het zaagblad volledig door de werkstukdikte
zaagt, verlagen de beschermkap en andere
veiligheidsinrichtingen het risico van licha-
melijk letsel.

Bevestig na voltooiing van bewerkingen (bijv.
groeven, kerven of splitsen in de omslag-
procedure, waarbij het verwijderen van de
beschermkap en/of het spouwmes is vereist,
onmiddellijk weer het beveiligingssysteem.
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De beschermkap en het spouwmes verlagen
het risico van lichamelijk letsel.

. Zorg er voor het inschakelen van het elektri-
sche gereedschap voor dat het zaagblad de
beschermkap, het spouwmes of het werkstuk
niet aanraakt. Als deze componenten per on-
geluk in aanraking komen met het zaagblad,
kan dat tot een gevaarlijke situatie leiden.

. Stel het spouwmes af volgens de beschrij-
ving in deze gebruiksaanwijzing. Onjuiste
afstanden, een onjuiste positie en een onjuiste
uitlijning kunnen er de reden van zijn dat het
spouwmes een terugslag niet effectief voor-
komt.

Opdat het spouwmes goed kan functioneren,
moet hetin het werkstuk kunnen grijpen. Als
een werkstuk te kort is om bij het zagen het
spouwmes te bereiken, werkt het spouwmes
niet. Onder deze voorwaarden kan een terug-
slag niet worden voorkomen.

. Gebruik het voor het spouwmes passende
zaagblad. Opdat het spouwmes goed werkt,
moet de diameter van het zaagblad bij het
desbetreffende spouwmes passen, de rug
van het zaagblad dunner dan het spouwmes
en de tandbreedte groter dan de spouwmes-
dikte zijn.

Veiligheidsinstructies voor het zagen

a. Gevaar! Kom met uwvingers en handen
niet in de buurt van het zaagblad of in
het zaaggebied. Bij een moment van
onachtzaamheid of bij uitschieten kan

uw hand naar het zaagblad worden geleid wat

tot ernstig lichamelijk letsel kan leiden.

. Leid het werkstuk alleen tegen de draairich-
ting in naar het zaagblad. Als u het werkstuk
in dezelfde richting als de draairichting van
het zaagblad boven de tafel leidt, kan dat ertoe
leiden dat het werkstuk en uw hand naar het
zaagblad worden getrokken.

Gebruik bij langssneden nooit de verstekaan-
slag voor het leiden van het werkstuk, en ge-
bruik bij dwarssneden met de verstekaanslag
bovendien nooit de parallelaanslag voor de
lengte-instelling. Door het gelijktijdig leiden
van het werkstuk met de parallelaanslag en de
verstekaanslag is er een grotere kans dat het
zaagblad klemt en er een terugslag ontstaat.

. Oefen bij langssneden de toevoerkracht op
het werkstuk altijd tussen de aanslagrail en



het zaagblad uit. Gebruik een duwstok als de
afstand tussen de aanslagrail en het zaagblad
minder is dan 150 mm en een duwblok als
de afstand minder is dan 50 mm. Dergelijke
werkhulpmiddelen zorgen ervoor dat uw hand
op veilige afstand van het zaagblad blijft.

. Gebruik alleen de meegeleverde duwstok van
de fabrikant of een duwstok die volgens de
aanwijzingen is geproduceerd. De duwstok
zorgt voor voldoende afstand tussen de hand
en het zaagblad.

Gebruik nooit een beschadigde of aange-
zaagde duwstok. Een beschadigde duwstok
kan breken en ertoe leiden dat uw hand in het
zaagblad terechtkomt.

. Werk niet “uit de vrije hand”. Gebruik altijd
de parallelaanslag of de verstekaanslag om
het werkstuk aan te leggen en te leiden. “Uit
de vrije hand” betekent dat het werkstuk in
plaats van met de parallelaanslag of de verste-
kaanslag met de handen wordt ondersteund
of geleid. Zagen uit de vrije hand leidt tot een
onjuiste uitlijning, klemmen en een terugslag.

. Blijf met uw handen uit de buurt van een
draaiend zaagblad. Als u een werkstuk wilt
pakken, kunt u per ongeluk in contact komen
met het draaiende zaagblad.

Ondersteun lange en/of brede werkstukken
achter en/of aan de zijkant van de zaagtafel
zodat deze horizontaal blijven. Lange en/of
brede werkstukken hebben de neiging om
aan de rand van de zaagtafel om te kantelen;
dit leidt tot controleverlies, klemmmen van het
zaagblad en een terugslag.

Leid het werkstuk gelijkmatig. Buig of draai
het werkstuk niet. Als het zaagblad klemt,
schakelt u het elektrische gereedschap direct
uit, trekt u de stekker uit het stopcontact en
verhelpt u de oorzaak van het klemmen. Het
klemmen van het zaagblad door het werkstuk
kan tot een terugslag of tot het blokkeren van
de motor leiden.

. Verwijder het afgezaagde materiaal niet als
de zaag draait. Afgezaagd materiaal kan zich
tussen het zaagblad en de aanslagrail of in de
beschermkap vastzetten en bij het verwijderen
uw vingers naar het zaagblad trekken. Scha-
kel de zaag uit en wacht tot het zaagblad tot
stilstand is gekomen voordat u het materiaal
verwijdert.
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l. Gebruik voor langssneden op werkstukken
die dunner zijn dan 2 mm een extra paral-
lelaanslag die in contact staat met het tafe-
loppervlak. Dunne werkstukken kunnen zich
onder de parallelaanslag vastzetten wat tot

een terugslag kan leiden.

Terugslag - oorzaken en bijbehorende veilig-
heidsinstructies

Een terugslag is de plotselinge reactie van het
werkstuk als gevolg van een zaagblad dat blijft
haken of klemt, of een schuin geleide aan het
zaagblad gerelateerde snede in het werkstuk of
als een deelvan het werkstuk tussen het zaagblad
en de parallelaanslag of een ander vaststaand
object wordt ingeklemd.

In de meeste gevallen wordt het werkstuk bij een
terugslag door het achterste gedeelte van het
zaagblad gegrepen, van de zaagtafel opgetild en
in de richting van de operator geslingerd.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd of
onjuist gebruik van de tafelcirkelzaag. Door pas-
sende voorzorgsmaatregelen die hierna worden
beschreven, kan dit echter worden voorkomen.

a. Ganooit in een directe lijn met het zaagblad
staan. Blijf altijd aan de kant van het zaagblad
staan waar zich ook de aanslagrail bevindt.
Bij een terugslag kan het werkstuk met hoge
snelheid naar personen worden geslingerd

die voor enin één lijn met het zaagblad staan.

Blijf met uw handen uit de buurt van het
zaagblad als u aan het werkstuk trekt of het
ondersteunt. U kunt per ongeluk in contact
komen met het zaagblad of een terugslag kan
ertoe leiden dat uw vingers naar het zaagblad
worden getrokken.

Houd en druk het werkstuk dat wordt afge-
zaagd nooit tegen het draaiende zaagblad.
Als u het werkstuk dat wordt afgezaagd tegen
het zaagblad drukt, leidt dat tot klemmen en
een terugslag.

. Lijnde aanslagrail parallel aan het zaagblad
uit. Een niet-uitgelijnde aanslagrail drukt het
werkstuk tegen het zaagblad en veroorzaakt
een terugslag.

. Gebruik bij verdekte zaagsneden (bijv. groe-
ven, kerven of splitsen in de omslagprocedu-
re) een drukelement om het werkstuk tegen
tafel en aanslagrail te leiden. Met een druke-
lement kunt u het werkstuk bij een terugslag
beter controleren.



. Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen in

niet-zichtbare gebieden van gemonteerde
werkstukken. Het induikende zaagblad kan
in objecten zagen die een terugslag kunnen
veroorzaken.

. Ondersteun grote platen om het risico van
een terugslag door een klemmend zaagblad
te verminderen. Grote platen kunnen onder
het eigen gewicht doorbuigen. Platen moeten
overal worden ondersteund waar ze over het
tafeloppervlak uitsteken.

. Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen van
werkstukken die zijn gedraaid, knopen bevat-
ten, zijn vervormd of niet over een rechte kant
beschikken waarop ze met een verstekaan-
slag of langs een aanslagrail kunnen worden
geleid. Een vervormd, knopen bevattend of
gedraaid werkstuk is instabiel en leidt tot een
onjuiste uitlijning van de zaagvoeg met het
zaagblad, tot klemmen en tot een terugslag.

Zaag nooit meerdere op elkaar of achter el-
kaar gestapelde werkstukken. Het zaagblad
kan een of meer delen grijpen en een terugslag
veroorzaken.

Als u een zaag waarvan het zaagblad in het
werkstuk steekt, weer wilt starten, centreert
u het zaagblad in de zaagvoeg zo dat de
zaagtanden niet in het werkstuk zijn blijven
haken. Als het zaagblad klemt, kan het werk-
stuk worden opgetild en een terugslag worden
veroorzaakt als de zaag opnieuw wordt gestart.

. Houd de zaagbladen schoon, scherp en vol-
doende vertand. Gebruik nooit vervormde
zaagbladen of zaagbladen met gescheurde of
gebroken tanden. Scherpe en juist vertande
zaagbladen beperken klemmen, blokkeren en
een terugslag tot een minimum.

volledig tot stilstand is gekomen. Een zaag
die zonder toezicht draait, vormt een onge-
controleerd gevaar.

c. Plaats de tafelcirkelzaag op een plek die vlak
is en goed is verlicht en waar u veilig kunt
staan en uw evenwicht kunt houden. De lo-
catie moet genoeg ruimte bieden om goed te
kunnen omgaan met de grootte van uw werk-
stukken. Wanorde, onverlichte werkplaatsen
en oneffen, gladde vloeren kunnen ongevallen
veroorzaken.

d. Verwijder regelmatig zaagsel onder de
zaagtafel en/of uit de stofafzuiging. Opge-
hoopt zaagsel is brandbaar en kan vanzelf
ontvlammen.

e. Zet de tafelcirkelzaag goed vast. Een niet
goed vastgezette tafelcirkelzaag kan bewegen
of omvallen.

f. Verwijder stelgereedschap, houtresten enz.
uit de tafelcirkelzaag voordat u deze inscha-
kelt. Afbuiging of mogelijk klemmen kunnen
gevaarlijk zijn.

g. Gebruik altijd zaagbladen die de juiste groot-
te en een geschikt opnamegat (bijv. ruitvor-
mig of rond) hebben. Zaagbladen die niet bij
de montagedelen van de zaag passen, lopen
onregelmatig en leiden tot controleverlies.

h. Gebruik nooit beschadigd of onjuist mon-
tagemateriaal van zaagbladen zoals flenzen,
sluitringen, schroeven of moeren. Dit mon-
tagemateriaal van zaagbladen is speciaal voor
uw zaag ontworpen, voor een veilig gebruik en
optimale prestaties.

i. Ga nooit op de tafelcirkelzaag staan en ge-
bruik de tafelcirkelzaag niet als trapje. Er
kan ernstig lichamelijk letsel ontstaan als het
elektrische gereedschap omvalt of als u per

Veiligheidsinstructies voor de bediening van
tafelcirkelzagen

a. Schakel de tafelcirkelzaag uit en haal de

ongeluk met het zaagblad in contact komt.

Zorg ervoor dat het zaagblad in de juiste

stekker uit het stopcontact voordat u het
tafelinzetstuk verwijdert, het zaagblad ver-
vangt, instellingen aan het spouwmes of de
beschermkap van het zaagblad uitvoert en
als de machine zonder toezicht wordt gela-
ten. Voorzorgsmaatregelen dienen ervoor om
ongevallen te voorkomen.

. Laat de tafelcirkelzaag nooit zonder toezicht
draaien. Schakel het elektrische gereed-
schap uit en laat het niet achter voordat het

draairichting is gemonteerd. Gebruik geen
schuurschijven of staalborstels met de ta-
felcirkelzaag. Ondeskundige montage van het
zaagblad of het gebruik van niet-aanbevolen
accessoires kan tot ernstig lichamelijk letsel
leiden.

4.3 Machinespecifieke veiligheidsinstruc-
ties
- Er mag alleen gereedschap worden gebruikt dat
voldoet aan EB 847-1.

71



- Hiermee worden dus de door de fabrikant in
deze gebruiksaanwijzing aanbevolen zaagbla-
den bedoeld.

- Er mogen alleen zaagbladen met de volgende
gegevens worden gebruikt: Diameter zaagblad
190 mm; Zaagbreedte 2,6 mm, opnamegat
20 mm; Rugdikte max. 2,0 mm; geschikt voor
toerentallen tot 4200 min™".
De zaagbreedte van het zaagblad moet groter en
de rugdikte moet kleiner zijn dan de dikte van
het spouwmes van 2,0 mm.
Het gereedschap moet voor de te bewerken
grondstof geschikt zijn.
Vervormde zaagbladen of zaagbladen met barst-
jes en met stompe of defecte snijvlakken mogen
niet worden gebruikt.
Bij de montage van de gereedschappen moet
ervoor worden gezorgd dat het opspannen op
de gereedschapsnaaf of het spanvlak van het
gereedschap plaatsvindt en dat de snijvlakken
niet met elkaar of met de spanelementen in
aanraking komen.
Bevestigingsschroeven en -moeren moeten met
gebruik van geschikte sleutels enz. en met het
door de fabrikant aangegeven draaimoment
worden aangedraaid.
De spanvlakken moeten worden vrijgemaakt van
vuil, vet, olie en water.
Spanschroeven moeten volgens de aanwijzingen
van de fabrikant worden aangedraaid.
Het verlengen van de sleutel of het aandraaien
met behulp van hamerslagen is niet toegestaan.
De gereedschappen moeten in een geschikte
kist worden getransporteerd en bewaard.
De machine mag alleen worden gebruikt als alle
beveiligingsinrichtingen zich in de beschreven
positie bevinden en als de machine in goede
staat verkeert en goed is onderhouden.
Vervang een versleten of beschadigde (bijv. in-
gezaagde) bodemplaat onmiddellijk.
De operators moeten voldoende in het gebruik,
de instelling en de bediening van de machine
zijn geschoold.
Fouten van de machine, inclusief de scheidende
beveiligingsinrichtingen of het gereedschap,
moeten bij de ontdekking ervan direct aan het
onderhoudspersoneel worden gemeld. Pas als
de fouten zijn verholpen, mag de machine weer
worden gebruikt.
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- Draag geschikte persoonlijke
iyl beschermingsmiddelen:

Gehoorbescherming voor de

vermindering van het risico op

slechthorendheid, veiligheids-

bril, zuurstofmasker voor de
vermindering van het risico op het inademen
van stof dat schadelijk is voor de gezondheid,
veiligheidshandschoenen bij het hanteren van
gereedschappen en ruwe grondstoffen.
Om de geluidsontwikkeling te minimaliseren,
moet het gereedschap zijn geslepen en moeten
alle elementen voor de lawaaireductie (afdek-
kingen enz.) goed zijn ingesteld.
Bij het zagen van hout moet de machine op een
afzuigapparaat conform EN 60335-2-69, stof-
klasse M, worden aangesloten.
Om het vrijkomen van stof te minimaliseren,
moet de machine op een geschikt afzuigappa-
raat worden aangesloten en moeten alle ele-
menten voor de stofafzuiging (afzuigkap enz.)
goed zijn ingesteld.
Bewerk geen asbesthoudend materiaal.
Zorg voor voldoende verlichting van de ruimte
of de werkplek.
Neem bij het zagen de juiste werkpositie in:
- vooraan aan de operatorkant;
- recht tegenover de zaag;
- naast de zaagbladlijn.
Gebruik de meegeleverde duwstok om het werk-
stuk veilig voorbij het zaagblad te leiden.
Gebruik altijd het meegeleverde spouwmes
en de beschermkap. Let op hun correcte in-
stelling zoals in de bedieningshandleiding is
beschreven. Een niet correct ingesteld spouw-
mes en het verwijderen van veiligheidsrelevante
onderdelen, zoals de beschermkap, kunnen tot
ernstig letsel leiden.

Lange werkstukken moeten door een geschikte

inrichting zo worden ondersteund dat deze er

horizontaal op liggen.

- Voor de vervanging van het gereedschap en voor
het verhelpen van storingen, zoals het verwijde-
ren van ingeklemde splinters, moet de stekker
uit de contactdoos worden gehaald.

- Verwijder geen zaagresten of andere werkstuk-
delen uit het zaaggebied zolang de machine
draait en de zaageenheid zich nog niet in de
ruststand bevindt.

- Als het zaagblad is geblokkeerd, schakelt u de
machine direct uit en haalt u de stekker uit het
stopcontact. Verwijder pas daarna hetingeklem-
de werkstuk.



- Groeven is alleen met een geschikte beveili-
gingsinrichting, bijv. een tunnelbeveiligingsin-
richting boven de zaagtafel, toegestaan.

Direct na werkzaamheden waarvoor het verwij-
deren van de beschermkap nodig was, beslist
weer de veiligheidsinrichtingen installeren, zie
hoofdstuk 5.2)

Cirkelzagen mogen niet voor het maken van
uitsparingen (groeven in het werkstuk] worden
gebruikt.

Tijdens het transport van de machine moet de
bovenste beschermkap het bovenste gedeelte
van het zaagblad afdekken.

De bovenste beschermkap mag niet als hand-
greep voor het transport worden gebruikt!
Berg de duwstok in de daarvoor bedoelde ac-
cessoirehouder van de machine op als u deze
niet gebruikt.

Gebruik alleen originele accessoires en hulp-
middelen van Festool.

Het is verboden eigen hulpmiddelen zoals een
duwstok, geleiders enz. te gebruiken.
Controleer voor de werkzaamheden of de be-
schermkap en de splinterbescherming vrij
kunnen bewegen en op de tafel liggen.

Om oververhitting van het zaagblad of smelten
van de kunststof te vermijden, stelt u voor het
zaagmateriaal het juiste toerental in en oefent
u bij het zagen geen overmatige druk uit.
Schakel de zaag voor het metaalzagen met de
aardlekschakelaar in.

Controleer regelmatig de stekker en de kabel
en laat deze bij beschadiging door een geauto-
riseerde onderhoudswerkplaats vernieuwen.

4.4 Emissiewaarden

De volgens EN 62841 (zie EG-conformiteitsver-
klaring) bepaalde geluidswaarden bedragen ge-
woonlijk:

Geluidsdrukniveau
Geluidsvermogensniveau
Meetonzekerheidstoeslag

@ Draag gehoorbescherming!

- De aangegeven waarden van de geluidsemissies
zijn volgens de standaardtestmethode gemeten
en kunnen voor de vergelijking tussen gereed-
schappen worden geraadpleegd.

- De aangegeven geluidsemissies mogen ook voor
eenvoorlopige beoordeling van de geluidshinder
worden gebruikt.

L,, = 87 dB(A)
Ly, = 101 dB(A)
K=3dB
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De geluidsemissies kunnen - afhankelijk
van de manier waarop het elektrische
gereedschap wordt gebruikt, welk soort
werkstuk wordt bewerkt - tijdens het
werkelijke gebruik van het gereedschap
van de specificaties afwijken.
Veiligheidsmaatregelen ter bes-
cherming van de bediener vastleggen die
baseren op een beoordeling van de be-
lasting tijdens de feitelijke gebruiksom-
standigheden. (Hierbij moet rekening
gehouden worden met de bedrijfscyclus,
bijvoorbeeld tijden waarop het elektrische
gereedschap uitgeschakeld is en dergeli-
jke waarbij het weliswaar ingeschakeld
is, maar zonder belasting loopt.)

AN

4.5 Restrisico’s

Ook wanneer u zich aan alle relevante bouwvoor-
schriften houdt, kunnen zich bij gebruik van de
machine nog gevaarlijke situaties voordoen, bijv.
als gevolg van:

het wegvliegen van werkstukdelen,

het wegvliegen van werkstukdelen bij bescha-
digd gereedschap,

geluidsemissie,

houtstofemissie.

5 Plaatsing, inbedrijfstelling

- Verwijder de transportverpakking als u het
gereedschap uitpakt.

- Zorg ervoor dat de vloer rondom de machine vlak
Is, In goede staat verkeert en vrij is van losse
rondslingerende voorwerpen (bijv. spanen en
zaagresten).

5.1 Plaatsing van de machine

De machine kan met of zonder uitgeklapte poten
(afbeelding 1 en 2) worden geplaatst (de uitvoe-
ring "Floor" heeft geen uitklapbare poten).

Voor het uitklappen van de poten moeten de vier
draaiknoppen [1-6] tot de aanslag worden losge-
draaid. Na het uitklappen van de poten moeten
de vier draaiknoppen weer worden vastgedraaid.
Opdat de machine veilig staat, kan de lengte van
een poot worden bijgesteld door aan de afsluitklep
[1-7] te draaien.

5.2 Voor de eerste inbedrijfstelling

5.2a Beschermkap monteren (afbeelding 12)

- verwijder de gele veiligheidsstickers [12-101.

- stel de zaag in op de maximale zaagdiepte en
stel het verstek in op 0°.



- trek het spouwmes [12-8] in de bovenste positie.

- pak de beschermkap vast en draai de schroef
[12-5] er helemaal uit.

- plaats de beschermkap op het spouwmes.
Steek daarbij het in de beschermkap liggende
taatsblok in de groef [12-9] op het spouwmes
en steek de schroef [12-5] door het gat in het
spouwmes en draai deze vast.

5.2b Montage van de hoekaanslag

Schuif de handgreep van de hoekaanslag in de
nulpositie (afbeelding 15). Draai de schroef [3-6]
vast (afbeelding 3] en bevestig deze op de tafel.

5.3
heidsafdekking beethouden of transpor-
teren.

- Vergrendel het zaagaggregaat in de nulpositie.

- Verwijder alle aanbouwdelen van uw zaag en

wikkel de kabel om de kabelhouder.

- Klap evt. de poten in.

Transport

Houd het elektrische gereedschap voor
het transport aan de handgrepen aan de
zijkanten vast [2-6]. Nooit aan de veilig-

5.3a Voorhettransport op korte afstanden is de
machine aan twee pooteinden van transportrollen
voorzien. Pak het gereedschap aan de handgrepen
[2-6] vast en trek deze naar de gewenste plaats.

5.4 Gebruiksmogelijkheden
De machine kan als tafelcirkelzaag of als trekcir-
kelzaag worden gebruikt.

a) Tafelcirkelzaag (afbeelding 1)

- Zet de schakelaar [1-9] op de onderste positie.

- Draaide handgreep [1-8] naar beneden en trek
het zaagaggregaat met de handgreep naar voren
totdat het vastklikt.

Het zaagaggregaat bevindt zich nu in een centrale

tafelpositie en de machine kan als tafelcirkelzaag

worden gebruikt.

b) Trekcirkelzaag (afbeelding 3)

- Zet de schakelaar [3-10] op de bovenste positie.
Als de handgreep [3-9] naar beneden wordt
gedraaid, kan hiermee het zaagaggregaat voor
treksneden heen en weer worden bewogen. De
achterwaartse beweging wordt door een veer-
kracht ondersteund.

74

5.5

J,0

Afzuiging

De PRECISIO heeft twee afzuigaanslui-
tingen: de bovenste beschermkap met
bajonetsluiting [2-3] met @ 27 mm en
de onderste beschermkap [2-2] met
@ 35 mm.

De afzuigset CS 70 AB (bij de CS 50 EB bij de
levering inbegrepen) brengt beide afzuigaanslui-
tingen bij elkaar zodat een mobiele stofzuiger van
Festool kan worden aangesloten.

5.6

N

- In Noord-Amerika mogen alleen Festool-machi-
nes met een spanningsopgave van 120 V/60 Hz
worden gebruikt.

- Vanwege het vermogen van de motor raden we
een 16 A-zekering aan.

- Controleer voordat u het werktuig gaat gebru-
iken de beweegbare toevoerkabel en de vork.
Laat de gebreken door een vakbekwame service
herstellen.

- Gebruik buiten de gebouwen uitsluitend goedge-
keurde verlengkabels en kabelverbindingen.

Elektrische aansluiting en inbedrijfstel-
ling

De netspanning moet met de gegevens
op het vermogensplaatje overeenkomen.

Voor het inschakelen moeten de AAN-UlTschake-
laar [4-1] en de vergrendelingsschakelaar [4-4]
tegelijkertijd worden ingedrukt. De machine draait
zolang de AAN-UlTschakelaar wordt ingedrukt.
Voor continubedrijf moet na hetinschakelen eerst
de AAN-UlTschakelaar [4-1] en daarna de ver-
grendelingsschakelaar [4-4] worden losgelaten.
Voor het uitschakelen uit continubedrijf moet de
AAN-UlTschakelaar opnieuw worden ingedrukt
en losgelaten of moet de rode schakelaar [4-6]
worden ingedrukt.

Ter bescherming tegen onbevoegd inschakelen
kan een beugelslot in de boring [4-2] van de
AAN-UlTschakelaar worden gehangen.

5.7 Extra poten [1-11]1 [1-12]

Gebruik de extra poten altijd in combinatie met
een tafelverlenging, tafelverbreding of een schu-
iftafel. Draai de schroef [1-11] los, zwenk de poot
[1-12] uit tot deze op de vloer staat en draai de
schroef [1-11] weer vast



5.8 Montage van de accessoirehouder (af-
beelding 13)

Let er bij het monteren van de twee afzonderlijke
delen op dat de lippen van de springsloten goed
in elkaar grijpen en vastklikken. Bekijk ook op de
achterkantvan de accessoirehouder wat de juiste
positie van de springsloten in de zekeringsbeu-

gels is.

5.9 Versteklangssneden
Voor versteklangssneden moet de hoekaanslag
zich aan de rechterkant van de tafel bevinden.

5.10 Inschakelen bij metaalzagen

Schakel de zaag voor het metaalzagen met de
aardlekschakelaar in.

6 Elektronica

a\ De machine heeft volledige golfelektro-
ELE“W nica met de volgende kenmerken:
6.1 Zachte aanloop

De elektronisch geregelde zachte aanloop zorgt
voor een aanloop zonder schokken van de ma-
chine.

6.2 Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop [4-5] traploos
tussen 1600 en 4200 min-' worden ingesteld.
Daarmee kunt u de zaagsnelheid optimaal aan
het desbetreffende materiaal aanpassen [4-31].

# n,[min-'] # n,[min~']
1 ~ 1600 4 ~3100
2 ~ 2100 9 ~ 3600
3 ~ 2600 6 ~ 4200

Het voorafingestelde motortoerental wordt elek-
tronisch constant gehouden. Hierdoor wordt ook
bij belasting een gelijkblijvende zaagsnelheid
bereikt.

6.3 Overbelastingsbeveiliging

Bij extreme overbelasting van de machine wordt
de stroomtoevoer gereduceerd. Als de motor
enige tijd wordt geblokkeerd, wordt de stroom-
toevoer volledig onderbroken. Na de opheffing
van de overbelasting of de uitschakeling van de
machine is de machine weer klaar voor gebruik.

6.4 Temperatuurbeveiliging

Bij een te hoge motortemperatuur wordt de
stroomtoevoer en het toerental gereduceerd.
De machine draait alleen nog met verminderd
vermogen om een snelle afkoeling door de mo-
torventilatie mogelijk te maken. Na de afkoeling
gaat de machine weer vanzelf over op een hoger
toerental.
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6.5 Rem
Bij het uitschakelen wordt het zaagblad in

1,5 - 2 seconden elektronisch tot stilstand afge-
remd (alleen 230V - 240 V-uitvoering].

6.6 Herstartbeveiliging
De ingebouwde onderspanningsspoel voorkomt
dat de machine na een spanningsonderbreking
weer automatisch start. De machine moet in dat
geval eerst worden uitgeschakeld en vervolgens
weer worden ingeschakeld.

7 Instellingen aan de machine
Haal voor elke instelling, elk onderhoud of
& elke reparatie de stekker uit het stopcon-
tact!
Om het instellen te vereenvoudigen, kan het
zaagaggregaat in de centrale positie (afbeelding 5)
worden vergrendeld: Trek het zaagaggregaat tot de
aanslag naar voren en zet de schakelaar [5-1] op
de onderste positie.

7.1 Zaaghoogte

Door de zwengel [5-4] te draaien, kan de zaag-
hoogte traploos worden ingesteld (0 - 52 mm
bij 90°-stand van het zaagblad).

7.2 Verstekhoek

Het zaagblad kan tussen 0° en 45° worden

gedraaid:

- Draai de draaiknop [5-3] los,

- Stel de verstekhoek met behulp van de schaal
[5-6]1in door de handgreep [5-2] te draaien,

- Draai de draaiknop [5-3] vast,.

Voor nauwkeurige paswerkzaamheden (achter-

sneden aan de stootranden] kan het zaagblad met

telkens 2° boven de beide eindposities worden

gedraaid. Daarvoor wordt in de eindpositie de toets

[5-5] ingedrukt. Daarna kan het zaagblad tot -2°

of. 47° worden gedraaid. Na het terugdraaien zijn

de beide eindposities weer actief.



7.3 Gereedschap vervangen
Veiligheidsinstructies Fast-Fix-span-
moer (afbeelding 7A).

Zet de greepbeugel vast na het vastspan-
nen.

Draai de Fast-Fix-spanmoer alleen met
de hand vast of los. De greepbeugel mag
in geen geval met een schroevendraaier,
tang of ander gereedschap voor het vast-
draaien of losdraaien worden gebruikt.
Als de moer niet meer met de hand kan
worden losgedraaid, mag deze alleen met
een nokkensleutel worden losgedraaid.
Als de greepbeugel loszit of is bescha-
digd, mag de Fast-Fix-moerin geen geval
meer worden gebruikt.

Vanwege de speciale opname mogen
alleen de door Festool voor deze machi-
ne aangeboden zaagbladen van Festool
met een diameter van 190 mm worden
gebruikt.

Draag handschoenen bij de vervanging
van het gereedschap, maar niet bij het
zagen!

A\
o

- Maak de vergrendeling [1-3] los en haal het
tafelinzetstuk [1-2] via de bovenkant weg,

- Maak de vergrendeling [6-1] los en draai de
zaagbladafdekking [6-2] naar beneden. De
gereedschapspil wordt daardoor automatisch
vastgezet,

- Haal de hendel [7-5] over en draai deze met
de klok mee (linkse schroefdraad) om de
Fast-Fix-snelspanning [7-4] los te draaien,

- Vervang het gereedschap en let daarbij op het
volgende:

- De Fast-Fix-snelspanning [7-4], de flens [8-1]
en het zaagblad moeten schoon zijn,

- De draairichting op het zaagblad [7-6] moet
met de draairichting van de machine [7-7]
overeenkomen,

- Plaats het zaagblad midden op de flens [8-1]
en draai deze zover tot de omtrek van de flens
en van de zaagbladboring vastklikken.

- Draai de Fast-Fix-snelspanning [7-4] tegen de
klok in vast, haal de hendel [7-5] over,

- Draai de zaagbladafdekking [6-2] naar boven
en zet de vergrendeling [6-1] vast,

- Draai het zaagblad tweemaal om om vast te
stellen of het vrij beweegt.

- Plaats eerst de achterkant van het tafelinzetstuk
(afbeelding 9) en zet de vergrendeling [1-3] vast.
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7.4 Spouwmes instellen

Het spouwmes [7-1] kan zo worden ingesteld dat

de afstand tot de tandkrans van het zaagblad 3

tot 5 mm is.

- Draai de schroef [7-3] er met de inbussleutel
[6-3] uit en haal deze samen met het klemstuk
[7-2] weg,

- Na het losdraaien van de twee schroeven [8-3]
kan het geleidingsstuk [8-2] in verticale richting
worden verschoven om de afstand tussen het
spouwmes en het zaagblad in te stellen.

- Monteer het spouwmes en het klemstuk weer
als de instelling is uitgevoerd en draai alle
schroeven vast.

7.5 Aanslag

De meegeleverde aanslag kan, zoals in afbeel-
ding 3 wordt weergegeven, aan alle vier kanten
van de machine worden bevestigd.

De aanslag biedt de volgende verstelmogelijk-
heden:

De aanslag kan daardoor als lengteaanslag (af-
beelding 1) of als dwarsaanslag of hoekaanslag
(afbeelding 3) worden gebruikt.

Lengteaanslag:

- Draai de schroef [3-3] los en til de fixeerpen
[3-4] op, stel de hoek met behulp van de schaal
op 0° in, klik de fixeerpen vast en draai de
schroef [3-3] vast.

- Draai de schroef [3-2] los en stel de lat [3-1]
zo in dat de driehoekige pijl naar het groene
labelveld wijst, zie details [1-13]. Draai daarna
de schroef [3-2] vast.

- Schuif de hoekaanslag in de zijdelingse groef
van de tafel (afbeelding 3 detail]. Schuif deze
zover tot de handgreep van de hoekaanslag het
groen gemarkeerde veld aan de zijkant van de
tafel bedekt, zie detail [1-14]). Draai daarna de
schroef [3-5] vast.

- Draai de schroef [3-6] los, stel de gewenste
zaagbreedte in en draai de schroef weer vast.
De hoekaanslag kan als hoge of lage lengteaans-
lag worden gebruikt. Hiertoe wordt de lat [3-1]

rechtop of plat geplaatst.

De lage lengteaanslag wordt gebruikt om een bot-

sing met de veiligheidsafdekking van het zaagblad

te vermijden, bijv. bij versteksneden met een 45°
gedraaid zaagblad.

Dwars- en hoekaanslag:
- Schuif de hoekaanslag in de groef van de tafel
en draai de schroef [3-5] aan.



- Draai de schroef [3-3] los en til de fixeerpen [3-4]
op, stel de gewenste hoek op de schaal in (de
fixeerpen klikt bij de meest gebruikelijke hoekin-
stellingen vast) en draai de schroef [3-3] vast.

- Draai de schroef [3-2] los en stel de lat [3-1]
zo in opdat deze niet tot in het zaagvlak reikt en
draai de schroef [3-2] vast.

Verzeker u er voor aanvang van de werk-

& zaamheden van dat alle draaiknoppenvan

de hoekaanslag zijn aangedraaid. De ho-

ekaanslag mag alleen in vaste positie en
niet voor het schuiven van het werkstuk
worden gebruikt.

Klap de hoekaanslag als u deze niet ge-

bruikt in de ruststand in en leg deze in

de accessoirehouder [2-1] (afbeelding 2

rechts).

7.6 Schaal voor zaagbreedte

De beide schalen [1-5] geven de zaagbreedte bij
langssneden aan.

Indien gewenst kunnen de schalen na het los-
draaien van de schroeven [1-4] opnieuw worden
uitgelijnd.

7.7 Splinterbescherming monteren

De splinterbescherming [10-2] voorkomt dat

er scheurtjes aan de onderste zaagkant van het

werkstuk ontstaan.

De splinterbescherming kan bij alle verstekhoe-

ken worden gebruikt maar er moet voor elke hoek

een afzonderlijke splinterbescherming worden
gemonteerd en ingezaagd:

- Stel het zaagblad op de minimale zaaghoogte in.

- Maak de vergrendeling [1-3] los en haal het
tafelinzetstuk [1-2] via de bovenkant weg,

- Maak de vergrendeling [6-1] los en draai de
zaagbladafdekking [6-2] naar beneden. De
gereedschapspil wordt daardoor automatisch
vastgezet,

- Schuif de splinterbescherming [10-2] tot aan
de aanslag zijwaarts in de houder [10-3],

- Draai de zaagbladafdekking [6-2] naar boven
en zet de vergrendeling [6-1] vast,

- Plaats eerst de achterkant van het tafelinzetstuk
(afbeelding 9) en zet de vergrendeling [1-3] vast.

- Schakel de machine in en beweeg het zaagblad
langzaam tot de maximale zaaghoogte naar
boven - daardoor wordt de splinterbescherming
ingezaagd.

Voor een optimale werking moet het verhoogde

gedeelte [10-1] van de splinterbescherming iets

(ca. 0,3 mm) boven het tafeloppervlak uitsteken.

77

Daartoe kan de houder [10-3] na het losdraaien
van de twee schroeven [10-4] in de hoogte worden
versteld.

7.8 Instelling van de beschermkap

- Voor het instellen van de aanslagen kan de
beschermkap in de bovenste positie worden
vastgeklikt.

- Vergrendel de zijdelingse splinterbescherming
[16-3] met de vergrendellip [16-2] in de boven-
ste positie.

- Tilde beschermkap in de bovenste positie [16-4]
en draai de schroef [16-1] vast.

- Na de instelling van de aanslagen draait u de
schroef [16-1] weer los en maakt u de zijde-
lingse splinterbescherming [16-3] los. Opm.:
De beschermkap en de splinterbescherming
moeten vrij op de bodemplaat liggen (zie
afbeelding 17).

- Als u de beschermkap niet gebruikt, moet deze
aan de accessoirehouder [2-1] worden vastge-
maakt.

8 Werken met de machine

& Neem bij de werkzaamheden met de ma-
chine alle veiligheidsinstructies in acht.

Let erop dat de bovenste beschermkap [6-4al en

de splinterbescherming [6-4b] op het werkstuk

liggen en vrij bewegen.
Werk niet met te grote en te zware
werkstukken die het gereedschap kunnen
beschadigen.

De beschermkap bepaalt de maximale hoogte van

het werkstuk.

& Werk om veiligheidsredenen NOOIT zon-
der gemonteerde bovenste beschermkap
[6-4a] (behalve bij verdekte zaagsneden).

& Voer maatinstellingen bij stilstand van de

8.1

8.1a Langssneden

machine uit.

- Plaats het zaagblad op het midden van de tafel,
zie hoofdstuk 5.4.a).

- Gebruik de hoekaanslag als langsgeleider (af-
beelding 1) om het werkstuk te geleiden.

- Met behulp van de schalen kunt u de zaagbreed-
te instellen [1-5].

- Leid het werkstuk met de hand, de armen mo-
gen zich nietin de as van het zaagblad bevinden.

- Gebruik de duwstok [2-4] om het werkstuk
voorbij het zaagblad te leiden.

- Als u de duwstok [2-4] niet gebruikt, moet deze
in de accessoirehouder [2-1] worden gelegd.

Gebruik als tafelcirkelzaag



8.1b  Hoekzaagsneden

- Bij hoekzaagsneden moet de verstekhoek
van het zaagblad worden ingesteld, zie hoof-
dstuk 7.2.

8.1c  Verdekte zaagsneden

Bij uitvoering van verdekte zaagsneden dient in
het bijzonder op een goede gereedschapsgelei-
ding te worden gelet. Druk hierbij het werkstuk
stevig op de tafel. Kies een zodanige zaagvolgorde
dat de reeds uitgezaagde werkstukkant niet de
aanslagkant is (terugslaggevaar).

Voor het werk

- Verwijder de bovenste beschermkap [6-4al.

- Breng het spouwmes in de onderste vergren-
delstand [7-1] door het met kracht neer te
drukken.

Verdekte zaagsneden maken

Bij uitvoering van verdekte zaagsneden dient in
het bijzonder op een goede gereedschapsgelei-
ding te worden gelet. Druk hierbij het werkstuk
stevig op de tafel. Kies een zodanige zaagvolgorde
dat de reeds uitgezaagde werkstukkant niet de
aanslagkant is (terugslaggevaar).

Sponningen

- Stel de snijdiepte en aanslag van de eerste kant
van de sponning in.

- Voer de eerste zaagsnede van de sponning uit
door het werkstuk met de hand te geleiden. De
armen mogen zich nietin de as van het zaagblad
bevinden.

- Gebruik de duwstok [2-4] om het werkstuk
voorbij het zaagblad te leiden.

- Keer het werkstuk om.

- Stel de snijdiepte en aanslag van de tweede kant
van de sponning in.

- Voer de tweede zaagsnede van de sponning uit.

- Gebruik de duwstok [2-4] om het werkstuk
voorbij het zaagblad te leiden.

Sponningen aan werkstukken € 12 mm met trek-

cirkelzaag (met geblokkeerd zaagblad)

- Gebruik de aanslag als dwarsaanslag (afbeel-
ding 3).

78

- Volg de instructies voor dwarssneden op (zie
hoofdstuk 8.2a).
Gebruik bij het maken van sponningen
aan de korte kant de aanslag NOOIT als
lengteaanslag.

Groeven

- Stel de zaagdiepte op het zaagblad in.

- Gebruik de aanslag als geleiding.

- Leid het werkstuk met de hand, de armen mo-
gen zich nietin de as van het zaagblad bevinden.

- Gebruik de duwstok [2-4] om het werkstuk
voorbij het zaagblad te leiden.

- Herhaal het proces tot de gewenste groefdiepte.

Na afloop van het werk

- Breng na uitvoering van verdekte zaagsneden
het spouwmes [7-1] weer in de bovenste stand
en plaats de beschermkap [6-4al.

Gecompliceerd proces voor verdekte zaagsne-

den

- bijv. invalzagen, splitsen in de omslagprocedu-
re, kerven en profielfrezen of uithollen zijn niet
toegestaan.

8.1d

AANWUJZING

Gebruik voor verdekte sneden een drukelement.
Monteer het drukelement aan de aanslag en de
tafel zodat het drukelement het werkstuk tijdens
het zagen stevig tegen de bodemplaat drukt. Een
drukelement maakt geen deel uit van de levering.

8.1e  Lengtesneden met hellingshoek

- Gebruik bij hetin lengte zagen met hellingshoek
van materiaal met een kantlengte < 150 mm
uitsluitend de linker aanslag. Dit zorgt voor
meer ruimte tussen aanslag en zaagblad.

8.2

8.2a Dwarssneden

- Plaats het zaagblad in de achterste tafelpositie,
zie hoofdstuk 5.4 b).

- Gebruik de hoekaanslag als dwarsgeleider of
als hoekgeleider (afbeelding 3) om het werkstuk
aan te leggen en vast te houden. In de groeven

Drukelement

Gebruik als trekcirkelzaag



[3-8] kunnen schroefklemmen (maken geen
deel uit van de levering] voor de bevestiging
van het werkstuk worden gestoken. Voer de
zaagsnede uit door de handgreep [3-9] naar
beneden te draaien en trek het zaagaggregaat
met de handgreep naar voren.

- Beweeg het zaagaggregaat na de zaagsnede
weer helemaal naar achteren in de uitgangspo-
sitie voordat u het werkstuk uit de hoekaanslag
haalt.

8.2b Hoekzaagsneden

- Bij hoekzaagsneden moet de verstekhoek
van het zaagblad worden ingesteld, zie hoof-
dstuk 7.2, de hoekaanslag bevindt zich aan de
rechterkant van de tafel.

- Bijversteksneden moet de hoekaanslag worden
ingesteld, zie hoofdstuk 7.5.

8.3 Duwstok
- Als u de duwstok [2-4] niet gebruikt, moet deze
in de accessoirehouder [2-1] worden gelegd.

Onderhoud en verzorging

Haal voor elke instelling, elk onderhoud
of elke reparatie de stekker uit het stop-
contact!

Alle onderhouds- en reparatiewerkzaam-
heden, waarvoor het vereist is om de
motorbehuizing te openen, mogen alleen
in een geautoriseerde onderhoudswerk-
plaats worden uitgevoerd.

Beschadigde veiligheidsvoorzieningen en
onderdelen dienen volgens voorschrift
in een erkende en gespecialiseerde
werkplaats gerepareerd of vervangen
te worden, voor zover niets anders in de
gebruiksaanwijzing aangegeven is.

> B>

Service en reparatie: Alleen door fabri-
kant of door servicewerkplaatsen. Adres
bij u in de buurt op: www.festool.nl/ser-
vice

Alleen originele Festool-reserveonderde-
len gebruiken! Bestelnr. op
www.festool.nl/service

De machine is uitgerust met automatisch uitscha-
kelbare speciale koolborstels. Zijn die versleten,
danvolgt een automatische stroomonderbreking
en komt de machine tot stilstand.

Pleeg regelmatig onderhoud aan uw machine om
ervoor te zorgen dat deze goed blijft werken:

- Verwijder stofafzettingen door deze af te zuigen

EKAT .
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- Houd de geleidestangen [1-10] schoon en vet
ze regelmatig in,

- Eenversleten of beschadigd tafelinzetstuk moet
worden vervangen

- Met de schuif [11-11 kan de klep [11-31 worden
geopend om zaagresten uit de onderste be-
schermkap te kunnen verwijderen. Om grotere
afzettingen te verwijderen, kan de klep volledig
worden geopend door de schroef [11-2] eruit te
draaien. Voor de inbedrijfstelling moet de klep
weer worden gesloten!

- Wikkel na de beéindiging van de werkzaamhe-
den de stroomkabel om de accessoirehouder
[2-1].

- Eendemper zorgt ervoor dat het zaagaggregaat
gelijkmatig over de gehele treklengte terug-
loopt. Als dat niet het geval is, kan de demper
door de boring [2-5]opnieuw worden afgesteld.

- Als het aansluitsnoer moet worden vervangen,
moet het door de fabrikant of door het servi-
cestation worden uitgevoerd om gevaarlijke
situaties te voorkomen.

10 Accessoires, gereedschappen

Festool biedt omvangrijke accessoires aan die een
veelsoortig en effectief gebruik van uw machine
mogelijk maken, bijv.: tafelverbreding, tafelverlen-
ging, schuiftafel, afkortaanslag, afzuigset.

Om verschillende materialen snel en schoon te
kunnen bewerken, biedt Festool speciaal op uw
machine afgestemde zaagbladen aan.

De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schappen vindt u in uw Festool-catalogus of op
internet op "www.festool.nl".

11 Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer de apparaten, accessoires en verpak-
kingen op milieuvriendelijke wijze af. Neem daar-
bij de geldende nationale voorschriften in acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische apparaten
en de omzetting hiervan in de nationale wetgeving
dienen oude elektrische apparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.

Informatie voor REACh:

www.festool.com/reach.
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Bords- och kapcirkelsag
CS 50 EBG/CS 50
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EG
Bilderna finns i borjan av bruksanvisningen.

Symboler
Obs!, fara

Varning for elstotar

Anvand horselskydd!

@G>

2 Tekniska data

Sagdjup vid -2°/47°

Lutning

Max. skarlangd

Sagklinga (diameter x snittbredd)
Fasthal

Huvudklingans tjocklek
Tomgéngsvarvtal

Effekt

Bordsmatt (langd x bredd)
Bordshdjd utfallt/ihopfallt

Vikt enligt EPTA-procedur 01:2014
Vikt utan fallbara stodben

Vikt med fallbara ben

Sagklingor som kan anvindas

Symboler ...
Tekniska data .....ceeeeeveeeiiiiiie
Avsedd anvandning..........cccceeiiiiiineennne
Sakerhetsanvisningar .........ccccceeviiienen.
Uppstallning, driftstart............cccccceeeen.
Elektronik .....ooooeiiiieeeeeen
Installningar pa maskinen ......................
Arbeta med maskinen............ccccieeeeen.
Underhall och skotsel......c.ccccoveveneanee.
0 Tillbehor, verktyg......ooooiiiieeiieeiii
1 Avfallshantering........ccoooiiiiins

Las bruksanvisningen/anvisningarnal!

NRECTRCMIG

Anvand andningsskydd!

Anvand arbetshandskar!

Anvand skyddsglasogon!

Skyddsklass Il

MMC Electronic Multi-Material-Control
Dammutsug

Ej i hushallssoporna

Greppomrade

Klingans rotationsriktning

Tra

Laminerade traskivor
Fibercementskiva eternit

Aluminium

CS 50 EBG/CS 50 EG
0-52mm/0-37 mm
-2° t.o.m. 47°
300 mm
190 x 2,6 mm
20/30 mm
<2mm
1600 - 4200 v/min
1200 W
600x 400 mm
900 mm/375 mm

21 kg
25 kg

Rekommenderade sagklingor for olika material finns i katalogen eller pa www.festool.se/service.



3 Avsedd anvandning
PRECISIO ar ett flyttbart elverktyg avsett for sag-
ningitra, plast, skivmaterialitra och traliknande
material.
Med Festools specialsagklingor for aluminium
kan maskinerna aven anvandas for att saga
aluminium. Asbesthaltiga material far inte be-
arbetas.
Anvandaren tar sjalv ansvar for skador och
olyckor som uppstar vid felaktig anvand-
ning.

Sakerhetsanvisningar

Allmanna sakerhetsanvisningar

4

4.1

& Varning! Lis och f6lj alla siker-
hetsanvisningar och instruktioner. Om

man inte foljer varningsmeddelanden och anvis-

ningar kan det leda till elstotar, brand och/eller

svara personskador.

Spara alla sdakerhetsanvisningar och andra

anvisningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg” som anvands i saker-

hetsanvisningarna menas natdrivna elverktyg

(med natkabel) och batteridrivna elverktyg (utan

natkabel).

4.2 Sakerhetsanvisningar for bordscirkel-
sagar

Sakerhetsanvisningar for tackskydd

Demontera inte tackskydden. Tackskydden
maste vara fungerande och korrekt mon-
terade. Losa, skadade eller icke fungerande
tackskydd maste repareras eller bytas ut.

a.

. Anvind alltid sagklingans tickskydd och
klyvkniven for kapsnitt. Vid kapsnitt dar
klingan ska saga igenom hela arbetsobjektet
minskar tackskyddet och andra sakerhetsan-
ordningar risken for skador.

Om tackskyddet och/eller klyvkniven har
tagits bort for att arbetet kraver det (t.ex.
falsning, nottillverkning eller kapning genom
viandning), maste skyddssystemet maste
ovillkorligen monteras tillbaka igen nar detta
arbete har avslutats. Tackskyddet och klyvk-
niven minskar risken for skador.

Innan du kopplar till elverktyget, kontrollera
att sagklingan inte kan komma i kontakt med
tackskyddet, klyvkniven eller arbetsobjektet.
Om klingan av misstag kommer i kontakt med
dessa delar kan en farlig situation uppsta.
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Justera klyvkniven enligt beskrivningen i
denna bruksanvisning. Felaktigt avstand,
lage och justering kan gora att klyvkniven inte
hindrar en rekyl effektivt.

For att klyvkniven ska fungera maste den
kunna ga in i arbetsobjektet. Om ett arbets-
objekt ar for kort for att klyvkniven ska na det
ar klyvkniven verkningslés. D3 kan den inte
forhindra en rekyl.

. Anvand en sagklinga som passar klyvkniven.
For att klyvkniven ska kunna fungera or-
dentligt maste sagklingans diameter passa
klyvkniven, huvudklingan vara tunnare an
klyvkniven och tandbredden overstiga klyv-
knivens tjocklek.

Sikerhetsanvisningar for sdgningen

a. Fara!Se till att fingrarna och handerna
inte kommer i ndrheten av sagklingan
eller kommer inisagningsomradet. Ett
ogonblicks ouppmarksamhet eller att

handen slinter kan racka for att orsaka allvar-

liga skador.

. Mata endast fram arbetsobjektet mot sag-
klingans rotationsriktning. Om arbetsobjektet
matas fram i samma riktning som klingan
roterar ovanfor bordet kan arbetsobjektet och
din hand dras med in i sagklingan.

Anvand aldrig geringsanslaget for att mata
fram arbetsobjektet vid langdsnitt, och an-
vand aldrig parallellanslaget for langdin-
stallning om geringsanslaget anvands vid
tvarsnitt. Om arbetsobjektet matas fram med
parallellanslaget och geringsanslaget samti-
digt okar sannolikheten for att klingan fastnar
och en rekyl uppstar.

Vid langdsnitt ska frammatningskraften
alltid inverka pa arbetsobjektet mellan
anslagsskenan och sagklingan. Anvind en
paskjutstock om avstandet mellan anslags-
skenan och sagklingan dr mindre 3n 150 mm
och en paskjutkloss om avstandet &r mindre
an 50 mm. Genom att anvanda sadana hjalp-
medel haller du handen pa sakert avstand fran
sagklingan.

Anvind endast den medféljande paskjut-
stocken fran tillverkaren eller en som till-
verkats enligt anvisning. Paskjutstocken gor
att avstandet mellan handen och sagklingan
blir tillrackligt.



Anvand aldrig en paskjutstock som skadats
eller sagats i. En skadad paskjutstock kan g
sonder sa att din hand hamnar i sagklingan.

. Arbeta aldrig "pa fri hand”. Anvind alltid
parallellanslaget eller geringsanslaget for
att lagga an och mata fram arbetsobjektet.
"Pa fri hand” betyder att man haller eller for
arbetsobjektet med handerna i stallet for att
anvanda ett parallell- eller geringsanslag.
Sagning pa fri hand leder till att snittet riktas
fel, klingan kilas fast och rekyler uppstar.

. Grip aldrig tag i eller dver en roterande sag-
klinga. Om du griper efter ett arbetsobjekt
kan du komma i kontakt med den roterande
klingan av misstag.

i. Stotta ldnga och/eller breda arbetsobjekt
bakom och/eller pa sidan av sagbordet sa att
de haller sig vagrita. L&nga och/eller breda
arbetsobjekt har en tendens att tippa over
kanten pa sagbordet. Det gor att man tappar
kontrollen, sagklingan fastnar och en rekyl
uppstar.

Mata fram arbetsobjektet jamnt. Se till att
arbetsobjektet inte bojs eller forvrids. Om
sagklingan fastnar, sting av elverktyget
genast, dra ur natkontakten och atgirda
orsaken till att den fastnade. Om sagklingan
fastnar i arbetsobjektet kan en rekyl uppsta
eller motorn blockeras.

Ta inte bort avsagat material medan sagen
ar igang. Avsadgat material kan fastna mellan
sagklingan och anslagsskenan eller i tack-
skyddet och dra in dina fingrar i klingan nar
du tar bort dem. Stédng av sagen och vanta
tills klingan har stannat innan du tar bort
materialet.

For langdsnitt i arbetsobjekt som ar tunnare
an 2 mm ska man anvanda ett extra paral-
lellanslag som har kontakt med bordets
yta. Tunna arbetsobjekt kan kilas fast under
parallellanslaget och orsaka en rekyl.

Rekyl - orsaker och tillhorande sakerhetsan-
visningar

Enrekylar en plotslig reaktion hos arbetsobjektet
till foljd av att sagklingan fastnar eller att man
sagar snett in i arbetsobjektet eller att en del av
arbetsobjektet fastnar mellan klingan och paral-
lellanslaget eller ett annat fast objekt.

Det som oftast hander vid en rekyl ar att arbets-
objektet fastnar i bakre delen av sagklingan, lyfts
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fran sagbordet och slungas mot anvéndaren.

En rekyl beror pa att bordscirkelsagen har an-
vants eller hanterats felaktigt. Rekyler kan for-
hindras genom lampliga forsiktighetsatgarder
enligt beskrivningen nedan.

Sta aldrig rakt framfor sagklingan. Hall dig
alltid pa den sida av klingan dar anslags-
skenan sitter. Vid en rekyl kan arbetsobjektet
slungas ut mot personer som star framfor och
i Linje med klingan.

a.

Grip aldrig tag ovanfor eller bakom sagkling-
an for att dra i eller stotta arbetsobjektet.
Du kan komma i kontakt med sagklingan av
misstag eller ocksa kan en rekyl gora att dina
fingrar dras in i klingan.

. Hall och tryck aldrig arbetsobjektet mot den
roterande sagklingan. Om du trycker arbets-
objektet mot klingan kan den fastna och en
rekyl uppsta.

. Rikta in anslagsskenan parallellt mot sag-
klingan. En anslagsskena som inte ar inriktad
trycker arbetsobjektet mot klingan och orsa-
kar en rekyl.

. For dolda sagsnitt (t.ex. falsning, tillverkning
av noter eller kapning genom vandning) ska
en tryckkam anvandas for att mata fram ar-
betsobjektet mot bordet och anslagsskenan.
Med en tryckkam har du battre kontroll over
arbetsobjektet vid en rekyl.

Var extra forsiktig nir du sagar i dolda omra-
den pa ihopbyggda arbetsobjekt. Nar klingan
sanks ner kan den traffa objekt som orsakar
en rekyl.

. Stotta stora skivor for att minska risken for
rekyl om sagklingan fastnar.Stora skivor kan
bdja sig av sin egen vikt. Skivorna maste stot-
tas overallt dar de sticker ut utanfor bordet.

. Var extra forsiktig ndr du sagar arbetsobjekt
som ar vridna, har kvistar, ar sneda eller
inte har en rak kant som kan foras mot ett
geringsanslag eller utmed en anslagsskena.
Ett arbetsobjekt som ar vridet, har kvistar el-
ler ar snett ar instabilt och gor att snittet blir
felinriktat mot klingan, klingan fastnar och en
rekyl uppstar.

i. Saga aldrig i flera arbetsobjekt staplade pa
varandra eller bakom varandra. Sagklingan
kan fastnaien eller flera delar och orsaka en
rekyl.



Om du vill starta en sag vars klinga sitter i
arbetsobjektet, centrera klingan i snittet sa
att tandernainte hakar fast i arbetsobjektet.
Sitter klingan fast kan den lyfta arbetsobjektet
och orsaka en rekyl nar sagen startas igen.

Hall sagklingorna rena, vassa och tillrackligt
skrinkta. Anvind aldrig forvridna sagkling-
or eller klingor med spruckna eller trasiga
tander. Vassa och korrekt skrénkta sagklingor
minimerar risken for att de fastnar, blockeras
och orsakar rekyl.

Sakerhetsanvisningar for anvandning av bords-
cirkelsagar

a.

Stiang av bordscirkelsagen och dra ur nitkon-
takteninnan du tar bort bordsinsatsen, byter
sagklingan, gor instédllningar pa klyvkniven
eller klingans tackskydd samt nar du lamnar
maskinen utan uppsikt. Forsiktighetsatgar-
derna ar till for att undvika olyckor.

. Lat aldrig bordscirkelsagen vara igang nar

deninte ar under uppsikt. Stang av elverkty-
get och lamna det inte innan det har stannat
helt. En s3g som ar igang utan uppsikt ar en
okontrollerad fara.

Stall upp bordscirkelsagen pa ett jamnt un-
derlag i bra belysning dir den kan sta stabilt
och i jamvikt. Uppstallningsplatsen maste
vara tillrackligt stor for att arbetsobjekten
ska kunna hanteras utan problem. Oordning,
dalig arbetsbelysning och ojamna, hala golv
kan leda till olyckor.

. Ta regelbundet bort sagspan och sagdamm

under sagbordet och/eller fran dammutsu-
get. Ansamlat sdgdamm ar brandfarligt och
kan sjalvantandas.

Sakra bordscirkelsagen. Om bordscirkelsa-
gen inte ar ordentligt sakrad kan den flytta
sig eller valta.

Ta bort installningsverktyg, trarester osv.
fran bordscirkelsagen innan du kopplar till
den. Distraktioner eller mojliga klamrisker
kan vara farliga.

. Anvand alltid sagklingor i ritt storlek och

med passande fiasthal (t.ex. ruterformat eller
runt). Sagklingor som inte passar till sagens
monteringsdelar gar ojamnt och gor sa att
man forlorar kontrollen over arbetet.

. Anvand aldrig skadat eller felaktigt mon-

teringsmaterial for klingan, t.ex. flansar,
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underlaggsbrickor, skruvar eller muttrar.
Klingans monteringsmaterial ar speciellt
konstruerat for att din sag ska fungera sakert
och med maximal kapacitet.

Sta aldrig pa bordscirkelsagen och anvind
den aldrig som pall att kliva pa. Du kan ska-
das allvarligt om elverktyget valter eller om du
kommer i kontakt med sagklingan.

Kontrollera att sagklingan &r monterad i ritt
rotationsriktning. Anvand inga slippapper
eller stalborstar pa bordscirkelsagen. Icke
fackméassig montering av sagklingan eller
anvandning av icke rekommenderade tillbehor
kan leda till allvarliga skador.

Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Endast verktyg som uppfyller EB 847-1 far

anvandas.

- Det galler alltsa de sagklingor som rekommen-

deras av tillverkaren i denna bruksanvisning.

- Endast sagklingor med féljande data far anvan-

das: Sagklingans diameter 190 mm; Snittbredd
2,6 mm, fasthal 20 mm; Huvudklingans tjocklek
max. 2,0 mm; lamplig for varvtal upp till 4.200
v/min.

- Sagklingans snittbredd maste vara storre och

huvudklingans tjocklek maste vara mindre &n
klyvknivens tjocklek pa 2,0 mm.

- Verktyget maste vara lampligt for det material

som ska bearbetas.

- Deformerade eller repiga sagklingor och sag-

klingor med skadade eller nedslitna tander far
inte anvandas.

- Nar verktygen monteras maste man kontrollera

att de spanns fast pa verktygsnavet eller verk-
tygets spannyta och att skaren inte kommer |
kontakt med varandra eller spannelementen.

- Fastskruvarna och -muttrarna ska dras at med

en lamplig nyckel och korrekt atdragningsmo-
ment enligt tillverkarens uppgifter.

- Spannytorna ska rengoras fran smuts, fett, olja

och vatten.

- Spannskruvarna ska dras at enligt tillverkarens
anvisningar.

- Man far inte férlanga nyckeln eller dra at med
hammarslag.

- Verktygen maste transporteras och forvaras i
en lamplig behallare.

- Maskinen far endast anvdndas om alla dess
skyddsanordningar sitter pa ratt plats, den ar i
gott skick och har underhallits enligt foreskrif-
terna.



- Om bordsskivan &r utnott eller skadad (t.ex. av
klingan) maste den omedelbart bytas ut.

- Anvéndarna maste vara tillrackligt utbildade for
att anvanda, stalla in och manovrera maskinen.

- Fel pa maskinen, inklusive skyddsanordningar-
na eller verktyget, ska rapporteras till service-
personalen direkt. Maskinen far inte anvandas
igen forran felet har atgardats.

- Anvand lamplig personlig
skyddsutrustning:

horselskydd mot horselskador,
skyddsglasogon, andningsskydd
mot halsofarligt damm, arbets-
handskar for att hantera verktyg
och skrovliga material.
For att minimera ljudnivan ska verktyget vara
slipat, och alla ljuddampande komponenter
(kapor osv.) maste vara korrekt instéllda.
Vid sagning av tra ska maskinen vara ansluten
tillen dammsugare som uppfyller EN 60335-2-69,
dammklass M.
For att minimera dammbildningen ska maski-
nen anslutas till en lamplig dammsugare, och
alla komponenter for dammuppsamling (utsug-
skapor osv.) maste vara korrekt installda.
Bearbeta inga asbesthaltiga material.
Se till att rummet eller arbetsplatsen har till-
racklig belysning.
Sta i korrekt arbetsstallning nar du sagar:
- Fram pa anvandarsidan
- Rakt framifran mot sagen
- Bredvid sagklingan
Anvand den medféljande paskjutstocken for att
fora arbetsobjektet sakert forbi sagklingan.
Anvand alltid den medfoljande klyvkniven och
skyddskapan. Se till att de ar korrekt instillda
enligt bruksanvisningen. En felaktigt installd
klyvkniv och borttagna sakerhetskomponenter,
som skyddskaporna, kan leda till allvarliga per-
sonskador.

- Langa arbetsobjekt ska stottas pa lampligt satt
sa att de haller sig vagrata.

- Dra alltid ut kontakten ur eluttaget innan du
byter verktyg eller atgardar stérningar, t.ex. tar
bort splitter som fastnat.

- Ta aldrig bort flisor eller andra delar av ar-
betsobjektet sa lange maskinen ar igang och
sagenheten inte har stannat helt.

- Ar sdgklingan blockerad, sting av maskinen
direkt och dra ut natkontakten. Ta forst darefter
bort det fastkilade arbetsobjektet.

- Falsar eller noter ska endast tillverkas med en
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lamplig skyddsanordning, t.ex. ett tunnelskydd
over sagbordet.

- Satt omedelbart tillbaka sakerhetsanordning-
arna efter arbeten som kraver att skyddskapan
tas bort, se kap. 5.2.

- Cirkelsagar far inte anvandas for att slitsa (not
som avslutas i arbetsobjektet).

- Nar maskinen transporteras maste 6vre skydd-
skapan och nedre delen av sagklingan tackas.

- Den ovre skyddskapan far inte anvédndas som
handtag for att transportera sagen!

- Forvara paskjutstocken i den avsedda hallaren
pa maskinen nar den inte anvands.

- Anvand endast originaltillbehor och hjalpmedel
fran Festool.

- Det arinte tillatet att anvanda egna hjalpmedel,
som exempelvis paskjutstock, linjaler osv.

- Kontrollera fore arbetet att skyddskapan och
splitterskyddet kan rora sig fritt och ligger pa
bordet.

- For att undvika att klingan overhettas eller att
plasten smalter, stall in ratt varvtal for materi-
alet och tryck inte for kraftigt nér du sagar.

- Anslut en jordfelsbrytare till sdgen nér du sagar
I metall.

- Kontrollera kontakten och kabeln regelbundet
och lamna dem till en auktoriserad servicever-
kstad for byte om de ar skadade.

4.4 Emissionsvarden
Ljudemissionsvardena, faststallda enligt EN
62841 (se EG-forsakran om overensstammelse),
uppgar normalt till:

Ljudtrycksniva Ly, = 87 dBI(A)
Ljudeffektniva Ly, = 101 dBI(A)
Matosakerhetstillagg K=3dB

@ Anvand horselskydd!

- Vardena for ljudemissionen har uppmatts enligt
standardtestmetoden och kan anvandas for
jamforelse mellan verktyg.

- Ljudemissionsvardena far dven anvandas for att
pa forhand berakna buller.



OBSERVERA

Ljudemissionerna kan - beroende pa
hur elverktyget anvands, och i synnerhet
vilken typ av arbetsobjekt som bearbe-
tas - avvika fran de angivna vardena nar
elverktyget faktiskt anvands.

Fastlagg sakerhetsatgarderna for
anvandaren baserat pa en bedémning av
belastningen under de faktiska anvand-
ningsvillkoren. (Man ska da ta hansyn till
alla driftcykelns andelar, exempelvis de
tider under vilka elverktyget ar frankop-
plat och de tider da det visserligen ar
tillkopplat men arbetar utan belastning.)

AN

4.5 Ovriga risker

Trots att alla monteringsforeskrifter foljs kan
faror uppsta, t.ex. pa grund av:

Kringslungade delar av arbetsobjektet
Kringslungade verktygsdelar om verktygen
skadats

Hoga ljud

Utslapp av tradamm

5 Uppstallning, driftstart

- Ta bort transportinlaggen nar du packar upp
verktyget.

- Se till att maskinen star pa ett jamnt underlag,
att den ar i gott skick och att det inte finns losa
foremal omkring (t.ex. span och flisor).

5.1 Stalla upp maskinen

Maskinen kan stallas upp med eller utan utfallda
stédben (bild 1 och 2] (utférandet "Floor” haringa
utfallbara ben).

For att falla ut benen, skruva upp de fyra vreden
[1-6] anda till anslaget. Fall ut benen och dra at
vreden igen.

For att maskinen ska sta stabilt kan langden pa
ett ben justeras med hylsan [1-7].

5.2 Fore forsta driftstarten

5.2a Montera skyddskapa (bild 12)

- Ta bort den gula sékerhetsdekalen [12-10].

- Stallin sagen pa maximalt sagdjup och geringen
pa 0°.

- Dra kniven [12-8] till 6vre laget.

- Ta tag i skyddskapan och skruva ut skruven
[12-5] helt.

- Satt skyddskapan pa klyvkniven. Fér da in
skyddskapans langsgaende tapp i sparet [12-9]
pa kniven, stick i skruven [12-5] genom halet i
klyvkniven och dra at den igen.
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5.2b  Montera vinkelanslaget

Skjut vinkelanslagets handtag till nollaget
(bild 15). Dra at skruven [3-6] (bild 3) och satt
den pa bordet.

5.3 Transport
Hall elverktyget i greppomradet pa sidor-

& na [2-6] nar det transporteras. Man far
aldrigtatagiellertransporteraverktyget
| tackskyddet.

- Haka i sdgen i nollaget.

- Ta bort alla monteringsdelar pa sagen och linda

upp kabeln pa kabelhallaren.
- Fall in benen vid behov.

5.3a Forkortatransporter har maskinen trans-
porthjul pa tva av benen. Ta tag i greppomradet
[2-6] och dra maskinen till 6nskat stélle.

5.4 Anvandningsmaojligheter
Maskinen kan anvandas som bordscirkelsag eller
kapcirkelsag.

a) Bordscirkelsag (bild 1)

- Stall kontakten [1-9]1i nedre laget.

- Svéng handtaget [1-8] nedat och dra sagen
framat med handtaget tills den hakar i.

Sagen ar nu mitt pa bordet och maskinen kan

anvandas som bordscirkelsag.

b) Kapcirkelsag (bild 3)

- Stall kontakten [3-10] i 6vre laget.

Svanger man handtaget [3-9] nedat kan det
anvandas for att fora sadgen fram och tillbaka.
Bakatrorelsen stéds av en fjaderkraft.

5.5

1,0

Utsug

PRECISIO har tva utsugsanslutningar:
Ovre skyddskdpan med bajonettkoppling
[2-3]1pa @ 27 mm och nedre skyddskapan
[2-2] p&d @ 35 mm.

Utsugs-set CS 70 AB (ingar i leveransen med
CS 50 EB) for samman bada utsugsanslutningar-
na sa att en Festool-dammsugare kan anslutas.

5.6

N

- | Nordamerika far bara Festool-maskiner med
markspanning 120 V/60 Hz anvandas.

- P& grund av motorns effekt rekommenderar vi
en 16 A-sakring.

- Innan varje anvandnning av verktyget kontrol-
lera den rorliga eltillforseln och kontakten. Fel
skall atgérdas av yrkeskunnig personal.

Elanslutning och driftstart
Natspanningen maste stdmma dverens
med uppgiften pa typskylten.



- Utomhus skall uteslutande godkanda forlang-
ningskablar och kabelkopplingar anvandas.

Koppla till maskinen genom att trycka pa strém-
brytaren [4-1] och lasknappen [4-4] samtidigt.
Maskinen &r igang sa lange som strombrytaren
halls intryckt.

For kontinuerlig drift slapper man forst strom-
brytaren [4-1] och sedan lasknappen [4-4] efter
tillkopplingen. For att stanga av efter kontinuer-
lig drift trycker man antingen pa strombrytaren
igen och slapper den, eller trycker pa den roda
knappen [4-6].

Som skydd mot att obehoriga kopplar till maski-
nen kan man satta ett bygellas i halet [4-2] pa
strombrytaren.

5.7 Extrafotter [1-11]1 [1-12]

Anvand alltid extrafotterna tillsammans med
en bordsforlangare, bordsbreddare eller ett ju-
sterbord. Lossa skruven [1-11], svang ut benet
[1-12] tills det star pa golvet och dra at skruven
[1-11] igen

5.8 Montera tillbehérshallare (bild 13)

Se till att snapplasets delar hakar i korrekt i var-
andra nar de enskilda delarna av hallaren satts
ihop. Kontrollera ocksa att snapplasen sitter ratt
i fastbyglarna pa baksidan av tillbehorshallaren.

5.9 Langdsnitt med gering
For langdsnitt med gering ska vinkelanslaget sitta
pa hdger sida av bordet.

5.10  Koppla till vid metallsagning

Anslut en jordfelsbrytare till sdgen nar du ska
saga metall.

6 Elektronik

a\ Maskinen har en fullvdgselektronik med
ELE“W foljande egenskaper:
6.1 Mjukstart

Den elektroniskt reglerade mjukstarten gor att
maskinen startar mjukt.

6.2 Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost mellan 1.600
och 4.200 v/min med ratten [4-5]. P& s3 satt kan
saghastigheten anpassas optimalt till materialet
[4-3].

# n,[v/min] # n,[v/min]
1 ~1.600 4 ~3.100
2 ~2.100 5 ~3.600
3 ~ 2.600 6 ~ 4.200
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Det forvalda motorvarvtalet halls elektroniskt
konstant. Da halls saghastigheten konstant aven
under belastning.

6.3 Overbelastningsskydd

Vid extrem overbelastning reduceras strom-
tillforseln till maskinen. Om motorn blockeras
tillfalligt bryts strommen helt. Nar belastningen
sankts eller maskinen stangts av ar den klar att
anvanda igen.

6.4 Temperatursakring

Om motorvarvtalet blir for hogt reduceras strom-
tillforseln och varvtalet. Maskinen gar med mins-
kad effekt for att motorflakten ska kunna kyla den
snabbt. Nar maskinen har svalnat okar varvtalet
automatiskt igen.

6.5 Broms

Nar man stanger av bromsas sagklingan av elek-
tronikeni 1,5-2 sekunder tills den stannat (endast
utférande 230 V-240 V).

6.6 Omstartsparr

Den inbyggda underspanningsutlosaren forhin-
drar att maskinen startar av sig sjalv efter ett
spanningsavbrott. Maskinen maste i detta fall
forst kopplas fran och sedan till igen.

7 Instillningar pa maskinen

Dra alltid ut natkontakten innan du staller
in, underhaller eller reparerar nagot!
For att underlatta installningen kan sagen lasasii
mittldget (bild 5): Dra fram sdgen dnda till ansla-
get och stéll kontakten [5-1] i nedre laget.

7.1 Sé&ghojd
Med hjalp av veven [5-4] kan saghojden kan stéal-
las in steglost (0 - 52 mm med klingan i 90° lage).

7.2 Geringsvinkel

Sagklingan kan svangas mellan 0° och 45°:

- Oppna vredet [5-3].

- Stéllin geringsvinkeln med skalan [5-6] genom
att vrida pa handtaget [5-21.

- Stang vredet [5-3].

For exakta passningsarbeten (fasade inskarning-

ar pa kantlister) kan sagklingan svdngas ut var-

dera 2° 6ver de bada andlégena. Tryck da forst pa

knappen [5-5]i &ndlaget, och svdang sedan klingan

till -2° resp. 47°. Nar den har svangts tillbaka ar

de bada &ndlagena aktiva igen.



7.3 Byta verktyg

Sakerhetsanvisningar for Fast-Fix-

spannmutter (bild 7A).

Stang greppbygeln efter fastspanningen.

Fast-Fix-spannmuttern far endast dras

at och lossas for hand. Greppbygeln far

aldrig dras at eller lossas med skruvme-
jsel, tang eller andra verktyg.

Om muttern inte kan lossas for hand far

den endast lossas med en tappnyckel.

Ar greppbygeln 6s eller skadad far Fast-

Fix-muttern inte langre anvandas.

Pa grund av det speciella fastet far endast

& de sagklingor med 190 mm diameter som

Festool erbjuder anvandas for denna ma-
skin.
Anvand handskar nar du byter verktyg,

@ men inte nar du sagar!

- Oppna l8set [1-3] och ta ut bordsinsatsen [1-2]
uppat.

- Oppna l8set [6-1] och sving s&gklingans skydd
[6-2] nedat. Verktygsspindeln stannar da auto-
matiskt.

- Fall spaken [7-5] och vrid den medurs (vanster-
ganga) for att ppna Fast-Fix-snabbspanningen
[7-4].

- Byt verktyget, och ténk pa att:

- Fast-Fix-snabbspanningen [7-4], flansen
[8-1]1 och sagklingan maste vara rena.

- Klingans rotationsriktning [7-6] maste stam-
ma overens med maskinens rotationsriktning
[7-71.

- Satt sagklingan pa mitten av flansen [8-1] och
vrid den tills flansens kontur hakar i halet i
klingan.

- Dra at Fast-Fix-snabbspanningen [7-4] moturs,
fall tillbaka spaken [7-51.

- Svang sagklingans skydd [6-2] uppat och stang
laset [6-1].

- Vrid sagklingan tva varv for att kontrollera att
den kan rora sig fritt.

- Lagg i bordsinsatsen med bakre kanten forst
(bild 9) och stang laset [1-3].

7.4 Stalla in klyvkniv

Stallin klyvkniven [7-1] s3 att avstandet till sag-

klingans kuggkrans ar 3 till 5 mm.

- Skruva ur skruven [7-3] med insexnyckeln
[6-3] och ta utden tillsammans med klamstycket
[7-2].

- Né&r bada skruvarna [8-31 har lossats kan styr-
ningen [8-2] forskjutas lodratt for att justera
avstandet mellan klyvkniven och sagklingan.
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- Efterinstallningen, montera tillbaka klyvkniven
och klamstycket och dra at alla skruvar.

7.5 Anslag

Det medféljande anslaget kan, som visas pa bild 3,
monteras pa alla sidor av maskinen.

Anslaget har foljande installningsmagjligheter:
Anslaget kan da anvédndas som langdanslag
(bild 1) eller tvéranslag resp. vinkelanslag (bild 3).

Langdanslag:

- Lossa skruven [3-3] och lyft fixeringsstiftet
[3-4], still in vinkeln 0° med skalan, haka i
fixeringsstiftet och dra at skruven [3-3].

- Lossa skruven [3-2] och stéall in listen [3-1] sa
att pilen arinom det grona omradet, se detaljer
[1-13]. Dra sedan &t skruven [3-2].

- Skjutinvinkelanslaget i bordets sidospar (detalj
pa bild 3). Skjut in det tills handtaget técker det
gronmarkerade omradet pa sidan av bordet, se
detalj [1-14]. Dra sedan &t skruven [3-5].

- Lossa skruven [3-6], stall in 6nskad snittbredd
och dra at skruven igen.

Vinkelanslaget kan anvandas som hagt eller lagt

langdanslag. Da anvénds listen [3-1] stdende

eller liggande.

Det laga langdanslaget anvands for att undvika en

kollision med sagklingans tackskydd, till exempel

vid geringskapning med klingan svangd 45°.

Tvar- och vinkelanslag:

- Skjut in vinkelanslaget i sparet och dra at skru-
ven [3-5].

- Lossa skruven [3-3] och lyft fixeringsstiftet
[3-4], stall in onskad vinkel med skalan (fixe-
ringsstiftet hakar i vid de vanligaste vinkelin-
stallningarna) och dra at skruven [3-3].

- Lossa skruven [3-2], stall in listen [3-1] s att
den inte kommer at snittet och dra at skruven
[3-2].

Kontrollera att alla vred pa vinkelans-

& laget &r atdragna innan du boérjar saga.

Vinkelanslaget far endast anvéndas i fast

ldge och inte for att skjuta pa arbetsob-

jektet.

Nar vinkelanslaget inte anvands ska det

fallas in i nollaget och forvaras i tillbe-

horshallaren [2-1] (bild 2 hdger).



7.6 Skala for snittbredd

De bada skalorna [1-5] anger snittbredden vid
langdsnitt.

Vid behov kan skalorna justeras om nar man har
oppnat skruvarna [1-4].

7.7 Montera splitterskydd

Splitterskyddet [10-2] forhindrar splitteriarbets-

objektets undre snittkant.

Splitterskyddet kan anvandas i alla geringsvinklar,

men ett separat splitterskydd ska monteras och

sagas in for varje vinkel:

- Stall in sagklingan pa minsta saghojden.

- Oppna l8set [1-3] och ta ut bordsinsatsen [1-2]
uppat.

- Oppna &set [6-1] och svang s&gklingans skydd
[6-2] nedat. Verktygsspindeln stannar da auto-
matiskt.

- Skjut splitterskyddet [10-2] at sidan &nda till
anslaget pa héllaren [10-3].

- Svang sagklingans skydd [6-2] uppat och stang
ldset [6-1].

- Lagg i bordsinsatsen med bakre kanten forst
(bild 9) och stang laset [1-3].

- Koppla till maskinen och for langsamt sagklingan
uppat till den maximala saghojden - pa sa satt
sagas i splitterskyddet in.

For att det ska fungera perfekt ska den upphdj-

da delen [10-1] av splitterskyddet sticka upp en

aning (ca 0,3 mm)] ovanfér bordets yta. For detta
kan man justera hojden pa hallaren [10-3] nar de

bada skruvarna har éppnats [10-4].

7.8 Stalla in skyddskapan

- For att stallain anslagen kan man haka i skydd-
skapan i dvre laget.

- Haka i splitterskyddet [16-3] pa sidan i Gvre
laget med sparrklacken [16-2].

- Lyft skyddskapan till 6vre laget [16-4] och dra
at skruven [16-1].

- Naranslagen har stallts in, lossa skruven [16-1]
igen och haka av splitterskyddet [16-3] pa sidan.
Anm.: Skyddskapan och splitterskyddet maste
ligga fritt pa bordsskivan (bild 17).

- Nar skyddskapan inte anvands ska den férvaras
pa tillbehorshallaren [2-1].

8 Arbeta med maskinen

& Folj alla sakerhetsanvisningar nar du
arbetar med maskinen.

Se till att dvre skyddskapan [6-4al och splitter-

skyddet [6-4b] ligger pa arbetsobjektet och kan

rora sig fritt.
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& Arbeta inte med for stora eller tunga

arbetsobjekt som kan skada verktyget.

Skyddskapan avgor arbetsobjektets maxhojd.
Arbeta av sakerhetsskal ALDRIG utan att
det ovre tackskyddet [6-4al] ar monterat
(forutom vid dolda spar).

& Stall in matten nar maskinen star stilla.

8.1 Anviandning som bordscirkelsag

8.1a  Langdsnitt

- Placera sagklingan i mitten av bordet, se
kap. 5.4.a).

- Anvand vinkelanslaget som langdlinjal (bild 1)
for att styra arbetsobjektet.

- Stallin snittbredden med hjalp av skalan [1-5].

- Forfram arbetsobjektet for hand, men se till att
armarna inte ar mitt for sagklingans axel.

- Anvénd paskjutstocken [2-4] for att fora arbets-
objektet forbi klingan.

- Nar paskjutstocken [2-4] inte anvands ska den
forvaras i tillbehorshallaren [2-1].

8.1b  Vinkelsnitt
- Vid vinkelsnitt ska sagklingans geringsvinkel
stallas in, se kap. 7.2.

8.1c  Dolda spar

Nar tackskyddet ar borttaget kan man stalla
klyvkniven i tva sparrlagen genom att dra kraf-
tigt. Klyvkniven anvands i ovre sparrlaget vid all
sagning, forutom for dolda spar.

Fore arbetet

- Ta av 6vre tackskyddet [6-4al.

- Stall klyvkniven [7-1]i nedre sparrlaget genom
att trycka ner den med kraft.

Saga dolda spar

For dolda spar maste man vara extra noga med
att styra verktyget korrekt. Tryck darfor arbets-
objektet stadigt mot bordet. Sdga i ratt ordning
sd att den redan sdgade sidan av arbetsobjektet
inte blir anslagssida (risk for rekyl).

Falsar
- Stall in sagdjup och anslag for falsens forsta
sida.



- Saga forsta snittet genom att styra arbetsobjek-
tet for hand. Armarna far inte vara i sagklingans
axel.

- Anvénd paskjutstocken [2-4] for att fora arbets-
objektet forbi klingan.

- Vand pa arbetsobjektet.

- Stall in sagdjup och anslag for falsens andra
sida.

- Saga det andra snittet for falsen.

- Anvénd paskjutstocken [2-4] for att fora arbets-
objektet forbi klingan.

Falsar pa arbetsobjekt £ 12 mm med kapcir-

kelsag (med last sagklinga)

- Anvand anslaget som tvaranslag (bild 3).

- F6lj anvisningarna for tvarsnitt (se kap. 8.2a).
Anvand ALDRIG den korta sidan av ansla-

& get som langdanslag nar du falsar.

Noter

- Stall in sagdjupet pa klingan.

- Anvand anslaget som styrning.

- Styr arbetsobjektet for hand, armarna far inte
vara i klingans axel.

- Anvand paskjutstocken [2-4] for att fora arbets-
objektet forbi klingan.

- Upprepa proceduren tills noten har onskat djup.

Efter arbetet

- Nar de dolda sparen &r klara, stall tillbaka klyv-
kniven [7-1]i det 6vre laget och montera tillba-
ka tackskyddet [6-4al.

Komplicerad dold sagning

- Anvénd en tryckkam for dolda spar. Montera
tryckkammen pa anslaget och bordet sa att
tryckkammen trycker fast arbetsobjektet mot
bordsplattan under sagningen. Tryckkammen
ingar inte i leveransen.

8.1d Tryckkam

ANMARKNING

Gebruik voor verdekte sneden een drukelement.
Monteer het drukelement aan de aanslag en de
tafel zodat het drukelement het werkstuk tijdens
het zagen stevig tegen de bodemplaat drukt. Een
drukelement maakt geen deel uit van de levering.
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8.1e  Langssagning med lutning

- Anvand endast det vanstra anslaget vid langs-
sagning med lutning i material med kantlangd
< 150 mm. Det ger mer utrymme mellan ansla-
get och sagklingan.

8.2 Anviandning som kapcirkelsag

8.2a  Tvarsnitt

Placera sagklingan i bakre ldget pa bordet, se
kap. 5.4b.

- Anvand vinkelanslaget som tvarlinjal eller vin-
kellinjal (bild 3) for att ldgga an och halla fast
arbetsobjektet. | sparen [3-8] kan man fasta
skruvtvingar (ingar inte i leveransen) for fast-
hallning av arbetsobjektet. Saga snittet genom
att svanga ner handtaget [3-9] och dra sagen
framat med handtaget.

- For tillbaka sagen &nda till utgangslaget efter
snittet innan du tar ut arbetsobjektet ur vin-
kelanslaget.

8.2b  Vinkelsnitt

- Vid vinkelsnitt ska sagklingans geringsvinkel
stallas in, se kap. 7.2, vinkelanslaget ska sitta
pa bordets hogra sida.

- Vid geringssnitt ska vinkelanslaget stallas in, se
kap. 7.5

8.3 Paskjutstock
- Nar paskjutstocken [2-4] inte anvands ska den
forvaras i tillbehorshallaren [2-1].

Underhall och skétsel

Dra alltid ut natkontakten innan du staller
in, underhaller eller reparerar nagot!
Allt underhalls- och reparationsarbete som
kraver att motorns hélje 6ppnas far endast
utforas av behoriga serviceverkstader.
Skadade skyddsanordningar och delar
maste repareras eller bytas ut enligt fore-
skrift av en auktoriserad verkstad, savida
inget annat anges i bruksanvisningen.

> P>

Service och reparation: far endast utforas
av tillverkaren eller serviceverkstader.
Hitta narmaste adress pa:
www.festool.se/service

Anvand bara Festools originalreservde-
lar! Artikelnr pa:
www.festool.se/service

Maskinen &r utrustad med sjélvfrankopplande
specialkolborstar. Om de ar utnotta bryts strom-
men automatiskt och maskinen stangs av.

"3

EKAT .



Underhall maskinen regelbundet for att saker-

stalla att den fungerar felfritt:

- Ta bort dammavlagringar med dammsugare.

- Hall styrstangerna [1-10] rena och smérj dem
med fett regelbundet.

- Om bordsinsatsen ar utnott eller skadad ska
den bytas ut.

- Man kan oppna luckan [11-3] med sparren
[11-1] for att ta bort flisor ur nedre skyddska-
pan. For att ta bort storre avlagringar kan man
oppna luckan helt genom att skruva ur skruven
[11-2]. Stang luckan igen fore driftstarten.

- Linda upp natkabeln pa tillbehorshallaren [2-1]
nar arbetet har avslutats.

- En ddmpare gor att sagen gar tillbaka med en
jamn rorelse over hela skarlangden. Gor den
inte det kan damparen justeras med halet [2-5].

- Om anslutningskabeln maste bytas ska det
utforas av tillverkaren eller en serviceverkstad
for att undvika faror.

10 Tillbehor, verktyg

Festool har omfattande tillbehor som gor att du
kan anvanda din maskin oftare och mer effektivt,
t.ex.: bordsbreddare, bordsforlangare, justerbord,
kapanslag, utsugs-set.

For att du ska kunna bearbeta olika material
snabbt och exakt erbjuder Festool sagklingor som
ar speciellt anpassade for din maskin.
Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns i
Festools katalog eller pa www.festool.se.

11 Avfallshantering

Kasta inte elverktyg i hushallsavfallet! Lamna ma-
skiner, tillbehor och forpackningar till atervinning.
Folj gallande nationella foreskrifter.

Endast EU: Enligt EU-direktivet om uttjant el- och
elektronikutrustning och omsattning till nationell
lagstiftning maste forbrukade elverktyg kallsor-
teras och atervinnas pa ett miljovanligt satt.
Information om REACh:

www.festool.com/reach.
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D

Sirkkeli- ja vetokatkaisusaha
CS 50 EBG/CS 50 EG

Turvaohjeet

Tyoskentely koneen kanssa

Huolto ja hoito ...ccceveiiiiiieeeee,
0 Tarvikkeet, terat .....ccoooveieeiiiiiiiei,
1 Jatteiden havittaminen

—_ = 0 00O o0 o ~LUDN -

Mainitut kuvat ovat kayttoohjekirjan alussa.
Symbolit

Huomio, vaara

Sahkoiskuvaara

Lue ohjeet/huomautukset!

@G>

Kayta kuulosuojaimia!

2 Tekniset tiedot

Sahaussyvyys asennossa -2°/47°
Kallistuskulma

Maks. vetopituus

Sahantera (halkaisija x sahausuran leveys)
Kiinnitysreika

Teran rungon vahvuus

Tyhjakayntikierrosluku

Ottoteho

Poydan mitat (pituus x leveys)

Poydan korkeus aukitaitettuna/kokoontaitettuna
Paino EPTA-Procedure 01:2014 -ohjeen mukaan
Paino ilman taittojalkoja

Paino taittuvien tukijalkojen kanssa

Kaytettavat sahanterat

Symbolit....
Tekniset tiedot......cccooveveiiiiiiiiiiee,
Maaraystenmukainen kaytto.................
Pystyttaminen, kayttoonotto ..................
ElektroniikKa ......cooovviviiiieeeiin
Koneessa tehtavat asetukset.................

NRECTRCMIC

Kayta polysuojainta!

Kayta tyokasineita!

Kayta suojalaseja!

Suojausluokka Il

MMC-elektroniikka Multi-Material-Control
Polyn imurointi

Ei saa havittaa talousjatteen mukana
Kadensija

Sahanteran pyorintasuunta

Puu

Laminoidut puulevyt

Eternit-kuitusementtilevy

Alumiini

CS 50 EBG/CS 50 EG
0-52mm/0-37 mm
-2°...47°
300 mm
190 x 2,6 mm
20/30 mm
<2mm
1600 - 4200 min-'
1200 W
600 x 400 mm
900 mm/375 mm

21 kg
25 kg

Erilaisilla materiaaleille suositellut sahanerat voit katsoa tuoteoppaasta tai nettiosoitteesta www.festool.fi/huolto.
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3 Maaraystenmukainen kaytto
PRECISIO on mukana kuljetettava sahkotyokalu,
joka on tarkoitettu puun, muovin, puulevyjen ja
puunkaltaisten materiaalien sahaukseen.
Festoolin tarjoamien alumiinille tarkoitettujen
erikoissahanterien avulla koneita voi kayttaa myos
alumiinin sahaustoihin. Asbestipitoisia materiaa-
leja ei saa sahata.
Ohjeiden vastaisesta kaytosta aiheutuneis-
ta vahingoista ja tapaturmista vastaa tyoka-
lun kayttaja.

4 Turvaohjeet

Yleiset turvallisuusohjeet

4.1
& Varoitus! Lue kaikki turva- ja kiyt-
toohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudat-
tamisen laiminlyonti voi aiheuttaa sahkodiskun,
tulipalon ja/tai vakavia vammoja.
Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kayttoohjeet
myohempaa tarvetta varten.
Turvallisuusohjeissa kaytetty termi "sahkotyo-
kalu” tarkoittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja
(verkkojohdon kanssa) tai akkukayttdisia sahko-
tyokaluja (ilman verkkojohtoa).

4.2 Poytapyorosahoja koskevat turvallisu-

usohjeet
Suojuksia koskevat turvallisuusohjeet

a. Pidasuojukset aina asennettuina. Suojuksien
taytyy olla toimintavarmassa kunnossa ja
oikein paikoillaan. Loystyneet, vaurioituneet
tai huonosti toimivat suojukset taytyy korjata

tai vaihtaa.

Kayta katkaisusahauksessa aina sahanteran
suojusta ja halkaisuveista. Katkaisusahauk-
sissa, joissa sahantera kulkee koko tyokap-
paleen lapi, suojus ja muut suojavarusteet
vahentavat loukkaantumisvaaraa.

. Kiinnita suojukset valittomasti takaisin, kun
olet saanut suojuksen ja/tai halkaisuveitsen
irrottamista vaativat tyot valmiiksi (esim.
huultaminen, lovisahaukset tai katkaisu
tyokappaleen molempien puolien sahauk-
sella. Suojus ja halkaisuveitsi vahentavat
loukkaantumisvaaraa.

. Varmista ennen sahkotyokalun kayn-
nistamista, ettei sahantera kosketa suojusta,
halkaisuveista eika tyokappaletta. Onnet-
tomuusvaara, jos sahantera koskettaa niita
vahingossa.
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e. Saada halkaisuveitsi naiden kayttoohjeiden
neuvojen mukaan. Vaara etaisyys, asento ja
suunta voi aiheuttaa sen, ettei halkaisuveitsi
pysty estamaan kunnolla takaiskua.

Halkaisuveitsen on toimiakseen kosketet-
tava tyokappaletta. Jos tyokappale on liian
lyhyt halkaisuveitsen koskettamiseksi, talloin
halkaisuveitsi ei voi toimia. Tassa tapauksessa
takaiskua el saada estettya.

. Kayta halkaisuveitselle sopivaa sahanteraa.
Jotta halkaisuveitsi toimisi oikein, sah-
anteran halkaisijan taytyy sopia kyseiselle
halkaisuveitselle, sahanteran terarungon on
oltava halkaisuveista ohuempi ja hammas-
leveyden on oltava halkaisuveitsen paksuutta
suurempi.

Sahausta koskevat turvallisuusohjeet

Vaara! Ali vie sormia ja kisia sah-

anteran lahelle tai sahausalueelle.

Hetkenkin epahuomio tai otteen luis-

kahtaminen voi ohjata katesi sahanteraa
vasten ja aitheuttaa vakavia vammoja.

a.

Ohjaatyokappaletta vain sahanteran pyorinta-
suuntaa vastaan. Jos syotat tyokappaleen
poydan paalla sahanteran pyorintasuuntaan,
talloin saha saattaa vetaa tyokappaleen ja
katesi sahanteraa vasten.

Al missdan tapauksessa kayta pitkittais-
sahauksissa jiiriohjainta tyokappaleen syot-
toon. Ald missddn tapauksessa kayti jiirio-
hjaimella tehtavissa poikittaissahauksissa
lisdksi sivuohjainta pituussaatoon. Tyokap-
paleen samanaikainen ohjaus sivuohjaimen
ja jiiriohjaimen kanssa lisaa sahantera jumit-
tumisvaaraa ja takaiskuvaaraa.

. Suuntaa pitkittaissahauksissa tyokap-
paleeseen kohdistamasi tyontovoima aina
ohjainkiskon ja sahanteran valiin. Kayta
tyontopalikkaa, kun ohjainkiskon ja sah-
anteran keskinainen vali on alle 150 mm, ja
tyontopalaa, jos vali on alle 50 mm. Nama
apuvalineet varmistavat, etta katesi pysyy
turvallisella etaisyydella sahanterasta.

. Kayta vain mukana toimitettua alkuperaista
tyontopalikkaa tai valmistajan ohjeiden mu-
kaan tehtya tyontopalikkaa. Tyontopalikka
varmistaa riittavan etaisyyden kaden ja sah-
anteran valilla.

Al3 missdan tapauksessa kiyta vaurioitu-
nutta tai sahan leikkaamaa tyontopalikkaa.



Vaurioitunut tyontopalikka voi katketa ja ai-
heuttaa kaden joutumisen sahanteraa vasten.

. Ald sahaa “vapaakitisesti”. Kiyti aina si-
vuohjainta tai jiiriohjainta tyokappaleen
asettamiseen ja ohjaamiseen. “Vapaakatinen
sahaus” tarkoittaa, etta tyokappaletta tuetaan
tai ohjataan kasin ilman sivuohjainta tai jiirio-
hjainta. Vapaakatinen sahaus johtaa suunta-
virheisiin, teran jumittumiseen ja takaiskuun.

. Ald missdin tapauksessa kosketa tyokap-
paletta pyorivan teran ymparilla tai sen yli.
Tyokappaleeseen kurkottaminen voi johtaa
pyorivan sahanteran tahattomaan kosket-
tamiseen.

i. Tue pitkat ja/tai leveat tyokappaleet poydan
takana ja/tai sivuilla niin, ettd ne pysyvat
vaakasuorassa asennossa. Pitkat ja/tai leveat
tyokappaleet taipuvat herkasti poydan reuno-
issa; tama johtaa hallinnan menettamiseen,
sahanteran jumittumiseen ja takaiskuun.

Syoti tyokappale tasaisesti. Ald taivuta tai
kaanna tyokappaletta. Jos sahantera jumit-
tuu, sammuta sahkotyokalu valittomasti, ir-
rota pistotulppa pistorasiastaja poista jumit-
tumisen aiheuttaja. Sahanteran jumittuminen
tyokappaleen takia voi johtaa takaiskuun tai
moottorin pysahtymiseen.

Al3 poista sahattuja paloja sahan kiydessa.
Sahatut palat voivat jumittua sahanteran ja
ohjainkiskon valiin tai terasuojaan. Talloin ne
saattavat vetaa sormesi sahanteraa vasten,
kun yritat poistaa niita. Sammuta saha ja
odota, kunnes sahantera on pysahtynyt. Poista
sahatut palat vasta sen jalkeen.

Kadytd ohuiden (alle 2 mm) tyokappaleiden
pitkittaissahauksissa lisasivuohjainta, joka
koskettaa poydan pintaa. Ohuet tyokappaleet
saattavat kiilautua sivuohjaimen valiin ja
johtaa takaiskuun.

Takaisku - aiheuttajat ja vastaavat turvallisu-
usohjeet

Takaisku on tyokappaleen akillinen reaktio, jonka
voi aiheuttaa jumittuva sahantera, tyokappaleen
sahaaminen vinoon sahanteraan nahden tai sa-
hanteran ja sivuohjaimen tai muun kiintean osan
valiin jumittuva tyokappaleen pala.

Useimmissa takaiskuissa sahanteran takaosa
tarttuu tyokappaleeseen, jolloin tyokappale nou-
see ylos poydasta ja sinkoutuu kayttajan suuntaan.
Takaisku aiheutuu sirkkelin vaarasta tai epaasian-
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mukaisesta kaytosta. Se voidaan estaa sopivalla
varotoimenpiteilla, kuten seuraavana on kuvattu.

Ald missdin tapauksessa seiso samalla
linjalla sahanteran kanssa. Seiso aina sah-
anteran silla puolella, jolla myos ohjainkisko
sijaitsee. Takaiskussa tyokappale saattaa
sinkoutua suurella nopeudella ihmisia kohti,
jotka oleskelevat edessa ja samalla linjalla
sahanteran kanssa.

a.

. Ald missain tapauksessa veda tai tue tyokap-
paletta sahanteran paalla tai takana. Sah-
anteran tahattoman koskettamisen vaara.
Takaisku voi johtaa siihen, etta sormesi tem-
pautuvat sahanteraa vasten.

Ali missdan tapauksessa pidi ja paina irtisa-
hattavaa palaa pyorivaa sahanteraa vasten.
Irtisahattavan palan painaminen sahanteraa
vasten johtaa jumittumiseen ja takaiskuun.

. Kohdista ohjainkisko yhdensuuntaiseksi
sahanteran kanssa. Vaarin kohdistettu ohjain-
kisko painaa tyokappaletta sahanteraa vasten
ja johtaa takaiskuun.

Kayta piilosahauksissa (esim. huullosten
leikkaus, urien sahaus tai tyokappaleen
katkaisu molemmilta puolilta sahaamalla)
puristuskampaa, jolla saat ohjattua tyokap-
paleen poytaa ja ohjainkiskoa vasten. Puris-
tuskamman avulla pystyt hallitsemaan tyokap-
paletta paremmin takaiskutilanteessa.

Ole erityisen varovainen, kun sahaat toisi-
insa Kiinnitettyjen tyokappaleiden piilossa
olevien liitoskohtia. Kappaleeseen uppoava
saha voi koskettaa osia, jotka saattavat johtaa
takaiskuun.

. Tue suuret levyt, jotta saat vahennettya ju-
mittuvan sahanteran aiheuttamaa takaisku-
vaaraa. Suuret levyt voivat taipua omasta
painostaan. Levyt taytyy tukea kaikilta poydan
ylittavilta alueiltaan.

. Ole erityisen varovainen sahatessasi tyokap-
paleita, jotka ovat taipuneita, kuhmuraisia tai
kayria tai joissa ei ole suoraa reunaa, jonka
avulla niita voisi ohjata jiiriohjainta tai ohjain-
kiskoa pitkin. Taipunut, kuhmurainen tai kayra
tyokappale on epavakaa ja johtaa sahanteran
ohjautumiseen vinoon sahausurassa, jumit-
tumiseen ja takaiskuun.

i. Ald missdidn tapauksessa sahaa tyokappalei-
ta, jotka on pinottu paallekkain tai perakkain.



Sahantera voi tarrautua yhteen tai useampaan
osaan ja aiheuttaa takaiskun.

Kun haluat kdaynnistaa uudelleen sahan,
jonka tera on edelleen tyokappaleessa,
keskita sahantera sahausurassa niin, etta
sahanteran hampaat eivat ole lukittuneet
tyokappaleeseen. Jos sahantera on jumissa,
tera voi nostaa tyokappaleen ylos ja aitheuttaa
takaiskun, kun saha kaynnistetaan uudelleen.

Pida sahantera puhtaana ja teravana ja
varmista hampaiden riittivad haritus. Ald
missdan tapauksessa kayta vaantyneita
sahanteria tai teria, joissa on halkeilleita
tai murtuneita hampaita. Teravat ja oikein
haritetut sahanterat vahentavat jumittumisen,
lukittumisen ja takaiskun vaaraa.

Poytapyorosahojen kayttoa koskevat turval-
lisuusohjeet

a.

Sammuta sirkkeli ja irrota pistotulppa
pistorasiasta, ennen kuin poistat poydan
sisaosan, vaihdat sahanteran, saadat halkai-
suveitsen, saadat terasuojan tai jatat koneen
ilman valvontaa. Varotoimenpiteet auttavat
valttamaan onnettomuuksia.

Ald missddn tapauksessa jati sirkkelid
valvomatta paalle. Sammuta sahkotyokalu
ja poistu sen luota vasta moottorin ja teran
pysahdyttya. Valvomatta toimiva saha on erit-
tain vaarallinen.

. Asenna sirkkeli paikkaan, joka on tasainen ja

hyvin valaistu. Asennuspaikalla taytyy voida
seisoa tukevasti ja hyvassa tasapainossa.
Asennuspaikalla on oltava riittavan paljon
tilaa tyokappaleiden kasittelyyn. Epajarj-
estys, huonosti valaistut tyoskentelytilat seka
epatasaiset ja liukkaat lattiat voivat johtaa
onnettomuuksiin.

. Poista purut ja lastut saannollisin valiajoin

poydan alta ja/tai polynimurista. Sahanpuru
on palonarkaa ja voi syttya itsestaan.

. Varmista sirkkeli paikalleen. Varmistamaton

sirkkeli voi siirtya paikaltaan tai kaatua.

Poista saatotyokalut, puujatteet yms. sirk-
kelin luota ennen sahan kaynnistamista. Vino
sahausura tai mahdollinen jumittuminen voi
aiheuttaa vaaraa.

. Kayta aina oikean kokoisia ja sopivalla kiin-

nitysreialld varustettuja sahanteria (esim.
vinonelion muotoinen tai pyorea). Sahanterat,

jotka eivat sovi sahan asennusosiin, pyorivat
epakeskisesti ja johtavat hallinnan menetyk-
seen.

. Ald missdidn tapauksessa kiyta vaurioi-

tuneita tai virheellisia sahanteran asen-
nusosia (esim. laipat, aluslevyt, ruuvit tai
mutterit). Tama sahanteran asennustarvike
on suunniteltu nimenomaisesti talle sahalle.
Se varmistaa sahan turvallisen kayton ja op-
timaalisen suorituskyvyn.

Ald missidin tapauksessa seiso sirkkelin
paalla tai kayta sita jakkarana. Vakavien
tapaturmien vaara, jos sahkotyokalu kaatuu
tai jos kosketat vahingossa sahanteraa.

Varmista, etta sahantera on asennettu
oikeaan pyérintidsuuntaan. Ald kidyta hio-
malaikkoja tai terasharjoja sirkkelin kanssa.
Sahanteran virheellinen asennus tai kaytto-
suositusten vastaisten tarvikkeiden kaytto voi
johtaa vakaviin tapaturmiin.

Konekohtaiset turvallisuusohjeet

- Sahassa saa kayttaa vain EB 847-1 mukaisia
teria.

- Niita ovat myos valmistajan tassa kayttoohjekir-
jassa suosittelemat sahanterat.

- Sahassa saa kayttaa vain seuraavien tietojen
mukaisia sahanteria: sahanteran halkaisija
190 mm; sahausuran leveys 2,6 mm, kiinni-
tysreika 20 mm; terarungon paksuus maks.
2,0 mm; soveltuu maks. 4200 min™' kierroslu-
vulle.

- Sahausuran leveyden taytyy olla suurempi ja
terarungon paksuuden pienempi kuin halkai-
suveitsen paksuus, joka on 2,0 mm.

- Teran taytyy soveltua sahattavalle materiaalille.

- Vaantyneita, halkeilleita, tylsia tai viallisia sa-
hanteria ei saa kayttaa.

- Teran asennuksessa on varmistettava, etta ki-
ristys tehdaan teran navan tai kiinnityspinnan
kohdalta, ja etta hampaat eivat kosketa toisiinsa
tai kiinnitysosiin.

- Kiinnitysruuvit ja -mutterit tulee Kkiristaa sopi-
van avaimen kanssa valmistajan ilmoittamaan
Kiristystiukkuuteen.

- Kiinnityspinnat on pidettava puhtaina liasta,
rasvasta, oljysta ja vedesta.

- Kiinnitysruuvit on kiristettava valmistajan anta-
minen ohjeiden mukaan.

- Avaimen pidentaminen jatko-osalla tai liitoksen
Kiristys vasaralla iskemalla on kiellettya.

- Teria taytyy kuljettaa ja sailyttaa sopivassa ko-
telossa.



- Konetta saa kayttaa vain, kun kaikki suojukset
ovat oikeilla paikoillaan ja kone on hyvassa kun-
nossa ja huollettu asiaankuuluvasti.

Vaihda loppuunkulunut tai vaurioitunut poytalevy
valittémasti (esim. jos poydasséa on sahausuria).
Kayttohenkilokunnalle on annettava tarvittava
koneen kayttoa, saatoa ja ohjausta koskeva
koulutus.
Havaituista koneen vioista (mukaan lukien suo-
juksien ja terén viat) on ilmoitettava valittomasti
huoltohenkilokunnalle. Koneen saa ottaa uudel-
leen kayttoon vasta vikojen korjauksen jalkeen.
Kayta soveltuvia henkilonsuojai-
(A0 mia:
Kuulovaurioilta suojaavat kuulo-
suojaimet, suojalasit, terveydel-
le haitalliselta polylta suojaava
hengityssuojain, terien ja kar-
keiden materiaalien kasittelyyn sopivat tyoka-
sineet.
Melun minimoimiseksi teran on oltava terava ja
kaikkien melusuojaimien (suojukset yms.) on
oltava oikein paikoillaan.
Puun sahauksessa koneeseen on kytkettava
polynimuri, joka vastaa EN 60335-2-69 mukaista
polyluokkaa M.
Polyn leviamisen estamiseksi koneeseen on
kytkettava sopiva polynimuri ja kaikkien poly-
suojaimien (imuhuuvat, yms.) taytyy olla oikein
paikoillaan.
Al3 kasittele asbestipitoisia materiaaleja.
Varmista huoneen tai tyopisteen riittavan teho-
kas valaistus.
Seiso sahattaessa tukevassa asennossa:
- edessa kayttopuolella;
- rinta sahaan pain;
- sahausuran vieressa.
Kayta mukana toimitettua tyontopalikkaa, jolla
voit ohjata tyokappaletta turvallisella etaisyy-
della sahanterasta.
Kayta aina mukana toimitettua halkaisuveista
jasuojusta. Huomioi niiden oikea saato kaytto-
ohjeiden mukaan. Vaarin saadetty halkaisuveitsi
jaturvallisuuteen vaikuttavien osien (esimerkik-
si suojukset) irrottaminen voi aiheuttaa vakavia
vammoja.
Pitkat tyokappaleet on tuettava sopivilla tuilla
niin, etta ne ovat vaakasuorassa.
- Ennen teran vaihtoa seka toimintahairididen
poistoa (esim. jumittuneiden puupalojen poisto)
pistotulppa on irrotettava pistorasiasta.
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- Al3 poista sahausjatteits tai muita epapuhtauk-
sia sahausalueelta, kun moottori on kaynnissa
ja sahalaite ei ole viela palannut lepoasentoon.

- Jos sahantera jumittuu, sammuta kone valitto-
masti ja irrota pistotulppa pistorasiasta. Poista
vasta sen jalkeen kiinni juuttunut tyokappale.

- Huullosten ja urien leikkaaminen on sallittua vai
sopivan suojuksen kanssa (esim. poydan paalla
oleva tunnelisuojus).

- Jos tyo edellyttaa suojuksen irrottamista,
asenna suojus ehdottomasti takaisin heti tyon
suorittamisen jalkeen, katso luku 5.2)

- Pyorosahoja ei saa kayttaa lovien leikkaamiseen
(tyokappaleen sisalla paattyva ura).

- Koneen kuljetuksen yhteydessa ylasuojuksen
on peitettava sahanteran ylaosa.

- Ylasuojusta ei saa kayttaa kuljetuskahvanal!

- Kun tyontopalikkaa ei tarvita, sailyta sita koneen
tarvikepitimessa.

- Kayta vain Festoolin alkuperaisia tarvikkeita ja
apuvalineita.

- Laitteessa ei saa kayttaa vieraita apuvalineita,
kuten tyontopalikkaa, ohjaimia, yms.

- Tarkasta ennen toiden aloittamista, etta suojus
ja murtosuoja toimivat esteettomasti ja ovat
paikoillaan poydan paalla.

- Sahanteran ylikuumenemisen ja muovin sula-
misen valttamiseksi saada sahattavalle materi-
aalille sopiva kierrosluku ja paina tyokappaletta
vain kevyesti teraa vasten.

- Kytke metallin leikkaukseen kaytettava saha
paalle vikavirtasuojakytkimen valityksella.

- Tarkasta pistoke ja johto saannollisesti ja anna
valtuutetun huoltokorjaamon vaihtaa ne uusiin,
jos havaitset niissa vaurioita.

4.4 Paastoarvot

Standardin EN 62841 (katso EY-vaatimustenmu-
kaisuusvakuutus) mukaan maaritetyt meluarvot
ovat tyypillisesti:

Aanenpainetaso L., =87 dB(A)
Adnentehotaso Ly, = 101 dBI(A)
Mittausepavarmuus K=3dB

@ Kayta kuulosuojaimia!

- Ilmoitetut meluarvot on mitattu standardoidun
tarkastusmenetelman mukaan ja niita voi kayt-
taa tyokalujen keskinaiseen vertailuun.

- Ilmoitettuja meluarvoja voi kayttaa myos melu-
kuormituksen alustavaan arviointiin.



HUOMIO

Melupaastot saattavat poiketa ilmoitetu-
ista arvoista sahkotyokalun todellisessa
kaytossa sahkotyokalun kayttotavan
ja varsinkin tyostettavan tyokappaleen
laadun mukaan.

Maarita kayttajan suojaksi varoto-
imenpiteet, jotka perustuvat arvioituun
kuormitukseen todellisissa kayttoolosuh-
teissa. (Tassa tulee huomioida kayttsjak-
son kaikki vaiheet, esimerkiksi ajat, jol-
loin sahkotyokalu on pois paalta, ja ajat,
jolloin se on paalla mutta kay kuitenkin
kuormittamatta.)

4.5 Jaannosriskit

Kaikkien asiaankuuluvien rakennusalan maarays-
ten noudattamisesta huolimatta koneen kaytossa
voi syntya viela vaaroja, joita voivat aiheuttaa
esimerkiksi:

Tyokappaleista sinkoutuvat palat
Vaurioituneista terista sinkoutuvat terasirpaleet
Melupaastot

Polypaastot

5 Pystyttaminen, kayttoonotto

- Poista pakkauksesta purkamisen yhteydessa
tyokalun kuljetustuet.

- Varmista, etta koneen alla oleva lattia on tasai-
nen, hyvassa kunnossa ja puhdas (ei esimerkiksi
puruja ja puupaloja).

5.1 Koneen pystyttaminen

Koneen voi asentaa kayttokuntoon taittojalkojen
kanssa tai ilman niitad (kuva 1 ja 2] (versiossa
"Floor" ei ole taittojalkoja).

Jalkojen aukitaittoa varten nelja kiertonuppia
[1-6] taytyy avata aariasentoon. Jalkojen auki-
taiton jalkeen nelja kiertonuppia taytyy jalleen
Kiristaa.

Koneen tukevan asennon varmistamiseksi yh-
den jalan pituutta voi saataa paatytulppaa [1-7]
kiertamalla.

5.2 Ennen ensikayttoa

5.2a Suojuksen asentaminen (kuva 12)

- Poista keltainen turvatarra [12-10].

- 5aada saha suurimmalle sahaussyvyydelle ja
jiirikulmaksi 0°.

- Veda veitsi [12-8] ylaasentoon.

- Ota suojuksesta kiinni ja kierra ruuvi [12-5]
kokonaan irti.

- Asenna suojus halkaisuveitsen paalle. Ohjaa
talloin suojuksen pitkittaistappi veitsen uraan
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[12-9] ja asenna ruuvi [12-5] halkaisuveitsen
reian lapi ja kirista se.

5.2b Kulmaohjaimen asennus

Tyonna kulmaohjaimen kadensija nolla-asentoon

(kuva 15). Kirista ruuvi [3-6] (kuva 3) ja kiinnita
poytaan.

5.3 Kuljetus
Pida kuljetuksen yhteydessa sahko-

& tyokalusta kiinni sivujen kadensijoista
[2-6]. Ala miss33n tapauksessa kanna tai
kuljeta suojuksen varassa.

- Lukitse sahalaite nolla-asentoon.

- Poista kaikki lisatarvikkeet sahasta ja kaari

sahkojohto johtopitimeen.
- Taita tarvittaessa jalat kokoon.

5.3a Kone on varustettu kahdella kuljetuspy-
oralla lyhyita kuljetusmatkoja varten. Ota kiinni
tyokalun kadensijoista [2-6] ja vedé se haluamaasi
paikkaan.

5.4 Kayttomahdollisuudet
Konetta voi kayttaa sirkkelina tai vetokatkaisusa-
hana.

a) Sirkkeli (kuva 1)

- Aseta kytkin [1-9] ala-asentoon.

- Kéanna kadensija [1-8] alas ja vedd kadensijan
avulla sahalaitetta eteenpain, niin etta se lukit-
tuu paikalleen.

Taman jalkeen sahalaite on poydan keskella ja

konetta voi kayttaa sirkkelina.

b) Vetokatkaisusaha (kuva 3)

- Aseta kytkin [3-10] ylaasentoon.

Kun kadensija [3-9]1 kaannet&an alas, sahalaitetta
voi liikuttaa eteen- ja taaksepain vetokatkaisutoita
varten. Jousivoima helpottaa paluuliiketta.

5.5

N

Polynpoisto

PRECISIO-sahassa on kaksi polynpoisto-
litantaa: bajonettikiinnitteinen ylasuojus
[2-3] @ 27 mm:n letkulle ja alasuojus
[2-2] @ 35 mm:n letkulle.
Pélynpoistosarja CS 70 AB (mallissa CS 50 EB
kuuluu vakiovarustukseen) yhdistad molemmat
imuletkut liitososaan, johon voit kytkea Fes-
tool-jarjestelmaimurin.




5.6

AN

- Pohjois-Amerikassa saa kayttaa vain Festool-
koneita, joiden jannite on 120 V/60 Hz.

- Moottorin suuren suorituskyvyn takia suositte-
lemme 16 A:n sulaketta.

- Tarkasta verkkojohto ja pistotulppa ennen lait-
teen jokaista kayttoa. Korjaukset saa suorittaa
vain alalle erikoistunut huoltokorjaamo.

- Kayta ulkotiloissa vain ulkokayttoon hyvaksyttyja
pidennyskaapeleita ja kaapeliliittimia.

Sahkokytkenta ja kayttoonotto
Verkkojannitteen taytyy vastata laitekil-
vessa annettuja tietoja.

Kun haluat kaynnistaa koneen, paina samanaikai-
sesti KAYNNISTYS-/SAMMUTUS-kytkinta [4-1]ja
lukituskytkinta [4-4]. Kone kay niin kauan kuin
painat KAYNNISTYS-/SAMMUTUS-kytkinta.
Jatkuvaa kayttoa varten kaynnistyksen jalkeen
taytyy vapauttaa ensin KAYNNISTYS-/SAMMU-
TUS-kytkin [4-1] ja sen jalkeen lukituskytkin
[4-4]. Jatkuva kaytto lopetetaan KAYNNISTYS-/
SAMMUTUS-kytkimen uudella painalluksella tai
painamalla punaista kytkinta [4-6].

Asiattoman kayton estdmiseksi KAYNNISTYS-/
SAMMUTUS-kytkimen reikaan [4-2] voi kiinnittda
sankalukon.

5.7 Lisdjalat [1-111[1-12]

Kayta lisajalkoja aina poydan jatkon, poydan
levennysosan tai liukupoydan yhteydessa. Avaa
ruuvi [1-111, kdanna jalka [1-12] ulospéin lattiaan
asti. Kirista sen jalkeen ruuvi [1-11].

5.8 Tarvikepitimen asentaminen (kuva 13)

Varmista molempien osien yhdistamisessa, etta
lukituskorvakkeet napsahtavat kunnolla toisiinsa
kiinni. Tarkasta myos tarvikepitimen taustapuolen
lukituskorvakkeiden oikea asento pidinsangoissa.

5.9 Pituussuuntaiset jiirisahaukset
Pituussuuntaisia jiirisahauksia varten kulmaoh-
jaimen tulee olla poydan oikealla puolella.

5.10 Paallekytkenta metallin sahauksessa
Kytke metallin leikkaukseen kaytettava saha paal-
le vikavirtasuojakytkimen valityksella.

6 Elektroniikka

I/\ Kone on varustettu taysaaltoelektronii-
ELE“W kalla, joka sisaltaa seuraavat ominaisuu-
det:
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6.1 Pehmea kdynnistyminen

Elektronisesti ohjattu pehmea kaynnistyminen
varmistaa koneen nykaisemattoman kaynnis-
tyksen.

6.2 Kierrosluvun saato

Kierroslukua voi saataa portaattomasti saato-
pyoralld [4-5] 1600 ja 4200 min~' valilla. Siten voit
saataa optimaalisen sahausnopeuden kullekin
materiaalille [4-3].

# n, [min-'] # n,[min-']
1 ~ 1600 4 ~ 3100
2 ~ 2100 S ~ 3600
3 ~ 2600 6 ~ 4200

Elektroniikka pitaa moottorin esivalitun kierros-
luvun samana. Talla tavoin sahausnopeus pysyy
jatkuvasti tasaisena myos kuormituksessa.

6.3 Ylikuormitussuojaus

Koneen liiallisen ylikuormituksen yhteydessa vir-
ranvoimakkuutta alennetaan. Jos moottori lukit-
tuu hetkeksi, virransyotto katkaistaan kokonaan.
Kuormituksen poiston tai toiminnan katkaisun
jalkeen kone on taas kayttovalmis.

6.4 Ylikuumenemissuojaus

Jos moottorin lampatila on lilan korkea, virran-
syottoa ja kierroslukua alennetaan. Kone kay tal-
loin vain pienella teholla, jotta se jaahtyy nopeasti
moottorituuletuksen avulla. Moottorin jaahdyttya
kone kiihtyy automaattisesti normaaliin nopeuteen.

6.5 Jarru
Sammutuksen jalkeen sahantera jarrutetaan

elektronisesti 1,5-2 sekunnin sisalla pysahdyksiin
(vain 230-240V).

6.6 Uudelleenkaynnistyssuoja
Sisaanrakennettu uudelleenkaynnistyssuoja estaa
jatkuvalle kaytolle kytketyn koneen automaattisen
kaynnistymisen jannitekatkoksen jalkeen. Kone
taytyy tallaisessa tapauksessa kytkea ensin pois
paalta ja sen jalkeen uudelleen paalle.

7 Koneessa tehtavat asetukset

& Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen jokais-
ta saato-, korjaus- tai huoltotyota!

Saadon helpottamiseksi sahalaitteen voi lukita

keskiasentoon (kuva 5): Vedéd sahalaitetta eteenpéin

aariasentoon, ja aseta kytkin [5-1] ala-asentoon.



7.1 Sahauskorkeus

Vipua [5-4] kdantamallad sahauskorkeutta voi saa-
taa portaattomasti (0 - 52 mm, kun sahanteré& on
90°-asennossal.

7.2 Jiirikulma

Sahanteraa voi kallistaa 0° ja 45° valilla:

- Avaa kiertonuppi [5-3],

- s3ad3 jiirikulma asteikon [5-6] avulla kahvaa
[5-2] kaantamalla,

- sulje kiertonuppi [5-31.

Tarkkoja sovitustoita varten (puskuliitosten ali-

leikkaukset]) sahanterda voi kallistaa 2° verran

kummankin aariasennon yli. Paina sita varten

aariasennossa painiketta [5-5], sen jalkeen voit

kallistaa sahanteraa maks. -2° tai 47° asentoon.

Takaisinkallistuksen jalkeen molemmat aariasen-

not ovat jalleen aktivoituja.

7.3

AN

Teran vaihtaminen
Fast-Fix-kiinnitysmutteria koskevat
turvallisuusohjeet (kuva 7A).

Sulje kahvasanka kiristyksen jalkeen.
Kirista tai avaa Fast-Fix-kiinnitysmutteri
vain kidelld. Ald missddn tapauksessa
kayta ruuvitalttaa, pihteja tai muita tyo-
kaluja kiristamiseen tai avaamiseen.
Jos mutteri ei aukea enaa kadella kaan-
tamalla, sen saa loysata vain laikka-avai-
mella.

Jos kahvasanka on irronnut tai vaurioi-
tunut, Fast-Fix-mutteria ei saa missaan
tapauksessa enaa kayttaa.
Erikoiskiinnityksen takia saa kayttaa vain
Festoolin talle koneelle tarjoamia sahan-
teria, joiden halkaisija on 190 mm.
Kayta kasineita tyokalun vaihdossa, mutta
ei sahaustyossa!

S

- Avaa lukitus [1-3] ja ota poydan sisdosa [1-2]
ylakautta pois,

- avaa lukitus [6-1] ja kdanna sahanteran suoja
[6-2] alas. Teradn kara lukittuu taman myota
automaattisesti,

- nosta vipua [7-5] ja kierrd myotapaivaa (va-
senkierteinen), jotta Fast-Fix-pikalukitus [7-4]
aukeaa,

- vaihda tera, huomioi tassa yhteydessa:

- Fast-Fix-pikalukituksen [7-4], laipan [8-1] ja
sahanteran taytyy olla puhtaita,

- sahanteréan [7-6] pyorintasuunnan ja koneen
[7-71 pyorintasuunnan taytyy olla identtisia,

- aseta sahantera keskelle laippaa [8-1] ja
kierra sita, kunnes laippa ja sahanteran reika
napsahtavat toisiinsa kiinni.
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- Kirista Fast-Fix-pikalukitus [7-4] vastapaivaan,
paina vipu [7-5] alas,

- kdanna sahanteran suoja [6-2] ylos ja sulje
lukitus [6-1],

- kierra sahanteraa kaksi kierrosta, jotta saat
varmistettua sen esteettoman pyorinnan.

- Aseta poydan sisdaosa ensin takareunastaan
(kuva 9) paikalleen ja sulje lukitus [1-3].

7.4 Halkaisuveitsen saataminen

Halkaisuveitsi [7-1] tulee saat&a niin, etté se on

3-5 mm etdisyydella sahanteran hammaskehasta.

- Irrota ruuvi [7-3] kuusiokoloavaimella [6-3] ja
ota se pois lukituskappaleen [7-2] kanssa,

- Kun olet avannut molemmat ruuvit [8-3], oh-
jainkappaletta [8-2] voi siirtaa pystysuuntaan
halkaisuveitsen ja sahanteran keskinaisen valin
saatamiseksi.

- Asenna saadon jalkeen halkaisuveitsi ja luki-
tuskappale takaisin paikoilleen ja kirista kaikki
ruuvit.

7.5 Ohjain

Mukana toimitetun ohjaimen voi kiinnittaa kuvan
3 mukaisesti koneen kaikille neljalle sivulle.
Ohjain mahdollistaa seuraavat saatomahdolli-
suudet:

Ohjaimen voi asentaa pitkittaisohjaimeksi
(kuva 1) tai poikittaisohjaimeksi/kulmaohjaimeksi
(kuva 3.

Pitkittaisohjain:

- Avaa ruuvi [3-3] ja nosta lukitustappia [3-4],
saada kulma asteikon avulla 0°-asentoon, lu-
kitse lukitustappi ja kirista ruuvi [3-31.

- Avaa ruuvi [3-2] ja s&ada lista [3-1] niin, etta
kolmikulmainen nuoli on vihrean tarrakentan
sisdpuolella, katso suurennos [1-13]. Kirista
sen jalkeen ruuvi [3-2].

- Tyonna kulmaohjain poydan sivu-uraan (ku-
van 3 suurennos). Tyonna niin pitkalle, kunnes
kulmaohjaimen kadensija peittaa poydan sivun
vihrealla merkityn kentan, katso suurennos
[1-14]. Kirista sen jalkeen ruuvi [3-5].

- Avaa ruuvi [3-6], saada haluamasi sahausleveys
ja kirista sen jalkeen ruuvi.

Kulmaohjainta voi kayttaa korkeana tai matalana

pitkittaisohjaimena. Sita varten rima [3-1] ase-

tetaan syrjalleen tai lappeelleen.

Matalaa pitkittaisohjainta kaytetaan estamaan

tormays sahanteran suojukseen, esim. jiirisa-

hauksissa 45° verran kaannetylla sahanteralla.



Poikittais- ja kulmaohjain:

- Tyonna kulmaohjain poydan uraan ja kirista
ruuvi [3-5].

- Avaa ruuvi [3-3] ja nosta lukitustappia [3-4], saa-
da haluamasi kulma asteikon avulla (lukitustap-
pi napsahtaa kiinniyleisimpien kulma-asentojen
kohdalla) ja kirista ruuvi [3-31.

- Avaa ruuvi [3-2] ja saada lista [3-1] niin, ettei
se ylety sahaustasolle, ja kirista ruuvi [3-2].

Varmista ennen toiden aloittamista, etta

& olet kiristanyt kulmaohjaimen kaikKki

kiertonupit. Kulmaohjainta saa kayttaa

vain lukitussa asennossa ja silla ei saa
tyontaa tyokappaletta.

Kun kulmaohjainta ei kayteta, taita se

nolla-asentoon ja aseta se tarvikepiti-

meen [2-1] (kuva 2 oikealla).

7.6 Sahausleveyden asteikko

Molemmat asteikot [1-5] ilmoittavat sahausle-
veyden pitkittaissahauksissa.

Tarvittaessa asteikot voi kohdistaa uudelleen
ruuvien [1-4] avaamisen jalkeen.

7.7 Murtosuojan asentaminen

Murtosuoja [10-2] esta& sahattavan tyokappaleen

alareunan repeilyn.

Murtosuojaa voi kayttaa kaikissa jiirikulmissa.

Jokaiselle kulmalle on kuitenkin asennettava ja

sahattava oma murtosuojansa:

- Saada sahantera min. sahauskorkeuteen.

- Avaa lukitus [1-3] ja ota poydan sisdosa [1-2]
ylakautta pois,

- avaa lukitus [6-1] ja kdanna sahanteran suoja
[6-2] alas. Teran kara lukittuu taman myota
automaattisesti,

- tyonna murtosuoja [10-2] sivulta pitimen [10-3]
vasteeseen asti,

- kdanna sahanteran suoja [6-2] ylos ja sulje
lukitus [6-1],

- Aseta poydan sisdaosa ensin takareunastaan
(kuva 9) paikalleen ja sulje lukitus [1-3].

- Kaynnista kone ja liilkuta sahanteraa hitaasti ylos-
pain maks. sahauskorkeuteen - taman myota
murtosuoja sahataan sopivaksi.

Optimaalisen toiminnan varmistamiseksi murto-

suojan korotetun osan [10-1] tulee olla hieman

(n. 0,3 mm) poydén pintaa ylempana. Sita varten

pidikkeen [10-3] korkeutta voi sa&taa molempien

ruuvien [10-4] avaamisen jalkeen.
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7.8 Suojuksen sadtaminen

- Ohjaimien saatamiseksi suojuksen voi lukita
ylaasentoon.

- Lukitse sivulla oleva murtosuoja [16-3] lukitus-
nokan [16-2] kanssa ylaasentoon.

- Nosta suojus ylaasentoon [16-4]ja kirista ruuvi
[16-1].

- Avaa ohjaimien saadon jalkeen ruuvi [16-1]
uudelleen ja vapauta sivulla oleva murtosuoja
[16-3] lukituksesta. Huom.: Suojuksen ja mur-
tosuojan taytyy olla vapaasti poytalevya vasten,
(kuva 17).

- Kun suojusta ei kayteta, ripusta se tarvikepiti-
meen [2-1].

Tyoskentely koneen kanssa

Noudata koneen kanssa tyoskennelles-
sasi kaikkia turvallisuusohijeita.
Varmista, ettd ylasuojus [6-4a] ja murtosuoja
[6-4b] ovat tyokappaleen paalla ja liikkuvat es-
teettomasti.

& Ala sahaa ylisuuria tai liian raskaita ty-

okappaleita, jotka voisivat vahingoittaa
teraa.

Suojus maaraa tyokappaleen maks. korkeuden.

Turvallisuussyistd ALA MISSAAN TA-

PAUKSESSA tyoskentele ilman asennet-

tua ylasuojusta [6-4a] (paitsi piilosahauk-
sissal.

Suorita mittojen asetukset, kun kone on
sammutettu.

> B

8.1

8.1a  Pitkittdissahaus

- Sijoita sahantera poydan keskelle, katso
luku 5.4.a).

- Kayta kulmaohjainta pitkittaisohjaimena
(kuva 1) tyokappaleen ohjaamiseen.

- S4ada sahausleveys asteikkojen avulla [1-5].

- Ohjaa tyokappaletta kadella, talloin kasivarret
eivat saa olla sahanteran akselilla.

- Kayta tyontopalikkaa [2-4], jolla voit ohjata
tyokappaletta turvallisella etaisyydella sahan-
terasta.

- Kun et kayta tyontopalikkaa [2-4], aseta sen
tarvikepitimeen [2-1].

8.1b Kulmasahaus
- Kulmasahauksessa tulee saataa sahanteran
jiirikulma, katso luku 7.2.

Kaytto sirkkelina



8.1c Piilosahaukset

Kun suojus on irrotettu, halkaisuveitsen voi saataa
voimakkaalla vetoliikkeella kahteen eri lukitu-
sasentoon. Halkaisuveista kaytetaan kaikissa
kayttokohteissa, piilosahauksia lukuun ottamatta,
ylemmassa lukitusasennossa.

Ennen toita

- Ota ylasuojus [6-4al] pois.

- S43da halkaisuveitsi [7-1] voimakkaasti alas-
pain painamalla alempaa lukitusasentoon.

Piilosahausten tekeminen

Piilosahauksissa on erityisen tarkeaa ohjata ter-
aa tarkasti. Paina talloin tyokappaletta tukevasti
poytaa vasten. Valitse sahausjarjestys niin, etta
tyokappaleen jo sahaamasi puoli ei ole vastepuoli
(takaiskuvaaral).

Huulloksen tekeminen

- Saada huulloksen ensimmaisen puolen sahaus-
syvyys ja rajoitin.

- Suorita huulloksen ensimmainen sahaus ohjaa-
malla tyokappaletta kadella. Kasivarsia ei saa
pitaa sahanteran akselilla.

- Kayta tyontopalikkaa [2-4], jolla voit ohjata
tyokappaletta turvallisella etaisyydella sahan-
terasta.

- Kaanna tyokappale.

- 5aada huulloksen toisen puolen sahaussyvyys
ja rajoitin.

- Suorita huulloksen toinen sahaus.

- Kayta tyontopalikkaa [2-4], jolla voit ohjata
tyokappaletta turvallisella etaisyydella sahan-
terasta.

Huulteiden sahaus vetokatkaisusahalla, kun
tyokappaleen koko £ 12 mm (lukitun sahanterén
kanssa)
- K&yta ohjainta poikittaisohjaimena (kuva 3).
- Noudata poikittaissahausta koskevia ohjeita
(katso luku 8.2a).

ALA MISSAAN TAPAUKSESSA kiyta
& lyhyen puolen huulteiden sahauksissa
ohjainta pitkittaisohjaimena.

Urien sahaus

- 5aada sahanteran sahaussyvyys.

- Kayta ohjainta ohjauskiskona.

- Ohjaa tyokappaletta kadella, talloin kasivarret
eivat saa olla sahanteran akselilla.

- Kayta tyontopalikkaa [2-4], jolla voit ohjata
tyokappaletta turvallisella etaisyydella sahan-
terasta.

- Toista tyovaihe, kunnes ura on halutun syvyinen.

Toiden jalkeen

- S3ada piilosahausten jalkeen halkaisuveitsi
[7-1] takaisin ylaasentoon ja asenna suojus
[6-4a].

Monimutkaiset piilosahaukset

- esim. upotussahaukset, tyokappaletta kaanta-
malla tehtava katkaisu seka urien, profiilien ja
kourujen jyrsinta on kiellettya.

8.1d

HUOMAUTUS

Kayta piilosahauksissa painokampaa. Asenna pai-
nokampa ohjaimen ja poydan kohdalle niin, etta
painokampa puristaa tyokappaletta sahauksen
aikana tukevasti poytalevya vasten. Painokampa
el kuulu vakiovarustukseen.

8.1e  Kallistetut pituussahaukset

- Kun teet kallistuksella tehtavia pituussahau-
ksia materiaaleihin, joiden reunanpituus on
< 150 mm, kayta vain vasenta ohjainta. Nain
kaytettavissa on enemman tilaa ohjaimen ja
sahanteran valissa.

8.2

8.2a  Poikittaissahaus

- Sijoita sahantera poydan takaosaan, katso
luku 5.4 b).

- Aseta ja tue tyokappale kulmaohjainta vasten,
joka toimii poikittaisohjaimena tai kulmaoh-
jaimena (kuva 3). Uriin [3-8] voi ohjata ruu-
vipuristimia (eivat kuulu vakiovarustukseen)
tyokappaleen kiinnittamista varten. Tee sahaus
kdantamalla kadensija [3-9] alas ja vetamalla
kadensijan avulla sahalaitetta eteenpain.

Painokampa

Kaytto vetokatkaisusahana
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- Kun olet tehnyt sahauksen, siirra sahalaite
takaisin takaaariasentoonsa, ennen kuin otat
tyokappaleen pois kulmaohjaimesta.

8.2b  Kulmasahaus

- Kulmasahauksissa on saadettava sahanteran
jiirikulma, katso luku 7.2, kulmaohjain on poy-
dan oikealla puolella.

- Jiirisahauksissa kulmaohjain tulee saataa, kat-
so kuva 7.5.

8.3 Tyontopalikka
- Kun et kayta tyontopalikkaa [2-4], aseta sen
tarvikepitimeen [2-1].

Huolto ja hoito

Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen
jokaista saato-, korjaus- tai huoltotyota!
Kaikki huolto- ja korjaustyot, jotka vaa-
tivat moottorin kotelon avaamista, ovat
sallittuja vain valtuutetussa huoltokor-
jaamossa.

Vaurioituneet varolaitteet ja osat taytyy
korjauttaa tai vaihdattaa asianmukaisesti
valtuutetussa ammattikorjaamossa, mi-
kali kayttoohjeissa ei ole toisin neuvottu.

A
AN
A

A Asiakaspalvelu ja korjaustyot: Vain val-
#)  mistajan tai huoltokorjaamojen taholta.
Voit katsoa sinua lahimpana olevan huol-
topisteen osoitteen nettiosoitteesta:
www.festool.fi/huolto

Kayta vain alkuperaisia Festool-varaosia!

Tuotenumerot saat nettiosoitteesta

www.festool.fi/huolto

Kone on varustettu automaattisen katkaisujar-

jestelman erikoishiililla. Jos ne ovat kuluneet

loppuun, virta katkeaa automaattisesti ja laite
pysahtyy.

Huolla kone saannollisin valiajoin kunnollisen

toiminnan varmistamiseksi:

- Poista polykertymat imurilla,

- pida ohjaustangot [1-10] puhtaina ja voitele ne
saannollisin valiajoin,

- vaihda loppuunkulunut tai vaurioitunut poydan
sisaosa,

- luistin [11-1] avulla voit avata luukun [11-3],
jonka kautta voit poistaa alasuojuksen sahaus-
jatteet. Suurien purukertymien poistamiseksi
luukun voi avata kokonaan irrottamalla ruuvin
[11-2]. Luukku taytyy jalleen sulkea ennen
kayttoonottoa!

- Kaari toiden jalkeen sahkojohto tarvikepitimen
[2-1] ympérille.

EKAT .

- Vaimennin varmistaa sahalaitteen tasaisen
palautuksen koko vetomatkan pituudella. Jos
palautus ei toimi moitteettomasti, vaimenninta
voi saataa reian [2-5] kautta.

- Jos sahkojohto vioittuu, sen vaihto taytyy antaa
turvallisuussyista valmistajan tai huoltokorjaa-
mon tehtavaksi.

10 Tarvikkeet, terat

Festool tarjoaa kattavan lisatarvikevalikoiman,
joka mahdollistaa koneen monipuolisen ja tehok-
kaan kayton, esimerkiksi: poydan levennysosa,
poydan jatko, liukupoyta, katkaisutuki, polyn-
poistosarja.

Festoolin valikoimassa on koneelle tarkoitettuja
erikoisteria, jotka varmistavat mita erilaisimpien
materiaalien nopean ja siistin sahauksen.
Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot voit kat-
soa Festoolin tuoteoppaasta tai nettiosoitteesta
“www.festool.fi".

1 Jatteiden havittaminen
Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen
mukana! Toimita kaytosta poistetut laitteet, lisa-
tarvikkeet ja pakkaukset ymparistoa saastavaan
kierratykseen. Noudata maakohtaisia maarayk-
sia.

Vain EU: Kaytosta poistettuja sahko- ja elekt-
roniikkalaitteita koskevan eurooppalaisen direk-
tilvin ja sita vastaavan kansallisen lainsaadannon
mukaan loppuun kaytetyt sahkotyokalut taytyy
kerata erikseen talteen ja toimittaa ymparistoa
saastavaan kierratykseen.

REACHh:iin liittyvat tiedot:
www.festool.com/reach.
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Symboler

Bordrundsav og rundsav CS 50 EBG/CS 50 EG Brug stovmaske!
1 Symboler ..o 102
2 Tekniskedata ......ccooooiiiiiiiiiiiici, 102 @ Brug beskyttelseshandsker!
3 Tilsigtet brug ... 103
4 Sikkerhedsanvisninger .........cccccccveueenns 103 @ Brug beskyttelsesbriller!
5 Opstilling, ibrugtagning ..........ccceeeeee 107
6 Elektronik .....oocvveeeiiiiiee e 108 |:| Sikkerhedsklasse |l
7 Indstillinger pa maskinen ..................... 108 AT
8  Arbejde med maskinen..........ccccceeeeen. 110 Y MMC elektronik Multi-Material-Control
9  Vedligeholdelse og pleje ....cccvvviveeeeennnn. 1M1
10 Tilbehgr, vaerktg) ....ocoovviiiiiiie 112 it_L. Stgvudsugning
11 Bortskaffelse....cccooriiiiii 112
ﬁ/ Ma ikke bortskaffes med husholdnings-
affaldet
De angivne figurer findes forrest i brugsanvis-
ningen. Greb
N

@G>

Pas p! Fare Savklingens omdrejningsretning

Tree
Advarsel om elektrisk stgd
Laminerede traeplader

Laes vejledning/anvisninger! _ _
Fibercementplade eternit

Brug hgrevaern!

Aluminium

2 Tekniske data CS 50 EBG/CS 50 EG
Skaeredybde ved -2°/47° 0-52mm/0-37 mm
Geringssnit -2° til 47°
Maks. traekleengde 300 mm
Savklinge (diameter x snitbredde]) 190 x 2,6 mm
Boring 20/30 mm
Stamklingetykkelse <2mm
Omdrejningstal i tomgang 1600-4200 min-'
Optagen effekt 1200 W
Bordmal (laengde x bredde) 600 x 400 mm
Bordhgjde i udklappet/sammenklappet tilstand 900 mm/375 mm
Vaegt iht. EPTA-procedure 01:2014

Vaegt uden klapben 21 kg
Vaegt med klapben 25 kg

Passende savklinger
Du finder anbefalede savklinger til forskellige materialer i kataloget eller pa www.festool.dk/service.
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3 Tilsigtet brug
PRECISIO er konstrueret som et transportabelt
el-vaerktgj og beregnet til savning i trae, kunst-
stoffer, pladematerialer af tra og traelignende
materialer.
Med specialsavklingerne til aluminium, der til-
bydes af Festool, kan maskinerne ogsa anvendes
til savning i aluminium. Asbestholdige materialer
ma ikke bearbejdes.

C Brugeren heaefter for skader og uheld som

falge af ukorrekt brug.
4 Sikkerhedsanvisninger
4.1 Generelle sikkerhedsanvisninger
& Advarsel! L=s alle sikkerhedsan-
visninger og gvrige anvisninger. Over-
holdes anvisningerne ikke, er der risiko for elek-
trisk stgd, brand og/eller alvorlige kveestelser.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.
Med begrebet "el-vaerktg]”, som anvendes i
sikkerhedsanvisningerne, menes ledningsdre-

vet el-veerktgj (med netkabel) og batteridrevet
el-veerktgj (uden netkabel).

4.2 Sikkerhedsanvisninger for bordrundsa-

ve
Sikkerhedsanvisninger for beskyttelsesskaerme

a. Lad beskyttelsesskarme vaere monteret.
Beskyttelsesskarme skal vaere i funkti-
onsdygtig stand og vaere rigtigt monteret.
Lase, beskadigede og ikke rigtigt fungerende
beskyttelsesskeerme skal repareres eller
udskiftes.

b. Brug altid beskyttelsesskaermen og spal-
tekniven under skaering. Nar der skaeres helt
gennem emnet med savklingen, mindsker
beskyttelsesskaermen og andre sikkerheds-
anordninger risikoen for skader.

c. Fastggr beskyttelsessystemet med det sam-
me igen efter at have udfgrt arbejdsgange
(f.eks. falsning, notning eller skaering fra
begge sider), hvor fjernelse af beskyttelses-
skarmen og/eller spaltekniven er ngdven-
dig. Beskyttelsesskaermen og spaltekniven
mindsker risikoen for skader.

d. Kontroller, for el-vaerktgjet taendes, at sav-
klingenikke rgrer ved beskyttelsesskarmen,
spaltekniven eller emnet. Hvis disse kompo-

nenter kommer i kontakt med savklingen, kan
der opsta en farlig situation.

e. Juster spalteknivenihenhold til beskrivelsen
idenne brugsanvisning. Forkert afstand, posi-
tion og justering kan medfgre, at spaltekniven
ikke forhindrer tilbageslag.

f. Spaltekniven fungerer kun, nar den kan
dykke ned i emnet. Hvis et emne er for kort
til at na spaltekniven under skaering, fungerer
spaltekniven ikke. Under disse betingelser kan
tilbageslag ikke forhindres.

g. Brug en savklinge, der passer til spaltekni-
ven. For at spaltekniven fungerer rigtigt, skal
savklingens diameter passe til den pagael-
dende spaltekniv, savklingens stamklinge
vare tyndere end spaltekniven og teenderne
vaere bredere end spalteknivens tykkelse.

Sikkerhedsanvisninger for savning

a. Fare! Hold fingrene og haenderne vak
fra savklingen eller saveomradet. Et
gjebliks uopmaerksomhed eller udskrid-
ning kan fa din hand til at bevaege sig

hen mod savklingen og medfgre alvorlige
kvaestelser.

b. Fgr altid emnet mod savklingens omdrej-
ningsretning. Fgres emnet i samme retning
som savklingens omdrejningsretning, kan det
medfgre, at emnet og din hand bliver trukket
ind i savklingen.

¢. Brugaldrig geringsanslaget til fremfgring af
emnet ved lngdesnit, og brug aldrig paral-
lelanslaget til laengdeindstilling ved tvaersnit
med geringsanslaget. Hvis emnet fgres med
parallelanslaget og geringsanslaget samtidigt,
er der risiko for, at savklingen saetter sig fast,
og at der sker tilbageslag.

d. Ved laengdesnit skal fremfgringskraften pa
emnet altid udgves mellem anslagsskinnen
og savklingen. Brug en fremfgringsstok,
hvis afstanden mellem anslagsskinnen og
savklingen er under 150 mm og en fremfg-
ringsklods, hvis afstanden er under 50 mm.
Sadanne arbejdsredskaber sgrger for, at din
hand holdes i sikker afstand til savklingen.

e. Brug kun den medleverede fremfgringsstok
fra producenten eller en, der er fremstillet i
henhold til anvisningerne. Fremfgringsstok-
ken sgrger for tilstraekkelig afstand mellem
hand og savklinge.
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f. Brug aldrig en beskadiget eller tilskaret
fremforingsstok. En beskadiget fremfgrings-
stok kan ga i stykker og medfgre, at din hand
kommer ind i savklingen.

g. Arbejd ikke med "fri hand”. Brug altid pa-
rallelanslaget eller geringsanslaget til at
placere og fore emnet. "Fri hand” betyder, at
emnet understgttes og fares med haenderne |
stedet for med parallelanslag eller geringsan-
slag. Frihandssavning medfgrer fejljustering,
fastklemning og tilbageslag.

h. Grib aldrig fat i emnet omkring eller over
en roterende savklinge. Hvis du griber fat i
emnet, kan du komme i kontakt med den ro-
terende savklinge.

i. Understgt lange og/eller brede emner bag ved
og/eller ved siden af arbejdsbordet, sa de bliver
liggende i vandret stilling. Lange og/eller brede
emner har tendens til at vippe ned for enden af
arbejdsbordet. Det ggr, at man mister kontrollen,
savklingen saetter sig fast og springer tilbage.

j- Fremfgr emnet jaevnt. Bgj eller drejikke em-
net. Hvis savklingen satter sig fast, skal du
straks slukke for el-vaerktgjet, traekke stik-
ket ud og afhjaelpe arsagen. N&r savklingen
sidder fast i emnet, kan der opsta tilbageslag
eller blokering af motoren.

k. Fjern ikke afsavet materiale, mens saven
korer. Afsavet materiale kan saette sig fast
mellem savklingen og anslagsskinnen eller i
beskyttelsesskaermen og treekke dine fingre
ind i savklingen, nar det fjernes. Sluk for saven,
og vent med at fjerne materialet, til savklingen
star stille.

l. Ved lengdesnit i emner, der er tyndere end
2 mm, skal der anvendes et ekstra paral-
lelanslag, som har kontakt med bordover-
fladen. Tynde emner kan szette sig fast under
parallelanslaget og medfgre tilbageslag.

Tilbageslag - arsager og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Ettilbageslag er en pludselig reaktion fra emnet,
som skyldes, at savklingen har sat sig fast, at
savklingen sidder skavt i emnet, eller at en del
af emnet har sat sig fast mellem savklingen og
parallelanslaget eller en anden fast genstand.

| de fleste tilfaelde gribes emnet af savklingens
bagerste del, lgftes fra arbejdsbordet og kastes |
retning af brugeren.

Et tilbageslag er fglge af en forkert brug af
bordrundsaven. Det kan forhindres ved hjaelp
af passende forsigtighedsforanstaltninger som
beskrevet i det fglgende.

a. Stil dig aldrig i en linje med savklingen. Sta
altid ved siden af savklingen, hvor ogsa an-
slagsskinnen er. Ved et tilbageslag kan emnet
blive slynget mod personer med hgj hastighed,
hvis personerne star foran eller i en linje med
savklingen.

b. Hold aldrig haenderne over eller bag ved
savklingen for at traekke i eller understgtte
emnet. Du kan utilsigtet komme til at rgre ved
savklingen, eller et tilbageslag kan medfgre,
at dine fingre traekkes ind i savklingen.

c. Hold eller tryk aldrig det savede emne mod
den roterende savklinge. Hvis det savede
emne trykkes mod savklingen, er der risiko
for, at savklingen seetter sig fast, og at der
sker tilbageslag.

d. Juster anslagsskinnen parallelt med sav-
klingen. En ikke justeret anslagsskinne tryk-
ker emnet mod savklingen og forarsager et
tilbageslag.

e. Brugenfeatherboard ved fordaekt snit (f.eks.
falsning, notning eller skaring fra begge si-
der) for at fare emnet mod bordet og anslags-
skinnen. Med en featherboard kan du bedre
kontrollere emnet i tilfeelde af tilbageslag.

f. Vaer szerligt forsigtig ved savning i omrader,
du ikke kan se pa sammenbyggede emner.
Den neddykkende savklinge kan save i gen-
stande, som kan forarsage et tilbageslag.

g. Understgt store plader for at mindske risi-
koen for tilbageslag som fglge af en fast-
siddende savklinge. Store plader kan bgje
ned pa grund af deres egenvaegt. Plader skal
understgttes der, hvor de rager ud over bord-
overfladen.

h. Ver serligt forsigtig ved savning i emner,
der er snoede, forgrenede, deformerede eller
ikke har en lige kant, hvor de kan fgres med
et geringsanslag eller langs med en anslags-
skinne. Et deformeret, forgrenet eller snoet
emne er ustabilt og medfgrer forkert justering
af snitfugen med savklingen, fastklemning og
tilbageslag.

i. Savaldrigiflere emner, som er stablet oven
pa hinanden eller bag ved hinanden. Sav-

104



klingen kan gribe fat i en eller flere dele og
forarsage et tilbageslag.

Hvis du vil starte en sav igen, hvis savklinge
sidder fast i emnet, skal savklingen centre-
res sadan i savsnittet, at savteenderne ikke
sidder fast i emnet. Hvis savklingen sidder
fast, kan det lgfte emnet og forarsage et til-
bageslag, nar saven startes igen.

Hold savklinger rene, skarpe og tilstraek-
keligt udlagt. Brug aldrig deformerede sav-
klinger eller savklinger med revnede eller
braekkede tender. Skarpe og rigtigt udlagte
savklinger mindsker risikoen for fastklemning,
blokering og tilbageslag.

Sikkerhedsanvisninger for betjeningen af bor-
drundsave

a.

Sluk for bordrundsaven, og traek stikket ud,
for du fjerner bordindsatsen, skifter savklin-
ge, indstiller spaltekniven eller beskyttel-
sesskaermen, og hvis du forlader maskinen
uden opsyn. Sikkerhedsforholdsregler har til
formal at undga ulykker.

. Lad aldrig bordrundsaven kgre uden opsyn.

Sluk for el-vaerktgjet, og forlad det ikke, for
det er standset helt. En kgrende sav, der er
uden opsyn, udggr en ukontrollerbar fare.

Stil bordrundsaven pa et sted, der er jeevnt
og godt belyst, og hvor du star sikkert og
kan holde balancen. Opstillingsstedet skal
vaere stort nok til handtering af dine emner.
Uorden, ubelyste arbejdsomrader og ujaevne,
glatte gulve kan medfgre ulykker.

. Fjern regelmaessigt savspaner og savsmuld

under arbejdsbordet og/eller fra stgvuds-
ugningen. Savsmuld er breendbart og selvan-
teendende.

Fastggr bordrundsaven. En bordrundsav, der
ikke er fastgjort rigtigt, kan bevaege sig eller
veelte.

Fjern vaerktgj, traerester osv. fra bordrundsa-
ven, for du tender for den. Manglende kon-
centration og eventuelle fastklemninger kan
vaere farlig.

. Anvend altid savklinger i den rigtige stor-

relse og med passende huldiameter (f.eks.
stjerneformet eller rund). Savklinger, der ikke
passer til savens monteringsdele, lgber skavt
og medfgrer tab af kontrol.
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h. Anvend aldrig beskadiget eller forkert mon-

teringsmateriale til savklingen, f.eks. flan-
ger, underlagsskiver, skruer eller mgtrikker.
Dette monteringsmateriale er konstrueret
specielt til din sav, for en sikker drift og opti-
mal ydelse.

Stil dig aldrig pa bordrundsaven, og brug
ikke bordrundsaven som taburet. Der kan ske
alvorlige skader, hvis el-vaerktgjet vaelter, eller
hvis du kommer i kontakt med savklingen ved
en fejltagelse.

Kontroller, at savklingen er monteret i den
rigtige omdrejningsretning. Anvend ikke
slibepapir eller stalbgrster med bordrundsa-
ven. Forkert montering af savklingen eller
brug af ikke anbefalet tilbehgr kan medfgre
alvorlige skader.

Maskinspecifikke sikkerhedsanvisninger

Der ma kun anvendes varktgjer, som opfylder
EB 847-1.

- Der menes de savklinger, som er anbefalet af
producenten i denne brugsanvisning.

- Der ma kun anvendes savklinger med fglgende
specifikationer: Savklingediameter 190 mm:;
Snitbredde 2,6 mm, huldiameter 20 mm; Stam-
klingetykkelse maks. 2,0 mm; egnet til omdrej-
ningstal op til 4200 min™".

- Savklingens snitbredde skal vaere stgrre og
stamklingetykkelsen mindre end spalteknivens
tykkelse pa 2,0 mm.

- Vaerktgjet skal veere egnet til det bearbejdede
emne.

- Deformerede eller revnede savklinger eller
savklinger med slgvt eller defekt skaer ma ikke
anvendes.

- Sgrg ved montering af vaerktgjet for, at det op-
spandes pa navet eller opspaendingsfladen, og
at skaerene ikke kommer i bergring med hinan-
den eller med spandeelementerne.

- Fastggrelsesskruer og -mgtrikker skal spaendes
med egnede nggler osv. og med det tilspaen-
dingsmoment, der er anbefalet af producenten.

- Opspaendingsfladerne skal renses for snavs,
fedt, olie og vand.

- Spaendeskruer skal tilspeendes i henhold til
producentens vejledninger.

- Forleengelse af ngglen eller fastspaending ved
hjeelp af hammerslag er ikke tilladt.

- Vaerktgjet skal transporteres og opbevares i en
egnet beholder.

- Maskinen ma kun bruges, hvis alle beskyttel-
sesanordninger eriden rigtige position, og hvis



maskinen erigod stand og er blevet vedligeholdt
ordenligt.

- Skift bordpladen ud med det samme, hvis den
er slidt eller beskadiget (f.eks. savet i).

- Betjeningspersonalet skal vaere tilstraekkeligt
uddannet i anvendelse, indstilling og betjening
af maskinen.

- Fejl pa maskinen, herunder afskaermninger el-
ler vaerktgj, skal meddeles til servicepersonalet
straks efter, at det er opdaget. Maskinen ma
farst bruges igen efter afhjaelpning af fejlen.

Brug egnede personlige vaer-

nemidler:

Hgrevaern for at reducere risi-

koen for hgretab, beskyttelses-

briller, andedraetsvaern for at

reducere risikoen for atindande
sundhedsskadeligt stav, beskyttelseshandsker
ved handtering af vaerktgj og ra materialer.

- Vaerktgjet skal veere slebet for at minimere
stgjudviklingen, og alle elementer til stgjreduk-
tion (afskeermninger osv.) skal vaere indstillet
korrekt.

- Ved savning af trae skal maskinen tilsluttes til
en stgvsuger iht. EN 60335-2-69, stgvklasse M.

- For at minimere stgvemissionen skal maskinen
tilsluttes til en egnet stgvsuger, og alle elemen-
ter til stgvopsamling (udsugningskapper osv.)
skal vaere indstillet korrekt.

- Bearbejd ikke asbestholdigt materiale.

- Sgrg for en passende rum- eller arbejdsplads-
belysning.

- Indtag rigtig arbejdsposition under savning:

- foran pa betjeningssiden
- frontalt mod saven
- ved siden af savklingens flugtlinje

- Brug den medleverede fremfgringsstok for at
fare emnet sikkert forbi savklingen.

- Brug altid den medleverede spaltekniv og be-
skyttelsesskarmen. Sgrg for, at spaltekniven
indstilles korrekt som beskrevet i brugsanvis-
ningen. Hvis spaltekniven er indstillet forkert,
eller hvis der fjernes sikkerhedsrelevante kom-
ponenter som f.eks. beskyttelsesskarmene,
kan der opsta alvorlige skader.

- Lange arbejdsemner skal understgttes sadan
med en egnet anordning, at de ligger vandret.

- For skift af vaerktgj og udbedring af fejl, f.eks.
flernelse af fastklemte splinter, skal stikket
traekkes ud af stikkontakten.

- Fjern aldrig snitrester eller andre emnedele
fra skeereomradet, mens maskinen kerer, og sa
leenge savenheden ikke star stille.

@0‘

- Hvis savklingen er blokeret, skal maskinen
straks slukkes og stikket treekkes ud. Fjern fgrst
derefter det fastsiddende emne.

- Falsning eller notning er kun tilladt med en eg-
net beskyttelsesanordning, f.eks. en afskaerm-
ningstunnel over arbejdsbordet.

- Sikkerhedsanordningerne skal monteres med
det samme igen efter udfgrelse af arbejde, som
kraever fjernelse af beskyttelsesskeermen, se
kap. 5.2)

- Rundsave ma ikke anvendes til udsparing (not i
emne).

- Under transport af maskinen skal den gverste
beskyttelsesskeerm afskarme den gverste del
af savklingen.

- Den gverste beskyttelsesskarm ma ikke anven-
des som greb under transport!

- Opbevar fremfgringsstokken i den dertil bereg-
nede tilbehgrsholder pa maskinen, nar den ikke
bruges.

- Brug kun originalt tilbehgr og originale hjselpe-
midler fra Festool.

- Det er forbudt at bruge egne hjaelpemidler som
f.eks. fremfgringsstok, linealer osv.

- Kontroller fgr arbejdet, at beskyttelsesskaermen
og overfladebeskytteren er frit bevaegelige og
ligger plant pa bordet.

- For at undga, at savklingen overopheder eller
at kunststoffet smelter, skal du indstille den
korrekte hastighed for det materiale, der skal
saves, og ikke presse for hardt, nar du saver.

- Teend saven med fejlstrgmsafbryderen, nar der
skares | metal.

- Kontroller jeevnligt stik og kabel, og lad et au-
toriseret servicevaerksted udskifte disse ved
defekter.

4.4 Emissionsvaerdier

Lydveerdierne er malt iht. til EN 62841 (se EF-
overensstemmelseserkleaeringen) og udger ty-
pisk:

Lydtrykniveau L, =87 dB(A)
Lydeffekt Ly, = 101 dB(A)
Maleusikkerhed K=3dB

@ Brug hgrevarn!

- De angivne stgjemissionsveerdier er malt efter
standardprgvemetoden og kan bruges til sam-
menligning af vaerktgj.

- De angivne stgjemissioner ma ogsa bruges til
en forelgbig bedgmmelse af stgjbelastningen.
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FORSIGTIG

Stgjemissionerne under den faktiske
brug af el-vaerktgjet kan afvige fra de
angivne veardier, alt efter hvordan el-
vaerktgjet anvendes, isar hvilken type
emner der bearbejdes.

- Treef sikkerhedsforanstaltninger,
der beskytter brugeren pa grundlag af
en vurdering af eksponeringen under
faktiske brugsforhold. (Der skal her tages
hensyn til alle driftscyklussens dele,
f.eks. tidspunkter, hvor el-veaerktgjet er
slukket og tidspunkter, hvor el-vaerktgjet
er teendt, men kegrer uden belastning.)

AN

4.5 Resterende risici

Pa trods af overholdelse af alle relevante byg-
geforskrifter kan der opsta faresituationer, nar
maskinen betjenes, f.eks. som fglge af:

- veaekslyngede materialedele

- vaekslyngede veerktgjsdele ved defekt vaerktgj
- stgjemission

- treestgv

5 Opstilling, ibrugtagning

- Fjern transportemballagen, nar veerktgjet pak-
kes ud.

- Sgrg for, at gulvet omkring maskinen er jaevnt,
i god tilstand og fri for genstande (f.eks. spaner
og snitrester).

5.1 Opstilling af maskinen

Maskinen kan opstilles med eller uden udklappe-
de ben (figur 1 og 2) ("Floor"-modellen haringen
udklappelige ben).

For at kunne klappe benene ud skal de fire dre-
jeknapper [1-6] lgsnes til anslag. Nar benene er
klappet ud, skal de fire drejeknapper spandes
igen.

For at maskinen star sikkert, kan man a&ndre et
bens leengde ved at dreje pa endekappen [1-71.

5.2 For forste ibrugtagning
5.2a Montering af beskyttelsesskarm
(figur 12)

- Fjern den gule sikkerhedstape [12-101.

- Indstil saven til den maksimale skaeredybde og
geringen til 0°.

- Treek spaltekniven [12-8] op i gverste position.

- Tag fat i beskyttelsesskaermen, og skru skruen
[12-5] helt ud.

- Seet beskyttelsesskarmen pa spaltekniven. Fgr
tappen inde i beskyttelsesskarmen ind i noten
[12-9] pé spaltekniven, og stik skruen [12-5]
gennem hullet i spaltekniven, og skru den fast.

5.2b  Montering af vinkelanslag

Skub grebet til vinkelanslaget i nulstilling (fi-
gur 15). Spaend skruen [3-6] (figur 3) og anbring
linealen pa bordet.

5.3 Transport

El-vaerktgjet transporteres ved at holde |

grebeneisiden [2-6]. Tag aldrig fatieller

hold aldrig i beskyttelsesskaermen.

- Fastggr savaggregatet i nulposition.

- Fjern alle monteringsdele pa saven, og rul led-
ningen op pa ledningsholderen.

- Klap evt. benene sammen.

5.3a Maskinen er forsynet med transporthjul pa
to ben, hvormed den kan transporteres over korte
afstande. Tag fat i grebene [2-6] pa veerktgjet, og
traek det til det gnskede sted.

5.4 Anvendelsesmuligheder
Maskinen kan anvendes som bordrundsav eller
som rundsav.

a) Bordrundsav (figur 1)

- Seet kontakten [1-91 i nederste stilling.

- Tryk handtaget [1-8] ned, og treek savaggregatet
fremad med handtaget, indtil det gar i indgreb.

Savaggregatet befinder sig nu i den mellemste

bordposition, og maskinen kan anvendes som

bordrundsav.

b) Rundsav (figur 3)

- Seet kontakten [3-10] i gverste stilling.

Nar handtaget [3-9] trykkes ned, kan savaggre-
gatet bevaeges frem og tilbage med handtaget
og traekkes gennem emnet. Tilbagebevaegelsen
understgttes af en fjederkraft.

5.5

1,0

Udsugning

PRECISIO har to udsugningstilslutnin-
ger: @verste beskyttelsesskeerm med
bajonetkobling [2-3]1 med @ 27 mm og
nederste beskyttelsesskaerm [2-2] med
@ 35 mm.

Udsugningssaettet CS 70 AB (medfglger CS 50 EB)
samler de to udsugningstilslutninger, sa der kan
tilsluttes en Festool stgvsuger.

5.6

N

- Nordamerika ma der kun bruges Festool-mas-
kiner med spaendingsangivelsen 120 V/60 Hz.

- Pa grund af motorens ydeevne anbefaler vi en
16 A-sikring.

Elektrisk tilslutning og ibrugtagning
Forsyningsspandingen skal stemme
overens med angivelserne pa typeskiltet.

107



- Kontrollér den bevaegelige ledning og stikket
inden hver brug af maskinen. Reparation af fejl
overlader De til en fagmand.

- Brug kun godkendte forleengerledninger og
ledningsforbindere udenfor bygninger.

Maskinen teendes ved samtidig at trykke pa
START-STOP-kontakten [4-1] og lasekontakten
[4-4]. Maskinen kgrer, sa leenge START-STOP-kon-
takten er trykket ind.

Skal maskinen kgre permanent, skal du ef-
ter at have tandt for maskinen fgrst slippe
START-STOP-kontakten [4-1] og derefter lase-
kontakten [4-4]. En maskine, der kgrer perma-
nent, kan slukkes igen ved enten at trykke pa
START-STOP-kontakten igen og slippe kontakten
eller trykke pa den rgde kontakt [4-6].
Maskinen kan beskyttes mod utilsigtet indkobling
ved at fastggre en hangelas i START-STOP-kon-
taktens borehul [4-2].

5.7 Ekstra fgdder [1-11]1 [1-12]

Brug altid de ekstra ben i forbindelse med et for-
leengerbord, et sidebord eller et rullebord. Lgsn
skruen [1-11], sla benet [1-12] ud, sa det star p
gulvet, og spaend skruen [1-11] igen.

5.8 Montering af tilbehgrsholder (figur 13)
Ved samling af de to enkeltdele skal du forsikre
dig om, at snaplasenes tapper griber pracist
ind i hinanden og gar i indgreb. Kontroller ogsa
pa bagsiden af tilbehgrsholderen, at snaplasene
sidder rigtigt i bgjlerne.

5.9 Gering-laengdesnit
Ved gering-laengdesnit skal vinkelanslaget veere
pa hgjre side af bordet.

5.10 Tilkobling ved metalskaering
Teend saven med fejlstremsafbryderen, nar der
skaeres i metal.

6 Elektronik

a\ Maskinen er udstyret med fuldbglgeelek-
ELE“W tronik, som har fglgende egenskaber:
6.1 Blgd opstart

Den elektronisk regulerede blgde opstart sgrger
for rykfri start af maskinen.

6.2 Hastighedsregulering

Omdrejningstallet kan indstilles trinlgst mellem
1600 0g 4200 min~' ved hjaelp af indstillingshjulet
[4-5]. P den made kan skaerehastigheden indstil-
les optimalt til det pagaeldende materiale [4-3].

# n,[min-'] # n,[min-"]
1 ~ 1600 4 ~ 3100
2 ~ 2100 S ~ 3600
3 ~ 2600 6 ~ 4200

Det indstillede omdrejningstal holdes konstant
ved hjaelp af elektronikken. Derved holdes en jeevn
skaerehastighed, ogsa under belastning.

6.3 Overbelastningsikring

Ved ekstrem overbelastning af maskinen redu-
ceres strgmtilfgrslen. Nar motoren har varet
blokeret et stykke tid, afbrydes stremtilfgrslen
helt. Maskinen er klar til brug igen efter aflastning
eller frakobling af maskinen.

6.4 Temperatursikring

Ved for hgj motortemperatur reduceres strgmtil-
farslen og omdrejningstallet. Maskinen kgrer nu
med nedsat effekt, s motorventilationen hurtigt
kan afkgle motoren. Efter afkgling kgrer maskinen
automatisk op i omdrejninger igen.

6.5 Bremse
Nar maskinen slukkes, stoppes savklingen
elektronisk inden for 1,5-2 sekunder (kun 230-V-
240-V-modeller).

6.6 Beskyttelse mod genstart

Den indbyggede underspaendingsudlgser forhin-
drer, at maskinen ved vedvarende drift starter af
sig selv igen efter en strgmafbrydelse. Maskinen
skalisa fald fgrst slukkes og derefter teendes igen.

7 Indstillinger pa maskinen
Traek altid stikket ud fgr indstilling, ved-
ligeholdelse eller reparation!
For at ggre indstillingen lettere kan savaggregatet
fastldses i den midterste position (figur 5): Traek
savaggregatet fremad til anslag, og indstil kon-
takten [5-1] i nederste stilling.

7.1 Skarehgjde

Skeerehgjden kan indstilles trinlgst (0 - 52 mm
med savklingen i 90°-stilling) ved at dreje hands-
vinget [5-4]

7.2 Geringsvinkel

Savklingen kan indstilles mellem 0° og 45°:

- Lgsn drejeknappen [5-3]

- Indstil geringsvinklen pa skalaen [5-6] ved at
dreje pé grebet [5-2]

- Spaend drejeknappen [5-31.

Hvis der skal foretages praecist tilpasningsarbejde

(underskeering ved stgdkanterne), kan savklingen
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drejes 2° ud over de to slutpositioner. Du skal blot
trykke pa knappen [5-5] i slutpositionen, deref-
ter kan savklingen drejes til -2° eller 47°. Nar
savklingen drejes tilbage, er de to slutpositioner
aktive igen.

7.3 Skift af vaerktgj
Sikkerhedsanvisninger for FastFix mgt-
& rik (figur 7A).

Luk bgjlegrebet efter fastspandingen.
FastFix mgtrikken ma kun spaendes el-
ler lgsnes med handen. Bgjlegrebet ma
under ingen omstaendigheder spaendes
eller lasnes med en skruetraekker, tang
eller andet veerktg.

Hvis mgtrikken ikke kan lgsnes med
handen mere, ma den kun lgsnes med
en tapnggle.

Hvis bgjlegrebet er lgst eller beskadiget,
ma FastFix mgtrikken ikke bruges laen-
gere.

Pa grund af den specielle fastggrelse ma

& der kun anvendes Festool savklinger med

en diameter pa 190 mm, som anbefales
af Festool til denne maskine.
Brug handsker, nar du skifter veerktgj,

@ dog ikke nar du skeerer!

- Abn 13sen [1-3], og lgft bordindsatsen [1-2] af.

- Abn &sen [6-1], og skub savklingeafskaerm-
ningen [6-2] ned. Veaerktgjsspindlen lases sa
automatisk.

- Leeg armen [7-5] om, og drej den med uret
(venstregevind) for at abne FastFix snaplasen
[7-4].

- Skift veerktgj, og veer opmaerksom pa fglgende:
- FastFix snaplasen [7-4], flangen [8-1] og sav-

klingen skal veere rene.

- Savklingens omdrejningsretning [7-6] skal
stemme overens med maskinens omdrej-
ningsretning [7-71.

- Anbring savklingen midt pa flangen [8-1], og
drejden, indtil flangens periferi og savklingens
hul gar i indgreb.

- Spaend FastFix snapldsen [7-4] ved at dreje den
mod uret, leeg armen [7-5] om.

- Skub savklingeafskaermningen [6-2] op, og luk
lasen [6-1].

- Drej savklingen rundt to gange for at kontrollere,
om den bevager sig frit.

- Leeg bordindsatsen ind med den bagerste kant
fgrst (figur 9), og luk lasen [1-3].

7.4 Indstilling af spaltekniv

Spaltekniven [7-1] skal indstilles, sa afstanden til

savklingens tandkrans er 3 til 5 mm.

- Skru skruen [7-3] ud med unbrakongglen [6-3],
og tag den ud sammen med klemstykket [7-2].

- Nar begge skruer [8-3] er lgsnet, kan styrepla-
den [8-2] skubbes i lodret retning for at indstille
afstanden mellem spaltekniven og savklingen.

- Efter indstillingen monteres spaltekniven og
klemstykket igen, og alle skruer spaendes fast.

7.5 Anslag

Det medleverede anslag kan, som vist pa figur 3,
fastggres pa alle fire sider af maskinen.
Anslaget har fglgende indstillingsmuligheder:
Anslaget kan hermed anvendes som leengde-
anslag (figur 1) eller som tveeranslag og vin-
kelanslag (figur 3).

Laengdeanslag:

- Losn skruen [3-3], og lgft fikseringsstiften [3-4]
op, indstil vinklen til 0° ved hjeelp af skalaen,
bring fikseringsstiften i indgreb, og skru skruen
[3-3] fast.

- Lgsn skruen [3-2], og indstil listen [3-11, s&-
dan, at den trekantede pil er i det grgnne felt
pa maerkaten, se detaljer [1-13]. Skru derefter
skruen [3-2] fast.

- Skubvinkelanslagetindinotenisiden af bordet
(detaljerede billede pa figur 3). Skub det sa langt
ind, at vinkelanslagets greb daekker det grgnne
markerede felt 1 siden af bordet, se detaljer
[1-14]. Spaend derefter skruen [3-5] fast.

- Lgsn skruen [3-6], indstil den gnskede snitbred-
de, og skru skruen fast igen.

Vinkelanslaget kan anvendes som hgijt eller lavt

leengdeanslag. Listen [3-1] leegges enten fladt

eller pa hgjkant.

Det lave lengdeanslag anvendes for at undga

kollision med savklingens beskyttelsesskaerm,

f.eks. ved geringssnit, hvor savklingen er svunget
med 45°.

Tveer- og vinkelanslag:

- Skub vinkelanslaget ind i noten pa bordet, og
spaend skruen [3-5].

- Losn skruen [3-3], og lgft fikseringsstiften [3-4]
op, indstil den gnskede vinkel pa skalaen (fik-
seringsstiften gar i indgreb i de mest anvendte
vinkelindstillinger), og skru skruen [3-3] fast.

- Lgsn skruen [3-2], og indstil listen [3-1], sa den
ikke ragerind i skeereomradet, og spaend skruen
[3-2] fast.
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Kontroller, fgr arbejdet pabegyndes, at
samtlige drejeknapper pavinkelanslaget
er spaendt. Vinkelanslaget skal vaere i en
fast position, og det ma ikke bruges til at
skubbe emnet med.

Nar vinkelanslaget ikke benyttes, skal
man vippe det i nulstilling og laagge det i
holderen til tilbehgret [2-1] (figur 2 hgj-
re).

AN

7.6 Skala til snitbredde

De to skalaer [1-5] viser snitbredden ved laeng-
desnit.

Om ngdvendigt kan skalaerne omjusteres ved at
lesne skruerne [1-4].

7.7 Montering af overfladebeskytter
Overfladebeskytteren [10-2] forhindrer flosning
pa emnets nederste snitkant.
Overfladebeskytteren kan anvendes ved alle
geringsvinkler. Hver vinkel kraever dog sin egen
overfladebeskytter, som monteres og saves til
inden brug:

- Indstil savklingen til minimal skaerehgjde.

- Abn 183sen [1-31, og lgft bordindsatsen [1-2] af.

- Abn 13sen [6-1], og skub savklingeafskaerm-
ningen [6-2] ned. Vaerktgjsspindlen lases sa
automatisk.

- Skub overfladebeskytteren [10-2] pa holderen
[10-3] i siden indtil anslag.

- Skub savklingeafskaermningen [6-2] op, og luk
lasen [6-1].

- Leeg bordindsatsen ind med den bagerste kant
farst (figur 9], og luk lasen [1-31.

- Teend for maskinen, og bevaeg savklingen lang-
somt opad til maksimal skaerehgjde - herved
saves overfladebeskytteren til.

Den forhgjede del [10-1] af overfladebeskytteren

skal rage lidt (ca. 0,3 mm) ud over bordoverfladen

for at sikre en optimal funktion. Til det formal kan
holderen [10-3]indstilles i hgjden ved at lgsne de

to skruer [10-4].

7.8 Indstilling af beskyttelsesskaarmen

- Beskyttelsesskaermen kan sattes i gverste
position, nar anslagene indstilles.

- Fastger overfladebeskytteren i siden [16-31 i
den gverste position med laseknasten [16-2].
- Lgft beskyttelsesskaermen op i gverste position

[16-4], og skru skruen [16-1] fast.

- Losn skruen [16-1] igen efter at have indstil-
let anslagene, og lgsn overfladebeskytteren i
siden [16-3]. Bemaerk: Beskyttelsesskarmen
og overfladebeskytteren skal ligge frit pa bord-
pladen (figur 17).

- Anvendes beskyttelsesskaermen ikke, skal den
fastgeres i tilbehgrsholderen [2-1].

Arbejde med maskinen

Overhold alle sikkerhedsanvisninger ved
arbejde med maskinen.

Sgrg for, at den gverste beskyttelsesskarm [6-4al
og overfladebeskytteren [6-4b] ligger pa emnet
og kan bevaege sig frit.

Arbejd ikke med for store eller tunge
emner, som kan beskadige veerktgjet.
Beskyttelsesskaermen bestemmer emnets mak-
simale hgjde.

Af sikkerhedsgrunde ma man ALDRIG ar-
bejde uden monteret beskyttelsesskaeerm
[6-4a] (ud over ved skjulte snit).

Foretag indstilling af mal, mens maskinen
star stille.

2> il

8.1 Anvendelse som bordrundsav

8.1a Langdesnit

- Anbring savklingen i midten af bordet, se
kap. 5.4.a).

- Brug vinkelanslaget som laengdelineal (figur 1)
til at fare emnet med.

- Snitbredden kan indstilles ved hjzlp af skala-
erne [1-5].

- Fgremnet med handen, armene ma ikke komme
ind i savklingens akse.

- Brug fremferingsstokken [2-4] til at fare emnet
forbi savklingen.

- Anvendes fremfgringsstokken [2-4] ikke, skal
den leegges i tilbehgrsholderen [2-1].

8.1b  Vinkelsnit
- Ved vinkelsnit skal savklingens geringsvinkel
indstilles, se kap. 7.2.

8.1c  Skjulte snit

Nar beskyttelsesskaermen er afmonteret, kan
spaltekilen justeres til to hvilestillinger, ndr man
traekker kraftigt i den. Spaltekilen skal altid vaere
i gverste hvilestilling, undtagen ved skjulte snit.

For arbejdet

- Tag den gverste beskyttelsesskaerm [6-4a] af.

- Seet spaltekilen [7-1]i den nederste hvilestilling
ved at trykke kraftigt pa den.

110



Skjulte snit

Ved udfgrelse af skjulte snit skal man vaere saerligt
opmaerksom pa en god vaerktgjsfering. Tryk her
emnet fast imod bordet. Vaelg raekkefglgen for
snit sadan, at de allerede afsavede emner ikke
er anslagssiden (fare for tilbageslag].

Falsning

- Indstil snitdybde og anslag pa den fgrste side af
falsen.

- Foretag det farste snit af falsen, mens du fgrer
emnet med handen. Armene ma ikke raekke ind
I savklingens akse.

- Brug skubbestokken [2-4] for at fare emnet forbi
savklingen.

- Brug emnet.

- Indstil snitdybde og anslag pa den anden side
af falsen.

- Foretag det andet snit af falsen.

- Brug skubbestokken [2-4] for at fare emnet forbi
savklingen.

False pd emner £12mm med rundsav med
traekfunktion (med last savklinge)

- Brug anslaget som tveaeranslag (figur 3).
- Folg anvisningerne for tvaersnit (se kap. 8.2a).

Ved falsning pa den korte side ma man
& ALDRIG bruge anslaget som laengdeans-
Noter

lag.

- Indstil snitdybden péa savklingen.

- Brug anslaget som fgring.

- Fgr emnet med handen, armene ma ikke raeekke
ind i savklingens akse.

- Brug skubbestokken [2-4] for at fgre emnet forbi
savklingen.

- Gentag processen, indtil du har den gnskede
notdybde.

Efter arbejdet

- Efter udfgrelse af skjulte snit skal du saette
spaltekilen [7-1]i gverste stilling igen og mon-
tere beskyttelsesskaermen [6-4al
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Komplicerede skjulte snit

- f.eks. dyksavning, snit med vending af emnet,
not- og profilfraeesning eller savning af kel er
ikke tilladt.

8.1d

BEMARK

Brug en trykkekam i forbindelse med skjulte snit.
Montér trykkekammen pa anslaget og pa bordet,
sa trykkekammen trykker emnet fast imod salen,
nar emnet saves. Trykkekammen er ikke indehol-
dt i leveringen.

8.1e  Langdesnit med haeldning

- Brug kun det venstre anslag ved langdesnit
med haeldning pa materiale med en kantlaeng-
de < 150 mm. Dette giver mere plads mellem
anslag og savklinge.

8.2

8.2a  Tveersnit

- Anbring savklingen i bordets bagerste position,
se kap. 5.4 b).

- Brug vinkelanslaget som tvaerlineal eller som
vinkellineal (figur 3] for at leegge emnetimod og
holde det fast. Der kan anbringes skruetvinger
(falger ikke med leveringen) i noterne [3-8] til at
fastggre emnet. Udfgr savningen ved at trykke
handtaget [3-9] ned og traeekke savaggregatet
fremad med handtaget.

- Flyt efter udfgrt snit igen saven helt tilbage i
udgangsstilling, fgr du tager emnet ud af vin-
kelanslaget.

8.2b  Vinkelsnit

- Ved vinkelsnit skal savklingens geringsvinkel
indstilles, se kap. 7.2, vinkelanslaget er i hgjre
side af bordet.

- Ved geringssnit skal vinkelanslaget indstilles,
se kap. 7.5.

8.3 Fremfgringsstok
- Anvendes fremfgringsstokken [2-4] ikke, skal
den laegges i tilbehgrsholderen [2-1].

A
A

Trykkekam

Brug som rundsav med trakfunktion

Vedligeholdelse og pleje

Treek altid stikket ud fgr indstilling, ved-
ligeholdelse eller reparation!
Vedligeholdelses- og reparationsarbejde,
der kraever, at motorhuset abnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerk-
sted.



Beskadigede beskyttelsesanordninger og
dele skal repareres eller udskiftes fagligt
korrekt af et autoriseret specialvaerksted,
medmindre andet er angivet i brugsan-
visningen.

Kundeservice og reparation: Kun hos
#y  producenten eller servicevaerksteder.
Naermeste adresse findes pa: www.festo-
ol.dk/service

Brug kun originale Festool-reservedele!
Artikelnr. under www.festool.dk/service

EKAT .

Maskinen er forsynet med selvslukkende special-
kul. Nar disse er slidt, foretages en automatisk
strgmafbrydelse, og maskinen standses.
Vedligehold maskinen regelmaessigt for at sikre,
at den fungerer korrekt:

- Fjern stgvaflejringer med en stgvsuger.

- Hold fgringsstaengerne [1-10] rene, og smer
dem regelmaessigt med fedt.

- En slidt eller beskadiget bordindsats skal ud-
skiftes.

- Klappen [11-3] kan abnes med spjaeldet [11-1]
for at fjerne snitrester fra den nederste beskyttel-
sesskaerm. Skal der fjernes stgrre aflejringer, kan
klappen abnes helt ved at skrue skruen [11-2] ud.
Klappen skal lukkes igen inden ibrugtagning!

- Rul stremkablet op pa tilbehgrsholderen [2-1]
efter endt arbejde.

- En deemper bevirker, at savaggregatet lgber
jeevnt tilbage over hele traeklangden. Er det
ikke tilfeeldet, kan deemperen efterjusteres via
borehullet [2-5].

- Hvis det er ngdvendigt at udskifte tilslutnings-
ledningen, skal det ggres af producenten eller
et serviceveerksted for at undga risici.

10 Tilbehgr, vaerktgj

Festool har et omfattende tilbehgrsprogram, som
muligger en alsidig og effektivanvendelse af ma-
skinen, f.eks.: Sidebord, forleengerbord, rullebord,
afkorteranslag, udsugningsszet.

For at kunne bearbejde forskellige materialer
hurtigt og paent, tilbyder Festool savklinger, der
er tilpasset specielt til maskinen.
Artikelnumrene for tilbehgr og veerktgj kan du
finde i dit Festool-katalog eller pa internettet
under "www.festool.dk".

11 Bortskaffelse

El-veerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskiner, tilbehgr og em-
ballage skal afleveres pa en genbrugsstation!
Overhold de galdende nationale regler.

Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til
national ret skal gammelt el-veerktgj indsamles
separat og afleveres til miljgvenlig genvinding.
Informationer om REACh:
www.festool.com/reach.
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Bordsirkelsag og sirkelsag med uttrekk

CS 50 EBG/CS 50 EG

1 Symboler ... 113
2 Tekniske data .....ccceveeeeeieiiiiii, 113
3 Forskriftsmessig bruk ........c.cccceieennn 114
4 Sikkerhetsregler ......ccccoooiiiiiiiiinnnn 114
5 Oppstilling, idriftsetting ........cccoeenneneee. 118
6 ElektronikK .....cveeeiiiiiiiii e 119
7 Innstillinger pa maskinen ..................... 119
8  Arbeide med maskinen ...........cccceennne 121
9  Vedlikehold og pleie ..ccoeeeeeiiiiiiiiiiieeeee. 122
10 Tilbehgr, verktgy.....ccccccvvvvvviiiiiiiiiiienn 123
11 KaSSEriNg ceceiiceeiieeeiiiee e 123

Bildene det henvises til finnes foran i bruksan-
visningen.

1 Symboler

& Advarsel om generell fare

& Advarsel om elektrisk stgt

Anvisning/les merknader!
@ Bruk hgrselvern!

2 Tekniske data

Snittdybde ved -2°/47°
Skréstilling

Maks. uttrekkslengde

Sagblad (diameter x snittbredde)
Festehull

Stambladtykkelse
Tomgangsturtall

Opptatt effekt

Borddimensjoner (lengde x bredde]
Bordhayde felt ut/inn

Vekt iht. EPTA-Procedure 01:2014
Vekt uten fellbare ben

Vekt med klappbein

Sagblad som skal brukes

NRECTRCMIC

Bruk stgvmaske!

Bruk vernehansker!

Bruk vernebriller!

Beskyttelsesklasse |l

MMC Electronic Multi-Material-Control
Stgvavsug

Skal ikke kastes som husholdningsavfall
Grepsomrade

Sagbladets rotasjonsretning

Treverk

Laminerte treplater
Fibersementplate eternitt

Aluminium

CS 50 EBG/CS 50 EG
0-52mm/0-37 mm
-2° til 47°
300 mm
190 x 2,6 mm
20/30 mm
<2mm
1600 - 4200 o/min
1200 W
600 x 400 mm
900 mm/375 mm

21 kg
25 kg

Anbefalte sagblader for forskjellige materialer finner du i katalogen eller pd www.festool.com/service.
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3 Forskriftsmessig bruk

Som transportabelt elektroverktgy er PRECISIO

beregnet for saging av tre, plast og plater av tre

og trelignende materialer.

Med Festools spesialsagblad for aluminium kan

maskinene ogsa brukes til saging av aluminium.

Asbestholdige materialer skal ikke bearbeides.
Brukeren er selv ansvarlig for skader og
ulykker som skyldes ikke-forskriftsmessig

bruk.
4 Sikkerhetsregler
4.1 Generelle sikkerhetsanvisninger

& AdVHI’SEl!Lesallesikkerhetsregler
og anvisninger. Hvis advarslene og an-
visningene ikke overholdes, kan det fgre til elek-
trisk stgt, brann og/eller alvorlige personskader.
Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.
| sikkerhetsinformasjonen brukes uttrykket “elek-
troverktgy”. Det viser til nettdrevet elektroverktgy
(med ledning) eller batteridrevet elektroverktay
(uten ledning).

4.2 Sikkerhetsanvisninger for bordsirkel-

sager
Vernedekselrelaterte sikkerhetsanvisninger

a. lkke ta av vernedekslene. Vernedekslene
ma vare i funksjonsdyktig stand og riktig
montert. Vernedeksler som er lgse, skadde
eller ikke fungerer riktig, ma repareres eller
skiftes ut.

b. Bruk alltid sagbladvernedekselet og spalt-
ekilen ved kapping. Ved kappsaging der sag-
bladet sager gjennom hele emnetykkelsen
reduserer vernedekselet og andre sikkerhets-
innretninger faren for personskader.

c. Etter at arbeidsoperasjoner der det er ngd-
vendig a fjerne vernedeksel og/eller spaltek-
ile (f.eks. falser eller sokler) er avsluttet, ma
beskyttelsessystemet umiddelbart monteres
igjen. Vernedekselet og spaltekilen reduserer
faren for personskader.

d. For elektroverktgyet slas pa, ma du kontrol-
lere at sagbladet ikke bergrer vernedekse-
let, spaltekilen eller emnet. Det kan oppsta
farlige situasjoner hvis disse komponentene
bergrer sagbladet.

e. Juser spaltekilen som beskrevet i denne
bruksanvisningen. Feil avstander, posisjon og

justering kan fgre til at spaltekilen ikke hindrer
tilbakeslag effektivt.

f. Spaltekilen ma kunne gripe inn i emnet for
at den skal kunne fungere. Hvis et emne er
for kort til at spaltekilen skal kunne nds under
saging, fungerer ikke spaltekilen. Under slike
forhold kan et tilbakeslag ikke hindres.

g. Bruk sagblad som passer til spaltekilen.
For at spaltekilen skal fungere riktig, ma
sagbladdiameteren passe til spaltekilen,
sagbladets stamblad m vare tynnere enn
spaltekilen og tannbredden ma vaere stgrre
enn tykkelsen pa spaltekilen.

Sikkerhetsanvisninger for saging

a. Fare! Pass pa at du ikke har fingrene
eller hendene i na@rheten av sagbladet
eller sageomradet. Hvis du er uopp-
merksom et gyeblikk, eller hvis du skul-

le gli, kan fgre handen din mot sagbladet og
fore til alvorlige skader.

b. For emnet bare mot sagbladet mot rotasjons-
retningen. Hvis emnet fgres i samme retning
som sagbladet rotasjonsretning over bordet,
kan det fgre til at emnet og handen din trekkes
inn i sagbladet.

c. Bruk aldri gjeeringsanlegget for & fore inn
emnet ved langsgaende snitt, og bruk aldri
parallellanlegget i tillegg for lengdeinnstil-
ling ved tverrgaende snitt med gjaeringsan-
legget. Hvis emnet fgres med parallellan-
legget og gjeeringsanlegget samtidig, gker
sannsynligheten for at sagbladet blokkeres
og det oppstar tilbakeslag.

d. Kraften som utgves under innfgring av em-
net ved langsgaende snitt, ma alltid utoves
mellom anlegsskinnen og sagbladet. Bruk en
skyvestokk hvis avstanden mellom anleggs-
skinne og sagblad er under 150 mm, og en
skyvekloss hvis avstanden er under 50 mm.
Slike hjelpemidler sgrger for at handen din
holdes i trygg avstand fra sagbladet.

e. Brukskyvestokken som fulgte med fra produ-
senten, eller en som er produsert i samsvar
med anvisningene. Skyvestokken sgrger for
tilstrekkelig avstand mellom hand og sagblad.

f. Bruk aldri en skyvestokk som er skadet el-
ler som det er saget i. En skadet skyvestokk
kan brekke og fgre til at du far handen inn i
sagbladet.
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g. Arbeid aldri ”pa frihand”. Bruk alltid paral-
lellanlegget eller gjaringsanlegget for a
legge pa og fgre emnet. "Pa frihdnd” betyr &
stgtte eller fgre emnet med hendene isteden-
for 3 bruke parallellanlegg eller gjaeringsan-
legg. Saging pa frihand fgrer til feiljustering,
blokkering og tilbakeslag.

h. Haaldrihanden rundteller over et roterende
sagblad. Hvis du griper etter et emne, er det
fare for at du bergrer det roterende sagbladet.

i. Stgttlange og/eller brede emner bak og/eller
pa siden av sagbordet, slik at de blir liggende
vannrett. Lange og/eller brede emner har en
tendens til a tippe pa kanten av sagbordet,
noe som fgrer at man mister kontrollen, til
blokkering av sagbladet og tilbakeslag.

j- For emnet jevnt inn. Ikke bgy eller drei em-
net. Hvis sagbladet setter seg fast, slar du
av elektroverktgyet umiddelbart, trekker ut
nettstopselet og utbedrer arsaken til blok-
keringen. Hvis sagbladet kiles fast av emnet,
kan det oppsta tilbakeslag, eller motoren kan
blokkeres.

k. Ikke fjern avsaget materiale mens sagen gar.
Avsaget materiale kan sette seg fast mellom
sagbladet og anleggsskinnen eller ivernedek-
selet og trekke fingrene dine inn i sagbladet
nar det fjernes. Sla av sagen, og vent til sag-
bladet er stoppet fgr du fjerner materialet.

l. Bruk et ekstra parallellanlegg som har
kontakt med bordoverflaten ved saging av
langsgaende snitt i emner som er tynnere
enn 2 mm. Tynne emner kan kile seg fast
under parallellanlegget og fare til tilbakeslag.

Tilbakeslag - arsaker og sikkerhetsanvisninger

Et tilbakeslag er en plutselig reaksjon i emnet
pa grunn av at sagbladet hekter seg fast eller
blokkeres, eller skratt snitt i emnet i forhold til
sagbladet, eller pa grunn av fastklemming av en
del av emnet mellom sagbladet og parallellan-
legget eller et annet faststaende objekt.

| de fleste tilfeller fanges emnet av den bakre
delen avsagbladet ved et tilbakeslag, og det lgftes
fra sagbordet og slynges i retning brukeren.

Et tilbakeslag skyldes feil bruk av bordsirkelsa-
gen. Det kan unngas ved at man fglger egnede
sikkerhetstiltak som de nedenfor.

a. Staaldripa linje med sagbladet. Sta alltid pa
den siden av sagbladet der anleggsskinnen
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er. Ved et tilbakeslag kan emnet slynges med
hgy hastighet mot personer som star foran og
pa linje med sagbladet.

. Stikk aldri handen over eller bak sagbladet

for a trekke i eller stotte emnet. Du kan kom-
me til & bergre sagbladet, eller et tilbakeslag
kan fgre til at fingrene dine blir trukket inn i
sagbladet.

. Hold og trykk aldri emnet som sages, mot det

roterende sagbladet. Hvis emnet som sages,
trykkes mot sagbladet, fgrer det til blokkering
og tilbakeslag.

. Juster anleggsskinnen slik at den sitter pa-

rallelt med sagbladet. Hvis anleggsskinnen
ikke er riktig justert, trykker emnet mot sag-
bladet og farer til tilbakeslag.

. Bruk en nedtrykker/sidetrykker til a fore

emnet mot bordet og anleggsskinnen ved
skjulte snitt (f.eks. falser eller tverrgaende
riller). Med en nedtrykker/sidetrykker kan du
bedre kontrollere emnet ved tilbakeslag.

. Vaer spesielt forsiktig ved saging i omrader

du ikke kan se pa sammensatte emner. Sag-
bladet kan sage i objekter som kan forarsake
tilbakeslag.

. Stgtt opp store plater for & unnga fare for

tilbakeslag pa grunn av et sagblad som kom-
mer i klem. Store plater kan bgye seg under
sin egen vekt. Plater ma stgttes overalt der de
stikker ut over bordoverflaten.

. Veer spesielt forsiktig ved saging av emner

som er vridd, med mye kvister, som er bgyd
eller ikke har en rett kant der det kan fogres
med et gjaringsanlegg eller langs en an-
legsskinne. Et vridd eller dreid emne eller
emne med mye kvister er ustabilt og fgrer til
feilplassering av sagsporet med sagbladet,
blokkering og tilbakeslag.

Sag aldri flere emner som er stablet oppa
eller etter hverandre. Sagbladet kan hekte
seg fast i én eller flere deler og forarsake
tilbakeslag.

Hvis du gnsker a starte en sag igjen mens
sagbladet sitter i emnet, sentrerer du sag-
bladet i sagespalten slik at sagtennene
ikke hekter seg fast i emnet. Hvis sagbladet
blokkeres, kan det lgfte emnet og forarsake
tilbakeslag nar sagen startes igjen.



k. Hold sagbladene rene, skarpe og tilstrekkelig
bgyd. Bruk aldri vridde sagblad eller sagblad
med sprukne eller brukkede tenner. Skarpe
og riktig bgyde sagblad minimerer fastklem-
ming, blokkering og tilbakeslag.

Sikkerhetsanvisninger for bruk av bordsirkel-
sager

a. Sla av bordsirkelsagen og koble den fra
stromforsyningen fgr du fjerner bordinnsat-
sen, skifter sagblad, foretar innstillinger pa
spaltekilen eller sagbladets vernedeksel og
hvis du setter fra deg maskinen uten tilsyn..
Sikkerhetstiltak bidrar til a hindre uhell.

b. La aldri bordsirkelsagen ga uten tilsyn. Sla
av elektroverktoyet, og forlat det ikke for det
har stoppet helt. En sag som gar uten tilsyn,
representerer en ukontrollert fare.

c. Plasser bordsirkelsagen pa et sted med plant
underlag og god ventilasjon, og der du kan
sta sikkert og stabilt. Oppstillingsstedet na
vare stort nok til at du uten problemer kan
handtere emnene. Uryddige arbeidsomrader
uten lys og ujevne, glatte underlag kan fgre
til ulykker.

d. Fjern jevnlig sagflis og sagmugg under sag-
bordet og/eller pa stgvavsuget. Oppsamlet
sagmugg er brennbart og kan selvantenne.

e. Sikre bordsirkelsagen. Hvis bordsirkelsagen
ikke er riktig sikret, kan den bevege seqg eller
velte.

f. Fjern innstillingsverktgy, trebiter osv. fra
bordsirkelsagen for du sla den pa. Forstyr-
relser eller blokkering kan vaere farlig.

g. Bruk alltid sagblad i riktig stgrrelse og med
passende festeapning (f.eks. stjerneformet
eller rund). Sagblader som ikke passer til
monteringsdelene pa sagene, vil rotere ujevnt
og fgre til tap av kontroll.

h. Bruk aldri skadd eller feil monteringsma-
teriell for sagblad, for eksempel flenser,
mellomleggsskiver, skruer eller muttere.
Dette monteringsmateriellet for sagblad er
konstruert spesielt for din sag, for sikker drift
og optimal ytelse.

i. Sta aldri pa bordsirkelsagen, og bruk ikke
bordsirkelsagen som krakk. Det kan oppsta
alvorlige personskader hvis elektroverktgyet
velter eller hvis du bergrer sagbladet.

j- Kontroller at sagbladet er montert i riktig

rotasjonsretning. Bruk ikke slipeskiver eller
stalbgrster pa bordsirkelsagen. lkke-for-
skriftsmessig montering av sagbladet eller
bruk av tilbehgr som ikke er anbefalt kan fgre
til alvorlige personskader.

4.3 Maskinspesifikke sikkerhetsanvisnin-

ger

- Det ma bare benyttes verktgy i henhold til kra-
vene i EB 847-1.

- Dette betyr sagbladene som er anbefalt av pro-
dusenten i denne bruksanvisningen.

- Bare sagblad med fglgende spesifikasjoner ma
brukes: sagbladdiameter 190 mm; snittbredde
2,6 mm, festedpning 20 mm; stambladtykkelse
maks. 2,0 mm; egnet for turtall opptil 4200 o/
min.

- Sagbladets snittbredde ma veaere stgrre og
stambladtykkelsen mindre enn tykkelsen til
spaltekilen pa 2,0 mm.

- Verktgyet ma veere egnet for materialet som skal
bearbeides.

- Deformerte eller sprukne sagblad og sagblad
med slovt eller defekt skjeer ma ikke brukes.

- Nar verktgyet monteres, er det viktig & passe pa
at de spennes fast pa verktgynavet eller verk-
tgyets fastspenningsflate, og at skjaerene ikke
bergrer hverandre eller fastspenningselemen-
tene.

- Festeskruer og -muttere skal strammes med
egnede ngkler osv. og med tiltrekkingsmomen-
tet som er angitt av produsenten.

- Fastspenningsflatene ma rengjgres for smuss,
olje og vann.

- Spennskruene skal strammes i samsvar med
anvisningene fra produsenten.

- Det er ikke tillatt & forlenge ngkkelen eller
stramme ved hjelp avhammerslag.

- Verktgyene ma transporteres og oppbevares i
en egnet beholder.

- Maskinen ma bare brukes nar alle beskyttel-
sesinnretningene er pasatt pa riktig sted og
maskinen er i god stand og riktig vedlikeholdt.

- Skift umiddelbart ut bordplaten hvis den er

skadet (f.eks. saget i).

- Betjeningspersonale ma ha tilstrekkelig opplee-

ring i bruk, innstilling og betjening av maskinen.

- Feil pad maskinen, inkludert de isolerende be-

skyttelsesinnretningene eller verktgyet, ma
varsles til vedlikeholdspersonalet umiddelbart
etter at de er oppdaget. Maskinen ma ikke bru-
kes igjen fgr feilene er utbedret.
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- Bruk egnet personlig verneut-
il styr:

Hgrselvern som beskytter mot

fare for hgrselsskader, ver-

nebriller, andedrettsvern som

reduserer faren for innanding av
helseskadelig stgv, vernhehansker ved handte-
ring av verktgy og grove materialer.

- For @ minimere stgyutviklingen ma verktgyet
vaere skarpt og alle elementer for stgyreduksjon
(deksler osv.] ma veere riktig innstilt.

- Ved saging av tre skal maskinen kobles til et
stgvavsug i samsvar med EN 60335-2-69, stgv-
klasse M.

- For & minimere utslippet av stgv skal maskinen
kobles til et egnet stgvavsug, og alle elementer
for stgvsamling (avsugshetter osv.) skal vaere
riktig innstilt.

- Asbestholdige materialer ma ikke bearbeides.

- Sgrg for tilstrekkelig belysning i rommet eller
pa arbeidsplassen.

- Sta i riktig stilling under saging:

- foran pa brukersiden,
- med fronten vendt mot sagen,
- ved siden av sagbladplanet.

- Bruk skyvestokken som fulgte med til a fgre
emnet sikkert forbi sagbladet.

- Bruk alltid den vedlagte spaltekilen og ver-
nedekselet. Pase at de er stilt inn riktig som
beskrevetibruksanvisningen. Hvis spaltekilen
ikke er riktig innstilt og hvis sikkerhetsrelevante
komponenter som f.eks. vernedekslene fjernes,
kan fglgene bli alvorlige personskader.

- Lange emner skal stgttes med egnet anordning
slik at de ligger vannrett.

- For skifte av verktgy og utbedring av feil, f.eks.
flerning av fastklemte spon, skal stgpselet trek-
kes ut av stikkontakten.

- Fjern ikke rester fra sagingen eller andre em-
nedeler fra sageomradet mens maskinen gar
og fgr sageenheten star i hvilestilling.

- Hvis sagbladet er blokkert, slar du av maskinen
umiddelbart og trekker ut nettstgpselet. Fgrst
deretter ma du ta ut emnet som har satt seg
fast.

- Falser eller spor er bare tillatt med egnet be-
skyttelsesanordning, f.eks. et tunnelvern over
sagbordet.

- Sikkerhetsinnretningene ma alltid monteres
igjen umiddelbart etter at arbeider som krever
atvernedekselet fjernes, se kap. 5.2, er avsluttet

- Sirkelsager ma ikke brukes til saging av slisser
(spor som ender i emnet].

4.4
Typiske stgyverdier beregnet etter EN 62841 (se

N

- Under transport av maskinen ma det gvre ver-
nedekselet dekke den gvre delen av sagbladet.

- Det gvre vernedekselet ma ikke brukes som
transporthandtak!

- Oppbevar skyvestokken pa tilbehgrsholderen pa
maskinen nar den ikke er i bruk.

- Bruk bare Festool originalt tilbehgr og hjelpe-
midler.

- Det er forbudt & bruke egne hjelpemidler som
f.eks. skyvestokk og linjal.

- Kontroller fgr arbeidet at vernedekselet og
splintbeskyttelsen er fritt bevegelige og ligger
pa bordet.

- For @ unnga at sagbladet blir overopphetet eller
at plasten smelter, ma du stille inn riktig turtall
for det materialet som skal sages, og ikke trykke
for hardt under sagingen.

- Sla pa sagen med feilstrgmvernebryteren fer
saging av metall.

- Kontroller regelmessig stgpsel og kabel, og hvis
disse er skadde, ma de byttes av en fagmann.

Utslipp

EU-samsvarserklaering):

Lydtrykkniva L, = 87 dBI(A)
Lydeffektnivé L = 101 dB(A)
Tillegg for maleusikkerhet K=3dB

@ Bruk hgrselvern!

- De angitte verdiene for stgyutslipp er malti sam-
svar med standard testmetode og kan brukes til
sammenligning av verktgy.

- Det angitte stgyutslippet kan ogsa brukes til
forelgpig vurdering av stgybelastningen..

FORSIKTIG
Stgyemisjonen kan - avhengig av maten
elektroverktgyet brukes pa, spesielt
hvilken type emne som bearbeides - av-
vike fra de opplyste verdiene under den
faktiske bruken av elektroverktgyet.
- For & beskytte operatgren ma det
fastsettes sikkerhetstiltak pa grunnlag
avenvurdering av belastningen under de
faktiske bruksbetingelsene. (Det ma tas
hensyn til alle deler av driftssyklusen, for
eksempel tider hvor elektroverktgyet var
slatt av og tider hvor det var slatt pa, men
gikk uten belastning).
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4.5 Gjenvaerende risiko

Selv om alle gjeldende byggeforskrifter over-

holdes, kan det oppsta farlige situasjoner nar

maskinen er i bruk, for eksempel pa grunn av:

- emnedeler som slynges bort,

- verktgydeler som slynges bort fordi verktgyet
er defekt,

- stayutslipp,

- utslipp av trestgv.

5 Oppstilling, idriftsetting

- Fjern transportinnleggene nar verktgyet pakkes
ut.

- Sgrg for at gulvet rundt maskinen er jevnt og
i god tilstand og uten lgse gjenstander (f.eks.
spon og rester fra saging).

5.1 Stille opp maskinen

Maskinen kan settes opp bade med eller uten
utfelte ben (bilde 1 og 2) (utfgrelsen "Floor" har
ikke fellbare ben).

For a felle ut benene apner du de fire dreieknap-
pene [1-6]til de stopper. Stram de fire dreieknap-
pene igjen etter at benene er felt ut.

For at maskinen skal sta sikkert, kan lengden pa
et ben endres ved at endedekselet [1-7] vris.

5.2 For ferste gangs bruk

5.2a Montere vernedekselet (bilde 12)

- Fjern det gule sikkerhetsklistremerket [12-10].

- Stillinn sagen pa maksimal snittdybde og gjee-
ring pa 0°.

- Trekk kilen [12-8] opp til den gvre stillingen.

- Ta tak i vernedekselet, og skru skruen [12-5]
helt ut.

- Sett vernedekselet pa spaltekilen. Fgr den
langsgaende tappen som liggerivernedekselet,
inn i sporet [12-9] pa kilen, og sett skruen [12-5]
gjennom hullet i spaltekilen og stram den.

5.2b  Montering av vinkelanslag

Skyv handtaket pa vinkelanslaget i nullstilling
(bilde 15). Stram skruen [3-6] (bilde 3) og plasser
den pa bordet.

5.3 Transport
Hold alltid pa grepsomradet pa sidene

& under transport av elektroverktgyet[2-6].
Hold eller transporter aldri elektroverk-
tgyet i beskyttelsesdekselet.

- Las sagenheten i nullstillingen.

- Fjern alt tilbehgret pa sagen, og rull opp lednin-

gen pa ledningsholderen.
- Fell eventuelt inn benene.

5.3a Maskinen er utstyrt med transporthjul pa
to benender for transport over korte avstander.
Hold i grepsomradet [2-6] pa verktgyet, og trekk
det til gnsket sted.

5.4 Bruksmuligheter
Maskinen kan brukes som bordsirkelsag og sir-
kelsag med uttrekk.

a) Bordsirkelsag (bilde 1)

- Still bryteren [1-9] pa den nedre stillingen.

- Sving handtaket [1-8] ned, og trekk sagenheten
forover med handtaket til den lases.

Sagenheten er na i en midtre bordposisjon, og

maskinen kan brukes som bordsirkelsag.

b) Sirkelsag med uttrekk (bilde 3)

- Still bryteren [3-10] pa den gvre stillingen.
Hvis handtaket [3-9] svinges ned, kan sagenheten
beveges fram og tilbake for trekksaging. Bevegel-
sen bakover stgttes av fjaerbelastning.

5.5

AL

Stgvavsug

PRECISIO har to koblinger for stgvavsug:
@vre vernedeksel med bajonettkobling
[2-3]1 med @ 27 mm og nedre vernedeksel
[2-2] med @ 35 mm.

Med stgvavsugssettet CS 70 AB (fglger med
CS 50 EB ved levering) fgres de to stgvavsugskob-
lingene sammen, slik at en Festool mobil stgvsu-
ger kan kobles til.

5.6

AN

-1 Nord-Amerika er det kun tillatt @ bruke
Festool-maskiner med spenningsangivelse
120 V/60 Hz.

- P& grunn av motorens effekt anbefaler vi a bruke
en 16 A sikring.

- Fgr hver bruk av verktgyet skal kabelen og stgp-
selet kontrolleres. Reparasjoner ma kun utfgres
av fagfolk.

- Nar det gjelder utendgrs bruk benytt kun god-
kjent skjgtekabel og fordelingsboks.

Elektrisk tilkobling og idriftsetting
Nettspenningen ma stemme overens med
informasjonen pa merkeplaten.

SI& pa ved & trykke pa AV/PA-bryteren [4-1] og
l[3sebryteren [4-4] samtidig. Maskinen gar helt
til AV/PA-bryteren slippes.

For kontinuerlig drift slippes fgrst AV/P,&—bryteren
[4-1] og deretter lasebryteren [4-4] etter innkob-
ling. Maskinen slas av i kontinuerlig drift ved at
AV/P,&—bryteren trykkes pa nytt og slippes, eller
ved at den rgde bryteren [4-6] trykkes.
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Som beskyttelse mot at maskinen slas pa av uve-
dkommende kan en hengelas settes i hullet [4-2]
til AV/PA-bryteren.

5.7 Ekstrafetter [1-11] [1-12]

Ekstrafgttene ma alltid brukes sammen med
bordforlengelse, bordutvidelse eller skyvebord.
Losne skruen [1-11], sving ut benet [1-12] til det
star pa underlaget og stram skruen [1-11] igjen

5.8 Montere tilbehgrsholderen (bilde 13)
Nar de to enkeltdelene settes sammen, er det vik-
tig & passe pa at de to platene til laseanordningene
fgyes ngyaktig inn i hverandre og lases. Kontroller
0gsa at lasene er plassert riktig i holdebgylene pa
baksiden av tilbehgrsholderen.

5.9 Gjeeringskutt pa langs
Ved gjaeringskutt pd langs ber vinkelanslaget
vaere pa hgyre side av bordet.

5.10  Sla pa ved saging av metall

Sla pa sagen med feilstramvernebryteren for
saging av metall.

6 Elektronikk

a\ Maskinen er utstyrt med en helbglge-elek-
ELE“W tronikk med fglgende egenskaper:
6.1 Mykstart

Den elektronisk styrte mykstarten sgrger for
rykkfri start av maskinen.

6.2 Turtallsregulering

Turtallet kan stilles inn trinnlgst mellom 1600 og
4200 o/min med justeringshjulet [4-5]. Dermed
kan du tilpasse sagehastigheten optimalt til
materialet som skal bearbeides &3,

# n,[o/min] # n,[o/min]
1 ~ 1600 4 ~ 3100
2 ~ 2100 5 ~ 3600
3 ~ 2600 6 ~ 4200

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant ved
hjelp av elektronikken. Dermed holdes sagehas-
tigheten konstant ogsa under belastning.

6.3 Overbelastningsvern

Ved ekstrem overbelastning pa maskinen redu-
seres strgmforsyningen. Hvis motoren blokkeres
en stund, avbrytes strgmforsyningen helt. Etter
avlastning eller utkoblingen er maskinen klar
for drift igjen.

6.4 Temperaturbeskyttelse

Ved for hgy motortemperatur reduseres strgmfor-
syningen og turtallet. Maskinen gar med redusert
effekt for & muliggjgre rask avkjgling via motor-

ventilasjonen. Etter avkjglingen gar maskinen
automatisk med hgyere effekt igjen.

6.5 Brems

Ved utkobling bremses sagbladeti 1,5 - 2 sekunder
elektronisk helt til det stopper (bare 230 V - 240 V
utforelse).

6.6 Gjenstartbeskyttelse

Deninnebygde underspenningsutlgseren hindrer
at maskinen automatisk starterigjen etter strgm-
brudd i modus for kontinuerlig drift. Maskinen ma
i tilfelle forst slas av og sa pa igjen.

7 Innstillinger pa maskinen
Trekk alltid ut nettstgpselet fgr innstillin-
ger, vedlikehold og reparasjoner!
Sagenheten kan l3ses i den midtre stillingen, slik
atinnstillingen gar lettere (bilde 5): Trekk sagen-
heten forover til den stopper, og still bryteren [5-1]
pa den nedre stillingen.

7.1 Snitthgyde

Snitthgyden kan stilles inn trinnlgst ved at svei-
ven [5-4] dreies (0 - 52 mm ved 90°-stilling pa
sagbladet).

7.2 Gjaeringsvinkel

Sagbladet kan svinges mellom 0° og 45°:

- Apne dreieknappen [5-3],

- Still inn gjeeringsvinkelen ved hjelp av skalaen
[5-6] ved & dreie handtaket [5-2],

- lukk dreieknappen [5-3].

For ngyaktige tilpasningsarbeider (saging bak

pa kanter) kan sagbladet svinges 2° over de to

endestillingene. Dette gjgres ved at knappen

[5-5] trykkes i endestillingen, og deretter svinges

sagbladet inntil -2° hhv. 47°. Etter at det er svingt

tilbake, er de to endestillingene aktive igjen.

7.3

AN

Skifte verktgy

Sikkerhetsanvisninger for Fast-Fix-
spennmutter (bilde 7A).

Lukk handtaksbaylen etter fastspenning.
Fast-Fix-spennmutteren ma bare stram-
mes eller lgsnes for hand. Handtaksbgy-
len ma aldri brukes til stramming eller
lgsing ved hjelp av en skrutrekker, tang
eller annet verktay.

Hvis det ikke er mulig & lesne mutteren
for hand lenger, ma den kun lgsnes ved
bruk av en hakengkkel.

Hvis handtaksbgylen er lgs eller skadet,
ma Fast-Fix-mutteren ikke i noe tilfelle
brukes mer.
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Pa grunn av det spesielle festet ma bare
sagbladene som tilbys av Festool for
denne maskinen, Festool med diameter
pa 190 mm, brukes.

Bruk hansker under bytte av verktgy, men
ikke under saging!

A\
o

- Apne lseanordningen [1-3], og ta ut bordinn-
satsen [1-2] oppover,

- Apne l&seanordningen [6-11, og sving sagblad-
dekselet [6-2] ned. Verktgyspindelen blir da
automatisk last.

- Beveg spaken [7-5] og drei med urviseren (ven-
stregjenger) for a apne Fast-Fix-hurtigkoblingen
[7-4],

- bytt verktgy. Viktig:

- Fast-Fix-hurtigkoblingen [7-4], flensen [8-1]
og sagbladet ma veere rene,

- rotasjonsretningen pa sagbladet [7-6] ma
stemme overens med maskinens rotasjons-
retning [7-71,

- Sett sagbladet midt pa flensen [8-1], og drei
det til konturen til flensen og sagbladboringen
lases.

- Stram Fast-Fix-hurtigkoblingen [7-4] mot ur-
viseren, beveg spaken [7-5],

- sving sagbladdekselet [6-2] opp og lukk lasen
[6-1],

- Drei sagbladet to omdreininger for a kontrollere
om det beveger seg uhindret.

- Legg inn bordinnsatsen med den bakre kanten
(bilde 9] forst, og lukk lasen [1-31].

1.4 Stille inn spaltekilen

Spaltekilen [7-1] skal stilles inn slik at avstanden

til sagbladets tannkrans er 3 til 5 mm.

- Skru ut skruen [7-3] med unbrakongkkelen
[6-3], og ta den ut sammen med klemstykket
[7-2],

- Etter at de to skruene [8-3] er apnet, kan
faringsstykket [8-2] beveges vertikalt for inn-
stilling av avstanden mellom spaltekilen og
sagbladet.

- Monter spaltekilen og klemstykket igjen og
stram alle skruene etter utfgrt innstilling.

7.5 Anlegg

Anlegget som fglger med, kan festes pa alle fire
sider av maskinen som vist pa bilde 3.

Anlegget gir fglgende justeringsmuligheter:
Anlegget kan brukes som langsgdende anlegg
(bilde 1) eller tverrgaende anlegg eller vinkelan-
legg (bilde 3).

Langsgaende anlegg:

- Lgsne skruen [3-3] og lgft fikseringsstiften
[3-4], still inn vinkelen pa 0° ved hjelp av ska-
laen, l&s fikseringsstiften og skru fast skruen
[3-31.

- Losne skruen [3-2] og stillinn listen [3-1] slik at
den trekantede pilen ligger innenfor det grgnne
klistremerkefeltet, se detaljene [1-13]. Stram
deretter skruen [3-2].

- Skyv vinkelanslaget inn i sporet pa siden av
bordet (detalj pa bilde 3). Skyv helt til handtaket
pa vinkelanslaget dekker det grgnnmarkerte
feltet pa siden av bordet, se detalj[1-14]. Stram
deretter skruen [3-5].

- Lgsne skruen [3-6], stillinn gnsket snittbredde
og stram skruen igjen.

Vinkelanlegget kan brukes som hgyt eller lavt

lengdeanlegg. Da brukes listen [3-1] pa hgykant

eller legges flatt.

Det lave lengdeanlegget brukes til @ hindre kol-

lisjon med sagbladets beskyttelsesskjerm, f.eks.

ved gjaeringskutt med sagblad som er svingt 45°.

Tverrgaende anlegg og vinkelanlegg:

- Skyv inn vinkelanslaget i sporet pa bordet og
ettertrekk skruen [3-5].

- Lgsne skruen [3-3] og lgft fikseringsstiften
[3-4], still inn gnsket vinkel pa skalaen (fikse-
ringsstiften lases i de vanligste vinkelinnstillin-
gene), og stram skruen [3-3].

- Lasne skruen [3-2], still inn listen [3-1] slik
at den ikke rekker inn i sageplanet og stram
skruen [3-2].

For du begynner pa arbeidet, ma du

& forvisse deg om at vriknappene pa vin-

kelanslaget ervridd igjen. Vinkelanslaget

ma kun brukes i fast posisjon og ikke til

a skyve pa arbeidsemnet.

Nar vinkelanslaget ikke brukes, skal

det klappes i nullstilling og legges i

tilbehgrsholderen [2-1] (bilde 2, hgyre

side).

7.6 Skala for snittbredde

De to skalaene [1-5] viser snittbredden ved langs-
gaende snitt.

Ved behov kan skalaene justeres pa nytt etter at
skruene [1-4] er apnet.

7.7 Montere splintbeskyttelsen
Splintbeskyttelsen [10-2] hindrer oppflising pa
den nedre snittkanten til emnet.
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Splintbeskyttelsen kan brukes i alle gjeerings-
vinkler, men en separat splintbeskyttelse ma
monteres og sages i for hver vinkel:

- Still inn sagbladet pa den minste snitthgyden.

- Apne lseanordningen [1-3], og ta ut bordinn-
satsen [1-2] oppover,

- Apne l&seanordningen [6-11, og sving sagblad-
dekselet [6-2] ned. Verktgyspindelen blir da
automatisk last.

- Skyv splintbeskyttelsen [10-2] pa siden pa hol-
deren [10-3] til den stopper,

- sving sagbladdekselet [6-2] opp og lukk lasen
[6-1],

- Legg inn bordinnsatsen med den bakre kanten
(bilde 9] forst, og lukk lasen [1-3].

- S13 pa maskinen, og beveg sagbladet langsomt
opp til den maksimale snitthgyden - dermed
sages det i splintbeskyttelsen.

For optimal funksjon bgr den forhgyede delen

[10-1] pa splintbeskyttelsen rage litt (ca. 0,3 mm)

over bordoverflaten. Dette oppnas ved at hgyden

til holderen [10-3] justeres ved at de to skruene

[10-4] dpnes.

7.8 Stille inn vernedekselet

- Vernedekselet kan l3ses i gvre posisjon for inn-
stilling av anleggene.

- Las splintbeskyttelsen pa siden [16-3]i den gvre
posisjonen med festetappen [16-2].

- Lgft vernedekselet til den @gvre posisjonen
[16-4], og stram skruen [16-1].

- Etter innstilling av anleggene lgsner du skruen
[16-1] igjen og lgsner splintbeskyttelsen pa
siden [16-3]. Merk: Vernedekselet og splint-
beskyttelsen ma ligge fritt pa bordplaten (bil-
de 17).

- Vernedekselet ma festes pa tilbehgrsholderen
[2-1] nér det ikke er i bruk.

8 Arbeide med maskinen

& Folg alle sikkerhetanvisningene under

arbeid med maskinen.

Pass pa at det gvre vernedekselet [6-4al og splint-

beskyttelsen [6-4b] ligger pa emnet og beveger

seg uhindret.

& Ikke jobb med altfor store eller tunge
arbeidsemner som kan skade verktgyet.

Vernedekselet bestemmer den maksimale hgyden

til emnet.

& Av sikkerhetsmessige &rsaker ma du AL-
DRI arbeide uten at det gvre beskyttelses-

dekselet [6-4a] er montert (bortsett fra

ved skjulte kutt).
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Foreta malinnstillinger mens maskinen
er stanset.

N

8.1 Bruk som bordsirkelsag

8.1a Langsgaende snitt

- Plasser sagbladet i midten av bordet, se
kap. 5.4.a).

- Bruk vinkelanslaget som linjal pa langs (bilde 1)
nar du skal fgre arbeidsemnet.

- Du kan stille inn snittbredden med skalaene
[1-5].

- Fer emnet for hand. Armene ma ikke veere i
aksen til sagbladet.

- Bruk skyvestokken [2-4] til & fare emnet sikkert
forbi sagbladet.

- Legg skyvestokken [2-4] i tilbehgrsholderen
[2-1] nar den ikke eri bruk.

8.1b  Vinkelsnitt
- Ved vinkelsnitt ma sagbladets gjaeringsvinkel
stilles inn, se kap. 7.2.

8.1c  Skjulte kutt

Nar beskyttelsesdekselet er demontert, kan
spaltekniven settes i to lasestillinger ved at det
trekkes hardt i den. Spaltekniven skal alltid vaere
i gvre lasestilling, bortsett fra ved skjulte kutt.

For arbeidet pabegynnes

- Ta av det gvre beskyttelsesdekselet [6-4al.

- Sett spaltekniven [7-1] i nedre lasestilling ved
a trykke den hardt ned.

Lage skjulte kutt

Nar du lager skjulte kutt, er det spesielt viktig a
passe pa god verktgyfgring. Trykk arbeidsemnet
godt fast mot bordet. Velg kutterekkefglgen slik
at den siden av arbeidsemnet som du allerede
har saget i, ikke er anslagsiden (fare for at det
slar tilbake).

Falsing

- Still inn sagedybde og anslag for den farste
siden av falsen.

- Utfgr det fgrste kuttet i falsen ved a fgre arbeid-
semnet for hand. Armene ma ikke vaere i aksen
til sagbladet.



- Bruk skyvestokken [2-4]til & fgre arbeidsemnet
sikkert forbi sagbladet.

- Snu arbeidsemnet.

- Stillinn sagedybde og anslag for den andre siden
av falsen.

- Utfgr det andre kuttet i falsen.

- Bruk skyvestokken [2-4]til & fgre arbeidsemnet
sikkert forbi sagbladet.

Falsing i arbeidsemner € 12 mm med trekksir-

kelsag (med last sagblad)

- Bruk anslaget som anslag pa tvers (bilde 3).

- Felg anvisningene for kutt pa tvers (se kap. 8.2a).
Ved falsing pa den korte siden ma du AL-

& DRI bruke anslaget som anslag pa langs.

Noting

- Still inn kuttedybden pa sagbladet.

- Bruk anslaget som fgring.

- For arbeidsemnet for hand. Armene ma ikke
vaere i aksen til sagbladet .

- Bruk skyvestokken [2-4]til & fgre arbeidsemnet
sikkert forbi sagbladet.

- Gjenta prosessen til du har gnsket notdybde.

Etter arbeidet

- Etter at du har utfgrt de skjulte kuttene, setter
du spaltekniven [7-1]i gvre stilling igjen, og sett
pa beskyttelsesdekselet [6-4al.

Prosedyre ved kompliserte, skjulte kutt

- f.eks. dykk-kutt, klgyving fra begge sider,
skjaering av noter og profilfresing eller skjaering
av hulkiler er ikke tillatt.

8.1d  Trykk-kam

MERK

Bruk trykk-kam til skjulte kutt. Monter trykk-
kammen pa anslaget og bordet slik at trykk-
kammen trykker arbeidsemnet fast pa bordplaten
under sagingen. Trykk-kammen fglger ikke med.

8.1e  Langsgaende kutt pa skra

- Bruk utelukkende venstre anslag til langs-
gaende kutt pa skra i materiale med en kantle-
ngde pa < 150 mm. Dette sgrger for mer plass
mellom anslaget og sagbladet.

8.2

8.2a  Tverrgaende snitt

- Plasser sagbladet i den bakre bordposisjonen,
se kap. 5.4 b).

- Bruk vinkelanslaget som linjal pa tvers eller
vinkellinjal (bilde 3], for & legge pa og holde fast
arbeidsemnet. Skrutvinger [medfglger ikke ved
levering) for feste av emnet kan fgres inn i spo-
rene [3-8]. Sag ved & svinge handtaket [3-9] ned
og trekke sagenheten forover med handtaket.

- Etter & ha saget kuttet setter du sagaggregatet
helt tilbake i utgangsposisjonen igjen fgr du tar
ut arbeidsemnet fra vinkelanslaget.

8.2b  Vinkelsnitt

- Ved vinkelkutt ma det stilles inn gjaeringsvinkel
for sagbladet, se kap. 7.2, vinkelanslaget er pa
hgyre side av bordet.

- Ved gjeeringskutt ma vinkelanslaget stilles inn,
se kap. 7.9.

8.3 Skyvestokk
- Legg skyvestokken [2-4] i tilbehgrsholderen
[2-1]1 nar den ikke er i bruk.

Bruk som trekksirkelsag

9 Vedlikehold og pleie

Trekk alltid ut nettstgpselet fgr innstillin-
& ger, vedlikehold og reparasjoner!

Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbei-
& der som krever at motorhuset apnes,

skal kun gjennomfgres av et autorisert

kundeservice-verksted.

Skadde verneinnretninger og deler ma
& repareres eller byttes fagmessig av et
godkjent verksted dersom ikke annet er
oppgitt i bruksanvisningen.

Kundeservice og reparasjoner: M3 bare

utfgres av produsenten eller serviceverk-

steder. Na&rmeste representant eller

verksted, se: www.festool.com/service

Bruk kun originale Festool-reservedeler!

Bestillingsnr. pa

www.festool.com/service

Maskinen er utstyrt med selvutkoblende spesi-

alkull. Nar disse er slitt, blir strammen avbrutt

automatisk og maskinen stanser.

Vedlikehold maskinen jevnlig for a vaere sikker pa

at den fungerer som den skal:

- Fjern oppsamlet stgv ved a stgvsuge,

- sgrq for at fgringsstengene [1-10] er rene, og
smgr dem jevnlig med fett,

- skift ut bordinnsatsen hvis den er slitt eller
skadet,

"3

EKAT .
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- med glidebryteren [11-1] kan dekselet [11-3]
apnes for fjerning av rester fra sagingen i det
nedre vernedekselet. For fjerning av stgrre av-
leiringer kan dekselet apnes helt ved at skruen
[11-2] skrus ut. Dekselet ma stenges igjen fgr
bruk!

- Rull stremkabelen opp pa tilbehgrsholderen
[2-1] etter at arbeidet er avsluttet.

- En demper bidrar til at sagenheten gar tilbake
over hele uttrekkslengden. Hvis ikke dette er
tilfellet, kan demperen justeres gjennom hullet
[2-5].

- Hvis det er ngdvendig a skifte ut tilkoblingsled-
ningen, ma utskiftingen foretas av produsenten
eller serviceverkstedet for & unnga fare.

10 Tilbehgr, verktgy

Festool tilbyr omfattende tilbehgr som gir deg
muligheten til @ bruke maskinen effektivt og til
mange oppgaver, f.eks.: bordutvidelse, bordfor-
lengelse, anlegg for kapping, st@vavsugssett.
For at forskjellige materialer skal kunne bear-
beides raskt og med pent resultat, tilbyr Festool
sagblad som er spesialtilpasset for din maskin.
Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy fin-
ner du i Festool-katalogen eller pa nettstedet
“www.festool.com™.

11 Kassering

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner apparat, tilbehgr og emballasje til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg. Fglg bestem-
melsene som gjelder i ditt land.

Bare EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direk-
tivets implementering i nasjonal rett ma elek-
troverktgy som ikke lenger skal brukes, samles
separat og leveres til miljgvennlig gjenvinning.
Informasjon om REACh:

www.festool.com/reach.
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D,

Serra de bancada e tracadeira circular , .
CS 50 EBG/CS 50 EG Usar mascara contra pos!
1 SIMDOLOS oo 124 @ Usar luvas de protecao!

2 Dados téCNICOS ..uvveiviiiieeeeiiieeeeeieee e 124

3 Utilizacao conforme as disposicaes...... 125 @ Usar dculos de protecao!
4 Indicacoes de seguranca............ccceeeenne. 125

5 Instalacao, colocacao em funcionamento. 129 |:| Classe de proteccao Il

6  Sistema eletronico ... 131 —

7 Ajustes na ferramenta .........ccccceeeenn. 131 £ Sistema eletrénico mmC, controlo mul-
8 Trabalhos com a ferramenta ................ 133 timaterial

9 Manutencao e conservacao................... 135

10 Acessorios, ferramentas...........ccceeenee. 135 Aspiracao de po

11T ElmMinacao...cccceeeeiiiiciiiieieee e 136

N3ao colocar no lixo doméstico

As figuras indicadas encontram-se no inicio do

: ~ Area do punho
manual de instrucoes.

Nl
X
®
N

Simbolos Sentido de rotacdo Disco de serra

Atencao, perigo
’ pena Madeira

Adverténcia de choque elétrico Placas de madeira laminadas

Placa de fibrocimento

Ler as instrucdes/indicacoes!

@G>

Usar protecdo auditiva! Aluminio

2 Dados técnicos CS 50 EBG/CS 50 EG
Profundidade de corte a -2°/47° 0-52mm/0 - 37 mm
Posicdo inclinada -2° até 47°
Comprimento max. de tracao 300 mm
Disco de serra (didmetro x largura do corte) 190 x 2,6 mm
Orificio de alojamento 20/30 mm
Espessura da lamina de base <2mm
N© rotacdes/vazio 1600 - 4200 rpm
Consumo 1200 W
Dimensdes da bancada (comprimento x largura) 600 x 400 mm
Altura da bancada aberta/fechada 900 mm/375 mm
Peso de acordo com EPTA-Procedure 01:2014

Peso sem pernas dobraveis 21 kg
Peso com pernas dobraveis 25 kg

Discos de serra a utilizar

Poderd encontrar as ldminas de serra recomendadas para os diferentes materiais no catdlogo ou em
www.festool.pt/servico.
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3 Utilizacao conforme as disposicoes
Como ferramenta elétrica transportavel, a PRECI-
SI0 destina-se a serrar madeira, plasticos, placas
de madeira e materiais semelhantes a madeira.
Com os discos de serra especiais para aluminio,
disponibilizados pela Festool, as ferramentas po-
dem também ser utilizadas para serrar aluminio.
Nao se podem efetuar trabalhos em materiais
com amianto.

Em caso de utilizacao incorreta, o utiliza-
& dor é responsavel por danos e acidentes.
4 Indicacoes de seguranca

4.1 Indicacoes gerais de seguranca
& Adverténcia! Leia todas as indi-

cacoes de seguranca e instrucoes. A nao
observacao das indicacoes de seguranca e inst-
rucoes pode dar origem a um choque eléctrico,
um incéndio e/ou a ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-
trucoes para futura referéncia.

O termo “ferramenta elétrica” utilizado nas in-
dicacoes de seguranca refere-se a ferramentas
elétricas utilizadas com ligacao a rede elétrica
(com cabo de rede) ou com bateria (sem cabo de
rede).

4.2 Indicacoes de seguranca para serra cir-

cular de bancada

Indicacoes de seguranca relativas as coberturas
de protecao

a. Deixe as coberturas de protecao montadas.
As coberturas de protecao devem encontrar-
se em estado operacional e estar montadas
corretamente. Coberturas de protecao soltas,
danificadas ou que nao funcionem correta-
mente, devem ser reparadas ou substituidas.

b. Utilize sempre a cobertura de protecao
do disco de serra e a cunha abridora para
efetuar cortes. No caso de cortes, em que o
disco de serra trespassa totalmente a peca a
trabalhar, a cobertura de protecao e outros
equipamentos de protecao diminuem o risco
de ferimentos.

c. Volte aaplicar o sistema de protecao imedia-
tamente apos a conclusao dos trabalhos (p.
ex., abrir ranhuras, rebaixar ou repassar),
em que seja hecessario remover a cobertura
de protecao e/ou a cunha abridora. A cober-
tura de protecao e a cunha abridora diminuem
o risco de ferimentos.

d. Antes de ligar a ferramenta elétrica, certi-
fique-se de que o disco de serra nao esta em
contacto com a cobertura de protecao, a cun-
ha abridora ou a peca a trabalhar. O contacto
acidental destes componentes com o disco de
serra pode originar situacoes perigosas.

e. Ajuste a cunha abridora de acordo com a de-
scricao neste manual de instrucoes. Distanci-
as, posicionamentos e alinhamentos incorre-
tos podem ser o motivo para a cunha abridora
nao impedir o contragolpe com eficacia.

f. Para que a cunha abridora possa funcionar,
deve conseguir alcancar a peca a trabalhar.
Se uma peca a trabalhar for demasiado curta
para conseguir alcancar a cunha abridora
durante o corte, a cunha abridora é ineficaz.
Nestas condicoes, nao é possivel impedir um
contragolpe.

g. Utilize a lamina de serra adequada para a
cunha abridora. Para que a cunha abridora
funcione devidamente, é necessario que o
diametro do disco de serra seja adequado a
respetiva cunha abridora, a lLamina primitiva
do disco de serra seja mais fina do que a
cunha abridora e a largura dos dentes seja
superior a espessura da cunha abridora.

Indicacoes de seguranca para processo de ser-
ragem

a. Perigo! Nao aproxime os seus dedos ou
maos do disco de serra ou da area de
serragem. Um momento de desatencao
ou o escorregar podem conduzir a sua

mao para o disco de serra e originar ferimen-
tos graves.

b. So6 conduzir a peca a trabalhar ao disco de
serra contra o sentido de rotacao. A conducao
da peca a trabalhar no mesmo sentido de ro-
tacao do disco de serra por cima da bancada,
pode originar que a peca a trabalhar e a sua
mao sejam colhidas pelo disco de serra.

c. Em cortes longitudinais nunca utilize o bat-
ente de meia-esquadria para conduzir a peca
a trabalhar e no caso de cortes transversais
com o batente de meia-esquadria nunca uti-
lize adicionalmente o batente paralelo para
o ajuste longitudinal. A conducao da peca a
trabalhar em simultaneo com o batente para-
lelo e o batente de meia-esquadria aumenta
a probabilidade de encravamento do disco de
serra e de ocorréncia de um contragolpe.
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Em cortes longitudinais aplique a forca de
conducao sobre a peca a trabalhar, sempre
entre a guia de batente e o disco de serra.
Utilize uma haste corredica se a distancia
entre a guia de batente e o disco de serra for
inferior a 150 mm e um bloco corredico se a
distancia for inferior a 50 mm. Instrumentos
auxiliares de trabalho deste género garantem
uma distancia segura da sua mao em relacao
ao disco de serra.

Utilize exclusivamente a haste corredica for-
necida pelo fabricante ou uma que estejaem
conformidade com as especificacoes. A haste
corredica garante uma distancia suficiente
entre mao e disco de serra.

Nunca utilize uma haste corredica danificada
ou fendida. Uma haste corredica danificada
pode partir e originar que a sua mao entreem
contacto com o disco de serra.

Nao trabalhe “a mao livre”. Utilize sempre
o batente paralelo ou o batente de meia-
esquadria para posicionar e conduzir a peca
a trabalhar. “A mao livre” significa que sao
utilizadas as maos, em vez do batente paralelo
ou batente de meia-esquadria, para apoiar e
conduzir a peca a trabalhar. A serragem a mao
livre origina desalinhamento, encravamento e
contragolpe.

Nunca coloque as maos em volta ou sobre
um disco de serra em rotacao. O agarrar de
uma peca a trabalhar originar um contacto
acidental com o disco de serra em rotacao.

Apoie pecas a trabalhar compridas e/ou lar-
gas atras e/ou na lateral da bancadade serra,
de forma a que permanecam na horizontal.
Pecas a trabalhar compridas e/ou largas ten-
dem a tombar na borda da bancada de serra;
isto origina perda do controlo, encravamento
do disco de serra e contragolpes.

Introduza a peca a trabalhar de modo uni-
forme. Nao dobre nem rode a peca a trabal-
har. Caso o disco de serra encrave, desligue
de imediato a ferramenta elétrica, retire a
ficha de rede e elimine a causa do encrava-
mento. O encravamento do disco de serra pela
peca a trabalhar pode originar um contragolpe
ou o bloqueio do motor.

Nao remova material serrado com a serra
em funcionamento. O material serrado pode
depositar-se entre o disco de serra e aguiade

batente ou na cobertura de protecao e, durante
a sua remocao, puxar os seus dedos para o
disco de serra. Desligue a serra e aguarde
até o disco de serra ficar imobilizado antes de
remover o material.

l. Para cortes longitudinais em pecas a trabal-
har, com espessura inferior a 2 mm, utilize
um batente paralelo adicional que tenha
contacto com a superficie da bancada. Pecas
a trabalhar finas podem encravar por baixo do
batente paralelo e originar um contragolpe.

Causas de contragolpe eindicacoes de seguranca
correspondentes

Um contragolpe é a reacao repentina da peca a
trabalhar em consequéncia de um disco de serra
engatado, preso ou de um corte enviesado da peca a
trabalhar, relativamente ao disco de serra, ou se uma
parte da peca a trabalhar ficar presa entre o disco de
serra e o batente paralelo ou outro objeto fixo.

Na maioria dos casos, se ocorrer um contragolpe,
a peca a trabalhar é agarrada pela parte traseira
do disco de serra, levantada da bancada de serra
e projetada no sentido do operador.

Um contragolpe € a consequéncia de uma uti-
lizacao errada ou defeituosa da serra circular de
bancada. O contragolpe pode evitar-se através de
medidas de precaucao adequadas, como a seguir
descrito.

a. Nunca se posicione em linha direta com o
disco de serra. Posicione-se sempre do lado
do disco de serra, no qual se encontra a guia
de batente. Em caso de contragolpe, a peca a
trabalhar pode ser projetada com elevada ve-
locidade para pessoas, que estejam em frente
e em linha com o disco de serra.

b. Nunca coloque as maos por cima ou atras do
disco de serra para puxar ou apoiar a peca a
trabalhar. Pode ocorrer um contacto acidental
com o disco de serra ou um contragolpe pode
originar que os seus dedos sejam puxados
para o disco de serra.

¢. Nunca segure nem pressione a peca a trab-
alhar, a ser serrada, contra o disco de serra
em rotacao. O pressionamento da peca a tra-
balhar, a ser serrada, contra o disco de serra
origina encravamento e contragolpe.

d. Alinhe a guia de batente paralelamente
em relacao ao disco de serra. Uma guia de
batente nao alinhada pressiona a peca a tra-
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balhar contra o disco de serra e origina um
contragolpe.

Em cortes de serra tapados (p. ex., abrir
ranhuras, rebaixar ou repassar), utilize um
pente de seguranca para conduzir a peca a
trabalhar contra a bancada e a guia de bat-
ente. Um pente de seguranca permite-lhe
controlar melhor a peca a trabalhar em caso
de contragolpe.

Tenha particular cuidado ao serrar em areas
nao visiveis de pecas a trabalhar compostas.
Ao incidir, o disco de serra pode serrar objetos
passiveis de originar um contragolpe.

. Apoie as placas grandes, por forma a diminuir
o risco de contragolpe devido a um disco de
serra encravado. As placas grandes podem
fletir devido ao seu proprio peso. As placas
devem ser apoiadas em todos os pontos em
que sobressaiam da superficie da bancada.

. Tenha especial cuidado ao serrar pecas a
trabalhar, que estejam torcidas, presas,
deformadas ou que nao possuam um bordo
reto, na qual possam ser conduzidas com
um batente de meia-esquadria ou ao longo
de uma guia de batente. Um peca a trabalhar
deformada, presa ou torcida é instavel e ori-
gina o desalinhamento da fuga de corte com o
disco de serra, encravamentos e contragolpes.

Nunca serre pecas a trabalhar sobrepostas
ou empilhadas sucessivamente. O disco de
serra podia agarrar uma ou varias pecas e
originar um contragolpe.

Caso pretenda voltar a colocar em funcio-
namento uma serra cujo disco se encontre
introduzido na peca a trabalhar, centre o disco
de serra na fenda de corte, de modo a que os
dentes da serra nao fiquem presos na peca
a trabalhar. Se o disco de corte estiver preso,
pode levantar a peca a trabalhar e originarum
contragolpe quando a serra for novamente
colocada em funcionamento.

Mantenha os discos de serra limpos, afiados
e suficientemente enviesados. Nunca utilize
discos de serra deformados ou com den-
tes fissurados ou partidos. Discos de serra
afiados e devidamente enviesados minimizam
encravamentos, bloqueios e contragolpes.

Indicacoes de seguranca para a utilizacao de
serras circulares de bancada

a.
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Desligue a serra circular de bancada e re-
tire a ficha da tomada, antes de remover o
adaptador para a bancada, substituir o disco
de serra, efetuar ajustes na cunha abridora
ou cobertura de protecao do disco de serrae
se a ferramenta for deixada sem supervisao.
As medidas de prevencao servem para evitar
acidentes.

Nunca deixe a serra circular de bancada a
trabalhar sem supervisao. Desligue a fer-
ramenta elétrica e nao a abandone antes
de estar totalmente imobilizada. Uma serra
a trabalhar sem supervisao representa um
perigo descontrolado.

Posicione a serra circular de bancada hum
local plano e bem iluminado e onde possa ter
uma posicao estavel e manter o equilibrio.
0 local de instalacao deve ter espaco sufi-
ciente para manusear bem o tamanho das
suas pecas a trabalhar. Desordem, locais de
trabalho nao iluminados, assim como pisos
irregulares e escorregadios podem dar origem
a acidentes.

Remova com regularidade as aparas e a ser-
radura por baixo da bancada de serra e/ou
da aspiracao de pd. Serradura acumulada é
inflamavel e pode autoinflamar-se.

Fixe a serra circular de bancada. Uma serra
circular de bancada que nao esteja devidam-
ente fixa pode movimentar-se ou tombar.

Remova ferramentas de ajuste, residuos de
madeira, etc. da serra circular de bancada,
antes de a ligar. Desvios ou possiveis encra-
vamentos podem ser perigosos.

Utilize sempre discos de serra com o tamanho
certo e orificio de alojamento adequado (p.
ex., em forma de losango ou redondo). Discos
de serra que nao se ajustem as pecas de mon-
tagem da serra, funcionam irregularmente e
dao origem a perda do controlo.

Nunca utilize material de montagem de dis-
cos de serra danificado ou incorreto como,
p. ex., flanges, anilhas, parafusos ou porcas.
Este material de montagem de discos de serra
foi especialmente construido para a sua serra,
garantindo um funcionamento seguro e o de-
sempenho ideal.



i. Nunce se coloque em cima da serra circular
de bancada e nao a utilize como banco. Podem
ocorrer ferimentos graves se a ferramenta
elétrica tombar ou se entrar acidentalmente
em contacto com o disco de serra.

j- Certifique-se de que o disco de serra esta
montado no sentido de rotacao correto. Nao
utilize discos de lixar ou escovas de arame
com a serra circular de bancada. A montagem
incorreta do disco de serra ou a utilizacao de
acessorios nao recomendados pode originar
ferimentos graves.

4.3 Indicacoes de seguranca especificas da

ferramenta

- Devem apenas utilizar-se ferramentas que cor-
respondem a norma EB 847-1.

- -Estes sao os discos de serra recomendados
pelo fabricante neste manual de instrucoes.

- S6 devem ser utilizados discos de serra com
as seguintes caracteristicas: diametro do dis-
co de serra 190 mm; largura de corte 2,6 mm,
orificio de alojamento 20 mm; espessura da
lamina primitiva max. 2,0 mm; adequado para
até 4200 rpm.

- A largura de corte do disco de serra deve ser
superior e a espessura da ldmina primitiva deve
ser inferior a espessura de 2,0 mm da cunha
abridora.

- Aferramenta deve ser adequada para o material
a trabalhar.

- Nao devem ser utilizados discos de serra defor-
mados ou fissurados, assim como discos com
laminas obtusas ou defeituosas.

- Na montagem das ferramentas deve ser asse-
gurado que a fixacao é efetuada no cubo da fer-
ramenta ou superficie de fixacao da ferramenta
e que as laminas nao entram em contacto entre
si ou com outros elementos de fixacao.

- Parafusos e porcas de fixacao devem ser aper-
tados com uma chave adequada, etc. e com o
binario indicado pelo fabricante.

- Deve limpar-se sujidades, gordura, 6leo e agua
das superficies de fixacao.

- Parafusos de aperto devem ser apertados se-
gundo as indicacoes do fabricante.

- Nao é permitida a extensao da chave nem o
aperto com auxilio de martelo.

- As ferramentas devem ser transportadas e
guardadas num recetaculo adequado.

- A ferramenta so deve ser utilizada se todos os
dispositivos de protecao se encontrarem na po-
sicao prevista, se a ferramenta estiver em bom

estado e a sua manutencao tiver sido efetuada
corretamente.

- Substitua imediatamente um tampo de bancada

gasto ou danificado (p. ex., fendido).
suficiente para utilizar, ajustar e operar a fer-
ramenta.

- Defeitos na maquina, incluindo nos dispositivos
devem ser comunicados ao pessoal de manu-
tencao assim que forem descobertos. A ferra-
menta sé podera ser utilizada de novo apds a

- Use equipamentos de protecao

@ individual adequados:
protecao auditiva para diminuir
@@ de protecao, mascara de pro-
tecao para reduzir o risco de
inalacao de poeiras nocivas a saude, luvas de
riais asperos.

- Parareduzir a ocorrénciade ruidos, a ferramen-
ta deve estar afiada e todos os elementos que
turas, etc.) devem estar corretamente ajustados.

- Ao serrar madeira, a ferramenta deve ser li-
gada a um aspirador de acordo com a norma

- Para diminuir a libertacao de poeiras, deve li-
gar-se a ferramenta a um aspirador adequado
e todos os elementos para a recolha da poeira
retamente ajustados.

- Nao efetue trabalhos em material que contém
amianto.

e local de trabalho.

- Assuma uma posicao de trabalho correta para

serrar:
- de frente para a serra;
- ao lado do alinhamento do disco de serra.

- Utilize a haste corredica fornecida para passar
serra.

- Utilize sempre a cunha abridora e a cobertura
de protecao fornecidas. Preste atencao ao seu
de instrucoes. Uma cunha abridora ajustada
incorretamente e a remocao de componentes
relevantes para a seguranca, como a cobertura

- O pessoal operador deve possuir formacao
de protecao separadores ou na ferramenta,
eliminacao dos defeitos.

o risco de se ficar surdo, oculos
protecao para manusear ferramentas e mate-
contribuem para a diminuicdo do ruido (cober-
EN 60335-2-69, classe de po M.

(coberturas de aspiracao etc.) devem estar cor-

- Garanta umailuminacao adequada do ambiente
- a frente, do lado do operador;

a peca a trabalhar com seguranca pelo disco de
ajuste correto, tal como descrito no manual
de protecao, podem causar ferimentos graves.
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- As pecas a trabalhar compridas devem ser
apoiadas num dispositivo adequado de modo a
ficarem na horizontal.

- Antes de mudar de ferramenta, bem como antes
da eliminacao de perturbacoes como, p. ex.,
a remocao de lascas presas, a ficha deve ser
retirada da tomada de corrente.

- Enquanto a ferramenta estiver em funcionamen-
to e a unidade de serrar nao estiver em posicao
de repouso, nao remova restos do corte ou outras
partes das pecas a trabalhar da zona de corte.

- Se o disco de serra ficar bloqueado, desligue
imediatamente a ferramenta e retire a ficha de
rede da tomada. S6 entao deve retirar a peca a
trabalhar presa.

- Abrir ranhuras ou rebaixar sé € permitido com
um dispositivo de protecao adequado, p. ex.,
um dispositivo de protecao em tunel sobre a
bancada de serra.

- Imediatamente apds a conclusao de trabalhos
que requeiram a remocao da cobertura de
protecao, voltar a instalar obrigatoriamente os
dispositivos de seguranca (consulte o capitulo
5.2)

- As serras circulares nao podem ser utilizadas para
fender (ranhura concluida na peca a trabalhar).

- Durante o transporte da ferramenta, a cober-
tura de protecao superior deve cobrir a parte
superior do disco de serra.

- A cobertura de protecao superior nao pode ser
utilizada como punho para transportar a ferra-
menta!

- Em caso de nao utilizacao, guarde a haste cor-
redica no suporte de acessorios previsto para o
efeito na ferramenta.

- Utilize apenas acessorios originais e instrumen-
tos auxiliares Festool.

- E proibido utilizar instrumentos auxiliares pro-
prios como, p. ex., haste corredica, réguas, etc.

- Antes do trabalho, verifique se a cobertura de
protecao e o para-farpas se podem movimentar
livremente e estao apoiadas na bancada.

- Para evitar um sobreaquecimento da lamina de
serraou afundicao do plastico, regule o nimero
de rotacoes certo para o material de corte e, ao
cortar, nao exerca uma forca de encosto exces-
siva.

- Para o corte de metal, ligue a serra através do
disjuntor de corrente de defeito.

- Verifique regularmente a ficha e o cabo e, em
caso de danificacao, mande substitui-los numa
oficina de Servico Apds-Venda autorizada.

4.4 Valores de emissao

Os valores de ruido determinados de acordo com
a EN 62841 (consultar a Declaracao de conformi-
dade CE) s3o tipicamente:

Nivel de pressao acustica L., = 87 dB(A)
Nivel de poténcia acUstica Ly, =101 dB(A)
Fator de inseguranca de medicao K=3dB

@ Usar protecao auditiva!

- Os valores indicados das emissoes de ruidos
foram medidos em conformidade com o método
de verificacao padrao e podem ser utilizados
para a comparacao entre ferramentas.

- As emissoes de ruido indicadas podem também
ser utilizadas para uma avaliacdo prévia da po-
luicao sonora.

CUIDADO

& Dependendo do tipo de utilizacao e, so-
bretudo, do tipo de peca a trabalhar, as
emissoes de ruido durante a utilizacao
real da ferramenta elétrica podem dife-
rir dos valores indicados.
- Definir medidas de seguranca para
protecao do operador, com base numa
estimativa da sobrecarga nas condicoes
de utilizacdo reais. (Para tal, devem
ser tomados em consideracao todos os
componentes do ciclo de operacao, por
exemplo, periodos em que a ferramenta
elétrica se encontra desligada e periodos
em que funciona sem carga apesar de
ligada.)

4.5 Riscos residuais

Apesar da observacao de todos os regulamentos

de construcao importantes, ainda existem riscos

ao utilizar-se a ferramenta, p. ex., devido a:

- projecao de pecas a trabalhar,

- projecao de pecas da ferramenta em ferra-
mentas danificadas,

- emissao de ruidos,

- emissao de p6 de madeira.

5 Instalacao, colocacao em funcionamento

- Ao desembalar a ferramenta, retire os elemen-
tos de transporte.

- Certifique-se de que o chao em torno da fer-
ramenta é plano, esta em bom estado e nao
tem objetos soltos espalhados (p. ex., aparas e
restos do corte).

129



5.1 Instalacao da ferramenta

Aferramenta pode serinstalada com ou sem per-
nas desdobradas (figura 1 e 2) (a versao "Floor"
ndo tem pernas dobraveis).

Para desdobrar as pernas: abrir quatro botoes
giratérios [1-6] até ao batente. Apds as pernas
terem sido desdobradas, os quatro botoes gira-
torios devem ser apertados de novo.

Para um posicionamento estavel da ferramenta,
rodar a tampa de extremidade [1-7] para alterar
o comprimento.

5.2 Antes da primeira colocacao em funcio-
namento
5.2a Montar cobertura de protecao (figura 12)

- Retirar o autocolante de seguranca amarelo
[12-10].

- Ajustar a serra para a profundidade de corte
maxima e a meia-esquadria para 0°.

- Puxar a cunha [12-8] para a posicado superior.

- Agarrar a cobertura de protecao e desenroscar
totalmente o parafuso [12-5].

- Colocar a cobertura de protecao na cunha abri-
dora. Introduzir o espigao longitudinal, que se
encontra na cobertura de protecao, totalmente
na ranhura [12-9]1 da cunha e voltar a introduzir
o parafuso [12-5] na cobertura de protecdo e no
orificio na cunha abridora e apertar.

5.2b Montagem do batente angular
Empurre o punho do batente angular para a po-
sicdo zero (figura 15). Apertar o parafuso [3-6]
(figura 3) e aplicar na bancada.

5.3 Transporte
Para efeitos de transporte, segure a
& ferramenta elétrica apenas na area do
punho, dos lados [2-6]. Nunca agarrar ou
transportar pela cobertura de protecao.
- Fixe a unidade de serrar na posicao zero.
- Retire todas as pecas de montagem da sua serra
e enrole o cabo no respetivo suporte.
- Se necessario, dobre as pernas.

5.3a Para o transporte em distancias curtas, a
ferramenta estd equipada com rodas de trans-
porte nas duas extremidades das penas. Agarre a
ferramenta pela &rea do punho [2-6] e puxe para
o local pretendido.

5.4 Opcoes de utilizacao
A ferramenta pode ser utilizada como serra
circular de bancada ou tracadeira circular.

a) Serra circular de bancada (figura 1)

- Coloque o interruptor [1-9] na posicao inferior.

- Gire o punho [1-8] para baixo e, com auxilio
deste, puxe a unidade de serrar para a frente
até engatar.

A unidade de serrar encontra-se agora na posi-

cao central da bancada e a ferramenta pode ser

utilizada como serra circular de bancada.

b) Tracadeira circular (figura 3)

- Coloque o interruptor [3-10] na posicado supe-
rior.

Se o punho [3-9] for girado para baixo, este per-

mite avancar e recuar a unidade de serrar para

cortes de tracagem. O movimento de recuo ¢

auxiliado por forca elastica.

5.5

N

Aspiracao

A PRECISIO possui duas ligacoes de as-
piracao: cobertura de protecao superior
com acoplamento de baioneta [2-3] com
@ 27 mm e cobertura de protecao inferior
[2-2] com @ 35 mm.

O kit de aspiracdo CS 70 AB (no CS 50 EB inclui-
do no dmbito de fornecimento) junta ambas as
ligacoes de aspiracao, de forma a ser possivel
conectar um aspirador mdvel Festool.

5.6

N

- Na América do Norte, s6 podem ser utilizadas
ferramentas Festool com uma indicacao de
tensao de 120 V/60 Hz.

- Devido a poténcia do motor, recomendamos um
fusivel de 16 A.

- Antes de cada uso, controle o estado do cabo
de alimentacao e da tomada. Eventuais danos
deixe reparar por um servico autorisado.

- Usando e processando fora ao ar livre, utilize
somente cabos de extensao e conectores de
cabos aprovados para tal.

Ligacao elétrica e colocacao em funcio-
namento

A tensao da rede deve coincidir com a
especificacao na placa de caracteristicas.

Para ligar, premir em simultaneo o interruptor
LIGAR/DESLIGAR [4-1] e o interruptor de blo-
queio [4-4]. A ferramenta trabalha enquanto for
premido o interruptor LIGAR/DESLIGAR.

Para um funcionamento continuo, apds ligar, deve
ser primeiro solto o interruptor LIGAR/DESLIGAR
[4-1] e depois o interruptor de bloqueio [4-4].
Para sair do funcionamento continuo, deve ser
premido e solto de novo o interruptor LIGAR/DES-
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LIGAR ou premido o interruptor vermelho [4-6].
Para a protecao contra uma ativacao indevida,
pode ser colocado um aloquete em U no orificio
[4-2] do interruptor LIGAR/DESLIGAR.

5.7 Pés adicionais [1-11] [1-12]

Utilizar sempre os pés adicionais em con-
junto com um prolongamento de bancada,
um alargamento de bancada ou uma banca-
da esquadrejadeira. Desapertar o parafuso
[1-11], desdobrar a perna [1-12] até estar apoia-
da no chao e voltar a apertar o parafuso [1-11].

5.8 Montagem do suporte de acessorios
(figura 13)

Ao juntar ambas as partes, certifique-se de que as
patilhas dos fechos de engate encaixam na per-
feicao uma na outra. Verifique também na parte
traseira do suporte de acessorios a posicao cor-

reta dos fechos de engate nos estribos de fixacao.

5.9 Cortes longitudinais em meia esquadria
Para cortes longitudinais em meia esquadria,
o batente angular deve estar do lado direito da
bancada.

5.10 Ligar durante o corte de metal

Durante o corte de metal, ligue a serra através

do disjuntor de corrente de defeito.

6 Sistema eletronico

g A ferramenta possui um sistema eletroni-
\/

co de onda completa com as seguintes
6.1 Arranque suave

caracteristicas:
O arranque suave com regulacao eletrdnica pro-
videncia um arranque da ferramenta isento de
solavancos.

6.2 Regulacao do numero de rotacoes
Através da roda de ajuste [4-5] é possivel ajustar
progressivamente o nimero de rotacoes entre
1600 e 4200 rpm. Deste modo, pode ajustar a
velocidade de corte na perfeicao ao respetivo
material a trabalhar [4-3].

# n,[rpm] # n,[rpm]
1 ~ 1600 4 ~ 3100
2 ~ 2100 5 ~ 3600
3 ~ 2600 6 ~ 4200

As rotacoes do motor pré-selecionadas sao man-
tidas constantes de modo eletrdnico. Deste modo,
alcanca-se uma velocidade de corte constante,
mesmo em caso de carga.
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6.3 Protecao contra sobrecarga

Em caso de sobrecarga extrema da ferramenta, a
alimentacao elétrica é diminuida. Se o motor for
bloqueado durante algum tempo, a alimentacao
elétrica é cortada por completo. Apds diminuicao
da corrente ou desativacao, a ferramenta fica de
novo operacional.

6.4 Protecao térmica

Em caso de temperatura demasiado elevada do
motor, verifica-se uma diminuicao da alimentacao
elétrica e do nimero de rotacoes. A ferramenta
s6 trabalha com poténcia reduzida, para viabilizar
um arrefecimento rapido através da ventilacao
do motor. Apos o arrefecimento, a ferramenta
volta a aumentar automaticamente o niumero de
rotacoes.

6.5 Travao

Ao desligar, o disco de serra é travado eletroni-
camente em 1,5 - 2 segundos até a imobilizacao
(s6 na versdo de 230V - 240 V).

6.6 Protecao de rearranque

O disjuntor de subtensao instalado impede que
a ferramenta volte a arrancar automaticamente
no regime de funcionamento continuo, apés uma
interrupcao da tensao. Neste caso, a ferramenta
tem de ser primeiro desligada e, em seguida,
novamente ligada.

7 Ajustes na ferramenta
Retirar a ficha de rede da tomada antes de
& qualquer operacao de ajuste, manutencao
ou reparacao!
Para facilitar o ajuste, a unidade de serrar pode
ser bloqueada na posicado central (figura 5): Puxe

a unidade de serrar para a frente até ao batente
e coloque o interruptor [5-1] na posicao inferior.

7.1 Altura de corte

Rode a manivela [5-4] para ajustar progressiva-
mente a altura de corte (0 - 52 mm na posicao de
90° do disco de serra).

7.2 Angulo de meia-esquadria

O disco de serra pode ser inclinado entre 0° e 45°:

- abrir botdo giratério [5-3],

- ajustar o angulo de meia-esquadria com auxilio
da escala [5-6] rodando o punho [5-2],

- fechar o botao giratério [5-3].

Para a realizacao de trabalhos de ajuste precisos

(cortes de rebaixo nos rebordos), o disco de serra

pode ser inclinado respetivamente 2° para além

das duas posicoes finais. Para o efeito, é premida



a posicao final da tecla [5-5] sendo depois possivel
inclinar o disco de serra até -2° ou 47°. Apds incli-
nar de volta para a posicao inicial, as duas posicoes
finais estao de novo ativas.

7.3

N

Substituir a ferramenta
Indicacoes de seguranca para porca de
fixacao Fast-Fix (figura 7A).
Fechar o punho em arco apos o aperto.
So apertar ou desapertar a porca de fi-
xacao Fast-Fix manualmente. O punho
em arco nao pode de modo algum ser
apertado ou desapertado com auxilio de
chave de parafusos, alicate ou de outras
ferramentas.

Caso ja nao seja possivel desapertar a

porca manualmente, esta sé pode ser

desapertada com uma chave de lingueta.

Se o punho em arco estiver solto ou dani-

ficado, a porca Fast-Fix nao deve de modo

algum continuar a ser utilizada.
Devido a fixacao especial, sé podem ser

& utilizados os discos de serra Festool com

um diametro de 190 mm, disponibilizados
pela Festool para esta ferramenta.
Utilize luvas para substituir a ferramenta,

@ mas nao durante o corte!

- Abrir o dispositivo de bloqueio [1-3] e retirar o
adaptador para bancada [1-2] para cima,

- abrir o dispositivo de bloqueio [6-1] e bascular
a cobertura do disco de serra [6-2] para baixo.
Deste modo, o fuso da ferramenta é automati-
camente bloqueado,

- inclinar a alavanca [7-5] e rodar no sentido dos
ponteiros do reldgio (rosca a esquerdal, para
abrir o aperto rapido Fast-Fix [7-4],

- substituir a ferramenta e assegurar o seguinte:
- aperto rapido Fast-Fix [7-4], flange [8-1] e

disco de serra estao limpos,

- 0 sentido de rotac3o no disco de serra [7-6]
coincide com o sentido de rotacao da ferra-
menta [7-7],

- colocar o disco de serra centrado no flange
[8-1]1 e rodar até o contorno do flange e do
orificio do disco de serra engatarem.

- Apertar bem o aperto rapido Fast-Fix [7-4] ro-
dando-o no sentido contrario ao dos ponteiros
do reldgio, inclinar a alavanca [7-5],

- bascular a cobertura do disco de serra [6-2]
para cima e fechar o dispositivo de bloqueio
[6-1],

- rodar duas vezes o disco de serra para verificar
se se movimenta livremente.

- Inserir o adaptador para bancada primeiro com
o bordo traseiro (figura 9) e fechar o dispositivo
de bloqueio [1-31.

1.4 Ajustar a cunha abridora

A cunha abridora [7-1] deve ser ajustada de modo

a que a distancia a coroa dentada do disco de serra

sejade3abmm.

- Desenrosque o parafuso [7-3] com a chave de
sextavado interior [6-3] e retire-o em conjunto
com a peca de fixacao [7-2],

- Apds desapertar ambos os parafusos [8-3] é
possivel deslocar a peca guia [8-2] na vertical
para ajustar a distancia entre cunha abridora e
disco de serra.

- Apds realizacao do ajuste, voltar a montar a
cunha abridora e a peca de fixacao e apertar
bem todos os parafusos.

7.5 Batente

O batente fornecido pode ser fixado em todos os
quatro lados da ferramenta, conforme ilustrado
na figura 3.

O batente oferece as seguintes opcoes de regu-
lacao:

O batente pode, assim, ser utilizado como batente
longitudinal (figura 1) ou como batente transver-
sal ou batente angular (figura 3).

Batente longitudinal:

- Desapertar o parafuso [3-3] e levantar o pino
de fixacdo [3-4], ajustar o angulo para 0° com
auxilio da escala, engatar o pino de fixacao e
apertar o parafuso [3-3].

- Soltar o parafuso [3-2] e ajustar aripa [3-1], de
forma a que a seta triangular fique no interior
da area do autocolante verde, consultar porme-
nores [1-13]. Em seguida, apertar o parafuso
[3-2].

- Inserir o batente angular na ranhura lateral da
bancada (pormenor na figura 3). Empurrar, até
que o punho do batente angular cubra o campo
marcado a verde no lado da bancada, consultar
pormenor [1-14]. Em sequida, apertar o para-
fuso [3-5].

- Desapertar o parafuso [3-6], ajustar a largura
de corte pretendida e voltar a apertar o parafu-
so0.

O batente de retencao angular pode ser utilizado

como batente longitudinal alto ou baixo. Para o

efeito, a ripa [3-1] é aplicada ao alto ou deitada.

O batente longitudinal baixo é utilizado para evitar

uma colisdo com a cobertura de protecao da lami-
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na de serra, p. ex., em cortes em meia-esquadria
com uma lamina de serra inclinada 45°.

Batente transversal e angular:

- Inserir o batente angular na ranhura da bancada
e reapertar o parafuso [3-5].

- Desapertar o parafuso [3-3] e levantar o pino
de fixacdo [3-4], ajustar o angulo pretendido na
escala (o pino de fixacdo engata nos ajustes mais
comuns de angulo) e apertar o parafuso [3-31.

- Desapertar o parafuso [3-2] e ajustar a barra
[3-1]1 de modo a que nao entre no plano de corte
e apertar o parafuso [3-2].

Antes de efetuar o trabalho, assegure-se

& de que todos os botdes giratérios do ba-

tente angular estao apertados. O batente

angular so6 pode ser utilizado em posicao
fixa e nao para empurrar a peca a trabal-
har.

Em caso de nao utilizacao, deve recolher-

se o batente angular para a posicao zero

e guardar-se no suporte para acessorios

[2-1] (figura 2, a direita).

7.6 Escala para largura do corte

As duas escalas [1-5] indicam a largura de corte
em cortes longitudinais.

Se necessarios, as escalas podem ser alinhadas
de novo apds a abertura dos parafusos [1-4].

7.7 Montar o para-farpas

O para-farpas [10-2] evita farpas na aresta de

corte inferior da peca a trabalhar.

O para-farpas pode ser utilizado em todos os

angulos de meia-esquadria devendo, contudo,

ser montado e fendido um para-farpas separado
para cada angulo:

- Ajustar o disco de serra para a altura de corte
minima.

- Abrir o dispositivo de bloqueio [1-3] e retirar o
adaptador para bancada [1-2] para cima,

- abrir o dispositivo de bloqueio [6-1] e bascular
a cobertura do disco de serra [6-2] para baixo.
Deste modo, o fuso da ferramenta é automati-
camente bloqueado,

- empurrar o para-farpas [10-2] lateralmente para
o dispositivo de fixacao [10-3], até ao batente,

- bascular a cobertura do disco de serra [6-2]
para cima e fechar o dispositivo de bloqueio
[6-1],

- Inserir o adaptador para bancada primeiro com
o bordo traseiro (figura 9) e fechar o dispositivo
de bloqueio [1-3].

- Ligar a ferramenta e movimentar o disco de ser-
ra lentamente para cima, até a altura de corte
maxima - deste modo o para-farpas é fendido.

Para um funcionamento perfeito, a parte elevada

[10-1] do para-farpas deve sobressair ligeira-

mente (aprox. 0,3 mm) em relacdo a superficie

da bancada. Para o efeito, o dispositivo de fixacao

[10-3] pode ser ajustado em altura apds abertura

dos dois parafusos [10-4].

7.8 Ajuste da cobertura de protecao

- Para ajustar os batentes, a cobertura de prote-
cao pode ser engatada na posicao superior.

- Engate o para-farpas lateral [16-3] com a pati-
lha de fixacao [16-2] na posicao superior.

- Eleve a cobertura de protecao para a posicao
superior [16-4] e aperte o parafuso [16-1].

- Apos o ajuste dos batentes, volte a desapertar
o parafuso [16-1] e desengate o para-farpas
lateral [16-3]. Observ.: a cobertura de protecao
e o para-farpas devem estar pousados livres no
tampo da bancada (figura 17).

- Em caso de nao utilizacao, a cobertura de prote-
cao deve ser colocada no suporte de acessorios
[2-1].

8 Trabalhos com a ferramenta
Ao trabalhar com a ferramenta, observe
todas as indicacoes de seguranca.
Certifique-se de que a cobertura de protecao
superior [6-4a] e o para-farpas [6-4b] encostam
na peca a trabalhar e se movimentam livremente.
& N&o trabalhe com pecas demasiado gran-
des e pesadas, que possam danificar a
ferramenta.
A cobertura de protecao determina a altura ma-
xima da peca a trabalhar.
Por razoes de seguranca, NUNCA trabal-
har sem a cobertura de protecao superior
[6-4a] montada (exceto em caso de cortes
encobertos).

Ajustar as medidas com a ferramenta
parada.

> B

8.1 Aplicacao como serra circular de banca-
da
8.1a  Cortes longitudinais

- Posicione o disco de serra no centro da bancada,
consulte o capitulo 5.4.a).

- Utilize o batente angular como régua longitudi-
nal (imagem 1) para conduzir a peca a trabalhar.

- Com base nas escalas, pode ajustar a largura
de corte[1-5].
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- Conduza a peca a trabalhar a mao, sem que os
bracos entrem no eixo do disco de serra.

- Utilize a haste corredica [2-4], para passar a peca
a trabalhar com seguranca pelo disco de serra.

- Caso nao seja utilizada, a haste corredica [2-4]
deve ser colocada no suporte de acessorios [2-11.

8.1b  Cortes angulares

- Para os cortes angulares deve ser ajustado o
angulo de meia-esquadria do disco de serra,
consulte o capitulo 7.2.

8.1c  Cortes encobertos

Se a cobertura de protecao estiver desmontada,
a cunha de fenda pode ser ajustada em duas po-
sicoes de detencao, através de um puxao forte.
Em todas as aplicacdes, a excecao dos cortes en-
cobertos, a cunha de fenda é aplicada na posicao
de detencao superior.

Antes do trabalho

- Retire a cobertura de protecao superior [6-4al.

- Coloque a cunha de fenda [7-1] na posicao de
detencao inferior, pressionando com forca para
baixo.

Realizacao de cortes encobertos

Ao realizar cortes encobertos, é necessario ter
particular atencao a uma boa conducao da ferra-
menta. Pressione a peca a trabalhar firmemente
sobre a bancada. Selecione a sequéncia de cor-
te, de forma a que o lado ja recortado da peca a
trabalhar ndo seja o lado do batente (perigo de
contragolpe].

Abrir fendas

- Ajuste a profundidade de corte e o batente do
primeiro lado da fenda.

- Realize o primeiro corte da fenda, conduzindo
a peca a trabalhar a mao. Os bracos nao devem
estar no eixo da lamina de serra.

- Utilize a haste corredica [2-4] para passar a
peca a trabalhar pela ldmina de serra.

- Vire a peca a trabalhar.

- Ajuste a profundidade de corte e o batente do
segundo lado da fenda.

- Realize o segundo corte da fenda.

- Utilize a haste corredica [2-4] para passar a
peca a trabalhar pela lamina de serra.

Abrir fendas em pecas a trabalhar £ 12 mm
com tracadeira circular (com lamina de serra
bloqueada)
- Utilize o batente como batente transversal
(imagem 3).
- Siga as instrucoes para cortes transversais
(consulte o capitulo 8.2a).
Ao abrir fendas no lado curto, NUNCA uti-
& lize o batente como batente longitudinal.
Ranhuras

- Ajuste a profundidade de corte na ldmina de
serra.

- Utilize o batente como guia.

- Conduza a peca a trabalhar a mao; os bracos
nao devem estar no eixo da lamina de serra.

- Utilize a haste corredica [2-4] para passar a
peca a trabalhar pela lamina de serra.

- Repita o processo, até obter a profundidade da
ranhura pretendida.

Apos o trabalho

- Apos a execucao de cortes encobertos, coloque
novamente a cunha de fenda [7-1] na posicao
superior e aplique a cobertura de protecao
[6-4al.

Processos de cortes encobertos complicados

- p. ex., serrar por incisao, cortar no processo de
desdobramento, goivar e fresar perfis ou estriar
nao sao permitidos.

8.1d  Pente de fixacao

INDICACAO

Para os cortes encobertos, utilize um pente de
fixacao. Monte o pente de fixacao no batente e na
bancada, de forma a que pressione firmemente a
peca a trabalhar sobre o tampo da bancada du-
rante o corte. O pente de fixacao nao esta incluido
no fornecimento.

8.1e  Cortes longitudinais com inclinacao

- Ao realizar cortes longitudinais com inclinacao
de material com um comprimento da aresta
< 150 mm, utilize exclusivamente o batente
esquerdo. Isto proporciona mais espaco entre
o batente e a lamina de serra.
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8.2

8.2a  Cortes transversais

- Posicione o disco de serra na posicao traseira
da bancada, consulte o capitulo 5.4 b).

- Utilize o batente angular como régua transver-
sal ou régua angular (imagem 3), para colocar
e fixar a peca a trabalhar. Para efeitos de fixa-
cao da peca a trabalhar, podem ser colocados
sargentos (n&o incluidos no &mbito de forneci-
mento) nas ranhuras [3-8]. Gire o punho [3-9]
para baixo e, com auxilio deste, puxe a unidade
de serrar para a frente para efetuar o corte de
serra.

- Apds o corte, mova novamente a unidade de
serrar por completo para tras, para a posicao
inicial, antes de retirar a peca a trabalhar do
batente angular.

8.2b  Cortes angulares

- Ao realizar cortes angulares, deve ajustar-se o
angulo de meia esquadria da ldmina de serra,
consultar o cap. 7.2; o batente angular encontra-
se do lado direito da bancada.

- Ao realizar cortes em meia-esquadria, deve
ajustar-se o batente angular, consultar o cap.
7.5.

8.3 Haste corredica

- Caso nao seja utilizada, a haste corredica [2-4]
deve ser colocada no suporte de acessorios
[2-1].

Aplicacao como tracadeira circular

9 Manutencao e conservacao

Retirar a ficha de rede da tomada antes
& de qualquer operacao de ajuste, manu-
tencao ou reparacao!
Todos os trabalhos de manutencao e
reparacao que exijam uma abertura da
caixa do motor, s6 podem ser efetuados
por uma oficina de Servico Apds-venda
autorizada.
Dispositivos de protecao e pecas que es-
tejam danificados tém de ser reparados
ou substituidos, de acordo com as dis-
posicoes, por uma oficina especializada
credenciada, contanto que nao seja dada
nenhuma outra indicacao nas instrucoes
de utilizacao.

Servico Apds-venda e Reparacao: Apenas
#y  através do fabricante ou das oficinas de
servico. Endereco mais proximo em:
www.festool.pt/servico

EKAT

Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! N.° encomenda em
www.festool.pt/servico

A ferramenta esta equipada com carvoes espe-

ciais que se desativam automaticamente. Se estes

estiverem gastos, ocorre um corte automatico da
corrente e a ferramenta é imobilizada.

Efetue regularmente a manutencao da sua fer-

ramenta, para garantir o seu perfeito funciona-

mento:

- remover acumulacoes de po através da aspira-
cao,

- manter limpas e lubrificar regularmente as
barras guia [1-10],

- deve substituir-se um adaptador para bancada
gasto ou danificado,

- a corredica [11-1] permite abrir a tampa
[11-3], de forma a ser possivel remover os res-
tos de corte da cobertura de protecao inferior.
Para remover depdsitos maiores, a tampa pode
ser aberta natotalidade através de desaperto do
parafuso [11-2]. Antes da colocacao em funcio-
namento, fechar novamente a tampa!

- Depois de concluidos os trabalhos, enrole o cabo
de corrente no suporte de acessoérios [2-1].

- Retirar a ficha de rede da tomada antes de
qualquer operacao de ajuste, manutencao ou
reparacao. Caso este nao seja o caso, o amorte-
cedor pode ser reajustado através do furo [2-5].

- Se for necessaria a substituicao do cabo de li-
gacao, esta devera ser efetuada pelo fabricante
ou pelo ponto de assisténcia para evitar perigos.

10 Acessorios, ferramentas

A Festool disponibiliza uma vasta gama de aces-
sorios que lhe permite uma aplicacao variada e
efetiva da sua ferramenta, p. ex.: alargamento de
bancada, prolongamento de bancada, bancada es-
quadrejadeira, batente angular, kit de aspiracao.
Para um processamento rapido e limpo de dife-
rentes materiais, a Festool disponibiliza discos de
serra especialmente adaptados a sua ferramenta.
Consulte os niumeros de encomenda dos acesso-
rios e ferramentas no seu catalogo Festool ou na
Internet em "www.festool.pt".

11 Eliminacao
Nao deite as ferramentas elétricas no lixo do-
méstico! Envie ferramentas, acessorios e em-
balagens para um a reciclagem que proteja o
meio ambiente, observando as regulamentacoes
nacionais em vigor.

135



Apenas paises da UE: de acordo com a Diretiva
Europeia sobre residuos de equipamentos elé-
tricos e eletrdnicos e a sua transposicao para
a legislacao nacional, as ferramentas elétricas
usadas devem ser recolhidas separadamente e
sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio
ambiente.

Informacoes sobre REACh:

www.festool.com/reach.
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3 MNpuMeHeHWe No Ha3HaYeHuto
lNepeHocHasa nuna PRECISIO npepgHasHaveHa ons
NMUNEHNS PEBECUHBI, NaCcTMacc, MINTHbIX MaTe-
p1anoB U3 ApeBeCUHbl U MaTepmanos, NOLOOHbIX
LpeBecuHe.

®upma Festool npepnaraeT K UHCTPYMEHTY cneLm-
anbHble NWUAbHbIE ANUCKKN ANna obpaboTkm anoMu-
Hua. 3anpelaeTtca obpabaTbiBaTb UHCTPYMEHTOM
acbectocopepxalyme matepumansi.
OTBETCTBEHHOCTb 3a NMOBPEXAEHNUS MM
TpaBMWPOBaHWeE NPW UCNONb30BaHUMN He
Mo Ha3HaYeHMI HECET NoJSib30BaTeb.
NHCTpPYMeHT CKOHCTpyMpoBaH Ans npo-
beccrmoHanbHOro NPpUMeEHEHUS.

YKa3aHusa no TexHukKe 6esonacHocTH

O6wme YKa3aHUa No TeXHUuke 6e3sonac-
HOCTHU

MpepynpexpeHue! npourure
BCe YKa3aHus no TexHuke 6esonacHocTu
M MHCTPYKUUU. HeTouyHoe cobnogeHne NHCTpyK-
LUN 1 NpeaynpexneHnin MoxeT cTaTb NMPUYNHON
yAapa anekTpuYeckMM TOKOM, noxapa u/mnu
TAXESbIX TPABM.

CoxpaHsauTe Bce yKa3aHUS No TexHuke 6esonac-
HOCTU M UHCTPYKLMU ANA cnepyoLero noab3o-
BaTens.

Ncnonb3yeMbln B yka3aHUAX No TexHuke besonac-
HOCTWN TEPMUH «31€KTPOUHCTPYMEHT» OTHOCUTCS K
CeTeBbIM 3/1eKTPOMHCTPYMeHTaM (c ceTeBbIM Kabe-
neM) M akKyMynSTOPHbIM 371eKTPOUHCTPYMEHTaM
(6e3 ceTesoro kabens).

4.2

N
N
A

YKa3aHus no TexHuke 6e3onacHoOCTU Npu
paboTe ¢ MOHTa)>XHbIMM AUCKOBbLIMU NU-
namm

MpaBuna ob6palueHus ¢ 3aLlUTHBIM KOXKYXOM

a. He peMoHTMpy#hTe 3alWUTHbIE KOXXYXM. pa-
BUJIbHO CMOHTUPOBAHHbIE KOXXYXU AOJDKHbI
HaxoauTbcA B paboyeM cocToiHMU. Paclia-
TaHHble, NOBPEXAEHHbIE UM HEMPABUIbHO
paboTatoLine KoXyxu nogsiexart peMoHTy Un
3aMeHe.

b. lNpwu pacnunoBke Bcerpa ucnosib3ymte 3almuT-
HYI0 KPbILKY NMUAbHOI0 AUCKA M Pa3)XMMHOM
KNUH. [1pn BbINONHEHWE pe30B, NPU KOTOPbIX
MUNbHBIA AUCK Npope3aeT BCo TONLLMHY 3aro-
TOBKMW, 3aLUTHbIA KOXYX WU Apyrve 3alnTHble
npuMcnocobneHnss cHUXaKT oNacHOCTb TpaB-
MWPOBaHUS.

c. Mocne BbINONIHEHUA onepauun, KoTopble
BbIMOJIHAKOTCA CO CHATbIMM 3aLUUTHbIM KOXXY-
XOM U/uMnu pas3XKUMHbIM KIUHOM (HanpuMmep
Bbl6opKa 4yeTBepTHU, ppesepoBaHue nNasos
NN pacnun ¢ nepeBopoToM), cpasy ycTa-
HaBNAMBAWTE HA MECTO 3aLLUTHbIE 3/IEMEHTDI.
3aLUNTHBIV KOXKYX 1 Pa3>KMMHOW KIIMH CHUXKAtOT
0OMacHOCTb TPABMUPOBAHMUS.

d. Mepepn BKAOYEHMEM INIEKTPOMHCTPYMEHTA
ybeautecb, YTo NUNbHBLIN AUCK He KacaeTcs
3aLMUTHOro KOXKyXa, pa3)XMMHOIro KfuHa unm
3aroTtoBKU. CnyyalHbI KOHTAKT 3TUX geTaen
C NWNIbHbIM AMUCKOM MOXET CMpOoBOLMPOBaTh
oMacHylo cuTyaumio.

e. OTperynupyuTte pas)XMMHON KJIUH, KaK ONM-
CaHoO B 3TOM PYKOBOACTBE NO 3KCNayaTaLuuu.
HenpaBunbHaa TonwmMHa, NosoXxeHne u Bbl-
paBHUBaHWE KJIMHA MOTYT CTaTb MPUYMHON
TOro, YTo OoH He byneT 3dPpeKTMBHO NpenoT-
BpalLaTb oTAauy.

f. OAns3pPeKTUBHOro NpUMEHEeHUS pa3>XKUMHOIO
KJINHA OH AO/HKEH HAaXoAUTLCA B nponune. [1pn
BbIMOJIHEHWM KOPOTKMX PE30B MCMONIb30BaHMe
Pa3>XMMHOM0 KIMHA ANS NpefoTBpaLLeHmns oT-
naun bynet HeadPeKTUBHbBIM.

g. Mpu paboTte ¢ pa3a)XMMHbIM KIIUHOM UCNOJIb-
3yATe NOAXOAALWMA NUNbHbIK aucK. [insa 3¢-
$peKTMBHOro NpMMeHeHUs pa3)KMMHOIo KJIMHa
TOJILLLMHA NOJIOTHA NMUABLHOIO0 AUCKA AOJDKHA
6bITb MeHblUe TOJIWMHDbI KJIMHA, @ WUPUHA
3y6a posmKHa NpeBbIWAaTh TONLWMHY K/IUHA.

YKa3aHusa no TexHuke 6esonacHocTu npu pabote
¢ nunamm

a. OnacHocTtb! He npubnuxaiTte KNCTU pyK

K pabo4yei 30He NUbl U NUIBHOIO AUC-

Ka. MrHoBeHMe HeBHMMATENIbHOCTU WU

noAckanb3biBaHNE MOXET NMPUBECTU K

TOMY, 4TO pyKa CABMHETCS K peXyLLEeMY MHCTPY-
MeHTy 1 Bbl nonyunTte cepbE3Hyto TpaBMy.

b. MopaBaiTe 3aroToBKY TOJILKO NPOTMB HaNpaB-
NneHus BpalleHUs amucka. [logaya 3aroToBku B
OLHOM HanpaBneHUM C ANCKOM Haf MoBepx-
HOCTbIO CTONA MOXET NMPUBECTU K BTATMBAKOT
3aroToBKM M KUCTEN pyK Nof Nie3Bue pexyLLero
MHCTPYMEHTa.

¢. Hukorga He ucnonb3ynte ans BefeHUs 3aro-
TOBKW NpU NPOAOJIbHOM NUJIEHUMU ynop pnsa
KOCbIX pe30B U HUKOIA,a He UCNOoNb3yHTe Npu
nonepe4yHoM NUAEHUX NapaniienbHbll ynop
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B AOMOJIHEHUEe K ynopy Ajid KoCbiX pe30B.
O,EI,HOBpeMeHHoe BeoeHNe 3arotoBkKy napal-
JieN1IbHbIM YNOPOM U yNOpoOM OJ1d KOCbIX pe30B
noBblilWaeT PUCK 3aKIIMHUBAHNA U OTOAYN
NMMJbHOIO ANCKa.

Mpu npogonbHOM NUNeHUM Bcerpa npukna-
AblBaUTe YCUIME NOJAUM K 3aroTOBKE MEXAY
YNOPHOM NJAHKOM U NUIbHbIM AUCKOM. Ecnun
paccTosiHue MeXAY YNOPHOM MJIAHKOM M
NUNbHbLIM AUCKOM MeHblie 150 MM, ucnonb-
3yATe nepeaHUN ToNKaTesb, @ €CNIN MeHblue
50 MM — 6oKoBoM 6nok-Tonkatenb. bnaroga-
psi 3TMM BCNOMOraTesibHbIM NpucnocobneHmnam
Bawwu knctm pyk byayTt Ha besonacHoM ygane-
HUW OT MUJIBHOIO AUCKa.

Ucnon b3yﬁTe TOJIbKO OPUIrnHaJibHble TOJIKaTe-
JIN WIN U3TOTOBJ1IEHHbIE@ CTPOIro N0 UHCTPYK-
unaM. TonkaTenb 3aroToBkn obecneymBaeT
LOCTATO4YHOE pacCTodHne Mexay KNCTAMU pyK
N NUNbHBLIM ONCKOM.

He ncnonb3ynTe noBpeXXaEHHbIN NN Happe-
3aHHbIN TONIKATeJb, T. K. OH MOXeT CloMaThbCH,
1 Bawwm knctm pyk nonagyT nop ne3sue pexy-
LLLero MHCTPYMeHTa.

Hukorpa He paboTaitTe 6e3 ynopos. [lns Bbl-
paBHMBaHUS U BeA€HUS 3aroTOBKU UCMOJb-
3yWTe napannenbHbI ynop unauv ynop ans
KOCbIX pe30B. He nbiTantecb Nogaep>XnBaTb u
BECTM 3aroToBKy pykamu. [TunexHune be3 ynopos
MOXET MPUBECTU K CMELLEHWNIO, 3aLLEMIIEHUNIO
N OTCKOKY 3aroTOBKM.

He TAHMTECb pyKaMu pagoM MU Haf, BpaLLalo-
LMMCS MUNIbHBIM AUCKOM. [1py nonbiTke B3AThb
3aroTOBKY pykKa MOXeT Clly4allHO KOCHYTbCS
PEXyLLEero MHCTPYMEHTA.

ObecneuybTe HeobxoaMMbIe NoaNOpPKK ANsa
3agHero u/mnn 60KoBbIX KOHLOB NJUTbI-0C-
HoBaHusA npu 06paboTKe ANNHHBIX U/UNu WK-
POKMX 3aroToBoK, 4T06bl OHM He BbirMbanuce.
ONuHHbIE U/UAK WKUPOKME 3aroTOBKKM MOTyT
COCKOJNIb3HYTb C Kpas CTona, YTo NpUBERET K
3aXXMMaHWIo Ancka, oThave U notepe KOHTPOS
Hah MHCTPYMEHTOM.

PaBHoMepHO nopaBaiTe 3arotoBky. He us-
rmbanTe M He noBopayMBainTe 3aroToBKy. B
cnyyae 3a)KMMaHUS AUCKa B Nponune, Totyac
BbIKJ1IOYNUTE 3NIEKTPOUHCTPYMEHT, BblHbTE
BUJIKY U3 PO3eTKW M YCTPaAHUTE NPUYMNHY
3a)XKMMaHUA. 3aXXnMaHue AMCcKa 3aroToBKon

MOXKeT NpnBecCTn KoTaa4ye njin 3aKiiMHNBaHUIO
Basa ABUraTesia.

k. He ybupanTe oTNMNEHHBbIA KYCOK CO CTONa,
noka nuna He octaHoBUTCA. OTNMNeHHasa YacTb
3aroTOBKW MOXET ObITb 3aXkKaTon Mexay Nufib-
HbIM LMCKOM M MJIAHKOW YyNopa Uin B 3aLLUUTHOM
KOXYyXe, M NP NonbITKe yaanutb e€ Bawmn nans-
Libl MOXET 3aTAHYTb MOA, PEXYLLUNA MHCTPYMEHT.
BbikntounTte nuny, [OXAMTECH MOSIHOM OCTa-
HOBKM MWJIbHOIO AMCKA M TOMIbKO MOCSie 3T0ro
n3BneknTe 0bpeskn N3 MHCTPyMeHTA.

l. Mpwn npoponbHOM pacnune 3aroToBOK ToJ-
LLMHOM MeHbLUEe 2 MM UCNOJIb3YWATE AOMOJIHU-
TeNIbHbIN NapannenbHbIK yNnop, KacarLwmnncs
NOBEPXHOCTU CTONA. TOHKME 3aroTOBKN MOryT
nonacTb Nog ynop 1 Bbl3BaTb 0TAauYy.

OTpavya — NpUYMHDBI U COOTBETCTBYHOLLME Mepbl
6e3onacHocTHn

OTnava aBNseTcs HeOXMAAHHON AN1A onepaTopa pe-
aKumen, BO3HMKaOLLEN Npy 3aL,ensieHnm, 3aeaaHnm
WIN HeNpaBUIbHOM BblpaBHMBAHUWN MUSIBHOTO
OUCKa WM KOrfa YyacTb 3aroToBKM 3aK/IMHUMBAET
MeXAy AMCKOM W napaniefibHbiM yrnopoM Unu
APYrMM HENnoABUXHbLIM 06bEeKTOM.

B 6onblWKMHCTBE cnyyaeB Npu oTAaye 3aroToBKa
3auennseTtca 3a 3ybbs 3agHen KpoMKKU Aucka,
NpUNoAHMMAETCS OT CTONa U OTCKaKMBaeT B CTO-
POHY onepaTopa.

OT,u,aqa ABngdercda caegctememM HernpaBUIIbHOTO
NN OWMBOYHOro MCNONBb30BaHMA NbI. EE MOXKHO
n3bexats, CO6J'II-O,£I,8‘FI Mepbl NPefoCTOPOXHOCTMH,
ONMMCaHHbIE HMXKE.

a. He BcTaBaTe Ha NMHUM NUNBHOrO AUCKa.
Bcerpa ctonTe € TOM CTOPOHbI AUCKA, C KOTO-
poi HaxoaUTCA ynopHas nnaHka. [1pu otgave
3aroToBka MOXeT OTCKOUYUTb C DONbLLION CKO-
POCTb0 B CTOPOHY OMnepaTtopa, CTOSLLEro nepeg,
MW Ha OO4HOWM NIMHUN C MUIbHBIM OUCKOM.

b. He TAHUTecb pyKaMu Hag UK no3aam NUIbHO-
ro AMCKa € LieNbio NOTAHYTb UK NoaaepXKaTb
3aroToBKYy. Pykn MOryT ciy4amHO KOCHYTbCSH
MUABHOIO AWUCKA, WX NpU oTAa4vye nanblbl
MOXEeT 3aTSHYTb NOJ, PEXYLLUA NUHCTPYMEHT.

¢. HukorpaHe paBute Ha OTpe3aeMyro 3arotoBky
NPOTUB BpallaloLwerocs nuabHoro gucka. B
NPOTMBHOM CJly4yae CyL,ecTByeT pUCK 3aKju-
HWBAHWUA AMCKA B MaTepuane 1 oTaaum.

d. BbIpoBHSAIWTE YNOPHYIO NAAHKY NapannienbHo
NUAbHOMY AMUCKY. HeBbIpOBHEHHAA MyaHKa
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Np>XnUMaeT 3aroToBky K OANCKY, YTO MOXeET
Bbl3blBaTb OTAAYYy.

Mpu BbINONHEHUM CKPLITLIX pe30oB (HanpuMep
Bbibopka yeTBepTu, ppesepoBaHue nNasos
WNKM pacnun ¢ nepeBopoToM) Ucnonb3yiTe
NPMKMM-rpebEHKY ANS BefileHUs 3aroToBKM
BAOJIb CTOJIA M YNOPHOW NNaHKU. [pebéHka
MO3BOJIAET JyyLle KOHTPOSIMPOBATb 3aroToBKY
B C/ly4yae oThauML.

Cobniopanite 0cobyro 0CTOPOXKHOCTb NPU Bbl-
MoJIHEHWUM BpPe3HbIX NPonunoB (Tak Has. «Kap-
MaHOB») B HenpocMaTpMBaeMbIX 30HaX. 1o-
rpy>KaeMbli NMUNbHbLIA UCK MOXET 3aKIIMHUTb
MNPV KOHTaKTe CO CKPbITbIMK NPEnsaTCTBUAMMU,
BC/IeiCTBME Yero BO3HMKHET 0TAaua.

. [lns yMeHblIeHns oTAAuM B Clly4ae 3aKJIUHU-
BaHUS NMUNIbHOIO AKUCKa npu obpaboTke 6onb-
WKX NUT NoAcCTaBNANUTe onopy. Takmne NAnThI
MOryT npornbaTbca nof cobCTBEHHbLIM BECOM.
MNognupanTe Ux B MecTax, rae OHW BbICTynakwT
3a Kpau cTona.

MposBnsaiTe 0cobyro 0CTOPOXKHOCTb NpPU pa-
60Te C UCKPUBNEHHBIMU, NOKOPO6SIEHHbIMKU
3aroToBKaMu UK C 3aroToBKaMu, y KOTOpbIX
HeT POBHbIX KPOMOK A1l Be,eHUS UX MO ynopy
ONS KOCbIX pe30B WK BA,OJb YNOPHOW NJIAHKW.
NckprBnéHHaa unmn nokopobneHHas 3arotoska
HGyCTOI?I‘-IVIBE] n, CMelladaAcCb, MOXXET NpMUBECTU K
nepekocy gucka B nponuie u, Kkak cnencrsue,
K 3a>XKUMaHUWIO N oTOa4e.

Hukorpa He nunuTe cpasy HecKoNbKo 3aro-
TOBOK, YNIOXKE€HHbIX WTabenem unu apyr 3a
ApyroM. 3ybbsa NuAbHOro AMcka MoryT 3aue-
MUTbCA 3a OAHY WM HECKOJIbKO 3aroToBOK U
NPUBECTU K OTAAYE.

Mp1NoBTOPHOM BKJ1IIOYE€HMU NUJbI, KOTOPas Ha-
XOAUTCS B3aroToBKe, OTLLEHTPUPYITE NUIIbHBIN
AWCK B Nponuie U NpoBepbTe, He 3aCTpsAnuU
nu 3y6bsa nunbl B 3arotoBke. [1pu Bkoye-
HUW MUl C 3aKJUHUBLLUUM MUSIbHBIM AUCKOM
3aroToBKa MOXEeT MPUMNOLAHATLCA OT CTos1a U
Bbl3BaTb OTAAYY.

Cnepute 3aTeM, YTo6bl MMAbHbIE AUCKN ObiNN
YMCTbIMU, OCTPbLIMMU, C NPABUJIbHO Pa3BefEH-
HbiMK 3y6bsiMU. HUKorga He ucnonb3yurte
ne¢dopMMpoBaHHbIe AUCKU U BUCKM C pacTpe-
CKaBLUMMUCA UMW CIIOMaHHbIMU 3y6bAMMU.
3aknMHUBaHME M OTAAYa cofepKalwmxcs B
HapgexalleM COCTOAHUM AUCKOB NMPOUCXOAUT
3HAYUTENBHO pexe.

YKa3aHus no TexHuke 6esonacHocTu npu obeny-
YKMBAHUM MOHTAXKHbIX JUCKOBbIX MU

a.
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MpeXxae YeM NPUCTYNUTb K CHATUIO BCTaBKU
C npopes3blo ANs NUILHOIO AMUCKA, 3aMeHe
AWCKa, perynmpoBKe pa3)XMMHOro KNMHa WU
3aLLMUTHOrO KOXKYXa, WK nepep nepepbiBoM B
pab6oTe BbIKJIIOYUTE UHCTPYMEHT UJIN BbiHbTE
BUNIKY U3 po3eTKU. [laHHaa Mepa npenocro-
POXHOCTM MO3BOJIUT NPEAOTBPaTUTb HECHACT-
Hble cliyyaun.

He octaBnsinte paboratowyto nuny 6e3 npu-
CcMoTpa. BbiKNloYMTE MHCTPYMEHT U AOXKAKN-
TeCb ero NoJIHOM ocTaHoBKMU. PaboTatoLlad
be3 npucMoTpa nuna npepcraBnseT cobon
NnoTeHLManbHY ONacHOCTb.

YcTtaHaBnuBauTe MOHTA)XHYIO AUCKOBYI0 NUny
B XOopoLluo ocBew,aeMOM MecCTe C POBHbIM NoO-
NnoM, Ha KoTopoM Bbl nerko bygete coxpaHATb
YCTOW-IMBOG nono)xeHne v pasHosecue. Mecto
AOJDKHO 6bITb 4OCTAaTOYHO NPOCTOPHBLIM ANA
MaHMﬂy.l'IHLIMﬁ ¢ 60nbIMMKN 3aroTOBKaMM.
HeI'IOp‘FI,D,OK M HeLOCTAaTOYHOEe OoCBelleHMNe pa-
bouel 30HbI C HEPOBHbLIM U CKOJIb3KMM MOJZIOM
MOTYT CTaTb ﬂpMHMHOVI Hec4YacCTHOro cay4as.

PerynsipHo nogMeTaliTe oNunKU U A peBecHYo
Nblb, 0CEBLUYIO NOA NWUOK, U/MnNun U3 cucre-
Mbl NbigeyaaneHus. CkonjeHnsa opeBecHoOn
MbIIM CKIOHHbI K CAMOBO3ropaHuio.

. Xopowo 3akpennsauTte nuny. [Nnoxo 3akpe-

NNEHHAs NKUa MOXET CMeCTUTbCS UK onpo-
KNHYTbCA.

Mepepn BKNIOYEHMEM 3N1E€KTPOMHCTPYMEHTA
ypansuTe perynupoBo4Hble npucnocobnexums,
obpes3ku 3aroToBoK U T. N. OHM MoryT cTaTb
HpMLIMHOVI OMacHOro 3akKnnHMBaHUA UHCTPY-
MEHTa.

Bcerpa ucnonb3ynte NUibHbie JUCKK Npa-
BUJIbHOIO pasMepa C NoAXoASALIMM NoCafou-
HbIM oTBepcTueM (Hanpumep, 3Be3go006pas-
HbIM WU KpYrAbIM). MunbHbIe AUCKU, HE Mof-
xofsalme K 3axXnMHoMy dnaHLy, BpalliatoTcs
HEepPOBHO, M X MCNOSIb30BaHMe BeAET K noTepe
KOHTPOJIA Haf MHCTPYMEHTOM.

Hukorpa He ucnonb3ynTe NOBPEXXKAEHHbBIE UK
Henoaxoaswme feTanun KpenaeHus nuibHo-
ro aucka, Hanpumep ¢naHubl, nogKnagHble
wanbbl, 60nTbl AKX ramkun. 3T getann bbinu
pa3paboTaHbl cneymnanebHo ong Bawen mogenn
NUNbl U rapaHTUpytoT besonacHocTb n addek-
TUBHOCTb paboThbl.



i. Hukorpa He BCcTaBaWTe Ha CTON AUCKOBOW
NWbl U HE UCNOJIb3YWTE ero B KayecTBe cTpe-
MSAHKMU. VIHCTpYMEHT MOXET OMPOKUHYTLCS, U
Bbl puckyeTe nonyynTb cepbE3Hble TPaBMbI
NpW Cly4yaHOM KOHTakTe C PexyLiMMn WH-
CTPYMEHTOM.

j- Yb6epuTtechb, YTO NUNbHBLIN [UCK BpaLLAeTCA B
npaBubHOM HanpassieHnU. He ucnonb3ymre
npu paboTe ¢ auckoBoi nunou wnudposanb-
Hble KpYru unm Metannmyeckue WETKU. He-
NPaBWbHO BbIMOJIHEHHAS YCTAHOBKA NMUJIbHOTO
LAMCKa MY UCNOJSIb30BaHNe HEPeKOMEH0BaH-
HOM OCHACTKW MOTyT CTaTb NPUYNHON CEPLE3-
HOro TPaBMUPOBAHUS.

4.3 YKa3zaHus no TexHMKe 6e3o0nacHoOCTH npum

paboTe ¢ AMCKOBLIMU NUNaMM

- Micnonb3yinTe TONbKO MHCTPYMEHTbI, KOTOpble
cooTBeTCTBYHOT TpeboBaHuam EB 847-1.

- T. e. NUNbHbIE ANCKKN, peKOMeHIyeMble Mpons-
BOLWTENIEM B JAHHOM PYKOBOZACTBE MO 3KCnya-
Taumw.

- PaspewaeTcs ncnonb3oBaTh NUAbHbIE OUCKM
CO ClefyLNMN XapaKTepUCTMKaMu: auameTp
nunbHoro gucka 190 Mm; wnpmnHa nponuna
2,6 MM, nocapoyHoe oTtBepcTue 20 MM; Makc.
TO/LWMHa Hecywero aucka 2,0 MM; Makc. 4yacToTa
BpalleHuns 4200 06/MuH.

- LLinpunHa nponuna nunbHoro Auncka foskHa bbiTb
Bonblue, a TONLWMHA HECYLLLero ANCKA — MeHbLLe
TOJILLMHbBI Pa3XXMMHOro KnnHa 2,0 Mm.

- Pabouunit MHCTpYMEHT [ONXeH NOAXOAUTb OIS
obpabaTtbiBaeMoro Mmatepumana.

- 3anpewaeTtca ncnonb3oBaTb fedbopMUpPOBaH-
Hble WK NoTpeckaBLUMeCs MWUbHble AUCKM, a
TakXXe AWCKM C TyNbIMU UK MOBPEXLEHHBIMU
3ybbsamMu.

- [pun ycTaHoBKe fMCKOB NpocnefuTe 3a UX npa-
BUJIbHBIM 3a)KMMOM Ha BTYJIKE UMW MIOCKOCTH
3aXMMa 1 3a TeM, 4Tobbl pexyLume KpoMKU He
Kacanucb Apyr apyra v 3aKMMHbIX 3/1EMEHTOB.

- KpenéxHeble bonTbl v ravikun cnepyeT 3aTarneatb
MOAXOASALLUM KJTFOHYOM C NPeAnMCcaHHbIM MOMEH-
TOM 3aTSXKMU.

- Ypanavte ¢ Ni0CKOCTM 3aXMMa 3arpsa3HeHus,
NATHa >KMpa, Macna v BoAbl.

- 3aTarnBanTe CTAXHbIE BUHTbI COMlacHO PyKo-
BOJZCTBY MO 3KCMyaTaL My NPOM3BOAUTENS.

- Henb3s yoAnHATL K04 UK MCMONb30BaTb MO-
NOTOK Ans 3aTArmBaHua bonTa gucka.

- [lepeBo3uTe 1 xpaHnTe paboyne MHCTPYMEHTI
B NMOAXOASALLEM KOHTeNHepe.
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- PaboTaTb 31€KTPOMHCTPYMEHTOM MOXHO TONbKO
CO BCEMW YCTAHOBMEHHbIMU 3aLWMUTHLIMU NpU-
cnocobneHnsIMn 1 ToNbKo, eCaIN OH HaXoAMUTCS
B MICMPaBHOM COCTOSAHUWN W PEryaspHO NPOXOAUT
TexobcnyxmBaHue.

- Cpa3sy 3aMeHANTe N3HOLLEHHYIO NI NOBPEXAEH-
Hyto (HanprMep NponUIeHHYo) NANTY-0CHOBaHWeE.

- ObcnyxuBatowmin nepcoHan LOJSIKEH MPONTU
obyyeHune no paboTe, perynmpoBke 1 06cnyxm-
BaHWIO 3NEKTPONHCTPYMEHTA.

- [pn obHapyxeHnn NoBpexXAeHUNn 3NeKTPOUH-
CTPYMEHTa, B TOM YNC/Ee OTCOeANHEHHbIX 3aLLMT-
HbIX YCTPOWCTB N MHCTPYMEHTOB, HeobxoanMo
cpa3y coobwutb 06 3TOM 0bcnyxmMBatoLWEMY
nepcoHany. 31eKTPONHCTPYMEHTOM MOXHO NOJb-
30BaTbCS TOJIbKO MOC/Ee YCTPAaHEHUS Hencnpas-
HocTen.

Ncnonb3yinte nogxopsiime cpeg-

CTBa UHAMBUAYANbHOM 3aLUThI:

3alUNTHbIE HaYLWHMKN BO n3be-

XKaHue pucka pa3BUTUSA FIyXOThl,

@@ 3alWNTHbIE O4YKK, pecnnupaTtop
ONa CHMXXeHNA pUCKa BAbIXa-

HUS BpeLHOW ANS 300POBbS MblaK, 3aLUNTHbIE
nepyaTku npu 3aMeHe paboyero MHCTpyMeHTa
n pabote c rpybbiMn MaTepranamu.

- Inga cHmxKeHna wyma Bo BpeMs paboTbl Heobxo-
LVMO 3aTaymMBaTb UHCTPYMEHT U Hagaexalinm
obpa3oM ycTaHaBnMBaTb BCe LIyMOMNOriowato-
e aneMeHTbl (Koxyxm v T. 4.).

- [Mpn paboTe ¢ gpeBecuHON NofkftyamnTe K
WHCTPYMEHTY Nblneyfanatowmin annapat gas
knacca nbinn M cornacHo EN 60335-2-69.

- [Ana cHuXeHMsa Nbineobpa3zoBaHmsa NogkoHanTe
K UHCTPYMEHTY NMOAXOASALLMA Nblneynansioumm
annapar v NpaBUbHO perynvMpyinTe BCe nbine-
3aLUNTHbIE 3N1EMEHTbI (BbITAXHOM KOXYX 1 T. 4.).

- He obpabaTtbiBanTe acbectocomepxaline marte-
puanbl.

- ObecneynBaiTe LOCTAaTOYHOE OCBELLEHME NOMe-
LWeHns 1 paboyent 30HbI.

- 3aiMnTe NnpaBuibHOe paboyee NonoxeHne Npu
nUNeHnun:

- cnepenu Ha paboyen cTopoHe;
- IMLLOM K nune;
- PSILOM C IMHMEN pe3a.

- lna 6e3onacHoOro NpoABMXKEHUS 3aroTOBKM
BAOJIb MULHOIO MOJIOTHA MCMOMNb3YyNTe ToNKa-
TeSlb U3 KOMMeKkTa NocTaBKMy.

- Bcerga ncnonb3synTte npunaraeMbi pas)XKum-
HOM KJIUH M 3aWUTHbLIA KOXXYX. MpaBunbHO
oTperyninmpynTe Ux cornacHo pykoBoacTBY Nno
aKcnnyaTauum. HenpaBuiibHO OTperynnpoBaH-




Hbl Pa3>XMMHOW KIWH 1 paboTa 6e3 3alnTHbIX
npucnocobneHnin, Hanpumep, 6e3 3aWnTHOro
KOXyXa, MOFyT NPUBECTU K TAXKENbIM TpaBMaM.
[Mop ANVHHbIE 3ar0TOBKN HE0bX0AMMO MNOACTaB-
NATb NoAxoAsaLMe NoANopKK, 4Tobbl OHM pacno-
naranncb CTPOro ropu3oHTasNbHO.

[Mepen 3amMeHON AMCKa M yoaneHneM CKonaeHns
onnaoK HeobXxo0AMMO BbIHUMATL BUAKY U3 pO3eT-
K.

Yoanante obpesku v gpyrue getann 3aroToBku
M3 30Hbl MUIEHMS TONbKO MOCNe MOSHOW oCTa-
HOBKM MUbHOIO AMCKA.

B cnyuyae 3awemneHns NMnbHOro gmcka cpa-
3y BbIKJIlOYANTE MUY U BbIHUMANTe BWUIIKY U3
po3eTkn. ToNbKO Mocfe 3TOro MOXHO yAanuTb
3aKNMHMBLUYIO 3aroTOBKY.

BboibnpaTtb yeTBEepTM unn ¢pesepoBaTb Nasbl
MOXXHO TOJIbKO C NOAXOAALUMMM 3aLLMUTHBIMU NpU-
cnocobneHnamn, HanpuMep ¢ npucnocobnexHnem
TYHHENbHOro TUNa Hag NJNTON-0CHOBAHMEM.
Cpasy no okoH4YaHuK paboT, TpebyLwmx CHATUA
3aLLMTHOrO KoXyXa, 0693aTeIbHO yCTaHOBUTE ero
Ha MecTo, CM. pa3g. 5.2)

3anpewaeTcqd MCNoNb30BaTbh AMCKOBYO MUY
O Npope3aHusa Na3oB, 3aKaHYMBAOLWMXCHA B
3aroToBKe.

Bo BpeMs TpaHCNOPTUPOBKM 3NEKTPOMHCTPYMEH-
Ta BEPXHW 3aLUMTHbIN KOXXYX LOSIKEH 3aKpbiBaTb
BEPXHI0I0 YaCTb MMUIBHOMO AMCKa.

He ncnonb3yite BEpPXHUIA 3aLLUTHbINA KOXYX B
KayecTBe pyyku AN NepeHOCKN 3NeKTPOUHCTPY-
MeHTa!

XpaHuTe TonkaTenb 3aroTOBKW B CNeLnanbHOM
Lep>xatene Ans 0CHaCcTKM Ha BepcTake.
Ncnonb3ynTe TONbKO OPUTMHANBHYO OCHACTKY U
BCnoMoraTtenbHble cpeacTaa Festool.
3anpeLaeTcd MCNONb30BaTb TONIKATENW, yNOPbI
M T. N. cCOBCTBEHHOr0 N3roTOBNEHMS.

Mepen paboTon npoBepsAnTe NOABUXHOCTb 3a-
LWMTHOMO KOXYXa M MPOTUBOCKOSIbHOMO BKAAAbl-
Wa ¥ UX NpuneraHne K NoBepxHOCTH cTona.
Ina npepoTBpalleHns neperpesa AMcka
WAW onnaBfieHMs NNAacTMAcCOBbLIX AeTaneu,
ycTaHaBnMBanTe 4acToTy BpalleHWa NOA
obpabaTbiBaeMbI MaTepran v He NpUKNaabiBanTe
4ype3MepHoe ycuane Npu NUeHuu.

[Mpn obpaboTke MeTanNM4eCcKnx 3aroToBOK MoA-
KntoYanTe Nuny Yyepes aBToMaT 3aLMTbl OT TOKA
yTeuKMN.

PerynapHo npoBepsanTe wTrekep n Kkabenb.
B cnyyae noBpeXxpeHns 3aMeHANTe UX B
aBTOpPM30BaHHbIX MacTepckmnx CepBUCHOM
cnyx0bl.

4.4 YpoBeHb WwyMa u Bubpauus
TunnyHble 3HavyeHUsa Wyma, n3MepeHHble no EN
62841 (cM. peknapauuio cootseTcTeusa ECJ:

YpoBeHb 3ByKOBOI0 AaB/ieHUs L, =87 ob(A)
YpoBeHb MOLLHOCTM

3BYKOBbIX KoflebaHwui Lya =101 gB(A)
[NorpewHocTb K=3nb

Ucnonb3ynTe 3aWiUTHbIE HAYLLWHUKM!

- Yka3aHHble 3HaYeHM S LLIYMOBbIX XapakTepUcTumK
nosly4yeHbl NyTEM M3MepeHUs MO CTaHAAPTHbLIM
MeToAMKaM WU MOTYT MCMOMb30BaTbCa A1F CpaB-
HEeHWS MHCTPYMEHTOB.

- Yka3aHHble 3HaYeHMS LLIYMOBbIX XapakTepUcTmK
MOXHO MCMoAb30BaTb A5 NpefBapuUTeNibHON
OLLeHKM LLYMOBOW Harpysku.

OcTopOXXHO

& B 3aBumcumMoctu oT cnocoba

MCMosib30BaHWUSA MHCTPYMEHTa U 0co6eHHO

oT BMAaa obpabarbiBaeMoro Marepuana,

nokasaTenu co3gaBaeMoro uMm pabouero

LUyMa MOTYyT OT/INYATbLCS OT YKa3aHHbIX B

nacnopre usgenus.

- 3a ocHoOBY Ang onpepeneHns

Mep Mo oxpaHe Tpyaa paboTHMKOB

bepute dakTMUeCcKU ypoBeHb LUyMa Ha

paboyem Mecte. (Mpn 3TOM yuuTbiBaTE

BCe MapaMeTpbl TEXHONOIMYECKOro

uMKna, HanpuMep nepuopabl, Korga

3/1EKTPOUHCTPYMEHT BbIK/IOYEH U KOTAA

BKJIOYEH, HO He HaxoauTcs B paboTe.)

4.5 OcTaTo4YHble PUCKHU

Haxe npu cobnofeHnn Bcex He0bXoaMMbIX CTPO-

UTeNbHbIX HOPM K MpaBua npu paboTe c anek-

TPOMHCTPYMEHTOM MOXET BO3HMKaTb OMaCHOCTb,

HanpuMmep, BCneacTBue:

- OTNeTawLLMX YacTen 3aroToBKMY,

- OT/IeTaloLWmMX YacTen NOBPEXAEHHbIX paboumx
MHCTPYMEHTOB,

- LUYMOBOW Harpysku,

- o0bpa3oBaHuWa OpeEBECHON MbIN.

5 YcTtaHoBKa, noarotoska K paborte

- PacnakoBbiBas MHCTPYMEHT, BbIHbTE U3 HEro
TPaHCNOPTUPOBOYHbIE BKAALbILLIN.

- [poBepbTe, 4TOObLI MON B 30HE YCTAHOBKM 3N1eK-
TPOUHCTPYMEHTA OblNl POBHLIM M B XOpPOLUEM
COCTOSIHMM 1 YTODbI BOKPYT HE JieXan He3aKkpe-
MAEHHbLIE UM MOCTOPOHHME NpeaMeThl (Hanpu-
Mep CTPpY>Ka, Onunku n obpesku 3arotosok).
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5.1 YcTaHOBKA 3/1eKTPOUHCTPYMEHTA
MaLUnHKY MOXHO ycTaHaBAMBaTb Kak CO CKNlafHbI-
MU HOXKKaMK, Tak 1 6e3 Hux (puc. 1u 2] (ncnonne-
Hue «Floor» He MeeT CKNaAHbIX HOXeK).

UTobbl pa3noXuTb HOXKW, OTBEPHUTE A0 ynopa
yeTblipe BUHTa-bapalwka [1-6]. 3aTeM cHoBa Tyro
3aBepHUTE BUHTbI-bapaluky.

Y4Tobbl MHCTPYMEHT CTOSNT YCTOMYMBO, MOXKHO
M3MEeHUTb ANIMHY OQHOM HOXKM, MOBEPHYB €€ Ha-
kKoHeyHuk [1-7].

5.2 Mepepn nepBbIM BBOAOM B 3KCNyaTaLuio

5.2a YcTaHOBKa 3allMTHOro Ko)xyxa (puc. 12)

- Ypanute XXENTYI NpefoXpaHUTENbHYIO0 HAaKNTenKy
[12-10].

- Hactpoute nuny Ha MakcmmManbHyto rnybumHy pesa
nyron ckoca 0°.

- OtranuTe knunH [12-8] B BepxHee nonoxeHue.

- [lep>kacb 3a 3alWMUTHbINA KOXYX, MOJIHOCTbIO Bbl-
BepHuTte 6onT [12-5].

- YCcTaHOBUTE 3aLMTHbBIA KOXYX Ha Pas>XMMHOM
KNuHe. 3aBefuTe PacnosioXKeHHYH B KOXYXe Npo-
ponbHyto Landy B nas [12-9] Ha knuHe, BcTaBbTe
6onT [12-5] B oTBEpCTME B KIMHE U 3aTAHUTE.

5.2b  YcraHoBKayrnoBsoro ynopa c ¢pukcauumen
MepeAaBWHbTE PYKOATKY ynmopa B Hynesoe
nonoxeHwe (puc. 15). 3atanute 6ont [3-6] (puc. 3)
W 3aKpenuTe Ha cTose.

5.3

N

TpaHcnopTupoBKa

[Npun nepeHocke bepuTech 3a 31EKTPOUH-

CTPyMeHT B 30Hax xBaTa [2-6]. Karero-

puvyeckun 3anpelaeTca bpaTb anekTpo-

WHCTPYMEHT 3@ 3aLlWMTHbIN KOXKYX MK Nne-

PEHOCUTb ero, yaepXXmBas 3a 3alUUTHbIN

KOXYX.

- 3adukcmpyinTe NUNy B HYN€BOM MOSOXKEHUN.

- CHMMUTe c NuNbl BCe HaBeCHbIe feTanu 1 HaMo-
TanTe kabenb Ha cneumanbHbIN gepXxaTenb.

- CnoxuTe HOXKMW.

5.3a [lna nepemMeweHnsa Ha Hebonbwoe
PAacCTOHME MWMHCTPYMEHT CHabXEéH
TPAHCMOPTUPOBOYHBIMU PONIMKAMM HA KOHLAX
ABYX HOXeK. Bo3bMUTeCh 3@ MHCTPYMEHT B 0bnacTu
xBaTa [2-6] n npocTo NnepekaTuTe B HyXKHOE MECTO.

5.4 BapuaHTbl UCNONb30BaHUSA MUbI
NHCTpYyMEHT MOXeT Mcnonb3oBaTbCa 4SS Npo-
L,0/1bHOMO MUIEHMS UM MOMNEPEYHOM PacnuIoBKY
C NPOTSKKOWN.

a) Inga npoponbHoi pacnunoeku (puc. 1)

- YctaHoBuTe nepekntodatens [1-91 B HuxHee
MosIoXeHue.

- OtBenmTe pykoaTky [1-8] BHU3 1, noTaHYB 3a HeE,
BbITAHUTE MUYy BNepén fo dukcaumm.

Tenepb NuMna HaxoguTCs MocepefuHe CTona U

MO>XET UCNOSIb30BaTbCA AN MPOLOJIbHOM pacnu-

NOBKMW.

b) [lns nonepeyYyHoi pacnunoBKM C NPOTAK-
kow (puc. 3)

- YctaHoBuTte nepekntoyatens [3-10] B BepxHee

nosioxeHwue.

B oTBea€HHOM BHU3 nonoxeHun pykoatky [3-9]

MOXHO MCMOJSIb30BaTb A4S MepeMeLLleHns Nubl

BNepen-Hasaa A5 BbiNosHeHWUsa nponuios. [su-

XeHue B 06paTHyl0 CTOPOHY NoafepXKuMBaeTcs

YCUSIMEM MPYXXUHbI.

5.5

Nl

MbineypaaneHue

MNMuna PRECISIO nmeet gBa pa3bema ong
yOANEHUs NblN: B BEPXHEM 3aLUTHOM
KoXyxe ¢ 6anoHeTHbIM KpenneHunem [2-3]
@ 27 MM 1 B HWXKHEM 3aLLMTHOM KOXYXe
[2-2] @ 35 mm.

K HMM nopcoegunHAOTCS WIaHTM KOMMeKTa Cu-
cteMbl nbineynaneduns CS 70 AB (Bxoaut B koM-
nnekT noctaBkn CS 50 EBJ, coeanHsowmecs B
OLVH pPa3béM, K KOTOPOMY MOXHO MOACOEANHATD
MObUAbHBLIN NbiNeygansaowmi annapat Festool.

5.6

& BETCTBOBAaTb 3HAY€HUIO, YKa3aHHOMY Ha

bnpmeHHon Tabnunuke.

- B CeBepHoii AMepuKke MOXHO MCMoJIb30BaTb
TOJIbKO 3/1€KTPOUHCTPYMeHThI Festool ¢ xapak-
TepucTmKoi no Hanpsixexuto 120 B/60 Iy,

- N3-3a MowHoOCTK ABuUratens pekoMeHayeTcs
yCTaHOBUTb NpefoxpaHuTenb Ha 16 A.

- [lepep kaxablM MCNONb30BAaHMEM MalUMWHbI
npoBepuTb Kabenb 1 BUAKY. HencnpaBHoOCTH
LOJKEH PEMOHTUPOBATL CNeLnanbHbI CEPBUC.

- BHe 3paHuin ncnonb3oBaTb UCKIYNTENBHO
ofoOpeHHbIe YOANUHUTENbHbIE Kabenun n
KabenbHble coegUHUTENN.

AneKTpuyeckoe NogKAOYEHUE U NOATO-
ToBKa K paboTte
CeTeBOoe Hanps>XeHWe LOJI)KHO COOT-

YTobbl BKIKOYUTL MUY, HYXXHO OQHOBPEMEHHO
Ha)aTb OCHOBHOW BbIkoYaTenb [4-11 n 6noku-
pyloLnit Boikovatens [4-4]. NHcTpymeHT ByaeT
paboTaTb [0 Tex Mop, Noka HaxaT 0CHOBHOM Bbl-
KSto4yaTesb.
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[ns nepeBofia NUAbl B HEMPEPbLIBHbIN PEXUM
paboTbl Hy>XHO Mocfie BKJILOYEHUS CHa4vana oT-
MycCTUTb OCHOBHOM BbiktoyaTens [4-1], a 3atem
bnokupytowmii BoikmodaTens [4-4]. Ona otknio-
YEHWUS HenMpepbIBHOMO pPeXunMa Hy>Ho nnbo eLé
pa3 HaXkaTb W OTNYCTUTb OCHOBHOW BbIKJTIOYaATENb,
nnbo HaxaTb KpacHbI BbiktoyaTenb [4-6].
[Ny MOXHO 3aLUTUTb OT HECAHKLMOHMPOBaHHO-
ro BkJtoYeHuMs. [115 3Toro Hy>KHoO BCTaBUTb HaBeC-
How 3aMok B oTBepcTue [4-2] Ha BbiknouaTene.

5.7 JononHutensbHbie HOXKKM [1-11]1 [1-12]
[Npn paboTe cyonnHUTENEM M pacluMpuUTENeM CTONA
WU C MOABMUXHbLIM CTOSIOM BCErAa UCMosb3yinTe
pononHuTenbHble Hoxku. Ocnabete 6ont [1-11],
pasnoxute Hoxky [1-12], uTobbl oHa onupanack
Ha non, u cHoBa 3aTtaHuTe 6ont [1-11].

5.8 YcTaHOBKa pep)aTensi OCHACTKMU
(puc. 13)

MNpn coeanHeHnn obenx YacTen npocnenuTe
3a TeM, 4yTobbl BbICTYNbl 3aLWENOK TOYHO BOLUIN
LpYr B Apyra v 3alWénkHynuce. [poBepbTe Takxe
nosioXXeHWe 3alenok B KpenéxHbix ckobax Ha

obpaTHoW cTopoHe fepxaTens.

5.9 Kocblie npoponbHble pesbl
[Npn BbINOAHEHNWN KOCBIX NPOAOJIbHbLIX PE30B YNop
LOMMKEH HaX0OUTbCS Ha MPaBOW CTOPOHe CToNa.

5.10 BknioyeHue npu obpaboTke MeTannmyeckux
3aroToBoK

[Npn obpaboTke MeTanaM4yeckMx 3aroToBOK Mof-
KntoYanTe nNuay Yyepes aBTOMAaT 3alMTbl OT TOKA
yTeuKM.

6 AneKTpoHUKa

MHCTpYMEHT OoCHalLeH 3/1eKTPOHHbBIM
ynpasieHneM cnegywmmm GyHKLUAMN:

ELECTRONIC|

6.1 MnaBHbIK NycK

YCTpOMCTBO NNAaBHOMO NyCcKa C 3NEKTPOHHbLIM pery-
nupoBaHueM obecneynBaeT NycK 31eKTPOUHCTPY-
MeHTa 6e3 oTaauw.

6.2 PerynupoBka 4acToTbl BpalieHUsa Bana
ABUratens

YacToTy BpalleHWs MOXHO MJaBHO U3MEHATb C
MOMOLLbIO perynnmpoBoyHoro koneca [4-5] B gua-
nasoHe ot 1600 no 4200 06/MuH 1 TaknM 0bpazom
aflanTMpoBaTb CKOPOCTb pacnuioBku K 06pabatbl-

BaeMoMy MmaTtepuany [4-3].

# n, [06/MuH] # n0[06/MVIH]
1 ~ 1600 4 ~ 3100
2 ~ 2100 5 ~ 3600

# n,[06/Mun] # n,[06/mun]

3 ~ 2600 6 ~ 4200
npe,D,yCTaHOBJ'IeHHaFI 4acCToTa BpalweHUnda 3aJiek-
TpoaoBuUraTena nonnep>XXmBaeTcd MOCTOSAHHOW C
MOMOLLbIK 3JTEKTPOHUKMN. 5naro,u,ap;| 3TOMY LaXe
npn Harpyske obecneymBaeTcs NOCTOAHHASA CKO-
pPOCTb pacCrnniaoBKN.

6.3 3awuTa oT neperpysku

Mpn aKcTpeManbHON Neperpy3ke 3N1eKTPOUH-
CTPYMeHTa yMeHbluaeTcs nogayva Toka. B cnyvae
bnoknpoBKkM ABUraTeENs B TeYeHWEe HEKOTOpPOro
BpPEMEHM, nojia4a Toka MNOJIHOCTbIO NpeKpaLLaeTcs.
MNocne pasrpy3ku UAK BbIKIHOYEHUS 3NTEKTPOUH-
CTPYMeHTa OH CHOBa roToB K paborTe.

6.4 3awumTa oT neperpesa

[Mpn noBbIWeHHON TeMnepaType ABuUraTens
yMeHbLUaeTcs nofjadva Toka 1 4yacToTa BpalleHus.
NHcTpyMeHT npofomkaeT paboTaTh C MOHUXKEHHOM
MOLLHOCTbIO Ans obecneyeHuns bbiCTporo oxnaxge-
HUS ABUraTens yepes CUCTEMY BO3LYLLHOI0 OXJ1aX-
nexus. [ocne oxnaxneHns MOLLHOCTb 3/1eKTPOUH-
CTPyMEeHTa CHOBa aBTOMATUYECKMN NOBbILLIAETCS.

6.5 TopMos

[Mocne BbIKNOYEHUS NMUJIbI MUJIbHBIA AUCK NOJHO-
CTbio ocTaHaBnuBaeTcd 3a 1,5—2 cekyHabl (Tosbko
ncnonHeHme Ha 230—240 B).

6.6 3awmTa oT NOBTOPHOro NycKa
BcTpoeHHasa 3awmTta oT NOBTOPHOroO nycka npe-
L,0TBpaLLaeT aBTOMaTUYECKUIN MYCK MHCTPYMEHTa
B HEMpepbIBHOM pexunme paboTbl nocnie npepbl-
BaHWA nodayum Toka. B aToM cnyyae MHCTpyMeHT
Heobxo4MMO CHaYana BblK/0YUTb, @ 3aTEM CHOBA
BKJTOUYNTb.

7 PerynupoBka MHCTPYMeHTa
é Nepep BbinoNHEHMEM NObbLIX perynmpo-

BOK, PEMOHTa U 00CNyXXMNBAHUS BbIHUMAW -
Te BMJIKY U3 po3eTKu!

Ons obneryeHns perynnmpoBoYHbIX paboT MOXHO

3aduKkcnpoBaTb NUAY B CPEAHEM MONOXEHUU

(puc. 5): png sToro BLITAHUTE €€ A0 ynopa Brepéf

M yctaHoBuTe nepekntoyatens [5-1] B HuxHee
noJsioXeHme.

7.1 Myb6buHa pesa

[MybuHa pe3a NaaBHO perysmpyeTtcs NOBOPOTOM
KpuBowwunHoi pykoaTku [5-4]1 (0—52 MM npu
neprneHauKyIFPHOM MOOXKEHWUM MUTLHOTO A1cKa).
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7.2 Yron ckoca

MUNBbHBIN AUCK MOXHO HaKJIOHATL B AManasoHe

0°—45°,

- OcnabbTe BMHT-bapawek [5-3],

- HacTpoWTe yron ckoca no wkane [5-6], Bpawas
pykosaTky [5-2],

- 3aBepHuUTe BUHT-bapalwek [5-3].

19 BbINOSIHEH WS TOYHOM NPUIOHKM (BbINOHEHNS

MPOMW/IOB Ha CThIKaX C 3afiHEN CTOPOHbI) MOXHO

HAaKNOHATL AMCK Ha 2° panblue 060nX KOHEeYHbIX

nosioxeHui. [Ing 3Toro Hy>HO BbIBECTU AUCK B

KOHeuYHoe MoJjloKeHne, HaxaTb kHonky [5-5] u

HaKNOHUTb ANCK [0 -2° unu 47°. MNocne Bo3BpaTa

AMCKa B UCXOAHOE nonoxeHne oba KOHEYHbIX No-

NOXEHUS CHOBAa aKTUBHbI.

7.3

AN

CMeHa paboyero MHCTpyMeHTa
MpaBuna obpaweHuns ¢ 6bICTpO3aAXKMM-
Ho# raiikon Fast-Fix (puc. 7A).
3abnokumpymnTte pyyky-ckoby nocsne e€ 3a-
KpenneHus.

3atarmeanTte n ocnabnante ramky Fast-
Fix Tonbko Bpy4Hyto. KaTteropnyeckn 3a-
npeLiaeTcs UCNoNb30BaTb AN 3aTAXKM
MAN 0TBOPAYMBAHUSA CMYCKOBOW CKODObI
OTBEPTKY, KNeLnN N Apyrme MHCTPYMEHTbI.
Ecnu He nonyyaeTcsd ocnabutb ranky py-
KOM, MOXHO BOCMO/1b30BaTbCA TOPLOBbLIM
KJTIOYOM.

Ecnu pyuka-ckoba HennoTHO NpuBepHYyTa
WY NOBpeXAeHa, fanbHellee UCNoSb-
30BaHue ranku Fast-Fix 3anpewaeTtcs.
[Munbl Festool nMewT cneuymanbHoe mc-
MoJsIHeHMe rHe3aa, N03TOMY C JaHHbIM WH-
CTPYMEHTOM MOXHO MCMONIb30BaTh TOJIbKO
anckn Festool gnametpom 190 Mm.
3aMeHy fMCKOB BbIMOMHANTE B NepyaTkax
M CHUMaKWTe nX Npu nuneHum!

N

- Pasbnokupyite ¢ukcatop [1-3]1 u cHumure
BCTaBKy C npopesblo ana ancka [1-2] amxern-
eM BBepX,

- Pasbnokupyiite dpukcatop [6-1]1 n HaknoHuTe
3aWuTHyto Kpbiwky [6-2] BHW3. Bnaropaps atomy
WNUHAENb aBTOMaTMYeckn BnokunpyeTcs.

- MNepekunHbTe pbivar [7-5] n nosopaumsaitte no
yacoBoW cTpesike (neeas pesbba) ana paszbno-
KnpoBku coeanHenusa Fast-Fix [7-4],

- YCTAHOBUTE HOBbIN AWCK, NPOCIEANB NPU 3TOM,
4yTObbI:

- ravika Fast-Fix [7-4], ¢naney [8-1]1 n guck
ObIIN YUCTBIMMU,

- CTpefika HanpaBfieHVs BpalleHUs Ha OUCKe
[7-6] coBnapgana co cTpenkoi Ha kopnyce
anekTponHcTpyMenTa [7-7],

- HacaguTe NWNbHbLIK auck Ha ¢naHey [8-1]
Mo LeHTpy ¥ NoBopaynBanTe LO COBMNALEHUS
KOHTypa ¢faHLa 1 Nocalo4HOro 0TBEPCTMS Ha
LUCKe.

- 3atanuTe ranky Fast-Fix [7-4] npoTtne yacosoi

cTpenku, nepeknHoTe polyar [7-5].

- OTKMHbTe 3awWwmnTHY0 Kpbilwky [6-2] BBEpX 1 33-

6nokupyite dukcatop [6-1].

- [NpoBepHuTe aMcKk Ha ABa obopoTa, 4Tobbl ybe-

LUTbCS, YTO OH cBoDOAHO BpaLLaeTcs.

- BnoxwuTte BCTaBKy C npopesblo Aas AMCKA Ha

MecCTO, BCTaBMB CHayana €€ 3afHio KPOMKY

(puc. 9], n 3abnokupyite dpukcatop [1-31.

7.4 PerynupoBka pa3>XMMHOro KfuHa

[Npn NpaBUAbHOWN perynMpoBKe Pa3>XMMHOI0 KInN-

Ha [7-1] paccToaHue oT Hero fo 3y6yaToro BeHua

MUABHOMO AMCKa AO/KHO COCTaBAATbL 3—5 MM.

- BoiBepHute 6011 [7-3] ¢ noMoubio ktoYa-Le-
cturpaHHuka [6-3] v BbiHbTE BMecTe ¢ 3aXKMMOM
[7-2].

- NMocne otBopaumnsaHms obonx 6ontos [8-3] Mox-
HO NepefBuUraTb HanpasnsaoLWwmii anemeHT [8-2]
B BEPTMKAsIbHOM HanpaseHUn 4 peryimpoBku
PaCCTOAHMA MEXY PasXUMHbIM KIMHOM U [NC-
KOM.

- MNocne perynnpoBKmM yCTaHOBUTE Ha MECTO KJIWH
M 3aXKUM 1 3aTAHUTE BCe BONThI.

7.5 Ynop

Bxoasawmin B KOMNIeKT NOCTaBKM YNop MOXHO
3aKpenidTh Ha BCEX YeTbIPEX CTOPOHAX 3N1EKTPO-
MHCTPYMeHTa, cM. puc. 3.

C NoMoLLbIO yopa MOXHO BbIMOJHATL CliefytoLue
perynnpoBKm:

Ynop MOXHO MCMONb30BaTb Kak MPOAOSbHbIA
(puc. 1), nonepeuHsiit unu yrnosoit (puc. 3).

MpoponbHbIN ynop:

- Ocnabbte 6onT [3-3] 1 cnerka BbITAHUTE HUK-
cupyrowmnin wtndt [3-4]1, HactpoitTe yron 0° no
WwKane, 3abukcnpymTe WTUPTOM 1 3aTaHUTe bonT
[3-31.

- Ocnabbte 60nT [3-2] 1 oTperynupyitTe ynopHyto
nnanky [3-1] Tak, 4Tobbl TpeyronbHasa cTpesika
yKa3sbiBafla Ha 3eNEéHOe MoJie HaKIenkn, CMm.
BblHOCHOW 3neMeHT [1-13]. 3aTemM 3aTaHMTe BonT
[3-2].

- 3agBuHbTE ynop B bokoBOM na3 cTona, CM.
BbIHOCHOW 3/IeMEHT Ha puC. 3, HAaCTONbKO, YTODbI
pyKosiTKa yrnopa nepekpbliia 3e/€Hoe noje Ha
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CTOpOHe CToNa, CM. BblHOCHOM 3neMeHT [1-14].
3aTeMm 3aTtaHuTte 6onT [3-5].
- Ocnabbte 6onT [3-6], HacTpoiiTe HyXXHYtO WKNPK-
Hy Nponunia n cHoBa 3aTsHUTe bonT.
Yrnoso ynop ¢ pukcaumen MoXXHO UCMOb30BaTh
B KayecTBe BbICOKOI0 UM HU3KOro NPOLOSbHOIO
ynopa. [1nqa atoro nnavka [3-1] yctanaBnusaetcs
Ha pebpo nnu nnawms.
Hu3knim NnpoponbHbIA ynop ncnonb3yeTca ANs
npefoTBpallleHNs coyfAapeHus C KOXYXOM
HaKJIOHEHHOrO MUALHOIO AUCKA, HanpuMep, Npu
BbIMOJIHEHWM KOCbIX MPOMWIOB NoA yriom 45°.

MonepeyHbiX U YrnoBou ynop:

- 3apBuHbTE ynop B Na3 ctona v 3ataHuTte bonT
[3-5].

- Ocnabbte 6onT [3-31 v cnerka BoITAHUTE HUKCK-
pytownin WTndT [3-4], ycTaHOBUTE HYXXHbIN yron
no wkane (WTKPT caM GpukcupyeTcs B nosioxe-
HMM Y4acTo MCMOJIb3YEMbIX YI0B) U 3aTAHWTE
6onT [3-3].

- Ocnabbte 6onT [3-2] 1 oTperynupyitte ynopHyto
nnanky [3-1] Tak, yTob6bl OHa He moxoauna Ao
NN0CKOCTM pe3a, v 3aTaHuTe bont [3-2].

[Nepepn HayanoM paboTbl ybeantech B TOM,

& 4TO BCe BUHTbI-HapallKm ynopa nofIHOCTbiO

3aTAHYTbl. YNOP MOXHO MCNONb30BaTb

TONIbKO B 3adMKCUPOBAHHOM MOJTIOXEHUN,

M 3anpellaeTcs Noab30BaTbCAd UM NS

noATaNKMBaHUS 3aroTOBKM.

Korpa ynop He mcnonb3yeTcs, ero

MOXHO C/IOXMWTb B HyJleBOE MOJIOXKeHMe

M BROXUTb B gepxatenb ocHacTku [2-1]

(puc. 2 cnpasal.

7.6 LWLkana ansa perynupoBKU LULUPUHbBI NpO-
nuna

06e wkanbl [1-5] nokasbiBatoT LWMPUHY NPOAOIb-
HOro nponwmna.

[1py HEOBXOAMMOCTM NX MOXKHO 3aHOBO OTLLEHTPU-

poBaTb, BbiBepHYB 60Tl [1-4].

7.7 YcTaHoBKa NPOTUBOCKONIbHOIO BKMafbl-
wa

MpotusockonbxeHune sknagbiw [10-2] npegot-
BpalLaeT CKOMbl Ha HUXHeW KpoMKe nponuna
3aroToBKM.

Bknagbiw MoXHO ncnonb3oBaTh Npu NoboM yrne
CKOCa, HO A5 KaXA,0ro yria HY>XXKHO yCTaHaBNMBaTb
OTAeNbHbIN BKNAAbILL W BbINOAHATL 3aMWUI0BKY:
- HacTponTe NUAbHBIA AUCK Ha MUHUMaNbHYIO

rnybuHy pesa.

- Pasbnokupyite dpukcatop [1-3]1 n cHumute
BCTaBKy C npope3sblo gns ancka [1-2] pmxern-
eM BBEpX.

- Paz6nokupynte dukcatop [6-11 n HaknoHuTe
3almTHYto Kpbilwky [6-2] BHM3. Bnarogaps aToMy
WNUHAeNb aBToMaTM4yeckn bnokmpyeTcs.

- 3aflBMHbTE NPOTMBOCKOSbHbIN BKagblw [10-2]
00 yropa B cTOpoHy Ha aepxatens [10-3].

- OTkMHbTe 3awWwmnTHY0 Kpbiwky [6-2] BBEpX 1 33-
6nokupyiTte dukcatop [6-1].

- BnoxwuTte BCTaBKy C npopesblo Aas AMCKA Ha
MecTo, BCTaBMB CHayana €€ 3afHio KPOMKY
(puc. 9], n 3abnokupyitte dpukcatop [1-31.

- BrntoumTe nuny v nnaBHO NepeMecTuTe NUSbHbIN
OMCK 0,0 MaKCUManbHOW rnybuHbl pe3a BBEPX —
Nponun B NPOTUBOCKONbHOM BKJ1aAblLLe BbIMOJI-
HeH.

PekoMeHayeTcs, 4Tobbl BO3BbILIAKOLWAACA YaCTb

[10-1] Bknagbiwa HeMmHoro (ok. 0,3 MM] BbICTy-

nana Hag NoBepXHOCTbI0 cToNa. [1na aToro Hy>Ho

nepemMecTuTb BBepx AepxaTens [10-3], npeasa-

puTenbHO BbiBepHYB 06a bonTa [10-4].

7.8 PerynupoBka 3awWmMTHOro KoXKyxa

- Ina perynmpoBKM ynopoB MOXHO 3adpUKCUpPO-
BaTb 3aLLUMTHbLIN KOXYX B BEPXHEM MOJIOXKEHWNMU.

- 3adukcmpynTe HOKOBON MPOTUBOCKObHBIN
sknaabiw [16-3] c nomoubio BeicTyna [16-2] B
BEPXHEM MOJIOXKEHUMU.

- MNoAHNUMMTE 3aLUNTHBIN KOXKYX B BEPXHEE MO0-
xeHue [16-4] v 3asepHuTe 6ont [16-11.

- MNocne perynupoBkM ynopoB cHoBa ocnabbTe
6ont [16-1] n ocBoboauTe BokoBOW NpoOTH-
BockosbHbIN BKnagbiw [16-3]. BHumanue: 3a-
LWMTHBIA KOXYX U MPOTUBOCKOJIbHbIN BKJAAbILL
L,0/KHbI cBOBOAHO nexatk Ha ctone (puc. 17).

- Korpa 3alnTHbIA KOXYX HE MCMOMb3yeTcs, ero
MOXHO NMOABECUTb Ha fiepxkaTesie ocHacTku [2-1].

8 BbinonHeHue paboT ¢ MHCTPYMEHTOM
[Npn paboTe nHcTpyMeHTOM cobnogante
BCe yKa3aHu1sa No TexHnke be3onacHocTu.
Cnepute 3a TeM, 4ToObl BEPXHUIA 3aLMUTHBIN KO-
xyx [6-4a] n npoTBockonbHbIN BKNaabiw [6-4b]
npuneranun K 3aroToBke U cBobogHO ABUraNnCh.
& He obpabaTbiBaiiTe CAMLIKOM Bonblune
MW CAULWKOM TSAXENble 3aroTOBKM,
KOTOpble MOTYT NOBPeAUTb MHCTPYMEHT.
3alMTHBIN KOXYX 3a8,aET MakCUMaNbHYH BbICOTY
obpabaTbiBaeMon 3aroToBKM.
Mo coobpaxeHnam HeszonacHocTw
HUKOIQA He pabotante 6e3 BepxHero

sawmTtHoro koxyxa [6-4al (3a
MCKJTIOYEHMEM HECKBO3HbIX NPONuIos).
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HacTpoikn pasMepoB BbIMOAHANTE Npu
BbIK/TOYEHHOM UHCTPYMEHTE.

N

8.1 Ucnonb3oBaHue B KayecTBe MOHTa)KHOM
AUCKOBOMW Nunbl

8.1a MpoponbHbie nponunbl

- YcTaHOBMTE NUAbHbIN AUCK NO CepefnHe CToNa,
CM. MyHKT 5.4.a).

- [Ins BepeHUs 3aroToBKM YyCTAaHOBUTE ymnop B
NoJsioXeHne NPoLosibHOro nuneHus (puc. 1).

- HacTtpoitte wnpmHy nponuna no wkanam [1-5].

- BepguTe 3arotoBKy pykor Tak, 4Tobbl pyku He ne-
pecekanv BoobpaXkaeMyto N0CKOCTb BpaLLeHUs
avcka.

- [ina BefeHunsa 3arotoBkn B6IM3KN gMcKa UCnosib-
3yiTe TonkaTenb [2-4].

- Korpa Ttonkatens [2-4] He vcnonb3yeTcs, ero
MOXHO MOIOXMTb B AepxkaTenb ocHacTkum [2-1].

8.1b  Pe3bl nop yrnom

- Ins BbINOMHEHWS Pe30B MOA YrIOM HYXHO
npefLBapuUTeNbHO HACTPOUTb Yron ckoca, CM.
NYHKT 7.2.

8.1c  HeckBoO3Hble Nponubl

[Py CHATOM 3aLLUUTHOM KOXYXe Pa3>KMMHOM KIUH
MOXHO MepecTaBfsaTb B ABa GUKCMPOBAHHbLIX
MNONOXEHUSA, ANIF YEro ero HyXHo C ycuauem
NOTAHYTb. [1pn BbINONHEHUW BCeX pe30B, 3a
MCKNIOYEHNEM HECKBO3HbIX, KJIUH A0JIXeH
Haxo4UTbCS B BEPXHEM MOIOXKEHUN.

MNepep paboton

- CHUMWTe BEPXHWIA 3aLMTHBIN Koxyx [6-4al.

- CycunveM HagasuTe Ha pasxumHoi knun [7-11,
4yTODObl NEPEBECTM €0 B HUXKHEE MOIOXKEHME.

BbinosHeHMEe HEeCKBO3HbIX MPONUIOB

Mpw BbINOSHEHWUN HECKBO3HbIX MPOMWIIOB yaeNsanTe
ocoboe BHMMaHMe BeleHMI0 MHCTPYMeHTa. [110THO
NpuXMManTe 3aroToBKy K CToNy. YcTaHaBMBaiTe
TaKyto NoC/1ej0BaTeSIbHOCTb MPOMUIIOB, YTOBbI yKe
npope3aHHasd CTOpPOHa 3aroTOBKW He SBNANach
ynopom (onacHocTb oTaaum).

Bbibopka yeTBepTH

- HacTpoite rnybuHy nponuna u ynop nepeou
CTOPOHbI YETBEPTU.

- BbimoniHuTe nepsbIit Nponus, Beas 3aroToBky
pykow. Mpn 3TOM pykn He BOSIXKHbI NepecekaThb
BoobparkaeMyto NNOCKOCTb BPaLLEHMs AnCKa.

-ns BepeHusa 3aroToBky BOHAM3M Awncka
ncrnonbsyinTe TonkaTens [2-4].

- MoBepHWTe 3aroToBKYy.

- HacTtpoitte rnybuHy nponuia v ynop BTOpoW
CTOPOHbI YETBEPTU.

- BbinonHwuTe BTOpOIA Nponu.

-ns BepeHusa 3aroToBky BOGAM3M Awncka
ncnonbsyinTe Tonkatens [2-4].

Bbibopka yeTBepTu B 3arotoBkax € 12 MM
UMPKYNAPHOW Nunoi c npoTaxkon (c
3acTONoOpeHHbIM AUCKOM)
- Micnonb3yiTe ynop kak nonepeynsii (puc. 3).
-CnepynTe yka3zaHMAM MO BbIMONTHEHUIO
nonepeyHoro pacnuna (cM. nyHkT 8.2a)
[Mpn BbIBOPKM YeTBEpPTU HaA KOPOTKOW
& cTopoHe 3arotoBkun HUKOIAA
He MCNOoNb3ynTe ynop B Ka4yecTBe
NPOAO/IBLHOIO.
®pesepoBaHue Nasos
- Hactpownte rnybuHy nponuna.
- Ncnonb3ynTe ynop B KayecTBe HanpaBAsoLLLEN.
- BeonTe 3arotoBKy pykomn Tak, 4yTobbl pyku
He nepecekann BoobpaxxaeMylo NAOCKOCTb
BpallleHuns aucka.
-lna BepeHnsa 3aroToBkKM BOAM3WM Ancka
ncrnonb3ynTe Tonkatens [2-4].

- [NoBTOpSANTE NpoLecc A0 [OCTUXKEHUS HY>KHOWN
rnybuHbl Nasa.

Mo okoH4YaHuu paboThbl

- [Mocne BbINONHEHNS HECKBO3HbIX MPOMWUIOB
BepHUTe pasxumHon kiuH [7-1] B BepxHee
NoNOXeHMe N YCTAaHOBUTE Ha MEeCTO 3alUWUTHbIN
koxxyx [6-4al.

BbinonHeHMe CNIOXKHbIX cllyyaeB HECKBO3HbIX
nponunos
- Kak HanpuMep Bpe3Hoe NMueHue, pe3ka
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C nepeBopoTOM, dpe3epoBaHMe Na3oB U
npodunbHoe dpesepoBaHMe WU BbINOHEHNE
BbIKPY>XKM — HEL0MyCTUMO.

8.1d  MpwxuM-rpebeHKa

YKA3AHUE

[Npn BbINONHEHWW HECKBO3HOrO Mponuna
nonb3ynTechb NpMXKMMOM-rpebeHkon. CMoHTUpyMTe
€€ Ha ynope 1 cTofie Tak, 4Tobbl BO BpeMs nponuna
OHa npu>XXuMana 3arotoBKy K cTony. [puMXxnm-
rpebéHka He BXOAMT B KOMMIEKT NOCTaBKM.

8.1e  MpoponbHbIK pacnun noa yriom

- lna npoponbHOro pacnuna nog yrnom bpyckos
onvHon < 150 MM Bcerga ncnonb3ymTe TONbKO
NeBbIN yNnop, MOCKOJIbKY PacCTOSTHUE MeXAY HUM
N NONOTHOM Aucka bonblue.

8.2 MpUMeHeHUe LUPKYNSAPHOWU NUNbI C
NPOTSHKKOW
8.2a lonepeyHbi pacnun

- YcTaHOBUTE NUNbHbBIM AWUCK B 3a4HEM NONOXEHUN
Ha CToJle, CM. MYyHKT 5.4 b).

-na yctaHoBKW © duKCaummnm 3aroToBKU
yCTaHOBMWTE YraoBOW ynop B MONOXeHUe
nonepeyHoro nunexnus (puc. 3). B kayectee
anbTepHaTUBHOMO BapuaHTa Ang dukcauum s3a-
FOTOBKM MOXHO BCTaBWTb B Na3bl [3-8] BuHToBLIE
cTpyBUMHbI (He BXOAAT B KOMMJIEKT nocTasku).
BbinonHute nponun, oteeas pykostky [3-9]1 BHus
¥ NMPOTArMBas MUY 3a PYKOATKY Brepéa.

- BbinonHus nponun, oTBeanTe MUIbHYI HYacTb
Ha3aj B MCXOAHOE MOJIOXKEHWe M TobKO rocie
3TOr0 BblHbTE 3aroTOBKY U3 yropa.

8.2b  Pe3bl nop yrnom

- lng BbINONHEHUS pe30B NOL Yr1OM HYXHO
npenBapuUTeNbHO HaCTPOUTb Yroa CKoca, CM.
MYHKT 7.2, yrnoBOW ynop Haxo4uTCs Ha NpaBow
CTOPOHe cToNa.

-Mepepn BbINONHEHNEM KOCHIX MPOMNWUIOB
Heobxo4MMO NpenBapUTENbHO HACTPOUTh
YyrnoBOM ynop, CM. NyHKT 7.9.

8.3 Tonkatenb 3arotoBKu
- Korpa Ttonkatens [2-4] He ncnonb3yetcs, ero
MOXHO MONOXMTb B AepxaTenb ocHacTku [2-1].

9 06cny)xmBaHue 1 yxon,

Mepep BbiNoNHEHMEM NOOLIX perynmpo-
BOK, PEMOHTa U 06CNyXXnBaHUS BbIHUMAW -

Te BUJIKY U3 po3eTKu!

Bce paboTbl o peMOHTY 1 TeEXHMYEeCKOMY
obcnyxxunBaHuio, KoTopble TpebyloT OT-
KpblBaHUSA Kopryca ABuraTtens, LOSKHbI
BbIMOJIHATLCHA TONbKO Creumanmcramm
aBTOpM30BaHHOM MacTepcko CepBUCHOM
cnyxosi.

PeMOHT nnun 3aMeHa noBpeXAEHHbIX
3alNUTHBIX NpucnocobneHnin n petanen
L0JKHbI BbIMOSIHATHCSA B aBTOPU30BaAHHOM
PEMOHTHOWN MacTepCKOW, eCiin MHOoe He
yKa3aHo B pyKOBOACTBE M0 3KCMayaTaLmm.

CepBucHoe obcny)>kuBaHue M PeMOHT:
#)  uepe3 GUPMY-U3rOTOBUTENS UM B HALLIWX
CepBMCHbIX MacTepckux. Anpec bnvxxaniuen
MacTepckoi cM. Ha www.festool.ru/cepeuc

EKAT icnonb3yinTe ToNbKO OpUrMHanbHble 3a-

nacHble yactn Festool! N2 onqa 3aka3a Ha
www.festool.ru/cepsuc

NHCTpyMeHT oCHaLWEH CaMOOTKIIYaLWNMUCS

YyronbHbIMU WETKaMK. [pn Mx NonHOM M3Hoce

aBTOMaTMYyeCcKku npekpallaeTcsd nogaya Toka u

WHCTPYMEHT npekpatiaeT pabory.

PerynapHo npoBoguTe TexHu4eckoe obcnyxmBsa-

HMe 3N1eKTPOMHCTPYMEHTA A5 NOALEPXKAHMUS ero

paboTtocnocobHocTK:

- yoansuTe NblIeCOCOM CKOMMIEHUS NbINK,

- ClefMTe 3a YUCTOTOM HanMpaBASKOLWMX LITAHT
[1-10] v perynapHo cMasbiBaliTe KX,

- 3aMEHSANTE N3HOLLEHHYI0 MU NOBPEXAEHHYIO
BCTaBKy C NPOpe3bto A5 NMUIbHOMo ANCKa,

- ¢ nomouibto 3aaBuxkkn [11-11 MoxkHO oTKpbITL
kpbiwwky [11-3], uTobbI yaanuTb onunkm ns-nopg,
HUXHEro 3almMTHOro koxyxa. na ypaneHus
BONbLUMX CKOMIIEHNI OMUITOK MOXHO MOJTHOCTbIO
OTKPbITb KpbILLKY, BbiBepHyB 60T [11-2]. Mepep
HayvanoM paboTbl KPbILLKY HYXXHO CHOBa 3aKpbITb!

- [o okoH4YaHWKM paboTbl HamMoTanTe kabenb NUTa-
HWA Ha aepxaTtenb ocHacTkm [2-1].

- CneumnanbHbln gemndep obecneynBaeT paBHO-
MepHbIV 06paTHbIN X0 MLl N0 BCEN AIHE Npo-
TsKKU. [1pn HenpaBunbHou paboTe gemndepa ero
MOXHO OTperynvMpoBaTh Yepes oTBepctue [2-5].

- [pn HeobxogmMMocTH 3aMeHbl kabens nuUTaHus
obpalLanTech K U3roTOBUTENIO UM B CEPBUCHbIE
ueHTpbl. He nopBeprante cebs onacHocTy.

10 OcHacTKa, paboune UHCTPYMEHTbI
Y106kl Bbl MOrnn 3¢ dekTMBHO Ccnonb30BaTh CBOW
3N1eKTPOUHCTPYMEHT 4191 BbINOJIHEH WS pa3HbIX 3a-
pay, Festool npepnaraeT WWPOKNA aCCOPTUMEHT
OCHaCTKW, HanpuMep: pacliMpuTenbs cTona, yanm-
HWUTENb CToNa, MNOABWMXHBIN CTOM, TOPLOBOYHbIN
ynop, KOMMJEKT CUCTEeMbI NblfieyfaneHuns.
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Festool BbinyckaeT nunbHble guckn gas bbicTpon
M yncTon 06paboTkm caMbix pa3HbIX MaTepUasoB..
HoMepa onsa 3akasa 0CHACTKM U UHCTPYMEHTOB
MOXHO HanTu B kaTanore Festool n B VIHTepHeTe
Ha www.festool.ru.

11 YTunusauus

He BbibpacbiBaiTe 3neKTPONHCTPYMEHTbI BMECTe
¢ bbiToBbIMM 0TX0AamMu! ObecneysTe be3onacHyt
L5 OKpY>KatoLLen cpefibl yTUAM3aLUmnio N3Lenunn,
ocHacTku n ynakosku. Cobniopante fencreyoume
HalLMOHaNbHble UHCTPYKL UK.

Tonbko ana ctpad EC: cornacHo gupektnee EC 06
0TXO0[,aX 3NEeKTPUYECKOr0 N 3/1EKTPOHHOIO 0bopy-
L0BaHUS, a Tak)ke rapMOHMU3NPOBaAHHbIM HaLMO-
HallbHbIM CTaHAApPTaM OTCAYXMBLUWE CBOW CPOK
3N1eKTPOMHCTPYMEHTbI JOJIKHbI YTUNN3NPOBATHCS
pa3fenbHO U HanpaBNATbLCA Ha 3KONOTMYeCKM
bezonacHyo nepepaboTky.

MHdopmauums no pupektuse REACh:

www.festool.com/reach.
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Stolni a tazna okruzni pila
CS 50 EBG/CS 50 EG

1 Symboly .o, 150
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4 Bezpecnostni pokyny.......ccccoeciiiiiinnnnn 151
5 Instalace, uvedeni do provozu............... 155
6 Elektronika ......oooooiiiiiiiiieee, 156
7 Nastaveni naradi.......cccccceoeeeviieeiinennne 156
8 Prace s naradim........ccccoeeeveviieeeiieeenne, 158
9 Udrzba a peEe .o, 159
10 Prislusenstvi, nastroje ........ccccceevveeenneen. 160
1T Likvidace.....ueeeeieiieiiiiiiee e 160

Uvedené obrazky se nachazeji na zac¢atku navodu
k obsluze.

Symboly

Pozor, nebezpeci

>

Varovani pred urazem elektrickym prou-

dem
Prectéte si navod/pokyny!

Noste chranice sluchu!

- @G

Technické udaje

Hloubka fezu pFi -2°/47°

Sikma poloha

Max. délka tahu

Pilovy kotouc¢ (primér x $itka rezu)
Upinaci otvor

Tloustka téla kotouce

Volnobézné otacky

Prikon

Rozméry stolu (délka x Sirka)

Vyska stolu: vyklopené/zaklopené nohy
Hmotnost podle EPTA-Procedure 01:2014
Hmotnost bez sklopnych nohou

Hmotnost se sklopnymi nohami

Schvalené pilové kotouce

00S®@

3
{

Pouzivejte respirator!

Noste ochranné rukavice!

Noste ochranné bryle!

Trida ochrany

MMC Electronic Multi-Material-Control
Odsavani prachu

Nevyhazujte do smiSeného odpadu
Misto pro uchopeni

Smér otaceni pilového kotouce
Drevo
Laminované drevené desky

- Cementovlaknité desky, eternit

Al

Hlinik

CS 50 EBG/CS 50 EG
0-52mm/0-37 mm
-2° az 47°
300 mm
190 x 2,6 mm
20/30 mm
<2mm
1 600-4 200 min™'
1200 W
600 x 400 mm
900 mm/375 mm

21 kg
25 kg

Doporucené pilové kotouce pro rizné materialy naleznete v katalogu nebo na www.festool.cz/sluzby.
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3 Spravné pouziti

Pila PRECISIO je jako mobilni elektrické naradi
uréena k rezani dreva, plastl, desek ze dreva
a materiald podobnych drevu.

Se specialnimi pilovymi kotouci na hlinik, které
nabizi Festool, lze naradi pouzivat i k Fezanitohoto
materialu. Materialy obsahujici azbest se nesmi
rezat.

AN

4 Bezpecnostni pokyny

Za skody a urazy vzniklé nespravnym
pouzitim odpovida uzivatel.

4.1 VSeobecné bezpecnostni pokyny

& V)’/straha! Prectéte si vSechny
bezpecnostni pokyny a instrukce. Chyba
pri dodrZovani varovnych upozornéni a instrukci
muze zpUsobit zdsah elektrickym proudem, pozar
a/nebo vazné zranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce uscho-
vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.
Pojem ,elektrické naradi” pouzivany v bezpec-
nostnich pokynech se vztahuje na sitové elektrické
naradi (se sitovym kabelem) nebo na akumulato-
rové naradi (bez sitového kabelu).

4.2
Bezpeénostni pokyny tykajici se ochrannych kryt

Bezpecnostni pokyny pro stolni okruzni pily

a. Ochranné kryty nechte namontované.
Ochranné kryty musi byt funkcni a spravné
namontované. Volné, poskozené nebo spravné
nefungujici ochranné kryty se musi opravit
nebo vymenit.

b. Pro délici rezy pouzivejte vzdy ochranny
kryt pilového kotouce a rozviraci klin. U dé-
licich Fez, u kterych pilovy kotou¢ reze celou
tloustku obrobku, snizuji ochranny kryt a dalsi
bezpecnostni zarizeni riziko poranéni.

c. Podokonceniprace (napr. Fezani polodrazek,
drazek nebo rezani s otocenim), pri které
je nutné odstranit ochranny kryt a/nebo
rozviraci klin, neprodlené znovu upevnéte
ochranny systém. Ochranny kryt a rozviraci
klin snizuji riziko poranéni.

d. Pred zapnutim elektrického naradi zajistéte,
aby se pilovy kotouc nedotykal ochranného
krytu, rozviraciho klinu nebo obrobku. Ne-
umyslny kontakt pilového kotouce s témito
soucastmi mize zpUsobit nebezpeéné situace.

e. Seridte rozviraci klin podle popisu v tomto
navodu k obsluze. Nespravné vzdalenosti, ne-
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spravna poloha a vyrovnani mohou zapricinit,
ze rozviraci klin uc¢inné nezabrani zpétnému
razu.

f. Aby mohl rozviraci klin fungovat, musi moci
zasahovat do obrobku. Pokud je obrobek krat-
ky na to, aby se prifezani dostal k rozviracimu
klinu, neni rozviraci klin Ucinny. Za téchto pod-
minek nelze zabranit zpétnému razu.

g. Pouzivejte pilovy kotouc vhodny pro rozvira-
ci klin. Aby rozviraci klin spravné fungoval,
musi prumér pilového kotouce odpovidat
prislusnému rozviracimu klinu, télo pilové-
ho kotouce musi byt tenci nez rozviraci klin

v Irwv (-] r r v o vy w N\l
a sirka zubu musi byt vetsi nez tloustka roz-
viraciho klinu.

Bezpecnostni pokyny pro rezani

a. Nebezpeci! Nedavejte prsty aruce do
blizkosti pilového kotouce nebo do ob-
lasti Fezani. Pri okamZiku nepozornosti
nebo vysmeknuti se vdm mUze dostat

ruka k pilovému kotoucia muize dojit k vaznym
poranénim.

b. Prisouvejte obrobek k pilovému kotouci pouze
proti sméru otaceni. Prisouvani obrobku ve
stejném smeéru jako je smér otaceni pilového
kotouce nad stolem muze zpUsobit vtaZeni ob-
robku a vasi ruky do pilového kotouce.

c. Pri podélnych rezech nikdy nepouzivejte
k prisouvani obrobku pokosovy doraz a pri
pricnych rezech s pokosovym dorazem nikdy
nepouzivejte navic paralelni doraz pro nasta-
veni délky. Soucasné vedeni obrobku pomoci
paralelniho dorazu a pokosového dorazu
zvysuje pravdépodobnost, Ze se pilovy kotouc
zasekne a dojde ke zpétnému razu.

d. U podélnych Fezu vyvijejte na obrobek prisuv-
nou silu vzdy mezi dorazovou listou a pilovym
kotoucem. Pokud je vzdalenost mezi dora-
zovou listou a pilovym kotoucem mensi nez
150 mm, pouzijte posouvac obroku, a pokud je
vzdalenost mensinez 50 mm, pouzijte posuv-
ny Spalek. Tyto pracovni pomucky zabezpecuji,
Ze vase ruka zlUstane v dostateéné vzdalenosti
od pilového kotouce.

e. Pouzivejte pouze dodany posouvac obrobku od
vyrobce nebo takovy, ktery je vyrobeny podle
prislusnych instrukci. Posouvac obrobku za-
bezpecuje dostatecnou vzdalenost mezi rukou
a pilovym kotoucem.



f. Nikdy nepouzivejte poskozeny nebo nariznuty
posouvac obrobku. PoSkozeny posouvac ob-
robku muze prasknout a zpUsobit, Ze se vase
ruka dostane do pilového kotouce.

g. Nepracujte ,vruce”. Pro priloZeni a vedeni
obrobku vzdy pouzivejte paralelni doraz nebo
pokosovy doraz. .V ruce” znamena, zZe se
obrobek misto pomoci paralelniho dorazu ci
pokosového dorazu podpira nebo vede rukama.
Rezani v ruce vede k nespravnému vyrovnani,
zaseknuti a zpétnému razu.

h. Nikdy nesahejte za otacejici se pilovy kotouc
nebo pires néj. Sahani po obrobku mize zpUso-
bit nedmyslny kontakt s otacejicim se pilovym
kotoucem.

i. Dlouhé a/nebo Siroké obrobky podeprete za
stolem pily a/nebo na strané stolu pily tak,
aby zustaly ve vodorovné poloze. Dlouhé a/
nebo Siroké obrobky maji sklon k prevrhnuti
na kraji stolu pily; to vede ke ztraté kontroly,
zaseknuti pilového kotouce a zpétnému razu.

j- Vedte obrobek rovhomérné. Obrobek neohy-
bejte a nepretacejte. Pokud se pilovy kotouc
zasekne, elektrické naradi ihned vypnéte,
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky a od-
strante pricinu zaseknuti. Zaseknuti pilového
kotouce v obrobku mdze zpUsobit zpétny raz
nebo zablokovani motoru.

k. Neodstranujte odriznuty material, dokud pila
bézi. Odriznuty material se mlze zachytit mezi
pilovym kotoucem a dorazovou listou nebo
v ochranném krytu a pri odstranovani vtahnout
vase prsty do pilového kotouce. Vypnéte pilu
a pockejte, dokud se pilovy kotouc nezastavi,
nez budete material odstranovat.

l. Pro podélné Fezy u obrobkd, které jsou ten-
¢i nez 2 mm, pouzivejte pridavny paralelni
doraz, ktery se dotyka povrchu stolu. Tenké
obrobky se mohou pod paralelnim dorazem
vzpricit a zpUsobit zpétny raz.

Zpétny raz - priciny a prislusné bezpecnostni

pokyny

Zpétny raz je nahla reakce obrobku v disledku

zaseknutého, uvizlého pilového kotouce nebo rezu

v obrobku, ktery je vedeny Sikmo vici pilovému

kotouci, nebo pokud se mezi pilovym kotoucem

a paralelnim dorazem i jinym pevnym predmétem

zasekne kus obrobku.

Ve vétsiné pripadd se prizpétném razu zachyti ob-

robek o zadni ¢ast pilového kotouce, je nadzvihnut

stolem pily a vymrstén smérem k obsluze.

Zpétny raz je disledek Spatného nebo nespravného
pouzivani stolni okruzni pily. Lze mu zabranit po-
moci vhodnych preventivnich opatreni, ktera jsou
popsana nize.

a. Nikdy se nestavte do primé roviny pilového
kotouce. Vzdy stujte po strané pilového ko-
touce, na které se nachazi také dorazova lista.
Prizpétném razu maze byt obrobek s vysokou
rychlosti vymrstény proti osobam, které stoji
pred pilovym kotoucem nebo v roviné pilového
kotouce.

b. Nikdy nesahejte nad pilovy kotouc nebo za
néj, abyste tahali obrobek nebo ho podpirali.
Mdze dojit k neimyslnému kontaktu s pilovym
kotou¢em nebo mdze zpétny raz zpUsobit vta-
Zeni vasich prstd do pilového kotouce.

c. Obrobek, ktery rezete, nikdy nedrzte a netlac-
te proti otacejicimu se pilovému kotouci.
Tlaceni obrobku, ktery rezete, proti pilovému
kotouci zpUsobi zaseknuti a zpétny raz.

d. Dorazovou listu vyrovnejte rovnobézné s pi-
lovym kotoucem. Nevyrovnana dorazova lista
tlaci obrobek proti pilovému kotouci a zpUso-
buje zpétny raz.

e. U skrytych Fezu (napf. fezani polodrazek,
drazek nebo Fezani s otoCenim) pouzivejte
pritlacny hreben pro vedeni obrobku proti
stolu a dorazové listé. Pomoci pritlacného
hrebenu budete mit obrobek prizpétném razu
lépe pod kontrolou.

f. Budte obzvlast opatrni pri Fezani smontova-
nych obrobkid v mistech, na které nevidite.
Zanorujici se pilovy kotou¢ se maze zariznout
do predmétd, které mohou zpUsobit zpétny raz.

g. Velké desky podeprete, abyste zabranili ri-
ziku zpétného razu zpusobeného zaseklym
pilovym kotoucem. Velké desky se mohou
pUsobenim vlastni hmotnosti prohnout. Desky
se musi podeprit vSude tam, kde precnivaji
pres povrch stolu.

h. Obzvlasté opatrni budte pri Fezani obrobka,
které jsou zkroucené, zahnuté, se suky nebo
které nemaji rovnou hranu, pomoci které
by je bylo moZné vést pomoci pokosového
dorazu nebo podél dorazové listy. Zkrouceny
¢i zahnuty obrobek nebo obrobek se suky je
nestabilni a zpldsobujte nespravné vyrovnani
spary rezu vici pilovému kotoudi, zaseknuti
a zpétny raz.
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Nikdy nefezejte vice obrobku neskladanych
na sobé nebo za sebou. Pilovy kotouc by mohl
zachytit jeden nebo vice kusl a zpUsobit zpétny
raz.

Pokud chcete znovu spustit pilu, jejiz pilovy
kotouc je v obrobku, vyrovnejte pilovy kotouc
ve spare rezu tak, aby zuby nebyly zaseknuté
v obrobku. Pokud je pilovy kotouC zaseknuty,
muze dojit k nazdvihnuti obrobku a zpUsobeni
zpétného razu, kdyz se pila znovu spusti.

Pilové kotouce udrzujte v Cistoté, ostré a s do-
statecné rozvedenymi zuby. Nikdy nepouzi-
vejte deformované pilové kotouce nebo pilové
kotouce s prasklymi ¢i zlomenymi zuby. Ostré
pilové kotouce se spravné rozvedenymi zuby
minimalizuji zaseknuti, zablokovani a zpétny
raz.

Bezpecnostni pokyny pro obsluhu stolnich
okruznich pil

a.

Stolni okruzni pilu vypnéte a odpojte ji od sité,
neZ budete odstranovat vlozku stolu, meénit
pilovy kotouc, provadeét nastaveni rozviraci-
ho klinu nebo krytu pilového kotouce a kdyz
nechate naradi bez dozoru. Bezpecnostni
opatreni slouzi pro predchazeni Grazam.

. Nikdy nenechavejte stolni okruzni pilu bézet

bez dozoru. Vypnéte elektrické naradi a ne-
dochazejte od néj, dokud se Uplné nezastavi.
Pila, kterd bézi bez dozoru, predstavuje ne-
kontrolované nebezpeci.

Nainstalujte stolni okruzni pilu na misté, kte-
ré je rovné a dobre osvétlené a kde se muzete
bezpecné postavit a udrzovat rovnovahu. Na
misté instalace musi byt dostatek prostoru
pro manipulaci s obrobky prislusné velikosti.
Neporadek, neosvétlené pracovisté a nerovna,
klouzava podlaha mohou vést k Grazim.

. Pravidelné odstranujte trisky a drevénou

moucku pod stolem pily a/nebo z odsavani
prachu. Nahromadéna drevéna moucka je
horlava a miZe se sama od sebe vznitit.

. Zajistéte stolni okruzni pilu. Stolni okruzni

pila, kterd neni radné zajisténa, se mdze po-
hybovat nebo prevratit.

Odstrante ze stolni okruzni pily nastavovaci
nastroje, zbytky dreva atd., nezZ ji zapnete.
Vyboceni nebo pripadné zaseknuti mize byt
nebezpecné.

g. Vzdy pouzivejte pilové kotouce o spravné ve-

likosti a s vhodnym upinacim otvorem (napf.
kosoctvercovym nebo kruhovym). Pilové ko-
touce, které se nehodi do upinani pily, nemaji
vystredény béh a vedou ke ztraté kontroly nad
pilou.

. Nikdy nepouzivejte poskozeny nebo nesprav-

ny montazni material pro pilové kotouce, jako
napr. priruby, podlozky, srouby ¢i matice.
Tento montazni material pro pilové kotouce
byl zkonstruovan specialné pro vasi pilu, pro
bezpecny provoz a optimalni vykon.

Na stolni okruzni pilu si nikdy nestoupejte
a nepouzivejte ji k sezeni. MGze dojit k vaz-
nému poranéni, kdyz se elektrické naradi
prevrhne nebo kdyz se omylem dostanete do
kontaktu s pilovym kotoucem.

Zajistéte, aby byl pilovy kotou¢ namonto-
vany ve spravném smeéru otaceni. Se stolni
okruzni pilou nepouzivejte brusné kotouce
nebo draténé kartace. Nespravné nasazeny
pilovy kotouc nebo pouzivani nedoporuceného
prislusenstvi mlze vést k vaznym poranénim.

Bezpecnostni pokyny specifické pro dané
naradi

- Je povoleno pouzivat jen nastroje, které splnuji
EN 847-1.

- Minény jsou tedy pilové kotouce, které jsou do-
porucené vyrobcem v tomto navodu k obsluze.

- Smi se pouzivat pouze pilové kotouce s nasle-
dujicimi parametry: prdmér pilového kotouce
190 mm; Sirka rezu 2,6 mm, upinaci otvor
20 mm; tloustka téla kotouc¢e max. 2,0 mm;
vhodné pro otacky do 4 200 min'.

- Sitka Fezu pilového kotouce musi byt vétsi
a tloustka téla kotouce mensi nez tloustka roz-
viraciho klinu 2,0 mm.

- Nastroj musi byt vhodny pro rezany material.

- Deformované nebo naprasklé pilové kotouce
a pilové kotouce s tupym nebo poskozenym
ostrim se nesméji pouzivat.

- Pri montazi nastroju je treba zajistit, aby se
utahovani provadélo na naboji ¢i upinaci plose
nastroje a aby se brity nedostaly do vzajemného
kontaktu nebo do kontaktu s upinacimi prvky.

- Upevnovaci srouby a matice je tfeba utahovat
za pouziti vhodnych kli¢d atd. a s utahovacim
momentem uvedenym vyrobcem.

- Upinaci plochy je treba zbavit necistot, tuku,
oleje a vody.

- Upinaci srouby se musi utahovat podle navodu
vyrobce.
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- ProdlouZeni kli¢e nebo utahovani pomoci uderu
kladiva neni pripustné.

- Nastroje se musi prepravovat a prechovavat ve
vhodné schrance.

- Naradi se smi pouzivat jen tehdy, kdyz jsou
vSechny bezpecnostni prvky v patricné poloze
a kdyz je naradi v dobrém technickém stavu
a provadi se jeho radna udrzba.

- Opotrebenou nebo poskozenou (napr. nafiznu-
tou) desku stolu neprodlené vyménte.

- Obsluhujici personal musi dostatecné vyskoleny
ohledné pouzivani, nastavovani a ovladani naradi.
nich prvkd nebo nastrojd, je pri zjisténi treba
neprodlené hlasit servisu. Teprve po odstranéni
zavady se smi naradi opét pouzivat.

- Pouzivejte vhodné osobni
chranice sluchu, aby se snizilo
riziko nedoslychavosti, ochran-
né bryle, respirator, aby se
snizilo riziko vdechovani zdravi

nipulaci s nastroji a drsnymi materialy.

- Aby se minimalizovala hlu¢nost, musi byt na-
stroj naostreny a vSechny komponenty slouzici
ke snizeni hluku (ochranné kryty atd.) rédné

- Prifezani dreva je naradi nutno pripojit k vhod-
nému vysavaci podle EN 60335-2-69, trida pra-
chu M.

- Aby se minimalizovala prasnost prostredi, pri-
a radné nastavte vsechny soucasti slouzici k za-
chycovani prachu (odsavaci priruby atd.).

- Nerezejte material obsahujici azbest.

- Zajistéte primeérené osvétleni v mistnosti nebo

- Pri rezani zaujméte spravnou pracovni polohu:
- vpredu na strané obsluhy;

- Celem k pile;

- vedle roviny pilového kotouce.

pouzivejte posouvac obrobku, ktery je soucasti
dodavky.

- Vzdy pouzivejte dodany rozviraciklin a ochran-
ny kryt. dBejte na jejich spravné nastaveni
nastaveny rozviraci klin a odstranéni bezpec-
nostnich soucasti, jako ochrannych krytt, maze
zpUsobit téZka poranéni.

- Dlouhé obrabéné kusy vhodnym zplsobem po-

- Zavady naradi, véetné oddélujicich bezpecnost-
ochranné pomucky:

skodlivého prachu, ochranné rukavice pri ma-
nastavené.
pojte naradi k vhodnému odsavacimu zarizeni
na pracovisti.

- Pro bezpecné vedeni obrobku pres pilovy kotouc
podle popisu v navodu k obsluze. Nespravné
deprete, aby lezely rovné.

4.4

- Pred vymeénou nastroje a pred odstranovanim
poruch, jako je napr. odstranovani zaseklych
Ulomkda, je nutné vytadhnout zastréku ze sitové
zasuvky.

- Neodstranujte odrezky nebo jiné ¢asti obrobkd,
dokud naradi bézi a pila neni v klidové poloze.
- Pokud se pilovy kotouc zablokuje, okamzité
vypnéte naradi a vytahnéte sitovou zastrcku.

Teprve poté odstrante zaklinény obrobek.

- Rezani drazek nebo polodrazek je povoleno
pouze s vhodnymi ochrannymi prvky, napr. tu-
nelovym ochrannym zarizenim pres stdl pily.

- Ihned po pracich, které vyzaduji odstranéni
ochranného krytu, bezpodminecné znovu nain-
stalujte bezpecnostni zarizeni, viz kap. 5.2.

- Okruzni pily se nesméji pouzivat k cepovani
(drazka koncici v obrobku].

- Béhem prepravy naradi musi horni ochranny
kryt zakryvat horni dil pilového kotouce.

- Horni ochranny kryt se nesmi pouzivat pro ucho-
peni pri preprave!

- Pokud posouvac obrobku nepouzivate, ulozte ho
do prislusného drzaku na naradi.

- Pouzivejte pouze originalni prislusenstvi a po-
mucky Festool.

- Je zakazano pouzivat vlastni pomucky, jako napr.
posouvac obrobku, pravitko.

- NeZ zacCnete pracovat, zkontrolujte, zda jsou
ochranny kryt a chranic¢ proti otfepim volné
pohyblivé a doléhaji ke stolu.

- Abyste zabranili prehrati pilového kotouce nebo
taveni plastu, nastavte spravné otacky podle
prislusného rezaného materialu a pri rezani
nepouzivejte nadmeérny pritlak.

- Pri rezani kovu zapinejte pilu prostrednictvim
proudového chranice.

- Kontrolujte pravidelné sitovou zastrcku a kabel
a pri poskozeni je nechte vymeénit v autorizova-
ném zakaznickém servisu

Hlucnost a vibrace
Hodnoty hluénosti zjisténé podle EN 62841 (viz
prohlaseni o shodé ES] Cini typicky:

Hladina akustického tlaku Ly, = 87 dBI(A)
Hladina akustického vykonu Ly, =101 dBI(A)
Nejistota méreni K=3dB

@ Noste chranice sluchu!

- Uvedené hodnoty emitovaného hluku byly namé-
reny pomoci standardni zkusebni metody a lze
je pouzit pro porovnani naradi.

- Uvedené hodnoty emitovaného hluku se smi
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pouzit také pro predbézné hodnoceni zatizeni
hlukem.
POZOR

& Emise hluku se mohou - v zavislosti na
druhu pouziti elektrického naradi a zej-
ména na druhu zpracovavaného obrobku
- béhem skutecného pouziti elektrické-
ho naradi od uvedenych hodnot lLisit.
- Urcete bezpecCnostni opatreni pro
ochranu obsluhy, ktera spocivaji na
odhadu zatizeni béhem skutecnych pod-
minek pouziti. (Pritom je tfeba zohlednit
vSechny casti provozniho cyklu, napr.
doby, ve kterych je elektrické naradi vyp-
nuto, a doby, ve kterych je sice zapnuté,
ale bézi bez zatizeni.)
4.5 Zbyvajici rizika
| pres dodrzenivsech prislusnych predpisd mohou
vzniknout pri provozu pily nebezpeci, napr.:
- odlétnuti ¢asti obrabéného materialu,
- odlétnuti ¢asti poskozeného nastroje,
- vznikajici hluk,
- vznikajici dfevény prach.

5 Instalace, uvedeni do provozu

- Privybalovani naradi odstrante prepravnivlozky.

- Zajistéte, aby byla podlaha kolem pily rovna,
v dobrém stavu a bez volné lezicich predmétd
(napr. trisek a odrezkd).

5.1 Instalace naradi

Naradi lze nainstalovat se skladacimi nohami
nebo bez skladacich nohou (obrazek 1 a 2] (pro-
vedeni ,Floor” je bez skladdacich nohoul).

Pro vyklopeni nohou je tfeba vySroubovat Ctyri
srouby [1-6] az nadoraz. Po vyklopeni nohou je
tyto Srouby treba opét utahnout.

Aby naradi stalo pevné, lze ménit délku jednotli-
vych nohou $roubovanim koncovky [1-71.

5.2 Pred prvnim uvedenim do provozu

5.2a Montaz ochranného krytu (obrazek 12)

- Odstrante Zlutou bezpecénostni nalepku [12-101.

- Nastavte pilu na maximalni hloubku Fezu a po-
kos na 0°.

- Klin [12-8] vytahnéte do horni polohy.

- Uchopte ochranny kryt a Uplné vysroubujte
Sroub [12-5].

- Nasadte ochranny kryt na rozviraci klin. Podélny
Cep ochranného krytu pritom zavedte do draz-
ky [12-9] v klinu a otvorem v rozviracim klinu
nasadte $roub [12-5] a utdhnéte ho.

5.2b  Montaz ahlového dorazu

Drzadlo Uhlového dorazu posunte do nulové polo-
hy (obrazek 15). Utdhnéte Sroub [3-6] (obrazek 3)
a nasadte ho na stdl.

5.3 Preprava
Pri premistovani drzte elektrické naradi

& za mista pro uchopeni na stranach [2-6].
Nikdy ho neuchopujte nebo nepremistujte
za ochranny kryt.

- Zaaretujte agregat pily v nulové poloze.

- Odstrante z pily vSechny nastavbové dily a kabel

navinte na drzak kabelu.
- Pripadné zaklopte nohy.

5.3a Pro premistovani na kratké vzdalenosti je
naradi opatrené na dvou nohach transportnimi
kolecky. Uchopte naradi za mista pro uchopeni
[2-6] a pFetahnéte ho na pozadované misto.

5.4 Moznosti pouziti
Naradi lze pouzivat jako stolni okruzni pilu nebo
jako taznou okruzni pilu.

a) Stolni okruzni pila (obrazek 1)

- Nastavte spinac [1-9] do dolni polohy.

- OtocCte rukojet [1-8] dolt a pomoci rukojeti pre-
tahnéte agregat pily dopredu, az zaskoci.

Agregat pily se ted nachazi v poloze uprostred

stolu a naradi lze pouzivat jako stolni okruzni pilu.

b) Tazna okruzni pila (obrazek 3)

- Nastavte spinac [3-10] do horni polohy.

Kdyz otocite rukojet [3-91 dold, je mozné s agre-
gatem pily pohybovat dopredu a dozadu pro rez
tahem. Pohyb dozadu usnadnuje pruzina.

Odsavani

PRECISIO ma dvé pripojky odsavani: hor-
ni ochranny kryt s bajonetovou spojkou
[2-3] s @ 27 mm a dolni ochranny kryt
[2-2] s @ 35 mm.

Odsavaci souprava CS 70 AB (u CS 50 EB soucasti
dodavky) svadi obé pripojky dohromady, takze lze
pripojit mobilni vysavac Festool.

5.6

N

- V Severni Americe se smi pouzivat pouze naradi
Festool s napétim 120V / 60 Hz.

- Kvali vykonnosti motoru doporucujeme pojistku
na 16 A.

5.5

1,0

Elektrické pripojenia uvedeni do provozu
Sitové napéti musi souhlasit s Udaji na
vykonovém stitku.

155



- Pred kazdym pouzitim naradi zkontrolujte po-
hyblivy privod a vidlici. Zavady nechte opravit
odbornym servisem.

- Mimo budovy pouzivejte vyhradné schvalené
prodluzovaci kabely a kabelové spojky.

K zapnuti je treba soucasné stisknout vypinac
[4-1] a bezpecnostni spinac [4-4]. Naradi bézi,
dokud je stisknuty vypinac.

Pro trvaly provoz je tfeba po zapnuti nejdrive
uvolnit vypinac [4-1] a potom bezpecnostni spinac

[4-4]. Pri trvalém provozu se naradi vypne bud

dalsim stisknutim a uvolnénim vypinace, nebo
stisknutim Cerveného spinace [4-6].

Na ochranu proti neopravnénému zapnuti je
mozné do otvoru [4-2] ve vypinaci zavésit visaci
zamek.

5.7 Pridavné nohy [1-11]1 [1-12]

Pridavné nohy pouZivejte vZzdy ve spojeni
s prodlouzenim stolu, rozsirenim stolu nebo po-
jezdovym stolem. Povolte Sroub [1-11], vyklopte
nohu [1-12] tak, aby se opirala o zem, a Sroub
[1-11] znovu utdhnéte.

5.8 Montaz drzaku prislusenstvi (obra-
zek 13)

Pri sestavovani obou dilG dBejte na to, aby do sebe
zacvakavaci spoje presné zapadly a zaskoCcily.
Zkontrolujte také na zadni strané drzaku prislu-
Senstvi spravnou polohu zacvakavacich spoju

v pridrznych tfrmenech.

5.9 Podélné pokosové rezy
Pri podélnych pokosovych rezech by mélo byt
pravitko na pravé strané stolu.

5.10  Zapnuti pri rezani kovu

Pri rezani kovu zapnéte pilu prostrednictvim prou-

dového chranice.

6 Elektronika

g Naradije vybavené elektronickym rfizenim
\/

s nasledujicimi vlastnostmi:
6.1 Pozvolny rozbéh

Elektronicky regulovany rozbéh zajistuje klidny
rozbéh naradi.

6.2 Regulace otacek

Otacky lze plynule nastavovat koleckem [4-5]
v rozsahu od 1600 do 4 200 min-'. MGzete tak
rychlost Fezani optimalné prizpUsobit prislusné-
mu materialu [4-3].

# n, [min-'] # n, [min-']
1 ~ 1600 4 ~3100
2 ~ 2100 S ~ 3600
3 ~ 2600 6 ~ 4200

Predvolené otacky motoru jsou elektronicky udr-
zovany na konstantni hodnoté. Tim je i pfi zatizeni
dosazeno rovnomeérné rychlosti rezu.

6.3 Ochrana proti pretizeni

Pri extrémnim pretizeni naradi se omezi privod
proudu. Je-li motor na néjakou dobu zablokovany,
privod proudu se zcela prerusi. Po uvolnéni, resp.
vypnuti je naradi opét pripraveno k provozu.

6.4 Tepelna pojistka

Pri prilis vysoké teploté motoru se omezi privod
proudu a otacky. Naradi bézi jen s omezenym vyko-
nem, aby bylo zajisténo rychlé vychladnuti pomoci
vétrani motoru. Po vychladnuti naradi opét samo
najede na plny vykon.

6.5 Brzda
Po vypnuti se pilovy kotou¢ béhem 1,5-2 sekund
zabrzdi (jen v provedeni 230-240 V).

6.6 Ochrana proti opétovnému spusténi
Vestavény podpétovy ochranny mechanismus za-
branuje tomu, aby se naradi ve stavu trvalého pro-
vozu po preruseni privodu proudu samo zapnulo.
Naradi se musiv takovém pripadé nejdrive vypnout
a potom opét zapnout.

7 Nastaveni naradi

Pred kazdym nastavenim, ddrzbou a opra-
vou odpojte sitovy kabel!
Pro usnadnéni nastaveni lze agregat pily zaaretovat
v prostredni poloze (obrazek 5): pretahnéte agregat
pily aZ nadoraz dopredu a nastavte spinac [5-1] do
dolni polohy.

7.1 Vyska rezu
Otacenim kliky [5-4] lze plynule nastavit hloubku
rezu (0 - 52 mm pri kotouc¢i v poloze 90°).

7.2 Pokosovy uhel

Kotouc lze natacet mezi 0° a 45°:

- povolte otocny knoflik [5-3],

- nastavte pokosovy Uhel pomoci stupnice [5-61]
otacenim rukojeti [5-2],

- utdhnéte otocny knoflik [5-3].

Pro presné prace (podFiznuti na sty¢né hrané) lze

kotouc¢ pretocCit vzdy o 2° za obé koncové polohy.

K tomu v koncové poloze stisknéte tlacitko [5-5],

poté lze kotoucem otacet az do polohy -2°, resp.
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47°. Po otoCeni zpét jsou obé koncoveé polohy opét
aktivni.

7.3

N

Vyména nastroje

Bezpecnostni pokyny pro upinaci matici

Fast-Fix (obrazek 7 A).

Po utazeni sklopte uchyt.

Upinaci matici Fast-Fix utahujte a uvol-

fujte jen rukou. Uchyt se nesmi vyuZivat

k utahovani nebo uvolnovani pomoci

sroubovaku, klesti ¢i jiného naradi.

Pokud matice nejde uvolnit rukou, je moz-

né ji uvolnit pouze pomoci klice s ¢elnim

otvorem.

Je-li uchyt uvolnény nebo poskozeny, ne-

smi se matice Fast-Fix v zadném pripadé

dale pouzivat.
Kvili specialnimu upnuti se smi pouzivat

& pouze pilové kotouce Festool o prdmeéru

190 mm, které pro toto naradi nabizi firma
Festool.
Pri vyméné nastroje noste rukavice,

@ rezejte ale bez rukavic!

- Povolte pojistku [1-3] a vyndejte vlozku stolu
[1-2] smérem nahoru.

- Povolte pojistku [6-1] a vyklopte kryt pilového
kotouce [6-2] smérem dold. Sroub naradi se
tak automaticky aretuje.

- Sklopte paku [7-5] a otacenim po sméru hodi-
novych rucicek (levy zavit) otevrete rychloupinani
Fast-Fix [7-4].

- Vyménte nastroj, pritom dodrzujte nasledujici:
- Rychloupinani Fast-Fix [7-4], priruba [8-1]

a pilovy kotouc€ musi byt Cisté.

- Smér otaceni na pilovém kotouci [7-6] se musi
shodovat se smérem otaceni naradi [7-71.

- Nasadte pilovy kotou¢ doprostred na prirubu
[8-1] a otalejte jim tak daleko, aby do sebe
zapadl tvar priruby a otvoru pilového kotouce.

- Pevné utdhnéte rychloupinani Fast-Fix [7-4]
proti sméru hodinovych rucicek, sklopte paku
[7-5].

- Kryt pilového kotouce [6-2] vyklopte nahoru
a utdhnéte pojistku [6-11.

- Dvakrat otocte pilovy kotouc, abyste zjistili, zda
se mUZe volné pohybovat.

- Vlozte vlozku stolu nejprve zadni hranou
(obrazek 9) a utdhnéte pojistku [1-31.

7.4 Nastaveni rozviraciho klinu

Rozviraci klin [7-1] nastavte tak, aby byl ve vzda-
lenosti 3 az 5 mm od ozubeného vénce pilového
kotouce.

- Sroub [7-3] vysroubujte klicem na vnitFni
Sestihran [6-3] a spolec¢né s upinacim dilem
[7-2] ho vyndejte.

- Po uvolnéni obou $roubd [8-3] lze posouvat vo-
dicim dilem [8-2] ve svislém sméru a nastavit
tak vzdalenost mezi rozviracim klinem a pilovym
kotoucem.

- Po nastaveni rozviraciho klinu opét namontujte
upinaci dil a pevné utahnéte vSechny srouby.

7.5 Doraz

Dodany doraz lze pripevnit na vSech Ctyrech stra-
nach naradi, jak je zndzornéno na obrazku 3.
Doraz ma tyto moznosti nastaveni:

Doraz lze nastavit jako podélny doraz (obrazek 1),
nebo jako pricny doraz, resp. Uhlovy doraz (obra-
zek 3).

Podélny doraz:

- Povolte $roub [3-3] a nazdvihnéte zajistovaci
kolik [3-4], nastavte Ghel podle stupnice na 0°,
nechte zajistovaci kolik zaskocit a utahnéte
Sroub [3-3].

- Povolte $roub [3-2] a nastavte listu [3-1] tak,
aby se trojuhelnikova Sipka nachazela v zeleném
poli nalepky, viz detaily [1-13]. Poté utahnéte
Sroub [3-2].

- Zasunte Uhlovy doraz do postranni drazky ve
stolu (detail obrazku 3). Zasunte ho natolik,
aby drzadlo Uhlového dorazu zakryvalo zelené
oznacené pole na strané stolu, viz detail [1-14].
Poté utdhnéte Sroub [3-5].

- Povolte Sroub [3-6], nastavte poZadovanou $ifku
rezu a sroub znovu utahnéte.

Uhlovy doraz je mozné pouZit jako vysoky nebo

nizky podélny doraz. Pro tento Ucel je mozné listu

[3-1] nastavit na vy$ku nebo na Sirku.

Nizky Uhlovy doraz se pouZziva pro zamezeni ko-

lize s ochrannym krytem pilového kotouce, napf.

u pokosovych rezl se sklonem listu 45°.

Pricny a uhlovy doraz:

- Zasunte Uhlovy doraz do drazky ve stole
a dotdhnéte Sroub [3-5].

- Povolte $roub [3-3] a nazdvihnéte zajistovaci
kolik [3-4], podle stupnice nastavte poZadovany
uhel (zajistovaci kolik v nejpouZzivanéjsich thlech
zaskoci) a utdhnéte $roub [3-31.

- Povolte Sroubl[3-2] a nastavte listu [3-1] tak, aby
nezasahovala do roviny rezu, a utdhnéte sroub
[3-2].
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Nez zacnete pracovat, zkontrolujte, zda
jsou vsechny srouby uhlového dorazu
utazené. Uhlovy doraz se smi pouZivat
jen v pevné poloze a NIDKY k posouvani
obrobku.

Pokud uhlovy doraz nepouzivate, zaklopte
ho do nulové polohy a vlozte do drzaku
prislusenstvi [2-1] (obrazek 2 vpravo).

AN

7.6 Stupnice Sirky rezu

Obé stupnice [1-5] udavaji §irku fezu u podélnych
rezd.

V pripadé potreby lze stupnice po povoleni $roubl
[1-4] nové vyrovnat.

7.7 Montaz chranice proti otfepum

Chranic proti otfeptim [10-2] zabranuje vytrhavani

na spodni rezné hrané rezaného materialu.

Chranic proti otfreplm lze pouZzit u vSech pokoso-

vych GhlQ, ale pro kazdy Ghel se musi namontovat

a vyriznout zvlastni chranic.

- Nastavte pilovy kotou¢ na minimalni vysku rezu.

- Povolte pojistku [1-3] a vyndejte vlozku stolu
[1-2] smérem nahoru.

- Povolte pojistku [6-1] a vyklopte kryt pilového
kotouce [6-2] smérem doll. Sroub naradi se
tak automaticky aretuje.

- Zasunte chranic proti otfepim [10-2] aZ nadoraz
bo¢né do drzaku [10-3].

- Kryt pilového kotouce [6-2] vyklopte nahoru
a utdhnéte pojistku [6-1].

- Vlozte vloZku stolu nejprve zadni hranou (obra-
zek 9) a utdhnéte pojistku [1-3].

- Zapnéte naradi a pohybujte pilovym kotoucem
pomalu nahoru az do maximalnivysky rezu - tak
se vyrizne chrani¢ proti otfeptim.

Pro optimalni funkci by méla vyvysena cast [10-1]

chranice proti otfepim nepatrné (cca 0,3 mm)

presahovat pres povrch stolu. K tomu lze nasta-

vit vySku drzaku [10-3] po povoleni obou $roubd

[10-4].

7.8 Nastaveni ochranného krytu

- Pro nastaveni dorazd lze ochranny kryt zaare-
tovat v horni poloze.

- Zajistéte postranni chranic proti otfreptiim [16-3]
pomoci vystupku [16-2] v horni poloze.

- Zvednéte ochranny kryt do horni polohy [16-4]
a utdhnéte Sroub [16-11.

- Po nastaveni dorazl znovu utdhnéte Sroub
[16-1] a vyhaknéte postranni chranic proti otre-
pam [16-3]. Poznédmka: Ochranny kryt a chranic
proti otfepim musi lezet volné na desce stolu
(obrazek 17).

- Kdyz ochranny kryt nepouzivate, zavéste ho do
drzéku prislusenstvi [2-1].

Prace s naradim

PFi praci s naradim dodrzujte vsechny
bezpecnostni pokyny.

Dbejte na to, aby horni ochranny kryt [6-4al
a chranic proti otreptim [6-4b] doléhaly k obrobku
a volné se pohybovaly.

Nepracujte s nadmérné velkymi nebo
prilis tézkymi dily, které mohou nastroj
poskodit.

Ochranny kryt urcuje maximalni vysku obrobku.
Z bezpecénostnich ddvodd NIKDY nepra-
cujte bez namontovaného ochranného
krytu [6-4a] (kromé skrytych rezd).
Rozméry nastavujte pri zastaveném
naradi.

> ] P>

8.1 Pouziti jako stolni okruzni pila

8.1a  Podélné rezy

- Pilovy kotou¢ umistéte doprostred stolu, viz
kap. 5.4. a).

- Pro vedeni obrobku pouzijte Uhlovy doraz jako
podélné pravitko (obrazek 1).

- Pomoci stupnic mizete nastavit Sirku rezu [1-5].

- Vedte obrobek rukou, paze nesmi byt v ose pi-
lového kotouce.

- Pro vedeni obrobku pres pilovy kotouc pouzijte
posouvac obrobku [2-4].

- KdyZ posouvac obrobku [2-4] nepouzivate, dejte
ho do drzaku prislusenstvi [2-1].

8.1b  Uhlové fezy
- U Uhlovych rezd je treba nastavit pokosovy Ghel
pilového kotouce, viz kap. 7.2.

8.1c  Skryté rezy

Kdyz je odmontovany ochranny kryt, lze silnym
zatazenim nastavit rozviraci klin do dvou poloh.
Rozviraci klin se pri vSech druzich praci, kromé
skrytych rezQ, pouziva v horni poloze.

Pred praci
- Sejméte horni ochranny kryt [6-4al.
- Rozviraci klin [7-1] silou zatlac¢te do dolni polo-

hy.
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Provedeni skrytych fez

Pri provadéni skrytych rezd je treba obzvlasté dBat
na spravné vedeni obrobku. Obrobek musi byt
pevné pritisknuty ke stolu. Sled rezl zvolte tak,
aby jiz vyriznuta strana obrobku nebyla dorazovou
stranou (nebezpeci zpétného razu).

Rezani polodrazek

- Nastavte hloubku rfezu a doraz prvni strany
polodrazky.

- Provedte prvni rez polodrazky, pri kterém po-
vedete obrobek rukou. Paze nesmi byt v ose
pilového kotouce.

- Pro vedeni obrobku pres pilovy kotouc pouzijte
posouvac obrobku [2-4].

- Obratte obrobek.

- Nastavte hloubku rezu a doraz druhé strany
polodrazky.

- Provedte druhy rez polodrazky.

- Pro vedeni obrobku pres pilovy kotouc pouzijte
posouvac obrobku [2-4].

Rezani polodrazek u obrobki € 12 mm s taznou

okruzni pilou (se zaaretovanym pilovym

kotoucem)

- Pouzijte doraz jako pri¢ny doraz (obrazek 3).

- Postupujte podle pokyn( pro pri¢né rezy (viz kap.
8.2a).

N

Rezani drazek

- Nastavte na pilovém kotouci hloubku rezu.

- PouZijte doraz jako vedeni.

- Vedte obrobek rukou, paze nesmi byt v ose pi-
lového kotouce.

- Pro vedeni obrobku pres pilovy kotou¢ pouzijte
posouvac obrobku [2-4].

- Zopakujte postup az do pozadované hloubky
drazky.

Pri rezani polodrazek na kratké strané
doraz NIKDY nepouzivejte jako podélny
doraz.

Po skonceni prace

- Po skonéeni skrytych rezd uvedte rozviraci klin
[7-1] opét do horni polohy a nasadte ochranny
kryt [6-4al.

Provadéni komplikovanych skrytych Fezu

- Napr. ponorné fezani, rezani s otocenim obrob-
ku, vyrezavani drazek a frézovani profild nebo
zlabkovani neni dovolené.

8.1d

UPOZORNENI

Pro skryté rezy pouzivejte pritlacny hreben.
Pritlacny hreben namontujte na doraz a na stil
tak, aby pritlacny hreben obrobek pri fezu pevné
pritlacoval na desku stolu. Pritlacny hreben neni
soucasti dodavky.

8.1e  Podélné rezy se sklonem

- Prfi podélném rezani se sklonem materialu
s délkou hrany < 150 mm pouzivejte vyhradné
levy doraz. Tak se zabezpedi vice mista mezi
dorazem a pilovym kotoucem.

8.2

8.2a  Pricné rezy

- Nastavte pilovy kotouc do zadni polohy stolu, viz
kap. 5.4 b).

- Pro prilozeni a pridrzeni obrobku pouzijte Uhlo-
vy doraz jako pricné pravitko nebo jako uhlové
pravitko (obrazek 3). Do drazek [3-8] lze pro
upevnéni obrobku nasadit truhlarské svérky
(nejsou soucasti dodavky). Provedte rez: Oto-
Cte rukojet [3-9] doll a tahnéte agregat pily za
rukojet smérem dopredu.

- Pred vyjmutim obrobku z Uhlového dorazu po
provedeni rezu presunte agregat pily opét zcela
dozadu do vychozi polohy.

8.2b  Uhlové fezy

- U Uhlovych rezd je treba nastavit pokosovy Ghel
pilového kotouce, viz kap. 7.2, Uhlovy doraz se
nachazi na pravé strané stolu.

- U pokosovych rezl je treba nastavit Uhlovy doraz,
viz kap. 7.5.

8.3 Posouvac obrobku

- Kdyz posouvac obrobku [2-4] nepouzivate, dejte
ho do drZzaku prislusenstvi [2-1].

Udrzba a péce

Pred kazdym nastavenim, udrzbou

a opravou odpojte sitovy kabel!

Veskerou udrzbu a opravy, které vyzaduji

otevreni krytu motoru, smi provadét pou-

ze autorizovany zakaznicky servis.

Poskozené ochranné prvky a dily musi

podle predpisl opravovat nebo vyménovat

autorizovany servis, pokud neniv navodu

k obsluze uvedeno jinak.

Pritlacny hreben

Pouziti jako tazna okruzni pila

> P>
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Zakaznicky servis a opravy: provadi pouze
vyrobce nebo servisni dilny. Nejblizsi adre-
su najdete na: www.festool.cz/sluzby
Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.cz/sluzby.

>

EKAT .

Naradi je vybavené specialnimi automaticky se vy-
pinajicimi uhliky. Jsou-li opotrebené, automaticky
se prerusi napajeni a naradi se zastavi.
Provadéjte pravidelnou udrzbu naradi, abyste
zabezpecili jeho radnou funkci:

- usazeny prach odsavejte,

- udrzujte vodici tyce Cisté [1-10] a pravidelné je
mazte,

- vymeénte opotrebenou nebo poskozenou vlozku
stolu,

- pomoci Soupatka [11-1] lze otevrit kryt [11-3],
aby bylo mozZné odstranit odrezky ze spodniho
ochranného krytu. K odstranéni vétsich usaze-
nin lze kryt zcela otevrit vySroubovanim sroubu
[11-2]. Pred uvedenim do provozu kryt znovu
zavrete!

- Po skonceni prace navinte privodni kabel na
drzak prislusenstvi [2-1].

- Tlumi¢ zpUsobuje, Ze se agregat pily pohybuje
zpét rovnomeérné. Pokud tomu tak neni, lze tlu-
mic nastavit otvorem [2-5].

- Pokud je nutné vymeénit privodni kabel, musi
vymeénu provést vyrobce nebo servisni stredisko,
aby se zabranilo vzniku nebezpedi.

10 Prislusenstvi, nastroje

Firma Festool nabizi bohaté prislusenstvi, které
vam umozni rdznorodé a efektivni pouziti naradi,
napr.: rozsireni stolu, prodlouzeni stolu, pojezdovy
stal, kapovaci doraz, odsavaci soupravu.

Pro rychlé a Cisté rezani rdznych materiald nabizi
Festool pilové kotouce uzplsobené specialné pro
prislusné naradi.

Objednaci Cisla prislusenstvi a nastroju na-
jdete v katalogu Festool nebo na internetu na
~www.festool.cz”.

11 Likvidace

Nevyhazujte elektrické naradi do domovniho
odpadu! Naradi, prislusenstvi a obaly odevzdejte
k ekologické recyklaci. Dodrzujte pritom platné
narodni predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smérnice o odpadnich
elektrickych a elektronickych zarizenich a prova-
déni ve vnitrostatnim pravu se musi staré elek-
trické naradi shromazdovat oddélené a odevzdat
k ekologické recyklaci.

Informace k REACh:

www.festool.com/reach.
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Pilarka tarczowa stolikowa i przesuwna

CS 50 EBG/CS 50 EG

1 Symbole....ooi 161
2 Dane techniczne.....ccccccoeeiiiiiiiiiinnnnn, 161
3 Uzycie zgodne z przeznaczeniem ......... 162
4 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa ........ 162
5 Ustawianie na podtozu, uruchamianie . 166
6 Uktad elektroniczny......ccccccceeeiiiinnnnee. 168
7 Ustawienia urzadzenia.........ccccoeeeuvnnnee. 168
8 Praca za pomoca urzadzenia................. 170
9 Konserwacja i utrzymanie w czystosci. 172
10 Wpyposazenie, narzedzia.........ccocecuuueeee. 172
1T Utylizacja e 172

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instruk-
cji obstugi.

Symbole

Uwaga, niebezpieczenstwo

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Przeczytac instrukcje/zalecenia!

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu!

@G>

2 Dane techniczne

Gteboko$¢ ciecia przy -2°/47°

Nastawianie skosu

Maks. dtugosé¢ przesuwu

Tarcza pilarska ($rednica x szerokos$¢ ciecia)
Otwor mocujacy

Grubos¢ tarczy

Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym

Pobér mocy

Wymiary stotu (dtugosé x szerokos¢)

NRECTRCMIC

Wysoko$¢ stotu z ndzkami sktadanymi/ bez nézek sktadanych

Ciezar zgodnie z procedura EPTA 01:2014
Ciezar bez nézek sktadanych

Ciezar wraz ze sktadanymi n6zkami

Wykorzystywane tarcze pilarskie

130G

Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa!
Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!
Nalezy nosi¢ okulary ochronne!
Klasa zabezpieczenia Il

Elektronika mmC  (Multi-Material-Con-

trol)

Odsysanie pytu

Nie wyrzucaé wraz z odpadami domowymi
Obszar uchwytu

Kierunek obracania sie tarczy pilarskie;
Drewno

K Laminowane ptyty drewniane

B Ptyty zwtoknocementu Eternit

Aluminium

Al

CS 50 EBG/CS 50 EG
0-52mm/0-37 mm
-2° do 47°
300 mm
190x 2,6 mm
20/30 mm
<2mm
1600 - 4200 min-'
1200 W
600x 400 mm
900 mm/375 mm

21 kg
25 kg

Zalecane tarcze do réznych materiatéw mozna znalez¢é w katalogu lub na stronie www.festool.pl/serwis.
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3 Uzycie zgodne z przeznaczeniem
PRECISIO jako przenosne narzedzie elektryczne
przeznaczone jest do ciecia drewna, tworzyw
sztucznych oraz ptyt zdrewna i materiatow drew-
nopodobnych.
Oferowane przez firme Festool specjalne tarcze
pilarskie do aluminium umozliwiaja stosowanie
tego urzadzenia réwniez do ciecia aluminium. Nie
wolno obrabia¢ materiatow zawierajacych azbest.
Za szkody i wypadki spowodowane uzyciem
niezgodnym z przeznaczeniem odpowie-
dzialnos¢ ponosi uzytkownik.

4 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
4.1 Ogolne zalecenia dotyczace bezpieczen-
stwa

& Ostrzezenie! Nalezy przeczytac
wszystkie zalecenia bezpieczenstwa
pracy i instrukcje. Nieprzestrzeganie ostrzezen
i instrukcji moze spowodowac porazenie elektry-
czne, pozar oraz/lub ciezkie obrazenia.
Wszystkie zalecenia i instrukcje dotyczace bez-
pieczenstwa nalezy zachowac do wykorzystania
w przysztosci.
Uzywane w niniejszych zaleceniach dotyczacych
bezpieczenstwa pojecie ,elektronarzedzie” odnosi
sie do narzedzi elektrycznych zasilanych z sieci
(z przewodem zasilajacym) i do narzedzi elek-
trycznych zasilanych zakumulatora (bez przewo-
du zasilajacego).

4.2 Zalecenia dotyczace bezpieczenstwadla

stolikowych pilarek tarczowych

Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa zwiazane
z ostonami zabezpieczajacymi

a. Ostonyzabezpieczajace musza by¢ zamonto-
wane. Ostony zabezpieczajace musza znajdo-
wac sie w stanie umozliwiajacym dziatanie i
musza by¢ wtasciwie zamontowane. Oblu-
zowane, uszkodzone lub niedziatajace ostony
zabezpieczajace musza zostac¢ naprawione lub
wymienione.

b. Podczas przecinania elementow zawsze nale-
zy stosowac ostone zabezpieczajaca tarczy pi-
larskiej oraz klin rozdzielajacy. W przypadku
cie¢, gdzie tarcza catkowicie przecina element
obrabiany, ostonaiinne elementy zabezpiecza-
jace zmniejszaja ryzyko powstania obrazen.

c. W przypadku prac, przy ktorych konieczne
jest zdjecie ostony zabezpieczajacej i/ lub
klina rozdzielajacego (takich jak wykonywa-

nie wpustow, wregow i przekrojow krytych,
rozpitowywanie poprzez naciecia z obu stron),
system zabezpieczajacy nalezy zainstalowac
niezwtocznie po ich zakonczeniu. Stosowanie
ostony zabezpieczajaceji klina rozdzielajacego
zmniejsza ryzyko powstania obrazen.

d. Przed wtaczeniem elektronarzedzia nalezy
upewnic sie, ze tarcza pilarska nie styka sie
zostona zabezpieczajaca, klinem rozdzielaja-
cym ani elementem obrabianym. Ich przypad-
kowy kontakt z tarcza pilarska moze prowadzic¢
do wystapienia niebezpiecznych sytuacji.

e. Klin rozdzielajacy nalezy ustawic¢ zgodnie z
opisem zawartym w instrukcji obstugi. Nie-
odpowiednia odlegtos¢, potozenie i orientacja
moga by¢é powodem, dla ktérego klin roz-
dzielajacy nie zabezpiecza skutecznie przed
odrzutem.

f. Aby klin rozdzielajacy mogt wtasciwie funk-
cjonowaé, musi mie¢ dostep do elementu
obrabianego. Jesli element obrabiany jest zbyt
krotki i klin rozdzielajacy nie siega do niego
podczas ciecia, klin rozdzielajacy nie bedzie
skuteczny. W tych warunkach nie mozna za-
pobiec odrzutowi.

g. Nalezy korzystac z tarczy pilarskiej odpo-
wiedniej do klina rozdzielajacego. Aby klin
rozdzielajacy dziatat prawidtowo, srednica
tarczy pilarskiej musi pasowac do danego kli-
na, grubos¢ tarczy gtownej musi by¢ mniejsza
niz grubos¢ klina, a szerokos¢ zeba wieksza
niz grubos¢ klina.

Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa podczas
ciecia
a. Niebezpieczenstwo! Nie zbliza¢ palcow
i rak do tarczy pilarskiej ani do obszaru
ciecia. Chwila nieuwagi lub zeslizgniecie
sie moze spowodowac przesuniecie sie
dtoni w strone tarczy pilarskiej i prowadzi¢ do
powstania powaznych obrazen.

b. Element obrabiany nalezy przesuwac w kie-
runku przeciwnym do kierunku obrotu tarczy
pilarskiej. Prowadzenie elementu obrabianego
w kierunku obrotu tarczy pilarskiej nad stotem
moze prowadzi¢ do wciagniecia elementu ob-
rabianego i dtoni pod tarcze pilarska.

c. W przypadku cie¢ wzdtuznych do prowadze-
nia elementu obrabianego nigdy nie nalezy
uzywac prowadnicy ukosnej, a w przypadku
cie¢ poprzecznych z uzyciem prowadnicy
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ukosnej nigdy nie nalezy uzywac prowadnicy
rownolegtej do regulacji dtugosci. Rownocze-
sne prowadzenie elementu obrabianego za
pomoca prowadnicy rownolegtej i prowadnicy
ukosnej zwieksza prawdopodobienstwo zablo-
kowania tarczy pilarskiej i odrzutu.

. W przypadku cie¢ wzdtuznych w celu prze-
suniecia elementu obrabianego site zawsze
nalezy przyktada¢ miedzy prowadnica a
tarcza pilarska. Jesli odlegtos¢ pomiedzy
prowadnica a tarcza pilarska jest mniejsza
niz 150 mm, nalezy uzyc popychacza w formie
pateczki, a jesli odlegtosc ta jest mniejsza
niz 50 mm nalezy uzy¢ popychacza w formie
bloczka. Te narzedzia pomocnicze umozliwiaja
utrzymanie dtoni w bezpiecznej odlegtosci od
tarczy pilarskiej.

. Nalezy uzywac wytacznie popychacza wcho-
dzacego w sktad dostawy lub takiego, ktory
zostat wyprodukowany zgodnie z instrukcja.
Popychacz umozliwia zachowanie bezpiecznej
odlegtosci miedzy dtonia a tarcza pilarska.

Nigdy nie uzywac uszkodzonego lub naciete-
go popychacza. Uszkodzony popychacz moze
peknac, co moze doprowadzi¢ do wciagniecia
reki pod tarcze pilarska.

. Nie pracowac ,.z wolnej reki“. Zawsze nalezy
uzywac prowadnicy rownolegtej lub ukosnej
do uktadania i prowadzenia elementu obra-
bianego. ..Z wolnej reki” oznacza podpieranie
lub prowadzenie elementu obrabianego bez
uzycia prowadnicy réwnolegtej lub ukosnej.
Ciecie ,z wolnej reki” moze prowadzi¢ do
btednego utozenia elementu, zakleszczenia
i odrzutu.

. Nigdy nie siegac obok ani ponad obracajaca
sie tarcze pilarska. Chwytanie elementu ob-
rabianego moze spowodowac niezamierzony
kontakt z obracajaca sie tarcza pilarska.

Dtugie i/ lub szerokie elementy nalezy po-
deprzec z tytu i/ lub po bokach stotu tak, aby
utrzymac je w poziome. Dtugie i/ lub szerokie
elementy maja tendencje do przewracania sie
na krawedzi stotu; prowadzi to do utraty kon-
troli, zacinania sie tarczy i odrzutu.

Elementy obrabiane nalezy prowadzi¢ rowno-
miernie. Nie zgina¢ ani nie skreca¢ elementu
obrabianego. W przypadku zaciecia sie tarczy
pilarskiej, natychmiast wytaczy¢ urzadzenie,
odtaczyc je od pradu i usunac przyczyne za-

ciecia. Zablokowanie tarczy pilarskiej przez
element obrabiany moze spowodowac odrzut
lub zablokowanie silnika.

k. Nie usuwac odcietego materiatu, gdy tarcza
jest w ruchu. Odciety materiat moze wbi¢ sie
pomiedzy tarcze pilarska a prowadnice lub
ostone, a podczas proby usuniecia spowo-
dowac wciagniecie palcéw pod tarcze. Przed
wyjeciem materiatu nalezy wytaczy¢ pilarke i
zaczekad, az tarcza sie zatrzyma.

l. W przypadku cie¢ wzdtuznych elementow o
grubosci mniejszej niz 2 mm, nalezy uzyc do-
datkowej prowadnicy rownolegtej, stykajacej
sie z powierzchnia stotu. Cienkie elementy
moga zaklinowac sie pod prowadnica rowno-
legta i doprowadzic¢ do powstania odrzutu.

Odrzut - przyczyny i odpowiednie zalecenia
dotyczace bezpieczenstwa

Odrzut to nagta reakcja obrabianego elementu na
zahaczenie lub zakleszczenie tarczy pilarskiej lub
wykonywanie ciecia elementu ukosnie wzgledem
tarczy, badz zakleszczenie czesci elementu obra-
bianego pomiedzy tarcza a prowadnica réwnolegta
lub innym nieruchomym przedmiotem.

W wiekszosci przypadkdéw, przy odrzucie ele-
ment obrabiany zostaje uchwycony przez tyl-
na czesc tarczy pilarskiej, uniesiony ponad
stot i wyrzucony w kierunku operatora

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowego uzycia sto-
likowej pilarki tarczowej. Mozna go uniknac stosu-
jac odpowiednie, nizej opisane, srodki ostroznosci.

a. Nigdy nie nalezy ustawiac sie na linii ciecia
tarczy pilarskiej. Nalezy zawsze stac po tej
stronie tarczy pilarskiej, po ktorej znajdu-
je sie prowadnica. W przypadku odrzutu,
element obrabiany zosta¢ wyrzucony z duza
predkoscia w kierunku oséb, ktore znajduja
sie przed i na linii ciecia tarczy.

b. Nigdy nie siega¢ ponad lub za tarcze pilarska,
aby pociagnac lub podeprzec¢ element obra-
biany. Istnieje ryzyko przypadkowego kontaktu
z tarcza pilarska lub odrzut moze spowodowac
wciagniecie palcédw pod tarcze.

c. Nigdy nie przytrzymywac i nie dociskac ele-
mentu obrabianego do obracajacej sie tarczy.
Dociskanie elementu obrabianego do tarczy
prowadzi do zablokowania i odrzutu.
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. Ustawic prowadnice rownolegle do tarczy. Nie-
witasciwie utozona prowadnica dociska element
obrabiany do tarczy, co prowadzi do odrzutu.

. Przy wykonywaniu przekrojow krytych (ta-
kich jak wykonywanie wpustow i wregow
lub rozpitowywanie poprzez naciecia z obu
stron), do prowadzenia elementu obrabia-
nego wzdtuz stotu i prowadnicy nalezy uzyc
grzebienia dociskowego. Dzieki grzebieniowi
dociskowemu mozna lepiej kontrolowac obra-
biany element w przypadku odrzutu.

Szczegolna ostroznosc nalezy zachowac
podczas wykonywania cie¢ w strefach nie-
widocznych elementow ztozonych. Tarcza,
zagtebiajac sie w element obrabiany, moze
natrafi¢ na obiekty, ktore moga powodowac
odrzut.

. Duze ptyty nalezy podpiera¢ w celu zmniej-
szenia zagrozenia odrzutem poprzez zaklesz-
czenie traczy pilarskiej. Duze ptyty moga wy-
ginac sie pod wtasnym ciezarem. Ptyty musza
by¢ podparte wszedzie tam, gdzie wystaja poza
powierzchnie stotu.

. Nalezy zachowac¢ szczegdlna ostroznosc pod-
czas ciecia elementow, ktore sa skrecone,
splatane, wygiete lub nie maja prostej krawe-
dzi, wzdtuz ktorej moga byc prowadzone przy
uzyciu prowadnicy. Skrecone, splatane lub
wygiete elementy sa niestabilne, co prowadzi
do niewtasciwego ustawienia linii ciecia tarczy
pilarskiej, zakleszczenia i odrzutu.

Nigdy nie przecina¢ kilku elementow uto-
zonych jeden na lub za drugim. Tarcza moze
zaczepic¢ o jeden lub wiecej elementow, co
moze spowodowac odrzut.

Aby rozpoczac ciecie, kiedy tarcza pilar-
ska tkwi w obrabianym elemencie, nalezy
wysrodkowac tarcze w nacieciu tak, aby zeby
nie zahaczyty sie o element obrabiany. Jesli
tarcza pilarska sie zakleszczy, moze unies¢
obrabiany element i spowodowac odrzut po
ponownym uruchomieniu pilarki.

. Tarcze pilarskie powinny by¢ czyste, ostre i
posiadac¢ odpowiedni rozstaw zebow. Nigdy
nie uzywac tarcz pilarskich, jesli sa wygiete
lub maja pekniete badz ztamane zeby. Jesli
tarcze pilarskie sa ostre i posiadaja odpowied-
ni rozstaw zebow, zacinanie, zakleszczanie i
odrzut zostaja zminimalizowane.

Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa obstugi
stolikowych pilarek tarczowych

a.
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Stolikowa pilarke tarczowa nalezy wytaczyc i
odtaczy¢ od pradu przed usunieciem wktadki
stolikowej, wymiana tarczy pilarskiej, zmiana
ustawien klina rozdzielajacego lub ostony
tarczy oraz zawsze, kiedy urzadzenie ma
zosta¢ pozostawione bez nadzoru. Srodki
ostroznosci stuza zapobieganiu wypadkom.

Nigdy nie pozostawia¢ dziatajacej stolikowej
pilarki tarczowej bez nadzoru. Wytaczy¢
urzadzenie i nie pozostawiac go bez nadzoru,
dopoki catkowicie sie nie zatrzyma. Pozosta-
wienie pilarki bez nadzoru stwarza niekontro-
lowane niebezpieczenstwo.

. Ustawic stolikowa pilarke tarczowa na row-

nym podtozu, w dobrze oswietlonym miejscu,
gdzie mozna bezpiecznie stanac i zachowa¢
rownowage. Musi sie tam rowniez znajdowac
wystarczajaca ilos¢ przestrzeni, aby moc
manipulowac duzymi elementami. Nieporza-
dek, nieoswietlony obszar roboczy i nieréwne,
Sliskie podtogi moga by¢ przyczyna wypadkdw.

. Regularnie usuwac wiory i pyt spod stotu

i/ lub z systemu odsysania. Nagromadzony
pyt drzewny jest tatwopalny i moze dojs¢ do
samozaptonu.

. Stolikowa pilarke tarczowa nalezy zabezpie-

czy¢. Nieprawidtowo zabezpieczona stolikowa
pilarka tarczowa moze sie przesunac lub
przewrocic.

Usunac narzedzia nastawcze, resztki drewna
itp. ze stolikowej pilarki tarczowej przed jej
wtaczeniem. Odejscie od linii ciecia i zaklesz-
czenie moga by¢ niebezpieczne.

. Nalezy zawsze uzywac tarcz pilarskich o

odpowiedniej wielkosci oraz z odpowiednim
otworem mocujacym (np. o ksztatcie gwiaz-
dzistym lub okragtym). Pity tarczowe, ktére
nie pasuja do elementow mocujacych pilarki,
charakteryzuja sie niedoktadnoscia ruchu ob-
rotowego (bicie) i prowadza do utraty kontroli
na urzadzeniem.

. Nigdy nie uzywac uszkodzonego lub niewta-

sciwego wyposazenia montazowego do tarcz
pilarskich, w tym kotnierzy, podktadek, srub
I nakretek. Wyposazenie montazowe do tarcz
pilarskich zostato zaprojektowane specjalnie
do konkretnej pilarki, w celu zapewnienia bez-
piecznej pracy i optymalnej wydajnosci.



i. Nigdy nie stawac na stolikowej pilarce tar-
czowej i nie uzywac jej jako drabinki. Jesli
elektronarzedzie przewrdci sie lub jesli nastapi
przypadkowy kontakt z tarcza pilarska, moze
dojs¢ do powstania powaznych obrazen.

j- Nalezy upewnic¢ sie, ze tarcza pilarska jest
zamontowana we wtasciwym kierunku. Nie
uzywac krazkow szlifierskich ani szczotek
drucianych w potaczeniu ze stolikowa pilar-
ka tarczowa. Nieprawidtowy montaz tarczy
pilarskiej lub uzycie wyposazenia innego niz
zalecane moze prowadzi¢ do powstania po-
waznych obrazen.

4.3 Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

wtasciwe dla narzedzia

- Stosowane moga by¢ wytacznie narzedzia zgod-
ne z EB 847-1.

- Odnosi sie to do tarcz pilarskich zalecanych
przez producenta w niniejszej instrukcji.

- Mozna uzywac wytacznie tarcz pilarskich o na-
stepujacych parametrach: srednica 190 mm:;
szerokosc¢ ciecia 2,6 mm, $rednica otworu
20 mm; grubos¢ tarczy gtownej maks. 2,0 mm;
przeznaczone do predkosci obrotowej do
4200 min™.

- Szerokosc ciecia tarczy pilarskiej musi byc¢
wieksza, a grubosc tarczy gtéwnej mniejsza niz
grubosc klina rozdzielajacego 2,0 mm.

- Narzedzie musi by¢ odpowiednie dla obrabia-
nego materiatu.

- Nie wolno uzywac zdeformowanych lub pek-
nietych tarcz pilarskich ani tarcz z tepymi lub
potamanymi ostrzami.

- Podczas montazu narzedzi nalezy upewnic sie,
ze sa one zaciskane na uchwycie narzedziowym
lub powierzchni zaciskowej narzedzia i ze ostrza
nie stykaja sie ze soba ani z elementami zaci-
skowymi.

- Dokreci¢ sruby mocujace i nakretki za pomoca
odpowiednich kluczy itp. momentem obrotowym
okreslonym przez producenta.

- Powierzchnie mocujace nalezy oczyscic z zanie-
czyszczen, smaru, oleju i wody.

- Dokrecic sruby mocujace zgodnie z instrukcjami
producenta.

- Przedtuzenie klucza lub dokrecanie poprzez
uderzanie mtotkiem jest zabronione.

- Narzedzia musza byc¢ transportowane i przecho-
wywane w odpowiednim pojemniku.

- Urzadzenie mozna uzywad wytacznie wtedy, gdy
wszystkie zabezpieczenia znajduja sie w przewi-

dzianej dla nich pozycji i gdy jest ono w dobrym
stanie oraz prawidtowo konserwowane.

Zuzyta lub uszkodzona ptyte stotowa (np. nacie-
ta) nalezy niezwtocznie wymienic.

Personel obstugowy musi by¢ odpowiednio prze-

szkolony w zakresie uzytkowania, ustawiania i

obstugi urzadzenia.

- W przypadku wykrycia usterek urzadzenia,
wtacznie z usterkami zabezpieczen odtaczaja-
cych zasilanie lub usterkami narzedzi, nalezy
bezzwtocznie zgtaszac je personelowi konser-
wujacemu. Dopiero po usunieciu usterki mozna
ponownie przystapi¢ do uzytkowania urzadzenia.

- Nalezy stosowac¢ odpowiednie
iz srodki ochrony indywidualnej:

ochronniki stuchu w celu

zmniejszenia ryzyka utraty stu-

chu, okulary ochronne, maske

w celu zmniejszenia ryzyka
wdychania szkodliwego pytu, rekawice ochronne
przy manipulowaniu narzedziami i szorstkimi
materiatami.

- W celu wyeliminowania powstawania hatasu na-
rzedzie musi byc¢ ostrzone, a wszystkie elementy
wptywajace na zmniejszenie hatasu (pokrywy
itp.) musza by¢ prawidtowo ustawione.

Przy cieciu drewna urzadzenie nalezy podtaczac
do odkurzacza spetniajacego wymagania normy
EN 60335-2-69, kategoria pytu M.

- Aby zminimalizowa¢ uwalnianie pytu, urza-
dzenie musi by¢ podtaczone do odpowiedniego
odkurzacza, a wszystkie elementy ssace (ostona
ssaca itp.) musza by¢ prawidtowo podtaczone.

- Nie obrabia¢ materiatu zawierajacego azbest.
Nalezy zadbac¢ o odpowiednie oswietlenie po-
mieszczenia i stanowiska pracy.

- Podczas ciecia nalezy przyja¢ wtasciwa pozycje
robocza:

- z przodu po stronie obstugujacego;
- przodem do pilarki;
- bokiem do tarczy pilarskie;.

- Do przesuwania elementu obrabianego przez
tarcze pilarska nalezy stosowac popychacz.

- Zawsze nalezy uzywac zataczonego klina
rozdzielajacego oraz ostony. Nalezy zwracac
uwage na prawidtowe ustawienie, opisane w
instrukcji obstugi. Nieprawidtowo ustawiony
klin rozdzielajacy oraz usuniecie podzespotow
istotnych dla bezpieczenstwa, w rodzaju oston
zabezpieczajacych, moze doprowadzi¢ do ciez-
kich obrazen.

- Dtugie elementy obrabiane nalezy odpowiednio

podeprzed, tak aby lezaty poziomo.
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- Przed wymiana narzedzi jak rowniez przed
usuwaniem zaktdcen, jak np. usuwanie zaklesz-
czonych odpryskdéw, nalezy wyciagac wtyczke z
gniazda.

- Pozostatosci po cieciu lub innych elementow
obrabianych nie wolno usuwac ze strefy ciecia,
dopoki maszyna pracuje i jednostka pilarska nie
znajduje sie w stanie spoczynku.

- W przypadku zablokowania tarczy pilarskie]
nalezy natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i wy-
ciagac wtyczke. Dopiero potem nalezy usunac
zakleszczony element obrabiany.

- Wykonywanie wregdéw lub wpustéw dozwolone
jest tylko z odpowiednim urzadzeniem zabez-
pieczajacym, np. tunelowym urzadzeniem za-
bezpieczajacym nad stotem pilarskim.

- Bezposrednio po zakonczeniu prac, ktére wy-
magaja zdjecia ostony zabezpieczajacej, nalezy
koniecznie zainstalowa¢ ponownie urzadzenia
zabezpieczajace, patrz rozdz. 5.2.

- Pilarek tarczowych nie wolno stosowac do wy-
konywania rowkow (wpust zakonczony w obra-
bianym elemencie).

- Podczas transportu urzadzenia gorna ostona
musi przykrywac gorna czesc tarczy pilarskiej.

- Gornej ostony nie wolno stosowac jako uchwyt
do transportowania!

- Jesli popychacz nie jest uzywany, nalezy prze-
chowywaé go w przewidzianym do tego celu
schowku.

- Nalezy stosowac wytacznie oryginalne wyposa-
zenie i narzedzia pomocnicze Festool.

- Zabronione jest uzywanie wtasnych narzedzi
pomocniczych, jak np. popychacz, liniat itp.

- Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
ostona i zabezpieczenie przeciwodpryskowe
moga sie swobodnie poruszac i opieraja sie na
stole.

- Aby uniknac przegrzania tarczy i stopienia plas-
tiku, nalezy ustawic predkosc ciecia odpowiednia
dla danego materiatu i nie uzywac podczas ciecia
nadmiernej sity.

- Przed cieciem metalu pilarke nalezy wtaczy¢ za
pomoca wytacznika roznicowopradowego.

- W regularnych odstepach czasu nalezy
sprawdzac¢ wtyczke i przewod, a w przypadku
uszkodzenia nalezy zlecic¢ ich wymiane autory-
zowanemu warsztatowi serwisowemu.

4.4 Parametry emisji

Ustalone wedtug normy EN 62841 (por. Deklar-
acja Zgodnosci WE) wartoéci dzwiekéw wynosza
zazwyczaj:

Poziom ci$nienia akustycznego L., =87 dB(A)
Poziom mocy akustyczne; Ly, =101 dB(A]
Tolerancja btedu K=3dB

@ Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu!

- Pomiaru wartosci emisji hatasu dokonano sto-
sujac metode standardowa, wobec czego mozna
je wykorzystac do poréwnywania narzedzi.

- Podane wartosci emisji hatasu moga byc¢ row-
niez wykorzystane do wstepnej oceny obciazenia
hatasem.

OSTROZNIE
& W zaleznosci od sposobu uzycia

elektronarzedzia, w szczegodlnosci
rodzaju obrabianego przedmiotu, emis-
ja hatasu moze odbhiega¢ od wska-
zanych wartosci podczas rzeczywistego
uzytkowania narzedzia.

- Nalezy zdefiniowac¢ sSrodki
bezpieczenstwa w celu ochrony
uzytkownika, na podstawie oszacow-
ania obciazenia w rzeczywistych wa-
runkach uzytkowania. (Nalezy przy tym
wziac¢ pod uwage wszystkie czesci cyklu
uzytkowania, w tym, w ktorych urzadzenie
jest wytaczone oraz te, w ktdérych jest
wtaczone, ale nie wystepuje obciazenie
hatasem.)

4.5 Pozostate zagrozenia

Pomimo spetnienia wymogoéw wszystkich obo-

wiazujacych przepisow konstrukcyjnych, w czasie

eksploatacji urzadzenia moga wystepowac zagro-

zenia spowodowane np. przez:

- wyrzucanie czesci elementow obrabianych,

- wyrzucanie czesci elementéw obrabianych
w przypadku uszkodzenia narzedzi,

- emisje hatasu,

- emisje pytu drzewnego.

5 Ustawianie na podtozu, uruchamianie

- Podczas rozpakowywania urzadzenia usunac
wktadki transportowe.

- Nalezy zadbac o to, aby podtoze wokot urzadze-
nia byto ptaskie, w dobrym stanie i bez lezacych
dookota przedmiotéw (np. widry i pozostatosci
po cieciu).

5.1 Ustawianie urzadzenia na podtozu
Urzadzenie mozna ustawi¢ na sktadanych noz-
kach lub bezich uzycia (rys. 1i2) (wariant,.Floor”
nie jest wyposazony w sktadane nozKki).

W celu rozstawienia n6zek nalezy odkrecic¢ cztery
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pokretta [1-6] do oporu. Po rozstawieniu nézek
nalezy ponownie dokrecic¢ pokretta.

Dla zapewnienia bezpiecznego ustawienia urza-
dzenia, mozna zmieni¢ dtugosc¢ ndzki poprzez
przekrecenie koncowki [1-7].

5.2 Przed pierwszym uruchomieniem

5.2a Montaz ostony (rys. 12)

- Zdja¢ z6tta naklejke bezpieczenstwa [12-10].

- Odchyli¢ pilarke do pozycji 0° i ustawi¢ maksy-
malna grubos¢ ciecia.

- Ustawic klin [12-8] w gornej pozycji.

- Przytrzymacd ostone i wykrecic¢ catkowicie srube
[12-5].

- Umiesci¢ ostone na klinie rozdzielajacym.
Wprowadzi¢ podtuzne kotki znajdujace sie w
ostonie do wpustu [12-9] na klinie. Przetozy¢
$rube [12-5] przez ostone i przez otwér w klinie
rozdzielajacym i dokrecic.

5.2b  Montaz prowadnicy katowej

Przesunad¢ uchwyt prowadnicy katowej do pozycji
zero (rys. 15). Dokreci¢ érube [3-6] (rys. 3) i umie-
$ci¢ liniat na stole.

5.3 Transport
Podczas przenoszenia elektronarzedzie
& nalezy trzymac wytacznie w strefach
uchwytu po bokach [2-6]. Nigdy nie prze-
nosi¢ chwytajac za ostone ochronna.
- Zatrzasnac agregat pilarski w pozycji zerowej.
- Usunac¢ wszystkie elementy sktadowe pilarki i
nawinac¢ przewdd na uchwyt przewodowy.
- Ztozy¢ nozki.

5.3a Maszyna jest wyposazona w rolki, stuzace
do transportu na kroétkich dystansach. Uchwycié
maszyne w obszarze uchwytu [2-6] i przeciagna¢
na wybrane miejsce.

5.4 Mozliwosci zastosowania
Urzadzenie mozna uzytkowac jako stotowa pilarke
tarczowa lub przesuwna pilarke tarczowa.

a) Zastosowanie jako stolikowa pilarka
tarczowa (rys. 1)

- Ustawic przetacznik [1-91 w dolnej pozycji.

- Odchyli¢ uchwyt [1-8] do dotu i pociagnac agre-
gat pilarski za uchwyt do przodu az do zatrza-
$niecia.

Agregat pilarski znajduje sie w pozycji na srodku

stotu i maszyna moze by¢ uzytkowana jako stoli-

kowa pilarka tarczowa.

b) Zastosowanie jako przesuwna pilarka
tarczowa

- Ustawic przetacznik [3-10] w gérnej pozycji.

Jesli uchwyt [3-9] zostanie odchylony do dotu,

agregat pilarski mozna przesuwac do przodu i do

tytu w celu wykonania cie¢ przesuwnych. Ruch do

tytu jest wspierany przez site sprezystosci.

5.5

1,0

Odsysanie

Urzadzenie PRECISIO posiada dwa przy-
tacza do odsysania: w gornej ostonie z
zamkiem bagnetowym [2-3], @ 27 mm i
w dolnej ostonie [2-2], @ 35 mm.
Zestaw do odsysania CS 70 AB (w przypadku
CS 50 EB wchodzi w zakres dostawy) sprowadza
oba przytacza do odsysania razem, dzieki czemu
mozna podtaczyc¢ odkurzacz mobilny Festool.

5.6

AN

- W Ameryce Pétnocnej wolno stosowac wytacz-
nie urzadzenia Festool o parametrach napiecia
120 V/60 Hz.

- Zuwagina duza sprawnosc silnika zalecany jest
bezpiecznik 16 A.

- Przed kazdym uzyciem narzedzia skontrolowa¢
kabel zasilajacy i wtyczke. Usuniecie wad zleci¢
w warsztacie specjalistycznym.

- Poza zabudowaniami stosowa¢ wytacznie do-
puszczone przedtuzacze i ztaczki kablowe.

Podtaczanie do pradu i uruchamianie
Napiecie sieciowe musi zgadza¢ sie z
danymi na tabliczce znamionowe,.

Aby wtaczy¢ urzadzenie, nalezy jednoczesnie na-
cisnac wtacznik/ wytacznik [4-1] oraz przetacznik
blokujacy [4-4]. Urzadzenie pracuje dopdki naci-
skany jest wtacznik/ wytacznik.

Dla pracy ciagtej po wtaczeniu nalezy najpierw
zwolni¢ wtacznik/ wytacznik [4-1], a nastepnie
przetacznik blokujacyl4-4]. W celu wytaczenia z
pracy ciagtej nalezy ponownie nacisnaé i zwolnic
wtacznik/ wytacznik lub nacisnaé czerwony prze-
tacznik[4-6].

Dla zabezpieczenia przed wtaczeniem urzadze-
nia przez osoby nieupowaznione mozna zawiesic
ktodke w otworze [4-2] wtacznika/ wytacznika.

5.7 Dodatkowe nézki [1-11] [1-12]
Dodatkowe nozki wykorzystywac tylkow potaczeniu
z elementem przedtuzajacym stot, elementem
rozszerzajacym stét lub stotem przesuwnym.
Odkrecic $rube [1-11], roztozyé nézke [1-12] do
momentu az oprze sie na podtozu, dokreci¢ srube
[1-11].
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5.8 Montaz schowka na wyposazenie
(rys. 13)

Podczas sktadania obu pojedynczych czesci na-
lezy upewnic sie, ze zawleczki zatrzaskow pasuja
do siebie i zatrzaskuja sie na swoim miejscu.
Sprawdz rowniez tyt schowka pod katem prawi-

dtowego potozenia zatrzaskow w zaciskach.

5.9 Ciecia podtuzne na ukos

Przy wykonywaniu cie¢ podtuznych na ukos pro-
wadnica katowa powinna sie znajdowac po prawej
stronie stotu.

5.10  Wtaczanie w przypadku ciecia metalu
Przed cieciem metalu pilarke nalezy wtaczy¢ za
pomoca wytacznika réznicowopradowego.

6 Uktad elektroniczny

a\ Urzadzenie wyposazone jest w petnofa-
ELE“W lowy uktad elektroniczny o nastepujacych
6.1 tagodny rozruch

wtasciwosciach:
Elektronicznie regulowany tagodny rozruch za-
pewnia pozbawiony szarpniec rozruch urzadzenia.
6.2 Regulacja predkosci obrotowej
Predkos¢ obrotowa mozna ustawiaé bezstopniowo
za pomoca pokretta [4-5] w zakresie od 1600 do

4200 min-'. Dzieki temu mozna dopasowac pred-
kos¢ ciecia do danego materiatul4-3].

# n,[min-'] # n,[min~']
1 ~ 1600 4 ~ 3100
2 ~ 2100 9 ~ 3600
3 ~ 2600 6 ~ 4200

Wstepnie wybrana predkos$¢ obrotowa silnika
utrzymywana jest elektronicznie na statym pozio-
mie. Dzieki temu nawet przy obciazeniu osiagana
jest stata predkosc ciecia.

6.3 Zabezpieczenie przed przeciazeniem
Przy bardzo duzym przeciazeniu urzadzenia na-
stepuje zmniejszenie doptywu pradu. W przypadku
zablokowania silnika na pewien czas, nastepuje
catkowite odciecie doptywu pradu. Po odciazeniu
wzglednie wytaczeniu urzadzenie jest ponownie
gotowe do pracy.

6.4 Zabezpieczenie przed wysoka tempera-
tura

W przypadku wysokiej temperatury silnika na-
stepuje zmniejszenie doptywu pradu i predkosci
obrotowej. Urzadzenie pracuje w dalszym ciagu
tylko ze zmniejszong moca, aby umozliwic¢ szyb-

kie ochtodzenie poprzez wentylacje silnika. Po
ostudzeniu urzadzenie przyspiesza samoczynnie.

6.5 Hamulec

Przy wytaczeniu tarcza pilarska zostaje elektro-
nicznie zahamowana w ciagu 1,5 - 2 sekund do
stanu bezruchu (tylko w wersji 230 V - 240 V).

6.6 Zabezpieczenie przed ponownym uru-
chomieniem

Wbudowane zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem zapobiega ponownemu samo-
czynnemu uruchomieniu urzadzenia po przerwie
w zasilaniu. W tym przypadku urzadzenie musi

zostac wytaczone i nastepnie ponownie wtaczone.

7 Ustawienia urzadzenia
C Przed przystapieniem do ustawiania, kon-

serwacji lub naprawy nalezy wyciagnac
wtyczke przewodu zasilajacego!

W celu utatwienia ustawiania, mozna zabloko-

wac agregat pilarski w pozycji srodkowej (rys. 5):

pociagnac agregat pilarski do oporu do przodu i

ustawic¢ przetacznik [5-1]1 w pozycji dolne;.

7.1 Wysokos¢ ciecia

Poprzez obrot korby [5-4] mozna bezstopniowo
ustawia¢ wysokos¢ ciecia (0 - 52 mm przy 90°
ustawieniu tarczy pilarskiej).

7.2 Kat uciosu

Tarcze pilarska mozna odchyla¢ w pozycji usta-

wiania w zakresie od 0° do 45°:

- Odkreci¢ pokretto [5-3].

- Ustawi¢ kat uciosu za pomoca skali [5-6]
poprzez obracanie uchwytu [5-21.

- Dokreci¢ pokretto [5-31.

Przy wykonywaniu doktadnych pasowan (podcie-

cia przy krawedziach stykowych), tarcze pilarska

mozna odchylac o 2° poza obie pozycje krancowe.

W tym celu w pozycji krancowej nalezy nacisnac

przycisk [5-5]. Tarcza pilarska moze by¢ odchyla-

na na -2° wzglednie 47°. Po cofnieciu odchylenia

obie pozycje krancowe sa ponownie aktywne.

7.3

AN

Wymiana narzedzia

Zalecenia bezpieczenstwa dotyczace
nakretki szybkomocujacej Fast-Fix
(rys. 7A).

Zamknac patak uchwytu po zamocowaniu.
Nakretke szybkomocujaca Fast-Fix nalezy
dokrecac i odkrecac¢ wytacznie recznie.
Patak uchwytu w zadnym wypadku nie
moze by¢ uzywany do dokrecania lub
odkrecania za pomoca srubokreta, szczy-
piec ani innego narzedzia.
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Jesli nakretki nie mozna odkrecic reka,
mozna ja odkreci¢ wytacznie za pomoca
klucza otworowego czotowego.

Jesli patak uchwytu jest poluzowany
lub uszkodzony, w zadnym wypadku nie
wolno w dalszym ciagu uzywac nakretki
Fast-Fix.

Z uwagi na specjalny uchwyt, do tego

& urzadzenia wolno stosowac wytacznie

tarcze pilarskie o srednicy 190 mm ofe-
rowane przez Festool.
Podczas wymiany narzedzia nalezy nosic

@ rekawice ochronne, jednak nie nalezyich

nosi¢ podczas wykonywania ciec!

- Otworzy¢ blokade [1-3]1i wyjac wktadke stoliko-
wa [1-2] w kierunku do gory.

- Otworzy¢ blokade [6-1]i odchyli¢ pokrywe tarczy
pilarskiej [6-2] do dotu. Spowoduje to automa-
tyczne zablokowanie wrzeciona narzedziowego.

- Przetozy¢ dzwignie [7-5]i przekreci¢ w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara (gwint
lewoskretny), aby otworzy¢ szybkie mocowanie
Fast-Fix [7-4].

- Wymienic narzedzie. Nalezy przy tym przestrze-
gac nastepujacych zalecen:

- Szybkie mocowanie Fast-Fix [7-4], kotnierz
[8-1] i tarcza pilarska musza byc¢ czyste.

- Kierunek obrotu zaznaczony na tarczy pilar-
skiej [7-6] musi zgadzac¢ sie z kierunkiem
obrotu urzadzenia [7-71.

- Natozyc tarcze pilarska centralnie na kotnierz
[8-1]i obraca¢ do momentu, az kontur kotnie-
rza i otwor tarczy pilarskiej zatrzasna sie.

- Dokreci¢ szybkie mocowanie Fast-Fix [7-4]
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek
zegara, przetozy¢ dzwignie [7-5].

- Odchyli¢ pokrywe tarczy pilarskiej [6-2] do gory
i zamkna¢ blokade[6-11.

- Obrocic tarcze pilarska dwukrotnie, aby spraw-
dzi¢, czy porusza sie swobodnie.

- Wtozy¢ wktadke stolikowa najpierw tylna kra-
wedzia (rys. 9) i zamknac¢ blokade [1-3].

7.4 Ustawianie klina rozdzielajacego

Klin rozdzielajacy [7-1] nalezy ustawié tak, aby

odstep od zebow tarczy pilarskiej wynosit 3 do

5Smm.

- Odkreci¢ $rube [7-3] za pomoca klucza sze-
$ciokatnego [6-3] i wyja¢ wraz z elementem
blokujacym [7-2].

- Po odkreceniu obu $rub [8-3] element prowa-
dzacy [8-2] mozna przesunaé w ptaszczyznie

pionowej, aby ustawi¢ odstep miedzy klinem
rozdzielajacym a tarcza pilarska.

- Po ustawieniu umiesci¢ klin rozdzielajacy i ele-
ment blokujacy na miejscu i dokreci¢ wszystkie
sruby.

7.5 Prowadnica

Jak pokazano na rysunku 3 prowadnice, wcho-
dzaca w sktad dostawy, mozna zamontowac na
kazdym z czterech bokéw maszyny.

Dzieki roznym mozliwosciom przestawiania moz-
na stosowac ja jako

prowadnice wzdtuzna (rys. 1) lub poprzeczna i
katowa (rys. 3).

Prowadnica wzdtuzna:

- Odkrecic¢ $rube [3-31i unies¢ trzpien mocujacy
[3-4]. Ustawi¢ kat 0° za pomoca skali, zatrza-
snad trzpien mocujacy i dokrecié $rube [3-3].

- Odkreci¢ $rube [3-2] i ustawi¢ listwe [3-1] tak,
aby trdjkatna strzatka byta lezata w zakresie
zielonego pola naklejki, patrz szczegoty [1-13].
Dokreci¢ $rube [3-2].

- Wsuna¢ prowadnice katowa w boczny rowek
stotu (rys. 3 szczegdty). Wsuna¢ do momentu, az
uchwyt prowadnicy katowej zakryje zielone pole
z boku stotu, patrz szczegoty [1-14]. Dokrecic
$rube [3-5].

- Odkrecic srube [3-6], ustawic zadana szerokos¢
ciecia i dokrecic srube.

Prowadnice katowa mozna wykorzystac jako

wyzsza lub nizsza prowadnice wzdtuzna. W tym

celu listwe [3-1] ustawia sie pionowo lub ptasko.

Niska prowadnica wzdtuzna wykorzystywana jest

w celu unikniecia zderzenia z ostona ochronna

tarczy pilarskiej, np. w przypadku ciecia ukosnego

przy uzyciu tarczy pilarskiej nachylonej pod katem
45°.

Prowadnice poprzeczna i katowa:

- Wsuna¢ prowadnice katowa w boczny rowek
stotu i dokreci¢ $rube [3-5].

- Odkreci¢ $rube [3-3] unie$é trzpien mocujacy
[3-4], ustawi¢ zadany kat 0° za pomoca skali
(trzpien mocujacy zatrzaskuje sie przy najcze-
$ciej uzywanych ustawieniach kata) i dokrecic
$rube [3-3].

- Odkreci¢ srube [3-2] i ustawic listwe [3-1], tak,
aby nie siegata do ptaszczyzny ciecia. Dokrecic
$rube [3-2]. [3-2].
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Przed rozpoczeciem pracy upewnic sie, ze
wszystkie pokretta prowadnicy katowej sa
dokrecone. Prowadnica katowa moze by¢
uzywana tylko w ustalonym potozeniu, nie
do popychania przedmiotu obrabianego.
Gdy prowadnica katowa nie jest w uzyciu,
nalezy ja ztozy¢ do pozycji neutralnej i
umies¢ w schowku na wyposazenie [2-1]
(rys. 2 po prawej).

AN

7.6 Skala szerokosci ciecia

Obie skale [1-5]1 wyznaczaja szerokos$¢ ciecia przy
wykonywaniu cie¢ wzdtuznych.

W razie potrzeby mozna odkreci¢ $ruby [1-4] i na
nowo ustawic skale.

7.7 Montaz zabezpieczenia przeciwodpry-

skowego

Zabezpieczenie przeciwodpryskowel[10-2]

zapobiega wyrwaniom dolnej krawedzi ciecia

obrabianego elementu.

Zabezpieczenie przeciwodpryskowe mozna stoso-

wac przy wszystkich katach uciosu, jednakze do

kazdego kata nalezy montowac i docina¢ osobne
zabezpieczenie przeciwodpryskowe:

- Ustawic tarcze pilarska na minimalna wysokos¢
ciecia.

- Otworzy¢ blokade [1-3]1i wyja¢ wktadke stoliko-
wa [1-2] w kierunku do gory.

- Otworzyc blokade [6-1]i odchyli¢ pokrywe tarczy
pilarskiej [6-2] do dotu. Spowoduje to automa-
tyczne zablokowanie wrzeciona narzedziowego.

- Przesunac zabezpieczenie przeciwodpryskowe
[10-2] do oporu w bok do uchwytu [10-3].

- Odchyli¢ pokrywe tarczy pilarskiej [6-2] nach do
gory i zamknad blokade[6-11.

- Wtozy¢ wktadke stolikowa najpierw tylna kra-
wedzia (rys. 9) i zamknac¢ blokade [1-3].

- Wtaczy¢é maszyne i przesunac tarcze pilarska
powoli do gory az do maksymalnej wysokosci
ciecia. Spowoduje to dociecie zabezpieczenia
przeciwodpryskowego.

Dla optymalnego funkcjonowania wyzsza czesc

[10-1] zabezpieczenia przeciwodpryskowego po-

winna nieznacznie (ok. 0,3 mm] wystawac¢ ponad

powierzchnie stotu. W tym celu mozna zmienic
wysoko$¢ uchwytu [10-3] po odkreceniu obu
$rub[10-4].

7.8 Ustawianie ostony

- Podczas ustawiania prowadnic ostona moze
zostac¢ zablokowana w gérnej pozycji.

- Zablokowac boczne zabezpieczenie przeciwod-
pryskowe [16-3] za pomoca zaczepu blokujace-
go [16-2] w gdrnej pozycji.

- Uniesc¢ ostone i ustawi¢ w gornej pozycji [16-4].
Dokreci¢ $rube [16-1].

- Po zakonczeniu ustawiania prowadnic odkrecic
$rube [16-11i roztozy¢ boczne zabezpieczenie
przeciwodpryskowe [16-3]. Uwaga: Ostona i
zabezpieczanie przeciwodpryskowe musza lezec¢
swobodnie na ptycie stotu, patrz rys. 17.

- Kiedy ostona nie jest uzywana, nalezy ja zawiesic
na uchwycie [2-1].

8 Praca za pomoca urzadzenia
& Podczas pracy z uzyciem urzadzenia

nalezy przestrzega¢ wszystkich zalecen
dotyczacych bezpieczenstwa.
Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby gorna ostona
[6-4al] i zabezpieczenie przeciwodpryskowe
[6-4b] opieraty sie na elemencie obrabianym i
mogty sie swobodnie poruszad.

& Nie obrabia¢ elementow o zbyt duzych

rozmiarach i ciezarze, ktéore mogtyby
uszkodzi¢ narzedzie.

Ostona wyznacza maksymalna wysokosc elemen-

tu obrabianego.

& Ze wzgleddw bezpieczenstwa NIGDY

nie pracowaé bez zamontowanej gornej
ostony [6-4a] (z wyjatkiem cie¢ krytych).

& Regulacji nalezy dokonywa¢, gdy maszyna
jest w bezruchu.

8.1 Zastosowanie jako stolikowa pilarka
tarczowa
8.1a Ciecia wzdtuzne

- Umiescic tarcze pilarska na srodku stotu, patrz
rozdz. 5.4.a).

- Uzywa¢ prowadnicy katowej jako liniatu (rys. 1)
do prowadzenia przedmiotu obrabianego.

- Zapomoca skal mozna ustawic¢ szerokosc¢ ciecia
[1-5].

- Przesuwac element obrabiany rekami, przy
czym ramiona nie moge znajdowac sie na osi
tarczy pilarskiej.

- Do przesuwania elementu obrabianego przez
tarcze pilarska nalezy stosowad popychacz
[2-4].

- Jesli popychacz [2-4] nie jest w uzyciu, nalezy
go umiesci¢ w schowku na wyposazenie [2-1].

8.1b  Ciecia skosne
- W celu wykonania cie¢ skosnych nalezy ustawic
kat tarczy pilarskiej, patrz rozdz. 7.2.
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8.1c  Ciecia kryte
Po zdjeciu ostony klin rozdzielajacy mozna
przestawia¢ miedzy dwoma pozycjami, poprzez
mocne pociagniecie.Dla wszystkich zastosowan
oprocz ciec krytych klin rozdzielajacy ustawia sie
w gornym potozeniu.

Przed rozpoczeciem pracy

- Zdja¢ ostone [6-4al.

- Ustawi¢ klin rozdzielajacy [7-11 w dolnym
potozeniu poprzez silne nacisniecie.

Wykonac ciecia kryt

Podczas wykonywania cie¢ krytych nalezy sz-
czegdlnie uwaza¢ na wtasciwe prowadzenia
narzedzia. Nalezy przy tym mocno dociskac
element obrabiany do stotu. Wybrac¢ sekwencje
ciecia tak, aby juz wycieta strona przedmiotu obra-
bianego nie byta strona, w ktora uderza narzedzie
(ryzyko odrzutu).

Wregi

- Ustawic¢ gtebokos$¢ ciecia i prowadnice na
pierwszym boku, na ktérym wykonywany jest
wreg.

- Wykona¢ pierwsze ciecie wregu, prowadzac
przedmiot recznie. Rece nie moga znajdowad
sie w osi poruszania sie tarczy.

- Uzy¢ popychacza [2-4] do prowadzenia przed-
miotu wzdtuz tarczy.

- Obrécic obrabiany przedmiot.

- Ustawi¢ gtebokos¢ ciecia i prowadnice na dru-
gim boku, na ktorym wykonywany jest wreg.

- Wykonac drugie ciecie wregu.

- Uzy¢ popychacza [2-4] do prowadzenia przed-
miotu wzdtuz tarczy.

Wykonywanie wregow w elementach £ 12 mm za

pomoca pilarki tarczowej z zablokowana tarcza

- Wykorzystac przyktadnice jako przyktadnice
poprzeczna [ilustracja 3).

- Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
dotyczacymi cie¢ poprzecznych (patrz ro-
zdz. 8.2a).

Podczas wykonywania wregdw na krotkim

& boku NIGDY nie uzywad prowadnicy jako

prowadnicy wzdtuznej.
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Wpusty

- Ustawic gtebokosc¢ ciecia przy tarczy.

- Uzy¢ prowadnicy.

- Prowadzi¢ przedmiot recznie. Rece nie moga
znajdowac sie w osi poruszania sie tarczy.

- Uzy¢ popychacza [2-4] do prowadzenia przed-
miotu wzdtuz tarczy.

- Powtarzac proces do osiagniecia zadane]
gtebokosci wpustu.

Po pracy

- Po wykonaniu cie¢ krytych ponownie ustawic
klin rozdzielajacy [7-11 w pozycji gérnej i zatozy¢
ostone [6-4al.

Skomplikowane ciecia kryte

- np. ciecie wgtebne, ciecia zdwoma prowadnica-
mi, wykonywanie wpustéw i frezowanie profili i
wydrazen sa niedozwolone.

8.1d  Grzebien dociskowy

Wskazowka

Przy wykonywaniu ciec¢ krytych korzystac z
grzebienia dociskowego.Zamontowac grzebien
dociskowy na prowadnicy i stole tak, aby mocno
dociskat obrabiany element do stotu podczas
ciecia. Grzebien dociskowy nie wchodzi w zakres
dostawy.

8.1e  Ciecia podtuzne z nachyleniem

- Podczas wykonywania cie¢ z nachyleniem w ele-
mentach o dtugosci krawedzi < 150 mm uzywac
tylko lewej prowadnicy.Zapewnia to wiecej mie-
jsca miedzy prowadnica a tarcza.

8.2

8.2a Ciecia poprzeczne

- Umiesci¢ tarcze pilarska w pozycji z tytu stotu,
patrz rozdz. 5.4 b).

- Wykorzystywac prowadnice katowa jako liniat
poprzeczny lub katowy (ilustracja 3), do usta-
wiania i przytrzymywania elementu obrabiane-
go. We wpustach [3-8] mozna umiesci¢ Sciski
$rubowe (nie wchodza w sktad dostawy) i przy-
mocowac nimi elementy obrabiane. Wykonac¢
ciecie. W tym celu odchyli¢ uchwyt [3-9]1 do dotu

Wykorzystanie pilarki tarczowej



i pociagnac agregat pilarski za uchwyt do przodu
az do zatrzasniecia.

- Powykonaniu ciecia przesunac agregat pilarski
z powrotem do tytu, do pozycji wyjsciowej, przed
zdjeciem elementu obrabianego z prowadnicy
katowej.

8.2b Ciecia skosne

- W przypadku wykonywania cie¢ pod katem
nalezy ustawi¢ kat uciosu tarczy, patrz rozdz. 7.2.
Prowadnica katowa znajduje sie po prawej stro-
nie stotu.

- W przypadku wykonywania cie¢ pod katem
nalezy ustawi¢ prowadnice katowa, patrz ro-
zdz. 7.5.

8.3 Popychacz
- Jeséli popychacz [2-4] nie jest w uzyciu, nalezy
go umiesci¢ w schowku na wyposazenie [2-1].

Konserwacja i utrzymanie w czystosci
Przed przystapieniem do ustawiania, kon-
serwacji lub naprawy nalezy wyciagnac
wtyczke przewodu zasilajacego!
Wszelkie prace konserwacyjne i napraw-
cze, ktore wymagaja otwarcia obudowy
silnika, moga by¢ wykonywane wytacznie
przez autoryzowany warsztat serwisowy.
Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajace
i elementy zgodnie z przeznaczeniem
musza zostac naprawione lub wymienio-
ne przez autoryzowany warsztat specja-
listyczny, o ile nie ma innych zalecen w
instrukcji uzytkowania.

Obstuga Klienta i naprawa: Wytacznie dla
#y  producentdow lub punktéw serwisowych.
Najblizszy adres znalez¢ mozna na: www.
festool.pl/serwis

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool. Nr. zam.
na stronie www.festool.pl/serwis

EKAT .

Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczajace
specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zuzyte,
nastepuje automatyczne przerwanie zasilania i
urzadzenie zatrzymuje sie.

Dla zapewnienia prawidtowego funkcjonowania
urzadzenie nalezy regularnie poddawa¢ konser-
wacji:

- Usuwaé nagromadzony pyt poprzez odsysanie.
- Drazki prowadzace [1-10] nalezy utrzymywaé w

czystosci i regularnie smarowac.

- Zuzyta lub uszkodzona wktadke stotowa na-
lezy wymienic.

- Za pomoca popychacza [11-1] mozna otwo-
rzy¢ klape [11-3], aby usuna¢ pozostatosci
po cieciu z dolnej ostony. Aby usunac grubszy
osad klape mozna otworzyc¢ catkowicie po wy-
kreceniu $ruby [11-2]. Przed uruchomieniem
klape nalezy ponownie zamknac!

- Po zakonczeniu pracy nalezy nawinac prze-
wad zasilajacy na uchwyt [2-1].

- Ttumik powoduje, ze agregat pilarski na catej
dtugosci przesuwu réwnomiernie przesuwa
sie do tytu. W przeciwnym wypadku ttumik
mozna wyregulowac poprzez otwér [2-5].

- Jesli konieczna jest wymiana przewodu za-
silajacego, musi ona zosta¢ dokonana przez
producenta lub punkt serwisowy, w celu za-
pobiegania zagrozeniom.

10 Wyposazenie, narzedzia

Firma Festool oferuje kompleksowe wypo-
sazenie, utatwiajace réznorodne i efektywne
wykorzystania posiadanego elektronarzedzia,
np.: element rozszerzajacy stot, element prze-
dtuzajacy stoét, stét przesuwny, prowadnica
do obcinania dtugich elementdéw, zestaw do
odsysania.

W celu umozliwienia szybkiej i czystej obrobki
réznych materiatéw, Festool oferuje tarcze
pilarskie dostosowane specjalnie do danego
urzadzenia.

Numery katalogowe akcesoriow i narzedzi moz-
na znalez¢ w katalogu Festool lub na stronie
www.festool.pl.

11 Utylizacja

Nie wolno wyrzucac narzedzi elektrycznych
wraz z odpadami domowymi! Urzadzenia,
wyposazenie i opakowania nalezy przekazac
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska
do odzysku surowcow wtornych. Nalezy przy
tym przestrzegac¢ obowiazujacych przepisow
panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z Europejska Dyrektywa doty-
czaca zuzytych urzadzen elektrycznychielektro-
nicznych i jej transpozycji do prawa krajowego,
zuzyte elektronarzedzia podlegaja segregacji
i recyklingowi w sposdb przyjazny srodowisku.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACh:
www.festool.com/reach
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