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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Slide switch 4-2. Thin washer 6-4. No gap allowed
2-1. Gauge for stainless: 1.2 mm (3/64") 4-3. Upper blade 7-1. Tighten
2-2. Gauge for mild steel: 1.6 mm (1/16") 4-4. Upper blade securing bolt 7-2. Lower blade
3-1. Hex wrench 5-1. Upper blade securing bolt 7-3. Yoke
3-2. Loosen 5-2. Tighten 8-1. Yoke
3-3. Upper blade securing bolt 5-3. Upper blade 8-2. Lower blade positioning screw
3-4. Lower blade 6-1. Blade holder 8-3. Lower blade
3-5. Upper blade 6-2. Upper blade securing bolt 10-1. Cutting line
4-1. Blade holder 6-3. Upper blade
SPECIFICATIONS

Model JS1602

Steel up to 400 N/mm?

1.6 mm (16 ga.)

Steel up to 600 N/mm?

1.2mm (18 ga.)

Max. cutting capacities >
Steel up to 800 N/mm

0.8 mm (22 ga.)

Aluminum up to 200 N/mm?

2.5mm (13 ga.)

Min. cutting radius 30 mm
Strokes per minute (min™) 4,000
Overall length 255 mm
Net weight 1.6 kg
Safety class Bl

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE037-1
Intended use
The tool is intended for cutting sheet steel and stainless

sheet steel.
ENF002-2

Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 79 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (an) : 7.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

ENG901-1
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



ENH101-16
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Metal Shear
Model No./ Type: JS1602
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

17.01.2012

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB027-3

SHEAR SAFETY WARNINGS

1. Hold the tool firmly.

2. Secure the workpiece firmly.

3. Keep hands away from moving parts.

4 Edges and chips of the workpiece are sharp.
Wear gloves. It is also recommended that you
put on thickly bottomed shoes to prevent
injury.

5. Do not put the tool on the chips of the
workpiece. Otherwise it can cause damage
and trouble on the tool.

6. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

7. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

8. Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

9. Avoid cutting electrical wires. It can cause
serious accident by electric shock.

10. Do not operate the tool at
unnecessarily.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

no-load

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.
Switch action
Fig.1
AcCAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the slide switch actuates properly and returns
to the "OFF" position when the rear of the slide
switch is depressed.
Switch can be locked in "ON" position for ease of
operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.
To start the tool, slide the slide switch toward the "l (ON)"
position. For continuous operation, press the front of the
slide switch to lock it.
To stop the tool, press the rear of the slide switch, then
slide it toward the "O (OFF)" position.
Permissible shearing thickness
Fig.2
The groove on the yoke serves as a thickness gauge for
shearing mild or stainless steel plate. If the material fits
within the groove, it is shearable.
The thickness of materials to be sheared depends upon
the type (strength) of the material. The maximum
shearing thickness is indicated in the table below in
terms of various materials. Attempting to shear materials
thicker than indicated will result in tool breakdown and/or
possible injury. Keep within the thickness shown in the
table.

Material Ten?i’l‘e/rﬁr;r‘%ngth Max. cut:inr]%l)hickness
Mild steel (A) 400 1.6 (16 ga)
Hard steel (B) 600 1.2 (18 ga)
Stainless steel 800 0.8 (22 ga)
Aluminum plate 200 2.5 (13 ga)
ASSEMBLY
ACAUTION:

Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Blade inspection

Before using the tool, check the blades for wear. Dull,
worn blades will result in poor shearing action, and the
service life of the tool will be shortened.

Rotating or replacing blades

Both the upper and lower blades have four cutting edges
on each side (the front and back). When the cutting edge

becomes dull, rotate both the upper and the lower blades
90° to expose new cutting edges.

When all eight edges are dull on both the upper and
lower blades, replace both blades with new ones. Each
time blades are rotated or replaced, proceed as follows.

Fig.3
Remove the blade securing bolts with the hex wrench
provided and then rotate or replace the blades.

Fig.4
Some tools have one washer between the upper blade

and the blade holder.When the tool has the washer, be
sure to use the thin washer when reassembling.

NOTE:

No thin washers are used for the lower blade.
Fig.5
Install the upper blade and tighten the upper blade

securing bolt with the hex wrench. Press up on the upper
blade while tightening it.

Fig.6

After securing the upper blade, be sure that there is no

gap left between the upper blade and the beveled
surface of the blade holder.

Fig.7

When installing the lower blade onto the yoke, the lower
blade should be pressed against the yoke so as to be
contacting the beveled portions A and B of the yoke and
the tip C of the lower blade positioning screw while you
tighten the lower blade securing bolt. There must be no
clearance between A, B and C during installation.

NOTE:
The lower Dblade positioning screw is
factory-assembled. Do not tamper with it.

Fig.8

OPERATION

Holding material and shearing method

/\WARNING:
Before operating the tool, be sure to firmly tighten
the upper blade securing bolt and the lower blade
securing bolt. Loosen bolts may cause blades
coming off, resulting in a serious injury.
When cutting, always place the shear on the
workpiece so that the material cut away is
positioned on the right side to the operator.

The materials for cutting should be fastened to the

workbench by means of workholders.

Fig.9

Always hold the tool firmly with one hand on housing. Do

not touch the metal part.
Keep the shear moving parallel with the material.



Maximum cutting width

Fig.10
Stay within the specified maximum cutting width (A):
Case of length 1,800 mm.

| Mild steel (thickness) ‘ 1.6 mm ‘ Under 1.2 mm |
| Max. cutting width (A ‘ 100 mm ‘ No limit |
| Stainless (thickness) ‘ 1.2mm ‘ Under 1.0 mm |
| Max. cutting width (A ‘ 80 mm ‘ No limit |

Minimum cutting radius
Minimum cutting radius is 30 mm when cutting 1.0 mm
mild steel.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/A\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Shear blades
Hex wrench
Wrench holder

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Skjutknapp

2-1. Anslag for rostfritt: 1,2 mm (3/64”)
2-2. Anslag for lattstal: 1,6 mm (1/16”)
3-1. Insexnyckel

3-2. Lossa

3-3. Ovre skarbladets lasbult

3-4. Undre skarblad

3-5. Ovre skarblad

4-1. Bladhallare

5-2. Dra fast

6-1. Bladhallare

4-2. Tunna brickor
4-3. Ovre skarblad
4-4. Ovre skarbladets lasbult
5-1. Ovre skarbladets lasbult

5-3. Ovre skarblad

6-2. Ovre skarbladets lasbult
6-3. Ovre skarblad

6-4. Inget mellanrum tillatet

7-1. Dra fast

7-2. Undre skarblad

7-3. Stodplatta

8-1. Stodplatta

8-2. Undre skarbladets installningsskruv
8-3. Undre skarblad

10-1. Skérlinje

SPECIFIKATIONER

Modell

JS1602

Stal upp till 400 N/mm?

1,6 mm (16 ga.)

Stal upp till 600 N/mm?

1,2mm (18 ga.)

Max. sagkapacitet - 5
Stal upp till 800 N/mm

0,8 mm (22 ga.)

Aluminium upp till 200 N/mm?

2,5mm (13 ga.)

Min. skarradie 30 mm
Slag per minut (min™) 4000
Langd 255 mm
Vikt 1,6 kg
Sakerhetsklass Bl

« Pa grund av vart pagaende program fér forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregdende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE037-1
Anvandningsomrade
Verktyget ar avsett for skarning i olegerat stal och rostfri

stalplat.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:

Ljudtrycksniva (Lpa): 79 dB(A)
Mattolerans (K): 3 dB(A)
Bullernivan vid arbete kan 6verstiga 80 dB (A).

Anvand horselskydd

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN60745:

Arbetslage: skara plat
Vibrationsemission (ay) : 7,0 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksd anvandas i preliminar beddmning av
exponering for vibration.

/A\VARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att hitta sékerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berdkningen alla delar av anvéndandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).



ENH101-16
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att foljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Platsax
Modelinr./ Typ: JS1602
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:
2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foliande standarder eller
standardiseringsdokument:
EN60745
Den tekniska dokumentationen fors av:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

17.01.2012

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allméanna sakerhetsvarningar for

maskin

A VARNING La3s igenom alla sdkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk st6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
GEB027-3

SAKERHETSVARNINGAR FOR
PLATSAX

1. Hall maskinen stadigt.

2.  Satt fast arbetsstycket ordentligt.

3. Hall handerna borta fran rorliga delar.

4.  Arbetsstyckets kanter och span ar vassa. Bar
handskar. Vi rekommenderar dven att du
anvander skor med tjocka sulor for att
foérhindra skada.

5. Léagg inte verktyget pa arbetsstyckets span.
Det kan orsaka skada och problem med
verktyget.

6. Lamna inte maskinen igang. Anvdnd endast
maskinen nar du haller den i handerna.

7.  Se till att du hela tiden har ett sédkert fotfaste.
Se till att ingen star under dig nér maskinen
anvands pa hoég hojd.

8. Ror inte vid bladet eller arbetsstycket
omedelbart efter anvdndning eftersom de kan
vara mycket heta och orsaka bréannskador.

9.  Undvik att skéra i elektriska ledningar. Det kan
orsaka allvarliga olyckor genom elektriska
stotar.

10. Anvand inte maskinen obelastad i onddan.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sdkerhetsanvisningarna for maskinen dven efter det
att du har blivit van att anvdnda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.



FUNKTIONSBESKRIVNING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Avtryckarens funktion

Fig.1

/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elndtet ska du
kontrollera att skjutknappen fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du trycker pa den bakre delen av

knappen.
Knappen kan lasas i lage "ON" for att underlatta

anvandning nar maskinen anvands under langre tid.

Var forsiktig nar du laser maskinen i lage "ON", och
fortsatt hall ett stadigt grepp i maskinen.
Skjut skjutknappen till laget "I (ON)" for att starta
maskinen. For kontinuerlig funktion trycker du ned den
framre delen av skjutknappen sa att den sparras.
Tryck ned den bakre delen av kontakten och skjut den till
laget "O (OFF)" for att stdnga av maskinen.
Tillaten plattjocklek
Fig.2
Sparet i stodplattan fungerar som en tjockleksmaétare for
klippning av mjuk eller rostfri stalplat. Om materialet
passar in i sparet kan det klippas.
Materialets hallfasthet ar avgérande for hur tjockt
material som kan klippas. | tabellen nedan anges den
maximala tjockleken som kan klippas for olika typer av
material. Forsok till klippning av tjockare material an det
som angivits forstér maskinen och/eller orsakar eventuell
personskada. Hall dig inom de granser som tabellen
anger.

Material Draghallfasthet Max. skartjocklek
(N/mm?) (mm)
Lattstal (A) 400 1,6 (16 ga)
Hardstal (B) 600 1,2 (18 ga)
Rostfritt stal 800 0,8 (22 ga)
Aluminumplatta 200 2,5 (13 ga)
MONTERING
AFORSIKTIGT!

Se alltid till att maskinen &r avstangd och
néatsladden urdragen innan maskinen repareras.

Kontroll av skarblad

Kontrollera skarbladen efter tecken pa slitage, innan du
anvander maskinen. Sléa och slitha skarblad leder till
dalig klippfunktion och forkortning av maskinens
livslangd.

Att rotera eller byta ut skdrbladen

Bade det ovre och det nedre skarbladet har fyra
klippeggar pa varje sida (framsidan och baksidan). Nar
klippeggen blir sl6, vrider du bade det 6vre och det undre
skarbladet 90° sa att nya klippeggar kommer fram.

Da alla atta klippeggar pa bade det 6vre och det undre
skarbladet ar sloa, byts de ut mot nya. Varje gang
skarbladen roteras eller byts ut, gér du pa féljande satt.

Fig.3

Ta bort skarbladens lasbultar med den medféljande
insexnyckeln och rotera sedan eller byt ut skarbladen.
Fig.4

En del maskiner har en bricka mellan det 6vre skarbladet
och bladhallaren. Var saker pa att du anvander den
tunna brickan vid atermontering nar maskinen har en
bricka.

OBS!
Inga tunna brickor anvands for det
skarbladet.

Fig.5
Montera det 6vre skarbladet och dra at dess lasbult med

insexnyckeln. Tryck uppat mot det 6vre skarbladet nér du
faster det.

Fig.6

Kontrollera, efter att det 6vre skarbladet har fasts, att det
inte finns nagot mellanrum mellan det 6vre skarbladet
och den fasade ytan pa bladhallaren.

Fig.7

Vid montering av det undre skarbladet pa stodplattan,
ska det undre skarbladet tryckas mot stodplattan sa att
det ligger emot de fasade delarna A och B pa stddplattan
och mot toppen C pa det undre skéarbladets
installningsskruv, medan du drar at det undre
skarbladets lasbult. Det far inte finnas nagot mellanrum
mellan A, B och C under monteringen.

undre

OBS!
Det undre skarbladets installningsskruv ar
fabriksmonterad. Mixtra inte med den.

Fig.8

ANVANDNING

Att fasta material och klippmetod

/A\VARNING!
Innan du anvander maskinen ska du se till att dra at
det 6vre och det nedre skéarbladets lasbult hart.
Ldsa bultar kan leda till att skarbladen lossar vilket
resulterar i allvarlig skada.
Vid klippning ska alltid platsaxen placeras pa
arbetsstycket sa att bortklippt material hamnar pa
hdger sida om anvandaren.

Fast materialet som ska klippas, pa arbetsbéanken med

spannverktyg.



Fig.9

Hall alltid maskinen stadigt med en hand pa maskinhuset.

Ror inte vid metalldelen.

For platsaxen parallellt med materialet.
Maximal klippbredd

Fig.10

Hall dig inom den maximalt tillatna klippbredden (A):
Arbetsstyckets langd 1800 mm.

[ Lattstal (ocklek) \ 1,6 mm [ under12mm |
| Max skérbredd (A) ‘ 100 mm ‘ Ingen gréns |
[ Rostritt (tiocklek) \ 1,2mm [ under1,0mm |
| Max skérbredd (A) ‘ 80 mm ‘ Ingen gréns |

Minsta klippradie
Minsta klippradie &r 30 mm vid klippning av 1,0 mm mjukt
stal.

UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen ar avstéangd och natkabeln
urdragen innan inspektion eller underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta
Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér reparationer, kontroll och utbyte
av  kolborstar samt allt annat underhalls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehoren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver
ytterligare information om dessa tillbehér.
Skarblad
Insexnyckel
Nyckelhallare

OBS!
Nagra av tillbehoren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring

1-1. Skyvebryter 4-1. Bladholder 6-4. Klaring ikke tillatt
2-1. Maler for rustfritt stal: 1,2 mm 4-2. Tynn skive 7-1. Stramme

(3/64") 4-3. @vre blad 7-2. Nedre blad
2-2. Méler for ulegert stal: 1,6 mm 4-4. Festeskrue for gvre blad 7-3. Krage

(1/16”) 5-1. Festeskrue for gvre blad 8-1. Krage
3-1. Sekskantngkkel 5-2. Stramme 8-2. Plasseringsskrue for nedre skrue
3-2. Lgsne 5-3. @vre blad 8-3. Nedre blad
3-3. Festeskrue for gvre blad 6-1. Bladholder 10-1. Skjeerelinje
3-4. Nedre blad 6-2. Festeskrue for gvre blad
3-5. @vre blad 6-3. @vre blad

TEKNISKE DATA

Modell

JS1602

Stal opptil 400 N/mm?

1,6 mm (16 ga.)

Stal opptil 600 N/mm?

1,2mm (18 ga.)

Maks. Skjeerekapasitet >
Stal opptil 800 N/mm

0,8 mm (22 ga.)

Aluminum opptil 200 N/mm?

2,5mm (13 ga.)

Min. skjeereradius 30 mm
Slag per minutt (min'1) 4 000

Total lengde 255 mm
Nettovekt 1,6 kg
Sikkerhetsklasse @

« Som fglge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE037-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for a skjeere i platestal og

rustfritt platestal.
ENF002-2

Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten
jording.

ENG905-1
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Lydtrykkniva (Lya) : 79 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)
Staynivaet under arbeid kan overskride 80 dB (A).

Bruk hgrselvern

ENG900-1
Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN60745:

1"

An

Arbeidsmate: Kutting av metallplater
Genererte vibrasjoner (ay): 7,0 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden og
kan brukes til & sammenlikne et verktoy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

DVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med & finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (p& bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktgyet
slds av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til
oppstarten).



ENH101-16
Gjelder bare land i Europa

EF-samsvarserklaring

Som ansvarlig produsent erklarer
Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Metallskjaer
Modellnr./type: JS1602
er serieprodusert og
samsvarer med folgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med fglgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

Makita

17.01.2012

i

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke felger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfart nedenfor, kan det fare til
elektriske stat, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.
GEB027-3

SIKKERHETSADVARSLER FOR
PLATESAKS

1. Hold maskinen godt fast.

Fest arbeidsstykket godt.

Hold hendene unna bevegelige deler.

Kanter og biter av arbeidsstykket er skarpe.
Bruk hansker. Det anbefales ogsa a bruke sko
med tykke saler for a forebygge skader.

5. lkke sett verktoyet pa biter av arbeidsemnet.
Ellers kan det fore til skader og problemer
med verktoyet.

lkke ga fra verkteyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

2.
3.
4

7.  Forviss deg alltid om at du har godt fotfeste.
Forviss deg om at ingen star under deg nar du
jobber hgyt over bakken.

8. Ikke Dbergr bladet eller arbeidsstykket
umiddelbart etter saging. Disse vil da vare
ekstremt varme, og du kan fa brannskader.

9. Pass pa sa du ikke skjerer i elektriske
ledninger. Det kan fore til alvorlige ulykker
som folge av elektrisk sjokk.

10. Ikke bruk verktoyet uten belastning hvis det

ikke er ngdvendig.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

AADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og feler deg
fortrolig med det, er det likevel sveert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.



FUNKSJONSBESKRIVELSE

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.
Bryterfunksjon
Fig.1
/\FORSIKTIG:
For du forbinder verktgyet med stikkontakten, ma
alltid kontrollere at skyvebryteren aktiverer som
den skal og returnerer til AV-stilling (OFF) nar
baksiden av skyvebryteren trykkes.
Bryteren kan sperres i "ON"-stilling for & gjere det
lettere for operatgren ved langvarig bruk. Veer
forsiktig nar du sperrer verkteyet i "ON"-stilling, og
hold det godt fast.
Start verktoyet ved & skyve skyvebryteren mot
"|"-stillingen (PA). For kontinuerlig drift m& du trykke pa
fremre del av skyvebryteren for a lase denne.
Stopp verkteyet ved & trykke pa bakre del
skyvebryteren, og skyv den deretter mot
(AV)"-stillingen.
Tillatt skjaeretykkelse
Fig.2
Sporet pa kragen fungerer som tykkelsesmaler for
skjeering av plater i ulegert eller rustfritt stal. Hvis
materialet passer inn i sporet, kan det skjaeres.
Tykkelsen pa materialet som skal skjeeres avhenger av
materialtypen (styrken). Maksimal skjeeretykkelse vises i
tabellen under for de forskjellige materialene. Hvis du
prover & skjeere materialer som er tykkere en vist, kan
verktgyet bryte sammen og/eller det kan fare til
personskader. Hold deg til tykkelsene som vises i
tabellen.

av
"0

Materiale Strekkevne Maks. skjaeretykkelse
(N/mm?) (mm)
Ulegert stal (A) 400 1,6 (16 ga)
Legert stal (B) 600 1,2 (18 ga)
Rustfritt stal 800 0,8 (22 ga)
Aluminiumsplate 200 2,5 (13 ga)

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Bladkontroll

Far du bruker verktgyet, ma du sjekke om bladene er slitt.

Slgve, slitte blader gir
verktgyets levetid reduseres.

darlig skjeereresultat, og

Rotere eller bytte blader

Bade det gvre og det nedre bladet har fire skjeerekanter
pa hver side (foran og bak). Nar skjeerekanten blir slgv,
ma du rotere begge bladene 90° for & vise nye
skjaerekanter.

Nar alle atte kanter er sleve pa begge bladene, ma du
erstatte begge bladene med nye. Hver gang bladene
roteres eller byttes, gar du frem pa falgende mate.

Fig.3

Ta ut bladsikringsskruene med sekskantngkkelen og
roter eller bytt bladene.

Fig.4

Enkelte verktgy har en skive mellom det gvre bladet og
bladholderen. Nar verktgyet har denne skiven, ma du
passe pa a bruke den tynne skiven nar du monterer det
pa nytt.

MERK:

Det brukes ikke tynne skiver for det nedre bladet.
Fig.5
Monter det @vre bladet og stram sikringsskruen med
sekskantngkkelen. Press det gvre bladet opp mens du
strammer det.
Fig.6
Nar du har festet det @vre bladet, ma du forsikre deg om
at det ikke er noen apning mellom det gvre bladet og den
skra overflaten pa bladholderen.
Fig.7
Nar du monterer det nedre bladet pa kragen, ma bladet
presses mot kragen slik at det bergrer skradelene A og B
pa kragen og spissen C pa plasseringsskruen mens du
strammer sikringsskruen for bladet. Det ma ikke veere
klaring mellom A, B og C under montering.

MERK:
Plasseringsskruen for det
fabrikkmontert. Ikke endre den.

Fig.8

BRUK

Holde materialet, og skjeeremetode

nedre bladet er

/\ADVARSEL:
Far du bruker verktayet ma du serge for a stramme
sikringsboltene pa @vre og nedre blader skikkelig.
Lose bolter kan fere til at bladene lgsner, og kan
resultere i alvorlig personskade.
Nar du kutter ma du alltid legge skjeerebladet pa
arbeidsstykket slik at materialets avkutt er pa
brukerens hgyre side.
Materialene som  skal
arbeidsbenken med holdere.

skjeeres ma festes il



Fig.9

Ha alltid én hand pa selve verktgykabinettet for & holde
verktgyet godt pa plass. |kke ta pa metalldelen.

Beveg saksen parallelt med materialet.

Maksimal skjeaerebredde

Fig.10

Hold deg innenfor spesifisert maksimumsskjeerebredde
(A): For 1800 mm lengde.

| Ulegert stél (tykkelse) ‘ 1,6 mm ‘ Under 1,2 mm |
| Maks. skjeerebredde (A) ‘ 100 mm ‘ Ingen grense |
| Rustfritt (tykkelse) ‘ 1,2mm ‘ Under 1,0 mm |
| Maks. skjeerebredde (A) ‘ 80 mm ‘ Ingen grense |

Minimum skjaereradius
Minimum skjaereradius er 30 mm nar du skjeerer 1,0 mm
ulegert stal.

VEDLIKEHOLD

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.
For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, inspeksjon og skifte
av kullbgrstene, vedlikehold og justeringer utferes av
Makitas autoriserte servicesentre, og det ma alltid brukes
reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEH@R

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktey kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du

trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
Skjeereblader
Sekskantngkkel
Ngkkelholder

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbehar i verktaypakken. Elementene kan
variere fra land til land.



SUOMI (alkuperiiset ohjeet)

Yleisselostus

1-1. Liukukytkin 4-1. Teran pidin 6-4. Ei saa olla rakoa
2-1. Tulkki ruostumattoman teraksen 4-2. Ohut tiivistyslevy 7-1. Kirista

leikkaukseen: 1,2 mm (3/64") 4-3. Ylempi tera 7-2. Alempi tera
2-2. Tulkki niukkahiilisen teraksen 4-4. Ylemman teran varmistava pultti 7-3. les

leikkaukseen: 1,6 mm (1/16”) 5-1. Ylemman terén varmistava pultti 8-1. les
3-1. Kuusioavain 5-2. Kirista 8-2. Alemman terén varmistava ruuvi
3-2. Loysaa 5-3. Ylempi tera 8-3. Alempi tera
3-3. Ylemmén terén varmistava pultti 6-1. Teran pidin 10-1. Sahauslinja
3-4. Alempi tera 6-2. Ylemman terén varmistava pultti
3-5. Ylempi tera 6-3. Ylempi tera
TEKNISET TIEDOT

Malli JS1602

Teras 400 N/mm asti®

1,6 mm (16 ga.)

_ Teras 600 N/mm asti®
Maks. Leikkausk

1,2mm (18 ga.)

Teras 800 N/mm asti®

0,8 mm (22 ga.)

Alumiini 200 N/mm asti®

2,5mm (13 ga.)

Min. leikkaussade 30 mm
Iskua minuutissa (min'1) 4 000

Kokonaispituus 255 mm
Nettopaino 1,6 kg
Turvaluokitus @

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatamme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelméan 01/2003 mukaan

ENE037-1
Kayttotarkoitus
Tyokalu on tarkoitettu teréslevyjen ja ruostumattomien

teraslevyjen leikkaukseen.
ENF002-2

Virtaldhde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtalahteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan

siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENG905-1

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu
EN60745-standardin mukaan:

melutaso maaraytyy

Aanenpainetaso (Lya): 79 dB(A)
Epatarkkuus (K): 3 dB (A)
Tydskentelyn aikana melutaso voi ylittda 80 dB (A).

Kéayta kuulosuojaimia

ENG900-1
Tarina

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on madritelty EN60745mukaan:

Tydtila : metallilevyn leikkaus
Varahtelynpaasto (ap) : 7,0 m/s?
Epavakaus (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
limoitettu tarinapaastdarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tykaluja keskenaan.
limoitettua  tarindpaastdéarvoa voidaan kayttaa
my®&s altistumisen alustavaan arviointiin.

AvaroITus:
Tyokalun kayton aikana mitattu todellinen
tarindpaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarinapaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kaytt6jakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on

sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).



ENH101-16
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Metallileikkuri
Mallinro/Tyyppi: JS1602
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation yllapidosta vastaa:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

17.01.2012

i

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

A VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sadilyta varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
GEB027-3

VAROITUKSET

1. Pida tyokalua tiukasti.

Kiinnita tyokappale tukevasti.

Pida kadet poissa liikkuvien osien luota.

Tyokappaleen reunat ja lastut ovat teravia.

Pidd suojakasineitd. On myos suositeltua

kayttda paksupohjaisia jalkineita, jotka voivat

estaa vahingoittumisia.

5. Ala aseta tyokalua tydkappaleen lastuihin. Se
voi aiheuttaa tyokalun vahingoittumisen tai
ongelmia.

2.
3.
4

6. Ala jata konetta kidymain itsekseen. Kayta
laitetta vain silloin, kun pidat sita kddessa.

7. Varmista aina, etta seisot tukevasti.
Jos tyoskentelet korkealla, varmista, ettei
ketddn ole alapuolella.

8.  Ali kosketa terii tai tydkappaletta vilittomasti
kayton jalkeen, silla ne voivat olla erittédin
kuumia ja saattavat polttaa ihoa.

9. Vialta leikkaamasta sdhkojohtoja. Niiden
leikkaaminen voi aiheuttaa sahkoiskun ja
vakavan onnettomuuden.

10. Ald kdytd tyokalua tarpeettomasti ilman
kuormaa.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS:

ALA anna tydkalun helppokiyttdisyyden tai

toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan

turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.

VAARINKAYTTO tai taman kayttoohjeen

turvamaardysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.



TOIMINTOJEN KUVAUS

Anuomio:
Varmista aina ennen koneen saatdjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, ettd kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Kytkimen kayttaminen

Kuva1

Anuomio:
Ennen kuin kytket tyokaluun sahkdvirran, tarkista,

ettd liukukytkin kytkeytyy oikein ja palautuu
OFF-asentoon, kun liukukytkimen takaosaa
painetaan.

Kytkimen voi lukita "ON" asentoon, jotta

pitkdaikainen kayttd helpottuisi kayttajalle. Ole
varovainen, kun lukitset tydkalun "ON" asentoon ja
pida tydkalusta luja ote.
Kaynnista tyokalu liu'uttamalla liukukytkin |-asentoon
(ON). Jos haluat koneen kayvan jatkuvasti, lukitse
liukukytkin painamalla sen etuosaa.
Pysayta tyokalu painamalla liukukytkimen takaosaa ja
liu'uttamalla se O-asentoon (OFF).
Sallitut leikkausvahvuudet

Kuva2
Puristusjalustimessa oleva ura toimii vahvuustulkkina

niukkahiilisen ja ruostumattoman teréksen leikkauksessa.

Jos aine mahtuu uraan, sen voi leikata.

Leikattavien aineiden vahvuus riippuu aineen tyypista
(lujuudesta). Maksimi leikkausvahvuus on ilmaistu
alhaalla olevassa monien aineiden suhteista kertovassa
taulukossa. llmaistua vahvempien aineiden leikkausyritys
aiheuttaa tyokalun hajoamisen ja/tai mahdollisen
vammautumisen. Pida taulukossa naytetyt vahvuudet.

Materiaali Vetovahvuus Maks. leikkauspaksuus
(N/mm2) (mm)
Niukkahiilinen terés (A) 400 1,6 (16 ga)
Kovateras (B) 600 1,2 (18 ga)
Ruostumaton terés 800 0,8 (22 ga)
Alumiinilevy 200 2,5 (13 ga)
KOKOONPANO
Anuomio:

Varmista aina ennen koneelle tehtéavia toimenpiteita,
ettd kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Teran tarkastus

Ennen tyokalun kayttda tarkista terat kulumisen vuoksi.
Heikot, kuluneet terat aiheuttavat huonoa
leikkaustoimintaa, ja tyokalun palveluika lyhenee.
Terien kaanto tai vaihto

Seka yla- ettd alaterilla on nelja leikkuureunaa jokaisella

sivulla (etu ja taka). Kun leikkureunat huonontuvat,
kaanna seka yla- etta alateria 90° paljastaaksesi uudet

leikkuureunat.

Kun kaikki kahdeksan reunaa huonontuvat molemmissa
yla- ja alaterissa, vaihda molemmat terat uuteen. Joka
kerta, kun kdannat tai vaihdat teria, tee seuraavanlailla.
Kuva3

Poista terid varmistavat pultit annetulla kuusioavaimella
ja kdanna tai vaihda sitten terat.

Kuva4

Joissakin tydkaluissa on ylemman terén ja teranpitimen
valissa yksi tiivistyslevy. Jos tydkalussa on tama
tiivistyslevy, muista kayttaa ohutta tiivistyslevya.

HUOMAUTUS:

Alempaan teraan ei kayteta ohuita tiivistyslevyja.
Kuva5
Asenna ylempi tera ja kiristd ylempaa teréa varmistava
pultti kuusioavaimella. Paina ylempaa teraa ylospain
samalla sita kiristaen.
Kuva6é
Ylemman teran kiristdmisen jalkeen varmista, etta sen ja
teranpitimen viiston pinnan valiin ei jaanyt aukkoa.
Kuva7
Kun asennat alemman terédn puristusjalustimeen,
alempaa terda taytyy painaa puristusjalustinta vasten
siten, ettd se koskettaa puristusjalustimen viistoa osuutta
A ja B ja alemman teran asemointiruuvin karkea C,
samalla, kuin kiristat alempaa teraa varmistavan pultin. A,
B ja C valilla taytyy olla asennettaessa vapaa vali.

HUOMAUTUS:
Alemman terdn asemointiruuvi
asennettu. Ala muuttele sité.

Kuva8

TYOSKENTELY

Materiaalin kiinnittdminen ja leikkaaminen

on tehtaassa

/AVAROITUS:
Varmista ennen leikkaamisen aloittamista, etta
ylempaa ja alempaa terda varmistavat pultit on
kiristetty tiukasti. Jos pultteja ei ole kiristetty tiukasti,
terat voivat irrota, mika voi aiheuttaa vakavia
vammoja.
Kun leikkaat, aseta leikkuri tydkappaleelle siten,
ettd pois leikattava osa on kayttajastéd katsoen
oikealla puolella.

Leikkaamiseen tarkoitetut materiaalit tulisi

tydpenkkiin tydnkannattimen avulla.

Kuva9

Ota tydkalusta aina tukeva ote toinen kési rungossa. Ala

koske metalliseen osaan.
Pida leikkuri leikatessa rinnakkain materiaalin kanssa.

kiinnittaa



Maksimi leikkausleveys

Kuva10
Pysy maksimin maaritellyn leikkausleveyden rajoissa
(A): 1,800 mm pituuden tapaus

| Niukkahiilinen terés (paksuus) ‘ 1,6 mm ‘ Alle 1,2 mm |
| Maks. leikkausleveys (A ‘ 100 mm ‘ Rajaton |
| Ruostumaton (paksuus) ‘ 1,2mm ‘ Alle 1,0 mm |
| Maks. leikkausleveys (A ‘ 80 mm ‘ Rajaton |

Minimi leikkaussade
Minimi leikkaussade on 30 mm leikatessa 1,0 mm
niukkahiilista terasta.

KUNNOSSAPITO

/AHuoMIO:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotdita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.
Ala koskaan kayta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN

sailyttamiseksi Makitan valtuutetun huoltokeskuksen

tulee suorittaa korjaukset, hiiliharjojen tarkastus ja vaihto,

sekd muut huolto- tai saatotyét Makitan varaosia
kayttaen.

LISAVARUSTEET

Anuomio:
Naitd lisdvarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettévaksi tdssé ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minka tahansa muun lisévarusteen
tai  —laitteen  kayttdminen  voi  aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Kaytéd lisavarusteita ja
-laitteita vain niiden kayttétarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.
Leikkuuterat
Kuusioavain
Kiintoavaimen pidin

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
tyokalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)

1-1. Slidslédzis

2-1. Mérs nertséjoSam téraudam:
1,2 mm (3/64")

2-2. Mérs mikstam téraudam: 1,6 mm
(1716")

3-1. SeSstara atslega

3-2. Atskravét

3-3. Bultskrdve, ar ko piestiprina
aug$éjo asmeni

3-4. Apaks$€jais asmens

3-5. Augséjais asmens

4-1. Asmens turétajs

Kopskata skaidrojums

4-2. Plana paplaksne

4-3. Augsejais asmens

4-4. Bultskrave, ar ko piestiprina
aug$ejo asmeni

5-1. Bultskriive, ar ko piestiprina
aug$ejo asmeni

5-2. Savilkt

5-3. Aug$éjais asmens

6-1. Asmens turétajs

6-2. Bultskrive, ar ko piestiprina
aug$éjo asmeni

6-3. AugSéjais asmens

6-4. Nedrikst bat sprauga

7-1. Savilkt

7-2. Apaks$éjais asmens

7-3. Aptvere

8-1. Aptvere

8-2. Apaks$gja asmens iestatiSanas
skriive

8-3. Apaksgjais asmens

10-1. Zagésanas Iinija

SPECIFIKACIJAS

Modelis

JS1602

Térauds lidz 400 N/mm?

1,6 mm (16 ga)

Térauds lidz 600 N/mm?

1,2 mm (18 ga)

Maks. grieSanas jauda 5
Térauds I1dz 800 N/mm

0,8 mm (22 ga)

Aluminijs lidz 200 N/mm?

2,5mm (13 ga)

Min. grieSanas radiuss 30 mm
Gajieni minaté (min'1) 4 000

Kopéjais garums 255 mm
Neto svars 1,6 kg
Drogibas klase @

« Dé| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilstosi EPTA-Procedure 01/2003

ENE037-1
Paredzéta lietoSana
Sis darbariks ir paredzéts lokSnu térauda un nerlséjosa

lok$nu térauda griesanai.
ENF002-2

Stravas padeve

Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarso
izolaciju, tadeé| to var izmantot arl, pievienojot

kontaktligzdai bez iezeméjuma vada.
ENG905-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trok$na Iimenis ir noteikts saskana ar
EN60745:

Skanas spiediena [Tmenis (Lya): 79 dB(A)
Nenoteiktiba (K): 3 dB (A)
Skanas limenis stradajot var parsniegt 80 dB (A).

Lietojiet ausu aizsargus

ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:

Darba rezims: metala loksnes grieSana
Vibracijas emisija (ay) : 7,0 m/s?
Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1

Pazinota vibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var izmantot
iedarbibas sakotnéja novertéjuma.

/\BRIDINAJUMS:

Readli lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var atSkirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmanto$anas veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet drosibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos darba
apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas cikla
posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuk$gaita, ka arT palaides
laiku).



ENH101-16
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojoSais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Metala Skéres
Modela nr../ Veids: JS1602
ir sérijas razojums un
atbilst sekojoSam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:
EN60745
Tehnisko dokumentaciju uztur:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

17.01.2012

i

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Visparéejie mehanizéto darbariku
drosibas bridinajumi

/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridindjumus un visus noradijumus. Bridinajumu un

noradijumu  neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas ftrieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinajumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities

turpmak.
GEBO027-3

DROSIBAS BRIDINAJUMI SKERU
LIETOSANAI

1. Turiet darbariku stingri.

CieSi nostipriniet apstradajamo materialu.
Netuviniet rokas kustigajam dajam.
Apstradajama materiala malas un Skembas ir
asas. Valkajiet cimdus. Lai izvairitos no
ievainojuma, ieteicams uzvilkt ari apavus ar
biezu zoli.

2.
3.
4
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5. Nenovietojiet darbarikku uz apstradajama
materiala Skembam. Savadak var izraisit
darbarika bojajumus un darbibas
traucéjumus.

6. Neatstajiet ieslegtu darbariku. Darbiniet
darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.

7. NodroSiniet, lai jums vienmér buatu labs
atbalsts kajam.

Ja lietojat darbariku augstuma, parliecinieties,
ka apaksa neviena nav.

8. Nepieskarieties asmenim vai apstradajamam
materialam talit péc darba veikSanas; tie var
bat loti karsti un var apdedzinat adu.

9. Negrieziet elektribas vadus. Ta var izraisit
smagu elektriskas stravas triecienu.

10. Lieki nedarbiniet darbariku bez slodzes.
SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

/A\BRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartéjas
izmantosanas), rapigi ieverojiet urbSanas drosibas
noteikumus Sim izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai §is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéroSanas gadijuma var giit smagas
traumas.



FUNKCIJU APRAKSTS

AuzmANIBU:
Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro8anas.

Slédza darbiba
Att.1

AuzMANIBU:
Pirms darbarika pievieno$anas baro$anas avotam,
vienmér parbaudiet, vai slidslédzis darbojas pareizi
un atgriezas "OFF" (izslegts) stavokiT péc
slidslédza aizmuguréjas dalas atlaiSanas.
Slédzi var ieslegt "ON" (ieslegts) stavoklr, lai
atvieglotu operatora darbu ilgstoSa darba laika.
Esiet uzmanigi, ieslédzot darbariku "ON" (ieslégts)
stavoklT, un turpiniet ciesi turét darbariku.
Lai iedarbinatu darbariku, parvietojiet slidslédzi "I (ON)"
(ieslégts) pozicijas virziena. Lai darbariks darbotos
nepartraukti, nospiediet slidslédza priek$&jo dalu, lai to
noblokétu.
Lai apturétu darbariku, nospiediet slidsleédza
aizmuguréjo daju un parvietojiet to "O (OFF)" (izslégts)
pozicijas virziena.
Pielaujamais $kéru grieSanas biezums
Att.2
Rieva, kas atrodas uz aptveres, kalpo par biezuma méru
miksta vai nerlséjo$a térauda plaksnes grieSanai. Ja
materialu var ievietot rieva, to iesp&jams sagriezt.
Materialu, ko var sagriezt, biezums atkarigs no to veida
(cietibas). Dazadu materialu maksimalais biezums, ko
var sagriezt, ir noradits turpmak redzamaja tabula. Ja
gatavosieties sagriezt materialus, kuru biezums
parsniedz tabulad noradito, darbariks sabojasies un/vai
jus savainosieties. levérojiet tabulad noraditos biezumus.

Materials Stiepes izturiba Maks. grie$anas dzijums
(N/mm2) (mm)
Mrksts térauds (A) 400 1,6 (16 ga)
Ciets térauds (B) 600 1,2 (18 ga)
Nertsé&joss térauds 800 0,8 (22 ga)
Aluminija plaksne 200 2,5 (13 ga)
MONTAZA
Auzmanisu:

Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Asmens parbaude
Pirms darbarika ekspluatacijas parbaudiet asmenus, vai

tie nav nodilusi. Ja asmeni bas truli un nodilusi, darbariks
negriezis kvalitativi un ta ekspluatacijas laiks saisinasies.
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Asmenu pagrieSana vai nomaina

Gan augs$éjam, gan apak$&jam asmenim ir Getras asas
malas katra pusé (priek§pusé un aizmuguré). Kad asa
mala k|Ust neasa, pagrieziet gan aug$éjo, gan apakséjo
asmeni par 90°, lai iegdtu jaunu aso malu citd asmens
vieta.

Kad visas astonas malas - gan aug$éjam, gan
apak$&jam asmenim - ir neasas, nomainiet abus
asmenus pret jauniem. Katru reizi pagriezot vai nomainot
asmenus, rikojieties $adi.

Att.3

Ar komplekta esoSo seSSkautnu uzgrieznu atslégu
atskravéjiet bultskrives, ar ko piestiprinati asmeni, un tad
pagrieziet vai nomaniet tos.

Att.4

Daziem darbarikiem ir viena paplaksne starp aug$éjo
asmeni un asmens turekli. Ja darbarikam ir paplaksne,
veicot montazu, izmantojiet plano paplaksni.

PIEZIME:
Apak$éjam asmenim netiek izmantotas planas
paplaksnes.
Att.5
Uzstadiet aug$éjo asmeni un ar se$Skautnu uzgrieznu
atslégu pieskravéjiet bultskrivi, ar ko tas piestiprinats.
Uzspiediet uz aug$€ja asmens, to piestiprinot.
Att.6
Péc aug3éja asmens piestiprinaSanas parbaudiet, vai
starp to un asmens turekl|a slipo virsmu nav spraugas.
Att.7
Uzstadot apak$€jo asmeni uz aptveres, tas japiespiez
pie aptveres t3, lai saskartos ar tas slipajam dalam A un
B, ka arT ar apak$éja asmens iestati$anas skrives C
galu, pieskravéjot bultskrivi, ar ko piestiprinats
apak$éjais asmens. Uzstadi$anas laika starp A, B un C
nedrikst bat nekadas spraugas.

PIEZIME:
Apakséja asmens iestatiSanas skrave ir uzstadita
rapnica. Nereguléjiet to.

Att.8

EKSPLUATACIJA

Materiala turéSana un grieSanas metode

/\BRIDINAJUMS:

- Pirms darbarika lietoSanas cieSi pieskravéjiet
bultskravi, ar ko piestiprinats aug$éjais asmens, un
bultskravi, ar ko piestiprinats apak$é€jais asmens.
Ja skrlives ir atskrivéjusas, asmeni var nokrist,
radot nopietnus ievainojumus.
Griezot $kéres vienmér novietojiet uz apstradajama
materiadla ta, lai nogrieztais materials atrodas
operatora labaja puseé.



Materiali, kas paredzéti sagrieSanai, ar materialu
fiksatoriem japiestiprina pie darba galda.

Att.9

Darbariku vienmér turiet ciesi ar vienu roku uz korpusa.
Nepieskarieties metala dalai.

Sagriezot turiet Skéres paraléli materialam.
Maksimalais grieSanas platums

Att.10
Saglabajiet noteikto maksimalo grieSanas platumu (A):
1800 mm gar$ griezums.

|MTksts térauds (biezums)‘ 1,6 mm ‘ Lidz 1,2 mm |
|Maks. grieSanas platums (A) ‘ 100 mm ‘ Bez ierobeZojuma |
|Nerﬂséjo§s (biezums) ‘ 1,2 mm ‘ Lidz 1,0 mm |
|Maks. grieSanas platums (A) ‘ 80 mm ‘ Bez ierobeZojuma |

Minimalais grieSanas radiuss
Minimalais grieSanas radiuss ir 30 mm, griezot 1,0 mm
biezu mikstu téraudu.

APKOPE

/AuzMANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,
at$kaiditaju, spirtu vai lidzigus $kidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.
Lai uzturétu izstraddjuma DROSIBU un UZTICAMU
darbibu, remonts, oglekla suku parbaude un maina,
jebkada cita apkope vai reguléSana javeic Makita
pilnvarotiem apkopes centriem, vienmér izmantojot
Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/AUzZMANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lito$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmantoSana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
Skéru asmens
Sesskautnu uzgrieznu atsléga
Uzgrieznu atslégas tureklis

PIEZIME:
Dazi saraksta noradttie izstradajumi var bat iek|auti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstls var bat atskirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. Stumdomas jungiklis

2-1. Leistinas storis nerdijan¢iam
plienui: 1,2 mm (3/64 colio)

2-2. Leistinas storis minkStam plienui:
1,6 mm (1/16 colio)

3-1. Sesiabriaunis verZliaraktis

3-2. Atleisti

3-3. Virutinio peilio tvirtinimo varztas

3-4. Apatinis peilis

3-5. Virdutinis peilis

5-2. Priverzkite

4-1. Disko laikiklis
4-2. Plonasis tarpiklis
4-3. VirSutinis peilis
4-4. Virdutinio peilio tvirtinimo varztas
5-1. VirSutinio peilio tvirtinimo varztas

5-3. Virsutinis peilis
6-1. Disko laikiklis

6-2. Virutinio peilio tvirtinimo varztas
6-3. VirSutinis peilis

6-4. Negalima palikti tarpo

7-1. Priverzkite

7-2. Apatinis peilis

7-3. Suverzimo Ziedas

8-1. Suverzimo Ziedas

8-2. Apatinio peilio padéties nustatymo
varztas

8-3. Apatinis peilis

10-1. Pjovimo linija

SPECIFIKACIJOS

Modelis

JS1602

Plienas iki 400 N/mm?

1,6 mm (16 kalibras

Plienas iki 600 N/mm?

1,2 mm (18 kalibras

Didz. Pjovimo matmetys >
Plienas iki 800 N/mm

Aliuminis iki 200 N/mm?

)
)
0,8 mm (22 kalibras)
2,5 mm (13 kalibras)

Minimalus pjovimo spindulys 30 mm
Pjovimo judesiai per minute (min'1) 4 000
Bendras ilgis 255 mm
Neto svoris 1,6 kg
Saugos klasé Bl

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE037-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas lakstiniam plienui ir nerddijangiam
lakstiniam plienui pjauti.

ENF002-2
Maitinimo Saltinis
Sj jrank] reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio, kurio
{tampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploksteléje;
galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés maitinimo
Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali blti naudojami

prijungus prie elektros lizdf be ateminimo laido.
ENG905-1

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triuk§mo lygis nustatytas pagal
EN60745:

Garso slégio lygis (Lya): 79 dB(A)
Paklaida (K): 3 dB (A)
TriukSmo lygis dirbant gali virSyti 80 dB(A).

Dévékite ausy apsaugas
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ENG900-1
Vibracija

Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745:

Darbinis rezimas : metalo laksto pjovimas
Vibracijos skleidimas (a) : 7,0 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s
ENG901-1

Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodq ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
biti naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

/N\ISPEJIMAS:

. FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, bdtinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami | visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis yra



iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH101-16
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, bidami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Metalinis sekatorius
Modelio Nr./ tipas: JS1602
priklauso serijinei gamybai ir
atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN60745
Techniné dokumentacija saugoma:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England (Anglija)

Siuos standartus arba

17.01.2012

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

/\  |SPEJIMAS Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smugj,
gaisrg ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziiréti ateityje.

GEBO027-3

SAUGOS |SPEJIMAI DEL
SKARDOS ZIRKLIY NAUDOJIMO

1. Tvirtai laikykite jrankij.

2. Gerai jtvirtinkite ruosinj.

3. Ziarékite, kad rankos bity kuo toliau nuo
judamuyjy daliy.

4. RuoSinio briaunos ir nuolauzos yra astrios.

Maveékite pirstines. Taip pat patariama avéti
batus su storais padais, kurie padeda iSvengti
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suzeidimy.

5. Nedékite jrankio ant ruosinio nuolauzy.
Antraip galima Zala jrankiui ir jo triktys.

6. Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

7.  Visuomet stovékite tvirtai.

Isitikinkite, kad po jumis nieko néra, jei dirbate
aukstai.

8. Nelieskite geleztés arba ruosinio iSkart po
naudojimo; jie gali bati itin karsti ir nudeginti
oda.

9. Nepjaukite elektros laidy. Elektros smiugis gali
bati nelaimingo atsitikimo priezastimi.

10. Be reikalo nenaudokite jrankio be apkrovos.
SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

/\ISPEJIMAS:
NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.



VEIKIMO APRASYMAS

A\DEMESIO:
PrieS reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikima visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas, o
laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Jungiklio veikimas

Pav.1

A\DEMESIO:
Prie$ jjungdami jrankj | elektros tinklg, visuomet
patikrinkite, ar stumdomas jungiklis tinkamai

isijungia ir grizta | iSjungimo padétj ,OFF", kai
nuspaudziamas jungiklio galas.

Kai jrankis naudojamas ilgg laiko tarpa,
operatoriaus patogumui jungiklj galima uzfiksuoti
LON" (lijungta) padétyje. Bukite atsargds,

uzfiksuodami jrankj ,ON" padétyje ir tvirtai laikykite
jrankio rankena.
Jei norite jjungti jrankj, pastumkite stumdoma jungiklj
padétj | (ON)". Jei norite dirbti be pertrauky, paspauskite
stumdomo jungiklio priekj, kad uZfiksuotuméte.
|rankiui sustabdyti paspauskite stumdomo jungiklio gala,
tada nustumkite j iSjungimo padétj "O (OFF)".
Leistinas karpymo storis
Pav.2
Ant sankabos esantis griovelis tarnauja vietoj storio
matuoklio, kerpant minkSto metalo arba nerddijancio
plieno plokstg. Jeigu medziaga telpa | griovelj, ja kirpi
galima.
Medziagu, kurias galima sukarpyti, storis priklauso nuo
medziagy tipo (stiprumo). |vairiy medziagy maksimalus
karpymo storis pateiktas apacioje esancioje lenteléje.
Bandant kirpti storesnes nei nurodyta medziagas, jrankis
gali suldzti ir/arba suzeisti. NevirSykite lenteléje nurodyty
storio riby.

Medziaga Tempim(c')\‘ fr:ﬁ:g)mo riba| Didz. pj(or:]/:Tr:\)o storis
Minkstas plienas (A) 400 1,6 (16 kalibras)
Kietas plienas (B) 600 1,2 (18 kalibras)
Neradijantis plienas 800 0,8 (22 kalibras)
Aliumininé ploksté 200 2,5 (13 kalibras)

SURINKIMAS

/A\DEMESIO:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.
Peilio apziiiréjimas
Kaskart pradédami dirbti su Siuo jrankiu patikrinkite, ar
nesudilgs peilis. Nudilgs arba susidévéjes peilis blogai
kirps, sutrumpés jrankio esploatavimo laikas.
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Kaip pasukti arba pakeisti peilius

Ir virdutinis, ir apatinis peilis i§ kiekvienos pusés
(priekinés ir uzpakalinés) turi po keturis kerpamuosius
krastus. Jeigu kerpamieji peiliai atSimpa, virSutinj ir
apatinj peilius reikia 90° kampu pasukti, tada bus
kerpama astriais jy krastais.

Kai atSips visi astuoni kerpamieji virSutinio ir apatinio
peiliy krastai, abejus peilius reikés pakeisti naujais.
Jeigu norite pasukti arba pakeisti peilius, atlikite Zemiau
nurodytus veiksmus.

Pav.3

Su $SeSiakampiu verzliarakéiu atsukite varztus, kuriais
priverzti peiliai, ir tada peilius pasukite arba pakeiskite.
Pav.4

Kai kuriuose jrankiuose tarp virSutinio peilio ir peilio
laikiklio bana vienas tarpiklis. Kai jrankis turi tarpiklj, vél
surinkdami jrankj, batinai naudokite plonajj tarpiklj.

PASTABA:
Tarp peilio laikiklio ir apatinio peilio plonujy tarpikliy
nebdna.
Pav.5
Jeigu norite priverzti virSutinj peili, su SeSiakampiu
verzliarakéiu  prisukite  virSutinio  peilio  varzta.
Priverziamas virutinispeilis turi bati spaudziamas j virsy.
Pav.6
Priverzdami virSutinj peilj, zidrékite, kad tarp virSutinio
peilio ir nuozulnaus peilio laikiklio pavirSiaus nebuty
tarpo.
Pav.7
Jeigu apatinj peili montuojate ant sankabos ir priverziate
apatinio peilio varzta, apatinj peilj turite spausti prie
sankabos taip, kad nuozulnieji sankabos taskai A ir B
susiliesty su apatinio peilio reguliavimo varzto galiuku C.
Montavimo metu tarp tasky A, B ir C neturi bdti jokio
tarpo.

PASTABA:
Apatinio peilio reguliuojamasis varztas jtaisomas

gamykloje.  Nekeiskite Sio nustatymo.
Pav.8
NAUDOJIMAS

Medziagos laikymas ir karpymo biidas

/\|SPEJIMAS:

- Prie§ pradédami naudoti §j jrankj, badtinai tvirtai
priverzkite virSutinj peilj laikantj varzta ir apatinj peil|
laikantj varztg. Dél atsilaisvinusiy varzty peiliai gali
nukristi ir sunkiai suzeisti.

Pjaudami medziagg, sekatoriy ant ruosinio visada
dékite taip, kad nukirpta medziaga baty
operatoriaus desinéje.
Kerpamas medziagas prie darbastalio reikia pritvirtinti su
laikikliais.



Pav.9

Viena ranka visuomet tvirtai laikykite jrankj uz korpuso.
Nelieskite metalinés dalies.

Su Siuo sekatoriumi medziagos kerpamos isilgai.
Maksimalus kirpimo plotis

Pav.10

Ziarékite, kad karpiniy storis baty ne didesnis uz
nurodyta maksimaly kirpimo plotj (A): Kirpimo ilgis - 1
800 mm.

|Mink§tas plienas (storis) ‘ 1,6 mm ‘ MaZesnis nei 1,2 mm|
|Didi. pjovimo storis (A) ‘ 100 mm ‘ Be apribojimy |
|Nerndijantis plienas (storis) ‘ 1,2 mm ‘ MazZesnis nei 1,0 mm|
|Didi. pjovimo storis (A) ‘ 80 mm ‘ Be apribojimy |

Minimalus kirpimo spindulys
Kerpant 1,0 mm minkstg plieng minimalus kirpimo
spindulys yra 30 mm.

TECHNINE PRIEZIURA

/\DEMESIO:

. Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.

Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.

Kad gaminys bty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidreti, keisti anglinius Sepetélius, atlikti techninés
prieziros darbus arba reguliuoti turi jgaliotasis
kompanijos ,Makita" techninés priezitros centras; reikia
naudoti tiktai kompanijos ,Makita" pagamintas atsargines
dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés prieziGros
centra.
Sekatoriaus peiliai
Sesiakampis verzliaraktis
Verzliarakgéio laikiklis

PASTABA:
Kai kurie sarasSe esantys priedai gali bati pateikti
jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Liugurliliti 4-1. Saelehe hoidja 6-4. Tuhimik ei ole lubatud
2-1. Moddik roostevaba terase jaoks: 4-2. Ohuke seib 7-1. Pinguta

1,2 mm (3/64") 4-3. Ulemine tera 7-2. Alumine tera
2-2. Méddik madalsusinikterase jaoks: 4-4. Ulemist tera kinnihoidev polt 7-3. Sild

1,6 mm (1/16") 5-1. Ulemist tera kinnihoidev polt 8-1. Sild

3-1. Kuuskantvéti 5-2. Pinguta
3-2. Keerake lahti 5-3. Ulemine tera
3-3. Ulemist tera kinnihoidev polt 6-1. Saelehe hoidja

6-2.
6-3.

3-4. Alumine tera

3-5. Ulemine tera Ulemine tera

8-2. Alumist tera paigalhoidev kruvi
8-3. Alumine tera
10-1. Loikejoon

Ulemist tera kinnihoidev polt

TEHNILISED ANDMED

Mudel

JS1602

Teras kuni 400 N/mm?

1,6 mm (16 ga)

o Teras kuni 600 N/mm?
Max I6ikeulatus

1,2 mm (18 ga)

Teras kuni 800 N/mm?

0,8 mm (22 ga)

Alumiinium kuni 200 N/mm?

2,5mm (13 ga)

Min I6ikeraadius 30 mm
Kaiku minutis (min™) 4000

Kogupikkus 255 mm
Netomass 1,6 kg
Kaitseklass @

* Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu voidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE037-1
Ettendhtud kasutamine
Tooriist on ette nahtud teraspleki ja roostevabast

terasest lehtede |6ikamiseks.
ENF002-2

Toiteallikas

Seadet vdib Uhendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa

Uhendatult.
ENG905-1
Miira

Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:

Helirdhu tase (Lpa) : 79 dB(A)
Maaramatus (K): 3 dB(A)
Miratase t66tamisel voib Uletada 80 dB (A).

Kandke korvakaitsmeid
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ENG900-1
Vibratsioon
Vibratsiooni  koguvaartus (kolmeteljeliste  vektorite
summa) maaratud vastavalt EN60745:
Too6reziim: lehtmetalli I6ikamine
Vibratsioonitase (ay) : 7,0 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s®
ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
mdoddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust véib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

AHoIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sbltuvalt todriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel muratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
valja ja mil seade to6tab tiihikaigul, lisaks tooajale).




ENH101-16
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon
Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):
masina tahistus:
Metallildikur
mudel nr./tldp: JS1602
on seeriatoodang ja
vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:
2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele standarditele
vOi standardiseeritud dokumentidele:
EN60745
Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse ettevottes:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

17.01.2012

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused
/\ HOIATUS Lugege labi kéik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine vdib
pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/véi tdsiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.

GEB027-3
KAARIMASINA
OHUTUSNOUDED

1. Hoidke tooriista kindlalt kaes.

2. Kinnitage to6deldav detail kindlalt.

3. Hoidke kaed liikuvatest osadest eemal.

4 Toodeldava detaili servad ja laastud on
teravad. Kandke kindaid. Samuti soovitatakse
kanda paksutallalisi jalatseid, et valtida
vigastust.

5. Arge asetage tooriista toodeldava detaili
laastudele. Vastasel korral voib see

pohjustada tooriista vigastuse ja talitlushaire.
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6. Arge jatke tooriista kdima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

7. Veenduge alati, et omaksite kindlat
toetuspinda.

Kui tootate korguses, siis jalgige, et teist
allpool ei viibiks inimesi.

8. Arge puutuge otsakut voi toodeldavat detaili
vahetult peale puurimist; need véivad olla
vaga kuumad ja pohjustada poletushaavu.

9. Viltige elektrijuhtmetesse sissel6ikamist. See
voib pohjustada tosise onnetuse elektriloogi
naol.

10. Arge kiitage tooriista tarbetult koormamata
olekus.

HOIDKE JUHEND ALLES.

AHOIATUS:

ARGE laske mugavusel VoI toote

kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kdesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tosiseid vigastusi.



FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

AHolATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja

vooluvérgust lahti ihendatud.
Liiliti funktsioneerimine
Joon.1

AHoIATUS:
Enne todriista vooluvdrku Ghendamist kontrollige
alati, kas liugurlliti funktsioneerib nduetekohaselt
ja liigub liugurliliti tagumise osa lahtilaskmisel
tagasi asendisse ,OFF".
Pikemaajalisel kasutamisel saab liliti operaatori
mugavuse huvides lukustada sisselllitatud
asendisse. Todriista lukustamisel sisselulitatud
asendisse olge ettevaatlk ja hoidke tOdriista
kindlas haardes.
Tooriista sisselulitamiseks libistage liugurlilitit asendi "I
(ON)" suunas. Pidevaks todtamiseks vajutage luliti
lukustamiseks liugurliliti esiosale.
Todriista seiskamiseks vajutage liugurllliti tagaosale,
seejarel libistage seda asendi "O (OFF)" suunas.
Lubatud I6ikepaksus

Joon.2

Sillal olev soon toimib madalsusinik- v6i roostevabast
terasest plaadi I6ikamisel paksusmd&ddikuna. Kui
materjal mahub soonde, saab seda Idigata.

Loigatava materjali paksus soltub materjali tulbist
(tugevusest). Erinevate materjalide  maksimaalne
Idikepaksus on esitatud alltoodud tabelis. Kui Uritate
Idigata ettendhtust paksemaid materjale, on tagajérjeks
tooriista purunemine ja/voi voimalik vigastus. Pusige
tabelis toodud paksuse piires.

. Témbetugevus Max I6ikepaksus
Materjal (N/mmz) (mm)
Madalsusinikteras (A) 400 1,6 (16 ga)
Korgsusinikteras (B) 600 1,2 (18 ga)
Roostevaba teras 800 0,8 (22 ga)
Alumiiniumplaat 200 2,5 (13 ga)
AHoIATUS:
Kandke alati enne tdoriistal mingite t66de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lilitatud ja vooluvorgust lahti Ghendatud.

Tera kontrollimine
Enne tdoriista kasutamist kontrollige terade kulumist.

Nuride ja kulunud terade kasutamisel halvenevad
I6iketulemused ja liheneb tdoriista tooiga.

29

Terade pooramine voi véljavahetamine

Nii Ulemisel kui alumisel teral on kummalgi kdljel neli
Idikeserva (ees ja taga). Loikeserva nirinemisel poorake
nii Glemist kui alumist tera 90° kraadi vorra, et paljastada
uued |6ikeservad.

Kui kdik kaheksa serva on nii Glemisel kui alumisel teral
niurid, vahetage mélemad terad uute vastu. Terade
pdoéramisel vdi vahetamisel toimige alati jargmiselt.

Joon.3

Eemaldage kaasasoleva kuuskantvotme abil tera
kinnihoidvad poldid ning seejarel podrake tera voi
vahetage see vilja.

Joon.4

Mbonel todriistal on Glemise tera ja terahoidiku vahel Uks
seib. Kui todriist on varustatud seibiga, siis kasutage
uuesti kokkupanekul kindlasti 6hukest seibi.

MARKUS:
Alumise tera juures ei kasutata 6hukesi seibe.

Joon.5

Paigaldage Ulemine tera ja pingutage kuuskantvétme
abil Ulemist tera kinnihoidvat polti. Pingutamise ajal
suruge Ulemist tera Ules.

Joon.6
Pérast llemise tera kinnitamist veenduge, et Ulemise
tera ja terahoidiku viltuse pinna vahel ei oleks tiihimikku.

Joon.7

Alumise tera paigaldamisel sillale tuleb alumine tera
suruda vastu silda, et see puutuks vastu silla viltuseid osi
A ja B ning alumise tera asendikruvi otsa C, samal ajal
kui pingutate alumist tera kinnihoivat polti. A, B ja C vahel
ei tohi paigaldamise ajal olla tiihimikku.

MARKUS:
Alumise tera asendikruvi on paigaldatud tehases.
Arge seda seadistust muutke.

Joon.8

TOORIISTA KASUTAMINE

Materjali hoidmine ja I6ikamismeetod

AHOIATUS:
Enne tooriista kasutamist pingutage korralikult nii
Ulemise tera kinnituspolti kui ka alumise tera
kinnituspolti. Lahtised poldid véivad pdhjustada
terade vallandumise, mille tagajarjeks voib olla
tésine kehavigastus.
Asetage 16ikur I6ikamise ajal alati toodeldavale
detailile selliselt, et araldigatav materjal asetseks
operaatorist paremal pool.

Loigatav materjal tuleb toorikuhoidikute abil t66pingi

kilge kinnitada.



Joon.9

Hoidke tdoriista alati kindlalt ké&es, Uks kasi korpusel.
Arge puudutage metallosa.

Jalgige, et kaarimasin liguks materjaliga paralleelselt.
Maksimaalne loikelaius

Joon.10
Pusige ettenahtud maksimaalse I6ikelaiuse (A) piirides:
Pikkus 1800 mm.

| Madalsiisinikteras (paksus) ‘ 1,6 mm ‘ Alla 1,2 mm |
| Max IGikelaius (A) ‘ 100 mm ‘ Piiramatu |
| Roostevaba teras (paksus) ‘ 1,2mm ‘ Alla 1,0 mm |
| Max IGikelaius (A) ‘ 80 mm ‘ Piiramatu |

Minimaalne l6ikeraadius
1,0 mm madalsisinikterase I6ikamisel on minimaalne
I6ikeraadius 30 mm.

HOOLDUS

AHolATUS:

Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute

teostamist hoolt selle eest, et tooriist oleks valja

lUlitatud ja vooluvérgust lahti thendatud.

Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi

ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks voib

olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE séilimiseks tuleb
vajalikud remonttédd, susiharja kontrollimine ja
valjavahetamine ning muud hooldus- ja reguleerimistood
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati
tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

AHoIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasutada
koos Makita tddriistaga, mille kasutamist selles
kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude tarvikute ja
lisaseadiste kasutamisega kaasneb vigastada
saamise oht. Kasutage tarvikuid ja lisaseadiseid
ainult otstarvetel, milleks need on ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Loikuri terad
Kuuskantvoti
Mutrivétme hoidik

MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud tooriista
pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes erineda.
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PYCCKWUM A3bIK (McxonHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Mon3yHKOBbIV NepekntoyaTenb 3-5. BepxHee nonotHo 6-3. BepxHee nonotHo
2-1. OrpaHuynTenb rnybuHbI peskn 4-1. lepxatenb nonotHa 6-4. He ocTaBnsiiTe 3a3op
Hepxasetoweit ctanu: 1,2 Mm 4-2. ToHkas wwaiiba 7-1. 3aTsaHyTb
(3/64") 4-3. BepxHee NomnoTHoO 7-2. HwkHee nonoTHo
2-2. OrpaHuynTens rnybuHbI peskn 4-4. bonT hUKCaLMM BEPXHETO NONoTHa 7-3. Ckoba
msirkoit ctanu: 1,6 mm (1/16") 5-1. BonT chrkcaLmm BepxHero noroTHa 8-1. Ckoba
3-1. LlecTUrpaHHbIit Koy 5-2. 3ataHyTb 8-2. YCTaHOBOYHBIN BUHT HUXHETO
3-2. Ocnabutb 5-3. BepxHee nonotHo nonoTHa
3-3. BonT chukcauum BepxHero nonoTHa 6-1. [lepxxatenb nonoTHa 8-3. HwkHee nonoTHo
3-4. HmkHee nonoTHo 6-2. bonT chukcauum BepXHero NonoTHa 10-1. JInnwns otpesa

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb JS1602
Cranb makcumym go 400 Hivm® 1,6 mm (16 ga)
Cranb makcumym o 600 Himm? 1,2 mm (18 ga)
Makc. PexyLine BO3MOXHOCTN 7
Cranb makcumym o 800 H/mm 0,8 Mm (22 ga)
AniOMUHIY MaKe/MyM A0 200 Himm? 2,5mm (13 ga)
MwuH. paguyc pesku 30 mm
XofoB B MUHYTY (MMH'1) 4 000
O6uwas aAnvHa 255 mm
Bec HeTTO 1,6 kr
Knacc 6esonacHocTi S]]

. Enaro,qap;l Hallel NOCTOSAHHO FleﬁCTByIOLLlEVI nporpamme Mccne/:(osanZ n paspa60TOK, YyKa3aHHble 30eCb TeEXHU4Yeckne
XapakTepuCTUKN MoryT 6bITb M3MeHeHb! 6e3 npeaBapuTenbHOro yBeAoOMITEHNUA.

« TeXHUYECKVe XapaKTEPUCTUKM MOTYT PasnnyaThCsi B 3aBUCKMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cooTBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

ENE037-1
Ucnonb3oBaHue No Ha3Ha4YeHUIO
[laHHbIA MHCTPYMEHT npedHa3Ha4yeH pesku NUCTOBOW

cTanu v NMMCTOBOW HEePXaBEeIoLLEW CTanm.
ENF002-2

MuTtanne

Mopgknioyante OaHHbIE WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHne KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpsbKeHuto, yKkasaHHOMY Ha
nacnoprtHou Tabnuyke. VIHCTpyMeHT npeaHasHaveH ans
paboTbl OT UCTOYHMKA OAHOGA3HOrO NEPEMEHHOIO TOKa.
OHM MMeloT [BOMHYK MW3ONALUMIO U MOITOMY MOXET

NoaKNK4YaTbCs K po3eTkam 6e3 3azemneHus.
ENG905-1

Lym
TUNUYHBINA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

YposeHb 3BykoBoro gaenenus (Lya): 79 ab (A)
MorpewHocTs (K): 3 a6 (A)
YpoBeHb Wyma Mpu  BbINOMHEHWUN

npesbiwats 80 A6 (A).

pabotr Moxet

Ucnonb3ynte cpeacTsa 3aliMThl cnyxa
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ENG900-1
Bubpauus

CymMmapHoe 3HaveHue Bubpaumu (Cymma BEKTOPOB MO
Tpem ocsiM) onpefensieTcs Nno crneayoLwmyM napameTpam
EN60745:

Pabouuni pexum: peska nMCToBOro Metanna
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (an): 7,0 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
- BasBneHHoe 3HaYeHne pacnpocTpaHeHus
BMOpaUMM  M3MEpeHo B  COOTBETCTBUM  CO

CTaHAapTHOW METOAUKON UCTIbITAHWUI U MOXET ObITb
MCMOMb30BaHO NSl CPABHEHUSI UHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BMOpaLMM MOXHO TakKe WCMOMb3oBaTb ANs
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBHUS.

/ANPEAYNPEXOEHM:
- PacnpoctpaHeHue Bubpauum BO Bpemsi
akTnyeckoro MCnonb3oBaHNs
OIEKTPONHCTPYMEHTa MOXeT oTnunyaTbeca oT

3asIBMEHHOro 3HaYeHUss B 3aBUCUMOCTU crnocoba
NPYMEHEHMUSI MHCTPYMEHTA.

- O6gsi3atenbHO onpedenute Mepbl GesonacHoOCTU
Ons 3alMTbl OnepaTopa, OCHOBAHHbIE Ha OLeHKe



BO3AENCTBUS B pearnbHbIX YCIOBUSIX
MCnonb3oBaHusi (C y4eToM Bcex aTtanoB paboyero
LWKna, Takux Kak BbIKMOYEHUEe WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).

ENH101-16
Tonbko Ansi eBpoONencKUX cTpaH

Deknapauusa o cooTBeTcTBUU EC
Makita Corporation, sBNAficb OTBEeTCTBEHHbIM
npousBoauTeneM, 3asBMsieT, 4YTO chepywolme
ycTpoicTea Makita:
O6o3HayeHne ycTponcTBa:
HoxHuubl Mo Metanny
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GEA010-1

O6Lwue pekomeHgaumMm no
TexHukKe 6e3onacHocTu ans

3M1EeKTPOMHCTPYMEHTOB

A MPEOYNPEXOEHUE O3HakoMbTeCb CO BCEMU
VHCTPYKUMSIMM U PEKOMEHAAUUSIMM MO TexHukKe
GesonacHocTU.  HeBbINOMHEHWE  WHCTPYKUMA 1
pekoMeHaauuii  MOXET  MPUMBECTM K  MOPaXeHWIo
3MeKTPOTOKOM, NOXapy Wunu TsHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpOoLUIOPY C UHCTPYKLMAMU U
pekoMeHAauMsAMKM AnA  AanbHeWllero
MCnonb30oBaHuA.
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GEB027-3

NMPABUJTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTU MNPU
3KCI'IJ'IVATALI,VIVI HOXXHWUL

Kpenko nepxuTe UHCTPYMEHT.

2. MpoyHo  3akpennsanTe obpabaTbiBaeMyo
peTanb.

3.  PyKu AOMXKHbI HAXOAUTLCA Ha PacCTOSHUU OT
ABWXYLIUXCA AeTanewn.

4.  Kpas petanu u cTpyxka octpble. Monb3yntech
3alWUTHbIMK  nNepyaTkamu. Bo u3bexaHue
TPpaBM TaKXe HaCTOATENbHO peKoOMeHAyeM
HOCUTb 0BYBbL Ha TONCTON NoAoLlBe.

5. He «knapute WHCTPYMEHT Ha CTPYXKY,

o6pa3soBaBLIytocsi Npu o6paboTke geTanu, T. K.
3TO MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHUIO U Nopye
WHCTPYMEHTa.

6. He octaBnsinTe paboratowmi UHCTPYMEHT Ge3
npucmoTpa. BknioyanTe WHCTPYMEHT TONbKoO
TorAa, Koraa oH HaxoAWUTCA B pyKax.

7. Mpu BbINonHeHUMM paboT Bceraa 3aHMMaWTe
yCTONYMBOE MONOKEHME.

Mpu ncnonb3oBaHUM UHCTPYMEHTa Ha BbicoTe
y6eautech B OTCYTCTBUM NIOAEN BHU3Y.

8. Cpa3sy nocne OKOHYaHuUs  paboT He
npukacaiTecb K NOMOTHY MNM pa3pe3aemon
petann. OHU MOryT GbiTb OYeHb ropsYUMM,
YTO NpUBEAET K OXKOraM KOXH.

9. He nepepesaiTe 3nekTpuyeckue npoBoAa.

OnacHocTb nopaxeHust 3NEeKTPUYECKUM
ToKOM!
10. Be3 Heob6xoAMMOCTM He 3KcnnyaTupywute

WHCTPYMEHT 6e3 HarpysKku.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLUW.

ANPEOYNPEXOEHMU:

HE [OOMYCKAWTE, u4To6bl yno6cTBO Mnu onbIT
3IKcnnyaTauMm [AaHHOro yCTpoWcTBa (MONyYeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro UCMornb30BaHUA) AOMUHUpPOBaNU
Hag CTporMm cobGnioAeHuemM npaBumn  TEXHUKKU
6e3o0nacHOCTU Npu o6palLeHU C ITUM YCTPOUCTBOM.
HEMNPABUIIbHOE UCMOJIb3OBAHUE uHcTpymeHTa
W“nu HecobnoaeHne NpaBun TeXHUKN 6e3onacHocTy,
yKa3aHHbIX B [aHHOM pPYKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTU K TSXKENon TpaBme.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

/ANPERYNPEXOEHN:

. Tepen nposedeHMeM pPeryniMpoBKM UM MPOBEpKM
paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerda npoBepsinTe, YTo
VHCTPYMEHT BBIKITIOYEH, @ LUHYP NUTAHWUS BbIHYT N3
pO3ETKM.

OeiicTBMe nepeknioYeHus

Puc.1

ANPEOYNPEXOEHM:

. I'Iepe,q BKIMOYeHUEeM LTekepa WHCTpymMeHTa B
po3eTKy MUTaHWs, Bcerga NpoBepsiTe, YTO
MOS3yHKOBbIN nepeknoyaTens paGotaet
Hagnexawwmm ofpasom U BosBpallaeTcs B

nonoxexnne "BbIKN" npu Haxatum Ha 3agHI00
4YacTb MON3YHKOBOrO NepekmnoYaTens.

. lepeknioyatens MOXHO  3abnokupoBaTb B
nonoxexun "BKIN" gnsi yno6ctea onepatopa npu
NPOAOIKUTENBHOM MCMOMb30BaHWUN. Byaste
OCTOPOXHbI MpW  BIIOKUPOBKE WMHCTPYMEHTa B
nonoxenun "BKIT" ¥ npogomkante  Kpenko
yOEPXUBaTb UHCTPYMEHT.

[ns 3anycka WHCTPyMEHTa nepeBeauTe MOMN3yHKOBbIN

nepekntovatens B nonoxenne "I (BKN)". [Ons

HenpepbIBHOW 3KCMnyaTauun, HaXMUTe Ha nepenHioln

yacTb Non3yHKOBOro nepeknoyarens, YTOGbI

3abnokupoBarthb ero.

[Nns oCTaHOBKW WHCTPYMEHTa, HaXMUTE Ha 3a[HIo0

YyacTb Non3yHKOBOrO nepekniovarens, 3atem

nepeseauTe ero B nonoxexue "O (BbIKM)".

[onycTuMmas TonLwuHa pe3ku

Puc.2

Ma3 Ha ckobe BbICTynaeT B kayecTse TOMLUMHOMEpPA Ans
onpegeneHns AOMyCTUMON TOSMLWMHBLI PE3KU MSTKOW W
Hepxasetowlen cranu. Ecnum matepuna Bxogut B nas, To
€ro MOXHO pe3aTb.

TonwwuHa matepuna, nognexatlero peske, 3aBUCUT OT
ero Tuna (MpoyYHocTn). MakcumanbHasa ToMwMHa peskn
ONs pasnuuHbIX MaTepuanoB npueBedeHa B Tabnuvue
Hwke. [MonbiTka paspesaTb MaTepuan Tome, 4Yem
ykazaHo B  Tabnuue, npuBedeT K  MoOnomke
MHCTpyMeHTa/unu TpaBme. CobntofanTe TONLWMHY pesku,
yKa3aHHyto B Tabnuue.

Mpepen npoyHocTy Ha| Makc. TonwmHa pesku

Marepuan pa3pbis (H/Mm?) (Mm)
Msirkast ctans (A) 400 1,6 (16 ga)
Teeppasi ctanb (B) 600 1,2 (18 ga)
HepxaBetowlas cranb 800 0,8 (22 ga)
AntoMuHWeBas NnacTuHa 200 2,5 (13 ga)
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MOHTAX

/AANPERYNPEXAEHK:
- Nepen npoBedeHvem  kakux-nubo pabor ¢
MHCTPYMEHTOM BCerga NpoBepsnTe, YTO MHCTPYMEHT
BbIKIIIOYEH, @ WWHYP NUTaHWS BbIHYT U3 PO3ETKM.

lMpoBepka nonoTHa

I'Iepe,q ncnonb3oBaHne WNHCTPpYMEeHTa npoeepbTe
NOfIOTHO Ha W3HOC. Tynoe, WU3HOLUEHHOE MON0THO
yXyAowaeT Ka4yeCTBO pes3ku U COoKpallaeT CpPOoK CJ'Iy)KﬁbI
VHCTPYMEHTAa.

nOBopOT Unu 3aMeHa NosfioTeH

Kak BepxHee, Tak M HWXHee MOonoTHa WMEKT YeTbipe
pexyLume KPOMKM Ha KaXKdow CTOpOHe (Ha nepeaHew u
3afHen). Koraa pexyluas Kpomka 3aTynuTcs, noBepHuUTe
BEpPXHEE U HWxHee normotHo Ha 90°, 4TOObI
MCMONb30BaTh HOBLIE PEXYLLIME KPOMKH.

Koraa 3aTynsitcs Bce BOCEMb PEXYLLMX KPOMOK BEPXHETO
W HWXHErO MOmnoTeH, 3amMeHuTe oba NomnoTHa HOBbLIMM.
MoBOpPOT 1 3ameHy NONOTHE BBIMOMHANTE B CNeaytoLeM
nopsake.

Puc.3

BbIKpYTUTE OONTbI (bMKCaLUMM MOMOTEH NPU MOMOLLM

wecTurpaHHoro knoda u nubo nosepHuTe, nnbo
3aMeHuTe NnosoTHa.

Puc.4

Ha HekoTopbIX MHCTPYMeHTax ycTaHOBIeHa ofHa Laiiba
Mexzdy MonoTHOM W Aepxatenem nonotHa. Ecnu
WHCTPYMEHT  oOcHaweH wanbon, npu  cbopke
MCMonb3ynTe TOHKYHO Lanby.

MNpumeyanue:
. Ha HwkHem nonoTHe wamnb HeT.

Puc.5

YcTaHoBUTE BEPXHEE NONOTHO U 3aTAHUTE PUKCUpyoLWMn
ero 6onT npyv MOMOLUM LUeCTUrpaHHoro kntoya. [Mpu
3aTshkke HagaBnuBaiTe Ha BEpXHee NOMoTHO.

Puc.6

Mocne dukcaumm BepxHero nonotHa y6eamteck B TOM,
YTO Mexay BEepXHWM MOSIOTHOM U CKOLLEHHOM
NOBEPXHOCTbIO AepXaTens nornoTHa HeT 3a3opa.

Puc.7

Mpn ycTaHOBKE HWKHEro nomnoTHa B CkoBy mpukmuTe
MOMOTHO K ckobe Tak, YToBbl OHO Kacanoch CKOLUEHHbIX
yacTein A n B ckobbl 1 koHua C ycTaHOBOYHOrO BMHTa
HWKHEro nomnoTHa npu 3aTshkke 6GonTa dukcaumm
HwkHero nonoTtHa. lMpu yctaHoBke mexay A, B n C
[orxeH 6bITb 3a30p.

MNpumeyaHue:
. Cbopka yCTaHOBOYHOTO BWHTa@ HWXHEro MofoTHa
BbINOMHAETCA Ha 3aBoge. He TporanTe ero.

Puc.8



SKCNNYATALUUA

®dukcaumsa maTepuana u cnocob pesaHus

ANPEOYNPEXOEHM:

. I'Iepe,q ncnonb3oBaHMeM UWHCTpyMeHTa HaAexHo
3aTtaHuTe 6OJ'|Tb| erI'IJ'IeHVI;I BerHerO N HWXHEro
NOnoTeH. OcnaﬁneHme 60]'|TOB MOXET NpuBecTn K
OTCOEeUHEHUIO NONOTEH U TSXENbIM TpaBMaM.

. Bo Bpems pesaHus 06s3aTenbHO CTaBbTe HOXHULbI
Ha [geTanb Tak, 4Tobbl OTpesaemblii MaTepuan
HaxoAmncs cnpasa oT oneparopa.

3akpenuTe noanexaluuii peske Matepuan Ha BepcTake
npu NOMOLLM NaTPOHOB.

Puc.9

Bcerga Kpenko AepXUTe WHCTPYMEHT, MOMOXMB OAHY
PYKy Ha kopnyc. He kacalitecb MeTannmyeckux aetanei.
MepemelyanTe HOXHULLI NapanmnensHo Matepuarny.
MakcumanbHas TomnLwuHa pe3ku

Puc.10

MpuaepxumBaiTecb yka3aHHOW MakCUMarnbHO TOMLMHbI
pesku (A): peska matepuana gnvHon 1800 mm.

|M;|rKa;| cTanb (TOJ‘ILLLMHa)‘ 1,6 MM ‘ Menee 1,2 Mm |
|MaKc. LMpuHa pesku (A) ‘ 100 MM ‘ Be3 orpaHuyeHwii |
|I' cTanb (TOJ'ILLMHG)‘ 1,2 Mm ‘ Menee 1,0 mm |
|MaKc. LMpuHa pesku (A) ‘ 80 Mm ‘ Be3 orpaHuyeHuit |

MuHuMManbHbIA paguyc pe3ku

MuHUManbHbIA paguyc peskn MArkom ctanu TOMLWMHOW
1,0 mm cocTaBnsietT 30 Mm.

TEXOBCNYXUBAHUE

ANPERYNPEXOEHU:

« Nepen npoBepKon unm nposeAeHneM
TeXOGCJ'Iy)KVIBaHVIﬂ Bceraga npoaepﬂﬁTe, 4yTo
WHCTPYMEHT BbIKMNKOYeH, a WTekep oTcoeanHeH oT
pO3€eTKM.

. 3anpelaetcss Ucnonb3oBatb OGEH3WH, NUIPOVH,
pacTBopuTenb, CUPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTY K
M3MeHeHulo UBeTa, AedopMauun U MOSIBMEHMIO
TPEeLyH.

[Ons o6ecnedyenns BEBOMACHOCTU n HAOEXKHOCTU

M30envsi, PEMOHT, NPOBEpKa W 3aMeHa YronbHbIX LLETOK

n niobble Apyrve paboTbl MO TeXOBCMyXMBaHWMIO WK

perynuposke [OIDKHbI OCYLLeCTBNSATLCS B
YMOMHOMOYEHHbIX cepBUC-LieHTpax Makita c
ncnonb3oBaHMemM 3anacHbIx Yacren TOMbKO

npoussoacTea komnaHum Makita.
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AOONOJIHUTESNbHbIE
AKCECCYAPbDI

/A\NPEOYNPEXOEHM:

. 3n npuvHaanNexHocTu mnn Hacagku
pekoMeHayeTca Ucnonb3oBaTtb BMeCTeE C Bawwum
WHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbiIM B AaHHOM
pyKOBOACTBe. Vcnonb3oBaHue Kakux-nnbo Apyrmx

npuHaanexHocTen unm Hacafok MOXeT
NpeAcTaenATb  OMACHOCTb  MOMyYeHUs  TpaBM.
Vcnonb3yiite NpUHaAneXHoCTb WM Hacagky

TOMNBKO MO yKa3aHHOMY Ha3Ha4YeHUIo.
Ecnn Bam Heobxogumo copeiicTBue B MONyyYeHUn
[OMNOMHUTENbHOWM nHdopmaumm no aTUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKUTECH CO CBOWM MECTHbIM
cepsuc-LeHTpoM Makita.

. MonoTHa HOXHUL,

. LLlecTurpaHHbIN Kntou

- [lepxarenb rae4Horo knwova

MNpumeyaHue:

- Hekotopble anemeHTbl cnvMcka MOryT BOAWUTL B
KOMMIEKT UHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobnennit. OHM  MOryT oOTnM4aThbCcsi B
3aBWCUMOCTY OT CTPaHbl.
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