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1. Konformitatserklarung

Wir erkléaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Doppelschleifmaschinen, identifiziert durch Type
und Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 4.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Schleifmaschinen sind fir Umfangs-
Schleifarbeiten an Metallen im Trockenschliff - nur
in trockenen Rdumen flr gelegentliches Schleifen -
geeignet. Das Werkstlck wird von Hand gefiihrt.

Die Bandschleifmaschine (BS 200 Plus) ist dartiber
hinaus zum Sandpapierschleifen von Metall- und
Holzwerkstoffen im Trockenschliff geeignet.

DS 150 Plus, DS 200 Plus, DSD 200 Plus, BS 200
Plus kénnen (auf der linken Seite) auch mit
geeigneten Metabo-Drahtbursten (nicht im
Lieferumfang) bestiickt werden.

Die Maschinen sind nicht geeignet zum Schleifen
von Aluminium, Magnesium oder anderen
Werkstoffen, die zu Geféahrdungen durch Feuer
oder Explosion fiihren kénnen.

Nicht geeignet zum Polieren.

Nicht geeignet zum Schleifen von Werkstoffen, die
zu Gefahrdungen durch gesundheitsgefahrlichen
Staub fuhren kénnen.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

Die Betriebsart S2 (30 min) bezeichnet den
Kurzzeitbetrieb mit maximaler Betriebsdauer von
30 min. Das Gerat muss nach 30 Minuten abgestellt
werden und abkulhlen.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu lhrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu lhrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

a) Verwenden Sie keine beschédigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse. Wenn Sie das Einsatzwerkzeug
kontrolliert und eingesetzt haben, halten Sie
und in der Nahe befindliche Personen sich
auBerhalb der Ebene des rotierenden Einsatz-
werkzeugs auf und lassen Sie das Gerat 1 min
lang mit Héchstdrehzahl laufen. Beschéadigte
Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

b) Die zulassige Drehzahl des
Einsatzwerkzeugs muss mindestens so hoch
sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Zubehdr, das sich
schneller als zuldssig dreht, kann zerbrechen und
umherfliegen.

c) Schleifen Sie niemals auf den Seitenflachen
der Schleifscheiben. Schleifen auf den
Seitenflachen kann die Schleifscheiben bersten
und auseinanderfliegen lassen.

Die Schleifscheibe muss zur Maschine passen.
Maximalen Schleifscheibendurchmesser sowie
Schleifscheibendicke beachten. Der
Lochdurchmesser muss ohne Spiel zum
Aufnahmeflansch passen. Keine Adapter oder
Reduzierstiicke verwenden.

Schleifscheiben nicht aufbohren.
Schleifscheiben nicht behauen.

Die Schleifscheiben missen einwandfrei montiert
sein und sich frei drehen lassen.

Vor dem Gebrauch der Schleifscheiben muss
sichergestellt sein, dass diese fehlerfrei sind. Es
muss eine Klangprifung zum Aufsplren von
Rissen durchgefuihrt werden.

Beschadigte unrunde bzw. vibrierende oder stark
zerfurchte Schleifscheiben dirfen nicht verwendet
werden.

Zum Aufspannen der Schleifscheiben dirfen nur
die mitgelieferten Flansche verwendet werden. Die
Zwischenlagen zwischen Flansch und
Schleitkérper missen aus elastischen Stoffen z.B.
weicher Pappe usw. bestehen.

Schleifscheiben vor Schlag, Sto3 und Fett
schutzen.

Schleifscheiben missen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.



Nicht an die sich drehende Schleifscheibe greifen.

Die Schutzhaube (8), die Werkstiickauflage (10),
die Sichtscheibe/Augenschutz (11) und den
Funkenabweiser (13) immer wie fir die
Einsatzwerkzeuge gefordert verwenden;

Nur mit montiertem Schutzhaubendeckel (1) und
Schleifbandabdeckung (18) arbeiten.

Zum Schleifen den Augenschutz (11) nach unten
schwenken.

Am Umfang der Schleifscheiben schleifen - nichtan
der Seite der Schleifscheiben.

Schleifscheiben nicht durch seitliches
Gegendricken abbremsen.

Das zu bearbeitende Werkstlick muss mindestens
so grof3 sein bzw. so klein sein, dass es mit beiden
Handen sicher gehalten werden kann.

Nur mit angebrachten Schleifscheiben arbeiten, um
das Risiko der Berlihrung mit der rotierenden
Spindel zu begrenzen.

Bei Langzeitbetrieb kénnen hohe
Oberflachentemperaturen entstehen.

LED-Leuchte (12): LED-Strahlung nicht direkt mit
optischen Instrumenten betrachten.

ACHTUNG Nicht in die brennende Leuchte
starren.

m WARNUNG

Verwenden Sie immer Schutzbrille,
Gehdrschutz und Schutzhandschuhe.

Benutzen Sie auch andere
Personenschutzausriistungen, wie z. B. geeignete
Schutzbekleidung. Sorgen Sie dafur, dass beim
Gebrauch entstehende Funken keine Gefahr
hervorrufen, z.B. den Anwender oder andere
Personen treffen oder entflammbare Substanzen
entziinden. Gefahrdete Bereiche sind mit schwer
entflammbaren Decken zu schitzen. Halten Sie in
feuergefahrdeten Bereichen ein geeignetes
Léschmittel bereit.

Beim Schleifen kann das WerkstUck heil3 werden.

Halten Sie Wasser von elektrischen Teilen der
Maschine und von Personen im Arbeitsbereich
fern.

Bei einer Blockierung des Schleifmittels sofort die
Maschine ausschalten, Motor zum Stillstand
kommen lassen, Netzstecker ziehen. Die Ursache
suchen und die Blockierung beseitigen.

Maschine und Schutzeinrichtungen regelméaBig
reinigen, warten und prifen. Schleifscheiben- und
Bandschleifgehduse regelméBig von innen
reinigen. Die Schleifscheiben und das Schleifband
mussen sich immer frei im Geh4use drehen
kénnen.

Bei Nichtgebrauch, vor jeglicher Einstellung,
Umristung, Instandhaltung oder Instandsetzung
Netzstecker ziehen.

Kontrollieren Sie regelméBig die Anschlussleitung
der Maschine, und lassen Sie diese bei
Beschéadigung von einem anerkannten Fachmann
erneuern.
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Kontrollieren Sie Verlangerungsleitungen
regelmaBig und ersetzen Sie diese, wenn sie
beschadigt sind.

Uberprifen sie die Maschine auf eventuelle
Beschadigungen: Vor weiterem Gebrauch der
Maschine missen Schutzvorrichtungen oder leicht
beschéadigte Teile sorgféltig auf ihre einwandfreie
und bestimmungsgemaBie Funktion untersucht
werden. Uberprufen Sie, ob die beweglichen Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, oder
ob Teile beschéadigt sind. Samtliche Teile missen
richtig montiert sein und alle Bedingungen erfillen,
um den einwandfreien Betrieb der Maschine zu
gewahrleisten. Beschadigte Schutzvorrichtungen
und Teile missen bestimmungsgeman durch eine
anerkannte Fachwerkstatt repariert oder
ausgewechselt werden.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Ségen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele flr diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um Ihre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die flr Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fir spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,
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- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2, Seite 3 und Seite 4.
Abbildungen sind beispielhaft.

1 Schutzhaubendeckel

2 Spannmutter
3 Spannflansch
4 Schleifscheibe
5 Aufnahmeflansch
6 Distanzstiick *
7 Staubabsaugstutzen *
8 Schutzhaube
9 Halteflache fur den Transport
10 Werkstiickauflage
11 Augenschutz
12 LED-Leuchte (Arbeitslicht) *
13 Funkenabweiser
14 Ein-/Aus-Schalter
15 Hebel (Schleifbandwechsel) *
16 Schrauben zur Befestigung der

Schleifbandabdeckung *

17 Drehknopf zum Einregulieren des Bandlaufs *
18 Schleifbandabdeckung *
19 Pfeil (Umlaufrichtung des Schleifbands) *
* modellabhéngig / ausstattungsabhéngig / nichtim
Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

6.1 Transport

Die Tischschleifmaschine ist wahrend des
Transports an auf Seite 3 gekennzeichneter
Halteflache fir den Transport (9) anzuheben und zu
tragen.

6.2 Netzanschluss

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes (libereinstimmen.

Die Maschine entspricht der Schutzklasse | und
darf deshalb nur an vorschriftsmaBig geerdete
Steckdosen angeschlossen werden.

m Schalten Sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

DSD 200 Plus (Drehstromausfiihrung):
Auf die richtige Drehrichtung der Schleifscheiben
achten (Die richtige Drehrichtung ist durch Pfeile
auf den seitlichen Schutzhauben angegeben).
ollte sich die Schleifscheibe falsch herum drehen:
Netzstecker ausstecken. Im Netzstecker sind zwei
Phasenstifte auf einem drehbaren Sockel
angebracht (Phasenwender). Mit einem Schlitz-
Schraubendreher diesen Sockel verdrehen.

6.3 Werkstiickauflage montieren

Werkstlckauflage (10) wie in Abbildungen A, Seite
2 gezeigt montieren.

6.4 Funkenabweiser und Augenschutz
montieren

Funkenabweiser (13) und Augenschutz (11) wie in
Abbildungen B, Seite 2 gezeigt montieren.

6.5 Nur bei Bedarf: BS 200 Plus auf eine
andere Bandlange einstellen (1000 mm oder
1020 mm)

Siehe Seite 3, Abb. F.

Schleifband abnehmen (siehe Kapitel 8.2).
Schraube (a) I6sen und so weit herausdrehen, dass
sich Hulse (b) verschieben lasst. Durch
Verschieben der oberen Schleifbandrolle die Hillse
(b) bis zum Anschlag verschieben und Schraube (a)
wieder ganz einschrauben.

6.6 Maschine sicher aufstellen

Die Maschine auf einen stabilen Werktisch stellen.
Auf einen sicheren Stand der Maschine achten.

Die Maschine kann auch festgeschraubt werden
(Schrauben nicht im Lieferumfang). Dazu die
Befestigungsschrauben durch die Lécher in den
GummiftiBen schrauben.

Bei Verwendung auf Stéander oder Wandkonsole
(siehe Kapitel Zubehér): die Maschine
festschrauben.

6.7 Staubabsaugstutzen
(ausstattungsabhéngig)

Ist Inre Maschine mit Staubabsaugstutzen (7)
ausgestattet, dann schlieBen Sie eine flur
Doppelschleifmaschinen geeignete
Absaugeinrichtung an. Innendurchmesser der
Absaugstutzen: 35 mm. AuBendurchmesser der
Absaugstutzen: 41 mm. Uberzeugen Sie sich vor
dem Einschalten, dass die Absaugeinrichtung
angeschlossen und richtig benutzt wird.

6.8 Probelauf

Vor dem erstmaligen Gebrauch die Schleifscheiben
Uberprifen.

Probelauf

Vor dem erstmaligen Gebrauch muss ein
Probelauf von ca. 5 min ohne Belastung
durchgefiihrt werden. Dabei darf sich niemand im
Gefahrenbereich aufhalten.

7. Benutzung

7.1 Werkstiickauflage einstellen

Die Werkstlckauflagen (10) &fters einstellen, um
die Abnutzung der Schleifscheiben (4)
auszugleichen.

Die Werkstuickauflage ist stets so einzustellen, dass
der Winkel zwischen der Werkstuickauflage und der
Tangente der Schleifscheibe immer gréBer als 85°
ist.



Der Abstand zwischen Werkstiickauflage und
Schleifmittel muss so gering wie mdglich sein, aber
auf keinen Fall gréBer als 2 mm (siehe Abbildung C,
Seite 2).

Ist die Schleifscheibe so stark abgenutzt, dass der
Hoéchstabstand von 2 mm nicht mehr eingehalten
werden kann, muss die Schleifscheibe erneuert
werden.

7.2 Funkenabweiser einstellen

Die Funkenabweiser (13) éfters einstellen, um die
Abnutzung der Schleifscheiben (4) auszugleichen.

Die 2 Schrauben des Funkenabweisers |6sen und
den Funkenabweiser verschieben.

Der Abstand zwischen Funkenabweiser und
Schleifscheibe muss so gering wie mdglich sein,
aber auf keinen Fall gréBer als 2 mm (siehe
Abbildung C, Seite 2).

Ist die Schleifscheibe so stark abgenutzt, dass der
Hbéchstabstand von 2 mm nicht mehr eingehalten
werden kann, muss die Schleifscheibe erneuert
werden.

7.3 Ein-/Ausschalten

Schalter (14) betéatigen (siehe Abbildungen D,
Seite 2).

I = Einschalten
0 = Ausschalten

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen: stets
Maschine ausschalten, wenn der Stecker aus der
Steckdose gezogen wird, oder wenn eine
Stromunterbrechung eingetreten ist.

Wiederanlaufschutz (bei DSD 200 Plus): Bei
Spannungswiederkehr nach Netzausfall lauft die
noch eingeschaltete Maschine aus Sicherheits-
grunden nicht wieder von alleine an. Die Maschine
aus- und wiedereinschalten.

7.4 Bandschleifen

- Stellen sie sich vor die Schleifmaschine.

- Das Werkstiick mit beiden Handen festhalten, das
Werkstuick auf die Werkstlickauflagen (10) legen
und leicht gegen das Schleifband andriicken. Fir
ein optimales Schleifergebnis das Werkstlick
leicht hin und her bewegen, zudem wird so das
Schleifmittel gleichmaBig abgenutzt.

7.5 Einregulieren des Bandlaufs (nur BS 200
Plus)
Netzstecker ziehen. Das Schleifband von
Hand drehen. Mit dem Drehknopf (17) das
Schleifband so einregulieren, dass es mittig auf der
Schleifbandrolle lauft.

15
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7.6 Einstellung des Winkels am
Bandschleifarm (nur BS 200 Plus)

Siehe Seite 3, Abb. E

(I) Hebel/ Schraube (ausstattungsabh.) am
Bandschleifarm l6sen

(I) Bandschleifarm in gewiinschte Position
bringen

() Hebel / Schraube am Bandschleifarm wieder
festziehen.

7.7 Schleifen am runden Teil des
Bandschleifarms (nur BS 200 Plus)

Siehe Seite 3, Abb. G

- Schrauben (a + b) herausschrauben, Abdeckung
(c) abnehmen und weglegen.

- Halter (f) mit Schrauben (d + e) wie gezeigt
anbringen.

- Die Werkstuckauflage (10) am geraden Teil des
Bandschleifarms abschrauben und am Halter (f),
wie gezeigt, anschrauben.

Fir Schleifarbeiten am flachen Teil des
Bandschleifarms:

Abdeckung (c) wieder festschrauben und

Werkstuckauflage (10) wieder, wie in Abb. A, Seite

2 gezeigt, montieren.

8. Wartung, Reinigung

Maschine und Schutzeinrichtungen regelmaBig
reinigen, warten und prifen. Schleifscheiben- und
Bandschleifgehause regelmaBig von innen
reinigen. Die Schleifscheiben und das Schleifband
mussen sich immer frei im Geh4use drehen
kénnen.

Vor jeglicher Einstellung, Reinigung,
Instandhaltung oder Instandsetzung
Netzstecker ziehen.

8.1 Schleifscheibenwechsel

Nur original Metabo-Schleifscheiben
verwenden.

Die auf der Schleifscheibe angegebene

zuldssige Drehzahl muss gleich oder gréBer
sein, als die auf dem Leistungsschild der Maschine
angegebene héchste Leerlaufdrehzahl.

Schleifscheibenpriifung:

Schleifscheibe an einem Faden aufhangen.
Mit einem Stlick Hartholz leicht anschlagen.
Einwandfreie Schleifscheiben geben einen klaren
Klang. Bei klirrendem, mattem oder dumpfem
Klang ist die Schleifscheibe beschadigt.

Keine beschadigten Schleifscheiben
verwenden.

Probelauf

Nach dem Schleifscheibenwechsel muss ein
Probelauf von ca. 5 min ohne Belastung
durchgefihrt werden. Dabei darf sich niemand im
Gefahrenbereich aufhalten.

Schleifscheibe:

- Schrauben des Schutzhaubendeckels (1)
herausschrauben und Schutzhaubendeckel (1)
abnehmen.
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- Schleifscheibe (4) wie gezeigt festhalten.
Alternative Mdéglichkeit: Einen
Sechskanntschlissel in die Spindel stecken und
die Spindel damit anhalten um so das Mitdrehen
zu verhindern. Achtung, Verletzungsgefahr!
Schutzhandschuhe tragen!

- Spannmutter (2) mit Gabelschllssel
abschrauben.
Achtung! Linksgewinde auf linker
Maschinenseite, d.h. zum Lésen auf linker
Maschinenseite, die Spannmutter (2) im
Uhrzeigersinn drehen!

- Spannflansch (3) und Schleifscheibe (4)
abnehmen.

- Neue Schleifscheibe (4) in umgekehrter
Reihenfolge befestigen.

- Schutzhaubendeckel (1) wieder befestigen.
Schrauben festziehen.

- Funkenabweiser (13) und Werkstiickauflage (10)
wie in Kapitel 7.2 und 7.1 beschrieben einstellen.

8.2 Schleifbandwechsel (nur BS 200 Plus)
Seitliche Schleifbandabdeckung (18) abnehmen:
die 2 Schrauben (16) I6sen, Schleifbandabdeckung
(18) verschieben (Bajonettverschluss) und
abnehmen.

Den Hebel (15) bis zum Anschlag heraus-
schwenken. Dadurch wird das Schleifband
entspannt und kann dann von den Rollen
abgenommen werden kann.

Das neue Schleifband so auf die Rollen auflegen,
dass seine Umlaufrichtung (Pfeile an der Innenseite
des Schleifbandes) mit dem Pfeil (19) auf der
seitlichen Schleifbandabdeckung (18)
Ubereinstimmt.

Den Hebel (15) in die Ausgangsstellung
zurlickfuhren, dadurch wird das Schleifband
gespannt.

Seitliche Schleifbandabdeckung (18) auf die 2
Schrauben (16) aufsetzen und verschieben
(Bajonettverschluss). Die 2 Schrauben festziehen.
Bandlauf einregulieren (siehe Kapitel 7.5).

Schleifbander siehe Kapitel 9. (Zubehor).

9. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehor.

Wenn Sie Zubehér benétigen, wenden Sie sich
bitte an Ihren Handler.

Zur Auswahl des richtigen Zubehbrs teilen Sie dem
Handler bitte den genauen Typ lhres
Elektrowerkzeugs mit.

Drahtbdrsten nur fir DS 150 Plus, DS 200

Plus, DSD 200 Plus, BS 200 Plus zulassig.
Max. zulassige Breite: 28 mm. Drahtbirsten dirfen
ausschlieBlich auf der linken Seite montiert werden.
Montage ist prinzipiell gleich wie bei
Schleifscheiben (siehe Kapitel 8.1) jedoch muss die
passende, mitgelieferte Reduzierhllse eingesetzt
werden.

A Drahtbursten........ccccccceeun. Best.-Nr.:
D=150 mm: ... .629070000
D=200 mm: .......... .629072000

B Schleifscheiben .................. Best.-Nr.:
D=125 mm:

36P: e, 629088000

BON: ., 629089000
D= 150 mm:

36 P, 630632000

(<1001 \ 630633000
D=200 mm:

36P: e, 630784000

(<100 \\ 630785000

C Stander
Best.-Nr.: .cooeeieeeciees 623875000

D Wandkonsole
Best.-Nr.: .oooeeeeeeeieees 623865000

E Schleifbander 50 x 1020
B3XPBO0. .o 629063000
3xP80.... ..629064000

3xP100..... ..629065000
3xP120..... ..629066000
3xP180..... ..629067000
3xP240..... ..629068000
3xP400.....cciiie 629069000

Zubehoér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

10. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
metabo ersetzt werden, die Uber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

11. Umweltschutz

Metaboverpackungen sind 100% recyclingféhig.

Ausgediente Elektrowerkzeuge und Zubehér
enthalten groBe Mengen wertvoller Roh- und
Kunststoffe, die ebenfalls einem Recyclingprozess
zugefihrt werden kénnen.

Diese Gebrauchsanleitung ist auf chlorfrei
gebleichtem Papier gedruckt.
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Nur fur EU-Lander: Werfen Sie
E Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!

Gemal Europaischer Richtlinie 2012/19/EU
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht mussen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefihrt werden.

12. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 4.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts

vorbehalten.

Dmin  =minimaler Durchmesser der
Schleifscheibe

Dmax =maximaler Durchmesser der
Schleifscheibe

d =Lochdurchmesser der Schleifscheibe

Bmax =maximale Dicke der Schleifscheibe
A =Schleifband (Lange x Breite)

Ng =Drehzahl bei Leerlauf

Vo =Bandgeschwindigkeit bei Leerlauf
P4 =Nennaufnahmeleistung (S1)

P> =Nennaufnahmeleistung (S2 30min)
P3 =Abgabeleistung (S2 30min)

Mg =Kippmoment

m =Gewicht

Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel

K = Unsicherheit (Schallpegel)

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehérschutz tragen!

Messwerte ermittelt geman EN 62841.
~Wechselstrom

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlicksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Das Gerat wurde mit S2 (30 min) geprdift.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these bench grinders, identified by type and serial
number *1), meet all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). Technical
documents for *4) - see page 4.

2. Specified Conditions of Use

The grinders are suitable for dry, peripheral grinding
of metals - only in dry rooms and for occasional
grinding. The workpiece is guided by hand.

The beltsander (BS 200 Plus) is also suitable for dry
sanding of metal and derived wood products.

DS 150 Plus, DS 200 Plus, DSD 200 Plus, BS 200
Plus can (on the left side) also be equipped with
suitable Metabo wire brushes (not part of the
delivery scope).

The grinders are not suitable for grinding
aluminium, magnesium or other materials
associated with a risk of fire or explosion.

Not suitable for polishing.

It is not suitable for sanding materials which could
produce dust harmful to health.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

Operating mode S2 (30 min) refers to short-term
operation with a maximum operating time of 30
minutes. The unit must be switched off after 30
minutes and cool down.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are

marked with this symbol!
WARNING - Read the operating
instructions to reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Always include these documents when passing on
your power tool.

4. Special safety instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are

marked with this symbol!

a) Do not use a damaged accessory. Before
each use, inspect the accessory such as
abrasive wheel for chips and cracks. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

b) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

c) Never grind on the sides of a grinding wheel.
Grinding on the side can cause the wheel to break
and fly apart.

The sanding disc must match the machine.
Observe the maximum sanding disc diameter and
thickness. The hole diameter must match the back
flange without play. Do not use adapters or
reducers.

Do not drill sanding discs.
Do not trim discs.

The sanding discs must be fitted perfectly and turn
freely.

Prior to using the grinding wheels, ensure that they
are free from defects. A sound inspection has to be
carried out to detect cracks.

Damaged, eccentric or vibrating or deeply furrowed
sanding discs must not be used.

When clamping the sanding discs, only the flanges
included in the delivery must be used. The
intermediate layers between flange and sanding
tool must be made of elastic materials, e.g. soft
cardboard etc.

Protect sanding discs against shocks, bumps and
grease.

Grinding wheels must be stored and handled with
care in accordance with the manufacturer's
instructions.

Do not touch the rotating sanding disc!

Always use the guard (8), the workpiece support
(10), the transparent guard/eye protection (11)
and the spark deflector (13) as required for the
tools;

Only work when the safety cover (1) and sanding
belt cover (18) are fitted.

Swivel the eye preservers (11) downwards before
sanding.

Use the perimeter (not the sides) of the grinding
wheels for grinding.



Do not reduce the speed of the sanding disc by
pressing on the sides.

The workpiece to be processed must be large
enough, or small enough, to be held safely with both
hands.

Only work when the grinding wheels are fitted to
minimise the risk of coming into contact with the
rotating spindle.

High temperatures can result after long-term
operation.

LED light (12): do not observe the LED radiation
directly with optical instruments.

': CAUTION Do not stare at operating lamp.
m WARNING

Always wear eye goggles, hearing protection
and protective gloves. Use other available

personal protective equipment, e.g. suitable
protective work clothing. Ensure that sparks
produced during work do not constitute a risk to the
user or others and are not able to ignite flammable
substances. Areas at risk must be protected with
flame-resistant covers. Always keep a fire
extinguisher on hand when working in areas prone
to fire risk.

The workpiece can become hot during sanding.

Do not allow water within the vicinity of electric
machine parts or close to people in the working
area.

If a grinding material blockage occurs, switch off the
grinder immediately, allow the motor to stop and
unplug the grinder. Identify the cause and remove
the blockage.

Clean, check and perform maintenance work on the
machine and guard devices regularly. Regularly
clean the inside of the grinding wheels and belt
grinder housing. The grinding wheels and sanding

belt must be able to rotate freely within the housing.

Unplug when the grinder is not in use, before
making any adjustments or carrying out
modifications, repairs or maintenance.

Regularly check the power cable on the grinder and

have it repaired by an approved expert if damaged.

Regularly check extension cables and replace if
damaged.

Check the grinder for possible damage: Before
using the grinder, protective devices or slightly
damaged components must be carefully checked to
ensure they are operating perfectly and as
intended. Check that moving parts are in perfect
working order and do not jam and check whether
parts are damaged. All parts must be correctly
installed and fulfil all conditions necessary to ensure
the perfect operation of the machine. Damaged
protective devices and parts must be repaired or
replaced according to specifications by an
authorised specialist workshop.
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Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- crystalline silica from bricks and cement and other
masonry products, and
- arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well-
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.
This also applies to dust from other materials, such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.qg.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.
Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).
Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.
Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.
Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

- use an extraction unit and/or an air purifier,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
it clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not blow,
beat or brush protective gear.

5. Overview

See page 2, page 3 and page 4.

lllustrations are examples.
1 Guard cover
2 Clamping nut
3 Clamping flange
4 Sanding disc
5 Back flange
6 Spacer*

7 Dust extraction connection*

8 Safety guard

9 Handling points for transport

10 Workpiece support

11 Eye protection

12 LED light (worklight) *

13 Spark deflector

14 On/Off switch

15 Lever (sanding belt replacement) * 13
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16 Screws for securing the sanding belt cover *
17 Rotary knob for adjusting the belt run *

18 Sanding belt cover *

19 Arrow (direction of circulation of sanding belt) *
* depending on model/equipment/not in scope of
delivery

6. Initial Operation

6.1 Transport

During transport (9), the bench grinder must be
lifted and carried from the handling points marked
on page 3.

6.2 Connection to Power Mains
Before commissioning, check that the rated
mains voltage and mains frequency stated on
the type plate match your power supply.

The grinder complies with protection class | and
must therefore only be connected to sockets
earthed according to specifications.

Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.

DSD 200 Plus (three-phase version):

Ensure that the grinding wheels have the correct
direction of rotation (the correct direction of rotation
is indicated by an arrow on the side safety guards).
If a grinding wheel is rotating in the wrong direction:
Unplug the grinder. The plug comprises of two
phase conducting pins that are mounted on a
rotating socket (phase changing switch). Use a
Phillips screwdriver to rotate this socket.

6.3 Installing workpiece support

Install workpiece support (10) as shown in
illustrations A, page 2.

6.4 Fitting spark deflector and eye
preservers

Install the spark deflector (13) and eye preservers

(11) as shown in illustrations B, page 2.

6.5 Only if required: Set BS 200 Plus to a
different band length (1000 mm or 1020 mm)
See page 3, fig. F.
Removing the sanding belt (see Section 8.2).
Loosen screw (a) and unscrew until the sleeve (b)
can be moved. By moving the upper sanding belt
roll, move the sleeve (b) until the stop and insert the
screw (a) back in completely.

6.6 Installing machine safely

Place the machine on a stable workbench. Ensure
that the machine is securely seated.

The machine can also be bolted down (screws not
included in the scope of delivery). To do this, fasten
the securing screws through the holes in the rubber
feet.

If a stand or wall bracket is used (see Accessories
chapter): bolt down the machine.

6.7 Dust extraction connection (depending
on features)
If your machine is not equipped with a dust
extraction connection (7), fit an extraction device
that is suitable for bench grinders. Inner diameter of
extraction connection piece: 35 mm. Outer
diameter of extraction connection piece: 41 mm.
Before switching on the machine, ensure that the
extraction device is connected and being used
correctly.

6.8 Testrun
Check the sanding discs before initial use.

Test run

A test run of approx. 5 min without load must
be carried out before initial use. All persons must
stay clear of the danger zone when this is
performed.

7. Use

7.1 Adjusting the workpiece support

Adjust the workpiece supports (10) frequently to
compensate for wear of the sanding discs (4).

The workpiece support must always be adjusted in
such a way that the angle between the workpiece
support and the tool is always greater than 85°.

The distance between the workpiece support and
grinding material must be as small as possible and
never greater than 2 mm (see illustration C, page 2).

If the sanding disc is so badly worn that the
maximum distance of 2 mm can no longer be
maintained, the sanding disc must be replaced.

7.2 Adjusting the spark deflector

Adjust the spark deflectors (13) regularly to
compensate for wear on the grinding wheels (4).

Release the 2 screws on the spark deflector and
shift the spark deflector.

The distance between the spark deflector and
grinding wheel must be as small as possible and
never greater than 2 mm (see illustration C, page 2).

If the sanding disc is so badly worn that the
maximum distance of 2 mm can no longer be
maintained, the sanding disc must be replaced.

7.3 Switching on and off
Press the switch (14) (see illustrations D, page 2).

| Switch on
0 = Switch off

Avoid inadvertent starts: always switch the tool off
when the plug is removed from the mains socket or
if there has been a power cut.

Restart protection (for DSD 200 Plus): When
power is restored after a power failure, the machine
- which is still switched on - will not start
automatically for safety reasons. Switch machine
on and off again.

7.4 Belt grinding
- Stand in front of the grinder.



- Holding the workpiece with both hands, place the
workpiece on the workpiece supports (10) and
gently press it against the sanding belt. For
optimum grinding/sanding results, move the
workpiece gently to and fro. This also helps to
distribute wear evenly on the grinding material.

7.5 Adjusting the belt run (only BS 200 Plus)
Unplug power cable; Rotate the sanding belt
manually. Use the rotary knob (17) to adjust

the sanding belt so that it runs centrally on the

sanding belt roller.

7.6 Setting the angle of the belt sanding arm
(only BS 200 Plus)

See page 3, fig. E.

() Loosen the lever/ screw (depending on
equipment) at the belt sanding arm

(I) Put the belt sanding arm in the desired position

(1) Tighten again the screw at the belt sanding
arm.

7.7 Sanding at the round part of the belt
sanding arm (only BS 200 Plus)

See page 3, fig. G

- Remove screws (a + b), remove cover (c) and put
aside.

- Attach bracket (f) with screws (d + e) as shown.

- Remove the workpiece support (10) at the straight
part of the belt sanding arm and fix at the bracket
(f) as shown.

For grinding work on the flat part of the belt
sanding arm:

Fix the cover (c) again and also install the

workpiece support (10), as shown in fig. A, page 2.

8. Maintenance and Cleaning

Clean, check and perform maintenance work on the
machine and guard devices regularly. Regularly
clean the inside of the grinding wheels and belt
grinder housing. The grinding wheels and sanding
belt must be able to rotate freely within the housing.

Disconnect the mains plug before starting any
setting, cleaning, maintenance or repair work.

8.1 Sanding disc change
m Use only original Metabo sanding discs.

The permissible rotational speed specified on

the sanding disc must be equal to or greater
than the maximum idling speed specified on the
identification plate of the machine.
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Sanding disc check:

suspend the sanding disc on a thread. Knock
lightly with a piece of hard wood. You will hear a
clear tone if the sanding disc is in perfect condition.
If you hear a clattering, dull or hollow sound, the
grinding wheel is damaged.

m Do not use damaged sanding discs.

Test run

A test run of approx. 5 min without load must
be carried out after the grinding wheel has been
changed. All persons must stay clear of the danger
zone when this is performed.

Sanding disc:

- Remove screws from safety cover (1) and take off
cover (1).

- Hold the sanding disc (4) firmly in position as
shown. Alternative option: Insert a hexagonal
wrench into the spindle and hold the spindle to
prevent if from turning. Caution! Risk of injury!
Wear protective gloves!

- Remove adjusting nut (2) with an open-ended
spanner.
Caution! Left-hand thread on left machine
side, i.e. to release the adjusting nut (2) on the left
machine side, turn clockwise!

- Remove clamping flange (3) and sanding disc (4).
- Secure new sanding disc (4) in the reverse order.
- Remount the safety cover (1). Tighten the screws.

- Adjust the spark deflector (13) and workpiece
support (10) as described in chapter 7.2 and 7.1.

8.2 Changing the sanding belt (only BS 200
Plus)

Remove the side sanding belt cover (18): release

the 2 screws (16), slide the sanding belt cover (18)

(bayonet catch) and remove.

Swivel out lever (15) as far as it will go. This relieves
sanding belt tension and it can now be removed
from the rollers.

Place the new sanding belt on the rollers so that its
direction of circulation (arrows on the inside of the
sanding belt) matches the arrow (19) on the side
sanding belt cover (18).

Return the lever (15) to the original position to
tension the sanding belt.

Place the side sanding belt cover (18) on the 2
screws (16) and slide (bayonet catch). Tighten the
two screws.

Adjust the belt run (see chapter 7.5).
For sanding belts, see chapter 9. (accessories).
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9. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

If you need any accessories, check with your
dealer.

For the dealer to select the correct accessory, they
need to know the exact model designation of your
power tool.

Wire brushes permitted only for DS 150 Plus,

DS 200 Plus, DSD 200 Plus, BS 200 Plus.
Max. permissible width: 28 mm. Wire brushes may
only be mounted on the left side. The assembly is
basically the same as for sanding discs (see
chapter 8.1), however, the suitable reducing sleeve
supplied must be inserted.

A Wire brushes.........ccccceeen. Order no:
D=150 mm: ... .629070000
D=200 mm: ... .629072000

B Sanding discs .......c..cccee. Order no:.
D=125 mm:

36P: e 629088000

BON: e 629089000
D=150 mm:

36 P: .. 630632000

BON: e 630633000
D=200 mm:

36P: i 630784000

BON: e 630785000

C Stand
Orderno.:....ccccceeeeeveeenns 623875000
Wall bracket
Orderno.: ...ccceeeeeeveeeennes 623865000

E Sanding belts 50 x 1020
3x P60 629063000
3xP80 629064000
3xP 100 629065000
3xP120 629066000
3xP 180 629067000
3xP240 629068000

629069000
For the complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

10. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

11. Environmental Protection

Metabo's packaging can be 100% recycled.

Worn out power tools and accessories contain
considerable amounts of valuable raw and rubber

16 Mmaterials, which can be recycled.

These instructions are printed on chlorine-free
bleached paper.

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste!

According to European Directive 2012/19/EU
on Waste from Electric and Electronic Equipment
and implementation in national law, used power
tools must be collected separately and recycled in
an environmentally-friendly manner.

12. Technical Specifications

Explanatory notes regarding the specifications on
page 4.

Subject to change in accordance with technical
progress.

Dmin  =minimal diameter of the sanding disc
max  =Mmaximum diameter of the grinding wheel

d =Hole diameter of the grinding wheel

Bmax =maximum thickness of the sanding disc

A =Sanding belt (length x width)

no =ldle speed

Vo =Belt speed in idle mode

P4 =Rated input power (S1)

Ps =Rated input power (S2 30min)

P3 =Power output (S2 30min)

Mg =Breakdown torque

m =weight

Typical A-effective perceived sound levels:
Loa =sound-pressure level

Lwa  =acoustic power level

K. = Uncertainty (sound level)

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

m Wear ear protectors!

Values measured as per EN 62841.
~AC Power

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories used.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

The device was tested with S2 (30 min).

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with relevant valid
standards).



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité
que ces tourets a meuler identifiés par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 4.

2. Utilisation conforme a l'usage

Les meuleuses sont destinées au meulage
périphérique de métaux a sec — uniquement dans
un endroit sec et pour des meulages occasionnels.
La piece est introduite a la main.

La ponceuse a bande (BS 200 Plus) est destinée au
poncage au papier de verre de métaux et matériaux
bois selon un procédé a sec.

Les machines DS 150 Plus, DS 200 Plus, DSD 200
Plus, BS 200 Plus peuvent (du cété gauche)
également étre équipées de brosses métalliques
Metabo (non fournies).

Les machines ne sont pas adaptées au meulage
d'aluminium, de magnésium ou autres matériaux
pouvant présenter un danger d'incendie ou
d'explosion.

Les machines ne sont pas adaptées au polissage.

La machine n'est pas adaptée au meulage de
matériaux pouvant produire des poussiéres nocives
pour la santé.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d’'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

Le mode de fonctionnement S2 (30 min.) désigne le
mode de fonctionnement de courte durée avec une
durée de fonctionnement de max. 30 min. Aprés 30
minutes, I'appareil doit étre arrété et doit refroidir.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
caractéristiques techniques relatifs a cet outil
électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer une
électrocution, un incendie et/ou de sérieuses
blessures.

FRANCAIS

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Remettre votre outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particuliéeres

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

a) Ne pas utiliser d’accessoires endommageés.
Avant chaque utilisation des outils de travail,
vérifiez I'état des meules. Aprés le contréle et
I'installation d’un accessoire, placez-vous ainsi
que les personnes présentes a distance de
I'accessoire rotatif et faites tourner I'outil
électrique a vitesse maximale pendant 1 min.
Les accessoires endommageés se cassent
généralement pendant cette période d’essai.

b) La vitesse de rotation autorisée de
I'accessoire doit étre au moins aussi élevée
que la vitesse de rotation maximale indiquée
sur 'outil électrique. Des accessoires
fonctionnant a une vitesse supérieure a la vitesse
assignée peuvent se casser et se détacher de
I'outil.

c) Ne poncez jamais avec les cotés des meules
de poncgage. Poncer avec le cété des meules de
poncgage peut les faire éclater et risque d’entrainer
la projection d'éclats.

La meule doit étre adaptée a la machine. Contréler
le diamétre maximal et I'épaisseur de la meule. Le
flasque de serrage doit passer sans jeu dans le trou
du disque. Ne jamais utiliser d'adaptateur ni de
raccord de réduction.

Ne pas percer la meule.
Ne pas tailler la meule.

Les meules doivent étre parfaitement montées et
pouvoir tourner librement.

Avant d'utiliser les meules de pongage, vous devez
vous assurer qu’elles sont en parfait état. Un test du
son doit étre effectué pour détecter d'éventuelles
fissures.

Ne jamais utiliser de meule endommagée,
présentant des faux-ronds, qui vibrent ou qui
présentent des aspérités.

Lors des ajustements des meules, n'utiliser que les
flasques fournis. Les couches séparant les flasques
et la meule doivent étre composées de matiéres
élastiques, comme du carton mou.

Protéger les meules de tout coup, choc et graisse.

Les meules doivent étre conservees et manipulées
avec soin, conformément aux instructions du
fabricant.

Ne pas saisir la meule pendant gu'elle tourne.

Le capot de protection (8), le support de la
piéce a usiner (10), la visiére/ le dispositif de

fr
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protection des yeux (11) et le pare-étincelles (13)
doivent toujours étre utilisés comme indiqué pour
les accessoires ;

Toujours travailler avec le couvercle du capot de
protection (1) et la protection de la ponceuse a
bande (18) montés.

Lors du meulage, faire pivoter vers le bas le
dispositif de protection des yeux (11).

Effectuer le meulage sur la face supérieure, et non
pas sur le coté.

Ne pas freiner la meule par des pressions latérales.

La piéce a meuler doit étre suffisamment grosse ou
suffisamment petite pour pouvoir étre bien tenue
des deux mains.

Travailler exclusivement avec des meules
montées, afin de limiter le risque de contact avec la
broche en rotation.

En cas de fonctionnement de longue durée, des
températures élevées peuvent apparaitre a la
surface.

Voyant LED (12) : ne pas regarder directement
dans le faisceau des LED avec des instruments
optiques.

ATTENTION Ne pas regarder dans la
lumiére.

m AVERTISSEMENT

Toujours se munir de lunettes de protection,

d'une protection auditive et de gants de

protection. Utiliser également tout autre

équipement de sécurité des personnes, comme
des vétements de protection adéquats. Veiller a ce
que les étincelles produites lors de I'utilisation ne
provoquent aucun risque, par ex. celui d'atteindre
I'utilisateur ou d'autres personnes, ou un risque
d'incendie de substances inflammables. Toute
zone a risque doit étre protégée par des
couvertures ignifugées. Tenir un moyen d'extinction
adéquat a votre disposition si vous travaillez dans
une zone arisque d'incendie.

Lors du meulage, la piéce peut devenir chaude.

Eviter que de I'eau ne soit projetée sur les
composants électriques de la machine et sur les
personnes se trouvant dans la zone de travail.

En cas de blocage de I'abrasif, arréter
immédiatement la machine, laisser le moteur
s'immobiliser, débrancher la fiche secteur.
Rechercher la cause et éliminer le blocage.

Nettoyer, entretenir et vérifier réguliérement la
machine et I'équipement de protection. Nettoyer
réguliérement de l'intérieur le corps de la meule et
delaponceuse a bande. Les meules etla ponceuse
a bande doivent toujours pouvoir tourner librement
dans le corps.

En cas d'inutilisation, avant tout réglage,
changement d'équipement, maintenance ou remise
en état, débrancher la fiche secteur.

Contréler régulierement le cordon d'alimentation de
la machine. En cas de déterioration, le faire
remplacer par un technicien qualifié.

Contrdlez réguliérement les rallonges. En cas de
détérioration, remplacez-les.

Vérifier que la machine est en bon état : avant toute
utilisation de la machine, s'assurer que les
dispositifs de protection et les piéces légerement
endommagées fonctionnent parfaitement et de
maniere conforme. Vérifiez que les pieces mobiles
fonctionnent parfaitement et ne se bloquent pas, et
gu'aucune piece n'est endommagée. Toutes les
pieces doivent étre montées correctement et
satisfaire a toutes les conditions nécessaires pour
garantir le parfait fonctionnement de la machine. Si
des dispositifs de protection et des pieéces sont
endommagés, il faut les faire réparer ou changer de
maniére conforme par un atelier spécialisé agréé.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéeres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le poncage, le pergage et d'autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congeénitales
ou d'autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d'autres produits de magonnerie, et
- L'arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussieres d'autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et I'amiante. D'autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéres.

Respecter les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d' Utilisation (par exemple
directives en matiére de protection au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu d'émission
et éviter les dépbts dans I'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d'éviter I'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systeme d'aspiration des poussiéeres

adapté.

Réduire I'émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiére,

- utilisant un systeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,



- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d’ensemble

Voir page 2, page 3 et page 4.
Photos a titre d’exemple.
1 Couvercle du capot de protection
2 Ecrou de serrage
3 Flasque de serrage
4 Meule de pongage
5 Flasque de serrage
6 Distanceur *
7 Tubulure d’aspiration de la poussiére *
8 Capot de protection
9 Surface de préhension pour le transport
10 Support de la piéce a usiner
11 Visiere de protection
12 Lampe LED (lampe de travail) *
13 Pare-étincelles
14 Interrupteur de marche/arrét
15 I*_evier (remplacement de la ponceuse a bande)

16 Vis destinées a la fixation de la protection de la
ponceuse a bande *

17 Bouton rotatif pour régler le déroulement de la
bande *

18 Protection de la ponceuse a bande *

19 Fléche (sens de rotation de la ponceuse a
bande) *

* suivant le modele / I'équipement / non fourni a la

livraison

6. Mise en service

6.1 Transport

La meuleuse de table doit étre soulevée et
transportée par la surface de préhension pour le
transport (9) indiquée a la page 3.

6.2 Raccordement au secteur

Avant la mise en service, comparez si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

La machine appartient a la classe de protection I.
De ce fait, les prescriptions imposent qu'elle soit

branchée uniquement sur des prises reliées a la

terre.

Monter toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

DSD 200 Plus (version triphasée) :

Vérifier le sens de rotation des meules (le sens de
rotation correct est indiqué par des fleches se
trouvant sur les capots de protection latéraux). Sila
meul m ns le mauvais sens : débrancher la
fiche secteur. Dans la fiche secteur sont intégrées,
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sur un socle tournant, deux broches de phase
(inverseur de phase). Tourner ce socle a l'aide d'un
tournevis a lame plate.

6.3 Monter le support de piéce

Monter le support de piece (10) comme illustré dans
les figures A, page 2.

6.4 Monter le pare-étincelles et le dispositif
de protection des yeux

Monter le pare-étincelles (13) et la protection
oculaire (11) comme illustré dans les figures B,
page 2.

6.5 Uniquement si nécessaire : régler BS 200
Plus sur une autre longueur de bande (1000
mm ou 1020 mm)

Voir page 3, fig. F.

Enlever la bande de poncage (voir chapitre 8.2).

Desserrer la vis (a) et la dévisser jusqu’a ce que la

douille (b) puisse étre déplacée. En déplacant le

rouleau de bande de pongage supérieur, déplacer

la douille (b) jusqu’a la butee et resserrer totalement

la vis (a).

6.6 Disposer la machine de maniére siire

Poser la machine sur une table de travail stable.
Veiller a installer la machine dans un lieu sdr.

La machine peut également étre fixée & I'aide de vis
(vis non fournies). Visser a cette fin les vis de
fixation a travers les trous dans les pieds en
caoutchouc.

Fixer la machine lors de I'utilisation d'un support ou
d'une fixation murale (voir chapitre Accessoires).

6.7 Tubulure d’aspiration de la poussiére (en
fonction de I'équipement)

Si la machine est équipée d'une tubulure
d’aspiration (7), raccorder un dispositif d'aspiration
adapté pour des tourets a meuler. Diamétre
intérieur de la tubulure d’aspiration : 35 mm.
Diamétre extérieur de la tubulure d’aspiration :

41 mm. Avant la mise en marche, s'assurer que le
dispositif d'aspiration est raccordé et utilisé
correctement.

6.8 Essai de fonctionnement
Vérifier I'état de la meule avant toute utilisation.

Essai de fonctionnement

Avant la premiére utilisation, effectuer un
essai de fonctionnement a vide pendant environ 5
min. Personne ne doit se trouver a ce moment dans
la zone arisque.

7. Utilisation

7.1 Régler le support de piéce

Ajuster régulierement le support de piece (10) afin
d‘équilibrer I'usure des meules (4).

Le support de la piéce a usiner doit toujours étre
réglé de maniére a ce que 'angle entre le support
de la piéce a usiner et la tangente de la meule soit
toujours supérieur a 85°.
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L'espace entre le support de piéce et I'abrasif doit
étre le plus étroit possible et en aucun cas supérieur
a2 mm (voir figure C, page 2).

Si l'usure de la meule ne permet pas d'obtenir un
espace inférieur a 2 mm, la meule doit étre
changée.

7.2 Régler le pare-étincelles

Régler régulierement le pare-étincelles (13), afin de
compenser l'usure des meules (4).

Desserrer les 2 vis et déplacer le pare-étincelles.
L'espace entre le pare-étincelles et la meule doit

étre le plus étroit possible et en aucun cas supérieur
a2 mm (voir figure C, page 2).

Si l'usure de la meule ne permet pas d'obtenir un
espace inférieur a 2 mm, la meule doit étre
changée.

7.3 Marche/arrét

Actionner l'interrupteur (14) (voir figures D, page 2).

I = mise enmarche
0 = arrét

Evitez les démarrages intempestifs : 'outil doit
toujours étre arrété lorsque le connecteur est retiré
de la prise ou aprés une coupure de courant.

Protection contre le redémarrage (pour DSD
200 Plus) : lorsque la tension revient aprés une
coupure de courant, la machine ne redemarre pas
d'elle-méme pour des raisons de sécurité. Arréter la
machine et la redémarrer.

7.4 Poncage a la bande

- Se placer devant la meuleuse.

- Tenir la piece des deux mains, poser la piéce sur
les supports de piéce (10) et la presser
légerement contre la bande de pongage. Pour un
résultat de pongage optimal, imprimer un
mouvement de va-et-vient a la piéce ; I'abrasif est
ainsi usé de fagon homogéne.

7.5 Réglage de la course de la bande
(uniquement BS 200 Plus)
Retirer la fiche secteur. Tourner la ponceuse a
bande a la main. Régler la ponceuse a bande
a l'aide du bouton rotatif (17) de sorte qu'elle se
trouve au milieu du rouleau de ponceuse a bande.

7.6 Réglage de I'angle sur le bras de la
ponceuse a bande (uniquement BS 200
Plus)

Voir page 3, fig. E

(I) Desserrer le levier / la vis (selon I'équipement)

sur le bras de la ponceuse bande

(I) Placer le bras de la ponceuse a bande dans la
position souhaitée

(ll) Resserrer anouveau le levier/la vis sur le bras
de la ponceuse a bande

7.7 Poncgage au niveau de la partie ronde du
bras de la ponceuse a bande
(uniquement BS 200 Plus)

Voir page 3, fig. G

- Dévisser les vis (a + b), retirer le cache (c) et le
mettre de cété.

- Installer le support (f) avec les vis (d + €) comme
illustré.

- Dévisser le support de piece (10) sur la partie
droite du bras de la ponceuse a bande et le visser
sur le support (f) comme indiqué.

Pour les travaux de pongage sur la partie plate
du bras de la ponceuse a bande :

Revisser le cache (c) et remonter le support de

piece (10) comme indiqué sur la fig. A, page 2.

8. Maintenance, nettoyage

Nettoyer, entretenir et vérifier régulierement la
machine et I'équipement de protection. Nettoyer
régulierement de l'intérieur le corps de la meule et
delaponceuse a bande. Les meules et la ponceuse
a bande doivent toujours pouvoir tourner librement
dans le corps.

Avant tout réglage, réparation, nettoyage ou
entretien, débrancher la fiche d'alimentation
secteur.

8.1 Changement de meule
m Utiliser exclusivement des meules Metabo.

La vitesse admissible indiquée sur la meule
doit étre supérieure ou égale a la vitesse
maximale a vide indiquée sur la plaque signalétique

de la machine.

Contrdle de la meule :

Suspendre la meule a un fil. Le frapper
légerement avec un morceau de bois dur. Les
meules en parfait état font entendre un son clair. Si
la meule émet un son vibrant, mat ou sourd, elle est
endommageée.

Ne pas utiliser de meule endommageée.

Essai de fonctionnement

Aprés le changement de meule, effectuer un
essai de fonctionnement a vide pendant environ 5
min. Personne ne doit se trouver a ce moment dans
la zone arisque.

Meule :
- Dévisser le couvercle du capot de protection (1) et
le retirer (1).

- Maintenir la meule (4) comme indiqué. Autre
possibilité : insérer une clé a six pans dans la
broche et bloquer ainsi la broche pour empécher
toute rotation. Attention, danger de blessure !
Porter des gants de protection !



- Dévisser I'écrou de serrage (2) al'aide d’'une clé a
fourche.
Attention ! Filetage a gauche sur le coté
gauche de la machine ; autrement dit : pour
procéder au desserrage sur le cété gauche de la
machine, tourner I'écrou de serrage (2) dans le
sens des aiguilles d'une montre !

- Retirer la flasque de serrage (3) et la meule (4).

- Mettre la nouvelle meule (4) en place en reprenant
les mémes étapes dans l'ordre inverse.

- Refixer le couvercle du capot de protection (1).
Serrer les vis.

- Régler le pare-étincelles (13) et le support de
piéce (10) comme décrit dans les chapitres 7.2 et
7.

8.2 Changement de la bande de poncage
(uniquement BS 200 Plus)

Retirer la protection latérale de la ponceuse a
bande (18) : desserrer les 2 vis (16), déplacer la
protection de la ponceuse a bande (18) (raccord a
baionnette) et la retirer.

Sortir le levier (15) jusqu'en butée ce qui permet de
détendre la bande de pongage et de la retirer
ensuite des rouleaux.

Placer la nouvelle ponceuse a bande sur les
rouleaux de sorte que son sens de fonctionnement
(fleche cété intérieur de la ponceuse a bande)
corresponde a la fleche (19) située sur la protection
latérale de la ponceuse a bande (18).

Remettre le levier (15) en position initiale, ce qui a
pour effet de tendre la ponceuse a bande.

Placer la protection latérale de la ponceuse a bande
(18) sur les 2 vis (16) et la déplacer (raccord a
baionnette). Serrer les 2 vis.

Régler le déroulement de la bande (voir chapitre
7.5).

Bandes de pong¢age voir chapitre 9. (accessoires).

9. Accessoires

Utiliser uniqguement des accessoires originaux
Metabo.

S'il vous faut des accessoires, veuillez vous
adresser a votre distributeur.

Pour pouvoir sélectionner les accessoires
appropriés, veuillez indiquer le type exact de votre
outil électrique au distributeur.

Brosses métalliques uniquement autorisées
pour DS 150 Plus, DS 200 Plus, DSD 200
Plus, BS 200 Plus. Largeur max. admise : 28 mm.
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Les brosses métalliques peuvent uniquement étre
montées du coté gauche. Le montage est le méme
que pour les meules (voir chapitre 8.1), mais la
douille de réduction adaptée fournie doit étre
utilisée.

A Brosses métalliques................... Réf. :
D=150mm: ....ccoovrrrneene 62907000
D=200 mm:...

B Meules .....ccooveviiieiiieeeieeee
D= 125 mm

B6P e 629088000
(10 \\ 629089000
D= 150 mm
B6P e 630632000
: 630633000
D=
B6P e 630784000
(10 \\ 630785000

C Béquille
Réf. 1 623875000

D Console murale
REf. 1 e 623865000

E Bandes de poncage 50 x 1020
3xP60 629063000
3xP80.... 629064000
3xP100.. 629065000
3xP120 629066000
3xP180 629067000
3xP240 629068000
3x P 400 629069000

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

10. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniqguement étre
effectués par un électricien !

Un céble d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

11. Protection de I'environnement

Les emballages Metabo sont recyclables a 100 %.

Les outils et les accessoires électriques qui ne sont
plus utilisés contiennent de grandes quantités de
matieres premieres et de matiéres plastiques
précieuses qui peuvent étre également recyclées.

Ce mode d'emploi estimprimé sur du papier blanchi
sans chlore.

Uniquement pour les pays de I'UE : ne pas
ﬁ jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/UE relative aux
déchets d'équipements électriques et
électroniques (DEEE) et a sa transposition dans le
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droit national, les appareils électriques usagers
doivent étre séparés des autres déchets et remis a
un point de collecte des DEEE pour le recyclage.

12. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 4.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

Dmax =diamétre minimal de la meule

Dmax  =diamétre maximal de la meule

d =diametre du trou de la meule
Bnax =épaisseur maximale de la meule
A =bande de poncage (longueur x largeur)
No =vitesse en marche a vide
Vo =vitesse de la bande en marche a vide
P4 =puissance absorbée nominale (S1)
P> =puissance absorbée nominale
(S2 30min)
P3 =puissance débitée (S2 30min)
Mg =couple de renversement
m =poids
Niveaux sonores de type A évalués :
Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance acoustique
K = incertitude (niveau sonore)

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter des protége-oreilles !

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.
~courant alternatif

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindres. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, par exemple mesures
organisationnelles.

L’appareil a été testé avec S2 (30 min.).

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).



NEDERLANDS

Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze schuur-/slijpmachines,
geidentificeerd door middel van type en
serienummer *1), voldoen aan alle relevante
bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3).
Technische documentatie bij *4) - zie pagina 4.

2. Voorgeschreven gebruik van
het systeem

De slijpmachines zijn geschikt voor
werkzaamheden op het gebied van het droogslijpen
van metaal - alleen in droge ruimtes voor
incidenteel gebruik. Het werkstuk wordt met de
hand geleid.

De bandschuurmachine (BS 200 Plus) is bovendien
geschikt voor het droogschuren met schuurpapier
van metaal en houtmateriaal.

DS 150 Plus, DS 200 Plus, DSD 200 Plus, BS 200
Plus kunnen (aan de linkerkant) ook van geschikte
Metabo-draadborstels (niet inbegrepen) worden
voorzien.

De machines zijn niet geschikt voor het slijpen of
schuren van aluminium, magnesium en ander
materiaal waarbij het risico van brand of explosie
bestaat.

Niet geschikt om te polijsten.

Niet geschikt voor het slijpen van materiaal dat kan
leiden tot het risico van gezondheidsbedreigende
stof.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

De bedrijffsmodus S2 (30 min.) duidt op kortstondig
gebruik met maximale bedrijfsduur van 30 min. Het
apparaat moet na 30 minuten worden
uitgeschakeld en afkoelen.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees de
gebruiksaanwijzing om het risico op letsel te
verminderen.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en technische specificaties die
samen met dit elektrische gereedschap
worden geleverd. Als de hieronder vermelde
aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een

elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

a) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer het
inzetgereedschap, zoals schuurschijven, voor
gebruik altijd op afsplinteringen en scheuren.
Wanneer u het inzetgereedschap hebt
gecontroleerd en geplaatst, zorg dan dat u en
eventuele omstanders buiten het bereik van
het roterende inzetgereedschap blijven en laat
het apparaat 1 minuut lang draaien op het
hoogste toerental. Beschadigd inzetgereedschap
breekt meestal gedurende deze testperiode.

b) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap moet minstens zo hoog zijn
als het op het elektrisch gereedschap
aangegeven maximum toerental. Toebehoor dat
sneller draait dan toegestaan, kan breken en in het
rond vliegen.

c) Schuur nooit op de zijkanten van de
slijpschijven. Door het schuren op de zijkanten
kan de slijpschijf barsten en uit elkaar vliegen.

De slijpschijf moet bij de machine passen. Houd u
aan de maximale diameter en dikte van de
slijpschijf. De gatendiameter dient zonder speling
op de opnameflens te passen. Geen adapters of
reduceerstukken gebruiken.

Slijpschijven niet openboren.
Niet hakken op de slijpschijven.

De slijpschijven dienen correct gemonteerd te zijn
en vrij te kunnen draaien.

Voor het gebruik van de slijpschijf moet ervoor
worden gezorgd dat deze feilloos zijn. Er moet een
klankcontrole worden uitgevoerd voor het opsporen
van scheuren.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende of sterk
gegroefde slijpschijven mogen niet gebruikt
worden.

Om de slijpschijven op te spannen mogen alleen de
meegeleverde flenzen gebruikt worden. De
tussenlagen tussen flens en slijpmachine moeten
uit elastische stoffen, zoals zacht karton, bestaan.

Slijpschijven beschermen tegen schokken, stoten
en vet.

Slijpschijven dienen zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Pak de draaiende slijpschijf niet beet.
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De beschermkap (8), de werkstuksteun (10), het
kijkglas/oogbescherming (11) en de vonkafleider
(13) altijd gebruiken zoals het voor de
inzetgereedschappen is vereist;

Alleen werken met gemonteerde
beschermkapdeksel (1) en schuurbandafdekking
(18).

Voor het slijpen de oogbescherming (11) naar
beneden draaien.

Slijpen aan de omtrek van de slijpschijf, niet aan de
zijkant.

Slijpschijven niet door zijwaartse tegendruk
afremmen.

Het te bewerken werkstuk dient minstens z6 groot
resp. klein te zijn dat het met beide handen veilig
vast kan worden gehouden.

Alleen werken met gemonteerde slijpschijven om
het risico van contact met de roterende spindel te
beperken.

Bij langdurig gebruik kunnen hoge
oppervlaktetemperaturen ontstaan.

LED-lampje (12): LED-straling niet direct met
optische instrumenten bekijken.

': LET OP Niet in de brandende lamp staren.

m WAARSCHUWING

Draag altijd een veiligheidsbril,
gehoorbescherming en
veiligheidshandschoenen. Draag ook andere

persoonlijke veiligheidsuitrustingen, zoals
bijvoorbeeld geschikte veiligheidskleding. Zorg
ervoor dat vonken die tijJdens het gebruik ontstaan,
geen gevaar veroorzaken, bijv. de gebruiker of
andere personen raken of ontvlambare substanties
doen vlam vatten. Gevaarlijke gebieden moeten
met moeilijk ontvlambare dekens afgedekt worden.
Houd in brandgevaarlijke bereiken een geschikt
blusmiddel bij de hand.

Bij het slijpen kan het werkstuk heet worden.

Zorg ervoor dat elektrische onderdelen en
personen in het werkbereik niet met water in contact
kunnen komen.

Bij een blokkering van het schuur-/slijpmiddel direct
de machine uitschakelen, de motor tot stilstand
laten komen en de stekker uit het stopcontact halen.
De oorzaak opsporen en de blokkering opheffen.

Machine en beveiligingsinrichtingen regelmatig
schoonmaken, onderhouden en inspecteren. De
behuizing van de slijpschijf en de bandschuurder
regelmatig van binnen reinigen. De slijpschijven en
schuurband moeten altijd vrij in de behuizing
kunnen draaien.

Wanneer de machine niet gebruikt wordt of voordat
hij wordt ingesteld, omgebouwd, gerepareerd of
onderhouden, de stekker uit het stopcontact halen.

Controleer regelmatig de aansluitkabel van de
machine en laat deze, wanneer schade wordt
geconstateerd, door een erkend vakman
vervangen.

Controleer de verlengingskabels regelmatig en
vervang deze wanneer ze beschadigd zijn.

Controleer de machine op eventuele
beschadigingen: Voordat u de machine weer
gebruikt, dient zorgvuldig te worden nagekeken of
de veiligheidsvoorzieningen of licht beschadigde
onderdelen naar behoren en conform de
bepalingen functioneren. Controleer of de
bewegende onderdelen correct functioneren en
niet klemmen, en of onderdelen beschadigd zijn.
Alle onderdelen dienen juist gemonteerd te zijn en
te voldoen aan alle voorwaarden om een goede
werking van de machine te garanderen.
Beschadigde veiligheidsvoorzieningen en
onderdelen dienen volgens voorschrift in een
erkende en gespecialiseerde werkplaats
gerepareerd of vervangen te worden.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van loodhoudende verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
arbeidsveiligheidsbepalingen, afvoer).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar ze
ontstaan en voorkom dat ze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik geschikte toebehoren voor speciale
werkzaamheden. Daardoor komen slechts weinig
deeltjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de afvoerluchtstroom
van de machine niet op de gebruiker zelf of
omstanders of op neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.



- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2, pagina 3 en pagina 4.

De afbeeldingen dienen als voorbeeld.
1 Beschermkapdeksel
2 Spanmoer

3 Spanflens

4 Slijpschijf

5 Opnameflens

6 Hulpstuk *

7 Stofafzuigaansluitstuk *

8 Beschermkap

9 Greepvlak voor het transport

10 Werkstuksteun

11 Oogbescherming

12 LED-lampje (werklicht) *

13 Vonkafleider

14 Aan-/uit-schakelaar

15 Hendel (schuurbandwisseling) *

16 Schroeven voor de bevestiging van de

schuurbandafdekking *

17 Draaiknop voor het afstellen van de bandloop *

18 Schuurbandafdekking *

19 Pijl (omlooprichting van de schuurband) *

* afhankelijk van het model/ de uitrusting / nietin de

leveringsomvang

6. Ingebruikname

6.1 Transport

De slijpmachine moet tijldens het transport op de op
pagina 3 gemarkeerde greepvlak voor het transport
(9) worden opgetild en gedragen.

6.2 Netaansluiting
Vergelijk voér de ingebruikname of de op het
typeplaatje aangegeven spanning en
frequentie overeenkomen met de netspanning.
De machine voldoet aan beveiligingsklasse | en
mag daarom alleen op volgens voorschrift geaarde
stopcontacten aangesloten worden.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

DSD 200 Plus (draaistroomuitvoering):

Let op de juiste draairichting van de slijpschijven.
(De juiste draairichting wordt door pijlen op de
beschermkappen aan de zijkant aangegeven).
Draait een slijpschijf naar de verkeerde kant:
Stekker uit het stopcontact halen. In de stekker zijn
twee fasestiften op een draaibare sokkel
gemonteerd (faseomvormer). Draai met een
sleufschroevendraaier deze sokkel om.

6.3 Werkstuksteun monteren

De werkstuksteun (10) zoals weergegeven op de
afbeeldingen A, pag. 2 monteren.

NEDERLANDS nl

6.4 Vonkafleider en oogbescherming
monteren

De vonkafleider (13) en oogbescherming (11) zoals

weergegeven op de afbeeldingen B, pag. 2

monteren.

6.5 Alleen indien nodig: BS 200 Plus instellen
op een andere bandlengte (1000 mm of 1020
mm)

Zie pagina 3, afb. F.

De schuurband wegnemen (zie hoofdstuk 8.2).

Schroef (a) losdraaien en zover eruit draaien, dat de

huls (b) kan worden verplaatst. Door het

verschuiven van de bovenste schuurbandrol de

huls (b) tot aan de aanslag verplaatsen en schroef

(a) weer helemaal vastdraaien.

6.6 Machine veilig opstellen

De machine alleen op een stabiele werktafel
plaatsen. Let erop dat de machine veilig
gepositioneerd is.

De machine kan ook vastgeschroefd worden
(schroeven niet bij de levering inbegrepen).
Hiervoor dienen de bevestigingsschroeven door de
gaten in de rubberen voeten te worden geschroefd.

Bij gebruik op staanders of een wandconsole (zie
het hoofdstuk Accessoires): de machine
vastschroeven.

6.7 Stofzuigeraansluitstuk (afhankelijk van
de uitvoering)
Is uw machine uitgerust met een
stofafzuigaansluitstuk (7), sluit dan een
afzuiginrichting aan die geschikt is voor schuur-/
slijpmachines. Binnendiameter van het
aansluitstuk: 35 mm. Buitendiameter van het
aansluitstuk: 41 mm. Controleer voordat u de
machine inschakelt of de afzuiginrichting
aangesloten en correct gebruikt wordt.

6.8 Testloop
Controleer de slijpschijven voor het eerste gebruik.
Testloop
Voor het eerste gebruik moet een testloop van
ca. 5 min zonder belasting worden uitgevoerd.
Hierbij mag zich niemand in het gevarengebied
bevinden.

7. Gebruik

7.1  Werkstuksteun instellen

De werkstuksteunen (10) vaker instellen, om de
slijtage van de slijpschijven (4) te vereffenen.

De werkstuksteun moet altijd zo worden ingesteld
dat de hoek tussen de werkstuksteun en de tangent
van de slijpschijf altijd groter is dan 85°.

De afstand tussen de werkstuksteun en het
slijpmiddel moet zo klein mogelijk zijn, maar in geen
geval groter dan 2 mm (zie afbeelding C, pagina 2).
Is de slijpschijf zo sterk versleten dat de maximale
afstand van 2 mm niet meer aangehouden kan
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worden, dan dient de slijpschijf te worden
vervangen.

7.2 Vonkafleider instellen

De vonkafleider (13) geregeld afstellen om de
slijtage van de slijpschijven (4) te compenseren.

De 2 schroeven van de vonkafleider losdraaien en
de vonkafleider verschuiven.

De afstand tussen de vonkafleider en de slijpschijf
moet zo klein mogelijk zijn, maar in geen geval
groter dan 2 mm (zie afbeelding C, pagina 2).

Is de slijpschijf zo sterk versleten dat de maximale
afstand van 2 mm niet meer aangehouden kan
worden, dan dient de slijpschijf te worden
vervangen.

7.3 In-/uitschakelen

De schakelaar (14) indrukken (zie afbeeldingen D,
pagina 2).

| inschakelen

0 uitschakelen

Voorkom dat de machine onbedoeld wordt gestart:
schakel de machine altijd uit wanneer de stekker uit
het stopcontact wordt getrokken of wanneer er een
stroomonderbreking optreedt.

Herstartbeveiliging (bij DSD 200 Plus): Bij
terugkeer van de spanning na een stroomuitval start
de nog ingeschakelde machine uit
veiligheidsoverwegingen niet uit zichzelf. De
machine uit- en weer inschakelen.

7.4 Bandschuren

- Ga voor de schuur-/slijpmachine staan.

- Houd het werkstuk met beide handen vast, leg het
werkstuk op de werkstuksteunen (10) en druk het
licht tegen de schuurband aan. Beweeg het
werkstuk voor een optimaal resultaat licht heen en
weer; hierdoor wordt ook het schuur-/slijpmiddel
gelijkmatig afgesleten.

7.5 Instellen van de bandloop (alleen BS 200

Plus)

Trek de stekker uit het stopcontact. Draai de

schuurband met de hand. Stel met de

draaiknop (17) de schuurband zo af, dat hij in het
midden van de schuurbandrol loopt.

7.6

Instelling van de hoek aan de arm van de
slijpmachine (alleen BS 200 Plus)

Zie pagina 3, afb. E

(I) Hendel/schroef (afhankelijk van de uitvoering)
aan de arm van de slijpmachine losmaken

(1) Armvan de slijpmachine in de gewenste positie
brengen

(ll) Hendel / schroef aan de arm van de
slijpmachine weer vastdraaien.

7.7 Schuren aan het ronde deel van de arm
van de slijpmachine (alleen BS 200 Plus)

Zie pagina 3, afb. G

- Schroeven (a + b) eruit draaien, afdekking (c)
verwijderen en opzij leggen.

- Houder (f) met schroeven (d + e) zoals
weergegeven aanbrengen.

- De werkstuksteun (10) aan het rechte deel van de
arm van de slijpmachine vastmaken en aan de
houder (f), zoals weergegeven, vastschroeven.

Voor schuurwerkzaamheden aan het viakke
deel van de arm van de slijpmachine:

Afdekking (c) weer vastschroeven en

werkstuksteun (10) weer, zoals weergegeven in

afb. A, pagina 2, monteren.

8. Onderhoud, reiniging

Machine en beveiligingsinrichtingen regelmatig
schoonmaken, onderhouden en inspecteren. De
behuizing van de slijpschijf en de bandschuurder
regelmatig van binnen reinigen. De slijpschijven en
schuurband moeten altijd vrij in de behuizing
kunnen draaien.

Haal altijd de stekker uit het stopcontact
voordat u de machine instelt, reinigt,
onderhoudt of repareert.

8.1 Vervangen van de slijpschijf

Gebruik uitsluitend Metabo slijpschijven.

Het toegestane toerental dat op de slijpschijf

staat aangegeven moet gelijk zijn aan of groter
dan het hoogste nullasttoerental dat op de kenplaat
van de machine vermeld staat.

Controle van de slijpschijven:

De slijpschijf ophangen aan een draad. Er licht
tegenaan slaan met een stuk hard hout. Correcte
slijpschijven geven een heldere klank. Een
rinkelend, mat of dof geluid duidt op een
beschadiging van de slijpschijf.

Gebruik geen beschadigde slijpschijven.

Testloop

Na het vervangen van de slijpschijf moet een
testloop van ca. 5 min zonder belasting worden
uitgevoerd. Hierbij mag zich niemand in het
gevarengebied bevinden.

Slijpschijf:

- De schroeven van de beschermkapdeksel (1)
eruit schroeven en de beschermkapdeksel (1)
afnemen.

- Slijpschijf (4) vasthouden zoals aangegeven.
Alternatieve mogelijkheid: een
binnenzeskantsleutel in de spil steken en de spil
hiermee vasthouden om het meedraaien
zodoende te verhinderen. Let op, gevaar voor
letsel! Draag veiligheidshandschoenen!



- Spanmoer (2) met steeksleutel afschroeven.
Opgelet! Linkse schroefdraad aan de
linkerkant van de machine, d.w.z. om de
spanmoer (2) aan de linkerkant van de machine
los te zetten, deze met de wijzers van de klok mee
draaien!

- Spanflens (3) en slijpschijf (4) afnemen.

- Nieuwe slijpschijf (4) in omgekeerde volgorde
bevestigen.

- Bevestig de beschermkapdeksel (1) weer. De
schroeven vastdraaien.

- Stel de vonkafleider (13) en werkstuksteun (10) in
zoals beschreven in hoofdstuk 7.2 en 7.1.

8.2 Vervangen van de slijpband (alleen BS
200 Plus)

Verwijder de schuurbandafdekking aan de zijkant

(18): draai de 2 schroeven (16) los, verschuif de

schuurbandafdekking (18) (bajonetsluiting) en

verwijder hem.

De hendel (15) tot de aanslag naar buiten draaien.
Hierdoor ontspant de schuurband, waardoor hij van
de rollen kan worden afgenomen.

De nieuwe schuurband zo op de rollen leggen dat

de omlooprichting ervan (pijl aan de binnenkant van
de schuurband) correspondeert met de pijl (19) op
de zijkant van de schuurbandafdekking (18).

Zet de hendel (15) in de oorspronkelijke stand
terug; hierdoor wordt de schuurband weer
aangespannen.

De schuurbandafdekking aan de zijkant (18) op de
2 schroeven (16) plaatsen en verschuiven
(bajonetsluiting). De 2 schroeven vastdraaien.

De bandloop instellen (zie hoofdstuk 7.5).
Schuurbanden zie hoofdstuk 9. (Accessoires).

9. Toebehoren

Gebruik alleen originele Metabo-toebehoren.

Als u toebehoren wilt aanschaffen, doe dit dan bij
uw leverancier.

Geef het type van uw machine door aan uw
leverancier om de juiste accessoires te krijgen.

Draadborstels alleen toegestaan voor DS 150

Plus, DS 200 Plus, DSD 200 Plus, BS 200
Plus. Max. toegestane breedte: 28 mm.
Draadborstels mogen uitsluitend aan de linkerkant
worden gemonteerd. Montage is principieel
hetzelfde als bij slijpschijven (zie hoofdstuk 8.1),
echter moet de passende, meegeleverde
reduceerhuls worden gebruikt.
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A Draadborstels...................... Bestelnr.:
D=150 mm: ...... 629070000
D=200 MM:....ccoeeeeureeennen 629072000

B Slijpschijven ........ccccceevennene Bestelnr.:
D=125 mm:

36P: i, 629088000

BON: .., 629089000
D=150 mm:

36 P, 630632000

60N:....cceeeeieee. 630633000
D=200 mm:

36P: i, 630784000

(<100 \ 630785000

C Standaard
Bestelnr.:.......cccooeeeeeennne 623875000

D Wandconsole
Bestelnr.: ......cccovvvveeeninnnns 623865000

E Slijpbanden 50 x 1020
B3XPB0 . 629063000
B3XP80 .o, 629064000
B3XP100 ..o, 629065000
3XP120 ... 629066000

3XP180 ..o, 629067000

BXP240 ..o 629068000

BXP400 ... 629069000
Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

10. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, originele
beschermde stroomkabel van Metabo. Dit is
verkrijgbaar via de Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

11. Milieubescherming

Metabo verpakkingen zijn 100% recyclebaar.

Afgedankte elektronische machines en
accessoires bevatten grote hoeveelheden
waardevolle grond- en kunststoffen die eveneens
gerecycleerd kunnen worden.

Deze gebruiksaanwijzing is op chloorvrij, gebleekt
papier gedrukt.

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw
ﬁ elektrisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EG inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen afgedankte elektrische
gereedschappen gescheiden te worden
ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te worden
afgevoerd.
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12. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 4.
Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

Dmin  =minimale diameter van de slijpschijf
Dmax =maximale diameter van de slijpschijf
d =gatdiameter van de slijpschijf

Bmax =maximale dikte van de slijpschijf
schuurband (lengte x breedte)

No toerental bij nullast

Vo =bandsnelheid bij onbelast draaien
P4 =nominaal vermogen (S1)

P> =nominaal vermogen (S2 30min)
P =afgegeven vermogen (S2 30min)
Mg =kantelmoment

m =gewicht

Typische A-gekwalificeerd geluidsniveau:
Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau

K = onzekerheid (geluidsniveau)

Tijdens het werken kan het geluidsniveau 80 dB(A)
overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!

Meetgegevens volgens norm EN 62841.
~wisselstroom

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
geschatte waarden maatregelen ter bescherming
van de gebruiker, bijv. organisatorische
maatregelen.

Het apparaat werd getest met S2 (30 min.).

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che le presenti levigatrici doppie, identificate dal
modello e dal numero di serie *1), sono conformi a
tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e
delle norme *3). Documentazione tecnica presso
*4) - vedere pagina 4.

2. Utilizzo conforme

Le levigatrici sono adatte per eseguire lavori di
smerigliatura a secco su metalli - soltanto in
ambienti asciutti per lavori di smerigliatura
sporadici. Il pezzo in lavorazione viene condotto a
mano.

La levigatrice a nastro (BS 200 Plus) € inoltre adatta
per la levigatura a secco con carta vetrata di
materiali metallici e legno.

DS 150 Plus, DS 200 Plus, DSD 200 Plus, BS 200
Plus possono essere equipaggiate (sul lato sinistro)
anche con spazzole metalliche Metabo adatte (non
comprese nella fornitura).

Le macchine non sono adatte a lavori di
smerigliatura su alluminio, magnesio o altri materiali
che possono comportare pericolo di incendio o
esplosione.

Non adatte per la lucidatura.

Non adatte per la smerigliatura di materiali che
possono comportare pericoli per la formazione di
polvere nociva alla salute.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo € responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

La modalita S2 (30 min) & un funzionamento breve
della durata massima di 30 min. Dopo 30 minuti
occorre riporre l'utensile e farlo raffreddare.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. I/ mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.
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Conservare tutte le avvertenze di sicurezzae le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

a) Non utilizzare utensili accessori danneggiati.
Prima di ogni utilizzo, controllare che gli
utensili come i dischi abrasivi non presentino
scheggiature e cricche. Una volta che l'utensile
é stato controllato e montato, non soffermarsi -
né lasciar soffermare persone eventualmente
presenti nelle vicinanze - in prossimita del
livello di funzionamento dell'utensile rotante e
tenere l'utensile in funzione al massimo dei giri
per 1 min. Gli utensili accessori eventualmente
danneggiati solitamente sirompono durante questo
test.

b) La velocita ammessa per l'utensile
accessorio deve essere almeno pari al numero
di giri massimo indicato sull'elettroutensile. Gli
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi ed essere
proiettati via.

c) Non levigare mai sulle superfici laterali dei
dischi abrasivi. In caso di levigatura sulle superfici
laterali, i dischi abrasivi possono rompersi e
frantumarsi.

Il disco di smerigliatura deve essere adatto
all'utensile. Rispettare il diametro massimo e lo
spessore del disco di smerigliatura. Il diametro del
foro deve coincidere con la flangia di montaggio
senza presentare alcun gioco. Non utilizzare
adattatori o riduttori.

Non forare i dischi di smerigliatura.
Non sbozzare i dischi di smerigliatura.

| dischi di smerigliatura devono essere montati
senza problemi e deve essere possibile ruotarli
liberamente.

Prima di utilizzare i dischi abrasivi occorre
accertarsi che siano privi di difetti. Effettuare un
controllo acustico per rilevare la presenza di
eventuali cricche.

Non utilizzare dischi abrasivi danneggiati e
ovalizzati o che vibrano o presentano solchi
profondi.

Per il serraggio dei dischi di smerigliatura utilizzare
soltanto la flangia in dotazione. | supporti intermedi
tra la flangia e il corpo levigante devono essere
costituiti da materiale elastico, quale ad esempio,
cartone morbido.

Proteggere i dischi di smerigliatura da colpi, urti e
grasso.
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| dischi di smerigliatura devono essere conservati e
manipolati con cura secondo le istruzioni del
produttore.

Non afferrare il disco di smerigliatura quando & in
rotazione.

Utilizzare il carter di protezione (8), il supporto
portapezzo (10), la finestra di ispezione /
protezione oculare (11) e il parascintille (13)
sempre come richiesto per gli utensili accessori;

Lavorare soltanto quando il riparo di protezione (1)
e la copertura del nastro abrasivo sono montati
(18).

Per eseguire la smerigliatura, abbassare la
protezione oculare (11) .

Eseguire i lavori di levigatura utilizzando la
circonferenza dei dischi di smerigliatura, non i lati.

Non arrestare i dischi di smerigliatura premendoli
sui lati.

Il pezzo in lavorazione deve essere almeno
abbastanza grande o piccolo per essere tenuto
saldamente con le due mani.

Lavorare esclusivamente con i dischi di
smerigliatura montati, per limitare il rischio del
contatto con l'alberino in rotazione.

In caso di impiego prolungato si possono generare
elevate temperature sulle superfici.

LED (12): non osservare direttamente con
strumenti ottici la luce emanata dai LED.

': ATTENZIONE: non fissare la luce accesa!

m AVVERTENZA

protezioni acustiche e guanti da lavoro.

Indossare anche altri equipaggiamenti di
protezione personale, quali ad es. un abbigliamento
protettivo adatto. Accertarsi che le scintille prodotte
durante l'impiego dell'utensile non provochino
pericoli, ad esempio che non colpiscano l'utente o
altre persone o che non incendino sostanze
infammabili. | luoghi a rischio devono essere
protetti con coperture ignifughe. Nelle zone a
rischio d'incendio, tenere sempre pronto un
estintore adeguato.

In fase di smerigliatura il pezzo puo diventare molto
caldo.

Tenere l'acqua lontana dalle parti elettriche della
macchina e dalle persone presenti nell'area di
lavoro.

Nel caso di bloccaggio dell'abrasivo, spegnere
subito la macchina, lasciare che il motore si arresti,
scollegare la spina dalla corrente. Ricercare la
causa del problema ed eliminare il bloccaggio.

Pulire, eseguire la manutenzione e controllare
regolarmente I'utensile e i dispositivi di protezione.
Pulire regolarmente I'alloggiamento per i dischi di
smerigliatura ed il nastro abrasivo dall'interno. |
dischi di smerigliatura ed il nastro abrasivo devono
sempre essere in condizione di girare liberamente
nell'alloggiamento.

‘Indossare sempre occhiali di protezione,

In caso di inutilizzo della macchina, prima di ogni
regolazione, attrezzaggio, manutenzione o
riparazione, scollegare la spina dalla corrente.

Ispezionare regolarmente il cavo di allacciamento
della macchina e, in caso di danneggiamenti, farlo
sostituire da un tecnico specializzato.

Ispezionare regolarmente i cavi di prolunga e
sostituirli se sono danneggiati.

Controllare I'eventuale presenza di danni sulla
macchina: prima di proseguire a utilizzare la
macchina stessa, occorrera esaminare con
attenzione che i dispositivi di sicurezza o le parti
leggermente danneggiate, funzionino
correttamente ed in modo conforme alle
disposizioni. Controllare che le parti mobili
funzionino correttamente e che non siano bloccate
né danneggiate. Tutte le parti dovranno essere
montate correttamente e dovranno soddisfare tutte
le condizioni necessarie per garantire il corretto
funzionamento della macchina. | dispositivi di
sicurezza e le parti che presentino danni andranno
riparati o sostituiti da un'officina specializzata e
autorizzata, in modo conforme alle disposizioni.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.
Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.
Ridurre la formazione di polvere procedendo come
segue:
- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle



persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2, pagina 3 e pagina 4.
Le figure sono a titolo di esempio.
1 Riparo di protezione
2 Dado di serraggio
3 Flangia di serraggio
4 Disco abrasivo
5 Flangia di supporto
6 Distanziale *
7 Bocchettone di aspirazione della polvere *
8 Carter di protezione
9 Superficie di sostegno per il trasporto
10 Supporto portapezzo
11 Protezione per gli occhi
12 Spia a LED (luce di lavoro) *
13 Parascintille
14 Interruttore ON/OFF
15 Leva (sostituzione del nastro abrasivo) *
16 Viti di fissaggio della copertura del nastro
abrasivo *
17 Manopola per la regolazione dello scorrimento
del nastro *
18 Copertura del nastro abrasivo *
19 Ifreccia (senso dirotazione del nastro abrasivo)

*in base al modello / alla dotazione / non compreso
nella fornitura

6. Messa in funzione

6.1 Trasporto

Per il trasporto, sollevare e sostenere la levigatrice
da banco dalla superficie di sostegno (9) indicata a
pagina 3.

6.2 Collegamento elettrico

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
corri ai dati elettrici riportati sulla targhetta del
modello.

La macchina corrisponde alla classe di protezione |
e puo essere dunque collegata soltanto a prese
dotate di messa a terra a norma di legge.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

DSD 200 Plus (esecuzione per corrente trifase):

prestare attenzione al corretto senso di rotazione
dei dischi di smerigliatura (il corretto senso di
rotazione & indicato dalle frecce sul lato del carter di
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protezione). Qualora il disco di smerigliatura
dovesse girare in modo errato: scollegare la spina

dalla corrente. Nella spina sono presenti due pin di
fase applicati su di un supporto orientabile
(invertitore di fase). Con l'ausilio di un cacciavite a
taglio ruotare questo supporto.

6.3 Montaggio del supporto per i pezzi in
lavorazione

Montare il supporto per i pezzi in lavorazione (10)

come indicato nella figura A, pagina 2.

6.4 Montaggio del parascintille e della
protezione oculare

Montare il parascintille (13) e la protezione oculare

(11) come indicato nella figura B, pagina 2.

6.5 Solo se necessario: regolare le BS 200
Plus a un’altra lunghezza del nastro (1000
mm o 1020 mm)

Vedere pagina 3, fig. F.

Rimuovere il nastro abrasivo (vedere capitolo 8.2).
Svitare la vite (a) fino a poter spostare la bussola
(b). Spostando il rullo superiore del nastro abrasivo,
spostare la bussola (b) fino alla battuta e riavvitare
a fondo la vite (a).

6.6 Posizionamento sicuro dell'utensile

Posizionare I'utensile su un tavolo da lavoro stabile.
Prestare attenzione affinché I'utensile sia fissato
saldamente.

L'utensile pud anche essere fissato con viti (le viti
non sono in dotazione). Avvitare quindi le viti di
fissaggio attraverso i fori presenti nei piedini di
gomma.

Per I'impiego su supporti o su consolle a parete
(vedere capitolo Accessori): fissare con viti
l'utensile.

6.7 Bocchetta di aspirazione polvere
(disponibile in base alla dotazione)

Se la macchina & equipaggiata con una bocchetta
d'aspirazione della polvere (7), collegare un
dispositivo di aspirazione adatto per levigatrici
doppie. Diametro interno della bocchetta di
aspirazione: 35 mm. Diametro esterno della
bocchetta di aspirazione: 41 mm. Prima di mettere
in funzione l'attrezzo, accertarsi che il dispositivo di
aspirazione sia collegato e venga utilizzato in modo
appropriato.

6.8 Funzionamento di prova

Prima della messa in funzione iniziale controllare i
dischi di smerigliatura.

Funzionamento di prova

Prima della messa in funzione iniziale
eseguire un funzionamento di prova per ca. 5 minuti
senza sollecitazioni. In questo caso nessuno deve
sostare nella zona di pericolo.
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7. Utilizzo

7.1 Regolazione del supporto portapezzo
Regolare frequentemente il supporto per i pezzi in
lavorazione (10) per compensare |'usura dei dischi
di smerigliatura (4).

Il supporto portapezzo deve essere regolato
sempre in modo tale che I'angolo tra il supporto e la
tangente del disco di smerigliatura sia sempre
maggiore di 85°.

La distanza tra il supporto portapezzo e il disco di
smerigliatura deve essere quanto piu possibile
ridotta, ma non deve mai essere superiore a 2 mm
(vedere figura C, pagina 2).

Se il disco di smerigliatura € cosi fortemente
usurato che non é piu possibile mantenere la
distanza massima di 2 mm, occorre sostituire il
disco di smerigliatura.

7.2 Regolazione del parascintille

Regolare frequentemente il parascintille (13) per
compensare |'usura dei dischi di smerigliatura (4).

Allentare le due viti del parascintille e fare scorrere
il parascintille stesso.

La distanza tra il parascintille e il disco di
smerigliatura deve essere quanto piu possibile
ridotta, ma non deve mai essere superiore a 2 mm
(vedere figura C, pagina 2).

Se il disco di smerigliatura € cosi fortemente
usurato che non & piu possibile mantenere la
distanza massima di 2 mm, occorre sostituire il
disco di smerigliatura.

7.3 Accensione/spegnimento
Azionare l'interruttore (14) (vedere figure D,
pagina 2).

| Accensione

0 Spegnimento

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire
sempre il dispositivo se la spina viene staccata
dalla presa o in caso di interruzione di corrente.

Protezione contro il riavvio accidentale (per
DSD 200 Plus): in caso di ristabilimento della
tensione dopo un black-out, per motivi di sicurezza,
la macchina, anche se ancora inserita, non si
rimettera automaticamente in funzione. Disinserire
e reinserire l'utensile elettrico.

7.4 Levigatura a nastro

- Posizionarsi davanti alla levigatrice.

- Afferrare saldamente il pezzo in lavorazione con
entrambe le mani, collocarlo sugli appositi
supporti (10) e spingerlo leggermente contro il
nastro abrasivo. Per un risultato di levigatura
ottimale, muovere leggermente il pezzo in
lavorazione avanti e indietro; in questo modo
I'abrasivo verra inoltre consumato
uniformemente.

7.5 Regolazione del’andamento del nastro
abrasivo (solo per BS 200 Plus)

m scollegare la spina di alimentazione. Ruotare il
nastro abrasivo manualmente. Con la
manopola (17) regolare il nastro abrasivo in modo
tale che scorra centralmente sul rullo
corrispondente.

7.6

Impostazione dell'angolo sul braccio di
levigatura a nastro (solo per BS 200
Plus)

Vedere pagina 3, fig. E

(I) Svitare laleva/ vite (in funzione della
dotazione) dal braccio di levigatura a nastro

(I) Portare il braccio di levigatura a nastro nella
posizione desiderata

(ll) Riavvitare la leva/ vite sul braccio di levigatura
a nastro.

7.7 Levigatura sulla parte tonda del braccio
di levigatura a nastro (solo per BS 200
Plus)

Vedere pagina 3, fig. G

- Svitare le viti (a + b), rimuovere la copertura (c) e
riporla via.

- Applicare il supporto (f) con le viti (d + €), come
illustrato.

- Svitare il supporto portapezzo (10) dalla parte
diritta del braccio di levigatura a nastro e avvitarlo
al supporto (f), come illustrato.

Per levigature sulla parte piatta del braccio di
levigatura a nastro:

Serrare di nuovo la copertura (c) e rimontare il

supporto portapezzo (10), come illustrato in fig. A,

pagina 2.

8. Manutenzione, pulizia

Pulire, eseguire la manutenzione e controllare
regolarmente I'utensile e i dispositivi di protezione.
Pulire regolarmente I'alloggiamento per i dischi di
smerigliatura ed il nastro abrasivo dall'interno. |
dischi di smerigliatura ed il nastro abrasivo devono
sempre essere in condizione di girare liberamente
nell'alloggiamento.
Prima di effettuare regolazioni, pulizia, lavori di
manutenzione o riparazioni, estrarre la spina
di alimentazione.
8.1 Sostituzione del disco di smerigliatura
Utilizzare soltanto dischi di smerigliatura
originali Metabo.
Il numero di giri consentito, riportato sul disco
di smerigliatura deve essere pari o maggiore



del numero di giri a vuoto massimo, riportato sulla
targhetta dell'utensile.

Controllo del disco di smerigliatura:

appendere il disco di smerigliatura ad un filo.
Colpirlo leggermente con un pezzo di legno duro. |
dischi di smerigliatura in buone condizioni
producono un suono chiaro. Qualora siano udibili
suoni tintinnanti, deboli o sordi significa che il disco
di smerigliatura & danneggiato.

Non utilizzare dischi di smerigliatura
danneggiati.

Funzionamento di prova

Dopo la sostituzione dei dischi di smerigliatura
eseguire un funzionamento di prova per ca. 5 minuti
senza sollecitazioni. In questo caso nessuno deve
sostare nella zona di pericolo.

Disco di smerigliatura:

- Rimuovere le viti del riparo di protezione (1) e
rimuoverlo (1).

- Tenere il disco di smerigliatura (4) come indicato.
Possibilita alternativa: introdurre una chiave
esagonale nel mandrino e tenere fermo il
mandrino perimpedirne larotazione. Attenzione:
pericolo di lesioni! Indossare i guanti da
lavoro!

- Svitare il dado di serraggio (2) con la chiave fissa.

Attenzione! Ruotare la filettatura sinistra sul
lato sinistro dell'utensile, ossia per allentare sul
lato sinistro della macchina, ruotare il dado di
serraggio (2) in senso orario!

- Rimuovere la flangia di serraggio (3) e il disco di
smerigliatura (4).

- Fissare il disco di smerigliatura nuovo (4)
seguendo l'ordine inverso.

- Fissare nuovamente il riparo di protezione (1).
Serrare le viti.

- Regolare il parascintille (13) ed il supporto per i
pezzi in lavorazione (10), come descritto nel
capitolo7.2e 7.1.

8.2 Sostituzione del nastro abrasivo (solo
BS 200 Plus)

Rimuovere la copertura laterale del nastro abrasivo
(18): allentare le 2 viti (16), spostare la copertura del
nastro abrasivo (18) (innesto a baionetta) e
rimuoverlo.

Ruotare la leva (15) verso I'esterno fino a battuta. In
questo modo il nastro abrasivo viene allentato e puo
essere estratto dai rulli.

Appoggiare il nuovo nastro abrasivo sui rulli in
modo che il suo senso di rotazione (freccia sul lato
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interno del nastro) coincida con la freccia (19) sulla
copertura laterale del nastro stesso (18).

Riportare la leva (15) nella posizione di partenza, in
modo che il nastro abrasivo risulti teso.

Posizionare e far scorrere la copertura laterale del
nastro abrasivo (18) sulle 2 viti (16) (innesto a
baionetta). Stringere le 2 viti.

Regolare il nastro abrasivo (vedere capitolo 7.5).
Nastri abrasivi vedere capitolo 9. (Accessori).

9. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

In caso di necessita, rivolgersi al rivenditore per
l'acquisto di accessori.

Per la selezione corretta degli accessori, &
essenziale indicare al rivenditore il modello esatto
dell'elettroutensile.

Spazzole metalliche consentite solo per DS

150 Plus, DS 200 Plus, DSD 200 Plus, BS 200
Plus. Larghezza max. consentita: 28 mm. Le
spazzole metalliche devono essere montate
esclusivamente sul lato sinistro. Il montaggio, in
linea di principio, € uguale a quello dei dischi di
smerigliatura (vedi capitolo 8.1), ma in piu si deve
applicare la bussola di riduzione adatta, fornita in
dotazione.

A Spazzole metalliche ........... N. ordine:
D=150mm: ......cccoevruene 629070000
D=200 mm: 629072000

B Mole ., N. ordine:
D=125 mm:

36P: i, 629088000

BON: .o, 629089000
D=150 mm:

36 P, 630632000

BON: .. 630633000
D=200 mm:

36P: i, 630784000

BON: .o 630785000

C Supporto
N. ordine:......ccccovvvveeennnnnns 623875000

D Mensola
N. ording: ....eeeeveeeriirenns 623865000

E Nastri abrasivi 50 x 1020
BXPB0.ccoveeeeeeeee, 629063000
3XP80 ..o, 629064000
B3XP100 ..o, 629065000
BXP120 .. 629066000
3XP180 ..o, 629067000
3XP240 ..o, 629068000
3XP400.....ccooiiieaannn. 629069000

Per il programma completo degli accessori vedere
www.metabo.com o il catalogo generale.

10. Riparazione

Gliinterventi di riparazione degli elettroutensili
sono riservati esclusivamente ai tecnici
elettricisti specializzati!

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
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alimentazione originale Metabo disponibile tramite
I'assistenza Metabo.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

11. Rispetto dell'ambiente

Gli imballaggi usati dalla Metabo sono riciclabili al
100%.

Gli apparecchi elettrici e gli accessori dismessi
contengono grandi quantita di materie prime e di
altri materiali che possono essere sottoposti a un
processo di riciclaggio.

Le presenti istruzioni d'uso sono stampate su carta
sbiancata senza cloro.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli
E elettroutensili tra i rifiuti domestici! Secondo

la Direttiva europea 2012/19/UE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

12. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 4.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche

nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

=diametro minimo del disco di
smerigliatura

=diametro massimo del disco di
smerigliatura

=diametro del foro del disco di
smerigliatura

=spessore massimo del disco di
smerigliatura

A =nastro abrasivo (lunghezza x larghezza)

ng =numero di giri al minimo

I:)min

Dmax

Vo= velocita del nastro abrasivo durante il
funzionamento al minimo

P4 =potenza nominale assorbita (S1)

P> =potenza nominale assorbita (S2 30min)

P3 =potenza resa (S2 30min)

Mg =momento di ribaltamento

m =peso

Livello sonoro classe A tipico:

Loa =livello di pressione acustica
Lwa  =livello di potenza acustica
K. = incertezza (livello sonoro)

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 d(A).

m Indossare le protezioni acustiche!

Valori rilevati secondo EN 62841.
~corrente alternata
Valori di emissione
3 Questi valori consentono di stimare le
emissioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con

altri elettroutensili. In base alle condizioni
d'impiego, allo stato dell'elettroutensile o degli
utensili accessori, il carico effettivo pud risultare
superiore o inferiore. Ai fini di una corretta stima,
considerare le pause di lavoro e le fasi di carico
ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza idonee per l'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

L’'utensile & stato testato nella modalita S2 (30 min).

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas rectificadoras dobles,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase la pagina 4.

2. Uso segun su finalidad

Esta herramienta esté indicada para trabajos de
lijado periférico de metales con rectificado en seco
(s6lo en espacios secos de forma puntual). La
pieza de trabajo se guia manualmente.

Ademas, la rectificadora de cinta (BS 200 Plus) es
adecuada para el lijado con papel de lija de metales
y maderas en lijado en seco.

DS 150 Plus, DS 200 Plus, DSD 200 Plus, BS 200
Plus se pueden equipar (en el lado izquierdo)
también con los cepillos de metal de Metabo (no
incluidos en el volumen de suministro).

Esta maquina no es adecuada para lijar aluminio,
magnesio u otros materiales que pueden implicar
un peligro por causa de fuego o de explosion.

No es adecuada para pulir.

Esta herramienta no esta indicada para el lijado de
materiales que puedan generar polvo nocivo para
la salud.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas generales
reconocidas sobre prevencion de accidentes y las
indicaciones de seguridad adjuntas.

El modo de funcionamiento S2 (30 min) se
corresponde con un modo breve con una duracion
de servicio de 30 min. Transcurridos los 30
minutos, el aparato debe detenerse y enfriarse.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

ADVERTENCIA: - Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
lesiones.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y los datos
técnicos provistos con esta herramienta
eléctrica. En caso de no atenerse a las
instrucciones siguientes, se puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.
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Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompafarla de este
documento.

4. Indicaciones especiales de
seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

a) No utilice herramientas de insercién
danadas. Antes de cada utilizacién controle si
las herramientas de insercién como los discos
de amolar estan astillados o agrietados. Una
vez haya comprobado el estado de la
herramienta de insercién y la haya colocado,
tanto usted como las personas que se
encuentran en las proximidades deben
colocarse fuera del nivel de la herramienta en
movimiento. Péngala en funcionamiento
durante un minuto con el numero de
revoluciones maximo. En la mayoria de los
casos, las herramientas de insercion dafiadas se
rompen con esta prueba.

b) El nimero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercién debe ser al menos
igual al nimero de revoluciones maximo
indicado en la herramienta eléctrica. Si los
accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida, podrian romperse y salir despedidos.

c) No rectifique nunca en las superficies
laterales de los discos de amolar. El rectificado
en las superficies laterales puede hacer que los
discos se revienten y vuelen en pedazos.

El disco de amolar debe ser adecuado para la
herramienta. Tenga en cuenta el diametro y el
grosor maximos del disco de amolar. El diametro
del orificio debe ajustarse a la brida receptora sin
juego. No utilice adaptadores ni piezas reductoras.

No taladre los discos de amolar.
No talle los discos de amolar.

Monte los discos de amolar correctamente, de
modo que giren libremente.

Antes del uso de los discos de amolar, debe
comprobarse que estén en perfecto estado. Se
debe realizar una prueba de sonido para detectar
grietas.

No utilice discos de amolar dafados,
descentrados, con surcos profundos o que vibren.

Para sujetar los discos de amolar, utilice
Unicamente las bridas suministradas. Las piezas
intermedias entre la brida y la muela abrasiva
deben ser de materiales elasticos, como p. €j.
carton blando.

Proteja los discos de amolar de golpes, sacudidas
y grasa.
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Los discos de amolar deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

No toque el disco de amolar cuando esté en
rotacion.

La cubierta protectora (8), el soporte de la pieza
de trabajo (10), la ventana/proteccion ocular (11)
y el deflector de chispas (13) se deben utilizar
siempre segun se precise para las herramientas de
insercion;

Trabaje unicamente con la cubierta protectora (1) y
la carcasa de herramienta montada (18).

Para lijar, gire el protector ocular (11) hacia abajo.

Lije con el perimetro de la circunferencia de los
discos de amolar, en lugar de con el lado del disco
de amolar.

No frene los discos de amolar ejerciendo
contrapresion lateral.

El tamafo de la pieza de trabajo en la que se va a
trabajar debe permitir una sujecion segura con
ambas manos.

Trabaje unicamente con discos de amolar
montados para evitar el riesgo de contacto con el
husillo rotante.

En caso de un funcionamiento prolongado, la
temperatura de las superficies de trabajo puede
elevarse de forma considerable.

Lampara LED (12): no mire directamente con
instrumentos 6pticos al rayo del diodo.

ATENCION: no mire fijamente a la lampara
encendida.
m ADVERTENCIA

para los oidos y guantes de proteccion.

Utilice también otros equipos de proteccion
personal, como p. ej. ropa protectora adecuada.
Procure que las chispas generadas al utilizar la
pistola no provoquen ningun peligro, p. €j.,. que no
alcancen al usuario, otras personas o sustancias
inflamables. (Para trabajos con placa de apoyo y
hoja lijadora asi como con disco de pulir de piel de
cordero con cordén) Tenga un extintor adecuado al

Utilice siempre gafas protectoras, cascos

alcance cuando trabaje cerca de zonas peligrosas.

Durante el lijado, la pieza de trabajo puede
calentarse.

Mantenga alejada el agua de las piezas eléctricas
de la maquina y de personas en el area de trabajo.

En caso de que se bloquee el material que se esta
lijando, desconecte inmediatamente la maquina,
espere a que pare el motor y desenchufe la
maquina de la red eléctrica. Buque el motivo del
bloqueo y eliminelo.

Lleve a cabo las tareas de limpieza, mantenimiento
y comprobacién de la herramienta y los dispositivos
de proteccién de forma periddica. Limpie
regularmente los discos de amolar y la carcasa en
el lado interior. Los discos de amolar y la cinta
abrasiva siempre deben girar libremente en la
carcasa.

En caso de no usar la herramienta o antes de
proceder a cualquier tipo de ajuste, mantenimiento
0 reparacion, desconecte el enchufe.

Controle de forma periddica el cable de conexién
de la maquina y, en caso de que presente dafos,
acuda a un técnico especialista autorizado para
que lo sustituya.

Controle de forma periddica el estado de los cables
alargadores y cambielos en caso de que presenten
dafos.

Revise que la maquina no presente dafos: antes de
seguir utilizandola es preciso inspeccionar a fondo
los dispositivos protectores o las piezas
parcialmente dafiadas para asegurarse de que
funcionen correctamente y conforme al uso
previsto. Verifique que las piezas méviles funcionan
correctamente y asegurese de que no estén
atascadas y de que el resto de las piezas no estan
dafiadas. Todas las piezas deben estar montadas
correctamente y cumplir las condiciones
necesarias para garantizar un funcionamiento
optimo de la maquina. Las piezas y los dispositivos
protectores dafiados deben ser reparados o
reemplazados conforme al uso previsto en un taller
especializado homologado.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades
contienen sustancias quimicas que se sabe que
causan cancer, defectos de nacimiento y otros
dafos sobre la reproduccién. Algunos ejemplos de
estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- polvo mineral procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y
- arsénico y cromo procedentes de madera tratada

quimicamente
El riesgo por estas exposiciones varia,
dependiendo la frecuencia que ejecute este tipo de
trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disenhadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que el polvo entre en su cuerpo.

Respete las directivas y normativas nacionales (p.
ej. normas de proteccion laboral, de eliminacion de
residuos) aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se depositen en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.



Utilice un sistema de aspiracion de polvo

adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas o hacia el polvo acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2, pagina 3 y pagina 4.

Las figuras se muestran a modo de ejemplo.
1 Cubierta protectora

2 Tuerca de sujecion

3 Brida de sujecion

4 Disco de amolar

5 Brida receptora

6 Pieza distanciadora *

7 Racor de aspiracion de polvo *

8 Cubierta protectora

9 Superficie de sujecion para el transporte

10 Soporte de la pieza de trabajo

11 Protector ocular

12 Lampara LED (luz de trabajo) *

13 Deflector de chispas

14 Interruptor de conexién y desconexion (On/Off)
15 Palanca (cambio de cinta abrasiva) *

16 '*Fornillos para fijar la carcasa de la herramienta

17 Botdn giratorio para ajustar la rodadura de la
cinta*

18 Carcasa de la herramienta *

19 Flecha (Direccién de giro de la cinta abrasiva) *

* seguin el modelo / no se incluye en el volumen de

suministro

6. Puesta en servicio

6.1 Transporte

Durante el transporte, la rectificadora de mesa se
debe elevar y llevar en peso por las superficie de
sujecion indicada en la pagina 3 (9).

6.2 Conexion alared

Antes de la puesta en marcha, compruebe

que la tension y la frecuencia de red que se
indican en la placa de caracteristicas se
correspondan con las caracteristicas de la red
eléctrica.

La maquina corresponde a la categoria de
proteccion | por lo que solo debe conectarse a
enchufes correctamente conectados a tierra.
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Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion méaxima de 30 mA.

DSD 200 Plus (Modelo de corriente trifasica):
Observe la direccion correcta de los discos
amoladores (la direccién correcta es indicada por
flechas en las carcasas laterales). En caso de que
el disco amolador gire en la direccién contraria:
desenchufe la maquina de la red eléctrica. En el
enchufe se encuentran dos espigas de fases en un
z6calo girable (inversor de fase). Gire este zécalo
con un destornillador plano.

6.3 Montaje del soporte de la pieza de
trabajo

Monte el soporte de la pieza de trabajo (10) tal
como se lo indica en las imagenes A, pagina 2.

6.4 Montaje del deflector de chispas y el
protector ocular

Monte el deflector de chispas (13) y el protector
ocular (11) tal como se lo indica en las imagenes B,
pagina 2.

6.5 Solo en caso necesario: ajuste BS 200
Plus en otra longitud de cinta (1000 mm o
1020 mm)

Véase la pagina 3, Fig. F.

Retire la cinta abrasiva (véase capitulo 8.2). Suelte
el tornillo (a) y desenrésquelo hasta que pueda
desplazar el casquillo (b). Moviendo el rodillo
superior de la cinta abrasiva, desplace el casquillo
(b) hasta el tope y vuelva a enroscar el tornillo (a)
completamente.

6.6 Instalacion segura de la herramienta

Situe la herramienta en una mesa de trabajo
estable. Asegurese de que se encuentre en una
posicion segura.

También puede sujetar la herramienta a la mesa
con tornillos (no incluidos en volumen de
suministro). Para ello, atornille los tornillos fijadores
en las perforaciones en los pies de caucho.

En caso de uso sobre soportes 0 en una consola de
pared (véase el capitulo Accesorios): atornille la
herramienta.

6.7 Racor de aspiracién de polvo (en funcién
del equipamiento)

Si sumaquina cuenta con un racor de aspiraciéon de
polvo (7) conecte una de los dispositivos de
aspiracion adecuada para rectificadoras dobles.
Diametro interior del empalme de aspiracion: 35
mm. Diametro exterior del empalme de aspiracion:
41 mm. Antes de conectar la maquina asegurese
que el dispositivo de aspiracion esté conectado y
sea usado correctamente.

6.8 Prueba de funcionamiento

Antes de utilizar por primera vez la herramienta,
compruebe los discos de amolar.

Prueba de funcionamiento
Antes de utilizar la herramienta por primera
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vez, debe realizar una prueba de funcionamiento
sin esfuerzo de 5 minutos aprox. Durante la prueba
nadie debe permanecer en la zona de peligro.

7. Uso

7.1 Ajuste de soporte de la pieza de trabajo

Ajuste el soporte de pieza (10) con regularidad para
nivelar el desgaste de los discos de amolar (4).

El soporte de la pieza de trabajo debe ajustarse
siempre de forma que el angulo entre este y la
tangente del disco de amolar sea siempre superior
a 85°.

La distancia entre el soporte de pieza y el medio
amolador debe ser lo menor posible y en ningin
caso debe superar los 2 mm (véase imagen C,
pagina 2).

Si el disco de amolar esta tan desgastado que no se
puede respetar la distancia maxima de 2 mm, debe
sustituirse.

7.2 Ajuste del deflector de chispas
Ajuste el deflector de chispas (13) con regularidad

para nivelar el desgaste de los discos de amolar (4).

Afloje los 2 tornillos del deflector de chispas y
desplacelo.

La distancia entre el deflector de chispas y el disco
de amolar debe ser lo menor posible y en ningun
caso debe superar los 2 mm (véase imagen C,
pagina 2).

Si el disco de amolar esta tan desgastado que no se
puede respetar la distancia maxima de 2 mm, debe
sustituirse.

7.3 Conexion/Desconexion (On/Off)
Pulse el (14) interruptor (véase imagenes D,
pagina 2).

I = Conectar

0 = Desconectar

Evite que la herramienta se ponga en
funcionamiento accidentalmente: apague la
herramienta siempre que el enchufe esté fuerade la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

Proteccion contra rearranque (en DSD 200
Plus): En caso de restablecimiento de la corriente
tras un corte de luz, por motivos de seguridad, la
herramienta conectada no se pone en marcha por
cuenta propia. Desconecte la maquina y vuelva a
conectarla.

7.4 Lijado con cinta

- Coloquese delante de la rectificadora.

- Sujete la pieza de trabajo con ambas manos,
coloque la pieza de trabajo en el soporte de pieza
(10) y presionela ligeramente contra la cinta
abrasiva. Mueva la pieza ligeramente hacia la
derechay la izquierda para alcanzar un resultado
6ptimo. De esa manera se desgastara el medio
rectificador uniformemente.

7.5 Regulacion de la rodadura de la cinta
(solo BS 200 Plus)

Desenchufe el interruptor de red. Gire

manualmente la cinta abrasiva. Regule con el
botoén giratorio (17) la cinta abrasiva de modo que
funcione en el centro del rodillo.

7.6 Ajuste del angulo del brazo portacinta
(solo BS 200 Plus)

Véase pagina 3, fig. E

(I) Soltar la palanca/tornillo (en funcion del
equipamiento) del brazo portacinta

(I) Colocar el brazo portacinta en la posicién
deseada

()/ Volver a apretar la palanca/el tornillo del brazo
portacinta.

7.7 Rectificado en la parte redonda del brazo
portacinta (solo BS 200 Plus)

Véase pagina 3, Fig. G

- Desatornille los tornillos (a + b) y saque y retire la
cubierta (c).

- Coloque el soporte (f) con los tornillos (d + €) de la
forma mostrada.

- Desenrosque el soporte de pieza (10) en la parte
recta del brazo portacinta y atornillelo al soporte
(f) como se muestra.

Para trabajos de rectificado en la pieza plana
del brazo portacinta:

Vuelva a atornillar la cubierta (c) y monte el soporte

de pieza (10) de nuevo como se muestra en la Fig.

A, pagina 2.

8. Limpieza, mantenimiento

Lleve a cabo las tareas de limpieza, mantenimiento
y comprobacion de la herramienta y los dispositivos
de proteccion de forma periddica. Limpie
regularmente los discos de amolar y la carcasa en
el lado interior. Los discos de amolar y la cinta
abrasiva siempre deben girar libremente en la
carcasa.

Antes de proceder con cualquier tipo de
ajuste, mantenimiento o reparacion,
desconecte el enchufe.

8.1 Cambio del disco de amolar

Utilice unicamente discos de amolar de
Metabo.

El nimero de revoluciones maximo admisible

indicado en el disco de amolar debe ser igual
0 mayor que el nimero de revoluciones en marcha
en vacio indicado en la placa de tipo de la
herramienta.



Comprobacion del disco de amolar:

Cuelgue el disco de amolar de un hilo.
Golpéelo ligeramente con un trozo de madera dura.
Un disco de amolar en buen estado producira un
sonido claro. Si el sonido es tintineante, opaco o
sordo, el disco esta dafado.

m No utilice discos de amolar dahados.

Prueba de funcionamiento

Tras el cambio del disco de amolar, debe
realizar una prueba de funcionamiento sin esfuerzo
de 5 minutos aprox. Durante la prueba nadie debe
permanecer en la zona de peligro.

Disco de amolar:

- Desenrosque los tornillos de la cubierta
protectora (1) y retire la cubierta (1).

- Sujete el disco de amolar (4) como se muestra en
la imagen. Alternativa: inserte una llave
hexagonal en el husillo y reténgalo para evitar que
gire. Atencion, riesgo de sufrir lesiones.
Utilice guantes de proteccion.

- Desatornille la tuerca tensora (2) con la llave de
boca.
jAtencion! Gire la rosca izquierda en el lado
izquierdo de la maquina, es decir, para soltar en
el lado izquierdo de la maquina gire la tuerca
tensora (2) en la direccion de las agujas del reloj.

- (R?tire la brida de sujecion (3) y el disco de amolar
4).

- Fije el nuevo disco de amolar (4) siguiendo el
orden inverso.

- Fije nuevamente la cubierta protectora (1).
Apriete los tornillos.

- Ajuste el deflector de chispas (13) y el soporte de
herramienta (10) como se describe en los
capitulos 7.2y 7.1.

8.2 Cambio de la cinta abrasiva (solo BS 200
Plus)

Retire la carcasa lateral de herramienta (18) y
suelte los 2 tornillos (16), desplace la carcasa de la
herramienta (18) (cierre de bayoneta) y retirela.

Ladee la palanca (15) hasta el tope. De este modo,
se destensa la cinta abrasiva y se puede extraer de
los rodillos.

Coloque la nueva cinta abrasiva en los rodillos de
modo que la direccion de movimiento (flechas de la
parte interior de la cinta abrasiva) coincida con la
flecha (19) de la carcasa de la herramienta (18).

Coloque la palanca (15) en la posicién de partida,
tensando asi la cinta abrasiva.
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Coloque la carcasa lateral de la herramienta (18) en
los dos tornillos (16) y desplacela (cierre de
bayoneta). Apriete los dos tornillos.

Regule el rodamiento de la cinta (véase capitulo
7.5).
Cintas abrasivas, véase el capitulo 9. (Accesorios).

9. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.
Si necesita accesorios, dirijase a su distribuidor.

Para que el distribuidor pueda seleccionar el
accesorio correcto, necesita saber la designacion
exacta del modelo de su herramienta.

Cepillos de metal solo admitidos para DS 150

Plus, DS 200 Plus, DSD 200 Plus, BS 200
Plus. Anchura max. admitida: 28 mm. Los cepillos
de metal solo se pueden montar en el lado
izquierdo. El montaje es igual al de los discos de
amolar (véase el capitulo 8.1) pero se debe
emplear el casquillo reductor adecuado
suministrado.

A Cepillos de metal........ Ref. de pedido:
D=150 mm: ...... 629070000

D=200 mm:........... 629072000
B Discos de amolar ........ N.¢ de pedido:
D= 125 mm:
36P:...... 629088000
BON: oo 629089000
D= 150 mm:
B6 P 630632000
BON: oo 630633000
D=200 mm:
B6P: e 630784000
BON: oo 630785000
C Soporte

N.¢ de pedido: 623875000
D Consola de pared

N.2 de pedido: 623865000
E Cintas abrasivas 50 x 1020

BXP6O0 ..o 629063000
BXP80 ..o 629064000
3XP100 . 629065000
BXP120 . 629066000
BXP180 ..o 629067000
3xP240 ... 629068000
3XP400....ciiiiiis 629069000

Gama completa de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

10. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacién deteriorado solo puede
ser sustituido por otro cable de alimentacién
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de que sea necesario reparar herramientas
eléctricas, dirijase a su representante de Metabo.
En la pagina www.metabo.com encontrara las
direcciones necesarias.
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En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

11. Proteccion del medio
ambiente

Los envases Metabo son 100% reciclables.

Las herramientas eléctricas y los accesorios
desechados contienen grandes cantidades de
materias primas y plasticos aprovechables, que
pueden ser reciclados.

Estas instrucciones estan impresas en papel
blanqueado sin cloro.

Solo para paises de la UE: no tire las
herramientas eléctricas a la basura

domeéstica. Segun la directiva europea 2012/
19/UE sobre residuos de aparatos eléctricos y
electronicos y las correspondientes legislaciones
nacionales, las herramientas eléctricas usadas
deben recogerse por separado y reciclarse de
modo respetuoso con el medio ambiente.

12. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 4.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcion de las innovaciones
tecnoldgicas.

Dpmin  =Diédmetro minimo del disco de amolar

Dmax =Diametro maximo del disco de amolar

d =Diametro del orificio del disco de amolar

Bnax =Grosor maximo del disco de amolar

A =Cinta abrasiva (largo x ancho)

ng =Numero de revoluciones con marcha en
vacio

Vo =Velocidad de la cinta durante la marcha
en vacio

P4 =Potencia de entrada nominal (S1)

P> =Potencia de entrada nominal (S2 30min)

P3 =Potencia suministrada (S2 30min)

Mg =Momento de vuelco

m =Peso

Niveles acusticos tipicos compensados A:
Loa =Nivel de intensidad acustica
Lwa  =Nivel de potencia acustica

K. = Inseguridad (nivel acustico)

Durante el trabajo, el nivel de ruido puede superar
los 80 dB(A).

m jUse proteccion auditiva!

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 62841.
~Corriente alterna

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y la comparacién de
diferentes herramientas eléctricas. Dependiendo
de las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las

40 pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga

reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
usuario, p.ej. medidas organizativas.

El aparato se ha comprobado con S2 (30 min).

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
esmeriladoras de bancada, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposicdes aplicaveis das Diretivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 4.

2. Utilizacao correta

As lixadeiras sédo apropriadas para trabalhos de
lixagem de areas em metais na lixagem a seco -
apenas em espagos secos para lixagens
ocasionais. A peca de trabalho é conduzida
manualmente.

A lixadeira de cinta (BS 200 Plus) é também
adequada para lixar com folha de lixa metais e
madeiras na lixagem a seco.

As lixadeiras que se seguem, DS 150 Plus, DS 200
Plus, DSD 200 Plus, BS 200 Plus podem também
ser equipadas (no lado esquerdo) com escovas de
arame de aco da Metabo apropriadas (ndo
incluidas no equipamento standard).

As maquinas ndo sao adequadas para lixar
aluminio, magnésio ou outros materiais que
possam provocar perigo devido ao fogo ou a
explosao.

Né&o é apropriada para polir.
N&o é apropriada para lixar materiais que possam

ser perigosos devido a formacéo de pos nocivos
para a saude.

O utilizador € inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencgao de acidentes aplicaveis e as indicagdes
de seguranca juntamente fornecidas.

O modo de funcionamento S2 (30 min) define o
funcionamento curto com um tempo maximo de
funcionamento de 30 min. O aparelho devera ser
desligado ap6s 30 minutos e ser deixado a
arrefecer.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para a sua propria protegao e para
protecdo da sua ferramenta elétrica,
respeite as partes do texto identificadas
com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

ATENCAO - Leia todas as indicacoes de

seguranca, instrucoes, ilustracoes e
dados técnicos fornecidos juntamente com
esta ferramenta elétrica. O desrespeito das
instrugcées apresentadas em seguida pode
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provocar choques elétricos, incéndios e/ou lesées
graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para consultas futuras.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca

Para a sua prépria protecao e para
protecédo da sua ferramenta elétrica,
respeite as partes do texto identificadas
com este simbolo!

a) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de qualquer utilizacéao,
verifique se as ferramentas acoplaveis, bem
como os discos abrasivos apresentam
fragmentacoes e fissuras. Depois de controlar
e montar a ferramenta acoplavel, mantenha-se
a si e atodas as pessoas que se encontrem nas
proximidades, afastados da area da ferramenta
acoplavel em rotacao e deixe o aparelho ligado
durante 1 minuto com rotagoes maximas. Por
norma, as ferramentas acoplaveis danificadas
quebram durante este periodo de teste.

b) As rotacoes admissiveis da ferramenta
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotac6es maximas indicadas na ferramenta
elétrica. Os acessorios que rodem com mais
velocidade do que a admissivel, podem quebrar e
ser projetados.

c) Nuna lixe nas superficies laterais dos discos
abrasivos. A lixagem nas superficies laterais pode
rebentar com os discos abrasivos e fazer com que
sejam projetados fragmentos dos mesmos.

O disco abrasivo deve ser apropriado para a
maquina. Respeitar o diametro maximo dos discos
abrasivos bem como a espessura dos mesmos. O
didmetro do furo deve ajustar-se ao flange de
admissao, sem deixar folgas. N&o utilizar
adaptadores ou pecas redutoras.

N&o perfurar os discos abrasivos.
N&o desbastar os discos abrasivos.

Os discos abrasivos devem ser montados
corretamente e rodar livremente.

Antes da utilizagao dos discos abrasivos devera
assegurar que estas néo apresentem danos. E
necessario realizar um teste de som para a detecéo
de fissuras.

N&o é permitido utilizar discos abrasivos
danificados néo circulares, ou seja, que vibrem ou
que apresentem muitos sulcos.

Para a fixagé@o dos discos abrasivos apenas devem
ser utilizados os flanges juntamente fornecidos. As
bases de amortecimento entre o flange e o corpo
abrasivo devem ser compostos por matérias
elasticas, como por ex. papeldao macio.
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Proteger os discos abrasivos de batidas, impactos
e lubrificantes.

Os discos abrasivos devem ser guardados e
manuseados cuidadosamente conforme as
instrucoes do fabricante.

N&o pegar no disco abrasivo em rotacao.

Utilizar o resguardo de protecao (8), o suporte
da peca de trabalho (10), a janela de
visualizagao/protecao ocular (11) e o defletor de
faiscas (13) sempre conforme requerido para as
ferramentas acoplaveis;

Trabalhar apenas com a tampa do resguardo de
protecdo montado (1) e a cobertura da cinta de lixa

(18)

Para lixar, oscilar a protecéo ocular (11) para baixo.

Lixar na circunferéncia dos discos abrasivos e ndo
na parte lateral dos discos abrasivos.

Na&o travar os discos abrasivos, efetuando presséo
lateral.

A peca de trabalho a ser retificada deve ter um
tamanho minimo ou maximo que permita que esta
seja segurada com ambas as maos.

Trabalhar sempre com os discos abrasivos
montados de forma a reduzir o risco de toque com
0 veio em rotagéo.

Em caso de funcionamento prolongado podem
formar-se temperaturas elevadas na superficie.

Lampada LED (12): ndo observar a irradiagdo LED
diretamente com instrumentos éticos.

ATENGAO Néo olhar fixamente para a luz
acesa.
m AVISO

Usar sempre 6culos de protegao, protecao
auditiva e luvas de protegéo. Utilize também

outros equipamentos de protegéo pessoal,
como por ex. vestudrio de protecdo apropriado.
Certifique-se de que as faiscas formadas durante a
utilizagcdo, ndo causam nenhum perigo, ao atingir
por ex. o operador ou outras pessoas ou
incendiando substancias inflamaveis. As areas
expostas ao perigo de incéndio devem ser
protegidas com coberturas ignifugas. Tenha
sempre um extintor adequado pronto a ser utilizado
nas areas expostas ao perigo de incéndio.

Ao lixar, a pega de trabalho pode ficar quente.

Mantenha a agua afastada de componentes
elétricos da maquina e de pessoas na area de
trabalho.

Em caso de bloqueio do abrasivo devera desligar
imediatamente a maquina, deixar o motorimobilizar
eretirar a ficha de rede. Procurar a causa e eliminar
o bloqueio.

Limpar, efetuar a manutencgéo e verificar
regularmente a maquina e os equipamentos de
protecao. Limpar regularmente o interior do carter
dos discos abrasivos e da cinta abrasiva. Os discos
abrasivos e a cinta de lixa devem poder rodar
sempre livremente na caixa.

Em caso de néo utilizagéo, antes de qualquer
ajuste, converséo, conservagéo ou reparagéo
devera retirar a ficha de rede.

Controle regularmente o cabo de ligagéao da
maguina e, em caso de danos, devera solicitar a
sua reparagao por parte de um técnico autorizado.

Controle regularmente os cabos de extenséo e
substitua-os, quando danificados.

Verifique se a maquina apresenta eventuais danos:
antes de continuar a utilizar a maquina devera
verificar cuidadosamente se os dispositivos de
protecdo ou as pegas ligeiramente danificadas
funcionam corretamente. Verifique se as pegas
moveis funcionam corretamente e se ndo estao
emperradas, ou se as pecas estao danificadas.
Para garantir o funcionamento correto da maquina
devera montar corretamente todas as pegas de
forma a reunir todas as condi¢des necessarias. Os
dispositivos de protecao e as pegas danificados
devem ser devidamente reparados ou substituidos
por uma oficina especializada autorizada.

Reduzir os niveis de pé:

AVISO - Determinadas poeiras, que sao

geradas ao lixar com folha de lixa, serrar, lixar,
furar e ao executar outros trabalhos, contém
quimicos conhecidos por causar cancro,
malformagdes congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes quimicos
s80:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- p6 mineral de pedras de paredes, cimento e

outros materiais de alvenaria, e
- arsénio e cromados de madeiras tratadas
quimicamente.

Orisco parasi, proveniente desta sobrecarga, varia
consoante o nimero de vezes que executa este
tipo de trabalho. Para reduzir o efeito destes
quimicos em relacao a si: trabalhe numa area bem
ventilada e use sempre equipamento de prote¢do
autorizado, como por ex. mascaras antipoeiras que
tenham sido desenvolvidas especialmente para
filtrar particulas microscépicas.

Isto aplica-se igualmente a poeiras de outros
materiais, como por ex. determinados tipos de
madeiras (como pé de carvalho ou faia), metais e
amianto. Outras doengas conhecidas s&o por ex.
reacdes alérgicas e doencas respiratorias. Nao
deixe que o pé entre em contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e as normas nacionais (por
ex. disposi¢oes relativas a seguranca no trabalho,
eliminagéo) aplicaveis para o seu material, pessoal,
caso de utilizagdo e local de utilizagao.

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢des nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulséo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustéo da maquina para longe de si e das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,



- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protegédo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2, pagina 3 e pagina 4.
As figuras sao exemplificativas.
1 Tampa do resguardo de protecao
2 Porca de aperto
3 Flange tensor
4 Disco abrasivo
5 Flange do encabadouro
6 Peca distanciadora *
7 Casquilho de aspiragéo do pé *
8 Resguardo de protegao
9 Superficie de fixagdo para o transporte
10 Suporte da peca de trabalho
11 Protecéo ocular
12 Lampada LED (luz de trabalho) *
13 Defletor de faiscas
14 Botéo Ligar/Desligar
15 Alavanca (substituicdo da cinta de lixa) *
16 Parafusos para a fixagéo da cobertura da cinta
de lixa *
17 Botao rotativo para regulagéo do curso
dacinta *
18 Cobertura da cinta de lixa *
19 Seta (sentido de rotagdo da cinta de lixa) *
* consoante o modelo / consoante o equipamento /
nao incluido no equipamento standard

6. Colocacédo em funcionamento

6.1 Transporte

A lixadeira de bancada devera ser elevada e
transportada sobre a superficie de fixacdo para o
transporte (9) identificada na pagina 3.

6.2 Ligacao arede
Antes de colocar em funcionamento, confirme
se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tensdo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de carateristicas.

A magquina corresponde a classe de protecao | e,
por este motivo, apenas deve ser ligada a tomadas
ligadas devidamente a terra.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecéao Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

DSD 200 Plus (versao de corrente trifasica):
Respeitar o sentido de rotagéo correto dos discos
abrasivos (O sentido de rotagéo correto esta
indicado nos resguardos de protecéo laterais
através de setas). Se o disco abrasivo rodar no
sentido errado: retirar a ficha de rede. Na ficha de
rede estdo montados dois pinos de fases sobre
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uma base rotativa (inversor de fases). Rodar esta
base com uma chave de fendas.

6.3 Montar o suporte da peca de trabalho

Montar o suporte da peca de trabalho (10)
conforme representado na figura A, pagina 2.

6.4 Montar o defletor de faiscas e a protecao
ocular

Montar o defletor de faiscas (13) e a protecédo ocular
(11) conforme representado nas figuras B, pagina
2.

6.5 Apenas se necessario: ajustar o BS 200
Plus para outro comprimento de cinta (1000
mm ou 1020 mm)

Ver pagina 3, fig. F.

Retirar a cinta de lixa (ver capitulo 8.2). Soltar o

parafuso (a) e desaparafusar até ser possivel

deslocar o casquilho (b). Ao deslocar o rolo da cinta

de lixa superior, deslocar o casquilho (b) até ao

encosto e voltar a aparafusar totalmente o parafuso

(a).

6.6 Instalar a maquina em seguranca
Colocar a maquina sobre uma bancada de trabalho
estavel. Respeitar a estabilidade segura da
maquina.

A maquina pode também ser aparafusada
firmemente (parafusos néo incluidos equipamento
standard). Para isso devera enroscar os parafusos
de fixagao nos pés de borracha através dos furos.

Em caso de utilizagdo sobre cavaletes ou consolas
de parede (ver capitulo Acessorios): aparafusar
firmemente a maquina.

6.7 Casquilho de aspiracao do po
(consoante o equipamento)
Se a sua maquina estiver equipada com casquilhos
de aspiragao do p6 (7) devera ligar um aspirador de
po apropriado para esmeriladoras de bancada.
Diametro interno do casquilho de aspiragao: 35
mm. Didmetro externo do casquilho de aspiragéo:
41 mm. Antes de ligar, certifique-se de que o
aspirador de p6 esta ligado e de que o mesmo esta
a ser utilizado corretamente.

6.8 Teste de funcionamento

Antes da primeira utilizagéo devera verificar os
discos abrasivos.

Teste de funcionamento

Teste de funcionamentoAntes da primeira
utilizagé@o deve realizar um teste de funcionamento
de aprox. 5 min sem carga. Enquanto isso, ndo
devem permanecer pessoas na area de risco.

7. Utilizacao

7.1 Ajustar o suporte da peca de trabalho
Ajustar frequentemente os suportes das pegas de
trabalho (10) para compensar o desgaste dos
discos abrasivos (4).
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O suporte da pega de trabalho devera ser ajustado
de forma a que o angulo entre o suporte da peca de
trabalho e a tangente do disco abrasivo seja
sempre superior a 85°.

A distancia entre o suporte da peca de trabalho e o
disco abrasivo deve ser a mais pequena possivel,
no entanto, jamais superior a 2 mm (ver figura C,
pagina 2).

Se o disco abrasivo estiver tdo desgastado que a
distancia maxima de 2 mm nao possa ser
respeitada devera substituir o disco abrasivo.

7.2 Ajustar o defletor de faiscas

Ajustar frequentemente o defletor de faiscas (13)
para compensar o desgaste dos discos abrasivos
(4).

Soltar os 2 parafusos do defletor de faiscas e
deslocar o defletor de faiscas.

A distancia entre o defletor de faiscas e o disco
abrasivo deve ser a mais curta possivel, no entanto,
jamais superior a 2 mm (ver figura C, pagina 2).

Se o disco abrasivo estiver tdo desgastado que a
distancia maxima de 2 mm néo possa ser
respeitada devera substituir o disco abrasivo.

7.3 Ligar/desligar
Acionar o botdo (14) (ver figuras D, pagina 2).

| Ligar
0 Desligar

Evite o arranque involuntario: desligue sempre a
maquina quando a ficha for retirada da tomada ou
no caso de interrupgéo de energia elétrica.

Protecao contra rearranque involuntario (na
DSD 200 Plus): quando a corrente é restabelecida
apos uma falha, a maquina néo volta a ligar
automaticamente por motivos de seguranga.
Desligar e voltar a ligar a maquina.

7.4 Lixar com cinta

- Posicione-se diante da lixadeira.

- Segurar a peca de trabalho com ambas as méao,
colocar a pega de trabalho sobre os suportes das
pecas de trabalho (10) e pressionar ligeiramente
contra a cinta de lixa. Para obter um resultado de
lixagem otimizado devera movimentar a peca de
trabalho ligeiramente para a frente e para tras.
Assim, estara também a garantir o desgaste
uniforme do abrasivo.

7.5 Regulacao do curso da cinta (apenas BS
200 Plus)
Puxar a ficha de rede. Rodar a cinta de lixa
manualmente. Regular a cinta de lixa com o
botédo rotativo (17), de forma a que esta circule no
centro do rolo da cinta de lixa.

7.6 Ajuste do angulo no braco da lixadeira
de cinta (apenas BS 200 Plus)

Ver pagina 3, fig. E

(I) Soltar a alavanca / parafuso (consoante o
equip.) no brago da lixadeira de cinta

(I) Colocar o brago da lixadeira de cinta na
posicao pretendida

() Voltar a apertar firmemente a alavanca /
parafuso no braco da lixadeira de cinta.

7.7 Lixar na parte redonda do braco da
lixadeira de cinta (apenas BS 200 Plus)

Ver pagina 3, fig. G

- Desaparafusar os parafusos (a + b), retirar a
cobertura (c) e colocar de parte.

- Montar o suporte (f) com os parafusos (d + €)
conforme representado.

- Desaparafusar o suporte da pega de trabalho (10)
na parte reta do brago da lixadeira de cinta e
aparafusar no suporte (f) conforme representado.

Para trabalhos de lixagem na parte plana do
braco da lixadeira de cinta:

Voltar a aparafusar a cobertura (c) e voltar a montar

o suporte da peca de trabalho (10) conforme

representado na fig. A, pagina 2.

8. Manutencao, limpeza

Limpar, efetuar a manutencéo e verificar
regularmente a maquina e os equipamentos de
protecdo. Limpar regularmente o interior do carter
dos discos abrasivos e da cinta abrasiva. Os discos
abrasivos e a cinta de lixa devem poder rodar
sempre livremente na caixa.

Antes de qualquer ajuste, limpeza,
conservacao ou reparagao devera retirar a
ficha de rede.

8.1 Substituicdo dos discos abrasivos

Utilizar apenas discos abrasivos originais da
Metabo.

As rotagdes admissiveis indicadas no disco

abrasivo devem ser iguais ou superiores as
rotagdes em vazio maximas indicadas na placa de
poténcia da maquina.

Verificagé@o dos discos abrasivos:

Prender o disco abrasivo num fio. Bater
levemente com um pedacgo de madeira dura. Os
discos abrasivos em perfeitas condigbes emitem
um som claro. No caso de um tilintar alto, abafado
ou magador significa que o disco abrasivo esta
danificado.



m Nao utilizar discos abrasivos danificados.

Teste de funcionamento

ApOs a substituicdo dos discos abrasivos
devera efetuar um teste de funcionamento de
aprox. 5 min sem carga. Enquanto isso, ndo devem
permanecer pessoas na area de risco.

Disco abrasivo:

- Desaparafusar os parafusos da tampa do
resguardo de protecao (1) e retirar a tampa do
resguardo de protecao (1).

- Segurar o disco abrasivo (4) conforme
representado. Alternativa: inserir uma chave
sextavada no veio e reter o veio com a mesma,
para evitar que este rode juntamente. Atencao,
perigo de ferimentos! Usar luvas de protecao!

- Desaparafusar a porca de aperto (2) com uma
chave de bocas.
Atencao! Rodar a rosca a esquerda na parte
esquerda da maquina, ou seja, para soltar na
parte esquerda da maquina, rodar a porca de
aperto (2) no sentido dos ponteiros do relégio!

- Retirar o flange tensor (3) e o disco abrasivo (4).

- Fixar o disco abrasivo novo (4) na sequéncia
contraria.

- Voltar a fixar a tampa do resguardo de protecao
(1). Apertar firmemente os parafusos.

- Ajustar o defletor de faiscas (13) e o suporte da
peca de trabalho (10) conforme descrito no
capitulo7.2e7.1.

8.2 Substituicao da cinta de lixa (apenas na
BS 200 Plus)

Retirar a cobertura da cinta de lixa (18): soltar os 2

parafusos (16), deslocar a cobertura da cinta de lixa

(18) (fecho de baioneta) e retirar.

Oscilar a alavanca (15) até ao encosto. Atraveés
disso, a cinta de lixa é aliviada, podendo ser
retirada dos rolos.

Colocar a cinta de lixa nova nos rolos de forma a
que o sentido de funcionamento (setas no lado
interno da cinta de lixa) coincida com a seta (19) na
cobertura da cinta de lixa lateral (18).

Retornar a alavanca (15) para a posicao inicial,
aliviando assim a cinta de lixa.

Colocar a cobertura da cinta de lixa lateral (18)
sobre os 2 parafusos (16) e deslocar (fecho de
baioneta). Apertar os 2 parafusos.

Regulagéo do curso da cinta (ver capitulo 7.5).
Cintas abrasivas, ver capitulo 9. (Acessorios).

PORTUGUES pt

9. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Se necessitar de acessorios, dirija-se ao seu
revendedor.

Para selecionar os acessorios corretos indique o
tipo exato da sua ferramenta elétrica ao
revendedor.

Escovas de arame de ac¢o apenas permitidas

para DS 150 Plus, DS 200 Plus, DSD 200
Plus, BS 200 Plus. Largura max. permitida: 28 mm.
As escovas de arame de a¢o apenas podem ser
montadas no lado esquerdo. Em geral, a
montagem é igual como nos discos abrasivos (ver
capitulo 8.1), no entanto, é necessario inserir a
manga redutora apropriada juntamente fornecida.

A Escovas de arame de agoN.? de pedido:

D=150mm: ......ccocevinenns 629070000
D=200 mm:......cceeeeieens 629072000
B Discos abrasivos......... N.¢ de pedido:
D= 125 mm:
B6P: e 629088000
B0ON: oo 629089000
D= 150 mm
B6 P, 630632000
BON: oo 630633000
D=200 mm:
B6P: e 630784000
BON: oo 630785000
C Cavalete
N.2 de pedido: ................. 623875000
D Consola de parede
N.2 de pedido: ................. 623865000
E Cintas de lixa 50 x 1020
BXPBO ..o, 629063000
BXP80 ..o, 629064000
BXP 100 ..o, 629065000
BXP120 i, 629066000
B3XP 180 ., 629067000
BXP240 ..o, 629068000
B3XP400 ... 629069000

Podera consultar o programa completo de
acessoérios em www.metabo.com ou no catalogo
principal.

10. Reparacoes

As reparagGes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligagéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligacao a
rede original da Metabo, que esta disponivel a partir
do servico de assisténcia técnica da Metabo.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparagdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Consulte os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com
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= . Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
11. Protecao do ambiente acordo com os padrdes individuais validos).

As embalagens da Metabo sdo 100% reciclaveis.

As ferramentas elétricas usadas e os acessorios

contém grandes quantidades de matéria-prima e

plasticos que podem também ser entregues a um
processo de reciclagem.

Este manual de instru¢des esté impresso em papel
branqueado sem cloro.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/UE
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados,
e na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em
separado e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correta.

12. Dados técnicos

Explicagcdes sobre os dados na péagina 4.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteractes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

Dmin  =Diémetro minimo do disco abrasivo
Dmax =Didmetro maximo do disco abrasivo
d =Diametro do furo do disco abrasivo

Bnax =Espessura maxima do disco abrasivo
=Cinta de lixa (comprimento x largura)

ng =Rotagbes na marcha em vazio

Vo =Velocidade da cinta na marcha em vazio

P4 =Poténcia nominal (S1)

P> =Poténcia nominal (S2 30min)

P =Poténcia de saida (S2 30min)

Mg =Binério maximo

m =Peso

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa =Nivel sonoro

Lwa  =Nivel de poténcia sonora

K. = Inseguranga (ruido)

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder

0s 80 dB(A).
m Usar protecao auditiva!

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 62841.
~Corrente alternada

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagdo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparagéao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condi¢cdes de utilizagdo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagdo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacéo.

O aparelho foi verificado com S2 (30 min).
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Bruksanvisning i original

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi forsakrar pa eget ansvar att denna
bénkslipmaskin med typ- och serienummer *1)
uppfyller kraven i gallande direktiv *2) och
standarder *3). Teknisk dokumentation *4) - se sida
4.

2. Foreskriven anvandning

Slipmaskinen &r avsedd for torr periferislipning av
metaller och far bara anvandasi torra lokaler och for
intermittent slipning. Arbetsstycket styrs fér hand.

Bandslipen (BS 200 Plus) ar bara avsedd for
torrslipning av metall- och trématerial med
sandpapper.

DS 150 Plus, DS 200 Plus, DSD 200 Plus, BS 200
Plus kan ocksa utrustas (pa vanster sida) med
lampliga Metabo-stéalborstar (medfdljer ej).

Maskinerna ar inte avsedda for slipning av
aluminium, magnesium eller andra material som
kan orsaka fara genom brand eller explosion.

Inte avsedd fér polering.

Maskinen ar inte avsedd for slipning av material
som kan orsaka fara genom halsovadligt damm.

Anvéndaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om olycksférebyggande samt
bifogade sékerhetsanvisningar maste foljas.

Driftlaget S2 (30 min) innebér korttidsdrift med en
langsta driftstid pa 30 min. Efter 30 minuter maste
verktyget stéllas undan for att svalna.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

VARNING - Lés alla sédkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som medféljer detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara sakerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till s& att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den hér symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

a) Anvénd inte skadade insatsverktyg.
Kontrollera att verktyg som t.ex. slipskivor inte
ar uppflakta eller sprackta fére varje
anvandning. Nér du kontrollerat verktyget och
satt i det, ser du till att du sjalv och andra
runtomkrmg inte &r inom réckhéll fér roterande
delar och att maskinen kérs pa max. varvtal
under en minut. Skadade verktyg géar oftast
s6nder vid testet.

b) Det tillatna varvtalet pa insatsverktyget
maste vara minst sa hogt som det hégsta
varvtal som anges pa elverktyget. Tillboeh6r som
roterar med for hogt varvtal kan ga sénder och delar
kan flyga omkring.

c) Slipa aldrig pa slipskivornas sidoytor. Om
man slipar pa sidoytorna kan slipskivorna spricka
och slungas isér.

Slipskivan méste vara avsedd fér maskinen.
Maximal slipskivediameter och -tjocklek far inte
Overskridas. Halet i slipskivan maste passa
monteringsflansen utan spel. Adaptrar eller
reduceringshylsor far inte anvandas.

Hal i slipskivor far inte forstoras.
Skarpning av slipskivor &r inte tillaten.

Slipskivor maste monteras felfritt och ga runt utan
hinder.

Kontrollera att slipskivorna &r intakta innan du
anvander dem. Genomfér en ljudprovning for att
detektera sprickor.

Skadade, ej runda resp. vibrerande eller kraftigt
korroderade slipskivor far ej anvandas.

Slipskivor far bara spannas fast med hjalp av den
medfdljande flansen. Mellanlaggen mellan flans
och slipskiva maste vara tillverkade av ett elastiskt
material, t.ex. mjuk papp.

Skydda slipskivorna mot slag, stétar och fett.

Slipskivor skall férvaras och hanteras forsiktigt
enligt tillverkarens anvisningar.

Ta aldrig i en slipskiva som &r i rérelse.
Sprangskyddet (8), arbetsstyckets stéd (10),
siktrutan/6gonskyddet (11) och gnistskyddet
(13) ska alltid anvandas pa det satt som kravs for
insatsverktyget.

Arbeta bara med skyddskapor (1) och bandskydd
(18) pa.

Féall ned 6gonskyddet (11) vid slipning.

Anvand slipskivornas periferi nar du slipar - inte
sidorna pa slipskivorna.

Bromsa inte slipskivorna genom att ansétta tryck
fran sidan. 47



sv SVENSKA

48

Det arbetsstycke som ska slipas far inte vara sa
stort eller sa litet att du inte sakert kan halla det med
bada handerna.

Arbeta bara med slipskivorna monterade, sa att du
minskar risken att komma i kontakt med den
roterande spindeln.

Langvarig drift kan leda till hdga yttemperaturer.

LED-lampa (12): Rikta aldrig optiska instrument rakt
in i LED-stralen.

.: OBS Titta inte in i den brinnande lampan.
m VARNING

Anvand alltid skyddsglaségon, hérselskydd
och arbetshandskar. Anvand &ven annan
skyddsutrustning, t.ex. [Amplig

skyddskladsel. Tillse att gnistor som uppstar under
arbetet inte orsakar faror, t.ex. fér anvandaren eller
andra personer, eller att 1attantandliga &mnen
borjar brinna. Tack éver riskutsatta omraden med
svarantandliga skydd. Lampligt slackningsmedel

ska finnas i omraden som kan utsattas for
brandrisk.

Vid slipning kan arbetsstycket mycket hett.

Se till s att det inte kommer vatten pa maskinens
elkomponenter och personer i arbetsomradet.

Nyper slipmedlet, sl& av maskinen direkt, |at motorn
stanna och dra ur kontakten. Ta reda pa orsaken
och atgérda.

Rengér, underhall och prova maskinen och dess
skyddsanordningar med jdmna mellanrum. Rengér
slipskivs- och bandsliphéljena invandigt da och da.
Slipskivor och slipband ska rotera fritt i héljena.

Dra alltid ur kontakten vid instéllining, omriggning,
skotsel eller reparationer samt om maskinen inte
anvands.

Kontrollera sladden till elverktyget da och da och lat
behdérig elektriker byta den om den &r skadad.

Om du anvander férlangningssladd, kontrollera den
med jdmna mellanrum och byt om den &r skadad.

Kontrollera att maskinen inte har nagra skador: se
till s& att skyddsanordningar och latt skadade delar
fungerar felfritt och med avsedd funktion innan du
anvander maskinen. Kontrollera att de rorliga
delarna fungerar som de ska och inte karvar och
kontrollera att inga delar &r skadade. Alla delar ska
vara ratt monterade och uppfylla samtliga
driftsvillkor for att maskinen ska fungera felfritt.
Skadade skyddsanordningar och delar ska
repareras eller bytas av behérig verkstad.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hér
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.

Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfdr denna typ av arbeten. Fér att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.
Detta géller &ven fér damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. L4t inte damm
hamna i din kropp.

Foélj gallande bestammelser f6r respektive material,

personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler

for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,

undvik att de lagras i den omgivande miljon.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda

lampliga tillbehér. Pa sa satt hamnar farre partiklar

okontrollerat i omgivningen.

Anslut Iampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj fér god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan géra sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sida 2, 3 och 4.

Bilderna fungerar som exempel.
1 Sprangskyddets lock
2 Spannmutter

3 Spéannflans
4 Slipskiva
5 Monteringsflans

6 Distansstycke *

7 Dammsugsstuts *

8 Skyddskapa

9 Greppyta for transport

10 Arbetsstyckets stod

11 Ogonskydd

12 LED-lampa (arbetsbelysning) *

13 Gnistskydd

14 Strémbrytare

15 Spak (slipbandsbyte)*

16 Fastskruvar till bandskyddet*

17 Instéliningsvred till bandstyrningen*

18 Slipbandsskydd*

19 Pil (slipbandets rotationsriktning)*

* modellspecifik/utrustningsberoende/medféljer ej



6. Driftstart

6.1 Transport

Vid transport ska bordsslipsmaskinen lyftas och
béras fran den greppyta (9) som specificeras pa
sidan 3.

6.2 Natanslutning
Kontrollera férst att den spanning och
frekvens som anges pa typskylten
6verensstdmmer med den natstrém du ska
anvanda.

Maskinen har skyddsklass | och far darfér bara vara
ansluten till uttag som ar jordade enligt géllande
féreskrifter.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

DSD 200 Plus (trefasutférande):

Kontrollera att slipskivorna har ratt rotationsriktning
(rotationsriktningen ar markerad med pilar pa sidan
av sprangskydden). Har slipskivorna fel
rotationsriktning: dra ur kontakten. Kontakten har
tva fasstift pa en vridbar sockel (fasvéndare). Vrid
sockeln med en sparskruvmejsel.

6.3 Montera slipanhallen
Montera slipanhallen (10) som bild A, sid. 2 visar.

6.4 Montera gnistskydd och égonskydd

Montera gnistskydd (13) och 6gonskydd (11) som
bild B, sid. 2 visar.

6.5 Endast vid behov: stéll in BS 200 Plus pa
en annan bandlangd (1000 mm eller 1020
mm)

Se sidan 3, bild F.

Ta av slipbandet (se kapitel 8.2). Skruva ur skruven
(a) tills hylsan (b) kan férskjutas. Flytta hylsan (b) till
stoppet genom att férskjuta den évre slipbandrullen
och skruva i skruven (A) helt igen.

6.6 Placera maskinen sakert

Stall maskinen pa ett stabilt arbetsbord. Se till att
maskinen stéar stadigt.

Det gar aven att skruva fast maskinen (skruvar
medfoljer inte). Skruva i fastskruvarna i halen i
gummifétterna.

Om maskinen ska monteras pa stativ eller
vaggfaste (se kapitlet tillbehor): skruva fast
maskinen.

6.7 Dammsugsstuts (beroende pa
utrustning)

Har maskinen dammsugaranslutning (7), sa kan du
ansluta ett utsug som passar bénkslipar.
Innerdiameter pa utsugsstos: 35 mm. Ytterdiameter
pa utsugsstos: 41 mm. Kontrollera att utsuget ar
ordentligt anslutet och fungerar som det ska innan
du slar pa.
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6.8 Testkérning
Provkér slipmaskinen innan du anvander den for
forsta gangen.

Testkérning

Innan du anvander maskinen fér férsta
gangen maste den provkoras i ca 5 min utan
belastning. Da far ingen befinna sig i riskomradet.

7. Anvandning

7.1 Stélla in arbetsstyckets stod

Justera instéliningen av arbetsstyckets stdd (10) da
och da for att kompensera for forslitningen av
slipskivorna (4).

Stodet for arbetsstycket ska alltid stéllas in s& att
vinkeln mellan stédet och slipskivans tangent alltid
ar storre an 85°.

Avstandet mellan arbetsstyckets stéd och
slipmedel ska vara sa litet som méjligt och aldrig
storre &n 2 mm (se bild C, sid. 2).

Nar en slipskiva ar s& sliten att det inte langre gar att
halla maximiavstandet 2 mm, maste slipskivan
bytas.

7.2 Stélla in gnistskydden

Justera instéllningen av gnistskydden (13) d& och
da for att kompensera for forslitningen av
slipskivorna (4).

Lossa de 2 skruvarna pa gnistskyddet och stéll in
laget.

Avstandet mellan gnistskydden och slipskivorna
ska vara sa litet som méjligt och aldrig storre én 2
mm (se bild C, sid. 2).

Nér en slipskiva ar sa sliten att det inte langre gar att
halla maximiavstandet 2 mm, maste slipskivan
bytas.

7.3 Start och stopp

Sla pa strombrytaren (14) (se bild D, sid. 2).

I = pa

0 = av

Forhindra oavsiktlig start: stang alltid av maskinen
nar kontakten dras ur, eller vid stromavbrott.

Aterstartsparr (géller inte DSD 200 Plus):
Maskinen gar av sékerhetsskal inte igang av sig
sjalv nar strommen ateruppréattas efter
strémavbrott, &ven om brytaren ar PA. Stang av
maskinen och starta den igen.

7.4 Bandslipning

- Stall dig vid slipen.

- Hall arbetsstycket med bada handerna, lagg det
pa slipanhallen (10) och for an latt mot slipbandet.
For arbetsstycket fram och tillbaka, sa sliter du
jamnt pa slipmedlet och far optimal slipfinish.

7.5 Reglering av bandgangen (endast BS
200 Plus)

Dra ur stickkontakten. Dra runt slipbandet for
hand. Stéll in slipbandet med vredet (17), sa

att bandet &r centrerat pa slipbandsrullen. 49
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7.6 Instéllning av vinkeln pa bandsliparmen

(endast BS 200 Plus)
Se sid. 3, fig. E

() Lossa spaken/skruven (urtrustningsspec.) pa
bandsliparmen

(I1) Placera bandsliparmen i énskat lage

(Il) Dra at spaken/skruven pa bandsliparmen igen.

7.7 Slipning pa den runda delen av
bandsliparmen (endast BS 200 Plus)

Se sid. 3, fig. G

- Skruva ur skruvarna (a + b), ta av kapan (c) och
lagg den at sidan.

- Montera hallaren (f) med skruvarna (d + ) s& som
visas.

- Skruva loss arbetsstyckets stdd (10) pa den raka
delen av bandsliparmen och skruva fast det pa
hallaren (f) enligt bilden.

For sliparbeten av den plana delen av
bandsliparmen:

Skruva tillbaka kapan (c) och montera

arbetsstyckets stod (10) pa det séatt som visas i fig.

A, s. 2.

8. Underhall, reng6ring

Reng6r, underhall och prova maskinen och dess
skyddsanordningar med jamna mellanrum. Rengor
slipskivs- och bandsliphéljena invandigt da och da.
Slipskivor och slipband ska rotera fritt i héljena.

Dra alltid ur kontakten vid instélining,
rengoring, skotsel eller reparationer.

8.1 Byte av slipskiva
m Anvand bara originalslipskivor fran Metabo.

Det tillatna varvtal som anges pa slipskivorna

maste vara lika med eller hogre an det
obelastade varvtal som star pa maskinens
markplat.

Provning av slipskivor:

Hang upp slipskivan i en trad. Sla latt pa
slipskivan med en hard trébit. Felfria slipskivor
avger en ren klang. Om klangen &r sprucken, dov
eller stum &r slipskivan skadad.

m Anvand aldrig skadade slipskivor.

Testkérning

Efter byte av slipskiva méaste maskinen
provkoéras i ca 5 min utan belastning. D& far ingen
befinna sig i riskomradet.

Slipskiva:

- Skruva ur skruvarna i skyddskapan (1) och ta loss
skyddskapan (1).

- Hall fast slipskivan (4) s& som visas pa bilden.
Alternativ méjlighet: Satt in en sexkantnyckel i
spindeln och anvand den fér att halla fast spindeln
sa att den inte kan rotera. Varning! Risk for
skador! Anvénd arbetshandskar!

R 2 =

- Skruva loss spannmuttern (2) med en U-nyckel.
Varning! Vanstergédnga pa maskinens véanstra
sida, dvs. for att lossa spannmuttern (2) pa
vanster maskinsida, ska du vrida medurs!

- Ta loss spannflansen (3) och slipskivan (4).

- Montera den nya slipskivan (4) i omvand
ordningsfoljd.

- Satt pa sprangskyddet (1) igen. Dra at skruvarna.

- Stallin gnistskydd (13) och arbetsstycksstdd (10)
enligt anvisningarna i avsnitt 7.2 och 7.1.

8.2 Byte av slipband (BS 200 Plus)

Ta av sidobandskyddet (18): lossa de 2 skruvarna
(16), vrid bandskyddet (18) och ta av det
(bajonettlasning).

Fall ut spaken (15) tills det tar stopp. Det slackar
slipbandet s att du kan ta av det fran rullarna.

Lagg pa det nya slipbandet pa rullarna sa att
rotationsriktningen (pil pa insidan av slipbandet)
Overensstammer med pilen (19) pa
sidobandskyddet (18).

Skjut tillbaka spaken (15) till sitt ursprungslage, sa
att du spanner slipbandet.

Satt pa sidobandskyddet (18) pa de 2 skruvarna
(16) och sétt fast det (bajonettlasning). Dra at de 2
skruvarna igen.

Stall in bandstyrningen (se kapitel 7.5).

Slipband, se kapitel 9. (tilloehér).

9. Tillbehér

Anvéand bara Metabo-originaltillbehér.
Kontakta din aterforséljare om du behover tillbehor.

Det &r viktigt att du anger exakt typbeteckning pa
elverktyget vid tillbehérsbestalining.

Stalborstar tillats endast fér DS 150 Plus, DS

200 Plus, DSD 200 Plus, BS 200 Plus. Max.
tillaten bredd: 28 mm. Stalborstar far endast
monteras pa vanster sida. Monteringen sker i
princip pa samma sétt som for slipskivor (se kapitel
8.1), men den medféljande reduktionshylsan maste
anvandas.



A Stalborstar.........cccoceeeeiieeeenns Best.nr:
D=150 mm: ... 629070000
D=200 mm: 629072000

B SlipSKiVOr........ccccovreeienenincne Best.nr:
D=125 mm:

36P: e 629088000

(<100 \ R 629089000
D= 150 mm:

36P:ieeee, 630632000

B0 N, 630633000
D=200 mm:

36P: e, 630784000

(<100 \ T 630785000

C Stativ
Best.nr: ..o 623875000

D Véaggkonsol
Best.nr: ..o 623865000

E Slipband 50 x 1020
BXPBO .ccooveeeeeeee, 629063000
3xP80... 629064000
3xP100. 629065000
3xP120. 629066000

3xP180. 629067000

3xP240. 629068000

3XP400 ..o 629069000
Komplett tillbehérssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

10. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséattas
med en av Metabos séarskilda
originalnétanslutningskablar, som kan bestallas
fran Metabo-service.

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterférséljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

11. Miljéskydd

Metabos férpackningar kan atervinnas till 100%.

Uttjanta elverktyg och tillbehér innehaller stora
mangder vardefull raplast som ocksa kan lamnas in
for atervinning.

Denna bruksanvisning &r tryckt pa papper, som
blekts utan klor.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/19/EU om avfall som utgdrs av eller innehaller
elektriska eller elektroniska produkter och dess
inférlivande i den nationella lagstiftningen ska
elektriska verktyg samlas in separat och atervinnas
pa ett miljovanligt satt.

12. Tekniska specifikationer

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 4.
Forbehall for tekniska andringar.

SVENSKA sv

Dmin  =Minsta slipskivediameter

Dmax =Maximal slipskivediameter

d =skivhalsdiameter

Bmax =Storsta slipskivetjocklek

A =slipband (l&ngd x bredd)

Ng =Varvtal obelastat

Vo =Bandhastighet vid tomgang

P4 =Nominell effektférbrukning (S1)
Ps =Nominell effektférbrukning (S2 30min)
P3 =Utgangseffekt (S2 30min)

Mg =Valtmoment

m =vikt

Typisk A-varderad bullerniva:

Loa =Ljudtrycksniva
Lwa  =Ljudeffektniva
K = Onoggrannhet (ljudniva)

Nér arbete utfors kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).
m Anvénd horselskydd!

Matvardena ar uppmatta enligt EN 62841.
~Vaxelstrom

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller 1agre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvénd de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgarder fér anvéndaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Verktyget har kontrollerats med S2 (30 min).

| de tekniska specifikationerna ovan tas aven
héansyn till toleranserna (motsvarande respektive
géllande standard).
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kaksoishiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), ovat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkien asiaankuuluvien
madaraysten vaatimusten mukaisia. Tekniset
asiakirjat, sailytyspaikka *4) — katso sivu 4.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Hiomakoneet soveltuvat hiomalaikalla tehtavaan
metallien kuivahiontaan, tarkoitettu kaytettavaksi
vain kuivissa tiloissa satunnaisiin hiontatdihin.
Tybkappaletta ohjataan kasin.

Nauhahiomakone (BS 200 Plus) soveltuu liséksi
hiekkapaperinauhalla tehtavaan metalli- ja
puumateriaalien kuivahiontaan.

DS 150 Plus, DS 200 Plus, DSD 200 Plus, BS 200
Plus voidaan (vasemmalla puolella) varustaa myés
sopivilla Metabo-terasharjoilla (eivat sisally
toimitukseen).

Koneet eivat sovellu alumiinin, magnesiumin tai
muiden sellaisten materiaalien hiomiseen, jotka
voivat aiheuttaa tulipalon tai réjahdyksen.

Ei sovellu kiillottamiseen.

Ei sovellu sellaisten materiaalien hiomiseen, joista
syntyva pély saattaa aiheuttaa vaaraa terveydelle.

Maéraystenvastaisesta kdytdsté aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.

Yleisesti hyvaksyttyja tapaturmien
torjuntamaéréayksia ja oheisia turvallisuusohjeita on
noudatettava.

Kayttétapa S2 (30 min) kuvaa lyhytaikaista kaytt6a,
jonka maksimikayttéaika on 30 min. Laite on
sammutettava ja sen on annettava jaahtya 30
minuutin jalkeen.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon télla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
sahkotyokalusi!

VAROITUS - Lue kéayttdohjeet
loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

séhkétydkalun mukana toimitetut
turvallisuusohjeet, muut ohjeet, kuvat ja
tekniset tiedot. Alla esitettyjen ohjeiden
noudattamisen laiminlyénti voi aiheuttaa
sédhkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia tapaturmia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Luovuta séhkétydkalu edelleen vain yhdessa
néaiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon téll& symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
séhkotydkalusi!

a) Ala kayta vaurioituneita kayttétarvikkeita.
Tarkasta ennen jokaista kdyttokertaa
kayttotarvikkeet, esim. hiomalaikat, sarojen ja
halkeamien varalta. Kun olet tarkastanut
kayttétarvikkeen ja asentanut sen paikalleen,
mene yhdessi muiden paikalla olevien
ihmisten kanssa riittdvan kauas pyorivasta
kayttotarvikkeesta ja anna laitteen pyo6ria 1
minuutin ajan enimmaéiskierrosluvulla.
Vaurioituneet kyttétarvikkeet hajoavat tavallisesti
taman testausajan kuluessa.

b) Kayttétarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy
olla vahintaan niin suuri kuin sdhkétyokalussa
ilmoitettu huippukierrosluku. Lisatarvikkeet,
jotka py6érivat sallittua nopeammin, voivat rikkoutua
ja sinkoutua ympariinsa.

c) Ala koskaan hio hiomalaikkojen sivuilla
Hiomalaikkojen sivuilla hiominen voi johtaa laikan
halkeamiseen ja osien lentdmiseen ympérille.

Hiomalaikan taytyy sopia koneeseen. Huomioi
suurin sallittu hiomalaikan halkaisija seka
hiomalaikan vahvuus. Reian halkaisijan taytyy
sopia valyksetta kiinnityslaippaan. Ala kéyta
adapteria tai supistuskappaleita.

Ala poraa hiomalaikkoja véljemmiksi.
Hiomalaikkoja ei saa hakata.

Hiomalaikkojen taytyy olla asennettu oikein
paikoilleen ja py6ria vapaasti.

Ennen hiomalaikan kéytt6&a on varmistettava, ettei
se ole vaurioitunut. Sille on suoritettava
aanitarkastus halkeamien toteamiseksi.
Vaurioituneita epapyoreita tai tarisevia tai erittain
rosoisia hiomalaikkoja ei saa kayttaa.
Hiomalaikkojen kiinnittdmiseen saa kayttaa vain
oheisia laippoja. Laipan ja hiomalaikan vélisten
valikerrosten téytyy olla elastisesta materiaalista,
esim. pehmeaésta kartongista tms.

Suojaa hiomalaikat iskuilta, ténaisyilta ja rasvalta.
Hiomalaikkoja on séilytettavé ja késiteltdva
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala tartu pyérivaan hiomalaikkaan.

Kéayta aina suojusta (8), tyé6kappaleen tukea
(10), suojalevyé/silmasuojaimia (11) ja
kipindsuojusta (13) kayttotarvikkeiden
vaatimusten mukaan;

Tydskentele ainoastaan silloin, kun suojakuvun
kansi (1) ja hiomanauhasuojus (18) on asennettu
paikoilleen.

Kun aloitat hiomisen, kdanna lapinakyva suojus
(11) alas.

Hio hiomalaikkojen kehalla - ei hiomalaikkojen
kyljella.



Ala jarruta hiomalaikkoja painamalla sivulta
vastaan.

Tydstettdvan kappaleen taytyy olla kooltaan
sellainen, etté siita voidaan pitda kunnolla kiinni
molemmin kasin.

Pyérivien karojen koskettamisriskin minimoimiseksi
tyéskentele ainoastaan silloin, kun hiomalaikat on
kiinnitetty paikoilleen.

Pitk&dan kestavéssa tydstdssa voi syntya suuria
pintalampétiloja.

LED-valo (12): Al katso LED-sadetta suoraan
optisilla instrumenteilla.

': HUOMIO Al4 tuijota palavaan lamppuun.

m VAROITUS

Kéyta aina suojalaseja, kuulosuojaimia ja

suojakasineitd. Kayta myds muita

henkilékohtaisia suojavarusteita, kuten

asiaankuuluvia suojavaatteita. Varmista, ettei
syntyva kipindinti aiheuta vaaraa, esim. osumalla
kayttajaan tai muihin henkildihin tai sytyttdamalla
tulenarkoja aineita. Suojaa vaaralle alttiit alueet
vaikeasti syttyvilla peitteilla. Pida sopivat
sammutusvalineet valmiina palovaarallisissa
paikoissa.

Tydkappale voi kuumentua hionnan yhteydessa.

Esté veden paésy koneen sadhkbosien ja
tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten l&helle.

Jos hiomatarvike jumiutuu, katkaise valittdméasti
koneen toiminta, anna moottorin pysahtya
taydellisesti, veda verkkopistoke irti. Etsi
toimintahdirién aiheuttaja ja poista jumiutuma.
Puhdista, huolla ja tarkasta kone ja suojalaitteet
sadanndllisesti. Puhdista saanndllisesti hiomalaikka-
ja nauhahiomakotelon sisapuoli. Hiomalaikkojen ja
hiomanauhan taytyy aina voida pyéria vapaasti
kotelossa.

Verkkopistoke tulee vetaa irti, kun kone laitetaan
sailytykseen ja aina ennen saato-, muutos-, huolto-
tai korjaustdiden aloittamista.

Tarkista koneen liitantajohdon kunto saanndllisesti
ja vaihdata vaurioitunut johto valtuutetussa
ammattikorjaamossa.

Tarkista jatkojohtojen toiminta sdannéllisesti ja
vaihdata vaurioituneet jatkojohdot.

Tarkasta kone mahdollisten vaurioiden varalta:
ennen kuin otat koneen uudelleen kayttéon, sen
suojavarusteet tai lievasti vaurioituneet osat on
tarkastettava huolellisesti moitteettoman ja
maaraysten mukaisen toiminnan varmistamiseksi.
Tarkasta, etta liikkuvat osat toimivat moitteettomasti
eivatk4 jumiudu, ja ettd mitkdan osat eivat ole
vaurioituneet. Kaikkien osien taytyy olla oikein
paikallaan ja tayttaa kaikki vaatimukset, jotta
koneen moitteeton toiminta voidaan taata.
Vaurioituneet suojalaitteet ja osat taytyy korjauttaa
tai vaihdattaa maaraysten mukaisesti valtuutetussa
ammattikorjaamossa.

SUOMI

Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut polyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
sisaltavat kemikaaleja, joiden tiedetdén aiheuttavan
sy6pad, syntymavikoja tai muita lisdéntymiskykyyn
littyvia haittoja. Esimerkkeja naista kemikaaleista
ovat:
- lyijy lyijya siséaltavista maaleista
- mineraalipdly tiilistd, sementisté tai muista
muuratuista rakenteista
- arseeni ja kromi kemiallisesti késitellysta puusta.
Altistumisesi naille vaaratekijéille riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméntapaisia t6ita. Naiden
kemikaalien aiheuttaman altistumisen
vahentamiseksi: tyéskentele hyvin iimastoiduilla
alueilla ja kayta hyvaksyttyja suojavarusteita, esim.
téihin tarkoitettuja pélymaskeja, jotka on suunniteltu
suodattamaan mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
polya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ald anna pélyn paasta
elimistédn.

Ota huomioon my6s materiaaleja, henkilgita,

kayttdkohdetta ja kayttdpaikkaa ohjeet ja

kansalliset maaraykset (esim.
tyésuojelumaaraykset, havittdminen).

Keraa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levita niitd ympéristéon.

Kéayta erityisiin tydtehtaviin soveltuvia

lisdvarusteita. Nain vadhennét ymparistén

hallitsemattomasti leviavien hiukkasten maaraa.

Kayté sopivaa pélynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, Iahella olevia henkilbit4 tai
kerdantynytta pélya pain.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaa polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2, sivu 3 ja sivu 4.
Kuvat ovat esimerkillisia.

1 Suojakuvun kansi

2 Kiristysmutteri

3 Kiristyslaippa
4 Hiomalaikka
5 Kiinnityslaippa
6 Valikappale *
7 Pélynpoistoputki *

8 Suojus

9 Pidiketaso kuljetukseen
10 Tyokappaleen tuki

11 Lapinékyva suojus

12 LED-valo (tyovalo) *
13 Kipinésuojus
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14 Kayttokytkin

15 Vipu (hiomanauhan vaihto) *

16 Hiomanauhasuojuksen kiinnitysruuvit *
17 Nauhan keskityssaadon kiertonuppi *
18 Hiomanauhasuojus *

19 Nuoli (hiomanauhan pydrintasuunta) *

* riippuu mallista/varustuksesta / eivét sisally
toimitukseen

6. Kaytté6notto

6.1 Kuljetus

Péytahiomakonetta on nostettava ja kannettava
kuljetuksen aikana sivulla 3 merkitysté kuljetukseen
tarkoitetusta pidiketasosta (9).

6.2 Verkkoliitanta

Vertaa ennen kayttédnottoa, ettd

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkéverkon
arvoja.

Kone vastaa suojausluokan | vaatimuksia ja siksi
sen saa kytkea vain méaraysten mukaisesti
maadoitettuihin pistorasioihin.

m Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

DSD 200 Plus (vaihevirtaversio):

Huolehdi siitd, ettd hiomalaikat pyérivat oikeaan
suuntaan (oikea pyorintdsuunta on ilmoitettu
nuolilla sivuilla olevissa suojakuvuissa). Jos
hiomalaikka pyérii vdaraéan suuntaa: veda
verkkopistoke irti pistorasiasta. Verkkopistokkeen
kaannettavasséa kannassa (vaiheenkaannin) on
kaksi vaihenastaa. K&danna tamé kanta
uraruuvitaltalla.

6.3 Tydkappaleen tuen asennus

Asenna tydkappaleen tuki (10) sivulla 2 olevien
kuvien A mukaan.

6.4 Kipindsuojuksen ja lapindkyvan
suojuksen asennus

Asenna kipinasuojus (13) ja lapinékyva suojus (11)

sivulla 2 olevien kuvien B mukaan.

6.5 Vain tarvittaessa: sdada BS 200 Plus
toiseen nauhapituuteen (1000 mm tai 1020
mm)

Katso sivu 3, kuva F.

Irrota hiomanauha (katso luku 8.2). Avaa ruuvi (a) ja
kierra niin pitkalle ulos, etta hylsya (b) voidaan
siirtéda. Siirra hylsya (b) vasteeseen asti ylempaa
hiomanauharullaa siirtamalla ja ruuvaa ruuvi (a)
jalleen kokonaan kiinni.

6.6 Koneen asennus tukevalle alustalle
Aseta kone tukevalle tyépenkille. Huolehdi siité,
ettd kone seisoo tukevasti paikallaan.

Kone voidaan kiinnittdd myds ruuveilla (ruuvit eivat
kuulu toimitussisaltddn). Ruuvaa sité varten
kiinnitysruuvit reikien lapi kumijalkoihin.

Kaytettdessa jalustaa tai seindkonsolia (ks. luku
Lisatarvikkeet): kiinnita kone ruuveilla.

6.7 Polynpoistoputki (varustuksesta
riippuvainen)
Jos kone on varustettu pélynpoistoputkella (7),
kytke siina tapauksessa jarjestelmaan
kaksoishiomakoneille sopiva imuri. Poistoputken
siséhalkaisija: 35 mm. Poistoputken ulkohalkaisija:
41 mm. Varmista ennen koneen kaynnistamista,
ettd imuri on kytketty paikalleen ja toimii oikein.

6.8 Koekéayttdé

Tarkasta hiomalaikat ennen ensimmaista
kayttdkertaa.

Koekayttd

Ennen ensimmaista kayttékertaa on
suoritettava noin 5 minuutin pituinen koekéaytté
ilman kuormitusta. Sen aikana kukaan ei saa
oleskella vaarallisella alueella.

7. Kayttd

7.1 Tydkappaleen tuen sdatod

Saada tyokappaleen tuet (10) usein, jotta saat
kompensoitua hiomalaikkojen (4) kulumisen.

Tybkappaleen tuki on aina asetettava niin, etta
tybkappaleen tuen ja hiomalaikan tangentin kulma
on aina yli 85°.

Tybkappaleen tuen ja hiomatarvikkeen keskindisen
valin tulee olla mahdollisimman pieni, mutta ei
missaan tapauksessa suurempi kuin 2 mm (katso
kuva C sivulla 2).

Hiomalaikka téytyy vaihtaa, jos se on niin kulunut,
ettei 2 mm enimmaisvalia enaa saavuteta.

7.2 Kipinasuojuksen saito

Saada kipinasuojukset (13) usein, jotta saat
kompensoitua hiomalaikkojen (4) kulumisen.

Avaa kipindsuojuksen 2 ruuvia ja siirra
kipindsuojusta.

Kipindsuojuksen ja hiomalaikan keskinaisen valin
tulee olla mahdollisimman pieni, mutta ei missaan
tapauksessa suurempi kuin 2 mm (katso kuva C
sivulla 2).

Hiomalaikka téytyy vaihtaa, jos se on niin kulunut,
ettei 2 mm enimmaisvalia enaa saavuteta.

7.3 Péaalle-/poiskytkeminen
Paina kytkinta (14) (katso kuvat D sivulla 2).

I paallekytkenta
0 poiskytkenta

Esté tahaton kdynnistyminen: Kytke kone aina pois
paalt, jos vedat pistokkeen irti pistorasiasta tai jos
séhkonsyo6tdssa on katkoksia.

Uudelleenkaynnistymisen esto (mallissa DSD
200 Plus): Kun kone saa sahkokatkoksen jalkeen
taas virtaa, viela paallekytkettyna oleva kone ei
turvallisuussyista kaynnisty itsestddn. Sammuta
kone ja kaynnisté uudelleen.



7.4 Nauhahionta

- Seiso hiomakoneen edessa.

- Pida tybkappaleesta molemmin késin kiinni, aseta
tybkappale tydkappaleen tuelle (10) ja paina
kevyesti hiomanauhaa vasten. Liikuta
tybkappaletta kevyesti edestakaisin optimaalisen
hiomatuloksen saavuttamiseksi, samalla
hiomatarvike kuluu tasaisemmin.

7.5 Nauhan keskityksen s&été (vain BS 200
Plus)
irrota verkkopistoke virtalahteesta. Pyorita
hiomanauhaa kadella. S44da hiomanauha
kiertonupilla (17) niin, etta se kulkee keskella
hiomanauharullaa.

15

7.6 Hiomanauhavarren kulmanséaatoé (vain
BS 200 Plus)

Katso sivu 3, kuva E

(I) Loyséa hiomanauhavarren vipua/ruuvia
(varustuksesta riippuen)
(Il) Saada hiomanauhavarsi haluamaasi asentoon

() Kirist& uudelleen hiomanauhavarren vipu/ruuvi.

7.7 Hionta hiomanauhavarren pyoéreassa
osassa (vain BS 200 Plus)

Katso sivu 3, kuva G

- Ruuvaa irti ruuvit (a + b), irrota suojus (c) ja aseta
sivuun.
- Kiinnita pidike (f) ruuveilla (d + ) kuvan mukaan.
- Ruuvaa hiomanauhavarren suorassa osassa
olevatydkappaleen tuki (10) irti ja ruuvaa pidike (f)
kiinni kuvan mukaan.
Hiontatéille hiomanauhavarren matalassa
osassa:
Asenna suojus (c) jalleen kiinni ja asenna
tyokappaleen tuki (10) jalleen paikoilleen sivulla 2
olevan kuvan A mukaan.

8. Huolto, puhdistus

Puhdista, huolla ja tarkasta kone ja suojalaitteet
sédanndllisesti. Puhdista séanndllisesti hiomalaikka-
ja nauhahiomakotelon sisépuoli. Hiomalaikkojen ja
hiomanauhan taytyy aina voida pyoéria vapaasti
kotelossa.

Veda verkkopistoke aina irti ennen kuin alat
tekemaan sdéaté-, puhdistus-, huolto- tai
korjaustoita.

8.1 Hiomalaikkojen vaihto

Kéyta ainoastaan alkueraisia Metabo-
hiomalaikkoja.

SUOMI fi

Hiomalaikassa ilmoitetun sallitun kierrosluvun
taytyy olla yhta suuri tai suurempi kuin koneen
kilvessa annettu suurin tyhjakayntikierrosluku.

Hiomalaikan tarkastus:

Laita hiomalaikka riippumaan langan varaan.
Ly® kevyesti kovalla puupalalla. Moitteettomat
hiomalaikat antavat kirkkaan &4anen. Hiomalaikka
on vaurioitunut, jos sen &ani on sériseva, samea tai
kumea.

Ala kayta vaurioituneita hiomalaikkoja.

Koekayttd

Hiomalaikan vaihdon jalkeen on suoritettava
noin 5 minuutin pituinen koekaytté iliman
kuormitusta. Sen aikana kukaan ei saa oleskella
vaarallisella alueella.

Hiomalaikka:

- Ruuvaa suojakuvun kannen (1) ruuvit irti ja ota
suojakuvun kansi (1) pois.

- Pida hiomalaikasta (4) kiinni kuvassa néytetylla
tavalla. Vaihtoehto: Aseta kuusiokoloavain karaan
ja pysayté kara niin mukanapyoérimisen
estamiseksi. Huomio, loukkaantumisvaara!
Kéyta suojakéasineita!

- Ruuvaa kiristysmutteri (2) irti kiintoavaimella.
Huomio! Vasen kierre koneen vasemmalla
puolella, ts. koneen vasemmalla puolella
irrotuksen yhteydessé k&anna kiristysmutteria (2)
myd&tapaivaan!

- Ota kiristyslaippa (3) ja hiomalaikka (4) pois.

- Kiinnita uusi hiomalaikka (4) painvastaisessa
jarjestyksessa.

- Kiinnita suojakuvun kansi (1) jalleen paikalleen.
Kirista ruuvit.

- Saada kipinasuojus (13) ja tydkappaleen tuki (10)
luvussa 7.2 ja 7.1 kuvatulla tavalla.

8.2 Hiomanauhan vaihto (vain BS 200 Plus)
Ota sivulla oleva hiomanauhasuojus (18) pois: avaa
2 ruuvia (16), liikuta hiomanauhasuojusta (18)
(bajonettiliitos) ja ota se pois.

Kaanna vipu (15) ulospain vasteeseen asti. Siten
hiomanauha I8ystyy ja voit ottaa sen pois rullien
paalta.

Aseta uusi hiomanauha rullien paalle siten, etta sen
pyérintasuunta (nuolet hiomanauhan sisépinnalla)
on sama kuin nuolessa (19), joka on sivulla
olevassa hiomanauhasuojuksessa (18).

Laita vipu (15) takaisin l&htdasentoonsa, siten
hiomanauha kiristyy.
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SUOMI

Aseta sivulla oleva hiomanauhasuojus (18) 2 ruuvin
(16) paalle ja siirrd paikalleen (bajonettiliitos).
Kirista 2 ruuvia pitavasti kiinni.

Nauhan keskityksen saaté (katso luku 7.5).
Hiomanauhat ks. luku 9. (Lisatarvikkeet).

9. Lisatarvikkeet

Kéyté ainoastaan alkuperaisia Metabon
lisatarvikkeita.

Mikali tarvitset lisatarvikkeita, kaanny
jalleenmyyijasi puoleen.

limoita jalleenmyyjalle oikeiden lisatarvikkeiden
I16ytadmiseksi sdhkotydkalun tarkat tyyppitiedot.

Terasharjat sallittu vain malleille DS 150 Plus,

DS 200 Plus, DSD 200 Plus, BS 200 Plus.
Sallittu maksimileveys: 28 mm. Terasharjat saa
asentaa ainoastaan vasemmalle puolelle. Asennus
tapahtuu periaatteessa samoin kuin hiomalaikkojen
asennus (katso luku 8.1), mutta paikalle on
asennettava kuitenkin sopiva, mukana toimitettu
supistusholkki.

A Terésharjat.........ccccecueeeennen.

D =150 mm: ..
D=200 mm: ...
B Huomalaikat
D =125 mm:
36P: .....
(<100 \ 629089000
D =150 mm:
36P: . 630632000
(<10 630633000
D =200 mm:
36P: i 630784000
(<100 \ 630785000
C Jalusta
Tilausnro: ........cccevvveeeennnn. 623875000
D Seinakonsoli
Tilausnro: .......cccccvvveeeennnn. 623865000
E Hiomalaikat 50 x 1020
3x P60 629063000
3xP80 629064000
3xP 100 629065000
3xP120 629066000
3xP 180 629067000
3xP240 629068000
3 x P 400 629069000

Liséatietoja kaikista lisatarvikkeista, katso
www.metabo.com tai padluettelo.

10. Korjaus

Sahkoétyokalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkojohdon saa vaihtaa ainoastaan
erityiseen Metabon alkuperaiseen verkkojohtoon,
joka on saatavissa Metabo-huollon kautta.

Jos Metabo-sahkétyokalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

11. Ymparistonsuojelu

Metabo-pakkaukset ovat 100 %:sti
kierratyskelpoisia.
Kéaytetyt sdhkdtyokalut ja tarvikkeet sisaltavat
suuria méaria arvokkaita raaka-aineita ja muoveja,
jotka myd&skin voidaan kierratysprosessissa kayttaa
hyvéksi.
Tama kayttéopas on painettu ilman klooria
valkaistulle paperille.
Vain EU-maille: Al4 havita sahkétydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Sahko- ja
elektroniikkalaiteromua koskevan EU-
direktiivin 2012/19/EU ja sen kansallisen
taytantddnpanon mukaan kaytetyt séhkotydkalut on
kerattava erikseen ja toimitettava ymparist6a
séastavaan kierratykseen.

12. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 4 annetuille tiedoille.
Pidatdmme oikeuden tehda teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

Dmin  =hiomalaikan minimihalkaisija

Dmax =hiomalaikan maksimihalkaisija

d =hiomalaikan reian halkaisija

Bmax =hiomalaikan maksimivahvuus

A =hiomanauha (pituus x leveys)

ng =kierrosluku kuormittamattomana

Vo =hiomanauhan nopeus
kuormittamattomana

P4 =nimellisottoteho (S1)

Ps =nimellisottoteho (S2 30min)

P3 =antoteho (S2 30min)

Mk =kippimomentti

m =paino

Tyypillinen A-painotettu &énitaso:

Loa =4anen painetaso

Lwa  =4&énen tehotaso

K. = epavarmuus (4anitaso)

Kéaytéssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
m Kayta kuulosuojaimia!

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.
~Vaihtovirta

Péaastoarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkdtydkalun tai terien
kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja vahdisemman
kuormituksen jaksot. Maéritd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyénjérjestelyyn liittyvat toimenpiteet.

Laite on tarkastettu S2:lla (30 min).

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisid voimassa olevia standardeja).



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar at denne
benkslipemaskinen, identifisert med type- og
serienummer *1), overholder alle relevante
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Teknisk dokumentasjon ved *4) — se side 4.

2. Forskriftsmessig bruk

Slipemaskinene er egnet til tarrsliping av metaller; i
torre rom og ikke permanent over lengre tid.
Arbeidsstykket fores for hand.

Bandslipemaskinen (BS 200 Plus) er i tillegg egnet

for tarrsliping med sandpapir av metaller og treverk.

DS 150 Plus, DS 200 Plus, DSD 200 Plus, BS 200
Plus kan ogsa (pa venstre side) utstyres med
Metabo-tradberster (folger ikke med).

Maskinene egner seg ikke til sliping av aluminium,
magnesium eller andre materialer som kan medfere
fare for brann eller eksplosjon.

Ikke egnet til polering.

Erikke egnet il sliping av emner som kan utgjere en
fare pa grunn av helsefarlig stov.

Bruker er alene ansvarlig for skader som métte
oppsta som falge av ikke-forskriftsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

Driftstype S2 (30 min) indikerer korttidsdrift i
maksimalt 30 minutter. Etter 30 minutter ma
apparatet skrus av og nedkjoles.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet, er det viktig at du
etterkommer anvisningene i tekster som
er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for a
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom alle

sikkerhetsanvisninger, instrukser,
illustrasjoner og tekniske data som faglger med
dette elektriske verktayet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfare elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverktayet ditt sammen med disse
dokumentene.
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4. Spesielle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
enheten, er det viktig at du tar hensyn til
tekst som er merket med dette symbolet!

a) Bruk aldri verktoy som er skadet. Kontroller
alltid om verktoy som slipeskiver og lignende
har sprekker og andre skader for bruk. Etter at
du har kontrollert verktoyet og satt det tilbake
pa plass, skal det ga med maks. turtall i 1
minutt. Pass pa at du og alle andre holder seg
borte fra fareomradet rundt maskinen. Et
verktoy med skade vil normalt brekke i lapet av
denne testen.

b) Tillatt turtall for verkteyholderen ma vaere
minst like hoyt som det maksimale turtallet
som er angitt pa det elektriske verktoyet.
Tilbehar som dreier raskere enn tillatt, kan ga i
stykker og kastes rundt omkring.

c) Bruk ikke sideflatene pa slipeskivene til &
slipe. Ved sliping med sideflatene kan skivene
sprekke og dele seg.

Slipeskiven ma passe til maskinen. Ta hensyn til
maksimal slipeskivediameter og tykkelse pa
slipeskiven. Hulldiameteren ma passe inn i
verktoyholderen uten dedgang. Ikke bruk adapter
eller reduksjonsstykker.

Slipeskivene skal ikke bores opp.
Ikke hogg av biter av slipeskivene.

Slipeskivene skal monteres riktig og kunne dreies
fritt.

Far slipeskiven tas i bruk méa det kontrolleres at den
ikke har noen skade. Gjor en klangtest for & hare om
det er sprekker i skiven.

Skadde, urunde eller vibrerende verktoy eller
ujevne slipeskiver ma ikke brukes.

Bruk bare de medfelgende flensene til oppspenning
av slipeskiver. Mellomlagene mellom flens og
slipelegeme ma besta av elastiske stoffer som for
eksempel myk papp.

Slipeskivene skal beskyttes mot slag, stet og fett.

Slipeskiver ma oppbevares og handteres i ngye
overensstemmelse med produsentens anvisninger.

Ikke ta pa roterende slipeskiver.

Beskyttelsesdekselet (8), materialunderlaget
(10), kontrollvinduet/oyebeskyttelsen (11) og
gnistfangeren (13) skal anvendes i trdd med
verktgyet som brukes;

Det skal bare arbeides med montert beskyttelses-
(1) og slipebanddeksel (18).

Sving ayebeskyttelsen (11) ned nar det slipes.

Slip mot periferisiden av slipeskivene, ikke pa
siden.

Slipeskivene skal ikke bremses ned ved & trykke
mot siden av dem. 57
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Emnet som skal bearbeides, méa vaere minst s& stort
eller lite at det kan holdes sikkert med begge
hender.

Arbeid alltid med riktig type slipeskiver, det
begrenser risikoen for & komme nzer den roterende
spindelen.

Ved lang tids drift kan det oppsta haye
overflatetemperaturer.

LED-lampe (12): Se ikke inn i strdlen med optiske
instrumenter.

': ADVARSEL Se ikke innilyset nar det er tent.

m ADVARSEL

Bruk alltid vernebriller, harselsvern og
vernehansker. Bruk ogsé annet personlig

verneutstyr, som for eksempel egnede
verneklaer. Serg for at det ikke oppstéar fare pa grunn
av gnister, f. eks. ved at disse treffer brukeren eller
andre personer eller antenner brennbare stoffer.
Farlige omrader ma beskyttes med tungt
antennelige tepper. | brannfarlige omrader ma det
finnes egnede slukningsmidler i neerheten.

Ved sliping kan emnet bli sveert varmt.

De elektriske delene pa maskinen og personer i
arbeidsomradet ma ikke komme i kontakt med
vann.

Ved blokkering av slipemiddelet ma du straks sla av
maskinen, vente til motoren har stanset og trekke ut
stopselet. Finn ut hva &rsaken var, og fiern det som
blokkerer.

Rengjer, vedlikehold og kontroller maskin og
verneanordninger regelmessig. Rengjer slipeskive-
og bandsliperhus regelmessig fra innsiden.
Slipeskivene og slipebandet skal alltid kunne rotere
fritt i huset.

Nar maskinen ikke brukes, og nar det skal foretas
innstillinger, verktaybytte, vedlikehold eller
reparasjoner pa maskinen, skal stopselet trekkes
ut.

Kontroller maskinens tilkoblingskabel regelmessig.
Fa den byttet ut av en godkjent fagmann dersom
den har feil.

Kontroller skjateledninger regelmessig. Bytt dem ut
dersom de er skadet.

Kontroller apparatet for skader: For videre bruk av
apparatet ma det undersgkes omhyggelig om
sikkerhetsinnretninger, verneinnretninger eller lett
skadede deler fungerer feilfritt og formalsmessig.
Kontroller at de bevegelige delene fungerer som de
skal og ikke sitter skeivt, og at deler ikke er skadd.
Samtlige deler ma veere riktig montert og oppfylle
alle driftsvilkar for a sikre feilfri drift av maskinen.
Skadde verneanordninger og deler skal repareres
eller byttes pa forskriftsmessig mate av anerkjent
fagverksted.

Redusere stovbelastningen:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier

58 som kan fremkalle kreft, fodselsskader eller andre

reproduksjonsskader. Eksempler pa slike

kjemikalier er:

- bly fra blyholdig maling,

- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og

- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.

Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,

avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen

arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer

materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik

eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Falg de rutinene og nasjonale forskriftene som

gjelder for omgang med materialer, personale,

bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga

nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbehgr til spesielle arbeidsoppgaver.

Da hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stavbelastningen ved a:

- unnga a rette partikkelstremmen/ utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blads dem ut, bank eller berst dem.

5. Oversikt

Se side 2, side 3 og side 4.

lllustrasjonene er eksempler.
1 Beskyttelsesdeksel
2 Spennmutter
3 Spennflens
4 Slipeskive

5 Verktgyholder

6 Distansestykke *

7 Stevavsugstuss *

8 Beskyttelsesdeksel

9 Holdeflate for transport

10 Materialunderlag

11 Oyebeskyttelse

12 LED-lys (arbeidslys) *

13 Gnistfanger

14 Av/pa-bryter

15 Hendel (skifte av slipeband) *

16 Skruer for feste av deksel til slipeband *

17 Dreiebryter for regulering av bandfering *

18 Deksel til slipeband *

19 Pil (fremfaringsretningen til slipebandet) *

* avhengig av modell og utstyr / ikke med i

leveransen



6. Tai bruk

6.1 Transport

Fortransport (9) leftes bordslipereniholdeflaten (se
side 3) og beeres.

6.2 Netttilkobling
Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stromnettets spesifikasjoner.

Maskinen samsvarer med beskyttelsesklasse | og
kan derfor kun kobles til forskriftsmessig jordete
stikkontakter.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.

DSD 200 Plus (for trefasestrom):

Veer oppmerksom pa rotasjonsretningen til
slipeskivene (riktig retning er vist med piler pa
vernedekslene pa sidene). Dersom slipeskiven
roterer feil vei: Trekk ut nettstopselet. | nettstapselet
er to fasestifter plassert pa en dreibar sokkel
(fasevender). Skru pa denne sokkelen med en
rettsporskrutrekker.

6.3 Montering av materialunderlag

Monter materialunderlaget (10) slik det vises i fig. A,
side 2.

6.4 Montering av gnistvern og
oyebeskyttelse

Monter gnistvernet (13) og gyebeskyttelsen (11) slik

det vises i fig. B, side 2.

6.5 Ved behov: Still BS 200 Plus pa en annen
bandlengde (1000 mm eller 1020 mm)

Se bilde F pa side 3.

Demonter slipebandet (se kapittel 8.2). Lasne
skruen (a) og drei den sa langt ut at hylsen (b) lar
seg skyve. Skyv pa den gvre slipebandrullen for &
kunne skyve pa hylsen (b) og trekk sa skruen (a) til
igjen.

6.6 Sikker montering av maskinen

Sett maskinen pa et stabilt arbeidsbord. Pase at
maskinen star stott.

Maskinen kan ogsa skrus fast (skruer felger ikke
med). Skru i festeskruene gjennom hullene i
gummifgttene.

Ved bruk av stativ eller veggkonsoll (se kapittelet
om tilbeher): Skru fast maskinen.

6.7 Stovavsugstuss (modellavhengig)

Hvis maskinen din har en stevavsugstuss (7), skal
du koble til et avsug som egner seg for
benkslipemaskiner. Innvendig diameter
avsugstuss: 35 mm. Utvendig diameter avsugstuss:
41 mm. Forviss deg om at avsuget er riktig montert
og kan brukes pa riktig mate for du skrur pa
maskinen.
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6.8 Provekjoring
Kontroller slipeskivene fer forste gangs bruk.

Provekjoring

For forste gangs bruk skal du kjgre maskinen i
ca. 5 minutter uten belastning. Mens dette pagar ma
ingen oppholde seg i fareomradet.

7. Bruk

7.1 Innstilling av materialunderlaget

Juster materialunderlaget (10) med jevne
mellomrom for & kompensere for slitasjen i
slipeskivene (4).

Materialunderlaget skal alltid stilles slik at vinkelen
mellom materialunderlaget og tangenten pa
slipeskiven alltid er stgrre enn 85°.

Avstanden mellom materialunderlag og skive skal
veere sa liten som mulig; aldri mer enn 2 mm (se
bilde C, side 2).

Hvis slipeskiven er kraftig slitt, slik at det ikke lenger

er mulig & holde en hgydeavstand pa 2 mm, ma
slipeskiven byttes.

7.2 Stille inn gnistvernet

Juster gnistvernet (13) med jevne mellomrom for &
kompensere for slitasjen i slipeskivene (4).

Lasne de 2 skruene pa gnistavviseren og forskyv
gnistavviseren.

Avstanden mellom gnistavviser og skive skal veere
s liten som mulig; aldri mer enn 2 mm (se bilde C,
side 2).

Hvis slipeskiven er kraftig slitt, slik at det ikke lenger
er mulig & overholde en makshgyde pa 2 mm, ma
slipeskiven byttes.

7.3 Start og stopp

Trykk pa bryteren (14) (se bilde D, side 2).

I = Innkobling

0 = Utkobling

Unnga utilsiktet start: Koble alltid ut maskinen nar
stopslet tas ut av stikkontakten eller ved
strembrudd.

Gjenstartsperre (pa DSD 200 Plus): Nar
strgmmen kommer pa igjen etter et brudd, starter
maskinen av sikkerhetsgrunner ikke av seg selv
igjen, selv om den fremdeles er koblet inn. Sla
maskinen av og pa igjen.

7.4 Bandsliping

- Still deg foran slipemaskinen.

- Hold arbeidsstykket fast med begge hender; legg
det pa materialunderlaget (10) og trykk det lett mot
slipebandet. Det beste sliperesultatet far du ved &
bevege emnet litt frem og tilbake, slik at
slipemiddelet brukes jevnt.

7.5 Regulering av bandlgpet (kun BS 200
Plus)

Trekk ut stopselet. Drei slipebandet for hand.
Bruk dreiebryteren (17) for & regulere
slipebandet sa det gar midt pa slipebandrullen.
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7.6 Innstilling av vinkelen pa

bandsliperarmen (kun BS 200 Plus)
Se side 3, bilde E

() Lasne hebelen/skruen (utstyrsavh.) pa
bandsliperarmen

(Il) Sett bandsliperarmen i gnsket stilling

() Stram hebelen/skruen pa bandsliperarmen
igjen.

7.7 Sliping pa den runde delen av
bandsliperarmen (kun BS 200 Plus)

Se side 3, bilde G

- Skru ut skruene (a + b), ta av dekselet (c) og legg
det til siden.

- Plasser holderen (f) og skruene (d + e) slik det
vises.

- Skru fast materialunderlaget (10) slik det vises, pa
den rette delen av bandsliperarmen og pa
holderen (f).

Ved slipearbeider pa den rette delen av
bandsliperarmen:

Skru fast dekselet (c) igjen og monter

materialunderlaget (10) pa nytt slik bilde A, side 2

viser.

8. Vedlikehold, rengjoring

Rengjer, vedlikehold og kontroller maskin og
verneanordninger regelmessig. Rengjer slipeskive-
og bandsliperhus regelmessig fra innsiden.
Slipeskivene og slipebandet skal alltid kunne rotere
fritt i huset.

Far innstilling, rengjering, vedlikehold og
reparasjon pa maskinen skal nettstepselet
trekkes ut.

8.1 Skivebytte
m Bruk kun originale Metabo-slipeskiver.

Det som er angitt som tillatt omdreiningstall pa

slipeskiven ma veere lik eller storre det som er
oppgitt pa maskinens typeskive som hoyeste
tomgangsturtall.

Slipeskivekontroll:

Heng slipeskivenien trad. Sl lett p4 den med
stykke hardt treverk. Feilfrie slipeskiver avgir en klar
tone. Hvis det kommer en klirrende, matt eller dump
tone fra slipeskiven, er den skadet.

m Ikke bruk skadde slipeskiver.

Provekjoring
Etter bytte av slipeskive skal du kjere

maskinen i ca. 5 minutter uten belastning. Mens
dette pagar ma ingen oppholde seg i fareomradet.

Slipeskive:

- Skru ut skruene i beskyttelsesdekselet (1) ogtaav
beskyttelsesdekselet (1).

- Hold i skiven (4) slik det vises. Alternativt kan du
sette en sekskantngkkel inn i spindelen og holde
den fast sa den ikke kan dreie med. Obs! Fare for
ulykker! Bruk vernehansker!

- Bruk en fastngkkel og skru av spennmutteren (2).
Forsiktig! Venstregjenge pa venstre side av
maskinen, dvs. at for 4 lasne pa venstre side av
maskinen, ma spennmutteren (2) dreies medurs!

- Ta av spennflens (3) og slipeskive (4).

- Sett pa ny slipeskive (4) i omvendt rekkefalge.

- Fest beskyttelsesdekselet (1) igjen. Trekk til
skruene.

- Gnistvern (13) og materialunderlag (10) stilles inn
slik det beskrives i kapittel 7.2 0og 7.1.

8.2 Slipebandbytte (kun BS 200 Plus)

Ta av slipebanddekslet (18) pa siden: lgsne de 2
skruene (16), forskyv slipebanddekslet (18)
(bajonettlas) og ta det av.

Sving hebelen (15) sa langt bort som det gar.
Dermed slakkes slipebandet og kan tas av rullene.

Legg det nye slipebandet slik pa rullene, at
fremfgringsretningen (piler pa innsiden av
slipebandet) stemmer overens med pilen (19) pa
side-slipebanddekslet (18).

Sett hebelen (15) tilbake i utgangsposisjon; dette
strammer slipebandet.

Sett side-slipebanddekslet (18) pa de 2 skruene
(16) og skyv (bajonettlas). Trekk til de to skruene.
Regulere bandfaringen (se kap. 7.5).

Slipeband, se kapittel 9. (tilbeher).

9. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehor.
Kontakt din forhandler hvis du trenger tilbeher.

For & velge riktig tilbeher, trenger forhandleren
neyaktig informasjon om hvilken type
elektroverktay du har.

Det er bare tillatt & bruke stalborster p4 DS 150

Plus, DS 200 Plus, DSD 200 Plus, BS 200
Plus. Maks. tillatt bredde: 28 mm. Stalberster ma
alltid monteres pa venstre side. Monteringen er
prinsipielt som for slipeskiver (se kap. 8.1), men
reduksjonshylsen som fglger med ma ogsa brukes.



A Stalbgrster.........ccoceeevieeeennnns Best.nr.:
D=150 mm: ... 629070000
D=200 mm: 629072000

B Slipeskiver........cccuvevvnennne Best.nr.:
D=125 mm:

36P: e 629088000

BON: .. 629089000
D= 150 mm:

36P:ieeee, 630632000

B0 N, 630633000
D=200 mm:

36P: e, 630784000

BON: . 630785000

C Stativ
Best.nr.: 623875000

D Veggkonsoll
Best.nr.: 623865000

E Slipeband 50 x 1020
BXPBO0..cooeeeeceeeeee 629063000
3xP80... 629064000
3xP100. 629065000
3xP120. 629066000
3xP180. 629067000
3xP240. 629068000
3x P 400 629069000

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det
komplette tilbehgrsprogrammet.

10. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stramkabel skal bare byttes ut med en
original Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

11. Miljovern

Metabo-emballasje er 100 % egnet til gjenvinning.

Utslitt elektroverktay og ekstrautstyr inneholder
store mengder ra- og kunststoffer som ogséa kan
kjares gjennom en gjenvinningsprosess.

Denne bruksanvisning er trykt pa papir som er
bleket uten klor.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske
og elektroniske produkter og omsetting til nasjonal
rett, ma kassert elektroverktoy samles spesielt og
bringes til miljgvennlig gjenvinning.

12. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 4.

Vi forbeholder oss retten til & gjere endringer som
folge av teknisk utvikling.

=Minimal diameter slipeskive
=Maksimal diameter slipeskive

Dmin
Dmax
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d =Hulldiameter i slipeskive
Bmax =Maksimal tykkelse slipeskive
A =Slipeband (lengde x bredde)
ng =Turtall p4 tomgang

Vo =Bandhastighet ved tomgang
Py =Nominelt effektopptak (S1)
Ps =Nominelt effektopptak (S2 30min)
P3 =Avgitt effekt (S2 30min)

Mg =Vippemoment

m =Vekt

Typiske A-veide lydnivaer:

Lpa =lydtrykkniva

Lwa  =lydeffektniva

K. = Usikkerhet (lydniva)

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!

Maleverdier int. EN 62841.
~Vekselstrom

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verktgy. Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden
til maskinen og verktoyet, kan den faktiske
belastningen vaere hgyere eller lavere. Ta hensyn til
arbeidspauser og perioder med mindre belastning
nar du vurderer. Fastsett sikkerhetstiltak for
brukeren pa grunn av tilpassede vurderingsverdier,
f.eks. organisatoriske tiltak.

Apparatet er testet med S2 (30 min).

Angitte tekniske data kan variere (i henhold il
gjeldende standarder).
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserkleering

Vi erkleerer under eneansvar: Disse dobbelte
slibemaskiner, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 4.

2. Apparatets formal

Slibemaskinerne er beregnet til periferislibning af
metal samt tgrslibning — kun i terre rum ved
lejlighedsvis slibning. Arbejdsemnet fares med
handen.

Bandsliberen (BS 200 Plus) er desuden beregnet til
sandpapirslibning af metal- og traeematerialer ved
torslibning.

DS 150 Plus, DS 200 Plus, DSD 200 Plus, BS 200
Plus kan (pa venstre side) ogsa bestykkes med
egnede Metabo-stalbarster (medfalger ikke).

Maskinerne er ikke egnet til slibning af aluminium,
magnesium eller andre materialer, der kan medfgre
fare som folge af brand eller eksplosion.

Ikke egnet til polering.

Ikke egnet til slibning af materialer, der kan medfgre
fare som folge af sundhedsskadelig stov.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tiltaenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

Driftstype S2 (30 min) betegner korttidsdrift med en
maksimal driftsvarighed pa 30 min. Maskinen skal
slukkes efter 30 minutter og afkole.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - lzes brugsvejledningen for at
reducere risikoen for personskader.

AADVARSEL - Lees alle

sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som folger
med el-vaerktojet. / tilfaelde af manglende
overholdelse af anvisningerne nedenfor er der
risiko for elektrisk stod, brand og/eller alvorlige
personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug.

Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerkigjets sikkerhed!

a) Brug ikke indsatsvaerktoj, som er
beskadiget. Kontrollér for brug altid
indsatsvaerktojet f.eks. slibeskive for
afsplintninger og revner. Nar indsatsveerktojet
er kontrolleret og indsat, skal du serge for, at
du selv og andre personer, der befinder sig i
naerheden, er uden for det omrade, hvor
indsatsvaerktojet roterer, og lade maskinen
kore i 1 minut ved maksimal hastighed.
Beskadiget indsatsveerktoj braekker for det meste i
dette testtidsrum.

b) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
vaere mindst lige s hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan ga i
stykker og blive slynget rundt.

c) Slib aldrig pa sidefladerne af slibeskiverne.
Slibning pa sidefladerne kan spraenge slibeskiverne
og rive dem fra hinanden.

Slibeskiven skal passe til maskinen. Veer
opmaerksom pa den maksimale slibeskivediameter
og slibeskivetykkelsen. Huldiameteren skal passe
ngjagtigt til holdeflangen. Brug hverken adaptere
eller reduktionsstykker.

Bor aldrig i slibeskiver.

Sla aldrig pa slibeskiver.

Slibeskiverne skal veere korrekt monteret og kunne
dreje frit rundt.

For bruge af slibeskiverne skal man sikre at de er
fejlfri. Der skal gennemferes en klangtest til
opsporing af eventuelle ridser.

Beskadigede, ikke runde hhv. vibrerende eller
steerkt furede slibeskiver ma ikke anvendes.

Slibeskiverne ma kun opspaendes med de
medleverede flanger. Mellemlezeggene mellem
flange og slibelegeme skal veere af elastisk
materiale, f.eks. blad pap osv.

Beskyt slibeskiver mod slag, sted og fedt.

Slibeskiverne skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Hold haenderne vaek fra den roterende slibeskive.
Beskyttelsesskaermen (8),
arbejdsemnelunderlaget (10),
inspektionsruden/gjenvaernet (11) og
gnistfangeren (13) skal altid anvendes som
pakreevet for indsatsveerktojet;

Arbejd kun med beskyttelsesskeerm (1) og
deekplade pé slibebandet (18) .

Klap gjenveernet (11) ned ved slibning.

Slib med slibeskivernes periferi — ikke med siden af
slibeskiven.



Brems ikke slibeskiverne ved at udgve tryk i siden.

Det bearbejdede arbejdsemne skal mindst veere sa
stor eller sa lille, at det kan holdes sikkert med
begge haender.

Arbejd kun med monterede slibeskiver for at
begraense risikoen for kontakt med den roterende
spindel.

Ved langtidsdrift kan der opsta hgje
overfladetemperaturer.

Lysdiode (12): Se ikke direkte ind i LED-stralen med
optiske instrumenter.

': ADVARSEL: Se ikke ind i teendte lamper.

m ADVARSEL

Brug altid beskyttelsesbriller, hareveern og

beskyttelseshandsker. Brug ogsa andre

personlige vaernemidler, f.eks. egnet

beskyttelsestoj. Serg for, at de gnister, der kan
opsta i lebet af arbejdet, ikke kan bringe brugeren
eller andre personer i fare, ej heller kan anteende let
anteendelige stoffer. Truede omrader skal beskyttes
af sveert anteendelige afdeekninger. Hold altid en
ildslukker i beredskab i omrader, der udseettes for
brandfare.

Under slibningen kan arbejdsemnet blive varmt.

Hold vand vaek fra maskinens elektriske dele og fra
personer i arbejdsomradet.

Huvis slibemidlet blokerer, skal maskinen slukkes
omgaende, motoren standses og netstikket
treekkes ud. Find arsagen, og afhjeelp blokeringen.

Maskinen og beskyttelsesanordningerne skal
renses, vedligeholdes og kontrolleres
regelmaessigt. Renger jaevnligt slibeskive- og
bandslibehuset indvendigt. Slibeskiverne og
slibebandet skal altid kunne dreje frit i huset.

Treek altid netstikket ud, nar maskinen ikke bruges
og fer indstillings-, omstillings-, vedligeholdelses-
eller istandseettelsesarbejde.

Kontrollér jeevnligt tilslutningsledningen til
maskinen, og fa den udskiftet hos en autoriseret
fagmand i tilfeelde af skader.

Kontrollér jeevnligt forleengerledningerne, og udskift
dem, hvis de er defekte.

Kontroller maskinen for eventuelle beskadigelser:
Far maskinen anvendes yderligere, skal det
undersgges omhyggeligt, om
beskyttelsesanordninger eller let beskadigede dele
fungerer upaklageligt, og som de skal. Kontroller,
om de beveegelige dele fungerer upéaklageligt og
ikke sidder fastklemt, eller om dele er beskadiget.
Samtlige dele skal veere rigtigt monteret og opfylde
alle betingelser for at sikre en fejlfri drift af
maskinen. Beskadigede beskyttelsesanordninger
og dele skal repareres og udskiftes pa et autoriseret
specialveerksted.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som

genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
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medfedte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murvaerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udferer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stovmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov
fra eg eller bag), metaller, asbest. Yderligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stevet ma ikke optages i
kroppen.

Overhold de gzeldende direktiver og nationale

forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,

anvendelsesformal og -sted (f.eks. sundheds- og
sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nér

feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

méade:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrom mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- serg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stov op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2, side 3 og side 4.
Figurerne er vejledende.
1 Deeksel til beskyttelsesskeerm
2 Spaendemgtrik
3 Spaendeflange
4 Slibeskive
5 Holdeflange
6 Afstandsstykke*
7 Stevudsugningsstuds *
8 Beskyttelsesskaerm
9 Holdeflade til transport
10 Arbejdsemneunderlag
11 Qjenbeskyttelse
12 LED-lampe (arbejdslys) *
13 Gnistfanger
14 Taend-/sluk-kontakt
15 Udlesergreb (skift af slibeband) *
16 Skruer til fastgerelse af deekpladen pa
slibebandet * 63
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17 Drejeknap til indregulering af bandlgbet *
18 Deekplade til slibebandet *

19 Pil (slibebandets omdrejningsretning) *

* afheengigt af model/udstyr/medfelger ikke

6. ldriftsaettelse

6.1 Transport

Bordslibemaskinen skal lgftes og beeres pa den
anfgrte holdeflade pa side 3 til transport (9) under
transporten.

6.2 Stromtilslutning
For du tager produktet i brug, skal du
kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.

Maskinen er et klasse I-produkt og ma derfor kun
tilsluttes til korrekt jordede stikkontakter.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrem pa 30 mA.

DSD 200 Plus (til trefasestrom):

Kontrollér slibeskivernes omdrejningsretning (den
rigtige omdrejningsretning er angivet med pile pa
beskyttelsesskaermene i siden). Treek netstikket ud,
hvis slibeskiven drejer i den forkerte retning.
Netstikket er forsynet med to faseben pa en drejelig
sokkel (fasevender). Soklen kan drejes med en
kaervskruetreekker.

6.3 Montering af arbejdsemneunderlag

Montér arbejdsemneunderlaget (10) som vist i
figurerne A pa side 2.

6.4 Montering af gnistfanger og ojenvaern

Montér gnistfangeren (13) og gjenvaernet (11) som
vist i figurerne B pa side 2.

6.5 Kun ved behov: BS 200 Plus indstilles til
en anden bandlzengde (1000 mm eller 1020
mm)

Se side 3, Fig. F.

Tag slibebandet af (se kapitel 8.2). Lasn skruen (a)
og drej den sa langt ud, at muffen (b) kan forskydes.
Forskyd muffen (b) til anslag ved at forskyde den
overste slibebandrulle, og skru skruen (a) helt ind
igen.

6.6 Sikker opstilling af maskinen

Stil maskinen pa et stabilt arbejdsbord. Serg for, at
maskinen star sikkert.

Maskinen kan ogsa fastskrues (skruer medleveres
ikke). Det gares ved at skrue skruerne gennem
hullerne i gummifgdderne.

Ved brug af stativ eller veegkonsol (se kapitlet
Tilbehgr) skal maskinen fastskrues.

6.7 Stovudsugningsstuds (afhaengigt af
udstyr)

Hvis din maskine er udstyret med

stevudsugningsstuds (7) skal du tilslutte en

64 stovsuger, som er egnet til dobbelte slibemaskiner.

Indvendig diameter p& udsugningsstuds: 35 mm.
Udvendig diameter pa udsugningsstuds: 41 mm.
Kontrollér for start, at stovsugeren er tilsluttet og
anvendes rigtigt.

6.8 Testkorsel

For forste ibrugtagning skal slibeskiverne
kontrolleres.

Testkorsel

For den forste anvendelse skal der
gennemfgres en testkarsel pa ca. 5 min uden
belastning. Under testkerslen ma der ikke veere
personer i fareomradet.

7. Anvendelse

7.1 Indstilling af arbejdsemneunderlag

Arbejdsemneunderlagene (10) skal jeevnligt
indstilles for at udligne sliddet pa slibeskiverne (4).

Arbejdsemneunderlaget skal altid indstilles
saledes, at vinklen mellem arbejdsemneunderlaget
og tangenten pa slibeskiven altid er sterre end 85°.

Afstanden mellem arbejdsemneunderlag og
slibemiddel skal veere sa lille som muligt, men under
ingen omstaendigheder starre end 2 mm (se figur C,
side 2).

Er slibeskiven sa slidt, at den maksimale afstand pa
2 mm ikke leengere kan overholdes, skal
slibeskiven udskiftes.

7.2 Indstilling af gnistfanger

Gnistfangeren (13) skal jeevnligt indstilles for at
udligne sliddet pa slibeskiverne (4).

Lasn de 2 skruer pa gnistfangeren, og flyt
gnistfangeren.

Afstanden mellem gnistfanger og slibeskive skal
veere sa lille som muligt, men under ingen
omsteendigheder sterre end 2 mm (se figur C, side

Er slibeskiven sa slidt, at den maksimale afstand pa
2 mm ikke lsengere kan overholdes, skal
slibeskiven udskiftes.

7.3 Til-/frakobling

Tryk pa afbryderen (14) (se figurerne D, side 2).
I = Tilkobling

0 = Frakobling

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen, nar

stikket traekkes ud af stikdasen, eller nar der opstar
stremafbrydelse.

Genstartssikring (ved DSD 200 Plus): Nar
spaendingen kommer igen efter stromafbrydelse,
starter den stadig tilsluttede maskine af
sikkerhedstekniske arsager ikke af sig selv. Sluk
maskinen og taend den igen.

7.4 Bandslibning

- Sta foran slibemaskinen.

- Hold fast i arbejdsemnet med begge haender, laeg
arbejdsemnet pa arbejdsemneunderlagene (10),
og tryk det let ind mod slibebandet. Bevaeg



arbejdsemnet lidt frem og tilbage for at opna et
optimalt sliberesultat. Slibemidlet slides s& ogsa
mere jeevnt.

7.5 Justering af bandlgbet (kun BS 200 Plus)
Treek strgmkablet fra. Drej slibebandet med
handkraft. Justér slibebandet sddan med

drejeknappen (17), at det leber centralt pa

bandrullen.
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7.6 Indstilling af vinklen pa bandsliberarmen

(kun BS 200 Plus)
Se side 3, Fig. E

() Losn grebet/skruen (afh. af udstyr) pa
bandsliberarmen

(Il) Bring bandsliberarmen i den gnskede position

(1) Stram grebet/skruen pa bandsliberarmen igen.

7.7 Slibning pa den runde del af
bandsliberarmen (kun BS 200 Plus)

Se side 3, Fig. G

- Skru skruerne (a + b) ud, tag daekslet (c) af og leeg
det til side.

- Montér holderen (f) med skruerne (d + e) som vist.
- Skru arbejdsemneunderlaget (10) af den lige del
af bandsliberarmen, og skru det pa holderen (f),

som vist.
Til slibearbejder pa den flade del af
bandsliberarmen:
Skru daekslet (c) fast igen og montér
arbejdsemneunderlaget (10) igen, som vist i Fig. A,
side 2.

8. Vedligeholdelse, rengoring

Maskinen og beskyttelsesanordningerne skal
renses, vedligeholdes og kontrolleres
regelmaessigt. Renger jaevnligt slibeskive- og
bandslibehuset indvendigt. Slibeskiverne og
slibebandet skal altid kunne dreje frit i huset.

Treek altid netstikket ud fer indstillings-,
rengerings-, vedligeholdelses- eller
istandseettelsesarbejde.

8.1 Udskiftning af slibeskive
m Brug kun originale Metabo-slibeskiver.

Det pa slibeskiven angivne tilladte

omdrejningstal skal svare til eller veere storre
end den maksimale tomgangshastighed, der er
angivet pa maskinens maerkeplade.

Kontrol af slibeskiver:

Heeng slibeskiven op i en trad. Sla let pa
skiven med et hardt stykke trae. Fejlfrie slibeskiver
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giver en ren klang. En klirrende, mat eller hul klang
er tegn pa, at slibeskiven er beskadiget.

Brug aldrig beskadigede slibeskiver.

Testkorsel

Efter udskiftning af slibeskive skal der
gennemfares en testkarsel pa ca. 5 min uden
belastning. Under testkarslen ma der ikke veere
personer i fareomradet.

Slibeskive:

- Skru skruerne pa beskyttelsesskaermens lag (1)
ud, og tag laget (1) af.

- Hold fast i slibeskiven (4) som vist. Alternativ
mulighed: Indsaet en unbrakonggle i spindlen og
fasthold dermed spindlen, sa den ikke drejer med.
Obs - Fare for kvaestelser! Brug
beskyttelseshandsker!

- Skru speendemgtrikken (2) af med en gaffelnggle.

NB! Venstregevind i venstre side af
maskinen, dvs. speendemgtrikken (2) i venstre
side af maskinen Igsnes ved at dreje den med
uret!

- Tag spaendeflangen (3) og slibeskiven (4) af.

- Fastger en ny slibeskive (4) i omvendt reekkefolge.

- Fastger beskyttelsesskeermen (1) igen. Spaend
skruerne.

- Indstil gnistfangeren (13) og
arbejdsemneunderlaget (10) som beskrevet i
kapitel 7.2 0g 7.1.

8.2 Udskiftning af slibeband (kun BS 200
Plus)

Afmontering af deekpladen (18) pa siden af
slibebandet: Lasn de 2 skruer (16), skub
deekpladen (18) til side (bajonetlas), og tag den af.

Traek udlgsergrebet (15) ud til anslag. Derved
sleekkes slibebandet, sa det kan tages af rullerne.

Laeg det nye slibeband sadan pé rullerne, at dets
omdrejningsretning (pile pa indersiden af
slibebandet) stemmer overens med pilen (19) pa
daekpladen (18).

Traek udlgsergrebet (15) tilbage i udgangsposition,
hvorved slibebandet spaendes.

Seet deekpladen (18) pa de 2 skruer (16), og skub
den pa plads (bajonetlas). Spaend de 2 skruer.

Justering af bandlgbet (se kapitel 7.5).
Slibeband, se kapitel 9. (Tilbeher).

9. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbeheor.
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Hvis du har brug for tilbeher, bedes du henvende
dig til din forhandler.

For at fa det rigtige tilbeher, skal du meddele
forhandleren den ngjagtige type pa dit el-veerktgj.

Stalbgrster er kun tilladt til DS 150 Plus, DS

200 Plus, DSD 200 Plus, BS 200 Plus. Maks.
tilladt bredde: 28 mm. Stalbgrster ma udelukkende
monteres pa venstre side. Monteringen foregar
principielt som ved slibeskiver (se kapitel 8.1), dog
skal man anvende den tilhgrende, medfglgende
reduktionsmuffe.

A Stalbgrster........c.cccccueeeennenn.

D=150 mm:
D=200 mm:
B Slibeskiver
D=125mm
36P: e 629088000
(5101 629089000
D= 150 mm:
36P: e 630632000
BON: o, 630633000
D=200 mm:
36P: e 630784000
(3101 630785000
C Stativ
Best.-nr.:...cooeveeeiiieen 623875000
Veegkonsol
Best.-nr.: e 623865000

629063000
629064000
629065000
629066000
629067000
629068000
629069000
Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

10. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun udferes
af en elektriker!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med en speciel,
original netledning fra Metabo, der er tilgaengelig
hos Metabo service.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerktoj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

11. Miljgbeskyttelse

Metabo bruger kun emballage, der kan genbruges
100 %.

Udtjente el-veaerktajer og tilbeher indeholder store
maengder af veerdifulde rastoffer og plast, som
ligeledes kan genbruges.

Denne betjeningsvejledning er trykt pa papir, som
er bleget uden klor.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke
E bortskaffes med husholdningsaffaldet! |
henhold til det europeeiske direktiv 2012/19/
EU om affald af elektrisk og elektronisk udstyr og
gennemfgrelsen i national lovgivning skal brugte el-
veerktgjer indsamles adskilt og afleveres miljerigtigt
til genbrug.

12. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 4.

Med forbehold for &endringer som felge af tekniske
eendringer.

Dmax  =Slibeskivens minimale diameter

Dmax =Slibeskivens maksimale diameter

d =Slibeskivens huldiameter

Bmax =Slibeskivens maksimale tykkelse
=Slibeband (leengde x bredde)

Ny =0Omdrejningstal ved frilab

Vo =Béandhastighed ved frilob

P, =nominel optaget effekt (S1)

Ps =nominel optaget effekt (S2 30min)

P3 =afgiven effekt (52 30min)

Mg =Vippemoment

m =vaegt

Typiske A-veegtede lydniveauer:

Loa =Lydtryksniveau

Lwa  =Lydeffektniveau

K = Usikkerhed (lydniveau)

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug hgrevaern!

Malevaerdier beregnet jf. EN 62841.
~Vekselstrom

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerkigjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsvaerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Maskinen er testet med S2 (30 min).

De anforte tekniske data er inkl. tolerancer
(svarende til de aktuelt geeldende standarder).



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
szlifierki stotowe podwajne oznaczone typem i
numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 4.

2. Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki przeznaczone sg do szlifowania
obwodowego metali na sucho - do okazjonalnego
szlifowania w suchych pomieszczeniach.
Obrabiany element prowadzony jest recznie.

Szlifierka tasmowa (BS 200 Plus) nadaje si¢ poza
tym do szlifowania papierem sciernym metali i
drewna na sucho.

Modele DS 150 Plus, DS 200 Plus, DSD 200 Plus,
BS 200 Plus mozna réwniez wyposazy¢ (po lewej
stronie) w odpowiednie szczotki druciane Metabo
(brak w zakresie dostawy).

Maszyny nie nadaja sie do szlifowania aluminium,
magnezu oraz innych materiatéw, ktére moga
powodowac zagrozenia w wyniku zaprészenia
ognia lub wybuchu.

Nie nadajg sig do polerowania.

Do szlifowania nie nadaja sie materiaty, ktére moga
powodowac zagrozenia poprzez emisje pytu
szkodliwego dla zdrowia.

Odpowiedzialno$¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac¢ ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotgczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

Tryb roboczy S2 (30 min) oznacza krotkotrwatg
prace, ktéra trwa maksymalnie 30 min. Po uptywie
30 minut urzgdzenie trzeba wytgczyc¢ i odczekac do
jego ostygnigcia.

3. Ogdlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrocic¢
szczegdblng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
@ ryzyka obrazen zapoznac sie z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktérymi opatrzono
elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/albo powaznych obrazeri
ciafa.
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Starannie przechowywacé wszystkie uwagi
dotyczgce bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzystac w przysztosci.
Przekazujac elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazaé réwniez niniejszg dokumentacje.

4. Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwracaé
szczegdblng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

a) Nie uzywac uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem
skontrolowac¢ narzedzia robocze, takie jak
tarcze szlifierskie, pod katem odpryskow i
peknigé. Po sprawdzeniu i zamocowaniu
narzedzia stana¢ poza ptaszczyzng obrotow
wirujgcego narzedzia roboczego i upewnic sieg,
ze nikt inny nie przebywa w tej strefie.
Nastepnie uruchomi¢ zamocowane narzedzie
robocze z maksymalng predkoscia obrotowg
na 1 minute. Uszkodzone narzedzia robocze
najczesciej pekajg w czasie przeprowadzania tego
testu.

b) Dopuszczalna predkos$é obrotowa narzedzia
roboczego musi byc co najmniej tak duza jak
maksymalna predkos$¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Osprzet wirujacy z predkoscia
wiekszg od dopuszczalnej moze pekna¢ i zostac
odrzucony.

c) Do szlifowania nigdy nie uzywac powierzchni
bocznych tarczy szlifierskiej. Szlifowanie
powierzchniami bocznymi moze spowodowac
rozerwanie i rozpadniecie sie tarczy szlifierskiej.

Tarcza szlifierska musi pasowac do maszyny.
Nalezy przestrzega¢ maksymalnej $rednicy oraz
grubosci tarczy szlifierskiej. Srednica otworu musi
bez luzu pasowac do kotnierza ustalajgcego. Nie
stosowac adapteréw ani elementéw redukceyjnych.

Nie nawierca¢ tarcz szlifierskich.
Nie nacina¢ tarcz szlifierskich.

Tarcze szlifierskie musza by¢ prawidtowo
zamontowane i obracaé sie swobodnie.

Przed uzyciem tarczy szlifierskiej upewnic sie, ze
nie wykazuje ona zadnych uszkodzen. Aby wykry¢
peknigcia, trzeba sprawdzi¢ dzwiegk, jaki wydaje
tarcza szlifierska.

Nie stosowac uszkodzonych, bijgcych wzglednie
wibrujgcych lub mocno nieréwnych tarcz
szlifierskich.

Do mocowania tarcz szlifierskich wolno stosowac
tylko dostarczone kotnierze. Wktadki pomiedzy
kotnierzem i $ciernica muszg by¢ wykonane z
substancji elastycznych, np. migkkiej tektury itp.
Tarcze szlifierskie chroni¢ przed przebiciem,
uderzeniem i smarem.

Tarcze szlifierskie przechowywaé i stosowac
zgodnie z zaleceniami producenta.
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Nie chwytaé za obracajaca sie tarcze szlifierska.

Ostong (8), podpore elementu (10), wizjer/
ochrong oczu (11) oraz wyrzutnik iskier (13)
stosowac odpowiednio do wymogow danego
narzedzia roboczego;

Pracowac wytgcznie z zamontowana pokrywg
ostony (1) oraz ostong tasmy szlifierskiej (18).

Do szlifowania odchyla¢ ochrone oczu (11) w dot.

Szlifowaé na obwodzie tarczy szlifierskiej - nie
bokiem tarczy szlifierskiej.

Nie hamowac tarcz szlifierskich poprzez boczne
dociskanie.

Obrabiany element musi by¢ co najmniej tak duzy
lub tak maty, aby mozna byto go bezpiecznie
trzymacé obiema rekami.

Urzadzenia uzywac wytgcznie, gdy tarcze
szlifierskie sg zamontowane, aby ograniczy¢ ryzyko
dotknigcia wirujacego wrzeciona.

Przy dtugotrwatej pracy na powierzchni moga
powstawaé wysokie temperatury.

Oswietlenie LED (12): nie patrze¢ bezposrednio na
Swiatto diody za pomoca przyrzadéw optycznych.

WAZNE Nie spogladaé bezposrednio na
zapalong lampe.

m OSTRZEZENIE

Zawsze stosowac okulary ochronne,
ochrong stuchu oraz rekawice ochronne.
Stosowacé réwniez inne osobiste
wyposazenie zabezpieczajgce, jak np.
odpowiednie ubranie ochronne. Uwazac, aby iskry
powstajgce podczas uzywania urzgdzenia nie
stanowity bezposredniego zagrozenia dla
uzytkownika lub innych oséb bgdz nie
spowodowaty zapalenia tatwopalnych substanciji.
Zagrozone obszary chroni¢ trudnopalnymi
ostonami. W strefach zagrozonych pozarem
przechowywaé odpowiednie srodki gasnicze.

Podczas szlifowania element obrabiany moze by¢
goracy.

Nie dopuscic¢ do zetkniecia sie z wodg
elektrycznych czesci maszyny oraz oséb
znajdujacych sie w obszarze roboczym.

W przypadku zablokowania materiatu Sciernego
natychmiast wytgczy¢ maszyne, odczekac, az silnik
sig zatrzyma i wyciagnac¢ wtyczke z gn|azda
Poszuka¢ przyczyny zablokowania i usunggé ja.

Maszyne i elementy zabezpieczajgce regularnie
czysci¢, konserwowac i sprawdzac. Regularnie
czysci¢ wewnetrzng strong obudowy tarcz i tasm
szlifierskich. Tarcze i tasmy szlifierskie musza sie
swobodnie obraca¢ w obudowie.

Gdy urzgdzenie nie jest uzywane oraz przed
przystgpieniem do wszelkich prac zwigzanych z
ustawianiem, przezbrojeniem, konserwacja lub
naprawg nalezy wyciggna¢ wtyczke z gniazda.
Regularnie kontrolowaé przewdd zasilania
maszyny i — w razie stwierdzenia jego uszkodzenia
— oddac do naprawy wykwalifikowanemu
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Regularnie sprawdza¢ przedtuzacze i w razie
uszkodzenia wymieniac je na nowe.

Sprawdzi¢ maszyneg pod katem ewentualnych
uszkodzen: przed dalszym uzyciem maszyny
starannie sprawdzi¢ urzadzenia zabezpieczajgce
lub elementy lekko uszkodzone pod katem ich
prawidtowego i zgodnego z przepisami dziatania.
Sprawdzi¢, czy elementy ruchome dziataja
prawidtowo i nie zakleszczaja sie oraz czy czesci
nie sg uszkodzone. Wszystkie czesci muszg byé
wiasciwie zamontowane i spetnia¢ wszelkie
warunki gwarantujgce prawidtowg eksploatacje
maszyny. Uszkodzone urzadzenia
zabezpieczajgce i czgsci nalezy prawidtowo
naprawi¢ lub wymieni¢ w autoryzowanym
warsztacie specjalistycznym.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektére rodzaje pytow,

ktore powstaja podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdoInos$¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- oféw z farb zawierajgcych otéw,
- pyt mineralny z cegiet, cementu i innych wyrobéw

murarskich,
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddanym
obrébce chemiczne;.

Ryzyko narazenia zalezy od czestotliwosci
wykonywania takich prac. Aby zmniejszyé
zagrozenie ze strony substancji chemicznych:
pracowac w obszarze o dobrej wentylaciji i
stosowac atestowane srodki ochronne, np. maski
przeciwpytowe zaprojektowane do filtrowania
czgstek mikroskopijnej wielkosci.
Powyzsze informacje odnoszg sie rowniez do
pytéw powstajacych przy obrobce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac
przedostawaniu sie czgstek pytu do organizmu.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownlkow rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych
(np. przepiséw dotyczacych ochrony pracy,
utylizaciji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiegac¢ ich odktadaniu sie w
otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac¢ odpowiedniego
osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czgstek
przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Stosowaé odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowac¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/albo oczyszczaczy
powietrza.



- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystosc¢ dzieki stosowaniu wyciggu
powietrza. Zamiatanie lub nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odkurzac lub pra¢ odziez ochronng. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2, strona 3 i strona 4.
Zdjecia s przyktadowe.
Pokrywa ostony
2 Nakretka mocujgca
3 Kotnierz mocujacy
4 Tarcza szlifierska
5 Kotnierz ustalajagcy
6 Element dystansowy *
7 Kréciec do odsysania pytu *
8 Ostona
9 Uchwyt do przenoszenia
10 Podpora elementu
11 Ochrona oczu
12 Oswietlenie LED ($wiatto robocze) *
13 Wyrzutnik iskier
14 Przycisk Wt./Wyt.
15 Dzwignia (wymiana tasmy szlifierskiej) *
16 §ruby do mocowania ostony tasmy szlifierskiej

17 Pokretto regulacji biegu tasmy *

18 Ostona tasmy szlifierskiej *

19 Strzatka (kierunek biegu tasmy szlifierskiej) *
* w zaleznosci od modelu / wyposazenia / brak w
zakresie dostawy

6. Uruchomienie

6.1 Transport

Podczas transportu szlifierke stotowg unosi¢ i
przenosic trzymajac za uchwyt do przenoszenia (9)
oznaczony na stronie 3.

6.2 Przytaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy

napiecie i czestotliwos¢ sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Maszyna odpowiada klasie ochrony | i dlatego
moze by¢ podtgczana tylko do prawidtowo
uziemionych gniazd.
Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytgcznik réznicowoprgdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.
DSD 200 Plus (wersja na zasilanie pradem
trojfazowym):
Zwréci¢ uwage na prawidtowy kierunek obrotu tarcz
szlifierskich (prawidtowy kierunek obrotu wskazujg
strzatki na ostonach bocznych). Jeéli tarcza
szlifierska obraca sie w niewtasciwym kierunku:
wyciggnac wtyczke z gniazda. Wtyczka ma dwa
bolce fazowe na obrotowym cokole (przetgcznik
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fazowy nawrotny). Obrécié ten cokét za pomoca
Srubokreta ptaskiego.

6.3 Montaz podpory elementu

Zamontowac¢ podpore elementu (10) jak pokazano
na rysunkach A, strona 2.

6.4 Montaz wyrzutnika iskier i ochrony oczu

Zamontowac wyrzutnik iskier (13) oraz ochrone
oczu (11), jak pokazano na rysunkach B, strona 2.

6.5 Tylko w razie potrzeby: BS 200 Plus
ustawi¢ na inng dtugosc tasmy (1000 mm lub
1020 mm)

Patrz strona 3, rys. F.

Zdja¢ tasme szlifierska (patrz rozdziat 8.2).
Poluzowac srube (a) i odkrec¢ ja, az bedzie mozna
przesunac tuleje (b). Przesuwajac gorna rolke
tasmy szlifierskiej przesunaé tuleje (b) do oporuii z
powrotem catkowicie wkrecic¢ srubg (a).

6.6 Bezpieczne ustawianie maszyny

Ustawi¢ maszyne na stabilnym stole roboczym.
Nalezy zwrdci¢ uwage na bezpieczne
umiejscowienie maszyny.

Maszyne mozna rowniez przykrecic na state (Sruby
nie sg objete zakresem dostawy). W tym celu
przykrecic¢ sruby mocujace przez otwory w nézkach
gumowych.

W przypadku uzywania na stojakach lub konsolach
Sciennych (patrz rozdziat Osprzet): maszyne
przykreci¢ na state.

6.7 Kréciec do odsysania pytu (w zaleznosci
od wyposazenia)

Jesli maszyna jest wyposazona w kréciec do
odsysania pytu (7), nalezy podtaczy¢ przystawke
do odsysania nadajgcg sie dg stosowania ze
szlifierkg stofowa podwojng. Srednica wewnetrzna
kroécodw odsysajgcych: 35 mm. Srednica
zewnetrzna kré¢cow odsysajacych: 41 mm. Przed
wiaczeniem nalezy sig upewnic, ze przystawka do
odsysania jest podtgczona i prawidtowo
uzytkowana.

6.8 Przebieg probny

Przed pierwszym uzyciem sprawdzi¢ tarcze
szlifierskie.

Przebieg prébny

Przed pierwszym uzyciem trzeba wykonaé
trwajacy ok. 5 min. przebieg prébny bez obcigzenia.
W tym czasie nikt nie moze przebywaé w strefie
zagrozenia.

7. Uzytkowanie

7.1 Ustawianie podpory elementu

Czesto regulowac ustawienie podpory elementu
(10), aby zrébwnowazy¢ zuzycie tarcz szlifierskich
(4).

Podpore elementu ustawia¢ zawsze w taki sposob,
aby kat pomiedzy podporg a styczng tarczy
szlifierskiej byt zawsze wigkszy niz 85°.
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Odlegtos$¢ pomigdzy podporg elementu a
materiatem sciernym musi by¢ mozliwie jak
najmniejsza i w zadnym wypadku nie moze
przekracza¢ 2 mm (patrz rysunek C, strona 2).

Jesli tarcza szlifierska jest tak bardzo zuzyta, ze
najwieksza dopuszczalna odlegto$é 2 mm nie moze

by¢ zachowana, trzeba wymienic tarcze szlifierska.

7.2 Ustawianie wyrzutnika iskier

Czegsto regulowac ustawienie wyrzutnika iskier (13),
aby zréwnowazy¢ zuzycie tarcz szlifierskich (4).
Odkrecic 2 sruby wyrzutnika iskier i przesungé
wyrzutnik.

Odlegtos¢ pomigdzy wyrzutnikiem iskier a tarczg
szlifierska musi by¢ mozliwie jak najmniejsza i w
zadnym wypadku nie moze przekracza¢ 2 mm
(patrz rysunek C, strona 2).

Jesli tarcza szlifierska jest tak bardzo zuzyta, ze
najwieksza dopuszczalna odlegtosé 2 mm nie moze

by¢ zachowana, trzeba wymienic tarcze szlifierska.

7.3 Wigczanie i wytaczanie
Nacisng¢ wiacznik (14) (patrz rysunki D, strona 2).

I = wigczanie

0 = wylgczanie

Unikaé niezamierzonego uruchomienia: zawsze
wytgcza¢ maszyne przed wyciggnigeciem wtyczki z
gniazda lub w przypadku przerwy w doptywie
pradu.

Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem (DSD 200 Plus): Jezeli po
przerwie w zasilaniu ponownie pojawi si¢ napigcie
w sieci, wtgczona maszyna nie uruchomi sie
samoczynnie. Maszyne trzeba wytaczyc¢ i ponownie
wigczyc¢.

7.4 Szlifowanie

- Stang¢ przed szlifierka.

- Pewnie przytrzymac obrabiany element obiema
rekami, potozy¢ na podpory elementu (10) i lekko
dociskac do tasmy szlifierskiej. W celu uzyskania
optymalnego wyniku szlifowania lekko przesuwac
obrabiany element w jedng i drugg strong; dzieki
temu rowniez materiat Scierny rownomiernie sig
zuzywa.

7.5 Regulacja biegu tasmy (tylko BS 200
Plus)

Wyciagna¢ wtyczke. Obracac recznie tasme

szlifierskg. Za pomoca pokretta (17) ustawic¢
tasme szlifierskg w taki sposob, aby przebiegata
przez $rodek rolki.
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7.6 Ustawianie kata na ramieniu szlifierki
tasmowej (tylko BS 200 Plus)

Patrz strona 3, rys. E

(I) Odkreci¢ dzwignie / Srube (w zaleznosci od
wyposazenia) na ramieniu szlifierki tasmowe;j

(I) Ustawic ramie szlifierki taSmowej w zgdanej
pozycji

(1) Ponownie dokreci¢ dZzwignig / $rube.

7.7 Szlifowanie okragta czescia ramienia

szlifierki tasmowej (tylko BS 200 Plus)

Patrz strona 3, rys. G

- Wykrecic $ruby (a + b), zdja¢ i odtozy¢ ostone (c).

- Przymocowac uchwyt (f) za pomoca $rub (d + €)
w sposéb pokazany na rysunku.

- Odkrecic¢ podpore elementu (10) na prostej czesci
ramienia szlifierki tasmowej i przykreci¢ do
uchwytu (f) w sposob pokazany na rysunku.

Szlifowanie ptaska czes$cig ramienia szlifierki
tasmowej:

Przykreci¢ z powrotem ostone (c) i zamontowac

podpore elementu (10) jak pokazano narys. A,

strona 2.

8. Konserwacja, czyszczenie

Maszyne i elementy zabezpieczajgce regularnie
czyscic, konserwowac i sprawdzac. Regularnie
czysci¢ wewnetrzng strone obudowy tarcz i tasm
szlifierskich. Tarcze i tasmy szlifierskie musza sie
swobodnie obraca¢ w obudowie.

Przed przystgpieniem do wszelkich prac

zwigzanych z ustawianiem, czyszczeniem,
konserwacja lub naprawa wyciagna¢ wtyczke z
gniazda.

8.1 Wymiana tarczy szlifierskiej

Stosowac tylko oryginalne tarcze szlifierskie
firmy Metabo.

Podana na tarczy szlifierskiej dopuszczalna

predkosc obrotowa musi byc¢ rowna lub
wieksza niz najwyzsza predkos$¢ obrotowa na biegu
jatowym podana na tabliczce znamionowej
maszyny.

Sprawdzanie tarczy szlifierskiej:

Zawiesi¢ tarcze szlifierska na nici. Lekko
uderzy¢ kawatkiem twardego drewna.
Nieuszkodzone tarcze szlifierskie wydajg czysty
dzwiek. Brzeczacy, matowy lub gtuchy dzwiek
oznacza, ze tarcza szlifierska jest uszkodzona.

Uszkodzonych tarcz szlifierskich nie wolno
uzywac.

Przebieg prébny

Po wymianie tarczy szlifierskiej trzeba
wykonag trwajacy ok. 5 min. przebieg prébny bez
obcigzenia. W tym czasie nikt nie moze przebywaé
w strefie zagrozenia.

Tarcza szlifierska:

- Wykrecic sruby pokrywy ostony (1) i zdjaé
pokrywe ostony (1).

- Przytrzymad tarcze szlifierskg (4), jak pokazano
na rysunku. Alternatywnie: wetknac klucz
szesciokatny do wrzeciona i zablokowaé nim



wrzeciono, aby zapobiec jego obracaniu. Uwaga,
niebezpieczenstwo zranienia! Nosi¢ rekawice
ochronne!

Odkreci¢ nakretke mocujaca (2) za pomoca
klucza ptaskiego.

Uwaga! Gwint lewoskretny po lewej stronie
maszyny, tzn. w celu odkrecenia nakretki
mocujacej (2) z lewej strony nalezy obracac
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara!

- Zdjac kotnierz mocujacy (3) i tarcze szlifierska (4).

- Zamocowac nowa tarcze szlifierskg (4) w

odwrotnej kolejnosci.

- Ponownie zamocowac¢ pokrywe ostony (1).

8.2 Wymiana tasmy szlifierskiej (tylko BS

Dokrecic sruby.
- Ustawi¢ wyrzutnik iskier (13) i podpore elementu
(10) zgodnie z opisem w rozdziale 7.2 oraz 7.1.

200 Plus)

Zdja¢ boczng ostong tasmy szlifierskiej (18):

poluzowac 2 $ruby (16), nastepnie przesungc
(zamknigcie bagnetowe) i zdjg¢ ostone tarczy

szlifierskiej (18).

Odchyli¢ dzwignie (15) do oporu. Powoduje to
poluzowanie tasmy szlifierskiej i pozwala na zdjecie
jej z rolek.

Zatozy¢ nowg tasme szlifierskg na rolki w taki

sposadb, aby kierunek jej biegu (strzatki po

wewnetrznej stronie tasmy szlifierskiej) byt zgodny
ze strzatkg (19) na bocznej ostonie tasmy

szlifierskiej (18).

Ustawic dzwignig (15) w pozycji wyjsciowej, dzigki
temu tasma szlifierska zostanie naprezona.

Nasadzi¢ boczng ostong tasmy szlifierskiej (18) na
2 $ruby (16) i przesuna¢ (zamknigcie bagnetowe).

Dokrecic obie $ruby.
Wyregulowa¢ bieg tasmy (patrz rozdziat 7.5).

Uzywac wytgcznie oryginalnego osprzgtu Metabo.

Tasmy szlifierskie patrz rozdziat 9. (Osprzet).

9. Osprzet

Jesli potrzebujg Panstwo dodatkowych

akcesoriéw, prosimy zwroci¢ sie do sprzedawcy, u

ktorego zakupili Panstwo swoje urzgdzenie.

By umozliwi¢ wybdr odpowiednich akcesoriow

prosze podac sprzedawcy doktadny rodzaj
urzadzenia.

Szczotki druciane dopuszczalne tylko w

przypadku DS 150 Plus, DS 200 Plus, DSD

200 Plus, BS 200 Plus. Maks. dopuszczalna

POLSKI pl

szeroko$¢: 28 mm. Szczotki druciane wolno
montowaé wytgcznie po lewej stronie. Montaz
przebiega zasadniczo tak samo jak w przypadku
tarcz szlifierskich (patrz rozdziat 8.1), nalezy jednak

zastosowacé dotgczong tuleje redukcyjng.

A Szczotki druciane................... Nr kat.:
D=150mm: ...ccoveeeurernnen 629070000
D=200 mm:.....cccoeveeerrnnns 629072000

B Tarcze szlifierskie................... Nr kat.:
D=125 mm:

36P: e, 629088000

BON: ..o 629089000
D= 150 mm:

6P 630632000

60 N: .. 630633000
D=200 mm:

36P: e, 630784000

BON: .o 630785000

C Stojak
Nrkat.: ...ocooeiiiiieiiee, 623875000

D Konsola $cienna
Nrkat.: ..o 623865000

E Tasmy szlifierskie 50 x 1020
3XPBO ... 629063000
3xP80... 629064000
3xP100.. 629065000
3xP 120 629066000

629067000
629068000
629069000

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com

lub katalog gtéwny.

10. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno

wykonywacé wytgcznie elektrykom!

Uszkodzony przewod zasilajgcy wolno wymienic
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy metabo, dostepny w Serwisie Metabo.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwrocic¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy mozna

znalez¢ na stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod

adresem www.metabo.com.

11. Ochrona srodowiska

Opakowania narzedzi Metabo podlegajg w 100%

procesowi recyclingu.

Zuzyte elekironarzedzia i osprzet zawierajg wiele
cennych surowcow i tworzyw sztucznych, ktére
réwniez moga zosta¢ poddane procesowi

recyklingu.

Niniejsza instrukcja obstugi zostata wydrukowana

na papierze bielonym bez uzycia chloru.

E Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucac

elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywag
europejska 2012/19/UE o zuzytych urzadzeniach

elektrycznych i elektronicznych oraz jej

implementacjg w prawodawstwie krajowym zuzyte

elektronarzedzia trzeba segregowac i poddawac
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odzyskowi surowcéw wtérnych zgodnie z
przepisami o ochronie Srodowiska.

12. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 4.
Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.

Dmin  =minimalna $rednica tarczy szlifierskiej
Dmax =maksymalna $rednica tarczy szlifierskiej
d =3rednica otworu tarczy szlifierskiej

Bmnax =maksymalna grubo$c tarczy szlifierskiej
=tasma szlifierska (dtugos¢ x szerokosc)

Ng =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym

Vo =predkos¢ tasmy na biegu jatowym

P4 =moc znamionowa (S1)

P> =moc znamionowa (S2 30min)

P3 =moc oddawana (S2 30min)

Mg =moment obrotowy wywracajgcy

m =ciezar

Typowe poziomy hatasu A w ocenie akustyczne;j:

Loa =poziom cisnienia akustycznego

Lwa  =poziom mocy akustycznej

K. = niepewnos¢ wyznaczenia (poziom
hatasu)

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
warto$¢ 80 dB(A).

m Nosi¢ ochronniki stuchu!

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o0 norme
EN 62841.
~prad przemienny

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny
uwzglednié¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. srodki
organizacyjne.

Urzadzenie zostato sprawdzone w trybie S2 (30
min).

Zamieszczone dane techniczne podlegajg
toleranc;ji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).
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MNpwTtdéTUTIO 0dNYIWVXPIONGS

1. ARAwon cupuépPwong

AnAwvoupe pe 16ia eubuvn: Autoi ot Sidupol
TPOXoOi, TIou avayvwpifovtal LEow TUTIOU Kal
aplBpov oelpdg *1), avranokpivovral oe OAEQ TIQ
OXETIKEG SLATAEEIS TWV 0SNYLWV *2) Kal TWV
mpotunwyv *3). Texvika €yypada oo *4) - BAEME
oeAida 4.

2. ZKOTun xpnon

OL TpO)(Ol eival katdAAnAol ya &npr) epyacia
Tpoxiopatog uera)\)\wv otnv nspupepsna Kat
XpnotdorolovvTatl HOVO OE GTEYVOUS XWPEOUG yid
TepLoTaclakod Tpoxtlopa. To enegepyalduevo
KOMMATL odnyeital Je To XEPL.

O tawioAelavtrpag (BS 200 Plus) gival erumAgov

KATtAaAAnAog yia tnv &npn Aeiavon pe yuaAoxapto
METAAAWV KAl VMKWV [e Baon To EUAo.

O DS 150 Plus, DS 200 Plus, DSD 200 Plus, BS
200 Plus pmopei va givat emiong eEomAlopévol
(otnV aplotepn) TAEUPA) UE KATAAANAEG
ouppatépovptoeg Metabo (dev
oupmeplAapfBdavovtal oTa VAIKA Ttapddoong).

Ta epyaAeia dev evdeikvuvTal yla To TPOXIONA
a)\ouplwou payvnaiou 1) AAAWV UAIKWYV, Tou Ba
WTIopoucayv va odnyroouv o€ Kivouvo )\oyw
PwTIAG 1 €KPNENG.

Aev gvdeikvuvtal yia oTiABwon.

Aev gvdeikvuTtal yia To TPOXIONA UAIKWY, TIou Ba
HropoUoayv va 0dnyroouv oe Kivéuvo )\oyw
emkivéuvng yla tnv uyeia okovng.

Ma {nuiég Trou evééxeTal va TipokUPouv and
Xpnon 6xt cUUPWVA IE TOV OKOTIO TIPOOPLOKOU
PEPEL TNV ATOKAELOTIKY) EUBUVN 0 XPNOTNG.
MPEMEL va TNPOUVTAL OL YEVIKA QVAYVWPLOUEVEG
podlaypadeQ TiEPi TIPOANYNG ATUXNUATWYV KAl OL
napadiddpeveq umnodeifelq aocdaieiag.

O tpoTog Aettoupyiag S2 (30 Aemtd) kabopidel Tn
Aettoupyia oUVTOUoU XpAVou We PHeEYLoTn Sldpkela
Aettoupyiag 30 Aemtwv. H cuokeun mpémel va
Slakortrel TN Aettoupyia Tng petd amd 30 Aemtd
Yl VO KPUWOEL.

3. levikég emIONUAVOELG
acdaleiag

MpooéEte yia m Sikr| oag mpooTtacia,
KaBwg Kat yla TNV mpooTacia Tou
n)\eKTleou oag epya}\mou ekeiva ta
ONMEIX TOU KEWEVOV, TIOU

Xapaktnpidovtatl pe auto To oUBoAo!

NPOEIAONOIHZH - [Na Tt peiwon Tou
KIv&UVOU TPAUNATIONOU SlaBAcTe TIQ
odnyieg Aettoupyiag.
MPOEIAONOIHZH - AlaBacTe OAEQ TIG
urntoSeigelq acpaleiag, odnyieg,
EIKOVOYPAPTICELG KAl OAa Ta TEXVIKA
OGTOLXEIA, TTOU CUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPLKO

epyaAeio. Auéleieg kard v mpnan Twv
akoAovBwyv vurtodeiéewv urropsz va nmpokaAgoovv
nAeKTpon/\n&a nupkay!ta kavny coBapoug
TPAUUATIOLOUG.

Dulagte 6Aeq TIG UTtOdEIEEIG aogPaAeiag kat
TIG 08nYieq yia To HEAAOV.

MNapadwoTte oe AAAOUG TO NAEKTPLIKO 0aG EpYaAeio
HOVO padi pe auta Ta eyypada.

4. E81kég uTtodei&elg
acPpaleiag

MpocgETe yia N Sikr) 6ag mpootacia
KaOwg Kat yla TNV pooTacia Tou
NAEKTPIKOV 6aG EPYAAEIOU EKEIVA TA
ONHEIA TOU KEIPEVOU, TIOU

Xapaktnpi¢ovratl pe auto To cUPPOAO!

a) Mn xpnotgoroleite xaAacpéva
egapmpuata. EAEyxeTe npv anod kabe xprion
Ta eEapTnuata, 6MwG Toug Siokoug
TPOXIOKATOG yla TUXOV oTIacipaTA Kal
pwyueq ‘Otav eAéy&ete kKal 'rortoesrncets TO
€EAPTNHA KAl TA TTANGIOV EUPICKOPEVA ATOMA
BpiokovTal EKTOG TOU ETUMESOU TOU
MEPLOTPEPOUEVOU EEAPTILATOG, API|OTE TO
epYaAeio va AetToupynoel yla 1 AETITO JE TOV
MEYLOTO aplOuo6 otpodpwyv. Ta xalaouéva
efapmmpuara ondfouv cuvrBwg o AUTOV TOV
XPOVO SOKIUNAG.

B) O eTuTPENTOG APIOUGG OTPODWY TOU
£EOPTHHATOG TIPETEL VA Eival TOUAAXIOTOV
i00G PE TOV HEYIOTO aplBUS GTPOoPWYV TIoU
avapEPETAL 6TO NAEKTPIKO EPYAAEio.
MNpbéobeTog e€omAIONOG, TIOU TIEPLOTPEDETAL
YPNYOPOTEPQ ATIO TO ETUTPETIONEVO, UTIOPEL Va
OTIaceL Kal va eKodeVOOVIOTEL.

y) Mnv A€laiveTe MOTE JE TIG nAawsq
eMPAVEIEG TWV SicKWV TpoXiopatog. Agiavon
UE TIG TTAQiVEG eTiIPAVELEG UTTOPEL VA TIPOKAAETEL
p1EN Kat diaomaon Twv Siokwv TPoXiouatog.

O Siokog Tpoxiopatog TPETEL va Talpladel oTo
epYaAeio. NPOCEETE TN YEYIOTN SIAUETPO TWV
Siokwv TPoXiouaTog KaBWwG Kat TO TAX0G TwV
Siokwv Tpoxioparog. H diduetpog g ommg
TIPETIEL Va TapLadel Xwpiq T(oyo ot qJ}\QVT(a
UTtodox1G. M XPNOLOTION|CETE Kavevav
TIPOCGAPHOYEQ 1) GUOTOAN.

Mnv Tpurmoete Toug Siokoug TPOoXioNaTOG.

Mn xturmoete Toug Siokoug TpoxiopaTog.

O diokol TpoyiopaTog Tpérnel va gival owoTtd
GUVAPHOAOYNMEVOL KAL VA UTTOPOUV va
neploTpEPovTal EAEUBEPQ.

Mpwv amd ™ xprion Twv diockwv TPoxiopatog
TIPETIEL VA EAEYXETE TOUG SiOKOUG UNTIWG €XOUV
eAattwpata. [Mpémel va mpaypatoroleital £vag
NXNTIKOG EAEYXOG Yla TN dlartioTwaon Tuxov
PWYHWV.

Aev ETUTPEMETAL VA XPNOLLOTIOOUVTAL Un
OTPOYYUAOIL 1) 50VOUpEVOL 1] TTAPANOPPWHEVOL
Silokol TpoxiouaTog.
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lNa 1o odifpo Twv diokwv Tpoxiopatog
ETUTPETETAL VA XPNOLLOTIOINB0UV HOVO oL
ouVNUUEVES GAAVTEEG. OL EVOIAPETES OTPWOELS
avdaueoa otn GAAvT{a Kat 0To SioKo TPOXIoUATOG
TIPETIEL VA ATIOTEAOUVTAL ATIO EACAOTIKA UALKA TT.X.
MAAOKO XapTOVL.

MpootateveTe TOUG 5ioKOUG TPOXIoHATOG artod
KPOUoT, KTUTINKA KAl YPAoo.

Ol diokol Tpoxiopatog TpEMeL va GuAdyovTtal Kat
Va XP1OLUOTIOIOUVTAL TIPOCEKTIKA, CUUPWVA LE TIG
UTTOSEIEEIG TOU KATAOKEVAOTH).

Mnv anAwvete Ta xépla 0ag 0ToV
TepLoTPEPOUEVO SI0KO TPOXIOHATOG.

O popuAaktpag (8), n paon Tepayiov
eneg&epyaoiag (10), n {eAativa/mpootacia
paTwwv (11) kat o amotpoméag omivonpwv (13)
TIPETIEL VA XPNOLLOTIOLOUVTAL OTIWG
npodiaypadetal yia tTa eEapTnpata.

Na epyddeote LOVO UE GUVAPLOAOYNEVO
npodulaktripa (1) kat KAAuppa TG Taviag
Aeiavong (18).

la to Tpdxlopa kateBadete KATW TN SATAEN
mnpootaciag Twv patwv (11).

TpoxiCete otnV niepipepela Twv Siokwv
TpoXiopaTog, Ot TNV MAEUPA TwV SioKwV
TpoXiopaTog.

Mn dpevapete Toug diokoug Tpoxiopatog,
mECOVTAG TOUG OTA TTAAYLa.

To snsEspva(ousvo Kopuarl npsnst va givat 1o
Aty6TEPO TOOO HEYAAO 1) TOOO WIKPO, WOTE Va
propel va kpatnOei aiyoupa pe ta SVo xepla.

Na epyddeoTe HOVO |IE TOTIOBETNEVOUG TOUG
SioKoug TpoyiopaTog, yla va mepLlopiceTe Tov
Kivéuvo NG enaonqg e TOV TIEPLOTPEDOUEVO
a&ova.

2 TepInTWon AelToupyiag yla peyaAuTepo
XPOVIKO S1ACTNHA MTTOPEL VA TIAPOUCIACTOUV
UPnA€g Beppokpaacieg otnv erdpavela.
PwTtodiodog LED (12): Mnv apatnpeite v
aktiva LED ameuBeiag pe omtikd 6pyava.

MPOXOXH Mnv KOITATE TNV QVAUMIEVN
& dwTodiosdo.

m NPOEIAOMOIHZH

XPNOYIOTIOIEITE TIAVTOTE TIPOCTATEVTIKA

23 YUOALD, WTOQCTIGES Kal TIPOCTATEVTIKA

yavna Xpnolpotoleite smcmq Kal AAAoug

ATOMIKOUG EEOTTIALOOUG TIPOOTACIAG, OTIWG YLa
mapadetypa katdAAnAn evéupacia mpootaciag.
PpovTioTe WOoTE oL OTIVOPEG TIOU SNoupyouvTal
KOTA TN XPr|0oN Va Unv TIPOKAAEGOUV Kaveva
kivduvo, va unv TeTUXouV TL.X. TO XPrjoTn 1} dAAa
dtopa rj va avapAeEouv eUPAEKTES OUTIES.
Emukivéuveg TEPLOXEG TIPETIEL VA TIPOCTATEVOVTAL
pe dUodAekTa kaAvppata. Na €xete mavtote
£TOLUO OTIG ETIKIVOUVEG TIEPLOXEG €VA KATAAANAO
TIUPOORBECTIKO LETO.

Katd 1o tpoxlopa propei to eneEepyalopevo
KOMMATL va Beppaveei tapa ToAU.

Kpatdte T0 vepod pHakpld amod Ta NAEKTPIKA LEPN
TOU epyaAeiou kat anod Ta ATOPA oTNV TIEEPLOXN
egpyaoiag.

2€ TIEPIMTWON MG EUTTAOKIIG TOU UAKOU Agiavong
QATIEVEPYOTIOOTE APECWS TO EPYAAEID, aprioTe
TOV KLVNTrpa va akvntoronoel kat tpapnéte and
v mipida 1o Pig ouvdeoNG 0TO SiKTUO.
AvalnmnoTe TNV atTia Kat arnoKaTacTnoTe TNV
EUTTAOKT).

KaBapilete, ouvinpeite kat eAEyXETE TO EpyaAeio
KQl TIG TIPOOTATEVTIKEG SLATAEELS TAKTIKA.
Kabapilete TaKTIKA Qo PEca 10 naptB)\nua Twv
Siokwv Tpoxiopatog kat me Tawiag Agiavong. Ot
Siokol TpoxlouaToq Kaln tawia Asnavcnq TIPETEL
Va HnopouV va TEPLoTPEPOVTAL TTAVTOTE
eAevBepa oTo TEPIBANUA.

2€ TepiMTwWOoT PN Xprong, mptv and kabe puopLon,
UETATPOTIY), CUVTTPNON KAl ETILOKEVT) TPAPBATE aTtO
v mipida 1o Pig ouvdeoNG 0TO SiKTUO.

EA€yxete TaKTIKA TO KAOAWSI0 oUVSEONG TOU
gpyaAeiou kat avabeate oe Tiepintwon {nuLdg v
QVTIKATAOTAOY) TOU 0€ £VaV aVAyVWPLOUEVO
NAeKTPOASYO.

EAEyxeTe Ta KOAWSIA ETTEKTAONG (UTTOAQVTECEQ)
TOKTIKA KAl aVTIKaBloTdTe Ta, étav €Xouv {nuid.

EAEyETe 10 gpyaleio yia Tuxov {nuieg: Mpwv v
TIEPAITEPW XPNOT) TOU EPYAAEIOU TIPETIEL VA
eAeyxBein awoyn kat n evéedelypevn Aettoupyia
Twv dlata&ewv mpooTaciag Kal Twv eEapTNUATWY
TIou napouotd{ouv ruxc’>v a)\aqapéq CnMIES.
EAsyETs eav Ta Klvoupsva pspn )\erroupyouv
agoya ka5 payKwvouv, 1 €av oplopéva UEpn
nqpoumaCouv TUXOV {nuEG. ‘'OAa Ta pepn TpEmeL
va eival owoTA CUVAPHOAOYNHEVA KAL VA TIANPOUV
OAeq TIG TTpoUTIoBETELG, Yia TNV eEaoddaAion NG
agoyng Aettoupyiag Tou epyaleiov. Ot dlatagelq
TIPOOTAGCIAG KAL TA YEPN TOU EPYAAEIOU TIOU
TIapouctdlouv {NULEG TIPETIEL VA ETIIOKEVACTOUV 1)
va avtikataotabouv owotd arod Eva
aAVayVWPLIOPEVO EI8IKO cuvepyEio.
Meiwon emiBdapuvong ané okovn:
MPOEIAONOIHZH - Oplopéva €idn okovng
TIOU TTIAPAYOVTAL KATA TN Agiavon e
YUQAOXOPTO, KATA TO TIPLOVIONA, TPOXIOMA,
TPUTINUA KAl JE AAAEG EPYATIES, TIEPIEXOUV
XNMUIKEG OUGIEG, OL OTIOIEG EiVAL YVWOTO, OTL UTTOPEL
VO TIPOEEVIOOUV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWHANIEG N
AAAEG PAGBEG TNG avanapaywynq Mepu«u
TIAPASEYLATA AUTWV TWV XNMIKWY OUCLWV ival:
- MoéAUBSog amd poAuBdovxa emiypiopata,
- OPUKTTY) OKOVN aTto SOIKOUG AiBOUG, TOLEVTO Kal
AAAQ UAIKA TOLYOTIOLAG Kal
- gp}c\:revmé KOl XPWLO artd XNUKA eMEEEPYATUEVO
UAO.
O Kivuvog TIOU SLATPEXETE AT QUTHV TV
emBdapuvon, eEapTawl aro To 000 ouxva
eKTEAEITE aumv mv spyqolq Nava uetwoere mv
EMUBAPUVOT) aTO AUTEG TIG XNIUKEG OUTIEG:
epyaleote o€ €vav KaAd aspt{ousvo XWpo
PoPWVTAG EVAV EYKEKPLUEVO EEOTIAIONO
pooTaciag, OMwG .. LACKeG TipooTaciag améd
okdvn, oL oTIoieq Elval KATAOKEUAOUEVES ETOL,
WOTE VA GIATPAPOUV TA HIKPOOKOTIIKA UIKPA
owpartidla.



Auté 1oxVel emtiong Kal yla gidn okdvng AAAwvV
UAIKWV, OTIWG TL.X. oplopéva eidn EuAeiag (orwg
okovn &puodg 1 0&Lag), HETAAAQ, apiavTog. AAAEQ
YVWOTEG A0OEVELEG €ival TL.X. AAAEPYIKEG
avTISPAcELg, VOOT|LATA TOU AVATTVEUCTIKOU
ouotnuatog. Mnv adrvete Tnv okovn va
€L0XWPNOEL OTO CWUA.

Mpoc€&Te TIG 08N Yieg TTOU LOXVUOUV YIa TO UAIKO, TO

TIPOOWTIIKO, TNV TIEPITTWOT EHAPHOYNG KAl TO

ONMEIO XPTIoNG Kal TOUG EBVIKOUG KAVOVIGHOUG

(T.X. KAVOVIOUOi EPYACLOKNG AOPAAELQG,

anoppiyn).

2UAAEETE TO oWHATISLA TIOU TIPOKUTITOUV GTO

onueio g dnuovpyiag Toug, anodPuyeTe TIG

OUCOWPEVOELG OTOV TIEPIPBAAAOVTA XWPO.

Xpnoyototeite KATAAANAO yia EISIKEG EpyaAsieq

mpoobeTo eEomAlopO. ‘ETol dBdvouv Atyotepa

owpatidla aveEEAeYKTA 0TO TIEPIBAAAOV.

Xpnouotoleite €va katdAANAo cuoTnua

avappdPnong okovng.

MewoTte TV emPBdpuvon and Tn okdVn e TOUG

€ENG TpoTOUG:

- OTPEPOVTAG Ta EEEPXOUEVA CWHATIBIO KAL TN
OKOVI AMagPiwV TOU EPYAAEIOU OXL TIAVW 0aG 1
TIPOG UTOHA TIOU BPICKOVTAL KOVTA 606 1) TTAVW
0E CUOOWPEVHEVT OKOVN,

- XPNOLOTIOWVTAG Mia eyKatdoTaon
avappodnong Kavr pia cuokeur KabapLopov
TOU aépaq,

- agpifovtag KaAd Tov XwpPo epyaciag kat
dlatnpwvTag Tov Kabapo avappodwvtag ToUg
puroug. To okovUtiopa N To §epuonua
oTPOPIAiICeL TN oKOV.

- Avappoddrte 1 MAEvETE TNV evdupacia
npootaciag. Mnv Eeduodrte, xTunate 1
kaBapilete pe BoUPTOEG.

5. Emokomnon

BAére oeAida 2, ogAida 3 kal oeAida 4.

O1 elkdveg AetToupyouv wg Tapadetypa.
1 KdAuppa mpodulaktripa
2 ZPrykmmpag
3 ®Aavtla ovodiEng
4 Aiokog Tpoxiopartog
5 ®Advt¢a urtodoxng
6 Amnootatng *

7 Ztoplo avappoddnong tng okovng *

8 [lpoduAaktnpag

9 Emupavela otnpiEng ya m petapopd

10 Baon tepayiou enegepyaaiag

11 Mpootaocia patiwv

12 Auyvia LED (dwgq epyaaiag) *

13 Amnotpomneag omvenpwv

14 Awkérng On/Off

15 MoxA6g (aAAayn tng tawviag Aeiavong) *

16 Bideg yla T 0TEPEWOT TOU KAAUMUATOG TNG

Tawiag Agiavong *
17 Meplotpodikd KOUWTI yla TN pUBLOT TNG
kivnong g tawiag *
18 KdAuppa tng Tawiag Aeiavong *
19 BéAog (popa kivnong tng tawviag Aeiavongq) *

EAAHNIKA el

* avaAoya PE TO MOVTEAO / avAAloya e ToV
eEomAlop6 / Sev oupmepIAapBAvETAL 0TA VAIKA
napadoong

6. 'Evapgn tng Aettoupyiag

6.1 Metadopa

To erutpanedlo epyaAeio Asiavong mpemet va
AVUPWVETAL KL VA LETADEPETAL ATIO TNV
empAavela oTrpLENG Tou ertionuaivetal otn oeAida
3(9).

6.2 ZUvdeon pe TO SikTUO IAPOXTIG
pPEVHATOG
Mptv amo ) B6€on o€ Aettoupyia eAEyETe avn
TAOT KAl oUXVOTNTA TIOU avadEPOVTALOTNV
mvakida TuTou TauTi{ovTal e TA OTOLXEId TOV
NAEKTPIKOU 0aG SIKTUOU.

To gpyaAeio avTioTol el oTnV Katnyopia
npootaciag | kat eruTpénetal yI' auto va ouvoeei
HOVO O€ YELWUEVEG GUUDWVA E TOUG
KOAVOVIoUOUG TIPICeG.

2uvdéeTe mavta nponyouuequ €va pele

Sappor|g FI (RCD) pe pey. pevpa
evepyoroinong 30 mA.
DSD 200 Plus (¢ék8oom TpLpacikol peUUATOQ):
Mpooette ™m owoTtn opd naplorpoqmq Twv
Siokwv TpOXIopATOG (N owoTn $opd TEPLOTPOPNG
Sidetal pe Ta BEAN TAVW OTOUG TIAEUPLIKOUG
TIPOQUAAKTIPEG). Z€ TIEQIMTWOT) 1oV 0 8ioKOG.

goxloum‘og EPLOTPEDETAL )\aeog Tpapnéte 10

@1g aro Ty mpida. 210 ¢Iq eival TorobeTNUEVOL
SU0 aKPOOEKTEG PAONG TIAVW OFE HIa
nieplotpedduevn fdon (avaoctpodéag pdaong). Me
évaB KaToaPiSL AMANG EYKOTMNG TEPIOTPEYTE QUTH|
™ Bdon.

6.3 ZuvapupoAoynon Tng Baong
gvanobeong Tou ene&epyaloEVou
KOMHATIOU

2uvappoAoynote Tn Bdon evandbeong Tou
enegepyaldpevou Koppatiov (10), onwg ¢paiverat
OTIG €IKOVEG A, 0€Aida 2.

6.4 ZuvappOAOYNOT) TOU ATOTPOTE

oTUVONPWV Kal TNG MPOCTACIAG HATLWV
ZUVAPUOAOYNOTE TOV arnoTpoTéa orvenipwyv (13)
KQL TNV IPOooTacia Twv patiwv (11), onwg daivetal
OTIQ €lkOVES B, oegAida 2.

6.5 Movo og nepintwon avaykng: BS 200
Plus pubpiote Ta 0g AAAO PNKOG AvVTA
(1.000 mm 1) 1.020 mm)

BAéme oeAida 3, ewova F.

Adaipgote TNV Tawvia Aeiavong (BAEme oTo
KepaAaio 8.2). Xa}\apwore ™ Bida (a) kau
EePLdwoTe TNV TOOO WOTE VA UTOopPEL va
psmKLvnesl o] KQ)\UKQQ (b). MeTakivwvTtag T0
EMAVW POAO TNG Talwaq Asmavcnq METAKIVAOTE
ToV KAAuka (b) pExpt To TEpua Kat Bidwote ava
AN pwg TN Bida (a).
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6.6 AcdaAng TomoOETNON TOou Epyaieiov
TormoBetoTE TO EPYAAEi0 TIAVW O€E Evav oTabePO
nayko gpyaciag. MNpoceETe TNV acpaAn otrpEn
ToU epyaAeiou.

To gpyaleio uropei emiong va BdwOEel (ot Bideg de
oupnepiAapfavovtal ota UAKa rapadoong). Ma
TO oKoTo BdwaTe TIg Bideg oTEPEWONG HECA ATIO
TIG TPUTIEG OTA AAoTIXEVIA TIOSLA.

2€ TePIMTWON XProng navw oe oplooTaTN 1) o€
KOVOOAQ TOixXOoU (BAETe 0TO KEDAAALO
E€aptiuata): Bibwote 0 gepyaAeio.

6.7 Ztopl0 avappodpnong Tng okovng
(avaAoya pe Tov eEOTALIONO)
Edv 1o epyaleio oag eivat eEOTAIOUEVO e OTOULO
avappdédnong g okovng (7), TOTE GUVOEDTE Hia
Sdiata&n avappopnong KATAAANAN yla Sidupoug
TPOXOUG. EcwTepIKT) SIAUETPOG TOU OTOUIOU
avappodpnong: 35 mm. EEwtepikr SIAUETPog Tou
OTOMIOU avappoq>n0nq 41 mm. MNpwv v
evepyortoinon BePawdeite ot N didtagn
avappodpnang ivat cuvdedepgvn Kal
XPNotlloToleiTal owoTad.

6.8 AoKIpaCTIKN AetToupyia
Mpwv TV TIpwtn Xprion eAeyETe Toug Siokoug
Tpoxiopatog.

AokipacTikn Aetroupyia

Mptv TNV TIPWTN XPrion TIpEmeL va
TIPAYUATOTIONOEL | SOKILATTIKY) AglToupyia
Tepimou 5 Aemtd xwpiq popTio. X autr) TNV
TepinTworn dev emTPEMETAL vVa BpioKeTAL KAVEIQ
TNV emikivéuvn TePLox.

7. Xpnon
7.1 PoOBuon ™m§ paong tepayiov
enegepyaciag
PuBpicete tn Bdaon svanoeeonq TOU
enegepyalopevou Koppatiov (10) ouxvd, ya va
SEOU&:TSpwVSTS ™ $Oopd TWV diokwv
Tpoxiopatog (4).

H Baon tepayiov eneEepyaoiag mpemnet va
pubuoTei €101, WoTE N Ywvia peta&l g Baong
Tou Tepayiov enegepyaciag kat TG ePATTOUEVNG
Tou SioKou Tpoxiopatog va eivat mavta
peyaAuTepn aro 85°.

H anéotaon avapeoa otn fdaon tepayiov
enefepyaoiag kat 0To UAIKO Agiavong Tipémel va
eival 600 To duvatov TIo UIKPT), AAAA O€ Kapia
TEPIMTWON HEYaAUTEPN atto 2 mm (BAETE EIKOVA
C, oehida 2).

'Otav o diokog tpoxicparog £xeL pbapei 1660

TOAU, WOTE 1 Ano6oTAcT va EEMepvA Ta 2 mm,
TIPETEL VA avTIKATaoTabel 0 Siokog Tpoxiopatog.

7.2 PUOBMION TWV QMOTPOTEWV CTIVONpWV
PubuideTte TaKTIKA TOUG AMOTPOTIEIG OTIVONPpWV
(13), ya va eEoudetepwveTe TN $OoPA TwWV
Siokwv Tpoxiopatog (4)

AUoTe T1G 2 Bideg TOU ATIOTPOTIEA TWV OTILVON)pWV
Kal LETATOTIOTE TOV AMOTPOTIEQ TWV OTILVOpWV.

H ardéotaon avapeca oTov anoTpomnea
oruvenpwv Kat otov Sioko TPOoXIoNaTog TIPETEL Va
eivat 600 10 duvaTov TIO UIKPEY), AAAG o€ Kapia
TiepimTwon peyaAuTepn amnod 2 mm (BAEmE eikéva
C, oglida 2).

‘Otav o diokog Tpoxiopatog €xel HOapei T6o0
TIOAU, WOTE N anoéoTaon va EEmepva Ta 2 mm,
TIPETEL Va avTikaTtaotabei o iokog Tpoxiopartog.

7.3 Evepyomoinon/Anevepyormoinon

MNatrjote Tov dakoémtn (14) (BAéne ewoveg D,
oeAida 2).

I = Evepyormoinon

0 = Amevepyoroinon

Antodevyete TO akouolo Eekivnua:
ATIEVEPYOTIOLEITE TIAVTOTE TO EPYAAEID, 6TAV
QATOUAKPUVETE TO IS aTtd TNV Tpi¢a Tou pEUATOG
1} 0TAV TIAPOUCLACTEL UL SLAKOTI) PEVUATOG.

Mpootacia ané a@EAntn enavekkivnon (oto
DSD 200 Plus): >¢ niepinmTwon anokataotaong
NG TAONG KETA ATTO LA SLAKOTIT) TOU PEVHATOG, Yia
AOyoug acdaAeiag, dev Egkiva Eava amno PLovo Tou
TO EVEPYOTIOINUEVO aKOUaA EpYaAeio. OEoTe TO
epYaAeio ekTOG AetToupyiag Kat Eava oe
AelToupyia.

7.4 TawioAelavinpeg

- 2T0BeiTE UMPOOTA ATIO TOV TPOXO.

- Kpatrjote to Tepdylo eneEepyaciag pe ta 0o
XEPLa 0TabePA, AKOUUTIOTE TO TEUAXLO
enefepyaoiaq endvw oTiq BAcelg Tepayiov
enegepyaoiag (10) kai TIECTE TO EAAPPA EMAVW
otnv tawia Agiavong. MNa éva 1daviko
anotéAeopa Agiavong KlVT]OTS T0
sneﬁspyaCouevo KOMMATL EAadpd Epa-Swoe,
ETMAEOV £T0L POeipeTAL OPOIOPOPPA TO UAKO
Aeiavong.

7.5 PUBuIoN NG Kivnong tng Tawiag (povo
BS 200 Plus)
TpaPn&te 10 PIg Tou SikTUOU. MNUpioTE TNV
Tawia Agiavong pe to xépL. Me 1o
TIEPLOTPODIKO KouuTti (17) pubuioTte TNV Tawvia
Aglavong €T0L, (OTE VA KIVEITAL KEVTPAPLOPEVA
O0TO POAO TNG Taviag Asiavong.

7.6 PuUbuion TG ywviag oTtov Bpaxiova
TawvioAsiavipa (Lovo BS 200 Plus)

BA. oegAida 3, eik. E

(I) XaAapwoTte TOV HOXAO/TN Bida (avaAoya pe
ToV €EOTTALOO) oTOV Bpaxiova
TAWVIOAEQVTTPA

(I) TormoBeote TOV Bpayiova TaVIOAEAVTHPA
oTtnV embuuntn 6€omn



() ZpiEte ek vEéou Tov oy Ao/t Bida oTov
Bpaxiova TawvioAelavnpa.

7.7 TpOXLOHA OTO GTPOYYUAO HEPOG TOV
Bpayxiova TawvioAglavinpa (Lovo BS 200
Plus)

BA. ogAida 3, ek. G

ZeBidwote 11§ Bideg (a + b), apapéote kat
PUAAGETE TO KAAUPUA (C).
ToroBemote To omiptypa (f) pe Tig Bideg (d +e),
onwg ¢aiveral.
_8[316(»01'8 ™ Bdon tepayiov enegepyaoiag (10)
070 {010 UEPOG TOU Bpaxiova TavioAelavTipa Kal
Bwbwote oto omptyua (f), onwg paivetat.
lNa epyacieq Tpoxiopatog oto eninedo
HEPOG TOU Bpayiova TaVIOAEIaVTrpaA:
Bidwote ava opixta To KAAUppA (C) Kat
ouVapHOAOYNOTE TN Baon Tepaxiov enegepyaoiag
(10), ontwg Paivetat otV €1KOVA A, OEAIdQ 2.

8. Zuvtnpnon, KabapLonog

KaBapilete, ouvinpeite kat eEAEYXETE TO EpyaAeio
KQL TIG TIPOOTATEUTIKEG SLATAEELG TAKTIKA.
KaBapilete TakTIKA amd peoa To epifANua Twv
Siokwv Tpoxioparog kat Tng tawviag Aeiavong. Ot
Siokol Tpoxiopartog Kat n Tawvia Aeiavong mpemnet
va UIopouV va TEPLoTPEPOVTAL TTAVTOTE
eAevBepa oTO TEPIBANHA.

Mpwv aré kabe pubuion, kabaplopo,

ouvpnon 1 endlopbwon Tpapdare To ¢Ig
artd v mpida.
8.1 AMAAayn diokov Tpoxioparog
Xpnouporoleite pdvo yvroloug Siokoug
Tpoxiopartog g Metabo.

O emutpentdg aplOudg oTPodwV, TIOU

avadépeTal Tavw oTo SioKo TPoxiopatog,
TIPETEL va gival i8log 1j peyaAutepog arnod to
MEYLOTO aplOud oTpodwv Xwpiq PopTio, Tou
avadepeTal oTnV Tvakida 1oxvog Tou epyaAeiou.

‘EAeyxog diokou Tpoxiopatog:

Kpepaote Tov 6ioko Tpoxiopatog o€ pia
KAWOTT. XTUTIOTE TOV E EVA KOUMUATL 0K7\np0
EVAo. O agoyol diokol Tpoxioparog divouv evav
KaBapo 1x0. Ze TEPITTTWOT EVOG HETAAALKOU,
AXPWHOU 1 ATOVOU 1jX0U 0 Si0KOG TPOXIoNATOG
elval XaAaouEVoG.

Mn xpnoiuoroleite kavéva xaAaopévo Sioko

TpOXlONATOG.

AokipacTikn Agttovpyia

Metda v aAAayn Tou SioKou TPoXiopaTog
TIPETIEL VA TIPAYHATOTIONOEL A SOKLAOTIKY)
Aettoupyia mepinou 5 Aetttd Xwpig dpopTio. 2e
auTn TNV TePInTwon dev eTUTPEMETAL VA BpiokeTal
KQVEIg 0NV eTIKivOUVN TIEPLOXT).

Aiokog Tpoxioparog:

- ZePfdwote TIG Bideq Tou TIpoduAakTripa (1) kat
adalpeate TOV TIPOPUAAKTPa (1).

- Kpatriote otabepd to Sioko Tpoxiopatoq (4)
omnwg dpaivetal oTnv elkova. EvaAAakTikn
Suvatotnta: TomoBeTroTe £va eEaywVIKO KAELSI
otov d&ova Kal oTabePOTIOm|0TE TOV WOTE Va
unv ouprneplotpédetal. Mpocoxn, kivéuvog

EAAHNIKA

TPAVHATIGHOU! POPATE TIPOCTATEVUTIKA
yavtia!

EsBlgu’JOTs TOV ODLYKTNPA (2) LUE TO YEPUAVIKO

KAELOL.

I'Ipoaoxn' ApLOTEPOCTPODO CTIEIPWHA OTNV

apLOTEPY) TAEVUPA TOV EPYAAEiov, SnA. yla TO

AUGL0 OTNV aploTEPT) TTAEUPA TOU EPYAAEioy,

gsplorpswte TO A& AdL cuoPLyEng (2) pog ta
ekla!

Adapéote T PpAAvTla ocvodplyEng (3) kat Tov

Sioko tpoxiopatog (4).

2TEPEWOTE VEO SioKOo Tpoxiopatog (4) pe v

avtifetn oelpd.

2tepewoaote Eava Tov poduAaktrpa (1). Zoi€te

KOaAQ TIG Bideg.

PuBpiote Tov anotpomnéa twv omiverpwy (13)

KaL tn Bdon evanobeong Tou eneepyalopevou

KoppaTtiov (10), 6mwg TeptypadeTal 0To

kepdaAlawo 7.2 kat 7.1.

8.2 AAAayn tng Tawiag Agiavong (novo BS
200 Plus)

Adaipeate TO TTAEUPIKO KAAUPKA TNG TAViag
Agiavong (18): AvoTe Tig 2 Bideg (16), HETAKIVIIOTE
TO KAAUPHA TNG Tawviag Agiavong (18) (ouvdeon
UrayloveTag) kat adaipeote To.

2TpEYTE TIPOG TA £EW TO HOXAO (15) HEXPL TEPHA.
‘ETol xaAapwvelTn Tawvia Asiavong Kal Uropei Heta
va adpalpebei and ta poAd.

TomoBetrioTe TN véa Tawvia Agiavong mavw ota
POAQ €101, woTe N Gopd TNG Kivnong (BEAN otnv
E£0WTEPIKT) TIAEUPA TNG Tawviag Asiavong) va
Tavutidetal e To BEAOG (19) 0TO TTAEUPLKO KAAUMUA
g tawiag Aeiavong (18).

Enavagépete 1o poxAo (15) atnv apxikn tov
B€on, £T0L TEVIWVETAL N TALvia Agiavong.
TomoBeTroTe TO MAEUPIKO KAAUMUA TNG Taviag
Aeiavong (18) mavw oTig 2 Bideg (16) ka
UETAKIVIOTE TO (OUVSEDT UMAYLOVETAG). ZPiETe
TIq 2 Bideg.

PuBpiote TV Kivnon g tawviag (BAEne oto
KepaAaio 7.5).

Ma tig Tawvieg Aeiavong BAEne oto keddAalo 9.
(EEaptnata).

9. Npo6cOeToq EEOTIALGHOG

Xpnolporoleite pévo yviola eEaptpata g
Metabo.

Edv xpeialeote sﬁaanuara arevbuvoeite
TIAPAKAAOUE OTOV AVTITPOoWTS 00G.
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la v emAoyn Twv cwoTWV €EaPTNUATWY
avadePETe 0TOV TIPOUNOEVTY) 0ag TOV akpLPn
TUTIO TOU NAEKTPLKOU 0AG EPYAAEIOU.

O1 cuppaTtoBoupToEeS ETUTPEMOVTAL LOVO YIa
DS 150 Plus, DS 200 Plus, DSD 200 Plus, BS
200 Plus. M€yloTto emtpenopevo MAATOG: 28 mm.
O1 ouppatdBoupToeg eTUTPENETAL VA
GUVAPHOAOYOUVTAL HOVO OTNV apLoTEPT| TIAEUPA.
H ouvappoAdynon mpaypatoroleital Bacikd e
TOV {610 TPOTIO OTIWG YA TOUg SioKoug
Tpoxiopatog (BA. kepdaAato 8.1). Qotooo, peTEl
va ToroBetnBei Kal 0 KATAAANAOG, TTAPASOTEDG
KAAUKOG TIPOCAPHOYNG.
A ZupuaTOPOUPTOES....... Ap16. Tapayy.:
D=150 Mm: ...ccoovveriinns 629070000
D=200 Mm: ...ccoovvererirens 629072000
B Aiokol tpoyxiopatog ....AplB. mapayy.:
D= 125 mm:

36P: 629088000
BON: e 629089000
D= 150 mm:
36 P 630632000
B0 N: e 630633000
D=200 mm:
36P: 630784000
BON: e 630785000
C Baon
AP. TIAPAYY. D oo 623875000
D KovodAa toixou
ApP. TIOPAYY.D oo 623865000
E Tawieq Aciavong 50 x 1020
3xP60 629063000
3xP80 629064000
3xP 100 629065000
3xP120 629066000
3xP 180 629067000
3xP 240 ... 629068000
3x P 400 629069000

MANpeg mpdypappa eEapTNUATWY, BAETE
www.metabo.com 1} 6Tov KUpLO KATAAOYO.

10. Emiokeun

Ol ETIOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV
ETUTPETETAL VA SlEVEPYOUVTAL LOVO ATIO
nAekTpoTE)ViTEG!

Av urtooTei BAARN To KaAwSI0 cUVSECNG OTO
SIKTUO TOU PEVLUATOG, TIPETIEL VA TO
AVTIKATAOTNOETE E €VA YVIOL0 KAAWSLO
ouvdeong tng metabo, Tov unopeite va
TipopunBeuTelTe ATO TO TUNAHA EEUTINPETNONG
neAatwyv g Metabo.

MNanAekTpikd epyaleia Metabo mou £xouv avaykn
ETILOKEUNG areVBUVOEITE OTNV AVTIoTOLXN
avtutpoowreia NG Metabo. Aieubuvoelg BAETe
www.metabo.com.

Toug kataAdyoug AVTAAAAKTIKWYV UMTOPEITE va
Toug KateBdacete oTn dlevbuvon
www.metabo.com.

11. MepiBaAlovToAoyikn)
npootacia

Ot ouokevaoieg Tng Metabo eivat 100%
QAVOKUKAWOLEG.

Ta enoAawpeEva NAEKTPIKA epyaAeia Kat
€EapTruaTa TMEPLEXOUV HEYAAEG TTOCOTNTEG
TIOAUTIHWYV TIPWTWYV UAWYV KAl CUVOETIKWY UAWYV, Ol
oTtoieg UIMOPOUV va UTIOBANBOLV eTtiong o€
AVOAKUKAWOT).

AUTaq oL oényleq XPriong €ivat TUNMWUEVEG o€
XOPTi IOV SV €XEL EMEEEPYATTEL UE XAWPLO.

Mévo yia xwpeg g EE: Mnv netarte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKLAKWV

ATOPPWHATWV! ZVudwva pe Thv
gupwrtaikn odnyia 2012/19/EE mnepi nAekTpKwV
KOLNAEKTPOVIKWY CUCKEUWYV KAl TNV EVOWHUATWOT)
NG 070 €BVIKO SiKalo, TA NAEKTPIKA EPYAAEIX
TIPETIEL VA ou}\}\syovml EEXWPLOTA Kal va
ETIOTPEPOVTAL YIO AVOKUKAWOT HE TPOTIO PIAIKS
TIPOG TO TIEPLBAAAOV.

12. Texvika oToixeia
AlEUKPLVIOELG OXETIKA PE Ta OTOLXEIQ 0T oeAida 4.

Alatnpoupe To Sikaiwpa yia aAAayEg, TTou
€EUMNPETOUV TNV TEXVIKY) TIPS0S0.

Dmin  =€AAaxlotn didueTpog Tou diokou
TpOoXiopaTOq
Dmax  =MEYLOTN SIAUETPOG TOU SioKou

TpoXiopatog
d =AlGPETPOG TNG OTIG TOU Siokou
TpoXiouarog
=MEYL0TO TIAX0G TOU SioKOou TPOXionaTog
=Tawia Agiavong (UNKog X AAToG)
Ng=ApLBUOG oTPODPWV XwpPig PopTio

Bmax
A

Vo =TayumnTa |pavra Xwpig poptio
P4 =OvopaoTIKn anoppodoUpevn LoXug (S1)
Ps =OVOUAOCTIKY) aTIopPOPOUMEVT) LOXUG
(S2 30min)
Ps =Anodidopevn LoxLg (S2 30min)
Mg =Porm kAiong
m =Bdpog

TUTTIKEG NYNTIKES omepsq A:

Loa =2TA0uNn nxnru«]q msonq
Lwa  =ZTABUN NXNTIKNG LOXVOG
K. = AvaoddAela (NXNTIKY) oTABUN)

Kata v ektéAeon epyaciwv propei va urtdp&et
utépPaon g otabung Bopupou Twv 80 dB(A).

m dopdre wrtoaoTideg!
Ot TIEG peTpriOnKav ouudwva pe To TipoTutio EN
62841.

~EvaA\acodpevo pevpa

TYEQ EKTIOUTIWV

AUTEG oL TIEG KaBLoTOUV duvaTtr TNV
EKTIUNOT TWV EKTIOUTIWYV TOU NAEKTPIKOU
€PYAAEIOV KaL T) GUYKPLOT) SLAPOPWV NAEKTPKWY
spya)\swov AvdAoya pe TIG oUVONKeg spyaotaq,
TNV KATAOTAON TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU 1) TWV
€EAPTNHATWY EPYACIAq UITOPEL N IPAYHATIKN
emPBdpuvon va givat uPnAoTepn 1 XaUnAoTepn.



la v ekTipnon AaBete unoyn ta dlaAsippata
epyaoiag kat Ti§ PAcelq UKkpoTEPOU dopTiou. Me
Baon Tiq avTioToLXEG TTIPOCAPHOCHEVES TIHES
eKTiunong kabopiote PETPA IPOOTAGIAG Yia TOV
XPNOTN, TL.X. OPYAVWTIKA HETPA.

To epyaleio eAeyxOnke pe S2 (30 Aemta).

Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEIN EVVOOUVTAL e
avox€g (oUudWVA HE TIG EKACTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSIAYPAPER).

EAAHNIKA el
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek a dupla csiszologépek — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 4. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A csiszologépeket fémfellileteken
szarazcsiszolassal végzett kerlleti-csiszolasi
munkakra - csak szaraz helyiségben végzett
esetenkénti csiszolasra - tervezték. A munkadarab
kézzel vezetett.

A szalagcsiszold gép (BS 200 Plus) ezen kivil fém
és famunkadarabok csiszolopapirral térténd szaraz
csiszolasara is alkalmas.

A DS 150 Plus, DS 200 Plus, DSD 200 Plus, BS 200
Plus gépek (a bal oldalon) felszerelhetéek
megfelelé Metabo drotkefékkel is (nem része a
szallitasi terjedelemnek).

A gépek nem alkalmasak aluminium, magnézium
vagy mas olyan anyagok csiszolasara, amelyek
csiszolas kdzben tlz- vagy robbanasveszélyt
okozhatnak, és ezaltal veszélyeztetik az
egészséget.

Polirozasra nem hasznalhatok.

A gép nem alkalmas olyan anyagok csiszolasara,
amelyek csiszolasa kdzben egészségre artalmas
por keletkezhet, ami veszélyezteti az egészséget.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési el6éirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

Az S2 Gizemelés elinditasa (30 min) a maximum 30
perces id6étartamu rovid izemet jelenti. A
készuléket 30 perc elteltével ki kell kapcsolni és
annak le kell hdinie.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimboélummal jel6lt
szOvegrészekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérllésveszély
csOkkentése érdekében olvassa el a
hasznalati utmutatot.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el azehhez a

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elGirast,
illusztraciot és miiszaki adatokat. Az
aldbbiakban felsorolt eléirasok betartdsanak
elmulasztasa aramlitéshez, tlizhéz és/vagy sulyos

go lesti sériilésekhez vezethet.

Kérjiik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és el6irast a jévobeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyutt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilonleges biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jeldlt
szbvegrészekben foglaltakat!

a) Ne hasznaljon megrongalodott
betétszerszamokat. A betétszerszam, pl.
csiszolétarcsa minden hasznalatba vétele el6tt
ellendrizze, hogy nem pattogzottak-e le réla
szilankok, és nincsenek-e rajta repedések. Ha
ellendrizte és felszerelte a betétszerszamot a
késziilékre, gy6z6djon meg arrél, hogy sem
On, sem a kornyéken levé mas személy ne
legyen a forgo betétszerszam sikjaban, majd 1
percre kapcsolja maximalis fordulatszamra a
késziiléket. A sérilt betétszerszam altalaban mar
ebben a tesztidészakban eltorik.

b) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak el kell érnie legalabb az
elektromos kéziszerszamon megadott
maximalis fordulatszam értékét. A
megengedettnél gyorsabban forgd tartozék eltérhet
és darabjai szétrepulhetnek.

c) Soha ne csiszoljon a csiszolétarcsa oldalsé
fellletével. Az oldalsé fellleten valo csiszolas
hatasara a csiszol6tarcsa megrepedhet és
széteshet.

A csiszolékorongnak a géphez illének kell lennie.
Tartsa be a csiszolékorong maximalis atmérdjére,
valamint azok vastagsagara vonatkozé eléirasokat.
A csiszolékorong furatatmérdjének jaték nélkil kell
illeszkednie a befogokarimara. Ne hasznaljon
adaptert vagy sz(kité idomot.

Ne furja ki a csiszolékorongot.
Ne kalapalja a csiszoldkorongot.

A csiszoldkorongot kifogastalan allapotban kell
felszerelni és akadalytalanul kell forognia.

A csiszolotarcsa hasznalata elétt meg kell gyézédni
arrdl, hogy az hibatlan allapotban van. El kell
végezni egy akusztikai ellenérzést a repedések
felfedezése érdekében.

A megrongalddott. nem egyenletes, ill. vibral6 vagy
erételjesen recézett csiszolotarcsakat tilos
hasznalni.

A csiszoldkorong felfogasara csak a géppel egyutt
szallitott kariméakat szabad hasznalni. Akarimaés a
csiszolotest kozott 1évd alatétnek rugalmas
anyagbdl, pl. puha kartonpapirbdl stb. kell allnia.

Ovja a csiszoldkorongot az (itéstél, a nekiiitédéstd|
és a zsiroktol.

A csiszolétarcsakat a gyartd Utmutatasai szerint
gondosan kell tarolni és kezelni.



Ne nyuljon a forgasban Iévé csiszoldkoronghoz.
A véddbura (8), a szerszamfelfogatas (10), a

nézoke/szemvédo (11) és a szikravédo (13)
mindig a betétszerszamhoz sziikségesek;

Csak felszerelt védéburafedéllel (1) és
csiszoldszalag-burkolattal (18) dolgozzon.

Csiszolas kézben hajtsa le a szemvéddket (11).

A csiszolast a csiszolokorong kertletén végezze -
ne csiszoljon a korong oldalaval.

A csiszolokorongot ne fékezze le oldaliranyu
ellennyomassal.

A megmunkélandé munkadarabnak legalabb olyan
meéretlnek kell lennie, hogy mindkét kézzel
biztonsagosan lehessen tartani.

A forgé tengellyel valo érintkezés kockazatanak
csOkkentésére csak felszerelt csiszoldkoronggal
dolgozzon.

Ha sokaig hasznalja a gépet, a fellileti h6mérséklet
megndhet.

LED lampa (12): ne nézzen optikai berendezéssel
kézvetlenll a LED sugarba.

: FIGYELEM Ne nézzen az izzéba.

m FIGYELMEZTETES

Mindig hasznaljon védészemiiveget,
fUIvédc’it és védokeszty(it. Hasznaljon egyéb

egyéni védbfelszerelést is, pl. megfeleld
védéoltozetet. Gondoskodjon arrdl, hogy a
hasznalat soran fellépd szikra ne okozzon veszélyt,
pl. ne taldlja el a felhasznalét vagy mas személyt,
vagy ne gyujthasson fel gyulékony anyagokat. A
veszélyeztetett terlileteket nehezen gyulladd
takardval kell védeni. Tartson készenlétben a
tlzveszélyes teruleten megfeleld oltéanyagot.

Csiszolas kézben a munkadarab felforrésodhat.

Tartsa tavol a vizet a gép elektromos alkatrészeitél
és a munkateruleten tartézkod6 személyektdl.

A csiszoloeszkdz beszorulasa esetén azonnal
kapcsolja ki a gépet, hagyja ledlini a motort, majd
huzza ki a halozati csatlakozét. Keresse meg a hiba
okat és sziintesse meg a beszorulast.

Rendszeresentisztitsa, ellenérizze és tartsa karban
a gépet és a véddberendezéseket, biztonsagi
felszereléseket. Rendszeresen tisztitsa a
csiszolékorong és a csiszoldszalag burkolatanak
belsejét. A csiszolokorongnak és a
csiszoldszalagnak mindig szabadon kell tudnia
forogni a burkolatban.

Hasznalaton kivdl, illetve leallitas, atszerelés,
karbantartas vagy javitas elétt mindig huzza ki a
haldzati csatlakozodugot.

Ellendrizze rendszeresen a gép
csatlakozovezetékét, és sériilés esetén cseréltesse
ki azt elismert szakemberrel.

Ellendrizze rendszeresen a hosszabbité
vezetékeket, és ha sérlltek, cserélje ki azokat.
Ellendrizze a gép épségét: a gép tovabbi
hasznalata elétt alaposan ellendrizni kell a
védéberendezéseket vagy a kdnnyebben sérdilt
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részeket, hogy azok kifogastalanul és
rendeltetésszerlien mikoédnek-e. Ellendrizze, hogy
amozgo részegysegek kifogastalanul miikodnek-e,
nem szorulnak-e, és hogy a részegységek
sértetlenek-e. Az §sszes részegységnek
megfeleléen 6sszeszerelt, valamennyi feltételnek
megfeleld allapotban kell lennie annak érdekében,
hogy a gép kifogastalan mikddése biztositott
legyen. A sérllt védéberendezéseket és
részegységeket rendeltetésszerlen egy elismert
szakmuhelyben kell javittatni vagy kicseréltetni.

A porterhelés csokkentése:

FIGYELMEZTETES - Néhany porfajta, amely
csiszolépapirral vald csiszolas, flrészelés,
csiszolés, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcios karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé néhany
példa:
- 6lom élomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé
nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen terhelések okozta veszély valtozé annak
fliggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekeében, hogy csokkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szell6ztetett terlleten és
megfelelé engedelyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
bikkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozo
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi, vagy a
hulladékeltavolitasra vonatkozé eléirasokat).

Fogja fel a keletkez6 részecskéket, kerilje a
kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellenérizetlenil a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfeleld porelszivé berendezést.

Csobkkentse a porleterhelést a kdvetkezOk szerint:

- ne irdnyitsa magara, a k6zelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlé
részecskéket és a gépbél kiaramlo levegét,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivdzassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a véd6ruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.
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5. Attekintés

Lasd a 2., 3. Es 4. oldalt.

Az abrak példaértékuek.
1 védéburafedél
2 szoritbanya
3 szoritd karima
4 csiszolotarcsa
5 befogo karima
6 tavtarté idom *
7 porelszivé csonk *
8 védodbura

9 tart6 felulet szallitashoz

10 munkadarabtarto

11 szemvédé

12 LED lampa (munkaldmpa) *

13 szikravédé

14 be-/kikapcsolo

15 kar (csiszoloszalag-csere) *

16 csavarok a csiszol6szalag-burkolat

régzitéséhez *
17 forgathaté gomb a szalagfutas
szabdlyozasahoz *

18 csiszoldszalag-burkolat *

19 nyil (a csiszoldszalag forgasiranya) *

* modelltdl / felszereltségtdl figgd / nem része a

szallitasi terjedelemnek

6. Uzembe helyezés
6.1 Szallitas

Az asztali csiszologépet szallitas kézben a 3.
oldalon megjeldlt szallitashoz hasznalando

tartofellletnel (9) fogva kell megemelni és szallitani.

6.2 Csatlakoztatas a villamos halézathoz

Az Uzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
fesziltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt hal6zat adatainak.

A gép az |. védelmi osztalynak felel meg és ezért
csak eldirasosan foldelt csatlakozoéaljzathoz
szabad csatlakoztatni.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott FI-vedokapcsol6t (RCD).

DSD 200 Plus (haromfazisu kivitel):

Ugyeljen a csiszol6korong megfelel6
forgasiranyara (a helyes forgasiranyt az oldals6
véddburkolaton nyil mutatja). Ha a csiszolékorong
nem a megfelelé iranyban forog: huzza ki a halézati
csatlakozot. A halozati csatlakozoédugoban két
faziscsap egy forgathaté talpon helyezkedik el
(faziscseréld). Egy lapos csavarhuzoéval forgassa el
a talpat.

6.3 A munkadarabtarté felszerelése

Szerelje fel a munkadarabtartét (10) a 2. oldalon
|év6 A-jelt abranak megfeleléen.

6.4 A szikraterel6 és a szemvédo
felszerelése

Szerelje fel a szikraterel6t (13) és a szemvédot (11)
ugy, ahogyan azt a 2. oldalon lévé B abra mutatja.

6.5 Csakigény esetén: a BS 200 Plus gépeket
mas szalaghosszusagra kell beallitani (1000
mm vagy 1020 mm)

Lasd az F-jelt abrat a 3. oldalon.

Vegye le a csiszol6szalagot (lasd 8.2. fejezet).
Lazitsa meg a csavart (a) és csavarja ki annyira,
hogy a hiivelyt (b) el lehessen tolni. A fels6
csiszoldszalag-tekercs eltolasaval a havelyt (b)
Utkozésig el kell tolni és a csavart (a) Ujra teljesen
be kell csavarni.

6.6 Gép biztonsagos felallitasa

Helyezze a gépet egy stabil munkapadra. Ugyelien
arra, hogy a gep biztonsagosan helyezkedjen el a
munkapadon.

A gépet hozza is csavarozhatja a munkapadhoz (a
csavarok nem tartoznak a szallitasi terjedelembe).
Ehhez csavarja be a régzitécsavarokat a lyukakon
keresztll a gumilabakba.

Ha fali konzolt vagy allvanyt hasznal (lasd a
Tartozékok cimd fejezetet): rogzitse a gépet
csavarokkal.

6.7 Porelszivé csonk (felszereltségtol
fuggden)
Ha a gép porelszivo csonkkal (7) rendelkezik,
csatlakoztasson arra egy a kettés
csiszolégépekhez alkalmas elszivé berendezést. A
szivocsonk belsd atméréje: 35 mm. A szivécsonk
kiilsé atmérdje: 41 mm. A bekapcsolas el6tt
gy6z6djon meg arrdl, hogy az elszivé berendezést
csatlakoztattak és azt megfeleléen hasznéljak.

6.8 Prébamenet

Az els6 hasznalat megkezdése el6tt ellendrizze a
csiszolékorongokat.

Prébamenet

Az elsd hasznalat el6tt végezzen egy kb. 5
perces probamenetet terhelés nélkil. Ennek soran
nem tartézkodhat senki a gép veszélyes zénajaban.

7. Hasznalat

7.1 A munkadarabtarté beallitasa

Végezze el gyakran a munkadarabtart6 beallitasat
(10) annak erdekében, hogy kiegyenlitse a
csiszolékorongok (4) kopasat.

A munkadarabtartot mindig ugy kell beallitani, hogy
a sz6g a munkadarabtarto és a csiszolotarcsa
tangense kozott mindig 85°-nal nagyobb legyen.

A munkadarabtart6 és a csiszol6eszkdz kdzotti
tavolsag a lehet6 legkisebb kell legyen, de semmi
esetre se haladhatja meg a 2 mm-t (lasd a C-jell
abrat a 2. oldalon).

Ha a csiszolokorong olyan erésen elkopott, hogy a

2 mm maximalis tavolsagot nem lehet betartani,
akkor a csiszol6korongot ki kell cserélni.



7.2 A szikraterel6 beallitasa

Végezze el gyakran a szikraterel6 bedllitasat (13)
annak érdekében, hogy kiegyenlitse a
csiszolékorongok (4) kopasat.

Lazitsa meg a szikratereld 2 darab csavarjat, és
tolja el a szikraterel6t.

A szikraterel6 és a csiszolokorong kézotti tavolsag
a lehetd legkisebb legyen, de semmi esetre se
haladja meg a 2 mm-t (lasd a C-jell dbrat a 2.
oldalon).

Ha a csiszolékorong olyan erésen elkopott, hogy a
2 mm maximalis tavolsagot nem lehet betartani,
akkor a csiszolokorongot ki kell cserélni.

7.3 Bekapcsolas / kikapcsolas

Kapcsolja be a kapcsolét (14) (lasd D-jeli abrat a
2. oldalon).

I = bekapcsolas

0 = kikapcsolas

Kertlje el a véletlenszeru inditast: mindig kapcsolja
ki a gépet, ha a csatlakoz6dugét kihtizza a
csatlakozdaljzatbdl, vagy ha aramszinet 1ép fel.

Ujrainditas elleni védelem (a DSD 200 Plus
esetében): Amikor halézatkimaradas utan a
feszlltség visszatér, biztonsagi okokbdl a még
bekapcsolt gép nem indul el. Kapcsolja ki majd tjra
be a készlléket.

7.4 Szalagcsiszolas

- Alljon szembe a csiszolégéppel.

- A munkadarabot mindkét kezével tartva fektesse
azta munkadarabtartora (10) és nyomja enyhén a
csiszoldszalaghoz. Az optimalis csiszolasi
eredmény eléréséhez mozgassa kissé ide-oda a
munkadarabot, ez a csiszol6eszkdz egyenletes
kopasat is segiti.

7.5 A csiszolészalag beszabalyozasa (csak a
BS 200 Plus gépeknél)
Huzza ki a halézati csatlakozot. Forgassa
kézzel a csiszolészalagot. A forgatdgombbal
(17) ugy szabalyozza be a csiszol6szalagot, hogy
az a gorgd kdézepén fusson.

7.6 A szdég beallitasa a szalagcsiszol6 karon
(csak BS 200 Plus, BS 200)

Lasd az E-jell abrat a 3. oldalon

(I) Lazitsa meg a kart/ csavart (a kivitelezéstol
fliggéen) a szalagcsiszolo karon

(I Allitsa a szalagcsiszolé kart a kivant allasba

() HUzza meg Ujra a kart/ csavart a
szalagcsiszol6 karon.
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7.7 Csiszolas a szalagcsiszol6 kar kerek
részén (csak BS 200 Plus)

Lasd a G-jelu abrat a 3. oldalon

- Csavarozza ki a csavarokat (a + b), vegye le a
burkolatot (c) és tegye azokat félre.

- Helyezze fel az abranak megfelel6en a tartot (f) a
csavarokkal (d + e).

- Csavarozza le a munkadarabtartét (10) a
szalagcsiszol6 kar egyenes részén és csavarozza
fel a tartot (f) az abranak megfelelen.

A szalagcsiszol6 kar lapos részén valé
csiszolashoz:

Csavarozza fel Ujra a burkolatot (c) és szerelje fel a

munkadarabtartot (10) a 2. Oldalon 1évd A-jeld

abranak megfeleléen.

8. Karbantartas, tisztitas

Rendszeresen tisztitsa, ellendrizze és tartsa karban
a gépet és a véddberendezéseket, biztonsagi
felszereléseket. Rendszeresen tisztitsa a
csiszolokorong és a csiszoloszalag burkolatanak
belsejét. A csiszolokorongnak és a
csiszolészalagnak mindig szabadon kell tudnia
forogni a burkolatban.

Barmilyen beallités, tisztitas, karbantartas
vagy javitas el6tt huzza ki a csatlakoz6dugét.

8.1 Csiszolékorong-csere

Csak eredeti Metabo-csiszolokorongokat
hasznéljon.

A csiszolékorongon megadott megengedett

fordulatszamnak meg kell egyeznie a gép
teljesitménytablajan szerepl6é legmagasabb
Uresjarati fordulatszammal, vagy pedig meg is
haladhatja ezt az értéket.

A csiszoldkorong ellendrzése:

Akassza fel egy madzagra a
csiszolékorongot. Egy keményfa darabbal
kopogtassa meg évatosan a korongot. A
kifogastalan csiszoldkorong tiszta hangot ad. A
z0rg6, tompa vagy fojtott hang a csiszolokorong
sérulését jelzi.

Ne hasznaljon sérilt csiszoldkorongot.

Prébamenet

A csiszoldkorong cseréjét kdvetéen egy kb. 5
percig tart6 terhelés nélkili prébamenetet kell
végrehajtani. Ennek soran nem tartézkodhat senki

a gép veszélyes zénajaban.

Csiszolokorong:

- Csavarja ki a véddébura fedelének csavarjait (1) és
vegye le a fedelet (1).

- Tartsa az dbranak megfeleléen a
csiszolékorongot (4). Alternativ lehetéség: A
tengely megallitdsahoz dugjon egy hatlapfeju
kulcsot a tengelybe, hogy ezzel
megakadalyozhassa az egyuttes forgast.
Vigyazat, sériilésveszély! Viseljen
védokesztydit!
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- Csavarozza le a szoritéanyat (2) a villaskulccsal.
Figyelem! A gép bal oldalan balmenet
talalhaté, azaz a szoritéanyat (2) a kioldashoz az
O6ramutatd jarasaval egyezo iranyban kell forgatni!

- Vegye le a szoritokarimat (3) és a
csiszolékorongot (4).

- Roégzitse az Uj csiszolokorongot (4) forditott
sorrendben.

- Rogzitse Ujra a védébura fedelét (1). Hizzameg a
csavarokat.

- Allitsa be a szikraterel6t (13) és munkadarabtartét
(10) a 7.2 és 7.1 fejezetekben leirtaknak
megfeleléen.

8.2 A csiszoldszalag cseréje (csak a BS 200
Plus gépeknél)

Vegye le a csiszolészalag oldalso burkolatat (18):

oldja a 2 csavart (16), tolja el és vegye le a

csiszoldszalag burkolatat (18) (bajonettzaras).

A kart (15) Utk6zésig hajtsa ki. Ezaltal a
csiszoldszalag meglazul és levehet6 a gérgdkrol.

Helyezze fel az Uj csiszolészalagot a gérgékre ugy,
hogy annak forgasiranya (a szalag belsé oldalan
levd nyilak iranya) a csiszol6szalag oldalso
burkolatan (18) levé nyillal (19) megegyezzen.

Allitsa vissza a kart (15) annak kiindul6 allasaba a
csiszolészalag megfeszitéséhez.

Tegye fel a csiszoldszalag oldalsé burkolatat (18) a
2 csavarra (16) és tolja a helyére (bajonettzaras).
Huzza meg a 2 csavart.

Szabalyozza be a szalagfutast (lasd 7.5. fejezet).

A csiszoldszalagokat lasd a 9.. (Tartozékok)
fejezetben.

9. Tartozékok

Kizarélag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Ha valamilyen tartozékra van sziiksége, forduljon a
kereskedéjéhez.

A megfelel6 tartozék kivalasztasahoz adja meg a
kereskedének a szerszam pontos tipusat.

A drétkefék csak a DS 150 Plus, DS 200 Plus,

DSD 200 Plus, BS 200 Plus gépeknél
hasznalhatoak. Max. megengedett szélesség: 28
mm. A drotkeféket kizardlag a bal oldalon lehet
felszerelni. A felszerelés elvileg megegyezik a
csiszolékorongokéval (lasd a 8.1. fejezetet), de a
megfeleld, a szallitasi terjedelemben megtalalhaté
sz(ikitd huvelyt kell hasznalni.

A Drotkefék ................. Rendelési szam:
D= 150 mm: 629070000
D=200 MM: ....c.corvreenenne 629072000

B Csiszoldkorongok .... Rendelési szam:
D= 125 mm:

36P: i, 629088000
BON: .o, 629089000
D= 150 mm:
36P: e, 630632000
(<1001 \ 630633000
D=200 mm:
36P: i, 630784000
’ BON: . 630785000
C Allvany
Rendelési szam: ............. 623875000
D Falitarto

Rendelési szam: ............. 623865000
E Csiszoloszalagok 50 x 1020

BXPB0..cooiecieeeecee, 629063000

3xP80.... ..629064000

3xP100..... ..629065000
3xP120..... ..629066000
3xP180..... ..629067000
3xP240..... ..629068000
3xP400.....cciiin 629069000

A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalogust.

10. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

A meghibasodott halozati vezetéket csak specialis,
a Metabo eredeti haldzati csatlakozé vezetékére
lehet cserélni, amely a Metabo Szervizen keresztul
szerezheté be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjlk, forduljon Metabo
szakkeresked6jéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon talalja.

A poétalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com honlaprol.

11. Kérnyezetvédelem

A Metabo szerszamok csomagolasa 100%-ban
Ujrahasznosithaté anyagokbol készil.

A leselejtezett elektromos szerszamok és azok
tartozékai sok értékes nyersanyagot és mianyagot
tartalmaznak, amelyek szintén
Ujrahasznosithatéak.

Ez a hasznalati utmutatét klormentesen fehéritett
papirra nyomtattak.

Csak az EU tagorszagok esetében: soha ne
E dobjon elektromos kéziszerszamot a
héaztartasi hulladék kozé! A 2012/19/EU sz.,
a régi elektromos és elektronikus berendezésekrol
és annak nemzeti jogba valé atvételérél szé16
Eurépai Iranyelvnek megfelel6en a hasznalt
elektromos szerszamokat kulén kell gy(jteni és
kérnyezetbarat Ujrahasznositasba kell helyezni.



12. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését Iasd a 4. oldalon.

A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés

érdekében fenntartva.

Dmin  =a csiszoldtarcsa minimalis atmérdje

Dmax  =a csiszolokorong maximalis atméréje
=a csiszolékorong lyukatmeérdje

Bmnax =a csiszolétarcsa maximalis vastagsaga

A =csiszoldszalag (hossz x szélesség)
Ng =Uresjarati fordulatszam

Vo =szalagsebesség Uresjaratban

P4 =névleges felvett teljesitmény (S1)
P> =névleges felvett teljesitmény (S2 30min)
P =leadott teljesitmény (S2 30min)

Mg =billené nyomaték

m =suly

Jellemz6 A-osztalyu zajszint:

Loa =hangnyomasszint

Lwa  =hangteljesitményszint

K. =bizonytalansag (hangszint)

Munka kézben a zajszint atlépheti a 80 dB(A)-t.
m Viseljen fiilvédét!

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztak meg.
~VAaltéaram

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetdveé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénbdzé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggden a tényleges kérnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon eld védointézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

A készilék S2 (30 min) ellendrzott.

A megadott mliszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

MAGYAR hu
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1. [AdeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

HacToAuwmm nog cBoto OTBETCTBEHHOCTb
3afAB/IAEM: AaHHble WAN(OBa/IbHbIE MaLLUWHbI C
[ABYMSA Kpyramu ¢ naeHTudmrKaumnen no tuny u
cepuiiHOMYy HoMepy *1) oTBeYatoT BCEM
OENCTBYIOLLMM NOJIOKEHUAM ANPEKTMB *2) U HOPM
*3). TexHnyecKan JOKyMeHTaumaA Ana *4) — cm. Ha
cTp. 4.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHulo

LLinndosanbHble MallmHbI NpeAaHasHavYeHbl AnA
wandosaHUA MeTanI0B nepudepurert Kpyra cyxmm
CMoco6oM — TONBbKO ANA LWAMDOBabHBIX paboT
3MNM30MYECKOro XapaKTepa B CyXMX MOMELLIEHUAX.
[Mpun aTOM O6pabaTbiBaeman geTaib
yOEepHMBaeTCA pyKamu.

JleHTo4HO-WwaMdoBanbHas MawwmHa (BS 200 Plus)
TaK¥e npefHasHayeHa A1 CyXoro WandoBaHmaA
HaMAa4yHOM LLIKYPKOM METaIZIMYECKUX U
OEePEeBAHHbIX U3 ENNN.

Mogenn DS 150 Plus, DS 200 Plus, DSD 200 Plus,
BS 200 Plus (c neBoM CTOPOHbI MOTYT OCHALLLATLCA
noAXoAALMMM NPOBOIOYHBIMU LeTKaMu Metabo
(He BXOAAT B KOMMNEKT NOCTaBKMK).

OTU MaLWHbI He npurogHbl gna LLIJ'IMQJOBaHMFl
aNlOMUHUA, MarHma Unn apyrux matepuanos,
KOTOpbIe ABNAKTCA NOXHapo- U B3pblIBOOMACHbIMU
MaTepuvanamu.

MawuHbl He npegHasHa4eHbl 1A No/IMpoBaHUA.

MalumHbl He npeaHasHayeHb! AN1A WANGOBaHUA
martepuanoB, 06paboTKa KOTOpbIX
COnpoBOXAaeTcA 06pa3oBaHNEM BPEAHON Ans
3A0POBbA MbI/N.

3a ywep6, BOSHUKLLIWM B pe3yibTate
MCMONb30BaHUSA He MO Ha3HAYEHMIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO NO/Ib30BaTEIb.

Heobxoanmo cobntogath 06LWEeNPUHATLIE NpaBuia
npeaoTBPALLEHMSA HECHACTHbIX C/1y4aeB, a TaKKe
yKa3aHuA No TEXHWKEe 6e30NacHOCTH,
npuBeAEHHbIE B JAHHOM PYKOBOACTBE.

Pexunm S2 (30 MnH) o603HavaeT
KpaTKOBPEMEHHbIN PeXrM paboTbl B TeHYeHUe
makcnmym 30 MUHYT. 10 UCTEeYEeHNM 3TOro
BPEMEHU HEOBXOAMMO BbIK/IOYUTL YCTPOMCTBO U
AaTb eMy OCTbITb.

3. O6wue yKasaH1A NO TEXHUHE
6e3onacHoOCTH

[nsa Bawen co6CcTBEHHON 6€30MacHOCTH

1 3aLMTbI 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA OT

NOBPEHAEHNN HEOOXOANMO CObII0AATb

yKa3aHuA, OTMEYEHHbIE B TEKCTE
AaHHbIM CUMBOJIOM!

NPEAYNPEXAEHUE - B uensx

CHUMEHWUA PUCKA NOJYYEHUA TPaBM

NPOYTUTE AAaHHOE PYHOBOACTBO MO
SKCM/TyaTaumM.

NPEAYNPEHAEHUE. O3HakoMbTecb CO

BCEMM YKa3aHUAMM MO TEXHUKE
6e30MacHOCTU, MHCTPYKLUUAMM,
uwnnrcTpauuaMmm U TeXHU4eCKMMu
XapaKTepUCTUKaMu, NpeaocTaB/€HHbIMU
BMECTE C HaCTOALMUM 3JIEKTPOUHCTPYMEHTOM.
Hecob6noaeHne Kakux-mbo u3 yradaHHbIX HUHEe
MHCTPYKLME MOMKET CTaTh MPUYMHON MOParKeHMsA
3/IEKTPUYECKMNM TOKOM, Noxapa v/wam TAKE bIX
Tpasm.

Heo6x04MMO COXPaHATb BCE MHCTPYHLUU U
yHKa3aHuA no TexHUKe 6e3onacHocTH gnA
MCno/sIb30BaHUA B GyayLiem.

MNepepasaTtb 3N1EKTPOUHCTPYMEHT CaeayoLemMy
B/I/i€/1bLly MOXHO TOJIbKO BMECTE C 3TUMM
LOKYMEHTaMM.

4. Oco6ble yKa3aH1A NO TEXHUHKE
6e3onacHoOCTH

[nA Bawen co6CcTBEHHON 6€30MaCHOCTH

W 3aLLMTbI SNEKTPOUHCTPYMEHTA OT

NoBpEHAEHUM HEO6X0ANMO coboaaTb

YKa3aHWs, OTMEYEHHbIE B TEKCTE
[AaHHbIM CMMBOJIOM!

a) He ucnonb3ayiiTe noBpemaeHHble paboune
MHCTPYMeHTbI. lNepep Kamabim
nUcnosb3oBaHUEM Pabo4ymMX MHCTPYMEHTOB,
Hanpumep, abpa3nBHbIX KPYyros, NpoBepAnTe
WX Ha HanM4ue CKoMoB U TpeluH. Mocne
NpoBepKU U YCTaHOBKU paboyero
MHCTPYMeHTa cnieayeT y6eanTbes, YTO B 30He
ero BpalleHUA HeT Niloaen, U Ha 1 MUHYTY
3anycTUTb YCTPOMCTBO C MaKCUMaJIbHOM
YacToToW BpalleHUA. [oBpexaeHHble paboyne
MHCTPYMEHTbI OObIYHO JIOMAIOTCA B XOA4E TAKOW
NPOBEPKY.

6) [jonycTMMas YacToTa BpalieH1sa pa6oyero
UHCTPYMEHTa 01 HHa ObITb HEe HUHe
MaKCUMaJIbHOW 4acTOTbl BpalleHHUA,
yKa3aHHOW Ha 3/IEKTPOMHCTPYMEHTE.
MpuHagnexHoCTH, CKOPOCTb BPALLEHNA KOTOPbIX
npesbIlaeT AONYCTUMOE 3HaYeHWe, MoryT
cnomMaTbCA U OT/IEeTETb B CTOPOHY.

B) Hu B Koem cnyyae He BbINOJIHAUTE
wrdoBaHUe Ha 6GOKOBbIX NJIOCKOCTAX
abpa3uBHbIX KPYroB. B npoTuBHOM c/yyae
abpasuBHbIE KPYrM MOTYT NOTPECKATLCA U
PacKoNOTbCA C PasseTaHUEM OCKOJIKOB.

ABpasunBHbIV KpYr AOMKEH COOTBETCTBOBATb
mawmHe. CneauTe 3a COOTBETCTBUEM
MaKCMMaJIbHOro ArameTpa 1 TOLMHbI
abpasnBHOro Kpyra yCTaHOB/IEHHbIM pasMepam.
OTBepcTHE WANPOBANbHOIO Kpyra no guaMeTpy
[ONMKHO 6e3 3a30pa NOAXOAMTb K hnaHLy.
MpumeHeHne aganTepos M NepexofHNKOB
3anpeLyaeTcs.



PaccBep/iMBath abpasunBHbie Kpyry 3anpeLlaeTcs.

O6py6aTb abpasunBHbIE KPYrK 3anpeLyaeTcs.

ABpasmBHbIe KPYr1 AOKHbBI JOMHKHBIM 06pasom
ycTaHaB/AMBaTbCA M CBOGOAHO BpaLaThbCs.

Mepep nprMeHeHneM abpasmBHbIX KPYroB
Heo6X0ANMO Y6euTbCA, YTO Ha HUX HET
nospexgeHuin. CnepyeT NpoBecTu npoLeaypy
aKyCTUYECKOro KOHTPOIA /1A BbIABAEHNSA
BO3MOMHbIX TPELLMH.

He ponyckaeTca npUMeHEHWE NOBPEKAEHHDIX,
aedopMUpOBaHHbIX, BUOPUPYIOLLMX MU CUIBHO
M3HOLLEHHbIX abpa3mBHbIX KPYroB.

[na 3axnma abpasmBHbIX KPYroB paspeluaeTcs
MCMONb30BaThb TONILKO hiaHLbl U3 KOMMIEKTA
noctasKu. MpoKknagku Mexay graHuem u
abpasvBHbIMW Kpyramu JOHHbI ObITb
M3roToB/EHbI U3 31ACTUHHOrO MaTepuana,
HanpuvMmep, MAFKOro KapToHa U T. 4.

O6ecneybTe 3almTy abpasnBHbIX KPYros OT
yZapoB, TONYKOB M NonagaH1sa CMasKku.

BepemHo xpaHuTe WandoBasbHbIE KpYru U
NPUMEHSIATE MX B COOTBETCTBMM C NPEANUCAHUAMU
npov3BoaUTeNS.

He npuvKacaiiTech K Bpawatolemycs
abpasvBHOMY Kpyry.

Bceraa Mcnonb3yiTe 3alUTHbIA KOHYX (8),
pa6ouuit ynop (10), cmoTpoBoe cTeKso /
3awmTHble cTekna (11) M ICKPO3alUTHBIN
WKUTOK (13) TaK, KaK aTo TpebyeTca Ansa pabounx
MHCTPYMEHTOB.

3anpelaetcs paboTaTb 6€3 KPbILLKW 3aLMUTHOrO

KoMyxa (1) 1 6e3 KpbIWKK abpa3nBHOM NeHTbI (18).

MNepep wnndosaHnem onycKamTe BHU3 3aLLUTHbIE
ctekna (11).

LnudyriTe Tonbko nepudepurent, a He TOPLOM
abpasnBHOro Kpyra.

TopMmoKeHWe abpa3nBHOro Kpyra HaraTvem Ha
6OKOBYIO MOBEPXHOCTb 3anpeLleHo.

O6pabaTbiBaeman geTasib AO/IKHA OblTb TAKOrO
pasmMepa, 4To6bl €e MOXKHO 6bl/I0 HAAEKHO
yaepHumBaTb 06enMn pyKamu.

Pa6oTa malumnHbl 6e3 abpasnBHOro Kpyra
3anpeLleHa B LiefAx NpefoTBpalLeHns KOHTaKTa ¢
BpaLlaloLLMMCa WNUHAENEM.

[Mpy NpoACIKUTENBHOM paboTe NOBEPXHOCTb
MalUWHbI MOXET HarpeBaTbCA A0 BbICOKMX
Temneparyp.

CBeToanoaHana nofceeTKa (12): He cMoTpuTe Ha

rOPALMIA CBETOAMOL Yepes ONTUHECKKE NPUBOopBbI.

BHMMAHME! He cmoTpuTe Ha ropsLuyto
namny.

m NPEAYNPERAEHUE.

3aLMTHBIE HAYLIHWUKW W 3aLLUTHbIE

nepyaTky. Mcnonb3ayiTe TakKe gpyrve
CpeacTBa MHAMBUAYANbHOM 3alMTbl, TAKWE KaK
noaxoAsLian 3awmTHas oaexaa. BosHukawowme B
npouecce paboTbl UCKPbI HE JONHHbI ObITh

. Bceraa HafieBaiiTe 3alMTHBIE OYKM,

PYCCKWM ru

MCTOYHMKOM OMAacHOCTH, Hanpumep, nonagaTb Ha
BOCN1aMeHaALwmeca BewecTsa, No/ib3oBatena n
APYrux nvu. MoxapoonacHble y4acTku cnepyet
M30/IMPOBaTb HEBOCTIAMEHAEMbIM MOKPLITUEM.
Mpu paboTe B NoXKapoonacHbIX 30HaX AEPKUTE
HaroToBe CPeACTBa NOXapPOTYLLEHHA.

Mpu wnndosaHnm obpabaTbiBaemasn getanib
MOET CHJIbHO HarpeBaTbCA.

PApom ¢ anekTpuyecKuMn geTansiMm MallnHbl U
HaxoAALWMMCA B paboyei 30He NEPCOHANIOM He
OOJTIHKHO 6bITb BOAbI.

B cnyyae 610KMpoBKM abpasmMBHOrO MHCTPYMEHTA
HEO0H6X0ANMO Cpasy BbIK/YUTb MaLLKHY,

[0 AaTbCA OCTAHOBKM fBUraTens, BbIHyTb
CETEBYIO BUJIKY U3 PO3ETKW, ONPEAENUTb NPUYUHY
M YCTPaHUTb GIOKMPOBKY.

MalumHa v 3alWmTHbIe YCTPOMCTBA PeryasipHoO
[O/TKHbI NOABEpraTbCA YUCTKE, TEXHUYECKOMY
06CNyHUBaHWIO M NPOBEpKe. PerynspHo
OuMLLANTE U3HYTPU KOPNYyCbl abpasuBHbIX KPYroB
1 WAndOoBaibHbIX IEHT. AGpasuBHbIE KPYru 1
abpasunBHbIe JIeHTbI AOHKHbI BCErga cBo604HO
BpaliaTbCcA B Kopnyce.

Horpa malumHa He UCroib3yeTces, a TaKKe nepes,
No6bIMM BUAAMW HACTPOMKHK, NepeobopyfoBaHUA,
TEXOGCNYHKMBAHWUA WM PEMOHTa HEO6XOAUMO
BbIHYTb CETEBYO BU/KY.

PerynapHo npoBepsiTe ceTeBoM Kabesib MaLLWHbI.
[na 3ameHbl noBpexAeHHOro Kabens
NpWB/EKaNTe OMbITHOMO CreLManncTa-aNekTprKa.

PerynapHo npoBepsaiTe ya/IMHUTENbHbIE Kabenu n
NPV HaJIMYUU NOBPEKAEHUN 3aMEHANTE UX.

MpoBepbTe MaLIMHY HA OTCYTCTBME BO3MOMHbIX
NOBPEXAEHUN: Nepes AalbHENLLNM
MCMO/Ib30BaHNEM MaLLWHbI CAeayeT TWaTeIbHO
NPOBEPUTHL NPaBU/IbHOE W 6e3yNpeyHoe
(YHKLMOHWPOBaHWE 3aLLMTHBIX MTPUCMOCOBIEHNIM
WY feTanen, UMetoLLMX HE3HAYUTE IbHbIE
noepexaeHus. NpoBepbTe cBO60AY X042
NOABUIKHBIX fleTanen. Y6eanTech B OTCYTCTBUM UX
3aK/IMHMBaHWA WK NoBpeaeHui. Bee getanm
ZLO/THHbI GbITb NMPaBU/IbHO YCTAHOBIEHbI U
BbIMOJIHEHbI BCE YC/I0BUSA AJ1A UX UCTPaBHOM
paboTbl. [oBpeXKAeHHbIE 3aLlUTHbIE
npucnocobaeHns U feTanun nognemaT PeMOHTY
WM 3aMEHE B crneumaM3npoBaHHOM CEPBUCHOM
LeHTpe.

CHU M eHWe Nbi/1IeBOW Harpy3ku

NPEAYNPEXAEHMUE. MNoinb,
obpasoBaBLIaAcA B pesybTaTte WINPOBKM
HarJa4YHOM Bymarom, pacnuanmBaHus, WANMOBKH,
CBEPJIEHUA U APYTUX BULOB paboT, MOMET
cofepHaTb XMMUYECKME BELLECTBA, O KOTOPbIX
M3BECTHO, YTO OHW BbI3bIBAOT PaK, BPOMHKAEHHbIE
fedeKTbl UK Apyrue NoBpeHaeHNA
PENPOAYKTUBHOM cUCTEMBI. [pUMepbl TaKkmX
XMUMUYECKUX BELLLeCTB:
- CBMHeL, B KpacKe C CoAepHaHneM CBUHLA;
- MUHepasibHas MNbljib OT CTPOUTENIBHOTO KUPMUYa,
LleMeHTa U Apyrvx BeLecTB KUPMUYHON KNaaKu;
- MbILbSAK U XPOM U3 XMMUYECKN 06paboTaHHOM
OPEBECHHBI.
CTeneHb puCKa 3aBMCUT OT TOTFO, KaK 4acTo Bbl
BbINOJIHAETE 3TOT BUA paboT. YTo6bl yMEHbLIMTb
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BO34ENCTBME XMMUYECKUX BELLECTB, paboTaiTe B
NMOMELLEHUAX C LOCTATOYHOM BEHTUNALMEN U C
MCMOJ/Ib30BaHWEM pa3peLLeHHbIX CPeaCcTB
WHAMBUAYaNbHON 3aLUMTbI, HAaNnpUMep, ¢
pecnupatopammu, pa3paboTaHHbIMK CrieLuanbHO
AN GUIbTPaLMM MUKPOCKOMMYECKMX YacTuL.

OTO TaKKe KacaeTcA NblN OT ApYyrMx MaTepuanos,
HanpuMep, HEKOTOPbIX BUAOB APEBECUHbI
(apeBecHas nbiib Ay6a unu 6yka), metanna,
acbecTta. [lpyrve n3BecTHble 3a60/1eBaHNA — 3TO,
HanpuMep, annepruiyeckne peaxLmu,
3a60/1eBaH1A AbIxaTesbHbIX NyTen. He
JonycKarTe nonagaHus nbliv BHYTPb OpraHMama.

Heobxoamnmo cobntogaTb TpeboBaHUA JUPEKTHUB,
OENCTBYIOLMX B OTHOLLEHWUM MaTep1asos,
nepcoHana, BapMaHToB NPUMEHEHUS U MeCT
npoBefeHusa paboT, a TaKKe HauuoHasbHble
npeanucanus (Hanpumep, NoIoKeHUA 06 oxpaHe
TpyZa, npaBuna yTuansaumm).

O6ecneybTe yaaneHe 06pasyoLmxca YacTul, He
JonycKanTe 06pa3oBaHus OT/IOKEHUI B
OKpYIKaloLLEM NMPOCTPaHCTBeE.

[nA cneupnanbHbix paboT UCNONb3YHTe
NOAXOAALLYIO OCHACTHY. 9TO NO3BOJIUT COKPATUTL
KOJIMYECTBO YacTuLL, HEKOHTPOIMPYEMO
BblGpacbiBaeMbIX B OKPYHaloLLyto cpeay.

McnonbayiTe nogxogsiiee yCTPOMCTBO yaaneHus
b,

[nfA yMmeHbLUEeHWsA NbIEBOIM Harpy3Kku aenante
cnepytwoliee:

- He HanpaBnsiTe BbiGpacbiBaemble U3
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA YaCTULLbl M OTPaABGOTaHHbIN
BO3JyX Ha Ce6S, HAXOAALLMXCA PALOM Ntoaern
WM Ha CKOMMEHWSA MblN.

Mcnonb3ayiTe BbITAXHOE YCTPOUCTBO U/Mn
BO3/yXO0UMCTUTEb.

XopoLuo npoBeTpuBamnTe paboyee MecTo u
COZIEPHUTE Ero B YMCTOTE C MOMOLLbIO Nblecoca.
MoameTaHWe MaM NpofyBKa TONbKO NOAHUMAIOT
nNblNb B BO34YX.

O6pabaTbiBaliTe 3alUTHYIO OAEKAY Mbl1IECOCOM
unu ctupanTe. He npogysainTe oaexay
BO3/yXOM, HE BbIOUBAWTE U HE CMETANTE C Hee
nblb.

5. 0630p

Cwm. cTp. 2,31 4.

PycyHKM NnpuBeaeHbl B Ka4YeCTse NpumMepa.
HpbllwKa 3almMTHOro Koxyxa
3amuMmHan ramka

3axuMHOM dnaHey

ABpPasmBHbIN Kpyr

OnopHbIv pnaHew,

PacnopHbIv anemeHT *

BbITAXKHOM NaTpy6oK ANA yaaNeHUA Nblan
3allUTHBIN KOXYX

MoBepxHOCTb A/1A XBaTa BO Bpems
TPaHCMNOPTUPOBKM

10 Pa6ouuit ynop

11 3awmTHOE CTEKNO

12 Csetoauog, (paboyas namnoyka) *

13 MCKpo3aWwmTHbIN WUTOK

*

©CoOoNOOOR~WN =

14 Bblkntoyatenb (BKA./BbIKI.)

15 Pbivar (3ameHa abpa3nBHOM NeHTbI) *

16 BUWHTbI 4NA KpenneHWa KpbILWKK abpa3nBHOM
NEeHTbI *

17 L‘Iosopomaﬂ py4YKa AnA BbIPaBHUBAHMWA JIEHTbI

18 HpbiwKa abpasvBHOM NEHTHI *

19 CrTpenka (HanpaBneHve BpaLeHus
abpasnBHOM NeHTHI) *

* B 3aBUCMMOCTM OT MOZE/IN / OCHALLEHNA / He

BXOZMT B KOMIMJ/IEKT NOCTaBKM

6. BBop B aKkcnayaTauuio

6.1 TpaHcnopTupoBKa

HacTonbHyto WandoBabHY0 MaLLnHY BO BpeMs
TPaHCNOPTUPOBKM NOAHUMATL U NEPEHOCUTDL 3a
yKasaHHble Ha CTp. 3 NOBEPXHOCTM Ans xBarta (9).

6.2 TloaKnYeHUe K ceTu 3/nUuTaHmuA

Mepea BBOAOM B SKCRAYyaTaLMIO NPOBEPUTD,

COBMaZAloT /M yKa3aHHbIE Ha 3aBOACKON
TabMYKE 3HAYEHWUS HANPAMEHNA M 4acTOTbl CETH
C napameTpamu 371EeKTPOCETH.

MalumHa cooTBeTCTBYET Kaaccy sawmTbl | 1
NMO3TOMY A0/IHHA NOAK/IIOHATLCA TO/IBKO K TaKUM
po3eTKaM, KOTopble 3a3eM/IEHbI
COOTBETCTBYHOLLMM 06pa3oMm.

Mepepn nprbopom BCceraa nogxkoyanTe
YCTPOMCTBO 3aLMTHOro oTKtoueHus (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTKto4YeHMA 30 MA.

DSD 200 Plus (B UCNOJIHEHMM € AaCUHXPOHHbIM
Asuraresnem):

Cnepute 3a HanpaB/ieHWEM BpaLLeHuA
abpasunBHbIX KPYros (NpaBnIbHOE HanpasfieHne
BpaLLeHNA yKasaHOo CTPEIKOM Ha GOKOBbIX
3alMTHBIX KOXyxax). B cayyae BpalleHns Kpyra B
HEBEPHOM HanpaB/EeHWU: BbIHbTE U3 PO3ETKU
ceTeBYI0 BUKY. B ceTeBoM BUIKE WTUPTHI ABYX
a3 pacnonoxeHbl Ha BpaLLaoLLEMCS LLOKONe
(nepekntoyaTens pas). [loBepHUTE STOT LIOKO/b
LU/IMLEBOM OTBEPTHOM.

6.3 YcTaHoBKa pa6ou4ero ynopa

YctaHoBuTe paboumit ynop (10) Kak NoKasaHo Ha
pUCYHKax A, cTpaHuua 2.

6.4 YcTaHOBKa UCKPO3alUTHbIX LWUTKOB U
3alMUTHbIX CTEKON

YcTaHOBUTE MCKPO3aLMTHbIE LWMTKK (13) 1
3almTHble cTekna (11), Kak NnokasaHo Ha puc. B,
cTp. 2.

6.5 TonbKO NPU HEOGXOAUMOCTHU: HACTPOITE
BS 200 Plus Ha apyryto AJIMHY NIEHTbI
(1000 mm nmn 1020 mMm).

Cwm. cTp. 3, puc. F.

CHumUTE abpasunBHyto IEHTY (CM. rnasy 8.2).
OcnabbTe BUHT (a) 1 OTBEPHUTE Ero HACTOJIbKO,
YTO6bI MOXHO 6blN10 CMECTUTb BTY/KY (b). MyTem
CMeELLEHUA BEPXHEr0 PO/IMKa abpa3nBHOM IEHTbI
?piBI/IHbTe BTY/IKY (b) A0 ynopa v BBEPHUTE BUHT
a).



6.6 HapemHana yctaHOBKa WwWandoBasibHOM
MaLunHbI

YcTaHOBWUTE MaLLWHY Ha YCTOMYMBbIN paboynii
cton. MNpoBepbTe YCTONYMBOCTb MaLLMHBbI.

MatumHy MOXHO 3aKpenuTbL BUHTamu (He BXOAAT B
KOMIMJIEKT NOCTaBKM). 151 3TOrO KpenermHole
BWHTbI BBEPHUTE B OTBEPCTUS PE3MHOBbLIX OMOP.

Mpn ncnonbL30BaHMKM Ha CTOMKE MM CTEHHOM
KOHCO/M (CM. rnaBy «[pUHaANIEKHOCTM»)
3aKpenuTe MallMHy, BBEPHYB BMHTbI 40 OTKasa.

6.7 BbITAKHON NaTpy6OK ANA ypaneHus
nbiM (B 3aBUCMMOCTH OT OCHALLEHUA)

Ecnu Bawwa malumHa ocHalleHa BbITAXKHbIM
naTpy6KoOM Ana yaaneHus noeinum (7), To
NOAK/IIOYMTE BbITAXHOE YCTPOWCTBO, NoAxoasLlee
ANA WAMPOBabHON MaLUMHBI C ABYMA Kpyramu.
BHyTpeHHWI1 gnameTp BbITAXKHOrO naTtpyoka:

35 MM. HapyHbI AMameTp BbITAXHOro naTpyoKa:
41 mm. Mepen BKAOYEHNEM NPOBEPbLTE, HTO
BbITAXHOE YCTPOMCTBO NMOAK/IIOYEHO U MPaBUIbHO
ncnonbayeTcs.

6.8 [poGHbIi NycK

lMepen nepBbIM NPUMEHEHNEM HEOHXOAMMO
npoBepuTb abpasnBHbIE KPYTU.

MpoGHbIi NycK

Mepep, nepBbIM NPUMEHEHWUEM HEOGXOAUMO
BbIMOJIHUTb NPOGHBIV MYCK 6€3 HArpy3Ku
NPOAONHUTENILHOCTHIO NPUMEPHO 5 MUHYT. Mpur
9TOM HaxoAMTbCA B ONACHOW 30HE 3anpeLLaeTcs.

7. Ucnonb3oBaHue

7.1 PerynupoBKa pa6ouero ynopa

Pa6ouune ynopsl (10) perynmnpyiTe OCTaTOHHO
4acTo, YTOObI KOMMEHCMPOBATL U3HOC
abpasuBHbIX KPyros (4).

Bcerpa HacTpavBaiTe paboyumii ynop Tak, 4Tobbl
yron Mexay paboyvMm ynopom v KacaTtesibHoM
abpasnBHOro Kpyra Hem3meHHo 6bl1 601ee 85°.

PaccTtosanne merxay pabo4nm ynopom u
abpa3nBHbIM MHCTPYMEHTOM J0/IIKHO BbITb KaK
MOXHO MeHblLEe, HO HX B KOEM C/ly4ae He JO/THKHO
npesbiwatb 2 MM (cM. puc. C, cTp. 2).

Ecnun abpasuBHbI KPYr M3HOLLEH HACTOJLKO, YTO
npeaenbHoe paccToAHUe B 2 MM 60/bLue He
obecneymBaeTca, TO ero He06X0A4MMO 3aMEHUTD.

7.2 PerynupoBKa UCKPO3aLMTHOrO WHUTHA

MckposawmTHble wutku (13) peryavpynTte
[0CTaToO4HO 4acTo, YTOObI KOMMNEHCUPOBATbL 3HOC
abpasuBHbIX KPyros (4).

OTI'IyCTMTe ABa BUHTa UICKPO3aLMTHOro WHUTKa U
nepegBuHbTE €ro.

PaccTosHne Meray MCKPO3aLLMTHBIM LIUTHOM M
abpasnBHbLIM KPYrom AO/IHHO ObITb KaK MOXHO
MeHbLLIE, HO HW B KOEM CJly4ae He AOKHO
npesbiwatb 2 MM (cM. puc. C, cTp. 2).

Ecnu abpasmBHbI Kpyr U3HOLLEH HACTOJIbKO, YTO
npegenbHOe paccTosHue B 2 MM 60/bLUe He
obecrneymBaeTca, TO ero He06X0AMMO 3aMEHUTD.

PYCCKWM ru

7.3 Bro4YeHUe U BbiKlOHEHUE

Haxkmute BbiKntovatens (14) (cm. puc. D, cTp. 2).
| = Bkn.

0 = BbK

He ponycKaiTe HenpegHaMepeHHOro nycKa:
BCerpa BbIK/04alnTe MHCTPYMEHT NpW BbIHUMaHUU
BWIKW U3 PO3ETKM MW NPEKpaLLeHnn nogaqu
TOKa.

3awmTa OT NOBTOPHOrO NycKa (anAa

DSD 200 Plus): npy BO306HOBAEHMM NOAAYM
9NIEKTPONUTaHWA Nocsie 605 CaMONPOU3BO/IbHbIN
NYCK BKIOYEHHOIO B CETb MHCTPYMEHTA B LiENAX
6e30nacHOCTH He NpounssoanTcA. Ana
JaIbHEMLLEro UCMO/Ib30BaHWUSA MHCTPYMEHT HYHHO
BbIK/IIOYMTb U CHOBA BKJIIOYUTD.

7.4 JleHTo4Hoe wWaudoBaHue

- 3almuTe NoNoXKEHWE nepes WanboBaabHON
MaLUMHOMN.

MpoyHO yaepHuBas 3aroToBKy ABYMA pyKamu,
nonoMuTe ee Ha pabounii ynop (10) n cnerka
NPUKMUTE K abpasnBHOM NeHTe. YTobbI
[0BUTBCA ONTUMA/IBHOMO pesyabTaTta
wndoBaHKUA, crerka npoaBuranTe 3aroToBKy TO
B OZ}HY, TO B pYryt0 CTOPOHY, KPOME NPOYero aTo
06ecneymT paBHOMEPHbIM M3HOC abpasnBHOIrO
MHCTPYMEHTa.

7.5 PerynupoBKa xopa JIeHTbl (TONIbKO ANA
BS 200 Plus)

M3BnekuTe ceTeBol WrteKep. [poBepHUTE

abpasuBHYLO NEHTY pyKOW. [Tpn nomoLum
NOBOPOTHOM py4KM (17) oTperynmpymnte
NONOX¥KEHME abpasnBHOM JIEHTbI TaKMM 06Pa3oM,
4yTO6bI OHa NepeMelLanach No LEHTPY PoJIMKa.

7.6 PerynupoBKa yrna KpoHwTenHa
abpa3nBHOM NIeHTbI (TOJIbKO ANA
BS 200 Plus)

Cwm. cTp. 3, puc. E.

(I) OcnabbTe pbiyar/BuHT (B 3aBUCUMOCTH OT
OCHAaLLEeHKWA) Ha KPOHLUTENHE abpasnBHOM
NIEHTBI.

(Il) YcTaHOBWTE KPOHLITENH a6pa3nBHOW NEHTDI B
HYHOE NONIOKEHME.

(Ill) 3aTAHMTE pblYar/BUHT KPOHLUTEMHA
abpasvBHOM NIEHTDI.

7.7 llnngosaHue Ha KpYr/ion 4acTu
KpoHLUTeliHa abpa3vMBHOW JIEHTbI
(Tonbko pana BS 200 Plus)

Cwm. cTp. 3, puc. G.

- OTBEpHUTE BMHTHI (a + b), CHUMKUTE 1 OTNOHKUTE
KPBILLKY (C). 89
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- YctaHoBuTe pepxarens (f), 3aKpenvs BUHTaMM
(d + e), KaK MoKa3aHo Ha PUCYHKeE.

- OtBepHuTe pabounii yrnop (10), cHAB ero ¢
NPAMOM YacTW KPOHLUTEMHA abpas3vMBHOM IEHTI,
1 3aKpenuTe Ha aeparene (f), Kak nokasaHo Ha
PUCYHKe.

m Jna wnndoBanbHbIX paboT Ha NI0CKOM

4aCTW KPOHLUTEMHA abpasvMBHOM IEHTbI:
3aKpenuTe KpbILWKY (C) BUHTaMK1, BBEPHYB WX A0
0TKasa, M YyCTaHOBUTE Ha MECTO paboyunii ynop

(10), KaK NoOKasaHo Ha pwc. A, cTp. 2.

8. TexHuU4ecHoe o6cnyHUBaHUe,
OYMUCTKa

MalumHa 1 3almTHbIe YCTPOMCTBA PeryifapHo
[JOJTHHbI NOABEPraTbCA YUCTKE, TEXHUHECKOMY
obcnyHUBaHUIO 1 NpoBepKe. PerynsapHo
O4MLLANTE M3HYTPU KOPMYCbl abpasnBHbIX KPYros
1 LWAMDOBASIbHBIX NEHT. ABPasmBHbIE KPYIu U1
abpasunBHbIE SIeHTbI A0/HBI BCEraa CBOGOAHO
BpaLLaTbCA B KOpnyce.

Mepep npoBeaeHMeM NtobbIX paboT No

peryampoBKe, O4UCTKE UAN TEXHUYECKOMY
06CNYHUBAHUIO CiefyeT BblHYTb CETEBYIO BUJIKY
13 poseTku!

8.1 3ameHa abpa3uBHOro Kpyra

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHasIbHbIE
abpaswuBHble Kpyru Metabo.

YKa3aHHasA Ha abpa3nBHOM Kpyre

[0oMyCcTMMas YacToTa BpalleHWa AO/KHA
6bITb HE MEHbLLIE MaKCMMa/IbHOM YacTOoTbl
BpaLleHna 6e3 HarpysKu, yKasaHHOM Ha
3aBOACKOM Tab/IMYKE MaLLUHbI.

MpoBeKa abpa3nBHOro Kpyra:

MopBecbTe abpasmBHbIN KPyr Ha HUTb.
MocTy4rTe NO HEMY KyCOYKOM TBEPAOH
ApesecuHbl. icnpasHble abpasvBHbie Kpyru
W3[AI0T ACHBIN 3BYK. [lpebesmalyni,
I'IpVIFnyLUEHHbIVI nn rnyxow 3BYKCBUAETEe/IbCTBYyeT
0 NoBpeXAEeHUM abpasmMBHOIO Kpyra.

He ncnonb3ynTte noBpexaeHHble
abpasuBHbIE KPYru.

Mpo6HbIi NycK

Mocne 3ameHbl abpasvBHOroO Kpyra
HEO6XOAMMO BbINOJHUTL MPOGHbLIV NYCK 6e3
Harpy3Kku NPOAO/IKUTENIbHOCTBIO NMPUMEPHO 5
MWHYT. MNpY 3TOM HaXOAWUTHLCA B ONACHOM 30HE
3anpeuaeTcs.

A6pa3unBHbIA KpYyr:

- OTBEPHUTE BUHTbI KPbILLKW 3aLLMTHOIO KOMXYyXa
(1) v cHmMuTE ee (1).

- YpepuBariTe abpasunBHbIi Kpyr (4), Kak
NoKasaHo Ha pUCYHKe. ANlbTepHaATUBHbIN
BapuaHT: BCTaBbTE KJ/IHOY NOJA WECTUrPaHHUK B
LWUNWHAEb U yepKMBaNTE UM LUNMWHAE b BO
n3bexaHne nposopaymeaHva. BHumaHue!
OnacHocTb TpaBMUpoBaHuA! Ucnonbayite
3alMTHbIe nepyaTKu!

- OTBEpHUTE 3aXMMHYIO raiky (2) rae4yHbIM
K/O4OM.
BHumaHue! Ha neBo# cTOpoHe MaLUUHbI
neBasn pe3b6a, T. €. HA IEBOI CTOPOHE MaLLMHbI
OTBUHYMBANTE 3aXMMHYIO raiKy (2) no yacoBom
cTpesnke!

- CHUMUTE 3arKnMHOM dnaHel, (3) n abpasnBHbIN
Kpyr (4). . .

- 3aKpenuTe HOBbIM abpasuBHbI Kpyr (4) B
06paTHOM Nocnea0BaTeNbHOCTU.

- YcTaHoBMTE 06PaTHO KPbILLKY 3aLLMTHOrO
KoXyxa (1). 3aTAHWUTE BUHTbI.

- OTperynvpynTe MCKPO3aLMTHBIN LMTOK (13) 1
pat6oyuii yrnop (10) cornacHo onMcaH1AM B rnase
7.2n7A1.

8.2 3ameHa abpa3vBHOM IeHTbI (TOJIbKO ANA
BS 200 Plus)

CHVMKTE BOKOBYIO KPbILLKY abpasmMBHOM EHTbI
(18): oTnycTnTe 2 BMHTA (16), CABMHBTE KPbILKY
(18) (6aMOHETHbIM 3anop) U CHUMKUTE €ee.

MoBepHuTe pbiyar (15) Ao ynopa Hapyy. B
pesy/bTaTte 3TOro CTeneHb HaTAKEHNA
abpa3nBHOM IEHTbI YMEHbLUMUTCA, U Bbl CMOXETE
CHATb €€ C POJIMKOB.

HoByto abpasnBHYIO IEHTY YCTAHOBUTE Ha POJIMKK
TaKMM 06pa3oM, YTOObI HanpaB/eHNE ee
BpaLLeHUA (CTpesiKa Ha BHYTPEHHEW CTOPOHE
JIeHTbI) COBMaso co cTpenikou (19) Ha GOKOoBOM
KpblLWKe abpas3vBHOM NeHTbI (18).

OTBeauTE B UCXOAHOE NOJIOXEHWe pbiyar (15), aTo
o6ecneyuT HaTAKEHWE abpa3nBHOW JIEHTI.
YcTaHoBWTE GOKOBYIO KPbILLKY abpa3vBHOM IEHTbI
(18) Ha 2 BuHTa (16) 1 caBUHBTE ee (6afoHETHbIN
3anop). 3atAHnTe 2 BUHTA.

OTperynvpyiTe Xof NeHTbl (CM. rnasy 7.5).

AbpasunBHble NIeHTbI CM. B rnase 9.
(«MpuHagnemHocTn»).

9. [lNpuHapgnemxHoCTU

Mcnonb3yiTe TONbKO OPUrMHa/bHbIE
npuHagaexHocTn Metabo.

[na npnobpeTeHna NpuHaaIeKHOCTEN MPOCUM
obpalLaTbCs K TOProBbIM NPeacTaBUTeNIAM.

[ns BoiBopa NpaBu/IbHbIX MPUHAANEHHOCTEV
YKaMUTE MM TOYHbIM TUN Bawwero
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

Mcnonb3oBaHne NpoBOJIOYHbIX LLETOK
[l0NyCKaeTCA TONIbKO C MOAeNAMU
DS 150 Plus, DS 200 Plus, DSD 200 Plus,



BS 200 Plus. Makc. gonycTMmas wupuHa: 28 mm.
[MpoBONOYHbIE WETKK paspeluaeTcsa
yCTaHaB/IMBaTb TOJIbKO C JIEBOM CTOPOHbI. MOHTa
BbINOJIHAETCA aHa0rM4HbIM 06pa3oM, KaK 1 B
cnyyae ¢ abpasvBHbIMKM Kpyramu (cm. rnasy 8.1),
HO HYHO MCMO/Ib30BaTb MOAXOAALLYIO
nepexoAHyto BTY/IKY M3 KOMMIEKTa MOCTaBKM.

A TpoBonoyHble WweTkK .Ne anA 3aKasa:
D=150 MM: ............. ...629070000
D=200 mMMm:........... ...629072000

B A6pasuBHbie Kpyru ....Ne ans 3aKkasa:

D= 125 mm:
B6P: e 629088000
BON: ..o 629089000
D= 150 mm:
: 630632000
630633000
36P: 630784000
(5100 \ R 630785000
C CrorKa
Ne onsa 3aKasa:................ 623875000
D CreHHasa KoHcoNb
Ne gnAa 3aKkasa: ................ 623865000
E A6pasunsHble neHTbl 50 x 1020
BXPB0 .o 629063000
3xP80.... ...629064000
3xP100 .. ...629065000
3xP120..... ...629066000
B3XP180 i 629067000
3XP240 .o 629068000
3XP400 ... 629069000

MonHbIN acCOPTUMEHT NPUHAAIEKHOCTEN
CMOTpUTE Ha carTe www.metabo.com nam B
rnaBHOM KaTtasiore.

10. PemoHT

PeMOHT aneKTPOMHCTPYMEHTOB AOMKEH
OCYLLECTBNIATLCA TO/IbKO
KBanuduLMpoBaHHbLIMK CneLanncTamu-
3NeKTpUKamu!
[MoBpeXAeHHbIM CeTEBOM Kabeslb MOXHO

3aMEHUTb TOJIKO Ha CreLMaibHbIN,
OpUrMHasbHbIN ceTeBoM Kabenb Metabo, KoTopbi

MOMHO NMpHo6pecTn B cepBUCHOM LieHTpe Metabo.

[nsa peMoHTa aneKkTporHCTpymeHTa Metabo
obpallanTech B permoHaibHoe
npeactaBuTenbcTBo Metabo. Agpec cm. Ha caiTe
www.metabo.com.

CnMCKU 3anacHbIX YacTel MOMHO cKavaTb C caiTa
www.metabo.com.

11. 3awuTa oKpyHHarlLen cpeabl

YnaKoBKu nsgenuii Metabo noaHOCTBIO NPUrO4HbI
NS nepepaboTKWU M BTOPUHHOMO UCMO/Ib30BaHWA
Ha 100%.

OTCNyHUBLUWE CBOM CPOK 3IEKTPOUHCTPYMEHTbI U
NPVHAANERHOCTM coaepar 60/bLIoe
KOJIMYECTBO LiEHHbIX CbIPbEBbIX M NOJIMMEPHbIX
maTepuanoB, KOTOPbIE TaKKe MOryT BbITb
HanpaB/ieHbl Ha BTOPUYHYIO NepepaboTHy.

PYCCKWM ru

MHCTPYKLMA MO MCMO/Ib30BaHMIO HanevyaTaHa Ha
6ymare, oT6esileHHOM 6e3 NpUMEHEHUsA xJiopa.

Tonbko ansA cTpaH EC: He yTunuaupyiite
3/1EKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTE C 6bITOBLIMU

oTxopamu! CornacHo eBponemncKom
Jupektuee 2012/19/EC 06 oTxogax
9JIEKTPUYECKOTO U BNEKTPOHHOIO 060PYL0BaHMA U
COOTBETCTBYIOLMM HaLMOHaNbHBIM HOPMaM,
oTpaboTaBLUME NEKTPOUHCTPYMEHTbI NMOAIEKAT
cHopy C Lenbio UX NOCNEAYIOWEN SKOTOTMYECKU
6e3onacHor nepepaboTKM.

12. TexHn4YecKue
XapaKTEePUCTUKHU

MoACHeHWA K AaHHbIM, NPVYBEAEHHBbIM Ha CTp. 4.
OcTtaBnsiem 3a o601 NpaBo Ha U3MEHEHUSA C
Lie/1blo TEXHUYECKOrO YCOBEPLLEHCTBOBAHMS.

Dmin  =MWHUManbHLIN ArameTp abpasnBHOro
Kpyra

Dmax =MaKcuMasibHbIN AnameTp abpasnBHOro
Kpyra

d =/AnameTp 0TBEpCTUA abpasnBHOro Kpyra

Bmax =MaKcumasbHas ToWwmMHa abpasnBHOro
Kpyra

A =abpa3suBHas fieHTa (g/MHa X LUMPUHA)

ng =Y4acToTa BpaLLEHMA Ha XOJIOCTOM XOAY

Vo =CKOPOCTb MOJIOTHA Ha XO/IOCTOM X0y

P4 =HOMMWHa/IbHaA noTpebasemasn MOLHOCTb
(S1)

Ps =HOMMWHa/IbHaA noTpebaseman MOLWHOCTb
(S2 30min)

P3 =o0TAaBaemas MOLWHOCTb (S2 30min)

Mg = ONPOKNbIBAOLLMIA MOMEHT

m =macca

TWUNUYHBIN aMNAWUTY4HO-B3BELLEHHbIN YPOBEHb
wyma:

Loa =YypOBEHb 3BYKOBOrO aB/IEHNA
Lwa  =YPOBEHb 3ByKOBOM MOLLHOCTH
K. = KO3 PULMEHT NOrpeLIHOCTU (YPOBEHb
Lwyma)
Bo Bpems paboTbl ypOBEHb LLyMa MOXET
npesbiwartb 80 g5(A).
Ucnonb3yiTe cpeacTBa 3aluThl OpraHoB
cnyxa!

PeaynbTatbl n3mepeHuii nosly4eHbl B
COOTBETCTBMM cO cTaHAapTom EN 62841.
~MNepeMeHHbIM TOK

3Ha4yeHUA aMUCCUM WyMa

OTY 3HAYEHUS NO3BOJIAIOT OLEHMBATD U
CcpaBHUBaTb 3MUCCHIO LLIyMa Pas/iMyHbIX
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aBMcHMOCTH OT
YCNOBUIM 3KCMN/lyaTaumm, COCTOAHMA
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA MW UCMO/Ib3YEMbIX
paboynx MHCTPYMEHTOB haKTUYeCcKas Harpy3Ka
MOMET ObITb BbILLE MM HUMKE. [NA OLEHKN
NPUMEPHOrO YPOBHA SMUCCHU CELYET y4UTbIBATD
nepepbiBbl B paboTe 1 dasbl paboTbl ¢
NMOHWKEHHOM LLIYMOBOM Harpy3Kkon. Onpeagenute
nepeyeHb Mep, HanpumMep, opraHN3aLunoHHbIX
MEPOMNPUATHI, NO 3aLLMUTE NONL30BATENS C YHETOM
TeX WU UHbIX 3HAYEHUI IMUCCUUN wyma.
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Mpu6op npowen nposepKy ¢ S2 (30 MUH).

YKasaHHble TEXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKU UMEIOT
ZOMyCKW (NpesyCcMOTPEHHbIE AENCTBYIOWMMU
cTaHpapTamu).

il

UHdopmauma ana noKynarena:
CepTudurKaTt cooTBETCTBUA:

Ne TC RU C-DE.BJ108.B.00911, cpok aencTeus ¢
27.10.2017 no 26.10.2022 r., Bbl4aH OpraHom no
cepTudmrKaumn npoaykummn «MBAHOBO-
CEPTUDUNKAT» OO0 «MBaHOBCKUA PoHA
CepTtuduKauum»; Agpec(iop. 1 dakT.): 153032,
Poccuickana degepauus, MiBaHoBcKas 06i1., T.
MBaHoBo, yn. CTaHKocTpouTenen, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; dakc (4932)77-34-67; E-mail:
ivfs@mail.ru; ATtectaT akkpeguTaumm Ne
RA.RU.11BJ108 o1 24.03.16 r., BblgaH
DefepanbHOM CyKO0M NO akKpeauTaLmm

CtpaHa usrotoBnenus: Kutan

MpoussoauTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, Nepmanunsa

MmnopTtep B Poccuu:

00O "MeTtabo EBpasus”

Poccusa, 127273, Mocksa

yn. bepesosas annen, 4 5 a, ctp 7, opurc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jara npoussogcTea 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEpPUIHOM HOMEpEe MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauKe. 1 A undpa ob6o3HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, YTo usgenve
npoussegeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A undpsbl
0603HavaloT HoMep MecALa B roay NPOU3BOACTBA,
Hanpumep «05» - man

CpoK cnyx6bl U3aenua coctaBnsaeT 7 net. He
PEKOMEHAYETCA K SKCMayaTaLumm no UcTeYeHn 5
NIET XpaHeHus ¢ AaTbl U3roToB/IeHUs 6e3
npeasapuTeibHON NPOBEPKM (AaTy U3rOTOB/IEHUA
cM. Ha aTukeTKe).



YKPAIHCbHKA uk

OpwuriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTauii

1. [eKknapauia npo
BiANOBiIAHICTb

3i Bcieto BignoBiganbHICTIO 3aABIAEMO: Lie TOUMIO0
3 iaeHTUdiKauieo 3a TMNOM | HOMepoM moaeni *1)
BignoBigae ycim BignoBiAHMM MONOKEHHAM
OMPEKTMB *2) i HopM *3). TexHiYHy fOKyMeHTaL o
anAa *4) - auB. Ha cTop. 4.

2. BuKopucTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

Tounno npusHaveHe ANA BUKOHAHHA CyXUX
06’eMHMX LWANiyBaSbHUX POBIT N0 MeTany
(BUKJIIOYHO Y CYXMX NMPUMILLEHHAX /151 HE YaCcTOro
wnidyBaHHA). 3aroToBKa yTPUMYETHCA BPYYHY.

CrpiykoBo-wnidyBanbHUi BepcTart (BS 200 Plus)
30KpeMa npusHayYeHuit Anist Cyxoro WiidyBaHHsA
nanepom Marepianis 3 MeTasly Ta Aepesa.

Hpim Toro, DS 150 Plus, DS 200 Plus, DSD 200
Plus, BS 200 Plus morHa (3 niBoro 60Ky)
yCcTaTKyBaTH BigNOBIAHWMM LLiTKAMM i3 poTy
Metabo (He BxOAATb A0 KOMMIEKTY NOCTaYaHHs).

IHCTPYMEHT He Npu3HaYeHo AnA WwhidyBaHHA
aOMIHI0, MarHito abo iHWKWX MaTepianis, AKi
MOXYTb CTAHOBUTU 3arpo3y Yepes NoMemwo- Ta
BMOYXOHEGE3MNEYHI BNaCTUBOCTI.

Bupi6 He npu3HaveHo A nonipyBaHHs.

Bupi6 He npu3HaveHo anA WwiipyBaHHA
marepianis, AKi MOXyTb CTaHOBUTK 3arpo3y AnA
3[10pOB’Al Yepes NMUI0YTBOPEHHA.

3a NOLWKOAMKEHHSA BHACNIAOK BUKOPUCTAHHAM HE
3a NpU3HaYeHHAM BiANOBIAANbHICTb Hece
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxigHO fOTPMMYBaTUCh 3araslbHONPUAHATUX
npasu 3anobiraHHA HeLacHUM BUNagKam, a
TaKOMX NpaBua TEXHIKM 6€3NeKu, HaBeAeHUX B LM
IHCTPYKU,i.

Permm S2 (30 xB) — L& KOPOTKOYACHUIM PEXUM
po60TH TpMBaicTio LWoHanbinbLwe 30 xB. HYepes
30 XBWAWH NPUCTPI HEOBXIAHO BUMKHYTHU Ta
3a4yeKaTu, AOKU BiH OXO/IOHE.

3. 3aranbHi npaBuia TexHIKK
6e3neKru

3aana Balwoi 6e3neKn Ta 3axucTy
€/1eKTPOIHCTPYMEHTA Bif, YLUKOAMEHD
LOTPUMYMTECH BKA3iBOK, NO3HAYEHMX
LM CMMBOJIOM!

@ NONEPEAKEHHA — 3 meTO10 3HUKEHHSA

PU3MKY TIIECHWUX YLIKOAKEHb NpoYMTanTe
L0 IHCTPYKL,iI0 3 eKcnayaTadii.
NONEPEAMKEHHA - MpouuTaiTte Bei
BHKa3iBKU 3 TeXHIKU 6e3neKu, iHCTPYHLil,
intocTpauii Ta cneuudikauii, HagaHi 3 Lum
€JIeKTPOIHCTPYMEHTOM. HEeBUKOHaHHA yCix
0AaHUX HUHYE IHCTPYKLiM MOMe Mpu3BECTH [0

YPaMEHHA €/IeKTPUYHUM CTPYMOM, MOMEHI i/abo
TAMKUX TIIECHUX YLLIKOAMEHb.

36€epeHiThb Lji NonepeAeHHs i BKa3iBKU Ha
ManbyTHE.

MepepaBaiTe Bal €N1EKTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKM
pasoMm 3 UMK JOKYMEHTaMK.

4. CneuianbHi npaBuaa TEXHIKK
6e3nekru

[na Bawwoi BhacHoi 6e3neku i 3axmcTy
€/1IeKTPOIHCTPYMEHTY Bif, YLLUKOAMKEHb
[OTPUMYHTECSH BKa3IBOK, BigMiYeHNX
LM cumMBoOJIOM!

a) He BUKOPUCTOBYITE NOLIKOAKEHI
iHCTpyMeHTanbHi HacapKu. Mepea KOKHUM
BUKOPUCTaAHHAM iHCTPYMEHTa/IbHUX HacaoK,
30KpeMma whidysanbHUX AUCKIB cnig,
NpPoBOAUTH iX NepeBipKy Ha NpeaMeT CKONIB i
TpiwuH. Micna nepeBipKU Ta BCTaHOBJIEHHA
iHCTpYyMeHTa/IbHOi Hacaf KU YBIMKHITb
NpUCTPIi Ha 1 XBUIMHY HAa MaKCUMasbHi
06epTH, y Liei Yac KopucTyBaY Ta iHLWi noaun
NOBUHHI 3HaXOAUTUCA NO3a 30HOI0 06epTaHHA
iHCTpyMeHTaNIbHOI HacaAKu. MNoLWKoAKeHi
iHCTpYMeHTaNbHi HacaKu AK NpaBuJIo laMatoTbCA
Ha LbOMy eTani TeCTyBaHHS.

6) lonycTUma KiNnbRicTb 06epTiB
iHCTpyMeHTaNbHOi HacagKU He NOBUHHa 6yTH
MeHLUEe BKa3aHOoi Ha eJIEKTPOIHCTPYMEHTI
MaKcuMasibHOT KinbKocTi 06epTiB. Mpunaaan,
fIKe 06epTaeTbCA LWBKUALLE AOMYCTUMOI LLBUAKOCTI,
MOXe 31amaTUCA Ta PO3/1EeTITUCA N0 CTOPOHAM.

B) 3a60POHAETLCA BUKOHYBATH LWlihyBaHHA
Ha 60KOBI NoBepxHi WidyBanbHOro gucKa. B
pe3ynbTaTi WiihyBaHHA Ha GOKOBIM NOBEPXHI
wnidyBasbHMIM AUCK MOXeE po3ipBaTuca Ta
poaneTiTucs.

LLnipyBanbHWIM AUCK MOBUHEH BYTH
nepea6ayeHui aasa BiANOBIAHOIO iIHCTPYMEHTA.
JoTpumyriTeca MakcuMmasnbHOro JiameTtpa Ta
TOBLUMHM WhidyBasbHOro aucka. iameTtp oTBOpY
NOBUWHEH LLiNLHO cniBnagaTh 3 ONOPHUM dAaHLEeM.
3acTocyBaHHA aganTepiB abo nepexigHuKIiB
3a60pPOHAETLCA.

3ab0poHAETLCA PO3TOYYBaTH LWANidYBaIbHI AUCKU.
3abopoHAETLCA TecaTH WiPyBaibHi ANUCKN.

LLinidpyBanbHi AUCKM NOBUHHI By TV 3MOHTOBAHI
HaNeXHWM YMHOM Ta BiJIbHO 06epTaTUCA.

MepLu HiX NoYaTH BUKOPUCTOBYBATH LLTIPYBasIbHI
[VCKU, HEOOXIAHO NEPEBIPUTH, W06 BOHWU BY/IN Y
6e3g0oraHHoMy cTaHi. Cnig npoTecTyBaTi ANCKU Ha
3BYYaHHS 3 METO BUABJIEHHA TPILLMH.

He BMKOPWCTOBYITE NOLIKOAMEH], EKCLEHTPUYHI,
BibpytoUi LWAiPyBasibHI AUCKM, 30KpEMa
wnipyBasbHi AUCKU, WO MaloTb 6arato 3arMéuH.

AnA KpinneHHA whidyBanbHUX AUCKIB
BMKOPUCTOBYWTE TiIbKW (1aHL, L0 BXOAATb 0
KOMMIEKTY nocTavyaHHA. [TPOMirKHI N1aCTUHK MiK
dnaHuem Ta WwipysanbHUM AUCKOM NOBUHHI ByTH g3
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3 eNlaCTMYHKUX MaTepianis, HanpuKkaag, M’ AKOro
KapTOHy TOLLO.

3axuwanTe wnidyBanbHi AUCKK Bif yaapis,
MOLUTOBXIB Ta MacTuna.

36epiraiiTe WwnidyBasibHi AUCKK Ta NOBOALTECH 3
HUMM BIAMOBIAHO A0 BKa3iBOK BUPOOHMKA.

He TopKanTecs wnidyBanbHOro A1CKa, Lo
obepTa€eTbCA.

3axncHUM KOHYX (8), onopa a/1A 3aroToBKU
(10), 3axucHe cKno / 3axucT oyeri (11) Ta 3axmeT
Bif, icKop (13) NOBMHHI NOCTIMHO 6YTW Y HAABHOCTI
BiANOBIAHO A0 IHCTPYMEHTa/IbHOT HACafKu;

BuKoHy#MTE po60TH BUKJIOYHO i3 BCTAHOB/IEHOO
KPULLKOIO 3aXMCHOMO KOXyxa (1) Ta KpULLKO
wnidyBanbHOI CTPivKK (18).

Mg, yac wnicdyBaHHA onycTiTh 3axmcT o4ven (11).

BuKoHy#Te WhidyBaHHA 3a NepUMeTPOM
wnidyBanbHUX ANUCKIB, @ He 3 MOro GOKIB.

He crnosinbHiovTe WidyBanbHi AUCKM 32 paxyHOK
6i4HOro onopy.

Po3mip 06po6atoBaHOi 3aroToOBKM NOBUHEH 6YTH
TaKuM, W6 ii MOXHa 6y10 HadIMHO yTpMMyBaTH
[BOMa pyKamu.

3 METO YHUKHEHHSA PU3NKY KOHTaKTY 3i
LUNMHAENEM, WO 06epTaETbCA, BUKOHYMTE pOGOTH
TiNIbKK 3i BCTAHOBIEHUMM WNidyBabHUMM
AMCKamMu.

Y pasi TpuBanoro pexunmMmy poboTn NoOBEpPXHi
MOXYTb CUJIbHO HarpiBaTucs.

CaiTnogjogHuni nixtap (12): He AnBITECA Ha
CBiTN04I0A, WO CBITUTb, Yepes ONTUYHI NpUNaau.

YBAT'Al He guBiTbCA Ha Axepeno csiTna,
& LLIO FOPMTb.

m NONEPEAHEHHA

3aB AN KOPUCTYMTECA 3aXUCHUMU
‘oxynﬂpamm, 3aXUCHMMM HaBYLUHWKaMK Ta

pyKaBuyKamu. Kpim Toro, BUKOpUCTOBYITE
iHLWi 3aco6u IHAMBIAYaNbHOIO 3aXMUCTY,
HanpuKknag, BiAnoBigHWI 3aXMCHUIM oaAr. IcKpH,
LLIO0 BUHWMKAKOTb Y NPOLLECi PO6OTH, HE MOBUHHI
cTaTu JHepenom Hebesneku, Hanpukiag,
noTpan/IAymM Ha KopUCTyBaya Yu iHLLKX 0Cib abo
Ha 3aliMUCTi pevoBuHMU. MNoreoHe6e3NeYHi
LOiNAHKKM CNig i30110BaTH HE3ANMMUCTUM NMOKPUTTAM.
Mpwv po60oTi y NoMeroHeBE3NEYHMX 30HAX
TpUMakTe HanoroToBi 3aCO6U NOKEKOraciHHA.

IMig yac wnidysaHHA 3aroToBKa MOXe
HarpisaTmcs.

TpumaliTe enekTpuyHi geTani iHCTpyMeHTa Ha
BiICTaHi Bif BOAM Ta NOAEN y pO6OMi 30Hi.

Y pasi 610KyBaHHA WipyBanbHOro marepiany
HeramHO BUMKHITb iHCTPYMEHT, 3a4eKanTe fo
MOBHOI 3yNMWHKKW ABUryHa Ta Bif'eaHanTe WTeKep
Bif, eNeKTpoMepei. 3HanaiTe NpUYMHY
6/10KyBaHHA Ta yCyHbTe .

BUWKOHYMTE perynsipHe OYMLLEHHSA, TEXHIYHE

06cnyroByBaHHA Ta KOHTPOJIb iIHCTPYMEHTa Ta
3aXMCHUX NPUCTPOIB. BUKOHYITe perynspHe

OYULLEHHA 3CepeanHN KopMycy LWidyBasbHOro
A1CKa Ta waipysanbHOI CTPIYKKM. LLnidyBanbHi
[VCKM Ta WipyBasibHa CTPiYKa MOBUHHI 3aBHAN
BiJIbHO 06epTaTmcs y Kopnyci.

AKLWO BMPI6 HE BUKOPUCTOBYETLCA, NEPES, KOHHUM
HanawTyBaHHAM, NnepeobnagHaHHAM, a TaKOH
nepeg, BUKOHaHHAM POOGIT 3 TEXHIYHOrO
06CyroByBaHHA Ta PEMOHTY, Bif'€AHYNTE LUTEKEP
Bif, €N1EKTPOMEPEKI.

BWKOHy#Te perynspHuii KOHTPOIb Kabento
HMB/IEHHA IHCTPYMEHTa Ta 'y pasi Moro
MOLIKOAEHHS, 3BEPHITLCA 0 aBTOPU30BAHOMO
daxiBua Ana NpoBeAeHHA 3aMiHu.

PerynapHo nepesipainTe NofoBKyBasbHi Kabeni i
3aMiHIoNTe X 32 HAABHOCTI YLUKOAMEHD.

MepeBipsinTe IHCTPYMEHT Ha HasABHICTb MOXJIMBUX
YLWHKOA¥EHb: Nnepes nojasbLUMM BUKOPUCTAHHAM
CJlif, peTesIbHO NEPEBIPUTU NPaBUJILHY i
6e3p0raHHy po60Ty 3aXMCHUX NPUCTPOIB, @ TAKOM
JeTanen, Wo MaloTb HE3HAYHI YLUKOAMKEHHS.
MepeKoHanTecs, Lo pyxoMi geTani cnpaBHO
npauoloTb, He 3a610KOBaHi Ta He MaloTb
NOLWKOA¥EHb. YCi geTani cnig npaBuabHO
3MOHTYBAaTW i BUKOHATU YCi yMOBM AN1A
3abe3neyeHHsA 6e340raHHOl POGOTH IHCTPYMEHTA.
3BepHITbCA 40 aBTOPU30BaHOI creLianisoBaHol
ManCTEepPHI 419 PEMOHTY ab0 3aMiHM
MOLUKOAEHUX 3aXMCHUX MPUCTPOIB Ta feTanein.

3HUKEHHA BNMBY NuUAy:

NMONEPEAMKEHHA - nun, wo yTBopuBcA
BHaCNifOK WaidyBaHHA HAXAAYHUM
nanepomM, po3nuatoBaHHsA, WAidyBaHHA,
CBepA/liHHA Ta iHWKWX POBIT, MICTUTb XiMiYHi
PEYOBMHM, L0 CMIPUYMHAIOTL PaK, BPOAMHEHI
AedeKTr abo iHWI YLIKOAMEHHA penpoayKTUBHOI
cuctemu. MpuKknagm Takmx XiMiYHUX PEYOBUH:
- CBUHeLb y dhap6i 3 BMiICTOM CBUHLIO
- MiHepasbHWI N 3 ByAiBENbHOT LErn, LeMeHTY
Ta iHWWX PEYOBUH LErSIAHOT KNagKu, a TaKoM
- MMLL'SIK Ta XPOM 3 XiMiYHO 06PO6GIEHOT AEPEBUHM.
CTyniHb PU3MKY 3aN1E€HMTb Bif TOrO, AK 4ACTO BK
BWKOHYETE Lier BUA, poo6iT. LLL06 3mMeHLWnTM BNAMB
XiMIYHWUX PEYOBUH: NpaLoriTe B MPUMILLEHHSX 3
[OCTaTHLOIO BEHTU/IALLIEIO Ta 3 3aTBEPAHEHUM
0COBUCTUM 3aXMCHUM CMOPAAMKEHHAM, AK-0T
pecnipaTop, po3po6aeHuii cneuianbHo anA
dinbTPAaLii MIKPOCKONIYHUX YaCTUHOK.

Lle TaKoX cTOCY€ETBCA NUAY BIf iIHWKWX MaTepianis,
HanpuKnag SesKkux BUAIB Aepesa (epeBUHHUI
nun gy6a abo 6yka), metany, asbecTy. IHWi BigoMmi
3axBOPIOBaHHA — L&, HanpuKkiag, anepriqHi
peakuii, 3aXBOPIOBaHHA AMXA/IbHUX LWAAXIB.
YHuWKaiTe noTpaniaHHA Ny BCepeamnHy Tina.

JoTpumyliTech BKasiBOK CTOCOBHO BaLlOro
marepiany, nepcoHany, chepm Ta micua
BMKOPUCTaHHSA, @ TaKOX AepHaBHUX NpaBu
(HanpuKnag, NoJIOKEHHA NPO OXOPOHY npaLy,
yTuAi3auiio Towo).

3abesneyyiTe BAOBAIOBAHHA NWUJTY B MiCL
YTBOPEHHSA, He A0MNyCKanTe MOoro BiAKNafeHHA Ha
NOBEPXHSAX.

[ns cneuiasbHUX poGiT BUKOPUCTOBYITE
BignosigHe npunagaa. Lie 403B0UTL 3MEHLLUTH



KINbKICTb NUAY, WO HEKOHTPO/IbOBAHO
noTpanfioTb Y JOBKINNA.

BuKopucToBy#iTe BiANoBIgHI 3ac06U1 y10BNOBaHHSA
nuny.

[na 3MeHLWeHHA BNnBY Nuay:

- He HanpaB/IANTE MOTIK NOBITPSA, L0 BUXOAUTb 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Noaen, AKi 3HaXoAATbLCA
no613y, Ta Ha CKYN4YeHHA nNuay;
BMKOPWUCTOBYIMTE BUTAXHUIN NPUCTpI Ta/abo
ouuLLyBady noBsiTps;

fo6pe nNpoBiTptoiTe poboye micue Ta
3a6e3nevynTe YUCTOTY 3a ONOMOro Nniococa.

MNigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA 34iiMae nuAa y noBiTps.

3axucHuI oaAr cig O4UCTUTU 3a JONMOMOrOK
nuaococa abo npaHHsa. He moxHa 1oro
npoaysaTtu, BUGMBATH ab0 YUCTUTU LLITKOIO.

5. Ornap

[uB. cTop. 2-4.
PucyHKM HaBefeHO y AKOCTI npuknagy.
1 HpwuiKa 3axmMCHOro Koxyxa

3aTuCKHa ravika

3aTUCKHWI dnaHeub

LLnidbyBanbHWiM AnUCK

OnopHuii hnaHeub

PoanipHa getans*

MNoOBCMOKTYBaNbHUI LWITyLEp*

3axXUCHUI KOXYX

MoBepxHA yTpuMyBaHHsA anA

TpaHCnopTyBaHHA

10 Onopa gns 3aroToBKU

11 3axucT oyei

12 CsiTnogiogHui nixtap (po6oye cBiTn0)*

13 3axucT Big ickop

14 Nepemukay YBIMK./BUMK.

15 Baxinb (3amina wiysanbHOI CTPIYKK)*

16 [BMHTM ANA 3aKPINJIEHHA KPULLKK
WwnidyBanbHOI CTPIYKKN™

17 ToBOpOTHA KHOMKA A5 PETYJIIOBAHHA XO4Y
CTPIYKM™

18 HpwuwkKa wnidyBanbHOi CTPIYKN™

19 Crpinka (HanpAMOK 06epTaHHsA WidyBanbHOT
CTPiYKM)*

* 3a/1eXHO Big Mogeni / 3anemHo Big,

KOMMAeKTauii / He BXOAUTb A0 KOMMIEKTY

nocTayaHHsA

O©CoOoNOOOTA~WN

6. BBepeHHA B eKcnyaTtauito

6.1 TpaHcnopTyBaHHA

MNigHiMaliTe Ta yTpUMyWTE HACTINIbHUI
wnipyBanbHWUIA BepcTaT nif Yac TpaHCnopTyBaHHsA
3a NOBEPXHIO YTPUMYBAHHSA, 3a3Ha4YeHy Ha
CTOpiHLi 3, ANA TpaHcnopTyBaHHSA (9).

6.2 MipxknioyeHHA fo eneKTpomepei
lMepep BBeAeHHAM B eKcnyaTauiio
YMEBHITLCS, LU0 BKa3aHi Ha TEXHIYHIM

TabmyLi Nnpuaagy Hanpyra Ta 4actoTa B Mepei

cniBnagatTb 3 JaHUMK BaLLOi e/IEKTPOMEpPEi.

YKPAIHCbHKA uk

IHCTpYMeHT BignoBsigae Knacy 3axucTy | Ta Tomy
MOBMHEH NIAKII0YATUCA BUKIIOYHO A0 HANIEHHNUM
YMHOM 3a3EMJ/IEHNX PO3ETOK.

3aBHau nigraYanTe NPUCTPIN 3aXMCHOMO
BigKMo4eHHs (M3B) 3 makcumansHUM
CTpyMOM BUTOKY 30 MA.

DSD 200 Plus (BMKOHaHHA TpUda3HOro
3MiHHOrO CTPyMY):

JoTpumyIMTECA HANIEKHOrO HaNPAMKY 06epTaHHA
LnipyBasbHUX ANCKIB (BiANOBIAHMI HANPAMOK
06epTaHHA BKa3YI0Tb CTPI/IKM HA BiYHMX 3aXUCHUX
KOMyXxax). winidyBanbHUN ax

06epTaeTbCA y HenpaBUIbHOMY HANPAMKY:
Bify’efHaNTe WTEKep Bif eNekTpomepexi. Y
LITEKEepi BCTAHOBNEHO ABa GasHi LUTUPI Ha LLOKONI,
Lo 06epTaeTbeA (has3oBmi KOMyTaTop). 3aKpyTiTh
LUAILbOBOIO BUKPYTKOIO LIOKOb.

6.3 MoHTaH onopu AnA 3aroToBKU

BuKoHaiTe MmoHTax onopu ansa 3arotoBku (10), AK
3a3HayeHo Ha pUCYHKax A, CTOpiHKa 2.

6.4 MoHTaxk 3axuCTy Bif iCKOp Ta 3axucTy
oueit

BuKoHaliTe MoHTaX 3axucTy Bif ickop (13) Ta
3axucTy oyet (11), AK 3a3Ha4eHo Ha pucyHKax B,
CTOpiHKa 2.

6.5 Jluwe 3a noTpe6u: HanawTylite BS 200
Plus Ha iHWY AOBXMHY cTpivkKM (1000 MM
a6o 1020 mm)

Awue. cTop. 3, puc. F.

3HiMiTb WhidyBasbHy CTPIYKY (AMB. po3gdin 8.2).
Mocna6Te rBWHT (a) Ta BUKPYYyWTE UOrO, JOKK
MOHa 6yae nocyHyTH BTYIKY (6). MocyHbTe
BEPXHil PYNIOH LWANiyBa/IbHOT CTPIYKK, W06
NOCYHYTH BTYJIKY (6) A0 ynopy, Ta NOBHICTIO
BKPYTITb FBUHT (&) Ha MicLe.

6.6 HapiiHe BCTaHOB/IEHHA iIHCTPYMEHTa

BcTaHOBITb iIHCTPYMEHT Ha CTiliKuiA po6o4miA CTin.
CnigKyWTe 3a TUM, LLOG iIHCTPYMEHT CTOAB HAaAMHO.

3a noTpebm iIHCTPYMEHT MOMHA NPUKPYTUTH
(rBUHTK He BXOAATb A0 KOMMIEKTY NOCTa4YaHHsA).
[nA 1boro NPUKPYTITb KPINW/BHI TBUHTK Yepes
OTBOPW Y NyMOBWX OMopax.

Y pasi BUKOPUCTaHHA Ha CTiMLi Y4 HACTIHHIN
KOHconi (amB. po3gin «Mpunagas»): NPpUKPYTITh
IHCTPYMEHT.

6.7 MMunoBCMOKTYBaNbHUI WTYLEP
(3anemHo Bip, KomnneKTauii)

AKLWO IHCTPYMEHT yCcTaTKOBaHO
NMWIOBCMOKTYBa/IbHUM LUTYLLEPOM (7), NiAKOYITE
BCMOKTYBaJIbHWUIM MPUCTPI 3a/IEXHO Bif, TOHMNA.
BHyTPpiLLHIM AiameTp BCMOKTYBa/IbHOMO WTyLepa
CTaHOBUTb 35 MM. 30BHILLHIN giameTp
BCMOKTYBaJIbHOrO LTyL,epa CTaHOBUTb 41 MM.
Mepen BBIMKHEHHSAM NeperoHanTecs, Lo
BCMOKTYBa&JIbHU MPUCTPIM NiAKIOYEHO Ta BiH
BMKOPUCTOBYETLCA HA/IEIHHUM HYUHOM.
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6.8 TpoGHwMi1 nycK
Mepepn nepLiMm BUKOPUCTaHHAM NepeBipTe
wnidyBasbHi AUCKMU.

Mpo6Huii Nnyck

Mepea NepLUnM BUKOPUCTaAHHAM Cig,
BMHKOHATW MPOBHUI NYCK NPOTArom 5 xBuavH 6e3
HaBaHTameHHs. Mpy LboMy 3a60pOHEHO
3HaxoanTMCA y He6e3neyHin 30Hi.

7. ERcnnyartauif

7.1 PerynioBaHHSA ONMOpU AN 3aroTOBKU

YacrTilwe BUKOHYWTE peryaoBaHHA onop as
3arotoBkm (10), Wwo6 KOMNEeHCyBaTH 3HOC
LAipyBasbHUX AUCKIB (4).

MocTiliHo peryntoiTe onopy AnA 3aroToBKU Tak,
LWo6 KYT MiXK OMOPOIo 3aroTOBKM Ta AOTUYHOIO
wnipyBanbHOro AucKa 3aBKam 6yB BINbLIMM HirK
85°.

BigcTaHb Big onopu 3aroToBKM A0 WAidyBasbHOrO
marepiany NoBMHHA 6yTH MiHIManbHO MOMXJ/IMBOIO
Ta CTaHOBUTU He GinbLue 2 MM (amB. puc. C,

cTop. 2).

Arwo wnidpyBanbHWUI AUCK 3HOLLEHWI Ha CTiNIbKMU,
LLIO BiACTaHb CTAHOBWTb MEHLLE 2 MM, Cig,
3aMiHWUTH WipyBanbHUI OUCK.

7.2 PerynioBaHHA 3aXMUCTY Bif iCKOp

YacTilwe BUKOHYWTE perynoBaHHA 3ax1CTy Bif,
ickop (13), Wwo6 KoMMNeHCyBaTH 3HOC
wnipyBanbHUX AUCKIB (4).

MocnabTe 2 rBUHTK 3aXMCTY Bif, iCKOP Ta NOCYHbTE
noro.

BigcTtaHb Big 3axu1CTy Bif iCKOp A0 WwidyBasbHOro
AWCKa NOBUHHA BYTU MiHIMa/IbHO MOXJIMBOIO Ta
CTaHOBMUTM He Ginble 2 Mm (auBs. puc. C, cTop. 2).

AKWO wnipyBanbHWUIM AUCK 3HOLLEHWUI Ha CTiNIbKM,
L0 BiICTaHb CTAHOBWTL MEHLLE 2 MM, C/ig
3aMiHUTH WAicdyBanbHUIA UCK.

7.3 YBIMKHEHHA / BAMKHEHHSA
HaTtucHite nepemunkay (14) (auB. puc. D, cTop. 2).

| BBIMKHEHHA
0 BUMKHEHHA

He npunycKariTe HEHaBMMCHOrO 3anyCKy: 3aBXau
BMMUKaMTE IHCTPYMEHT, AKLLO BUIKa Byna
BUTArHyTa 3 PO3eTKM abo AKLLO cTaBcA 36il B
noaadi efleKTpoeHeprii.

3axucT Big noBTOpHOro 3anyckKy (pna DSD 200
Plus): Konv BigHOBUTBCA Hanpyra nicna 360t
eHepronocTa4yaHHs, yBiIMKHEHWUI IHCTPYMEHT He
3arnyCKaeTbCA 3HOBY CaMOCTIMHO 3 MipKyBaHb
6e3neKkn. BUMKHITb | 3HOBY YBIMKHITb IHCTPYMEHT.

7.4 CrpiyKoBe wWnidyBaHHA

- CtaHbTe nepeg, wnidysasbHUM BEpCTATOM.

- YTpUMyIo4Mn 3aroToBKy 060Ma pyKamu, NoKiadiTb
ii Ha onopwu (10) Ta AeLo NPUTUCHITL A0
LwAipyBanbHOI CTPIYKK. [AnA 6inbl eheKTUBHOro
wnidpyBaHHA AeLo NoCyHbTE 3aroTOBKY 3i
CTOPOHW B CTOPOHY, W06 LWAidyBanbHUA
martepian BUKOPUCTOBYBABCA PiIBHOMIPHO.

7.5 PerynoBaHHA XoAy CTPiYKM (Ti/IbKK
BS 200 Plus)
Bin’egHaiTe WTEKep Bif ENEKTPOMEPEI.
MpoBepHITb WnidyBasibHy CTPIHKY PYKOIO.
BigperynionTe WwnipyBasibHy CTPIYKY 3a
[L0MOMOroto MOBOPOTHOT KHOMKM (17), W06 BOHa
npoxoguaa nocepeauHi pysioHy.

7.6 PerynioBaHHA KyTa KPOHLUTEWHa
wnidyBanbHOI CTPiYKM (TinbKKu BS 200
Plus)

Awme. cTop. 3, puc. E

(I) Mocna6Te Bawinb / rBUHT (3a/1IEHO Bif,
KOMM/IEKT.) Ha KPOHLUTENHI WAiyBabHOI
CTPIYKM.

(Il) BcTaHOBITb KPOHLUTEMH Yy HEOOXiAHE
MOJIOEHHSA.

() 3aTArHiTe BaxiNb / FBUHT HA KPOHLLTEMHI.

7.7 LlnidyBaHHA Ha KPYrAii YacTUHI
KpOHLWTEWHa WwiidyBasnbHOI CTPIYKK
(Tinbku BS 200 Plus)

Awus. cTop. 3, puc. G

- BUKpyTiTb rBUHTU (@ + 6), 3HIMITb KpULLKY (B) Ta
BigKNaAiTh ii.

- BcTaHoBITb TpMMad (g) 3 rBUHTaMu (r + r), AK
NOKa3aHO Ha PUCYHKY.

- BigKpyTiTb onopy 3arotoBkw (10) Big piBHOI
JeTani KpoHWTerHa WwhidyBanbHOI CTPIYKU Ta
NPUKPYTITb O TpUMaya (4), AK NoKasaHo Ha
PUCYHKY.

[ns po6iT 3 whidyBaHHA Ha NAacKin YacTuHi
KPOHLUTEMHA WAidyBaNbHOI CTPIYKM:

MPUKPYTITb KPULLKY (B) Ta BCTAHOBITb OMOpY A/1A

3aroTtoBku (10) Ha MicLie, AK NOKasaHo Ha puc. A,

cTop. 2.

8. TexHi4YHe o06cnyroByBaHHA,
OUMULLEHHA

BrKOHYMTe perynfipHe O4ULLEHHSA, TEXHIYHE
06CyroByBaHHA Ta KOHTPO/b IHCTPYMEHTa Ta
3aXUCHKX MPUCTPOIB. BUKOHyWTE perynsapHe
OYULLEHHA 3CepeanHn Kopnycy LWidyBasbHOro
A1CcKa Ta waipysanbHOI CTPIYKKM. LLnidyBanbHi
[VCKM Ta WipyBasibHa CTPiYKa MOBUHHI 3aBMHAN
Bi/IbHO 06epTaTmcs y Kopnyci.

Mepep KOMHMM HanaLWTyBaHHAM,

OYMLLEHHAM, a TAKOX nepes BUKOHAHHAM
POGIT 3 TEXHIYHOrO 06C/TyroByBaHHA Ta PEMOHTY,
Bii’€AHYIMTE LUTEKEP Bif, €/IEKTPOMEPEHI.

8.1 3awmiHa wnijpyBanbHOro gUcKa

BrKoOpUCTOBYWMTE TiNbKKW OpUriHaNbHI
wnipysanbHi gucku Metabo.



HinbKicTb 06epTiB, 3a3Ha4eHa Ha

wAipyBanbHOMY AUCKY MOBUHHA 6YTH
O/IHaKOBOI a60 HiNbLUIOID HiX MaKCHMMaibHa
KiNbKiCcTb 06epTiB X0NI0CTOro X0A4y, BKasaHa Ha
3aBO/CbKIM TabnyLj iIHCTpyMeHTa.

HoHTpob WhidyBanbHOro AucKa:

MosicbTe WnidyBanbHUIA AUCK HA HUTHY.
[Jeuo BaapTe No HbOMy NPeaMETOM 3 TBEPAOIT
aepesuHu. LLnidyBanbHi AUCKU, WO HE MaloTb
nedeKTiB, 4al0Tb YiTKUIM 3BYK. AKLLO 3BYK
[EepPEeHYIMBUI, HEBUPA3HUI ab0 NPUMTYLLEHWUN, Lie
CBIAYUTb NPO Te, WO WihyBaNbHUMA AUCK
MOLUKOAMEHO.

He BMKOpUCTOBYIMTE NOWKOAKEHI
whnicdyBanbHi AUCHN.

Mpo6Huii nyck

[icna 3amiHu WwnidysBasbHOro AMUCKa Chig,
BMKOHATW NPOGHWUIM NYCK NPOTArom 5 XBUAMH 6e3
HaBaHTameHHs. Npu LboMy 3a60POHEHO
3HaXoAMUTUCA Y HEGE3MEYHIM 30HI.

LWnicdyBanbHUIi pUCK:

- BUKpYTiTb FBUHTM 3 KPULLKM 3aXUCHOTO KOXYyXa
(1)Ta 3HIMITb KpULKY (1).

- YTpumynTe waidysanbHUN AUCK (4), AK NOKa3aHo
Ha PUCYHKY. ANlbTEpPHATUBHWIA BapiaHT: BCTaBTe
LUECTUrPaHHUI KoY Y WNUHAENb |
BMKOPWUCTOBYITE MOro A/1A YTPUMAaHHSA
LWNMHAenNs, Wwo6 3anobirti Horo 06epTaHHIo.
YBara! He6e3aneKka TpaBMmyBaHHA lpautoBaTy
B pyKaBu4HKax!

BigKpyTiTb 3aTUCKHY raviky (2) BUNKOBUM
KJTIO4EM.

YBara! JliBa piab6a 3 niBoro 60Ky
iHCTpYMeHTa, TO6TO Ana nocnabneHHs 3 1iBoro
BOKY iIHCTPYMEHTa, MOBEPHITb 3aTUCKHY ranky (2)
3a roAMHHUKOBOIO CTPISIKOIO!

3HimMiTb 3aTUCKHMI dhnaHeupb (3) Ta
LNipyBasIbHUM OUCK (4).

3aKpiniTe HOBWI WAidyBabHUIA ANCK (4),
BMKOHYIOYM Al y 3BOPOTHIM NOCNIAOBHOCTI.
3aKpiniTe KPULKY 3aXMCHOro Koxyxa (1),
BCTAHOBMBLUM Ti Ha MicLie. 3aTArHITb FBUHTU.

- Bigperynioite 3axucT Big ickop (13) Ta onopy
3aroToBku (10), AK 3a3Ha4eHo y po3ginax 7.2 Ta
7.

8.2 3amiHa WwnigyBanbHOI CTPIYKM (TiIbKK
BS 200 Plus)

3HiMiTb 6i4HY KPULLKY WnidyBasbHOI CTPiYKK (18):

nocnaéTe 2 rBUHTH (16), NOCYHbTE KPULLKY

wnicdyBanbHOI CTpidKK (18) (6anoHeTHe

KpinieHHA) Ta 3HIMITb ii.

YKPAIHCbHKA uk

Bigxunite Baxinb (15) fo ynopy. Y Takvi cnocio
HaTAr widgyBanbHOI CTPIYKM nocnabnaeTsea Ta ii
MOM¥Ha 3HATU 3 PYJ/IOHIB.

BcTaHoBITb HOBY WAidyBanbHY CTPIYKY HA PYIOHM
TakK, LWo6 HanpAMOK ii 06epTaHHA (CTPINKKU Ha
BHYTPILLHI CTOPOHI LWAidyBasibHOI CTPIYKM)
cniBnagas i3 cTpinkoto (19) Ha 6iuHIM KpyLLi
LwnipyBanbHOI CTPivKkKM (18).

BigsegiTb Barinb (15) Hasag y BuxigHe
NMOJIOKEHHS, Y TaKMIM cnoci6 wnidyBasbHy CTPIYKY
6yAe HaTArHyTo.

BcTaHoBITb 6i4HY KPULLKY WidyBaibHOT CTPIYKK
(18) Ha 2 rBuHTK (16) Ta NocyHbTE (6aroHeTHe
KpinaeHHsA). 3aTArHITb 2 rBUHTU.

BigperyntonTe Xig cTpivku (guB. posgin 7.5).

LLinidpyBanbHi CTpivkM anB. po3ain 9.
(«Mpunapps»).

9. Mpunappsa

BrKopucTOBYITE TifIbKM OpUriHasbHe Npunaaas
Metabo.

AKWo Bam NoTpiGHe Npunaaas, NPoOCUMo
3BepTaTucA A0 BaLIOro gunepa.

[ns BuGopy noTpibHoro npunaaasa Tpeba BKasatu
TOYHMWI TUM BALLIOTO €/IEKTPOIHCTPYMEHTY.

LLiTHn 3 gpoTy gonyctumi Tisibkn ana DS 150

Plus, DS 200 Plus, DSD 200 Plus, BS 200
Plus. MaKc. gonyctuma WwmpmuHa CTaHOBUTb 28 MM.
LLiTHM 3 APOTY AO3BONAETLCA MOHTYBATH
BMKJTFOHHO 3 /1IBOro 60Ky. MoHTax BifbyBaeTbCA
aHaJIoN4yHO A0 MOHTay WihyBanbHUX AUCKIB
(avB. po3gin 8.1), ogHaK cif BCTaHOBUTH
BiANOBIAHY NepexigHy BTY/IKY, WO BXOAWUTb 0
KOMMJIEKTY NOCTa4YaHHA.

A LUWjiTkK 3 gpoTy.......... Ne ana samoBn.:

D150 MM: oo 629070000
D200 MM .o 629072000
B LWnidyBanbHi gucku . Ne ansa 3amoBi.:
@ 125 Mm:
B6P: e 629088000
{101\ PR 629089000
@150 mm:
B6 P 630632000
BON: .o 630633000
@200 mm:
B6P: e 630784000
15101\ PR 630785000
C Crivika
Ne gna 3amoBn.: .............. 623875000
HacTiHHa KoHCcOo/Ib
Ne gna samoBA.: .............. 623865000
E LWnidyBanbHi cTpiukm 50 x 1020
3x P60 629063000
3xP80... 629064000
3xP100.. 629065000
3xP120 629066000
3xP 180 629067000
3xP240 629068000
3x P 400 629069000

MoBHUIA aCOPTUMEHT NpUAaaAnA AMB. Ha CanTi
www.metabo.com a6o B OCHOBHOMY KaTanosi.
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10. PemoHT

PeMOHT eneKkTpoiHCTpyMeHTa NOBUHEH
34iCHIOBATUCA TiIbKW KBasidhiKoBaHNMM
daxisuAMK-eneKTpmuKamm!

MolKoAKEeHNN Kabenb UBNEHHA MOMKHA
3aMiHWUTHM TiZIbKW Ha CnewiasibH1iA, OPUriHAIbHUIA
Kabenb }mBneHHA Metabo, AKW € B HAABHOCTI B
cepsicHOMy LeHTpi Metabo.

[nAa peMoHTy eneKTpoiHCTpymeHTa Metabo
3BepTarvcs A0 PerioHanbHOro NpeacTaBHULTBA
Metabo. Agpecu agmB. Ha canTi www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHUX YacTMH MOXKHa 3aBaHTaXUTU Ha
canTi www.metabo.com.

11. 3axucT goBKinna

MaxyBanbHi maTepiann Metabo Ha 100% npugaTHi
[0 BTOPUHHOI NepepobKu.

BignpaupboBaHi eNeKTPOIHCTPYMEHTH i npunagas
MICTATb BE/IMKY KiNIbKICTb LiHHOT CUPOBUHM Ta
naacTMacH, AKi TaKOX MOXYTb 6yTV nepepobieHi
NMOBTOPHO.

Lis iIHCTPYKLUiA 3 BUKOPUCTaHHA HagpyKoBaHa Ha
BMGiSIeHOMY 6e3 X/10py nanepi.
Tinbkun ana kpain €C: He yTunisymnTe
E €/1eKTPOIHCTPYMEHTU Pa30M 3 NOGYTOBUMM
Bigxoaamu! 3rigHo 3 gnpeKTmBoto EC 2012/
19/€C npo eneKTpUYHI Ta eNeKTPOHHI NPUCTPOI Ta
BiANOBIAHMMM HaUiOHa/IbBHUMK HOPMaMK
BignpauboBaHi eIeKTPOIHCTPYMEHTH NigNAraioTb
pO3AinbHIM yTUAi3aLii 3 MeToto ix nogasnbLoi
€KO/10Ti4HO 6e3Mne4HOT NnepepobKu.

12. TexHi4Hi XapaKTepUCTUKH

MoAcHeHHA A0 AaHKX, HaBeJeHWX Ha CTop. 4.
3anvwaemo 3a cob0oto NPaBo Ha TEXHIYHI 3MiHW.

Dmin  =MiHiManbHWiA giameTp WwnidyBanbHOro
aucKa

Dmax =MaKcuMasibHWiA fiameTp wAipysanbHOro
avcKa

d =piamMeTp OTBOPY WidyBasbHOro AUCKA

Bmax =MaKkcumasibHa ToBLMHA LWidyBasibHOrO
avcKa

A =wnidyBasbHa NiHIA (JOBXWHA X LUMPUHA)

Ng =KiNIbKICTb 06€pTiB HA XOIOCTOMY XOA4i

Vo =LWBMAKICTb CTPIYKN Ha XONOCTOMY XOgi

P4 =HOMIHaJIbHa CMOM¥MBaHa NOTYKHICTb (S1)

P> =HOMiHaJIbHa CNOXMBaHa NOTYMHHICTb
(S2 30min)

P3 =BigAaBaHa NoTyXHICTb (S2 30min)

Mk =MOMEHT NepeKkuaaHHA

m =Bara

PiBeHb 3ByKOBOro TUCKy 3a TMMOM A:
Loa =piBEeHb 3BYKOBOIrO TUCKY
Lwa  =piBEHb 3BYKOBOI MOTYHHOCTI
K = HeHagiNHICTb (PiBEHb 3BYKY)

Mip yac po60TH piBEHb LLIYMY MOXE NepeBuLLyBaTH
80 ab (A).

m BuKopucTOByiiTe 3aXMCHi HaBYLUHUKM!
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PesynbTaTtv BUMiptoBaHb OTPUMaHI 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 62841.
~3MiHHWUI CTPYM

3HauyeHHsA emicii wymy

Lli 3Ha4eHHA 4O3BONAIOTL OLHIOBATH i
NOPIBHIOBATKU EMICItO LUYMY Pi3HMX
€IeKTPOIHCTPYMEHTIB. 3a/IE€HKHO Bif yMOB
eKcnayaradii, cTaHy eneKkTpoiHCTpyMeHTa abo
POBOUMX IHCTPYMEHTIB PaKTUYHE HABAHTaXEHHS
MOXe 6yTH BULLE a0 HUIKYE. [N OLiHKK
3pa3KoBOro PiBHsA eMicii BpaxoByWTe Nnepepsu B
po6oTi Ta pasm poboTH 3i 3HUKEHUM (LLYMOBUM)
HaBaHTaXeHHAM. BusHauTe nepenik
opraHisauiiH1x 3axo4iB WoA0 3axucTy
KOpUCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM TUX YW iHLUMX
3Ha4eHb eMicii Lwymy.

MpucTpin 6yno nepesipeHo y pexunmi S2 (30 xB).

Ha BKa3aHi TEXHIi4Hi xapaKTepUCTUKM
NOLIMPIOIOTLCA AOMYCKU, NepeabdaveHi YAHHUMK
cTaHZapTamu.

TOB "MeTa6o YkpaiHa"
By/N1. 3opsA Ha, 22

c. CBATONETPIBCbKE
HKuiBcbKa 061.

08141, Kwis
www.metabo.com
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