Navod k pouziti €. 99MAA001CZ

Tfrmenové mikrometry

Bezpecnostni pokyny

Aby byla zajidténa bezpecnost obsluhy, pouZivejte tento vyrobek v souladu s pokyny, funkcemi a specifikacemi
uvedenymi v tomto ndvodu k obsluze.

Pouziti za jinych podminek méze ohrozit bezpe¢nost.

/\UPOZORNENI

S ostrymi méficimi plochami tohoto vyrobku vzdy zachazejte opatrné, aby nedoslo k poranéni.

« Vyrobek nerozebirejte ani neupravujte. Mizete tak zptsobit selhani.

* Vyrobek nepouzivejte ani neskladujte v mistech, kde dochézi k vyraznému kolisani teploty. Pfed pouZitim
vyrobek tepelné stabilizujte pfi pokojové teploté.

* Vyrobek neskladujte na vlhkém nebo prasném misté.

* Pokud je vyrobek pouzivan v misté, kde bude vystaven pfimému kontaktu s chladici nebo jinou kapalinou,
udélejte po pouziti preventivni opatfeni proti korozi. Koroze miize zptsobit selhani.

+ Vyrobek nevystavuite silnym otfestim (napf. pfi padu) nebo pisobeni nadmémé sily.

« Pfed méfenim provedte nastaveni referencniho bodu.

« Pfed a po pouZiti odstrarite prach, tfisky atd.

+ Necistota na vietenu mize zplsobit selhani. Pokud je vieteno znecisténé, setrete necistoty hadiikem
navlhéenym v alkoholu a naneste na néj malémnozstvi oleje (obj. &islo 207000).

1. Nazvy a funkce soucasti
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1 Rém 6 Rehtatka
2 Pevny dotek 7 Aretace
3 Vieteno (slouzi k uzamceni pohybu vietene)
4 Pouzdro 8  Ochranny kryt (lisi se podle modelu)
5 Bubinek (i$i se podle modelu) 9 Nastavovaci kli¢

2. Instrukce pro pouziti

1) Paralaxa

+ U mikrometrdi se referen¢ni ryska na pouzdru a rysky stupnice na bubinku “ O ®
nenachézi ve stejné roviné. Z toho divodu odeétend hodnota zavisi na ® _ | P
Uhlu pohledu na misto stfetu téchto rysek. Méfenou hodnotu odegitejte N
ze sméru kolmého na bod protnuti referencni rysky na pouzdru a pfislusné
rysky na stupnici bubinku. Bubinek

+ Pfi zméné polohy oka, jak je znazoméno na obrazku, vznikne chyba Pouzdro

zplisobend paralaxou priblizné 2 ym. Pozornosti dbejte zejména pii pouziti
mikrometru s noniem.

Referenéni ryska

2) Méfici sila

+ Méfeni provadéjte pfi pouziti konstantni méfici sily. K tomuto Ucelu
pouzijte fehtacku.

+ Spravné méfici sily Ize dosahnout nasledujicim postupem: privedte 3
méfici plochy do lehkého kontaktu s obrobkem, zastavte pohyb
vietene a nasledné prsty provedte tfi az pét cvaknuti fehtackou.

* Pro vyvozeni konstantni méfici sily se obvykle pouziva mechanismu
fehtacky. Stejnou funkci maze zajistovat také treci bubinek.
Cvaknéte pfiblizné
tiikrat az pétkrat.
3) Chyba v dusledku pozice
+ Pii méFeni malych rozmérd pozice mikrometru nepfedstavuje problém. Pfi méfeni pomoci stfednich (300 az 500 mm)
avelkych (500 mm a vice) mikrometrli se dotykovy bod mize mimé lisit podle pozice mikrometru.
+ Pred pouzitim mikrometru provedte nastaveni referenéniho bodu ve stejné pozici jako pii skute¢ném méfeni.

4) Instrukce po pouziti

« Po pouziti vyrobku zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni jeho ¢asti a dikladné jej ocistéte.
Pouzivate-li vyrobek v misté, kde mize byt vystaven kontaktu s feznym olejem obsahujicim vodu, provedte po jeho
ocisténi preventivni opatfeni proti korozi.

« Pri skladovani mikrometru ponechte mezi méficimi plochami mezeru pfiblizné 0,2 az 2 mm a uvolnéte aretaci.

+ Pfi dlouhodobém skladovani vyrobku provedte oSetfeni vietene proti korozi pouZitim oleje pro mikrometry
(obj. €. 207000).

3. Nastaveni refel iho bodu
Poznamka

« Pro nastaveni referencniho bodu pouZijte pravidelné kontrolovanou koncovou mérku nebo kalibr pro tfmenové
mikrometry.

+ Pii méFeni pouzivejte stejnou pozici a podminky jako pii nastaveni referenéniho bodu. Postupuite podle nize
uvedenych krok.

Otfenim méficich ploch pevného doteku, vietene a mérky (pokud je pouZita) odstrarite pfipadné
necistoty a prachu.
V piipadé méficiho rozsahu 0 az 25 mm:
Privedte méfici plochy do vzajemného lehkého kontaktu, zastavte
pohyb vietene a poté vyvodte zadanou méfici silu. (Viz bod / ( v
12 Méfici sila“ v ¢asti 2. Instrukce pro pouZiti*.)
V piipadé méficiho rozsahu jiného nez 0 az 25 mm:
Podrzte mérku mezi méficimi plochami mikrometru, pfivedte \
vieteno do lehkého kontaktu s mérkou, zastavte pohyb vietene
a poté vyvodte zadanou méfici silu. (Viz bod ,2 Méfici sila“ v Easti
,2. Instrukce pro pouziti“.) Obrézek 1
Je-li nulova ryska stupnice na bubinku zarovnana s referenéni ryskou
na pouzdru, zahajte méeni. Obrazek 2
V opaéném piipadé provedte nasleduijici nastaveni. 1

+ Je-li chyba zarovnani do +0,01 mm (obrazek 1 a 2): viozte dodany
nastavovaci kli€ do otvoru v pouzdru na opacné strané nez je
referenéni ryska a otocte pouzdrem tak, aby doslo k zarovnani
referencni rysky s nulovou ryskou stupnice na bubinku.

+ Je-li chyba zarovnani +0,01 mm nebo vice (obrazek 3):

1 Pomoci nastavovaciho klice uvolnéte fehtacku.

2 Zatlacte bubinek ven (smérem k fehtacce), aby se mohl volné
pohybovat, a zarovnejte nulovou rysku stupnice na bubinku
s referencni ryskou na pouzdru.
Opétovnym utaZenim fehtacky pomoci nastavovaciho klice
bubinek upevnéte.

w

Obrazek 3
Pokud je referenéni bod stale mirné posunuty, provedte raze

nastaveni popsané v bodé ,Je-li chyba zarovnani
do £0,01 mm".

Date of publication: March 1, 2018

4. Postup méfeni

Pomalu privedte méfici plochy do kontaktu s obrobkem. PouZzijte stejnou pozici a podminky jako pfi nastavovani
referen¢niho bodu, a aplikujte zadanou méfici silu. Odectéte hodnotu na stupnici.

Pokud méfici plochu vietene pfilis pritlacite na méfeny dil, miize dojit k jeho deformaci. Tim ziskéte nespravny
vysledek méfeni.

5. Zpusob odectu stupnice

1) Pfi odectu standardni stupnice (déleni stupnice: 0,01 mm)

(1) (1) Hodnota na pouzdru 7 mm

g (2) Hodnota na bubinku + 0,37mm
-

Vysledn4 hodnota 7,37 mm

Poznamka: hodnota 0,37 mm (hodnota [2] vy3e) se odette
v pozici, kde je referenéni ryska na pouzdru
zarovnana s ryskou stupnice bubinku.

Hodnotu Ize obvykle odecitat v déleni 0,01 mm, jak je zndzornéno na vyse uvedeném obrazku. Hodnotu
Ize odhadnout od oka s pfesnosti 0,001 mm, jak je znazornéno na nize uvedeném obrazku.

Pfibl. +1 pm Pribl. +2 um

P f

Referencniryska  Ryska stupnice bubinku Referenéni ryska  Ryska stupnice bubinku
na pouzdru na pouzdru

2) P¥i odectu stupnice nonia (déleni stupnice: 0,001 mm)

Mikrometry s noniem maji kromé referenéni rysky na pouzdru téz stupnici nonia.

T (1) Hodnota na pouzdru 6 mm
= (30 (2) Hodnota na bubinku 0,21 mm
(3) 25 (3) Hodnota na noniu a bubinku + 0,003 mm
< (2
[ Tb( ) Vysledna hodnota 6,213 mm
0 5 é 15
)

(1

Poznamka: hodnota 0,21 mm (hodnota [2] vy3e) se odecte v pozici, kde je referencni ryska na
pouzdru zarovnana s ryskou stupnice bubinku. Hodnota 0,003 mm (hodnota [3] vySe)
se odecte v pozici, kde je ryska stupnice nonia zarovnana s ryskou stupnice bubinku.

6. Specifikace

+ Rozsah provoznich teplot: 5az 40 °C
+ Rozsah skladovacich teplot: -10 az 60 °C

7. Oprava v servisnich zafizenich (zpoplatnéno)

Dojde-li k nékterému z nasledujicich problémd, je nezbytné vyrobek odeslat do servisniho zafizeni za Ugelem opravy
(zpoplatnéno). Kontaktujte nejblizsiho prodejce nebo prodejni zastoupeni spolecnosti Mitutoyo.
+ Porucha vfetene
Je-li vieteno poskrabano, pak je jeho zasouvani vlivem poskrabané ¢asti naruseno. To mize vést k nespravné funkci.
Koroze na vietenu mize vést k nespravné funkci.
+ Nestabilni naméené hodnoty
Pri vystaveni méficich ploch nérazu dochazi na jejich povrchu ke vzniku otfept a nerovnosti, které mohou ovlivnit
pfesnost méfeni.
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