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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

3-1. Deep 18-1. Screw 24-1. Piston cap
3-2. Shallow 18-2. Screwdriver 24-2. Driver bit
4-1. Sunk too deeply 19-1. Hex bolt 24-3. Piston
(turn to raising side) 19-2. Hex wrench 25-1. New driver bit

4-2. Appropriate 19-3. Top cap 25-2. Piston
4-3. Raised too high (turn to sink side) 19-4. Top cap gasket 26-1. Hollowed side
5-1. Hook 19-5. Top cap spacer 26-2. Piston cap
5-2. Screw 20-1. Piston assembly 26-3. Piston assembly
6-1. Knob 20-2. Hex wrench 26-4. Holes
7-1. Lever 20-3. Driver guide 27-1.Pin
8-1. Magazine cap 21-1. Eyeleteer 27-2. Piston assembly
9-1. Screw channel 21-2. Rubber ring (white) 28-1. Rubber ring
9-2. Lead screw 21-3. Piston assembly 28-2. Piston assembly
9-3. Feeding claw 22-1. Cutter knife 30-1. Hex bolt
12-1. Lever 22-2. Rubber ring (white) 30-2. Top cap
14-1. Lever 22-3. Piston assembly 31-1. Hex bolt
17-1. Hammer 23-1. Pin 31-2. Hex wrench
17-2. Bar 23-2. Piston assembly 33-1. Drain cock
SPECIFICATIONS

Model AR410HR

Air pressure

1.76 - 2.26 MPa (17.6 - 22.6 bar)

Screw length

Coil type 25 - 41 mm

Screw capacity

Sheet-collated 100 pcs

Safety Device

Contact Arm System

Drive Adjustment

Dial Type (Adjustment Range: 6mm)

Screw Feed Mechanism

Feed Piston System

Min. hose diameter

5.0 mm

Pneumatic tool oil

1ISO VG32 or equivalent

Dimensions (L X H X W)

296 mm X 116 mm X 305 mm

Net weight

2.0 kg

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END106-3

Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@DII - Read instruction manual.
(@) - Wear safety glasses.
@

@ Do not use on scaffoldings, ladders.

Intended use

The tool is intended for the preliminary interior work
such as fixing floor joists or common rafters and framing
work in 2 “x 4” housing.

ENEO059-1

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined
according to EN792:

Sound pressure level (L,a) : 81 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 94 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG904-2

Vibration
The vibration total value determined according to
EN792:

Vibration emission (an) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?



ENG901-1
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENHO003-14
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Pneumatic Auto Feed Coil Screwdriver
Model No./ Type: AR410HR
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN792
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

ENBO067-4

Pneumatic nailer/stapler safety

warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in serious injury, electric shock
and/or fire.

Save all warnings and
instructions for future reference.

For personal safety and proper operation and

maintenance of the tool, read this instruction manual

before using the tool.

General safety
Do not permit those uninstructed to use the tool.
No horseplay. Respect the tool as a working
implement.
Do not operate when under the influence of
alcohol, drugs or the like.

- Never alter the tool.

Personal protective equipments

- Always wear safety glasses to protect your eyes
from dust or fastener injury.

WARNING: It is an employer's responsibility to
enforce the use of safety eye protection equipment
by the tool operators and by other persons in the
immediate working area.

For Australia and New Zealand only
Always wear safety glasses and face shield to
protect your eyes from dust or fastener injury. The
safety glasses and the face shield should conform
with the requirements of AS/NZS 1336.

Safety glasses

Face shield

Wear hearing protection to protect your ears
against exhaust noise and head protection. Also
wear light but not loose clothing. Sleeves should
be buttoned or rolled up. No necktie should be
worn.
Work area safety

Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

Do not operate the tool in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids,



gases or dust. Operating the tool can create
sparks which may ignite the dust or fumes.

Keep children and bystanders away while
operating the tool. Distractions can cause you to
lose control.

llluminate the work area sufficiently.

There may be local regulations concerning noise
which must be complied with by keeping noise
levels within prescribed limits. In certain cases,
shutters should be used to contain noise.

Safety devices

Make sure all safety systems are in working order
before operation. The tool must not operate if only
the trigger is pulled or if only the contact arm is
pressed against the wood. It must work only when
both actions are performed. Test for possible faulty
operation with fasteners unloaded and the pusher
in fully pulled position.

Do not play with the contact element: it prevents
accidental discharge, so it must be kept on and
not removed. Securing the trigger in the ON
position is also very dangerous. Never attempt to
fasten the trigger. Do not operate a tool if any
portion of the tool operating controls is inoperable,
disconnected, altered, or not working properly.

Do not attempt to keep the contact element
depressed with tape or wire. Death or serious
injury may occur.

Always check contact element as instructed in this
manual. fasteners may be driven accidentally if the
safety mechanism is not working correctly.

When not operating the tool, always lock the
trigger by turning the change lever to the LOCK
position.

Make sure that the trigger is locked when the
change lever is set to the LOCK position.

Loading fasteners

Do not load the tool with fasteners when any one
of the operating controls is activated.

Use only fasteners specified in this manual. The
use of any other fasteners may cause malfunction
of the tool.

Power source

Never connect the tool to compressed air line
where the air pressure can exceed the suitable air
pressure range of the tool, specified in the
"SPECIFICATIONS" table, by 10%. Make sure that
the pressure supplied by the compressed air
system does not exceed the suitable air pressure
range of the tool. Set the air pressure initially to
the lower value of the suitable air pressure range.
Operate the tool at the lowest pressure required
for the application, in order to prevent
unnecessarily high noise levels, increased wear
and resulting failures.

Never use the tool with other than compressed air.
If bottled gas (carbon dioxide, oxygen, nitrogen,
hydrogen, air, etc.) or combustible gas (hydrogen,

propane, acetylene, etc.) is used as a power

source for this tool, the tool will explode and cause

serious injury.

Always disconnect the air hose and remove all of

the fasteners:

- when unattended;

- before performing any maintenance or
repair;

- before cleaning a jam;

- Before moving the tool to a new location.

Use only pneumatic tool oil specified in this

manual.

Operational safety

Always check the tool for its overall condition and
loose screws before operation. Tighten as required.
Handle the tool carefully, as there is high pressure
inside the tool that can be dangerous if a crack is
caused by rough handling (dropping or striking).
Do not attempt to carve or engrave on the tool.
Stop the operation immediately if you notice
something wrong or out of the ordinary with the
tool. An improperly functioning tool must not be
used.

Do not point the ejection port at anyone in the

vicinity. Keep hands and feet away from the

ejection port area.

Always assume that the tool contains fasteners.

Never point the tool toward yourself or anyone

whether it contains fasteners or not.

Do not rush the job or force the tool. Handle the

tool carefully.

Do not activate the tool unless the tool is placed

firmly against the workpiece.

Never hold or carry the tool with a finger on the

trigger or hand it to someone in this condition.

Accidental firing can cause serious injury.

Never use fastener driving tools marked with the

symbol "Do not use on scaffoldings, ladders" for

specific application for example:

- when changing one driving location to
another involves the use of scaffoldings,
stairs, ladders, or ladder alike constructions,
e.g. roof laths;

- closing boxes or crates;

- fitting transportation safety systems e.g. on
vehicles and wagons.

Check walls, ceilings, floors, roofing and the like

carefully to avoid possible electrical shock, gas

leakage, explosions, etc. caused by striking live
wires, conduits or gas pipes.

Do not use the tool for fastening electrical cables.

It is not designed for electric cable installation and

may damage the insulation of electric cables

thereby causing electric shock or fire hazards.

Watch your footing and maintain your balance with

the tool. Make sure there is no one below when

working in high locations, and secure the air hose
to prevent danger if there is sudden jerking or



catching.
On rooftops and other high locations, drive
fasteners as you move forward. It is easy to lose
your footing if you drive fasteners while inching
backward. When driving fasteners against
perpendicular surface, work from the top to the
bottom. You can perform driving operations with
less fatigue by doing so.
A fastener will be bent or the tool can become
jammed if you mistakenly drive fastener on top of
another fastener or strike a knot in the wood. The
fastener may be thrown and hit someone, or the
tool itself can react dangerously. Place the
fasteners with care.
Do not leave the loaded tool or the air compressor
under pressure for a long time out in the sun. Be
sure that dust, sand, chips and foreign matter will
not enter the tool in the place where you leave it
setting.
Never attempt to drive fasteners from both the
inside and outside at the same time. Fasteners
may rip through and/or fly off, presenting a grave
danger.

Service
Perform cleaning and maintenance right after
finishing the job. Keep the tool in tip-top condition.
Lubricate moving parts to prevent rusting and
minimize friction-related wear. Wipe off all dust
from the parts.
Ask Makita authorized service center for periodical
inspection of the tool.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
maintenance and repairs should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

INSTALLATION

Selecting air hose
Fig.1
Use a high pressure resistant air hose.

Use an air hose as large and as short as possible to
assure continuous, efficient screw-driving operation.

/A\CAUTION:
Low air output of the compressor, or a long or
smaller diameter air hose in relation to the screw-

driving frequency may cause a decrease in the
driving capability of the tool.

Lubrication

Before and after use, oil the tool with pneumatic tool oil
by placing two or three drops into the air fitting. For
proper lubrication, the tool must be fired a couple of
times after pneumatic tool oil is introduced.

Fig.2

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
When adjusting driving depth, always lock the
trigger and disconnect the air hose.

Adjuster (drive depth adjuster) Operating
Method
Fig.3
Fig.4
A\CAUTION:
When adjusting driving depth, always lock the
trigger and disconnect the air hose.
This driver is equipped with an adjuster for adjusting
screw driving depth.
Turn the adjuster to adjust driving depth. Driving
adjustment range is 6mm. (one turn of adjuster adjusts
depth by approximately 0.8mm.)

Hook

/\CAUTION:
When using the hook, or changing its position,
always lock the trigger, and disconnect the air
hose.Do not fasten hook onto waist belt, etc.
If hook becomes unfastened and the driver drops,
driver may operate by mistake, and lead to injury.
Fig.5
The hook is useful for hanging up the driver temporarily.
The mounting position of the hook on the driver can be
changed.
Remove the hook mounting screw, change position of
hook, and re-secure screw.
Switcher Mode Selection
Fig.6
This driver is equipped with a switcher to enable
selection of mode for optimum driving according to the
material of the workpiece.Set to mode positions shown
in  "Switching Mode Chart" below for optimum
use.Thoroughly turn the knob until it clicks to a halt
properly at either position (1) or (2).If the driver is used
with the switcher in a position between (1) and (2),
driver components may become damaged, and/or
normal performance not achieved.



Steel sheet thickness
0.8 mm @ @ @
Steel sheet thickness
Steel sheet backing 0.6 mm (1) (1) (1)-(2)
Steel sheet thickness
06 mm Q) ) Q)
Wood backing (1) 1) 1) ()
Screw length 25 mm 28 mm 32 mm 41 mm
Suitable for use on general plasterboard with
thicknesses of 9.5mm, 12.5mm and 15mm. OPERATION

Steel sheet backing up to 0.8mm thick can be worked
on (screws cannot be driven into layered steel sheet
backing).

Always use Makita genuine linked screws.

We recommend that in normal situations the driver be
used in Switching Mode (1), and set to Switching Mode
(2) when screws cannot be driven for lack of power.

ASSEMBLY

Loading Screws

/\CAUTION:
Always disconnect air hose from main unit before
loading screws.
If the main unit is operated by mistake, it may lead
to personal injury.

1. Disconnect air hose.

2. Press down lever while opening door.

Fig.7
3. Open magazine cap.
Fig.8

4. Load screws into magazine.

5. Pull out lead screw as far as driver guide and
then close magazine cap.

6. Completely load lead screw into screw channel.
At this point, check to see that screw is
completely set in feeding claw.At this time, if the
screw cannot be set because the bit has come
down as far as the driver guide, turn the main unit
upside down (driver guide is on top), and return
the bit to its designated position.

7.  Slowly close door until lever stops fully.

Fig.9

How to Drive Screws

/\CAUTION:
The utilized air pressure must be between 1.76
and 2.26MPa. Do not repeatedly drive screw(s) in
on top of a screw that has been already driven in.
This driver is not an impact gun, so it requires a
reasonable amount of pressing.
If the main unit is not pressed sufficiently, the
screw may not drive in flush to workpiece, or come
out.
Always press the end of the discharge nose at a
right angle onto the workpiece and then drive in
screw. We recommend that you use the
intermitent-drive action to ensure proper screw
driving.

Fig.10

Fig.11

First, lightly press the end of the contact arm onto a
workpiece.

Next, pull the trigger.Here, do not release the trigger
until the motor stops running.Note that if the trigger is
released too soon, the screw may not be driven in flush
to workpiece, and/or the screw feed may be impaired.

Switching between intermitent drive and
continuous drive
Intermitent Drive Method

Fig.12

Fig.13
Intermitent drive is where the contact arm is pressed
against a workpiece, and the trigger pulled to drive in
one screw.
Set the switching lever to the — position to set driver to
"Intermitent Drive Mode".

(1) Press contact arm against workpiece.

(2) Pull trigger.



Continuous Drive Method
Fig.14

Fig.15
Continuous drive is where the contact arm is repeatedly
pressed onto different areas of workpiece while the
trigger is held down to continuously drive in screws.
Set the switching lever to the = position to set driver to
"Continous Drive Mode".
(1) Pull trigger.
(2) With the trigger held down, each time the
contact arm is pressed against the workpiece,
a screw will be driven in continuously.

Trigger Locking Method

This driver has a trigger lock to prevent accidents due to
mistaken operation when main unit is not being used.
The trigger lock is a mechanism that locks the trigger,
preventing discharge of screws.

Set the switching lever to the position to set driver to
"Trigger Lock".

When drive screws, set lock lever to the — position or
= position. When not using the driver, always lock the
trigger and disconnect the air hose.

How to Cut linked Sheet
Fig.16

ACAUTION:
When cutting linked sheet, always lock trigger, and
disconnect air hose.
When using linked screws, the linked sheet protrudes
from the driver guide. Tear away the protruding linked
sheet in the direction of the arrow.

MAINTENANCE

/\CAUTION:

. Always disconnect the air hose from the tool
before attempting to perform inspection or
maintenance.

Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

How to Rectify Screw Jam

/A\CAUTION:
When rectifying screw jam, always lock trigger,
and disconnect air hose.

Fig.17

Lock trigger and disconnect air hose.

Open door, and pull out linked screws.

Insert thin metal bar into discharge nose, and hit it with
a hammer. In some cases, this metal bar will become
stuck when hit. Note, that at such times, the bit must not
be hit, as the bit end may be damaged, and lead to
impaired screw driving.

Fig.18

Remove screw(s) jammed inside driver guide using
minus screwdriver or other such tool.

After removing screw(s), make sure bit is not protruding
into screw channel (if it is, press it out of the way using
the metal bar).

After removing the jammed screw(s), reload the driver
with screws.

How to Replace Bit

/\CAUTION:
When replacing bit, always lock trigger, disconnect
air hose, and remove all loaded screws.
Take care not to lose small components.
Replace bit in clean surroundings to prevent dust and
dirt from getting onto internal components.
Removing Bit

Fig.19
1.  Disconnect hose and remove all loaded screws.

2. Use hex wrench to loosen the four hex bolts, and
then remove top cap.
The top cap spacer is removable, but please leave
it on the driver.

- If top cap gasket is removed with top cap, be
careful not to misshapen it, and be sure to put it
back when reassembling.

3. Insert the hex wrench into the bit channel of the

driver guide, and push out the piston assembly.
Fig.20
4. Use an eyeleteer, etc., to remove rubber ring
(white) from unloaded piston assembly.

- As the new bit comes with a white rubber ring, the
old one can be cut out with a cutter knife, etc. if it
is difficult to remove.

Fig.21

Fig.22

5. Next, extract pin from piston assembly.

Fig.23

6. Lower the piston, and then remove the piston cap
and driver bit.

Fig.24

Mounting Bit

1. Mount new driver bit onto piston.

Fig.25

2. Next, mount piston cap onto piston assembly.At
this point, make sure that piston assembly and
piston cap holes are aligned.

Fig.26

- Mount piston cap with hollowed side up as per
diagram.

3.  Pass pin through piston assembly.

Fig.27
4. Mount rubber ring onto piston assembly.



Fig.28

5. Align the bit shape with the shape of driver's bit
channel and then insert bit.

Fig.29

6. Mount top cap onto driver and insert four hex
bolts into holes.

Fig.30
7.  Firmly tighten hex bolts using hex wrench.At this

point, tighten in order [(1) to (4)] shown by arrows.

Fig.31
- Prescribed tightening torque is between 7.5 and
8.5N*m

After completing bit replacement, fully check to see that
there are no abnormalities, and then commence driving
screws.

Drain tool

Remove the hose from the tool. Place the tool so that
the air fitting faces down to the floor. Drain as much as
possible.

Cleaning of tool

Iron dust that adhere to the magnet can be blown off by
using an air duster.

Cap
When not in use, disconnect the hose. Then cap the air
fitting with the cap.

Fig.32

Storage

When not in use, the tool should be stored in a warm
and dry place.

Maintenance of compressor and air hose

Fig.33

After operation, always drain the compressor tank. If
moisture is allowed to enter the tool, It may result in
poor performance and possible tool failure.

Keep the air hose away from heat (over 60°C, over
140°F), away from chemicals (thinner, strong acids or
alkalis). Also, route the hose away from obstacles which
it may become dangerously caught on during operation.
Hoses must also be directed away from sharp edges
and areas which may lead to damage or abrasion to the
hose.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Air hoses
Safety goggles

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

3-1. Djup 18-1. Skruv 24-2. Skruvbits
3-2. Grund 18-2. Skruvmejsel 24-3. Kolv
4-1. Gar ner for djupt 19-1. Sexkantskruv 25-1. Nytt skruvbits
(vrid till héjande sida) 19-2. Insexnyckel 25-2. Kolv
4-2. Korrekt 19-3. Ovre lock 26-1. Sida med hal
4-3. For hégt upp 19-4. Packning for ovre locket 26-2. Kolvlock
(vrid till sankande sida) 19-5. Bricka for dvre locket 26-3. Kolvsats
5-1. Krok 20-1. Kolvsats 26-4. Hal
5-2. Skruv 20-2. Insexnyckel 27-1. Stift
6-1. Vred 20-3. Matarstyrning 27-2. Kolvsats
7-1. Spak 21-1. Syl 28-1. Gummiring
8-1. Magasinslock 21-2. Gummiring (vit) 28-2. Kolvsats
9-1. Skruvkanal 21-3. Kolvsats 30-1. Sexkantskruv
9-2. Ledarskruv 22-1. Mattkniv 30-2. Ovre lock
9-3. Matarklo 22-2. Gummiring (vit) 31-1. Sexkantskruv
12-1. Spak 22-3. Kolvsats 31-2. Insexnyckel
14-1. Spak 23-1. Stift 33-1. Vattenavskiljare
17-1. Hammare 23-2. Kolvsats
17-2. Stang 24-1. Kolvlock
SPECIFIKATIONER
Modell AR410HR
Lufttryck 1,76 - 2,26 MPa (17,6 - 22,6 bar)
Skruvlangd Rundbandad typ 25 - 41 mm
Skruvkapacitet Bandad 100 st
Sakerhetsenhet System for kontaktarm
Skruvjustering Rattmodell (justeringsskala: 6 mm)

Skruvmatningsmekanism

System foér matarkolv

Minsta slangdiameter

5,0 mm

Tryckluftsolja ISO VG332 eller motsvarande
Matt (L X H X B) 296 mm X 116 mm X 305 mm
Vikt 2,0 kg

« Pa grund av vart pagaende program fér forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

END106-3

Symboler

Féljande visar symbolerna som anvands for
utrustningen. Se till att du forstar innebdrden innan du
anvander borrmaskinen.

@DII - Las bruksanvisningen.
(@) - Bar skyddsglasdgon.
@

@ Anvéand inte pa stegar, stallningar.

Anvéandningsomrade
Verktyget ar avsett for forberedande byggnadsarbete,
som t ex att fasta golvbjalkar eller takreglar.

ENEO059-1

ENG905-1
Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar matt enligt EN792:

Ljudtrycksniva (Lpa): 81 dB(A)

Ljudtrycksniva (Lwa): 94 dB(A)

Mattolerans (K) : 3 dB(A)
Anvéand horselskydd

ENG904-2
Vibration
Det totala vibrationsvardet ar bestamt enligt EN792:

Vibrationsemission (an): 2,5 m/s” eller mindre
Mattolerans (K): 1,5 m/s?



ENG901-1
Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksd anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

/AVARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att hitta sakerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med
i berdkningen alla delar av anvandandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH003-14
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att féljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Pneumatisk skruvautomat
Modellnr./-typ: AR410HR
ar serieproduktionstillverkad och
Foljer foljande EU-direktiv:
2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foljande standarder eller
standardiseringsdokument:
EN792
Den tekniska dokumentationen férs av:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

ENBO067-4

Sidkerhetsvarningar for
tryckluftsdriven spik-/hiftpistol

/\ VARNING Lis igenom alla sadkerhetsvarningar
och anvisningar. Underlatenhet att folja varningar och
anvisningar kan leda till allvarliga personskador,
elektriska stotar och/eller brand.

Spara alla varningar och
instruktioner for framtida

referens.

Las bruksanvisningen innan verktyget anvands med
hénsyn till din personliga sakerhet och for ratt
handhavande och underhall.
Allmén sékerhet
Lat inte obehoriga anvanda verktyget.
Detta &r inte en leksak. Hantera verktyget som ett
arbetsredskap.
Anvand inte verktyget under paverkan av alkohol,
mediciner eller dylikt.
Modifiera aldrig verktyget.
Personllg skyddsutrustning
- Anvand alltid skyddsglaségon for att skydda
ogonen fran damm, skador fran spikar eller
klammer.
AVARNING: Det ar arbetsgivarens ansvar att
genomdriva att anvandarna och 6vriga personer i
det omedelbara  arbetsomradet  anvénder
o6gonskydd.
Endast for Australien och Nya Zeeland
Anvand alltid skyddsglaségon och ansiktsskydd
for att skydda 6gonen fran damm eller skador fran
spikar och klammer. Skyddsglaségon och
ansiktsskydd ska uppfylla kraven i AS/NZS 1336.

Skyddsglastgon

Ansiktsmask

Anvand horselskydd och hjalm. Anvand atsittande,
men bekvam kladsel. Armarna ska vara knappta
eller uppkavlade. Bér inte slips.

Arbetsplatsskydd
Se till att arbetsomradet ar rent och har bra
belysning. Arbetsomraden med skrap eller dalig
belysning kan leda till olyckor.



Anvand inte verktyget i explosiva omraden, som till
exempel i narheten av lattantéandliga vatskor,
gaser eller damm. Verktyget kan skapa gnistor
som kan antdnda dammet eller gaserna.

Hall barn och askadare pa avstand nar du
anvander verktyget. Om du blir distraherad kan du
forlora kontrollen dver verktyget.

Lys upp arbetsplatsen val.

Folj aven eventuella lokala féreskrifter om
bullernivéer. Under vissa omstandigheter han
bullerskdrmar behéva anvandas.

Sakerhetsenheter

Kontrollera alltid att alla skyddsanordningar
fungerar innan du anvander verktyget. Verktyget
far inte fungera om du enbart trycker in
avtryckaren eller enbart trycker kontaktarmen mot
arbetsstycket. Verktyget ska bara fungera om
bade avtryckaren och kontaktarmen aktiveras.
Kontrollera funktionen med tomt magasin och med
inmataren helt tillbakadragen.

Satt inte kontaktplattan ur funktion: Det férhindrar

oavsiktlig avfyrning och maste alltid finnas pa plats.

Att lasa avtryckaren i laget ON ar mycket farligt.
Fors6k under inga omstandigheter att sparra
avtryckaren. Anvand inte verktyget om nagot
funktionsreglage ar ur funktion, urkopplat eller inte
fungerar pa avsett satt.

Forsok inte att halla kontaktarmen nedtryckt med
tejp eller vajer. Det innebéar livsfara eller risk for
allvarlig olycka.
Kontrollera alltid
anvisningarna i denna bruksanvisning.
Spikar/klammer kan avfyras oavsiktligt om
sakerhetsmekanismen inte fungerar pa avsett satt.
Sparra alltid avtryckaren genom att vrida
funktionsvaljaren till sparrlaget nar du inte
anvander verktyget.

Kontrollera att avtryckaren ar
funktionsvaljaren star i sparrlaget.

kontaktarmen enligt

sparrad nar

Mata in spikar/klammer

Ladda inte verktyget med spikar nar en funktion ar
aktiverad.

Anvand endast spikar/haftklamrar som
specificeras i denna bruksanvisning. Andra typer
av spikar/klammer kan medféra att verktyget inte
fungerar pa avsett satt.

Stromkalla

Anslut aldrig verktyget till tryckluft dar Iufttrycket
kan Overskrida verktygets tillatna maxtryck,
specificerat i tabellen "SPECIFIKATIONER", med
10%. Kontrollera att anslutningstrycket inte
Overskrider verktygets tillatna maxtryck. Stall i
forsta hand in det lagre trycket for rekommenderat
lufttryck.

Anvand verktyget med det lagsta trycket som
kravs for verktyget for att forebygga onddigt hoga
bullernivaer, 6kat slitage och felresultat.

Forsok aldrig att driva verktyget med annat &n
tryckluft. Om gasflaskor (koldioxid, syre, kvave,
vate, luft osv) eller brannbara gaser (vate, propan,
acetylen osv) anvands for att driva maskinen
kommer den att explodera och orsaka allvarliga
personskador.
Koppla alltid loss
spikar/haftklamrar:
- nar maskinen lamnas utan tillsyn

- nar maskinen Iamnas utan tillsyn

- innan en spik som har fastnat tas bort

- innan maskinen flyttas till en annan plats.
Anvand endast tryckluftsolja som specificeras i
denna bruksanvisning.

luftslangen och ta ur alla

Driftsdkerhet

Kontrollera alltid maskinens allmanna kondition
innan du anvander den och tillse att det inte finns
|6sa skruvar. Dra fast skruvarna om det behovs.
Hantera maskinen forsiktigt. En spricka orsakad
av ovarsam hantering utgér en risk i en trycksatt
maskin. Forsok aldrig att rista in eller gravera
nagot pa verktyget.
Avbryt arbetet omedelbart om du misstanker att
nagot ar fel eller onormalt med verktyget. Ett
verktyg som inte fungerar pa avsett satt far inte
anvandas.
Rikta inte mynningen mot andra personer. Se
ocksa till att dina egna hander och fotter inte ar i
riskzonen.
Forutsatt alltid att verktyget ar laddat med spik.
Rikta aldrig verktyget mot dig sjalv eller nagon
annan oavsett om det ar laddat eller inte.
Utfér inte arbetet under stress och forcera inte
verktyget. Hantera verktyget forsiktigt.
Tryck inte pa avtryckaren utan att verktyget halls
stadigt mot ett arbetsstycke.
Bar aldrig verktyget med fingrarna pa avtryckaren
och rack inte dver det till nagon pa detta satt.
Oauvsiktlig avfyrning kan orsaka allvarlig skada.
Anvand aldrig spikpistoler markta med symbolen
"Anvand inte pa stegar, stallningar" for
arbetsuppglfter av foljande typ:
Om du under arbetets gang maste anvanda
byggnadsstélining, trappa, stege eller
liknande, t ex taklakt,
- spikning av lador,
- montering av transportsakringar, till exempel
pa fordon och vagnar.
Kontrollera vaggar, golv, inner- och yttertak o dyl.
noggrant for att inte orsaka kortslutning, elstétar,
gaslackage, explosioner osv genom att spika i el-
eller gasledningar.
Anvand inte verktyget for att fasta elkablar. Den ar
inte konstruerad for fastsattning av elkablar och
kan skada isoleringen pa elkablarna och darfor
orsaka elektrisk stét eller brand.
Se till att alltid ha ordentligt fotfaste och god
balans nar du anvander verktyget. Kontrollera att



andra personer inte befinner sig under dig nar du
arbetar pad hog hoéjd och sakerstall att
tryckluftslangen inte utgdr en olycksrisk.
Pa hustak och andra arbetsplatser pa hdég hojd
ska du rora dig framat medan du matar
spikar/klammer. Det ar latt att forlora fotfastet om
du ror dig bakat samtidigt som du matar
spikar/klammer. Om du ska spika/hafta vertikalt,
arbeta da uppifran och ned. Det &ar mindre
tréttande.
Om du rékar spika/héfta i en annan spik/klammer
eller i en kvist i travirket kan spiken/klammern
bdjas eller verktyget fastna. Spiken/klammern kan
da kastas ivag och traffa nagon eller sa kan
verktyget i sig utgora en olycksrisk. Var noggrann
med hur du placerar spikar/klammer.
Léamna inte ett laddat verktyg eller en trycksatt
kompressor i direkt solljus under langre tid.
Forvara maskinen pa en plats dar den inte riskerar
att utsattas for damm, sand, spanor eller andra
partiklar.
Avfyra aldrig spikar/klammer fran insidan och
utsidan pa samtidigt. Spikar/klammer riskerar att
skjutas igenom och/eller flyga ivdg och orsaka
allvarlig fara.

Service
Rengér och underhall verktyget direkt efter
avslutat arbete. Se till att alltid halla den i basta
skick. Smorj rorliga delar for att férhindra korrosion
och minimera friktionsrelaterad forslitning. Torka
bort allt damm fran de olika delarna.
Lat ett auktoriserat servicecenter for Makita utfora
en regelbunden genomgang av verktyget.
Foér att upprétthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér allt underhlls- och
justeringsarbete utforas av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sakerhetsanvisningarna for maskinen &aven efter det
att du har blivit van att anvanda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sdkerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

INSTALLATION

Val av luftslang

Fig.1

Anvand en hogtrycksresistent luftslang.

For en effektiv och avbrottsfri anvandning ska
tryckluftsslangen vara sa kort som mdjligt och ha stérsta
mojliga diameter.

/\FORSIKTIGT!
Lag kompressorkapacitet, lang slang eller liten
diameter i forhallande till hastigheten for
skruvdragningen kan minska maskinens
skruvdragningskraft.

Smorjning

Fore och efter anvandning maste du smoérja maskinen

med tva eller tre droppar ftryckluftsolia i

tryckluftsanslutningen. Avfyra maskinen nagra ganger
for att smorjmedlet ska spridas pa ratt satt.

Fig.2
FUNKTIONSBESKRIVNING
/\FORSIKTIGT!

Sparra alltid avtryckaren och lossa

tryckluftsslangen  vid
skruvdragning.

justering av djupet for

Anvandningsmetod for justeringsratt
(justering av djupet for skruvdragning)
Fig.3
Fig.4
/\FORSIKTIGT!
Sparra alltid avtryckaren
tryckluftsslangen  vid
skruvdragning.
Denna skruvautomat ar utrustad med en justeringsratt
for justering av djupet for skruvdragning.
Vrid ratten for att justera djupet for skruvdragning.
Djupet for skruvdragning nar 6 mm. (ett varv med
justeringsratten justerar djupet cirka 0,8 mm.)

Krok

och lossa
justering av djupet for

/A\FORSIKTIGT!
Sparra alltid avtryckaren och lossa
tryckluftsslangen vid anvandning av kroken eller
vid andring av dess lage. Fast inte kroken i
midjebaltet etc.

Om kroken lossnar och maskinen faller, kan
maskinen starta av misstag, vilket kan leda till
skada.

Fig.5

Kroken anvands for att hanga upp maskinen temporart.
Krokens monteringsldge pa maskinen kan éndras.

Ta bort krokens monteringsskruv, andra krokens lage
och fast skruven pa nytt.

Val av vaxlingslage

Fig.6

Denna skruvautomat ar utrustad med en vaxlare for att
mojliggéra val av lage for optimal skruvdragning enligt
arbetsstyckets material. Stall in lagespositionerna som

visas i ”"Schema for vaxlingslage”, for optimal
anvandning. Vrid vredet tills det stoppar med ett klick,



helt i endera lage (1) eller (2). Om skruvautomaten
anvands med vaxlaren i ett lage mellan (1) och (2), kan
komponenterna for skruvdragning skadas och/eller sa
kan normal funktion ej uppnas.

Stalplatens tjocklek
rdala @ @ @
Stalplatens tjocklek
Stalplatsunderiag D6 mm Q) Q) M@
Stalplatens tjocklek
0.6 mm Q) ) )
Traunderlag 1) 1 (1) (1)
Skruvlangd 25 mm 28 mm 32 mm 41 mm
Lamplig for anvandning pa vanlig gipsskiva med -
ANVANDNING

foéljande tjocklek: 9,5 mm, 12,5 mm och 15 mm.
Stalplatsunderlag upp till 0,8 mm tjockt kan bearbetas
(skruvar kan inte drivas in i lager av stalplatsunderlag).
Anvand alltid originalbandade skruvar fran Makita.

Vi rekommenderar att under normala férhallanden ska
skruvautomaten anvandas i vaxlingslage (1) och stéllas
in i vaxlingslage (2) nar skruvar inte kan skruvas i pga
strdmavbrott.

MONTERING

Ladda skruvar

/\FORSIKTIGT!
Lossa alltid tryckluftsslangen fran huvudenheten
innan skruvar laddas.
Om huvudenheten startar oavsiktligt, kan det leda
till personskador.
1. Lossa tryckluftsslangen.
2. Tryck ner reglaget medan du 6ppnar luckan.
Fig.7
3. Oppna magasinlocket.
Fig.8
4. Ladda magasinet med skruvar.
5. Dra ut ledarskruven tills den nar styrguiden och
stdng sedan magasinlocket.
6. For in ledarskruven helt i skruvkanalen.
Kontrollera att skruven sitter korrekt i matarklon.
Om skruven inte gar att satta i nu for att bitset har
kommit ned sa langt som till styrguiden, vrid da
huvudenheten upp och ned (styrguiden ar Gverst)
och for tillbaka bitset till dess angivna lage.
7.  Stang luckan sakta tills reglaget stoppar helt.

Fig.9

Hur skruvar dras fast

/\FORSIKTIGT!
Det anvanda lufttrycket maste ligga mellan 1,76
och 2,26 Mpa. Dra inte at skruven/skruvarna 6ver
en skruv som redan har skruvats fast.
Denna skruvautomat &r inte en slagskruvdragare,
sa den kraver en rimlig mangd tryck.
Om du inte trycker pa huvudenheten tillrackligt,
kan det handa att skruven inte skruvas i jamnt
med arbetsstycket eller s kommer den ut.
Tryck alltid anden pa avfyrningsnosen i rat vinkel
mot arbetsstycket och fast sedan skruven. Vi
rekommenderar att du anvander intermittent drift
for att forsakra en korrekt skruvdragning.

Fig.10

Fig.11

Tryck forst &nden pa kontaktarmen latt mot
arbetsstycket.

Tryck sedan in avtryckaren. OBS! Slapp inte

avtryckaren forran motorn slutar att ga. Lagg marke till
att om avtryckaren slapps for snabbt, kan det handa att
skruven inte skruvas i jamnt med arbetsstycket,
och/eller sa kan skruvmatningen férsamras.

Vaxla mellan intermittent drift och
kontinuerlig drift.
Intermittent driftmetod

Fig.12

Fig.13

Intermittent drift &ar nar kontaktarmen trycks mot

arbetsstycket och avtryckaren trycks in for att skruva i

en skruv.

Stall in vaxlaren pa laget — for

atdragningen pa "Intermittent driftlage”.
(1) Tryck kontaktarmen mot arbetsstycket.
(2) Tryck in avtryckaren.

att stalla in



Metod for kontinuerlig skruvdragning
Fig.14

Fig.15
Kontinuerlig  skruvdragning &r nar kontaktarmen
repeterat trycks mot arbetsstyckets olika omraden,
medan avtryckaren halls in for att kontinuerligt fasta
skruvar.
Stall in vaxlingsreglaget | laget for att stalla in
atdragningen pa "Kontinuerligt skruvdragningslage”.
(1) Tryck in avtryckaren.
(2) Med avtryckaren intryckt, kommer en skruv
att skruvas i kontinuerligt varje gang som
kontaktarmen trycks mot arbetsstycket.

—_
=1

Metod for avtryckarsparr

Denna skruvautomat &r forsedd med en avtryckarsparr
for att forhindra olyckor pga oavsiktlig avfyrning, nar
huvudenheten inte anvands. Avtryckarsparren &r en
mekanism som laser avtryckaren vilket forhindrar att
skruvar avfyras.

Stall in vaxlingsreglaget i laget for att stalla in
atdragningen pa "Avtryckarsparr”.

Vid atdragning av skruvar ska sparreglaget stéllas in |
laget — eller =. Sparra alltid avtryckaren och lossa
tryckluftsslangen nar maskinen inte anvands.

Hur bandad skruv klipps av

Fig.16

/\FORSIKTIGT!
Sparra alltid avtryckaren och lossa
tryckluftsslangen nar du ska klippa av bandad
skruv.

Vid anvandning av bandade skruvar, skjuter bandet ut
fran skruvautomaten. Riv bort det utskjutande bandet i
pilens riktning.

UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Koppla alltid loss luftslangen fran maskinen fore
kontroll eller underhaill.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.

Missfargning, deformation eller sprickor kan
uppsta
Hur skruvar som fastnat ska avlagsnas
/\FORSIKTIGT!
Spaérra alltid avtryckaren och lossa
tryckluftsslangen nar du tar bort skruvar som
fastnat.
Fig.17

Sparra avtryckaren och lossa tryckluftsslangen.
Oppna luckan och ta ut de bandade skruvarna.
For in en tunn metallstang i avfyrningsnosen och sla pa
den med en hammare. | vissa fall kan metallstangen
fastna nar man slar pa den. OBS! Vid sadana tillfallen
ska du inte fortsatta att sla pa bitset eftersom anden pa

bitset kan skadas, vilket leder till forsamrad
skruvdragning.

Fig.18

Ta bort skruven/skruvarna som har fastnat inuti

styrguiden genom att anvanda en mindre skruvmejsel
eller liknande verktyg.

Kontrollera sa att inte bitset skjuter ut i skruvkanalen
(om det gor det, tryck det ur vagen med en metallstang)
efter det att skruven/skruvarna har tagits bort.

Ladda skruvautomaten med skruvar igen efter det att
skruven/skruvarna som fastnat har avlagsnats.

Hur bitset byts ut

/\FORSIKTIGT!
Sparra alltid avtryckaren, lossa tryckluftsslangen
och ta bort alla laddade skruvar vid utbyte av
bitset.

Var forsiktig sa att inte sma komponenter lossar.

Byt ut bitset i en ren miljé for att férhindra sa att damm

och smuts inte tranger in till de inre komponenterna.

Ta bort bits

Fig.19

1.  Lossa slangen och ta bort alla laddade skruvar.

2.  Anvand en insexnyckel for att lossa de fyra
insexskruvarna och ta sedan bort det &vre
skyddet.

- Det gar att ta bort det 6vre lockets avstandsbricka,
men lamna det pa skruvautomaten.

- Om det 6vre lockets packning tas bort med det
Ovre locket, ska du vara forsiktig sa att den inte
deformeras. Var noga med att satta tillbaka den
vid atermonteringen.

3.  Satt i insexnyckeln i styrguidens kanal for bitset
och tryck ut kolvsatsen.

Fig.20

4. Anvand en syl etc. for att avlagsna gummiringen
(vit) fran den oladdade kolvsatsen.

- Eftersom det medféljer en vit gummiring med det
nya bitset, kan den gamla skdras av med en
mattkniv etc. om det &r svart att ta bort den.

Fig.21

Fig.22

5.  Dra sedan ut stiftet ur kolvsatsen.

Fig.23

6. Sank kolven och ta sedan bort kolvlocket och
skruvbitset.

Fig.24

Montera bits

1. Montera nytt skruvbits pa kolven.

Fig.25

2. Montera sedan kolvlocket pa kolvsatsen.
Kontrollera nu att halen for kolvsatsen och for
kolvlocket &r i linje med varann.



Fig.26

- Montera kolvlock med halsidan uppat, enligt
diagrammet.

3. For stiftet genom kolvsatsen.

Fig.27

4. Montera gummiringen pa kolvsatsen.

Fig.28

5. Linjera bitsets form med formen  for
skruvautomatens bitkanal och satt sedan i bitset.

Fig.29

6. Montera det Ovre locket pa skruvautomaten och

satt i de fyra insexskruvarna i halen.

Fig.30

7. Dra fast insexbultarna ordentligt med hjalp av
insexnyckeln. Fast nu i ordningen [(1) till (4)],
sasom visas med pilar.

Fig.31

Foreskrivet atdragningsmoment ligger mellan 7,5

och 8,5 Nem.

Efter det att utbytet av bitset ar utfort, ska du kontrollera

att det inte &r nagot som ar onormalt, och sedan borja

med skruvdragningen.

Tom maskinen

Ta bort slangen fran maskinen. Placera maskinen sa att

tryckluftsanslutningen ar vand nedat mot golvet. Tém sa

mycket som mojligt.

Rengoring av maskinen

Jarndamm som fastnat pa magneten kan blasas av med

tryckluft.

Hylsa

Sparra avtryckaren och ta bort slangen nar maskinen

inte anvands. Satt sedan pa locket pa

tryckluftsanslutningen.

Fig.32

Forvaring

Nar maskinen inte anvands ska den forvaras pa en

varm och torr plats.

Underhall av kompressor och luftslang

Fig.33

Dranera alltid kompressortanken efter drift. Fukt som

kommer in i maskinen kan leda till sémre prestanda

eller fel pa maskinen.

Utsatt inte tryckluftslangen for varme (6ver 60° C, dver

140° F) eller kemikalier (thinner, starka syror eller baser).

Se ocksa till att slangen l6per fritt under arbetet och inte
riskerar att fastna vilket kan resultera i att risksituationer
uppstar. Dra ocksa slangen sa att den inte riskerar att
skadas pa skarpa kanter och annat som ger o6kad
forslitning.

Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhélls- och
justeringsarbete utforas av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

A\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehdr och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehéren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver
ytterligare information om dessa tillbehor.
Tryckluftslangar
Skyddsglasdgon

OBS!
Nagra av tillbehoren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring
3-1. Dyp 18-2. Skrutrekker 24-2. Skruebits
3-2. Grunn 19-1. Sekskantskrue 24-3. Stempel
4-1. Skrudd for dypt inn (skru litt ut) 19-2. Sekskantngkkel 25-1. Nytt skruebits
4-2. Passe 19-3. Topphette 25-2. Stempel
4-3. Skrudd for lite inn (skru lenger inn) 19-4. Topphettepakning 26-1. Hul side
5-1. Bayle 19-5. Topphetteskive 26-2. Stempelhette
5-2. Skrue 20-1. Stempelenhet 26-3. Stempelenhet
6-1. Knott 20-2. Sekskantngkkel 26-4. Hull
7-1. Spak 20-3. Stempelfgring 27-1. Stift
8-1. Magasindeksel 21-1. Syl 27-2. Stempelenhet
9-1. Skruekanal 21-2. Gummiring (hvit) 28-1. Gummiring
9-2. Ledeskrue 21-3. Stempelenhet 28-2. Stempelenhet
9-3. Mateklo 22-1. Skjeerekniv 30-1. Sekskantskrue
12-1. Spak 22-2. Gummiring (hvit) 30-2. Topphette
14-1. Spak 22-3. Stempelenhet 31-1. Sekskantskrue
17-1. Hammer 23-1. Stift 31-2. Sekskantngkkel
17-2. Stamme 23-2. Stempelenhet 33-1. Tappekran
18-1. Skrue 24-1. Stempelhette
TEKNISKE DATA
Modell AR410HR
Lufttrykk 1,76 - 2,26 MPa (17,6 - 22,6 bar)
Skruelengde Coiltype 25 - 41 mm
Skruekapasitet Bandede 100 stk.

Sikkerhetsinnretning

Kontaktarmsystem

Skrujustering Velgertype (justeringsomrade: 6 mm)
Skruematemekanisme Matestempelsystem
Minste slangediameter 5,0 mm

Pneumatisk verktayolje

ISO VG332 eller tilsvarende

Mal (L x Hx B)

296 mm X 116 mm X 305 mm

Nettovekt

2,0 kg

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

END106-3

Symboler

Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette
utstyret. Forviss deg om at du forstar hva de betyr, for
du begynner a bruke maskinen.

@E]EI - Les bruksanvisningen.
@@ - Bruk vernebriller.

@ Ma ikke brukes pa stillas eller stiger.

Beregnet bruk

Dette verktgyet er laget for innenders forarbeid som a
feste gulvbjelker eller vanlige bjelker og rammearbeid i
2" x 4"-bygg.

ENEO059-1

ENG905-1
Stoy

Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN792:

Lydtrykkniva (Lya) : 81 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 94 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)

Bruk herselvern

ENG904-2
Vibrasjon

Totalverdiene for vibrasjon er bestemt i henhold til
EN792:

Genererte vibrasjoner (a): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?



ENG901-1
Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til & sammenlikne et verktgy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelepig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med & finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktgyet
slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til

oppstarten).
ENH003-14
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaring
Som ansvarlig produsent erklaerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Pneumatisk bandskrutrekker med automatisk tilfarsel
Modellnr./type: AR410HR
er av serieproduksjon og
Samsvarer med folgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
Og er produsert i samsvar med fglgende standarder
eller standardiserte dokumenter:
EN792
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

ENBO067-4

Sikkerhetsadvarsler for
pneumatisk

spikerpistol/stiftemaskin

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og
alle instruksjonene. Hvis du ikke fglger alle advarslene
og instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fore
til alvorlige personskader /og/eller elektriske stat.

Oppbevar alle advarsler og

instruksjoner for senere bruk.

Av hensyn til din personlige sikkerhet og riktig drift og
vedlikehold av verkteyet, ma du lese denne
brukerhandboken fer du begynner & bruke verktgyet.
Generell sikkerhet
Ikke la noen bruke verktgyet som ikke har
gjennomgatt oppleering i bruken av det.
Ikke driv med ableggyer i naerheten av verktayet.
Respekter verktayet som arbeidsutstyr.
Ikke bruk verktgyet hvis du har drukket alkohol
eller er under pavirkning av legemidler, narkotiske
stoffer el.l.
Du ma aldri modifisere verktayet.
Personllg sikkerhetsutstyr
- Bruk alltid vernebriller for & beskytte gynene dine
mot skader forarsaket av stev eller stifter.
ADVARSEL: Det er arbeidsgivers ansvar &
pase at verktoyoperaterene og alle andre
personer i arbeidsomradets umiddelbare
arbeidsomgivelser bruker vernebriller.
Kun for Australia og New Zealand
Bruk alltid vernebriller og ansiktsmaske for a
beskytte @ynene dine mot skader forarsaket av
stov eller stifter. Vernebrillene og ansiktsmasken
bar vaere kompatible med kravene i AS/NZS 1336.

Vernebriller

Ansiktsmaske

Bruk hgrselsvern for a beskytte hgrselen din mot
stoy fra luftutlopet, og som hodebeskyttelse. Bruk
ogsa lette, men ikke lgse kleer. Ermer ma veere
kneppet eller rullet opp. lkke bruk slips.

Sikkerhet pa arbeidsplassen
Hold arbeidsplassen ren og godt opplyst. Rotete
eller mgrke omrader farer lett til uhell.



Ikke bruk verktayet i eksplosive atmosfeerer, f.eks.

i neerheten av brennbare vaesker, gasser eller stgv.

Betjening av verkteyet kan avgi gnister som kan
antenne stov eller gasser.

Hold barn og tilskuere unna nar du bruker
verktoyet. Distraksjoner kan fa deg til & miste
kontrollen over verktayet.

Pase at arbeidsomradet er tilstrekkelig opplyst.
Det er mulig at lokale bestemmelser om
stgybegrensning krever at stgynivdet ma holdes
innen visse grenser. | visse tilfeller ma det brukes
lemmer for & dempe lyden.

Slkkerhetsutstyr

Pass pa at alle sikkerhetssystemene fungerer som
de skal for du tar i bruk verktgyet. Verktgyet ma
ikke starte hvis bare avtrekkeren trykkes inn, eller
hvis bare kontaktelementet presses mot treet. Den
ma fungere kun nar begge disse tingene gjores
samtidig. Mens verkteyet er tomt for stifter og
skyveren er trukket helt tilbake, ma du sjekke at
verktayet ikke starter.

Ikke lek med kontaktelementet: Det forhindrer
utilsiktet avfyring, s& det ma forbli pa og ikke
fiernes. A lase avtrekkeren i ON-stilling er ogsa
meget farlig. Forsgk aldri a lase avtrekkeren. Ikke
bruk et verktgy hvis noen del av verktoyets
driftskontroller er ute av funksjon, frakoblet,
modifisert eller ikke virker som de skal.

Ikke prev a holde kontaktelementet trykket inn
med tape eller wire. Dette medfarer livsfare.
Kontroller alltid kontaktelementet som angitt i
denne handboken. Stifter kan avfyres ved et
ulykkestilfelle hvis sikkerhetsmekanismen ikke
virker som den skal.

Nar verktoyet ikke er i drift, ma avtrekkeren alltid
veere last. Funksjonsvelgeren ma sta i last stilling
(LOCK).

Pass pa at

avtrekkeren er last mens

funksjonsvelgeren stilles inn pa last stilling (LOCK).
Fylle pa stifter

Ikke lad verktgyet med spikere mens noen av
driftskontrollene er aktivert.

Bruk kun stifter som angitt i denne handboken.
Hvis det brukes andre stifter, kan verktgyet slutte &
fungere som det skal.

Stremkilde

Du ma aldri koble verktgyet til trykkluft nar
lufttrykket kan overga egnet lufttrykksrekkevidde
for verktoyet, som spesifisert
under "SPESIFIKASJONER-tabellen, med 10 %.
Pass pa at trykket som leveres av
trykkluftsystemet ikke overskrider den egnede
lufttrykksrekkevidden for verktgyet. Til & begynne
med ma du stille inn lufttrykket pa den laveste
verdien for egnet lufttrykksrekkevidde.

Betjen verktoyet pa det laveste mulige trykket for
bruksomradet for a unnga et unedvendig hayt
stoyniva, okt slitasje og resulterende svikt.
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Verktoyet ma aldri brukes med noe annet enn
trykkluft. Hvis komprimert gass pa flaske
(karbondioksid, oksygen, nitrogen, hydrogen, luft
osv.) eller eksplosive gasser (hydrogen, propan,
acetylen osv.) brukes som kraftkilde for dette
verktayet, vil det eksplodere og forarsake alvorlige
helseskader.

Koble alltid fra luftslangen og ta ut alle stiftene:

- nar du forlater verktayet ubevoktet

- for vedlikehold eller reparasjon av verktoyet
- for en fastkjort spiker skal tas ut

- for verktoyet skal flyttes til et annet sted

Bruk bare den pneumatiske verkteyoljen som er
angitt i denne handboken.

Driftssikkerhet

Kontroller alltid at verktayet er i generelt god stand
og ikke har noen lgse skruer, fer du begynner a
bruke det. Trekk til evt. skruer, om ngdvendig.
Handter verktgyet forsiktig. Det inneholder hayt
trykk som kan veere farlig hvis det oppstar en
sprekk i verktgyet pa grunn av reff handtering (fall
eller slag). Ikke forsgk & skrape eller inngravere
noe i verktoyet.

Hvis du merker at noe er galt eller uvanlig med

verktgyet, ma du slutte & bruke det omgaende. Et

verktgy som ikke fungerer helt som det skal, ma
ikke brukes.

Ikke pek med munningen pa noen i nzerheten.

Hold hender og fetter unna munningsomradet.

Ga alltid ut fra at verktayet inneholder spikere.

Ikke rett verkteyet mot deg selv eller andre, enten

det inneholder stifter eller ikke.

Ikke skynd deg med jobben eller bruk makt pa

verktoyet. Verktayet ma behandles forsiktig.

Ikke start verkteyet med mindre det er plassert

godt mot arbeidsstykket.

Ikke hold eller beer maskinen med fingeren pa

startbryteren, eller gi den til noen mens du holder

den slik. Utilsiktet utskyting kan fere til alvorlige
skader.

Bruk aldri spikerpistoler merket med symbolet "Ma

ikke brukes pa stillas eller stiger" til visse formal,

for eksempel:

- Nar du skifter fra et arbeidssted til et annet,
og dette krever at du bruker stillas, trapper,
stiger eller stigeliknende konstruksjoner,
f.eks. taktrinn.

- Nar du lukker bokser eller kasser.

- Nar du fester transportsikringssystemer, f.eks.
pa biler eller vogner.

Kontroller vegger, tak, gulv osv. grundig for a

unngd mulige elektriske stet, gasslekkasjer,

eksplosjoner osv. som kan oppstd nar du treffer
stremferende ledninger, rer eller gassledninger
med spikerne.

Ikke bruk verktoyet til & feste elektriske kabler. Det

er ikke utformet for montering av elektriske kabler,

og kan skade isoleringen pa elektriske kabler, som



igien kan medfere elektrisk stgt eller utgjere en
brannfare.
Se hvor du gar og hold balansen med verktayet.
Pass pa at ingen befinner seg under deg nar du
jobber pa haye steder, og sikre luftslangen sa det
ikke plutselig oppstar en farlig situasjon fordi noen
rykker i slangen eller den setter seg fast.
Pa tak og pa andre hgye steder ma du stifte etter
hvert som du beveger deg forover. Det er lett &
miste balansen hvis du stifter mens du beveger
deg bakover. Nar du stifter mot en vinkelrett
overflate, ma du stifte ovenfra og ned. Du blir
mindre sliten av stiftingen hvis du gjer det pa
denne maten.
En stift kan bli beyd, eller verktayet kan lase seg
hvis du ved en feil stifter pa toppen av en annen
stift, eller treffer en kvist i treet. Stiften kan
rikosjettere og treffe noen, eller verktoyet selv kan
reagere pa en farlig mate. Plasser stiftene med
omhu.
Ikke la et ladet verktgy eller en luftkompressor
under trykk ligge lengre tid av gangen ute i solen.
Ikke legg verktgyet fra deg pa et sted der stov,
sand, trebiter og fremmedlegemer kan komme inn
i verktoyet.
Forsgk aldri & stifte bade fra innsiden og utsiden
pa én gang. Stiftene kan ga gjennom og/eller
rikosjettere, og utgjere en alvorlig helsefare.
Service
Rengjering og vedlikehold ma utferes rett etter at
jobben er avsluttet. Hold verktayet i tipp topp
stand. Smer bevegelige deler for & hindre at de
ruster og for & minimalisere slitasje som skyldes
friksjon. Terk alt stev av delene.
Kontakt Makitas autoriserte servicesenter
periodisk inspeksjon av verktgyet.
For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma vedlikehold og reparasjoner
utferes av Makitas autoriserte servicesenter, og
det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

for

/A\ADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og foler deg
fortrolig med det, er det likevel svaert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.
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MONTERING

Velge luftslange
Fig.1
Bruk en luftslange som taler hayt trykk.

Bruk en luftslange som er sa stor og sa kort som mulig
for & sikre kontinuerlig, effektiv skruing.

/\FORSIKTIG:
Liten luftmengde ut av kompressoren, eller en lang
slange eller en mindre slangediameter i forhold til
skrufrekvensen, kan forarsake en reduksjon i
verktgyets skrukapasitet.

Smering

Du ma olje verktgyet for og etter bruk med den
pneumatiske verktoyolien ved & pafere to eller tre
draper pa luftfittingen. For at smgringen skal fa best
mulig effekt, bar verktgyet avfyres et par ganger etter at
den pneumatiske oljen er pafart.

Fig.2

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Nar du skal justere skrudybden, ma du alltid lase
avtrekkeren og koble fra luftslangen.

Justeringsenhet ens
(skrudybdejusteringsenhetens) bruksmate
Fig.3
Fig.4
/\FORSIKTIG:
Nar du skal justere skrudybden, ma du alltid lase
avtrekkeren og koble fra luftslangen.
Denne skrutrekkeren er utstyrt med en justeringsenhet
for justering av skrudybden.
Drei justeringsenheten for & justere skrudybden.
Skrujusteringsomradet er 6 mm. (En omdreining av
justeringsenheten justerer dybden med ca. 0,8 mm.)

Boyle

/A\FORSIKTIG:
Nar du bruker kroken, eller endrer stillingen dens,
ma du alltid ladse avtrekkeren og koble fra
luftslangen. Ikke fest kroken i beltet e.l.
Hvis kroken lgsner og skrutrekkeren faller ned,
kan skrutrekkeren settes i gang ved en feil, og
forarsake helseskader.
Fig.5
Kroken er nyttig & henge opp skrutrekkeren med for
kortere tid.
Monteringsposisjonen til kroken pa skrutrekkeren kan
endres.
Fjern monteringsskruen for kroken, flytt kroken og sett
pa plass skruen.



Modusvalgbryter

Fig.6

Denne spikerpistolen er utstyrt med en bryter for valg av
den modusen som er optimal for materialet i det aktuelle
arbeidsemnet. Still den inn pa modusstillinger som vist
i "Brytermodusdiagram” nedenfor for optimal bruk. Drei

knappen ordentlig, til den stopper med et klikk i posisjon
(1) eller (2). Hvis spikerpistolen brukes med bryteren i
en posisjon mellom (1) og (2), kan deler av
spikerpistolen bli @delagt, og/eller det vil bli umulig a
oppna normal ytelse.

Stalplatetykkelse
0.8 mm (2) 2 2
Stalplatetykkelse
Bakplate av stal o6 mm Q) ) (1.2)
Stalplatetykkelse
06 mm € Q) S
Bakplate av tre 1) (1) (1) (1)
Skruelengde 25 mm 28 mm 32 mm 41 mm
Godt egnet til bruk pa vanlig gipsplate med tykkelse pa
9,5 mm, 12,5 mm og 15 mm. BRUK
Det kan arbeides pa bakplater av stal med en tykkelse Skru
pa opptil 0,8 mm (skruer kan ikke skrus inn i lagdelt
bakplate av stal). /\FORSIKTIG:
Bruk alltid originale bandede skruer fra Makita. Det anvendte Iufttrykket ma veere p& mellom 1,76
Vi anbefaler at skrutrekkeren til vanlig brukes i 0g 2,26 MPa. Ikke skru inn (en) skrue(r) oppa en
brytermodus (1), og stilles til brytermodus (2) néar det skrue som allerede er skrudd inn.
ikke er nok kraft il & skru inn skruene. Denne skrutrekkeren er ikke en slagtrekker, s&
den krever en rimelig grad av trykk fra brukeren.
MONTERING Hvis hovedenheten ikke trykkes kraftig nok, vil
Legge inn skruer kanskje ikke skruen skrus inn s& den flukter med
overflaten av arbeidsemnet, eller den vil skru seg
A\FORSIKTIG: ut.
Koble alltid luftslangen fra hovedenheten fer du Du mé alltid trykke enden av munnstykket i rett
legger inn skruer. vinkel mot arbeidsemnet og deretter skru inn
Hvis hovedenheten aktiveres ved en feiltakelse, skruen. Vi anbefaler bruk av avbrutt skruing for at
kan det medfere helseskader. skruene skal plasseres skikkelig.
1. Koble fra luftslangen. Fig.10
2.. Trykk ned spaken mens du apner dgren. Fig.11
Fig.7 Forst ma du trykke enden av kontaktarmen lett mot et
3. Apne magasinhetten. arbeidsemne.
Fig.8 Trykk deretter pa avtrekkeren. Ikke slipp avtrekkeren fgr
4. Legg skruer inn i magasinet. motoren holder opp & ga. Merk at hvis avtrekkeren
5. Trekk ut ledeskruen s& langt som  Slippes for tidlig, vil skruen kanskje ikke skrus inn s&
stempelfgringen, og lukk s magasinhetten. den fluktgr med oveﬁlaten av arbeidsemnet, og/eller
6. Legg hele ledeskruen inn i skruekanalen. Pa  Skruematingen kan bli gdelagt.
dette trinnet ma du kontrollere at skruen er Veksle mellom avbrutt og kontinuerlig
skikkelig pa plass i matekloen. Hvis skruen pa skruing
dette stadiet ikke kan posisjoneres som den skal, Avbrutt skrumodus
fordi bitset har beveget seg helt ned til .
stempelferingen, ma du snu hovedenheten opp Fig.12
ned (stempelfgringen er gverst), og skyve bitset Fig.13
tilbake til posisjonen dets. Avbrutt skrumodus gér ut pa at kontaktarmen er trykket
7. Lukk deren sakte, til spaken stopper helt. mot et arbeidsemne, og avtrekkeren er trykket for & skru
Fig.9 inn én skrue.
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Still inn bryterspaken pa =i -stillingen for a stille inn
spikerpistolen pa "Avbrutt driftsmodus”.



(1) Trykk kontaktarmen mot arbeidsemnet.
(2) Trykk pa avtrekkeren.

Kontinuerlig driftsmodus

Fig.14

Fig.15

Kontinuerlig drift gar ut pa at kontaktarmen trykkes mot
ulike steder pa arbeidsemnet etter hverandre mens
avtrekkeren holdes inne for kontinuerlig skruing.
Still inn bryterspaken pa = -stillingen for a stille inn
spikerpistolen pa "Kontinuerlig driftsmodus”.
(1) Trykk pa avtrekkeren.
(2) Nar avtrekkeren holdes inne, vil en skrue
skrus  inn kontinuerlig hver  gang
kontaktarmen trykkes mot arbeidsemnet.

Lase avtrekkeren

Denne skrutrekkeren har en avtrekkerldas som skal
hindre arbeidsulykker som fglge av utilsiktet bruk nar
hovedenheten ikke er i bruk. Avtrekkerldsen er en
mekanisme som laser avtrekkeren og hindrer utskyting
av skruer.

Still inn bryterspaken pa -stiIIingen for & stille inn
spikerpistolen pa "Avtrekkerlas”.

Nar du skrur, ma du stille lasespaken i stilling — eller
=. Nar du ikke bruker skrutrekkeren, ma du alltid lase
avtrekkeren og koble fra luftslangen.

Kutte skruebandet
Fig.16

/\FORSIKTIG:
Nar du skal kutte skruebandet ma du alltid lase
avtrekkeren og koble fra luftslangen.
Nar du bruker bandede skruer, vil skruebandet stikke ut
av stempelferingen. Riv av den delen av skruebandet
som stikker ut, i pilens retning.

VEDLIKEHOLD

A\FORSIKTIG:
Koble alltid fra luftslangen fer du forsgker a utfgre
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fgre til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Fjerne skruer som har satt seg fast

A\FORSIKTIG:
Nar du skal fierne skruer som har satt seg fast, ma
du alltid lase avtrekkeren og koble fra luftslangen.

Fig.17

Las avtrekkeren og koble fra luftslangen.

Apne daren og trekk ut de bandede skruene.

Sett inn en tynn metallstang i munnstykket og sla pa
den med en hammer. | enkelte tilfeller vil denne
metallstangen kunne sette seg fast nar du slar pa den.
Merk at hvis det skjer, ma du ikke sla pa bitset, da
enden av bitset kan bli @delagt og gi darlig
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skrutrekkerytelse.

Fig.18

Fjern de(n) fastkjerte skruen(e) fra stempelfgringen ved
hjelp av en minus-skrutrekker eller tilsvarende verktay.
Etter at du har fjernet skruen(e), ma du forvisse deg om
at bitset ikke stikker ut i skruekanalen (hvis det gjer det,
ma du trykke det ut av veien ved hjelp av
metallstangen).

Etter at du har fiernet de(n) fastkjerte skruen(e), ma du
legge nye skruer i skrutrekkeren.

Skifte bits

/A\FORSIKTIG:
Nar du skal skifte bits, ma du alltid lase
avtrekkeren, koble fra luftslangen og fierne alle
skruer fra verktoyet.

Veer forsiktig sa du ikke mister noen sma deler.

Skift bitset i rene omgivelser for & hindre at det kommer

stgv og smuss inn i maskinens indre.

Fjerne bits

Fig.19

1. Koble fra slangen og fijern alle skruer fra
maskinen.

2. Bruk en sekskantngkkel til & lgsne fire

sekskantskruer, og fiern deretter topphetten.

Topphetteskiven kan fiernes, men la den veere pa

skrutrekkeren.

Hvis topphettepakninen fijernes sammen med

topphetten, ma du veere forsiktig sa den ikke

deformeres, og pass pa a sette den tilbake nar du

setter sammen delene igjen.

3. Sett sekskantngkkelen inn i bitskanalen il
stempelfaringen, og skyv ut stempelenheten.

Fig.20
4. Bruk en syl e.l til & fierne gummiringen (hvit) fra
den utmonterte stempelenheten.

Siden det nye bitset kommer med en hvit

gummiring, kan den gamle skjeeres ut med en

skjeerekniv e.l., hvis den er vanskelig a fierne.

Fig.21

Fig.22
5. Trekk sa pinnen ut av stempelenheten.

Fig.23
6.

Senk stempelet, og fiern sa stempelhetten og
skrutrekkerbitset.

Fig.24

Montere bitset
1. Monter et nytt skrutrekkerbits pa stempelet.

Fig.25
2. Monter sa stempelhetten pa stempelenheten. Pa
dette stadiet ma du passe pa at stempelenheten

og stempelhettehullene er overett.



Fig.26
Monter stempelhetten med den hule siden opp,
som pa diagrammet.

3. Skyv pinnen gjennom stempelenheten.

Fig.27

4. Monter gummiringen pa stempelenheten.

Fig.28

5. Tilpass bitsformen til formen pa spikerpistolens
bitskanal, og sett sa inn bitset.

Fig.29

6. Monter topphetten pa skrutrekkeren og sett de
fire sekskantskruene inn i hullene.

Fig.30

7.  Stram sekskantskruene godt med
sekskantngkkelen. Pa dette stadiet ma du
stramme dem i rekkefelgen [(1) til (4)] som vist
med pilene.

Fig.31

- Foreskrevet tiltrekningsmoment er mellom 7,5 og
8,5 Nm.

Etter at du er ferdig med & skifte bits, ma du kontrollere
grundig at alt fungerer normalt, og deretter fortsette a
skru.

Tom verktoyet

Koble slangen fra verkteyet. Plasser verktoyet slik at
lufttilkoblingen vender ned mot gulvet. Tem verktoyet sa
mye som mulig.

Rengjore verktoyet

Jernstgv som har satt seg pa magneten kan blases av
ved hjelp av en stevblaser.

Deksel

Nar det ikke skal brukes, ma du lase avtrekkeren og
koble fra slangen. Lukk sa luftfittingen med hetten.

Fig.32

Lagring

Nar verktoyet ikke er i bruk, ber det lagres pa et varmt
og tort sted.

Vedlikehold av kompressor og luftslange

Fig.33

Etter bruk ma du alltid temme kompressortanken. Hvis
det kommer fuktighet inn i verktgyet, kan det resultere i
darlig ytelse og mulig verktaydefekt.

Hold luftslangen unna varme (mer enn 60 °C, mer enn
140 °F) og kjemikalier (tynner, sterke syrer eller baser).
Du ma ogsa legge slangen utenom hindringer som den
kan komme til & sette seg fast i under drift, noe som kan
veere farlig. Slanger mé ogsa legges utenom skarpe
kanter og omrader hvor de kan bli skadet eller slitt.
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For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbehgr eller verktey kan forarsake helseskader.
Tilbeher og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
Luftslanger
Vernebriller

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbehar i verktgypakken. Elementene kan
variere fra land til land.



SUOMI (alkuperiiset ohjeet)

Yleisselostus

3-1. Syvélle 18-1. Ruuvi 24-2. Ruuvauskarki
3-2. Pinnalle 18-2. Ruuvitaltta 24-3. Ménta
4-1. Upotettu liian syvélle 19-1. Kuusiopultti 25-1. Uusi ruuvauskarki

(kierra nostosuuntaan) 19-2. Kuusioavain 25-2. Manta
4-2. Oikea syvyys 19-3. Ylakansi 26-1. Ontto puoli
4-3. Nostettu liian korkealle 19-4. Ylakannen tiiviste 26-2. M&nnan kansi

(kierré upotussuuntaan) 19-5. Ylakannen valikappale 26-3. Mantékokoonpano
5-1. Koukku 20-1. Mantakokoonpano 26-4. Aukot
5-2. Ruuvi 20-2. Kuusioavain 27-1. Tappi
6-1. Nuppi 20-3. Meisselin ohjain 27-2. Méntakokoonpano
7-1. Vipu 21-1. Piikki 28-1. Kumirengas
8-1. Kasetin kansi 21-2. Kumirengas (valkea) 28-2. Mantakokoonpano
9-1. Ruuvikanava 21-3. Méantakokoonpano 30-1. Kuusiopultti
9-2. Ensimmainen ruuvi 22-1. Leikkuuveitsi 30-2. Ylakansi
9-3. Syéttokynsi 22-2. Kumirengas (valkea) 31-1. Kuusiopultti
12-1. Vipu 22-3. Mantakokoonpano 31-2. Kuusioavain
14-1. Vipu 23-1. Tappi 33-1. Tyhjennyshana
17-1. Vasara 23-2. Mantékokoonpano
17-2. Tanko 24-1. Mannan kansi
TEKNISET TIEDOT

Malli AR410HR
limanpaine 1,76 - 2,26 MPa (17,6 - 22,6 bar)

Ruuvin pituus

Makasiinityyppinen 25 - 41 mm

Ruuvikapasiteetti

Muovikiinnitteinen 100 kpl

Turvalaite

Kosketusvarsimekanismi

Ruuvauksen saanto

Saatopyoratyyppinen (saatéalue: 6 mm)

Ruuvinsyéttémekanismi

Syéttomantamekanismi

Letkun pienin I&pimitta

5,0 mm

Paineilmalaitteeseen tarkoitettu konedljy

ISO VG32 tai vastaava

Mitat (P x K x L)

296 mm X 116 mm X 305 mm

Nettopaino

2,0 kg

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi piddtdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelméan 01/2003 mukaan

END106-3

Symbolit
Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Opettele
naiden merkitys, ennen kuin kaytat konetta.

@DII - Lue kayttdohjeet.
@0

Kayta suojalaseja.

Al kayta telineill3, tikkailla.
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ENE059-1
Kayttotarkoitus

Tybkalu on tarkoitettu rakennusten sisatilojen
valmistelutdihin, kuten lattian kannatinpalkkien ja katto-
orsien korjaamiseen sekd kehystystoihin, joissa

kaytetaan 2"x 4"-puutavaraa.
ENG905-1

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy EN792-
standardin mukaan:

Aénenpainetaso (Lya): 81 dB(A)
Aanen tehotaso (Lwa): 94 dB(A)
Virhemarginaali (K): 3 dB(A)

Kayta kuulosuojaimia



ENG904-2
Tarina
Standardin EN792 mukaan maaraytyva tarinaarvo:

Tarinapaasto (an): enintaan 2,5 m/s?

Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1

limoitettu tarindpaastdarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarinapaastéarvoa voidaan kayttaa
my®&s altistumisen alustavaan arviointiin.

/A\VAROITUS:

Tyokalun kayton aikana mitattu todellinen
tarinapaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttoolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttéjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH003-14
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Paineilmatoiminen makasiiniruuvinvaannin
Mallinro/tyyppi: AR410HR
ovat sarjavalmisteisia ja
Tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
Ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN792
Teknisen dokumentaation yllapidosta vastaa:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

ENBO067-4

Paineilmatoimisen
naulaimen/nitojan

turvallisuusohjeet

A VAROITUS Lue huolellisesti kaikki
turvallisuusvaroitukset  ja kayttoohjeet.  Jos
varoitusten ja ohjeiden noudattaminen laiminlyédaan,
seurauksena voi olla vakava vammautuminen,
sahkoisku ja/tai tulipalo.

Sdilyta varoitukset ja ohjeet
tulevaa kayttoa varten.

Lue tdma ohjekirja ennen koneen kaytt6a, jotta osaat

kayttda sitd turvallisesti ja oikein sekd pitad sen

kunnossa.

Yleinen turvallisuus
Ald salli koneen kéayttéon
kayttaa konetta.
Alad leiki tydkalun kanssa. Suhtaudu tydkalun
kayttdon sen edellyttamalla varovaisuudella.
Ala  tyoskentele alkoholin, laakkeiden tms.
vaikutuksen alaisena.

. Ala tee tydkaluun muutoksia.

Henkilonsuojaimet

- Suojaa silmat polyn tai kiinnittimien aiheuttamilta
vaurioilta kdyttdmalla aina suojalaseja.

VAROITUS: Tydnantajan velvollisuuksiin kuuluu

valvoa, ettd tyokalun kayttdjat ja muut
tyoskentelyalueen  valittdmassa laheisyydessa
olevat kayttavat suojalaseja.
Australia ja Uusi-Seelanti:
Suojaa silmasi ja kasvosi poélylta ja kiinnittimilté
kayttamalla  suojalaseja ja  kasvosuojusta.
Suojalasien ja kasvosuojuksen on taytettava
AS/NZS 1336 -standardin vaatimukset.

perehtymattdmien

Suojalasit

Kasvosuojus

Suojaa korvat melulta kuulosuojaimilla ja kayta
paansuojusta. Kayta kevyttd, vartalonmyotaista
vaatetusta. Hihat tulee napittaa tai kaaria ylos. Ala
kayta solmiota.

Tyoskentelyalueen turvallisuus
Pida tydtila puhtaana ja hyvin valaistuna.
Sotkuisissa ja pimeissa tiloissa sattuu helposti



onnettomuuksia.

Ala  kaytd tydkalua tiloissa, joissa on
rajahdysvaara (esimerkiksi palavia nesteita,
kaasuja tai polya). Tyokalu synnyttda kipindita,
jotka voivat sytyttaa polyn tai kaasun.

Pida lapset ja sivulliset loitolla, kun kaytat tydkalua.

Hairidtekijat voivat johtaa tyokalun hallinnan
menetykseen.
Huolehdi tydskentelyalueen riittavasta
valaistuksesta.
Paikalliset =~ maaraykset saattavat rajoittaa
melutasoa, jolloin melu on pidettdva naiden

rajoitusten mukaisena. Joissain tapauksissa melua
on rajoitettava meluesteilla.

Turvalaitteet

Varmista ennen kayttoa, etta kaikki
turvajarjestelméat toimivat. Tyokalu ei saa laueta
pelkalla liipaisimen painalluksella tai pelkastaan
siitd, ettd karkivarmistin painetaan puuta vasten.
Sen tulee laueta vain tehtdessd molemmat
mainituista toimista. Testaa mahdollinen
virheellinen toiminta ilman Kkiinnittimia sysaimen
ollessa kokonaan takana.

Ala leiki kosketuselementillé: se estaa tahattoman
laukaisun, joten se on pidettava paalla eika sita
saa irrottaa. Liipaisimen Ilukitseminen ON-
asentoon on my&s hyvin vaarallista. Ala koskaan
yritd lukita liipaisinta. Ala kéyté konetta, jos jokin
sen ohjaimista ei toimi, ei ole kytketty, sitd on
muutettu tai ei toimi moitteettomasti.

Ala  yritd lukita kéarkivarmistinta teipilld tai
rautalangalla. Seurauksena voi olla kuolema tai
vakava vammautuminen.

Tarkista karkivarmistin ~ tassa
neuvotulla tavalla. Naulain

ohjekirjassa
saattaa laueta

vahingossa, jos turvamekanismi ei toimi moitteetta.

Kun kone ei ole kaytdssa, lukitse aina liipaisin
kaantamalla vaihtokytkin lukitusasentoon.
Varmista, etta liipaisin lukittuu, kun vaihtokytkin
asetetaan LUKITTU-asentoon.

Kiinnittimien lisddminen

Ala lataa konetta nauloilla, kun jokin ohjaimista on
aktivoituna.

Kaytd vain tasséd ohjekirjassa
kiinnittimia. Kaikkien muiden
kayttdminen voi vaurioittaa tydkalua.

ilmoitettuja
kiinnittimien

Virtaldhde

Ala kytke tydkalua paineilmalinjaan, jonka paine
voi olla yli 10 % suurempi kuin TEKNISET TIEDOT
-taulukossa kerrottu tydkalun suurin sallittu
ilmanpaine. Varmista, ettei paineilmajarjestelman
tuottama paine ole suurempi kuin naulanimelle
sallittu ilmanpainealue. Aseta ilmanpaine aluksi
suositusten mukaisen sopivan ilmanpainealueen
pienimman arvon mukaiseksi.

Kaytd tydkalua pienimmalla  mahdollisella
kayttotarkoitukseen soveltuvalla paineella
tarpeettoman melun, liiallisen kulumisen ja

28

mahdollisten vaurioiden valttamiseksi.

Ald  koskaan kaytd konetta muulla kuin
paineilmalla. Jos tdman koneen voimanldhteena
kaytetddn pullotettua kaasua  (hiilidioksidia,
happea, typped, vetya, iimaa tms.) tai palavaa
kaasua (vetya, propaania, asetyleenia tms.), kone
rajahtaa ja aiheuttaa vakavan loukkaantumisen.
Irrota  aina ilmaletku ja kaikki kiinnittimet
seuraavissa tilanteissa:

- ty6kalun ollessa vartioimatta

- ennen kunnossapito- ja korjaustoita

- ennen tukoksen selvittamista

- ennen koneen siirtdmista uuteen paikkaan.
Kaytd vain tassd ohjekirjassa ilmoitettua,
paineilmalaitteisiin tarkoitettua konedljya.

Kayttoturvallisuus

Tarkista aina ennen tydskentelyd koneen yleinen

kunto ja I8ysat ruuvit. Kirista tarvittaessa.

Kasittele konetta varovasti, koska sen sisalla oleva

korkea paine voi olla vaaraksi, jos kovakourainen

kasittely (pudottaminen tai iskeminen) rikkoo
kuoren. Al3 tee koneeseen kaiverruksia.

Lopeta kaytto heti, jos havaitset tydkalussa jotakin

vikaa tai tavallisesta poikkeavaa. Ala kayta

virheellisesti toimivaa tydkalua.

Ala osoita ulostuloaukkoa kehenkaan lahella

olevaan. Pida kadet ja jalat etaalla ulostuloaukon

tuntumasta.

Oleta aina, etté kone on ladattu nauloilla.

Al osoita tydkalulla itseédsi alaka ketdan muuta

riippumatta siitd, onko se ladattu nauloilla vai ei.

Ala hatsile tydssd tai kayté liiallista voimaa.

Kasittele tyokalua varoen.

Ala laukaise konetta, ellei sita ole asetettu tiukasti

tyokappaletta vasten.

Ala kanna tyékalua sormi liipaisimella &laké ojenna

sitd kellekdan tassa tilassa. Tydkalun laukeaminen

vahingossa voi aiheuttaa vakavia vammoja.

Alad koskaan kaytd naulainta seuraavanlaisiin

erityistéihin, joissa on merkinta "Ala kéyta telineilla,

tikkailla" esimerkiksi:

- jos kayttdpaikan vaihtaminen edellyttaa
telineiden, portaiden, tikkaiden tai vastaavien
rakennelmien kuten kattorimoituksen kayttéa,

- laatikoiden tai hakkien sulkeminen,

- kuljetuksenaikaisten turvajarjestelmien

kiinnittdminen  esim.  ajoneuvoihin  tai
vaunuihin.
Tarkista seinat, katot, lattiat, kattorakenteet ja
vastaavat huolella valttddksesi sahkdjohtoon,

kanavaan tai kaasuputkeen osumisen aiheuttaman
sahkdiskun, kaasuvuodon, rajahdyksen tms.

Ala kayta tydkalua sahkojohtojen kiinnittimiseen.
Tybkalua ei ole tarkoitettu sahkdjohtojen
asentamiseen, ja se voi vaurioittaa sahkojohtojen
eristeitd aiheuttaen séhkoiskun tai tulipalon.

Huolehdi jalansijasta ja sailytd tasapaino
kasitellessasi konetta. Varmista, ettei allasi ole



ketdan, kun tyoskentelet korkeissa paikoissa.
Kiinnitéa ilmaletku valttdaksesi vaaran, joka voi
aiheutua akillisesta nykaisysta tai takertumisesta.
Katoilla ja muissa korkealla sijaitsevissa kohteissa
naulaussuunta on eteenpdin. Voit helposti

menettaa jalansijan, jos naulaat taaksepain edeten.

Kun naulaat kohtisuoraa pintaa vasten, naulaa
edeten ylhaalta alas. Naulaaminen on vahemman
vasyttéavaa, kun naulaat nain.

Jos niittaat vahingossa toisen kiinnittimen paalle
tai osut puun oksankohtaan, kiinnitin vaantyy tai
tyokalu voi juuttua kiinni. Kiinnitin voi sinkoutua ja

osua johonkuhun, tai tyokalu itsessdan voi
reagoida vaarallisesti. Sijoita kiinnittimet
huolellisesti.

Ala jatd ladattua konetta tai paineistettua
ilmakompressoria pitkaksi aikaa

auringonpaisteeseen. Varmista, ettd pdly, hiekka,
lastut ja vieraat aineet eivat paase koneeseen
paikassa, johon lasket sen.

Ala koskaan naulaa samaan aikaan sek& sisa-
etté ulkopuolelta. Kiinnittimet voivat tunkeutua Iapi
ja/tai kimmota ja aiheuttaa vakavia vaaratilanteita.

Huolto

Tee puhdistus- ja kunnossapitotyét heti tyon
paattamisen jalkeen. Pida kone huippukunnossa.
Voitele liikkkuvat osat estdaksesi ruostumisen ja
minimoidaksesi kitkasta johtuvan kulumisen. Pyyhi
pois kaikki lika osista.

Huollata tyokalu saannollisesti Makitan
valtuuttamassa huoltoliikkeessa.
Tuotteen TURVALLISUUDEN ja

LUOTETTAVUUDEN takaamiseksi kunnossapito
ja korjaukset tulee teettdd Makitan valtuutetussa
huoltopisteessa Makitan varaosia kayttaen.

SAILYTA NAMA OHJEET.

/AVAROITUS:

ALA anna tydkalun helppokayttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kayttoohjeen

turvamaardysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.

ASENNUS

limaletkun valinta

Kuva1

Kayta vain korkeita paineita kestavia ilmaletkuja.

Kaytd mahdollisimman suurta ja lyhytta ilmaletkua, jotta
ruuvaus olisi jatkuvasti tehokasta.

/AHuomio:
Ruuvaustiheyteen nahden pieni kompressorin
ilmantuotto ja pitka tai pieni iimaletku voi heikentaa

29

tyokalun vaantétehoa.

Voitelu
Voitele ty6kalu pneumaattisella konedljylla ennen
kayttda ja kayton jalkeen laittamalla ilma-aukon

liittimeen kahdesta kolmeen pisaraa 6ljya. Jotta voitelu
levidisi kunnolla, tyokalulla pitdd ampua pari kertaa
pneumaattisen koneoéljyn lisdamisen jalkeen.

Kuva2

TOIMINTOJEN KUVAUS

/Anuomio:
Lukitse aina liipaisin ja irrota ilmaletku ennen
ruuvaussyvyyden saatamista.

Saaitimen (ruuvaussyvyyden saatimen)
kayttotapa

Kuva3

Kuva4

/Anuomio:
Lukitse aina liipaisin ja irrota ilmaletku ennen
ruuvaussyvyyden saatamista.
Tama ruuvinvadannin on varustettu ruuvaussyvyyden
saatimella.
Saada ruuvaussyvyytta kiertamalla saadinta.
Ruuvaussyvyyden saatévali on 6 mm. (Yksi saatimen
kierros saataa syvyytta noin 0,8 mm.)

Koukku

/\Huomio:
Lukitse aina liipaisin ja irrota ilmaletku, ennen kuin
kaytat koukkua tai vaihdat sen paikkaa. Ala
kiinnité koukkua vyolle tms.
Jos koukku irtoaa ja laite pysahtyy, laite voi
kaynnistya vahingossa ja aiheuttaa
loukkaantumisen.

Kuva5

Koukku on hyddyllinen,
ripustaa valiaikaisesti.
Koukun kiinnityspaikkaa voi muuttaa.

Irrota koukun kiinnitysruuvi, muuta koukun paikkaa ja
kirista ruuvi uudelleen.

kun ty6kalun on tarpeen

Toimintatavan valinta kytkimen avulla

Kuva6é

Tama ruuvinvaannin on varustettu kytkimelld, jolla
voidaan valita ty6kappaleen materiaalia parhaiten
vastaava toimintatapa. Aseta kytkin johonkin oheisessa
taulukossa mainituista asennosta. K&anna nuppia
loppuun saakka niin, ettéd se napsahtaa paikalleen joko
asentoon (1) tai (2). Jos ruuvinvadannintd kaytetdan
kytkimen ollessa asentojen (1) ja (2) valilla,
ruuvinvaantimen osat saattavat vahingoittua ja/tai laite
ei toimi normaalilla tehollaan.



Teraspellin paksuus
8 @ @ @
Teraspellin paksuus
Peltiranka 6 mm Q) ) (M@
Teraspellin paksuus
06 mm Q) ) )
Puuranka (1) 1) (1) (1)
Ruuvin pituus 25 mm 28 mm 32 mm 41 mm
Sopii kaytettavaksi tavallisen kipsilevyn kiinnittdamiseen 5
TYOSKENTELY

levyn paksuuden ollessa 9,5 mm, 12,5 mm ja 15 mm.
Laitteella voidaan kiinnittdd ruuveja enintddn 0,8 mm

paksuun peltirankaan (ruuveja ei voi kiinnittaa
monikerroksiseen peltirankaan).

Kayta aina aitoja Makitan nauharuuveja.

Suosittelemme, ettd laitetta kaytetaan
normaalitilanteissa  toimintatapaan (1) kytkettyna.

Toimintatapa (2) voidaan kytkea silloin, kun teho ei
muutoin riitd ruuvien vaantamiseen.

KOKOONPANO

Ruuvien lataaminen

Anuomio:
Irrota aina tyokalun ilmaletku ennen ruuvien
lataamista.
Laite voi aiheuttaa henkildvahingon, jos se

kaynnistyy vahingossa.
1. Irrota ilmaletku.
2. Paina vipua alaspain kantta avatessasi.

Kuva7
3. Avaa makasiinin kansi.

Kuva8

4.  Lataa ruuvit makasiiniin.

5. Veda ensimmainen ruuvi ohjaimeen saakka ja

sulje makasiinin kansi.

Lataa ensimmainen ruuvi kokonaisuudessaan

ruuvikanavaan. Tarkasta tdsséd yhteydessa, ettd

ruuvi on kokonaan syottokynnessa. Jos ruuvia ei

voi asettaa paikalleen, koska karki on laskenut

ohjaimeen saakka, kaanna laite ylasalaisin

(ohjain tulee laitteen paalle) ja palauta karki

oikean paikkaansa.

7. Sulje kansi varovasti niin, etta vipu pysahtyy
kokonaan.

Kuva9

6.
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Ruuvaaminen

/\Huomio:

Kaytettdvan ilmanpaineen pitda olla valilla 1,76-
226 MPa. Ald ruuvaa uusia ruuveja aiemmin
ruuvatun ruuvin paalle.

Tama ruuvinvaannin ei ole iskuvaannin, joten sita
on painettava jonkin verran.

Jos tyOkalua ei paineta riittdvasti, ruuvi ei ehka
uppoa samaan tasoon tyokappaleen pinnan
kanssa tai nouse ulos siita.

Paina laitteen karki aina oikeassa kulmassa
ty6kappaleeseen ja ruuvaa ruuvi sitten paikalleen.
Suosittelemme jaksottaista ruuvaustapaa
asianmukaisen ruuvinvdannén varmistamiseksi.
Kuva10
Kuva11

Paina kosketusvarsi ensin kevyesti tydkappaletta vasten.
Veda sitten liipaisimesta. Ala vapauta liipaisinta, ennen
kuin moottori pysahtyy. Huomaa, ettd jos liipaisin
vapautetaan liian pian, ruuvi ei ehkd uppoa samaan
tasoon tyokappaleen pinnan kanssa jaltai
ruuvinsyo6ttdéon voi tulla hairioita.

Vaihtaminen jatkuvan ja jaksoittaisen kdynnin
vélilla
Jaksoittainen ruuvaus

Kuvai12

Kuva13

Jaksoittainen ruuvaus tarkoittaa toimintatapaa, jossa
kosketusvarsi painetaan tyokappaletta vasten, minka
jalkeen ruuvataan yksi ruuvi liipaisinta painamalla.

Voit valita jaksoittaisen ruuvauksen asettamalla
kytkinvivun asentoon —.

(1) Paina kosketusvarsi tydkappaletta vasten.
(2) Veda liipaisimesta.

Jatkuva ruuvaus

Kuva14

Kuva15

Jatkuva ruuvaus tarkoittaa toimintatapaa, jossa

kosketusvarsi painetaan toistuvasti ty6kappaleen eri



alueita vasten samalla kun liipaisin pidetdan painettuna
niin, etta laitteella voi ruuvata jatkuvasti eri kohtiin.
Voit valita jatkuvan ruuvauksen asettamalla kytkinvivun
asentoon =i,
(1) Veda liipaisimesta.
(2) Kun pidat liipaisinta painettuna, laite ruuvaa
aina, kun kosketusvarsi painetaan
tyokappaletta vasten.

Liipaisimen lukitseminen

Tassa ruuvinvaantimessa on liipaisimen lukitsin, jonka
tarkoituksena on estdd onnettomuudet laitteen
kaynnistyesséa vahingossa. Liipaisimen lukitsin on
nimensa mukaisesti mekanismi, joka lukitsee liipaisimen
niin, ettei laitteesta tule ruuveja.

Voit lukita liipaisimen asettamalla kytkinvivun asentoon
S,

Kun aloitat ruuvaamisen, aseta lukitusvipu asentoon —
tai asentoon =:. Lukitse aina liipaisin ja irrota ilmaletku,
kun ruuvinvaanninta ei kayteta.

Ruuvinauhan katkaiseminen
Kuva16

Anuomio:

- Lukitse aina liipaisin ja irrota ilmaletku ennen
ruuvinauhan katkaisemista.

Ruuvinauha tyéntyy nauharuuveja kaytettdessa ulos

ohjaimesta. Revi ulkoneva ruuvinauha pois nuolen

suuntaan.

KUNNOSSAPITO

Anuomio:

. Irrota aina ilmaletku tydkalusta ennen tarkastus-
tai kunnossapitotoimien suorittamista.

. Ala koskaan kéytd bensiinid, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Ruuvin jumiutumisen selvittdminen

Anuomio:
- Lukitse aina liipaisin ja irrota ilmaletku ennen
jumiutumisen selvittamista.

Kuva17

Lukitse liipaisin ja irrota ilmaletku.

Avaa kansi ja veda ruuvinauha ulos.

Aseta laitteen karkeen ohut metallitanko ja iske sita
vasaralla. Metallitanko juuttuu joissakin tapauksissa
kiinni, kun sitad lyddaan. Huomaa, ettd karkea ei talléin
saa lydda, silla sen paa voi vioittua, jolloin ruuvaus
huononee.

Kuva18

Irrota ohjaimen sisdan jumiutuneet
tasapaaruuvimeisselilla tai vastaavalla tydkalulla.
Kun ruuvit on poistettu, varmista, ettd karki ei ulotu
ruuvauskanavaan asti (jos nain on laita, tydnna se pois
tieltd metallitangon avulla).

ruuvit

31

Kun jumiutunet ruuvit on poistettu, lataa laite uudelleen
ruuveilla.

Kérjen vaihtaminen

/\Huomio:

- Lukitse aina liipaisin, irrota ilmaletku ja poista
kaikki ladatut ruuvit ennen kérjen vaihtamista.

Huolehdi, etta pienet osat eivat padse katoamaan.

Vaihda karki puhtaassa ympéristdssa, jotta siséosiin ei

paase polya ja likaa.

Kaérjen irrottaminen

Kuva19

1. lIrrota letku ja poista kaikki ladatut ruuvit.

2. Loysda neljd kuusiopulttia kuusioavaimella ja
irrota sitten ylakansi.

- Ylakannen valikappaleen voi tarvittaessa irrottaa,
mutta jata se paikalleen laitteeseen.

- Jos yldkannen tiiviste irrotetaan yldkannen
mukana, varo, ettei se vaanny. Varmista myos,
etta tiiviste pannaan takaisin paikalleen, kun laite
kootaan uudelleen.

3. Tybénna kuusioavain  ohjaimessa olevaan
kanavaan, johon karki on sovitettu, ja veda
mantékokoonpano ulos.

Kuva20

4. Irrota piikin tai vastaavan avulla kumirengas
(valkoinen) irti nostetusta mantékokoonpanosta.

- Koska wuusi karki on varustettu valkoisella
kumirenkaalla, vanhan renkaan voi leikata pois
leikkuuveitselld tms., jos sen irrottaminen on
hankalaa.

Kuva21
Kuva22
5. lIrrota sitten tappi mantdkokoonpanosta.
Kuva23

6. Laske mantaa alaspain ja irrota sitten mannan
kansi ja ruuvauskarki.

Kuva24
Karjen kiinnittdminen
1. Kiinnita uusi ruuvauskarki mantaan.

Kuva25

2. Kiinnita sitten mannan kansi mantakokoonpanoon.
Varmista tassa yhteydessa, etta
mantékokoonpano ja mannan kannen reiat ovat
kohdakkain.

Kuva26

- Kiinnitd mannan kansi ontto puoli yldspain kuvan
osoittamalla tavalla.

3. Tydénna tappi mantékokoonpanon lapi.

Kuva27

4.  Kiinnitd kumirengas mantakokoonpanoon.



Kuva28
5. Sovita karki laitteessa olevaan kanavaan ja
tyénna karki paikalleen.

Kuva29
6. Pane ylékansi paikalleen ja aseta reikiin nelja
kuusiopulttia.

Kuva30

7. Kiristd kuusiopultit kuusioavaimella.  Kirista
jarjestyksessa [(1) - (4)] nuolten osoittamalla
tavalla.

Kuva31

- Kaytettava kiristysmomentti on 7,5-8,5 Nm.

Kun karki on vaihdettu, tarkasta huolellisesti, etta
laitteissa ei ndy mitaan tavallisesta poikkeavaa, ja aloita
sitten ruuvaaminen.
Veden poistaminen

Irrota ilmaletku tyokalusta. Aseta tyokalu siten, ettd
ilmaliitdnta on alaspain. Anna veden valua ulos.
Tyokalun puhdistaminen

Magneettiin kiinnittyneen rautapdlyn voi puhaltaa pois
ilmapuhaltajalla.

Kupu

Kun ei ole kaytdssa, lukitse liipaisin ja kytke letku irti.
Sulje sitten ilmaliitin kuvulla.

Kuva32

Sailytys

Tybkalua tulee sailyttdd kuivassa ja lampimassa
paikassa, kun sita ei kayteta.

Kompressorin ja ilmaletkun kunnossapito

Kuva33

Tyhjenna kompressorin sailié aina kayton jalkeen. Jos
ty6kaluun paasee kosteutta, voi seurauksena olla
toimintahairi6ita ja tydkalun mahdollinen rikkoutuminen.
Pida ilmaletku loitolla kuumuudesta (yli 60°C, yli
140°F) ja kemikaaleista (tinneri, voimakkaat hapot ja
emakset). Ohjaa letku pois esteistd, joihin se voi tarttua
vaarallisesti tyoskentelyn aikana. Letku on aina
ohjattava pois teravistd kulmista ja alueilta, joissa letku
on vaarassa rikkoutua tai hankautua.

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttdmiseksi korjaukset sekd muu huoltotoimet ja
saadot on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttden aina Makitan alkuperaisia varaosia.
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LISAVARUSTEET

/Anuomio:
Naitd lisdvarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettavaksi tdsséa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minka tahansa muun

lisdvarusteen tai —laitteen kayttdminen voi
aiheuttaa loukkaantumisvaaran. Kayta
lisévarusteita ja -laitteita vain niiden

kayttétarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.

limaletkut

Suojalasit

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
tyokalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)

3-1. Dzili

3-2. Sekli

4-1. Parak dzili iegremdéts (pagrieziet
uz pacel$anas pusi)

4-2. Atbilstoss

4-3. Pacelts parak augstu (pagrieziet uz
iegremdésanas pusi)

5-1. Akis

5-2. Skrive

6-1. Rokturis

7-1. Svira

8-1. Aptveres vacin$

9-1. Skraves kanals

9-2. Vitnveida skrive

9-3. Padeves knaibles

Kopskata skaidrojums

18-1. Skrave

18-2. Skravgriezis

19-1. SedSkautnu bultskrive
19-2. Sedstira atsléga

19-3. Aug$gjais uzgalis

19-4. Aug$€ja uzgala paplaksne
19-5. Aug$éja uzgala starplika
20-1. Virzula montaza

20-2. SeSstira atsléga

20-3. Vadiklas atvere
21-1.Tlens

21-2. Gumijas gredzens (balts)
21-3. Virzula montaza

22-1. Griezéjnazis

22-2. Gumijas gredzens (balts)

24-2. Skruvgrieza uzgalis
24-3. Virzulis

25-1. Jauns skravgrieza uzgala
25-2. Virzulis

26-1. Dobja puse

26-2. Virzula uzgalis

26-3. Virzula montaza

26-4. Caurumi

27-1. Vadtapa

27-2. Virzula montaza

28-1. Gumijas gredzens
28-2. Virzula montaza

30-1. Se$8kautnu bultskrave
30-2. Augsé€jais uzgalis
31-1. Se$8kautnu bultskrave

12-1. Svira 22-3. Virzula montaza 31-2. SeSstra atslega
14-1. Svira 23-1. Vadtapa 33-1. Iztecina$anas krans
17-1. Amurs 23-2. Virzula montaza

17-2. Stienis 24-1. Vlirzula uzgalis

SPECIFIKACIJAS

Modelis

AR410HR

Gaisa spiediens

1,76 - 2,26 MPa (17,6 - 22,6 bari)

Skrivju garums

Spirales tips 25 - 41 mm

Skrivju ietilpiba

Salikts péc loksném 100 gab.

DroS$ibas ierice

Kontaktsviras sisttma

Piedzinas noreguléS$ana

Skalas veids (reguléSanas diapazons: 6 mm)

Skriives padeves mehanisms

Padeves virzula sistema

Min. §|atenes diametrs

5,0 mm

Pneimatisko darbariku ella

ISO VG32 vai ekvivalents

Gabariti (G x A x P)

296 mm X 116 mm X 305 mm

Neto svars

2,0 kg

« D&| misu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
« Svars atbilstoSi EPTA-Procedure 01/2003

END106-3

Simboli

Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms
darbarika izmanto$anas parliecinieties, vai pareizi
izprotat to nozimi.

@DII - lzlasiet rokasgramatu.
(@) - Valkajiet aizsargbrilles.
@0

@ Neizmantojiet sastatnes, kapnes.

ENE059-1
Paredzéta lietoSana

Sis darbariks ir paredzéts iekstelpu sagatavo$anas
darbiem, pieméram, gridas siju vai parasto sparu
nostiprindSanai un nesosas konstrukcijas darbiem 2 "x

4" karkasa.
ENG905-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSpa lTmenis ir noteikts saskana
ar EN792:

Skanas spiediena limenis (L,a): 81 dB(A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 94 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus



ENG904-2
Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba noteikta atbilstosi EN792:

Vibracijas izmesi (ay) : 2,5 m/s® vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vertiba noteikta
atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var
izmantot iedarbibas sakotn&ja novértéjuma.

/\BRIDINAJUMS:

Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var atSkirties no pazinotds emisijas
vertibas atkariba no darbarika izmantoSanas veida.
Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas
cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuk$gaita, ka arT palaides
laiku).

ENH003-14
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojoSais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Pneimatiskais automatiskas padeves spirales
skravgriezis
Modela Nr./ tips: AR410HR
ir sérijveida izstradajums un
Atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:

2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:

EN792
Tehnisko dokumentaciju uztur:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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ENBO067-4

Drosibas bridinajumi
pneimatiska naglotaja/skavotaja

lietoSanai

/\ BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridinajumus un visus noradijumus. Bridindjumu un
noradijumu neievéro$anas gadijuma var radit nopietnas
traumas, elektriskas stravas triecienu un/vai ugunsgréku.

Glabajiet visus bridinajumus un
noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Lai nodro$inatu personigo dro$ibu un darbarika pareizu

darbtbu un apkopi, pirms darbarika izmantoSanas

izlasiet o rokasgramatu.

Visparéja drosiba
Nelaujiet darbartku izmantot neapmacitam
personam.
Neizmantojiet to izklaidei. |zturieties pret darbariku
ka pret darba instrumentu.
Nelietojiet darbariku alkohola, narkotiku vai citu
apreibinosu vielu ietekmé.

- Neparveidojiet darbariku.

Personigie drosibas piederumi

- Vienmér izmantojiet aizsargbrilles, lai pasargatu
acis no puteklu vai stiprindjumu izraisitajam
traumam.

BRIDINAJUMS: Darba devéjs ir atbildigs par to,
lai darbarika lietotaji un citas tieSaja darba vieta
eso8as personas izmanto acu aizsargus.

Tikai Australija un Jaunzélandée

Vienmér izmantojiet aizsargbrilles un sejas
aizsargu, lai pasargatu acis no puteklu vai
stiprindjumu izraisttajam traumam. Aizsargbrillém
un sejas aizsargam ir jaatbilst AS/NZS 1336
prasibam.

Aizsargbrilles

Sejas aizsargs

Lietojiet galvas aizsargus un ausu aizsargus, lai
aizsargatu ausis no darba trokSna. Vienmér
valkajiet vieglu, bet ne valigu apgérbu. Piedurknes
aizpogajiet vai uzlokiet. Nevalkajiet kaklasaiti.



Darba vietas drosiba

Ripéjieties, lai darba vieta batu tira un labi
apgaismota. Nesakartota vai vaji apgaismota
darba vieta iespé&jams izraisit negadijumus.
Nelietojiet darbartku spradzienbistamas vidés,
pieméram, uzliesmojoSu Skidrumu, gazu vai
puteklu tuvuma. Darbarika ekspluatacijas laika
rodas dzirksteles, kas var aizdedzinat putek|us vai
izgarojumu tvaikus.

Stradajot ar darbariku, nelaujiet tuvuma atrasties
bérniem un nepiedero§am personam. NovérSot
uzmanibu, varat zaudét kontroli par darbariku.
Pietiekami apgaismojiet darba zonu.

lespéjams, ka spéka ir vietéja likumdoSana
attieciba uz troksni, un ta ir jaievéro, saglabajot
trokSna Iimeni noteiktajas robezas. Atseviskos
gadijumos, lai troksnis neizplatitos, jaizmanto
aizvertni.

Drosibas ierices

Pirms  ekspluatacijas parbaudiet, vai visas
droSibas sistémas ir darba kartiba. Darbariks
nedarbojas, ja ir nospiesta tikai mélite vai pie koka
ir piespiesta tikai kontaktsvira. Tam jadarbojas tikai
tad, kad ir izpilditas abas darbibas. Tad, kad
stiprindjumi ir iznemti un biditajs ir pilniba atvilkts,
parbaudiet iesp&jamo nepareizo darbibu.
Nespéléjieties ar kontaktelementu: tas novérs
nejausu izladéSanos, tadé| tam jabat sava vieta un
to nedrikst nonemt. Loti bistami art ir nostiprinat
méliti ieslégta stavoklt (ON). Nekad nenostipriniet
méliti. Nestradajiet ar darbariku, ja kada no
darbarika vadibas iericem nedarbojas, ir
atvienojusies, ir parveidots vai nedarbojas pareizi.
Nenostipriniet nospiestu kontaktelementu ar lenti
vai stiepli. Tadejadi var izraisit navi vai nopietnu
traumu.

Vienmér parbaudiet kontaktelementu, ka noradits
$aja rokasgramatad. Stiprindjumus var iedzit

nejausi, ja dro$ibas mehanisms nedarbojas pareizi.

Kad nelietojat darbariku, vienmér blokéjiet méliti,
pagriezot reguléSanas sviru blokéta stavoklIt
(LOCK).

Parbaudiet, vai mélite ir noblokéta, kad rezimu
mainas svira ir uzstadita stavoklt LOCK (blokéts).

Stiprindjumu ievietoSana

Neievietojiet darbarika stiprindjumus, ja ir
aktivizéta kada no vadibas iericém.

Izmantojiet tikai tadus stiprinajumus, kas noradtti
Saja rokasgramata. Cita veida stiprinajumu
lietoSana var izraistt darbarika nepareizu darbibu.

Barosanas avots

Nekad nepievienojiet darbariku saspiesta gaisa
pievadei, kurd gaisa spiediens par 10 % var
parsniegt darbarikam piemérotu gaisa spiediena
diapazonu, kas noradits tabulda ,TEHNISKIE
PARAMETRYI". Parliecinieties, vai saspiesta gaisa
sisttmas nodroSinatais spiediens neparsniedz
pieméroto gaisa spiediena diapazonu darbarikam.
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Sakuma gaisa spiedienu iestatiet uz piemérota

gaisa spiediena zemako vertibu.

Lietojiet darbariku ar zemako spiedienu, kas

nepiecieSams darbam, lai nepielautu nevajadzigi

augstu trokSpu lmeni, palielinatu nodilumu un

tadejadi — atteici.

Darbariku lietojiet tikai ar saspiestu gaisu. Ja §im

darbarikam ka jaudas avotu izmanto balonu gazi

(oglskabo gazi, skabekli, slapekli, Gdenradi, gaisu,

u.c.) vai viegli uzliesmojosu gazi (Udenradi,

propanu, acetilénu u.c.), darbariks eksplodés un

radis smagu ievainojumu.

Darbartkam vienmér atvienojiet gaisa $ldteni un

nonemiet visus stiprindjumus:

- kad atstats bez uzraudzibas;

- pirms jebkuras apkopes vai
veikSanas;

- pirms iestrégusas naglas iznem$anas;

- pirms darbarika parvietoSanas uz jaunu vietu.

Izmantojiet tikai tddu pneimatiska darbarika ellu,

kas noradrtta $aja rokasgramata.

remonta

Ekspluatacijas drosiba

Pirms ekspluatacijas vienmér parbaudiet darbarika
visparéjo stavokli, un vai skrives nav
atskravéjusas. Pieskraveéjiet tas, ja vajadzigs.

Ar darbariku rikojieties uzmanigi, jo darbarika ir
augsts spiediens, kas var bat bistams, ja rodas
plaisa, ko izraisa neuzmaniga riciba (nomesana
vai atsiSana). Uz darbarika neko nekaliet un
negravéjiet.

Nekavéjoties partrauciet ekspluataciju, ja pamanat,
ka darbariks nav kartiba vai tas nedarbojas, ka
parasti. Nelietojiet nepareizi darbojo$os darbariku.
Nevérsiet izsvieSanas atveri pret tuvuma esoSam
personam. Netuviniet rokas un kajas izsvieSanas
atverei.

Vienmér uzskatiet, ka
stiprinajumi.

Neveérsiet darbariku pret sevi un citiem, neatkarigi
no ta, vai darbarika ir vai nav stiprinajumi.

darbarikd  atrodas

Darot darbu, nesteidzieties un nespiediet
darbariku ar spéku. Ar darbariku rikojieties
uzmanigi.

Neaktivizgjiet darbariku, kamér tas nav cieSi
novietots pret apstradajamo materialu.

Nekada gadijuma neturiet pirkstu uz mélites, turot
vai parnésajot So darbariku, vai to dodot citai

personai. Nejausa iedarbinaSana var izraisit
nopietnas traumas.
Nekad neizmantojiet stiprindjuma  aizdares

darbarikus, kas markeéti ar simbolu "Neizmantot uz

sastatném, kapném" tados gadijumos ka,

pieméram:

- ja, parvietojoties no vienas aizdares vietas
uz citu, ir jaizmanto sastatnes, trepes,
kapnes vai kapném lIidzigas konstrukcijas,
pieméram, jumta latas;

- lai noslégtu kastes vai rezgus;



lai ierikotu parvadasanas dro$ibas sistémas,
pieméram, transporta ltdzek|os vai vagonos.
Rapigi parbaudiet sienas, griestus, gridas un citas
vietas, lai novérstu iesp&jamo elektriskas stravas
triecienu, gazes nopladi, eksplozijas u.c., ko var
izraisTt zem sprieguma esosSu vadu, caurulvadu vai
gazes caurulu aizker$ana.

Neizmantojiet ~ darbariku  elektrisko  kabelu
piestiprindSanai. Tas nav paredzéts elektrisko
kabelu uzstadiSanai, un var sabojat elektrisko
kabelu izolaciju, radot elektriska stravas trieciena
vai ugunsgréka bistamibu.

Pievérsiet uzmanibu pamatam zem kajam un,

stradajot ar darbariku, vienmér saglabajiet
lidzsvaru. Ja lietojat darbariku augstuma,
parliecinieties, vai apak$a neviena nav, un
piestipriniet  gaisa  $luteni, lai  novérstu

apdraudéjumu, kas rodas negaidita gradiena vai
izkriSanas gadijuma.

Uz jumta vai citds augstas vietdas dzeniet
stiprindjumus, virzoties uz priekSu. Virzoties
atpakalgaita, iesp&jams viegli pazaudét pamatu
zem kajam. Ja dzenat stiprinajumus
perpendikulara virsma, dariet to no augsas uz leju.
Dzenot stiprindjumus $adi, iespéjams mazak
nogurt.

Nejausi méginot iedzit stiprindjumu virs cita
stiprindjuma vai trapot uz koka zara, stiprinajums
var saliekties vai darbariks var iesprist.
Stiprindjumu var izmest un kadam trapit, vai
darbariks var k|Gt bistams. Stiprindjumus dzeniet
uzmanigi.

Pieladétu darbariku vai gaisa kompresoru zem
spiediena ilgstoSi neatstajiet saulé. Parliecinieties,
vai vietd, kur jOs atstdjat darbariku, taja neieklls
putekli, smiltis, Skembas vai sveSkermeni.

Nekad vienlaicigi neievietojiet stiprindjumus gan
no iek$puses, gan arpuses. Stiprinajumi var izk|at

cauri materialam un/vai nokrist, radot
apdraudéjumu dzivibai.
Apkope

Uzreiz péc darba beigSanas veiciet tiriSanu un
apkopi. Uzturiet darbariku vislabakaja kartiba.
leellojiet kustigas dalas, lai novérstu risé$anu un
mazinatu ar berzi saistitu nodilumu. No dalam
noslaukiet putek|us.

Lddziet, lai uznémuma Makita pilnvarots apkopes
centrs veic regularas darbarika parbaudes.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU
darbibu, apkopi un remontu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.
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/ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantoSanas), rapigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus S$im izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai §is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var gat smagas
traumas.

UZSTADISANA
Gaisa S|utenes izvéle

Att.1

Lietojiet gaisa $|ateni,
spiedienu.

Lietojiet iesp&jami lielako un Tsako gaisa S|ateni, lai
nodro$inatu nepartrauktu un efektivu skriivéSanas
darbu.

kas ir izturiga pret augstu

/AAuzmMANIBU:

- Ja kompresoram ir zema gaisa izplade vai $|atene
ir gara un ar mazaku diametru, neka vajadzigs
skrivéSanas biezumam, darbarika darba jauda
mazinasies.

Ellosana

Pirms un péc lietoSanas instrumentu ieellojiet ar
pneimatisko darbariku ellu, gaisa armatdra iepilinot
divus vai tris pilienus. Lai instrumentu pareizi iee|lotu,
tas jaiedarbina paris reizes, kad ieellots ar pneimatisko
darbariku e]lu.

Att.2



FUNKCIJU APRAKSTS
AuzmANIBU:
Regulgjot  skrivéSanas  dzijumu, vienmér

noblokgjiet méliti un atvienojiet gaisa s|ateni.
Regulétaja (skravésanas dziluma regulétajs)
darbibas metode
Att.3
Att.4

Auzmanisu:
Regulgjot  skravéSanas  dzijumu, vienmér
noblokgjiet méliti un atvienojiet gaisa s|ateni.

Skrivgriezis ir aprikots ar regulétaju, lai varétu regulét

skrivésanas dzilumu.

Lai noregulétu skravéSanas

dziljumu, pagrieziet

regulétaju. Skrivésanas reguléSanas diapazons ir 6 mm.

(pagriezot regulétaju vienu reizi, dzilums tiks noreguléts
par aptuveni 0,8 mm.)

Akis

/AuzmANiBU:
Lietojot aki vai mainot td poziciju, vienmér
noblokg&jiet méliti un atvienojiet gaisa $lateni.
Nestipriniet aki pie siksnas un tml.
Ja akis atvienosies un skrdvgriezis nokritls,
skrivgriezis var nejausi ieslégties un radit
savainojumus.
Att.5
Akis ir noderigs, ja skrivgriezis uz kadu laiku ir japakar.
Aka montazas poziciju uz skravgrieza var mainit.
Nonemiet aka montazas skrdvi, mainiet aka poziciju un
no jauna nostipriniet skravgriezi.

Parsléga rezima izvéle

Att.6
Sis skrivgriezis ir aprikots ar parslédzéju, lai varétu
izvéleties rezimu optimalai skravéSanai atbilstoSi

objekta materialam. Lai skravéSanu varétu veikt optimali,
iestatiet rezZima pozicijas, kas paraditas zemak esoSaja
tabula ,ParslégSanas rezimu tabula”. Pilnba pagrieziet
pogu, IT1dz ta nokliksk, apstajoties pozicija (1) vai (2). Ja
skravgriezis tiek izmantots kopa ar parslédzéju pozicija
starp (1) un (2), grieza komponenti var tikt bojati un/vai
skrdvgriezis var darboties nepareizi.

Térauda loksnes biezums
0.8 mm @ @ @
Térauda loksnes Térauda loksnes biezums
odergjums 0.6 mm M Q)] (1).(2)
Térauda loksnes biezums
0.6 mm S Q) S
Koka oderéjums (1) 1) 1) 1)
Skrivju garums 25 mm 28 mm 32 mm 41 mm
Piemérots izmanto$anai uz 9,5 mm, 12,5 mm un 15 mm =
MONTAZA

biezam parasta apmetuma plaksném.

Var stradat uz térauda lok$nu oderéjuma, kuras ir lidz
pat 0,8 mm biezas (skrlves nedrikst skravét slanveida
térauda lokSnu odergjuma).

Vienmér izmantojiet Makita originalas
skraves.

Normalas situacijas skrOvgriezi ieteicams lietot
parslégSanas rezima (1), un iestatit parslégSanas
reZimu (2), ja skrives nevar ieskravét, jo ir parak maza
jauda.

savienotas
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Skrivju ievietoSana

/AuzmANiBU:
Pirms skrOvju ievietoSanas vienmér atvienojiet
gaisa $|Gteni no galvenas ierices.
Ja galvena ierice neti$am saks darboties, var
rasties personas ievainojumi.

1. Atvienojiet S|ateni.

2. Durtinu atvérSanas laika piespiediet sviru.
Att.7
3.  Atveriet aptveres uzgali.
Att.8
4.  levietojiet skraves aptveré.
5. lzvelciet vitpveida skravi Iidz  skrdvgrieza

virzoSajai detalai un péc tam aizveriet aptveres
uzgali.



PilnTba ievietojiet vitnveida skravi skriives kanala.
Parbaudiet, lai redzétu, vai skrdve ir pilniba
ievietota padeves knaiblés. Péc tam, ja skravi
nevar ievietot, jo wuzgalis ir novirzijies Iidz
skravgrieza virzo$ajai detalai, apgrieziet galveno
ierici otradi (skrlvgrieza virzo$a detala aug$pusé)
un novietojiet uzgali tam paredzétaja pozicija.
Lénam aizveriet durtinas, Idz svira pilniba
apstajas.

Att.9

EKSPLUATACIJA
Skrivésana

AuzmANIBU:

. Izmantotajam gaisa spiedienam jabat no 1,76 Iidz
2,26 MPa. Neskraveéjiet skrives uz jau ieskravétas
skrives.

Sis skriivgriezis nav veseris, tapéc spieanas
spékam jabdt atbilstoSam.

Ja galvena ierice netiek pietiekami piespiesta,
skrive netiks pietiekami ieskrivéta objekta vai arT
var izvirzities uz aru.

Vienmér piespiediet izvades galu pareizaja lenki
uz objekta un péc tam ieskravéjiet skravi.
leteicams  skravét ar  partraukumiem, lai

nodros$inatu pareizu skrives ieskrivésanu.
Att.10
Att.11

Vispirms viegli piespiediet kontaktsviras galu pie objekta.

Péc tam pavelciet méliti. Neatlaidiet méltti, "dz motors
parstaj darboties. Nemiet véra, ka parak atras mélites
atlaiSanas rezultata skrive var netikt ieskrivéta objekta
un/vai skrivju padeve var tikt bojata.

ParslégSana starp partraukto skriivéSanu un
nepartraukto skriivésanu
Partrauktas skrivésanas metode

Att.12

Att.13

Partraukta skrivésana ir gadijuma, ja kontaktsvira tiek
piespiesta pret objektu un tiek pavilkta mélite, lai
ieskrdvétu vienu skrivi.

lestatiet parslégSanas sviru pozicija =, lai iestatitu

skravgriezi rezZima ,Partrauktas skrivéSanas rezims”.

(1) Piespiediet kontaktsviru pret objektu.
(2) Pavelciet méltti.

Nepartrauktas skriavésanas rezims

Att.14

Att.15

Nepartraukta skrivé$ana ir gadijuma, ja kontaktsvira
tiek atkartoti piespiesta dazadas objekta vietds un ir
piespiesta mélite, lai nepartraukti skravétu skraves.

lestatiet parslégSanas sviru pozicija =, lai iestatitu
skravgriezi rezZima ,Nepartrauktas skrivésanas rezims”.
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(1) Pavelciet méltti.
(2) Kad meélite ir piespiesta, katru reizi
piespiezot  kontaktsviru pie  objekta,

nepartraukti tiks skrivétas skraves.

Meélites blokéSanas metode

Sim skrivgriezim ir mélites blokétajs, lai novérstu
nelaimes gadijumus nejauSas darbibas rezultata, kad
galvena ierice netiek izmantota. Mélites blokétajs ir
mehanisms, kas bloké& méliti, novérsot skrivju izvadi.
lestatiet parslégSanas sviru pozicija , lai iestatitu
skravgriezi uz ,Mélite blokéta”.

Skravésanas laika iestatiet blokésanas sviru pozicija —
vai = . Kad skrlvgriezis netiek izmantots, vienmér
bloké&jiet méliti un atvienojiet gaisa $|ateni.

Savienotu lokSnu grieSana

Att.16

/A\uzMANIBU:
Griezot savienotas loksnes, vienmér
meéliti un atvienojiet gaisa $|ateni.
Lietojot savienotas skriives, savienota loksne izvirzas
uz aru no skravgrieza virzosas detalas. Nonemiet uz aru
izvirzitas savienotas loksnes bultinas virziena.

APKOPE

blokgjiet

/A\UzMANIBU:
Pirms darbarika parbaudes vai apkopes no
darbarika vienmér atvienojiet gaisa $|ateni.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,
atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.
lestrégusu skriivju iznemsana

/AuzMANIBU:
Kad vélaties iznemt iestrégusas skrdves, vienmér
noblok&jiet méltti un atvienojiet gaisa $|ateni.
Att.17
Nobloké&jiet méliti un atvienojiet gaisa $|ateni.
Atveriet durtinas un izvelciet savienotas skrives.
levietojiet tievu metala stieni izvades gald un uzsitiet
tam ar amuru. Reizém Sis metala stienis péc siSanas
var iestrégt. Nemiet véra, ka $ados gadijumos pa uzgali
sist nedrikst, jo uzgalis var tikt bojats un ta rezultata var
izraist pasliktinatu skravéSanas darbu.
Att.18
Iznemiet skrdvgriezi iestrégusas skraves, izmantojot
plakano skrivgriezi vai citu lldzigu instrumentu.
Péc skravju iznemSanas parliecinieties, vai uzgalis
neizvirzas skrives kanala (ja ta notiek, izspiediet to ara,
izmantojot metala stieni).
Péc iespriduso skrivju iznem$anas no jauna ievietojiet
skravgriezi skraves.



Uzgala nomaina

Auzmanisu:

« Nomainot uzgali, vienmér noblok&jiet meélti,
atvienojiet gaisa S$ldteni un izpemiet visas
ievietotas skrives.

Nenozaudéjiet mazus komponentus.

Uzgali nomainiet tira apkartng, lai iekS&jos

komponentos neiek|atu putekli un netirumi.

Uzgala nonemsana

Att.19

1. Atvienojiet Sldteni un iznemiet visas ievietotas
skraves.

2. Izmantojiet seS$stira uzgrieznu atslégu, lai
atbrivotu Cetras seSstlra skrlves, un péc tam
nonemiet aug$éjo uzgali.

- Aug$éja uzgala starplika ir nonemama, tacu, ladzu,
atstajiet to uz skrdvgrieza.

- Ja aug$éja uzgala paplaksne tiek nonemta kopa
ar aug$éjo vacinu, uzmanieties, lai neizmainttu tas

formu, un obligati uzlieciet to atpaka| atkartotas
montazas laika.

3. levietojiet seSstlra uzgrieznu atslégu skravgrieza
virzo$as detalas uzgala kanala un izbidiet virzula

montazu.

Att.20

4. Izmantojiet Tlenu, vai tml. instrumentu, lai
nonemtu  gumijas  gredzenu (balts) no

neiztukSotas virzula montazas.

- Ta ka jaunais uzgalis ir komplekta ar baltu gumijas
gredzenu, iepriek$&jo var izgriezt ar griezéjnazi vai
tml. instrumentu, ja to ir grati nonemt.

Att.21
Att.22
5.  Péc tam izvelciet tapu no virzula montazas.
Att.23
6. Nolaidiet virzuli un péc tam nonemiet virzula
uzgali un skrdvgrieza uzgali.
Att.24
Uzgala uzstadiSana
1. Uzstadiet jauno skravgrieza uzgali uz virzula.
Att.25
2. Péc tam uzstadiet virzula uzgali uz virzula
montazas. Parliecinieties, vai virzula montazas un
virzula uzgala caurumi ir centréti.
Att.26

- Uzstadiet virzula uzgali ar dobjo pusi uz augsu, ka
paradits zim&juma.

3. Izbidiet tapu caur virzula montazai.

Att.27
4.  Uzstadiet gumijas gredzenu uz virzula montazas.

Att.28

5. Centréjiet uzgala formu atbilstoSi skravgrieza
uzgala kanala formai un péc tam ievietojiet uzgali.

Att.29

6. Uzstadiet augS$éjo uzgali uz skrdvgrieza un
caurumos ievietojiet Cetras seSstira skraves.

Att.30

7.  Stingri pievelciet se$stlra skrdves, izmantojot
seSstlra uzgrieznu atslégu. Pievelciet tada kariba,
ka paradits ar [no (1) lidz (4)] bultinam.

Att.31

- Noteiktais pievilkS§anas griezes moments ir 7,5-8,5
Nem.

Péc uzgala nomainas pabeigSanas pilniba parbaudiet,

vai tas nav bojats un darbojas pareizi, un varat sakt

skrovésanas darbus.

IztukSojiet darbariku

Nonemiet $|ateni no darbarika. Novietojiet darbariku,

vérsot gaisa $litenes savienojuma vietas pret gridu.

I1ztukSojiet to cik vien iesp&jams.

Rika tirisana

Dzelzs puteklus, kas pielipusi magnétam, var nopast ar

gaisa putek|uztvérgju.

Vacins

Nelietojot darbariku, nobloké&jiet méliti un atvienojiet

$lateni. Tad uz gaisa savienotajdalas uzlieciet vacinu.

Att.32

Glabasana

Kad darbariks netiek izmantots, tas ir jauzglaba silta un
sausa vieta.

Kompresora un gaisa S|itenes apkope

Att.33

Péc ekspluatacijas vienmér iztukSojiet kompresora
tvertni. Ja instrumentd var iek|at mitrums, darba
rezultats var bat slikts, un instruments var nedarboties.
Gaisa $|uteni netuviniet karstuma avotiem (virs 60°C,
140°F), ka arT kimiskajam vielam (Skidinatajiem,
spécigdm skabém vai sarmiem). Novirziet $|ateni arT
talak no Skérsliem, kurus ekspluatacijas laika iespéjams
aizkert, izraisot bistamu situaciju. S|atenes janovirza art
talak no asam malam un taddam vietam, kur $|ateni var
sabojat vai saskrapét.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér



izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/AUzZMANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lito$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmantoSana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
Gaisa §|utenes
Aizsargbrilles

PIEZIME:
Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta
piederumi. Tie dazadas valstis var bat atskirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

3-1. Giliai 18-1. Sraigtas 24-2. Stiprintuvo bitas
3-2. I8sikiSusi 18-2. Atsuktuvas 24-3. Stimoklis
4-1. Panardintas per giliai (pasukite | 19-1. Sesiakampis varztas 25-1. Nauijas stiprintuvo bitas

aukstesne puse) 19-2. Sesiabriaunis verzliaraktis 25-2. Stimoklis
4-2. Atitinkamas 19-3. Virsuné 26-1. |[daubtas Sonas
4-3. Pakiles per aukstai (pasukite | 19-4. VirSunés tarpiklis 26-2. Stamoklio virSanélé

Zemesng puse) 19-5. VirSunés skyriklis 26-3. Stimoklio komplektinis blokas
5-1. Kablys 20-1. Stamoklio komplektinis blokas 26-4. Skylés
5-2. Sraigtas 20-2. Seiabriaunis verzliaraktis 27-1. Kaistis
6-1. Rankenélé 20-3. Kreiptuvas 27-2. Stamoklio komplektinis blokas
7-1. Svirtelé 21-1. Dariklis 28-1. Guminis Ziedas
8-1. Détuvés dangtelis 21-2. Guminis Ziedas (baltas) 28-2. Stamoklio komplektinis blokas
9-1. Sraigtinis kanalas 21-3. Stamoklio komplektinis blokas 30-1. Sesiakampis varztas
9-2. Svino sraigtas 22-1. Pjaustymo peilis 30-2. Virsané
9-3. Tiekiamasis viniatraukis 22-2. Guminis Ziedas (baltas) 31-1. Sesiakampis varztas
12-1. Svirtelé 22-3. Stamoklio komplektinis blokas 31-2. Sesiabriaunis verzliaraktis
14-1. Svirtelé 23-1. Kaistis 33-1. 18leidimo Ciaupas
17-1. Plaktukas 23-2. Stamoklio komplektinis blokas
17-2. Strypas 24-1. Stamoklio virsanélé
SPECIFIKACIJOS

Modelis AR410HR
Oro slégis 1,76 - 2,26 MPa (17,6 - 22,6 baro)
Varzto ilgis Ritinio tipas — 25 - 41 mm

Sraigto tdris

Sulygintas lakstas 100 vnt.

Apsaugos jranga

Susisiekite su Arm sistema

Disko sureguliavimas

Ciferblato tipas (reguliavimo diapozonas: 6 mm)

Sraigto tiekimo mechanizmas

Stamoklio tiekimo sistema

Maziausias zarnos skersmuo

5,0 mm

Pneumatinio jrankio alyva

ISO VG32 arba atitikmuo

Matmenys (I x A x P)

296 mm X 116 mm X 305 mm

Neto svoris

2,0 kg

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.
« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

END106-3

Simboliai

Zemiau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$
naudodami jsitikinkite, kad suprantate jy reikSme.

@DII - Skaitykite naudojimo instrukcija.
=) -
@

Dévékite apsauginius akinius.

Nenaudokite stovédami ant pastoliy,
kopéciy.
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ENE059-1
Paskirtis

Sis jrankis skirtas pradiniams interjero darbams, pvz.,
grindy sijoms arba jprastinéms gegnéms tvirtinti ir

réminimo darbams atlikti 2 col. x 4 col. korpuse.
ENG905-1

TriukSmas
Tipiskas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN792:

Garso slégio lygis (Lya): 81 dB(A)
Garso galios lygis (Lwa): 94 dB(A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas



ENG904-2
Vibracija
Bendras vibracijos dydis, nustatytas pagal EN792:

Vibracijos skleidimas (ay): 2,5 m/s? arba maziau
Paklaida (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodq ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bati naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

/\|SPEJIMAS:

. Faktiskai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, bdatinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdZziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis
yra i§jungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH003-14
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, bidami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Pneumatinis Auto Padavimo Rités Suktuvas
Modelio Nr./ tipas: AR410HR
priklauso serijinei gamybai ir
Atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
Ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN792
Techniné dokumentacija saugoma:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
(Anglija)

Siuos standartus arba

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

ENB067-4
Saugos jspéjimai dél
pneumatinio viniy/kabiy kalimo

jrankio naudojimo

ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros
smagj, gaisra ir (arba) sunky suzeidima.

ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Siekdami uztikrinti asmeninj sauguma ir tinkama_jrankio
naudojimg bei techning priezidra, prie§ naudodami

jrankj, perskaitykite $ig instrukcija.
Bendroji saugos informacija

Neleiskite  naudoti  jrankio  neapmokytiems
asmenims.
NeiSdykaukite. ~Gerbkite jrankj kaip darbo
priemone.

Nedirbkite apsvaige nuo alkoholio,
medziagy ir pan.
- Niekada nekeiskite jrankio konstrukcijos.
Asmeninés saugos priemonés
Badtinai uZsidékite apsauginius akinius, kad
apsaugotuméte akis nuo dulkiy ir suzalojimo
tvirtinimo dalimis.

ISPEJIMAS: Darbdavys privalo uztikrinti, kad
jrankio operatoriai ir kiti Salia jo darbo vietos
esantys asmenys naudoty akiy apsaugines
priemones.

Tik Australijai ir Naujajai Zelandijai

Batinai uzsidékite apsauginius akinius ir antveidi,
kad apsaugotuméte savo akis nuo dulkiy ar
susizalojimo tvirtinimo dalimis. Apsauginiai akiniai
ir veido skydelis turi atitikti reikalavimus, nurodytus
AS/NZS 1336.

narkotiniy,

Apsauginiai akiniai

Veido apsauga

Naudokite ausy apsaugines priemones, kurios
apsaugos ausis nuo per didelio triuk§mo ir saugos
galva. Vilkékite lengvais, bet ne palaidais
drabuziais. Rankoves reikia susegti arba uzraityti.
Negalima neSioti kaklarais¢io.



Darbo srities sauga

PasirGpinkite, kad darbo vieta bdty Svari ir gerai
apSviesta. UZgriozdintos ir tamsios vietos daznai
yra nelaimingy atsitikimy, priezastimi.

|rankio nenaudokite sprogioje aplinkoje,
pavyzdziui ten, kur yra degiy skys€iy, dujy arba
dulkiy. |rankis kelia ZiezZirbas, kurios gali uzdegti
dulkes arba degius garus.

Dirbdami su jrankiu, neleiskite artyn vaiky, ir pasaliniy,
asmeny. Atitrauke démesj galite prarasti valdyma.
Darbo vieta turi bati pakankamai apSviesta.

Jums gali bati taikomos vietinés taisyklés dél
triuk§mo lygio; badtina jy laikytis, kad triuk§mas
nevir§yty nurodyto lygio. Tam tikrais atvejais reikia
nuslopinti triuk§ma uzdarant langines.

Saugos jtaisai

Patikrinkite, ar darbo metu tinkamai veikia visos
saugos sistemos. |rankio naudoti negalima, jei tik
patraukiamas gaidukas arba jei tik kontaktiné
svirtis prispaudziama prie medzZio. Juo galima
dirbti tik tada, kai atlikti abu veiksmai. ISéme
tvirtinimo dalis ir iki galo patrauke stimiklj,
patikrinkite, ar jrankis veikia tinkamai.

Nezaiskite su kontaktiniu elementu: jis neleidzia
kilti atsitiktiniam iSlydziui, todél jo negalima iSjungti
ar iSimti. UZfiksuoti gaidukg jjungimo padétyje

labai pavojinga. Jokiu badu neuzfiksuokite gaiduko.

Nenaudokite jrankio, jei bet kuri jo valdikliy dalis

neveikia, yra atjungta, pakeista arba veikia
netinkamai.
Neméginkite uzfiksuoti kontaktinio elemento,

nuspausdami jj juosta ar viela. Tai gali baigtis
sunkiais suzalojimais ar net mirtimi.

Visada patikrinkite kontaktinj elementg, kaip
parasyta instrukcijoje. Tvirtinimo dalys gali bati

jsuktos netyCia, jei apsaugos mechanizmas
nedirba tinkamai.
Kai nenaudojate jrankio, bdtinai uzfiksuokite

gaiduka, pasukdami perjungimo svirtele | padétj
,LOCK" (UZfiksuota).

Patikrinkite, ar gaidukas uZfiksuotas, kai keitimo
svirtelé nustatyta ,uzfiksavimo" padétyje.

Tvirtinimo daliy jdéjimas

Nedékite | jrankj segtukuy, jei suaktyvintas bent
vienas darbo valdiklis.

Naudokite tik Sioje instrukcijoje  nurodytas
tvirtinimo dalis. Naudojant kitas tvirtinimo dalis,
jrankis gali sugesti.

Energijos Saltinis

Nejunkite jrankio prie suslégto oro linijos, jei oro slégis
gali 10 % virSyti  lenteléje  ,TECHNINIAI
DUOMENYS* nurodyta maksimaly jrankyje leidziama
slégj. Uztikrinkite, kad suslégto oro sistemos tiekiamas
slégis nevirSyty maksimalaus leidZiamo jrankio slégio.
I§ pradziy nustatykite maZesnj slégi nei
rekomenduojamas leidZiamas oro slégis.

Norédami iSvengti pernelyg didelio triukSmo,
padidéjusio nusidévéjimo ir dél to atsirandanciy
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gedimy, jrankj darbo metu reikia naudoti kaip
{manoma mazesniu slégiu.

rankj galima naudoti tik su suslégtu oru. Jei
vietoje  maitinimo  Saltinio  Siame  jrankyje
naudojamos suslégtos dujos (anglies dioksidas,
deguonis, azotas, vandenilis, oras ir pan.) arba
degios dujos (vandenilis, propanas, acetilenas ir
pan.), jis sprogs ir sunkiai suzalos.
Visada atjunkite oro zarng ir
tvirtinimo dalis:

- kai jrankis paliekamas be priezitros;

iSimkite visas

- pries atliekant bet kokius techninés
priezidros arba remonto darbus;

- prie$ pasalinant uZstrigusius vinis;

- prie$ perneSant jranki j kitg vieta.

Naudokite tik Sioje instrukcijoje  nurodytg

pneumatiniy jrankiy alyva.

Naudojimo saugos informacija

Prie$ pradédami darba, visada patikrinkite bendrg
jrankio bukle ir apzidrékite, ar néra atsilaisvinusiy
varzty. Jeigu reikia, priverzkite.

Su jrankiu elkités atsargiai, nes jo viduje yra

aukstas slégis, kuris gali bati pavojingas, jei dél

grubaus darbo atsiras skilimas (numetus jrankj ar

i ji sudavus). Neraizykite ir nepjaustinékite jrankio.

Pastebéje jrankyje ka nors blogo ar nejprasto,

tutuojau nutraukite kalimo darba. Jei jrankis

veikia netinkamai, nenaudokite jo.

Nenukreipkite iSmetimo angos | netoli esancius

Zmones. Zitrékite, kad rankos ir kojos baty kuo

toliau nuo iSmetimo angos ploto.

Laikykités prielaidos, kad jrankyje visada yra

segtuky.

Niekada nenukreipkite jrankio | save ar Kkitus

Zmones, nepaisydami to, ar jame yra segtuky.

Dirbdami su jrankiu, nenaudokite jégos. Su jrankiu

elkités atsargiai.

lrankj jjunkite, tik kai jis gerai prispaustas prie

ruos$inio.

Neneskite jrankio, laikydami pirSta ant gaiduko;

neperduokite jo tokio kitiems asmenims. Atsitiktinai

iSSovus tvirtinimo dalj, galima sunkiai susiZeisti.

Jei ant segtuky kalimo jrankio yra simbolis

,Nenaudokite ant pastoliy ir kopéc¢iy", nenaudokite

jo tokiose vietose, pvz.:

- jei, pereinant i§ vienos darbo vietos | kita,
reikia  naudotis  pastoliais, laipteliais,
kopéciomis ar panasiomis konstrukcijomis,
pvz., stogo grebéstais;

- uzdaryti dézems;

- tvirtinti  laikinoms transportavimo saugos
sistemoms, pvz., transporto priemonése ar
vagonuose.

Kruopsciai patikrinkite sienas, lubas, grindis, stogo

dangq ir pan., kad iSvengtuméte galimo elektros

smagio, dujy nuotékio, sprogimo ir pan., kuriuos
galima sukelti, uzkliudzius veikianius laidus,
kanalus ar dujy vamzdzius.



Nenaudokite $io jrankio elektros kabeliams tvirtinti.
Jis neskirtas elektros kabeliams montuoti ir gali
pazeisti elektros kabeliy izoliacija, sukeldamas
elektros smigio arba gaisro pavojus.
Dirbdami jrankiu, kreipkite démesj | savo
stovéseng ir pusiausvyrg. Dirbdami aukstai
isitikinkite, kad nieko néra apacioje, ir jtvirtinkite
oro zarng, saugodamiesi pavojuy, kuriuos sukelty
staigus trukteléjimas arba pagavimas.
Dirbdami ant stogo arba kitose aukstose vietose,
tvirtinimo dalis kalkite judédami pirmyn. Jei kalsite
tvirtinimo dalis judédami atbulomis, galite lengvai
netekti pusiausvyros. Jei kalate tvirtinimo dalis
statmename pavirSiuje, kalkite jas iS virSaus |
apacia. Toks darbo metodas maziau vargina.
Tvirtinimo dalis gali sulinkti, o jrankis gali uzstrigti,
jei netycia kalsite tvirtinimo dalj j kitg tvirtinimo dalj
arba pataikysite | medienos Saka. Tvirtinimo dalis
gali iSlékti ir pataikyti | kitag Zmoguy; pavojy gali kelti
ir pats jrankis. Tvirtinimo dalis dékite atsargiai.
Nepalikite uztaisyto jrankio arba oro kompresoriaus
su slégiu ilgam laikui sauléje. Pasirdpinkite, kad
vietoje, kurioje palikote jrankj, | ji nepatekty dulkiy,
smeélio, nuolauzy ir kity pasaliniy daikty.
Jokiu bddu nemeéginkite vienu metu kalti ir i$
vidaus, ir i$ iSorés. Tvirtinimo dalys gali praljsti ir
(arba) iSlékti, sukeldamos didelj pavojy.

Techninis aptarnavimas

« Valymo ir techninés priezidros darbus atlikite vos
baige dirbti. |rankis visada turi bdti pacios
geriausios biklés. Sutepkite judamasias dalis, kad
jos nertdyty ir kuo maziau dévetysi dél trinties.
Nusluostykite nuo daliy visas dulkes.
Kreipkités | ,Makita“ techninés priezidros centrus,
kad juose buty atlikta reguliari jrankio apzidra.
Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS,
techninés priezidros ir remonto darbus turi atlikti
,Makita" techninés prieziGros centrai; naudokite tik
,Makita" pagamintas atsargines dalis.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

/\ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.

SUMONTAVIMAS

Oro zarnos pasirinkimas

Pav.1

Naudokite aukdtam slégiui atsparia oro parna.
Naudokite kaip tik jmanoma didesne ir trumpesne oro
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zarng, kad uztikrintuméte tolydy, veiksmingg suktuvo
procesa.

/\DEMESIO:
Zemo oro kompresoriaus nasumas arba ilgo ar
mazesnio skersmens oro Zarna kartu su suktuvo
dazniu gali sukelti mazéjimg varomajame jrankio
pajégume.
Tepimas
Prie$ ir po naudojimo patepkite jrankj pneumatiniams
jrankiams skirta alyva, jlaSindami | suspausto oro
detales du arba tris laselius. Norint uztikrinti tinkama,
tepima, jlaSinus pneumatiniam jrankiui skirtos alyvos,
jrankj reikia pora karty paleisti.
Pav.2

VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
lrengiant formuojamajji gyli visada uZrakinkite
paleidiklj ir atjunkite oro Zarna.

Reguliatoriaus (formuojamojo gylio
reguliatorius) Veikimo Metodas

Pav.3
Pav.4

/\DEMESIO:
lrengiant formuojamajji gyli visada uZrakinkite
paleidiklj ir atjunkite oro Zarna.
Stiprintuvas yra aprapintas reguliatoriumi, kad reguliuoty
sraigto formavimo gylj.
Pasukite reguliatoriy, kad suderintuméte formavimo gyl;.
Formavimo pritaikymo diapozonas yra 6 mm. (vienas
reguliatoriaus pasukimas pakoreguoja gylji mazdaug 0,8
mm.)

Kablys

/\DEMESIO:
Naudojant kablj arba keiCiant jo padétj, visada
uzrakinkite paleidikl] ir atjunkite oro Zarna.
PavyzdZiui, neprikabinkite kablio prie liemens
dirzo.
Jei kablys atsikabina ir stiprintuvas nukrenta, jis
gali veikti klaidingai ir sukelti susizalojimus.
Pav.5
Kablys yra naudingas laikinai pakabinti stiprintuvui.
Kablio montavimo pozicija ant stiprintuvo gali bati
pakeista.
Nuimkite kablio montavimo sraigtg, pakeiskite kablio
pozicija ir i$ naujo pritvirtinkite sraigta.

Perjungimo Budo Pasirinkimas

Pav.6
Suktuve jrengtas perjungiklis, kuris leidzia pasirinkti
optimalaus sukimo rezima, atsizvelgiant | ruoSinio



medziagas. Optimaliam naudojimui nustatymo rezimy
padétys yra parodytos toliau, ,Perjungimo rezimy

Jei suktuvas yra naudojamas nustacius perjungiklj tarp
(1) ir (2) padéties, suktuvo sudedamosios dalys gali bati

lenteléje”. |ki galo pasukite rankenéle, kol pasigirs sugadintos ir (arba) darbas nebus tinkamai atliktas.
spragteléjimas ir ji tinkamai sustos (1) arba (2) padétyje.
Plieno laksto plonumas
08 mm @ @ @
Plieno laks$to plonumas
Plieno laksto pagrindas 06 mrﬁ\ (1) (1) (1)-(2)
Plieno laks$to plonumas
08 mm Q) ) Q)
Medzio pagrindas ©) ) (1) (1)
Varzto ilgis 25 mm 28 mm 32 mm 41 mm
Tinkamas naudoti bendrose 9,5mm, 12,5mm ir 15mm
NAUDOJIMAS

plonumo plokstése.

Plieniné ploksté grizdama | 0,8 mm plonj gali bati
tinkama naudojimui (sraigtai negali bati jtraukti | plieno
ploks¢iy pagrinda).

Visada naudokite autentiSkus Makita sraigtus.

Mes rekomenduojame, kad normaliose situacijose
stiprintuvas baty naudojamas Switching Mode (1) ir
pakeistas | Switching Mode (2), kai sraigtai negali veikti
dél energijos trakumo.

SURINKIMAS

Pakrovimo sraigtai

A\DEMESIO:
Visada atjunkite oro Zarng nuo pagrindinio mazgo
prie$ pakraudami sraigtus.
Jeigu pagrindinis mazgas funkcionuoja per klaida,
jis gali privesti prie asmeniniy susizeidimy.
1. Atjunkite oro zarna.

2. Atidarydami duris nuspauskite sverta.

Pav.7

3.  Atidarykite détuves virsy.

Pav.8

4.  |dékite sraigtus | détuve.

5. IStraukite Svino varztg iki stiprintuvo orientyro ir
uzdarykite détuvés virsy.

6.  |dékite Svino varztg | varzty kanalg visiSkai. Tada
patikrinkite, ar sraigtas yra visiSkai jsitvirtings
tiekimo Znyplése. Jei sraigtas nejsitvirtino, nes
bitas nusileido taip toli, kaip stiprintuvo orientyras,
apverskite pagrindini mazga  (stiprintuvo
orientyras yra virSuje) ir sugraZinkite bita |
nustatytg pozicijg.

7.  Leétai uzdatykite duris, kol svertas visiSkai sustos.

Pav.9
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Kaip |stumti Sraigtus

/\DEMESIO:
Panaudotas oro slégis turi bdti tarp 1,76 ir
2,26Mpa. Pakartotinai nestumkite varzto(y) ant ty,
kurie jau buvo jstumti.
Stiprintuvas néra susiddrimo ginklas, taigi jis
reikalauja protingo kiekio slégio.
Jei pagrindinis skyrius néra pakankamai suslégtas,
sraigtas gali i§ karto neatsirasti gaminyje, arba
iSlekti lauk.
Visada spauskite iSkrovos nosies galg desiniajame
kampe ir jsukite sraigta. Rekomenduojame
naudotis nenutrikstancio kaupiklio operacija, kad
uztikrintuméte tinkama sraigto jsukima.

Pav.10

Pav.11
I pradziy Svelniai paspauskite gaminio kontaktinés
rankenos gala.

Toliau, patraukite paleidiklj. Tada nepaleiskite peleidiklio,
kol motoras nesustos veikes. [sidémékite, kad jei
paleidiklis bus paleistas per anksti, sraigtas gali ne i§
karto atsirasti gaminyje ir/arba sraigto padavimui gali
bati pakenkta.

Jungiant tarp nenutriikstamo ir tolydaus
kaupiklio

Nenutrikstamo kaupiklio metodas

Pav.12

Pav.13

Nenutrikstamas kaupiklis yra

ten, kur kontaktiné

rankena yra uzspausta prie§ gaminj, o paleidiklis
patrauktas jstumti vieng sraigta.
Nustatykite  jungiklio svirtf —  padétyje, kad

nustatytuméte suktuva i ,Protarpinio sukimo rezimg".
(1) Nuspauskite kontaktine rankeng prie$ gaminj.
(2) Truktelkite paleidiklj.



Tolydaus kaupiklio metodas
Pav.14

Pav.15

Tolydus kaupiklis yra ten, kur kontaktiné rankena
pakartotinai spaudziama skirtingose gaminio vietose,
kol paleidiklis yra nutempiamas Zemyn tolydziai veikti
sraigtuose.

Nustatykite  jungiklio  svirtf = padétyje, kad
nustatytuméte suktuvg | ,Nepertraukiamo sukimo
rezima"“.

(1) Truktelkite paleidiklj.

(2) Kiekvieng kartg kontaktiné rankena su
nutemptu paleidikliu yra prispaudziama prie$

gaminj, sraigtas bus jstatytas tolydziai.
Paleidiklio Uzrakinimo Metodas
Sis stiprintuvas turi paleidiklio blokuote, kad apsaugoty
nuo nelaimiy dél klaidingy operacijy, kai pagrindiniu
centru néra naudojamasi. Paleidiklio blokuoté yra
mechanizmas, kuris uzrakina paleidiklj, apsaugodamas
nuo sraigty paleidimo.
Nustatykite  jungiklio  svirtj padétyje,
nustatytuméte suktuva j ,Gaiduko fiksavimo*® rezima.
Kai sukate varztus, nustatykite uzrakinimo svertg —
arba = pozicijose. Kai nesinaudojate stiprintuvu,
visada uzrakinkite paleidiklj ir atjunkite oro Zarna.

kad

Kaip Atpjauti Tarpine Plokste
Pav.16

/\DEMESIO:
Pjaunant tarpine plokste,
paleidiklj ir atjunkite oro Zarna.
Naudodama tarpinius sraigtus, tarpiné ploksté iSsikisa i$
stirintuvo orientyro. Atpléskite iSsikiSusig tarpine plokste
strélytés kryptyje.

TECHNINE PRIEZIURA

visada uzrakinkite

ADEMESIO:
Prie§  atlikdami techninés apzilros arba
patikrinimo darbus, visada nuo jrankio atjunkite
Zarna.

Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

Kaip IStaisyti Sraigty Spustj

/\DEMESIO:
Taisant sraigty spastj, visada uZrakinkite paleidiklj
ir atjunkite oro Zarna.
Pav.17
Uzrakinkite paleidiklj ir atjunkite oro Zarna.
Atidarykite duris ir iStraukite tarpinius sraigtus.
Patalpinkite plong metalo gabalg | iSkrovos priekj ir
dauzkite plaktuku. Kai kuriais atvejais trenkiant Sis
metalo gabalas taps pagaliu. |sidémékite, kad tokias
atvejais bitas negali bati kliudomas, nes jis gali bati
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sugadintas ir gali privesti prie pakenkimo sraigty
diegimui.
Pav.18
Pasalinkite sraigto(y) spastj stiprintuvo orientyre,

naudodami minus atsuktuva ar kit panasy jrankj.

Po sraigty pasalinimo jsitikinkite, kad bitas neiSsikiSa |
sraigty kanalg (jei i$sikiSo, iSspauskite, naudodami
metalo gabalg).

Po sraigty spusties paSalinimo i§ naujo uZztaisykite
stiprintuva su sraigtais.

Kaip Pakeisti Bita

/A\DEMESIO:
Keiciant jj, visada uzrakinkite paleidiklj, atjunkite
oro Zarng ir pasalinkite visus pakrautus sraigtus.
Pasirlpinkite, kad neprarastuméte smulkiy komponenty.
Pakeiskite bitg Svarioje aplinkoje, kad apsaugotuméte
vidinius komponentus nuo dulkiy ir neSvarumy patekimo
| vidy.
Pasalinant Bita

Pav.19

1. Afjunkite Zarng ir paSalinkite visus pakrautus
sraigtus.

2. Naudokite $eSioliktainj verZliaraktj atlaisvinti

SeSioliktainiams varztams ir pasalinkite vir§tine.

Vir§anés skyriklis yra judinamas, bet geriau
palikite jj ant stiprintuvo.
Jei virSutinis tarpiklis yra pasalinamas su vir§ane,
blkite atsargis, kad jo nedeformuotuméte ir
isitikinkite, kad padétuméte ji | vieta, kai vel
montuosite.

3. |terpkite SeSioliktainj verzliaraktj | stiprintuvo
orientyro bito kanalg ir atsikratykite stdmoklio
komponavimo.

Pav.20

4. Naudokite dariklj, pavyzdziui, paSalinti guminj
Ziedg (baltg) nuo iskelto stimoklio montazo.

- Jei naujas bitas iSeina su baltu guminiu Ziedu,
senasis gali bati nupjautas su pjaustymo peiliu,
pavyzdZziui, jei ji yra sunku pasalinti.

Pav.21

Pav.22

5.  Toliau, iSskirkite kaiStukg nuo stdmoklio montazo.

Pav.23

6. Pazeminkite stimoklj ir paSalinkite stamoklio
dangtelj ir stiprintuvo bita.

Pav.24

|taisant Bita
1. ltaisykite naujg stiprintuvo bitg | stimokij.

Pav.25

2. Toliau, jtaisykite stdmoklio dangtelj | stdmoklio
montaza. Tada jsitikinkite, kad stdmoklio
montazoir stdmoklio dangtelio angos yra
sujungtos.



Pav.26

|taisykite stdmoklio dangtelj su jdaubta puse kaip
uz diagramos.

3.  Paslinkite kaiStuka per stimoklio montaza.

Pav.27

4. |taisykite guminj Ziedq | stdmoklio montaza.

Pav.28

5.  Sulyginkite antgalj su suktuvo anga ir ikiSkite
antgalj.

Pav.29

6. |taisykite virSine | stiprintuva ir jterpkite keturis
SeSioliktainius varztus | angas.

Pav.30

7. Tvirtai  pritvirtinkite ~ $eSioliktainius  varZtus,
naudodami  $eSioliktainj  verzZliarakti. = Tada
tvirtinkite sekoje [(1) iki (4)], kuri yra parodyta
strélytémis.

Pav.31

Rekomenduojamas tvirtinimo sukimo momentas
yra nuo 7,5 iki 8,5Nsm.

Pabaigus bito pakeitimg iki galo patikrinkite, kad nebaty
jokiy nenormalumy ir pradéty sraigty diegimo.

Arankio nusausinimas

IS jrankio iStraukite Zarng. Padékite jrankj taip, kad
pneumatiné armatdra bdty nukreipta | grindis.
Sausinkite kiek jmanoma daugiau.

|rankio iSvalymas

Prie magnet oprilipusias geleZies dulkes galima nupusti
dulkiy, siurbliu.

Gaubtas

Jeigu jrankis nenaudojamas, uZfiksuokite gaidukg ir
atjunkite Zarng. Po to uzZdenkite dangteliu oro j&jimo
anga.

Pav.32

Laikymas

Kai néra naudojamas, jrankis turéty bdati patalpintas
Siltoje ir sausoje vietoje.

Kompresoriaus ir oro Zarnos techniné prieziiira
Pav.33

Po darbo visada iStustinkite kompresoriaus bakelj. Jeigu
| irankj patekty drégmés, jis gali prastai veikti arba
sugesti.

Nelaikykite Zarnos karstai (virS§ 60°C, vir§ 140°F),
laikykite jg atokiai nuo chemikaly (skiedikliy, stipriy
ragsciy arba Sarmy). Be to, nutieskite Zarng atokiai nuo
kliG¢iy, tarp kuriy darbo metu jos galéty pavojingai
jstrigti. Zarnas reikia nutiesti ir atokiai nuo astriy krasty ir

ty viety, kuriose jos galéty bdti paZeistos arba nudilintos.
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Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezitrg ar derinimg,
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

/A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés prieziGros
centra.
Oro zarnos
Apsauginiai akiniai

PASTABA:
Kai kurie sgraSe esantys priedai gali bati pateikti
jfrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.



EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

3-1. Siigav 18-1. Kruvi 24-2. Kruvikeerajaotsak
3-2. Madal 18-2. Kruvikeeraja 24-3. Kolb
4-1. Liiga stigavale surutud 19-1. Kuuskantpolt 25-1. Uus kruvikeerajaotsak
(keerake ilespoole) 19-2. Kuuskantvoti 25-2. Kolb
4-2. Sobiv 19-3. Pealmine kate 26-1. Odnes kiilg
4-3. Liiga korgele tostetud 19-4. Pealmise katte tihend 26-2. Kolvi kate
(pborake siigavamale) 19-5. Pealmise katte vahetiikk 26-3. Kolvi moodul
5-1. Konks 20-1. Kolvi moodul 26-4. Augud
5-2. Kruvi 20-2. Kuuskantvéti 27-1. Tihvt
6-1. Nupp 20-3. Kaituri juhik 27-2. Kolvi moodul
7-1. Hoob 21-1. Lllvers 28-1. Kummirdngas
8-1. Salve kork 21-2. Kummirdngas (valge) 28-2. Kolvi moodul
9-1. Kruvi kanal 21-3. Kolvi moodul 30-1. Kuuskantpolt
9-2. Kaigukruvi 22-1. Léikenuga 30-2. Pealmine kate
9-3. So6tehaarats 22-2. Kummirdngas (valge) 31-1. Kuuskantpolt
12-1. Hoob 22-3. Kolvi moodul 31-2. Kuuskantvoti
14-1. Hoob 23-1. Tihvt 33-1. Tuhjenduskraan
17-1. Haamer 23-2. Kolvi moodul
17-2. Varras 24-1. Kolvi kate
TEHNILISED ANDMED
Mudel AR410HR
Ohurdhk 1,76 - 2,26 MPa (17,6 - 22,6 baari)

Kruvi pikkus Rulli tadp 25 - 41 mm

Kruvi ulatus Lehtseosega 100 tk

Ohutusseade Kontaktdla siisteem

Kruvimise reguleerimine

Haalestusnupu tlipi (reguleerimise vahemik: 6 mm)

Kruvis66te mehhanism

Kolvisote siisteem

Vooliku min 1abimdét

5,0 mm

Surudhutdériistade 6li

ISO VG32 v6i samavaarne

Mébtmed (P x K x L)

296 mm X 116 mm X 305 mm

Netomass

2,0 kg

« Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tdttu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

END106-3

Siimbolid

Jargnevalt  kirjeldatakse  seadmetel  kasutatavaid
tingmarke. Veenduge, et olete nende tdhendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

@DII - Lugege kasutusjuhendit.
(@) - Kasutage kaitseprille.
@

@ Arge kasutage tellinguid ega redeleid.

Kavandatud kasutus

Korpusega 2" x 4" todriist on ette nahtud eeltdddeks
siseruumides, nagu poérandatalade vbi prusside
kinnitamine ja tarindiosade paigaldamine.

ENEO059-1
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ENG905-1
Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miiratase vastavalt EN792:

Helirdhu tase (Lya) : 81 dB(A)
Helisurve tase (Lwa) : 94 dB(A)
Maéaramatus (K) : 3 dB(A)

Kandke korvakaitsmeid

ENG904-2
Vibratsioon
Vibratsioonitaseme koguvaartus vastavalt EN792:

Vibratsiooni emissioon (ay) : 2,5 m/s? v&i vahem
Maaramatus (K) : 1,5m/s?



ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust véib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

/\HOIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sbltuvalt tooriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse

valja ja mil seade to6tab tlhikaigul, lisaks tooajale).

ENH003-14
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon

Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):

Masina tahistus:
Pneumaatiline
kruvikeeraja
Mudeli Nr/ Tulp: AR410HR

on seeriatoodang ja

Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

automaatse etteande pooliga

2006/42/EC
Ning on toodetud vastavalt alljargnevatele
standarditele voi standardiseeritud dokumentidele:
EN792

Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse ettevéttes:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

ENBO067-4

Pneumaatilise
naelapiistoli’/klambriplistoli

ohutushoiatused

/\ HOIATUS Lugege ladbi kéik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine voib
pbhjustada tdsiseid vigastusi, elektriSokki ja/voi
tulekahju.

Hoidke alles koik hoiatused ja
juhised edaspidisteks viideteks.

Isikliku ohutuse ja todriista dige talitiuse ning hoolduse
tagamiseks lugege enne todriista kasutamist kaesolev
kasutusjuhend labi.
Uldine ohutus
Arge lubage
kasutada.
Tooriist ei ole manguasi. Austage tdoriista kui
todtegemise vahendit.
Arge tootage, kui olete tarvitanud alkoholi,
uimasteid voi muid sellesarnaseid aineid.
. Arge kunagi muutke téoriista ehitust.
Isikukaitsevahendid
Kandke alati kaitseprille, et kaitsta silmi tolmu voi
kinnitusvahendite eest.

HOIATUS: Toédandja kohustus on nduda, et
tooriista operaatorid ja teised tdOpiirkonnas
viibivad isikud kannaksid silmakaitsevahendeid.
Ainult Austraalias ja Uus-Meremaal
Kandke alati kaitseprille ja naokaitset, et kaitsta
oma silmi tolmu ja kinnitusvahendite pohjustatud
vigastuse eest. Kaitseprillid ja naokaitse peaksid
vastama AS/NZS 1336 nduetele.

instrueerimata isikutel tOdriista

Kaitseprillid

Naokaitse

Kandke kuulmiskaitsevahendeid kaitsmaks kdrvu
téoriista poolt tekitatava mira eest ja peakaitset.
Samuti kandke kergeid, kuid mitte lahtisi rdivaid.
Varrukad peavad olema kinni nédbitud voi Ules
kaaritud. Lipsu kanda ei tohi.
Toopiirkonna ohutus
Toopiirkond peab olema puhas ja hasti
valgustatud. Asju taiskuhjatud vdi pimedad alad
soodustavad dnnetuste teket.



Arge  kasutage tdodriista  plahvatusohtlikus
keskkonnas, nagu tuleohtlike vedelike, gaaside voi
tolmu laheduses. Todriista kasutamisel voib
tekkida sddemeid, mis voivad slilidata tolmu voi
aurusid.

Hoidke lapsed ja korvalised isikud tddriistaga
to6tamise ajal eemal. Tahelepanu hajumisega voib
kaasneda kontrolli kaotus.

Tagage toopiirkonna piisav valgustus.

Mura puudutavatest kohalikest eeskirjadest tuleb
kinni pidada, sailitades miratasemed ettenahtud
normide piires. Teatud juhtudel tuleb kasutada

mirabarjaare mira hoidmiseks ettenahtud piirides.
Kaitseseadmed

Enne t66 alustamist veenduge, et kdik
ohutussusteemid on tddkorras. Tooriist ei tohi
tédle hakata, kui vajutatakse ainult paastikule voi
kui ainult kontaktkangi surutakse vastu puud.
Seade tohib tdédtada ainult juhul, kui tehakse
molemaid toiminguid. Katsetage talitlushairete
puudumist tooriistaga, mida ei ole
kinnitusvahenditega laetud ja mille téukur on
I16puni vinnastatud asendis.

Arge mangige kontaktelemendiga: see vélistab
juhuslikku tiihjakslaadimist, seega tuleb
kontaktelementi hoida sisselllitatud asendis ja
mitte ligutada. Paastiku lukustamine
SISSELULITATUD asendis on samuti véga ohtlik.
Arge kunagi piiiidke péaéastikut fikseerida. Arge
kasutage tdoriista, kui méni juhtnuppudest ei ole
téokorras, on lahti Ghendatud, muudetud voi ei
toota digesti.

Arge piitidke hoida kontaktelementi all seda teibi
vOi traadiga kinnitades. Tagajarjeks voib olla
surma voi tdsise kehavigastusega I16ppev dnnetus.
Kontrollige alati kontaktelementi, nagu
kasutusjuhendis on kirjeldatud. Kui kaitseseadis ei
ole téokorras, voib kinnitusvahendite sissel66mine
toimuda juhuslikult.

Kui tdoriista ei kasutata, blokeerige alati paastik,
pborates tooreziimi muutmise hooba
LUKUSTATUD asendisse.

Veenduge, et paastik on blokeeritud, kui tooreziimi
muutmise hoob on seatud LUKUSTATUD
asendisse.

Kinnitusvahendite laadimine

Arge laadige tooriista kinnitusvahenditega, kui
moni juhtnuppudest on aktiveeritud.

Kasutage ainult kdesolevas kasutusjuhendis ette
néahtud kinnitusvahendeid. Teistsuguste
kinnitusvahendite kasutamine vdib pdhjustada
tooriista talitlushaire.

Energiaallikas

Arge kunagi Uhendage tooriista surudhuliiniga,
mille Ohusurve voib Uletada tabelis
LSPETSIFIKATSIOONID® naidatud sobivat
survevahemikku rohkem kui 10% vorra. Veenduge,
et surudhususteemist tulev surve ei Uleta
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tooriistale  sobivat

seadistage  Shusurve

madalamale vaartusele.

Kasutage tdoriista kdige vaiksema tooks vajaliku

survega, et valtida tarbetult kdrget mirataset, kiiret

kulumist ja sellest tingitud rikkeid.

Kasutage todriista ainult surudhuga. Kui tooriista

toiteks kasutatakse balloonigaasi (slsihappegaas,

hapnik, lammastik, vesinik, dhk jne) voi suttivat

gaasi (vesinik, propaan, atsetileen jne), vdib

tooriist plahvatada ja  pohjustada  tdsise

kehavigastuse.

Uhendage 8huvoolik alati lahti ja eemaldage kéik

kinnitid:

- kui tooriist jaab jarelevalveta;

- enne mis tahes hooldus- véi parandustééde
teostamist;

- enne ummistuse korvaldamist;

- enne todriista uude asukohta liigutamist.

Kasutage ainult kdesolevas kasutusjuhendis ette

nahtud pneumaatilise tdoriista oli.

survevahemikku.  Esialgu
sobiva  survevahemiku

Kaitamisohutus

Enne toimingu teostamist kontrollige alati todriista
Uldist seisukorda ja kas pole logisevaid kruve.
Vajaduse korral pingutage.

Kasitsege tooriista ettevaatlikult, kuna tddriistas on

kdrgsurve, mis voib osutuda ohtlikuks, kui tooriist

praguneb hooletu kasitsemise tagajarjel

(mahakukkumine v&i 166mine). Arge piiiidke

tooriistale teha sisseldikeid ega graveeringuid.

Lopetage t66 viivitamatult, kui markate tooriista

juures midagi ebaharilikku voi kui midagi on valesti.

Valesti tootavat tooriista ei tohi kasutada.

Arge suunake kinnitusvahendi  véljumisava

laheduses viibijate suunas. Hoidke kaed ja jalad

eemal kinnitusvahendi valjumisava piirkonnast.

Eeldage alati, et todriistas vdib olla

kinnitusvahendeid.

Arge kunagi suunake tooriista enda ega kellegi

teise poole, hoolimata sellest, kas tddriistas on voi

ei ole kinnitusvahendeid.

Arge toétamisel kiirustage ega avaldage toériistale

liigset jdudu. Kasitsege tdoriista ettevaatlikult.

Arge kaitage tdoriista, kui see pole asetatud

kindlalt vastu to6deldavat detaili.

Arge kunagi kandke tooriista, napp paastikul,

samuti arge ulatage seda kellelegi sel Vviisil.

Juhuslik paastikuvajutus voib pohjustada tdsise

vigastuse.

Arge kunagi kasutage siimboliga "Mitte kasutada

tellingutel, redelitel" kinnitusvahendite

paigaldustddriistu teatud rakendustes, naiteks:

- kui  kinnitusvahendite paigaldamine on
seotud asukoha muutmisega, mis nduab
tellingute, treppide, redelite VoI
redelisarnaste konstruktsioonide, nt katuse
roovlattide kasutamist;

- konteinerite voi kastide sulgemine;



transportimisel kasutatavate turvasiisteemide
paigaldamine, nt sdidukitel ja kaubavagunitel.
Kontrollige hoolikalt seinu, lagesid, pdrandaid,
katust ja muud sellesarnast, et véltida véimalikku
elektrilooki, gaasileket, plahvatusi jne, mida vdib
pdhjustada nimetatud konstruktsioonidesse
paigaldatud  voolu all olevate juhtmete,
kaablikarbikute voi gaasitorude tabamine.

Arge kasutage tooriista elektrikaablite
kinnitamiseks. See ei ole mdeldud elektrikaablite
paigaldamiseks ning voib vigastada elektrikaablite
isolatsiooni, pdhjustades seeldbi elektrildogi- voi
tulekahjuohu.

Jalgige oma jalgealust toetuspinda ja sailitage
tasakaal tooriistaga tootades. Kui tootate kdrguses,
siis veenduge, et teist allpool pole kedagi ja
kinnitage &huvoolik valtimaks ohtu ootamatu
jonksatuse voi kinnikiilumise korral.

Katustel ja muudes korgetes kohtades paigaldage

kinnitusvahendeid edasisuunas likudes.
Kinnitusvahendite paigaldamise ajal tahapoole
likudes on lihtne kaotada jalgealust.
Kinnitusvahendeid vertikaalsesse pinda

paigaldades, alustage Ulevalt ja likuge allapoole.
Sel kombel toimides vasite kinnitusvahendite
paigaldamisel vahem.
Kinnitusvahend paindub v6i t66riist vdib kinni
kiiluda, kui te eksikombel |66te kinnitusvahendi
teise  kinnitusvahendi peale Vvdi oksakohta.
Kinnitusvahend voib valja viskuda ja kedagi
tabada voi tooriist ise voib ohtlikult reageerida.
Paigaldage kinnitusvahendeid ettevaatlikult.
Arge jatke laetud tooriista ega Bhukompressorit
rohu alla pikaks ajaks valja paikese katte.
Veenduge, et tooriist on hoiulepaneku kohas
kaitstud tolmu, liiva, laastude ja muude
voorkehade sissepaasu eest.
Arge kunagi piitidke kinnitusvahendeid paigaldada
samaaegselt nii seest- kui ka valjastpoolt.
Kinnitusvahendid vdivad konstruktsioonist l&abi
tungida ja/vdi valja lennata, tekitades tdsise ohu.
Hooldus
Teostage puhastus- ja hooldustédd kohe parast
t66 I6petamist. Hoidke t66riist eeskujulikus
todkorras.  Olitage  liikuvaid osi  véltimaks
roostetamist ja minimiseerimaks hddrdumisega
seotud kulumist. Plhkige osad tolmust puhtaks.
Laske Makita volitatud hoolduskeskusel tdoriista
perioodiliselt kontrollida.
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks
tuleb vajalikud remondit66d, muud hooldus- ja
reguleerimisté6d lasta teha Makita volitatud
hoolduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita
varuosi.

HOIDKE JUHEND ALLES.
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/\HOIATUS:

ARGE laske mugavusel voi toote
kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kaesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tosiseid vigastusi.

PAIGALDAMINE

Ohuvooliku valimine

Joon.1

Kasutage kdgréhukindel dhuvoolik.

Katkematu ja tdhusa kruvipaigalduse t66 tagamiseks
kasutage véimalikult laia ja lGhikest voolikut.

/NHOIATUS:
Kompressori madal valjundvbimsus, pikk voi
vaiksema labimddduga o6huvoolik vdib seoses
kruvimiskiiruse kahanemisega vahendada todriista
joudlust.
Olitamine
Olitage toodrista enne ja parast kasutamist
pneumotddriistade 6liga, tilgutades kaks voi kolm tilka
kinnituskohtadesse. Korraliku dlitamise tagamiseks
tuleb tdoriista parast pneumotdoriistade 6li kasutamist
moned korrad kaivitada.

Joon.2



FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

AHolATUS:
Kruvimissugavust reguleerides
paastik ja ihendage voolik lahti.

lukustage alati

Regulaatori (kruvikeeramise siigavuse
regulaatori) té6reziim

Joon.3

Joon.4

AHoIATUS:
Kruvimissugavust reguleerides
paastik ja ihendage voolik lahti.
Kruvikeeraja on varustatud kruvide
sligavuse regulaatoriga.
Sugavuse  reguleerimiseks  podrake  regulaatorit.
Kruvikeeramise regulatsioonivahemik on 6 mm (ks
regulaatori pddre reguleerib stigavust umbes 0,.8 mm.)

lukustage alati

sisestamise

Kui konks tuleb lahti ja kruvikeeraja maha kukub,
voib see té6tada ning vigastusi pdhjustada.

Joon.5

Konks on
Ulesriputamiseks.
Konksu kinnituskohta kruvikeerajal saab muuta.
Eemaldage konksu kinnituskruvi, muutke konksu
asukohta ja kinnitage kruvi uuesti.

kasulik kruvikeeraja ajutiseks

Liiliti reziimi valimine

Joon.6

See kruvikeeraja on varustatud lilitiga, mis vdimaldab
valida optimaalse kruvimise reziimi vastavalt td6deldava
detaili materjalile. Optimaalseks kasutuseks seadistage
vastavalt alloleva ,Luliti reziimide kaardi“ reziimide
positsioonidele. Keerake nuppu kindlalt, kuni see
kidpsatab korralikult paigale kas siis positsioonil (1) voi
(2). Kui kruvikeerajat kasutatakse nii, et lUliti asub
positsioonide (1) ja (2) vahel, vdivad kruvikeeraja osad

Konks kahjustada saada ja/vdi ei Onnestu saavutada
normaalset jdudlust.
/\HOIATUS:
Konksu  kasutamisel vdi selle positsiooni
muutmisel lukustage alati paastik ja Uhendage
voolik lahti. Arge kinnitage konksu vodle voi
mujale sarnasesse kohta.
Teraslehe paksus
0.8 mm @ @) @)
Teraslehe paksus
Terasplaatalus 06 m?n 1) (1) (1)-(2)
Teraslehe paksus
0.6 mm Q) ) Q)
Puitalus 1) 1) 1) )
Kruvi pikkus 25 mm 28 mm 32 mm 41 mm
Sobib kasutamiseks tavalisel kipsplaadil, mille paksus Joon.7
on 9,5 mm, 12,5 mm ja 15 mm. 3 Avage salve kork
Too6tada saab kuni 0,8 mm jamedusel terasplaat alusel ' '
(kruvisid ei saa keerata kihilisse terasplaat alusesse). Joon.8
Kasutage alati ehtsaid Makita kruvisid. 4. Laadige kruvid salve.
Soovitame kasutada kruvikeerajat tavaliselt liliti reziimil 5. Tommake kaigukruvi valja kuni kruvikeeraja
(1) ja seadistada Illiti reziimile (2), kui kruvide juhikuni ja sulgege seejarel salve kork.
keeramisel ja&b jéust puudu. 6. Laadige kaigukruvi téies ulatuses kruvikanalisse.
Kontrollige, et  kruvi paikneb  taielikult
KOKKUPANEK sOotehaaratsis. Kui sellel etapil takistab kruvi
. P paigutamist asjaolu, et puur on vajunud liiga
Kruvide laadimine sugavale kruvikeeraja juhikusse, pddrake tooriist
AHOIATUS' tagurpidi (juhik Ulespoole) ja viige otsak tagasi
Enne kruvide laadimist Uhendage alati voolik 7 rSnaIaratudI as;ndlslse. It kuni hoob dasi 6i
peaiiksusest laht. . qu gege luuk aeglaselt, kuni hoob enam edasi ei
Kui peaiiksus juhuslikult kaivitub, véib see viia figu.
kehavigastuseni. Joon.9

Uhendage voolik lahti.
Luugi avamisel hoidke hooba all.
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TOORIISTA KASUTAMINE

Kruvide keeramine

/\HOIATUS:

. Kasutatud 6husurve peab olema vahemikus 1,76—
2,26 MPa. Arge keerake jargmist kruvi (jargmisi
kruve) juba sissekeeratud kruvi peale.
Kruvikeeraja ei ole naelapustol, seega vajab
avaldage sellele maistlikku survet.

Kui pbhiseadet piisavalt ei suruta, ei pruugi kruvi
detaili ihekorraga sisse minna voi voib valja tulla.
Vajutage véljalaskeava tipp alati vastu detaili dige
nurga all ja alles siis keerake kruvi sisse. Selleks,
et kruvi korralikult detaili sisse laheks, soovitame
kasutada vahelduvat keeramist.

Joon.10

Joon.11

Esmalt vajutage kontaktdlg otsaga kergelt vastu detaili.
Jargmiseks vajutage paastikule. Arge vabastage
paastikut enne, kui mootor seiskub. Kui paastik liiga
kiiresti vabastada, ei pruugi kruvi Uhekorraga detaili
keerduda ja/vdi voib kruvi etteandmine olla hairitud.
Kruvi vahelduva ja katkematu

keeramisreziimi vaheldamine

Vahelduv keeramisreziim

Joon.12

Joon.13

Vahelduv keeramine tdhendab, et kontaktdlg on surutud

vastu detaili ja paastikule vajutatakse Uhe kruvi
sissekeeramiseks.
Puuri seadmiseks ,Vahelduva keeramise

reziimile* seadke lUlitushoob asendisse —'.
(1) Suruge kontaktdlg vastu detaili.
(2) Vajutage paastikut.

Katkematu keeramisreziim

Joon.14

Joon.15
Katkematu keeramine téhendab, et kontaktdlg on
pidevalt surutud vastu detaili erinevaid piirkondi ning
paastikut hoitakse all, et kruve jarjest sisse keerata.
Puuri seadmiseks ,Pideva keeramise reziimile* seadke
lilitushoob asendisse =:.
(1) Vajutage paastikut.
(2) Kui paastikut all hoida, keerab aparaat kruvid
jarjest sisse iga kord, kui kontaktdlg vastu
detaili surutakse.

Paastiku lukustamise meetod

Kruvikeeraja on varustatud paastikulukuga, et valtida
onnetusi pdhiseadmega mittetéotamise ajal.
Paastikulukk on mehhanism, mis lukustab paastiku ja
takistab kruvide valjutamist.
Kruvikeeraja  paastikuluku
lillitushoob asendisse ©.

sulgemiseks  seadke
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Kruvikeerajaga kruvimise ajaks seadke lukustushoob
asendisse — voi = . Alati, kui te kruvikeerajat ei
kasuta, lukustage paastik ja GUhendage dhuvoolik lahti.

Kruvilindi I6ikamine
Joon.16

/NHOIATUS:
Kruvilindi I6ikamiseks lukustage alati paastik ja
Uihendage 6huvoolik lahti.
Kruvilindi kasutamisel ulatub lint kruvikeeraja juhikust
vélja. Rebige kruvilindi valjaulatuv osa &ara noolega
naidatud suunas.

HOOLDUS

/AHoIATUS:
Enne kontrollimise v&i hooldustédde labiviimist
Uihendage alati 8huvoolik tddriista kiljest lahti.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.
Kruvide ummistuse likvideerimine

AHOIATUS:
Kruvide ummistuse likvideerimiseks lukustage alati
paastik ja thendage Shuvoolik lahti.
Joon.17
Lukustage paastik ja GUhendage dhuvoolik lahti.
Avage luuk ja tmmake kruvilint valja.
Lukake metallvarras véljalaskeava tippu ja I66ge selle pihta
haamriga. Ménikord jadb metallvarras lutes tippu kinni.
Sellisel juhul ei tohi varda pihta lila, sest see voib rikkuda
varda otsa ja muuta kruvide keeramise ebatapseks.

Joon.18

Eemaldage ummistanud kruvi(d) kruvikeeraja juhikust,
kasutades kasikruvikeerajat vm taolist tdoriista.

Pérast kruvi(de) eemaldamist kontrollige, et otsak ei
ulatu kruvikanalisse (kui ulatub, suruge see metallvarda
abil vélja).

Parast kinnikilunud kruvi(de) eemaldamist laadige
kruvikeerajasse kruvid.
Otsaku vahetamine
AHoIATUS:
Otsaku vahetamiseks lukustage alati paastik,
Uhendage lahti dhuvoolik ja eemaldage koik

seadmesse laaditud kruvid.
Jalgige, et te ei kaotaks vaikseid osi.
Vahetage otsakut puhtas Umbruses, et valtida tolmu ja
prigi sattumist seadme osade vahele.
Otsaku eemaldamine

Joon.19

1. Uhendage voolik lahti

seadmesse laaditud kruvid.
Kasutage nelja  kuuskantpoldi  avamiseks
kuuskantvétit ja seejarel eemaldage Ulemine kaas.

ja eemaldage koik

2.



Ulemise kaane vaherdngas on eemaldatav, kuid
palun jatke see kruvikeeraja klge.
Kui Ulemise kaane tihend tuleb koos kaanega éra,
jalgige, et see muljuda ei saa ja pange see
kokkupanemisel kindlasti tagasi.
Likake kuuskantvéti kruvikeeraja juhiku otsaku
kanalisse ning likake kolvimoodul vélja.

Joon.20

3.

4. Kasutage laadimata  kolvimoodulist  (valge)

kummitihendi eemaldamiseks silmust vmt vahendit.

—  Kui tihendit on raske eemaldada, voib vana tihendi

noaga vmt tooriistaga valja Idigata, sest uuel

otsakul on valge kummitihend kaasas.
Joon.21
Joon.22
5. Jargmisena eemaldage kolvimoodulist tihvt.

Joon.23

6. Laske kolb alla ning eemaldage kolvi kaas ja

kruvikeeraja otsak.
Joon.24
Otsaku paigaldamine
1. Paigaldage kolvile uus kruvikeeraja otsak.
Joon.25

2. Jargmisena paigaldage kolvi kaas kolvimoodulile.
Kontrollige, et kolvimooduli ja kolvikaane augud
on kohakuti.

Joon.26

- Paigaldage kolvi kaas 66nsusega Ulespoole, nagu

joonisel ndidatud.

3. Likake tihvt 1abi kolvimooduli.

Joon.27

4. Paigaldage kummitihend kolvimoodulile.

Joon.28

5. Joondage otsak kruvikeeraja otsaku kanaliga nii,

et need kokku sobituvad ning sisestage otsak.

Joon.29
6. Paigaldage ulemine kaas kruvikeerajale ja pange
neli kuuskantpolti aukudesse.

Joon.30

7. Keerake kuuskantpoldid kuuskantvétmega kinni.
Pingutage poldid nooltega naidatud jarjekorras
[(1) kuni (4)].

Joon.31

Poltide ettendhtud pingutusjéud on vahemikus 7,5

kuni 8,5 Nm.

Parast otsaku vahetamist kontrollige koik Ule ja

veenduge, et miski pole valesti ning seejarel jatkake

kruvide keeramist.

Puhastustooriist

Eemaldage tooriistast voolik. Asetage tooriist nii, et

Ohusurve oleks otsaga péranda suunas. Puhastage nii

palju, kui voimalik.
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Tooriista puhastamine
Magnetile kogunevat
surudhupuhastiga.
Kork

Kui tooriist pole kasutusel, siis lukustage paastik ja
Uhendage voolik lahti. Seejarel sulgege &huliitmik
korgiga.

Joon.32

Hoidmine

Kui kruvikeerajat parasjagu ei kasutata, tuleks seda
hoida soojas ja kuivas kohas.

Kompressori ja 6huvooliku hooldus

Joon.33

Péarast t00 I6petamist tuleb kompressori paak alati
tihjendada. Todriista sisemusse sattunud niiskus voib
pdhjustada talitluse halvenemist ja tdoriista rikkeid.
Hoidke 6huvoolikut eemal kuumusest (ile 60 °C, lle
140 °F), kemikaalidest (vedeldi, kanged happed vo6i
leelised). Samuti juhtige voolik médda takistustest, mille
kilge see t66 kaigus vdib takerduda. Samuti tuleb

rauatolmu saab eemaldada

voolikud juhtida moéda teravatest nurkadest ja
piirkondadest, mis vdivad voolikut vigastada vdi
hédruda.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remonttédd, muud hooldus- ja
reguleerimistédd  lasta teha  Makita  volitatud
teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD
AHoIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav

kasutada koos Makita tooriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Ohuvoolikud
Kaitseprillid

MARKUS:
Mboned nimekirjas loetletud tarvikud vdivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud todriista
pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes erineda.



PYCCKWUM A3bIK (McxonHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

3-1. YBenuuntb rnybuHy 17-2. Wrok 24-1. TonoBka NopLUHS
3-2. YMeHbLUUTb rny6uHy 18-1. Bunt 24-2. HakoHe4Huk-0TBepTKa
4-1. YTonneH cnuwwkom rny6oko 18-2. OTBepTKa 24-3. MopLeHb
(noBepHyTb B CTOPOHY NoAbema) 19-1. BONT € WecTUrpaHHow ronoBKoN 25-1. HoBblIll HaKOHEYHUK-0TBEpTKa
4-2. HopmansHo 19-2. LLlecTUrpaHHbIit Koy 25-2. MopLeHb
4-3. MoAHAT CAWLLKOM BbICOKO 19-3. BepxHuit konnavok 26-1. CTopoHa ¢ yrny6rneHnem
(noBEPHYTb B CTOPOHY 19-4. Mpoknaaka BEpXHEro konnayka 26-2. MonoBka NopLUHs
3arny6neHus) 19-5. MpocTaBka BepxHero konnayka 26-3. MopLueHb B cbope
5-1. Kptouok 20-1. MopLueHb B cbope 26-4. OtBepcTus
5-2. BUHT 20-2. WecTurpaHHblit kntoy 27-1. Wrndpt
6-1. Kpyrnas pyuka 20-3. HanpaensioLas BopoTka 27-2. MopLueHb B cbope
7-1. Pblvar 21-1. Wuno 28-1. PeanHoBoe KonbLo
8-1. Kpbllka marasuHa 21-2. PeanHoBoe konbLo (6enoe) 28-2. MopueHb B cbope
9-1. KaHan nogauv BMHTOB 21-3. MopLueHb B cbope 30-1. BonT C LWeCTUrpaHHo ronoBKo
9-2. Mepsblit Wypyn 22-1. Hox 30-2. BepxHuii konnayok
9-3. 3y6 rpeiicepa 22-2. PeanHoBoe konbLo (6enoe) 31-1. BonT ¢ WeCTUrpaHHo ronoBKom
12-1. Pbiyar 22-3. TMopLueHb B cbope 31-2. WecTurparHbIi Koy
14-1. Pblyar 23-1. Wrndr 33-1. OpeHaxHas npobka
17-1. Monotok 23-2. MopLeHb B cbope

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogpenb

AR410HR

[aBnexHuve Bo3agyxa

1,76 - 2,26 MTMa (17,6 - 22,6 6ap)

[nuHa wypyna

BobuHa 25 - 41 mm

KonuuecTso Lwypynos

Monoca 100 wr.

MpepoxpaHnTensHoe yCTPOMCTBO

KoHTakTHbIN pblvar

Perynuposka npusoga

[lnckoBas (Anana3oH perynmpoBku: 6 Mm)

MexaHuam nogauu Lypynos

Cuctema nopLUHeBOW nogayn

MwH. AvameTp LunaHra

5,0 Mm

Macno ans NnHeBMOMHCTPYMEHTa

ISO VG32 vnu aHanor

Paameps! (0 x B x LL)

296 mm X 116 mm X 305 mm

Bec HeTTO

2,0 kr

« Bnarogaps Hallevi NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLEN NporpamMme UCCcnefoBaHuii U pa3paboTokK, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbITb U3MeHeHb! 6e3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMMEHUS.

 TeXHUYECKVe XapaKTEPUCTUKI MOTYT PasnnyaThCsi B 3aBUCKMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cooTBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

END106-3

CumBonbl

Hwxe npueegeHbl CUMBOIMbI, WUCMOMb3yemMble Ana
ANEKTPOUHCTPYMEHTA. Mepen MCnonbL30BaHNEM
y6e,quer, YTO Bbl MOHMMaeETe X 3Ha4eHune.

@E]EI - TMpouutaiite PYKOBOACTBO
nonb3oBaTens.

OpeBaliTe 3aLLUUTHbIE OYKU.

Ucnonb3oBaHue No Ha3Ha4YeHUIO
[laHHbIA MHCTPYMEHT NpeaHasHayYeH ANsi BbINOMHEHUS
NOArOTOBUTENbHBIX PABGOT BHYTPU MOMELLEHUN, TaKUX

He ucnonb3sosarb Ha necax, fnectHuuax.

ENE059-1
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Kak Kpennexve 6arnok nepekpbITUS unm
NPOMEXYTOUHBIX CTPOMWIIbHLIX HOT U paMHbIX paboT B
kopnyce 2 “x 4”.

ENG905-1
Lym
TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS!
(A), n3mepeHHbIN B cooTBeTcTBUK ¢ EN792:

YpoBeHb 3BykoBOro gasnexus (Loa): 81 a6 (A)
YpoBeHb 3BYKOBOI MOLLHOCTY (Lwa): 94 AB(A)
MorpewHocTb (K): 3 oB(A)

Vlcnonbsyﬁ're cpeacTBa 3aluUTbl cnyxa



ENG904-2
Bu6pauus
Obwee  3HayeHue
cootBeTcTBUM ¢ EN792 :

BMOpauum  onpefeneHo B

PacnpocTpaHeHe BuGpaLmm (ay): He Gonee 2,5 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 M/c?

ENG901-1

- 3asBneHHoe 3HayeHve pacnpocTpaHeHus
BubpauMm  M3MepeHo B COOTBETCTBUM  CO
CTaHAAPTHOW METOAMKOW UCMbITAHWA U MOXET
ObITb MCNONb30BaHO ons CpaBHeHust
MNHCTPYMEHTOB.

«  3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHusi
BMOpaUMM MOXHO Takke WCMonb3oBaTb ANs

npeaBapuUTesibHbIX OLEHOK BO3,D,eVICTBI/I9'I.

/ANPERYNPEXOEHN:
. PacnpoctpaHeHue  BuBpaumm  BO  Bpemsi
d)aKTqueCKOFO ncnonb3oBaHuA
aneKTpOVIHCprMGHTa MOXeT oTnunyaTbCca oT

3asIBMEHHOr0 3HaYeHUst B 3aBWUCUMOCTU criocoba
NPYMEHEHUS! UHCTPYMEHTA.

. ObsAsaTenbHo onpepenuTe Mepbl 6e3onacHoCTH
AOnNsi 3alMTbl OnepaTopa, OCHOBAaHHbIE Ha OLeHKe
BO3AENCTBUS B pearbHbIX YCIOBUSIX
MCnonb3oBaHusi (C y4eToM Bcex aTtanoB paboyero
LUMKna, Takux Kak BbIKMOYEHUEe WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).

ENH003-14
Tonbko Ansi eBpoONencKUX cTpaH

Deknapauusa o coorBetcTBUU EC
Makita Corporation, sBNAsicb OTBEeTCTBEHHbLIM
npousBoauTenieM, 3asBMsieT, 4YTO chepylolue
ycTpoicTea Makita:
O6o3HaveHne ycTponcTBa:
[MHeBMaTUYecKuii LIYpynoBepT ¢ aBTonogayen
Mopenb/Tun: AR410HR
SABMAOTCA CEPUNHOW NPOAYKUMEN U
CooTBeTCcTBYeT criegylowmum aupektueam EC:
2006/42/EC
W wu3rotoBneHbl B COOTBETCTBMM CO CregyroLmmu
cTaHaapTamu Unv HOpMaTUBHBIMU JOKYMEHTaMU:
EN792
TexHuuyeckas AOKYMeHTaLMs XpaHUTCS No agpecy:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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e

Tomoyasu Kato
[npekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

ENBO067-4

TexHuka 6e3onacHOCTU Npu
MCnonb3oBaHUN
NHEeBMaTU4eCcKoro
reo3ge3abuBHoro

MHCTpyMeHTa/nucronerta

A NMPEAYNPEXOEHUE O3HakombTeCb CO BCEMM
VHCTPYKUMSAIMU U PEKOMEHAAUUSIMM MO TexXHuKe
GesonacHocTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA 1
pekoMeHaaLUmnii MOXET NPUBECTU K TSHKEMbIM Tpasmam,
NOPaXXeHUIO ANEKTPOTOKOM, U/UnK noxapy.

CoxpaHuTe 6polutopy ¢
MHCTPYKLUAMMU U
pekomeHpaumMaMu gns
AanbHeunwero Ncnosib30BaHuUs.

C uenbio obecnevyeHnss nu4YHOW  GesonacHoOCTH,
Hagnexatien aKkcnnyataumm " TEXHUYECKOTO
obcnyxmBaHUA MHCTPYMEHTa nepen Hayanom paboT ¢
WNHCTPYMEHTOM npuunTanTe VHCTPYKLMIO no
aKcnnyatauum.
O6wue npaBMNa TeXHMKKU 6e3onacHOCTU
He pa3spelwante akcnnyatmpoBaTb WHCTPYMEHT
HeoBy4eHHOMY nepcoHany.
He urpainte ¢ HUM. OTHOCUTECH K WHCTPYMEHTY,
KaK K opyauio Tpyaa.
He aKcnnyaTupymnte NHCTPYMEHT, ecnu
HaxoauTecb  MoA  BO3AEUCTBMEM  amnKorons,
CefaTMBHbIX CPEACTB U UM aHaNOrMYHbIX BELLECTB.
- 3anpelyaeTcsi BHOCUTb U3MEHEHWSI B KOHCTPYKLMIO
MHCTPYMEHTa.
WHauBuAyanbHbIe cpeacTBa 3alUThbl
[ns 3awmThl Mas oT MbiMM W Kpenexa Bcerga
nomnb3yiTech 3aLUMTHLIMU O4YKaMK.
AHPEJJOCTEPE)KEHI/IE: OTBETCTBEHHOCTb 3a
MCMONb30BaHWe CPEACTB 3alUuTLI onepaTopamu u
OpYrM  nepcoHanom B6nu3u pabouyeit  30HbI
Bo3naraetcsi Ha pabotogarernsi.
Tonbko ans Actpanuu u HoBow 3enaHauu
O6si3aTenbHO HageBanTe 3alUTHbIE OYKU U LLIMTOK
ONs nMua ANS 3almTbl a3 oT Mbln U Kpenexa.
3almTHBIE OYKM W 3aluTHas Macka [OIDKHbI
cooTBeTCTBOBaTb TpeboBaHuam AS/NZS 1336.



3allUnTHbIE OYKM

LLnTok Ansa nuua

Ons  3awuTbl OpraHoB criyxa WCMonb3yinTe
HayLWHWKK, a Takke HOCWUTE 3aLUUTHbIE TONOBHbIE
ybopbl. Hocute cBOGOAHYO, HO He BUCSALLYIO
ofexpy. 3acteruBaiite unu 3akaTtbiBanTe pykasa.
He HocwuTe rancTyk.

Be3onacHocTb B MecTe BbINOMHEHUA paboT

MoppepxuBaiite uyuctoTy u  obecneuvBanTe
XOpOLUYI0 OCBeLLeHHOCTb Ha paboyem MecTe.
3axnamneHHoe wnu TemHoe pabovee MecTo
CnocobCTBYeT HeCHaCTHbIM Cry4asiM U TpaBMam.
He nonb3ynTech MNHCTPYMEHTOM BO
B3pbIBOONAcHON  aTtmocdpepe, Hanpumep, B
npuCyTCTBUN nerko BOCMIIaMEHSIOLLNXCS
XugkocTei, rasoB wnu  nbinu.  Mpu  pabote
MHCTPYMEHTa MOTyT BO3HUKATb WCKPbl, KOTOpble
MOryT MNPWBECTU K BOCMITAMEHEHWIO MbiNn WUnn
rasos.

Mpu pabote C WHCTPYMEHTOM He [JomnyckanTe
AeTel UM MOCTOPOHHUX K MeCTy MpOu3BOACTBA
pabor. He otBnekaiTech, 4Tobbl He NOTEPSThH
KOHTPOMNb HaA UHCTPYMEHTOM.

ObGecneybTe Haanexallee ocselleHne pabouero
MmecTa.

B Tom cnyyae, ecnn ecTb MeCTHble HOPMaTUBbI B
OTHOLLEHUM YpOBHEW Lyma, TO cobniojante ux,

4yTOObl  MopdepkuBaTb  YpOBEHb  WymMa B
[ONYCTUMbIX 3HayeHusiX. B HekoTopbIx cryvasx
ONSi CHWKEHUS| YpOBHEW LuymMa HeoGXoaumo
MCMOMnb30BaTh Xarto3su.

3awmTHbIe ycTpoicTBa

. Tepeq Havanmom  3Kcniyatauuu  npoBepkTe
paboTocnocoBHOCTb  BCEX  CUCTEM  3aLUMTHI.

WHCTpYMeHT He pomkeH pabotatb, ecnu Haxart
TOMbKO KypKOBbIA  BbIKMOYaTENlb UMW TOMbKO
KOHTaKTHbIN pblyar npuxat k AepeBy. OH AOMKeH
pabortaTtb MNpu BbINOMHEHUN OBGOUX 3TUX YCIOBUNA.
MpoBeptTe MNHCTPYMEHT Ha BO3MOXHblE
HewvcripaBHOCTU 6e3 3arpysku B Hero kpenexa n
Npv NOMHOCTLIO OTBEEHHOM TorKaTere.

He wrpaite ¢ KOHTaKTHbIM 3MEMEHTOM: YTOBbI He
[OMyCTUTL CryyaHoro paspsiga, Aepxute ero
BKMIOYEHHbIM W HE BbIHUMANTE U3 MHCTPYMEHTA.
BriokMpoBaHue  KypkOBOro  Bblkntouyatensi  BO
BKMIOYEHHOM Takxe BecbMa onacHo. Hukorga He
dmKcupyiTe BblknovaTens. He akcnnyatupyiite
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MHCTPYMEHT NpW HEUCNPaBHOCTU, OTCOEAUHEHWM,
M3MEHEHUWN UNKN HapyLLueHnn paboTocnocobHoCcTM
Kakoro-nvbo anemeHTa ynpasreHus.

He dukenpynte KOHTaKTHbIV anemMeHT
BbIKMOYaTens npyu MOMOLLM NUMKOW NEHTbl Unn
nposonokn.  OnacHOCTb  CMepTenbHOW  WUnn
TSDKENON TpaBMmbl.

Bcerga  BbINoOnHAWTE  MPOBEPKY  KOHTaKTHOroO
arMeMeHTa TaK, KaKk YyKkasaHo B  [AHHOM
PYKOBOACTBE. Mpu HapyLIeHWUK
paboTocnoco6HoOCTH npefoxpaHUTeNbHOro
MexaHu3Ma BO3MOXHO cryyaiiHoe cpabaTtbiBaHue
MHCTpyMeHTa.

Ecrn MNHCTPYMEHT He necrnonbayercs,

3abnokupyiTe BbIKMOYaTeNb, MOCTABMB  pblyar
BblGopa pexunmoB B nonoxexnne LOCK.
Y6enutecb B TOM, YTO KypKOBbI BbIKntoyaTesb
3abrnokupoBaH, Korga pblyar BbiGopa pexvMmoB
ycTaHoBneH B nonoxeHve LOCK.

3arpyska kpenexa

He 3arpyxaiTe Kkpenex B WHCTPYMEHT, ecnu
BKIMIOYEH Kakoi-nnmbo 13 opraHoB ynpaBneHus.
Vcnonb3yiiTe TOMbKO TOT Kpenex, KOTOPbIN ykasaH
B HacTosiieM pykoBoAcTBe. Vcrnonb3oBaHue
[pYroro Kpenexa MOXET Bbl3BaTb HENCNPaBHOCTb
MHCTPYMEHTa.

UCcTOYHMK NUTaHuA

He nopcoeauHsinTe MHCTPYMEHT K MUHWW nogavuun
CXaToro BO3Ayxa, AABMEHVe B KOTOPOW MOXeT
npeBbICUTb [onycTumoe 3HayeHve ans
MHCTPpYMeHTa, yKasaHHoe B Tabnuue
“TEXHNYECKME XAPAKTEPUCTUKW”, Ha 10%.
Y6eoutecb B TOM, YTO AaBreHWe noaaBaemMoro
KOMMPEeCccopom BO3ayxa He npesbILaeT
[OMyCTMMOrO AyanasoHa AaBNeHUs MHCTPyMeHTa.
CHavana HacTponTe [JaBneHue BO3dyXa Ha
[AaBrieHne Huke AoNyCTMOro AnanasoHa.
Mcnonb3yte WHCTPYMEHT NpU  MUHUManbHOM
nasneHwn,  Tpebyemom  AnS  BbINOJIHEHWS
KOHKpETHOW  3apauun, u4Tobbl  NpemoTBpaTUTH
Ype3mMepHo BbICOKUI YpOBEeHb yma,
MOBbILLEHHbIN W3HOC W, KaK CNEACTBME, MOMOMKM
MHCTpyMeHTa.
OkcnnyaTupyiTe MHCTPYMEHT TOMbKO OT CXKaToro
BO3dyxa. Mcnonb3oBaHMe  CXUXKEHHOro  rasa
(yrmekucrnioro, kucrnopoaa, asota, BOAOPOA3,
BO3dyxa W T. A.) UMK ropiovero rasa (Bogopoaa,
nponaHa, auetuneHa W T [.) B KayecTBe
WCTOYHMKA  MWUTaHWS  MpuBEAET K  B3pbIBY
MHCTPYMEHTa U Cepbe3HbIM TPaBmMaMm.
Bcerga oTcoeguHsiiTe  BO3AYLUHBbIN
n3BneKkanTe BeCb kpenex:
- Koraa  ocTaBnsiete
npucMoTpa;
- nepeq BbINOSIHEHEM
06CnyXMBaHWS UMM PEMOHTA;
- nepeq ycTpaHeHNeM 3akMMHNBaHUS;

wnaHr  um
VHCTPYMEHT 6e3

CepBUCHOIo



- nepeg nNepeHoCcOM MWHCTPYMEHTa B Apyroe
MecTo.

Wcnonb3yiite TONbKO TO macno ans

NMHEBMATUYECKMX MHCTPYMEHTOB, KOTOPOE yKa3aHo

B HACTOSILLEM PYKOBOACTBE.

TexHuka 6e3onacHOCTM Npu aKcnyaTaunm

Mepep ucnonb3oBaHWeM WHCTPyMeHTa Bcerga
npoBepsiniTe €ro COCTOsIHME WU  OTCyTCTBUE
ocnabneHHbix BWHTOB. [lpn  HeobxoammocTw,
3aTsIHUTE BUHTbI.

OcTopoxHO obpaluaiTecb C MHCTPyMeHTOM. He

Bblpe3aiTe U1 He BbICEeKanTe HW4Yero Ha
MHCTPYMEHTE.
Ecnn 3ametute «kakue-nmbo Henonagku B

MHCTPYMEHTEe, HeMeAJIeHHO npekpaTtute pabory.
He akcnnyaTupyinTe HeMcnpaBHbIN UHCTPYMEHT.
He HanpasnswTe BbIXOAHOE oTBepcTne
MHCTpyMEHTa Ha 6nusko cTosiwmux nogen. He
HanpaBnswTe BbIXOAHOE OTBEPCTUE HAa Ha PyKu
UMK HOTW.

Bcergpa npepgnonarante,
3apsikeH Kpenex.

He HanpaBnsnite WHCTPYMEHT Ha cebsa unm
OKpYXaloLLMX, HEe3aBMCUMO OT TOTO, €CTb B HEM
Kpenex unm Her.

He cnewwnte npu BbiNOnHeHWW pabotbl M He

YTO B UHCTPYMEHT

npvknagbiBanTe  3HaYMTENbHbIX  YCURWA K
MHCTpyMeHTy.  OcTopoxHo  obpallaiitecb C
MHCTPYMEHTOM.

He Bkniovawite MHCTPYMEHT, €Crn OH He npwuxar
XOpOLUO K AeTany.

3anpelyaeTcs gepxarb, NEePEeHOCUTb UHCTPYMEHT
Unu nepepasatb €ro KoMy-nuGo, Nonoxus nanew,
Ha KypPKOBbIV BbIKNoYaTenb. CnyyaitHoe
cpabaTbiBaHME MOXET TMpUBECTU K  TSHKENoi
TpaBme.

Hukorga He uWcnonb3yiite WHCTPYMEHTbI  Ansi
3abuBaHus kpenexa, cHabxeHHble Hagnucblo "Do
not use on scaffoldings, ladders" (Ha necax u
NecTHULUax He WCMonb3oBaTb), B CNEAYyOLMX

cnyyasix:

- ecnu [Ans nepexoja C OAHOMO MecTa
npoBefeHuss paboT Kk Apyromy Tpebyercs
BOCMOMb30BaTbCA  flecamu,  NECTHULaMy,
CTpeMsiHkamm " M nopo6HbLIMU
KOHCTPYKUMSIMW,  Hanpumep, oGpeLueTKoi
KpbILLK;

- NpV 3aKpbITUN KOPOBOK U SILLIMKOB;

- ANA YCTaHOBKM  CUCTeM  3aluTbl  Ha
TPaHCMOPTHLIX  CpeacTBax, Hanpumep,

aBTOMOBMNAX UK aBTOYProHax.

TwartenbHo npoBepbTe CTeHbl, MOTOMOK, MOfbl,
KPOBMIO W T. A., YTOGbl HE AOMYCTUTb MOPaXeHUs
3MeKTPUYECcKN TOKOM, YTeYKu rasa, B3pbiBa U T. 4.
BCreAcTaune nepepesaHus npoBOAOB,
Tpy6onpoBoaoB ¥ ra3oBbIX TPy6.

He wucnonbayiiTe WHCTPYMEHT Ansi 3akpenneHus
anekTpuyeckux kabenei. OH He npedHa3HayeH
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ONs Npoknagku - anekTpokabeneid U MOXeT
noBpeauTb WX M3onAuMio, TakuMm  obpasom
co3AaBasi ONacHOCTb MOPAKEHUS 3NEKTPUHECKUM
TOKOM WNV BO3ropaHusi.

PaboTas ¢ HCTpymeHTam Bcerga cregute 3a TeMm,
yTobbl Balle MonoXxeHuwe 6bINO  YCTONYMBO.
Pabortas Ha BbicoTe ybegutecb B TOM, Y4TO Mof
BaMW HeT MiAeld U XOpOoWo  3akpenuTe
BO3AYLWIHbIA  WMaHr,  YTOBbl  UCKMIOYUTL  €ro
cnyyanHoe NoaepruBaHve Unu sauenneHuve.
Pa6oTas Ha KpblLLax W ApYrvx pacronoXeHHbIX Ha
BbICOTE MecTax, 3abuBaiite Kpenex,
OfHOBpPEMEHHO  nepeaBurasicb  Bneped.  Bbl
MOXeTe Ilerko notepsitb ornopy, ecnu 6Gyaete
3abuBaTtb kpenex, nNATack Hasag. MNpu 3abveaHum
Kpenexa B BEPTUKanbHYO NOBEPXHOCTb
BbINOMNHANTE paboTy cBepxy BHM3. B paHHOM
cnyyae Bbl yCTaHETe MeHbLLE.

Kpenex corHeTcs Unun UHCTPYMEHT 3aKMNWUHUT, ecnmv
Bbl MO owunbke nonbiTaeTecb 3abuTb Kpenex
noBepx ApYroro kpenexa unu B cyyok. Kpenex
MOXET OTCKOUUTb M MonacTb B KOro-HUGyab, Mnv
MOXET OTCKOYUTb CaM WHCTPYMEHT, YTO TaKkke
onacHo. Mpu 3abvBaHuM kpenexa cobniogainTe
OCTOPOXHOCTb.

He ocTtaBnsavte 3apskeHHbIi WHCTPYMEHT wnun
BO3AYLIHbIA KOMMpPEeccop nof [AaBreHueM Ha
COMHUe B TeYeHWe [ANUTENbHOTO  BPEMEHMU.
MpuMute Mepbl K TOMy, 4TOGbI Mbifb, MECOK,
CTPY)XKa W WHblE MOCTOPOHHWE NpPEeAMETbl He
nonanu B MWHCTPYMEHT B TOM MecCTe, Ae Bbl
BbINOSTHSETE €0 HACTPOWKY.

Hukorga He 3abuvBaviTe Kpenex OgHOBPEMEHHO C
BHYTPEHHEWN N BHELLHeN CTOpOoHbI. Kpenex moxer
npoiTM Hackeo3b AeTanu  Wunu  oTneTeTb,
npeacrtaenss coboli cMepTenbHY ONacHOCTb.

O6cnyxuBaHue

BbinonHavite UnCTKY n obcnyxuBaHve
MHCTPyMEHTa cpa3dy nocne OKOHYaHWsA pabor.
CopepxuTe MHCTPYMEHT B XOPOLUEM TEXHUYECKOM
cocTosiHuW. [Ina npenoTBpalleHust pxaeneHns u
CHUKEHWsI CTeneHn W3HOca TPYLUMXCSH YacTeit

cmasblBaiTe ABwKywmecs paetanu. OuuwanTte
4YacTW MHCTPYMEHTa OT MbInu.
MpoBogute nepuoanyeckyo npoBepKy

MHCTpYMEHTa B
ueHTpe Makita.
ons obecneyeHuns BE3OMACHOCTU "
HAOEXXHOCTW uHcTpymeHTa ero obcnyxuBaHve
n PEMOHT OMKHbI BbIMOSHATLCS B
aBTOPU3OBaHHbIX CEPBUCHBIX LIEHTpax KOMMaHuu
Makita ¢ ncnonb3oBaHMeM TONbKO OPUTMHANbHbIX
3anacHbIx YacTen komnaHum Makita.

aBTOPU3OBAHHOM  CEPBUCHOM

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUN.



ANPEQYNPEXOEHW:

HE [OOMYCKAWUTE, uToGbl yao6CTBO MNM ONbIT
3IKCnnyaTauun AaHHOrO YCTpoWMcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMNoNb30BaHUsA) AOMUHMPOBanNu
Hag CTpPOrMM coGnioAeHUeM npaBun  TEXHUKMN
6e3onacHocTn npu o6palyeHnn c  3TMm
yctpoiictBom. HEMPABUIIbHOE UCMOJIb3OBAHUE
WHCTPYMEeHTa UNnu HecoGniofeHne npaBun TeXHUKN
6e3onacHOCTH, yKa3aHHbIX B J@aHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT NPMBECTU K TAXKenoun TpaBme.

YCTAHOBKA

Bbi6op NnHeBMaTM4eCKOro wraHra

Puc.1

Mcnonb3yinte  BO3AYLUHbIV
BbICOKOMY J@BMeHUI0.

Onsi obecneyeHns HenpepbiBHOW U 3 DEKTUBHON
3KCnMyaTaumy LypynoBepTa MCMonb3ayiiTe BO3AyLUHblE
LUSaHIN KaKk MOXHO Gonbluero guameTpa U kak MOXHO
MeHbLUEN ANWHbI.

LUMaHr,  YCTOMYMBBIA K

ANPEAYNPEXOEHM:
- Huskas  npou3BOAMTENBHOCTL  KOMMpeccopa,
CMMLWKOM  [fIMHHBIA WU TOHKWIA  LUNaHr B

CPaBHEHWUM C 4YacTOTOW BBOpaYMBAHUS LUYPYMOB

MOXeT BbI3BaTb CHWDXeHne MOLLIHOCTMN
MHCTpYMEHTA.
Cwma3ska
Mepen Havanom paboTbl M Mocre ee OKOHYaHWs
CMaxbsTe VHCTPYMEHT mMacrnom ans
NHEBMOVHCTPYMEHTa, HaHecs ABe WUNu TpW Kannu Ha
BO3AYLWHbIA  WTyuep. [Ons Hagnexawen cmasku
HeobXOOMMO  Mocfe  HaHeceHuss Macna HaxaTb

HECKOINbKO pa3 Ha KypKOBbII7I BbIKNto4aTenb.
Puc.2

OMUCAHUE
PYHKUMOHUPOBAHUA

/AANPERYNPEXAEHM:
- Hactpausas rny6uny 3aBopayvBaHus,
obs3aTenbHO BroKVpyNTE KYpKOBLIN BbIKIOYaTENb
N OTCOEAVHANTE BO3AYLUHBIV LUMaHT.

MeToamka ucnonb3oBaHUs perynsitopa
(perynsiTopa rny61HbI 3aBOpa4MBaHus)

Puc.3
Puc.4

ANPEOYNPEXOEHM:

- Hactpausas rny6uHy 3aBopayvBaHus,
o6s13aTenbHO GNOKUPYNTE KYPKOBLIN BbIKIOYaTENb
1 OTCOEAVHANTE BO3AYLUHBIV LUMaHT.

[aHHbIA MHCTPYMEHT OCHALLEH PerynsaTopom rmybuHbl

3aBOpaYVBaHUs LLypYymnoB.

ans HaCTPONKK rny6uHbI 3aBopayvBaHus

noBopayuBaiTe perynsitop. [iManasoH perynmpoBku

cocTtasnset 6 mMm. (OanH 06opoT perynsTopa UsmMeHsieT

rmy6uHy npumepHo Ha 0,8 Mm.)

Kprouok

/AANPERYNPEXAEHK:

- Vcnonb3ys KplOYOK WIN MeHsIs ero MomnoXeHwue,
obs3aTenbHO GroKVpyNTE KYpKOBLIN BbIKIOYaTENb
N OoTcoeauHsINTe  BO3QyWHbIA  wnaHr.  He
3aKpennanTe KPIoYoK Ha nosice n T.N.

- Ecnn Kkpiovok OTCTErHeTcst U WHCTPYMEHT ynager,
OH MOXeT CaMonpou3BonbHO cpaboTatb. 3TO
MOXET NpUBECTU K TPaBMe.

Puc.5

Kptoyok ncnonbayetcs Ans BpPeMEeHHOro NoABeLIMBaHNS
VHCTpYyMEHTa.

MonoxeHwne Kptovka Ha UHCTPYMEHTE MOXKHO MEHSTb.
CHAMWUTE  BWHT  KPEMJIEHUs  Kplouka, U3MeHuTe
NOoXeHne Kproyka 1 3aBepHUTE BUHT CHOBA.

Bbi60op pexxuma nepeknioyeHus

Puc.6

3TOT UHCTPYMEHT OCHALLIEH NepekrtoyaTeneM, KoTopbii
no3BosisieT BblbupaTth pexum paboTbl B COOTBETCTBUN C
maTtepuanoMm getanu. Ytobbl JOOWUTLCA ONTUMAanNbHbLIX
pesynbTaToB, BbIOMpaNTe pPeXWMbl, YyKaldaHHble B
"Tabnuue pexumoB" Hwxe. Bpaliaiite pykoATKy A0
wenyka B nonoxeHun (1) unm (2). Ecnu ncnonb3osatb
MHCTPYMEHT C MepekrioyaTenem, YCTaHOBMIEHHbIM B
NpOMeEXyTo4YHOE nonoxeHue mexay (1) v (2), BO3MOXHO
noBpexaeHWe Aetaneil WHCTPYMEHTa W CHUXKEHue
apbdpekTnBHOCTM.



TonwwHa cranbHoro nucta
0,8 Mm

@ @

TonwmHa cTanbHoro nucta

CranbHoe OCHOBaHWe 0.6 MM

(1 (1)-(2)

TonwwmHa cTanbHoro nucta
0,6 Mm

Q) (1

[epeBsiHHOe OCHOBaHMe

(1) (1 (1)

[AnuHa wypyna 25 mm 28 Mm 32 Mm 41 Mm
Mpurogpen  ans paboTbl CO  CTaHAapTHbIMK
TMNCOKAPTOHHBLIMU NAUTaMK TOMLWMHON 9,5 MM, 12,5 Mm 3KCHHVATAUV|H
115 mm. Kak 3aBopaumBaTb Wwypynbi
MoxHo pabortaTb C MCMONb30BaHNEM CTarbHOW OCHOBbI
TonwwmHoit oo 0,8 MM (3aBopaumBaHve LUypynos B AI‘IPEJJVI‘IPE)KHEHVI:
MHOTOCIOVHYIO CTarbHyl0 OCHOBY HEBO3MOXHO). . Pabouee [aBrieHve BO3Oyxa MOMKHO GbiTb B
O6si3aTenbHO  MCMOMb3yTe  OpUrMHasbHble  Lypynbl npegenax or 176 go 226 MMa. He
Makita marasuHHoro Tuna. 3aBopayMBaiiTe LUYPYn MOBEPX YXKE BBEPHYTOro
PekomeHayeTcsi B 0BbIYHbIX CUTyaLMsX MCMONb30BaTh wypyna.

WHCTPYMEHT B pexume (1), a ecnu 3aBopadvBaHue
LUYpYyrnoB 3aTPYAHEHO M3-3a HeJOCTaTOYHON MOLLHOCTH,
BblbypanTe pexum (2).

MOHTAX
3arpyska wypynos

/ANPEAYNPEXOEHM:

. Tepen  3arpy3koit  wwypynoB  oGsizaTenbHO
OTCOEAMHANTE BO3AYLUHBIV LUMaHT.

- Ecrnm OCHOBHOM 6nok cpaboraet

CamMonpou3BONbHO, 3TO MOXET NPUBECTU K TpaBMe.

1. OTCcoeavHWTe BO3AYLUHbIV LUNAHT.
2. OTKpbIBas KPbILWKY, HAXXMUTE Ha pblyar.

Puc.7
3. OTKpo¥iTe KpbILKY MarasvHa.

Puc.8

4.  3arpyauTe Wypynbl B MarasuH.

5. BbITAHUTE nepBbIN LWYpYNn K Hanpasnsiowen u
3aKpPOMTE KPbILLKY MarasuHa.

BcTtaBbTe nepsbI  Wypyn B KaHan nopauyu.
Y6eguTecb, 4YTO LIypyn MOMHOCTbIO BOLEN B
3auenneHne ¢ 3ybom  rpeirdepa. Ecnu
YCTaHOBUTL LLYPYN He yAaeTcs u3-3a TOro, YTo
Hacagka Bowna A0 CaMOW HanpasnswoLwen,
nepeBepHUTE OCHOBHON Onok (HanmpasnstoLlas
OKaXeTcsi CBepXy) W BepHUTe Hacagky B
3a[jaHHOE MOMNOoXeHne.
OCTOpPOXHO  3aKpounTe
OCTaHOBKM pblyara.

Puc.9

KpbILLKY [0  NOMHON
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« [JaHHbI! WHCTPYMEHT He $BNAEeTCs yOapHbIM,
nosToMmy criegyeT npuknagelBatb K  Hemy
yMepeHHoe ycunve.

. Ecnn Ha ocHoBHOW 6nok HaxumaTb CrULKOM
cnabo, wWypyn MOXeT BOWTM B [AeTanb
HeJoCTaToOuHO, UKW Aaxe BbiNacTb.

. Ob6sizaTenbHO NpXUMaWTe HaKOHEYHWK K AeTanu
nog mMpsiMbIM YrmoM, W 3aTeM BBOpauvBaiiTe

wypyn. Y100bI [obutbca Hagnexaiero
3aBOpayMBaHus LUypynos, pekomeHayeTcst
paboraTtb C NepeMeHHbIM YCUIMEM.

Puc.10

Puc.11

CHayana crnerka MnpWKMUTE HaKOHEYHWK KOHTaKTHOro
pblyara k getanu.

3areM  nOTAHWTE  KYpKOBbIM  BbikMovatenb. He
oTnycKaiTe KypKOBbI BbiknioyaTenb 4O Tex nop, noka
He ocTaHoBWTCSt anekTpomotop. Ecnu  oTtnyctuth
BbIKIOYaTESb CIIMLLIKOM pPaHoO, LWYpPYn MOXeT He BOUTU B
Aetanb Ha 3ajaHHylo rmyouHy w/wnu nogava BuHTA
MOXeT 6bITb HapyLleHa.

MepekntoyeHne mexay nepemMeHHbIM U
MOCTOAHHLIM pexXumamu
MNepemeHHbIV cnocob

Punc.12

Puc.13
B  nepemeHHOM  pexume  KOHTaKTHbIA  pblyar
npwkUMaeTcs K AeTanu, 3aTeM HaXumaeTcsi KypKOBbIv
BbIKMtOYaTesb AN 3aBOpavMBaHNSi OOHOIO LWypyna.
YcTaHOBWTE nepeknioyatent B NofoXxeHne =, ytobbl
BbIGpaTh "lMepeMeHHbIN pexum”.

(1) NMpwKMKUTe KOHTaKTHBIV pblyar K getanu.

(2) HaxmuTe Ha KypKOBbIN BbIKNOYaTENb.



MocTosiHHbIN cnocob

Puc.14
Puc.15
B NOCTOSiHHOM pexuve KOHTaKTHbIV pblyar
nocrnefoBaTenbHO  MPUXUMAETCs K PasnuyHbIM

y4acTkam Aetanu, a Kypok yaepXuBaeTcst HaxaTblM Ans
HenpepbIBHOrO 3aBOPavnBaHUs LLYPYMoB.
YcTaHoBWTE nepeknioyaterls B MOMOXeHne
BbI6paTh "MOCTOAHHBIN pexum”.
(1) HaxmuTe Ha KypKOBbIN BbIKIOYaTENb.
(2) Ecnu ypepxwvBaTb KypKOBbIV BbIKMOYaTENb
HaxaTbIM, TO LWypyn ByaeT 3aBopayvBaTbCs
KaXObll  pas, Korda KOHTaKTHbIA pblyar
npumx1uMaeTcs k AeTanu.

—_
=

, YTOGbI

Cnoco6 6nokMpoBKN KypKOBOIO
BblKno4yaTtens

OTOT MHCTPYMEHT OcHalleH OroKMpPOBKON KypKOBOMO
BblkntoyaTens Ans  npefoTBpalleHUsl  HecHacTHbIX
cnyy4aes BcreacTBuMe  cryyaiiHoro — cpabatbiBaHus.
BriokupoBka KypKoOBOro BbIKntoYaTens — 3T0 MeXaHu3m,
KOTOpbI  BrokMpyeT  KypKOBbIM  BblKntovaTens  Ans
npefoTBpaLLeHUs Bbixoda LLUypyroB.

YcTaHOBWTE MepeknoyaTent B MOMOXeHne , 4TO6bI
BbIGpaTh "BrOKMPOBKY BbIkMoYaTens".

Mepenq Hauanom  paboTbl  ycTaHoBWUTE
6roKMpoBKM B MONOXeHue wnn - = Ecnmn
WNHCTPYMEHT He ucnonbayetcs, obsizatensHO
BriokMpyiiTe KypKOBbIi BblKntovaTerlb U OTCOeauHANTe
BO3AYLUHBIN LUNAHT.

pblvar
—

OTPESaHVIe nosnochbl

Puc.16

AI‘IPEHYI‘IPE)KJJEHM:

. Ortpesass nmomocy C BWHTaMu, 0b6si3aTENbHO
6rokupyiTe KypKOBbIV BbIKMOYaTeNnb 7]

OTCOEAMHANTE BO3AYLUHBIV LUMaHT.
Ecnu ucnonbaytoTcs Wypynbl B NeHTe, TO neHTa byaer
BbICTynaTb n3 HanpasnsioLwen. OTtopBuTte
BbICTYNaoLLYy0 NONOCY B HANPaBNEHNN CTPENKU.

TEXOBCINYXUBAHUE

/ANPEAYNPEXOEHM:
- TMepen npoBepKoW unm TEXHUYECKM
obcnyxmBaHmem Bceraa OTCOEeaAVHANTE

BO3AYLUHBIV WNAHT OT MHCTPYMEHTa.

. 3anpelyaerca ucnonb3oBaTb OGEH3WH, FUIPOVH,
pacTBopuTenb, CNMPT U T.N. 3TO MOXET NPUBECTU K
M3MEHeHWIO LBeTa, AedopMaumMu U MOsBIEHUIO
TPEeLUMH.

YcTpaHeHue nepekoca wypyna

AI‘IPEHYI‘IPE)KJJEHM:
« YcTpaHsas nepekoc BWHTA, obssaTensHo
6rokupyiTe KypKOBbIV BbIKMOYaTeNnb 7]

OTCOEAMHANTE BO3AYLUHBIV LUMaHT.
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Puc.17

3abnokupyiite KypKOBbIA
0OTCOeAMNHUTE BO3AYLUHBIN LUMAHT.
OTKpoWiTE KPbILLKY N M3BIIEKUTE NEHTY C Lypynamu.
BcTaBbTe TOHKMIA METanMYecKuii LUTOK B BbIXOAHOE
oTBEpPCTME W CTYKHUTE NO Hemy MonoTkom. B
HEeKOTOpbIX CIy4asx MeTannM4eckvi LITOK nocne ygapa
MOXeT 3acTpsiTb. B Takux cnyyasix He cnepyet 6uTb no
HaKOHEYHUKY MOXHO MNOBPeAUTb HaKOHEeYHWK. B
pesynbrate 3dPEKTUBHOCTb 3aBOpaYMBaHUSA LLYPYNoB
MOXET CHU3UTBCS.

nepekn4yarenb n

Puc.18

M3BnekuTe wWypynbl, 3acTpsiBLUME B Hanpasnsiowwen, ¢
MOMOLLbIO  NMOCKOW  OTBEPTKM WM aHanorn4Horo
MHCTPYMeHTa.

Mocne n3Bneyexns wypyna y6eauTtecs, 4To Hacagka He
BbICTYNaeT B KaHan LUypynoB (ecnyu BbICTYMaer,
BblJaBUTE €€ C NMOMOLLbIO METANMNYECKOro LUTOKA).
YpanvB 3acTpsiBLUME LLYPYMbl, Nepe3arpy3unTe LWypynbl B
VHCTPYMEHT.

3ameHa Hacagku

/ANPEAYNPEXOEHM:

- 3ameHass Hacapgky, obsizatenbHo Gnokupyite
KYPKOBbI BbIKMtOYaTesb, otcoeanHsiiTe
BO3AYLUHBIA LWINAHT U yaansnTe BCe 3arpy>KeHHble
Lypynbl.

[MocTapanTtecb He NOTEPSiTb MeNkue geTanu.

3ameHy Hacagku NpoBOAMTE B YMCTOM MOMELLEHWH,

4yToObl HE [AONYCTUTL MOMaAaHus MblAM U rPs3n Ha

BHYTPEHHWe AeTanu.

U3Bne4vyeHne Hacagku

Puc.19

1. OtcoeguHuTe wWnaHr u
3arpy>eHHble Lypynbl.

2. C nomoLiblo LIECTUrpaHHOro Krkova ocnabbre
YyeTblpe GonTta ¢ rofioBKoW NoA LIECTUrPaHHWK, a
3aTeM CHUMWUTE BEPXHUIA KOMNaYok.

- TpocTaBka BEpXHEro Komnayka CbemHasi, HO He
CHUMaNTe ee C MHCTPYMEHTa.

- Ecnu BMecTe C BepxHeW KpbILKOW CHMMaeTtcs
npokrnagka, cobniogante oCTopoXHOCTb, YTODObI He

nedopmupoBaTb ee, a npu cbopke He 3abyabre
NnocTaBuTb ee Ha MecTo.

3. BcraBbre WeCTUrpaHHbIi KMoy B KaHan Hacagku
B Hanpasnsiolleld W BbITOMKHWTE MOpLUEHb B
cbope.

Puc.20

4. C nomowpbl Wuna v T.N. CHAMUTE pe3NHOBOE
konbLo (6enoe) ¢ nopLuHs B cbope.

- TMockonbky HOBasi Hacagka MNOCTaBnsieTcss C
GenbiM  Pes3vHOBLIM  KOMbLOM, CTapoe MOXHO
cpesaTtb Kycadykamu, ecrniv CHITb €ro He yAaeTcsi.

n3BneknTe BCe



Puc.21

Puc.22
5.  3arem usBnekute nanew 13 nopLuHs B cbope.

Puc.23

6. OnycTuTe noplleHb W 3aTeM CHUMWTE TONOBKY
MOPLUHSA 1 Hacaaky.

Puc.24

YcTtaHoBKa Hacagku
1. YcTaHOBUTE HOBYIO HacadKy Ha MOpLUEHb.

Puc.25

2. 3aTem ycTaHOBMUTE rOMOBKY MOPLUHA Ha MOpPLUEHb
B cbope. Yb6eautechb, YTO OTBEPCTUSA B MOPLUHE U
ronoBKe MOPLUHSA CoBMNany.

Puc.26

YcTaHOBWTE  FOMOBKY  MOPLUHS
BbIEMKOI BBEPX (CM. PUCYHOK).

3. BcraBbre nanew B noplieHb B cbope.

Puc.27
4. YcTaHOBUTE PE3VMHOBOE KOMbLO Ha MOpLUEHb B
cbope.

Punc.28

5. CoBmecTuTe BbICTYNn Hacagku c yrnybneHuem B
KaHane Hacaaku, 3aTemM BCTaBbTe HaCaaKy.

Puc.29
6.  YcTaHOBUTE BEPXHWUI KOMMAYOK HA MHCTPYMEHT 1
BCTaBbTE YeTblpe Gonta B OTBEPCTUS.

Puc.30

7. HapexHo 3aTsHWTe GONTbl TOPLOBLIM KOYOM.
3atdaruBaiite B nocnegosatenbHocTn [(1) — (4)],
KaK yKka3aHo CTpenkamu.

Puc.31

MOMEHT 3aTsXKkM A0MmKeH ObiTb B AvanasoHe oT
7,5 0o 8,5 Hwm.

3amMeHVB HacafKy, MOMHOCTLIO NPOBEPLTE ee, U TOMNbKO
nocne 3Toro NpPUCTynaiTe K 3aBOPa4YMBaHUIO LLYPYMOB.
CyLiKa UHCTPYMeHTa

M3Bneknte WwnaHr ©3 WMHCTPyMeHTa. YcTaHoBUTE
WHCTPYMEHT Takum 06pasoM, 4TOObl BO3AYLUHbIN
wTyuep 6bln obpaiieH k nony. [aiTe WHCTPYMEHTY
BbICOXHYTb.

OuuncTka UHCTPYMEHTa

[INA 04MCTKM MarHuTa OT NPUMUNLIER K HemMy Menkown
METannMyecko CTPYXKM UCMONb3ynTe BO3AYLUHbIN
nNblneynoBuTeb.

Kpbliwka

Ecnn vHCTpyMeHT He wcnonb3yeTcs, 3abnokupyite
KYPKOBBbI BbIKMtoYaTeslb M OTCOEAUHUTE LUNaHr. 3atem
3aKpoViTe BO3AYLLUHYIO apMaTypy KpbILLKOW.

Puc.32

XpaHeHue

Korga WHCTPYMEHT He uCrornb3yeTcs, ero cnegyet
XpaHWUTb B TENIOM, CyXOM MeCTe.

CTOpPOHOW C
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O6cnyxXMBaHMe KOMNPeccopa U BO3AYLHOro
wnaHra

Puc.33

Mocne pabGoTbl 06si3aTenbHO cnuBaviTe BOody W3
komnpeccopa. Ecnu Boga nonageT B MHCTPYMEHT, 3TO
MOXeT OTpuuaTeNnlbHO ckasaTbCs Ha ero pabote u
NPUBECTU K BbIXOAY €70 U3 CTPOSI.

He ponyckaiite BO3AeNCTBUS HA MHEBMAaTUYECKUIA LUMaHT

BbICOKMX Temnepatyp (Bblwwe 60°C wnu 140°F) wu
XUMUYECKUX BeLLecTB (pacTBopUuTEny,
KOHLIEHTPUPOBaHHbIE KUCNOTbI " Lenoun).

lMpoknaabiBaiTe WMNaH Ha PacCTOSHWUW OT MPENSATCTBWIA,
KOTOPblE MOTyT OKa3aTbCsl OYEHb OMaCHbLIMU BO BpPeMsi
pa6otbl.  LUnaHrM  JOMKHLI  MpoKnagplBaThCsl  Ha
paccTosHAM OT OCTPbIX KpaeB W MeCT, rae OHu GyayT
NOABEPXXEHbI MOBPEXAEHMIO UMW UCTUPaHWIO.

ans obecneyeHus BE3OMNACHOCTK 7]
HAOE>XHOCTW obopynoBaHus, pemMoHT, nioboe apyroe
TexobCcnyxvBaHue WUNM  PerynupoBKy  HeobXoauMo
Nnpov3BOAMTb B YMOMHOMOYEHHbIX CEPBUC-LEHTPax
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTen
npoussoactea Makita.

AONOJNHUTENbHBIE
AKCECCYAPDI

/ANPEAYNPEXOEHM:

. O NpUHaAnNexHocTn nnn Hacagku
pekomeHayeTcs Mcnonb3oBaTb BMecTe ¢ Bawwum
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbiIM B AaHHOM
pyKoBOACTBe. Vcnonb3oBaHue Kakux-nnbo Apyrmx

npuHaaexHocTen unm Hacafok MOXeET
NpefcTaBnsTb  OMNAcHOCTb  MOMyYeHWst  TpaBM.
Vcnonb3yiite NpUHaAneXHOCTb WM Hacagky

TOMNbKO NO yKa3aHHOMY HasHa4YeHUIo.
Ecnn Bam HeoGxogumo copenctBve B NONyyYeHUu
[OMNOMHUTENbHOWM MHdpopmaLmm no aTUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSDKUTECH CO CBOWM MECTHbIM
cepsuc-LeHTpoMm Makita.

. BosgyLiHble wnaHrm

. 3alnTHbIE OYKM

MpumevaHne:

- HekoTopble areMeHTbl crncka MOryT BOAUTH B
KOMMMEKT WHCTPYMeHTa B KayecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobnennin. OHM MOryT oOTnM4aTbCcs B
3aBMCMMOCTM OT CTPaHbl.
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