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Deutsch

Sicherheitshinweise

Samtliche Anweisungen sind zu lesen und zu beachten,
um mit dem Messwerkzeug gefahrlos und sicher zu
arbeiten. Machen Sie Warnschilder am Messwerkzeug
niemals unkenntlich. BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUN-
GEN GUT AUF.

» Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen Bedienungs- oder
Justiereinrichtungen benutzt oder andere Verfahrensweisen aus-
gefiihrt werden, kann dies zu gefahrlicher Strahlungsexposition
fiihren.

» Das Messwerkzeug wird mit einem Warnschild ausgeliefert (in der
Darstellung des Messwerkzeugs auf der Grafikseite mit Nummer 22
gekennzeichnet).

a Laserstrahlung !
Nicht in den Strahl blicken
L Laser Klasse 2

o

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

» Ist der Text des Warnschildes nicht in Ihrer Landessprache, dann
iiberkleben Sie ihn vor der ersten Inbetriebnahme mit dem mitgelie-
ferten Aufkleber in Ihrer Landessprache.

» Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Personen oder Tiere und bli-
cken Sie nicht selbst in den Laserstrahl. Dieses Messwerkzeug er-
zeugt Laserstrahlung der Laserklasse 2 gemaB IEC 60825-1. Dadurch
konnen Sie Personen blenden.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht als Schutzbrille. Die Laser-
Sichtbrille dient zum besseren Erkennen des Laserstrahls, sie schiitzt je-
doch nicht vor der Laserstrahlung.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht als Sonnenbrille oder im
StraBenverkehr. Die Laser-Sichtbrille bietet keinen vollstandigen UV-
Schutz und vermindert die Farbwahrnehmung.

» Lassen Sie das Messwerkzeug von qualifiziertem Fachpersonal und
nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt,
dass die Sicherheit des Messwerkzeuges erhalten bleibt.

» Lassen Sie Kinder das Laser-Messwerkzeug nicht unbeaufsichtigt
benutzen. Sie konnten unbeabsichtigt Personen blenden.

» Arbeiten Sie mit dem Messwerkzeug nichtin explosionsgefahrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube
befinden. Im Messwerkzeug konnen Funken erzeugt werden, die den
Staub oder die Dampfe entziinden.

Bringen Sie das Messwerkzeug nicht in die Ndhe von
Herzschrittmachern. Durch die Magnete 14 wird ein
Feld erzeugt, das die Funktion von Herzschrittmachern
beeintrachtigen kann.

» Halten Sie das Messwerkzeug fern von magnetischen Datentragern
und magnetisch empfindlichen Geraten. Durch die Wirkung der Mag-
nete 14 kann es zu irreversiblen Datenverlusten kommen.

Produkt- und Leistungsbeschreibung

Bitte klappen Sie die Ausklappseite mit der Darstellung des Messwerkzeugs
auf, und lassen Sie diese Seite aufgeklappt, wahrend Sie die Betriebsanlei-
tung lesen.

BestimmungsgeméaBer Gebrauch

Das Messwerkzeug ist bestimmt zum prézisen Messen und Ubertragen von
Neigungen.

Das Messwerkzeug ist fiir die Verwendung im Innenbereich optimiert.

Abgebildete Komponenten
Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht sich auf die
Darstellung des Messwerkzeugs auf der Grafikseite.
1 Taste Signalton
2 Ein-Aus-Taste Neigungsmessung/Display
3 Taste Nullpunkt dndern ,,Alt 0°“
4 Taste Kalibrierung/Anzeigenwert erhohen ,,CAL“
5 Taste MaBeinheitenwechsel/Anzeigenwert verringern
»° | % | mm/m*“
6 Taste ,,Hold/Copy*
7 Batteriefachdeckel Neigungsmessung
8 Taste zum Ausfahren des NivellierfuBes
9 Justierschraube des NivellierfuBes
10 Schalter zum Einfahren des NivellierfuBes
11 Display
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12 Horizontallibelle
13 Vertikallibelle
14 Magnete
15 Gurtfihrung
16 StandfuB
17 Nivellierfu
18 Stativaufnahme 1/4"
19 Ein-Aus-Taste Laser
20 Batteriefachdeckel Laser
21 Austrittséffnung Laserstrahlung
22 Laser-Warnschild
23 Seriennummer
24 Schutztasche
25 Haltegurt
26 Stativ*
* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort nicht zum Standard-Liefer-
umfang.
Anzeigenelemente
a Ausrichthilfen
b Messwert
¢ Anzeige Signalton
d Batteriewarnung
e Anzeige geanderter Nullpunkt

f MaBeinheit
Technische Daten
Digitaler Neigungsmesser GIM60L
Sachnummer 3601K76 300

Messbereich 0-360°(4x90°)

Messgenauigkeit

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Arbeitsbereich Laser ! 30m
Nivelliergenauigkeit Laser +0,5 mm/m
Abstand Laseraustritt - Unterkante des Mess-

werkzeugs 24 mm
Laserklasse 2
Lasertyp 635nm, <1 mwW
Durchmesser Laserstrahl (bei 25 °C) ca.

- in 5 m Entfernung 3,5mm
- in 10 m Entfernung 6 mm
Betriebstemperatur -10°C...+50°C
Lagertemperatur -20°C...+70°C
Relative Luftfeuchte max. 90 %
Stativaufnahme 1/4"
Batterien

- Neigungsmessung 1x9V6LR61
- Laserbetrieb 2x1,5VLRO3 (AAA)
Betriebsdauer ca.

- Neigungsmessung 300h
- Laserbetrieb 20 h
Gewicht entsprechend

EPTA-Procedure 01/2003 0,9kg

MaBe (Lange x Breite x Hohe) 600x27 x59 mm
1) Der Arbeitshereich kann durch ungiinstige Umgebungsbedingungen (z.B. direkte
Sonneneinstrahlung) verringert werden.

Zur eindeutigen Identifizierung Ihres Messwerkzeugs dient die Seriennummer 23 auf
dem Typenschild.

Montage

Batterien einsetzen/wechseln

Im Messwerkzeug gibt es zwei voneinander getrennte Stromkreise: Die Nei-

gungsmessung inklusive des Displays wird von einer anderen Batterie ver-

sorgt als der Laser.

Fiir den Betrieb des Messwerkzeugs wird die Verwendung von Alkali-Man-

gan-Batterien empfohlen.

» Nehmen Sie die Batterien aus dem Messwerkzeug, wenn Sie es ldn-
gere Zeit nicht benutzen. Die Batterien kénnen bei langerer Lagerung
korrodieren und sich selbst entladen.

Batterie fiir die Neigungsmessung einsetzen/wechseln

Entnehmen Sie den Batteriefachdeckel 7 mit der Batteriehalterung vorsich-
tig aus dem Messwerkzeug. Achten Sie darauf, dass dabei weder die An-
schlusskabel der Batterie noch der Batteriefachdeckel beschadigt werden.
GroBere Beschadigungen an den Auflageflachen des Batteriefachdeckels 7
kénnen zu Fehlmessungen fiihren.

%
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SchlieBen Sie die Batterie polrichtig an die Batteriehalterung an. Setzen Sie
den Batteriefachdeckel mit der Batteriehalterung so in das Messwerkzeug
ein, dass die Anschlusskabel nicht eingeklemmt werden.

Beim ersten Einschalten der Neigungsmessung nach dem Batteriewechsel
leuchten alle Displayelemente fiir 1 s auf und es ertont ein Signalton. Alle
gespeicherten Einstellungen (Messfunktion, eingestellte MaBeinheit) wer-
den beim Batteriewechsel geloscht.

Leuchtet die Batteriewarnung d auf, miissen Sie die Batterie wechseln.
Batterien fiir den Laser einsetzen/wechseln

Klappen Sie den Batteriefachdeckel 20 auf und setzen Sie die Batterien ein.
Achten Sie dabei auf die richtige Polung entsprechend der Darstellung auf
der Innenseite des Batteriefachdeckels.

Leuchtet der Laser nicht mehr, miissen die Batterien gewechselt werden.

Hinweis: Die Batteriewarnung d im Display bezieht sich nicht auf die Batte-

rien fiir den Laser.

» Schalten Sie den Laser unbedingt vor dem Batteriewechsel aus. Ein
unbeabsichtigt eingeschalteter Laser kann Personen blenden.

Ersetzen Sie immer alle fiir den Laserbetrieb bestimmten Batterien gleichzei-

tig. Verwenden Sie nur Batterien eines Herstellers und mit gleicher Kapazitat.

Betrieb

Inbetriebnahme

» Schiitzen Sie das Messwerkzeug vor Nisse und direkter Sonnenein-
strahlung.

» Setzen Sie das Messwerkzeug keinen extremen Temperaturen oder
Temperaturschwankungen aus. Lassen Sie es z.B. nicht langere Zeit
im Auto liegen. Lassen Sie das Messwerkzeug bei groBeren Temperatur-
schwankungen erst austemperieren, bevor Sie es in Betrieb nehmen.
Bei extremen Temperaturen oder Temperaturschwankungen kann die
Prazision des Messwerkzeugs beeintrachtigt werden.

» Vermeiden Sie heftige StoBe oder Stiirze des Messwerkzeuges.
Nach starken auBeren Einwirkungen auf das Messwerkzeug sollten Sie
vor dem Weiterarbeiten immer eine Genauigkeitsiiberpriifung durchfiih-
ren (siehe ,Genauigkeitsiiberpriifung und Kalibrierung des Messwerk-
zeugs", Seite 11).

» Halten Sie die Auflageflachen des Messwerkzeugs sauber und
schiitzen Sie sie vor StoB und Schlag. Schmutzpartikel oder Verfor-
mungen konnen zu Fehimessungen fiihren.

Messwerkzeug aufstellen/befestigen

Um Neigungen zu messen oder zu {ibertragen, kdnnen Sie das Messwerk-

zeug nicht nur auf Flachen aufsetzen oder anlegen, sondern haben weitere

Maglichkeiten, es aufzustellen bzw. zu befestigen.

Aufstellen mit der Nivelliermechanik (z. B. bei unebenem Boden)

(siehe Bild B):

- Driicken Sie kurz gegen den StandfuB 16, um ihn auszufahren. Driicken
Sie die Taste 8, um den NivellierfuB 17 auszufahren. Justieren Sie den
NivellierfuB durch Drehen der Justierschraube 9 so in der Hohe, dass
der Laserstrahl entlang der zu messenden Flache verlduft bzw. die ge-
wiinschte Neigung als Messwert b angezeigt wird.

—
mp &1
AN
~

o v N NG

- Fiir Arbeiten ohne Nivelliermechanik fahren Sie StandfuB 16 und Nivel-
lierfuB 17 wieder ein. Driicken Sie dazu beide Teile des StandfuBes zu-
sammen (®) und schieben dann den StandfuB 16 in das Messwerkzeug
(@), bis er horbar einrastet. Zum Einfahren des NivelierfuBes 17 schie-
ben Sie den Schalter 10 zur Seite.

Befestigen auf dem Stativ:

- Setzen Sie das Messwerkzeug mit der 1/4"-Stativaufnahme 18 auf die
Schnellwechselplatte des Stativs 26 oder eines handelsiiblichen Foto-

stativs auf. Schrauben Sie das Messwerkzeug mit der Feststellschraube
der Schnellwechselplatte fest.
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Befestigen mit Magneten:

- Setzen Sie das Messwerkzeug mit den Magneten 14 auf ein ausreichend
magnetisches Teil.

» Priifen Sie das Messwerkzeug auf sichere Befestigung. Nicht sicher
befestigte Messwerkzeuge konnen herunterfallen und Sie oder andere
verletzen. Beim Sturz kann das Messwerkzeug beschadigt werden oder
Beschadigungen verursachen.

Befestigen mit Haltegurten (siehe Bild C):

- Ziehen Sie die Haltegurte 25 durch die Gurtfiihrungen 15 und befestigen
Sie das Messwerkzeug mit beiden Gurten an Rohren oder Ahnlichem. Ach-
ten Sie darauf, dass die Klettbefestigung des Gurtendes auf dem Haltegurt
angedriickt wird. Bei diinnen Rohren stecken Sie dazu den Haltegurt mit
der glatten Seite nach auBen durch die Gurtfiihrungen und schlagen ihn
wie im Bild dargestellt nochmals um das Messwerkzeug, bei dicken Roh-
ren stecken Sie den Haltegurt mit der glatten Seite nach innen durch die
Gurtfihrungen.

» Sichern Sie das Messwerkzeug immer mit beiden Haltegurten und
priifen Sie die Haltegurte auf festen Sitz. Die Haltekraft der Gurte 25
ist abhangig von der Beschaffenheit des Materials, auf dem sie befestigt
werden. Locker sitzende Messwerkzeuge konnen herunterrutschenund
beschadigt werden oder Beschéadigungen verursachen.

» Lassen Sie Kinder die Haltegurte 25 nicht unbeaufsichtigt benutzen.
Sie kénnen sich mit den Haltegurten verletzen.

Ein-/Ausschalten Neigungsmessung und Display

Zum Einschalten von Neigungsmessung und Display driicken Sie die Ein-
Aus-Taste 2. Das Messwerkzeug befindet sich in der Funktion Neigungs-
messung mit Standard-Nullpunkt.

Zum Ausschalten von Neigungsmessung und Display driicken Sie die Ein-
Aus-Taste 2 erneut.

Wird ca. 30 min lang keine Taste am Messwerkzeug gedriickt und die Nei-
gung des Messwerkzeugs nicht mehr als 1,5 ° geandert, dann werden Nei-
gungsmessung und Display zur Schonung der Batterie automatisch abge-
schaltet. Der Laser ist davon nicht betroffen.

Ein-/Ausschalten Laser

Zum Einschalten des Lasers driicken Sie die Ein-Aus-Taste 19 in Position

o

» Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Personen oder Tiere und bli-
cken Sie nicht selbstin den Laserstrahl, auch nicht aus groBerer Ent-
fernung.

Zum Ausschalten des Lasers driicken Sie die Ein-Aus-Taste 19 in Position

»0“.

» Lassen Sie das Messwerkzeug mit eingeschaltetem Laser nicht un-
beaufsichtigt und schalten Sie den Laser nach Gebrauch ab. Andere
Personen kénnten vom Laserstrahl geblendet werden.

Wenn Sie den Laser nicht benutzen, schalten Sie ihn aus, um Energie zu

sparen.

MaBeinheit wechseln (siehe Bild A)

Sie konnen jederzeit zwischen den MaBeinheiten ,,°“, ,%" und ,mm/m*
wechseln. Driicken Sie dazu die Taste fiir MaBeinheitenwechsel 5 so oft, bis
die gewiinschte MaBeinheit in der Anzeige f erscheint. Der aktuelle Mess-
wert wird automatisch umgerechnet.

Die Einstellung der MaBeinheit bleibt beim Aus- und Einschalten des Mess-
werkzeugs erhalten.

Signalton ein-/ausschalten

Mit der Taste Signalton 1 kénnen Sie den Signalton ein- und ausschalten.
Bei eingeschaltetem Signalton erscheint im Display die Anzeige c.

Die Einstellung des Signaltons bleibt beim Aus- und Einschalten des Mess-
werkzeugs erhalten.

Messwertanzeige und Ausrichthilfen

Der Messwert wird bei jeder Bewegung des Messwerkzeugs aktualisiert.
Warten Sie nach groBeren Bewegungen des Messwerkzeugs mit dem Able-
sen des Messwertes, bis dieser sich nicht mehr verandert.

Je nach Lage des Messwerkzeugs werden Messwert und MaBeinheit im Dis-
play um 180° gedreht angezeigt. Dadurch ist die Anzeige auch bei Arbeiten
liber Kopf ablesbar.

Das Messwerkzeug zeigt durch die Ausrichthilfen aim Display an, in welche
Richtung es geneigt werden muss, um den Zielwert zu erreichen. Der Ziel-
wert ist bei Standardmessungen die Waagerechte bzw. die Senkrechte, in
der Funktion ,,Copy“ der gespeicherte Messwert und bei geandertem Null-
punkt der gespeicherte Nullpunkt.

Ist der Zielwert erreicht, erloschen die Pfeile der Ausrichthilfen a und bei
eingeschaltetem Signalton ertont ein Dauerton.

Messfunktionen

Festhalten/Ubertragen eines Messwertes (siche Bild D)

Mit der Taste ,Hold/Copy* 6 konnen zwei Funktionen gesteuert werden:

- Festhalten (,Hold“) eines Messwertes, auch wenn das Messwerkzeug
nachtraglich bewegt wird (z. B. weil das Messwerkzeug in einer Position
ist, in der das Display schlecht ablesbar ist);

- Ubertragen (,Copy“) eines Messwertes.

1618C0062X|(27.8.12) Bosch Power Tools
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Funktion ,Hold“:

- Driicken Sie die Taste ,,Hold/Copy* 6. Der aktuelle Messwert b wird im
Display festgehalten, alle Displayelemente auBer dem Messwert blin-
ken.

- Umindie Funktion ,,Copy*“ zu wechseln, driicken Sie die Taste Signalton
1, um eine neue Messung zu starten, die Taste ,,Hold/Copy“ 6.

Funktion ,Copy*:

- Schalten Sie den Signalton ein (siehe ,Signalton ein-/ausschalten®,
Seite 10).

- Driicken Sie die Taste ,,Hold/Copy“ 6. Der aktuelle Messwert wird ge-
speichert. Ein kurzes Signal ertont, die Anzeigen fiir MaBeinheit f und Si-
gnalton ¢ blinken.

- Grob gemessene Werte kdnnen Sie vor dem Ubertragen korrigieren:
Driicken Sie die Taste Anzeigenwert erhohen 4, um den gespeicherten
Messwert zu erhohen, die Taste Anzeigenwert verringern 5, um ihn zu
verringern.

- Legen Sie das Messwerkzeug am Zielort an, an den der Messwert iiber-
tragen werden soll. Wie im Bild dargestellt, ist die Ausrichtung des Mess-
werkzeugs dabei unerheblich. Die Ausrichthilfen a zeigen die Richtung
an, in die das Messwerkzeug bewegt werden muss, um den zu kopieren-
den Winkel zu erreichen. Beim Erreichen des gespeicherten Winkels er-
tont ein Signalton, die Ausrichthilfen a erléschen.

- Driicken Sie die Taste ,Hold/Copy“ 6 erneut, um eine neue Messung zu
starten.

Nullpunkt dndern

Zum leichteren Uberpriifen von Schrigen (z.B. 45°) kénnen Sie den Null-

punkt der Messung andern.

Richten Sie das Messwerkzeug z.B. durch Anlegen an ein Referenzwerk-

stiick so aus, dass der gewiinschte neue Nullpunkt als Messwert angezeigt

wird (z.B. 45,1°). Driicken Sie die Taste ,Alt 0°“ 3. Der Messwert b und
die Anzeige geanderter Nullpunkt e blinken.

Grob gemessene Werte kdnnen Sie korrigieren, solange der Messwert b

blinkt: Driicken Sie die Taste Anzeigenwert erhéhen 4, um den gespeicher-

ten Messwert zu erhohen, die Taste Anzeigenwert verringern 5, um ihn zu
verringern (z.B. von 45,1°auf 45,0°). 3 s nach dem letzten Tastendruck
wird der angezeigte Neigungswert als neuer Referenzwert gespeichert.

Nach der Speicherung weist die blinkende Anzeige e auf den geanderten

Nullpunkt hin. In der Messanzeige b wird der aktuelle Messwert bezogen auf

den neuen Nullpunkt angezeigt, auch die Ausrichthilfen und Signalténe be-

ziehen sich auf den neuen Nullpunkt. Beispiel: Bei einer Neigung von 43,8°
in Bezug auf die Waagerechte und einem gespeicherten Nullpunkt von 45°
wird 1,2° als Messwert angezeigt.

Um zum Standard-Nullpunkt 0° zuriickzukehren, driicken Sie eine der Tas-

ten,,Alt 0°“ 3, ,,Hold/Copy“ 6 oder ,,CAL" 4. Die Anzeige geanderter Null-

punkt e erlischt.

Neigungen beriihrungslos messen/iibertragen

Mithilfe des Lasers kdnnen Sie Neigungen beriihrungslos messen bzw.

libertragen, auch tiber groBere Entfernungen.

» Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Personen oder Tiere und bli-
cken Sie nicht selbstin den Laserstrahl, auch nicht aus groBerer Ent-
fernung.

» Verwenden Sie immer nur die Mitte des Laserpunktes zum Markie-
ren. Die GroBe des Laserpunktes dndert sich mit der Entfernung.

Zum Messen von Neigungen richten Sie das Messwerkzeug so aus, dass der

Laserstrahl entlang der zu messenden Flache verlauft. Zum Ubertragen

von Neigungen richten Sie das Messwerkzeug so aus, dass die gewiinschte

Neigung als Messwert b angezeigt wird, und tragen die Neigung mithilfe des

Laserpunkts auf der Zielflache an.

Hinweis: Beriicksichtigen Sie bei der Ubertragung von Neigungen mittels

Laser, dass der Laser 24 mm {iber der Unterkante des Messwerkzeugs aus-

tritt.

Genauigkeitsiiberpriifung und Kalibrierung des Messwerk-
zeugs

Messgenauigkeit iiberpriifen

Uberpriifen Sie die Genauigkeit des Messwerkzeugs vor kritischen Messun-
gen, nach starken Temperaturdnderungen sowie nach starken StoBen.

Vor dem Messen von Winkeln < 45° sollte die Uberpriifung an einer ebenen,
etwa waagerechten Flache erfolgen, vor dem Messen von Winkeln >45° an
einer ebenen, etwa senkrechten Flache.

Schalten Sie das Messwerkzeug ein und legen Sie es auf die waagerechte
bzw. senkrechte Fléche.

Wahlen Sie die MaBeinheit ,°“ (siehe ,MaBeinheit wechseln®, Seite 10).

Warten Sie 10 s und notieren Sie dann den Messwert.

Drehen Sie das Messwerkzeug um 180° um die senkrechte Achse. Warten

Sie erneut 10 s und notieren Sie den zweiten Messwert.

» Kalibrieren Sie das Messwerkzeug nur, wenn die Differenz beider
Messwerte groBier als 0,1° ist.

Kalibrieren Sie das Messwerkzeug in der Lage (senkrecht bzw. waage-

recht), in der die Differenz der Messwerte festgestellt wurde.
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Kalibrieren der waagerechten Auflageflachen (siehe Bild E)

Die Flache, auf die Sie das Messwerkzeug auflegen, darf nicht mehr als 5°

von der Waagerechten abweichen. Ist die Abweichung groBer, wird die Ka-

librierung mit der Anzeige ,,--“ abgebrochen.

@ Schalten Sie das Messwerkzeug ein und legen Sie es so auf die waage-
rechte Flache, dass die Libelle 12 nach oben zeigt und das Display 11
zu Ihnen gerichtet ist. Warten Sie 10's.

@ Driicken Sie dann fiir ca. 2 s die Kalibrierungstaste ,,CAL“ 4, bis kurz
»CAL1“ im Display erscheint. Danach blinkt der Messwert im Display.

® Drehen Sie das Messwerkzeug um 180° um die senkrechte Achse, so
dass die Libelle weiterhin nach oben zeigt, das Display 11 sich jedoch
auf der von lhnen abgewandten Seite befindet. Warten Sie 10's.

@ Driicken Sie dann die Kalibrierungstaste ,,CAL“ 4 erneut. Im Display
wird kurz ,,CAL2“ angezeigt. Danach erscheint der Messwert (nicht
mehr blinkend) im Display. Das Messwerkzeug ist nun fiir diese Aufla-
geflache neu kalibriert.

® Im Anschluss daran miissen Sie das Messwerkzeug fiir die gegeniiber-
liegende Auflageflache kalibrieren. Dazu drehen Sie das Messwerk-
zeug so um die horizontale Achse, dass die Libelle 12 nach unten und
das Display 11 zu Ihnen zeigt. Legen Sie das Messwerkzeug auf die
waagerechte Flache. Warten Sie 10 s.

® Driicken Sie dann fiir ca. 2 s die Kalibrierungstaste ,,CAL“ 4, bis kurz
,»CAL1“im Display erscheint. Danach blinkt der Messwert im Display.

@ Drehen Sie das Messwerkzeug um 180° um die senkrechte Achse, so
dass die Libelle weiterhin nach unten zeigt, das Display 11 sich jedoch
auf der von lhnen abgewandten Seite befindet. Warten Sie 10s.

Driicken Sie dann die Kalibrierungstaste ,,CAL® 4 erneut. Im Display
wird kurz ,,CAL2“ angezeigt. Danach erscheint der Messwert (nicht
mehr blinkend) im Display. Das Messwerkzeug ist nun fiir beide waa-
gerechten Auflageflachen neu kalibriert.

Hinweis: Wird das Messwerkzeug bei den Schritten ® und @ nicht um die

im Bild dargestellte Achse gedreht, kann die Kalibrierung nicht abge-

schlossen werden (,,CAL2“ erscheint nicht im Display).

Kalibrieren der senkrechten Auflageflichen (siehe Bild F)

Die Flache, auf die Sie das Messwerkzeug auflegen, darf nicht mehr als 5°

von der Senkrechten abweichen. Ist die Abweichung groBer, wird die Kali-

brierung mit der Anzeige ,,---“ abgebrochen.

® Schalten Sie das Messwerkzeug ein und legen Sie es so an die senk-
rechte Flache, dass die Libelle 13 nach oben zeigt und das Display 11
zu Ihnen gerichtet ist. Warten Sie 10's.

@ Driicken Sie dann fiir ca. 2 s die Kalibrierungstaste ,,CAL“ 4, bis kurz
,»CAL1“im Display erscheint. Danach blinkt der Messwert im Display.

® Drehen Sie das Messwerkzeug um 180° um die senkrechte Achse, so
dass die Libelle weiterhin nach oben zeigt, das Display 11 sich jedoch
auf der von lhnen abgewandten Seite befindet. Warten Sie 10's.

@ Driicken Sie dann die Kalibrierungstaste ,,CAL“ 4 erneut. Im Display
wird kurz ,,CAL2“ angezeigt. Danach erscheint der Messwert (nicht
mehr blinkend) im Display. Das Messwerkzeug ist nun fiir diese Aufla-
geflache neu kalibriert.

® Im Anschluss daran miissen Sie das Messwerkzeug fiir die gegeniiber-
liegende Auflageflache kalibrieren. Dazu drehen Sie das Messwerk-
zeug so um die horizontale Achse, dass die Libelle 13 nach unten und
das Display 11 zu lhnen zeigt. Legen Sie das Messwerkzeug an die
senkrechte Flache. Warten Sie 10s.

® Driicken Sie dann fiir ca. 2 s die Kalibrierungstaste ,,CAL“ 4, bis kurz
,»CAL1“im Display erscheint. Danach blinkt der Messwert im Display.

@ Drehen Sie das Messwerkzeug um 180° um die senkrechte Achse, so
dass die Libelle weiterhin nach unten zeigt, das Display 11 sich jedoch
auf der von lhnen abgewandten Seite befindet. Warten Sie 10s.

Driicken Sie dann die Kalibrierungstaste ,,CAL® 4 erneut. Im Display
wird kurz ,,CAL2“ angezeigt. Danach erscheint der Messwert (nicht
mehr blinkend) im Display. Das Messwerkzeug ist nun fiir beide senk-
rechten Auflageflachen neu kalibriert.

Hinweis: Wird das Messwerkzeug bei den Schritten ® und @ nicht um die

im Bild dargestellte Achse gedreht, kann die Kalibrierung nicht abge-

schlossen werden (,,CAL2“ erscheint nicht im Display).

Wartung und Service

Wartung und Reinigung

Lagern und transportieren Sie das Messwerkzeug nur in der mitgelieferten
Schutztasche.

Halten Sie das Messwerkzeug stets sauber.

Tauchen Sie das Messwerkzeug nicht ins Wasser oder andere Fliissigkeiten.
Wischen Sie Verschmutzungen mit einem feuchten, weichen Tuch ab. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Losemittel.

Reinigen Sie inshesondere die Flachen an der Austrittsoffnung des Lasers
regelmaBig und achten Sie dabei auf Fusseln.
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Sollte das Messwerkzeug trotz sorgfaltiger Herstellungs- und Priifverfahren
einmal ausfallen, ist die Reparatur von einer autorisierten Kundendienst-
stelle fiir Bosch-Elektrowerkzeuge ausfiihren zu lassen. Offnen Sie das
Messwerkzeug nicht selbst.

Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen bitte unbedingt
die 10-stellige Sachnummer laut Typenschild des Messwerkzeugs an.

Senden Sie im Reparaturfall das Messwerkzeug in der Schutztasche 24 ein.

Kundendienst und Kundenberatung

Der Kundendienst beantwortet Ihre Fragen zu Reparatur und Wartung lhres
Produkts sowie zu Ersatzteilen. Explosionszeichnungen und Informationen
zu Ersatzteilen finden Sie auch unter:

www.bosch-pt.com

Das Bosch-Kundenberater-Team hilft Ihnen gerne bei Fragen zu Kauf,
Anwendung und Einstellung von Produkten und Zubehdren.
www.powertool-portal.de, das Internetportal fiir Handwerker und Heim-
werker.

www.ewhc.de, der Informations-Pool fiir Handwerk und Ausbildung.

Deutschland

Robert Bosch GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld - Willershausen

Tel. Kundendienst: +49 (1805) 70 74 10*

Fax: +49 (1805) 70 74 11*

(*Festnetzpreis 14 ct/min, hochstens 42 ct/min aus Mobilfunknetzen)
E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com

Tel. Kundenberatung: +49 (1803) 3357 99

(Festnetzpreis 9 ct/min, hochstens 42 ct/min aus Mobilfunknetzen)
Fax: +49(711) 7581930

E-Mail: kundenberatung.ew@de.bosch.com

Osterreich

Tel.: +43(01) 797222010

Fax: +43(01) 797222011

E-Mail: service.elektrowerkzeuge@at.bosch.com

Schweiz
Tel.: +41(044) 847 1511
Fax: +41(044) 847 1551

Luxemburg

Tel.: +32 2588 0589

Fax: +32 2588 0595

E-Mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Entsorgung

Messwerkzeuge, Zubehor und Verpackungen sollen einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Werfen Sie Messwerkzeuge und Akkus/Batterien nicht in den Hausmiill!

Nur fiir EU-Lander:

GemaB der europaischen Richtlinie 2002/96/EG miissen
nicht mehr gebrauchsfahige Messwerkzeuge und gemah
der europdischen Richtlinie 2006/66/EG miissen defekte
oder verbrauchte Akkus/Batterien getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwendung zugefiihrt
werden.

Nicht mehr gebrauchsfahige Akkus/Batterien konnen direkt abgegeben
werden bei:

Deutschland

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge

Osteroder LandstraBe 3

37589 Kalefeld

Schweiz

Batrec AG

3752 Wimmis BE

Anderungen vorbehalten.

English
Safety Notes

Working safely with the measuring tool is possible only
when the operating and safety information are read com-
pletely and the instructions contained therein are strict-
ly followed. Never make warning labels on the measuring
tool unrecognisable. SAVE THESE INSTRUCTIONS.
» Caution - The use of other operating or adjusting equipment or the
application of other processing methods than those mentioned
here, can lead to dangerous radiation exposure.
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» The measuring tool is provided with a warning label (marked with
number 22 in the representation of the measuring tool on the graph-
ics page).

r

Laserstrahlung
& Nicht in den Strahl blicken
N Laser Klasse 2

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

A

o

» If the text of the warning label is not in your national language, stick
the provided warning label in your national language over it before
operating for the first time.

» Do not direct the laser beam at persons or animals and do not stare
into the laser beam yourself. This measuring tool produces laser class 2
laser radiation according to IEC 60825-1. This can lead to persons being
blinded.

» Do not use the laser viewing glasses as safety goggles. The laser
viewing glasses are used for improved visualisation of the laser beam,
but they do not protect against laser radiation.

» Do not use the laser viewing glasses as sun glasses or in traffic. The
laser viewing glasses do not afford complete UV protection and reduce
colour perception.

» Have the measuring tool repaired only through qualified specialists
using original spare parts. This ensures that the safety of the measur-
ing tool is maintained.

» Do not allow children to use the laser measuring tool without super-
vision. They could unintentionally blind other persons or themselves.

» Do not operate the measuring tool in explosive environments, such
as in the presence of flammable liquids, gases or dusts. Sparks can
be created in the measuring tool which may ignite the dust or fumes.

Keep the measuring tool away from cardiac pacemak-

ers. The magnets 14 generate a field that can impair the

function of cardiac pacemakers.

» Keep the measuring tool away from magnetic data medium and mag-
netically-sensitive equipment. The effect of the magnets 14 can lead
toirreversible data loss.

Product Description and Specifications

Please unfold the fold-out page with the representation of the measuring
tool and leave it unfolded while reading the operating instructions.

Intended Use

The measuring tool is intended for precise measuring and transferring of
grades.

The measuring tool is optimized for indoor use.

Product Features
The numbering of the product features shown refers to the llustration of the
measuring tool on the graphic page.
1 Audio signal button
2 On/Off button for grade measurement/display
3 “Alt 0°” button for changing the zero point
4 “CAL” button for calibration/increasing the display value
5 “° [% [ mm/m” button for changing the unit of measure/reducing the
display value
6 “Hold/Copy” button
7 Battery lid, grade measurement
8 Button for extracting the levelling foot
9 Adjusting screw of the levelling foot
10 Switch for retracting the levelling foot
11 Display
12 Spirit level, horizontal
13 Spirit level, vertical
14 Magnets
15 Opening for strap attachment
16 Pedestal
17 Levelling foot
18 Tripod mount 1/4"
19 Laser On/Off button
20 Battery lid, laser
21 Exit opening for laser beam
22 Laser warning label
23 Serial number
24 Protective pouch
25 Fastening strap
26 Tripod*
*The accessories illustrated or described are not included as standard delivery.
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Display Elements
a Alignment aides
b Reading
¢ Audio signal indicator
d Battery low indicator
e Indicator for changed zero point
f Unit of measure

Technical Data

Digital level GIM 60 L

Article number 3601K76 300
Measuring range 0-360°(4x90°)
Measuring accuracy

- 0°/90° +0.05°
- 1°-89° +0.2°
Working range of laser ! 30m
Levelling accuracy of laser +0.5 mm/m
Clearance of laser exit - bottom edge of

measuring tool 24 mm
Laser class 2
Laser type 635nm, <1 mW
Laser beam diameter (at 25 °C) approx.

- at 5 mdistance 3.5mm
- at 10 mdistance 6 mm
Operating temperature -10°C...+50°C
Storage temperature -20°C...+70°C
Relative air humidity, max. 90 %
Tripod mount 1/4"
Batteries

- Grade measurement 1x9V6LR61
- Laser operation 2x1.5VLRO3 (AAA)
Operating life time, approx.

- Grade measurement 300h
- Laser operation 20h
Weight according to EPTA-Procedure 01/2003 0.9kg
Dimensions (length x width x height) 600x 27 x 59 mm

1) The working range can be decreased by unfavourable environmental conditions
(e.g. direct sun irradiation).

The measuring tool can be clearly identified with the serial number 23 on the type plate.

Assembly

Inserting/Replacing the Battery

The measuring tool has two separate electric circuits: The grade measure-
ment and display are powered by a different battery than the laser.

Alkali-manganese batteries are recommended for the measuring tool.

» Remove the batteries from the measuring tool when not using it for
extended periods. When storing for extended periods, the batteries
can corrode and discharge themselves.

Inserting/Replacing the Battery for Grade Measurement

Carefully remove the battery lid 7 with the battery holder from the measur-
ing tool. Pay attention that neither the connection cables of the battery nor
the battery lid become damaged. Damage on the supporting surfaces of the
battery compartment 7 can lead to faulty measurements.

Connect the battery to the battery tray observing the correct polarity. Insert
the battery lid with the battery tray into the measuring tool in such amanner
that the connection cables are not pinched.

When switching on the grade measurement for the first time after changing
the battery, all display elements light up for 1 s and an audio signal sounds.
All saved settings (measuring mode, set unit of measure) are deleted when
changing the battery.

When the battery low indicator d lights up, the battery must be replaced.

Inserting/Replacing the Batteries for the Laser

4

Fold out the battery lid 20 and insert the batteries. When inserting, pay at-
tention to the correct polarity according to the representation on the inside
of the battery lid.

When the laser no longer lights up, the batteries must be replaced.
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Note: The battery low indicator d on the display does not refer to the laser

batteries.

» Make sure to switch the laser off before changing the batteries. An
accidentally switched on laser can blind other persons.

Always replace all batteries intended for laser operation at the same time.

Only use same-brand battery with the identical battery capacity.

Operation

Initial Operation

» Protect the measuring tool against moisture and direct sun light.

» Do not subject the measuring tool to extreme temperatures or vari-
ations in temperature. As an example, donot leave itinvehicles for long
time. In case of large variations in temperature, allow the measuring tool
to adjust to the ambient temperature before putting it into operation. In
case of extreme temperatures or variations in temperature, the accuracy
of the measuring tool can be impaired.

» Avoid heavy impact to or falling down of the measuring tool. After
severe exterior effects to the measuring tool, it is recommended to carry
out an accuracy check (see “Accuracy Check and Calibration of the
Measuring Tool”, page 18) each time before continuing to work.

» Keep the supporting surfaces of the measuring tool clean and pro-
tect them against impact and shock. Debris particles or deformations
can lead to faulty measurements.

Setting Up/Attaching the Measuring Tool

Tomeasure or transfer grades, the measuring tool can not only be placed on

or against surfaces, but can also be set up or fastened in various ways.

Setting up with the levelling mechanics (e.g. on uneven floors)

(see figure B):

- Briefly press against the pedestal 16 to extract it. Press button 8 to ex-
tract the levelling foot 17. Adjust the height of the levelling foot by turn-
ing adjusting screw 9 so that the laser beam runs along the surface to be
measured or the desired grade is displayed as the measuring value b.

N\

mp &N\ ¢
7'\
o ° /. O
@

For work without levelling mechanics, retract pedestal 16 and levelling

foot 17. For this, press both parts of the pedestal (®) together and then

slide the pedestal 16 into the measuring tool (@) until it can be heard to
engage. To retract the levelling foot 17, press switch 10 sideways.

Fastening to the tripod:

- Position the measuring tool with the 1/4" tripod mount 18 onto the quick-
change plate of the tripod 26 or a commercially available camera tripod.
Tighten the measuring tool with the quick-change plate locking screw.

Attachment with magnets:

- Place the measuring tool against an adequate magnetic object via the
magnets 14.

» Check the secure attachment of the measuring tool. Improperly secured

measuringtools can fall down and cause injury to yourself or other persons.
Afalling down measuring tool can become damaged or cause damage.

Attachment with fastening straps (see figure C):

- Thread the fastening straps 25 through the openings 15 and attach the
measuring tool with both straps to a pipe or similar. Pay attention that
the Velcro attachment of the strap end is pressed against the fastening
strap. For thin pipes, thread the fastening strap through the openings
with the smooth side facing outward and wrap it once more around the
measuring tool; for thick pipes, thread the fastening strap through the
openings with the smooth side facing inward.

» Always secure the measuring tool with both fastening straps and
check the tight seating of the straps. The holding force of the straps
25 depends on the nature of the material that they are being fastened to.
Loosely attached measuring tools can slip down and become damaged
or cause damage.

» Do not allow children to use the fastening straps 25 without supervi-
sion. Possible danger of injury through the fastening straps.

Switching the Grade Measurement and Display On and Off

To switch on the grade measurement and display, press the On/Off button 2.
The measuring tool is in grade measurement mode with standard zero point.
To switch off the grade measurement and display, press the On/Off button 2
again.

When no button on the measuring tool is pressed for approx. 30 minutes
and its grade is not changed by more than 1.5°, then the grade measure-
ment and display are automatically switched off to save the battery. This
does not affect the laser.

1618C0062X|(27.8.12) Bosch Power Tools

= e




é OBJ_BUCH-1628-002.book Page 17 Monday, August 27, 2012 12:22 PM é

English |17

Switching the Laser On and Off
To switch on the laser, press the On/Off button 19 to position “I”.

» Do not point the laser beam at persons or animals and do not look in-
to the laser beam yourself, not even from a large distance.

To switch off the laser, press the On/Off button 19 to position “0”.

» Do not leave the measuring tool unsupervised with the laser
switched on, and switch the laser off after use. Other persons could
be blinded by the laser beam.

When not using the laser, switch it off in order to save energy.

Changing the Unit of Measure (see figure A)

You can change between the units of measure “°”, “%” and “mm/m” at any
time. For this, press the button for changing the unit of measure 5 as often
as required until the desired setting is displayed in indicator f. The current
measuring value is automatically converted.

The unit-of-measure setting is retained when switching the measuring tool
onor off.

Switching the Audio Signal On/Off

The audio signal can be switched on/off with the audio signal button 1.
When the audio signal is switched on, indicator ¢ appears in the display.
The signal tone setting is maintained after switching the measuring tool off
and on again.

Measured-value Indication and Alignment Aides

For each movement of the measuring tool, the measured value is updated.
After moving the measuring tool to any extent, wait until the measured value
no longer changes before reading the value.

Depending on the position of the measuring tool, the measured value and
the unit of measure are indicated in the display rotated by 180°. Thus, the
indication can also be read for overhead work.

By means of the alignment aides a in the display the measuring tool indi-

cates the direction in which it has to be inclined, in order to reach the target
value. For standard measurements, the target value is the horizontal or the
vertical line; in “Copy” mode, the target value is the saved measuring value
and when changing the zero point, the target value is the saved zero point.

When the target value is reached, the arrows of the alignment aides a go out
and a continuous audio signal sounds when the audio signal is switched on.

Measuring Functions

Holding/Copying a Measured Value (see figure D)

Two functions can be controlled with the “Hold/Copy” button 6:

- Holding (“Hold”) of a measured value, even when the measuring tool is
moved afterwards (e.g., because the measuring tool is in a position, in
which the display cannot be read);

- Copying (“Copy”) of a measured value.

“Hold” function:

- Press the “Hold/Copy” button 6. The current measured value b is held
inthe display; all display elements flash, with exception of the measured
value.

- To switch to the “Copy” function, press the audio signal button 1; to
start a new measurement, press the “Hold/Copy” button 6.

“Copy” function:

- Switch the audio signal on (see “Switching the Audio Signal On/Off”,
page 17).

- Press the “Hold/Copy” button 6. The current measuring value is saved.
Ashort beep sounds, the indicators for unit of measure f and audio signal
cflash.

- Coarsely measured values can be corrected before transferring them:
Toincrease the saved value, press the button for increasing the display
value 4; to decrease the value, press the button for decreasing the dis-
play value 5.

- Position the measuring tool at the target location, where the measured
value is to be transferred. As shown in the figure, the alignment of the
measuring tool is irrelevant. The alignment aides a indicate the direction
inwhich the measuring tool has to be moved, in order to reach the angle
to be copied. When reaching the saved value, an audio signal sounds and
the alignment aides a go out.

- Press the “Hold/Copy” button 6 again to start a new measurement.

Changing the Zero Point

For easier checking of grades (e.g. 45°), the zero point of a measurement
can be changed.

Align the measuring tool by placing it against a reference workpiece in such
amanner that the desired new zero point is displayed as the measuring val-
ue (e.g., 45.1°). Press the “Alt 0°” button 3. The measured value b and
the indicator for a changed zero point e flash.

Coarsely measured values can be corrected as long as the measured value
b flashes: To increase the saved value, press the button for increasing the
display value 4; to decrease the value, press the button for decreasing the
display value 5 (e.g. from 45.1° to 45.0°). 3 s after the last button actua-
tion, the displayed grade value is saved as the new reference value.
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After the value has been saved, the flashing indicator e indicates the
changed zero point. The current measuring value, with reference to the new
zero point, is displayed in measuring indicator b; the alignment aides and
the audio signals also refer to the new zero point. Example: Fora 43.8°
grade with reference to the horizontal line and a saved zero point of 45°,
the value 1.2° is displayed as the measuring value.

To return to the standard zero point 0°, press either of buttons “Alt 0°” 3,
“Hold/Copy” 6 or “CAL” 4. The indicator for changed zero point e goes out.

Contact-free Measuring/Transferring of Grades

With the laser, it is possible to measure and transfer grades contact-free,

even over greater distances.

» Do not point the laser beam at persons or animals and do not look in-
to the laser beam yourself, not even from a large distance.

» Always use the centre of the laser point for marking. The size of the
laser point changes with the distance.

To measure grades, align the measuring tool in such a manner that the laser

beam runs alongside the surface to be measured. To transfer grades, align

the measuring tool in such a manner that the desired grade is displayed as

measuring value b, and mark the grade on the target surface using the laser

point.

Note: When transferring grades via laser, take into consideration that the

laser comes out 24 mm above the bottom edge of the measuring tool.

Accuracy Check and Calibration of the Measuring Tool

Checking the Measuring Accuracy

Check the accuracy of the measuring tool prior to critical measurements,
after intense variations in temperature as well as after heavy impact.
Before measuring angles <45°, the accuracy check should take place ona
level and roughly horizontal surface; before measuring angles >45°, ona
level and roughly vertical surface.

Switch the measuring tool on and place it on the horizontal or vertical sur-
face.

Select the unit of measure “°” (see “Changing the Unit of Measure”,

page 17).

Wait for 10 s and note down the measured value.

Rotate the measuring tool by 180° around its vertical axis. Wait again for

10 s and note down the second measured value.

» Calibrate the measuring tool only when the difference between hoth
reading values is greater than 0.1°.

Calibrate the measuring tool in the position (vertical or horizontal), in which

the difference of the measured values has been determined.

Calibration for Horizontal Surfaces (see figure E)

The surface onto which you place the measuring tool must not deviate from

the horizontal line by more than 5°. If the deviation is greater, the calibra-

tion process is discontinued with the indication “--- .

@ Switch the measuring tool on and position it on the horizontal surface
in such a manner that the spirit level 12 faces upward and the display
11 faces you. Wait for 10s.

@ Thenpressthe calibration button “CAL” 4 for approx. 2 s until “CAL1”
briefly appears in the display. Afterwards, the measuring value flashes
in the display.

® Turn the measuring tool by 180° around the vertical axis so that the
spirit level still faces upward, but the display 11 faces away from you.
Wait for 10s.

@ Then press the calibration button “CAL” 4 again. “CAL2” is briefly in-
dicated in the display. Afterwards, the measuring value appears in the
display (no longer flashing). The measuring tool is now re-calibrated
for this supporting surface.

®  After this, the measuring tool must be calibrated for the opposite sup-
porting surface. Rotate the measuring tool around the horizontal axis
in such a manner that the spirit level 12 faces downward and the dis-
play 11 faces you. Place the measuring tool on the horizontal surface.
Wait for 10s.

® Thenpress the calibration button “CAL” 4 for approx. 2 s until “CAL1”
briefly appears in the display. Afterwards, the measuring value flashes
in the display.

@ Turnthe measuring tool 180° around the vertical axis so that the spirit
level still faces downward but the display 11 is facing away from you.
Wait for 10s.

Then press the calibration button “CAL” 4 again. “CAL2” is briefly in-
dicated in the display. Afterwards, the measuring value appears in the
display (no longer flashing). The measuring tool is now re-calibrated
for both horizontal supporting surfaces.

Note: If the measuring tool is not turned around the axis shown in the figure

in steps @ and @, then the calibration cannot be completed (“CAL2” is

not indicated in the display).
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Calibration for Vertical Surfaces (see figure F)

The surface onto which you place the measuring tool must not deviate from

the vertical line by more than 5°. If the deviation is greater, the calibration

process is discontinued with the indication “---”.

@ Switch the measuring tool on and position it on the vertical surface in
such amanner that the spirit level 13 faces upward and the display 11
faces you. Wait for 10s.

@ Thenpress the calibration button “CAL” 4 for approx. 2 s until “CAL1”
briefly appears in the display. Afterwards, the measuring value flashes
in the display.

® Turn the measuring tool by 180° around the vertical axis so that the
spirit level still faces upward, but the display 11 faces away from you.
Wait for 10s.

@ Then press the calibration button “CAL” 4 again. “CAL2” is briefly in-
dicated in the display. Afterwards, the measuring value appears in the
display (no longer flashing). The measuring tool is now re-calibrated
for this supporting surface.

® After this, the measuring tool must be calibrated for the opposite sup-
porting surface. Rotate the measuring tool around the horizontal axis
in such a manner that the spirit level 13 faces downward and the dis-
play 11 faces you. Place the measuring tool against the vertical sur-
face. Wait for 10s.

® Thenpressthe calibration button “CAL” 4 for approx. 2 s until “CAL1”
briefly appears in the display. Afterwards, the measuring value flashes
in the display.

@ Turnthe measuring tool 180° around the vertical axis so that the spirit
level still faces downward but the display 11 is facing away from you.
Wait for 10s.

Then press the calibration button “CAL” 4 again. “CAL2” is briefly in-
dicated in the display. Afterwards, the measuring value appears in the
display (no longer flashing). The measuring tool is now re-calibrated
for both vertical supporting surfaces.

Note: If the measuring tool is not turned around the axis shown in the figure

in steps @ and @, then the calibration cannot be completed (“CAL2” is

not indicated in the display).

Maintenance and Service

Maintenance and Cleaning

Store and transport the measuring tool only in the supplied protective pouch.
Keep the measuring tool clean at all times.

Do not immerse the measuring tool in water or other fluids.

Wipe off debris using a moist and soft cloth. Do not use any cleaning agents
or solvents.

Regularly clean the surfaces at the exit opening of the laser in particular,
and pay attention to any fluff of fibres.

If the measuring tool should fail despite the care taken in manufacturing and
testing procedures, repair should be carried out by an authorised after-sales
service centre for Bosch power tools. Do not open the measuring tool your-
self.

In all correspondence and spare parts orders, please always include the
10-digit article number given on the type plate of the measuring tool.

In case of repairs, send in the measuring tool packed in its protective
pouch 24.

After-sales Service and Customer Assistance

Our after-sales service responds to your questions concerning mainte-
nance and repair of your product as well as spare parts. Exploded views and
information on spare parts can also be found under:

www.bosch-pt.com

Our customer service representatives can answer your questions concern-
ing possible applications and adjustment of products and accessories.

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB95HJ

Tel. Service: +44 (0844) 736 0109
Fax: +44 (0844) 736 0146

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

Ireland

Origo Ltd.

Unit 23 Magna Drive

Magna Business Park

City West

Dublin 24

Tel. Service: +353 (01) 466 67 00
Fax: +353(01) 4 66 68 88
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Australia, New Zealand and Pacific Islands
Robert Bosch Australia Pty. Ltd.
Power Tools

Locked Bag 66

Clayton South VIC 3169
Customer Contact Center
Inside Australia:

Phone: +61 (01300) 307 044
Fax: +61 (01300) 307 045
Inside New Zealand:

Phone: +64 (0800) 543 353
Fax: +64 (0800) 428 570
Outside AU and NZ:

Phone: +61 (03) 9541 5555
www.bosch.com.au

Republic of South Africa

Customer service
Hotline: +27 (011) 6 51 96 00

Gauteng - BSC Service Centre
35 Roper Street, New Centre
Johannesburg

Tel.: +27 (011) 4939375
Fax: +27 (011) 49301 26
E-Mail: bsctools@icon.co.za

KZN - BSC Service Centre
Unit E, Almar Centre

143 Crompton Street
Pinetown

Tel.: +27 (031) 70121 20
Fax: +27 (031) 701 24 46
E-Mail: bsc.dur@za.bosch.com

Western Cape - BSC Service Centre
Democracy Way, Prosperity Park
Milnerton

Tel.: +27(021) 5512577

Fax: +27 (021) 5513223

E-Mail: bsc@zsd.co.za

Bosch Headquarters

Midrand, Gauteng

Tel.: +27 (011) 6 51 96 00

Fax: +27 (011) 6 51 98 80

E-Mail: rbsa-hg.pts@za.bosch.com

People’s Republic of China

China Mainland

Bosch Power Tools (China) Co., Ltd.
567, Bin Kang Road

Bin Jiang District 310052
Hangzhou, P.R.China

Service Hotline: 400 826 8484
Fax: +86 5718777 4502

E-Mail: contact.ptcn@cn.bosch.com
www.bosch-pt.com.cn

HK and Macau Special Administrative Regions
Robert Bosch Hong Kong Co. Ltd.

21st Floor, 625 King’s Road

North Point, Hong Kong

Customer Service Hotline: +852 2101 0235
Fax: +852 2590 9762

E-Mail: info@hk.bosch.com
www.bosch-pt.com.hk

Indonesia

PT. Multi Mayaka

Kawasan Industri Pulogadung
Jalan Rawa Gelam lll No. 2

Jakarta 13930

Indonesia

Tel.: +62(21) 46 83 2522

Fax: +62(21) 46 82 86 45/68 23
E-Mail: sales@multimayaka.co.id
www.bosch-pt.co.id

Philippines

Robert Bosch, Inc.

28th Floor Fort Legend Towers,
3rd Avenue corner 31st Street,
Fort Bonifacio Global City,

1634 Taguig City, Philippines
Tel.: +63(2) 8703871

Fax: +63(2) 870 3870
matheus.contiero@ph.bosch.com
www.bosch-pt.com.ph
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Bosch Service Center:

9725-27 Kamagong Street

San Antonio Village

Makati City, Philippines

Tel.: +63 (2) 899 9091

Fax: +63 (2) 897 6432
rosalie.dagdagan@ph.bosch.com

Malaysia

Robert Bosch (S.E.A.) Sdn. Bhd.
No. 8A, Jalan 13/6
G.P.0.Box 10818

46200 Petaling Jaya
Selangor, Malaysia

Tel.: +60 (3) 7966 3194
Fax: +60 (3) 7958 3838
cheehoe.on@my.bosch.com
Toll-Free: 1800 880 188
www.bosch-pt.com.my

Thailand

Robert Bosch Ltd.

Liberty Square Building

No. 287, 11 Floor

Silom Road, Bangrak

Bangkok 10500

Tel.: +66 (2) 631 18 79 - 18 88 (10 lines)
Fax: +66 (2) 23847 83

Robert Bosch Ltd., P. 0. Box 2054
Bangkok 10501, Thailand

Bosch Service - Training Centre
2869-2869/1 Soi Ban Kluay

Rama IV Road (near old Paknam Railway)
Prakanong District

10110 Bangkok

Thailand

Tel.: +66(2) 6 717800 -4

Fax: +66 (2) 24942 96

Fax: +66 (2) 2495299

Singapore

Robert Bosch (SEA) Pte. Ltd.
11 Bishan Street 21

Singapore 573943

Tel.: +65 6571 2772

Fax: +65 63505315
leongheng.leow@sg.bosch.com
Toll-Free: 1800 333 8333
www.bosch-pt.com.sg

Vietnam

Robert Bosch Vietnam Co. Ltd
10/F, 194 Golden Building
473 Dien Bien Phu Street
Ward 25, Binh Thanh District
84 Ho Chi Minh City

Vietnam

Tel.: +84 (8) 6258 3690 ext. 413
Fax: +84 (8) 6258 3692
hieu.lagia@vn.bosch.com
www.bosch-pt.com

Disposal
Measuring tools, accessories and packaging should be sorted for environ-
mental-friendly recycling.

Do not dispose of measuring tools and batteries/rechargeable batteries in-
to household waste!

Only for EC countries:

According to the European Guideline 2002/96/EC, meas-
uring tools that are no longer usable, and according to the
European Guideline 2006/66/EC, defective or used bat-
tery packs/batteries, must be collected separately and dis-
posed of in an environmentally correct manner.

Batteries no longer suitable for use can be directly returned at:

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB95HJ

Tel. Service: +44 (0844) 736 0109
Fax: +44 (0844) 736 0146

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

Subject to change without notice.
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Avertissements de sécurité

Il est impératif que toutes les instructions soient lues et
prises en compte pour pouvoir travailler sans risques et
en toute sécurité avec cet appareil de mesure. Veilleza
ce que les plaques signalétiques se trouvant sur 'appa-
reil de mesure restent toujours lisibles. CONSERVEZ
SOIGNEUSEMENT CES INSTRUCTIONS DE SECURITE.

» Attention - si d’autres dispositifs d’utilisation ou d’ajustage que ceux
indiqués ici sont utilisés ou si d’autres procédés sont appliqués, ceci
peut entrainer une exposition dangereuse au rayonnement.

» Cet appareil de mesure est fourni avec une plaque d’avertissement
(dans la représentation de appareil de mesure se trouvant sur la
page des graphiques elle est marquée du numéro 22).

r

Laserstrahlung !
& Nicht in den Strahl blicken
N Laser Klasse 2

o

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

» Avant la premiére mise en service, recouvrir le texte de la plaque
d’avertissement par I'autocollant fourni dans votre langue.

» Ne pas diriger le faisceau laser vers des personnes ou des animaux
et ne jamais regarder soi-méme dans le faisceau laser. Cet appareil
de mesure génére des rayonnements laser Classe laser 2 selon lanorme
IEC 60825-1. D'autres personnes peuvent étre éblouies.

» Ne pas utiliser les lunettes de vision du faisceau laser en tant que
lunettes de protection. Les lunettes de vision du faisceau laser servent
amieux visualiser le faisceau laser, elles ne protégent cependant pas du
rayonnement laser.

» Ne pas utiliser les lunettes de vision du faisceau laser en tant que
lunettes de soleil ou en circulation routiére. Les lunettes de vision du
faisceau laser ne protégent pas parfaitement contre les rayons ultra-vio-
lets et réduisent la perception des couleurs.

» Nefaireréparer’appareil de mesure que par une personne qualifiée
et seulement avec des piéces de rechange d’origine. Ceci permet
d’assurer la sécurité de 'appareil de mesure.

» Ne pas laisser les enfants utiliser 'appareil de mesure laser sans sur-
veillance. lIs risqueraient d’éblouir d’autres personnes par mégarde.

» Ne pas faire fonctionner les appareils de mesure en atmosphére ex-
plosive, par exemple en présence de liquides inflammables, de gaz
ou de poussiéres. L’appareil de mesure produit des étincelles qui peu-
vent enflammer les poussiéres ou les vapeurs.

Ne pas mettre I'appareil de mesure a proximité de

stimulateurs cardiaques. Les aimants 14 générent un

champ qui peut entraver le bon fonctionnement de stimu-
lateurs cardiaques.

» Maintenir 'appareil de mesure éloigné des supports de données ma-
gnétiques et des appareils réagissant aux sources magnétiques. L’ef-
fet des aimants 14 peut entrainer des pertes de données irréversibles.

Description et performances du produit

Dépliez le volet sur lequel I'appareil de mesure est représenté de maniére
graphique. Laissez le volet déplié pendant la lecture de la présente notice
d'utilisation.

Utilisation conforme

L’appareil de mesure est congu pour le mesurage et le report précis d'incli-
naisons.

L’appareil de mesure est optimisé pour une utilisation en intérieur.

Eléments de I'appareil
Lanumérotation des éléments de I'appareil se référe a la représentation de
I'appareil de mesure sur la page graphique.
1 Touche du signal sonore
2 Touche Marche/Arrét mesure d’inclinaison/écran
3 Touche de modification du point zéro « Alt 0° »
4 Touche d'ajustage/augmentation de la valeur affichée « CAL »
5 Touche de modification de I'unité de mesure/diminution de la valeur
affichée « ° [ % [ mm/m»
6 Touche « Hold/Copy »
7 Couvercle du compartiment a piles de la mesure d’inclinaison
8 Touche pour sortir le pied nivelant
9 Vis d'ajustage du pied nivelant
10 Touche pour rentrer le pied nivelant
11 Ecran
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%

12 Bulle d’air horizontale
13 Bulle d’air verticale
14 Aimants
15 Guidage de sangle
16 Pied
17 Pied nivelant
18 Raccord de trépied 1/4"
19 Interrupteur Marche/Arrét du laser
20 Couvercle du compartiment a piles du laser
21 Orifice de sortie du faisceau laser
22 Plaque signalétique du laser
23 Numeéro de série
24 Etuide protection
25 Sangle de fixation
26 Trépied*
*Les accessoires décrits ou illustrés ne sont pas tous compris dans la fourniture.
Affichages
a Traits de visée
b Valeur de mesure
¢ Signal sonore
d Alerte du niveau d’alimentation des piles
e Point zéro modifié
f Unité de mesure

Caractéristiques techniques

Indicateur de pente numérique GIM60L

N° d’article 3601K76 300
Plage de mesure 0-360° (4x90°)
Précision de mesure

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Plage de travail du laser) 30m
Précision de nivellement du laser +0,5 mm/m
Distance sortie laser—Bord inférieur de I'appa-

reil de mesure 24 mm
Classe laser 2
Type de laser 635nm, <1 mW
Diamétre du faisceau laser env. (a 25 °C)

- aunedistancede 5m 3,5mm
- aunedistance de 10 m 6 mm
Température de fonctionnement -10°C...+50°C
Température de stockage -20°C...+70°C
Humidité relative de I'air max. 90 %
Raccord de trépied 1/4"
Piles

- Mesure d'inclinaisons 1x9V6LR61
- Mode laser 2x1,5VLRO3 (AAA)
Autonomie env.

- Mesure d'inclinaisons 300h
- Mode laser 20h
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 0,9kg

Dimensions (longueur x largeur x hauteur) 600x27 x59 mm
1) La portée peut étre réduite par des conditions défavorables (par ex. exposition di-
recte au soleil).

Le numéro de série 23 qui se trouve sur la plague signalétique permet une identification
précise de votre appareil.

Montage

Mise en place/changement des piles

En mode laser, ily a deux circuits électriques séparés : La mesure d'inclinai-

son y compris I'écran sont alimentés par une autre pile que le laser.

Pour le fonctionnement de I'appareil de mesure, nous recommandons d’uti-

liser des piles alcalines au manganése.

» Sortez les piles de Pappareil de mesure au cas ot 'appareil ne serait
pas utilisé pendant une période prolongée. En cas de stockage prolon-
gé, les piles peuvent se corroder et se décharger.

Montage/remplacement de la pile de mesure d’inclinaison

Retirez avec précaution le couvercle du compartiment a piles 7 et la fixation
des piles de 'appareil de mesure. Veilleza n'endommager ni le cable de rac-
cordement de la pile nile couvercle du compartiment a piles. Un endomma-
gement important sur les surfaces de pose du couvercle du compartimenta
piles 7 peut conduire a des mesures erronées.

Branchez avec précaution la pile a la fixation en respectant la polarité. Insé-
rez le couvercle du compartiment a piles avec la fixation des piles dans I'ap-
pareil de mesure de fagon a ne pas coincer les cables de raccordement.

%
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Lors de la premiére mise en service de I'inclinaison de mesure ala suite d’'un
changement de piles, tous les éléments de I'écran s’allument pour 1 sec et
un signal acoustique se fait entendre. Tous les réglages (fonction de mesu-
re, unité réglée) seront effacés lors d’'un changement de pile.

Remplacez la pile si le voyant d’alerte du niveau d’alimentation des piles d
s'allume.

Montage/remplacement des piles du laser

Relevez le couvercle du compartiment a piles 20 et placez les piles. Veillez
arespecter la polarité qui doit correspondre a la figure se trouvant a l'inté-
rieur du couvercle du compartiment a piles.

Sile laser n'est plus allumé, il faut remplacer les piles.

Note: Levoyant d’alerte du niveau d’alimentation des piles d sur I'écran ne

concerne pas les piles du laser.

» Il est impératif d’éteindre le laser avant de remplacer les piles. Les
rayons d’un laser mis en marche par inadvertance peuvent éblouir les
yeux des personnes visées.

Remplacez toujours toutes les piles du laser en méme temps. N'utilisez que

des piles de la méme marque avec la méme capacité.

Fonctionnement

Mise en service

» Protégez I'appareil de mesure contre humidité, ne 'exposez pas
directement aux rayons du soleil.

» N’exposez pas I'appareil de mesure a des températures extrémes ou
de forts changements de température. Ne le stockez pas trop long-
temps dans une voiture par ex. S'il est exposé a d'importants change-
ments de température, laissez-le revenir a la température ambiante
avant de le remettre en marche. Des températures extrémes ou de forts
changements de température peuvent réduire la précision de I'appareil
de mesure.

» Evitez les chocs ou les chutes de I'appareil de mesure. Sil'appareil de
mesure est soumis a de fortes sollicitations extérieures, effectuez tou-
jours un contrdle de précision avant de continuer a travailler (voir
« Controle de précision et ajustage de I'appareil de mesure », page 26).

» Maintenez les surfaces de I'appareil de mesure propres et protégez-
les de coups et de chocs. Des particules d’encrassement ou des défor-
mations pourraient conduire a des mesures erronées.

Mise en place et fixation de I'appareil de mesure

Afin de mesurer et de reporter des inclinaisons, vous pouvez poser I'appa-

reil de mesure sur une surface mais vous disposez également d’autres pos-

sibilités de positionnement ou de fixation.

Positionnement a I'aide du dispositif mécanique de nivellement

(par ex. pour les surfaces irréguliéres) (voir figure B):

- Poussez brievement contre le pied 16 pour le faire sortir. Appuyez sur la
touche 8 pour faire sortir le pied nivelant 17. Ajustez le pied nivelant en
tournant la vis d’ajustage 9 en hauteur de sorte a ce que le faisceau longe
la surface a mesurer ou que I'inclinaison souhaitée s'affiche comme va-
leur mesurée b.

mp 71> 4

0] ~ o 0]

- Pour les travaux sans mécanique de nivellement, faites rentrer pied 16
et pied nivelant 17. Poussez a cet effet les deux parties du pied 'une con-
tre lautre (@) puis introduisez le pied 16 dans 'appareil de mesure (@)
jusqu'a ce qu'il s’encliquette de fagon perceptible. Pour faire rentrer le
pied nivelant 17, poussez l'interrupteur 10 vers le coté.

Montage sur le trépied :

- Placez l'appareil de mesure avec le raccord de trépied 1/4" 18 sur la pla-
que de changement rapide du trépied 26 ou le trépied d’un appareil pho-
to disponible dans le commerce. Serrez I'appareil de mesure au moyen
de la vis de blocage de la plaque de changement rapide.
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Fixation par aimants :

- Placez'appareil de mesure avec les aimants 14 sur un élément suffisam-
ment magnétique.

» Vérifiez si Pappareil de mesure est bien fixé. Un appareil de mesure
mal fixé peut tomber et vous blesser ou blesser d’autres personnes. Une
chute peut endommager 'appareil de mesure ou causer des endomma-
gements.

Fixation avec des sangles (voir figure C):

- Faites passer les sangles 25 a travers les guides de la sangle 15 et fixez
I'appareil de mesure al'aide des deux sangles sur des tuyaux ou similaire.
Veillez a ce que lafixation auto-grippante de la sangle soit bien appliquée
sur la sangle. Pour les tuyaux fins, faites passer la sangle, le c6té lisse
vers I'extérieur, a travers les guides de la sangle et, conformément aux
indications sur la figure, faites-la passer autour de I'appareil de mesure ;
pour les tuyaux épais, faites passer la sangle, le coté lisse vers l'intérieur,
atravers les guides de sangle.

» Bloquez I'appareil de mesure toujours avec les deux sangles et véri-
fiez si les sangles sont bien fixés. La force de maintien des sangles 25
dépend du matériau sur lequel elles sont fixées. Un appareil de mesure
qui n’est pas fermement fixé peut tomber et étre endommagé ou causer
des dommages.

> Ne laissez pas les enfants utiliser les sangles 25 sans surveillance. lls
peuvent se blesser avec les sangles.

Mise en marche/hors fonctionnement de la mesure d’inclinaison et de
Pécran

Pour mettre en marche la mesure d’inclinaison et 'écran, appuyez sur la
touche Marche/Arrét 2. L'appareil de mesure se trouve en mode de mesure
d’inclinaison avec point zéro standard.

Pour mettre hors fonctionnement la mesure d’inclinaison et I'écran, ap-
puyez a nouveau sur la touche Marche/Arrét 2.

Sil'onn'appuie suraucune touche sur I'appareil de mesure pendant 30 min.
environ et que l'inclinaison de I'appareil de mesure n’est pas modifiée de
plusde 1,5°, lamesure d’inclinaison et I'écran s’arrétent automatiquement
pour économiser I'énergie. Le laser n’en est pas concerné.

Mise en marche/hors fonctionnement du laser

Pour mettre en marche le laser, poussez la touche Marche/Arrét 19 en

position « I ».

» Ne dirigez pas le faisceau laser vers des personnes ou des animaux
et ne regardez jamais dans le faisceau laser, méme si vous étes a
grande distance de ce dernier.

Pour mettre hors fonctionnement le laser, poussez la touche Marche/

Arrét 19 en position « 0 ».

» Ne laissez pas I'appareil de mesure sans surveillance avec laser allu-
mé et éteignez ce dernier aprés l'utilisation. D’autres personnes pour-
raient étre éblouies par le faisceau laser.

Afin d’économiser I'énergie, éteignez le laser quand vous ne l'utilisez pas.

Changement de I'unité de mesure (voir figure A)

Vous pouvez a tout temps commuter entre les unités de mesure « ° », « % »
et « mm/m ». Appuyez a cet effet plusieurs fois sur la touche d’unités de me-
sure 5 jusqu’a ce que I'unité de mesure souhaitée soit affichée sur 'écran f.
La valeur de mesure actuelle est automatiquement convertie.

Leréglage de I'unité de mesure est maintenu quand 'appareil de mesure est
mis en ou hors fonctionnement.

Activation/désactivation du signal sonore

Au moyen de la touche du signal acoustique 1, vous pouvez activer ou dé-
sactiver le signal acoustique. Lorsque le signal acoustique est activé, le
symbole ¢ est affiché.

Le réglage du signal sonore est maintenu quand I'appareil de mesure est mis
en ou hors fonctionnement.

Affichage de la valeur de mesure et traits de visée

Lavaleur de mesure est actualisée avec chaque mouvement de I'appareil de
mesure. Apres des mouvements plus importants, attendre que la valeur de
mesure ne varie plus avant de la lire.

Selon la position de I'appareil de mesure, la valeur de mesure et I'unité de
mesure apparaissent sur I'afficheur tournées de 180°, ce qui permet de lire
I'affichage méme pendant des travaux effectués au-dessus de la téte.

Les traits de visée aindiquent sur 'écran dans quelle direction 'appareil de
mesure doit étre incliné pour atteindre la valeur cible. Pour les mesures
standard, la valeur cible est I'horizontale ou la verticale ; en fonction
«Copy » C’est la valeur de mesure mémorisée et si le point zéro a été
changé, c’est le point zéro mémorisé.

Une fois la valeur cible atteinte, les fleches des traits de visée a s'éteignent
et un signal acoustique permanent se fait attendre, si le signal acoustique
est activé.

Fonctions de mesure

Maintenir/reporter une valeur de mesure (voir figure D)

Latouche « Hold/Copy » 6 permet de commander deux fonctions :

- Maintien (« Hold ») d’une valeur de mesure, méme si I'appareil de mesure
est déplacé ultérieurement (par ex. parce que I'appareil de mesure se trou-
ve dans une position dans laquelle 'écran n’est que difficilement lisible) ;

- Transfert (« Copy ») d’une valeur de mesure.
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Fonction « Hold »:

- Appuyez sur latouche « Hold/Copy » 6. La valeur de mesure actuelle b
est maintenue sur I'écran, tous les éléments affichés sur I'écran cligno-
tent a 'exception de la valeur de mesure.

- Afinde commuter danslafonction « Copy », appuyez sur latouche signal
acoustique 1; pour démarrer une nouvelle prise de mesure, appuyez sur
la touche « Hold/Copy » 6.

Fonction « Copy »:

- Activez le signal acoustique (voir « Activation/désactivation du signal
sonore », page 25).

- Appuyezsur latouche « Hold/Copy » 6. La valeur de mesure actuelle est
mémorisée. Un signal court se fait entendre, les affichages de l'unité de
mesure f et du signal acoustique ¢ clignotent.

- Vous pouvez corriger les valeurs approximatives avant de les reporter :
Appuyez sur la touche d’augmentation de la valeur affichée 4 pour aug-
menter lavaleur de mesure mémorisée, et surlatouche de diminution de
la valeur affichée 5 pour la diminuer.

- Placez I'appareil de mesure a'emplacement cible sur lequel la valeur de
mesure doit étre reportée. Ainsi que l'indique la figure, l'orientation de
I'appareil de mesure n'est pasimportante. Les traits de visée aindiquent
la direction vers laquelle 'appareil de mesure doit étre déplacé pour at-
teindre I'angle a copier. Lorsque I'angle mémorisé est atteint, un signal
acoustique se fait entendre, les traits de visée a s’éteignent.

- Appuyez de nouveau sur la touche « Hold/Copy » 6 pour démarrer une
nouvelle mesure.

Modification du point zéro

Pour faciliter le controle d’'inclinaisons (par ex. 45°), vous pouvez modifier
le point zéro de la mesure.

Alignez I'appareil de mesure par ex. en posant une piéce de référence de
sorte a ce que le nouveau point zéro souhaité soit indiqué comme valeur de
mesure (par ex. 45,1°). Appuyez sur la touche « Alt 0° » 3. La valeur de
mesure b et 'affichage point zéro modifié e clignotent.

Vous pouvez corriger les valeurs approximatives tant que la valeur de mesu-
re b clignote. Appuyez sur la touche d’augmentation de la valeur affichée 4
pour augmenter la valeur de mesure mémorisée, et sur la touche de diminu-
tion de la valeur affichée 5 pour la diminuer (par ex. de 45,1° a 45,0°).

3 sec aprés la derniére pression sur la touche, la valeur d'inclinaison affi-
chée est mémorisée en tant que nouvelle valeur de référence.

Aprés la mémorisation, I'affichage clignotant e indique le point zéro modi-
fié. L'affichage de mesure bindique la valeur de mesure actuelle par rapport
au nouveau point zéro ; les traits de visée et les signaux acoustiques se ré-
ferent également au nouveau point zéro. Exemple : Pour une inclinaison de
43,8° par rapport a I'horizontale et un point zéro mémorisé de 45°, une va-
leur de mesure de 1,2° est affichée.

Pour retourner au point zéro standard 0°, appuyez sur une des touches
«Alt0° » 3, « Hold/Copy » 6 ou« CAL » 4. L "affichage point zéro modifié e
sefface.

Mesure/report des inclinaisons sans contact

Alaide du laser, vous pouvez mesurer ou reporter des inclinaisons sans

contact, méme a grandes distances.

» Ne dirigez pas le faisceau laser vers des personnes ou des animaux
et ne regardez jamais dans le faisceau laser, méme si vous étes a
grande distance de ce dernier.

» Pour un marquage de points, n’utilisez que le milieu du point laser.
La taille du point laser est modifié en fonction de la distance.

Pour mesurer des inclinaisons, alignez 'appareil de mesure de sorte a ce

que le faisceau laser longe la surface a mesurer. Pour reporter des inclinai-

sons, orientez 'appareil de mesure de sorte a ce que I'inclinaison souhaitée
soit affichée entant que valeur de mesure b, et marquezl'inclinaison al'aide
du point laser sur la surface cible.

Note : Lorsque vous reportez des inclinaisons par laser, prenez en compte

que le laser sort de 24 mm au-dessus du bord inférieur de 'appareil de me-

sure.

Contréle de précision et ajustage de 'appareil de mesure

Controéle de la précision de mesure

Controlez la précision de I'appareil de mesure avant des prises de mesures

délicates, ainsi qu'aprés de fortes variations de température et a la suite de

coups violents.

Avant de mesurer des angles <45° le contrdle devrait étre effectué a une

surface aussi horizontale possible, avant de mesurer des angles >45° le

contréle devrait étre effectué a une surface aussi verticale possible.

Mettre 'appareil de mesure en fonctionnement et le placer sur la surface

horizontale ou verticale.

Choisissez I'unité de mesure « ° » (voir « Changement de I'unité de

mesure », page 25).

Attendre 10 s, puis noter la valeur de mesure.

Tournez I'appareil de mesure de 180° autour de son axe vertical. Attendez

de nouveau 10 sec, puis notez la deuxiéme valeur de mesure.

» Ne calibrez I'appareil de mesure que si les deux valeurs de mesure
différent de plus de 0,1°.

Ajuster I'appareil de mesure dans la position (horizontale ou verticale),

dans laquelle la différence des valeurs de mesure a été constatée.
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Ajustage des surfaces horizontales (voir figure E)

Lasurface, surlaquelle 'appareil de mesure est placée, ne doit pas différer

de plus de 5° de I'horizontale. Si I'écart est plus grand, I'ajustage sera an-

nulée avec laffichage « == ».

@ Mettez I'appareil de mesure en marche et posez-le sur la surface hori-
zontale de fagonace que labulle d’air 12 soit dirigée vers le haut et que
I'écran 11 soit dirigé vers vous. Attendez 10's.

@ Appuyez ensuite sur la touche d’ajustage « CAL » 4 pendant 2 sec en-
viron jusqu’a ce que « CAL1 » soit brievement affiché surI'écran. Lava-
leur de mesure clignote alors sur I'écran.

® Tourner I'appareil de mesure de 180° autour de son axe vertical de
sorte que la bulle d’air continue de monter vers le haut, I'afficheur 11
cependant se trouve du coté opposé de l'utilisateur. Attendre 10's.

@ Appuyez ensuite de nouveau sur la touche d’ajustage « CAL » 4.

« CAL2 » est brievement affiché. La valeur de mesure s'affichée ensui-
te (sans clignotement) sur 'écran. L’appareil de mesure est mainte-
nant calibré pour cette surface précise.

® Calibrezensuite I'appareil de mesure pour la surface opposée. Pour ce
faire, tournez 'appareil de mesure sur son axe horizontal de fagon a ce
que la bulle d'air 12 soit dirigée vers le bas et que I'afficheur 11 soit di-
rigé vers vous. Posez 'appareil de mesure sur la surface horizontale.
Attendez 10ss.

® Appuyez ensuite sur la touche d’ajustage « CAL » 4 pendant 2 sec en-
viron jusqu’a ce que « CAL1 » soit brigvement affiché sur I'écran. Lava-
leur de mesure clignote alors sur I'écran.

@ Tourner 'appareil de mesure de 180° autour de son axe vertical de
sorte que la bulle d’air continue de montrer vers le bas, I'afficheur 11
cependant se trouve du coté opposé de 'utilisateur. Attendre 10's.

Appuyez ensuite de nouveau sur la touche d’ajustage « CAL» 4.

« CAL2 » est brievement affiché. La valeur de mesure s'affichée ensui-
te (sans clignotement) sur 'écran. L’appareil de mesure est mainte-
nant calibré pour les deux surfaces horizontales.

Remarque : Si, lors des étapes @ et @, 'appareil de mesure n’est pas tour-

né autour de son axe montré dans la figure, il n’est pas possible de termi-

ner 'ajustage (« CAL2 » n’est pas affiché).

Ajustage des surfaces verticales (voir figure F)

Lasurface, surlaquelle 'appareil de mesure est placée, ne doit pas différer

de plus de 5° de laverticale. Sil'écart est plus grand, I'ajustage seraannulé

avec l'affichage « == ».

® Mettez I'appareil de mesure en marche et posez-le sur la surface verti-
cale de fagon a ce que la bulle d’air 13 soit dirigée vers le haut et que
Iafficheur 11 soit dirigé vers vous. Attendez 10s.

@ Appuyez ensuite sur la touche d’ajustage « CAL » 4 pendant 2 sec en-
viron jusqu’a ce que « CAL1 » soit brievement affiché sur I'écran. Lava-
leur de mesure clignote alors sur I'écran.

® Tourner I'appareil de mesure de 180° autour de son axe vertical de
sorte que la bulle d’air continue de monter vers le haut, 'afficheur 11
cependant se trouve du coté opposé de l'utilisateur. Attendre 10's.

@ Appuyez ensuite de nouveau sur la touche d’ajustage « CAL » 4.

« CAL2 » est brievement affiché. La valeur de mesure s'affichée ensui-
te (sans clignotement) sur I'écran. L’appareil de mesure est mainte-
nant calibré pour cette surface précise.

® Calibrezensuite I'appareil de mesure pour la surface opposée. Pour ce
faire, tournez 'appareil de mesure sur son axe horizontal de fagonace
que la bulle d’air 13 soit dirigée vers le bas et que I'afficheur 11 soit di-
rigé vers vous. Posez I'appareil de mesure sur la surface verticale. At-
tendez 10s.

® Appuyez ensuite sur la touche d’ajustage « CAL » 4 pendant 2 sec en-
viron jusqu’a ce que « CAL1 » soit brievement affiché sur I'écran. Lava-
leur de mesure clignote alors sur I'écran.

@ Tourner I'appareil de mesure de 180° autour de son axe vertical de
sorte que la bulle d’air continue de montrer vers le bas, I'afficheur 11
cependant se trouve du c6té opposeé de I'utilisateur. Attendre 10s.

Appuyez ensuite de nouveau sur la touche d’ajustage « CAL » 4.

« CAL2 » est brievement affiché. La valeur de mesure s'affichée ensui-
te (sans clignotement) sur I'écran. L’appareil de mesure est mainte-
nant calibré pour les deux surfaces verticales.

Remarque : Si, lors des étapes ® et @, I'appareil de mesure n’est pas tour-

né autour de son axe montré dans la figure, il n’est pas possible de termi-

ner 'ajustage (« CAL2 » n'est pas affiché).

Entretien et Service Aprés-Vente

Nettoyage et entretien

Ne transportez et rangez 'appareil de mesure que dans son étui de protec-
tion fourni avec 'appareil.

Maintenez 'appareil de mesure propre.

N'immergez jamais I'appareil de mesure dans I'eau ou dans d’autres liquides.
Nettoyez I'appareil a 'aide d’un chiffon doux et humide. N'utilisez pas de
détergents ou de solvants.
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Nettoyez régulierement en particulier les surfaces se trouvant prés de
I'ouverture de sortie du laser en veillant a éliminer les poussiéres.

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication et au contrdle de 'appareil
de mesure, celui-ci présentait un défaut, la réparation ne doit étre confiée
qu'a une station de Service Aprés-Vente agréée pour l'outillage Bosch. Ne
démontez pas I'appareil de mesure vous-méme.

Pour toute demande de renseignement ou commande de piéces de rechan-
ge, précisez-nous impérativement le numéro d’article a dix chiffres de I'ap-
pareil de mesure indiqué sur la plaque signalétique.

Au cas ol 'appareil devrait étre réparé, 'envoyer dans son étui de protec-
tion 24.

Service Aprés-Vente et Assistance Des Clients

Notre Service Aprés-Vente répond a vos questions concernant laréparation
et I'entretien de votre produit et les piéces de rechange. Vous trouverez des
vues éclatées ainsi que des informations concernant les piéces de rechange
également sous :

www.bosch-pt.com

Les conseillers techniques Bosch sont a votre disposition pour répondre a
vos questions concernant I'achat, I'utilisation et le réglage de vos produits
et de leurs accessoires.

France

Vous étes un utilisateur, contactez :

Le Service Clientéle Bosch Outillage Electroportatif
Tel.:0811360122

(colit d’'une communication locale)

Fax:+33(0) 149454767

E-Mail : contact.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Vous étes un revendeur, contactez :

Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Aprés-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: +33(0) 143119006

Fax:+33(0) 143119033

E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Belgique, Luxembourg

Tel.: +32 2588 0589

Fax:+322 5880595

E-Mail : outillage.gereedschap@be.bosch.com

Suisse
Tel.: +41(044) 8471512
Fax:+41(044)847 1552

Autres pays

Pour avoir des renseignements concernant la garantie, les travaux d’entre-
tien ou de réparation ou les piéces de rechange, veuillez contacter votre dé-
taillant spécialisé.

Elimination des déchets

Les appareils de mesure ainsi que leurs accessoires et emballages, doivent
pouvoir suivre chacun une voie de recyclage appropriée.

Ne jetez pas les appareils de mesure et les accus/piles avec les ordures
ménageres !

Seulement pour les pays de I'Union Européenne :

Conformément a la directive européenne 2002/96/CE,
les appareils de mesure dont on ne peut plus se servir, et
conformément a la directive européenne 2006/66/CE,
les accus/piles usés ou défectueux doivent étre isolés et
suivre une voie de recyclage appropriée.

Les batteries/piles dont on ne peut plus se servir peuvent étre déposées
directement aupres de :

Suisse

Batrec AG

3752 Wimmis BE

Sous réserve de modifications.

Espaiiol

Instrucciones de seguridad

Deberan leerse integramente y respetarse todas las ins-

trucciones para poder trabajar sin peligro y de forma se-

gura con el aparato de medicion. Jamas desvirtiie las se-

fiales de advertencia del aparato de medicion. GUARDE

ESTAS INSTRUCCIONES EN UN LUGAR SEGURO.

» Atencion: en caso de utilizar unos dispositivos de manejo y ajuste di-
ferentes de los aqui indicados, o al seguir un procedimiento diferen-
te, ello puede comportar una exposicion peligrosa a la radiacion.
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» Elaparato de medicion se suministra con unaseiial de aviso (enlailus-
tracion del aparato de medicion, ésta corresponde a la posicion 22).

g Laserstrahlung !
Nicht in den Strahl blicken
Laser Klasse 2

L -

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

» Si la sefal de aviso no viene redactada en su idioma, antes de la pri-
mera puesta en marcha, pegue encima la etiqueta adjunta en el idio-
ma correspondiente.

» No oriente el rayo laser contra personas ni animales, ni mire directa-
mente hacia el rayo laser. Este aparato de medicion genera radiacién
laser de laclase 2 seglin [EC 60825-1. Estaradiacién puede deslumbrar
alas personas.

» No use las gafas para laser como gafas de proteccion. Las gafas para
laser le ayudan a detectar mejor el rayo laser, pero no le protegen de la
radiacion laser.

» No emplee las gafas para laser como gafas de sol ni paracircular. Las
gafas paralaser no le protegen suficientemente contra los rayos ultravio-
leta y ademas no le permiten apreciar correctamente los colores.

» Unicamente haga reparar su aparato de medicion por un profesio-
nal, empleando exclusivamente piezas de repuesto originales. Sola-
mente asi se mantiene la seguridad del aparato de medicion.

» No deje que los nifios puedan utilizar desatendidos el aparato de me-
dicion por laser. Podrian deslumbrar, sin querer, a otras personas.

» No utilice el aparato de medicion en un entorno con peligro de explo-
sion, en el que se encuentren combustibles liquidos, gases o mate-
rial en polvo. El aparato de medicion puede producir chispas e inflamar
los materiales en polvo o vapores.

No coloque el aparato de medicion cerca de personas
que utilicen un marcapasos. El campo magnético que
producen los imanes 14 puede perturbar el funciona-
miento de los marcapasos.

» Mantenga el aparato de medicion alejado de soportes de datos mag-
néticos y de aparatos sensibles alos campos magnéticos. Los imanes
14 pueden provocar una pérdida de datos irreversible.

Descripcion y prestaciones del producto

Despliegue y mantenga abierta la solapa con laimagen del aparato de medi-
cion mientras lee las instrucciones de manejo.

Utilizacion reglamentaria

El aparato de medicion ha sido disefiado para medir y transferir inclinacio-
nes con precision.

El aparato de medicién ha sido optimizado para su uso en el interior.

Componentes principales

Lanumeracion de los componentes estd referida a laimagen del aparato de
medicion en la pagina ilustrada.

Tecla de sefal acustica

Tecla de conexion/desconexion Medicion de inclinaciones/Display
Tecla Cambiar punto de cero “Alt 0°”

Tecla Calibracion/Aumentar valor “CAL”

Tecla Selector de unidad/Reducir valor “° / % [ mm/m”
Tecla “Hold/Copy”

Tapa del alojamiento de la pila para medicion de inclinaciones
Botdn de extraccion del pie de nivelacion

Tornillo de reglaje del pie de nivelacion

Interruptor para introducir el pie de nivelacion

Display

Nivel de burbuja horizontal

Nivel de burbuja vertical

Imanes

Guia delacorrea

Pie de apoyo

Pie de nivelacion

Fijacion para tripode de 1/4"

Tecla de conexion/desconexion del laser

Tapa del alojamiento de las pilas del laser

Abertura de salida del rayo laser

Sefal de aviso laser

Ndmero de serie

24 Estuche de proteccion

25 Correade sujecion

-
H O WOWOO~NOOOGRARWNER

I I R
WNhNFROOWOO~NOOGORAWNDN

26 Tripode*
*Los accesorios descritos e ilustrados no corresponden al material que se adjunta
de serie.
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Elementos de indicacién
a Indicadores de nivelado
b Valor de medicién
¢ Indicador de sefial actstica
d Simbolo de la pila

e Indicador Punto de cero cambiado

f Unidad de medida

Datos técnicos
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é OBJ_BUCH-1628-002.book Page 30 Monday, August 27, 2012 12:22 PM é

Inclinémetro digital GIM 60 L

NO de articulo

3601 K76 300

Campo de medicién

0-360° (4x90°)

Precision de medicion

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Alcance del laser V) 30m
Precision de nivelacion del laser +0,5 mm/m
Distancia entre salida del laser - borde inferior

del aparato de medicion 24 mm
Clase de laser 2
Tipo de laser 635nm, <1 mW
Diametro del rayo laser (a 25 °C), aprox.

- aunadistanciade 5m 3,5mm
- aunadistanciade 10m 6 mm
Temperatura de operacion -10°C...+50°C
Temperatura de almacenamiento -20°C...+70°C
Humedad relativa max. 90 %
Fijacion para tripode 1/4"
Pilas

- Medicidén de inclinaciones 1x9V6LR61

- Operacion con laser 2x1,5VLRO3 (AAA)

Autonomia aprox.

- Medicion de inclinaciones 300h
- Operacidn con laser 20h
Peso seglin EPTA-Procedure 01/2003 0,9kg

Dimensiones (longitud x ancho x altura) 600x 27 x 59 mm
1) El trabajo bajo unas condiciones ambientales desfavorables (p.e€j. en caso de una
exposicion directa al sol) puede llegar a mermar el alcance del aparato.

Elndmero de serie 23 grabado en la placa de caracteristicas permite identificar de forma
univoca el aparato de medicion.

Montaje

Insercion y cambio de las pilas

Elaparato de medicion trabaja con dos circuitos eléctricos independientes:

La medicién de inclinaciones incl. display es alimentada por una pila inde-

pendiente del laser.

Se recomienda utilizar pilas alcalinas de manganeso en el aparato de medi-

cion.

» Saque las pilas del aparato de medicion si pretende no utilizarlo du-
rante largo tiempo. Tras un tiempo de almacenaje prolongado, las pilas
se pueden llegar a corroer y autodescargar.

Insercion/cambio de la pila para la medicion de inclinaciones

Retire cuidadosamente la tapa del alojamiento de la pila 7 con el portapilas
del aparato de medicion. Al realizar esto, preste atencion a no dafar los ca-
bles de conexion nilatapa del alojamiento de la pila. Si se dafian demasiado
las superficies de apoyo en la tapa del alojamiento de la pila 7, las medicio-
nes realizadas pueden ser erroneas.

Conecte la pila al portapilas respetando la polaridad. Coloque la tapa del
alojamiento de la pila con el portapilas en el aparato de medicion cuidando
que no sean aplastados los cables de conexién.

Al conectar por primera vez la medicion de inclinaciones tras haber cambia-
do las pilas, todos los elementos del display se iluminan durante 1 sy se
emite una sefal acustica. Todos los ajustes memorizados (funcion de medi-
cion, unidad de medida) se borran al cambiar la pila.

Si el simbolo de la pila d se enciende, es necesario sustituir la pila.
Insercion/cambio de la pila para el laser
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Abra la tapa del alojamiento de las pilas 20 e introduzca las pilas. Respete la
polaridad indicada en la parte interior de la tapa del alojamiento de las pilas.

Si el laser no se enciende es necesario sustituir las pilas.

Observacion: El simbolo de la pilad del display no esta relacionado con las
pilas del laser.

» Es imprescindible desconectar el laser antes de cambiar las pilas.
El laser puede deslumbrar a las personas si se enciende de forma im-
prevista.

Siempre sustituya al mismo tiempo todas las pilas para la operacion del
laser. Utilice pilas de la misma marca e igual capacidad.

Operacion

Puesta en marcha

» Proteja el aparato de medicion de la humedad y de la exposicion
directa al sol.

» No exponga el aparato de medicion ni a temperaturas extremas nia
cambios bruscos de temperatura. No lo deje, p.ej., en el coche durante

unlargo tiempo. Si el aparato de medicion ha quedado sometido a un cam-

bio fuerte de temperatura, antes de ponerlo en servicio, esperar primeroa
que se atempere. Las temperaturas extremas o los cambios bruscos de
temperatura pueden afectar a la precision del aparato de medicion.

» Evite los golpes fuertes o caidas del aparato de medicion. Si el apara-

to de medicidn ha sufrido un mal trato, antes de continuar trabajando
con él debera realizarse una comprobacion de la precision (ver “Com-
probacion de la precision y calibracion del aparato de medicion”,
pagina 33).

» Mantenga limpias las bases de apoyo del aparato de medicion y pro-
téjalas de los golpes y choques. Las particulas de suciedad o una defor-

macion pueden causar mediciones erroneas.

Colocacion/sujecion del aparato de medicion

Para medir o transferir inclinaciones, ademas de poder asentar el aparato

de medicion contra superficies, dispone Ud. de otras posibilidades para su

colocacion o sujecion.

Colocacion con el mecanismo de nivelacion (p.ej., si el firme irregular)

(ver figura B):

- Presione brevemente el pie de apoyo 16 para sacarlo. Presione el boton
8 para sacar el pie de nivelacion 17. Ajuste la altura del pie de nivelacion
con el tornillo de reglaje 9 de manera que el rayo laser quede paralelo a
la superficie a medir, o que se indique la inclinacion deseada en b.

7

. /// /7

® .@ ®

- Paratrabajar sin el mecanismo de nivelacion vuelva a introducir el pie de
apoyo 16y el pie de nivelacion 17. Para ello, comprima ambas parte del
pie de apoyo (®) y emptijelo entonces hacia dentro del aparato de me-
dicion (@) hasta percibir claramente su enclavamiento. Para retraer el
pie de nivelacion 17 deslice hacia un lado el interruptor 10.

Montaje sobre tripode:

- Sujete el aparato de medicion con lafijacion para tripode de 1/4" 18 ala
placa de cambio rapido del tripode 26, 0 a un tripode de tipo comercial.
Fije firmemente el aparato de medicion con el tornillo de sujecion de la
placa de cambio rapido.

Sujecion magnética:

- Coloque el aparato de medicién asentando el iman 14 sobre una pieza
suficientemente magnética.

» Verifique la firme sujecion del aparato de medicion. Los aparatos de
medicion sujetados incorrectamente pueden caerse y danarleaUd. o a
otras personas. El aparato de medicion puede dafiarse o causar dafios al
caer.

Fijacion con correas (ver figura C):

- Paselas correas 25 por las guias 15 y sujete el aparato de medicién con
ambas correas a tubos o piezas similares. Preste atencion a presionar el
cierre Velcro del extremo contrala correa. En los tubos delgados pase la
correa con la cara lisa hacia fuera por las guias de la correa, y vuelva a
arrollarla otra vez alrededor del aparato segln figura. En tubos gruesos
inserte la correa con la cara lisa hacia dentro por las guias de la cinta.

» Siempre fije el aparato de medicion utilizando ambas correas, ase-
gurandose ademas de su firme sujecion. La adherencia de las correas
25 depende de la naturaleza del material al que son fijadas. Los aparatos
de medicion flojos pueden resbalar y dafiarse o causar dafos.

» No deje que los nifios puedan utilizar desatendidos las correas 25.
Podria lesionarse con las correas.
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Conexion/desconexion de la medicion de inclinaciones y del display
Para conectar la medicion de inclinaciones y el display pulse la tecla de co-
nexion/desconexion 2. En el aparato de medicidn se activa la funcion de
medicién de inclinaciones con el punto de cero estandar.

Para desconectar la medicion de inclinaciones y el display pulse nueva-
mente la tecla de conexion/desconexion 2.

Sidurante aprox. 30 min no se pulsa ninguna tecla del aparato de medicion,
osilainclinacién de éste no varia en mas de 1,5°, se desconecta entonces
automaticamente la medicion de inclinacion y el display para proteger la pi-
la. Esto no afecta al funcionamiento del rayo laser.

Conexion/desconexion del laser
Para conectar el laser pulse la tecla de conexion/desconexion 19 en la po-
sicion “1”.

» No oriente el rayo laser contra personas ni animales, ni mire directa-
mente hacia el rayo laser, incluso encontrandose a gran distancia.

Para desconectar el laser pulse la tecla de conexion/desconexion 19 en la

posicion “0”.

» No deje desatendido el aparato de medicion estando conectado el
laser, y desconecte el laser después de cada uso. El rayo laser podria
deslumbrar a otras personas.

Sino utiliza el laser, desconéctelo para ahorrar energia.

Cambio de la unidad de medida (ver figura A)

Ud. puede cambiar las unidades de medida “°”, “%” y “mm/m” siempre que
quiera. Para ello, pulse la tecla selectora de la unidad de medida tantas ve-
ces como sea necesario 5, hasta que aparezca en el indicador fla unidad de
medida deseada. El valor de medicion actual es convertido automaticamen-
te ala nueva unidad.

Launidad de medida seleccionada se mantiene al desconectary conectarel
aparato de medida.

Conexion/desconexion de la sefal actistica

Con latecla 1 puede Ud. conectar y desconectar la sefial actstica. Si se ha
activado la sefal aclstica, en el display se representa el simbolo c.

Lamodalidad elegida parala sefial actstica se mantiene también tras la des-
conexion del aparato de medicion.

Indicador de medicion y ayudas de orientacion

El valor medido es actualizado siempre que se modifique la posicion del apa-
rato de medida. Si el cambio de posicion es bastante grande, esperaraqueel
valor representado en display se estabilice antes de efectuar su lectura.

Dependiendo de la posicién en que es mantenido el aparato de medida se
muestra girado 180° en el display el valor de medicién y la unidad de medi-
da. Ello permite la lectura comoda del display al efectuar mediciones por
encima de la cabeza.

Las ayudas de orientacion a del display indican la direccion a la que debera
inclinarse el aparato de medicion para lograr el valor objetivo. El valor obje-
tivo en mediciones estandar es la horizontal o vertical, en lafuncion “Copy”
corresponde al valor memorizado, y en caso de un valor de cero modifica-
do, al valor de cero memorizado.

Al alcanzarse el valor objetivo se apagan las flechas de las ayudas de orien-
tacionay, caso de teneractivada la sefial acustica, se emite ademas un tono
permanente.

Funciones de medicion

Retencion/transferencia de un valor de medicion (ver figura D)

Latecla “Hold/Copy” 6 dispone de dos funciones:

- Retencion (“Hold”) del valor de medicion actual, pudiendo mover a con-
tinuacion el aparato de medicion para su comoda lectura (p. ej., al traba-
jar en lugares con espacio restringido).

- Transferencia (“Copy”) de un valor de medicion.

Funcién “Hold”:

- Pulse latecla “Hold/Copy” 6. El valor actual b es retenido en el display,
y todos los elementos del display, excepto el valor medido, parpadean.

- Paraaccederalafuncion “Copy” pulse la tecla Sefal acustica 1, para ini-
ciar una nueva medicion, pulse la tecla “Hold/Copy” 6.

Funcién “Copy”:

- Conecte la senal acustica (ver “Conexion/desconexion de la sefial acts-
tica”, pagina 32).

- Pulselatecla“Hold/Copy” 6. El valor actualmente medido es memoriza-
do. Se emite brevemente una sefial actsticay parpadean los indicadores
de la unidad de medida f y el simbolo de la sefal actstica c.

- Losvalores medidos de forma aproximada los puede Ud. corregir antes de
transferirlos: Pulse la tecla Aumentar valor 4, si desea incrementar el valor
memorizado, y la tecla Reducir valor 5, silo que desea es disminuirlo.

- Posicione el aparato de medicion en el punto al que desea transferir el
valor de medicion. Como se puede apreciar en la figura, al realizar esta
accion no tiene importancia cdmo es orientado el aparato de medicion.
Las ayudas de orientacion a muestran el sentido hacia el que debera mo-
verse el aparato de medicion para alcanzar el angulo de medicién que de-
see copiar. Al alcanzarse el angulo memorizado se emite una sefial acus-
ticay las ayudas de alineacion a se apagan.

- Pulse latecla “Hold/Copy” 6 para arrancar una nueva medicion.
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Cambio del punto de cero

Para facilitar la comprobacion de inclinaciones (p. ej. 45°) puede Ud. des-

plazar el punto cero en la medicion.

Oriente el aparato de medicion, p.ej., aplicandolo contra una pieza de refe-

rencia, de manera que el punto de medicion indicado corresponda al nuevo

punto de cero deseado (p.ej., 45,1°). Pulse latecla “Alt 0°” 3. Parpadean

el valor medido by el indicador Punto de cero cambiado e.

Los valores medidos de forma aproximada los puede Ud. corregir mientras

esté parpadeando el valor de medicion b: Pulse la tecla Aumentar valor 4, si

desea incrementar el valor memorizado, y la tecla Reducir valor 5, si lo que

desea es disminuirlo (p.ej., de 45,1°a45,0°). 3 sdespués de la tltima pul-

sacion se memoriza el nuevo valor de referencia mostrado.

Después de memorizarlo, el indicador e parpadea para avisar que se modi-

ficado el punto de cero. En el indicador de medicion b se muestra el valor

actual referido al nuevo punto de cero; también las ayudas de alineacién y

las sefales acusticas estan referidas al nuevo punto de cero. Ejemplo: Con

unainclinacion respecto a la horizontal de 43,8° y un punto de cero memo-

rizado de 45° el valor de mostrado es 1,2°.

Pararestablecer el punto de cero estandar 0° pulse una de las siguientes te-

clas “Alt 0°” 3, “Hold/Copy” 6 0 “CAL” 4. El indicador Punto de cero cam-

biado e se apaga.

Medicion o transferencia sin contacto de inclinaciones

Ellaser permite medir o transferir inclinaciones sin contacto, incluso a gran-

des distancias.

» No oriente el rayo laser contra personas ni animales, ni mire directa-
mente hacia el rayo laser, incluso encontrandose a gran distancia.

» Siempre utilice el centro del haz del laser para marcar un punto. El
tamano del haz del laser varia con la distancia.

Para Medir inclinaciones oriente el aparato de medicion haciendo coincidir

el rayo laser con el transcurso de la superficie a medir. Para Transferir in-

clinaciones, oriente el aparato de medicién de modo que el valor medido b

corresponda ala inclinacion deseada y tracela con la ayuda del Iaser sobre

la superficie deseada.

Observacion: Al trazar inclinaciones con el laser tenga en cuenta que el

rayo se encuentraa 24 mm sobre el borde inferior del aparato de medicion.

Comprobacion de la precision y calibracion del aparato de

medicion

Control de la exactitud de medida

Siempre controle la precision del aparato de medicion antes de realizar me-

diciones muy precisas y tras un cambio brusco de temperatura o de un fuer-

te golpe.

Antes de medir angulos <45° la comprobacion debera efectuarse sobre

una superficie plana aprox. horizontal, y antes de medir angulos >45° so-

bre una superficie plana aprox. vertical.

Conectar el aparato de medida y asentarlo contra una superficie horizontal

o bien vertical.

Elija la unidad de medida

pagina 32).

Espere unos 10 s y anote el valor medido.

Gire el aparato de medicion 180° respecto a su eje vertical. Esperar nueva-

mente 10 sy anotar el segundo valor medido.

» Solamente calibre el aparato de medicion si la diferencia entre am-
bos valores es superiora 0,1°.

Calibrar el aparato de medida en lamisma posicion (vertical u horizontal) en

la que se determing la diferencia entre la valores de medicion.

«o»

(ver “Cambio de la unidad de medida”,

Calibrado de las bases de apoyo en posicion horizontal (ver figura E)
La superficie sobre la que se deposite el aparato de medida no debera di-
ferir mas de 5° respecto ala horizontal. Sifuese mayor la desviacion, se in-
terrumpe el proceso de calibrado y se indica “--".

® Conecte el aparato de medicion y depositelo sobre una superficie ho-
rizontal de modo que el nivel de burbuja 12 quede hacia arriba con el
display 11 orientado hacia Ud. Espere 10s.

@ Pulse entonces aprox. 2 s latecla de calibracion “CAL” 4, hasta apare-
cer brevemente “CAL1” en el display. Seguidamente parpadea el va-
lor de medicion en el display.

® Gire 180° entorno a su eje vertical el aparato de medida, de manera
que el nivel de burbuja contintie estando arriba, pero con el display 11
mirando en sentido opuesto a Vd. Espere 10s.

@ Vuelvaa pulsar la tecla de calibracion “CAL” 4. En el display se mues-
tra brevemente “CAL2”. Seguidamente se representa el valor de me-
dicion (sin parpadear) en el display. El aparato de medicion ha sido re-
calibrado entonces para esta base de apoyo.

® Acontinuacion debera calibrar el aparato de medicién parala base de
apoyo opuesta. Para ello debera darle la vuelta al aparato de medicion
respecto al eje horizontal de modo que el nivel de burbuja 12 quede
abajo con el display 11 mirando hacia Ud. Deposite el aparato sobre
una superficie horizontal. Espere 10's.

® Pulseentonces aprox. 2 s latecla de calibracion “CAL” 4, hasta apare-
cer brevemente “CAL1” en el display. Seguidamente parpadea el va-
lor de medicion en el display.
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@ Gire 180° en torno a su eje vertical el aparato de medida, de manera
que el nivel de burbuja contintie estando arriba, pero con el display 11
mirando en sentido opuesto a Vd. Espere 10s.

Vuelva a pulsar la tecla de calibracion “CAL” 4. En el display se mues-
tra brevemente “CAL2”. Seguidamente se representa el valor de me-
dicion (sin parpadear) en el display. El aparato de medicion ha sido re-
calibrado entonces para ambas bases de apoyo horizontales.

Observacion: Si en los pasos @ y @ el aparato de medida no se girase en

torno al eje representado en la figura, no es posible concluir el calibrado

(“CAL2” no aparece en el display).

Calibrado de las bases de apoyo en posicion vertical (ver figura F)
Lasuperficie contrala que se apoye el aparato de medida no debera diferir
mas de 5° respecto a la vertical. Si fuese mayor la desviacion, se interrum-
pe el proceso de calibrado y se indica “---”.

@ Conecte el aparato de medicién y apliquelo contra una superficie ver-
tical de modo que el nivel de burbuja 13 quede hacia arriba con el dis-
play 11 orientado hacia Ud. Espere 10s.

@ Pulseentonces aprox. 2 s latecla de calibracion “CAL” 4, hasta apare-
cer brevemente “CAL1” en el display. Seguidamente parpadea el va-
lor de medicion en el display.

® Gire 180° entorno a su eje vertical el aparato de medida, de manera
que el nivel de burbuja contintie estando arriba, pero con el display 11
mirando en sentido opuesto a Vd. Espere 10s.

@ Vuelvaa pulsar la tecla de calibracion “CAL” 4. En el display se mues-
tra brevemente “CAL2”. Seguidamente se representa el valor de me-
dicidn (sin parpadear) en el display. El aparato de medicion ha sido re-
calibrado entonces para esta base de apoyo.

® Acontinuacion debera calibrar el aparato de medicién parala base de
apoyo opuesta. Para ello debera darle la vuelta al aparato de medicion
respecto al eje horizontal de modo que el nivel de burbuja 13 quede
abajo con el display 11 mirando hacia Ud. Aplique el aparato contrala
superficie vertical. Espere 10 s.

® Pulseentonces aprox. 2 s latecla de calibracion “CAL” 4, hasta apare-
cer brevemente “CAL1” en el display. Seguidamente parpadea el va-
lor de medicion en el display.

@ Gire 180° entorno a su eje vertical el aparato de medida, de manera
que el nivel de burbuja contintie estando arriba, pero con el display 11
mirando en sentido opuesto a Vd. Espere 10s.

Vuelva a pulsar la tecla de calibracion “CAL” 4. En el display se mues-
tra brevemente “CAL2”. Seguidamente se representa el valor de me-
dicidn (sin parpadear) en el display. El aparato de medicion ha sido re-
calibrado entonces para ambas bases de apoyo verticales.

Observacion: Si en los pasos @ y @ el aparato de medida no se girase en

torno al eje representado en la figura, no es posible concluir el calibrado

(“CAL2” no aparece en el display).

Mantenimiento y servicio

Mantenimiento y limpieza

Solamente guarde y transporte el aparato de medicion en el estuche de pro-
teccion adjunto.

Mantenga limpio siempre el aparato de medicion.

No sumerja el aparato de medicién en agua ni en otros liquidos.

Limpiar el aparato con un pafio hlimedo y suave. No usar detergentes ni
disolventes.

Limpie con regularidad sobre todo el drea en torno a la abertura de salida
del laser, cuidando que no queden motas.

Siapesar de los esmerados procesos de fabricacion y control, el aparato de
medicion llegase a averiarse, la reparacion deberd encargarse a un taller de
servicio autorizado para herramientas eléctricas Bosch. No abra Ud. el apa-
rato de medicién.

Al realizar consultas o solicitar piezas de repuesto, es imprescindible indi-
car siempre el n® de articulo de 10 digitos que figura en la placa de caracte-
risticas del aparato de medicién.

En caso de unareparacion, envie el aparato en el estuche de proteccion 24.

Servicio técnico y atencion al cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda Ud. tener sobre
la reparacion y mantenimiento de su producto, asi como sobre piezas de
recambio. Los dibujos de despiece e informaciones sobre las piezas de
recambio los podra obtener también en internet bajo:
www.bosch-pt.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara gustosamente en cuanto
alaadquisicion, aplicacion y ajuste de los productos y accesorios.
Espaia

Robert Bosch Espana S.L.U.

Departamento de ventas Herramientas Eléctricas

C/Hermanos Garcia Noblejas, 19

28037 Madrid

Tel. Asesoramiento al cliente: +34 902 53 1553

Fax: +34 902531554

1618C0062X|(27.8.12) Bosch Power Tools

= e




é OBJ_BUCH-1628-002.book Page 35 Monday, August 27, 2012 12:22 PM é

Portugués | 35

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

Tel.: +58 (02) 207 45 11

México

Robert Bosch S. de R.L. de C.V.

Circuito G. Gonzales Camarena 333

Centro de Ciudad Santa Fe - 01210 - Mexico DF
Tel. Interior: +52 (01) 800627 1286
Tel.D.F.: +52(01) 5284 3062

E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.

Av. Cordoba 5160

C1414BAW Ciudad Auténoma de Buenos Aires
Atencién al Cliente

Tel.: +54 (0810) 555 2020

E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Peru

Robert Bosch S.A.C.

Av. Republica de Panama 4045

Buzdn Postal Lima 34 (Surquillo) - Lima
Tel.: +51 1706 1100

Chile

Robert Bosch S.A.

Calle San Eugénio, 40
Nufioa - Santiago

Buzon Postal 7750000
Tel.: +56 (02) 520 3100
E-Mail: emasa@emasa.cl

Eliminacion
Recomendamos que los aparatos de medicion, accesorios y embalajes sean

sometidos a un proceso de recuperacion que respete el medio ambiente.
iNo arroje los aparatos de medicion, acumuladores o pilas a la basura!

Sélo para los paises de la UE:

Los aparatos de medicion inservibles, asi como los acu-
muladores/pilas defectuosos o agotados deberan acu-
mularse por separado para ser sometidos a un reciclaje
ecologico tal como lo marcan las Directivas Europeas
2002/96/CEy 2006/66/CE, respectivamente.

Los acumuladores/ pilas agotados pueden entregarse directamente a su
distribuidor habitual de Bosch:

Espaiia

Servicio Central de Bosch

Servilotec, S.L.

Polig. Ind. I, 27

Cabanillas del Campo

Tel.:+34901 116697

Reservado el derecho de modificacion.

NOM L

NYCE

Portugués

Indicac6es de seguranca

Ler e seguir todas as instrugdes, para poder trabalhar
com o instrumento de medicao sem riscos e de forma se-
gura. Jamais permita que as placas de adverténcia no
instrumento de medicao se tornem irreconheciveis.
GUARDE BEM ESTAS INSTRUCOES.

» Cuidado - se forem utilizados outros equipamentos de comando ou
de ajuste ou outros processos do que os descritos aqui, poderao
ocorrer graves explosées de radiacao.

» 0 instrumento de medicao é fornecido com uma placa de advertén-
cia (identificada com o niimero 22 na figura do instrumento de me-
dicao que se encontra na pagina de esquemas).

a Laserstrahlung !
& Nicht in den Strahl blicken
N Laser Klasse 2

o

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm
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» Se o texto da placa de aviso ndo estiver no seu idioma nacional, de-
vera colar o adesivo, fornecido no seu idiomanacional, sobre aplaca
de aviso antes da primeira colocacao em funcionamento.

» Nao apontar o raio laser na direccao de pessoas ou animais e nao
olhar directamente para o raio laser. Este instrumento de medicao
produz raios laser da classe de laser 2, conforme IEC 60825-1. Desta
forma podera cegar outras pessoas.

» Nao utilizar éculos de visualizagcao de raio laser como dculos de pro-
teccao. Oculos de visualizacao de raio laser servem para reconhecer o
raio laser com maior facilidade, e portanto, ndo protegem contra radia-
cao laser.

» Nao utilizar 6culos de visualizacao de raio laser como éculos de pro-
tecgdo, nem no transito rodoviario. Oculos de visualizagao de raio la-
ser nao oferecem uma completa proteccao contra raios UV e reduzem a
percepgao de cores.

» S6 permita que o seu aparelho seja reparado por pessoal especiali-
zado e qualificado e s6 com pecas de reposicao originais. Desta for-
ma é assegurada a seguranca do instrumento de medicao.

» Nao permita que criancas utilizem o instrumento de medicao alaser
sem supervisao. Podera cegar outras pessoas sem querer.

» Nao trabalhar com o instrumento de medicao em area comrisco de
explosdo, na qual se encontrem liquidos, gases ou pés inflamaveis.
No instrumento de medicao podem ser produzidas faiscas, que podem
inflamar pos ou vapores.

0 instrumento de medicédo deve ser mantido afastado

de estimuladores cardiacos. Com os imans 14 é produ-

zido um campo magnético que pode prejudicar o funcio-
namento de estimuladores cardiacos.

» Manter o instrumento de medicao longe de suporte de dados magné-
ticos e de aparelhos com sensibilidade magnética. O efeito dos imans
14 pode provocar perdas de dados irreversiveis.

Descricao do produto e da poténcia

Abrir a pagina basculante contendo a apresentagao do instrumento de
medicdo, e deixar esta pagina aberta enquanto estiver lendo a instrucao de
SEervico.

Utilizacao conforme as disposicoes

O instrumento de medicdo é destinado para medir e transferir inclinagées
de forma exacta.

Qinstrumento de medigdo é optimizado paraa utilizagao em areas interiores.

Componentes ilustrados
Anumeracao dos componentes ilustrados refere-se a apresentagao do ins-
trumento de medigdo na pagina de esquemas.
1 Teclado sinal aclstico
Tecla de ligar e desligar medicao da inclinagao/display
Tecla para alterar o ponto zero “Alt 0°”
Tecla para aumentar calibragem/valor da indicagao “CAL”
Tecla para reduzir a mudanca da unidade de medida/valor de indica-
¢ao0 “° [ % [ mm/m”
6 Tecla “Hold/Copy”
7 Tampa do compartimento da pilha, medicao da inclinagao
8 Tecla para estender o pé de nivelamento
9 Parafuso de ajuste do pé de nivelamento
10 Interruptor pararecolher o pé de nivelamento
11 Display
12 Nivel de bolha horizontal
13 Nivel de bolha vertical
14 Imans
15 Guiadocinto
16 Pé
17 Péde nivelamento
18 Alojamento do tripé 1/4"
19 Teclade ligar e desligar o laser
20 Tampa do compartimento da pilha do laser
21 Abertura para saida do raio laser
22 Placade adverténcia laser
23 Numero de série
24 Bolsa de proteccao
25 Cinto de fixagdo
26 Tripé*
* Acessorios apresentados ou descritos nao pertencem ao volume de forneci-
mento.

ahWwWN

Elementos de indicacao
a Ajudas de alinhamento
b Valor de medigdo
¢ Indicador de sinal actstico

1618C0062X|(27.8.12) Bosch Power Tools

= e




\

d Adverténcia da pilha
e Indicacdo do ponto zero alterado
f Unidade de medicao

Dados técnicos

Medidor digital de inclinacao
N°do produto

2
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3601K76 300

Faixa de medicdo

0-360° (4x90°)

Precisao de medicao

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Faixa de trabalho do laser ! 30m
Exactiddo de nivelamento do laser +0,5 mm/m
Distancia da saida do laser - Canto inferior do

instrumento de medicao 24 mm
Classe de laser 2
Tipo de laser 635nm, <1 mW
Diametro do raio laser (a 25 °C) aprox.

- aumadistanciade 5m 3,5mm
- aumadistanciade 10 m 6 mm
Temperatura de funcionamento -10°C...+50°C
Temperatura de armazenamento -20°C...+70°C
Max. humidade relativa do ar 90 %
Fixagdo do tripé 1/4"
Pilhas

- Medicdo de inclinagdo 1x9V6LR61

- Funcionamento do laser 2x1,5VLRO3 (AAA)

Duracao de funcionamento de aprox.

- Medicdo de inclinagao 300h
- Funcionamento do laser 20h
Peso conforme EPTA-Procedure 01/2003 0,9kg

Dimensdes (comprimento x largura x altura) 600x 27 x59 mm
1) Adrea de trabalho pode ser reduzida devido a condicées ambientais (p. ex. insolagao
directa) desfavoraveis.

0 nimero de série 23 sobre a placa de caracteristicas serve para a identificagdo inequi-
voca do seu instrumento de medicdo.

Montagem

Introduzir/substituir pilhas

No instrumento de medigao ha dois circuitos de corrente separados: A me-

dicdo da inclinagao, inclusive do display, ¢ alimentado por uma outra pilha

do que o laser.

Para o funcionamento do instrumento de medigdo é recomendavel usar pi-

Ihas de manganés alcalinas.

» Retirar as pilhas do instrumento de medicao, se nao for utilizado por
tempo prolongado. As pilhas podem corroer-se ou descarregar-se no
caso de um armazenamento prolongado.

Colocar/trocar a pilha para a medicao de inclinagdo

Retirar cuidadosamente a tampa do compartimento da pilha 7, junto com a
fixagdo da pilha, do instrumento de medigdo. Assegure-se de que nem o ca-
bo de conexao da pilha nem a tampa do compartimento da pilha sejam da-
nificados. Maiores danos nas superficies de apoio da tampa do comparti-
mento da pilha 7 podem levar a erros de medicao.

Conectar a pilha, com os pdlos correctos, a fixagao da pilha. Colocar a tam-
pa do compartimento da pilha com o suporte da pilha na ferramenta de me-
digdo, de modo que os cabos de conexao nao sejam entalados.

Ao ligar a medicgdo de inclinagao pela primeira vez depois de trocar a pilha,
todos os elementos do display se iluminam durante 1 seg. e soa um sinal
acustico. Todos os ajustes memorizados (fungdo de medigao, unidade de
medida ajustado) sao anulados ao trocar a pilha.

Assim que o aviso de pilha fraca d se acender, sera necessario substituir a
pilha.

Colocar/trocar a pilha para o laser

4

Abrir atampa do compartimento da pilha 20 e coloque a pilha. Observar
que a polaridade esteja correcta, de acordo com a ilustragao que se encon-
trano lado interior da tampa do compartimento das pilhas.

Quando o laser nao se ilumina mais, é necessario trocar as pilhas.
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Nota: O aviso da pilha d no display ndo se refere as pilhas do laser.

» E imprescindivel ligar o laser antes de trocar a pilha. Um laser ligado
por acidente pode cegar pessoas.

Todas as pilhas necessarias para o funcionamento do laser devem ser tro-

cadas ao mesmo tempo. S utilizar pilhas de uma marca e com a mesma

capacidade.

Funcionamento

Colocacao em funcionamento

» Proteger o instrumento de medicao contra humidade ou insolacao
directa.

» Nao sujeitar o instrumento de medicao a temperaturas extremas
nem a oscilagdes de temperatura. Nao deixa-lo p.ex. dentro de um
automovel durante muito tempo. No caso de grandes variagoes de tem-
peratura devera deixar o instrumento de medicdo alcancar a temperatu-
ra de funcionamento antes de coloca-lo em funcionamento. No caso de
temperaturas ou de oscilagdes de temperatura extremas é possivel que
a precisao do instrumento de medicao seja prejudicada.

» Evitar que instrumento de medicao sofra fortes golpes ou quedas.
Apos fortes influéncias exteriores no instrumento de medicao, deveria
sempre ser realizado um controlo de exactidao antes de continuar a tra-
balhar (veja “O controle da exactidao e a calibragem do instrumento de
medi¢do” pagina 40).

» Manter as superficies de apoio do instrumento de medi¢do sempre
limpas e protegé-las contra golpe e pancadas. Particulas de sujidade
ou deformagdes podem provocar erros de medicao.

Posicionar/fixar o instrumento de medicao

Para medir ou transferir inclinagdes, é possivel apoiar ou encostar o instru-

mento de medicao em superficies, mas também ha outras possibilidade de

instala-lo ou de fixa-lo.

Instalacéo com o mecanismo de nivelamento (por ex. se o chdo ndo

for plano) (veja figura B):

- Premir por instantes contra o pé de base 16, para estendé-lo Premir a
tecla 8 para estender o pé de nivelamento 17. Ajustar o pé de nivela-
mento naaltura, girando o parafuso de ajuste 9, de modo que oraio laser
percorra ao longo da superficie a ser medida ou a inclinagao desejada
seja indicada como valor de medicéo b.

N\ 7

»

0]

- Para trabalhos sem o mecanismo de nivelamento é necessario recolher
novamente o pé de base 16 e 0 pé de nivelamento 17. Paraisto é neces-
sario premir as duas partes do pé de base (®) e em seguida empurrar o
pé de base 16 no instrumento de medicao (@), até ele engatar percep-
tivelmente. Para recolher o pé de nivelamento 17 devera empurrar o in-
terruptor 10 para o lado.

Fixar sobre um tripé:

- Colocar o instrumento de medicao com a fixacao de tripé de 1/4" 18 so-
bre a placa de substituicao rapido do tripé 26 ou sobre um tripé de foto-
grafia de tipo comercial. Aparafusar o instrumento de medicao com o pa-
rafuso de fixagao da placa de substituicao rapida.

Fixar com imans:

- Colocar o instrumento de medi¢do com os imans 14 sobre um objecto
suficientemente magnético.

» Controlar o instrumento de medicéo sobre a fixacao segura. Instru-
mentos de medicdo que nao forem fixos de modo seguro podem cair e
ferir o operador ou outras pessoas. Se o instrumento de medigéo cair,
ele pode ser danificado ou causar danos.

Fixar com cintos de fixacao (veja figura C):

- Puxar os cintos de fixagao 25 pelos guias dos cintos 15 e fixar o instru-
mento de medigdo, com ambos os cintos, a tubos ou a objectos seme-
Ihantes. Assegure-se de que a fixagdo de velcro da extremidade do cinto
seja premida no cinto de fixagdo. No caso de tubos finos, enfie o cinto de
fixacao, com o lado liso para fora, pelos guias dos cintos e enrole-o mais
uma vez em volta do instrumento de medicao, como indicado na figura,
no caso de tubos grossos, enfie o cinto de fixagao, com o lado liso para
tras, pelos guias dos cintos.

» Sempre fixar o instrumento de fixacdo com ambos os cintos de fixa-
cao e controlar se os cintos de fixacao estao firmes. A capacidade de
carga dos cintos 25 depende das propriedades do material ao qual eles
sdo fixos. Instrumentos de medigao soltos podem escorregar e ser dani-
ficados ou causar danos.

» Nao permita que criancas utilizem os cintos de fixacao 25 sem vigi-
lancia. Elas poderao se ferir nos cintos de fixagao.
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Ligar e desligar a medicéo de inclinacao e o display
Para ligar a medicdo de inclinagao e o display, devera premir o botao de

ligar-desligar 2. O instrumento de medigao se encontra na fun¢ao de medi-

¢ao de inclinagao com ponto zero padronizado.

Paradesligara medicao de inclinagao e o display, devera premir o botdo de
ligar-desligar 2.

Se ap6s aprox. 30 min nao for premida nenhuma tecla no instrumento de
medicdo e a inclinagdo do instrumento de medicao nao for alterada por

mais de 1,5°, a medicdo da inclinagdo e o display sdo desligados automati-

camente para poupar a pilha. O laser nao ¢ influenciado.

Ligar e desligar o laser

Paraligar o laser, devera premir o botao de ligar-desligar 19 para a posicao

“P.

» Nao apontar o raio laser na direccao de pessoas nem de animais, e
nao olhar no raio laser, nem mesmo de maiores distancias.

Para desligar o laser, deverd premir o botéo de ligar-desligar 19 paraa

posicao “0”.

» Nao deixar o instrumento de medicao com o laser ligado sem vigilan-
cia e desligar o laser apés a utilizacao. Outras pessoas poderiam ser
cegadas pelo raio laser.

Se o laser nao for utilizado, desligue-o para poupar energia.

Mudar a unidade de medicao (veja figura A)

E possivel comutar a todo tempo entre as unidades de medida “°”, “%” e
“mm/m”. Premir a tecla para a mudanga da unidade de medida 5 até a uni-
dade de medida desejada aparecer no display f. O valor de medicdo actual
é calculado automaticamente.

0 ajuste da unidade de medicao permanece ao ligar e desligar o instru-
mento de medicdo.

Ligar e desligar o sinal aciistico

Com a tecla do sinal acustico 1 é possivel ligar e desligar o sinal actstico.
Quando o sinal actstico esta ligado, aparece no display a indicagéo c.

0 ajuste do sinal acustico permanece ao ligar e desligar o instrumento de
medicao.

Indicacao do valor de medicéo e ajudas de alinhamento

0O valor de medicdo é actualizado a cada movimento do instrumento de
medicdo. Apds maiores movimentos do instrumento de medicao, devera
aguardar até ler os valores de medicao, até este nao se modificar mais.

De acordo com a posicao do instrumento de medicao, o valor de medigao e
a unidade de medicao sao indicados virados no display 180°. Desta forma
aindicacao também pode ser lida durante trabalhos sobre a cabeca.

0 instrumento de medicao indica através das ajudas de alinhamento a no
display, em que direcgdo ele deve ser inclinado para alcangar o valor-alvo.
0 valor-alvo é em medicdes padronizadas, a horizontal ou a vertical, na fun-
¢do “Copy” é o valor de medicdo desejado e o ponto zero memorizado se 0
ponto zero tiver sido alterado.

Quando o valor-alvo é alcangado, as setas da ajuda de alinhamento a se
apagam e se o sinal acUstico estiver ligado, soa um som continuo.

Funcées de medicao

Memorizar/transferir um valor medido (veja figura D)

Com a tecla “Hold/Copy” 6 ¢ possivel comandar duas fungdes:

- Manter (“Hold”) um valor de medigao, mesmo se o instrumento de medi-
¢do seja movimentado posteriormente (por ex. porque o instrumento de
medicao estd em uma posigao na qual o display é dificil de ser lido);

- Transferir (“Copy”) um valor de medicao.

Fungao “Hold”:

- Premiratecla“Hold/Copy” 6. O valor de medicao actual b € mantido no
display, todos os elementos do display, fora o valor de medigao, piscam.

- Paramudar para a fungdo “Copy”, devera premir a tecla de sinal acusti-
co 1, parainicar uma nova medicao, a tecla “Hold/Copy” 6.

Funcéo “Copy”:

- Ligarosinal acustico (veja “Ligar e desligar o sinal actstico”, pagina 39).

- Premiratecla “Hold/Copy” 6. O valor actualmente medido € memoriza-
do. Soa um curto sinal e a indicagdo da unidade de medicao f e um sinal
acustico ¢ piscam.

- Valores medidos aproximadamente podem ser corrigidos antes de se-
rem transferidos: Premir a tecla para elevar o valor de indicagéo 4, para
aumentar o valor de medigdo memorizado, e a tecla para reduzir o valor
de indicagao 5, para reduzi-lo.

- Colocar o instrumento de medicao no local de destino para a transferén-
cia do valor de medicao. Como indicado na figura, a direcgao do instru-
mento de medicdo é irrelevante. Os auxilios de alinhamento a indicam a
direcgao na qual o instrumento de medigdo deve ser movimentado para
alcancar o angulo a ser copiado. Ao ser alcangado o angulo memorizado,
soara um sinal acustico e os auxilios de alinhamento a se apagam.

- Premir novamente a tecla “Hold/Copy” 6, para iniciar uma nova
medicdo.
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Alterar o ponto zero

Para controlar inclinagdes com mais facilidade (por ex. 45°) é possivel al-
terar o ponto zero da medigao.

Alinhar o instrumento de medicao, por ex. aplicando uma peca de referén-
cia, de modo que o novo ponto zero desejado seja indicado como valor de
medicdo (por ex. 45,1°). Premir a tecla “Alt 0°” 3. O ponto de medicdo b
e aindicacdo de pontos zero e alterados piscam.

Os valores aproximadamente medidos podem ser corrigidos enquanto o
valor de medicao b pisca: Premir a tecla para elevar o valor de indicacao 4,
para aumentar o valor de medi¢ao memorizado, e a tecla para reduzir o va-
lor de indicacdo 5, para reduzi-lo (por ex. de 45,1° para 45,0°). 3 seg.
apdsa lltima pressao de tecla, o valor de inclinagao indicado € memorizado
como novo valor de referéncia.

Depois da memorizagao, a indicagao intermitente e indica o ponto zero al-
terado. Naindicagao de medigdo b é indicado o valor de medigao actual em
relacdo ao novo ponto zero e também as ajudas de alinhamento se referem
ao novo ponto zero. Exemplo: Com umainclinagdo de 43,8° em relagao a
horizontal e um ponto zero memorizado de 45°, é indicado 1,2° como valor
de medicao.

Para voltar ao ponto zero padronizado 0°, é necessario premir uma das te-
clas “Alt 0°” 3, “Hold/Copy” 6 ou “CAL” 4. A indicacao do ponto zero al-
terado e se apaga.

Medir/transferir inclinacdes sem contacto
Com ajuda de um laser é possivel medir e transferir inclinagdes sem contac-
to, mesmo a grandes distancias.
» Nao apontar o raio laser na direc¢do de pessoas nem de animais, e
nao olhar no raio laser, nem mesmo de maiores distancias.
» Para marcar sé deve ser utilizado o centro do ponto do raio laser.
0 tamanho do ponto do raio laser modifica-se com a distancia.
Para Medir inclinagdes, alinhe o instrumento de medicao de modo que o
raio laser percorra ao longo da superficie a ser medida. Para transferir in-
clinagdes é necessario alinhar o instrumento de medigdo de modo que ain-
clinagao desejada seja indicada como valor de medicédo b e marcar a incli-
nagao na superficie-alvo com ajuda do ponto de laser.
Nota: Ao transferir a inclinagao com o raio laser deve ser considerado que
o raio laser sai 24 mm acima do canto inferior do instrumento de medicao.

0 controle da exactidao e a calibragem do instrumento de
medicdo

Controlar a precisao de medicao

Controlar a precisao do instrumento de medicdo antes de medigdes criticas,
apos fortes mudancas de temperatura, assim como ap0s fortes golpes.
Antes de medir angulos <45° deveria executar o controlo numa superficie
plana, se possivel horizontal, antes da medicao de angulos >45° numa su-
perficie plana, se possivel vertical.

Ligar o instrumento de medigdo e coloca-lo sobre uma superficie horizontal
ou vertical.

Seleccionar a unidade de medida “°” (veja “Mudar a unidade de medicao”,

pagina 39).

Aguardar 10 s e anotar o valor de medicdo.

Girar o instrumento de medicdo por 180° em volta do eixo vertical. Aguar-

dar 10 seg. e anotar o segundo valor de medicdo.

» So calibrar o instrumento de medicéo se a diferenca entre os dois va-
lores de medicao for maior do que 0,1°.

Calibrar o instrumento de medicdo na posicao (vertical ou horizontal), na

qual foi verificada a diferenca dos valores de medicéo.

Calibrar as superficies horizontais de apoio (veja figura E)

A'superficie sobre a qual o instrumento de medicéo for colocado, nao deve

divergir por mais do que 5° da horizontal. Se a divergéncia for maior, a ca-

libragdo é interrompida com a indicagdo “---".

@ Ligar aferramenta de medicéo e colocé-la sobre a superficie horizon-
tal, de modo que o nivel de bolha 12 esteja do lado de cima e o display
11 esteja perante o operador. Aguardar 10 seg.

@ Premir entdo a tecla de calibragao “CAL” 4 durante 2 seg., até apare-
cer por instantes “CAL1” no display. Em seguida pisca o valor de me-
digdo no display.

® Girar o instrumento de medicao por 180° pelo eixo vertical, de modo
que o nivel de bolha continue do lado de cima, mas o display 11 no en-
tanto se encontre do lado oposto, virado de costas para o operador.
Aguardar 10's.

@ Premir entao novamente a tecla de calibragdo “CAL” 4. No display
aparece por instantes “CAL2”. Em seguida aparece o valor de medi-
¢ao (nao mais a piscar) no display. A ferramenta de medicao esta ago-
rarecalibrada para esta superficie de apoio.

® Emseguida, deveracalibrar a ferramenta de medicdo paraa superficie
deapoiodolado oposto. Paratal devera girar aferramenta de medicao
pelo eixo horizontal, de modo que o nivel de bolha de ar 12 mostre pa-
ra baixo e o display 11 mostre na direcgdo do operador. Colocar a fer-
ramenta de medicao sobre a superficie horizontal. Aguardar 10 seg.
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® Premirentdo a tecla de calibragao “CAL” 4 durante 2 seg., até apare-
cer por instantes “CAL1” no display. Em seguida pisca o valor de me-
digdo no display.

@ Girar o instrumento de medicao por 180° pelo eixo vertical, de modo
que o nivel de bolha continue do lado de baixo, mas o display 11 no en-
tanto se encontre do lado oposto, virado de costas para o operador.
Aguardar 10s.

Premir entao novamente a tecla de calibragdo “CAL” 4. No display
aparece por instantes “CAL2”. Em seguida aparece o valor de medi-
¢do (ndo mais a piscar) no display. A ferramenta de medigao esta ago-
rarecalibrada para ambas as superficies de apoio horizontais.

Indicagdo: Se nas etapas ® e @ o instrumento de medicéo néo for girado

pelo eixo indicado na figura, nao sera possivel encerrar a calibragdo

(“CAL2” aparece no display).

Calibrar as superficies verticais de apoio (veja figura F)

Asuperficie sobre a qual o instrumento de medicao for colocado, ndo deve

divergir por mais do que 5° da vertical. Se a divergéncia for maior, a cali-

bracéo é interrompida com a indicagao “---”.

@ Ligar aferramenta de medigdo e colocd-la na superficie vertical, de
modo que o nivel de bolha 13 esteja do lado de cima e o display 11 es-
teja perante o operador. Aguardar 10 seg.

@ Premirentdo a tecla de calibragao “CAL” 4 durante 2 seg., até apare-
cer por instantes “CAL1” no display. Em seguida pisca o valor de me-
digdo no display.

® Girar o instrumento de medicao por 180° pelo eixo vertical, de modo
que o nivel de bolha continue do lado de cima, mas o display 11 no en-
tanto se encontre do lado oposto, virado de costas para o operador.
Aguardar 10s.

@ Premir entdo novamente a tecla de calibragdo “CAL” 4. No display
aparece por instantes “CAL2”. Em seguida aparece o valor de medi-
¢ao (nao mais a piscar) no display. A ferramenta de medigao esta ago-
ra recalibrada para esta superficie de apoio.

® Emseguida, deveracalibrar aferramenta de medicdo paraa superficie
deapoiodolado oposto. Paratal devera girar aferramenta de medicao
pelo eixo horizontal, de modo que o nivel de bolha de ar 13 mostre pa-
ra baixo e o display 11 mostre na direccdo do operador. Colocar a fer-
ramenta de medicao na superficie vertical. Aguardar 10 seg.

® Premirentdo a tecla de calibragao “CAL” 4 durante 2 seg., até apare-
cer por instantes “CAL1” no display. Em seguida pisca o valor de me-
dicao no display.

@ Girar o instrumento de medicao por 180° pelo eixo vertical, de modo
que o nivel de bolha continue do lado de baixo, mas o display 11 no en-
tanto se encontre do lado oposto, virado de costas para o operador.
Aguardar 10's.

Premir entdo novamente a tecla de calibragdo “CAL” 4. No display
aparece por instantes “CAL2”. Em seguida aparece o valor de medi-
¢do (ndo mais a piscar) no display. A ferramenta de medicao esté ago-
ra recalibrada para ambas as superficies de apoio verticais.

Indicacao: Se nas etapas ® e @ o instrumento de medigdo nao for girado

pelo eixo indicado na figura, nao sera possivel encerrar a calibracao

(“CAL2” aparece no display).

Manutencao e servico

Manutencao e limpeza

S6 armazenar e transportar o instrumento de medigao na bolsa de protec-
cdo fornecida.

Manter o instrumento de medi¢ao sempre limpo.

Nao mergulhar o instrumento de medi¢ao na agua ou em outros liquidos.
Limpar sujidades com um pano himido e macio. Nao utilizar produtos de
limpeza nem solventes.

Limpar regularmente, em especial, as superficies em volta da abertura de
saida do laser e verificar que nao hajam pélos.

Se o instrumento de medicao falhar apesar de cuidadosos processos de fa-
bricacao e de teste, a reparacao devera ser executada por uma oficina de
servico autorizada para ferramentas eléctricas Bosch. Nao abrir pessoal-
mente o instrumento de medigao.

Para todas as questdes e encomendas de pegas sobressalentas é impres-
cindivelindicar o nimero de produto de 10 digitos como consta na placade
caracteristicas do instrumento de medigao.

Em caso de reparagdes, enviar o instrumento de medicao dentro da bolsa
de proteccao 24.

Servico pos-venda e assisténcia ao cliente

0 servigo pds-venda responde as suas perguntas a respeito de servigos de
reparagdo e de manutencao do seu produto, assim como das pegas sobres-
salentes. Desenhos explodidos e informagdes sobre pegas sobressalentes
encontram-se em:

www.bosch-pt.com

Anossa equipa de consultores Bosch esclarece com prazer todas as suas du-
vidas a respeito da compra, aplicagao e ajuste dos produtos e acessorios.
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Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique
Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Tel.: +351(021) 850 00 00
Fax: +351(021) 8511096

Brasil

Robert Bosch Ltda.

Caixa postal 1195
13065-900 Campinas

Tel.: +55 (0800) 70 45446
www.bosch.com.br/contato

Eliminacdo
Instrumentos de medicdo, acessérios e embalagens devem ser enviados a
uma reciclagem ecoldgica de matéria prima.

Nao deitar os instrumentos de medicao e acumuladores/pilhas no lixo do-
méstico!

Apenas paises da Uniao Europeia:

Conforme as Directivas Europeias 2002/96/CE relativa
aos residuos de instrumentos de medicao europeias
2006/66/CE é necessario recolher separadamente os
acumuladores/as pilhas defeituosos ou gastos e conduzi-
los a uma reciclagem ecoldgica.

Sob reserva de alteracdes.

Italiano

Norme di sicurezza

Tutte le istruzioni devono essere lette ed osservate per
lavorare con lo strumento di misura senza pericoli ed in
modo sicuro. In nessun caso rendere irriconoscibili le
targhette di avvertenza poste sullo strumento di misura.
CONSERVARE ACCURATAMENTE LE PRESENTI ISTRU-
ZIONI.

» Attenzione - In caso di utilizzo di dispositivi di comando o di regola-
zione di natura diversa da quelli riportati in questa sede oppure qua-
lora si seguano procedure diverse vi & il pericolo di provocare
un’esposizione alle radiazioni particolarmente pericolosa.

» Lo strumento di misura viene fornito con un cartello di avvertimento
(contrassegnato nell'illustrazione dello strumento di misura sulla
pagina grafica con il numero 22).

r

Laserstrahlung !
& Nicht in den Strahl blicken
N Laser Klasse 2

o

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

» Seil testo della targhetta di avvertimento non & nella Vostra lingua,
prima della prima messa in funzione incollate I’etichetta fornita in
dotazione con il testo nella Vostra lingua sopra alla targhetta d’av-
vertimento.

» Nondirigere mai il raggio laser verso persone oppure animali ed evi-
tare di guardare direttamente il raggio laser. Questo strumento di mi-
sura genera un raggio laser della classe laser 2 conforme alla norma
IEC 60825-1. Vi é dunque il pericolo di abbagliare altre persone.

» Non utilizzare gli occhiali visori per raggio laser come occhiali di pro-
tezione. Gli occhiali visori per raggio laser servono a visualizzare meglio
il raggio laser e non hanno la funzione di proteggere dalla radiazione la-
ser.

» Non utilizzare gli occhiali visori per raggio laser come occhiali da
sole e neppure alla guida di autoveicoli. Gli occhiali visori per raggio
laser non sono in grado di offrire una completa protezione dai raggi UV e
riducono la percezione delle variazioni cromatiche.

» Far riparare lo strumento di misura da personale specializzato qua-
lificato e solo con pezzi di ricambio originali. In tale maniera potra es-
sere salvaguardata la sicurezza dello strumento di misura.

» Non permettere a bhambini di utilizzare lo strumento di misura laser
senza sorveglianza. Vi ¢ il pericolo che abbaglino involontariamente al-
tre persone.

» Evitare di impiegare lo strumento di misura in ambienti soggetti al
rischio di esplosioni e nei quali si trovino liquidi, gas oppure polveri
infiammabili. Nello strumento di misura possono prodursi scintille che
incendiano la polvere o i vapori.
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Non portare lo strumento di misura in prossimita di
pace-maker. Tramite il magnete 14 viene generato un
campo che puo pregiudicare il funzionamento di pace-
maker.

» Tenere lo strumento di misura lontano da supporti magnetici di dati
e da apparecchi sensibili ai magneti. A causa dell’azione del magnete
14 possono verificarsi perdite irreversibili di dati.

Descrizione del prodotto e caratteristiche

Si prega di aprire il risvolto di copertina su cui si trova raffigurato schemati-
camente lo strumento di misura e lasciarlo aperto mentre si legge il manuale
delle Istruzioni per 'uso.

Uso conforme alle norme

Lo strumento di misura & idoneo per la misurazione precisa ed il trasferi-
mento di inclinazioni.

Lo strumento di misura & ottimizzato per 'impiego in ambienti interni.

Componenti illustrati
La numerazione dei componenti si riferisce all'illustrazione dello strumento
di misura che si trova sulla pagina con la rappresentazione grafica.
1 Tasto segnale acustico
2 Tasto di accensione/spegnimento misurazione dell'inclinazione/display
3 Tasto modifica punto zero «Alt 0°»
4 Tasto calibrazione/Aumento del valore indicato «CAL»
5

Tasto cambio unita di misura/Riduzione del valore indicato «° [/ % /
mmlm»

6 Tasto «Hold/Copy»
7 Coperchio del vano batterie misurazione dell'inclinazione
8 Tasto per estrazione del piedino di livellamento
9 Vite diregolazione del piedino di livellamento
10 Interruttore per rientro del piedino di livellamento
11 Display
12 Livella orizzontale
13 Livellaverticale
14 Magneti
15 Passaggio per la cinghia
16 Piedino diappoggio
17 Piedino dilivellamento
18 Attacco treppiede 1/4"
19 Tasto di accensione/spegnimento laser
20 Coperchio del vano batterie laser
21 Uscita del raggio laser
22 Targhetta diindicazione di pericolo del raggio laser
23 Numero di serie
24 Astuccio di protezione
25 Cinghia di fissaggio
26 Treppiede*
*L’accessorio illustrato o descritto nelle istruzioni per 'uso non é compreso nella
fornitura standard.
Elementi di visualizzazione
a Assistenza per allineamento
b Valore di misurarilevato
¢ Visualizzazione segnale acustico
d Indicatore dello stato delle batterie
e Visualizzazione punto zero modificato
f Unita di misura

Dati tecnici

Goniometro digitale GIM60L
Codice prodotto 3601K76 300
Campo di misurazione 0-360° (4x90°)
Precisione di misura

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Settore operativo laser 30m
Precisione di livellamento laser +0,5 mm/m
Distanza uscita laser — Bordo inferiore dello

strumento di misura 24 mm
Classe laser 2
Tipo di laser 635nm, <1 mW

1) Il campo operativo pud subire delle riduzioni dovute a sfavorevoli condizioni ambien-
tali (p. es. esposizione diretta ai raggi solari).

Per un’inequivocabile identificazione del Vostro strumento di misura fate riferimento al
numero di serie 23 riportato sulla targhetta di costruzione.
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Goniometro digitale GIM 60 L
Diametro raggio laser (con 25 °C) ca.
- a5 mdidistanza 3,5mm
- a10mdidistanza 6 mm
Temperatura di esercizio -10°C...+50°C
Temperatura di magazzino -20°C...+70°C
Umidita relativa dell'aria max. 90 %
Attacco treppiede 1/4"
Batterie
- Misurazione dell'inclinazione 1x9V6LR61
- Funzionamento laser 2x1,5VLRO3 (AAA)
Autonomia ca.
- Misurazione dell'inclinazione 300h
- Funzionamento laser 20h
Peso in funzione della EPTA-Procedure 01/2003 0,9kg
Dimensioni (lunghezza x larghezza x altezza) 600x 27 x59 mm

1) Il campo operativo pud subire delle riduzioni dovute a sfavorevoli condizioni ambien-
tali (p.es. esposizione diretta ai raggi solari).

Per un’inequivocabile identificazione del Vostro strumento di misura fate riferimento al
numero di serie 23 riportato sulla targhetta di costruzione.

Montaggio

Applicazione/sostituzione delle batterie

Nello strumento di misura vi sono due circuiti elettrici separati uno dall’al-
tro: Lamisurazione dell'inclinazione, display incluso, vengono alimentati da
una batteria diversa rispetto a quella del laser.

Perilfunzionamento dello strumento di misura si consiglia l'impiego dei bat-

terie alcaline al manganese.

» In caso di non utilizzo per periodi di tempo molto lunghi, estrarre le
batterie dallo strumento di misura. In caso di periodi di deposito molto
lunghi, le batterie possono subire corrosioni oppure e si possono scari-
care.

Inserimento/cambio della batteria per la misurazione dell’inclinazione
Rimuovere con cautela il coperchio del vano batterie 7 con il supporto bat-
teria dallo strumento di misura. Prestare attenzione affinché effettuando
questa operazione non vengano danneggiati né i cavi di collegamento della
batteria né il coperchio del vano batterie. Danneggiamenti maggiori alle su-
perfici di appoggio del coperchio del vano batterie 7 possono causare misu-
razioni errate.

Collegare la batteria al supporto della batteria prestando attenzione ai poli.
Applicare il coperchio del vano batterie con il supporto della batteria nello
strumento di misura in modo tale che i cavi di collegamento non rimangano
incastrati.

Alla prima accensione della misurazione dell’inclinazione dopo il cambio
della batteria, tutti gli elementi del display si illuminano per 1 s e viene
emesso un segnale acustico. In caso di cambio della batteria vengono can-
cellate tutte le regolazioni memorizzate (funzione di misurazione, unita di
misura regolata).

Se l'indicatore dello stato delle batterie d & acceso, significa che la batteria
deve essere cambiata.

Inserimento/cambio delle batterie per il laser

Aprire il coperchio del vano batterie 20 ed inserire le batterie facendo at-

tenzione alla corretta polarizzazione, conformemente all’illustrazione ripor-

tata sul lato interno del coperchio del vano batterie.

Se il laser non si illumina pit, significa che le batterie devono essere cam-

biate.

Nota bene: L'indicatore dello stato delle batterie d sul display non si riferi-

sce alle batterie per il laser.

» Disinserire assolutamente il laser prima del cambio delle batterie.
Un laser inserito accidentalmente puo accecare le persone.

Sostituire sempre contemporaneamente tutte le batterie destinate al fun-

zionamento del laser. Utilizzare esclusivamente batterie dello stesso pro-

duttore e con la stessa capacita.
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Uso

Messa in funzione

» Proteggere lo strumento di misura da liquidi e dall’esposizione di-
retta ai raggi solari.

» Non esporre mai lo strumento di misura a temperature oppure a
shalzi di temperatura estremi. P.es. non lasciarlo per lungo tempo in
macchina. In caso di elevati shalzi di temperatura lasciare adattare alla
temperatura ambientale lo strumento di misura prima di metterlo in fun-
zione. Temperature oppure sbalzi di temperatura estremi possono pre-
giudicare la precisione dello strumento di misura.

» Evitare urti violenti oppure cadute dello strumento di misura. Nel
caso in cui lo strumento di misura abbia subito forti influssi esterni, pri-
ma di rimetterlo in funzione & necessario eseguire prima un controllo del-
la precisione (vedi «Controllo della precisione e calibrazione dello stru-
mento di misura», pagina47).

» Mantenere pulite le superfici di appoggio dello strumento di misura
e proteggerle da colpi ed urti. Particelle di sporcizia oppure deforma-
zioni possono provocare misurazioni errate.

Posizionamento/fissaggio dello strumento di misura

Per misurare o per trasferire le inclinazioni & possibile non soltanto applica-

re 0 appoggiare lo strumento di misura su superfici bensi vi sono ulteriori

possibilita di posizionarlo e di fissarlo.

Posizionamento con la meccanica di livellamento (ad es. in caso di base

non piana) (vedi figura B):

- Premere brevemente il piedino di appoggio 16 per estrarlo. Premere il
tasto 8 per estrarre il piedino di livellamento 17. Ruotando la vite di re-
golazione 9 regolare il piedino di livellamento in altezza in modo tale che
il raggio laser passi lungo la superficie da misurare e che l'inclinazione
desiderata venga visualizzata come valore di misura rilevato b.

)

0]

- Perlavori senza meccanica di livellamento inserire di nuovo il piedino di
appoggio 16 ed il piedino di livellamento 17. Per effettuare questa ope-
razione comprimere entrambe le parti del piedino di appoggio (®) e
spingere poi il piedino di appoggio 16 nello strumento di misura (@)
fino a quando lo stesso scatta in posizione in modo percettibile. Per
linserimento del piedino di livellamento 17 spingere lateralmente
linterruttore 10.

Fissaggio sul treppiede:

- Posizionare lo strumento di misura con l'attacco trepppiede 1/4" 18 sul-
la piastra per il cambio rapido del treppiede 26 oppure di un treppiede
per macchina fotografica comunemente in commercio. Avvitare salda-
mente lo strumento di misura con la vite di fissaggio della piastra per il
cambio rapido.

Fissaggio con magneti:

- Posizionare lo strumento di misura con i magneti 14 su una parte suffi-
cientemente magnetica.

» Controllare il fissaggio sicuro dello strumento di misura. Strumenti
di misura non fissati in modo sicuro possono cadere e provocare lesioni
a se stessi 0 ad altri. Cadendo lo strumento di misura pud danneggiarsi
oppure causare danneggiamenti.

Fissaggio con cinghie di fissaggio (vedi figura C):

- Tirare la cinghia di fissaggio 25 tramite i passaggi per la cinghia 15 e fis-
sare lo strumento di misura con entrambe le cinghie a tubi o simili. Pre-
stare attenzione affinché il fissaggio con velcro dell’estremita della cin-
ghia venga premuto sulla cinghia di fissaggio. In caso di tubi sottili per il
fissaggio inserire la cinghia di fissaggio, con il lato liscio rivolto verso
I'esterno, attraverso i passaggi per la cinghia ed farla passare ancora una
volta intorno allo strumento di misura, come illustrato nella figura; in
caso di tubi grandi inserire la cinghia di fissaggio, con il lato liscio rivolto
verso l'interno, attraverso i passaggi per la cinghia.

» Assicurare sempre lo strumento di misura con entrambe le cinghie
di fissaggio e controllare le cinghie di fissaggio in merito a sede fis-
sa. Laforza difissaggio della cinghia 25 dipende dalle condizioni del ma-
teriale sul quale la stessa viene fissata. Strumenti di misura che non sono
fissati saldamente possono scivolare gili e venire danneggiati oppure
causare danneggiamenti.

» Non lasciare utilizzare la cinghia di fissaggio 25 a bambini senza sor-
veglianza. Gli stessi possono ferirsi con le cinghie di fissaggio.
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Accensione/spegnimento della misurazione dell’inclinazione e display
Per Paccensione della misurazione dell'inclinazione e display premere il ta-
sto di accensione/spegnimento 2. Lo strumento di misura si trova nella fun-
zione misurazione dell'inclinazione con punto zero standard.

Per lo spegnimento della misurazione dell'inclinazione e display premere il
tasto di accensione/spegnimento 2.

Se per ca. 30 min non viene premuto alcun tasto sullo strumento di misura
e l'inclinazione dello strumento di misura non viene modificata per piti di
1,5°, allora la misurazione dell'inclinazione ed il display vengono spenti au-
tomaticamente per proteggere la batteria. Il laser non viene interessato da
questa disattivazione.

Accensione/spegnimento del laser
Per Paccensione del laser premere il tasto di accensione/spegnimento 19
in posizione «l».

» Non dirigere mai il raggio laser su persone oppure su animali ed evi-
tare di guardare direttamente il raggio laser anche da distanze mag-
giori.

Per lo spegnimento del laser premere il tasto di accensione/spegnimento

19 in posizione «O».

» Non lasciare incustodito lo strumento di misura con il laser inserito
e disinserire il laser dopo P'uso. Altre persone potrebbero venire acce-
cate dal raggio laser.

Seiil laser non viene utilizzato, togliere I'alimentazione per risparmiare elet-

tricita.

Cambio dellunita di misura (vedi figura A)

E possibile passare in qualsiasi momento tra le unita di misura «°», «%» e

«mm/mp. Per effettuare il cambio premere il tasto cambio unita di misura 5

fino aquando I'unita di misura desiderata compare nella visualizzazione f. Il

valore di misura attuale viene convertito automaticamente.

L’impostazione dell’'unita di misura resta anche quando si spegne e si riac-
cende lo strumento di misura.

Inserimento/disinserimento dei segnali acustici

Con il tasto segnale acustico 1 & possibile accendere e spegnere il segnale
acustico. In caso di segnale acustico attivo sul display compare la visualiz-
zazione c.

L'impostazione del segnale acustico resta attiva anche quando si spegne e
si riaccende lo strumento di misura.

Visualizzazione del valore di misura ed assistenza per I'allineamento

L’attualizzazione del valore di misurazione avviene ad ogni movimento dello
strumento di misura. In caso di maggiori spostamenti dello strumento di mi-
sura, prima di rilevare il valore misurato, attendere fino a quando questo
non cambia pill.

A seconda della posizione dello strumento di misura, la visualizzazione del
valore misurato e dell'unita di misura avviene sul display con una rotazione
di 180°. In questo modo & possibile rilevare i valori visualizzati anche in ca-
so di lavori sopra testa.

Tramite I'assistenza per I'allineamento a lo strumento di misura indica sul
display in quale direzione lo stesso deve essere inclinato per ottenere il va-
lore da raggiungere. Il valore da raggiungere nelle misurazioni standard ¢ la
retta orizzontale ovvero la retta verticale, nella funzione «Copyn il valore di
misura memorizzato ed in caso di punto zero modificato il punto zero me-
morizzato.

Quando il valore da raggiungere € ottenuto, le frecce dell’assistenza per I'al-

lineamento a si spengono ed in caso di segnale acustico attivato suona un
segnale acustico permanente.

Funzioni di misurazione

Conservazione/trasmissione di un valore di misura rilevato

(vedi figura D)

Con il tasto «Hold/Copy» 6 possono essere comandate due funzioni:

- Mantenimento («Hold») di un valore di misura anche se successivamen-
te lo strumento di misura viene mosso (ad es. se lo strumento di misura
€in una posizione in cui il display non puo essere letto bene);

- Trasferimento («Copy») di un valore di misura.

Funzione «Hold»:

- Premere il tasto«Hold/Copy» 6. Il valore di misura attuale b viene man-
tenuto sul display, tutti gli elementi del display lampeggiano ad eccezio-
ne del valore di misura.

- Per passare nella funzione «Copy», premere il tasto segnale acustico 1,
per avviare una nuova misurazione il tasto «Hold/Copy» 6.

Funzione «Copy»:

- Attivare il segnale acustico (vedi «Inserimento/disinserimento dei se-
gnali acustici», pagina 46).

- Premere il tasto«Hold/Copy»6. Il valore di misura attuale viene memo-
rizzato. Suona un breve segnale, le visualizzazione per unita di misurafe
segnale acustico ¢ lampeggiano.

- Valori misurati in modo non preciso possono essere corretti prima del
trasferimento: Premere il tasto aumento del valore indicato 4 per au-
mentare il valore di misura memorizzato, premere invece il tasto riduzio-
ne del valore indicato 5 per ridurlo.
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- Posizionare lo strumento di misura sul punto di destinazione su cui deve
essere trasferito il valore di misura. Come illustrato nella figura durante
questa operazione I'allineamento dello strumento di misura & irrilevante.
L’assistenza per I'allineamento a indica la direzione in cui deve essere
mosso lo strumento di misura per ottenere I'angolo da copiare. Al rag-
giungimento dell'angolo memorizzato suona un segnale acustico, I'assi-
stenza per 'allineamento a si spegne.

- Premere di nuovo il tasto «<Hold/Copy» 6 per avviare una nuova misura-
zione.

Modifica del punto zero

Per un controllo pil facile delle inclinazioni (ad es. 45°) & possibile modifi-
care il punto zero della misurazione.

Allineare lo strumento di misura, ad es. appoggiandolo ad un elemento di ri-
ferimento, in modo tale che il nuovo punto zero desiderato venga visualizza-
to come valore di misura (ad es. 45,1°). Premere il tasto «Alt 0°» 3. Il valo-
re di misura b e la visualizzazione punto zero modificato e lampeggiano.
Valori misurati in modo non preciso possono essere corretti fintanto che il
valore di misura b lampeggia: Premere il tasto aumento del valore indicato
4 per aumentare il valore di misura memorizzato, premere invece il tasto ri-
duzione del valore indicato 5 per ridurlo (ad es. da45,1°a45,0°). 3sdopo
I'ultima pressione di tasto il valore dell'inclinazione visualizzato viene me-
morizzato come nuovo valore di riferimento.

Dopo lamemorizzazione la visualizzazione lampeggiante e indica il punto zero
modificato. Nella visualizzazione del valore di misura b viene visualizzato il va-
lore di misura attuale riferito al nuovo punto zero, anche l'assistenza per alli-
neamento e i segnali acustici si riferiscono al nuovo punto zero. Esempio: Con
un’inclinazione di 43,8° riferita alla retta orizzontale ed un punto zero memo-
rizzato di 45° viene visualizzato 1,2° quale valore di misura.

Per ritornare al punto zero standard 0° premere uno dei tasti «Alt 0°» 3,
«Hold/Copy» 6 0 «CAL» 4. La visualizzazione punto zero modificato e
scompare.

Misurazione/trasferimento di inclinazioni senza contatto

Con l'ausilio del laser & possibile misurare e trasferire inclinazioni senza

contatto anche in caso di grandi distanze.

» Non dirigere mai il raggio laser su persone oppure su animali ed evi-
tare di guardare direttamente il raggio laser anche da distanze mag-
giori.

» Per la marcatura utilizzare sempre e soltanto il centro del punto
laser. La grandezza del punto laser cambia con la distanza.

Per la misurazione delle inclinazioni allineare lo strumento di misura in mo-

dotale che il raggio laser passi lungo la superficie da misurare. Per il trasfe-

rimento diinclinazioni allineare lo strumento di misurain modo tale che I'in-
clinazione desiderata venga visualizzata come valore di misura b e trasferire

I'inclinazione con l'ausilio del punto laser sulla superficie di puntamento.

Nota bene: Trasferendo le inclinazioni tramite il laser tenere presente che

il laser esce 24 mm sopra al bordo inferiore dello strumento di misura.

Controllo della precisione e calibrazione dello strumento di

misura

Controllo della precisione di misura

Controllare la precisione dello strumento di misura prima di misurazioni

critiche, dopo forti variazioni di temperatura e dopo forti urti.

Prima di procedere alla misurazione di angoli < 45° si dovrebbe eseguire un

controllo su una superficie piana e possibilmente orizzontale; prima di pro-

cedere allamisurazione diangoli >45° eseguire la stessa operazione su una

superficie piana possibilmente verticale.

Accendere lo strumento di misura e poggiarlo sulla superficie orizzontale

oppure perpendicolare.

Selezionare I'unita di misura «°» (vedi «Cambio dell'unita di misura»,

pagina 46).

Attendere 10 s ed annotare quindi il valore misurato.

Ruotare lo strumento di misura di 180° sull'asse verticale. Attendere di

nuovo 10 s e annotare il secondo valore di misura.

» Calibrare lo strumento di misura solo se la differenza di entrambi i
valori di misura é maggiore di 0,1°.

Calibrare lo strumento di misura nella stessa posizione (verticale oppure in

posizione orizzontale) in cui & stata riscontrata la differenza dei valori di mi-

surazione.

Calibratura delle superfici di applicazione orizzontali (vedi figura E)

La superficie sulla quale si applica lo strumento di misura non deve deviare

di oltre 5° dall'orizzontale. In caso di deviazione maggiore si interrompe

I'operazione di calibratura e sul display appare «==-».

@ Accendere lo strumento di misura e posizionarlo sulla superficie oriz-
zontale in modo tale che lalivella 12 sia rivolta verso I'alto ed il display
11 siarivolto verso sé stessi. Attendere 10's.

@ Premere poi per ca. 2 s il tasto calibrazione «CAL» 4 fino a quando
compare brevemente sul display «CAL1». Successivamente il valore
di misura lampeggia sul display.

® Ruotare lo strumento di misura di 180° attorno all'asse perpendicola-
rein modo che lalivella continui ad indicare verso 'alto ed il display 11
comunque non si trovi rivolto verso I'operatore. Attendere 10's.
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@ Premere quindi di nuovo il tasto calibrazione «CAL» 4. Sul display vie-
ne visualizzato brevemente «CAL2». Successivamente compare sul
display il valore di misura (non piti lampeggiante). Adesso lo strumen-
to di misura é calibrato di nuovo per questa superficie d’appoggio.

® Successivamente a questa operazione € necessario calibrare lo stru-
mento di misura per la superficie d’appoggio di fronte. Per effettuare
questa calibrazione ruotare lo strumento di misura sull'asse orizzonta-
le in modo tale che la livella 12 sia rivolta in basso ed il display 11 sia
rivolto verso sé stessi. Posizionare lo strumento di misura sulla super-
ficie orizzontale. Attendere 10's.

® Premere poi per ca. 2 s il tasto calibrazione «CAL» 4 fino a quando
compare brevemente sul display «CAL1». Successivamente il valore
di misura lampeggia sul display.

@ Ruotare lo strumento di misura di 180° attorno all'asse verticale in mo-
do che lalivella continui ad indicare verso il basso ed il display 11 non
si trovi comunque rivolto verso 'operatore. Attendere 10 s.

Premere quindi di nuovo il tasto calibrazione «CAL» 4. Sul display vie-
ne visualizzato brevemente «CAL2». Successivamente compare sul
display il valore di misura (non piti lampeggiante). Adesso lo strumen-
to di misura e calibrato di nuovo per entrambe le superfici d’appoggio
orizzontali.

Nota bene: Non é possibile concludere 'operazione di calibratura se nella

fase dei passi ® e @ non si ruota lo strumento di misura intorno all’asse

rappresentato sull’illustrazione («CAL2» non appare sul display).

Calibratura delle superfici di applicazione verticali (vedi figura F)

La superficie sulla quale si appoggia lo strumento di misura non puo devia-

re di oltre 5° dalla linea verticale. In caso di deviazione maggiore si inter-

rompe I'operazione di calibratura e sul display appare «---».

® Accendere lo strumento di misura e posizionarlo sulla superficie verti-
cale in modo tale che la livella 13 siarivolta verso l'alto ed il display 11
sia rivolto verso sé stessi. Attendere 10s.

@ Premere poi per ca. 2 s il tasto calibrazione «CAL» 4 fino a quando
compare brevemente sul display «CAL1». Successivamente il valore
di misura lampeggia sul display.

® Ruotare lo strumento di misura di 180° attorno all'asse perpendicola-
reinmodo che lalivella continui ad indicare verso I'alto ed il display 11
comunque non si trovi rivolto verso I'operatore. Attendere 10's.

@ Premere quindi di nuovo il tasto calibrazione «CAL» 4. Sul display vie-
ne visualizzato brevemente «CAL2». Successivamente compare sul
display il valore di misura (non piti lampeggiante). Adesso lo strumen-
to di misura é calibrato di nuovo per questa superficie d'appoggio.

® Successivamente a questa operazione € necessario calibrare lo stru-
mento di misura per la superficie d’'appoggio di fronte. Per effettuare
questa calibrazione ruotare lo strumento di misura sull'asse orizzonta-
le in modo tale che la livella 13 sia rivolta in basso ed il display 11 sia
rivolto verso sé stessi. Posizionare lo strumento di misura sulla super-
ficie verticale. Attendere 10s.

® Premere poi per ca. 2 s il tasto calibrazione «CAL» 4 fino a quando
compare brevemente sul display «CAL1». Successivamente il valore
di misura lampeggia sul display.

@ Ruotarelo strumento di misura di 180° attorno all'asse verticale in mo-
do che lalivella continui ad indicare verso il basso ed il display 11 non
si trovi comunque rivolto verso 'operatore. Attendere 10's.

Premere quindi di nuovo il tasto calibrazione «CAL» 4. Sul display vie-
ne visualizzato brevemente «CAL2». Successivamente compare sul
display il valore di misura (non piti lampeggiante). Adesso lo strumen-
to di misura e calibrato di nuovo per entrambe le superfici d’appoggio
verticali.

Nota bene: Non & possibile concludere I'operazione di calibratura se nella

fase dei passi ® e @ non si ruota lo strumento di misura intorno all’asse

rappresentato sull’illustrazione («CAL2» non appare sul display).

Manutenzione ed assistenza

Manutenzione e pulizia

Conservare e trasportare lo strumento di misura utilizzando esclusivamen-
te I'astuccio di protezione fornito in dotazione.

Avere cura di tenere lo strumento di misura sempre pulito.

Non immergere mailo strumento di misurain acqua oppure in liquidi dialtra
natura.

Pulire ogni tipo di sporcizia utilizzando un panno umido e morbido. Non uti-
lizzare mai prodotti detergenti e neppure solventi.

Pulire regolarmente specialmente le superfici dell’'uscita del raggio laser
prestando particolare attenzione alla presenza di peluria.

Se nonostante gli accurati procedimenti di produzione e di controllo lo stru-
mento di misura dovesse guastarsi, la riparazione deve essere effettuata da
un punto di assistenza autorizzato per gli elettroutensili Bosch. Non aprire
da soli lo strumento di misura.

Per ogni tipo di richiesta o di ordinazione di pezzi di ricambio, & indispensa-
bile comunicare sempre il codice prodotto a dieci cifre riportato sulla tar-
ghetta di fabbricazione dello strumento di misura.

In caso si presentasse la necessita di riparazioni, spedire lo strumento di mi-
sura mettendolo nell'apposito astuccio di protezione 24.
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Servizio di assistenza ed assistenza clienti

I servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relative alla riparazio-
ne ed alla manutenzione del Vostro prodotto nonché concernenti le parti di
ricambio. Disegni in vista esplosa ed informazioni relative alle parti di ricam-
bio sono consultabili anche sul sito:

www.bosch-pt.com

Il team assistenza clienti Bosch & a Vostra disposizione per rispondere alle
domande relative all'acquisto, impiego e regolazione di apparecchi ed ac-
cessori.

Italia

Officina Elettroutensili

Robert Bosch S.p.A.

Corso Europa, ang. Via Trieste 20

20020 LAINATE (MI)

Tel.: +39 (02) 36 96 26 63

Fax: +39 (02) 36 96 26 62

Fax: +39(02) 36 96 86 77

E-Mail: officina.elettroutensili@it.bosch.com

Svizzera
Tel.: +41(044) 847 1513
Fax: +41(044) 847 1553

Smaltimento

Smaltire gli imballaggi, gli strumenti di misura e gli accessori dismessi in
modo che possano essere riciclati nel pieno rispetto dell'ambiente.

Non gettare strumenti di misura e batterie ricaricabili/batterie tra i rifiuti
domestici!

Solo per i Paesi della CE:

Conformemente alla direttiva europea 2002/96/CE gli
strumenti di misura diventati inservibili e, in base alla di-
rettiva europea 2006/66/CE, le batterie ricaricabili/ bat-
terie difettose o consumate devono essere raccolte sepa-
ratamente ed essere inviate ad una riutilizzazione
ecologica.

Per le batterie ricaricabili/le batterie non funzionanti rivolgersi al Consorzio:

Italia

Ecoelit

Viale Misurata 32

20146 Milano

Tel.: +3902/4 236863
Fax: +3902/4895 1893

Svizzera
Batrec AG
3752 Wimmis BE

Con ogni riserva di modifiche tecniche.

Nederlands

Veiligheidsvoorschriften

Alle aanwijzingen moeten worden gelezen en in acht
worden genomen om zonder gevaren en veilig met het
meetgereedschap te werken. Maak waarschuwings-
plaatjes op het meetgereedschap nooit onleesbaar.
BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN GOED.

» Voorzichtig - wanneer andere dan de hier vermelde bedienings- en
instelvoorzieningen worden gebruikt of andere procedures worden
uitgevoerd, kan dit tot gevaarlijke stralingsblootstelling leiden.

» Het meetgereedschap wordt geleverd met een waarschuwings-
plaatje (in de weergave van het meetgereedschap op de pagina met
afbeeldingen aangeduid met nummer 22).

g Laserstrahlung !
& Nicht in den Strahl blicken
Laser Klasse 2

L -

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

» Als de tekst van het waarschuwingsplaatje niet in de taal van uw
land is, plak er dan voor de eerste ingebruikneming de meegelever-
de sticker in de taal van uw land op.

» Richt de laserstraal niet op personen of dieren en kijk niet zelf in de
laserstraal. Dit meetgereedschap brengt laserstraling van laserklasse 2
volgens IEC 60825-1 voort. Daardoor kunt u personen verblinden.

» Gebruik de laserbril niet als veiligheidsbril. De laserbril dient voor het
beter herkennen van de laserstraal, maar biedt geen bescherming tegen
de laserstralen.
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» Gebruik de laserbril niet als zonnebril en niet in het verkeer. De la-
serbril biedt geen volledige bescherming tegen ultravioletstralen en ver-
mindert de waarneming van kleuren.

» Laat het meetgereedschap repareren door gekwalificeerd, vakkun-
dig personeel en alleen met originele vervangingsonderdelen. Daar-
mee wordt gewaarborgd dat de veiligheid van het meetgereedschap in
stand blijft.

» Laat kinderen het lasermeetgereedschap niet zonder toezicht ge-
bruiken. Anders kunnen personen worden verblind.

» Werk met het meetgereedschap niet in een omgeving met explosie-
gevaar waarin zich brandbare vloeistoffen, brandbare gassen of
brandbaar stof bevinden. In het meetgereedschap kunnen vonken ont-
staan die het stof of de dampen tot ontsteking brengen.

Breng het meetgereedschap niet in de buurt van een
pacemaker. De magneten 14 brengen een veld voort dat
de functie van een pacemaker nadelig kan beinvloeden.

» Houd het meetgereedschap uit de buurt van magnetische gegevens-
dragers en magnetisch gevoelige apparatuur. Door de werking van de
magneten 14 kan onherroepelijk gegevensverlies optreden.

Product- en vermogensheschrijving

Vouw de uitvouwbare pagina met de afbeelding van het meetgereedschap
open en laat deze pagina opengevouwen terwijl u de gebruiksaanwijzing
leest.

Gebruik volgens bestemming

Het meetgereedschap is bestemd voor nauwkeurig meten en overbrengen
van hellingen.

Het meetgereedschap is geoptimaliseerd voor gebruik binnenshuis.

Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op de afbeelding van het meet-
gereedschap op de pagina met afbeeldingen.

1 Toets Geluidssignaal

2 Aan-uit-toets hellingmeting/display

Toets nulpunt wijzigen ,Alt 0°”

Toets kalibratie/indicatiewaarde verhogen ,,CAL”
Toets maateenheid wisselen/indicatiewaarde verminderen ,,° [ % /
mm/m”

6 Toets ,Hold/Copy”

7 Batterijvakdeksel hellingmeting

8 Toets voor uitschuiven van waterpasvoet

9 Instelschroef van waterpasvoet

10 Schakelaar voor inschuiven van waterpasvoet

11 Display

12 Horizontale libel

13 Verticale libel

14 Magneten

15 Riemgeleiding

16 Opstelvoet

17 Waterpasvoet

18 Statiefopname 1/4"

19 Aan-uit-toets laser

20 Batterijvakdeksel laser

21 Opening voor laserstraal

22 Laser-waarschuwingsplaatje

23 Serienummer

24 Beschermetui

25 Vasthoudriem

26 Statief*

*Niet elk afgebeeld en beschreven toebehoren wordt standaard meegeleverd.

o AW

Indicatie-elementen
a Uitrichthulpmiddelen
b Meetwaarde
¢ Indicatie geluidssignaal
d Batterijwaarschuwing
e Indicatie gewijzigd nulpunt
f Maateenheid
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Technische gegevens
Digitale waterpas GIM60L
Zaaknummer 3601K76 300
Meetbereik 0-360° (4x90°)
Meetnauwkeurigheid
- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Werkbereik laser !) 30m
Waterpasnauwkeurigheid laser +0,5 mm/m
Afstand laseruitgang - Onderkant van meetge-
reedschap 24 mm
Laserklasse 2
Lasertype 635nm, <1 mW
Diameter laserstraal (bij 25 °C) ca.
- op 5 mafstand 3,5mm
- op 10 mafstand 6 mm
Bedrijfstemperatuur -10°C...+50°C
Bewaartemperatuur -20°C...+70°C
Relatieve luchtvochtigheid max. 90 %
Statiefopname 1/4"
Batterijen
~ Hellingmeting 1x9V6LR61
- Laserfunctie 2x1,5VLRO3 (AAA)
Gebruiksduur ca.
~ Hellingmeting 300h
- Laserfunctie 20h
Gewicht volgens EPTA-Procedure 01/2003 0,9kg
Afmetingen (lengte x breedte x hoogte) 600x 27 x 59 mm
1) De reikwijdte kan afnemen door ongunstige omgevingsomstandigheden (zoals fel
zonlicht).
Het serienummer 23 op het typeplaatje dient voor de eenduidige identificatie van uw
meetgereedschap.
Montage

Batterijen inzetten of vervangen

In het meetgereedschap zijn er twee van elkaar gescheiden stroomkringen.

De hellingmeting inclusief de laser wordt door een andere batterij van

stroom voorzien dan de laser.

Voor het gebruik van het meetgereedschap worden alkalimangaanbatterij-

en geadviseerd.

» Neemde batterijen uit het meetgereedschap als u het langdurig niet
gebruikt. Als de batterijen lang worden bewaard, kunnen deze gaan
roesten en leegraken.

Batterij voor de hellingmeting inzetten/vervangen

Neem het batterijvakdeksel 7 met de batterijhouder voorzichtig uit het
meetgereedschap. Let erop dat daarbij de aansluitkabel van de batterij en
het batterijvakdeksel niet beschadigd worden. Ernstige beschadigingen
van de steunvlakken van het batterijvakdeksel 7 kunnen tot verkeerde me-
tingen leiden.

Sluit de batterij met de juiste poolrichting op de batterijhouder aan. Plaats
het deksel van het batterijvak met de batterijhouder zodanig in het meetge-
reedschap dat de aansluitkabel niet kan worden vastgeklemd.

Als de hellingmeting na het vervangen van de batterij voor het eerst wordt
ingeschakeld, branden alle displayelementen gedurende 1 seconde en
klinkt er een geluidssignaal. Alle opgeslagen instellingen (meetfunctie, in-
gestelde maateenheid) worden bij het vervangen van de batterij gewist.
Als de batterijwaarschuwing d brandt, moet u de batterij vervangen.

Batterijen voor de laser inzetten/vervangen

Klap het batterijvakdeksel 20 open en plaats de batterijen. Let daarbijop de

juiste poolaansluitingen, zoals aangegeven op de binnenzijde van het batte-

rijvakdeksel.

Als de laser niet meer schijnt, moeten de batterijen vervangen worden.

Opmerking: De batterijwaarschuwing d in het display heeft geen betrek-

king op de batterijen voor de laser.

» Schakel de laser beslist uit voordat u de batterijen vervangt. Een on-
bedoeld ingeschakelde laser kan personen verblinden.

Vervang altijd alle voor de laserfunctie bestemde batterijen tegelijkertijd.

Gebruik alleen batterijen van één fabrikant en met dezelfde capaciteit.
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Gebruik

Ingebruikneming

» Bescherm het meetgereedschap tegen vocht en fel zonlicht.

» Stel het meetgereedschap niet bloot aan extreme temperaturen of
temperatuurschommelingen. Laat het bijvoorbeeld niet lange tijd in de
auto liggen. Laat het meetgereedschap bij grote temperatuurschomme-
lingen eerst op de juiste temperatuur komen voordat u het in gebruik
neemt. Bij extreme temperaturen of temperatuurschommelingen kan de
nauwkeurigheid van het meetgereedschap nadelig worden beinvloed.

» Voorkom een heftige schok of val van het meetgereedschap. Laat na
sterke externe inwerkingen op het meetgereedschap voordat u de werk-
zaamheden voortzet altijd een nauwkeurigheidscontrole uitvoeren (zie
L,Nauwkeurigheidscontrole en kalibratie van het meetgereedschap”,
pagina 54).

» Houd de steunvlakken van het meetgereedschap schoon en be-
scherm deze tegen stoten en slagen. Vuildeeltjes of vervormingen
kunnen tot verkeerde metingen leiden.

Meetgereedschap opstellen/bevestigen

Als u hellingen wilt meten of overbrengen, kunt u het meetgereedschap niet
alleen op oppervlakken zetten of leggen, maar heeft u ook andere mogelijk-
heden om het op te stellen of te bevestigen.

Opstellen met waterpasmechanisme (bijv. bij ongelijke vloer)

(zie afbeelding B):

- Druk kort tegen de opstelvoet 16 als u deze uit wilt schuiven. Druk op de
toets 8 als u de waterpasvoet 17 uit wilt schuiven. Stel de hoogte van de
waterpasvoet zodanig af door aan de instelschroef 9 te draaien, dat de
laserstraal langs het te meten oppervlak verloopt, resp. de gewenste hel-
ling als meetwaarde b wordt aangegeven.

»

0]

- Voorwerkzaamheden zonder waterpasmechanisme schuift u opstelvoet
16 en waterpasvoet 17 weer in. Duw daarvoor beide delen van de op-
stelvoet ineen (®) en schuif vervolgens de opstelvoet 16 in het meetge-
reedschap (@), tot deze hoorbaar vastklikt. Als u de waterpasvoet 17 in
wilt schuiven, duwt u de schakelaar 10 opzij.

Bevestigen op het statief:

- Zet het meetgereedschap met de 1/4"-statiefopname 18 op de snelwis-
selplaat van het statief 26 of een in de handel verkrijgbaar fotostatief.
Schroef het meetgereedschap met de vastzetschroef van de snelwissel-
plaat vast.

Bevestigen met magneten:

- Zethet meetgereedschap met de magneet 14 op een plaats waar het vol-
doende wordt vastgehouden.

» Controleer of het meetgereedschap stevig bevestigd is. Niet stevig
bevestigde meetgereedschappen kunnen omlaag vallen en kunnen u of
anderen verwonden. Bij het vallen kan het meetgereedschap bescha-
digd worden of beschadigingen veroorzaken.

Bevestigen met vasthoudriemen (zie afbeelding C):

- Trek de vasthoudriemen 25 door de riemopeningen 15 en bevestig het
meetgereedschap met beide riemen aan buizen of iets dergelijks. Let er-
op dat de klittenbevestiging van het uiteinde van de riem op de vast-
houdriem wordt aangedrukt. Bij dunne buizen steekt u daarvoor de vast-
houdriem met de gladde zijde naar buiten door de riemvoeringen en
slaat u deze zoals op de afbeelding getoond nogmaals om het meetge-
reedschap. Bij dikke buizen steekt u de vasthoudriem met de gladde zij-
de naar binnen door de riemvoeringen.

» Maak het meetgereedschap altijd met beide vasthoudriemen vast en
controleer of de vasthoudriemen stevig vast zitten. De vasthoudkracht
van de riemen 25 is afhankelijk van de aard van het materiaal waarop deze
bevestigd worden. Los zittende meetgereedschappen kunnen omlaag glij-
den en beschadigd worden of beschadigingen veroorzaken.

» Laat kinderen de vasthoudriemen 25 niet zonder toezicht gebrui-
ken. Ze kunnen zich met de vasthoudriemen verwonden.

In-/uitschakelen hellingmeting en display

Als u de hellingmeting en het display wilt inschakelen, drukt u op de aan-
uit-toets 2. Het meetgereedschap bevindt zich in de functie hellingmeting
met standaardnulpunt.

Als u de hellingmeting en het display wilt uitschakelen, drukt u op de aan-
uit-toets 2.

Als er ca. 30 minuten lang geen toets op het meetgereedschap wordt inge-
drukt en de helling van het meetgereedschap niet meer dan 1,5° wordt ge-
wijzigd, worden hellingmeting en display automatisch uitgeschakeld om de
batterij te ontzien. Dit betreft de laser niet.
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In-/uitschakelen laser

Als u de laser wilt inschakelen duwt u de aan-uit-toets 19 in stand ,,I”.

» Richt de laserstraal niet op personen of dieren en kijk zelf nietin de
laserstraal, ook niet vanaf een grote afstand.

Als u de laser wilt uitschakelen duwt u de aan-uit-toets 19 in stand ,,0”.

» Laat het meetgereedschap met ingeschakelde laser niet onbeheerd
achter en schakel de laser na gebruik uit. Andere personen kunnen
door de laserstraal verblind worden.

Als ude laser niet gebruikt, dient u deze uit te schakelen om energie te sparen.

Maateenheid wisselen (zie afbeelding A)

U kunt op elk moment wisselen tussen de maateenheden ,,°”, ,%” en
»mm/m”. Druk daarvoor de toets voor maateenheid wisselen 5 zo vaak in tot
de gewenste maateenheid in de indicatie f verschijnt. De huidige meet-
waarde wordt automatisch omgerekend.

De instelling van de maateenheid blijft bewaard bij het uit- en inschakelen
van het meetgereedschap.

Geluidssignaal in- en uitschakelen

Met de toets voor het geluidssignaal 1 kunt u het geluidssignaal in- en uit-
schakelen. Als het geluidssignaal is ingeschakeld, wordt in het display de in-
dicatie ¢ weergegeven.

De instelling van het geluidssignaal blijft bewaard bij het uit- en inschakelen
van het meetgereedschap.

Meetwaarde-indicatie en richtindicaties

De meetwaarde wordt bij elke beweging van het meetgereedschap geactu-
aliseerd. Wacht na een sterke beweging van het meetgereedschap met het
aflezen van de meetwaarde tot deze niet meer verandert.

Afhankelijk van de positie van het meetgereedschap worden meetwaarde
en maateenheid in het display 180° gedraaid weergegeven. Daardoor kan
de indicatie ook bij werkzaamheden boven het hoofd worden afgelezen.
Het meetgereedschap geeft met de richtindicaties a in het display aan in
welke richting het schuin moet worden geplaatst om de doelwaarde te be-
reiken. De doelwaarde is bij standaardmetingen de horizontale of verticale
lijn, in de functie ,,Copy” de opgeslagen meetwaarde en bij gewijzigd nul-
punt het opgeslagen nulpunt.

Als de doelwaarde is bereikt, gaan de pijlen van de richtindicaties a uit en
klinkt, als het geluidssignaal is ingeschakeld, een permanent geluid.

Meetfuncties

Vasthouden en overbrengen van een meetwaarde (zie afbeelding D)

Met de toets ,,Hold/Copy”6 kunnen twee functies bestuurd worden:

- vasthouden (,Hold”) van een meetwaarde, ook als het meetgereedschap
daarna wordt bewogen (bijv. omdat het meetgereedschap zich in een
stand bevindt waarin het display slecht afleesbaar is);

- Overbrengen (,Copy”) van een meetwaarde.

Functie ,,Hold”:

- Druk op de toets ,,Hold/Copy” 6. De huidige meetwaarde b wordt in het
display vastgehouden. Alle display-elementen behalve de meetwaarde
knipperen.

- Als u naar de functie ,Copy” wilt gaan, drukt u op de toets voor het ge-
luidssignaal 1. Als u een nieuwe meting wilt starten, drukt u op de toets
»Hold/Copy” 6.

Functie ,Copy™:

- Schakel het geluidssignaal in (zie ,Geluidssignaal in- en uitschakelen”,
pagina 53).

- Druk op de toets ,,Hold/Copy” 6. De huidige meetwaarde wordt opge-
slagen. Er klinkt een kort signaal en de indicaties voor maateenheid f en
geluidssignaal ¢ knipperen.

- Grof gemeten waarden kunt u vodr het overbrengen corrigeren. Druk op
de toets voor het verhogen van de indicatiewaarde 4 als u de opgeslagen
meetwaarde wilt verhogen. Druk op de toets voor het verlagen van de in-
dicatiewaarde 5 als u de opgeslagen meetwaarde wilt verlagen.

- Zet het meetgereedschap neer op de plaats waarnaar de meetwaarde
moet worden overgebracht. Zoals op de afbeelding weergegeven, is de
richting van het meetgereedschap daarbij niet van belang. De richtindica-
ties a geven de richting aan waarin het meetgereedschap moet worden be-
wogen om de te kopiéren hoek te bereiken. Bij het bereiken van de opge-
slagen hoek klinkt een geluidssignaal en de richtindicaties a gaan uit.

- Druk op de toets ,,Hold/Copy” 6 als u een nieuwe meting wilt starten.

Nulpunt wijzigen

Als u schuine hoeken (bijv. 45°) gemakkelijker wilt controleren, kunt u het

nulpunt van de meting wijzigen.

Richt het meetgereedschap zodanig, bijv. door het tegen een referentie-

werkstuk te plaatsen, dat het gewenste nieuwe nulpunt als meetwaarde

wordt aangegeven (bijv. 45,1°). Druk op de toets ,,Alt 0°” 3. De meet-
waarde b en de indicatie voor het gewijzigde nulpunt e knipperen.

Grof gemeten waarden kunt u corrigeren zolang de meetwaarde b knippert.

Druk op de toets voor het verhogen van de indicatiewaarde 4 als u de opge-

slagen meetwaarde wilt verhogen. Druk op de toets voor het verlagen van de

indicatiewaarde 5 als u de opgeslagen meetwaarde wilt verlagen (bijv. van
45,1° naar 45,0°). De weergegeven hoek wordt 3 seconden nadat voor het
laatst op een toets is gedrukt als nieuwe referentiewaarde opgeslagen.
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Na het opslaan geeft de knipperende indicatie e het gewijzigde nulpunt aan.
In de meetindicatie b wordt de huidige meetwaarde met betrekking tot het
nieuwe nulpunt aangegeven. Ook de richtindicaties en geluidssignalen heb-
ben betrekking op het nieuwe nulpunt. Voorbeeld: Bij een hoek van 43,8°
ten opzichte van de horizontale lijn en een opgeslagen nulpunt van 45°
wordt 1,2° als meetwaarde aangegeven.

Als u wilt terugkeren naar het standaardnulpunt 0°, drukt u op een van de
toetsen ,,Alt 0°” 3, ,Hold/Copy” 6 of ,,CAL” 4. De indicatie gewijzigd nul-
punt e gaat uit.

Hoeken aanrakingsloos meten/overbrengen

Met de laser kunt u hoeken aanrakingsloos meten of overbrengen, ook over

grote afstanden.

» Richt de laserstraal niet op personen of dieren en kijk zelf nietin de
laserstraal, ook niet vanaf een grote afstand.

» Gebruik altijd alleen het midden van de laserpunt voor het markeren.
De grootte van de laserpunt verandert met de afstand.

Als u hoeken wilt meten, richt u het meetgereedschap zodanig dat de laser-

straal langs het te meten oppervlak verloopt. Als u hoeken wilt overbren-

gen, richt u het meetgereedschap zodanig dat de gewenste hoek als meet-

waarde b wordt aangegeven en brengt u de hoek met behulp van de

laserpunt op het doeloppervlak over.

Opmerking: Houd er bij het overbrengen van hoeken met de laser rekening

mee dat de laser 24 mm boven de onderkant van het meetgereedschap

naar buiten komt.

Nauwkeurigheidscontrole en kalibratie van het meetgereed-
schap

Meetnauwkeurigheid controleren

Controleer de nauwkeurigheid van het meetgereedschap altijd voor kritische
metingen, na grote temperatuurveranderingen en na ernstige schokken.
Voor het meten van hoeken <45° dient de controle plaats te vinden op een
egaal, ongeveer horizontaal oppervlak, voor het meten van hoeken >45° op
een egaal, ongeveer verticaal oppervlak.

Schakel het meetgereedschap in en leg het op een horizontaal of verticaal
vlak.

Kies de maateenheid ,,°” (zie ,Maateenheid wisselen”, pagina 53).

Wacht 10 seconden en noteer vervolgens de meetwaarde.

Draai het meetgereedschap 180° om zijn verticale as. Wacht opnieuw

10 seconden en noteer de tweede meetwaarde.

» Kalibreer het meetgereedschap alleen als het verschil tussen beide
meetwaarden groter dan 0,1° ist.

Kalibreer het meetgereedschap in de positie (verticaal of horizontaal),

waarin het verschil van de meetwaarden is vastgesteld.

Kalibreren van de horizontale raakvlakken (zie afbeelding E)

Het oppervlak waarop u het meetgereedschap legt, mag niet meer dan 5°

van het horizontale oppervlak afwijken. Als de afwijking groter is, wordt het

kalibreren afgebroken en wordt ,,---” weergegeven.

® Schakel het meetgereedschap in en leg het zodanig op het horizontale
oppervlak dat de libel 12 naar boven wijst en het display 11 naar u toe
is gericht. Wacht 10 seconden.

@ Druk vervolgens gedurende 2 seconden op de kalibratietoets
,»CAL” 4, tot kort ,,CAL1” in het display verschijnt. Vervolgens knip-
pert de meetwaarde in het display.

® Draai het meetgereedschap 180° om de verticale as, zodat de libel
nog steeds naar boven wijst, maar het display 11 zich op de van u af-
gewende zijde bevindt. Wacht 10 seconden.

@ Druk vervolgens opnieuw op de kalibratietoets ,,CAL” 4. In het display
wordt kort ,,CAL2” weergegeven. Vervolgens verschijnt de meetwaar-
de (niet meer knipperend) in het display. Het meetgereedschap is nu
voor dit raakvlak opnieuw gekalibreerd.

® Inaansluiting daarop moet u het meetgereedschap voor het tegeno-
verliggende raakvlak kalibreren. Daarvoor draait u het meetgereed-
schap zodanig om de horizontale as dat de libel 12 naar beneden en
het display 11 naar u toe wijst. Leg het meetgereedschap op het hori-
zontale oppervlak. Wacht 10 seconden.

® Druk vervolgens gedurende 2 seconden op de kalibratietoets
,»CAL” 4, tot kort ,,CAL1” in het display verschijnt. Vervolgens knip-
pert de meetwaarde in het display.

@ Draai het meetgereedschap 180° om de verticale as, zodat de libel
nog steeds naar onderen wijst, maar het display 11 zich op de van u af-
gewende zijde bevindt. Wacht 10 seconden.

Druk vervolgens opnieuw op de kalibratietoets ,CAL” 4. In het display
wordt kort ,,CAL2” weergegeven. Vervolgens verschijnt de meetwaar-
de (niet meer knipperend) in het display. Het meetgereedschap is nu
voor beide horizontale raakvlakken opnieuw gekalibreerd.

Opmerking: Als het meetgereedschap bij de stappen ® en @ niet wordt

gedraaid om de as die op de afbeelding is weergegeven, kan het kalibreren

niet worden afgesloten (,CAL2” wordt niet in het display weergegeven).
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Kalibreren van de verticale raakvlakken (zie afbeelding F)

Het oppervlak waarop u het meetgereedschap legt, mag niet meer dan 5°

van het verticale oppervlak afwijken. Als de afwijking groter is, wordt het ka-

libreren afgebroken en wordt ,,--” weergegeven.

® Schakel het meetgereedschap in en leg het zodanig op het verticale
opperviak dat de libel 13 naar boven wijst en het display 11 naar u toe
is gericht. Wacht 10 seconden.

@ Druk vervolgens gedurende 2 seconden op de kalibratietoets
,»CAL” 4, tot kort ,,CAL1” in het display verschijnt. Vervolgens knip-
pert de meetwaarde in het display.

® Draai het meetgereedschap 180° om de verticale as, zodat de libel
nog steeds naar boven wijst, maar het display 11 zich op de van u af-
gewende zijde bevindt. Wacht 10 seconden.

@ Druk vervolgens opnieuw op de kalibratietoets ,,CAL” 4. In het display
wordt kort ,,CAL2” weergegeven. Vervolgens verschijnt de meetwaar-
de (niet meer knipperend) in het display. Het meetgereedschap is nu
voor dit raakvlak opnieuw gekalibreerd.

® Inaansluiting daarop moet u het meetgereedschap voor het tegeno-
verliggende raakvlak kalibreren. Daarvoor draait u het meetgereed-
schap zodanig om de horizontale as dat de libel 13 naar beneden en
het display 11 naar u toe wijst. Plaats het meetgereedschap tegen het
verticale oppervlak. Wacht 10 seconden.

® Druk vervolgens gedurende 2 seconden op de kalibratietoets
,»CAL” 4, tot kort ,,CAL1” in het display verschijnt. Vervolgens knip-
pert de meetwaarde in het display.

@ Draai het meetgereedschap 180° om de verticale as, zodat de libel
nog steeds naar onderen wijst, maar het display 11 zich op de van u af-
gewende zijde bevindt. Wacht 10 seconden.

Druk vervolgens opnieuw op de kalibratietoets ,CAL” 4. In het display
wordt kort ,,CAL2” weergegeven. Vervolgens verschijnt de meetwaar-
de (niet meer knipperend) in het display. Het meetgereedschap is nu
voor beide verticale raakvlakken opnieuw gekalibreerd.

Opmerking: Als het meetgereedschap bij de stappen ® en @ niet wordt

gedraaid om de as die op de afbeelding is weergegeven, kan het kalibreren

niet worden afgesloten (,CAL2” wordt niet in het display weergegeven).

Onderhoud en service

Onderhoud en reiniging

Bewaar en transporteer het meetgereedschap alleen in het meegeleverde
beschermetui.

Houd het meetgereedschap altijd schoon.

Dompel het meetgereedschap niet in water of andere vloeistoffen.
Verwijder vuil met een vochtige, zachte doek. Gebruik geen reinigings- of
oplosmiddelen.

Reinig in het bijzonder de opening van de laser regelmatig en let daarbij op
pluizen.

Mocht het meetgereedschap ondanks zorgvuldige fabricage- en testmetho-
dentoch defect raken, dient de reparatie te worden uitgevoerd door een er-
kende klantenservice voor Bosch elektrische gereedschappen. Open het
meetgereedschap niet.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderdelen altijd het uit
tien cijfers bestaande zaaknummer volgens het typeplaatje van het meetge-
reedschap.

Verzend het meetgereedschap in het beschermetui 24 in het geval van een
reparatie.

Klantenservice en advies

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen over reparatie en onderhoud
van uw product en over vervangingsonderdelen. Explosietekeningen en in-
formatie over vervangingsonderdelen vindt u ook op:

www.bosch-pt.com

De medewerkers van onze klantenservice adviseren u graag bij vragen over
de aankoop, het gebruik en de instelling van producten en toebehoren.

Nederland

Tel.: +31(076) 57954 54
Fax: +31(076) 5795494
E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié

Tel.: +32 2588 0589

Fax: +32 2588 0595

E-mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Afvalverwijdering

Meetgereedschappen, toebehoren en verpakkingen dienen op eenvoor het
milieu verantwoorde manier te worden hergebruikt.

Gooi meetgereedschappen, accu’s en batterijen niet bij het huisvuil.
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Alleen voor landen van de EU:

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG moeten niet
meer bruikbare meetgereedschappen en volgens de Eu-
ropese richtlijn 2006/66/EG moeten defecte of lege ac-
cu’s en batterijen apart worden ingezameld en op een
voor het milieu verantwoorde wijze worden hergebruikt.

Wijzigingen voorbehouden.

Dansk
Sikkerhedsinstrukser

Alle anvisninger skal leses og falges, for at man kan
arbejde farelast og sikkert med malevarktgjet. Advar-
selsskilte pa malevaerktsjet ma aldrig gores ukendelige.
DISSE ANVISNINGER B@R OPBEVARES TIL SENERE
BRUG.

» Forsigtig - hvis der bruges betjenings- eller justeringsudstyr eller
hvis der udferes processer, der afviger fra de her angivne, kan dette
fare til alvorlig stralingseksposition.

» Malevarktejet leveres med et advarselsskilt (pa den grafiske illu-
stration over malevaerktgjet har det nummer 22).

r

Laserstrahlung
& Nicht in den Strahl blicken
N Laser Klasse 2

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

A

=l

» Er teksten pa advarselsskiltet ikke pa dit modersmal, klaebes den
medleverede etiket pa dit sprog oven pa den eksisterende tekst, for
vaerktgjet tages i brug forste gang.

» Ret ikke laserstralen mod personer eller dyr og ret ikke blikket ind i
laserstralen. Dette malevaerktej udsender laserstraler fra laserklasse 2
iht. IEC 60825-1. Derved kan du komme til at bleende personer.

» Anvend ikke de specielle laserbriller som beskyttelsesbriller. Laser-
brillerne anvendes til bedre at kunne se laserstralen, de beskytter dog
ikke mod laserstraler.

» Anvend ikke de specielle laserbriller som solbriller eller i trafikken.
Laserbrillerne beskytter ikke 100 % mod ultraviolette (UV) straler og
reducerer ens evne til at registrere og iagttage farver.

» Sarg for, at malevaerktgjet kun repareres af kvalificerede fagfolk og
at der kun benyttes originale reservedele. Dermed sikres det, at ma-
levaerktejet bliver ved med at vaere sikkert.

» Sarg for, at bern ikke kan komme i kontakt med lasermalevaerktgjet.
Du kan utilsigtet komme til at blende personer.

» Brug ikke malevarktojet i eksplosionsfarlige omgivelser, hvor der
findes braendbare vaesker, gasser eller stov. | milevarktgjet kan der
opsta gnister, der antaender stov eller dampe.

Malevaerktgjet ma ikke komme i naerheden af pace-
makere. Magneterne 14 danner et felt, som kan pavirke
pacemakernes funktion.

» Hold malevarktejet vaek fra magnetiske databaerere og magnetisk
sarte maskiner. Magneternes virkning 14 kan fare til irreversibelt data-
tab.

Beskrivelse af produkt og ydelse

Klap venligst foldesiden med illustration af maleveerktejet ud og lad denne
side vaere foldet ud, mens du leeser betjeningsvejledningen.

Beregnet anvendelse

Maleveerktajet er beregnet til at méle og overfere haeldninger preecist.
Maleveerktgjet er optimeret til brug indenders.

lllustrerede komponenter
Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til illustrationen
af maleveerktejet pd illustrationssiden.

1 Taste signaltone

2 Start-stop-taste haldningsmaling/display

3 Taste a&ndr nulpunkt ,Alt 0°“

4 Taste og kalibrering/indikatorvaerdi ,,CAL*

5 Taste reducer maleenhedsskift/viseveerdi ,,® / % [ mm/m*

6 Taste,Hold/Copy“

7 Lagtil batterirum haeldningsmaling
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8 Taste til udkersel af nivelleringsfod
9 Justeringsskrue til nivelleringsfod
10 Kontakt til indkersel af nivelleringsfod
11 Display

12 Vandret libelle

13 Lodret libelle

14 Magnete

15 Belteforing

16 Fod

17 Nivelleringsfod

18 Stativholder 1/4"

19 Start-stop-taste laser

20 Lagtil batterirum laser

21 Abningtil laserstrale

22 Laser-advarselsskilt

23 Serienummer

24 Beskyttelsestaske

25 Holdebzlte

26 Stativ*

Dansk |57

*Tilbeher, som er illustreret eller beskrevet i brugsanvisningen, herer ikke til

standard-leveringen.

Displayelementer
a Indstillingshjzlp
b Maleveerdi
¢ Indikator signaltone
d Batteriadvarsel
e Indikator andret nulpunkt
f Maleenhed

Tekniske data

Digital hzldningsmaler GIM60 L
Typenummer 3601 K76 300
Maleomrade 0-360°(4x90°)
Malepracision

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Arbejdsomrade laser 30m
Nivelleringsngjagtighed laser +0,5 mm/m
Afstand laserudgang - underkant pa malevarktgj 24 mm
Laserklasse 2
Lasertype 635nm, <1 mW
Diameter laserstréle (ved 25 °C) ca.

- i5mafstand 3,5mm
- i10 mafstand 6 mm
Driftstemperatur -10°C...+50°C
Opbevaringstemperatur -20°C...+70°C
Relativ luftfugtighed max. 90 %
Stativholder 1/4"
Batterier

- Maling af haeldning 1x9V6LR61
- Laserdrift 2x1,5VLRO3 (AAA)
Driftstid ca.

- Maling af haeldning 300h
- Laserdrift 20h
Vaegt svarer til EPTA-Procedure 01/2003 0,9kg
Mal (lzengde x bredde x hgjde) 600x27 x59 mm

1) Arbejdsomradet kan blive mindre, hvis forholdene er ufordelagtige (f. eks. direkte

solstréler).

Dit malevaerktej identificeres entydigt vha. serienummeret 23 pa typeskiltet.

Montering

Iszetning/udskiftning af batterier

| méleveerktgjet findes der to indbyrdes uafhaengige stremkredse: Heeld-
ningsmalingen inkl. display forsynes af et andet batteri end laseren.

Det anbefales, at mélevaerktgjet drives med Alkali-Mangan-batterier.

» Tag batterierne ud af malevarktgjet, hvis malevarktejet ikke skal
bruges i lengere tid. Batterierne kan korrodere og aflade sig selv, hvis
de bliver siddende i maleveerktajet i lengere tid.

Is@tning/udskiftning af batteri til hldningsmaling

Fjernforsigtigt |aget til batterirummet 7 med batteriholderen fra malevaerk-
tajet. Serg for, at hverken batteriets tilslutningskabler eller laget til batteri-
rummet beskadiges. Store beskadigelser pa kontaktfladerne til laget til bat-
terirummet 7 kan fare til fejlmalinger.

%
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Tilslut batteriet til batteriholderen; sarg for, at polerne vender rigtigt. Saet
laget til batterirummet med batteriholderen ind i malevaerktgjet, s tilslut-
ningskablerne ikke kommer i klemme.

Farste gang der teendes for haeldningsmalingen efter batteriskiftet lyser alle
displayelementer i 1 s, desuden hares en signaltone. Alle gemte indstillin-
ger (malefunktion, indstillet maleenhed) slettes, nar batteriet skiftes.

Lyser batteriadvarslen d, skal batterierne skiftes.

Isaetning/udskiftning af batterier til laser

Skru lget til batterirummet 20 op og st batterierne i. Kontroller, at poler-
ne vender rigtigt som vist pa indersiden af laget til batterirummet.

Lyser laseren ikke mere, skal batterierne skiftes.

Bemaerk: Batteriadvarslen d i displayet geelder ikke for batterierne til

laseren.

» Sluk ubetinget for laseren, far batterierne skiftes. En utilsigtet teendt
laser kan blaende personer.

Erstat altid alle batterier, der er beregnet il laserfunktionen, pa samme tid.
Batterierne skal stamme fra den samme fabrikant og have den samme kapa-
citet.

Brug

Ibrugtagning
» Beskyt malevaerktojet mod fugtighed og direkte solstraler.

» Udsaet ikke malevarktgjet for ekstreme temperaturer eller tempe-
ratursvingninger. Lad det f.eks. ikke ligge i bilen i leengere tid. Serg al-
tid for, at malevaertajet er tempereret ved starre temperatursvingninger,
far det tages i brug. Ved ekstreme temperaturer eller temperatursving-
ninger kan malevarktejets pracision forringes.

» Undga at udsatte malevaerktgjet for voldsomme stad eller fald. Hvis
maleveerktgjet udsattes for steerke, udvendige pavirkninger, skal du al-
tid gennemfare en ngjagtighedskontrol, fer der arbejdes videre med det
(se Ngjagtighedskontrol og kalibrering af maleveerktej”, side 60).

» Hold malevaerktajets kontaktflader rene og beskyt dem mod stad og
slag. Snavspartikler eller deformationer kan fare til fejlmalinger.

Opstilling/fastgorelse af maleveerktej

Til maling og overfarsel af haeldninger kan du ikke kun anbringe eller legge

malevarktgjet pa flader, du har ogsa andre muligheder for at opstille og

fastgare det.

Opstilling med nivelleringsmekanik (f.eks. hvis gulvet/undergrunden er

ujevn) (se Fig. B):

- Tryk kort mod foden 16, sa den karer ud. Tryk pa tasten 8 for at kere ni-
velleringsfoden ud 17. Juster nivelleringsfoden ved at dreje pa juste-
ringsskruen 9 i hgjden, sa laserstrélen forlgber langs med fladen, der
skal males, hhv. den gnskede haldning vises som maleveerdi b.

DL
t®

- Tilarbejde uden nivelleringsmekanik kares foden 16 og nivelleringsfo-
den 17 ind igen. Tryk de to del af foden sammen (®) og skub sé foden

16 ind i mélevaerktajet (@), til den falder harbart i hak. Nivelleringsfo-
den 17 keres ind ved at skubbe kontakten 10 ud til siden.

Fastgerelse pa stativet:

- Anbring mélevaerktejet med 1/4"-stativholder 18 pa hurtigskiftepladen
til stativet 26 eller til et almindeligt fotostativ. Skru maleveerktajet fast
med hurtigskiftepladens stilleskruen.

Fastgorelse med magneter:

- Anbring mélevarktejet med magneterne 14 pa en tilstreekkeligt magne-
tisk del.

» Kontroller malevaerktajet for sikker fastgorelse. Malevaerktajer, der
ikke er fastgjort sikkert, kan falde ned og kvaeste dig eller andre. Ved
styrt kan maleveerktajet beskadiges eller fare til beskadigelser.
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Fastgorelse med holdebalter (se Fig. C):

- Traek holdebzlterne 25 gennem geltefaringerne 15 og fastgar male-
varktajet til rer eller lignende vha. begge belter. Serg for, at velcroluk-
ningen pa baltets ende trykkes fast pa holdebaeltet. Ved tynde rar stik-
kes holdebzltet gennem baelteferingerne med den glatte side udad,
hvorefter det slas en gang til omkring malevaerktejet, som vist pa bille-
det; ved tykke rar stikkes holdebzeltet gennem bzelteferingerne med den
glatte side indad.

» Sikr altid malevaerktojet med begge holdebalter og kontroller hol-
debaelterne for korrekt montering. Bzlternes 25 holdekraft afhanger
af materialets beskaffenhed, som de fastgares pa. Lestsiddende male-
varktejer kan glide ned og blive beskadiget eller fare til beskadigelser.

» Bern ma ikke lege med holdebzlterne 25. De kan komme til skade
med holdebalterne.

Teending/slukning haeldningsmaling og display

Hzldningsmaling og display taendes ved at trykke pa start-stop-tasten 2.
Malevaerktajet findes i funktionen haeldningsmaling med standard-nulpunkt.
Hzldningsmaling og display slukkes ved at trykke pa start-stop-tasten 2.
Trykkes der ikke pa nogen taste pa malevarktajet i ca. 30 min, og &endres ma-

levaerktejets haeldning ikke mere end 1,5°, sa slukkes haldningsmaling og
display automatisk for at skane batteriet. Laseren er ikke omfattet af dette.

Teending/slukning laser

Laseren taendes ved at trykke start-stop-tasten 19 i position ,,I“.

» Ret ikke laserstralen mod personer eller dyr og ret ikke blikket ind i
laserstralen, heller ikke fra stor afstand.

Laseren slukkes ved at trykke start-stop-tasten 19 i position ,,0“.

» Sarg for, at malevaerktgjet altid er under opsyn, nar laseren er
taendt, og sluk for laseren efter brug. Andre personer kan blive blaen-
det af laserstralen.

Hvis du ikke bruger laseren, skal du slukke for den for at spare pa energien.

Skift maleenhed (se Fig. A)

Du kan til enhver tid skifte mellem méalenhederne ,°“, ,%" og ,mm/m®. Tryk
pa tasten til skift af maleenheder 5 igen og igen, til den enskede maleenhed
fremkommer i indikatoren f. Den aktuelle maleveerdi omregnes automatisk.
Indstillingen af méleenheden bibeholdes, nar malvaerktgjet slukkes og
teendes.

Signaltone teendes/slukkes

Med tasten signaltone 1 taendes og slukkes signaltonen. Er signaltonen
tendt, fremkommer indikatoren ¢ i displayet.

Indstillingen af signaltonen bibeholdes, nar malevaerktgjet slukkes og
tendes.

Malevardiindikator og indstillingshjeelp

Maleveerdien aktualiseres, hver gang maleveerktajet bevaeges. Har male-
veaerktajet vaeret udsat for starre bevaegelser, skal du vente med at aflase
malevardien, til den er holdt op med at &ndre sig.

Afhangigt af malevaerktajets position vises malevardi og malenhed i dis-
playet 180° drejet position. Derved kan visningen aflases, ogsa nar der
arbejdes over hovedhgjde.

Malevaerktgjet viser vha. indstillingshjaelpen a i displayet, i hvilken retning
det skal haldes for at nd mélveerdien. Malvaerdien er vandret eller lodret
ved standardmalinger, i funktionen ,,Copy*“ den gemte malevaerdi og ved
@ndret nulpunkt det gemte nulpunkt.

Nar malvardien er naet, slukker pilene til indstillingshjalpen a, og ved
teendt signaltone hares en konstant tone.

Malefunktioner

Fastholdelse/overfersel af en malevaerdi (se Fig. D)

Med tasten ,,Hold/Copy“ 6 kan to funktioner styres:

- Fastholde (,Hold“) en malevaerdi, ogsa selv om malevaerktajet bevaeges
senere (f.eks. fordi mélevaerktajet er i en position, hvor det er sveert at
aflese displayet);

- Overfare (,Copy“) en malevaerdi.

Funktion ,,Hold*“:

- Tryk pa tasten ,Hold/Copy“ 6. Den aktuelle malevaerdi b holdes fast i
displayet, alle displayelementer undtagen malevardien blinker.

- Der skiftes til funktionen ,,Copy“ ved at trykke pa tasten Signaltone 1,
der startes en ny maling ved at trykke pa tasten ,,Hold/Copy“ 6.

Funktion ,,Copy*:

- Teend for signaltonen (se ,,Signaltone teendes/slukkes*, side 59).

- Tryk patasten ,Hold/Copy“ 6. Den aktuelle malevaerdi gemmes. Et kort
signal hares, indikatorerne for maleenhed f og signaltone ¢ blinker.

- Groft malte vaerdier kan korrigeres, far de overfares: Tryk pa tasten og
indikatorvaerdi 4 for at ege den gemte maleveerdi, tryk pa tasten reducer
indikatorveerdi 5 for at reducere den.

- Placer mélevaerktgjet pa malstedet, hvor malevaerdien skal overferes til.
Som vist pd billedet er méaleverktgjets indstilling uvigtigt. Indstillings-
hjzlpen a peger i den retning, i hvilken mélevaerktgjet skal bevaeges for
atopnaden vinkel, der skal kopieres. Nar den gemte vinkel nés, hares en
akustisk signaltone, indstillingshjaelpen a slukker.

- Tryk pa tasten ,,Hold/Copy“ 6 igen for at starte en ny maling.
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/ndring af nulpunkt

For nemmere at kunne kontrollere skranende flader (f.eks. 45°) kan du &n-
dre malingens nulpunkt.

Indstil méalevaerktajet f. eks. ved at placere det op ad et referenceemne, sa
det gnskede, nye nulpunkt vises som maleveerdi (f.eks. 45,1°). Tryk pa ta-
sten ,Alt 0°“ 3. Maleveerdien b og indikatoren a&ndret nulpunkt e blinker.
Groft mélte vaerdier kan korrigeres, sa laenge mélevardien b blinker: Tryk
pa tasten gg indikatorveerdi 4 for at gge den gemte maleveerdi, tryk pa ta-
sten reducer indikatorvaerdi 5 for at reducere den (f.eks. fra 45,1 °til
45,0°). 3 s efter det sidste tastetryk gemmes den viste haldningsveerdi
som ny referencevaerdi.

Efter lagringen gar den blinkende indikator e opmaerksom pa det a&endrede
nulpunkt. | maleindikatoren b vises den aktuelle malevaerdi i relation til det
nye nulpunkt, ogsa indstillingshjelpen og signaltonerne refererer til det nye
nulpunkt. Eksempel: Ved en heeldning pa 43,8° i forhold til den vandrette
linje og et gemt nulpunkt pa 45° vises 1,2° som malevaerdi.

Der vendes tilbage til standard-nulpunktet 0° ved at trykke pa en af tasterne
»Alt0°“ 3, ,Hold/Copy*“ 6 eller ,,CAL* 4. Indikatoren a&ndret nulpunkt e
slukker.

Beregringsles maling/overforsel af haeldninger

Vha. laseren kan du male eller overfare haeldninger bergringslast, ogsa over

store afstande.

> Ret ikke laserstralen mod personer eller dyr og ret ikke blikket ind i
laserstralen, heller ikke fra stor afstand.

» Brug altid kun midten af laserpunktet til at markere. Laserpunktets
starrelse &endrer sig med afstanden.

Til maling af haeldninger indstilles malevaerktejet pa en sddan made, at la-

serstralen forlgber langs med fladen, der skal méles. Til overfersel af hald-

ninger indstilles malevaerktgjet pa en sadan made, at den gnskede hald-

ning vises som mélevaerdi b, og haeldningen overfares til malfladen vha.

laserpunktet.

Bemaerk: Vaer under overfarslen af haeldninger vha. laser opmaerksom pa,

at laseren rager 24 mm ud over underkanten pa malevaerktajet.

Ngjagtighedskontrol og kalibrering af malevaerktaj

Kontrol af malengjagtighed

Kontroller malevaerktgjets ngjagtighed fer kritiske malinger, efter store
temperaturaendringer samt efter store sted.

Far maling af vinkler <45° bar veerktgjet kontrolleres pa en lige, vandret
flade, for maling af vinkler >45° pa en lige, lodret flade.

Taend for méleveerktajet og leeg det pa en vandret eller lodret flade.

Vaelg méleenheden ,°“ (se ,Skift maleenhed", side 59).

Venti 10 s og notér herefter maleveerdien.

Drej malevaerktajet 180° omkring den lodrette akse. Venti 10 s igen og

noter den anden malevaerdi.

» Kalibrer kun malevarktsgjet, hvis forskellen mellem de to malevaer-
dier er sterreend 0,1°.

Kalibrér malevaerktgjet i den position (lodret og vandret), i hvilken differen-
cen mellem maleverdierne er blevet konstateret.

Kalibrering af de vandrette flader (se Fig. E)

Den flade, som maleveerktejet legges pa, ma ikke afvige mere end 5° fra

denvandrette linie. Er afvigelsen starre, afbrydes kalibreringen med visnin-

gen .

@ Teend for malevaerktejet og anbring det pa den vandrette flade pa en
sadan made, at libellen 12 peger opad, og displayet 11 er rettet hen
imod dig. Venti 10s.

@ Tryksd pd kalibreringstasten ,CAL“ 4 i ca. 2 s, til ,CAL1* fremkom-
mer kort i displayet. Herefter blinker méleverdien i displayet.

® Drej malevaerktgjet 180° omkring den lodrette akse, sé libellen stadig-
vaek vender opad, mens displayet 11 befinder sig pa den side, der ven-
der vk fradig. Venti10s.

@ Tryk sa pa kalibreringstasten ,,CAL“ 4 igen. | displayet vises ,,CAL2“
kort. Herefter fremkommer malevardien (blinker ikke mere) i displayet.
Nu er maleveerktgjet kalibreret pa ny til denne kontaktflade.

® Herefter skal du kalibrere malevaerktajet til kontaktfladen, der ligger
overfor. Drej hertil méleveaerktgjet omkring den vandrette akse, sa li-
bellen 12 peger nedad og displayet 11 hen imod dig. Anbring male-
varktejet pa den vandrette flade. Venti 10 s.

® Tryk sa pa kalibreringstasten ,,CAL“ 4 i ca. 2 s, til ,CAL1“ fremkom-
mer kort i displayet. Herefter blinker méleveerdien i displayet.

@ Drejmalevarktgjet 180° omkring den lodrette akse, sa libellen stadig-
vaek vender nedad, mens displayet 11 befinder sig pa den side, der
vender vk fra dig. Venti 10s.

Tryk s p kalibreringstasten ,,CAL“ 4 igen. | displayet vises ,,CAL2“
kort. Herefter fremkommer malevaerdien (blinker ikke mere) i displayet.
Nu er malevaerktajet kalibreret pa ny til de to vandrette kontaktflader.

Bemaerk: Drejes malevaerktgjet ved trin @ og @ ikke omkring den akse, der

vises pa billedet, kan kalibreringen ikke afsluttes (,CAL2“ fremkommer

ikke i displayet).
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Kalibrering af de lodrette flader (se Fig. F)

Den flade, som maleveerktejet lgges pa, ma ikke afvige mere end 5° fra

den lodrette linie. Er afvigelsen sterre, afbrydes kalibreringen med visnin-

gen ,—*.

@ Tend for maleveerktejet og anbring det pa den lodrette flade pa en
sadan made, at libellen 13 peger opad, og displayet 11 er rettet hen
imod dig. Venti 10s.

@ Tryksd pd kalibreringstasten ,CAL“ 4 i ca. 2 s, til ,CAL1* fremkom-
mer kort i displayet. Herefter blinker méleveerdien i displayet.

® Drej malevaerktgjet 180° omkring den lodrette akse, sé libellen stadig-
vaek vender opad, mens displayet 11 befinder sig pa den side, der ven-
der vaek fradig. Venti 10s.

@ Tryk sa pa kalibreringstasten ,,CAL“ 4 igen. | displayet vises ,,CAL2“
kort. Herefter fremkommer malevardien (blinker ikke mere) i displayet.
Nu er maleveerktgjet kalibreret pa ny til denne kontaktflade.

® Herefter skal du kalibrere malevaerktajet til kontaktfladen, der ligger
overfor. Drej hertil mélevearktgjet omkring den vandrette akse, s li-
bellen 13 peger nedad og displayet 11 hen imod dig. Anbring male-
verktgjet pa den lodrette flade. Venti 10s.

® Tryk sa pa kalibreringstasten ,,CAL“ 4 i ca. 2 s, til ,CAL1“ fremkom-
mer kort i displayet. Herefter blinker méleveerdien i displayet.

@ Drejmalevarktgjet 180° omkring den lodrette akse, sa libellen stadig-
vaek vender nedad, mens displayet 11 befinder sig pa den side, der
vender vk fra dig. Venti 10s.

Tryk sa pd kalibreringstasten ,,CAL“ 4 igen. | displayet vises ,,CAL2“
kort. Herefter fremkommer malevaerdien (blinker ikke mere) i displayet.
Nu er malevarktajet kalibreret pa ny til de to lodrette kontaktflader.

Bemaerk: Drejes malevaerktgjet ved trin @ og @ ikke omkring den akse, der

vises pa billedet, kan kalibreringen ikke afsluttes (,,CAL2“ fremkommer

ikke i displayet).

Vedligeholdelse og service

Vedligeholdelse og renggring

Opbevar og transportér kun malevaerktejet i den medleverede beskyttelses-
taske.

Renhold mélevaertajet.

Dyp ikke malevaerktgjet i vand eller andre vaesker.

Tar snavs af vaerktajet med en fugtig, bled klud. Anvend ikke renggrings-
eller oplasningsmidler.

Rengar iszr fladerne ved laserens udgangsabning med regelmaessige mel-
lemrum og fjern fnug.

Skulle malevaerktgjet trods omhyggelig fabrikation og kontrol alligevel holde
op med at fungere, skal reparationen udferes af et autoriseret servicecenter
for Bosch el-veaerktej. Forseg ikke at abne malevarktajet selv.
Maleveerktgjets 10-cifrede typenummer (se typeskilt) skal altid angives ved
forespargsler og bestilling af reservedele.

Send altid malevaerktejet til reparation i beskyttelsestasken 24.

Kundeservice og kunderadgivning

Kundeservice besvarer dine spgrgsmal vedr. reparation og vedligeholdelse
af dit produkt samt reservedele. Reservedelstegninger oginformationer om
reservedele findes ogsa under:

www.bosch-pt.com

Bosch kundeservice-team vil gerne hjalpe dig med at besvare spargsmal
vedr. keb, anvendelse og indstilling af produkter og tilbeher.

Dansk

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

TIf. Service Center: +45 (4489) 8855
Fax: +45 (4489) 87 55

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Bortskaffelse
Malevaerktgj, tilbehar og emballage skal genbruges pa en miljgvenlig made.

Smid ikke malevaerktaj og akkuer/batterier ud sammen med det almindelige
husholdningsaffald!

Galder kun i EU-lande:

Iht. det europeeiske direktiv 2002/96/EF skal kasseret
maleveerktej og iht. det europaeiske direktiv 2006/66/EF
skal defekte eller opbrugte akkuer/batterier indsamles
separat og genbruges iht. geeldende miljgforskrifter.

Ret til @ndringer forbeholdes.
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Sakerhetsanvisningar

Samtliga anvisningar bor lasas for effektiv och sdaker
anvandning av matverktyget. Hall varselskyltarna pa
mitverktyget tydligt lisbara. TA VAL VARA PA ANVIS-
NINGARNA.

» Se upp - om andra hanterings- eller justeringsutrustningar dn de
som angivits har eller andra metoder anvands finns risk for farlig
stralningsexposition.

» Mitverktyget levereras med en varningsskylt (visas pa bilden av
matverktyget pa grafiksidan med nummer 22).

: Laserstrahlung !
Nicht in den Strahl blicken
Laser Klasse 2

L -

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

» Klistra medféljande dekal i ditt eget sprak dver varningsskylten om
den avviker fran spraket i ditt land.

» Rikta aldrig laserstralen mot personer eller djur och riktainte heller
sjalv blicken mot laserstralen. Detta matverktyg alstrar laserstralning i
laserklass 2 enligt IEC 60825-1. Risk finns att stralen blandar personer.

» Lasersiktglasogonen far inte anvandas som skyddsglaségon.
Lasersiktglasogonen forbattrar laserstralens siktbarhet men skyddar
inte mot laserstralning.

» Lasersiktglasogonen far inte anvdndas som solglaségon eller i trafi-
ken. Lasersiktglasogonen skyddar inte fullstandigt mot UV-stralning och
reducerar formagan att uppfatta farg.

» Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera métverktyget med
originalreservdelar. Detta garanterar att matverktygets sakerhet upp-
ratthalls.

» Latinte barn utan uppsikt anvinda lasermétverktyget. Risk finns for
att personer oavsiktligt blandas.

» Matverktyget far inte anvéndas i explosionsfarlig miljo som innehal-
ler brannbara vitskor, gaser eller damm. Matverktyg kan ge upphov
till gnistor som antander dammet eller angorna.

Hall inte matverktyget néra en pacemaker. Risk finns

att magneterna 14 alstrar ett falt som menligt paverkar

pacemakerns funktion.

» Hall mitverktyget pa betryggande avstand fran magnetiska data-
media och magnetiskt kénsliga apparater. Magneterna 14 kan ledattill
irreversibla dataférluster.

Produkt- och kapacitetsheskrivning

Fall upp sidan med illustration av métverktyget och hall sidan uppfalld nar
du laser bruksanvisningen.

Andamalsenlig anvindning
Matverktyget ar avsett for exakt matning och 6verforing av lutningar.
Matverktyget ar optimerat fér inomhus anvandning.

lllustrerade komponenter

Numreringen av komponenterna hanvisar tillillustration av matverktyget pa
grafiksidan.

1 Knapp for ljudsignal

Pa-Av-knapp lutningsmatning/display
Knapp andra nollpunkt *Alt 0°”

Knapp oka kalibrering/visat varde "CAL”
Knapp minska byte av méttenhet/visat varde *° / % [ mm/m”
Knapp “Hold/Copy”

Batterifackets lock for lutningsmatning
Knapp for utkorning av nivelleringsfot
Justerskruv for nivelleringsfot

10 Omkopplare for inkérning av nivelleringsfot
11 Display

12 Horisontallibell

13 Vertikallibell

14 Magneter

15 Remgejd

16 Stodfot

© o0 ~NOOhARWN
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17 Nivelleringsfot
18 Stativfaste 1/4"
19 Pa-Av-knapp for laser
20 Batterifackets lock for laser
21 Utlopps6ppning for laserstralning
22 Laservarningsskylt
23 Serienummer
24 Skyddsfodral
25 Fastrem
26 Stativ*
*1 bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehor ingar inte i standardleveran-
sen.
Indikeringselement
a Inriktningshjalp
b Matvérde
¢ Indikering signal
d Batterivarning
e Indikering av dndrad nollpunkt
f Mattenhet
Tekniska data
Produktnummer 3601K76 300
Matomrade 0-360° (4x90°)
Matnoggrannhet
- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Laserns arbetsomrade ! 30m
Laserns nivelleringsnoggrannhet +0,5 mm/m
Avstand laserutgang - vid matverktygets undre
kant 24 mm
Laserklass 2
Lasertyp 635nm, <1 mW
Laserstralens diameter (vid 25 °C) ca
- pa5mavstand 3,5mm
- pd 10 m avstand 6 mm
Driftstemperatur -10°C...+50°C
Lagringstemperatur -20°C...+70°C
Relativ luftfuktighet max. 90 %
Stativfaste 1/4"
Batterier
~ Lutningsmatning 1x9V6LR61
- Laserdrift 2x1,5VLRO3 (AAA)
Batterikapacitet ca
- Lutningsmatning 300h
- Laserdrift 20h
Vikt enligt EPTA-Procedure 01/2003 0,9kg

Matt (langd x bredd x hojd) 600x27 x59 mm
1) Arbetsomradet kan minska till f6ljd av ogynnsamma omgivningsvillkor (t. ex. direkt
solbelysning).

Serienumret 23 pa typskylten identifierar matverktyget entydigt.

Montage

Insdttning/byte av batterier

I matverktyget finns det tvd separata stromkretsar: Lutningsmatningen med
displayen forsorjs fran ett annat batteri an lasern.

For matverktyget rekommenderar vi alkali-mangan-batterier.

» Ta bort batterierna om métverktyget inte anvands under en lingre
tid. Batterierna kan korrodera eller sjalvurladdas vid langre tids lagring.

Sitt in/byt batteriet for lutningsmatning

Taforsiktigt ut batterifackets lock 7 och batterihallaren ur métverktyget. Se
till att varken batteriets anslutningssladd eller batterifackets lock skadas.
Allvarligare skador pa stédytorna pa batterifackets lock 7 kan leda till fel-
matningar.

Anslut batteriet med korrekt polning till batterihallaren. Se till att anslut-
ningssladden inte kommer i klam nar batterifackets lock med batterihalla-
ren satts in i matverktyget.

Vid forsta pakopplingen av lutningsmatning efter batteribyte tands alla dis-
playelement for 1 s och ljudsignal avges. Alla sparade installningar (mat-
funktion, installd méttenhet) raderas vid batteribyte.

Nar batterivarningen d tands, méste batteriet bytas ut.
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Sattin/byt laserns batterier

Fall upp batterifackets lock 20 och satt in batterierna. Kontrollera korrekt

polning enligt markning pa insidan av batterifackets lock.

Om lasern inte langre lyser méste batterierna bytas.

Anvisning: Batterivarningen d pa displayen ar inte relaterad till lasern bat-

terier.

» Sla ovillkorligen fran lasern fore batteribyte. En oavsiktligt inkopplad
laser kan blanda personer.

Batterierna for laserdrift skall alltid bytas samtidigt. Anvand endast batte-

rier av samma fabrikat och med samma kapacitet.

Drift

Driftstart

» Skydda matverktyget mot vita och direkt solljus.

» Utsitt inte matverktyget for extrema temperaturer eller tempera-
turvaxlingar. Ldmna inte matverktyget under en langre tid t. ex. i bilen.
Om matverktyget varit utsatt for storre temperaturvaxlingar lat det
balanseras innan du anvander det. Vid extrem temperatur eller tempera-
turvaxlingar kan matverktygets precision paverkas menligt.

» Undvik att utsdtta matverktyget for kraftiga stotar eller fall. Efter
kraftig yttre paverkan skall matverktygets noggrannhet kontrolleras
innan arbetet fortsattes (se "Noggrannhetskontroll och kalibrering av
matverktyget”, sidan 66).

» Hall matverktygets stodytor rena och skydda dem mot stétar och
slag. Smutspartiklar och deformationer kan leda till felméatningar.

Uppstallning och infastning av matverktyget

For att mata eller 6verfora lutning kan matverktyget inte bara laggas upp

eller mot ytor; det finns dven andra mgjligheter att stalla upp resp. fasta

matverktyget.

Uppstillning med nivelleringsmekaniken (t.ex. pa ojamnt underlag)

(se bild B):

- Tryck helt kort pa stodfoten 16 for att kora ut den. Tryck knappen 8 for
att kora ut nivelleringsfoten 17. Justera nivelleringsfoten med stallskru-
ven 9 saattlaserstralen Ioper i h6jd med uppmatt yta resp. sa att 6nskad
lutning visas som matvarde b.

—
mp &1
AN
~
o Y N N
- Forarbeten utan nivelleringsmekanik kor ater in stodfoten 16 och nivel-
leringsfoten 17. Tryck ihop stodfotens bada delar (®©) och skjut sedanin

stodfoten 16 i matverktyget (@) tills den horbart snapper fast. For att
kora in nivelleringsfoten 17 skjut omkopplaren 10 at sidan.

Montering pa stativ:

- Lagg upp matverktyget med 1/4"-gangan 18 pa stativets 26 snabbvax-
lingsplatta eller pa ett gangse kamerastativ. Skruva fast matverktyget
med snabbvaxelplattans lasskruv.

Infastning med magneter:

- Fast matverktyget med magneterna 14 pa en tillrackligt magnetisk detalj.

» Kontrollera att matverktyget sitter stadigt. Daligt infasta matverktyg
kan falla ner och skada dig sjalv och andra. Om matverktyget faller ner
kan det skadas eller orsaka skador.

Infastning med fastremmar (se bild C):

- Drafastremmarna 25 genom remgejderna 15 och fast matverktyget
med remmarna pa ror eller andra foremal. Kontrollera att remandans
kardborrsfaste ar ordentligt tryckt mot fastremmen. Pé klena ror stick
fastremmen genom remgejden med den slata sidan utat som bilden visar
och for remmen ytterligare en gang kring matverktyget, pa tjocka rér
stick fastremmen genom remgejden med slita sidan inat.

» Sakra alltid matverktyget med fastremmarna och kontrollera att de
sitter stadigt. Remmarnas hallkraft 25 &r beroende av materialets
beskaffenhet. Lost sittande matverktyg kan slira ned och skadas eller
orsaka skador.

» Latinte barn utan uppsikt anvinda fistremmarna 25. Fastremmarna
kan skada barnen.
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In-/urkoppling av lutningsmétning och display

For Inkoppling av lutningsmatning och display tryck Pa-/Av-knappen 2.
Métverktyget star nu i funktionen for lutningsmatning med standardnoll-
punkt.

For Urkoppling av lutningsmatning och display tryck pa nytt Pa-/Av-knap-
pen2.

Om for ca 30 minuter ingen knapp trycks pa matverktyget och matverkty-
gets lutning inte dndras med mer an 1,5° slas lutningsmétningen och dis-
playen automatiskt fran for att skona batterierna. Lasern ar inte berord.

In-/urkoppling av lasern
For Inkoppling av lasern tryck Pa-/Av-knappen 19 till laget *1”.

» Rikta aldrig laserstralen mot manniskor eller djur och rikta inte hel-
ler blicken mot laserstralen dven om du star pa lingre avstand.

For Urkoppling av lasern tryck Pa-/Av-knappen 19 till laget ”0”.

» Limna inte matverktyget med pakopplad laser utan uppsikt, sla all-
tid fran lasern efter avslutat arbete. Risk finns att andra personer
blandas av laserstralen.

Spar energi och sla fran lasern nar du inte anvander den.

Vixling av mattenhet (se bild A)

Nar som helst kan mattenheterna kopplas om mellan ”°”, "%” och "mm/m”.
Tryck knappen for mattenhetsomkoppling 5 tills 6nskad mattenhet visas pa
displayen f. Aktuellt matvarde omvandlas automatiskt.

Installd mattenhet kvarstar vid ur- och inkoppling av matverktyget.

Aktivering/avaktivering av ljudsignal

Med knappen ljudsignal 1 kan ljudsignalen slas pa och av. Vid inkopplad
ljudsignal visas pa displayen c.

Signaltonens installning kvarstar vid ur- och inkoppling av matverktyget.
Matvardesindikering och inriktningshjalp

Matvardet aktualiseras varje gang matverktyget forflyttas. Vanta efter
storre forflyttning av matverktyget med avlasning av matvardet tills det inte
langre forandras.

Alltefter matverktygets lage visas matvardet och mattenheten pa displayen
svangd om 180°. Darfor kan indikeringen avlasas dven vid arbeten dver
huvudhéjd.

Matverktyget med inriktningshjalp a visar pa displayen i vilken riktning lut-
ning bor ske for att uppna malvardet. Malvardet ar vid standardmatningar
horisontalplanet resp. lodlinjen, med funktionen "Copy” sparat matvarde
och vid dndrad nollpunkt sparad nollpunkt.

Nar malvardet uppnatts, slocknar inriktningshjalpens pilar a och vid
pakopplad ljudsignal avges en oavbruten ton.

Matfunktioner

Kvarhallning/dverforing av ett métvirde (se bild D)

Med knappen ”Hold/Copy” 6 kan tva funktioner styras:

- Med ("Hold”) kvarhalls matvardet dven om matverktyget i efterhand for-
flyttas (t.ex. om matverktyget star i ett lage dar displayen ar svarlast);

- Overféring av ett matvarde ("Copy”).

Funktion "Hold”:

- Tryck knappen "Hold/Copy” 6. Aktuellt matvarde b kvarhélls pa dis-
playen; med undantag av matvardet blinkar alla displayelement.

- For omkoppling av funktionen ”Copy” tryck knappen ljudsignal 1,for att
starta en ny matning knappen “Hold/Copy” 6.

Funktion ”"Copy™:

- Koppla pé ljudsignalen (se "Aktivering/avaktivering av ljudsignal”,
sidan 65).

- Tryck knappen "Hold/Copy” 6. Det aktuella matvardet sparas. En kort
signal avges, indikeringslamporna fér mattenheten f och ljudsignalen ¢
blinkar.

- Grovt uppmatta varden kan fore dverforing korrigeras: Tryck knappen
oOka indikeringsvarde 4 for att 6ka sparat matvarde, knappen minska
indikeringsvarde 5 for att minska vardet.

- Laggan matverktyget vid mélet dar matvardet ska dverforas. Som bilden
visar ar matverktygets uppriktning betydelselos. Inriktningshjalpen a
visar i vilken riktning matverktyget maste forflyttas for att na vinkeln som
skall kopieras. Nar den sparade vinkeln nds, avges en ljudsignal och
inriktningshjalpen a slocknar.

- Tryck pa nytt knappen "Hold/Copy” 6 for att starta en ny métning.

Andring av nollpunkt

For lattare kontroll av lutning (t.ex. 45°) kan matningens nollpunkt andras.
Rikta upp matverktyget t.ex. genom att lagga det mot ett referensarbets-
stycke sa att 6nskad ny nollpunkt indikeras som matvarde (t.ex. 45,1°).
Tryck knappen “Alt 0°” 3. Matvardet b och indikeringen av @ndrad noll-
punkt e blinkar.

Grovt uppmatta varden kan korrigeras under den tid matvardet b blinkar:
Tryck knappen 6kaindikeringsvarde 4 for att 6ka sparat matvarde, knappen
minska indikeringsvarde 5 for att minska vardet (t.ex. fran 45,1 °till
45,0°). 3 s efter sista knapptryckning sparas indikerat lutningsvarde som
nytt referensvarde.
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Nar vardet sparats visar den blinkande indikeringen e andrad nollpunkt.
Matvardesstapeln b indikerar aktuellt matvarde i relation till ny nollpunkt,
aven inriktningshjalpen och ljudsignalerna satts i relation till den nya noll-
punkten. Exempel: Vid en lutning pa 43,8° i relation till horisontalplan och
en sparad nollpunkt pa 45° visas matvardet 1,2°.

For atergang till standardnollpunkten ° tryck en av knapparna “Alt 0°” 3,
”Hold/Copy” 6 eller "CAL” 4. Indikeringen for andrad nollpunkt e slocknar.

Beroringsfri matning/6verforing av lutning

Lasern kan dven pa storre avstand beréringsfritt méta resp. 6verfora lutning.

» Rikta aldrig laserstralen mot manniskor eller djur och rikta inte hel-
ler blicken mot laserstralen dven om du star pa langre avstand.

» Anvind alltid laserpunktens centrum for markning. Laserpunktens
storlek forandras i relation till avstandet.

For Métning av lutning rikta upp matverktyget s att laserstrélen gar langs

den yta som skall matas. For Overforing av lutning rikta upp matverktyget

saatt 6nskad lutningindikeras som matvarde b och projicera lutningen med

laserpunkten pa malytan.

Anvisning: Beakta vid dverforing av lutningar med lasern att laserstralens

utgang ligger 24 mm 6ver matverktygets undre kant.

Noggrannhetskontroll och kalibrering av matverktyget

Kontroll av mitnoggrannhet

Kontrollera matverktygets noggrannhet fore kritiska matningar, efter stora
temperaturandringar samt efter kraftiga slag.

Fore matning av vinklar <45° bor kontroll ske pa en plan, narmast vagrat
yta, fére matning av vinklar >45° pa en plan, narmast lodrét yta.

Koppla pa métverktyget och lagg det mot en vagrat eller lodrat yta.

Valj mattenhet *°” (se "Vaxling av mattenhet”, sidan 65).

Vanta 10 s och anteckna sedan matvardet.

Vrid matverktyget 180° kring den vertikala axeln. Vanta 10 s och anteckna

sedan det andra matvardet.

» Kalibrera mitverktyget endast om de bada matvardenas differens
arstorrean0,1°.

Kalibrera matverktyget i det lage (lodratt eller vagratt) vid vilket differensen

mellan matvardena konstaterats.

Kalibrering av vagrita anliggningsytor (se bild E)

Den yta pd vilken métverktyget laggs upp far inte avvikamer an 5° fran hori-

sontalplanet. Ar avvikelsen storre avbryts kalibreringen med indikeringen

@ Koppla pa matverktyget och lagg upp det pa den vagrata ytan sa att
libellen 12 ligger uppat och displayen 11 ar riktad mot dig. Vanta 10's.

@ Trycksedanca 2 s pakalibreringsknappen ”CAL” 4, tills "CAL1” visas
kort pa displayen. Darefter blinkar matvardet pa displayen.

® Vrid nu matverktyget 180° kring lodlinjen sé att vattenpasset fortfa-
rande pekar uppat, men displayen 11 4r vand at motsatt hall. Vanta
10s.

@ Tryck sedan pa nytt kalibreringsknappen CAL” 4. P displayen visas
helt kort ”CAL2”. Dérefter visas métvardet pa displayen (blinkar inte
langre). Matverktyget har nu kalibrerats for aktuell anliggningsyta.

® Harefter skall matverktyget kalibreras for motsatt anliggningsyta. Vrid
matverktyget kring horisontalaxeln s att libellen 12 pekar nedat och
displayen 11 mot dig. Lagg upp matverktyget pa den vagrata ytan.
Vénta10s.

® Trycksedan ca2 s pakalibreringsknappen "CAL” 4, tills "CAL1” visas
kort pa displayen. Darefter blinkar matvardet pa displayen.

@  Vrid nu matverktyget 180° kring lodlinjen sd att vattenpasset fortfa-
rande pekar uppat, men displayen 11 ar vand &t motsatt hall. Vanta
10s.

Tryck sedan pa nytt kalibreringsknappen "CAL” 4. Pa displayen visas
helt kort ”’CAL2”. Darefter visas matvardet pa displayen (blinkar inte
langre). Matverktyget har nu kalibrerats for bada vagrata anliggnings-
ytorna.

Anvisning: Om matverktyget inte vrids i steg ® och @ som bilden visar kan

kalibreringen inte avslutas ("CAL2” visas pa displayen).

Kalibrering av lodrata anliggningsytor (se bild F)

Den yta pa vilken matverktyget ldggs upp fér inte avvika mer &n 5° fran hori-

sontalplanet. Ar avvikelsen storre avbryts kalibreringen med indikeringen

@ Koppla pa matverktyget och lagg upp det pa den lodrata ytan sa att
libellen 13 ar riktad uppat och displayen 11 mot dig. Vanta 10s.

@ Trycksedan ca2 s pakalibreringsknappen "CAL” 4, tills *CAL1” visas
kort pa displayen. Darefter blinkar matvardet pa displayen.

® Vrid nu matverktyget 180° kring lodlinjen sd att vattenpasset fortfa-
rande pekar uppat, men displayen 11 ar vand &t motsatt hall. Vanta
10s.

@ Tryck sedan pa nytt kalibreringsknappen *CAL” 4. P4 displayen visas
helt kort ”CAL2”. Darefter visas matvardet pa displayen (blinkar inte
langre). Matverktyget har nu kalibrerats for aktuell anliggningsyta.
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® Harefter skall matverktyget kalibreras for motsatt anliggningsyta. Vrid
métverktyget kring horisontalaxeln sa att libellen 13 &r riktad nedat
och displayen 11 mot dig. Lagg upp matverktyget pa den lodrata ytan.
Vanta10s.

® Trycksedan ca2 s pdkalibreringsknappen "CAL” 4, tills *CAL1” visas
kort pa displayen. Darefter blinkar matvardet pa displayen.

@  Vrid nu métverktyget 180° kring lodlinjen sa att vattenpasset fortfa-
rande pekar uppat, men displayen 11 &rvand & motsatt hall. Vanta 10's.

Tryck sedan pa nytt kalibreringsknappen "CAL” 4. Pa displayen visas
helt kort ”"CAL2”. Dérefter visas métvardet pa displayen (blinkar inte
langre). Matverktyget har nu kalibrerats for bada lodrata anliggnings-
ytorna.

Anvisning: Om matverktyget inte vridsisteg ® och @ som bilden visar kan

kalibreringen inte avslutas ("CAL2” visas pa displayen).

Underhall och service

Underhall och rengéring

Lagra och transportera matverktyget endast i det skyddsfodral som medle-
vererats.

Se till att matverktyget alltid halls rent.

Matverktyget far inte doppas i vatten eller andra vatskor.

Torka av matverktyget med en fuktig, mjuk trasa. Anvand inte rengorings-
eller [6sningsmedel.

Rengor regelbundet speciellt ytorna kring laserns utloppséppning och se till
ludd avlagsnas.

Om storningar uppstar i matverktyget trots exakt tillverkning och strang
kontroll bor reparationen utforas av en auktoriserad serviceverkstad for
Bosch elverktyg. Ta inte isar matverktyget pa egen hand.

Var vanlig ange vid forfragningar och reservdelsbestallningar produktnum-
mer som bestar av 10 siffror och som finns pa matverktygets typskylt.

For reparation ska matverktyget skickas in i skyddsfodralet 24.

Kundservice och kundkonsulter

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande reparation och underhall av
produkter och reservdelar. Sprangskissar och informationer om reservde-
lar lamnas aven pa adressen:

www.bosch-pt.com

Bosch kundkonsultgruppen hjlper girna nér det galler fragor betraffande
kop, anvandning och installning av produkter och tillbehor.

Svenska

Bosch Service Center
Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: +46 (020) 41 44 55
Fax: +46 (011) 18 76 91

Avfallshantering

Matverktyg, tillbehor och forpackning ska omhandertas pa miljovanligt satt
for atervinning.

Slang inte matverktyg och inte heller batterier i hushallsavfall!

Endast for EU-lander:

Enligt europeiska direktivet 2002/96/EG maste obruk-
bara matverktyg och enligt europeiska direktivet
2006/66/EG felaktiga eller forbrukade batterier separat
omhandertas och pa miljévanligt satt lamnas in for ater-
vinning.

Andringar forbehalles.

Norsk

Sikkerhetsinformasjon

Les og felg alle anvisningene, for a kunne arbeide fare-
fritt og sikkert med maleverktayet. Gjer aldri varselskilt
pa maleverktoyet uleselig. TA GODT VARE PA DISSE IN-
STRUKSENE.

» OBS! Hvis det brukes andre betjenings- eller justeringsinnretninger
enn de vi har angitt her eller det utferes andre bruksmetoder, kan
dette fore til en farlig strale-eksponering.

» Maleverktayet leveres med et advarselsskilt (pa bildet av maleverk-
toyet pa siden med bildene er dette merket med nummer 22).

a Laserstrahlung !
& Nicht in den Strahl blicken
N Laser Klasse 2

o

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm
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» Hvis teksten pa advarselsskiltet ikke er pa ditt sprak, ma dulime en
etikett pa ditt sprak over dette skiltet for du tar produktet i bruk.

» Rett aldri laserstralen mot personer eller dyr og se ikke selvinni la-
serstralen. Dette maleverktoyet lager laserstraling i laserklasse 2 jf.
IEC 60825-1. Du kan da blende personer.

» Bruk laserbrillene aldri som beskyttelsesbriller. Laserbrillene er til
bedre registrering av laserstralen, men de beskytter ikke mot laserstra-
lingen.

» Bruk laserbrillene aldri som solbriller eller i trafikken. Laserbrillene
gir ingen fullstendig UV-beskyttelse og reduserer fargeregistreringen.

» Maleverktoyet skal alltid kun repareres av kvalifisert fagpersonale
og kunmed originale reservedeler. Slik opprettholdes maleverkteyets
sikkerhet.

» Laaldri barn bruke laser-maleverkteyet uten oppsyn. Du kan ufrivillig
blende personer.

» lkke arbeid med maleverktayet i eksplosjonsutsatte omgivelser -
der det befinner seg brennbare vaesker, gass eller stov. | maleverk-
toyet kan det oppsta gnister som kan antenne stev eller damper.

Ikke bruk maleverkteyet i neerheten av pacemakere.
Magneten 14 oppretter et felt som kan innskrenke funk-
sjonen til pacemakere.

» Hold maleverktayet unna magnetiske databzrere og magnetisk om-
findtlige apparater. Magnetenes 14 virkning kan medfare irreversible
datatap.

Produkt- og ytelsesheskrivelse

Brett ut utbrettssiden med bildet av maleverktayet, og la denne siden vaere
utbrettet mens du leser bruksanvisningen.

Formalsmessig bruk
Méaleverkteyet er bestemt for presis maling og overfaring av helninger.
Maleverktayet er optimert for bruk innendars.

lllustrerte komponenter

Nummereringen av de illustrerte komponentene gjelder for bildet av male-
verktayet pa illustrasjonssiden.

1 Tast lydsignal

Pé/av-tast helningsmaling/display

Tast endre nullpunkt «Alt 0°»

Tast gke kalibrering/indikatorverdi «CAL»
Tast skifte malenhet/redusere indikatorverdi «° [/ % / mm/m»
Tast «Hold/Copy»

Batteriromdeksel helningsmaling

Tast for utkjaring av nivelleringsfoten
Justeringsskrue til nivelleringsfoten

10 Bryter for innkjering av nivelleringsfoten
11 Display

12 Horisontallibelle

13 Vertikallibelle

14 Magneter

15 Remforing

16 Stativ

17 Nivelleringsfot

18 Stativfeste 1/4"

19 Pé/av-tast laser

20 Batteriromdeksel laser

21 Utgang laserstréle

22 Laser-advarselsskilt

23 Serienummer

24 Beskyttelsesveske

25 Festerem

26 Stativ*

*lllustrert eller beskrevet tilbehgr inngar ikke i standard-leveransen.

O 00 ~NOGhAR WN

Visningselementer
a Opprettingshjelp
b Méleverdi
¢ Indikator lydsignal
d Batterivarsel
e Display endret nullpunkt
f Malenhet
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Tekniske data

Digital helningsmaler GIM60 L
Produktnummer 3601K76 300
Méleomréade 0-360°(4x90°)
Malengyaktighet

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Arbeidsomrade laser ! 30m
Nivelleringsngyaktighet laser +0,5 mm/m
Avstand laserutgang - underkant til maleverk-

toyet 24 mm
Laserklasse 2
Lasertype 635nm, <1 mW
Diameter laserstréle (ved 25 °C) ca.

- pa5mavstand 3,5mm
- pd 10 m avstand 6 mm
Driftstemperatur -10°C...+50°C
Lagertemperatur -20°C...+70°C
Relativ luftfuktighet max. 90 %
Stativfeste 1/4"
Batterier

- Vinkelmaling 1x9V6LR61
- Laserdrift 2x1,5VLRO3 (AAA)
Driftstid ca.

- Vinkelmaling 300h
- Laserdrift 20h
Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01/2003 0,9kg
Mal (lengde x bredde x hayde) 600x 27 x 59 mm
1) Arbeidsomradet kan reduseres pa grunn av ugunstige omgivelsesvilkar (f. eks.
direkte sol).

Serienummeret 23 pa typeskiltet er til en entydig identifisering av méleverktayet.

Montering

Innsetting/utskifting av batterier

| méleverktayet finnes to stramkretser som er adskilt fra hverandre: Hel-

ningsmalingen inklusive displayet forsynes av et annet batteri enn laseren.

Til drift av maleverktayet anbefales det & bruke alkali-mangan-batterier.

» Ta batteriene ut av maleverktoyet, nar du ikke bruker det over len-
gre tid. Batteriene kan korrodere ved lengre tids lagring og lades ut au-
tomatisk.

Innsetting/utskifting av batteriet for helningsmalingen
Tabatteriromdekselet 7 med batteriholderen forsiktig ut av maleverktayet.
Vaer oppmerksom pa at verken batteriets tilkoblingskabel eller batterirom-
dekselet blir skadet. Sterre skader pa batteriromdekselets 7 overflater kan
fare til feilmalinger.

Koble batteriet til batteriholderen med korrekt poling. Sett batteriromdek-
selet med batteriholdereni méleverktayet inn slik at tilkoblingskablene ikke
blir klemt inn.

Ved farste innkobling av helningsmalingen etter utskiftingen av batteriet
lyser alle visningselementer i 1 s og det lyder et signallyd. Alle lagrede inn-
stillinger (malefunksjon, innstilt malenhet) slettes ved utskiftingen av batte-
riet.

Lyser batterivarselet d, ma du skifte ut batteriet.

Innsetting/utskifting av batteriet for laseren

Fold opp batteriromdekselet 20 og sett inn batteriene. Pass pa korrekt
poling som vist pa innersiden av batteriromdekselet.

Nar laseren ikke lenger lyser, ma batteriene skiftes ut.

Merk: Batterivarselet d i displayet gjelder ikke batteriene for laseren.

» Kople laseren alltid ut for du skifter ut batteriet. En laser som erinn-
koplet utilsiktet kan blende personer.

Skift alltid ut batteriene som er bestemt for laserdrift samtidig. Bruk bare

batterier fra en produsent og med samme kapasitet.
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Bruk

Igangsetting

» Beskytt maleverktayet mot fuktighet og direkte solstraling.

» lkke utsett maleverktayet for ekstreme temperaturer eller tempe-
ratursvingninger. La det f. eks. ikke ligge i bilen over lengre tid. La mé-
leverktayet farst tempereres ved starre temperatursvingninger far du
tar det i bruk. Ved ekstreme temperaturer eller temperatursvingninger
kan presisjonen til maleverktayet innskrenkes.

» Unnga kraftige stot mot maleverktoyet eller at det faller ned. Etter
sterke ytre innvirkninger pa maleverktayet bar du alltid gjennomfare en
ngyaktighetskontroll far du arbeider videre (se «Nayaktighetskontroll og
kalibrering av maleverkteyet», side 72).

» Hold maleverktayets overflater rene og beskytt dem mot stat og
slag. Smusspartikler eller deformeringer kan fare til feilmélinger.

Oppstilling/feste av maleverktayet

For a méle eller overfare helninger kan du ikke bare sette eller legge male-

verktayet pa overflater, men du har ytterligere muligheter for a stille det

opp eller feste det.

Oppstilling med nivelleringsmekanikken (f.eks. med ujevnt gulv)

(se bilde B):

- Trykk kort mot stativet 16 for kjare det ut. Trykk pa tasten 8 for a kjere ut
nivelleringsfoten 17. Juster nivelleringsfoten ved & dreie justeringsskru-
en9slikihgyden atlaserstralen forlaper langs flaten som skal males hhv.

den enskede helningen vises som b maleverdi.
7

>
t@

- For arbeider uten nivelleringsmekanikk kjerer du stativet 16 og nivelle-
ringsfoten 17 innigjen. Press til dette begge deler av stativet sammen
(@) og skyv sa stativet 16 inn i méleverktayet (@) til det smekker inn.
For innkjgring av nivelleringsfoten 17 skyver du bryteren 10 til siden.

Feste pa stativet:

- Sett maleverktayet med 1/4"-stativfestet 18 pd stativets hurtigskiftpla-
te 26 eller pa et vanlig fotostativ. Skru maleverktayet fast med hurtig-
skiftplatens laseskrue.

Feste med magneter:

- Sett maleverktgyet med magnetene 14 pa en del med tilstrekkelig mag-
netisme.

» Kontroller maleverktayet for at det er festet sikkert. Maleverktay
som ikke er festet sikkert kan falle ned og skade deg eller andre. Nar det
faller ned kan maleverktayet bli skadet eller forarsake skader.

Feste med festeremmer (se bilde C):

- Trekk festeremmene 25 gjennom remfaringene 15 og fest maleverktay-
et med begge remmer pa rer eller lignende. Vaer oppmerksom pad at
remendens borrelds trykkes ned pa festeremmen. Ved tynne rar stikker
du festeremmen med den glatte siden utover gjennom remfaringene og
vikler den som fremstilt pa bildet en gang til rundt maleverktayet, ved
tykke rar stikker du festeremmen med den glatte siden innover gjennom
beltefaringene.

» Sikre alltid maleverktayet med begge festeremmer og kontroller
festeremmene for at de sitter fast. Remmenes 25 holdekraft er avhen-
gig av materialets beskaffenhet som de skal festes pa. Maleverktay som
sitter last kan gli ned eller bli skadet eller forarsake skader.

» Laikke barn benytte festeremmene 25 uten oppsyn. De kunne skade
seg med festeremmene.

Inn-/utkopling helningsmaling og display

Forinnkopling av helningsmalingen og displayet trykker du pa/av-tasten 2.
Maleverkteyet befinner seg i funksjonen helningsmaling med standard-null-
punkt.

For utkopling av helningsmalingen og displayet trykker du pa/av-tasten 2
pa nytt.

Hvis det i ca. 30 min ikke trykkes noen tast og maleverktayets helning ikke
endres mer enn 1,5°, koples helningsmalingen og displayet automatisk ut
for a skane batteriet. Dette gjelder ikke laseren.

Inn-/utkopling laser

For innkopling av laseren trykker du pa pa-av-tasten 19 i posisjon «l».

> Rett aldri laserstralen mot personer eller dyr og se ikke selvinni
laserstralen, heller ikke fra lang avstand.

For utkopling av laseren trykker du pa pa-av-tasten 19 i posisjon «0».

> La maleverktoyet med innkoplet laser ikke vare uten oppsyn og sla
av laseren etter bruk. Andre personer kunne bli blendet av laserstralen.
Nar du ikke bruker laseren, sla den av for a spare energi.
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Skifting av malenheter (se bilde A)

Du kan nar som helst skifte mellom malenhetene «°», «%» og «<mm/m».
Trykk til dette pa tasten for skifting av malenhetene 5 sa ofte til den enskede
malenheten vises i displayet f. Den aktuelle maleverdien omregnes automa-
tisk.

Innstillingen av mélenheten opprettholdes ved ut- og innkobling av male-
verktayet.

Inn-/utkopling av lydsignalet

Med tasten lydsignal 1 kan du kople lydsignalet inn og ut. Ved innkoplet lyd-
signal vises i displayet visningen c.

Innstillingen av lydsignalet opprettholdes ved ut- og innkobling av male-
verktayet.

Melding av maleverdien og opprettingshjelp

Méleverdien aktualiseres ved hver bevegelse av maleverktayet. Vent med
avlesing av maleverdien etter starre bevegelser av maleverkteyet til verdien
ikke lenger forandrer seg.

Avhengig av maleverktayets posisjon anvises maleverdien og malenheten
padisplayet dreid 180°. Slik kan meldingen ogsa avleses ved arbeid over
hodet.

Maleverkteyet viser ved opprettingshjelp a i displayet i hvilken retning det
ma helles for & oppna malverdien. Malverdien er ved standardmalinger ho-
risontalen eller vertikalen, i funksjonen «Copy» den lagrede mélverdien og
ved endret nullpunkt det lagrede nullpunktet.

Nar malverdien er oppnadd slukner pilene til opprettingshjelp a og ved inn-
koplet lydsignal lyder en kontinuerlig lyd.

Malefunksjoner

Holding/overfering av en maleverdi (se bilde D)

Med tasten «Hold/Copy» 6 kan det styres to funksjoner:

- Holding («Hold») av en méleverdi, selv om maleverktayet beveges etter-
pa (f.eks. fordi maleverktayet er i en posisjon, der displayet kan avleses
darlig);

- overfaring («Copy») av en maleverdi:

Funksjon «Hold»:

- Trykk pa tasten «Hold/Copy» 6. Den aktuelle maleverdien b holdes i dis-
playet, alle visningselementer unntatt maleverdien blinker.

- Foraskifte til funksjonen «Copyn, trykk pa tasten lydsignal 1, for a starte
en ny maling, tasten «<Hold/Copy » 6.

Funksjon «Copy»:

- Kople inn lydsignalet (se «Inn-/utkopling av lydsignalet», side 71).

- Trykk patasten «Hold/Copy» 6. Den aktuelle maleverdien lagres. Det ly-
der et kort lydsignal, visningene for malenheten f og lydsignalet ¢ blin-
ker.

- Verdier som er malt omtrentlig kan du korrigere fer overfaringen: Trykk
pa tasten gke indikatorverdi 4, for a gke den lagrede maleverdien, pa
tasten redusere indikatorverdi 5, for a redusere den.

- Plasser maleverktayet pa det stedet hvor maleverdien skal overfares.
Som vist pa bildet er opprettingen av maleverktayet uvesentlig. Oppret-
tingshjelpene a viser retningen som maleverkteyet skal beveges i for a
oppna vinkelen som skal kopieres. Nar den lagrede vinkelen er oppnadd
lyder et lydsignal, opprettingshjelpene a slukner.

- Trykk pa tasten «Hold/Copy» 6 pa nytt, for a starte en ny maling.

Endring av nullpunktet

For lettere kontroll av skraflater (f.eks. 45°) kan du endre malingens null-
punkt.

Rett méleverktayet f.eks. ved a legge det an mot et arbeidsstykke som
referanse slik at det enskede nye nullpunktet vises som maleverdi (f. eks.
45,1°). Trykk pa tasten «Alt 0°» 3. Mdleverdien b og visning endret
nullpunkt e blinker.

Du kan korrigere verdier som er malt omtrentlig, sa lenge maleverdien b
blinker: Trykk pa tasten gke indikatorverdi 4, for a gke den lagrede mélever-
dien, pa tasten redusere indikatorverdi 5, for a redusere den (f. eks. fra
45,1°ti1 45,0°). 3 s etter siste tastetrykk lagres den viste helningsverdien
som ny referanseverdi.

Etter lagringen henviser den blinkende meldingen e til det endrede null-
punktet. | displayet b vises den aktuelle maleverdien relatert til det nye null-
punktet, ogsa opprettingshjelpene og lydsignalene refererer seg il det nye
nullpunktet. Eksempel: Ved en helling pa 43,8° relatert til horisontalen og
et lagret nullpunkt pa 45° vises 1,2° som maleverdi.

For a vende tilbake til standard-nullpunktet 0°, trykk pa en av tastene

«Alt 0°» 3, «Hold/Copy» 6 eller «CAL» 4. Displayet endret nullpunkt e
slukner.

Maling/overfering helninger bereringslas

Ved hjelp av laseren kan du male hhv. overfare helninger beraringslest,

ogsa over sterre avstander.

> Rett aldri laserstralen mot personer eller dyr og se ikke selvinni
laserstralen, heller ikke fra lang avstand.

» Bruk alltid kun midten pa laserpunktet til markering. Starrelsen til
laserpunktet endres med avstanden.
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For maling av helninger oppretter du maleverktayet slik at laserstralen for-
leper langs flaten som skal males. For overfaring av helninger oppretter du
maleverktayet slik at den anskede helningen vises som maleverdi b og farer
helningen inn pa mélflaten ved hjelp av laserpunktet.

Merk: Ta ved overfaring av helninger ved hjelp av laseren hensyn til at lase-
ren trer ut 24 mm over maleverkteyets underkant.

Noyaktighetskontroll og kalibrering av maleverktoyet

Kontroll av malengyaktigheten

Kontroller méleverktayets ngyaktighet far kritiske malinger, etter kraftige
temperaturendringer og etter kraftige stat.

Far maling av vinkler <45° bar det kontrolleres pa en plan, omtrent vann-
rett flate, far malingav vinkler >45° médet kontrolleres pa en plan, omtrent
loddrett flate.

Sla pa maleverktayet og legg det pa den vannrette hhv. loddrette flaten.
Velg malenheten «°» (se «Skifting av malenheter», side 71).

Vent i 10 sekunder og skriv s opp maleverdien.

Drei maleverktgyet 180° rundt den loddrette aksen. Vent pa nytti 10 s og
noter den andre maleverdien.

» Kalibrer maleverkteyet bare, hvis differansen av begge maleverdier
ersterreenn0,1°.

Kalibrer maleverktayet i den posisjonen (loddrett hhv. vannrett), der diffe-

ransen mellom méleverdiene ble registrert.

Kalibrering av vannrette flater (se bilde E)

Flaten du legger maleverktayet pa md ikke avvike mer enn 5° fravannrett.

Hvis avviket er starre, avbrytes kalibreringen med meldingen «---».

@ Kople inn maleverktayet og legg det pa den vannrette flaten slik at Ii-
bellen 12 peker oppover og displayet 11 er rettet mot deg. Venti 10s.

@ Trykksdica. 2 s pakalibreringstasten «CAL» 4, til «CAL1» vises kort i
displayet. Deretter blinker maleverdien i displayet.

® Drei maleverkteyet 180° rundt den loddrette aksen, slik at libellen
fortsatt peker oppover, men displayet 11 befinner seg pa siden som
peker bort fra deg selv. Vent i 10 sek.

@  Trykk sa pa kalibreringstasten «CAL» 4 pa nytt. | displayet vises kort
«CAL2». Deretter vises maleverdien (ikke lenger blinkende) i display-
et. Maleverktayet er na kalibrert pa nytt for denne overflaten.

® Deretter ma du kalibrere maleverkteyet pa nytt for den overfor liggen-
de overflaten. Drei til dette maleverkteyet slik rundt den horisontale
aksen, at libellen 12 peker nedover og displayet 11 mot deg. Legg ma-
leverktayet pa den vannrette flaten. Venti 10's.

® Trykksdica. 2 s pakalibreringstasten «CAL» 4, til «CAL1» vises kort i
displayet. Deretter blinker méleverdien i displayet.

@ Drei maleverktgyet 180° rundt den loddrette aksen, slik at libellen
fortsatt peker nedover, men displayet 11 befinner seg pa siden som
peker bort fra deg selv. Vent i 10 sek.

Trykk sa pd kalibreringstasten «CAL» 4 pa nytt. | displayet vises kort
«CAL2». Deretter vises maleverdien (ikke lenger blinkende) i display-
et. Maleverktayet er nd kalibrert pa nytt for begge vannrette overflater.

Merk: Hvis méleverktayet i skrittene ® og @ ikke dreies rundt aksen som

vises pa bildet, kan kalibreringen ikke avsluttes («CAL2» vises ikke pa

displayet).

Kalibrering av loddrette flater (se bilde F)

Flaten du legger méleverktayet pd ma ikke avvike mer enn 5° fra loddrett.

Hvis avviket er starre, avbrytes kalibreringen med meldingen «---».

@ Kople inn maleverktayet og legg det mot den loddrette flaten slik at li-
bellen 13 peker oppover og displayet 11 er rettet mot deg. Venti 10s.

@ Trykksdica. 2 s pakalibreringstasten «CAL» 4, til «CAL1» vises kort i
displayet. Deretter blinker maleverdien i displayet.

® Drei maleverktayet 180° rundt den loddrette aksen, slik at libellen
fortsatt peker oppover, men displayet 11 befinner seg pa siden som
peker bort fra deg selv. Vent i 10 sek.

@  Trykk sa pa kalibreringstasten «CAL» 4 pa nytt. | displayet vises kort
«CAL2». Deretter vises maleverdien (ikke lenger blinkende) i display-
et. Maleverktayet er na kalibrert pa nytt for denne overflaten.

® Deretter ma du kalibrere maleverkteyet pa nytt for den overfor liggen-
de overflaten. Drei til dette maleverkteyet slik rundt den horisontale
aksen, at libellen 13 peker nedover og displayet 11 mot deg. Legg ma-
leverktayet mot den loddrette flaten. Venti 10's.

® Trykksdica. 2 s pakalibreringstasten «CAL» 4, til «CAL1» vises kort i
displayet. Deretter blinker méleverdien i displayet.

@ Drei maleverktgyet 180° rundt den loddrette aksen, slik at libellen
fortsatt peker nedover, men displayet 11 befinner seg pa siden som
peker bort fra deg selv. Vent i 10 sek.

Trykk sa pd kalibreringstasten «CAL» 4 pa nytt. | displayet vises kort
«CAL2». Deretter vises maleverdien (ikke lenger blinkende) i display-
et. Maleverktayet er na kalibrert pa nytt for begge loddrette overflater.

Merk: Hvis méleverktayet i skrittene ® og @ ikke dreies rundt aksen som

vises pa bildet, kan kalibreringen ikke avsluttes («CAL2» vises ikke pa

displayet).
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Service og vedlikehold

Vedlikehold og rengjering

Maleverkteyet ma kun lagres og transporteres i medlevert beskyttelses-
vesken.

Hold maleverktayet alltid rent.

Dypp aldri maleverktayet i vann eller andre vaesker.

Tark smussen av med en fuktig, myk klut. Ikke bruk rengjerings- eller
lesemidler.

Rengjar spesielt flatene pa utgangsapningen til laseren med jevne mellom-
rom og pass pa loing.

Hvis maleverktayet til tross for omhyggelige produksjons- og kontrollmeto-
der en gang skulle svikte, ma reparasjonen utfgres av et Bosch service-/ga-
rantiverksted. Du ma ikke apne méleverktayet selv.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger ma du oppgi det 10-sifrede
produktnummeret som er angitt pa maleverktayets typeskilt.

Send méleverktayet inn til reparasjon i beskyttelsesvesken 24.

Kundeservice og kunderadgivning

Kundeservice hjelper deg ved sparsmal om reparasjon og vedlikehold av
produktet ditt og reservedelene. Deltegninger og informasjoner om reser-
vedeler finner du ogsa under:

www.bosch-pt.com

Bosch-kundeservice er gjerne til hjelp ved sparsmal om kjep, bruk og inn-
stilling av produkter og tilbeher.

Norsk

Robert Bosch AS

Postboks 350

1402 Ski

Tel.: (+47) 64878950

Faks: (+47) 64 87 89 55

Deponering

Maleverktay, tiloehar og emballasje ma leveres inn til miljgvennlig gjenvin-
ning.

Maleverktay og batterier ma ikke kastes i vanlig sappel!

Kun for EU-land:

Int. det europeiske direktivet 2002/96/EF om ubruke-
lige maleapparater og iht. det europeiske direktivet
2006/66/EF ma defekte eller oppbrukte batterier/

oppladbare batterier samles inn adskilt og leveres inn
til en miljgvennlig resirkulering.

Rett til endringer forbeholdes.

Suomi

Turvallisuusohjeita

Kaikki ohjeet taytyy lukea ja noudattaa, jotta voidaan
tydskennelld vaarattomasti ja varmasti mittaustydkalun
kanssa. Ald koskaan peita tai poista mittaustyokalussa
olevia varoituskilpia. SAILYTA NAMA OHJEET HYVIN.

» Varoitus - jos kdytetadn muita, kuin tissa mainittuja kaytto- tai saa-
tolaitteita tahi menetelldan eri tavalla, saattaa tama johtaa vaaralli-
sen sdteilyn altistukseen.

» Mittaustyokalu toimitetaan varustettuna varoituskilvelld (mittaus-
tyokalun grafiikkasivulla olevassa kuvassa merkitty numerolla 22).

g Laserstrahlung !
& Nicht in den Strahl blicken
Laser Klasse 2

L -

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

» Jos varoituskilven teksti ei ole sinun kielelldsi, liimaa ennen ensim-
maista kdyttoa toimitukseen kuuluva, oman kielesi tarra alkuperai-
sen kilven paille.

» Ali koskaan suuntaa lasersidetti ihmisiin tai eldimiin, l3 myos itse
katso lasersdteeseen. Tama mittaustyokalu tuottaa laserluokan 2 laser-
sadettd IEC 60825-1 mukaan. Taten voit tahattomasti sokaista ihmisia.

» Ala kiyta lasertarkkailulaseja suojalaseina. Lasertarkkailulasien tar-
koitus on erottaa lasersade paremmin, ne eivat kuitenkaan suojaa laser-
sateelta.

» Als kiyti lasertarkkailulaseja aurinkolaseina tai tieliikenteessa.
Lasertarkkailulasit eivdt anna taydellista UV-suojaa, ja ne alentavat
varien erotuskykya.

» Anna ainoastaan koulutettujen ammattihenkildiden korjata mitta-
ustyokalusi ja salli korjauksiin kdytettavan vain alkuperaisia vara-
osia. Taten varmistat, ettd mittaustyokalu sdilyy turvallisena.
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» Al3 anna lasten kiytti lasermittaustydkalua ilman valvontaa. He
voivat tahattomasti sokaista ihmisia.

» Al tyoskentele mittaustyokalulla rajahdysalttiissa ympiristossi,
jossa on palavaa nestettd, kaasua tai polya. Mittaustyokalussa voi
muodostua kipindita, jotka saattavat sytyttaa polyn tai hoyryt.

Al3 kiyta mittaustyokalua syddmentahdistimien I4-

helld. Magneetit 14 muodostavat kentan, joka saattaa

héirita syddmentahdistimia.

» Pida mittaustydkalu loitolla magnettisista taltioista ja magneetti-
sesti herkista laitteista. Magneetin 14 vaikutus saattaa johtaa palautu-
mattomaan tietohdvikkiin.

Tuotekuvaus

Kaanna auki taittosivu, jossa on mittaustykalun kuva ja pida se uloskaan-
nettyna lukiessasi kayttoohjetta.

Maardyksenmukainen kaytto
Mittauslaite on tarkoitettu kaltevuuksien tarkkaan mittaukseen ja siirtoon.
Mittaustydkalu on optimoitu kaytettavaksi sisatilassa.

Kuvassa olevat osat
Kuvassa olevien osien numerointi viittaa grafiikkasivussa olevaan mittaus-
tydkalun kuvaan.
1 Adnimerkin painike
2 Kaltevuusmittauksen/nayton kaynnistyspainike
3 Nollapistemuutoksen painike ”Alt 0°”
4 Kalibroinnin/ndyttoarvon suurentamisen painike “CAL”
5 Mittayksikon vaihdon/ndyttoarvon pienentamisen painike ”° [/ % [
mm/m”
6 “Hold/Copy”-painike
7 Paristokotelon kansi, kaltevuusmittaus
8 Tasausjalan ulosajon painike
9 Tasausjalan saatoruuvi
10 Tasausjalan sisaanajon kytkin
11 Naytto
12 Vaakalibelli
13 Pystylibelli
14 Magneetit
15 Hihnanohjain
16 Seisontajalka
17 Tasausjalka
18 Jalustan kiinnitys 1/4"
19 Laserin kdynnistyspainike
20 Paristokotelon kansi, laser
21 Lasersdteen ulostuloaukko
22 Laservaroituskilpi
23 Sarjanumero
24 Suojalaukku
25 Kiinnityshihna
26 Jalusta*
*Kuvassa tai selostuksessa esiintyva lisdtarvike ei kuulu vakiotoimitukseen.

Nayttoelementit
a Kohdistusapu
b Mittausarvo

¢ Nayton aanimerkki

d Paristovaroitus

e

f

Muuttuneen nollapisteen osoitus

Mittayksikko
Tekniset tiedot
Digitaalinen kaltevuusmittari
Tuotenumero 3601K76 300
Kantama 0-360°(4x90°)
Mittaustarkkuus
- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Laserin kantama?) 30m
Laserin tasaustarkkuus +0,5 mm/m
Etdisyys laserin ulostuloaukko - mittaustydka-
lun alareuna 24 mm

1) Kantama saattaa pienentyd epasuotuisten ymparistdolosuhteiden (esim. suora au-
ringonpaiste) vaikutuksesta.

Tyyppikilvessa oleva sarjanumero 23 mahdollistaa mittaustyckalun yksiselitteisen tun-
nistuksen.
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Digitaalinen kaltevuusmittari

Laserluokka 2
Lasertyyppi 635nm, <1 mW
Lasersateen halkaisija (lampétilassa 25 °C) n.

- 5 metaisyydelld 3,5mm
- 10 m etdisyydella 6 mm
Kayttolampdétila -10°C...+50°C
Varastointilampétila -20°C...+70°C
liman suhteellinen kosteus maks. 90 %
Jalustan kiinnityskierre 1/4"
Paristot

- Kaltevuusmittaus 1x9V6LR61
- Laserkaytto 2x1,5VLRO3 (AAA)
Kayttoaika n.

- Kaltevuusmittaus 300h
- Laserkaytto 20h
Paino vastaa EPTA-Procedure 01/2003 0,9kg
Mitat (pituus x leveys x korkeus) 600x27 x59 mm

1) Kantama saattaa pienentyd epasuotuisten ymparistdolosuhteiden (esim. suora au-
ringonpaiste) vaikutuksesta.

Tyyppikilvessa oleva sarjanumero 23 mahdollistaa mittaustyokalun yksiselitteisen tun-
nistuksen.

Asennus

Paristojen asennus/vaihto

Mittaustyokalussa on kaksi erillista virtapiiria: kaltevuusmittausta ja nayt-

toa syottaa toinen paristo kuin laseria.

Mittaustydkalun voimanlahteena suosittelemme kayttamaan alkali-man-

gaaniparistoja.

» Poista paristot mittaustyokalusta, ellet kdyta sita pitkaan aikaan.
Paristot saattavat hapettua tai purkautua itsestaan pitkdaikaisessa va-
rastoinnissa.

Kaltevuusmittauksen pariston asennus/vaihto

Poista paristokotelon kansi 7 ja paristonpidin varovasti mittauslaitteesta.
Varmista ettei pariston liitantdjohto tai paristokotelon kansi vaurioidu. Pa-
ristokotelon kannen 7 tukipintojen suuremmat vauriot voivat johtaa mitta-
usvirheisiin.

Liita paristo oikeinpain paristonpitimeen. Asenna paristokotelon kansi ja
paristonpidin mittauslaitteeseen niin, ettd liitantajohto ei jaa puristukseen.
Kaltevuusmittauksen ensimmaisessa kdynnistyksessa paristonvaihdon jal-
keen ndyton kaikki nayttoelementit syttyvat 1 sekunnin ajaksi ja aanimerkki
kuuluu. Kaikki tallennetut asetukset (mittaustoiminto, asetettu mittayksik-
ko) poistuvat paristonvaihdon yhteydessa.

Kun paristovaroitus d syttyy, tulee paristo vaihtaa.

Laserin paristojen asennus/vaihto

Kaanna paristokotelon kansi 20 auki ja aseta paristot paikoilleen. Varmista
oikea napaisuus paristokotelon kannen sisdpinnassa olevan kuvan mukai-
sesti.

Jos laser ei enaa pala, tulee paristot vaihtaa.

Huomio: Naytossa oleva paristovaroitus d ei koske laserin paristoja.

» Sammuta ehdottomasti laser ennen paristojen vaihtoa. Valvomaton
laser saattaa haikaista henkilditd.

Vaihda aina kaikki laserkayttoon tarkoitetut paristot samanaikaisesti. Kayta

yksinomaan saman valmistajan saman tehoisia paristoja.

Kaytto

Kayttoonotto

» Suojaa mittaustyokalu kosteudelta ja suoralta auringonvalolta.

» Al aseta mittaustydkalua alttiiksi darimmaisille lampétiloille tai
lampotilan vaihteluille. Ald esim. jatd sitd pitkaksi aikaa autoon. Anna
suurten lampdtilavaihtelujen jalkeen mittausty6kalun lampétilan tasaan-
tua, ennen kuin kdytat sita. Adrimmaiset lampatilat tai lampétilavaihtelut
voivat vaikuttaa mittaustyokalun tarkkuuteen.
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» Vilta kovia iskuja tai mittaustyokalun pudottamista. Jos mittaustyo-
kaluun on vaikuttanut voimakkaita ulkoisia voimia, suorita tarkkuustar-
kistus ennen tyon jatkamista (katso "Mittaustyokalun tarkkuuden tarkis-
tus ja kalibrointi”sivu 78).

» Pidd mittaustyokalun tukipinnat puhtaina ja suojaa ne iskuilta ja kol-
huilta. Likahiukkaset tai muodonmuutokset saattavat johtaa mittausvir-
heisiin.

Mittaustyokalun pystytys/kiinnitys

Kaltevuuksien mittaamista ja siirtamista varten sinulla on mittaustyokalun

asettamisen pinnoille tai pintoja vasten lisaksi mahdollisuus asentaa tai

kiinnittaa se.

Asennus tasausmekanismia kéyttden (esim. epatasaiseen alustaan)

(katso kuva B):

- Paina kevyesti seisontajalkaa 16 sen ulosajamiseksi. Paina painiketta 8,
tasausjalan 17 ulosajamiseksi. Sadda tasausjalan korkeutta saatéruuvia
9 kiertamalla niin, etté lasersade kulkee mitattavaa pintaa pitkin tai etta
haluttu kaltevuus nakyy mittausarvona b.

»

0]

Aja seisomajalka 16 ja tasausjalka 17 takaisin sisaan toitd varten, joissa
ei kayteta tasausmekanismia. Paina seisomajalan kaksi osaa yhteen (®)
jatyonna sitten seisomajalka 16 sisaan mittaustyokaluun (@), kunnes
se lukkiutuu kuuluvasti. Aja tasausjalka 17 sisadn tyontamalla kytkin 10
sivulle.

Kiinnitys jalustaan:

- Mittaustyokalu voidaan kiinnittaa jalustan 26 pikavaihtolevyn 1/4" jalus-
tan kiinnityskierteestaan 18 tai yleismalliseen valokuvausjalustaan. Ruu-
vaa kiinni mittaustyokalu pikavaihtolevyn lukitusruuvilla.

Kiinnitys magneettien avulla:

- aseta mittaustyokalu magneettien 14 avulla riittdvan magneettiseen
osaan.

» Tarkista, ettd mittaustydkalu on tiukasti paikallaan. Huonosti kiinni-
tetyt mittaustyokalut voivat pudota ja vahingoittaa sinua tai muita. Pudo-
tessaan saattaa mittaustyokalu vaurioitua tai aiheuttaa vaurioita.

Kiinnitys kiinnityshihnojen avulla (katso kuva C):

- Veda kiinnityshihnat 25 hihnanohjainten 15 Iapi, ja kiinnita mittaustyo-
kalu putkiin tai vastaaviin kahden hihnan avulla. Varmista, etta vyon paan
tarrakiinnitys painetaan kiinnityshihnaan. Tydnna ohuita putkia varten
kiinnityshihna hihnanohjainten lapi siled pinta ulospain, ja kierra se vield
kerran mittausty6kalun ympari kuvan osoittamalla tavalla. Tyonna pak-
suja putkia varten kiinnityshihna hihnanohjainten lapi siled pinta sisaan-
pdin.

» Varmista aina mittaustyokalu kummallakin kiinnityshihnalla, ja tar-
kista ettd se on tiukasti kiinnitetty. Hihnojen 25 pitovoimariippuu sen
materiaalin ominaisuudesta, johon ne on kiinnitetty. Lysasti kiinnitetyt
mittaustyokalut voivat luisua alas ja vaurioitua tai aiheuttaa vaurioita.

» Ald anna lasten kayttaa kiinnityshihnoja 25 ilman valvontaa. He voi-

vat loukata itsensa kiinnityshihnojen kanssa.

Kaltevuusmittauksen ja nayton kdynnistys ja pysaytys

Kaynnista kaltevuusmittaus ja ndytto painamalla kdynnistyspainiketta 2.
Mittaustydkalu on toiminnossa kaltevuusmittaus vakionollapisteella.
Pysayta kaltevuusmittaus ja naytto painamalla kaynnistyspainiketta 2
uudelleen.

Jos n. 30 minuutin aikana ei paineta mitdan mittaustyokalun painiketta eika

mittaustyokalun kallistus muutu yli 1,5°, kaltevuusmittaus ja ndytto sam-

muvat automaattisesti pariston sadstamiseksi. Laseriin tama ei vaikuta.

Laserin kdynnistys ja pysaytys

Kaynnista laser painamalla kdynnistyspainike 19 asentoon

» Ald koskaan suuntaa lasersidetta ihmisiin tai eldimiin, 4l myos-
kaan itse katso lasersdteeseen edes kaukaa.

Pysdyta laser painamalla kdynnistyspainike 19 asentoon ”0”.

» Al jatd mittaustyokalua kytketyll laserilla ilman valvontaa, ja sam-
muta laser kdyton jalkeen. Lasersade saattaa haikdista muita henkildita.

Pysdyta laser energiansaaston takia, kun et kayta sitd.

Mittayksikdn vaihto (katso kuva A)

Voit milloin vain vaihtaa mittayksikdiden "°”, %" ja "mm/m” valilld. Paina
mittayksikon vaihdon painiketta 5 niin monta kertaa, ettd haluttu mittayk-
sikk ilmestyy ndyttoon f. Kyseessa oleva mittausarvo muuntuu automaat-
tisesti.

Mittayksikon asetus sdilyy, kun mittalaitteesta katkaistaan ja kytketaan virta.
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Kaynnistyksen/poiskytkennan danimerkki

Adnimerkin painikkeella 1 voit kytkea dnimerkin paalle ja pois paalta. Aani-
merkin ollessa kytkettynd, nakyy naytdssa c.

Merkkidanen asetus sdilyy, kun mittaustyokalusta katkaistaan ja kytketaan
virta.

Mittausarvon ndytto ja suuntausavut

Mittausarvo paivittyy mittauslaitteen jokaisella liikkeelld. Odota mittauslait-
teen suuremman liikkkeen yhteydessd, kunnes mittausarvo ei enad muutu,
ennen kuin luet sen.

Riippuen mittauslaitteen asennosta, mittausarvo ja mittayksikko naytossa
osoitetaan 180° kierettyna. Tasta johtuen voidaan nayttd lukea myos, kun
tyoskennelldan paan ylapuolella.

Mittaustydkalun ndytossa olevat suuntausavut a ndyttavat suunnan, johon
mittaustyokalu tulee kallistaa tavoitearvon saavuttamiseksi. Tavoitearvo on
vakiomittauksissa vaakasuora tai pystysuora, toiminnossa "Copy” se on
tallennettu mittausarvo, ja siirretylla nollapisteelld tallennettu nollapiste.

Kun tavoitearvo on saavutettu, suuntausavun a nuolet sammuvat ja, jos aa-
nimerkki on kytkettyna, kuuluu jatkuva aani.

Mittaustoiminnot

Mittausarvon lukitus/siirto (katso kuva D)

Painikkeella ”Hold/Copy” 6 voit ohjata kahta toimintoa:

- mittausarvon lukitus ("Hold”), myos kun mittaustyokalua jalkeenpain lii-
kutetaan (esim. koska mittaustyokalu on asennossa, jossa naytto on vai-
keasti luettavissa);

- mittausarvon siirto ("Copy”).

Toiminto ”Hold”:

- Paina painiketta "Hold/Copy” 6. Kyseinen mittausarvo b lukitaan nayt-
toon, kaikki ndyton elementit, mittausarvoa lukuun ottamatta, vilkkuvat.

- Vaihda toiminto ”"Copy” painamalla a@nimerkin painiketta 1, aloita uusi
mittaus painamalla painiketta "Hold/Copy” 6.

Toiminto ”Copy”:

- Kytke danimerkki (katso "Kaynnistyksen/poiskytkennan aanimerkki”
sivu 77).

- Paina painiketta "Hold/Copy” 6. Kyseessa oleva mittausarvo tallenne-
taan. Kuuluu lyhyt danimerkki, mittayksikon f ja aanimerkin ¢ ndytot vilk-
kuvat.

- Karkeasti mitattuja arvoja voit korjata ennen siirtoa: paina nayttéarvon
suurentamisen painiketta 4, mittausarvon suurentamiseksi tai nayttoar-
von pienentamisen painiketta 5, arvon pienentamiseksi.

- Asetamittaustyokalu kohteeseen, johon mittausarvo tulee siirtad. Kuten
kuvasta nakyy, mittaustyokalun asento on talléin merkitykseton. Suunta-
usavut a nayttavat suunnan, johon mittaustydkalu tulee siirtaa, jotta ko-
pioitava kulma saavutetaan. Kun tallennettu kulma saavutetaan, kuuluu
aanimerkki ja suuntausavut a sammuvat.

- Paina painiketta "Hold/Copy” 6 uudelleen, uuden mittauksen aloittami-
seksi.

Nollapisteen muuttaminen

Kaltevuuksien helpompaa tarkistusta varten (esim. 45°), voit muuttaa mit-
tauksen nollapisteen.

Suuntaa mittaustyokalu esim. asettamalla se vertailutyokappaleen paalle
niin, etta haluttu nollapiste osoitetaan mittausarvona (esim. 45,1°). Paina
painiketta ”Alt 0°” 3. Mittausarvo b ja muutetun nollapisteen merkki e vilk-
kuvat.

Karkeasti mitattuja arvoja voit korjata niin kauan kun mittausarvo b vilkkuu:
Paina ndyttdarvon suurentamisen painiketta 4 mittausarvon suurentami-
seksi, tai nayttoarvon pienentdmisen painiketta 5 (esim. arvosta 45,1° ar-
voon 45,0°). 3 s painikkeen viimeisen painalluksen jalkeen osoitettu kalte-
vuusarvo tallentuu uudeksi vertailuarvoksi.

Tallennuksen jalkeen vilkkuva ndytt6 e osoittaa muutetun nollapisteen. Mit-
tausndytossa b osoitetaan kyseinen mittausarvo suhteessa uuteen nollapis-
teeseen. Myos suuntausavut ja adnimerkit toimivat suhteessa uuteen nolla-
pisteeseen. Esimerkki: 43,8° kaltevuudessa vaakasuorasta ja 45°
tallennetulla nollapisteelld osoitetaan 1,2° mittausarvona.

Padset takaisin vakionollapisteeseen 0° painamalla yhta painikkeista

”Alt 0°” 3, "Hold/Copy” 6 tai "CAL” 4. Muuttuneen nollapisteen osoitus e
sammuu.

Kosketuksettoman mittauksen kaltevuuksien siirto

Laserin avulla voit mitata tai siirtda kaltevuuksia kosketuksettomasti, myos

suurilla etdisyyksilla.

» Ald koskaan suuntaa lasersédetta ihmisiin tai eldimiin, 4l myos-
kaan itse katso lasersdteeseen edes kaukaa.

» Kaytd aina vain lasersdteen keskipistetta merkintaa varten. Laser-
pisteen koko muuttuu etdisyyden muuttuessa.

Mittaa kaltevuudet suuntaamalla mittaustydkalu niin, ettd lasersade kulkee

mitattavaa pintaa pitkin. Siirrd kaltevuudet suuntaamalla mittaustydkalu

niin, ettd haluttu kaltevuus nakyy mittausarvonab, ja siirrd kaltevuus kohde-

pintaan laserpisteen avulla.

Huomio: Ota kaltevuuksialaserin avullasiirrettaessa huomioon, etta laserin

ulostulo on 24 mm mittaustydkalun alareunan yldpuolella.

Bosch Power Tools 1618C0062X|(27.8.12)

= e




é OBJ_BUCH-1628-002.book Page 78 Monday, August 27, 2012 12:22 PM é

78| Suomi

Mittaustydkalun tarkkuuden tarkistus ja kalibrointi

Mittaustarkkuuden tarkistus

Tarkista mittauslaitteen tarkkuus ennen kriittisia mittauksia sekd suurten
lampotilamuutosten ja voimakkaiden iskujen jalkeen.

Ennen <45° kulmien mittausta tulisi tarkistus suorittaa mahdollisimman
vaakasuoralla pinnalla, ennen >45° kulmien mittausta tasaisella suurinpiir-
tein pystysuoralla pinnalla.

Kaynnista mittauslaite ja aseta se vaakasuoralle tai pystysuoralle pinnalle.
Valitse mittausyksikko ”°” (katso "Mittayksikon vaihto”, sivu 76).
Odota 10 s ja merkitse mittausarvo muistiin.

Kierrd mittaustyokalu 180° pystyakselin ympari. Odota uudelleen 10s ja
merkitse toinen mittausarvo muistiin.

» Kalibroi mittauslaite vain, jos kahden mittausarvon ero onyli 0,1°.

Kalibroi mittauslaite siind asennossa, (pystysuora tai vaakasuora) jossa
mittausarvojen poikkeavuus oli.

Vaakasuorien tukipintojen kalibrointi (katso kuva E)

Pinta, jota vasten mittauslaite on ei saa poiketa yli 5° vaakatasosta. Jos

poikkeama on suurempi, keskeytyy kalibrointi osoituksella ”-=-".

@ Kaynnistd mittauslaite ja aseta se vaakasuoraan pintaan niin, etta libel-
li 12 osoittaa ylospdin ja ndyttd 11 on suunnattuna sinua kohti. Odota
10s.

@ Painasitten kalibrointipainiketta "CAL” 4 n. 2 s, kunnes "CAL1” ilmes-
tyy hetkeksi ndyttoon. Taman jalkeen mittausarvo vilkkuu ndytossa.

® Kierrd mittaustyokalu 180° pystyakselin ympari niin, etta vesivaaka
edelleen osoittaa ylospdin, mutta ndyttd 11 on sivulla, joka on sinusta
poispdin. Odota 10's.

@ Painasitten kalibrointipainiketta ”CAL” 4 uudelleen. Naytossa nakyy
hetken”CAL2”. Taman jalkeen mittausarvo ilmestyy nayttoon (ei enaa
vilku). Mittauslaite on nyt kalibroitu téta tukipintaa varten.

® Taman yhteydessd, tulee sinun kalibroida mittaustydkalu vastakkaista
tukipintaa varten. Kierra tatd varten mittaustyokalua vaaka-akselin ym-
pari niin, etta libelli 12 osoittaa alaspain ja ndytt6 11 on kohti sinua.
Aseta mittaustyokalu vaakasuoralle pinnalle. Odota 10's.

® Painasitten kalibrointipainiketta "CAL” 4 n. 2 s, kunnes "CAL1” ilmes-
tyy hetkeksi ndyttoon. Taman jalkeen mittausarvo vilkkuu ndytossa.

@ Kierrd mittaustyokalu 180° pystyakselin ympari niin, etta vesivaaka
edelleen osoittaa alaspain, mutta ndytt6 11 on sivulla, joka on sinusta
poispdin. Odota 10's.

Paina sitten kalibrointipainiketta ”CAL” 4 uudelleen. Naytdssa nakyy
hetken”CAL2”. Taman jalkeen mittausarvo ilmestyy nayttoon (ei enad
vilku). Mittauslaite on nyt kalibroitu molempia vaakasuoria tukipintoja
varten.

Huomio: Ellei mittaustyokalua vaiheissa ® ja @ kierretd kuvan osoittaman

akselin ympari, ei kalibrointia voida vieda loppuun ("CAL2” ei syty nayt-

toon).

Pystysuorien tukipintojen kalibrointi (katso kuva F)

Pinta, jota vasten mittauslaite on ei saa poiketa yli 5° pystytasosta. Jos

poikkeama on suurempi, keskeytyy kalibrointi osoituksella =--".

® Kaynnista mittauslaite ja aseta se pystysuoraan pintaan niin, etta libelli
13 osoittaa ylospdin ja ndyttdé 11 on suunnattuna sinua kohti. Odota
10s.

@ Painasitten kalibrointipainiketta ”CAL” 4 n. 2 s, kunnes "CAL1” ilmes-
tyy hetkeksi ndyttoon. Taman jalkeen mittausarvo vilkkuu ndytossa.

® Kierrd mittaustyokalu 180° pystyakselin ympari niin, etta vesivaaka
edelleen osoittaa ylospdin, mutta ndyttd 11 on sivulla, joka on sinusta
poispdin. Odota 10s.

@ Painasitten kalibrointipainiketta ”CAL” 4 uudelleen. Naytossa nakyy
hetken "CAL2”. Taman jalkeen mittausarvo ilmestyy nayttoon (ei enaa
vilku). Mittauslaite on nyt kalibroitu tata tukipintaa varten.

® Taman yhteydessa, tulee sinun kalibroida mittaustyokalu vastakkaista
tukipintaa varten. Kierra tata varten mittaustyokalua vaaka-akselin ym-
pari niin, etta libelli 13 osoittaa alaspain ja ndytté 11 on kohti sinua.
Aseta mittaustyokalu pystysuoralle pinnalle. Odota 10's.

® Painasitten kalibrointipainiketta "CAL” 4 n. 2 s, kunnes "CAL1” ilmes-
tyy hetkeksi ndyttoon. Taman jalkeen mittausarvo vilkkuu naytossa.

@ Kierrd mittaustyokalu 180° pystyakselin ympari niin, etta vesivaaka
edelleen osoittaa alaspain, muttd naytté 11 on sivulla, joka on sinusta
poispdin. Odota 10's.

Paina sitten kalibrointipainiketta "CAL” 4 uudelleen. Nayt6ssa nakyy
hetken”CAL2”. Taman jalkeen mittausarvo ilmestyy nayttoon (ei enaa
vilku). Mittauslaite on nyt kalibroitu molempia pystysuoria tukipintoja
varten.

Huomio: Ellei mittaustyokalua vaiheissa @ ja @ kierreta kuvan osoittaman

akselin ympari, ei kalibrointia voida vieda loppuun (*CAL2” ei syty nayt-

to6n).
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Hoito ja huolto

Huolto ja puhdistus

Sailyta ja kuljeta mittauslaite vain toimitukseen kuuluvassa suojataskussa.
Pid4 aina mittaustydkalu puhtaana.

Al4 koskaan upota mittaustydkalua veteen tai muihin nesteisiin.

Pyyhi pois lika kostealla pehmellé rievulla. Ald kiyta puhdistusaineita tai
liuottimia.

Puhdista eritysesti pinnat laserin ulostuloaukossa saannéllisesti ja varo
nukkaa.

Jos mittaustyokalussa huolellisesta valmistuksesta ja koestusmenettelystd
huolimatta esiintyy vikaa, tulee korjaus antaa Bosch-huollon tehtavaksi. Ala
itse avaa mittaustyokalua.

limoita ehdottomasti kaikissa kyselyissa ja varaosatilauksissa 10-numeroi-
nen tuotenumero, joka I6ytyy mittaustydkalun tyyppikilvesta.

Lahetd korjaustapauksessa mittaustyokalu suojalaukussa 24 korjattavaksi.

Huolto ja asiakasneuvonta

Huolto vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka varaosia koskeviin kysy-
myksiin. Rajahdyspiirustuksia ja tietoja varaosista |6ydat myds osoitteesta:
www.bosch-pt.com

Bosch-asiakasneuvonta auttaa mielelldan sinua tuotteiden ja lisatarvikkei-
den ostoa, kdyttoa ja sadtod koskevissa kysymyksissa.

Suomi

Robert Bosch Oy
Bosch-keskushuolto
Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Puh.: 0800 98044

Faksi: +358 102 961 838
www.bosch.fi

Havitys

Toimita mittaustyokalut, lisatarvikkeet ja pakkausmateriaali ymparistoysta-
vélliseen kierratykseen.

Kl4 heita mittaustyokaluja tai akkuja/paristoja talousjatteisiin!

Vain EU-maita varten:

Eurooppalaisen direktiivin 2002/96/EY mukaan kaytto-
kelvottomat mittaustydkalut ja eurooppalaisen direktiivin
2006/66/EY mukaan vialliset tai loppuun kaytetyt

akut/paristot taytyy kerata erikseen ja toimittaa ymparis-
toystdvalliseen kierratykseen.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.

EAAnvika

Ynobeifeic acpaleiac

TMpémeiva Safdoete katva Tnpeire 0Aeg Tig odnyiegylava
pnopeire va epyaleote pe To epyaleio pérpnong akivéuva
Kat acpara. Mnv ofifjoeTe moTé Tig MPOELSOMOINTIKES
mvakideg enavew oto epyaAeio pérpnong. AIAOYAAZETE
KAAA AYT'EZ TIZ OAHTIEZ.

» Tpocoxi} - 0Tav epapHooTolV SlaPopeTIKEC HlaTaZeL] XEIPLIOHOU Kat
pUBpoNC ) akoAouBnBolv SragopeTikég Sradikacieg an’ autég mou
avapépovtal edw: auto pmopei va odnyinoet oe €kBeon o€ emkivouvn
akrwofoAia.

» TonAexrpikd epyaleio mapadiverat pe pra npoetdomonTiki mvakida
(oTnv anmewovion Tou nAekTpikoU epyaAeiou ot oeAida pe Ta
YPUPIKG PEPEL TOV XAPUKTNPLOTIKG aplOpo 22).

r

Laserstrahlung !
& Nicht in den Strahl blicken
N Laser Klasse 2

o

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

» "0Tav T0 KEIPEVO TNE MPoEIdomoNTIKIC mvakidag dev eival oTn
vyA®ooa Tn¢ xwpag oag, ToTe, mpwv TV mpwyn 0€on o€ Aettoupyia,
KoAAfoTe endvw Tou TNV auTokGAANTN Mvakiba otn yAwooa Tng
X(Pag 0ag Mou MEPIEXETAL OTN GUCKEUAOIa.

» Mnv kateuBuvere Tnv akTiva Aél{ep endvw o€ mpoowma ) {Wwa Kat pnv
Kotrd{ere o iblog/n ibia kareuBeiav oty akriva. Auto T0 epyaieio
pérpnong napayet aktvoBohia Aéilep kAdong Aéilep 2 katd IEC 60825-1.
'Evot pmopet va TupAwoeTe aAa mpdowna.

» Mn xpnowomnoujoere Ta yuaAwd mapatiipnong Aéwlep oav
npooTareuTikd yuaAwd. Ta yuaAia mapatiipnong Aéiep xpnotetouy yia
Tnv KaAUTEPN avayvepion T akTivag Aéilep Xwpic, Opwe, va
npoaoTatelouv and Tv akTivooAia Aélep.
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» Mn xpnowponoleire Ta yuaAia mapatipnong Aéwep oa yuaAwa nAiou
otV odiki Kukhogopia. Ta yuaid mapatnpnong Aéilep 6ev
npoaTaTeEUOUV EMAPKWC and Tnv uneptdn akTtivoBolia (UV) kat pelmvouv
TNV aVayvopLon TwV XpWHATWY.

» Na bivere To epyaleio péTpnong yia emokeur) onwodimore o€
KataAAnAa ekratdeupévo mPoswWMKO Kat ovVo pE yviiola avTal-
AakTik@. M’ autov Tov Tpomno eEaapaliletat n diathpnon TG acpaiolc
Aettoupyiag Tou epyaleiou pétpnong.

» Mnv agijvete maibid va xpnowomololv avemrijpnTa To epyaleio
pérpnong. Mnopei, xwpic va o 6éAouv, va TupAwoouv GAAa mpoowna.

» Na pnv epyaleote pe 1o epyaleio pérpnong oe mepifdaAAov oro omoio
undpxet Kivduvog ékpning, 1 oTo omoio Bpiokovrat ebpAekTa uypd,
aépua 1} 6KOVEG. 110 e0wTePKO TOU epyaAeiou péTpnong pmopei va
SnuioupynOet omvOnplopog Ki ETal va avapAexBolv n okovn 1 ol
avabuptdoerg.

To epyaleio pérpnong dev mpémnel va mAnoialer oe

Bnuarodoreg kapdiac. Ot payvrtec 14 dnpioupyouv €va

nebio To onoio pmopei va ennpedoel apvnTika TN Aetroupyia

TWV BnpatodoTwy.

» Na kpatare To epyaAeio HETPNONG PAKPLA aTO HAYVATIKOUG POpEi
6edopEvmv Kal ano cuokeuég evaiodnreg oTo payvnTiopo. H Spdon
TWV payvntwv 14 pmopei va odnynoet o€ apetakAnTn anwAela Twv
bedopévav.

Meptypagi] Tou MPOIGVTOC Kat TNC LoXUOC TOU

TMapakahoUpe EedmAwaTe To 61MAG EWPUANO [iE TNV AMEIKOVION TOU
epyaAeiou pétpnang KL agrote To Eedmwpévo katda Tn Sidpkela Tng
avayvwong Twv odnylev Xelpiopou.

Xpion CUHPWVa JE TOV TTPOOPLGHO

To epyaheio P€Tpnang mpoopileTat yia TV akpLPr HETPNON KaL Tn HETAPOPA
KAloewv.

To epyaleio pérpnong eZeAiXTNKE yia Xpon 0€ E0WTEPIKOUC XWEOUC.

Anewkovi{opeva oTolxeia
H anapiBunon Twv anelkovi(opevwv oTolxeiwv BacileTal oTnv ameikovion Tou
epyaleiou pétpnaong otn oeAiba ypapIkwv.
1 TIAAKTPO AKOUOTIKO Onfpa
2 TAkTpo ON/OFF Mértpnan khionc/OBdvn
3 TAAkTpo AMayn pundevikol onpeiou «Alt 0°»
4 TIMkTpo Kahwmpdapiopa/Augnon Tung evoeifewv «CAL»
5 TTAnkTpo ANayn povadwv pérpnone/Meiwon Tipnc eveitewv «° [ % [
mmlm»
6 TIAkTpo «Hold/Copy»
7 Kandki 8nknc pmatapiag Métpnon kAiong
8 TIAKTpO e§aywyng Tou modlol KaApmpapiopaTog
9 Biba puBpiong Tou nodiou kaAmpapiopatog
10 AwakomTng eloaywyng Tou modiol kahumpapiopaTog
11 066vn
12 Optl6vTio aApadt
13 Kabeto aApadt
14 MayvnTeg
15 Q6rynon wavta
16 TIo61
17 TI661 kahwnpapiopaTog
18 Ymoboyn Tpmodou 1/4"
19 TTAnkTpo ON/OFF Aéilep
20 Kandaki 6rikng pnatapiag Aéilep
21 'EZobog akTivag Aéilep
22 TlpoetbononTiki mvakiba Aéilep
23 ApiBuoc oelpag
24 TodvTa mpooTaciag
25 |ydvrag otepéwonc
26 Tpino6o*

* EZaprijpara mou anekovi{ovTat i) meptypdpovtal Sev mepiéxovral oTn oTavTap
GUOKeUacia.

Zroixeia évelng
a Bon6nparta eubuypdupiong
b T pérpnong
¢ 'Ev6elfn AKouoTIKO onpa
d Tlpoebonoinon pmatapiac
e 'Evbelén petaPAnpévou pndevikou onpeiou
f Movaba pérpnonc
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Texvikd XapakTnpLoTIKA

Ap1Bp6C eupetnpiou 3601K76 300
Teploxf HéTpnong 0-360° (4x90°)
Akpifela pétpnong

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
TMeploxn epyaoiac Aélep ! 30m
Axpifeta kahympapioparog Aéilep +0,5 mm/m
AnooTaon e€660ou Aéilep - KaTw akpn epyaleiou

pérpnong 24 mm
Katnyopia Aéilep 2
Tunog Aéwep 635nm, <1 mwW
Mapetpoc aktivac Aéwlep (o€ 25 °C) mepimou

- o€ anooTaon 5 m 3,5mm
- oeandotaocn 10 m 6 mm
Oeppokpaaia Aetroupyiag -10°C...+50°C
Oeppokpaaia SlaguAalne/amodrnkeuong -20°C...+70°C
MEy. OXETIKI UYPaTia aTHOOPALPAC 90 %
Ynoboxn Tptmodou 1/4"
Mnatapieg

- Mértpnon kAiong 1x9V6LR61
- Aerroupyia Aéilep 2x1,5VLRO3 (AAA)
Aidpkela Aetroupyiag mepinou

- Mértpnon kAiong 300h
- Aetroupyia Aéwlep 20h
Bapoc oupgwva pe EPTA-Procedure 01/2003 0,9kg

Aworaoelc (MnAkoc x TTAaTog x 'Ywoc) 600x27 x59 mm
1) H meplox1 epyaoiag umopei va meptoptotel and ducpeveic mepiBarovTikéc ouvBrnkeg
(.. Gpean enibpaon Twv NAIAKOY aKTIV@V).

0 apiBpdg oelpdac 23 oty Mvakida Tou KATAOKEUAOTN XpNOWEUELYLA TN GAPH AVayvahpLon
Tou 61KoU 6ag epyaAeiou PETPNONG.

ZuvappoAoynon

TomoBérnon/avrikardeTaon - pnaTaplov

To epyakeio pérpnong 61abétet duo nAekTpkd KukAwpaTa: H pétpnon khiong

Katn 08ovn TpopodoTolvTal ano pia S1apopETIKN pnatapia amo exeivn Tou

Aeilep.

I'a Tn Aetroupyia Tou epyaeiou PETPNONG MPOTEIVETAL N XPAON HNATAPLOV

aAkaAiou-payyaviou.

> ApalpéoTe TIC pratapieg anod To epyaAeio pETpnong oTav mpoKetTat
Va JNV T XPNOLUOTIOW|0ETE YLa APKETO Katpd. OL unatapiec pmopei va
S1aBpwBoUV Kal va auTOEKPOPTIOTOUV.

TomoBérnon/AAAayi Tng pmarapiac ya pérpnon kAiong

ApalpéaTe IPOOEKTIKG TO KaMAKL BNkn¢ pumatapiag 7 padi Pe To ouykpatipa
unatapiag ano 1o epyaleio pérpnonc. MpooétTe va pnv unootei FAGRN olte
10 KaAwbLo olvdeong TG pnatapiag oUTe To kamdkL TG OfkNg pratapiag.
MeyaAec {nutéc oTIC EMPAVELEC AKOUNTIONATOC TOU KamakioU Tng Bnkng
unatapiag 7 pmopei va yivouv atria eopaApévwy HETPROEWY.

YuvbéaTe TNV pnatapia oTo ouykpaThea pnatapiac Givovrag mpoooxr oTn
0woTn moAkoTnTa. TomoBeTraTe To Kandkl Onkne umaTapiac padi pe 1o
OUYKQATIPa PraTapiag 0To epyaAeio PETPNONC, MPOTEXOVTAC VA N OPNVWOEL
10 KaAwblo olvdeonc.

Kata Tnv evepyomoinon Tn¢ pérpnong kAiong peta tTnv aayn Tne pnatapiac
avapouv yia 1 s 6Aa Ta oTolxeia TG 08GVNC Kat Nxel €va aKoUoTIKO ofjpa.
'Otav aMaytei n pnatapia ofrivouv 6Aec ot amobnkeupévec pubpioelg
(Aerroupyia pétpnong, pubuiopévn povada pétpnong).

H umatapia mpénet va aAayTei 6Tav avawel n mpoetdoroinon pnatapiac d.

TonoBérnon/AAAayi Tng pnarapiag yua To Aéep

AvaonkaoTe To Kandki Bnkne pnatapiac 20 kat TomoOeTNOTE TIC PnaTapiec.
TnpfoTe TNV MOMKOTNTA TOU AMEIKOVI(ETAL OTO ECWTEPIKO TOU KATIAKIOU TNG
ONnKNG umatTaplv.

O pmatapiec mpémet va aMaxtolv 6tav To Aéilep aTapaThoel va avapeL
Ynode&n: H mpoetdormoinan pnatapiac d otnv 086vn dev €xet oxeon pe TiC
umatapieg Tou Aéilep.
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» Tpwv aAAageTe TIC pnaTapieg MPEMEL va amEVEPYOTIOL|OETE
onwaodnmote To Aéwlep. ‘OTav To Aéiep eival GBeha evepyoroinpévo
unopei va TupAwBouv GBeAa TUKOV MAPEUPIOKOLEVA MPOOWIA.

Ot unatapieg Aetroupyiac Tou Aéilep mpénet va avTikaBiotavrat OAeg padi. Na
XPNolomoleiTe POV pmaTapiec Tou 610U KATAOKEUAOTH Kat pe Ty ibla
XWENTIKOTNTA.

Aetroupyia

Oéon oe Aetroupyia

» MpooTareleTe To epyaleio péETPnong amod uypacia Ki anod Gpeon
nAwki akmivofoAia.

» Na pnv ekBérete To epyaleio péTpnong oe akpaieg Oeppokpacieg kai/r
o€ LoXupEC Srakupavoel Oeppokpaciac. Na napadelypa, va pnv 1o
aQnVeTe yia oA WPa OTO AUTOKIVNTO. L€ MEPUTTWTELS LOXUPWY
Sakupavoewv Tng Beppokpaciag mpénet va nepiyévete va atabeporolnOel
nipwTa n Beppokpaaia Tou epyaAeiou PETPNGNG TPV TO XPNOLLOTIOWOETE.

H akpifeta Tou epyaeiou pérpnong umopei va aMotwbel unod akpaieg
Oeppokpaoieg n/kat oxupéc Slakupavoelg e Beppokpaoiac.

» Na mpooTareteTe To epyaAeio pErpnong ané woxuped xTummpara i/kat
ano MTAOELS. MeTd anod TUXOV LOXUPEC EEWTEPIKEC EMOPATELS OTO
€pyaleio péTpnonc MPEMEL, TPLY GUVEXIOETE TNV €pYACIa oG, Va eAEyxeTe
™V akpifeta Tou, (PAéne «EAeyxoc akpifelac kat kaAumpaplopa Tou
epyaleiou pétpnone», oehiba 84).

» Na dwatnpeire kaBapég Ti¢ empaveleg akoupmioparog Tou epyaleiou
HETPNONG KAl Va TIC TTPOCTATEUETE AN MPOCKPOUCTELS KAl XTUTIHATA.
Tuxov punapd cwpaTibla kat TapapopPMOELC UTOPEL va yivouv atTia
€0QPAAUEVWV LETPNOEWV.

TonoBérnon/Zrepéwon Tou epyaeiou HETPNONG

[a Tn pétpnon n/kal T eTapopd KNIGEWV UMOPEITE OXL HOVO va TOToOETNHTETE

1} VO GKOULTAOETE TO €QYAAEio PETPNONC ENAVW OE JLa EMPAVELD, aAG

6106€TeTe Kal aMeg GuvaToTnTeC TOMOBETNONG KAl OTEPEWONC.

TomoBérnon pe pnxaviopo kaAympapioparog (1. x. NAvw o€ aVPaAo

6anedo) (BAéne ewova B):

- Tlarnote oUvTopa To mA6L 16 yia va Byel amod To epyaAeio pétpnong.
TMatroTe To MANKTEO 8 yia va Byet To nodL kahwmpapiopatog 17. Mupiote T
Bida pubuionc 9 yia va pubpiceTe To MOSL KaAmpapiopaToc €T0L, WOTE N
S1abpopn Tne aktivag Aéilep va mapaAAnAioTel e Tnv und pEtpnon emea-
Vela 1, avaoya, n emBupnTi kAion va epgavioTel wg T pétpnong b.

Zip
= /7 if'\ <
@ <A @
@

- Ta va epyaoTeire wpic UNXaviopo KaAMpapiopaToc PENEL Va EI0AYETE
niaALoTo epyaeio pétpnang modt 16 katTo modL kaAmpapiopatog 17. It
auTo oupnuére Ta 6uo KoppdTia Tou modtol (D) katakoAoUBwC el0aYETE TO
1166116 o710 epyaleio pérpnong (@), uéxpl va akoloeTe OTIaopalioe. ava
elodyere To nodt kaAmpapiopatog 17 wbrote nAayiwg To Slakomm 10.

ZTepéwon oTo Tpimodo:

- ©éote 10 epyaleio pétpnong pe v 1/4" umodoxr uETpnong 18 emavw
otnv mAdka Taxelag aAhayng Tou Tpmddou 26 1 enavw oe éva Tpinodo anod
TO KOO ePMopLo. Bibwote To epyaleio pétpnong ue T Bida oTepéwong g
nAdKag Taxeiac aAaync.

ZTepEWON HE payviTn:

- ©éote T0 epyaleio pétpnong pe To payvnTn 14 endvew o€ Eva ENAPKOG
payvnm{opevo e€aptnua.

» BefawwBeire 611 T €pyaleio pérpnong eivat acparag oTepewpévo.
'OTav 1o epyaleio pétpnanc dev elval aopawg oTepewpEVo PMopei va méet
Kal va Tpauparioel e0dg fi kanoto aAo dtopo. 'Otav To epyaleio pétpnong
Tiéoel pnopet va umoaTel {npta 1o {610 1 va mpokaAéoet GAeC {npIES.

Z1epéwon pe wavreg otepéwong (PAéne eova C):

- Xoi€re TIq avTeg oTepéwong 25 mepvwvTag TG HEca amo Tig 0dnynoelg
avTa 15 kat oTepewaTe To €PYaAEio HETPNONC HE TOUG IHAVTEG OTEPEWONG
0e owAfveg N o€ kanota GAa mapopola avTikeipeva. Befawwbeire 61N
auUTOMPOCPUOT) TOU AKPOU TOU LPAVTA EXELTEOTEL KL KOAIOEL EMAVW OTOV
avta otepéwong. ‘Otav oL owAnveg eivat AemTol, TOTE MEPAOTE TOUG
IHAVTEC OTEPEWONG HEDA aMd TIC 06NYNOELS (AvTa pe T Aeia MAeupd mpog
Ta €€w kal TUANETE TOug aKOpN Pla eopd yUpw and To epyaeio PéTpnong
OTwC PaiveTal aTny elkova. '0Tav oL GWAMVEC elval XovTpol ot IPAVTEG
TIpEMEL va EPAcTOUV péaa and Tig 0dnynoelg Lavta pe Ty Aeia meupd
TIpoG Ta PEa.

» Na acpalilere To epyaAeio péTpnong mavroTe Kat ye Toug duo
pavTeg oTepéwong Kat va BePatveoTe OTL oL LPavTeg eivat yepa
oTepewpévol. H 60vapn ouykpatnong Twv iaviwy 25 e€aptartalamo mn
oloTaon Tou UAkoU 0To omoio éxouv oTepewbel. XaAapd otepewpéva
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epyaleia pétpnong Umopei va mEoouv kat va unoaTtolv {nutd Ta ibla f va
nipoKaAEoouv AMeC {npiEg.

» Mnv agioeTe matbia va Xpnotjomnotjoouv avemTipnTa Toug IHAvVTES
oTepéwong 25. Mnopel va auToTpaupaTioToUV [iE TOUG IHAVTEC OTEPEWONC.

Evepyomnoinon/Anevepyonoinon Tng pérpnong kAiong kat tng 006vng
I'a va evepyomoujoete T LETPNGN KAIonC kat Ty 08ovn maThaTe To MARKTPO
ON/OFF 2. To epyaleio pétpnonc Bpioketat otn Aetroupyia Métpnon kAiong
Ji€ oTAVTap UNOEVIKO onpeio.

l'a va anevepyomotrjoeTe T PETPNON KAiong kat v 066vn matoTe maAtTo
mAfkTpo ON/OFF 2.

‘OTav ato epyaAeio pérpnonc dev matnOei kavéva mAnkTpo yia 30 minmepimou
Katn kAion 6ev petaBAnOei neploodtepo and 1,5° 1o1e anevepyonololvTatn
uérpnon khionc kat n 066vn. ‘ETotmpooTateleral n pmatapia. To Aéilep
TaPAHEVEL AVEMNPENTTO.

Evepyonoinon/Anevepyonoinon Tou Aéwlep

l'a va evepyomoujoere 10 Aéilep wdnote 1o mAnktpo ON/OFF 19 o 6éon «l».

» Mnv kateuBivere Tnv aktiva Aéiep endvw o€ mpoowma i) {a Kat pnv
kotra{ere o iblog/n i6a oTnv akriva Aéilep, akopn KL anod peyain
anooTao).

I'a va anevepyomourjoere 1o Aéilep wbnote To mAnkTpo ON/OFF 19 otn Béon

«O».

» Na pnv apijvere To epyaleio pérpnong avemrijpnto 6Tav To Aéwlep
€eival evepyomomnpévo Kat va anmevepyomnoteire To Aéwlep oTav
TeAelwvere Th XpiRon Tou epyaleiou pérpnonc. H aktiva Aéilep pmopei
Va TUPAWOEL TUXOV TIAPEUPLOKOHEVA TIPOOWTIA.

Na anevepyoroleite To Aéwlep oTav 6ev 1o xpnotponoleirte. 'Etot e€olkovopeite

€VEPYELD.

AAAayn povadag pérpnong (BAéme ekova A)

Ava maoa oTiypn pmopeite va emAEEETe avapeaa oTiC JOVAOEG HETPNONG «°»,
«%» Katemm/m». [ autd natiote aAenarnAa To mnktpo AMayr povadwv
uétpnonc 5 péxpt n embupunTi yovada pétpnong va eppaviotei otnv Evoeldn
f. HTpéxouoa Tipr u€Tpnong HETaTPENETAL AUTONATA.

H pUButon T povadag pérpnong napapével n ibla 6Tav BETeTe To epyaleio
uéTpnonc oe AetToupyia Ki kTOC AetToupyiag.

Evepyonoinon/Amevepyomoinon Tou aKouoTIKoU ORHATOC

Me T0 MANKTPO AKOUGTIKO Ofjpia 1 PMOPEITE Va EVEPYOTIOINOETE Kal vVal
QAMEVEQYOTIOLGETE TO AKOUGTIKO ofua. ‘0Tav To aKOUGTIKO nud eivat
evepyoroinpuévo atnv 08ovn epgaviletat n évoeién c.

H pUButon Tou akouoTIKoU ofpaTog napapével oTav BEaeTe To epyaleio
u€TpnONC o€ Aetroupyia i eKTOC Aetroupyiac.

‘Evéerdn Tyiig pétpnong kat fondipara eubuypappiong

Ye kGBe kivnon Tou epyaleiou PETPNONG eEvnuePWVETaL (TPpooappoleTat) n
TIpf p€TPNong. MeTd amod oxeTIKA PeYAAES HETAKIVIOELS TOU pyaAeiou
UETPNONC TIEPIUEVETE e TNV AVAYVWOT TNE TIUAG ETPNONG HEXPLAUTH Va
nayet va petaBarherat.

Avahoya pe Tn B€on Tou epyaleiou PETPNONG N T Kat N povada HETPNaNG
otnv 006vn neploTpépovTat kata 180°. ‘ETol pnopeire va avayvwoeTe
€UKoAa T €vbelén akopn KLav epyaleade pe To epyaleio pETpnong mavw and
T0 KEPAAL OO,

H évbei€n Bondnudtwv eubuypappiong a deixvel otnv 006vn mpog mota Kateu-
Buvon nmpénet va kAiBei To epyaleio pérpnong yia va emreuxOei n emblwkopevn
TIun. Hembwkopevn Tir eivat otig otavTap petprioelc n OptlovTiog ry, avaoya,
n KaBetog. £ Aeroupyia «Copy» n amoBnkeupévn T Kat o€ mepinmwon
petaBAnOévrog pundevikol onpeiou To anobnkeupévo Undeviko onpeio.

MoAi¢ emreuxBei n embiwkopevn Tin offvouv Ta BéAn Twv fondnuaTwv
€uBuypappIoNG a Kat, OTavV TO AKOUGTIKO Of|a Eival EVEQYONOINHEVO,
akoUyeTat évag SLapkng NXoG.

Aetroupyieg péTpnong

Luykpdarnon/Merapopd puag Tipig pérpnong (BAéne ekova D)

Me 1o mAnkTtpo «Hold/Copy» 6 pmopoUv va eAeyxBolv 6uo Aetroupyieg:

- Yuykpatnon («Hold») piac Ting pETpnang, akoun Katotav 1o epyaieio
HETPNONG UETATOTIOTEL €K TwV UOTEPWV (T1.X. €MELON oL evdeitels otnv
006vn Tou epyaleiou péTpnong dev eival euavayvwoTec).

- Metagopd («Copy») piag Tiun¢ pérpnong.

Aetroupyia «Hold»:

- Tlatote To mANkTpo «Hold/Copy» 6. LTnv 086vn cuykpatiétat n
Tpéxouaa TN pérpnonc b kat avaBoofrivouv 0Aa Ta aToikeia, exToc anod
TNV TN pétpnong.

- Ta va petafeire otn Aeroupyia «Copy» natiioTe T0 MANKTPO AKOUOTIKO
onpa 1 katto mnktpo «Hold/Copy» 6 yia va EekwvioeTe pa véa pétpnon.

Aerroupyia «Copy»:

- EvepyorotroTe T0 akouaTiko anua (BAéne
«Evepyoroinon/Anevepyonoinon Tou akouoTikoU onpaTog», oehida 83).

- Tlarnote To mAnkTpo «Hold/Copy» 6. AnoBnkeleTal n Tpéxouaa Tiur
pétpnong. AkouUyetal éva ouvTopo onpa katavafoofnvouv n évdelEn fya
N Hovada PETpnang Kal ¢ yid To aKOUGTIKO Onua.

- Tlpoxelpa HeTPNHEVES TIHES UMOPOUV TPV TN HETapopd Toug va blopBwBolv:
Ma va auénoete TV amodOnkeupévn TR PETPNONG TTATOTE TO MANKTPO
AUEnon Tng 4 katto mARkTpo Meiwon Tir¢ 5 yia va TV PELWOETE.
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- AxkoupnnoTe To epyaleio pérpnong otnv unod atoxeuon Béan, otn Béan
otnv oroia mpémetva petapepdei n Tin pérpnonc dnAadn. ‘Onwg eaivetat
0TV KOV, N Ppopa Tou epyaleiou pétpnong eivat emouciwdng. Ta
BonBnuata eubuypaupiong a Gelxvouv Tn dielbuvon mpog Tnv omoia
nipéneLva PeTatomioTei To epyaAeio pérpnong yia va emreuyOei n unod
avTypaon ywvia. ‘Otav entreuxBel n amobnkeupévn ywvia nxei éva
aKOUOTIKO ofpa kat ofrivouv Ta fonBnuara eubuypdppiong a.

- Tlarnore maAiTo mAnkTpo «Hold/Copy» 6 yia va EekivoeTe pia véa
pétpnon.

AAAayi} Tou pndevikol onpeiou

I'a va 6leukoAuvbeite aTov €Aeyxo khioewv (m.x. 45°) pmopeire va
petaBaMete To pndevikd onueio TG HETPNONG.

Eubuypappiote To epyaAeio p€Tpnong, m.xX. AKOUPMMVTAC TO KATA TETOLO
TPOTO ENAVW O €Va UNO KATEPYAOia TEPAXIO avaPpoEac, WOTE To EMOUUNTO
V€O UNEVIKO oNpEio va epgaviaTel oav Tin petpnong (m.x. 45,1°). Tarnote
10 MARKTPO «Alt 0°» 3. AvaBoaofrvouv n Tipr pétpnong b kain évdeién
petaBAnuévou pndevikol onpeiou e.

TTpdXelpa PETPNUEVEC TIHEC umopolv va 6lopBwbouv 600 avaBoofriveln Tiun
perpnong b: Marnote To mARKTPO AUENON TYWC 4 KaLTo MARKTPO Melwon TuNg
5 yla va Tnv pelwoeTe (. x. ano 45,1°0€ 45,0°). 3 s petd 1o TeheuTaio
naTnua nARKTPOU anoBnkeleTal wg vEa TIUr avapopac N T HETERONG Mou
Heiyveral.

H avaBooPnvouca Ty e umodelkvueL To peTaAnpévo unbeviko onpeio. Xty
€vbelgn Tunc b epgavileral n Tpéxouaa T pétpnong Baoel Tou véou
undevikou onpeiou. 1o véo pndeviko onpeio faciovtat kaita fondhpata
€uBuypappong katTa akouoTika onpeia. Mapadelypa: Ze khion 43,8°, pe
avagopd otnv Opt{OvTIo Kat pla anodnkeupévn Tipr undevikou onpeiou 45°
G TR petpnong mapouotdlerat 1,2°.

l'a va emoTpéweTe oTo oTAvTap UNdevikd onpeio 0° matrhaTe éva and Ta
mANKTpa «Alt 0°» 3 «Hold/Copy» 6 1} «CAL» 4. ZBrjveLn évbetén ya 1o
petapAnpévo unbeviko onpeio e.

Mérpnon/Metagopd xwpic emagpn
Me n BoriBela Tou Aéiep UMopeiTe va PETPROETE ) va HETAPEPETE KAIOEIS
XWpIc emagr, akoun Kat and peyaAec anootdoelc.

» Mnv KateuBuvere Tnv akTiva Aéiep endvw o€ mpoowma ) {a Kat pnv
Kotrdlere o iblo¢/n iba otnv akriva Aéwlep, akopun ki amd peyain
anooTao.

» l'a va onpadéwere mpémet va XpnoLIOTIOLEiTE TAVTOTE TO KEVTPO TOU
onpeiou Aéwlep. To péyeboc Tou onpeiou Aéilep e€apTaTat and Tnv
anooraon.

I'a Tn pérpnon khioewv eubuypappiote To epyaleio péTpnonc €1at, WOTE N

S1adpopn T akTivac Aéilep va maparnAioTel pe Ty uno PETpnon EM@Aaveld.

T'a T peTagopa khicewv eubuypappioTe To epyaleio pétpnong Tol, WoTe N

emBupnTn kAion va epgavioTel we TN pérpnonc b katonpadéwte v khion

0TV UMO 0TOXEUON em@avela pe T BorBeia Tou onpeiou Aéilep.

Ynodedn: Kard tn perapopd khioewv va AapBavete unown oag 61L1o Aéilep

€CEpyeTaL kata 24 mm mo MAvw amo TNV KATw aKur ToU €pyaAeiou PETPNONG.

"EAeyxoc akpifelag kat kaApumpapiopa Tou epyaAeiou
pérpnong

‘EAeyxo¢ Tn¢ akpifelag pErpnong

Na eAéyxete Tnv akpifela Tou epyaAeiou pétpnong mptv T Sie€aywyn

Kplolpwv petproewv Kabwe kat Petd amo oxupé ahayéc Tng Beppokpaciag

1} loXUEA XTUTHaTa.

Tptv T pé€Tnon ywviwv <45° o éheyxoc Ba mpénel va yivetal endvw o€ pa

eninedn, mepinou opl{ovTia em@avela. Tpwv T HETENoN ywviwv >45° 0 éAeyxog

Oa mpénet va yivetal enavw oe pia eminedn, mepinou kABet emeavela.

©¢éate To epyaleio PETPNoNC KTOC A€ITOUPYIAC KAl AKOUKTAOTE TO OTNV

opt{ovTia N, avahoya, oTnv KAOETN EMPAVELD.

EmAéETe Tn povada pétpnong «°» (BAEme «AMayn povadag pétpnongy,

oehiba 83).

TMeppévere 10 s kat akoAoUBwE OnUELWOTE TV TR PETENONC.

['upioTe To epyaleio péTpnong mepi Tov KATakOEUPO afova Tou katd 180°

TMepwpévere naAt 10 s kat onpelwote Tn 6eUTeEn TIun PETENONC.

» To epyaleio pérpnong mpénet va kKaAipmpaperat pévo otav n Stapopd
Twv duo TIHAV péTpnong eivat peyaAurepn amo 0,1°.

Nie€ayere TV akpiPry puBpton Tou epyaleiou pétpnaong otn 6€on (kabetan

opt{ovTia), oty onoia eEakpiBwOnKe n S1aPoEA TWV TIHOY PETENONC.

Axp1Biic piBpLON TWV eNimEd WV EMPAVELDV AKOUNTIIGPATOC

(BAéme ewova E)

H em@avela otnv omoia akoUPNATE To OPYaAvo HETENONG Sev emTpéneTal va

amnokAivel anoé Tnv opt{0VTIo MEPIOTOTEPO o 5°. Y& MepinTwon Tou N

anokAion eival peyahiTtepn n pérpnon SlakonTetal pe Tnv EVOeiEn «=--».

@  OéoteTo epyaleio PETPNONG O€ AETOUPYIa KAt AKOUWMTOTE TO EMAVW OTNV
0pL{OVTIO EMPAVELD KATA TETOLO TPOMO, WoTe To aApadt 12 va Seixvelmpog
Ta endvw kat n 00ovn 11 va deiyvet mpog eadg. Mepiévere 10s.

@ Tarhore akohoUBwc yia 2 s epinou To MANKTpo KaAwmpdplopa
«CAL» 4 éuwc otnv 006vn va eppaviotei yia Aiyo «CAL1L». AkohoUBwc
otnv 006vn avaBoofrveL n Tiur uérpnonc.
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® Tupiote T0 Gpyavo péTpnong katd 180° mepi Tov kABeTO AEOVA, WOTE TO
aA@adL va ouvexilel va Seixvel Jev mpog Ta endvw, n 06ovn opw 11 va
un Seixvel mAéov mpog eodg aha va Bpioketat otnv GAAn TAeupd.
TMeppévere 10 s.

@ Y1 ouvéyela matnoTe naALTo mAnktpo Kahiunpdpiopa «CAL» 4. YTnv
000vn eppaviderat yia Aiyo «CAL2». H Tipr pérpnong epgavidetat
akohoUBwc otnv 08ovn (xwpic, Opwe, va avapooPrivel). Topa, To
epyaAeio PETpnoNG €xet KAMUMPAPLOTEL yia TV EMPAVELD TIOU EXEL
TomoBeTnOei.

® YT ouvéxela To epyaheio pETpnong mpEMeL va KaApmpaptoTel yia Tnv
anévavti empavela akoupmiopatog. 't auto yupioTe To epyaleio
pérpnonc mepi Tov opt{OvTio afova Tou, wote To aApadl 12 va Seiyvel
TIPOC Ta KATW Katn 08ovn 11 va Heixvel mpog €04¢. AKOUUTINOTE TO
epyaAeio pérpnong enavw otnv opllovTia em@avela. Mepipévere 10s.

® Tarhore akohoUBwg yia 2 s epinou To mAnkTpo KaAwmpdplopa
«CAL» 4 éwc otnv 066vn va eppavioTei yia Aiyo «CAL1». AkohoUBwg
otnv 006vn avaBoofrveL n Tir HeETpnong.

@ Tupiote T0 Opyavo PETPNONG KATA TETOLO TPOTO KaTd 180° mepi Tov
KaBeto G€ova, woTe To ahpadtva cuveilel pev va Seixvel mpoc Ta KATw,
11 066vn opwe va pun deixvetmiéov 11 mpog eadc, aAd va PplokeTat oTnv
AMn Aeupa. TMepipévete 10 s.

¥1n ouvéxela natioTe maAL o mnktpo KaAmpdptopa «CAL» 4. Yty
086vn eppaviletal yia Aiyo «CAL2». H T pétpnong eppaviletat
akohoUBwc oTnv 08ovn (xwpic, Opwe, va avapooPrivel). Topa, To
€pyaleio PETPNONC €XEL KAAUTIPAPIOTEL Kat yia TIC U0 0pILOVTIES
em@avela nou eixe TomnoBetnOei.

Ynodewgn: Av 1o 6pyavo PETpnong katd T ektéAeon Twv Bnuatwy @ kal @

6e yuploteimepitov aova mou paivetaloTny eKOva, n akpeyBiG HETPNON dev

umopei va Teppariotei («CAL2» Hev mapouataletat atnv 00ovn).

Axp1Biic piBpLON TWV KAOETWV EMPAVELDV UKOUPTIIOHATOG

(BAéme ewova F)

H emgavela oTnv omoia aKoUpTIATE To OPYavo PETPNONG Gev EMTPENETAL VA

anokAivelepLoooTePo amd 5° and Tnv kAOETO. L€ MepImTwon nou n anokAon

elvat peyahutepn n pérpnon akpiBeiac SlakomTetal ye Ty EVOEEN «=--».

® Oéote T0 epyaleio pETpnonc oe Aetroupyia Kat AKOUKTAOTE TO ENGVW
0TnV KABeTN EM@AVELa KaTa TETOL0 TPOTO, WOTE To aApadl 13 va Heixvel
mpO¢ Ta endvw Katn oovn 11 va deixvel mpog eodc. Meppévere 10 s.

@ Tarhore akohoUBwg yia 2 s Tepinou To mANkTpo KaAmpdplopa
«CAL» 4 éwc otnv 0606vn va eppavioTei yia Aiyo «CAL1». AkohoUBwg
otnv 006vn avaBoafrveL n Tir HéTpnong.

® Tupiote To Gpyavo pétpnong katd 180° mepi Tov kABeTO AEOVA, WOTE TO
aA@adL va ouvexilel va Seixvel Jev mpog Ta endvw, n 06ovn opws 11 va
un 6¢eixvet mAéov mpog €0d¢ aMa va BpiokeTat atnv aAn meupa.
Mepwévere 10s.

@ Y1 ouvéxela matnoTe naALTo mAnktpo Kahipnpdpiopa «CAL» 4. Ytnv
000vn eppaviderat yia Aiyo «CAL2». H Tipr pérpnong epgavidetat
akohoUBwc otnv 086vn (xwpic, Opwe, va avapooPrivel). Topa, To
epyaAeio PETpnong €xet KAMUMPAPLOTEL yia TV EMPAVELD TIOU EXEL
TomoBeTnOei.

® X ouvéxela To epyaAeio PETPNONG TIPENEL VA KAAMPAPLOTEL yia TRV
amévavTl empavela akoupmiopatog. ' auto yupioTe To epyaleio
uétpnonc mepi Tov opt{OvTio G&ova Tou, wote To aApadt 13 va Seiyvel
TIPOC Ta KGTW Katn 086vn 11 va Heixvel mpog €04C. AKOUUTINOTE TO
epyaAeio pérpnong otnv kaBetn em@avela. Mepipévere 10 s.

® Tarhore akohoUBwg yia 2 s epinou To mANkTpo KaAwmpdplopa
«CAL» 4 éwc otnv 0606vn va eppavioTei yia Aiyo «CAL1». AkohoUBwg
otnv 006vn avaBoofrveL n Tir peETpnong.

@ Tupiote T0 Opyavo PETPNONG KATA TETOLO TPOTO KaTd 180° mepi Tov
KaBeto G€ova, wote To ahpadtva cuveilel pev va Seixvel mpoc Ta KATw,
1} 086vn 6pwe va pun deixvetmiéov 11 mpog eadc, aAAdG va PplokeTat oTnv
AMn Aeupa. TMepipévete 10 s.

¥1n ouvéxela natioTe naAL o mnktpo KaAmpdpiopa «CAL» 4. Y1nv
086vn eppaviletal yia Aiyo «CAL2». H T pétpnong eppaviletat
akohoUBwc otnv 08ovn (xwpic, Opwe, va avapooPrivel). Topa, To
€pyaleio PETPNONC €XEL KAAUTIPAPLOTEL K yia TIC 6U0 KABETEG
eMm@avelec mou eixe TomoBetnOei.

Ynodewgn: Av 1o 6pyavo PETpnong Katd T ektéAeon Twv Bnuatwy @ kal @

e yuploteinepitov aova mou paivetaloTny eKOva, n akpyBiG HETPNON dev

umopei va Teppariotei («CAL2» Hev mapouataletat atnv 00ovn).

Zuvtipnon Kat Service

ZuvTijpnon Kat KaBapiopog

Na 6lapuAdyeTe Kat va PeTapEPETe TO epyaeio HETPNONG HOVO HEDQ aTNY
TIPOCTATEUTIKI TOAVTA TTOU TO GUVOSEUEL.

Na Siatnpeire To epyaleio pétpnong mavra kabapo.

Mn BubioeTe To epyaleio pérpnong o€ vepo 1 oe AAa uypa.

KaBapileTe Tuxov pumouc kat BpwptEC P’ éva uypo, HaAako mavi. Mn
Xenoluonoleite péaa kabaptopol f SlaAuTeC.

Na kaBapidete TakTKA 161aiTEPA TIC EMPAVELEC KOVTA 0TV €E060 TNG KTIVAC
Méilep kat va mpoaéxete va pn dnuioupyolvtat xvoudia.
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Av, nap’ 6Aec Tic empeAnpévec pebBddouc KAaTaoKeUNC Kat eAéyxou, TO
€pyaleio PETPNONC OTAPATIOEL KAMOTE Va AELTOUQYEL, TOTE N EMOKEUN TOU
npénet va avatebei o éva e€oualodoTnpévo ouvepyeio yia NAEKTPIKA
epyaleia Tn¢ Bosch. Mnv avoiterte o iblog/n i6ta To epyaleio pérpnonc.
TapakaloUpe, 6Tav KAveTe SLacapnTIKEG EPWTAOELC KABWE KAl KATA TNV Tapay-
veAia avTaAAaKTIK®Y, va avapépeTe mavtoTe To 10wn¢lo aptbuo eupetnpiou
Tiou BpioKeTal oTnv Mvakida KATAOKEUAOTH ToU epyaAeiou PETPNong.

To epyaheio PéTpnong mpeneL va anocTEAETAL yLa EMOKEUN Péca otV
TIPOCTATEUTIKN TOAVTA 24.

Service kat c0pfoulog meAarmv

To Service anavTa oTiC EPWTACELC 0C OXETIKA HE TNV EMOKEUN KALTN
OUVTIPNON TOU MPOIOVTOC 0a¢ KABWC KAt yla Ta avTioToa avTaAGKTIKG.
Nerropepn ox€61a kat MAnpo@opieg yia Ta avtaAakTika Ba Bpeite oty
nAexTpoviki 6lelBuvon:

www.bosch-pt.com

H opada oupBolAwv Tne Bosch oag unootnpidet euxapiotwg 0Tav ExeTe
€PWTNOELC OXETIKEC LIE TNV AY0PA, TN XPN 0N KAl Tn pUBUION TwV MPOIOVTWY Kat
AVTOMOKTIK@V.

EAAa6a

Robert Bosch A.E.

Epxeiag 37

19400 Kopwri — ABrjva

Tel.: +30(0210) 57 01 270
Fax: +30(0210) 57 01 283
www.bosch.com
www.bosch-pt.gr

ABZ Service A.E.
Tel.: +30(0210) 57 01 380
Fax: +30(0210) 57 01 607

Andoupon

Ta epyaleia pérpnong, Ta e€apTHHATA KAl Ol CUGKEUAGIEC MPEMEL Va
avakukA@vovTal e Tpomo QIO mpog To mepIRaAov.

Mnv pi€eTe Ta epyaleia p€Tpnonc Kat Ti¢ uraTapiec 0Ta anoppiypaTa Tou
omrou oag!

Movo yia xwpeg Tng EE:

YOpgwva pe Ty Kowvotiki 08nyia 2002/96/EK ta
axpnoTa epyaheia PETPNONG, KAl GUPPWVA PE TV
Koworikr) 08nyia 2006/66/EK ot xahaopévee
avaAwpéveg pmatapieg 6ev eivat TAEoV UTIOXPEWTIKO Va
ouMéyovtal EexwptoTa yia va avakukAwBolv pe Tpdmo
QIAIKO Tpog To mePIBaMov.

Tnpoupe To Sikaiwpa alAayav.

Tiirkce

Giivenlik Talimati

Olcme cihazi ile tehlikesiz ve giivenli bicimde
calisabilmek icin biitiin giivenlik talimati okunmali ve
uyarilara uyulmalidir. 6Igme cihazi iizerindeki uyari
etiketlerini hicbir zaman goriinmez hale getirmeyin. BU
GUVENLIK TALIMATINI GUVENLI BiR YERDE SAKLAYIN.
» Dikkat - Burada belirtilen kullanim veya ayar hiikiimlerine
uyulmadigi veya baska yontemler kullamldigi takdirde cihazin
cikaracagi isinlar kullanici icin tehlikeli olabilir.
» Bu elektrikli el aleti bir uyar etiketi ile teslim edilir (grafik sayfasin-
daki dlgme cihazinin sekli iizerinde 22 numaraile gosterilmektedir).

a Laserstrahlung !
Nicht in den Strahl blicken
L Laser Klasse 2

o

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

» Uyan etiketindeki metin kendi dilinizde degilse, ilk kullanimdan
once cihaz ekinde teslim edilen kendi dilinizdeki uyari etiketini
mevcut uyar etiketi iizerine yapistirin.

» Lazer isinini bagkalarina veya hayvanlara dogrultmayin ve kendiniz
de lazer isinina bakmayin. Bu 6lgme cihazi [EC 60825-1 uyarinca
2. Sinif lazer isini Gretir. Bu nedenle baskalarinin goziinii kamastira-
bilirsiniz.

» Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak kullanmayn. Lazer gozI{igii
insan goziinii lazer 1sinindan korumaz, ancak lazer isininin daha iyi
gorlilmesini saglar.

» Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak veya trafikte kullanmayin.
Lazer gozIigl mor 6tesi isinlarina (UV) karsi tam olarak koruma saglamaz
ve renk algilamasini azaltir.

» Olgme cihazimi sadece kalifiye uzmanlara ve orijinal yedek parca
kullanma kosulu ile onartin. Bu yolla 6lgme cihazinin giivenligini her
zaman saglarsiniz.
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» Cocuklarin denetiminiz disinda lazerli 6lcme cihazini kullanmasina
izin vermeyin. Cocuklar istemeden baskalarinin goziini kamastirabilir.
» Bu 6l¢me cihazi ile yakininda yanici sivilar, gazlar veya tozlarin
bulundugu patlama tehlikesi olan yerlerde ¢alismayin. Olgme cihazi
icinde toz veya buharlari tutusturabilecek kivilcimlar Gretilebilir.
Olcme cihazini yapay kalp pillerinin yakinina
getirmeyin. Miknatis 14 nedeniyle manyetik alan
etkilenir ve yapay pilin islevi engellenebilir.

» Olcme cihazini manyetik veri tastyicilar ve hassas cihazlardan uzak
tutun. Miknatislarin 14 etkisi ile geri kazanimi miimkiin olmayan veri
kayiplari olabilir.

Uriin ve islev tanimi

Liitfen 6lgme cihazinin bulundugu kapagi agin ve kullanim kilavuzunu
okudugunuz siirece bu kapagi acik tutun.

Usuliine uygun kullanim

Bu dlgme cihazi egimlerin hassas bigimde dlgiilmesi ve aktarilmasi icin
tasarlanmistir.

Bu dlgme cihazi i¢ mekanlarda kullaniimak iizere optimum diizeye
getirilmistir.

Sekli gosterilen elemanlar

Sekli gosterilen cihaz elemanlarinin numaralari dlgme cihazinin seklinin
bulundugu grafik sayfasinda bulunmaktadir.

Seslisinyal tusu

2 Egim 6lcimii/Display agma/kapama

3 Sifir noktasi degistirme tusu “Alt 0°”
4
5

[y

Kalibrasyon/Gosterge degeri yiikseltme tusu “CAL”
Olcme birimi degistirme/gosterge degeri kiigiiltme tusu “° / % /
mm/m”
6 Tus “Hold/Copy”
7 Batarya gozii kapag! egim olciimi
8 Nivelman ayag disari ¢lkarma tusu
9 Nivelman ayags ayar vidasi
10 Nivelman ayag! iceri cekme salteri
11 Display
12 Yatay su terazisi
13 Dikey su terazisi
14 Miknatislar
15 Kayis kilavuzu
16 Oturmaayagi
17 Nivelman ayag
18 Sehpagirisi 1/4"
19 Laze agma/kapama tusu
20 Lazer batarya gozii kapag
21 Lazerisini gikis deligi
22 Lazer uyari etiketi
23 Serinumarasl
24 Koruyucu ¢anta
25 Tutucu kayis
26 Sehpa*
* Sekli gosterilen veya tammlanan aksesuar standart teslimat kapsaminda
degildir.
Gosterge elemanlari
a Dogrultma yardimcilar
b Olgme degeri
¢ Sinyal sesi gostergesi
d Batarya uyarisi
e Degistirilmis sifir noktasi gostergesi

f Olgme birimi

Teknik veriler
Dijital egimdlcer GIM60L
Uriin kodu 3601 K76 300
Olgme alani 0-360° (4x90°)

Olgme hassasligl
- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Lazer calisma alani”) 30m
Lazer nivelman hassaslig| +0,5 mm/m
Lazer cikis mesafesi - Olgme cihazi alt kenari 24 mm

1) Cihazin galisma alani elverissiz ortam kosullari nedeniyle (6rnegin; dogrudan gelen
giines I1sin1) kiiiilebilir.
Olgme cihazinizin tam olarak belirlenmesi tip etiketi iizerindeki seri numarasi 23 ile olur.
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Dijital egimodlcer GIM60L
Lazer sinifi 2
Lazer tipi 635nm, <1 mW
Lazer 1sini gapi (25 °C'de) yak.
- 5muzaklikta 3,5mm
- 10 muzaklikta 6 mm
isletme sicaklig) -10°C...+50°C
Saklama sicaklig| -20°C...+70°C
Maksimum nispi hava nemi 90 %
Sehpa girisi 1/4"
Bataryalar
- Egim dlgme 1x9V6LR61
- Lezerliisletme 2x1,5VLRO3 (AAA)
isletme siiresi, yak.
- Egim dlgme 300h
- Lezerliisletme 20h
Agirlig1 EPTA-Procedure 01/2003’e gore 0,9kg
Olgiileri (uzunluk x genislik x yiikseklik) 600x 27 x 59 mm

1) Cihazin ¢alisma alan elverissiz ortam kosullari nedeniyle (6rnegin; dogrudan gelen
giines I1sin1) kiigiilebilir.
Olgme cihazinizin tam olarak belirlenmesi tip etiketi iizerindeki seri numarasi 23 ile olur.

Montaj

Bataryalarin takilmasi/degistirilmesi

Oleme cihazi icinde birbirinden ayri iki akim devresi vardir: Display dahil

egim 6lcme islevi lazeri besleyen bataryadan ayri bir batarya ile beslenir.

Bu dlgme cihazini calistirirken alkali mangan bataryalarin kullaniimasi

tavsiye olunur.

» Cihazimizi uzun siire kullanmayacaksaniz bataryalari cihazdan
cikarin. Uzun siire kullaniimayan bataryalar oksitlenir ve kendiliginden
bosalir.

Egim dlcme bataryasinin takilmasi/degistirilmesi

Batarya tutucusu ile birlikte batarya gozii kapagini 7 dikkatlice dlgme ciha-
zindan cikarin. Bunu yaparken batarya baglanti kablosunun ve batarya gozii
kapaginin hasar gérmemesine dikkat edin. Batarya gozii kapag 7 oturma
yiizeyinde olusacak biiylik hasarlar hatali 6lgme sonuglarina neden olabilir.
Bataryayi dogru kutuplama yaparak batarya tutucusuna baglayin. Batarya
tutucusu ile birlikte batarya gozii kapagini baglanti kablosu sikismayacak
bicimde dlgme cihazini takin.

Batarya degisiminden sonra egim dlcme icin cihaz ilk kez agildiginda biitiin
Display elemanlari 1 s saniye siire ile yanar ve bir sinyal sesi duyulur.
Bellege alinmis biitiin ayarlamalar (6lgme fonksiyonu, ayarlanan 6lgme
birimi) batarya degistirme islemi esnasinda silinir.

Batarya uyarisi d yaninca bataryayi degistirmelisiniz.

Lazer bataryalarinin takilmasi/degistirilmesi

Batarya gozii kapagini 20 agin ve bataryalari takin. Bunu yaparken batarya

g0zl kapaginin i¢ tarafindaki sekle bakarak dogru kutuplama yapin.

Lazer yanmadiginda bataryalarin degistiriimesi gerekir.

Aciklama: Display\deki d batarya uyarisi lazere ait bataryalarla ilgili
degildir.

» Batarya degistirme islemine baglamadan 6nce lazeri mutlaka
kapatin. Lazer yanlislikla agilacak olursa cevredeki kisilerin goziinii
kamastirabilir.

Lazerli isletme icin 6ngiiriilen biitiin bataryalari daima eszamanli olarak

degistirin. Daima ayni marka ve ayni kapasitedeki bataryalari kullanin.

isletme

Calistirma

» Olgme cihazinizi nemden/islakliktan ve dogrudan giines isinindan
koruyun.

» Olcme cihazimi agin sicakliklara ve biiyiik sicaklik degisikliklerine
maruz birakmayn. Ornegin cihazi uzun siire otomobil iginde birakmayin.
Byiik sicaklik degisikliklerinde dlgme cihazini ¢alistirmadan 6nce bir siire
sicaklik dengelenmesini bekleyin. Asiri sicakliklarda veya biiyiik sicaklik
degisikliklerinde 6lgme cihazinin hassasligi kaybolabilir.
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» Olcme cihazinin siddetli carpmalara ve darbelere maruz
kalmamasini dikkat edin. Olcme cihazina disaridan siddetli etkiler
geldiginde, calismaya devam etmeden nce her zaman bir hassaslik
kontrolii yapmalisiniz (Bakiniz: “Olgme cihazinin hassaslik kontrolii ve
kalibrasyonu”, sayfa 91).

» Olcme cihazinin oturma yiizeylerini daima temiz tutun ve cihazi
carpma ve darbelerden koruyun. Kir parcaciklari ve deformasyonlar
hatali 6lgme sonuglarina neden olabilir.

Olgme cihazinin yerlestirilmesi/tespit edilmesi

Egimleri 6lcme veya aktarmak icin 6lgme cihazini mutlaka bir yiizeye

yerlestirmek veya tespit etmek zorunda degilsiniz, cihazi yerlestirmek ve

tespit etmek icin daha baska olanaklara da sahipsiniz.

Nivelman mekanizmasi ile yerlestirme (6rnegin diiz olmayan zemine)

(Bakiniz: Sekil B):

- Disari ¢ikmasini saglamak i¢in oturma ayagina 16 kisa bir siire basin.
Tusa 8 basarak nivelman ayagini 17 disari gikarin. Ayar vidasini 9
cevirmak suretiyle nivelman ayagini, lazer isini 6l¢iilecek yiizey boyunca
seyredecek veya istenen egim 6lgme degeri b olarak gosterilecek
yiikseklige ayarlayin.

»

0]

- Nivelman mekanizmasi olmadan ¢alismak icin oturma ayagini 16 ve
nivelmanayagini 17 tekrar iceri cekin. Bunuyapmak igin oturmaayaginin
iki pargasini birbirine bastirin () ve sonra oturma ayagini 16 6lgme
cihazi igine (@) isitilir bigimde kavrama yapincaya kadar itin. Nivelman
ayagini 17 iceri cekmek icin salteri 10 yana itin.

Sehpaya tespit:

- Olgme cihazinin 1/4" sehpa girisini 18 sehpanin 26 hizli degistirilir
levhasina veya piyasada bulunan bir fotograf makinesi sehpasina
yerlestirin. Olgme cihazini hizli degistirilir levhanin tespit vidast ile sikica
vidalayarak tespit edin.

Miknatislarla tespit:

- Olgme cihazini miknatislarini 14 yeterli miknatishgi olan bir yiizeye
yerlestirin.

> (")Igme cihazinin giivenli bicimde tespit edilip edilmedigini kontrol
edin. Giivenli bicimde tespit edilmeyen dlgme cihazlari asag) diisebilir ve
sizi veya baskalarini yaralayabilir. Diisme durumunda 6lgme cihazi hasar
gorebilir veya hasara neden olabilir.

Tutucu kayislarla tespit (Bakiniz: Sekil C):

- Tutucu kayislari 25 kayis kilavzularindan 15 gegirin ve dlgme cihazini her
iki kayisla borulara veya benzerlerine tespit edin. Bu yaparken kayislarin
pitrak tutturmalarinin kayislara bastiriimasina dikkat edin. ince
borularda kayislari diiz taraflari disariyi gdsterecek bicimde bir kez daha
kayis kilavuzlarindan gegirin ve kalin borularda tutucu kayislari diiz
taraflari iceri gelecek bigimde kayis kilavuzlarindan gegirin.

» Olgme cihazini her zaman iki tutucu kayisla emniyete alin ve
kayislarin yerlerine iyice oturup oturmadigini kontrol edin.
Kayislarin 25 tutma kuvveti {izerine tespit yapilacak malzemenin
ozelligine baglidir. Gevsek oturan dlgme cihazlari asagi kayabilir ve hasar
gorebilir veya hasara neden olabilirler.

» Cocuklarin tutucu kayislarla 25 oynamasina izin vermeyin. Tutucu
kayislarla kendilerini yaralayabilirler.

Egim 6l¢me islevinin ve Display’in acilmasi/kapanmasi

Egim 6lcme islevini ve Display'i agmak icin agma/kapama tusuna 2 basin.
Olgme cihazi standart sifir noktali egim 6lgme islevinde bulunur.

Egim 6lcme islevini ve Display'i kapatmak icin agma/kapama tusuna 2
yeniden basin.

Yaklasik 30 dakika siire ile dlgme cihazinda herhangi bir tusa basiimaz ve
6lgme cihazinin egimi 1,5° den fazla degismezse, e§im dlcme islevi ve
Display bataryayi korumak amaciyla otomatik olarak kapanir. Ancak lazer
bundan etkilenmez.

Lazerin acilmasi/kapanmasi

Lazeri agmak icin agma/kapama tusunu 19 “I” pozisyonuna bastirin.

» Lazerisinini kisilere ve hayvanlara dogrultmayin ve uzak mesafeden
de olsa lazer isinina bakmayin.

Lazeri kapatmak icin agma/kapama tusunu 19 “0” pozisyonuna bastirin.

» Lazer isin1 acik durumda iken dlgme cihazini denetiminiz disinda
birakmayin ve kullandiktan sonra lazeri kapatin. Lazer isini
baskalarinin goziinii kamastirabilir.

Lazeri kullanmadiginiz zamanlar enerjiden tasarruf etmek icin lazeri

kapatin.
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Olcme biriminin degistirilmesi (Bakiniz: Sekil A)

istediginiz zaman “”, “%” ve “mm/m” 6lcii birimleri arasinda degistirme
yapabilirsiniz. Bunu yapmak icin 6l¢i birimi degistirme tusuna 5 istediginiz
6lcii birimi gostergede f goriiniinceye kadar basin. Giincel 6lgme degeri
otamatik olarak donistrilir.

Olgme birimi 8lgme cihazinin agilmasi veya kapanmasina kadar korunur.

Sesli sinyalin acilip kapatiimasi

Sinyal sesi tusu 1 ile sinyal sesini acip kapatabilirsiniz. Sinyal sesi acik iken
Display’de ¢ gdstergesi goriindir.

Sinyal sesinin ayari tarama cihazinin agilip kapanmasinda muhafaza edilir.

Olgme degeri gostergesi ve dorultma yardimcilari

Olgme degeri her 8lgme cihazinin her hareketinde giincellesir. Olgme ciha-
zinin biiyiik hareketlerinden sonra dlgme degerini okumak igin cok uzun
stire beklemeyin, aksi takdirde bu deger artik goriinmez olur.

Olgme cihazinin konumuna gére 6lgme degeri ve dlcme birimi Display de
180° gevrilerek gosterilir. Bu sayede gosterge bas istiinde ¢alisirken de
okunabilir.

Olgme cihazi dogrultma yardimcilari a ile Display’de hedef degere ulasmak
icin hangi yonde egilmesi gerektigini gosterir. Hedef deger, standart
6l¢limlerde “Copy” fonksiyonunda kaydedilmis 6lcme degerindeki
yatayliklar ve dikeylikler ve kaydedilmis sifir noktasinin degistirilmis sifir
noktasidir.

Hedef degere ulasildiginda dogrultma yardimcilarinin a oklari soner ve sesli
sinyal agikken siirekli bir sinyal sesi duyulur.

Olcme fonksiyonlari

ﬁlgme degerinin sabitlenmesi/aktariimasi (Bakiniz: Sekil D)

“Hold/Copy” 6 tusu ile iki fonksiyon kontrol edilebilir:

- Olgme cihazi daha sonra hareket ettirilse bile bir 6lcme degerinin
sabitlenmesi (“Hold”) (6rnegin 6lgme cihazinin Display'in zor okundugu
bir pozisyonda bulunmasindan dolayi);

- Bir dlgme degerinin aktarilmasi (“Copy”).

Fonksiyon “Hold”:

- “Hold/Copy” 6 tusuna basin. Giincel 6lgme degeri b Display’de
sabitlenir, 6lcme degeri disindaki biitiin Display elemanlari yanip séner.

- “Copy” fonksiyonuna gegmek icin sinyal sesi tusuna 1 basin, yeni bir
dlcme islemini baslatmak icin “Hold/Copy” 6 tusuna basin.

Fonksiyon “Copy”:

- Sinyal sesini agin (Bakiniz: “Sesli sinyalin agilip kapatilmasi”, sayfa 90).

- “Hold/Copy” 6 tusuna basin. Giincel 6lgme degeri bellege alinir. Kisa bir
sesli sinyal duyulur, 6lgme birimi gostergesi f ile sesli sinlay gostergesi ¢
yanip soner.

- Kaba olarak 6l¢iilen degerleri aktarmadan 6nce dizeltebilirsiniz: Bellege
alinmis 6lgme degerini yiikseltmek icin gosterge degeri yiikseltme
tusuna 4, disiirmek icin ise gosterge degeri diisiirme tusuna 5 basin.

— Olgme cihazini 8lgme degerinin aktarilmasi gereken hedef yere
yerlestirin. Sekilde gosterildigi gibi 6lcme cihazinin dogrultulmasi 6nem
tasimaz. Dogrultma yardimcilari a kopyalanan agiya erismek igin 6icme
cihazinin hareket ettirilmesi gereken yonii gosterir. Bellege alinmis agiya
erisildiginde sesli bir sinyal duyulur, dogrultma yardimcilari a soner.

- Yeni bir dlgme islemi baslatmak icin “Hold/Copy” 6 tusana yeniden
basin.

Sifir noktasinin degistirilmesi

Egimleri daha kolay kontrol etmek icin (6rnegin 45°) dlgme isleminin sifir
noktasini degistirebilirsiniz.

Olgme cihazini rnegin bir referans parcasina dayayarak istenen yeni sifir
noktasi dlgme degeri olarak gosterilecek bigimde dogrultun (6rnegin, 45,1°).
“Alt 0°” 3tusunabasin. Olcme degeri b ve degistirilen sifir noktasi gdstergesi
e yanip soner.

Kaba olarak élciilen degerleri, 6lgme degerleri b yanip sondiigii siirece
degistirebilirsiniz: Bellege alinmis 6lcme degerini yiikseltmek icin gdsterge
degeri yiikseltme 4 tusuna ve diisiirmek iin gosterge degeri diisiirme
tusuna 5 basin (6rnegin 45,1°den 45,0°e). Son olarak tusa basilmasindan
3 s sonra gosterilen egim degeri yeni referans degeri olarak bellege alinir.
Bellege alma isleminden sonra yanip sonen gosterge e degistirilen sifir
noktasini gosterir. Olgme gostergesinde b yeni sifir noktasina gore giincel
o6lcme degeri gosterilir ve dogrultma yardimcilari ile sinyal sesleri de yeni
sifir noktasina iliskindir. Ornek: 43,8° 'lik bir egimde, yatay ve dikey sifir
noktasina iliskin olarak 45° 1,2° dlgme degeri olarak gosterilir.

Standart sifir noktasina 0° geri donmek icin “Alt 0°” 3, “Hold/Copy” 6
veya “CAL” 4 tuslarindan birine basin. Degistirilmis sifir noktasi gostergesi
e soner.

Egimlerin temassiz dlciilmesi/aktariimasi

Lazer yardimi ile, uzak mesafelerden de egimleri temassiz olgebilir ve

aktarabilirsiniz.

» Lazerisinini kisilere ve hayvanlara dogrultmayin ve uzak mesafeden
de olsa lazer isinina bakmayin.

» isaretlemek icin liitfen sadece lazer noktasinin ortasini kullanin.
Lazer noktasinin biiy(ikliigi uzakliga bagl olarak degisir.
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Egimleri 6lgmek icin 6lcme cihazini lazer i1sini 6lciilecek yiizey boyunca
seyredecek bicimde dogrultun. Egimleri aktarmak icin 6lgme cihazini
istediginiz egim 6lcme degeri b olarak gosterilecek bicimde dogrultun ve
egimi lazer noktasi yardimi ile hedef yiizeye aktarin.

Aciklama: Lazer yardimi ile egimleri aktarirken lazerin 6lcme cihaz alt
kenarinin 24 mm iizerinden ¢iktigini dikkate alin.

Ol¢me cihazinin hassaslik kontrolii ve kalibrasyonu

Oleme hassashiginin kontrolii

Kritik 6lcmelerden dnce, asiri sicaklik degisikliklerinden sonra ve siddetli

carpmalardan sonra 6lgme cihazinin hassasligini kontrol edin.

Kontrol islemi, <45° agilarin dlciilmesinden dnce diiz ve yatay bir yiizeyde,

>45° derecelik agilarin dlgiilmesinden dnce ise diiz ve dikey bir yiizeyde

yapiimalidir.

Oleme cihazinizi ain ve yatay veya dikey bir yiizeye yerlestirin.

Olgii birimini secin “” (Bakiniz: “Olgme biriminin degistirilmesi”, sayfa 90).

10 saniye bekleyin ve dlgme degerini not edin.

Olgme cihazini dikey eksende 180° cevirin. Yeniden 10 s bekleyin ve ikinci

6lgme degerini not edin.

» Olcme cihazini sadece her iki 6lgme degeri arasindaki fark 0,1° ’den
biiyiikse kalibre edin.

Olcme degerleri arasindaki farkin tespit edildigi yerde dlgme cihazinizi

kalibre edin (dikey veya yatay).

Yatay dayama yiizeylerinin kalibrasyonu (Bakiniz: Sekil E)

Olgme cihazinizi dayadiginiz yiizey yatayliktan 5° dereceden fazla sapma-

malidir. Bu sapma daha biiyiik olursa, kalibrasyon ,,-—-“ gostergesi ile kesilir.

® Olgme cihaziniagin ve su terazisi 12 yukariyi gésterecek ve Display 11
size dogru dogrultulmus olacak bicimde yatay bir yiizeye yerlestirin.
10 s bekleyin.

@ Dahasonrayaklasik 2 s kalibrasyon tusuna “CAL” 4 Display’de
“CAL1” goriinlinceye kadar basin. Daha sonra dlgme degeri
Display’de yanip soner.

® Olgme cihazini dik eksende 180° cevirin ve su terazisinin yine yukariyi
gostermesini ancak Display’in sizden ayrilan tarafta 11 bulunmasini
saglayin. 10 saniye bekleyin.

@ Dahasonrakalibrasyon tusuna “CAL” 4 yeniden basin. Display’de kisa
slire “CAL2” gosterilir. Daha sonra lgme degeri Display’de goriiniir
(yanip sonmeli degil). Bu durumda dlgme cihazi bu dayama yiizeyi icin
kalibre edilmis olur.

® Dahasonra 6lgme cihazini karsi dayama yiizeyi igin kalibre etmeniz
gerekir. Bunu yapmak igin 6lgme cihazini su terazisi 12 agaglyi ve
Display 11 sizi gosterecek bigimde yatay eksende cevirin. Olgme
cihazini yatay yiizeye yerlestirin. 10 s bekleyin.

® Dahasonrayaklasik 2 s kalibrasyon tusuna “CAL” 4 Display’de
“CAL1” goriinlinceye kadar basin. Daha sonra dlgme degeri
Display'de yanip s6ner.

@ Olgme cihazi dikey eksende 180° derece cevirin ve su terazisinin yine
asag gostermesini ve Display'in sizden ayrilan 11 tarafa dogrultulmus
olmasini saglayin. 10 saniye bekleyin.

Daha sonra kalibrasyon tusuna “CAL” 4 yeniden basin. Display’de
“CAL2” gosterilir. Daha sonra 6lgme degeri Display’de goriiniir (yanip
sonmeli degil). Bu durumda 6lgme cihazi her iki yatay dayama yiizeyi
icin yeniden kalibre edilmistir.

Aciklama: Olgme cihazi ® ve @ adimlarinda sekilde gdsterilen eksende don-

mezse kalibrasyon islemi sona ermez (Display’de ,,CAL2“ goziikmez).

Dikey dayama yiizeylerinin kalibrasyonu (Bakiniz: Sekil F)

Olgme cihazini dayadiginiz yiizey dikeylikten 5°’den fazla sapmamalidir.

Bu sapma daha bilyiik olursa kalibrasyon islemi ,--“ gostergesi ile kesilir.

® Olgme cihazini agin ve su terazisi 13 yukariyi ve Display 11 sizi
gosterecek bicimde dikey yiizeye yerlestirin. 10 s bekleyin.

@ Dahasonrayaklasik 2 s kalibrasyon tusuna “CAL” 4 Display’de
“CAL1” goriinlinceye kadar basin. Daha sonra dlgme degeri
Display’de yanip soner.

® Olgme cihazini dik eksende 180° cevirin ve su terazisinin yine yukariyi
gostermesini ancak Display'in sizden ayrilan tarafta 11 bulunmasini
saglayin. 10 saniye bekleyin.

@ Dahasonrakalibrasyon tusuna “CAL” 4 yeniden basin. Display’de kisa
slire “CAL2” gosterilir. Daha sonra 6lgme degeri Display’de goriiniir
(yanip sonmeli degil). Bu durumda dlgme cihazi bu dayama yiizeyi icin
kalibre edilmis olur.

® Dahasonra 6lgme cihazini karsi dayama yiizeyi igin kalibre etmeniz
gerekir. Bunu yapmak igin 6lgme cihazini su terazisi 13 agaglyi ve
Display 11 sizi gosterecek bigimde yatay eksende cevirin. Olgme
cihazini dikey yiizeye yerlestirin. 10 s bekleyin.

® Dahasonrayaklasik 2 s kalibrasyon tusuna “CAL” 4 Display’de
“CAL1” goriinlinceye kadar basin. Daha sonra dlgme degeri
Display’de yanip soner.
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@ Olgme cihazi dikey eksende 180° derece cevirin ve su terazisinin yine
asagl gostermesini ve Display’in sizden ayrilan 11 tarafa dogrultulmus
olmasini saglayin. 10 saniye bekleyin.

Daha sonra kalibrasyon tusuna “CAL” 4 yeniden basin. Display'de
“CAL2” gosterilir. Daha sonra 6lgme degeri Display’de goriinir (yanip
sonmeli degil). Bu durumda dlgme cihazi her iki dikey dayama yiizeyi
icin yeniden kalibre edilmistir.

Aciklama: Olgme cihazi ® ve @ adimlarinda sekilde gdsterilen eksende don-

mezse kalibrasyon islemi sona ermez (Display’de ,CAL2“ goziikmez).

Bakim ve servis

Bakim ve temizlik

Olgme cihazini daima birlikte teslim edilen koruyucu ¢anta iginde saklayin
ve tasiyin.

Olcme cihazini daima temiz tutun.

Olgme cihazini hicbir zaman suya veya baska sivilara daldirmayin.

Kirleri ve pislikleri nemli, temiz bir bezle silin. Deterjan veya ¢éziicii madde
kullanmayin.

Ozellikle lazer 1sini ¢ikis deligi alanini diizenli olarak temizleyin ve
kullandiginiz bezin havinin dokiilmemesine dikkat edin.

Dikkatli iiretim ve test yontemlerine ragmen 6lgme cihazi ariza yapacak
olursa, onarim Bosch Elektrikli El Aletleri icin yetkili bir serviste
yaptiriimalidir. Olgme cihazini kendiniz agmayin.

Biitiin sorulariniz ve yedek parca siparislerinizde mutlaka cihazinizin tip
etiketindeki 10 haneli driin kodunu belirtin.

Onarilmasi gerektiginde 6lgme cihazini koruyucu ¢anta 24 iginde yollayin.

Miisteri servisi ve miisteri danismanhig

Misteri servisleri tirliniiniziin onarim ve bakimi ile yedek pargalarina ait
sorularinizi yanitlandirir. Demonte goriinisler ve yedek parcalara ait
bilgileri su adreste de bulabilirsiniz:

www.bosch-pt.com

Bosch musteri servisi timi satin alacaginiz triintin ézellikleri, bu Griintin
kullanimi ve ayar islemleri hakkindaki sorulariniz ile yedek pargalarina ait
sorularinizi memnuniyetle yanitlandirir.

Tiirkce

Bosch San. ve Tic. A.S.

Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22
Polaris Plaza

80670 Maslak/Istanbul
Bosch Uzman Ekibi +90 (0212) 367 18 88
Istklar LTD.STI.

Kizilay Cad. No: 16/C Seyhan
Adana

Tel.: 032235997 10

Tel.: 03223591379

ideal Eletronik Bobinaj

Yeni San. Sit. Cami arkasi No: 67
Aksaray

Tel.: 03822151939

Tel.: 038221512 46

Bulsan Elektrik )

Istanbul Cad. Devrez Sok. Istanbul Carsisi
No: 48/29 iskitler

Ankara

Tel.: 03123415142

Tel.: 03123410203

Faz Makine Bobinaj

Sanayi Sit. 663 Sok. No: 18

Antalya

Tel.: 0242 3465876

Tel.: 0242 346 28 85

Orsel Bobinaj

1. San. Sit. 161. Sok. No: 21

Denizli

Tel.: 0258 262 06 66

Bulut Elektrik

istasyon Cad. No: 52/B Devlet Tiyatrosu Karsisi
Elazig

Tel.: 0424218 3559

Korfez Elektrik

Sanayi Carsisi 770 Sok. No: 71

Erzincan

Tel.: 0446 22309 59

Ege Elektrik

inonii Bulvaro No: 135 Mugla Makasaras Fethiye
Fethiye

Tel.: 02526145701

Deger Is Bobinaj

ismetpasa Mah. ilk Belediye Bagkan Cad. 5/C Sahinbey
Gaziantep

Tel.: 03422316432
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(oziim Bobinaj

ismetpasa Mah. Eski Sahinbey Belediyesi alti Cad. No: 3/C
Gaziantep

Tel.: 03422319500

Onarim Bobinaj

Raifpasa Cad. No: 67 iskenderun
Hatay

Tel.: 03266137546

Giingah Otomotiv

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210 Beylikdiizii
istanbul

Tel.: 02128720066

Aygem

10021 Sok. No: 11 AOSB Cigli

izmir

Tel.: 02323768074

Sezmen Bobinaj

Ege is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B Yenisehir
izmir

Tel.: 0232457 1465

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bolgesi 3. Cad. No: 43
Kayseri

Tel.: 035233642 16

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24
Samsun

Tel.: 03622289090

Ustiindag Elektrikli Aletler

Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Tekirdag

Tel.: 0282651 28 84

Tasfiye

Tarama cihazi, aksesuar ve ambalaj malzemesi yeniden kazanim merkezine
yollanmalidir.

Olgme cihazini ve akiileri/bataryalari evsel ¢oplerin icine atmayin!

Sadece ABiiiyesi iilkeler icin:

2002/96/AT yonetmeligi uyarinca kullanim 6mriinii
tamamlamis 6lgme cihazlari ve 2006/66/AT yonetmeligi
uyarinca arizali veya kullanim émriini tamamlamis
akiiler/bataryalar ayriayri toplanmak ve gevre dostu tasfiye
icin geri kazanim merkezlerine gdnderilmek zorundadir.

Degisiklik haklarimiz sakhidir.

Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

Aby méc efektywnie i bezpiecznie pracowac przy uzyciu
urzadzenia pomiarowego, nalezy przeczytac wszystkie
wskazowki i stosowac sie do nich. Nalezy dbac o czytel-
nos¢ tabliczek ostrzegawczych, znajdujacych sie na urza-
dzeniu pomiarowym. PROSIMY ZACHOWAC | STARANNIE
PRZECHOWYWAC NINIEJSZE WSKAZOWKI.

» Uwaga - uzycie innych, niz podane w niniejszej instrukcjii,
elementow obstugowych i regulacyjnych, oraz zastosowanie innych
metod postepowania, moze prowadzi¢ do niebezpiecznej
ekspozycji na promieniowanie laserowe.

» W zakres dostawy urzadzenia pomiarowego wchodzi tabliczka
ostrzegawcza (na schemacie urzadzenia znajdujacym sie na stronie
graficznej oznaczona jest ona numerem 22).

a Laserstrahlung !
& Nicht in den Strahl blicken
N Laser Klasse 2

=l

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

» Jezeli tabliczka ostrzegawcza nie zostata napisana w jezyku
polskim, zaleca sie, aby jeszcze przed wprowadzeniem urzadzenia
do eksploataciji naklei¢ na niawchodzaca w zakres dostawy etykiete
w jezyku polskim.

» Nie wolno kierowac wiazki laserowej w strone oséb lub zwierzat, jak
rowniez wpatrywac sie w wiazke. Niniejsze urzadzenie pomiarowe
emituje promieniowanie laserowe klasy 2 zgodnie z norma
IEC 60825-1. Moze ono spowodowac o$lepienie innych osdb.

» Nie nalezy uzywac okularow do pracy z laserem jako okularéw ochron-
nych. Okulary do pracy z laserem stuzg do lepszej identyfikacji plamki lub
linii lasera, a nie do ochrony przed promieniowaniem laserowym.
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» Nie nalezy stosowac okularéw do pracy z laserem jako okularow
stonecznych, ani uzywac ich w ruchu drogowym. Okulary do pracy
z laserem nie zapewniaja catkowitej ochrony przed promieniowaniem
UV i utrudniajg rozréznianie koloréw.

» Napraw urzadzenia pomiarowego powinien dokonywac jedynie
wykwalifikowany personel, przy uzyciu oryginalnych czesci zamien-
nych. Tylko w ten sposdb mozna zapewnic bezpieczna eksploatacje
przyrzadu.

» Nie wolno udostepniac laserowego urzadzenia pomiarowego do
uzytkowania dzieciom. Moga one nieumysInie oslepic siebie lub inne
osoby.

» Nie nalezy stosowac tego urzadzenia pomiarowego w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, w ktérym znajduja sie tatwopalne ciecze,
gazy lub pyly. W urzadzeniu pomiarowym moze doj$¢ do utworzenia
iskier, ktore moga spowodowac zapton pytéw lub oparéw.

Nie trzymac urzadzenia pomiarowego w poblizu roz-

rusznikow serca. Magnesy 14 wytwarzaja pole, ktore

moze zaktdci¢ dziatanie rozrusznika serca.

» Przechowywac urzadzenie pomiarowe z dala od magnetycznych
nosnikow danych oraz urzadzen wrazliwych magnetycznie. Pod
wptywem dziatania magneséw 14 moze doj$¢ do nieodwracalnej utraty
danych.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Prosze roztozyc strone z graficznym przedstawieniem urzadzenia
pomiarowego i pozostawic jg roztozong podczas czytania instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Urzadzenie pomiarowe przeznaczone jest do precyzyjnych pomiaréw i do
przenoszenia tras pochytych.

Urzadzenie pomiarowe zostato zoptymalizowanet do zastosowan wewnatrz
pomieszczen.

Przedstawione graficznie komponenty
Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do schematu
urzadzenia pomiarowego, znajdujgcego sie na stronie graficznej.
1 Przycisk sygnalizatora dzwigkowego
2 Wiacznik/wytacznik dla pomiaru kata nachylenia/wy$wietlacza
3 Przycisk zmiany punktu zerowego ,,Alt 0°
4 Przycisk kalibracji/ podwyzszenia wartosci wskaznika ,CAL*
5 Przycisk zmiany jednostki miary/zmniejszenia wartosci wskaznika
»° [ % [ mm/m*
6 Przycisk ,Hold/Copy“
7 Pokrywka wneki na baterie funkcji pomiaru kata nachylenia
8 Przycisk do wysuniecia stopki poziomujacej
9 Sruba regulacyjna stopki poziomujacej
10 Przetacznik do wsunigcia stopki poziomujacej
11 Wyswietlacz
12 Poziomnica pionowa
13 Poziomnica pionowa
14 Magnesy
15 Prowadnica pasa
16 Noga
17 Stopka poziomujaca
18 Przytacze do statywu 1/4"
19 Wiacznik/wytacznik lasera
20 Pokrywka wneki na baterie lasera
21 Otwoér wyjsciowy wigzki laserowej
22 Tabliczka ostrzegawcza lasera
23 Numer serii
24 Futerat
25 Pas mocujacy
26 Statyw*
*Przedstawiony na rysunkach lub opisany osprzet nie wchodzi w sktad

Jord
wyp 5

Elementy wskaznikow
a Wskazniki potozenia katowego
b Warto$¢ pomiarowa
¢ Symbol wigczonego sygnatu dzwiekowego
d Alarm wytadowania akumulatora
e Wskaznik zmienionego punktu zerowego
f Jednostka miary
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Dane techniczne
Cyfrowy miernik nachylenia kata GIM60L
Numer katalogowy 3601K76 300

Zakres pomiaru

0-360° (4x90°)

Doktadno$¢ pomiaru

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Zakres pracy lasera ! 30m
Doktadnos$¢ niwelacyjna lasera +0,5 mm/m
Odstep otworu wyjsciowego wiazki — Dolna

krawedz urzadzenia pomiarowego 24 mm
Klasa lasera 2
Typ lasera 635nm, <1 mW
Srednica plamki lasera (przy 25 °C) ok.

- wodlegtosci 5 m 3,5mm
- wodlegtosci 10 m 6 mm
Temperatura pracy -10°C...+50°C
Temperatura przechowywania -20°C...+70°C
Relatywna wilgotno$¢ powietrza maks. 90 %
Przytacze statywu 1/4"
Baterie

- Pomiar kata nachylenia 1x9V6LR61

- Pracalasera 2x1,5VLRO3 (AAA)

Czas pracy ok.

- Pomiar kata nachylenia 300h
- Pracalasera 20h
Ciezar odpowiednio do EPTA-Procedure 01/2003 0,9kg

Wymiary (dtugos$c x szeroko$c x wysokosc) 600x27 x59 mm
1) Zasieg pracy moze sie zmniejszy¢ przez niekorzystne warunki otoczenia (np. bez-
posrednie promienie stoneczne).

Do jednoznacznej identyfikacji narzedzia pomiarowego stuzy numer serii 23, znajdujacy
sie na tabliczce znamionowej.

Montaz

Wkiadanie/wymiana baterii

Urzadzenie pomiarowe posiada dwa niezalezne obwody elektryczne:

Pomiar kata nachylenia wraz z wy$wietlaczem zasilany jest inna baterig niz

laser.

Zaleca sie eksploatacje urzadzenia pomiarowego przy uzyciu baterii

alkaliczno-manganowych.

> Jezeli urzadzenie jest przez dtuzszy czas nieuzywane, nalezy wyjac¢
z niego bhaterie. Moga one przy dtuzszym nieuzywaniu ulec korozji i sie
roztadowac.

Wktadanie/wymiana baterii dla pomiaru kata nachylenia

Ostroznie wyjac z urzadzenia pomiarowego pokrywke wneki na baterie 7
wraz z mocowaniem baterii. Nalezy przy tym uwazac, aby nie uszkodzi¢
przewodu przytaczeniowego baterii ani pokrywki wneki na baterie.
Powazniejsze uszkodzenia powierzchni przytozeniowych pokrywki wneki
na baterie 7 moga mie¢ wptyw na btedy w pomiarach.

Ponownie podtaczy¢ baterie do mocowania baterii, zwracajac uwage na
wiasciwe utozenie biegunéw. Po wymianie baterii umiesci¢ pokrywke wraz
zmocowaniem w taki sposob w urzadzeniu pomiarowym, aby nie
przytrzasnaé przewodu przytaczeniowego.

Przy pierwszym wtaczeniu funkcji pomiaru kata nachylenia po dokonanej
wymianie baterii zaswiecaja si¢ wszystkie elementy wyswietlacza na
sekunde i rozbrzmiewa sygnat dzwiekowy. Wszystkie zapamietane
ustawienia (funkcje pomiaru, ustawione jednostki pomiarowe) ulegaja
podczas wymiany baterii skasowaniu.

Gdy zaswieci sie wskaznik wytadowania baterii d, baterie nalezy wymienic.
Wkiadanie/wymiana baterii dla lasera

Otworzy¢ wneke na baterie 20 i wstawic baterie. Przy wktadaniu nalezy
zwréci¢ uwage na prawidtowa biegunowo$¢ - postepowac zgodnie ze sche-
matem umieszczonym na wewnetrznej stronie pokrywki wneki na baterie.
Jezeli laser nie $wieci sig, baterie nalezy wymienic.

Wskazowka: Wskaznik wytadowania baterii d na wy$wietlaczu nie odnosi
sie do baterii lasera.
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» Przed przystapieniem do wymiany baterii nalezy koniecznie
wylaczy¢ laser. Niezamierzone wigczenie lasera moze spowodowac
oslepienie 0sob.

Nalezy zawsze wymienia¢ wszystkie baterie zasilajace laser rwnoczesnie.

Nalezy stosowac tylko baterie pochodzace od tego samego producentaio

jednakowej pojemnosci.

Praca urzadzenia

Wiaczenie

» Urzadzenie pomiarowe nalezy chroni¢ przed wilgocia i bez-
posrednim napromieniowaniem stonecznym.

» Narzedzie nalezy chroni¢ przed ekstremalnie wysokimi lub niskimi
temperaturami, a takze przed wahaniami temperatury. Nie nalezy go
na przyktad pozostawia¢ na dtuzszy okres czasu w samochodzie.

W przypadku, gdy urzadzenie pomiarowe poddane byto wiekszym
wahaniom temperatury, nalezy przed uzyciem odczekac, az powrdciono
do normalnej temperatury. Ekstremalnie wysokie lub niskie
temperatury, a takze silne wahania temperatury moga miec¢ negatywny
wptyw na precyzje pomiaru.

» Nalezy unikac silnych uderzen i nie dopuszcza¢ do upadku
urzadzenia pomiarowego. W przypadku silnego oddziatywania
zewnetrznego na urzadzenie pomiarowe, nalezy przed dalsza pracg
przeprowadzic kontrole doktadnosci (zob. ,Kontrola doktadnosci
pomiaréw i kalibracja urzadzenia pomiarowego®, str. 98).

» Powierzchnie styku urzadzenia pomiarowego nalezy utrzymywac
w czystosci i chroni¢ przed udarami. Czastki brudu lub znieksztatcona
obudowa mogg by¢ przyczyna btedéw pomiarowych.

Ustawianie/mocowanie urzadzenia pomiarowego

Aby mierzy¢ i przenosic katy nachylenia, urzadzenie pomiarowe mozna nie
tylko ustawiac lub przyktadac do réznych powierzchni. Do dyspozycji
uzytkownika stoja dalsze mozliwo$ci ustawiania lub mocowania urzadzenia
pomiarowego.

Ustawianie przy uzyciu mechanizmu niewelacji (np. w przypadku

nierdwnego gruntu) (zob. rys. B):

- Lekko docisna¢ noge urzadzenia 16, co spowoduje jej wysuniecie sie.
Wcisnac przycisk 8, aby wysunac stopke poziomujaca 17. Wyregulowac
stopke poziomujaca, przekrecajac srube 9 tak, aby wiazka lasera
przebiegata wzdtuz ptaszczyzny przeznaczonej do pomiaru lub tak, aby
pozadany kat nachylenia wy$wietlony zostat jako warto$¢ pomiarowa b.

7
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- Przed przejsciem do pomiaréw bez uzycia mechanizmu niwelacji nalezy
ponownie wsuna¢ noge 16 i stopke poziomujaca 17. W tym celu nalezy
$cisnac obie czescinogi (®), a nstepnie wsungcé noge 16 do urzadzenia
pomiarowego (@) tak, aby w sposdb styszalny zaskoczyta ona w zapad-
ce. Aby wsungé stopke poziomujac 17, nalezy przesunac przetacznik 10
w bok.

Montaz na statywie:

- Urzadzenie pomiarowe mozna przykreci¢ za pomoca przytacza statywu
1/4" 18 do ptytki szybkiego mocowania 26 lub kazdego dostepnego w
handlu statywu fotograficznego. Zamocowac urzadzenie pomiarowe za
pomoca $ruby ustalajacej ptytki szybkiego mocowania.

Mocowanie za pomoca magnesow:

- Umiescic¢ urzadzenie pomiarowe wraz z magnesami 14 na odpowiedni
element.

» Skontrolowac, czy urzadzenie pomiarowe zostato wystarczajaco
mocno zamocowane. Niedostatecznie mocno zamocowane urzadzenia
pomiarowe moga spasc i skaleczy¢ uzytkownika lub inne osoby. Upadek
moze spowodowac uszkodzenie urzadzenie pomiarowego lub innych
przedmiotow.

Mocowanie za pomoca paséw mocujacych (zob. rys. C):

- Przesunac pasy 25 przez przeznaczone do tego celu otwory 15 i zamo-
cowac urzadzenie pomiarowe przy uzyciu obu paséw na rurze lub tym
podobnym. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby mocowanie na rzepy, znajdujace
sie na koncu pasa, byto mocno docisnigte do pasa. W przypadku
cienkich rur nalezy pas tak przeprowadzi¢ przez otwory. aby gtadka jego
strona skierowana byta do zewnatrz, a nastepnie owina¢ go - jak
ukazano na rysunku - kilkakrotnie dookota urzadzenia pomiarowego.
W przypadku grubej rury pas mocujacy nalezy przesuna¢ przez otwory
tak, aby gtadka jego strona skierowana byta do wewnatrz.

» Urzadzenie pomiarowe nalezy zawsze mocowac za pomoca obu
pasow i zawsze kontrolowac, czy urzadzenie jest wystarczajaco
mocno zamocowane Sita mocowania paséw 25 uzalezniona jest od
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rodzaju materiatu, z ktérego zrobiony jest element, na ktérym pasy sa
mocowane. Stabo zamocowane urzadzenie pomiarowe moze si¢ zsunaé¢
i ulec uszkodzeniu lub uszkodzi¢ inne przedmioty.

» Nie wolno udostepniac paséw 25 dzieciom do uzytku bez nadzoru.
Istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia sie.

Wiaczanie/wytaczanie funkcji pomiaru kata nachylenia i wyswietlacza
Aby wiaczyé funkcje pomiaru kata nachylenia i wyswietlacza, nalezy
nacisna¢ wiacznik/wytacznik 2. Urzadzenie pomiarowe ustawione jest
funkcje pomiaru kata nachylenia na standardowym punkcie zerowym.

Aby wytaczy¢ funkcje pomiaru kata nachylenia i wyswietlacza, nalezy
ponownie nacisna¢ wtacznik/wytacznik 2.

Jezeli przez ok. 30 min. nie zostanie nacisniety zaden przycisk na urzadzeniu
pomiarowym, a pozycja urzadzenia pomiarowego nie zostanie zmieniona o
wiecej niz 1,5°, funkcja pomiaru kata nachylenia i wyswietlacz wytaczane sa
automatycznie w celu zaoszczedzenia baterii. Lasera powyzsze nie dotyczy.

Wiaczanie/wytaczanie lasera
Aby whaczyé laser, nalezy ustawic wtgcznik/wytacznik 19 w pozycji,I“.
» Nie wolno kierowac wiazki laserowej w strone osob i zwierzat, jak
rowniez spogladac w wiazke (nawet przy zachowaniu wigkszej
odlegtosci).
Aby wytaczy¢ laser, nalezy ustawi¢ wigcznik/wytacznik 19 w pozycji ,,0%.
» Nie nalezy pozostawiac bez nadzoru urzadzenia pomiarowego
z wlaczonym laserem. Po zakonczeniu uzytkowania nalezy zawsze
wylaczac laser. Wiazka lasera moze o$lepi¢ osoby postronne.
Wytaczajac nieuzywany laser, mozna oszczedzi¢ energie elektryczna.

Zmiana jednostki miary (zob. rys. A)

W kazdej chwili mozna przetacza¢ na urzadzeniu jednostki miary: ,,°“, ,%"

i ,mm/m*. Wtym celu nalezy nacisna¢ przycisk zmiany jednostki miary 5 tak
czesto, az na wskazniku ukaze sie pozadana jednostka miary f. Aktualna
warto$¢ pomiarowa przeliczana jest automatycznie.

Nastawa jednostki miary pozostaje zachowana przy wytaczeniu i pono-
wnym wigczeniu urzadzenia pomiarowego.

Wiaczanie/wylaczanie sygnatu dzwiekowego

Za pomoca przycisku sygnatu dZzwigkowego 1 mozna wiaczy¢ lub wytaczyé
dzwiek. Przy wytaczonym sygnale dzwigkowym na wyswietlaczu ukazuje sie
wskaznik c.

Nastawienie dZzwigku sygnatu zostaje przy wytaczeniu i wiaczeniu
urzadzenia pomiarowego zachowane.

Wskaznik wartosci pomiarowej i przezierniki

Warto$¢ pomiarowa aktualizowana jest przy kazdym poruszeniu urzadzenia
pomiarowego. Jezeli urzadzenie pomiarowe byto poruszane, nalezy odcze-
kac¢ z odczytem warto$ci pomiarowej, az przestanie sie ona zmieniac.

W zalezno$ci od pozycji urzadzenia pomiarowego, warto$ci pomiarowe

i jednostka miary na wyswietlaczu obracane sg 0 180°. Umozliwia to
odczytanie wskazan réwniez w przypadku prac wymagajacych trzymania
urzadzenia nad gtowa.

Za pomoca przeziernikow a na wyswietlaczu sygnalizowany jest kierunek,

w ktérym urzadzenie pomiarowe musi zosta¢ pochylony, aby osiagna¢
warto$¢ docelowa. Warto$¢ docelowa przy pomiarach standardowych to po-
zioma lub pionowa, w przypadku funkcji ,,Copy* zapamietana warto$¢ po-
miarowa, a przy zmienionym punkcie zerowym, zapamigtany punkt zerowy.
Po osiagnieciu warto$ci docelowej, wskazéwki przeziernikow wygasaja a, a
w przypadku wigczonego sygnatu dzwiekowego rozbrzmiewa ciagty sygnat.

Funkcje pomiaru

Zatrzymanie/przeniesienie wyniku pomiarowego (zob. rys. D)

Za pomoca przycisku ,Hold/Copy“ 6 mozna sterowa¢ dwoma funkcjami:

- Zachowanie (,Hold") wartosci pomiarowej — nawet, jezeli urzadzenie
pomiarowe zostanie pozniej poruszone (na przyktad w sytuacji, gdy
urzadzenie pomiarowe znajduje sie w takiej pozycji, ze odczytanie
wartosci na wyswietlaczu nie jest mozliwe);

- Przenoszenie (,Copy") warto$ci pomiarowe;.

Funkcja ,,Hold*:

- Wcisnaé przycisk ,Hold/Copy“ 6. Aktualna wartos¢ pomiarowa b
zachowywana jest na wyswietlaczu, a wszystkie elementy wyswietlacza
oprécz warto$ci pomiarowej migaja.

- Aby przetaczy¢ urzadzenie na funkcje ,,Copy“, nalezy wcisna¢ przycisk
sygnatu dzwigkowego 1, a aby rozpocza¢ pomiar przycisk ,Hold/
Copy“6.

Funkcja ,,Copy“:

- Wiaczy¢ sygnat dzwiekowy (zob) ,Wiaczanie/wytaczanie sygnatu
dzwiekowego*, str. 97).

- Wcisnaé przycisk ,Hold/Copy“ 6. Aktualna wartos¢ pomiarowa jest
zapamietywana. Rozlega sig krétki sygnat dzwiekowa, wskazniki
jednostki miary f i sygnatu dzwiekowego ¢ migaja.

- Z grubsza pomierzone warto$ci mozna skorygowac przed
przystapieniem do przenoszenia: Wcisna¢ przycisk zwiekszenia
wartosci wskaznika 4, aby zwiekszy¢ zapamigtang wartos¢, a przycisk
zmniejszenia wartosci wskaznika, aby zmniejszy¢ wartos¢ 5.
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- Przytozy¢ urzadzenie pomiarowym do punktu docelowego, w ktérym
warto$¢ pomiarowa ma zostac przeniesiona. Jak ukazano na rysunku,
pozycja urzadzenia pomiarowego jest przy tym nieistotna. Przeziernikia
ukazuija kierunek, w ktérym nalezy przesungé urzadzenie, aby uzyskac¢
kopiowany kat. Uzyskanie zapamietanego kata sygnalizowane jest
sygnatem dzwiekowym, przezierniki a wygasaja.

- Ponownie wcisnaé przycisk ,Hold/Copy* 6, aby rozpocza¢ nowy pomiar.

Zmiana punktu zerowego

Aby lepiej kontrolowac pochyte ptaszczyzny (na przyktad 45°) mozlliwe
jest dokonanie zmiany punktu zerowego pomiaru.

Urzadzenie pomiarowe ustawic¢ w taki sposob (na przyktad poprzez
przytozenie do przedmiotu referencyjnego), aby wybrany punkt zerowy
ukazywany byt jako warto$¢ pomiarowa (np. 45,1°). Wcisna¢ przycisk
»Alt 0°“ 3. Wartos¢ pomiarowa b i wskaznik zmienionego punktu zerowego
e migaja.

Z grubsza pomierzona wartosci mozna skorygowac tak dtugo, jak dtugo
warto$¢ pomiarowa b miga: Wcisna¢ przycisk zwiekszenia wartosci
wskaznika 4, aby zwigkszy¢ zapamietang wartos¢, a przycisk zmniejszenia
wartosci wskaznika 5, aby zmniejszy¢ wartosé (np. z45,1° na45,0°).
Trzy sekundy po ostatnim naci$nieciu przycisku wy$wietlana warto$¢
nachylenia zapamietywana jest jako nowa wartos$¢ referencyjna.

Po zapamietaniu wartosci, migajacy wskaznik e zwraca uwage nazmieniony
punkt zerowy. Na wskazniku pomiarowym b ukazywana jest aktualna
warto$¢ pomiarowa w odniesieniu do nowego punktu zerowego. Takze
przezierniki i sygnaty dZzwigkowe odnosza sie do nowego punktu zerowego.
Na przyktad: W przypadku pochylenia wynoszacego 43,8° w stosunku do
poziomejizapamigtanego punktu zerowego wynoszacego 45° jako warto$¢
pomiarowa ukaze sie 1,2°.

Aby powrdci¢ do standardowego punktu zerowego 0°, nalezy nacisna¢
jeden z przyciskow: ,,Alt 0° “3, ‘Hold/Copy* 6 lub ,CAL* 4. Wskaznik
zmienionego punktu zerowego e wygasa.

Pomiar/przenoszenie pochylen w sposob bezdotykowy

Za pomoca lasera mozna bezdotykowo mierzy¢ lub przenosié¢ nachylenia,

takze w przypadku duzych odlegtosci.

» Nie wolno kierowac wiazki laserowej w strone oséb i zwierzat, jak
rowniez spogladac w wiazke (nawet przy zachowaniu wigkszej
odlegtosci).

» Do zaznaczania nalezy uzywac zawsze tylko srodka punktu lasera.
Wielkos$¢ punktu laserowego zmienia si¢ w zaleznosci od odlegtosci.
Aby dokona¢ pomiaru nachylenia, urzadzenie pomiarowe nalezy ustawic¢
tak, aby wiazka lasera przebiegata wzdtuz powierzchni przeznaczonej do
pomiaru. Aby dokonac¢ przeniesienia nachylenia, urzadzenie pomiarowe
nalezy ustawic tak, aby wybrane nachylenie wyswietlane byto jako wartos¢

pomiarowa b, a nastepnie zaznaczy¢ nachylenie za pomoca punktu
laserowego na ptaszczyznie docelowe;.

Wskazéwka: Podczas przenoszenia nachylen za pomocg lasera, nalezy
wzigé pod uwage, Ze wigzka lasera emitowana jest 24 mm ponad dolna
krawedzig urzadzenia pomiarowego.

Kontrola doktadnosci pomiaréw i kalibracja urzadzenia
pomiarowego

Kontrola doktadnosci pomiaréw

Nalezy kontrolowa¢ doktadno$¢ pomiarowa urzadzenia pomiarowego

przed przystapieniem do pomiaréw krytycznych, w przypadku silnych

réznic temperatury i po doznanych przez urzadzenie udarach.

Przed pomiarem katéw < 45° powinna nastapi¢ kontrola na réwnej,

poziomej powierzchni, przed pomiarem katéw >45° na réwnej, pionowej

powierzchni.

Wigczy¢ narzedzie pomiarowe i potozy¢ na poziomej lub pionowej

powierzchni.

Wybra¢ jednostke pomiarowa ,,°“ (zob. ,Zmiana jednostki miary®, str. 97).

Odczekac 10 s i zanotowac wartos$¢ pomiaru.

Obréci¢ urzadzenie pomiarowe 0 180° dookota jego osi pionowe;.

Ponownie odczekac 10 sekund i zanotowa¢ druga warto$¢ pomiarowa.

» Urzadzenie pomiarowe nalezy kalibrowac tylko wtdy, gdy réznica

miedzy oboma wartosciami pomiarowymi jest wieksza niz 0,1°.

Urzadzenie pomiarowe nalezy kalibrowaé w takiej pozycji (pionowej lub

poziomej), w ktdrej stwierdzona zostata réznica miedzy wartosciami

pomiarowymi.

Kalibrowanie poziomych powierzchni przylozenia (zob. rys. E)

Powierzchnia, do ktérej przyktada sie urzadzenie pomiarowe, nie moze

odbiegac wigcej niz 5° od poziomu. Jezeli odchylenie jest wigksze, kali-

browanie zostanie przerwane, a na wyswietlaczu ukaze sie symbol: ,,-=-“.

@ Wiaczy¢ urzadzenie pomiarowe i utozy¢ je w taki sposdb na poziomej
ptaszczyznie, aby poziomnica 12 skierowana byta w gore, a
wyswietlacz 11 w kierunku uzytkownika. Odczekac 10 sekund.

@ Nastepnie nalezy weiskac przez ok. 2 sekundy przycisk kalibracji
,»CAL" 4 tak, aby na krotko na wyswietlaczu ukazat sie symbol
»CAL1“. Warto$¢ pomiarowa zaczyna miga¢ na wyswietlaczu.
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® Obroéci¢ urzadzenie pomiarowe 0 180° dookota osi pionowej - tak, by
poziomica w dalszym ciggu wskazywata do gory, a wyswietlacz 11
znalazt sie po stronie przeciwnej. Odczekaé 10 sekund.

@ Ponownie wcisna¢ przycisk kalibracji ,,CAL“ 4. Na wyswietlaczu
ukazuje sie na krotko symbol ,,CAL2“. W nastepnej kolejnosci wartos¢
pomiarowa (juz nie migajaca) ukazuje sie na wyswietlaczu. Urzadzenie
pomiarowe jest skalibrowane dla tej powierzchni przytozenia.

® Nastepnie konieczna jest kalibracja urzadzenia pomiarowego dla
naprzeciwlegle potozonej powierzchni przytozenia. W tym celu nalezy
obroécic urzadzenie pomiarowe dookota osi poziome;j tak, aby
poziomnica 12 skierowana byta w dot, a wyswietlacz 11 w kierunku
uzytkownika. Utozy¢ urzadzenie na poziomej ptaszczyznie. Odczekac¢
10 sekund.

® Nastepnie nalezy wciska¢ przez ok. 2 sekundy przycisk kalibracji
»CAL" 4 tak, aby na krétko na wyswietlaczu ukazat sie symbol
,»CAL1“. Wartos¢ pomiarowa zaczyna miga¢ na wyswietlaczu.

@ Obrocic urzadzenie pomiarowe 0 180° dookota osi pionowej - tak, by
poziomica w dalszym ciggu wskazywata do dotu, a wy$wietlacz 11
znalazt sie po stronie przeciwnej. Odczekaé¢ 10 sekund.

Nastepnie ponownie wcisngé przycisk kalibracji ,CAL“ 4. Na
wyswietlaczu ukazuje sie krétko symbol ,,CAL2“. W nastepnej
kolejnosci warto$¢ pomiarowa (juz nie migajaca) ukazuje sie na
wyswietlaczu. Urzadzenie pomiarowe jest skalibrowane dla obu
poziomych powierzchni przytozenia.

Wskazéwka: Jezeli urzadzenie pomiarowe nie zostanie zgodnie z punktami

® i @ obrdcone dookota ukazanej na rysunku osi, kalibrowanie nie moze

zostac zakonczone (,CAL2“ nie ukazuje sie na wyswietlaczu).

Kalibrowanie pionowych powierzchni przytozenia (zob. rys. F)
Powierzchnia, do ktdrej przyktada sie urzadzenie pomiarowe, nie moze
odbiegac wiecej niz 5° od pionu. Jezeli odchylenie jest wigksze, kali-
browanie zostanie przerwane, a na wyswietlaczu ukaze sie symbol: ,-=.
@ Wiaczy¢ urzadzenie pomiarowe i przytozy¢ je w taki sposéb do
pionowej ptaszczyzny, aby poziomnica 13 skierowana byta w gore, a
wys$wietlacz 11 w kierunku uzytkownika. Odczekac 10 sekund.

@ Nastepnie nalezy wciskac przez ok. 2 sekundy przycisk kalibracji
»CAL" 4 tak, aby na krétko na wyswietlaczu ukazat sie symbol
,»CAL1“. Wartos¢ pomiarowa zaczyna miga¢ na wyswietlaczu.

® Obrocic urzadzenie pomiarowe 0 180° dookota osi pionowej - tak, by
poziomica w dalszym ciggu wskazywata do gory, a wyswietlacz 11
znalazt sie po stronie przeciwnej. Odczekac¢ 10 sekund.

@ Ponownie wcisnac przycisk kalibracji ,CAL“ 4. Na wyswietlaczu
ukazuje sie na krétko symbol ,,CAL2“. W nastepnej kolejnosci warto$é
pomiarowa (juz nie migajaca) ukazuje sie na wyswietlaczu. Urzadzenie
pomiarowe jest skalibrowane dla tej powierzchni przytozenia.

® Nastepnie konieczna jest kalibracja urzadzenia pomiarowego dla
naprzeciwlegle potozonej powierzchni przytozenia. W tym celu nalezy
obréci¢ urzadzenie pomiarowe dookota osi poziomej tak, aby
poziomnica 13 skierowana byta w dét, a wyswietlacz 11 w kierunku
uzytkownika. Urzadzenie pomiarowe nalezy przytozy¢ do ptaszczyzny
pionowej. Odczekac¢ 10 sekund.

® Nastepnie nalezy wciskac przez ok. 2 sekundy przycisk kalibracji
,»CAL" 4 tak, aby na krotko na wyswietlaczu ukazat sie symbol
»CAL1“. Warto$¢ pomiarowa zaczyna miga¢ na wyswietlaczu.

@ Obroéci¢ urzadzenie pomiarowe 0 180° dookota osi pionowej - tak, by
poziomica w dalszym ciggu wskazywata do dotu, a wyswietlacz 11
znalazt sie po stronie przeciwnej. Odczeka¢ 10 sekund.

Nastepnie ponownie wcisnaé przycisk kalibracji ,CAL* 4. Na
wyswietlaczu ukazuje sie krotko symbol ,,CAL2“. W nastepnej
kolejnosci warto$¢ pomiarowa (juz nie migajaca) ukazuje sie na
wyswietlaczu. Urzadzenie pomiarowe jest skalibrowane dla obu
pionowych powierzchni przytozenia.

Wskazéwka: Jezeli urzadzenie pomiarowe nie zostanie zgodnie z punktami

® i @ obrdcone dookota ukazanej na rysunku osi, kalibrowanie nie moze

zostac zakonczone (,CAL2“ nie ukazuje sie na wyswietlaczu).

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

Urzadzenie pomiarowe nalezy przechowywac i transportowa¢ tylko

w znajdujacej sie w wyposazeniu standardowym torbie ochronnej.
Narzedzie pomiarowe nalezy utrzymywac w czystosci.

Nie wolno zanurza¢ urzadzenia pomiarowego w wodzie ani innych cieczach.
Zanieczyszczenia nalezy usuwac za pomoca wilgotnej, migkkiej Sciereczki.
Nie uzywac zadnych $rodkow czyszczacych ani zawierajacych
rozpuszczalnik.

W szczegoInosci nalezy regularnie czysci¢ ptaszczyzny przy otworze
wylotowym wiazki laserowej, starannie usuwajac ktaczki kurzu.

Jesli urzadzenie pomiarowe, mimo starannych metod produkcii i kontroli
ulegtoby awarii, naprawe powinien przeprowadzi¢ autoryzowany serwis
elektronarzedzi firmy Bosch. Nie wolno samemu otwierac urzadzenia
pomiarowego.
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Przy wszystkich zapytaniach i zaméwieniach czesci zamiennych, prosze
podac koniecznie 10 cyfrowy numer katalogowy podany na tabliczce
znamionowej urzadzenia pomiarowego.

W przypadku koniecznosci naprawy, urzadzenie pomiarowe nalezy odesta¢
w futerale 24.

Obstuga klienta oraz doradztwo techniczne

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konserwacji nabytego
produktu oraz dostepu do czesci zamiennych prosimy zwracaé sie do
punktow obstugi klienta. Rysunki techniczne oraz informacje o czesciach
zamiennych mozna znalez¢ pod adresem:

www.bosch-pt.com

Zespdt doradztwa technicznego firmy Bosch stuzy pomoca w razie pytan
zwigzanych z zakupem produktu, jego zastosowaniem oraz regulacja
urzadzen i osprzetu.

Polska

Robert Bosch Sp. zo.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Szyszkowa 35/37

02-285 Warszawa

Tel.: +48(022) 715 44 60

Faks: +48 (022) 71544 41

E-Mail: bsc@pl.bosch.com

Infolinia Dziatu Elektronarzedzi: +48 (801) 100 900
(w cenie potaczenia lokalnego)

E-Mail: elektronarzedzia.info@pl.bosch.com
www.bosch.pl

Usuwanie odpadow

Urzadzenia pomiarowe, osprzet i opakowanie powinny zosta¢ dostarczone
do utylizacji zgodnie z przepisami ochrony $rodowiska.

Urzadzen pomiarowych i akumulatoréw/baterii nie wolno wyrzucac do
odpaddéw domowych!

Tylko dla panstw nalezacych do UE:

Zgodnie z europejska wytyczng 2002/96/WE, niezdatne
do uzytku urzadzenia pomiarowe, a zgodnie z europejska
wytyczna 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumu-
latory/baterie, nalezy zbiera¢ osobno i doprowadzi¢ do
ponownego przetworzenia zgodnego z zasadami ochrony
Srodowiska.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

Cesky

Bezpecnostni upozornéni

Ctéte a respektujte veskeré pokyny, aby se s méficim
pristrojem pracovalo bezpecné a spolehlivé. Nikdy
nezplisobte varovné stitky na méficim pristroji
nerozpoznatelné. TYTO POKYNY DOBRE USCHOVEJTE.

» Pozor - pokud se pouzije jiné nez zde uvedené ovladaci nebo
sefizovaci vybaveni nebo provedou jiné postupy, mize to vést
k nebezpecné expozici zafenim.

» Méf¥ici pFistroj se dodava s varovnym stitkem (ve vyobrazeni
méficiho pristroje na grafické strané oznaceny cislem 22).

a Laserstrahlung !
& Nicht in den Strahl blicken
L Laser Klasse 2

o

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

» Neni-li text varovného stitku ve Vasem narodnim jazyce, pak jej
pred prvnim uvedenim do provozu pielepte dodanou samolepkou ve
Vasem narodnim jazyce.

» Nikdy nesmérujte laserovy paprsek na osoby nebo zvifata a ani sami
se do paprsku laseru nedivejte. Tento méfici pristroj vytvari laserové
zareni tidy 2 podle IEC 60825-1. Tim mlZete osoby oslnit.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako ochranné bryle. Bryle
pro praci s laserem slouzi k lepSimu rozpoznani laserového paprsku, ale
nechrani pred laserovym paprskem.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako slunecni bryle nebo v
silni¢nim provozu. Bryle pro praci s laserem nenabizeji kompletni
ochranu pred UV zafenim a snizuji vnimani barev.

» Méf¥ici pFistroj nechte opravit kvalifikovanym odbornym perso-
nalem a jen originalnimi nahradnimi dily. Tim bude zajisténo, Ze bez-
pecnost pristroje zlistane zachovana.

» Nenechte déti pouzivat laserovy méfici pristroj bez dozoru. Mohou
netimysIné oslnit osoby.

» Nepracujte s méficim pfistrojem v prostredi s nebezpecim vybuchu,
v némz se nachazeji holavé kapaliny, plyny nebo prach. V méficim
pristroji se mohou vytvaret jiskry, jez zapali prach nebo plyny.
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Nedavejte méfici pFistroj do blizkosti stimulatori
srdce. Magnety 14 vytvareji pole, které miize omezovat
funkci stimulatord srdce.

» Méf¥ici pFistroj udrzujte daleko od magnetickych datovych nosicii a
magneticky citlivych zafizeni. Plisobenim magnetli 14 mlze dojit k
nevratnym ztratam dat.

Popis vyrobku a specifikaci

OtocCte vyklapéci stranu se zobrazenim méficiho pfistroje a nechte tuto
stranu béhem ¢teni navodu k obsluze otocenou.

Urcujici pouziti
Méfici pfistroj je urcen pro presné méreni a prenaseni sklond.
Méfici pfistroj je optimalizovan pro pouZivani v interiérech.
Zobrazené komponenty
Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje na zobrazeni méficiho
pfistroje na obrazkové strané.
Tlacitko signalniho tonu
2 Tlacitko zapnuti-vypnuti méreni sklonu/zapnuti-vypnuti displeje
3 Tlacitko zmény nulového bodu ,,Alt 0°“
4 Tlacitko kalibrace/zvyseni zobrazované hodnoty ,,CAL*
5 Tlacitkozmény mérné jednotky/snizeni zobrazované hodnoty ,,° / % /
mm/m“
6 Tlacitko ,,Hold/Copy*
7 Kryt pfihradky pro baterie méfeni sklonu
8 Tlacitko pro vyjeti nivelatni patky
9 Sefizovaci Sroub nivelatni patky
10 Prepinac pro zajeti nivelaéni patky
11 Displej
12 Horizontalni libela
13 Vertikélnilibela
14 Magnety
15 Vedeni popruhu
16 Stojna patka
17 Nivelaéni patka
18 Upnuti pro stativ 1/4"
19 Tlacitko zapnuti-vypnuti laseru
20 Kryt prihradky pro baterie laseru
21 Vystupni otvor laserového paprsku
22 Varovny Stitek laseru
23 Sériové Cislo
24 Ochranna taska
25 Pridrzovaci popruh
26 Stativ*
*Zobrazené nebo popsané prislusenstvi nepatfi do standardni dodavky.

[=Y

Zobrazované prvky
a Vyrovnavaci pomlicky
b Méfend hodnota
¢ Ukazatel signalniho tonu
d Vystraha baterie
e Ukazatel zménéného nulového bodu
f Mérna jednotka

Technicka data

Digitalni vodovaha GIM60L
Objednaci ¢islo 3601K76 300
Rozsah méreni 0-360°(4x90°)
Presnost méreni

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Pracovni dosah laseru® 30m
Presnost nivelace laseru +0,5 mm/m
Vzdalenost vystup laseru—spodni hrana

meéficiho pfistroje 24 mm
Trida laseru 2
Typ laseru 635nm, <1 mW
Priimér laserového paprsku (pfi 25 °C) ca.

- vevzdalenosti 5 m 3,5mm
- vevzdalenosti 10 m 6 mm

1) Pracovni rozsah mizZe byt diky nevhodnym podminkam okoli (napf. pfimé sluneéni
zafeni) zmensen.

K jednoznacné identifikaci Vaseho mériciho pfistroje slouzi sériové ¢islo 23 na typovém
Stitku.
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Digitalni vodovaha GIM60L
Provozni teplota -10°C...+50°C
Skladovaci teplota -20°C...+70°C
Relativni vihkost vzduchu max. 90 %
Otvor stativu 1/4"
Baterie

- Méreni sklonu 1x9V6LR61
- Provoz laseru 2x1,5VLRO3 (AAA)
Provozni doba ca.

- Méfeni sklonu 300h
- Provoz laseru 20h
Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2003 0,9kg
Rozméry (délka x Sitka x vyska) 600x27 x59 mm

1) Pracovni rozsah miize byt diky nevhodnym podminkam okoli (napf. piimé slunecni
zafeni) zmensen.

K jednoznacné identifikaci VaSeho méficiho pristroje slouzi sériové Cislo 23 na typovém
Stitku.

Montaz

Nasazeni/vyména baterii

V méficim pfistroji jsou dva vzajemné oddélené elektrické okruhy: méreni

sklonu vCetné displeje je napajeno jinou baterii neZ laser.

Pro provoz méficiho pfistroje je doporuceno pouzivani alkalicko-mangano-

vych baterii.

» Pokud méfici pristroj delSi dobu nepouzivate, vyjméte z néj baterie.
Baterie mohou pfi dels$im skladovani korodovat a samy se vybit.

VloZeni/vyména baterie pro méfeni sklonu

Odejméte opatrné kryt prihradky pro baterie 7 s uchycenim baterie z
meéficiho pfistroje. Dbejte na to, aby se pfitom neposkodil ani pfipojovaci
kabel baterie ani kryt pfihradky pro baterie. Vétsi poskozeni na stykovych
plochach krytu prihradky pro baterie 7 mohou vést k chybnym mérenim.
Pripojte baterii spravnymi pdly na uchyceni baterie. Vlozte kryt pfihradky
pro baterie s uchycenim baterie do méficiho pfistroje tak, aby nebyl
pfipojovaci kabel sevieny.

Pri prvnim zapnuti méreni sklonu po vyméné baterie se na 1 s rozsviti
vsechny elementy displeje a zazni signalni ton. VSechna uloZena nastaveni
(méfici funkce, nastavena mérna jednotka) se pfi vyméné baterie vymazou.
Rozsviti-li se vystraha baterie d, musite baterii vyménit.

VloZeni/vyména baterii pro laser

Odklopte kryt prihradky pro baterie 20 a vlozte baterie. Dbejte pfitom na

spravnou polaritu podle vyobrazeni na vnitfni strané krytu pfihradky pro

baterie.

Nesviti-li uz laser, musi se baterie vyménit.

Upozornéni: Vystraha baterie d na displeji se nevztahuje na baterie pro

laser.

» Laser pifed vyménou baterii bezpodminecné vypnéte. Neimysiné
zapnuty laser miZe osInit osoby.

Vzdy nahradte soucasné vSechny baterie uréené pro provoz laseru.

Pouzivejte pouze baterie jednoho vyrobce a se stejnou kapacitou.

Provoz

Uvedeni do provozu

» Chraite méfici pristroj pred vihkem a pfimym slunecnim zarenim.

» Nevystavujte méfici pfistroj Zzadnym extrémnim teplotam nebo
teplotnim vykyviim. Nenechavejte jej napr. delsi dobu lezet v auté. Pri
vétsich teplotnich vykyvech nechte méfici pristroj nejprve
vytemperovat, neZ jej uvedete do provozu. Pfi extrémnich teplotach
nebo teplotnich vykyvech mize byt omezena presnost pfistroje.

» Zabraiite prudkym naraziim a padiim méficiho pfistroje. Po silnych
vnéjSich Gcincich na méfici pfistroj byste méli pfed pokra¢ovanim v praci
vzdy provést kontrolu presnosti (viz ,Kontrola presnosti a kalibrace
méfriciho pristroje”, strana 105).

» UdrZujte stykové plochy méficiho pfistroje Eisté a chraiite je pfed
tiderem a narazem. Castice necistot a deformace mohou vést k
chybnym mérenim.

1618C0062X|(27.8.12) Bosch Power Tools

ol

@&




é OBJ_BUCH-1628-002.book Page 103 Monday, August 27,2012 12:22 PM é

Cesky| 103

Ustaveni/upevnéni méficiho pfistroje

Pro zméreni nebo preneseni sklonu mlizete méfici pristroj na plochy nejen

posadit ¢i pfilozit, ale méte i dal$i moZnosti jej umistit resp. upevnit.

Ustaveni pomoci nivelaéni mechaniky (napf. pfi nerovné podlaze)

(viz obr. B):

- Kratce zatlacte proti stojné patce 16, aby tato vyjela. Stisknéte tlacitko
8, aby vyjela nivelacni patka 17. Nivela¢ni patku vySkové sefidte
otacenim sefizovaciho Sroubu 9 tak, aby paprsek laseru probihal podél
mérené plochy resp. se zobrazil pozadovany sklon jako naméfena
hodnota b.

)

@

- Pro préce bez nivelacni mechaniky stojnou patkou 16 a nivela¢ni patkou
17 opét zajedte dovnitf. K tomu stisknéte oba dily stojné patky
dohromady (®) a poté zasunte stojnou patku 16 do méficiho pristroje
(@), az slysitelné zaskodi. Pro zajeti nivelacni patky 17 posurite
prepinac 10 ke strané.

Upevnéni na stativ:

- Meéici pfistroj umistéte otvorem 1/4" pro upnuti stativu 18 na rychlovy-
ménnou desku stativu 26 nebo bézného fotostativu. Méfici pristroj
pevné prisroubujte pomoci zajistovaciho $roubu rychlovyménné desky.

Upevnéni pomoci magnetii:

- Méfici pristroj umistéte pomoci magnetti 14 na dostate¢né magneticky dil.

» Zkontrolujte spolehlivé upevnéni mériciho pfistroje. Nespolehlivé
upevnéné méfici pfistroje mohou spadnout a Vas nebo dalsi osoby
poranit. Pri padu se mlize méfici pristroj poskodit nebo zplsobit Skody.

Upevnéni pomoci pridrzovacich popruhii (viz obr. C):

- Pridrzovaci popruhy 25 protahnéte skrz vedeni popruhu 15 a méfici
pristroj upevnéte pomoci obou popruhti na trubky nebo podobné. Dbejte
nato, aby byl suchy zip konce popruhu pfitisknuty na pridrzovaci popruh.
K tomu u slabych trubek prostrcte pridrzovaci popruh hladkou stranou ven
skrz vedeni popruhu a obtocte jej jak je zobrazeno na obrazku jesté jednou
kolem méficiho pristroje, u silnych trubek prostrcte pridrZovaci popruh
hladkou stranou dovnitf skrz vedeni popruhu.

» Méfici pristroj zajistéte vzdy obéma pridrzovacimi popruhy a
zkontrolujte pevné usazeni pridrzovacich popruhil. Pridrzovaci sila
popruhti 25 je zavisla na charakteru materialu, nakterém jsou upevnény.
VolIné usazené méfici pristroje mohou sklouznout dolli a poskodit se
nebo zplsobit Skody.

» Nenechte déti pouzivat pfidrzovaci popruhy 25 bez dozoru. Mohou
se pfidrzovacimi popruhy zranit.

Zapnuti/vypnuti méreni sklonu a displeje

Pro zapnuti méreni sklonu a displeje stisknéte tlacitko zapnuti-vypnuti 2.

MEéfici pristroj se nachazi ve funkci méreni sklonu se standardnim nulovym

bodem.

Pro vypnuti méreni sklonu a displeje stisknéte znovu tlacitko zapnuti-

vypnuti 2.

Nestiskne-li se ca. 30 min zZadné tlacitko na méficim pfistroji a sklon

méficiho pfistroje se nezméni vice nez 1,5°, pak se méfeni sklonu a displej

kv(li Setreni baterie automaticky vypnou. Laseru se toto netyka.

Zapnuti/vypnuti laseru

Pro zapnuti laseru stisknéte tlaCitko zapnuti-vypnuti 19 do polohy ,1.

» Nesmérujte laserovy paprsek na osoby nebo zvifata a nedivejte se
sami do néj a to ani z vétsi vzdalenosti.

Pro vypnuti laseru stisknéte tlacitko zapnuti-vypnuti 19 do polohy ,,0“.

» Nenechavejte méfici pristroj se zapnutym laserem bez dozoru a po
pouZiti laser vypnéte. Jiné osoby by mohly byt paprskem laseru oslnény.

Pokud laser nepouzivate, vypnéte jej, aby se Setfila energie.

Zména méficich jednotek (viz obr. A)

Kdykoli miizete zménit mezi mérnymi jednotkami ,°“, ,%" a ,mm/m"“. K
tomu stisknéte tlacitko zmény mérné jednotky 5 tolikrat, az se objevi
pozadovana mérna jednotka v ukazateli f. Aktualni namérena hodnota se
automaticky prepocita.

Nastaveni méfici jednotky zlistava pfi vypnuti a zapnuti pfistroje
zachovano.

Zapnuti/vypnuti signalniho tonu

Pomoci tladitka signalniho tonu 1 mizZete signalni ton zapnout a vypnout.
Pfi zapnutém signalnim tonu se na displeji objevi ukazatel c.

Nastaveni signalniho tonu ziistane pfi zapnuti a vypnuti méficiho pfistroje
zachovéno.
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Ukazatel namérené hodnoty a vyrovnavaci pomiicky

Namérena hodnota se aktualizuje pfi kazdém pohybu méficiho pfistroje.
Pri vétsich pohybech méficiho pfistroje pockejte s odectenim namérené
hodnoty aZ se tato jiz neméni.

Podle polohy méficiho pfistroje se namérena hodnota a méfici jednotka na
displeji ukazou otoceny 0 180°. Tim Ize hodnotu precist i pfi praci nad
hlavou.

Méfici pristroj ukazuje diky vyrovnavacim pomtickam a na displeji, v kterém
sméru se musi sklonit, aby se dosahlo cilové hodnoty. Cilova hodnota je pfi
standardnich mérenich horizontala resp. vertikala, ve funkci ,,Copy* ulozena
namérend hodnota a pfi zménéném nulovém bodu uloZeny nulovy bod.

Je-li dosazeno cilové hodnoty, zhasnou Sipky vyrovnavacich pomicek aa
pfi zapnutém signalnim tonu zazni trvaly ton.

Méf¥ici funkce

Podrzeni/pieneseni naméfené hodnoty (viz obr. D)

Pomoci tlacitka ,Hold/Copy*“ 6 Ize ovladat dvé funkce:

- Podrzeni (,Hold“) namérené hodnoty, i pokud se bude méficim
pristrojem pozdéji pohybovat (napf. kdyZ je méfici pfistroj v poloze, v
které je displej Spatné citelny);

- Preneseni (,Copy“) naméfené hodnoty.

Funkce ,Hold*:

- Stisknéte tlacitko ,,Hold/Copy“ 6. Aktualni namérena hodnota b se na
displeji podrzi, véechny elementy displeje vyjma namérené hodnoty
blikaji.

- Prozménu do funkce ,,Copy“ stisknéte tlacitko signalniho tonu 1, pro
nastartovani nového méreni tlacitko ,Hold/Copy“ 6.

Funkce ,,Copy“:

- Zapnéte signalni ton (viz ,Zapnuti/vypnuti signalniho tonu*,
strana 103).

- Stisknéte tlacitko ,,Hold/Copy“ 6. Aktualni naméfena hodnota se ulozi.
Zazni kratky signalni ton, ukazatelé mérné jednotky f a signalniho tonu ¢
blikaji.

- Nahrubo zmérené hodnoty mizete pred prenesenim korigovat:
stisknéte tlacitko zvy$eni zobrazované hodnoty 4, aby se uloZzena
naméfena hodnota zvysila, tlacitko snizeni zobrazované hodnoty 5, aby
se snizila.

- PriloZte méfici pfistroj na cilové misto, na kterém se ma namérena
hodnota prenést. Jak je zobrazeno na obrazku, nasmérovani méficiho
pristroje je pfitom nepodstatné. Vyrovnavaci pomicky a ukazuji smér,
do kterého se musi méfici pfistroj pohnout, aby se dosahlo
kopirovaného thlu. Pfi dosaZeni uloZzeného dhlu zazni signaini ton,
vyrovnavaci pomticky a zhasnou.

- Stisknéte znovu tladitko ,,Hold/Copy“ 6, aby se nastartovalo nové
méreni.

Zména nulového bodu

Pro leh¢i preneseni sklonl (napf. 45°) miizete zménit nulovy bod méfeni.

Vyrovnejte méfici pfistroj napf. pfilozenim na opracovavany referencni dil

tak, aby se pozadovany novy nulovy bod zobrazoval jako namérena hodnota

(napf. 45,1°). Stisknéte tlaitko ,Alt 0°“ 3. Naméfena hodnota b a

ukazatel zménéného nulového bodu e blikaji.

Nahrubo zmérené hodnoty mizete korigovat, dokud naméfena hodnota b
blika: stisknéte tlacitko zvySeni zobrazované hodnoty 4, aby se ulozena
namérena hodnota zvysila, tlacitko snizeni zobrazované hodnoty 5, aby se
snizila (napr. ze 45,1° na45,0°). 3 s po poslednim stisku tlaCitka se
zobrazena hodnota sklonu ulozi jako nova referenéni hodnota.

Po uloZeni upozoriuje blikajici ukazatel e na zménény nulovy bod. V
ukazateli méreni b se zobrazuje aktualni namérena hodnota vztazena k
novému nulovému bodu, také vyrovnavaci pomlicky a signalni tony se
vztahuiji k novému nulovému bodu. Pfiklad: pfi sklonu 43,8° ve vztahu k
horizontale a pri ulozeném nulovém bodu 45° se jako namérena hodnota
zobrazi 1,2°.

Pro navrat ke standardnimu nulovému bodu 0° stisknéte jedno z tladitek
»Alt 0°“ 3, ,Hold/Copy*“ 6 nebo ,,CAL“ 4. Ukazatel zménéného nulového
bodu e zhasne.

Bezdotykové méreni/pieneseni sklonii

Pomoci laseru mizete sklony bezdotykové méfit resp. prendset, i na vétsi

vzdalenosti.

» Nesmérujte laserovy paprsek na osoby nebo zvifata a nedivejte se
sami do néj a to ani z vétsi vzdalenosti.

» K oznaceni vyuZzijte vZdy pouze stied laserového bodu. Velikost
laserového bodu se méni se vzdalenosti.

Pro méFeni sklond nasmérujte méfici pfistroj tak, aby paprsek laseru

probihal podél mérené plochy. Pro pfeneseni sklon(i nasmérujte mérici

pristroj tak, aby se pozadovany sklon zobrazil jako namérena hodnota b a

sklon naneste na cilovou plochu pomoci laserového bodu.

Upozornéni: Zohlednéte pri prenaseni sklonli pomoci laseru, Ze laser

vystupuje 24 mm nad spodni hranou méficiho pfistroje.
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Kontrola presnosti a kalibrace méficiho pfistroje

Kontrola pfesnosti méfeni

Presnost méficiho pristroje kontrolujte pred kritickymi mérenimi, po
silnych zménéch teploty a téZ po silnych narazech.

Pred mérenim Il < 45° by méla byt provedena kontrola na rovné zhruba
vodorovné plose, pred mérenim ahll >45° na rovné priblizné svislé plose.
Méfici pristroj zapnéte a poloZte jej na vodorovnou popf. svislou plochu.

Zvolte mérnou jednotku ,°“ (viz ,Zména méficich jednotek”, strana 103).

Pockejte 10 s a naméfenou hodnotu zaznamenejte.

Otocte méfici pristroj o 180° okolo kolmé osy. Pockejte znovu 10 s a

druhou naméfenou hodnotu zaznamenejte.

» Méfici pristroj zkalibrujte pouze tehdy, pokud je rozdil obou
naméfenych hodnot vétsinez 0,1°.

Zkalibrujte méfici pristroj v té poloze (svisle popf. vodorovné), v niz byl

rozdil namérenych hodnot zjistén.

Kalibrace vodorovnych pfikladacich ploch (viz obr. E)

Plocha, na niz méfici pfistroj polozite, se nesmi o vice nez 5° odchylovat

od horizontaly. Je-li odchylka vétsi, bude kalibrace za zobrazeni ,,---

prerusena.

@ Meéfici pristroj zapnéte a polozte jej na vodorovnou plochu tak, aby
libela 12 smérovala nahoru a displej 11 byl orientovany k Vam.
Pockejte 10's.

@ Potom stisknéte na ca. 2 s tlacitko kalibrace ,,CAL“ 4, aZ se na displeji
kratce zobrazi ,,CAL1“. Poté na displeji blika namérena hodnota.

® OtoCte méfici pristroj o 180° kolem svislé osy tak, aby libela i nadale
smérovala nahoru, displej 11 se vSak nachazi na od Vas odvracené
strané. Pockejte 10's.

@ Potomstisknéte znovu tlacitko kalibrace ,,CAL“ 4. Na displeji se kratce
zobrazi ,,CAL2“. Poté se na displeji objevi naméfena hodnota (uz
neblikajici). Méfici pristroj je nyni pro tuto prikladaci plochu nové
zkalibrovan.

® Vnavaznosti na to musite méfici pfistroj zkalibrovat pro protilehlou
prikladaci plochu. K tomu otocte méfici pristroj okolo vodorovné osy
tak, aby libela 12 smérovala dolli a displej 11 k Vam. Polozte méfici
pristroj na vodorovnou plochu. Pockejte 10's.

® Potom stisknéte na ca. 2 s tladitko kalibrace ,,CAL“ 4, a7 se na displeji
kratce zobrazi ,,CAL1“. Poté na displeji blika namérena hodnota.

@ Otocte méfici pristroj 0 180° kolem svislé osy tak, aby libela i nadale
sméfovala dol, displej 11 se vSak nachazi na od Vas odvracené
strané. Pockejte 10s.

Potom stisknéte znovu tlacitko kalibrace ,,CAL® 4. Na displeji se kratce
zobrazi ,,CAL2“. Poté se na displeji objevi naméfena hodnota (uz
neblikajici). Méfici pfistroj je nyni pro obé vodorovné prikladaci plochy
noveé zkalibrovan.

Upozornéni: Pokud nebude méfici pfistroj u bodi ® a @ otoéen kolem osy

zobrazené na obrazku, nemiize byt kalibrace ukonéena (,,CAL2“ se na

displeji neobjevi).

Kalibrace svislych prikladacich ploch (viz obr. F)

Plocha, na niz méfici pristroj polozite, se nesmi o vice nez 5° odchylovat

od vertikaly. Je-li odchylka vétsi, bude kalibrace za zobrazeni ,,---“

prerusena.

@ Meéfici pristroj zapnéte a priloZte jej na svislou plochu tak, aby libela 13
smérovala nahoru a displej 11 byl orientovany k Vam. Pockejte 10s.

@ Potom stisknéte na ca. 2 s tlacitko kalibrace ,,CAL“ 4, a7 se na displeji
krétce zobrazi ,,CAL1". Poté na displeji blika namérena hodnota.

® Otocte méfici pfistroj 0 180° kolem svislé osy tak, aby libelai nadale
smérovala nahoru, displej 11 se vSak nachazi na od Vas odvracené
strané. Pockejte 10s.

@ Potomstisknéte znovu tlacitko kalibrace ,,CAL* 4. Nadispleji se kratce
zobrazi ,,CAL2“. Poté se na displeji objevi namérena hodnota (uz
neblikajici). Méfici pristroj je nyni pro tuto prikladaci plochu nové
zkalibrovan.

® Vnavaznosti na to musite méfici pristroj zkalibrovat pro protilehlou
pfikladaci plochu. K tomu otoCte méfici pfistroj okolo vodorovné osy
tak, aby libela 13 smérovala doli a displej 11 k Vam. Prilozte méfici
pfistroj na svislou plochu. Pockejte 10's.

® Potom stisknéte na ca. 2 s tlacitko kalibrace ,CAL“ 4, aZ se na displeji
kratce zobrazi ,,CAL1“. Poté na displeji blika namérena hodnota.

@ OtocCte méfici pristroj o 180° kolem svislé osy tak, aby libela i nadale
smérovala dolli, displej 11 se v$ak nachdzi na od Vas odvracené
strané. Pockejte 10's.

Potom stisknéte znovu tlacitko kalibrace ,,CAL* 4. Na displeji se kratce
zobrazi ,,CAL2“. Poté se na displeji objevi naméfena hodnota (uz
neblikajici). Méfici pristroj je nyni pro obé svislé prikladaci plochy
nové zkalibrovan.

Upozornéni: Pokud nebude méfici pristroj u bodi ® a @ otocen kolem osy

zobrazené na obrazku, nemiize byt kalibrace ukoncena (,,CAL2“ se na

displeji neobjevi).
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Udrzba a servis

Udrzba a ¢isténi

Uskladniujte a prevazejte méfici pristroj pouze v dodavané ochranné tasce.
UdrZujte méfici pristroj vzdy Cisty.

Méfici pfistroj neponofujte do vody nebo jinych kapalin.

Necistoty otete vihkym, mékkym hadrikem. Nepouzivejte zadné Cistici
prostfedky a rozpoustédla.

Pravidelné Cistéte zejména plochy na vystupnim otvoru laseru a dbejte
pfitom na smotky.

Pokud by doslo pres peclivou vyrobu a zkusebni metody u méficiho
pristroje nékdy k vypadku, nechte opravu provést v autorizovaném servisu
pro elektronaradi Bosch. Méfici pristroj sami neotvirejte.

Pri véech dotazech a objednavkach nahradnich dil nezbytné prosim
uvadéjte 10-mistné objednaci &islo podle typového Stitku méficiho pri-
stroje.

V pripadé opravy zasSlete méfici pristroj v ochranné tasce 24.

Zakaznicka a poradenska sluzba

Zékaznicka sluzba zodpovi Vase dotazy k opravé a (idrzbé Vaseho vyrobku
atéz k nahradnim dilim. Technické vykresy a informace k nahradnim dilim
naleznete i na:

www.bosch-pt.com

Tym poradenskeé sluzby Bosch Vam rad pomze pfi otazkach ke koupi,
pouZivani a nastaveni vyrobki a prislusenstvi.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Tel.: +420 (519) 305 700

Fax: +420(519) 305 705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch.cz

Zpracovani odpadi

Meérici pristroje, prislusenstvi a obaly by mély byt dodany k opétovnému
zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostredi.

Neodhazujte méfici pristroje a akumulatory/baterie do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

Podle evropské smérnice 2002/96/ES museji byt
neupotiebitelné méfici pristroje a podle evropské
smérnice 2006/66/ES vadné nebo opotiebované
akumulatory/baterie rozebrané shroméazdény a dodany k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni
prostiedi.

Zmény vyhrazeny.

Slovensky

Bezpecnostné pokyny

Aby ste mohli s tymto meracim pristrojom pracovat bez
ohrozenia a bezpeéne, musite si preéitat a dodrziavat
vietky pokyny. Nikdy neporuste identifikovatelnost
vystraznych znaciek na meracom pristroji. TIETO
POKYNY SI DOBRE USCHOVAJTE.

» Bud'te opatrny - ak pouzivate iné ako tu uvedené obsluzné a
aretaéné prvky alebo volite iné postupy. Mdze to mat za nasledok
nebezpecnu expoziciu Ziarenia.

» Tento meraci pristroj sa dodava s vystraznym stitkom (na grafickej
strane je na obrazku meracieho pristroja oznaceny ¢islom 22).

r

Laserstrahlung !
& Nicht in den Strahl blicken
N Laser Klasse 2

=l

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

» Ked’ nie je text vystrazného stitka v jazyku Vasej krajiny, pred
prvym pouzitim produktu ho prelepte dodanou nalepkou v jazyku
Vasej krajiny.

> Nesmerujte laserovy li¢ na osoby ani na zvierata, ani sami sa nepo-
zerajte do laserového liica. Tento meraci pristroj vyraba laserové
Ziarenie laserovej triedy 2 podla normy IEC 60825-1. Pri nespravnom
zaobchadzani by mohlo dojst k oslepeniu os6b.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako ochranné okuliare. Laserové
okuliare sldzia na lepsie zviditelnenie laserového lica, pred laserovym
Ziarenim v8ak nechrania.
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» Nepouzivajte laserové okuliare ako slne¢né okuliare alebo ako
ochranné okuliare v cestnej doprave. Laserové okuliare neposkytuju
UplInt ochranu pred ultrafialovym Ziarenim a znizujd vnimanie farieb.

» Meraci pristroj nechavajte opravovat len kvalifikovanému
personalu, ktory pouziva originalne nahradné sii¢iastky. Tym sa
zaruci, Ze bezpecnost meracieho pristroja zostane zachovana.

» Zabraite tomu, aby tento laserovy meraci pristroj mohli bez dozoru
pouzit deti. Mohli by nelimyselne oslepit iné osoby.

» Nepracujte s tymto meracim pristrojom v prostredi ohrozenom
vybuchom, v ktorom sa nachadzaju horlavé kvapaliny, plyny alebo
horlavy pripadne vybusny prach. V tomto meracom pristroji sa mézu
vytvarat iskry, ktoré by mohli uvedeny prach alebo vypary zapalit.

Nedavajte meraci pristroj do blizkosti kardiosti-

mulatorov. Prostrednictvom magnetov 14 sa vytvara

magnetické pole, ktoré mdze fungovanie kardiostimula-
torov negativne ovplyviovat.

» Uschovévajte meraci pristroj mimo dosahu magnetickych datovych
nosicov a magneticky citlivych pristrojov. U¢inkom magnetov 14 by
mohlo djst k neobnovitelnym stratam dat.

Popis produktu a vykonu

Vyklopte si laskavo vyklapaciu stranu s obrazkami meracieho pristroja a
nechajte si ju vyklopent po cely ¢as, ked' Eitate tento Navod na pouzivanie.

Pouzivanie podl'a urcenia
Tento meraci pristroj je uréeny na rychle a precizne meranie sklonov
(zoSikmeni) a uhlov.

Tento meraci pristroj je optimalizovany na pouzivanie v uzavretych
priestoroch.

Vyobrazené komponenty
Cislovanie jednotlivych zobrazenych komponentov sa vztahuje na
vyobrazenie meracieho pristroja na grafickej strane tohto Navodu na
pouzivanie.
1 Tlacidlo zvukovy signal
2 Tlacidlo vypinaca Meranie sklonu/displej
3 Tlacidlo Zmenit nulovy bod ,Alt 0°¢
4 Tlacidlo Kalibracia/zvysit hodnotu indikacie ,,CAL*
5 Tlacidlo Zmena meracej jednotky/zmensit hodnotu indikacie ,° / % /
mm/m“
6 Tlacidlo ,,Hold/Copy“
7 Viecko priehradky na batérie Meranie sklonu
8 Tlacidlo na vysunutie nivelacnej patky
9 Aretacna skrutka nivelatnej patky
10 Vypinac na zasunutie nivelacnej patky
11 Displej
12 Horizontdlna libela
13 Vertikalna libela
14 Magnety
15 Vedenie remena
16 Oporna nozicka
17 Nivela¢na patka
18 Stativové uchytenie 1/4"
19 Tlacidlo vypinaca lasera
20 Viecko priehradky na batérie
21 Vystupny otvor laserového lica
22 Vystrazny Stitok laserového pristroja
23 Sériové Cislo
24 Ochranna taska
25 Upevnovaci remen
26 Stativ*
* Zobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri do zakladnej vybavy produktu.

Zobrazovacie (indikacné) prvky
a Nastavovacie pomdcky
b Namerana hodnota
¢ Indikdcia zvukovy signal
d Vystraha slabej batérie
e Indikacia zmeneny nulovy bod
f Meracia jednotka
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Technické udaje
Digitalny sklonomer GIM60L
Vecné ¢islo 3601K76 300

Meraci rozsah

0-360° (4x90°)

Presnost merania

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Pracovny dosah lasera!! 30m
Presnost nivelacie lasera +0,5 mm/m
Vzdialenost vystupného otvoru lasera - dolna

hrana meracieho pristroja 24 mm
Laserova trieda 2
Typ lasera 635nm, <1 mW
Priemer laserového lica (pri teplote 25 °C) cca

- vo vzdialenosti 5 m 3,5mm
- vo vzdialenosti 10 m 6 mm
Prevadzkova teplota -10°C...+50°C
Skladovacia teplota -20°C...+70°C
Relativna vihkost vzduchu max. 90 %
Stativové uchytenie 1/4"
Batérie

- Meranie sklonu 1x9V6LR61
- Laserova prevadzka 2x1,5VLRO3 (AAA)
Doba prevadzky cca

- Meranie sklonu 300h
- Laserova prevadzka 20 h
Hmotnost podla EPTA-Procedure 01/2003 0,9kg

Rozmery (dizka x $irka x vyska) 600x27 x59 mm
1) Pracovny dosah sa moze nasledkom nepriaznivych podmienok (napriklad priame
Ziarenie sIne¢ného svetla) zmensit.

Na jednoznacn identifikaciu Vasho meracieho pristroja slizi sériové ¢islo 23 na
typovom stitku.

Montaz

Vkladanie/vymena batérii

V meracom pristroji existuju dva navzajom oddelené pradové obvody:

Meranie sklonu vratane displeja sa napaja z inej batérie ako sa napdja laser.

Pri prevadzke tohto meracieho pristroja odporti¢ame pouZivanie alkalicko-

manganovych batérii.

» Ked meraci pristroj nebudete dlhsi ¢as pouzivat, vyberte z neho
batérie. Pocas dlhSieho skladovania meracieho pristroja mézu batérie
skorodovat a samocinne sa vybit.

Vkladanie/vymena batérie pre meranie sklonu

Opatrne demontuijte viecko priehradky na batérie 7 s drziakom batérie z
meracieho pristroja. Davajte pozor na to, aby sa pritom neposkodil pripajaci
kablik batérie ani vie¢ko priehradky na batérie. Vacsie poskodenie dosada-
cich ploch viecka priehradky na batérie 7 moze sposobit chybné merania.
Pripojte batériu pdlovo spravne k drziaku batérie. Do meracieho pristroja
zalozte viecko priehradky na batérie s drziakom batérii tak, aby ste
nepricvikli pripajaci kablik.

Pri prvom zapnuti merania sklonu po vymene batérie sa na 1 sekundu
rozsvietia vSetky prvky displeja a zaznie zvukovy signal. V$etky hodnoty
uloZené do pamate (meracia funkcia, nastavena meracia jednotka) sa pri
vymene batérie vymazu.

Ked sa rozsvieti Vystraha slabej batérie d, treba batériu vymenit.

Vkladanie/vymena batérii pre laser

4

Odklopte viecko priehradky na batérie 20 a vlozte batérie. Dajte pritom

pozor na spravne polovanie podla vyobrazenia na vnitornej strane viecka

priehradky na batérie.

Ked uz laser nesvieti, je potrebné batérie vymenit.

Upozornenie: Vystraha slabej batérie d na displeji sa nevztahuje na batérie

pre laser.

» Vypnite laser bezpodmieneéne predtym, ako budete menit batérie.
Nedmyselne zapnuty laser by mohol spdsobit oslepenie oséb.

Nahradzajte vzdy vietky batérie uréené pre laserovi prevadzku sicasne.

Prijednej vymene pouZivajte len batérie jedného vyrobcu a vZdy také, ktoré

maju rovnaku kapacitu.
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Pouzivanie
Uvedenie do prevadzky

» Meraci pristroj chraiite pred vlhkom a pred priamym slne¢nym
Ziarenim.

» Meraci pristroj nevystavujte extrémnym teplotam ani Ziadnemu
kolisaniu teplét. Nenechavajte ho odlozeny dlhsi ¢as napr. v motorovom
vozidle. V pripade vacsieho rozdielu tepl6t nechajte najprv meraci pristroj
pred jeho pouZitim temperovat na teplotu prostredia, v ktorom ho budete
pouZivat. Pri extrémnych teplotach alebo v pripade kolisania teplét moze
byt negativne ovplyvnena preciznost meracieho pristroja.

» Zabraite prudkym narazom alebo padom meracieho pristroja. V
pripade intenzivnejSieho vonkajsieho zasahu na meraci pristroj by ste
mali predtym, ako budete pokracovat v praci, vzdy vykonat skusku
presnosti (pozri,Kontrola presnosti a kalibracia meracieho pristroja“,
strana111).

» Dosadacie plochy meracieho pristroja udrZiavajte v istote a
chrante ich pred narazmi a iidermi. Ciastocky necistoty alebo
deformacie mozu mat za nasledok nespravne vysledky merania.

InStalacia/upevnenie meracieho pristroja

Na meranie alebo prenos sklonov mézete meraci pristroj nielen poloZit na

plochy alebo prilozit k plochdm, ale mate aj d'alsie moznosti na jeho

inStalovanie resp. upevnenie.

InStalacia pomocou nivelizacnej mechaniky (napr. na nerovnej podlahe)

(pozri obrazok B):

- Stlacte nakratko opornt noZicku 16, aby ste ju vysunuli. Stlacte tlaCidlo
8, ak chcete vysunut nivelacnu patku 17. Nastavte nivelaéni patku
otacanim nastavovacej skrutky 9 do takej vySky, aby laserovy li¢
prebiehal pozdi? meranej plochy, resp. aby ukazoval ako nameranti
hodnotu b pozadovany sklon.

7

Zip
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- Ak chcete pracovat bez nivela¢nej mechaniky, opornti nozicku 16 aj
nivelaénd patku 17 zasunite spat. Stlatte na tento tcel obe Casti opornej
noZicky dohromady (@) a potom zasurite opornd nozicku 16 do
meracieho pristroja (@), tak, aby pocutelne zaskocila. Na zasunutie
nivelacnej patky 17 posurite vypinac 10 do strany.

Upevnenie na stative:

- Upevnite meraci pristroj pomocou stativového uchytenia 18 na na
rychloupinaciu dosticku stativu 26 alebo nejakého bezného fotogra-
fického stativu. Priskrutkujte meraci pristroj pomocou aretacnej skrutky
rychloupinacej platnicky stativut.

Upevnenie pomocou magnetov:

- Nasad'te meraci pristroj s magnetmi 14 na nejaky dostatocne
magneticky dielec.

» Skontrolujte, ¢i je meraci pristroj dobre upevneny. Slabo upevnené
meracie pristroje mozu spadnt a poranit Vas alebo iné osoby. Pri pade sa
modze meraci pristroj poskodit, alebo sposobit nejaku skodu.

Upevnenie pomocou upeviiovacich remeiov (pozri obrazok C):

- Pretiahnite upeviiovacie remene 25 cez vedenia remena 15 a upevnite
meraci pristroj oboma remenimi o rury alebo o nieco podobné. Davajte
pozor na to, aby velkronové upevnenie konca remefa bolo dobre
pritlacené na upeviovaci remen. V pripade tenkych rur prevlecte
upeviovaci remef hladkou stranou von cez vedenia remena a zalozte ho
eSte raz podla obrazka okolo meracieho pristroja, v pripade hrubych rdr
zalozte upeviovaci remen hladkou stranou dovndtra cez vedenia remena.

> Zaistite meraci pristroj vzdy oboma upeviiovacimi remeiimi a
presvedcte sa, €i st upeviiovacie remene spravne upevnené.
Upeviiovacia sila remenov 25 zavisi od vlastnosti materialu, na ktorom
st upevnené. Volne upevnené meracie pristroje sa mozu zoSmyknut a
poskodit alebo spdsobit poskodenie.

» Zabraiite, aby mohli deti pouzivat upeviiovacie remene 25 bez
dohl'adu dospelej osoby. Upeviiovacie remene by ich mohli poranit.

Zapnutie/vypnutie merania sklonu a displeja

Na zapnutie merania sklonu a displeja stlacte tlacidlo vypina¢a 2. Meraci
pristroj sa nachadza vo funkcii Meranie sklonu so Standardnym nulovym
bodom.

Na vypnutie merania sklonu a displeja stlacte znova tlacidlo vypinaca 2.
Ak sa pocas doby 30 mindt nestlaci ziadne tlacidlo meracieho pristroja a
sklon meracieho pristroja sa nezmeni o viac ako 1,5°, meranie sklonu a
displej sa kvoli Setreniu batérie automaticky vypnu. Lasera sa to netyka.
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Zapnutie/vypnutie lasera
Na zapnutie lasera zatlacte tlacidlo vypinaca 19 do polohy ,I.

» Nesmerujte laserovy lii¢ na osoby ani na zvierata, ani sa sami
nepozerajte do laserového liica, dokonca ani z vacsej vzdialenosti.

Na vypnutie lasera zatlacte tla¢idlo vypinaca 19 do polohy ,,0“.

» Nenechavajte meraci pristroj so zapnutym laserom bez dozoru a po
pouziti laser vZdy vypnite. Laserovy li¢ by mohol oslepit iné osoby.

Ked laser nepouzivate, vypnite ho, aby ste Setrili energiu.

Zmena meracej jednotky (pozri obrazok A)

Kedykolvek mozete menit medzi meracimi jednotkami ,°*, ‘%“a ,mm/m*.
Stlacte na tento Ucel tla¢idlo pre zmenu meracej jednotky 5 tolkokrat, kym
sa nadispleji v indikacii f zobrazi pozadovana meracia jednotka. Aktualna
namerana hodnota sa automaticky prepoéita.

Nastavenie meracej jednotky zostane zachované v pamati aj po vypnuti a
novom zapnuti meracieho pristroja.

Zapnutie/vypnutie zvukového signalu

Pomocou tlacidla Zvukovy signal 1 mozete zapinat alebo vypinat zvukovy

signal. Ked'je zvukovy signdl zapnuty, na displeji sa zobrazuje indikdcia c.
Nastavenie zvukového signalu zostane zachované v paméti aj po vypnutia
novom zapnuti meracieho pristroja.

Indikacia nameranej hodnoty a nastavovacie pomécky

Namerana hodnota sa aktualizuje pri kazdom pohybe meracieho pristroja.
V pripade vacsich pohybov meracieho pristroja pockajte s odcitanim
nameranej hodnoty dovtedy, kym sa tato hodnota prestane menit.

Podla polohy meracieho pristroja sa namerana hodnota a meracia jednotka
na displeji zobrazia oto¢ené o 180°. Vd'aka tomu sa da odCitat namerana
hodnota aj pri praci nad hlavou.

Pomocou nastavovacich pomocok a ukazuje meraci pristroj na displeji,
ktorym smerom ho treba naklonit, aby sa dosiahla cielova hodnota. Cielova
hodnota je pri Standardnych meraniach vodorovna poloha alebo zvislica, vo
funkcii ,,Copy“ namerana hodnota ulozena do pamate a pri zmenenom
nulovom bode nulovy bod uloZeny do paméte.

Ked sa dosiahla cielova hodnota, $ipky nastavovacich pomdcok sa stratiaa
a pri zapnutom zvukovom signali zaznieva trvaly zvukovy signal.

Meracie funkcie

Zachovanie/prenesenie nameranej hodnoty (pozri obrazok D)

Pomocou tladidla ,,Hold/Copy* 6 sa daju ovladat dve funkcie:

- Pozastavenie (,Hold“) meracieho pristroja, aj ked sa meraci pristroj
dodatoc¢ne pohne (napriklad preto, Ze meraci pristroj sa nachadza v
polohe, v ktorej je displej zle Citatelny);

- Prenesenie (,Copy“) nameranej hodnoty.

Funkcia ,,Hold*:

- Stlacte tlacidlo ,Hold/Copy*“ 6. Aktualna namerana hodnota b sa zacho-
va na displeji, vSetky prvky displeja okrem nameranej hodnoty blikaju.

- Ked chcete funkciu ,,Copy“ zmenit, stlacte tlacidlo Zvukovy signal 1,
ked chcete spustit nové meranie, stlacte tla¢idlo ,,Hold/Copy“ 6.

Funkcia ,,Copy“:

- Zapnite zvukovy signal (pozri odsek ,Zapnutie/vypnutie zvukového
signalu®, strana 110).

- Stlacte tladidlo ,Hold/Copy*“ 6. Aktualna namerana hodnota sa uloZi do
pamate. Zaznie kratky zvukovy signal, indikécia pre meraciu jednotku fa
zvukovy signal ¢ blikaju.

- Hrubo namerané hodnoty mozZete pred ich prenosom korigovat: Stla¢te
tladidlo Zvysitt hodnotu indikacie 4, ked' chcete uloZenti nameranu
hodnotu zvysit, alebo tladidlo Znizit hodnotu indikacie 5, ked'ju chcete
zZnizit.

- Polozte meraci pristroj na cielové miesto, kam sa ma namerana hodnota
preniest. Ako ukazuje obrazok, je pritom poloha meracieho pristroja
nepodstatnd. Nastavovacie pomocky a ukazuju smer, ktorym treba
meracim pristrojom hybat, aby sa dosiahol kopirovaci uhol. Pri
dosiahnuti uhla uloZzeného do pamate zaznie akusticky signal,
nastavovacie pomdcky a zhasna.

- Znovastlacte tlacidlo ,Hold/Copy“ 6, ked chcete spustit nové meranie.

Zmena nulového bodu

Na zjednodusenie kontroly sklonu (napriklad uhla 45°) mézete nulovy bod
merania zmenit.

Nastavte meraci pristroj, napriklad prilozenim na referen¢nu plochu tak,
aby sa pozadovany novy nulovy bod indikoval ako namerana hodnota (napr.
45,1°). Stlacte tlacidlo ,,Alt 0°“ 3. Namerana hodnota b a indikacia
zmeneného nulového bodu e blikaju.

Hrubo namerané hodnoty mézete korigovat dovtedy, kym namerana
hodnota b blika: Stlacte tlacidlo Zvysit hodnotu indikacie 4, ked chcete
ulozend namerant hodnotu zvysit, alebo tladidlo Znizithodnotu indikacie 5,
ked ju chcete znizit (napr. z hodnoty 45,1 °na hodnotu 45,0°). 3 sekundy
po poslednom stlaceni tlacidla sa indikovana hodnota sklonu uloZi do
pamate ako nova referen¢na hodnota.
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Po uloZeni do paméte signalizuje blikajdca indikdcia e, Ze nulovy bod bol
zmeneny. V indikacii merania b sa indikuje aktudlna namerana hodnota so
zretelom na novy nulovy bod, takisto nastavovacie pomdcky a zvukové
signaly sa vztahujd na novy nulovy bod. Priklad: Pri sklone® so zretefom na
vodorovnd rovinu a pri ulozenom nulovom bode 45° sa indikuje namerana
hodnota 1,2°.

Ked'sa chcete vratit k Standardnému nulovému bodu 0°, stlacte jedno z
tlacidiel ,Alt 0°“ 3, ,,Hold/Copy* 6 alebo ,,CAL* 4. Indikacia zmeneného
nulového bodu e zhasne.

Meranie a prenasanie sklonov bezdotykovo

Pomocou lasera mozete merat a prenasat sklony bezdotykovo, a to aj na

vacsie vzdialenosti.

» Nesmerujte laserovy lii¢ na osoby ani na zvierata, ani sa sami
nepozerajte do laserového liica, dokonca ani z vacsej vzdialenosti.

» Na oznacovanie pouzivajte vidy iba stred laserového bodu. Velkost
laserového bodu sa vzdialenostou meni.

Nameranie sklonov nastavte meraci pristroj tak, aby laserovy lu¢ prebiehal

pozdiz meranej plochy. Na prenoes sklonov nastavte meraci pristroj tak, aby

bol pozadovany sklon indikovany ako namerana hodnota b a preneste sklon

pomocou laserového bodu na cielovi plochu.

Upozornenie: Pri prenose sklonov pomocou lasera zohladnite okolnost, ze

laserovy l4¢ vystupuje 24 mm nad dolnou hranou meracieho pristroja.

Kontrola presnosti a kalibracia meracieho pristroja

Kontrola presnosti merania

Skontrolujte presnost merania meracieho pristroja pred kazdym délezitym

meranim, po velkej zmene teploty a rovnako aj po kazdom silnom naraze

pristroja.

Pred meranim uhlov < 45° treba urobit kontrolu na rovnej, priblizne

vodorovnej ploche, pred meranim uhlov >45° na rovnej, priblizne zvislej

ploche.

Zapnite meraci pristroj a polozte ho na vodorovnu plochu, resp. ho priloZte

k zvislej ploche.

Zvol'te meraciu jednotku ,,

strana 110).

Pockajte 10 sek. a poznacte si namerant hodnotu.

Otocte meraci pristroj o 180° okolo zvislej osi pristroja. Znova pockajte

10 sek. a poznacte si druhti namerant hodnotu.

» Meraci pristroj kalibrujte len vtedy, ked’ je rozdiel oboch
nameranych hodnét vacsi ako 0,1°.

Kalibrujte meraci pristroj v tej polohe (zvislej, resp. vodorovne;j), v ktorej

bol zisteny rozdiel v nameranej hodnote.

o«

(pozri odsek ,Zmena meracej jednotky”,

Kalibrovanie vodorovnych prikladacich ploch (pozri obrazok E)
Plocha, na ktor(i poloZite meraci pristroj, sa nesmie odchylovat o viac ako
5° od vodorovnej roviny. Ak by bola odchylka vacsia, kalibraciasa s
indikaciou ,,---* prerusi.

@ Zapnite meraci pristroj a polozte ho na vodorovnu plochu tak, aby
libela 12 smerovala hore a displej 11 ukazoval smerom k Vam.
Pockajte 10 sek.

@ Stlacte potom na cca 2 sek. tlacidlo kalibracie ,CAL* 4, aZ sa na
displeji zobrazi na chvilu ,,CAL1“. Namerana hodnota potom blika na
displeji.

® Otocte meraci pristroj 0 180 ° okolo zvislej osi 11 tak, aby libela
nadalej ukazovala smerom hore, ale aby sa displej nachadzal na strane
odvratenej od Vas. Pockajte 10 sek.

@ Potom stlacte kalibracné tlacidlo ,,CAL“ 4 znova. Na displeji sa
nakratko zobrazi ,,CAL2“. sa objavi na displeji namerana hodnota
(teraz uz neblika). Meraci pristroj je teraz znova kalibrovany pre tito
dosadaciu - prikladaciu plochu.

® Potom musite meraci pristroj kalibrovat pre protilahli prikladaciu
plochu. Otodte na tento Ucel meraci pristroj okolo horizontélnej osi
tak, aby bola libela 12 oto¢ena smerom dole a displej 11 smerom k
Vam. PoloZte meraci pristroj na vodorovnu plochu. Pockajte 10 sek.

® Stlacte potom nacca 2 sek. tlacidlo kalibracie ,,CAL“ 4, aZ sa na
displeji zobrazi na chvilu ,,CAL1“. Namerana hodnota potom blika na
displeji.

@ Otocte meraci pristroj o 180 ° okolo zvislej osi tak, aby libela nadalej
ukazovala smerom hore, ale aby sa displej 11 nachadzal na strane
odvratenej od Vas. Pockajte 10 sek.

Potom stlacte kalibra¢né tla¢idlo ,,CAL“ 4 znova. Na displeji sa
nakratko zobrazi ,,CAL2“. Potom sa objavi na displeji namerana
hodnota (teraz uz neblikd). Meraci pristroj je teraz znova kalibrovany
pre obe vodorovné dosadacie plochy.

Upozornenie: Ked' sa meraci pristroj pri krokoch ® a @ neotoci okolo osi

zobrazenej na obrazku, neméze sa kalibracia ukonéit (indiké4cia ,,CAL2“

sa na displeji nezobrazi).
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Kalibrovanie zvislych prikladacich pléch (pozri obrazok F)

Plocha, na ktor prikladate meraci pristroj, sa nesmie odliSovat o viac ako

5° od zvislej plochy. Ak by bola odchylka vacsia, kalibracia sa s indikaciou

»== prerusi.

@ Zapnite meraci pristroj a prilozte ho na zvislt plochu tak, aby libela 13
smerovala hore a displej 11 bol obrateny smerom k Vam . Pockajte
10 sek.

@ Stlacte potom na cca 2 sek. tlacidlo kalibracie ,,CAL“ 4, aZ sa na
displeji zobrazi na chvilu ,,CAL1“. Namerana hodnota potom blika na
displeji.

® OtoCte meraci pristroj o 180° okolo zvislej osi 11 tak, aby libela
nadalej ukazovala smerom hore, ale aby sa displej nachadzal na strane
odvratenej od Vas. Pockajte 10 sek.

@ Potom stlacte kalibracné tlacidlo ,,CAL“ 4 znova. Na displeji sa
nakratko zobrazi ,,CAL2“. sa objavi na displeji namerana hodnota
(teraz uz neblika). Meraci pristroj je teraz znova kalibrovany pre tito
dosadaciu - prikladaciu plochu.

® Potom musite meraci pristroj kalibrovat pre protilahli prikladaciu
plochu. Otodte na tento Ucel meraci pristroj okolo horizontélnej osi
tak, aby bola libela 13 ototena smerom dole a displej 11 smeroval k
Vam. Prilozte meraci pristroj na zvislt plochu. Pockajte 10 sek.

® Stlacte potom na cca 2 sek. tlacidlo kalibracie ,,CAL“ 4, az sa na
displeji zobrazi na chvilu ,,CAL1*. Namerana hodnota potom blika na
displeji.

@ Otocte meraci pristroj 0 180 ° okolo zvislej osi tak, aby libela nadalej
ukazovala smerom hore, ale aby sa displej 11 nachadzal na strane
odvratenej od Vas. Pockajte 10 sek.

Potom stlacte tlacidlo kalibracie ,,CAL“ 4 znova. Na displeji sa
nakratko zobrazi ,,CAL2“. Potom sa objavi na displeji namerana
hodnota (teraz uz neblika). Meraci pristroj je teraz znova kalibrovany
pre obe zvislé prikladacie plochy.

Upozornenie: Ked' sa meraci pristroj pri krokoch ® a @ neotoci okolo osi

zobrazenej na obrazku, neméze sa kalibracia ukonéit (indikécia ,,CAL2“

sa na displeji nezobrazi).

Udrzba a servis

Udrzba a Cistenie

Meraci pristroj skladujte a transportujte v ochrannej taske, ktora sa dodava
spolu s meracim pristrojom.

UdrZiavajte svoj meraci pristroj vzdy v Cistote.

Neponarajte meraci pristroj do vody ani do inych kvapalin.

Znecistenia utrite vihkou méakkou handri¢kou. Nepouzivajte Ziadne Cistiace
prostriedky ani rozpustad|a.

Cistite pravidelne predovéetkym plochy na vystupnom otvore a davajte
pozor, aby ste pritom odstranili pripadné zachytené viakna tkaniny.

Ak by meraci pristroj napriek starostlivej vyrobe a kontrole predsa len
prestal niekedy fungovat, treba dat opravu vykonat autorizovanej servisnej
opravovni ruéného elektrického naradia Bosch. Meraci pristroj sami nikdy
neotvarajte.

Pri vSetkych dopytoch a objednavkach nahradnych st¢iastok uvadzajte
bezpodmienecne 10-miestne vecné Cislo uvedené na typovom Stitku
vyrobku.

V pripade potreby zasielajte meraci pristroj do opravy v ochrannej taske 24.

Servisné stredisko a poradenska sluzba pre zakaznikov

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky tykajlice sa opravy a Udrzby
Vasho produktu ako aj nahradnych suciastok. Rozlozené obrazky a
informacie k nahradnym suciastkam najdete aj na web-stranke:
www.bosch-pt.com

Tim poradenskej sluzby pre zakaznikov Bosch Vam rad pomdze aj pri
problémoch tykajlcich sa kdpy a nastavenia produktov a prisluenstva.

Slovakia

Tel.: +421 (02) 48 703 800

Fax: +421(02) 48 703801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com
www.bosch.sk

Likvidacia
Vyrobok, prislu$enstvo a obal treba dat na recyklaciu $etriacu Zivotné
prostredie.

Neodhadzuijte opotrebované meracie pristroje ani akumulatory/batérie do
komunalneho odpadu!

Len pre krajiny EU:

Podla Eurépskej smernice 2002/96/ES sa musia uz
nepouzitelné meracie pristroje a podla eurdpskej
smernice 2006/66/ES sa musia poskodené alebo
opotrebované akumulatory/batérie zbierat separovane a
treba ich davat na recyklaciu zodpovedajticu ochrane
Zivotného prostredia.

Zmeny vyhradené.
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Biztonsagi eloirasok

A mérdmiiszerrel végzett munkak veszélymentes és
biztonsagos végrehajtasahoz minden eldirast gondosan
végig kell olvasni és be kell tartani. Sohase tegye felis-
merhetetlenné a méromiiszeren elhelyezett figyel-
meztetd tablakat. KERJUK GONDOSAN GRIZZE MEG
EZEKET AZ ELOIRASOKAT.

» Vigyazat - ha azitt leirtaktol eltéré kezel6 vagy beallité berende-
zéseket hasznal, vagy mas eljarasokat alkalmaz, ez veszélyes
sugarterheléshez vezethet.

» A méromiiszer egy figyelmeztetd tablaval keriil szallitasra (a képes
oldalon a mérdmiiszer rajzan a 22 szammal van jel6lve).

a Laserstrahlung !
& Nicht in den Strahl blicken
N Laser Klasse 2

=l

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

» Ha a figyelmeztet6 tabla szovege nem az On nyelvén van megadva,
ragassza it azt az elsd iizembe helyezés elétt a késziilékkel széllitott
ontapadé cimkével, amelyen a szoveg az On orszagaban
hasznalatos nyelven talalhato.

» Neiranyitsa a lézersugarat mas személyekre vagy allatokra és sajat
magase nézzen hele alézersugarba. Ezamérémdszeraz|EC 60825-1
szabvanyban megadottaknak megfeleld 2. Iézerosztalyl lézersugarzast
bocsat ki. Ezzel el lehet vakitani mas személyeket.

» Ne hasznilja a lézerpontkeresé szemiiveget véddszemiivegként.
Alézerpontkeresé szemiiveg a lézersugar felismerésének megkonny-
itésére szolgal, de nem nyujt védelmet a Iézersugarral szemben.

» Ne hasznaljaalézerpontkeresd szemiiveget napszemiivegként vagy
akozlekedésben egyszerii szemiivegként. A lézerpontkeres
szemiiveg nem nyljt teljes védelmet az ultraibolya sugarzassal szemben
és csokkenti a szinfelismerési képességet.

» A mérdémiiszert csak szakképzett személyzet csak eredeti
potalkatrészek felhasznalasaval javithatja. Ez biztositja, hogy a
mérémiszer biztonsagos miszer maradjon.

» Ne hagyja, hogy gyerekek a lézersugarral felszerelt mérémiiszert
feliigyelet nélkiil hasznaljak. Ezzel akaratlanul elvakithatnak mas
személyeket.

» Ne dolgozzon a mérémiiszerrel olyan robbanasveszélyes
kornyezetben, ahol éghetd folyadékok, gazok vagy porok vannak.
A mérémlszerben szikrak keletkezhetnek, amelyek a port vagy a
g6z0ket meggyujthatjak.

Ne vigye a mérémiiszert pacemakerek kozelébe.
A 14 magnesek egy magneses mez6t hoznak létre,
amely hatassal lehet a pacemakerek mikodésére.

» Tartsa tavol a méromiiszert magneses adathordozoktol és
magneses mezokre érzékeny késziilékektol. A 14 magnesek hatasa
visszafordithatalan adatveszteségekhez vezethet.

A termék és alkalmazasi lehetoségei leirasa

Kérijiik hajtsa ki a Kezelési Utasitasnak a mérémiiszer képét tartalmazd
kihajthatd lapjat, mikdzben a Kezelési Utasitast olvassa.

Rendeltetésszerii hasznalat
A mérémdszer lejtési szogek preciz mérésére és atvitelére szolgal.
A mérémdszer belsé teriileteken valo alkalmazasra van optimalizalva.

Az abrazolasra keriilo komponensek
Az &brazolasra keriild alkatrészek szamozasa a mérémiiszernek az abrakat
tartalmazo oldalon talalhato abraira vonatkozik.
1 Hangjel kiadé gomb
2 Lejtésmérés/Kijelzo ki-/bekapcsolo
3 LAlt 0°” - Nullpont mddositasa gomb
4 ,CAL” - Kalibracio/Kijelzési érték megndvelése gomb
5 ,° /% [ mm/m” - Mértékegység atkapcsolasa/Kijelzési érték
csokkentése gomb
6 ,Hold/Copy” gomb
7 Lejtésmérési elemtartd fedele
8 Gomb a szintez6 Iab kitolasdhoz
9 Aszintez6 lab szabalyozdcsavarja
10 Kapcsol6 a szintezd lab behtizasahoz
11 Kijelzé
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12 Vizszintes libella
13 Fiiggdleges libella
14 Magnesek
15 Hevedervezetés
16 Lab
17 Szintezé lab
18 1/4"-0s miszerallvanycsatlakozo
19 Lézer ki-/bekapcsold
20 Lézerelemtarté fedele
21 Lézersugarzas kilépési nyilas
22 | ézerfigyelmeztetd tabla
23 Gyartasi szam
24 Védétaska
25 Tartoheveder
26 Tartdallvany*
* A képeken lathato vagy a szovegben leirt tartozékok részben nem tartoznak a
standard szallitmanyhoz.
Kijelzo elemek
a Bedllitasi segitség
b Mért érték
¢ Hangjel kijelzése
d Akkumulator figyelmeztetés
e Megvaltoztatott nullpont kijelzése
f Mértékegység

Miiszaki adatok

Digitalis dolési szog méromiiszer
Cikkszam 3601 K76 300

Mérési tartomany

0-360° (4x90°)

Mérési pontossag

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Alézer munkateriilete ! 30m
Alézer szintezési pontossaga +0,5 mm/m
Alézersugar kilépési pontja- amérémuiszer also

éle kozotti tavolsag 24 mm
Lézerosztaly 2
Lézertipus 635nm, <1 mW
Lézersugar atmérd (25 °C mellett) kb.

- 5 mtavolsagban 3,5mm
- 10 m tavolsaghan 6 mm
Uzemi hémérséklet -10°C...+50°C
Tarolasi hémérséklet -20°C...+70°C
Alevegd megengedett legmagasabb nedvesség-

tartalma, max. 90 %
Miszerallvanycsatlakozd 1/4"
Elemek

- Lejtésmérés 1x9V6LR61
- Lézer lizem 2x1,5VLRO3 (AAA)
(Uzemidé kb.

- Lejtésmérés 300 6ra
- Lézer iizem 20 ¢6ra
Suly az ,EPTA-Procedure 01/2003”

(2003/01 EPTA-eljaras) szerint 0,9kg

Méretek (hosszusag x szélesség x magassag) 600x27 x59 mm
1) Amunkateriilet méreteit hatranyos kornyezeti feltételek (példaul kozvetlen
napsugarzas) csokkenthetik.

Az 6n mérémliszere a tipustablan taldlhatd 23 gyartasi szammal egyértelmien
azonosithato.

Osszeszerelés

Elemek behelyezése/kicserélése
Amérémiszer két, egymastol elvalasztott aramkort tartalmaz: A lejtés-

mérésre, beleértve a kijelz6ket, egy masik elem szolgal, mint amelyik a

|ézert latja el arammal.

A mérémdszer lizemeltetéséhez alkali-manganelemek hasznalatat

javasoljuk.

» Vegye ki az elemeket a méromiiszerhdl, ha azt hosszabb ideig nem
hasznalja. Az elemek egy hosszabb tarolas soran korrodalhatnak, vagy
magatol kimeriilhetnek.

A lejtésmérési elem behelyezése/kicserélése

Ovatpsan vegye kia 7 elemtarto fedelét az elemtartoval egylitt a mérémiszer-

bél. Ugyeljen arra, hogy ekézben se az elem csatlakozovezetéke, se az elem-

tarto fedele ne rongalodjon meg. Ha a 7 elemtartd fedél felfekvd feliiletén
nagyobb megrongalddas jon 1étre, ez hibas mérési eredményekhez vezethet.

%
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Csatlakoztassa az elemet a polaritas figyelembevételével az elemtartéhoz.
Tegye be az elemtarto fedelét az elemtartdval egyiitt gy a
mérdszerszamba, hogy ne csipje be a csatlakozévezetéket.

Egy elemcsere utan alejtésmérés elsd bekapcsolasakor minden kijelzéelem
1 masodpercre kigyullad és egy hangjelzés is felhangzik. Az elem
kicserélésekor valamennyi mentett beallitas (mérési funkcio, beallitott
mértékegység) torlésre kerdil.

Ha a d elem figyelmeztetés kigyullad, az elemet ki kell cserélni.

Alézer elemeinek behelyezése/kicserélése

Hajtsa fel a 20 elemtarto fedelet és tegye be az elemeket. Ekkor igyeljen az
elemfiok fedelének belsé oldalan abrazolt helyes polaritasra.

Ha a lézer mar nem vilagit, az elemeket ki kell cserélni.

Megjegyzés: A kijelz6n megjelend d akkumulator figyelmeztetés nem

vonatkozik a lézert taplalé elemekre.

> Az elemcsere el6tt okvetleniil kapcsolja ki a Iézert. A Iézer akaratlan
bekapcsolasa elvakithatja az érintett személyeket.

Alézer lizemeltetésére szolgalé elemeket mindig egyszerre cserélje ki. Csak

egyazon gyart6 cégtdl szarmazo és azanos kapacitasu elemeket hasznaljon.

Uzemeltetés

Uzembevétel

» Ovjamegamérdmiiszertanedvességtél és akozvetlen napsugarzas
behatasatol.

» Ne tegye ki a méromiiszert extrém homérsékleteknek vagy
homérsékletingadozasoknak. Példaul ne hagyja hosszabb ideig a
mérémiszert egy autdban. Nagyobb hdmérsékletingadozasok utan
hagyja a mérémiszert temperalddni, miel6tt azt ismét lizembe venné.
Extrém homérsékletek vagy hdmérséklet ingadozasok befolyasolhatjak
amérémUszer mérési pontossagat.

» Ugyeljen arra, hogy a mérémiiszer ne eshessen le és ne legyen
kitéve erésebb lokéseknek vagy iitéseknek. Ha a mérémdiszert erés
kiilsé hatas érte, a munka folytatasa el6tt ellendrizze annak pontossagat
(siehe ,A mérémiszer pontossaganak ellendrzése és kalibralasa”,
a117.oldalon).

» Mindig tartsa tisztan a méromiiszer felfekvo feliileteit és ovja meg
azokat a Iokésektdl és iitésektol. SzennyezG részecskék és
deformaciok hibas mérésekhez vezethetnek.

A mérémiiszer felallitasa/rogzitése

Alejtési szogek méréséhez vagy atviteléhez a mérémiiszert nemcsak

feliiletekre lehet allitani vagy fektetni, hanem a feldllitasara, illetve

rogzitésére még tovabbi lehetdségek is rendelkezésre dllnak.

Felallitas a szintez6 mechanikaval (példaul egyenetlen talaj esetén)

(lasd a ,B” &brat):

- Nyomja meg réviden a 16 labat, hogy az kitolddjon. Nyomja mega 8
gombot, hogy kitolja a 17 szintez6 labat. A 9 szabalyozdcsavar
elforgatasaval dllitsa gy be a szintezd lab magassagat, hogy alézersugar
amérésre kerild feliilet mentén haladjon, illetve hogy a b mérési
eredményként a kivant lejtés keriljon kijelzésre.

—
mp &1
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~

o ¢ /‘ O

- Aszintezé mechanika nélkiil végzendd munkakhoz ismét tolja be a 16
labat és a 17 szintezd labat. Ehhez nyomja 6ssze a lab két részét (®)
majd tolja be a 16 labat a mérémdszerbe (@), amig az 6! hallhatéan
bepattan a helyére. A 17 szintezd lab betolasahoz tolja oldalraa 10
kapcsolét.

Rogzités a haromlabu miiszerallvanyra:

- Tegye raamérémiszert a 18 1/4"-miszerallvany-csatlakozoval a 26
haromlabu muszerallvany, vagy egy a kereskedelemben kaphatd

fényképezdallvany gyorscseréld lemezére. A gyorscserélé lemez
rogzitécsavarjaval rogzitse a mérémiiszert.
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Rogzités magnesekkel:

- Tegye raamérémiszert a 14 magnesekkel egy elegendd mértékben
mégneses alkatrészre.

» Ellendrizze a méromiiszer biztonsagos rogzitését. A nem
biztonsagosan rogzitett mérémdszerek leeshetnek és személyi
sériiléseket okozhatnak. Leesés esetén a mérémiiszer megrongalédhat
vagy rongaléddasokat okozhat.

Rogzités tartohevederekkel (lasd a,,C” abrat):

- Huizza dt a 25 tartéhevedereket a 15 dvvezetéseken és rogzitse a
mérémiszert mindkét hevederrel a megfelel6 csovekhez vagy hasonld
alkatrészekhez. Ugyeljen arra, hogy a heveder végén talalhato tépdzéras
részt ranyomja a tartéhevederre. Vékony csovek esetén dugja at a
tartéhevedert a sima oldalaval kifelé az dvvezetéseken és az dbran lathatd
maodon még egyszer amérémuiszer koré, vastagabb csovek esetén pediga
sima oldalaval befelé dugja 4t a hevedert az Gvvezetéseken.

» A méromiiszert mindig mit mindkét tartohevederrel rogzitse és
ellendrizze a tartohevederek szilard rogzitését. A 25 hevederek
tartdereje annak az anyagnak a tulajdonsagaitdl fiigg, amire a
hevedereket rogzitik. A lazan rogzitett mérémuszerek lecstiszhatnak és
megrongalédhatnak vagy rongalédasokat okozhatnak.

> Ne hagyja, hogy a 25 tartohevedereket gyerekek feliigyelet nélkiil
hasznaljak. A gyerekek a tartohevederek hasznalatakor sériiléseket
szenvedhetnek.

Alejtésmérés és a kijelzo be- és kikapcsolasa

Alejtésmérés és a kijelz6 bekapcsolasahoz nyomja meg a 2 ki-/bekapcsold

gombot. A mérémuiszer ekkor a standard nullapontos lejtésmérési funkciot

hajtja végre.

Alejtésmérés és a kijelz6 kikapcsolasahoz nyomja meg ismét a 2 ki-/be-

kapcsold gombot.

Ha kb. 30 percen at a mérémiszeren egyik gombot sem nyomjak meg, és a

mérémiiszer délési szoge nem valtozik tobbet, mint 1,5°, akkor a rendszer

alejtésmérést és a kijelzot az elem kimélésére automatikusan lekapcsolja.
Alézert ez nem érinti.

Alézer be- és kikapcsolasa

Alézer bekapcsolasahoz nyomja meg a 19 ki-/bekapcsolot az ,1”

helyzetben.

> Sohase iranyitsa a lézersugarat személyekre vagy allatokra, és
sohase nézzen bele kozvetleniil, - még nagyobb tavolsaghdl sem -
alézersugarba.

Alézer kikapcsolasahoz nyomja meg a 19 ki-/bekapcsoldt a,,0” helyzetben.

» Ne hagyja a méromiiszert bekapcsolt Iézerrel feliigyelet nélkiil és
hasznalat utan kapcsolja ki a lézert. A [ézersugar mas személyeket
elvakithat.

Ha nem hasznalja a lézert, kapcsolja azt ki, hogy takarékoskodjon az

energiaval.

A mérési egység atvaltasa (lasd az ,A” abrat)

A.°”, %" és ,mm/m” mértékegységek kozott barmikor at lehet kapcsolni.

Nyomja meg ehhez annyiszor az 5 mértékegység atvalto gomb, amig az f

kijelz6n a kivant mértékegység jelenik meg. Az aktualis mért értéket a

berendezés automatikusan atszamitja az 4j mértékegységre.

A beallitott mértékegység a mérdszerszam ki- és bekapcsolasakor

megmarad.

A hangjelzés be- és kikapcsolasa

Az 1 hangjelzés gomb a hangjelzés be- és kikapcsolasara szolgal.
Bekapcsolt hangjelzés esetén a kijelz6ben megjelenik a ¢ jel.

A hangjelzés bedllitasa (be- vagy kikapcsolt allapot) a mérémiiszer ki- és
bekapcsolasakor megmarad.

Mérési eredmény kijelzo és iranyzékok

A mért érték a mérészerszam minden egyes elmozditasakor frissitésre
keril. Ezért nagyobb mozgasok végrehajtasa utan varjon addig a mért érték
leolvasasaval, amig az mar nem valtozik tovabb.

Amérészerszam helyzetétdl fiiggden a mért érték és a mértékegység a
kijelzén 180°-kal elforgatott helyzetben jelenik meg. igy a kijelzés a fej
feletti helyzetben végzett munkak sordn is leolvashatd.

A mérémdszer a kijelzon az a irdnyzékok segitségével mutatja, melyik
iranyban kell a mérémuszert a célérték eléréséhez megddnteni. A célérték
standard mérések esetén a vizszintes, illetve a fiiggdleges, a ,,Copy”
funkcié alkalmazasakor a tarolt mérési eredmény és megvaltoztatott
nullpont esetén a tarolt nullpont.

A célérték elérésekor az a iranyzékok nyilai kialszanak és bekapcsolt
hangjelzés esetén felhangzik egy tartos hangjelzés.

Mérési funkciok

Egy mért érték fenntartasa/atvitele (lasd a,,D” abrat)

A ,Hold/Copy” 6 gombbal két funkciot lehet vezérelni:

- A(,Hold”) benyomasakor a berendezés akkor is fenntartja a mérési
eredményt, ha a mérémiiszert ezutan elmozditjak (példaul mert a
mérémliszer egy olyan helyzetben van, ahol a kijelzét nem lehet jol

leolvasni);
- Egy mérési eredmény atvitele (,Copy”).
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Funkcid: ,,Hold”:

- Nyomja meg a ,Hold/Copy” 6 gombot. A b aktualis mérési eredmény a
kijelz6ben megmarad, a mérési eredményen kiviil a kijelz6 valamennyi
eleme villog.

- A ,,Copy” funkcidra valé atkapcsolashoz nyomja meg az 1 hangjelzés
gombot, majd egy Uj mérés elinditasahoz nyomja meg a ,,Hold/Copy” 6
gombot.

Funkcio: ,,Copy™:

- Kapcsolja be a hangjelzést (lasd , A hangjelzés be- és kikapcsolasa”,

a 116. oldalon).

- Nyomja meg a ,Hold/Copy” 6 gombot. Az aktualis mérési eredmény
tarolasra kerdil. Felhangzik egy rovid hangjelzés, az f mértékegység és
a ¢ hangjelzés kijelzése villog.

- Adurva mért értékeket az atvitel elétt korrigalni lehet: Nyomja mega 4
kijelzési érték megnovelése gombot, ha meg akarja névelni a mentésre
keriilt mérési eredményt, illetve nyomja meg az 5 kijelzési érték
csokkentése gombot, ha csokkenteni akarja azt.

- TegyefelamérémUszertarraacélpontra, amelyhez at akarjavinniamért
értéket. Mint az abran is lathatd, a mérémdszer helyzete ebben az
esetben nem fontos. Az a bedllitasi segitségek azt az iranyt mutatjak,
amelybenamérémiszert el kell mozgatni, hogy elérje amasolasra keriild
szoget. A tarolt szogérték elérésekor felhangzik egy hangjelzés, aza
iranyzékok kialszanak.

- Egy Uj mérés elinditdsahoz nyomja meg ismét a ,,Hold/Copy” 6 gombot.

A nullpont médositasa

Aferde (példaul 45°-0s) helyzetek ellendrzésének leegyszer(sitéséhez
meg lehet valtoztatni a mérés nullpontjat.

Allitsa be példaul egy dj referencia munkadarab létrehozasaval a
mérémiiszert tigy, hogy a kivant (j nullpont (példaul 45,1°) mérési
eredményként keriiljon kijelzésre. Nyomja meg az ,,Alt 0°” 3 gombot. Ab
mérési eredmény és az e megvaltoztatott nullpont kijelzése villog.

Adurva mért értékeket addig lehet korrigalni, amig a b mérési eredmény
villog: Nyomja meg a 4 kijelzési érték megnovelése gombot, ha meg akarja
novelni a mentésre keriilt mérési eredményt, illetve nyomja megaz 5
kijelzési érték csokkentése gombot, ha csokkenteni akarja azt (példaul
45,1°-r61 45,0°-ra). 3 masodperccel az utolsd gombnyomas utan a
kijelzett lejtési érték uj referencia értékként mentésre kertil.

A mentés utan a villogd e kijelzés a megvaltoztatott nullpontra utal. Ab
kijelzésben az aktualis mérési eredmény mar az dj nullpontra vonatkoztatva
jelenik meg, az irdnyzékok és a hangjelzések szintén az (j nullpontra
vonatkoznak. Példa: Ha a lejtés a vizszintes iranyra vonatkoztatva 43,8° és
amentett nullpont 45°, akkor a berendezésen 1,2° keriil mérési
eredményként kijelzésre.

A 0° standard-nullponthoz valo visszatéréshez nyomja meg az ,Alt 0°” 3,
,Hold/Copy” 6 vagy,,CAL” 4 gombok egyikét. Amegvaltoztatott nullponte
kijelzése kialszik.

Lejtés érintésmentes mérése/atvitele

Alézerrel a lejtési értékeket érintésmentesen is meg lehet mérni, illetve

nagyobb tavolsagokra is at lehet vinni.

» Sohase iranyitsa a lézersugarat személyekre vagy allatokra, és
sohase nézzen bele kdzvetleniil, - még nagyobb tavolsaghol sem -
alézersugarba.

» Ajeloléshez mindig csak a Iézerpont kozéppontjat hasznalja.
Alézerpont méretei a tavolsaggal valtoznak.

A lejtések méréséhez dllitsa igy be a mérémdszert, hogy a lézersugar a

mérésre keriil6 felilet mentén haladjon. A lejtések atviteléhez allitsa ugy

be a mérémdszert, hogy a kivant lejtés b mérési eredményként keriiljon
kijelzésre, majd a Iézerpont segitségével vigye fel a lejtést a célfeliiletre.

Megjegyzés: A lejtések Iézer segitségével torténd atvitelekor vegye

figyelembe, hogy alézersugar 24 mm-rela mérémdszer also éle felett [ép ki.

A méromiiszer pontossaganak ellendrzése és kalibralasa

A mérési pontossag ellendrzése

Kritikus mérések el6tt, erés hémérsékletvaltozasok, valamint erds Iokések

utan ellendrizze a mérémiiszer pontossagat.

A45°-nal kisebb szogek mérése el6tt az ellendrzést lehetdleg egy vizszintes

feliileten, a 45°-ot meghaladd szogek mérése el6tt pedig lehetéleg egy

fliggoleges feliileten kell végrehajtani.

Kapcsolja be a mérészerszamot és helyezze fel a vizszintes, illetve

fugg6leges feliiletre.

Jelolje kia,°” mértékegységet (lasd ,A mérési egység atvaltasa”,

a116. oldalon).

Varjon 10 masodpercet, majd jegyezze fel a mért értéket.

Forgassa el a mérémiiszert 180°-kal a fiiggdleges tengelye koriil. Varjon

ismét 10 masodpercet, majd jegyezze fel a masodik mért értéket.

» A méromiiszert csak akkor kalibralja, ha a kiilonbség a két mérési
eredmény koézott nagyobb, mint 0,1°.

Kalibralja a mérGszerszamot ugyanabban a helyzetben (fliggéleges, illetve

vizszintes), amelyben a mért értékek kiilonbsége meghaladta a

megengedett mértéket.
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Avizszintes felfekvé feliiletek kalibralasa (lasd az ,,E” abrat)

Annak a feliiletnek, amelyre felfekteti a mérészerszamot, nem szabad 5°

nal tobbel eltérnie a vizszintes helyzettdl. Ha az eltérés nagyobb ennél az

értéknél, a szerszam kiadja a ,,~-” jelet és megszakitja a mérést.

® Kapcsolja be amérémiszert és tegye gy fel egy vizszintes feliiletre,
hogy a 12 libella felfelé és a 11 kijelz On felé mutasson. Varjon
10 masodpercet.

@ Ezutan nyomja be kb. 2 masodpercre a kalibraléd gombot ,,CAL” 4,
amigakijelz6n rovid idére megjelenik a,,CAL1” kijelzas. Ezutan amért
érték a kijelzon villogni kezd.

® Forgassa el amérémiiszert 180°-kal a fiiggbleges tengely koriil, Ugy
hogy alibellaismét felfelé mutasson, viszonta 11 kijelzd most az Onnel
ellentétes oldalon legyen. Varjon 10 masodpercet.

@ Ezutan nyomja megismét a,,CAL” 4 kalibraléd gombot. A kijelz6n révid
idére megjelenik a,,CAL2” kijelzés. Ezutan a kijelzon megjelenik (most
mar nem villogva) a mért érték. Ezzel a mérémuszernek ezen felfekvd
feliiletre vald kalibralasa befejezddott.

® Ezutan most kalibralni kell a mérémdszert az ellenkez6 oldali
felfekvéfeliiletre is. Forgassa el ehhez a mérémiszert (gy a vizszintes
tengely koriil, hogy a 12 libella lefelé, és a 11 kijelzd On felé mutasson.
Tegye fel a mérémiiszert a vizszintes feliiletre. Varjon 10 masodpercet.

® Ezutan nyomja be kb. 2 masodpercre a kalibralé gombot ,,CAL” 4,
amigakijelzén rovid idére megjelenik a ,,CAL1” kijelzas. Ezutdn amért
érték a kijelzon villogni kezd.

@ Forgassa el amérémiiszert 180°-kal a fiiggéleges tengely koriil, Ugy
hogy alibellaismét lefelé mutasson, viszont a 11 kijelz6 most az Onnel
ellentétes oldalon legyen. Varjon 10 masodpercet.

Ezutan nyomja megismét a,,CAL” 4 kalibral6 gombot. A kijelzén rovid
idére megjelenik a,,CAL2” kijelzés. Ezutan a kijelz6n megjelenik (most
mar nem villogva) a mért érték. Ezzel a mérémiiszernek mindkét
vizszintes felfekvé feliiletre valo kalibralasa befejez6dott.

Figyelem: Ha a mérémliszerta ® és @ lépésnél nem forgatja el az dbran

megadott tengely koriil, a kalibraciot nem lehet sikerrel végrehajtani

(wCAL2” nem jelenik meg a kijelz6n).

Afiiggoleges felfekva feliiletek kalibralasa (lasd az ,,F” abrat)

Annak a feliiletnek, amelyre felfekteti a mérészerszamot, nem szabad 5°

nal tobbel eltérnie a fiiggdleges helyzettél. Ha az eltérés nagyobb ennél az

értéknél, a szerszam kiadja a ,,~-” jelet és megszakitja a mérést.

® Kapcsolja be amérémiszert és tegye gy fel a fiiggdleges feliletre,
hogy a 13 libella felfelé és a 11 kijelzé On felé mutasson. Varjon
10 masodpercet.

@ Ezutan nyomja be kb. 2 masodpercre a kalibraléd gombot ,,CAL” 4,
amigakijelzén rovid idére megjelenik a,,CAL1” kijelzas. Ezutan a mért
érték a kijelzon villogni kezd.

® Forgassa el amérémiiszert 180°-kal a fiiggbleges tengely koriil, Ugy
hogy alibellaismét felfelé mutasson, viszont a 11 kijelzd most az Onnel
ellentétes oldalon legyen. Varjon 10 masodpercet.

@ Ezutan nyomja megismét a,,CAL” 4 kalibraléd gombot. A kijelz6n révid
idére megjelenik a,,CAL2” kijelzés. Ezutan a kijelzon megjelenik (most
mar nem villogva) a mért érték. Ezzel a mérémuszernek ezen felfekvd
feliiletre vald kalibralasa befejezodott.

® Ezutan most kalibralni kell a mérémiszert az ellenkez6 oldali
felfekvéfeliiletre is. Forgassa el ehhez a mérémiszert (gy a vizszintes
tengely koril, hogy a 13 libella lefelé, és a 11 kijelzd On felé mutasson.
Tegye felamérémiiszert a fiiggdleges feliiletre. Varjon 10 masodpercet.

® Ezutan nyomja be kb. 2 masodpercre a kalibralé gombot ,,CAL” 4,
amigakijelzén rovid idére megjelenik a ,,CAL1” kijelzas. Ezutdn amért
érték a kijelzon villogni kezd.

@ Forgassa el amérémiiszert 180°-kal a fiiggéleges tengely korill, igy
hogy alibellaismét lefelé mutasson, viszont a 11 kijelz6 most az Onnel
ellentétes oldalon legyen. Varjon 10 masodpercet.

Ezutan nyomja megismét a,,CAL” 4 kalibral6 gombot. A kijelzén rovid
idére megjelenik a,,CAL2” kijelzés. Ezutan a kijelz6n megjelenik (most
mar nem villogva) a mért érték. Ezzel a mérémiiszernek mindkét
fuggoleges felfekv feliiletre vald kalibraldsa befejez6dott.

Figyelem: Ha a mérémliszerta ® és @ lépésnél nem forgatja el az abran

megadott tengely koriil, a kalibraciét nem lehet sikerrel végrehajtani

(wCAL2” nem jelenik meg a kijelz6n).

Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

A mérémiszert csak az azzal egyiitt szallitott védGtaskaban tarolja és
szallitsa.

Tartsa mindig tisztan a mérémdszert.

Ne meritse vizbe vagy mas folyadékokba a mérészerszamot.

A szennyezddéseket egy nedves, puha kenddvel torélje le. Ne hasznaljon
tisztitd- vagy oldoszereket.

Mindenek el6tt rendszeresen tisztitsa meg a lézer kilépési nyilasat és
ligyeljen arra, hogy ne maradjanak ott bolyhok vagy szalak.
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Haa mérémuszer a gondos gyartasi és ellendrzési eljaras ellenére egyszer
mégis meghibasodna, akkor a javitassal csak Bosch elektromos kéziszer-
szam-mihely ligyfélszolgalatat szabad megbizni. Ne nyissa fel sajat maga a
mérémuszert.

Ha kérdései vannak, vagy potalkatrészeket akar megrendelni, okvetlendil
adja meg a mérémliszer tipustablajan talalhato 10-jegy(i rendelési szamot.
Ha javitasra van sziikség, a 24 véd6taskaba csomagolva kiildje be a
mérémdszert.

Vevdszolgalat és tanacsadas

A vevészolgalat a terméke javitasaval és karbantartasaval, valamint a
potalkatrészekkel kapcsolatos kérdésekre szivesen valaszol. A tartalékal-
katrészekkel kapcsolatos robbantott dbrak és egyéb informacio a
kovetkez6 cimen talalhatok:

www.bosch-pt.com .

A Bosch Vevészolgélat szivesen segit Onnek, ha a termékek és tartozékok
vasarlasaval, alkalmazasaval és beallitasaval kapcsolatos kérdései vannak.

Magyarorszag

Robert Bosch Kft.

1103 Budapest

Gyomréi at. 120.

Tel.: +36 (01) 431-3835
Fax: +36 (01) 431-3888

Eltavolitas

A mérémiszereket, a tartozékokat és a csomagolast a kornyezetvédelmi
szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznalasra elokésziteni.

Ne dobja kia mérémdiszereket és az akkumulatorokat/elemeket a haztartasi
szemétbe!

Csak az EU-tagorszagok szamara:

Az elhasznalt mérémUszerekre vonatkozo 2002/96/EK
eurdpai iranyelvnek és az elromlott vagy elhasznalt
akkumulatorokra/elemekre vonatkozd 2006/66/EK
europai iranyelvnek megfeleléen a mar nem hasznalhatd
akkumulatorokat/elemeket kiilon ossze kell gydjteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelGen kell
ljrafelhasznalasra leadni.

A viltoztatasok joga fenntartva.

Pycckuit

CepTiduKaThl COOTBETCTBHA
o XPaHATCH 110 aAPeCcy:

T

000 «Pobept bolu»
yA. AKaa. Koponéga, 13, cTp. 5
Poccua, 129515, Mocksa

Yka3anus mo 6e3omacHocTH

Ans obecrreueHus besomacHoil U HapeXHONH paboTbl ¢

M3MEepPHUTEAbHbIM HHCTPYMEHTOM AOAXHBI 6bITh

TPOUYUTAHDbI U COGAIOAaTbCil BCEe UHCTPYKLHH. Hm(orAa He

AOBOAWTE TIpeAyTpeAUTeAbHbIe TaABAHUKH Ha U3MepH-

TEAbHOM HHCTPYMEHTE A0 COCTOAHUA HEY3HABAaeMOCTH.

XOPOLLO COXPAHUTE 3TY UHCTPYKLUIO.

> BHHMaHHe - UCTIOAb30BaHHe APYTHX He YTIOMSAHYTbIX 3AeCb
3AEMEHTOB YIPaBAEHHA U PEryAMPOBaHUA UAH APYTHX METOAOB JKC-
TIAyaTaLuu MOXeT TOABEPrHYTb Bac omacHomy And 3A0poBbA
M3AYUEHHIO.

» W3mepuUTeAbHbIH MHCTPYMEHT TOCTABAAETCA C MPEAYTTPEAUTEABHOM
TabAnukoii (Ha cTpaHuLe ¢ U306paxeHHeM H3MEPHUTEABHOTO
MHCTPYMEHTa TTOKa3aHa oA Homepom 22).

r

Laserstrahlung !
& Nicht in den Strahl blicken
N Laser Klasse 2

o

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

» ECAHM TeKCT TpeAynpeAUTeAbHOI TAGAHUKH He Ha A3bliKe Bawei
CTPaHbl, 3aKAeiiTe ero mepeA MepBoM IKCTIAyaTauueil TpuAaraeMon
HaKAeNKOW Ha A3bike Bawei cTpaHbl.

» He HanpaBAAiiTe Aa3epHbIi Ay4 Ha AIOAEH UAHM XXHBOTHBIX M He CMO-
TPHTE CaMH B Aa3epHbIi AyY. HacToALMI U3MEPHTEABHbI MHCTPYMEHT
CO3AAET AA3ePHOE U3AYUEHHe Khacca 2 cornacHo IEC 60825-1. 3tum
U3nyueHUeM Bbl MOXeTe HerpeAHaMepEHHO OCAETUTb AOAEH.

» He mpumeHsiiTe Aa3epHble OUKH B KauecTBe 3aLUTHbIX OUKOB.
A\asepHble OUKK CAYXAT AMA AYULLIErO PACTIO3HABAHMA AA3EPHOIO Ayua,
OAHAKO OHM He 3aLLMLIAIOT OT Aa3EPHOTO U3AYUEHMA.
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» He npumeHsiiTe Aa3epHble OUKH B KaUECTBE COAHEUHbIX OUKOB MAH B
YAHYHOM ABWXEHHH. \a3epHble 0UKM He AJIOT TOAHOWM 3aLLUMTbI OT
YATPAPMOAETOBOIO U3AYUEHUS M YXYALIAIOT BOCTIPUATHE KPACOK.

» PeMoHT Balero uamepuTeAbHOr0 MHCTPYMEHTa TTopyu4aiiTe TOAbKO
KBaAM(MLUPOBAHHOMY TTEPCOHAAY, HCTIOAb3YA TOAbKO OPUTHHAAD-
Hble 3amacHble YacTh. 3TuM obecreunBaeTca 6e30MacHOCTb U3Me-
PHUTEABHOTO MHCTPYMEHTA.

» He paspewaiite AeTAM MOAb30BaTbCA AA3€PHbIM H3MEPUTEAbHbIM
MHCTPyMeHTOM 6e3 Hap3opa. OHU MOTYT HEYMBILIAEHHO OCAEMHUTL
AOAEN.

» He pa6oraiite c U3MepUTEAbHbIM MHCTPYMEHTOM BO B3PbIBOOTIACHOH
cpeae, TO6AM30CTH OT rOPIOYMX XXMAKOCTEH, ra30B U TTbIAK. B
U3MEPUTEABHOM UHCTPYMEHTE MOTYT 06pa3oBaTbCs UCKPbI, OT KOTOPbIX
MOXET BOCTAAMEHMTBCA TbIAb MAV TTapbl.

He pacmoaaraiite 3mepHTEeAbHbI HHCTPYMEHT

B6AM3H KapanocTUMYAATOpa. MarHuTbl 14 cospaiot

TIoA€, KOTOPOE MOXET OTPHLATEALHO TIOBAMATH Ha

(hYHKLMIO KAPAMOCTUMYAATOPA.

> AepuTe HaCTOALMA U3MEPUTEAbHDIH HHCTPYMEHT BAAAH OT
MarHUTHbIX HOCHTEAEH AQHHbIX U UYBCTBUTEAbHbIX K MarHHTHbIM
moAaM ipubopoB. Bo3aencTBHE MarHUTOB 14 MOXET IPUBECTHU K
HeobpaTMMON TTOTEPE AAHHBbIX.

Om1caHue TTPOAYKTA M YCAYT
TToxanyicTa, OTKPOMTE PACKAAHYIO CTPAHHLLY C MAAKOCTPALMAMM

MHCTPYMEHTa 1 OCTaBAAITE e€ OTKPLITOM, TTOKa Bbl H3yuaeTe PYKOBOACTBO
TT0 3KCTIAYaTaLMH.

“pMMEHEHHe 0 Ha3HaYeHHI0
M3MepHTeAbHbIA MHCTPYMEHT TIPEAHa3HAUEH AAA TOUHOTO M3MEPEHHA 1
TiepeHoca YyrA0B HaKAOHa.

M3MepHTEAbHbI MHCTPYMEHT OMITUMU3WUPOBAH AAA MCTIOAb30BaHKA BHYTPH
TIOMELLEHNH.

WU306paxeHHble COCTaBHbIE YaCTH
Hymepauus mpeACTaBAEHHbIX COCTaBHbIX UacTei BbITOAHEHa TT0 130~
6paxeHnI0 U3MEPUTEABHOTO UHCTPYMEHTA Ha CTPAHMLE C MAMOCTPALIMAMM.
1 KHormka 3ByKOBOro cMrHana
2 BbikAtouaTeAb U3MEPEHWA YTAA HAKAOHA/AUCTIAES
3 KHomka M3MeHeH1A HyAeBO! TOUKH «Alt 0°»
4 KHorika KaAMbpoBKH/yBeAMueHs 0TobpaxaeMoro 3HaueHus «CAL»
5

KHOTTKa 3MEHEHNA EANHHULIbI U3MEPEHNA/YMEHBILIEHNA
oTobpaxaemoro 3Hauenusa «° [ % [ mm/m»

6 KHorika hukcupoBanus/meperoca «<Hold/Copy»
7 Kpblwka 6ataperHoro oTceka, U3MepeHue yraa HaknoHa
8 KHorka A BbITATMBAHWA HUBEAMPOBOUHON HOXKM
9 HOCTUPOBOUHbIA BUHT HUBEAMPOBOUHOM HOXKH
10 KHomka AnA BTATMBAHKUA HUBEAMPOBOUYHON HOXKH
11 Aucnnen
12 Topu30HTaAbHbIM BaTepmac
13 BepTuKanbHbIf BaTepnac
14 Marnutbl
15 TIpoywnHa oA peMeHb
16 Hoxka
17 HuBeAMpOBOUHAA HOXKA
18 THe3po Mo wratus 1/4"
19 Bbikatouateab Aa3epa
20 Kpblilika batapeitHoro oTceka, Aasep
21 OtBepCTME AAA BbIXOAQ AA3EPHOTO Ayya
22 TIpeaynpeanTeAbHas TabAMUKa Aa3ePHOTO H3AYUEHHS
23 CepuiHbIM HOMEP
24 3aWMTHbINA YEXOA
25 KpenexHblit peMeHb
26 Llratme*
* U306paXkeHHbIe AM OTTHCAHHDIE TIPHHAAAEKHOCTH HE BXOAAT B CTAaHAAPTHbIA
KOMTIAEKT TOCTaBKH.
INeMEeHTbI HHAWKaLMK
a BcromoraTeAbHble WTPUXK AN BbIBEPKH
b V3mepsemoe 3HaueHue
¢ VHAMKATOP 3BYKOBOTO CUrHana
d TipeaynpexaeHue o paspsake batapeek
e MHAMKaTOp M3MEHEHUs HYAEBOW TOUKH
f EAMHMUA M3MepeHus
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TexHHuecKHe AaHHble

LiuchpoBoit yknoHomep GIM60L
ToBapHbIf NO 3601K76 300
/AvarnasoH U3MepeHHit 0-360°(4x90°)
ToYHOCTb M3MepeHHA

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Paboumit AvamasoH aasepa ) 30Mm
TouHOCTb HUBEAMPOBAHHWA Aa3epa +0,5 MM/M
PaccTofH1e Mexay BbIXOAHBIM OKOLIKOM Aa3epa 1

HUXHEN KDOMKOW M3MEPUTEABHOTO MHCTPYMEHTA 24 Mm
Knaacc nasepa 2
Tum Aasepa 635 Hm, <1 MBT
Avametp AazepHoro Ayua (mpu 25 °C) ok.

— Ha paccTofaHun 5 m 3,5 MM
- Ha pacctosHun 10 m 6 MM
Pabouas Temneparypa -10°C...+50°C
Temnepartypa xpaHeHus -20°C...+70°C
OTHOCHTEABHAA BAAXHOCTb BO3AYXa He bonee 90 %
Pe3bba ana WTaTBa 1/4"
barapeiku

- W3mepeHue yraa HaknoHa 1x9B6LR61
- Pabota aasepa 2x1,5BLR0O3 (AAA)
TTPOAONKUTEABHOCTb PaboTbl, OK.

- W3mepeHue yraa HakAoHa 300y
- Pabora Aasepa 20y
Bec coraacHo EPTA-Procedure 01/2003 0,9«kr
Paamepbl (AAMHA X LIMPMHA X BbICOTA) 600X 27 x59 Mm

1) Pabouuit AMana3oH MOXET yMeHbLIATbCA B Pe3yAbTaTe HEOAAromPUATHBIX
OKPYXaIOLMX YCAOBHI (HampUMep, TIPAMbIE COAHEUHbIE AYUM).

OAHO3HaUHaA HAEHTUCMKaLKA Ballero U3MepUTEAbHOTO MHCTPYMEHTA BO3MOXHA MO
CepUIHOMY HoMepy 23 Ha 3aBOACKOM TabAMUKe.

Céopka

YcraHoBKa/3ameHa 6atapeek

B 13mepu1TeAbHOM MHCTPYMEHTE UMEETCA ABE HE3aBUCMMBbIX ADYT OT Apyra
3NeKTpOLENy: M3aMepeHne yraa HakAOHa, BKAIOUAA AUCTIAEH, U Aa3ep
TIUTAKOTCA OT pasHbix baTapeit.

B 3mepH1TeAbHOM MHCTPYMEHTE PeKOMEHAYETCA UCTIOAb30BaTb LEAOUHO-

MapraHLeBble baTapenku.

» EcAn Bbl He TOAb3yeTeCh POAONKHTEABHOE BpEMsA H3Me-
PHTEALHbIM UHCTPYMEHTOM, TO 6aTapeiiku AOAXKHDI 6bITb BbIHYTbI U3
MHCTPYMeHTa. [TpY IPOAOAXMTEABHOM XPaHEHUH bataperki MoryT
OKMUCAWTBCA U Pa3pPAAMTLCA.

BcraBka/3ameHa 6aTapei AAA U3MEPEHHUA YrAa HaKAOHA

OcTOpPOXHO CHUMHUTE KPbILLIKY baTapeiHoro oTceka 7 ¢ Aepxarerem batapen
C U3MEPUTEABHOI0 UHCTPYMEHTA. CI\eAVITe 3aTem, l4IT06I:I He MOBPEAUTb HU
COEAMHUTEAbHbIH KabeAb b6aTapeu, H1 KpbIlLKY 6aTaperHoro oTceka.
CepbesHble TOBPEXAEHHs OMOPHBIX TOBEPXHOCTEN KPbILLKK 6aTapeiHoro
oTceka 7 MOTyT TPUBECTH K OLIMOKAM U3MepeHHA.

TMoakniounTe batapelo k Aepxateato batapeu, cobAIAASA TOAAPHOCTb.
BcraBbTe KpblLKy 6aTapeiHoro oTceka ¢ Aepxarenem batapeu B
M3MEPUTEAbHbIA MHCTPYMEHT TakuM 00pa3oM, uTobbl He 3alleMuTb
COEAMHUTEAbHbIH KabeAb.

TTp¥ IepBOM BKAIOUEHWUM M3MEPEHMA YA HAKAOHA TIOCAE 3aMeHbl baTapeu
BCE IAEMEHTbI AUCTIAEA 3aropatoTcA Ha 1 ¢ M Pa3AaeTCA 3ByKOBOM CHUTHAA.
Bce coxpaHeHHble HaCTPOMKK (PEXUM U3MEPEHHS, YCTAHOBAEHHAA EAUHHMLIA
M3MepeHUsa) p1 3aMmeHe batapeu TepaIoTCA.

TMpy 3aropaHnm MpeaympexaeHHs o paspsae batapeek d batapeto
HE0HX0AUMO 3aMEHHTD.

BcraBka/3ameHa 6atapeek AAd Aasepa

OTKMHbTE KpbILLKY baTaperHoro otceka 20 1 BCTaBbTe bataperku. [Tpu aToM
CAEANTE 33 COBAOAEHHMEM TIOAIPHOCTH B COOTBETCTBMM C M306paXEHUEM Ha
BHYTPEHHEl CTOPOHE KpbllLki baTaperHoro oTceka.

EcAv Aasep boAbLE He CBETUTCA, 6aTapeiku HyXHO 3aMeHHTb.
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Yka3ahue: TTpeaynpexaeHiue o paspsae batapeek d Ha aucrinee He

OTHOCHTCA K Aa3epy.

> 0bs3aTeAbHO BbIKAIOUAliTe Aa3ep iepeA 3aMeHoil batapeek.
BKAIOUEHHDIV TTO HEOCTOPOXHOCTH AA3ep MOXET OCAEMUTb UEAOBEKA.

Bceraa 3ameHsiiTe cpasy BCe MpeAHasHaueHHble A paboTbl Aasepa

6arapeliku. Mcioab3yiiTe TOAbKO baTapeiku OAHOTO TPOU3BOAUTEAS C

OAVHAKOBOW EMKOCTBHO.

Pa6ota c uHCTpyMeHTOM

JKcnayatauma

> 3awmuaiite U3MepPUTEAbHbI HHCTPYMEHT OT BAArM M PAMbIX
COAHEUHbIX Ayuen.

» He mopBepraiite U3MepUTeAbHbIH HHCTPYMEHT BO3AECHCTBHIO
JKCTPeMaAbHbIX TEMTIepaTyp H TeMITepaTypHbIX TepemnaaoB. B uacT-
HOCTH, He OCTaBASITE €70 Ha ANMTEABHOE BpeMs B MallkHe. TTpu 60AbLIMX
TiepenaAax Temneparypbl CHauana AATe U3MEPUTEAbHOMY MHCTPYMEHTY
CTabuUAM3MpPOBAT CBOIO TEMTIEPATYPY, IPEXAE UEM HauMHaTb PaboTath ¢
HWM. JKCTPEMaAbHbIEe TEMTIEpaTypbl U TEMMepaTypHble epenaabl MOryT
OTpHLLaTEABHO BAUATb HA TOUHOCTb U3MEPUTEABHOIO MHCTPYMEHTA.

» U3beraiite CHAbHbIX TOAUKOB M TAA@HHI H3MEPUTEALHOTO
MHCTPYMEHTA. [TOCAE CHABHbIX BHELIHMX BO3AEHCTBHI Ha
M3MEPHUTEABHDBIN MHCTPYMEHT, TIPEXAE UeM POAOAXATL paboTarb ¢
MHCTPYMEHTOM, TPOBEPbLTE €70 TOUHOCTb (CM. «KOHTPOAB TOUHOCTH U
KaAMbPOBKA M3MEPUTEABHOMO MHCTPYMEHTay, CTp. 124).

» CopepxuTte OMOPHbIE TOBEPXHOCTH H3MEPUTEAbHOTO HHCTPYMEHTa B
umucToTe U beperuTe UX OT COTPACEHHUII U YAAPOB. [PA3b UAU
AethopMauma MOryT IPUBECTH K OLIMOKaM U3MEPEHHA.

YcraHoBKa/3aKpenAeHHe H3MEePHTeAbHOT0 HHCTPYMEHTa

A U3MEepEeHHA M TIepeHOCa YrAOB HakAOHA MOXHO He TOAbKO TTPUCTaBAATb

M3MEepPUTEAbHbIA MHCTPYMEHT K TTIOBEPXHOCTU MAW KAACTb Ha Hee, HO 1

MCTIOAB30BaTb MHbIE CTOCO6bI YCTaHOBKM/3aKPETAEHHS MHCTPYMEHTA.

YcTaHoBKa IPH TOMOLLH HHBEAMPOBOYHON MEXaHNKH

(Hamp., Ha HePOBHOM OCHOBaHHMM) (CM. puc. B):

- KopoTko HaxmuTe Ha HOXKY 16, uTobbl BbITAHYTH e€. HaXmuTe Ha KHOTTKY
8, uT0bbI BHITAHYTH HUBEAMPOBOUHYI0 HOXKY 17. OTperyAupyite BbicoTy
HWBEAMPOBOUHOWN HOXKM TIyTEM BPALLEHWA IOCTUPOBOUHOTO BUHTA 9 Tak,
uT06bI AA3EPHBIN AYY TIPOXOAUA BAOAL U3MEPAEMOI TOBEPXHOCTH UAK
HY)XHbIH YrOA 0TOBPAKAACA B TIOAE AN USMEPEHHOTO 3HaueHHA b.

7
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- Anq pabotbl 663 HUBEAUPOBOUHOM MEXaHWKK CHOBA CTPAUbLTE HOXKY 16
W HUBEAMPOBOUHYIO HOXKY 17. AAA 3TOr0 COXMMTE 06€ UacTh HOXKM
BmecTe (D) 1 3aTOAKHUTE HOXKY 16 B USMEPUTEABHbIH MHCTPYMEHT (@),
uT0bbl OHa OTUETAMBO BOLLAQ B 3aLeTAeHKe. UTobbl cripATaTh
HUBEAUPOBOUHYIO HOXKY 17, CABMHBTE KHOTIKY 10 B CTOPOHY.

3akpenaeHue Ha WTaTUBE:

— YCTaHOBHTE U3MEPUTEAbHbIA MHCTPYMEHT THE3AOM TOA WTaTB 1/4" 18
Ha bbICTPOCHEMHYIO TAACTMHY LTaTHBa 26 MAKM 0BBIUHOTO (hoToWTaTHBA.
3adrKcHpyTe U3MEPHUTEABHBIA UHCTPYMEHT C TTOMOLLbIO KPETIEXHOM0
BMHTA 6bICTPOCHEMHOM MAACTHHBI.

3akpenAeHune TTPH TTOMOLLM MarHNTOB:

- TIpucTaBbTe U3MEPUTEABHBIA UHCTPYMEHT MarH1Tam1 14 K moBepXHOCTH,
06/aAatoLLEN AOCTATOUHBIMU MarHUTHBIMM CBOHCTBAMM.

» TpoBepbTe HAAEXKHOCTb 3aKPETTAEHHA H3MEPHUTEABHOTO MHCTPY-
MeHTa. HeHaAeXHO 3aKpeMAEHHbIH U3MEePUTEAbHbIA MHCTPYMEHT MOXET
ynacTb ¥ TopaH1Tb Bac A Apyrux Aoaen. TaaeHWe upeBaro moBpexae-
HWEM CamMoro M3MepUTEALHOIO MHCTPYMEHTA UAM APYTHX TIPEAMETOB.

3akpenAeHHe PH TTOMOLLY KPemeXHbIX peMHei (cMm. puc. C):

— TIpoaeHbTe KpemeXHble peMHU 25 uepes TPOYLMHBI AAA peMHer 15 1
3aKpeTUTe U3MEPHUTEAbHDI MHCTPYMEHT Ha Tpy6be AW TOAOBHOM
nipeamerte. CaeauTe 3a TeM, UTO6bI 3aCTeXKa-AMTTyUKa HA KOHLE
KpermexHoro peMHs bbina 3acterHyTa. TTpu ToHKKX Tpybax BCTaBAsTe
KpeneXHble PEMHM B TIPOYLUMHBI AMI PEMHEN TAaAKOW CTOPOHOM HapyXy
1 3aBOPauMBaNTe KX ellle pa3 BOKPYT U3MEPUTEAbHOTO MHCTPYMEHTA, Kak
TIOKa3aHO Ha PUCYHKE, TIPY TOACTbIX TPyOax BCTAaBAAITE KpeMeXHble
PEMHM B TTPOYLUMHBI AAA PEMHEN TAAQAKOW CTOPOHOM BHYTPb.

» Bceraa 3akpenaaiTe U3MepUTEAbHbIH HHCTPYMEHT ABYMSA
KpemeXHbIMH PeMHAMH W POBEPATE HAAEXKHOCTb KPETIACHHA.
CwAa, C KOTOPOK KPETEXHBIA PEMEHb 25 YAEPXUBAET UHCTPYMEHT,
3aBHCHT OT MaTepHana, K KoTopoMy oH KpenuTcsi. CAabo 3aKpenAeHHbIM
U3MepPHUTEAbHbIA MHCTPYMEHT MOXET COCKOAb3HYTb M TIOBPEAWUTLCA MAK
TIOBPEAUTb APYTHE TIPEAMETbI.

> He paBaiiTe AeTAAM MOAb30BaTbCA KPETeXXHbIMU peMHAMH 25 6e3 mpu-
cMoTpa. AeTH MOTYT IPUUMHHTD Cebe TPaBMbI KPEMEXHBIMU PEMHAMM.
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BkAloueHHe/BbIKAIOUEHHE H3MEPEHHA YTAa HAKAOHA H AUCTIAEA
A BKAIOYEHHSA U3MEPEHHUA YTAQ HAKAOHA M AUCTIAEA HAXMUTE Ha
BbIKAKOUATEAD 2. VI3MEPUTEAbHbBIM MHCTPYMEHT HAXOAMTCA B peX1me
M3MepeHKA YrAa HaKAOHA CO CTAHAAPTHOM HYAEBOW TOUKOM.

NS BbIKAIOUEHHSA M3MEPEHMS YTAQ HAKAOHA M AUCTIAEA HAKMHUTE Ha
BbIKAIOUATEADb 2 CHOBA.

Ecav B TeueHue iprbA. 30 MUH. Ha M3MEPHUTEABHOM UHCTPYMEHTE He byaeT
HaXMMATbCA HUKAKMX KHOTIOK M YTOA HAakAOHA MU3MEPHUTEABHOTO UHCTPY-
MEHTa He M3MeHHTCA boaee ueM Ha 1,5°, U3aMepeHue yraa HakAOHa U
AVICTIAH C LieAbIO 3KOHOMUM baTapen aBTOMaTHUECKM BbIKAKOUAKOTCSA. Ha
paboTy Aa3epa 3TO HE BAMAET.

BkAloueHne/BbIKAIOYEHHE Aa3epa

A\A BKAIOMEHHA Aa3epa HaXMHUTe Ha BblkatouaTeAb 19 1 ycTaHoBuTe ero B

TIOAOXEHHE «l».

» He HampaBAsiTe Aa3epHbli AyY Ha AIOAEH HAW XKMBOTHbIX H He CMO-
TPHUTE CaMH B Aa3ePHblif AyY, B TOM UHCAE U C 6OAbLLIOrO paccToAHMA.

AAA BLIKAIOYEHHMA Aa3epa HAXMUTE Ha BblKAlOUaTeAb 19 1 yCTaHOBHTE €ro B

TIOAOXEHHE «On.

» He ocTaBadiiTe U3MepUTEAbHbIH HHCTPYMEHT C BKAIOUEHHbIM
Aa3epom 6e3 MpUCMOTPa M BbIKAIOUAlTE Aa3ep TocAe
MCTIOAb30BaHHA. A\a3ePHbIN AU MOXET OCAETIUTb APYTUX AIOAEN.

EcAu Aa3ep He UCTTOAb3YETCA, BbIKAIOUANTE €0 C LIeAbI) 3KOHOMMMU JHEPTHH.

CmeHa eaAMHHLbI H3MepeHHa (cm. puc. A)

B Aloboe Bpems eArHULY U3MEPEHNS MOXHO TEPEKAIOUNTb Ha «°», «%» U
«MM/M». AAf 3TOMO HAXMUMAMTE KHOTIKY M3MEHEHHA EAUHMLIbI U3MEPEHHA 5
AOTEXTIOP, TIOKa Ha MHAKKaTOpE f He TOABUTCA HyXHaA EAMHULA U3MEPEHHUS.
Tekyliee U3MepeHHOe 3HaUeHWe aBTOMATUUECKM TIePECUNTBIBAETCA.
HacTpoiika eAMHHLbI U3MEPEHNA COXPAHAETCA MTPH BbIKAIOUEHUM U
BKAIOUEHWUW M3MEPHUTEABHOTO MHCTPYMEHTA.

BknloueHne/BbIKAIOUEHHE 3BYKOBOTO CHTHaAA

C MoMOLLbI0 KHOTTKM 3BYKOBOTO CHrHana 1. Bbl MoXeTe BKAlouaTb U
BbIKAIOUATb 3BYKOBOM CHIHaA. [TpU BKAIOUEHHOM 3BYKOBOM CUTHaAE Ha
AuCTIAee OTobpaxaetcs c.

HacTpoika akyCTMUeCKoro CUrHaAa CoxpaHAEeTCA TIPH BbIKAOUEHUM W
BKAIOUEHUW U3MEPUTEABHOTO MHCTPYMEHTA.

OTo6pa)KeHue U3MEepPEeHHOro 3HaueHUA U BCTOMoraTeAbHble WTPUXH
AANA BbIBEPKH

anI KQXXAOM TiepemMeLleHnn U3MEePUTEAbHOIO MHCTPYMEHTA USMEPEHHOE
3HaYeHUe akTyaAusnupyetca. anI 60AbLIOM nepemMelleHU USMEPUTEABHOIO
WHCTPYMEHTA CAEAYET BbKAATb TOKa3aHUE HEU3MEHAEMOro 3HaUeHuA.

B 3aBUCMMOCTH OT TOAOXEHUSA U3MEPUTEABHOMO MHCTPYMEHTA M3MEPEHHOE
3HaueHHe U eAMHHULIA U3MEPEHHS TIOKa3bIBAIOTCA Ha AUCTIAEE B TIOBEPHYTOM
Ha 180° monoxeH1M. braropaps aToMy Moka3aH1e MOXHO CUMTBIBATb U TIPH
paboTe Haa FOAOBOM.

BcroMorareAbHble WTPUXK AAA BbIBEPKM @ Ha AUCTIAE U3MEPHUTEABHOTO MH-
CTPYMEHTa TTOKa3bIBAIOT, B KAKOM HamPaBAEHHUM HYXHO HAaKAOHATb MHCTPY-
MEHT AASl AOCTUXEHHA HYXHOIO 3HaueHus. HyxHoe 3HaueHue ipu CTaHAapT-
HOM M3MEPEHHU — 3TO AMBO FOPU3OHTaAbHaA, AMBO BEPTUKAAbHARA AMHUA, B
pexume epeHoca «Copy» — 3T0 COXPaHEHHOE B TaMATH 3HaueHKe, a Tpu
U3MEHEHUH HYAEBOM TOUKM — COXPaHEHHaA B TaMATH HyAeBas TOUKa.

TTO AOCTUXEHMH HYXHOTO 3HAUEHMA CTPEAKM BCTIOMOTATEAbHbIX LUITDUXOB AAA
BbIBEPKM @ MCUE3aI0T, TTPU BKAKOUEHHOM 3BYKOBOM CHTHaAE AOTIOAHHUTEABHO
TIOAQETCA HETPEPbIBHbIM 3BYKOBOH CUTHaA.

PeXHMbl U3MepeHHii

dukcupoBaH1e/mepeHoc U3MepeHHOro 3HaueHus (cm. puc. D)
KHomka «Hold/Copy» 6 MeeT ABe YHKLKH:
- OukcuposaHme («Hold») M3MePEHHOrO 3HaUEHMS, AAKE ECAW
U3MEPUTEAbHbIA MHCTPYMEHT BYAET TTOCAE 3TOr0 ePEABMHYT (Harp.,
€CAY U3MEPHUTEABHbIH UHCTPYMEHT HAXOAWTCA B TAKOM MTOAOKEHHH, B
KOTOPOM TPYAHO TIPOUMTaTh OTOBPaxaeMble Ha AUCTIAEE AAHHbIE);
- TlepeHoc («Copy») U3MePEHHOro 3HaUeHHs.

DyHKuma «Hold»:

Haxmure kHomky «Hold/Copy» 6. Tekyuiee namepeHHoe 3HaueHue b
(hHKCUPYETCA Ha AUCTIAEE, BCE INEMEHTbI AUCTIAEA, KDOME U3MEPEHHOTO
3HAUEHWA, MUraloT.

— AafTiepekAloueHma B pexum «Copy» HaXMMTE Ha KHOTIKY 3BYKOBOIO
CUrHaAa 1, A Hauana HoBOro M3MepeHus — Ha kHoTiKy «Hold/Copy» 6.

OyHKumA «Copy»:

- BxkalouuTe 3ByKOBOW CUTHaA (CM. «BKAIOUEHHE/BBIKAIOUEHHE 3BYKOBOTO
CHrHaAa», cTp. 123).

- Haxwmute kHomky «Hold/Copy» 6. Tekylee M3MepeHHOe 3HaueHne
COXpaHAEeTCA B MTamMATH. PasaaeTcA KOPOTKMI 3BYKOBOW CHTHaA,
MHAVKATOPbI EAUHHLbI U3MEPEeHHs f 1 3BYKOBOTO CUrHaAA € MUTalOT.

~ TIprbAM3UTEABHO M3MEPEHHDBIE 3HAUEHHSA MOXHO CKOPPEKTUPOBATb NIEPEA
TIlepeHOCOoM: HaxmuTe KHOTIKY YBEAMUEHMA 0TOOPaXAeMOro 3HaueHus 4,
uT0bbI YBEAMUMTH COXPAHEHHOE B TTAMATY 3HAUEHNE; HAXMHUTE Ha KHOTIKY
YMeHbLUEHWA 0TOBPaXaemMoro 3HaueHus 5, utobbl yMEHbLUKTb ero.

~ TIp1cTaBbTe M3MEPHTEAbHbIA MHCTPYMEHT K TIOBEPXHOCTH, Ha KOTOPYIO
HeobX0AMMO TIepeHecTH U3MepeHHOoe 3HaueHKe. Kak okasaHo Ha
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PUCYHKE, TIOAOXEHWE U3MEPHUTEABHOTO MHCTPYMEHTA HE UMeeT
3HaueHuA. BCIOMOraTeAbHble WTPUXM AM BbIBEPKH @ TTOKA3bIBAIOT
HampaBAeHHe, B KOTOPOM CAEAYET ABUTaTb U3MEPHTEAbHbINH MHCTPYMEHT
AN AOCTHXEHMA TTEPEHOCMMOTO YrAd. TTo AOCTUXEHWM COXPAHEHHOTO B
TIaMATH YTAQ Pa3AAETCA 3BYKOBOW CUrHaA, BCIOMOTATEAbHbIE WTPUXW AMA
BbIBEPKM @ MCUE3aI0T.

- Haxmure kHoriky «Hold/Copy» 6 ele pas, utobbl HauaTb HOBOE
n3MepeHme.

W3meHeHHe HyAeBOM TOUKH

Ans 0bAerueHus MPOBEPKK CKOCOB (Hamp., 45°) MOXHO M3MEHWUTb HYAEBYIO
TOUKY U3MEPEHHS.

PacronoxuTe M3MepUTEAbHbIA MHCTPYMEHT, Hamp., TPUAOXMB €ro K
KOHTPOABHOM AETaAM, TaK, UTObbI XXeAaeMas HOBaA HyAeBas TOUKA
0TOOPaXaAACh B TTOAE AMA UBMEPEHHOTO 3HaUeHHs (Hamp., 45,1°). Haxmute
KHOTIKY «Alt 0°» 3. MU3amepeHHoe 3HaueHue b 1 MHAMKaTOp M3MEHEHHA
HYAEBOW TOUKH € MUraioT.

TTPHBAN3UTEABHO M3MEPEHHDBIE 3HAUEHMA MOXHO CKOPPEKTUPOBATD, TIOKa
13MepeHHoe 3HaueHue b muraet: HaxmuTe KHOTIKY yBeAUUEHUA
oTobpaxaemoro 3HaueHus 4, utobbl YBEAMUMTb COXPAHEHHOE B TAMATH
3HaueH1e; HAXMUTE Ha KHOTIKY YMEHbLIEHMA 0TOBPAXAeMoro 3HaueHus 5,
uT06bI yMEHbLKTB ero (Hamp., ¢ 45,1°a0 45,0°). Uepes 3 c mocae
TIOCAEAHET0 HAXaTHA KHOTIKW 0TOHPXEHHOE 3HAUEHKE YrAa HaKAOHa
COXpaHAeTCA B TAMATH B KQUECTBE HOBOTO KOHTPOABHOTO 3HAUEHHS.

TTocAe cOXpaHeHMA B TAMATH MUTaIoLLMIA MHAMKATOP € YKasblBaeT Ha To, UTo
HyAeBas Touka bblna M3MeHeHa. Ha MHaukaTope uamepenus b
oTobpaxaeTcs TekyLuee U3MEPEHHOE 3HAUEHHE C YUETOM HOBOW HYAEBOW
TOUKM, U BCIOMOTaTEAbHbIE LITPUXM AN BLIBEPKM U 3BYKOBOH CUrHaA Takxe
YKa3blBatOT Ha HOBYI0 HYAEBYIO TOUKY. ITpumep: IMpu yrae HakAaoHa 43,8°
OTHOCHUTEABHO FOPU30HTAABHOM AMHWM U COXPAHEHHOM HYAEBO TOuke 45° B
KauecTBe U3MEPEHHOr0 3HaueHus oTobpaxaetca 1,2°.

UTo6bl BEPHYTHCA K CTAHAAPTHOM HyAeBOW Touke 0°, HaXMHTE OAHY M3
CAEAYIOLLIMX KHOMOK: «Alt 0°» 3, «Hold/Copy» 6 nan «CAL» 4. UHankaTop
M3MEHEHWA HYAEBOW TOUKHM € UCUE3HET.

BeckoHTaKTHOE H3MepeHHe/6eCKOHTaKTHbIH TTePeHOC YTAOB HAKAOHA
TTpy1 OMOLLM Aa3epa MOXHO M3MEPATb YTOA HAKAOHA HECKOHTAKTHBIM
CrocoboM 1 TIEPEHOCHTb ero AaXe Ha 60AbLIME PACCTOAHKA.
» He HanmpaBAsiTe Aa3epHbli AyY Ha AlOAEH HAW XXKHBOTHbIX M He CMO-
TpHTE CaMU B Aa3ePHbIi Ay4, B TOM UHCAE U C 6OABLIOTO PacCTOAHHKA.
» HaHocHTe 0TMeTKH Bceraa TOAbKO 1o CepeAuHe Aa3epHOil TOUKH.
BeAnumrHa AasepHOM TOUKKM U3MEHAETCA C U3MEHEHUEM PACCTOAHMA.
ANA M3MepeHHA YrAa HaKAOHA PACTIOAOXHMTE U3MEPUTEAbHbIA HHCTPYMEHT
TaK, uTobbl Aa3ePHbIN Ayu TPOXOAMA BAOAL U3MEPAEMON TIOBEPXHOCTH. AAs
mepeHoca yraa HaKAOHA PACTIOAOXHMTE U3MEPUTEAbHbIN MHCTPYMEHT Tak,
uT06bI HYXHbIN YrOA HAKAOHA 0TODPAXAACA B TTOAE AAA U3MEPEHHOTO
3HaueHuA b, M TepeHecKTe YroA HakAOHA Ha HYXHYIO TTOBEPXHOCTb TIPH
TIOMOLLM Aa3EPHOM TOUKH.
Yka3zaHue: [Tpu iepeHoCe yrAa HaKAOHA YUMTbIBaHTe, UTO Aa3ep BbIXOAMT U3
TOUKM, PACTIOAOXKEHHOM Ha 24 MM BbILLE HUKHEN KPOMKK M3MEPUTEABHOTO
MHCTPYMeHTa.

KOHTPOADb TOUHOCTH H KAAM6POBKa H3MEPHTEAbHOTO
MHCTPYMeHTa

KOHTPOAL TOUHOCTH H3MepeHHA

TTpoBepsATE TOUHOCTb U3MEPHUTEABHOTO MHCTPYMEHTA IEPEA TPOBEAEHHEM
BaXHbIX U3MEPEHH, TIOCAE 3HAUMTEAbHbIX TTEPEMAA0B TEMTTEPaTypb U
CHAbHbIX TOAUKOB.

TMepea M3MepeHreM yraoB < 45° MHCTPYMEHT CAEAYET IPOBEPATb Ha MAO-
CKOM, TOPHU30HTAAbHOM (IO BO3MOXHOCTH) TIOBEPXHOCTH, a TepeA U3Mepe-
HWEM yTAOB >45° — Ha BEPTUKAAbHOM (110 BO3MOXHOCTH) TOBEPXHOCTH.
BKAIOUMTE H3MEPHUTEAbHBIA MHCTPYMEHT U TIOAOKHMTE Ha FOPU3OHTAABHYIO
WAW BEPTHKAABHYIO TIOBEPXHOCTb.

BbibepuTe eAMHHLY M3MEPEHHA «°» (CM. «CMEHa EAUHHLbI UBMEPEHHAY,
ctp. 123).

TMoaoxaunTe 10 ¢ 1 3amuLLIMTe UIBMEPEHHOE 3HAUEHHE.

TToBepHUTE U3MEPHUTEAbHBIA MHCTPYMEHT Ha 180° BOKPYr BEPTUKAAbHOM

ocu. lMoaoxauTe ewe 10 ¢ ¥ 3anuwmuTe BTOPOE U3MEPEHHOE 3HAUEHHE.

» TIpon3BoAuTE KaAM6POBKY M3MEPUTEABHOTO HHCTPYMEHTa TOABKO B
TOM CAyuae, eCAM PasHULA MEXAY H3MEPEHHbIMH 3HaUEHHAMK
npesbiwaer 0,1°.

KannbpoBska MpOKU3BOAMTCA B TOM TTOAOKEHUM U3MEPUTEABHOTO

MHCTPYMEHTA (rOpU30HTAABHOE MAM BEPTUKAABHOE), B KOTOPOM bbiAd

YCTaHOBAEHA pasHHLia U3MEPEHUH.

KaanbpoBka ropu3oHTaAbHbIX TOBEPXHOCTel MpuAeranus (cm. puc. E)

TToBEPXHOCTb, Ha KOTOPYHO Bbl ycTaHaBAMBaETE U3MEPUTEAbHBIN MHCTPY-

MEHT, He AOAKHA OTKAOHATBCA OT ropU3oHTaAM bonee uem Ha 5°. Ecaun

OTKAOHEHHe 6OAblLE, KAAMOPOBKA PEKPALLAETCA W HA AUCTIACE

oTobpaxaetca «---».

@  BKAtOUMTE U3MEPHTENLHDBIA MHCTPYMEHT U TIPUCTaBbTE ro K
rOPU30OHTAABHOM TTOBEPXHOCTH TaK, uTobbl Batepnac 12 cMoTpen
BBEpX, a Aucmiaer 11 6bin obpalieH k Bam. TMoaoxaute 10 c.
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@ 3areMm B TeueH1e MPUOA. 2 C AEPXHTE HAXaTON KHOTIKY KaAMBPOBKK
«CAL» 4, moka Ha AMCTIAEe Ha KOPOTKOE BpeMs He 0TobpasuTes
«CAL1». U3mepeHHOe 3HaueHue 3aTeM BYAET MUraTb Ha AUCTIAEE.

® TloBepHUTE U3MEPHUTEAbHbIH MHCTPYMEHT Ha 180° BOKPYr BEpTH-
KaAbHOW OCH TaK, uTobbl BaTepriac CMOTpeA BBepX, a Aucmaei 11
HaXOAMACA Ha TPOTMBOMOAOXHOM OT Bac ctopoe. TToaoxauTe 10 c.

@ TlocAe 3TOrO elle pPa3 HAXMUTE KHOTKY kaAubpoBku «CAL» 4. Ha
AWCTIAGE Ha KOPOTKOE BpeMms oTobpaxaeTca «CAL2». 3ateM Ha
AUCTIAEE 0TODPAXAETCA MU3MEPEHHOE 3HAUEHHE (YXe He MUTaloLLee).
Tenepb M3MEPUTEAbHbIH MHCTPYMEHT 3aHOBO OTKaAMOPOBaH AAF
AQHHOW OMIOPHOM TTOBEPXHOCTH.

® TlocAe 3TOro U3MEPUTEAbHBIH MHCTPYMEHT CAEAYET 0TKaAMOPOBaTL AT
TIPOTMBOMOAOXHOW OMOPHOW TTOBEPXHOCTW. ANA 3TOFO TIOBEPHUTE
M3MEPHTEAbHBII MHCTPYMEHT BOKPYT FOPU30HTaAbHOM OCH Tak, UTObbI
Barepnac 12 cMoTpeA BHU3, a aucriaeit 11 6bia obpatieH k Bam.
TTpUAOXHMTE M3MEPHUTEABHBIA MHCTPYMEHT K FOPM30HTAbHOM
noBepxHocTH. IMoaoxauTe 10 c.

® 3areMm B TeueH1e MPUOA. 2 C AEPXHTE HAXaTON KHOTIKY KaAMBPOBKK
«CAL» 4, ToKa Ha AUCTIAEE Ha KOPOTKOE BPeMsA He 0TobpasuTca
«CAL1». U3MepeHHOe 3HaueHue 3aTeM HBYAET MUraTb Ha AUCTIAEE.

@ TloBEepHHUTE U3MEPHUTEAbHbIH MHCTPYMEHT Ha 180° BOKPYr BEPTUKaAb-
HOW OCH TaK, uTobbl BaTepriac CMOTPEA BHU3, a AUCTIAeH 11 Haxoauaca
Ha MPOTUBOMOAOXHOM OT Bac cTopoHe. TToaoxamte 10 c.

TTocae 3TOro omsATh HAXMMTE KHOTIKY KaAMbpoBku «CAL» 4. Ha aucrinee
Ha KOpoTKoe BpeMs oTobpaxaeTca «CAL2x». 3aTeM Ha AucTiAee
oTobpaxaeTcs USMepeHHOe 3HaueHHe (yxe He Muratolee). Temepb
M3MepPUTEAbHbIA MHCTPYMEHT 3aHOBO 0TKAAUOPOBaH AAA 06emx
FOPU30HTAAbHbIX OTOPHbIX TOBEPXHOCTEN.

YkasaHue: EcAv U3MepHUTEAbHbI MHCTPYMEHT BO BpemA omepaumnin @ n @

He ByAeT TOBEPHYT BOKPYT IPEACTABAEHHOM Ha PUCYHKe OCH, KaAMbpoBKa

He 3aBepuaerca (Ha AucTiAee He oTobpaxaeTca «CAL2»).

KaanbpoBka BepTHKaAbHbIX TTOBEPXHOCTH MpuAeraHus (cm. puc. F)
TToBepXHOCTb, Ha KOTOPYIO Bbl ycTaHaBAMBaETe M3MEPHUTEABHbIN MH-
CTPYMEHT, He AOAKHA OTKAOHATBLCA OT BePTUKaAk 6oaee uem Ha 5°. Ecan
OTKAOHEHHe boAbLUE, KaAMBPOBKA TPEKPALLAETCA U HA AUCTIACE
0T0bpaxXaeTca «-=-».

@  BKAtOUMTE U3MEPHTEALHDIA MHCTPYMEHT U TIPUCTaBbTE ro K
BEPTUKAAbHON TOBEPXHOCTM TakK, uTobbl Bateprac 13 cMoTpeA BBepX, a
Acriaei 11 6bia obpatleH k Bam. TToaoxaute 10 c.

@ 3areMm B TeueHue IPHOA. 2 C AePXHTE HAXATON KHOTIKY KaAMOPOBKH
«CAL» 4, ToKa Ha AUCTIAEE Ha KOPOTKOE BPeMsA He 0TobpasuTcs
«CAL1». U3mepeHHoe 3HaueHH1e 3aTeM HYAET MUraTb Ha AUCTIAEE.

® TloBepHHUTE U3MEPHUTEAbHBIA MHCTPYMEHT Ha 180° BOKpYr BepTH-
KaAbHOM OCH TaK, uTobbl BaTEPTac CMOTPEA BBEPX, a AUCTIAEH 11
HAXOAMACSA Ha TIPOTMBOTIOAOXHOM 0T Bac ctopoHe. IMoaoxauTe 10 c.

@ TlocAe 3TOrO €Ll pa3 HAKMHUTE KHOMKY kaaubposku «CAL» 4. Ha
AMCTIAGE Ha KOPOTKOE BpeMs oTobpaxaeTca «CAL2». 3aTeM Ha
AMCTIAEE 0TODPAXAETCA M3MEPEHHOE 3HaUeHHE (yXe He MUralolLee).
Temepb U3MePUTENBHbIIH MHCTPYMEHT 3aHOBO OTKAaAMOPOBaH AAA
/AAHHOW OMOPHOM TTOBEPXHOCTH.

® TlocAe 3TOro M3MePHUTEAbHbIA MHCTPYMEHT CAEAYET 0TKAAUOPOBATH AAA
TIPOTUBOTIOAOXHOW OTIOPHON TIOBEPXHOCTU. AAA 3TOTO TTOBEPHHUTE
M3MePUTEAbHBIA MHCTPYMEHT BOKPYT FOPU30HTAABHOM OCH Tak, uTobbl
Batepriac 13 cMoTpeA BHU3, a AucTiAei 11 6bia obpalieH k Bam.
TpUCTaBbTE U3MEPUTEABHBIA MHCTPYMEHT K BEPTUKAABHOM
noBepxHocTy. TToaoxauTe 10 C.

® 3areMm B TeueHue IPUOA. 2 C AePXHTE HAXATON KHOTIKY KaAMOPOBKH
«CAL» 4, ToKa Ha AUCTIAEE Ha KOPOTKOE BPeMSA He 0TobpasuTcs
«CAL1». U3mepeHHoe 3HaueHKe 3aTeM HYAET MUraTb Ha AUCTIAEE.

@ TloBepHMUTE U3MEPHUTEAbHBIA MHCTPYMEHT Ha 180° BOKpYr BEpPTUKaAb-
HOW OCH Tak, uTobbl BaTeprac CMOTPeA BHU3, a AUCTIAe# 11 Haxoauaca
Ha MPOTUBOMOAOXHOM OT Bac cTopoHe. TToaoxaute 10 c.

TTocae 3TOro OMATb HaXMKTE KHOTIKY KaabpoBku «CALx 4. Ha aucninee
Ha KopoTKoe Bpems oTobpaxaetca «CAL2». 3aTeM Ha AUCTIAee
oTobpaxaeTcA 3MePeHHOe 3HaueHue (yxe He Muratolee). Temepb
M3MEPHUTEAbHDII MHCTPYMEHT 3aHOBO OTKaAUOPOBaH AAA 06enX
BEPTUKaAbHbIX OTTOPHbIX TOBEPXHOCTEN.

Yka3zaHue: EcAv M3MepuTeAbHBIA MHCTPYMEHT BO BpeMs omepaunit @ u @

He bYAET TOBEPHYT BOKPYT MPEACTABAEHHOM Ha PUCYHKe OCH, KaAMbpoBKa

He 3aBeplaetca (Ha AucriAee He oTobpaxaetcA «CAL2»).

Texo6cAyXuBaHHE U CEPBUC

TeXOGCI\Y)KM BaHHe U OUUCTKa

XpaHuTe 1 TepeHoCHTE U3MEPHUTEALHBIA MHCTPYMEHT TOALKO B
TIPUAQTaIOLLEMCA 3aLUMTHOM UeXAe.

CoaepXvTe U3MePUTEAbHDBI MHCTPYMEHT TTOCTOAHHO B UMCTOTE.
HuKorA@ He IorpyxanTe U3MepUTEAbHbIA MHCTPYMEHT B BOAY MAM ApYrie
XUAKOCTH.

BbITpaiTe 3arps3HEHNs CyXoi 1 MArKOW TPATIKOW. He MCTTOAb3YHTE HUKAKKX
OUMLLAIOLLMX CPEACTB UAW PACTBOPHUTEAEH.
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OumwaiTe peryAapHo 0COBEHHO OBEPXHOCTH Y BLIXOAHOTO OTBEPCTHA
Aa3epa W CAEATE TTPH 3TOM 32 BOPCHHKAMK.

ECAM HECMOTPS Ha TILATEABHYIO TPOLEAYPY H3TOTOBAEHHA W UCTIbITAHHUS
U3MEpPHTEAbHbINA MHCTPYMEHT BCE-TakM BbIMAET U3 CTPOA, PEMOHT AOAXHA
TIPOU3BOAWTb ABTOPHU3MPOBAHHAA CEPBUCHAA MACTEPCKARA AAA INEKTPO-
MHCTPyMeHTOB Bosch. He BCKpbiBaiTe CaMOCTOATEABHO M3MEPHTEAbHDIH
MHCTPYMEHT.

TToxanyicTa, BO BCEX 3aMpOCax W 3aKa3ax 3anyacten 0643aTeAbHO
yka3blBaiTe 10-3HauHbl/ TOBapHbI HOMEP TIO 3aBOACKO TabAMUKe U3Me-
PUTEABHOTO MHCTPYMEHTA.

Ha peMoHT 0TipaBAAiTe U3MEePUTEAbHbIA MHCTPYMEHT B 3aLMTHOM UexAe
24.

CepBHCHOe 06CAYXHBaHKE H KOHCYAbTALUA TOKyMaTeAei

CepBHCHbI OTAGA OTBETHT Ha BCe Ballv BOMPOChI 10 PEMOHTY 1
0bCAYXHMBaHHIO Balliero mpoAyKTa, a Takxke 1o 3anyactam. MoHTaxHble
uepTeXM 1 MHKOPMALIMIO TIO 3amuacTaAM Bbl HalAeTe Takxe 1o appecy:
www.bosch-pt.com

KOAAEKTHB KOHCYAbTaHTOB Bosch oxoTHO Tomoxet Bam B Bompocax
TIOKYTKK, TPUMEHEHHA U HACTPONKM MPOAYKTOB W TIPUHAAAEXHOCTEN.

Ans pernona: Poccun, benapycb, Kasaxcrau

[apaHTHitHoe 0bCAYX1BaHWUE M PEMOHT 3AEKTPOMHCTPYMEHTA, C
cobAiopeHeM TpeboBaHMiI M HOPM U3rOTOBUTEAS IPOU3BOAATCA Ha
TePPUTOPHHU BCEX CTPaH TOAbKO B (HMPMEHHbIX WAV aBTOPU30BAHHbIX
CepBUCHBIX LieHTpax «Pobept bolux.

TTPEAYTTPEXXAEHWE! Ucrioab3oBaHHe KOHTPaaKTHOM IPOAYKLMK OTIACHO B
3KCTIAYaTaLMu, MOXET MPUBECTH K yLiepby Ara Bawero 350poBbs.
M3rotoBAeHHe M pacTpocTpaHeH1e KOHTPa(aKTHOM TPOAYKLMH
TIPECAEAYETCA 0 3aKOHY B aAMUHUCTPATUBHOM M YTOAOBHOM TIOPAAKE.

Poccua

000 «Pobept bow»

CepBHCHBIN LIEHTP TTO 0OCAYXUBAHUIO IAEKTPOUHCTPYMEHTA

yA. Akapemmuka Koponesa, ctp. 13/5

129515, Mocksa

Poccus

Tea.: +7 (800) 100800 7

E-Mail: pt-service.ru@bosch.com

TToAHYI0 HH(OPMALIMIO O PACTIOAOXEHUM CEPBUCHBIX LIEHTPOB Bbl MOXeTe
TIOAYUMTb Ha O(hMLIMAABHOM CaiiTe www.bosch-pt.ru Aubo mo TeaedhoHy
CMPaBOYHO-CEPBUCHOM CAYXDbI Bosch 8-800-100-8007 (3B0HOK
becraatHbIn).

Bbenapycb

UTT «Pobept boww» 000

CepBUCHbIN LIEHTP TI0 0BCAYXMBaHUIO INEKTPOMHCTPYMEHTA
yA. Tumupnsesa, 65A-020

220035, r. MuHck

benaapycb

Ten.: +375(17) 2547871

Ten.: +375(17) 254 79 15/16

Dakc: +375(17) 254 78 75

E-Mail: pt-service.by@bosch.com
OduumanbHbIi canT: www.bosch-pt.by

Kasaxcran

TOO «Pobept bouu»

CepBUCHbIN LEHTP TI0 0BCAYXMBaHUIO INEKTPOMHCTPYMEHTA
mip. Paitbimbeka/yA. KommyHaabHas, 169/1

050050 r. Aamarbl

KasaxcraH

Ten.: +7(727) 2323707

Dakc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: pt-service.ka@bosch.com

OduumanbHbli cant: www.bosch-pt.kz

Ytuausauusa

OTCAYXMBLLE CBOW CPOK H3MEPUTEAbHbIE MHCTPYMEHTbI, IPUHAAAEXHOCTH
1 YTaKOBKY CAEAYET CAABATb Ha IKOAOTMUECKH UMCTYIO PEKyTiepaLinio
OTXOAOB.

He BbibpacbiBaiiTe M3MEPUTEAbHbIE MHCTPYMEHTbI U aKKYMYAATOPHbIE
6atapew/6aTapeiiku B 6bITOBOH Mycop!

ToAbKo AAA cTpaH-uneHoB EC:

B cooTBeTCTBMM C eBponerickoit AupekTuBoi 2002/96/EC
OTCAYXMBLUWE U3MEPHUTEABHbIE UHCTPYMEHTbI U B
COOTBETCTBHM C €BPOTIEMCKON AupekTUBoi 2006/66/EC
TIOBPEXAEHHbIE AM60 0TpaboTaHHbIE aKKyMYARTOPbI/
barapeiku HyXHO CobMUPaTb OTAEALHO U CAABATb HA
3KONOMMUECKM UHACTYIO peKyrmepaumio.

Bo3MOXHbI U3MEHEHHA.
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Bka3iBKu 3 TexHiku 6e3meku

TpouuTaiite BCi BKa3iBKM | AOTpUMYyiiTeCA iX, W06
TpaLioBaTH 3 BAMIPIOBaAbHHM TIPUAAAOM be3meuHo Ta
HaaiiHo. HikoAK He AOBOABTE TTOTTepeAXYBaAbHi TabANY-
KH Ha BAMipPIOBaAbHOMY iHCTPYMEHTi A0 HEBMi3HAHHOCTI.
AOEPE 3BEPIFAUTE iX.
> 06epexHo - BUKOPUCTaHHA 3ac06iB 06CAyroByBaHHs i
HaCTPOIOBaHHH, L0 BiAPi3HAIOTbCA BiA 3a3HAUEHHX B Liill iHCTPYKLiT,
a60 BUKOPUCTAHHA AO3BOAEHHUX 3aC06iB Y HeA03BOAEHMI cTiOCib,
MO>Xe PU3BOAUTH A0 Hebe3meueHnx BubYXiB BHTPOMiHIOBaHHS.
» BUMipIoBanbHHI iHCTPYMEHT TTOCTAUYAETbCA 3 TTOTIEPEAXYBaAbHOIO
TabAnuKoI0 (Ha 306paXKeHHi BUMIPIOBAAbHOIO IHCTPYMEHTY Ha
CTOPIHLi 3 MAAIOHKOM BOHa TTO3HaUeHa HOMepoMm 22).

Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
L Laser Klasse 2

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

o

> AKIO0 TEeKCT momepeAXyBaAbHOT TabAMUKM He Ha MOBi Bawoi kpaiHu,
3aKAeWTe HOro mepeA MepLIOolo0 eKCTIAYaTali€io AOAAHOI0 HAKAEHKOI0
Ha moBi Bawoi kpaiuu.

» He HanpaBAAiiTe MPoMiHb Aa3epa Ha AloAei abo TBapHH, | cami He
AMBITbCA Ha TPOMiHb Aa3epa. el BUMipioBaAbHUIA TPHUAAA CTBOPIOE
Aa3epHe BUTPOMIHIOBAHHA KAACY 2 BIATOBIAHO A0 Hopmu [EC 60825-1.
LIm BUMPOMiHIOBAHHAM MOXHA HEHABMMCHE 3aCAITIUTH IHLIKMX AOAEH.

» He BUKOPHCTOBYITE OKYAAPH AAA PO6OTH 3 Aa3epOM B AKOCTI
3aXHCHUX OKYAAPiB. OKyAApH A pOBOTH 3 Aa3epOM MTPU3HAUEH] AAS
KpaLLoro po3i3HaBaHHA Aa3ePHOr0 MPOMEHS, aAe BOHM He 3aXULLAITh
BiA Aa3€PHOr0 MPOMIHHA.

> He BHKOpHCTOBY#TE OKYAAPH AAA PO6OTH 3 Aa3@POM AAS 3AXHCTY Bia
COHUA i 3a KepMoM. OKyAApH A POBOTH 3 AA3EPOM He 3aXHLLAIOTL
TIOBHICTIO Bia YO-TPOMiHHA | TOripLUyI0Tb PO3Mi3HaBaHHA KOALOPIB.

» BianasaiiTe CBiit BHMipioBaAbHHI IPUAAA HA PEMOHT AHLIe KBaAidi-
KOBaHUM (haxiBLAM Ta AvLIe 3 BUKOPUCTaHHAM OPHTiHAAbHHUX 3am-
yacTHH. TiAbKM 32 TaKKMX YMOB Balu BUMipIOBaAbHUIA IPUAGA | Haaani Byae
3aAuLLaTUCA HE3MEUHUM.

> He A03BOAsiiTE AITAM KOpPUCTYBaTHCA 6€3 Harnsay Aa3epHUM
BUMipPIOBaAbHUM MPUAAAOM. BOHM MOXYTb HEHABMUCHE 3aCAITUTH
iHLIKX AOAEH.

» He nmpauyoiite 3 BUMipIOBaAbHUM IPUAAAOM Y CEPEAOBHLL, A€ iCHYE
Hebe3meka BUbYXy BHaCAIAOK TPUCYTHOCTi FOPIOUMX PiAUH, rasis abo
TIHAY. Y BUMIPIOBAABHOMY TTPMAAAI MOXYTb YTBOPIOBATUCA ICKPH, BiA AKKUX
MO3e 3aMaTncs A abo mapu.

He BcTaHOBAIOITE BUMiPIOBaAbHUIA IPUAAA TTOOAU3Y
KapaiocTumyaaTopiB. MarHitv 14 cTBOpIoIOTb TOAE, fike
MOXe HeraTMBHO BITAUBATH Ha (YHKLIOHAAbHY 3AATHICTb
KapAioCTUMyAATOpPA.

» Tpumaiite BUMipIOBaAbHHI TPHAAA Ha BIACTaHi BiA MarHiTHUX HociiB
AQHHUX | YYTAMBHX AO MarHiTHHX OAIB IPUAAAIB. MarHitv 14 ceoelo
AIEI0 MOXYTb TPU3BOAMTM AO HEOOOPOTHOI BTPATHU AQHMX.

OmKC MPOAYKTY i TOCAYT

ByAb Aacka, PO3ropHiTh CTOPIHKY i3 306pakeHHAM BUMipIOBAAbHOTO PUAA-
Ay | TpUMaATE il pO3ropHYTOIO BECh UYac, TOKK BYAETE UMTaTH IHCTPYKLIlO.

TpusHaueHHn
BuMiptoBaAbHKI TIPUAGA TPM3HAUEHMI AAA TOUHOTO BUMIPIOBAHHSA Ta
TIePEHECEHHA KYTiB HaxMAY.

BuMiptoBaAbHMI TIPUAAA OTITUMI30BAHUH AAA BUKOPUCTAHHA BCEPEANHI
TPUMILLEHD.

306paxeHi KOMITOHEHTH
Hymepallia 306paxeH1X KOMIOHEHTIB TOCUAQETLCA Ha 306paXeHHs
BWMiPIOBaAbHOTO IPMAAAY Ha CTOPIHLL 3 MAAOHKOM.
1 KHorka 3ByKOBOr0 CHrHany
2 BuMHKau BUMIpIOBAHHA KYTiB HaXWAY/AUCTIAEA
3 KHomka 3MiH1 HyAbOBOI TOUKH «Alt 0°»
4 KHorka KanibpyBaHHA/36iAbleHHA BiA0bpaxyBaHOro 3HaueHHs «CAL»
5

KHOTTKa lepeMUKaHHA OAWHULL BUMiIPIOBAHHA/3MEHLLEHHSA
BiA0OpaxXyBaHOro 3HaueHHs «° [ % [ mm/m»

KHomka yTpumaHHs/mepeHecenHs «Hold/Copy»
Kpuiwka cekuii Ara 6aTaperok, BUMIpIOBaHHS KyTiB HAXMAY
8 KHOmKa AN BUTATYBaHHA HIBEAIOBAABHOT HIXKH

~N o
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9 HOCTUPYBaAbHWI FBUHT HiBEAOBAAbHOI HIKM
10 KHomKa AAf 3aCyBaHHA HIBEAIOBAAbHOI HiXKM
11 Aucnnen
12 Topu30oHTaAbHMI BaTeprac
13 BepTukaAbHui BaTepriac
14 MarHitn
15 Byuwko A pemens
16 Hixka
17 HiseAtoBaAbHa HiXKa
18 THi3po mip wratus 1/4"

19 Bumukau nasepa

20 Kpwuiuka cekuii pna batapeiok, Aasep

21 BuxiaHW/ OTBIP AAA AQ3EPHOTO TIPOMEHS

22 TlonepepxyBaAbHa Tabanuka Ad pobOTH 3 Aa3epoM
23 CepiltHuit Homep

24 3axucHa CymKa

25 TIpuUB’'A3HUN peMiHb

26 Llratms*

*306paxeHe un omUCaHe MPHAAAAA HE HAAGXKHUTb AO CTaHAAPTHOTO obcAry
TIOCTaBKH.

EneMeHTH iHAMKaLiT
a Aomomora B opieHTaLii
b BuMmipsaHe 3HaueHHs
¢ |HAMKATOp 3BYKOBOIO CUrHany
d IHavKaTOp 3apAAKEHOCTi baTapeiok
e |HAMKATOp 3MiHU HYAbOBOI TOUKM
f OAMHWUS BUMipIOBAHHS

TexHiuHi AaHi

LiuchpoBuii eknimetp GIM60L
ToBapHu# Homep 3601K76 300
AiamasoH BUMipIOBaHHA 0-360° (4x90°)
TOUHICTb BUMipIOBaHHA

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Po6ounii AiamasoH aazepa ! 30m
TouHiCTb HiBEAtOBaHHA Aa3epa +0,5 MM/M

BiacTaHb Mix BUXiAHUM OTBOPOM AAS AA3EPHOTO
TIPOMEHS | HUKHIM KPaEM BMMiPIOBAAbHOTO

TpUAaAY 24 Mm
Knac nasepa 2
Tun Aasepa 635 HM, <1 MBT
AiameTp Aa3epHoro pomens (mpu 25 °C), mpubA.

— HaBIACTaHI 5 M 3,5Mm
— HaBiacTaHi 10 m 6 MM
Poboua Temneparypa -10°C...+50°C
Temnepartypa 36epiraHHs -20°C...+70°C
BiaHOCHa BOAOFICTb TIOBITPA MaKC. 90 %
THi3A0 TIiA WTATUB 1/4"
barape¥iku

— BuMipIoBaHHs KyTiB HaxuAy 1x9B6LR61
- Pobora Aazepa 2x1,5BLRO3 (AAA)
Pobounit pecypc, mpuobA.

~ BuMipioBaHHs KyTiB HaxuAy 300 roa.
- Pobora rasepa 20 roa.
Bara BianoBiaHo A0 EPTA-Procedure 01/2003 0,9kr
Po3Mmipy (AOBXMHA X WMPHHA X BUCOTA) 600x 27 x 59 Mm

1) Pobounit AlanasoH MOXe 3MEHLYBATUCA BHACAIAOK HECTIDUATAUBHX YMOB (Harp.,
TIPAMi COHAYHI TTPOMEH).

A TOUHOT iaeHTUdiKaLT BUMIPIOBAABHOTO TIPUAAAY Ha 3aBOACHKIH TabAWULL TO3HAUEHHH
cepiliHui Homep 23.

MoHTax

BcTtaBaeHHs/3amiHa 6aTapeiok

BuMipioBaAbHMIA TTPUAGA MAE ABA HE3AAEXHMX OAHE BiA OAHOMO EAEKTPUUHMX

KOAQ: BUMIpIOBaHHS KYTiB HAaXMAY, BKAIOUAIOUM AUCTIAEH, | Aa3ep XMBAATLCA

BiA pi3HUX baTapen.

A BUMIPIOBAAbHOTO TPUAAAY PEKOMEHAYETHCA BUKOPUCTOBYBATH

BUKAIOUHO AYXHO-MapraHLieBi batapei.

> Buitmaiite 6atapeiiku, AKio Bu TpuBanui uac He byaete
KOPHCTYBaTHCA BUMiPIOBAaAbHUM TIPUAAAOM. [Tpy TPMBAAOMY
36epiraHHi batapenkn MoXyTb KOPOAYBATH | CAMOPO3PAAKATHCA.
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BcrpomasHHsa/3amiHa 6aTtapei AAA BUMIPIOBaHHA KYTIB HAXMAY
06epexHO 3HIMITb KPULLKY CEKLIi AAd 6aTapeitok 7 pasoM 3 TpUMauem
6arapei 3 BUMipioBaAbHOT0 MPUAaAY. CAIAKYHTE 3a TUM, 06 HE TTOWKOAUTH
aHi 3'eAHYBaAbHUI Kabeab batapei, aHi KPULLKY CeKLiii Ana baTaperok.
3HauHi IOLIKOAXEHHS OMTOPHMX TOBEPXOHb KPHULLKK CEKLT A\ b6aTaperok 7
MOXYTb TIPU3BECTH AO TTOMUAOK BUMIDIOBAHHS.

Tia’eaHaiTe 6aTapeto A0 TpMMaua batapei, AOTPUMYIOUNCh TIOASPHOCTI.
BctpomiTb KpULLKY cekLii Ar 6aTapeliok 3 TpumaueM batapei'y
BMMipIOBAAbHUI TIPUAAA TaK, L0 HE 3aTUCHYTH 3'€AHYBaAbHMIA Kabenb.
TTpy TiepLIOMy BBIMKHEHHi BUMIDIOBAHHA KYTiB HaXMAY TTICAA 3aMiHH batapei
yCi eAEMEHTH AUCTIAEA 3arOPAITLCA Ha 1 C | AYHa€e 3BYKOBUM CUrHaA. YCi
36epexeHi B TaM'ATi HAAALITYBaHHA (PEXWM BUMIPIOBaHHSA, BCTAHOBAEHA
OAMHUUSA BUMIPIOBaHHA) TIPY 3aMiHi batapei BTpauatotbes.

AKIL0 3’ABAAETLCA IHAMKATOP 3apAAXeHOCTi baTapenok d, 6atapeto moTpibHO
3aMIHUTH.

BcrpomasHHA/3amina 6aTapeiiok And Aa3epa

BiaKMHbTE KpHLIKy cekLii pa batapeitok 20 i BCTPOMiTb baTapenku.
CAiAKy#Te TIPU LbOMY 3@ TIPAaBMABHMM PO3TalLLyBaHHAM TIOAIOCIB, AIK Lie
TIOKa3aHOo 3 BHYTPILIHbOTO HOKY KPHLLKK CeKLiT A\A 6aTaperok.

AKLWO Aasep biAbLue He CBITUTbCH, baTapenku MOTPIGHO 3aMiHUTH.

BkasiBka: |HAVKaTOp 3apasxeHocTi batapeiok d Ha AucTiaei batapeiiok

Aa3epa He CTOCYETbCA.

»> 060B’A3K0BO BAMHKaiTe Aa3ep iepeA 3amiHolo 6aTapeiiok.
HeHaBMUCHE BBIMKHEHUI AA3eP MOXE 3aCAITIUTH iHLIMX AIOAEH.

3aBXAM 3aMiHIONTe BiApasy BCi baTapeiku AAA Aa3epa. BukopucTtoByiite

AvLLe HaTapeitkn OAHOrO BUPOBHKKA | OAHAKOBOI EMHOCTI.

Excriayarauia

Touatok pobotu

» 3axuwainTe BAMipIOBaAbHHIA TTIPUAAA BiA BOAOTH | COHAUHMX
TMPOMEHIB.

» He pomyckaiiTe BIAMBY Ha BAMipIOBaAbHUI PHAAA €KCTPeMaAbHUX
TeMmmeparyp Ta TeMnepaTypHUX epemaaiB. 30kpema, He 3aAulLaiTe
1I0ro Ha TPMBaAMH UaC B MalLKHi. fKLLO BUMIpIOBAAbHUH TIPUAAA 3a3HaB
BIAMBY TIEpETIAAY TEMTIEPATYP, IEPLU HiXX BMUKATH HOr0, AaiTe HOMY
cTabinizyBaTv CBOI0 TEMMEpaTypy. EKCTpeMaAbHi TeMmepatypu Ta
TemreparypHi mepenaau MOXyTb MOTipLIYBATH TOUHICTb BUMiPIOBAABHOTO
TIpUAQAY.

» YHMKa#Te CUAbHUX TOLUTOBXiB Ta TAAIHHA BUMIPIOBaAbHOTO
iHCTPYMeHTY. TTiCAf CUABHHWX 30BHILLHIX BITAMBIB Ha BUMiPIOBAAbHMUIA
TIPUAGA TTEPEA TTOAAABLLIOK POHOTOHO 3 PUAAAOM 060B’A3KOBO TEpEBipTe
TOUHICTb HOro PoboTH (AMB. «TTepeBipKa TOUHOCTI BUMIPIOBaHD i
KaAibpyBaHHs BUMiPIOBAAbHOTO TPMAAAY», cTop. 132).

» Tpumaiite omOpHi MOBEpPXHi BUMipPIOBaAbHOTO PUAAAY B UHCTOTI i
3axuLaiTe MPUAAA BiA TOWTOBXIB i yAapiB. 3abpyAHeHHA abo
AedbopmaLii MoyTb TPU3BOAUTH AO TIOMUAOK BUMIpPIOBAHHS.

BcraHoBAEHHSA/3aKPITIA€HHSA BUMiPIOBaAbHOTO IPHAAAY

AAf BUMIpIOBaHHA abo MepeHeceHHs KyTiB HaXUAY BUMipIOBaAbHMIA TPHUAGA

MOXHA HE TiAbKH TIPUCTABAATM A0 TOBEPXHI ab0 KAACTH Ha Hel, ane TaKoX

BUKOPMCTOBYBATH W iHLLi MOXAMBOCTI BCTAHOBAEHHS ab0 3aKPITIAEHHS

TIpUAQAY.

BcTaHOBAEGHHA 32 AOTOMOT 010 HiBeAIOBaAbHOT MeXaHiKH

(Hamp., Ha HepiBHil MiAA03i) (aKB. Man. B):

— KopoTKO HaTUCHITb Ha HiXKy 16, o6 BUTAMTH ii. HaTUCHITL Ha KHOTIKY 8,
10b BUTAITH HiBeAIOBAAbHY HixKy 17. Biaperyatoiite BUCOTY
HIBEAIOBAABHOI HiXXKW TIOBEPTAHHAM 0CTUPYBAABHOTO BUHTA 9 TaK, WWOH
AQ3epHUI TIPOMiHb TTPOXOAMB Y3A0BX BUMIpPIOBaHOI TOBEPXHi abo
TIOTPIBHMI KyT HaXMAY BiAOOPAXABCA Y IOAI MM BUMIPIOBAHOMO
3HaueHHA b.

Ay
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- o6 mpaltoBaTv 63 HiBEAIDBAABHOT MEXaHiKK, 3HOBY 3aX0BaNTE HiXKY
16 i HiBeAlOBaAbHY Hixky 17. AAfl UbOFO CTUCHITb 06MABI UACTUHM HiXKK
(@) i 3awroBxaiTe Hixxky 16 y BUMipIOBaAbHUH TPUAAA (@), Wob BoHa
BiAUYTHO yBililIAG y 3auemAeHHA. LLIob 3axoBaTh HiBeAOBaAbHY Hixky 17,
nepecyHbTe kHomky 10 BOik.

3aKpinAeHHA Ha WTaTHBi:

- BcTaHoBITb BUMiPIOBaAbHUI TIPUAGA 3 THI3AOM TIiA WTaTB 1/4" 18 Ha
LUBUAKO3MiHHY TIAQCTMHY LWTaTBa 26 abo 3BUUAHOrO (hOTOLITATUBA.
TTPUKPYTiTb BUMIPIOBAAbHUIA TTPUAAA AO WBHUAKO3MiHHOI IAQCTUHM
(hiKCYBaABHUM FBUHTOM.

3akpinAeHHd Ha MarHiTax:

- TlpucTaBTe BUMipIOBaAbHMI IPUAQA MarHiTaMu 14 A0 TOBEPXHI, WO Mae
AOCTaTHi MarHiTHi BAQCTUBOCTI.

» TepeBipTe HaAIHICTb KPITTAEHHA BAMIPIOBAaAbHOIO TPUAAAY.
HeHaaiHO 3aKpinAeHWI BUMIPIOBAAbHUI TIPUAGA MOXE BACTH | HAHECTU
TpaBmu Bam Ta iHWKMM AtoAAM. TTpK TTaAIHHI BUMIPIOBaAbHUI TTIPUAAA MOXE
TIOWKOAUTUCA 260 HAHECTM TIOLIKOAKEHHS iHWMM TIPEAMETaM.

3aKpinmAeHHs 3a AOTIOMOrOI0 IPHB’A3HHUX pemeHiB (avB. Maa. C):

- TIpocyHbTe MPUB'A3HI peMeHi 25 Kpisb ByLIKa AMA peMeHiB 15 i 3akpimiTb
BMMIipIOBaAbHUI TTPHUAAA 060Ma PUB'A3HUMU PEMEHsAIMU Ha TPYbi abo
noaAibHoMy peaMeTi. CAiAKYHATE 3a TUM, LWOb AUTTYUKa Ha KiHL
TIPUB’A3HOMO peMeHs byAa 3acTibHyTa. KO TPY6U TOHKI, BCTpOMAAITE
TIPUB'A3HI PEMEHI Y BYLLIKA AAS PEMEHIB FAaAKMM BOKOM Ha30BHi i
3aBepTanTe ix HABKOAO BUMiPIOBAAbHOTO TPHAAAY LU Pas, sk 306paxeHo
Ha MaAOHKY, a fIKLLO TPY6H TOBCTI, BCTPOMASAWTE MPUB'A3HI PEMEH Y
BYLUKA AAA PEMEHIB TAaAKUM HOKOM BCEPEAUHY.

> 3aBXAM 3aKpinAloiiTe BUMIPIOBaAbHUIA TIPUAAA 060Ma MPHB’ASHHMU
pemMeHAMH i mepeBipAiTe HaAIMHICTb 3aKpiAeHHA. CHAa, 3 AKOID
pemeHi 25 TpMMalOTb TPUAAA, 3aAEXHTb BiA MaTepiany, A0 AKOro BOHH
KpimAATbcA. CAabo 3aKpimAeHi BUMipIoBaAbHi TTPUAGAM MOXYTb
3iCKOB3HYTH i IOLIKOAMTUCA 2bO CTIPUUMHUTH TIOLIKOAKEHHS.

» He po3BoAfiiTE AITAM 6€3 HarAAAy KOPUCTYBaTHCA TTIPUB’A3HUMH
pemeHAMH 25. AiTh MOXYTb TPaBMYBATUCA TIPUB'A3HUMU PEMEHSMMU.

BBiMKHEHHA/BHMKHEHHA BUMiPIOBaHHA KYTiB HaXHAY i AUCTIAeA

AAA BBIMKHEHHSA BUMIPIOBAHHA KYTiB HAXMAY | AUCTIAEA HATUCHITb Ha
BUMMKay 2. BUMipIoBaAbHHI iHCTPYMEHT iepebyBaE B pexuMi KyTiB HaxuAy
3i CTaHAAPTHOIO HYAbOBOIO TOUKOIO.

AN BAMKHEHHA BUMIPIOBAHHA KYTIB HaXWAY | AUCTIAEA HATUCHITb Ha
BUMMKAU 2 3HOBY.

fAkwo mpotarom mpubA. 30 XB. Ha BUMIpIOBAALHOMY TIPUAQAI He byae
HaTMCHYTa XOAHA KHOTIKA | KYT HaXMAY BUMIPIOBAABHOTO IPUAAY HE
3MiHMTbCA biAbLue HiX Ha 1,5°, TO BUMIPIOBAHHSA KYTiB HaXWAY i AUCTIAEH
aBTOMATUUHO BUMUKAIOTLCA AAA 3a0LaAKeHHs baTapelt. Ha poboTy Aasepa
Lie He BIAWBAE.

BBiMKHEHHA/BUMKHEHHA Aa3epa
AAq BBIMKHEHHSA Aa3epa HaTMCHITb Ha BUMUKau 19 i BCTaHOBITb HOTO Y
TIOAOXEHHS «l».

» He cipAmoBYiiTe Aa3epHHii TPOMiHb Ha AIOAEH | TBAPHH i He AMBITbCA
Y Aa3epHUi TPOMiHb, BKAIOUAIOUH i 3 BEAHKOI BiACTaHi.

AAS BAMKHEHHA Aa3epa HaTUCHITb Ha BUMKMKau 19 i BCTaHOBITb HOro y

TIOAOXEHHA «O».

» He 3aAnwaiiTe BUMipioBaAbHHIA TTPUAAA 3 YBIMKHYTUM Aa3epoM 6e3
HarAsipy, | BAMMKaiTe Aa3ep MiCAA 3aKiHUeHHA po60oTH 3 HUM. IHL
0c0obu1 MOXyTb 6YTH 3aCAIMAEHI Aa3ePHUM TIPOMEHEM.

3 MeTOl EKOHOMIT eAEKTPOEHEPIii BUMUKalTe Aa3ep, AKILO BM HUM He

KOpUCTyETECA.

3miHa oAMHHL BUMipIOBaHHA (AMB. MaA. A)

Y 6yAb-AIKMI1 UaC OAUHHLLIO BUMIPIOBAHHSA MOXHA TEPEMUKATH Ha «°», «%» i
«MM/M». AASL LIbOTO HATUCKAMTE HA KHOTIKY OAMHMLI BUMipIOBaHHA 5, TOKM
NOTPibHAa OAMHULIA BUMIPIOBAHHA He 3'ABUTLCA Ha iHAMKaTopi f. TToTouHe
BUMipAHE 3HAUEHHA aBTOMATUUHO TTePEPaX0BYETbCA.

TTp¥ BMMKaHHi/BMMUKaHHi BUMiPIOBAAbHOTO TIPUAAAY BCTAHOBAEHA OAMHHMLA
BUMipIoBaHHA 36epiraeTbes.

BBiMKHEHHsA/BUMKHEHHSA 3BYKOBOTO CUTHaAy

3a AOTIOMOT 010 KHOTIKM 3BYKOBOIO CUrHaAy 1 MOXHa BMUKaTH abo BUMMKATH
3BYKOBHWM CUrHaA. KOAM 3BYKOBMIM CUTHAA YBIMKHYTHI, Ha AUCTIAET
3'ABAAETHCA IHAWKATOP C.

TTp¥ BAMKHEHHi Ta YBIMKHEHHI TIPUAGAY HACTPOWKa LLOAO 3BYKOBOIO CUTHany
36epira€eTbes.

IHAMKATOpP BUMIPAHOrO 3HAUEHHA | PHCKU AAA AOTIOMOTH B Opi€HTaUil
BuMipsAHe 3HaueHHA aKTyani3yeTbCA MCAA KOXHOrO NepecyBaHHA BY-
MipIoBaAbHOTO TPUAAAY. TTicAA 3HAUHOTO TIepecyBaHHA BUMIPIOBAALHOMO
TIPUA3AY, TTEPLL HiX 3UMTYBATH BUMIPAHE 3HAUEHHA, 3aueKalTe, TOKK BOHO
He cTabiniyeTbea.

B 3aneXHOCTI BiA TTOAOXEHHS BUMIPIOBAALHOTO MPMAAAY BUMiPAHE 3HAUEHHA
i OAMHMUA BUMIDIOBAHHA TTOKA3YOTbCA HAa AUCTIAET 3 TOBOPOTOM Ha 180°.
3aBAAKM LIbOMY iHAMKALLiIO MOXHA UMTaTH i TPY PoboTax HaA FOAOBOIO.
PUCKM AAA AOTIOMOT M B Opi€HTALLT @ HA AUCTIAET BUMIPIOBAAbHOTO TIPUAAAY
BKa3yl0Tb, B AKOMY HampAMKY TIOTPIOHO HAXMAWTH TIPUAQA, 06 OTpHUMaTH
noTpibHe 3HaueHHA. TToTPibHe 3HaUEHHs 3a CTAaHAAPTHHUX BUMIpIOBaHb — Lie
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ab0 ropu3oHTaAbHa, abo BEPTUKAAbHA AiHifl, B PEXMMI TEPEHECEHHS
«Copy» - Lie 3bepexeHe y Tam’ATi BAMipsAHE 3HaUeHHA, a PU 3MiHEHiN
HYAbOBIN TOULli — Lie 3bepexeHa y TamM’AiTi HyAbOBa TOUKa.

TTicAn AOCATHEHHI MOTPIBHOT0 3HaUEHHSA PUCKM AAA AOTIOMOTHW B OpieHTaLlii a
3HUKAIOTb i, AKLLO BBIMKHEHO 3BYKOBWI CUrHAA, AOAATKOBO AYHAE
6e3nepepBHUit 3BYKOBUM CUrHaA.

BumiptoBanbHi cyHKuii

YTpuMaHHs/mepeHoc BUMipAHOro 3HaueHHs (AUB. MaA. D)

KHomka «Hold/Copy» 6 Mae ABi (yHKLii:

- YpumaHHa («Hold») BUMIPAHOTO 3HAUEHHS, HABiTb KOAM BUMiPIOBAAbHHI
TIPUAGA TTICAS LIbOFO TIEPECYBAETHCA (HAMP., KOAV BUMipIOBaHHS
3AIMCHIOETBCA TTOAOKEHHI, B AKOMY TIOraHO BUAHO AMCTIAEH);

- TlepeHeceHHs («Copy») BUMipPAHOTO 3HAUEHHA.

®yHkuia «Hold»:

- HarucHitb Ha kHoTIKY «Hold/Copy» 6. TToTouHe B1MipsiHe 3HaueHHs b
YTPUMYETLCA HA AUCTIAEI, YCi EAEMEHTU AUCTIAEA, OKPIM BUMIPAHOTO
3HAUEHHA, MUTaKoTb.

- AnamiepemMuKaHHA B pexuM «Copy» HaTUCHITb KHOTIKY 3BYKOBOIO
CUrHany 1, a AR TOUaTKy HOBOTO BUMIPIOBAHHA — KHOTIKY
«Hold/Copy» 6.

OyHKuis «Copy»:

— YBiMKHITb 3BYKOBHI1 CUrHaA (AMB. «BBIMKHEHHS/BUMKHEHHSA 3BYKOBOTO
CHrHaAy», cTop. 130).

- HarucHitb Ha kHoriky «Hold/Copy» 6. TToTouHe BUMipsHe 3HaueHHA byae
3bepexeHe B TaM'ATi. AyHa€ KOPOTKMIA 3BYKOBUM CUrHAA, MUTaE
iHAMKATOP OAMHML BUMiptoBaHHs f 1 iHAMKATOP 3BYKOBOTO CHTHAAY C.

~ TIp1bAU3HO BUMIPAHi 3HAUEHHS MOXHA CKOPUryBaTH TIepeA
TiepeHeceHHAM: HaTUCHITb KHOTIKY 36iAblUeHHA BiAOOPaXYBaHOrO
3HaueHHA 4, 106 36iAbLUNTY 3bepEXEHE Y TaM'ATi 3HAUEHHS, a0 KHOTIKY
3MEHLLUEHHA BiAODPaXyBaHOTO 3HaUeHHA 5, 1106 HOT0 3MEHLIUTH.

- TlpucTaBTe BUMipIOBaAbHMI TIPUAAA AO TIOBEPXHI, Ha AIKY MOTPIBHO
TIePEHECTH BUMIPAHE 3HAUEHHA. AK BKa3aHO Ha MAAKOHKY, TTOAOKEHHA
BMMIipPIOBaAbHOTO PMAAAY 3HAUEHHA He Ma€E. PUCKM AN AOTIOMOTH B
OpiEHTaLIT a TOKa3yIoTb HAMPAMOK, B AKOMY Tpeba mepecyBaTv
BUMIPIOBAAbHWM TIPHAGA, WO6 OTPUMATH KYT, WO KomiloeTbes. TTpu
AOCATHEHHI 36€PEXEHOr0 B ITaM’ATi KyTa AyHa€ 3BYKOBUIM CUTHAA | PUCKK
AAA AOTIOMOTY B OPIi€HTALLiT @ 3HMKAIOTb.

- o6 posmouaTi HOBe BUMIpPIOBAHHS, LLe Pa3 HATUCHITb KHOTIKY
«Hold/Copy» 6.

3MiHa HyAbOBOI TOUKH

A TIOAETLIEHHS TIEPEBIPKM CKOCIB (Hamp., 45°) MOXHa 3MiHIOBATH HYAbOBY
TOUKY BAMIpIOBaHHA.

Po3TaluyiTte BUMipIOBaAbHUA TIPUAGA, HATIP., TPUKAABLLK OT0 AO
KOHTPOABHOI AETaAi, TaKUM UMHOM, L0b TTOTPibHA HOBA HYAbOBa TOuKa byAa
BiA0BpaKeHa y OAI BUMipAHOro 3HaueHHs (Hamp., 45,1°). HaTucHiTb Ha
KHOTIKY «Alt 0°» 3. BUMipaHe 3HaueHHA b 1 iHAMKATOP 3MiHU HYAbOBOI
TOUKM € MUTaTUMYTb.

TTpH6AN3HO BUMipSAIHi 3HAUEHHA MOXHA CKOPHUTYBATH, TIOKW TIOAE BUMIPAHOTO
3HaueHHA b Murae: HaTUCHITb KHOTIKY 36iAblUEHHA BiAOOPaXyBaHOrO
3HaueHHA 4, o6 36iAbLIMTY 36epexeHe y TaM'ATi 3HaUeHHs, abo KHOTKY
3MEHLUEHHA BiAOOPaXyBaHOr0 3HaUeHHs 5, o6 Horo 3aMeHWwTH (Hamp., 3i
45,1°5045,0°). Uepe3 3 ¢ TTiCAA OCTaHHbOTO HATUCKAHHA Ha KHOTIKY
BiAOOPaXEHe 3HAUEHHA KyTa HaxuAy byae 3bepexeHe B AKOCTi HOBOTO
KOHTPOABHOTO 3HAUEHHS.

TTicAs 36epexeHHs B TaM AT iIHAMKATOP @ MUTaE, UAM BKa3ye Ha 3MiHY
HYAbOBOI TOUKH. Ha iHAMKaTOPi BUMipAHOTO 3HaueHHs b oTouHe BUMipsAHe
3HaUeHHA BiA0bpaXa€eTbCA i3 BpaxyBaHHAM HOBOI HYAbOBOT TOUKHM, PUCKM
A AOTIOMOTY B OPIi€HTALT | 3BYKOBHI CUIHAA TaKoX BKA3yHOTb Ha HOBY
HYAbOBY TOUKY. TTPMKAGA: AKLLO KYT HAXMAY BIAHOCHO FOPU30HTAABHOI AiHii
TipY 3bepexeHilt B Tam'ATi HyAbOBIH TouLi y 45° cTaHoBHTb 43,8°, B AKOCTI
BUMipAHOTO 3HaueHHs BiaobpaxaeTbes 1,2°.

NA TIOBEPHEHHA AO CTAHAAPTHOT HYAbOBOI TOUKM 0° HATUCHITb OAHY 3
HacTymHuX KHoToK: «Alt 0°» 3, «Hold/Copy» 6 abo «CAL» 4. TTpu Lbomy
iHAMKaTOP 3MiHM HYAbOBOI TOUKM € 3HMKAE.

Be3koHTaKTHe BUMipIOBaHHA/TTePeHEeCeHHs KYTiB HaXHAY

3a AOTIOMOT 010 Aa3epa KYTH HaxuAY MOXHa BUMIpIOBaTH abo epeHOCHTH Y

6€e3KOHTAKTHWI CTIOCI6, HaBiTb HA BEAUKI BIACTaHI.

» He cipamoByj#ite Aa3epHHii TPOMiHb Ha AlOAEH | TBAPHH | He AMBITbCA
Y Aa3epHHi TTPOMiHb, BKAIOUAIOUH i 3 BeAUKOT BIACTaHI.

» AAA TO3HAUEHHA 3aBXAU BUKOPUCTOBYHTE CEPEAUHY Aa3ePHOT
TOUKH. PO3Mip Aa3epHOI TOUKM MIHAETHCA B 3aAEXHOCTI BiA BIACTAHI.

AAA BUMIPIOBAHHA KYTiB HaXMAY CTIPAMYHTE BUMIDIOBAAbHIN TPUAAA TaKUM

UMHOM, 0D Aa3epHIM TIPOMiHb TPOXOAKMB B3AOBX BUMiPIOBAHOI TOBEPXHI.

A\A TIepeHeCceHHA KyTiB HaxWAY CTIPAMYHTE BUMIPIOBAABHIM IPUAQA TaKUM

UMHOM, L6 TIOTPIBHMI KYT HaxKAY BIAOBPaXaBCA y OAI BUMipAHOTO

3HaueHHs b, i TepeHeciTb KyT HaxMAy Ha IOTPiIBHY TOBEPXHIO 32 AOTIOMOT0I0

Na3epHOi TOUKK.

BkasiBka: [Tia uac mepeHeceHHs KyTiB HaXMAY BpaxoByHTe TOM (haKT, Lo

Aa3ep BUXOAUTb 3 TOUKH, LLO PO3TALIOBaHA HA 24 MM BHLLE HUKHBOIO Kpato

BUMIiPIOBAAbHOTO TIPUAAAY.
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TlepeBipka TouHoCTi BUMipIOBaHb i KanibpyBaHHA
BUMipPIOBaAbHOTO TPHAAAY

TepeBipka TOUHOCTi BUMipIOBaHb

[epeBipANTe TOUHICTb BUMIPIOBAHHA MEpPeA yCiMa BRXAMBUMU
BUMIiPIOBaHHAMM, TICAA 3HAUHMX TIEPETAAIB TEMTIepaTypH, a TaKOX TCAA
CUAbHHMX YAQpiB.

Tepea BUMipIOBaHHAM KyTiB < 45° Tpeba mepeBipUTH MPUAAA Ha PiBHIM
FOPM30HTAAbHIN TTOBEPXHI, TepeA BUMipIOBAHHAM KyTiB >45° — Ha piBHiK
BEPTUKAAbHIN TTIOBEPXHI.

YBIMKHIiTb TPMAGA | TTOKAGAITb HOTO Ha FOPHU30HTaAbHY ab0 BEPTMKAAbHY
TOBEPXHIO.

06epiTb OAMHULIIO BUMIDIOBAHHS «°» (AMB. «3MiHa OAUHMULI BUMipIOBAHHAY,
crop. 130).

3auekante 10 ¢ i 3anMMWiTh BUMipAHE 3HAUEHHA.

TToBepHiTb BUMipIOBaAbHUI TPKUAAA Ha 180° HaBKOAO BEPTMKAABHOI OCI.

3HoBy 3auekanTe 10 c i 3amuwWiTb Apyre BUMipsAHE 3HAUEHHS.

» 3pilicHIoNTe KaAibpyBaHHA BUMipIOBAaAbHOTO TIPHAQAY AHLLE Y TOMY
pasi, KOAM Pi3HHLA MiXX BUMIPAHMMH 3HAUEHHAMM CKAAAAE€ Ginblue
0,1°.

BuMmipioBanbHUIt TpKAaA Tpeba kanibpyBath B TOMy CaMOMY TOAOXKEHH

(BEpPTMKaAbHO/TOPHU30HTAABHO), B AKOMY 6YAO BCTAHOBAEHE BIAXUAEHHS.

KanibpyBaHHA Ha ropu30HTaAbHil ToBepxHi (AuB. Maa. E)

TToBepxHs, Ha AKY B1 KhapeTe BUMIPIOBAAbHWN TPUAQA, HE TOBUHHA
BIAXMAATUCA BiA FOPM30HTAAi BiAbL HiXX Ha 5°. TTpK biAbLOMY BiAXMAEHHI
KanibpyBaHHA TEPEPUBAETHLCA | Ha AUCTIAET 3’ ABASETHCA 3HAUOK «==-».

@  YBIMKHITb BUMipIOBaAbHUI TIPUAQA | TTOKAGAITb HOTO Ha FOPU30HTAAbHY
TIOBEPXHIO Tak, LWo6 Batepnac 12 AuBMBCA Bropy, a aucriaeit 11 6ys
TIOBEPHYTHI A0 Bac. 3auekaite 10 c.

@  TloTiM TUCHITb TPOTArOM TPUBA. 2 C Ha KHOTIKY kaAibpyBaHHs «CAL» 4,
TIOKM Ha AUCTIAET KOPOTKO He 3'ABUTbCA «CALLy. TTicas Lboro Ha
AVCTIAEH MUraTUME TTOAE BUMiPAHOTO 3HAUEHHA.

® TloBepHiTb BUMipIOBaAbHWM TIPUAAA HA 180° HABKOAO BEPTHUKAAbHIH
0Ci, 106 BaTeprnac 3aAMLIKBCA Yropi, a AcTiAer 11 po3BepHyBCA B Ha-
npAMKy Bia Bac. 3auekante 10 c.

@  3HOBY HATMCHITb Ha KHOTIKY KanibpyBaHHA «CAL» 4. Ha aucrinei
KOpOTKO 3'ABMTbCA «CAL2x. TTicAA LbOTO Ha AMCTIAET BiAOOpa3HTbCA
BUMipAHE 3HAUeHHsA (BOHO BXe He Murag). Temep BUMipoBaAbHHIA
TIPUAGA HAHOBO BiAKaAIBPOBAHHI AR LLIET OTIOPHOI TTOBEPXHI.

® Temnep He0bXiAHO 3AIMCHHTH KanibpyBaHHA BUMIPIOBAABHOIO IPUAAAY
A TIPOTUAEXHOI OTTOPHOI TOBEPXHI. AAA LIbOTO TOBEPHITh BUMIpIO-
BaAbHHWI TTPUAAA HABKOAO FOPH30HTAAbHOI BiCi TaK, 06 BaTeprac 12
AVBMBCSA BHM3, a AucTiner 11 anBuBcA Ha Bac. TTpukaaaiTh BUMIpIO-
BaAbHWM TIPUAAA AO TOPU30HTAAbHOI TTOBEPXHI. 3auekaite 10 c.

®  TIoTiM TUCHITb TPOTArOM TPHUBA. 2 C Ha KHOTKY kaAibpyBaHHs «CAL» 4,
TIOKM Ha AUCTIAET KOPOTKO He 3'ABUTbCA «CALLy. TTicas Lboro Ha
AVCTIAEH MUraTUMe TTOAE BUMiPAHOTO 3HAUEHHA.

@ TloBepHiTb BUMIPIOBaAbHM IPUAAA HA 180° HaBKOAO BEPTUKAABHOI OCi
TaK, W06 BaTeprac 3aAMLMBCA YHU3Y, a AMcTiAed 11 po3BepHyBCA B
HampAMKy Bia Bac. 3auekaite 10 c.

3HOBY HaTUCHITb Ha KHOTIKY KaAibpyBaHHA «CAL» 4. Ha aucrinei
KOPOTKO 3'ABUTbCA «CAL2». TTicAA LibOTO Ha AUCTIAET BiAODPa3HTLCA
BUMipAHE 3HaueHHA (BOHO BXe He Murae). Temep BUMipIOBaAbHUI
TIPUAAA HAHOBO BiAKAAIBPOBaHHUIA AAA 0B0X FOPU3OHTAABHHX OTIOPHUX
TIOBEPXOHb.

BkasiBka: fKL0 B kpokax @ i @ He pO3BEPHYTH BUMiPIOBAAbHUI TPUAAA

HaBKOAO 306PaXeHOT Ha MaAIOHKY OCi, KaAibpyBaHHA He 3aBepllyETbCA

(«CAL2» Ha AMCTIAET He 3'ABAAETHbCA).

KanibpyBaHHa Ha BepTHKaAbHiil ToBepxHi (AuB. Man. F)

TToBepxHs, A0 AIKOT BK MpUCTaBAAETE BUMIPIOBAAbHUI TIPMAQA, HE TOBMHHA

BIAXMAATCA BiA BEPTHUKaAi 6iabL HiXX Ha 5°. TTpy BiAbLLOMY BiAXUAEHHI

KanibpyBaHHA TEPEPUBAETHLCA | Ha AUCTIAET 3’ ABASETBCA 3HAUOK «==-».

@  YBIMKHITb BUMipIOBAAbHMI IPUAQA | TIPUKAAAITE HOTO AO BEPTUKAABHOI
TIOBEPXHi Tak, o6 Bateprac 13 AMBKBCA Bropy, a auciaei 11 bys
TIOBEPHYTHI A0 Bac. 3auekaite 10 c.

@  TloTiM TUCHITb TPOTArOM TPUBA. 2 C Ha KHOTIKY kaAibpyBaHHs «CAL» 4,
TIOKM Ha AUCTIAET KOPOTKO He 3'ABUTbCA «CALLy. TTicas Lboro Ha
AVCTIAEH MUraTUMeE TTOAE BUMiPAHOTO 3HAUEHHA.

® TloBepHiTb BUMiptOBaAbHWM TIPHUAAA HA 180° HABKOAO BEPTHUKAAbHI
0Ci, 106 BaTeprac 3aAMLIKMBCA YTopi, a AcTiAer 11 po3BepHyBCS B Ha-
npAMKy Bia Bac. 3auekante 10 c.

@  3HOBY HATMCHITb Ha KHOTIKY KanibpyBaHHA «CAL» 4. Ha aucrinei
KOpPOTKO 3'ABMTbCA «CAL2x. TTicAA LbOTO Ha AMCTIAET BiAObpa3HTbCA
BUMipAHE 3HaUeHHs (BOHO Bxe He Murag). Temep BUMipIOBaAbHHIA
TIPUAGA HAHOBO BiAKaAIBPOBAHHI AR LLIET OTTOPHOI TTOBEPXHI.

® Temnep He0bXiAHO 3AIMCHUTH KanibpyBaHHA BUMIPIOBAABHOIO IPUAAAY
A TIPOTUAEXHOI OTTOPHOI TOBEPXHI. AAA LIbOTO TOBEPHITh BUMIpIO-
BaAbHHWI TTPUAAA HABKOAO FOPU30HTaAbHOI BICi Tak, 06 BaTepriac 13
AVBUBCSA BHU3, a Ancriaer 11 AuBuBCA Ha Bac. TTpUKAQAITL BUMipIOBaAb-
HW TIPUAAA AO BEPTUKAABHOT TOBEPXHi. 3auekaite 10 c.
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® TIOTiM TUCHITb MPOTATOM MPHUBA. 2 C Ha KHOTIKY KaAibpyBaHHA «CAL» 4,
TIOKH Ha AUCTIAET KOPOTKO He 3'ABUTbCA «CAL1x. TTicas uboro Ha
AVCTIAGH MUraTUMe TTOAE BUMiPAHOTO 3HAUEHHS.

@ TloBepHiTb BUMipIOBaAbHMI IPHUAAA Ha 180° HaBKOAO BEPTUKAAbHOI OC
Tak, 1Wob BaTeprac 3aAUILMBCA YHU3Y, a AucTiaeit 11 posBepHyBcA B
HanpAMKy Bia Bac. 3auekaite 10 c.

3HOBY HaTUCHITb Ha KHOTIKY KaAibpyBaHHA «CAL» 4. Ha aucrinei
KOPOTKO 3'ABUTbCA «CAL2». TTicAA LibOTO Ha AUCTIAET BiAODPa3HTLCA
BUMipsiHE 3HaueHHA (BOHO BXe He Murae). Temep BUMipIOBaAbHUI
TIPUAQA HAHOBO BiAKaAIBPOBaHKI A 060X BEPTUKAABHMX OTIOPHUX
TIOBEPXOHb.

BkasiBka: fkLo B kpokax @ i @ He pO3BEPHYTH BUMIPIOBAABHUI TPUAAA

HaBKOAO 306paXeHOT Ha MaAIOHKY OCi, KanibpyBaHHA He 3aBepIIYETbCA

(«CAL2» Ha AMCTIAGT He 3'ABAAETLCA).

TexHiuHe 06cAyroByBaHHs i cepBic

TexHiuHe 06CAYroByBaHHs | OUHILEHHA

3b6epiraiTe i MTePEHOCHTE BUMiPIOBAAbHUIA TIPUAQA AWLLE B 3aXHCHIN CYMLi,
AKa iAe B KOMTTAEKTI.

3aBXAM TPUMalTE BUMIPIOBAAbHWM TIPUAGA B UUCTOTI.

He 3aHyploiTe BUMipIOBaAbHWH TIPHUAGA Y BOAY ab0 iHLLI PIAMHK.

BuTupaiiTe 3abpyAHEHHs BOAOTOI0 M'AKOIO raHuipKoto. He kopucTyittecs
MUHAHWAMM 3aC06aMH | PO3UMHHUKAMM.

30Kpema, peryAapHO POUKLLANTE TOBEPXHI KOAO BUXIAHOTO OTBOPY Aa3epa
i CAIAKYHTE TTPU LIbOMY 3@ TUM, ILI06 HE 3aAWLLIAAOCA BOPCHHOK.

fIKLLO He3BaXaIOUM HA PETEAbHY TPOLIEAYPY BUTOTOBAEHHS | BUTIPOOYBaHHsA
BWMIiPIOBaAbHMI IPUAAA BCE-TakK BUWAE 3 AaAY, PEMOHT Ma€ BUKOHYBATH
AVLLE MaHCTEPHS, aBTOPU30BaHa A\ EAEKTPOIHCTPYMeHTIB Bosch. He
BiAKPHBaWTe CaMOCTIHHO BUMiPIOBAAbHUH IHCTPYMEHT.

TTpy byAb-AIKMX 3aMUTaHHAX | 3aMOBAEHHI 3amuacTiH, byAb Aacka,
0608B’A3K0BO 3a3HauaiTe 10-3HaUHWIM TOBAPHKUI HOMEP, L0 3HAXOAUTLCA Ha
3aBOACBKil TabAMULLI BUMiPIOBAAbHOTO TTPMAGAY.

HaacuAaiTe BUMIpIOBaAbHUI TPMAAA HA PEMOHT B 3aXMCHIN Cymui 24.

CepaicHa MaiicTepHs i 06CAyroByBaHHSA KAI€HTIB

B cepsicHii MaicTepHi Bu oTpuMaeTe BiATOBiAb Ha Balwi 3amuTaHHA
CTOCOBHO PEMOHTY | TEXHIUHOrO 0BCAYroBYBaHHs Ballioro MPOAYKTY.
ManIloHKM B A€TaAsX | IHhOPMALitO LLOAO 3amyacTUH MOXHA 3HaMTH 3a
aApecolo:

www.bosch-pt.com

KoHcyAbTaHT Bosch 3 paaicTio AomoMoxyTb Bam mpu 3amuTaHHAX CTOCOBHO
KYTiBAI, 3aCTOCYBaHHS | HAAQrOAKEHHA TIPOAYKTIB | TPUAAAA AO HHX.
["apaHTiiiHe 06CAYroBYBaHHS | PEMOHT EAEKTPOIHCTPYMEHTY 3AINCHIOKTbCA
BiATIOBIAHO AO BUMOT i HOPM BUrOTOBAIOBAUa Ha TEPUTOPII BCiX KpaiH AuLLe y
hipmMoBHMX ab0 aBTOPU30BaHUX CEPBICHUX LeHTPax hipmu «PobepT Bolwy.
TTOTTEPEAXEHHA! BukopucTaHHA KOHTPadhaKTHOI MPOAYKLT HebeameuHe B
eKCrAyaTaLii | MoXe MaTh HeraTUBHI HACAIAKM AAA 3A0POB'sl. BUrOTOBAEHHA i
PO3TMOBCIOAXEHHA KOHTPathaKTHOI TPOAYKLIT TepeCAiAyETbCA 3a 3aKOHOM B
AMIHICTPATUBHOMY | KpUMiIHAAbHOMY TTOPAAKY.

YkpaiHa

TOB «Pobept Bow»

CepBiCHUW LIEHTP eAEKTPOIHCTPYMEHTIB

BYyA. Kpaiths, 1, 02660, Kuie-60

YkpaiHa

Ten.: +38 (044) 4 90 24 07 (baratokaHaAbHHI)
E-Mail: pt-service.ua@bosch.com

OdiuintHuit cant: www.bosch-powertools.com.ua

Aapeca PerioHaAbHUX rapaHTiiHWX CepPBICHUX MalCTEPEHb 3a3HaueHa B
HallioHaAbHOMY rapaHTIHHOMY TaAOHi.

YTunizauis

BuMipioBaAbHi IPUAAAH, TPMAGAAA | YTAKOBKY Tpeba 3AaBaTH Ha EKOAOTIUHO
UMCTY TIOBTOPHY MepepobKy.

He BMKMAQHTE BUMiPIOBAAbHI IHCTPYMEHTH Ta aKyMYAATOPHi
6arapei/batapeiiku B TobyToBe CMiTTA!

Avwe pns Kpait €C:

BiamoBiaHO A0 eBpoTelicbkoi AupekTueu 2002/96/€C Ta
€Bponencbkoi apekTuBn 2006/66/EC BiampallboBaHi
BUMIpIOBaAbHI TPMAAAM, TTOLIKOAKEHI abo BiaTTpaliboBaHi
aKyMyAATOPHi batapei/6aTapeiku MOBUHHI 3AaBaTHCA
OKPEMO i yTUAI3YBaTUCA EKOAOTIUHO UUCTHM CTIOCOBOM.

MoXAHBi 3MiHH.
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Instructiuni privind siguranta si protectia
muncii

Pentru a putea lucra nepericulos si sigur cu aparatul de
masura, trebuie sa cititi si sa respectati toate instruc-
tiunile. Nu distrugeti niciodata placutele de avertizare ale
aparatului de masura, facandu-le de nerecunoscut. PAS-
TRATIiN CONDITII BUNE PREZENTELE INSTRUCTIUNI.

» Atentie - in cazul in care se folosesc alte dispozitive de comanda
sau de ajustare decat cele indicate in prezenta sau daca se executa
alte proceduri, acest lucru poate duce la o expunere
periculoasa la radiatii.

» Aparatul de masura se livreaza cu o placuta de avertizare (in schita
aparatului de masura de la pagina grafica marcata cu numarul 22).

r

Laserstrahlung
& Nicht in den Strahl blicken
N Laser Klasse 2

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

A

o

» Daca textul placutei de avertizare nu este in limba tarii dumnea-
voastra, inainte de prima utilizare, lipiti deasupra acesteia eticheta
autocolanta in limba tarii dumeavoastra, din setul de livrare.

» Nuindreptati raza laser asupra persoanelor sau animalelor si nu
priviti nici dumneavoastra spre aceasta. Aparatul de masura gene-
reaza raze laser din clasa laser 2 conform |EC 60825-1. Acestea pot
provoca orbirea persoanelor.

» Nu folositi ochelarii pentru laser drept ochelari de protectie.
Ochelarii pentru laser servesc la mai buna recunoastere a razei laser, dar
nu va protejeaza totusi impotriva radiatiei laser.

» Nu folositi ochelarii pentru laser drept ochelari de soare sau in
traficul rutier. Ochelarii pentru laser nu va oferd protectie totala impo-
triva razelor ultraviolete si vd diminueaza gradul de perceptie a culorilor.

» Nu permiteti repararea aparatului de masura decat de catre
personal de specialitate corespunzator calificat si numai cu piese de
schimb originale. Numai in acest mod poate fi garantata siguranta de
exploatare a aparatului de masura.

» Nu permiteti copiilor sa foloseasca nesupravegheati aparatul de
masura cu laser. Ei pot provoca in mod accidental orbirea persoanelor.

» Nu lucrati cu aparatul de masura in mediu cu pericol de explozie in
care se afla lichide, gaze sau pulberi inflamabile. In aparatul de
masura se pot produce scantei care sa aprinda praful sau vaporii.

Nu aduceti aparatul de masura in apropierea
stimulatoarelor cardiace. Campul generat de magnetii
14 poate afecta functionarea stimulatoarelor cardiace.

» Tineti aparatul de masura departe de suporturi magnetice de date si
de aparate sensibile din punct de vedere magnetic. Atractia
exercitatd de magnetii 14 poate provoca pierderea ireversibila a datelor.

Descrierea produsului si a performantelor

Varugam sa desfaceti pagina plianta cuilustrarea aparatului de masura si sa
o lasati desfacuta cat timp cititi instructiunile de folosire.

Utilizare conform destinatiei

Aparatul de masura este destinat masurarii precise si transferarii
inclindrilor.

Aparatul de masura este optimizat pentru utilizare in mediu interior.

Elemente componente
Numerotarea componentelor ilustrate se refera la schita de la pagina
grafica.
1 Tasta pentru semnal acustic
2 Tasta pornit-oprit masurarea inclindrii/display
3 Tasta de schimbare a punctului zero ,Alt 0°“
4 Tastd de calibrare/marire valoare afisata ,,CAL*
5 Tasta de schimbare a unitatilor de masurd/micsorare valoare afisata
»° [ % [ mm/m*
6 Tasta,Hold/Copy“
7 Capac compartiment baterie clinometru
8 Tastd de iesire a piciorului de nivelare
9 Surub de ajustare a piciorului de nivelare
10 Comutator pentru retractia piciorului de nivelare
11 Display
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12 Niveld orizontala
13 Nivela verticald
14 Magneti

15 Dispozitiv de ghidare pentru chinga

16 Picior suport

17 Picior de nivelare

18 Orificiu de prindere pe stativ 1/4"
19 Tasta pornit-oprit laser

20 Capac compartiment baterii laser
21 Orificiu de iesire radiatie laser

22 Placuta de avertizare laser

23 Numar de serie

24 Geantd de protectie

25 Chingd de sustinere

26 Stativ*
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* Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt incluse in setul de livrare standard.

Elemente afisaj
a Ajutoare de orientare
b Valoare mdsurata
¢ Indicator semnal acustic
d Avertizare baterii descdrcate
e Indicator punct zero schimbat
f Unitate de masura

Date tehnice
Clinometru digital GIM60L
Numar de identificare 3601K76 300

Domeniu de masurare

0-360° (4x90°)

Precizie de masurare

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Domeniu de lucru laser ! 30m
Precizie de nivelare laser +0,5 mm/m
Distanta dintre orificiu iesire laser si - marginea

inferioard a aparatului de masura 24 mm
Clasa laser 2
Tip laser 635nm, <1 mW
Diametru razé laser (la 25 °C) aprox.

- laodistantdde 5m 3,5mm
- laodistantd de 10 m 6 mm
Temperatura de lucru -10°C...+50°C
Temperatura de depozitare -20°C...+70°C
Umiditate relativd maxima a aerului 90 %
Orificiu de prindere pentru stativ 1/4"
Baterii

- Masurarea inclindrilor 1x9V6LR61

- Functionare laser 2x1,5VLRO3 (AAA)

Duratd de functionare aprox.

- Masurarea inclinarilor 300h
- Functionare laser 20h
Greutate conform EPTA-Procedure 01/2003 0,9kg

Dimensiuni (lungime x ldtime x inaltime) 600x 27 x 59 mm
1) Domeniul de lucru poate fi diminuat din cauza conditiilor de mediu nefavorabile

(de exemplu expunere directa la radiatii solare).

Numarul de serie 23 de pe placuta indicatoare a tipului serveste la identificarea
aparatului dumneavoastra de masura.

Montare

Montarea/schimbarea bateriilor

Tn aparatul de msura exista doud circuite electrice separate: clinometrul

inclusiv display-ul este alimentat de alta baterie decat laserul.

Pentru buna functionare a aparatului de masura se recomanda folosirea

bateriilor alcaline cu mangan.

» Extrageti bateriile din aparatul de masura in cazul in care nu-l veti
folosi un timp mai indelungat. in caz de depozitare mai indelungati
bateriile se pot coroda si autodescdrca.

Introducerea/extragerea bateriei clinometrului

Scoateti cu grija capacul compartimentului bateriei 7 impreuna cu suportul
pentru baterie din aparatul de masura. Aveti grija sa nu deteriorati firele de
conexiune ale bateriei si nici capacul compartimentului bateriei. Deteriorari
mai importante la suprafetele de sprijin ale capacului compartimetului
bateriei 7 pot duce la erori de masurare.

Conectati bateria, respectand polaritatea corecta, la suportul pentru
baterie. Introduceti astfel capacul compartimentului bateriei cu suportul
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pentru baterie in aparatul de masura, incat firele de conexiune sa nu fie
prinse in acestea.

La prima pornire a clinometrului dupa schimbarea bateriei, timp de 1 s se
aprind toate elementele display-ului si se aude un semnal sonor. La
schimbarea bateriei se anuleaza toate setarile (functia de masurare,
unitatea de masura selectata).

Cand se aprinde indicatorul de avertizare baterie descarcata d, trebuie sa
inlocuiti bateria.

Introducerea/schimbarea bateriilor pentru laser

4

Deschideti capacul compartimentului pentru baterii 20 si introduceti

bateriile. Respectati polaritatea corecta potrivit schitei din interiorul

capacului compartimentului pentru baterii.

Daca laserul nu se mai aprinde, trebuie schimbate bateriile.

Indicatie: Indicatorul de avertizare baterie descarcata d de pe display nu se

refera la bateriile pentru laser.

» Deconectati neaparat laserul inainte de schimbarea bateriilor. Un
laser conectat involuntar poate provoca orbirea persoanelor.

inlocuiti inotdeauna simultan toate bateriile destinate functiondrii laserului.

Folositi numai baterii de aceeasi fabricatie si capacitate.

Functionare

Punere in functiune

» Feriti aparatul de masura de umezeala si de expunere directa la
radiatii solare.

» Nu expuneti aparatul de masura unor temperaturi sau unor variatii
extreme de temperatura. De ex. nu-l lsati prea mult timp in autoturism.
In cazul unor variatii mai mari de temperatura lasati mai intai aparatul sd se
acomodeze inainte de a-| pune in functiune. Temperaturile sau variatiile
extreme de temperatura pot afecta precizia aparatului de masura.

» Evitati socurile puternice sau caderile aparatului de masura. Dupa
influente exterioare puternice asupra aparatului de masura ar trebui
intotdeauna sa efecuati un control al preciziei acestuia (vezi ,Verificarea
preciziei si calibrarea aparatului de masura®, pagina 138).

» Mentineti curate suprafetele de agezare ale aparatului de masura si
protejati-le de socuri si lovituri. Particulele de murdarie sau
deformarile pot duce la erori de masurare.

Montarea/fixarea aparatului de masura

Pentru masurarea sau transferarea inclinarilor, pe langa posibilitatea de

instalare sau asezare a aparatului de masura pe diferite suprafete, aveti si

alte optiuni de montare resp. fixare a acestuia.

Montare cu dispozitivul de nivelare mecanic (de ex. pe teren denivelat)

(vezifiguraB):

- Apasati scurt piciorul suport 16, pentru ca acesta sa iasa afara. Apasati
tasta 8, pentru ca piciorul de nivelare 17 sa iasa afara. Ajustati astfel
inaltimea piciorului de nivelare rasucind surubul de ajustare 9, incat raza
laser s parcurgd suprafata de masurat respectiv ca inclinarea doritd sa
fie afisata ca valoare masurata b.

i
t®

- Pentru lucrul fard dispozitiv mecanic de nivelare retractati din nou
piciorul suport 16 si piciorul de nivelare 17. Comprimati in acest scop
cele doud pdrti ale piciorului suport (®) si impingeti apoi piciorul suport
16 in aparatul de masura (@), pana se inclicheteaza perceptibil. Pentru
retractia pociorului de nivelare 17 impingeti intr-o parte comutatorul 10.

Fixare pe stativ:

- Puneti aparatul de masura cu orificiul de prindere stativ de1/4" 18 pe
placa de schimbare rapidd a stativului 26 sau pe un stativ foto uzual din
comert. Fixati prin insurubare aparatul de masura cu surubul de fixare pe
placa de schimbare rapida.
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Fixare cu magneti:

- Puneti aparatul de masura cu magnetii 14 pe o piesa cu un camp
magnetic suficient de puternic.

» Verificati fixarea sigura a aparatului de masura. Aparatele de masurd
care nu sunt fixare sigur pot cadea sau pot provoca ranirea
dumneavoastra sau a altor persoane. in caz de cidere aparatul de
masura se poate defecta sau provoca alte daune materiale.

Fixarea cu chingi de sustinere (vezi figura C):

~ Treceti chingile de sustinere 25 prin ghidajele 15 si fixati aparatul de
masura cu cele doua chingi pe tevi sau alte obiecte similare. Aveti grija
ca, capatul chingii cu bandd velcro s fie presat pe chinga de sustinere.
i cazul tevilor subtiri, introduceti chinga de sustinere, cu fata netedz in
exterior, prin ghidajele de chingi si treceti-o din nou, conform celor
ilustratein figurd, in jurul aparatului de masura, in timp ce la tevile groase
introduceti chinga de sustinere cu fata netedd in interior, prin ghidajele
de chingi.

» Asigurati intotdeauna aparatul de masura cu ambele chingi de
sustinere si verificati pozitia fixa a chingilor de sustinere. Forta de
sustinere a chingilor 25 depinde de structura materialului pe care se
fixeazd aparatul de masura. Aparatele de masura care nu sunt bine
stranse in chingi pot aluneca jos si se pot defecta sau provoca alte daune
materiale.

» Nu lasati copiii sa foloseasca nesupravegheati chingile de sustinere
25. Ei se pot rani cu chingile de sustinere.

Conectarea/deconectarea clinometrului si a display-ului

Pentru conectarea clinometrului si a display-ului apasati tasta ponit-oprit
2. Aparatul de masura se afla in functia de masurare a inclindrii cu punct
zero standard.

Pentru deconectarea clinometrului si a display-ului apasati din nou tasta
pornit-oprit 2.

Dacatimp de aprox. 30 min nu se apasa nicio tasta la aparatul de masurd iar
inclinarea acestuia nu este modificata cu mai mult de 1,5°, atunci
clinometrul si display-ul se deconecteaza automat, pentru menajarea
bateriei. Laserul nu este afectat de aceasta.

Conectare/deconectare laser

Pentru conectarea laserului apasati tasta pornit-oprit 19 aducand-o in

pozitia ,I“.

» Nuindreptati raza laser asupra persoanelor sau animalelor si nu
priviti direct in raza laser, nici chiar de la distanta mai mare.

Pentru deconectarea laserului apasati tasta pornit-oprit 19 aducand-o in

pozitia ,0%.

» Nulasati aparatul de masura nesupravegheat cu laserul conectat si
deconectati laserul dupa utilizare. Alte persoane ar putea fi orbite de
raza laser.

Cand nu folositi laserul, deconectati-l pentru a economisi energie.

Schimbarea unitatii de masura (vezi figura A)

Puteti comuta oricand intre unitatile de masura,,*“, ,%" si ,mm/m®. Apasati
in acest scop tasta de schimbare a unitatilor de masura 5 de cate ori este
necesar pana cand pe afisajul f va aparea unitatea de masura dorita.
Valoarea masuratd curenta este transfomatd in mod automat.

Reglajul unitatii de masura se pastreaza si in cazul deconectdrii si
reconectarii aparatului de m dsura.

Conectarea/deconectarea semnalului sonor

Cutasta pentru semnal sonor 1 puteti conecta si deconecta semnalul sonor.
Cand semnalul sonor este conectat pe display apare indicatorul c.

Reglajul semnalului sonor se mentine dupa deconectarea si conectarea
instrumentului de masurat.

Afisajul valorii masurate si ajutoare de orientare

Valoarea masurata se actualizeaza la fiecare miscare a aparatului de
masurd. Dupd miscdri mai ample ale aparatului de masura, inainte de a citi
valoarea masurata, asteptati ca aceasta sa se stabilizeze.

in functie de pozitia aparatului de masura, valoarea masurata si unitatea de
mésura sunt redate pe display intoarse la 180°. in acest fel afisajul poate fi
citit si atunci cand se lucreaza deasupra capului.

Aparatul de masura arata prin intermediul ajutoarelor de orientare a de pe
display, in ce directie trebuie inclinat aparatul pentru a se obtine valoarea
tintd. Valoarea tind este la masurdtorile standard linia orizontala respectiv
verticala, in functia ,,Copy“ ea reprezintd valoarea masuratd memoratd iar
in cazul punctului zero schimbat, ea este punctul zero memorat.

Dupa atingerea valorii inta, sagetile ajutoarelor de orientare a se sting, iar
dacd este conectat semnalul sonor, se aude un sunet cotinuu.

Functii de masurare

Fixarea/transferarea unei valori masurate (vezi figura D)

Cu tasta ,Hold/Copy“ 6 pot fi comandate doua functii:

- Fixarea (,Hold") unei valori mdsurate, chiar dacd ulterior aparatul de
masura este deplasat (de ex. pentru ca aparatul de masura se afla intr-o
pozitie in care display-ul nu poate fi citit bine);

- Transferarea (,Copy") unei valori masurate.

Bosch Power Tools 1618C0062X|(27.8.12)




OBJ_BUCH-1628-002.book Page 138 Monday, August 27,2012 12:22 PM

138 | Romana

Functia ,Hold":

- Apasati tasta ,,Hold/Copy* 6. Valoarea maurata curenta b este fixata pe
display, toate elementele display-ului, in afara de valoarea masurata,
clipesc.

- Pentruacomutainfunctia,,Copy*“, apasati tasta pentru semnal sonor 1,
iar pentru a incepe 0 noua masuratoare, apasati tasta ,Hold/Copy“ 6.

Functia ,Copy“:

- Activati semnalul sonor (vezi,Conectarea/deconectarea semnalului
sonor®, pagina 137).

- Apasati tasta ,,Hold/Copy“ 6. Este memorata valoarea masurata
curentd. Se aude un semnal sonor scurt, indicatoarele pentru valoarea
masurata f si semnal sonor ¢ clipesc.

- Puteti corecta inainte de transferare valorile masurate grosier: apasati
tasta pentru marirea valorii afisate 4, pentru a mari valoarea masuratd
memoratd, sau tasta pentru micsorarea valorii masurate 5, penru a
micsora aceastd valoare.

- Asezati aparatul de masura in locul vizat, in care trebuie transferata
valoarea masurata. Conform celor ilustrate in figurd, nu este necesara
alinierea aparatului de masura. Ajutoarele de orientare a indica directia
in care trebuie deplasat aparatul de masura pentru a atinge unghiul care
trebuie transferat. La atingerea unghiului memorat se aude un semnal
sonor, indicatoarele ajutoare de orientare a se sting.

- Apasati din nou tasta ,,Hold/Copy* 6, pentru a incepe o noua
masuratoare.

Schimbarea puctului zero

Pentru verificarea mai usoard a inclindrilor (de ex. 45°) puteti schimba
puncul zero al mdsurarii.

Aliniati astfel aparatul de masurd, de ex. asezandu-I pe un obiect de
referintd, incat noul punct zero dorit sé fie afisat ca valoare masurata (de ex.
45,1°). Apasati tasta ,,Alt 0°“ 3. Valoarea masurata b si indicatorul pentru
punct zeo schimbat e clipesc.

Puteti corecta valorile masurate grosier, cat timp clipeste indicatorul
pentru valoarea masurata b: apasati tasta pentru marirea valorii afisate 4,
pentru a mdri valorea memorat, iar tasta pentru micsorarea valorii afisate
5, pentru a o micsora (de ex. de la45,1° la45,0°). La 3 s dupa ultima
apasare de tasta, valoarea afisata a inclindrii va fi memorata ca valoare de
referinta.

Dupa memorare, indicatorul e va clipi, indicand punctul zero schimbat. Pe
afisajul de masurare b va aparea valoarea masurata curentd raportata la
noul punct zero, de asemeni ajutoarele de orientare i semnalele sonore se
vor referi la noul punct zero. Exemplu: la o inclinare de 43,8° fata d orizon-
tald si un punct zero memorat de 45° va fi afisatd valoarea masurata de
1,2°.

Pentru a reveni la punctul zero standard de 0°, apasati una din tastele
»Alt 0°“ 3, ,Hold/Copy“ 6 sau ,,CAL“ 4. Indicatorul punct zero schimbat e
se stinge.

Masurarea/transferarea fara contact a inclinarilor

Cuajutorul laserului puteti mdsura respectiv transfera fara contact inclinari,

chiar la distante mai mari.

» Nuindreptati raza laser asupra persoanelor sau animalelor si nu
priviti direct in raza laser, nici chiar de la distanta mai mare.

» Pentru marcare folositi intotdeauna numai mijlocul punctului laser.
Marimea punctului laser se modifica in functie de distanta.

Pentru masurarea inclindrilor indreptati astfel aparatul de masurd inct

raza laser sa parcurga suprafata de masurat. Pentru transferarea

inclindrilor indreptati astfel aparatul de masurd incat inclinarea dorita sé fie

afisata ca valoare masurata b si marcati inclinarea cu ajutorul punctului

laser pe suprafata tinta.

Indicatie: La transferarea inclindrilor cu ajutorul laserului, tineti seama de

faptul ca orificiul de iesire al laserulului se afla la 24 mm deasupra marginii

inferioare a aparatului de masura.

Verificarea preciziei si calibrarea aparatului de masura

Verificarea preciziei de masurare

Verificati precizia aparatului de masura fnaintea unor mdsuratori critice,

dupa modificari importante de temperatura cat si dupa socuri puternice.

Tnaintea mésurarii unghiurilor < 45° verificarea ar trebui efectuata pe o

suprafata plana, aproximativ orizontala, iar inaintea masurarii unghiurilor

>45° pe o suprafata pland, aproximativ verticald.

Conectati aparatul de masura si asezati- pe suprafatd orizontala resp.

verticald.

Selectati unitatea de masurd ,°“ (vezi ,Schimbarea unitdtii de masura®,

pagina 137).

Asteptati 10 s si notati valoarea masurata.

Rotiti aparatul de masura la 180° in jurul axei verticale. Aseptati din nou

10 s si notati a doua valoare mdsurata.

» Calibrati aparatul de masura numai daca diferenta dintre cele doua
valori masurate este mai mare de 0,1°.

Calibrati aparatul de masura in pozitia (vertical resp. orizontal), in care s-a
constatat diferenta dintre valorile masurate.
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Calibrarea suprafetelor de asezare orizontale (vezi figura E)

Suprafata pe care asezati aparatul de masura, nu trebuie sa se abata cu

mai multde 5° de la orizontala. Dacd abaterea este mai mare, calibrarea se

intrerupe iar pe afisaj apare ,--“.

@ Conectati aparatul de masura si puneti-| astfel pe o suprafata
orizontald, incat nivela 12 sa arate in sus iar display-ul 11 sa fie
indreptat spre dumneavoastrd. Aseptati 10 s.

@ Apasatiapoiaprox. 2 s tasta de calibrare ,,CAL* 4, pana cand pe display
apare pentru scurt timp ,CAL1“. Pe display clipeste valoarea masuratd.

® Rotiti aparatul de masura la 180° in jurul axei verticale, astfel incat ni-
vela sa rdmand mai departe indreptata in sus, display-ul 11 aflandu-se
insa pe partea opusa dumneavoastra. Asteptati 10 s.

@  Apasatiapoidin nou tasta de calibrare ,,CAL“ 4. Pe display apare scurt
»CAL2“. Apoi este afisatd valoarea masurata (fard a mai clipi).
Aparatul de masura este acum recalibrat pentru aceasta suprafata de
asezare.

® incontinuare trebuie si calib[ati aparatul de mdsura pentru suprafata
de asezare din partea opusa. In acest scop intoarceti astfel aparatul de
masura in jurul axei oriziontale, incdt nivela 12 sa arate in jos iar
display-ul 11 zu sa fie indreptat spre dumneavoastra. Puneti aparatul
de masurd pe suprafata orizontald. Asteptati 10 s.

® Apasatiapoiaprox. 2 s tasta de calibrare ,,CAL* 4, pana cand pe display
apare pentru scurt timp ,,CAL1“. Pe display clipeste valoarea masuratd.

@ Rotiti aparatul de masurd cu 180° in jurul axei verticale, astfel incat
nivela sa arate in continuare in jos, display-ul 11 insa aflandu-se pe
partea opusa dumneavoastra. Asteptati 10 s.

Apasati apoi din nou tasta de calibrare ,,CAL“ 4. Display-ul afiseaza
scurt ,,CAL2“. Apoi pe display apare valoarea masurata (fard a mai
clipi). Aparatul de masura este acum recalibrat pentru ambele
suprafete de asezare orizontale.

Indicatie: Dacd aparatul de masura nu este rotit pentru etapele ® si @ in

jurul axei redate in figura, calibrarea nu poate fi incheiata (pe display nu

vaaparea,,CAL2%).

Calibrarea suprafetelor de asezare verticale (vezi figura F)

Suprafata, pe care asezati aparatul de masurd, nu trebuie sa abata de la

verticala cu mai mult de 5°. Daca abaterea este mai mare, calibrarea se va

intrerupe cu afisajul .

@ Conectatiaparatul de masura si puneti-| astfel pe o suprafata verticala,
incdt nivela 13 sd arate in sus iar display-ul 11 sa fie indreptat spre
dumneavoastra. Asteptati 10 s.

@ Apdsatiapoi aprox. 2 s tasta de calibrare ,CAL“ 4, pana cand pe display
apare pentru scurt timp ,,CAL1“. Pe display clipeste valoarea masuratd.

® Rotiti aparatul de masurd la 180° in jurul axei verticale, astfel incat ni-
vela sa ramana mai departe indreptatd in sus, display-ul 11 aflandu-se
insa pe partea opusa dumneavoastra. Asteptati 10 s.

@ Apasati apoi din nou tasta de calibrare ,,CAL* 4. Pe display apare scurt
»CAL2“. Apoi este afisata valoarea masurata (fara a mai clipi). Aparatul
de mdsura este acum recalibrat pentru aceasta suprafatd de agezare.

® incontinuare trebuie si calibrati aparatul de masura pentru suprafata
de asezare din partea opusa. In acest scop intoarceti astfel aparatul de
masurd in jurul axei oriziontale, incat nivela 13 sd arate in jos iar
display-ul 11 sa fie indreptat spre dumnavoastra. Asezati aparatul de
masura pe suprafata verticala. Asteptati 10 s.

® Apasatiapoiaprox. 2 s tasta de calibrare ,,CAL* 4, pana cand pe display
apare pentru scurt timp ,,CAL1“. Pe display clipeste valoarea masuratd.

@ Rotiti aparatul de masurd cu 180° in jurul axei verticale, astfel incat
nivela sa arate in continuare in jos, display-ul 11 insa aflandu-se pe
partea opusa dumneavoastra. Asteptati 10 s.

Apoi apdsati din nou tasta de calibrare ,,CAL“ 4. Pe display este afisat
pentru scurt timp,,CAL2“. Apoi pe display apare valoarea masurata
(fara a mai clipi). Aparatul de masura este acum recalibrat pentru
ambele suprafete de asezare verticale.

Indicatie: Dacd aparatul de masura nu este rotit pentru etapele ® si @ in

jurul axei redate in figurd, calibrarea nu poate fi incheiata (pe display nu

vaaparea,,CAL2%).

intretinere si service

intretinere si curatare

Depozitati si transportati aparatul de masura numai in geanta de protectie
din setul de livrare.

Pastrati intotdeauna curat aparatul de masura.

Nu cufundati aparatul de masura in apa sau in alte lichide.

Stergeti-l de murdarie cu o laveta umeda, moale. Nu folositi detergenti sau
solventi.

Curatati regulat mai ales suprafetele din jurul orificiul de iesire a laserului si
aveti grija sa indepartati scamele.

Daca, in ciuda procedeelor de fabricatie si verificare riguroase, aparatul de
masura are totusi o defectiune, repararea acesteia se va efectua la un
centru autorizat de service si asistenta post-vanzari pentru scule electrice
Bosch. Nu deschideti singuri aparatul de masura.
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in caz de reclamatii si comenzi de piese de schimb va rugam sa indicati
neaparat numarul de identificare format din 10 cifre, conform placutei
indicatoare a tipului aparatului dumneavoastrd de masura.

Expediati aparatul de masura in vederea repararii, ambalat in geanta sa de
protectie 24.

Serviciu de asistenta tehnica post-vanzari si consultanta
clienti

Serviciul nostru de asistenta tehnica post-vanzari raspunde intrebarilor
dumneavoastra privind intretinerea si repararea produsului dum-
neavoastrd cat si privitor la piesele de schimb. Desene descompuse ale
ansamblelor cét si informatii privind piesele de schimb gasiti si la:
www.bosch-pt.com

Echipa de consultanta clienti Bosch rdspunde cu placere la intrebarile
privind cumpararea, utilizarea si reglarea produselor si accesoriior lor.
Romania

Robert Bosch SRL

Centru de service Bosch

Str. Horia Macelariu Nr. 30-34

013937 Bucuresti

Tel. service scule electrice: +40 (021) 405 75 40

Fax: +40(021) 4057566

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com

Tel. consultantd clienti: +40 (021) 4 05 75 00

Fax: +40(021) 2331313

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com

www.bosch-romania.ro

Eliminare

Aparatele de masura, accesoriile si ambalajele trebuie directionate catre o
statie de revalorificare ecologica.

Nu aruncati aparatele de masura si acumulatorii/bateriile in gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

Conform Directivei Europene 2002/96/CE aparatele de
masura scoase din uz si, conform Directivei Europene
2006/66/CE, acumulatorii/bateriile defecte sau consu-
mate trebuie colectate separat si dirijate catre o statie de
reciclare ecologica.

Sub rezerva modificirilor.

bbarapcku

YKa3aHus 3a 6e3omacHa pabota

3a pa pabotute 6e3omacHo U CUIYPHO C U3MepPBaTeAHUA
ypea, TpAbBa Aa mpoueTeTe U Aa CTa3BaTe CTPUKTHO
BCHUKM yKa3aHus. Hukora He pomyckaiite mpeaynpe-
AWTeAHHTe TabenKH Ha H3MepBaTeAHHA YPeA Aa CTaHaT
HeueTumu. CbXPAHABAWTE TE3U YKA3AHUA HA
CUTYPHO MACTO.
> BHUMaHHe - aKo 6bAaT H3MOA3BAHH PA3AHUHH OT PUBEACHHTE TYK
npucnocobaeHus 3a 06cAyKBaHe AW HACTPOHBAHE UAU aKo ce
M3MbAHABAT APYTH IPOLIEAYPH, TOBA MOXe A Bu H3n0XHM Ha ommacHO
obAbuBaHe.
> W3mepBaTeAHHAT ypeA ce AOCTaBA C TPpeAynpeAnTeAHa Tabenka
(o603HaueHe c NO 22 Ha u306paxeHneTo Ha H3MEpPBATEAHHA YpeA Ha
cTpaHuuara c urypure).

g Laserstrahlung !
& Nicht in den Strahl blicken
Laser Klasse 2

L -

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

> AKO TeKCTbT Ha IpeAympeAuTeAHaTa Tabeaka He e Ha Bawus e3uk,
TIPeAH TTyCKaHe B eKCIA0aTauus 3aAemeTe BbpXy Tabenkara
BKAIOUEHHA B OKOMITAEKTOBKATa CTUKEP € TeKCT Ha Bawma e3uk.

» He HacouBaiiTe Aa3epHHA AbY KbM XOPa HAH XXHBOTHH; He FAepaiTe
cpeuly Aa3epHHA AbY. T031 M3MepBATEAEH YPEA U3AbYBA AA3EPEHN AbUM
oTKAac 2 cbraacHo [EC 60825-1. C Hero MoxeTe Aa 3acAenuTe xopa.

> He u3non3BaiiTe ounaata 3a HabAlopaBaHe Ha Aa3epPHHUA AbY KaTo
npeAna3Hu paboTHM ounaa. Te3n 0uKAA CAYXAT 3a TT0-A06pOTO
HabAloAaBaHe Ha Aa3epHMA AbY, TE He TIPEATIA3BaT OT HEro.

> He u3non3saiite ounaata 3a HabAlopAaBaHe Ha Aa3epPHHA AbY KaTo
CAbHUEBH OUMAA MAH AOKATO yUacTBaTe B yAHUHOTO ABWXKEHHE.
Oumnara 3a HabAtOAABaHE Ha Aa3ePHHS AbU HE OCHTYPABAT 3alLuuTa OT
YATPaBUOAETOBMTE AbUW M OrPaHWUaBAT Bb3MPUEMAHETO Ha LIBETOBETE.

> Momyckaiite U3MepBaTeAHUAT ypeA Aa b6bae peMOHTHpaH camo oT
KBaAM(ULUPAHN TEXHULH K CAMO C U3TIOA3BAHE Ha OPUrHHAAHK
pe3epBHU YacTH. C TOBa Ce rapaHT1pa 3ama3BaHeTo Ha (yHKLKKTE,
ocurypsBaly besomacHoCTTa Ha U3MepPBaTEAHMA YPeA.
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» He octaBsiiTe Aeua 6e3 mpsAK Hap30p Aa paboTaT c u3MepBaTeAHUs
ypeA. MoraT HeBOAHO A3 3aCAETAT APYTH Xopa.

» He paboteTe c H3MepBaTeAHHA YpeA B CpeAa C MOBHLLIEHA OTTaCHOCT
OT eKCTIAO3HH, B KOATO KMa AeCHO3aMaAMMH TEYHOCTH, Fa30Be HAH
TpaxoBe. B U3MepBATEAHWUA YPEA MOraT Ad Bb3HUKHAT UCKPU, KOMTO Ad
Bb3MAAMEHAT TIpaxa UAW TiapuTe.

He pobanxaBaiiTe i3MepBaTeAHHS YPeA AO CbPACUHH

cTumyAaaTopu. Martutiute 14 cb3paBar o€, KOETO MOXe

Aa HapylwK (hyHKLMOHUPAHETO Ha CbPAEYHM CTUMYAQTOPM.

> ApbXTe eAeKTPOypeAa AaAeY OT MarHUTHH HOCUTEAH Ha
MH(OPMaLUA U UYBCTBUTEAHH KbM MarHWTHU TTOAETa YPeAH.
B pesyATar Ha AeHCTBMETO HA MarHuTMTe 14 MOXe Ad CE CTUTHE AO
HeobpaTMa 3aryba Ha MH(opmaums.

Omu1caHue Ha TMMPOAYKTa U Bb3MOXHOCTUTE MY

Monsl, 0TBOpETe pa3rbBallara Ce CTPaHLA C UrypuTe Ha U3MepBaTeAHHA
YPEA W, AOKaTO UeTeTe PbKOBOACTBOTO, A OCTABETE OTBOPEH.

TMpeaHasHaueHne Ha ypepa

Vi3mepBaTeAHUAT ypeA e MpeAHa3HaueH 3a MPeLnsHo U3MepBaHe 1
npeHacAHe Ha HAaKAOHHU.

V|3MepBaTeI\HVIHTypeAe ONMTUMU3KUPAH 3a U3TTOA3BAHE B 3aKPUTU TIOMELLIEHHA.

WU306pa3eHn eneMeHTH
HomepupaHeTo Ha eAeMeHTHTE Ce 0THACA AO U30HPaXeHHETO Ha
13MepPBATeAHMA YPEA Ha CTPaHMLATa C hurypuTe.
1 ByTOH 3a 3BYKOB CUTHAA
2 TTyckoB MpeKbCBay U3MepBaHe Ha HAKAOH/AUCTIAEH
3 byTOH 3a MpoMsAHa Ha HyAeBaTa Touka «Alt 0°»
4 ByToH 3a KaAMbpUpaHe/yBeAHuaBaHe Ha M3MepeHaTa CTOMHOCT «CAL»
5 bByTOH 3a CMAHa Ha MepHaTa eAMHMLA/HaMaAfBaHe Ha M3MepeHaTa
cTonHocT «° [ % [ mm/m»
6 byToH 3aabpxaHe/kompaHe «Hold/Copy»
7 Kamak Ha rHesp0To 3a 6atepuu Ha Avbenata
8 ByTOH 3a M3BaXAAHE Ha OTIOPHHUA WKT 32 HUBEAMPaHe
9 Peryavpaly BUHT Ha OTTOPHHSA WHAT 32 HUBEAUPaHe
10 bByToH 3a mpubrpaHe Ha OMOPHMSA WHET 33 HUBEAUPaHE
11 Aucrinent
12 XopusoHTanHa AMbera
13 BepTHkanHa Aubena
14 Marnutn
15 Bopau3aKoAaHa
16 OmopeH kpak
17 OnopeH WUdT 3a HUBEAUPaHE
18 He3A0 32 MOHTMPAHE KbM CTaThB 1/4"
19 TlyckoB mpekbcBau 3a Aa3epa
20 Kamak Ha rHe3A0TO 3a baTepuu Ha Aa3epa
21 OTBOP 32 U3XOAALLMA Aa3EePEH AbY
22 TIpeaynpeAuTeAHa TabeAKa 32 AA3EPHMA AbY
23 CepueH Homep
24 TlpeanasHa uaHTa
25 KonaH 3a 3axBallaHe
26 Cratvs*

*U306pa3eHute Ha (hUrypuTe MAM OTHCAHM B PbKOBOACTBOTO 33 €KCTIAOATaLMA
o
He ca BK B

AOTTH, TIDUC
p

EnemeHTH Ha AucTines

a [ToMOLLHM CTPEAKM 33 TPABUAHO TIO3ULMOHMPaHe
b WsmepeHa cTorHOCT
¢ CHMBOA 32 BKAIOUEH 3BYKOB CHTHaA
d CumBOA 3a U3TOLLEHM HaTepum
e MHaukaTop 3a MpOMeHeHa HyAeBa Touka
f MepHa eanHHLA
TexHHUeCKH AaHHH
LincbpoBs HuBEAHpP GIM60L
KaranoxeH Homep 3601 K76 300
/AvanasoH Ha U3MepBaHe 0-360°(4x90°)
TOUHOCT Ha U3MepBaHe
- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
PaboTeH AManasoH Ha Aaepa’) 30m
TOYHOCT Ha HUBEAMPaHE Ha Aa3epa +0,5 mm/m

1) TTpu HeBArOTPHUATHY YCAOBHSA (HArp. HEMOCPEACTBEHM CABHUEBH AbuM) PAbOTHUAT
AVaTia3oH MOXe AQ € TTO-MaAbK.

3a EAHO3HAUHOTO UAEHTU(MLMPaHE Ha Balms M3MepPBATEAEH YPEA CAYXH CePUAHUAT
Homep 23 Ha Tabeakata My.
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Liuchpos HuBeAHp GIM 60 L
PascToAHKe M3X0AALL OTBOP 3a Aa3epHHUA

AbU — AOAEH pbb Ha U3MEPBATEAHHS YPEA 24 mm
Knac nasep 2
Tun Aasep 635nm, <1 mwW
AvameTbp Ha Aa3epHHs Abu (pu 25 °C), mpubA.

~ Ha pascroaHue 5m 3,5mm
- Ha pascrtofHve 10 m 6 mm
PaboteH TemmepatypeH AManasoH -10°C...+50°C
TemriepaTypeH AWamasoH 3a CbXpaHaBaHe -20°C...+70°C
OTHOCHTEAHA BAXHOCT Ha Bb3AyXa, MaKC. 90 %
OTBOpP 33 MOHTUPAHE KbM CTaTUB 1/4"
Barepun

- M3mepBaHe Ha HakAOH 1x9V6LR61
- PexuM Ha paboTa ¢ Aasep 2x1,5VLRO3 (AAA)
TTPOABAXMTEAHOCT Ha paboTa, MpUOA.

- ViaMepBaHe Ha HaKAOH 300h
- PexuM Ha paboTa ¢ Aasep 20 h
Maca cbraacHo EPTA-Procedure 01/2003 0,9kg
Pa3mepy (AbAXMHA X LIMPOUMHA X BUCOUMHA) 600x 27 x59 mm

1) TTpn HebAAroMPUATHI YCAOBHA (HAMP. HEMOCPEACTBEHM CAbHUEBH Abui) PAaBOTHHAT
AMaMa3oH MOXE AQ € TTO-MaAbK.

3a eAHO3HAUHOTO MAEHTUMUMPaHE Ha Balwna u3mepBaTeneH YpeA CAYXH CEPUAHUAT
Homep 23 Ha Tabeakata My.

MoHTtHpaHe

ToctaBaHe/cmaHa Ha 6aTepunte

MNamepBaTeAHUsAT ypeA MMa ABa OTAEAEHU EAWH OT APYT TOKOBM Kpbra:

M3MEPBAHETO Ha HaKAOHU (AMbeAaTa) M AUCTIAGAT Ce 3axpaHBar OT eAHa

6arepusa, CbOTBETHO Aa3epbT - OT Apyra.

TpernopbuBa ce 3a paboTta C M3MePBATEAHMSA YPEA Ad Ce TTOA3BAT aAKAAHO-

MaHraHoBu batepuu.

» AKO TPOABAXHTEAHO BpeMe HAMa Aa U3TIOA3BaTe ypeAa, U3BaxaanTe
6atepuuTe 0T Hero. TP TPOALAKUTEAHO CbXpaHABaHe batepuuTe Morar
A TIPOTEKAT M AA CE CaMOPa3PEAAT.

TMocTaBaHe/3amaAHa Ha 6aTepuaTa 3a Aubenata

W3BaaeTe BHUMATEAHO OT U3MEPBATEAHMA YPEA Kamaka Ha THe3A0TO 3a
6arepuu 7  KyniAyHra 3a knemute. TTpu ToBa BHUMABaWTe Aa He TIOBPEAUTE
KaﬁeI\HeTO 3a KYTIAYHIa UAU KarlaKa. TTo-cUAHU YBPEXAAHMA Ha KOHTAKTHUTE
TIOBbPXHOCTH Ha Kamaka Ha rHe3A0To 3a batepuu 7 Morar Aa IpeAU3BUKaT
rPeLLK TTPU M3MEPBAHETO.

BkatoueTe baTepuaTa B KYMAYHTa, KaTo BHUMABaTe 3a MOAAPHOCTTA.
Bkapaitre batepuaTa, KymAyHra v Kanaka Ha rHeaaoTo 3a barepus B
13MepBaTeAHUs YPeA, KaTo BHUMABATe Ad He TIpeLuumeTe kabena.

TTpy1 MbPBOTO BKAKOUBaHE Ha AbeAaTa CAeA CMsAHa Ha baTepuaTa BCUUKU
€AEMEHTH Ha AUCTIAEA CBETBAT 3a MPMOA. 1 CEKYHAQ 1 Ce uyBa 3BYKOB
curHan. Tlpn cMsHa Ha batepuaTa ce U3TPUBAT BCUUKM 3aTIOMHEHH
HaCTPOWKM ((DYHKUMSA Ha U3MEpBaHe, MepHa EAMHHLA).

AKO TIPeAYNTPEAUTEAHUAT CUMBOA 3a baTepuaTa d ce MoABM Ha AUCTIAEA,
TpAbBa Aa 3amMeHuTe batepunTa.

ToctaBaHe/3aMaAHa Ha 6aTepuuTe 3a Aasepa

OTBOpETE Kamaka Ha rHe3A0To 3a batepuu 20 1 octaBeTe batepuu. Mpu

TOBa BHUMaBa#Te 3a MPaBUAHATa UM TIOASPHOCT, U306paseHa Ha durypata

OT BbTPELUHATA CTPaHa Ha rHe3A0To 3a batepuus.

AKO Aa3epbT PecTaHe Aa CBETH, baTepuuTe TpAbBa A2 6bAAT 3aMEHEHH.

YmbTBaHe: TTpeAynpeATEAHUAT CUMBOA 3a batepuuTe d Ha AUCTIAES He Ce

OTHacA Ao batepuuTe Ha Aasepa.

» TIpeau cMAHa Ha 6aTepuKuTe HETIPEMEHHO U3KAIOUBaliTe Aa3epa. AKo
Aa3epbT HbAE BKAOUEH HEBOAHO, CbLLECTBYBA OMACHOCT OT 3aCAEMABaHE
Ha Ham1palLy ce HabAW30 AuLa.

BuHaru sameHsiTe eAHOBPEMEHHO BCHUKHM baTepuu 3a Aasepa.

M3non3BaitTe 6aTepum OT EAVH W Cbll TPOM3BOAWTEA M C EAHAKBB KamauuTeT.
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Pa6orta c ypeaa

TyckaHe B eKcmianoaTauua

» Tpeana3BaiiTe U3MepBaTEAHHUA npuﬁop 0T OBAQXHABAHE U AUPEKTHO
TIomaAaHe Ha CAbHUEBH AbYH.

» He u3naraiite u3aMepBaTeAHHA YPeA Ha @KCTPEMHH TeMTTepPaTypH UAH
Pe3Ku TemMmepaTypHH TTPOMeHN. Harp. He ro ocTassaiTe
TIPOAbAKHUTEAHO BPEME B aBTOMOBMA. TTpU roAeMu TemriepatypHu
Pa3AMKM OCTaBANTE U3MEPBATEAHUAT YPEA Ad CE TEMTTEPUPA, TTIPEAN A TO
BKAIoumTE. TTPU EKCTPEMHHU TEMTIEPATYPH MAW TOAEMM TEMTTEPATYPHH
Pa3AMKM TOUHOCTTA Ha M3MEPBATEAHMA YPEA MOXE A CE BAOLLI.

» U3bsarsaiiTe CHAHH yAapH U U3NYCKaHe Ha H3MepBaTeAHHA YpeA.
CAeA CHAHW MEXaHUUHH Bb3AEMCTBMA BbPXY U3MEPBATEAHHS YPEA, TPEAN
AanpoAbAKUTE paboTa, TpAbBa Aa M3BbPLUMTE TPOBEPKA 33 TOUHOCTTA Ha
u3mepBaHe (BuxTe «TTPOBEPKA HA TOUHOCTTA M KaAMBPUPaHe Ha
U3MepBaTeAHMA MHCTPYMEHT», CTpaHHLa 145).

» TToaabpXaiiTe paboTHUTE MOBLPXHOCTH HA H3MEPBATEAHHS YPeA
UHCTH 1 rO IPEATTa3BaiiTe OT YAAPH H CHAHM MEXAHHUHHU Bb3AEHCTBHA.
HaanumeTo Ha 3aMbpcABaHUA MAK Ae(hOPMaLMMTE MOTaT Ad TTPEAN3BUKAT
rPeLIKM TIPU U3MEPBAHETO.

ﬂocraBﬂHe/aaxsamaHe Ha U3MepBaTeAHUA YpeA

3aaa U3MepPBATE UAU Ad TTPEHACATE HAKAOHU, MOXETE HE CaMO Ad ACTIMpaTe
U3MepBaTEAHUA YPEA KbM TTOBbPXHOCTH, @ PasnoAaraTte U C Apyru
Bb3MOXHOCTH Ad IO TTOCTaBUTE/3aXBaHeTe.

TocTaBsAHe ¢ MeXaHHUHHTE eAeMEHTH 32 HUBeAUpaHe

(Hamp. mpu HepaBeH moa) (BuxTe cour. B):

- HartucHete HaBbTPe KpaTKOTPanHO OMOPHOTO Kpaue 16, 3a Aa ro
u3Baaute. HatucHete 6yToHa 8, 3a Aa U3BaAUTE OTIOPHUA WHET 3a
HuBeAupaHe 17. Upes BbpTeHe Ha peryAupaluua BUHT 9 HacTponTe
OTIOPHHUA WHAT 32 HUBEAUPAHE TTO BUCOUMHA TaKa, Ue Aa3ePHUAT AbY Ad
bbAe ycropeaeH Ha U3MepBaHaTa MOBbPXHOCT, PECTT. B TIOAETO 3a
u3mepeHa cToiHocT b Ha Aucrines Aa ce H306pasfBa XeAaHA brbA Ha
HaKAOHa.

»

0]

- 3apabota be3 MexaHMUHHTE EAEMEHTH 33 HUBEAMPaHe TpHbepeTe
OTHOBO OMOPHUA Kpak 16 U WwudTa 3a HUBeArpaHe 17 3a ueata
HaTUCHETE EAHO KbM APYTO ABETE UaCTH Ha OTIOPHMA Kpak (D) 1 caeaToBa
BKapawTe OMopHUA Kpak 16 B uamepBaTenHus ypea (@), AoKaTo ycetuTe
OTUETAMBO TIpeLLpakBaHe. 3a mpubupaHe Ha WudTa 3a HuBeArpare 17
iAb3HeTe byToHa 10 CTpaHKUuHo.

3axBallaHe KbM CTaTHB:

- TlocTaBeTe MPUChEAMHHTEAHUA OTBOP C pe3ba 1/4" 18 Bbpxy MAouaTa 3a
6bp30 3axBallaHe Ha CTaTMB 26 1AW BbpXy 0BMKHOBEH CTaTHB 3a
(hoToanaparti. 3axBaHeTe M3MepPBATEAHUA YPeA CbC 3aCTONOPABALLMA
BMHT Ha TAOuaTa 3a 6bp30o 3axBallaHe.

3axBaluaHe ¢ MarHuTH:
— 3axBaHeTe U3MepBaTeAHHA yPeA C MarHuTuTe 14 KbM HamarHeTMsupalLa
Ce TIOBbPXHOCT.

» YBeperTe ce, ue H3MEPBATEAHUAT ypeA e 3aXBaHaT AOCTaTb4HO
3ApaBo. MaMepBateAeH ypea, KOUTO He e 3axBaHarT CUrypHO, MOXe Ad
TlaAHe M AA HapaHu Bac uAW HamMpalum ce Habau3o Auua. TTpu yaapa ot
TTAAAHETO U3MEPBATEAHHAT YPEA MOXE AQ CE TIOBPEAN AW Ad TIPUUMHM
WweTH.

3axBallaHe ¢ TOMOLLHH cpeACTBa (BuxTe dur. C):

- W3pppmaiTe koAaHWTE 3a 3axBallaHe 25 npe3 BoaaunTe 15 1 3axBaHeTe
U3MepBaTeAHMS YPEA C ABaTa KOAHa KbM Tpbba WAK ApYT ToA0DeH
eneMeHT. BHMMaBaiTe MBMUATa CbC 3axBallaHe «Beakpo» B kpas Ha
KOA@Ha Aa € IPUTUCHATA KbM KOAaHa. TTpH ThbHKM TpbbU 3a LieATa
TipekapainTe KoAaHa MPe3 BOAAUMTE C rAaAKaTa CTPaHa HaBbH U ro
TIPEMETHETE OlLIE BEAHBX OKOAO U3MEPBATEAHHA YPEA, KAKTO € TTOKa3aHo
Ha duryparta. IMpu roaemu TPbOM MpeKapanTe KOAaHa TPEe3 BOAQUHTE C
rAAKaTa CTpaHa HaBbTpe.

» BuHaru ocurypsBaiiTe U3aMepBaTEAHHUA YpeA C ABaTa KOAAHa M ce
yBepsABaiiTe, ue ca 3axBaHaTh A0bpe. CvaaTa Ha 3aAbpxaHe Ha
KOAaHMTe 25 3aBMCH OT CTPYKTypaTa Ha MaTeprana, KbM KOWTO ce
3axBallar. UsmepBaTeAeH ypea, KOMTO He e 3aXBaHaT 3ApaBo, MOXE Ad ce
WU3TIAB3HE W AQ CE TOBPEAW MAM AQ TIDUUMHM LLETH.

> He pomyckaiiTe Aeuia 6e3 Hap30p Aa TTOA3BAT KOAAHHUTE 32 3aXBallaHe
25. Aeliata Morar Aa Ce HapaHAT C KOAAHWUTE 3a 3aXBalliaHe.
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BxAlouBaHe H U3KAIOUBaHe Ha AMbenaTa H aucnines

3a BKAIOUBaHe Ha Avbenata 1 AUCTIAEA HaTUCHETe TYCKOBMA TIPeKbCBau 2.
M3mepBaTeAHHAT ypeA Ce BKAIOUBA B PEXMM HA U3MePBaHE Ha HAKAOH CbC
CTaHAAPTHA HYAEBa TOUKa.

3a M3KAKOUBaHe Ha AMbeAaTa U AUCTIAEA HaTUCHETE OTHOBO MyCKOBMA
npekbcBay 2.

Ako B ipoabAkeHKe Ha PUOA. Ha 30 M3MepBaTeAHKA Ypea He bbae
HatMcHaT byTOH M ako MO3HLMATA My He 6bae TPOMeHeHa ¢ ioBeue oT 1,5° ¢
OrAeA TIPeATTa3BaHe Ha batepuuTe AMbeAaTa U AUCTIAEAT Ce U3KAIOUBAT
aBTOMaTnuHo. ToBa He 3acAra Aasepa.

BxAlouBaHe W M3KAIOUBaHe Ha Aa3epa

3a BKAIOUBaHe Ha Aa3epa HaTUCHETE MyCKOBMA TPekbcBay 19 Ao mosuuma «l».

> He HacouBaiiTe Aa3ePHUA AbY KbM XOPA MAW XXHBOTHH; He rAepaiiTe
cpelly Aa3epHHA AbY, CbLLO H OT FOAIMO Pa3CTOfIHHe.

3a M3KAIOUBAHE Ha Aa3epa HaTUCHETE TTYCKOBHA MpekbeBay 19 A0 mosuuma

«On.

> He ocTaBsiiTe 3MepBaTeAHHsl HHCTPYMEHT 6e3 Haa30p C BKAIOUEH
Aa3ep; CAeA TTOA3BaHe U3KAIOUBaliTe Aa3epa. CbluecTByBa OMacHOCT
APYTM AMLA A3 BbAAT 3aCAETIEHH OT AA3EPHUA AbU.

Koraro He moAsBate Aa3epa, ro M3KAUBaNTe, 3a Aa TIECTUTE EHEprus.

CmsAHa Ha MepHaTa epuHKUa (BuxTe dour. A)

MoxeTe Aa TPEBKAIOUBATE MO BCAKO BPEME MEXAY MEPHUTE EAUHULIN «°»,
«%» M «mm/m». 3a LleATa HaTUCHeTe bYTOHA 5 HEKOAKOKPATHO, AOKATO B
noaeTo f Ha AUCTIAEA Ce TIOABM XeAaHaTa MepHa eAMHMLA. Tekylara
CTOMHOCT CE MPEU3UNCAABA ABTOMATUUHO.

TTpH U3KAIOUBAHE 1 TOBTOPHO BKAIOUBAHE Ha U3MepBaTeAHHs pubop ce
3arma3Ba MOCAEAHO WU3MOA3BaHATa MepHa EAUHULA.

BKAlouBaHe/H3KAIOUBaHe Ha 3BYKOBaTa CHTHaAM3aLHA

C 6yTOHa 3ByKOBa CUrHaAU3aLIMA 1 MOXETE Ad BKAIOUBATE M U3KAKOUBATE 3BYKO-
BMA CUrHaA. TTpW BKAIOUEH 3BYKOB CHTHAA Ha AUCTTAEA CE TIOABABA CUMBOAT C.
TTpH1 U3KAKOUBAHE M BKAIOUBAHE Ha YPeAa Ce 3amasBa MOCAEAHOTO M3bpaHo
CbCTOAHME Ha 3BYKOBaTa CUrHaAW3aluns.

W3mepeHa CTOHHOCT 1 TTOMOLY 33 HAaCOUBaHe

TTp# BCAKO IPEMeCTBaHe Ha M3MepBaTeAHHs TPHOOP M3MepeHaTa CTOMHOCT
ce ipomeHs. TTpu pesk1 TPOMEHM Ha TOAOXEHHUETO Ha IpUbopa M3uakBanTe
C OTUMTAHETO, AOKATO M306pa3ABaHaTa Ha AUCTIAES CTOMHOCT IPecTaHe Aa ce
TIPOMEHS.

B 3aBMCMMOCT OT TOAOXEHHETO Ha U3MepBATEAHHA TPUHOP U3MepeHaTa
CTOMHOCT M MepHaTa eAMHMLA Ce M306pa3ABaT 3aBbpTeHn Ha 180°. Taka
CTOMHOCTTa MOXE AECHO AA CE OTUETE U B TaBaHHa TO3ULIMA.

Upes MOMOLLHKTE CTPEAKH 3a TIO3ULIMOHMPAHE @ Ha AUCTIAES U3MEPBATEAHUAT
YPEeATIOKa3Ba B KakBa MmOCOKa TPAbBa A2 6bAe HAKAOHEH, 3a Ad BbAE AOCTUIHAT
LIeAEBHS HAKAOH. LIeAeBMAT HAKAOH €: TIPY CTaHAAPTHU M3MepPBaHKA
XOPW30HTaAaTa, PECTT. BEPTUKAAATa, B PeXUM «Copy» PEABAPUTEAHO 3ara-
METEHMA HAKAOH W TIPU TIPOMEHEHa HYAeBa TOUKa 3amMcaHaTa HyAeBa Touka.
Korato 6bAe AOCTUrHAT LieAeBUA HAKAOH, TTOMOLLHMTE CTPEAKH 3a
TIO3MLIMOHMPAHE @ M3Ue3BaT, a TPU BKAIOUEHA 3BYKOBA CHTHaAU3aLIMA ce
YyBa MPOAbAXUTEAEH 3BYKOB CUTHAA.

PeXumu Ha u3mepBaHe

3aabpxaHe/npeHacAHe Ha U3MepeHa CTOHHOCT (BuXTe chur. D)

C 6yToHa «Hold/Copy» 6 MoraTt Aa 6baaT yIpaBAsiBaHH ABE (hYHKLMM:

- 3aabpxane («Hold») Ha U3MepeHa CTOHOCT, AOPH M CAEA TOBA
U3MEPBATEAHUAT yPeA Ad BbAe IPEMECTEH (Hamp. ako U3MEPBATEAHUAT
YPEA € B TO3ULIMS, B KOATO AUCTIAEAT HE MOXe Aa ObAe pa3ueTeH);

- TlpeHacaHe («Copy») Ha MU3MepeHa CTOHHOCT.

OyHkuma «Hold» (3aabpxane):

- HatucHete 6ytoHa «Hold/Copy» 6. Tekyuwata uamepeHa ctoiHocT b ce
3aAbpXa Ha AUCTIAEA, BCUUKM EAEMEHTH Ha AUCTIAEA OCBEH U3MepeHaTa
CTOWHOCT MHrar.

- 3apanpeBKAUMTE KbM (hyHKLMA «Copy», HaTUCHETE BYTOHA 3a 3BYKOBA
CUrHaAM3auns 1, 3a Aa cTapTvpare HOBO M3MepBaHe — byToHa
«Hold/Copy» 6.

®yHkuna «Copy» (Kompane):

- BkAloueTe 3ByKoBaTa CUrHaAu3aLua (BUXTE «BKAIOUBaHE/U3KAIOUBAHE HA
3BYKOBATa CUrHaAW3aLKsA», CTpaHuLa 144).

- HarucHere bytoHa «Hold/Copy» 6. 3amameTsiBa ce Tekylata uamepeHa
CTOMHOCT. [Tpo3ByuaBa KpaTbK 3ByKOB CUrHaA, CUMBOAMTE 33 MEPHA
eAUHULA fu 3BYKOBa CMrHAaAU3aLnA € Murar.

- Tlpeau MpeHacAHe MoXeTe Aa Kopurupare rpybo M3MepeHu CTOMHOCTH:
HaTucHeTe byToHa 4, 3a AA YBEAMUHMTE 3amaMeTeHaTa CTOMHOCT,
CbOTBETHO byTOHa 5, 32 AA Al HAMaAUTE.

- TlocraBete U3MepBaTeAHUA YPEA Ha MACTOTO, KbAETO Lie TpeHacATe
HakAOHa. KakTo e u306pa3eHo Ha duryparta, mpu T0Ba MO3ULMATA Ha
“3MepBaTeAHMA YpeA e be3 3HaueHue. TTOMOWHKUTE CTPEeAKH 33
TIO3WLIMOHMPAHE a TTOKA3BaT NMOCOKaTa, B KOATO U3MEPBATEAHUAT ypes
TpabBa A2 ObAe HAKAOHEH, 3a AQ AOCTUTHE TIPEHACAHMA HAKAOH. TTpu
AOCTMraHe Ha 3amaMeTeHKA bIbA Ce UyBa 3BYKOB CUTHaA, TOMOLLHKTE
CTPEAKM 3a IO3MLIMOHMPaHe a H3ue3Bar.

- 3aAa cTapTvparte HOBO U3MepBaHe, HaTUCHeTe OTHOBO byToHa
«Hold/Copy» 6.
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TipoMAHa Ha HyAeBaTa TOUKa

3a mo-AecHaTa mpoBepKa Ha HakAOHH (Hamp. 45°) MOXeTe A2 TPOMEHATe
HyAeBaTa TOUKA Ha UBMEPBAHETO.

HacoueTe uamepBaTeAHUst ypeA Hamp. upes AOTIMpaHe A0 pedepeHTeH
AETalATaKa, ue XxenaHata HyAeBa ToUuka Aa bbae M306pa3eHa Kato M3aMepeHa
CcTOMHOCT (Hamp. 45,1°). HatucHeTte 6yToHa «Alt 0°» 3. M3amepeHata
CTOMHOCT b1 CUMBOABT 3a TPOMEHEHA HYAEBa TOUKA € 3amoyBaT Ad MUraT.
[AokaTo Mura uamMepeHata cToiHocT b, moxeTe Aa kopurupare rpybo
M3MEPEHU HAKAOHU: HAaTUCHETE bYTOHa 4, 33 Ad YBEAWUWTE 3amamMeTeHaTa
CTOMHOCT, CbOTBETHO byTOHa 5, 3a Aa A HamaauTe (Hamp. o145,1°Ha 45,0°).
3 CEKYHAM CAEA TTOCAEAHOTO HAaTMCKaHe Ha bYTOH M3MMCaHaTa Ha AUCTIAER
CTOMHOCT Ce 3amaMeTABa KaTo HOBa HyAeBa TOUKa.

ChaeA 3amamMeTABAHETO MAraHETO Ha CUMBOAQ € YKa3Ba, Ue HyAeBaTa Touka e
npoMeHeHa. Ha aucriaen TekyluaTa M3amepeHa cToiHocT b ce nsobpasaea
CTIPAMO 3aMOMHeHaTa HoBa HYAEBa TOUKA, CbLLO W TIOMOLLHUTE CTPEAKH 38
TI03WULMOHMUPAHE 1 3ByKOBaTa CUrHaAW3aLMsA Ca OTHOCHUTEAHM CTIPAMO HOBaTa
HyAeBa TouKa. TTpUMep: MK HaKAOH 0T 43,8° CIPAMO XOPHU30HTaAATa U
TIPEABAPUTEAHO 3aMaMeTEHa HyAEBa TOUKa OT 45°, Ha AUCTIAEA Ce
u3obpasaea 1,2°.

3aAa ce BbpHeTe OTHOBO KbM CTaHAApPTHaTa HyAeBa Touka 0°, HaTUCHeTe
eAuH oT byToHHTe «Alt 0°» 3, «Hold/Copy» 6 nAn «CAL» 4. CUMBOABT 38
TPOMEHEHa HyAeBa TOUKa t e 13uesBa.

WsmepBaHe/mpeHacAHe Ha HAKAOHH 6€@3KOHTAKTHO

C momoLlTa Ha Aa3epa MOXETE Ad U3MepBaTe, PECT. Ad TIPEHACATE HAKAOHH

6€3KOHTAKTHO, CblLIO U Ha FOAEMM PA3CTOAHMA.

> He HacouBaiiTe Aa3ePHHA AbY KbM XOPa HAW XXHBOTHH; He rAepaiTe
cpelly Aa3epHHA AbY, CbLLO H OT FOAIMO Pa3CTOAHHE.

» Korato Mapkupate, oTbens3BaiTe BHHaru Camo LeHTbpa Ha
AA3epPHOTO METHO. [0AeMMHATA Ha AA3EPHOTO TIETHO Ce TPOMEHA C pas3-
CTOSHHKETO.

3a u3mepBaHe Ha HaKAOHHW HacoueTe U3MEePBATEAHUSA MHCTPYMEHT Taka, ue
AA3EPHHAT AbY Ad TIPEMMHABA YCTTOPEAHO Ha U3MepBaHaTa MoBbPXHOCT. 3a
TIpeHacAHe Ha HaKAOHM HAacoueTe U3MepPBaTEAHUA MHCTPYMEHT Taka, ue
XEAAHUAT HAKAOH Aa 6bAe 306pa3eH B MOAETO 3a M3MEepeHa CTOMHOCT b 1
CAEATOBa OTHeAeXeTe HaKAOHA BbPXY LieAeBaTa MOBbPXHOCT C MOMOLLTA Ha
Aa3epHara Touka.

YmbTBaHe: TTpy IPEeHACAHETO Ha HAKAOHM C TTIOMOLLTA Ha Aa3epa He
3abpaBsiTe, ue Aa3epPHUAT AbU TIPEMUHABA 24 MM Haa AOAHMA pPbb Ha
M3MepPBATEAHUA MHCTPYMEHT.

TIpoBepKa Ha TOYHOCTTa M KaAMGpUpaHe Ha U3MepPBaTeAHHA
MHCTPYMEHT

TipoBepka Ha TOYHOCTTa Ha U3MepBaHe

TTpeAn KPUTUUHM M3MEPBAHHA, CAEA TOAEMHU TEMTIEPATYPHU TIPOMEHHU 1 CAEA

YAAp¥ TPoBepABaiTe TOUHOCTTA Ha U3MEPBATEAHUA YPEA.

Tpeau M3MepBaHeTO Ha braK < 45° mpoBepkara TpAbBa Aa ce U3BbPLUM Ha

paBHa, TPUOAM3UTEAHO XOPM3OHTAAHA TOBBPXHOCT, TPEAW U3MEpPBaHe Ha

BrAY >45° — CbOTBETHO Ha PaBHa, TPUOAUZUTEAHO BEPTUKAAHA TOBBPXHOCT.

BkAtoueTe “3MepBaTeAHHS TIPUOOP M O TTOCTABETE Ha XOPM3OHTaAHa, PECTT.

BEPTMKaAHA PaBHUHA.

M3bepeTe MepHaTa eAMHHLA «°» (BUXTE «CMAHA HA MEpHATA EAMHHLAY,

cTpaHuua 144).

M3uakaitte 10 s ¥ cAeA TOBA 3amHLLETE Pe3yATaTa OT U3MEPBAHETO.

3aBbpTeTe M3MepBaTeAHHUs ypea Ha 180° 0koAo BepTUKaaHa oc. M3uakaiite

0THOBO 10 CEKYHAM 1 OTBEAEXETE BTOpaTa U3MepeHa CTOHHOCT.

» Kaanbpupaiite u3mepBaTeAHHA ypeA CamMo ako PasAMKaTa MexAay
ABeTe U3MepeH! CTOWHOCTH e To-roAama ot 0,1°.

M3BbpLueTe kaAMbpupaHeTo Ha MpUbopa B O3ULKATA, B KOATO PasAnKaTa Ha

M3MepEHNUTE CTOMHOCTU € HAAXBbPAKMAA TIPEAEAHO AOTTyCTUMATA

(BEpPTMKAAHA MAM XOPU3OHTAAHA).

KaaubpupaHe cnpsiMo MOBbPXHOCTHTE 3a TOCTABAHE XOPU3OHTAAHO

(BuxTe ur. E)

TToBbPXHOCTTA, KOATO LLE M3MOA3BATE 3a KAAMOPUPAHE Ha M3MepPBATEAHHS

ipubop, He TPA6Ba Aa ce OTKAOHABA OT XOPU3OHTaAHaTa C TTOBeye 0T 5°.

AKO OTKAOHEHMETO € TTO-TOAIMO, TPOLIECHT HA KaAMBPUpaHe Ce MPeKbcBa 1

Ha AuCTIAes ce M306pasnBa CUMBOABT «-=-».

@ BkAtoueTe M3MepBaTEAHHA YPEA U F0 TTOCTaBeTe AerHaA BbpXy
XOPU30HTaAHA TOBbPXHOCT Taka, ue Aubenata 12 aa e obbpHarta Harope
1 aucrineaT 11 Aa e HacoueH kbM Bac. M3uakaitte 10 cekyHau.

@ CaeaTOBa HaTUCHeTe 3a TPUOA. 2 ceKyHAM byToHa 3a Kaanbpupare
«CAL» 4, A0KaTO Ha AUCTIAESA 3a KPaTKO Ce TIoABM HaamMca «CALLy».
Chea TOBa M3MepeHaTa CTOMHOCT Ha AUCTIAEA 3aT0uBa Ad MUTa.

® 3aBbpreTe U3mepBaTeAHua IPHbop Ha 180° 0koAO BepTHKaAHa oc,
Taka ue AMbenara Aa MPOAbAXH Aa e 0bbpHaTa Harope, a AuciaenT 11 Aa
Ce 3aBbPTH Ha TPOTMBOTIOAOXHATA CTpaHa. M3uakaiite 10 s.

@ CheaTOBa HAaTUCHeTe OTHOBO byTOHa 3a kaAnbpupaHe «CAL» 4. Ha
AMCTIAES 3a KpaTKo ce M306passBa «CAL2». Chea TOBA Ha AUCTIAEA Ce
1306pasnBa M3mepeHata cToiHocT (6e3 Aa mura). C ToBa
M3MEPBATEAHUAT ypeA € KaAMbprpaH CIPAMO eAHaTa CH TIOBbPXHOCT.
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® BepaHara caeaToBa TPAbBa Aa KaAMbpUpaTe M3MEpPBATEAHUA YPEA
CTIPAMO MTPOTMBOTOAOXHATA CH TTOBbPXHOCT. 3a LieATa 3aBbpTeTe
M3MepBaTEAHHs YPeA OKOAO XOPU3OHTaAHA OC Taka, ue Aubenata 12 pa
€ HacoueHa HapoAy, a aucraeat 11 - kbm Bac. TToctasete
M3MEPBATEAHHs YPEA A€THAA BbPXY XOPU3OHTaAHa TTOBbPXHOCT.
M3uakante 10 cekyHAH.

® ChepTOBa HAaTUCHETe 3a TPUOA. 2 cekyHAM byToHa 3a KaAubpupaHe
«CAL» 4, A0KaTO Ha AUCTIAESA 3a KPATKO Ce TIoABM Haamuca «CALLy».
Chea TOBa M3MepeHaTa CTOMHOCT Ha AUCTIAEA 3ar0uBa Ad MUTa.

@ 3aBbpreTe U3mepBaTeAHusa IPrbop Ha 180° 0koAO BepTHKaAHa oC,
TaKa ue Avbenata Aa MPOAbAKM Aa e 06bpHaTa HaA0AY, a aucnineaT 11 A3
Ce 3aBbpPTH Ha MPOTMBOMOAOXHATA CTPaHa. M3uakanTe 10's.

CaeA TOBa HATUCHETE OTHOBO 6YTOHA 33 kaanbpupate «CAL» 4. Ha
AMCTIAESA 3a KPaTKO ce M306passBa «CAL2» Caea TOBA Ha AUCTIAEA Ce
1306passBa M3mepeHata cToitHocT (6e3 Aa mura). C ToBa
M3MEePBATEAHUAT yPeA € KaAubprpaH CpAMO ABETE CH IOBbPXHOCTH,
Ha KOUTO MOXe Aa 6bae TOCTaBEH AETHAA XOPU3OHTAAHO.

YmbTBaHe: Ako B CTbIkuTe @ U @ U3MepBaTeAHUAT MPUOOP He HbAe 3aBbp-

TAH OKOAO M306pa3eHata Ha (hurypara oc, mpoLuechbT Ha KaAbpupaHe He

moxe Aa 3aBbpuun («CAL2» He ce U306pa3aBa Ha AUCTIAES).

KaaubpupaHe cnpsiMo MOBbPXHOCTHTE 33 U3MEPBaHe Ha BEePTHKAaAHH

HaKAOHH (BuxTe churypa F)

TToBbPXHOCTTA, KOATO LLE U3MOA3BATE 3a KAAMOPUPAHE Ha M3MePBATEAHHS

nipubop, He TPAGBa Aa ce OTKNOHABA OT BEPTUKaAaTa c ToBeue o1 5°. Ako

OTKAOHEHHETO € MTO-TOARIMO, TPOLIECHT Ha KaAMbpHUpaHe Ce MPekbcBa U Ha

AMCTIAEA Ce U306pa3fiBa CUMBOABT «===».

@ BkAtoueTe M3MepBaTEAHHA YPEA U FO AOTIPETe A0 BEPTUKaAHa
TIOBbPXHOCT Taka, ue Avbenata 13 aa e Harope, a aucrineat 11 pa e
HacoueH kbM Bac. M3uakaitte 10 cekyHau.

@ CnaenToBa HaTMCHeTe 3a IPUOA. 2 cekyHAM byTOHa 3a KaaubpupaHe
«CAL» 4, A0KaTO Ha AMCTIAESA 3a KPaTKO Ce TIoABM HaamMca «CALLx».
CneATOBa M3MepeHaTa CTOMHOCT Ha AUCTIAEA 3aMouBa Ad MHra.

® 3aBbpTeTe U3mepBaTeAHus prubop Ha 180° 0KOAO BEPTUKaAHA OC,
TaKa ue Avbenata Aa TPOALAKM Ad e 06bpHaTa Harope, a Aucnaeat 11 A3
Ce 3aBbPTH Ha IPOTMBOTIOAOXHaTa CTpaHa. U3uakaiTe 10's.

@ CaepTOBa HaTUCHeTe OTHOBO byToHa 3a kaanbpupare «CAL» 4. Ha
AMCTIAEA 3a KPaTKO ce U306pa3aBa «CAL2». Caea TOBa Ha AUCTIAEA Ce
130bpasnBa M3mepeHata cToiHocT (6e3 Aa Mura). C ToBa
M3MEPBATEAHUSAT yPeA € KaAMbprpaH CIPAMO eAHaTa CH TIOBbPXHOCT.

® BeaHara caeaToBa TpAbBa Aa kaAMbpUpaTe M3MepBaTEAHMS YPeA
CIPAMO MPOTUBOTIOAOXHATA CH TIOBbPXHOCT 33 AOTIMPaHe. 3a Leata
3aBbpTeTe M3MePBATEAHUA YPeA OKOAO XOPM30HTaAHa OC Taka, ue
Anbenata 13 Aa e HacoueHa HapoAy, a aucineaT 11 - kbM Bac. Aonpete
M3MepBaTeAHKA YPEA AO BEPTUKaAHa TOBbPXHOCT. M3uakaiiTe
10 cekyHAM.

® CheaTOBa HaTUCHeTe 3a TPUOA. 2 cekyHAM byToHa 3a KaanbpupaHe
«CAL» 4, A0KaTO Ha AMCTTAES 3a KPATKO Ce ToABM HaamMca «CALLy».
CheA TOBa M3MepeHaTa CTOMHOCT Ha AUCTIAEA 3aMOouUBa Ad MHra.

@ 3aBbpreTe UamepBaTeAHUA IPBOP Ha 180° 0KOAO BepTHKaAHa oC,
TaKa ue Avbenata Aa TPOAbAKM AQ e 06bpHaTa HAAOAY, a AucrineaT 11 A2
Ce 3aBbPTH Ha IPOTMBOTIOAOXHaTa cTpaHa. M3uakaiTe 10s.

CAeATOBa HaTUCHETe 0THOBO 6yToHa «CAL» 4. Ha aucTines 3a KpaTko ce
1306pa3nBa «CAL2». Caea TOBA Ha AUCTIAEA Ce M306pa3nBa
“3MepeHara CTOHHOCT (6e3 Aa Mura). C ToBa U3MEPBATEAHUAT ypeA e
KaAubpUpaH CTPAMO ABETE CH TIOBLPXHOCTH, C KOUTO MOXe A bbae
AOTIPAH AO BEPTUKAAHM TIOBbPXHOCTH.

Ymb1BaHe: Ako B CTbrikuTe @ 1 @ U3MepBaTeAHUsAT TpUbop He bbae 3aBbp-

TAH OKOAO M306pa3eHata Ha (hurypara oc, mpoLechT Ha KaAubpupaHe He

MoXxe Aa 3aBbplK («CAL2» He ce u306pa3naBa Ha AUCTAER).

TToAAbpXaHe U cepBy3

TMoaAbpXaHe U ToUKCTBaHe

CbXxpaHsBa#Te W IPeHacAnTe ypeaa caMo BbB BKAIOUEHATA B OKOM-
TIAEKTOBKaTa MPEATa3Ha YaHTa.

TToAAbpXalTe U3MepBATEAHUS YPEA BUHAMM UMCT.

He motonaBaiiTe U3MepBaTeAHUS YPEA BbB BOAA MAW APYTY TEUHOCTH.
M36bpcBaiiTe 3aMbpcABaHUATA C MeKa, AGKO HaBA@XHEHa Kbpria. He
M3TOA3BaNTE TOUMCTBALLM TTPENAPATH UAM PA3TBOPUTEAH.

TTounCTBalTe PEAOBHO CTIELIMAAHO TTOBbPXHOCTMTE Ha M3XOAQ Ha AA3epHHUA
AbY ¥ BHUMABaMWTE AQ HE OCTaBaT BAACHHKH.

Ako BbITPEKK MPELU3HOTO MPOU3BOACTBO U BHUMATEAHO U3TIUTBAHE
M3MEPBATEAHUAT YPEA Ce TIOBPEAU, PEMOHTLT TPAGBa Aa 6bAE U3BbPLIEH B
0TOPU3MPaH CePBU3 3a eAEKTPOUHCTPYMEHTH Ha bolu. He ce ommTBaiTe pa
0TBapATe U3MEPBATEAHHS YPEA.

Moas, KoraTto ce 0bpbliaTe KbM TPEACTaBUTEAUTE Ha Boll ¢ BbIPOCH U
KOrarvo opbuBaTe Pe3ePBHM UaCTH, HEMPEMEHHO TOCOUBANTE
10-uMcbpeHns kataroxeH Homep OT TabeAkaTa Ha U3MEePBATEAHHA YPEA.

TTpK HEObXOAMMOCT OT PEMOHT TIPEAOCTABANTE U3MEPBATEAHHA YPEA B
uaHTata 24.
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CepBH3 H KOHCYATaLUH

CepBu3bT LLe 0TFOBOPH Ha BbIPOCHTE B OTHOCHO PEMOHTH U TIOAAPBXKA Ha
3aKyMeHHs 0T Bac IPOAYKT, KaKTO M OTHOCHO pe3epBHU YacTu. MoHTaXHH
UepTexXM U MH(OPMALMA 33 PE3EPBHM UACTU MOXETE Ad HAMEPUTE ChLLO U HA
www.bosch-pt.com

EKWITLT OT KOHCYATAHTHM Ha bolw Lie BY moMorHe ¢ yAOBOACTBME NP BLIPOCH
OTHOCHO 3aKyTyBaHe, TPUAOXEHWE M Bb3MOXHOCTH 33 HACTPOMBaHE Ha
Pa3AMUHM IPOAYKTH OT TPOU3BOACTBEHATA rama Ha boLw 1 AOTTbAHUTEAHK
TIPUCTIOCODAEHHS 32 TAX.

Pobept Bow EOOA - Bbarapus

Bow CepBu3s LieHtbp

apaHLMOHHN M U3BbHIAPAHLUMOHHM PEMOHTH
6yA. YepHu Bpbx 51-6

FPI BusHec ueHtbp 1407

1907 Codpus

Ten.: +359(02) 960 1061

Ten.: +359(02) 960 10 79

dakc: +359 (02) 962 53 02
www.bosch.bg

bpakyBaHe

V|3MepBaT8/\HI/1H YpeA, AOTTbAHUTEAHUTE ﬂpVICITOCOﬁI\eHVIFl 1 OTTaKOBKUTE
TpH6Ba Ad 6bAaT TTOAAOXEHW Ha eKOAOTUYHaA npepa60TKa 3a YCBOABAHE Ha
CbAbpXalllMTe ce B TAX CYPOBUHH.

He 13XBbpAAITE U3MEPBATEAHH YPEAU U aKyMyAATOPHU baTepun/batepum
TipY buTOBMTE OTMaABLM!

Camo 3a ctpaHm oT EC:

CbraacHo EBporericka aupextnea 2002/96/EO
M3MEepPBATEAHH YPEAM W CbrAacHO EBpoTieiicka AMpeKTUBa
2006/66/EQ akymyAaTOpHU MAM 0BMKHOBEHH baTepuH,
KOWTO He MOraT Aa Ce M3TIOA3BaT ToBeue, TpAbBa Aa ce
Cbb1paT 0TAEAHO M AQ 6bAAT TTOAAATAHH HA TTOAXOASALLA
npepaboTka 3a ONOA30TBOPABAHE Ha ChAbPXALLKTE Ce B
TAX CYPOBHHMU.

TpaBara 3a U3MEeHEHHA 3ama3eHH.

Srpski

Uputstva o sigurnosti

Sva uputstva se moraju Citati i pazite na njih, da bi sa
mernim alatom radili bez opasnosti i sigurno. Neka Vam
tablice sa upozorenjem na mernom alatu budu uvek
citljive. GUVAJTE OVA UPUTSTVA DOBRO.

» Oprez - ako se koriste drugi uredjaji za rad ili podeSavanje od onih
koji su ovde navedeni, ili izvode drugi postupci, moZe ovo voditi
eksplozijama sa zracenjem.

» Merni alat se isporuéuje sa jednom upozoravaju¢om tablicom (u
prikazu mernog alata oznacena na grafickoj stranici sa brojem 22).

g Laserstrahlung !
& Nicht in den Strahl blicken
Laser Klasse 2

L -

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

> Ako tekst tablice saopomenom nije na Vasem jeziku, onda prelepite
ga pre prvog pustanja u rad sa isporu¢enom nalepnicom na jeziku
Vase zemlje.

» Ne upravljajte laserski zrak na osobe ili Zivotinje i ne gledajte samiu
laserski zrak. Ovaj merni alat proizvodi lasersko zraCenje klase lasera 2
prema IEC 60825-1. Na taj nacin mozZete zaslepiti osobe.

» Ne koristite laserske naocare za posmatranje kao zastitne naocare.
Laserske naocare za posmatranje sluze za bolje prepoznavanije laser-
skog zraka, one ne Stite od laserskog zracenja.

» Ne upotrebljavajte laserske naocare za posmatranje kao naocare za
sunce ili u putnom saobracaju. Laserske naoare za posmatranje ne
pruZaju punu UV zastitu i smanjuju opaZanje boja.

» Neka Vam merni alat popravlja struc¢no osoblje i samo sa originalnim
rezervnim delovima. Time se obezbedjuje, da sigurnost mernog alata
ostaje sacuvana.

» Ne dopu Staje deci koriS¢enje mernog alata sa laserom bez nadzora.
Oni bi mogli nenamerno zaslepiti osoblje.

» Ne radite sa mernim alatom u okolini gde postoji opasnost od
eksplozija, u kojoj se nalaze zapaljive tecnosti, gasovi ili prasine.

U mernom alatu se mogu proizvesti varnice, koje bi zapalite prasinu ili
isparenja.
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Ne dovodite merni alat u blizinu pejsmejkera. Od
strane magneta 14 pojavljuje se polje, koje mozZe ostetiti
pejsmejkere.

» Drzite merni alat dalje od magnetnih prenosnika podataka i
magnetski osetljivih uredjaja. Delovanjem magneta 14 moze doéi do
nepovratnog gubitka podakata.

Opis proizvoda i rada

Molimo da otvorite preklopljenu stranicu sa prikazom mernog alata,
i ostavite ovu stranicu otvorenu dok Citate uputstvo za rad.

Upotreba koja odgovara svrsi
Alat za merenje je zamisljen za precizno merenje i prenoSenje nagiba.
Alat za merenije je optimiran za upotrebu u unutra$njem podrucju.

Komponente sa slike
Oznacavanje brojevima komponenti sa slike odnosi se na prikaz mernog
alata na grafickoj stranici.
1 Taster za signalni ton
2 Taster za uklju¢ivanje-iskljucivanje merenja nagiba/Display
3 Taster za promenu nulte tacke ,Alt 0°“
4 Taster za kalibraciju/povecavanje vrednostri pokazivanja ,,CAL“
5 Taster za promenu merne vrednosti/smanjivanje vrednosti pokaziva-
nja,° [ % [ mm/m*“
6 Taster,,Hold/Copy“
7 Poklopac prostora za bateriju kod merenja nagiba
8 Taster za izvladenje noZice za nivelisanje
9 Zavrtanj za bazdarenje noZice za nivelisanje
10 Prekidac za uvlaCenje noZice za bazdarenje
11 Displej
12 Horizontalna libela
13 Vertikalnalibela
14 Magneti
15 Vodjica pojasa
16 Nozica za stajanje
17 NozZica za nivelisanje
18 Prihvat stativa 1/4"
19 Taster za uklju¢ivanje/iskljucivanje lasera
20 Poklopac prostora za bateriju lasera
21 Izlazni otvor laserskog zraka
22 Laserska tablica saopomenom
23 Serijski broj
24 Zastitnatorba
25 Kai$ za drzanje
26 Stativ*
*Pribor sa slike ili koji je opisan ne spada u standardni obim isporuka.
Elementi za pokazivanje
a Pomoc pri centriranju
b Mernavrednost
¢ Pokazivanje signalnog tona
d Opomena za bateriju
e Pokaziva¢ promenjene nulte tacke
f Merna jedinica

Tehnicki podaci

Digitalni merac nagiba GIM60L
Broj predmeta 3601K76 300
Merno podrucje 0-360°(4x90°)
Tacnost u merenju

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Radno podrucije lasera®) 30m
Tacnost nivelisanja lasera +0,5 mm/m
Rastojanje izlaza lasera- od donje ivice mernog

alata 24 mm
Klasa lasera 2
Tip lasera 635nm, <1 mwW
Presek laserskog zraka (pri 25 °C) cca.

- na 5 mudaljenosti 3,5mm
- na 10 m udaljenosti 6 mm

1) Radno podrucje se moze smanijiti usled nepovoljnih uslova okoline (na primer
direktno suncevo zracenje).
Zajasniju identifikaciju VaSeg mernog alata sluzi serijski broj 23 na tipskoj tablici.
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Digitalni merac nagiba GIM60L
Radna temperatura -10°C...+50°C
Temperatura skladista -20°C...+70°C
Relativna vlaga vazduha max. 90 %
Prihvat za stativ 1/4"
Baterije

- Merenje nagiba 1x9V6LR61
- Rad lasera 2x1,5VLRO3 (AAA)
Trajanje rada ca.

- Merenje nagiba 300h
- Rad lasera 20h
Tezina prema EPTA-Procedure 01/2003 0,9kg
Dimenzije (duZina x Sirina x visina) 600X 27 x 59 mm

1) Radno podrugje se moze smanjiti usled nepovoljnih uslova okoline (na primer
direktno suncevo zracenje).
Zajasniju identifikaciju VaSeg mernog alata sluzi serijski broj 23 na tipskoj tablici.

Montaza

Ubacivanje baterije/promena

U mernom alatu postoje dva strujna kruga koji su odvojeni jedan od drugog.
Merenje nagiba uklju¢ujuci dispej snabdeva jedan drugi baterija medjutim
ne baterija od lasera.

Zarad mernog alata preporucuje se primena alkalno-manganskih baterija.

» lzvadite baterije iz mernog alata, ako ih ne koristite duze vremena.
Baterije mogu pri duZzem vremenu korodirati i Cak se same isprazniti.

Ubacivanje/promena baterije za merenje nagiba

Izvadite poklopac prostora za bateriju 7 sa drzacem baterije oprezno iz
mernog alata. Pazite na to, da se pritom ne ostete ni prikljucni kabl baterije
ni poklopac prostora za bateriju. Veca oStecenja na povrsinama naleganja
poklopca prostora za bateriju 7 mogu uticati na pogresna merenja.
Prikljucite bateriju sa ispravnim polom na drzac baterije. Ubacite poklopac
prostora za bateriju sa drZzatem tako u merni alat, da se priklju¢ni kabl ne
prignjeci.

Pri prvom uskljucivanju merenja nagiba posle promene baterije svetle svi
displej elementi 1 si ¢uje se signalni ton. Sva memorisana podesavanja
(funkcijamerenja, pode$enamerna jedinica) se gase kod promene baterije.
Ako se upali opomena za bateriju d morate promeniti bateriju.

Ubaciti/promeniti baterije za laser

4

Otvorite poklopac prostora za bateriju 20 i ubacite baterije unutra. Pazite

pritom na pravi pol prema prikazu na unutra$njoj strani poklopca prostora

za bateriju.

Ako laser vi$e ne svetli, moraju se promeniti baterije.

Paznja: Opomena za baterije d na displeju ne odnosi se na baterije za laser.

» Iskljucite neizostavno laser pre promene baterije. Slu¢ajno uklju¢en
laser mozZe zaseniti osoblje.

Zamenite uvek sve baterije odredjene za rad lasera istovremeno.

Upotrebljavajte samo baterije jednog proizvodjaca i sa istim kapacitetom.

Rad

Pustanje urad

» Cuvajte merni alat od vlage i direktnog sunéevog zraéenja.

» Neizlazite merni alat ekstremnim temperaturamaili temperaturnim
kolebanjima. Ne ostavljajte ga na primer u autu duze vreme. Pustite
merni alat pri ve¢im temperaturnim kolebanjima da se prvo temperira,
pre nego ga pustite u rad. Pri ekstremnim temperaturamaiili
temperaturnim kolebanjima moze se ostetiti preciznost mernog alata.

» Izbegavajte snazne udarce ili padove mernog alata. Posle snaznih
spoljnih uticaja na merni alat trebali bi pre daljeg rada uvek
prekontrolisati tacnost (pogledajte ,Kontrola tacnosti i kalibrisanje
mernog alata“, Stranica 152).

» Driite povrsine za naleganje mernog alata ¢iste i zastitite ih od
udaraca i pada. Cestice prljavstine ili deformacije mogu uticati na
pogreSna marenja.
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Postavljanje/pri¢vrséivanje mernog alata

Da bi merili ili prenosili nagibe, ne moZete merni alat stavljati samo na
povrsine ili nasloniti, ve¢ imate mogucnosti da ga postavite na nesto drugo,
odnosno pricvrstite.

Postavljanje sa mehanikom za nivelisanje (na primer kod neravnog

poda) (pogledajte sliku B):
- Pritisnite na kratko na nozicu za stajanje 16, da bi izasla napolje.
Pritisntie taster 8, da bi izvukli napolje noZicu za nivelisanje 17.
BaZdarite noZicu za nivelisanje okretanjem zavrtnja za bazdarenje 9 tako
uvis, da laserski zrak prolazi duz povrsine koju treba meriti odnosno se
pokazuje Zeljeni nagib kao merna vrednost b.

7

ﬁ\

. /" /7 \ «

® ®
fo

- Zaradove bez mehanike za nivelisanje uvucite ponovo noZicu za stajanje
16 i noZicu za nivelisanje 17. Stegnite za ovo oba dela noZice za stajanje
(@) igurajte potom noZicu za stajanje 16 u mernialat (@), sve dok ¢ujno
ne uskoCi u svoje mesto. Za uvlacenje noZice za nivelisanje 17 gurnite
prekidac 10 u stranu.

Pri¢vrs¢ivanje na stativu :

- Stavitemernialatsa 1/4" prihvata za stativ 18 na brzo promenljivu plocu
stativa 26 ili nekog foto stativa uobicajenog u trgovini. Cvrsto stegnite
zavrtnje mernog alata sa zavrtnjem za fiksiranje brzo promenljive ploce.

Pricvrscivanje sa magnetima:

- Stavite merni alat sa magnetima 14 na neki dovoljno magneti¢an deo.

» Prekontrolisite merni alat da li je sigurno pricvrséen. Nesigurno
pricvrséeni merni alati mogu ispasi i Vas ili druge povredii. Pri padu moZe
se merni alat oStetiti ili prouzrokovati druga oste¢enja.

Pri¢vrséivanje sa kaiSevima za drzanje (pogledajte sliku C):

- Provucite kaiSeve za drzanje 25 kroz vodijice kaiSa 15 i pricvrstite merni
alat sa oba kai$a na cevima ili slicnom. Pazite pritom da se Ci¢ak
pricvrscivanje kraja kaisa pritisne na kai$ za drzanje. Kod tankih cevi
utaknite za ovo kai$ za drzanje sa glatkom stranom spolja kroz vodjice
kaisaikao Sto slika prikazuje jos jednom obavi oko mernog alata, dok kod
debelih cevi utaknite kai$ za drzanje sa ravnom stranom spolja kroz
vodjice kaisa.

» Obezbedite merni alat uvek sa oba kaisa za drzanje i prekontrolisite
kaiSeve drzace da li ¢vrsto stoje. Sila drzanja kaiSeva 25 zavisi od
osobina materijala, na kojem su oni pricvrs¢eni. Opusteni merni alati
mogu kliznuti dole i mogu se ostetiti ili prouzrokovati probleme.

» Ne dopustajte deci da bez nadzora koriste kaiSeve za 25 drzanje.
Oni se mogu povrediti sa kaiSevima za drzanje.

’_ﬁ

Ukljucivanje-/Iskljucivanje merenja nagiba i displej

Za ukljucivanje merenja nagiba i displeja pritisnite taster za ukljucivanje-

iskljucivanje 2. Merni alat se nalazi u funkciji merenja nagiba sa

standardnom nultom tackom.

Za iskljucivanje merenja nagiba i displeja pritisnite ponovo taster za uklju-

Civanje/iskljucivanje 2.

Ako se ca. 30 min dugo ne pritisne nijedan taster na mernom alatu i nagib

mernog alata nije promenjen vise od 1,5 °, onda se merenje nagiba i displej

radi uvanja baterije automatski iskljucuje. Ovo se ne odnosi na laser.

Ukljucivanje-fiskljucivanje lasera

Za ukljuéivanje lasera pritisnite taster za ukljucivanje/iskljucivanje 19 u

poziciju ,1“.

» Ne usmeravajte laserski zrak na osobe ili Zivotinje i ne gledajte u
laserski zrak ¢ak ni sa daljeg odstojanja.

Za isklju¢ivanje lasera pritisnite taster za ukljucivanje/iskljucivanje 19 u

poziciju ,0%.

» Ne ostavljajte merni alat sa uklju¢enim laserom bez nadzora i isklju-
Cite laser posle upotrebe. Laserski zrak bi mogao da zaslepi druge osobe.

Kada ne koristite laser, iskljucite ga, da bi Stedili energiju.

Promena merne jedinice (pogledajte sliku A)

Mozete u svako doba menjati izmedju jedinica mere ,,°“, ,%" i ,mm/m*.
Pritiskajte za ovo taster za promenu jedinica mere 5 tako esto, sve dok se
ne pojavi Zeljena jedinica mase na pokazivacu f. Aktuelna merna vrednost
se automatskii obracunava.

Podesavanje merne jedinice ostaje sa¢uvano prilikom iskljucivanja i
ukljucivanja mernog alata.

Ukljucivanje-iskljucivanje signalnog tona

Sa tasterom signalni ton 1 moZete ukljucivati i iskljucivati signalni ton. Kod
uklju¢enog signalnog tona pojavljuje se na displeju pokazivac c.
Podesavanje signalnog tona ostaje sacuvano kod uklju¢ivanja-iskljucivanja
mernog pribora.
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Pokaziva¢ merne vrednosti i pomo¢ za centriranje

Merna vrednost se aktuelizuje kod svakog pokretanja mernog alata.
Sacekaje posle vecih pokreta mernog alata sa o¢itavanjem merne
vrednosti, dok se ona ne umiri.

Zavisno od poloZaja mernog alata pokazuju se merna vrednost i merna
jedinica na displeju okrenute za 180°. Tako se mogu ocitavati pokazivanja i
kod radova iznad glave.

Merni alat pokazuje sa pomoci za centriranje a na displeju, u kojem pravcu
se mora nagnuti, da bi postigli ciljanu vrednost. Ciljna vrednost je kod
standardnih merenja horizontala odnosno vertikala u funkciji ,,Copy*
memorisane merne vrednosti i kod promenjene nulte tatke memorisana
nulta tacka.

Ako se dostigne ciljna vrednost, gase se strelice pomoci za centriranje a i
kod uklju¢enog signalnog tona Cuje se neisprekidan ton.

Merne funkcije

Odrzavanje/prenosenje merne vrednosti (pogledajte sliku D)

Sa tasterom ,,Hold/Copy“ 6 moZete kontrolisati dve funkcije:

— Cvrsto drzanje (,Hold“) neke merne vrednostri, i kada se merni alat
naknadno pokrece (na primer jer je merni alat u jednoj poziciji u kojoj se
displej lose ocitava.

- Prenosenje (,Copy“) nekog mernog alata.

Funkcija ,,Hold*:

- Pritisnite taster ,,Hold/Copy“ 6. Aktuelna merna vrednost b se odrzava
na displeju, dok svi elementi displeja izvan merne vrednosti trepere.

- Da bi funkciju,,Copy*“ promenili, pritisnite taster signalni ton 1, a da bi
startovali novo merenije, taster ,Hold/Copy*“ 6.

Funkcija ,,Copy“:

- Ukljucite signalni ton (pogledajte ,,Ukljucivanje-iskljucivanje signalnog
tona“, Stranicu 150).

- Pritisnite taster ,,Hold/Copy“ 6. Aktuelna merna vrednost se memorise.
Kratak signalni ton se Cuje, dok pokazivaci za jedinicu mere f i signalni
ton c trepere.

- Grubo izmerene vrednosti mogu se korigovati pre prenosenja. Pritisnite
taster povecanje vrednosti pokazivaca 4, da bi povecali memorisanu
mernu vrednost., a taster za smanjivanje vrednosti pokazivaca 5, da bi je
smanjili.

- Stavite merni alat na cilino mesto, na koje treba da se prenese merna
vrednost. Kao to prikazuje slika, centriranje mernog alata je pritom bez
znacaja. Pomoc za centriranje a pokazuje pravac, u kojem se mora
pokretati merni alat, da bi postigli ugao koji se mora kopirati. Kod
dostizanja memorisanog ugla Cuje se signalni ton, dok se pomo¢ za
centriranje a gasi.

- Pritisnite taster ,,Hold/Copy“ 6 ponovo, da bi ponovo startovali
merenje.

Promena nulte tacke

Radi lakse kontrole kosine (na primer 45°) mozete menjati nultu tacku
merenja.

Centrirajte merni alat na primer postavljanjem na neki referentni radni
komad tako, da se Zeljena nova nulta tacka pokazuje kao merna vrednost
(na primer 45,1°). Pritisnite taster ,,Alt 0°“ 3. Merna vrednost b i
pokaziva¢ promenjene nulte tacke trepere e.

Grubo izmerene vrednosti se mogu korigovati, dokle god treperi merna
vrednost b: Pritisnite taster povecavanje vrednosti pokazivaca 4, da bi
povecali memorisanu mernu vrednost, dok taster za smanjivanje vrednosti
pokazivaca 5, da bi je smanjili (na primer od 45,1° na 45,0°). 3 s posle
poslednjeg pritiskanja tastera memorise se prikazana vrednost nagiba kao
nova referentna vrednost.

Posle memorisanja ukazuje trepéudi pokazivac e na promenjenu nultu tacku.
U mernom pokazivacu b odnosi se aktuelna merna vrednost na novu nultu
tacku, dok se pomoc¢ za centriranje i signalni tonovi odnose na novu nultu
tacku. Primer: Kod nagiba od 43,8° u vezi sa horizontalom i jednom memo-
risanom nultom tackom od 45° prikazuje se 1,2° kao merna vrednost.

Da bi se vratili na standardnu nultu tacku 0°, pritisnite tastere ,,Alt 0°“ 3,
»Hold/Copy“ 6 ili ,CAL“ 4. PokazivaC promenjene nulte tacke e se gasi.

Merenje nagiba bez dodira/prenosenje

Pomodu lasera mozete meriti nagibe odnosno prenositi bez dodira, ¢ak i na

veca rastojanja.

» Ne usmeravajte laserski zrak na osobe ili Zivotinje i ne gledajte u
laserski zrak ¢ak ni sa daljeg odstojanja.

» Upotrebljavajte uvek samo sredinu laserskog zraka za markiranje.
VeliCina laserske tacke se menja sa udaljenjem.

Za merenje nagiba centrirajte merni alat tako, da laserski zrak ide duz

povrsine koju treba meriti. Za prenosSenje nagiba centirirajte merni alat

tako, da se Zeljeni nagib pokazuje kao merna vrednost, i prenosi nagib

pomocu laserske tacke na ciljnu povrsinu b.

Paznja: Uzmite u obzir kod prenosenja nagiba pomocu lasera, da laser

24 mm izlazi iznad donje ivice mernog alata.
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Kontrola tacnosti i kalibrisanje mernog alata

Kontrola tacnosti merenja

Prekontrolisite tanost mernog alata pre kriti¢nih merenja, posle jacih

promena temperature kao i posle jakih potresa.

Pre merenja uglova < 45° trebalo bi ispitivanje da se izvrsi na nekoj ravnoj,

otprilike horizontalnoj povrsini, dok pre merenja uglova >45° na jednoj

ravnoj, odprilike vertikalnoj povrsini.

Ukljucite merni alat i postavite ga na horizontalnu odnosno vertikalnu

povrsinu.

Birajte mernu jedinicu ,,°“ (pogledajte ,Promena merne jedinice”,

Stranicu 150).

Sacekajte 10 s i zapisite mernu vrednost.

Okrenite merni alat za 180° oko vertikalne ose. Cekajte ponovo 10 s i

zapiSite drugu mernu vrednost.

» KalibriSite merni alat samo ako je razlika obe merne vrednosti veca
0d0,1°.

Kalibri$ite merni alat u polozaju (vertikalan odnosno horizontalan) u kojem

je utvrdjena razlika mernih vrednosti.

Kalibrisanje horizontale povrsina naleganja (pogledajte sliku E)

Povrsina na koju naleze merni alat, nesme odstupati vise od 5° od horizon-

tale. Ako je odstupanje vece, prekida se kalibriranje sa pokazivanjem ,--=“.

@ Uklju¢ite merni alat i stavite ga tako na horizonalnu povrsinu da libela
12 pokazuje uvis i displej 11 okrenut Vama. Sacekajte 10 s.

@ Pritisnite onda ca 2 s taster za kalibrisanje ,,CAL“ 4, dok se na kratko ne
pojavi,CAL1“ nadispleju. Posle toga treperi mernavrednost nadispleju.

® Okrenite merni alat za 180° oko vertikalne ose, tako da libela dalje
pokazuje na gore dok se displej 11 medjutim nalazi na strani suprotno
od Vas. Cekajte 10s.

@ Pritisnite onda taster za kalibrisanje ,,CAL“ 4 ponovo. Na displej se
pokazuje na kratko ,,CAL2“. Posle toga se pojavljuje merna vrednost
(viSe ne treperi) na displeju. Merni alat je sada ponovo kalibrisan za
ovu povrsinu naleganja.

® U nastavku morate merni alat kalibrisati za povrs$inu naleganja preko
puta. Za ovo okrenite merni alat tako oko horizonalne ose, da libela 12
pokazuje nadole a displej 11 prema Vama. Postavite merni alat na
horizontalnu povrsinu. Sacekajte 10s.

® Pritisnite onda ca 2 s taster za kalibrisanje ,,CAL“ 4, dok se na kratko ne
pojavi,,CAL1* nadispleju. Posle toga treperi merna vrednost nadispleju.

@ Okrenite merni alat za 180° oko vertikalne ose, tako da libela i dalje
pokazuje na dole dok se displej. Display 11 medjutim nalazi na strani
nasuprot Vama. Sacekajtre 10's.

Pritisnite onda ponovo taster za kalibrisanje ,CAL“ 4. Na displeju se
pokazuje na kratko ,,CAL2“. Potom se pojavljuje merna vrednost (vise
ne treperi) na displeju. Merni alat je sada ponovo kalibrisan samo za
horizontalne povrsine naleganja.

Paznja: Ako se merni alat ne okrene oko ose prikazane na slici a prilikom

slededih radnji @ i @ ne moze se kalibrisanje zavrsiti (,,CAL2“ se ne

pojavljuje na displeju).

Kalibrisanje vertikalnih povrsina naleganja (pogledajte sliku F)

Povrsina na koju naleze merni alat, nesme odstupati vise od 5° od verti-

kale. Ako je odstupanije vece, prekida se kalibrisanje sa pokazivanjem ,--“.

@  Ukljucite merni alat i stavite ga tako na vertikalnu povrsinu da libela 13
pokazuje uvis a displej je 11 okrenut prema Vama. Sacekajte 10s.

@ Pritisnite onda ca 2 s taster za kalibrisanje ,,CAL“ 4, dok se na kratko ne
pojavi,CAL1“ nadispleju. Posle toga treperi mernavrednost nadispleju.

® Okrenite merni alat za 180° oko vertikalne ose, tako da libela dalje
pokazuje na gore dok se displej 11 medjutim nalazi na strani suprotno
od Vas. Cekajte 10s.

@ Pritisnite onda taster za kalibrisanje ,,CAL“ 4 ponovo. Na displej se
pokazuje na kratko ,,CAL2“. Posle toga se pojavljuje merna vrednost
(vi$e ne treperi) na displeju. Merni alat je sada ponovo kalibrisan za
ovu povrsinu naleganja.

® U nastavku potom morate kalibrisati merni alat za povrinu naleganja
koja je preko puta. Za ovo okrenite merni alat tako oko horizontalne
povrsine, da libela 13 pokazuje na dole a displej 11 prema Vama.
Postavite merni alat na vertikalnu povrsinu. Sacekajte 10 s.

® Pritisnite onda ca 2 s taster za kalibrisanje ,,CAL“ 4, dok se na kratko ne
pojavi,CAL1“ nadispleju. Posle toga treperimernavrednost nadispleju.

@ Okrenite merni alat za 180° oko vertikalne ose, tako da libela i dalje
pokazuje na dole dok se displej. Display 11 medjutim nalazi na strani
nasuprot Vama. Sacekajtre 10's.

Pritisnite potom ponovo taster za kalibrisanje ,,CAL® 4. Na displeju se
pokazuje na kratko ,,CAL2“. Potom se pojavljuje merna vrednost (vise
ne treperi) nadispleju. Merni alat je sada ponovo kalibrisan samo sada
za obe vertikalne povrsine naleganja.

Paznja: Ako se merni alat ne okrene oko ose prikazane na slici a prilikom

slededih radnji @ i @ ne moze se kalibrisanje zavrsiti (,,CAL2“ se ne

pojavljuje na displeju).
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Odrzavanje i servis

vev 7

Odrzavanje i Ciscenje

Cuvaite i transportujte merni pribor samo u isporucenoj zastitnoj futroli.
DrZite merni alat uvek Cist.

Ne uranjajte merni alat u vodu ili druge te¢nosti.

Brisite zaprljanja sa vlaznom, mekom krpom. Ne upotrebljavajte nikakva
sredstva za Cis¢enje ili rastvarace.

Cistite redovno posebno povréine naizlaznom otvoru lasera i pazite pritom
na dlacice.

Ako bi merni alat i pored briZljivog postupka proizvodnije i kontrole nekada
otkazao, popravku mora vrsiti neki strucni servis za Bosch-elektri¢ne alate.
Ne otvarajte merni alat sami.

Kod svih pitanja i narucivanja rezervnih delova navedite neizostavno broj
predmeta prema tipskoj tablici mernog alata koja ima 10 broj¢anih mesta.
U slu¢aju popravke $aljite merni alat u zastitnoj torbi 24.

Servis i savetovanja kupaca

Servis odgovara na Vasa pitanja u vezi popravke i odrzavanja Vaseg
proizvoda kao i u vezi rezervnih delova. Sematske prikaze i informacije u
vezi rezervnih delova naci éete i pod:

www.bosch-pt.com

Bosch-ov tim savetnika ¢e Vam pomoci kod pitanja u vezi kupovine,
primene i pode$avanja proizvoda i pribora.

Srpski

Bosch-Service

Dimitrija Tucovi¢a 59
11000 Beograd

Tel.: +381(011) 24485 46
Fax: +381(011) 2416293
E-Mail: asboschz@EUnet.yu

Uklanjanje djubreta

Merni alati, pribor i pakovanja treba da se dovoze na regeneraciju koja
odgovara zastiti Covekove okoline.

Ne bacajte merne alate i akumulatore (baterije u kuéno djubre).

Samo za EU-zemlje:

Prema evropskoj smernici 2002/96/EG ne moraju vise
neupotrebljivi merni alati a prema evropskoj smernici
2006/66/EG ne moraju vise akumulatori/baterije u kvaru
i istroSeni da se odvojeno sakupljaju i odvoze reciklazi
koja odgovara zastiti ¢ovekove sredine.

Zadrzavamo pravo na promene.

Slovensko

Varnostna navodila

Da bi z merilnim orodjem delali brez nevarnosti in varno,
morate prebrati in upostevati vsa navodila. Opozorilne
tablice nikoli ne smejo biti nerazpoznavne. TA
NAVODILA DOBRO SHRANITE.

» Bodite previdni - v primeru izvajanja opravil ali nastavitev, ki niso
opisana v teh navodilih, lahko pride do nevarnega izpostavljanja
laserskemu sevanju.

» Merilno orodje se dobavi z opozorilno tablo (na prikazu merilnega
orodja na grafi¢ni strani oznaceno s tevilko 22).

r

Laserstrahlung
& Nicht in den Strahl blicken
N Laser Klasse 2

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

A

o

» Ce tekst opozorilne tablice ni v vasem jeziku, ga pred prvim
zagonom prelepite z ustrezno nalepko v vaSem nacionalnem jeziku.

» Laserskega Zarka ne usmerjajte na osebe ali Zivali in sami ne glejte v
laserski zarek. Merilno orodje ustvarja lasersko zarcenje laserskega
razreda 2 v skladu z IEC 60825-1. Z njim bi lahko zaslepili druge osebe.

» Ocal za vidnost laserskega Zarka ne uporabljajte namesto zascitnih
ocal. Ocala za vidnost laserskega Zarka so namenjena boljsemu
razpoznavanju laserskega Zarka, vendar o€i ne varujejo pred laserskim
sevanjem.

» Ocal za vidnost laserskega Zarka ne uporabljajte namesto soncnih
ocal oziroma med voznjo v cestnem prometu. Ocala za vidnost laser-
skega Zarka ne zagotavljajo popolne UV-za$cite in zmanjSujejo
sposobnost zaznavanja barv.

» Merilno orodje lahko popravlja samo kvalificirano strokovno osebje
z origialnimi nadomestnimi deli. Na ta nacin bo ohranjena varnost
merilnega orodja.
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» Otrokom ne dovolite, da bi brez nadzora uporabljali lasersko
merilno orodje, saj bi lahko nenamerno zaslepili druge osebe.

» Z merilnim orodjem ne smete delati v okolju, kjer je nevarnost
eksplozije in kjer se nahajajo gorljive tekocine, plini ali prah. Merilno
orodje lahko povzroci iskrenije, ki lahko vname prah ali hlape.

Poskrbite za to, da se merilno orodje ne nahajav

bliZini srénih spodbujevalnikov. Magneti 14 ustvarijo

polje, ki lahko vpljiva da delovanje srénih spodbujeval-
nikov.

» Merilno orodje se ne sme nahajati v blizini magnetnih nosilcev
podatkov in na magnet ob¢cutljivih naprav. Zaradi magnetnih vpljivov
14 lahko pride do nepopravljivih izgub podatkov.

Opis in zmogljivost izdelka

Prosimo odprite zloZzeno stran, kjer je prikazano merilno orodje in pustite to
stran med branjem navodila za uporabo odprto.

Uporaba v skladu znamenom
Merilno orodje je namenjeno za precizno merjenje in prenos naklonov.
Merilno orodije je optimirano za za uporabo v notranjih prostorih.

Komponente na sliki
Ostevilcenje naslikanih komponent se nanasa na prikaz merilnega orodja na
strani z grafiko.
1 Tipka zvocni signal
2 Vklopna/izklopna tipka za merjenje naklona/displeja
3 Tipka za spremembo nicte tocke ,Alt 0°“
4 Tipka za povecanje kalibriranja/prikazane vrednosti ,,CAL*
5 Tipka za menjavo merskih enot/zmanjsanje prikazane vrednosti,,° /
% [ mm/m“
6 Tipka,Hold/Copy“
7 Pokrov predalcka za baterije merjenja naklona
8 Tipka zaizproZitev nivelirne noge
9 Justirni vijak nivelirne noge
10 Stikalo za uvlek nivelirne noge
11 Zaslon
12 Vodoravna libela
13 Navpicnalibela
14 Magneti
15 Vodilo pasu
16 Stojnanoga
17 Nivelirna noga
18 Prijemalo za stativ 1/4"
19 Tipka za vklop/izklop laserja
20 Pokrov predalcka za baterije laserja
21 Izstopna odprtina laserskega Zarka
22 Opozorilna ploscica laserja
23 Serijska Stevilka
24 Zaicitnatorba
25 Drzalni pas
26 Stativ*
*Prikazan ali opisan pribor ne spada v standardni obseg dobave.
Prikazovalni elementi
a Usmerjevalne puscice
b Merska vrednost
¢ Prikaz zvo¢nega signala
d Opozorilo o bateriji
e Prikaz spremenjene nicte tocke
f Merska enota

Tehnicni podatki

Digitalni merilnik naklona GIM60L
Stevilka artikla 3601K76 300
Merilno obmocje 0-360° (4x90°)
Natancnost meritve

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Delovno obmogje laserja ') 30m
Nivelirna natan¢nostlaserja +0,5 mm/m
Razmak izstop laserja— spodnji rob merilnega

orodja 24 mm

1) Delovno obmocje se lahko zaradi neugodnih pogojev v okolici (na primer direktno
soncno sevanje) zmanjsa.

Jasno identifikacijo Vasega merilnega orodja omogoca serijska Stevilka 23 na tipski
ploscici.
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Digitalni merilnik naklona GIM60L
Laserski razred 2
Tip laserja 635nm, <1 mW
Premer laserskega zarka (pri 25 °C) pribl.

- prirazdalji5m 3,5mm
- prirazdalji10 m 6 mm
Delovna temperatura -10°C...+50°C
Temperatura skladi$¢enja -20°C...+70°C
Relativna zra¢na vlaga maks. 90 %
Prijemalo za stativ 1/4"
Bateriji

- Merjenje naklonov 1x9V6LR61
- Delovanje laserja 2x1,5VLRO3 (AAA)
Trajanje obratovanja pribl.

- Merjenje naklonov 300h
- Delovanje laserja 20h
Teza po EPTA-Procedure 01/2003 0,9kg
Mere (dolzina x Sirina x vi$ina) 600X 27 x59 mm

1) Delovno obmocje se lahko zaradi neugodnih pogojev v okolici (na primer direktno
soncno sevanje) zmanjsa.

Jasno identifikacijo Vasega merilnega orodja omogoca serijska Stevilka 23 na tipski
plos¢ici.

Montaza

Vstavljanje/zamenjava baterij

V merilnem orodju se nahajata dva med seboj lo¢ena krogotoka: Merjenje

naklona vklju¢no z displejem se napaja od druge baterije kot laser.

Pri uporabi merilnega orodja priporo¢amo uporabo alkalnih manganskih

baterij.

» Ce merilnega orodja dalj éasa ne boste uporabljali, odstranite iz
njega bateriji. Med dolgim skladi$¢enjem lahko bateriji zarjavita in se
samodejno izpraznita.

Namestitev/menjava baterije za merjenje naklona

Previdno snemite pokrov predalcka za baterije 7 z drzalom baterije iz
merilnega orodja. Pazite na to, da pri tem ne poskodujete priklju¢nega kabla
baterije ali pokrova predal¢ka za baterije. Vecje poskodbe na naleznih
povrsinah pokrova predalcka za baterije 7 lahko vodijo do napacnih meritev.
Prikljucite baterijo s pravilno naravnanostjo polov na drzalo baterije.
Vstavite pokrov predal¢ka za baterije z drZalom tako v merilno orodje, da pri
tem ne boste stisnili prikljucnih kablov.

Pri prvem vklopu merjenja naklona po menjavi baterij zasvetijo vsi elementi
displeja za 1 sin poleg tega zaslisite zvocni signal. Pri menjavi baterij se izbri-
$ejo vse shranjene nastavitve (merilna funkcija, nastavljena merska enota).
Ce zasveti opozorilo o bateriji d, morate zamenjati baterijo.

Namestitev/menjava baterije za laser

Odprite pokrov predal¢ka za baterije 20 in vstavite baterije. Pri tem pazite

napravilnost polov, kot je prikazano na notranji strani pokrova predalcka za

baterije.

Ce laser preneha svetiti, morate baterije zamenjati.

Opozorilo: Opozorilo o bateriji d na displeju se ne nanasa na baterije za

laser.

» Pred menjavo baterij nujno izklopite laser. Nenamerno vklopljen laser
lahko zaslepi ljudi.

Vselej morate isto¢asno nadomestiti vse baterije, ki so dolo¢ene za uporabo

laserja. Uporabite samo baterije enega proizvajalca in z enako kapaciteto.

Delovanje

Zagon

» Zavarujte merilno orodje pred vlago in direktnim soncnim sevanjem.

» Ne izpostavljajte merilnega orodja ekstremnim temperaturam ali
ekstremnemu nihanju temperature. Poskrbite za to, da npr. ne bo
lezalo dalj ¢asa v avtomobilu. Ce je merilno orodije bilo izpostavljeno
vecjim temperaturnim nihanjem, najprej pustite, da se temperatura pred
uporabo uravna. Priekstremnih temperaturah alitemperaturnih nihanjih
se lahko poskoduje natan¢nost delovanja merilnega orodja.
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» Preprecite mocne sunke v merilno orodje ali padce natla. Po mocnih
zunanjih vplivih na merilno orodje morate pred nadaljevanjem dela
vedno izvesti pregled natanénosti (glejte ,Preizkus natan¢nosti in
kalibriranje merilnega orodja“, stran 158).

» Poskrbite za to, da bodo nalezne povrsine merilnega orodja ciste in
jih zavarujte pred sunki in udarci. Necisti delci ali deformacije lahko
privedejo do tega, da so meritve nepravilne.

Postavitev/pritrditev merilnega orodja

Za merjenie ali prenos naklonov merilnega orodja ni potrebno postaviti ali

poloZiti le na povr$ine, ampak imate Se druge moznosti, da ga postavite oz.

pritrdite.

Postavitev z nivelirno mehaniko (npr. pri neravnih tleh) (glejte sliko B):

- Zakratek Cas pritisnite proti stojni nogi 16 in jo s tem izproZite. Pritisnite
tipko 8 za sprozitev nivelirne noge 17. Justirajte nivelirno nogo z zasukom
justirnega vijaka 9 v viSino tako, da bo potekal laserski Zarek vzdolz povr-
Sine, ki jo Zelite izmeriti oz. se Zeljen naklon prikaze kot merska vrednost b.

)

@

- Ce zelite delati brez nivelirne mehanike, morate stojno nogo 16 in
nivelirno nogo 17 ponovno potisniti nazaj noter. V ta namen najprej
pritisnite oba dela stojne noge skupaj (@) in nato potisnite stojno nogo
16 vmerilnoorodje (@) tako, dasli$no zaskodi. Zavrnitev nivelirne noge
17 potisnite stikalo 10 na stran.

Pritrditev na stativ:

- Postavite merilno orodje s 1/4"-prijemalom stativa 18 na menjalno
plo$c¢o stativa 26 ali na obicajni komercialni fotostativ. Privijte merilno
orodje z nastavitvenim vijakom na menjalno plosco.

Pritrditev z magneti:

- Namestite merilno orodje z magneti 14 na zadostno magnetiziran del.

» Preverite merilno orodje, ali je varno pritrjeno. Merilna orodja, ki niso
varno pritrjena, lahko padejo dol in vas ali druge osebe pri tem
poskodujejo. Ce merilno orodje pade navzdol, se lahko poskoduje ali
povzroc¢i Skodo.

Pritrditev z drzalnima pasovoma (glejte sliko C):

- Potegnite drZalna pasova 25 skozi vodila pasu 15 in pritrdite merilno
orodje z obema pasovoma na cevi ali podobno. Pazite na to, da se
sprijemalna pritrditev na koncu pasu pritisne na drzalni pas. Pri tankih
ceveh zaradi tega vtaknite drZalni pas z gladko stranjo obrnjeno navzven
skozi vodili in ga ovijte, kot je prikazano na sliki, $e enkrat skozi merilno
orodje. Pri debelih ceveh pa vtaknite drzalni pas z gladko stranjo
obrnjeno navznoter skozi vodili pasu.

» Zavarujte merilno orodje vselej z obema drzalnima pasovoma in
preverite drZalne pasove na trdnost naseda. DrZalna moc pasov 25
zavisi od sestave materiala, na katerega se pritrdijo. Ohlapno nasedla
merilna orodja lahko zdrsijo dol in se poskodujejo ali pa povzrocijo
poskodbe.

» Ne dovolite, da bi otroci brez nadzora uporabljali drzalna pasova 25.
Lahko se zgodi, da se z drzalnima pasovoma poskoduijejo.

Vklop/izklop merjenja naklona in displeja

Zavklop merjenja naklona in displeja pritisnite vklopno/izklopno tipko 2.

Merilno orodje se nahaja v funkciji merjenja naklona s standardno nicto tocko.

Zaizklop merjenja naklona in displeja ponovno pritisnite vklopno/izklopno

tipko 2.

Ce pribl. 30 min ne pritisnite nobene tipke na merilnem orodju in se naklon

merilnega orodja ne spremeni za ve¢ kot 1,5° se merilno orodje avtomatsko

izklopi, ker s tem varuje baterije. Laserja to ne zadeva.

Vklop/izklop laserja

Za vklop laserja pritisnite vklopno/izklopno tipko 19 v poloZaj ,,I“.

> Laserskega Zarka ne usmerjajte na osebe ali Zivali in ne glejte vanj,
tudi ne iz vecje razdalje.

Zaizklop laserja pritisnite vklopno/izklopno tipko 19 v polozaj ,,0%.

» Merilnega orodja z vklopljenim laserjem ne smete pustiti brez
nadzora in izklopite laser po uporabi. Laserski Zarek bi druge osebe
lahko zaslepil.

Ko laserja ne uporabljate, ga izklopite, da bi tako privar¢evali z energijo.

Spreminjanje merske enote (glejte sliko A)

Lahko kadarkoli menjate med merskimi enotami ,°*, ,%" in ,mm/m". V ta
namen pritisnite tipko za menjavo merskih enot 5 toliko krat, da se bo
Zeljena merska enota pojavila na prikazovalniku f. Aktualna merska
vrednost se avtomatsko preracuna.

Priizklopu in vklopu merilne naprave se nastavitev merske enote ohrani.
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Vklop/izklop zvoénega signala
S tipko zvocni signal 1 lahko zvoéni signal vklopite ali izklopite. Pri
vklopljenem zvo¢nem signalu se pojavi na displeju prikaz c.

Priizklapljanju in vklapljanju merilnega orodja ostane nastavitev zvo¢nega
signala ohranjena.

Prikazi merskih vrednosti in pripomocki za usmerjevanje

Z vsakim premikanjem merilnika naklona se izmerjena vrednost aktualizira.
Privecjih premikanjih naprave pocakajte z odcitavanjem, dokler se
izmerjena vrednost ni¢ ve¢ ne spreminja.

Glede na polozaj merilnika naklona sta prikaza izmerjene vrednosti in
merske enote na zaslonu obrnjena za 180°. Na ta nacin je od¢itavanje
prikaza zagotovljeno tudi pri delu nad glavo.

Mersko orodije prikazuje s pripomocki za usmerjevanje a na displeju, v katero
smer se mora nagniti, da bi se dosegla ciljna vrednost. Ciljna vrednost je pri
standardnih vrednostih vodoravnica oz. navpicnica, v funkciji ,,Copy* shra-
njena merska vrednost in pri spremenjeni nicti tocki shranjena nicta tocka.

Ko je ciljna vrednost doseZena, se izbriSejo usmerjevalne puscice za
naravnavanje a in pri vklopljenem zvo¢nem signalu zaslisite trajajo¢ ton.

Merilne funkcije

Ohranitev/prenos merske vrednosti (glejte sliko D)

S tipko ,,Hold/Copy* 6 lahko krmilite dve funkciji:

- Zadrzanje (,Hold“) merske vrednosti, tudi e se merilno orodje
naknadno premakne (npr. ker je merilno orodje v poloZaju, kjer ne
morete dobro prebrati vrednosti na displeju);

- Prenos (,Copy") merske vrednosti.

Funkcija ,,Hold*:

- Pritisnite tipko ,Hold/Copy“ 6. Aktualna merska vrednost b se zadrzi na
displeju, utripajo vsi elementi displeja razen merske vrednosti.

- Dabi menjali v funkcijo ,,Copy*, pritisnite tipko zvocni signal 1, da bi
zagnali novo merjenje, tipko ,,Hold/Copy“ 6.

Funkcija ,,Copy“:

- Vklopite zvocni signal (glejte ,,Vklop/izklop zvocnega signala®“,
stran 157).

- Pritisnite tipko ,Hold/Copy“ 6. Shrani se aktualna merska vrednost. Za-
slisite kratki signal, prikazi za mersko enoto f in zvocni signal ¢ utripajo.

- Grobo izmerjene vrednosti lahko pred prenosom korigirate: Pritisnite
tipko za povecanije prikazane vrednosti 4, da bi povecali shranjeno
mersko vrednost in tipko za zmanj$anje prikazane vrednosti 5, da bi jo
zmanjsali.

- Namestite merilno orodje na ciljnem mestu, kamor se naj merska
vrednost prenese. Kot je prikazano na sliki, je pri tem usmeritev
merilnega orodja irelevantno. Usmerjevalni pripomocki a prikazujejo
smer, v katero morate premakniti merilno orodje, da bi dosegli kot, ki se
kopira. Pri dosegu shranjenega kota zaslisite zvocni signal, usmerjevalni
pripomocki a ugasnejo.

- Ponovno pritisnite tipko ,Hold/Copy*“ 6, da bi zagnali novo meritev.

Sprememba nicte tocke

Za lazje preverjanje posevnic (npr. 45°) lahko spremenite nicto tocko
meritve.

Naravnajte merilno orodje npr. z namestitvijo na referencni kos tako, da se
prikaZe Zeljena nova nicta tocka kot merska vrednost (npr. 45,1°).
Pritisnite tipko ,,Alt 0°“ 3. Utripata merska vrednost b in prikaz
spremenjena nicta tocka e.

Grobo izmerjene vrednosti lahko korigirate tako dolgo, dokler utripa
merska vrednost b: Pritisnite tipko za povecanje prikazane vrednosti 4, da
bi povecali shranjeno mersko vrednost in tipko za zmanjsanije prikazane
vrednosti 5, da bi jo zmanjsali (npr. od 45,1°na 45,0°). 3 s po zadnjem
pritisku na tipko se prikazana vrednost naklona shrani kot nova referen¢na
vrednost.

Po shranitvi opozarja utripajo¢ prikaz e na spremenjeno nicto tocko. V
merilnem prikazu b se prikazuje aktualna merska vrednost glede na novo
ticto tocko, tudi usmerjevalni pripomocki in zvocni signali se nanasajo na
novo nicto tocko. Primer: Pri naklonu 43,8° nanasajoc se navodoravnicoin
shranjeni nicti tocki 45° se prikaze 1,2° kot merska vrednost.

Da bi se vrnili k standardni nicti tocki 0°, pritisnite eno izmed tipk ,Alt 0°“ 3,
»Hold/Copy“ 6 ali ,,CAL“ 4. Prikaz spremenjene nicte tocke e ugasne.

Merjenje/prenos naklonov brez dotika

S pomocjo laserja lahko brez dotika merite 0z. prenasate naklone, tudi

preko velikih razdalj.

> Laserskega Zarka ne usmerjajte na osebe ali Zivali in ne glejte vanj,
tudi ne iz vecje razdalje.

» Za oznacevanje uporabite vedno samo sredino laserske pike.
Velikost laserske pike se z oddaljenostjo spreminja.

Za merjenje naklonov naravnajte merilno orodje tako, da bo laserski zarek

potekal vzdolZ povrsin, ki jih merite. Za prenos naklonov naravnajte

merilno orodje tako, da se prikaze Zeljen naklon kot merska vrednost b in

prenesite naklon s pomocko laserske tocke na ciljno povrsino.

Opozorilo: Upostevajte pri prenosu naklonov s pomocjo laserja, da laser

24 mm izstopi nad spodnjim robom merilnega orodja.
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Preizkus natancnosti in kalibriranje merilnega orodja

Preizkus natancnosti meritve

Preverite natan¢nost merilnega orodja pred kriti¢nimi meritvami, po

mocnih temperaturnih spremembah ter po po tezkih udarcih.

Pred merjenjem kotov < 45° opravite preizkus na ravni, ¢imbolj vodoravni

ploskvi, pred merjenjem kotov >45° pa na ravni, ¢imbolj navpicni ploskvi.

Vklopite merilnik naklona in ga poloZite na vodoravno oziroma navpi¢no

ploskev.

Izberite mersko enoto ,°“ (glejte ,Spreminjanje merske enote®, stran 156).

Pocakajte 10 s in nato zabelezite izmerjeno vrednost.

Zasukajte merilno orodje za 180° okoli navpi¢ne osi. Ponovno pocakajte

10 s in notirajte drugo mersko vrednost.

» Kalibrirajte merilno orodje samo, ce je razlika obeh merskih
vrednosti vecja kot 0,1°.

Merilnik naklona kalibrirajte v polozaju (navpi¢nem oz. vodoravnem), v

katerem je bila ugotovljena razlika med izmerjenima vrednostima.

Kalibriranje vodoravnih naleznih povrsin (glejte sliko E)

Povrsina, na katero boste postavljali merilno orodje, ne sme odstopati ve¢

kot 5° od vodoravnice. Ce je odstopanje vecje, se kalibriranje ob prikazu

»= prekine.

® Vklopite merilno orodje in ga poloZite tako na vodoravno povrsino, da
bo libela 12 usmerjena navzgor in displej k vam 11. Pocakajte 10 s.

@ Nato pritisnite za pribl. 2 s tipko za kalibriranje ,,CAL“ 4, da se bo za
kratek ¢as pojavil ,,CAL1“ na displeju. Nato se prikaze merska
vrednost na displeju.

® Merilno orodje obrnite za 180° okrog navpicne osi, tako da bo libela $e
vedno kazala navzgor, displej 11 pabo obrnjenstran od Vas. Po¢akajte
10s.

@ Nato ponovno pritisnite tipko za kalibriranje ,CAL“ 4. Nadispleju se za
kratek ¢as pojavi prikaz ,CAL2“. Nato se prikaZe merska vrednost (ne
utripa vec) na displeju. Merilno orodje je sedaj za to nalezno povrsino
ponovno kalibrirano.

® Vnadaljevanju morate kalibrirati merilno orodje za nalezno povrsino,
ki lez nasproti. V ta namen zasukajte merilno orodje tako okoli
vodoravne osi, da bo libela 12 kazala navzdol in da bo displej 11
usmerjen k Vam. PoloZite merilno orodje na vodoravno povrsino.
Pocakajte 10 s.

® Nato pritisnite za pribl. 2 s tipko za kalibriranje ,CAL“ 4, da se bo za
kratek ¢as pojavil ,CAL1“ na displeju. Nato se prikaze merska
vrednost na displeju.

@ Merilno orodje obrnite za 180° okrog navpicne osi, tako da bo libela $e
vedno obrnjena navzdol, displej 11 pa bo obrnjen stran od Vas.
Pocakajte 10's.

Nato ponovno pritisnite tipko za kalibriranje ,,CAL* 4. Na displeju se za
kratek ¢as pojavi prikaz ,CAL2“. Nato se prikaze merska vrednost (ne
utripa vec) na displeju. Merilno orodje je sedaj ponovno kalibrirano za
obe vodoravni nalezni povrsini.

Opozorilo: Ce merilnega orodja pri korakih ® in @ ne boste obrnili okrog

osi, kot je prikazano na sliki, postopka kalibriranja ne boste mogli za-

kljuéiti (napis ,CAL2“ se na displeju ne pojavi).

Kalibriranje navpi¢nih naleznih povrsin (glejte sliko F)

Povrsina, na katero boste poloZili merilno orodje, ne sme ve¢ kot 5°

odstopati od navpicnice. Ce je odstopanje ve&je, bo kalibriranje ob prikazu

»== prekinjeno.

® Vklopite merilno orodje in ga poloZite tako na navpi¢no povrsino, dabo
libela 13 usmerjena navzgor in displej k vam 11. Po¢akajte 10s.

@ Nato pritisnite za pribl. 2 s tipko za kalibriranje ,,CAL“ 4, da se bo za
kratek Cas pojavil ,,CAL1“ na displeju. Nato se prikaze merska
vrednost na displeju.

® Merilno orodje obrnite za 180° okrog navpicne osi, tako da bo libela $e
vedno kazala navzgor, displej 11 pabo obrnjenstran od Vas. Pocakajte
10s.

@ Nato ponovno pritisnite tipko za kalibriranje ,CAL“ 4. Nadispleju se za
kratek Cas pojavi prikaz ,CAL2“. Nato se prikaze merska vrednost (ne
utripa vec) na displeju. Merilno orodje je sedaj za to nalezno povrsino
ponovno kalibrirano.

® Vnadaljevanju morate kalibrirati merilno orodje za nalezno povrsino,
ki lez nasproti. V ta namen zasukajte merilno orodje tako okoli
vodoravne osi, da bo libela 13 kazala navzdol in da bo displej 11
usmerjen k Vam. PoloZite merilno povrsino ob navpicno povrsino.
Pocakajte 10's.

® Nato pritisnite za pribl. 2 s tipko za kalibriranje ,CAL“ 4, da se bo za
kratek ¢as pojavil ,,CAL1“ na displeju. Nato se prikaze merska
vrednost na displeju.

@ Merilno orodje obrnite za 180° okrog navpicne osi, tako da bo libela Se
vedno obrnjena navzdol, displej 11 pa bo obrnjen stran od Vas.
Pocakajte 10s.

Nato ponovno pritisnite tipko za kalibriranje ,CAL* 4. Na displeju se za
kratek ¢as pojavi prikaz ,CAL2“. Nato se prikaze merska vrednost (ne
utripa vec) na displeju. Merilno orodje je sedaj ponovno kalibrirano za
obe navpicni nalezni povrsini.
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Opozorilo: Ce merilnega orodja pri korakih ® in @ ne boste obrnili okrog
osi, kot je prikazano na sliki, postopka kalibriranja ne boste mogli za-
kljuéiti (napis ,CAL2“ se na displeju ne pojavi).

Vzdrzevanje in servisiranje

Vzdrzevanje in CiS¢enje

Merilno orodje lahko hranite in transportirate samo v priloZeni zasitni
torbi.

Merilno orodje naj bo vedno ¢isto.

Merilnega orodja nikoli ne potapljajte v vodo ali v druge tekocine.
Umazanijo obrisite z vlazno, mehko krpo. Uporaba €istil in topil ni
dovoljena.

Se posebno redno Eistite povriine ob izstopni odprtini laserja in pazite, da
krpa ne bo puscala viaken.

Ce merilna naprava kljub skrbnim postopkom proizvodnje in preizkusov ne
deluje, morate poskrbeti za to, da se popravilo izvede s strani
pooblaséenega servisa za elektri¢na orodja Bosch. Merilnega orodja sami
ne smete odpirati.

V primeru kakrsnihkoli vpra$anj in pri naro¢anju nadomestnih delov
obvezno navedite 10-mestno Stevilko artikla, ki se nahaja na tipski ploscici
merilnega orodja.

Merilno orodje posljite na popravilo v zascitni torbi 24.

Servis in svetovanje

Servis vam bo dal odgovore na va$a vprasanja glede popravila in
vzdrZevanjaizdelka ter nadomestnih delov. Prikaze razstavljenega stanjain
informacije glede nadomestnih delov se nahajajo tudi na internetnem
naslovu:

www.bosch-pt.com

Skupina svetovalcev podjetja Bosch vam bo z veseljem na voljo pri
vprasanjih glede nakupa, uporabe in nastavitve izdelka in pribora.

Slovensko

Top Service d.o.o.
Celovska 172

1000 Ljubljana

Tel.: +386 (01) 5194 225
Tel.: +386 (01) 5194 205
Fax: +386 (01) 5193 407

Odlaganje

Merilna orodja, pribor in embalaZo oddajte v okolju prijazno ponovno
predelavo.

Merilna orodja in akumulatorskih baterij/baterij ne smete odvre¢i med
hiSne odpadke!

Samo za drzave EU:

V skladu z Direktivo 2002/96/ES se morajo merilna
orodja, ki niso ve¢ v uporabi ter v skladu z Direktivo
2006/66/ES morate okvarjene ali obrabljene
akumulatorske baterije/baterije zbirati loceno in jih
okolju prijazno reciklirati.

PridrZujemo si pravico do sprememb.

Hrvatski

Upute za sigurnost

Sve upute treba procitatii pridrzavati ih se, kako bi se sa
mjernim alatom moglo raditi bezopasno i sigurno. Zna-
kove i natpise upozorenja na mjernom alatu odrzavajte
Citljivim. OVE UPUTE SPREMITE NA SIGURNO MJESTO.

» Oprez - ako se koriste uredaji za posluZivanje ili podesavanje
razliciti od onih ovdje navedenih ili se izvode drugaciji postupci, to
moze dovesti do opasnih izlaganja zracenju.

» Mjerni alat se isporucuje sa natpisom upozorenja (na slici mjernog
alata na stranici sa slikama oznacen je brojem 22).

g Laserstrahlung !
& Nicht in den Strahl blicken
Laser Klasse 2

L -

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

» Ako tekst natpisa upozorenja nije na vasem materinjem jeziku, u
tom slucaju prije prvog pustanja u rad, preko ovog natpisa upozo-
renja nalijepite isporucenu naljepnicu na vaSem materinjem jeziku.

» Lasersku zraku ne usmjeravajte na ljude ili Zivotinje i ne gledajte
izravno u lasersku zraku. Ovaj mjerni alat proizvodi lasersko zracenje
klase lasera 2, prema [EC 60825-1. Zbog toga mozete zaslijepiti ljude.

Bosch Power Tools 1618C0062X|(27.8.12)

= e




é OBJ_BUCH-1628-002.book Page 160 Monday, August 27,2012 12:22 PM é

160 | Hrvatski

» Naocale za gledanje lasera ne koristite kao zastitne naocale. Naocale
za gledanje lasera sluZe za bolje prepoznavanje laserske zrake, medutim
one ne mogu zastititi od laserskog zracenja.

» Naocale za gledanje lasera ne koristite kao suncane naocale ili u
cestovnom prometu. Naocale za gledanije lasera ne sluze za potpunu
zastitu od ultraljubicastih zraka i smanjuju sposobnost za razlikovanje
boja.

» Popravak mjernog alata prepustite samo kvalificiranom stru¢nom
osoblju i samo sa originalnim rezervnim dijelovima. Na taj ¢e se nacin
postici da ostane zadrzana sigurnost mjernog alata.

» Ne dopustite djeci da bez nadzora koriste laserski mjerni alat. Djeca
bi mogla nehoti¢no zaslijepiti druge ljude.

» Samjernim alatom ne radite u okolini ugroZenoj eksplozijom, u kojoj
se nalaze zapaljive tekucine, plinovi ili prasina. U mjernom alatu
mogu nastati iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

Mjerni alat se ne smije priblizavati sréanim
stimulatorima. Pomocu magneta 14 se proizvodi
magnetsko polje koje moZe ugroziti funkciju sréanih
stimulatora.

» Drzite mjerni alat dalje od magnetskih nosaca podataka i magnetski
osjetljivih uredaja. Pod djelovanjem magneta 14 moZe doci do
nepovratnog gubitka podataka.

Opis proizvoda i radova

Molimo otvorite preklopnu stranicu s prikazom mjernog alata i drzite ovu
stranicu otvorenom dok Citate upute za uporabu.

Uporaba za odredenu namjenu
Mjerni alat namijenjen je za precizna mjerenja i prijenos nagiba.
Mjerni alat optimiziran je za primjenu u zatvorenom prostoru.

Prikazani dijelovi uredaja
Numeriranje prikazanih komponenti odnosi se na prikaz mjernog alata na
stranici sa slikama.
1 Tipka signalnog tona
2 Tipka za uklju¢ivanje-isklju¢ivanje mjerenja nagiba/displeja
3 Tipka za promjenu nulte tocke ,,Alt 0°“
4 Tipka za bazdarenje/povecanja pokazane vrijednosti ,,CAL“
5 Tipka za promjenu mjerne jedinice/smanjenja pokazane vrijednosti
»° [ % [ mm/m“
6 Tipka,Hold/Copy“
7 Poklopac pretinca za bateriju mjerenja nagiba
8 Tipka za izvlacenje nivelacijskog stopala
9 Vijak za podeSavanije nivelacijskog stopala
10 Prekidac za uvlacenje nivelacijskog stopala
11 Displej
12 Horizontalna libela
13 Vertikalnalibela
14 Magneti
15 Vodilicaremena
16 Postolje
17 Nivelacijsko stopalo
18 Stezaé stativa 1/4"
19 Tipka za ukljuivanje-isklju¢ivanje lasera
20 Poklopac pretinca za baterije lasera
21 Izlazni otvor laserske zrake
22 Znak upozorenja za laser
23 Serijski broj
24 7adtitna torbica
25 Remen zadrZanje
26 Stativ*
* Prikazan ili opisan pribor ne pripada standardnom opsegu isporuke.

Pokazni elementi
a Pomoc priizravnavanju
b Izmjerena vrijednost
¢ Pokazivac signalnog tona
d Upozorenje za bateriju
e Pokaziva¢ promijenjene nulte tocke
f Mjerna jedinica
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Tehnicki podaci

Digitalni mjerac nagiba
Kataloski br.
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3601 K76 300

Mjerno podrucje 0-360°(4x90°)
Tocnost mjerenja

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Radno podrucje lasera?) 30m
Tocnost nivelacije lasera +0,5 mm/m
Razmak izlaza lasera - od donjeg ruba mjernog

alata 24 mm
Klasa lasera 2
Tip lasera 635nm, <1 mW
Promier laserske zrake (kod 25 °C) cca.

- na 5 mudaljenosti 3,5mm
- na 10 m udaljenosti 6 mm
Radna temperatura -10°C...+50°C
Temperatura uskladistenja -20°C...+70°C
Relativna vlaznost max. 90 %
Pricvrscenije stativa 1/4"
Baterije

- Mjerenje nagiba 1x9V6LR61
- Rad lasera 2x1,5VLRO3 (AAA)
Trajanje rada cca.

- Mijerenje nagiba 300h
- Rad lasera 20h
Tezina odgovara EPTA-Procedure 01/2003 0,9kg

Dimenzije (duzina x Sirina x visina) 600x 27 x 59 mm
1) Radno podrucje mozZe se smanjiti zbog nepovoljnih uvjeta okoline (npr. izravno
djelovanje suncevih zraka).

Za jednoznacno identificiranje vaseg mjernog alata sluzi serijski broj 23 na tipskoj
plocici.

Montaza

Stavljanje/zamjena baterije

Umjernomalatu suinstalirana dva, jedan od drugog odvojena strujna kruga:

Mjerenje nagiba, ukljucujudi displej, napaja se iz jedne druge baterije koja

ne sluZi za laser.

Zarad mjernog alata preporucuje se primjena alkalno-manganskih baterija.

» Izvadite baterije iz mjernog alata ako se on dulje nece koristiti.
Baterije mogu kod duljeg uskladistenja korodirati i same se isprazniti.

Stavljanje/zamjena baterije za mjerenje nagiba

Poklopac pretinca za bateriju 7 s drza¢em baterije uklonite iz mjernog alata.
Pri tome pazite da se ne osteti priklju¢ni kabel baterije niti poklopac
pretinca za bateriju. Veca o$teéenja na povr$inama nalijeganja poklopca
pretinca za bateriju 7 mogu rezultirati pogreSnim mjerenjima.

Bateriju prikljucite na drzac baterije s ispravnim polaritetom. Poklopac
pretinca za bateriju, s drza¢em baterije, stavite tako u mjerni alat da se ne
uklijesti prikljucni kabel.

Pri prvom uklju¢ivanju mjerenja nagiba, nakon zamjene baterije, u trajanju
1 sek. upalit ée se svi elementi displeja i oglasit ¢e se signalni ton. Pri
zamjeni baterije izbrisat ¢e se sva memorirana podesavanja (funkcija
mjerenja, podesena mjerna jedinica).

Baterija se mora zamijeniti ako bi se upalilo upozorenje za bateriju d.

Stavljanje/zamjena baterija za laser

Otvorite poklopac pretinca za baterije 20 i stavite baterije. Pri tome pazite
naispravan polaritet prema shemi na unutarnjoj strani poklopca pretinca za
baterije.

Ako laser vise ne svijetli, znai da se baterije moraju zamijeniti.
Napomena: Upozorenije za bateriju d na displeju ne odnosi se na baterije za
laser.

» Laser neizostavno iskljucite prije zamjene baterija. Nehoticno
uklju¢en laser moze zaslijepiti osoblje.

Uvijek istodobno zamijenite sve baterije predvidene za rad lasera. Koristite
samo baterije od jednog proizvodaca i istog kapaciteta.

%
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Rad

Pustanje urad

» Zastitite mjerni alat od vlage i izravnog djelovanja suncevih zraka.

» Mjerni alat ne izlaZite ekstremnim temperaturamaiili oscilacijama
temperature. Ne ostavljajte ga npr. dulje vrijeme u automobilu. Kod
vecih temperaturnih oscilacija, prije nego Sto cete ga pustiti u rad,
ostavite mjernialat da se prvo temperira. Kod ekstremnih temperaturaili
oscilacija temperature moZe se smanjiti preciznost mjernog alata.

» Izbjegavajte snazne udarce ili padove mjernog alata. Nakon vanjskih
djelovanja na mjerni alat, prije daljnjih radova morate uvijek provesti
provjeru tocnosti (vidjeti ,Provjera tocnostii bazdarenje mjernog alata“,
stranica 164).

» Povrsine oslanjanja mjernog alata odrzavajte éistim i zatitite ih od
udaraca. Cestice prljavstine ili deformacije od udaraca mogu rezultirati
pogre$nim mjerenjima.

Postavljanje/pricvrséenje mjernog alata

Kako bi se nagibi mogli mjeriti ili prenositi, mjerni alat ne morate samo

osloniti ili poloZiti na povrsine, nego postoje i ostale mogucnosti

postavljanja odnosno pri¢vrséenja.

Postavljanje s nivelacijskom mehanikom (npr. na neravnim podovima)

(vidjeti sliku B):

- Zaizvlacenije, nakratko pritisnite prema postolju 16. Pritisnite tipku 8 za
izvlacenje nivelacijskog stopala 17. Nivelacijsko stopalo podesite po
visini okretanjem vijka za podeS$avanje 9, tako da laserska zraka prolazi
uzduz mjerene povrsine, odnosno traZeni nagib pokazuje se kao
izmjerena vrijednost b.

7
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- Zaradove bez nivelacijske mehanike, ponovno uvucite postoje 16 i
nivelacijsko stopalo 17. U tu svrhu pritisnite oba dijela postolja (@) i
nakon toga postolje 16 uvucite u mjerni alat (@), sve dok osjetno uskoci
na svoje mjesto. Za uvlacenje nivelacijskog stopala 17, prekida¢ 10
pomaknite na stranu.

Pri¢vricenje na stativ:

- Mijernialat s 1/4“-steza¢em stativa 18 stavite na brzoizmjenjivu plocu
stativa 26 ili uobicajenog fotografskog stativa. Mjerni alat cvrsto stegnite
sa steznim vijkom brzoizmjenjive ploce.

Pri¢vrséenje s magnetima:

- Mijerni alat s magnetima 14 stavite na dovoljno magneticni dio.

» Mjerni alat kontrolirajte na sigurno pric¢vrséenje. Nesigurno
pricvrséeni mjerni alati mogu pasti i ozlijediti Vas ili druge osobe. Pri
padu mjerni alat moZe se ostetiti ili prouzro€iti oStecenja.

Pri¢vrséenje remena za drzanje (vidjeti sliku C):

- Remen za drzanje 25 provucite kroz vodilice remena 15 i mjerni alat s
obaremena pri¢vrstite na cijeviili slicne predmete. Pritome pazite da se
¢icak pricvrscenje kraja remena pritisne na remen za drzanje. Za tanke
cijevi, u tu svrhu, remen za drzanje s glatkom stranom, prema van
provucite kroz vodilice remena i jo$ jednom preokrenite oko mjernog
alata, kao Sto je prikazano na slici, a za deblje cijevi remen za drzanje s
glatkom stranom utaknite kroz vodilice remena prema unutra.

» Mjerni alat uvijek osigurajte s oba remena za drzanje i remen za
drzanje kontrolirajte na ¢vrsto stezanje. Sila drzanja remena 25
ovisna je od svojstava materijala na koji se pricvrs¢uje. Mjerni alati koji su
labavo stegnuti mogu kliznuti i ostetiti se ili prouzrociti oSteéenja.

» Ne dopustite da djeca koriste remen za drzanje 25 bez nadzora. S
remenom za drZanje bi se mogli ozlijediti.

Ukljuéivanje/isklju¢ivanje mjerenja nagiba i displeja

Za ukljucivanje mjerenja nagiba i displeja pritisnite tipku za ukljucivanje-
iskljucivanje 2. Mjerni alat nalazi se u funkciji mjerenja nagiba, sa
standardnom nultom to¢kom.

Za iskljucivanje mjerenja nagiba i displeja, ponovno pritisnite tipku za
uklju¢ivanje-isklju¢ivanje 2.

Ako se cca. 30 minuta ne bi pritisnula niti jedna tipka na mjernom alatu i ako
se nagib mjernog alata ne bi promijenio viSe od 1,5°, u tom ce se slu¢aju u
svrhu €uvanja baterije automatski iskljuciti mjerenje nagiba i displej. To se
ne odnosi na laser.

Ukljucivanje/iskljucivanje lasera

Za ukljucivanje lasera, tipku za ukljucivanje-iskljucivanje 19 pritisnite u

poloZaj 1.

» Ne usmjeravajte lasersku zraku na ljude ili Zivotinje i ne gledajte u
lasersku zraku, niti sa vece udaljenosti.
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Za iskljucivanje lasera, tipku za uklju¢ivanje-iskljucivanje 19 pritisnite u

polozaj ,0“.

» Mjerni alat s ukljucenim laserom ne ostavljajte bez nadzora i prema
potrebi iskljucite laser. Laser moze zaslijepiti ostale osobe.

Kada se laser ne koristi, iskljucite ga u svrhu Stednje elektricne energije

baterija.

Promjena mjerne jedinice (vidjeti sliku A)

U svakom trenutku moZete mijenjati izmedu mjernih jedinica,*, ,%"i

»mm/m*. U tu svrhu tipku za promjenu mjerne jedinice 5 pritiscite toliko

Cesto dok se na pokazivacu ne pojavi trazena mjerna jedinica f. Trenuta¢na

izmjerena vrijednost automatski ée se preraunati.

Namjestanje mjerne jedinice ostaje zadrzano kod iskljucivanja i ukljucivanja

mjernog alata.

Ukljuéivanje/isklju¢ivanje signalnog tona

S tipkom signalnog tona 1 signalni ton moZete ukljuivati i iskljucivati. Kod

uklju¢enog signalnog tona na displeju ée se pojaviti pokazivac c.

Namjestanje tona signala ostaje zadrzano kod iskljucivanja i ukljucivanja

mjernog alata.

Pokazivanje izmjerene vrijednosti i pomoci pri izravnavanju

lzmjerena vrijednost se aktualizira kod svakog pomicanja mjernog alata.
Nakon veceg pomicanja mjernog alata, pri¢ekajte s ocitanjem izmjerene
vrijednosti dok se ova vi$e nece mijenjati.

Ovisno od poloZaja mjernog alata, na displeju se izmjerena vrijednost i
mjerna jedinica pokazuju zaokrenuti za 180°. Time se pokazivanje moze
oCitatii kod rada iznad glave.

Mjerni alat preko pomoci priizravnavanju a, na displeju pokazuje u kojem se
smjeru mora nagnuti kako bi se postigla trazena vrijednost. Trazena
vrijednost je pri standardnim mjerenjima horizontalna odnosno vertikalna,
u funkciji ,Copy“ memorirane izmjerene vrijednosti, i pri promijenjenoj
nultoj tocci, memorirane nulte tocke.

Ako je postignuta trazena vrijednost, izbrisat Ce se strelica pomoci pri
izravnavanju a i pri uklju¢enom signalnom tonu oglasit e se stalni ton.

Funkcije mjerenja

Zadrzavanje/prijenos izmjerene vrijednosti (vidjeti sliku D)

S tipkom ,,Hold/Copy“ 6 moze se upravljati s dvije funkcije:

- Drzanje (,Hold") izmjerene vrijednosti i kada se mjerni alat naknadno
pomice (npr. jer je mjerni alat u jednoj poziciji u kojoj se displej moze
slabo oditati);

- Prijenos (,Copy*) izmjerene vrijednosti.

Funkcija ,,Hold“:

- Pritisnite tipku ,,Hold/Copy“ 6. Trenutacna izmjerena vrijednost b
zadrzZat ¢e se na displeju, a svi elementi displeja ¢e treperiti izvan
izmjerene vrijednosti.

- Zapromjenu funkcije ,,Copy*, pritisnite tipku signalnog tona 1, a za
pocetak novog mjerenja pritisnite tipku ,Hold/Copy* 6.

Funkcija ,,Copy“:

- Ukljucite signalni ton (vidjeti ,Ukljucivanje/iskljucivanje signalnog tona®“,

stranica 163).

Pritisnite tipku ,,Hold/Copy“ 6. Memorirat ¢e se trenutacna izmjerena

vrijednost. Oglasit ¢e se kratki signal, zatreperit ¢e pokaziva¢ mjerne

jedinice fi signalnog tona c.

- Grubo izmjerene vrijednosti mogu se korigirati prije prijenosa: Pritisnite
tipku povecanja pokazane vrijednosti 4, za povecanje memorirane
vrijednosti, tipku smanjenja pokazane vrijednosti 5, za njeno smanjenje.

- Polozite mjerni alat na ciljno mjesto, na koje se trazena vrijednost mora
prenijeti. Kao $to je prikazano naslici, izravnavanje izmjerene vrijednosti
je pri tome neznatno. Pomo¢ pri izravnavanju a pokazuje smjer u kojem
se mjerni alat mora pomicati za postizanje kopiranog kuta. Pri dosizanju
memoriranog kuta oglasit ¢e se signalni ton, a pomo¢ pri izravnavanju a
¢e se ugasiti.

- Zapocetak novog mjerenja ponovno pritisnite tipku ,,Hold/Copy* 6.

Promjena nulte tocke

Zalaksu provjeru kosina (npr. 45°) mozete promijeniti nultu tocku mjerenja.
Izravnajte mjerni alat polaganjem na referentni izradak, tako da se trazena
nulta tocka pokaZe kao izmjerena vrijednost (npr. 45,1°). Pritisnite tipku
»Alt 0°“ 3. Zatreperit ¢e izmjerena vrijednost b i pokaziva¢ promijenjene
nulte tocke e.

Grubo izmjerene vrijednosti mozete korigirati, sve dok izmjerena vrijednost
b treperi: Pritisnite tipku povecanja pokazane vrijednosti 4, za povecanje
memorirane vrijednosti, tipku smanjenja pokazane vrijednosti 5, za njeno
smanjenje (npr. sa 45,1°na45,0°). 3 sek. nakon zadnjeg pritiska na tipku,
pokazana vrijednost nagiba memorirat ¢e se kao referentna vrijednost.
Nakon memoriranja treperavi pokazivac e ukazuje na promijenjenu nultu
tocku. Na pokazivacu izmjerene vrijednosti b pokazat ¢e se trenuta¢no
izmjerena vrijednost, svedeno na nultu to¢ku, kao i pomodi priizravnavanju
i signalni tonovi, svedeno na novu nultu tocku. Primjer: Prinagibu od 43,8°,
svedeno na horizontalu i memoriranu nultu tocku od 45°, kao izmjerena
vrijednost pokazat ¢e se 1,2°.

Zavracanje na standardnu nultu tocku 0°, pritisnite tipke ,,Alt 0°“ 3, ,,Hold/
Copy“ 6 ili ,CAL“ 4. Ugasit ¢e se pokaziva¢ promijenjene nulte tocke e.
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Beskontaktno mjerenje/prijenos nagiba

Pomocu lasera mogu se beskontaktno mjeriti odnosno prenositi nagibi i na

vecim udaljenostima.

» Ne usmjeravajte lasersku zraku na ljude ili Zivotinje i ne gledajte u
lasersku zraku, niti sa vece udaljenosti.

» Za oznacavanje koristite uvijek samo srediste laserske tocke.
Veli¢ina laserske toCe mijenja se sa udaljenoscu.

Za mjerenje nagiba mjerni alat tako izravnajte da laserska zraka prolazi

uzduZ mjerene povrsine. Za prijenos nagiba mjerni alat tako izravnajte da

se traZeni nagib pokaze kao izmjerena vrijednost b i nagib na ciljnu povrsinu

nanesite pomocu laserske tocke.

Napomena: Pri prijenosu nagiba pomocu lasera obratite pozornost da laser

izlazi 24 mm iznad donjeg ruba mjernog alata.

Provjera tocnosti i bazdarenje mjernog alata

Provjera tocnosti mjerenja

Toc¢nost mjernog alata provjerite prije kriti¢nih mjerenja, nakon veéih

temperaturnih promjena, kao i nakon ja¢ih udaraca.

Prije mjerenja kutova <45° treba se provesti provjera na ravnoj, priblizno

vodoravnoj povrsini, a prije mjerenja kutova >45° treba se provesti

provjera na ravnoj, priblizno okomitoj povrsini.

Ukljucite mjerni alat i poloZite ga na vodoravnu, odnosno okomitu povrsinu.

Odaberite mjernu jedinicu ,,°“ (vidjeti ,,Promjena mjerne jedinice®,

stranica 163).

Pricekajte 10 s i zabiljeZite izmjerenu vrijednost.

Mjerni alat okrenite za 180° oko vertikalne osi. Ponovno pricekajte 10 sek.

i zabiljeZite drugu izmjerenu vrijednost.

» Mjerni alat bazdarite samo ako je razlika obje izmjerene vrijednosti

vecaod0,1°.

Bazdariti mjerni alat u polozaju (okomitom odnosno vodoravnom) u kojem

se odreduije razlika izmjerene vrijednosti.

Bazdarenje vodoravnih povrsina nalijeganja (vidjeti sliku E)

Povrsina na koju stavljate mjerni alat, ne smije vi$e od 5° odstupati od

vodoravnosti. Ako je odstupanje veée, bazdarenje ¢e se prekinuti s

pokazivanjem ,,---“.

@  Uklju¢ite mjerni alat i poloZite ga na horizontalnu povrsinu, tako da je
libela 12 okrenuta prema gore i da je displej 11 okrenut prema vama.
Pricekajte 10s.

@ Nakon toga pritisnite u trajanju cca. 2 s tipku za bazdarenje ,,CAL“ 4,
sve dok se na kratko na displeju ne pojavi,,CAL1". Iza toga na displeju
Ce zatreperiti izmjerena vrijednost.

® Okrenite mjerni alat za 180° oko okomite osi, tako da je libela i dalje
usmjerena prema gore, a displej 11 se nalazi na strani okrenutoj od
vas. Pricekajte 10s.

@ Nakon toga ponovno pritisnite tipku za bazdarenje ,,CAL“ 4. Na
displeju ¢e se na kratko pokazati ,CAL2“. za toga na displeju e se
pojaviti izmjerena vrijednost (nece vise treperiti). Mjerni alat sada je
ponovno bazdaren za ovu povrsnu oslanjanja.

® Izatoga mjerni alat morate bazdariti za nasuprotnu povrsinu
oslanjanja. U tu svrhu mjerni alat okrenite oko horizontalne osi, tako da
jelibela 12 okrenuta premadolje, a displej 11 prema vama. Mjerni alat
poloZite na horizontalnu povrsinu. Pri¢ekajte 10 s.

® Nakon toga pritisnite u trajanju cca. 2 s tipku za bazdarenje ,CAL“ 4,
sve dok se na kratko na displeju ne pojavi,,CAL1“. Iza toga na displeju
Ce zatreperiti izmjerena vrijednost.

@ Okrenite mjerni alat za 180° oko okomite osi, tako da je libela i dalje
usmjerena prema dolje, a displej 11 se nalazi na strani okrenutoj od
vas. Pricekajte 10s.

Nakon toga ponovno pritisnite tipku za bazdarenje ,,CAL“ 4. Na
displeju ¢e se na kratko pokazati ,,CAL2“. Iza toga na displeju ¢e se
pojaviti izmjerena vrijednost (nece vise treperiti). Mjerni alat je sada
ponovno baZdaren za obje horizontalne povr$ne oslanjanja.

Napomena: Ako se mjerni alat kod koraka ® i @ ne okrece oko osi prikaza-

nih na slici, bazdarenje se ne moze zavrsiti (,CAL2“ se ne pojavljuje na

displeju).

Bazdarenje okomitih povrsina nalijeganja (vidjeti sliku F)

Povrsina na koju stavljate mjerni alat, ne smije vi$e od 5° odstupati od

okomitosti. Ako je odstupanje vece, bazdarenje e se prekinuti s pokazi-

vanjem ,,---“.

@ Uklju¢ite mjerni alat i polozite ga na vertikalnu povrsinu, tako da je
libela 13 okrenuta prema gore i da je displej 11 okrenut prema vama.
Pricekajte 10s.

@ Nakon toga pritisnite u trajanju cca. 2 s tipku za bazdarenje ,,CAL“ 4,
sve dok se na kratko na displeju ne pojavi,,CAL1". Iza toga na displeju
Ce zatreperiti izmjerena vrijednost.

® Okrenite mjerni alat za 180° oko okomite osi, tako da je libela i dalje
usmjerena prema gore, a displej 11 se nalazi na strani okrenutoj od
vas. Pricekajte 10s.
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@ Nakon toga ponovno pritisnite tipku za bazdarenje ,,CAL* 4. Na
displeju ¢e se na kratko pokazati ,CAL2“. za toga na displeju e se
pojaviti izmjerena vrijednost (nece vise treperiti). Mjerni alat sada je
ponovno baZdaren za ovu povrnu oslanjanja.

® Izatoga mjerni alat morate bazdariti za nasuprotnu povrsinu
oslanjanja. U tu svrhu mjerni alat okrenite oko horizontalne osi, tako da
jelibela 13 okrenuta premadolje, a displej 11 prema vama. Mjerni alat
poloZite na vertikalnu povrsinu. Pri¢ekajte 10 s.

® Nakon toga pritisnite u trajanju cca. 2 s tipku za bazdarenje ,,CAL* 4,
sve dok se na kratko na displeju ne pojavi,,CAL1“. Iza toga na displeju
Ce zatreperiti izmjerena vrijednost.

@  Okrenite mjerni alat za 180° oko okomite osi, tako da je libela i dalje
usmjerena prema dolje, a displej 11 se nalazi na strani okrenutoj od
vas. Pricekajte 10s.

Nakon toga ponovno pritisnite tipku za bazdarenje ,,CAL“ 4. Na
displeju ce se na kratko pokazati ,,CAL2“. Iza toga na displeju ¢e se
pojaviti izmjerena vrijednost (nece vise treperiti). Mjerni alat je sada
ponovno bazdaren za obje vertikalne povr$ne oslanjanja.

Napomena: Ako se mjerni alat kod koraka ® i @ ne okrece oko osi prikaza-

nih na slici, bazdarenje se ne moze zavrsiti (,CAL2“ se ne pojavljuje na

displeju).

Odrzavanje i servisiranje

Odrzavanje i Ciscenje

Mjerni alat spremite i transportirajte samo u za to isporucenoj zastitnoj
torbici.

Mjerni alat odrzavajte uvijek Cistim.

Ne uranjajte mjerni alat u vodu ili u druge tekucine.

Prljavstinu obrisite viaznom, mekom krpom. U tu svrhu ne koristite nikakva
sredstva za Cis¢enje i otapala.

Posebno redovito Cistite povrsine na izlaznom otvoru lasera i kod toga
pazite na vlakanca.

Ako bi mjerni alat unato¢ briZljivih postupaka izrade i ispitivanja ipak
prestao raditi, popravak treba prepustiti ovlastenom servisu za Bosch
elektri¢ne alate. Ne otvarajte sami mjerni alat.

Kod svih povratnih upita i narucivanja rezervnih dijelova, molimo
neizostavno navedite 10-znamenkasti kataloski broj sa tipske plocice mjer-
nog alata.

U slucaju popravka posaljite mjerni alat u zastitnoj torbici 24.

Servis za kupce i savjetovanje kupaca

Nas$ servis ¢e odgovoriti na vasa pitanja o popravku i odrZavanju vaseg
proizvoda, kao i o rezervnim dijelovima. Crteze u rastavljenom obliku i
informacije o rezervnim dijelovima mozZete nacii na na$oj adresi:
www.bosch-pt.com

Tim Bosch savjetnika za kupce rado ¢e odgovoriti na vasa pitanja o kupniji,
primjeni i podesavanju proizvoda i pribora.

Hrvatski

Robert Bosch d.o0.0

Kneza Branimira 22

10040 Zagreb

Tel.: +385(01) 2958051

Fax: +386 (01) 5193 407

Zbrinjavanje

Mjerne alate, pribor i ambalaZu treba dostaviti na ekoloski prihvatljivo
recikliranje.

Mjerni alat, aku-bateriju/baterije ne bacajte u kucni otpad!

Samo za zemlje EU:

Prema Europskim smjernicama 2002/96/EG,
neuporabivi mjerni alati i prema Smjernicama
2006/66/EG neispravne ili istrosene aku-baterije/
baterije moraju se odvojeno sakupljati i dovesti na
ekoloski prihvatljivo recikliranje.

Zadrz pravo na pr

Eesti

Ohutusnouded

Médteseadmega ohutu ja turvalise t66 tagamiseks
lugege labi koik juhised ning jargige neid. Arge katke
mooteseadmel olevaid hoiatussilte kunagi kinni.
HOIDKE KOIK JUHISED HOOLIKALT ALLES.

» Ettevaatust - siin nimetatud késitsus- voi justeerimisseadmetest
erinevate seadmete kasutamine véi teiste meetodite rakendamine
voib pohjustada ohtliku kiirguse tekke.
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> Modteseade viljastatakse hoiatussildiga (seadme jooniste
lehekiiljel tahistatud 22).

g Laserstrahlung !
Nicht in den Strahl blicken
Laser Klasse 2

L -

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

» Kui hoiatussildi tekst on voorkeelne, katke hoiatussilt enne seadme
esmakordset kasutuselevéttu seadme tarnekomplektis sisalduva
eestikeelse kleebisega.

» Arge suunake laserkiirt inimeste ega loomade peale ja irge vaadake
ise laserkiire suunas. Mooteseade tekitab standardi [EC 60825-1
kohasele laseri klassile 2 vastavat laserkiirgust. Sellega vdite pimestada
teisi inimesi.

»> Arge kasutage laserkiire nahtavust parandavaid prille
kaitseprillidena. Prillid muudavad laserkiire paremini nahtavaks, kuid
ei kaitse laserkiirguse eest.

»> Arge kasutage laserkiire nahtavust parandavaid prille
pdikseprillide ega kaitseprillidena mootorsoidukit juhtides.
Laserkiire nahtavust parandavad prillid ei anna taielikku kaitset UV-
kiirguse eest ja vahendavad varvide eristamise voimet.

» Laske mooteseadet parandada iiksnes vastava ala asjatundjatel,
kes kasutavad originaalvaruosi. Nii tagate md6teseadme ohutu td6.

» Argelubage lastel lasermoéteseadet kasutadajirelevalveta. Lapsed
voivad teisi inimesi tahtmatult pimestada.

»> Arge kasutage mooteseadet plahvatusohtlikus keskkonnas, kus
leidub siittivaid vedelikke, gaase voi tolmu. Mooteseadmes voivad
tekkida sademed, mille toimel v6ib tolm véi aur siittida.

Arge asetage mooteseadet siidamestimulaatorite
lahedusse. Magnetid 14 tekitavad valja, mis vdib
stidamestimulaatorite t66d negatiivselt mojutada.

» Hoidke mooteseadet eemal magnetilistest andmekandjatest ja
magnetiliselt tundlikest seadmetest. Magneti toime 14 v6ib andmed
podrdumatult havitada.

Seadme ja selle funktsioonide kirjeldus

Voltige lahti kasutusjuhendi imbris seadme joonistega ja jatke see
kasutusjuhendi lugemise ajaks avatuks.

Nouetekohane kasutus
Maooteseade on ette nahtud kallete tapseks modtmiseks ja iilekandmiseks.
Maooteseade sobib kasutamiseks sisetingimustes.

Seadme osad
Seadme osade numeratsiooni aluseks on jooniste lehekiiljel toodud numbrid.
1 Helisignaali nupp
2 Kalde mo6tmise/ekraani nupp (sisse/valja)
3 Nullpunkti madtmise nupp ,Alt 0°¢
4 Kalibreerimise/ndidu vaartuse suurendamise nupp ,,CAL“
5 Moatiihiku vahetamise/naidu vaartuse vahendamise nupp ,,° [ % /
mm/m*
6 Nupp ,,Hold/Copy“
7 Kalde mddtmise patareikorpuse kaas
8 Nupp nivelleerimisjala véljatoomiseks
9 Nivelleerimisjala justeerimiskruvi
10 Liliti nivelleerimisjala sisseviimiseks
11 Ekraan
12 Horisontaallibell
13 Vertikaallibell
14 Magnetid
15 Rihmajuhik
16 Tugijalg
17 Nivelleerimisjalg
18 1/4"-keermega statiivi ava
19 Laserililiti (sisse/valja)
20 Laseri patareikorpuse kaas
21 Laserkiire valjumisava
22 Laseri hoiatussilt
23 Seerianumber
24 Kaitsekott
25 Hoiderihm
26 Statiiv*

*Tarnekomplekt ei sisalda kéiki kasutusjuhendis olevatel joonistel kujutatud voi
kasutusjuhendis nimetatud lisatarvikuid.
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Ekraani ndidud
a Justeerimist abistavad siimbolid
b Mddtetulemuse siimbol
¢ Helisignaali nait
d Patarei madala pinge indikaatortuli
e Muudetud nullpunkti nait
f Mootihik
Tehnilised andmed
Digitaalne lood GIM60L
Tootenumber 3601K76 300
Maooteulatus 0-360° (4x90°)
Maootetapsus
- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Laseri toopiirkond ! 30m
Laseri nivelleerimistapsus +0,5 mm/m
Vahemaa laserkiire véljumisava - modteseadme
alumise serva vahel 24 mm
Laseri klass 2
Laseri tiiip 635nm, <1 mW
Laserkiire labimoot (temperatuuril 25 °C) ca
- 5mvahemaakorral 3,5mm
- 10 mvahemaa korral 6 mm
Tootemperatuur -10°C...+50°C
Hoiutemperatuur -20°C...+70°C
Suhteline 6huniiskus max. 90 %
Statiivi keere 1/4"
Patareid
- Kalde méotmine 1x9V6LR61
- Laseriga t6o 2x1,5VLRO3 (AAA)
Tooaeg ca
- Kalde modtmine 300h
- Laseriga t6o 20h
Kaal EPTA-Procedure 01/2003 jargi 0,9kg

Modtmed (pikkus x laius x korgus) 600x27 x59 mm

1) Ebasoodsad keskkonnatingimused (nt otsene paikesekiirgus) voivad todpiirkonda
kitsendada.

Oma modteseadet saate identifitseerida andmesildil oleva seerianumbri 23 jargi.

Montaaz

Patareide paigaldamine/vahetamine

Mddteseadmes on kaks teineteisest lahutatud vooluringi: Kalde méotmise

reziim koos ekraaniga saab toite teiselt patareilt kui laser.

Mddteseadmes on soovitav kasutada leelis-mangaan-patareisid.

» Kui Te mooteseadet pikemat aega ei kasuta, votke patareid
seadmest vilja. Patareid vdivad pikemal seismisel korrodeeruda voi
iseeneslikult tiihjeneda.

Kalde mootmise reziimi patarei paigaldamine/vahetamine

Eemaldage patareikorpuse kaas 7 koos patareihoidikuga ettevaatlikult
modteseadmest. Veenduge, et patarei (ihendusjuhe ega patareikorpuse
kaas ei saa seejuures kahjustada. Patareikorpuse kaane 7 tugipinna marki-
misvddrsed vigastused vdivad pohjustada modtetulemuste ebatapsust.
Patarei (ihendamisel patareihoidikusse jalgige diget polaarsust. Asetage
patareikorpuse kaas koos patareihoidikuga modteseadmesse nii, et
Gihendusjuhe ei kiiluks kinni.

Kui liilitate kalde mdotmise reziimi parast patarei vahetamist esimest korda
sisse, siittivad koik ekraanindidud 1 sekundiks ja kdlab helisignaal. Patarei
vahetamisel kustuvad koik salvestatud seadistused (mootefunktsioon,
seatud mootiihik).

Kui patarei madala pinge indikaatortuli d siittib, tuleb patarei vélja vahetada.

Laseri patarei paigaldamine/vahetamine

Avage patareikorpuse kaas 20 ja pange patareid sisse. Jalgige seejuures
patareide diget polaarsust vastavalt patareikorpuse kaane sisekiiljel
toodud siimbolitele.

Kui laser enam ei pdle, tuleb patareid vélja vahetada.

%
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Markus: Ekraanil olev patarei madala pinge indikaatortuli d ei kai laseri

patareide kohta.

» Liilitage laser tingimata vélja enne patareide vahetamist. Juhuslikult
sisse liilitatud laser voib inimesi pimestada.

Vahetage koik laseri jaoks méeldud patareid valja iihekorraga. Kasutage

liksnes iihe tootja ja (ihesuguse mahtuvusega patareisid.

Kasutamine

Kasutuselevott

» Kaitske mooteseadet niiskuse ja otsese péikesekiirguse eest.

» Arge hoidke mooteseadet viga korgetel ja viga madalatel tempera-
tuuridel, samuti valtige temperatuurikéikumisi. Arge jatke seadet
nditeks pikemaks ajaks autosse. Suuremate temperatuurikdikumiste
korral laske mooteseadmel enne kasutuselevéttu keskkonna tempera-
tuuriga kohaneda. Adrmuslikel temperatuuridel ja temperatuurikdiku-
miste korral voib seadme mddtetapsus vaheneda.

» Kaitske mooteseadet tugevate lookide ja kukkumiste eest. Kui
modteseadmele on avaldunud tugev valine mehaaniline toime, tuleb
enne t60 jatkamist alati kontrollida seadme tapsust (vt ,Mooteseadme
tapsuse kontrollimine ja kalibreerimine®, Ik 170).

» Hoidke mooteseadme tugipinnad puhtad ja kaitske neid I66kide eest.
Mustuseosakesed ja deformatsioonid vdivad muuta modtetulemused
ebatdpseks.

Maooteseadme iilesseadmine ja kinnitamine

Kallete mootmiseks voi lilekandmiseks voite modteseadme pinnale asetada,

kuid seadme tilesseadmiseks voi kinnitamiseks on ka teisi voimalusi.

Ulesseadmine nivelleerimismehaanikat kasutades (nt ebatasase pinna

puhul) (vt joonist B):

- Vajutakse korraks tugijalale 16, et tuua seda vlja. Vajutage nupule 8, et
tuua vélja nivelleerimisjalga 17. Justeerige valja nivelleerimisjalg,
keerates justeerimiskruvi 9 nii korgele, et laserkiir kulgeb piki
moodetavat pinda voi et soovitud kallet kuvatakse méodtetulemusena b.

2

d
= /7 N <

@ L2 @

- Tootamisel ilma nivelleerimismehaanikata viige tugijalg 16 ja nivelleeri-
misjalg 17 uuesti sisse. Selleks suruge tugijalamolemad osad kokku (@)
ja likake tugijalg 16 modteseadmesse (@), nii et see fikseerub kuulda-
valt kohale. Nivelleerimisjala 17 sisseviimiseks likake liiliti 10 korvale.

Kinnitamine statiivile:

- Asetage mddteseade 1/4"-keermega statiivi avaga 18 statiivi 26 voi
standardse fotoaparaadistatiivi kiirvahetusplaadile. Kinnitage
modteseade kiirvahetusplaadi lukustuskruviga statiivi kiilge.

Kinnitamine magnetitega:

- Asetage moGteseade magnetitega 14 piisavalt magnetilise detaili peale.

» Kontrollige mééteseadme kindlat kinnitumist. Mo6teseadmed, mis ei
ole tugevasti kinnitatud, vdivad alla kukkuda ja vigastada seadme
kasutajat voi teisi inimesi. Kukkudes voib mooteseade kahjustada saada
voi kahjustusi tekitada.

Kinnitamine hoiderihmadega (vt joonist C):

- Tommake hoiderihm 25 |&bi rihmajuhikute 15 ja kinnitage mddteseade
molema rihmaga torude vm esemete kiilge. Veenduge, et rihma otstes
olev takjakinnitus surutakse kinni. Vaikese ldbimédduga torude puhul
torgake hoiderihm labi rihmajuhikute nii, et sile pool jdab vilja, ja
keerake rihm joonisel ndidatud viisil veelkord imber mddteseadme,
suure labimddduga torude puhul torgake hoiderihm labi rihmajuhikute
nii, et sile pool jadb sissepoole.

» Kinnitage mooteseade alati molema hoiderihmaga ja kontrollige,
kas hoiderihmad on kindlalt kinni. Rihmade 25 kandej6ud soltub selle
materjali omadustest, mille kiilge rihmad kinnitatakse. Lodvalt
kinnitunud méoteseadmed vdivad allapoole nihkuda ja kahjustada saada
voi ise kahjustusi tekitada.

» Arge lubage lastel kasutada hoiderihmasid 25 ilma jirelevalveta.
Hoiderihmad véivad lapsi vigastada.

Kalde mootmise reziimi ja ekraani sisse-/viljaliilitamine

Kalde maotmise reziimi ja ekraani sisseliilitamiseks vajutage nupule (sisse/
vdlja) 2. Mooteseade on standardse nullpunktiga kalde madtmise reziimis.
Kalde mootmise reziimi ja ekraani valjaliilitamiseks vajutage uuesti nupule
(sisse/valja) 2.

Kui umbes 30 minuti jooksul ei vajutata mdoteseadme iihelegi nupule ja
moodteseadme kalle ei muutu rohkemkui 1,5°, siis liilituvad kalde mootmise
reziim ja ekraan patarei saastmiseks automaatselt valja. See ei puuduta
laserit.
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Laseri sisse-/viljaliilitamine
Laseri sisseliilitamiseks vajutage nupp (sisse/valja) 19 asendisse ,1“.

» Arge suunake laserkiirt inimeste ega loomade peale ning irge
vaadake laserkiire poole ka mitte suurema vahemaa tagant.

Laseri vljaliilitamiseks vajutage nupp (sisse/vélja) 19 asendisse ,0“.

» Arge jitke sisseliilitatud laseriga mooteseadet jirelevalveta ja
liilitage laser parast kasutamist vilja. Laserkiir voib teisi inimesi
pimestada.

Energia saastmiseks liilitage laser vlja, kui Te seda ei kasuta.

Mootiihiku valik (vt joonist A)

Moétihikuid ,°“, ,%" ja ,mm/m* vdite vahetada igal ajal. Selleks vajutage
moatiihikute vahetamise nupule 5 seni, kuni soovitud moétihik ilmub
naidikule f. Asjaomane méodtetulemus arvutatakse automaatselt imber.

Seadistatud modtiihik seadme sisse- ja valjaliilitamisel ei muutu.

Helisignaali sisse-/viljaliilitamine

Helisignaali saate sisse ja vdlja liilitada helisignaali nupuga 1. Kui helisignaal
on sisse lilitatud, iimub ekraanile nait c.

Helisignaali seadistus jaab seadme valja- ja sisseliilitamisel samaks.

Maootetulemuse niit ja justeerimist abistavad siimbolid

Ekraanile ilmub aktuaalne modtetulemus iga kord, kui seadet liigutatakse.

Parast seadme liigutamist oodake mootetulemuse lugemisega seni, kuni

mootetulemus enam ei muutu.

Soltuvalt mootesedme asendist saab madtetulemust jaméotiihikut ekraanil

180° vorra poodrata. Tanu sellele on nait loetav ka pea kohal todtades.

Justeerimist abistavad siimbolid a ekraanil nditavad, millisesse suunda

tuleb moodteseadet sihtvaartuseni joudmiseks kallutada. Standardméot-

miste puhul on sihtvadrtuseks horisontaal voi vertikaal, ,,Copy* reZiimi
puhul salvestatud méotevaatus ja muudetud nullpunkti puhul salvestatud
nullpunkt.

Kui sihtvaartus on kaes, kustuvad justeerimist abistavate siimbolite a

nooled ja sisseliilitatud helisignaali puhul kdlab pidev helisignaal.

Modotereziimid

Maootetulemuse fikseerimine/iilekandmine (vt joonist D)

Nupuga ,Hold/Copy“ 6 saab juhtida kahte funktsiooni:

- mootetulemuse fikseerimine (,Hold“), isegi kui mooteseadet
tagantjarele liigutatakse (nt kuna mooteseade on asendis, milles on
ekraani lugemit halb votta);

- modtetulemuse iilekandmine (,Copy*).

Funktsioon ,,Hold*:

- Vajutage nupule ,,Hold/Copy“ 6. Modtetulemus b fikseeritakse
ekraanile, koik ekraani ndidud peale mootetulemuse vilguvad.

- Seadme {imberliilitamiseks ,Copy* funktsioonile vajutage helisignaali
nupule 1, uue mootmise kaivitamiseks vajutage nupule ,Hold/Copy“ 6.

Funktsioon ,,Copy“:

- Liilitage sisse helisignaal (vt ,Helisignaali sisse-/vljaliilitamine®,
lk 169).

- Vajutage nupule ,Hold/Copy“ 6. Mootetulemus salvestatakse. Kolab

|lihike helisignaal, mootihiku nait f ja helisignaali ndit ¢ vilguvad.

Ligikaudselt mdddetud méodtetulemusi saate enne lilekandmist

korrigeerida: Salvestatud méotetulemuse suurendamiseks vajutage

ndidu vadrtuse suurendamise nupule 4, salvestatud méotetulemuse

vahendamiseks vajutage ndidu vaartuse vahendamise nupule 5.

- Asetage mooteseade kohta, kuhu soovite mootetulemust iile kanda.
Nagu joonisel ndidatud, on modteseadme suund seejuures ebaoluline.
Justeerimist abistavad siimbolid a nditavad suunda, kuhupoole tuleb
mooteseade viia, et jouda kopeeritava nurgani. Salvestatud nurgani
joudmisel kdlab helisignaal, justeerimist abistavad siimbolid a kustuvad.

- Uue modtmise kaivitamiseks vajutage nupule ,Hold/Copy* 6 uuesti.

Nullpunkti muutmine
Diagonaalide (nt 45°) hdlpsamaks kontrollimiseks voite muuta méotmise
nullpunkti.

Justeerige modteseade ntvordlusdetailile asetamisega valja nii, et soovitud
uut nullpunkti kuvatakse modtetulemusena (nt 45,1°). Vajutage nupule
»Alt 0°¢ 3. Modtetulemus b ja muudetud nullpunkti néit e vilguvad.

Ligikaudselt moodetud vaartusi saate korrigeerida seni, kuni
modtetulemuse siimbol b vilgub: Salvestatud méotetulemuse
suurendamiseks vajutage naidu vaartuse suurendamise nupule 4,
salvestatud modtetulemuse vahendamiseks vajutage ndidu vaartuse
vahendamise nupule 5 (nt vadrtuselt 45,1° vaartusele 45,0°). 3 s parast
viimast nupulevajutamist salvestatakse kuvatud kalle uue
vordlusvaartusena.

Parast salvestamist viitab vilkuv ndit e muudetud nullpunktile.
Maotetulemuse ndidikul b kuvatakse méotetulemust uue nullpunkti suhtes,
ka justeerimist abistavad siimbolid ja helisignaalid on seotud uue
nullpunktiga. Naide: Kui kalle on horisontaali suhtes 43,8° ja salvestatud
nullpunkt on 45°, kuvatakse mootetulemuseks 1,2°.

Selleks et pddrduda tagasi standard-nullpunkti 0°, vajutage nupule

»Alt 0°“ 3, ,Hold/Copy*“ 6 v6i ,CAL“ 4. Muudetud nullpunkti nait e
kustub.
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Kallete puutevaba méotmine/iilekandmine

Laseri abil saab kaldeid puutevabalt mddta ja {ile kanda, seda ka suurte

vahemaade korral.

» Arge suunake laserkiirt inimeste ega loomade peale ning drge
vaadake laserkiire poole ka mitte suurema vahemaa tagant.

» Markimiseks kasutage alati laserpunkti keskkohta. Laserpunkti
suurus muutub kauguse muutudes.

Kallete mootmiseks rihtige mooteseade valja nii, et laserkiir kulgeb piki

moddetavat pinda. Kallete iilekandmiseks rihtige modteseade vilja nii, et

soovitud kallet kuvatakse modtetulemusena b, ja kandke kalle laserpunkti

abil sihtpinnale.

Markus: Kalde iilekandmisel laseri abil arvestage seda, et laseri valjumisava

on mooteseadme alumisest servast 24 mm korgemal.

Maooteseadme tipsuse kontrollimine ja kalibreerimine

Mootetdpsuse kontroll

Kontrollige mooteseadme tapsust iga kord enne oluliste modtmiste

alustamist, parast suuri temperatuurimuutusi ja parast tugevaid [66ke.

Enne nurkade <45° madtmist tuleb kontroll Iabi viia véimalikult siledal

horisontaalsel pinnal, enne nurkade >45° modtmist voimalikult siledal

vertikaalsel pinnal.

Lillitage moGteseade sisse ja asetage see horisontaalsele voi vertikaalsele

pinnale.

Valige mootihik ,°“ (vt ,Mootihiku valik®, |k 169).

Oodake 10 sekundit ja fikseerige siis modtetulemus.

Poorake modteseadet 180° limber vertikaaltelje. Oodake veel 10 sekundit

ja fikseerige seejarel teine modtetulemus.

» Kalibreerige mooteseadet vaid siis, kui kahe mootetulemuse vahe
on suurem kui 0,1°.

Kalibreerige mdéteseadet selles asendis (vertikaalselt voi horisontaalselt),

milles tuvastasite mootetulemuste vahelise erinevuse.

Horisontaalsete pindade kalibreerimine (vt joonist E)
Pind, millele mooteseadme asetate, ei tohi rohkem kui 5° horisontaalist
korvale kalduda. Kui kérvalekalle on suurem, katkeb kalibreerimine ndiduga

---“

@ Liilitage modteseade sisse ja asetage see horisontaalsele pinnale nii,
et libell 12 on suunatud iiles ja ekraan 11 jadb Teie poole. Oodake
10 sekundit.

@ Seejarel vajutage umbes 2 sekundi jooksul kalibreerimisnupule
,»CAL* 4, kuni ekraanile ilmub korraks ,,CAL1“. Seejarel hakkab
modtetulemus ekraanil vilkuma.

® Keerake seadet 180° vertikaaltelje imber nii, et libell oleks suunatud
edasi iiles, ekraan 11 oleks aga seadme sellel kiiljel, mis ei jda Teie
poole. Oodake 10 sekundit.

@  Seejarel vajutage kalibreerimisnupule ,,CAL 4 uuesti. Ekraanile ilmub
korraks ,CAL2“. Seejarel iimub ekraanile mootetulemus (enam ei
vilgu). Mooteseade on niiiid selle pinna suhtes kalibreeritud.

® Seejarel peate seadme kalibreerima vastaspinna suhtes. Selleks
keerake seadet imber horisontaaltelje nii, et libell 12 on suunatud alla
jaekraan 11 jadb Teie poole. Asetage modteseade horisontaalsele
pinnale. Oodake 10 sekundit.

® Seejarel vajutage umbes 2 sekundi jooksul kalibreerimisnupule
,»CAL" 4, kuni ekraanile ilmub korraks ,,CAL1“. Seejarel hakkab
modtetulemus ekraanil vilkuma.

@ Keerake seadet 180° vertikaaltelje imber nii, et libell oleks suunatud
edasi alla, ekraan 11 oleks aga seadme sellel kiiljel, mis ei jad Teie
poole. Oodake 10 sekundit.

Seejarel vajutage kalibreerimisnupule ,,CAL* 4 uuesti. Ekraanile ilmub
korraks ,CAL2“. Seejarel iimub ekraanile mootetulemus (enam ei
vilgu). Mo6teseade on niiiid mélema horisontaalse pinna suhtes
kalibreeritud.

Markus: Kui mooteseadet sammude @ ja @ puhul ei keerata joonisel

ndidatud telje imber, siis ei ole véimalik kalibreerimist Iopule viia

(,CAL2" ei ilmu ekraanile).

Vertikaalsete pindade kalibreerimine (vt joonist F)

Pind, millele mdoteseadme asetate, ei tohi rohkem kui 5° vertikaalist kdrva-

le kalduda. Kui kérvalekalle on suurem, katkeb kalibreerimine ndiduga ,--*.

@ Liilitage modteseade sisse ja asetage see vertikaalsele pinnale nii, et
libell 13 on suunatud iiles ja ekraan 11 jaab Teie poole. Oodake
10 sekundit.

@ Seejarel vajutage umbes 2 sekundi jooksul kalibreerimisnupule
,»CAL* 4, kuni ekraanile ilmub korraks ,,CAL1“. Seejarel hakkab
modtetulemus ekraanil vilkuma.

® Keerake seadet 180° vertikaaltelje iimber ni, et libell oleks suunatud
edasi iiles, ekraan 11 oleks aga seadme sellel kiiljel, mis ei jda Teie
poole. Oodake 10 sekundit.

@ Seejarel vajutage kalibreerimisnupule ,CAL 4 uuesti. Ekraanile ilmub
korraks ,CAL2“. Seejarel iimub ekraanile mootetulemus (enam ei
vilgu). Mooteseade on niiiid selle pinna suhtes kalibreeritud.
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® Seejarel peate seadme kalibreerima vastaspinna suhtes. Selleks
keerake seadet (imber horisontaaltelje nii, et libell 13 on suunatud alla
jaekraan 11 jadb Teie poole. Asetage seade vertikaalsele pinnale.
Oodake 10 sekundit.

® Seejarel vajutage umbes 2 sekundi jooksul kalibreerimisnupule
,»CAL* 4, kuni ekraanile ilmub korraks ,,CAL1“. Seejarel hakkab
mddtetulemus ekraanil vilkuma.

@ Keerake seadet 180° vertikaaltelje imber nii, et libell oleks suunatud
edasi alla, ekraan 11 oleks aga seadme sellel kiiljel, mis ei jad Teie
poole. Oodake 10 sekundit.

Seejdrel vajutage kalibreerimisnupule ,,CAL* 4 uuesti. Ekraanile ilmub
korraks ,CAL2“. Seejarel iimub ekraanile mootetulemus (enam ei
vilgu). Mooteseade on niiiid mélema vertikaalse pinna suhtes
kalibreeritud.

Markus: Kui modteseadet sammude @ ja @ puhul ei keerata joonisel
ndidatud telje imber, siis ei ole voimalik kalibreerimist Iopule viia
(,CAL2“ei ilmu ekraanile).

Hooldus ja teenindus

Hooldus ja puhastus

Hoidke ja transportige seadet iiksnes komplekti kuuluvas kaitsekotis.
Hoidke mooteseade alati puhas.

Arge kastke modteseadet vette ega teistesse vedelikesse.

Piihkige seade puhtaks niiske, pehme lapiga. Arge kasutage
puhastusvahendeid ega lahusteid.

Puhastage regulaarselt laseri valjumisava iimber olevat pinda ja eemaldage
ebemed.

Mddteseade on hoolikalt valmistatud ja testitud. Kui seade sellest
hoolimata rikki Idheb, tuleb see lasta parandada Boschi elektriliste
tooriistade volitatud remonditookojas. Arge avage moodteseadet ise.
Jérelepdrimiste esitamisel ja tagavaraosade tellimisel ndidake kindlasti ara
seadme andmesildil olev 10-kohaline tootenumber.

Parandustdokotta toimetamisel asetage seade kaitsekotti 24.

Miiiigijargne teenindus ja ndustamine

Miiiigiesindajad annavad vastused toote paranduse ja hooldusega ning
varuosadega seotud kiisimustele. Joonised ja lisateabe varuosade kohta
leiate ka veebiaadressilt:

www.bosch-pt.com

Boschi miiiigiesindajad noustavad Teid toodete ja lisatarvikute ostmise,
kasutamise ja seadistamisega seotud kiisimustes.

Eesti Vabariik

Mercantile Group AS

Boschi elektriliste kasitooriistade remont ja hooldus
Parnu mnt. 549

76401 Saue vald, Laagri

Tel.: +372(0679) 1122

Faks: +372(0679) 1129

Kasutuskolbmatuks muutunud seadmete kaitlus
Maoteseadmed, lisatarvikud ja pakendid tuleks keskkonnasaastlikult
ringlusse votta.

Arge kiidelge médteseadmeid ja akusid/patareisid koos olmejadtmetega!

Uksnes EL liikmesriikidele:

Vastavalt Euroopa Liidu direktiivile 2002/96/EU elektri-
jaelektroonikaseadmete jaatmete kohta ja vastavalt
direktiivile 2006/66/EU tuleb kasutusressursi
ammendanud mooteseadmed ja defektsed voi
kasutusressursi ammendanud akud/patareid eraldi
kokku koguda ja keskkonnasaastlikult korduskasutada.

Tootja jatab endale 6iguse muudatuste tegemiseks.

LatvieSu

Drosibas noteikumi

Lai varétu drosi un netraucéti stradat ar mérinstru-
mentu, ripigi izlasiet un ievérojiet visus Seit sniegtos
noradijumus. Sekojiet, lai bridinosas uzlimes uz
mérinstrumenta biitu labi salasamas. PEC IZLASISANAS
SAGLABAJIET $0S NORADIJUMUS.

» levéribai! Veicot citas, neka lietosanas pamaciba aprakstitas
apkalposanas vai regulésanas operacijas vai rikojoties ar
mérinstrumentu lietoSanas pamaciba neparedzéta veida, lietotajs
var sanemt veselibai kaitigu starojuma devu.
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» Merinstruments tiek piegadats kopa ar bridino$u uzlimi (grafiskaja
lappusé paraditaja mérinstrumenta attéla ta ir apziméta ar numuru
22).

r

Laserstrahlung
& Nicht in den Strahl blicken
N Laser Klasse 2

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

A

o

» Ja bridinosas uzlimes teksts nav jiisu valsts valoda, tad pirms
pirmas lietosanas parliméjiet tai pari kopa ar mérinstrumentu
piegadato uzlimi jusu valsts valoda.

» Neveérsiet lazera staru citu personu vai majdzivnieku virziena un
neskatieties lazera stara. Sis mérinstruments izstrada 2. klases lazera
starojumu atbilstoSi standartam IEC 60825-1. Ar to var nejausi
apzilbinat citas personas.

» Nelietojiet lazera skatbrilles ka aizsargbrilles. Lazera skatbrilles
kalpo, lai uzlabotu lazera stara redzamibu, tacu tas nespéj pasargat no
lazera starojuma.

» Nelietojiet lazera skatbrilles ka saulesbrilles un ka aizsargbrilles,
vadot satiksmes lidzeklus. Lazera skatbrilles nenodrosina pilnvértigu
redzes aizsardzibu no ultravioleta starojuma, tacu pasliktina krasu
iz8kirtspéju.

» Nodrosiniet, lai mérinstrumentu remontétu tikai kvalificéts
specialists, nomainai izmantojot vienigi originalas rezerves dalas.
Tas laus saglabat vajadzigo darba droSibas limeni, stradajot ar
meérinstrumentu.

» Nelaujiet bérniem lietot lazera mérinstrumentu bez uzraudzibas.
Vini var nejaudi apZilbinat citas personas.

» Nestradajiet ar mérinstrumentu spradzienbistamas vietas, kur
atrodas viegli degosi Skidrumi, gazes vai putekli. Mérinstrumenta var
rasties dzirksteles, kas var izraisit putek|u vai tvaiku aizdeg3anos.

Neturiet mérinstrumentu sirds stimulatoru tuvuma.
Magnéti 14 rada magnétisko lauku, kas var ietekmét sirds
stimulatoru darbibu.

» Netuviniet mérinstrumentu magnétiskajiem datu neséjiem un
iericém, ko spéj ietekmét magnétiskais lauks. Magnétu 14 iedarbiba
var izraisit neatgriezenisku informacijas zudumu.

Izstradajuma un ta darbibas apraksts

Atveriet atlokamo lapu ar mérinstrumenta attélu un turiet to atvértu visu
laiku, kamer tiek lasita lietoSanas pamaciba.

Pielietojums

Meérinstruments ir paredzéts nolieces vértibu precizai mérisfanai un
parnesanai.

Meérinstruments ir optimizéts lieto$anai telpas.

Attelotas sastavdalas
Attéloto sastavdalu numeracija sakrit ar numuriem mérinstrumenta attéla,
kas sniegts grafiskaja lappuse.
1 Tonalasignala taustind
Taustins nolieces méritaja un displeja ieslégsanai/izslégsanai
Taustin$ nullpunkta mainai ,,Alt 0°“
Taustin$ kalibrésanai/indicéjamas vértibas palielinaSanai ,,CAL“
Taustin$ mérvienibas izvélei/indicéjamas vértibas samazinasanai
»° [ % [ mm/m“
6 Taustins$ indicéjamas vértibas fikséSanai/parnesanai ,Hold/Copy*
7 Nolieces méritaja baterijas nodalijuma vacin$
8 Taustins izlidzinasanas balsta izbidisanai
9 Izlidzinasanas balsta reguléjosa skrive
10 Slédzis izlidzinasanas balsta ievilk$anai
11 Displejs
12 Horizontalais kolbas limenradis
13 Vertikalais kolbas limenradis
14 Magnéti
15 Atvere noturjostas ievérsanai
16 Balsts novietoanai
17 Balsts izlidzinasanai
18 1/4"vitne stiprinasanai uz stativa
19 Taustin$ lazera ieslégsanai/izslégsanai
20 Lazera bateriju nodalijuma vacin$
21 Lazerastaraizvadlika
22 Bridinosa uzlime

oA WN
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23 Seérijas numurs
24 Aizsargsoma
25 Noturjosta
26 Stativs*
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* Attélotie vai aprakstitie piederumi neietilpst standarta piegades komplekta.

Indikacijas elementi
a lzlidzinasanas paligindikatori
b Merijuma rezultats
¢ Tonala signala indikators
d Baterijas nolieto$anas indikators
e |zmainita nullpunkta indikators
f Mérvienibas indikators

Tehniskie parametri

Digitalais nolieces méritajs
Izstradajuma numurs

3601K76 300

Mérisanas diapazons

0-360° (4x90°)

Mérisanas precizitate

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Lazera darbibas talums 30m
Lazera izlidzina$anas precizitate +0,5 mm/m
Attalums: lazera stara izvadlika - mérinstru-

menta apakséja mala 24 mm
Lazeraklase 2
Lazera starojums 635nm, <1 mW
Lazera stara diametrs (pie 25 °C) apt.

- Smattaluma 3,5mm
- 10 mattaluma 6 mm
Darba temperatra -10°C...+50°C
Uzglabasanas temperatira -20°C...+70°C
Maks. relativais gaisa mitrums 90 %
Vitne stiprina$anai uz stativa 1/4"
Baterijas

- nolieces méritajam 1x9V6LR61
- lazeram 2x1,5VLRO3 (AAA)

Darbibas laiks, apt.

- nolieces méritajam 300 st.
- lazeram 20 st.
Svars athilstosi EPTA-Procedure 01/2003 0,9kg
Izméri (garums x platums x augstums) 600x 27 x59 mm

1) Nelabvéligos darba apstaklos (pieméram, tieSos saules staros) darbibas talums

samazinas.

Mérinstrumenta viennozimigai identifikacijai kalpo sérijas numurs 23, kas atrodams uz

markéjuma plaksnites.

Montaza

Bateriju ievietosana/nomaina

Mérinstrumenta tiek pielietotas divas savstarpéji neatkarigas
elektrobaro$anas kédes. Nolieces méritajs kopa ar displeju darbojas no

citas baterijas, neka lazers.

Mérinstrumenta darbinasanai ieteicams izmantot sarma-mangana

baterijas.

» Ja mérinstruments ilgaku laiku netiek lietots, iznemiet no ta
baterijas. llgstosi uzglabajot mérinstrumentu, taja ievietotas baterijas

var korodét un izladéties.

Nolieces méritaja baterijas ievietoSana/nomaina

Uzmanigi iznemiet no mérinstrumenta baterijas nodalijuma vacinu 7 kopa
ar baterijas turétaju. Sekojiet, lai iznemsanas gaita netiktu bojats baterijas
savienojosais vads vai baterijas nodalijuma vacins. leverojami baterijas
nodalijuma vacina 7 balsta plaknu bojajumi var biit par céloni mérijumu

Kladam.

Pievienojiet bateriju turétajam, ievérojot pareizu polaritati. levietojiet
mérinstrumenta baterijas nodalijumavacinu kopa ar baterijas turétaju ta, lai

netiktu saspiests savienojoSais vads.

Pirmo reizi ieslédzot nolieces meritaju péc baterijas nomainas, 1 sekundi
ilgi paradas visi indikacijas elementi un skan tonalais signals. Baterijas
nomainas laika zud visi mérinstrumenta atmina uzkratie iestadijumi

(mérisanas rezims, izvéléta mérvieniba).

Ja uz displeja paradas baterijas nolieto$anas indikators d, bateriju

nepiecie$ams nomainit.
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Lazera bateriju ievietosana/nomaina

Atveriet bateriju nodalijuma vacinu 20 un ievietojiet nodalijuma baterijas.

levérojiet pareizu pievieno$anas polaritati, kas attélota bateriju nodalijuma

vacina iekSpuse.

Jalazers vairs neiedegas, baterijas nepiecieS§ams nomainit.

Piezime. Uz displeja redzamais baterijas nolietoanas indikators d

neparada lazera bateriju nolieto$anos.

» Pirms bateriju nomainas noteikti izsledziet lazeru. Lazera nejausa
ieslégsanas var apzilbinat tuvuma esosas personas.

Vienmér vienlaicigi nomainiet visas lazera darbinasanai paredzétas

baterijas. Izmantojiet tikai vienadas ietilpibas baterijas, kuras izgatavojusi

viena un ta pati razotajfirma.

Lietosana

Uzsakot lietoSanu

» Sargajiet mérinstrumentu no mitruma un saules staru tiesas
iedarbibas.

» Nepaklaujiet instrumentu loti augstas vai loti zemas temperatiiras
iedarbibai un straujam temperatiiras izmainam. Pieméram,
neatstajiet mérinstrumentu uz ilgaku laiku automasina. Pie straujam
temperatiras izmainam vispirms nogaidiet, lidz izlidzinas temperatiras
starpiba, un tikai péc tam uzsaciet mérinstrumenta lieto$anu.
Ekstremalu temperatiras vértibu vai strauju temperatiras izmainu
iedarbiba uz mérinstrumentu var nelabvéligi ietekmét ta precizitati.

» Sargajiet mérinstrumentu no spécigiem triecieniem, nelaujiet tam
krist. Stipras aréjas triecieniedarbibas gadijuma pirms darba turpina-
$anas vienmér japarbauda mérinstrumenta precizitate (skatit sadalu
L,Mérinstrumenta precizitates parbaude un kalibrésana“ lappusé 176).

» Uzturiet tiras mérinstrumenta balsta plaknes un sargajiet tas no
sitieniem un triecieniem. Pielipusas netirumu dalinas vai balsta plaknu
deformacija var bt par céloni mérijumu kladam.

Mérinstrumenta novieto$ana vai nostiprinasana

Lai izmeritu vai parnestu nolieces lenka vertibas, mérinstrumentu var ne

tikai novietot vai noguldit uz virsmas, bet pastav ari citas iespéjas ta

novieto$anai vai nostiprinasanai.

UzstadiSana, izmantojot mehaniskos izlidzinasanas elementus

(pieméram, uz nelidzenas gridas) (attéls B)

- Islaicigi uzspiediet uz novietodanas balsta 16, lai to izbiditu. Nospiediet
taustinu 8, lai izbiditu izlidzinasanas balstu 17. Griezot reguléjoso skravi
9, iereguléjiet tadu izlidzinaSanas balsta augstumu, lai lazera stars batu
paraléls méramajai virsmai vai ari uz displeja ka mérijuma rezultats b
tiktu paradita vélama nolieces vértiba.

N\

d#
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- Stradajot bez mehaniskajiem izlidzinasanas elementiem, no jauna
iebidiet novietosanas balstu 16 un izlidzinasanas balstu 17
mérinstrumenta korpusa. Sim nolikam saspiediet kopa abas
novieto$anas balsta dalas (®) un tad iebidiet novietosanas balstu 16
mérinstrumenta (®), lidz tas tur fiksejas ar skaidri sadzirdamu troksni.
Lai iebiditu izlidzinaSanas balstu 17, pabidiet slédzi 10 sanu virziena.

Stiprinasana uz stativa

- Novietojiet mérinstrumenta 1/4" vitni 18 uz stativa 26 atri nomainamas
plaksnes vai ari uz parasta fotostativa, ko var iegadaties tirdzniecibas
vietas. Ar atri nomainamas plaksnes stiprino$o skrivi stingri
pieskrivejiet mérinstrumentu.

Stiprinasana ar magnétu palidzibu

- Novietojiet mérinstrumentu ta, lai ta magnéti 14 saskartos ar
magnétisku virsmu.

» Parbaudiet, vai mérinstruments ir stingri nostiprinats. Ja
meérinstruments nav drosi nostiprinats, tas var nokrist, savainojot
lietotaju vai citas tuvuma eso$as personas. Kritot mérinstruments var
tikt bojats vai radit bojajumus citiem objektiem.
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Stiprinasana ar noturjostam (attéls C)

- lzvelciet noturjostas 25 caur atverém 15 un nostipriniet mérinstrumentu
ar abam noturjostam uz caurulém vai citiem lidzigiem objektiem.
Sekojiet, lai mikroaku materiala stiprinajumi jostu galos tiktu piespiesti
pie noturjostam. Jacauruleir tieva, izvelciet noturjostas caur atverém ta,
lai to gluda puse bitu vérsta uz aru, un tad vélreiz apnemiet jostas ap
mérinstrumentu; ja caurule ir resna, izvelciet noturjostas caur atverém
ta, lai to gluda puse bitu vérsta uz iekSu.

» Vienmér nostipriniet mérinstrumentu ar abam noturjostam un
parbaudiet, vai tas ir stingri pievilktas. Jostu 25 noturspéks ir atkarigs
no materiala ipasibam, uz kura tas tiek stiprinatas. Valigi nostiprinats
mérinstruments var izslidét un kritot tikt bojats vai radit bojajumus
citiem objektiem.

» Nelaujiet bérniem lietot noturjostu 25 bez pieauguso uzraudzibas.
Vini var ar noturjostu savainoties.

Nolieces méritaja un displeja ieslégsana un izslegsana

Lai ieslégtu nolieces méritaju un displeju, nospiediet ta
ieslégsanas/izslegsanas taustinu 2. Péc ieslégSanas mérinstruments ir
gatavs nolieces mérisanai ar standarta nullpunktu.

Lai izslégtu nolieces méritaju un displeju, vélreiz nospiediet ta
ieslégsanas/izslégsanas taustinu 2.

Ja aptuveni 30 minates ilgi netiek nospiests neviens no mérinstrumenta
taustiniem un ta noliece nemainas vairak, ka par 1,5°, nolieces méritajs un
displejs automatiski izslédzas, $adi taupot baterijas. Tas neietekmé lazera
darbibu.

Lazera ieslégsana un izslégsana

Lai ieslégtu lazeru, parvietojiet ieslégSanas/izslégsanas taustinu 19

stavokli,,1“.

» Nevérsiet lazera staru citu personu vai majdzivnieku virziena un
neskatieties lazera stara pat no liela attaluma.

Lai izsleégtu lazeru, parvietojiet ieslégSanas/izslégsanas taustinu 19

stavokli,,0%.

> Neatstajiet mérinstrumentu ar ieslégtu lazeru bez uzraudzibas un
péc mérinstrumenta lietoSanas izslédziet lazeru. Lazera stars var
apzilbinat tuvuma eso$as personas.

Jalazers netiek lietots, izslédziet to, lai taupitu energiju.

Mérvienibu izvéle (attéls A)

Lietotajs var brivi izvéléties vienu no mérvienibam ,°“, %" un ,mm/m*“. Sim
nolukam atkartoti nospiediet mérvienibu izvéles taustinu 5, lidz displeja
indikatora f paradas vélamas mérvienibas apziméjums. Aktualais mérijuma
rezultats tiek automatiski parrekinats atbilstosi izvélétajai mérvienibai.
Izvéléta mérvieniba saglabajas arf laika, kamér mérinstruments ir izslégts.

Tonala signala ieslégSana un izslégsana

Ar tonala signala taustinu 1 var ieslégt un izslégt tonalo signalu. Ja tonalais
signals ir ieslégts, uz displeja paradas indikators c.

Tonala iestadijumi saglabajas arf laika, kad mérinstruments ir izslégts.

Meérijuma rezultata indikacija un izlidzinasanas paligindikatori
Mérisanas process tiek aktivizéts ik reizi péc mérinstrumenta parvie-
toSanas. Nolasot mérijuma rezultatu péc ievérojamam mérinstrumenta
stavokla izmainam, nogaidiet, lidz stabilizéjas ta radijumi.

Mainot instrumenta stavokli, mérijuma rezultata un mérvienibas radijumi uz
ta displeja tiek paraditi apgriezta veida (par 180°). Tapéc mérijumu
rezultati ir érti nolasami ari tad, ja instruments darba laika tiek turéts virs
galvas.

Ar izlidzinasanas paligindikatoru a palidzibu mérinstruments uz displeja
parada, kada virziena to nepiecieSams noliekt, lai tiktu sasniegta mérka
vértiba. Veicot standarta mérijumus, mérka vértiba ir limenisks vai
statenisks stavoklis, izmantojot parnesanas funkciju ,,Copy*, mérka véertiba
ir atmina saglabatais mérijuma rezultats, bet, veicot mérijumus ar izmainitu
nullpunktu, mérka vértiba ir atmina saglabatais nullpunkts.

Sasniedzot mérka vertibu, izzid izlidzinaSanas paligindikatoru a bultas un
sak skanét nepartraukts tonalais signals, ja tas ir ieslégts.

Mérisanas veidi

Mérijumu rezultata fikséSana/parnesana (attéls D)

Ar fiksé$anas/parnesanas taustinu ,,Hold/Copy* 6 var vadit divas

funkcijas:

- mérijuma rezultata fiksésana (,Hold*), kas darbojas ari tad, ja
mérinstruments péc tam tiek parvietots (pieméram, ja mérinstruments
atrodas stavokli, kura ta displejs ir slikti nolasams);

- meérijuma rezultata parnesana (,Copy®).

Funkcija ,,Hold“ (Fiksé$ana)

- Nospiediet fiksésanas/parnesanas taustinu ,Hold/Copy“ 6. Aktualais
mérijuma rezultats b tiek fikséts uz displeja, un mirgo visi displeja
elementi, iznemot mérijuma rezultatu.

- Lai parietu uz funkciju ,Copy“ (Parnesana), nospiediet tonala signala
taustinu 1, bet, lai uzsaktu jaunu mérijumu, nospiediet
fikséSanas/parnesanas taustinu ,,Hold/Copy“ 6.
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Funkcija ,,Copy*“ (Parnesana)

- leslédziet tonalo signalu (skatit sadalu ,Tonala signala ieslégsana un
izslegsana“ lappusé 175).

- Nospiediet fikséSanas/parnesanas taustinu ,Hold/Copy* 6. Aktualais
mérijuma rezultats tiek fikséts mérinstrumenta atmina. Noskan iss
tonalais signals, un sak mirgot mérvienibas indikators f un tonala signala
indikators c.

- Nepreciziizméritas vértibas pirms parnesanas var korigét. Lai palielinatu
atmina fikséto mérijuma rezultatu, nospiediet taustinu indicéjamas
vértibas palielinasanai 4, bet, lai $o vértibu samazinatu, nospiediet
taustinu indicéjamas vértibas samazinasanai 5.

- Novietojiet mérinstrumentu mérka vieta, uz kuru paredzéts parnest
mérijuma rezultatu. Ka izriet no paradita attéla, mérinstrumenta
izlidzinaSana $aja gadijuma nav svariga. Izlidzina$anas paligindikatori a
parada virzienu, kura japarvieto mérinstruments, lai tiktu sasniegta
parnesama (kopéjama) lenka vértiba. Sasniedzot atmina fikséta lenka
vértibu, sak skanét tonalais signals un no displeja izzld izlidzinasanas
paligindikatori a.

- Lai uzsaktu jaunu mérijumu, vélreiz nospiediet fiksésanas/parnesanas
taustinu ,Hold/Copy* 6.

Nullpunkta maina

Lai atvieglotu slipu virsmu (pieméram, 45°) nolieces parbaudi, var izmainit
meérisanas nullpunktu.

Novietojot mérinstrumentu uz atskaites virsmas, iestadiet tadu nolieci, lai
uz mérinstrumenta displeja ka mérijuma rezultats tiktu paradita jauna
nullpunkta vértiba (pieméram, 45,1°). Nospiediet nullpunkta mainas
taustinu ,,Alt 0°“ 3. Sak mirgot mérijuma rezultats b un izmainita
nullpunkta indikators e.

Laika, kamér mirgo mérijuma rezultats b, neprecizi izmérito vértibu var
korigét. Lai palielinatu atmina fikséto mérijuma rezultatu, nospiediet
taustinu indicejamas vértibas palielina3anai 4, bet, lai $o véertibu
samazinatu, nospiediet taustinu indicéjamas vértibas samazinasanai 5
(pieméram, no 45,1°uz 45,0°). 3 sekundes péc pédejas taustina
nospiesanas uz displeja indicéjama noliecies vértiba tiek fikséta
mérinstrumenta atmina ka jauna atskaites vértiba.

Pécjaunas atskaites vértibas fikséSanas mirgojoss indikators e signalizé par
izmainito nullpunktu. Mérijuma rezultataindikatora b tiek paradits aktualais
meérijuma rezultats attieciba pret jauno nullpunktu; attieciba pret to
darbojas ariizlidzinasanas paligindikatori un skan tonalais signals. Piemérs.
Pie nolieces 43,8° attieciba pret limenisko stavokli un pie atmina fikséta
nullpunkta 45° ka mérijuma rezultats tiek paradits lenkis 1,2°.

Lai atsaktu mérisanu ar standarta nullpunktu 0° , nospiediet vienu no
taustiniem ,,Alt 0°“ 3, ,Hold/Copy“ 6 vai ,,CAL“ 4. Pie tam no displeja
izzad izmainita nullpunkta indikators e.

Nolieces mérisana/parnesana bezkontakta cela

Ar lazera palidzibu var veikt nolieces vértibu mérisanu vai parnesanu

bezkontakta cela ari liela attaluma.

> Nevérsiet lazera staru citu personu vai majdzivnieku virziena un
neskatieties lazera stara pat no liela attaluma.

» Objektu markésanu vienmér veiciet atbilstosi lazera stara
projekcijas apla viduspunktam. Lazera stara veidota projekcijas apla
izméri mainas lidz ar attalumu no lazera.

Lai veiktu nolieces mérisanu, novietojiet mérinstrumentu ta, lai lazera stars
butu vérsts paraléli méramajai virsmai. Lai veiktu nolieces parnesanu,
novietojiet mérinstrumentu ta, lai vélama nolieces vértiba tiktu paradita ka
meérijuma rezultats b, un tad ar lazera punkta palidzibu parnesiet to uz
mérka virsmu.

Piezime. Veicot nolieces parneSanu ar lazera stara palidzibu, nemiet véra,
ka lazera stars tiek izstarots 24 mm virs mérinstrumenta apaks$éjas malas.

Meérinstrumenta precizitates parbaude un kalibrésana

Precizitates parbaude

Veiciet mérinstrumenta precizitates parbaudi pirms kritiskiem mérijumiem,
péc stipram temperatiras izmainam, ka ari péc stipriem triecieniem.
Veicot precizitates parbaudi pirms lenku mériSanas, kuru lielums <45°,
meérinstruments janovieto uz lidzenas virsmas, kuras stavoklis ir tuvs
limeniskam, bet, veicot parbaudi pirms lenku méridanas, kuru lielums
>45°, mérinstruments japiespiez lidzenai virsmai, kuras stavoklis ir tuvs
stateniskam.

leslédziet mérinstrumentu un novietojiet to uz limeniskas virsmas vai
piespiediet stateniskai virsmai.

Izvélieties mérvienibu ,°* (skatit sadalu ,Mérvienibu izvéle* lappusé 175).

Nogaidiet 10 sekundes un pierakstiet mérijuma rezultatu.

Pagrieziet mérinstrumentu par 180° ap statenisko asi. No jauna nogaidiet

10 sekundes un atziméjiet otra mérijuma rezultatu.

» Veiciet mérinstrumenta kalibrésanu tikai tad, ja starpiba starp
abiem meérijumu rezultatiem parsniedz 0,1°.

Kalibrésanas laika mérinstruments janovieto tada pasa stavokli (stateniska

vai limeniska), kada tika ieglita mérijumu rezultatu starpiba.
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Limenisko balstplaknu kalibrésana (attéls E)

Noliece virsmai, uz kuras kalibréSanas laika tiek novietots mérinstruments,

nedrikst bt lielaka par 5° no limeniska stavokla. Ja $i noliece ir lielaka,

kalibréSana tiek partraukta un uz displeja paradas apziméjums ,,--“.

@ lesledziet mérinstrumentu un novietojiet to uz limeniskas virsmas ta,
lai limenradis 12 batu vérsts augdup, bet displejs 11 butu vérsts jusu
virziena. Nogaidiet 10 sekundes.

@ Aptuveni 2 sekundes ilgi nospiediet kalibrésanas taustinu ,,CAL* 4,
lidz uz displeja islaicigi paradas apziméjums ,,CAL1“. Péc tam uz
displeja sak mirgot mérijuma rezultats.

® Pagrieziet mérinstrumentu par 180° ap statenisko asi ta, lai
limenradis joprojam batu vérsts augSup, bet displejs 11 bitu versts
prom no jums. Nogaidiet 10 sekundes.

@ Nojauna nospiediet kalibréSanas taustinu ,CAL* 4. Uz displeja
islaicigi paradas apziméjums ,,CAL2“. Péc tam uz displeja klast
redzams meérijuma rezultats (tas vairs nemirgo). Lidz ar to
meérinstruments ir no jauna nokalibréts $ai balsta plaknei.

®  Nokalibréjiet mérinstrumentu arf pretéja puseé izvietotajai balsta
plaknei. Sim noliikam pagrieziet mérinstrumentu ap horizontalo asi ta,
lai limenradis 12 butu versts lejup, bet displejs 11 butu vérsts jusu
virziena. Novietojiet mérinstrumentu uz [imeniskas virsmas. Nogaidiet
10 sekundes.

® Aptuveni 2 sekundes ilgi nospiediet kalibrésanas taustinu ,,CAL* 4,
lidz uz displeja islaicigi paradas apziméjums ,,CAL1“. Péc tam uz
displeja sak mirgot mérijuma rezultats.

@ Pagrieziet mérinstrumentu par 180° ap statenisko asi ta, lai
[imenradis joprojam batu vérsts lejup, bet displejs 11 batu versts
prom no jums. Nogaidiet 10 sekundes.

No jauna nospiediet kalibrésanas taustinu ,CAL* 4. Uz displeja
islaicigi paradas apziméjums ,,CAL2“. Péc tam uz displeja paradas
mérijuma rezultats (tas vairs nemirgo). Lidz ar to mérinstrumentsir no
jauna nokalibréts abam [imeniskajam balsta plakném.

Piezime. Ja punktu ® un @ izpildes laika mérinstruments netiek pagriezts

ap attéla paradito asi, kalibrésana nevar tikt pabeigta (uz displeja

neparadas apziméjums ,,CAL2).

Statenisko balstplaknu kalibrésana (attéls F)

Noliece virsmai, pie kuras kalibrésanas laika tiek piespiests mérinstru-

ments, nedrikst but lielaka par 5° no limeniska stavokla. Ja Si noliece ir

lielaka, kalibrésana tiek partraukta un uz displeja paradas apziméjums ,--“.

® leslédziet mérinstrumentu un piespiediet to stateniskai virsmai ta, lai
limenradis 13 butu vérsts augSup un displejs 11 butu vérsts jusu
virziena. Nogaidiet 10 sekundes.

@ Aptuveni 2 sekundes ilgi nospiediet kalibrésanas taustinu ,,CAL* 4,
lidz uz displeja islaicigi paradas apziméjums ,,CAL1“. Péc tam uz
displeja sak mirgot mérijuma rezultats.

® Pagrieziet mérinstrumentu par 180° ap statenisko asi ta, lai
[imenradis joprojam batu vérsts augsup, bet displejs 11 batu vérsts
prom no jums. Nogaidiet 10 sekundes.

@ No jauna nospiediet kalibrésanas taustinu ,,CAL* 4. Uz displeja
islaicigi paradas apziméjums ,,CAL2“. Péc tam uz displeja klust
redzams meérijuma rezultats (tas vairs nemirgo). Lidz ar to
mérinstruments ir no jauna nokalibréts $ai balsta plaknei.

® Nokalibréjiet mérinstrumentu ari pretéja pusé izvietotajai balsta
plaknei. Sim noliikam pagrieziet mérinstrumentu ap horizontalo asi ta,
lai limenradis 13 biitu vérsts lejup, bet displejs 11 biitu vérsts jusu
virziena. Piespiediet mérinstrumentu stateniskai virsmai. Nogaidiet
10 sekundes.

® Aptuveni 2 sekundes ilgi nospiediet kalibréSanas taustinu ,CAL“ 4,
lidz uz displeja islaicigi paradas apziméjums ,,CAL1“. Péc tam uz
displeja sak mirgot mérijuma rezultats.

@ Pagrieziet mérinstrumentu par 180° ap statenisko asi ta, lai
[imenradis joprojam batu vérsts lejup, bet displejs 11 batu vérsts
prom no jums. Nogaidiet 10 sekundes.

Nospiediet kalibréSanas taustinu ,,CAL“ 4. Uz displejaislaicigi paradas
apziméjums ,,CAL2“. Péc tam uz displeja klast redzams mérijuma
rezultats (tas vairs nemirgo). Lidz ar to mérinstruments ir no jauna
nokalibréts abam stateniskajam balsta plakném.

Piezime. Ja punktu ® un @ izpildes laika mérinstruments netiek pagriezts

ap attéla paradito asi, kalibrésana nevar tikt pabeigta (uz displeja

neparadas apziméjums ,,CAL2“).

Apkalposana un apkope

Apkalposana un tirisana

Uzglabasanas un transporté$anas laika ievietojiet mérinstrumentu kopa ar
to piegadataja aizsargsoma.

Uzturiet merinstrumentu tiru.

Neiegremdgjiet mérinstrumentu ddent vai citos Skidrumos.

Apslaukiet izstradajumu ar mitru, mikstu lupatinu. Nelietojiet apkopei
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Regulari unipasirapigitiriet lazera staraizvadliku virsmas un sekojiet, lai uz
tam neveidotos nosedumi.

Ja, neraugoties uz augsto izgatavosanas kvalitati un ripigo pécrazosanas
parbaudi, mérinstruments tomeér sabojajas, tas jaremonté Bosch pilnvarota
elektroinstrumentu remonta darbnica. Neatveriet mérinstrumentu saviem
spéekiem.

Pieprasot konsultacijas un nomainot rezerves dalas, lidzam noteikti
noradit 10 zimju izstradajuma numuru, kas atrodams uz mérinstrumenta
markéjuma plaksnites.

Nositot mérinstrumentu remontam, ievietojiet to aizsargsoma 24.

Tehniska apkalposana un konsultacijas klientiem

Klientu apkalpo$anas dienests atbildés uz Jusu jautajumiem par
izstradajumu remontu un apkalpo$anu, ka ari par to rezerves dalam.
Kopsalikuma attélus un informaciju par rezerves dalam var atrast ari
interneta vietné:

www.bosch-pt.com

Bosch klientu konsultaciju grupa centisies Jums palidzét vislabakaja veida,
atbildot uz jautajumiem par izstradajumu un to piederumu iegadi, lieto$anu
un regulésanu.

Latvijas Republika

Robert Bosch SIA

Bosch elektroinstrumentu servisa centrs
Dzelzavasiela 120 S

LV-1021 Riga

Talr.: +37167 146262

Telefakss: + 37167 1462 63

E-pasts: service-pt@Iv.bosch.com

Atbrivosanas no nolietotajiem izstradajumiem

Nolietotie mérinstrumenti, to piederumi un iesainojuma materiali
japarstrada apkartéjai videi nekaitiga veida.

Neizmetiet nolietotos mérinstrumentus un akumulatorus vai baterijas
sadzives atkritumu tvertné!

Tikai ES valstim

Atbilstosi Eiropas Savienibas direktivai 2002/96/EK,
lietoSanai nederigie mérinstrumenti, ka ari, atbilstosi
direktivai 2006/66/EK, bojatie vai nolietotie akumulatori
un baterijas jasavac atseviski un janogada otrreizéjai
parstradei apkartéjai videi nekaitiga veida.

Tiesibas uz izmainam tiek saglabatas.

Lietuviskai

Saugos nuorodos

Kad su matavimo prietaisu dirbtuméte nepavojingai ir
saugiai, perskaitykite visas nuorodas ir jy laikykités.
Pasiriipinkite, kad jspéjamieji Zenklai ant matavimo prie-
taiso visada biity jskaitomi. ISSAUGOKITE SIA
INSTRUKCIJA.

» Atsargiai - jei naudojami kitokie nei ¢ia aprasyti valdymo ar
justavimo jrenginiai arba taikomi kitokie metodai, spinduliavimas
gali biiti pavojingas.

» Matavimo prietaisas tiekiamas su jspéjamuoju Zenklu (matavimo
prietaiso schemoje pazyméta numeriu 22).

g Laserstrahlung !
& Nicht in den Strahl blicken
Laser Klasse 2

L -

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm

» Jei jspéjamojo Zenklo tekstas atspausdintas ne jiisy Salies kalba,
pries pradédami prietaisa naudoti pirma karta, ant jo uzklijuokite
kartu su prietaisu pateikta lipduka jiisy Salies kalba.

» Nenukreipkite lazerio spindulio j Zmones ar gyviinus ir patys
neziurékite j lazerio spindulj. Sis matavimo prietaisas skleidzia 2-osios
lazerio klasés pagal IEC 60825-1 lazerinius spindulius. Lazeriniais
spinduliais galite apakinti kitus Zmones.

» Nenaudokite lazerio matymo akiniy kaip apsauginiy akiniy.
Specialiis lazerio matymo akiniai padeda geriau matyti lazerio spindulj,
taciau jokiu biidu néra skirti apsaugai nuo lazerio spinduliy poveikio.

» Nenaudokite lazerio matymo akiniy vietoje apsauginiy akiniy nuo
saulés ir nedévékite vairuodami. Lazerio matymo akiniai tinkamai
neapsaugo nuo ultravioletiniy spinduliy ir apsunkina spalvy matyma.

» Matavimo prietaisa taisyti turi tik kvalifikuoti meistrai ir naudoti tik
originalias atsargines dalis. Taip bus garantuota, kad matavimo
prietaisas isliks saugus naudoti.
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» Saugokite, kad vaikai be suaugusiujy prieziiiros nenaudoty lazerinio
matavimo prietaiso. Jie gali netycia apakinti Zmones.

» Nedirbkite su matavimo prietaisu sprogioje aplinkoje, kurioje yra
degiy skysciu, dujy ar dulkiy. Matavimo prietaisui kibirk§¢iuojant, nuo
kibirksciy gali uzsidegti dulkés arba susikaupe garai.

Nelaikykite prietaiso arti Sirdies stimuliatoriy.

Magnetai 14 sukuria lauka, kuris gali pakenkti Sirdies

stimuliatoriy veikimui.

» Matavimo prietaisa laikykite toliau nuo magnetiniy laikmeny ir
magnety poveikiui jautriy prietaisy. Dél magnety 14 poveikio
duomenys gali negrjztamai dingti.

Gaminio ir techniniy duomeny aprasas

Atverskite iSlankstomajj lapa su matavimo prietaiso schema ir, skaitydami
naudojimo instrukcija, palikite §j lapa atversta.

Prietaiso paskirtis
Matavimo prietaisas yra skirtas tiksliam posvyrio matavimui ir perkélimui.
Matavimo prietaisas geriausia pritaikytas naudoti patalpose.

Pavaizduoti prietaiso elementai
Pavaizduoty sudedamuyjy daliy numeriai atitinka matavimo prietaiso
schemos numerius.
1 Garsinio signalo mygtukas
2 Posvyrio matavimo/ekrano jjungimo-i$jungimo mygtukas
3 Nulinio tasko keitimo mygtukas ,,Alt 0°“
4 Kalibravimo/rodomos vertés didinimo mygtukas ,,CAL*
5 Matavimo vienety pakeitimo/rodomos vertés sumazinimo mygtukas
»° [ % | mm/m“
6 ,,Hold/Copy“ mygtukas
7 Posvyrio matavimo baterijos skyriaus dangtelis
8 Niveliavimo kojelés iSstimimo mygtukas
9 Niveliavimo kojelés reguliavimo varztas
10 Niveliavimo kojelés jtraukimo jungiklis
11 Ekranas
12 Horizontalus gulsCiukas
13 Vertikalus gulsciukas
14 Magnetai
15 I8éma dirZui
16 Atramine kojelé
17 Niveliavimo kojelé
18 Jungtis tvirtinti prie stovo 1/4"
19 Lazerio jjungimo-i§jungimo mygtukas
20 Lazerio baterijy skyriaus dangtelis
21 Lazerio spindulio i$éjimo anga
22 |spéjamasis lazerio spindulio Zenklas
23 Serijos numeris
24 Apsauginis krepSys
25 Tvirtinamasis dirzas
26 Stovas*
*Pavaizduota ar aprasyta papildoma jranga j standartinj komplekta nejeina.
Ekrano simboliai
a Pagalbinés rodyklés
b Matavimo rodmuo
¢ Garso signalo indikatorius
d Jspéjamasis baterijos simbolis
e Pakeisto nulinio tasko indikatorius
f Matavimo vienetas

Techniniai duomenys

Skaitmeninis posvyrio kampy matuoklis GIM60L
Gaminio numeris 3601K76 300
Matavimo ribos 0-360°(4x90°)
Matavimo tikslumas

- 0°/90° +0,05°
- 1°-89° +0,2°
Lazerio veikimo nuotolis ¥ 30m
Lazerio niveliavimo tikslumas +0,5 mm/m
Atstumas ,Lazerio spindulio i$éjimo anga -

matavimo prietaiso apatiné briauna® 24 mm

1) Veikimo nuotolis gali sumazéti dél nepalankiy aplinkos salygy (pvz., tiesioginiy saulés
spinduliy poveikio).

Prietaiso firminéje lenteléje yra nurodytas jisy prietaiso serijos numeris 23, kad jj galima
bty vienareik$miskai identifikuoti.
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Skaitmeninis posvyrio kampy matuoklis GIM60L
Lazerio klasé 2
Lazerio tipas 635nm, <1 mW
Lazerio spindulio skersmuo (esant 25 °C) apie

- 5matstumu 3,5mm
- 10 matstumu 6 mm
Darbiné temperattira -10°C...+50°C
Sandéliavimo temperatira -20°C...+70°C
Maks. santykinis oro drégnis 90 %
Sriegis prietaisui prie stovo tvirtinti 1/4"
Baterijos

- Posvyrio matavimas 1x9V6LR61
- Darbas su lazeriu 2x1,5VLRO3 (AAA)
Veikimo laikas apie

- Posvyrio matavimas 300 val.
- Darbas su lazeriu 20 val.
Svoris pagal ,EPTA-Procedure 01/2003" 0,9kg
Matmenys (ilgis x plotis x aukstis) 600x27 x59 mm

1) Veikimo nuotolis gali sumazéti dél nepalankiy aplinkos salygy (pvz., tiesioginiy saulés
spinduliy poveikio).

Prietaiso firminéje lenteléje yra nurodytas jisy prietaiso serijos numeris 23, kad jj galima
bty vienareik$miskai identifikuoti.

Montavimas

Baterijy jdéjimas ir keitimas

Matavimo prietaise yra dvi viena nuo kitos atskirtos elektros grandinés:

Posvyrio matuoklj ir ekrang maitina kita baterija nei lazer;.

Matavimo prietaisa patariama naudoti su $arminémis mangano baterijomis.

» Jei ilga laika nenaudojate prietaiso, iSimkite i$ jo baterijas. ligiau
sandéliuojant prietaisa, baterijas gali paveikti korozija arba jos gali
iSsikrauti.

Posvyrio matuoklio baterijos jdéjimas ir keitimas

Nuo matavimo prietaiso atsargiai nuimkite baterijos skyriaus dangtelj 7 su

baterijos laikikliu. Saugokite, kad nepazeistuméte nei baterijos jungiamojo

laido, nei baterijos skyriaus dangtelio. Jei ant baterijos skyriaus dangtelio 7

yra didesniy pazeidimy, matavimai gali biti klaidingi.

Baterija, tinkamai nukreipe jos polius, prijunkite prie baterijos laikiklio.

Baterijos skyriaus dangtelj su baterijos laikikliu jstatykite j matavimo

prietaisa taip, kad nesuspaustuméte jungiamojo laido.

Pirma karta po baterijos keitimo jjungus posvyrio matavima 1 s uzsidega

visi ekrano elementai ir pasigirsta garsinis signalas. Pakeitus baterija, visi

i$saugoti nustatymai (matavimo funkcija, nustatyti matavimo vienetai)

panaikinami.

Jei uzsidega jspéjamasis baterijos simbolis d, baterijg reikia pakeisti.

Lazerio baterijy jdéjimas ir keitimas

Atverkite baterijy skyriaus dangtelj 20 ir jdékite baterijas. Jdédami baterijas

atkreipkite démesj j baterijy skyriaus dangtelio vidinéje puséje nurodytus

baterijy polius.

Jei lazeris nebesviecia, reikia pakeisti baterijas.

Nuoroda: ekrane rodomas jspéjamasis baterijos simbolis d néra susijes su

lazerio baterijomis.

» Pries keisdami baterijas, bitinai iSjunkite lazerj. Netycia jjungtas
lazeris gali apakinti Zmones.

Visada kartu keiskite visas lazerio veikimui skirtas baterijas. Naudokite tik

vieno gamintojo ir vienodos galios baterijas.

Naudojimas

Parengimas naudoti

» Saugokite matavimo prietaisa nuo drégmeés ir tiesioginio saulés
spinduliy poveikio.

» Saugokite matavimo prietaisa nuo ypac aukstos ir Zemos temperatii-
ros hei temperatiiros svyravimu. Pvz., nepalikite jo ilgesnj laikg auto-
mobilyje. Esant didesniems temperatiros svyravimams, prie$ pradédami
prietaisa naudoti, palaukite, kol matavimo prietaiso temperatra stabili-
zuosis. Esant ypac aukstai ir Zemai temperattirai arba temperatiros
svyravimams, gali biti pakenkiama matavimo prietaiso tikslumui.
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» Saugokite, kad matavimo prietaisas nenukristy ir nebiity
sutrenkiamas. Po stipraus iSorinio poveikio matavimo prietaisui, prie$
tesdami darba, visada turétuméte atlikti tikslumo patikrinima (zr.
,Matavimo prietaiso tikslumo tikrinimas ir kalibravimas®, 183 psl.).

» Uztikrinkite, kad matavimo prietaiso atraminiai pavirsiai visada
biity Svariis, saugokite juos nuo smiigiy ir sutrenkimy. Dél
nesvarumy ir deformacijos matavimai gali bti klaidingi.

Matavimo prietaiso pastatymas ir pritvirtinimas

Norédami iSmatuoti ar perkelti posvyrj, matavimo prietaisa ne tik galite

padéti ant lygiy pavirSiy ar j juos atremti, bet galite pasinaudoti kitomis jo

pastatymo ir pritvirtinimo galimybés.

Pastatymas su mechaniniu niveliavimo jtaisu (pvz., jei pagrindas nelygus)

(zr. pav.B):

- Trumpai paspauskite atraming kojele 16, kad ji i$ljsty. Paspauskite
mygtuka 8, kad i$ljsty niveliavimo kojelé 17. Sukdami reguliavimo varZta
9, nustatykite tokj niveliavimo kojelés aukstj, kad lazerio spindulys eity
palei matuojama pavirsiy arba kad pageidaujamas posvyris buty
rodomas kaip matavimo verté b.

)

@

- Norédami dirbti be mechaninio niveliavimo jtaiso, atramine kojele 16 ir
niveliavimo kojele 17 vél jstumkite. Tuo tikslu abi atraminés kojelés dalis
suspauskite (@) ir stumkite atramine kojele 16 j matavimo prietaisa
(@), kol isgirsite, kad ji uzsifiksavo. Norédami jstumti niveliavimo kojele
17, j Song pastumkite jungiklj 10.

Tvirtinimas prie stovo:

- Matavimo prietaisg 1/4" sriegiu, skirtu prie stovo tvirtinti, 18 prisukite
prie stovo 26 greitojo keitimo plokstelés arba prie standartinio trikojo
stovo. Matavimo prietaisg tvirtai prisukite greitojo keitimo plokstelés
fiksuojamuoju varztu.

Tvirtinimas magnetais:

- Matavimo prietaisa magnetais 14 pridékite prie dalies, pasizymincios
pakankamomis magnetinémis savybémis.

» Patikrinkite, ar matavimo prietaisas gerai pritvirtintas. Netinkamai
pritvirtinti matavimo prietaisai gali nukristi ir suzalotijus ir kitus asmenis.
Krisdamas matavimo prietaisas gali bati paZeistas ir gali paZeisti kitus
daiktus.

Tvirtinimas dirzais (Zr. pav. C):

- Tvirtinamuosius dirzus 25 perverkite per dirzams skirtas iS$émas 15 ir
abiem dirZais pritvirtinkite matavimo prietaisa prie vamzdziy ar pan.
Atkreipkite démesjj tai, kad dirzo galo kibioji jungtis buty prispausta prie
tvirtinamojo dirzo. Jei vamzdis plonas, dirzg per i$émas perverkite lygia
pusejiSoreir, kaip pavaizduota paveikslélyje, jj dar karta apjuoskite apie
matavimo prietaisa; jei vamzdis storas, dirza per i$émas perverkite lygia
puse j vidy.

» Matavimo prietaisa visada pritvirtinkite abiem tvirtinamaisiais
dirzais ir patikrinkite, ar dirzai tvirtai laikosi. Tvirtinamyjy dirZy 25
laikymo jéga priklauso nuo medziagos, prie kurios jie tvirtinami, savybiy.
Per laisvai pritvirtinti matavimo prietaisai gali nuslysti, bati paZeistiir gali
pazeisti kitus daiktus.

» Neleiskite vaikams be suaugusiujy prieZiiiros naudoti tvirtinamujy
dirzy 25. Tvirtinamaisiais dirzais jie gali susizaloti.

Posvyrio matavimo ir ekrano jjungimas ir iSjungimas

Norédami posvyrio matavima ir ekrang jjungti, paspauskite jjungimo-

iSjungimo mygtuka 2. Matavimo prietaisas veikia posvyrio matavimo

funkcija su standartiniu nuliniu tasku.

Norédami posvyrio matavima ir ekrang i$jungti, paspauskite jjungimo-

iSjungimo mygtuka 2.

Jei apie 30 min nepaspaudzZiamas joks matavimo prietaiso mygtukas ir

matavimo prietaiso posvyris nebekinta daugiau kaip 1,5°, kad bty

tausojamos baterijos, posvyrio matavimo funkcija ir ekranas automatiskai
iSjungiami. Lazeriui tai jtakos nedaro.

Lazerio jjungimas ir iSjungimas

Norédami lazerj jjungti, jjungimo-i$jungimo mygtuka 19 nustatykite j

padétj ,I“.

» Nenukreipkite lazerio spindulio j kitus asmenis ar gyviinus ir neziii-
rékite j lazerio spindulj patys, net ir biidami atokiau nuo prietaiso.

Norédami lazerj iSjungti, jjungimo-i$§jungimo mygtuka 19 nustatykite j

padétj,,0“.

» Nepalikite matavimo prietaiso su jjungtu lazeriu be prieziiiros, o baige
dirbti, lazerj iSjunkite. Lazerio spindulys gali apakinti kitus Zmones.
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Matavimo vienety keitimas (Zr. pav. A)

Matavimo vienetus ,.°“, ,%" ir ,mm/m*“ bet kada galite pakeisti. Tuo tikslu
pakartotinai spauskite matavimo vienety pakeitimo mygtuka 5, kol
indikatoriuje f atsiras pageidaujamas matavimo vienetas. Rodoma
matavimo verté bus automatiskai perskaiciuojama.

Pasirinkti matavimo vienetai iliks ir iSjungus bei vél jjungus prietaisa.
Garsinio signalo jjungimas ir iSjungimas

Garsinio signalo mygtuku 1 galite jjungti ir i§jungti garsinj signala. Kai
garsinis signalas yra jjungtas, ekrane rodomas indikatorius c.

Jjungiant ir i$jungiant prietaisa garso signalo nustatymai iSlieka nepakite.

Matavimo vertés rodmuo ir pagalbinés rodyklés

Matavimy rezultatai yra atnaujinami po kiekvieno prietaiso judesio. Daugiau
pajudine prietaisa, palaukite, kol rodmenys nebesikeis, ir tik tuomet
uzfiksuokite matavimo rezultata.

Priklausomai nuo matavimo prietaiso padéties, matavimo rezultatai ir
matavimo vienetai gali buti rodomi apversti 180° kampu. Tuomet galima
lengvai perskaityti rodmenis ir laikant prietaisg virs galvos.

Pagalbinémis rodyklémis a ekrane matavimo prietaisas rodo, kuria kryptimi
reikia paversti, norint pasiekti reikiama verte. Atliekant standartinius
matavimus, reikiama verté yra horizontalé arba vertikalé, veikiant funkcija
,»Copy“ — iSsaugota matavimo verté, o esant pakeistam nuliniam taskui -
i$saugotas nulinis taskas.

Kai reikiama verté pasiekiama, pagalbinés rodyklés a uzgesta, o esant
jjungtam garsiniam signalui, pasigirsta nuolatinis signalas.

Matavimo funkcijos

Matavimo vertés fiksavimas/perkélimas (zr. pav. D)

Mygtuku ,»Hold/Copy“ 6 galima valdyti dvi funkcijas:
- UZlaikyti (,Hold“) matavimo verte, net jeigu matavimo prietaisas po to
dar yra pajudinamas (pvz., jei matavimo prietaisas yra padétyje, kurioje
sunku matyti ekrang);

- Perkelti (,Copy“) matavimo verte.

Funkcija ,,Hold“:

- Paspauskite mygtuka ,Hold/Copy* 6. Esamoji matavimo verté b ekrane
uzfiksuojama, visi ekrano elementai, iSskyrus matavimo verte, mirksi.

- Norédami perjungti j funkcija ,Copy“, paspauskite garsinio signalo myg-
tuka 1, norédami pradéti naujg matavima — mygtuka ,,Hold/Copy“ 6.

Funkcija ,,Copy“:

- Jjunkite garsinj signala (zr. ,,Garsinio signalo jjungimas ir isjungimas®,

182 psl.).

- Paspauskite mygtuka ,,Hold/Copy* 6. Esamoji matavimo verté
iSsaugoma. Pasigirsta trumpas signalas, o matavimo vienety simbolis f ir
garsinio signalo simbolis ¢ mirksi.

- Apytiksliai iSmatuotas vertes pries perkélima galite pakoreguoti:
Norédami i§saugota matavimo verte padidinti, paspauskite rodomos
vertés didinimo mygtuka 4; norédami verte sumazinti, spauskite
rodomos vertés sumazinimo mygtuka 5.

- Padékite prietaisg j tg vieta, j kuria turi bati perkelta matavimo verté.
Kaip pavaizduota paveikslélyje, matavimo prietaiso kryptis nesvarbi.
Pagalbinés rodyklés a rodo kryptj, kuria reikia stumti prietaisa, kad bty
pasiektas kopijuojamas kampas. Pasiekus i§saugota kampa, pasigirsta
garsinis signalas, pagalbinés rodyklés a dingsta.

- Norédami pradéti nauja matavima, paspauskite mygtuka ,,Hold/Copy* 6.

Nulinio tasko keitimas

Kad biity lengviau tikrinti nuolydzius (pvz., 45°), galite pakeisti nulinj taska.
Matavimo prietaisa, pvz., pridéje prie atskaitos ruosinio, nukreipkite taip,
kad pageidaujamas naujas nulinis taSkas bity parodytas kaip matavimo
verté (pvz., 45,1°). Paspauskite mygtuka ,Alt 0°“ 3. Matavimo verté b ir
pakeisto nulinio tasko rodmuo e mirksi.

Apytiksliai iSmatuotas vertes galite koreguoti, kol mirksi matavimo verté b:
norédami i$saugota matavimo verte padidinti, paspauskite rodomos vertés
didinimo mygtuka 4; norédami verte sumazinti (pvz., i$ 45,1°]45,0°),
spauskite rodomos vertés sumazinimo mygtuka 5. Praéjus 3 s po
paskutinio mygtuko paspaudimo, parodyta posvyrio verté iSsaugoma kaip
nauja atskaitos verté.

I$saugojus, mirksintis rodmuo e rodo, kad buvo pakeistas nulinis taskas.
Matavimo rodmens indikatoriuje b rodoma matavimo verté, o taip pat ir
pagalbinés rodyklés bei garsiniai signalai, yra susije su nauju nuliniu tasku.
Pavyzdziui: esant 43,8° posvyriui, remiantis horizontale ir i$saugotu 45°
nuliniu tasku, matavimo verté bus rodoma 1,2°.

Norédami atstatyti standartinj nulinj taska 0°, paspauskite vieng i$ mygtuky
»Alt 0°“ 3, ,Hold/Copy*“ 6 arba ,,CAL" 4. Pakeisto nulinio tasko
indikatorius e uzgesta.

Posvyrio nesalytiniu biidu matavimas ir perkélimas

Naudojantis lazeriu, posvyrj - net ir didesniu atstumu — i$matuoti arba

perkelti galima nesalytiniu badu.

» Nenukreipkite lazerio spindulio j kitus asmenis ar gyviinus ir neziii-
rékite j lazerio spindulj patys, net ir bidami atokiau nuo prietaiso.

» Darant atzymas reikia Zyméti lazerio spindulio fokusuojamo tasko
centra. Spindulio skersmuo kinta priklausomai nuo atstumo.

Norédami matueti posvyrj, matavimo prietaisa nukreipkite taip, kad lazerio

spindulys eity iilgai pavirsiaus, kurj reikia iSmatuoti. Norédami posvyrj
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perkelti, matavimo prietaisa nukreipkite taip, kad pageidaujamas posvyris
buty rodomas kaip matavimo verté b, ir, naudodamiesi lazerio tasku,
posvyrj perkelkite ant reikiamo pavirsiaus.

Nuoroda: perkeldami posvyrj su lazeriu jvertinkite, kad lazeris eina 24 mm
vir$ matavimo prietaiso apatinés briaunos.

Matavimo prietaiso tikslumo tikrinimas ir kalibravimas

Matavimo tikslumo patikrinimas

Prie$ atlikdami kritinius matavimus, po dideliy temperattros poky¢iy bei
stipriy sutrenkimy patikrinkite matavimo prietaiso tiksluma.

Jei matuojami kampai iki <45°, patikra atlikite padéje prietaisg ant lygios
horizontalios plok$tumos, jei bus matuojami >45° kampai - prietaisa
tikrinkite pridéje prie vertikalios plokStumos.

ljunkite prietaisa ir priglauskite jj prie horizontalios arba vertikalios
plok§tumos.

Pasirinkite matavimo vieneta ,°“ (zr. ,Matavimo vienety keitimas®,
182 psl.).

Po 10 sekundZiy uZsirasykite prietaiso rodmenis.

Matavimo prietaisa apsukite apie vertikalig asj 180° kampu. Palaukite 10's

ir uzsirasykite antrajg matavimo verte.

» Matavimo prietaisa kalibruokite tik tada, jei abiejy verciy skirtumas
didesnis kaip 0,1°.

Kalibruokite toje padétyje (horizontalioje ar vertikalioje), kurioje nustatéte

rodmeny skirtuma.

Kalibravimas horizontalioje plokstumoje (Zr. pav. E)

Plok$tumos, pagal kurig kalibruojamas prietaisas, leistinas nukrypimas nuo
horizontalios padéties gali biiti ne didesnis kaip 5°. Jei nuokrypis yra dides-
nis, displéjuje bus matomas Zenklas ,,--“ ir kalibravimas nebus atliekamas.

@ Jjunkite matavimo prietaisa ir padékite jj ant horizontalaus pavirSiaus
taip, kad guls€iukas 12 baty nukreiptas aukstyn, o ekranas 11 - j jus.
Palaukite 10s.

@ Tadaapie 2 s spauskite kalibravimo mygtuka ,,CAL“ 4, kol ekrane
trumpam pasirodys ,,CAL1“. Ekrane mirksi matavimo verté.

® Apsukite matavimo prietaisa 180° kampu apie vertikalig asj taip, kad
gulsciuko ampulé bty virsuje, o displéjus 11 bity nukreiptas j prie-
$inga nuo Jisy puse. Palaukite 10s.

@ Dar karta paspauskite kalibravimo mygtuka ,,CAL* 4. Ekrane trumpam
parodomas ,,CAL2“. Po to ekrane atsiranda matavimo verté (nemirk-
sinti). Matavimo prietaisas yra i$ naujo sukalibruotas Siam atraminiam
pavirsiui.

® Po to matavimo prietaisa turite sukalibruoti priesais esan¢iam
atraminiam pavirsiui. Tuo tikslu pasukite matavimo prietaisg apie
horizontalig a3j taip, kad guls¢iukas 12 bity nukreiptas Zemyn, o
ekranas 11 - j jus. Matavimo prietaisg padékite ant horizontalaus
pavirsiaus. Palaukite 10's.

® Tadaapie 2 s spauskite kalibravimo mygtuka ,,CAL“ 4, kol ekrane
trumpam pasirodys ,,CAL1“. Ekrane mirksi matavimo verté.

@ Apsukite matavimo prietaisa 180° kampu apie vertikalig asj taip, kad
guls€iuko ampulé baty virduje, o displéjus 11 baty atsuktas j prieSinga
nuo Jiisy puse. Palaukite 10's.

Tada dar kartg paspauskite kalibravimo mygtuka ,CAL“ 4. Ekrane
trumpam parodomas ,,CAL2“. Po to ekrane atsiranda matavimo verté
(nemirksinti). Matavimo prietaisas yra i$ naujo sukalibruotas abiem
horizontaliems atraminiams pavirsiams.

Nuoroda: jei matavimo prietaisas, atliekant zingsnius ®@ ir @, nebus apsuk-

tas apie paveikslélyje parodyta asj, kalibravimo nebus galima uzbaigti

(uzrasas ,,CAL2“ nepasirodys displéjuje).

Kalibravimas vertikalioje plokStumoje (zr. pav. F)

Plok$tumos, pagal kurig kalibruojamas prietaisas, leistinas nukrypimas nuo

vertikalios padéties gali biti ne didesnis kaip 5°. Jei nuokrypis yra dides-

nis, displéjuje bus matomas Zenklas .~ ir kalibravimas nebus atliekamas.

@ Jjunkite matavimo prietaisg ir padékite jj ant vertikalaus pavirsiaus
taip, kad gulsCiukas 13 buty nukreiptas aukstyn, o ekranas 11 - j jus.
Palaukite 10's.

@ Tadaapie 2 s spauskite kalibravimo mygtuka ,,CAL“ 4, kol ekrane
trumpam pasirodys ,,CAL1“. Ekrane mirksi matavimo verté.

® Apsukite matavimo prietaisg 180° kampu apie vertikalig asj taip, kad
guls€iuko ampulé buty virSuje, o displéjus 11 buty nukreiptas j prie-
$inga nuo Jisy puse. Palaukite 10s.

@ Dar kartg paspauskite kalibravimo mygtuka ,,CAL“ 4. Ekrane trumpam
parodomas ,,CAL2“. Po to ekrane atsiranda matavimo verté (nemirk-
sinti). Matavimo prietaisas yra i$ naujo sukalibruotas $iam atraminiam
pavirsiui.

® Po to matavimo prietaisg turite sukalibruoti priesais esan¢iam
atraminiam paviriui. Tuo tikslu pasukite matavimo prietaisa apie
horizontalig a$j taip, kad guls¢iukas 13 bty nukreiptas Zemyn, o
ekranas 11 - j jus. Matavimo prietaisg padékite ant vertikalaus
pavirSiaus. Palaukite 10 s.

® Tadaapie 2 s spauskite kalibravimo mygtuka ,,CAL" 4, kol ekrane
trumpam pasirodys ,,CAL1“. Ekrane mirksi matavimo verté.
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@ Apsukite matavimo prietaisa 180° kampu apie vertikalig asj taip, kad
guls¢iuko ampulé baty virSuje, o displéjus 11 buty atsuktas j priesingg
nuo Jusy puse. Palaukite 10 s.

Tada dar kartg paspauskite kalibravimo mygtuka ,,CAL* 4. Ekrane
trumpam parodomas ,,CAL2“. Po to ekrane atsiranda matavimo verté
(nemirksinti). Matavimo prietaisas yra i$ naujo sukalibruotas abiem
vertikaliems atraminiams pavir$iams.

Nuoroda: jei matavimo prietaisas, atliekant zingsnius ® ir @, nebus apsuk-

tas apie paveikslélyje parodyta asj, kalibravimo nebus galima uzbaigti

(uzrasas ,CAL2“ nepasirodys displéjuje).

Prieziurair servisas

Prieziiira ir valymas

Sandéliuokite ir transportuokite matavimo prietaisa tik jdéje jj j komplekte
esantj apsauginj krepsj.

Matavimo prietaisas visuomet turi bati Svarus.

Nepanardinkite matavimo prietaiso j vanden; ir kitokius skyscius.

Visus neSvarumus nuvalykite drégnu minks$tu skuduréliu. Negalima naudoti
jokiy astriy plovimo priemoniy ir tirpikliy.

Pavirsius ties lazerio spindulio i$éjimo anga valykite reguliariai. Atkreipkite
démesj, kad po valymo nelikty prilipusiy sidleliy.

Jei, nepaisant kruopscios gamybos ir patikrinimo, matavimo prietaisas
sugesty, jo remontas turi bati atliekamas jgaliotose Bosch elektriniy jrankiy
remonto dirbtuvése. Patys neatidarykite matavimo prietaiso.
Teiraudamiesi informacijos ir uzsakydami atsargines dalis, btinai nurodykite
desimtzenklj gaminio numerj, nurodyta prietaiso firminéje lenteléje.
Remonto atveju matavimo prietaisa atsiyskite apsauginiame krepsyje 24.

Klienty aptarnavimo skyrius ir klienty konsultavimo tarnyba

Klienty aptarnavimo skyriuje gausite atsakymus j klausimus, susijusius su
jsy gaminio remontu, technine priezitira bei atsarginémis dalimis. Detalius
brézinius ir informacija apie atsargines dalis rasite Cia:
www.bosch-pt.com

Bosch klienty konsultavimo tarnybos specialistai mielai jums patars gami-
niy ir papildomos jrangos pirkimo, naudojimo bei nustatymo klausimais.

Lietuva

Bosch jrankiy servisas

Informacijos tarnyba: +370 (037) 713350
Irankiy remontas: +370 (037) 713352
Faksas: +370 (037) 713354

El. pastas: service-pt@Iv.bosch.com

Salinimas

Matavimo prietaisai, papildoma jranga ir pakuoté turi bati surenkami ir
perdirbami aplinkai nekenksmingu bidu.

Matavimo prietaisy, akumuliatoriy bei baterijy nemeskite j buitiniy atlieky
konteinerius!

Tik ES Salims:

Pagal Europos direktyva 2002/96/EB, naudoti
nebetinkami matavimo jrankiai ir, pagal Europos
direktyva 2006/66/EB, pazeisti ir iSeikvoti
akumuliatoriai bei baterijos turi bti surenkami atskirai ir
perdirbami aplinkai nekenksmingu badu.

Galimi pakeitimai.
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> BRIEQOEE S RIMKERSATOEMESISK. AHTIHE
AL 3HCEMEOBREBES RILEBTRHDOS R LICHE-T
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BhHYET,
AV —=Y VT Y= VER—ZAA—D—D}ET
FRLEVTCEZN, 9%y P14 ICK YR
DREL, R—ZA—H—DBEEICEEE X7
BhHYES,

P A=Y TY—LERRT SR CHRICERRT RS
BEIFRWTLEEN, T2y b 14 OERICE Y BSHHY
T—RHRIIDGENDBENAHYET,
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6 XA vF [Hold/Copyl

7 THUNER A /N—  AE - (A
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26 =~

SR bHLCRBBENET Y Y —ORXTHEEMFBRIA>TINS
ERBYERA,

Bosch Power Tools 1618C0062X|(27.8.12)

4 se




é OBJ_BUCH-1628-002.book Page 186 Monday, August 27,2012 12:22 PM é

&

186 | AAZE

T1ATLA

a HA4 K314 >

b HIEE

c EBERT

d NyTFy—2&

e RREERTE

f AERMRT

HH

FORILARL GIM60L
HURES 3601 K76 300
I 7E #h 0-360° (4 x 90°)
BIEREE

- 0°/90° +0.05°
- 1°-89° +0.2°
L——1EsEE" 30m
L—HF—LRY VTHEE +0.5 mm/m
L—F—RAMR-A v = TY—

T 24 mm
L—H—9 35X 2
L—H—DiEHE 635 nm, <1 mW
L—H—& (25°C DIHFAE) #

- EE@#5m 3.5 mm
- BEBfE 10m 6 mm
i IR EE #E -10 °C...+50 °C
REREEH -20 °C...+70 °C
RARHERRE 90 %
= HIER{FER 1/4"
EE

- {ERAIE 1x9V 6LR61
- L—Y%—F—F 2 x 1.5 VLRO3 (AAA)
T {E AR 49

- {ERGAIE 300 F5H
- L—Y¥—F—F 20 B¥FE
EE (EPTA-Procedure 01/2003 ZEH1) 0.9 kg
iR (RE xE x &%) 600 x 27 x 59 mm
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mY 17
EHOIMY 17 - i
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GEEHNDCHALEEEOLFET,
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BIENBYET,

AE - AREHAAEhOER Xk

A= T Y= b EMIRE N N— 7 EEHMARILT—&
EBITEEICHMYH LTS EZEL, CORK, EoikiRoOEf
B A N—ICBBEEEA TV E S TEBE I, EHHMED
AN—7 DREAREDCRGELAHD L. AEIS—DER LR
BoENBYFET,
BHOMEITEELEALEREE MR —ITHEREL TS
Lo BERENFIEESBVESITERELEN S, EIRMERH
N=—BLUVBEMHRILE—ZFADr—1) VT Y—LAIZEDHRAALT
&L,

B BE., HE - ERETRBEOR A v FEHNOTANDE,
ETOTARTLAILAY MH 1 BEALITL, EEENBY F
T, RESNTVIETORENS GFHRIMeE. BARE) .
BMRBEIHEEINES,

BMRBY A d AR LIS, BlERIBRT ILESNHYET .
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LY,
L—HF—DRA LG o5, BhEXBRTILENHY FT,
HE: TARTLALTRRINBZEMRBY A > dEL—H—
A& (FBRHY FEA.
> Bith T IR EB T L—Y—DRA v FEY->TLES
W L= —XNREICEETHL. AEDADORNICHESE
BLETHENHYET,
L—H—HAEhEXMEIT HRICE, FATOENLTERBLT
K22V, SO, A—h—BLUVRENELLIEMERFIZHE
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B
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FIIBEWREELEA S y— YV TORBEFRTESIEEIL
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Fr1)IL—2av], 190 R—TUBH]E),
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EDS
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(KBS :
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ISBS5&SI2, FEFFLTHERFABED ARTIND LS
IZE SR LTS EZELY,

> s <
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@

- LR VTHEEERETICEET H5AICIE. X422 Rl 16
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A=) 5Y—=)L (@) DFAHLAAET, LYY
Ty r17E RAYFI0EEATOTEADSY—1) 2T Y—
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- A=) TY— )LD 1/4" ZHIETER 18 = 26 £z
BROAASHAEZROIA v o Fz oo TL— FEIZRYFIFT
KEEW, 9499 F o TL—rDEERDTASy—1
DOY—ILELOMY EEELTLESLY,
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TRy MKBEE :

- A=Y TY—=LDOI TRy bR 14 . BEARRIZH D
EIZHTTLIESELY,

P A=Y= LRLohY EERIh TS EREL
TLEEW Ay =Y TY—LH LMY EBEESNATLY
BLWeE, ZEFTLTRABDANTAZT BN HY T, A
Cr—UTY—LHETTIE. WEBORRLELGEEI LD
YEF,

RILF—R) MZLZEE (RICSHE) :

- IRILE—R)L L 25 EZR)LEHA K15 I1Z@EL. AADNIL L%
FRALTADSy—) T Y—LE/NA THIZEE LTS,
ZOEE. NV EHDOI Dy TF—FERILEI—NLFLEIZLD
MY ELTLESWL, /30 THAMLMERICIK. RILE—A)L
FDFEOHEEZMINZLTRNILEAHAS FITEL, RIZHE-T
BEADSY—) U0 Y—LIZENTLESL, /34 THKNG
BIZE, RLF—R)UL bDEBEONGEERBIZLTAIL MHA
FISELTLIEEL,

> AT —Y I TY—LERTRADHRLST—R)L FCEEL.
LoAY EEEShTLEINZERRBLTSESL. AL 250
BEIEEREEEERREGEIMHEOBEIKRELET, A Pv—
VoY= LomY ERESATLAENE, ETFLTHIE
FTEENLHY ET,

> BOBOEVMBFRI TEFRICHLT—R)L 25 ZERASELEL
TLEEW, RILE—ARL FTHLETEZBIALHYET,

B - (AMERBEEE T XTI DFV F 2

AE - EREAREE T A AT LA DRSS Y FEANDEIZIE.

TS FTRAVF2ERLTLES WY, Ay —vFvy—)L
[FZERBICKDAE - EREAE—FICAYFET,

AE - BREHABEELE T A RTLA DRSS Y FEYBIHEICIE. +
VST ITRAvTF2EES—ERLTLLIEZE,

30 HEIChE2TASY— ) VI Y—LETRADR A v Fi2E
LEIHbAENEBE, ESITASY—Y VT Y—ILDAE
MN15° UEEBESNGHh-12BE. BEHOHEREBLOLHICZA

- EREHRMEEE T A R T LA DR A Yy FIZEFHIZONETS,
ZOBE. L—Y—RIFIOHRFEFEBEY EEA,

L—Y—RnA+> /%2
L—H—HDRL I FEANDIEICIE. >/ FTTRAvF19 %

] OEEIZLTLEZELY,

> L—HF—XEANCBMICRTLEVTLEE0, BEEESEh T
SBAICH L—F—RRAZBH BT ESLY,
L—H—RDRA Y FEPBIRICIE. A/ FTTRLAVF19%

Fo] dEIEIZLTLEEL,

> L—H—RDRA yFEAN-FEBEORINELVRATICHEL
BTSN, ZERREIL—Y—EDRS vFEH>TL
IV, L= —ANMBEDBICAZ EBNIZEEEZRIZTH
ErHYET,

ATE— FOXE (HA SR

HEEE (2] BET [%). Imm/m]) FEBEET S LAT
EET, COB. FLTHHBEE I ARTENDET, HpEE
EERA vF 5 EMLHF T LN, BEBEFAEET— KIS
CTEBMCREShET.

ATR—U LTI LORA vFEANI YY1 Y LIBAI
LRARE— FORERMBEAET,

EBSEOFV F2

EEERMYF 1LY, EEEDRAM v FEANEY Y S1Y
TEFET, EEBDRA Y FEANDE. TARTLALIZTHh
NRIRENFET (c),

A= T Y—ILDBREANEYY LY LEBEICHIE
EEDREXMIFEINET,

REEEHL FI1Y

BIEBEEA S y—) VT Y= LOBBOEICEHFINET, £
CSx—) UY=L ERBICBEBSBIBEICE. AIEEHIEL
LK BB ETHRAMOTICEHFEL S,

A=) U OY—ILOBERKRICIHELC., AEESLVAEE—
KA 180° EERL TRFRSNFET, ThicklY., Y—ILEHFSIZL
THEETLIBEICLRTABIELME LG D26, HFAPT R
YES,

BEEICET LOICIFEOARANMER S ENIELODIE, T1
ATLLLEDHA FSA Y a TRRSWET, ZEHAORE. &
BEREFEIEKFRENBEZEL LY FT ., [Copyl HEEDHZED
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BEEFERESATVWSAEELLZY . EENEFEIATLSE
BICFREFEIATVHWIERANEEELE LY ET,

BiEBEICET SE. HM4FSA 2 aDERMMEZ. ESTHEN
EELTLRIBEICE,. BESIRY ET,

AlEHRE

RIEEORE - % (UDBER)

[Hold/Copyl XA v F 6 Tlk. LITD 2 BEDHEZIRET S

ENTEFET,

- (TARTLA LOEAFEH K WMEIBIZASYy—1) T Y—
IRBHBIEEEFIZ) ADY—) U TY—ILEEMLTLAIERE
ERET HHEE (THold))

- BIFEBEDEH L#EEE ([Copyl)

[Hold ##e] :

- [Hold/Copyl 24 vF 6 #HL TS, RFDAEME b A
TARTUALTRESH, BIEEUNADETOT 1 AT LA
ILAVMAREBLET,

— FCopyl #EEICYIY B2 BIECIX, EEERAvF 1 E2HLTL
&0, FH=IZEHRIZRE LWL BAIZIE. [Hold/Copyl R
1yFeEHMLTLIEZELY,

[Copy ##E] :

- EEBEREDRA v FEANTLESWL ([EEEDOA Y F
0. 188 R—UBH),

— [Hold/Copy] X4 vF 6 L T &L, RFDAEMEMER
FEINFET, EENECRY., FRABMRTFLEEETRTC
NEBLET,

- REMNMIFRSNEEZEHE LORIZETET 32 ENTEET,
REINCAEEE LR SESICE. RFELERMVF 4%
WL, COREEEFBLSEDIZIF. RREHRVRAIVF 5%
HWLTLCEEL,

- AEEEZEHLLEWMIBIZASY— ) VT Y—ILEBITKL
EEW, RIZRRSATWSREY., SITREADSY—YLY
Y—ILOEEXERHY FRA, HM FSMvalzky, #
=)o Y—LEELELDARAABEIENEOE—LT:
AEICEET 20 NDNYET, RETOAEICEETSIEE
WMESBELNIRY., HA FSA 2 abtiizEzT,

- #FHf=I2EHRB B L= LMBAIZ1X. [Hold/Copyl A1 v F 6 %
BEBLTESL,

RROERE
FRRREERTHE. AF - ER (45° %) ZHHEICHERTSHC
EMTEET,
SBIEPFICHTHIHEELTASYy— 1 VI Y—ILOMBERE
EHILBV. FETIRMBEEASY—1) VY Y—ILETEHANE
ELTRRSIETLEELY 451° %), TARO I RA v F 3 %1
LTLESL, SHAlEDb LEFShFEaRTe NRBLET,
FHEE b D, KEMEAShEZTETSIENTE
FY, RESNAEEZ LR SEDICE. RTRELEXSA VT4
L. COREEERLSEBICIE. BRIEFDRAVF 5%
HLTLESL (- 45.1° A5 45.0° ~N), R4 v FiRER. 38
MAIRBT 5 ERTTOEMENF-HSRBEELE LTRESAE
E
REZICRABRKZREINSEe T, EEIhFEREZRLTVE
T, ReRPOFAED (X, FL-LREAEED EICHAPDOEER
LTWET, A1 FSA VB LVESTLOFLLRERRAEED
EIZLTWET, fl: KF@EH S DIERMEN 43.8° T, Rm{EH
45° [ZRBESNATVSIEE 1.2° AHAlEE LTRTRESNET,
EHARERTE 0° ~RTHBAICIE. TARR0] R4 vF 3 FfI&
[Hold/Copyl] 6 E£7=IZ[CAL] 4 L T &L\, RALZEXRT
e hNEAET,
A - EROI MR BHL
Bh-ESMOBAICE. L—Y—ICLDAE - EROIEEMEHR
BHEIHZAET,
> L—H—R%EANCBMICRITLEVTLEE0, BEEESEATL
BBEICHLL—Y—RREBRHLENTLESL,
> BT L—H— Ry FRLEI—F T LTES L, L—F—
Ry bOXESITAEERICHECTEELES,
AE - EREHBT ABICE. L—F—HAHREISR S & S512 4
Sr—UTY—ILOUBERELET., AE - ERMEZSEHL
FTHRICIE, HLTHHE - ERHELHAMED L LTRRIND
ESNTASH—Y VTV LDMBEREL, 42—V FELOD
L—H—FKy hMo&k-oTEBHLLET,
BE A - EREOSBHLE. L—YF—RXEADYy—1U2T
YV—ILO TN D 24 mm LOMEN LR ESNET,
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A=Y TIY-LOBERREXFYITL—2a Y

RIEEEORHEZ
BEIZEZHELRTNIEHESEVETRMEEDR. £-280EE
FILOBENFHEEZ(THLELEICE, ADv—Y2IY—ILD
RBEFRERLTESL,

45° LT OAEZEAET BR1CIE. COKTFTATORERZEES
CHEL, 45° UTOREZRET SH1ICIE, FEHTOPEELET
FBEERESIHE TS,

A= TY—=LDRA v FEAN, Y—ILEKFEREIE
FEEEICTBLTLESLY,

10 RS L. RIEEZEBHTIESL,

FEMZEZPDCASY—Y VT Y—)LE180° BEESE T ES

W, SHIC10MEBHL., FICAELEEZEEBHTLES

LY,

> MADAEEDNEN 0.1° U LELSIIFEDH, ASr—1 Y
FY—ILORBESCESTLESLY,

A= T Y—ILORABIFIKELAR. BEEARENRIZEI

HoTLIEEL,

KFEEOHE (HESR)

A=Y TY—)LEHTHNSEIFERHGZKERIZT LT 5°BL

T EHEBEICLTLESYD, KE - BERICHT IBRENCH

EBABDE. TARTLAIZ [ DRRSh, AREENTEE

HAo

O ATH—UYLHTY—ILDRAvFEAN, V—ILEKFEREIZ
BULTLESL, OB, [EE1208L%ERL. T4 RTL
A4 N DBEEBEOAAAL ESITL TS, 10 FRFH
LTLIEEEL,

@ FCALIATARTLA LIZRRTENDET, v ITL—
a3 A4y F [CALl 4 #8y 2 AL TS, 70D
%, TARTLA LTREENERLET,

@ ATy—YHY—)LE180°ELTLEEL, ZOE. K&
EREERL., TA4RTLA 11 BEEFERFDARAMR <
E3ITLTLESL, 10 EFEHLTLESL,

@ Fx)IJL—arvRA4vF [CALl 4 #BERL TS
Lo TA4RATLAET [CALZI NRTRENET, FDE.
TARATLA LCHEBEBIRTEINET (RRTEHY FEE
Ao TRNTADY—U U TY—ILOZOETORBEENS
TLES,

®O THIT, TOASY—Y T Y—ILOKERIZHT SFHEHE
EEBIHBVET, COBE. ADY—Y T Y—LEKE
WERLELTETRAICLTLESL, COE., SAE 12
MFZERL. TARATLA 1M1 BEEBEOA~MLCKLIICLT
CEEW, ACy—Y VT Y—LEKFEREICENTLESLY,
10 PRI L TS 23,

® FCALIIATARATLALIZRRTENDET., FvYTL—
2a3vRA4yF [CALl 4 ## 2 AL TS, ZOD
%, TARATLA LTREENERLES,

@ ATx—Y Y= ILE180°EHLTLEEL, ZOK. K8
ENTERL. T4 AT A 11 BMEEE ERFDARAR L
EINITLTLESL, 10 REFEHLTLEE,

® Fv)IJL—YavRA4vF [CALl 4 #BERL TS
W T4RTLA LT [CAL2I BB RENET, ZDHE.
TART LA LCRIEENRREINET (RRTEHY £
A)e TNTAD Y=V Y—ILOKFERICHT DFARMEE
NETLET,

HWE: A — U TV LEEEFIEO LUV @ IZH->THERT

I, RICERESIAzES Y=L EESHTNAIERBEERIES
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Nicht in den Strahl blicken
L Laser Klasse 2

IEC 60825-1:2007<1mW, 635 nm
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