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Bildteil
mit Anwendungs- und Funktionsbeschreibungen
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Partie imagée
avec description des applications et des fonctions
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Sezione illustrata
con descrizione dell'applicazione e delle funzioni
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Seccion de ilustraciones
con descripcion de aplicacion y descripcion funcional
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Parte com imagens
explicativas contendo descrigdo operacional e funcional
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Beeldgedeelte
met toepassings- en functiebeschrijvingen
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med anvendelses- og funktionsbeskrivelser
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med bruks- og funksjonsbeskrivelse
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Kuvasivut
kaytté- ja toimintakuvaukset
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Resim bolumii
Uygulama ve fonksiyon agiklamalari ile birlikte
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Obrazova ¢ast's popisom aplikacii a funkcii
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Czes¢ rysunkowa z opisami zastosowania i dziatania

i

Képes részalkalmazasi- és mikodési leirasokkal
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Dio sa slikamasa opisima primjene i funkcija
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Attéla dala ar lietoSanas un funkciju aprakstiem
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Paveikslélio dalissu vartojimo instrukcija ir funkcijy aprasymais
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Pildiosa kasutusjuhendi ja funktsioonide kirjeldusega
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Text section with Technical Data, important Safety and Working Hints
and description of Symbols

Textteil mit Technischen Daten, wichtigen Sicherheits- und Arbeitshinweisen
und Erklarung der Symbole.

Partie textuelle avec les données techniques, les consignes importantes de sécurité et de travail ainsi que
I'explication des pictogrammes.

Sezione testo con dati tecnici, importanti informazioni sulla sicurezza e sull‘utilizzo,
spiegazione dei simboli.

Seccion de texto con datos técnicos, indicaciones importantes de seguridad y trabajo y explicacion de los simbolos.

Parte com texto explicativo contendo Especificagdes técnicas, Avisos de seguranga e de operacgdo e a Descrigdo
dos simbolos.

Tekstgedeelte met technische gegevens, belangrijke veiligheids- en arbeidsinstructies en verklaring van de
symbolen.

Tekstdel med tekniske data, vigtige sikkerheds- og arbejdsanvisninger
og symbolforklaring.

Tekstdel med tekniske data, viktige sikkerhets- og arbeidsinstruksjoner
og forklaring av symbolene.

Textdel med tekniska informationer, viktiga sékerhets- och anvandningsinstruktioner
samt symbolférklaringar.

Tekstisivut: tekniset tiedot, tarkeét turvallisuus- ja tydskentelyohjeet
seka merkkien selitykset.

TUAUO KEIPEVOU PE TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA, ONUAVTIKEG UTTODEIEEIG aopaAeiag
Kal Epyaoiag Kal €§fynan Twv oupBoAwy.

Teknik bilgileri, 6nemli glivenlik ve galisma agiklamalarini ve de sembollerin agiklamalarini
iceren metin bolimu.

Textova ¢ast s technickymi daty, duleZitymi bezpecnostnimi a pracovnimi pokyny
a s vysvétlivkami symbolt

Textova €ast s technickymi datami, délezitymi bezpe€nostnymi a pracovnymi pokynmi
a s vysvetlivkami symbolov

Czes¢ opisowa z danymi technicznymi, waznymi wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa i pracy oraz
objasnieniami symboli.

Szdveges rész miszaki adatokkal, fontos biztonsagi- €s munkavégzési Utmutatasokkal, valamint a szimbolumok
magyarazata.

Del besedila s tehni¢nimi podatki, pomembnimi varnostnimi opozorili in delovnimi navodili
in pojasnili simbolov.

Dio $tiva sa tehni¢kim podacima, vaznim sigurnosnim i radnim uputama
i objasnjenjem simbola.

Teksta dala ar tehniskajiem parametriem, svarigiem drosibas un darbibas noradijumiem,
simbolu atSifréjumiem.

Teksto dalis su techniniais duomenimis, svarbiomis saugumo ir darbo instrukcijomis
bei simboliy paaiskinimais.

Tekstiosa tehniliste naitajate, oluliste ohutus- ja t66juhenditega
ning siimbolite kirjeldustega.

TeKCTOBbIN pa3aen, BKMOYaoLMin TEXHUYECKVE AaHHble, BaxHble pekoMeHAauum no 6e3onacHocTvi n
3KCMnyaTaumu, a Takke onvcaHne UCrosb3yemMbiX CUMBOSOB.

YacT ¢ TEKCT C TEXHUYECKM JaHHW, BaXHU yKasaHus 3a 6esonacHocT n p860Ta
1 pa3dacHeHne Ha CUMBOJUTE.

Portiune de text cu date tehnice, indicatii importante privind siguranta si modul de lucru
si descrierea simbolurilor.

TekcTyaneH gen co TEXHUYKW KapaKTepUCTUK, BaxHU 6e36eAHOCHM 1 paBoTHM ynaTcTaa
1 objacHyBame Ha cumbonuTe.

TeKkcToBa YacTMHA 3 TEXHIYHUMU JaHVUMK, BaXNUBMMMW BKa3iBkaMu 3 TEXHiku 6esneku Ta ekcnnyatauii
i NOSACHEHHSAM CUMBONIB.
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Setting the free motion of the slide
Schlittenspiel einstellen
Réglage du jeu du chariot

Regolazione del libero movimento dello
scorrimento

Ajuste del movimiento libre de deslizamiento

Ajuste do movimento livre da calha de
posicionamento

Geleideslede instellen

Indstilling af sleedeslar

Instilling av sledens spillerom
Justering av spel mellan slade och stativ
Kelkan vapaan liikkuma-alueen asetus
PuBpicete avoxr) olioBntripa
Ayarlanabilir kizak kilavuzu

Nastaveni vile suportu

Nastavenie vole suportu

Ustawic¢ luz san

A szanjaték beadllitasa

Nastavitev hoda sani

PodeSavanje zazora saonica.

Sliezu speles iestatisana

VeZimélio reguliavimas

Kelgu 16tku seadistamine

HacTtpotika ceoboaHoro xoga kapeTku
HacTtporiite xnabvHata Ha wenHara.
Reglarea miscarii libere a saniei
HarogyBatse Ha ABWXErbe Ha nuaranka
PeryntoBaHHs1 NPOCBITIB NOMO3KiB
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TECHNICAL DATA Magnetic Core Drill Stand

MDE 42 MD 4-85

Production COAE........c.oiiiiiiiieiiiicteee e s

Nominal power consumption of the driving motor ..
Power consumption of the magnet.....
No-load speed ..

ght mi
Stand height max. (carriage in top position).
Size of magnetic foot......
Max. magnetic power .....

Drill diameter max. with solid drill bi ...
Material thickness max
Spindle receiver..
Weight .........ccc.....
Typical weighted acceleration in the hand-arm area
Typical A-weighted sound levels:
Sound pressure level
Sound power level
Wear ear protectors!
Measured values determined according to EN 61 029.

E WARNING! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

A\ SAFETY INSTRUCTIONS

Always use the protective shields on the machine. Always wear
goggles when using the machine. It is recommended to wear
gloves, sturdy non slipping shoes and apron.

Sawdust and splinters must not be removed while the machine
is running.

Do not drill the housing, as the protective insulation would be
rendered ineffective. Use adhesive labels.

Always disconnect the plug from the socket before carrying out
any work on the machine.

Only plug-in when machine is switched off.

Keep mains lead clear from working range of the machine.
Always lead the cable away behind you.

Secure the magnetic drill stand with the provided chain when
working slanting or vertical surfaces, or overhead such that it
won't fall down in case of power loss.

The safety chain must be applied such that the drill stand will
move away from the user in case of power loss.

The maximum retaining power is reached when using steel with
a low carbon content and a material thickness of at least 12
mm.

Do not expose the drill stand to rain and do not use in damp or
non-flameproof rooms.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The drill stand is suited for drilling large holes in steel and other
ferroginous metals. It is possible to use the magnetic drill stand
while arc-welding.

Do not use this product in any other way as stated for normal
use.

MAINS CONNECTION

Connect only to a single-phase Milwaukee current supply and
only to the mains voltage specified on the rating plate. Must
only be used from sockets with earth wire.

.................. 380833 01... .............3808 51 01...

.000001-999999 ...000001-999999
. . 1100 W

100 W

. 220/260/ min”'
.. 350/420 min-'
..115/160/ min-!
190/260 min*'

OVERLOAD PROTECTION (MDE 42)

Motor protection device controlled by motor load. The machine
will slowly continue to run in order to cool the motor down. After
sufficient cooling machine can be restarted by switching off and
on again.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that the product
described under “Technical Data” fulfills all the relevant
regulations and the directives 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU,
2006/42/EC, and the following harmonized standards have
been used:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

Alexander Krug c €
Managing Director

Authorized to compile the technical file.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strate 10

71364 Winnenden
Germany

ADVICE FOR OPERATION

If the machine is not used for a longer period while the
magnetic field is activated, a short-interval signal tone indicates
this state every 5 minutes.

Drilling in thin steel and non-ferrous metals

The maximum retaining power is reached when using steel with
a low carbon content and a material thickness of at least 12
mm.

When drilling in steel with a thickness of less than 6 mm or in
non-ferrous metals a steel plate of at least 250 x 250 x 12 mm
has to be fixed on the workpiece. The drill stand can then be
put onto this plate.

12 ENGLISH

Drilling in rounded and heavily dented materials
Apply the drill stand with the longer side of the magnetic foot
parallel to the axis of the workpiece.

Fill the free space underneath the magnetic foot with steel
wedges or steel bars such that as many lines of magnetic force
as possible will run from the magnetic cores via the workpiece
to the magnetic foot.

In doing so the axis of the drill must be pointed exactly to the
centre of the workpiece or the drill might move slightly laterally.

MAINTENANCE

From time to time, apply a few drops of oil to the rack toothing.

The bearings of the feed shaft are self-cutting and must not be
greased.

Grease the sliding surface of the carriage with Molykote

grease.

Use only Milwaukee accessories and Milwaukee spare parts.
Should components need to be replaced which have not been
described, please contact one of our Milwaukee service agents
(see our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please
state the machine type printed as well as the six-digit No. on
the label and order the drawing at your local service agents or
directly at: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Stralte 10,
71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLS

CAUTION! WARNING! DANGER!

Always disconnect the plug from the socket
before carrying out any work on the machine.

Please read the instructions carefully before starting
the machine.

Always wear goggles when using the machine.

Do not dispose of electric tools together with
household waste material.

Electric tools and electronic equipment that
have reached the end of their life must be
collected separately and returned to an
environmentally compatible recycling facility.
Check with your local authority or retailer for
recycling advice and collection point.

c E European Conformity Mark

( '\ ’ National mark of conformity Ukraine

[ H [ EurAsian Conformity Mark.

ENGLISH
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MDE 42 MD 4-85

TECHNISCHE DATEN Magnetkernbohreinheit

ProduktionSNUMMET .........o.oiiiiiiiiiiiieie e s

Nennaufnahme der Antriebsmaschine ......
Leistungsaufnahme des Magnets....
Leerlaufdrehzahl......

e min.
Standerhohe max. (Schlitten in oberster Stellung)
MagnetfuRgréfe
Max Magnetkraft......
Bohr-g max. mit Kernlochbohrer .
Bohr-g max. mit Vollbohrer.......
Max. zu bohrende Materialstarke
Spindelaufnahme.....
Gewicht.......ccccovennee.
Typisch bewertete Beschleunigung im Hand-Arm-Bereich ..
Typische A-bewertete Schallpegel:
Schalldruckpegel
Schallleistungspegel....
Gehdrschutz tragen!
Messwerte ermittelt entsprechend EN 61 029.

E WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

A SPEZIELLE SICHERHEITSHINWEISE

Schutzeinrichtung der Maschine unbedingt verwenden. Beim
Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille tragen.
Schutzhandschuhe, festes und rutschsicheres Schuhwerk und
Schiirze werden empfohlen.

Spane oder Splitter duirfen bei laufender Maschine nicht
entfernt werden.

Gehause des Gerates nicht anbohren, da sonst die
Schutzisolierung unterbrochen wird (Klebeschilder verwenden).

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der Steckdose
ziehen.

Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschlielen.

Anschlusskabel stets vom Wirkungsbereich der Maschine
fernhalten. Kabel immer nach hinten von der Maschine
wegflihren.

Bei Arbeiten an schragen und senkrechten Flachen und tber
Kopf mul} der Magnetbohrstander mit der mitgelieferten Kette
gesichert werden, so dal er bei Stromausfall nicht
herunterfallen kann.

Die Sicherheitskette muf} so angebracht werden, daf sich der
Bohrsténder bei Stromausfall vom Bediener weg bewegt.

Die maximale Haltekraft wird bei kohlenstoffarmen Stahl bei
einer Mindestmaterialstarke von 12 mm erreicht.

Den Bohrsténder nicht dem Regen aussetzen und nicht in
nassen, feuchten oder explosionsgeféahrdeten Raumen
verwenden.

BESTIMMUNGSGEMARE VERWENDUNG

Der Bohrstander kann zum Bohren groRer Bohrungen in Stahl
und anderen eisenhaltigen Metallen eingesetzt werden. Ein
Einsatz des Magnetbohrstéanders bei gleichzeitigem
Lichtbogenschweillen ist méglich.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgemaf
verwendet werden.

.................. 3808 33 01...

.............. 3808 51 01...
.000001-999999 ...000001-999999
. . 1100 W
100 W
. 220/260/ min”'
.. 350/420 min-'
..115/160/ min'
190/260 min*'

UBERLASTSCHUTZ (MDE 42)

Bei hoher Motoriberlastung wird der Uberlastschutz ausgeldst.
Die Maschine lauft langsam weiter zum Kihlen der
Motorwicklung. Erst nach ausreichender Kiihlung ist ein
Einschalten der Maschine méglich, hierzu Maschine aus- und
wieder einschalten.

NETZANSCHLUSS

Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem
Leistungsschild angegebene Netzspannung anschlieRen. Nur
an Steckdosen mit Schutzkontakt anschlie3en.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter
,Technische Daten“ beschriebene Produkt mit allen relevanten
Vorschriften der Richtline 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU,
2006/42/EG und den folgenden harmonisierten normativen
Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

e o
Alexander Krug

Managing Director c €

Bevollméchtigt die technischen Unterlagen zusammenzustellen

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strate 10

71364 Winnenden
Germany

ARBEITSHINWEISE

Wird die Maschine bei eingeschaltetem Magneten langere Zeit
nicht benutzt, erinnert alle 5 Minuten ein kurz aufeinander
folgender Signalton an diesen Zustand.

Bohren in diinnem Stahl und NE-Metallen:

Die maximale Haltekraft des Magnet-Bohrstéanders wird bei
Kohlenstoffarmen Stahl mit einer Mindestdicke von 12 mm
erreicht.

14 DEUTSCH

Zum Bohren von Stahl mit weniger als 6 mm Dicke und in
NE-Metallen mul® man eine Stahlplatte von mindestens
250x250x12 mm auf dem Material befestigen und den
Bohrstander dann auf diese Platte stellen.

Bohren in rundem und stark gebogenem Material
Den Bohrstéander mit der langen Seite des Magnetfulles
parallel zur Achse des zu bohrenden Materials aufsetzen.

Den freien Raum unter dem Magnetfu mit Stahlkeilen oder
Stahlstaben so ausfillen, dal® moglichst viele magnetische
Kraftlinien von den Magnetkernen Uber das Material zum
Magnetfull verlaufen.

Die Achse des Bohrers muR hierbei genau auf das Zentrum
des zu bearbeitenden Materials gerichtet sein, weil sonst der
Bohrer leicht seitlich verlaufen kann.

WARTUNG

Auf die Verzahnung der Zahnstange von Zeit zu Zeit einige
Tropfen Ol geben. Die Lager der Vorschubwelle sind
selbstschmierend und dirfen nicht gedlt werden. Die
Gleitflache des Schlittens mit Molykote-Fett schmieren.

Nur Milwaukee Zubehér und Milwaukee Ersatzteile verwenden.
Bauteile, deren Austausch nicht beschrieben wurde, bei einer
Milwaukee Kundendienststelle auswechseln lassen (Broschiire
Garantie/Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates unter
Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen Nummer
auf dem Leistungsschild bei Ihrer Kundendienststelle oder
direkt bei Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10,
71364 Winnenden, Germany angefordert werden.

SYMBOLE

ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus
der Steckdose ziehen.

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme sorgfaltig durch.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets
Schutzbrille tragen.

Elektrogeréate dirfen nicht zusammen mit dem
Hausmdll entsorgt werden.

Elektrische und elektronische Gerate sind
getrennt zu sammeln und zur umweltgerechten
Entsorgung bei einem Verwertungsbetrieb
abzugeben.

Erkundigen Sie sich bei den ortlichen Behorden
oder bei Ihrem Fachhandler nach
Recyclinghdfen und Sammelstellen.

c € CE-Zeichen
C l Nationales Konformitatszeichen Ukraine

EurAsian Konformitéatszeichen.

DEUTSCH 15




MDE 42 MD 4-85

CARACTERISTIQUES TECHNIQUESUnité perceuse magnétique

NUMEIO A€ SEME ...ttt s

Puissance nominale absorbée de la machine.....
Puissance absorbée de I'aimant..
Vitesse de rotation a vide .....

Vitesse de rotation en charge

Hauteur du support min..
Hauteur du support max. (chariot dans la position la plus haute
Dimensions du pied a aimant...
Force magnétique max.............
max. de |'alésage avec foret carotteur
o max. de |'alésage avec foret hélicoidal ..
Epaisseur max. du matériau a travailler
Porte-broche..

Accélération type évaluée au niveau du bras et de la main....

Niveaux sonores type évalués:
Niveau de pression acoustique ....
Niveau d'intensité acoustique

Toujours porter une protection acoustique!

Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60 260.

E AVIS! Lire complétement les instructions et les indications
de sécurité. Le non-respect des avertissements et instructions
indiqués ci aprées peut entrainer un choc électrique, un incendie
et/ou de graves blessures sur les personnes.

Bien garder tous les avertissements et instructions.

A\ INSTRUCTIONS DE SECURITE PARTICULIERES

Il est absolument impératif d'utiliser le dispositif protecteur de la
machine. Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant
avec la machine. Des gants de sécurité, des chaussures
solides et a semelles antidérapantes et un tablier sont
recommandés.

Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la machine
est en marche.

Ne pas endommager le boitier, cela provoquerait la
détérioration de l'isolation de protection (utiliser des adhésifs).

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la prise
de courant.

Ne raccorder la machine au réseau que si l'interrupteur est en
position arrét.

Le cable d'alimentation doit toujours se trouver en dehors du
champ d'action de la machine. Toujours maintenir le cable
d'alimentation a l'arriere de la machine.

Pour les travaux a effectuer sur des surfaces obliques ou

verticales ou au-dessus de la téte, le support de pergage doit
étre fixé par la chaine de sécurité fournie avec la machine de
fagon qu'il ne puisse pas tomber en cas de panne de courant.

La chaine de sécurité doit étre disposée de maniére a ce que
le support de pergage s'écarte de ['utilisateur en cas de panne
de courant.

La force d'adhérence est maximale pour les aciers a basse
teneur en carbone d'une épaisseur minimale de 12 mm.

Ne pas exposer le support de pergage a la pluie et ne pas
I'utiliser dans un espace humide ou mouillé ni s'il y a risque
d'explosion.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

Le support de pergage peut étre utilisé pour effectuer des
alésages a diametre important dans I'acier ou d'autres métaux
ferreux. Il est possible d'utiliser le support de pergage tout en
effectuant des travaux de soudage a l'arc.

Comme déja indiqué, cette machine n’est congue que pour étre
utilisée conformément aux prescriptions.

.................. 3808 33 01...

.............. 3808 51 01...
.000001-999999 ...000001-999999
. . 1100 W

100 W

. 220/260/ min”'

.. 350/420 min-'
..115/160/ min'
190/260 min*'

. 22kg

88 dB(A)

BRANCHEMENT SECTEUR

Ne brancher que sur du courant alternatif monophasé et en
respectant la tension indiquée sur la plaque signalétique. Ne
raccorder qu'a des prises avec mise a la terre.

PROTECTION CONTRE SURCHARGE (MDE 42)

Dispositif de protection du moteur déclenché par le niveau de
charge. La machine continue de fonctionner lentement de
maniéere a refroidir le moteur. Apres un refroidissement
suffisant, un redémarrage de la machine est possible ; arréter
la machine, puis la remettre en marche.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le produit
décrit sous « Caractéristiques techniques » concorde avec
toutes les consignes pertinentes de la directive

2011/65 EU (RoHs), 2014/30/UE, 2006/42/CE et les documents
normatifs harmonisés suivants :

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

Alexander Krug

Managing Director c €

Autorisé a compiler la documentation technique.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden
Germany

CONSEILS PRATIQUES

Au cas ou la machine ne serait pas utilisée pendant un certain
temps, I'aimant étant en fonctionnement, un signal acoustique
a intervalles réduits se fait entendre toutes les 5 minutes pour
rappeler ce fait.

Les travaux de percage dans les pieces en acier de faible
épaisseur et dans les métaux non ferreux
La force d'adhérence du support de pergage a pied magnétique
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est maximale pour les aciers a basse teneur en carbone d'une
épaisseur minimale de 12 mm.

Pour effectuer des travaux de percage dans des piéces en
acier dont I'épaisseur est inférieure a 6 mm et dans des métaux
non ferreu, il faut fixer une plaque en acier d'au moins 250 x
250 x 12 mm sur le matériau a travailler et positionner alors le
support de pergage sur cette plaque.

Les travaux de pergage dans des piéces rondes ou fortement

bombées

Monter le support de pergage en positionnant le cété plus long
du pied a aimant parallelement a I'axe du matériau a travailler.

Remplir de cales ou tiges en acier I'espace libre situé en
dessous du pied a aimant de sorte que le maximum de lignes
de force magnétique puissent partir des noyaux magnétiques
vers le pied a aimant en traversant le matériau.

L'axe du foret doit pointer tres exactement en direction du
centre du matériau a travailler, sinon le foret risque de partir en
biais.

ENTRETIEN

De temps en temps, mettre quelques gouttes d'huile sur la
denture de la crémaillere. Les roulements de I'arbre d'avance
sont graissés a vie et ne doivent pas étre huilés. Graisser les
surfaces de glissement du chariot avec de la graisse Molykote.

Utiliser uniquement les accessoires Milwaukee et les pieces
détachées Milwaukee. Faire remplacer les composants dont le
remplacement n'a pas été décrit, par un des centres de service
apres-vente Milwaukee (observer la brochure avec les
adresses de garantie et de service aprés-vente).

En cas de besoin il est possible de demander un dessin éclaté
du dispositif en indiquant le modéle de la machine et le numéro
de six chiffres imprimé sur la plaquette de puissance et en
s'adressant au centre d'assistance technique ou directement a
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,

71364 Winnenden, Germany.

[ H [ Marque de qualité EurAsian

SYMBOLES

. ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!
@ Avant tous travaux sur la machine extraire la

>

fiche de la prise de courant.

Veuillez lire avec soin le mode d‘emploi avant la
mise en service

Toujours porter des lunettes protectrices en
travaillant avec la machine.

X

Les dispositifs électriques ne sont pas a éliminer
dans les déchets ménagers.

Les dispositifs électriques et électroniques sont
a collecter séparément et a remettre a un centre
de recyclage en vue de leur élimination dans le
respect de I'environnement.

S'adresser aux autorités locales ou au détaillant
spécialisé en vue de connaitre I'emplacement
des centres de recyclage et des points de

collecte.
c € Marque CE
@2 Symbole national de conformité Ukraine.
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MDE 42 MD 4-85

DATI TECNICI Unita trapano a magnete

NUMEIO di SEME ...t s

Potenza nominale del motore guida
Potenza del magnete......
Numero di giri a vuoto

Altezza min. supporto
Altezza max. supporto...
Misura del piede magnetlco..
Potenza max. del magnete...
Diametro con punte a corona
Diametro con punte normali .
Massimo spessore dei materiali ..
Attacco albero...

Accelerazione tipica valutata nell'area mano-braccio....
Livello sonoro classe A tipico:
Livello di rumorosita

Utilizzare le protezioni per I'udito!
Valori misurati conformemente alla norma EN 61 029.

E AVVERTENZA! Leggere tutte le istruzioni ed indicazioni di
sicurezza. In caso di mancato rispetto delle avvertenze di
pericolo e delle istruzioni operative si potra creare il pericolo di
scosse elettriche, incendi e/o incidenti gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

A NORME DI SICUREZZA

Usare sempre il dispositivo di protezione dell'apparecchio.
Durante I'uso dell'apparecchio utilizzare sempre gli occhiali di
protezione. Inoltre si consiglia di usare sistemi di protezione per
la respirazione e per l'udito, oltre ai guanti di protezione.

Non rimuovere trucioli o schegge mentre I'utensile € in
funzione.

Evitare di forare la carcassa dell’apparecchio, I'isolamento
verrebbe danneggiato (utilizzare piastrine adesive)

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina togliere la
spina dalla presa di corrente.

Inserire la spina solo con interruttore su posizione “OFF”.

Tenere sempre lontano il cavo di collegamento dall’area di
lavoro dell'attrezzo.

Assicurare il supporto magnetico con la catena fornita quando
si lavora su superfici inclinate o verticali o in alto in modo tale
che non cada in caso di abbassamento della potenza.

La catena di sicurezza deve essere applicata in modo tale che
il supporto non possa essere mosso dall’utilizzatore in caso di
perdita di potenza.

La massima potenza di ritenzione & raggiunta quando si usano
acciai con un basso contenuto di carbonio e materiali con
spessore fino a 12 mm.

Non esporre il supporto alla pioggia e non usare in ambienti
umidi o infiammabili

UTILIZZO CONFORME

Il supporto € adatto per grandi fori in acciaio o in altri metalli
ferruginosi. E’ possibile usare il supporto magnetico per le
saldature ad arco.

Utilizzare il prodotto solo per 'uso per cui & previsto.

COLLEGAMENTO ALLA RETE

Alimentazione solo a corrent alternata monofase di tensione
pari a quella indicata sulla targhetta. Collegare solo a prese
con contatto di terra.

.................. 3808 33 01...

.............. 3808 51 01...
.000001-999999 ...000001-999999
. . 1100 W
100 W
. 220/260/ min”'
.. 350/420 min-'
..115/160/ min'
190/260 min*'

PROTEZIONE DAI SOVRACCARICHI (MDE 42)

Protezione del motore contro il sovraccarico. L'apparecchio
lavora lentamente per il raffreddamento del motore. Dopo un
reffreddamento sufficiente é possibile riattivare I'apparecchio,
per cui, spegnere e riaccendere.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il
prodotto descritto ai "Dati tecnici” corrisponde a tutte le
disposizioni delle direttive 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/UE,
2006/42/CE e successivi documenti normativi armonizzati:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

Alexander Krug

Managing Director c €

Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden
Germany

ISTRUZIONI D'USO

Se l'utensile non € in funzione per un lungo periodo di tempo
con il campo magnetico attivato, un segnale acustico con
intervalli brevi avvisera di questo stato ogni 5 minuti.

Trapanature in acciaio fine e in metalli non ferrosi.

La massima potenza di ritenzione € raggiunta quando si usano
acciai con un basso contenuto di carbonio e materiali con
spessore fino a 12 mm.

Quando si trapana in acciaio con spessore inferiore a 6 mm o
in metalli non ferrosi, una lastra d’acciaio al massimo di
250x250x12 mm deve essere fissata sul pezzo su cui si deve
:avorare. Il supporto puo poi essere posizionato su questa
astra.
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Trapanatura in materiali arrotondati e con rilevanti
ammaccature

Applicare il supporto con la parte lunga del piede magnetico
parallelo all’asse del pezzo su cui si deve lavorare.

Riempire lo spazio libero al di sotto del piede magnetico con
cunei d’acciaio o con barre d’acciaio in modo tale che I'effetto
magnetico possa essere trasmesso dal piede magnetico al
pezzo da lavorare.

In questo modo I'asse del trapano deve essere puntato
esattamente al centro del pezzo da lavorare altrimenti il
trapano si muovera leggermente di lato.

MANUTENZIONE

Saltuariamente applicare qualche goccia di olio alla
cremagliera dentata. | cuscinetti dell’albero sono auto affilanti e
non devono essere ingrassati. Utilizzare, per la superficie del
carrello, grasso tipo Molykote.

Usare solo accessori Milwaukee e pezzi di ricambio Milwaukee.
Gruppi costruttivi la cui sostituzione non & stata descritta,
devono essere fatti cambiare da un punto di servizio di
assistenza tecnica al cliente Milwaukee (vedi depliant garanzia/
indirizzi assistenza tecnica ai clienti).

In caso di necessita & possibile richiedere un disegno esploso
del dispositivo indicando il modello della macchina ed il numero
a sei cifre sulla targa di potenza rivolgendosi al centro di
assistenza tecnica o direttamente a Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StralRe 10, 71364 Winnenden, Germany.

SIMBOLI

.2 ATTENZIONE! AVWERTENZA! PERICOLO!
@ Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla

macchina togliere la spina dalla presa di
corrente.

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima di
mettere in funzione I'elettroutensile.

Durante I'uso dell'apparecchio utilizzare sempre
gli occhiali di protezione.

X

| dispositivi elettrici non devono essere smaltiti
con i rifiuti domestici.

| dispositivi elettrici ed elettronici devono essere
raccolti separatamente e devono essere
conferiti ad un centro di riciclaggio per lo
smaltimento rispettoso dell'ambiente.

Chiedere alle autorita locali o al rivenditore
specializzato dove si trovano i centri di
riciclaggio e i punti di raccolta.

c € Marchio CE
@ Simbolo di conformita nazionale Ucraina

TR 066

ERL

Marchio di conformita EurAsian
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MDE 42 MD 4-85

DATOS TECNICOS _ Unidad perforadora de niicleo magnético

NUMero de produCCioN .............cciirieiiiiieici e e

Potencia absorbida del motor de accionamiento....
Potencia absorbida del iman ....
Velocidad en vacio .....

Altura del soporte min.
Altura del soporte max. (carro en posicion superior)..
Tamafio del pie magnético....
Max. potencia magnética......
Max. didametro de taladrado con..
Méx. didmetro de taladrado con broca maciza
Max. espesor de material ..
Eje de admision...
Peso ......ccccvvene.
Aceleracién compensada en el sector mano y brazo....
Niveles acusticos tipicos compensados A:
Presion acustica
Resonancia acustica ...
Usar protectores auditivos!
Determinacion de los valores de medicién segiin norma EN 61 029.

E ATENCION: Lea atentamente las indicaciones e
intrucciones de seguridad. En caso de no atenerse a las
advertencias de peligro e instrucciones siguientes, ello puede
ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o lesion grave.
Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones para
futuras consultas.

A INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Usar siempre las piezas de proteccién de la maquina. Para
trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de
proteccioén,guantes, calzado de seguridad antideslizante, asi
como es recomendable usar protectores auditivos.

Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente del
taladrado con la maquina en funcionamiento.

No taladrar la carcasa, ya que el aislamiento protector
quedaria sin efecto. Usar etiquetas adhesivas.

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo
cualquier trabajo en la maquina.

Enchufar la maquina a la red solamente en posicion
desconectada.

Mantener siempre el cable separado del radio de accion de la
maquina.

Asegure el soporte de taladrar magnético con la cadena
suministrada cuando trabaje en superficies sesgadas o
verticales, o hacia arriba, de modo que no se caiga en caso de
fallo de la tensién de alimentacion.

La cadena de seguridad se debe dijar de tal modo que el
soporte de taladrar se mueva lejos del usuario en caso de fallo
de suministro eléctrico.

La maxima potencia de fijacion se alcanza cuando se utiliza
acero con un bajo contenido de carbono y un espesor de
material de al menos 12 mm.

No exponga el soporte de taladrar a la lluvia ni lo utilice en
recintos humedos o que no sean a prueba de llamas.

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

El soporte de taladrar es adecuado para taladrar orificios
grandes en acero y otros metales ferruginosos. Es posible usar
el soporte de taladrar magnético mientras se suelda con arco.

No utilice este producto para ninguna otra aplicacién que no
sea su uso normal.

CONEXION ELECTRICA

Solamente a corriente alterna monofasica y a la tensién de red
indicada en la placa de caracteristicas. Conectar solamente a
bases de enchufe, con contacto de proteccion.

.................. 3808 33 01...

.............. 3808 51 01...
.000001-999999 ...000001-999999
. . 1100 W
100 W
. 220/260/ min”'
.. 350/420 min-'
..115/160/ min'
190/260 min*'

PROTECCION CONTRA SOBRECARGA (MDE 42)

Dispositivo de proteccion del motor controlado por la carga del
motor.

La maquina continuara girando lentamente para enfriar el
motor. Después de que se haya enfriado suficientemente,
puede reanudarre el funcionamiento normal parando y
arrancando la maquina de nueo.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que el producto
descrito bajo "Datos técnicos" esta en conformidad con todas
las normas relevantes de la directiva 2011/65/EU (RoHs),
2014/30/UE, 2006/42/CE y con las siguientes normas o
documentos normalizados:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

Alexander Krug

Managing Director c €

Autorizado para la redaccion de los documentos técnicos.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden
Germany

SUGERENCIAS DE TRABAJO

Si la maquina no funciona durante un largo periodo mientras
esta activado el campo magnético, un tono corto indica esta
situacién cada 5 minutos.

Taladrado en acero delgado y metales no férricos

La maxima potencia de fijacion se alcanza cuando se utiliza
acero con un bajo contenido de carbono y un espesor de
material de al menos 12 mm.

Cuando se taladre en acero con un espesor menor de 6 mm o
en metales no férricos se debera fijar sobre la pieza de trabajo
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una chapa de acero de 250 x 250 x 12 mm como minimo. El
soporte de taladrar se puede poner a continuacion en esta
placa.

Taladrado en materiales redondeados y muy abollados
Aplique el soporte de taladrar con el lado mas largo del pie
magnético paralelo al eje de la pieza de trabajo.

Rellene el espacio libre debajo del pie magnético con cufias de
acero o barras de acero de modo que se desplacen tantas
lineas de fuerza magnética como sea posible desde los
nucleos magnéticos a través de la pieza de trabajo hasta el pie
magnético.

Al hacer esta operacion, el eje del taladro debe apuntar
exactamente al centro de la pieza de trabajo, o el taladro se
podria mover ligeramente hacia un lado.

MANTENIMIENTO

De vez en cuando, aplique unas cuentas gotas de aceite en los
dientes de la cremallera. Los rodamientos del eje de avance
son autolubricantes y no se deben engrasar. Lubrique la
superficie de deslizamiento del carro con grasa Molykote.

Utilice solamente accesorios y repuestos Milwaukee. En caso
de necesitar reemplazar componentes no descritos, contacte
con cualquiera de nuestras estaciones de servicio Milwaukee
(consultar lista de servicio técnicos)

Puede solicitar, en caso necesario, una vista despiezada del
aparato bajo indicacién del tipo de maquina y el niumero de
seis digitos en la placa indicadora de potencia en su Servicio
de Postventa o directamente en Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden, Germany.

SiIMBOLOS

JATENCION! jADVERTENCIA! jPELIGRO!

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar
a cabo cualquier trabajo en la maquina.

Lea las instrucciones detenidamente antes de
conectar la herramienta

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre
gafas de proteccion.

Los aparatos eléctricos no se deben eliminar
junto con la basura doméstica.

Los aparatos eléctricos y electronicos se deben
recoger por separado y se deben entregar a
una empresa de reciclaje para una eliminacion
respetuosa con el medio ambiente.

Informese en las autoridades locales o en su
tienda especializada sobre los centros de
reciclaje y puntos de recogida.

c € Marca CE
C l Marca de conformidad nacional de Ucrania

certificado EAC de conformidad
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CARACTERISTICAS TECNICASUnidade de perfuracio do niicleo magnético

NUMEro de ProduGA0............cieiriciiirieiiireeie e e

Consumo de poténcia nominal do motor...
Consumo de poténcia do magnetismo..
N° de rotagbes em vazio ......

n.
Altura max. de suporte (gula de posumonamento no topo)
Tamanho da........c.coceveienens
Max. poténcia magnética......
Max. diametro de furagdo com brocas de coroa.
Max. diametro de furagdo com brocas normais ..
Espessura max. do material .
Recepgéo do veio....
Peso ..o
Aceleragdes tipicas avaliadas na area da mao/brago...
Valores tipicos e ponderados pela escala A para o ruido:
Nivel da presséao de ruido
Nivel da poténcia de ruido ....
Use protectores auriculares!
Valores de medida de acordo com EN 61 029.

E ADVERTENCIA! Leia todas as instrugdes de seguranga e
todas as instrugdes. O desrespeito das adverténcias e
instrugdes apresentadas abaixo pode causar choque eléctrico,
incéndio e/ou graves lesoes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugdes para futura
referéncia.

A INSTRUCOES DE SEGURANCA

Nunca utilizar a maquina sem dispositivo de protecgéo. Usar
sempre éculos de protecgdo ao trabalhar com a maquina.
Recomenda-se a utilizagao de luvas de protecgéo, protectores
para os ouvidos e mascara anti-poeiras.

N&o remover aparas ou lascas enquanto a maquina trabalha.

Nao furar a carcaga da maquina, para nao afectar o isolamento
de protecgdo da mesma (usar unicamente autocolantes).

Antes de efectuar qualquer intervengdo na maquina, tirar a
ficha da tomada.

Ao ligar a rede, a maquina deve estar desligada.

Manter sempre o cabo de ligagéo fora da zona de acgéo da
maquina.

Fixe a coluna electro-magnética com a corrente fornecida ao
trabalhar em superficies inclinadas ou verticais, ou acima da
cabeca de tal modo que a base nédo caia em caso de falha de
energia.

A corrente de seguranca deve ser fixada de modo a que a
coluna de suporte nao atinja o utilizador em caso de falha de
energia.

A maxima poténcia de retengdo é atingida ao utilizar ago com
um baixo teor de carbono e uma espessura de material de pelo
menos 12 mm.

N&o exponha a coluna de suporte a chuva e ndo a utilize em
salas humidas e sem serem a prova de fogo.

UTILIZAGAO AUTORIZADA

A coluna de suporte é adequada para furar grandes diametros
em aco e outros metais ferruginosos. E possivel utilizar a
coluna electro-magnética enquanto se estiver a soldar em
arco.

Néo use este produto de outra maneira sem ser a normal para
o qual foi concebido.

|

LIGACAO A REDE

Ligar sé a redes de corrente alternada monofasica com a
tenséo indicada na chapa de caracteristicas. Sé ligar a
tomadas com terra.

MDE 42 MD 4-85
.................. 380833 01... .............3808 51 01...

.000001-999999 ...000001-999999
. . 1100 W

100 W

. 220/260/ min”'
.. 350/420 min-'
..115/160/ min-!
190/260 min*'

PROTECCAO CONTRA SOBRECARGAS (MDE 42)

Forte sobrecarga do motor. A maquina continua a rodar
lentamente para arrefeciemento do enrolamento domotor. S6 é
possivel ligar a maquina passado um periodo de arrefecimento.
Paratal desligar e voltar a ligar a maquina.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos sob responsabilidade exclusiva, que o produto
descrito sob "Dados técnicos" corresponde com todas as
disposicdes relevantes da diretiva 2011/65/EU (RoHs),
2014/30/UE, 2006/42/CE e dos seguintes documentos
normativos harmonizados.

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

Alexander Krug

Managing Director C €

Autorizado a reunir a documentagao técnica.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strae 10

71364 Winnenden
Germany

SUGESTORS PARA OPERACAO

Se a maquina néo estiver em operagao por um longo periodo
de tempo enquanto o campo magnético esta activado, um sinal
sonoro com intervalos curtos indica este estado em cada 5
minutos.

Furagdo em ago fino e metais nédo ferrosos

A maxima poténcia de retengdo ¢ atingida quando se utiliza
aco com um baixo teor de carbono e uma espessura minima
de material de pelo menos 12 mm.

Quando furar em ago com uma espessura menor que 6 mm ou
em metais nao-ferrosos, deve ser fixada na pega de trabalho
uma base de ago com pelo menos 250 X 250 X 12 mm. A
coluna de suporte pode entdo ser colocada sob esta base.
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Furagéo em materiais arredondados e fortemente amolgados
Aplique a coluna de suporte com o lado maior da base
magnética paralelamente ao eixo da pega de trabalho.

Preencha os espacos livre por baixo da base magnética com
calgos ou barras de acgo de tal modo que se consiga um campo
magnético suficientemente forte nas bobines magnéticas e que
passe através da pecga de trabalho até a base.

Ao conseguir-se isso o eixo do berbequim deve estar apontado
exactamente para o centro da pega de trabalho ou o
berbequim possa mover-se ligeiramente na lateral.

MANUTENGAO

De tempos a tempos, coloque umas gotas de 6leo na
cremalheira. Os rolamentos do veio de alimentagdo séo
auto-cortantes e ndo devem ser lubrificados. Lubrifique a
superficie da calha de posicionamento com massa Molykofe.

Utilizar apenas acessorios Milwaukee e pecas sobresselentes
Milwaukee. Os componentes cuja substituicdo ndo esteja
descrita devem ser substituidos num servico de assisténcia
técnica Milwaukee (consultar a brochura relativa a garantia/
moradas dos servigos de assisténcia técnica).

Se for necessario, um desenho de explosdo do aparelho pode
ser solicitado do seu posto de assisténcia ao cliente ou
directamente da Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralte 10, 71364 Winnenden, Alemanha, indicando
o tipo da maquina e o nimero de seis posi¢des na chapa
indicadora da poténcia.

SYMBOLE

.2 ATENCAO! PERIGO!
@ Antes de efectuar qualquer intervengéo na

magquina, tirar a ficha da tomada.

Leia atentamente o manual de instrugdes antes de
colocar a maquina em funcionamento.

Usar sempre oculos de protecgdo ao trabalhar
com a maquina.

Aparelhos eléctricos ndo devem ser jogados no

lixo doméstico.

Aparelhos eléctricos e electronicos devem ser
b colectados separadamente e entregues a uma

empresa de reciclagem para a eliminagao

correcta.

Solicite informagdes sobre empresas de

reciclagem e postos de colecta de lixo das

autoridades locais ou do seu vendedor

autorizado.
c € Marca CE
|‘ Marca de conformidade nacional da Ucrania

TR 066
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Marca de conformidade EurAsian.
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TECHNISCHE GEGEVENS Magnetische kernbooreenheid

Producti@NUMMET .........cciiiiiiiieie e s

Opgenomen vermogen aandrijfmachine ...
Vermogensopname van de magneet..
Onbelast toerental.......

g
Standaardhoogte min.
Standaardhoogte max. (slede in de bovenste stand)
Magneetvoetgrootte....
Max. magneetkracht...
Boor-g max met kerngatboren..
Boor-g max. met spiraalboren.....
Max. boorcapaciteit (materiaaldikte

)

Karakteristieck gemeten versnelling in hand-armbereik.

Karakteristiek A-gewogen geluidsniveau:
Geluidsdrukniveau
Geluidsvermogenniveau....

Draag oorbeschermers!

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 61 029.

E WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen. Als de waarschuwingen en voorschriften niet
worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand of
ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toekomstig
gebruik.

A VEILIGHEIDSADVIEZEN

Bescherminrichting van de machine beslist gebruiken. Bij het
werken met de machine altijd een veiligheidsbril dragen.
Werkhandschoenen en stofkapje voor de mond worden
aanbevolen.

Spanen of splinters mogen bij draaiende machine niet worden
verwijderd.

Niet in het huis boren, daar anders de isolatie onderbroken
wordt. (Stickers gebruiken).

Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit de
kontaktdoos trekken.

Machine alleen uitgeschakeld aan het net aansluiten.
Snoer altijd buiten werkbereik van de machine houden.

Bij werken met schragen en loodrechte vlakken en boven het
hoofd moet de magneetboorstandaard met de meegeleverde
ketting worden gezekerd, zodat hij bij stroomuitval niet naar
beneden kan vallen.

De veiligheidsketting moet zodanig worden aangebracht, dat
de boorstandaard zich bij stroomuitval van de gebruiker af
beweegt.

Bij koolstofarm staal wordt de maximale hechtkracht bereikt bij
een minimale materiaalsterkte van 12 mm.

Stel de boorstandaard niet bloot aan regen en gebruik hem niet
in natte, vochtige of explosiegevaarlijke ruimtes.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

De boorstandaard is ideaal voor het boren van grote diameters
in staal en andere ijzerhoudende metalen. Toepassing van de
magneetboorstandaard bij gelijktijdig vlambooglassen is
mogelijk.

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik, zoals
aangegeven.

NETAANSLUITING

Alleen aan eenfase-wisselstroom en alleen aan de op het
type-plaatje aangegeven netspanning. Alleen aan geaarde
contactdozen aansluiten.

MDE 42 MD 4-85
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OVERBELASTINGSBEVEILIGING (MDE 42)

De machine loopt langzaam, zodat de motor wikkeling gekoeld
wordt. Eerst wanneer voldoende koeling is opgetreden, is het
weer moge liik de machine in te schakelen, hiervoor machine
uit- en inschakelen.

EC - VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording dat het onder
"Technische gegevens' beschreven product overeenstemt met
alle relevante voorschriften van de richtlijn 2011/65/EU (RoHs),
2014/30/EU, 2006/42/EG en de volgende geharmoniseerde
normatieve documenten:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

Alexander Krug

Managing Director c €

Gemachtigd voor samenstelling van de technische documenten

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strate 10

71364 Winnenden
Germany

WERKRICHTLIJNEN

Indien de machine bijingeschakelde magneet langere tijd niet
wordt gebruikt, herinnert een kort op elkaar volgend signaal u
elke 5 minuten aan deze situatie.

Boren in dunner staal en NE-metalen

De maximale magneetkracht van de magneetboorstandaard

wordt bereikt bij koolstofarm staal met een minimale dikte van
2 mm.

Voor boren van staal met een dikte minder dan 6 mm en in
NE-metalen moet eerst een staalplaat van minstens 250 x 250
x 12 mm op het materiaal worden bevestigd en vervolgens kunt
u de boorstandaard op deze plaat zetten.

24 NEDERLANDS

SYMBOLER

.2 VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!

Boren in ronde en sterk gebogen materialen
Plaats de boorstandaard met de lange zijde van de
magneetvoet parallel aan de as van het te boren materiaal.

De vrije ruimte onder de magneetvoet met staalwiggen of
staalprofielen zo uitvullen, dat zoveel mogelijk magnetische
krachtlijnen van de magneetkern over het materiaal naar de
magneetvoet lopen.

De as van de boor moet daarbij nauwkeurig op het centrum
van het te bewerken materiaal zijn gericht, omdat de boor
anders licht zijwaarts kan weglopen”.

ONDERHOUD

Geef de vertanding van de tandstang van tijd tot tijd een paar
druppeltjes olie. De lagers van de voedingsaandrijfas zijn
zelfsmerend en mogen niet worden gesmeerd. Het glijviak van
de slede met Molykote-vet smeren.

Gebruik uitsluitend Milwaukee toebehoren en onderdelen.
Indien componenten die moeten worden vervangen niet zijn
beschreven, neem dan contact op met een officieel Milwaukee
servicecentrum (zie onze lijst met servicecentra).

Zo nodig kan een explosietekening van het apparaat worden
aangevraagd bij uw klantenservice of direct bij Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
Duitsland onder vermelding van het machinetype en het
zescijferige nummer op het typeplaatje.

Far ethvert arbejde ved maskinen skal stikket
tages ud af stikdasen.

Lees brugsanvisningen ngije fer ibrugtagning.

%

Nar der arbejdes med maskinen, skal man have
beskyttelsesbriller pa.

C
&

Elektrische apparaten mogen niet via het
huisafval worden afgevoerd.

Elektrische en elektronische apparaten moeten
gescheiden worden verzameld en voor een
milieuvriendelijke afvoer worden afgegeven bij
een recyclingbedrijf.

Informeer bij uw gemeente of bij uw
vakhandelaar naar recyclingbedrijven en
inzamelpunten.

CE-meerke

/M

Nationaal symbool van overeenstemming
Oekraine

TR 066

=
el

[ EurAsian-symbool van overeenstemming.
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MDE 42 MD 4-85

TEKNISKE DATA Magnetkerne-borestativ

ProduktionSNUMMET .........o.oiiiiiiiiiiiieie e s

Boremaskinens nominelle stremforbrug....
Magneteffekt..........ccccoeeernne
Omdrejningstal, ubelastet..

Hgjde max. (sleede i @verste position)
Magnetfod................
Max. magnetkraft.....
Bore-g med kernehulbor.
Bore-g med kernebor .
Materialetykkelse.
Spindelholder.
V.

Typisk veegtet acceleration for haender/arme
Typisk A-veegtede lydtryksniveau:
Lydtrykniveau
Lydeffekt niveau
Brug hareveern!
Maleveerdier beregnes iht. EN 61 029.

E ADVARSEL! Lees alle sikkerhedsinformationer og
instruktioner. | tilfeelde af manglende overholdelse af
advarselshenvisningerne og instrukserne er der risiko for
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til senere
brug.

A SIKKERHEDSHENVISNINGER

Maskinens sikkerhedsindretning ber ubetinget benyttes. Nar
der arbejdes med maskinen, skal man have beskyttelsesbriller
pa. Beskyttelseshandsker, skridsikre sko, herevaern og
forkleede anbefales.

Spaner eller splinter ma ikke fiernes, medens maskinen kerer.

Bor ikke hul i maskinens hus, da beskyttelsesisoleringen ellers
odelaegges (brug etiketter).

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af
stikdasen.

Maskinen sluttes kun udkoblet til stikdasen.
Tilslutningskablet holdes hele tiden veek fra maskinens
arbejdsomrade. Kablet ledes altid bort bag om maskinen.

Nar der arbejdes pa skra og lodrette flader og over hovedhgjde,
skal magnetborestanderen veere sikret med den medleverede
keede, sa den ikke kan falde ned i tilfeelde af stremsvigt.

Sikkerhedskeeden skal veere anbragt pa en sadan made, at
borestanderen beveeger sig veek fra brugeren i tilfaelde af
stremsvigt.

Den maksimale holdekraft nas ved kulstoffattigt stal med en
min. materialetykkelse pa 12 mm.

Borestanderen ma ikke udsaettes for regn og ma ikke benyttes i
vade, fugtige eller eksplosionstruede rum.

TILTANKT FORMAL

Borestanderen kan benyttes til boring af store huller i stal og
andre jernholdige metaller. Magnetborestanderen kan benyttes
samtidigt med at der lysbuesvejses.

Produktet ma ikke anvendes pa anden made og til andre formal
end foreskrevet.

NETTILSLUTNING

Tilsluttes kun til enfase-vekselstram og kun til den
netspaending, som er opgivet pa maerkepladen. Tilslutning til
stikdaser med jordomskifter.
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OVERBELASTNINGSBESKYTTELSE (MDE 42)

Overbelastningssikringen er afhaengig af motorens belastning.
Maskine vil rotere langsomt for at afkale motoren. Efter
tilstreekkelig afkeling kan maskinen igen startes, ved at skifte
mellern "off" og "on".

CE-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer som eneansvarlig, at det under "Tekniske data*
beskrevne produkt stemmer overens med alle relevante
forskrifter, der falger af direktiv 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/
EU, 2006/42/EF samt af fglgende harmoniserede normative
dokumenter:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

Alexander Krug

Managing Director c €

Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strate 10

71364 Winnenden
Germany

ARBEJDS- VEJLEDNING

Hvis maskinen ikke benyttes i leengere tid, nar magneten er
teendt, ger en kort signaltone opmaerksom herpa denne tilstand
hver 5. minut.

Borearbejde i tyndt stal og NE-metaller
Den maksimale holdekraft for magnetborestanderen nas ved
kulstoffattigt stal med en min. tykkelse pa 12 mm.

Til boring i stal med en tykkelse pa under 6 mm og i
NE-metaller fastgeres en stalplade pa mindst 250 x 250 x 12
mm pa materialet, hvorefter borestanderen stilles pa denne
plade.

Borearbejde i rundt og meget bgjet materiale
Anbring borestanderen med den lange side pa magnetfoden
parallelt til aksen pa det materiale, som der skal bores i.

Udfyld hullet under magnetfoden med stalkiler eller stalstave pa
en sadan made, at der Igber s& mange magnetiske kraftlinier
som muligt hen over materialet fra magnetkernerne til
magnetfoden.

Borets akse skal veere rettet ngjagtigt mod centrummet pa det
materiale, som skal bearbejdes, da boret ellers kan finde pa at
bevaege sig ud til siden.

VEDLIGEHOLDELSE

Kom et par draber olie pa tandstangens fortanding en gang
imellem. Lejerne pa fremfaringsakslen er selvsmgrende og mé
ikke smgres med olie. Sleedens glideflade smares med
molykotefedt.

Brug kun Milwaukee-tilbehgr og Milwaukee-reservedele.
Komponenter, hvor udskiftningsproceduren ikke er beskrevet,
skal skiftes ud hos et Milwaukee-servicested (se brochure
garanti/kundeserviceadresser).

Hvis det er ngdvendigt, kan der bestilles en spreengskitse af
vaerktgjet. Angiv herved venligst maskintypen samt det
sekscifrede nummer pa maerkepladen og bestil tegningen hos
din lokale kundeserviceafdeling eller direkte hos Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strake 10, 71364 Winnenden,
Tyskland.

SYMBOLER

A\

A
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OBS! ADVARSEL! FARE!

Trekk stepslet ut av stikkontakten far du
begynner arbeider pa maskinen.

Les ngye gjennom bruksanvisningen fgr maskinen
tas i bruk.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med
maskinen.

Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sammen
med det almindelige husholdningsaffald.
Elektrisk og elektronisk udstyr skal indsamles
saerskilt og afleveres hos en
genbrugsvirksomhed til en miljgmaessig
forsvarlig bortskaffelse.

Sperg de lokale myndigheder eller din
forhandler om genbrugsstationer og
indsamlingssteder til sadant affald.

CE-tegn

Nationalt overensstemmelsesmzerke Ukraine

EurAsian overensstemmelsesmeerke.
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MDE 42 MD 4-85

TEKNISKE DATA Magnetisk kjerneborenhet

ProdukSjONSNUMMET.........c.oiiiiiiieiiiie et s

Nominellt opptak av drivmaskinen......
Inngangsstrammmen til magneten..
Tomgangsturtall ...

g.
@yde min
Stativhgyde maks. (sleden i hgyeste stilling)
Magnetfotstarrelse......
Maks. magnetkraft......
Bor -g maks med kjernehullbor
Bor -g maks med helbor...........
Maks borende materialtykkelse
Spindelinntak....
Vekt...oooooevene,
Typisk vurdert akselerering
Typisk A-vurdert lydniva:
Lydtrykkniva...
Lydeffektniva .
Bruk hgrselsvern!
Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 61 029.

i hand-arm-omrade

E OBS! Les alle sikkerhetsinstrukser og bruksanvisninger.
Feil ved overholdelsen av advarslene og nedenstaende
anvisninger kan medfgre elektriske stet, brann og/eller alvorlige
skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

A SPESIELLE SIKKERHETSHENVISNINGER

Bruk alltid maskinens beskyttelsesinnretninger. Bruk alltid
vernebrille nar du arbeider med maskinen. Det anbefales a
bruke arbeidshansker, faste og sklisikre sko og forkle.

Spon eller fliser ma ikke fiernes mens maskinen er i gang.
Ikke bor inn i huset pa maskinen, siden beskyttelsesisoleringen
da vil bli gdelagt (bruk klistremerker).

Trekk stopslet ut av stikkontakten fer du begynner arbeider pa
maskinen.

Maskinen ma veere slatt av nar den koples til stikkontakten.
Hold ledningen alltid vekk fra maskinens virkeomrade. For
ledningen alltid bakover fra maskinen.

Mens det arbeides pa skra og loddrette flater og over hodet

skal magnetborstativet sikres med den medleverte kjeden, slik
at den ikke faller ned ved strembrudd.

Sikkerhetskjeden skal festes slik at borestativer beveger seg
bort fra bruker ved strembrudd.

Den maksimale holdekraften hos kullstoffattig stal blir nadd nar
materialet har minst en tykkelse pa 12 mm.

Ikke utsett borestativet for regn og ikke bruk det i fuktige eller i
rom der det er eksplosjonsfare.

FORMALSMESSIG BRUK

Borestativet kan brukes for store boringer i stal og i andre
jernholdige metall. Der er mulig & bruke magnetborestativet
samtidig med lysbuesveising.

Dette apparatet ma kun brukes til de oppgitte formal.

NETTILKOPLING

Skal kun tilkoples enfase-vekselstrgm og kun til den
nettspenning som er oppgitt pa typeskiltet. Skal kun tilkoples
stikkontakter med jordet kontakt.

28 NORSK

.................. 380833 01... .............3808 51 01...

.000001-999999 ...000001-999999
. . 1100 W

100 W

. 220/260/ min”'

.. 350/420 min-'
..115/160/ min'
190/260 min*'

OVERLASTVERN (MDE 42)

Ved lengre tids overbelastning kopler elektronikken ned til
redusert turtall. Maskinen gar langsomt videre til avkjeling av
motorviklingen. Etter utkopling og ny innkopling kan det
arbeides videre med maskinen i nominelt lastomrade.
Varigheten til avkjglingsfasen er avhengig av graden pa
overbelastningen.

CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer i alene ansvar at produktet beskrevet i "Teknisk
data“ overensstemmer med alle relevante forskrifter til Eu
direktiv 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/EF og de
falgende harmoniserte normative dokumentene.

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

Alexander Krug

Managing Director c €

Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strate 10

71364 Winnenden
Germany

ARBEIDSHENVISNINGER

Blir maskinen med paslatt magnet lengre tid ikke brukt, minner
hvert 5. minutt en kort stetvis signaltone pa denne tilstanden.
Boring i tynt stal og i NE-metall

Magnet borestatives maksimale kraft hos kullstoffattig stal blir
nadd

nar materialet har minst en tykkelse pa 12 mm.

Ved boring av stal med en tykkelse mindre enn 6 mm og i
NE-metall m& man feste en stalplate pa minst 250x250x12mm
pa materialet og sa stille borestativet pa denne platen.

Boring i runt og sterkt buet metall
Sett borestativet med magnetsfotens lange side paralell til
aksen til materialet som skal bores.

Fyll ut den frie plassen under magnetfoten med stalkiler og
stalstenger, slik at s& mange magnetiske kraftlinjer som mulig
kan forlgpe fra magnetkjernen via materialet til magnetfoten.

Borets akse skal ved dette veere rettet eksakt pa sentrum av
materialet som skal bearbeides, for elles kan boret forlgpe lett
til siden.

VEDLIKEHOLD

Drypp en par dréper olje pa fortanningen av tannstangen.
Lageret til fremférings akselen er selvsmerende og skal aldri
oljes. Glideflaten til sleden skal smgres med Molykote-fett.

Bruk kun Milwaukee tilbehar og Milwaukee reservedeler.
Komponenter der utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes ut
hos Milwaukee kundeservice (se brosjyre garanti/
kundeserviceadresser).

Ved behov kan det fas en eksplosjonstegning av apparatet hos
kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralte 10, 71364 Winnenden, Germany ved
angivelse av maskinens type og det sekstallige nummeret pa
maskinens skilt.

SYMBOLER

OBS! ADVARSEL! FARE!

Trekk stapslet ut av stikkontakten far du
begynner arbeider pa maskinen.

Les ngye gjennom bruksanvisningen far maskinen
tas i bruk.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med
maskinen.

Elektriske apparat skal ikke kastes sammen
med vanlig husholdningsavfall.

Elektriske og elektroniske apparat skal samles
separat og leveres til miljgvennlig deponering til
en avfall bedrift.

Informer deg hos myndighetene pa stedet eller
hos din fagforhandler hvor det finnes recycling
bedrifter oppsamlingssteder.

c € CE-tegn

( '\ Nasjonalt Konformitetstegn Ukraina

EurAsian Konformitetstegn.




MDE 42 MD 4-85

TEKNISKA DATA Magnetkarnborrenhet

ProduktionSNUMMET .........o.oiiiiiiiiiiiieie e s

Nominell upptagen effekt, motor..
Upptagen effekt, magnet ...
Obelastat varvtal......

Belastat varvtal.

Slag gd.
Stativets min.
Stativets max. hojd (sladen i topposition)..
Magnetfotens storlek ......
Max. magnetkraft............
Max. borrdiameter med borrkrona
Max. borrdiameter med spiralborr
Max. materialtjocklek..
Spmdelfaste
Typlskt varderad acceleration i hand-arm-omradet.....
Typisk A-varderad ljudniva:
Ljudtrycksniva
Ljudeffektsniva
Anvand hoérselskydd!
Matvardena har tagits fram baserande pa EN 61 029.

E VARNING! Las all sékerhetsinformation och alla
anvisningar. Fel som uppstar till foljd av att anvisningarna
nedan inte foljts kan orsaka elst6t, brand och/eller allvarliga
kroppsskador.

Férvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

A SAKERHETSUTRUSTNING

Anvand alltid maskinens skyddsanordningar. Anvénd alltid
skyddsglaségon, skyddshandskar och hérselskydd.

Avlagsna aldrig span eller flisor nér maskinen ar igang.

Borra inte i maskinhuset, da detta kan skada skyddsisoleringen
(anvand klisteretiketter om skylt behdver fastas).
Stickkontakten har inget underspéanningsskydd, dvs om
stromavbrott uppstatt, kommer maskinen att starta pa nytt, om
man har glomt att stdnga av den.

Drag alltid ur kontakten nar du utfor arbeten pa maskinen.
Maskinen skall vara frankopplad innan den anslutes till
vaggurtag.

Natkabeln skall alltid hallas ifrdn arbetsomradet. Léagg kabeln
bakat i forhallande till arbetsriktningen.

Sakra magnetborrstativet med medlevererad kedja vid arbeten
pa sluttande eller vertikala ytor, eller nér stativet anvands upp
och ner t ex under tak, sa att det inte faller ner vid strémavbrott.

Sakerhetskedjan maste appliceras sa att magnetborrstativet ror
sig fran anvandaren vid stromavbrott.

Maximal hallkraft nas pa stal med lag kolhalt och en
materialtjocklek av minst 12 mm.

Utsatt inte magnetborrstativet for regn och anvand det inte i
fuktiga eller icke flamsakra rum.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Magnetborrstativet ar anpassat for borrning av stora hal i stal
och andra jarnhaltiga metaller. Det &r mgjligt att anvanda
magnetborrstatiet samtidigt som bagsvetsning pagar.

Maskinen far endast anvéndas for angiven tillampning.

NATANSLUTNING

Endast till enfas. Véxelstrdém och endast till den natspanning
som finns angiven pa effektskylten. Anslut endast till
skyddsjordat vagguttag.
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OVERBELASTNINGSSKYDD (MDE 42)

Overbelastningsskydd som utléses vid hogre belastning.
Maskinen fortloper langsamt for att kyla motorlindningarna. Inte
forran tillracklig kylning astadkommits ar det mgjligt att starta
maskinen, sla da maskinen av och pa igen.

CE-FORSAKRAN

Vi intygar och ansvarar for att den produkt som beskrivs under
"Tekniska data" dverensstammer med alla relevanta
bestammelser i direktiv 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU,
2006/42/EG och féljande harmoniserade normerande
dokument:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

e o
Alexander Krug

Managing Director c €

Befullméktigad att sammanstalla teknisk dokumentation.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strate 10

71364 Winnenden
Germany

HANTERINGS- ANVISNING

Om maskinen ej varit igang under en lang period trots att
magnetfaltet ar aktiverat, hors en kort intervallton var 5:e minut
som paminnelse.

Borrning i tunt stal och i icke-jarnmetaller
Maximal hallkraft nas pa stal med lag kolhalt och en
materialtjocklek av minst 12 mm.

Vid borrning i stal med en tjocklek mindre &n 6 mm, eller i
icke-jarnmetaller maste en stalplat med minimimatten
250x250x12 mm fixeras pa arbetsstycket. Magnetborrstativet
kan sedan fastas pa denna plat.

Borrning i rundade eller mycket buckliga arbetsstycken

Placera magnetborrstativet med dess langre sida parallellt med
arbetsstyckets tilltankta axel.
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Fyll tomrummet under magnetfoten med stalkilar eller -rér sa
att ett magnetfalt kan byggas upp mellan arbetsstycke och
magnetfot.

Borrens tilltdnkta centrumlinje maste peka rakt mot
arbetsstyckets tilltankta centrumlinje, annars kan borren glida i
sidled.

SKOTSEL

Kuggstangen skall da och da smorjas med nagra droppar olja.
Mataraxelns lager ar sjalvsmorjande och behover darfor ej
smorjas. Fetta in sladens ytor med Molykote fett.

Anvand endast Milwaukee-tillbehér och Milwaukee-reservdelar.
Komponenter, for vilka inget byte beskrivs, skall bytas ut hos
Milwaukee-kundtjanst (se broschyren garanti-/
kundtjanstadresser).

Vid behov kan du rekvirera apparatens sprangskiss antingen
hos kundservicen eller direkt hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralte 10, 71364 Winnenden, Germany. Du ska da
ange maskintypen och numret pa sex siffror som star pa
effektskylten.

SYMBOLER

OBSERVERA! VARNING! FARA!

Drag alltid ur kontakten nar du utfor arbeten pa
maskinen.

Las instruktionen noga innan du startar maskinen.

Anvand alltid skyddsglaségon.

Elektriska maskiner och elverktyg som kasseras
far inte slangas tillsammans med de vanliga
hushallssoporna.

& Elektriska maskiner och verktyg samt
elektronisk utrustning som kasseras ska samlas
separat och ldmnas till en avfallsstation for
miljévanig avfallshantering.

Kontakta den lokala myndigheten respektive
kommunen eller fraga aterforsaljare var det
finns speciella avfallsstationer for elskrot.

CE-symbol
|‘ Nationell symbol for 6verensstammelse Ukraine

TR 066
EurAsian 6verensstdmmelsesymbol.
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TEKNISET ARVOT Magneettikeernaporausyksikko

TUOtANTONUMETO ... e

Moottorin nimellistehontarve
Magneetin tehontarve...........
Kuormittamaton kierrosluku .

Iskun p
Telineen plemn us.....
Telineen suurin korkeus (kelkka ylaasennossa) ..
Magneettijalan koko........
Magneettivoima, max .
Suurin poraushalkaisija kalvaimella.
Suurin poraushalkaisija porantera
Suurin materiaalinpaksuus
Karapidin ...
Paino .........
Tyypillisesti arvioitu kiihtyvyys kasi-kasivarsi-alueelle
Tyypillinen A-arvioitu &anitaso:
Melutaso
Aanenvoimakkuus ...
Kayta kuulosuojaimial!
Mitta-arvot méaaritetty EN 61 029 mukaan.

E VAROITUS! Lue kaikki turvallisuusmaéaraykset ja ohjeet.
Turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlydnti saattaa johtaa
sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumiseen.
Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta varten.

A TURVALLISUUSOHJEET

Laitteen suqavarustelta on ehdottomasti kaytettava. Kayta
laitteella tyéskennell aina suojalaseja. Suojakasineiden,
turvallisten ja tukevapohjaisten kenklen, kuulosuojainten ja
suojaesiliinan kayttéa suositellaan.

Lastuja tai puruja ei saa poistaa koneen kaydessa.

Laitteen runkoon ei saa porata reikid, koska suojaeristys voi
vahingoittua (kayta tarroja).

Irrota aina pistotulppa seindkoskettimesta ennen koneeseen
tehtavia toimempiteita.

Varmista, ettd kone on sammutettu ennen kytkemista
sahkdverkkoon.

Pida sahkojohto poissa koneen kayttéalueelta. Siirra se aina
taaksesi.

Kiinnitd magneettiporausteline mukana toimitetulla
varmuusketjulla tydskennellessasi vinoilla tai pystysuorilla
pinnoilla tai paan ylapuolella, ettei laite padse putoamaan
mahdollisten virrankatkosten aikana.

Varmuusketju tulee asettaa siten, etté porausteline liikkkuu
kayttajasta pois pain mahdollisen sédhkokatkon sattuessa.
Paras pitovoima saavutetaan kaytettdessa terasta jonka
hiilipitoisuus on alhainen ja materiaalin paksuus vahintaan 12
mm.

Porausteline tulee suojata sateelta eika sita pida kayttaa
kosteissa tai herkasti syttyvissa tiloissa.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Porausteline soveltuu lapimitaltaan suurten reikien
poraamiseen terékseen ja muihin rautametalleihin.
Magneettiporaustelinetta voi kayttaa kaarihitsauksessa.

Ala kéyté tuotettaa ohjeiden vastaisesti.

VERKKOLIITANTA

Koneen saa liittda vain 1-vaiheiseen vaihtovirtaan tyyppikilven
mukaiselle jannitteelle. Koneen saa liittda vain
maadoituskoskettimella varustettuihin pistorasioihin.

MDE 42 MD 4-85
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YLIKUORMITUSSUOJA (MDE 42)

Koneen kuormituksesta ohjautuva suojajaérjestelma. Kone
pydrii hitaasti eteenpain mootorin kaamitysta jaahdyttéden. Kone
voidaan kaynnistaa vasta, kun se on riittavasti jadhtynyt; ko.
tarkoitusta varten kone on pysaytettava ja kdynnistettava
jalleen.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Vakuutamme yksinvastuullisesti, ettd kohdassa "Tekniset
tiedot" kuvattu tuote vastaa kaikkia sité koskevia direktiivien
2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/EY maarayksia seka
seuraavia harmonisoituja standardisoivia asiakirjoja:

EN 60129-1:2009+A11:2010
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KAYTTOVIHJEITA

Mikali kone on pitkdhkon ajan kayttamatta magneettikentan
ollessa kytkettyna paalle, iimoittaa laite tastd 5 minuutin valein
kuuluvalla sarjalla lyhyité aanimerkkeja.

Poraaminen ohueen terakseen ja ei-rautapitoisiin metalleihin
Paras pitovoima saavutetaan kaytettdessa terasta jonka
hiilipitoisuus on alhainen ja materiaalin paksuus vahintaan 12
mm.

Porattaessa terakseen, jonka paksuus on alle 6 mm tai
ei-rautapitoisiin metalleihin, tulee tyokappaleeseen kiinnittaa
teraslevy, jonka koko on véhintdan 250 x 250 x 12 mm.
Porausteline asetetaan talle teraslevylle.

Pydreaan tai hyvin epatasaiseen materiaaliin poraaminen
Aseta porausteline siten, ettd magneettijalan pidempi sivu on
yhdensuuntainen tykappaleen akselin kanssa.

Tayta magneettijalan alle jaava tyhja tila teraskiiloilla tai
-tangoilla siten, ettd mahdollisimman monta magneettista
voimaviivaa kulkee magneettisydamesta tyokappaleen kautta
magneettijalkaan.

Huomaa my®s, ettd poran akselin tulee kohdistua tarkalleen

tydkappaleen keskelle, silla muuten pora saattaa liikkua
sivusuunnassa.

HUOLTO

Voitele silloin télléin hammastangon hampaat muutamalla
Oljytipalla. Syéttdvarren laakereita ei pida voidella. Voitele
kelkan liukupintaa rasvalla (Molykote).

Kayta ainoastaan Milwaukee lisatarvikkeita ja Milwaukee
varaosia. Mikali jokin komponentti, jota ei ole kuvailtu, tarvitsee
vaihtoa ota yhteys johonkin Milwaukee palvelupisteista (kts.
listamme takuuhuoltoliikkeiden/ palvelupisteiden osoitteista)

Tarvittaessa voit pyytaa laitteen rajahdyspiirustuksen iimoittaen
konetyypin ja tyyppikilvessa olevan kuusinumeroisen luvun
huoltopalvelustasi tai suoraan osoitteella Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Strasse 10, 71364 Winnenden, Saksa.

SYMBOLIT

HUOMIO! VAROITUS! VAARA!

Irrota aina pistotulppa seinakoskettimesta ennen
koneeseen tehtavia toimempiteita.

Lue kayttéohjeet huolelleisesti, ennen koneen
kéynnistamista.

Kayta laitteella tydskennellesséasi aina
suojalaseja.

Sahkolaitteita ei saa havittaa yhdessa
kotitalousjatteiden kanssa.

Sahko- ja elektroniset laitteet tulee kerata
erikseen ja toimittaa kierratysliikkeeseen
ymparistoystavallista havittamista varten.

Pyyda paikallisilta viranomaisilta tai alan
kauppiaaltasi tarkemmat tiedot kierratyspisteista
ja kerayspaikoista.

c € CE-merkki
(qu Kansallinen standardinmukaisuusmerkki
TR 066

Ukraina

[ EurAsian-vaatimustenmukaisuusmerkki.
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MDE 42 MD 4-85

TEXNIKA ZTOIXEIAMovdda S1drpnang Spdmavou payvnTikou upriva

APIBUOG TIAPAYWIYIAG .-ttt s

OvopaaoTIKH I0XUG TNG KIVATAPIAG UNXAVAG...
AtToppo@nuévn 1I0XUG TOU PayvATH.....
ApBUbC OTPOP RV XWPIG POoPTIO

Méyiotog aptOpOC OTPOP Y HE POPTIO.

Aladpopn ...
“Yyog opeocwm eAay
"Yyog opBoaTdamn péy. (oAlaenTnpag oTnv YnAotepn Béon) ..
MéyeBog payvnTikou TodI00.....
Méy. d0vapn payvatn ...............
Omn-@ pey. pe TPUTTAvI OTTAG TTUPAVA.
OTn-@ pey. PE TTARPES TPUTTAVI ...
Mey. 1rayxog UAikouU BIdTPNoNG...
Ytodoxn dgova..........
BAPOG.....eveeee.
Torkn} agloAoynuévn emrdyuvon oty mepLoxr) Tou Xeplov-Bpaxiova
Turukn A a§loAoynuévn ota0un BopovBou:
ZTdOuN NYNTIKAG Tieong....
ZTGOUN NXNTIKNG LOX0OG....
®dopdte npooTaacia akorg (wtaormideg)!
Tipég pétpnong eakpiBwuéveg katd EN 61 029.

E NPOZOXH! AlaBaoTe OAeg TIG 0dnyieg ao@aAeiag Kal Tig
odnyieg xpioewg. ApéAeieg katd TNV TAPNON Twv
TIPOEIBOTTOINTIKWYV UTTODEIGEWY UTTOPET VO TIPOKAAETOUV
nAekTPOTTANGia, Kivduvo TTupkayidg fi/kal cofapoug
TpauUPaTIoPoUg.

DuAGgTE OAEG TIG TTPOEIBOTTOINTIKEG UTTOBEIGEIG Kal 0dnyieg yia
KGBE pEANOVTIKR Xprion.

A EIAIKEZ YNOAEIZEIZ AZDAAEIAZ

Xpnowlomoleite onwadnnote T 8iaTagn mpootaciag e
UNXOVNG. ZTIG EPYATIEG e TN UNXavH POPATE TIAVTOTE
TIPOCTOTEVTIKA YUOAL. ZUVIOTAVTAL TA TIPOCTATEUTIKA YAVTIO,
To oTaBePA Kat avTIOALOONTIKA TIOTOUTOLa KAt N TToSId.

Ta Yps(la nta OK)\r]epS(; Bev eMTPEMETAL Va aTOpaKpUvovTal
UE KIVOULEVN TN UNXavn.

Mnv TpunaTe TO MEPIBANUA TNG OUOKELNG, ETEWBT OAAIGG Ba
Blakotei n MPOCTATEVTIKY) HOVKON (XPNOloToLEioTE
QAUTOKOAANTEG TIVAKIBEG).

Mpwv and k&Be epyacia atn unxavr) TIPARAETE TO PIG A6 TNV
nipiCa.

JuvbéeTe TN unxavr) oty mipiCa povo, epdoov BpiokeTal
QTMEVEPYOTIOMUEVT).

Kpatdte 10 kaAG610 GUVBEONG MAVTOTE HakPLA anod my
Tieploxn §paong me Unxavic. Mepvarte 1o kaAwdio mavrote
niow amoé T Pnxavr.

>€ epyaaoieg € KEKAIJEVEG Kal KABETEG ETTIPAVEIEG KAl UTTEPAVW
KEPAAAG TTPETTEI O payvnTIKGG 0pBoaTATNG dIGTPNONG Va
ao@aNIoTEl PE TNV TTPOUNBeudUEVN aAuaida, €101 WOTE O€
TIEPITITWON TITWONG PEUPATOG VA UNV UTTOPET VA TIETEN KATW.
H aAucida aopaleiag TpéTrel va ToroBeTnBei KaTd TETOIOV
TPATT0, WOTE 0 0PBOOTATNG DIATPNONG OE TIEPITITWAN TITWONG
PEUPATOG va KIvNBEei JakpId aTrd To XEIPIOTH.

H péyiotn dUvapn ouykpdTnong ETITUYXAVETAI O€ PTWXO O€
avBpaka xaAhuBa pe éva eAGxIoTo TaX0G UAIKOU Twv 12 mm.
Aev ekBETETE TOV 0pBOOTATN SIdTPNONG O€ Bpoxn kai dev Tov
)’(pncluorr,mshe o€ Bpeyuévoug, uypoUlg ry TTIKIVOUVOUG YIa
EKPNEN XWPOUG.

XPHZH ZYM®QNA ME TO ZKOMO NMPOOPIZMOY

O opBooTdTng dIGTPNONG PTTOPEI va XPNOIPOTIOINBE! yia TN
S1dvoign peyaAwv otrwyv og XaAuBa kal GAa péTaAda Trou
TepIEXOUV 0idnpo. Eival QIKTA n xpnoigoTioinan Tou
payvnTikoU 0pBoaTaTn BIATPNONG OE TAUTOXPOVN GUYKOAANGN
Qwrtevou Tégou.

AuTA N GUOKELN ETUTPEMETAL VO XPNOIoTOMmOei HdVO OUUP VA
L€ TOV QVOpEPOUEVO OKOTIO TIPOOPIOHOU.
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ZYNAEZH ZTO HAEKTPIKO AIKTYO

JUVBEETE TN OLUOKEUN LOVO OE LOVOPOOIKO EVAAAACTOOUEVO
e Kal pévo gV TAON BIKTUOU TIOU AVAMEPETE TNV
Tvokida 1ox00g. ZUVBEETE TN OUOKELN LOVO O€E TIPICEG e
€M MPOOTACiag (GOUKO).

MNPOZTAZIA YNEP®OPTQXHX (MDE 42)

o6tav undpxet LPNAG PoPTIo OToV KIVNTAPA, TOTE
evePYoToLEiTal N IpoaTaacia uTEPPOPTIONG. H unxavr
Aettoupyei oe xaun)\()Tspeq o-rpoq)éc yia va Kpud)oal n
TEPIEALEN TOU Klvm'r]pa MeTd anod ulct lK(]VOTlOlT]TlKn JUEN eivat
Buvan 1) evepyomoinon TG UNXaVAG, yia auTod oPoTe Kat
avayTe AUECKG PETA TN MNXOVT).

AHAQZH NIZTOTHTAZ EK

AnAwvoupe utrelBuva ATl TO TTPOIGV TTOU TTEPIYPAPETAI OTO
KePAAaIO « TexVvIKa XapaoTnpIKGy» €ival cuppaTo Pe TIG SIaTagelg
¢ Kovorikig Odnyiag 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU,
2006/42/EK Kal pe Ta akOAOUBA EVAPUOVIOUEVO KAVOVIOTIKA
éyypaga:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013
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YMNOAEIZEIX EPTAZIAZ

‘O1av n unxavrj e EVEPYOTTOINUEVOUG TOUG AYVATEG dEV
XPNOIUOTIOIEITAI YIa HEYAAUTEPO XPOVIKO DIAOTNHA, Evag
TIPOEIBOTIOINTIKOG XOG KABE 5 AeTrTé oag utTevBuUpidel TNV
KaTAoTACN QUTH.

Aiatpnon og AeTto XaAuBa kail un oidnpouxa JETaAAQ:

H péyioTn Suvapn ouykpdtnong Tou JayvnTikoy opBoaTdTn
SIAGTPNONG EMTUYXAVETAI OE PTWYO O€ dvBpaka XaAuBa pe Eva
eAayIoTo TTdK0G Twv 12 mm.

MNa n diaTpnon xdAuBa pe Aiydtepo amd 6 mm Tdxog kai un
a10npoUxa PETaAA TTPETTEI VO OTEPEWOETE Pia XaAUBOIVN
TAGKa dlaoTdoEwY TouAd)IoTov 250x250x12 mm emévw oTo
UAIKG KOl VO TOTTOBETATETE OTN OUVEXEID TOV 0pOOCTATN
B1GTpnoNg emavw oTnV TTAGKa auTn.

AiaTpnon og oTPAYYyUAO Kal TTOAU KaPTTUAWTO UAIKG
TotroBeteite TOV 0pBOCTATN BIATPNONG WE TNV HEYOAUTEPOU
uAKoug TTAEUpd Tou payvnTikoU Todiol TTapdAAnAa TTpog Tov
G&ova Tou UAIKOU TTOU TTPOKEITAI VO UTTOOTE! TN dIATPNOT.
[epiCete TOV EAEUBEPO XWPO KATW ATTO TO payvnTIKG TTOdI PE
o@riveg XaAuBa A paRdoug xaAuBa KaTd TETOIO TPOTIO, WOTE
KOTA TO OUVOTOV VO TTEPVOUV TTOAEG HayVNTIKEG YPAUPES
SuVAPEWY PECW Tou UAIKOU OTO payvnTiKG TTod!I. T

O agovag Tou TpuTTavioU TIPETTEI €3W VO KATEUBUVETAI OKPIBWG
OTO KEVTPO TOU UAIKOU eTTegepyaaiag, SIOTI DIGPOPETIKG TO
TPUTTAVI PTTopPEi €UKOAQ va 0dnynBei TTAdyia.

ZYNTHPHZH

Badete emdvw oTnV 0d6VTWaN TNG 0doVTWTAG paRdoU KaTd
SlaoTApata Aiyeg otayoveg AddI. Ta €dpava Tou agova
TPOWONG BIaBETOUV QUTOAITTAVAT Kal eV ETTITPETTETAI VA
NiravBouv. AimtaiveTe TV £mI@aveia oAioBnong Tou olioBnTrpa
ue ypdoo ypaeitn (Molykote).

Xpnotponoleite povo npood. eEapmuata Milwaukee kat
avtoAAakTikd Milwaukee. Kataok. TURROTA, TIOU 1) 0AAOYT
ToUg Bev MEPLYPAPETAL, AVTIKABIOTOVTAL OE (IO TEXVIKT|
unooTPIEN ™G Milwaukee (BAENe puUAAGSIO eyyunon/
B1eVBOVOEIG TEXVIKNG UTIOOTNPIENG).

Ze TIEPITITWON TTOU TO XPEIAOTEITE UTTOPEITE Va TTapayyeiAeTe
AeTTTOPEPEG OXEDIO TNG GUOKEURG aVaQEPOVTAG TOV TUTTO Kal TOV
€6aYnI0 apIBPG TIoU BPIoKETAI OTNV TTIVOKISK TEXVIKWY
XOPOKTNPIOTIKWY aTrd TNV €5UTTNPETNON TIEAATWV 1) aTTEUBEiag
a6 TNV Techtronic Industries GmbH, dietBuvon Max-Eyth-
Stralle 10, 71364 Winnenden, Germany.

MPOZOXH! MPOEIAOMOIHZH! KINAYNOZ!

Mpiv amd kaBe epyacia oTn unxavi TPARATE TO
@I ato TNV Tpica.

MNapakaAw diaBdoTe axoAaoTIKd TI 0dnyieg Xpriong
TpIv amd TV évapén Aeitoupyiag.

2TIG EPYATIEG PE TN PNXAVA POPATE TTAVTOTE
TIPOCTATEUTIKA YUOAIG.

HAekTPIKG pnxavApaTa Sev ETMITPETTETAI VOl
QTTOPPITITOVTal Padi UE T OIKIOKG aTTOPPiUpaTa.
HAEKTPIKG KOl NAEKTPOVIKE pnyavApoTa
GUAAéyovTal EEXWPIOTE Kal TTapadidovTal TTPog
avaKUKAWGON pPE TPOTTO QIAIKG TTPOG TO
TepIBAANOV O€ £TTIXEIPNON £TTECEPYaTiag
QTTOPPIPPATWY.

EvnuepwBeite atro TIG TOTTIKEG UTTNPETIES 1) aTTO
€IOIKEUPEVOUG EUTTOPOUG OXETIKA ME KEVTPO
avakUKAWoNG Kal GUAOYAG aTTOPPIMPATWY.

>Apa ouppdépewong CE
% EBviké orjua moTétnTag Oukpavia

EurAsian orjpa moTtétnTag.
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MDE 42 MD 4-85

TEKNIK VERILER Manyetik delik delme makinesi

Uretim NUMATAS! ........cveeiceceeeeeeeeeee e e

Tahrik motoru giris guci
Miknatisin gektigi glic
Bostaki devir sayisi..

payu g1, minimum

Sehpa yuksekI|g| maksimum (Kizak en yliksek konumda) .
Miknatish ayak biydkligi .......
Maksimum miknatis kuvveti
Gobekli delme uglariyla maksimum delme gapi .
Tam helezonik uglarla maksimum delme ¢api.
Delinebilen maksimum malzeme kalinligi .
Mil girisi...
Agirhgr ...
Degerlend|r|l|n tipik ivme:
Aletin A degerlendirmeli guriiltu seviyesi tipik olarak su degerdedir:

Ses basinci seviyesi

Akustik kapasite seviyesi...
Koruyucu kulaklik kullanin!
Olgum degerleri EN 61 029 e gore belirlenmektedir.

E UYARI! Bitlin giivenlik notlarini ve talimatlari okuyunuz.
Aciklanan uyarilara ve talimat hikimlerine uyulmadig takirde
elektrik carpmalarina, yanginlara ve/veya agir yaralanmalara
neden olunabilir.

Butiin uyarilari ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak (izere
saklayin.

A GUVENLIGINIZ ICIN TALIMATLAR

Aletin koruyucu donanimini mutlaka kullanin. Aletle galisirken
daima koruyucu gozliik kullanin. Koruyucu is eldivenleri,
saglam ve kaymaz ayakkabilar ve is 6nligi kullanmanizi
tavsiye ederiz.

Alet calisir durumda iken talas ve kirpintilari temizlemeye
calismayin.

Aletin gévdesini delmeyin, aksi taktirde koruyucu izolasyon
kesilir (yapisici etiket kullanin).

Aletin kendinde bir calisma yapmadan 6nce fisi prizden gekin.
Aleti sadece kapali iken prize takin.

Baglanti kablosunu aletten uzak tutun. Kablo daima aletin
arkasinda olmalidir ve toplanmamalidir.

Meyilli, dik alanlarda ve bas lzerinde calisirken delme
sehpasini aletle birlikte teslim edilen zincirle emniyete alin, aksi
takdirde elektrik kesintilerinde asagiya disebilir.

Emniyet zinciri yle takilmalidir ki, delme sehpasi elektrik
kesintilerinde kullanicidan uzaklasacak bigimde hareket etsin.

Maksimum tutma kuvvetine en azindan 12 mm'lik malzeme
kalinligindaki dustik karbon igerikli gelikte ulasilir.

Delme sehpasini yagmur altinda birakmayin ve islak, nemli
veya patlayici maddelerin bulundugu yerlerde kullanmayin.

KULLANIM

Delme sehpasi gelik ve diger demir iceren metallerdeki biyiik
caph deliklerin agilmasinda kullanilabilir. Miknatisli delme
sehpasi ark kaynagi islemi ile birlikte kullanilabilir

Bu alet sadece belirtigi gibi ve usulline uygun olarak
kullanilabilir.

SEBEKE BAGLANTISI

Aleti sadece tek fazli alternatif akima ve tip etiketi lizerinde
belirtilen sebeke gerilimine bagdlayin. Sadece koruyucu kontakl
prize baglayin.
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ZORLANMA EMNIYETI (MDE 42)

Motor asiri 6lgtide zorlandiginda asiri zoralama koruma
donanimi devreye girer. Motor sargilarinin sogumasi igin alet
yavas calismaya devam eder. Yeterli soguma saglandiktan
sonra alet tekrar galistirilabilir. Bu islem igin aleti kapatin ve
agin.

CE UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak "Teknik Veriler" bélimiinde tarif edilen
Grlinlin 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/EC sayili
direktifin ve agagidaki harmonize temel belgelerin biitlin onemli
hiikiimlerine uygun oldugunu beyan etmekteyiz:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

e o
Alexander Krug

Managing Director c €

Teknik evraklari hazirlamakla gérevlendirilmistir.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strate 10

71364 Winnenden
Germany

CALISIRKEN DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Miknatislar acik iken alet uzun sire kullaniimazsa, 5 dakikada
bir duyulan kisa uyari sesleri bu durumu kullaniciya bildirir.

ince celik ve demir disi metallerin delinmesi
Maksimum tutma kuvvetine en azindan 12 mm'lik malzeme
kalinligindaki diistik karbon icerikli celikte ulasilir.

6 mm'den daha ince gelikleri ve demir disi metalleri delmek igin
en azindan 250 x 250 x 12 boyutunda bir gelik bir levha
malzeme Uzerinde tespit edilmeli ve sonra delme sehpasi bu
levha (izerine getirilmelidir.

Yuvarlak ve ¢ok kivriimis malzemede delme
Delme sehpasi miknatisl ayaginin uzun tarafini delinecek
malzemenin eksenine paralel olarak yerlestirin.

Miknatis ayagi altindaki bos alani celik kama veya celik
cubuklarla doldurun. Bu sayede manyetik cekirdeklerden
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mimkin oldugu kadar cok manyetik kuvvet gizgisinin malzeme
lzerinden miknatis ayagina ulasmasini saglarsiniz.

Bu islem sirasinda matkap ucunun ekseni tam olarak islenen
malzemenin ortasina dogrultulmalidir, aksi takdirde matkap ucu
rahatgca yana kayabilir.

BAKIM

Disli gubugun dislerine zaman zaman birkag damla yag
damlatin. Basma milinin yatag! kendinden yaglamali olup,
kullanici tarafindan yaglanmamalidir. Kizagin kayici alanlarini
Molykote yagi ile yaglayin.

Sadece Milwauke aksesuari ve yedek pargasi kullanin. Nasil
degistirilecegdi aciklanmamis olan yapi pargalarini bir Milwauke
musteri servisinde degistirin (Garanti ve servis adresi
brostiriine dikkat edin).

Gerektiginde cihazin ayrintili gizimini, gli¢ levhasi izerindeki
makine modelini ve alti haneli rakami belirterek misteri
servisinizden veya dogrudan Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraRRe 10, 71364 Winnenden, Germany adresinden
isteyebilirsiniz.

SEMBOLLER

DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!

Aletin kendinde bir galisma yapmadan &nce fisi
prizden cekin.

Litfen aleti calistirmadan énce kullanma kilavuzunu
dikkatli bigimde okuyun.

Aletle caligirken daima koruyucu gézlik
kullanin.

Elektrikli cihazlarin evsel atiklarla birlikte
bertaraf edilmesi yasaktir.

Elektrikli ve elektronik cihazlar ayrilarak
biriktiriimeli ve gevreye zarar vermeden bertaraf
edilmeleri igin bir atik degerlendirme tesisine
gotirulmelidirler.

Yerel makamlara veya saticiniza geri donusum
tesisleri ve atik toplama merkezlerinin yerlerini
daniginiz.

c € CE isareti
@ Ulusal uygunluk isareti Ukrayna

EurAsian Uyumluluk isareti
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TECHNICKA DATA Vrtacka s magnetickym jadrem

MDE 42 MD 4-85

VYrODNT €ISI0......eiiiicic s

Jmenovity pfikon hnaciho motoru
PFikon magnetu ..........cccceevvenene
Pocet otacek pfi béhu naprazdno

Pocet otacek pfi zatizeni max ..
Zdv
Vyska stojanu min. ..
Vyska stojanu max.(suport v nejhofejsi poloze)..
Velikost magnetické patky ...
Max. magneticka sila............
Max. @ vrtani vrtakem do prediitého otvoru.
Max. @ vrtani vrtdkem do piného materialu .
Max. ioustka materidlu, kterou je mozné vrtat .
Upnuti vietena..
Hmotnost..........
Typicka vazena hodnota vibraci na ruce ..
Typicka vazena

Hladina akustického tlaku

Hladina akustického vykonu ....
Pouzivejte chranice sluchu !
Naméfené hodnoty odpovidaji EN 61 029.

E UPOZORNENI! Prectéte si vSechny bezpecnostni
pokyny a navody. Zanedbani pfi dodrzovani varovnych
upozornéni a pokyni mohou mit za nasledek Uder elektrickym
proudem, pozar a/nebo téZka poranéni.

VS8echna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

A SPECIALNi BEZPEGNOSTNi UPOZORNENi

Bezpodmineéné pouzivat ochranna zafizeni pfimocaré pily. Pfi
praci se strojem neustale nosit ochranné bryle. Doporucuje se
pouzivat ochranné rukavice, pevnou protiskluzovou obuv a
zastéru.

Pokud stroj bézi, nesmi byt odstrafiovany tfisky nebo odstépky.
Kryt stroje nenavrtavat, porusi se izola¢ni schopnost. (Pouzivat
samolepky.)

Pred zahajenim veskerych praci na stroji vytahnout sitovou
zastrcku ze zasuvky.

Stroj zapinat do zasuvky pouze kdyz je vypnuty.

Neustale dbat na to, aby byl kabel pro pfipojeni k elektrické siti
mimo dosah stroje. Kabel vést vzdy smérem dozadu od stroje.
P¥i praci na Sikmych a svislych plochach a nad hlavou je nutné
magneticky stojan vrtacky zajistit dodanym fetézem, aby
nemohl spadnout pfi vypadku proudu.

Bezpecnostni fetéz se musi pfipevnit tak, aby mohla obsluha
pfi vypadku proudu dat stojan vrtacky pryc.

Maximalni pfidrzna sila je dosaZena u nizkouhlikové oceli s
minimalni tloustkou materialu 12 mm.

Stojan vrtacky nevystavujte desti a nepouzivejte jej v mokrych
nebo vlhkych prostorech a ani v prostorech s nebezpec¢im
vybuchu.

OBLAST VYUZITi

Stojan vrtacky Ize pouzit k vrtani velkych otvord v oceli a jinych
kovech s obsahem Zeleza. PouZziti magnetického stojanu
vrtaCky soucasné pfi svafovani svételnym obloukem je mozné.

Toto zafizeni Ize pouzivat jen pro uvedeny Ucel.

PRIPOJENI NA SIT

Pripojovat pouze na jednofazovy stfidavy elektricky proud a
pouze na sitové napéti uvedene na Stitku. Je mozné pfipojeni
pouze na zasuvky s ochrannym kontaktem.
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OCHRANA PROTI PRETIZENi (MDE 42)

Pfi vy§Sim zatiZzeni motoru je aktivovana ochrana proti
pretiZeni. Vrtaci kladivo bézi pomalu déle, aby se ochladilo
vinuti motoru. Teprve po dostate¢ném ochlazeni vinuti je
mozné zapnuti vrtaciho kladiva. Pro tento ucel vrtaci kladivo
vypnout a znovu zapnout.

CE-PROHLASENI O SHODE

Vyhradné na vlastni zodpovédnost prohlaSujeme, ze se
vyrobek popsany v "Technickych udajich* shoduje se viemi
relevantnimi predpisy smérnice 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/
ES, 2006/42/ES a s nasledujicimi harmonizovanymi
normativnimi dokumenty:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

Alexander Krug

Managing Director C €

Zplnomocnén k sestavovani technickych podkladu.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden
Germany

PRACOVNi UPOZORNENI

Pokud se zafizeni pfi zapnutych magnetech del$i dobu
nepouziva, upozoriuje na tento stav kazdych 5 minut kratce za
sebou nasledujici zvukovy signal.

Vrtani do tenké oceli a nezeleznych kovu:
Maximalni pfidrzna sila magnetického stojanu vrtacky je
dosazena u nizkouhlikové oceli s minimalni tloustkou 12 mm.

Pfi vrtani oceli s tloustkou mensi nez 6 mm a vrtani
nezeleznych kovu se na material musi pfipevnit ocelova deska
0 rozmérech minimalné 250x250x12 mm a stojan vrtacky se
pak musi postavit na tuto desku.

Vrtani do kulatého a silné prohnutého materialu.
Stojan vrtacky postavte dlouhou stranou magnetické patky
rovnobézné k ose vrtaného materialu.
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Volny prostor pod magnetickou patkou vypliite ocelovymi kliny
nebo ocelovymi ty¢emi, aby od jader magnetu k magnetické
patce probihalo co nejvice magnetickych silocar.

Osa vrtaku se pfitom musi nasmérovat pfesné na stied
zpracovavaného materidlu, protoZe jinak muze vrtak snadno
sklouznout do strany.

UDRZBA

Na ozubeni ozubené ty¢e naneste obcas nékolik kapek oleje.
LoZiska posuvné hfidele jsou samomazna a nesméji se mazat.
Kluznou plochu suportu mazte mazivem se sulfidem
molybdenigitym.

Pouzivat vyhradné prisluSenstvi Milwaukee a nahradni dily
Milwaukee. Dily jejichz vymény nebyla popsana, nechte
vyménit v autorizovaném servisu (viz."Zaruky / Seznam
servisnich mist)

V pfipadé potfeby si miZete v servisnim centru pro zakazniky
nebo pfimo od firmy Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden, Némecko vyzadat
schematicky nakres jednotlivych dilu pfistroje, kdyZ uvedete typ
pristroje a Sestimistné Cislo na vykonovém Stitku.

SYMBOLY

POZOR! VAROVAN! NEBEZPECI!

Pfed zahajenim veskerych praci na stroji
vytahnout sitovou zastréku ze zasuvky.

Pred spusténam stroje si peclivé proctéte navod k
pouzivani.

Pfi praci se strojem neustale nosit ochranné
bryle.

Elektrické pristroje se nesmi likvidovat spole¢né
s odpadem z domacnosti.

Elektrické a elektronické pfistroje je tfeba sbirat
oddélené a odevzdat je v recyklacnim podniku
na ekologickou likvidaci.

Na mistnich ufadech nebo u vaseho
specializovaného prodejce se informujte na
recyklaéni podniky a sbérné dvory.

Znacka CE

4\7 Narodni znak shody Ukrajiny

Euroasijska znacka shody
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MDE 42 MD 4-85

TECHNICKE UDAJE Vitaéka s magnetickym jadrom

VYrOBNE GiSIO.......cuiiiciiiiciiee e s

Menovity prikon motora
Prikon magnetu.......
Otacky naprazdno

Vys .
Min. vyska stojana...
Max. vy$ka stojana (suport v najvyssej polohe)..
Velkost magnetickej nohy ...
Max. magneticka sila............
Max. @ vrtu s jadrovym (dutym) vrtakom
Max. @ vrtu s pinym vrtakom .......
Max. hrabka vitaného materialu..
Uchytenie vretena....
Hmotnost
Normovana hodnota zrychlenia v oblasti ruka-rameno. ...
Normovana A-hodnota hladiny zvuku.
Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu....
pouzivajte ochranu sluchu!
Namerané hodnoty uréené v sulade s EN 61 029.

E UPOZORNENIE! Precitajte si vSetky bezpe¢nostné
pokyny a navody. Zanedbanie dodrziavania Vystraznych
upozorneni a pokynov uvedenych v nasledujucom texte méze
mat za nasledok zasah elektrickym prudom, spdsobit poziar a/
alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpecnostné pokyny
starostlivo uschovajte na buduce pouzitie.

A\ SPECIALNE BEZPEGNOSTNE POKYNY

Ochranné zariadenie stroja bezpodmieneéne pouzivat: Pri praci
s0 strojom vzdy noste ochranné okuliare. Odporicame ochranné
rukavice, pevnu protiSmykovu obuv a zasteru.

Triesky alebo Ulomky sa nesmu odstrariovat za chodu stroja.

Nevitat do krytu pristroja lebo déjde k preruseniu ochrannej
izolacie (pouzit lepiace Stitky).

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastré¢ku zo zasuvky.
Len vypnuty stroj pripajajte do zasuvky.

Pripojovaci kabel drzte mimo pracovnej oblasti stroja. Kabel
smerujte vzdy smerom dozadu od stroja.

Pri préaci na Sikmych a zvislych plochach a nad hlavou je potrebné
zaistit magneticky stojan vitacky pomocou dodanej retaze tak,
aby pri vypadku elektrického pradu nespadol.

Bezpecnostna retaz musi byt pripevnena tak, aby sa pri vypadku
prudu stojan vitacky pohyboval smerom pre¢ od obsluhy.
Maximalna pridrzna sila sa dosiahne v pripade nizkouhlikovej
ocele pri minimalnej hribke materialu 12 mm.

Stojan vftacky nevystavujte dazdu a nepouzivajte vo vihkych a
mokrych priestoroch a v priestoroch, v ktorych hrozi
nebezpecenstvo vybuchu.

POUZITIE PODI’A PREDPISOV

Stojan vitacky mozno pouzivat na vitanie velkych otvorov do
ocele a inych kovov s obsahom Zeleza. Magneticky stojan vitacky
mozno pouzit za suasného oblukového zvarania.

Tento pristroj sa smie pouZivat len v stlade s uvedenymi
predpismi.

SIETOVA PRIPOJKA

Pripajat len na jednofazovy striedavy prad a na sietové napatie
uvedené na Stitku o vykonnosti. Pripajat len do zasuviek s
ochrannym kontaktom.
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OCHRANA PROTI PRETAZENIU (MDE 42)

Pri vysokom pretaZeni motora sa spusti ochrana proti pretazeniu.
Stroj zotrvava v pomalych otackach kvoli chladeniu vynutia
motora. Opéatovné spustenie je mozné aZ po dostatocnom
ochladeni, preto je stroj potrebné vypnut a opat zapnut.

CE - VYHLASENIE KONFORMITY

Vyhradne na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze vyrobok
popisany v "Technickych Gdajoch* sa zhoduje so vSetkymi
relevantnymi predpismi smernice 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/
EU, 2006/42/EC a nasledujucimi harmonizujicimi normativnymi
dokumentmi:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

Alexander Kru

Managing Director c €

Splnomocneny zostavit technické podklady.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

POKYNY KU PRACI

V pripade, Ze je magnet zapnuty a stroj sa dihSi ¢as nepouziva,
kazdych 5 minut upozorfiuje na tento stav signalizacny tén
opakujuci sa v kratkych intervaloch po sebe.

Vitanie do tenkej ocele a nezeleznych kovov:

Maximalna pridrzna sila magnetického stojana vftacky sa
dosiahne v pripade nizkouhlikovej ocele s minimalnou hribkou
materialu 12 mm.

Na vftanie ocele s hribkou men$ou ako 6 mm a na vftanie
nezeleznych kovov je potrebné upevnit na material ocelovu platriu
s minimalnymi rozmermi 250x250x12 mm a na tato platiu potom
postavit stojan vitacky.

Vitanie do oblého a silno ohnutého materialu

Stojan vftacky polozte dlhou stranou magnetickej nohy paralelne
k osi materialu, ktory idete vitat.

40 SLOVENSKY

Volny priestor pod magnetickou nohou vypliite ocelovymi klinmi
alebo ty¢ami tak, aby prebiehalo ¢o najviac magnetickych silociar
z magnetickych jadier cez material k magnetickej nohe.

Os vrtadka musi byt pritom nasmerovana presne na stred
opracovavaného materialu, v opacnom pripade by vrtak mohol
[ahko ubiehat do strany.

UDRZBA

Na ozubenie ozubeného hrebera naneste obcas niekolko kvapiek
oleja. LoZiska posuvného hriadela su samomastiace a nesmu sa
olejovat. Na mazanie klznej plochy suportu pouzivajte mastivo
Molykote.

Pouzivat len Milwaukee prislusenstvo a Milwaukee nahradné
diely. Suciastky bez ndvodu na vymenu treba dat vymenit v
jednom z Milwaukee zékaznickych centier (vid brozaru Zaruka/
Adresy zékaznickych centier).

V pripade potreby si mdZete v servisnom centre pre zdkaznikov
alebo priamo od firmy Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden, Nemecko, vyZiadat
schematicky nakres jednotlivych dielov pristroja pri uvedeni typu
pristroja a Sestmiestneho Cisla na vykonovom Stitku.

SYMBOLY

POZOR! NEBEZPECENSTVO!

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
Z0 zasuvky.

Pred prvym pouzitim pristroja si pozorne pre¢itajte
navod na obsluhu.

Pri praci so strojom vzdy noste ochranné
okuliare.

Elektrické pristroje sa nesmu likvidovat spolu s
odpadom z domacnosti.

Elektrické a elektronickeé pristroje treba zbierat
oddelene a odovzdat ich v recyklaénom podniku
na ekologicku likvidaciu.

Na miestnych Uradoch alebo u vasho
Specializovaného predajcu sa spytajte na
recyklaéné podniky a zberné dvory.

c € Znatka CE
@ Narodny znak zhody Ukrajiny

Euroazijska znacka zhody
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DANE TECHNICZNE Magnetyczny stojak wiertarski

MDE 42 MD 4-85

NUMer ProdukCyjNY........ccvoeiieiiiciiece e e

Znamionowy pobdr mocy przez serwomotor-...
Pobor mocy przez elektromagnes......
Predko$¢ bez obcigzenia......

ysoko$¢ stojaka min
Wysokos¢ stojaka maks. (sanie w najwyzszej pozyciji
Wielko$¢ stopy elektromagnesu..
Maks. sita elektromagnesu .........
Maks. $rednica wiercenia wierttem do otworu pod gwint..
Maks. $rednica wiercenia wierttem petnym ...
Maks. grubos$¢ wierconego materiatu.
Mocowanie wrzeciona ....
[O11=7.2- | T
Typowe przyspieszenie wazone w obszarze reka-ramie .....
Typowy poziom ci$nienia akustycznego mierzony wg krzywej A

Poziom ci$nienia akustycznego

Poziom mocy akustycznej
Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!
Zmierzone wartosci wyznaczono zgodnie z normg EN 61 029.

E OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa i instrukcje. Btedy w przestrzeganiu
ponizszych wskazéwek mogg spowodowaé porazenie prgdem,
pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i
wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

A INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Zawsze stosowaé ostony ochronne na elektronarzedziu.
Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.
Zalecane jest takze noszenie rgkawic, mocnego, nie
$lizgajacego sie obuwia oraz ubrania roboczego.

Podczas pracy elektronarzedzia nie wolno usuwac trocin ani
drzazg.

Nie wykonywa¢ otworéw w obudowie. Moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia instalacji ochronnej. Stosowac etykiety
samoprzylepne.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac zwigzanych z
elektronarzedziem nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Elektronarzedzie mozna poditgczaé do gniazdka sieciowego
tylko wtedy, kiedy jest wytgczone.

Kabel zasilajgcy nie moze znajdowac sie w obszarze roboczym
elektronarzedzia. Powinien on sie zawsze znajdowac sie za
operatorem.

Podczas prac na powierzchniach skosnych i pionowych oraz w
pozycji nad gtowg magnetyczny stojak wiertarski nalezy
zabezpieczy¢ dotgczonym tancuchem tak, aby w przypadku
wytgczenia pradu nie mogt spasé na ziemie.

tancuch zabezpieczajgcy nalezy umiesci¢ w taki sposéb, aby
obstugujacy mogt odsungé stojak wiertarski w wypadku
wytgczenia pradu.

Maksymalna sita trzymania w przypadku stali niskowgglowej
osiggnieta zostaje przy min. grubosci materiatu 12 mm.

Nie naraza¢ stojaka na dziatanie deszczu i nie uzywac go w

pomieszczeniach mokrych, wilgotnych i zagrozonych
wybuchem.

WARUNKI UZYTKOWANIA

Stojak wiertarski moze by¢ stosowany do wiercenia duzych
otworéw w stali i innych metalach zelaznych. Mozliwe jest
uzycie stojaka magnetycznego przy réwnoczesnym spawaniu
fukowym.

Produkt mozna uzytkowac wytgcznie zgodnie z jego
normalnym przeznaczeniem.
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PODLACZENIE DO SIECI

Silnik narzedzia przystosowany jest wytacznie do
jednofazowego pradu zmiennego o napigciu sieciowym
podanym na tabliczce znamionowej. Podtgczenie wytgcznie do
gniazdka z uziemieniem.

ZABEZPIECZENIE PRZECIAZENIOWE (MDE 42)

Przy zbyt duzym obcigzeniu uruchamia sig urzadzenie
ochronne silnika. Elektronarzedzie pracuje nadal na wolnych
obrotach umozliwiajgc schtodzenie silnika. Dopiero po
wiasciwym ochtodzeniu silnik mozna uruchomi¢ ponownie,
wytgczajgc i wiaczajac elektronarzedzie.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Oswiadczamy na naszg wytgczng odpowiedzialnosc¢, ze
produkt opisany w punkcie "Dane techniczne" jest zgodny ze
wszystkimi istotnymi przepisami Dyrektywy 2011/65/EU
(RoHs), 2014/30/UE, 2006/42/WE oraz z nastgpujacymi
zharmonizowanymi dokumentami normatywnymi:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

Alexander Krug c €
Managing Director

Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strate 10

71364 Winnenden
Germany

ZALECENIA EKSPLOATACYJNE

Jesli urzadzenie przy wtgczonych elektromagnesach nie jest
uzywane przez diuzszy czas, stan ten jest sygnalizowany co 5
minut w formie sygnatu akustycznego.

Wiercenie w cienkiej stali i metalach niezelaznych:
Maksymalna sita trzymania stojaka magnetycznego w
przypadku stali niskoweglowej osiagnieta zostaje przy min.
grubo$ci materiatu 12 mm.

Do wiercenia stali o grubo$ci mniejszej niz 6 mm oraz w
metalach niezelaznych nalezy zamocowa¢ na materiale ptyte
stalowg o wymiarach minimum 250x250x12 mm i nastgpnie
ustawic stojak na tej ptycie.

Wiercenie w materiale okragtym i mocno wygietym

Stojak zatozy¢ dtuzszg strong stopy elektromagnesu
réwnolegle do osi wierconego materiatu.

Wolng przestrzen pod stopg elektromagnesu wypetni¢ klinami
lub pretami stalowymi w taki sposob, aby przez materiat
przeptywato mozliwie jak najwiecej linii sit pola
elektromagnetycznego od rdzenia do stopy magnesu.

O$ wiertta musi by¢ przy tym skierowana doktadnie na centrum
obrabianego materiatu, poniewaz w przeciwnym razie wiertto
moze fatwo zboczy¢ na bok.

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Na uzebienie zebatki od czasu do czasu dac kilka kropli oleju.
tozyska watka pociggowego sg samosmarujgce i nie wolno ich
oliwi¢. Powierzchnig slizgowg san smarowac smarem
Molykote.

Uzywac tylko i wytgcznie wyposazenia dodatkowego
Milwaukee i czesci zamiennych Milwaukee. Gdyby trzeba byto
wymieni¢ czesci, ktére nie zostaly opisane, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem serwisu Milwaukee (patrz
wykaz adreséw punktéw ustugowych/gwarancyjnych).

W razie potrzeby mozna zamdwic¢ rysunek urzgdzenia w
roztozeniu na czesci podajgc typ maszyny oraz
szesciopozycyjny numer na tabliczce znamionowej w Punkcie
Obstugi Klienta lub bezposrednio w firmie Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLE

UWAGA! OSTRZEZENIE
NIEBEZPIECZENSTWO!

zwigzanych z elektronarzedziem nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia zapoznaé
sie uwaznie z trescig instrukcji.

’« Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Urzadzenia elektryczne nie mogg by¢ usuwane
razem z odpadami pochodzacymi z
gospodarstw domowych.

T Urzadzenia elektryczne i elektroniczne nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i w celu usuwania ich do
odpadoéw zgodnie z wymaganiami Srodowiska
naturalnego oddawac¢ do przedsiebiorstwa
utylizacyjnego.

Prosze zasiggna¢ informacji o centrach
recyklingowych i punktach zbiorczych u wtadz
lokalnych lub u wyspecjalizowanego dostawcy.

c € Znak CE

4\7 Krajowy znak zgodnosci Ukraina

[ H [ Znak zgodnosci EurAsian

POLSKI
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MUSZAKI ADATOK Magneses magfiré egység

GYAMASH SZAM....eeiviiiiieieteee ettt e

A hajtomi névleges teljesnmenyfelvétele .....
A magnes teljesitményfelvétele ..
Uresjarati fordulatszam......

Fordulatszam terhelés alatt max.

Lok .
AIIvanymagassag min.....
Allvanymagassag max. (szan felsé helyzetben)..
Magnestalp mérete.....
Max. magneseré.........
Furas-@ max. kdzpontfurat faréval.
Furas-@ max. teljesfurat faréval ..
Max. furhat6 anyagvastagség ..
Orséfelfogo....
Su

Szabvany szerint értékelt vibracié a kéz-kar tartomanyban....

Szabvany szerinti A-értékelésii hangszint:
Hangnyomas szint
Hangteljesitmény szint ...

Hallasvédd eszkdz hasznalata ajanlott!

A kozolt értékek megfelelnek az EN 61 029 szabvanynak.

E FIGYELMEZTETES! Olvasson el minden biztonsagi
Utmutatast és utasitast. A kdvetkez6kben leirt el8irasok
betartdsanak elmulasztasa dramitésekhez, tlizh6z és/vagy
sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjlk a kés6bbi hasznalatra gondosan 6rizze meg ezeket az
el6irasokat.

A KULONLEGES BIZTONSAGI TUDNIVALOK

A készulék biztonsagtechnikai felszereléseit feltétlendl
hasznalni kell. Munkavégzés kdzben ajanlatos
védészemiiveget viselni. Véddkeszty(, zart és csliszasmentes
cipd, valamint védékotény hasznalata szintén javasolt.

A munka kdézben keletkezett forgacsokat, szilkankokat,
térmeléket, stb. csak a késziilék teljes ledllasa utan szabad a
munkateriletrdl eltavolitani.

Ne furja meg a foglalatot, mert a védészigetelés nem épithetd
vissza hatékonyan. Hasznaljon ragaszté szalagot.

Barmilyen jellegli karbantartas vagy javitas el6tt a készuléket
aramtalanitani kell.

A készuléket csak kikapcsolt allapotban szabad ismét aram ala
helyezni.

Munka kézben a halézati csatlakozékabelt a sériilés elkerilése
érdekében a munkaterilettdl, illetve a késziiléktd! tavol kell
tartani.

Ferde és fiigg6leges fellileteken, valamint fej fol6tt végzett
munkanal a magneses furéallvanyt az egyitt szallitott lanccal
be kell biztositani, hogy aramkimaradas esetén ne eshessen le.

A biztonsagi lancot ugy kell felhelyezni, hogy a furéallvany
aramkimaradas esetén a kezel6tdl elfelé mozogjon.

A maximalis tartoerét kis széntartalmi acél esetében 12 mm-es
minimalis anyagvastagsag mellett lehet elérni.

A faréallvanyt nem szabad esének kitenni és nem szabad
nedves, nyirkos vagy robbanasveszélyes helyiségben
hasznaini.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A faréallvany acélban és mas, vastartalmu fémekben nagy
furatok kifirasahoz hasznalhatd. A magneses furéallvany
egyidejl ivhegesztés mellett is hasznalhato.

Akésziléket kizardlag az alabbiakban leirtaknak megfeleléen
szabad hasznalni.

HALOZATI CSATLAKOZTATAS

A készulék kizarolag egyfazisu valtéaramrol és az adattablan
megadott feszilltségen Uzemeltethetd. A haldzati csatlakoztatas
kizarolag foldelt dugaljba lehetséges.
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TULTERHELES-VEDELEM (MDE 42)

A motor fokozott terhelése esetén mikddésbe 1ép a tulterhelés
elleni védelem. A motor tekercselésének megfeleld hitése
érdekében a késziilék alacsony fordulaton miikodik tovabb.
Kizarolag a megfelelé hémérseklet elérése utan lehet a
készlléket Ujbdl a sziikséges fordulaton mikddtetni. llyen
esetben a késztléket elészor ki majd ujbol be kell kapcsolni.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Egyeddili felelésséggel kijelentjiik, hogy a "Miiszaki Adatok”
alatt leirt termék a 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/
EK iranyelvek minden relevans el6irasanak, ill. az alabbi
harmonzalt normativ dokumentumoknak megfelel:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

f%m%,
Alexander Krug

Managing Director c €

Muszaki dokumentacié dsszedllitasra felnatalmazva

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strate 10

71364 Winnenden
Germany

UTMUTATASOK A MUNKAVEGZESHEZ

Ha a gépet bekapcsolt magnes mellett hosszabb ideig nem
hasznaljak, 5 percenként egy sirlin ismétlédé jelz6hang
figyelmeztet erre a kérilményre.

Fuaras vékony acélban és szinesfémekben:
A magneses furdallvany maximalis tartéerejét kis széntartalmu
acél esetén 12 mm-es minimalis vastagsag mellett lehet elérni.

6 mm-nél vékonyabb acél és szinesfémek furadsahoz az
anyagra legalabb 250x250x12 mm méret(i acéllapot kell
rogziteni, és a furdallvanyt erre a lapra kell helyezni.

Furas kerek és erésen ivelt anyagban
A furéallvanyt a magnestalp hosszu oldalaval a furand6 anyag
tengelyével parhuzamosan kell felhelyezni.

A magnestalp alatti szabad teret acélékekkel vagy
acélpalcakkal ki kell tolteni ugy, hogy a magnesmagvakbol
kiindulva az anyagon keresztul minél tébb magneses erévonal
vezessen a magnestalphoz.

Kozben a furé tengelyét pontosan a megmunkalini kivant anyag
kdzepére kell iranyitani, mert kiilénben a furé kénnyen
elmozdulhat oldalra.

KARBANTARTAS

A fogasrud fogazatara idénként néhany csepp olajat kell
cseppenteni. Az el6tolotengelyen 6nkend csapagyak vannak,
igy azokat nem szabad olajozni. A szan csuszéfeliletét
molykote zsirral kell kenni.

Csak Milwaukee tartozékokat és Milwaukee potalkatrészeket
szabad hasznalni. Az olyan elemeket, melyek cseréje nincs
ismertetve, cseréltesse ki Milwaukee szervizzel (lasd Garancia/
Ugyfélszolgalat cimei kiadvanyt).

Igény esetén a készilékrdl robbantott rajz kérhet a géptipus
és a teljesitménycimként talalhat6 hatjegyl szam megadasaval
az On vevészolgalatanal, vagy kézvetlenll a Techtronic
Industries GmbH-tél a Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden,
Németorszag cimen.

SZIMBOLUMOK

FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

Barmilyen jellegli karbantartas vagy javitas el6tt
a készuléket aramtalanitani kell.

Kérjuk alaposan olvassa el a tajékoztatot miel6tt a
gépet hasznélja.

Munkavégzés kdzben ajanlatos
védbszemiiveget viselni.

Az elektromos eszk6zoket nem szabad a
haztartasi hulladékkal egyiitt artalmatlanitani.
Az elektromos és elektronikus eszkdzoket
szelektiven kell gydijteni, és azokat
kérnyezetbarat artalmatlanitas céljabdl
hulladékhasznosit6 Gizemben kell leadni.

A helyi hatésagoknal vagy szakkereskeddjénél
tajékozddjon a hulladékudvarokrol és
gy(ijtéhelyekrél.

c € CE-jelolés
@ Ukran nemzeti megfeleléségi jel6lés

Eurazsiai megfeleléségi jelzés.
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MDE 42 MD 4-85

TEHNICNI PODATKIBusaéa jedinica sa magnetskom jezgricom

Proizvodna Stevilka............cooeiiiiiiice

Imenski priklop pogonskega stroja.....
Zmogljivostni priklop magneta.....
Stevilo vrtljajev v prostem teku.

Stevilo vrtljajev pri obremenitvi maks.
Dvig .
Minimalna viSina stojala.....

Maksimalna viSina stOJaIa (Sani v skrajnem zgornjem poloZaju
Velikost magnetnega podnoZzja.
Maksimalna jakost magneta........
Vrtanje maksimalnega g-premera s sredi$¢nim svedrom ...
Vrtanje maksimalnega @-premera z navadnim svedrom v polno
Maksimalno ustrezno vrtanemi debelini materiala..
Vreteno.....

Tipi¢ni ugotovljeni pospesek na podro¢ju dlani/rok
Tipiéno A ocenjeni nivo jakosti zvoka:
Nivo zvo€nega tlaka
Visina zvo¢nega tlaka
Nosite zaS¢ito za sluh!
Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 61 029.

E OPOZORILO! Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Napake zaradi neupos$tevanja spodaj navedenih
opozoril in napotil lahko povzrocijo elektri¢ni udar, pozar in/ali
teZke telesne poskodbe.

Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v prihodnje $e
potrebovali.

A SPECIALNI VARNOSTNI NAPOTKI

Brezpogojno uporabljajte za$¢itne priprave stroja. Pri delu s
strojem vedno nosite za$¢itna o€ala. Priporo€amo za$¢itne
rokavice, trdno obuvalo, varno proti drsenju ter predpasnik.
Trske ali iveri se pri tekoGem stroju ne smejo odstranjevati.
Ohisja naprave ne navrtajte, ker se sicer prekine za$¢itna
izolacija (uporabljajte lepljive plos¢ice).

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtika¢ iz vti¢nice.

Stroj priklopite na vti€nico samo v izklopljenem stanju.
Vedno pazite, da se priklju¢ni kabel ne pribliza podro¢ju
delovanja stroja. Kabel vedno vodite za strojem.

Pri delu na poSevnih in navpi¢nih povrsinah in nad glavo, mora
stojalo magnetnega vrtalnika z v prilogi dobavljeno verigo biti
zavarovano tako, da nam v primeru izpada elektricnega toka ne
more pasti.

Varovalna veriga mora biti namea
ena tako, da stojalo vrtalnika v primeru izpada elektri
nega toka zaniha vstran od uporabnoka.

Maksimalno jakost oprijema dosegamo pri jeklih, katera so z
ogljikom revna, pri minimalni debelini materiala 12 mm.

Stojalo vrtalnika ne izpostavljamo deZju in ne ga vlazimo, ne
uporabljajmo ga v vlaznih ali eksplozivno nasiéenih prostorih.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Stojalo vrtalnika lahko uporabljamo pri vrtanju vegjih izvrtin v
jeklo in v druge Zelezo vsebujoce materiale. Mogoca je tudi
uporaba vrtalnika z magnetnim stojalom pri istoCasnem
varjenju s tokovnim lokom.

Ta naprava se sme uporabiti samo v skladu z namembnostjo
uporabiti samo za navede namene.

OMREZNI PRIKLJUCEK

Prikljucite samo na enofazni izmeniéni tok in samo na omrezno
napetost, ki je oznac¢ena na tipski ploscici. Prikljucite samo na
vtiénice z za$¢itnim kontaktom.
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PREOBREMENITVENA ZASCITA (MDE 42)

Pri visoki preobremenitvi motorja se sprozi zascita proti
preobremenitvi. Stroj te¢e pocasi dalje zaradi hlajenja navitja
motorja. Ponoven vklop stroja je mozen Sele po zadostni
ohladitvi, v ta namen stroj izklopite in ponovno vklopite.

CE-IZJAVA O KONFORMNOSTI

V lastni odgovornosti izjavljamo, da se pod "Tehni¢ni podatki"
opisan proizvod ujema z vsemi relevantnimi predpisi smernice
2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/ES in s slede¢imi
harmoniziranimi normativnimi dokumenti:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

Alexander Krug

Managing Director c €

Pooblasc¢en za izdelavo spisov tehniéne dokumentacije.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strake 10

71364 Winnenden
Germany

NAPOTKI ZA DELO

V kolikor naprava pri vkloplienem magnetu dlje Casa ni v rabi,
nas na stanje vsakih 5 minut opozori kratek zaporeden zvo¢ni
signal.

Vrtanje v tanko jeklo in druge materiale:

Maksimalno jakost oprijema stojala magnetnega vrtalnika
dosezemo pri jeklu z mjhno vsebnostjo ogljika pri debelini
12 mm.

Pri vrtanju jekla z manj kot 6 mm debeline in drugih materialov
moramo na obdelovanec pritrditi jekleno plo$¢o izmer vsaj
250x250x12 mm, na katero pritrdimo stojalo vrtalnika.

Vrtanje okroglega in moéno upognjenega materiala
Stojalo vrtalnika names$¢amo z dalj$o stranjo magnetnega
podnoZja vzporedno osi vrtanega materiala.

Prosti nenalegajoi prostor pod podnozjem magneta zapolnimo
z jeklenimi zagozdami tako, da bo z magnetnega jedra Cez
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material potekalo po mozZnosti ¢imve¢ magnetnih silnic proti
podnozju magneta.

Os svedra mora biti pri tem usmerjena to¢no proti sredis¢u
obdelovanega materiala, ker lahko sicer sveder rahlo stransko
zanese.

VZDRZEVANJE

Na ozobljenje zobatege letve od ¢asa do ¢asa nakapljamo
malo olja. Lezaji podajalnega valja so samomazalni in jih ni
dovoljeno oljiti. Drsno povrsina sani mazemo z Molykote
mastjo.

Uporabljajte samo Milwaukee pribor in Milwaukee nadomestne
dele. Poskrbite, da sestavne dele, katerih zamenjava ni
opisana, zamenjajo v Milwaukee servisni sluzbi (upoStevajte
broSuro Garancija/Naslovi servisnih sluzb).

Po potrebi je mogoce pri vaSem servisnem mestu ali
neposredno pri Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strate 10, 71364 Winnenden, Germany, narociti
eksplozijsko risbo naprave ob navedbi tipa stroja in na tablici
navedene Sestmestne Stevilke.

SIMBOLI

POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtikag iz
vtiénice.

Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete to
navodilo za uporabo.

Pri delu s strojem vedno nosite zas¢itna ocala.

Elektri¢nih naprav ni dovoljeno odstranjevati
skupaj z gospodinjskimi odpadki.

Elektri¢ne in elektronske naprave je potrebno
zbirati lo¢eno in za okolju prijazno odstranitev,
oddati podjetju za reciklazo.

Pri krajevnem uradu ali vaSem strokovnem
prodajalcu se pozanimajte glede reciklaznih
dvoriS¢ in zbirnih mest.

c € CE-znak
(4? Nacionalna oznaka skladnosti Ukrajina

EurAsian oznaka o skladnosti.
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MDE 42 MD 4-85

TEHNICKI PODACI Vrtalna enota z magnetnim jedrom

Broj Proizvodnj@........cccueiiiiciinciisiee et e

Nominalni prijem pogonskog stroja ...
Snaga prijema magneta............
Broj okretaja praznog hoda ..

Broj okretaja pod optere¢enjem
Hod..
Minimalna visin j
Maksimalna visina postolja (saonice na najgornjoj poziciji)..
Veli¢ina magnetnog podnozja...
Maksimalna snaga magneta.....
o-buSenja maksimalno sa svrdiom za navojne otvore
@-busenja maksimlano sa punim svrdiom ...
Maksimalna debljina materijala koji se busi.
Prijem vratila..
Tezina............
Tipiéno ocjenjena ubrzanja na podrucju ruke i Sake
Tipi¢an A-ocjenjen nivo buke:

nivo pritiska zvuka

nivo ucinka zvuka
Nositi zastitu sluhal!
Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuc¢e EN 61 029.

E UPOZORENJE! Procitajte molimo sve sigurnosna
upozorenja i upute. Ako se ne bi postivale napomene o
sigurnosti i upute to bi moglo uzrokovati strujni udar, pozar ifili
teSke ozljede.

Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buduéu
primjenu.

A\ SPECIJALNE SIGURNOSNE UPUTE

Bezuvjetno upotrijebiti zastitnu napravu stroja. Kod radova sa
strojem uvijek nositi zastitne naocale. Zastitne rukavice, ¢vrste i
protiv klizanja sigurne cipele kao i pregaca se preporucuju.
Piljevina ili iverje se za vrijeme rada stroja ne smiju
odstranjivati.

Kuciste uredaja ne busiti, jer se inace prekida zastitna izolacija
(upotrijebiti ljepljive plocice)-

Prije radova na stroju izvu¢i utika¢ iz uti¢nice.

Samo iskljuceni stroj prikljuiti na uti¢nicu.

Prikljuéni kabel uvijek drzati udaljenim sa podrucja djelovanja.
Kabel uvije voditi od stroja prema nazad.

Kod rada na kosim i okomitim povrSinama i iznad glave,
postolje magnetskog busenja mora biti osigurano sa

suisporucenim lancem, tako da on prilikom nestanka struje ne
moze pasti.

Sigurnosni lanac se mora tako namjestiti, da se postolje
busenja prilikom nestanka struje odmice dalje od posluzioca.
Maksimalna snaga drzanja se kod Celika sa malo ugljika
postize kod minimalne debljine materijala od 12 mm.

Postolje za buSenje ne izlagati ki$i i ne mociti ga, vlaziti ili
upotrebljavati ga u prostorijama ugrozenim od eksplozije.

PROPISNA UPOTREBA

Postolje za buSenje se moze upotrijebiti za buSenje velikih

busotina u ¢eliku ili u drugim metalima koje sadrze Zeljezo.
Upotreba postolja za magnetsko busenje kod istovremenog
elektro-lucnog zavarivanja je moguce.

Ovaj aparat se smije upotrijebiti samo u odredene svrhe kao
Sto je navedeno.

PRIKLJUCAK NA MREzU

Priklju¢iti samo na jednofaznu naizmjeni¢nu struju i samo na
napon struje naveden na plocici snage.Prikljuciti samo na
uticnice sa zastitnim kontaktom.

<
|
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ZASTITA PREOPTERECENJA (MDE 42)

Kod visokog optereéenja motora se ukljuCuje zastita
preopterecenja. Stroj radi sporo dalje zbog hladenja namotaja
motora. Tek nakon dovoljnog hladenja je moguée ukljucivanje
stroja, pri tome stroj iskljuciti i ponovno ukljuciti.

CE-IZJAVA KONFORMNOSTI

Izjavljujemo na osobnu odgovornost, da je proizvod opisan pod
"TehniCki podaci”, sukladan sa svim relevantnim propisima
smjernice 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/EC i sa
slijede¢im harmoniziranim normativnim dokumentima:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

.-’ZACZ‘

Alexander Krug c €
Managing Director

Ovlasten za formiranje tehnicke dokumentacije.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strate 10

71364 Winnenden
Germany

RADNE UPUTE

Ako se stroj kod uklju¢enih magneta duze vrijeme ne koristi,
svakih 5 minuta podsjeca jedan kratak signalni ton zaredom na
ovo stanje.

Busenje u tankom celiku i NE-metalima:

Maksimlana snaga drzanja magnetskog postolja za busenje se
kod Celika sa malo ugljika postize kod najmanje debljine od 12
mm.

Za busenije ¢elika debljine manje od 6 mm i NE-metala se mora
na materijalu pri¢vrstiti jedna ¢eliéna plo¢a od najmanje
250x250x12 mm i postolje za buSenje zatim postaviti na ovu
plocu.

Busenje u okruglom i jako savijenom materijalu
Postolje za buSenje sa dugom stranom magnetskog podnozja
postaviti paralelno prema osovini materijala koji se busi.
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Slobodan prostor ispog magnetskog podnozja sa ¢eli¢nim
klinovima ili €eli¢énim Stapovima ispuniti tako, da Sto je moguce
viSe magnetskih linija sile preko materijala protiu prema
magnetskom podnoZzju.

Osovina svrdla mora pri tome biti usmjerena to¢no na centar
materijala koji se obraduje, jer inage svrdlo moze proticati
pomalo postrani¢no.

ODRZAVANJE

Na ozubljenje ozup&ane Sipke sa vremena na vrijeme staviti
par kapi ulja. Lezaji vratila smicanja su samopodmazivacki i ne
smiju se mazati uljem. Klizne povrsine saonica podmazivati sa
Molykote mascu.

Primijeniti samo Milwaukee opremu i Milwaukee rezervne
dijelove. Sastavne dijelove, ¢ija zamjena nije opisana, dati
zamijeniti kod jedne od Milwaukee servisnih sluzbi (postivati
broSuru Garancija/Adrese servisa).

Po potrebi se crteZ pojedinih dijelova aparata uz navodenje
podatka o tipu stroja i Sestznamenkastog broja na plocici snage
moZze zatraziti kod vaseg servisa ili direktno kod Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden,
Njemacka.

|

PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!

Prije radova na stroju izvuci utikac iz uti¢nice.

Molimo da pazljivo pro€itate uputu o upotrebi prije
pustanja u rad.

Kod radova na stroju uvijek nositi zastitne
naocale.

Elektri¢ni uredaji se ne smiju zbrinjavati skupa
sa kuénim smecem.

Elektri¢ni uredaji se moraju skupljati odvojeno i
predati na zbrinjavanje primjereno okoliSu
Jednom od pogona za iskoriS¢avanje.
Raspitajte se kod mjesnih vlasti ili kod stru¢nog
trgovca u svezi gospodarstva za recikliranje i
mjesta skupljanja.

c € Oznaka-CE
@ Nacionalni znak konformnosti Ukrajina

EurAsian znak konformnosti.
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TEHNISKIE DATI Magnétiskais urbis

1ZIQIdES NUMUIS ... e

Nominala patereta jauda piedzinai.....
Magneta patereta jauda.....
Apgriezieni tuk$gaita ..

Statnes augstums min
Statnes augstums maks. (sliedes augseja stavokli
Magneta pamatnes lielums...
Maks. magneta speks...........
Urbja maks. @ urbjot ar gredzena urbi
Urbja maks. @ urbjot ar parasto urbi...
Maks. Urbjama materiala biezums ..
Varpstas urbja ievietoSanas ligzda ..
SVAIS .ot
Tipiski novértéts plaukstas un rokas paatrinajums
Tipiskais péc A vertétais trokSna limenis

trok$na spiediena limenis..

troksna jaudas limenis
Nésat troksna slapétaju!
Vértibas, kas noteiktas saskana ar EN 61 029.

E BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosTbas bridinajumus un
instrukcijas. Seit sniegto drosibas noteikumu un noradijumu
neievéroSana var izraistt aizdegSanos un bt par céloni
elektriskajam triecienam vai nopietnam savainojumam. Péc
izlasi$anas uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai
izmanto$anai.

A SPECIALIE DROSIBAS NOTEIKUMI

Noteikti vajag izmantot masinai paredzéto aizsargaprikojumu.
Stradajot ar masinu, vienmér janésa aizsargbrilles. Tiek ieteikts
nésat arT aizsargcimdus, slégtus, neslidosus apavus un
priekSautu.

Skaidas un atliizas nedrikst nemt ara, kamér masina darbojas.
Instrumenta korpusa nedrikst urbt caurumus, jo tadéjadi var tikt
sabojata aizsargizolacija (vajag izmantot uzliméjamas etiketes).
Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas apkopi,
masinu noteikti vajag atvienot no kontaktligzdas.

Masinu pievienot kontaktligzdai tikai izslégta stavokir.

Pievienojuma kabeli vienméer turét atstatus no masinas
darbibas lauka. Kabelim vienmér jaatrodas aiz masinas.

Urbjot slipas un vertikalas virsmas un augstak par galvu,
magnetiska urbja statni ir janodrosina ar lidzi doto kedi, lai
stravas padeves partraukuma gadijuma urbmasina nenokristu.

Dro$ibas kedi ir jauzliek ta, lai stravas padeves partraukuma
gadijuma urbja statne parvietotos prom no apkalpotaja.
Maksimalais noturo$ais speks pie zema oglekla satura terauda
tiek sasniegts pie minimala materiala biezuma 12 mm.

Urbja statni nedrikt pievienot kad list lietus un nedrikst lietot
mitras, slapjas vai eksplozijas bistamas telpas.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Urbja statni var lietot lielu urbumu veik$anai teraudos un citos
dzelzi saturoSos materialos. lespejama magnetiskas atatnes
urbja lietoSana vienlaicigi ar elektrometinasanu.

So instrumentu drikst izmantot tikai saskana ar minétajiem
lietoSanas noteikumiem.
TIKLA PIESLEGUMS

Pieslégt tikai vienpola mainstravas tiklam un tikai spriegumam,
kas noradits uz jaudas panela. Pieslégt tikai kontaktligzdam ar
aizsargkontaktiem.
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MDE 42 MD 4-85
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PARSLODZES AIZSARDZIBA (MDE 42)

Ja motora slodze ir augsta, tiek iedarbinats parslodzes
aizsargmehanisms. Masina turpina Iénam darboties, lai
atdzesétu motoru. Masinu var ieslégt tikai péc pietickamas
atdzeséSanas, §im nolikam masinu vajag izslégt un vélreiz
ieslegt.

ATBILSTIBA CE NORMAM

Més apliecinam, ka produkts, kura tehniskie parametri
aprakstiti "tehnisko datu lapa", pilniba atbilst prasibam saskana
ar direktivam 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/ES, 2006/42/EK un
attiecigajiem harmonizétajiem normativajiem dokumentiem:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

e o
Alexander Krug

Managing Director c €

Pilnvarotais tehniskas dokumentacijas sastadisana.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strate 10

71364 Winnenden
Germany

DARBA NORADES

Ja masina ar ieslegtu magnetu ilgu laiku netiek lietota, par Sadu
stavokli ik pec 5 minutem atgadina viens pec otra atskanosi
skanu signali.

UrbS8ana plana terauda un nemetalos:

Maksimalais magneta urbja statnes noturoSais speks pie
teraudiem ar zemi oglekla saturu tiek sasniegts pie minimala
biezuma 12 mm.

Urbjot teraudu ar biezumu, mazaku par 6 mm un nemetalus, uz
$i materiala ir janostiprina terauda plaksni ar izmeriem
250x250x12 mm un urbja statni janostada uz $is plates.

Urbjot apalus un stipri saliektus materialus

Urbja statni ar magneta atbalsta garako malu novietojiet uz
materiala paraleli urbjama materiala asij.

Brivo vietu starp magneta pamatni aizpildiet ar terauda kiliem,
lai pec iespejas vairak magnetisko liniju no magneta serdena
plustu caur materialu uz magneta pamatni.

Urbmasinas asij ir jabut precizi novietotai uz apstaradajama
materiala centra, jo preteja gadijuma urbmasina viegli var
novirzities uz saniem.

APKOPE

Laiku pa laikam uz zobstiena uzpiliniet daZzus pilienus ellas.
Padeves varpstas gultnis ir paSsmerejoss un to nav jaello.
Sliezu slidvirsmas jasmere ar Molykote smeri.

Izmantojiet tikai firmu Milwaukee piederumus un firmas
Milwaukee rezerves dalas. Lieciet nomainit detalas, kuru
nomaina nav aprakstita, kada no firmu Milwaukee klientu
apkalpoSanas servisiem. (Skat. brosaru "Garantija/klientu
apkalpo$anas serviss".)

Pé&c pieprasijuma, Jasu Klientu apkalpoSanas centra vai pie
Technotronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRRe 10,

71364 Winnenden, Vacija, ir iespéjams sanemt iekartas
montazas raséjumu, iepriek§ noradot iekartas modeli un sérijas
numuru, kas atrodas uz datu plaksnites un sastav no sesiem
simboliem.

SIMBOLI

UZMANTBU! BISTAMI!

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz
masinas apkopi, masinu noteikti vajag atvienot
no kontaktligzdas.

Pirms sakt lietot instrumentu, l0dzu, izlasiet
lietoSanas pamacibu.

Stradajot ar masinu, vienmér janésa
aizsargbrilles.

Elektroiekartas nedrikst izmest kopa ar sadzives
atkritumiem.

Elektriskas un elektroniskas iekartas ir jasavac
atseviski un janodod parstrades uznémumam,
kas no tam atbrivosies dabai draudziga veida.
Meklgjiet otrreizgjas parstrades poligonus un
savaksanas punktus vietéjas parvaldes iestadés
vai pie preces pardevéja.

c € CE markgjums
C | Ukrainas nacionalais atbilstibas simbols.

EurAsian atbilstibas markéjums.
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TECHNINIAI DUOMENYSGrezimo staklés magnetiniu padu

Produkto NUMETIS .......oviiiiiiiieieiiee e s

Variklio imamoji galia
Magneto imamoji galia
Sukiy skaicius laisva eiga..

Sikiy skai€ius su apkrova maks..

Maks. stovo aukshs
Magneto pagrindo dydis....
Maks. magneto jéga..........
Maks. grazto @, tuSciaviduris graztas
Maks. grgZto g, pilnas graztas.....
Maks. greztinas medziagos storis
Suklio lizdas...

Badingas jvertintas plastakos — rankos pagreitis....
Bidingas garso ygs, koreguotas pagal Adaznio cheralderistie;
Garso slégio lygis ....
Garso galios lygis ....
Nesioti klausos apsaugines priemones!
Vertés matuotos pagal EN 61 029.

E ISPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos nurodymus ir
instrukcijas. Jei nepaisysite Zemiau pateikty saugos nuorody
ir reikalavimy, gali trenkti elektros smugis, kilti gaisras ir/arba
galite sunkiai susizaloti arba suzaloti kitus asmenis.
ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir
ateityje galétumeéte jais pasinaudoti.

A\ YPATINGOS SAUGUMO NUORODOS

Batinai naudokite jrenginio saugos jtaisus. Dirbdami su
irenginiu visada nesiokite apsauginius akinius.
Rekomenduotina nesioti apsaugines pirstines, tvirtus batus
neslidziu padu bei prijuoste.

Draudziama iSiminéti droZles ar nuopjovas, jrenginiui veikiant.
Negrezkite prietaiso korpuso, nes suzalosite apsaugine
izoliacijg (naudokite lipdukus).

Prie$ atlikdami bet kokius jrenginyje, iStraukite i$ lizdo kiStuka.
Kistuka | lizda jstatykite, tik kai jrenginys isjungtas.

Maitinimo kabelis turi nebdti jrenginio poveikio srityje. Kabelj
visada nuveskite i$ galinés jrenginio pusés.

Dirbant prie pasvirusiy ir statmeny pavirsiy bei vir§ galvos
magnetinj greZtuvo stova reikia pritvirtinti kartu pristatoma
grandine, kad, dingus elektros srovei, jis nenukristy.

Saugos grandiné turi bati pritvirtinta taip, kad greztuvo stovas,
dingus elektros srovei, judéty nuo dirbanciojo tolyn.
Maksimali laikymo jéga prie mazo anglétumo plieno
pasiekiama, kai medziagos storis yra ne mazesnis kaip 12 mm.
Saugokite greztuvo stova nuo lietaus ir nedirbkite Slapioje,
drégnoje ar sprogioje aplinkoje.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Greztuvo stovas gali bati naudojamas dideléms kiauryméms
pliene ir kituose metaluose, kuriy sudétyje yra gelezies, grezti.
Magnetinj greztuvo stovg galima naudoti ir tuo metu, kai
virinama elektros lanku.

§; prietaisq leidziama naudoti tik pagal nurodyta paskirtj.

ELEKTROS TINKLO JUNGTIS

Jungti tik prie vienfazés kintamos elektros sroveés ir tik
specifikacijy lenteléje nurodytos jtampos elektros tinklg. Jungti
tik j lizdus su apsauginiu kontaktu.

MDE 42 MD 4-85
.................. 380833 01... .............3808 51 01...

.000001-999999 ...000001-999999
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..115/160/ min-!
190/260 min*'

APSAUGA NUO PERKROVOS (MDE 42)

labai perkrovus variklj, jsijungia perkrovos apsauga. Jrenginys
toliau létai veikia ir ausina variklio apvijas. Vél jjungti jrenginj
galima tik tada, kai jis pakankamai atvesta, tam jj reikia iSjungti
ir vél jjungti.

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS

Remiantis bendrais atsakomybés reikalavimais pareiskiame,
jog skyriuje "Techniniai duomenys" aprasytas produktas atitinka
visus toliau pateikty juridiniy direktyvy reikalavimus: 2011/65/
EU (RoHs), 2014/30/ES, 2006/42/EB ir kitus su jomis susijusius
norminius dokumentus:EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

.-’ZACZ‘

Alexander Krug c €
Managing Director

|galiotas parengti techninius dokumentus.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

NUORODOS DARBUI

Jei masina su jjungtais magnetais nenaudojama ilgesn;j laika,
kas 5 minutes pasigirstantis trumpas keliagubas garso signalas
primena apie tokig blseng.

Plono plieno ir negelezies metaly grezimas:

Maksimali magnetinio greZtuvo stovo laikymo jéga prie mazo
anglétumo plieno pasiekiama, kai medziagos storis yra ne
mazesnis kaip 12 mm.

Norint grezti plonesnj nei 6 mm plieng ar negelezies metalus,
ant medziagos reikia pritvirtinti ne mazesne kaip
250x250x12 mm plieno plokste ir greztuvo stovg statyti ant jos.

Apvalios ir labai iSlenktos medziagos grezimas
Pastatykite iSilgine magneto pagrindo puse lygiagrediai
greztinos medziagos asiai.

TusCig vietg po magneto pagrindu taip uzpildykite plieniniais
pleistais ar plieniniais strypais, kad nuo magneto Serdies |
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magneto pagrindg per medziagg eity kuo daugiau magnetinio
lauko jégos linijy.
Grazto asis tuo metu turi bati nukreipta tiksliai | apdorojamos

medZiagos centrg, nes kitaip graztas gali eiti j Sona.

TECHNINIS APTARNAVIMAS

Laikas nuo laiko uZlasinkite ant krumpliastiebio krumpliy keletg
lasy alyvos. Pastiimos veleno guolis yra savitepis ir jo teptl
negalima. Vezimélio slysties pavirsiy tepkite ,Molykote* tepalu.

Naudokite tik ,Milwaukee® priedus ir ,Milwaukee” atsargines
dalis. Dalis, kuriy keitimas neaprasytas, leidziama keisti tik
+Milwaukee" klienty aptarnavimo skyriams (Zr. garantija/klienty
aptarnavimo skyriy adresus brosidroje).

Esant poreikiui, nurodzius masinos modelj ir SeSiazenkl]
numer], esantj ant specifikacijy lentelés, klienty aptarnavimo
centre arba tiesiogiai , Techtronic Industries GmbH",
Max-Eyth-Str. 10, 71364 Winnenden, Vokietija, galite uzsakyti
iSpléstinj prietaiso bréZinj.

SIMBOLIAI

DEMESIO! |SPEJIMAS! PAVOJUS!

Prie$ atlikdami bet kokius jrenginyje, iStraukite i$
lizdo kistuka.

Prie$ pradédami dirbti su prietaisu, atidziai
perskaitykite jo naudojimo instrukcija.

Dirbdami su jrenginiu visada nesiokite
apsauginius akinius.

Elektros prietaisy negalima iSmesti kartu su
buitinémis atliekomis.

Bdtina rasiuoti elektros ir elektroninius prietaisus
ir atiduoti | atlieky perdirbimo centra, kad jie baty
utilizuoti netersSiant aplinkos.

Informacijos apie perdirbimo centrus ir atlieky
surinkimo jstaigas teiraukités vietos jstaigoje
arba prekybininko.

c € CE Zenklas
( '\ ' Nacionaliné atitikties zyma Ukrainoje

LEurAsian“ atitikties Zenklas.
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TEHNILISED ANDMED Magnet-siidamikpuurimismoodul

TOOTMISNUMDET ...ttt e

Jéumootori nimivoimsus....
Magneti voolutarve .........
Podrlemiskiirus tiihijooksul

6rgus min
Samba kdrgus max (kelk tlemises asendis
Magnetjala suurus.......
Max magnetjoud......
Puuri @ max stidamikupuuriga..
Puuri @ max téispuuriga............
Puuritava materjali paksus max
Spindli kinnitus..
Kaal .....cccoooveene
Tulpiliselt hinnatud kiirendus kaelaba ja kasivarre piirkonnas...
Tiupilised Afttriga hinnatud helitasemed:
Helirdhutase
Helivimsuse tase ...
Kandke kaitseks kdrvaklappe!
Mdbtevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 61
29.

E HOIATUS! Lugege koiki ohutusjuhiseid ja korraldusi.
Ohutusnduete ja juhiste eiramise tagajarjeks voib olla
elektril6ok, tulekahju ja/vdi rasked vigastused.

Hoidke kdik ohutusnduded ja juhised edasiseks
kasutamiseks hoolikalt alles.

A\ SPETSIAALSED TURVAJUHISED

Kasutage tingimata masina kaitseseadist. Masinaga t66tades
kandke alati kaitseprille. Soovitatavad on kaitsekindad, tugevad
ja libisemiskindlad jalanéud ning pall.

Puru ega pilpaid ei tohi eemaldada masina té6tamise ajal.
Arge puurige seadme korpusesse auku, kuna muidu katkeb
kaitseisolatsioon (kasutage kleepsilte).

Enne kdiki téid masina kallal tommake pistik pistikupesast
vélja.

Masin peab pistikupessa Uihendamisel olema alati valjallitatud
seisundis.

Hoidke Gihendusjuhe alati masina té6piirkonnast eemal.
Vedage juhe alati masinast tahapoole.

Kald- ja horisontaalpindadel ning peast kérgemal té6tamisel
tuleb magnetpuursammas kindlustada kaasasoleva ketiga, et
see ei saaks voolukatkestuse puhul alla kukkuda.

Julgestuskett paigalda nii, et voolukatkestusel kukub
puursammas kasutajast eemale.

Maksimaalne kontaktkinnitus stsinikuvaese terasega
saavutatakse min 12 mm paksuse materjaliga.

Arge hoidke puursammast vihma kées, marjas, niiskes véi
plahvatusohtlikus ruumis.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Puursammast saab kasutada suurte aukude puurimiseks
terasesse ja muudesse rauasisaldusega metallidesse.
Magnetpuursammast saab kasutada koos kaarkeevitusega.

Antud seadet tohib kasutada ainult vastavalt &ranaidatud
otstarbele.

VORKU UHENDAMINE

Uhendage ainult iihefaasilise vahelduvvooluga ning ainult
andmesildil drandidatud vérgupingega. Uhendage ainult
kaitsekontaktiga pistikupesadesse.
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ULEKOORMUSKAITSE (MDE 42)

Mootori suurel lilekoormusel rakendub td6le tilekoormuskaitse.
Masin t66tab mootori méhise jahutamiseks aeglaselt edasi.
Masina sissellilitamine on véimalik alles parast piisavat
jahtumist, selleks lilitage masin vélja ja uuesti sisse.

EU VASTAVUSAVALDUS

Me deklareerime ainuisikuliselt vastutades, et I6igus "Tehnilised
andmed"” kirjeldatud toode vastab direktiivide 2011/65/EU
(RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/EU kaigile olulisele tdhtsusega
eeskirjadele ning jargmistele harmoniseeritud normatiivsetele
dokumentidele:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

Alexander Krug

Managing Director C €

On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden
Germany

TOOJUHISED

Kui sisselllitatud magnetitega masinat ei kasutata pikemat
aega, meenutab seda iga 5 minuti tagant lihike helisignaalide
jada.

Ohukese terase ja vérvilismetallide puurimine:
Magnetpuursamba maksimaalne kontaktkinnitus stisinukivaese
terasega saavutatakse min 12 mm paksuse materjaliga.

Alla 6 mm paksusega terase ja varvilismetallide puurimiseks
tuleb materjalile kinnitada vahemalt 250x250x12 mm terasplaat
ning panna siis puursammas sellele plaadile.

Umarasse ja tugevalt painutatud materjali puurimine
Puursamba magnetjala pikem kilg panna puuritava materjali
telijega paralleelselt.
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Vaba pind magnetjala all téita teraskiilude ja terasvarrastega
nii, et vdimalikult rohkem magnetilisi joujooni kanduks
magnetisidamikest materjali kaudu magnetjalale.

Puuri telg peab olema tépselt suunatud puuritava materjali
keskmele, kuna puur véib muidu kergelt kdrvale libiseda.

HOOLDUS

Hammaslati hambumisele panna aeg-ajalt méni tilk &li.
Etteandevalli laagrid on iseméaarivad ning neid ei tohi dlitada.
Kelgu hdérdepinda maarida Molvkote-maardega.

Kasutage ainult Milwaukee tarvikuid ja Milwaukee tagavaraosi.
Detailid, mille valjavahetamist pole kirjeldatud, laske vélja
vahetada Milwaukee klienditeeninduspunktis (vaadake brosudri
garantii / klienditeeninduste aadressid).

Vajadusel saab nduda seadme plahvatusjoonise voimsussildil
oleva masinattiiibi ja kuuekohalise numbri alusel
klienditeeninduspunktist voi vahetult firmalt Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden,
Germany.

SUMBOLID

ETTEVAATUST! TAHELEPANU! OHUD!

Enne koiki téid masina kallal tdmmake pistik
pistikupesast valja.

Palun lugege enne kaikulaskmist kasutamisjuhend
hoolikalt 1&bi.

Masinaga t66tades kandke alati kaitseprille.

Elektriseadmeid ei tohi utiliseerida koos
majapidamisprigiga.

Elektrilised ja elektroonilised seadmed tuleb
eraldi kokku koguda ning keskkonnasobralikuks
utiliseerimiseks vastavas kaitlusettevottes ara
anda.

Kisige kohalikest padevatest ametitest voi
edasimuujalt kaitlusjaamade ja kogumispunktide
kohta jarele.

c € CE-mark
(qu Ukraina riiklik vastavusmark

Euraasia vastavusmark.
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TEXHUWYECKUE OAHHDIE ipenb Ha MarHUTHOW CToOliKe

CEPUNHBIA HOMEP MBLEIINS ....vvteienienieiesie e ese e b sseeene e

HomuHanbHast noTpeGnsemast MOLHOCTb NPUBOHOTO 3MEKTpoaBHUraTenst
MoTpebrsemas MOLLHOCTb MarHuTa.
Yucno o6opoToB 6e3 Harpyaku

Makc. ckopocTb nog, HarpyaKon

Xog,..
BbICOTA CTOMKN MUH. ....oviiiiiiiiieii e
BbicoTa CTOiKM Makc.(kapeTka B KpalHeM BEPXHEM NONOXEHUN
Pa3smepbl MarHuTHOro LuTaTmea
YaepxvBaroLas cnocobHOCTb MarHuTa Makc. ............
Makc. @ oTBepCTUS Npy CBEPIEHNM NOMbLIM CBEPIIOM.
Makc. @ oTBepCTUSi NpY CBEPIEHUM CTITNOLLHBIM CBEPIIOM
Makc. TonwuHa obpabateiBaemoro matepuana
Mocago4Hoe MecTo WnuHaens
Ban
OObIYHOE MOBBILLEHHOE YCKOPEHUE COCTaBNseT.
O6bI4HblE YPOBHM H3KOYACTOTHONO LUyMa MHCTPYMEHTA COCTABNSIHOT:
YpoBEHb 3BYKOBOrO AABNIEHNS .
YpOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTY .
Monb3yiiTecb NPUCNOCOBNEHNAMM )1 3ALUMTbI Clyxa.
3HayeHnst 3aMepsanncb B COOTBETCTBUM CO cTaHaapTom EN
61 029.

E NPEAYNPEXAEHUE! NpouTtute Bce ykasaHuA no
6e30MacHOCTY U MHCTPYKUMK. YNYyLIEHNS, AOMNYLLIEHHbIe
npv He cobnoaeHnn ykasaHuii U MHCTPYKLMIA MO TEXHKUKe
6e3onacHOCTN, MOTyT cTanb NPUYNHON 3NEKTPUYECKOro
NopaXeHwsl, noXxapa v TSHKEMNbIX TPaBM.

CoxpaHsAnTe 3TU MHCTPYKLMMU U yKa3aHusa AnsA 6yayuiero
WUCMNONb30BaHUA.

A PEKOMEHZALIMU MO TEXHUKE BE3OMNACHOCTU

Bcerga nonb3yntech 3aWmUTHOM KPbILLKOW HA MHCTPYMEHTE.
Mpun paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM BCeraa HaaesaiiTe 3alwmTHbe
04KkM. PekomenayeTcs HafeBaTb nepyaTku, NpoyHble
Heckonb3sLime 60TUHKM 1 hapTyk.

He y6upaliite onunku n 0610MKM Npu BKIOYEHHOM
MNHCTPYMEHTE.

He npoceepnvBaiTe Kopnyc, Tak kak 3almutHas n3onsaums
cTaHeT HeaPDEKTUBHON. [0Nb3YINTECH KNEKOWN NEHTON.

Mepen BbINOMHEHWEM KakMX-NG0 paboT nNo 06CnyXmMBaHMO
MHCTPYMEHTA BCEraa BbIHUMATE BUIIKY N3 PO3ETKM.

BcTaBnsinTe BUKY B PO3ETKY TOSIbKO MPW BbIKIIOHYEHHOM
MNHCTPYMEHTE.

JepxuTte cunoBoii NpoBof, BHE paboyelt 30Hbl MHCTPYMEHTA.
Bcerna npoknagbiavite kabenb 3a CNHOM.

Mpw ycTaHoBKe Ha HAKMOHHYIO UK BEPTUKATbHYHO
NOBEPXHOCTb, a Takxke CBEPIIoM BBepX (prKCMpoBaTh
MarHUTHY}0 CTOIKY CTaHKa LIeNbIo U3 KOMIIEKTa NocTaBku,
4TOGbI CTOMKA He ynana B Cry4ae OTKIOYEHUs HanPsKEHNS.

CTpaxoBOYHYHO Lienb HaknaablBaTb TakuM 06pa3om, YTobbl
UCKITIOYUTL B Criyyae 06ECTOUMBAHNS CMELLEHNE CTOVKM CTaHKa
B CTOPOHY oneparopa.

MakcumanbHas yaepxusatoLast CnocobHOCTb MarHUToB
[0CTUraeTcs Ha HU3KOYrNepoaUCTON CTanu TOSLLVHON
MUHUMYM 12 MM.

Bepeyb cBEPNUMbHbIN CTAHOK OT JOXASA, HE MCMONb30BaTb ero
B CbIPbIX, BMI&@XHbIX N B3PbIBOOMACHBIX MOMELLEHUSIX.

UCNOJIb30BAHUE

[laHHbIN CTaHOK NpefHasHa4eH Ans CBepreHns 6ombLInX
OTBEPCTUI B CTamNM W APYruX YepHbIx MeTannax. MoxHo
1CMOMb30BaTh €ro OAHOBPEMEHHO C MPUMEHEHUEM [yTOBO
CcBapku.

He nonbayiiteck AaHHbIM MHCTPYMEHTOM CrnocoboMm,
OT/IMYHBIM OT YKa3aHHOTO A1 HOPMabHOIO NMPUMEHEHWS.
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NOAKJIIOYEHUE K SJIEKTPOCETU

MoakntoyainTe TONbKO K 0AHOMA3HOM CETU NEPEMEHHOIO
TOKa U TONbKO C HanpsKeHNeM, ykasaHHbIM Ha Tabnuyke ¢
LaHHbIMU. PO3eTKM [OMXKHBI ObiTh 3a3eMEHbI.

3ALLUMTA OT NEPEIrPY3KW (MDE 42)

YCTPONCTBO 3aLLMTbl MOTOPA, KOHTPOMPYEMOE HArpy3KoW
Ha Hero. MIHCTpyMeHT ByaeT npofonkars MeAJIEHHO
paboTaTb 4TOObI aTb MOTOPY OCTbIThb. [ocne AOCTATO4HOro
OCTbIBAHUS UHCTPYMEHT MOXHO BKJIIO4WTb CHOBA,
npeABapuTENbHO BbIKIIOYMB €ro.

AEKJNAPALIUA O COOTBETCTBUU CTAHOAPTAM EC

Mol 3asBnsiemM nog COGCTBEHHYH OTBETCTBEHHOCTb, YTO
nsgenve, onucaHHoe B pasaene "TexHuyeckue
XapaKTEPUCTUKM", COOTBETCTBYET BCEM BaXKHbIM NPeAn1caHnsim
[vpektusbl 2011/65/EU (AnpekTnBa 06 orpaHnyeHnn
NPUMEHEHUSI ONaCHbIX BELLECTB B 3IEKTPUYECKUX W
3neKTPOHHbIX Npubopax), 2014/30/EU, 2006/42/EC n
npuBeAeHHbIM arnee rapMOHU3UPOBaHHLIM HOPMATUBHBIM
[OKyMeHTaM:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

Alexander Krug

Managing Director C €

YNONHOMOYEH Ha COCTaBMEHNE TEXHNYECKON AOOKyMeHTauunn.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden
Germany

COBETbI N0 3KCMNJIVATALIUU

Ecnu ctaHok AnuTenbHoe BpeMs He UCTonb3ayeTcs npu
BKITIOYEHHBIX MarH1Tax, Yepes kax/ble 5 MUHYT pasgaetcst
3BYKOBOW CUrHan NoBTOPSIOLLENCS TOHANbHOCTM, KOTOPbIN
HanoMmnHaeT 06 3TOM COCTOSHMM.

CBeprieHne 0TBepCTMIA B TOHKOW CTanm 1 LBETHbIX MeTannax:
MakcumanbHas yaepxvBatoLas cnocobHOCTb MarHuToB
[IOCTUraeTCsi Ha HN3KOYrMepoANCTON CTanm TONLLMHON
MUHUMYM 12 MM.

[ins cBepneHns ctanu TOMLLWHON MeHee 6 MM 1 LBETHBIX
MeTannos HeobxoaMMo 3akpenuTb Ha obpabaTsiBaeMom
marepuare cranbHyto niuTy pasmepami He MeHee
250x250x12 MM 1 3aTeM yCTaHOBUTb CBEPMUMbHYIO CTOKY Ha
3Ty NANTY.

CBeprieHne 0TBEPCTUIA B KPYrTOM UMK CUbHO U30THYTOM
matepuane

YCTaHOBWTL CBEPNUIIbHYIO CTONKY ASIMHHOWN CTOPOHOW
MarHUTHOrO LWTaTMBa napannenbHo ocy obpabaTbiBaemMoro
MaTepuana.

3anonHnTL CBOGOAHOE NPOCTPAHCTBO MOA MarHUTHBIM
LUTATMBOM CTarlbHbIMU KIMHBAMU UK CTEPXKHSAMU AJ1st TOTO,
YTOGbI OT MarHUTHbIX CEPAEYHIKOB Yepes MaTepuar K LUTaTuey
NPOXOAMNIO Kak MOXHO DOJbLLE MarHUTHBIX CUMOBbIX JIMHWIA.

Ocb cBepria npu 3TOM AorkHa 6bITb HanpasrneHa TOYHO Ha
LIeHTp 0BpabaTbiBaeMOoro U3aenus, MHade MOXeET JIerko
NPOW30MTI YBOA CBEPSIA B CTOPOHY.

CmasbiBaTb Bpems OT BpeMeHu 3yObs 3ybyaTomn penku
HECKOMbKUMM Kannamu macna. MoALmMnHUKK X0[0BOro Bana
CamMOCMa3blBaIOLLMECS; UX JOMOMHUTENbHOE CMasbiBaHWe He
fonyckaetcs. CMasbiBaTb pabouyio NOBEPXHOCTb KapeTkut
MOMKOTOBOW CMa3KOoM.

Monb3ynTech akceccyapamu 1 3anacHbIMU 4acTaMU
Milwaukee. B cny4yae BO3HUKHOBEHMS HEOBXOAMMOCTM B
3ameHe, koTopas He bbina onncaHa, obpallanTecs B OANH K3
CEPBUCHBIX LIEHTPOB MO 06CNY>KMBaHMIO ANEKTPOUHCTPYMEHTOB
Milwaukee (cM. cncok cepBUCHBIX OpraHu3aLuii).

Mpn HeobxoaMMOCTH, Y CepBUCHOI CyxBbl Unn
HenocpeacTBeHHo Y coupMbl Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraRRe 10, 71364, BunHeHaeH, [epmaHus, MOXHO
3anpocuTb COOPOYHbIV YepTEX YCTPOWCTBA, COOBLLMB €ro T1n u
LLIECTWN3HAYHBIA HOMEP, YKa3aHHbIN Ha (OMPMEHHON Tabnnyke.

CUMBOIJ1bI

BH/MAHME! MPEOYMNPEXOEHWE!
OlMACHOCTb!

lNepep, BbINONHEHNEM KakuxX-nn6o paboT no
06CNyX1BaHUIO UHCTPYMEHTA BCeraa
BbIHUMAWNTE BUIKY 13 PO3ETKU.

MoxanyncTa, BHUMATENbHO NPOYTUTE MHCTPYKLIMIO
Mo MCMonb30BaHMI0 Nepes Havanom nbbix
onepavuuii C UHCTPYMEHTOM.

Mpwu paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM Bceraa HapeBaiiTe
3aLUMTHbIE OYKU.

OnekTpuYeckve yCTponcTea Henb3s
YTUNU3MPOBaTL BMECTE C GbITOBLIM MyCOPOM.
OnekTpuYeckne n ANeKTPOHHbIE YCTPONCTBA
creayet cobupatb OTAENbHO 1 caasaThb B
crneunaniaMpoBaHHyH YTUIM3NPYIOLLYI0
KOMMaH1io Ans yTUIU3aLmm B COOTBETCTBUAN C
HOPMaMM OXpaHbl OKPYKatoLLEen cpesp!.
CBefeHu1st 0 LieHTpax BTOPUYHOI nepepaboTku
1 NyHKTax cGopa MOXKHO MONYYNUTb B MECTHbIX
opraHax BnacTtvi Unv y Ballero
cnewyuan1aMpoBaHHoro aurepa.

3Hak CE

HaumnoHanbHbI yKpauHCKUIA 3Hak COOTBETCTBUS

Ceptudmkata 0 COOTBETCTBUM

No. RU C-DE.ME77.B.01313

Cpok feiicTBus cepTudmkata o COOTBETCTBIM MO
25.03.2019

000 «LleHTp no cepTucrkaLmm cTaHAapTM3aLNM 1
CUCTEM KayecTBa 3MeKTPO-MaLLMHOCTPOUTENBHON
npogykuuny 141400, PO, Mockosckasi 06nacTb, T.
Xumkn, Yn. JlennHrpagckas, 29
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MDE 42 MD 4-85

TEXHAYECKW OAHHU  TMpo6uBHa rnaBa MarHMTHa CbpLeBUHa

I'IpomsBo,qcmeH HOMEP..uniiiiii e e

HomuHanHa KoHCyMupaHa MOLLHOCT Ha 3aABuXBaLlaTa MalluHa ........

KoHCymMpaHa MOLLHOCT Ha MarHuTa...
OBopoTn Ha Npa3eH Xof,....

BucounHa Ha nosguraxe ...
MwuH. BUCOYMHa Ha LweHaepa...
Makc. B1MCoYMHa Ha LeHaepa (LenHaTa B Hali-ropHO NonoxeHue)
[onemnHa Ha MarHUTHaTa OCHOBA....
MaKC. MarHUTHa CUNA.........ccovrenenne
Makc. @ Ha npobrBaHe CbC cBpeaso 3a pe3boBu OTBOPM....
Makc.g Ha npobuBaHe ¢ NLTHO CBPEAso

Makc. nebenvHa Ha npobusaHus matepuan
3akpenBaHe Ha WnuHAena...
Terno

OueHKa 3a HOpMasHOTO YCKOpeHWe B 06nacTTa Ha pbkaTa.............

TunuyHK HKBa Ha 3BYKa B
HWBO Ha 3ByKOBa MOLLIHOCT
HwBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT

[la ce Hocv NpeAnasHo cpeAcTBo 3a crnyxal

MN3mepeHnTe cToMHOCTM ca nonyyexn cbobpasHo EN 61 029.

E NPEAYNPEXOEHWUE! MpoyeTeTe BCUYKM yKka3aHWs 1
HanbTCTBKS 3a BesonacHocT.

YnyLeHns, fonyLleHHble Npu cobnioaeH ykasanum u
WMHCTPYKLWIA NO TexHWke Be3onacHoCTW, MOryT cTanb
NPUYMHON SMEKTPUYECKOTO MOPaXeHWs, Noxapa v TsHKerbIX
TpaBM.

CoxpaHsiiiTe 3T MHCTPYKLMW 1 yka3aHus ana byayuiero
1CMOMNb30BaHNS.

A CIMELMAJTHU YKA3AHUA 3A BE3ONACHOCT

MpepnasHuTe ycTpoiicTBa Ha MalLvHaTa Aa ce uanonasar
3agbrxuTenHo. Mpu paboTa ¢ MallMHaTa BUHarM Hocete
npeanasHu ounna. MNpenopbyBar ce CbLUo Taka NpeanasHu
pbkaBWLy, 30paBK U HeXMbarallym ce 0ByBKU, KakTo v
npecTunka.

CTpyXXKn UK OTHYNeHW napyeTa fja He ce OTCTPaHsBaT, 4oKaTo
MalumHa paboTu.

He npobuBaiite gynku no kopnyca Ha ypeaa, 3aloTo Taka ce
NpeKbCBa 3aluMTHaTa naonaums (M3nons3sante CTUKepw).

I'Ipe,qu KakBuTo N fa e paﬁOTVI no MaillnHaTa nssajerte
Lencena ot KOHTaKTa.

CB'bp3BaI2Te MallnHaTa KbM KOHTakKTa caMo B U3KITHOYEHO
NonoXeHne.

Cebp3saluaT kaben BuHarM aa ce AbpXn U3BbH paboTHUS
obcer Ha MalwuHaTa. KabenbT aa ce oTeexaa OT MalunHaTa
BUHaru Hasag,.

IMpu paGoTa No HaKNOHEHM 1 BEPTUKAIHMU NOBLPXHOCTY U Haf
rnasa MarHUTHUAT NPOBUBEH LeHAep TpsibBa Aa Ce ocurypm ¢
[ocTaBeHaTa Bepura, Taka Ye npu NpekbCBaHe Ha Toka fa He
MOXe fja nagHe.

MpepnasHata Bepura Tpsi6Ba Aa ce CRoXwM Taka, Ye npu
npekbcBaHe Ha Toka NPOBUBHUAT WeHAep Aa ce oThaneym ot
oneparopa.

pun HUCKOBBINEpoAHa CTOMaHa MakcumanHara 3agbpxalia
Ccuna ce goctura npy MMHUManHa nebenvHa Ha matepuana 12
mm.

Mpo6VBHUAT LLEHAEp Aa He ce u3nara Ha AbXA U Aa He ce
13101138 B MOKPY, BMaXKHW UMK 3aCTpaLLeHn OT eKCrrosus
NOMeLLEeHMsI.

.................. 3808 33 01...

.............. 3808 51 01...
...000001-999999

...000001-999999

220/260/ min™!
. 350/420 min”'
.115/160/ min"'
. 190/260 min*'
..220mm
..520 mm
.. 740 mm

... 88 dB(A)

85dB(A)
) 101 dB(A)

98 dB(A

M3NON3BAHE NO NPEAHA3HAYEHUE

Mpo6uBHMAT WeHaep Moxe Aa ce u3nonaea 3a npobueaHe Ha
ronemu OTBOPU B CTOMaHa W Apyrv Xens3ocbabpxalim
MeTanu. Bb3MOXHO e 13non3saHeTo My npu eJHOBPEMEHHO
eneKkTPOABLIOBO 3aBapsiBaHe.

To3u ypea MoXe Aa ce W3rosasa no npeaHasHayeHne camo
KaKTO € MOCOYEHO.

3ALLUTA HA IBUTATESIA B 3SABUCUMOCT OT HATOBAPBAHETO

[la ce cBbp3Ba CaMo KbM eAHOa3eH NPOMEHNMB TOK U caMo
KbM MPEXOBO HamnpexeHue, NOCOYEeHO Ha 3aBofckaTa Tabernka.
[la ce cBbp3Ba CamMo KbM KOHTAKT "LIyKO" 3aLMTHO
3a3emsBaHe.

3ALLNTA CPELLY NPETOBAPBAHE (MDE 42)

INpu ronsiMo npeToBapBaHe Ha ABUraTens ce 3agencrsa
3awmTaTa Ha ABuratens cpeLly npetosapeaHe. MalumHaTa
npofabmkasa Aa ce BbpTv 6aBHO A0 OXNax/jaHe Ha HamoTkaTa
Ha asuratensi. MalmHata Moxe fa ce BKINoYM efBa cneq
[0CTaTbYHO OXNax/aaHe, 3a Lenta usknioveTe 1 0THOBO
BKIIIOYETE MaluMHaTa.

58 BbIJITAPCKU

CE - OEKJTAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

3asBsiBame nog cobcTBeHa OTTOBOPHOCT, Y€ ONUCaHUAT B
"TexHn4Yeckn AaHHW" NPOAYKT CbOTBETCTBA HAa BCUYKW BaXKHW
pasnopeabu Ha aupektuea 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU,
2006/42/EO, KaKTo 1 Ha BCUYKM CreaBaLLyt HOPMaTUBHU
[IOKYMEHTY BbB Ta3u Bpb3ka.

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

Alexander Krug

Managing Director c €

YNbNHOMOLLEH 3a CbCTaBsiHE Ha TEXHUYeckaTa AOKymeHTauunsa

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraRRe 10

71364 Winnenden
Germany

YKA3AHUA 3A PABOTATA

AKO MalLVHaTa He Ce M3Mon3ea No-AbMro Bpeme npu BKIIYEH
MarHuT, Ha BCEKM 5 MUHYTU KbCW, CrieABaLLyM eauH crieq Apyr
CUTHasHW 3BYLIU HAMOMHSIT 32 TOBa CbCTOSIHME.

[MpobuBaHe B TbHKa CTOMaHa W B LIBETHU MeTanu:
MakcmMmanHata cuna Ha 3agbpaHe Ha MarHUTHUS NpobuBeH
LeHAep ce AOCTHra NPy HUCKOBBLITIEpoAHa CTOMaHa ¢
MUHUManHa aebenuHa 12 mm.

3a npobuBaHe Ha cTomaHa ¢ AebennHa noa 6 mm v B LBETHU
meTanu Bbpxy Matepuana TpsioBa Aa ce 3akpenu CToMaHeHa
nnacTuHa ¢ MruHUManHu pasmepu 250x250x12 mm v nocne
LeHAepbT Aa Ce NOCTaBM BbPXY Tasu NnacTuHa.

Mpo6uBaHe B KPbIbI M CUMHO OFbHAT MaTepuan
Mpo6uBHMAT LWEeHAEep Aa ce NOCTaBu C Abfirata cTpaHa Ha
MarHuTHaTa OCHOBa YCMOPEAHO Ha ocTa Ha NpobuBaHus
matepwuan.

CsoboaHoTto NPOCTPAHCTBO NOA4 MarHWTHaTa OCHOBa Aa ce
3aNbJTHN CbC CTOMaHEHN KNHOBE Ui CTOMaHeHW NpbTu Taka,
Ye Bb3MOXHO Haln-MHOMO MarHUTHW CUMOBMW NNHWK Aa
npemMnHaBaTt OT MarHUTHUTE a4pa Hag Matepuana KbM
MarHuTHaTa OCHOBa.

INpwn ToBa oCTa Ha cBpeanoTo Tpsabaa Aa e Haco4YeHa TOUHO
KbM LieHTbpa Ha 0bpaboTBaHMA MaTepumarl, 3aLloTo uHave
CBPEAsIoTo NecHO MoXe Aa NPpeMuHe CTPaHUYHO.

NOAAPBXKA

OTBpeme HaBpeMe Ja ce KanBaT Mo HAKOIIKO Karku Macno
BbpXy 3b0MTe Ha 3bOHaTa peiika. llarepuTe Ha nogaBaTenHus
Ball ca camocMasBalLy ce u He 6vBa a ce cmasBat ¢ Macro.
MoBbpxHMHATa Ha NNb3raHe Ha LUeiiHaTa Aa ce cMasBa CbC
cmaska Molykote.

[a ce n3nonssat camo akcecoapu Ha Milwaukee n pesepBHu
yactu Ha Milwaukee. EnemeHT, ynsita nogmsiHa He e
onucaHa, Aa ce Aaaat 3a nogmsiHa B cepsud Ha Milwaukee
(BuxTe GpoLuypaTta "lapaHumMsa 1 aapecn Ha CepBuan).

Mpn HeobxoaMMOCT MOXeTe ja mouckaTe cxema Ha
enemMeHTUTe Ha ypeaa Npu nocoyBaHe Ha 0603HayveHne Ha
MaluMHaTa 1 WwecTumdpeHns HoMmep Ha TabernkaTa 3a
TEXHUYECKU JaHHM OT Baluvsi cepeus unv AUPEKTHO Ha
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraRRe 10,

71364 Winnenden, lepmanus.

CUMBOIIN

BH/MAHME! MPEQYMNPEXOEHME!
OIMACHOCT

Mpeau kakeuTo 1 Aa e paboTn No mMalumnHaTa
n3Bajete Liencena oT KOHTaKTa.

Mpeau nyckaHe Ha ypeaa B AelicTBUE MONSs
npoYeTeTe BHUMATENHO MHCTPYKUUSTA 3a
13nonssaxe.

anI paﬁoTa C MalUnHaTa BMHarun Hocete
npegnasHu o4yuna.

Enektpuyeckute ypeaw He Tpsibea da ce
U3XBLPNAT 3ae4HO C BUTOBUTE OTNAAbLM.
EnekTpuyeckoTo 1 enekTpoHHOTO obopyasaHe
TpsibBa fa ce cvbupart pasaenHo u aa ce
npenasart Ha cryx0uTe 3a peuuknmpaHe Ha
oTnagbLUuUTe Cropes U3NCKBaHWSTa 3a ona3BaHe
Ha oKornHata cpepa.

WHbopmupaiTe ce npu MECTHUTE CRyX6m unu
NpU MECTHUTE CreLmManuaMpasy TbproeLmn
OTHOCHO MecTaTa 3a CcbbupaHe 1 LEHTpoBeTe 3a
peuvKnmpaHe Ha oTnagbLUy.

CE-3Hak

HaumnoHaneH 3Hak 3a cboTBeTCTBUE - YkpaiHa

EurAsian 3Hak 3a CbOTBETCTBME.
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DATE TEHNICE Unitate de gaurit cu talpa magnetica

NUMAEF ProdUCEIE ... e

Consum nominal de energie al motorului de acglonare
Consum de energie al magnetului...
Viteza la mers in gol...

Viteza sub sarcina max. .

Cur .
Inalglme minima
Inaltime maxima ( sanie n pozitia de sus)
Dimensiunea piciorului magnetic.
Putere magneticd maxima..............
Diametru maxim burghiu cu véarf cu miez gol
Diametru maxim burghiu cu varf solid ...
Grosime maxima material..
Receptor pinola ...
Greutate............
Acceleratia reala masurata in zona bratului -
Valoarea reald A a nivelului sunetului :
Nivelul presiunii sonore
Nivelul sunetului
Purtati casti de protectie
Valori masurate determinate conform EN 61 029.

E AVERTIZARE! Cititi toate indicatiile de siguranta si toate
instructiunile. Nerespectarea indicatiilor de avertizare si a
instructiunilor poate provoca electrocutare, incendii si/sau raniri
grave.

Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.

A INSTRUCTIUNI DE SECURITATE

Intotdeauna utilizati ecranele de protectie ale masinii.

Purtati intotdeauna ochelari de protectie atuci cand utilizati
masina. Se recomanda purtarea manusilor, a incaltamintei
solide nealunecoase si sortului de protectie.

Rumegusul si spanul nu trebuie indepartate in timpul
functionarii masinii.

Nu gauriti carcasa, deoarece izolatia de protectie ar putea
deveni ineficienta. Folositj etichete adezive.

intotdeauna scoateti stecarul din priza inainte de a efectua
interventji la masina.

Conectati la retea numai cand masina este oprita.

Pastrati cablul de alimentare la o distanta de aria de lucru a
masinii. Intotdeauna tineti cablul in spatele dvs.

Securizatj suportul masinii de gaurit magnetice cu lantul special
prevazut atunci cand se lucreaza pe suprafete verticale sau
inclinate.

Lantul de siguranta trebuie montat astfel incat suportul masinii
de gaurit sa se miste departe de utilizator in cazul unei pierderi
de energie.

Puterea maxima se atinge cand se utilizeaza otel cu un
continut scazut de carbon si o grosime a materialului de cel
putin 12 mm.

Nu expuneti masina de gaurit la ploaie si nu o utilizatj in
ncdperi umede sau neignifugate.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

Suportul masinii de gaurit este adecvat pentru realizarea de
gauri mari in otel si alte metale feroase. Este posibila utilizarea
suportului magnetic cand se sudeaza cu arc electric.

Nu utilizati acest produs n alt mod decat cel stabilit pentru
utilizare normala

ALIMENTARE DE LA RETEA

Conectati numai la priza de curent alternativ monofazat si
numai la tensiunea specificata pe placuta indicatoare. Trebuie
utilizatd numai conectata la priza cu impamantare.
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PROTECTIE LA SUPRASARCINA

Dispozitiv de protectie a motorului controlat de sarcina
motorului. Masina va continua sa functioneze incet pentru
racirea motorului. Dupa racirea suficientd, masina poate fi
repornita prin oprire si pornire inca o data.

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declaram pe propria raspundere ca produsul descris la "Date
tehnice" este in concordanta cu toate prevederile legale
relevante ale Directivei 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/UE,
2006/42/CE si cu urmatoarele norme armonizate:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

.-’ZACZ‘

Alexander Krug c €
Managing Director

imputernicit sa elaboreze documentatia tehnicé.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strate 10

71364 Winnenden
Germany

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Daca masina nu este folosita o perioada mai indelungata in
timp ce campul magnetic este activat, aceasta stare este
indicata la fiecare 5 minute printr-un semnal acustic scurt.

Gaurirea ofelului subtire si a metalelor neferoase
Puterea maxima este atinsa cand se utilizeaza otel cu un
continut scazut de carbon si o grosime a materialului de cel
putin 12 mm.

Cand se executa gauri in metale neferoase sau in otel cu
grosime mai mica de 6 mm, pe piesa de lucru se va fixa o
placa de otel de cel putin 250 x 250 x 12 mm. Suportul masinii
de gaurit va fi apoi asezat pe aceasta placa

Gaurirea materialelor rotunjite si puternic deformate.
Se ageaza suportul masinii de gaurit cu partea mai lunga a
piciorului magnetic paralel cu axa piesei de prelucrat.

Umpleti spatiul de sub piciorul magnetic cu pene sau bare din
otel astfel incat cat mai multe linii de forta magnetica posibile
sa plece de la miezurile magnetice spre piciorul magnetic, prin
piesa de prelucrat.

Procedand astfel axa burghiului trebuie sa fie orientata exact
pe centrul piesei de prelucrat sau burghiul se poate misca usor
lateral.

INTRETINERE

Din cand in cand, aplicati cateva picaturi de ulei pe dintji
cremalierei. Cuzinetii arborelui cu came sunt cu autoascutire si
nu trebuie sa fie unsi.Se greseaza suprafata de alunecare a
saniei cu vaselina Molykote.

Utilizati numai accesorii si piese de schimb Milwaukee. Daca
unele din componente care nu au fost descrise trebuie
nlocuite, va rugam contactati unul din agentii de service
Milwaukee (vezi lista noastra pentru service / garantie)

Daca este necesar, puteti solicita de la centrul dvs. de service
pentru clienti sau direct la Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraRRe 10, 71364 Winnenden, Germania un desen
descompus al aparatului prin indicarea tipului de aparat si a
numarului cu sase cifre de pe tablita indicatoare.

SIMBOLURI

PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!

Intotdeauna scoatetj stecarul din priza inainte
de a efectua interventii la masina.

Va rugam cititi cu atentje instructiunile Tnainte de
pornirea masinii

Purtati intotdeauna ochelari de protectie cand
utilizati masina.

Aruncarea aparatelor electrice la gunoiul
menajer este interzisa.

Echipamentele electrice si electronice trebuie
colectate separat si predate la un centru de
reciclare si eliminare a deseurilor, pentru a fi
eliminate ecologic.

Interesati-va la autoritatile locale sau la
comerciantul dvs. de specialitate unde se afla
centre de reciclare si puncte de colectare.

c € Marcaj CE
C r Marcaj national de conformitate Ucraina

Marcaj de conformitate EurAsian.

ROMANIA 61




TEXHUYKU NOOATOLIN Enunnua 3a Gywerbe CO MarHeTHo jaapo

MDE 42 MD 4-85

TIPOUBBOAEH BPO]......c.veviiiiciiieicite sttt e

HomuHaneH npuem Ha noroHckata MallvHa ...
[pnem Ha MOKHOCT Ha MarHeToT
BpanHa 6e3 ontoBapyBarbe .

Mopguramse...
BucuHa Ha cTatvB MUH. ...
BuvcuHa Ha cTatvB Makc. (nmaranku Bo HajB1coka noauuuja)
[onemnHa Ha noBpLUMHaTa Ha MarHeToT
MaKC. MarHETHa CUMA ........coveereieeierieieeees
Bywere-@ Makc. co 6bopmalumHa 3a gynyerse ..
Bylere-g Makc. co 6opMalunHa 3a NOHO Aynyere .
Makc. jaunHa Ha MaTepujanoT 3a byluiere
[Mpuem Ha ocoBVHa/BPETEHO ..
TexuHa
TunnyHo oTexHaTo 3abp3yBak-e BO AENOT Ha pakaTta
TWNUYHO OYeKyBaHM HUBOA Ha 3BYK.

HWBO Ha 3Byu4eH NPUTUCOK. .

HuBO Ha jaunHa Ha 3BYyK
HocTe WTuTHUK 3a yLum.
M3mepeHnTe BpeaHOCTY Ce OApEAEeHM COrmacHo cTaHaapaoT
EN 61 029.

E BHWUMAHME! MpouunTajTe rn 6e36eaHOCHATE HAaNOMEeHW 1

ynatcTa. 3abopaBare Ha NoYMTyBakETO Ha 6e3begHOCHUTE

ynaTCcTBa U MHCTPYKLMM MOXaT [ia Npeau3BuKaaT enekTpuyeH

yzap, noxap w/vnu TeLku NoBpeau.

CouyBajte 1 cute 6e36e[HOCHM ynaTcTBa U MHCTPYKLMK 3a BO
MaHMHA.

A YMNATCTBO 3A YITOTPEBA

Cekorau KOPUCTETE 3aCTUTEH LUTUT Ha MallMHaTa.

Cekoralu HoceTe pakaBuLM Kora ja KopucTute mawmHara. cto
Taka Npenopaunmeo e Ja ce HocaT o4Mna, LiBpCTM YEBIN KOU
He ce nuaraat 1 npecTurka.

MpalumHaTa 1 CTPYroTUHUTE He cMeaT Aa ce OAcTpaHyBaaT
fofeka e mallmHata pabotu.

He ro pynyeTe kykvwTeTo, Guaejkv 3awTMTHaTa n3onaumja ke
CTaHe HeeduKacHa. KopucTete Nennuem HanenHuum.

Cekorall kora npesemate akTUBHOCTY BP3 MaluMHaTa
1cknyyeTe ro kabenoT og cTpyjaTa.

BknyyyBateTo Ha kabenoT Bo CTpyja ce npasu UCKNY4YMBO
MallMHaTa e UCKIyyYeHa.

YysajTte ro kabenot 3a HanojyBar-e noganeky og pabotHata
nospLunHa. Cekorall BoAeTe ro kabGenoT nosaam sac.

Mpw paGoTa Ha 3aKOCEeHW 1 BEPTUKAHM MOBPLUMHM KaKO 1 Mpu
paboTa Hap rnaea, MarHeTHWOT cTaTuB 3a BopMaluMHaTa Mopa
na buae obe3beneH co 4OCTABEHUOT NaHel, Taka WTo Aa He
MOXe [ja NagHe BO Cryyaj Ha rybetse cTpyja.

BesbenHOCHMOT NaHew Mopa Aa buae Taka NocTaBeH, WTo BO
cnyyaj Ha ryberbe cTpyja cTatmeoT Ha GopmalumuHaTa ke ce
[BWXM MOJasneKy ofj orepaTopor.

MakcumanHaTa MoK Ha ApKere kaj HekapBoHCKW Yenuk ce
NOCTWUTHYBa NPV MUHMMAIHa jaunHa Ha matepwujanoT og 12 mm.

He n3noxysajTe ro cTaTtvBoT Ha GopmalumMHaTa Ha [OX[ U He
ynoTtpebyBajTe ro BO BOAEHW, BMaXHW NMPOCTOPUM 1IN BO
NPOCTOPUM CO ONACHOCT Of eKCNIo3wja.

CMELMOULINPAHU YCITOBU HA YIIOTPEBA

CraTunBoT 3a 6opmallmMHa Moxe fa ce ynotpebysa 3a Oyliere
Ha ronemu Ayrnku BO YENWK 1 BO APYrM MeTanu LWTo coapxat
xene3o. MoxHa e ynotpeba Ha MarHeTHVOT CTaTuB 3a OyLuetbe
npW UCOTBPEMEHO 3aBapyBar-e BO popMa Ha Nak.

He ro kopucTeTe 0Boj Npon3Bog Ha 61O Koj Apyr Ha4WMH OCBEH
NPONULLIAHKOT 3a HopMarHa ynorpeba.
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IMABHWU BPCKU

[a ce cnou camo 3a egHa casa AC of CTpyjHOTO KOO 1 caMo
Ha rMaBHWOT HaNoH HaBeaeH Ha nnodkata. Mopa fa ce
KOPUCTU MUCKIYYMBO MPUKNYYOLM CO 3a3eMjyBatse.

SALUTUTA Of1 NPEONTOBAPYBAHE

Hanpagata 3a 3awwTuta Ha MOTOPOT o KOHTpONMpa
ornToBapyBakeTo Ha MOTOpPOT. MaluuHaTta noneka ke npoformku
fia pabotn 3a Aa ro onaau MoTopoT. MNocne [AOBOMHOTO NajeHe
Ha MalLMHaTa Taa MoXe MOBTOPHO Aja Ce pecTapTupa co
KOMYETO 3a BKIyYyBakse.

EY-OEKINAPALUJA 3A COOBPA3HOCT

Bo cBoja concTeeHa oAroBOPHOCT U3jaByBame Aeka nog,
"TexHn4ku nogaToum" onuLLaHNOT NPOM3BOA € BO cknapg co
cuTe peneBaHTHU nponucy o perynatusata 2011/65/EU
(RoHs), 2014/30/EU, 2006/42/EC n cnegHUTe XapMOHWU3MpaYKu
HOPMaTUBHU [OKYMEHTU:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

Alexander Krug

Managing Director c €

OnoMHOMOLLITEH 3@ COCTaBYBatE Ha TEXHWUYKATa
[OKymMeHTauwja.

Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strake 10

71364 Winnenden

Germany

COBET 3A KOPUCTEHE

[okonky MalmHaTte He 6ura kopucTeHa Nofonr nepyos 3a
BPEMe Ha akTUBMPaH-ETO Ha MarHeTHOTO More, KpaTKoTpaeH
CUrHarneH TOH ja UCTakHyBa oBaa CocTojGa Ha CeKou 5 MUHYTU.

Eymerbe BO TEHOK YeJiMK U BO HeXefe3HU MeTtanu:
MakcvmanHata MoK Ha ApXeHe Ha MarHeTHUOT CTaTuB 3a

6GopmaLLnHa kaj HekapBOHCKM Yenuvk ce NOCTUrHyBa Npu
MUHUManHa aebenuHa og 12 mMm.

3a ByLerse Ha venuk co aebennHa nomana of 6 MM kako ¥ Ha
HEeXenesHu MeTanu, Ha MaTepujanoT Mopa Aa ce NpuULBPCTU
YenuyHa nnoya co AMMeH3un of Hajmanky 250x250x12 mm, a
noToa Aa ce NocTaBu CTaTUBOT 3a BopMalLMHa Ha Taa nrova.

ByLiewe BO Kpy>XeH U 3HaYuTenHo 3aobneH matepujan
CratvBoT 3a 6opmalumnHa Ja ce NocTaBm co forrata cTpaHa of
NoBpLUMHATA HA MArHETOT NnaparernHo co ockarta Ha
MmaTepwjanor o Tpeba Aa ce Hywm.

[la ce ucnonHu cno6ogHNOT NPOCTOP NoZ NOBPLUMHATA Ha
MarHeToT CO YeNMYHU KOMLW UMW CO YeNWUYHM LUMMKK Taka, LITO
0fI MarHeTHWUTe jaapa Npeky matepujanot 40 NOAHOX|ETO Ha
MarHeToT fja ce ABWXaT LITO € MOXHO MoBeke NUHN Ha
MarHeTHa cuna.

MpuToa ockarta Ha GopmalunHata mopa Aa 6uge HacodeHa
TOYHO KOH LieHTapoT Ha MaTepwjanoT 3a obpaboTka, Guaejku Bo
CNPOTMBHO GopMalLMHaTa MOXe JIeCHO Aa Ce NPUABWKM
HacTpaHa.

OfPXYBAHE

OpBpeMe HaBpeMe CTaBajTe HEKOKY Kankv Macrio Ha 3anuure
ofi BpaTUoTo. Jlarepute of 4EMoT 3a Typkarbe ce
camoriofMaykyBaar 1 He CMeart fa ce nocunysaar co Macno.
MoBpLunHaTa 3a Nn3rake Ha nuarankara fa ce MasHu co
MOJIMKOTE-MaCT.

Kopucterte camo Milwaukee nogatoum n pesepsHU 4eN0BY.
[loKonky HEKOW Oy KOMMOHEHTUTE KOW He ce onuwaHu Tpeba
[a bupat 3sameHeTn, Be MonumMe KoHTaKTVpajTe rm CepBUCHUTE
areHTn Ha Milwaukee (koHcynTupajTe ja nucTaTa Ha agpecm).

Mpwn notpeba moxe Aa ce nobapa ekCnno3nNoHeH LpTeX Ha
anapaTtoT co HaBeAyBake Ha MaLLMHCKUOT TUM 1
LecToLuunpeHnoT bpoj Ha TabnnykaTta co YHMHOKOT UMK BO
Baluata kopucHu4ka cryxba unm aupekTHo kaj Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strafle 10, 71364 Winnenden,
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BHUMAHME! MPEAYNPEYBAHE!
OMNACHOCT!

Cekoralu Kora npesemare aKkTUBHOCTY Bp3
MalluHaTa UckyyeTe ro kabenot o cTpyjata.

Be monume npepn Aa ja ctapTysate MalumHarta
obpHeTe BHUMaHWe Ha ynaTcTBaTa 3a ynotpeba.

Cekoralu npy KOPUCTEHE Ha MaLLMHaTa HoceTe

- pakasuum.

EnekTpuyHuTe anapatu He cmeart aa ce pnat
3aefjHO CO AOMALLHWOT OTNag.

EnexkTpuyHuTE 1 enekTpoHcuTe anapatu Tpeba
[a ce cobupaar ofenHo 1 aa ce ogHecar BO
COOABETHWOT MOrOH 3apaamn HUBHO bprakse BO
cKnaj co Hayenarta 3a 3allTuTa Ha OKonuHarta.
WHdopmupajTe ce kaj Bawwute mectHn cnyx6um
WK Kaj cneuunjananpasnoT TProBekn
NpeTCcTaBHUK, kafie “Ma TakBM NOroHN 3a
peuyKnaxa n COBMpHN CTaHNLM.

» @[>

CE-3Hak

HauunoHaneH KoH(OPMUTETCKM 3HaK 3a YkpanHa
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[ H [ EurAsian (EBpoasucku) 3Hak Ha KOH(hOpMUTET.

MAKEOOHCKH
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TEXHIMHI XAPAKTEPUCTUKNCBepanunbHa roniska 3 MarHiTHum ocepasm

HOMEP BUPOBY .......ocuiiieiiiiciiisieit sttt e

HomiHanbHa cnoxvsaHa NnoTyXHICTb NPUBOAHOMO ABUMYHA..............

CnoxwBHa MOTYXHICTb MarHiTy
Kinbkictb 06epTiB XONOCTOro XoAy

Xig ...
BucoTa cTiiikn MiH
Bucora cTiiku Makc. (Nono3kv B HAaWBULLLOMY MOMOXEHHI) ..
Po3Mmip MarHiTHOT HiXK# ...
Makc. cuna marHity .........
cBepAniHHS Makc., CBEPANO A1 KEPHOBOTO CBEPANIHHS.
@ CBepANiHHA MaKc., CyLinbHe CBepano

Makc. ToBLMHa mMaTepiany ANna CBEPANIHHS ...
KpinneHHs wnungens...

CyMapHi 3Ha4eHHs BibpaLii (BeKTOpHa Cyma TPbOX HanpsMKIB)
PiseHb wymy "A" npunagy cTaHOBUTbL B TUMOBOMY BUMaAKY:

PiBeHb 3BykoBOro Tucky (Moxmbka K =3 AB(A)) ... e
PiBeHb 3BykoBOi NOTY)HOCTI (Noxnbka K = 3 AB(A)) ...covivveevrrce e

BukopuctoByBaTK 3aCO6M 3aXMCTY opraHiB cnyxy!
BuMmipsiHi 3HaueHHs BU3HaveHi 3rigHo 3 EN 61029.

E MNONEPEMXEHHA! MpounTtainTe BCi BKa3iBKKU 3 TEXHiKU
6e3neku Ta iHCTPYKLIi. YNyLLEHHs Npu AOTPUMaHHI BKa3iBOK 3
TexHiku 6e3neku Ta IHCTPYKLIN MOXYTb NPU3BECTU [0 YPAKEHHS!
€NeKTPUYHIM CTPYMOM, NOXexi Ta/abo THKKUX TpaBMm.
36epiranTe Bci BKa3iBKM 3 TEXHiKK 6e3nekn Ta iHCTPYKUiT
Ha ManbyTHe.

A CMELIATNBHI BKA3IBKW 3 TEXHIKW BE3MNEKM

OBOB'A3KOBO KOPUCTYBATUCS 3aXUCHUM 06NaAHaHHAM MaLLnHU.

Nia yac po60oTK 3 MaLMHOK 3aBXKAM HOCUTY 3aXUCHI OKYNSIpU.
Pagumo HocuTK 3axuCHi pykaBuLi, MiLHE Ta HEKOB3HE B3YTTS i
dapTyx.

He mMoxHa B1gansT1 cTpyxky abo ynamku, Konm MalumHa
npavoe.

He npoceepantoBatyt kopnyc npunagy, ockinbkii MoxHa
MOLLKOAMTM 3aXWUCHY i30MsiLiil0 (BUKOPUCTOBYBATU CaMOKIetou
Tabnuuku).

Mepen BrKoHaHHAM Byab-skuX poBIT 3 NPUCTPOEM HEOOXIAHO
BUMAHATW BUSIKY 3 LUTENCENbHOI PO3ETKM.

Mia'eaHaTv MalwmMHy OO0 LWTENCenbHOI PO3ETKY TiNbku B
BUMKHEHOMY CTaHi.

3'enHyBanbHWI kabenb 3aBxav TpUMaTK 3a Mexamu pagiyca
aii MawuHK. Bectu kabenb 3aBxav no3agy MaLlvHu.

Mpwn poBoTi Ha NOXMANX Ta BePTUKabHNX MOBEPXHSIX, @ TaKOX
Ha CTeni MarHiTHy CBepASMMbHY CTiliKy HeobxigHo dikcyBaTn
NaHLIoroMm, sIKUiA BXOAUTb 40 KOMMNIEKTY NocTayaHHs, Lwob
BOHa He Bnana B pasi 36010 eNneKTPOXMBIIEHHS.

3anobixHuin naHuor HeobXxigHO KpiNuTK Tak, Wob ceepanunbHa
cTillka Npw 3607 eNeKTPOXMBIIEHHS pyXanacs B HanpsiMKy Bif
oneparopa.

MakcumanbHa cuna yTpuMaHHsi JOCsAraeTbes Ans cTani 3
HW3bKUM BMICTOM BYITELIO NPU MiHiMarnbHi TOBLUMHI
martepiany 12 mm.

3axuwaTti cBepanunbHy CTiMKy Bif OOLy Ta He
BUKOPUCTOBYBATH B BOMOM1X, MOKprX abo B1GyxoHebe3neyHmx
cepeaoByLLaXx.

BVIKOPVICTHHHH 32 NPU3HAYEHHAM

CBepanunbHy CTiliKy MOXHa BUKOPVUCTOBYBATU A1 CBEPATMIHHS
BEMNVKUX OTBOPIB B AE€TansiX i3 cTani Ta iHWKUX 3ani3oBMiCHUX
meTanis. Moxnmee BUKOPUCTaHHSI MarHiTHOI CBepASIMNbHOT
CTiliki 3 OIHOYACHUM [1yrOBUM 3BaPIOBAHHSM.

Llen npunag MOXHa BUKOPUCTOBYBATU TiMbkK1 3a NPU3HAYEHHAM
Tak, Ik BKa3aHo B LbOMY JOKYMEHTI.

MDE 42 MD 4-85
.................. 380833 01... .............3808 51 01...
...000001-999999 ...000001-999999

100 W

88 dB(A)

3axucT Bif nepeBaHTaXeHHsA

Mpy cunbHOMY NepeBaHTaXeHHi ABUIyHa CnpaLboBYe 3aXUCT
Bifl NnepeBaHTaxeHHs. MalumHa noBinbHO npautoe aani Ans
OXONOMKEHHS! OBMOTKM [BUryHa. BMukaTh MalLmHy MoxHa
TiNbKM Micns JOCTAaTHLOTO OXONOMKEHHS!, AMNS LIbOrO BUMKHYTH
ii, NOTiM 3HOBY YBIMKHYTU.

MIOKNIOYEHHA 0O MEPEXI

YepBOHWI iHAMKATOP rOPUTL MOCTIAHUM
ceiTnom#tab#igkntoueHHs 0o Mepexi

MigkntouaT nuiie o ogHOda3HOro 3MiHHOTO CTPYMY i Hanpyru
Mepexi, ki BkasaHi Ha pipMoBill Tabnumui 3 nacnopTHUMK
[aHuMu. BmukaTu Tinbku B LITENCENbHI PO3ETKMA 3 3aXVUCHUM
KOHTaKTOM.

CEPTU®IKAT BIANOBIAHOCTI BAMOIAM €C

Mwu 3asiBnsieMo Ha BnacHy BiAMOBiAanbHiCTb, WO BUPIO,
onucaHuii B "TexHiYHKX AaHux", BianoBigae BCiM 3aCTOCOBHUM
nonoxeHHsim anpektuan 2011/65/EU (RoHs), 2014/30/EU,
2006/42/EG, Ta HaCTyNHUM rapMOHI30BaHUM HOPMAaTUBHUM
[OKyMEHTaM:

EN 60129-1:2009+A11:2010

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

Winnenden, 2016-29-03

Alexander Krug

Managing Director C €

YNoBHOBaXeHWI i3 CKnagaHHs TEXHIYHOT AOKyMeHTaLlii.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Stralte 10

71364 Winnenden
Germany
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BKA3IBKW LLIOIO EKCNNYATALII

AKLIO MalLvHa TpUBanuin Yac He BUKOPUCTOBYETLCS 3
BBIMKHEHVMM MarHiTamu, npo Lie Haragye nocnifoBHICTb
HaCTYMHUX KOPOTKUX CUTHANIB, sika NOBTOPKOETLCS KOXHI 5
XBUMWH.

CBepaniHHS B TOHKIN CTani Ta KonbopoBWX MeTanax:
MakcmmanbHa cuna yTpuMaHHsi MarHiTHOT CBEPANUIBbHOT
CTiViKn JOCSraeTbCs ANs cTani 3 HU3bKUM BMICTOM BYrIEL0 nNpu
MiHiManbHi TOBLLMHI 12 MM.

[Ins cBepaAniHHA cTani TOBLMHOK MeHLIe 6 MM Ta KOMbOPOBHMX
meTanis HeobXiAHO 3aKpinuTW Ha MaTepiani cTanesy NNacTUHy
po3mMipamu He MeHLe 250x250x12 MM i nocTaBuTH
CBEPANUIbHY CTINKY Ha L0 NNACTUHY.

CBepaniHHS KPYrmoro Ta CUIbHO BUTHYTOro mMatepiany
BcTaHoBUTU cBEpANUIbHY CTiliKy JOBrOK CTOPOHOIO MarHiTHOI
HIXXKM napanenbHo oci MaTtepiany, akuii HeobxigHo cBepanUTy.

3anoBHWTY BiNbHE MicLie Mif MarHiTHOK HIKKOI cTanesumMmn
KnMHamm abo npyTamm Tak, Wwob skomora binbLue MarHiTH1X
CUNOBWX MiHI NPOXOAMMU Bif MarHiTHOro ocepas Yepes
matepian 4o MarHiTHOT HiXKKU.

Bicb cBepana mae GyTu cnpsiMoBaHa TOYHO B LIEHTP
06pobritoBaHoro Matepiany, 60 B iHLOMY BUNALKY CBEPASO
MOXE FErko KOB3HyTH BOIK.

OBCITYTOBYBAHHA

Yac Big vacy HaHocuTy Ha 3y6Li 3ybuaToi peiiku Kinbka
KpanmnuH onveu. MiALMNHUKK XO[0BOrO Bany camMmo3mallyBaHi,
X He MOXHa 3malLlyBaTV ONMBOD. 3MAcTUTU NOBEPXHIO
KOB3aHHs nonoskis mactunom Molykote.

BurkopucToByBaTH TiNbK1 KOMNMEKTYONI Ta 3an4acTuHK
Milwaukee. letani, 3amiHa sikux He ONMUCYETLCS, 3aMiHIOBaTH
Tinbku B BigAini obcnyroByBaHHs knieHTiB Milwaukee (3BepHiTb
yBary Ha 6poluypy "lapaHTisi / agpecyt cepBiCHUX LieHTpiB").

Y pasi HeobXiAHOCTi MOXHa 3anpPOCUTU KPECTEHHS 3
306paxeHHAM By3niB MalUWHX B NepCcnekTMBHOMY BUTNAAI, ANs
LibOro noTpiGHO 3BepHyTUCS B BaLl Bif/Ain 06CnyroByBaHHs
knieHTiB abo 6e3nocepeaHbo B Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StralRe 10, 71364 Winnenden, Hime4uuHa, Ta
BKas3aTyl TUM MALUMHW Ta LLECTU3HAYHWUI HOMep Ha ipMOBil
TabnuyLi 3 AaHUMK MaLLWHW.

CUMBOIIN

YBATA! MOMEPEIKEHHA! HEBESIMNEYHO!

Mepen Byab-skmMmn pobotTamn Ha MaLLMHI
BUTSATHYTY LUTEKEP i3 LUTENCenbHOI PO3ETK.

YBaXHO npounTanTe iHCTPYKLto 3 ekcnnyatauii
nepen BBEAEHHAM Npunagy B Aito.

Mig yac po6oTK 3 MaLLMHOK 3aBXAN HOCUTH
3aXUCHi OKynspu.

EnekTpuyHi npunaam He MoXHa yTunisyeaTu 3
nobyToBMMM BigxoAaMK.

EnekTpuyHi Ta enekTpoHHi npunaau HeobxigHo
36KpaTi OKPEMO Ta 3aaBaTil B crieLianizoBaHi
nignpvwemMcTBa Ans ytunidaii, Wo He WKOAUTb
HaBKOMMLLHLOMY CepeOBULLY.

3BepHiTbCS A0 MicLeByX opraHiB abo 4o BalLoro
aunepa, Wob oTpumaTh aapecu nyHKTIB
BTOPUHHOI Nepepobku Ta NyHKTIB Npuinomy.

3Hak CE

HauioHanbHwii 3Hak BignosigHocTi Ans YkpaiHu

3Hak BianosigHocTi Ans €sponu Ta Asii
EurAsian

YKPAIHCbKA 65
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