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ENGLISH (Original instructions)

1-1. Auxiliary plate

1-2. Hex bolt

1-3. Base

2-1. Auxiliary plate

2-2. Base

2-3. Hex bolt

2-4. Nut

3-1. Holder

4-1. Holder

4-2. Adjuster

4-3. Screw

5-1. Bolt

6-1. Lower blade guard A
6-2. Lower blade guard B
6-3. Top blade guard

7-1. Lower blade guard A
7-2. Top blade guard

7-3. Screw

7-4. Hex bolt

7-5. Handle

7-6. Lever

8-1. Socket wrench

8-2. Adjusting bolt

9-1. Top surface of turn base
9-2. Periphery of blade
9-3. Guide fence

10-1. Pointer

10-2. Lock lever

10-3. Grip

10-4. Miter scale

11-1. Lever

12-1. Lever

12-2. Bevel scale

12-3. Pointer

13-1. Switch

13-2. Lamp switch

14-1. Lamps

15-1. Lever

16-1. Stopper pin

17-1. Lower blade guard A
17-2. Lower blade guard B
17-3. Clamping screw
17-4. Top table

17-5. Motor housing
17-6. Handle

18-1. Center cover

18-2. Socket wrench
18-3. Hex bolt

18-4. Blade guard A
19-1. Socket wrench
19-2. Shaft lock

19-3. Hex. bolt

20-1. Saw blade

20-2. Blade guard B
21-1. Blade case

Explanation of general view

21-2. Arrow

21-3. Saw blade

21-4. Arrow

22-1. Hex bolt

22-2. Outer flange

22-3. Saw blade

22-4. Inner flange

22-5. Spindle

22-6. Ring

23-1. Top blade guard
23-2. Riving knife

23-3. Area to press in
24-1. Hex bolts

25-1. Blade width

25-2. Riving knife

25-3. Hex bolt

26-1. Rip fence holder
26-2. Guide rail on the top table
26-3. Clamping screw (A)
26-4. Clamping screw (B)
26-5. Rip fence

27-1. Rip fence

27-2. Rip fence holder
27-3. Line to be aligned with
27-4. Saw blade

27-5. Top table

27-6. Workpiece

28-1. Rip fence

28-2. Rip fence holder
28-3. Saw blade

29-1. Rip fence

29-2. Rip fence holder
29-3. Square nut

29-4. Clamping screw (A)
29-5. Clamping screw (B)
29-6. Washer

30-1. Scale

31-1. Rip fence

31-2. Rip fence holder
31-3. Two screws

32-1. Rip fence

32-2. Saw blade

32-3. Top blade guard
33-1. Dust nozzle

33-2. Dust bag

33-3. Fastener

33-4. Cap

34-1. Dust bag

34-2. Fastener

35-1. Vacuum cleaner
35-2. Dust bag

35-3. Blade cover

36-1. Support

36-2. Turn base

37-1. Vise rod

37-2. Screw

37-3. Vise knob

37-4. Vise arm

37-5. Guide fence

37-6. Holder assembly
37-7. Holder

38-1. Vise knob

38-2. Projection

38-3. Vise shaft

38-4. Base

39-1. Holder assembly
39-2. Holder

40-1. Holder assembly
40-2. Rod 12

41-1. Vise (optional accessory)
42-1. Vise (optional accessory)
43-1. Vise

43-2. Spacer block

43-3. Guide fence

43-4. Aluminum extrusion
43-5. Spacer block

44-1. Set plate

44-2. Holder

44-3. Screw

45-1. Blade cover

45-2. Small boss

46-1. Face/edge parallel
46-2. Hole(7mm in diameter)
47-1. Bolt M6

47-2. Washer

47-3. Nut

48-1. Push stick

49-1. Auxiliary fence
49-2. Push block

50-1. Stopper pin

52-1. Hex bolt

53-1. Triangular rule
53-2. Grip

53-3. Guide fence

54-1. Turn base

54-2. Lever

54-3.0° adjusting bolt
55-1. Triangular rule
55-2. Saw blade

55-3. Top surface of turn base
56-1. Arm

56-2. Bevel scale

56-3. Pointer

56-4. Turn base

57-1. Lever

57-2. Arm

57-3. Pointer

57-4.45° bevel angle adjusting bolt
58-1. Limit mark

59-1. Screwdriver



59-2. Brush holder cap

SPECIFICATIONS

Model

Blade diameter

Blade body thickness

Riving knife thickness

Hole diameter
For all countries other than European countries
For European countries

LH1040 / LH1040F
255 mm - 260 mm
1.6 mm - 1.8 mm
2.0 mm

25.4 mm and 25 mm
30 mm

Max. Cutting capacities (H x W) with blade 260 mm in diameter in the miter saw mode

Miter angle
Bevel angle
0° 45°
0° 69 mm x 130 mm right 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm
93 mm x 95 mm left 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm
35 mm x 130 mm right 35 mm x 91 mm, 49 mm x 67 mm
45° (left)

53 mm x 95 mm

left 35 mm x 65 mm, 49 mm x 42 mm

Max. Cutting capacities at 90°in the table saw (bench saw mode)
No load speed (min™")

Table size (W x L)

Dimensions (L x W x H)

Net weight

Safety class

40 mm

4,800

260 mm x 405 mm

530 mm x 476 mm x 535 mm
14.3 kg

@n

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END208-6

Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

- Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION

To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after
making cuts, until the blade has come
to a complete stop.

When using the tool in the miter saw
mode, secure the top table at the
topmost position so that the saw blade
never protrudes from the top surface of
the top table.

Do not place hand or fingers close to
the blade.

For your safety, remove the chips,
small pieces, etc. from the table top
before operation.
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Only for EU countries
Do not dispose of electric equipment

)¢

together ~ with  household  waste
material!
In  observance of the European

Directive, on Waste Electric and
Electronic Equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.
ENE060-1
Intended use
The tool is intended for accurate straight cutting and
(only when used as a miter saw on the lower table)

miter cutting in wood.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.



ENG905-1
Noise

The typical A-weighted
according to EN61029:

noise level determined

Sound pressure level (Lya) : 93 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 107 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN61029:
Vibration emission (an) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENGQO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH003-14
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Table Top Miter Saw
Model No./ Type: LH1040, LH1040F
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

11.2.2010

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENBO088-4

ADDITIONAL SAFETY RULES
FOR TOOL

FOR BOTH MITER SAW MODE AND TABLE SAW

(BENCH SAW) MODE

1. Wear eye and hearing protection. Other suitable
personal protective equipment should be worn.

2. NEVER wear gloves during operation except
for replacing saw blades or handling rough
material before operation.

3. Keep the floor area around the tool level well
maintained and free of loose materials e.g.
chips and cut-offs.

4. Do not operate saw without guards and riving
knife in place. Check blade guards for proper
closing before each use. Do not operate saw if
blade guards do not move freely and close
instantly. Never clamp or tie the blade guards into
the open position. Any irregular operation of the
blade guards should be corrected immediately.

5.  Clean and be careful not to damage the spindle,
flanges (especially the installing surface) and hex
bolt before or when installing the blade. Damage
to these parts could result in blade breakage.
Poor installation may cause vibration/wobbling or
slippage of the blade. Use only flanges specified
for this tool.

6. Check the blade carefully for cracks or
damage before operation. Do not use saw
blade which are damaged or deformed.

7. Use only saw blades recommended by the
manufacturer and which conform to EN847-1, and
observe that the riving knife must not be thicker
than the width of the cut by the saw blade and not
thinner than the body of the blade.

8. Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive cut-off wheels may cause an injury.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.
23.

24,

25.

26.

27.

28.

Select the correct saw blade for the material

to be cut.

Do not use saw blades manufactured from

high speed steel.

To reduce the emitted noise, always be sure

that the blade is sharp and clean.

Use correctly sharpened saw blades. Observe

the maximum speed marked on the saw blade.

Do not cut metal objects such as nails and

screws. Inspect for and remove all nails,

screws and other foreign material from the

workpiece before operation.

Knock out any loose knots from workpiece

BEFORE beginning to cut.

Do not use the tool in the presence of

flammable liquids or gases.

For your safety, remove the chips, small pieces,

etc. from the work area and table top before

plugging the tool and starting operation.

The operator is adequately trained in the use,

adjustment and operation of the tool.

Keep hands and make your bystander and

yourself position out of path of and not in line

with saw blade. Avoid contact with any

coasting blade. It can still cause severe injury

and never reach around saw blade.

Be alert at all times, especially during

repetitive, monotonous operations. Do not be

lulled into a false sense of security. Blades

are extremely unforgiving.

Make sure the shaft lock is released before

the switch is turned on.

Before using the tool on an actual workpiece,

let it run for a while. Watch for vibration or

wobbling that could indicate poor installation

or a poorly balanced blade.

Wait until the blade attains full speed before cutting.

The tool should not be used for slotting,

rabbetting or grooving.

Refrain from removing any cut-offs or other

parts of the workpiece from the cutting area

whilst the tool is running and the saw head is

not in the rest position.

Stop operation immediately if you notice

anything abnormal.

Turn off tool and wait for saw blade to stop

before moving workpiece or changing settings.

Unplug tool before changing blade, servicing

or not in use.

Some dust created from operation contains

chemicals known to cause cancer, birth

defects or other reproductive harm. Some

examples of these chemicals are:

- lead from lead-based-painted material and,

- arsenic and chromium from chemically-
treated lumber.

Your risk from these exposures varies,

depending on how often you do this type of

29.

30.

31.

work. To reduce your exposure to these

chemicals: work in a well ventilated area and

work with approved safety equipment, such as
those dust masks that are specially designed
to filter out microscopic particles.

Connect the tool to a dust collecting device

when sawing.

When fitted with laser, no exchange with

different type of laser is permitted. Repairs

shall only be carried out correctly.

Even when the tool is used as prescribed it is

not possible to eliminate all residual risk

factors. The following hazards may arise in
connection with the tool’s construction and
design:

- Damage to health resulting from hand-
arm vibrations if the power tool is used
over a longer period of time and is not
operated or serviced correctly.

- Injury or damage caused by loose tool
attachments which can unexpectedly
slide out/from the power tool due to
sudden damage, wear or improper
mounting.

WHEN USING IN MITER SAW MODE:

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.

Do not perform operation freehand when
cutting workpiece in an area close to saw
blade. The workpiece must be secured firmly
against the turn base and guide fence during
all operations.

Make sure that the turn base is properly
secured so it will not move during operation.
Make sure that the arm is securely fixed when
beveling. Tighten the lever clockwise to fix the
arm.

Make sure the blade does not contact the turn
base in the lowest position and is not
contacting the workpiece before the switch is
turned on.

Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

Replace the kerf board when worn.

WHEN USING IN THE TABLE SAW (BENCH SAW)
MODE:

39.

40.

41.

Do not perform any operation freehand.
Freehand means using your hands to support
or guide the workpiece, in lieu of a rip fence.
Make sure that the arm is securely fixed in the
working position. Tighten the lever clockwise
to fix the arm.

Use a push stick or a push block to avoid
working with the hands and fingers close to
the saw blade.



42. Make sure that the bench saw table is

securely fixed at the chosen height.

43. Make sure the blade is not contacting the
riving knife or workpiece before the switch is
turned on.

44. Always store the push-stick when it is not in
use.

45. Pay particular attention to instructions for

reducing risk of KICKBACK. KICKBACK is a
sudden reaction to a pinched, bound or
misaligned saw blade. KICKBACK causes the
ejection of the workpiece from the tool back
towards the operator. KICKBACKS CAN LEAD
TO SERIOUS PERSONAL INJURY. Avoid
KICKBACKS by keeping the blade sharp, by
keeping the rip fence parallel to the blade, by
keeping the riving knife and blade guard in
place and operating properly, by not releasing
the workpiece until you have pushed it all the
way past the blade, and by not ripping a
workpiece that is twisted or warped or does not
have a straight edge to guide along the fence.

Avoid abrupt, fast feeding. Feed as slowly as
possible when cutting hard workpieces. Do not
bend or twist workpiece while feeding. If you stall
or jam the blade in the workpiece, turn the tool off
immediately. Unplug the tool. Then clear the jam.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

46.

INSTALLATION

/\CAUTION:

Keep the floor area around the tool level well maintained
and free of loose materials such as chips and cut-offs.
Installing auxiliary plate

Fig.1

Fig.2

Always install the auxiliary plate using the notch in the tool's
base and secure it by tightening the hex bolt before operation.
For European countries

Installing the holders

Fig.3

Fig.4

Install the holders on both sides of the base and secure

them with screws.
Adjust the adjusters so that they contact the floor surface.

Bench mounting
This tool should be bolted with two bolts to a level and

stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping and possible injury.

Fig.5

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.
Blade guard
Fig.6
A\CAUTION:
Make sure that the handle cannot be lowered without
pushing the lever nearby the handle to the left.
Make sure that the lower blade guards A and B
dose not open unless the lever near the handle is
pushed at the topmost position of the handle.
When lowering the handle while pushing the lever to the left,
the lower blade guard A rises automatically. The lower blade
guard B rises as it contacts a workpiece. The lower blade
guards are spring loaded so it returns to its original position
when the cut is completed and the handle is raised. The top
blade guard falls flat on the top surface after workpiece has
passed under it. NEVER DEFEAT OR REMOVE THE LOWER
BLADE GUARDS, THE SPRING WHICH ATTACHES TO THE
LOWER BLADE GUARD, OR THE TOP BLADE GUARD .
In the interest of your personal safety, always maintain each
blade guard in good condition. Any irregular operation of the
guards should be corrected immediately. Check to assure
spring loaded return action of the lower blade guards. NEVER
USE THE TOOL IF THE LOWER BLADE GUARD, SPRING
OR THE TOP BLADE GUARD ARE DAMAGED, FAULTY
OR REMOVED. DOING SO IS HIGHLY DANGEROUS AND
CAN CAUSE SERIOUS PERSONAL INJURY.
If any of these see-through blade guards becomes dirty,
or sawdust adheres to it in such a way that the blade is
no longer easily visible, unplug the saw and clean the
guards carefully with a damp cloth. Do not use solvents
or any petroleum-based cleaners on the plastic guard.
If the lower blade guard A is especially dirty and vision
through the guard is impaired, proceed as follows. Fix the
top table at the fully elevated position, raise the handle fully,
push in fully the stopper pin with the handle fully raised, and
use the supplied socket wrench to loosen the hex bolt
holding the center cover. Loosen the hex bolt by turning it
counterclockwise and raise the lower blade guard A and
center cover while pushing the lever to the left. With the
lower blade guard A so positioned, cleaning can be more
completely and efficiently accomplished. When cleaning is
complete, reverse procedure above and secure bolt.
In the same case for the top blade guard as above stated,
loosen the screw holding it with a screwdriver and remove
the top blade guard. After cleaning, always reinstall it
securely by tightening the screw to the extent that the top
blade guard moves smoothly up or down.
If any of these blade guards becomes discolored through
age or UV light exposure, contact a Makita service center for
anew guard. DO NOT DEFEAT OR REMOVE GUARDS.

Fig.7



Maintaining maximum cutting capacity

Fig.8

Fig.9

This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 260 mm saw blade.

When installing a new blade, always check the lower limit
position of the blade and if necessary, adjust it as follows:

/\CAUTION:

When making this adjustment, position the top table

at the lowest position after unplugging the tool.
First, unplug the tool. Position the top table at the lowest
position. Lower the handle completely. Use the socket
wrench to turn the adjusting bolt that you can find below
in the biggest hole in the top table, until the periphery of
the blade extends slightly below the top surface of the
turn base at the point where the front face of the guide
fence meets the top surface of the turn base.
With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that the
blade does not contact any part of the lower base. Re-
adjust slightly, if necessary.

AcCAUTION:
After installing a new blade, always be sure that
the blade does not contact any part of the lower
base when the handle is lowered completely.
Always do this with the tool unplugged.

Adjusting the miter angle

Fig.10

Loosen the grip by turning counterclockwise. Turn the
turn base while pressing down the lock lever. When you
have moved the grip to the position where the pointer
points to the desired angle on the miter scale, securely
tighten the grip clockwise.

/\CAUTION:
When turning the turn base, be sure to raise the
handle fully.
After changing the miter angle, always secure the
turn base by tightening the grip firmly.

Adjusting the bevel angle
Fig.11

Fig.12

To adjust the bevel angle, loosen the lever at the rear of
the tool counterclockwise.

Push the handle to the left to tilt the saw blade until the
pointer points to the desired angle on the bevel scale.
Then tighten the lever clockwise firmly to secure the arm.

/\CAUTION:
When tilting the saw blade, be sure to raise the
handle fully.
After changing the bevel angle, always secure the
arm by tightening the lever clockwise.

1"

Switch action
Fig.13

/\CAUTION:
Before operation, make sure that the tool is turned
on and off.
To start the tool, press the ON ( | ) button. To stop it,
press the OFF ( O ) button.

Lighting up the lamps
For Model LH1040F only

Fig.14
Push the upper position of the switch for turning on the
light and the lower position for off.

/\CAUTION:
Do not look in the light or see the source of light
directly.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it
may lower the illumination.

Adjusting the level of top table

Fig.15

To adjust the level of top table, loosen two levers by
turning counterclockwise and then raise or lower the top
table. Tighten these levers firmly after the adjustment.

/AWARNING:
Position the top table at the topmost position when
using the tool in the miter saw mode and at the
desired position when using in the table saw mode
(bench mode).

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing saw blade

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.
Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade. Failure to do so may
result in overtightening or insufficient tightening of
the hex bolt. This could cause an injury.

Secure the top table at the topmost position.

Lock the handle in the raised position by pushing in the

stopper pin.

Fig.16

To remove the blade, first loosen the clamping screw so

that the lower blade guard B is lowered as shown in the

figure.



Fig.17

Then use the socket wrench to loosen the hex bolt
holding the center cover by turning it counterclockwise.
Raise the lower blade guard A and center cover while
pushing the lever nearby the handle to the left.

Fig.18

Press the shaft lock to lock the spindle, use the socket
wrench to loosen the hex bolt clockwise. Then remove
the hex bolt, outer flange and blade.

Fig.19

To install the blade, mount it carefully onto the spindle,
making sure that the direction of the arrow on the
surface of the blade matches the direction of the arrow
on the blade case. Install the outer flange and hex bolt,
and then use the socket wrench to tighten the hex bolt
(left-handed) securely counterclockwise while pressing
the shaft lock.

Fig.20
Fig.21

NOTE:
When installing a saw blade, be sure to insert it
from the outside of the blade guard B at first and
then raise it so that the blade is finally placed in
the blade guard B.

For all countries other than European countries

Fig.22

/\CAUTION:
The silver ring 25.4 mm in outer diameter is
factory-installed onto the spindle. The black ring
25 mm in outer diameter is included as standard
equipment. Before mounting the blade onto the
spindle, always be sure that the correct ring for the
arbor hole of the blade you intend to use is
installed onto the spindle.

For European countries

A\CAUTION:

The ring 30 mm in outer diameter is factory-
installed between the inner and outer flanges.
Return the lower blade guard A and center cover to its
original position. Then tighten the hex bolt clockwise to
secure the center cover. Raise the blade guard B as far
as it will go and tighten the clamping screw firmly while
holding it in the raised position. Lower the handle to
make sure that the lower blade guards move properly.
Make sure shaft lock has released spindle before

making cut.

Adjusting riving knife

Fig.23

Before adjusting the riving knife, loosen the two levers
by turning counterclockwise and press the top table on
the right side nearby the riving knife to its lowered
position. Then secure the top table by firmly re-
tightening the two levers as shown in the figure.

There must be a clearance of about 4 - 5 mm between
the riving knife and the blade teeth. Adjust the riving
knife accordingly by loosening two hex bolts
counterclockwise with the hex socket wrench and
measuring the distance. Tighten the hex bolts securely,
and then check to see that the top blade guard works
smoothly before cutting.

Fig.24

The riving knife has been installed before shipment from
the factory so that the blade and riving knife are in a
straight line.

Fig.25

A\CAUTION:

If the blade and riving knife are not aligned
properly, a dangerous pinching condition may
result during operation. Make sure the riving knife
is positioned between both outer ends of the blade
teeth when viewing from the top. You could suffer
serious personal injury while using the tool without
a properly aligned riving knife. If they are not
aligned for any reasons, always have Makita
authorized service center repair it.

Don't remove the riving knife.

Installing and adjusting rip fence

Fig.26

1. Install the rip fence on the table so that the rip
fence holder engages with the guide rail. Tighten
the clamping screw (B) of the rip fence firmly
clockwise.

2. Loosen the clamping screw (A).

3. Slide the rip fence and secure it so that the far
end from you of the rip fence is aligned with the
point at which the front edge of saw blade just
appears from top surface of the workpiece. The
purpose of this adjustment is to reduce risk of
kick-back toward operator that cut piece from the
workpiece is pinched between the saw blade and
rip fence and finally pushed out toward operator.
The line 3 varies by thickness of workpiece or the
table level. Adjust the position of the rip fence
according to the thickness of the workpiece.

After adjusting the rip fence, tighten the clamping
screw (A) firmly.

Fig.27

NOTE:

There are four patterns to position the rip fence as
shown in the figure. Rip fence has two slits on its
sides, one slit with an elevated fringe nearby on
the same side and the other without it. Use the
surface of rip fence with this fringe facing the
workpiece only when cutting off into a piece of a
thin workpiece.



Fig.28

NOTE:

To change the rip fence pattern, remove the rip fence
from the rip fence holder by loosening the clamping
screw (A) and change the facing of the rip fence to the
rip fence holder so that the rip fence faces the rip fence
holder according to your work as shown in the figure.
Insert the square nut on the rip fence holder into
the back end of either slit of the rip fence so that
they fit as shown in the figure..

To change from the pattern A or B to the pattern C
or D, or in adverse case, remove the square nut,
washer and clamping screw (A) from the rip fence
holder, then position the clamping screw (A),
washer and square nut on the opposite position of
the rip fence holder compared to the original
position Tighten the clamping screw (A) securely
after inserting the square nut of the rip fence
holder into the rip fence slit.

Insert the square nut on the rip fence holder into
the back end of either slit of the rip fence so that
they fit as shown in the figure..

Fig.29

The rip fence is factory adjusted so that it is parallel to the
blade surface. Make sure that it is parallel. To check to be
sure that the rip fence is parallel with the blade. Lower the
table to the lowest position so that the blade appears at
the topmost position from the table. Mark one of the blade
teeth with a crayon. Measure the distance (A) and (B)
between the rip fence and blade. Take both
measurements using the tooth marked with the crayon.
These two measurements should be identical If the rip
fence is not parallel with the blade, proceed as follows:

Fig.30

(1) Turn two adjusting screws counterclockwise.
Fig.31
Fig.32

(2) Shift the back edge of the rip fence slightly to

right or left until it becomes parallel with the
blade.
(3) Tighten the two screws on the rip fence firmly.

/\CAUTION:
Be sure to adjust the rip fence so that it is parallel
with the blade, or a dangerous kickback condition
may occur.
Be sure to adjust the rip fence so that it does not
contact the top blade guard or saw blade.

Dust bag

Fig.33

The use of the dust bag makes cutting operations clean
and dust collection easy. To attach the dust bag, fit it
onto the dust nozzle.

NOTE:
In miter saw mode, always insert the dust bag to
the back nozzle only.
When the dust bag is about half full, remove the dust bag from
the tool and pull the fastener out. Empty the dust bag of its
contents, tapping it lightly so as to remove particles adhering
to the insides which might hamper further collection.

Fig.34
If you connect a vacuum cleaner to your saw, more
efficient and cleaner operations can be performed.

Fig.35

To install the blade cover when using in the table saw
mode (bench mode), turn the turn base to 0°miter angle
(see the section titled "Adjusting miter angle") and place
the blade cover on the turn table so that the blade cover
is centered over the slit for the blade entrance in the
turn table and then lock the handle in the lowest position
by fully pushing in the stopper pin as shown in the figure.

NOTE:
To attach the dust bag to the front dust nozzle in
the table saw mode (bench mode), first remove
the cap from the front dust nozzle and then attach
the dust bag to the dust nozzle.
When not in use of dust bag, always replace the
cap to the front dust nozzle. Failure to do so result
in dust scattering from the nozzle.
When using the tool in the table saw mode (bench
mode), make sure that the blade cover is installed
on the turn table.

Securing workpiece

Whenever possible, secure the workpiece with the optional
vise. If you must use your hand to hold the workpiece, then
it must be done firmly and securely so as not to lose control
of the workpiece. Your hand and arm must be kept well
away from the blade area (100mm minimum). Squeeze the
workpiece firmly against the guide fence with your fingers
held over the top of the guide fence. The workpiece must
also rest steadily on the turn base.

/AWARNING:
Never use your hand to hold the workpiece that requires
your hand to be any closer than 100mm from the blade
area. In this case, always use the optional vise to
secure the workpiece. After any cutting operation, raise
the blade gently. Never raise the blade until it has come
to a complete stop. Serious injury may result.

/\CAUTION:

When cutting long workpieces, use supports that are
as high as the top surface level of the turn base. Do
not rely solely on the vertical vise and/or horizontal
vise (both optional) to secure the workpiece.

Thin material tends to sag. Support workpiece
over its entire length to avoid blade pinch and
possible KICKBACK.



Fig.36

Vertical vise (optional accessory)

Fig.37

The vertical vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the guide fence or the
holder assembly (optional accessory). Insert the vise
rod into the hole in the guide fence or the holder
assembly and tighten the screw to secure the vise rod.
Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the screw. If the screw to secure the vise arm
contacts the guide fence, install the screw on the
opposite side of vise arm. Make sure that no part of the
tool contacts the vise when lowering the handle all the
way. If some part contacts the vise, re-position the vise.
Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.

AcCAUTION:
The workpiece must be secured firmly against the
turn base and guide fence.

Horizontal vise (optional accessory)

Fig.38

The horizontal vise can be installed on either the left or
right side of the base. When performing 15° or greater
miter cuts, install the horizontal vise on the side
opposite the direction in which the turn base is to be
turned. By turning the vise knob counterclockwise, the
screw is released and the vise shaft can be moved
rapidly in and out. By turning the vise knob clockwise,
the screw remains secured. To grip the workpiece, turn
the vise knob gently clockwise until the projection
reaches its topmost position, then fasten securely. If the
vise knob is forced in or pulled out while being turned
clockwise, the projection may stop at an angle. In this
case, turn the vise knob back counterclockwise until the

screw is released, before turning again gently clockwise.

The maximum width of the workpiece which can be
secured by the horizontal vise is 130 mm.

Holders and holder assembly
(optional accessories)

Fig.39

The holders and the holder assembly can be installed
on either side as a convenient means of supporting
workpieces horizontally. Install them as shown in the
figure. Then tighten the screws firmly to secure the
holders and the holder assembly.

When cutting long workpieces, use the holder-rod
assembly (optional accessory). It consists of two holder
assemblies and two rods 12.

Fig.40

A\CAUTION:
Always support long workpieces level with the top
surface of the turn base for accurate cuts and to
prevent dangerous loss of control of the tool.

OPERATION

/\CAUTION:
Before use, be sure to release the handle from the
lowered position by pulling the stopper pin.
Make sure the blade is not contacting the
workpiece, etc. before the switch is turned on.

CUTTING AS MITER SAW

/AWARNING:
When using the tool in the miter saw mode, secure the
top table at the topmost position so that the saw blade
never protrudes from the top surface of the top table.

/\CAUTION:

- Do not apply excessive pressure on the handle

when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency. Push down handle with only as much
force as is necessary for smooth cutting and
without significant decrease in blade speed.
Gently press down the handle to perform the cut. If
the handle is pressed down with force or if lateral
force is applied, the blade will vibrate and leave a
mark (saw mark) in the workpiece and the
precision of the cut will be impaired.

1. Press cutting

Fig.41
Secure the workpiece against guide fence and turn
table. Switch on the tool without the blade making any
contact and wait until the blade attains full speed
before lowering. Then gently lower the handle to the
fully lowered position to cut the workpiece. When the
cut is completed, switch off the tool and WAIT UNTIL
THE BLADE HAS COME TO A COMPLETE STOP
before returning the blade to its fully elevated position.

2.  Miter cutting
Refer to the previously covered "Adjusting the
miter angle".

3. Bevel cut

Fig.42
Loosen the lever and tilt the saw blade to set the bevel
angle (Refer to the previously covered "Adjusting the
bevel angle"). Be sure to retighten the lever firmly to
secure the selected bevel angle safely. Secure the
workpiece against guide fence and turn table. Switch
on the tool without the blade making any contact and
wait until the blade attains full speed. Then gently
lower the handle to the fully lowered position while



applying pressure in parallel with the blade. When the
cut is completed, switch off the tool and WAIT UNTIL
THE BLADE HAS COME TO A COMPLETE STOP
before returning the blade to its fully elevated position.

/\CAUTION:

Always be sure that the blade will move down to
bevel direction during a bevel cut. Keep hands out
of path of saw blade.

During a bevel cut, it may create a condition
whereby the piece cut off will come to rest against
the side of the blade. If the blade is raised while
the blade is still rotating, this piece may be caught
by the blade, causing fragments to be scattered
which is dangerous. The blade should be raised

ONLY after the blade has come to a complete stop.

When pressing the handle down, apply pressure
parallel to the blade. If the pressure is not parallel
to the blade during a cut, the angle of the blade
might be shifted and the precision of the cut will be
impaired.

Compound cutting
Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter angle
is being cut on a workpiece. Compound cutting can be
performed at angle shown in the table.

Bevel angle \ Miter angle

45° | Left and Right 0° - 45° |

5.

When performing compound cutting, refer to
"Press cutting”, "Miter cutting" and "Bevel cut"
explanations.

Cutting aluminum extrusion

Fig.43

When securing aluminum extrusions, use spacer
blocks or pieces of scrap as shown in the figure to
prevent deformation of the aluminum. Use a
cutting lubricant when cutting the aluminum
extrusion to prevent build-up of the aluminum
material on the blade.

/\CAUTION:

Never attempt to cut thick or round aluminum
extrusions. Thick aluminum extrusions may come
loose during operation and round aluminum
extrusions cannot be secured firmly with this tool.
Never cut aluminum in the table saw mode (bench
mode).

Wood facing

Use of wood facing helps to assure splinter-free
cuts in workpieces. Attach a wood facing to the
guide fence using the holes in the guide fence.
See the figure concerning the dimensions for a
suggested wood facing.

Over 10mm

Over 460mm
Il

)
N
7Y
N\
Y
N\
7Y

25mm
90mm

Y

-

90mm  107mm  107mm  90mm

1. Hole

/A\CAUTION:

7.

Use straight wood of even thickness as the wood
facing.

Use screws to attach the wood facing to the guide
fence. The screws should be installed so that the
screw heads are below the surface of the wood
facing.

When the wood facing is attached, do not turn the
turn base with the handle lowered. The blade
and/or the wood facing will be damaged.

Cutting repetitive lengths

Fig.44

When cutting several pieces of stock to the same
length, ranging from 240 mm to 400 mm, use of
the set plate will facilitate more efficient operation.
Install the set plate on the holder as shown in the
figure.

Align the cutting line on your workpiece with either
the left or right side of the groove in the kerf board,
and while holding the workpiece from moving,
move the set plate flush against the end of the
workpiece. Then secure the set plate with the
screw. When the set plate is not used, loosen the
screw and turn the set plate out of the way.

NOTE:

Use of the holder-rod assembly (optional
accessory) allows cutting repetitive lengths up to
2,200 mm approximately.

CUTTING AS TABLE SAW (BENCH MODE)

/A\CAUTION:

When using the tool in the table saw mode (bench
mode), place the blade cover on the turn table so that
the blade cover is centered over the slit for the blade
entrance in the turn table and two small bosses on the
underside of the blade cover fit into the semi-circular
slit in the periphery of the turn table as shown in the
figure and then lock the handle in the lowest position
by fully pushing in the stopper pin. If not fixing the
blade cover, the table can not be down.

Fig.45
/A\CAUTION:

Always use "work helpers" such as push sticks
and push blocks when there is a danger that your
hands or fingers will come close to the blade.



Always hold the workpiece firmly with the table
and the rip fence. Do not bend or twist it while
feeding. If the workpiece is bent or twisted,
dangerous kickbacks may occur.

NEVER withdraw the workpiece while the blade is
running. If you must withdraw the workpiece
before completing a cut, first switch the tool off
while holding the workpiece firmly. Wait until the
blade has come to a complete stop before
withdrawing the workpiece. Failure to do so may
cause dangerous kickbacks.

NEVER remove cut-off material while the blade is
running.

NEVER place your hands or fingers in the path of
the saw blade.

Always secure the rip fence firmly, or dangerous
kickbacks may occur.

Always use "work helpers" such as push sticks
and push blocks when cutting small or narrow
workpieces.

Work helpers

Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of
"work helpers". Use them to make safe, sure cuts
without the need for the operator to contact the blade
with any part of the body.

Push block

55mm

T
10mm “*
1 30mm

1. Face/edge parallel
2. Handle

3. Wood screw

4. Glue together

Use a 15 mm piece of plywood.

Handle should be in center of plywood piece. Fasten
with glue and wood screws as shown. Small piece 10
mm x 9 mm x 30 mm of wood must always be glued to
plywood to keep the blade from dulling if the operator
cuts into push block by mistake.

(Never use nails in push block.)

Auxiliary fence

Fig.46

Fig.47

Make auxiliary fence from 10 mm and 15 mm plywood
pieces.

Remove the rip fence, clamping screw (A), flat washer
and square nut from the rip fence holder and then attach
and secure the auxiliary fence to the rip fence holder by
using a bolt M6 longer than M6x50, washers and nut.

Ripping

A\CAUTION:

When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support behind the table. DO
NOT allow a long board to move or shift on the
table. This will cause the blade to bind and
increase the possibility of kickback and personal
injury. The support should be at the same height
as the table.

1. Adjust the depth of cut a bit higher than the
thickness of the workpiece. To make this
adjustment, loosen two levers and lower or raise
the top table.
Position the rip fence to the desired width of rip
and secure in place by tightening the clamping
screw (A). Before ripping, make sure the two
screws of the rip fence holder are secured. If it is
not secured enough, retighten it.

3. Turn the tool on and gently feed the workpiece

into the blade along with the rip fence.

(1)  When the width of rip is 40 mm or wider, use

a push stick.

Fig.48

(2) When the width of rip is narrower than 40
mm, the push stick cannot be used because
the push stick will strike the top blade guard.
Use the auxiliary fence and push block.
Install securely the auxiliary fence which is
secured to the rip fence holder on the table.
Feed the workpiece by hand until the end is
about 25 mm from the front edge of the top
table. Continue to feed using the push block
on the top of the auxiliary fence until the cut
is complete.

Fig.49
Carrying tool

Fig.50

Make sure that the tool is unplugged. Secure the blade
at 0° bevel angle and the turn base at left miter angle
fully. Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by fully pushing in the stopper pin.

Carry the tool by holding both sides of the tool base as
shown in the figure. If you remove the holders, dust bag,
etc., you can carry the tool more easily.

Fig.51
/A\CAUTION:

Always secure all moving portions before carrying
the tool.



MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the

like. Discoloration, deformation or cracks may result.

/AWARNING:
Always be sure that the blade is sharp and clean
for the best and safest performance.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

1.  Miter angle

Fig.52

Loosen the grip which secures the turn base. Turn the
turn base so that the pointer points to 0° on the miter
scale. Tighten the grip and loosen the hex bolts
securing the guide fence using the socket wrench.
Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin. Square the
side of the blade with the face of the guide fence
using a triangular rule, try-square, etc. Then
securely tighten the hex bolts on the guide fence
in the order from the right side.

Fig.53

2. Bevel angle
Fig.54
(1) 0° bevel angle

Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin. Loosen
the lever at the rear of the tool.
Turn the 0° bevel angle adjusting bolt on the
right side of the turn base two or three
revolutions clockwise to tilt the blade to the right.
Carefully square the side of the blade with the
top surface of the turn base using the
triangular rule, try-square, etc. by turning the

0° bevel angle adjusting bolt counterclockwise.

Fig.55
Make sure that the pointer on the turn base
point to 0° on the bevel scale on the arm. If it
does not point to 0°, loosen the screw which
secures the pointer and adjust the pointer so
that it will point to 0°.

Fig.56

(2) 45° bevel angle
Fig.57

Adjust the 45° bevel angle only after performing
0° bevel angle adjustment. To adjust left 45°
bevel angle, loosen the lever and tilt the blade to

the left fully. Make sure that the pointer on the
arm points to 45° on the bevel scale on the arm.
If the pointer does not point to 45°, turn the 45°
bevel angle adjusting bolt on the left side of the
arm until the pointer points to 45°.
Replacing carbon brushes
Fig.58
Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.
Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.59

After use
After use, wipe off chips and dust adhering to the
tool with a cloth or the like. Keep the blade guards
clean according to the directions in the previously
covered section titled "Blade guard". Lubricate the
sliding portions with machine oil to prevent rust.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\CAUTION:
These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments
might present a risk of injury to persons. Only use
accessory or attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Steel & Carbide-tipped saw blades
Auxiliary plate
Vise assembly (Horizontal vise)
Vertical vise
Socket wrench 13
Holder set
Holder assembly
Holder rod assembly
Set plate
Dust bag
Triangular rule
Blade cover (Blade guard C)
Push stick
Ruler assembly (Rip fence)

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

1-1. Extraskiva

1-2. Sexkantskruv

1-3. Bottenplatta

2-1. Extraskiva

2-2. Bottenplatta

2-3. Sexkantskruv

2-4. Mutter

3-1. Hallare

4-1. Hallare

4-2. Instéliningsring
4-3. Skruv

5-1. Bult

6-1. Undre klingskydd A
6-2. Undre klingskydd B
6-3. Ovre klingskydd
7-1. Undre klingskydd A
7-2. Ovre klingskydd
7-3. Skruv

7-4. Sexkantskruv

7-5. Handtag

7-6. Spak

8-1. Hylsnyckel

8-2. Installningsbult
9-1. Geringsskivans ovansida
9-2. Klingans ytterkant
9-3. Anslag

10-1. Pil

10-2. Lasknapp

10-3. Handtag

10-4. Geringsskala
11-1. Spak

12-1. Spak

12-2. Vinkelskala

12-3. Pil

13-1. Strdmbrytare
13-2. Lampstrémbrytare
14-1. Lampor

15-1. Spak

16-1. Lastapp

17-1. Undre klingskydd A
17-2. Undre klingskydd B
17-3. Lasskruv

17-4. Ovre sagbord
17-5. Motorhus

17-6. Handtag

18-1. Mitthdlje

18-2. Hylsnyckel

18-3. Sexkantskruv
18-4. Klingskydd A
19-1. Hylsnyckel

19-2. Spindellas

19-3. Sexkantsskruv
20-1. Sagblad

20-2. Klingskydd B

Forklaring till 6versiktsbilderna

21-1.
21-2.
21-3.
21-4.
22-1.
22-2.
22-3.
22-4.
22-5.
. Ring
23-1.
. Spaltkniv
23-3.
24-1.
25-1.

22-6

23-2

25-2

26-1

26-3

26-5

27-2

27-4

27-6

28-2

29-1

29-3

29-5

31-2

321

32-3

33-2

334

34-2

35-2

Klingkapa

Pil

Séagblad

Pil
Sexkantskruv
Yttre flans
Séagblad
Innerfléans
Spindel

Ovre klingskydd
Omréde att trycka in

Sexkantsbultar
Sagbladsbredd

. Spaltkniv
25-3.
. Fastanordning till parallellanslag
26-2.
. Lasskruv (A)
26-4.
. Parallellanslag
27-1.

Sexkantskruv
Lopskena pa det dvre bordet
Lasskruv (B)

Parallellanslag

. Fastanordning till parallellanslag
27-3.
. Sagblad
27-5.
. Arbetsstycke
28-1.
. Fastanordning till parallellanslag
28-3.

Linje att passa in
Ovre sagbord
Parallellanslag

Sagblad

. Parallellanslag
29-2.

Fastanordning till parallellanslag

. Fyrkantsmutter
29-4.
. Lasskruv (B)
29-6.
30-1.
31-1.
. Fastanordning till parallellanslag
31-3.
. Parallellanslag
32-2.
. Ovre klingskydd
33-1.
. Dammpase
33-3.
. Hylsa
34-1.
. Fastanordning
35-1.

Lasskruv (A)
Bricka

Skala
Parallellanslag
Tva skruvar
Séagblad
Dammunstycke
Fastanordning

Dammpase

Dammsugare

. Dammpase
35-3.
36-1.

Bladskydd
Stod

36-2. Geringsskiva
37-1. Stang till tving
37-2. Skruv

37-3. Tvingens ratt
37-4. Tvingarm

37-5. Anslag

37-6. Hallaruppsattning
37-7. Hallare

38-1. Tvingens ratt
38-2. Utskjutande del
38-3. Axel till tving
38-4. Bottenplatta
39-1. Hallaruppséttning
39-2. Hallare

40-1. Hallaruppséttning
40-2. Stang 12

41-1. Skruvtving (tillbehor)
42-1. Skruvtving (tillbehdr)
43-1. Tving

43-2. Distanskloss
43-3. Anslag

43-4. Aluminiumstycke
43-5. Distanskloss
44-1. Batterilock

44-2. Hallare

44-3. Skruv

45-1. Bladskydd

45-2. Liten tapp

46-1. Passbit

46-2. Hal (7 mm diameter)
47-1. Skruv M6

47-2. Bricka

47-3. Mutter

48-1. Matarpinne

49-1. Extra anslag
49-2. Matarblock

50-1. Lastapp

52-1. Sexkantskruv
53-1. Vinkelhake

53-2. Handtag

53-3. Anslag

54-1. Geringsskiva
54-2. Spak

54-3. Justeringsskruv 0°
55-1. Vinkelhake

55-2. Sagblad

55-3. Geringsskivans ovansida
56-1. Arm

56-2. Vinkelskala

56-3. Pil

56-4. Geringsskiva
57-1. Spak

57-2. Arm

57-3. Pil



57-4. Justeringsskruv 45° vinkel
58-1. Slitmarkering

59-1. Skruvmejsel
59-2.

Kolhallarlock

SPECIFIKATIONER

Modell
Bladdiameter
Klingtjocklek
Spaltknivens tjocklek
Haldiameter
For alla lander utanfér Europa
For lander i Europa

LH1040 / LH1040F
255 mm - 260 mm
1,6 mm-1,8 mm
2,0 mm

25,4 mm och 25 mm
30 mm

Max. sagkapacitet (H x B) med 260 mm bladdiameter i geringssagningslage

Vinkel for vinkelsagning

Geringsvinkel

0° 45°

0°

69 mm x 130 mm hoger 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm

93 mm x 95 mm véanster 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm

45° (vanster)

35 mm x 130 mm hdger 35 mm x 91 mm, 49 mm x 67 mm

53 mm x 95 mm vénster 35 mm x 65 mm, 49 mm x 42 mm

Max. sagkapacitet vid 90° i bordssagning (banksagning)
Obelastat varvtal (min™)

Bordstorlek (B x L)

Matt (L x B x H)

Vikt

Sakerhetsklass

40 mm

4800

260 mm x 405 mm

530 mm x 476 mm x 535 mm
14,3 kg

EINT}

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer dndras utan féregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

END208-6

Symboler
Féliande visar symbolerna som anvands for
utrustningen. Se till att du forstar innebdrden innan du
anvander borrmaskinen.

- Las bruksanvisningen.

DUBBEL ISOLERING

Undvik skador fran flygande
materialrester, fortsatt efter sagning att
halla ned saghuvudet tills bladet har
stannat helt.

Nar verktyget anvands som geringssag,
fast bordet i det hogsta laget sa att
sagbladet aldrig skjuter ut fran éversida
av det 6vre bordet.

Hall inte handen eller fingrarna i
narheten av sagbladet.

Avlagsna av sakerhetsskal span,
smabitar etc. fran bordets Oversida
innan arbetet paborjas.

=
=®
el

Y
=

Galler endast EU-lander

Elektrisk utrustning far inte kastas i
hushallssoporna!

Enligt EU-direktivet som avser aldre
elektrisk och elektronisk utrustning och dess
tillampning enligt nationell lagstiftning ska
uttjant elektriskt utrustning sorteras separat

och lamnas till miljévanlig atervinning.
ENE060-1

)i¢

Anvandningsomrade
Verktyget ar avsett for exakt rét- och (endast som

geringssag pa det nedre bordet) geringssagning i tra.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar matt enligt EN61029:

Ljudtrycksniva (Lpa): 93 dB (A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 107 dB (A)
Maéttolerans (K) : 3 dB (A)

Anvéand horselskydd



ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN61029:

Vibrationsemission (ay): 2,5 m/s? eller mindre

Mattolerans (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksd anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

/AVARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning av
maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen anvands.
Se till att hitta sakerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berakningen alla delar av anvéndandet sasom antal
ganger maskinen ar avstangd och nar den kors pa
tomgang samt da startomkopplaren anvands).
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GEA010-1

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sékerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.

YTTERLIGARE
SAKERHETSANVISNINGAR FOR
MASKINEN

FOR BADE GERINGSSAG OCH BORDSSAG

1. Bar ogon- och horselskydd. Anvand &ven
annan lamplig skyddsutrustning.
Anvand ALDRIG handskar under arbetet,
utom vid byte av sagblad eller hantering av
grova material fore arbetet.
3. Hall golvytan omkring verktyget rent fran 16st
material som t ex span och avsagade bitar.
Anvand inte sagen om skydden och
spaltkniven inte dr pa plats. Kontrollera att
skydden &r stingda fore varje sagning.
Anvand inte sdgen om skydden karvar och
inte stings omedelbart. Kila aldrig fast
skydden i Oppet lige. Om skydden inte
fungerar normalt skall de omedelbart atgérdas.
Rengor och var forsiktig sa att inte spindeln,
flansarna (sarskilt monteringsytan), bulten
eller rondellen i sig inte skadas nar bladet
installeras. Skador pa nagon av dessa delar
kan medféra att bladet forstérs. En dalig
montering kan orsaka vibrationer/skakningar
eller att bladet slirar. Anvand endast flansar
som &r avsedda for den har maskinen.

6. Kontrollera noga fére anvandning att sagbladet
inte har sprickor eller ar skadat. Anvéand inte
skadade eller deformerade sagblad.

7.  Anvand endast de sagblad som rekommenderas
av tillverkaren och som dverensstimmer med
EN847-1, och observera att spaltkniven inte far
vara vara tjockare @n sagningens bredd och inte
tunnare &n sagbladet.

2.

8.  Anvand alltid tillbehdr som rekommenderas i
denna bruksanvisning. Opassande tillbehor
som till exempel en slipande kapskiva kan
orsaka skada om de anvénds.

9. Vilj ett sagblad som passar det material som
skall sagas.

10. Anvand inte sagblad som tillverkats av snabbstal.

11. For att minska bullret, se alltid till att

sagbladet &r vasst och rengjort.



12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

Anvand korrekt slipade sagblad. Observera
maximal hastighet som markerats pa sagbladet.

Saga inte i metallféremal som till exempel
spikar och skruvar. S6k igenom arbetsstycket
efter spikar, skruvar eller frimmande material

och avlagsna dessa innan kérningen paborjas.

Ta bort I16sa utvéxter fran arbetsstycket INNAN
du boérjar saga.

Anvand inte verktyget i nérheten av
lattantandliga vatskor eller gaser.
Avlagsna av sdkerhetsskal span, smabitar etc.

fran arbetsomradet och bordets oversida
innan verktyget ansluts och arbetet pabérjas.
Att operatoren ar tillrdckligt utbildad i
anvandning, justering och drift av verktyget.
Hall hdnderna och eventuella assistenter och
andra borta fran bladets saglinje. Undvik kontakt
med sagklingan. Den kan fortfarande orsaka
allvarliga skador och strack dig aldrig runt den.
Var alltid uppmaéarksam, sérskilt under
upprepade, monotona arbeten. Lat dig inte
vaggas in i sdkerhet. Sagblad ar mycket farliga.
Se till att spindellaset &r Oppet innan
strombrytaren slas pa.
Lat verktyget vara igang en stund innan det
anvands pa arbetsstycket. Kontrollera att
sagbladet inte vibrerar eller skakar vilket kan
innebara att den ar felaktigt monterad eller
daligt balanserad.
Vinta tills bladet nar full hastighet innan du
skar.
Verktyget skall inte anvidndas for spar- eller
falssagning.
Ta inte bort avsagade bitar eller andra delar av
arbetsstycket fran sagningsomradet nér
maskinen kors och saghuvudet inte ar i sitt
viloldge.
Stanna maskinen omedelbart om du lagger
marke till nagot onormailt.
Stang av verktyget och vinta tills sagbladet
stannat innan du flyttar arbetsstycket eller
andrar instéllningar.
Ta ut natsladden fore byte av sagblad, service
eller om verktyget inte anvands.
Visst damm som skapas vid anvéndning innehaller
kemikalier som kan orsaka cancer, fodelsedefekter
eller annan skada vid fortplantning. Nagra exempel
pa dessa kemikalier ar:
- bly fran material malat med blybaserad
farg och
- arsenik och krom fran kemiskt behandlat
virke.
Risken for exponering varierar beroende pa
hur ofta du utfér denna typ av arbete. For att
minska risken for exponering av dessa
kemikalier: arbeta i ett vilventilerat omrade
och arbeta med godkédnd sékerhetsutrustning
som till exempel dammask vilken skapats
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29.

30.

31.

speciellt for filtrering av mikroskopiska
partiklar.

Anslut verktyget till en anordning for
dammuppsamling innan sagning.

Nar maskinen ar utrustad med laser, far den
inte bytas ut mot en annan sorts laser.
Reparationer ska endast utforas pa ett korrekt
satt.

Aven nar maskinen anvinds sa som

foreskrivs gar det inte att eliminera alla

inneboende riskfaktorer. Foljande risker kan

uppstd pa grund av maskinens konstruktion
och utformning:

- Halsoskador som uppstar pa grund av
hand-arm-vibrationer om maskinen
anvands under en langre tidsperiod och
inte handhas eller servas pa ratt satt.

- Personskador eller materiella skador
som orsakas av I6sa maskintillbehor som
ovéntat lossar fran maskinen pa grund av
plotslig skada, slitage eller felaktig
montering.

ANVANDA GERINGSSAGEN:

32.

33.

34.

35.

36.

37.

Anvand inte sagen till annat an for sagning av
tra, aluminium eller liknande material.

Utfor aldrig sagning pa frihand nar ett
arbetsstycke sagas nara sagbladet.

Arbetsstycket maste sitta fast ordentligt mot
bordet och anslaget med skruvstycket under
alla arbetsmoment.

Se till att bordet ar ordentligt fast, sa att det
inte ror sig under arbetet.

Se till att armen sitter sdkert vid vinkelsagning.
Dra at spaken medsols for att fasta armen.
Kontrollera innan strombrytaren slas pa att
bladet i sin lagsta position inte vidror bordet
och inte ar i kontakt med arbetsstycket.

Hall handtaget stadigt. Var uppmarksam pa att
sagen ror sig nagot upp och ned under start
och stopp.

38. Byt ut sagskaret nar det ar slitet.
ANVANDA BORDSSAGEN:

39. Utfor aldrig sagning pa frihand. Frihand
innebar att anvanda handerna for att stodja
eller leda arbetsstycket istillet for ett
parallellanslag.

40. Se till att armen sitter sakert i arbetslaget. Dra

41.

42.

43.

at spaken medsols for att fista armen.
Anvand en matarpinne eller matarblock for att
undvika arbete med hénder och fingrar nédra
sagbladet.

Se till att sagbordet &dr ordentligt fastsatt vid
den valda hojden.

Se till att sagbladet inte kommer i kontakt med
spaltkniven  eller  arbetsstycket  innan
strombrytaren slagits pa.



44. Lagg alltid undan matarpinnen pa en saker
plats nér den inte anvénds.

Var sarskilt uppmérksam pa anvisningarna for
hur man minskar risken for BAKATKAST.
BAKATKAST ir en plotslig reaktion pa ett klamt,
bundet eller felriktat sagblad. BAKATKAST kallas
det nar arbetsstycket plotsligt kastas tillbaka fran
maskinen mot operatéren. BAKATKAST KAN
LEDA TILL ALLVARLIG PERSONSKADA. Undvik
BAKATKAST genom att halla bladet slipat,
genom att halla parallellanslaget parallelit mot
bladet, genom att halla spaltkniven och
klingskyddet pa dess ratta plats och i fungerande
skick, genom att inte slappa arbetsstycket forran
du fort det hela vagen forbi sagbladet och genom
att inte kapa ett arbetsstycke som ar vridet eller
skevt eller som inte har en rak kant som leder
arbetsstycket langs anslaget.

Undvik snabb eller héftig frammatning av
arbetsstycket. Mata fram arbetsstycket sa
langsamt som mgjligt vid sagning av harda
arbetsstycken. Boj eller vrid inte arbetsstycket
ndr det matas. Sting genast av maskinen om
sagbladet klams eller kor fast i arbetsstycket.
Dra ur maskinens kontakt ur vagguttaget.
Lossa sedan sagbladet fran arbetsstycket.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

45.

46.

INSTALLATION

/\FORSIKTIGT!

Hall golvet vid maskinen i gott skick och fritt fran I6st
material som sagspan och sagavfall.

Montering av stodplatta

Fig.1

Fig.2

Montera alltid stodplattan med hjalp av fastet i

sagbordet och las fast den genom att skruva at
insexbulten fore drift.

For lander i Europa

Montering av hallarna

Fig.3

Fig.4

Montera héllarna pa bada sidor om sagbordet och fast

dem med skruvar.
Justera fotterna sa att de kommer i kontakt med golvet.

Bankmontering
Maskinen skall fastas pa en plan och stabil yta med tva

bultar i de bulthal som finns i maskinens sagbord. Detta
forhindrar att maskinen valter och orsakar skada.

Fig.5
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FUNKTIONSBESKRIVNING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdngd och
natsladden urdragen innan du justerar eller

funktionskontrollerar maskinen.
Klingskydd
Fig.6
A\FORSIKTIGT!

Se till att handtaget inte kan tryckas ner utan att

trycka ner spaken intill handtaget till vanster.

Se till att de nedre klingskydden A och B inte kan

Oppnas utan att spaken vid handtaget ar i sitt

Oversta lage.
Nar du sanker handtaget genom att trycka pa den
vanstra spaken, lyfts det nedre klingskyddet A
automatiskt. Det nedre klingskyddet B lyfts nar det
kommer i kontakt med ett arbetsstycke. De nedre
klingskydden &r forsedda med en fjader sa att de gar
tillbaka till ursprungslaget nar sagningen ar avslutad och
handtaget lyfts. Det 6vre klingskyddet lagger sig platt pa
det 6vre sagbordet nar arbetsstycket har passerat under
det. BLOCKERA ALDRIG ELLER AVLAGSNA ALDRIG
DE NEDRE KLINGSKYDDEN, FJADERN SOM
FASTER DET NEDRE KLINGSKYDDET, ELLER DET
OVRE KLINGSKYDDET.
For din personliga sakerhet boér klingskydden alltid
hallas i gott skick. Om klingskydden inte fungerar som
de ska maste detta atgardas direkt. Kontrollera dven att
fijadern gor att de nedre klingskydden gar tillbaka.
ANVAND ALDRIG MASKINEN OM DET NEDRE
KLINGSKYDDET, FJADERN ELLER DET OVRE
KLINGSKYDDET AR SKADAT, INTE FUNGERAR
KORREKT ELLER AR BORTTAGET. SADAN
ANVANDNING AR MYCKET FARLIG OCH KAN
ORSAKA ALLVARLIGA PERSONSKADOR.
Om nagot av de genomskinliga klingskydden blir
smutsiga eller om sagspan fastnar pa dem sa att inte
klingan syns bra, maste maskinen kopplas ur och
skydden rengdras noga med en fuktig trasa. Anvand
inte I6sningsmedel eller petroleumbaserade
rengdringsmedel da det skadar plasten i skyddet.
Om nedre klingskyddet A &r nedsmutsat sa att du ej kan
se klingan, gor enligt féljande. Las Ovre sagbordet i
hogsta lage, lyft handtaget helt. Med handtaget i detta
lage skjuter du in lastappen i botten. Lassa darefter
insexbulten som haller uppe mittenskyddet, med
hylsnyckeln. Lossa darefter insexbulten moturs och lyft
det nedre klingskyddet A och mittenskyddet samtidigt
som du skjuter spaken at vanster. Med det nedre
klingskyddet A i detta lage ar en mer noggrann och
effektiv rengdring mojlig. Nar rengdringen &r klar gor du
bara pa motsatt satt och drar at bulten.
Samma sak for 6vre klingskyddet som beskrivits ovan,
lossar du dess fastskruv med en skruvmejsel och tar
bort det &vre klingskyddet. Nar du har rengjort



klingskyddet maste du atermontera detta sakert genom
att dra at skruven med ett sadant moment att det 6vre
klingskyddet ror sig smidigt uppat eller nerat.

Om klingskydden blir missfargade med tiden eller p.g.a.
UV-ljus, kontaktar du ett av Makitas servicecenter for att
fa nytt klingskydd.

Fig.7

Uppratthallande av maximal sagkapacitet
Fig.8

Fig.9

Denna maskin ar fabriksinstalld for att ge en maximal
sagkapacitet med en 260 mm sagklinga.

Nar en ny klinga monteras maste klingans lagsta

position alltid kontrolleras och om det ar nddvandigt,
justera den enligt féljande:

/A\FORSIKTIGT!
Stall in det 6vre sagbordet i nedersta laget efter att
maskinen har kopplats bort fran elnatet, for att
gbra denna instéllning.
Koppla forst bort maskinen fran elnatet. Stall in det dvre
sagbordet i det nedersta laget. Sank handtaget sa langt
det gar. Anvand hylsnyckeln for att vrida
installningsbulten som du kan hitta nedanfér i det
storsta halet i dvre sagbordet, tills klingans periferi gar
ner nagot under geringsskivans ovansida dar anhallets
framsida méter geringsskivans ovansida.
Kontrollera att maskinens natsladd ar utdragen och
snurra pa klingan for hand, medan handtaget halls ner
fullstédndigt, och kontrollera att klingan inte kommer i
kontakt med nagon del av undre basplattan. Finjustera
installningen vid behov.

/\FORSIKTIGT!
Efter monteringen av en ny klinga maste du alltid
kontrollera att klingan inte gar emot nagon del av
den undre basplattan nar handtaget sanks helt.
Utfér denna kontroll endast nar maskinen ar
urkopplad.

Justering av geringsvinkeln

Fig.10

Lossa handtaget genom att vrida det moturs. Vrid
geringsskivan medan lasspaken halls nedtryckt. Dra at
handtaget ordentligt genom att vrida det medurs, nar
handtaget flyttats till det lage dar pekaren indikerar
onskad vinkel pa geringsskalan.

/\FORSIKTIGT!
Lyft handtaget maximalt nar geringsskivan vrids.
Fast alltid geringsskivan genom att dra at
handtaget ordentligt efter andringen av
geringsvinkeln.
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Justering av vinkeln vid vinkelsagning
Fig.11

Fig.12

For att andra vinkeln for vinkelsagning, lossar du
spaken pa maskinens baksida genom att dra den
moturs.

Tryck handtaget till vanster for att luta sagklingan tills
pekaren indikerar onskad vinkel péa vinkelskalan. Dra
sedan at spaken ordentligt medurs for att fasta armen.

A\FORSIKTIGT!
Lyft handtaget maximalt nar sagklingan lutas.
Fast alltid armen genom att dra at spaken medurs
efter &ndringen av vinkeln for vinkelsagning.

Avtryckarens funktion
Fig.13

/\FORSIKTIGT!
Se till att maskinen slds pa och av innan den
anvands.
Tryck pa knappen ON ( |) for att starta maskinen. Tryck
pa knappen OFF ( O ) for att stdnga av maskinen.

Tanda lamporna
Endast for modell LH1040F
Fig.14

Tryck pa strombrytarens 6vre del for att tdnda lampan,
och den undre delen for att slacka den.

/\FORSIKTIGT!
Titta inte in i ljuset eller direkt i ljuskallan.

OBS!
Anvand en torr trasa for att torka bort smuts fran
lampglaset. Var forsiktig sa att inte lampglaset
repas eftersom ljuset da kan bli svagare.

Justering av 6vre sagbordet
Fig.15
For att andra det 6vre sagbordets lage, lossar du de tva

spakarna moturs och lyfter eller sénker det &vre
sagbordet. Dra at spakarna ordentligt efter installiningen.

/A\VARNING!
Ovre sagbordet skall alltid vara i det hégsta laget
nar du geringssagar. Nar du banksagar kan du
stélla in 6vre sagbordet i dnskat lage.



MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och

natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Montering eller borttagning av sagblad

/\FORSIKTIGT!
Kontrollera alltid att maskinen ar avstangd och att
natkabeln ar utdragen innan sagbladet monteras
eller tas bort.
Anvand endast medféljande hylsnyckel fran Makita
for att montera eller ta bort sagbladet. Om inte detta
gors kan det leda till att sexkantsbulten dras at for
hart eller for 16st, vilket kan orsaka skada.

Fast det 6vre sagbordet i dess Oversta lage.

Las handtaget i det upphdjda laget genom att trycka in

lastappen.

Fig.16

For att kunna ta bort klingan, maste du forst lossa

lasskruven sa att det nedre klingskyddet B kan sankas,

sasom visas i figuren.

Fig.17

Anvand sedan hylsnyckeln for att lossa pa insexbulten
som haller mitthdljet pa plats genom att vrida den
moturs. HOj nedre klingskyddet A och mitthéljet medan
du for spaken intill handtaget till vanster.

Fig.18

Tryck in spindellaset for att lasa spindeln och anvand
hylsnyckeln for att lossa pa insexbulten genom att vrida
den medurs. Ta sedan bort insexbulten, den yttre
flansen och klingan.

Fig.19

For att montera klingan séatter du den forsiktigt pa spindeln
och ser till att riktningen p& den pil som finns pa klingans
sida stdmmer Gverens med pilens riktning pa klinghdljet.
Montera den yttre flansen och insexbulten, och anvand
sedan hylsnyckeln for att dra at insexbulten (vanstergéngad,
dra at moturs) ordentligt medan du haller in spindellaset.

Fig.20
Fig.21

OBS!
Nar du monterar en sagklinga maste du forsékra
dig om att den forst fors in fran utsidan av
klingskydd B och hoj sedan upp den sa att klingan
slutligen placeras inne i klingskydd B.

For alla lander utanfor Europa

Fig.22

A\FORSIKTIGT!
Silverringen med en yttre diameter pa 25,4 mm ar
fabriksmonterad pa spindeln. Den svarta ringen med
en yttre diameter pa 25 mm medfélier som
standardutrustning. Innan bladet monteras pa spindeln,
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skall du alltid se till att korrekt insatsring for axelhalet
pa det blad du skall anvédnda monteras pa spindeln.
For lander i Europa

A\FORSIKTIGT!

Insatsringen med en yttre diameter pa 30 mm har

fabriksmonterats mellan den inre och yttre flansen.
Sétt tillbaka det nedre klingskyddet A och mitthdljet till
dess ursprungliga lage. Dra sedan at insexbulten
medurs for att fasta mitthdljet. Lyft klingskydd B sa hogt
det gar och dra at lasskruven ordentligt, medan
klingskyddet halls i det upphdjda laget. Sank ner
handtaget for att forsakra dig om att de nedre
klingskydden fungerar som det ska. Kontrollera att
spindellaset inte langre laser fast spindeln innan du
férsoker saga.

Instéllning av klyvkniv

Fig.23

Innan du justerar klyvkniven maste du lossa de tva
spakarna (moturs) och trycka ner hdger sida av Ovre
sagbordet, bredvid klyvkniven, till dess nedsénkta lage.
Sétt sedan fast det dvre sagbordet genom att dra at de
tva spakarna igen, sdsom visas i figuren.

Det maste finnas ett mellanrum pa cirka 4 - 5 mm
mellan klyvkniven och sagklingans taénder. Justera
klyvkniven genom att skruva upp de tva insexbultarna
moturs med hylsnyckeln och méat avstandet. Dra sedan
at insexbultarna ordentligt och kontrollera att det dvre
klingskyddet I6per fritt innan du bérjar saga.

Fig.24
Klyvkniven &r fabriksmonterad sa att klingan och
klyvkniven sitter i rat linje.

Fig.25

/\FORSIKTIGT!

Om klingan och klyvkniven inte ar korrekt inriktade,
kan arbetsstycket kldammas fast under drift.
Forsakra dig om att klyvkniven ar placerad mellan
bada yttre dndarna av sagténderna, sett uppifran.
Du kan skada dig allvarligt om du anvander
maskinen nar klyvkniven inte &r korrekt inriktad.
Om de av nagon anledning inte ar ratt installda
skall de alltid repareras pa ett auktoriserat Makita
servicecenter.

Ta inte bort klyvkniven.

Montering och justering av parallellanslag

Fig.26

1. Installera parallellanslaget pa sagbordet sa att
dess fastanordning passar in i I6pskenan. Dra at
parallellanslagets lasskruv (B) hart medurs.

Lossa pa lasskruven (A).

Skjut parallellanslaget och satt fast det sa att
dess bortre kant fran dig sett, sitter i linje med
den punkt dar sagklingans framkant kommer upp
ur arbetsstyckets ovansida. Justeringen gors for
att minska risken for att ett avsagat stycke klams



fast mellan sagklingan och parallellanslaget och
sedan kastas bakat mot anvandaren. Linjen 3
varierar med arbetsstyckets tjocklek eller
bordsnivan. Anpassa parallellanslagets lage efter
arbetsstyckets tjocklek.

Efter justering av parallellanslaget drar du at
lasskruven (A) hart.

Fig.27

OBS!
Det finns fyra monster for placering av parallellanslaget
enligt figuren. Parallellanslaget har tva skaror pa sina
sidor, en med en upphdjd kant bredvid pa samma sida
och den andra utan det. Anvand endast denna upphdéjda
kant pa parallellanslagets yta mot arbetsstycket vid
sagning av ett tunt arbetsstycke.
Fig.28
OBS!
«  FOor att andra parallellanslagets ménster tar du bort
parallellanslaget fran dess hallare genom att lossa
lasskruven (A) och andra dess lage i hallaren sa
att parallellanslaget &r vand mot hallaren i
forhallande till ditt arbete, sasom visas i figuren.
Sétt in hallarens fyrkantsmutter i bakre anden av endera
skaran i parallellanslaget, sa att de passar som i figuren.

For att andra fran monster A eller B till monster C
eller D, eller omvant tar du bort fyrkantsmuttern,
brickan och lasskruven (A) fran parallellanslagets
hallare och satter lasskruven (A), brickan och
fyrkantsmuttern i motsatt lage pa hallaren i
jamforelse med dess originalposition.

Satt in hallarens fyrkantsmutter i bakre dnden av
endera skaran i parallellanslaget sa att de passar
som i figuren.

Fig.29

Parallellanslaget ar fabriksinstéllt sa att det ar parallellt med
sagklingans yta. Forsakra dig om att det ar parallellt. Gor sa
hér for att kontrollera att parallellanslaget &r parallellt med
klingan. Sank sagbordet till det lagsta laget sa att klingan
kommer upp maximalt ur sagbordet. Mark en sagtand med
en krita. Mat avstandet (A) och (B) mellan parallellanslaget
och klingan. Utfor bada matningarna med hjalp av den
kritmarkta sagtanden. De tva méatningarna skall ge samma
resultat. Om parallellanslaget inte ar parallellt med klingan
gor du pa foljande satt:

Fig.30
(1) Vrid de tva instéllningsskruvarna moturs.
Fig.31
Fig.32
(2) Dra parallellanslagets bakre kant nagot till
hoger eller vanster tills det blir parallellt med
klingan.
(3) Dra at de tva skruvarna hart pa

parallellanslaget.
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/\FORSIKTIGT!

. Se till att justera parallellanslaget sa att det ar
parallellt med sagbladet, annars kan bakatkast ske
vid drift.
Se till att justera parallellanslaget sa att det inte
kommer i kontakt med det 6vre klingskyddet eller
sagklingan.

Dammpase

Fig.33

Anvandning av dammpase ger ett rent sagarbete och
forenklar uppsamlingen av damm. Anslut dammpasen
pa munstycket for spanutkast.

OBS!
Vid geringssagningslage skall dammpasen alltid
fastas i det bakre munstycket fér spanuppsamling.
Ta bort dammpasen fran maskinen nar den ar cirka
halvfull och dra ut plastlaset. Tom dammpasen pa dess
innehall och sla latt pa den for att avlidgsna partiklar
som fastnat pa insidan, vilket annars kan hindra fortsatt
uppsamling.
Fig.34

Du kan arbeta mer effektivt och fa rent under arbetet om
du ansluter en dammsugare fran Makita till sagen.

Fig.35

For att montera klingskyddet nar maskinen anvands i
banksagningslage, vrider du geringsskivan till 0°
geringsvinkel (se avsnittet "Installning av geringsvinkel")
och placera klingskyddet pa geringsbordet sa att
klingskyddet &r centrerat 6ver skaran for klingan i
geringsbordet, och sedan laser du handtaget i lagsta
position genom att trycka in lastappen helt, sdsom visas
i figuren.

OBS!
- For att fasta dammpasen pa det framre munstycket
for spanuppsamling i banksagningslaget, tar du
forst av locket pa det framre munstycket och faster
sedan dammpasen dar.

Nar dammpasen inte anvands ska locket sitta pa
det framre munstycket for spanuppsamling. |
annat fall kommer sagspan att spruta ut genom
munstycket.

Nar maskinen anvands i banksagningslage maste
du se till att klingskyddet &r monterat pa
geringsskivan.

Fastsittning av arbetsstycke

Om mojligt ska arbetsstycket fastas med den tving som
finns som tillbehér. Om du maste halla arbetsstycket med
handen ska du halla hart och sakert sa att du inte tappar
arbetsstycket. Hall hand och arm borta fran klingan (minst
100 millimeter). Tryck arbetsstycket hart mot anhallet med
fingrarna &ver anhallets Ovre del. Arbetsstycket maste
dessutom ligga an stadigt mot geringsskivan.



/A\VARNING!
Anvand aldrig handen for att halla i arbetsstycket om
det kravs att din hand maste vara narmare klingan an
100 millimeter. Om sa &r fallet skall du alltid anvénda
tvingen som finns som tillbendr for att fasta
arbetsstycket med. Efter sagningen héjer du klingan

forsiktigt. Lyft aldrig klingan forrén den har stannat helt.

Annars kan det leda till allvarlig skada som foljd.

/\FORSIKTIGT!

Vid sagning av langa arbetsstycken maste de
stottas upp sa att hela arbetsstycket &r i jamnhojd
med geringsskivans ovansida. Lita inte helt pa att
vertikal och/eller horisontal tving (bada ar tillbehor)
ensamt kan halla fast arbetsstycket.

Tunna material kan tyngas ner. Stétta hela
arbetsstyckets langd for att undvika att klingan
nyper fast och eventuellt orsakar ett BAKATKAST.

Fig.36
Vertikalt tving (valfritt tillval)

Fig.37

Den vertikala tvingen kan installeras i tva lagen,
antingen pa vanster eller hdger sida om anhallet eller
hallarsatsen (valfritt tillbehor). Satt i tvingens faststav i
halet pa anhallet eller hallarsatsen och fasta skruven for
att fasta tvingens faststav.

Satt tvingarmen i lage s& att den passar till arbetsstyckets
tjocklek och form och fast den sedan genom att dra at
skruven. Om skruven som faster tvingarmen kommer i
kontakt med anhallet maste den flyttas till tvingarmens
andra sida. Se till att ingen del av maskinen kommer i
kontakt med tvingen ndr maskinhandtaget sanks till sin
lagsta position. Om nagon del kommer i kontakt med
tvingen monterar du om den.

Tryck  arbetsstycket plant mot anhallet och
geringsskivan. Placera arbetsstycket i onskat saglage
och fast det stadigt genom att dra at tvingens ratt.

/A\FORSIKTIGT!

Arbetsstycket ~maste  fastas  sdkert mot
geringsbordet och anhallet.
Horisontal skruvtving (valfritt tillbehor)
Fig.38
Den horisontala tvingen kan monteras antingen pa
vanster eller hoger sida av sagbordet. Vid

geringssagning i 15°ller mer, skall den horisontala
tvingen monteras pa den motsatta sidan till riktningen i
vilken geringsskivan kommer att vridas. Om du vrider
tvingens ratt moturs frigors skruven och tvingaxeln kan
sedan snabbt foras in eller dras ut. Om du vrider
tvingens ratt medurs fasts skruven. Fast arbetsstycket
genom att forsiktigt skruva in tvingens ratt medurs tills
den utskjutande delen nar sitt yttersta lage och fast
darefter ordentligt. Om tvingens ratt tvingas in eller dras
ut medan den skruvas medurs, kan den utskjutande
delen fastna i en vinkel. | detta fall skall du vrida
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tvingens ratt tillbaka moturs tills skruven frigérs, innan
du pa nytt skruvar in den forsiktigt medurs.

Den maximala bredden pa ett arbetsstycke som kan
fastas med den horisontala tvingen &ar 130 mm.

Hallare och hallarsats (valfritt tillbehor)

Fig.39

Hallarna och hallarsatsen kan monteras pa endera sidan, for
att pa ett bekvamt satt stotta arbetsstycket horisontellt.
Montera dem s&som visas i figuren. Dra sedan &t skruvarna
ordentligt for att fasta hallarna och hallarsatsen.

Anvand stanghallarsatsen (valfritt tillbehoér) vid sagning
av langa arbetsstycken. Den bestar av tva hallarsatser
och tva stanger av typ 12.

Fig.40

/\FORSIKTIGT!
Stotta alltid langa arbetsstycken sa att de ar pa
samma hojd som geringsskivans ovansida, for att
fa ett exakt sagresultat och for att forhindra att
kontrollen forloras 6ver maskinen.

ANVANDNING

A\FORSIKTIGT!
Se till att I6sgora handtaget fran dess nedsankta
lage genom att dra ut lastappen.
Kontrollera att inte klingan &r i kontakt med
arbetsstycket eller nagot annat innan sagen satts pa.

GERINGSSAGNING

/A\VARNING!
Nar maskinen anvands i geringssagningslage
maste det dvre sagbordet fastas i sitt Oversta lage
sa att sagklingan inte nar upp &ver sagbordets
ovansida.

A\FORSIKTIGT!

Tryck inte for mycket p& handtaget vid sagningen.
Detta kan leda till att motorn 6verbelastas och/eller
forsémrad sagning. Tryck ner handtaget endast sa
mycket som behdvs for att sagningen ska I6pa smidigt
utan att klingans hastighet minskar patagligt.

Tryck forsiktigt ner handtaget for att saga. Om
handtaget trycks ner hart eller i sidled kommer klingan
att vibrera vilket ger sagmarken i arbetsstycket
samtidigt som sagprecisionen férsamras.

1. Sagning genom tryck

Fig.41

Fast arbetsstycket mot anhallet och geringsskivan.
Starta maskinen utan att klingan har kontakt med
arbetsstycket och vanta tills klingan har uppnatt full
hastighet. Sank sedan handtaget forsiktigt tills det har
sankts helt for att sadga arbetsstycket. Stdng av
maskinen nar sagningen ar avslutad och VANTA
TILLS KLINGAN HAR STANNAT FULLSTANDIGT
innan klingan aterfors till sitt helt uppfallda lage.



2. Geringssagning
Se avsnittet "Instalining av geringsvinkeln" som
forklarats tidigare.

3.  Vinkelsagning

Fig.42

Lossa spaken och luta sagklingan till den dnskade
vinkeln (se avsnittet "Instalining av vinkeln for
vinkelsagning" som beskrivits tidigare). Se till att
spaken dras at ordentligt for att fasta sagen sakert
i den valda vinkeln. Fast arbetsstycket mot
anhallet och geringsskivan. Starta maskinen utan
att klingan vidror arbetsstycket och vanta tills
klingan uppnar full hastighet. Sank sedan
handtaget forsiktigt till dess helt nedsénkta lage
medan tryck anlaggs parallelt med klingan.
Sténg av maskinen nar sagningen ar avslutad och
VANTA TILLS KLINGAN HAR STANNAT
FULLSTANDIGT innan klingan &terfors till sitt helt
uppfallda lage.

/A\FORSIKTIGT!

Se alltid till att klingan rér sig ner i vinkelriktningen
nar vinkelsagning gors. Hall handerna borta fran
sagklingans vag.

Under vinkelsagning kan ett avsagat stycke ligga
kvar mot klingans sida. Om da klingan lyfts upp
medan den fortfarande roterar, kan detta stycke
dras med av klingan sa att fragment kastas ivag
vilket ar farligt. Klingan far ENDAST hdéjas om den
har slutat att rotera.

Nar handtaget trycks ner, skall du trycka i samma
riktning som klingan lutar. Om trycket inte ar
parallellt med klingan under sagningen kan klingans
vinkel forskjutas, vilket ger samre sagprecision.

Kombinationssagning

Kombinationssagning ar en process dar
vinkelsagning utfors i kombination med att en
geringsvinkel sagas i ett  arbetsstycke.
Kombinationssagning kan utféras vid vinkel som
visas i tabellen nedan.

Vinkel fér vinkelsagning ‘ Geringsvinkel

45 \ Vanster och héger 0% 45° |

5.
Fig.43

Se avsnittet "Sagning genom tryck”,
"Geringssagning" och "Vinkelsagning" nar du vill
utféra kombinationssagning.

Sagning av aluminiumstycken

Anvand klossar eller trabitar nér ett aluminiumstycke
skall fastas sdsom visas i figuren, for att forhindra att
aluminiumstycket deformeras. Anvand sagolja vid
sagningen i aluminium, for att forhindra att
aluminiummaterialet fastnar och lagras pa klingan.
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AF

ORSIKTIGT!
Forsok aldrig saga tjocka eller runda aluminiumstycken.
Tjocka aluminiumstycken kan lossa under pagaende
sagarbete och runda aluminiumstycken kan inte fastas
ordentligt med denna maskin.
Séaga aldrig aluminium i banksagningslaget.

6. Traskoning
Skoning med tré hjalper att ge stickfri sagning av
arbetsstycken. Satt fast en skoning pa anhallet
med hjalp av halen i anhallet.
| figuren visas dimensionerna pa foreslagen traskoning.
Over 10 mm Over 460 mm
Il
BB BB e |E
INZEEA\?/ & u\ I E |5
1 90mm  107mm  107mm  90mm 1
1. Hal
/\FORSIKTIGT!
Anvand ett rakt trastycke av jamn tjocklek som
skoning.

7.

Anvand skruvar for att fasta traskoningen pa
anhallet. Skruvarna boér skruvas i sa att deras
huvuden inte sticker ut fran skoningen.

Vrid inte pa geringsskivan nar traskoningen sitter
pa och handtaget &r nedsankt. Detta skadar
klingan och/eller traskoningen.

Upprepad sagning av samma langder

Fig.44

Vid sagning av flera stycken i samma langd inom
ett storleksomrade pa mellan 240 mm till 400 mm
kan fixeringsplattan underlatta arbetet. Montera
fixeringsplattan pa hallaren enligt figuren.

Rikta in saglinjen pa arbetsstycket antingen till vanster
eller till hdger om sparet i sparbadden, och medan
arbetsstycket halls fast i 1aget, justeras fixeringsplattan
sa att den ligger an mot arbetsstyckets ande. Skruva
sedan fast fixeringsplattan. N&ar den inte anvéands
lossar du skruven och vrider undan fixeringsplattan sa
att den inte ar i vagen.

OBS!

Genom att anvanda stanghallarsatsen (valfritt
tillbehor) kan upprepad sagning goras i langder pa
upp till cirka 2200 mm.

BANKSAGNING

AF

ORSIKTIGT!

Nar maskinen anvands i banksagningslage, placerar
du klingskyddet pa geringsskivan sa att klingskyddet
ar centrerat 6ver skaran for klingan och de tva sma
tapparna i klingskyddets undersida passas in i de



halvcirkelformade skarorna i geringsskivans kant
enligt figuren, och las sedan handtaget i det nedersta
laget genom att trycka in lastappen helt. Om inte
klingskyddet fasts, kan sagbordet inte tas ned.

Fig.45

/\FORSIKTIGT!

«Anvand alltid "arbetshjélp" sa som matarpinnar och
matarblock nar det foreligger risk for att dina hander
eller fingrar kommer i narheten av sagbladet.

Hall alltid fast arbetsstycket stadigt mot sagbordet
och parallellanslaget. B&j eller vrid inte
arbetsstycket nar det matas. Om det bojs eller
vrids kan farliga bakatkast ske vid drift.

Dra ALDRIG tillbaka arbetsstycket medan sagbladet
snurrar. Om du maste dra tillbaka arbetsstycket innan
sagningen ar genomford, stanger du forsta av maskinen
samtidigt som du haller stadigt i arbetsstycket. Vanta
tills sagbladet har stannat helt innan du drar bort
arbetsstycket. | annat fall kan farliga bakéatkast ske.
Avlagsna ALDRIG avsagade bitar medan
sagbladet snurrar.

Placera ALDRIG dina hander eller fingrar i
sagklingans rorelseriktning.

Las alltid fast parallellanslaget ordentligt annars
kan farliga bakatkast ske.

Anvand alltid "arbetshjélp” sdsom matarpinnar och
matarblock vid sagning av sma eller smala
arbetsstycken.

Arbetshjalp

Matarpinnar, matarblock och extra anslag ar olika typer
av "arbetshjalp". Anvand dem for att utféra sakra
sagningar utan att operatdren kommer i kontakt med
sagbladet med nagon del av sin kropp.

Matarblock

200mm

55mmL

1. Passbit

2. Handtag

3. Traskruv

4. Limma samman

Anvand en 15 mm plywoodbit.

Handtaget ska sitta i mitten av plywoodbiten. Fast med
lim och tréskruvar enligt figuren. En liten bit trd pa 10
mm x 9 mm x 30 mm maste alltid limmas pa
plywoodbiten for att forhindra att klingan vibrerar om
operatdren sagar i matarblocket av misstag.

(Anvand aldrig spik i klossen.)
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Extra anslag
Fig.46

Fig.47

Gor extra anslag av plywoodbitar pa 10 mm och 15 mm.
Ta bort parallellanslaget, lasskruven (A), brickan och
fyrkantsmuttern fran parallellanslagets hallare och las
sedan fast det extra anslaget i hallaren med en M6-bult
langre an M6x50, brickor och mutter.

Klyvsagning

/\FORSIKTIGT!

Se alltid till att ha lampligt stdd for arbetsstycket pa
baksidan av arbetsbordet vid sagning av langa eller
stora stycken. LAT INTE en lang skiva flytta sig langs
arbetsbordet. Detta gor sa att sagbladet fastnar och
Okar mojligheten for bakatkast och personskador.
Stddet skall vara av samma hdjd som arbetsbordet.

1. Justera sagdjupet till nagot storre an arbetsstyckets
tjocklek. Lossa de tva spakarna och sank eller hoj
Ovre sagbordet for att géra denna installning.

2. Placera parallellanslaget pa onskad klyvbredd och
fast det med lasskruven (A). Fére klyvningen maste
du kontrollera att parallellanslagshallarens tva
skruvar ar atdragna. Om inte drar du at dem igen.

3. Starta maskinen och mata forsiktig in
arbetsstycket i sagbladet 1angs parallellanslaget.
(1) Om klyvbredden &r 40 mm eller mer

anvander du en matarpinne.

Fig.48
(2) Nar klyvningen ar smalare an 40 mm, kan

inte matarpinnen anvandas eftersom den
kommer att sla mot det 6vre klingskyddet.
Anvand det extra anslaget och matarblock.
Montera det extra anslaget stadigt i
parallellanslagets héllare pa sagbordet.

Mata arbetsstycket med handen tills @nden ar
cirka 25 mm fran dvre sagbordets frdmre kant.
Fortsatt mata med hjalp av matarblocket ovanpa
det extra anslaget tills sdgningen genomforts.

Fig.49

Béara maskinen

Fig.50

Se till att maskinens néatsladd ar utdragen. Fast klingan vid
0° vinkel for vinkelsagning och vrid geringsskivan helt i
vanster geringsvinkel. Sank ner handtaget helt och Ias det i
nedsankt Iage genom att trycka in lastappen helt.

Bar maskinen genom att halla i bada sidorna av sagbordet,
sasom visas i figuren. Om hallare, dammpase etc. tas bort
gar det lattare att bara maskinen.

Fig.51

/\FORSIKTIGT!
Fast alltid alla rérliga delar innan du bar maskinen.



UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen ar avstangd och natkabeln
urdragen innan inspektion eller underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missféargning, deformation eller sprickor kan uppsta.
/\VARNING!
Se alltid till att klingan ar vass och ren for att fa ett
sa bra och sakert resultat som mdjligt.

Instéllning av sagvinkeln

Maskinen ar noga instélld och inriktad pa fabriken, men
ovarsam hantering kan paverka detta. Om maskinen
inte ar korrekt riktad gor du pa foljande satt:

1.  Geringsvinkel
Fig.52

Lossa handtaget som faster geringsskivan. Vrid
geringsskivan sa att pekaren indikerar 0° pa
geringsskalan. Dra a4t handtaget och lossa

insexbultarna som anhallet sitter i med en hylsnyckel.
Sank ner handtaget helt och las det i nedsankt lage
genom att trycka in lastappen. Justera klingans sida
och anhallets framsida i rat vinkel med en vinkelhake,
vinkellinjal etc. Dra sedan &t insexbultarna ordentligt
som haller anhallet, i ordning fran hdger sida.

Fig.53

2.  Vinkel for vinkelsagning
Fig.54
(1)  0° vinkel for vinkelsagning
Sank ner handtaget helt och las det i
nedsankt lage genom att trycka in lastappen.
Lossa spaken pa maskinens baksida.
Vrid instéliningsbulten for 0° vinkel for
vinkelsagning pa armens hogra sida tva eller
tre varv medurs for att luta klingan till hoger.
Justera noggrannt klingans sida och
geringsskivans ovansida i rat vinkel med en
vinkelhake, vinkellinjal etc. genom att vrida
installningsbulten  fér  0°  vinkel  for
vinkelsagning moturs.
Fig.55
Kontrollera att pekaren pa geringsskivan
indikerar 0° pa armens vinkelskala. Om pekaren
inte indikerar 0° lossar du skruven som faster
pekaren och justerar den sa att den indikerar 0°.
Fig.56
2)
Fig.57

45° vinkel for vinkelsagning

Justera vinkeln for 45° vinkelsagning forst efter
att vinkeln for 0° vinkelsagning har stallts in.
Lossa spaken och luta klingan sa langt det gar
till vanster, for att justera vanster vinkel for 45°
vinkelsagning. Kontrollera att pekaren pa armen

29

indikerar 45° pa armens vinkelskala. Vrid
instéliningsbulten for 45° vinkelsagning pa
armens vanstra sida, om pekaren inte indikerar
45° tills den indikerar 45°.

Byte av kolborstar

Fig.58

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt dem
nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall kolborstarna
rena sa att de latt kan glida in i hallarna. Bada kolborstarna
ska bytas ut samtidigt. Anvand endast identiska kolborstar.
Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera
nya och montera locken.

Fig.59

Efter anvdndning
Ta bort de span och det damm som har fastnat pa
maskinen med en tygduk eller liknande efter att arbetet
ar avslutat. Se till att du haller klingskydden rena, i
enlighet med de anvisningar som tidigare beskrivits i
avsnittet med titeln "Klingskydd". Smdérj in de rorliga
delarna med maskinolja for att férhindra rostbildning.
For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhalls-  och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehoéren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver
ytterligare information om dessa tillbehor.
- HM-platerat sagblad av stal
Extraskiva
Tvingsats (Horisontal tving)
Vertikal tving
Hylsnyckel 13
Hallarsats
Hallaruppsattning
Stanghallarsats
Batterilock
Dammpase
Vinkelhake
Klinghdlje (Klingskydd C)
Matarpinne
Linjal (Parallellanslag)

OBS!
Nagra av tillbehoren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika l&nder.



NORSK (originalinstruksjoner)

1-1. Hjelpeplate

1-2. Sekskantskrue
1-3. Feste

2-1. Hjelpeplate

2-2. Feste

2-3. Sekskantskrue
2-4. Mutter

3-1. Holder

4-1. Holder

4-2. Justeringshjul
4-3. Skrue

5-1. Skrue

6-1. Nedre bladvern A
6-2. Nedre bladvern B
6-3. Dvre bladvern
7-1. Nedre bladvern A
7-2. @vre bladvern
7-3. Skrue

7-4. Sekskantskrue
7-5. Handtak

7-6. Spak

8-1. Pipengkkel

8-2. Justeringsskrue
9-1. Toppoverflate pa dreiefot
9-2. Utkanten av bladet
9-3. Feringsflate
10-1. Pil

10-2. Lasehendel
10-3. Handtak

10-4. Gjeeringsskala
11-1. Spak

12-1. Spak

12-2. Skraskala

12-3. Pil

13-1. Bryter

13-2. Lampebryter
14-1. Lamper

15-1. Spak

16-1. Anslagsstift
17-1. Nedre bladvern A
17-2. Nedre bladvern B
17-3. Klemskrue
17-4. Toppbord

17-5. Motorhus

17-6. Handtak

18-1. Midtdeksel
18-2. Pipengkkel
18-3. Sekskantskrue
18-4. Bladvern A
19-1. Pipengkkel
19-2. Spindellas

19-3. Sekskantskrue
20-1. Sagblad

20-2. Bladvern B

Oversiktsforklaring

21-1. Bladkasse

21-2. Pil

21-3. Sagblad

21-4. Pil

22-1. Sekskantskrue

22-2. Ytre flens

22-3. Sagblad

22-4. Indre flens

22-5. Spindel

22-6. Ring

23-1. @vre bladvern

23-2. Klgyvekniv

23-3. Omrade som ma trykkes inn
24-1. Sekskantskruer

25-1. Bladbredde

25-2. Klgyvekniv

25-3. Sekskantskrue

26-1. Holder for parallellanlegg
26-2. Styreskinne pa toppbordet
26-3. Klemskrue (A)

26-4. Klemskrue (B)

26-5. Parallellanlegg

27-1. Parallellanlegg

27-2. Holder for parallellanlegg
27-3. Innrettingslinje

27-4. Sagblad

27-5. Toppbord

27-6. Arbeidsemne

28-1. Parallellanlegg

28-2. Holder for parallellanlegg
28-3. Sagblad

29-1. Parallellanlegg

29-2. Holder for parallellanlegg
29-3. Firkantmutter

29-4. Klemskrue (A)

29-5. Klemskrue (B)

29-6. Skive

30-1. Skala

31-1. Parallellanlegg

31-2. Holder for parallellanlegg
31-3. To skruer

32-1. Parallellanlegg

32-2. Sagblad

32-3. @vre bladvern

33-1. Stevmunnstykke

33-2. Stevpose

33-3. Festemekanisme

33-4. Deksel

34-1. Stevpose

34-2. Festemekanisme

35-1. Stevsuger

35-2. Stevpose

35-3. Bladdeksel

36-1. Stette
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36-2. Dreiefot

37-1. Skrustikkestang

37-2. Skrue

37-3. Skrustikkeknott

37-4. Skrustikkearm

37-5. Feringsflate

37-6. Holderenhet

37-7. Holder

38-1. Skrustikkeknott

38-2. Fremspring

38-3. Skrustikkeskaft

38-4. Feste

39-1. Holderenhet

39-2. Holder

40-1. Holderenhet

40-2. Stang 12

41-1. Skrustikke (valgfritt tilbehor)
42-1. Skrustikke (valgfritt tilbehar)
43-1. Skrustikke

43-2. Avstandskloss

43-3. Feringsflate

43-4. Aluminiumsekstrudering
43-5. Avstandskloss

44-1. Innstillingsplate

44-2. Holder

44-3. Skrue

45-1. Bladdeksel

45-2. Liten boss

46-1. Vendt mot/kant parallell
46-2. Hull (7 mm i diameter)
47-1. Skrue M6

47-2. Skive

47-3. Mutter

48-1. Stetstang

49-1. Hjelpeanlegg

49-2. Statblokk

50-1. Anslagsstift

52-1. Sekskantskrue

53-1. Trekantlinjal

53-2. Handtak

53-3. Feringsflate

54-1. Dreiefot

54-2. Spak

54-3.0° justeringsskrue
55-1. Trekantlinjal

55-2. Sagblad

55-3. Toppoverflate pa dreiefot
56-1. Arm

56-2. Skraskala

56-3. Pil

56-4. Dreiefot

57-1. Spak

57-2. Arm

57-3. Pil



57-4. Justeringsskrue for 45°

skravinkel 59-1. Skrutrekker

58-1. Utskiftingsmerke

59-2. Bersteholderhette

TEKNISKE DATA

Modell
Bladdiameter
Knivbladtykkelse
Spalteknivtykkelse
Hulldiameter
For alle land utenfor Europa
For land i Europa

LH1040 / LH1040F
255 mm - 260 mm
1,6 mm-1,8 mm
2,0 mm

25,4 mm og 25 mm
30 mm

Maks. skjeerekapasitet (H x B) med blad pa 260 mm i diameter i gjaersagmodus

Skjeeringsvinkel

Gjeeringsvinkel

0° 45°

0°

69 mm x 130 mm heyre 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm

93 mm x 95 mm venstre 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm

45° (venstre)

35 mm x 130 mm heyre 35 mm x 91 mm, 49 mm x 67 mm

53 mm x 95 mm venstre 35 mm x 65 mm, 49 mm x 42 mm

Maks. skjeerekapasitet ved 90° i bordsagmodus (benkemodus)
Hastighet uten belastning (min™")

Bordsterrelse (B x L)

Mal (L x B x H)

Nettovekt

Sikkerhetsklasse

40 mm

4800

260 mm x 405 mm

530 mm x 476 mm x 535 mm
14,3 kg

EINT}

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

END208-6

Symboler
Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette
utstyret. Forviss deg om at du forstar hva de betyr, for
du begynner a bruke maskinen.

- Les bruksanvisningen.

DOBBEL ISOLERING

Etter at du har skaret, ber du holde
sagen ned helt til bladet stopper for &
unnga skader fra flyvende avfall.

Nar  du bruker  maskinen i
gjeeringssagmodus, sikre bordflaten i
den gverste stillingen slik at sagbladet
aldri stikker ut over bordflaten.

Ikke legg hender eller fingre neer
sagbladet.

For din egen sikkerhet ber du fierne
biter og avskjeer osv. fra bordet for du
begynner arbeidet.
Kun for EU-land
Kast aldri
husholdningsavfallet!
I henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og

@
=®
{2181
®

=

)i¢

elektroutstyr
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direktivets iverksetting i nasjonal rett,
ma elektriske produkter som ikke
lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig

gjenvinningsanlegg.
ENE060-1

Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for ngyaktig, rett- og (kun nar
den brukes som gjeeringssag pa det nederste bordet)
gjeeringsskjeering i tre.

ENF002-2
Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstromforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter

uten jording.
ENG905-1

Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN61029:

Lydtrykkniva (Lpa) : 93 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa) : 107 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Bruk herselvern



ENG900-1
Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial
bestemt i henhold til EN61029:

vektorsum)

Genererte vibrasjoner (ay): 2,5 m/s? eller mindre

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til & sammenlikne et verktgy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktayet
slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til

oppstarten).
ENH003-14
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erklaerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Gjeersag, bordmodell
Modellnr./type: LH1040, LH1040F
er av serieproduksjon og
Samsvarer med felgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
Og er produsert i samsvar med fglgende standarder
eller standardiserte dokumenter:
EN61029
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

11.2.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarsliene og
alle instruksjonene. Hvis du ikke folger alle advarslene
og instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fare
til elektriske stgt, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og
instruksjoner for senere bruk.
YTTERLIGERE
SIKKERHETSREGLER FOR
MASKINEN

FOR BADE MODUS FOR GJ/ARINGSSAG O0G

BORDSAG (BENKSAG)

1. Bruk alltid vernebriller og herselsvern. Annet

passende verneutstyr bor brukes.

Bruk ALDRI hansker under bruk utenom nar

du erstatter sagblader eller handterer roffe

materialer for bruk.

3. Hold gulvet rundt maskinen godt ved like og fritt

for lase materialer som f.eks. biter og avskjaer.

lkke bruk sagen uten vern og rivekniven pa
plass. Kontroller at det nedre vernet er
ordentlig lukket for bruk. Ikke begynn a bruke
sagen hvis bladvernene ikke beveger seg fritt
og lukker seg momentant. Det nedre vernet
ma aldri klemmes fast eller bindes opp i apen

stilling. Envher uregelmessighet i

bladvernene beor rettes opp omgaende.

Rengjer og pass pa a ikke odelegge spindelen,

flensene (sarlig monteringsflaten) og hexskruen

for eller under installering av bladet. Skade pa
disse delene kan resultere i at skiven brekker.

Darlig installering kan fere til vibrering/vingling

eller at bladet glir. Bruk bare flenser som er

spesifisert for denne maskinen.

6. For du begynner a bruke maskinen, ma du
kontrollere noye at bladet ikke har sprekker
eller andre skader. lkke bruk gedelagte eller
deformerte blader.

7. Bruk kun sagblader som anbefales av
produsenten og som er i samsvar med EN847-
1, og merk deg at klgyvekniven ikke ma vare
tykkere enn bredden pa kuttet fra sagbladet
og ikke tynnere enn selve bladet.

2.

8.  Bruk alltid utstyr anbefalt i denne handboken.
Bruk av upassende utstyr som rue
avskjaerskiver kan fore til personskader.

9.  Velg riktig sagblad for materialet som skal skjaeres.

10. lkke bruk sagblader som er laget av

hayhastighetsstal.
Pass alltid pa at bladet er skarpt og rent for a
redusere lydutslipp.



12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.
23.

24.

25.

26.

27.

28.

Bruk riktig kvessede sagblader. Hold deg til
maksimum hastighet som merket pa sagbladet.
lkke skjer metallobjekter som spiker og
skruer. Se etter og fjern all spiker og andre
fremmedlegemer fra arbeidsemnet for
arbeidet pabegynnes.
Sla ut alle Igse kvister fra arbeidsstykket FOR
du begynner a skjaere.
lkke bruk maskinen i narheten av brennbare
vaesker eller gasser.
For dn egen sikkerhet ber du fjerne biter og
avskjaer osv. fra arbeidsomradet og bordet for
du kobler til maskinen og begynner arbeidet.
Den som skal bruke redskapet har fatt god nok
opplaring i bruk, justering og drift av maskinen.
Hold dine hender og pass pa at du og andre
har kroppen utenfor bladets bane, og ikke pa
linje med bladet Unnga kontakt med roterende
blader. Det kan likevel forarsake personskade
sa strekk deg aldri rundt sagbladet.
Veer alltid oppmerksom, spesielt under arbeid
som er rutinemessig og monotont . lkke la
deg lure av en falsk sikkerhetsfolelse. Blader
er ekstremt uforsonlige.
Forsikre deg om at skaftlasen er av fer du slar
pa knappen.
For du begynner a bruke maskinen pa et
arbeidsstykke, ber du la den ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at bladet er darlig balansert.
Vent til bladet har full hastighet fer du skjeerer.
Maskinen ma ikke brukes til & lage spor, a
lage falser eller noting.
Ikke fjern avskjaer eller andre deler av
arbeidsstykket fra skjeereomradet mens maskinen
er pa og saghodet ikke er i hvileposisjon.
Hvis du merker at noe er uvanlig, ma du
omgaende stoppe arbeidet.
Sla av maskinen og vent til sagbladet stopper for
du flytter arbeidsstykket eller endrer innstillinger.
Trekk ut kontakten til maskinen nar du skifter
blader, reparerer den eller nar den ikke er i bruk.
Noen typer stov som produseres ved bruk
inneholder kjemikalier som er kjent for & forarsake
kreft, fosterskader eller annen reproduktiv skade.
Noen eksempler pa disse kjemikaliene er:
- bly fra materialer malt med blybasert
maling og,
- arsenikk og krom fra kjemisk behandlet
temmer.
Din risiko fra denne utsettelsen varierer, etter
som hvor ofte du gjer denne typen arbeid.
For a redusere utsettelsen for disse
kjemikaliene: arbeid i et godt ventilert omrade
og arbeid med godkjent sikkerhetsutstyr, som
de stovmaskene som er utarbeidet spesielt for
a filtrere ut mikroskopiske partikler.
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29.

30.

31.

Koble maskinen til et stevoppsamlingsapparat
nar du sager.

Nar laser er montert, er det ikke tillatt a bytte
ut denne med en annen type laser.
Reparasjoner ma bare utferes korrekt.

Selv nar verktoyet brukes som foreskrevet, er det
ikke mulig a fjerne alle gjenvaerende risikofaktorer.
Folgende farer kan oppstd i forbindelse med
verktoyets konstruksjon og design:

- Helseskader som skyldes vibrasjoner i
hender og armer, hvis elektroverktoyet
brukes i en lengre periode og ikke brukes
eller vedlikeholdes riktig.

- Personskader eller skader forarsaket av lgst
verktoyutstyr som uventet kan gli ut/fra
elektroverkteyet pa grunn av plutselige
skader, slitasje eller feil montering.

NAR DEN BRUKES | GJARINGSSAG MODUS:

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

NAR DEN BRUKES |

lkke bruk sagen til & skjere annet enn tre,
aluminium eller lignende materialer.

Utfor aldri en jobb pa frihand nar du skjaerer
arbeidsstykket i naerheten av sagbladet.
Arbeidsstykket ma festes skikkelig mot
dreiefoten og veiledningsgjerdet med
skrustikken ved all bruk.

Forsikre deg om at dreiefoten er sikret
skikkelig slik at den ikke kan forskyve seg
under bruk.

Forsikre deg om at kontaktelementet er sikret
godt fast nar du skjarer skratt. Stram
matehendelen med klokken for a feste
kontaktelementet.

Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med
dreiefoten i den laveste stillingen og at det
ikke kommer borti arbeidsstykket for
startbryteren er slatt pa.

Hold handtaket godt fast. Var oppmerksom
pa at sagen gar litt opp og ned nar den startes
og stoppes.

Bytt ut snittbrettet nar det er slitt.

BORDSAG (BENKSAG)

MODUS:

39.

40.

41.

42.

43.

Utfer aldri en jobb pa frihand. Frihand betyr at
du bruker hendene til a stotte eller fore
arbeidsstykket isteden for et parallellanlegg.
Forsikre deg om at kontaktelementet er sikret
godt fast i arbeidsstillingen. Stram matehendelen
med klokken for a feste kontaktelementet.

Bruk en skyvepinne eller en skyveklosse for a
unnga a jobbe med hendene og fingrene naert
sagbladet.

Forsikre deg om at benksagbordet er sikret
godt fast ved den valgte hayden.

Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med
kloyvekniven  eller  arbeidsstykket for
startbryteren slaes pa.



44. Nar du ikke bruker skyvepinnen ma du alltid
legge den bort.

Legg ekstra godt merke til instruksjonene for a
redusere risiko for at maskinen SLAR TILBAKE
MOT OPERATQREN. TILBAKESLAG er en
plutselig reaksjon pa et klemt, fastsittende eller
feiljustert sagblad. Dette feorer til at
arbeidsstykket kastes tilbake i retning av
operateren. TILBAKESLAG KAN FO@RE TIL
ALVORLIG PERSONSKADE. Unnga
TILBAKESLAG ved a holde bladet skarpt, ved a
holde parallellanlegget parallelt med bladet, ved a
holde klgyvekniven og bladvernet pa plass og i
skikkelig stand, ved & la vaere a slippe
arbeidsstykket til du har dyttet det helt forbi
bladet, og ved ikke a klgyve et arbeidsstykke som
er vridd eller bayd eller som ikke har rette kanter
som kan feres langs parallellanlegget.

Unnga plutselig, rask mating. Mat sa sakte som
mulig nar du skjaerer harde arbeidsstykker. lkke
bay eller vri arbeidsstykket nar du mater. Sla av
maskinen omgaende hvis bladet stopper eller
setter seg fast i arbeidsstykket. Koble fra
maskinen. Fjern sa den fastkjorte biten.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

45.

46.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Hold omradet rundt verktgynivaet i orden og fri for lgse
materialer som f.eks. flis og avskjeer.

Montere hjelpeplate

Fig.1
Fig.2
Monter alltid hjelpeplaten ved hjelp av sporet i
verktgyfoten og sikre den ved & stramme

sekskantskruen for bruk.

For land i Europa

Installasjon av holderne

Fig.3

Fig.4

Installer holderne pa begge sider av basen og fest dem
med skruene.

Juster justeringsenhetene slik at de har kontakt med
gulvflaten.

Montere benk

Denne sagen ber boltes med to skruer til en jevn og
stabil overflate med skruehullene i sagfoten. Dette vil
hjelpe deg & unnga velt og personskader.

Fig.5
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FUNKSJONSBESKRIVELSE

/A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.
Bladvern
Fig.6
/\FORSIKTIG:
Pass pa at handtaket ikke kan senkes uten at du
ma skyve spaken ved handtaket mot venstre.
Forsikre deg om at de nedre bladvernene A ikke
apner med mindre spaken naer handtaket skyves
til handtakets topposisjon.
Nar du senker handtaket mens du skyver spaken mot
venstre, heves nedre bladvern A automatisk. Nedre bladvern
B heves nar det kommer i bergring med et arbeidsemne. De
nedre bladvernene er fieerbelastet, slik at de gar tilbake til
utgangsposisjon nar kuttet er fullfert og handtaket er hevet.
Det gvre bladvernet faller flatt ned mot toppflaten nar
arbeidsemnet har passert under det. DU MA ALDRI SETTE
DE NEDRE BLADVERNENE UT AV FUNKSJON ELLER
DEMONTERE DEM. DETTE GJELDER OGSA FOR
FJAEREN SOM SITTER PA NEDRE BADVERN OG @VRE
BLADVERN.
For din personlige sikkerhet, ma du alltid holde alle
bladvernene i god stand. Alle uregelmessigheter i vernene ma
fiernes omgaende. Kontroller for & forsikre deg om at fjeerene
pa de nedre bladvernene gar tilbake til utgangsposisjon.
BRUK ALDRI MASKINEN HVIS NEDRE BLADVER, FJAREN
ELLER @VRE BLADVERN ER SKADET, DEFEKT ELLER
DEMONTERT. DETTE ER SVART FARLIG OG KAN
FORARSAKE ALVORLIGE PERSONSKADER.
Hvis de gjennomsiktige bladvernene blir skitne eller det
fester seg sagmugg til dem slik at bladet ikke lenger kan
ses, ma du koble fra sagen og rengjgre vernene ngye
med en fuktig klut. Ikke bruk Igsemidler eller
petroleumbaserte rengjgringsmidler pa plastvernene.
Hvis nedre bladvern A er spesielt skittent og du ikke kan se
gjennom det, gar du frem pa felgende mate. Fest toppbordet i
helt hevet stilling, lgft handtaket helt opp, skyv anslagsstiften
helt inn mens handtaket er helt hevet og bruk pipengkkelen til
4 losne sekskantskruen som holder midtdekslet. Losne
sekskantskruen ved & dreie den mot klokken, og hev nedre
bladvern A og midtdekslet mens du skyver spaken mot venstre.
Nar nedre bladvern A er i denne posisjonen, er det lettere a
foreta en komplett og effektiv rengjering. Nar rengjeringen er
fullfert, gar du frem pa samme mate som over i motsatt
rekkefolge for & sikre skruen.
Hvis @vre bladvern befinner seg i den tilstanden som er
beskrevet over, ma du lgsne skruen som holder det
med en skrutrekker og demontere vernet. Etter
rengjeringen ma du alltid montere det pa en sikker méate
ved & stramme skruene slik at gvre bladvern beveger
seg lett opp og ned.



Hvis noen av bladvernene blir misfarget pa grunn av
alder eller UV-straler, ma du ta kontakt med et Makita-
serviceverksted.

Fig.7

Vedlikeholde maksimum skarekapasitet

Fig.8

Fig.9

Sagen er fabrikkjustert for & gi maksimal

skjeerekapasitet for et 260 mm sagblad.

Nar du monterer et nytt blad, ma du alltid sjekke nedre
grenseposisjon for bladet og justere det pa felgende
mate ved behov:

A\FORSIKTIG:

Nar du foretar denne justeringen, ma du plassere

toppbordet i laveste posisjon etter at sagen er koblet fra.
Trekk forst stepselet til maskinen ut av stikkontakten.
Plasser toppbordet i laveste posisjon. Senk handtaket helt.
Bruk pipengkkelen til & dreie justeringsskruen som du finner
under i det starste hullet i toppbordet til utkanten av bladet
stikker litt nedenfor oversiden av dreiefoten, pa det punktet
hvor fronten pa feringsflaten meater oversiden av dreiefoten.
Roter bladet for hand mens du holder handtaket helt
ned for & forsikre deg omat det ikke bergrer noen deler
av den nedre foten (sagen ma vaere koblet fra).
Etterjuster noe ved behov.

A\FORSIKTIG:
Nar du har montert et nytt bad, ma du alltid
forsikre deg om at bladet ikke er i kontakt med
noen deler av den nedre foten nar handtaket er
helt senket. Dette ma alltid gjeres mens sagen
ikke har strgm.

Justere gjaringsvinkelen

Fig.10

Legsne grepet ved & dreie det mot klokken. Drei
dreiefoten mens du trykker lasespaken ned. Nar du har
beveget handtaket til den stillingen hvor pekeren viser
mot onsket  vinkel pa gjeeringsskalane, ma du
stramme grepet godt med klokken.

/\FORSIKTIG:
Nar du dreier dreiefoten, ma du heve handtaket helt.
Nar du har endret gjeeringsvinkelen, ma du alltid
sikre dreiefoten ved & stramme grepet godt.

Justere skravinkelen
Fig.11

Fig.12

Juster skravinkelen ved & Igsne spaken bak pa sagen
mot klokken.

Skyv handtaket mot venstre for & vippe sagbladet til
pekeren viser mot @nsket vinkel pa skraskalaen. Stram
spaken godt med klokken for & sikre armen.
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/\FORSIKTIG:
Nar du vipper sagbladet, ma du heve handtaket helt.
Nar du har endret skravinkelen, ma du alltid sikre
armen ved & stramme spaken med klokken.

Bryterfunksjon
Fig.13

/\FORSIKTIG:
For bruk ma du forsikre deg om at sagen er slatt
pa og av.
Trykk pa "PA (1)"-knappen for & starte sagen. Stopp det
ved & trykke pa OFF (O)-knappen.

Tenne lampene
Bare for modell LH1040F

Fig.14
Skyv gvre del av bryteren for a sla pa lyset og nedre del
for & sla det av.

/\FORSIKTIG:
Ikke se inn i lyset eller se direkte pa lyskilden.

MERK:
Bruk en terr klut til & terke stov osv. av
lampelinsen. Veer forsiktig sa det ikke blir riper i
lampelinsen, da dette kan redusere lysstyrken.

Justere nivaet pa toppbordet

Fig.15

For & justere nivaet pa toppbordet,ma du Igsne to spaker
ved & dreie dem mot klokken og heve eller senke
toppbordet. Stram disse spakene godt etter justeringen.

/\ADVARSEL:
Plasser toppbordeti @verste posisjon nar du bruker
sagen i gjeersagmodus, og i gnsket posisjon nar
du bruker bordsagmodus (benkemodus).

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utfgrer noe
arbeid pa maskinen.

Montere eller demontere sagblad

/\FORSIKTIG:

- Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten for du monterer
eller demonterer bladet.

Bruk bare pipengkkelen fra Makita til & montere
eller demontere bladet. Gjgr du ikke det, kan det
fore til at sekskantskruen strammes for mye eller
for lite. Dette kan fore til skader.

Sikre toppbordet i gverste posisjon.

Las handtaket i hevet posisjon ved & skyve inn

anslagsstiften.



Fig.16
For & demontere bladet, ma du ferst lasne klemskruen
slik at det nedre bladvernet B senkes (vist i figuren).

Fig.17

Bruk pipengkkelen til & lgsne sekskantskruen som
holder midtdekslet ved & dreie den mot klokken. Hev det
nedre bladvernet A og midtdekslet mens du skyver
spaken ved siden av handtaket mot venstre.

Fig.18

Trykk pa spindellasen for & lase spindelen, og bruk
pipengkkelen til & lgsne sekskantbolten ved & dreie den
med klokken. Fjern sa sekskantskruen, den ytre flensen
og bladet.

Fig.19

For & montere bladet, ma du sette det forsiktig pa
spindelen og forsikre deg om at pilretningen pa
bladoverflaten stemmer overens med pilretningen pa
bladkassen. Monter den ytre flensen og sekskantskruen,
og bruk pipengkkelen til & stramme sekskantskruen
(venstrehands) godt mot klokken mens du trykker pa
spindellasen.

Fig.20
Fig.21

MERK:
Nar du monterer et sagblad, ma du forsikre deg
om at du setter det inn fra utsiden av bladvern B
farst, og deretter hever det slik at bladet til slutt
plasseres i bladvern B.

For alle land utenfor Europa

Fig.22

A\FORSIKTIG:
Selvringen pa 25,4 mm i utvendig diameter er
fabrikkmontert pa spindelen. Den sorte ringen med
25 mm utvendig diameter er inkludert som
standardutstyr. Fegr du monterer bladet pa
spindelen, ma du forvisse deg om at riktig ring for
spindelhullet i bladet du vil bruke er montert pa
spindelen.

For land i Europa

A\FORSIKTIG:
Ringen med 30 mm i utvendig diameter er
fabrikkmontert mellom indre og ytre flens.
Sett det nedre bladvernet A og midtdekslet tilbake til
utgangsposisjon. Stram sa sekskantskruen med klokken
for & sikre midtdekslet. Hev bladvernet B s& hayt som
mulig og stram klemskruen godt mens du holder den i
hevet posisjon. Senk hendelen for & se@rge for at de
nedre bladvernene beveger seg som de skal. Forsikre
deg om at spindelldsen har frigjort spindelen fer du
sager.
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Justere klgyvekniv

Fig.23

For du justerer klgyvekniven, ma du lgsne de to
spakene ved & dreie dem mot klokken og presse
toppbordet pa hoyreside ved klgyvekniven til nedre
posisjon. Sikre toppbordet ved & stramme de to
spakene godt igjen som vist i figuren.

Det skal veere en klaring pa ca. 4 - 5 mm mellom
klgyvekniven og sagbladtennene. Juster klgyvekniven i
henhold til dette ved & lgsne to sekskantskruer mot
klokken med sekskantpipengkkelen og male avstanden.
Stram sekskanskruene godt, og sjekk for a se at det
ovre bladvernet gar jevnt fer saging.

Fig.24
Klgyvekniven ble installert for sagen ble sendt fra
fabrikken, slik at bladet og klayvekniven er i en rett linje.

Fig.25

/A\FORSIKTIG:

Hvis bladet og klgyvekniven ikke er godt nok rettet inn,
kan det oppsta en farlig klemtilstand under drift. Pass pa
at kloyvekniven er plassert mellom de to ytterendene pa
sagbladtennenne nar du ser den ovenfra. Du kan pafegre
deg alvorlige skader hvis du bruker sagen uten at
klgyvekniven er godt nok tilpasset. Hvis de ikke er
tilpasset av en eller annen grunn, ma du alltid f& dem
reparert av et Makita servicesenter.

Ikke fiern klgyvekniven.

Montere og justere parallellanlegg

Fig.26

1. Monter parallellanlegget pa bordet slik at holderen
kommer i kontakt med styreskinnen. Stram klemskruen
(B) pa parallellanlegget godt med klokken.

Lgsne klemskruen (A).

Skyv parallellanlegget og sikre det, slik at den
enden som er lengst borte fra deg tilpasses til
punktet hvor forkanten av sagbladet bare ses fra
oversiden av arbeidsemnet. Hensikten med denne
justeringen er & redusere risikoen for tilbakeslag
mot brukeren, dvs. at biter av arbeidsemnet
kommer i klem mellom sagbladet og
parallellanlegget og til slutt skyves ut mot brukeren.
Linjen 3 varierer med tykkelsen pa arbeidsemnet
eller bordnivaet. Juster parallellanleggets posisjon i
henhold til tykkelsen pa arbeidsemnet.
Nar du har justert parallellanlegget,
stramme klemskruen (A) godt.

Fig.27

MERK:
Det er fire menster for & plassere parallellanlegget
som vist i figuren. Parallellanlegget har to snitt pa
sidene; et snitt med en hevet kant i naerheten pa
samme side og det andre uten. Bruk overflaten pa
parallellanlegget med denne kanten mot arbeidsemnet
bare nar du skjeerer inn i et stykke tynt arbeidsemne.

ma du



Fig.28

MERK:

For & endre mgnsteret for parallellanlegget, ma du
ta ut anlegget fra holderen ved a lgsne
klemskruen (A) og endre anleggets retning i
forhold til holderen slik at det vender mot
parallellanleggsholderen i henhold til arbeidet ditt
(se figuren).

Sett firkantmutteren pa parallellanleggsholderen
inn pa bakenden av hvert snitt i anlegget slik at de
sitter som vist i figuren.

For & endre fra mgnster A eller B til mgnster C
eller D eller motsatt, ma du fjerne firkantmutteren,
skiven og klemskruen (A) fra
parallellanleggsholderen og plassere klemskruen
(A), skiven og firkantmutteren i motsatt posisjon pa
holderen i forhold til utgangsposisjonen. Stram
klemskruen (A) godt etter at du har satt inn
firkantmutteren pa parallellanleggsholderen inn i
snittet.

Sett firkantmutteren pa parallellanleggsholderen
inn pa bakenden av hvert snitt i anlegget slik at de
sitter som vist i figuren.

Fig.29

Parallellanlegget er fabrikkjustert slik at det er parallelt
med bladets overflate. Forsikre deg om at det er
parallelt. Sjekk for a forvisse deg om at parallellanlegget
er parallelt med bladet. Senk bordet til laveste posisjon
slik at bladet vises i gverste posisjon fra bordet. Merk en
av tennene med en fargestift. Mal avstanden (A) og (B)
mellom parallellanlegget og bladet. Ta begge malene
ved hjelp av tannen som er merket med fargestift. Disse
to malene skal veere identiske. Ga frem pa felgende
mate hvis parallellanlegget ikke er parallelt med bladet:

Fig.30
(1) Drei to justeringsskruer mot klokken.
Fig.31
Fig.32
(2) Snu bakkanten pa parallellanlegget litt mot hayre
eller venstre til det ligger parallelt med bladet.
(3) Stram de to justeringsskruene pa
parallellanlegget godt.
A\FORSIKTIG:

Pass pa at du justerer parallellanlegget slik at det
er parallelt med bladet, ellers kan det oppsta en
farlig tilbakeslagssituasjon.

Juster parallellanlegget slik at det ikke bergrer det
ovre bladvernet eller sagbladet.

Stovpose
Fig.33

Bruk av stgvposer gjer skjeereearbeider rene og letter
stevoppsamlingen. Fest stevposen pa stavutlgpet.
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MERK:
| gjsersagmodus ma du alltid sette stevposen bare
pa munnstykket bak.
Nar stovposten er omtrent halvful, ma du ta den av
maskinen og trekke ut festemekanismen. Tem stevposen
for innhold, og bank lett p&4 den for & fierne partikler som
fester seg til innsiden og kan hemme ytterligere oppsamling.

Fig.34
Hvis du kobler en stagvsuger til sagen, kan rengjeringen
utfgres pa en mer effektiv og ryddig mate.

Fig.35

For & montere bladdekslet nar du bruker sagen i
bordsagmodus (benkemodus), ma du dreie foten 0°
gjeeringsvinkel (se avsnittet "Justere gjeeringsvinkel") og
plassere bladdekslet pa dreiebordet slik at det er
sentrert over snittet for bladinngangen i dreiebordet. Las
sd hendelen i laveste posisjon ved a skyve
anslagsstiften helt inn (se figuren).0°0°

MERK:
For & feste stovposen til munnstykket foran i
bordsagmodus (benkemodus), ma du ferst ta hetten av
munnstykket og deretter feste posen til munnstykket.
Nar du ikke trenger stgvposen, ma du alltid sette
hetten pa stevmunnstykket foran. Gjer du ikke det,
vil det blase stev ut fra munnstykket.
Nar du bruker sagen i bordsagmodus
(benkemodus), ma& du forsikre deg om at
bladdekslet er montert pa dreiebordet.

Sikre arbeidsemne

Sikre arbeidsemnet med en skrustikke nar det er mulig. Hvis
du ma holde arbeidsemnet med handen, ma du holde godt
fast og sikre slik at du ikke mister kontrollen over
arbeidsemnet. Handen og armen din m& holdes langt vekk
fra bladomradet (minimum 100 mm). Klem arbeidsemnet
fast mot fgringsflaten med fingrene over toppen av skinnen.
Arbeidsemnet ma hvile stedig pa dreiefoten.

/\ADVARSEL:
Bruk aldri handen til & holde arbeidsemnet hvis dette
medferer at handen ma vaere naermere bladomradet
enn 100 mm. | slike tilfeller ma du alltid bruke en
skrustikke til & sikre arbeidsemnet. Etter saging, hever
du bladet forsiktig. Du ma aldri heve bladet fer det har
stoppet helt. Dette kan gi alvorlige skader.

/\FORSIKTIG:

Nar du sager lange arbeidsemner, ma du bruke
stotter som er like hoye som oversidenivaet pa
dreiefoten. lkke stol pa at bare den vertikale
skrustikken og/eller den horisontale skrustikken
(begge valgfrie) sikrer arbeidsemnet.

Tynne materialer har en tendens til 4 baye seg. Stott
arbeidsemnet i hele lengden for & unnga at bladet
kommer i klem og at det oppstar TILBAKESLAG.

Fig.36



Vertikal skrustikke (valgfritt tilbeheor)

Fig.37

Den vertikale skrustikken kan monteres i to posisjoner
pa venstre eller hgyre side av feringsflaten eller
holderenheten (valgfritt tilbehgar). Sett inn
skrustikkestangen i hullet i feringsflaten eller i
holderenheten og stram skruen for a sikre stangen.
Plasser skrustikkearmen i henhold til arbeidsemnets
tykkelse og form og sikre armen ved & stramme skruen.
Hvis skruen for sikring av skrustikkearmen bergrer
feringsflaten, ma du montere skruen pa motsatt side av
armen. Pass pa at ingen deler av sagen er i bergring
med skrustikken nar du senker hendelen helt ned. Hvis
noen deler bergrer skrustikken, ma du flytte den.

Trykk arbeidsemnet mot feringsflaten og dreiefoten.
Plasser arbeidsemnet i gnsket skjeereposisjon og sikre
det godt ved a stramme skrustikkeknotten.

A\FORSIKTIG:
Arbeidsemnet ma sikres godt mot dreiefoten og
foringsflaten.

Horisontal skrustikke (valgfritt tilbehor)

Fig.38

Den horisontale skrustikken kan monteres pa venstre
eller hgyre side av foten. Nar du foretar gjeeringskutt pa
15° eller mer, ma du montere den horisontale
skrustikken pa motsatt side av den retningen dreiefoten
skal snus. Nar skrustikkeknotten dreies mot klokken,
frigjores skruen og skrustikkeskaftet kan beveges raskt
inn og ut. Nar skrustikkeknotten dreies med klokken,
forblir skruen festet. For a gripe arbeidsemnet, ma du
dreie skrustikkeknotten forsiktig med klokken il
fremspringen nar gverste posisjon. Fest den godt. Hvis
skrustikkeknotten tvinges inn eller dras ut mens den
dreies med klokken, kan fremspringet stoppe i vinkel. |
slike tilfeller ma du dreie knotten tilbake mot klokken til
skruen frigjgres fer du igjen dreier forsiktig med klokken.
Maksimal bredde pa arbeidsemnet som kan sikres med
den horisontale skrustikken er 130 mm.

Holdere og holderenheter (valgfritt tilbehar)

Fig.39

Holderne og holderenheten kan monteres pa begge
sider som en praktisk mate & stotte arbeidsemnet pa
horisontalt. Monter dem som vist i figuren. Stram
skruene godt for a sikre holderne og holderenheten.

Nar du sager lange arbeidsemner, ma du bruke
holderstangenheten (valgfritt tilbeher). Den bestar av to
holderenheter og to stenger 12.

Fig.40
A\FORSIKTIG:
Lange arbeidsemner ma alltid stettes opp jevnt

med overflaten pa dreiefoten for & oppna ngyaktie
kutt og forhindre at du mister kontrollen over sagen.
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BRUK

/A\FORSIKTIG:
For bruk ma du frigigre hendelen fra senket
posisjon ved & dra i anslagsstiften.
Forviss deg om at bladet ikke har kontakt med
arbeidsstykket osv. for startbryteren slas pa.

SAGING SOM GJARINGSSAG

/N\ADVARSEL:
Nar du bruker sagen i gjeersagmodus, ma du feste
toppbordet i @verste posisjon slik at sagbladet aldri
stikker opp over bordet.

/\FORSIKTIG:

- Ikke legg stort trykk pa hendelen nar du sager. For
mye kraft kan fere til at motoren overbelastes
ogl/eller at sageeffekten reduseres. Skyv ned
hendelen med den kraften som trengs for jevn
saging og uten merkbar reduksjon i bladets
hastighet.

Trykk hendelen forsiktig ned for & gjennomfgre
kuttet. Hvis handtaket trykkes ned med makt eller
det brukes sidekraft, vil bladet vibrere og lage et

merke (sagmerke) i arbeidsemnet. Dette
odelegger presisjonen i kuttet.

1. Trykksaging

Fig.41
Fest arbeidsemnet mot feringsflaten og

dreiebordet. Sla pa sagen uten at bladet er i
kontakt med noe, og vent til bladet oppnar full
hastighet fgr du senker. Senk hendelen forsiktig til
helt senket posisjon for a sage arbeidsemnet. Nar
kuttet er ferdig, ma du sla av sagen og VENTE TIL
BLADET HAR STOPPET HELT fer du hever det

helt igjen.
2. Gjeersaging

Se avsnittet "Justere gjeeringsvinkelen".
3.  Skraskjeering
Fig.42

Legsne spaken og vipp sagbladet for & stille inn
skravinkelen (se avsnittet "Justere skravinkelen").
Stram spaken godt igjen for & sikre skravinkelen
du har valgt. Fest arbeidsemnet mot faringsflaten
og dreiebordet. Skru pa verktayet uten at bladet er
i kontakt med noe, og vent til bladet nar full
hastighet. Senk hendelen forsiktig til helt senket
posisjon mens du trykker parallelt med bladet. Nar
kuttet er ferdig, ma du sla av sagen og VENTE TIL
BLADET HAR STOPPET HELT fegr du hever det
helt igjen.



AFORSIKTIG

Du ma alltid veere sikker pa at bladet gar ned til
skraretningen under skrasaging. Hold hendene
bort fra sagbladbanen.

Ved skraskjaering kan det oppsta en tilstand hvor
delen som er saget av hviler mot siden av bladet.
Hvis bladet heves mens det fremdeles roterer, kan
denne delen sette seg fast i bladet og forarsake at
fragmenter strgs rundt. Dette er sveert farlig.
Bladet skal BARE heves nar det har stoppet helt.
Nar du trykker hendelen ned, ma du utgve trykk
parallelt med bladet. Hvis trykket ikke er parallelt
med bladet under skjaering, kan vinkelen pa bladet
endre seg og skjaerepresisjonen pavirkes negativt.

4. Lamellsaging
Lamellsaging er prosessen hvor en skravinkel
lages samtidig som en gjeeringsvinkel sages pa et
arbeidsemne. Lamellsaging kan utfgres i vinkler
som vises i tabellen.

| Skjeeringsvinkel ‘ Gjeeringsvinkel |
[ 45° | Venstre og hoyre 0°-45° |

Nar du utfgrer kombisaging, finner du forklaringer i
"Pressaging", "Gjeersaging" og "Skraskjaering".

5. Sage aluminiumekstrudering

Fig.43
Nar du sikrer aluminiumsekstruderinger, ma du
bruke avstandsklosser eller biter av kapp som vist
i figuren for & forhindre at aluminiumen deformeres.
Bruk en  skjeereveeske nar du  sager
aluminiumsekstruderingen for & forhindre at det
legger seg aluminiumsstgv pa bladet.

A\FORSIKTIG:
Prev aldri & skjeere tykke eller runde
aluminiumsekstruderinger. Tykke

aluminiumsekstruderinger kan lgsne under saging
og runde kan ikke sikres godt nok med denne sagen.
Sag aldri aluminium i bordsagmodus
(benkemodus).

6. Gjeeringskloss
Bruk av gjeeringsklosser hjelper til med & sikre
flisfrie kutt i arbeidsemnene. Fest en gjeeringskloss
til feringsflaten ved hjelp av hullene i flaten.
Mal for anbefalt gjeeringskloss finner du i figuren.

Over 10 mm Over 460 mm

75)
&
/
A\
TN
&
/‘C\
25mm
90mm

90mm  107mm  107mm  90mm
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AFORSIKTIG

7.

Bruk rett tre med jevn tykkelse som trekledning.
Bruk skruene til & feste trekledningen til
foringsplaten. Skruene ma& monteres slik at
skruehodene er under overflaten av trekledningen.
Nar trekledningen er festet, ma du ikke dreie pa
dreiefoten med senket hendel. Bladet og/eller
trekledningen vil bli skadet.

Sage samme lengde gjentatte ganger

Fig.44

Nar du sager flere biter materiale i samme lengde,
fra 240 mm til 400 mm, vil innstillingsplaten gjere
driften mer effektiv. Monter innstillingsplaten pa
holderen som vist i figuren.

Tilpass skjeerelinjen pa arbeidsemnet ditt til enten
venstre eller hgyre side av spore i snittplaten. Hold
arbeidsemnet slik at det ikke beveger seg, og flytt
innstillingsplatestrammeren  mot enden av
arbeidsemnet. Fest innstillingsplaten med skruen.
Nar innstillingsplaten ikke er i bruk, ma du lgsne
skruen og dreie platen ut av veien.

MERK:

Hvis du bruker holderstangenheten (valgfritt
tilbehgr), kan du sage lengder opp til ca. 2200 mm
gjentatte ganger.

SAGING SOM BORDSAG (BENKMODUS)

/A\FORSIKTIG:

Nar du bruker verkteyet i bordsagmodus
(benkmodus), ma du plassere bladvernet pa
dreiebordet slik at bladvernet er sentrert over
snittet for bladinngangen i dreiebordet og to sma
knopper pa undersiden av bladvernet passer inn i

den halvsirkelformede snittet i omradet il
foringsflaten pa dreiebordet, og las deretter
handtaket i nedre stiling ved & skyve

stopperstiften helt inn. Hvis bladdekselet ikke er
fastmontert, kan ikke bordet veere nede.

Fig.45
/\FORSIKTIG:

Bruk alltid hjelpemider som f.eks. stgtstenger og -
blokker hvis det er fare for at hendene eller
fingrene dine kan komme neer sagbladet.
Arbeidsemnet ma alltid holdes fast med bordet og
parallellanlegget. lkke bgy eller vri det mens du
mater. Hvis arbeidsemnet er bagyd eller vridd, kan
det oppsta farlige tilbakeslag.

Du méa ALDRI ta ut arbeidsemnet mens bladet
roterer. Hvis du ma ta ut arbeidsemnet for kuttet er
fullfert, ma du ferst sla av sagen mens du holder
arbeidsemnet godt fast. Vent til bladet har stoppet
helt fer du tar ut arbeidsemnet. Hvis du ikke retter
deg etter dette, kan det oppsta farlige tilbakeslag.
Du ma ALDRI fierne avskjeer mens bladet gar.



Plasser ALDRI hendene eller fingrene dine i
sagbladbanen.

Sikre alltid parallellanlegget godt, ellers kan det
oppsta farlige tilbakeslag.

Bruk alltid ,arbeidsassistenter, som skyvepinner
og skyveblokker, nar du skjeerer sma eller smale
arbeidsstykker.

Hjelpemidler

Stotstenger, statblokker eller hjelpeanlegg er forskjellige
hjelpemidler. Bruk disse til & lage sikre kutt slik at
operatgren ikke ma komme i bergring med bladet med
noen del av kroppen.

Statblokk
2
200mm
55mm |
Y/ 50mm
10mm “* !
1 3omm 3 10mm 100mm
SOmm9 o 4
1. Vendt mot/kant parallell
2. Handtak
3. Treskrue

4. Lim sammen

Bruk en 15 mm bit finer.

Hendelen skal veere midt pa finerbiten. Fest den med
lim og treskruer som vist. Det m4 alltid limes en liten bit
tre pa 10 mm x 9 mm x 30 mm til fineren for & forhindre
at bladet slgves hvis operatgren skjaerer inn i
stotblokken ved en feiltakelse.

(Bruk aldri spiker i stgtblokken.)

Hjelpeanlegg

Fig.46

Fig.47

Lag et hjelpeanslag av 10 mm og 15 mm finerbiter.

Ta parallellanslaget, klemskruen (A), den flate skiven og
firkantmutteren av parallellanslagholderen og fest og
sikre hjelpeanslaget pa parallellanslaget med en M6-
skrue som er lengre enn M6x50, skiver og mutter.

Klgyving

A\FORSIKTIG:
Nar du sager lange eller store arbeidsemner, ma
du alltid stette dem godt bak bordet. Et langt
arbeidsemne ma IKKE bevege seg eller flytte seg
pa bordet. Dette vil gjgre at bladet setter seg fast
og oke sjansen for tilbakeslag og personskader.
Stetten ma veere i samme hgyde som bordet.

1. Juster dybden pa kuttet litt hgyere enn tykkelsen
pa arbeidsemnet. For & foreta denne justeringen,
ma du lgsne to spaker og senke eller heve
toppbordet.
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2. Plasser parallellanslaget i pa gnsket bredde og
fest det pa plass ved & stramme klemskruen (A).
Far du klgyver, ma du passe pa at de to skruene
pa parallellanslagsholderen er festet. Er de ikke
festet godt nok, mé du stramme dem.

3. Snu sagen og mat arbeidsemnet forsiktig inn til

bladet sammen med parallellanlegget.

(1) Nar bredden pa klgyven er 40 mm eller mer,
ma du bruke en statstang.
Fig.48
(2) Nar bredden pa klgyven er smalere enn 40
mm, kan ikke stetstangen brukes fordi at den
vil sla borti det evre bladvernet. Bruk
hjelpeanslaget og statblokken.
Monter hjelpeanslaget pa en sikker mate.
Anslaget er sikret i parallellanslaget pa bordet.
Mat arbeidsemnet for hand til enden er ca.
25 mm fra forkanten av toppbordet. Fortsett
a mate ved hjelp av stgtblokken pa toppen
av hjelpeanslaget til kuttet er fullfart.
Fig.49
Baerbart verktoy
Fig.50

Serg for at sagen er koblet fra. Sikre bladet i 0°
skjeeringsvinkel og  dreiefoten i full  venstre
gjeeringsvinkel. Senk hendelen helt og las den i senket
posisjon ved a skyve anslagsstiften helt inn.

Baer sagen ved a holde begge sidene pa sagfoten som
vist i figuren. Hvis du tar av holderne, stevposen osv., er
det lettere & baere sagen.

Fig.51

/A\FORSIKTIG:
Du ma alltid sikre alle bevegelige deler for du
bzerer sagen.

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fore til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

/\ADVARSEL:

Du ma alltid serge for at bladet er slipt og rent for
best og sikrest mulig ytelse.

Justere skjarevinkelen

Denne sagen er noye justert og tilpasset ved fabrikken,
men toff bruk kan ha pavirket tilpasningen. Hvis sagen
din ikke er godt nok tilpasset, ma& du gjennomfere
felgende:



1.  Gjaringsvinkel

Fig.52

Lesne handtaket som sikrer dreiefoten. Drei
dreiefoten slik at pekeren viser til 0° pa
gjeeringsskalaen. Stram handtaket og Iesne
sekskantskruene som fester fgringsflaten med
pipengkkelen.

Senk hendelen helt og las den i senket posisjon
ved & skyve anslagsstiften inn. Bring sidene pa
bladet i rett vinkel med fronten pa feringsflaten
med en trekantlinjal, et vinkeljern osv. Stram sa
sekskantskruene godt pa feringsflaten i rekkefalge
fra hgyre side.

Fig.53

2. Skjeeringsvinkel

Fig.54
(1) 0° skjeeringsvinkel

Senk hendelen helt og las den i senket
posisjon ved & skyve anslagsstiften inn.
Losne spaken bak pa sagen.

Drei justeringsskruen for 0° skjeeringsvinkel
pa hgyre side av dreiefoten to eller tre runder
med klokken for & vippe bladet mot hayre.
Bring sidene pa bladet forsiktig i rett vinkel
med oversiden av dreiefoten med en
trekantlinjal, et vinkeljern e.l. ved & dreie
justeringsbolten for 0° skjeeringsvinkel mot

klokken.

Fig.55
Forsikre deg om at pekeren pa dreiefoten
viser til 0° pa skaeringsskalaen pa armen.
Hvis den ikke viser til 0°, ma du lgsne skruen
som fester pekeren og justere pekeren slik at
den viser til 0°.

Fig.56

(2) 45° skjeeringsvinkel
Fig.57

Juster 45°-skjeeringsvinkelen bare etter at du
har utfgrt en 0° skjeeringsvinkeljustering. For
a justere venstre 45° skjeeringsvinkel, ma du
lasne spaken og vippe bladet helt mot
venstre. Forsikre deg om at pekeren pa
armen viser til 45° pa skeeringsskalaen pa
armholderen. Hvis pekeren ikke viser til 45°,
ma du dreie justeringsskruen for 45°
skjeeringsvinkel p& venstre side av
tilleggsarmen til pekerne viser til 45°.

Skifte kullbgrster

Fig.58

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne barsteholderhettene. Ta

ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.
Fig.59

Etter bruk

. Etter bruk, ma du terke av fliser og stev som
kleber til sagen med en klut eller lignende. Hold
bladvernene rene i henhold til instruksjonene i
avsnittet "Bladvern". Smer glidedelene med
maskinolje for & hindre at maskinen ruster.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og

PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og

justeringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre,

og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEH@R

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktayet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbehgr eller verktgy kan forarsake helseskader.
Tilbeher og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
- Sagblad med stal- og karbidspisser
Hjelpeplate
Skrustikkeenhet (horisontal skrustikke)
Vertikal skrustikke
Pipengkkel 13
Holdersett
Holderenhet
Holderstangenhet
Innstillingsplate
Stevpose
Trekantlinjal
Bladdeksel (bladvern C)
Stetstang
Linjalenhet (parallellanslag)

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbeher i verktgypakken. Elementene kan
variere fra land til land.



SUOMI (alkuperiiset ohjeet)

1-1. Apu-levy

1-2. Kuusiopultti

1-3. Pohja

2-1. Apu-levy

2-2. Pohja

2-3. Kuusiopultti

2-4. Mutteri

3-1. Kannatin

4-1. Kannatin

4-2. Saadin

4-3. Ruuvi

5-1. Pultti

6-1. Teran alasuojus A
6-2. Teran alasuojus B
6-3. Teran ylasuojus
7-1. Terén alasuojus A
7-2. Teran ylasuojus
7-3. Ruuvi

7-4. Kuusiopultti

7-5. Kahva

7-6. Vipu

8-1. Hylsyavain

8-2. Saatopultti

9-1. Kdantopoydan ylapinta
9-2. Terén reuna

9-3. Ohjain

10-1. Osoitin

10-2. Lukitusvipu
10-3. Kahva

10-4. Jiiriasteikko
11-1. Vipu

12-1. Vipu

12-2. Viisteasteikko
12-3. Osoitin

13-1. Kytkin

13-2. Lampunkatkaisin
14-1. Lamput

15-1. Vipu

16-1. Rajoitintappi
17-1. Terén alasuojus A
17-2. Teran alasuojus B
17-3. Kiristysruuvi
17-4. Ylapoyta

17-5. Moottorikotelo
17-6. Kahva

18-1. Keskikansi

18-2. Hylsyavain

18-3. Kuusiopultti
18-4. Teransuojus A
19-1. Hylsyavain

19-2. Karalukitus
19-3. Kuusiopultti
20-1. Sahantera

20-2. Teransuojus B

Yleisselostus

21-1. Teran kotelo

21-2. Nuoli

21-3. Sahantera

21-4. Nuoli

22-1. Kuusiopultti

22-2. Ulkolaippa

22-3. Sahantera

22-4. Sisalaippa

22-5. Kara

22-6. Rengas

23-1. Teran ylasuojus

23-2. Jakoveitsi

23-3. Sisaanpainettava alue
24-1. Kuusioruuvit

25-1. Teran leveys

25-2. Jakoveitsi

25-3. Kuusiopultti

26-1. Halkaisuohjaimen pidin

26-2. Ylapoydassa oleva ohjausaita

26-3. Kiristysruuvi (A)

26-4. Kiristysruuvi (B)

26-5. Halkaisuohjain

27-1. Halkaisuohjain

27-2. Halkaisuohjaimen pidin
27-3. Kohdistettava linja
27-4. Sahantera

27-5. Ylapoyta

27-6. Ty6kappale

28-1. Halkaisuohjain

28-2. Halkaisuohjaimen pidin
28-3. Sahantera

29-1. Halkaisuohjain

29-2. Halkaisuohjaimen pidin
29-3. Neliémainen mutteri
29-4. Kiristysruuvi (A)

29-5. Kiristysruuvi (B)

29-6. Tiivistysrengas

30-1. Asteikko

31-1. Halkaisuohjain

31-2. Halkaisuohjaimen pidin
31-3. Kaksi ruuvia

32-1. Halkaisuohjain

32-2. Sahantera

32-3. Teran ylasuojus

33-1. Pélysuutin

33-2. Polypussi

33-3. Suljin

33-4. Kupu

34-1. Pélypussi

34-2. Suljin

35-1. Pélynimuri

35-2. Pélypussi

35-3. Teransuojus

36-1. Tuki
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36-2.
. Ruuvipuristimen tanko
37-2.
. Ruuvipuristimen nuppi
37-4.
. Ohjain
37-6.
37-7.
38-1.
38-2.
38-3.
. Pohja
39-1.
39-2.
40-1.
40-2.
41-1.

37-1

37-3

37-5

38-4

42-

N

43-1.
43-2.
43-3.
43-4.
43-5.
. Kiinnityslevy
44-2.
44-3.
45-1.
45-2.
46-1.
. Aukko(7mm halkaisijaltaan)
47-1.
. Tiivistysrengas
47-3.
. Tydntopuikko
49-1.
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46-2

47-2

48-1

49-2

54-1

54-3

57-1

Kiertopohja
Ruuvi
Ruuvipuristimen varsi

Kannatinlaite
Kannatin
Ruuvipuristimen nuppi
Ulkonema
Akselinpuristin

Kannatinlaite

Kannatin

Kannatinlaite

Tanko 12

Puristin (vaihtoehtoinen
lisdvaruste)

. Puristin (vaihtoehtoinen

lisdvaruste)
Ruuvipuristin

Vélike

Ohjain

Alumiininen puristetanko
Vélike

Kannatin

Ruuvi

Terénsuojus

Pieni kohouma

Tasaa samansuuntaisesti
Pultti M6

Mutteri

Apuohjain

. Tydntokappale
50-1.
52-1.
53-1.
53-2.
53-3.

Rajoitintappi
Kuusiopultti
Kolmikulma
Kahva
Ohjain

. Kiertopohja
54-2.

Vipu

.0° saatopultti
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
56-2.
56-3.
56-4.

Kolmikulma

Sahantera
Kéaantépoydan ylapinta
Varsi

Viisteasteikko

Osoitin

Kiertopohja

. Vipu



57-2. Varsi 57-4.45° viisteityskulman saatopultti 59-1. Ruuvitaltta
57-3. Osoitin 58-1. Rajamerkki 59-2. Harjanpitimen kansi
TEKNISET TIEDOT

Malli LH1040 / LH1040F

Teran lapimitta

Teran paksuus

Jakoveitsen paksuus

Reian lapimitta
Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille.
Vain Euroopan mallit

255 mm - 260 mm
1,6 mm-1,8 mm
2,0 mm

25,4 mm ja 25 mm
30 mm

Suurin sahauskyky (K x L) 260 mm:n paksuisella teralla jirisahausmuodolla

Kallistuskulma

Jiirikulma

0° 45°

0°

69 mm x 130 mm oikea 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm

93 mm x 95 mm vasen 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm

45° (vasen)

35 mm x 130 mm
53 mm x 95 mm

oikea 35 mm x 91 mm, 49 mm x 67 mm

vasen 35 mm x 65 mm, 49 mm x 42 mm

Suurin sahauskyky 90° péytasahalla (halkaisu)
Nopeus kuormittamattomana (min™)

Poydan koko (L x P)

Mitat (P x L x K)

Nettopaino

Turvaluokitus

40 mm

4800

260 mm x 405 mm

530 mm x 476 mm x 535 mm
14,3 kg

B

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tassa mainittuja teknisid ominaisuuksia ilman ennakkoilmoitusta.

« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

END208-6

Symbolit
Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Opettele
naiden merkitys, ennen kuin kaytat konetta.

@ - Katso kayttoohjeita.

KAKSINKERTAINEN ERISTYS

Jotta  valtdt lentdvien jaanteiden
aiheuttaman  onnettomuuden, pida
sahan paata alhaalla sen jalkeen, kun
olet tehnyt leikkaukset, kunnes tera on
kokonaan pysahtynyt.

Kun tydkalua kaytetaan jiirisahana,
kiinnita ylapoyta ylimpaan mahdolliseen
asemaan niin, ettei sahantera koskaan
tyénny esiin ylapoydan ylatasolta.

Ala sijoita kasia alaka sormia teran
lahelle.

Poista turvallisuuden vuoksi lastut, pienet
palaset yms. pdydalta ennen tydskentelya.
Koskee vain EU-maita

Ala havitd sahkotarvikkeita tavallisen
kotitalousjatteen mukana!

Vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita

koskevan  EU-direktiivin  ja  sen

{24

Y
=

)i¢
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maakohtaisten sovellusten mukaisesti
kaytetyt sdhkotarvikkeet on toimitettava
ongelmajatteen kerdyspisteeseen ja
ohjattava ympaéristdystavalliseen

kierratykseen.
ENE060-1

Kayttotarkoitus
Tyokalu on tarkoitettu puun tarkkaan suoraan
sahaukseen ja (vain jos kaytetaan jiirisahana alemmalla

pdydalla) puun jiirisahaukseen.
ENF002-2

Virtaldhde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtalahteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja
sitd saa kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan

siten kytked my6s maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENG905-1

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy EN61029-
standardin mukaan:

Aénenpainetaso (Lya): 93 dB (A)
Aénen tehotaso (Lwa): 107 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Kayta kuulosuojaimia



ENG900-1
Tarina

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN61029mukaan:

Tarinapaasto (an): enintaan 2,5 m/s?
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
limoitettu tarindpaastdarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarinapaastéarvoa voidaan kayttaa
my®&s altistumisen alustavaan arviointiin.

/A\VAROITUS:

Tyokalun kayton aikana mitattu todellinen
tarinapaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttoolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttéjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH003-14
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Pdyta viistosaha
Mallinro/tyyppi: LH1040, LH1040F
ovat sarjavalmisteisia ja
Tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
Ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN61029
Teknisen dokumentaation yllapidosta vastaa:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

11.2.2010

i

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa
koskevat varoitukset

/\ VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon jaltai
vakavaan vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
ENB088-4

LISAA TURVAOHJEITA KONEELLE

SEKA  KAYTETTAESSA JIIRISAHANA ETTA
KAYTETTAESSA POYTASAHANA

1. Kéaytd silmasuojusta ja kuulosuojaimia.Myos
muita suojavarusteita tulee kayttaa.

ALA KOSKAAN kiyta kisineitd tydskentelyn
aikana paitsi vaihtaessasi sahanterida ja
kasitellessasi karkeita materiaaleja ennen
tyoskentelya.

Pida koneen ympdrilla oleva lattia siistina ja
puhtaana irtokappaleista, kuten lastuista ja
tyokappaleen paloista.

Alda kdyti sahaa ilman ettd suojukset ja
halkaisuterd ovat paikoillaan. Tarkista ennen
jokaista  kayttokertaa, ettd terdsuojukset
sulkeutuvat kunnolla. Ald kiytd sahaa, jos
terdsuojukset eivat lilkku vapaasti ja sulkeudu
vilittomasti. Ald purista tai sido terdsuojuksia
avoimeen asentoon. Korjaa kaikki terdsuojusten
tavallisesta poikkeavat toiminnot valittomasti.
Puhdista kara, laipat (etenkin asennuspinta) ja
kuusiopultti varovasti niitd vioittamatta ennen
teran asentamista tai sen yhteydessa. Naiden
osien vioittuminen voi aiheuttaa terédn
rikkoutumisen. Huono asennus voi aiheuttaa
varinad/huojuntaa tai terdn lipsumista. Kayta
vain koneelle suositeltuja laippoja

Tarkista terdn kunto huolella ennen kayttoa
murtumien ja vaurioiden varalta. Ald kayta
vioittunutta tai vaantynytta sahanteraa.

Kayta vain valmistajan suosittelemia EN847-1
mukaisia sahanterid. Huomaa, ettd jakoveitsi
ei saa olla paksumpi kuin sahanterdn
leikkausjalki eika ohuempi kuin teran runko.
Kayta aina tdssd ohjekirjassa suositeltuja
varusteita. Vaadrien varusteiden, kuten
hiomakatkaisulaikkojen kayttd voi aiheuttaa
loukkaantumisen.

Valitse sahattavalle materiaalille sopiva sahantera.
Ala kayta pikaterdksesti valmistettuja sahanteria.
Pida terd aina terdvdna ja puhtaana
rajoittaaksesi melutasoa.

Kayta oikein teroitettuja sahanteria. Huomioi
sahanterdaan merkitty enimmaisnopeus.

2.

10.
1.



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

Ala sahaa metalliesineits, kuten nauloja tai ruuveja.
Tarkasta tyokappale ja poista kaikki naulat, ruuvit ja
muut vierasesineet ennen tydstoa.

Napauta irralliset oksankohdat tyokappaleesta
ENNEN sahauksen aloittamista.

Ald kiytd konetta syttyvien nesteiden tai
kaasujen laheisyydessa.

Poista oman turvallisuutesi vuoksi lastut,
pienet kappaleet yms. tyoskentelyalueelta ja
poydan paalta ennen koneen liittamista
pistorasiaan ja tyoskentelyn aloittamista.
Kayttidjan tulee olla koulutettu koneella
tyoskentelyyn, sen saatéihin ja kayttoon.

Pida kadet, itsesi ja sivulliset loitolla sahanterén
kulkulinjalta ja sen kuvitellulta jatkeelta. Varo
koskemasta tyhjakaynnilla pyorivaan teraan. Se
voi aiheuttaa vakavan loukkaantumisen. Al
koskaan kurota sahanteran ympari.

Ole valppaana jatkuvasti etenkin toistuvien,
yksitoikkoisten tehtévien aikana. Ala
tuudittaudu vaaraan turvallisuuden tunteeseen.
Terat eivat anna toista mahdollisuutta.
Varmista, etta karalukko on avattu, ennen kuin
virta kytketaan paalle.

Anna koneen kédyda hetki ennen sen kayttamista
tyokappaleeseen. Tarkkaile konetta varindn ja
huojunnan varalta, mikd voisi olla merkki
huonosti asennetusta tai tasapainotetusta terasta.
Sahaa vasta, kun terd on saavuttanut tiyden
nopeuden.

Konetta ei saa kayttdad rakojen, huullosten
eika urien tekemiseen.

Al3 poista irtisahattuja kappaleita dlaka muita
tyokappaleen osia sahausalueelta koneen
kdydessd ja sahan pdan ollessa pois
lepoasennosta.

Lopeta tyoskentely vélittomasti, jos havaitset
jotain tavallisesta poikkeavaa.

Sammuta kone ja odota, kunnes terd on
pyséhtynyt ennen kuin siirrat tyokappaletta tai
muutat asetuksia.

Irrota kone pistorasiasta

ennen terdn

vaihtamista, huoltotoimia ja kun sita ei kayteta.

Tyoskentelyssd syntyva poly voi sisaltaa
syopaa, syntymavaurioita ja muita
lisadntymishairioita aiheuttavia kemikaaleja.
Esimerkkeja téllaisista kemikaaleista ovat:
- lyijypohjaisilla maaleilla kasiteltyjen
materiaalien sisaltama lyijy
- kylldstetyn puun siséltdma arseeni ja kromi.
Altistumisen aiheuttama riski riippuu tallaisen
tyon toistuvuudesta. Vahennd altistumista
ndille kemikaaleille seuraavasti: tyoskentele
hyvin tuuletetussa tilassa ja kdyta hyvaksyttyja
suojavarusteita, kuten erityisesti
mikroskooppisten hiukkasten suodattamiseen
suunniteltuja hengityssuojaimia.
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29.
30.

31.

Kytke kone polynkerdimeen tyoskentelyn ajaksi.
Jos saha on varustettu laserilla, laseria ei saa
vaihtaa muuntyyppiseen laseriin. Korjaukset
tulee suorittaa asiaankuuluvalla tavalla.
Kaikkia riskitekijoita ei ole mahdollista poissulkea,
vaikka tyokalua kaytetdédn ohjeiden mukaisesti.
Tyokalun rakenteeseen ja toimintaan liittyen voi
ilmeta seuraavanlaisia vaaratekijoita:

- Kasitarinasta terveydelle aiheutuva haitta,
jos sahkotyokalua kaytetdan pitkaan, eika
sita kayteta tai huolleta asianmukaisesti.

- Loukkaantuminen tai vamma, jonka aiheuttaa
I6ysasti  kiinnitetty lisdvaruste, joka voi
odottamatta liukua ulos/irti sahkotyokalusta
akillisen vaurion, kulumisen tai puutteellisen
kiinnityksen seurauksena.

KAYTETTAESSA JIIRISAHANA:

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

Ald sahaa muuta kuin puuta, alumiinia tai
vastaavia materiaaleja.

Ala suorita toimintoja vapaalla kadell3d, kun
leikkaat tyokappaletta lahelld sahanteraa.
Tyokappale tulee kiinnittdd aina tukevasti
kadantoalustaan ja ohjaimeen kayton aikana.
Varmista, ettd kdantdéalusta on kiinnitetty
kunnolla, ettei se liiku kayton aikana.
Varmista, ettd varsi on tukevasti kiinnitetty
viistesahauksen aikana. Kiinnita  varsi
kiristamalla vipua myoétapaivaan.

Varmista, ettei terd kosketa kéaantoalustaa
alimmassa asemassa eikdi se kosketa
tyokappaletta, ennen kuin virta on kytketty paalle.
Tartu kahvaan tiukasti. Muista, ettd saha
liikkuu hieman ylés ja alas kdynnistyksen ja
pysdhtymisen aikana.

Vaihda kitapala, kun se on kulunut.

KAYTETTAESSA POYTASAHANA:

39.

40.

41.

42.

43.

44.
45,

Ala tydskentele vapaalla kidelld. Vapaalla kidelld
tyoskentely tarkoittaa, ettd tyokappaletta tuetaan
tai ohjataan kasin halkaisuohjaimen asemesta.

Varmista, ettd varsi on tukevasti kiinnitetty

tyoskentelyasentoon. Kiinnita varsi
kiristamalla vipua myotéapaivaan.
Kayta tyontopuikkoa tai tyontokappaletta

vélttydksesi tyoskentelemésté kadet ja sormet
sahanteran lahella.

Varmista, ettd penkkisahan poyta on tukevasti
kiinnitetty halutulle korkeudelle.

Varmista ennen kytkimen kaynnistamista, etta
tera ei kosketa jakoveista eika tyokappaletta.
Varastoi tyontépuikko aina kun sité ei kayteta.
Kiinnitd erityistd huomiota TAKAPOTKUN
riskin  vahentamistd koskeviin  ohjeisiin.
TAKAPOTKU on  puristuksiin  jaédneen,
vaantyneen tai vinoon joutuneen terédn
aiheuttama &killinen reaktio. TAKAPOTKU
aiheuttaa tyokappaleen sinkoutumisen koneen



takaa kohti kayttdjaa. TAKAPOTKU VOI
AIHEUTTAA VAKAVAN LOUKKAANTUMISEN.
Vilta TAKAPOTKUJA pitamaélla terat terévina,
pitdmalld halkaisuohjaimen samansuuntaisena
teran kanssa, pitamalla halkaisuterdn ja
terésuojukset paikoillaan ja toimintakunnossa,
olemalla vapauttamatta tyokappaletta ennen
kuin se on tyonnetty kokonaan terén ohi ja
olemalla halkaisematta tyokappaletta, joka on
kiero tai vaantynyt tai jolla ei ole suoraa reunaa
kuljetettavaksi ohjaimen reunaa myoten.

46. Valta akillistd, nopeaa syottamista. Syota
mahdollisimman hitaasti sahatessasi kovia
tyokappaleita. Ald viinna alakia  Kkierra

tyokappaletta syottamisen yhteydessa. Jos
tera juuttuu kiinni tyokappaleeseen, sammuta
kone vilittomasti. Irrota kone pistorasiasta.
Poista sitten tukos.

SAILYTA NAMA OHJEET.

ASENNUS

Anuomio:

Pida koneen ympérilla oleva lattia siistind ja puhtaana
irtokappaleista, kuten lastuista ja tydkappaleen paloista.
Apulevyn asennus

Kuva1

Kuva2

Asenna apulevy aina tyokalun pohjassa olevaa lovea

kayttden ja varmista se kiristdmalla kuusioruuvia ennen
kayttoa.

Eurooppalaisille maille

Kannattimien asentaminen

Kuva3

Kuva4

Asenna kannattimet pohjan molemmin puolin ja kirista
ne paikalleen ruuveilla.

Saada saatimet niin, ettd ne osuvat kiinni lattiatasoon.
Penkin kiinnittaminen

Tyokalu tulee ruuvata kahdella ruuvilla tasaiselle
pinnalle laitteen pohjassa olevia ruuvinreikia kayttaen.

Tama estaa kaatumisen ja mahdollisen
vammautumisen.

Kuva5
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TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuomio:
Varmista aina ennen koneen saatéjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Terasuojus
Kuva6

Axuomio:

Varmista, ettd kahvaa ei voi laskea ilman, ettad

kahvan lahelld vasemmalla puolella olevaa vipua

painetaan.

Varmista, ettd alemmat teransuojukset A ja B eivat

avaudu, ellei kahvan lahelld olevaa vipua ole

tyénnetty kahvan ylimpaan asentoon.
Kahvaa alennettaessa samalla, kun tyénnadt vipua
vasemmalle, alempi terdnsuojus A nousee automaattisesti.
Alempi teransuojus B nousee tydkappal n koski n.
Alemmat terdnsuojukset ovat jousitettuja, joten ne
palautuvat alkuperdiseen asentoonsa, kun leikkaus on
valmis ja kahva nostettu. Ylempi terénsuojus menee kannen
pinnalla myttyyn, kun tyékappale on mennyt sen alta. ALA
KOSKAAN  TYHJENNA  TAI  POISTA  ALEMPIA
TERANSUOJUKSIA,  JOUSTA, JOKA  KIINNITTYY
ALEMPIIN TERANSUOJUKSIIN, TAI YLEMPIIN
TERANSUOJUKSIIN.
Henkildkohtaisen turvallisuutesi vuoksi pida jokainen
teransuojus aina hyvassa kunnossa. Suojusten poikkeava
toiminta tulee heti oikaista. Tarkista varmistaaksesi alempien
teransuojusten jousienpaluu toiminta. ALA KOSKAAN
KAYTA TYOKALUA, JOS ALEMPI TERANSUOJUS, JOUSI
TAl YLEMPI TERANSUOJUS OVAT VAHINGOITTUNEET,
VIALLISET TAl POISTETUT. SE ON ERITTAIN
VAARALLISTA JA  SAATTAA AIHEUTTAA VAKAVIA
HENKILOVAHINKOJA.
Jos jokin naista lapinakyvista terénsuojuksista likaantuu tai
jos sille tarttuu sahanpurua siten, ettd terdd ei enda nae
vaivatta, irrota saha pistorasiasta ja puhdista suojukset
huolellisesti kostealla kankaalla. Ald kéytd liuottimia tai
6ljypohjaisia puhdistusaineita muovisiin suojuksiin.
Jos alempi terénsuojus A on erityisen likainen ja sen
lapindkyvyys on heikentynyt, menettele seuraavalla tavalla.
Kiinnitd ylin pdyta tdysin kohotettuun asentoonsa, nosta
kahva taysin, tydnna kannen tappi taysin siséan siten, etta
kahva on taysin nostettu ja Idysenna kuusioruuvia annetulla
istukka-avaimella samalla keskuskantta pitien. Loysaa
kuusioruuvia kiertamalla sitd vastapaivaan ja nosta alempaa
teransuojusta A ja keskuskantta samalla, kun tyénnéat vipua
vasemmalle péin. Jos alempi terdnsuojus on nain sijoitettu,
puhdistus ~ voidaan  suorittaa  tdydellisemmin  ja
tehokkaammin. Kun puhdistus on valmis, kdanna ylhaalla
mainittu toimenpide nurin ja varmista ruuvi.
Samalla tavalla yla-terdsuojuksen tapauksessa ylhaalla
mainitulla tavalla, 16ysaa sitd pitdvaa ruuvia ruuvimeisselilla
ja poista yla-teransuojus. Puhdistuksen jélkeen asenna se
aina hyvin uudelleen kiristdmalla ruuvia siihen asti, kunnes




ylé-teransuojus liikkuu tasaisesti ylos tai alas.

Jos nama teransuojukset haalistuvat idn myéta tai UV-
valolle alttiina olon aikana, ota yhteys Makitan huoltoon.
Kuva7

Parhaan sahauskyvyn yllapitaminen

Kuva8

Kuva9

Kone on tehtaalla saadetty
sahauskyky 260 mm:n sahanteralla.
Kun asennat uuden teran, tarkista aina teran ala-
asennon raja ja sdada tarvittaessa seuraavasti:

tuottamaan  suurin

/AHuoMIO:

Kun teet tdmén saadon, sijoita ylin pdytad alimpaan

asentoon sen jalkeen, kun olet kytkenyt tydkalun irti.
Irrota ensiksi koneen virtajohto. Sijoita ylapdyta alimpaan
asentoon. Laske kahva tdysin alas. Kayta istukka-avainta
saatopultin - kdantamiseen, jonka ldydat ylapdydan
suurimmassa reidssa, kunnes teran keha ulottuu hieman
kiertopohjan ylapinnan alapuolelle pisteessa, jossa
suojusesteen etupuoli koskettaa kiertopohjan ylapintaa.
Kun kone on irrotettuna pistorasiasta, kadanna teraa
kasin pitden kahvan kokonaan alhaalla varmistuaksesi,
ettd terd ei kosketa mitadn alajalustan kohtaa.
Hienosaada tarvittaessa.

/AHUOMIO:
Kun tera on kiinnitetty, varmista aina, etta tera ei
kosketa alajalustan mitdan kohtaa, kun kahva
lasketaan kokonaan alas. Tee tama vain koneen
ollessa irrotettuna pistorasiasta.

Jiirikulman saataminen

Kuva10

Léysda kadensijaa kaantamalla sitd vastapaivaan.
Kierrd kiertopohjaa samalla lukkovipua alas painaen.
Kun olet siirtanyt kadensijan sellaiseen asentoon, jossa
osoitin osoittaa viistoasteikossa haluttuun kulmaan,
kiristé hyvin kadensijaa my6tapaivaan.

Anuomio:
Kiertopohjaa k&antdessa, varmista, ettd nostat
kahvan taysin.
Viistokulman vaihtamisen jalkeen varmista aina
kiertopohja kiristamalla kadensijaa tiukasti.

Kallistuskulman saataminen
Kuvai1

Kuva12

Kun haluat saatda kallistuskulmaa, I6ysaa tyokalun
takana oleva vipu kiertdmalla sita vastapaivaan.

Kallista sahanteraa tyontamalla kahvaa vasemmalle,
kunnes  osoitin  osoittaa haluamaasi kulmaa
kallistusasteikossa. Kiristéd sitten vipu myo6tapaivaan
tiukalle varren kiinnittdmiseksi.
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/AHuoMIO:
Kun ka&annat sahanterda, muista nostaa kahva
kokonaan ylos.
Kun olet muuttanut kallistuskulman, kiinnita varsi
aina kiristdmalla vipu myotapaivaan kiertamalla.
Kytkimen kayttaminen
Kuva13

Axuomio:
Varmista ennen tydskentelya, ettd kone kaynnistyy
ja sammuu.
Kone kaynnistetddn painamalla ON ( | )-painiketta.
Kone pyséahtyy painamalla OFF (O) -painiketta.

Lamppujen sytyttaminen
Ainoastaan mallille LH1040F
Kuva14

Tyoénnd  kytkintd  ylempadadn asemaan  valaisimen
paallekytkemiseksi ja alempaan asemaan pois kytkemiseksi.

/AHuomio:
Ala katso suoraan lamppuun tai valonléhteeseen.
HUOMAUTUS:
Pyyhi lika pois lampun linssisté kuivalla liinalla. Ala
naarmuta lampun linssia, ettei valoteho laske.

Ylapoydan tason saiataminen

Kuva15

Saada ylapoydan tasoa ldysdamalla kaksi vipua siten,
etta kierrat niitd vastapaivaan ja nosta tai alenna sitten
ylapoytaa. Kiristd nama vivut hyvin saadon jalkeen.

/AvaRroITUS:
Aseta ylapoyta kaikkein ylimpaan asentoonsa, kun
kaytat laitetta viistosaha-moodissa ja halutussa
asemassa, kun kaytat sitd pdytdsaha-moodissa
(penkki-moodissa).

KOKOONPANO
/AHuoMIO:
Varmista aina ennen  koneelle tehtavia

toimenpiteita, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Sahanteran kiinnittiminen ja irrottaminen

/Anuomio:
Varmista aina ennen teran kiinnittdmista ja irrottamista,
ettd kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.
Kaytd vain varusteisiin  kuuluvaa Makitan
hylsyavainta teran kiinnittdmiseen ja irrottamiseen.
Muutoin kuusiopultti voi tulla liian kirealle tai jaada
I6ysalle. Tama voi johtaa loukkaantumiseen.
Kiinnita ylapdyta korkeimpaan asentoon.
Lukitse kahva nostettuun asemaan
lukkotappi sisé@éan.

tyontamalla



Kuva16
Teran poistamiseksi I6ysaa ensin kiristysruuvi siten, etta
alempi teréansuojus B on alennettu, kuvan osoittamalla
tavalla.

Kuva17

Kayta sitten istukka-avainta I6ysentaaksesi
keskimmaistad kantta pitdvaa kuusiomutteria siten, etta
kaannat  sita vastapaivaan. Nosta alempaa
teransuojusta A ja keskimmaistd kantta samalla
tyontamalla vipua lahelle vasemmalla olevaa kahvaa.

Kuva18

Paina akselin lukkoa akselin lukitukseen, kayta istukka-
avainta kuusioruuvin ldysdamiseen myoétapaivaan. Irrota
sitten kuusioruuvi, ulkolaippa ja tera.

Kuva19

Tera kiinnitetdan asettamalla se varovasti terdakselille
varmistaen, ettd teran pinnalla olevan nuolen suunta on
sama kuin terakotelossa olevan nuolen suunta. Kiinnita
ulkolaippa ja kuusiopultti. Kirista sitten kuusiopultti
tiukasti vastapaivaan kuusioavaimella painaen samalla
karalukitusta.

Kuva20
Kuva21

HUOMAUTUS:

. Sahanteraa asennettaessa varmista, ettd asennat
sen B teransuojuksen ulkopuolelta ensiksi ja sitten
nosta sitd siten, ettd terd lopulta sijoittuu B
teransuojukseen.

Kaikki muut kuin Euroopan maat

Kuva22

Anuomio:

. Tehtaalla karalle on asennettu ulkohalkaisijaltaan
25,4 mm:n hopeinen rengas. Ulkohalkaisijaltaan
25 mm:n musta rengas kuuluu vakiovarusteisiin.
Varmista aina ennen teran asettamista karalle, etta
karalla on asennettu kaytettdvan teran kara-
aukolle sopiva rengas.

Euroopan maat

/AHuoMIO:
. Sisa- ja ulkolaippojen valiin on asennettu tehtaalla
ulkohalkaisijaltaan 30 mm:n rengas.

Palauta alempi teransuojus A ja keskimmainen laatta
alkuperaiseen asentoonsa. Kirista sitten kuusioruuvia
myotapaivaan varmistaaksesi keskimmaisen kannen.
Nosta terdnsuojus B niin pitkalle, kuin mahdollista ja
kiristd  akseliruuvia lujasti  samalla  nostetussa
asemassaan pitien. Alenna kahvaa varmistuaksesi siita,
ettd alempi terdnsuojus liikkkuu asianmukaisesti.
Varmista, ettd akselilukko on vapauttanut pystyakselin
ennen leikkausta.

Jakoveitsen sdataminen

Kuva23

Ennen viiltoterén saatéa 16ysaa kaksi vipua kiertamalla
vastapaivaan ja paina oikealla puolella olevaa ylapoytaa
lahelle viiltoteraa sen alennettuun asemaansa. Varmista
sitten ylapoyta kiristamalla lujasti kaksi vipua uudestaan
kuvan osoittamalla tavalla.

Viiltoteran ja terahampaiden valilla on oltava noin 4 - 5
mm vapaa vali. Saada viiltoterad sen mukaisesti siten,
ettd I0ysenndt kaksi kuusiopulttia kuusioistukka-
avaimella ja mittaat etdisyyden. Kiristd kuusiopultit
lujasti ja tarkista sitten, ettd ylin terénsuojus toimii
kitkattomasti ennen leikkausta.

Kuva24

Viiltotera asennettiin ennen tehtaalta kuljetusta niin, etta
tera ja viiltotera olisivat suorassa rivissa.

Kuva25

/Anuomio:
Jos terda ja halkaisuteraa ei ole linjattu suoraan,
voi seurauksena olla vaarallinen puristuksiin
jadminen. Varmista, ettd halkaisutera asettuu
ylhaaltapain  katsottaessa terdn hampaiden
molempien ulkoreunojen valiin. Koneen kayttd
ilman oikein suoraan linjattua jakoveista voi johtaa
vakavaan loukkaantumiseen. Jos nama eivat
jostain syystd ole suoraan linjatut, korjauta vika
Makitan valtuuttamassa huollossa.

- Al irrota halkaisuveista.

Halkaisuteran kiinnittaminen ja saataminen

Kuva26
1.  Kiinnitd halkaisuohjain pdytdan siten, etta
halkaisuohjain  osuu  ohjauskiskoon. Kirista

halkaisuohjaimen tiukasti
myétapaivaan.

2. Loysenna kiristysruuvi (A).

3. Liu'uta repeédmaaitaa ja varmista se sitten siten, etta
repedmaaidan sinusta etddmmalld oleva paa on
kohdistettu pisteeseen, jossa sahanterédn etureuna
tulee nakyviin vain hieman tyokappaleen ylimmalla
pinnalla. Tamén saadon tarkoitus on vahentaa
takapotkun riskid kayttajaan pain, joka johtuu siita,
etté tydkappaleesta leikattu pala puristuu sahanterén
ja repedmaaidan valiin ja tyontyy lopulta ulos
kayttajad pain. Rata 3 vaihtelee tydkappaleen
paksuuden tai pdydan tason perusteella. Saada

kiristysruuvi  (B)

repeamaaidan asema tydkappaleen paksuuden
mukaan.
Repedmaaidan  saatamisen jalkeen Kkirista
kiristysruuvia (A) lujasti.

Kuva27

HUOMAUTUS:
Halkaisuohjain voidaan asettaa neljaan eri
asentoon kuvan osoittamalla tavalla.

Halkaisuohjaimen sivuilla on kaksi rakoa. Toisen



lahella samalla puolella on kohouma ja toinen on
ilman  kohoumaa. Ka&ytd halkaisuohjaimen
kohoumalla varustettua puolta tyokappaletta
vasten vain sahatessasi ohueen tydkappaleeseen.

Kuva28

HUOMAUTUS:

. Vaihtaaksesi repedmaaidan kaavaa, poista
repedmaaita sen pitimesta Ioysaamalla
kiristysruuvia (A) ja vaihda repedmaaidan paallys
repedmaaidan pitimeen siten, ettd repedmaaita on
kasvokkain repedmaaidan pitimen kanssa ty0si
mukaan, kuvan osoittamalla tavalla.
Asenna nelidmutteri repedmaaidan pitimen paalle
repedmaaidan jomman kumman halkeaman
takapaahan siten, ettd ne istuvat kuvan
osoittamalla tavalla..

Vaihtaaksesi kaavasta A tai B kaavoihin C tai D tai
vastakkaisessa tapauksessa, poista neliomutteri,
tiivistysrengas ja kiristysruuvi (A) repedmaaidan
pitimestd, asenna  sitten  kiristysruuvi  (A),
tiivistysrengas ja neliéruuvi repedmaaidan pitimen
alkuperdiseen asentoon nahden painvastaiseen
asentoon Kirista kiristysruuvia (A) lujasti sen jalkeen,
kuin olet asentanut repedmaaidan pitimessa olevan
neliémutterin repeamaaidan halkeamaan.

Asenna repedmaaidan pitimen nelidmutteri
jomman kumman halkeaman takapaahan siten,
ettd ne istuvat kuvan osoittamalla tavalla.

Kuva29

Repeadmaaita on tehtaassa saadetty siten, etta se olisi
rinnakkain teran pinnan kanssa. Varmista, ettd se on
rinnakkain. Tarkista varmistaaksesi, ettd repeamaaita on
teran kanssa rinnakkain. Laske pdytdaa sen
matalimpaan asentoonsa siten, etta terd ilmestyy
kaikkein korkeimmassa asennossa pOydasta katsoen.
Merkitse yksi teran hammas liidulla. Mittaa etéisyys (A)
ja (B) repedmaaidan ja teran valilla. Kaytda molempia
mittoja liidulla merkittyd hammasta kayttaen. Naiden
kahden mitan tulisi olla samoja Jos repeamaaita ei ole
teran kanssa rinnakkain, tee seuraavat toimenpiteet:

Kuva30

(1) Kierra kahta saatéruuvia vastapaivaan.
Kuva31
Kuva32
(2) Siirrd repeamaaidan takareunaa hieman
oikealle tai vasemmalle, kunnes se tulee
terén kanssa rinnakkain.
(3) Kiristd repedmaaidassa olevat kaksi ruuvia
hyvin.
Anuomio:

Muista saatda halkaisuohjain siten, ettd se on
samansuuntainen  terdn  kanssa. Muutoin
seurauksena voi olla vaarallinen takapotku.
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Muista sdatda halkaisuohjain siten, ettéd se ei osu
teran ylasuojukseen eika sahanteraan.

Polypussi

Kuva33

Sahaaminen on siistid ja polyn kerdaminen helppoa,
kun  kaytdt polypussia. Polypussi  kiinnitetaan

sovittamalla se polysuuttimeen.

HUOMAUTUS:
Viistosaha-moodissa, aseta pdlypussi aina vain
takasuutimeen.
Kun pélypussi on tayttynyt noin puoliksi, irrota pélypussi
koneesta ja veda suljin irti. Tyhjenna pussin siséltd
napauttamalla sita kevyesti siten, etta sisédan tarttuneet
hiukkaset irtoavat. N&in ne eivat jaa haittaamaan
tulevaa polynkeraysta.

Kuva34

Pélynimurin  kytkeminen sahaan tekee tyoskentelysta
tehokkaampaa ja siistimpaa.

Kuva35

Asennat teran kannen pdyta-moodissa kaytettyna siten
(penkki moodissa), ettd kierrat kierrospohjan 0°
viistokulmaan (ks. "Viistokulman saatd" osaa) ja asetat
teran kannen kierrospdydalle niin, ettd terén kansi on
keskitetty halkeaman ylle kierrospdydassa teran
sisdanpaasyn vuoksi ja lukitset sitten kahvan alimpaan
asentoonsa siten, ettd tydnnat lukkotapin taysin sisaan
kuvan osoittamalla tavalla.

HUOMAUTUS:

Kiinnitat pélypussin etu-pdlysuutimeen pdytésaha-
moodissa (penkki moodi) siten, etta poistat ensin
etuosan polysuutimen lakin ja kiinnitat sitten
polypussin pdlysuutimeen.

Kun pdlypussi ei ole kaytéssa, vaihda aina etu-
polysuutimen lakki. Tdman laiminlyonti aiheuttaa
polyn sirottelun suutimesta.

Kun kaytat laitetta pdytdsaha-moodissa (penkki
moodi), varmista, ettd terdn kansi on asennettu
kierrospoydalle.

Tyokappaleen kiinnittdminen

Aina, kuin mahdollista, varmista tyékappale valinnaisella
ruuvinpuristimella. Jos sinun on pidettava
tyOkappalettasi kasin, se on tehtava vankasti ja varmasti,
jottet menettaisi tydokappaleen hallinnan. Katesi ja
kasivartesi tulee pitdd hyvalla etdisyydelld teran
alueesta (vahintddn 100mm). Rutista tyokappaletta
visusti ohjausaitaa vasten, siten ettd pidat sormiasi
ohjausaidan yli. Tyokappaleen tulee myds levata
tukevasti kierrospohjan paalla.

/AvaRoITUS:
Ala koskaan pida kasin sellaista tyokappaletta,
jonka pitamiseen taytyy olla 100 mm teran aluetta
lahempana. Tassa tapauksessa, kayta aina



vaihtoehtoista ruuvinpuristinta tyokappaleen
varmistamiseksi. Nosta teraa kevyesti
leikkaustoimenpiteen jalkeen. Alé koskaan nosta
teraa, ennenkuin se on taysin pysahtynyt. Siitd voi
aiheutua vakavia vammoja.
Anuomio:

Pitkia tyokappaleita leikattaessa kaytd sellaisia
kannattimia, jotka ovat yhtd pitkia, kuin
kierrospohjan ylimman pinnan taso. Ala turvaudu
ainoastaan pystysuoriin  ruuvinpuristimiin  ja/tai
vaakasuoriin ruuvinpuristimiin (molemmat
vaihtoehtoisia) tydkappaleen kannatukseksi.

Tama materiaali notkuu. Kannata tydkappaletta
koko sen pituudessaan valttddksesi teran
puristuksen ja mahdollisen TAKAPOTKUN.

Kuva36
Pystysuora ruuvinpuristin
(vaihtoehtoinen lisdvaruste)

Kuva37
Pystysuoran
asentoon,

asentaa kahteen
tai tukipdydan
(vaihtoehtoinen lisdvaruste) joko vasemmalle tai
oikealle puolelle. Pistd ruuvinpuristimen tanko
sahausvasteen reikaan tai tukipoytdan ja kiristd ruuvia
ruuvinpuristimen tangon varmistamiseksi.

Sijoita ruuvinpuristimen varsi tyékappaleen paksuuden
ja muodon mukaan ja varmista ruuvinpuristimen varsi
kiristdmalld ruuvia. Jos  ruuvinpuristimen varren
varmistava ruuvi koskettaa ohjausaitaa, pistéd ruuvi
ruuvinpuristimen  varren  painvastaiselle  puolelle.
Varmista, ettei laitteen mikdan osa kosketa
ruuvinpuristinta silloin, kuin alennat taysin kahvan. Jos
jokin osa koskettaa ruuvinpuristinta, sijoita ruuvinpuristin
uudestaan.

Purista  tyokappale tukevasti sahausvastetta ja
kierrospohjaa vasten.  Sijoita tyokappale haluttuun
leikkausasentoon ja varmista se lujasti kiristamalla
ruuvinpuristimen nuppia.

ruuvinpuristimen  voi
sahausvasteen

Anuomio:
Tydkappale on kiinnitettava lujasti kierrospohjaa ja
ohjausaitaa vasten.

Vaakasuora ruuvinpuristin

(vaihtoehtoinen lisavaruste)

Kuva38

Vaakasuora ruuvinpuristin voidaan asentaa pohjan joko
vasemmalle tai oikealle puolelle. Kun teet 15° tai

suurempia  viistoleikkauksia, asenna vaakasuora
ruuvinpuristin kierrospohjan tarkoitetun
kaantamissuunnan painvastaiselle puolelle.

Kaantamallda ruuvinpuristimen nuppia vastapaivaan,
ruuvi vapautuu ja ruuvinpuristimen akselia voidaan
likuttaa nopeasti sisdan ja ulos. Kaantamalla
ruuvinpuristimen nuppia myoétapaivaan, ruuvi pysyy
kiinnitettynd.  Tartu tyokappaleeseen kaantamalla

50

ruuvinpuristimen nuppia helldvaroen myé6tapaivaan,
kunnes ulkonema saavuttaa sen kaikkein ylimman
asentonsa, ja kiinnitd sitten lujasti. Jos painat
ruuvinpuristintimen nuppia vahvasti sisdan tai vedat
ulos silla aikaa, kuin kaannat sitd mydtapaivaan,
ulkonema saattaa pysahtya tiettyyn kulmaan. Tassa
tapauksessa kierrd ruuvinpuristimen nuppia takaisin
vastapaivaan kunnes ruuvi vapautuu, ennenkuin Kkuin
kierrat sita taas hellavaroen myoétapaivaan.
Vaakasuoralla ruuvinpuristimella voi varmistaa enintaan
130 mm levean tyokappaleen.

Kannattimet ja tukipoydat
(vaihtoehtoiset lisdavarusteet)

Kuva39

Kannattimet ja tukipdydat voi asentaa kummallekin
puolelle tyokappaleen vaakasuoraan kannatukseen
sopivana keinona. Asenna ne kuvan osoittamalla tavalla.
Kirista sitten ruuvit tukevasti varmistaaksesi kannattimet
ja tukipoydat.

Pitkia tyokappaleita leikatessa kaytd kannatintanko-
yhdistelmaa (vaihtoehtoinen lisédvaruste). Se koostuu
kahdesta tukipdydasta ja kahdesta tangosta.

Kuva40

AHuomio:
Tue aina pitkien tyokappaleiden tasoa
kierrospohjan  ylimmalld  pinnalla  tarkkojen

leikkausten saavuttamiseksi ja laitteen vaarallisen
hallinnan menetyksen ehkaisemiseksi.

TYOSKENTELY
/\Huomio:
Ennen kayttoa, vapauta ensin kahva

kuljetusasennosta vapauttamalla lukitustappi.
Varmista ennen kytkimen kaynnistamista, etta tera
ei kosketa ty6kappaletta tms.

KAYTTO JIRISAHANA

/AVAROITUS:
Kun kaytat laitetta viistosaha-moodissa, kiinnita
ylin pdyta ylimpaan asemaan siten, ettei sahantera
koskaan tyénny esiin ylimman pdydan ylimmalta
pinnalta.

/\Huomio:
Alad paina kahvaa voimakkaasti sahatessasi.
Liiallinen painaminen voi ylikuormittaa moottoria
ja/tai heikentda sahaustehoa. Paina kahvaa vain
sen verran kuin on tarpeen, jotta sahaus eteen
asianmukaisesti ilman, etta terdn nopeus laskee
huomattavasti.
Sahaa painamalla kahvaa kevyesti alas. Jos
kahvaa painetaan voimakkaasti tai sité painetaan
sivusuunnassa, terd alkaa varista jattaen jaljen
ty6kappaleeseen ja sahauksen tarkkuus karsii.



1.

Aukkosahaus

Kuva41

3.

Kiinnitd tydkappale ohjainta ja kdantopdytaa vasten.
Kéynnista kone siten, etta tera ei koske mihinkaan, ja
odota, kunnes tera on saavuttanut tdyden nopeuden,
ennen kuin painat terdd alas. Laske sitten kahva

varovasti kokonaan alas sahataksesi tydkappaleeseen.

Kun sahaus on suoritettu, sammuta kone ja ODOTA,
KUNNES TERA ON TAYSIN PYSAHTYNYT, ennen
kuin palautat sen takaisin yldasentoonsa.

Jiirisahaus
Katso aiempaa kohtaa "Jiirikulman saataminen”.

kallistussahaus

Kuva42

Léysennad vipu ja kdadnnad sahanterdd asettaaksesi
viistekulman (Katso aiempaa kohtaa "Viistekulman
saataminen”). Muista kiristdd vipu tiukasti lukitaksesi
valitun viistekulman turvallisesti. Kiinnita tydkappale
ohjainta ja kaantopoytaa vasten. Kaynnista kone siten,
etta tera ei koske mihinkaan, ja odota, kunnes tera on
saavuttanut tdyden nopeuden. Paina sitten kahva
kevyesti kokonaan alas painaen samansuuntaisesti
teran kanssa. Kun sahaus on valmis, sammuta kone
ja ODOTA, KUNNES TERA ON KOKONAAN
PYSAHTYNYT ennen kuin palautat terdn kokonaan
yl6s.

/AHuomIo:

Varmista aina, ettd terd liikkuu alas viisteen
suunnassa viistesahauksen aikana. Pida kadet
poissa teran tielta.

Viistesahauksen yhteydessa voi kdyda niin, etta irti
sahattu pala jaa terén syrjan paalle. Jos tera nostetaan
sen vield pyoriessa, tdmé kappale voi tarttua teraan,
jolloin sen sirpaleet voivat sinkoutua vaarallisesti. Tera
tulee nostaa VASTA, kun tera on kokonaan pysahtynyt.
Kun painat kahvaa alas, paina terén suuntaisesti.
Jos kahvaa ei paineta terdn suuntaisesti, teran
kulma voi siirtya ja sahauksen tarkkuus karsia.

Yhdistelmdsahaus

YhdistelImasahauksessa tyokappaleeseen
sahataan viistekulma samaan aikaan jiirikulman
kanssa.  Yhdistelmadsahaus voidaan tehda
taulukon osoittamissa kulmissa.

Kallistuskulma ‘ Jiirikulma |

Vasen ja Oikea 0% 45° |

45°

5.

Kun teet yhdistelmasahausta, katso
kohtien "Aukkosahaus”, "Jiirisahaus”

ja "Viistesahaus” ohjeita.

Alumiinisten puristetankojen sahaaminen

Kuva43

Kun kiinnitdt alumiinisia puristetankoja, kayta
valikkeita tai jatepaloja kuvan osoittamalla tavalla
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estadksesi alumiinin vaantymisen. Kayta
sahausoljya sahatessasi alumiinisia puristetankoja,
jotta teralle ei kertyisi alumiinia.

/AHuomio:

Ala koskaan sahaa paksuja tai pyoreité alumiinisia
puristetankoja. Paksut alumiiniset puristetangot

voivat irrota tydskentelyn aikana, ja pyoreita
tankoja ei voi kiinnittda tukevasti tahan koneeseen.
Ala koskaan sahaa alumiinia
poytédsahausmuodolla (halkaisu).
6. Sahausvasteen puusovitin
Sahausvasteen puusovittimen kaytté auttaa
varmistamaan  tydkappaleiden  repimattéman
leikkuun.  Kiinnitd puusovite sahausvasteeseen
sahausvasateessa olevia reikia kayttaen.
Katso kuvaa suositeltua puusovitteen
mittasuhdetta koskien.
Yii 10mm Yli 460mm
Il
177 @ e |E
N7\ & \/\ I"E’ s
90mm  107mm  107mm  90mm 1
1. Aukko
/AHuoMIO:

7.

Kayta suoraa, tasapaksua puuta puunpaallysteena.
Kéytd  ruuveja  Kiinnittadksesi  puunpaallyksen
ohjausaitaan. Ruuvit tulisi asentaa siten, ettd ruuvin
etupuolet ovat puunpaallyksen pinnan alapuolella.

Kun puusovite on kiinnitetty, ala kaanna
kierrospohjaa teran ollessa ala-asennossa. Tera
ja/tai puunpaallys vahingoittuvat.

Toistuvien pituuksien leikkaaminen

Kuva44

Kun leikkaat monta palaa tukkia samanpituisiksi, jotka
ulottuvat 240 mm:sta 400 mm:n, asetuskilven kayttd
helpottaa tehokkaamman toiminnan. Aseta asetuskilpi
kannattimeen kuvan osoittamalla tavalla.

Aseta tydkappaleen leikkauskohta kitapalassa olevan
uran joko vasemmalla tai oikealla puolella, ja samalla,
kuin  estat tyOkappaletta liikkumasta,  siirra
pituusrajoitin tyokappaleen paahan. Kiinnitd sitten
asetuskilpi ruuvilla. Kun pituusrajoitin ei ole kaytdssa,
16ysaa ruuvia ja kadanna pituusrajoitin pois tielta.

HUOMAUTUS:

Kannatintanko-yhdistelman kaytté (vaihtoehtoinen
lisdvaruste) sallii toistuvien pituuksien
leikkaamisen noin 2,200 mm saakka.



KAYTTO POYTASAHANA (halkaisu)

Anuomio:

Kun kaytat laitetta poytdsaha-moodissa (penkki-
moodissa), aseta teransuojus kaantopoydalle siten,
ettd kaantopdydassd oleva teran aukko on
teransuojuksen keskilinjan kohdalla ja kaksi pienta
uloketta  terésuojuksen alapuolella  sijoittuvat
kaantépoydan reuna-alueella olevaan puoliympyran
muotoiseen aukkoon kuvan osoittamalla tavalla.
Lukitse sitten kahva alimpaan asentoonsa siten,
ettd tyonnat pysaytintapin taysin sisaan. Jos et
kiinnita terénsuojusta, pdytaa ei voi kytkea alas.

Kuva45

Anuomio:
Kaytad aina apuvalineitd, kuten tydntdpuikkoja ja
tyontdkappaleita, kun kadet tai sormet ovat

vaarassa joutua teran lahelle.
Pitele tyOkappaletta aina tukevasti pdydéan ja
halkaisuohjaimen avulla. Al3 taita &laka vaanna
sitd sydton aikana. Jos tyokappale taittuu tai
vaantyy, voi tasta aiheutua vaarallinen takapotku.
ALA KOSKAAN veda tydkappaletta taakse teran
pyoriessa. Jos tydkappale on pakko vetaa taakse
ennen sahauksen valmistumista, sammuta ensin
kone pitden tydkappale tukevasti paikallaan.
Odota kunnes tera on kokonaan pysahtynyt ennen
kuin  vedat tydkappaleen taakse. Muutoin
seurauksena voi olla vaarallinen takapotku.
ALA KOSKAAN npoista irti sahattuja kappaleita
teran pyodriessa.
ALA KOSKAAN aseta kasia &laka sormia
sahanteran tielle.
Kiinnitéd halkaisuohjain aina tukevasti. Muutoin
seurauksena voi olla vaarallinen takapotku.
Kéayta aina tyontdkapulaa tai muuta apuvalinetta,
kun sahaat pienikokoisia tai kapeita tyokappaleita.
Apuvalineet
Tyontopuikot, tyontokappaleet ja apuohjaimet ovat
esimerkkeja  apuvalineistd. Niiden kayttd tekee

sahauksesta turvallista ja varmaa, koska kayttajan ei
tarvitse koskea terdan milldan ruumiinosalla.

Tyontokappale
W

55mm| | | ] 80mm .\\\Ni‘
f‘“f /: 50mm
1 10mm 30mm 3 10mm \l 100mm
30mm9mm 4
1. Tasaa samansuuntaisesti
2. Kahva
3. Puuruuvi

4. Liimaa yhteen
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Kéyta 15 mm vaneripalaa.

Kahvan tulee olla vaneripalan keskella. Kiinnita limalla
ja puuruuveilla kuvan mukaan. Pieni pala 10 mm x 9
mm x 30 mm puuta tulee aina olla liimattuna vaneriin,
jotta se estaisi teran tylsistymisen, jos kayttaja leikkaa
vahingossa tyontolohkoon.

(Ala koskaan kayta nauloja tydntélohkoissa. )
Apuohjain

Kuva46

Kuva47

Tee apu-aita 10 mm ja 15 mm vaneripalasesta.

Poista repedmaaita, kiristysruuvi  (A), tasainen

tiivistysrengas ja nelidmutteri repedmaaidan
kannattimesta ja liitd seka varmista sitten apu-aita
repeamaaidan kannattimeen sellaista M6 mutteriruuvia
kayttden, joka on pidempi kuin M6X50, seka
tiivistysrenkaita ja mutteria.

Halkaisusahaaminen

/\Huomio:
Tue pitkat ja suuret kappaleet asianmukaisesti, jos
ne ulottuvat sahattaessa pitkélle pdydan yli. ALA
anna pitkan levyn liikkua tai siirtyd poydalla. Tama
saa teran juuttumaan, mika lisda takapotkun ja
loukkaantumisen vaaraa. Tuen tulee olla samalla
korkeudella kuin péydéan.

1. Saada leikkuusyvyyttd hieman korkeammalle,
kuin tydkappaleen paksuus. Taman saatamiseksi
I0ysda kaksi vipua ja alenna tai nosta ylintd

poytaa.

2. Aseta halkaisuohjain haluamaasi
halkaisuleveyteen ja kiinnita paikalleen
kiristdmalla kiristysruuvi (A). Varmista ennen
halkaisua, ettd halkaisuohjaimen pitimen kaksi
ruuvia ovat kunnolla kiinnitetyt Jos ne eivat ole
kunnolla kiinnitetyt, kirista ne.

3. Kaynnista kone ja syota tydkappaletta varovasti
teralle halkaisuohjainta pitkin.

(1) Kun viillon leveys on 40 mm tai leveampi,
kayta tyontotikkua.

Kuva48
(2) Kun viillon leveys on kapeampi, kuin 40 mm,

tyontétikkua ei voi kayttaa, koska tyontotikku
iskeytyy ylimpaan teransuojukseen. Kayta
apu-aitaa ja painonappia.

Asenna lujasti apu-aita, joka on kKiinnitetty
poydalla olevaan repedmaaidan
kannattimeen.

Syo6ta tydkappaletta kasin, kunnes sen paaty
on noin 25 mm:n paassa ylapoydan
etureunasta. Jatka syodttamista kayttden
tyontokappaletta apuohjaimen paalla, kunnes
sahaus on valmis.

Kuva49



Koneen kantaminen

Kuva50

Varmista, ettd tyokalu on irrotettu virrasta. Varmista tera
0° Vviisteityskulmaan ja kaanna kierrospohja taysin
vasemmalle viistokulmaan. Alenna kahva taysin ja
lukitse se alennettuun asentoonsa tyontamalla
pysaytintappi taysin sisdan.

Kuljeta tyokalua siten, ettd pidat tydkalun pohjan molempaa
puolta kuvan osoittamalla tavalla. Jos poistat kannattimet,
polypussin, jne., voit kuljettaa tytkalua helpommin.

Kuva51

/AHuoMIO:
Kiinnita aina kaikki liikkuvat osat paikoilleen ennen
koneen kantamista.

KUNNOSSAPITO

AHuomio:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotoita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.
Ala koskaan kéytd bensiinid, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

AVAROITUS:
Varmista aina, etta teré on terdva ja puhdas, jotta
tyoskentely sujuisi mahdollisimman hyvin ja
turvallisesti.

Sahauskulman saataminen

Tyokalu on huolellisesti asennettu ja kohdistettu
tehtaalla, mutta kova kasittely on saattanut vaikuttaa
kohdistukseen. Jos tyOkaluasi ei ole asianmukaisesti
kohdistettu, tee seuraavat toimenpiteet:

1. Jiirikulma

Kuva52

Léysennd kahva, joka varmistaa kierrospohjan.
Kierréd kierrospohja siten, ettd osoitin osoittaa
viistoasteikossa 0°. Kirkistd kahva ja I0ysenna
istukka-avaimella ne  kuusiomutterit, jotka
varmistavat ohjaus-aidan.

Alenna kahva taysin ja lukitse se alennettuun
asentoonsa tyontamalla pysaytintappi sisaan.
Sovita teréan sivut yhteen ohjausaidan paadyn
kanssa kolmiomittaa, kolmio-kulmikasta, jne.
kayttaen. Kirista sitten lujasti ohjausaidassa olevat
kuusiomutterit alkaen oikealta puolelta.

Kuva53

2. Kallistuskulma
Kuva54
(1)

0° kallistuskulma
Alenna kahva taysin ja lukitse se alennettuun

asentoonsa tyontamalla pysaytintappi sisdan.

Loéysenna vipua tydkalun takaosassa.
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Kierra 0° kierrospohjan oikealla puolella
olevaa viisteityskulman saatémutteria kaksi

tai kolme kierrosta myotépaivaan
kallistaaksesi teraé oikealle.
Sovita terdan sivut yhteen varovasti

kierrospohjan ylapinnan kanssa kolmikulmaa,
kolmio-kulmikasta, jne. kayttden siten, etta

kierrat 0° Vviisteityskulman saatdmutteria
vastapaivaan.

Kuva55
Varmista, ettéd kierrospohjan osoitin osoittaa
0° varren viisteitysasteikossa. Jos se ei
osoita 0°, I0ysennd ruuvi, joka varmistaa
osoittimen ja sadada osoitin siten, ettd se
osoittaa 0°.

Kuva56

(2) 45° kallistuskulma
Kuva57

Saada 45° viisteityskulma ainoastaan, kun
olet suorittanut 0° viisteityskulman saadon.
Vasemman 45° viisteityskulman saatéon
Idysenna vipu ja kallista terd taysin
vasemmalle. Varmista, ettd varren osoitin
osoittaa 45° varren viisteitysasteikossa. Jos
osoitin ei osoita 45°, kierra 45° varressa
olevaa viisteityskulman saatomutteria,
kunnes osoitin osoittaa 45°.

Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva58

Irrota ja tarkista hiiliharjat saanndllisesti. Vaihda uusiin,

kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida

hiiliharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.

Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.

Kayta vain keskendan samanlaisia hiiliharjoja.

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet

hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita

hiiliharjojen kansi paikalleen.

Kuva59

Kayton jalkeen
Kayton jalkeen pyyhi tydkaluun liimautuneet lastut
ja poly pois kankaalla tai vastaavalla. Pida
teransuojukset puhtaana aikaisemmin kasitellyssa
"Teréansuojus” osassa mainittujen  ohjeiden
mukaan. Voitele liukuosat konedljylla ruostumisen
ehkaisemiseksi.

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN

sailyttamiseksi korjaukset sekd muu huoltotoimet ja

sdadét on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon

tehtavaksi kayttaen aina Makitan alkuperaisia varaosia.



LISAVARUSTEET

Anuomio:
Naitd lisdvarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettévaksi tdssé ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minkd  tahansa muun

lisdvarusteen tai —laitteen kayttdminen voi
aiheuttaa loukkaantumisvaaran. Kayta
lisévarusteita ja -laitteita vain niiden

kayttoétarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.

Teras- ja karbidikarkiset sahanterat

Apu-levy

Ruuvinpuristinyhdistelméa (Vaakasuora

ruuvinpuristin)

Kappalepuristin

Istukka-avain 13

Kannatinsarja

Tukipoyta

Kannatin-varren yhdistelma

Kiinnityslevy

Pélypussi

Kolmikulma

Teran kansi (Teransuojus C)

Tyontopuikko

Ohjaimen asennussarja (Halkaisuohjain)

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
tyékalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.
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LATVIESU (originalas instrukcijas)

1-1. Paligplaksne

1-2. Se$Skautnu bultskrive

1-3. Pamatne

2-1. Paligplaksne

2-2. Pamatne

2-3. Sesskautnu bultskrave

2-4. Uzgrieznis

3-1. Tureklis

4-1. Tureklis

4-2. Regulétajs

4-3. Skrave

5-1. Bultskrive

6-1. Apakséjais asmens aizsargs A

6-2. Apaksgjais asmens aizsargs B

6-3. Aug$€jais asmens aizsargs

7-1. Apaksgjais asmens aizsargs A

7-2. Aug$éjais asmens aizsargs

7-3. Skrave

7-4. Se$8kautnu bultskrive

7-5. Rokturis

7-6. Svira

8-1. Gala uzgrieznu atsléga

8-2. Regulésanas bultskrive

9-1. Pagriezamas pamatnes augséja
virsma

9-2. Asmens periférija

9-3. Vadotnes ierobezotajs

10-1. Radttajs

10-2. BlokéSanas svira

10-3. Rokturis

10-4. Zagésanas lenka skala

11-1. Svira

12-1. Svira

12-2. Sliplenka skala

12-3. Raditajs

13-1. Slédzis

13-2. Lampas slédzis

14-1. Lampas

15-1. Svira

16-1. Aiztura tapa

17-1. Apakséjais asmens aizsargs A

17-2. Apak3éjais asmens aizsargs B

17-3. Spilgjuma skrive

17-4. Augsgjais galds

17-5. Dzingja korpuss

17-6. Rokturis

18-1. Centralais aizsargs

18-2. Gala uzgrieznu atsléga

18-3. Sedskautnu bultskrive

18-4. Asmens aizsargs A

19-1. Gala uzgrieznu atsléga

19-2. Varpstas blokétajs

19-3. SedSkautnu skrive

20-1. Zaga asmens

20-2.
21-1.
21-2.

21-3

22-3

26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
27-1.
27-2.

27-3.
27-4.

27-5
27-6

28-1.
28-2.

28-3.
29-1.
29-2.

29-3.
29-4.
29-5.
29-6.
30-1.
31-1.
31-2.

31-3.
32-1.
32-2.
32-3.
33-1.
. Putek|u maiss
33-3.
33-4.

33-2

Kopskata skaidrojums

Asmens aizsargs B
Asmens korpuss
Bultina

. Zaga asmens
21-4.
22-1.
22-2.

Bultina
SesSkautnu bultskrive
Argjais atloks

. Zaga asmens
22-4.,
22-5.
22-6.
23-1.
23-2.
23-3.
24-1.
25-1.
25-2.
25-3.
26-1.

lek8gjais atloks

Varpsta

Gredzens

Aug$éjais asmens aizsargs
Skelosais nazis

Vieta iespieSanai uz iekSu
SesSkautnu bultskraves
Asmens platums

Skelosais nazis

SesSkautnu bultskrive
Garenzagésanas ierobezotaja
tureklis

Virzo$a sliede uz galda
Spilgjuma skrive (A)
Spilgjuma skrive (B)
Zagéjuma vadotne

Zagéjuma vadotne
Garenzagésanas ierobeZotaja
tureklis

Savietojama Inija

Zaga asmens

Augséjais galds
Apstradajamais materials
Zagéjuma vadotne
Garenzagésanas ierobezotaja
tureklis

Zaga asmens

Zagéjuma vadotne
Garenzagésanas ierobezotaja
tureklis

Kvadratuzgrieznis

Spilgjuma skrive (A)
Spilgjuma skrive (B)
Paplaksne

Skala

Zagéjuma vadotne
Garenzagésanas ierobezotaja
tureklis

Divas skrives

Zagéjuma vadotne

Zaga asmens

Augséjais asmens aizsargs
Putek|siicéja uzgalis

Stiprinajums
Vacin$
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34-1.
34-2.
35-1.
35-2
35-3.
36-1.
36-2.
37-1.
37-2.
37-3.
37-4.
37-5
37-6.
37-7.
38-1.
38-2.
38-3.
38-4.
39-1.
39-2.
40-1.
40-2.
41-1.
42-1.
43-1.
43-2
43-3.
43-4.
43-5.
44-1.
44-2.
44-3.
45-1.
45-2.
46-1.
46-2.
47-1.
47-2.
47-3.
48-1.
49-1.
49-2.
50-1.
52-1.
53-1.
53-2.
53-3.
54-1.
54-2.
54-3
55-1.
55-2
55-3.

Puteklu maiss
Stiprinajums
Putek|stcéjs

. Putek|u maiss

Asmens aizsargs
Atbalsts

Pagriezama pamatne
Skravspilu stienis
Skrive

Skravspilu rokturis
Skrivspilu klokis

. Vadotnes ierobeZotajs

Turekla montgjums

Tureklis

Skravspilu rokturis

Izcilnis

Skravspilu varpsta

Pamatne

Turekla montgjums

Tureklis

Turekla montgjums

Stienis 12

Skravspiles (papildpiederums)
Skravspiles (papildpiederums)
Skrivspiles

. Starplikas bloks

Vadotnes ierobeZotajs
Aluminija profils
Starplikas bloks
Akumulatora vaks
Tureklis

Skrive

Asmens aizsargs

Mazi izcilnisi

Paraléli priekSpusei/malai
Caurums (7 mm diametra)
Bultskrave M6
Paplaksne

Uzgrieznis

Bidstienis
Paligierobezotajs
BidiSanas bloks
Aiztura tapa
Ses$kautnu bultskrive
Lenkmérs

Rokturis

Vadotnes ierobeZotajs
Pagriezama pamatne
Svira

.0° lenka regulé$anas bultskrive

Lenkmérs

. Zagda asmens

Pagriezamas pamatnes aug$éja
virsma



56-1. Klokis 57-2. Klokis 59-1. Skruvgriezis

56-2. Sliplenka skala 57-3. Raditajs 59-2. Sukas turekla vaks
56-3. Radtajs 57-4.45° slipa lenka reguléanas

56-4. Pagriezama pamatne bultskrave

57-1. Svira 58-1. Robezas atzime

SPECIFIKACIJAS

Modelis LH1040 / LH1040F
Asmens diametrs 255 mm - 260 mm
Asmens korpusa biezums 1,6 mm-1,8 mm
élgeléanas naza biezums 2,0 mm
Cauruma diametrs
Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis 25,4 mm un 25 mm
Eiropas valstim 30 mm

Maks. zagésanas ietilpiba (A x P) ar asmeni 260 mm diametra lenkzaga rezZima

o . Zagéesanas lenkis
Slipais lenkis
0° 45°
0° 69 mm x 130 mm pa labi 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm
93 mm x 95 mm pa kreisi 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm
. 35 mm x 130 mm pa labi 35 mm x 91 mm, 49 mm x 67 mm
45° (pa kreisi)
53 mm x 95 mm pakreisi 35 mm x 65 mm, 49 mm x 42 mm
Maks. zagésanas ietilpiba 90° lenkT galda zaga rezima (darba galda rezima) 40 mm
Tuk$gaitas atrums (min*) 4 800
Galda izmérs (P x G) 260 mm x 405 mm
Gabariti (G x P xA) 530 mm x 476 mm x 535 mm
Neto svars 14,3 kg
Drogibas klase =T

« D&| misu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.
« Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
« Svars atbilstoSi EPTA-Procedure 01/2003

END208-6 E - Tikai ES valstim
Simboli Neizmest elektrisko aprikojumu
Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms sadzives atkritumos!
darbarika izmanto$anas parliecinieties, vai pareizi Saskana ar Eiropas direktivu par
izprotat to nozimi. lietotajam elektroiekartam un
@ - Izlasiet rokasgramatu. elektronikas iekartam un tas ieklauSanu
valsts likumdoSana lietotais elektriskais

@ - DUBULTA IZOLACIJA aprikojums  jasavac atseviski un
janogada oftrreizéjai parstradei vidi
@@ - Lai izvairitos no atlecoiem gruZiem, saudzgjosa veida.
turpiniet turét zaga aug$dalu uz leju Paredzéti lietosana

lidz asmens ir pilniba apstajies. Sis darbariks ir paredzéts preciziem taisniem un (tikai

- Izmantojot darbariku lenkzaga rezima, . . = = o “ s o
124 % i d tiorinict iakaia izmantojot ka lenkzagi ar apaks$g&jo galdu) slipiem
aug$éjo galdu nostipriniet augstakaja iegriezumiem koka.

stavoklT ta, lai zaga asmens neizvirzas
virs aug$éja galda virsmas.

ENEO060-1

@ © Neturiet roku vai pirkstus asmens
tuvuma.
@ - Personigai droSibai pirms sakt darbu

no galda virsmas nonemiet Skembas,
sTkus parpalikumus u.c.
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ENF002-2
Stravas padeve
Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarSo
izolaciju, tadé|] to var izmantot ari, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

ENG905-1
Troksnis
Tipiskais A-svértais trok$na ITmenis ir noteikts saskana
ar EN61029:

Skanas spiediena Iimenis (Lya): 93 dB (A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 107 dB (A)
Mainigums (K) : 3 dB (A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN61029:

Vibracijas izmesi (ay) : 2,5 m/s® vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vertiba noteikta
atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var
izmantot iedarbibas sakotn&ja novértéjuma.
/\BRIDINAJUMS:
- Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas

emisija var atSkirties no pazinotds emisijas

vertibas atkariba no darbarika izmantoSanas veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas
cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izsleégts un kad darbojas tuk$gaita, ka arT palaides
laiku).

ENH003-14
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojoSais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Galda lenkzagis
Modela Nr./ tips: LH1040, LH1040F
ir sérijveida izstradajums un
Atbilst sekojoSam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:
EN61029
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Tehnisko dokumentaciju uztur:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

11.2.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Visparéjie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi

/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridinajumus un visus noradijumus. Bridinajumu un
noradijjumu  neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus bridinajumus un
noradijums, lai varétu tajos ieskatities

turpmak.
ENB088-4

PAPILDUS DROSIBAS
NOTEIKUMI DARBARIKA
LIETOSANAI

GAN LENKZAGA REZIMAM, GAN GALDA ZAGA
(SOLA) REZIMAM

1.  lzmantojiet acu un ausu aizsargus. Izmantojiet
ari citus piemérotus individualas aizsardzibas
Idzek]us.

2. NEKAD darba laika neizmantojiet cimdus,

iznemot tad, kad mainat zaga asmenus vai
pirms darba stradajat ar raupju materialu.
Gridas virsmu darbarika tuvuma uzturiet kartiba
un attiriet no nokrituSiem materialiem,
pieméram, Skembam un nogrieztajiem gabaliem.
Nelietojiet zagi, ja aizsargi un $kelSanas nazis
nav sava vieta. Pirms katras lietoSanas reizes
parbaudiet, vai asmens aizsargi aizveras
pareizi. Nelietojiet zagi, ja asmens aizsargi
nevirzas brivi un nekavéjoties neaizveras.
Nekad nepiestipriniet un nepiesieniet asmens
aizsargus atverta stavokll. Nekavéjoties
novérsiet jebkuru asmens aizsargu
nepareizu darbibu.

Uzmanieties, lai pirms asmens uzstadisanas
vai tas laikd nesabojatu varpstu, atlokus (it



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Tpasi uzstadiSanas virsmu) un sesSkautnu
skrivi, ka ari tos notiriet. So dalu bojajums

var izraisit asmens salGi$anu. Nepareiza
uzstadisana var radit asmens
vibraciju/svarstibas vai izslidi. lzmantojiet

tikai Sim darbarikam paredzétus atlokus.
Pirms darba veik§anas uzmanigi parbaudiet,
vai asmenim nav plaisu vai bojajumu.
Neizmantojiet zaga asmenus, kas ir bojati vai
deformeti.

Izmantojiet tikai tadus asmenus, ko iesaka
razotajs un kas atbilst standartam LVS EN
847-1, ka ari ieverojiet, ka SkelSanas nazis
nedrikst bat biezaks par zaga asmens
griezuma platumu un nedrikst biit planaks par
asmens korpusu.

Vienmér izmantojiet piederumus, kas noraditi
Saja rokasgramata. Nepiemérotu piederumu,
pieméram, abrazivo griezéjripu, izmantoSana
var izraisit ievainojumu.

Zaga asmeni izvélieties atbilstosi zagéjamam
materialam.

Neizmantojiet asmenus, kas razoti no
atrgrieziga térauda.
Lai mazinatu radusos troksni, vienmér

parliecinieties, vai asmens ir ass un tirs.
Izmantojiet pareizi uzasinatus zaga asmenus.
levérojiet uz zaga asmens noradito maksimalo
atrumu.

Negrieziet metala objektus, pieméram, naglas
un skriaves. Pirms sakt darbu parbaudiet, vai
apstradajama materiala nav naglas, skruves
un citi sveSkermeni, un tos iznemiet.

PIRMS sakt griezt no apstradajama materiala
izsitiet visus valigos zarus.

Nelietojiet darbariku viegli izliesmojosSu
Skidrumu un gazu tuvuma.
Personigai drosibai pirms darbarika

pievienoSanas kontaktligzdai un pirms sakt
darbu no darba vietas un galda virsmas
nonemiet Skembas, sikus parpalikumus u.c.
Operatoram jabut atbilstosi apmacitam lietot,
regulét un stradat ar darbariku.

Netuviniet rokas zaga asmenim, ka ari
nelaujiet tuvuma esosajam personam nok]at
zaga asmens trajektorija un ta tuvuma un pats
izvairieties no ta. Neskarieties pie asmens,
kas kustas péc inerces. Tas vél joprojam var
izraisTt smagu ievainojumu. Nekad
nesniedzieties pari zaga asmenim.

Vienmér esiet uzmanigi, it Tpasi vienmula,
monotona darba laika. Nepalaujieties uz
maldigu drosibas sajutu. Asmens var nodarit
smagu kaitéjumu.

Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties, vai
varpstas blokétajs ir atlaists.

Pirms sakt darbariku lietot ar apstradajamo
materialu, neilgi darbiniet to bez slodzes.
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22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

Pievérsiet uzmanibu vibracijai vai svarstibam,
jo tas var liecinat par nepareizu uzstadiSanu
vai slikti lidzsvarotu asmeni.

Pirms grieSanas pagaidiet,

uznem pilnu atrumu.

Darbariku nevar izmantot rievu un gropju

zagésanai.

Nenemiet nost atgriezumu vai citas

apstradajama materiala dalas no grieSanas

zonas, kamér darbariks darbojas un zaga
galva nav brivaja stavoklr.

Nekavéjoties partrauciet darbu, ja ieveérojat

novirzes.

Pirms parvietot apstradajamo materialu vai

mainit iestatijumus izslédziet darbariku un

pagaidiet, kamér asmens apstajas.

Pirms asmens nomainas vai apkopes, ka ari

kad neizmantojat darbariku, to atvienojiet no

elektrotikla.

Darba gaita dazu veidu radusos putek|u

sastava ir Kimiskas vielas, kas var izraisit vezi,

iedzimtas slimibas vai cita veida reproduktivu
kaitéjumu. Sadas kimiskas vielas var bit:

- svins no materiala, kas izgatavots no
krasota svina un

- arséns un hroms no Kimiski apstradatiem
zagmaterialiem.

Risks jisu veselibai palielinas atkariba no ta,

cik biezi jis veicat Sada veida darbu. Lai

samazinatu $o kimisko vielu iedarbibu:
stradajiet labi védinata darba vieta un ar
apstiprinatiem drosibas piederumiem,
pieméram, puteklu maskam, kas ir speciali
paredzeétas, lai izfiltretu mikroskopiskas dalinas.

Zagéjot ar darbariku, tam pievienojiet puteklu

savaceéju.

Ja aprikots ar lazeru, to nedrikst nomainit pret

citu lazera veidu. Remontu drikst veikt tikai

pareizi.

Pat tad, ja darbariku lieto, ka paredzéts, nav

iespéjams novérst visus atlikusa riska

faktorus. Saistiba ar darbarika konstrukciju un
noliku var rasties sadi riski:

- Kaitéjums veselibai no vibracijai
paklautam rokam, ja darbariku izmanto
ilgu laika periodu un ja lietoSana vai
apkope nav pareiza.

- levainojums vai bojajums, ko rada
piederums, kas var negaiditi izslidét no
mehanizéta darbartka péks$na bojajuma,
nodiluma vai nepareiza stiprinajuma
rezultata.

kamér asmens



IZMANTOJOT LENKZAGA REZIMA:

32. Neizmantojiet zagi, lai grieztu citus materialus,
kas nav lidzigi kokam vai aluminijam.

Kad griezat apstradajamo materialu zaga
asmens tuvuma, neveiciet darbu, turot
apstradajamo materialu roka. Apstradajamais
materials visu darbu laika ciesi japiestiprina
pie pagriezama pamata un virzo$as barjeras.
Parliecinieties, vai pagriezamais pamats ir
pareizi nostiprinats un darba laika nekustésies.
Veicot noslipinasanu, parliecinieties, vai stréle
ir cieSi nostiprinata. Pagrieziet sviru

33.

34.

35.

pulkstenraditaja virziena, lai nostiprinatu stréli.

36. Pirms slédza ieslegSanas parliecinieties, vai
zemakaja stavokli asmens nesaskaras ar
pagriezamo pamatu un nepieskaras

apstradajamam materialam.

37. Rokturi turiet ciesi. levérojiet, ka zagis,
uzsakot darbu un apstijoties, nedaudz
pavirzas uz augsu vai uz leju.

38. Ja iezagéjuma plate ir nolietojusies, to
nomainiet.

IZMANTOJOT GALDA ZAGA (SOLA) REZIMA:

39. Nekad neveiciet nevienu darbu, turot

apstradajamo materialu roka. Tas nozimé, ka
apstradajamo materialu atbalstat vai virzat ar
rokam, nevis ar garenisko barjeru.

Parliecinieties, vai stréle ir ciesi nostiprinata
darba stavokli. Pagrieziet sviru

40.

pulkstenraditaja virziena, lai nostiprinatu stréli.

41. Lai nevajadzétu rokas un pirkstus tuvinat
zaga asmenim, gra$anai izmantojiet ndju vai
kluci.

Parliecinieties, vai sola zaga galds ir ciesi
nostiprinats vajadzigaja augstuma.

Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties, vai
asmens nepieskaras S$kelSanas nazim vai
apstradajamam materialam.

Vienmér, kad neizmantojiet naju grasanai,
glabajiet to sava vieta.

Ipasu uzmanibu pievérsiet instrukcijam, lai
mazinatu ATSITIENA risku. ATSITIENS ir
péksSna pretkustiba péc zaga asmens
iesprisanas, iekiléSanas vai nepareizas
novietoSanas. ATSITIENS liek apstradajamam
materialam atlekt no darbarika operatora
virziena. ATSITIENS VAR IZRAISIT SMAGU
IEVAINOJUMU. lzvairieties no ATSITIENIEM,
rapéjoties, lai asmens butu ass un gareniska
barjera paraléla asmenim un lai SkelSanas
nazis un asmens aizsargs butu sava vieta un

42.

43.

44.

45.

pareizi darbotos, ka ari  neatlaizot
apstradajamo materialu, kamér neesat to
aizvirzijis pilnlba garam asmenim un

nezagéjot gareniski apstradajamu materialu,
kas ir saspiests vai sameties vai kam nav
taisna mala, kuru var virzit gar barjeru.
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46. lzvairieties no asas, straujas pievades. Griezot
cietu apstradajamo materialu, to pievadiet péc
iespéjas leénak. Pievadot materialu, to
nesalieciet un nesalokiet. Ja asmens
apstradajama materiala apstajas vai iesprist,
nekaveéjoties izslédziet darbariku. Atvienojiet
darbariku no elektrotikla. Péc tam novérsiet
iespradumu.

SAGLABAJIET SOS

NORADIJUMUS.

UZSTADISANA

/AuzMANIBU:

Rapéjieties, lai gridas laukums visapkart darbarika

zonai batu laba kartiba un lai uz ta nebatu izbirusi tadi
materiali ka skaidas un atgriezumi.

Paligplaksnes uzstadisSana

Att.1

Att.2

Pirms ekspluatacijas vienmér uzstadiet paligplaksni tai
paredzétaja ieroba darbarika pamatné un pieskravéjiet
to ar se$Skautnu bultskravi.

Eiropas valstim
Tureklu uzstadiSana
Att.3

Att.4

Uzstadiet tureklus uz pamatnes abam pusém un
nostipriniet ar skravém.

Noregulgjiet regulétajus ta, lai tie saskaras ar gridas
virsmu.

Galda uzstadiSana

Sis darbariks japieskrivé ar divam bultskrivem,
izmantojot tam paredzétos caurumus darbarika
pamatné, uz lidzenas un stabilas virsmas. Tadéjadi tas
neapkritls un jis nesavainosieties.

Att.5



FUNKCIJU APRAKSTS

AuzmANIBU:
Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro8anas.

Asmens aizsargs
Att.6

Auzmanisu:
Parbaudiet, vai rokturi nav iesp&jams nolaist uz
leju, nepavirzot pa kreisi blakus tam eso$o sviru.
Parbaudiet, vai apaks$&jais asmens aizsargs A un
B neatveras, ja vien sviru, kas atrodas pie roktura,
nenospiez roktura aug$éja pozicija.
Nolaizot zemak rokturi, taja pasa laika virzot sviru pa
kreisi, apak$éjais asmens aizsargs A pacelsies
automatiski. Apak$€jais asmens aizsargs B pacelas,
saskaroties ar apstraddjamo materialu. Apaks$éjie
asmens aizsargi ir nospriegoti ar atsperi ta, ka tie
atgriezas sakotng&ja stavokli, kad zagésana ir pabeigta
un rokturis ir pacelts. Kad apstradajamais materials ir
pavirzits zem aug$éja asmens aizsarga, tas [idzeni
novietojas uz aug$éjas virsmas. NEKAD NEIZJAUCIET
UN NENONEMIET APAKSEJOS ASMENS
AIZSARGUS, ATSPERI, KAS PIESTIPRINATA
APAKSEJAM VAI AUGSEJAM ASMENS AIZSARGAM.
Jisu pasu dro$ibai vienmér rapéjieties, lai visi asmens
aizsargi buatu laba stavokil. Nekavéjoties jaizlabo
jebkura aizsargu nepareiza darbiba. Parbaudiet, vai
apak$éjo asmens aizsargu atsperes nospriegojuma
darbiba ir pareiza. NEKAD NEEKSPLUATEJIET
DARBARIKU, JA APAKSEJAIS ASMENS AIZSARGS,
ATSPERE VAl AUGSEJAIS ASMENS AIZSARGS IR
BOJATS, AR DEFEKTIEM VAI IR NONEMTS. SADA
RICIBA IR LOTI BISTAMA, KA REZULTATA VAR
RADIT NOPIETNUS IEVAINOJUMUS.
Ja kads no Siem caurspidigajiem asmens aizsargiem
klGst netirs vai tam ir pielipusas tik daudz zagu skaidas,
ka asmens ir ar gratibam saskatams, atvienojiet zagi no
baro$anas avota un ar mitru lupatinu rdpigi noftiriet
aizsargus. Tirot plastmasas aizsargu, nelietojiet
Ja apak$éjais asmens aizsargs A ir 1pasi netirs un
redzamiba caur to ir pasliktinata, rikojoties $adi.
Nofikséjiet augS$éjo galdu pilntba paceltd stavoklr,
paceliet rokturi I1dz galam, iespiediet aiztura tapu idz
galam, rokturim esot pilniba paceltam, un ar komplekta
eso$o gala uzgrieznu atslegu atskravéjiet sessSkautnu

bultskrivi, ar ko piestiprinats centralais aizsargs.
Atskravéejiet seSSkautpu skrdvi, griezot to pretgji
pulkstenraditaja virzienam, un paceliet apak$éjo

asmens aizsargu A un centralo aizsargu, taja pasa laika
virzot sviru pa kreisi. Kad apak$gjais asmens aizsargs A
ir 8adi novietots, iespéjams veikt tirisanu daudz labak

un efektivak. Kad tiriSana ir pabeigta, rikojieties pretéji
iepriek$ minétajai procedarai un pieskravéjiet bultskravi.
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Saja pasa gadijuma ar augséjo asmens aizsargu, ka
iepriek§ minéts, ar skrivgriezi izskravéjiet skravi, ar ko
tas piestiprinats, un nonemiet So aizsargu. Kad tirisana
ir pabeigta, vienmér uzstadiet to atpakal, cieSi
pieskravejot ar skrivi ta, lai Sis aizsargs varétu
vienmerigi kustéties augSup un lejup.

Ja kads no Siem asmens aizsargiem laika gaitd vai
ultravioleta starojuma iedarbiba zaudé krasu, pieprasiet
Makita apkopes centra jaunu aizsargu.

Att.7
Maksimalas zagésanas jaudas saglabasana
Att.8

Att.9

Sis darbariks ir ripnica noreguléts ta, lai nodrosinatu
maksimalo zagésanas jaudu 260 mm zaga asmenim.
Uzstadot jaunu asmeni, vienmér parbaudiet ta zemako
robezatzimes stavokli un, ja vajadzigs, noregulgjiet to
8adi:

/AAuzmMANIBU:

Sadi regulgjot, atvienojiet darbariku no elektrotikla

un tad novietojiet aug$éjo galdu zemakaja stavokl.
Sakuma atvienojiet darbariku no elektrotikla. Novietojiet
augséjo galdu zemakaja stavokli. Nolaidiet rokturi uz leju
ldz galam. Ar gala uzgrieznu atslegu pagrieziet
reguléSanas bultskrdvi, kas atrodas aug$éja galda
apakSpuses lielakaja cauruma, I1dz asmens periférija
nedaudz ir izvirzita zem pagriezamas pamatnes aug$éjas
virsmas vieta, kur vadotnes ierobezotaja priek$éja dala
saskaras ar pagriezamas pamatnes aug$éjo virsmu.
Kad darbariks ir atvienots no elektrotikla, ar roku
pagrieziet asmeni Iidz galam lejup, turot rokturi, lai
parliecinatos par to, vai asmens nesaskaras ar apak$éjo
pamatni. Ja nepiecieSams, nedaudz parreguléjiet.

/AAuzmMANIBU:
Kad ir uzstadits jauns asmens, vienmér parbaudiet,
vai tas nesaskaras ar apak$gjo pamatni, kad
rokturis ir lidz galam nolaists uz leju. So darbibu
vienmér veiciet, atvienojot darbariku no
elektrotikla.

Zagesanas lenka noreguléSana

Att.10

Atskravéjiet rokturi, griezot to pretéji pulkstenraditaja
virzienam. Grieziet pagriezamo pamatni, turot nospiestu
blokéSanas sviru. Kad rokturis ir parvietots tada stavoklr,
kur raditajs ir vérsts pret vélamo lenki uz lenka skalas,
pulkstenraditaja virziena ciesi pieskravéjiet rokturi.

AuzmaNiBU:
Griezot pagriezamo pamatni, obligati paceliet
rokturi lldz galam.
Kad zagésSanas lenkis ir nomainits, vienmér

nostipriniet pagriezamo pamatni, cieSi pievelkot
rokturi.



Slipa lenka noregulésana
Att.11

Att.12

Lai noregulétu slipo lenki,
virzienam atskraveéjiet sviru,
aizmuguré.

Spiediet rokturi uz kreiso pusi, lai sasvértu zaga asmeni,
Iidz raditajs ir vérsts pret vélamo lenki uz lenka skalas.
Tad pulkstenraditaja virziena ciesi nostipriniet sviru, lai
nofiksétu kloki.

pretéji pulkstenraditaja
kas atrodas darbarika

AuzMANIBU:
Sasverot zada asmeni, obligati paceliet rokturi lidz
galam.
Kad zagésanas lenkis ir nomainits, vienmér
nostipriniet kloki, pievelkot sviru pulkstenraditaja
virziena.

Slédza darbiba

Att.13

/AuzMANIBU:
Pirms ekspluatacijas parbaudiet, vai darbariks ir
ieslégts un izslégts.

Lai iedarbinatu darbariku, nospiediet ON ( | ) (ieslégts)

pogu. Lai to apturétu, nospiediet OFF ( O ) (izslégts) pogu.

Lampu ieslégSana

Tikai modelim LH1040F

Att.14

Lai gaismu ieslégtu, nospiediet slédza aug$€jo dalu, bet
lai to izslégtu, - apakséjo daju.

/AuzMANIBU:
Neskatieties gaisma, nelaujiet tas avotam iespidét
acTs.
PIEZIME:
Ar sausu lupatinu noslaukiet netirumus no lampas
|ecas. lzvairieties saskrapét lampas Iécu, jo
tadéjadi tiek samazinats apgaismojums.
Noreguléjiet augséeja galda limeni
Att.15
Lai noregulétu aug$éja galda Iimeni, atbrivojiet divas
sviras, griezot tas pretéji pulkstenraditaja virzienam, un

tad paceliet vai nolaidiet aug$éjo galdu. Kad tas
noreguléts, pievelciet ciesi §1s sviras.
/\BRIDINAJUMS:

- Ekspluatéjot  darbariku lenkzaga  rezima,

novietojiet aug$éjo galdu augstakaja stavokli, bet
ekspluatéjot galda zaga (darba galda) rezim3, -
vélamaja stavokIr.
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MONTAZA

/AuzmANiBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Zaga asmens uzstadiSana un nonemsana.

/AuzMANIBU:
Pirms asmens uzstadiSanas vai nonems$anas
vienmér parbaudiet, vai darbariks ir izslégts un
atvienots no stravas.
Asmeni uzstadiet vai nopemiet tikai ar
komplektacija eso$o Makita gala uzgrieznu
atslégu. Ja ta nerikosieties, se$Skautnu bultskrave
bis pieskruvéta parak ciesi vai parak valigi.
Tadgéjadi var rasties savainojumu risks.
Nostipriniet aug$éjo galdu augstakaja stavoklr.
Nospiezot aiztura tapu, noblokg&jiet rokturi
stavoklr.

Att.16

Lai nonemtu asmeni, vispirms atskravéjiet spiléjuma
skravi ta, lai apak$éjais asmens aizsargs B batu nolaists
uz leju, ka attélots ziméjuma.

Att.17

Tad ar gala uzgrieznu atslégu atskrivéjiet sesSkautnu
bultskriivi, ar ko piestiprinats centralais apvalks, griezot
to preté&ji pulkstenraditaja virzienam. Paceliet apakséjo
asmens aizsargu A un centralo aizsargu, taja pasa laika
sviru, kas atrodas pie roktura, virzot pa kreisi.

Att.18

Nospiediet varpstas blokétaju, lai noblokétu varpstu, un
ar gala uzgrieznu atslégu pulkstenraditaja virziena
atskraveéjiet se$Skautnu bultskravi. Péc tam izpemiet
sesSkautnu bultskravi, aréjo atloku un asmeni.

Att.19

Lai uzstaditu asmeni, uzmanigi to uzlieciet uz varpstas,
parbaudot, vai bultina uz asmens virsmas ir vérsta taja
pasa virziena, kada asmens korpusa bultina. Uzstadiet
aréjo atloku un se$Skautnu bultskrdvi, un tad ar gala
uzgrieznu atslégu pretéji pulkstenraditaja virzienam
ciesi pieskrivéjiet se§Skautnu bultskravi (kreisas puses),
turot nospiestu varpstas blokétaju.

Att.20

Att.21

PIEZIME:
Uzstadot zaga asmeni, obligati to vispirms
ievietojiet no asmens aizsarga B arpuses un tad
paceliet to ta, lai asmens beigas batu novietots
asmens aizsarga B.

pacelta



Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis
Att.22

AuzmANIBU:

- Sudraba gredzens ar aréjo diametru 25,4 mm ir
ripnica uzstadits uz varpstas. Melnais gredzens
ar aréjo diametru 25 mm ir ieklauts komplektacija
kd standarta aprikojums. Pirms asmens
uzstadiSanas uz varpstas vienmér parbaudiet, vai
uz tas ir uzstadits pareizais gredzens izmantojama
asmens ass caurumam.

Eiropas valstim

Auzmanisu:

- Gredzens ar aréjo diametru 30 mm starp aréjo un
iekSéjo atloku ir uzstadits rapnica.

Atgrieziet apak$éjo asmens aizsargu A un centralo

apvalku to sakotngja stavokll. Tad, lai nostiprinatu

centralo apvalku, pulkstenraditaja virziena pieskravéjiet

se$8kautnu bultskravi. Paceliet asmens aizsargu B Iidz

galam un, turot to pacelta stavokli, ciesi pieskraveéjiet

spiléjuma skravi. Nolaidiet rokturi, lai parliecinatos, vai

apak$gjie asmens aizsargi virzas pareizi. Pirms

ekspluatacijas parbaudiet vai varpstas blokétajs ir

varpstu atblokegjis.

Skelo$a naza regulésana

Att.23

Pirms Skelo$a naza reguléSanas atbrivojiet abas divas

sviras, griezot tas pretéji pulkstenraditaja virzienam, un

spiediet augs$éjo galdu ta labaja pusé pie Skelosa naza

lidz zemakajam stavoklim. Tad, cieSi pievelkot abas

sviras, nostipriniet aug$éjo galdu, ka attélots ziméjuma.

Starp $keloSo nazi un asmens zobiem jablt apméram 4

- 5 mm attdlumam. Noregulgjiet SkeloSo nazi pareizi, ar

sesskautnu gala uzgrieznu atslégu pretéji

pulkstenraditaja virzienam atskravéjot divas se$Skautnu

bultskrives un tad izmérot attalumu. CieSi pieskravéjiet

se$Skautnu bultskraves, tad pirms darba parbaudiet, vai

aug$€jais asmens aizsargs darbojas vienmérigi.

Att.24

SkeloSais nazis ir uzstadits rdpnica ta, lai asmens un

Sis nazis atrastos viena Inija.

Att.25

AuzmANIBU:

- Jaasmens un SkeloSais nazis nav pareizi savietoti,
darba laika var rasties bistama saspieSanas riska
situacija. Parbaudiet, vai SkeloSais nazis ir
novietots starp abiem asmens zobu aréjiem
galiem, skatoties no augSas. Ekspluatéjot
darbariku ar nepareizi savietotu $kelo$o nazi, jis
varat gt nopietnus ievainojumus. Ja kada iemesla
dé| tie nav savietoti, darbariks jasalabo Makita
pilnvarotam apkopes centram.

« Nenonemiet 8keloSo nazi.
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Garenzagésanas ierobezotaja uzstadiSana un
regulésana
Att.26
1.  Uzstadiet garenzagésanas ierobezotaju uz galda
ta, lai ierobezotaja tureklis savienotos ar virzo$o
sliedi. Pulkstenraditaja virziena cieSi pieskravéjiet
garenzagésanas ierobeZotaja spiléjuma skravi

(B).
2. Atskravéjiet spiléjuma skravi (A).
3. Bidiet garenzagésanas ierobezotaju un

nostipriniet to ta, lai ierobezotaja talakais gals no
jums batu savietots ar punktu, kura zaga asmens
priek$é&ja mala tik tikko redzama no apstradajama
materiala aug$gjas virsmas. Sis noregulésanas
noliks ir atsitiena riska mazinasana operatora
virziena, ja nozagétais materidla gabals ir
iespiests starp zaga asmeni un garenzagésanas
ierobezotaju, un beigas izstumts ara operatora
virziena. 3. Iinijja atSkiras atkariba no
apstradajama materiala biezuma vai galda limena.
Noregulgjiet garenzagésanas ierobezotaja
stavokli  atbilstoSi  apstradajama materidla
biezumam.

Kad garenzagésanas ierobeZotajs ir noreguléts,
cieSi pieskravéjiet spilgjuma skravi (A).

Att.27

PIEZIME:
Pastav 4 panémieni, kd novietot garenzagésanas
ierobezotaju, ka attélots ZImé&juma.
Garenzagésanas ierobezotdgja malas ir divas
spraugas: viena ir ar paceltu apmali tas tuvuma
taja pasSa pusé, bet otra - bez tas. Izmantojiet
garenzagésanas ierobezotdja virsmu, kad ta
apmale ir vérsta pret apstradajamo materialu, tikai
tad, ja nozagéjat gabalu no tieva apstradajama

materiala.
Att.28
PIEZIME:
- Lai mainitu garenzagéSanas ierobeZotaja

novietoSanas panémienu, nonemiet to nost no
ierobezotaja turekla, atskravéjot spiléjuma skravi
(A), un mainiet garenzagésanas ierobeZotaja
atloku pret ta turekli ta, lai ierobeZotajs batu vérsts
pret So turekli atbilsto$i veicamajam darbam, ka
attélots zimejuma.

levietojiet  kvadratuzgriezni garenzagésanas
ierobezotaja turekla aizmuguré jebkura no
ierobezotaja spraugam ta, ka attélots ziméjuma..

Lai A vai B panémienu mainitu uz C vai D
panémienu vai otradi, no garenzagésanas
ierobezotaja turekla noskriivéjiet kvadratuzgriezni,
paplaksni un spilgjuma skravi (A), tad novietojiet
splléjuma skravi (A), paplaksni un
kvadratuzgriezni pretéja garenzagésanas
ierobezotaja turekla stavokli, salidzindjuma ar



sakotngjo stavokli. CieSi pieskrivéjiet spiléjuma
skrivi (A), kad garenzagésanas ierobeZotaja
turekla kvadratuzgrieznis ir ievietots ierobezotaja
sprauga.
levietojiet kvadratuzgriezni garenzagésanas
ierobezotadja turekla aizmuguré jebkura no
ierobezotaja spraugam ta, ka attélots ziméjuma..
Att.29
Garenzagésanas ierobeZotajs ir noreguléts rapnica ta,
ka tas atrodas paraléli asmens virsmai. Parbaudiet, vai
tas atrodas paraléli. Lai parliecinatos, vai
garenzagésanas ierobezotajs atrodas paraléli asmenim.
Nolaidiet galdu zemakaja stavokli ta, lai asmens
atrastos augstakaja stavoklt no galda. Vienu no asmens
zobiem atziméjiet ar krasaino zimuli. 1zmériet attalumu
(A) un (B) starp garenzagéSanas ierobezotaju un
asmeni. Abus mérijumus veiciet, izmantojot ar krasaino
Zimuli atzimétos zobus. Siem abiem mérijumiem jabat
identiskiem. Ja garenzagésanas ierobezotdjs nav
paraléls asmenim, rikojieties $adi:

Att.30
(1) Abas reguléSanas skrives pagrieziet pretéji
pulkstenraditaja virzienam.
Att.31
Att.32
(2) Parvietojiet garenzagéSanas ierobeZotaju
aizmugures malu nedaudz uz labo vai uz
kreiso pusi, I1dz tas atrodas paraléli asmenim.
(3) CieSi pieskravéjiet abas garenzagésanas
ierobezotaja skrives.
AuzmANIBU:
. Obligati noreguljiet garenzagésanas ierobeZotaju,

lai tas atrodas paraléli asmenim, jo pretéja
gadijuma var bat bistama atsitiena situacija.
Obligati noreguléjiet garenzagésanas ierobezotaju,
lai tas nesaskartos ar augSéjo asmens turekli vai
zaga asmeni.

Putek]u maiss

Att.33

Lietojot puteklu maisu, zagéSanas laika neizcelas
putekli, jo pavisam vienkarsa veida tie tiek savakti. Lai
uzstaditu puteklu maisu, uzlieciet to uz puteklu

sprauslas.

PIEZIME:
Lenkzaga reZzima puteklu maisu vienmér ievietojiet
tikai aizmugures sprausla.
Kad puteklu maiss ir aptuveni Iidz pusei piepildits,
nonemiet to nost no darbarika un stiprindjumu izspiediet
ara. lztukSojiet maisa saturu, viegli pa to pasitot, lai
atdalitu iekSpusé pielipusas dalinas, kas turpmak varétu
traucét putek|u savaksanai.

63

Att.34

Ja 8im zagim pievienosiet putek|stcéju, darbs ar to bas
vél efektivaks un tiraks.

Att.35

Lai uzstaditu asmens aizsargu, ekspluatéjot galda zaga
(darba galda) rezZima, grieziet pagriezamo pamatni lidz
0° zagesanas lenkim (skat. sadalu "Zagésanas lenka
noregulé$ana") un uz pagriezama galda novietojiet
asmens aizsargu ta, lai tas bdtu centréts virs 1 galda
asmens ieejas spraugas, un tad nobloké&jiet rokturi
zemakaja stavokli, aiztura tapu iespiezot Iidz galam, ka
attélots ziméjuma.

PIEZIME:
- Lai galda zaga (darba galda) reZima uz priek$gjas
puteklu sprauslas uzstaditu puteklu maisu,

nonemiet no priek$&jas puteklu sprauslas vacinu
un tad piestipriniet puteklu maisu pie $Ts sprauslas.
Ja puteklu maisu neizmantojat, vienmér uzlieciet
atpaka| priek$éjas putek|u sprauslas vacinu. Ja
$adi nerikosieties, putekli izbirs ara no sprauslas.
Ekspluatéjot darbariku galda zaga (darba galda)
rezZima, parliecinieties, vai uz pagriezama galda ir
uzstadits asmens aizsargs.

Apstradajama materiala nostiprinasana

Ja iespéjams, ar skrlvspiléem - papildpiederumu -
nostipriniet apstradajamo materialu. Ja apstradajamais
materials ir japietur ar roku, tad tas jatur ciesi un drosi,
lai nezaudétu kontroli par to. Plauksta un roka jatur
pietiekama attdluma no asmens zonas ( vismaz 100
mm). Piespiediet apstradajamo materialu ciesi pie
vadotnes ierobezotaja, turot pirkstus uz ierobezotaja
aug$éjas virsmas. Apstradajamajam materidlam jabat
arT nekustigi novietotam uz pagriezamas pamatnes.

/\BRIDINAJUMS:

- Nekad ar roku neturiet apstradajamo materialu, ja
roka atrastos tuvak par 100 mm no asmens zonas.
Saja gadijuma apstradijamo materidlu vienmér
nostipriniet ar skravspilém - papildpiederumu. Kad
zagésana ir pabeigta, uzmanigi paceliet asmeni.
Nekad nepaceliet asmeni, Ilidz tas nav pilniba

parstajis  darboties. Varat gat nopietnus
ievainojumus.
/AuzmANiBU:

Zagéjot garus materialus, izmantojiet atbalstus,
kas ir viena lmenT ar pagriezamas pamatnes
augSéjo virsmu. Neizmantojiet tikai vertikalas
un/vai  horizontalas  skrlvspiles (abas -
papildpiederums), lai nostiprinatu materialu.

Plani materiali médz ieliekties. Nostipriniet
apstradajamo materidlu visa td garuma, lai
asmens neiestrégtu un lai nerastos ATSITIENS.

Att.36



Vertikalas skravspiles (papildpiederums)
Att.37

Vertikalas skravspiles var uzstadit divos stavoklos - vadotnes
ierobezotaja vai turek|a montéjuma (papildpiederums) kreisaja
vai labaja pusé. levietojiet skrdvspilu stieni vadotnes
ierobezotaja vai turekla montéjuma cauruma un pieskravéjiet
skravi, lai nostiprinatu $o stieni.

Novietojiet skrivspilu kloki atbilstosi apstradajama materiala
biezumam wun formai un nostipriniet skravspiju kloki,
pieskravejot skravi. Ja skrave, ar ko piestiprinats skravspilu
klokis, saskaras ar vadotnes ierobezotaju, uzstadiet to $1
kloka pretéja pusé. Parliecinieties, vai, nolaizot rokturi uz
leju I"dz galam, darbariks nesaskaras ar skrdvspilém. Ja
darbariks ar tam saskaras, mainiet skravspilu stavokli.
Spiediet apstradajamo materialu lidzeni uz vadotnes
ierobezotdja un pagriezamas pamatnes. Novietojiet
apstradajamo materialu vélamaja zagésanas stavokli un
ciesi to piestipriniet, pievelkot skriivspiju rokturi.

/AUzZMANIBU:
Apstradajamajam materidlam  jabat cieSi
piestiprindtam pie pagriezamas pamatnes un
vadotnes ierobezotaja.

Horizontalas skriivspiles (papildpiederums)

Att.38

Horizontalas skravspiles iespéjams uzstadit gan kreisaja,
gan labaja pamatnes pusé. Zaggjot 15° vai lielaka lenkT,
uzstadiet horizontalas skravspiles taja pusé, kas ir pretéji
pagriezamas pamatnes grieSanas virzienam. Griezot
skravspilu rokturi pretéji pulkstenraditaja virzienam,
skrive tiek atbrivota, un skrlvspilu varpsta var strauji
parvietoties uz iekSu un uz aru. Griezot skrvspilu rokturi
pulkstenraditaja virziena, skrive paliek pieskravéta. Lai
satvertu apstradajamo materialu, uzmanigi pagrieziet
skravspilu rokturi pulkstenraditaja virziena, Iidz izcilnis ir
sasniedzis augstako stavokli, tad to ciesi nostipriniet. Ja,
griezot skravspilu rokturi pulkstenraditaja virziena, to ar
spéku spiez uz iekSu vai velk ara, izcilnis var apstaties
kada lenki. Saja gadijuma pagrieziet skrivspilu rokturi
atpaka| pretéji pulkstenpraditaja virzienam, Iidz skrdve ir
atbrivota, un tad to atkal uzmanigi grieziet
pulkstenraditaja virziena.

Maksimalais apstradajama materiala, ko var nostiprinat
ar horizontalajam skravspilém, platums ir 130 mm.

Turekli un tureklu montéjums
(papildpiederums)

Att.39

Tureklu un to montéjumu iesp&jams uzstadit jebkura
pusé, izmantojot tos par értiem apstradajama materiala
horizontala stavokla atbalstiem. Uzstadiet tos, ka
attélots zZiméjuma. Tad cieSi pieskrivéjiet skraves, lai
nostiprinatu tureklus un to mont&jumu.

Zagejot garus materialus, izmantojiet turétaju un stienu
montéjumu  (papildpiederums). Tas sastav no divu
turek|u mont&jumiem un diviem stieniem 12.
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Att.40

/AuzmANiBU:
Garus apstradajamos materialus vienmér balstiet
viena IimenT ar pagriezamas pamatnes aug$éjo
virsmu, lai sazagétu precizi un lai neapdraudétu
darbarika darbibas parvaldisanu.

EKSPLUATACIJA

/AuzMANIBU:
Pirms ekspluatacijas obligati atbrivojiet rokturi no
zemaka stavok|a, pavelkot aiztura tapu
Pirms slédza ieslégSanas parbaudiet, vai asmens
nesaskaras ar apstradajamo materialu, u.c..

ZAGESANA KA AR LENKZAGI

/\BRIDINAJUMS:
Ekspluatéjot ~ darbariku lenkzaga reZima,
nostipriniet aug$éjo galdu augstakaja stavoklr ta,
lai zaga asmens nekada gadijuma neizvirzitos virs
augséja galda virsmas.

/A\UzMANIBU:
. Zagejot nespiediet parak daudz uz roktura.
Spiezot parak stipri, dzinéjam var rasties

parslodze un/vai zagésanas efektivitate var
mazinaties. Spiediet rokturi uz leju tikai tik spécigi,
cik vajadzigs, lai sazagétu vienmérigi, ievérojami
nemazinot asmens atrumu.

Lai zagétu, uzmanigi spiediet uz leju rokturi. Ja
rokturi spiedisiet uz leju spécigi vai ja spiedisiet to
no saniem, asmens vibrés un vairs nevirzisiet pa
atziméto Iniju uz apstradadjama materiala (zaga
atzimi), un zagis vairs nesazagés precizi.

1. Zagésana ar spiedienu

Att.41

Nostipriniet apstradajamo materialu pie vadotnes
ierobezotaja un pagriezama galda. leslédziet
darbariku, asmenim nesaskaroties ar virsmu, un
pirms ta nolai$anas lejup nogaidiet, kamér asmens
darbojas ar pilnu jaudu. Tad, lai zagétu materialu,
uzmanigi nolaidiet rokturi [idz viszemakajam
stavoklim. Kad zagésana ir pabeigta, izslédziet
darbariku un NOGAIDIET, LIDZ ASMENS IR
PILNIBA PARSTAJIS DARBOTIES pirms atgriezat
to atpaka| pilniba paceltaja stavokli.

2. Zagésana lenki
Skatiet iepriek§ sadalu ,ZagéSanas lenka
noregulé$ana".

3. Sliplenka zagésana

Att.42

Atbrivojiet sviru un, lai uzstaditu shpo lenki,
sasveriet zaga asmeni (skatiet iepriek§ sadalu
"Slipa lenka noregulé$ana”). Obligati vélreiz no
jauna cieSi pievelciet sviru, lai droSi nostiprinatu



izvéleto slipo lenki. Nostipriniet apstradajamo
materidlu  pie vadotnes ierobezotdja un
pagriezama galda. leslédziet darbariku, asmenim
nesaskaroties ar virsmu, un nogaidiet, kamér
asmens darbojas ar pilnu jaudu. Tad uzmanigi

nolaidiet rokturi I1dz viszemakajam stavoklim,
spiezot paraléli asmenim. Kad zagésana ir
pabeigta, izslédziet darbartku un NOGAIDIET,

LIDZ ASMENS IR PILNIBA PARSTAJIS
DARBOTIES pirms atgriezat to atpakal pilniba
paceltaja stavoklr.

/AuzMANIBU:

Vienmér parbaudiet, vai sliplenka zagésanas laika
asmens virzisies uz leju slipa lenka virziena.
Ripégjieties, lai netuvinatu rokas zaga asmens
celam.

Sliplenka zagésanas laika var gadities ta, ka
nozagétais gabals atbalstisies pret asmens malu.
Ja asmeni pacelsiet, kamér tas vél griezas,
asmens var $o gabalu ieraut un tad izsvaidit
nozagétus gabalinus, kas ir bistami. Asmens
japace| TIKAI tad, kad asmens ir pilniba parstajis
darboties.

Spiezot rokturi uz leju, spiediet paraléli asmenim.
Ja zagéjot nespiedisiet paraléli asmenim, asmens
lenkis var nobidities, un zagis vairs nesazagés
precizi.

Kombinéta zagésana

Kombinéta zagésana ir process, kura slipais lenkis
uz apstradajama materiala tiek veidots vienlaicigi
ar zagésanas lenki. Kombinéto zagésanu
iespéjams veikt tabula redzamaja lenkT.

Slipais lenkis ‘ Zagesanas lenkis |

45° | Pa kreisi un pa labi 0°- 45° |

Zageéjot kombinéti, skatiet skaidrojumus sadala
"ZagéSana ar spiedienu"”, "Zagésana lenkm un
"Sliplenka zagésana".

Aluminija profilu zagésana

Att.43

Aluminija  profilu  nostiprinaSanai  izmantojiet
starplikas blokus vai atgriezumu gabalus, ka
attélots ziméjuma, lai aluminijs nedeformétos.
Zagejot aluminija profilu, izmantojiet zagésanas
smérvielu, lai uz asmens nenogulsnétos aluminija
materials.

/AuzMANIBU:

Nekad nezagéjiet biezus vai apalus aluminija
profilus. Biezi aluminija profili darba laika var k|t
valigi, bet apalus profilus ar $o darbariku nav
iespéjams ciesi nostiprinat.

Nekad nezaggjiet aluminiju galda zaga (darba
galda) rezima.
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6. Koka finierejums
Izmantojot  koka finieréjumu, apstradajamo
materialu iespéjams sazageét, neveidojot
skabargas. Piestipriniet koka finier&jumu pie
vadotnes ierobezotdja, $im nolikam izmantojot
caurumus ierobezotaja.
Skat. zZIm&jumu attieciba uz paredzétd koka
finier&juma izmériem.
Vairak par 10 mm Vairak par 460 mm
Il
177 D) (@D e |E
AN & u\ I“E’ s
1 90mm  107mm  107mm  90mm 1
1. Caurums
/AuzMANIBU:
- Ka koka finieréjumu izmantojiet taisnu un
vienmériga platuma koka gabalu.
Koka finieréjumu pie vadotnes ierobeZotaja

7.

pieskravéjiet ar skrivém. Skraves jaieskravé ta, lai
to galvinas bitu zemak par koka finieréjuma
virsmu.

Kad koka finieréjums ir piestiprinats, negrieziet
pagriezamo galdu, ja rokturis ir nolaists leja.
Tadéjadi sabojasiet asmeni un/vai koka
finier&jumu.

Atkartota zagésana vienada platuma

Att.44

Zagejot vairakus vienada garuma materiala
gabalus - robezas no 240 lidz 400 mm garumam -,
ar blokéSanas plaksni darbu paveiksiet daudz
efektivak. Uzstadiet blokéSanas plaksni uz turekla,
ka attélots ZIm&juma.

Savietojiet apstradajama materiala zagésanas Iiniju
ar iezagésanas platnes rievas kreiso vai labo pusi
un, turot materialu ta, lai tas nekustétos, virziet
blokéSanas plaksni viend Iiment ar materiala galu.
Tad ar skrdvi plaksni pieskravéjiet. Ja blokéSanas
plaksni nelietojat, atskrlvéjiet skravi un pagrieziet
plaksni prom no zagésanas zonas.

PIEZIME:

Izmantojot  turétaju un stienu
(papildpiederums), iespéjams zagét
vienada platuma - apméram Iidz 2200 mm.

mont&jumu
atkartoti

ZAGESANA KA AR GALDA ZAGI
(DARBA GALDA REZIMS)

Au

ZMANIBU:

Ekspluatéjot darbariku galda zaga (darba galda)
rezZima, uz pagriezama galda novietojiet asmens
aizsargu ta, lai tas bdtu centréts virs ST galda
asmens ieejas spraugas un lai divi mazi izcilnisi



asmens aizsarga apakSpusé batu ievietoti
pagriezama galda periférijas puspagriezamaja
sprauga, ka attélots zim&juma, un tad nobloké&jiet
rokturi zemakaja stavokli, aiztura tapu iespiezot
Iidz galam. Ja asmens aizsargu nenofiksé, galdu
nevar nolaist.

Att.45

/AuzMANIBU:
. Vienmér izmantojiet darba  paliglidzek]us,
pieméram, bidstienus un bidiSanas blokus, ja
pastav risks, ka jisu rokas vai pirksti atradisies
asmens tuvuma.
Vienmér turiet apstradajamo materialu cie$i pie
galda. Padeves laika to nelokiet un negrieziet. Ja
apstradajamais materials ir salocits vai sagrozits,
var rasties bistami atsitieni.
NEKAD neiznemiet apstradajamo materialu ara,
kamér asmens griezas. Ja apstradajamais
materials jaiznem ara pirms zagésana ir pabeigta,
vispirms  izslédziet darbariku, cieSi  turot
apstradajamo  materidlu. Pirms apstradajama
materidla iznemS8anas nogaidiet, lldz asmens ir
pilntba parstajis darboties. Neievérojot $o
noteikumu, var izraisTt bistamus atsitienus.
NEKAD neiznemiet ara nozagéto materialu, kamér
asmens griezas.
NEKAD zaga asmens cela nelieciet rokas vai

pirkstus.
Vienmér cieSi piestipriniet garenzagésanas
ierobezotaju, jo pretéja gadijuma var izraisit

bistamus atsitienus.
Zaggéjot nelielu vai $auru apstradajamo materialu,
vienmér  izmantojiet  darba paliglidzek|us,
pieméram, bidstienu un bidiSanas blokus.
Darba paliglidzekli
Bidstieni, bidiSanas bloki vai paligierobeZotajs ir darba
paliglidzekl|i. Izmantojiet tos, lai zagétu drosi un ar
parliecibu, ka operatoram nebis japieskaras asmenim
ne ar vienu kermena dalu.
BidiSanas bloks
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1. Paraléli priek$pusei/malai
2. Rokturis

3. Kokskriive

4. Salimét kopa

Izmantojiet 19 mm finiera gabalu.

Rokturim jaatrodas finiera gabala vidd. Piestipriniet ar
ITmi un kokskrivém, ka attélots. Pie finiera vienmér
japieimé mazs koka gabalind 10 mm x 9 mm x 30 mm
izméra, lai asmens nek|dtu truls, ja operators nejausi
iezage bidisanas bloka.

(Bidisanas bloka nekad nedzeniet naglas.)
Paligierobezotajs

Att.46

Att.47

No 10 mm un 15 mm finiera gabaliem izveidojiet
paligierobezotaju.

No garenzagésanas ierobeZotaja turekla nonemiet
garenzagésanas ierobezotaju, spiléjuma skravi (A),
plakano paplaksni un kvadratuzgriezni, un tad ar
bultskravi M6, kas ir garaka par M6x50, paplaksném un
uzgriezni pie ta piestipriniet paligierobezotaju.

Garenzagésana

/A\uzMANIBU:

. Zagejot garus vai lielus materialus, vienmér
nodroSiniet piemérotu  atbalstu aiz galda.

NEPIELAUJIET, ka gar$ délis uz galda kustétos
vai biditos. Rezultata asmens var iestrégt, un var
palielinaties atsitena un ievainojuma risks.
Atbalstam jabat vienada augstuma ar galdu.

1. Noregulgjiet zagésanas dzilumu nedaudz augstak
par apstraddjama materidla biezumu. Lai to
noregulétu, atbrivojiet divas sviras un nolaidiet uz
leju vai paceliet aug$éjo galdu.

2. Novietojiet garenzagésanas ierobezotaju
vélamaja garenzagésanas platuma un nostipriniet
to, pieskravéjot spilgjuma skrivi (A). Pirms
zagésSanas gareniski parliecinieties, vai ir
pieskrivétas abas garenzagésanas ierobezotaja
turekla skrives. Pieskravéjiet tas vélreiz, ja tas
nav pietiekami ciesi pieskrivétas.

3. leslédziet darbariku un apstradajamo materialu
kopa ar garenzagésanas ierobezotaju uzmanigi
padodiet asment.

(1) Ja garenzagésanas platums ir 40 mm vai
plataks, izmantojiet bidstieni.

(2) Ja garenzagésanas platums ir mazaks par 40
mm, bidstieni nav iespéjams izmantot, jo tas
atsitisies pret aug$éjo asmens aizsargu.
lzmantojiet paligierobezotaju un bidisanas bloku.
Pie garenzagésanas ierobeZotdja, kas
atrodas uz galda, ciesSi uzstadiet
paligierobezotaju.

Padodiet apstradajamo materialu ar roku,
kamér ta gals atrodas apméram 25 mm no
augSéja galda priek$€jas malas. Turpiniet

padevi, izmantojot bidisanas bloku
paligierobezotaja augsdala, kamér zagésana
ir pabeigta.

Att.49



Darbarika parnésasana

Att.50

Parbaudiet, vai darbariks ir atvienots no elektrotikla.
Nostipriniet asmeni 0° slipa lenkT un pagriezamo galdu -
zagésanas lenki uz kreiso pusi Iidz galam. Nolaidiet
rokturi uz leju ITdz galam un noblok€jot rokturi zemakaja
stavokli, pilniba nospiezot aiztura tapu.

Parnésajiet darbariku, turot ta pamatnes abas puses, ka
attélots zim&juma. Darbariku iespéjams daudz vieglak
parnésat, nonemot turek|us, putek|u maisu, u.c.

Att.51

/AuzMANIBU:
Pirms darbarika parnésasanas vienmér
nostipriniet visas kustigas dalas.

APKOPE

AuzMANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lldzigus $kidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

/\BRIDINAJUMS:

Lai darba rezultats batu maksimali kvalitativs un dro$s,

vienmér parbaudiet, vai asmens ir ass un tirs.

Zagesanas lenka noregulésana

Sis darbariks ir uzmanigi noreguléts un savietots

rdpnica, tacu, ja ar to nerikosieties saudzigi, tas vairs

var nebdt pareizi noreguléts. Ja darbariks nav pareizi

savietots, rikojieties $adi:

1. Zagésanas lenkis

Att.52
Atbrivojiet rokturi, ar ko piestiprinata pagriezama
pamatne. Grieziet pagriezamo pamatni ta, lai
raditajs batu vérsts pret 0° atzimi uz zagéSanas
lenka skalas. Pievelciet rokturi un ar gala uzgrieznu
atslégu atskrivéjiet se$Skautnu bultskrives, ar ko
piestiprinats vadotnes ierobezZotajs.
Nolaidiet rokturi uz leju Ildz galam un noblokg&jot
rokturi zemakaja stavoklt, nospiezot aiztura tapu.
Ar lenkméru, lekalu, u.c. izlidziniet asmens malu
ar vadotnes ierobeZotaja priek$€jo daju. Tad
virziena no labas puses cieSi pieskravéjiet
vadotnes ierobezZotaja se$Skautnu bultskrives.

Att.53

2.

Att.54
M

Shipais lenkis

0° slipais lenkis

Nolaidiet rokturi uz leju lidz galam un nobloké&jot
rokturi zemakaja stavokli, nospiezot aiztura tapu.
Atbrivojiet sviru, kas atrodas darbarika aizmuguré.
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Lai asmeni sasvértu uz labo pusi, divas vai tris
reizes pulkstenraditija virziend pagrieziet 0°
sliplenka reguléSanas bultskrivi, kas atrodas
pagriezamas pamatnes labaja puse.

Ar lenkméru, lekalu, u.c. rdpigi izlidziniet
asmens malu ar pagriezamas pamatnes augséjo
virsmu, pagriezot 0° sliplenka reguléSanas
bultskravi pretéji pulkstenraditaja virzienam.

Att.55
Parbaudiet, vai raditajs, kas atrodas uz
pagriezamas pamatnes, ir vérsts pret 0°
lenka atzZimi uz shpa lepka skalas, kas
atrodas uz kloka turekla. Ja tas nav versts
pret 0° lenka atzimi, atskravéjiet skravi, ar ko
piestiprinats raditajs, un noregul&jiet pédéjo
ta, lai tas batu versts pret 0° lenka atzimi.

Att.56

(2) 45° slipais lenkis
Att.57

Reguléjiet 45° sliplenki tikai péc tam, kad ir
noreguléts 0° sliplenkis. Lai noregulétu 45°
sliplenki, atbrivojiet sviru un sasveriet asmeni
pa kreisi I[dz galam. Parbaudiet, vai raditajs,
kas atrodas uz kloka, ir vérsts pret 45° lenka
atzimi uz slipa lenka skalas, kas atrodas uz
kloka turekla. Ja raditajs nav vérsts pret 45°
lenka atzimi, pagrieziet kloka kreisaja pusé
esoSo 45° sliplenka reguléSanas bultskravi,
I1dz raditajs ir vérsts pret 45° lenka atzimi.

Ogles suku nomaina

Att.58

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietoju$as I1dz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skrdvgrieza
palidzibu. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turekla vacinus.

Att.59

Péc ekspluatacijas
Péc ekspluatacijas ar lupatinu vai ko Iidzigu no
darbarika notiriet tam pielipuSas skaidas un
puteklus. Rapéjieties, lai asmens aizsargi batu tiri,
ievérojot iepriek§ minétaja sadalda "Asmens
aizsargs" minétos noradijumus. Slido$as dalas
iee|lojiet ar masine|lu, lai tas nesardsétu.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,

remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai

Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér

izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.



PAPILDU PIEDERUMI

AuzmANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lito$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmantoSana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
Zaga asmeni ar térauda un karbida uzgaliem
Paligplaksne
Skravspllu mont&jums (horizontalas skravspiles)
Vertikalas skravspiles
Gala uzgrieznu atsléga 13
Turekla ierice
Turekla montéjums
Turekla stiena mont&jums
BlokéSanas plaksne
Puteklu maiss
Lenkmérs
Asmens aizsargs (asmens aizsargs C)
Bidstienis
Lineala montéjums (garenzagésanas ierobezotajs)

PIEZIME:
Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta
piederumi. Tie dazadas valstis var bat atskirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

1-1.
1-2.
1-3.
2-1.
2-2.
2-3.
2-4.
3-1.
4-1.
4-2.
4-3.
5-1.
6-1.
6-2.
6-3.
7-1.
7-2.
7-3.
7-4.
7-5.
7-6.
8-1.
8-2.
9-1.

9-2.
9-3.
10-1

10-2.
10-3.
10-4.
11
12-1.
12-2.
12-3.
13-1.
13-2.
14-1.
15-1.
16-1.
17-1.

Papildoma plokstelé
Sesiakampis varztas

Pagrindas

Papildoma plokstelé

Pagrindas

Sesiakampis varztas

Verzlé

Laikiklis

Laikiklis

Reguliatorius

Sraigtas

Varztas

Apatiné pjovimo disko apsauga A
Apatiné pjovimo disko apsauga B
Vir§utiné pjovimo disko apsauga
Apatiné pjovimo disko apsauga A
Vir§utiné pjovimo disko apsauga
Sraigtas

Sesiakampis varitas

Rankena

Svirtelé

Galinis raktas

Reguliavimo varztas

Sukiojamo pagrindo virSutinis
pavirsius

Disko aSmeny pakrastys
Kreiptuvas

. Rodykle

Fiksavimo svirtelé

Rankena

|Zambioji skalé

Svirtelé

Svirtelé

|strizoji skalé

Rodyklé

Jungiklis

Lempos jungiklis

Lempos

Svirtelé

Stabdiklio kaistis

Apatiné pjovimo disko apsauga A

17-2. Apatiné pjovimo disko apsauga B
17-3. Suverzimo varztas

17-4. VirSutinis stalas

17-5. Variklio korpusas

17-6.
18-1.
18-2.

Rankena
Centrinis gaubtas
Galinis raktas

18-3. Sesiakampis varztas

18-4
19-1.

. Pjovimo disko apsauga A
Galinis raktas

19-2. ASies fiksatorius
19-3. Sesiakampis varztas

20-1

. Pjovimo diskas

20-2.
. Pjovimo disko gaubtas
21-2.

211

21-3

22-3

231

23-3

25-1

26-3

26-5

27-2

27-4

27-6

28-2

29-1

31-2

34-2

Bendrasis apraSymas

Pjovimo disko apsauga B

Rodyklé

. Pjovimo diskas
21-4.
22-1.
22-2.

Rodyklé
Sesiakampis varztas
1Soriné tarpiné

. Pjovimo diskas
22-4.
22-5.
22-6.
. VirSutiné pjovimo disko apsauga
23-2.
. |spaudimo vieta
24-1.

Vidinis kraStas
Velenas

Ziedas
Prakirtimo peilis

Segiakampiai varztai

. Disko plotis
25-2.
25-3.
26-1.
26-2.

Prakirtimo peilis
Sesiakampis varztas
Prapjovos kreiptuvo laikiklis
VirSutiniame stale esantis
kreiptuvas

. Suverzimo varztas (A)
26-4.
. Kreipiamoji plokstelé
27-1.

Suverzimo varztas (B)

Kreipiamoji plokstelé

. Prapjovos kreiptuvo laikiklis
27-3.

Linija,su kuria reikia sulygiuoti

. Pjovimo diskas
27-5.
. RuoSinys
28-1.
. Prapjovos kreiptuvo laikiklis
28-3.
. Kreipiamoiji plokstelé
29-2.
29-3.
29-4.
29-5.
29-6.
30-1.
31-1.
. Prapjovos kreiptuvo laikiklis
31-3.
32-1.
32-2.
32-3.
33-1.
33-2.
33-3.
33-4.
34-1.
. UZsegimas
35-1.
35-2.

Vir$utinis stalas
Kreipiamoji plokstelé
Pjovimo diskas

Prapjovos kreiptuvo laikiklis
Kvadratiné verzlé
Suverzimo varztas (A)
Suverzimo varztas (B)
Plautuvas

Skalé

Kreipiamoji plokstelé

Du varztai

Kreipiamoji plokstelé

Pjovimo diskas

VirSutiné pjovimo disko apsauga
Dulkiy surenkamasis antgalis
Dulkiy maiSelis

UZsegimas

Dangtelis

Dulkiy maiSelis

Dulkiy siurblys
Dulkiy maiSelis
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35-3

36-1.
36-2.
37-1.
37-2.
37-3.
37-4.
37-5.
37-6.
37-7.
38-1.
38-2.
38-3.
38-4.
39-1.
39-2.
40-1.

40-2

41-1.

42-

N

43-1.
43-2.
43-3.
43-4.
43-5.

441

44-2.

443

45-1.
45-2.
46-1.

46-2

47-1.
47-2.
47-3.
48-1.
49-1.
49-2.
50-1.
52-1.
53-1.
53-2.
53-3.

54-1

54-2.

54-3

55-1.

55-2

55-3.

56-1.

56-2

. Peilio gaubtas

Atrama

Sukiojamas pagrindas
Spaustuvo strypas
Sraigtas

Spaustuvo rankenélé
Spaustuvo rankena
Kreiptuvas

Laikiklio jtaisas

Laikiklis

Spaustuvo rankenélé
13sikiSimas

Spaustuvo asis
Pagrindas

Laikiklio jtaisas

Laikiklis

Laikiklio jtaisas

. Strypas 12

Spaustuvas (pasirenkamas
priedas)

. Spaustuvas (pasirenkamas
priedas)

Spaustuvas

Sketiklio kaladélé
Kreiptuvas

Aliuminio i§spaudimas
Skétiklio kaladélé

. Nustatymo plokstelé
Laikiklis

. Sraigtas

Peilio gaubtas

Mazas iSkilimas
ISoriné/krasto lygiagreté
. Skylé (7 mm skersmens)
Varztas M6

Plautuvas

Verzlé

Stamimo lazda
Pagalbinis kreiptuvas
Stamimo trinkelé
Stabdiklio kaistis
Sesiakampis varztas
Trikampé liniuoté
Rankena

Kreiptuvas

. Sukiojamas pagrindas
Svirtelé

.0° kampo reguliavimo varztas
Trikampé liniuoté

. Pjovimo diskas
Sukiojamo pagrindo virSutinis
pavirSius

Petys

. |strizoji skalé



56-3. Rodyklé 57-3. Rodyklé 59-1. Atsuktuvas
56-4. Sukiojamas pagrindas 57-4.45° strizojo kampo reguliavimo 59-2. Sepetélio laikiklio dangtelis
57-1. Svirtelé varztas
57-2. Petys 58-1. Ribos Zymé
SPECIFIKACIJOS
Modelis LH1040 / LH1040F

Pjovimo disko skersmuo

Disko korpuso storis

Prakirtimo peilio storis

Skylés skersmuo
Visoms $alims, iSskyrus Europos $alis
Europos $alims

255 mm - 260 mm
1,6 mm-1,8 mm
2,0 mm

25,4 mm ir 25 mm
30 mm

Didz. pjovimo matmetys (A x P), kai dirbant {Zambaus pjovimo rezimu disko skermuo 260 mm

|strizasis kampas

|Zambusis kampas

0° 45°

0°

69 mm x 130 mm deginysis 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm

93 mm x 95 mm kairysis 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm

45° (kairysis)

35 mm x 130 mm desinysis 35 mm x 91 mm, 49 mm x 67 mm

53 mm x 95 mm kairysis 35 mm x 65 mm, 49 mm x 42 mm

Didz. pjovimo matmetys pjaunant 90° kampu, dirbant stalinio pjiklo rezimu (pjovimo stakliy rezimu)

Greitis be apkrovos (min™)
Stalo matmenys (P x I)
Matmenys (I x P x A)

Neto svoris

Saugos klasé

40 mm

4 800

260 mm x 405 mm

530 mm x 476 mm x 535 mm
14,3 kg

G

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatytaq metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

END208-6

Simboliai
Zemiau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$
naudodami jsitikinkite, kad suprantate jy reikSme.

- Perskaitykite instrukcija.

DVIGUBA IZOLIACIJA

Saugodamiesi suzalojimy, kuriuos gali
sukelti skriejancios atliekos, baige
pjauti pjaklo galvute laikykite nuleide,
kol gelezté visiSkai sustos.

Kai naudojate pjokla kdginio pjaklo
rezimu, uzfiksuokite stalvir§j virSutinéje
padétyje, kad pjiuklo gelezté niekada
neidsikisty i§  stalvirSio  virSutinio
pavirSiaus.

Nekiskite ranky, ir pirSty prie geleztés.

=
=2®
el

S
=

Prie§ pradédami dirbti, rdpindamiesi
savo saugumu, pasSalinkite nuolauzas,
daleles ir pan. nuo stalo pavirsiaus.
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Tiktai ES valstybéms

NeiSmeskite elektros jrangos | buitinius
Siukslynus!

Pagal ES direktyva dél naudotos
elektros ir elektroninés jrangos ir jos
idiegimo pagal nacionalinius jstatymus,
naudotg elektros jranga batina surinkti
atskirai ir nugabenti antriniy Zzaliavy
perdirbimui  aplinkai  nekenksmingu
bddu.

)¢

ENE060-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas tiksliam tiesiam pjovimui ir (tik kai ant
apatinio stalo naudojamas kaginis pjdklas) kdginiam
medzio pjovimui.

ENF002-2
Maitinimo Saltinis
§j jrankj reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio,
kurio jtampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny
ploksteléje; galima naudoti tik vienfazj kintamosios
srovés maitinimo $altinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél
gali bGti naudojami prijungus prie elektros lizdf be
ateminimo laido.



ENG905-1
TriukSmas
TipiSkas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN61029:

Garso slégio lygis (Loa): 93 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 107 dB (A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

ENG900-1
Vibracija

Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN61029:

Vibracijos skleidimas (an): 2,5 m/s? arba maziau

Paklaida (K) : 1,5 m/s®
ENG901-1

Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metoda ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bdti naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

/\|SPEJIMAS:

- FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas Sis
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, batinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty, jis
yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH003-14
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, bidami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Stalinis pjuklas pleistiniams dygiams pjauti
Modelio Nr./ tipas: LH1040, LH1040F
priklauso serijinei gamybai ir
Atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
Ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN61029
Techniné dokumentacija saugoma:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
(Anglija)

Siuos standartus arba

7

11.2.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

A ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros
smugj, gaisra ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

ENB088-4

PAPILDOMOS |RANKIO SAUGOS
TAISYKLES

KAMPUY SULEIDIMO STAKLIY IR PJUKLO (PJOVIMO

STAKLIY) REZIMAMS

1.  Naudokite akiy ir klausos apsaugines
priemones. Reikia naudoti ir kitas tinkamas
asmenines apsaugos priemones.

2. JOKIU BUDU nemiivékite pirstiniy dirbdami,
iSskyrus keisdami pjuklo geleztes ar dirbdami
su Siurk$éiomis medziagos prieS pradédami
dirbti jrankiu.

3. Grindys aplink jrankj turi Dbdati
priziirimos, ant jy negali bati
medziagy, pvz., drozliy ir nuopjovy.

4. Nenaudokite pjuklo, jei apsauginiai jtaisai ir
peilis néra jtvirtinti. Prie$ kiekvieng naudojima
patikrinkite, ar apsauginiai geleztés jtaisai
tinkamai uzsidaro. Nenaudokite pjiklo, jei
apsauginiai geleztés jtaisai nejuda laisvai ir
neuzsidaro is karto. Jokiu biadu
neuzfiksuokite ir nepririSkite apsauginiy
geleztés jtaisy atviroje padétyje. Jei
apsauginiai geleztés jtaisai veikia netinkamai,
juos reikia nedelsiant sutaisyti.

5. Valykite ir saugokités, kad nepazeistuméte
veleno, jungiy (ypa¢ montavimo pavirsiaus) ir
SeSiakampio varzto, prieS montuodami
gelezte ar montavimo metu. Dél Siy daliy
pazeidimy gali lazti gelezté. Blogai
sumontavus gelezte, ji gali pradéti vibruoti /
klibéti arba iSslysti. Naudokite tik Siam
irankiui nurodytas junges.

gerai
palaidy



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Prie$ naudodami patikrinkite geleztes, ar néra
jitrikimy ar pazeidimy. Nenaudokite pazeistos
ar deformuotos pjuklo geleztés.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas
pjiklo geleztes, atitinkanc¢ias EN847-1
standarta, ir atkreipkite démesj | tai, kad
raizymo peilis negali biti storesnis uz pjiklo
geleztés atliekamo pjivio plotj ir plonesnis uz
geleztés korpusa.

Visada naudokite Sioje instrukcijoje
rekomenduojamus priedus. Naudojant
netinkamus priedus, pvz., jpjautus Slifavimo
diskus, galima susizeisti.

Rinkdamiesi pjoklo geleztes, atsizvelkite |
medziaga, kurig pjausite.

Nenaudokite pjoklo gelezciy, pagaminty i$
greitapjovio plieno.

Siekdami sumazinti skleidziama triukSma,
pasiriipinkite, kad gelezté baty astri ir Svari.
Naudokite tinkamai pagalastas pjuklo geleztes.
NevirSykite maksimalaus grei¢io, nurodyto
ant pjuklo geleztés.

Nepjaukite metaliniy daikty, pvz., viniy ir
varzty. Pries dirbdami apzidrékite ruosinj ir
iSimkite visas vinis, varztus ir kitus pasalinius
daiktus.

PRIES pradédami pjauti iSmuskite klibanéias
Sakas i$ ruosinio.

Nenaudokite jrankio, jei aplinkoje yra degiy
skysé€iy ar dujy.

Prie$ jjungdami jrankj ir pradédami dirbti,
ripindamiesi savo saugumu, pasalinkite
nuolauzas, daleles ir pan. i$§ darbo ploto ir nuo
stalo pavirSiaus.

Operatorius turi gerai zinoti, kaip naudoti,
reguliuoti ir valdyti jrankj.

Ziurékite, kad rankos buty kuo toliau nuo
pjuklo geleztés, kitiems asmenims liepkite
pasitraukti i$ geleztés kelio linijos, atitinkamai
atsistokite ir patys. Venkite salyéio su bet
kokia i$ inercijos judanéia gelezte. Ji gali

sunkiai suzeisti; jokiu badu nesiekite uz
geleztés.

Visada bikite budriis, ypa¢ kai atliekate
pasikartojan€ius monotoniSkus veiksmus.

Nepasiduokite apgaulingam saugumo jausmui.

Geleztés gali padaryti didziulés zalos.

Pries$ jjungdami jungiklj, jsitikinkite, kad aSies
fiksatorius neuzfiksuotas.

Prie§ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Atkreipkite
démesij j vibracija arba klibéjima - tai reiksty,
kad jrankis netinkamai sumontuotas, arba kad
gelezté blogai subalansuota.

Pries pjaudami palaukite, kol gelezté jsibégeés
visu greiciu.

Sio jrankio nenaudokite skobimui, drozimui ar
iSdrozy frezavimui.
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24.

25.

26.

27.

28.

29.
30.

31.

Draudziama Salinti nuopjovas ir kitas ruosinio
dalis i§ pjovimo vietos, kol jrankis veikia, o
virsutiné pjiklo dalis néra ramybés padétyje.

Pastebéje ka nors nejprasto, tuctuojau
nutraukite darba.
Prie§ perkeldami ruosinj arba keisdami

nustatymus, iSjunkite jrankj ir palaukite, kol
pjaklo gelezté sustos.
PrieS keisdami gelezte, atlikdami techninés

priezidros darbus, arba jei jrankis
nenaudojamas, iSjunkite jrankj i$ elektros
tinklo.

Tam tikrose darbo metu atsirandanciose

dulkése yra cheminiy medziagy, kurios

sukelia vézj, apsigimimus ir jvairius Zzmogaus
reprodukcinés sistemos sutrikimus. Keli tokiy
medziagy pavyzdziai:

- Svinas i$§ medziagos, nudazytos dazais,
kuriy pagrinda sudaro Svinas, ir

- arsenikas bei chromas ir
apdorotos medienos.

Kuo dazniau dirbate tokius darbus, tuo
didesnis Siy medziagy keliamas pavojus.
Norédami sumazinti tokiy cheminiy medziagy
keliamus pavojus, dirbkite gerai védinamose
patalpose ir naudokite patvirtintas apsaugines
priemones, pvz., kaukes, saugancias nuo
dulkiy, kurios specialiai sukurtos
mikroskopinéms daleléms sulaikyti.

Pjaudami prijunkite jrankj prie dulkiy rinktuvo.

Jeigu jrengtas lazeris, ji draudziama pakeisti

kito tipo lazeriu. Privaloma tinkamai atlikti

remonto darbus.

Netgi naudojant jrankj taip, kaip nurodyta,

nejmanoma atmesti visy likusiyjy pavojy

veiksniy. Dél Sio jranio konstrukcijos ir
dizaino gali kilti tokiy pavojy:

- Zala sveikalai dél vibracijos poveikio
rankoms, jeigu jrankis naudojamas ilga
laika ir néra tinkamai eksploatuojamas
arba techniskai prizitirimas.

- Suzalojimas arba zala dél atsilaisvinusiy
jrankio antgaliy, kurie dél staigaus
gedimo, nusidévéjimo arba netinkamo
irengimo gali netikétai iSslysti/iSkristi isS
elektrinio jrankio.

chemiskai

NAUDOJANT KUGINIO PJUKLO REZIMU:

32.

33.

34.

Pjukla naudokite tik medziui, aliuminiui ir
kitoms panasioms medziagoms pjauti.

Jokiy veiksmy neatlikite rankomis, jei
pjaunate ruosinj arti pjaklo geleztés esancioje
vietoje. Atliekant bet kokius veiksmus
ruosinys turi bati gerai atremtas | sukamajj
pagrinda ir kreipiamajj aptvara.

Isitikinkite, kad sukamasis pagrindas gerai
pritvirtintas ir nejudés darbo metu.



35. Pjaudami jstrizai, patikrinkite, ar svirtis gerai
uzfiksuota. Norédami uzfiksuoti svirtj, verzkite
svirtele pagal laikrodzio rodykle.

Prie§ jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar
gelezté neliec¢ia sukamojo pagrindo apatinéje
padeétyje ir neliecia ruosinio.

Tvirtai laikykite rankena. Saugokités, nes
pjuklas darbo pradzios ir pabaigos metu
truputj pajuda aukstyn ar zemyn.

36.

37.

38. Pakeiskite jpjovos plokste, kai $i nusidévés.

NAUDOJANT STALINIO (SUOLINIO) PJUKLO
REZIMU:

39. Jokiy veiksmy neatlikite rankomis.
,Rankomis" reiSkia laikydami arba
nukreipdami ruosinj rankomis, o ne jpjovos
aptvaru.

40. Patikrinkite, ar svirtis gerai uzfiksuota

darbinéje padétyje. Norédami uzfiksuoti svirtj,
verzkite svirtele pagal laikrodzio rodykle.
Gelezte uzdarykite stumiamaja lazda ar
kaladéle, nenaudokite ranky ar pirsty.

41.

42. Patikrinkite, ar pjovimo darbastalis tinkamai
uzfiksuotas reikiamame aukstyje.

43. Prie$ jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar
gelezté neliecia raizymo peilio ar ruoSinio.

44. Nenaudojamos stumiamosios lazdos

neiSmeskite.

Ypatinga démesj skirkite nurodymams, kaip
sumazinti ATATRANKA. ATATRANKA yra
staigi reakcija | pjuklo geleztés jstrigima,
sulinkima ar iSsiderinima. Dél ATATRANKOS
ruosinys iSmetamas i§ jrankio atgal,
operatoriaus link. ATATRANKA GALI RIMTAI
SUZEISTI. ATATRANKOS galite iSvengti
neleisdami  geleztei atSipti, iSlaikydami
specialy jtaisa lygiagrety geleztei, laikydami
raizymo peilj ir apsauginj geleztés jtaisa jy
vietose ir tinkamai dirbdami: nepaleisdami
ruosinio, kol nenustiméte jo iki galo uz
geleztés, ir nerézdami ruosSinio, kuris yra
susisukes arba deformuotas, arba neturi
tiesios briaunos, kuria ji bati galima stumti
palei aptvara.

Stenkités nestumti ruosinio staigiai ar greitai.
Pjaudami kietus ruoSinius, stumkite juos kiek
galima lééiau. Stumdami nesulenkite ir
nesusukite ruosinio. Jei gelezté jstringa
ruosinyje, nedelsiant iSjunkite jrankj. ISjunkite
jrankj i$ elektros tinklo. Tada pasalinkite
istrigima.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

45.

46.
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SUMONTAVIMAS

/\DEMESIO:

ant jy neturi bati palaidy medziagu, pavyzdziui, skiedry
ir nuopjovy.

Pagalbinés plokstés sumontavimas

Pav.1

Pav.2

Prie$ pradédami darba, visada sumontuokite pagalbine
plokste, priverzdami jrankio pagrinde esantj griovelj
SeSiakampiu varztu.

Europos salims
Laikikliy montavimas
Pav.3

Pav.4

Sumontuokite laikiklius abejose pagrindo pusése ir
pritvirtinkite juos varztais.

Pareguliuokite reguliatorius, kad jie liesty grindy pavirsiy.
Stakliy sumontavimas

Sj jrankj reikia prisukti dviem varztais prie lygaus,
stabilaus pavirSiaus, jsukant juos | jrankio pagrinde
varztams padarytas skyles. Tai neleis jrankiui pasvirti ir
sukelti suzeidimo pavojuy.

Pav.5



VEIKIMO APRASYMAS

A\DEMESIO:
PrieS reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas,
o laido kistukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.
Pjovimo disko apsauga
Pav.6
/A\DEMESIO:
Patikrinkite, kad rankenélés negalima bdty nuleisti,

nepastimus | kaire Salia rankenélés esancios svirtelés.

Patikrinkite, ar apatiné pjovimo disko apsaugos A

ir B neatsidaro, kol $alia rankenélés esanti svirtelé

nepastumiama j auk$ciausig rankenélés padétj.
Stumiant svirtele kairén ir nuleidZziant rankenéle,
automatiskai pakyla apatiné pjovimo disko apsauga A.
Apatiné pjovimo disko apsauga pakyla tada, kai ji
prisilieCia prie ruoSinio. Apatiné pjovimo disko
apsaugose jrengtos spyruoklés, kurios, baigus pjauti ir

pakélus rankenéle, sugrazina apsaugas | pradine padét;.

VirSutiné pjovimo disko apsauga nusileidzia ant stalo
pavirSiaus, kai pro jg praleidziamas ruosinys. NIEKADA
NEISJUNKITE IR NENUIMKITE APATINES PJOVIMO
DISKO APSAUGU, PRIE APATINES PJOVIMO DISKO
APSAUGOS PRIJUNGTOS SPYRUOKLES ARBA
VIRSUTINES PJOVIMO DISKO APSAUGOS.

Savo padiy saugumui, visada palaikykite gera visy
pjovimo disko apsaugy bukle. Bet kokj nenormaly
apsaugy veikimg reikia tuoj pat pataisyti. Patikrinkite
spyruokle, ar ji gali sugrazinti apatine pjovimo disko
apsauga | prading padéti NIEKADA NENAUDOKITE
[RANKIO, JEIGU APATINE PJOVIMO DISKO
APSAUGA, SPYRUOKLE ARBA VIRSUTINE PJOVIMO
DISKO APSAUGA YRA SUGADINTA, SU DEFEKTAIS
ARBA NUIMTA. NESILAIKANT SIy NURODYMY,
KYLA DIDELIS PAJOVUS SUNKIAI SUSIZEISTI.

Jeigu kuri nors i$ Siy permatomy, pjovimo disko apsaugy,
susitepa arba prie jos prilimpa pjuvenos ir pjovimo disko
negalima lengvai jzidréti, iSjunkite pjakla ir maitinimo
tinklo ir kruops¢iai nuvalykite apsaugas drégnu
skuduréliu. Plastmasinés apsaugos negalima valyti
tirpikliais arba naftos pagrindu pagamintais valikliais.
Jeigu apatiné apsauga A labai purvina ir vaizdas pro jg
pablogéja, atlikite tokius veiksmus. UZfiksuokite stalvirsj
auksciausioje padétyje, iki galo pakelkite rankenéle, ir,
visiSkai iSkéle rankenéle, iki galo jstumkite fiksatoriaus
smaiga, po to, laikydami centrinj gaubta, pateiktu galiniu
raktu atsukite SeSiakampj varzta. Atsukite SeSiakampj
varzta, sukdami jj prie$ laikrodzZio rodykle ir, stumdami
svirtele kairén, pakelkite apatine pjovimo disko apsauga
A bei centrinj gaubta. Kai apatiné pjovimo disko
apsauga A yra tokioje padétyje, valyma galima atlikti

kruopS€iau ir efektyviau. Pabaige valyti, atlikite
veiksmus atvirkstine tvarka ir uzverzkite varzta.
UzsiterSus  virSutinei  pjovimo  disko  apsaugai,

verZliarakéiu atsukite jg laikantj varzta ir nuimkite
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virSutine pjovimo disko apsauga. ISvale, visada gerai
uzdékite apsaugq atgal, priverzdami varztg tiek, kad
virSutiné pjovimo disko apsauga galéty tolygiai judéti
aukstyn ir zemyn.

Jeigu laikui bégant arba dél ultravioletiniy spinduliy
poveikio kuri nors i§ Siy apsaugy prarasty skaidruma,
susisiekite su ,Makita" techninio aptarnavimo tarnyba.

Pav.7
Maksimalaus pjovimo pajégumo palaikymas
Pav.8

Pav.9

Sis jrankis gamykloje nustatytas maksimaliam pjovimo
pajégumui 260 mm pjovimo diskui.

Montuodami naujg pjovimo diska, visada patikrinkite
apatine ribine disko padétj ir, jeigu reikia, pareguliuokite
ja tokiu badu:

/A\DEMESIO:

Atlikdami §j reguliavima, iSjunge jrankj i$ maitinimo

tinklo, nuleiskite stalvirsj | Zemiausig padétj.
Pirmiausia, atjunkite jrankj nuo elektros tinklo.
Nustatykite virSutinj stalg Zemiausioje padétyje. Iki galo
nuleiskite rankenélg. Galiniu raktu sukite reguliavimo
varzta, kurj rasite didZiausioje virSutinio stalo angoje, tol,
kol peilio pakrastys truput| nusileis Zemiau sukiojamo
pagrindo virSutinio pavirSiaus tame taske, kur
kreipiamojo uZtvaro priekis lie¢iasi su sukiojamo
pagrindo virSutiniu pavir§iumi.

Nejjungdami jrankio, sukite pjovimo diskg ranka,
laikydami  iki galo nuspausta rankenéle, kad
patikrintuméte, ar pjovimo diskas neliecia jokios

apatiniame pagrinde esancios dalies. Jeigu reikia, dar
truputj pareguliuokite.

/\DEMESIO:
Sumontave naujg pjovimo diska, visada
patikrinkite, ar visiSkai nuleidus rankenéle, pjovimo
diskas nelieia jokios apatiniame pagrinde

esancios dalies. Tikrinkite tik iSjunge jrankj i$
maitinimo tinklo.

|zambaus kampo nustatymas

Pav.10

Atlaisvinkite rankeng, sukdami prie$ laikrodZio rodykle.
Pasukite sukiojama pagrindg, spausdami fiksavimo
svirtele Zemyn. Pasuke rankeng | tokig padétj, kurioje
rodyklé ant jstrizo kampo skalés rodo norimg kampa,
tvirtai priverzkite rankeng, sukdami jg pagal laikrodzio
rodykle.

/A\DEMESIO:
Sukdami sukiojama pagrinda, rankenélé turi bati
iki galo pakelta.
Pakeite jZambuyjj kampa, visuomet uztvirtinkite
sukiojama pagrinda, tvirtai uzverzdami rankena.



|strizo kampo nustatymas
Pav.11

Pav.12

Norédami nustatyti jstrizg kampg, atlaisvinkite jrankio
gale esancig svirtele, sukdami pries$ laikrodZio rodykle.
Norédami pakreipti pjiklo peilj, stumkite rankenéle |
kairg, kol rodyklé ant |strizos skalés rodys norimg
kampa. Po to, norédami uztvirtinti rankeng, uzverzkite
svirtelg, sukdami jg pagal laikrodZio rodykle.

/\DEMESIO:
Sukdami sukiojama pagrinda, rankenélé turi bati
iki galo pakelta.
Keisdami jstriza kampa, visada uztvirtinkite raneng,
uzverzdami svirtele paga laikrodZio rodykle.

Jungiklio veikimas
Pav.13
/\DEMESIO:
Prie§ pradédami darba,
galima jjungti ir iSjungti.
Norédami jjungti jrankj, spauskite ,ljungti" (I) mygtuka.
Norédami sustabdyti, spauskite ,I$jungti" (O) mygtuka.

patikrinkite, ar jrankj

Lempy jjungimas
Tik LH1040F modeliui

Pav.14
Norédami jjungti Sviesa, spaukite virSutine jungiklio dalj,
spauskite apatine dalj, jeigu norite jg iSjungti.

/\DEMESIO:
Nezidreékite tiesiai | Sviesg arba Sviesos $altinj.
PASTABA:
NeSvarumus nuo lempos IgSio valykite sausu
audiniu. Stenkités nesubraizyti lempos lgSio, kad
nepablogéty apSvietimas.
Virsutinio stalo svirtelés nustatymas

Pav.15

Norédami nustatyti virSutinio stalo lygj, atlaisvinkite dvi
svirteles, sukdami jas prie$ laikrodZio rodykle, po to
pakelkite arba nuleiskite virSutinj stalg. Nustate, tvirtai
uzverzkite Sias svirteles.

/\|SPEJIMAS:
Naudodami jrankj S$lifavimo stakliy rezimu,
nustatykite virSutinj stalg | auk$c¢iausig padétj, o
naudodami  jrankj stalinio pjoklo rezimu
(darbastalio rezimu), pasirinkite norimg padétj.

SURINKIMAS

/\DEMESIO:

Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i§ elektros
lizdo.
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ASmeny jdéjimas ir iSémimas

/\DEMESIO:
Prie§ montuodami arba nuimdami diska, visada
patikrinkite, ar jrankis iSjungtas, o kiStukas

iStrauktas i elektros lizdo.
Disko sumontavimui arba nuémimui naudokite tik
LMAKITA" galinj rakta. Jeigu naudosite kitg jranki,
galite per daug arba ne iki galo priverzti
SeSiakampj varzta. Tai gali kelti suzeidimo pavojuy.
Nustatykite virSutinj stalg auksciausioje padétyje.
Stumdami fiksavimo smaigg, uZfiksuokite rankenéle
iSkeltoje padétyje.
Pav.16
Norédami nuimti peilj, pirmiausia atlaisvinkite suverzimo
varztg, kad apatiné peilio apsauga B nusileisty, kaip
parodyta pieSinyje.
Pav.17
Po to galiniu raktu atlaisvinkite SeSiakampj varzta,
laikantj centrinj gaubtg, sukdami ji prie§ laikrodzio
rodykle. Pakelkite apatine peilio apsaugg A ir centrinj
gaubtg, tuo pacdiu metu | kaire stumdami Salia
rankenélés esancia svirtele.

Pav.18

Norédami uzfiksuoti velena, jspauskite veleno fiksatoriy,
galiniu raktu atlaisvinkite SeSiakampj varzta, sukdami ji
pagal laikrodzio rodykle. Po to iStraukite SeSiakampj
varztg, nuimkite iSorinj antbriaunj ir peilj.

Pav.19

Norédami sumontuoti peilj, atsargiai uzdékite ji ant
veleno, patikrindami, ar ant peilio pavirSiaus pazymétos
rodyklés kryptis sutampa su ant peilio gaubto
pazymétos rodyklés kryptimi. UZdékite iSorinj antbriaunj
ir S$eSiakampj varztg, po to, spausdami veleno fiksatoriy,
(kaire ranka) galiniu ranktu tvirtai uzverzkite Sesiakampj
varzta, sukdami prie$ laikrodzio rodykle.

Pav.20
Pav.21

PASTABA:
Montuodami pjiklo diska, pirmiausia batinai kiSkite
ji po disko apsauga B, o po to pakelkite jg taip, kad
galy gale jdétuméte diskg po apsauga B.

Visoms Salims, iSskyrus Europos Salis

Pav.22

/\DEMESIO:

Gamykloje ant veleno sumontuotas sidabrinis
Ziedas, kurio iSorinis skersmuo - 25,4 mm. Juodas
Ziedas, kurio iSorinis skersmuo - 25 mm, yra
standartiné jranga. Prie§ uzdédami peilj ant veleno,
visada patikrinkite, ar ant aSies uZmautas
tinkamas pasirinktam darbui Ziedas, skirtas peilio
asies skylei.



Europos salims

A\DEMESIO:

Gamykloje tarp vidinio ir iSorinio anbriauniy yra

sumontuotas Ziedas, kurio iSorinis skersmuo - 30 mm.
Grazinkite pjovimo disko apsauga A ir centrinj gaubta |
ju pradine padétj. Tuomet tvirtai uzverzkite SeSiakampj
varzta, laikantj centrinj gaubta, sukdami pagal laikrodzio
rodykle. Kelkite peilio apsaugg B tiek, kiek ji keliasi ir,
laikydami ja iSkelta, tvirtai uzverzkite suverzimo varzta.
Norédami jsitikinti, ar tinkamai juda apatinés pjovimo
disko apsaugos, nuleiskite rankenéle. Prie$ pradédami
pjauti, patikrinkite, ar veleno fiksatorius atlaisvino a$j.
Prakirtimo peilio reguliavimas
Pav.23
Prie§ pradédami reguliuoti prakirtimo peilj, atsukite dvi
svirteles, sukdami prie$ laikrodZio rodykle ir nuleiskite
virSutin stalg j jo nuleistg padétj, spausdami deSinéje puséje,
Salia prakirtimo peilio. Po to priverzkite virSutinj stala, tvirtai
uztvirtindami dvi svirteles, kaip parodyta piesinyje.
Tarp prakirtimo peilio ir disko danty privalo bati mazdaug 4 -
5 mm tarpelis. Atitinkamai nustatykite prakirtimo peilj,
atsukdami du SeSiakampius varztus, sukdami SeSiakampiu
galiniu raktu prie$ laikrodZio rodykle ir iSmatuodami atstuma.
Tvirtai uzverzkite S$eSiakampius varZtus, po to, prie$
pradédami pjauti, patikrinkite, ar virSutiné pjovimo disko
apsauga sklandziai veikia.
Pav.24
Prie§ iSsiunciant i§ gamyklos, Siame jrankyje prakirtimo
peilis sumontuojamas taip, kad po paprasto nustatymo,
pjovimo diskas ir prakirtimo peilis baty vienoje linijoje.
Pav.25

/A\DEMESIO:
Jeigu pjovimo diskas ir prakirtimo peilis netinkamai
sulygiuoti, tokiu jrankiu bus labai pavojinga dirbti.
Patikrinkite, ar Zidrint i§ virSaus, prakirtimo peilis
yra tarp dviejy pjovimo disko danty iSoriniy galy.
Naudodami jrankj su netinkamai sulygiuotu
prakirtimo peiliu, galite sunkiai susizeisti. Jeigu dél
kokiy nors priezas€iy jrankio pjovimo diskas ir
prakirtimo peilis nesulygiuoti, kreipkités | jgaliotajj
,Makita" techninio aptarnavimo centrg, kad jj
pataisyty.
Nenuimekite prakirtimo peilio.

Prapjovos uztvaros sumontavimas ir

nustatymas

Pav.26

1. Sumontuokite prapjovos kreiptuvg ant stalo taip,
kad jo laikiklis atsidurty kreiptuvo griovelyje.
Tvirtai uzverzkite prapjovos kreiptuvo suverzimo
varztg (B), sukdami pagal laikrodZio rodykle.
Atsukite suverzimo varztg (A).

Paslinkite prapjovos kreiptuva ir uztvirtinkite jj taip,
kad toliau nuo Jasy esantis prapjovos kreiptuvo
galas baty sulygiuotas su tasku, kuriame nuo
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ruoSinio virSutinio pavirSiaus matomas priekinis
pjovimo disko krastas. Sis nustatymas skirtas
atatrankai sumazinti, jeigu nupjauta nuo ruosinio
dalis, suznybta tarp pjovimo disko ir prapjovos
kreiptuvo, bty sviedziama | operatoriy. ,3" linijos
padétis kei¢iama, priklausomai nuo ruoS$inio storio
arba stalo lygio. Nustatykite prapjovimo kreiptuvo
padétj pagal ruosinio storj.

Nustate prapjovos kreiptuva, tvirtai uzverzkite
suverzimo varztg (A).

Pav.27

PASTABA:

. Prapjovos kreiptuvg galima nustatyti keturiais
budais, kaip parodyta pieSinyje. Prapjovos

kreiptuvas Sonuose turi dvi ilgas prapjovas: viena
prapjova su toje pacioje puséje netoliese esanciu
iSkiliu krastu, o kita - be iSkilaus krasto. Prapjovos
kreiptuvo su Siuo krastu, nukreiptu | ruoSinj, pavirsiy
naudokite tik tada, kai pjaunate plong ruosinj.

Pav.28

PASTABA:
Norédami pakeisti prapjovos kreiptuvo padét;,
nuimkite prapjovos kreiptuvg nuo jo laikiklio,
atsukdami suverzimo varztg (A) ir apsukite

prapjovos kreiptuva jo laikiklyje taip, kad jis baty

nukreiptas laikiklyje, tinkamai pagal atliekamg
darba, kaip parodyta piesinyje.
Ant prapjovos kreiptuvo laikiklio, i§ abiejy

kreiptuvo galiniame kraste esancio plySio pusiy
ikiSkite kvadratine verzle, kaip parodyta pieSinyje.

Norédami pakeisti padéti A arba B | padétj C
arba D, arba atvirks¢iai, nuo prapjovos kreiptuvo
laikiklio nuimkite kvadrating verzZle ir suverzimo
varztg (A), po to uzmaukite suverzimo varztg (A),
poverzle ir kvadrating verzle prieSingoje prapjovos
kreiptuvo puséje. |kiSe prapjovos kreiptuvo laikiklio
kvadrating verZle | kreiptuve esantj ply§j, tvirtai
uzverzkite suverzimo varzta (A).
Ant prapjovos kreiptuvo laikiklio, i§ abiejy
kreiptuvo galiniame kraste esancio plySio pusiy
tinkamai jkiSkite kvadratine verzle, kaip parodyta
pieSinyje.
Pav.29
Gamykloje prapjovos kreiptuvas nustatytas lygiagreciai
su pjovimo disko pavirSiumi. Patikrinkite, ar jis
nustatytas lygiagre€iai. Patikrinkite, ar prapjovos
kreiptuvas yra lygiagretus pjovimo diskui. Nuleiskite
stalg | Zemiausig padétj taip, kad pjovimo diskas baty
auksciausioje padétyje stalo atzvilgiu. Vieng disko dantj
pazymékite spalvota kreida. ISmatuokite atstumus (A) ir
(B) tarp prapjovos kreiptuvo ir pjovimo disko. Abu
matmenis matuokite nuo spalvota kreida pazyméto
danties. Sie du dydZiai turéty bati identigki. Jeigu
prapjovos kreiptuvas néra lygiagretus pjovimo diskui,
atlikite tokius veiksmus:



Pav.30
(1) Pasukite du reguliavimo varztus prie$
laikrodZio rodykle.
Pav.31
Pav.32
(2) Truputj pasukite galinj prapjovos kreiptuvo
krasta | deSine arba kaire, kol jis bus
lygiagretus su pjovimo disku.
(3) Tvirtai uzsukite du reguliavimo varztus ant
prapjovos kreiptuvo.
A\DEMESIO:
Patikrinkite, ar prapjovos uZtvara nustatéte

lygiagreCiai pjovimo diskui, kitaip gali susidaryti
pavojinga atatranka.

Patikrinkite, ar prapjovimo kreiptuvas nustatytas
taip, kad jis nelie¢ia virSutinés pjovimo disko
apsaugos arba paties disko.

Dulkiy surinkimo maiselis

Pav.33

Naudojant dulkiy maiselj, pjovimo darbai yra Svards, o
dulkes lengva surinkti. Norédami pritvirtinti  dulkiy
maiselj, uzmaukite ji ant dulkiy antgalio.

PASTABA:

Kai jrankis veikia Zambaus pjovimo rezimu, visada

uzmaukite dulkiy maiselj tik ant galinio antgalio.
Kai dulkiy maiSelis pripildomas mazdaug iki pusés,
nuimkite ji nuo jrankio ir iStraukite sklende. ISpilkite
mai$elio turinj, lengvai ji patapSnodami, kad nukristy
visos prie vidiniy sieneliy prilipe dalelés, kurios galéty
sukliudyti tolesniam dulkiy surinkimui.
Pav.34
Jeigu prie Sio pjovimo jrankio prijungiate dulkiy siurblj,
galima atlikti dar efektyvesnes ir Svaresnes operacijas.
Pav.35
Norédami sumontuoti pjovimo disko dangtj, naudojant
jrankj staliniy pjdklo rezimu (pjovimo stakliy rezimu),
pasukite sukiojama pagrinda taip, kad jZambus kampas
baty 0° laipsniy (Zr. skyriy ,|Zambaus kampo
nustatymas") ir uzdenkite pjovimo disko dangciu stalg
taip, kad disko dangtis baty per vidurj vir§ sukiojamame
stale esancios prapjovos, | kurig jeina diskas, po to, iki
galo kiSdami fiksatoriaus smaiga, uzfiksuokite

rankenéle Zemiausioje padétyje, kaip parodyta piesSinyje.

PASTABA:

. Norédami prijungti dulkiy maiSelj prie dulkiy
priekinio dulkiy antgalio, kai jrankis veikia stalinio
pjaklo rezimu (pjovimo stakliy rezimu), pirmiausia
nuimkite dangteli nuo priekinio dulkiy antgalio,
paskui pritaisykite dulkiy maiselj prie dulkiy antgalio.
Jeigu dulkiy maiSelis nenaudojamas, visada
uzdenkite priekinj dulkiy antgalj dangteliu. Jeigu to
nepadarysite, i§ antgalio bus iSmetamos dulkés.
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Naudodami jrank| stalinio pjiklo rezimu (pjovimo
stakliy rezimu), patikrinkite, ar ant sukiojamo stalo
jrengtas pjovimo disko dangtis.
Ruosinio pritvirtinimas
Jeigu tik jmanoma, pritvirtinkite ruosSinj papildomais
spaustuvais. Jeigu ruos$inj turite prilaikyti ranka, tuomet
turite laikyti tvirtai ir saugiai, kad nepaleistuméte
ruos$inio ir neprarastuméte kontrolés. Plastakas ir
rankas laikykite kuo toliau nuo pjovimo disko zonos
(bent 100 mm). Tvirtai prispauskite ruos$inj prie
kreipiamosios  uztvaros, pirStus  laikydami  vir§
kreipiamosios uZtvaros virSaus. Be to, ruoSinys turi
stabiliai guléti ant sukiojamo pagrindo.

/\|SPEJIMAS:

- Niekada nelaikykite ranka ruoS$inio, jeigu Jasy
ranka priartéja prie pjovimo disko zonos arciau nei
per 100 mm. TOkiu atveju, ruoSiniui laikyti
naudokite papildomus spaustuvus. Po bet kokios
pjovimo operacijos, atsargiai atkelkite pjovimo
diskg. Niekad neatkelkite disko, kol jis visiSkai
nenustojo suktis. Galite bati sunkiai suZeistas.

/\DEMESIO:

Pjaudami ilgus ruoSinius, naudokite atramas, kurios
yra tokio paties auks¢io kaip ir sukiojamo pagrindo
pavirSius. Norédami pritvirtinti ruoSinj, nepasikliaukite
vien tik vertikaliais ir/arba horizontaliais spaustuvais
(abu yra papildomi priedai).

Plonos medziagos linke jlinkti. Norédami iSvengti
pjovimo disko suznybimo ir galimos ATATRANKOS,
paremekite ruo$inj per visa jo ilgj.

Pav.36

Vertikalus spaustuvas
(pasirenkamas priedas)

Pav.37

Vertikaly spaustuvag galima sumontuoti dviejose padétyse -
kairéje arba deSinéje kreiptuvo arba laikiklio sumontavimo
(pasirenkamas priedas) vietoje. |kiSkite spaustuvo strypg |
kreiptuve arba laikiklyje esancig skyle ir uZverZkite
suverzimo varzta, kad uztvirtintuméte spaustuvo strypa.
Nustatykite spaustuvo rankena pagal ruoSinio storj ir
formg ir uztvirtinkite jg, uzverzdami suverzimo varztg.
Jeigu spaustuvo rankenai uzverzti skirtas varztas lie€ia
kreiptuva, varztg sumontuokite i§ prieSingos spaustuvo
rankenos puseés. Patikrinkite, ar visiSkai nuleidus
rankenéle, jokia jrankio dalis nesilie€ia prie spaustuvo.
Jeigu kokia nors dalis lieCiasi prie spaustuvo, pakeiskite
spaustuvo padétj.

Prispauskite ruosinj prie kreiptuvo ir pasukite pagrinda.
Nustatykite ruosinj | norima pjovimo padétj ir uztvirtinkite
ji, tvirtai uzverzdami spaustuvo rankena.

/\DEMESIO:
Ruosinys turi bati tvirtai pritvirtintas prie sukiojamo
pagrindo ir kreiptuvo.



Horizontalus spaustuvas
(pasirenkamas priedas)

Pav.38

Horizontaly spaustuvg galima sumontuoti kairéje arba
desinéje pagrindo puséje. Atliekant 15° arba didesnio
kampo jzambius pjavius, sumontuokite hozirontaly
spaustuvg prieSingoje puséje, nei ta, | kurig ketinama
sukti sukiojama pagrinda. Sukant spaustuvo rankenéle
prie$ laikrodzio rodykle, varztas atsukamas ir spaustuvo
veleng galima greitai kisti ir traukti. Sukant spaustuvo
rankenéle pagal laikrodzio rodykle, varztas lieka
uztvirtintas. Norédami suspausti ruosinj, atsargiai sukite
spaustuvo rankenéle pagal laikrodzio rodykle, kol
iSsikiSimas pasieks aukSCiausia padét, po to tvirtai
uzverzkite. Sukant pagal laikrodzio rodykle, ir tuo paciu
metu jéga stumiant arba traukiant, spaustuvo rankenélé
gali sustoti kampu. Tokiu atveju, prie§ pradédami vél
atsargiai sukti pagal laikrodzio rodykle, sukite rankenéle
atgal, prie$ laikrodzio rodykle, kol varztas atsilaisvins.
Horizontaliu spaustuvu galima suspausti ruoSinj, kurio
didZiausias plotis - 130 mm.

Laikikliai ir laikiklio jtaisas

(pasirenkami priedai).

Pav.39

Laikiklius ir laikiklio jtaisg galima sumontuoti bet kurioje
puséje - tai patogi ruoSiniy horizontalaus laikymo
priemoné. Sumontuokite juos, kaip parodyta pieSinyje.
Po to tvirtai uzverzkite varztus, uztvirtindami laikiklius ir
laikymo agregata.

Pjaudami ilgus ruoSinius, naudokite laikiklio-strypo jtaisa
(pasirenkamas priedas). Jis sudarytas i$ dviejy laikiklio
jtaisy ir dviejy strypy 12.

Pav.40

/A\DEMESIO:
Visuomet prilaikykite ilgus ruoSinius ant sukiojamo
pagrindo, kad jie lygiai guléty ant pavirSiaus ir
pjaviai baty tikslds, bei jis neprarastuméte jrankio
kontrolés.

NAUDOJIMAS

/\DEMESIO:
Prie§ pradédami naudoti jrankj, batinai atleiskite
rankenéle i§ Zemiausios padéties, iStraukdami
fiksavimo smaiga.
Prie$ jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar pjovimo
diskas neliecia ruosSinio ir pan.

PJOVIMAS |]ZAMBAUS PJOVIMO PJUKLU

/\|SPEJIMAS:
Naudodami jrankj kampiniy jZambuas pjovimo
rezimu, uZtvirtinkite stalg auk$ciausioje padétyje
taip, kad pjovimo disko nesimatyty stalo pavirSiuje.
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/\DEMESIO:

. Pjaudami, per daug nespauskite rankenélés. Per
didelé jéga gali sukelti variklio perkrova ir/arba
sumazinti pjovimo efektyvuma. Spauskite rankenéle
Zemyn tik tokia jéga, kokios reikia sklandZiam pjovimui
ir smarkiai nedidinkite disko sukimosi greicio.
Norédami atlikti pjdvj, atsargiai nuspauskite
rankenéle Zemyn. Jeigu nuspausite rankenéle
jéga arba naudosite Soning jéga, diskas pradés
vibruoti ir paliks ant ruo$inio Zymes (pjovimo
zymes), todél pjavio tikslumas bus prastas.

1. Pjovimas, naudojant spaudimg

Pav.41

Prispauskite ruoSinj prie kreiptuvo ir sukiojamo
stalo. [junkite jrankj - pjovimo diskas neturi liesti
ruoSinio - ir, prieS nuleisdami diskg, palaukite, kol
jis pradés suktis visu grei¢iu. Po to atsargiai iki
galo Zemyn nuleiskite rankenéle ir pradékite pjauti
ruosinj. Pabaige pjauti, i$junkite jrankj ir, prie$
atkeldami diska, PALAUKITE, KOL JIS VISISKAI
NUSTOS SUKTIS.

|zambus pjovimas

Zr. anksdiau aprasyta skyriy ,|Zambaus kampo
nustatymas”.

3. |strizasis pjovimas

Pav.42

Norédami nussatyti jstrizg kampa, atlaisvinkite svirtele
ir pakreipkite pjovimo diskg (Zr. anksCiau aprasyta
skyriy ,|strizo kampo nustatymas"). Patikrinkite, ar
nustate pasirinktq |striza kampa, tvirtai uzverzéte
svirtele.  Prispauskite ruoSinj prie kreiptuvo ir
sukiojamo stalo. |junkite jrank] - pjovimo diskas neturi
liesti ruoSinio - ir palaukite, kol jis pradés suktis visu
grei€iu. Po to atsargiai nuleiskite rankenéle |
Zemiausig padet, tuo paciu metu lygiagreCiai
spausdami pjovimo diska. Pabaige pjauti, iSjunkite
jrankj ir, prie$ atkeldami diska, PALAUKITE, KOL JIS
VISISKAI NUSTOS SUKTIS.

/A\DEMESIO:
|strizojoo pjovimo metu pjovimo diskas turi judéti
istrizai. Saugokite rankas, kad jos neatsidurty
pjovimo disko kelyje.
|strizojo pjavio metu gali atsitikti taip, kad nupjautoji
dalis bus prispausta prie pjovimo disko Sono. Jeigu
pjovimo diska atkelsite kai diskas vis dar sukasi,
diskas Sig nupjautq dalj gali jsukti ir pradéti svaidyti
nuolauzas, o tai pavojinga. Pjovimo diskg galima
atkelti TIK tada, kai jis visiSkai sustoja.
Nuspausdami rankenéle Zemyn, kartu spauskite ir
pjovimo diska. Jeigu pjovimo metu pjovimo diskas
atitinkamai nespaudziamas, disko pjovimo kampas
gali pakisti ir pjavis bus netikslus.



4.

Kombinuotasis pjovimas

Kombinuotasis pjovimas - tai procesas, kai
ruoSinys tuo paciu metu pjaunamas jstrizu ir
jZzambiu kampu. Kombinuotajj pjovimg galima
atlikti lenteléje nurodytais kampais.

|strizasis kampas ‘ |2Zambusis kampas |

45° | Kairysis ir deSinysis 0-45° |

Atlikdami kombinuotajj pjovima, Zzr. paaiskinimus
skyriuose ,Pjovimas, naudojant spaudimg",
s1Zambus pjovimas" ir ,|strizasis pjovimas".

5.  Forminiy aliuminio ruosiniy pjovimas
Pav.43
Forminiy aliuminio ruoSiniy pritvirtinimui naudokite
atramines trinkeles arba metalo gabalélius, kaip
parodyta pieSinyje, kad aliuminius nesideformuoty.
Pjaudami  forminius aliuminio ruoSinius, naudokite
pjovimo tepala, kad prie disko neprilipty aliuminio daleliy.
/\DEMESIO:
Niekada nebandykite pjauti story arba apvaliy forminiy,
aliunimio ruosiniy. Darbo metu stori forminiai aliuminio
ruoSiniai gali i§sprasti, o apvaliy aliuminio dirbiniy prie
Sio jrankio negalima tvirtai pritvirtinti.
Niekad nepjaukite aliuminio pjovimo stakliy rezimu
(stakliy rezimu).
6. Medzio apsauga
Naudojant medzio apsauga, ruoSiniai pjaunami be
nuolauzy. Pritvirtinkite medzio apsauga prie
kreiptuvo, ikiSdami jg | kreiptuvo skyles.
PieSinyje pavaizduoti rekomenduojami medzio
apsaugy, dydziai.
Vir§ 10 mm Vir§ 460 mm
Il
@) D (D e |E
INZ A & \& I E |&
g o
1 90mm  107mm  107mm  90mm 1
1. Skylé
/\DEMESIO:
Vietoj medzio apsaugos panaudokite tiesia,
vienodo storio medzio juostele.
Medzio apsaugg prie kreiptuvo prisukite varztais.
Varztus jsukti reikia taip, kad jy galvutés Zemiau
nei medzio apsaugos pavirsius.
Pritvirtine apsauga, nesukite sukiojamo pagrindo,
kai rankenélé nuleista. Sugadinsite pjovimo diskg
ir/arba medzio apsauga.
7. Kartojamasis ruosiniy pjovimas
Pav.44

Jeigu pjaunate keletg vienodo ilgio ruo$iniy, kuriy
ilgis - 240 - 400 mm, darbas bus naSesnis, jeigu
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naudosite  nustatomg  plokstele.  Pritvirtinkite
nustatomg plokstele ant laikiklio, kaip parodyta
pieSinyje.

Sulygiuokite ant ruosinio pazyméta pjovimo linijg
su prapjovos ploksteléje esanciu grioveliu i$ kairés
arba deSinés puseés ir, laikydami ruosinj, kad Sis
nejudéty, pristumkite nustatoma plokstele prie
ruosinio galo. Po to varztu priverzkite nustatomg
plokstele. Kai nustatomos plokstelés nenaudojate,
atsukite varzta ir patraukite ja, kad nemaisyty.

PASTABA:
Naudojant laikiklio matuoklio agregatg
(papildomas priedas), galima pjauti vienodo,
mazdaug 2 200 mm ilgio ruoSinius.

PVOJIMAS PJOVIMO STAKLEMIS (STAKLIU
REZIMU)

/\DEMESIO:

Naudodami jrankj pjovimo stakliy rezimu (stakliy
rezimu), dékite pjovimo disko gaubta ant stalo taip,
kad jis bdty disko jéjimo plySio, esancio
sukiojamame stale, centre, o dvi mazos prielajos,
esancios disko gaubto apacioje, jeity | pusrutulio
formos prapjova, esancig sukiojamo stalo pakrastyje,
kaip parodyta paveikslélyje, o po to, iki galo jstdme
fiksatoriaus ~ smaiga,  uzfiksuokite  rankenéle
Zemiausioje padétyje. Jeigu neuZfiksuosite disko
gaubto, negalésite nuleisti stalo.

Pav.45

/A\DEMESIO:
Visuomet naudokite ,pagalbines priemones”,
pavyzdziui stimiklius ir stimimo ftrinkeles, kur
rankomis arba pirStais pastumti pavojinga ir galima
susizeisti | pjovimo diska.
Ruosinys turi tvirtai guléti ant stalo, prispaustas
prie prapjovos kreiptuvo. Stumdami ruoSinj,
niekada jo nesulenkite ir nepasukite. Jeigu
ruoSinys sulenktas arba perkreiptas, galima
pavojinga atatranka.
Diskui sukantis, NIEKADA nepaleiskite ruosinio.
Jeigu prie$ pabaigiant pjauti, ruoSinj reikia paleisti,
pirmiausia, tvirtai laikydami, i$junkite jrankj. Prie$
paleisdami ruosinj, palaukite, kol pjovimo diskas
visiSkai sustos. Nesilaikant Siy nurodymuy, gali
atsirasti pavojinga atatranka.
NIEKADA nenuimkite nupjauty daliy, kol pjovimo
diskas sukasi.
NIEKADA nekiskite ranky arba pir§ty, prie pjovimo
disko.
Visada tvirtai uztvirtinkite prapjovos kreipiklj, nes
kitaip gali atsirasti pavojinga atatranka.
Pjaudami mazus ar siaurus ruoSinius, visada

naudokités Lpagalbinémis priemonémis",
pavyzdziui, stimimo lazdomis arba stdmimo
trinkelémis.



Pagalbinés priemonés

Stomikliai, stimimo trinkelés arba papildomas
kreiptuvas - tai ,pagalbiniy priemoniy" raSys. Naudokités
jais, kad pjauti baty saugu, o operatoriui nereikéty liestis
prie pjovimo disko.

Stamimo lazda

55mm |

10mm “*

1 30mm 3 100mm
SOmm9 4
1. 18oriné/krasto lygiagreté
2. Rankena
3. Medvartztis
4. Suklijuoti

Naudokite 15 mm faneros juostele.

Rankenéle reikia jtaisyti per vidurj. Pritvirtinkite ja klijais
ir mediniais varztais, kaip parodyta. Prie faneros reikia
priklijuoti mazg 10 mm x 9 mm x 30 mm medzio gabalélj,
kad diskas neatbukinty trinkelés, jeigu operatorius
netycia | ja jpjauty.

(Stamimo trinkeléje niekada nenaudokite viniy).
Pagalbinis kreipiklis

Pav.46

Pav.47

IS 10 mm ir 15 mm faneros juosteliy pasidarykite
atsarginius kreiptuvus.

Nuimkite nuo laikiklio prapjovos kreiptuva, iSsukite
suverzimo varztg (A), ploks¢ig poverzle ir kvadratine
verzle, po to uzdékite ir priverzkite prie prapjovos
kreiptuvo laikiklio pagalbinj kreiptuva, naudodami M6
varzta, ilgesnj nei M6x50, poverzles ir verzle.

Prapjovimas

/A\DEMESIO:
Pjaudami ilgus arba didelius ruoSinius, visuomet
naudokite tinkamas atramas. NELEISKITE, kad ant
stalo padéta ilga lenta pajudéty arba pasisukty. Dél to
pjovimo diskas gali sulinkti ir gali padidéti atatrankos
galimybe, taip padidindama susiZeidimo pavojy. Atrama
turi stovéti tokiame paciame aukstyje kaip ir stalas.

1. Pjovimo gyli nustatykite truputj auks¢iau uz
ruoSinio storj. Norédami atlikti S| nustatyma,
atlaisvinkite du varztus ir nuleiskite arba pakelkite
stalvirsj.

Nustatykite prapjovos kreiptuvg pagal norimg
prapjovos plotj ir uzverzkite ji suverzimo varztu
(A). Prie$ pradédami prapjovima, patikrinkite, ar
uzverzti du prapjovos kreiptuva laikantys varztai.
Jeigu kreiptuvas nepakankamai uZtvirtintas,
stirpiau uzverzkite varztus.
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3. ljunkite jrankj ir atsargiai stumkite ruosinj link
pjovimo disko, iSilgai prapjovos kreipiklio.
(1) Kai prapjovos plotis yra 40 mm arba didesnis,
naudokite stamiklj.
Pav.48
(2) Jeigu prapjova siauresné nei 40 mm ir
stimiklio nenaudokite, nes jis atsitrenks |
pjovimo disko apsauga. Naudokite pagalbinj
kreiptuva ir stdmimo trinkele.
Tvirtai prie ant stalo esancio prapjovos kreiptuvo
laikiklio priverZkite pagalbinj kreiptuva.
Stumkite ruosinj ranka, kol nuo stalo krasto liks
mazdaug 25 mm galas. Toliau stumkite,
naudodami ant pagalbinio kreiptuvo virSaus
esancig stimimo trinkele, kol pabaigsite pjauti.
Pav.49
Irankio nesSimas
Pav.50

Patikrinkite, ar jrankis iSjungtas. UZverzkite diskg 0°
[strizumo kampu, o sukiojamg pagrindg - tinkamu
nuozulnumo kampu. Iki galo nuleiskite rankenéle |
Zemiausig padétj, visiskai jstumdami fiksavimo smaiga.

Irankj neskite laikydami uz pagrindo, i§ abiejy pusiu,
kaip parodyta pieSinyje. Jeigu nuimsite laikiklius, dulkiy
maiselj ir t.t., jrankj nesti bus lengviau.

Pav.51

/\DEMESIO:
Prie§ neSdami jrankj, badtinai uZtvirtinkite visas
judamas dalis.

TECHNINE PRIEZIURA

/A\DEMESIO:
Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.
A\sPEJIMAS:
NOrédami, kad jrankis puikiai ir suagiai veikty,
nuolat tikrinkite, ar jo pjovimo diskas astrus ir
Svarus.

Pjovimo kampo nustatymas

Sis jrankis gamykloje buvo kruopdgiai nustatytas ir
i§sireguliuoti. Jeigu jrankis sulygiuotas netinkamai,
atlikite tokius veiksmus:

1. Nuozulnus kampas
Pav.52
Atlaisvinkite rankenéle, uztvirtinan€ia sukiojama

pagrinda. Pasukite sukiojama pagrindg taip, kad
rodyklé kampinéje skaléje rodyty 0°. Uzverzkite



rankenéle ir galiniu raktu atlaisvinkite kreiptuvg
laikancius SeSaikampius varztus..

Iki galo nuleiskite rankenéle ir uZzfiksuokite ja
Zemiausioje padétyje, jstumdami fiksavimo smaiga.
Trikampe liniuote, kampainiu ir t.t. nustatykite staty
kampa tarp pjovimo disko ir kreiptuvo priekio. Po

to tvirtai uzverzkite SeSiakampius varztus,
pradédami nuo desiniojo.
Pav.53

2. |strizasis kampas
Pav.54
(1) 0° jstrizumo kampas

Iki galo nuleiskite rankenéle ir uzfiksuokite ja
Zemiausioje padétyje, jstumdami fiksavimo
smaiga. Atlaisvinkite jrankio gale esanciq svirtele.
Norédami pakreipti pjovimo diska | deSine, du ar
tris apsisukimus pasukite 0° jstrizo kampo
reguliavimo varzta, esantj sukiojamo pagrindo
desinéje, sukdami pagal laikrodZio rodykle.
Tiksliai nustatykite pjovimo disko krastg ir
sukiojamo pagrindo pavirSiy staciu kampu,
naudodami trikampe liniuote, kampainj ir t.t.,
prie$ laikrodzio rodykle sukdami 0° jstrizo
kampo reguliavimo varzta.

Pav.55
Patikrinkite, ar ant sukiojamo pagrindo esanti
rodyklé rodo 0° kampa jstrizumo skaléje,
esancioje ant rankenélés. Jeigu rodyklé nerodo
0° kampo, atsukite varzta, kuris laiko rodykle ir
pareguliuokite ja, kad ji rodyty 0° kampa.
Pav.56
(2) 45° jstrizumo kampas
Pav.57

NUstatykite 45° istrizg kampa tik po to, kai
nustatysite 0° strizumo kampa. Norédami
nustatyti 45° jstrizg kampa, atlaisvinkite svirtele
ir iki galo | kaire pakreipkite pjovimo diska.
Patikrinkite, ar ant rankenélés esanti rodyklé
rodo 45° kampg jstrizumo skaléje, esancioje ant
rankenélés. Jeigu rodyklé nerodo 45° kampo,
sukite rankenélés kairéje esantj Sio kampo
reguliavimo varzta, kol rodyklé rodys 45° kampa.

Angliniy Sepetéliy keitimas

Pav.58

Periodiskai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.

Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite

anglinius Sepetélius $varius ir laisvai jslenkancius | laikiklius.

Abu angliniai Sepetéliai turéty bati keiiami tuo paciu metu.

Naudokite tik identikus anglinius Sepetélius.

Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,

pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius

Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio

dangtel.

Pav.59

Po naudojimo
Pabaige darba, skuduréliu nuvalykite prie jrankio
prilipusias atplaiSas ir dulkes. Atitinkamai pagal
anks€iau skyriuje ,Pjovimo disko apsauga"
iSdéstytus nurodymus, pjovimo disko apsaugos
turi bati laikomos Svariai. Judamas dalis patepkite
masinine alyva, kad jos nertdyty.

Kad gaminys biaty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,

apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezidrg ar derinimg

turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezitros

centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"

pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

/A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zzmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés priezidros
centra.
Plieniniai pjovimo diskai
padengtais galais
Pagalbiné plokstelé
Spaustuvy komplektas (Horizontalus spaustuvas)
Vertikalus spaustuvas
13 nr. galinis raktas
Laikiklio komplektas
Laikiklio jtaisas
Laikiklio strypo agregatas
Nustatymo plokstelé
Dulkiy surinkimo maiselis
Trikampé liniuoté
Pjovimo disko gaubtas (pjovimo disko apsauga C)
Stimimo lazda
Liniuotés komplektas (prapjovos kreiptuvas)

ir diskai su karbidu

PASTABA:
Kai kurie sgraSe esantys priedai gali bati pateikti
jfrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.



EESTI (algsed juhised)
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1-2.
1-3.
2-1.
2-2.
2-3.
2-4.
3-1.
4-1.
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4-3.
5-1.
6-1.
6-2.
6-3.
7-1.
7-2.
7-3.
7-4.
7-5.
7-6.
8-1.
8-2.
9-1.
9-2.
9-3.

10-
10-
10-

. Tugiplaat
Kuuskantpolt

Tald

Tugiplaat

Tald

Kuuskantpolt

Mutter

Hoidik

Hoidik

. Regulaator

Kruvi

Polt

Alumine terakaitse A
Alumine terakaitse B
Ulemine terakaitse
Alumine terakaitse A
Ulemine terakaitse
Kruvi

Kuuskantpolt
Kéepide

Hoob

Otsmutrivoti
Reguleerimispolt
Eerungiplaadi tlapind
Tera kaugem osa
Juhtpiire

1. Osuti

2. Lukustushoob

3. Kéepide

10-4. Eerungiskaala

1-
12-
12-
12-
13-
13-
14-
15-
16-
17-
17-
17-

1. Hoob

1. Hoob

2. Kaldenurga skaala
3. Osuti

1. Lliti

2. Lambi IUliti

1. Lambid

1. Hoob

1. Stopperndel

1. Alumine terakaitse A
2. Alumine terakaitse B
3. Pitskruvi

17-4. Ulalaud

17-
17-
18-
18-
18-

5. Mootorikere

6. Kaepide

1. Keskmine kate
2. Otsmutrivoti

3. Kuuskantpolt

18-4. Terakaitse A

19-
19-
19-
20-
20-

1. Otsmutrivéti
2. Vollilukk

3. Kuuskant polt
1. Saetera

2. Terakaitse B

21-1.
21-2.
21-3.
21-4.
22-1.
22-2.
22-3.
22-4.
22-5.
22-6
23-1.
23-2
23-3.
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25-1.
25-2
25-3.
26-1.
26-2.
26-3
26-4.
26-5.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
27-6.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
29-4.
29-5
29-6.
30-1.
31-1.
31-2.
31-3.
32-1.
32-2.
32-3.
33-1.
33-2.
33-3.
33-4.
34-1.
34-2.
35-1.
35-2.
35-3.
36-1

Uldvaate selgitus

Terakorpus
Nool

Saetera

Nool
Kuuskantpolt
Valimine flan§
Saetera
Sisemine flan§
Voll

. Rdngas

Ulemine terakaitse

. Léhestusnuga

Sissevajutatav ala

. Kuuskantpoldid

Tera laius

. Léhestusnuga

Kuuskantpolt
Piirde hoidik
Juhtrédbas Ulalaual

. Pitskruvi (A)

Pitskruvi (B)
L&ikejuhtjoonlaud
Loikejuhtjoonlaud
Piirde hoidik
Joon, millega joondada
Saetera

Ulalaud
Téoddeldav detail
Loikejuhtjoonlaud
Piirde hoidik
Saetera
L&ikejuhtjoonlaud
Piirde hoidik
Nelikantmutter
Pitskruvi (A)

. Pitskruvi (B)

Tihend

Skaala
Loikejuhtjoonlaud
Piirde hoidik
Kaks kruvi
L&ikejuhtjoonlaud
Saetera

Ulemine terakaitse
Tolmuotsak
Tolmukott
Fiksaator

Kork

Tolmukott
Fiksaator
Tolmuimeja
Tolmukott
Terakate

. Tugi
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36-2.
37-1.
37-2.
. Kinnitusrakise nupp
37-4.
. Juhtpiire
37-6.
37-7.
38-1.
38-2.
38-3.
38-4.
39-1.
39-2.
40-1.
40-2.
41-1.

37-3

37-5
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46-2

52-1

53-2

54-1

54-3

Eerungiplaat
Kinnitusrakise varras
Kruvi

Kinnitusrakise latt

Hoidikumoodul
Hoidik
Kinnitusrakise nupp
Eend
Kinnitusrakise voll
Tald

Hoidikumoodul
Hoidik
Hoidikumoodul
Varras nr 12
Kinnitusrakis (lisatarvik)

. Kinnitusrakis (lisatarvik)
43-1.
43-2.
43-3.
43-4.
43-5.
. Paigaldusplaat
44-2.
44-3.
45-1.
45-2.
46-1.

Kinnitusrakis
Distantsklots

Juhtpiire
Alumiiniumekstrusioon
Distantsklots

Hoidik

Kruvi
Terakate
Vaike tlitibel

Esikulje/servaga paralleelne
. Auk (labimddduga 7 mm)
47-1.
47-2.
47-3.
48-1.
49-1.
49-2.
50-1.

Polt M6
Tihend
Mutter
Tdukevarras
Lisapiire
Tdukeklots
Stopperndel

. Kuuskantpolt
53-1.

Kolmnurkjoonlaud

. Kéepide
53-3.

Juhtpiire

. Eerungiplaat
54-2.
.0° reguleerimispolt
55-1.
55-2.
55-3.
56-1.
56-2.
56-3.
56-4.
57-1.
57-2.
57-3.

Hoob

Kolmnurkjoonlaud
Saetera
Eerungiplaadi tlapind
Latt

Kaldenurga skaala
Osuti

Eerungiplaat

Hoob

Latt

Osuti



57-4.45° kaldenurga reguleerimispolt
58-1. Piirmargis

59-1. Kruvikeeraja
59-2. Harjahoidiku kate

TEHNILISED ANDMED

Mudel
Tera labimodt
Saelehe paksus
Lohestusnoa paksus
Augu labimast
Kaik riigid valjaspool Euroopat
Euroopa riigid
Max I6ikeulatus (K x L) tera labimédduga 260 mm eerungsaereziimis

LH1040 / LH1040F
255 mm - 260 mm
1,6 mm-1,8 mm
2,0 mm

25,4 mm ja 25 mm
30 mm

Eerunginurk

Fassettnurk

0° 45°

0°

69 mm x 130 mm parem 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm

93 mm x 95 mm vasak 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm

45° (vasak)

35 mm x 130 mm parem 35 mm x 91 mm, 49 mm x 67 mm

53 mm x 95 mm vasak 35 mm x 65 mm, 49 mm x 42 mm

Max I6ikeulatus 90° lauasaereziimis (saepingireziimis)
Poo6rlemissagedus koormuseta (min'™")

Laua suurus (L x P)

Modtmed (P x L x K)

Netomass

Kaitseklass

» Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi téttu voidakse
« Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.

« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

END208-6

Siimbolid

Jargnevalt  kirjeldatakse  seadmetel  kasutatavaid
tingmarke. Veenduge, et olete nende tahendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

@ Lugege kasutusjuhendit.

KAHEKORDNE ISOLATSIOON
Vaéltimaks Ohkupaiskuva prahi téttu
tekkida voivat kehavigastust, jatkake
péarast I6ikamiste teostamist saepea all
hoidmist, kuni |6iketera on taielikult
seiskunud.

Todriista kasutamisel nurgasae reziimil
kinnitage Ulemine laud kdige Ulemisse
asendisse, nii et saetera ei ulatu valja
Ulemise laua pealmisest kihist.

Arge asetage katt ega sérmi ISiketera

[
S

lahedusse.
@ Ohutuse tagamiseks eemaldage laualt
laastud, vaikesed tikid jne enne

toimingu teostamist.
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40 mm
4800
260 mm x 405 mm
530 mm x 476 mm x 535 mm
14,3 kg
B
siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

Uksnes ELi likmesriikidele

Arge  kaidelge kasutuskélbmatuks
muutunud elektriseadmeid koos
olmejaatmetega!

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
Nukogu direktiivile  elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmete kohta
ning direktiivi nduete kohaldamisele
likmesriikides tuleb kasutuskdlbmatuks
muutunud  elektriseadmed  koguda
eraldi ja keskkonnasaastlikult

korduskasutada véi ringlusse vétta.
ENE060-1

)i¢

Ettendhtud kasutamine
Tooriist on ette nahtud puidu tépseks sirgjooneliseks
I6ikamiseks ja (ainult nurgasaena kasutamisel alumisel

laual) faasimiseks.
ENF002-2

Toiteallikas

Seadet vdib Uhendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa
Uhendatult.



ENG905-1
Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN61029:

Helirdhu tase (Lya) : 93 dB (A)
Helisurve tase (Lwa) : 107 dB (A)
Maaramatus (K) : 3 dB (A)

Kandke korvakaitsmeid

ENG900-1
Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus (kolmeteljeliste
summa) maaratud vastavalt EN61029:

vektorite

Vibratsiooni emissioon (ay) : 2,5 m/s? v6i viahem
Maaramatus (K) : 1,5m/s?

ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust véib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

/\HOIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sbltuvalt tooriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse

valja ja mil seade to6tab tlhikaigul, lisaks tooajale).

ENH003-14
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon

Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):

Masina tahistus:

Todlauale kinnitatav eerungisaag

Mudeli Nr/ Tatp: LH1040, LH1040F

on seeriatoodang ja

Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
Ning on toodetud vastavalt alljargnevatele
standarditele voi standardiseeritud dokumentidele:
EN61029

Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse ettevottes:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa
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e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritéoriistade

ohutushoiatused
A HOIATUS Lugege lébi koik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine voib
pohjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tosiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.

ENB088-4
TAIENDAVAD TOORIISTA
OHUTUSNORMID
NIl NURGASAE REZIIMIS KUl KA LAUASAE

(SAEPINGI) REZIIMIS

1. Kandke silma- ja kuulmiskaitsevahendeid.
Kanda tuleb ka teisi sobivaid
isikukaitsevahendeid.

ARGE KUNAGI kandke tdoooperatsiooni ajal
kindaid, vélja arvatud saeterade asendamisel
voi karedate materjalide kasitsemisel enne
toimingut.

Hoidke porand tooriista asetuskoha iimbruses
hooldatuna ja vaba lahtistest materjalidest, nt
laastud ja mahaldigatud tiikid.

Arge tootage saega, mille piirded ja
Iohestusnuga ei ole omal kohal. Enne
igakordset kasutamist kontrollige terapiirete
diget sulgumist. Arge todtage saega, mille
terapiirded ei liigu vabalt ja ei sulgu kohe.
Arge kunagi kinnitage terapiirdeid klambriga
ega siduge neid avatud asendisse. Terapiirete
mis tahes reeglipdratut talitlust tuleb
viivitamatult korrigeerida.

Loiketera paigaldamisel vo6i enne seda
puhastage volli, aarikuid (eriti nende
paigalduspinda) ja kuuskantpolti ning olge
ettevaatlik valtimaks nende vigastamist.
Nende osade kahjustused voivad pohjustada
ketta purunemise. Vaar paigaldus véib
pohjustada Idiketera vibratsiooni/vibamise voi
libisemise. Kasutage ainult darikuid, mis on
moeldud kasutamiseks koos antud tooriistaga.



1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Enne toimingu teostamist kontrollige hoolikalt,
et loiketeral poleks mérasid vbi vigastusi.
Arge kasutage kahjustatud véi deformeerunud
saetera.

Kasutage ainult tootja poolt soovitatud
saeterasid, mis vastavad EN847-1 nouetele, ja
jalgige, et Iohestusnuga ei oleks paksem kui
saetera poolt tehtav sisseldige ja mitte 6hem
kui 16iketera.

Kasutage alati selles kasutusjuhendis
soovitatud tarvikuid. Sobimatute tarvikute
nagu lihvketaste kasutamine voib péhjustada
kehavigastuse.

Valige saetera vastavalt I6igatavale materjalile.
Arge kasutage Kkiirldiketerasest valmistatud
saeterasid.

Miira vdhendamiseks veenduge alati, et
I6iketera on terav ja puhas.

Kasutage oigesti teritatud saeterasid. Jargige
saeterale margitud maksimaalset kiirust.
Viltige sisseloikamist metallobjektidesse,
nagu naelad ja kruvid. Enne toimingu
teostamist kontrollige toddeldavat detaili ja
eemaldage sellest kdik naelad, kruvid ja muud
voorkehad.

ENNE I6ikamist koputage toodeldavast
detailist vilja mis tahes lahtised oksakohad.
Arge kasutage tooriista tuleohtlike vedelike
voi gaaside laheduses.

Enda ohutuse tagamiseks eemaldage
toopiirkonnast ja laualt laastud, vaikesed
tikid jne enne tooriista vooluvérku

iihendamist ja toimingu alustamist.

Operaator on saanud piisava valjadppe
tooriista kasutamiseks, reguleerimiseks ja
talitluseks.

Viltige kite sattumist tera liikumist y
seadke iseennast ja juuresolija véljaspool
saetera liikumisteed asuvale positsioonile
ning mitte saetera taha. Valtige kokkupuudet
mis tahes vabakaigul liikuva l6iketeraga. See
voib pohjustada tosiseid kehavigastusi ning
arge kunagi kiiiinitage iimber saetera.

Olge alati valvas, eriti korduvate ja
monotoonsete toimingute teostamisel. Arge
laske end petta ndilisest turvatundest.
Loiketerad on darmiselt halastamatud.
Enne liiliti sissevajutamist veenduge,
vollilukk on vabastatud.

Enne tooriista kasutamist tegelikus
tookeskkonnas laske sellel monda aega
tootada. Jélgige vibratsiooni voi vibamist, mis
voib tdhendada vairat paigaldust voi halvasti
tasakaalustatud IGiketera.
Enne I6ikamist oodake,
saavutab taiskiiruse.

et

kuni l6iketera
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23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

Tooriista ei tohi kasutada soonte 16ikamiseks,
astmetaoliste sisseldigete tegemiseks ega
rihveldamiseks.

Hoiduge toodeldava detaili kiiljest
mahaldigatud tiikkide ja muude osade
eemaldamisest I6ikamispiirkonnast, kui

tooriist tootab ja saepea pole ooteasendis.

Kui markate midagi ebaharilikku, peatage t66

viivitamatult.

Enne tooddeldava detaili liigutamist voi

seadete muutmist liilitage tooriist vélja ja

oodake, kuni saetera seiskub.

Enne Ioiketera vahetamist ja tooriista

hooldamist voi siis, kui todriista ei kasutata,

tommake toitejuhe voolukontaktist vélja.

Too6 kaigus tekkinud tolm véib sisaldada

kemikaale, mida teatakse kui vahki-,

slinnidefekte v6i muid soo jatkamisega

seotud kahjustusi tekitavaid. Moned naited

selliste kemikaalide kohta on:

- plii pliipdhise varviga kaetud materjalist
ja

- arseen ning kroom keemiliselt to6deldud
saematerjalist.

Olenevalt sllest, kui sageli te seda tiilipi to6ga

kokku puutute, varieerub ka riski suurus

haigestuda eespool nimetatud haigustesse,

mida nende ainete méju all viibimine véib

pohjustada. Nimetatud kemikaalide mdoju

vdahendamiseks: tootage hasti ventileeritavas

piirkonnas  ja kasutage heakskiidetud

kaitsevahendeid, nagu nditeks spetsiaalselt

mikroosakeste filtreerimiseks moeldud
tolmumaske.

Saagimisel tihendage tooriist
tolmukogumisseadmega.

Laseri korral ei ole vahetamine teist tiilipi
laseri vastu lubatud. Parandustéid tuleb
teostada néuetekohaselt.

Isegi siis, kui tooriista kasutatakse vastavalt
juhistele, pole voimalik korvaldada koiki
jaakohu tegureid. Seoses tooriista
konstruktsiooni ja kujundusega véivad
esineda jargmised ohud:

- Tervisekahjustus, mida pohjustab

kasivarrele/kdelabale méjuv vibratsioon
juhul, kui elektritooriista kasutatakse
pikema aja jooksul ning seda ei kasutata
ega hooldata néuetekohaselt.

- Kehavigastus voi kahjustus, mille on
pohjustanud  toodriista nouetekohaselt
kinnitamata tarvikud, mis voivad
elektritooriistast ootamatult valja libiseda
voi selle kiiljest lahti tulla, kuna need on
kahjustunud, kulunud  vo6i  valesti
monteeritud.



NURGASAE REZIIMIS KASUTAMISEL:

32. Kasutage saagi ainult puidu, alumiiniumi voi
teiste sarnaste materjalide I6ikamiseks.

Arge hoidke toodeldavat detaili kitega, kui
lI6ikate seda saeterale ldhedases piirkonnas.
Toodeldav detail peab olema kodigi toimingute
ajal kindlalt kinnitatud vastu poodrdalust ja
juhtpiiret.

Veenduge, et poordalus on odigesti kinnitatud,
nii et see tootamise ajal ei liigu.

Veenduge, et 6lg on kaldldikamise ajal kindlalt
fikseeritud. Ola fikseerimiseks pingutage
hooba péripéaeva.

Veenduge, et Ioiketera ei puuduta poordalust
oma madalaimas asendis ja ei satu
kokkupuutesse toodeldava detailiga enne
liiliti sisselulitamist.

Hoidke tooriista kindlalt kdes. Olge teadlik, et
kaivitamisel ja seiskamisel liigub saag veidi
iiles voi alla.

Asendage sisseldiget korrigeeriv plaat, kui
see on kulunud.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

LAUASAE (SAEPINGI) REZIIMIS KASUTAMISEL:

39. Arge teostage iihtegi toimingut ainult kite abil.
Ainult kdte abil tihendab oma kéate kasutamist
toodeldava detaili toetamiseks voi juhtimiseks
juhtjoonlaua kasutamise asemel.

40. Veenduge, et olg on todasendis kindlalt
fikseeritud. Ola fikseerimiseks pingutage
hooba péripéaeva.

41. Kate ja sormedega saetera ldheduses
tootamise valtimiseks kasutage toukurtokki
voi -plokki.

42. Veenduge, et saepingi laud on kindlalt
fikseeritud valitud kérgusel.

43. Veenduge, et I6iketera ei puuduta
I6hestusnuga ega toodeldavat detaili enne
liliti sisseliilitamist.

44. Varustage ennast alati toukurtokiga.

45. Pododrake erilist tihelepanu TAGASILOOGI riski
viahendamise juhistele. TAGASILOOK on
akiline reaktsioon kinnikiilunud,
kinnipigistatud vo6i orientatsiooni kaotanud
saeterale. TAGASILOOK péhjustab toédeldava
detaili  valjatdukumist tooriistast tagasi
operaatori suunas. TAGASILOOGID VOIVAD
POHJUSTADA TOSISE KEHAVIGASTUSE.
Viltige TAGASILOOKE, kasutades teravaid
|6iketerasid, hoides juhtjoonlauda
paralleelselt 16iketeraga, hoides 16hestusnuga
ja terapiiret omal kohal ja tookorras, mitte
vabastades toodeldavat detaili enne, kui te
pole seda kogu tee ulatuses IGiketera alt labi
touganud, ja mitte IGigates toodeldavat detaili,
mis on vaandunud voi kéverdunud voi millel
puudub sirge serv juhtimaks seda piki
juhtjoonlauda.
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46. Valtige jarsku, kiiret etteandmist. Raskete
toodeldavate detailide 16ikamisel andke neid
ette voimalikult aeglaselt. Arge painutage ega
vaanake toodeldavaid detaile nende
etteandmisel. Kui I6iketera seiskub voi kiilub
kinni tooddeldavas detailis, lilitage tooriist
viivitamatult  vélja. Tommake tdoriista
toitejuhe  voolukontaktist vilja. Seejérel
korvaldage ummistus.

HOIDKE JUHEND ALLES.

PAIGALDAMINE

AHolaTus:

Hoidke pdérand todtamispiirkonnas tasasena ja vabana
prahist (nt laastudest ja puidutiikkidest).

Tugiplaadi paigaldamine

Joon.1

Joon.2

Enne t66 alustamist paigaldage alati tugiplaat tooriista
aluse salku ja kinnitage kuuskantpoldiga.

Euroopa riigid

Hoidikute paigaldamine

Joon.3

Joon.4

Paigaldage hoidikud aluse mdlemale kdljele ja kinnitage
need kruvidega.

Seadke regulaatorid niimoodi, et need puutuvad vastu
pdrandapinda.

Paigaldamine lauale

Tooriist tuleks kahe poldi abil tasasele ja stabiilsele
pinnale kinnitada, kasutades tddriista alusel olevaid
poldiauke. See aitab valtida kummuliminekut ja
voimalikke vigastusi.

Joon.5



FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

AHolATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja

vooluvérgust lahti ihendatud.
Terakaitse
Joon.6

AHoIATUS:

Veenduge, et kdepidet ei saa selle l1ahedal olevat

hooba vasakule likkamata langetada.

Veenduge, et alumised terakaitsmed A ja B ei

avane, kui kaepideme lahedal olev hoob pole

likatud kdrgeimasse asendisse.
Kéepideme langetamisel ja samal ajal hoova vasakule
likkamisel tduseb alumine terakaitse A automaatselt. Alumine
terakaitse B tduseb tdddeldava detaili vastu puutumisel.
Alumised terakaitsmed on varustatud tagasittmbevedruga,
naasedes parast Idike sooritamist ja kiepideme tdstmist oma
algsele kohale. Ulemine terakaitse langeb parast toddeldava
detaili enda alt labi laskmist téélaua pinnale. ARGE KUNAGI
TOKESTAGE EGA EEMALDAGE ALUMISI TERAKAITSMEID,
ALUMISE TERAKAITSME KULGE KINNITUVAT VEDRU EGA
ULEMIST TERAKAITSET.
Teie enda turvalisuse huvides hoidke kdik terakaitsmed
heas seisukorras. Igasugune kdrvalekalle terakaitsmete t60s
tuleb koheselt kdrvaldada. Kontollige alumiste terakaitsmete
tagasitdmbevedrude tédkorda. ARGE KUNAGI TOORIISTA
KASUTAGE, KUl ALUMINE TERAKAITSE, VEDRU VOI
ULEMINE TERAKAITSE ON VIGASTATUD, DEFEKTNE
VOl EEMALDATUD. SEE ON AARMISELT OHTLIK NING
vOIB POHJUSTADA RASKEID KEHAVIGASTUSI.
Kui mdni neist labipaistvatest terakaitsmetest maardub voi
kui neile koguneb nahtavust halvendav saepuru, lahutage
saag vooluvdrgust ja puhastage kaitsmeid hoolikalt niiske
lapi abil. Arge kasutage plastist kaitsmete puhastamiseks
lahusteid ega naftapdhiseid puhastusaineid.
Kui alumine terakaitse A on eriti mé&ardunud ja selle
labindhtavus on vahenenud, siis toimige jargmiselt.
Fikseerige t66laud I6puni valjatdmmatud asendisse, tdstke
kaepide kdrgeimasse asendisse, vajutage (kui kdepide on
kdrgeimas asendis) kinnitustihvt I16puni sisse ja keerake
kaasasoleva otsmutrivétme abil keskmist katet hoidev
kuuskantpolt lahti. Keerake kuuskantpolti vastupédeva ja
tostke alumine terakaitse A ja keskmine kate lles, Iikates
samal ajal hooba vasakule. NUud, mil alumine terakaitse A
on sellises asendis, saab seda pdhjalikumalt ja tdhusamalt
puhastada. Péarast puhastamist korrake (latoodud
protseduuri vastupidises jarjekorras ning keerake polt kinni.
Ulemise terakaitsme puhul keerake seda hoidev kruvi
kruvikeeraja abil lahti ja eemaldage Ulemine terakaitse.
Parast puhastamist paigaldage see alati korralikult
tagasi, keerates kruvi sel maaral kinni, et Ulemine
terakaitse saaks sujuvalt Ules ja alla liikuda.
Kui mdne nimetatud kaitsme varv UV-kiirguse v6i vanaduse
téttu moondub, vdtke Gihendust Makita teeninduskeskusega.
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Joon.7
Maksimaalse saagimisjoudluse sailitamine
Joon.8

Joon.9

Tooriist on tehases reguleeritud maksimaalsele
saagimisjdudlusele 260 mm saetera kasutamisel.

Uue tera paigaldamisel kontrollige alati tera alumist
piirasendit ja vajadusel reguleerige seda jargmiselt:

/NHOIATUS:
Reguleerimiseks seadke Ulalaud péarast todriista
vooluvérgust lahutamist madalaimasse asendisse.
Esmalt lahutage tdoriist vooluvdrgust. Asetage (Ulalaud
madalaimasse asendisse. Langetage kaepide
madalaimasse asendisse. Keerake otsmutrivétme abil
Ulalaua suurima avause all asuvat reguleerimispolti, kuni
tera serv on veidi allpool eerungiplaadi pealispinnast -
punktis, kus juhtpiire 16ikub eerungiplaadi Ulapinnaga.
Kui tdoriist on vooluvdrgust lahutatud, pdodrake tera
kéega, hoides samal ajal kaepidet all, et tera ei puutuks
vastu alust. Vajadusel reguleerige veidi.

AHoIATUS:
Parast uue tera paigaldamist veenduge alati, et kui
kaepide on madalaimas asendis, ei puutuks tera
Uiheski asendis vastu alust. Selle kontrollimiseks
lahutage t6oriist kindlasti vooluvdrgust.

Eerunginurga reguleerimine

Joon.10

Keerake pide vastupédeva lahti. Keerake eerungiplaati,
vajutades samal ajal lukustushoova alla. Kui olete viinud
pideme asendisse, kus osuti naitab eerungiskaalal
soovitud nurka, keerake pide paripaeva korralikult kinni.

AHOIATUS:
Eerungiplaadi keeramisel tdstke kdepide kindlasti
kdrgeimasse asendisse.
Parast eerunginurga reguleerimist
eerungiplaat pideme abil alati korralikult.

kinnitage

Kaldenurga reguleerimine
Joon.11

Joon.12

Eerunginurga reguleerimiseks keerake tdoriista taga
asuv hoob vastupéeva lahti.

Suruge kaepidet vasakule, et kallutada saetera, kuni osuti
naitab kaldenurga skaalal soovitud nurka. Seejarel keerake
hoob varda kinnitamiseks korralikult paripdeva kinni.

/AHOIATUS:
Tera kallutamisel tdstke
kdrgeimasse asendisse.
Parast kaldenurga reguleerimist kinnitage latt alati
korralikult, keerates hooba paripéeva.

kéepide kindlasti



Liliti funktsioneerimine
Joon.13

/NHOIATUS:
Enne t66 alustamist veenduge, et toodriista saab
lilitada sisse ja valja.
Tooriista kaivitamiseks vajutage sisselilitusnuppu ON
(I). Seiskamiseks vajutage valjalilitusnuppu OFF (O).

Lampide siiitamine
Ainult mudeli LH1040F kohta

Joon.14
Tule sultamiseks vajutage
kustutamiseks alumist osa.

l0liti  Glemist  osa,

/NHOIATUS:
Arge vaadake otse valgusesse ega valgusallikat.
MARKUS:
Kasutage lambiklaasilt mustuse &ara puhkimiseks
kuiva riidelappi. Olge seda tehes ettevaatlik, et
lambiklaasi mitte kriimustada, sest vastasel korral
voib valgustus vaheneda.

Ulalaua kdrguse muutmine

Joon.15

Ulalaua kérguse muutmiseks keerake kaks hooba
vastupaeva lahti ning seejarel tdstke voi langetage Ulalauda.
Parast kdrguse seadmist keerake hoovad tugevasti kinni.

/\HOIATUS:
Eerungsaereziimi kasutamisel seadke (lalaud
kérgeimasse asendisse, lauasaereziimi

(to6pingireziimi) kasutamisel soovitud asendisse.

KOKKUPANEK
/\HOIATUS:
Kandke alati enne tdoriistal mingite t66de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lilitatud ja vooluvorgust lahti Ghendatud.

Saelehe paigaldamine ja eemaldamine

AHolATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
tera paigaldamist v6i eemaldamist valja lulitatud ja
vooluvérgust lahti ihendatud.
Tera paigaldamiseks ja eemaldamiseks kasutage ainult
kaasasolevat Makita otsmutrivétit. Vastasel korral vdib
kuuskantpoldi kinnitus osutuda liiga tugevaks véi jaada
ebapiisavaks. See vdib tekitada vigastusi.

Fikseerige Ulalaud kérgeimasse asendisse.

Kéepideme kinnitamiseks Ulestdstetud asendisse
suruge kinnitustihvt sisse.
Joon.16

Tera eemaldamiseks keerake esmalt pitskruvi lahti, nii
et alumine terakaitse B alla laskub, nagu joonisel
naidatud.
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Joon.17

Seejarel keerake keskmist katet kinnihoidev kuuskantpolt
otsmutrivdtme abil vastupdeva lahti. Tostke alumine
terakaitse A ja keskmine kate Ules, likates samal ajal
kaepideme laheduses asuvat hooba vasakule.

Joon.18

Vajutage VOlli lukustamiseks véllilukku ja keerake
kuuskantpolt otsmutrivdtme abil paripdeva lahti.
Seejarel eemaldage kuuskantpolt, valimine flan$ ja tera.

Joon.19

Tera paigaldamiseks asetage see ettevaatlikult vdllile,
veendudes et tera pinnal oleva noole suund kattub
terakorpusel oleva noole suunaga. Paigaldage valimine
flan$ ja kuuskantpolt ning keerake seejarel kuuskantpolt
(vasakkeermega) otsmutrivdtme  abil vastupdeva
tugevasti kinni, surudes samal ajal véllilukku.

Joon.20
Joon.21

MARKUS:
Saetera paigaldamisel sisestage see kindlasti
esmalt valjastpoolt terakaitset B ja seejarel tdstke
seda nii, et tera asetuks viimaks terakaitsmesse B.
Koik riigid véljaspool Euroopat

Joon.22

/NHOIATUS:
Tehases on vdllile paigaldatud 254 mm
valislabimddduga hdberéngas.
Standardvarustuses on 25 mm valislabimd6duga
must réngas. Enne tera asetamist vollile veenduge
alati, et vdllile on paigaldatud antud tera vélliavale
sobiv rdngas.

Euroopa riigid

/A\HOIATUS:

Tehases on sisemise ja valimise flansi vahele
paigaldatud 30 mm valislabimddduga réngas.
Viige alumine terakaitse A ja keskmine kate tagasi
algasendisse. Seejarel keerake kuuskantpolt keskmise
katte fikseerimiseks paripaeva kinni. Tostke terakaitse B
I6puni Ules ja seda uleval hoides kinnitage korralikult
pitskruviga. Langetage kaepide, et veenduda alumiste
terakaitsmete  korralikus  liikumises. Enne I6ike

teostamist veenduge, et vollilukk on volli vabastanud.

Lohestusnoa reguleerimine

Joon.23

Enne I6hestusnoa reguleerimist keerake kaks hooba
vastupdeva lahti ja suruge (Ulalauda IBhestusnoa
laheduses parempoolsel kiiljel selle alumisse asendisse.
Seejérel fikseerige Ulalaud, keerates kaks hooba uuesti
tugevasti kinni, nagu joonisel naidatud.

Léhestusnoa ja terahammaste vahele peab jaama
ligikaudu 4-5 mm vahe. Reguleerige I6hestusnuga
Ulaltoodut arvestades, keerates kaks kuuskantmutrit
kuuskant-otsmutrivétme abil vastupdeva lahti ning



modtes vahemaa valja. Keerake kuuskantmutrid
korralikult kinni ja veenduge enne I6ikama asumist, et
Ulemine terakaitse to6tab sujuvalt.

Joon.24

Léhestusnuga on enne tehasest tarnimist paigaldatud
nii, et tera ja I6hestusnuga on sirgjoonel.

Joon.25

/NHOIATUS:
Kui tera ja I6hestusnuga pole korralikult joondatud,
vBib t60 kaigus esineda tera ohtlikku kinnijaamist
|6ikesoonde. Veenduge, et Idhestusnuga asetseb
(Ulaltvaates) terahammaste mdlema valistipu vahel.
Kui kasutate korralikult joondamata I6hestusnoaga
tooriista, riskite raskete kehavigastustega. Kui need
pole mingil pdhjusel joondatud, laske tddriist alati
volitatud Makita teeninduskeskuses korda teha.
Arge eemaldage I8hestusnuga.

Piirde paigaldamine ja reguleerimine

Joon.26

1. Paigaldage piire tddlauale nii, et piirde hoidik

hambub juhtré6paga. Keerake piirde pitskruvi (B)

péripaeva tugevasti kinni.

Lédvendage pitskruvi (A).

3. Libistage piire korvale ja fikseerige nii, et selle
kaugem ots jadks kohakuti kohaga, kus saetera
eesmine serv toddeldava detaili Ulapinnal
nahtavale ilmub. Sellise reguleerimise
eesmargiks on vahendada ohtu, et I16igatud detail
pitsitatakse saetera ja piirde vahele ning paiskub
viimaks operaatori suunas vélja. Joon 3 varieerub
sOltuvalt toddeldava materjali paksusest ja
todlaua korgusest. Reguleerige piirde asend
vastavalt tdddeldava detaili paksusele.

Parast piirde reguleerimist keerake pitskruvi (A)
korralikult kinni.

Joon.27

MARKUS:
Piirdel on neli paigutusmustrit, nagu joonisel
naidatud. Piirde kilgedel on kaks pilu, Ghe kiilje pilu
kdrgendatud aarisega, teine ilma selleta. Kasutage
piirde pinda nii, et nimetatud aaris jaaks téddeldava
detaili poole ainult 6hukese materjali I6ikamisel.
Joon.28

MARKUS:
Piirde  paigutusmustri  muutmiseks  keerake
pitskruvi (A) lahti, eemaldage piire selle hoidikust
ja muutke piirde suund hoidiku suhtes t66
ndudmistele vastavaks, nagu joonisel ndidatud.
Sisestage piirde hoidiku nelikantmutter piirde
kummagi pilu taha, nagu joonisel naidatud.

Paigutusmustri A véi B asemel paigutusmustri C
voi D valimiseks (voi vastupidi) eemaldage piirde
nelikantmutter ja pitskruvi (A), seejarel pange
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pitskruvi (A) ja nelikantmutter piirde hoidikule
algse asendi suhtes vastupidises asendis. Parast
piirde hoidiku nelikantmutri sisestamist piirde
pilusse kinnitage pitskruvi (A) korralikult.

Sisestage piirde hoidiku nelikantmutter kummagi
pilu taha, nagu joonisel naidatud.

Joon.29

Piire on tehases reguleeritud tera pinnaga paralleelseks.
Veenduge, et see on paralleelne. Et kontrollida piirde
paralleelsust tera  suhtes. Langetage tddlaud
madalaimasse asendisse, nii et tera tuleks kérgeimas
asendis  todlauast nahtavale. Margistage lks
terahammas pliiatsiga. Mdddistage vahemaa (A) ja (B)
piirde ning tera vahel. Mélemad méddud vétke pliiatsiga
margitud terahamba alusel. Nimetatud kaks md6tu
peavad olema Uhesugused. Kui piire pole teraga
paralleelne, toimige jargmiselt:

Joon.30
(1) Keerake kaht reguleerkruvi vastupaeva.
Joon.31
Joon.32
(2) Nihutage piirde tagumist serva pisut
paremale voi vasakule, kuni see jaab teraga
paralleelseks.
(3) Keerake piirde kaks reguleerkruvi tugevasti
kinni.
AHOIATUS:

Reguleerige piire teraga kindlasti paralleelseks,
vastasel korral v8ib esineda ohtlikke tagasiloke.
Reguleerige piire kindlasti nii, et see ei puutuks
vastu terakaitset voi saetera.

Tolmukott

Joon.33

Tolmukoti kasutamine muudab I6ikamist6d puhtaks ja
kergendab tolmu kogumist. Tolmukoti paigaldamiseks
kinnitage see tolmuotsaku kulge.

MARKUS:
Eerungsaereziimis sisestage tolmukott alati ainult
tagumisse otsakusse.
Kui tolmukott on umbes poolenisti téis, eemaldage see
tooriista kiljest ja tdommake fiksaator valja. Tihjendage
tolmukott, koputades seda kergelt, et eemaldada
kilgedele kinnitunud osakesed, mis voivad takistada
edasist tolmukogumist.

Joon.34

Tolmuimeja  Uhendamisel saega saate todtada
téhusamalt ja puhtamailt.

Joon.35

Terakatte paigaldamiseks lauasaereziimis

(toopingireziim) keerake eerungilaud 0° eerunginurga
alla (vt 16iku ,Eerunginurga reguleerimine") ja asetage
terakate eerungilauale nii, et terakate jadks Ule



eerungilaua teraava keskpaiga, ning lukustage seejarel
kéepide madalaimasse asendisse, surudes kinnitustihvti
I16puni sisse, nagu joonisel ndidatud.

MARKUS:
Tolmukoti lauasaereziimis (t66pingireziim)
eesmisele tolmuotsakule paigaldamiseks

eemaldage esmalt tolmuotsaku kork ning kinnitage
seejarel tolmukott tolmuotsakule.

Kui tolmukott pole kasutusel, pange eesmise
tolmuotsaku kork alati tagasi. Kui seda mitte teha,
ummistab tolm otsaku.

Kasutades tooriista lauasaereziimis
(t6opingireziim) veenduge, et eerungilauale on
paigaldatud terakate.

Toodeldava detaili fikseerimine

Voéimalusel fikseerige t6ddeldav detail lisavarustusse
kuuluva kinnitusrakisega. Kui peate toddeldavat detaili
katega kinni hoidma, siis peab haare olema tugev ja
kindel, et té6deldava detaili tle mitte kontrolli kaotada.
Katt ja kasivart tuleb tera piirkonnast eemal hoida
(minimaalselt 100 mm kaugusele). Pigistage téddeldav
detail tugevasti vastu juhtpiiret, hoides sormi (le
juhtpiirde Ulaosa. Téodeldav detail peab olema Uhtlasi
pusivalt eerungiplaadile asetatud.

AHoIATUS:
Arge kunagi hoidke té6deldavat detaili kitega
kinni lahemal kui 100 mm tera piirkonnast. Sellisel
juhul kasutage toodeldava detaili fikseerimiseks
alati kinnitusrakist. Parast iga I6ike teostamist
tdstke tera ettevaatlikult. Arge kunagi tdstke tera
enne selle taielikku seiskumist. See vbib 16ppeda
raskete vigastustega.

/NHOIATUS:
Pikkade detailide I6ikamisel kasutage tugesid, mis
oleksid eerungiplaadi Ulapinnaga (hekdrgused.
Arge piirduge téédeldava detaili ainult vertikaalse
ja/vdi horisontaalse kinnitusrakisega (md&lemad
lisavarustuses) fikseerimisega.
Ohukesed materjalid kipuvad koolduma. Toestage
toodeldav detail terves ulatuses, et valtida tera
pitsitamist ja véimalikku TAGASILOOKI.

Joon.36
Vertikaalne kinnitusrakis (lisatarvik)

Joon.37

Vertikaalse kinnitusrakise saab paigaldada kahte
asendisse juhtpiirde Vi hoidikumooduli (lisatarvik)
parem-  vOi  vasakpoolsele kiljele.  Sisestage

kinnitusrakise varras juhtpiirdes vdi hoidikumoodulis
olevasse avasse ja fikseerige pitskruviga.

Paigutage kinnitusrakise latt vastavalt té6deldava detaili
paksusele ja kujule ning fikseerige kruviga. Kui
kinnitusrakise latti fikseeriv kruvi puutub vastu juhtpiiret,
paigaldage pitskruvi kinnitusrakise lati vastaskiiljele.
Veenduge, et kdepideme I6puni alla langetamisel ei

90

puutu Ukski téoriista osa vastu kinnitusrakist. Kui moni
osa puutub vastu kinnitusrakist, paigutage kinnitusrakis
Umber.

Suruge toddeldav detail tasaselt vastu juhtpiiret ja
eerungiplaati. Asetage td0deldav detail soovitud
Idikeasendisse ja fikseerige, keerates kinnitusrakise
nupu tugevasti kinni.

AHOIATUS:
Toéodeldav detail tuleb tugevasti
eerungiplaadi ja juhtpiirde klge.

fikseerida

Horisontaalne kinnitusrakis (lisatarvik)

Joon.38

Horisontaalse kinnitusrakise saab paigaldada kas aluse
vasak- vbi parempoolsele kiljele. 15° v6i suurema
eerunginurga I6ikamisel paigaldage horisontaalne
kinnitusrakis eerungiplaadi pd6ramise suuna suhtes
vastassuunda. Kruvi Iddvendatakse kinnitusrakise nupu
keeramisega vastupdeva ning kinnitusrakise volli saab
kiiresti sisse/valja ligutada. Kruvi kinnitatakse, keerates
kinnitusrakise nuppu paripdeva. Toddeldava detaili
haardesse kinnitamiseks keerake kinnitusrakise nuppu
ornalt paripdeva, kuni eend jduab kérgeimasse
asendisse, seejarel fikseerige tugevasti.  Kui
kinnitusrakise nuppu paripdeva keeramise kestel jduga
sisse suruda vdi valja tdmmata, voib eend nurga all
seiskuda. Sellisel juhul keerake kinnitusrakise nuppu
vastupaeva, kuni kruvi vallandub, ning alles siis keerake
uuesti drnalt paripaeva.
Horisontaalse  kinnitusrakisega
maksimaalne laius on 130 mm.

Hoidikud ja hoidikumoodul (lisatarvikud)

Joon.39

Hoidikud ja hoidikumoodul véimaldavad téddeldavat
detaili horisontaalsuunas kaeparaselt toestada ning neid
saab paigaldada mdlemale kiiljele. Paigaldage need
joonisel naidatud viisil. Seejarel keerake hoidikute ja
hoidikumooduli kinnitamiseks kruvid korralikult kinni.
Pikkade detailide I6ikamisel kasutage hoidiku-
vardamoodulit  (lisatarvik). See koosneb kahest
hoidikumoodulist ja kahest nr 12 vardast.

Joon.40
AHoIATUS:
Tapse I6ike huvides ja tooriista Ule kontrolli

kadumise valtimiseks toestage pikad detailid alati
eerungiplaadi Ulapinnaga.

TOORIISTA KASUTAMINE

kinnitatava  detaili

/N\HOIATUS:
Enne kasutamist vabastage kindlasti kaepide
langetatud asendist, tdmmates kinnitustihvti valja.
Veenduge, et tera ei puutuks enne tddriista
sisselulitamist vastu té6deldavat detaili jne.



LOIKAMINE EERUNGSAEREZIIMIS

AH

AH

1.

OIATUS:

Tooriista kasutamiseks eerungsaerezZiimis seadke
Ulalaud kdrgeimasse asendisse, nii et saetera
Uhelgi juhul Ulalaua ulapinnast vélja ei ulatuks.

OIATUS:

Arge avaldage kéepidemele I6ikamisel liigset
survet. Uleméaéarane surve vdib péhjustada mootori
Ulekoormust ja/vdi védhendada Idikamise tdhusust.
Suruge kéaepide alla ainult sujuva I6ikamise
tagamiseks tarviliku jouga ja nii, et tera kiirus
oluliselt ei vaheneks.

Loike teostamiseks vajutage kaepide ornalt alla.
Kui  kaepidet suruda liiga tugevasti voi
kilgsuunalist jéudu rakendades, hakkab tera
vibreerima ja jatab tdéoddeldavale detailile takke
(saetékke) ning 16ike tépsus vaheneb.

Pressléikamine

Joon.41

3.

Fikseerige t6ddeldav detail vastu juhtpiiret ja
eerungilauda. Llilitage tooriist sisse (tera ei tohi
ikka veel detaili vastu puutuda) ning oodake enne
tera langetamist, kuni see saavutab taiskiiruse.
Seejarel langetage téodeldava detaili 16ikamiseks
kaepide madalaimasse asendisse. Kui ldige on
teostatud, lUlitage tooriist vélja ja OODAKE TERA
TAIELIKU PEATUMISENI enne, kui viite tera
tagasi Ulestdstetud asendisse.

Kaldl6ike teostamine
Juhinduge eespool toodud Idigust ,Eerunginurga
reguleerimine”.

Fassettloikamine

Joon.42

Keerake hoob lahti ja soovitud
kaldenurga seadmiseks saetera (juhinduge
eespool toodud 16igust ,Kaldenurga
reguleerimine”). Kindlasti kinnitage hoob korralikult
uuesti, et kaldenurk turvaliselt fikseerida.
Fikseerige t6ddeldav detail vastu juhtpiiret ja
eerungilauda. Llilitage tooriist sisse (tera ei tohi
ikka veel detaili vastu puutuda) ning oodake, kuni
tera saavutab taiskiiruse. Seejarel langetage
kdepide madalaimasse asendisse, avaldades
samal ajal teraga paralleelset survet. Kui I6ige on
teostatud, lilitage tooriist valja ja OODAKE TERA
TAIELIKU PEATUMISENI enne, kui viite tera
tagasi Ulestdstetud asendisse.

kallutage

/AHOIATUS:

Veenduge alati, et tera ei liigu fassettldikamise ajal
kaldenurga suunas allapoole. Hoidke kded saetera
teest eemal.

Fassettldikamise ajal vdib tekkida olukord, kus
araldigatud tlkk toetub tera kilje vastu. Kui alles
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poorlevat tera tosta, voib see tikk tera vahele
jaada, pdhjustades kildude ohtlikku
laialipaiskumist. Tera voib tdsta AINULT parast
selle taielikku seiskumist.

Kaepideme allavajutamisel avaldage teraga
paralleelset survet. Kui surve pole I6ike teostamise
ajal teraga paralleelne, vdib tera nihkuda,
kusjuures I6iketapsus vaheneb.

Liitidikamine

Liitidikamine kujutab endast tdddeldava detaili
samaaegset  kaldldikamist ja  eerunginurga
I6ikamist.  Liitldikamist saab teostada tabelis
naidatud nurga all.

Fassettnurk ‘ Eerunginurk
45° | Vasak ja parem 0245 |
Liitldike teostamisel juhinduge 16ikudest
JPressldikamine”, ,Kaldldike teostamine" ja

,Fassettldikamine".

Alumiiniumprofiilide I6ikamine

Joon.43

Alumiiniumprofiilide kinnitamisel kasutage puidust
klotse vdi puidujaatmeid, nagu naidatud joonisel,
et valtida alumiiniumi deformeerumist. Alumiiniumi
I6ikamisel kasutage maardeaineid, et valtida
alumiiniumipuru kogunemist terale.

AHoIATUS:

Arge lritage saagida pakse ega (maraid
alumiiniumprofile.  Paksud  alumiiniumprofiilid
voivad |6ikamise ajal lahti padseda ja Umaraid
profiile ei saa selle todriistaga korralikult fikseerida.
Arge kunagi 18igake alumiiniumit lauasaereZiimil
(t66pingireziim).

Puitdaris

Puitddrise kasutamine véimaldab pinnuvaba
I6ikamist. Kinnitage puitdaris juhtpiirdes olevate
avade abil juhtpiirde kulge.

Puitaarise soovitatavad mddtmed on toodud joonisel.

Ule 10 mm Ule 460 mm
7N~ V77N e |E
O & \/\ IE E
5 |8
N
90mm  107mm  107mm  90mm 1
1. Auk
/A\HOIATUS:

Kasutage puitdarisena sirget ja tdies pikkuses
Uhesuguse paksusega puitu.

Kinnitage puitaaris kruvide abil juhtpiirde kilge.
Kruvid tuleks paigaldada nii, et kruvipead jaaksid
allapoole puitdariku pinda.



Kui paigaldatud on puitaaris, siis arge keerake
langetatud kaepidemaga eerungiplaati. Tera ja/voi
puitadaris saavad kahjustada.

7.

Joon.44
Kui on vaja I6igata mitu Uhesuguse pikkusega
tikki vahemikus 240-400 mm, saab t66
lihtsustamiseks kasutada paigaldusplaati.
Paigaldage paigaldusplaat hoidikule, nagu joonisel
naidatud.
Seadke I6ikejoon Idigataval detailil kohakuti
otsamislaua vasak- vOi parempoolse kilje
soonega ning, hoides tdéddeldavat detaili paigal,
pange paigaldusplaat tasaselt vastu tdddeldava
detaili otsa. Seejarel keerake paigaldusplaat
kruviga kinni. Kui paigaldusplaat pole kasutusel,
keerake kruvi lahti ja péérake paigaldusplaat eest
ara.

Voérdsete pikkuste I6ikamine

MARKUS:
Hoidiku-vardamooduli (lisatarvik) abil saab Idigata
Uhepikkuseid detaile ligikaudse pikkusega kuni
2200 mm.

LOIKAMINE LAUASAEREZIIMIS
(TOOPINGIREZIIM)

AHolATUS:

Tooriista kasutamisel lauasaereziimis
(t66pingireziim) asetage terakate eerungilauale nii,
et laual asuv saepilu jaéks terakatte keskele ja kaks
vaikest tulblit terakatte alumises osas sobituksid
poolringikujulisse prakku eerungilaua servas, nagu
joonisel naidatud, seejarel fikseerige kaepide
kinnitustinvti  tdmmates alumisse asendisse.
Terakatte kinnitamata jatmisel ei saa laud olla all.

Joon.45

/NHOIATUS:
Kui on oht, et kded voi sérmed vodivad tera
lahedusse sattuda, kasutage alati abivahendeid -
tdukevardaid ja tdukeklotse.
Suruge toddeldav  detail tugevasti  vastu
eerungilauda ja piiret. Arge seda etteandmisel
painutage ega vaanake. Kui toddeldav detail on
paindes vdi vaandes, voib esineda ohtlikke
tagasilooke.
ARGE KUNAGI témmake detaili tagasi, kui tera
poorleb. Kui on tarvidus eemaldada toddeldav
detail enne I6ike I6petamist, siis lllitage esmalt
tooriist valja, hoides tdddeldavat detaili samal ajal
tugevasti  kinni. Enne tdddeldava  detaili
eemaldamist oodake tera taieliku seiskumiseni.
Vastasel korral voib esineda ohtlikke tagasilddke.
ARGE KUNAGI eemaldage &raligatud materjali
tera péorlemise ajal.
ARGE KUNAGI pange oma kési véi sérmi saetera
teele.
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Fikseerige piire alati korralikult, vastasel korral
voib esineda ohtlikke tagasildoke.

Kasutage vaikeste vOi Ohukeste detailide
Idikamisel alati abivahendeid nagu tokid ja plokid.
Abivahendid

Nimetatud abivahenditeks on tdukevardad, toukeklotsid
ja lisapiire. Nende kasutamisel valdib todriista kasutaja
|6igete teostamisel oma kehaosade kokkupuudet teraga.
Toukeklots

55mmL‘_ |

10mm L‘
1 30mm

1. Esikilje/servaga paralleelne
2. Kaepide

3. Puidukruvi

4. Liimige kokku

Kasutage 15 mm vineeritukki.

Kéepide peab asuma keset vineeritiukki. Kinnitamiseks
kasutage liimi ja puidukruvisid, nagu naidatud. Vineeri
kulge tuleb alati liimida vaike puidutikk médtudega 10
mm x 9 mm x 30 mm, et hoida tera nulrinemise eest, kui
operaator kogemata klotsi I6ikab.

(Arge kunagi kasutage téukeklotsis naelu.)

Lisapiire

Joon.46

Joon.47

Valmistage lisapiire 10 mm ja 15 mm vineeritiikkidest.
Eemaldage piirde hoidiku kdljest piire, pitskruvi (A),
lapikseib ja nelikantmutter ning seejarel kinnitage ja
fikseerige piirde hoidiku kilge lisapiire, seibid ja mutter
poldiga M6, mis oleks pikem kui M6x50.

Ribastamine

AHOIATUS:
Pikkade vbi suurte detailide I6ikamisel kasutage
laua taga alati sobivaid tugesid. ARGE laske pikal
latil téolaua peal liikuda ega nihkuda. Selle t&ttu
voib tera kinni kiiluda, mis suurendab tagasil66gi
ja kehavigastuste ohtu. Tugi peaks olema lauaga

Uhekdrgune.
1.  Reguleerige Ibikestligavus tdddeldava detaili
paksusest pisut kdrgemaks. Nimetatud

reguleerimise teostamiseks |6dvendage kaks
hooba ning langetage vdi tdstke Ulalauda.
Asetage piire soovitud ribalaiusele ja kinnitage
pitskruviga (A) kohale. Enne I6ikamise alustamist
veenduge, et piirde hoidiku kaks kruvi on
korralikult ~ kinni. Vajadusel keerake need
tugevamini kinni.



3. Lilitage tooriist sisse ja hakake ettevaatlikult
materjali saele piki piiret ette andma.

(1) Kui riba laius on 40 mm v&i rohkem,
kasutage tdukevarrast.
Joon.48
(2) Kui riba laius on alla 40 mm, ei saa

tdukevarrast kasutada, sest see puutuks
vastu Ulemist terakaitset. Kasutage lisapiiret
ja tdukeklotsi.

Paigaldage piirde hoidiku kilge korralikult
kinnitatud lisapiire.

Andke materjali kasitsi ette, kuni ots on
umbes 25 mm kaugusel Ulalaua eesmisest
servast. Jatkake etteandmist tdukeklotsi abil
lisapiirde kohalt, kuni materjal on l1abi saetud.

Joon.49
Tooriista kandmine

Joon.50

Veenduge, et tdoriist on vooluvérgust lahti Ghendatud.
Fikseerige tera 0° kaldenurga all ja eerungiplaat
vasakpoolse eerunginurga all. Langetage ké&epide
madalaimasse asendisse ja selle Ilukustamiseks
langetatud asendis vajutage 16puni sisse kinnitustihvt.
Kandke tdoriista joonisel naidatud viisil, hoides kinni
tooriista aluse kummastki kiljest. Kui eemaldate
hoidikud, tolmukoti jne, on tooriista kergem kanda.

Joon.51

AHoIATUS:
Enne tooriista kandmist fikseerige koik liikuvad
osad.

HOOLDUS

/\HOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- véi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et t6driist oleks vélja
lilitatud ja vooluvorgust lahti Ghendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

/\HOIATUS:
Parima I6ikamistulemuse ja ohutuma t66 huvides
veenduge alati, et tera on terav ja puhas.

Loikenurga reguleerimine

See tooriist on tehases hoolikalt
joondatud, kuid rohmakas kasitsemine vdib olla
seadistusi médjutanud. Kui todriist pole korralikult
joondatud, siis toimige jargmiselt:

reguleeritud ja

1.  Eerunginurk

Joon.52
Lédvendage eerungiplaati kinnihoidev  pide.
Keerake eerungiplaati nii, et osuti naitaks

eerungiskaalal vaartusele 0°. Kinnitage pide ja
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keerake juhtpiiret kinnihoidvad kuuskantpoldid
otsmutrivétme abil lahti.

Langetage kaepide madalaimasse asendisse ja
selle lukustamiseks langetatud asendis vajutage
sisse kinnitustihvt. Seadke tera kdilg risti juhtpiirde
esikuljega, kasutades kolmnurkjoonlauda, nurgikut
vms. Seejarel kinnitage paremalt alustades
Uksteise jarel juhtpiirde kuuskantpoldid.

Joon.53

2. Fassettnurk
Joon.54
(1) 0° kaldenurk
Langetage kdepide madalaimasse asendisse
ja selle lukustamiseks langetatud asendis
vajutage sisse kinnitustihvt. Keerake tooriista
tagaosas asuv hoob lahti.
Keerake eerungiplaadi parempoolsel kdljel
olevat 0° kaldenurga reguleerimispolti kaks
vOi kolm taispdoret paripdeva, et kallutada
tera paremale.
Seadke tera serv ettevaatlikult risti
eerungiplaadi Glapinnaga, kasutades
kolmnurkjoonlauda, nurgikut vms, keerates
0° kaldenurga reguleerimispolti vastupaeva.
Joon.55
Veenduge, et eerungiplaadi osuti naitab lati
kaldenurga skaalal 0°. Kui see ei naita 0°,
siis keerake osutit kinnihoidev kruvi lahti ja
reguleerige osutit nii, et see naitaks 0°.
Joon.56
2
Joon.57

45° kaldenurk

Reguleerige 45° kaldenurka alles parast 0°
kaldenurga reguleerimist. 45° kaldenurga
reguleerimiseks keerake hoob lahti ja
kallutage tera téielikult vasakule. Veenduge,
et lati osuti naitab lati kaldenurga skaalal 45°.
Kui osuti ei naita 45°, keerake lati
vasakpoolsel kiljel olevat 45° kaldenurga
reguleerimispolti, kuni osuti naitab 45°.

Siisiharjade asendamine

Joon.58

Vétke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage sisiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke sisiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mélemad susiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.

Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Vo&tke arakulunud slsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Joon.59



Parast kasutamist
Parast kasutamist plihkige tddriistale kogunenud
laastud ja tolm riidelapi vms abil &ra. Hoidke
terakaitsmed 16igus ,Terakaitse" toodud juhiseid
jargides puhtana. Rooste valtimiseks maarige
tooriista libisevaid detaile masinadliga.
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt6dd, muud hooldus- ja
reguleerimistodd  lasta teha  Makita  volitatud

teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

AHolATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav
kasutada koos Makita todriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Teras- ja karbiidotsaga saeterad
Tugiplaat
Kinnitusrakise moodul (horisontaalne kinnitusrakis)
Vertikaalne kinnitusrakis
Otsmutrivéti nr 13
Hoidikukomplekt
Hoidikumoodul
Hoidiku-vardamoodul
Paigaldusplaat
Tolmukott
Kolmnurkjoonlaud
Terakate (terakaitse C)
Toukevarras
Joonlauamoodul (piire)

MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud vdivad
kuuluda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need vodivad riikide Idikes
erineda.
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PYCCKWUM A3bIK (McxonHas MHCTPYKUMSA)
O6bACHeHUA obuiero nnaHa

1-1.
1-2.
1-3.
2-1.
2-2.
2-3.
2-4.
3-1.
4-1.
4-2.
4-3.
5-1.
6-1.
6-2.
6-3.
7-1.
7-2.
7-3.
7-4.
7-5.
7-6.
8-1.
8-2.
9-1

9-2.
9-3.
10-1

10-2.
10-3.
10-4.
1-1.
12-1.
12-2.
12-3.

13-1

13-2.
14-1.
15-1.
16-1.
17-1.
17-2.
17-3.
17-4.
17-5.
17-6.
18-1.
18-2.
18-3.

18-4

19-1.
19-2.

19-3
20-1

BcnomorateneHas nnactuHa
BonT ¢ WwecTurpaHHoi ronoskon
OcHoBaHue

BcnomoratenbHas nnactuHa
OcHoBaHue

BonT ¢ WwecTurpaHHoi ronoBKkon
laiika

[epxatenb

[lepxartens

Perynatop

BuHT

Bont

HwxHee orpaxaenue nessus A
HwxHee orpaxaeHue nessus B
BepxHee orpaxpaenue nessus
HwxHee orpaxaeHue nessus A
BepxHee orpaxaenue nessus
BuHT

BonT ¢ WwecturpaHHo ronoskoi
Pyuka

Pbivar

TopuoBbI Kntoy
PerynupoBouyHbiin 6ont

. BepxHsas noBepxHoCTb

NOBOPOTHOIO OCHOBAHUS
Mepudepus nessus
Hanpaensiowas nuHeiika

. Ykazatenb

Pbiyar 6nokunposku

Pykositka

Likana yrna pesku

Peivar

Pbivar

JnHeitka yrna ckoca

Ykasatenb

. MNepekntoyatenb

Boikntoyatens namnel

JNamnbl

Pbivar

CTOnOpHbIiA LWTUET

HwxHee orpaxaerue nessus A
HwxHee orpaxaeHue nessus B
3aXMMHOI BUHT

BepxHui cton

Kopnyc gsuratens

Pyuyka

LleHTpanbHas Kpbiluka
TopuoBbIN KItoY

BonT ¢ wecTurpaHHoi ronosko
. Koxyx aucka A

TopLoBbIi KoY

3amok Bana

. bonT ¢ WwecTtnrpaHHo ronoskon
. MunbHoe nessue

20-2.
21-1
21-2.
21-3.
21-4.
22-1.
22-2.
22-3.
22-4.
22-5.
22-6.
23-1.
23-2.
23-3.
24-1.
25-1.
25-2.
25-3.
26-1.

26-2.

26-3.
26-4
26-5.
27-1
27-2.

27-3.
27-4.
27-5.
27-6.
28-1.
28-2.

28-3.
29-1.
29-2.

29-3.
29-4.
29-5.
29-6.
30-1.
31-1.
31-2.

31-3.
32-1.
32-2.
32-3.
33-1.
33-2.
33-3.

Orpaxpgexve nonotHa B

. ®ytnap ana nonotHa

Crperka

MunbHoe nessue

Crpernka

BonT ¢ WwecTurpaHHom ronosKkon
HapyxHbiii dpnaHew,

MunbHoe nessue

BHyTpeHHnin donarew
LWnuHoens

Konbuo

BepxHee orpaxpaeHve ne3sus
PacknuHvBatoLnii HOX
Ob6nacTb HaxaTus

BonTbl ¢ WwWecTrpaHHo ronoBKo
LWunpuHa aucka
PacknuHuBatoLnii HOX

BonT ¢ WwecTurpaHHom ronoskon
[lepxatensb HanpaensioLLen
nnaHku

HanpaensioLumin pensc ceepxy
crona

3aX1MHOI BUHT (A)

. 3axumHoM BUHT (B)

Hanpaensiowas nnaqka

. Hanpaensiowas nnaxka

[lepxatens HanpaensioLen
ET

JInHus coBmeLLeHns
MunbHoe nesswue

BepxHuit cton
Ob6pabatbiBaemas getanb
Hanpaensiowas nnaqka
[lepxatens HanpaenstoLLen
nnaHku

MunbHoe nessue
Hanpaensiowas nnaqka
[lepxatensb HanpaenstoLLen
nnaHku

KeappatHas raitka
3aX1MHOI BUHT (A)
3axuMHoIA BUHT (B)

LWaiba

Wkana

Hanpaensiowas nnaqka
[lepxatenb HanpaenstoLLen
nnaHku

[ga BuHTa

Hanpaensiowas nnaqka
MunbHoe nesswue

BepxHee orpaxpaeHue nessus
Mbinec6opHbIi naTpy6ok
MeLwok ans nbinu

3axum
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33-4.
34-1.
34-2.
35-1.
35-2.
35-3.
36-1.

36-2

42-

N

43-1.
43-2.
43-3.
43-4.
43-5.
44-1.
44-2.
44-3.
45-1.
45-2.
46-1.
46-2.
47-1.
47-2.
47-3.
48-1.
49-1.
49-2.
50-1.
52-1.
. TpeyronbHas nuHenka
53-2.
53-3.
54-1.
54-2.
54-3.
. TpeyronbHas nuHenka

53-1

55-1

Kpbilka

MeLwok Ans nbinu
3axum

lMbinecoc

Mewwok ans nbinu
Koxyx neasus
Onopa

. lNoBopoTHOe 0cHOBaHWe
37-1.
37-2.
37-3.
37-4.
37-5.
37-6.
37-7.
38-1.
38-2.
38-3.
38-4.
39-1.
39-2.
40-1.
40-2.
41-1.

CTepxeHb TUCKOB

BuHT

[onoBka TUCKOB

Pyuka Tuckos
Hanpaenstowas nuHerika
KpenexHbin 6rok
[epxatenb

[onoBka Tuckos
Jawuta

Ban Tuckos

OcHoBaHue

KpenexHbii 6rok
[epxatenb

KpenexHbii 6rok
CrepxeHb 12

Tuckm (gononHuTensHas
NPUHAANEXHOCTb)

. Tucku (gononHuTenbHas

NPYHaANEXHOCTb)

Tucku

PacnopHbiin 6rok
Hanpasnsiowas nuxerika
AntomM1HMeBbIN Npodunb
PacnopHbii 6rok
YcTaHOBOYHas nnacTuHa
[epxatenb

BuHT

Koxyx neasus
HebonbLuoi BeicTyn
dackalkpaii napannenbHbl
OtBepcTrie (anameTpom 7 Mm)
Bont M6

LWaitba

larka

Haxunmnas pyuka
BcnomoratenbHas nnauka
HaxwvmHoit 6pycok
CTONOpHbIiA WTUGT

BonT ¢ wecTurpaHHom ronoskoit

Pykositka
Hanpasnsiowas nuxerika
MoBopoTHOE OCHOBaHMe
Peivar

BonT perynupoBku Hyns



55-2. MunbHoe nessue
55-3. BepxHsisi NOBEPXHOCTb
NOBOPOTHOIO OCHOBAHWS

56-1. Pyyka

56-2. JluHeitka yrna ckoca

56-3. Ykazatenb

57-1. Pbivar
57-2. Pyyka
57-3. Ykasatenb

56-4. MoBOpPOTHOE OCHOBaHWe

57-4. BonT perynupoBku yrna B 45°
58-1. OrpaHuunTenbHas MeTka
59-1. OtBepTka

59-2. Konnayok gepxarens LLeTkun

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb

[vameTp nonotHa

TonwwmHa Hoxa

TOJ'ILLll/IHa PacKnMHMBaLWEero Hoxa

[NnameTp oTBepcTUs

[ins Bcex cTpaH, 3a UCKIYEeHNEM eBPONENCcKnX CTpaH

[Ans eBponemnckunx cTpaH

LH1040 / LH1040F
255 mm - 260 Mm
1,6 MM - 1,8 MM
2,0 Mm

25,4 MM unn 25 mm
30 Mmm

Makc. pa3mepbl pacnunusaemoit Aetanu(B x L) ¢ guckom guametpom 260 MM B pexxuMe CIIOXHOW YrnoBOW pesku

Yron ckoca

Yron pesku

0°

45°

0°

69 mm x 130 Mm
93 MM x 95 MM

npasas 69 MM x 85 mm, 93 mm x 67 MM

nesas 69 MM x 85 MM, 93 MM X 67 MM

45° (BneBo)

35 Mm x 130 Mm
53 MM x 95 MM

npasas yactb 35 M x 91 MM, 49 MM X 67 Mm

11eBas yacb 35 Mm X 65 MM, 49 MM X 42 Mm

Makc. pa3amepbl pacnunusaemoit getanu npy 90° B pexumMe OTPE3HOro CTaHKa Co CTOMOM (MUIbHOTO CTaHKa)

Yucno obopoToB 6e3 Harpysku (MMH'1)

Pasmep crona (LU x 1)
Pasmeps (O x W x B)

Bec HeTTO

Knacc 6esonacHocTtn

40 mm

4 800

260 mm x 405 mm
530 MM x 476 MM x 535 Mm
14,3 kr
B

« Bnarogaps Hallevi NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLElN NporpamMme UCCnefoBaHuii U pa3paboTok, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbITb U3MeHeHb! 6e3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMMEHUS.

« TeXHUYECKVe XapaKTEPUCTUKM MOTYT PasnnyaThCsi B 3aBUCKMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cooTBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

CumBonbl
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npuBeAeHsbl
3MNEKTPOUHCTPYMEHTA.

END208-6

CMMBOSbI, MCMOMb3yemble ANA
Mepen MCMONb30BaHNEM

Bbl MOHMMaETe MX 3HaYeHue.

MpouunTante PYKOBOACTBO

nonb3oBarens.

OBOWHASA 130nAUuA

Ons  npepoTBpalleHnst TpaBM  OT
pasneTalLMxcs  OCKOMKOB  rocne
pacnunuBaHvsl OEpXUTE TONoBKY MUIlb
OMyLEHHOW BHW3 OO Tex nop, noka
MOSIOTHO HE OCTAHOBUTCS MOMHOCTHLIO.
Mpy ncnonb3oBaHUM MHCTPYMeHTa Ans
CINOXHOW YrroBOM pe3ku 3akpenute
BEPXHUA CTONM B KpanWHEM BepXHEM
MonoXeHun Tak, 4ToObl  MUNbHOE
MOMOTHO He BbICTYNano Hap BepxHeWn
NMOCKOCTLI0 BEPXHETO CTONa.

He pacnonaraite pyku unu nanbubl
pPSIBOM C Ne3BUEM.
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B uensx Bawewn 6e3onacHocTw, nepen
Havanom paboTbl yaanute co cTona
CTPYXKy, HebonbLuMe NpegMeTbl U T. M.
Tonbko ans cTpaH EC
He yTUNM3npymTe
ANEeKTPOUHCTPYMEHT
ObITOBBIMU OTXOAamu!

B pamkax cobntogeHuss EBponerickoin
[OvpekTuBbI no yTunusaumm
ANEeKTPUYECKoro n 3MNEeKTPOHHOIo
obopynoBaHus M ee MNpUMeHeHus B
COOTBETCTBUU c HaLMOHanbHbIM
3aKoHOAaTeNbCTBOM,
anekTpoobopyaoBaHMe B KOHLE Cpoka
CBOEeM cnyx6bl LOIMKHO
YyTUNN3NpoBaTbCS oTAernbHO "
nepefaBaTbCa Ansl €ro yTunusauum Ha
npeanpusitue, COOTBETCTBYHOLLIEE
NPUMEHSIEMbIM ~ NpaBWNaM  OXpaHbl
OKpyXatoLen cpeabl.

[aHHbIN
BMecTe c



ENE060-1
HasHauyeHue

WHCTPYMEHT npegHasHadeH ANns  TOYHbIX  MPAMbBIX
NnponumnoB M (TOMbKO MPU MCMONb30BaHUN B pexXumMe

TOPLOBOYHON MNWIbl  Ha HWXHEM CTone)  YrmnoBbIX
nponumnoB B ApeBECHHeE.

ENF002-2
MuTtanne
MopknioyaniTe [AaHHbI WHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MCTOYHWKY nuTaHus, HanpsbkeHune KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpspkeHuto, yKasaHHOMy Ha

nacnopTHo Tabnuyke. VIHCTpyMEHT npeaHasHayeH ans
paboTbl OT NCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOrO ToKa.
OHM VMeloT [BOMHYKO MW3OMNALUMIO U MOITOMY MOXET

NOAKNKYaTbCA K po3eTkam 6e3 3azemneHus.
ENG905-1

Lym
TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ EN61029:

YpoBeHb 3ByKoBOro aasnexus (Lpa): 93 A6 (A)
YpoBeHb 3BykoBOW MoLHOCTH (Lwa): 107 b (A)
MorpewHocTs (K): 3 ab (A)

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3awWwuThl criyxa

ENG900-1
Bu6pauus

CymMMapHoe 3HauyeHve BUGpaumu (CymMma BEKTOPOB MO
TpeM  ocAM)  onpedensieTcs Mo CMEeayloLwuM

napametpam EN61029:

PacnpocTtpaHeHme BuGpaLmy (an): He Gonee 2,5 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 M/c?

ENG901-1
3asBneHHoe 3HayeHve pacnpocTpaHeHus
Bubpaunm  M3MepeHo B COOTBETCTBUM  CO
CTaHAAPTHOW METOAMKOW WUCMbITAHWA U MOXET
ObITb MCNONb30BaHO ons CpaBHeHus!
MNHCTPYMEHTOB.

3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHusi
BMOpaUMM MOXHO Takke WCMonb3oBaTb ANs

npeaBapuUTesibHbIX OLEHOK BO3,D,eVICTBI/I9'I.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:
- PacnpoctpaHeHue  BuGpauuu  BO  Bpems
(pakTU4eckoro 1CMOMb30BaHNsS
AMEKTPOMHCTPYMEHTA  MOXET — OTIMYathCsi  OT

3asIBNEHHOr0 3HaYeHUst B 3aBWUCUMOCTU criocoba
NPUMEHEHUS! UHCTPYMEHTA.

Ob6saszartensHo onpefennte Mepbl 6e3onacHocTh
NS 3alMTbl OnepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe
BO3AENCTBUS B pearbHbIX YCIOBUSIX
MCnonb3oBaHusi (C y4eToM Bcex aTtanoB paboyero
LMKna, Takux Kak BbIKMOYEHUEe WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).
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ENH003-14
TonbKo Ans eBponencKux cTpaH

Oeknapauus o cooTBeTcTBUM EC
Makita Corporation, sABNAsCb OTBETCTBEHHbIM
npoussoauTeneM, 3asaBnsieT, 4TO cneaylolme
yctponcTBa Makita:
O603HayeHve ycTponcTaa:
PacnmnoBo4HbIN cTaHOK
Mogenbs/Tun: LH1040, LH1040F
SBMSAOTCA CEPUNHOWM NPOAYKUMEN U
CooTBeTCTBYeT cneaytowmm aupektueam EC:
2006/42/EC
W W3rOTOBMEHbl B COOTBETCTBUM CO CrEAyoLWMUMU
CTaHZapTaMu UM HOPMAaTUBHBIMU JOKYMEHTaMMU:
EN61029
TexHuuyeckasi OKYMEHTALMS XPaHUTCS MO agpecy:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

11.2.2010

e

Tomoyasu Kato
OupekTop
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GEAO010-1

O6wme pekomeHAaLMU No
TexHuKe 0e3onacHocTu Ans

ANEeKTPONHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3HakomMbTeCcb CO BCeMM
VHCTPYKUMSAMU W PEKOMEHAAUMUsIMM MO TeXHuKe
6e3onacHOCTU.  HeBbIMOMHEHNE  WMHCTPYKUUA U
pekoMeHAaUniA  MOXeT  NpPUBECTM K  MOopaxeHuio
AMNEeKTPOTOKOM, MoXapy U/unu TsHKenbliM TPaBMam.
CoxpaHuTe GpOLUIOpy C UHCTPYKUMNAMU U
pekoMeHaaunaMn onsa .qaaneﬁmero

UCNOJNIb30BaHUA.
ENB088-4

AOMNOJNIHUTENbHbLIE NMPABUIIA
TEXHUKU BE3OINMACHOCTU ANnA
MHCTPYMEHTA

ANsi PEXXUMA TOPLLOBOYHOWM NUNbI N PEXUMA
HACTOJIbHOW NUIbI (MUNIbHOIO CTAHKA)

1. Monb3yiTecb cpeAcTBaMu 3aluTbl OPraHoB
3peHus " cnyxa. Cneayet TaKxKe
ncnonb3oBaTb Apyrum cpeAcTaBMU
VHAVKUAYaNbHON 3alUTbI.



10.

1.

12.

13.

HUKOIOA He HageBaiiTe nepyaTku BO BpeMmsi
paboTbl, 32 UCKNIOYEHWEeM criyvyaeB 3aMeHbl
AOUCKOBbIX MU UNM obpaleHnss ¢ rpyobim
MaTepuanom nepepn BbinofiHeHUeM pabor.

Copepxure nnowaaxy Ha ypOBHe
MHCTPyMeHTa B nopsiaKke, M cneguTte 3a
OTCYTCTBMEM pa3bpocaHHOro Marepuana,

Hanpumep, LWenok U o6pe3KoB.

He akcnnyaTtupyite nuny 6e3 orpaxaeHun u
YCTaHOBMEHHOro PacKiMHUBAlOLLEro HOXa.
Mepen kaxabiM UCnonb3oBaHWEM NpoBepbTe
orpaxpaeHus nonotHa. He akcnnyaTtupynte
nuny, ecnu OrpaxpAeHuWs MonoTHa He
nepemeljaeTcs cBO60OAHO W MrHOBEHHO He
3akpbiBaeTcs. Hukorga He chumkcupynte n He
NpuBA3bIBaNTe OrpaXAeHUs B OTKPbLITOM
MOSOXeHUW. INo6ble OTKITOHEHUA B
HOpManbHOW paboTe orpaxaeHUi [OMKHbI
6bITb HeMeANeHHO YCTPaHEeHbI.

Mounctute u cobniopanhTe OCTOPOXHOCTL,
4YTOGbl He MOBpPeAUTb LWNUHAEeNb, dnaHubl
(oco6eHHO YCTaHOBOYHYI MOBEPXHOCTb) U
OonT C LWecTUrpaHHON rorioBKOW nepen unu
BO BpeMsi yCTaHOBKM nonoTHa. MoBpexaeHus
3TUX pAeTanerd MOTyT NPUBECTM K MOJIOMKe
nonotHa. Mnoxas ycraHoBKa MOXeT NpuBecTn
K BUOpaunn/6MeHnio Mnu npockanb3biBaHUIO
nunbl. Monb3yhWTecb Tonbko cnaHuamum,
yKa3aHHbIMU AN 3TOr0 UHCTPYMEHTa.

Mepepn akcnnyaTauuen TwaTerbHO OCMOTpUTE
nonoTtHo u y6eantecb B OTCYTCTBMM TpPeLUMH

unm noBpeXaeHUN. He ncnonb3ynTe
noBpexaeHHoe unu  AedopMUpoBaHHOe
MOMNOTHO.

Wcnonb3yitTe TONbKO LUPKYNsipHbie Munbl,
peKkoMeHAOBaHHblE U3rOoTOBUTENEeM, KOTopblie
COOTBETCTBYIOT cTaHpapTy EN847-1.
Y6eanTecb, YTO TOMWMWHaA packnNUHUBaOLLEro
HOXa He Gonblue WUPUHbI pe3a LMPKYNspHoOu
NUnbl U He MeHbLUe TOMNLWMWHbI CaMOM NUAbI.
Bcerpa ucnonb3yinTe  NPUHAANEXKHOCTH,
peKkoMeHAOBaHHble B AaHHOM PYyKOBOACTBe.
Ucnonb3oBaHue HECOOTBEeTCTBYIOLMX
NpUHagneXxHocTen, TakuMX Kak, Hanpumep,
oTpe3Hble  abpa3uBHble  Kpyr¥,  MOXeT
NPUBECTHU K TPaBMe.

BbiGupanTe NUNbHbIA OUCK B COOTBETCTBUM C
MaTepuanoMm, KOTopbIil Bbl ByaeTe pe3aThb.

He wucnonb3yinTe LUMpPKYnsipHbie  MuUnbI,
W3roToBreHHble U3 GbICTpOopexXyLLen cTanu.
[ns cHUXeHUA WymMa nNpy NUNeHUn AUCKoBas
nuna Bceraa [omkHa 6bITb OCTPOW M YACTOM.

UcnonbayiTe npaBUNbLHO 3aTo4eHHble
AUCKOBbIe nunbl. Co6niopante
MaKCUManbHyH CKOpOCTb BpaLleHus,

yKa3aHHYI0 Ha AUCKOBOW nune.
He nunute metannuueckue npeametbl, Takue
Kak reo3gu u wypynbl. lepea Havanom
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17.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

paboTbl ocMoOTpuTe AeTanb U yb6eguTecb B
OTCYTCTBUM [BO3[ei, LWypynoB U ApYrux
WHOPOAHbLIX NPeaMETOB UMK yaanuTe ux.

MEPEQ Hauvanom nuneHuss BblGenWTe Bce

TBepable Bbinagaiowue CYy4KMn us
pacnunuBaemom getanm.

He nonb3ymnrecb MHCTPYMEHTOM B
npUCyTCTBUM NerkoBOCMIaMeHsIIoLMXCS
XUAKOCTEN Unu rasos.

Ona o6ecnevyeHna Bawewn Ge3onacHoOCTU

nepea BbINONHeHWeM paGoT yaanuTe Lenku,
HebGonbluve AeTann M T. N. C NOBEPXHOCTU
cTona nepea BKMOYEHUEM WHCTPyMeHTa B
ceTb U Ha4yanom pa6oTbl.

Onepartop nmeet COOTBETCTBYHOLLYHO
NOAroToBKY ANSA UCNONb30BaHWUS,, HACTPOMKMN
W 3KCnnyaTaumMm UHCTPYMEHTA.

[epXuTe pyku, NOCTOPOHHUX U CTAHOBUTECHb
caMM BHe JIMHMM NWUIIEHUA LMPKYNsiPHON
nunbl. WN3GeraTe KOHTaKTa C nHOGbLIM,
BpalwalowWwmMcs no uHepuun, auckom. U B
3TOM COCTOSIHUM OH MOXeT TNpuUBecTU K
cepbe3Hoi TpaBme. Hukorga He nbiTanTechb
AOTAAHYTLCA A0 Kakoro-nméo npeamerta psiaom
C AVCKOM NUnbI.

ByAbTe NOCTOSIHHO OCTOPOXHbLIMWU, OCOBGEHHO

npu BbIMONTHEHUN NOBTOPAIOLMXCA,
MOHOTOHHbIX AeWcTBUWA. He noaBepranTechb
owmnb6o4yHOMY 4yBCTBY 6e3onacHocTH.
MonoTHa He NpoLyatoT OWUGOK.

Mepen BKIlOYEHMEM BbIKNOYarTens,
y6eautecb B TOM, 4YTO GnokupoBka Bana
cTaHa.

Mepea wvcnonb3oBaHMEM WHCTPYMEHTa Ha
peanbHOM peTanu  AanTe  UHCTPYMEHTY

HeMHoro nopa6oratb BxonocTylo. Yoeautecb
B OTCYyTCTBMM BuUGpauum unu GueHwus,
KOoTOopble  MOryT cBuAeTenbLCTBOBaTb O
HenpaBUNbHOW YyCTaHOBKe MNM AucGanaHce
nesBus.

Mepen Havanom peskn AOXAUTECH, NOKa AUCK
He HaGepeT NomHy CKOPOCTb.

[aHHbIA VHCTPYMEHT He cnepyet
ucnonb3oBaTb ANsi BbINOMHEHUA Npopesen,
banbLeBaHUsi UNU BbINOMHEHUsI Na30B.
Bosgepxutecb OT ypganeHus  Kakux-nu6o
06pe3KoB UNK ApYrux YacTen AeTanu U3 mecrta
pe3Ku, ecrm MHCTPYMEHT paboTaeT U rornoska
NUNbl He HaAXOAUTCS B MOMOXEHWUM MOKOS.
HemeaneHHo npekpaTute paGoTy, ecnu Bbl
3amMeTUNN Kakue-nnbo OTKNOHEHUs.

MNepen nepemelyeHMeM aetanu unm
U3MeHeHuem HacTpoek BbIKNIOYUTE
WHCTPYMEHT M [0XAWTECb  OCTaHOBKM

AUCKOBOW NUNbI.

OTKNIOYUTE UHCTPYMEHT OT CeTU Npu 3aMeHe
NMANLHOTO  AUCKa, O6CnyXuBaHUA WK
3aBepLUEHUs UCNONb30BaHUS.



28.

29.

30.

31.

nePu

HekoTopble BuAbI NblAKX, BO3HUKalOWEWA MpuU

NUNeHnn, copepxat XMMUYecKue BellecTBa,

KOTOpble MOTyT Bbi3BaTb paK, BpPOXAEHHble

AedekTbl  UNKM  OKasaTb  OTpuuaTenbHoe

BO3AEWCTBME Ha PenpoAyKTUBHbIe (DYHKLMMN

opraHu3ma. Hwxke npuBefdeHbl npumepbl

HEKOTOPbIX TAKUX XMMUYECKUX BeLLecTB:

-  CBWHel M3 MaTepuarnoB, OKpalleHHbIX
KpackaMu Ha OCHOBe CBUHLIa U,

-  MbIWbAK W XPOM U3  XUMUYECKU
obpaboTaHHOW ApeBeCUHbI.

Puck Balemy 340pOBbI0 OT BO3AEWCTBUA AaHHbIX

BelLecTB 3aBUCUT OT YacTOTbl BbINOMHEHUS Takon

pa6oTbl. [NA CHUXeHUS BO3AENCTBUA TaKMX

XMMUYECKUX BellecTB Ha Ball  OpPraHu3M:

paboTaiiTe B XOpOLIO NPOBETPMBaEMOM MecTe C

COOTBETCTBYIOLMMU CPeAcTBaMU  obecneveHus

6e3onacHOCTH, Kak, Hanpumep, nNbine3awuTHLIMMU

Mackamu, KoTopble MOryT  3ajepXuBaTb

MUKpOCKONUYeCcKue YacTuLibl.

Mpu BbLINONMHEHUM NUNEHUA MOAKMYUTE

WHCTPYMEHT K YCTpOMCTBY c6opa nbinu.

Ecnu ycTpoicTBO oOCHalleHO rna3epoM, He

AOMNYCKAeTCA ero 3ameHa Ha nasep Apyroro

T™na. PemoHT cnepyet BbINOMHATb

Haanexawmm obpasom.

[axe ecnu WHCTPYMEHT wucnonb3yeTtcsi B

COOTBETCTBUM CO BCEeMM TpeGoBaHUAMM,

MNOMHOCTbIO UCKMIOYUTL BCe OCTaBLUMecs

chakTopbl pUCKa HeBO3MOXHO. Cneayowme

cbakTOpbI pucka obycnaBnuBatoTcsi

KOHCTPYKUMEN WU NPUHLMMNOM 3KCnnyaTauuu

VMHCTpYMeHTa:

- Bpea 380poBbl0 U3-3a BUGpauun pyk B
cnyuyasx, KOrAa  3NEeKTPOUHCTPYMEHT
ncnonb3yeTcA AnuTenbLHoe Bpems (npu
3TOM OH MCMONb3yeTcsi HeMpaBUbHO UNK

obcnyxuBaeTcs HeHaanexawmum oépasom).

- TpaBma unu noepexpeHue, Bbi3BaHHbIe
ocnabnexHvem KpenneHus Hacafok
WHCTPYMEHTa, U UX HEOXWUAAHHbIM
cocKanb3blBaHMEM uslc
3NIeKTPOUHCTPYMEHTA NPU HEOXWUAAHHOM
noBpexaeHun, nu3Hoce unm
HenpaBUIIbLHOW YCTaHOBKe.

UCNOJNIb3OBAHUU B PEXWUME

TOPLIOBOYHOW NUNbI:

32.

33.

Ucnonbayite
APEeBECUHbI,

MaTepuarnos.
He BbInonHAWTe Kakux-nubo AOencTeBumn
OAHUMMU pykamu npu pacnunueaHumu
obpabaTbiBaeMol getanu psaoM C NUIbHbIM
auckoM. Mpu nposBegeHun Bcex TUNOB paGot
obpabaTkiBaemyto aeTtanb Heobxoaumo
NPO4HO 3aKpenuTb K NOBOPOTHOMY
OCHOBaHUIO U HaNpaBnAoLEen NUHelKe.

nuny TomnbkKo
anoMUHMA  unu

ANA  pe3ku
noAo6HbIX
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34.

35.

36.

37.

38.

Y6eputechb B NMPOYHOM KpenneHuu
NOBOPOTHOrO  OCHOBaHMUA m B ero
HENoABMXHOCTM BO BPeMsi  BbINOMHEeHUs
pab6or.

Mpu nuneHun nop yrnom y6egutecb B
HaAEXHOM KpenneHUU KpoHWTelHa. 3aTaHuTe
pblyar no 4acoBoil cTpenke AnA duUKcaumm
KPOHLUTEMHa.

Mepen BKkNOYEHMEM MHCTPYMeHTa y6eauTech
B TOM, 4YTO ANCK B CAMOM HWXXHEM MOMOXEHUMN
He KacaeTcsi MOBOPOTHOIO OCHOBaHUS U
o6pabaTbiBaemou getanu.

Kpenko pepxute pyuky. MomHute, uytOo BO
BpeMA 3anycka M OCTAHOBKM NMWUNa HEeMHOro
ABUXKETCA BBEPX UMK BHU3.

B cnyvyae wu3Hoca 3ameHWTe NnNaHKy Ans
nNponumnoB.

NPU UCMONIb30BAHUN B PEXXUME HACTOIbKOW
MUNbl (NUIbHOIO CTAHKA):

39.

40.

41.

42.

43.

44.

45.

He BbinonHaute Kakux-nu6o AencTBUK
TONbLKO OAHUMM pyKaMu. DTO O3HaYaeT, YTo He
cnenyet ncnonb3oBaTb pykun ans
nopAaepxaHus unu HanpaBneHus
paspe3aemon AeTanu BMeCTO Hanpasnsiolien
NMaHKu.

Y6eauTtecn, yTo KPOHLUTEWH HaAeXHo
3aKkpenneH B paboyeM nonoxeHuu. 3aTsiHUTe
pblyar no 4acoBoil cTpenke AnA dUKcCaLUU
KPOHLUTENHA.

WcnonbluyiiTe TonkaTenb B BuUAe CTepAHs
unu 6noka Bo U3GexaHue paboTbl pykamu u
nanbLaMu OKONo NUNbHOro AucKa.
Y6egutecb, 4TO CTON MUMBLHOFO CTaHKa
HaAEeXHO 3aKpenreH Ha BbIGPaHHON BbICOTE.

I'Iepe.q BKIKO4YeHnem BblKrio4yarens
yﬁenu'rect,, YTO UMpPKynsApHasa nuna He
KacaeTcs packnuHuBarwuwero HOXa uwnu

pacnunvBaemon aetanu.

Ecnu TonkaTenb He ucnonb3yeTcsi, XpaHuTe
ero B HaAeXHOM MecTe.

O6paTute oco6oe BHMMaHWE Ha WHCTPYKLMUM,
Kacawlmecss CHuxeHus pucka OTOAYN.
OTOAYA - 3TO MrHOBEHHass peakuuss Ha
3aujemneHue, u3armé  unm HapylueHue
COOCHOCTM LMpKynsipHon nunbl. OTOAYA
NpUBOANUT K oTGpacbiBaHWIO pacnunuBaemon
petanun  obpaTHO MO  HanmpaBneHuw K
onepartopy. OTOAYA MOXET MNPUBECTU K
CEPbE3HbIM TPABMAM. Bo wu3s6exaHue
OTOAYU umpkynsipHas nuna Bceraa AOMkKHa
ObITb OCTPOW, Na3 pa3pe3a AOMKEH ObITb
napanneneH nure, packiMHUBAIOWMN HOX W
orpaxaeHue Nunbl AOMKHblI HaXoAUTbCA Ha
MecTe B ncrnpaBHOM COCTOSIHUMN.
Paspesaemylo petanb cneayeTr oOTnyckaTb
TONbKO MNoOCrie TOro, KaKk OHAa MONHOCTbI0
npovger nuny. He cneayer  pesaTtb



nepekpy4yeHHble UM U3OrHyThble Aetanun unu

AeTanu, He uUMelowMe npsIMOro  Kpas,
pacnorioxeHHoro  BAOMb  HanpaenswoLwen
nnaHKu.

46. WsGerante pe3kon ObicTpon nopauu. Mpu
NUNeHU TPYAHO pacnunuBaembix pAeTanen
MaKCcMManbHO MeAneHHO nopaBaiTe AeTanb.

Mpu nopaye He crubanTe U He CKpyuuBanlTe

pacnunuBaemyto  petanb. Ecnm  nuna
3acTpsAna unu 3awemunacb B pacnunusaemon
petanu, HeMeAneHHo BbIKIIOYMTE

LUMPKYNsipHYIO nuny. BeiknounTte MHCTPYMeHT
13 ceTu. 3aTeM ycTpaHUTe 3acTpeBaHue.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLIUW.

YCTAHOBKA

ANPERYNPEXAEHME:

Copepxute nnoLwiaaky BOKPYr YPOBHS MHCTPYMEHTa B
unctote n 6e3 pa3bpocaHHbIX MaTepuanoB, Takux, Kak
wena n oTpesku.

YcTraHoBKa BcromMoraTesibHOM NAacTUHbI
Puc.1

Puc.2

Bceraa yctaHaBnvBaiTe BCNOMOraTeribHyto MnacTuHy ¢
MOMOLLbIO BbIEMKM B OCHOBAHWWM WHCTPYMEHTa, W

3aKkpennanTe ee NyTem 3aTsHkkW LIeCTUrpaHHoro Gonta
nepep Hayanom pa6oTbl.

Onsa eBponemck1Mx cTpaH
YcTaHoBKa AepxaTtenemn
Puc.3

Puc.4

YcTaHoBWTe AepxaTtenu ¢ obenx CTOPOH OCHOBaHUS U
3adMKCUpYTE NX BUHTAMMU.
HactpoiTte perynsaTopbl Tak,
NoBEPXHOCTY norna.

yTobbl OHW Kacanucb

YcTtaHoBKa Ha BepcTak
[aHHbI MHCTPYMEHT HeobBX0AMMO MPUKPYTUTL ABYMSI

6onTamMmM K POBHOW W YCTOWYMBOW MOBEPXHOCTH,
ucnonb3yst oTBepcTust Ans  6onToB B OCHOBAHWU
MHCTPYMEHTa. 310 NomMoXxeT npenoTBpaTUTL
ONpoKMAbIBaHNE ¥ BO3MOXHblE TPaBMbl.

Puc.5
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OMNMUCAHUE

PYHKUMOHUPOBAHUA
AHPEHVHPE)K}J,EHVIE:

- [Mepen npoBefeHUEM PerynvipoBKU UM NPOBEPKU
paboTbl MHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiite, YTO
MHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
po3eTKM.

Koxyx aucka
Puc.6

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

. Y6eouTecb, UYTO PYKOSITKY Henb3si onycTuTb 6e3
HaXaTusi Ha pblyar, Haxomslmiica crnesa oOT
PYKOSITKU.

Y6eanTech, YTO HWXHME KOXYXu aucka A u B He
OTKpbIBaOTCS 6€3 HaXaTusi Ha PyKOSITKY B camoe
BEPXHEE MOMOXEHNE.

Mpn onyckaHUM PYKOSITKM U HaxaTuu pblyara BreBO,

HWKHUIA KOXYX OMcka A NOAHWMMAaETCs aBTOMaTUYeCcKM.

HwxHUIA KoXyX aucka B nogHumaeTcs u conpukacaetcs

c obpabaTbiBaeMoin Aetanbio. HwkHME KOXyxu Aucka

noanpy>XMHEHbI, NO3TOMY MO OKOHYaHUM pacnuMBaHus

M nogbeme PYKOSITKM OHWM BO3BPALLAKOTCA B MCXOOHOE

nonoxexve. BepxHuin KOXyX OMCKa POBHO FNIOXWUTCH Ha

BEPXHIOD MOBEPXHOCTb MOCNe npoxoda Mo  HUM

obpabaTbiBaeMom netanu. HWKOIoA HE

MPEMATCTBYUTE PABOTE W HE CHUMANTE

HWKXHUE KOXKYXW ONCKA, MPYXXNHY,

MPUKPEMNEHHYIO K HWXXHEMY KOXYXY OUWCKA

WM BEPXHUIN KOXKYX [VNCKA.

B uenax Bawei nuyHol GesonacHocTW, Bceraa

cojepXuTe  Kaxapll  KOXyX [uCKa B XOpOLUeM

cocTosiHuM. HeobxoaumMo cpasy e ycTpaHsiTb ntobble

HapyLleHus B pabote koxyxoB. [poBepsTe 1 ybeamtech

B BO3BPaTHOM [EWCTBUW NOANPYXMUHEHHbIX HWXHUX

KOXyxoB aucka. HWUKOMOA HE MOJMb3YWTECH

MHCTPYMEHTOM, ECIN HUXKHUM KOXYX OUCKA,

MPY>XUHA UMW BEPXHUM  KOXYX  OWCKA

MOBPEXAEHbI, HEMCMNPABHbI NN CHATLI. 3TO

OYEHb OMNACHO, W MOXET TMNPUMBECTLN K

CEPBLE3HOM NNYHOW TPABME.

Ecnn kakas-nubo BuguMmasi 4acTb KOXyxa Jucka

3arpsA3HUTCS, UMM ECNN OMUIIKM HACTONBbKO NPUANMHYT K

HEMy, YTO [OMCK yxe Henb3s OyaeT yBUAETb, BbIHbTE

LUTEKeP UHCTPYMEHTA U3 PO3ETKWN NUTaHUA U TLLaTENbHO

OYUCTUTE KOXYXWM BMaXHOW TKaHbi. He nonbayntech

pacTBOPUTENSIMA UMW OYUCTUTENSIMM  HA  OCHOBE

KepOoCuHa AN O4YUCTKM N1acTMAcCOBOrO KOXyXa.

Ecnu HWKHUIA koXyX Aucka A OCOBEHHO Tpsi3HbliA, U

CKBO3b KOXYX MIIOXO BWAHO, BbIMOMHUTE CheayloLlee.

3akpenute BepXHWl CTON B MOMHOCTHIO MOOHSATOM

NonoXeHuu, MOMHOCTbID  MOAHWUMUTE  PYKOSITKY,

NONMHOCTBbI0O HagaBWTE Ha CTOMOPHbIM  WTUT npu

NMOSMHOCTBIO  MOAHSATOW  PYKOATKE, W C  MOMOLLbIO

BXOASILLEro B KOMMNIEKT TOPLOBOrO Knoya ocrnabbre



LLIECTUrPaHHbI GONT KPENMEHUs! LEHTPanbHOW KPbILLKU.
Ocnabbte LwecTurpaHHbIn 6onT, NOBEPHYB ero NpoTuUB
YacoBOW CTPENKM1, U NOAHUMUTE HKHUIA KOXYX Aucka A
W LUeHTpanbHyl KpbllWKy, HaJaBWB Ha pblyar BREBO.
Korga HWXHWIA KOXYX Aucka A HaxoguTCcsi B TakoM
NONIOXEHUM, 3TO YNPOLLAET OYUCTKY W MOBbLILLIAET ee
aphekTUBHOCTb. M0 3aBEPLUEHNUN OYUCTKM, BBIMOSHUTE
npoueaypy B o6paTHoM nopsiake v 3akpyTute 6onT.

B TakoMm e COCTOSIHAM ANsi BEPXHEro KoXyxa [Aucka,
KaK OnMcaHo Bbllle, ocnabbre BWHT €ro KpenneHus c
MOMOLLIbIO OTBEPTKU U CHUMWUTE BEPXHUI KOXYX AuMcCKa.
[Mocne o4ncTkM BCeraa NPOYHO yCTaHaBMNMBaWTe ero Ha
MECTO MyTEM 3aTsHKKW BUHTA [0 Takon cTeneHu, YTobbl
BEPXHUIA KOXYX [MCKa MNMaBHO ABWrancs BBEPX WU
BHU3.

Ecnn co BpemeHem wnu u3-za ynsTpaduroneToBoro
obnyyeHus kakoi-nMbo U3  3TUX KOXYXOB Aucka
obecuBeTUTCs, CBSXKMTECH C cepBuc-LeHTpoM Makita
ANs 3akasa HoBoro koxyxa. HE YBUPAUTE W HE
CHVIMATE KOXYXW.

Puc.7

Ob6ecnevyeHne MakCUMarbHOM
NPOU3BOAUTENLHOCTU Pe3Kn

Puc.8
Puc.9
[aHHbIA  VMHCTPYMEHT OTperynupoBaH Ha 3aBope-
nsrotoBuTene Ans  obecneyeHuss  MakcumanbHOW
NPOV3BOAMTENBHOCTU  PE3KU  MpU  MCMOMb30BAHWN

nunbHOro amcka B 260 mm.

Mpu ycTaHOBKE HOBOrO [JMcKa Bcerga npoBepsiTe
HWKHEE npeaenbHoe MoNoXeHWe aucka, W, npu
HeobxoammocT, ocyLuecTBUTe perynupoBky
cneayoLwmmM obpasom:

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

« [lpy BbINOMHEHWN AAHHOW PEerynmpoBKM cHavana
OTKMIOYUTE WHCTPYMEHT OT ceTu, a 3aTeMm
YyCTaHOBWUTE BEpXHUA CTON B KpaliHee HWxHee
nornoXeHue.

CHavana OTKMIYMTE MHCTPYMEHT OT CeTW. YcTaHoBUTe

BEPXHUA CTON B KpanHee HWxHee MOMoXeHue.

MonHocTblo  onycTuTe  pykosATKy. [lpv  nomowm

TOPLEBOro Kriova MOBEPHWUTE PerynupoBOYHbIiA BonT

Tak, 4ToObl B BepxHeM CTone mnokasanocb camoe

6onblloe OTBEPCTME, @ BHELLHWIA Kpal pexyLuero aucka

OMYCTUIICA HEMHOTrO HWXe BepxHei MOBEpPXHOCTU

NOBOPOTHOW 6asbl B TOYKY, rAe NepeaHsisi NOBEPXHOCTb

orpaxaeHusi HanpaenstoLLEen ConpukacaeTcsi ¢ BepxHen

NOBEPXHOCTbIO MOBOPOTHOW 6a3bl.

OTKMIoYMTE WMHCTPYMEHT OT CeTW, MOBEPHUTE AUCK

PYKOW, HaXuWmasi Ha pykosiTky [0 KoHua, 4Tobbl

ybeanTeCcst B TOM, YTO AWUCK HE KacaeTcsi HUKakon u3

yacTeir HWxkHero ocHoBaHusi. [lpu HeobxogumocTw,
cnerka oTperynupyinTe cHoBa.
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AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

. lNocne yctaHOBKM HOBOrO  Aucka, Bcerga
npoBepsiATe, YTO ANCK HEe KacaeTcs kakon-nmbo ns
yacTel HWXKHEro OCHOBaHUSl, Korga pykosTka
nonHocTbio onyweHa. Bcerga BbinonHsanTe aTty
npouenypy, BblHyB LUTEKEP WHCTPyMEHTa Wu3
PO3ETKN 3NEKTPONUTAHMUS.

PerynupoBka yrna peskm

Puc.10

OcnabbTe py4Ky, NOBEPHYB ee NPOTUB 4aCoBOW CTPENKW.
[NoBepHWTE OCHOBaHWE, HAXWMasi Ha pblyar GrIOKMPOBKK.
Mocne nepemelleHWs pyYykn B MOMOXEHWE, Mpu
KOTOpPOM CTpernka yka3blBaeT Ha HeobxoauMbli yron Ha
LKane pesku, Kpenko 3aTsHUTE pydKy, MOBEPHYB ee no
4acoBOW CTperke.

/ANPERYNPEXOEHVE:
. I'IpVI nosopote NOBOPOTHOIO OCHOBaHu4,
063aTernbHO NOMHOCTLI0 MOAHUMUTE PYKOSITKY.
. Mocne n3mMeHeHunsa yrma pes3ku, Bcerga
3aKpennanTe MOBOPOTHOE OCHOBaHWE, KpenKo
3atAarnBas pyuyKy.

PerynupoBka yrna ckoca
Puc.11

Puc.12

[ns perynupoBku yrnma ckoca, ocrabbTe pbluar B
HWXKHeW 4acTu WHCTPYMeHTa, MOBEepHyB ero npoTuB
4acoBOW CTPerkKu.

HapaBute Ha pykosiTky BMeBO, 4TOBbl OTKMHYTb MUMbHBIA
OWCK, MpWU  3TOM CTpenka AomkHa ykasblBaTb  Ha
HeobXOAMMBIN Yron Ha Lkane ckoca. 3aTeM  Kperko
3aTAHWUTE pblyar No YacoBOW CTPErKe, YTOObI 3aTHYTH PyYKy.

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- Tlpn HaknoHe nunbHOrO pAucka obs3aTenbHO
NOMHOCTBLIO MOJHUMUTE PYKOSITKY.

- Tocne wu3veHeHwnss yrma  ckoca, Bceraa
3aKpennavTe KPOHLITEWH, 3aTarMBas pblyar no
4acoBOW CTperke.

[OencTBue nepeknoveHus
Puc.13
AHPEHVHPE)K}J,EHVIE:
. Mepen pabotont yb6eauTecs,
BKMKO4YaeTCA U BbIKINOYaeTCA.

[nsa 3anycka UHCTpPyMeHTa HaxxmuTe kHorky ON (1). Ons
€ro oCTaHoBKM HaxmuTe kHonky OFF (O).

YTO MHCTPYMEHT

BkntoyeHue namn

Tonbko gns mogenu LH1040F

Puc.14

HapaBuTe Ha BEpXHIO YacTb nepekntoyarens, 4Tobbl
BKIMIOYUTE namny, WU Ha HWKHKOK 4acCTb, YTOObI
BbIKINHO4YUTL €e.



AI‘IPE.E[YI‘IPE)K}J,EHME:

. He cMoTpute HenocpeacTBEHHO Ha CBET UM
MCTOYHMK CcBETa.

MpumeyaHue:

« Vcnonb3yiTe cyxylo TKaHb AN OYUCTKU TPsi3v C
nWH3bl namnbl. Crneaute 3a Tem, 4Tobbl He
nouapanaTb JIMH3y Namnbl, TaK Kak 3TO MOXeT
YMEHbLUNTb OCBELLEHNE.

PerynupoBka ypoBHA BepXHero crona

Puc.15

[ins perynupoBku ypoBHsi BepxHero ctora, ocnabbre
[Ba pblyara, NOBEPHYB MX MPOTWB YacCOBOWN CTPETKM, a
3aTeM NOAHVMUTE WU ONYCTUTE BEPXHWIA cTon. Kpenko
3aTHUTE 3TV pblYarv Nocre PerynupoBKu.

/ANPERYNPEXOEHMUE:
. Pacnonoxurte BerHMVl CTONn B CaMOM BepXxHeM
nonoXxeHun |'|p|/| Mncnonb3oBaHUN MHCprMeHTa B

pexuMe  TOPLOBOYHOW MNUMbl W B HYXHOM
NOMOXEHUM  MPU  UCTIONb30BAHUM  pexuMa
HaCTONLHON NUMbI (MUILHOTO CTaHKa).

MOHTAX

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. [lepep npoBefeHnem kakux-nnbo pabor c
MHCTPYMEHTOM  Bcergja  NpoBepsiTe,  4TO
MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, @ LUHYP NMUTaHUsA BbIHYT 13
po3eTku.

YcTaHOBKa UNKU CHATUE NUIbHOIO AUCKa

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHME:

. Tlepen ycTaHOBKOW MMM CHSITMEM Aucka, Bcerga
npoBepsiTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, @ LLUHYP
BbIHYT U3 PO3ETKM 3NEKTPONUTaHWS.

«  [Ina cHATMS MnNM yCTaHOBKM AMCKa MOMb3yhTechb
TONMbKO ChneumasnbHbIM TOpUOBbLIM krtodoM Makita.
HecobniogeHne paHHoro TpebGoBaHWs  MOXeT
NpVMBECTU K TMEepeTsikke WM HeAoCTaTouHOMN
3aTsbkke  WecTurpaHHoro 6Gonta. 370  MoXeT
NpVBECTU K TPaBMe.

3akpenuTe BEpXHUIA CTON B CAMOM BEPXHEM MOSTOXKEHUN.

3abnokvpyiiTe pyKOSITKY B MOOHATOM  MOMOXEHWUM,
HaxaB Ha CTOMOPHbIN LITUT.

Puc.16

[Ina cHATMS gvcka cHavana ocnabbre 3aXWMHOW BUHT,
4TOObl ONYCTUTL HWDKHUI KOXYX Aucka B, kak nokasaHo
Ha PUCYHKe.

Puc.17

3ateM C MOMOLIbIO TOPLOBOrO Kntoya ocnabere
LIECTUrPaHHbIA BONT KPENNeHUs LeHTPanbHOWM KPbILLKK,
NOBEPHYB €ro NpoTMB 4acoBoW cTpesnku. [ogHumuTe
HWKHUA  KOXYX Aucka A U LeHTpanbHYH KPbILWKY,
HafaBnMBas Ha pblyar CreBa OT PYKOATKM.

102

Puc.18
HaxmuTe Ha 3amok Bana, 4ToObl 3abrokupoBaTb
WNMHAENb, ocnabbTe LeCTUrpaHHbIn 6onT, NnoBepHyB
€ro Mo 4acoBoW CTpernke C NOMOLLbIO TOPLIOBOTO Krlova.
3aTeM BbIHbTE LUECTUrPaHHbIA BONT, BHELWHWIA dnaHew,
W AVCK.

Puc.19

[ins ycTaHOBKW [MCKa, OCTOPOXHO HafeHbTe ero Ha
LWINUHAENb, Cneas 3a TeM, 4Tobbl HanpaBneHue cTperku
Ha MoBEpXHOCTW Aucka coBnajano C HanpasreHuem
CTPenku Ha Koprnyce Aucka. YCTaHOBUTE BHELUHWN
cdnarel u wecTurpaHHbIi BonT, 3aTeM C MOMOLLbO
TOPLIOBOTO  KMto4a KPEemnko 3aTsHUTE  LIECTUrpaHHbIii
60onT (NEBOro Kpy4yeHus!) MPOTUB YacOBOW CTPEnKM,
Haxumasi Ha 3aMoK Barna.

Puc.20
Puc.21

MpumevaHne:

- Tlpn ycTaHoBke nUMbHOrO pAucka obs3aTenbHO
CHayana BCTaBbTe €ro C BHELIHeW CTOPOHbI
KOXyxa gucka B, a 3atem nogHumuTe ero, 4Tobbl
OKOHYaTeNbHO YCTaHOBUTb JUCK B KOXyXe Aucka B.

[Ans Bcex cTpaH, 3a UCKMIOYEeHNEeM eBPONencKnx
cTpaH

Punc.22

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- CepebpsiHoe KOMbLO HapyXHbIM OMaMETpOM B
25,4 MM ycTaHaBNMBaeTCsi Ha LUNWHAENb Ha
npeanpusiTum-usrotoeutene.  YepHoe  KkonbLO
HapyXHbIM OMamMeTpoM B 25 MM BKIIOYEHO B
KOMMMEeKT MOCTaBkM B KayecTBe CTaHAApTHOro
obopynoBanus. [lepen ycTaHOBKOW [Jucka Ha
WNUHAenb, Bcerda yOoocTOBEpsNTECh B TOM, YTO
Ha  WnNuHAenb  YCTaHOBMEHO  KOMbLUO  C
Hafnexalumm oTBepcTveM ANs Bana.

[nsa eBponenckux cTpaH

AHPEHVHPE)K}J.EHVIE:

- Mexay BHYTPEHHUM M BHeWwHUM dnaHuamm Ha
npeanpusTUN-U3roToBuTene yCTaHaBnmBaeTcs
KOnbLO € BHELHUM agnameTpom B 30 MM.

Bo3sBpaTtute HWXHMIA KOXyX Aucka A W LeHTpanbHyl

KPbILIKY B MepBOHaYanbHOe MonoXeHwe. 3atem 3aTsHuTe

LLEeCTUrpaHHbI BONT MO YacoBOW CTperke, YTOObI 3aKpenuTh

LieHTparnbHyto KpbiLKy. MogHUMUTE KoXyX Aucka B o ynopa

N KPEernKo 3aTSHWUTE 3aXWMHOW BUHT, YAEPXMBas KOXyX B

NOAHATOM  nonoxeHun.  OnyctuTe  pyKosiTKY,  4TOObl

ybeauTbCst B HaanexalleM nepeMeLLeHnn KoXyxoB Amcka.

Mepen BbINONHeHVWeM pacnuna, y6eantech, YTo 3amMok Bana

0ocBOGOAMIT WNNHAENb.

PerynMpOBKa pacKnuMHnBarLlero Hoxa

Puc.23

lMepen  perynMpoBKOW  pacKMUHMBAIOLLETO  HOXa
ocnabbTe gBa pblyara, NOBEPHYB UX NPOTUB YacoBOWA
CTPenku, W HajaBuTe Ha BEpPXHWWA CTONM C MpaBoW



CTOPOHbI  OKOMO  PacKUHMBAIOLLETO HOXa, YTOObI
OMyCTUTb ero. 3aTeM HaAeXHO 3aKpenuTe BEPXHUIA CTO,
3aTsHYB [Ba pblyara, kak nokasaHo Ha pUCYyHKe.

Mexay packnMHUBAOWMM HOXOM U 3yBbsMu Aucka

pomkeH OblTb  3a3op npumepHo B 4 - 5 MM
Otperynupyite packnuHuBatoLwLmin HOX
COOTBETCTBYIOLLINM obpasom, OTKpYTUB nsa

LWeCTUrpaHHbIX 6Gonta MpOTMB 4acoBOW CTpenku C
NMOMOLLbIO LLIECTUrPAHHOTO TOPLIOBOTO KIoda U M3MEpUB
paccTosiHue. Kpenko 3aTsaHuTe LwecTurpaHHble 6onThl, 1
nepen pacnunueaHuem yGeauTechk B TOM, YTO BEPXHWI
KOXyX aucka paboTaeT nnaeHo.

Puc.24

PacknuMHuBalOWMiA  HOX  ycTaHaBnvBaeTcs  nepeq
NOCTaBKOM C NPeAnpUATUA-U3rOTOBUTENS, MOSTOMY AUCK
W pack/IMHUBAIOLLMIA HOX pacrionaraloTcs Ha npsiMon
TVHWN.

Puc.25
/ANPERYNPEXOEHMUE:
. Ecnun ANCK n paCKﬂMHVIBaIOLLlMﬁ HOX He

OTperynupoBaHbl HagnexawyMm obpasom, B xode
paboTbl MOXeT BO3HWKHYTb OMacHoe 3axaTtue.
Y6enutecs, 4yTo packnuHuBatoLLmiA HOX
pacnonaraeTcs Mexay ABYMsI BHELUHUMMW KpasiMu
3yObeB [OMCKa, €Cru CMOTPETb Ha HErO CBEPXY.
Ecnn nonbL3oBaTbCs WHCTPYMEHTOM 6e3
Hagnexaiimm obpasom OTPEerynpoBaHHOMO
pPacKnNMHMBAIOWEro  HOXa, MOXHO  MOonyynTb
cepbesHble NM4YHble TpaBMmbl. Ecnv oHM  He
oTperynvpoBaHbl Mo Kakor-nnbo npuunHe, Bceraa
NPOM3BOAUTE WX PETYNIUPOBKY B YNONHOMOYEHHOM
cepsuc-LeHTpe Makita.

He unsBnekavite packnvHVBaOLWMIA HOX.

YcTaHOBKa U perynvpoBkKa HanpasnsoLlein
NaHKu

Puc.26

1. YcTaHOBWTE HampaBnsoOWyl0 NNaHky Ha cTon,
4yToObl AepxaTenb  HanpaensoWwen  nnaHku
BOLUEN B CLENMEHNe C penbCcoM HanpaensioLLen.
Kpenko  3atsHute  3axumHOW  BUHT  (B)
HanpaBnsioLLEel NNaHKy No YacoBOW CTPErKe.
Ocnabbre 3aXXMMHON BUHT (A).

MoaBuHBETE HanNpaBnSAOLWY MNaHKy U 3akpenuTe
ee Tak, 4ToObl KOHeL, Hanpasnslowen nnaHku,
Haxoaswwmincs fanblie ot Bac, 6bin BbIPOBHEH C
TOW TOYKOW, B KOTOPOW NEPEAHUIA Kpal NMbHOro
OMCKa HEMHOro BbIAAeTCst  W3-MoA  BEpxXHewn
noBepxHocTM obpabaTbiBaemornt petanu. Llenb
[aHHON PEryrnpoBKN 3aKMOYaETCA B CHUKEHWUN
pricKa OTCKOKa MO HampaBreHuto K onepaTopy Tomn
oTpe3Hol uyacTu obpabaTbiBaemol detanu,
KoTopas OymeT 3axata Mexay MUMbHbIM AUCKOM
n HanpasnsLlen nnaHkown npu ee
OKOHYaTENbHOM BbITANKMBAHWUW MO HanpaBreHuo
K onepatopy. JluHus 3 u3meHsieTcA B
3aBMCUMOCTM OT TONwwmHbl obpabaTtbiBaemon
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petanm  unu  ypoeHsa crona. Ortperynupyinte
noroxexue HanpasnsioLen nnaHku B
3aBWCUMOCTM OT TONWMHLI 0bpabaTbiBaemoii
neranu.
Mocne perynypoBKy HamnpaBnsiowen NnaHKu
KPENKO 3aTSHUTE 32KUMHOM BUHT (A).

Puc.27

MNpumeyanue:

- Wmeetcsa yeTbipe wabnoHa nonoxeHus

HanpaBnsioLLe NNaHkK, Kak NokasaHo Ha PUCYHKe.
Hanpaensiowas nnaHka uMeeT ABe npopesu Mo
CTOpOHaM, 0fHa Npope3b C NPUMNOAHSATLIM Kpaem ¢
TON Xe CTOpPOHbI, a Apyrasi npope3b 6e3 Hero.
Wcnonb3ayiite NOBEPXHOCTb HanpasnsoLwen
nnaHkM C TakuM Kpaem, pacrionaras ero mno
HanpaeneHuio kK obpabaTbiBaeMon feTanu, Tonbko
npy pacnuroBke TOi AeTanu, KoTopas TOHblue
obpabaTbiBaeMol feTanu.

Puc.28
MpumeyaHue:
- [na wu3meHeHus OpMbI pacnunMBaHus Mo

HanpaensioLLeit nnaHke CHUMKUTE ee ¢ AepxaTens,
ans  yero ocnabbTe 3aXMMHOM BUHT (A) 1
M3MEHWUTEe  MOMOXeHUe  nepeaHen  KPOMKMW
Hanpaensiolle NnaHkM B fgepxarene Tak, 4Tobbl
OHO COOTBETCTBOBANO XapakTepy BbIMOIHSEMOIA
paboTbl (CM. PUcyHOK).

BcTaBbTe KBagpaTHyl ramky B 3afHIOK 4acTb

Kaxgon w3  AByX npopesen B - Aepxarene
HanpaenaloLWen NnaHkM Tak, Kak rokasaHo Ha
puCyHKe.

[ins Toro 4ToGbl M3MeHUTL hopmy A unmu B Ha copmy
C umm D n HaobopoT, CHUMUTE KBagpaTHylo ramky,
wanby wn 3axumHoM BWHT (A) C aepxartens
HanpasnsoLLe NNaHK1, 3aTeM YCTaHOBUTE 3aXKUMHOW
BUHT (A), wanby W KBagpaTHylO raiky Ha
MPOTMBOMOMOXHYIO MO OTHOLUEHUIO K WCXOAHOMY
NOMOXEHUIO CTOPOHY AepXatens HanpaensioLen
nnaHkn. BcTaBbTe kBagpaTHyl raiky B Npopesb
HanpaBnsloWen NnaHkM W XOpOWO  3aTAHuUTe
3AKUMHON BUHT (A).

BcTaBbTe kBagpaTHYyIO ranky B 3aQHIOK YacTb Kaxaown
13 [ByX Npope3el B [epxatene HanpasnsioLein
NNaHKW TaK, Kak NoKasaHo Ha PUCYHKe.

Puc.29

MonoxeHne HanpaensloWwen MnaHku OTPerynMpoBaHo
Ha 3aBoge Takum obpasom, 4TO OHa pacrnonaraercs
napannenbHO  MOBEPXHOCTU pexyLliero  aucka.
MpoBepbTe napannensHocTb. Ybeautecb B TOM, 4TO
HanpaBnslLWas nnaHka pacnonaraetcs napannenbHo
pexyllemy avcky. OnycTute CTon B KpanHee HukHee
nornoxeHne  Tak, YTOObl  pexywun Aauck  6bin
pacnonoxeH B KpaiHeM BepXHEM MOMOXeHUN Hap
cTonom. LiBeTHbIM kapaHAaloM HaHecuTe MeTKy Ha
oauMH 13  3y6uoB pexylero Aaucka. M3mepbte



paccrosiHve (A) u (B) mexay HanpaensitoLen NnaHkom n
pexyLmm auckoM. BbinonHsiite oba usmepeHus ot

3ybua c MeTkon. Pesynbrathl 060MX UM3MepeHun
OOMKHbI  ObITb  MAEHTUYHbIMK.  [Mpn  HapyweHuu
napannensHOCTU  PacrofiokeHUs  Hanpaensiowen

NMaHKn 1 pexyLLero avcka BbINOSHUATE creaytoLlee:
Puc.30

(1) MoBepHuWTe pBa perynUpPoOBOYHBIX BUHTA
NpOTMB 4YaCOBOWN CTPENKU.
Puc.31
Puc.32
(2) HemHoro  nopaiite  3adHIO  KPOMKY
HanpaensioLLei nnaHkM BNpaBo UMK BIEBO
Tak, 4TOGbI oHa pacnonoxwnacb
napannenbHo pexyLLeMy AVCKY.
(3) Kpenko 3atsHMTe ABa BUMHTa HanpasnstoLLen
nnaHku.
ANPERYNPEXAEHME:
. Ob6sA3aTenbHO  OTPerynupyiTe  HanpasnsoLLYO
nnaHky, 4tobbl OHa Obima napannenbHa

OTHOCWTENbHO AWCKa, MHayYe MOXET NpPOU3oATU
OMNacHbI OTCKOK.

. Ob6s3aTenbHO  OTperynupyiTe  HanpaensioLLyo
nnaHKy Tak, 4YTtobbl OHa He conpukacanacb C
BEPXHUM KOXXYXOM AMCKa UMW NUMbHLIM AUCKOM.

Mbinec6opHbIN MeLIoK

Puc.33

Wcnonb3oBaHue nbinec6opHoOro meluka ynpowiaet cbop
neinM u  pdenaet paboty no peske uyucton. [Ans
KpenmneHusi nbinecGopHOro Mellka, HafeHbTe ero Ha
nbinec6opHbIN NaTpy6oK.

MpumeuaHue:
. B pexvumMe TOpLOBOYHONM Nunbl Bceraa HagesanTe

NbINec6OpHbIN MELLIOK TONBbKO Ha 3aAHWI NaTpy6ok.

Kor,qa nblﬂeCGOprllﬁ MELIOK 3anoJ/IHUTCA NpUMepHO

HaronoBWHYy, CHUMWTE  NbINeCGOPHbIN  Melok ¢
WHCTPyMEHTa UM BbITAHUTE  3aXum.  Yganute
cofepxumoe nbinecbopHOro Mellka, crerka yaapus rno
HeMy, 4TOObl yOganUTb YacTuubl, MpunNUNWKne K
BHYTPEHHEN 4acTW, KOTOpble  MOFyT  yXyOWwuTb
OanbHenLwmnn cbop nbinu.

Puc.34

Ecnu Bbl noacoeanHuTe nbinecoc k Baiuen nune, ato
no3BonuT pobutbcs Gonee 3adhpeKTUBHOW M 4YUCTOMN
paboTbl.

Puc.35
[na  ycTaHOBKM KpbIWKW PEexXyllero Aucka npu
MCMOMb30BaHUN CTONa B pexume nunbl  (pexum

BepcTaka) MOBEpHUTE MOBOPOTHy 6ady Ha yron
otpesku 0° (cm. Pasgen “PerynupoBka yrna otpesku”) u
YCTaHOBUTE KPBILLKY PEXYLLEro AMCKa Ha MOBOPOTHbIN
cTon Tak, 4Tobbl OHa pacnonaranacb Mo LEHTpY
OTHOCUTENBHO MPOPEe3n ANs Nojaun PexyLlero aucka B
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NOBOPOTHOM CTOfle, @ 3aTeM 3adUKCUPYNTE pydKy B
KpalHEeM HWXKHEM TONOXEHUN, AN Yero MOMHOCTbI
noganTe CTOMOPHbIN WTUAT, Kak NoKa3aHo Ha PUCYHKE.

MpumevaHue:

- [na npukpenneHus nNbinecGopHOro Melka K
nepegHemy nbinecGopHoMy naTpybky B pexume
HacCTONMbHOW MUIbl (NMUIIBHOTO CTaHka), cHavana
CHVMMUTE KPbIWKY C nepegHero mnblnecGopHoro
natpybka, a 3ateM npukpenute nblrecbopHbIn
MELLIOK K NbliiecbopHOMy naTpy6ky.

. Ecnu nbinecGopHbI MELLIOK He ucrnonb3yeTcs,
BCErAa YyCTaHaBnuBaiTe KpbIlwKy o6paTHO Ha
nepenHun MNbINec6opHbIN naTpy6ok.
HecobniogeHne pgaHHOro TpeboBaHWs  MOXET
NpVBECTM K paccenBaHuio Mblnn U3 natpybka.

- [lpM uMCNonb3oBaHUU WHCTPYMEHTa B pexume
HacCTONbHOWM NUMbI (MUIbHOTO CcTaHka), ybeauTtecs,
4YTO KOXYX AWCKA YCTAHOBMEH Ha MOBOPOTHOM
cTone.

KpenneHue o6pabaTbiBaemon getanu

Bcerna, korga 97O npeacTaBnseTcs  BO3MOXHbIM,
3akpennsnte obpabaTbiBaeMylo geTanb C MOMOLLbIO
[ononHWTenbHbIX  TUckoB. Ecnm Bam  Heobxoammo
yoepxuBaTb obpabaTbiBaemylo [eTanb pyKoW, 3TO
cregyet fgenatb OCTOPOXHO U Kpemko, 4ToObl He
noTepsitb  KOHTPONb Hap obpabaTtbiBaeMow AeTarnblo.
PyKy 1 KpoHLWTeH HeobxoaMMo AepxaTb noganblie oT
pavioHa gucka (MuHumym 100 mm). Kpenko npwxmute
obpabaTbiBaemylo AeTanb K Hanpasnslowen nnaHke
nanbLlamu CBEpPXY HanpasnsioLlei nnaHku.
ObpabatbiBaemas feTanb Takke [OMKHa  Kperko
pacnonaraTtbCsi Ha TOBOPOTHOM OCHOBAHMW.

/ANPEOYNPEXOEHME:

« Hukorga He ynepxwBaiite obpabatbiBaemyto aeTans
pykamu, ecnu pyka AormkHa GbiTb Ha paccTosHUM Grivxe,
yem 100 MM oT paitoHa aucka. B faHHoM cnyyae Beerga
NoNb3yUTECh  AOMONHWTENbHLIMKM — TUCKaMU  Anst
3akpenneHus obpabaTtbiBaemoii aetanu. lMocne kakom-
nmbo omepauuy  pacnurnoBKM  MOAHMMAWTE  AUCK
OCTOPOXHO. HuKorAa He NogHWMaNTe AWCK, NOKa OH He
OCTaHOBWTCS  MONMHOCTbK.  BO3MOXHO — monyueHue
Cepbe3HON TpaBMbl.

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

. Mpu peske OAnuHHbIX obpabaTbiBaeMbix AeTanew,

Mcnonb3yTe Onopbl TakoW e BbICOTbI, Kak W
YPOBEHb BEPXHEW MOBEPXHOCTUM MOBOPOTHOIO
OCHOBaHWs. He nonaraitecb WCKMIOYATENBHO Ha
BepTMKasbHble TUCKA W/WNW HA FOPU3OHTamNbHbIe
TUCKM (OOMNONHUTENbHbIE NPUHAANEXHOCTU) NpU
kpenneHun obpabartbiBaemon getanu.
ToHkMn  maTepuan  noaBepXeH  nporvbam.
Obecneybte nogaepxky obpabaTbiBaemon getanu
no BceWi ee AnuHe BO u3bexaHve 3allemneHus
aucka n BoamoxHoro OTCKOKA.

Puc.36



BepTukanbHble TUCKN
(mAononHUTEeNbLHaA NPUHaANEXHOCTb)

Puc.37

BepTukanbHble TUCKUM MOXHO YyCTaHaBnuBaTb B ABYX
NOMOXEHUsX, Ha NpaBoOM WNMM Ha NeBON CTOpOHe
HanpaBnsoLWen NIMHENKN WM Ha KpenexHom 6Gnoke
(BononHutenbHas NPUHaANEeXHOCTb). BcraBbTe
CTEpXKEHb TWUCKOB B OTBEPCTWE B HanpasnstoLlen
TNIMHeVKe WNW KpenexHoMm Onoke W 3aTsHUTE BUHT,
4TOGbI 3aKPENUTH CTEPXKEHD TUCKOB.

PacnonoxwuTe KpOHLUTEAH TUCKOB B COOTBETCTBUM C
ToNwwMHOM u copmon obpabaTtbiBaemoi fetanu u
3aKpennTe KPOHLITENH TWUCKOB, 3aTsHyB BUHT. Ecrnun
BMHT KPEMMeHWsi KPOHLLTeHa TUCKOB conpuKacaeTcs ¢
HanpaensowWwen NUHENKON, YCTAHOBUTE BWHT Ha
NPOTMBOMOMOXHOW  CTOPOHE  KPOHLUTENHa  TWUCKOB.
YbeanTtecb, YTO HUKaKas 4YacTb WHCTPYMEHTa He
cornpvKacaeTcsi ¢ TUCKaMKn Npu OnyckaHWmM pyKosiTkM A0
KoHua. Ecnmn kakas-nnbo dacTb kacaeTtcs TWCKOB,
OTperynupymTe NonoXxeHne TUCKOB.

Mpucnonute obpabaTbiBaemyto netanb K
HanpasnsoLwWwen fUMHenke U NOBOPOTHOMY OCHOBAHWIO.
Pacnonoxure obpabaTbiBaemyto netanb B
HeoBXOOMMOM AN pacnunmMBaHUs  MOMOXEHUN U
Ha[leXHO 3aKpenuTe ee, 3aTsHYB Py4Ky TUCKOB.
AHPEHYHPE)KHEHVIE:
. O6pabaTbiBaemas [fetanb AOMKHA GblTb MMOTHO
3aKkpennieHa K MOBOPOTHOMY OCHOBaHWiO

HanpasnsoLwen nnaHke.

FopusoHTanbHbIe TUCKU
(mononHuTenbHasA NPUHaANEXKHOCTL)

Puc.38

[opu3oHTanbHble TUCKM MOXHO yCTaHaBnuBaTb Nvbo ¢
nesow, nMbo C npaBoi CTOPOHbI OCHOBaHWsA. [lpu
BbINOSIHEHNN pe3kn nog yrmom B 15° wnm Gonblue,
YCTaHOBUTE TOPU3OHTaslbHble TUCKM Ha CTOPOHE,
obpaTHow HanpasneHuio, B KOTOPOM bynet
noBopaYMBaTbCs MOBOPOTHOE OCHOBaHWe. [loBepHyB
pyyYKy TWCKOB MPOTUB YacoBOW CTPENKW, MOXHO
ocnabuTb BUHT 1 BbICTPO BCTaBNATb UM BbIHUMATL Ban
TuckoB. [lpM nNOBOPOTE py4YKM TUCKOB MO 4acOBOMN
CTpenke BWHT OCTaeTcsl B 3aKPyYEHHOM MONOXEHUN.
YUTtobbl B3ATLCA 3a obpabaTbiBaeMyto AeTanb, HEMHOTo
NoBEPHUTE PYYKy TUCKOB MO YacOBOW CTpenke, noka
BbICTYM He [OCTUrHET CaMOro BEPXHEro MonoXeHus,
3aTeM Kperko 3aTsaHute ee. Ecnm Kk pydyke TuckoB
NPUMOXWUTb YCUNWEe UNK NOTSHYTb 3@ Hee Mpu NoBopoTe
Nno 4acoBOW CTpernke, BbICTYN MOXeT 3adunkcupoBaTbCs
nog yrnom. B aTom cnyvae, noBopauvBanTe PyuKy
TUCKOB Ha3aj MPOTUB YaCOBOW CTPESKW, Moka BUHT He
ocBoboanTca, nepea Tem, Kak CHOBa MOBEPHYTb ee
HEMHOrO Mo 4YacoBOW CTperke.

MakcumanbHast wupuHa obpabaTtbiBaeMoi getanu,
KOTOpYto MO>XHO 3aKpennTb c NOMOLLbIO
ropu3oHTanbHbIX TUCKOB, cocTaenseT 130 mm.
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OepxxaTenu u KpenexHbin 6ok
(mononHUTEeNnLHas NPUHAANEXHOCTb)

Puc.39

[epxaTenn n KpenexHbln 6ok MOXHO ycTaHaBnuBaTb
Ha nwboN u3 [ByX CTOPOH B KayecTBe ynobHoro
cpeacTea ropU3oHTanbHOM noAaepPXKM
obpabaTbiBaeMbix  geTanen. YcTtaHoBWTe UX B
COOTBETCTBUM C PUCYHKOM. 3aTem Kpenko 3aTsHuTe
BMHTbI, 4YTOObl 3aKpenuTb AepXaTenn U KpenexHbin
6nok.

Mpy peske pANMHHbIX oObpabaTbiBaeMbix —AeTanen,
ucnonb3yiite 6ok Aepxatenerd co  CTePXHSMU
(BononHutenbHasi npuvHagnexHocTe). OH cocTouT U3
[OBYX KpernexHbIx 6rokoB 1 AByX CTepxHen 12.

Puc.40
AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:
- Bcerpa noaaepxveante OJMHHbIE

obpabaTbiBaeMble AeTanu Ha TOM Xe YPOBHE, YTO
N BEPXHSSI NOBEPXHOCTb MOBOPOTHOTO OCHOBaHWS,

ans ofbecrneyeHnst  TOMHOCTWM  pacnumoB W
npefoTBpaLLEHUst OMacHOW MOTepy KOHTPOMs Hap
MNHCTPYMEHTOM.

SKCINYATALUA

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

. Mepen akcnnyatauuei obsizatenbHO ocBoGoauTe
PYKOSITKY U3 HWKHETO TMONMOXEHWS, BbITALLMB
CTOMOPHBIN LITUCT.

- Tepen BknoueHveM nepekntoyatens, ybeautech
B TOM, YTO AWUCK He kacaeTcs obpabaTbiBaeMon
netanum u T.4.

PACMNUNOBKA B PEXXMME TOPLIOBOYHOW
nnnbl

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

- MNpu wncnonb3oBaHWM MWHCTPYMEHTa B pexume
TOPLOBOYHOW MWMbl, 3aKpenuTe BEpXHWUW CTON B
CamMOM BEpXHEM MOMOXEHUN, YTOObl MUIbHBbIA
OUCK He BbICTYMan W3 BepxHell NOBEepXHOCTU
BEepXHero crona.

AHPEHVHPE)KLI,EHVIE:

. He npunaraiite u4pe3amepHoe pfaBneHve Ha
PYKOSATKY npu peske. N3bbIToyHOE ycunve mMoxeT
npvBecTM K neperpyske pAsuratens  w/wnu
CHWXeHMI0 3 EKTUBHOCTU pe3ku. HaxvmanTte Ha
PYKOATKY TOMbKO C Tem YcunueMm, KoTopoe
HeoOxooMmO Ana  nnaBHoM pe3kn u  Bes
3HAYUTENbHOTO CHWKEHWS CKOPOCTY Aucka.

- OcCTOpOXHO HagaBuTe Ha  PyKoOsATKYy  Ans
BbINOMHEHWs1 peskn. Ecnn HaxaTtb Ha pykosiTKy C
ycunmem, Unv ecrnv npunoxuts 6okosoe ycunve,
avck 6yneTt BMbGpupoBaTb, U OCTaBWUT crned (cnen
nunbl) Ha obpabaTtbiBaemow  geranu,  4TO
npvBeaeT K CHUXEHUIO TOYHOCTH pa3pesa.



1.

Pe3ka ¢ HaXXumMom

Puc.41

2.

3.

Mpunoxute u© npukpenute obpabaTtbiBaemyto
feTarnb K HanpasnsiloLen nnaHke U NoBOPOTHOMY
OCHOBaHMW0. BknounMTe WHCTPYMEHT, korga Auck
HUYero He Kacaetcsi, U NOAOXAUTe, Noka AUCK He
[OOCTUFHET MOMHOWM CKOPOCTW, neped Tem, Kak
onycTUTb ero. 3aTeM OCTOPOXHO  OnycTUTE
PYKOSITKY B MOMHOCTBIO OMyLLEHHOE MNOSIoXKeHUe,
4yTobbI pacnunuTe obpabaTtbiBaemyto Aetanb. o
3aBEpLUEHNN PE3KW, OTKIOUUTE WHCTPYMEHT W
NOAOXANTE, MOKA ANCK HE OCTAHOBUTCA
MOJNMHOCTBLIO, nepen Tem, Kak BO3BPaTUTb AMCK
B MOJTHOCTbIO MOAHSITOE MOMOXEHME.

Pe3ka nop yrnom
Cwm. pasgen "PerynupoBka yrna pesku" Bbille.

Pe3ka co ckocom

Puc.42

Ocnabbte pblMar M OTKUHBTE MUIbHBIA  OUCK,
4yTOObI OTperynupoBaTb yron ckoca (CM. pasgen
"PerynupoBka yrna ckoca" Bbiwe). ObssatensHo
Kpenko 3aTsHuMTe pblyar, 4Tobbl 0becneunTb
BblOpaHHbIi  yronm  ckoca.  [punoxute 1
npukpenute  obpabaTbiBaemyd  getanb K
HanpasnsioLen nnaHke n NOBOPOTHOMY
OCHOBaHMWIo. BkNouMTE WHCTPYMEHT, Korga AmcK
HWYEero He kacaetcsl, U NoJoXAWTe, Noka AWNCK He
[OCTUTHET MOMHOW CKOpoCTU. 3aTemM MeasieHHO
OMycTUTE PYKOATKY B TMOMHOCTbIO OMyLEHHOe
nonoXeHue, npunaras [JaeneHve napannesnbHo
avcky.  [Mo  3aBeplleHuWM  pesku,  OTKIoYUTe
MHCTpyMeHT u MOJOXAOUTE, NMOKA ANCK HE
OCTAHOBUTCA MNONHOCTLIO, nepen Tem, kak
BO3BPaTUTb  AUCK B  MOMIHOCTbIO  MOAHSTOE
nonoxeHue.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

Bcerga cnegute 3a Tem, 4Tobbl AMCK onyckancs B
HanpaBneHun ckoca Mpu BbINOMHEHWUM pacnurioB
€O cKkocoM. [lep>kuTe pyku BOanu oT HanpasBneHust
[BWXKEHUS NUIBHOTO Auncka.

Mpn  BbINOMHEHUM pe3kM CO CKOCOM, MOXEeT
npou3oTU TO, YTO OTMUNEHHas Aetanb OGyder
ynupartbesi B 6okoByto YacTb Aucka. Ecnv nogHsTb
OUCK, KOorda OH elle Bpallaetcs, 3Ta Aertanb
MOXET 3auenuTbCcs 3a AUCK, B pesynbrare 4ero
npounsonaer pasdpoc pparMeHToB, U 3TO OMAaCHO.
Ouck cnepyet nogHumate TOJIBKO nocne Toro,
KaK [UCK MOMHOCTbIO OCTAHOBUTCS.

Mpu HaxaTum Ha pyKOATKY, Npunarante AasnexHune,
napannensHoe aucky. Ecnu faeneHve He Gydet
napannenbHbIM OUCKY NPW BbINOMHEHUN PEe3KH,
yron gucka MOXeT CMeCTUTbCS, YTO NpuBeaeT K
CHUKEHMIO TOYHOCTMN PE3KU.
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4.

CocTaBHas pe3ka

CocTaBHasi peska npefcraensieT cobon npouecc, npu
KOTOPOM ~ pe3ka  CO  CKOCOM  MpUMEHsieTcs
OfIHOBPEMEHHO C pe3Koii nop yrrom obpabatsiBaemoii
fetanu. CoCTaBHy0 pe3ky MOXHO OCYLLECTBMSATb MoA
yrnamu, nokasaHHbIMm1 B Tabnuue.

Yron ckoca \ Yron pesku

45° | Breso 1 Bripaso 0°-45° |

5.

Mpy  BbLINOMHEHWM  COCTABHOW  PE3KU  CM.
o6bscHeHVs1 B pasgenax "Peska € Haxumom",
"Peska nog yrnom " n "Pe3ka co ckocom".

Pe3ka antommHueBoro npocdunsa

Puc.43

Mpwn KpenneHum antoMUHNEBOro npodmns,
ucnonb3yiiTe — pacnopHble  6noku  unu - petanu
MeTannonoma, Kak MokasaHO Ha PpUCyHKe, 4TODbI
npenoTBpaTuTL Aedopmauuio antoMuHus. Mpu peske
anioMWHNeBOro Npoduns UCMonb3yiTe CMaso4Hoe
BeWecTBO AN pes3ku, 4TOObl  NpepoTBpaTUTb
HaKoMmneHne antM1MHMEBOTO MaTepuana Ha AucKe.

AHPEHVHPE)K}J,EHVIE:

Huvkorga He nbiTanTecb pesatb TOMCTbIA UMW KPYrAbIi
anoMuHMeBbln  npocdune.  Kpennewue  ToncToro
anMrHMeBoro Npocduns npu pabote MoxeT ocnabHyTb,
a Kpymbli  anioMUHWEBBIN  NPOdUIb  HEBO3MOXHO
Kpenko 3akpenuTb ¢ NOMOLLbIO AaHHOTO MHCTPYMEHTA.
Hukorga He pexbre anioMuHWiA B pexvme
HaCTONbHOM NUIbI (MUNBHOO CTaHKa).

[OepeBsiHHaA o6GnuMLOBKa

Wcnonb3oBaHve AepeBsiHHOW OGMMLOBKM MO3BONSIET
[obuTbest pacnunueaHus obpabatbiBaemblx Aetanemn
6e3 packornos. MpukpenuTte AepeBsiHHYO 06NMLOBKY K
HanpaensoLel NIMHeke C MOMOLLbI0 OTBEPCTUIA B
HanpasnsoLLen NMHenKe.

Pa3mepbl npeanaraemoit AepeBsiHHOM 06MULOBKY
nokasaHbl Ha PUCYHKe.

Boree 10 mm

Bonee 460 mm

3
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25mMm
90mm
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90mMm 107mm 107mm 90mMm

1. OTBepcTue

ANPEOYNPEXOEHME:

Vcnonb3yiite  npsMyl0  JOCKY  OAVHAKOBOW
TOMNLUMHBI B KA4eCTBe AepeBsiHHON 0BNMLIOBKN.
Vcnonb3yiite BUHTbI ONs KPENneHns AepeBsiHHOM
06NMUOBKN K Hanpaensioowen nuHenke. BuHTbI
HeobxoOMMO ycTaHaBnvBaTb TaK, YTOObI WX
rOfIOBKM  HaxoOMNIMCb  HWXe  MOBEPXHOCTW
[epeBSIHHOWM 06NMLOBKU.



. Korma pepeBsHHasi o6nMUOBKa NpUKpENneHa, He
noBopauuBaiTe  MOBOPOTHOE  OCHOBaHWe  Mpwu
ONyLLEHHOW PYKOSITKE. DTO MPUBELET K NOBPEXAEHUIO
aucka uunu aepessiHHoN 06NMLOBKM.

7. Pe3ka oauHaKoBOMW ONMHbI

Puc.44

lMpn peske HECKOMbKUX YacTelh OAUHAKOBOMW
AnuHbl  pasmvepoM oT 240 mm pgo 400 mm
1cnonb3oBaHue YCTaHOBOYHOW nnacTuHbl
obecneunt  Gonee  adpdekTuBHyO  paboTy.
YcTaHOBUTE ~ YCTaHOBOYHYKO  MNacTvHy  Ha
fAepxarernb, kak nokasaHo Ha PUCYHKe.
CoBMECTUTE IIMHUIO pe3kun Ha obpabaTbiBaeMoii
netanv nubo ¢ neson, NGO ¢ NpaBoWi CTOPOHbI Nasa B
nnaxke ans nponunos, ", yoepxueas
obpabaTtbiBaeMylo  fgetanb  OT  NepemeLleHus,
NOABWMHBTE ~ YCTAHOBOYHYKD — MAUTY A0 KOHU@
obpabaTtbiBaemoli  getanu.  3ateMm  3akpenute
YCTaHOBOYHYHO NNAcTUHY BUHTOM. Ecrniv ycTaHoBoYHast
nnacTMHa He WCmonb3yeTcsl, ocnabbTe BUHT W
OTBEMTE YCTAHOBOYHYIO MNACTUHY B CTOPOHY.

MpumeyaHue:

. Wcnonb3oBaHue 6roka nepxarenen co
CTEPXKHAMMW (OOMNONHUTENbHAsE MPUHAANEXHOCTb)
obecreunBaeT  pesky  OAVMHAKOBOW  ANWHbI
pasmepom npumepHo Ao 2200 mm.

PACMUNOBKA B PEXXMME HACTOJIbHOW
nunbl (NMMNbHOIO CTAHKA)

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

«  [pwn ncnonb3oBaHun cTona B pexume HaCTONbHON
nunbl  (MANBHOMO CTaHKa) YCTAHOBUTE  KPbILLUKY
pexyLLero AMcka Ha NOBOPOTHBINA CTOM Tak, YToOb!
OHa pacnonaranacb MO LEHTPY OTHOCWUTENbHO
npopeav [Ans  MogauM  pexyllero aucka B
NOBOPOTHOM cTOne, U aBe Hebonblune GoOGbILIKM
Ha HWXKHEN 4YacTU KPbIWKW pexyLero aucka
BOLLMK B MOMYKPYIMYl0 Npope3b Ha BHELLHEM Kpae

NMOBOPOTHOrO CTora (CM. PUCYHOK), a 3aTem
3adMKCUpyTe  Py4Ky B KPalHEM  HWDKHEM
MOMOXeHUW, ANs  4Yero MOSIHOCTbiO — MoaaliTe

CTOMOpHbIA  WTKMdT. Ecnn  He 3admkcuposaTtb
KPbILLIKY A1CKa, CTON HEBO3MOXHO ByaeT onycTuTh.

Puc.45

/ANPERYNPEXOEHME:

. BCerﬂ,a VICHOnb3yV|Te noapy4Hble cpeacTea, Takue,
KaK HaXKMMHble Nankv n 6pychbsl, €Cnm CyLLecTByeT
OMacHOCTb TOro, YTO PYKN N Nanbubl MOTyT ObITb
OKOMO AuncKa.

. Bcerga HagexHo npukpennsanTe
obpabaTbiBaemyto netanb K crony 7]
Hanpasnswowen nnaHke. He crubainte un He
CKpyyvBanTe ee npu nogave. Ecnun

obpabaTbiBaemas getanb CKpyyeHa UM COrHyTa,
MOXET NPOM3ONTN ONACHbIN OTCKOK.
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. HWKOIOA He BbiTArvBanTe obpabatbiBaemyto
petanb, ecnu  Auck  kpytutca. Ecnm Bam
Heobxoaumo BbITSHYTb obpabaTbiBaemylo AeTanb
[0 3aBeplieHVst pacnuna, cHayana BblKNYMTE
MHCTPYMEHT, Kpenko yaepxusas obpabaTtbiBaemyto
petanb. [Mepen BbITArMBaHWeM obpabaTtbiBaeMoi
Aetanu  nofjoXxgute, MoKa  AUCK  MOJHOCTbIO
OCTaHOBWTCS. HecobniogeHue [aHHOro
TpeboBaHNS MOXET NMPUBECTH K OMACHLIM OTCKOKaM.

- HUKOIJA He ybupaiite oTpe3aHHble MaTepuansl,
€Cnun ANCK KpyTUTCS.

. HWKOTIA He pacnonaraite pyku v nanblbl Ha
TIMHUM NPOABWXKEHUS MUMBHOTO ANCKa.

. Bcerga HagexHo 3akpennavTe HanpasnsioLLyo
NnaHKy, Haye MoryT NPOU3ONTH ONacHbIE OTCKOKM.

. Bcerga nonb3ynTecb NOAPYYHbIMU CpeacTBamu,
TaKUMU KaK HaXKMMHbIe nanku n 6pycbs, npu peske
HeBOmMbLUMX UKW Y3KUX AeTanen.

MopgpyyHblie cpeacTBa

ﬂO,qpyHHbIMVI cpeacTBamMu ABNAKTCA HaXXUMHbIe Nanku,
HaXXUMHble 6pbeﬂ nnn BCMoOMoraTernbHble MMaHKW.
V|CI'IOJ'Ib3yl71Te nUx Ana  BbINOMHEHUA 6830I'IaCHbIX,
yBEPEHHbIX pacnunoB, 4ToObl onepaTop He Kacancs
ANCKOM Kakon-nmbo YacTu Tena.

HaxumHow 6pycok

55MML

1. ®acka/kpaw napannenbHbl
2. Pyyka

3. Wypyn

4. Ckneutb BMecTe

Wcnonb3ayinte daHepy pasmepom B 15 mm.

PykoaTka Q[omkHa HaxoauTca B LEHTpe aHepHon
feTtanu. 3akpenuTe krieem UM LWypynamu, Kak rnokasaHo.
Ytobbl NpeaoTBpaTUTL  MPUTYNNeHWe [aucka, ecnu
onepartop no owunbke HaYHET pe3aTb HaXMMHOW BpYCOK,
HeobxoanMMo Bcerga npukneusaTb Hebonbluylo daHepy
pa3mepom B 10 MM X 9 MM X 30 MM K HaXXMMHOMY GpycCKy.
(Hvikoraa He 3abvBaliTe rBo3am B HaKMMHOW Bpycok.)
BcnomorartenbHas nnaHka

Punc.46

Puc.47

M3rotoBbTe BCMOMOraTenbHYl0 MNMaHKy W3 gaHepHbIX
netanei paamepoM B 10 u 15 mMm.

CHUMWTE HanpaBnsoLWy MNaHKy, 3aKUMHOW BUHT (A),
NMoCKylo MPOKNaAKy W KBagpaTHylo raiky ¢ Aepxarens
HanpaBnsiolwen nnaHkM, a 3areM  npukpenute
BCMOMOraTenbHyto nnaHky K aepxarento



HanpaBnsoLed NnaHkM U 3aTsHUTe ee C MOMOLLbI
6onta M6 anunHon 6onee M6x50, Npoknaaok 1 ranku.

MpoponbHasa pacnunoBka

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHME:

. Mpu pacnunoBke ANMHHBIX  WUNWM  GonbLUMX
obpabaTbiBaeMbIx AeTanen, Bceraa obecneuvsaite
Hagnexatlyto NoAAepXKKy 3a npegenamu ctona. HE
Nno3BoMnANTe ONWHHOW  [OCKe ABuratbCs  UNn
cMmeljatbcs  Ha  cTone. OTo  npuBedeTr K
3aLLEMNEHMIO AMCKA W MOBBILEHWUIO BEPOSITHOCTU
oTckoka W NMYHOM TpaBmbl. Onopa [orkHa
HaxoaMTbCA Ha TOW e BbICOTE, YTO U CTON.

1. OtperynupyiTe rmybuHy pacnuna HEMHOTO BhbilUe,
Yem TOnwMHa o6pabaTbiBaemon pAetanu. [Ons
OCYLUECTBINEHWs 3TOW perynupoBku, ocnabsre fBa
pblyara v onycTuTe Unn NOAHUMUTE BEPXHUIA CTON.

2. PacnonoxuTe HanpaBnsioLWyl0 MnaHky Ha
HyXHOW rnybuHe npogonbHOro pacnuna u
3aKkpenuTe ee Ha MecTe, 3aTsiHYB 3aXVMHOWN BUHT
(A). Mepen BbINOSTHEHNEM npogosibHon
pacnunoBku  ybegutecb, YTO [Ba  BWHTa
OepxaTensi HanpaBnsloWeNn NnaHkU 3akpyyeHsbl.
Ecnv oH He[oOCTaToOuHO 3aKpenneH, 3aTsiHuTe ero.

3.  Bknouute WMHCTPYMEHT, M OCTOPOXHO nojanTte

obpabaTbiBaemyto geTanb K OWACKY BAOMb

HanpasnsoLWwen nnaHKu.

(1) Ecnn  wwupuHa npopgonbHOro  pacnuna
cocTaenser 40 MM unm 6onblue,

BOCMOSb3YNTECh HAXVMHOWN Nankou.
Puc.48

(2) Ecnu wwvpuHa npogonbHOro pacnuna yxe, Yyem
40 MM, HaXWUMHOW nankoW BOCMOSb30BaTbCS
HeNb3si, TaK KaK OHa yOapuTCsl O BEPXHUIA KOXYX
avcka. VcnonbayiiTe BCromMoraTenbHyto nnaqky
1 HaXWMHO 6pycok.
HapexHo ycTaHoBUTE BCroMoraTenbHyo
NNaHKy, NPUKPENNEHHYID K  AepXaTento
HanpaensioLLeit NnaHku Ha cTone.
MopaBaite o6pabaTbiBaeMyto AeTarnb PyKoW,
noka ee koHel He OygeT HaxoguTbCs Ha
pacctosHuM npumepHo B 25 MM OT
nepegHero Kpas BEPXHEro cTona.
MpopomxarnTe nogady, UCNONb3ys HAKUMHON
Bpycok cBepxy BCroMoraTefibHOW NnaHkv [o
3aBepLUEeHNs pacnuna.

Puc.49
lMepeHoCKa UHCTPYMEHTa

Puc.50

YBeautech, YTO LUTEKEP MHCTPYMEHTa BbIHYT U3 PO3ETKU
3NeKTpONUTaHUs. [MONMHOCTLIO 3aKpenuTe AMCK Mof Yriom
ckoca B 0°, a MOBOPOTHOE OCHOBaHWE MOA JIEBbIM YoM
pesku. TMOMHOCTLIO OMYCTUTE PYKOSITKY W 3akpenuTe ee B
HWKHEM NONOXEHWM, MONHOCTbIO BAABUB CTOMOPHbINA LWTUCT.
MepeHocuTe WHCTPYMEHT, Aepacb 3a 06e CTOpPOHbI
OCHOBaHWSi WHCTPYMEHTa, Kak MOKasaHO Ha PUCYHKE.

Ecnu Bel ybepeTe aepxxatenu, nbinecbopHbIi MeLokK v
T.4., Bbl cMOXeTe npolle nepeHoCUTb UHCTPYMEHT.

Puc.51

ANPEOYNPEXOEHME:
. I'Iepe,q TeM, Kak nepeHoCUTb MHCTPYMEHT, Bcerga
3aerI'IJ'IFIl7ITe BCe NoaBMXHbIE YacTu.

TEXOBCNYXUBAHUE

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:
- Tepen nposepKon unm nposeaeHneM
TexobcnyxvBaHna — Bcerga MpoBepsiiTe,  YTO

MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUTEKEP OTCOEAMHEH OT
pO3eTKU.

. 3anpewaeTtca wucnonb3oBaTb 6GEH3WH, NUIPOUH,
pacTBopuTenb, CNMPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTM K
M3MeHeHWo LBeTa, AedopMauunm U MosiBIEHUO
TPELLUUH.

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

. Bcerga cnegnte 3a 3aTOMKOW M YMCTOTOM AuUcKa Ans

obecneyeHns Haunyulei n 6esonacHomn paboTbl.

PerynupoBka yrna pesku
[aHHbIA MHCTPYMEHT TLUATENbHO OTPErynvMpoBaH u

BblBEPEH Ha MpeanpusTAU-usrotoButene, Ho rpybas
3KCMIyaTaums MOXET HapylwuTb perynupoBky. Ecnu

perynuposka  Balwero  WHCTpymeHTa  HapylleHa,
BbINOMHUTE crieaytoLee:
1.  Yron pe3ku
Puc.52
OcnabbTe  pyy4Ky  KpenneHuss  NOBOPOTHOrO
ocHoBaHusi.  [loBepHWTEe  OCHOBaHWe,  YTOObI

cTpenka ykasbiBana Ha 0° Ha Lwkane yrna pesku.
3ataHnTe pyyky U ocnabbTe LecTUrpaHHble
6GONTbl KPEnmneHusi HanpaBnsiolein NUHEeNkn ¢
MOMOLLIbIO TOPLIEBOTO KIIKoYa.

MornHoCTbIo onycTUTe PYKOSITKY W 3akpenute ee B
HWKHEM MOMOXEHUN, HajaBMB Ha CTOMOPHbIA LUTUET.
YcTaHOBUTE MPSIMOW Yron AWCKa MO OTHOLUEHWUI K
CTOPOHE HampaBnsiolen NMHeNKN C  MOMOLLbIO
TPEYronbHON NMHENKH, YrornbHuKa U T.4. 3aTeM Kpenko
3aTAHNUTe LiecTUrpaHHble BonTbl Ha HanpasnswoLei
NVHEeINKe No NOPSAKY C NPaBOW CTOPOHbI.

Punc.53

2. Yron ckoca

Puc.54
(1) Yron ckoca B 0°
MonHoCTbo OMycTUTE PYKOATKY W 3akpenuTe
ee B HWKHEM TOMOXEeHUW, HaaaBuB Ha
CTOMOpHbIA  WTNdT. Ocnabbte pblvar B
HWXKHEW YacTu MHCTPYMeHTa.
MoBepHuTE perynnpoBoYHbI 6oNT yrna ckoca B
0° Ha NpaBOW CTOPOHE MOBOPOTHOTO OCHOBaHWS
Ha ABa unu Tpu obopoTa Mo 4YacoBoil CTperike,
4TOBbI HAKMOHUTbL AUCK BMPaBO.



TwartenbHo ycTaHOBUTE MPSIMON Yron Aucka
MO OTHOLIEHWIO K BEPXHEN MNOBEPXHOCTU
NMOBOPOTHOTO ~ OCHOBAHWUSi  C  MOMOLLbO
TPEyronbHON NnWHEWKW, YronbHWKa u T.4.,
noBepHyB GONT perynnpoBku yrna ckoca B 0°
NpPOTMB 4YaCOBOWN CTPENKU.

Puc.55
Y6eguTecb, 4TO CTpenka Ha MOBOPOTHOM
OCHOBaHWK yka3sbiBaeT Ha 0° Ha wkane yrna
cKkoca Ha KpoHLWTeWHe. Ecnn cTpenka He
yka3blBaeT Ha 0°, ocnabbTe BUHT KpenneHus
CTPENKW U OTperynupyiTe CTpenky, 4Tobbl
OHa yka3sbiBana Ha 0°.

Puc.56

2
Puc.57

Yron ckoca B 45°

MpownsBoauTe perynupoBky yrna ckoca B 45°
TONbKO MoCre perynmpoBkK yrna ckoca B 0°.
[ina perynupoBkn yrna ckoca BneBo Ha 45°,
ocnabbTe  pblvar M HaKMoOHWUTE  AUCK
NOMHOCTbIO BneBo. YbeanTech, YTO cTpenka
Ha KpOHLWITENHE yKka3blBaeT Ha 45° Ha wkane
yrma ckoca Ha KpoHwTeiHe. Ecnu ctpenka
He yka3sbiBaeT Ha 45°, noBopauuBaiite 6ont
perynvpoBkn yrma ckoca BreBo Ha 45° Ha
CTOPOHe KpOHLUTENHa, Moka cTpernka He
OyneT ykasbiBaTb Ha 45°.

3ameHa YrofbHbIX LWWEeTOK

Puc.58

PerynsapHo BbiHUMaWTE 1 NPOBEPSAWTE YromnbHbIE LLETKN.
3ameHaNTe WX, €CNM  OHW  W3HOWEHbl [0
orpaHuyuTensHo oTMeTkn. CogepXuTe  yronbHble
LWeTKN B 4YMCTOTE U B CBOOOOHOM ANS CKOMbXEHUs B
nepxatensax nonoxeHuu. [lpu 3ameHe Heobxogumo

MeHSiTb  00e  yronbHble  LETKA  OAHOBPEMEHHO.
Vcnonb3yiiTe TONbKO OAVHAKOBbBIE YrONbHbIE LLETKM.
Vcnonb3yinTe  OTBepTKY  ANA  CHATUS  Kpblllek
LeTkoaepxkaTtenen. VI3BnekuTe M3HOLLEHHbIE YrofbHbIE
WEeTKN, BCTaBbTE€ HOBble W  3aKpyTUTE  KPbILLKU
LieTkogepxarenen.

Puc.59

Mocne ucnonb3oBaHuA

. Tocne ncnonb3oBaHWs UHCTPYMEHTa COTPUTE LUeMy W
MbiNb, NPUAKMWKWE K UHCTPYMEHTY, C MOMOLLbLIO TKaHW
unm nogobHoro npeameta. Copepxute KOXYXU Aucka
B YNCTOM BWZE B COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMSIMU B
pasgene "Koxyx aucka". CmasbiBaiiTe cKomnb3siluve
4acT¥ MalUMHHBIM MacrioM Ans npefoTBpaLleHust
KOPPO3uK.

Ons obecneyeHust BE3OMACHOCTU 7]

HAOE>XHOCTW o6opyaoBaHus, peMoHT, noboe apyroe

TEeXoBCNyXXMBaHNe WU  PErynMpoBKY  HeoGXoauMo

Npov3BoOAMTbL B YNOMHOMOYEHHbIX CepBUC-LiEHTpax

Makita, ¢ ncnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTeWn

npoussoacTea Makita.
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AONOJIHUTENbHBIE
AKCECCYAPDI

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- Omwm NPUHAANEXHOCTN nnm Hacagku
pekomeHayeTcs ucnonb3oBatb BMecTe ¢ Bawwum
WHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbiIM B AaHHOM
pykoBoAcTBe. Vicnonb3oBaHue kakux-nnbo Apyrux

npuHaanexHocTen unm Hacafok MOXeT
NpeAcTaenATb  OMACHOCTb  MOMyYeHUs  TpaBM.
Vcnonb3yiite NpUHaAneXHoCTb WM Hacagky

TOMNBKO MO yKa3aHHOMY Ha3Ha4YeHUIo.
Ecnn Bam Heobxogumo copeiicTBue B MONyyYeHUn
[[OMOSHUTENBHOM MHopmaLmm no 3TUM
NPVHAANIEXHOCTAM, CBSXXWTECH CO CBOMM MECTHbIM
cepBuc-ueHTpom Makita.

- CranbHble 1 TBepAOCNNaBHbIE NMUMbHbIE AUCKN

- BcnomorartensHas nnactuHa

- Bnok T ckoB (ropu3oHTanbHble TUCKW)

- BepTukanbHble TUCKU

. TopuoBblii ko4 13

- KomnnekTt gepxarens

- KpenexHbiin 6rnok

- Bbnok gepxarenen co CTepxHAMM

- YcTaHoBo4YHas nnacTuHa

- NMbinecbopHbii MeLLok

- TpeyronbHas nuHerika

- Kpbiwka gucka (koxyx amcka C)

. HaxumHas nanka

. Briok nuHenkun (HanpaensoLas nnaHka)

MpumevaHue:

- HekoTopble amneMeHTbl crncka MOryT BOAUTH B
KOMIMMEKT MHCTPYMEHTa B Ka4yecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobneHnin. OHM MOryT OTnMYaThCcs B
3aBUMCUMMOCTM OT CTpaHbl.
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