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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Hole diameter 8 mm 20-3. Saw blade 33-1. Rip fence
2-1.6 mm Std. washer 20-4. Outer flange 33-2. Moving position
2-2. No.10 wood screw 40 mm min. 20-5. Hex nut 33-3. Screw (B)

length 21-1. Offset wrench 33-4. Screw (A)
3-1. 6 mm Std. washer 21-2. Wrench 34-1. Guideline
3-2. 6 mm Mounting bolt & Nut tighten 22-1. Blade guard 34-2. Screws

securely 22-2. Riving knife 36-1. Face/edge parallel
4-1. Miter gauge 22-3. blade guard mounting portion 36-2. Handle
5-1. Rip fence (stay) 36-3. Wood screw
5-2. Push stick 23-1. Blade guard 36-4. Glue together
6-1. Handle 23-2. Riving knife 37-1. Face/edge parallel
7-1. Lock lever 24-1. Riving knife 38-1. No. 10 wood screws (long enough
7-2. Arrow pointer 24-2. Blade guard to penetrate halfway into facing)
7-3. Handwheel 24-3. Lever 41-1. Push stick
8-1.90° Adjusting screw 25-1. Blade guard 42-1. Auxiliary fence
8-2.45° Adjusting screw 25-2. Riving knife 43-1. Push block
10-1. Arrow pointer 26-1. Blade 43-2. Auxiliary fence
11-1. Switch 26-2. These two clearances should be 44-1. CROSS CUTTING
12-1. Padlock equal. 44-2. MITERING
13-1. Switch 26-3. Riving knife 44-3. BEVEL CUTTING
14-1. Lever 26-4. Hex bolts (B) 44-4. COMPOUND MITERING
15-1. Sub table (R) 26-5. Hex bolts (A) (ANGLES)
16-1. Scale plate 27-1. Riving knife 45-1. Knob
16-2. Screw 27-2. Blade guard 45-2. Small plate
17-1. Sub table (back) 28-1. Hook 45-3. Screw for positive stop
17-2. Screw 28-2. Knob 46-1. Groove
18-1. Screw 28-3. Guide rail 46-2. Miter gauge
18-2. Sub table (L) 29-1. Scale 46-3. Knob
19-1. Offset wrench 30-1. Hex bolts 49-1. Limit mark
19-2. Hex nut 32-1. Rip fence 50-1. Brush holder cap
19-3. Wrench 32-2. Released position 50-2. Screwdriver
20-1. Inner flange 32-3. Moving position
20-2. Ring 32-4. Lock position
SPECIFICATIONS

2704
Model
(for European countries) (for other than European countries)
Arbor hole 30 mm 25 mm and 25.4 mm
Blade diameter 260 mm 255 mm
Max. cutting 90° 93 mm 91 mm
capacities 45° 64 mm 63 mm
No load speed (min™) 4,800

Table size (L x W)

(665 mm - 1,045 mm) x (753 mm - 1,066 mm)

with sub tables (R) and (back)

567 mm x (753 mm - 1,066 mm)

with sub table (R)

Dimensions (L x W x H) with table(s) not

extended

715 mm x 753 mm x 344 mm
with sub tables (R) and (back)

665 mm x 753 mm x 344 mm

with sub table (R)

Net weight

34.9kg

29.5 kg

Safety class

8.

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.
« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003
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Symbols

The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.
[:III - Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION
Wear safety glasses.

Do not place hand or fingers close to
the blade.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to

“@O B

an environmentally compatible
recycling facility.
ENE003-1
Intended use
The tool is intended for cutting in wood.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:

Sound pressure level (Lya) : 94 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 107 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENH003-13

For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita

machine(s):

Designation of Machine:

Table Saw

Model No./ Type: 2704

are of series production and

Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC

And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:

EN61029
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

21.4.2010

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENB095-1

ADDITIONAL SAFETY RULES
FOR TOOL

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Wear eye protection.

2. Do not use the tool in presence of flammable
liquids or gases.

3. NEVER use the tool with an abrasive cut-off
wheel installed.

4. Check the blade carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged blade immediately.

5. Use only saw blades recommended by the
manufacturer and which conform to EN847-1,
and observe that the riving knife must not be
thicker than the width of the cut by the saw
blade and not thinner than the body of the
blade.

6. Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive cut-off wheels may cause an injury.

7.  Select the correct saw blade for the material to
be cut.
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Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.

To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.

Use correctly sharpened saw blades. Observe
the maximum speed marked on the saw blade.
Clean the spindle, flanges (especially the
installing surface) and hex nut before
installing the blade. Poor installation may
cause vibration/wobbling or slippage of the
blade.

Use saw-blade guard and riving knife for every
operation for which it can be used, including
all through sawing operations. Always install
the blade guard following the instructions
out-lined in this manual. Through sawing
operations are those in which the blade cuts
completely through the workpiece as in
ripping or cross cutting. NEVER use the tool
with a faulty blade guard or secure the blade
guard with a rope, string, etc. Any irregular
operation of the blade guard should be
corrected immediately.

Immediately reattach the guard and riving
knife after completing an operation which
requires removal of the guard.

Do not cut metal objects such as nails and
screws. Inspect for and remove all nails,
screws and other foreign material from the
workpiece before operation.

Remove wrenches, cut-off pieces, etc. from
the table before the switch is turned on.
NEVER wear gloves during operation.

Keep hands out of the line of the saw blade.
NEVER stand or permit anyone else to stand in
line with the path of the saw blade.

Make sure the blade is not contacting the
riving knife or workpiece before the switch is
turned on.

Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

The tool should not be used for slotting,
rabbetting or grooving.

Replace table insert when worn.

NEVER make any adjustments while tool is
running. Disconnect tool before making any
adjustments.

Use a push stick when required. Push sticks
MUST be used for ripping narrow workpieces
to keep your hands and fingers well away from
the blade.

Always store the push-stick when it is not in
use.

Pay particular attention to instructions for
reducing risk of KICKBACK. KICKBACK is a
sudden reaction to a pinched, bound or

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

misaligned saw blade. KICKBACK causes the
ejection of the workpiece from the tool back
towards the operator. KICKBACKS CAN LEAD
TO SERIOUS PERSONAL INJURY. Avoid
KICKBACKS by keeping the blade sharp, by
keeping the rip fence parallel to the blade, by
keeping the riving knife and blade guard in
place and operating properly, by not releasing
the workpiece until you have pushed it all the
way past the blade, and by not ripping a
workpiece that is twisted or warped or does
not have a straight edge to guide along the
fence.

Do not perform any operation freehand.
Freehand means using your hands to support
or guide the workpiece, in lieu of a rip fence or
miter gauge.

NEVER reach around or over saw blade.
NEVER reach for a workpiece until the saw
blade has completely stopped.

Avoid abrupt, fast feeding. Feed as slowly as
possible when cutting hard workpieces. Do
not bend or twist workpiece while feeding. If
you stall or jam the blade in the workpiece,
turn the tool off immediately. Unplug the tool.
Then clear the jam.

NEVER remove cut-off pieces near the blade
or touch the blade guard while the blade is
running.

Knock out any loose knots from workpiece
BEFORE beginning to cut.

Do not abuse cord. Never yank cord to
disconnect it from the receptacle. Keep cord
away from heat, oil, water and sharp edges.
Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:

- lead from lead-based-painted material
and,
-  arsenic and chromium from

chemically-treated lumber.

- Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type
of work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area
and work with approved safety equipment,
such as those dust masks that are
specially designed to filter out
microscopic particles.

Connect the tool to a dust collecting device
when sawing.

The guard can be lifted during workpiece

setup and for ease of cleaning. Always make

sure that guard hood is down and flat against
sawtable before plugging in the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.



INSTALLATION

Positioning table saw

Fig.1

Fig.2

Fig.3

Locate the table saw in a well lit and level area where
you can maintain good footing and balance. It should be
installed in an area that leaves enough room to easily
handle the size of your workpieces. The table saw
should be secured with four screws or bolts to the work
bench or table saw stand using the holes provided in the
bottom of the table saw. When securing the table saw on
the work bench, make sure that there is an opening in
the top of the work bench the same size as the opening
in the bottom of the table saw so the sawdust can drop
through.

If during operation there is any tendency for the table
saw to tip over, slide or move, the work bench or table
saw stand should be secured to the floor.

Storing accessories

Fig.4

Fig.5

The miter gauge, blade and wrenches can be stored on
the left side of the base and the rip fence can be stored
at the right side of the base.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting the depth of cut

Fig.6

The depth of cut may be adjusted by turning the handle.
Turn the handle clockwise to raise the blade or
counterclockwise to lower it.

NOTE:
Use a shallow depth setting when cutting thin
materials in order to obtain a cleaner cut.

Adjusting the bevel angle

Fig.7

Loosen the lock lever counterclockwise and turn the
handwheel until the desired angle (0° - 45°) is obtained.
The bevel angle is indicated by the arrow pointer.

After obtaining the desired angle, tighten the lock lever
clockwise to secure the adjustment.

/\CAUTION:
After adjusting the bevel angle, be sure to tighten
the lock lever securely.

Adjusting positive stops

Fig.8

Fig.9

The tool is equipped with positive stops at 90° and 45° to
the table surface. To check and adjust the positive stops,
proceed as follows:

Move the handwheel as far as possible by turning it.
Place a triangular rule on the table and check to see if
the blade is at 90° or 45° to the table surface. If the blade
is at an angle shown in Fig. A, turn the adjusting screws
clockwise; if it is at an angle shown in Fig. B, turn the
adjusting screws counterclockwise to adjust the positive
stops.

After adjusting the positive stops, set the blade at 90° to
the table surface. Then adjust the arrow pointer so that
its right edge is aligned to the 0° graduation.

Fig.10
Switch action
For the lever type switch
Fig.11
A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always be sure that the
tool is switched off.
To start the tool, raise the switch lever. To stop it, lower
the switch lever.
The hinged switch lever plate can be locked by passing
padlock through the hasp on the left hand side.

Fig.12

For the button type switch

Fig.13

/\CAUTION:
Before operation, make sure that the tool is turned
on and off.

To start the tool, press the ON (| ) button.

To stop it, press the OFF ( O ) button.

Sub table (R)

Fig.14

Fig.15

This tool is provided with the sub table (R) on the right
side of the main table. To use the sub table (R), raise
both levers on the front right side, pull out the table (R)
fully and then lower the levers to secure it.

When using the sub table (R ), locate the scale plate on
the sub table after loosening the screw on it with a
screwdriver so that it becomes successive with the scale
plate on the main table.

Fig.16
Sub table (back)

(optional accessory for other than European
countries)

Fig.17

To use the sub table (back), loosen the screws on the left
and right hand sides under the table and pull it out
backwards to the desired length. At the desired length,



tighten the screw securely.

NOTE:
When using the sub table (back ) during use of the
rip fence, pull out the sub table (back) more than
50 mm so that it does not hit against the top end of
the rip fence.

Sub table (L) (optional accessory)

Fig.18

Sub table (L) (optional accessory) can be installed on
the left side of the table to obtain wider space.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.
The tool is shipped from the factory with the saw blade
and blade guard not in the installed condition. Assemble
as follows:

Installing or removing saw blade

/\CAUTION:

Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.
Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade. Failure to do so may
result in overtightening or insufficient tightening of
the hex bolt. This could cause an injury.

Use the following saw blade. Do not use saw
blades which do not comply with the
characteristics specified in these instructions.

For Model | Max. dia. | Min. dia. |Blade thickness Kerf
2704 260 mm 230 mm | 1.8 mm or less |2 mm or more
/\CAUTION:

Check the arbor hole diameter of the blade before
installing the blade. Always use the correct ring for
the arbor hole of the blade you intend to use.

Fig.19

Remove the table insert on the table. Hold the outer
flange with the offset wrench and loosen the hex nut
counterclockwise with the wrench. Then remove the
outer flange.

Assemble the inner flange, ring, saw blade, outer flange
and hex nut onto the arbor, making sure that the teeth of
the blade are pointing down at the front of the table.
Always install the hex nut with its recessed side facing
the outer flange.

Fig.20

For all countries other than European countries

/\CAUTION:

- The silver ring 254 mm in outer diameter is
factory-installed onto the spindle. The black ring 25
mm in outer diameter is included as standard
equipment. Before mounting the blade onto the
spindle, always be sure that the correct ring for the
arbor hole of the blade you intend to use is
installed onto the spindle.

For European countries

/\CAUTION:
The ring 30 mm in outer diameter is
factory-installed between the inner and outer
flanges.
Keep the flange surface clean of dirt or other
adhering matter; it could cause blade slippage. Be
sure that the blade is installed so that the teeth are
aligned in the cutting (turning) direction.
To secure the blade in place, hold the outer flange with
the offset wrench, then tighten the hex nut clockwise
with the wrench. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX NUT
SECURELY.

Fig.21

/\CAUTION:
Be sure to hold the hex nut carefully with the
wrench. If your grip should slip, the wrench may
come off the hex nut, and your hand could strike
the sharp blade edges.

Installing blade guard
Fig.22
Fig.23
/\CAUTION:

Before installing the blade guard, adjust the depth

of cut to its maximum elevation.
For non-European type blade guard
Remove the center cover. Insert the riving knife into the
blade guard mounting portion (stay). Tighten the hex
bolts (A) with the provided wrench.
For European type blade guard
Fig.24
Fig.25
Remove the center cover. Insert the riving knife into the
blade guard mounting portion (stay). Tighten the hex
bolts (A) with the provided wrench.
Place the blade guard into the groove on the riving knife.
Secure the blade guard by pivoting the lever on the
blade guard.
For both European and non-European type blade
guards
The riving knife installing location is factory-adjusted so
that the blade and riving knife will be in a straight line.
However, if they are not in a straight line, loosen the hex
bolts (B) and adjust the blade guard mounting portion
(stay) so that the riving knife is aligned directly behind



the blade. Then tighten the hex bolts (B) to secure the
stay.

Fig.26
A\CAUTION:
If the blade and riving knife are not aligned properly,
a dangerous pinching condition may result during
operation. Make sure they are properly aligned.
You could suffer serious personal injury while using
the tool without a properly aligned riving knife.
NEVER make any adjustments while tool is
running. Disconnect the tool before making any
adjustments.
Don't remove the riving knife.
There must be a clearance of about 4 - 5 mm between
the riving knife and the blade teeth. Loosen the hex bolts
(A), adjust the riving knife accordingly and tighten the
hex bolts (A) securely. Attach the table insert on the
table, then check to see that the blade guard works
smoothly before cutting.

Fig.27

Installing and adjusting rip fence

Fig.28

1) Fit the hook on the tip of the rip fence into the far
guide rail on the table or sub table (R) and install and
push the rip fence forward so that the fence holder
engages with the nearmost guide rail.

To slide the rip fence on the guide rail sideways, pivot
the knob on the fence holder to the half way of its travel.
To secure the rip fence, pivot fully the knob on the fence
holder.

2) To slide the rip fence on the guide rail sideways,
return the knob on the fence holder fully without pulling
the lever on the knob.

3) To remove it, pull the lever on the knob and pivot the
knob fully forward while pulling the lever.

To check to be sure that the rip fence is parallel with the
blade, secure the rip fence 2 - 3 mm from the blade.
Raise the blade up to maximum elevation. Mark one of
the blade teeth with a crayon. Measure the distance (A)
and (B) between the rip fence and blade. Take both
measurements using the tooth marked with the crayon.
These two measurements should be identical. If the rip
fence is not parallel with the blade, proceed as follows:

Fig.29
Fig.30
1. Position the rip fence in the sliding position.
2. Loosen the two hex bolts on the rip fence with the
hex wrench provided.
3. Adjust the rip fence until it becomes parallel with
the blade.
4.  Pivot down the knob on the
operator.
5.  Tighten the two hex bolts on the rip fence.

rip fence toward the

Fig.31

1"

/\CAUTION:
Be sure to adjust the rip fence so that it is parallel
with the blade, or a dangerous kickback condition
may occur.

When the rip fence cannot be secured solidly, adjust it

according to the following procedure.

(1) Set the rip fence on the table and then pivot
the knob on the half way of its travel (moving
position). Tighten the screw (A) until the rip
fence is immobilized. Then loosen a 1/4 to
1/2 turn.

Fig.32
Fig.33

(2) Tighten the screw (B) fully and then loosen
about 2 full revolutions.

(3) Lock the rip fence by fully pivoting the knob
on the fence holder (lock position).

(4) Make sure that the rip fence can be installed
and removed in the original position
(released position).

(5) Make sure that the rip fence can be slid
smoothly with no wobble when the knob is on
half way of its travel.

/\CAUTION:

Be careful not to tighten screws with more than

tightening amount specified in the above

instructions. Failure to do so may damage the
fastened parts.
Bring the rip fence up flush against the side of the blade.
Make sure that the guideline on the fence holder points
to the 0 graduation. If the guideline does not point to the
0 graduation, loosen the screw on the scale plate and
adjust the scale plate.

Fig.34

Connecting to vacuum cleaner

Cleaner operations can be performed by connecting the
tool to Makita vacuum cleaner or dust collector.

Fig.35

OPERATION

A\CAUTION:

Always use "work helpers" such as push sticks and
push blocks when there is a danger that your
hands or fingers will come close to the blade.
Always hold the workpiece firmly with the table and
the rip fence or miter gauge. Do not bend or twist it
while feeding. If the workpiece is bent or twisted,
dangerous kickbacks may occur.

NEVER withdraw the workpiece while the blade is
running. If you must withdraw the workpiece before
completing a cut, first switch the tool off while
holding the workpiece firmly. Wait until the blade
has come to a complete stop before withdrawing
the workpiece. Failure to do so may cause



dangerous kickbacks.

NEVER remove cut-off material while the blade is
running.

NEVER place your hands or fingers in the path of
the saw blade. Be especially careful with bevel
cuts.

Always secure the rip fence firmly, or dangerous
kickbacks may occur.

Always use "work helpers" such as push sticks and
push blocks when cutting small or narrow
workpieces.

Work helpers

Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of

"work helpers". Use them to make safe, sure cuts

without the need for the operator to contact the blade

with any part of the body.

Push block

Fig.36

Use a 19 mm piece of plywood.

Handle should be in center of plywood piece. Fasten

with glue and wood screws as shown. Small piece 9.5

mm x 8 mm x 50 mm of wood must always be glued to

plywood to keep the blade from dulling if the operator

cuts into push block by mistake. (Never use nails in push

block.)

Auxiliary fence

Fig.37

Make auxiliary fence from 9.5 mm and 19 mm plywood

pieces.

Wood facing (rip fence)

Fig.38

A wood facing should be used for operations when the

blade comes close to the rip fence. Wood facing for the

rip fence should be the same size as the rip fence. Make

sure the bottom of facing is flush with the table surface.

Ripping

ACAUTION:
When ripping, remove the miter gauge from the
table.
When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support behind the table. DO
NOT allow a long board to move or shift on the
table. This will cause the blade to bind and
increase the possibility of kickback and personal
injury. The support should be at the same height as
the table.

1. Adjust the depth of cut a bit higher than the

thickness of the workpiece.

Fig.39

2. Position the rip fence to the desired width of rip
and lock in place by pivoting the grip. Before
ripping, make sure the rear end of the rip fence is
secured firmly. If it is not secured enough, follow
the procedures in the section titled "Installing and
adjusting rip fence".

3.  Turn the tool on and gently feed the workpiece
into the blade along with the rip fence.

(1) When the width of rip is 150 mm and wider,
carefully use your right hand to feed the
workpiece. Use your left hand to hold the
workpiece in position against the rip fence.

Fig.40

(2) When the width of rip is 65 mm - 150 mm
wide, use the push stick to feed the
workpiece.

Fig.41
(3) When the width of rip is narrower than 65 mm,

the push stick cannot be used because the
push stick will strike the blade guard. Use the
auxiliary fence and push block. Attach the
auxiliary fence to the rip fence with two "C"
clamps.

Fig.42
Feed the workpiece by hand until the end is
about 25 mm from the front edge of the table.
Continue to feed using the push block on the
top of the auxiliary fence until the cut is
complete.

Fig.43
Cross cutting

A\CAUTION:
When making a crosscut, remove the rip fence
from the table.
When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support to the sides of the table.
The support should be at the same height as the
table.

- Always keep hands away from path of blade.

Miter gauge

Fig.44

Use the miter gauge for the 4 types of cutting shown in

the figure.

/\CAUTION:
Secure the knob on the miter gauge carefully.
Avoid creep of workpiece and gauge by firm
workholding arrangement, especially when cutting
at an angle.
NEVER hold or grasp the intended "cut-off" portion
of the workpiece.
Always adjust the distance between the end of the
miter gauge and the saw blade not to exceed 15
mm.

Miter gauge positive stop

Fig.45

Miter gauge is provided with positive stops at 90°,

45°right and left miter angles for quick setting of miter

angles.



To set the miter angle, loosen the knob on the miter
gauge.

Raise the small plate on the miter gauge for free setting.
Turn the miter gauge to the desired miter angle. Return
the small plate on the miter gauge to the original position
and tighten the knob clockwise securely.

Use of miter gauge

Fig.46

Slide the miter gauge into the thick grooves in the table.
Loosen the knob on the gauge and align to desired
angle (0° to 60°). Bring stock flush up against fence and
feed gently forward into the blade.

Auxiliary wood facing (miter gauge)

Fig.47

To prevent a long board from wobbling, fit the miter
gauge with an auxiliary fence board. Fasten with
bolts/nuts after drilling holes, but fasteners must not
protrude from the face board.

Carrying tool

Fig.48

Make sure that the tool is unplugged.

Carry the tool by holding the tool part shown in the
figure.

/\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool.
Always make sure that the blade guard is installed
in place before the carrying the tool.

MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Cleaning

Clean out sawdust and chips from time to time. Carefully
clean the blade guard and moving parts inside the table
saw.

Lubrication
To keep the table saw in tip-top running condition, and to
assure maximum service life, oil or grease the moving
parts and rotating parts from time to time.
Lubrication places:
«  Threaded shaft to elevate the blade
Hinge to rotate the frame
Elevation guide shafts on motor
Gear to elevate the blade
Guide rails for the rip fence
Shaft of the sub table (R) locking levers
Sliding part of the sub table (R)

Replacing carbon brushes

Fig.49

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. To
replace the carbon brushes, remove the blade guard
and blade and then loosen the lock lever, tilt the saw
head and secure it at 45° bevel angle. Carefully lay the
tool on itself backward. Then loosen the brush holder
cap. Remove the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.

Fig.50

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.

Table stand set (accessory)
Refer to the instruction manual for table saw stand that
is provided with the table saw stand as an optional
accessory.
. Steel & Carbide-tipped saw blades
Sub table (L)
Sub table ( back)
Rip fence
Miter gauge
Offset wrench 13-22
Wrench 19
Hex wrench 5
Joint ( for connecting to dust collector )
Auxiliary plate
Stand set
Sliding guide



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Haldiameter 8 mm 20-3. Sagblad 33-2. Rérligt lage
2-1. 6 mm standardbricka 20-4. Yttre flans 33-3. Skruv (B)
2-2. Nr.10 traskruv, minimal langd 40 20-5. Sexkantmutter 33-4. Skruv (A)
mm 21-1. Uppbdjd halnyckel 34-1. Riktlinje
3-1. 6 mm standardbricka 21-2. Skruvnyckel 34-2. Skruvar
3-2. 6 mm monteringsbult och mutter 22-1. Klingskydd 36-1. Passbit
hart atdragna 22-2. Spaltkniv 36-2. Handtag
4-1. Geringsanslag 22-3. monteringsdel klingskydd (stotta) 36-3. Traskruv
5-1. Parallellanslag 23-1. Klingskydd 36-4. Limma samman
5-2. Matarpinne 23-2. Spaltkniv 37-1. Passbit
6-1. Handtag 24-1. Spaltkniv 38-1. Nr. 10 traskruvar (tillréckligt langa
7-1. Lasknapp 24-2. Klingskydd for att penetrera halvvags in i
7-2. Pilmarkering 24-3. Spak fodringen)
7-3. Handvred 25-1. Klingskydd 41-1. Matarpinne
8-1.90° Justeringsskruv 25-2. Spaltkniv 42-1. Extra anslag
8-2.45° Justeringsskruv 26-1. Kniv 43-1. Matarblock
10-1. Pilmarkering 26-2. Dessa tva frigangsavstand skall 43-2. Extra anslag
11-1. Strémbrytare vara lika stora. 44-1. Tvarsagning
12-1. Hanglas 26-3. Spaltkniv 44-2. Geringssagning
13-1. Strombrytare 26-4. Sexkantsbultar (B) 44-3. Vinkelsagning
14-1. Spak 26-5. Sexkantsbultar (A) 44-4. Sammansatt geringssagning
15-1. Slagbord (H) 27-1. Spaltkniv (vinklar)
16-1. Méattskiva 27-2. Klingskydd 45-1. Vred
16-2. Skruv 28-1. Krok 45-2. Liten skiva
17-1. Slagbord (bak) 28-2. Vred 45-3. Skruv for fast stopplage
17-2. Skruv 28-3. Parallellanslag 46-1. Spar
18-1. Skruv 29-1. Skala 46-2. Geringsanslag
18-2. Slagbord (V) 30-1. Sexkantsbultar 46-3. Vred
19-1. Uppbdjd halnyckel 32-1. Parallellanslag 49-1. Slitmarkering
19-2. Sexkantmutter 32-2. Frigjort lage 50-1. Kolhallarlock
19-3. Skruvnyckel 32-3. Rorligt lage 50-2. Skruvmejsel
20-1. Innerflans 32-4. Last lage
20-2. Ring 33-1. Parallellanslag
SPECIFIKATIONER
2704
Modell
(for lander i Europa) (for lander utanfér Europa)
Axelhal 30 mm 25 mm och 25,4 mm
Bladdiameter 260 mm 255 mm
) X 90° 93 mm 91 mm
Max. sagkapacitet
45° 64 mm 63 mm
Obelastat varvtal (min™) 4800

Bordstorlek (L x B)

(665 mm - 1 045 mm) x (753 mm - 1 066 mm)

med slagbord (H) och (bak)

567 mm x (753 mm - 1 066 mm)

med slagbord (H)

Matt (L x B x H) med slagbord indragna

715 mm x 753 mm x 344 mm
med slagbord (H) och (bak)

665 mm x 753 mm x 344 mm

med slagbord (H)

Vikt

34,9 kg

29,5 kg

Sékerhetsklass

8.

« Pa grund av vart pagaende program fér forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003




END215-4

Symboler

Féliande visar symbolerna som anvands for
utrustningen. Se till att du forstar innebdrden innan du
anvander borrmaskinen.

@[]3 - Lés bruksanvisningen.
O .

@0
®
)i ¢

DUBBEL ISOLERING
Bar skyddsglasdgon.

Hall inte handen eller
narheten av sagbladet.
Galler endast inom EU
Elektrisk utrustning far inte kastas i
hushallsavfallet!

Enligt direktivet 2002/96/EC som avser
deponering av elektrisk och elektronisk
utrustning samt tillhérande foreskrifter i
det aktuella landets lagstiftning ska
uttjant elektrisk utrustning sopsorteras

fingrarna i

och lamnas till miljéstation for
atervinning.
ENE003-1
Anvandningsomrade
Verktyget ar avsett for skarning i tra.
ENF002-1

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med spénning som
anges pa typplaten och med enfasig vaxelstrom. Den ar
dubbelisolerad i enlighet med europeisk standard och

far darfor ocksa anslutas till ojordade vagguttag.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN61029:

Ljudtrycksniva (Lpa): 94 dB(A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 107 dB(A)
Mattolerans (K) : 3 dB(A)

Anviand horselskydd

ENH003-13
Galler endast Europa
EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att foljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Bordssag
Modellnr./-typ: 2704
ar serieproduktionstillverkad och
Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foliande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN61029
Den tekniska dokumentationen fors av var auktoriserade
representant i Europa som &r:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

21.4.2010

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskin

VARNING Las igenom alla sdkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
ENB095-1

YTTERLIGARE
SAKERHETSANVISNINGAR FOR
MASKINEN

SPARA DESSA ANVISNINGAR.
Anviand 6gonskydd
2. Anvand inte verktyget i ndrheten av

lattantandliga vatskor eller gaser.

3.  Anvand ALDRIG verktyget med en slipande
kapskiva monterad.

4. Kontrollera noga fore anvdndning att
sagbladet inte har sprickor eller ar skadat. Byt
omedelbart ut ett skadat eller sprucket
sagblad.

5.  Anvédnd endast de sagblad som
rekommenderas av tillverkaren och som
overensstaimmer med EN847-1, och observera
att spaltkniven inte far vara vara tjockare &n
sagningens bredd och inte tunnare &n
sagbladet.

6. Anvand alltid tillbehér som rekommenderas i
denna bruksanvisning. Opassande tillbehor
som till exempel en slipande kapskiva kan
orsaka skada om de anvénds.

7.  Vailj ett sagblad som passar det material som
skall sagas.

8. Anvand inte sagblad som tillverkats av
snabbstal.

9.  For att minska bullret, se alltid till att sagbladet
ar vasst och rengjort.



10.

1.

12.

13.

14.

15.
16.
17.
18.

19.

20.

21.

22.
23.

24.

25.

26.

Anvand korrekt slipade sagblad. Observera

maximal hastighet som markerats pa
sagbladet.
Rengor spindeln, flansarna (speciellt

monteringsytan) och sexkantsmuttern innan
bladet monteras. En dalig montering kan
orsaka vibrationer/skakningar eller att bladet
slirar.

Anvand klingskydd och spaltkniv i de ldagen
dar de kan anvandas, inklusive alla fall av
genomsagning. Installera alltid klingskyddet
genom att foélja instruktionerna i denna
bruksanvisning. Genomsagning innebar att
sagbladet skar helt igenom arbetsstycket som
vid klyvning eller kapning. Anvand ALDRIG
verktyget med ett felaktigt klingskydd eller
genom att fasta skyddet med ett rep, snore etc.

Varje slag av onormalt beteende for
klingskyddets  funktion skall atgardas
omedelbart.

Montera omedelbart tillbaka skyddet och
spaltkniven efter att en funktion slutforts som
kraver att skyddet avlagsnas.

Saga inte i metallféremal som till exempel
spikar och skruvar. Sk igenom arbetsstycket
efter spikar, skruvar eller frammande material
och avlagsna dessa innan kérningen pabérjas.
Avlagsna alla nycklar, avsagade delar etc. fran
arbetsbordet innan strombrytaren slas pa.
Anvand ALDRIG handskar under arbetet.

Hall hdnderna borta fran bladets saglinje.

Sta aldrig sjélv eller 1at inte heller nagon annan
sta i bladets saglinje.

Se till att sagbladet inte kommer i kontakt med
spaltkniven  eller  arbetsstycket innan
strombrytaren slagits pa.

Lat verktyget vara igang en stund innan den
anvands pa arbetsstycket. Kontrollera att
sagbladet inte vibrerar eller skakar vilket kan
innebara att den ar felaktigt monterad eller
daligt balanserad.

Verktyget skall inte anviandas for spar- eller
falssagning.

Byt ut arbetsbordets insats nér det ar slitet.
Utfor aldrig justeringar nér verktyget ar igang.
Koppla fran verktyget innan justeringar utfors.
Anvand en matarpinne vid behov. En
matarpinne maste anvandas vid kapning av
sma arbetsstycken for att halla hiander och
fingrar pa ett siakert avstand fran sagbladet.
Légg alltid undan matarpinnen pa en saker
plats nér den inte anvénds.

Var sarskilt uppméarksam pa anvisningarna for
hur man minskar risken for BAKATKAST.
BAKATKAST ir en plotslig reaktion pa ett
klamt, bundet eller felriktat sagblad.
BAKATKAST kallas det nir arbetsstycket
plotsligt kastas tillbaka fran maskinen mot

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

operatéren. BAKATKAST KAN LEDA TILL
ALLVARLIG PERSONSKADA. Undvik
BAKATKAST genom att halla bladet slipat,
genom att halla parallellanslaget parallellt mot
bladet, genom att halla spaltkniven och
klingskyddet pa dess ratta plats och i
fungerande skick, genom att inte sldppa
arbetsstycket forran du fort det hela viagen
forbi sagbladet och genom att inte kapa ett
arbetsstycke som ar vridet eller skevt eller
som inte har en rak kant som leder
arbetsstycket langs anslaget.
Utfér aldrig sagning pa frihand. Frihand
innebar att anvdanda handerna for att stodja
eller leda arbetsstycket istillet for ett
parallellanslag eller ett geringsanslag.
Strack dig ALDRIG runt eller 6ver sagbladet.
Strack dig aldrig efter ett arbetsstycke forrén
sagbladet stannat helt.
Undvik snabb eller héftig frammatning av
arbetsstycket. Mata fram arbetsstycket sa
langsamt som mojligt vid sagning av harda
arbetsstycken. Boj eller vrid inte arbetsstycket
nar det matas. Stang genast av maskinen om
sagbladet klams eller kor fast i arbetsstycket.
Dra ur maskinens kontakt ur viagguttaget.
Lossa sedan sagbladet fran arbetsstycket.
Avlagsna aldrig avsagade bitar som ligger
nédra sagbladet och vidror inte klingskyddet
nar sagbladet snurrar.
Ta bort I6sa utvéxter fran arbetsstycket INNAN
du bérjar saga.
Misshandla inte natsladden. Bo6j aldrig i
sladden nar du drar ur den fran uttaget. Hall
sladden borta fran varme, olja, vatten och
vassa kanter.
Visst damm som skapas vid anvidndning
innehaller kemikalier som kan orsaka cancer,
fodelsedefekter eller annan skada vid
fortplantning. Nagra exempel pa dessa
kemikalier ar:
- bly fran material malat med blybaserad
farg och
- arsenik och krom fran kemiskt behandlat
virke.
- Risken for exponering varierar beroende
pa hur ofta du utfér denna typ av arbete.
For att minska risken for exponering av
dessa kemikalier: arbeta i ett vélventilerat
omrade och arbeta med godkand
sakerhetsutrustning som till exempel
dammask vilken skapats speciellt for
filtrering av mikroskopiska partiklar.
Anslut verktyget till en anordning for
dammuppsamling innan sagning.
Skyddet kan lyftas upp ndr arbetsstycket
installeras och for enkel rengoring. Se alltid till
att klingskyddet ar nerféllt och jamnt mot



sagbordet innan verktyget kopplas in.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

INSTALLATION

Placering av bordssag

Fig.1

Fig.2

Fig.3

Placera bordsagen pa en val upplyst och jamn plats dar
du kan stad stadigt med bra balans. Platsen bor ha
tillrackligt med fritt utrymme sa att arbetsstycken av den
storlek du arbetar med latt kan hanteras. Bordsagen
skall fastas med fyra skruvar eller bultar till arbetsbordet
eller bordsagens benstéllning i de hal som finns i
bordsadgens underdel. Om bordsagen fasts i ett
arbetsbord bér du se till att det finns en Gppning i
arbetsbordet som ar lika stor som Oppningen pa
bordsagens underdel, sa att sagspan kan falla igenom.
Om du under drift marker att bordsagen haller pa att falla
omkull, glida eller flytta sig boér arbetsbordet eller
bordsagens benstallning fastas i golvet.

Forvaring av tillbehor

Fig.4

Fig.5

Geringsanslaget, sagbladet och skiftnycklarna kan
forvaras pa sagens vanstra sida och parallellanslaget
kan forvaras pa den hogra sidan.

FUNKTIONSBESKRIVNING
/A\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och

natsladden urdragen innan du justerar eller

funktionskontrollerar maskinen.

Instéllning av sagdjup

Fig.6

Sagdjupet kan justeras genom att vrida handtaget. Vrid
handtaget medurs for att hdja bladet eller moturs for att
sanka det.

OBS!
Stall in ett ytligare sagdjup vid sagning i tunna
material for att erhalla en renare sagning.

Justering av vinkeln vid vinkelsagning

Fig.7

Lossa lasspaken moturs och vrid handvredet tills 6nskad
vinkel (0° - 45°) erhalls. Pilmarkeringen indikerar installd
vinkel.

Dra at lasspaken medurs for att sakra justeringen efter
att den dnskade vinkeln &r installd.

/\FORSIKTIGT!
Se till att dra at lasspaken efter att vinkeln
justerats.

Justering av fasta stopplagen

Fig.8

Fig.9

Makinen ar utrustat med fasta stopplédgen vid 90° och
45° mot bordsytan. Gér enligt féljande for att kontrollera
och justera de fasta stopplagena:

Vrid handvredet sa langt det gar. Placera en vinkelhake
pa bordet och kontrollera om sagbladet ar i 90° eller 45°
mot bordsytan. Om bladet ar i vinkeln som visas i fig. A,
vrider du justeringsskruvarna medurs. Om bladet ar i
vinkeln som visas i fig. B vrider du justeringsskruvarna
moturs for att justera de fasta stopplagena.

Efter att du justerat de fasta stopplagena stéller du in
bladet i 90° mot bordsytan. Justera dérefter pilmarkering
sa att dess hogra kant ligger i rak linje mot
0°-graderingen.

Fig.10
Avtryckarens funktion
Reglagestrombrytare
Fig.11
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen ar avstangt innan du
ansluter maskinen till elnatet.
Hoj strombrytarens reglage for att starta maskinen. Sank
strombrytarens reglage for att stoppa maskinen.
Strémbrytarens géngade platta kan lasas genom att féra
hénglaset genom haspen pa vanster sida.

Fig.12

Knappstrombrytare

Fig.13

/\FORSIKTIGT!
Se till att maskinen slds pa och av innan den
anvands.

Tryck pa knappen ON ( | ) for att starta maskinen.

Tryck pa knappen OFF ( O ) for att stoppa den.

Slagbord (H)

Fig.14

Fig.15

Med denna maskin medféljer slagbordet (H) pa hoger
sida om arbetsbordet. For att anvanda slagbordet (H),
hojer man bada reglagen pa hoger sida av maskinens
front, drar ut bordet (H) helt och sénker sedan reglagen
for att fasta det.

Nar slagbordet (H) anvénds skall du lokalisera bordets
mattskiva efter att du lossat pa dess skruv med en
skruvmejsel sa att den blir vinkelrat med arbetsbordets
mattskiva.

Fig.16

Slagbord (bak)

(valfritt tillbehor for lander utanfér Europa)
Fig.17

For att anvanda slagbordet (bak) lossar du pa skruvarna
pa véanster och hoger sida under bordet och drar ut den
bakat till 6nskad position. Dra at skruven vid 6nskad



position.

0OBS!
Nar slagbordet (bak) anvands samtidigt som
parallellanslaget, drar du ut slagbordet (bak) mer
an 50 mm sa att det inte stéter emot
parallellanslagets 6vre del.

Slagbord (V) (valfritt tillbehor)

Fig.18

Slagbord (V) (valfritt tillbehér) kan monteras pa
arbetsbordets vanstra sida for att fa ett storre utrymme.

MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och

natsladden urdragen innan maskinen repareras.
Maskinen levereras fran fabrik med sagbladet och
klingskyddet i omonterat skick. Montera enligt foljande:

Montering eller borttagning av sagblad

/A\FORSIKTIGT!
Kontrollera alltid att maskinen ar avstangd och att
natkabeln ar utdragen innan sagbladet monteras
eller tas bort.
Anvand endast medfdljande hylsnyckel fran Makita
for att montera eller ta bort sagbladet. Om inte
detta gors kan det leda till att sexkantsbulten dras
at for hart eller for 16st, vilket kan orsaka skada.
Anvand fdljande sagblad. Anvand inte sagblad
som inte dverensstimmer med de specifikationer
som ges i denna bruksanvisning.

For modell | Max. diam.| Min. diam.| Bladtjocklek Shittbredd
2704 260 mm 230 mm | 1,8 mm eller mindre | 2 mm eller mer
AFORSIKTIGT!

Kontrollera diametern pa sagbladets axelhal innan
det monteras. Anvand alltid korrekt insatsring for
axelhalet pa det sagblad du skall anvéanda.

Fig.19

Ta bort arbetsbordets insats. Hall den yttre flansen med
uppbdjd halnyckel och lossa pa sexkantsmuttern moturs
med skiftnyckeln. Ta sedan bort den yttre flansen.
Montera den inre flansen, insatsringen, sagbladet, yttre
flansen och sexkantsmuttern pa axeln och se till att
bladets ténder pekar nedat vid bordets framanda.
Montera alltid sexkantsmuttern med dess forséankta sida
riktad mot den yttre flansen.

Fig.20
For alla lander utanfor Europa

/\FORSIKTIGT!
Silverringen med en yttre diameter pa 25,4 mm ar
fabriksmonterad pa spindeln. Den svarta ringen

med en yttre diameter pd 25 mm medféljer som
standardutrustning. Innan bladet monteras pa
spindeln, skall du alltid se till att korrekt insatsring
for axelhalet pa det blad du skall anvanda
monteras pa spindeln.

For lander i Europa

/\FORSIKTIGT!
Insatsringen med en yttre diameter pa 30 mm har
fabriksmonterats mellan den inre och yttre flansen.
Hall flansens yta ren fran smuts och annat
frammande material, annars kan det handa att
sagbladet glider. Se till att bladet monteras sa att
tanderna ligger i linje i sdgningsriktningen.

For att fasta sagbladet pa plats haller du i den yttre

flainsen med den uppbdjda halnyckel, drar sedan at

sexkantsmuttern medurs med skiftnyckeln. SE TILL ATT

DRA AT SEXKANTMUTTERN ORDENTLIGT.

Fig.21

/\FORSIKTIGT!
Hall sexkantsmuttern forsiktigt med skiftnyckeln.
Om ditt grepp slinter, kan det handa att skiftnyckeln
slinter och din hand traffar bladets vassa kant.

Montering av klingskydd
Fig.22
Fig.23
/\FORSIKTIGT!

Innan klingskyddet monteras boér du hdéja upp

sagdjupet maximalt.
For klingskydd utanfér Europa
Ta bort mitthdljet. Montera spaltkniven i klingskyddets
monteringsdel (stétta). Dra at sexkantsbultarna (A) med
hjalp av medféljande skiftnyckel.
For klingskydd i Europa
Fig.24
Fig.25
Ta bort mitthdljet. Montera spaltkniven i klingskyddets
monteringsdel (stétta). Dra at sexkantsbultarna (A) med
hjalp av medféljande skiftnyckel.
Placera klingskyddet i spaltknivens spar. Fast
klingskyddet genom att svanga reglaget pa klingskyddet.
For klingskydd bade i och utanfér Europa
Spaltknivens monteringsplats ar fabriksinstalld sa att
sagbladet och spaltkniven befinner sig i en rak linje. Om
de inte ari en rak linje kan du lossa pa sexkantsbultarna
(B) och justera klingskyddets monteringsdel (stétta) sa
att spaltkniven ligger i rak linje bakom bladet. Dra sedan
at sexkantsbultarna (B) for att fasta stéttan.

Fig.26

/\FORSIKTIGT!
Om bladet och spaltkniven inte ar korrekt inriktade,
kan arbetsstycket kldammas fast under drift.
Kontrollera att de &r korrekt inriktade. Du kan
skada dig allvarligt om du anvander maskinen nar
spaltkniven inte ar korrekt inriktad.



Utfér ALDRIG justeringar nar maskinen ar igang.

Koppla fran maskinen innan justeringar utfors.

Ta inte bort klyvkniven.
Det maste finnas ett mellanrum pa cirka 4 — 5 mm
mellan spaltkniven och sagklingans tander. Lossa
sexkantsbultarna (A), justera darefter spaltkniven och
dra at sexkantsbultarna (A) ordentligt. Montera
bordsinsatsen pa arbetsbordet, kontrollera sedan att
klingskyddet fungerar smidigt innan du sagar.

Fig.27

Montering och justering av parallellanslag
Fig.28

1) Passa in haken pa parallellanslagets ovansida i
I6pskenan langst bort pa arbetsbordet eller slagbordet
(H), och montera och tryck parallellanslaget framat sa att
dess fastanordning passar in i den narmsta I6pskenan.
For att fora parallellanslaget sidledes pa I6pskenan,
vrider du fastanordningens vred halvvags.

For att fasta parallellanslaget vrider du fastanordningens
vred helt.

2) For att fora pa parallellanslaget pa I0pskenan sidledes,

vrider du tillbaka fastanordningens vred helt utan att dra i
vredets spak.

3) Vrid vredet framat samtidigt som du drar i vredets
spak for att slappa anslaget.

Kontrollera att parallellanslaget ar parallellt med
sagbladet genom att forst lasa parallellanslaget 2 - 3 mm
fran bladet. Hoj sagbladet till dess hogsta lage. Mark en
sagtand med en krita. Mat avstandet (A) och (B) mellan
parallellanslaget och sagbladet. Utfér bada matningarna
med hjalp av den kritmarkta sagtanden. Dessa tva matt

skall vara identiska. Gor enligt foliande om inte

parallellanslaget ar parallellt med sagbladet:

Fig.29

Fig.30

1. Placera parallellanslaget i det skjutbara laget.

2. Lossa de tva sexkantsbultarna pa
parallellanslaget med hjalp av medféljande
insexnyckel.

3. Justera parallellanslaget tills det hamnar parallellt
med sagbladet.

4. Sank ner vredet pa parallellanslaget mot
operatoren.

5. Dra a de tva sexkantsbultarfna pa
parallellanslaget.

Fig.31

/\FORSIKTIGT!

Se till att justera parallellanslaget sa att det ar
parallellt med sagbladet, annars kan bakatkast ske
vid drift.
Om parallellanslaget inte kan fastas ordentligt, justera
det enligt féljande anvisningar.
(1) Stall parallellanslaget pa bordet och dra i
vredets spak halvvags (flyttbart 1age). Dra at
skruven (A) tills parallellanslaget sitter fast.

Lossa sedan ett 1/4 till 1/2 varv.

Fig.32
Fig.33

(2) Dra at skruven (B) helt och lossa sedan
ungefar tva hela varv.

(3) Las parallellanslaget genom att dra at spaken
pa parallellanslagets fastanordning (last
lage).

(4) Se till att parallellanslaget kan monteras och
tas bort i det ursprungliga laget (I6sgjort
lage).

(5) Se till att parallellanslaget glider smidigt utan
att vingla nar vredet &r halvvags.

/\FORSIKTIGT!
Dra inte at skruvarna med hogre
atdragningsmoment &n det som anges i

anvisningarna ovan. Om inte dessa foljs kan de
fasta delarna skadas.
For parallellanslaget sa att det ligger an mot sagbladet.
Se till att pilmarkeringen pa parallellanslagets
fastanordning pekar pa 0-graderingen. Lossa skruven
pa maéttskivan och justera mattskivan om pilmarkeringen
inte pekar pa 0-graderingen.

Fig.34

Anslutning till dammsugare

Renare sagning kan utféras genom att ansluta maskinen
till en dammsugare eller dammuppsamlare fran Makita.

Fig.35

ANVANDNING

/\FORSIKTIGT!
Anvand alltid "arbetshjalp" s som matarpinnar och
matarblock nar det foreligger risk for att dina
hander eller fingrar kommer i néarheten av
sagbladet.
Hall alltid fast arbetsstycket stadigt med hjalp av
arbetsbordet och parallellanslaget eller
geringsanslaget. Boj eller vrid inte arbetsstycket
nar det matas. Om det bdjs eller vrids kan farliga
bakatkast ske vid drift.
Dra ALDRIG tillbaka arbetsstycket medan
sagbladet snurrar. Om du maste dra tillbaka
arbetsstycket innan sagningen &r genomférd,
stanger du forsta av maskinen samtidigt som du
haller stadigt i arbetsstycket. Vanta tills sagbladet
har stannat helt innan du drar bort arbetsstycket. |
annat fall kan farliga bakatkast ske.
Avlagsna ALDRIG avsagade
sagbladet snurrar.
Placera ALDRIG dina hander eller fingrar i
sagbladets rorelseriktning. Var speciellt forsiktig vid
vinkelsagning.
Las alltid fast parallellanslaget ordentligt annars
kan farliga bakatkast ske.

bitar medan



Anvand alltid "arbetshjélp” sdsom matarpinnar och
matarblock vid sagning av sma eller smala
arbetsstycken.

Arbetshjalp

Matarpinnar, matarblock och extra anslag ar olika typer
av "arbetshjalp". Anvand dem for att utféra sakra
sagningar utan att operatéren kommer i kontakt med
sagbladet med nagon del av sin kropp.

Matarblock

Fig.36

Anvand en bit plywood 19 mm tjock.

Handtaget skall befinna sig i mitten av plywoodbiten.
Fast med lim och traskruvar enligt figuren. En liten bit tré
pa 9,5 mm x 8 mm x 50 mm maste alltid limmas pa
plywoodbiten for att forhindra att sagbladet vibrerar om
operatdren sagar i matarblocket av misstag. (Anvand
aldrig spik i matarblock).

Extra anslag

Fig.37

Gor extra anslag av plywoodbitar pa 9,5 mm och 19 mm.
Trafodring (parallellanslag)

Fig.38
En trafodring skall anvandas vid de ftillfallen da
sagbladet kommer fér nara parallellanslaget.

Parallellanslagets trafodring skall vara av samma storlek
som parallellanslaget. Se till att fodringens undersida
ligger an mot bordsytan.

Klyvsagning

AFORSIKTIGT!
Ta bort geringsanslaget fran arbetsbordet vid
klyvsagning.
Se allltid till att ha 1ampligt stod for arbetsstycket pa
baksidan av arbetsbordet vid sagning av langa
eller stora stycken. LAT INTE en lang skiva flytta
sig langs arbetsbordet. Detta gor sa att sagbladet
fastnar och oOkar méjligheten for bakatkast och
personskador. Stodet skall vara av samma hojd
som arbetsbordet.

1. Justera sagdjupet till nagot storre an
arbetsstyckets tjocklek.
Fig.39
2. Placera parallellanslaget till 6nskad bredd och las

fast det genom att vrida handtaget. Se till att
parallellanslagets bakre del sitter fast ordentligt
innan klyvningen utférs. Fo&lj instruktionerna i

avsnittet ~ "Montering och justering av
parallellanslag”, om det inte sitter som det ska.
3. Starta maskinen och mata forsiktig in

arbetsstycket i sagbladet langs parallellanslaget.

(1) Nar klyvningens bredd &r 150 mm eller mer
anvander du forsiktigt din hdgra hand for att
mata arbetsstycket. Anvand vanster hand for
att halla arbetsstycket pa plats langs
parallellanslaget.
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Fig.40
(2) Nar klyvningens bredd ar 65 mm - 150 mm
anvander du matarpinnen for att mata

arbetsstycket.

Fig.41
(3) Nar klyvningen ar smalare an 65 mm, kan
inte matarpinnen anvandas eftersom den
kommer att sla mot klingskyddet. Anvand det
extra anslaget och matarblock. Montera det
extra anslaget pa parallellanslaget med tva

"C-klammor".

Fig.42
Mata arbetsstycket med handen tills &nden ar
cirka 25 mm fran arbetsbordets framre kant.
Fortsdtt mata med hjalp av matarblocket
ovanpa det extra anslaget till sagningen
genomforts.

Fig.43
Tvarsagning

A\FORSIKTIGT!
Ta bort parallellanslaget fran arbetsbordet vid
tvarsagning.
Se alltid till att ha Iampligt stod for arbetsstycken pa
arbetsbordets sidor vid sagning av langa eller stora
stycken. Stodet skall vara av samma hdjd som
arbetsbordet.

- Hall alltid handerna borta fran bladets saglinje.

Geringsanslag

Fig.44

Anvand geringsanslaget vid de fyra olika sagningarna

som visas i figuren.

/\FORSIKTIGT!
Dra at vredet pa geringsanslaget ordentligt.
Undvik att arbetsstycket och anslaget kryper
genom att halla stadigt i dem, speciellt vid sagning
i vinklar.
Hall ALDRIG i den del av arbetsstycket som ska
sagas av.
Justera alltid avstdndet mellan &nden pa
geringsanslaget och sagbladet sa att det inte
overstiger 15 mm.

Fast stopplége for geringsanslag

Fig.45

Geringsanslag levereras med fasta stopplagen vid 90°,

45° hoger och vanster geringsvinklar for snabb
installning av vinklar.

Lossa geringsanslagets vred for att stélla in
geringsvinkel.

HG6j den lilla plattan pa geringsanslaget for att stalla in
valfri vinkel. Vrid geringsanslaget till énskad vinkel.
Placera tillbaka den lilla plattan pa geringsanslaget och
fast vredet ordentligt genom att vrida det medurs.



Anvandning av geringsanslag

Fig.46

Skjut in geringsanslaget i arbetsbordets breda spar.
Lossa vredet pa anslaget och stéll in 6nskad vinkel (0°
till 60°). Hall arbetsstyckets bakdel dikt an mot anslaget
och mata langsamt mot sagbladet.

Extra trafodring (geringsanslag)

Fig.47

For att forhindra att langa brador vibrerar monterar du ett
extra anslag pa geringsanslaget. Fast med
bultar/muttrar i borrade hal. Fastena far inte skjuta ut
fran anslaget.

Béara maskinen

Fig.48

Se till att maskinens natsladd &r utdragen.
Bar maskinen genom att halla enligt figuren.

/\FORSIKTIGT!
Fast alltid alla rérliga delar innan du bar maskinen.
Kontrollera alltid att klingskyddet &r monterat pa
plats innan du bar maskinen.

UNDERHALL
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och

natkabeln urdragen innan
underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.

Missféargning, deformation eller sprickor kan uppsta

inspektion eller

Rengoring
Torka da och da bort damm och sagspan. Rengor
klingskyddet och rorliga delar inuti bordsagen noggrant.

Smorjning
Olja och fetta in rérliga och roterande delar da och da for
att halla maskinen i trim och for att sakerstalla
maskinens maximala livslangd.
Platser som skall smorjas:
. Gangad axel for upphdjning av bladet
Ramens roteringsanordning
Ledaxlar for hdjning av motorn
Kugghjul for héjning av sagbladet
Parallellanslagets 16pskenor
Axel pa slagbordets (H) lasreglage
Slagbordets (H) glidande delar

Byte av kolborstar

Fig.49

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. For att byta ut kolborstarna, ta bort
klingskyddet och sagbladet och lossa sedan pa

lasspaken och vippa saghuvudet och las det i 45° vinkel.
Lagg forsiktigt maskinen med baksidan nedat. Lossa
darefter pa kolhallarlocket. Ta ur de utslitna kolborstarna,
montera nya och fast kolhallarlocken.

Fig.50

Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér allt  underhélls- och
justeringsarbete utforas av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehdr och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehéren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver

ytterligare information om dessa tillbehor.

Bordsstativsats (tillbehor)
Se bruksanvisningen for bordsagsstativ som levereras
med bordsagsstativet (valfritt tillbehor).
- HM-platerat sagblad av stal
Slagbord (V)
Slagbord (bak)
Parallellanslag
Geringsanslag
Uppbdjd halnyckel 13-22
Skruvnyckel 19
Insexnyckel 5
Adapter (for anslutning till spanuppsamlare)
Extraskiva
Stativsats
Skjutbart anslag



NORSK (originalinstruksjoner)

1-1. Hulldiameter 8 mm

2-1. 6 mm standardskive

2-2. Nr. 10 treskrue 40 mm min. lengde

3-1. 6 mm standardskive

3-2. 6 mm monteringsskrue og -mutter,
stram godt

4-1. Gjeeringsmaler

5-1. Parallellanlegg

5-2. Stetstang

6-1. Handtak

7-1. Lasehendel

7-2. Pilpeker

7-3. Handhjul

8-1.90° Justeringsskrue

8-2.45° Justeringsskrue

10-1. Pilpeker

11-1. Bryter

12-1. Hengelas

13-1. Bryter

14-1. Spak

15-1. Tilleggsbord (R)

16-1. Skalaplate

16-2. Skrue

17-1. Tilleggsbord (bak)

17-2. Skrue

18-1. Skrue

18-2. Tilleggsbord (L)

19-1. Offsetnokkel

19-2. Sekskantmutter

19-3. Skrungkkel

20-1. Indre flens

20-2. Ring

Oversiktsforklaring

20-3. Sagblad

20-4. Ytre flens

20-5. Sekskantmutter
21-1. Offsetngkkel
21-2. Skrungkkel
22-1. Bladvern

22-2. Klgyvekniv
22-3. Monteringsdel for bladvern (stag)
23-1. Bladvern

23-2. Klgyvekniv
24-1. Klgyvekniv
24-2. Bladvern

24-3. Spak

25-1. Bladvern

25-2. Klgyvekniv
26-1. Blad

26-2. Disse to klaringene skal veere like.

26-3. Klgyvekniv

26-4. Sekskantskruer (B)
26-5. Sekskantskruer (A)
27-1. Klgyvekniv

27-2. Bladvern

28-1. Boyle

28-2. Knott

28-3. Feringsskinne
29-1. Skala

30-1. Sekskantskruer
32-1. Parallellanlegg
32-2. Frigjort posisjon
32-3. Bevegelig posisjon
32-4. Last posisjon

33-1. Parallellanlegg

33-2. Bevegelig posisjon

33-3. Skrue (B)

33-4. Skrue (A)

34-1. Feringslinje

34-2. Skruer

36-1. Vendt mot/kant parallell

36-2. Handtak

36-3. Treskrue

36-4. Lim sammen

37-1. Vendt mot/kant parallell

38-1. Nr. 10 treskruer (lange nok til 4
trenge halvveis inn i materialet)

41-1. Stetstang

42-1. Hjelpeanlegg

43-1. Statblokk

43-2. Hjelpeanlegg

44-1. Kapping

44-2. Gjeering

44-3. Skraskjeering

44-4. Lamellgjeering (vinkler)

45-1. Knott

45-2. Liten plate

45-3. Skrue for klikkstopp

46-1. Spor

46-2. Gjeeringsmaler

46-3. Knott

49-1. Utskiftingsmerke

50-1. Barsteholderhette

50-2. Skrutrekker

TEKNISKE DATA

2704
Modell
(for land i Europa) (for land utenfor Europa)
Spindelhull 30 mm 25 mm og 25,4 mm
Bladdiameter 260 mm 255 mm
Maks. 90° 93 mm 91 mm
Skjaerekapasitet 45° 64 mm 63 mm
Ubelastet turtall (min‘1) 4 800

Bordsterrelse (H x B)

(665 mm - 1 045 mm) x (753 mm - 1 066 mm)
med tilleggsbord (R) og (tilbake)

567 mm x (753 mm - 1 066 mm)
med tilleggsbord (R)

Mal (L x B x H) nar bordet(-ene) ikke er

trukket ut

715 mm x 753 mm x 344 mm
med tilleggsbord (R) og (tilbake)

665 mm x 753 mm x 344 mm
med tilleggsbord (R)

Nettovekt

34,9 kg

29,5 kg

Sikkerhetsklasse

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003
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END215-4

Symboler

Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette
utstyret. Forviss deg om at du forstar hva de betyr, for du
begynner a bruke maskinen.

@I:]El - Les bruksanvisningen.
@ .

@0
@ .

DOBBEL ISOLERING

Bruk vernebriller.

Ikke legg hender eller fingre naer
sagbladet.

E Bare for land i EU
Kast aldri elektroutstyr i

husholdningsavfallet!

I henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om
kasserte elekiriske og elektroniske
produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, ma elektroutstyr som ikke
lenger skal brukes, samles separat og

returneres il et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg
ENE003-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for & skjeere i tre.
ENF002-1

Stremforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Det er dobbelt
verneisolert i samsvar med europeiske standarder, og

kan derfor ogsa brukes i kontakter uten jordledning.
ENG905-1

Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN61029:

Lydtrykkniva (Lya) : 94 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 107 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)

Bruk hgrselvern

ENH003-13
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erklaerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Bordsag
Modellnr./type: 2704
er av serieproduksjon og
samsvarer med folgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med felgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN61029
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Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

21.4.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke folger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfart nedenfor, kan det fare til
elektriske stat, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.
ENB095-1

YTTERLIGERE
SIKKERHETSREGLER FOR
MASKINEN

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

1. Bruk herselsvern.

2.  lkke bruk maskinen i narheten av brennbare
vaesker eller gasser.

3. Bruk ALDRI maskinen med en ru
avskjarskive.

4.  For du begynner & bruke maskinen, ma du
kontrollere noye at bladet ikke har sprekker
eller andre skader. Skift ut sprukne eller
odelagte blader omgaende.

5. Bruk kun sagblader som anbefales av

produsenten og som er i samsvar med
ENB847-1, og merk deg at klayvekniven ikke ma
vaere tykkere enn bredden pa kuttet fra
sagbladet og ikke tynnere enn selve bladet.
6.  Bruk alltid utstyr anbefalt i denne handboken.
Bruk av upassende utstyr som rue
avskjaerskiver kan fore til personskader.
Velg riktig sagblad for materialet som skal
skjaeres.



10.

1.

12.

13.

14.

15.
16.
17.
18.

19.

20.

21.

22.
23.

24.

25.

26.

lkke bruk sagblader
hgyhastighetsstal.
Pass alltid pa at bladet er skarpt og rent for a
redusere lydutslipp.

Bruk riktig kvessede sagblader. Hold deg til
maksimum  hastighet som merket pa
sagbladet.

Rengjer og pass pa a ikke gdelegge spindelen,
flensene (serlig monteringsflaten) og
hexskruen for installering av bladet. Darlig
installering kan fere til vibrering/vingling eller
at bladet glir.

Bruk sagbladvern og kleyvekniv for hver jobb
den kan brukes til, inkludert all
gjennomsaging. Installer alltid bladvernet etter
instruksjonene som skisseres i denne
handboken. Gjennomsagingsjobber er de
jobbene hvor bladet skjeerer helt igjennom
arbeidsstykket som ved klgyving eller
kryssskjeering. Bruk ALDRI maskinen med et
mangelfult bladvern eller sikre bladet med et
tau, en trdd osv. Envher uregelmessighet i
bladvernene begr rettes opp omgaende.

Sett vernet og klgyvekniven pa igjen med det
samme etter at du er ferdig med en jobb som
krever at du fjerner vernet.

lkke skjaer metallobjekter som spiker og skruer.
Se etter og fjern all spiker og andre
fremmedlegemer fra arbeidsemnet for arbeidet
pabegynnes.

Fjern skiftngkler, avskjaer osv. fra bordet for du
slar pa bryteren.

bruk ALDRI hansker under arbeidet.

Hold hendene unna banen til sagbladet.

Du ma ALDRI sta eller la andre sta i linje med
banen til sagbladet.

Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med
klgyvekniven eller  arbeidsstykket for
startbryteren slaes pa.

Fer du begynner & bruke maskinen pa et
arbeidsstykke, ber du la den ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at bladet er darlig balansert eller at det
ikke er korrekt montert.

Maskinen ma ikke brukes til 4 lage spor, a lage
falser eller noting.

Bytt ut bordinnskuddet nar det er slitt.

Juster ALDRI mens maskinen er i gang. Koble
fra maskinen for du justerer noe som helst.
Bruk en skyvepinne nar det trengs.
Skyvepinner MA brukes n ar man klgyver
smale arbeidsstykker slik at man holder
hendene og fingrene unna bladet.

Nar du ikke bruker skyvepinnen ma du alltid
legge den bort.

Legg ekstra godt merke til instruksjonene for a
redusere risiko for at maskinen SLAR
TILBAKE MOT OPERATOREN. TILBAKESLAG

som er laget av
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27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

er en plutselig reaksjon pa et klemt,
fastsittende eller feiljustert sagblad. Dette
forer til at arbeidsstykket kastes tilbake i
retning av operateren. TILBAKESLAG KAN
FORE TIL ALVORLIG PERSONSKADE. Unnga
TILBAKESLAG ved & holde bladet skarpt, ved
a holde parallellanlegget parallelt med bladet,
ved & holde klgyvekniven og bladvernet pa
plass og i skikkelig stand, ved a la vare a
slippe arbeidsstykket til du har dyttet det helt
forbi bladet, og ved ikke a kleyve et
arbeidsstykke som er vridd eller boyd eller
som ikke har rette kanter som kan feres langs
parallellanlegget.

Utfer aldri en jobb pa frihand. Frihand betyr at
du bruker hendene til a stotte eller fore
arbeidsstykket isteden for et parallellanlegg
eller en gjaringsmaler.

Strekk deg aldri rundt eller over sagbladet
Strekk deg ALDRI etter et arbeidsstykke til
sagbladet har stoppet helt.

Unnga plutselig, rask mating. Mat sa sakte
som mulig nar du skjerer harde
arbeidsstykker. Ikke boy eller vri

arbeidsstykket nar du mater. Sla av maskinen

omgaende hvis bladet stopper eller setter seg

fast i arbeidsstykket. Koble fra maskinen.
Fjern sa den fastkjorte biten.

Fjern ALDRI avskjzer i narheten av bladet og
ta aldri pa bladvernet mens bladet er i gang.
Sla ut alle lgse kvister fra arbeidsstykket FOR
du begynner a skjaere.

lkke misbruk stremkabelen. Det er aldri
nedvendig & bruke makt nar maskinen brukes.
Hold stremkabelen unna varme, olje, vann og
skarpe kanter.

Noen typer stov som produseres ved bruk
inneholder kjemikalier som er kjent for a
forarsake kreft, fosterskader eller annen
reproduktiv skade. Noen eksempler pa disse
kjemikaliene er:

- bly fra materialer malt med blybasert
maling og,

- arsenikk og krom fra kjemisk behandlet
temmer.

- Din risiko fra denne utsettelsen varierer,
etter som hvor ofte du gjer denne typen
arbeid. For a redusere utsettelsen for
disse kjemikaliene: arbeid i et godt
ventilert omrade og arbeid med godkjent
sikkerhetsutstyr, som de stovmaskene
som er utarbeidet spesielt for a filtrere ut
mikroskopiske partikler.

Koble maskinen til et stavoppsamlingsapparat
nar du sager.

Vernet kan leftes nar man setter opp

arbeidsstykket slik at det er lettere a gjore rent.

Pass alltid pa at lokket pa vernet er nede og



flatt mot sagbordet for du kobler til maskinen.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

MONTERING

Plassere bordsag

Fig.1

Fig.2

Fig.3

Plasser bordsagen i et godt opplyst og jevnt omrade
hvor du har godt fotfeste og god balanse. Den ma
monteres i et omrade som har nok plass til starrelsen pa
arbeidsemnene du jobber med. Bordsagen ma sikres i
arbeidsbenken eller bordsagstativet med fire skruer eller
bolter. Bruk hullene pa bunnen av sagen. Nar du sikrer
bordsagen i arbeidsbenken, ma du passe pa at det er en
apning i toppen av arbeidsbenken pa samme stgrrelse
som apningen i bunnen av bordsagen slik at sagmuggen
kan falle ut.

Hvis sagen tenderer til & vippe under drift, ma
arbeidsbenken eller sagstativet festes til gulvet.

Oppbevare tilbehor

Fig.4
Fig.5
Gjeeringsmaleren, bladet og skrungklene kan
oppbevares pa venstre side av foten, og

parallellanlegget kan oppbevares pa heyre side av
foten.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Justere skjaredybden

Fig.6

Skjeeredybden kan justeres ved a dreie pa hendelen.
Drei hendelen med klokken for & heve bladet eller mot
klokken for & senke det.

MERK:
Bruk en kort dybdeinnstilling nar du sager i tynne
materialer for & fa et renere kutt.

Justere skravinkelen

Fig.7

Lasne sperrespaken mot klokken og drei handhjulet til
gnsket vinkel (0° - 45°) er oppnadd. Skravinkelen vises
av pilmarkaren.

N& du har oppnadd ensket vinkel, ma du stramme
sperrespaken med klokken for & sikre justeringen.
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/\FORSIKTIG:
Etter at du har justert skravinkelen, ma du stramme
sperrespaken godt.

Justere klikkstopper

Fig.8

Fig.9

Sagen er utstyrt med klikkstopper i 90° og 45° vinkel til
bordflaten. Ga frem pa felgende mate for & sjekke og
justere klikkstoppene:

Drei handhjulet sa langt som mulig. Sett en trekantlinjal
pa bordet og sjekk om bladet er i 90° eller 45° til
bordflaten. Hvis bladvinkelen er som vist i fig. A, ma du
dreie justeringsskruene med klokken. Er den som vist i
fig. B, ma du dreie justeringsskruene mot klokken for a
justere klikkstoppene.

Nar du har justert klikkstoppene, ma du sette bladet i 90°
til bordflaten. Juster pilen slik at hayrekanten tilpasses il
0°-streken.

Fig.10
Bryterfunksjon
For spakbryter
Fig.11
/A\FORSIKTIG:
Far du setter stapselet inn i kontakten, ma du alltid
forvisse deg om at verktayet er slatt av.
Hev bryterspaken for & starte maskinen. Senk spaken
for a stoppe den.
Den hengslede bryterspakplaten kan lases ved a feste
en hengelas gjennom haspen péa venstre side.

Fig.12

For knappbryter

Fig.13

/\FORSIKTIG:
Far bruk ma du forsikre deg om at sagen er slatt
pa og av.

Trykk pa "ON (l)"-knappen for & starte sagen.

Stopp det ved a trykke pa OFF (O)-knappen.

Tilleggsbord (R)

Fig.14

Fig.15

Sagen er utstyrt med et tilleggsbord (R) pa hayre side av
hovedbordet. For a bruke tilleggsbordet (R), ma du heve
begge spakene pa hgyre side foran, dra ut bordet (R)
helt og senke spakene for a sikre det.

Nar du bruker tilleggsbordet (R), ma du plassere
skalaplaten pa bordet etter at du har lgsnet skruen med
en skrutrekker slik at den gar jevnt med skalaplaten pa
hovedbordet.

Fig.16



Tilleggsbord (bak)

(valgfritt tilbehor for land utenfor Europa)
Fig.17

Nar du skal bruke tilleggsbordet (bak), lgsner du
skruene pa venstre og heyre side under bordet og
trekker det ut bakover til gnsket lengde. Trekk deretter til
skruene godt.

MERK:
Nar du bruker tilleggsbordet (bak) mens
parallellanlegget er i bruk, ma du dra ut
tilleggsbordet (bak) mer enn 50 mm slik at det ikke
slar mot toppen av parallellanlegget.

Tilleggsbord (L) (valgfritt tilbehar)

Fig.18

Tilleggsbordet (L) (valgfritt tilbeher) kan monteres pa
venstre side av bordet for & fa mer plass.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Nar sagen sendes fra fabrikken, er ikke sagbladet og

bladvernet montert. Sett sammen pa fglgende mate:

Montere eller demontere sagblad

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du monterer
eller demonterer bladet.
Bruk bare pipengkkelen fra Makita til & montere
eller demontere bladet. Gjer du ikke det, kan det
fore til at sekskantskruen strammes for mye eller
for lite. Dette kan fgre til skader.
Bruk felgende sagblad. lkke bruk sagblader som
ikke samsvarer med karakteristikken som er
spesifisert i denne instruksjonsboken.

For modell | Maks. dia.| Min. dia. Bladtykkelse Shitt
2704 260 mm 230 mm | 1,8 mm eller mindre | 2 mm eller mer
/\FORSIKTIG:
Sjekk spindelhulldiameteren for bladet fgr du
monterer det. Bruk alltid riktig ring for

spindelhulldiameteren pa bladet du vil bruke.

Fig.19

Demonter bordinnsatsen fra bordet. Hold den ytre
flensen med offsetngkkelen og lasne sekskantmutteren
mot klokken med skrungkkelen. Fjern den ytre flensen.
Sett sammen den indre flensen, ringen, sagbladet, den
ytre flensen og sekskantmutteren pa spindelen, og
forsikre deg om at sagbladtennene vender ned foran pa
bordet. Du ma alltid montere sekskantmutteren med
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fordypningssiden mot den ytre flensen.

Fig.20
For alle land utenfor Europa

/\FORSIKTIG:
Seglvringen pa 25,4 mm i utvendig diameter er
fabrikkmontert pa spindelen. Den sorte ringen med
25 mm utvendig diameter er inkludert som
standardutstyr. Fer du monterer bladet pa
spindelen, ma du forvisse deg om at riktig ring for
spindelhullet i bladet du vil bruke er montert pa
spindelen.

For land i Europa

/\FORSIKTIG:
Ringen med 30 mm i utvendig diameter er
fabrikkmontert mellom indre og ytre flens.
Hold flensoverflaten ren, ellers kan bladet glippe.
Forsikre deg om at bladet er montert pa en slik
mate at tennene er tilpasset til skjeereretningen
(dreieretningen).
For & sikre bladet pa plass, ma du holde den ytre flensen
med offsetngkkelen og stramme sekskantmutteren med
klokken med skrungkkelen. PASS PA A STRAMME
SEKSKANTMUTTEREN FORSVARLIG.

Fig.21

/A\FORSIKTIG:
Hold sekskantmutteren forsiktig med skrungkkelen.
Hvis grepet glipper, kan skrungkkelen gli av
sekskantmutteren og handen din kan komme bort i
de skarpe kantene pa bladet.

Montere bladvern
Fig.22
Fig.23
/A\FORSIKTIG:

Fer du monterer bladvernet,

skjaeredybden til maksimal heving.
For bladvern i ikke-europeiske land
Ta av midtdekslet. Sett inn klgyvekniven i bladvernets
monteringsdel (stag). Stram sekskantskruene (A) med
skrungkkelen.
For bladvern i europeiske land
Fig.24
Fig.25
Ta av midtdekslet. Sett inn klgyvekniven i bladvernets
monteringsdel (stag). Stram sekskantskruene (A) med
skrungkkelen.
Sett bladvernet inn i sporet pa klgyvekniven. Sikre
bladvernet ved & dreie spaken pa bladvernet.
For bladvern bade i og utenfor Europa
Klgyveknivens monteringssted er fabrikkjustert, slik at
bladet og klayvekniven er i rett linje. Hvis de ikke er i rett
linje, ma du lgsne sekskantskruene (B) og justere
bladvernets monteringsdel (stag) slik at klayvekniven
rettes inn rett bak bladet. Stram sekskantskruene (B) for
a feste staget.

ma du justere



Fig.26

A\FORSIKTIG:
Hvis bladet og klgyvekniven ikke er tilpasset godt
nok, kan det oppsta en farlig klemtilstand under
drift. Pass pa at de er rettet inn riktig. Du kan
pafere deg alvorlige skader hvis du bruker sagen
uten at klgyvekniven er godt nok tilpasset.
Du mé& ALDRI foreta justeringer mens sagen gar.
Koble fra sagen fgr du foretar justeringer.
Ikke fiern klayvekniven.

Det ma veere en klaring pa ca. 4-5 mm mellom

klgyvekniven og bladtennene. Lasne sekskantskruene

(A), juster klgyvekniven deretter, og stram
sekskantskruene (A) godt. Fest bordinnsatsen pa bordet,
og kontroller om bladvernet fungerer smidig for
skjeering.

Fig.27

Montere og justere parallellanlegg

Fig.28

1) Sett kroken pa spissen av parallellanlegget inn i
fiernstyreskinnen pa bordet eller tilleggsbordet (R), og
monter og skyv parallellanlegget forover slik at
anleggsholderen kommer i kontakt med nsermeste
styreskinne.

For a skyve parallellanlegget sidelengs pa styreskinnen,
ma du dreie knotten pa anleggsholderen halve veien.

Sikre parallellanlegget ved & dreie knotten pa
anleggsholderen helt rundt.
2) For a skyve parallellanlegget sidelengs pa

styreskinnen, ma du sette knotten helt tilbake pa
anleggsholderen uten & dra i spaken pa knotten.

3) For & demontere den, ma du dra i spaken pa knotten
og dreie knotten helt forover mens du drar i spaken.
Sjekk for a forsikre deg om at parallellanlegget er
parallelt med bladet, og sikre anlegget 2 - 3 mm fra
bladet. Hev bladet til maksimalt. Merk en av tennene
med en fargestift. Mal avstanden (A) og (B) mellom
parallellanlegget og bladet. Ta begge malene ved hjelp
av tannen som er merket med fargestift. Disse to malene
skal veere identiske. Hvis parallellanlegget ikke er
parallelt med bladet, fortsetter du pa felgende mate:

Fig.29
Fig.30
1. Plasser parallellanlegget i skyveposisjon.

2. Losne de to sekskantskruene pa parallellanlegget
med sekskantngkkelen.

3. Juster parallellanlegget til det er parallelt med
bladet.

4. Drei knotten pa parallellanlegget ned mot
operatgren.

5.  Stram de to sekskantskruene pa parallellanlegget.

Fig.31
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/\FORSIKTIG:
Pass pa at du justerer parallellanlegget slik at det
er parallelt med bladet, ellers kan det oppsta en
farlig tilbakeslagssituasjon.

Hvis parallellanlegget ikke kan festes ordentlig, ma du

justere det i henhold til nedenstaende prosedyre.

(1) Plasser parallellanlegget pa bordet og drei
knappen til den star i midtstilling (bevegelig
posisjon). Stram skruen (A), til
parallellanlegget ikke kan bevege seg. Lgsne
deretter skruen 1/4 til 1/2 omdreining.

Fig.32
Fig.33

(2) Stram skruen (B) helt, og lgsne den deretter
ca. 2 hele omdreininger.

(3) Las fast parallellanlegget ved a dreie
knappen pa anleggsholderen sa langt den
gar (last posisjon).

(4) Forviss deg om at parallellanlegget kan
installeres og fijernes i den opprinnelige
posisjonen (frigjort posisjon).

(5) Forviss deg om at parallellanlegget kan
beveges jevnt uten & hoppe nar knappen star
i midtstilling.

/A\FORSIKTIG:

Pass pa a ikke stramme skruene mer enn det som
er angitt i ovenstaende anvisninger. Hvis du ikke
felger anvisningene, kan de festede delene bli
gdelagt.
Legg parallellanlegget i flukt mot siden pa bladet. Serg
for at styrelinjen pa anleggsholderen peker pa 0-streken.
Hvis styrelinjen ikke peker pa O-streken, ma du lgsne
skruen pa skalaplaten og justere platen.

Fig.34

Koble til stovsuger

Rengjering kan utfgres ved & koble sagen
Makita-stevsugeren eller -stevsamleren.

til

Fig.35

BRUK

/\FORSIKTIG:

Bruk alltid hjelpemider som f.eks. stotstenger og
-blokker hvis det er fare for at hendene eller
fingrene dine kan komme neer sagbladet.
Arbeidsemnet ma alltid holdes fast til bordet og
parallellanlegget eller gjaeringsmaleren. Ikke bay
eller vri det mens du mater. Hvis arbeidsemnet er
bayd eller vridd, kan det oppsta farlige tilbakeslag.
Du ma ALDRI ta ut arbeidsemnet mens bladet
roterer. Hvis du ma ta ut arbeidsemnet for kuttet er
fullfgrt, ma du ferst sla av sagen mens du holder
arbeidsemnet godt fast. Vent til bladet har stoppet
helt for du tar ut arbeidsemnet. Hvis du ikke retter
deg etter dette, kan det oppsta farlige tilbakeslag.



Du ma ALDRI fierne avskjeer mens bladet gar.
Plasser ALDRI hendene eller fingrene dine i
sagbladbanen. Vaer spesielt forsiktig ved
skraskjeering.

Sikre alltid parallellanlegget godt, ellers kan det
oppsta farlige tilbakeslag.

Bruk alltid ,arbeidsassistenter, som skyvepinner
og skyveblokker, nar du skjeerer sma eller smale
arbeidsstykker.

Hjelpemidler

Stotstenger, statblokker eller hjelpeanlegg er forskjellige
hjelpemidler. Bruk disse til & lage sikre kutt slik at
operatgren ikke ma komme i bergring med bladet med
noen del av kroppen.

Stotblokk

Fig.36

Bruk en 19 mm finerbit.

Hendelen ma vaere midt pa finerbiten. Fest den med lim
og treskruer som vist. Det ma alltid limes en liten trebit
pa 9,5 mm x 8 mm x 50 mm til fineren for & forhindre at
bladet slgves hvis operatgren skjeerer inn i statblokken
ved en feiltakelse. (Bruk aldri spiker i statblokken.)
Hjelpeanlegg

Fig.37

Lag et hjelpeanlegg av 9,5 mm og 19 mm finerbiter.
Gjaeringskloss (parallellanlegg)

Fig.38

En gjeeringskloss méa brukes ved operasjoner der bladet
kommer neer parallellanlegget. Gjaeringsklossen for
parallellanlegget mé vaere av samme sterrelse som
anlegget. Pass pa at bunnen av klossen ligger inntil
bordflaten.

Klgyving

/\FORSIKTIG:
Nar du klgyver, ma du demontere gjeeringsmaleren
fra bordet.
Nar du sager lange eller store arbeidsemner, ma
du alltid stette dem godt bak bordet. Et langt
arbeidsemne ma IKKE bevege seg eller flytte seg
pa bordet. Dette vil gjore at bladet setter seg fast
og oke sjansen for tilbakeslag og personskader.
Stetten ma vaere i samme hayde som bordet.

1. Juster skjeeredybden litt hayere enn tykkelsen pa

arbeidsemnet.

Fig.39
2. Plasser parallellanlegget pa gnsket bredde og fest
det pa plass ved a dreie handtaket. For du klgyver,
ma du passe pa at bakenden pa parallellanlegget
er festet godt. Er den ikke sikret godt nok, ma du
folge fremgangsmaten i avsnittet "Montere og
justere parallellanlegg".

Snu sagen og mat arbeidsemnet forsiktig inn til
bladet sammen med parallellanlegget.

(1) Nar bredden er 150 mm eller mer, ma du

bruke den hgyre handen forsiktig for & mate
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arbeidsemnet. Bruk den venstre handen til &

holde arbeidsemnet i posisjon mot
parallellanlegget.
Fig.40
(2) Nar bredden er 65 mm - 150 mm bred, ma du
bruke stotstangen til & mate arbeidsemnet.
Fig.41
(3) Nar bredden pa klgyven er smalere enn 65
mm, kan ikke stetstangen brukes fordi at den
vil sla bort i bladvernet. Bruk hjelpeanlegget
og stotblokken. Sett hjelpeanlegget pa
parallellanlegget med to "C"-klemmer.
Fig.42
Mat arbeidsemnet for hand til enden er ca. 25
mm fra forkanten pa bordet. Fortsett & mate
ved hjelp av stetblokken pa toppen av
hjelpeanlegget til kuttet er fullfort.
Fig.43
Kapping
/A\FORSIKTIG:
Nar du kapper, ma du fierne parallellanlegget fra
bordet.

Nar du sager lange eller store arbeidsemner, ma
du alltid stotte dem godt mot sidene av bordet.
Statten ma vaere i samme hgyde som bordet.
Hendene ma alltid holdes borte fra sagbladets
bane.

Gjeaeringsmaler

Fig.44

Bruk gjeeringsmaleren for de 4 sagemetodene vises i

figuren.

/\FORSIKTIG:
Fest knotten forsiktig pa gjeeringsmaleren.
Unnga at arbeidsemnet og maleren kryper ved a
passe pa at de er godt festet, spesielt nar du sager
i vinkel.
Du ma ALDRI holde i eller gripe den avskarne
delen av arbeidsstykket.
Du ma alltid justere avstanden mellom enden av
gjeeringsmaleren og sagbladet slik at den ikke er
starre enn 15 mm.
Gjaeringsmaler klikkstopp
Fig.45
Gjeeringsmaleren er utstyrt med klikkstopper ved
gjeeringsvinklene 90° og 45° til hayre og venstre for
hurtiginnstilling av gjeeringsvinklene.
Still inn gjeeringsvinkelen ved & lgsne knotten pa
gjeeringsmaleren.
Hev den lille platen pa gjaeringsmaleren for a kunne stille
inn vinkelen fritt. Drei gjeeringsmaleren til @nsket
gjeeringsvinkel. Sett den lille platen pa gjeeringsmaleren
tilbake til utgangsposisjosn, og stram knotten godt med
klokken.



Bruke gjaringsmaler

Fig.46

Skyv gjeeringsmaleren inn i de brede sporene i bordet.
Lasne knotten pa maleren og sett den til gnsket vinkel
(0° til 60°). Legg materialet jevnt inntil anlegget og mat
forsiktig inn mot bladet.

Hjelpegjaeringskloss (gjaeringsmaler)

Fig.47

For & unnga at en lang plate begynner a vibrere, ma du
utstyre gjeeringsmaleren med en hjelpeanleggsplate.
Fest det med skruer/muttere etter at du har boret hull,
men festemidlene ma ikke stikke ut fra bordet.

Baerbart verktoy

Fig.48

Forsikre deg om at sagen er koblet fra.
Baer sagen i sagdelen som er vist i figuren.

A\FORSIKTIG:
Du ma alltid sikre alle bevegelige deler fgr du
baerer sagen.
Forsikre deg alltid om at bladvernet er montert pa
plass fer du baerer sagen.

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Rengjering

Fjern sagmugg og spon regelmessig. Rengjer
bladvernet og bevegelige deler inne i bordsagen
forsiktig.

Smering
For & holde sagen i tipp topp stand og sikre lengst mulig
levetid, ma du smere bevegelige og roterende deler med
olje eller fett regelmessig.
Smgrepunkter:
- Gjenget spindel for heving av bladet
Hengsler for rotering av rammen
Hevefgringsspindler pa motoren
Gir for & heve bladet
Styreskinner for parallellanlegget
Skaft pa tilleggsbodets (R) sperrespaker
Skyvedel pa tilleggsbordet (R)

Skifte kullbgrster

Fig.49

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.
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Bruk en skrutrekker for a demontere
bgrsteholderhettene. For & bytte kullbgrstene, ma du
demontere bladvernet og badet og lgsne lasespaken,
vippe saghodet og sikre det i 45° skravinkel. Legg sagen
forsiktig bakover. Lgsne bgrsteholderhetten. Ta ut de

slitte kullbgrstene, sett i nye og fest
bgrsteholderhettene.
Fig.50

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

TILBEHGR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktayet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbehgr eller verktgy kan forarsake helseskader.
Tilbeher og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du

trenger mer informasjon om dette tilbehgret.

Bordstativsett (tilbehor)

Se i instruksjonsboken for bordsagstativet som leveres
sammen med bordsagen som valgfritt tilbeher.
Sagblad med stal- og karbidspisser

Tilleggsbord (L)
Tilleggsbord (bak)
Parallellanlegg
Gjeeringsmaler
Offsetngkkel 13-22
Skrungkkel 19
Sekskantngkkel 5
Utlap (for tilkobling til stavsamler)
Hjelpeplate
Stativsett
Skyvefering



SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

Yleisen ndkyman selitys

1-1. Aukon halkaisija 8 mm 20-3. Sahantera 33-1. Repedmaohjain
2-1. 6 mm:nen Std. tiivistysrengas 20-4. Ulkolaippa 33-2. Liikkuva asema
2-2. Nro. 10 puuruuvi 40 mm:selld min. 20-5. Kuusiomutteri 33-3. Ruuvi (B)

pituudella 21-1. Offset-kiintoavain 33-4. Ruuvi (A)
3-1. 6 mm:nen Std. tiivistysrengas 21-2. Kiintoavain 34-1. Ohje
3-2. 6 mm Asennuspultti & Mutteri lujasti 22-1. Teransuojus 34-2. Ruuvit

kiristettyina 22-2. Viiltotera 36-1. Paaty/reuna rinnakkain
4-1. Jiiritulkki 22-3. Terasuojuksen asennusosa 36-2. Kahva
5-1. Repedmaohjain (pysyva) 36-3. Puuruuvi
5-2. Tydntotikku 23-1. Teransuojus 36-4. Liimaa yhteen
6-1. Kahva 23-2. Viiltotera 37-1. Paaty/reuna rinnakkain
7-1. Lukitusvipu 24-1. Viiltotera 38-1. Nro. 10 puuruuvit (tarpeeksi pitkat
7-2. Nuoliosoitin 24-2. Teransuojus lapaistakseen paallyksen puoliksi)
7-3. Kasilaikka 24-3. Vipu 41-1. Tyontotikku
8-1.90° Saatéruuvi 25-1. Teransuojus 42-1. Apu-ohjain
8-2.45° Saatoruuvi 25-2. Viiltotera 43-1. Tyontdlohko
10-1. Nuoliosoitin 26-1. Tera 43-2. Apu-ohjain
11-1. Kytkin 26-2. Naiden kahden vapaan valin tulee 44-1. Katkaisusahaus
12-1. Riippulukko olla samat. 44-2. Jiirisahaus
13-1. Kytkin 26-3. Viiltotera 44-3. Viistosahaus
14-1. Vipu 26-4. Kuusiopultti (B) 44-4. Yhdistetty jiirisahaus (kulmat)
15-1. Ala-poyta (R) 26-5. Kuusiopultit (A) 45-1. Nuppi
16-1. Asteikkolevy 27-1. Viiltotera 45-2. Pieni levy
16-2. Ruuvi 27-2. Teransuojus 45-3. Vasteruuvi
17-1. Ala-poyta (taka) 28-1. Koukku 46-1. Ura
17-2. Ruuvi 28-2. Nuppi 46-2. Jiiritulkki
18-1. Ruuvi 28-3. Ohjauskisko 46-3. Nuppi
18-2. Ala-poyta (L) 29-1. Asteikko 49-1. Rajamerkki
19-1. Offset-kiintoavain 30-1. Kuusioruuvit 50-1. Hiiliharjan pidikkeen kupu
19-2. Kuusiomutteri 32-1. Repeaméohjain 50-2. Ruuvitaltta
19-3. Kiintoavain 32-2. Auki-asento
20-1. Sisalaippa 32-3. Liikkuva asema
20-2. Rengas 32-4. Lukittu asema
TEKNISET TIEDOT

: 2704
Malli

(eurooppalaisille maille)

(Euroopan ulkopuolella oleville maille)

Akselin aukko 30 mm 25 mm ja 25,4 mm
Teran halkaisija 260 mm 255 mm
Maks. 90° 93 mm 91 mm
Leikkauskaasiteetit 45° 64 mm 63 mm

Kuormittamaton nopeus (min™')

4800

Poydan koko (P x L)

(665 mm - 1 045 mm) x (753 mm - 1 066 mm)
ala-péydalla (R) ja (taka)

567 mm x (753 mm - 1 066 mm)
ala-poydalla (R)

Mitat (P x L x K) ilman pdydan (-tien)
pidennysta

715 mm x 753 mm x 344 mm
ala-poydalla (R) ja (taka)

665 mm x 753 mm x 344 mm
ala-poydalla (R)

Nettopaino

34,9 kg

29,5 kg

Turvallisuusluokka

8.

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi piddtdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.

« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.

« Paino EPTA-menetelméan 01/2003 mukaan
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END215-4

Symbolit
Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Varmista
ennen kayttoa, ettd ymmarrat niiden merkityksen.

@[]3 - Lue kayttdohjeet.
o .

@0
@ .
)i 4

KAKSINKERTAINEN ERISTYS
Kayta suojalaseja.
Al3 laita kasia tai sormia terén lahelle.

Koskee vain EU-maita

Ala héavitd sahkotarvikkeita tavallisen
kotitalousjatteen mukana!

Vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin 2002/96/ETY ja
sen maakohtaisten sovellusten
mukaisesti kaytetyt sahkotarvikkeet on
toimitettava ongelmajatteen
kerayspisteeseen ja ohjattava
ymparistoystavalliseen kierratykseen.

ENE003-1
Kayttotarkoitus
Tyokalu on tarkoitettu puun leikkaukseen.

ENF002-1
Virtalahde
Koneen saa kytked vain sellaiseen virtalaht n,

jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttdd ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Kone on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan siten kytked myos
maadoittamattomaan pistorasiaan.

ENG905-1
Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy
EN61029-standardin mukaan:

Aanenpainetaso (Lya): 94 dB(A)

Aanitehotaso (Lwa): 107 dB(A)

Virhemarginaali (K): 3 dB(A)

Kéayta kuulosuojaimia
ENH003-13

Vain Euroopan maille
EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Pdytapydrésaha
Mallinro/tyyppi: 2704
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
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ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN61029
Teknisen dokumentaation yllédpidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

21.4.2010

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Sahkoétyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

/\ VAROITUS Lue kaikki turvallisuutta koskevat
varoitukset ja ohjeet. Varoitusten ja ohjeiden
noudattamatta jattdminen voi johtaa sahkdiskuun,
tulipaloon ja/tai vakavaan vammautumiseen.

Sailytd varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
ENB095-1

TAYDENTAVAT TURVAOHJEET

SAILYTA NAMA OHJEET.

1.  Pida silmasuojuksia.

2. Ald kdyti tyokalua palavien nesteiden tai
kaasujen ldheisyydessa.

3. ALA KOSKAAN kiyti tyokalussa hiovaa
katkaisulaikkaa.

4. Tarkasta ennen kayttod, ettei terdssa ole
halkeamia tai vaurioita. Vaihda halkeillut tai
muuten vahingoittunut tera heti uuteen.

5. Kayta vain valmistajan suosittelmia teria, jotka
ovat standardin EN847-1 mukaisia. Huomaa,
ettei halkaisuveitsen ei tule olla paksumpi kuin
teran leikkausuran leveys eikd ohuempi kuin
teran runko.

6. Kayta vain tiassd ohjeessa suositeltuja
varusteita. Sopimattomien lisdvarusteiden
kuten hiovien katkaisulaikkojen kaytté voi
aiheuttaa onnettomuuden.

7. Valitse sahanterdt leikattavan materiaalin
mukaan.



10.

1.

12.

13.

14.

15.
16.
17.
18.
19.

20.

21.

22.
23.

24.

25.
26.

Ala kdytd nopeasta teriksestd valmistettuja
sahanteria.

Voit viahentda syntyvda melua varmistamalla,
ettd terd on terava ja puhdas.

Kayta oikein teroitettuja sahanteria. Huomioi
sahanteraan merkitty enimmaisnopeus.
Puhdista kara, laipat (erityisesti asennuspinta)
ja kuusiomutteri, ennen kuin asennat terén.
Huono asennus saattaa aiheuttaa
vérinda/huojuntaa tai teran luistamisen.

Kayta sahanteran suojusta ja halkaisuveista
kaikkiin toimintoihin, joihin ne soveltuvat,
kuten kaikki lapisahaukset. Asenna terdn
suojus noudattaen tidssd kayttoohjeessa
annettuja  ohjeita. Lapisahaukset ovat
toimenpiteita, joissa tera halkaisee
tyokappaleen taysin kuten repdisy tai katkaisu.
ALA KOSKAAN kiyta tyokalua, jossa on
viallinen terdn suojus tai kiinnitd suojusta
narulla tai jousella jne. Terdn suojuksen
epanormaali toiminta tulee korjata
vélittomasti.

Kiinnitd suojus ja halkaisuveitsi valittomasti
uudelleen terdan sen jalkeen, kun olet
suorittanut toiminnon, joka vaatii suojuksen
irrottamisen.

Al3 leikkaa metalliosia kuten naulat tai ruuvit.
Tarkasta tyokappale ja poista kaikki naulat,
ruuvit ja muut vieraat materiaalit ennen
tyostoa.

Poista vaantimet, leikatut kappaleet jne.
poydalta, ennen kuin tyokalu kytketdan paalle.
ALA KOSKAAN pidi kasineiti kidytén aikana.
Pida kéddet poissa sahanteran linjalta.

ALA KOSKAAN seiso tai anna kenenkiin
seisoa sahanteran liikeradalla.

Ennen kuin painat kytkinta, varmista, etta tera
ei kosketa halkaisuveista eika tyokappaletta.
Anna koneen kdyda jonkin aikaa, ennen kuin
alat tyostda tyokappaletta. Varmista, ettei
tyokappale tdrise tai heilu, mikd johtuu
huonosta asennuksesta tai huonosti
tasapainotetusta terasta.

Tyokalua ei tule kayttda
kynteeseen tai koverrukseen.
Vaihda aluslevy kun se on kulunut.
ALA KOSKAAN tee saitdja, kun tydkalu on
toiminnassa. Kytke tyokalu irti
sdhkopistokkeesta ennen séditojen tekemista.
Kayta tyontotikkua tarvittaessa. Tyontotikkuja
tulee kayttaa irrottamaan ohuita tyokappaleita,
jotta voi pitdd kadet ja sormet poissa terdn
ulottuvilta.

Varastoi aina tyontokeppi, kun sita ei kayteta.
Kiinnitd erityisti huomiota ohjeisiin, joilla
véhennetaan takapotkun riskid. Takapotku on
yht'dkkinen reaktio jumittuneeseen, sidottuun
tai vadrin asemoituun sahanteraan. Takapotku

uritukseen,
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27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

aiheuttaa tyokappaleen lentamisen tyokalusta
poispdin  kohti kayttijaa. TAKAPOTKUT
VOIVAT JOHTAA VAKAVIIN
HENKILOVAHINKOIHIN.  Viltd  takapotkut
pitamalla sahanterd terdvdna, pitamalla
leikkausohjain samansuuntaisena teran
kanssa, pitamalla halkaisuveitsi ja terdn
suojus paikoillaan ja kayttamalla tyokalua
asianmukaisesti. Voit lisaksi vélttaa
takapotkun, jos et irrota tyokappaletta ennen
kuin olet painanut sen kunnolla teran ohi etka
repdise tyokappaletta, joka vaantynyt tai
kéayristynyt tai jolla ei ole suoraa reunaa, jonka
voisi johtaa ohjaimeen.
Al3 suorita mitdin toimintoa vapaalla kadella.
Vapaan kadden toiminta tarkoittaa, ettd kaytat
kéasidsi tukemaan tai ohjaamaan tyokappaletta
leikkausohjaimen tai jiiriohjaimen sijasta.
ALA KOSKAAN kurkota sahanterin ympiri tai
yli. ALA koskaan kurkota tyékappaleeseen,
ennen kuin tera on taysin pysahtynyt.
Vilta akkindista, nopeaa syottod. Syota niin
hitaasti kuin mahdollista, kun syoétit kovaa
tyokappaletta. Ala  taita tai vaanna
tyokappaletta syoton aikana. Jos tera
pyséhtyy tai juuttuu tyokappaleeseen,
sammuta tyokalu valittomasti. Kytke
tyokappale irti virtapistokkeesta. Selvita sitten
tukos.
ALA KOSKAAN poista leikattuja osia terin
lahella tai kosketa teran suojusta sen ollessa
toiminnassa.
Irrota irtonaiset oksat tyokappaleesta ENNEN
kuin aloitat leikkauksen.
Ala vahingoita johtoa. Ald koskaan riuhtaise
johtoa irti koskettimesta. Ald anna johdon
joutua kosketukseen kuumuuden, 6ljyn, veden
ja terdvien reunojen kanssa.
Osa kayton aikana syntyvasta polysta sisaltaa
kemikaaleja, joidan tiedetddn aiheuttavan
syopad, lasten epamuodostumia ja muita
lisadantymiskykyyn  vaikuttavia  ongelmia.
Joitakin esimerkkeja téllaisistd kemikaaleist
ovat:
- lyijy lyijypohjaisilla maaleilla maalatuista
materiaaleista ja
- arsenikki ja kromi
kasitellysta puutavarasta.
- Sinun  altistumisriskisi riippuu siita,
kuinka usein teet tamantyyppistd tyota.
Néin voit vdhentdd altistumista niille
kemikaaleille: tyoskentele hyvin
tuuletetuissa tiloissa ja kdyta hyvaksyttyja
turvalaitteita, kuten hengityssuojaimia,

kemiallisesti

jotka on tarkoitettu erityisesti
suodattamaan mikroskooppisia
aineosasia.



34. Kytke tyokalu
sahauksen aikana.
Suojus voidaan nostaa pois tyokappaleen
asetuksen ajaksi ja helpottamaan puhdistusta.
Varmista aina ennen tyokalun kytkemista, etta
suojuksen huppu on alhaalla ja siledna

poydan pintaa vasten.

SAILYTA NAMA OHJEET.

polynkerayslaitteeseen

35.

ASENNUS

Poytapyorosahan sijoitus

Kuva1

Kuva2

Kuva3

Sijoita poytapyorosaha hyvin valaistulle ja tasaiselle
alueelle, missa voit yllapitdd hyvan jalansijan ja
tasapainon. Se tulisi asentaa sellaiselle alueelle, jossa
on ftarpeeksi tilaa tySkappaleidesi koon kasittelylle.
Poytapyorosaha tulisi kiinnittéd neljalla ruuvilla tai
mutterilla tydpenkkiin tai poytapydrosahan jalustaan
poytapyorosahan pohjassa olevia reikia soveltaen. Kun
kiinnitat poytéapydrosahaa tyopenkkiin vamista, etta
tyopoydasséd on  samankokoinen  aukko,  kuin
poytapyorosahan pohjassa, jotta sahanpuru voisi
helposti tippua sen lapi.

Jos toiminnan aikana péytapyordsahalla on taipumusta
keikahtaa, lipsahtaa tai siirtyd, tyopenkki tai
poytapyordsahan jalusta tulisi varmistaa lattiaan.

Lisdvarusteiden varastoiminen

Kuva4

Kuva5

Kulmaohjainta, teraa ja kiintoavaimia voidaan sailyttaa
jalustan vasemmalla puolella. Halkaisuohjainta voidaan
sailyttaa jalustan oikealla puolella.

TOIMINTAKUVAUS

/AHUOMAUTUS:
Varmista aina ennen saatoja tai tarkastuksia, etta
laite on sammutettu ja irrotettu verkosta.

Leikkaussyvyyden saataminen

Kuvaé

Leikkaussyvyyttd voidaan saatéad kahvaa kaantamalla.
Kierrd kahvaa myd6tapaivaan teran nostamiseen tai
vastapaivaan sen alentamiseen.

HUOMAUTUS:
Sovella pintapuolista syvyydenasetusta ohuen
materiaalin leikkaamiseksi saadaksesi puhtaampi
viilto.

Viisteityskulman asetus

Kuva7

Loéysenna lukkovipua vastapaivaan ja kierra kasipyoraa,
kunnes haluttu kulma (0° - 45°) on saavutettu.
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Viisteityskulma on merkitty nuoliosoittimella.

Halutun  kulman saavuttamisen jalkeen, kirista
lukkovipua myétapaivaan varmistaaksesi saato.
/A\HUOMAUTUS:

Viisteityskulman  saatamisen jalkeen, Kirista

lukkovipu lujasti.

Sallittujen pisteiden saato

Kuva8

Kuva9

Ty6kalu on varustettu sallituilla pisteilld 90° and 45° :ssa
pdydan pintaan nahden. Tarkistaaksesi ja asentaaksesi
sallitut pisteet, tee seuraavasti:

Siirra  kasipyoraa niin  pitkélle, kuin mahdollista
kiertamalla sitd. Aseta kolmikulma podydalle ja tarkista,
onko terd 90° or 45° :ssa pdydan pintaan nahden. Jos
tera on kuvan A osoittamassa kulmassa, kierra
saatéruuvia myotapaivaan; jos se on kuvan B
osoittamassa kulmassa, kierrd ruuveja vastapaivaan
sallittujen pisteiden saatamiseksi.

Sallittujen pisteiden saatamisen jalkeen, aseta tera 90°
pdydan pintaan ndhden. Séada sitten nuoliosotin siten,
ettd sen oikea reuna on rinnakkain 0° asteikon kanssa.

Kuva10

Kytkimen toiminta
Vivuntyyppiselle kytkimelle
Kuva11

/AHUOMAUTUS:
Tarkasta, ettd tydkalun virtakytkin ei ole paalla,
ennen kuin kytket tyokalun verkkovirtaan.
Kéaynnista tydkalu nostamalla kytkinvipua. Pysayta se
alentamalla kytkinvipua.
Saranoitu kytkinvivun levy voidaan lukita ohittamalla
riippulukko salpan lapi vasemmalta puolelta.

Kuva12

Nappaintyyppiselle kytkimelle

Kuva13

/\HUOMAUTUS:
Ennen kayttda varmista, ettd laite on kytketty
paalle ja pois.

Laitteen kaynnistamiseksi paina ON (I) nappia.

Laitten pysayttamiseksi paina OFF ( O ) nappia.

Ala-poyta (R)

Kuva14

Kuva15

Tama tyokalu on varustettu ala-pdydalla paapdydan
oikealla puolella. Ala-pdydan (R) kayttddn, nosta
molemmat etuoikealla sivulla olevat vivut, veda poyta

(R) taysin ulos ja alenna sitten vivut sen
varmistamiseksi.
Kun kaytat ala-poytdd (R), sijoita asteikkolevy

ala-poytaan sen jalkeen, kuin I0ysensit siind olevan
ruuvin ruuvimeisselilla siten, ettd se on perakkain
paapoydalla olevan asteikkolevyn kanssa.



Kuva16

Ala-poyta (taka)

(vaihtoehtoinen lisdvaruste Euroopan
ulkopuolella oleville maille)

Kuva17

Voit ottaa ala-pdydan (taka) kayttddn I0ysaamalla
pdydan alapuolen ruuvit vasemmalta ja oikealta ja
vetamalla poydan haluamaasi pituuteen. Kiristd ruuvi,
kun pdyta on haluamassasi pituudessa.

HUOMAUTUS:
Kun kaytat ala-poytaa (taka) repedmaaidan kayton
aikana, veda ala-poytaa (taka) enemman, kuin 50
mm ulos siten, ettei se iskeydy repeamaaidan
ylimpaan karkeen.

Vara-aita (L) (vapaaehtoinen lisdvaruste)
Kuva18

Ala-poéytéa (L) (vaihtoehtoinen lisdvaruste) voidaan
asentaa pOydan vasemmalle puolelle saadaksemme
avaramman tilan.

KOKOONPANO

/AHUOMAUTUS:
Varmista aina, etta laite on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta, ennen kuin teet sille mitaan.
Tyodkalu kuljetetaan tehtaalta siten, ettd sahantera ja
terasuoja eivat ole asennuskunnossa. Kokoa
seuraavalla tavalla:

Sahanteran kiinnitys ja irrotus

AHUOMAUTUS:
Varmista aina ennen terén kiinnitysta tai irrotusta,
etta laite on sammutettu ja kytketty irti verkosta.
Kaytan teran irrottamiseksi ja kiinnittdmiseksi vain
Makitan istukka-avainta. Taman laiminlydnti
saattaa aiheuttaa kuusioruuvin ylikiristdmisen tai
puutteellisen kiristdmisen. Tama saattaa aiheuttaa
vammoja.
Kéytd seuraavanlaista sahanterda. Ala kayta
sellaista sahanterad, joka ei mukaudu ohjeissa
maarattyihin ominaisuuksiin.

Mallille |Maks. halk.| Min. halk. | Teran paksuus Viilto
2704 260 mm 230 mm  |1,8 mm taiva an| 2 mm tai
/\HUOMAUTUS:

Tarkista teran tangonreian lapimitta ennen teran
asentamista. Kayta aina oikeaa rengasta sen teran
tangonreikaan, jota aiot kayttaa.

Kuva19

Poista pdydalle asennettu poytd. Pida ulkolaippaa
offset-ruuvimeisselia kayttéen ja I6ysenna kuusiomutteri
vastapaivaan ruuvimeisselilla. Poista sitten ulkolaippa.
Kokoa sisalaippa, rengas, sahanterd, ulkolaippa ja
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kuusiomutteri tankoon varmistaen siten, ettd teran
hampaat kohdistuvat pdydan edessé alaspain. Asenna
aina kuusiomutteri sen syvennettyyn sivuun siten, etta
se kohdistuu ulkolaippaan pain.

Kuva20
Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille.

/A\HUOMAUTUS:
Hopea rengas, joka on 25,4 mm ulkohalkaisijaltaan,
on tehtaan asentama akselin paalle. Musta rengas,
joka on 25 mm ulkohalkaisijaltaan, on
vakiovarusteiden osa. Ennen teréan istuttamista
pystyakselin paalle varmista aina, ettd teran
akselinreian oikea rengas, jota aioit kayttad on
asennettu pystyakselin paalle.

Eurooppalaisille maille

/\HUOMAUTUS:
Rengas, joka on 30 mm ulkohalkaisijaltaan, on
tehtaan asettama sisé- ja ulkolaippojen valiin.
Pida laipan pinta puhtaana polystd tai muista
liimautuvista aineista; se saattaa aiheuttaa teran
huonotumisen. Varmista, ettd terd on asennettu
siten, ettd sen hampaat on leikkaussuuntaan
(kaantyvan) oikaistu.
Varmistaaksesi terd paikalleen, pida ulkolaippaa
offset-ruuvimeisselilla, ja kiristd sitten kuusiomutteria
myétapdivaan  ruuviavaimella. MUISTA  KIRISTAA
KUUSIOMUTTERI TIUKASTI.

Kuva21

/\HUOMAUTUS:
Muista pitaa kuusiomutteria tiukasti
ruuvimeisselilla. Jos otteesi luiskahtaa, ruuviavain
saattaa tulla kuusiomutterista pois, ja katesi
saattaa iskeytya teran teravaan reunaan.

Terdnsuojuksen asennus

Kuva22
Kuva23
/AHUOMAUTUS:
Ennen terdnsuojuksen asentamista, sa&ada
leikkaussyvyys enimmaiskorkeuteensa.
Ei-Eurooppalaisille terdnsuojustyypeille
Irrota  keskimmainen  kotelo.  Aseta viiltotera
teransuojuksen alustusosaan (tuki). Kirista
kuusiomutterit (A) annetulla ruuviavaimella.
Ei-Eurooppalaisille terdnsuojustyypeille
Kuva24
Kuva25
Irrota  keskimmainen  kotelo.  Aseta viiltoterad
teransuojuksen alustusosaan (tuki). Kirista

kuusiomutterit (A) annetulla ruuviavaimella.

Aseta teransuojus viiltoterassa olevaan uraan. Kiinnita
terdnsuojus kaantamalla teransuojuksessa olevaa
vipua.



Seké Eurooppalaisille etta ei-Eurooppalaisille
teransuojustyypeille

Viiltoteran asennuspaikka on tehtaassa asennettu siten,
etta tera ja viiltotera ovat suorassa linjassa. Jos ne eivat
kuitenkaan ole suorassa linjassa, 16ysenna kuusiopultit
(B) ja sédada teransuojuksen alustusosa (tuki) siten, etta
viiltoterd on kohdistettu suoraan terén taakse. Kirista
sitten kuusiomutterit (B) tuen varmistamiseksi.

Kuva26

/AHUOMAUTUS:
Jos terda ja viiltoterdd ei ole asianmukaisesti
oikaistu, toiminnan aikana saattaa ilmetd

vaarallinen puristustila. Varmista, ettd ne ovat
asianmukaisesti oikaistu. Voit karsia vakavia
henkilbvammoja, jos kaytat tydkalua ilman
asianmukaisesti oikaistua viiltoteraa.
ALA KOSKAAN tee minkaanlaisia s&atdja, kun
tyokalu on kaynnissa. Kytke tyokalu irti ennenkuin
teet saatoja.
. Ala irrota halkaisuveista.
Halkaisuveitsen ja teran hampaan valissa on oltava 4-5
mm:n rako. LOysadd kuusiomutterit (A), saada
halkaisuveitsi oikeaan asentoon ja kiristd kuusiomutterit
(A) tiukkaan. Kiinnitd terdaukon kehys poytdan ja
varmista sitten terdsuojuksen toiminta, ennen Kkuin
aloitat sahaamisen.

Kuva27

Repedmaaidan asennus ja saatoé

Kuva28

1) Istuta koukku repedmaaidan karkeen etdampana
poydalla tai ala-pdydalla olevaan ohjauskiskoon (R) ja
asenna ja tydnna repedmaaitaa eteenpain siten, ettad
aidan kannatin kytkeytyy 1dhimmalle ohjauskiskolle.
Repeamaaidan sivuttain tyontdmiseksi ohjauskiskolle,
kaanna nuppia aidan kannattimen puolivaliin asti.
Repeamaaidan varmistamiseksi, kadnna nuppi taysin
aidan kannattimen péaalle.

2) Repeamaaidan sivuttain tydntamiseksi ohjauskiskoille,
palauta aidan kannattimessa oleva nuppi taysin ilman,
etta vetaisit nupissa olevaa vipua.

3) Poistaaksesi se, veda nupissa olevaa vipua ja kdanna
nuppia taysin eteenpéin samalla vipua vetaisten.
Ollaksesi varma, ettd repedmaaita on teran kanssa
rinnakkain, kiinnita repedmaaita 2 - 3 mm terasta. Nosta
terd ylds enimmaiskorkeuteen. Merkitse yksi teran
hammas liidulla. Mittaa etéisyys (A) ja (B) repedmaaidan
ja teran valilla. Kaytd molempia mittoja liidulla merkittya
hammasta kayttden. Naiden kahden mittauksen tulee
olla samat. Jos repedmaaita ei ole terdn kanssa
rinnakkain, tee seuraavanlailla:

Kuva29
Kuva30
1. Aseta repeamaaita liukuasentoon.
2. Loysennd kaksi repedmaaidassa
kuusiomutteria annetulla istukka-avaimella.

olevaa
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3. Saada repeamaaitaa, kunnes se on terén kanssa
rinnakkain.

4. Kaanna repeamaaidassa olevaa nuppia alas
kayttajaan pain.

5. Kirista repedmaaidassa olevat kaksi
kuusiomutteria.

Kuva31

AHuomauTus:
Saada varmasti repedmaaita terdn kanssa

rinnakkain, tai muuten saattaa esiintya vaarallisia
takapotkutiloja.
Jos repeamaaitaa ei voida varmistaa tukevasti, séada se
seuraavan toimenpiteen mukaisesti.

(1) Aseta repedmaaita poydalle ja kierra sitten
nuppi sen kulkumatkan puolivaliin
(likkuvassa asemassa). Kiristd ruuvi (A)
kunnes repedmaaita on tehty
liikkumattomaksi. Loysaa sitten 1/4
kierroksesta 1/2 kierrokseen.

Kuva32
Kuva33

(2) Kirista ruuvi (B) taysin ja I6ysaa sitten noin 2
kokonaista kierrosta.

(3) Lukitse repeamaaita taysin kiertamalla aidan
pitimessa olevaa nuppia (lukittu asema).

(4) Varmista, ettd repeamaaita voidaan asentaa
ja poistaa alkuperdiseen asemaansa
(vapautettu asema).

(5) Varmista, ettd repedmaaita voidaan liu'uttaa
kitkattomasti ilman tarindd kun nuppi on
kulkutienséa puolivalissa.

/\HUOMAUTUS:

Pida huolta, ettet varmasti kiristd ruuvia yli sen

ylhaalla olevassa ohjeessa maarattya

kiristysmaaraa. Taman ohjeen laiminlyonti voi

vahingoittaa kiinnitettyja osia.
Nosta repedmaaita ylos terdn sivun kanssa samaan
tasoon. Varmista, ettd aidan kannattimessa oleva
ohjauslinja osoittaa asteikossa 0:aan. Jos ohjauslinja ei
osoita asteikossa 0:aan, 10ysaa asteikkolevyn ruuvia ja
saada asteikkolevya.

Kuva34

Polynimuriin kytkeminen

Puhdistustoiminnat voidaan suorittaa kytkemalla tydkalu
Makitan pdlynimuriin tai pdlynkerayspussiin.

Kuva35

KAYTTO

/AHUOMAUTUS:
Kayta aina "tydnavustajia", kuten tydntotikkuja ja
tyontdlohkoja, kun on olemassa sellainen vaara,
etta katesi tai sormesi lahenevat teraa.



Pidd aina tyOkappaletta lujasti poydalla ja
repedmaaidalla tai viistomitalla. Ala taivuta tai
vaanna sitd syoton aikana. Jos tyokappaletta on
taivutettu tai vaannetty, se saattaa aiheuttaa
vaarallisia takapotkuja.

ALA KOSKAAN veda tydkappaletta, kun teré on
vield kaynnissa. Jos sinun on vedettava
tyokappaletta, ennenkuin leikkaus on valmis, kytke
ensin laite pois paalta samalla tydkappaletta lujasti
pitden. Odota, kunnes terd on taysin pysahtynyt,
ennenkuin vedat tyokappaleen pois. Taman
laiminlyonti saattaa aiheuttaa vakavia takapotkuja.
ALA KOSKAAN poista poisleikattua materiaalia,
kun tera on vield kaynnissa.

ALA KOSKAAN sijoita kéttasi
sahanterdn tielle. Ole erityisen
viisteitysleikkausten kanssa.
Varmista aina repedmaaita lujasti, tai vakavia
takapotkuja saattaa esiintya.

Kéayta aina tyontdkapulaa tai muuta apuvalinetta,
kun sahaat pienikokoisia tai kapeita tyokappaleita.

sormiasi
varovainen

tai

Tyonavustajat
Tyontotikut, tyontélohkot  tai apu-aidat ovat
"tydnavustaja" -tyyppeja. Kayta niitd tehdaksesi

turvallisia, varmoja leikkauksia ilman, etta kayttajan
tarvitsisi koskettaa terda millaan ruumiinosallaan.
Tyontolohko

Kuva36

Kayta 19 mm vaneripalasta.

Kahvan tulisi olla vaneripalasen keskiosassa. Kiinnita
liimalla ja puuruuveilla kuvan mukaan. Pieni pala 9,5 mm
x 8 mm x 50 mm puuta tulee aina olla liimattuna vaneriin,
jotta se estaisi teran tylsistymisen, jos kayttdja leikkaa
vahingossa tydntélohkoon. (Al4 koskaan kayta nauloja
tyéntélohkoissa.)

Apu-aita

Kuva37

Tee apu-aita 9,5 mm ja 19 mm vaneripalasesta.
Puunpaillys (repedamaaita)

Kuva38

Puunpaallystd tulee kayttda sellaisiin toimenpiteisiin,
jolloin tera menee repedmaaidan lahelle.
Repeamaaidan puunpaallyksen tulee olla repedmaaidan
kanssa samankokoinen. Varmista, ettd paallyksen pohja
on samassa tasossa pdydan pinnan kanssa.

Viiltaminen

/AHUOMAUTUS:
Viiltdessa poista viistomitta poydalta.
Kun leikkaat pitkia tai suuria tykappaleita, sovella
aina riittdvaa tukea pdydan takana. ALA anna
pitkan laudan liikkua tai siirtya poydalla. Tama voi
aiheuttaa terédn kovettumisen ja nain lisata
takapotkujen ja henkildvammojen mahdollisuutta.
Tuen tulisi olla samalla korkeudella kuin poyta.

1. Saada leikkuusyvyyttd hieman tydkappaleen
paksuutta korkeammalle.
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Kuva39
Aseta repeamaaita halutulle viiltoleveydelle ja
lukitse paikalleen kaantamalla kahvaa. Varmista
ennen viiltamista, ettd repedmaaidan takapaa on
lujasti  kiinnitetty. Jos se ei ole tarpeeksi
varmistettu, seuraa "Repedmaaidan Kiinnitys ja
saatd" osassa mainittuja toimenpiteita.

3.  Kytke laite paalle ja sy6ta hellavaroen tydkappale
sen terddn repedmaaidan mukana.

(1) Kun viillon leveys on 150 mm ja leveampi,
kaytd varovasti oikeaa kattasi tyokappaleen
sybttamiseen.  Kaytd vasenta  kattasi
tyokappaleen asennossa pitémiseksi
repedmaaitaa vasten.

Kuva40

(2) Kun viillon leveys on 65 mm - 150 mm, kayta

tyontotikkua tydkappaleen syottamiseksi.
Kuva41

(3) Kun viillon leveys on kapeampi, kuin 65 mm,
tydntétikkua ei voi kayttaa, koska tyontotikku
iskeytyy teransuojukseen. Kayta apu-aitaa ja
tyéntdlohkoa. Kiinnita apu-aita
repeamaaitaan kahdella "C" puristimella.

Kuva42
Syota tyokappale kasin, kunnes sen loppu on
noin 25 mm:n paastd pdydan etureunasta.
Jatka  syottéa  tyontdlohkoa  kayttden
apu-aidan karjessa, kunnes leikkaus on
valmis.

Kuva43

Katkaisusahaus

/\HUOMAUTUS:

Kun teet katkaisuleikkauksen, poista repedmaaita

poydalta.

Kun leikkaat pitkia tai suuria tydkappaleita, sovella
aina riittdvaa tukea pdydan sivuilla. Tuen tulisi olla
samalla korkeudella kuin poyta.
- Pida kadet aina pois teran tielta.
Viistoasteikko
Kuva44
Kayta liukuohjainta kuvissa
sahausmenetelman yhteydessa.

esitettyjen 4

/\HUOMAUTUS:
Kirista viistoasteikon nuppi varovasti.
Valta tyokappaleen pujahtamista ja mittaa vakaan
ty6td hallitsevan asetelman mukaan, varsinkin
kulmaa leikatessa.
ALA KOSKAAN tartu tyékappaleen irti leikattavaan
osaan.
Saada aina viistoasteikon paan ja sahanteran
valinen etaisyys niin, ettei se ylitd 15 mm.



Viistoasteikon sallitut pisteet

Kuva45

Viistoasteikossa on vasemmalla ja oikealla valiasennot
90° ja 45° kohdalla, jolloin viistokulman asetus kay
vaivattomasti.

Aseta viistokulma l6ysaamalla viistoasteikon nuppia.
Nosta viistoasteikon pienta levya, jolloin kulma voidaan

valita vapaasti. K&anna viistoasteikko haluttuun kulmaan.

Palauta viistoasteikon pieni levy alkuperaiseen asentoon
ja kiristd nuppi myétapaivaan.

Viistoasteikon kaytto

Kuva46

Tyoénna viistoasteikko pdydan paksuihin uriin. Loysaa
asteikon nuppia ja sdada se haluttuun kulmaan (0 - 60°).
Vie tukkitasoitin aitaa vasten ja syotd sitd kevyesti
teraan.

Apu-puunpaillyste (viistoasteikko)

Kuva47

Voit estdd pitkdn levyn huojumisen kiinnittdmalla
viistoasteikkoon apupaallyslaudan. Kiinnita se pulteilla ja
muttereilla poratuista rei'istd kuitenkin niin, etta
kiinnittimet eivat tydnny paatylaudan pinnan ylapuolelle.

Tyokalun kuljetus
Kuva48
Varmista, etté tydkalu on kytketty pois.
Kuljeta tyokalua pitamalla sen osaa kuvan osoittamalla
tavalla.

/AHUOMAUTUS:
Varmista aina kaikki liikkuvat osat ennen tyokalun
kuljetusta.
Varmista aina ennen kuljetusta, etta teransuojus on
kiinnitetty paikalleen.

HUOLTO

/AHUOMAUTUS:
Varmista aina ennen tarkastuksia tai huoltotoita,
ettd laite on sammutettu ja kytketty irti

virtaldhteesta.

Ala koskaan kayta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Puhdistus

Puhdista silloin talléin sahanpuru ja lastut. Puhdista
teransuojus ja poytapydrésahan sisélla olevat liikkuvat
osat varovasti.

Voitelu
Pdytapyorosahan  erinomaisessa  toimintakunnossa
pitamisen vuoksi seka maksimi palveluian
varmistamiseksi 0ljya tai rasvaa liikkuvat ja pyorivat osat
aika ajoin.
Voitelupaikat:

Kierteinen akseli teran kohottamiseen

Saranoi rungon kiertdmiseksi
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Moottorissa oleva kohotuksen ohjausakseli
Hammasratas terdn kohottamiseen
Repeamaaidan ohjauskiskot

Ala-pdydan (R) lukitusvipujen akseli
Ala-pdydan (R) liukuosa

Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva49

Irrota ja tarkasta hiiliharjat sdanndllisesti. Vaihda harjat,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin asti. Pida hiiliharjat
puhtaina ja varmista, ettd ne paasevat liukumaan
vapaasti pidikkeissaan. Molemmat hiiliharjat on
vaihdettava yhté aikaa. Kayta vain identtisia hiiliharjoja.
Irrota  hiiliharjanpidikkeiden  kuvut  ruuvimeisselilla.
Vaihda hiiliharjat poistamalla teransuojus ja terd ja
Idysenna sitten lukkovipu, kallista sahan karkea ja
kiinnitd se 45° viisteityskulmaan. Sijoita tyokalu sitten
varovasti itsensa paalle takaperin. LOysenna sitten
hiiliharjapidikkeiden kupu. Ota pois kuluneet hiiliharjat,
asenna uudet ja kiinnita pidikkeiden kuvut.

Kuva50
Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
takaamiseksi korjaukset, muut huoltoty6t ja saadét on

teetettdvd Makitan valtuutetussa huoltopisteessa
Makitan varaosia kayttaen.
LISAVARUSTEET
/\HUOMAUTUS:
Seuraavia lisévarusteita tai laitteita suositellaan
kaytettavaksi tassa ohjeessa kuvatun

Makita-tyokalun kanssa. Muiden lisavarusteiden tai
laitteiden kaytté voi aiheuttaa vammautumisriskin.
Kayta lisdvarustetta tai laitetta vain ilmoitettuun
kayttotarkoitukseen.
Jos tarvitset lisatietoja naista lisdvarusteista, ota yhteys
paikalliseen Makita-huoltopisteeseen.

Poydan jalustasarja (lisédvaruste)
Koskee poytapydrosahan jalustan kasikirjaa, joka
annetaan poytapyorésahan jalustan mukana
vaihtoehtoisena lisdvarusteena.

Teras & Karbidi-karkiset sahanterat

Ala-poyta (L)

Ala-poyta (taka)

Repedmaaita

Viistoasteikko

Offset-ruuviavain 12-22

Kiintoavain 19

Kuusioavain 5

Liitos (polynkeraajaan kytkemiseen)

Apu-levy

Jalusta sarja

Liukuohjain



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Cauruma diametrs 8 mm 20-3. Zaga asmens 33-1. Zagéjuma vadotne
2-1. 6 mm stand. paplaksne 20-4. Argjais atloks 33-2. Kustiga pozicija
2-2. Nr. 10 kokskrave 40 mm min. 20-5. Sesskautnu uzgrieznis 33-3. Skrive (B)

garums 21-1. Divpuséja izliekta uzgrieznu 33-4. Skrave (A)
3-1. 6 mm stand. paplaksne atslega 34-1. Vadliija
3-2. 6 mm montazas bultskrive un 21-2. Uzgrieznu atsléga 34-2. Skraves

uzgrieznis Ciesi pieskrivéjiet 22-1. Asmens aizsargs 36-1. Paraléli priekSpusei/malai
4-1. Lenkveida mérinstruments 22-2. Skeloais nazis 36-2. Rokturis
5-1. Zagéjuma vadotne 22-3. asmens aizsarga uzstadiSanas 36-3. Kokskrave
5-2. Bidstienis dalu (atbalstu) 36-4. Salimét kopa
6-1. Rokturis 23-1. Asmens aizsargs 37-1. Paraléli priekSpusei/malai
7-1. BlokéSanas svira 23-2. Skeloais nazis 38-1. Nr. 10 kokskraves (pietiekami
7-2. Bultinas raditajs 24-1. Skeloais nazis garas, lai lldz pusei ieskravétu
7-3. Rokrats 24-2. Asmens aizsargs finiergjuma)
8-1.90° regulésanas skrave 24-3. Svira 41-1. Bidstienis
8-2.45° regulésanas skrive 25-1. Asmens aizsargs 42-1. PaligierobeZotajs
10-1. Bultipas raditajs 25-2. Skeloais nazis 43-1. BidiSanas bloks
11-1. Slédzis 26-1. Asmens 43-2. PaligierobeZotajs
12-1. Sledzene 26-2. Siem abiem attalumiem jabit 44-1. Skerszagésana
13-1. Sledzis vienadiem. 44-2. Lenkzagésana
14-1. Svira 26-3. Skeloais nazis 44-3. Sliplenka zagésana
15-1. Apaksgjais galds (R - labais) 26-4. Ses$skautnu bultskrives (B) 44-4. Kombinéta lenkzagésana (lenkT)
16-1. Skalas plaksne 26-5. SesSkautnu bultskrives (A) 45-1. Rokturis
16-2. Skrive 27-1. Skeloais nazis 45-2. Maza plaksnite
17-1. Apaksgjais galds (aizmuguré) 27-2. Asmens aizsargs 45-3. Skrave nekustigajam aizturim
17-2. Skrive 28-1. Akis 46-1. Rieva
18-1. Skriive 28-2. Rokturis 46-2. Lenkveida mérinstruments
18-2. Apaksgjais galds (L - kreisais) 28-3. Vadotnes sliede 46-3. Rokturis
19-1. Divpuséja izliekta uzgrieznu 29-1. Skala 49-1. RobeZas atzime

atsléga 30-1. Sesskautnu bultskrives 50-1. Sukas turekla vaks
19-2. SesSkautnu uzgrieznis 32-1. Zagejuma vadotne 50-2. Skravgriezis
19-3. Uzgrieznu atsléga 32-2. Atvienots stavoklis
20-1. lek$gjais atloks 32-3. Kustiga pozicija
20-2. Gredzens 32-4. Fikséta pozicija
SPECIFIKACIJAS
Modelis 2704

(Eiropas valstim)

(citam valstim, iznemot Eiropas valstis)

Ass caurums 30 mm 25 mmun 25,4 mm
Asmens diametrs 260 mm 255 mm
Maks. grieanas 90° 93 mm 91 mm
jauda 45° 64 mm 63 mm

Apgriezieni minaté bez slodzes (min'1)

4800

Galda izmérs (G x P)

(665 mm - 1 045 mm) x
ar apaks$éjo galdu (R) un (aizmugures)

(753 mm - 1 066 mm)

567 mm x (753 mm - 1 066 mm)
ar apak$éjo galdu (R - labo)

Gabariti (G x P x A), neizvér$ot galdu(-s)

715 mm x 753 mm x 344 mm

ar apak$éjo galdu (R) un (aizmugures)

665 mm x 753 mm x 344 mm
ar apaks$éjo galdu (R - labo)

Neto svars

34,9 kg

29,5 kg

Dro$ibas klase

g

« Dé| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.
« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.

« Svars atbilsto$i EPTA-Procedure 01/2003
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END215-4
Simboli

Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms
darbarika izmantoSanas parliecinieties, vai pareizi
izprotat to nozimi.

@E]EI - Izlasiet rokasgramatu.

©0
®
)i 4

DUBULTA IZOLACIJA
Valkajiet aizsargbrilles.
Neturiet roku vai
tuvuma.

Tikai ES daltbvalstim
Neizmetiet elektriskas iekartas kopa ar
majturibas atkritumiem!

Saskana ar Eiropas Direktivas par
utilizéjamo elektrisko un elektronisko
aparatlru 2002/96/EC prasibam un tas

pirkstus asmens

IstenoSanu saskapna ar nacionalo
likumdoSanu, elektriskas iekartas to
kalpoSanas laika beigas ir jasavac
atseviski no citiem atkritumiem un
janogada atbilstosaja utilizacijas centra.
ENE003-1
Paredzéta lietosSana
Sis darbariks ir paredzats iegriezumiem koka.
ENF002-1

Barosana

So instrumentu japieslédz tikai datu plaksnité uzradita
sprieguma baro$anas avotam; to iesp&jams darbinat
tikai ar vienfazes mainstravas baroSanu. Tiem ir

divkarsa izolacija saskana ar Eiropas standartu, tapéc

tos var izmantot bez zemé&juma.
ENG905-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna ITmenis ir noteikts saskana
ar EN61029:

Skanas spiediena lTmenis (L,a): 94 dB(A)
Skanas jaudas limenis (Lwa): 107 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENH003-13
Tikai Eiropas valstim
EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojoSais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Galda zagis
Modela Nr./ tips: 2704
ir sérijveida izstradajums un
atbilst sekojoSam Eiropas Direktivam:

2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:
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EN61029
Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

21.4.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Visparéjie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi
/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridinajumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinajumus un
noradijums, lai varétu tajos ieskatities
turpmak.

ENB095-1

PAPILDUS DROSIBAS
NOTEIKUMI DARBARIKA
LIETOSANAI

SAGLABAJIET SOS
NORADUUMUS

Lietojiet acu aizsargus.
2. Nelietojiet darbariku viegli
Skidrumu un gazu tuvuma.

izliesmojosu

3. NEKAD neizmantojiet darbariku ar uzstaditu
abrazivu griezéjripu.

4. Pirms darba veik$anas uzmanigi parbaudiet,
vai asmenim nav plaisu vai bojajumu.
leplaisajusu vai bojatu asmeni nekavéjoties
nomainiet.

5. lzmantojiet tikai tadus asmenus, ko iesaka

razotajs un kas atbilst standartam LVS EN
847-1, ka ari ieverojiet, ka SkelSanas nazis
nedrikst bit biezaks par zaga asmens
griezuma platumu un nedrikst bat planaks par
asmens korpusu.



10.

1.

12.

13.

14.

15.
16.
17.
18.

19.

20.

21.

22.

23.

Vienmér izmantojiet piederumus, kas noraditi
Saja rokasgramata. Nepiemérotu piederumu,
pieméram, abrazivo griezéjripu, izmantoSana
var izraisit ievainojumu.

Zaga asmeni izvélieties atbilstosi zagéjamam
materialam.

Neizmantojiet asmenus, kas razoti no
atrgrieziga térauda.
Lai mazinatu radusSos troksni, vienmér

parliecinieties, vai asmens ir ass un tirs.
Izmantojiet pareizi uzasinatus zaga asmenus.
levérojiet uz zaga asmens noradito maksimalo
atrumu.

Pirms asmens uzstadiSanas notiriet varpstu,
atlokus (it Tpasi uzstadiSanas virsmu) un
sessSkautnu skrivi. Nepareiza uzstadisana var
radit asmens vibraciju/svarstibas vai izslidi.
Izmantojiet zaga asmens aizsargu un
SkelSanas nazi visiem darbiem, kam tos var
izmantot, tai skaita pilnigas sazagésanas
darbiem. Vienmér uzstadiet asmens aizsargu
sekojot instrukcijam, kas sniegtas $aja
rokasgramata. Pilnigas sazagé$anas darbs ir
tads darbs, kura asmens pilniba izzagéjas
cauri apstradajamam materialam, pieméram,
gareniska zagé$ana vai parzagé$ana. NEKAD
neizmantojiet darbartku ar bojatu asmens
aizsargu, ka arm nenostipriniet asmens
aizsargu ar virvi, auklu u.c. Jebkura nepareiza
asmens aizsarga darbilba nekavéjoties
janovers.

Péc tam, kad esat paveicis darbibu, kura
nepiecieSams nonemt aizsargu, nekavéjoties
to piestipriniet atpakal.

Negrieziet metala objektus, pieméram, naglas
un skraves. Pirms sakt darbu parbaudiet, vai
apstradajama materiala nav naglas, skriaves
un citi sveskermeni, un tos izpemiet.

Pirms slédza ieslegSanas no galda nonemiet
uzgrieznatslégas, nogrieztos gabalus u.c.
Darba laika NEKAD nevalkajiet cimdus.
Netuviniet rokas zaga asmens trajektorijai.
NEKAD nestaviet un nelaujiet nevienam citam
stavét zaga asmens trajektorijas tuvuma.
Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties, vai
asmens nepieskaras $kelSanas nazim vai
apstradajamam materialam.

Pirms sakt darbariku lietot ar apstradajamo
materialu, neilgi darbiniet to bez slodzes.
Pievérsiet uzmanibu vibracijai vai svarstibam,
jo tas var liecinat par nepareizu uzstadiSanu
vai slikti lidzsvarotu asmeni.

Darbariku nevar izmantot rievu un gropju
zageésanai.
Ja galda
nomainiet.
NEKAD neko nereguléjiet, ja darbariks ir
ieslegts. Pirms reguléSanas atvienojiet

starplika ir nolietojusies, to
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24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

darbariku no elektrotikla.

Kad nepiecieSams, izmantojiet niju grasanai.
Nija grasanai JAIZMANTO Sauru
apstradajamo materialu gareniskai zagésanai,
lai netuvinatu rokas un pirkstus asmenim.
Vienmeér, kad neizmantojiet nadju grasanai,
glabajiet to sava vieta.

Ipasu uzmanibu pievérsiet instrukcijam, lai

mazinatu ATSITIENA risku. ATSITIENS ir
péksna pretkustiba péc zaga asmens
iesprasanas, iekiléSanas vai nepareizas

novietosanas. ATSITIENS liek apstradajamam
materialam atlekt no darbarika operatora
virziena. ATSITIENS VAR IZRAISIT SMAGU
IEVAINOJUMU. Izvairieties no ATSITIENIEM,
rupéjoties, lai asmens butu ass un gareniska
barjera paraléla asmenim un lai SkelSanas
nazis un asmens aizsargs butu sava vieta un
pareizi darbotos, ka arm  neatlaizot
apstradajamo materialu, kamér neesat to
aizvirzijis pilniba garam asmenim un nezagéjot
gareniski apstradajamu materialu, kas ir
saspiests vai sameties vai kam nav taisna
mala, kuru var virzit gar barjeru.
Nekad neveiciet nevienu darbu, turot
apstradajamo materialu roka. Tas nozimé, ka
apstradajamo materialu atbalstat vai virzat ar
rokam, nevis ar garenisko barjeru vai
lenkmeéru.
NEKAD nesniedzieties pari zaga asmenim.
NEKAD nesniedzieties péc apstradajama
materiala, kamér zaga asmens nav pilniba
apstajies.
Izvairieties no asas, straujas pievades. Griezot
cietu apstradajamo materialu, to pievadiet péc
iespéjas lenak. Pievadot materialu, to
nesalieciet un nesalokiet. Ja asmens
apstradajama materiala apstajas vai iesprist,
nekavéjoties izslédziet darbariku. Atvienojiet
darbariku no elektrotikla. Péc tam noveérsiet
iespradumu.
NEKAD nenemiet nost nogrieztos gabalus
blakus asmenim un neaiztieciet asmens
aizsargu, kamér asmens darbojas.
PIRMS sakt griezt no apstradajama materiala
izsitiet visus valigos zarus.
Lietojiet vadu pareizi. Nekad neraujiet aiz vada,
lai to atvienotu no spraudligzdas. Sargajiet
vadu no siltuma avotiem, e|las, Gdens un asam
malam.
Darba gaita dazu veidu radusos putek|u
sastava ir Kimiskas vielas, kas var izraisit vézi,
iedzimtas slimibas vai cita veida reproduktivu
kaitéjumu. Sadas kimiskas vielas var bit:
- svins no materiala, kas izgatavots no
krasota svina un
- arséns un hroms no kimiski apstradatiem
zagmaterialiem.



Risks jasu veselibai palielinas atkariba no
ta, cik biezi jus veicat $ada veida darbu.
Lai samazinatu So kimisko vielu
iedarbibu: stradajiet labi veédinata darba
vietd un ar apstiprinatiem drosibas
piederumiem, pieméram, puteklu maskam,
kas ir speciali paredzétas, lai izfiltrétu
mikroskopiskas dalinas.

Zageéjot ar darbariku, tam pievienojiet putek|u
savaceéju.

Aizsargu var pacelt apstradajama materiala
uzstadisanas laika un ari, lai batu vieglak tirit.
Vienmér pirms darbarika pievienoSanas
kontaktligzdai parliecinieties, vai aizsarga
vaks ir nolaists un viena limeni ar zaga galdu.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

34.

35.

UZSTADISANA

Galda zaga novieto$ana

Att.1

Att.2

Att.3

Novietojiet galda zagi labi apgaismota un lidzena vieta,
kur iespéjams stavét uz cieSa un stabila atbalsta. Tas
jauzstada tada vieta, kur ir pietiekami daudz
apstradajamo materialu izmériem atbilsto$as brivas
vietas. Galda zagis japieskrivé ar etram skrdvém vai
bultskriivém pie darba galda vai galda zaga stativa,
izmantojot tam paredzétos caurumus galda zaga
apak$pusé. Piestiprinot galda zagi pie darba galda,
parbaudiet, vai atvere ta augSpusé ir tada pasa lieluma
ka atvere galda zaga apak$pusé, lai zaga skaidas varétu
birt tai cauri.

Ja darba laikd galda zagis médz gazties, bidities vai
kustéties, darba galds vai galda zaga stativs
japiestiprina pie gridas.

Papildpiederumu uzglabasana

Att.4

Att.5

Lenkveida mérinstrumentu, asmeni un uzgrieznu
atslégas var uzglabat pamatnes kreisaja pusé, un
garenzagésanas ierobezotaju — pamatnes labaja pusé.

FUNKCIJU APRAKSTS

/AUzZMANIBU:
Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Zagésanas dziluma regulésana

Att.6

Zagésanas dzilumu var noregulét, griezot rokturi.
Grieziet rokturi pulkstenraditaja virziena, lai paceltu

41

asmeni, vai pretéji tam, lai to nolaistu zemak.

PIEZIME:
Lai zagésana batu precizdka un dro$aka, zagéjot
planus materialus, izmantojiet seklu zagésanas
dzilumu.

Slipa lenka noregulésana

Att.7

Atbrivojiet blokéSanas sviru pretéji pulkstenraditaja
virzienam un pagrieziet rokratu lTdz vélamajam lenkim
(0° - 45°). Ar bultinu norada slipo lenki.

Kad ieglts vélamais lenkis, pievelciet
pulkstenraditaja virziena, lai nofiksétu o stavokli.

sviru

/AAuzmMANIBU:
Kad noreguléts vélamais lenkis, obligati ciesi
nostipriniet blokéSanas sviru.

Nekustigo aizturu regulésana

Att.8

Att.9

Darbariks ir aprikots ar nekustigiem aizturiem 90° un 45°
gradu lenkt pret galda virsmu. Lai parbauditu un
noregulétu nekustigos aizturus, rikojieties $adi:

Griezot rokratu, parvietojiet to, cik vien iesp&jams talu.
Novietojiet lenkméru uz galda un parbaudiet, vai
asmens atrodas 90° un 45° gradu lenki pret galda
virsmu. Ja asmens atrodas lenkT, ka attélots A zim., lai
noregulétu nekustigos aizturus, grieziet reguléSanas
skrives pulkstenraditaja virziena; ja tas ir lenkl, ka
attélots B zim., grieziet reguléSanas skrives pret&ji
pulkstenraditaja virzienam.

Péc nekustigo aizturu noregulé$anas uzstadiet asmeni
90° lenkT pret galda virsmu. P&c tam noregulgjiet bultinu
ta, lai tas laba mala batu vérsta pret 0° lenka iedalu.

Att.10

Sledza darbiba
Sviras veida slédzim
Att.11

/AuzMANIBU:
Pirms instrumenta pieslégSanas
parliecinieties, ka tas izslégts.
Lai iedarbinatu darbariku, paceliet slédza sviru. Lai to
apturétu, nolaidiet slédza sviru uz leju.
Virinamo slédza sviras plaksni iesp&jams noblokét, cauri
kreisas puses aizbidnim izvelkot piekaramo slédzeni.

vienmér

Att.12

Pogas veida slédzim

Att.13

/AuzMANIBU:
Pirms ekspluatacijas parbaudiet, vai darbariks ir
ieslégts un izslégts.

Lai iedarbinatu darbariku, nospiediet ON ( | ) (ieslégts)

pogu.

Lai to apturétu, nospiediet OFF ( O ) (izslégts) pogu.



Apakséjais galds (R - labais)

Att.14

Att.15

Sis darbariks ir aprikots ar apak$&jo galdu (R) galvena
galda labaja pusé. Lai lietotu apak$éjo galdu (R),
paceliet abas sviras, kas atrodas priekSpusé pa labi,
izvelciet galdu (R) lidz galam un tad nolaidiet sviras, lai
to nostiprinatu.

Ja izmantojat apak$gjo galdu (R), novietojiet uz ta
skalas plaksni, kad ar skrdvgriezi esat atskravéjusi
apak$éja galda skrivi ta, lai galds bdtu ka skalas
plaksnes turpinajums uz galvena galda.

Att.16

Apakséjais galds (aizmugure)
(papildpiederums visam citam valstim,
iznemot Eiropas valstis)

Att.17

Lai izmantotu paliggaldu (aizmuguréjo), atbrivojiet
skriives zem galda gan kreisaja, gan labaja pusé un
izvelciet to uz aizmuguri vélamaja attaluma. Vélamaja
attaluma ciesSi pievelciet skraves.

PIEZIME:
Ja garenzagésanas ierobezotdja lietosanas laika
izmantojat apak$éjo galdu (aizmugurg), izvelciet to
ara vairak par 50 mm ta, lai tas neatsistos pret
garenzagésanas ierobezotaja aug$éjo galu.

Apakseéjais galds (L -kreisais)
(papildpiederums)

Att.18

Apak$éjo galdu (L) (papildpiederums) iespé&jams
uzstadit galda kreisaja pusé, lai iegltu vairak vietas.

MONTAZA

/AAUzMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.
Piegadajot darbariku no rpnicas, zaga asmens un
asmens aizsargs nav uzstaditi tiem paredzétajas vietas.
Samontgjiet $adi:
Zaga asmens uzstadi$ana un nopemsana.

/AuzMANIBU:
Pirms asmens uzstadiSanas vai nonems$anas
vienmér parbaudiet, vai darbariks ir izslégts un
atvienots no stravas.
Asmeni  uzstadiet vai tikai

nonemiet ar

komplektacija eso$o Makita gala uzgrieZznu atslégu.

Ja ta nerikosieties, seS$Skautnu bultskrive bis
pieskravéta parak ciesi vai parak valigi. Tadgjadi
var rasties savainojumu risks.

Izmantojiet $adu zaga asmeni. Neizmantojiet tadus
asmenus, kas neatbilst $ajas instrukcijas
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noteiktajiem raksturlielumiem.

Modelim | Maks. diam.| Min. diam. | Asmens biezums | lezagésana
2704 260 mm 230 mm |1,8 mm vai mazak|2 mm vai vairak
AuzmaniBu:

Pirms asmens uzstadi$anas parbaudiet asmens
ass cauruma diametru. Ass caurumam vienmeér

izmantojiet  pareizo  izmantojamad  asmens
gredzenu.

Att.19

Nonemiet galda starpliku. Turiet aréjo atloku ar

divpuséju izliektu uzgrieznu atslégu un ar to pretgji
pulkstenraditaja virzienam atskrovéjiet seSSkautnu
uzgriezni. Tad nonemiet aréjo atloku.

Uz ass uzlieciet iek$&jo atloku, gredzenu, zaga asmeni,
aréjo atloku un se$Skautnu uzgriezni, parbaudot, vai
asmens zobi ir vérsti pret galda priekSpusi. Ses§Skautnu
uzgriezni vienmér uzstadiet ta, lai padzilinata puse batu
vérsta pret aréjo atloku.

Att.20
Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis

/AuzmaNiBU:
Sudraba gredzens ar aréjo diametru 25,4 mm ir
ripnica uzstadits uz varpstas. Melnais gredzens ar
aréjo diametru 25 mm ir ieklauts komplektacija ka
standarta aprikojums. Pirms asmens uzstadiSanas
uz varpstas vienmér parbaudiet, vai uz tas ir
uzstadits pareizais gredzens izmantojama asmens
ass caurumam.

Eiropas valstim

AuzmaNiBU:
Gredzens ar aréjo diametru 30 mm starp aréjo un
iek8&jo atloku ir uzstadits rapnica.
Rapéjieties, lai uz atloka virsmas neatrastos
netirumi vai citi pielipusi priekSmeti, jo pretéja
gadijuma asmens var slidét. Parbaudiet, vai
asmens ir uzstadits ta, ka zobi atrodas zagésanas
(grieSanas) virziena.
Lai asmeni nostiprindtu tam paredzétaja vieta, ar
divpuséju izliektu uzgrieznu atslégu turiet aréjo atloku,
tad ar to pretéji pulkstenraditaja virzienam pieskravéjot
sesSkautnu uzgriezni. PARBAUDIET, VAI
SESSKAUTNU UZGRIEZNIS IR CIESI PIESKRUVETS.

Att.21

/\uzMANIBU:

- Rapéjieties, lai se§Skautnu uzgriezni ar uzgrieznu
atslégu turétu uzmanigi. Ja rokturis paslidés,
uzgrieznu atsléga var nokrist no sesSkautnu
uzgriezna, un jus varat savainot savas rokas uz
asajam asmens malam.



Asmens aizsarga uzstadiSana
Att.22
Att.23

AuzmANIBU:
Pirms asmens aizsarga uzstadiSanas noreguléjiet
zagésanas dzilumu lidz maksimalajam
pacélumam.
Asmens aizsargam, kas paredzéts visam valstim,
iznemot Eiropas valstis
Nonemiet centralo aizsargu. SkeloSo nazi ievietojiet
asmens aizsarga uzstadiSanas dala (atbalstd). Ar
atbilstoSo uzgrieznu atslégu pieskriveéjiet ses$sSkautnu
bultskrives (A).
Asmens aizsargam, kas paredzéts Eiropas valstim
Att.24
Att.25
Nonemiet centralo aizsargu. SkeloSo nazi ievietojiet
asmens aizsarga uzstadiSanas dala (atbalsta). Ar
atbilstoSo uzgrieznu atslégu pieskravéjiet seSSkautnu
bultskraves (A).
Asmens aizsargu ievietojiet Skelosa naza rieva.
Nostipriniet asmens aizsargu, grieZot sviru, kas atrodas
uz ta.
Asmens aizsargiem, kas paredzéti gan Eiropas
valstim, gan paréjam valstim, iznemot Eiropas
valstis
Skelo$a naza uzstadisanas vieta ir noreguléta ripnica ta,
lai asmens un SkeloSais nazis batu taisna Iinija. Tacu, ja
tie neatrodas taisna Iinija, atskrovéjiet se$Skautpu
bultskriives (B) un noreguléjiet asmens aizsarga
uzstadiSanas dalu (atbalstu) t3, lai $keloSais nazis batu
novietots tiesi aiz asmens. Tad pieskrivéjiet se$Skautnu
bultskraves (B), lai nostiprinatu atbalstu.
Att.26

AuzmANIBU:

Ja asmens un SkeloSais nazis nav pareizi savietoti,
darba laika var rasties bistama saspieSanas riska
situacija. Parbaudiet, vai tie ir pareizi savietoti.
Ekspluatéjot darbariku ar nepareizi savietotu
Skelo$o nazi, jus varat gt nopietnus ievainojumus.
NEKAD neko neregulgjiet, kad darbariks darbojas.
Pirms reguléSanas atvienojiet darbariku no
baro$anas avota.

« Nenonemiet SkeloSo nazi.

Starp Skelo$o nazi un asmens zobiem jabat apméram
4-5 mm attalumam. Atskravéjiet seSSkautnu bultskraves
(A), atbilsto$i noreguléjiet $keloSo nazi un cieSi
pieskravéjiet (A) sesSkautnu bultskriives. Piestipriniet
galda starpliku, tad pirms darba parbaudiet, vai asmens
aizsargs darbojas vienmérigi.

Att.27

Garenzagésanas ierobezotaja uzstadi$ana un
reguléSana

Att.28

1) Aki, kas atrodas garenzagé$anas ierobeZotaja

aug$gala, ievietojiet talakaja virzo$aja sliedé uz galda
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vai apak$éja galda (R) un uzstadiet garenzagésanas
ierobezotaju, tad to bidiet uz priekSu ta, lai ierobezotaja
tureklis savienotos ar blakus eso$o virzoso sliedi.

Lai garenzagésanas ierobezotaju uz virzo$as sliedes
virzitu uz saniem, rokturi, kas atrodas uz ta turekl|a,
grieziet [1dz pusei no apgrieziena.

Lai nostiprinatu garenzagésanas ierobezotaju, rokturi,
kas atrodas uz ta turekla, pagrieziet pilniba Iidz pilnam
apgriezienam.

2) Lai garenzagésanas ierobezotaju uz virzosas sliedes
virzitu uz saniem, rokturi, kas atrodas uz ta turekl|a,
atgrieziet atpaka| [1dz galam, nevelkot sviru uz roktura.
3) Lai to nonemtu, velciet sviru uz roktura un, to velkot,
grieziet rokturi I1dz galam uz priekSu.

Lai parbauditu, vai garenzagésanas ierobezotajs
atrodas paraléli asmenim, nostipriniet to 2 - 3 mm talak
no asmens. Paceliet asmeni [1dz maksimalajam
pacélumam. Vienu no asmens zobiem atziméjiet ar
krasaino zimuli. Izmériet attdlumu (A) un (B) starp
garenzagé$anas ierobeZotaju un asmeni. Abus
mérijumus veiciet, izmantojot ar krasaino zimuli
atzimétos zobus. Siem abiem mérjumiem jabat
identiskiem. Ja garenzagésanas ierobezotdjs nav
paraléls asmenim, rikojieties Sadi:

Att.29
Att.30
1. Novietojiet garenzagésanas
virzisanas stavoklr.

ierobezotaju

2. Ar atbilstoSo seS$Skautnu uzgrieznu atslégu
atskriivéjiet abas garenzagésanas ierobeZotaja
se$Skautnu bultskraves.

3.  Noregulgjiet garenzagéSanas ierobezotaju, Iidz
tas atrodas paraléli asmenim.

4. Pagrieziet garenzagésanas ierobezotaja rokturi
uz leju operatora virziena.

5.  PieskrOvéjiet abas garenzagésanas ierobezotaja
se$Skautnu bultskraves.

Att.31

AuzmaniBu:

Obligati noreguléjiet garenzagésanas ierobezotaju,
lai tas atrodas paraléli asmenim, jo pretéja
gadijuma var bt bistama atsitiena situacija.
Ja vadotnes stiprindjumu nav iespé&jams drosi nostiprinat,
noregul€jiet to saskana ar $o procedru.

(1) Novietojiet vadotnes stiprindjumu uz galda un
tad daléji pagrieziet kloki (kustiga pozicija).
Pievelciet skrivi (A), Idz vadotnes
stiprindjums ir padarits nekustigs. Tad
atskravéjiet to par 1/4 Iidz 1/2  pagriezienu.
Att.32
Att.33
(2) Pievelciet skravi (B) pilntba un tad
atskravéjiet par apméram 2 pilniem

apgriezieniem.



(3) Fiksgjiet vadotnes stiprinajumu, pievelkot
kloki uz stiprindjuma turétdja (fikséta
pozicija).

(4) Parliecinieties, ka vadotnes stiprindjumu
iespéjams ierikot un nonemt originalaja
pozicija (atbrivota pozicija).

(5) Parliecinieties, ka vadotnes stiprinajumu var
viegli un bez svarstiSanas bidit, kad klokis ir
dal&ji pagriezts.

AuzmANIBU:

Esiet uzmanigi, nepievelciet skrives cieSak, neka
noradits augstak minétajas instrukcijas. Sis
norades neievéroSana var bojat piestiprinatas
dalas.
Paceliet garenzagésanas ierobezotaju uz augs$u viena
[imenT pret asmens malu. Parbaudiet, vai pamatnorade
uz ierobezotaja turek|a ir vérsta pret 0 iedalu. Ja td nav
vérsta pret 0 iedalu, atskrivéjiet skalas plaksnes skravi
un noreguléjiet skalas plaksni.

Att.34
PievienoSana putek|sicéjam
Zagesanas laika neizcelsies putekli, ja $o darbariku

pievienosiet Makita putek|sdcéjam vai  puteklu
savacéjam.
Att.35
EKSPLUATACIJA
AuzmANIBU:
Vienmér  izmantojiet darba  paliglidzek]us,

pieméram, bidstienus un bidiSanas blokus, ja
pastav risks, ka jisu rokas vai pirksti atradisies
asmens tuvuma.

Vienmér turiet apstradajamo materialu cieSi pie
galda un garenzagésanas ierobezotaja. Padeves
laika to nelokiet un negrieziet. Ja apstradajamais
materidls ir salocits vai sagrozits, var rasties
bistami atsitieni.

NEKAD neiznemiet apstradajamo materialu ara,
kamér asmens griezas. Ja apstradajamais
materials jaiznem ara pirms zagésana ir pabeigta,
vispirms  izslédziet darbariku, cieSi turot
apstradajamo  materidlu. Pirms apstradajama
materidla iznemS8anas nogaidiet, lldz asmens ir
pilntba parstajis darboties. Neievérojot $o
noteikumu, var izraisTt bistamus atsitienus.

NEKAD neiznemiet ara nozagéto materialu, kamér
asmens griezas.

NEKAD zaga asmens cela nelieciet rokas vai
pirkstus. Tpasi uzmanieties, zagéjot slipa lenkT.
Vienmér cieSi piestipriniet garenzagésanas
ierobezotaju, jo pretéja gadijuma var izraisit
bistamus atsitienus.

Zaggjot nelielu vai $auru apstradajamo materialu,
vienmér  izmantojiet  darba paliglidzek|us,
pieméram, bidstienu un bidiSanas blokus.
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Darba paliglidzekli

Bidstieni, bidisanas bloki vai paligierobezotajs ir darba
paliglidzekli. Izmantojiet tos, lai zagétu drosi un ar
parliecibu, ka operatoram nebus japieskaras asmenim
ne ar vienu kermena dalu.

Bidisanas bloks

Att.36

Izmantojiet 19 mm finiera gabalu.

Rokturim jaatrodas finiera gabala vidd. Piestipriniet ar
Imi un kokskrivém, ka attélots. Pie finiera vienmér
japielimé mazs koka gabalin$ 9,5 mm x 8 mm x 50 mm
izméra, lai asmens nek|dtu truls, ja operators nejausi
iezagé bidisanas bloka. (Bidisanas blokd nekad
nedzeniet naglas.)

Paligierobezotajs

Att.37

No 9,5 mm un 19 mm finiera gabaliem izveidojiet
paligierobeZotaju.

Koka finieréjums (garenzagésanas ierobezotajs)
Att.38

Koka finieréjums jaizmanto tados gadijumos, kad
asmens novietots tuvu garenzagésanas ierobezotajam.
Koka finieréjumam jabdt tada pasa lieluma ka
garenzagésanas ierobezotajs. Parbaudiet, vai
finieréjuma apakSpuse ir viena liment ar galda virsmu.

Garenzagésana

/AAuzmMANIBU:
Zagejot gareniski, no galda nonemiet lenkveida
mérinstrumentu.
Zageéjot garus vai lielus materialus, vienmér
nodroSiniet piemérotu  atbalstu aiz galda.
NEPIELAUJIET, ka gar$ délis uz galda kustétos
vai biditos. Rezultata asmens var iestrégt, un var
palielinaties atsitiena un ievainojuma risks.
Atbalstam jabat vienada augstuma ar galdu.

1. Noreguléjiet zagésanas dzilumu nedaudz augstak
par apstradajama materiala biezumu.

Att.39
2. Novietojiet garenzagésanas ierobezotaju
vEélamaja garenzagésanas platuma un nostipriniet
to, pagrieZot rokturi. Pirms zagéSanas gareniski
parliecinieties, vai garenzagésanas ierobeZotaja
aizmugures gals ir cieSi nostiprinats. Ja tas ir
pietiekami cieSi nostiprinats, ievérojiet sadala
"Garenzagésanas ierobezotaja uzstadisana un
regulé$ana" minéto kartibu.

leslédziet darbariku un apstradajamo materialu

kopa ar garenzagésanas ierobezotaju uzmanigi

padodiet asmen.

(1) Ja garenzagésanas platums ir 150 mm un
plataks, ar labo roku uzmanigi padodiet
apstradajamo materialu. Ar kreiso roku turiet
apstradajamo materialu tam paredzétaja
vieta pret garenzagésanas ierobezotaju.



Att.40
(2) Ja garenzagésanas platums ir 65 mm - 150
mm, ar bidstieni padodiet apstradajamo
materialu.
Att.41
(3) Jagarenzagésanas platums ir mazaks par 65
mm, bidstieni nav iesp&jams izmantot, jo tas
atsitisies pret asmens aizsargu. Izmantojiet
paligierobezotdju un bidisanas  bloku.
Pievienojiet paligierobeZotaju pie
garenzagésanas ierobezotaja ar divam "C"
skavam.
Att.42
Padodiet apstraddjamo materialu ar roku,
kamér ta gals atrodas apméram 25 mm no
galda priekSéjas malas. Turpiniet padevi,
izmantojot bidiSanas bloku paligierobezotaja
augsdala, kamér zagésana ir pabeigta.
Att.43
Skérszagésana
/AUzZMANIBU:
Zagéjot  Skérseniski, nonemiet no galda
garenzagésanas ierobezotaju.
Zaggjot garus vai lielus materidlus, vienmér

nodroSiniet piemérotu atbalstu galda malas.
Atbalstam jabat vienada augstuma ar galdu.
Vienmér rapéjieties, lai netuvinatu rokas asmens
celam.

Lenkveida mérinstruments

Att.44

Izmantojiet lenkveida mérinstrumentu 4 veidu zagésanai,

ka attélots zimé&juma.

AuzMANIBU:
Uzmanigi  nostipriniet  rokturi uz lenkveida
mérinstrumenta.
Novérsiet apstradajama materiala un
mérinstrumenta parbidiSanos, stingri pieturot

materialu, Tpasi zagéjot lenkT.
NEKAD neturiet un nesatveriet apstradajama
materiala dalu, ko paredzéts nozagét.
Vienmér starp lenkveida mérinstrumentu un zaga
asmeni  noreguléjiet tadu attalumu, kas
neparsniedz 15 mm.
Lenkveida mérinstrumenta nekustigais aizturis
Att.45
Lenkveida meérinstruments ir aprikots ar nekustigiem
aizturiem 90° un 45° gradu lenki uz kreiso un uz labo
pusi, lai varétu atri uzstadit zagesanas lenki.
Lai uzstaditu zagésanas lenki, atbrivojiet lenkveida
meérinstrumenta rokturi.
Lai veiktu vélamos uzstadijumus, paceliet mazo plaksniti
uz lenkveida mérinstrumenta. Pagrieziet lenkveida
mérinstrumentu vélamaja lenki. Atgrieziet mazo plaksntti
uz lenkveida mérinstrumenta tas sakotnéja stavoklt un
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pretéji pulkstenraditdja virzienam cieSi pieskravéjiet
rokturi.

Lenkveida mérinstrumenta lietoSana

Att.46

Bidiet lenkveida mérinstrumentu galda platajas rievas.
Atbrivojiet rokturi uz mérinstrumenta un savietojiet to
lidz vélamajam lenkim (0° Iidz 60°). Paceliet detalu uz
augSu viena IimenT pret ierobezotaju un uzmanigi
iebidiet asment.

Koka paligfinieréjums (lenkveida
meérinstruments)

Att.47

Lai gar$ délis nesvarstitos, uz lenkveida mérinstrumenta
novietojiet ierobezoSanas paligdéli. Péc caurumu
izurb8anas pieskravéjiet ar bultskrivém/uzgriezniem,
tomér stiprindjumi nedrikst izvirzities uz aru no
finier&juma.

Darbarika parnésasana

Att.48

Parbaudiet, vai darbariks ir atvienots no baro$anas
avota.

Parnésajiet darbariku, turot to aiz zimé&juma attélotas
dalas.

/AuzMANIBU:
. Pirms darbarika parnésasanas vienmér nostipriniet
visas kustigas dalas.
Vienmér parbaudiet, vai pirms darbarika
parnésasSanas asmens aizsargs ir uzstadits tam
paredzétaja vieta.

APKOPE

/AuzmANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus $kidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

TiriSana
Laiku pa laikam iztiriet zaga puteklus un skaidas. Rapigi
iztiriet asmens aizsargu un kustigas dalas galda zaga
iekSpuse.
Ellosana
Lai galda zagi saglabatu vislabakaja darba kartiba un lai
nodroSinatu maksimalo ekspluatacijas laiku, laiku pa
laikam ieellojiet vai iesméréjiet kustigas un grozamas
dalas.
Ello$anas vietas:
. Vitnota varpsta, kas pacel asmeni

Sarnirs, kas groza korpusu

Pacel$anas sliedes varpstas uz dzingja

Zobrats, kas pace| asmeni

Virzo$as sliedes garenzagésanas ierobeZotajam



Apakséja galda (R) blokéSanas sviru varpsta

Apakséja galda (R) virzo$a dala

Ogles suku nomaina

Att.49

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas I1dz robeZas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Ar skrdvgriezi noskravéjiet sukas turekla vacinus. Lai
nomainitu ogles sukas, nonemiet asmens aizsargu un
asmeni, tad atbrivojiet blokésanas sviru, paceliet zaga
galvinu un nostipriniet to 45° shpa lenki. Darbariku
uzmanigi novietojiet uz ta aizmuguréjas dalas. Tad
atskraveéjiet sukas turekla vacinu. l1znemiet nolietojusas
ogles sukas, ievietojiet jaunas un nostipriniet sukas
turekla vacinus.

Att.50

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PIEDERUMI

AuzMANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam meérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

Galda stativa komplekts (papildpiederums)
Skatiet galda zada stativa rokasgramatu, ko piegada
kopa ar galda zaga stativu ka papildpiederumu.

Zaga asmeni ar térauda un karbida uzgaliem

Apakséjais galds (L - kreisais)

Apakséjais galds (aizmuguré)

Garenzagésanas ierobeZotajs

Lenkveida mérinstruments

Divpuséja izliekta uzgrieznu atsléga 13-22

Uzgrieznu atsléga 19

Sesskautnu uzgrieznu atsléga 5

Savienojums ( pievieno$anai putek|u savacéjam )

Paligplaksne

Stativa komplekts

Virzosa sliede
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LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

1-1.
2-1.
2-2.

Skylés skersmuo 8 mm

6 mm standartiné poverzlé

10 nr. medvarztis, minimalus ilgis -
40 mm

6 mm standartiné poverzlé
Tvirtai uZverztas 6 mm montavimo
varztas ir verzlé

|Zambaus kampo matuoklis
Kreipiamoji plokstelé

Stimimo lazda

Rankena

Fiksavimo svirtelé

Rodyklés strélé

Ranka sukamas ratas

8-1.90° kampo reguliavimo varztas
8-2. 45" kampo reguliavimo varztas
10-1. Rodyklés strélé

11-1. Jungiklis

12-1. Spynelé

13-1. Jungiklis

14-1. Svirtelé

15-1. Apatinis stalas (R)

16-1. Skalés plokste

16-2. Sraigtas

17-1. Apatinis stalas (galinis)

17-2. Sraigtas

18-1. Sraigtas

18-2. Apatinis stalas (L)

19-1. Kilpinis raktas

19-2. Sesiakampe verzlé

19-3. VerZliaraktis

20-1. Vidinis krastas

3-1.
3-2.

4-1.
5-1.
5-2.
6-1.
7-1.
7-2.
7-3.

Bendrasis apraSymas

Pjovimo diskas

ISoriné tarpiné
Sesiakampe verzle
Kilpinis raktas
VerZliaraktis

Pjovimo disko apsauga
Prakirtimo peilis

disko apsaugos tvirtinimo dalis
(stovas)

Pjovimo disko apsauga
Prakirtimo peilis
Prakirtimo peilis
Pjovimo disko apsauga
Svirtelé

Pjovimo disko apsauga
Prakirtimo peilis

Diskas

Sie du atstumai turi biti visiskai
vienodi.

Prakirtimo peilis
Sesiakampiai varztai (B)
Sesiakampiai varztai (A)
Prakirtimo peilis
Pjovimo disko apsauga
Kablys

Rankenélé

Kreipiamoji pavaza
Skalé

30-1. Sesiakampiai varztai
32-1. Kreipiamoji plokstelé
32-2. Atlaisvinta padétis

32-3. Judéjimo padétis

20-3.
20-4.
20-5.
21-1.
21-2.
22-1.
22-2.
22-3.

23-1.
23-2.
24-1.
24-2.
24-3.
25-1.
25-2.
26-1.
26-2.

26-3.
26-4.
26-5.
27-1.
27-2.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.

33-1.
33-2.
33-3.
33-4.
34-1.
34-2.
36-1.
36-2.
36-3.
36-4.
37-1.
38-1.

Kreipiamoji plok3telé
Judéjimo padétis

Varztas (B)

Varztas (A)

Kreipiamoji

Varztai

I1Soriné/krasto lygiagreté
Rankena

Medvarztis

Suklijuoti

I1Soriné/krasto lygiagreté

10 nr. medvarzéiai (pakankamai
ilgi, kad pradurty puse dangos)
Stimimo lazda

Pagalbinis kreiptuvas
Stdmimo trinkelé

Pagalbinis kreiptuvas

44-1. Skersinis pjovimas

44-2. |zambusis pjovimas

44-3. |strizasis pjovimas

44-4. Kombinuotasis {Zambusis (kampy)
pjovimas

Rankenélé

Maza plokstelé

Sukite iki tikslaus nustatymo
Griovelis

|Zambaus kampo matuoklis
46-3. Rankenélé

49-1. Ribos zymé

50-1. Sepetélio laikiklio dangtelis
50-2. Atsuktuvas

41-1.
42-1.
43-1.
43-2.

45-1.
45-2.
45-3.
46-1.
46-2.

20-2. Ziedas 32-4. Fiksavimo padétis
SPECIFIKACIJOS
Modelis 2704
(Europos $alims) (ne Europos $alims)
Skylé velenui 30 mm 25 mm ir 25,4 mm
Pjovimo disko skersmuo 260 mm 255 mm
Didz. Pjovimo 90° 93 mm 91 mm
matmetys 45° 64 mm 63 mm
Greitis be apkrovos (min™) 4800

Stalo dydis (I x P)

(665 mm - 1 045 mm) x (753 mm - 1 066 mm)
su papildomais stalais (R) ir (galiniu)

567 mm x (753 mm - 1 066 mm)
su papildomu stalu (R)

Matmenys (I x P x A) su lentele
(lentelémis), nei$pléstiniai

715 mm x 753 mm x 344 mm
su papildomais stalais (R) ir (galiniu)

665 mm x 753 mm x 344 mm
su papildomu stalu (R)

Neto svoris

34,9 kg

29,5 kg

Saugos klasé

8.

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatytq metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"
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END215-4

Simboliai
Zemiau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$
naudodami jsitikinkite, kad suprantate jy reikSme.

@I:]El - Skaitykite naudojimo instrukcija.

DVIGUBA IZOLIACIJA
Dévékite apsauginius akinius.
Nekiskite ranky ir pirsty prie geleztés.

Tik ES Salims

NeiSmeskite elektrinés jrangos kartu su
buitinémis Siukslémis!

Pagal Europos Direktyva 2002/96/EC
deél elektros ir elektroninés jrangos
atlieky ir jos vykdyma pagal vietinius
istatymus, elektriné jranga , pasibaigus
jos eksploatacijos laikui, turi bati atskirai
surenkama ir nusiysta | ekologiskai

suderinama perdirbimo gamykla.
ENE003-1

Paskirtis
Sis jrankis skirtas medienai pjauti.
ENF002-1
Elektros energijos tiekimas
|renginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Visi jrenginiai turi
dvigubg izoliacija, kaip reikalauja Europos standartas,
todél juos galima jungti | elektros lizdg nejZzemintus.
ENG905-1
TriukSmas
Tipiskas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN61029:

Garso slégio lygis (Lpa): 94 dB(A)
Garso galios lygis (Lwa): 107 dB(A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

ENH003-13
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, bidami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):

Mechanizmo paskirtis:

Medzio pjovimo staklés

Modelio Nr./ tipas: 2704

priklauso serijinei gamybai ir

atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC

ir yra pagamintas pagal

normatyvinius dokumentus:
EN61029

Siuos standartus arba

48

Technine dokumentacijg
atstovas Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
(Anglija)

saugo masy galiotasis

21.4.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

|SPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smagj,
gaisra ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziiréti ateityje.

ENB095-1

PAPILDOMOS |RANKIO SAUGOS
TAISYKLES

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

1. Naudokite akiy apsaugines priemones.

2. Nenaudokite jrankio, jei aplinkoje yra degiy
skysé€iy ar dujy.

NENAUDOKITE jrankio su Slifavimo disku.
Prie$ naudodami patikrinkite geleztes, ar néra
itrakimy ar pazeidimy. Nedelsdami pakeiskite
itrikusia arba pazeista gelezte.

Naudokite tik gamintojo rekomenduojamas
pjiklo geleztes, atitinkancias EN847-1
standarta, ir atkreipkite démesj | tai, kad
raizymo peilis negali biti storesnis uz pjiklo
geleztés atliekamo pjavio plotj ir plonesnis uz
geleztés korpusa.

Visada naudokite Sioje instrukcijoje
rekomenduojamus priedus. Naudojant
netinkamus priedus, pvz., jpjautus Slifavimo
diskus, galima susizeisti.

3.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.

19.

20.

21.

22.
23.

24.

Rinkdamiesi pjuklo geleztes,
medziaga, kurig pjausite.
Nenaudokite pjiiklo gelez€iy, pagaminty i$
greitapjovio plieno.

Siekdami sumazinti skleidziama triukSma,
pasirapinkite, kad gelezté baty astri ir Svari.
Naudokite tinkamai pagalastas pjiiklo geleztes.
Nevir§ykite maksimalaus greicio, nurodyto ant
pjiklo geleztés.

Prie§ montuodami gelezte, nuvalykite velena,
junges (ypa¢é montavimo pavirsiy) ir
SeSiakampe verzle. Blogai sumontavus
geleztes, jos gali pradéti vibruoti / klibéti arba
iSslysti.

Pjiklo geleztés apsaugini jtaisg ir raizymo peilj
naudokite visiems veiksmams, kuriems jj
galima naudoti, jskaitant visas grezimo kiaurai
operacijas. Geleztés  apsauginj jtaisg
montuokite, vadovaudamiesi Sioje
instrukcijoje pateiktais nurodymais. Pjovimo
kiaurai operacijos - tai operacijos, kuriy metu
gelezteé visiSkai perpjauna ruosinj, pvz., réziant
ar pjaunant kryzmai. JOKIU BUDU
nenaudokite jrankio su sugedusiu geleztés
apsauginiu jtaisu arba jtvirtinkite apsauginj
itaisa virve, styga ir pan. Bet kokj geleztés
apsauginio jtaiso nukrypima nuo normos
reikia nedelsiant iStaisyti.

Baige darba, kuriam reikéjo nuimti apsauginj
jtaisa, tuctuojau uzdékite apsauginj jtaisg ir
raizymo peilj atgal.

Nepjaukite metaliniy daikty, pvz., viniy ir
varzty. Pries dirbdami apzidrékite ruoSinj ir
iSimkite visas vinis, varztus ir kitus pasalinius
daiktus.

Prie$ jjungdami jungiklj, nuimkite nuo stalo
verzliarakéius, nuopjovas ir pan.

Darbo metu NEGALIMA mavéti pirstiniy.
Ziurékite, kad rankos buty kuo toliau nuo
pjaklo geleztés linijos.

JOKIU BUDU nestovékite ir neleiskite stovéti
kitiems pjiiklo geleztés tako linijoje.

Pries jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar gelezté
neliecia raizymo peilio ar ruosinio.

Prie§ naudodami jrankj su ruosSiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Atkreipkite
démesij j vibracijq arba klibéjima - tai reikstu,
kad jrankis netinkamai sumontuotas arba kad
gelezté blogai subalansuota.

Sio irankio nenaudokite skobimui, drozimui ar
iSdrozy frezavimui.

Pakeiskite stalo jdékla, kai tik jis nusidéves.
JOKIU BUDU nereguliuokite jrankio jam
veikiant. Prie$ ka nors reguliuodami, iSjunkite
jranki i$ elektros tinklo.

Prireikus  naudokite stumiamaja lazda.
Stumiamasias lazdas BUTINA  naudoti
pjaunant siaurus ruosSinius, kad rankos ir

atsizvelkite |
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

pirstai baty kuo toliau nuo geleztés.
Nenaudojamos stumiamosios
neiSmeskite.
Ypatinga démesj skirkite nurodymams, kaip
sumazinti ATATRANKA,. ATATRANKA yra staigi
reakcija | pjiklo geleztés jstrigima, sulinkima
ar iSsiderinima. Dél ATATRANKOS ruosinys
iSmetamas i$ jrankio atgal, operatoriaus link.
ATATRANKA  GALI RIMTAI  SUZEISTI.
ATATRANKOS galite iSvengti neleisdami
geleztei atSipti, iSlaikydami specialy jtaisa
lygiagrety geleztei, laikydami raizymo peilj ir
apsauginj geleztés jtaisa jy vietose ir tinkamai
dirbdami: nepaleisdami ruosinio, kol
nenustiméte jo iki galo uz geleztés, ir
nerézdami ruosinio, kuris yra susisukes arba
deformuotas, arba neturi tiesios briaunos,
kuria jj bati galima stumti palei aptvara.
Jokiy veiksmy neatlikite rankomis.
,»,Rankomis" reiskia laikydami arba
nukreipdami ruosinj rankomis, o ne specialiu
itaisu ar kaiginiu matuokliu.
JOKIU BUDU netieskite rankos uz ar vir$
pjiklo geleztés. JOKIU BUDU nesiekite
ruosinio, kol gelezté visiSkai nesustojo.
Stenkités nestumti ruosinio staigiai ar greitai.
Pjaudami kietus ruosSinius, stumkite juos kiek
galima léciau. Stumdami nesulenkite ir
nesusukite ruosSinio. Jei gelezté jstringa
ruosinyje, nedelsiant iSjunkite jrankj. ISjunkite
jrankj i$ elektros tinklo. Tada pasSalinkite
istrigima.

JOKIU BUDU nesalinkite nuopjovy, esanéiy

Salia geleztés, ir nelieskite geleztés apsauginio

itaiso geleztei veikiant.

PRIES pradédami pjauti iSmuskite klibanéias

Sakas i$ ruosinio.

Saugokite laida. Jokiu biidu netraukite uz laido,

norédami jj iStraukti i$ lizdo. Saugokite laida

nuo karscio, alyvos, vandens ir astriy briauny.

Tam tikrose darbo metu atsirandanciose

dulkése yra cheminiy medziagy, kurios

sukelia vézj, apsigimimus ir jvairius Zzmogaus
reprodukcinés sistemos sutrikimus. Keli tokiy
medziagy pavyzdziai:

- Svinas i$§ medziagos, nudazytos dazais,
kuriy pagrinda sudaro $vinas, ir

- arsenikas bei chromas ir
apdorotos medienos.

- Kuo dazniau dirbate tokius darbus, tuo
didesnis Siy medziagy keliamas pavojus.
Norédami sumazinti tokiy cheminiy
medziagy keliamus pavojus, dirbkite gerai
védinamose patalpose ir naudokite
patvirtintas apsaugines priemones, pvz.,
kaukes, sauganéias nuo dulkiy, kurios
specialiai  sukurtos  mikroskopinéms
daleléms sulaikyti.

lazdos

chemiskai
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Pjaudami prijunkite jrankj prie dulkiy rinktuvo.
Apsauginj jtaisa galima pakelti nustatant
ruosinj, ir kad baty lengviau valyti. Pries
jjungdami jrankj j tinkla, batinai patikrinkite, ar
apsauginis gaubtas nuleistas ir yra viename
lygyje su pjovimo stalu.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

SUMONTAVIMAS

Pjovimo stakliy disko padéties nustatymas
Pav.1

Pav.2

Pav.3

Pjovimo stakles statykite gerai apSviestoje, lygioge
vietoje, kurioje galétuméte tvirtai stovéti ir iSlaikyti
pusiausvyra. Jas reika statyti tokioje vietoje, kurioje bty
pakankamai vietos jvairiy dydziy pjoviniy tvarkymui.
Pjovimo stakles reikia tvirtai pritvirtinti keturiais varztais
arba sraigtais prie darbastalio arba stakliy stovo,
naudojant stakliy apacioje esancias skyles. Tvirtindami
stakles ant darbastalio, patikrinkite, ar darbaslatyje ir
stakliy apacioje esanciy angy dydis sutampa, kad pro
jas galéty iSkristi pjuvenos.

Jeigu jtariate, kad darbo metu staklés gali apsiversti,
pasisilinkti arba pajudéti, darbastalj arba stakliy stova
reikia pritvirtinti prie grindy.

Priedy laikymas

Pav.4

Pav.5

|Zambus matuoklis, pjovimo diskas ir verzliarakéiai gali
bati laikomi kairéje pagrindo puséje, o kreiptuvas -
desinéje pagrindo puséje.

VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
Prie$ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikima visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas,
o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Pjovimo gylio reguliavimas

Pav.6

Pjovimo gyli galima reguliuoti, sukant rankenéle.
Norédami pakelti pjovimo diska, sukite pjovimo gylio

reguliavimo rankenéle pagal laikrodzio rodykle, o

norédami jj nuleisti - pries laikrodZio rodykle.

PASTABA:
Norédami, kad pjavis baty Svaresnis, plonoms
medziagoms pjauti nustatykite mazo gylio
nustatyma.
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|strizo kampo nustatymas

Pav.7

Atsukite fiksavimo svirtele, sukdami prie$ laikrodzZio
rodykle, ir sukite ranka sukamg rata, kol nustatysite
norimg kampa (0° - 45°). NuoZulnumo kampag rodo
rodyklés strélé.

Nustate norimg kampa, uzverzkite fiksavimo svirtele,
sukdami jg pagal laikrodZio rodykle, kad nustatymas
baty iSsuagotas.

/A\DEMESIO:
Pareguliave nuozulnumo kampa, patikrinkite, ar
saugiai uzverzéte fiksavimo svirtele.

Tiksliy kampy reguliavimas

Pav.8

Pav.9

lrankyje nustatyti tikslis 90° ir 45° kampai stalo
pavirSiaus atzvilgiu. Norédami patikrinti ir pareguliuoti
tikslius kampus, atlikite tokius veiksmus:

Pasukite rankinj ratg iki galo. Ant stalo dékite trikampe
liniuote ir patikrinkite, ar diskas stalo atzvilgiu yra 90°
arba 45° kampu. Jeigu diskas pakreiptas kampu,
parodytu A pav., pasukite reguliavimo varztus pagal
laikrodzio rodykle; jeigu jis pakreiptas B pav. parodyty
kampu, pasukite reguliavimo varztus prie$ laikrodzio
rodykle, kad nustatytuméte tikslius kampus.

Pareguliave tikslius kampus, nustatykite diska 90°
kampu stalvirSio atzvilgiu. Tada nustatykite rodyklés
stréle taip, kad jos deSinysis krastas baty ties 0° padala.

Pav.10

Jungiklio veikimas

Stakléms su svirtelés tipo jungikliu
Pav.11

/A\DEMESIO:
Prie§ kiSdami jrenginio kiStukg | tinkla, visada
patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas.
lrankiui jjungti, tiesiog paspauskite svirtinj jungiklj.
Norédami sustabdyti, nuleisite svirtinj jungiklj.
Atlenkiama svirtinio jungiklio plokstele galima uZfiksuoti

ant kairéje puséje esnCios sklendés uzdéjus
pakabinama spynele.
Pav.12
Stakléms su mygtuko tipo jungikliu
Pav.13
/A\DEMESIO:
Prie§ pradédami darba, patikrinkite, ar jrankj

galima jjungti ir iSjungti.
Norédami jjungti jrankj, spauskite ,[jungti" (1) mygtuka.
Norédami sustabdyti, spauskite ,I$jungti" (O) mygtuka.

Apatinis stalas (R)

Pav.14

Pav.15

Sio jrankio pagrindinio stalo desingje jrengtas apatinis
stalas (R). Norédami naudoti apatinj stalg (R), pakelkite



abi priekio deSinéje esancias svirteles ir iki galo
iStraukite apatinj stalg (R), ir tada nuleiskite svirteles,
kad jis bty uztvirtintas.

Naudodami apatinj stalg (R), atsuktuvu atsuke ant jo
esantj varzta, pritvirtinkite prie jo padaly plokstele taip,
kad ji baty pagrindinio stalo padaly plokstelés tesinys.

Pav.16

Apatinis stalas (galinis)

(papildomas priedas visoms Salims, iSskyrus
Europos Salies rinkas)

Pav.17

Norédami naudoti papildoma stalvir§j (nugariné dalis),
atlaisvinkite po stalu kairiojoje ir deSiniojoje pusése
esancius varztus ir dalj iStraukite iki norimo ilgio. Kai
iStrauksite norimo ilgio papildomg stalvir§j, saugiai
priverzkite varztus.

PASTABA:
Naudodami apatinj stalg (galinj) kartu su praprojos
kreiptuvu, iStraukite apatinj stalg (galinj) daugiau
nei 50 mm, kad jis neliesty virSutinio prapjovos
kreiptuvo galo.

Apatinis stalas (L) (papildomas priedas)
Pav.18

Apatinj stalg (L) (papildomas priedas) galima jtausyti
kairéje stalo puséje, norint platesnés erdvés.

SURINKIMAS

/\DEMESIO:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.
Jrankis i§ gamyklos pristatomas su nejrengtais pjovimo
disku ir disko apsauga. Sumontavimo darbai:

ASmeny jdéjimas ir iSémimas

/\DEMESIO:
Prie§ montuodami arba nuimdami diska, visada
patikrinkite, ar jrankis iSjungtas, o kiStukas

iStrauktas i$ elektros lizdo.

Disko sumontavimui arba nuémimui naudokite tik
LMAKITA" galinj rakta. Jeigu naudosite kitg jranki,
galite per daug arba ne iki galo priverzti
SeSiakampj varzta. Tai gali kelti suzeidimo pavojy.
Naudokite tokj pjovimo diska. Nenaudokite pjovimo
disky, kurie neatitinka Siose instrukcijose pateikty

charakteristiky.
Modeliui  |Didziausias kersmuo| Pjovimo disko storis Prapjova
2704 260 mm 230 mm (1,8 mm arba maZiau [2 mm arba daugiau
ADEMESIO:

Prie§ uzdédami pjovimo diska, patikrinkite disko
skylés skersmenj. Pasirinkite tinkama zieda disko,
kuri ketinate naudoti, skylés skersmeniui.
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Pav.19

IStraukite stalo jvore i$ stalo . ISorine tarping laikydami
alkdniniu verZliarak&iu, kitu verzZliarakCius atsukite
SeSiakampe verzle, sukdami prie$ laikrodzio rodukle. Po
to nuimkite iSorine tarpine.

Uzdékite ant veleno vidine tarping, Ziedg, pjovimo diska,
iSorine tarpine ir SeSiakampe verzlg, patikrindami, ar
disko dantys, zidrint i§ priekio, nukreipti Zemyn.
Sesiakampe verzle visada dékite jdubusig jos puse
nukreipe link iSorinés tarpinés.

Pav.20
Visoms Salims, iSskyrus Europos Salis

/\DEMESIO:
Gamykloje ant veleno sumontuotas sidabrinis
Ziedas, kurio iSorinis skersmuo - 25,4 mm. Juodas
Ziedas, kurio iSorinis skersmuo - 25 mm, yra
standartiné jranga. Prie$ uzdédami peilj ant veleno,
visada patikrinkite, ar ant aSies uzmautas tinkamas
pasirinktam darbui Ziedas, skirtas peilio aSies
skylei.

Europos salims

/A\DEMESIO:
Gamykloje tarp vidinio ir iSorinio anbriauniy yra
sumontuotas Ziedas, kurio iSorinis skersmuo - 30
mm.
Tarpinés pavirSius turi bati Svarus ir ant jo neturi
bati prilipusiy jokiy medziagy; tai gali sukelti
pjovimo disko praslydima. Patikrinkite, ar uzdéto
pjovimo disko dantys nukreipti pjovimo (sukimosi)
kryptimi.
Norédami uzverzti pjovimo diska, alkdniniu verzlairakéiu
laikykite iSorine tarping, tada verzkite SeSiakampe verzle
kitu verzliarak¢iu, sukdami pagal laikrodzio rodykle.

PATIKRINKITE, AR  SAUGIAI  UZVERZETE
SESIAKAMPE VERZLE.

Pav.21

/\DEMESIO:

Sesiakampe verzlig laikykite verzliarakéiu atsargiai.
Jeigu atleisite, verzZliaraktis gali nuslysti nuo
SeSiakampés verzlés ir susizeisite ranka | astrius
disko krastus.

Pjovimo disko apsaugos sumontavimas
Pav.22
Pav.23

/A\DEMESIO:
Prie§ uzdédami pjovimo disko apsauga,
nustatykite pjavio gylj j aukSc¢iausia padét;.
Kaip sumontuoti neeuropinio tipo disko apsauga
Nuimkite centrinj gaubta. |kiSkite prakirtimo peilj disko
apsaugos jtaisymo dalyje (stove). Pateiktu verzZliarak¢iu
uzverzkite SeSiakampius varztus (A).



Kaip sumontuoti europinio tipo disko apsauga
Pav.24

Pav.25

Nuimkite centrinj gaubta. |kiSkite prakirtimo peil] disko
apsaugos jtaisymo dalyje (stove). Pateiktu verzliarakciu
uzverzkite SeSiakampius varztus (A).

|taisykite pjovimo disko apsauga | griovelj, esantj ant
prakirtimo peilio. Uztvirtinkite pjovimo disko apsauga,
uzsukdami ant jos esancig svirtele.

Europietisko ir neeuropietisko tipo pjovimo disko
apsaugoms

Prakirtimo peilio sumontatimo vieta nustatoma
gamykloje taip, kad pjovimo diskas ir prakirtimo peilis
bdty tiesioje linijoje. Taciau jeigu jie néra tiesioje linijoje,
atlaisvinkite $eSiakampius varztus (B) ir pareguliuokite
pjovimo disko apsaugos jtaisymo dalj (stova) taip, kad
prakirtimo peilis baty tiesiai uz pjovimo disko. Tada
uzverzkite SeSiakampius varztus (B), kad uztvritintuméte
stova.

Pav.26

/\DEMESIO:
Jeigu pjovimo diskas ir prakirtimo peilis netinkamai
sulygiuoti, tokiu jrankiu bus labai pavojinga dirbti.
Patikrinkite, ar tie tinkamai sulygiuoti | viena linija.
Naudodami jrankj su netinkamai sulygiuotu
prakirtimo peiliu, galite sunkiai susizeisti.
NIEKADA nedarykite jokiy reguliavimy, kai jrankis
veikia. Prie$ atlikdami bet kokius reguliavimo
darbus, pirma atjunkite jrankj nuo maitinimo tinklo.
Nenuimkite prakirtimo peilio.
Tarp prakirtimo peilio ir disko danty privalo bati mazdaug
4 — 5 mm tarpelis. Atsukite SeSiakampius varztus (A),
atitinkamai nustatykite prakirtimo peilj ir tvirtai uzverzkite
SeSiakampius varztus (A). Pritvirtinkite stalo jvore prie
stalo, tada, prie§ pradédami pjauti, patikrinkite, ar
pjovimo disko apsauga juda nevarzomai.

Pav.27

Prapjovos uztvaros sumontavimas ir
nustatymas

Pav.28

1) |taisykite ir uzdékite kablj, esantj ant prapjovos
kreiptuvo galo ant tolimojo kreipiklio skersinio, esancio
ant stalo arba apatinio stalo (R), ir pastumkite prapjovos
kreiptuva taip, kad kreipiklio laikiklis uZsikabinty uz
artimojo kreiptuvo skersinio.

Norédami slinkti prapjovos kreipiklj kreiptuvo skersinio
Sonais, pasukite tik puse viso galimo rankenélés,
esancios ant kreipiklio laikiklio, pasukimo.

Norédami uztvirtinti prapjovos kreipiklj, iki galo uzsukite
ant kreipiklio laiiklio esancig rankenéle.

2) Norédami slinkti prapjovos kreipiklj kreiptuvo skersinio
Sonais, iki galo atgal atsukite rankenélg, esancig ant
kreipiklio laikiklio, netraukdami ant rankenélés esancios
svirtelés.

3) Norédami jj nuimti, patraukite ant rankenélés esancia,
svirtelg ir iki galo pasukite raneknéle | priekj, tuo paciu

metu traukdami svirtele.

Norédami patikrinti ir uztikrinti, kad prapjovos kreipiklis
yra lygiagretus pjovimo diskui, uZtvirtinkite prapjovos
kreipikli 2 - 3 mm nuo pjovimo disko. Maksimaliai
iSkelkite pjovimo diska. Vieng disko dantj pazymékite
spalvota kreida. ISmatuokite atstumus (A) ir (B) tarp
prapjovos uZtvaros ir pjovimo disko. Abu matmenis
matuokite nuo spalvota kreida pazyméto danties. Sie du
atstumai turi bati visiSkai vienodi. Jeigu prapjovos
kreipiklis nelygiagretus pjovimo diskui, atlikite tokius
veiksmus:

Pav.29

Pav.30

1. Nustatykite prapjovos kreipiklj slankioje padétyje.

2. Numatytu verzliarakéiu atlaisvinkite du
SeSiakampius varztus, esanCius ant prapjovos
kreipiklio.

3. Reguliuokite prapjovos kreipiklj to, kol jis bus
lygiagretus pjovimo diskui.

4. Uzsukite ant prapjovos
raneknéle, sukdami | save.

5. Uzsukite du SeSiakampius varzZtus ant prapjovos
kreipiklio.

kreiptuvo  esancig

Pav.31

/\DEMESIO:
Patikrinkite, ar prapjovos
lygiagre€iai pjovimo diskui,
pavojinga atatranka.
Kai prapjovos kreipiklio negalima tvirtai
nustatykite ji laikydamiesi nurodytos tvarkos.
(1) Padékite prapjovos kreipikli ant stalo ir
pasukite rankenéle per puse jos eigos
(judéjimo padétis). Verzkite varztg (A), kol
prapjovos kreipiklis bus jtvirtintas. Tada
atlaisvinkite per 1/4-1/2 pasukimo.

uztvarg nustatéte
kitaip gali susidaryti

pritvirtinti,

Pav.32
Pav.33

(2) Iki galo priverzkite varzta (B) ir tada
atlaisvinkite mazdaug per 2 pilnus sikius.

(3) Utzfiksuokite prapjovos kreipikl] iki galo
pasukdami  kreipiklio laikiklio rankenéle
(fiksavimo padétis).

(4) Patikrinkite, ar prapjovos kreipiklis gali bati
jtaisytas ir paSalintas pradinéje padétyje
(atlaisvinimo padétis).

(5) Patikrinkite, ar prapjovos kreipiklis gali slysti
tolygiai, neklibédamas, kai rankenélé yra
pasukta per puse savo eigos.

/\DEMESIO:
Neverzkite varzty daugiau nei pirmiau pateiktose
instrukcijose  nurodytas verzimo momentas.
Nesilaikant $io nurodymo, galima sugadinti
tvirtinamas dalis.



Pakelkite prapjovos kreipiklj aukstyn lygiai sulig pjovimo
disko krastu. Patikrinkite, ar ant kreipiklio laikiklio
pazymeéta linija stovi ties 0 padala. Jeigu linija nerodo 0
padalos, atlaisvinkite varzta, esant] ant padaly
plokstelés ir pareguliuokite ja.

Pav.34

Prijungimas prie dulkiy siurblio

Prijungus prie jrankio ,Makita: dulkiy siurblj arba dulkiy
kolektoriy, darbus galima atlikti Svariau.

Pav.35
NAUDOJIMAS
/A\DEMESIO:
Visuomet naudokite ,pagalbines priemones”,

pavyzdziui stimiklius ir stimimo trinkeles, kur
rankomis arba pirstais pastumti pavojinga ir galima
susizeisti | pjovimo diska.

Ruosinys turi tvirtai guléti ant stalo, prispaustas

prie prapjovos kreipiklio. Stumdami ruoSinj,
niekada jo nesulenkite ir nepasukite. Jeigu
ruoSinys sulenktas arba perkreiptas, galima

pavojinga atatranka.

Diskui sukantis, NIEKADA nepaleiskite ruosinio.
Jeigu prie$ pabaigiant pjauti, ruoSinj reikia paleisti,
pirmiausia, tvirtai laikydami, i$junkite jrankj. Prie$
paleisdami ruoSinj, palaukite, kol pjovimo diskas
visiSkai sustos. Nesilaikant Siy nurodymuy, gali
atsirasti pavojinga atatranka.

NIEKADA nenuimkite nupjauty daliy, kol pjovimo
diskas sukasi.

NIEKADA nekiskite ranky arba pir§ty prie pjovimo
disko. Ypa¢ bukite atsargls, darydami nuozZulnius
pjavius.

Visada tvirtai uzZtvirtinkite prapjovos kreipiklj, nes
kitaip gali atsirasti pavojinga atatranka.

Pjaudami mazus ar siaurus ruoSinius, visada

naudokités spagalbinémis priemonémis",
pavyzdziui, stimimo lazdomis arba stdmimo
trinkelémis.

Pagalbinés priemonés

Stomikliai, stimimo trinkelés arba papildomas
kreiptuvas - tai ,pagalbiniy priemoniy" raSys. Naudokités
jais, kad pjauti baty saugu, o operatoriui nereikéty liestis
prie pjovimo disko.

Stamimo lazda

Pav.36

Naudokite 19 mm storio klijuotos faneros gabalélj.
Rankena turi bati faneros gabalélio viduryje. Pritvirtinkite
ja klijais ir mediniais varztais, kaip parodyta. Prie faneros
reikia priklijuoti mazg 9,5 mm x 8 mm x 50 mm medzio
gabalélj, kad diskas neatbukinty lazdos, jeigu
operatorius netycia | ja jpjauty. (Stdmimo lazdoje niekad
nenaudokite viniy).

Pagalbinis kreipiklis

Pav.37

1§ 9,5 mm ir 199 mm faneros juosteliy pasidarykite
atsarginj kreipiklj.

Medzio apsauga (prapjovos kreipiklis)

Pav.38

Medzio apsaugg darbo metu reikéty naudoti tada, kai
pjovimo diskas per daug priartéja prie prapjovos
kreipiklio. Medzio apsauga prapjovos kreipikliui turéty
bati tokio paties dydzio kaip ir prapjovos kreipiklis.
Patikrinkite, ar apsaugos apacia yra lygiai sulig stalo
pavirSiumi.

Prapjovimas

/\DEMESIO:

. Atlikdami prapjovima, nuimkite nuo stalo kampinj
matuoklj.
Pjaudami ilgus arba didelius ruoSinius, visuomet
naudokite tinkamas atramas. NELEISKITE, kad
ant stalo padéta ilga lenta pajudéty arba pasisukty.
Dél to pjovimo diskas gali sulinkti ir gali padidéti
atatrankos galimybé, taip padidindama susizeidimo
pavojy. Atrama turi stovéti tokiame paciame
aukstyje kaip ir stalas.

1. Pjovimo gyli nustatykite truputj auk$ciau uz
ruoSinio storj.

Pav.39

2. Nustatykite prapjovos kreipikli pagal norimg
prapjovos plotj ir uzverzkite jj, uzsukdami
rankenéle. Pries pradédami prapjovima,
patikrinkite, ar tvirtai uztvirtintas uzZpakalinis

prapjovos kreipiklio galas. Jeigu jis nepakankamai

gerai uztvirtintas, atlikite ,Prapjovos kreipiklio

sumontavimo ir reguliavimo" skyriuje aprasyta
proceddra.

3. ljunkite jrankj ir atsargiai stumkite ruosinj link
pjovimo disko, iSilgai prapjovos kreipiklio.

(1) Kai prapjovos plotis yra 150 mm ir didesnis,
atsargiai deSine ranka stumkite ruosinj. Kaire
ranka laikykite ruoS$inj, prispaude prie
prapjovos kreipiklio.

Pav.40
(2) Jeigu prapjovos plotis yra 65 - 150 mm,
ruosinj stumkite stimimo lazda.

Pav.41
(3) Jeigu prapjova siauresné nei 65 mm ir
stimino lazdos nenaudokite, nes jis
atsitrenks | pjovimo disko apsauga.
Naudokite papildoma kreipiklj ir stimimo

trinkele. Dviem ,C" formos verztuvais
pritvirtinkite papildoma kreipiklj prie prapjovos
kreipiklio.

Pav.42
Stumkite ruosinj ranka, kol nuo priekinio stalo
krasto liks mazdaug 25 mm galas. Toliau



stumkite, naudodami ant pagalbinio kreipiklio
virSaus esanCig stimimo trinkele, kol
pabaigsite pjauti.

Pav.43
Skersinis pjovimas
A\DEMESIO:
Atlikdami skersinj pjavj, nuimkite nuo stalo

prapjovos kreiptuva.
Pjaudami ilgus arba didelius ruoS$inius, visuomet
naudokite tinkamas atramas. Atrama turi stovéti
tokiame paciame aukstyje kaip ir stalas.
- Rankas laikykite atokiai nuo pjovimo disko.
|zambus matuoklis
Pav.44
Kampinj matuokli naudokite 4 rasiy pjaviams, kaip
parodyta piesSinyje.

A\DEMESIO:
Atsargiai uzverzkite kampinio matuoklio rankenéle.
Naudokite spaustuvus ir prilaikykite ruosinj, kad jis
ir matuoklis nepasislinkty, ypa¢ pjaudami kampu.
NIEKADA nelaikykite ir negriebkite ,nupjautos”
ruosinio dalies.
Visada pareguliuokite atstumag tarp jzambaus
matuoklio glo ir pjovimo disko, kad jis nevirsyty 15
mm.
Tikslus jzambaus matuoklio kampas
Pav.45
|Zambus matuoklis turi tikslias 90°, 45° jzambiy kampy
Zymas | kaire ir deSine, kad galima bty greitai nustatyti
{Zambius kampus.
Norédami pareguliuoti jZambujj kampag, atlaisvinkite ant
{Zambaus matuoklio esancig rankenéle.
Pakelkite mazg plokstele, esanig ant [Zambaus
matuoklio, kad bdty lengva nustatyti kampa. Sukite
jZamby matuoklj link norimo jZambaus kampo.
Sugrazinkite maza plokstele, esancig ant jZambaus
matuoklio, | jos prading padétj ir tvirtai uzverzkite
rankenéle, sukdami pagal laikrodZio rodykle.
|zambaus matuoklio naudojimas
Pav.46
Slinkite kampinj matuoklj storais stalo grioveliais.
Tlaisvinkite matuoklio rankenéle ir nustatykite norima
kampa (nuo 0° iki 60°). Atremkite ruosinj | kreiptuva ir
atsargiai stumkite jj link pjovimo disko.

Papildoma medzio apsauga (kampinis
matuoklis)

Pav.47

Norédami, kad ilga lenta nesvirduliuoty, prie kampinio
matuoklio pritaisykite papildomg kreiptuvo plokste.
ISgreze skyles, priverzkite varztais/verzlémis, taciau
zidrékite, kad tvirtinimo detalés nekySoty i§ priekinés
plokstés pusés.
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|rankio neSimas

Pav.48

Patikrinkite, ar jrankis iSjungtas.

Neskite jrankj, laikydami ji uz paveikslélyje parodytos
dalies.

/A\DEMESIO:
Prie§ neSdami jrankj, bdtinai uZtvirtinkite visas
judamas dalis.
PrieS neSdami jrankj, visada [sitikinkite, ar uzdeta
pjovimo disko apsauga.

TECHNINE PRIEZIURA

/\DEMESIO:
Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panasiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.

Valymas

Retkargiai nuvalykite pjuvenas ir drozZles. Atsargiai
nuvalykite pjovimo disko apsaugg ir pjovimo stakliy
viduje esancias judamas dalis.

Tepimas
Norédami palaikyti gerg pjovimo stakliy darbing bukle ir
uztikrinti maksimaly jy eksploatavimo laika, judamas ir
besisukancias dalis retkarciais patepkite alyva arba
tepalu.
Tepimo taskai:
- Sriegiuotas velenas, skirtas pjovimo diskui iSkelti
Sarnyras, skirtas rémui sukti
I18kélimo kreiptuvo velenai, esantys variklyje
Krumpliaratis, skirtas pjovimo diskui pakelti
Kreiptuvo bégiai prapjovos kreipikliui
Apatinio stalo (R) asiy fiksavimo svirtelés
Slankioji apatinio stalo (R) dalis

Angliniy Sepetéliy keitimas

Pav.49

PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos zymes. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkancius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei¢iami tuo

paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius
Sepetélius.
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,

pasinaudokite atsuktuvu. Norédami pakeisti anglinius
Sepetélius, nuimkite pjovimo disko apsaugq ir pjovimo
diskg ir tada atlaisvinkite fiksavimo svirtele, pakelkite
pjovimo galvute ir uztvirtinkite ja jZambiu 45° kampu.
Atsargiai paguldykite jrankj ant jo uzpakalinés dalies.
Tada atlaisvinkite Sepetélio laikiklio dangtelj. ISimkite
sudéveétus anglinius Sepetélius, [dékite naujus ir
jtvirtinkite Sepetéliy laikikliy dangtelius.



Pav.50

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokia kita priezidrg ar derinimag
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PRIEDAI

/A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,

kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés priezidros

centra.

Stakliy stovo komplektas (priedas)
Apie stakliy stova skaitykite stakliy eksploatavimo
vadove, kuriame staklés pristatomos su stakliy stovu
kaip pasirenkamu priedu.
«  Plieniniai pjovimo diskai ir diskai su karbidu
padengtais galais
Apatinis stalas (L)
Apatinis stalas (galinis)
Prapjovos kreipiklis
|Zambus matuoklis
Alkadninis verzliaraktis 13-22
19 nr. verzliaraktis
5 nr. SeSiakampis verZliaraktis
Sujungimas (dulkiy kolektoriaus prijungimui)
Pagalbiné plokstelé
Stakliy stovo komplektas
Slankusis kreiptuvas
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EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Augu labimddt 8 mm 20-3. Saetera 33-1. Loikejuhtjoonlaud
2-1. 6 mm standardseib 20-4. Valimine flan§ 33-2. Liikkumispositsioon
2-2. 40 mm pikkune puidukruvi nr 10 20-5. Kuuskantmutter 33-3. Kruvi (B)
3-1. 6 mm standardseib 21-1. Nihkmutrivéti 33-4. Kruvi (A)
3-2. 6 mm paigalduspolt ja mutter, 21-2. Mutrivoti 34-1. Juhik
keerata korralikult kinni 22-1. Terakaitse 34-2. Kruvid
4-1. Eerungimdddik 22-2. Léhestusnuga 36-1. Esikiilje/servaga paralleelne
5-1. Léikejuhtjoonlaud 22-3. terakaitsme paigaldusosa (tugi) 36-2. Kaepide
5-2. Téukevarras 23-1. Terakaitse 36-3. Puidukruvi
6-1. Kéepide 23-2. Léhestusnuga 36-4. Liimige kokku
7-1. Lukustushoob 24-1. Léhestusnuga 37-1. Esikiilje/servaga paralleelne
7-2. Noolosuti 24-2. Terakaitse 38-1. Puidukruvid nr 10 (piisavalt pikad,
7-3. Kruviratas 24-3. Hoob et ulatuda poolest saadik
8-1.90° reguleerkruvi 25-1. Terakaitse aarisesse)
8-2.45° reguleerkruvi 25-2. Léhestusnuga 41-1. Toukevarras
10-1. Noolosuti 26-1. Saeleht 42-1. Lisapiire
11-1. Laliti 26-2. Nimetatud kaks vahemaad peavad 43-1. Toukeklots
12-1. Tabalukk olema vérdsed. 43-2. Lisapiire
13-1. Laliti 26-3. Lohestusnuga 44-1. Ristildikamine
14-1. Hoob 26-4. Kuuskantpoldid (B) 44-2. Kaldldikamine
15-1. Aluslaud (R) 26-5. Kuuskantpoldid (A) 44-3. Fassettldikamine
16-1. Skaalaplaat 27-1. Lohestusnuga 44-4. Liit-kaldIdikamine (nurgad)
16-2. Kruvi 27-2. Terakaitse 45-1. Nupp
17-1. Aluslaud (taga) 28-1. Konks 45-2. Vaike plaat
17-2. Kruvi 28-2. Nupp 45-3. Astmekruvi
18-1. Kruvi 28-3. Juhtréobas 46-1. Soon
18-2. Aluslaud (L) 29-1. Skaala 46-2. Eerungimdddik
19-1. Nihkmutrivoti 30-1. Kuuskantpoldid 46-3. Nupp
19-2. Kuuskantmutter 32-1. Léikejuhtjoonlaud 49-1. Piirmargis
19-3. Mutrivoti 32-2. Avatud asend 50-1. Harjahoidiku kate
20-1. Sisemine flan$ 32-3. Liikumispositsioon 50-2. Kruvikeeraja
20-2. Réngas 32-4. Lukustuspositsioon
TEHNILISED ANDMED
Mudel 2704
(Euroopa riigid) (riigid valjaspool Euroopat)
Volliava 30 mm 25 mm ja 25,4 mm
Tera 1abimdot 260 mm 255 mm
. 90° 93 mm 91 mm
Max Idikeulatus
45° 64 mm 63 mm
lima koormuseta kiirus (min‘1) 4 800

Laua suurus (P x L)

(665 mm - 1 045 mm) x (753 mm - 1 066 mm)
aluslaudadega (R) ja (taga)

567 mm x (753 mm - 1 066 mm)
aluslauaga (R)

M&6tmed (P x L x K) pikendamata lauaga

715 mm x 753 mm x 344 mm

665 mm x 753 mm x 344 mm

(laudadega) aluslaudadega (R) ja (taga) aluslauaga (R)
Netomass 34,9 kg 29,5 kg
Kaitseklass ]

« Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.
« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.

« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003
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END215-4

Siimbolid

Jargnevalt  kirjeldatakse  seadmetel kasutatavaid
tingmarke. Veenduge, et olete nende tahendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

@I:]El - Lugege kasutusjuhendit.
@ .

@O
®
)i 4

KAHEKORDNE ISOLATSIOON
Kasutage kaitseprille.

Arge asetage katt ega sérmi I6iketera
lahedale.

Uksnes EL riikides

Arge visake elektriseadmeid &ra koos
majapidamise jaatmetega!

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
ndukogu direktiivile 2002/96/EU elektri-
ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta
ning selle rakendamisele kooskdlas
siseriikliku oGigusega, tuleb kasutatud
elektriseadmed koguda kokku eraldi ja

tagastada keskkonnasdbralikku
jaatmete  tootlemisega tegelevasse
ettevottesse.
ENE003-1
Ettendhtud kasutamine
Tooriist on ette nahtud puidu I6ikamiseks.
ENF002-1

Toide

Todriista voib Uhendada ainult selle andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Tooriist on vastavalt Euroopa standardile kahekordse
isolatsiooniga ning seega vdib seda kasutada ka ilma

maandusjuhtmeta pistikupessa ihendatult.
ENG905-1

Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN61029:

Helirdhu tase (Lpa) : 94 dB(A)
Helisurve tase (LWA) : 107 dB(A)
Maaramatus (K) : 3 dB(A)

Kandke korvakaitsmeid

ENH003-13
Ainult Euroopa riigid
EU vastavusdeklaratsioon
Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):
Masina tahistus:
Téolauale paigaldatav saag
Mudeli Nr/ Tatp: 2704
on seeriatoodang ja
vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:
2006/42/EC

ning on toodetud vastavalt alljargnevatele
standarditele voi standardiseeritud dokumentidele:
EN61029

Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kaes Euroopas, kelleks on:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

21.4.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritéoriistade

ohutushoiatused

/\ HoIATUS Lugege labi kdik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine voib
pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tosiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.
ENB095-1

TAIENDAVAD TOORIISTA
OHUTUSNORMID

HOIDKE JUHEND ALLES.

Kasutage silmakaitseid.

2. Arge kasutage téoriista tuleohtlike vedelike
ega gaaside laheduses.

3. ARGE KUNAGI kasutage tooriista lihvkettaga.

4. Enne toimingu teostamist kontrollige hoolikalt,
et loiketeral poleks morasid voi vigastusi.
Asendage pragunenud voi vigastatud I6iketera
viivitamatult.

5. Kasutage ainult tootja poolt soovitatud
saeterasid, mis vastavad EN847-1 n6uetele, ja
jalgige, et 16hestusnuga ei oleks paksem kui
saetera poolt tehtav sisseldige ja mitte 6hem
kui I6iketera.

6. Kasutage alati selles kasutusjuhendis
soovitatud tarvikuid. Sobimatute tarvikute
nagu lihvketaste kasutamine voib pohjustada
kehavigastuse.

7. Valige saetera vastavalt I6igatavale materjalile.

8. Arge kasutage Kkiirldiketerasest valmistatud
saeterasid.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.
23.

24.

Miira vdhendamiseks veenduge alati, et
I6iketera on terav ja puhas.

Kasutage oigesti teritatud saeterasid. Jargige
saeterale margitud maksimaalset kiirust.

Enne loiketera paigaldamist puhastage voll,
aarikud (eriti nende paigalduspind) ja
kuuskantmutter. Vaar paigaldus  voib
pohjustada I6iketera vibratsiooni/vibamise voi
libisemise.

Kasutage saetera piiret ja Iohestusnuga koigi
toimingute puhul, kus neid saab kasutada,
kaasa avatud koik labisaagimistoimingud.
Paigaldage terapiire alati vastavalt kdesolevas
kasutusjuhendis kirjeldatud juhistele.
Libisaagimistoimingutes labistab 16iketera
toodeldavat detaili taielikult, naiteks piki- voi
ristisuunas ldbisaagimine. ARGE KUNAGI
kasutage tooriista vale terapiirdega ega
kinnitage terapiiret koiega, nooriga jne.
Terapiirde mistahes reegliparatut talitlust tuleb
viivitamatult korrigeerida.

Paigaldage piire ja I6hestusnuga tagasi
otsekohe pérast piirde eemaldamist néudva
toimingu teostamist.

Viltige sisseloikamist metallobjektidesse,
nagu naelad ja kruvid. Enne toimingu
teostamist kontrollige toddeldavat detaili ja
eemaldage sellest kdik naelad, kruvid ja muud
voorkehad.

Enne liiliti sisseliilitamist eemaldage laualt
mutrivotmed, mahalGigatud tiikid jne.

ARGE KUNAGI kandke kindaid toimingu
teostamisel.
Hoidke kaed eemal saetera

liikumispiirkonnast.
ARGE KUNAGI seiske ega lubage kellelgi
teisel seista lihel joonel tera liikumisteega
Veenduge, et |16iketera ei puuduta
Iohestusnuga ega toddeldavat detaili enne
luliti sisseliilitamist.

Enne tooriista kasutamist tegelikus
tookeskkonnas laske sellel moni aeg
koormuseta todtada. Olge tdhelepanelik

vibratsiooni voi vibamise suhtes, mis voéib
tdhendada vaarat paigaldust voi halvasti
tasakaalustatud I6iketera.

Tooriista ei tohi kasutada soonte 16ikamiseks,
astmetaoliste sisseldigete tegemiseks ega
rihveldamiseks.

Asendage kulunud sisestuslaud.
ARGE KUNAGI teostage
reguleerimisi, kui tooriist
reguleerimiste teostamist

mis  tahes
tootab. Enne
lulitage tooriist

vélja.

Vajaduse korral kasutage toukurtokki.
Toukurtokke PEAB  kasutama  kitsaste
toodeldavate detailide pikisaagimisel

hoidmaks kasi ja sormi l6iketerast véimalikult
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25.
26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

kaugel.

Varustage ennast alati toukurtokiga.

Poorake erilist tihelepanu TAGASILOOGI riski
vihendamise juhistele. TAGASILOOK on
akiline reaktsioon kinnikiilunud,
kinnipigistatud vo6i orientatsiooni kaotanud
saeterale. TAGASILOOK péhjustab téodeldava
detaili  valjatdukumist tooriistast tagasi
operaatori suunas. TAGASILOOGID VOIVAD
POHJUSTADA TOSISE KEHAVIGASTUSE.
Viltige TAGASILOOKE, kasutades teravaid
I6iketerasid, hoides juhtjoonlauda
paralleelselt I6iketeraga, hoides 16hestusnuga
ja terapiiret omal kohal ja tookorras, mitte
vabastades toddeldavat detaili enne, kui te
pole seda kogu tee ulatuses IGiketera alt 1abi
touganud, ja mitte I6igates toodeldavat detaili,
mis on vaandunud voi kéverdunud véi millel
puudub sirge serv juhtimaks seda piki
juhtjoonlauda.

Arge teostage iihtegi toimingut ainult kite abil.
Ainult kate abil tahendab oma kéate kasutamist
toodeldava detaili toetamiseks voi juhtimiseks
juhtjoonlaua v6i nurgamddteriista kasutamise
asemel.

ARGE KUNAGI sirutage kitt iimber ega iile
saetera. ARGE KUNAGI sirutage kitt
toodeldava detaili jarele enne, kui saetera on
taielikult seiskunud.

Viltige jarsku, kiiret etteandmist. Raskete
toodeldavate detailide 16ikamisel andke neid
ette véimalikult aeglaselt. Arge painutage ega
vainake toodeldavaid detaile nende
etteandmisel. Kui IGiketera seiskub véi kiilub
kinni tooddeldavas detailis, liilitage tooriist
viivitamatult vélja. Témmake tooriista toitejuhe

voolukontaktist valja. Seejarel korvaldage
ummistus.

ARGE KUNAGI eemaldage mahaldigatud
tilkkke Ioiketera ldheduses ega puudutage

terapiiret, kui Ioiketera tootab.

ENNE I6ikamist koputage toodeldavast

detailist vélja mis tahes lahtised oksakohad.

Arge kahjustage toitejuhet. Arge kunagi

sikutage toitejuhet pistikupesast valja. Valtige

toitejuhtme kokkupuudet kuumuse, oli, vee ja

teravate servadega.

Too kaigus tekkinud tolm véib sisaldada

kemikaale, mida teatakse kui vahki-,

slinnidefekte vo6i muid soo jatkamisega seotud

kahjustusi tekitavaid. Moned ndited selliste

kemikaalide kohta on:

- plii pliipohise varviga kaetud materjalist ja

- arseen ning kroom keemiliselt t66deldud
saematerjalist.

- Olenevalt sllest, kui sageli te seda tiilipi
tooga kokku puutute, varieerub ka riski
suurus haigestuda eespool nimetatud



haigustesse, mida nende ainete moju all
viibimine voib pohjustada. Nimetatud
kemikaalide moju vahendamiseks:
tootage hasti ventileeritavas piirkonnas ja
kasutage heakskiidetud kaitsevahendeid,
nagu naiteks spetsiaalselt mikroosakeste
filtreerimiseks méeldud tolmumaske.
34. Saagimisel iihendage tooriist
tolmukogumisseadmega.
Piiret saab kergitada toodeldava detaili
paigalduse ajal ja puhastamise
hélbustamiseks. Enne tooriista vooluvorku
iihendamist veenduge alati, et piirdekate on all
ja lihetasaselt vastu saagimislauda.

HOIDKE JUHEND ALLES.

35.

PAIGALDAMINE

Sae paigutamine

Joon.1

Joon.2

Joon.3

Paigutage lauasaag hasti valgustatud ja loodis pinnale,
kus teil on kindel jalgealune ja saate tasakaalu hoida.
See tuleks paigaldada kohta, kus on tdddeldavate
detailide kasitsemiseks piisavalt ruumi. Lauasaag tuleb
kinnitada nelja kruvi voi poldi abil t66pingi voi lauasae
tugilaua kiilge, kasutades lauasae pdhjal olevaid avasid.
Lauasae kinnitamisel t66pingi kilge veenduge, et
toopingil on lauasae pdhjal oleva avaga samasuurune
ava, mille kaudu saab saepuru eemaldada.

Kui lauasaag kipub t66 kaigus Umber minema, libisema
voi liilkuma, tuleb t66pink voi lauasae tugilaud kinnitada
pdranda kiilge.

Tarvikute hoidmine

Joon.4

Joon.5

Eerungiméddikut, tera ja mutrivdtmeid saab hoida aluse
vasakpoolsel kiiljel ning piiret aluse parempoolsel kiiljel.

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

AHolATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja

vooluvérgust lahti ihendatud.

Loikesiigavuse reguleerimine
Joon.6
Loikesligavust voib reguleerida kaepidet keerates. Tera

tdstmiseks keerake kaepidet paripaeva VoI
langetamiseks vastupaeva.
MARKUS:

Ohukeste materjalide l6ikamiseks  kasutage

madalat I6ikesligavust, et I6ige tuleks puhtam.
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Kaldenurga reguleerimine

Joon.7

Lédvendage lukustushooba vastupdeva ja keerake
kruviratast soovitud nurga (0°-45°) saamiseni.
Kaldenurka naitab noolosuti.

Péarast soovitud nurga saamist keerake lukustushoob
seadistuse fikseerimiseks kinni.

/AHoIATUS:
Péarast kaldenurga reguleerimist
lukustushoob kindlasti korralikult kinni.

keerake

Astmete reguleerimine

Joon.8

Joon.9

Tooriistal on astmed laua pinna suhtes 90° ja 45° nurga
all. Astmete kontrollimiseks ja reguleerimiseks toimige
jargmiselt:

Keerake kruviratast nii palju kui vdimalik. Asetage lauale
kolmnurkjoonlaud ja kontrollige, kas tera on laua pinna
suhtes 90° vdi 45° nurga all. Kui tera on joonisel A
kujutatud nurga all, keerake reguleerkruve astmete
reguleerimiseks paripdeva; kui see on joonisel B
kujutatud nurga all, keerake reguleerkruve vastupaeva.
Péarast astmete reguleerimist seadke tera laua pinna
suhtes 90° nurga alla. Seejarel reguleerige noolosutit nii,
et selle parempoolne serv oleks kohakuti 0° astmega.

Joon.10

Liliti funktsioneerimine
Hoobliiliti kohta

Joon.11

/N\HOIATUS:

Kandke enne t6driista vooluvérku thendamist alati
hoolt selle eest, et todriist oleks valja lulitatud.
Todriista kaivitamiseks tdstke hoobllliti. Seiskamiseks

langetage hoobluliti.
Hingega hoobliiliti saab lukustada, tdmmates labi selle
vasakpoolsel kiiljel oleva haagi tabaluku.

Joon.12
Nuppliiliti kohta
Joon.13

/AHOIATUS:
Enne t66 alustamist veenduge, et tddriista saab
lUlitada sisse ja valja.
Todriista kaivitamiseks vajutage sisselilitusnuppu ON
0.

Seiskamiseks vajutage valjalllitusnuppu OFF (O).

Aluslaud (R)

Joon.14

Joon.15

Tooriistal on pealauast paremal aluslaud (R). Aluslaua
(R) kasutamiseks tdstke mdlemad ees paremal asuvad
hoovad, tdmmake laud (R) I6puni valja ning siis
langetage hoovad selle fikseerimiseks.

Aluslaua (R ) kasutamisel paigutage skaalaplaat



aluslaual parast sellel oleva kruvi lahtikeeramist
kruvikeeraja abil nii, et see asetuks pealaual oleva
skaalaplaadi jarele.

Joon.16

Aluslaud (taga)

(teistes Euroopa riikides lisatarvik)

Joon.17

Aluslaua (tagumine) kasutamiseks keerake parem — ja
vasakpoolsed laua all olevad kruvid lahti ning tdmmake
aluslaud tagurpidi soovitud pikkuses valja. Péarast
soovitud pikkuse reguleerimist, keerake kruvid korralikult
kinni.

MARKUS:
Aluslaua (taga) kasutamisel samaaegselt piirdega
tdmmake aluslaud (taga) vahemalt 50 mm
ulatuses vélja, et see ei tabaks piirde Ulaosa.

Aluslaud (L) (lisatarvik)

Joon.18

Laiema pinna saamiseks voib laua vasakpoolsele kljele
paigaldada aluslaua (L) (lisatarvik).

KOKKUPANEK
/\HOIATUS:
Kandke alati enne tdoriistal mingite t60de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lilitatud ja vooluvorgust lahti Ghendatud.
Todoriista tarnimisel tehasest ei ole saetera ja terakaitse
paigaldatud. Pange kokku jargmiselt:

Saelehe paigaldamine ja eemaldamine

AHolATUS:

Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
tera paigaldamist v6i eemaldamist valja lulitatud ja
vooluvérgust lahti ihendatud.

Tera paigaldamiseks ja eemaldamiseks kasutage
ainult kaasasolevat Makita otsmutrivotit. Vastasel
korral vdib kuuskantpoldi kinnitus osutuda liiga
tugevaks voi jadda ebapiisavaks. See vdib tekitada
vigastusi.

Kasutage jargmist saetera. Arge kasutage saeteri,

mis ei vasta kaesolevates juhistes toodud
parameetritele.
Mudel Max labim6t | Min labimaét | Tera paksus Sisseldige
2704 260 mm 230 mm (1,8 mm véi alla selle | 2 mm vdi dle selle|
AHolATUS:

Enne tera paigaldamist kontrollige selle teljeava
1abimddtu. Kasutage alati 6iget rongast, mis vastab
tera teljeavale.
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Joon.19

Eemaldage laua kiljest selle vahetikk. Hoidke valimist
flandi nihkmutrivdtmega ning keerake kuuskantmutter
mutrivétme abil vastupdeva lahti. Seejarel eemaldage
valimine flans.

Paigaldage sisemine flan§, réngas, saetera, valimine
flan§ ja kuuskantmutter volli otsa, veendudes, et
terahambad on suunatud alla laua esikllje poole.
Paigaldage kuuskantmutter alati nii, et selle stuivendiga
kilg jaab valimise flansi poole.

Joon.20
Kéik riigid vdljaspool Euroopat
AHOIATUS:
Tehases on vdllile paigaldatud 254 mm

valislabimddduga hdberdngas.
Standardvarustuses on 25 mm valislabimédduga
must rongas. Enne tera asetamist véllile veenduge
alati, et vdllile on paigaldatud antud tera vélliavale
sobiv réngas.

Euroopa riigid

/NHOIATUS:

Tehases on sisemise ja valimise flansi vahele
paigaldatud 30 mm valislabimddduga réngas.
Puhastage flansi pind mustusest ja muust sellele
kinnitunud ollusest, mis voib pdhjustada tera
libisemist. Veenduge, et tera on paigaldatud
selliselt, et hambad on joondatud I6ikesuunas
(po6rlemissuunas).

Tera kohalefikseerimiseks hoidke valimist flansi
nihkmutrivbtmega, seejarel keerake kuuskantmutter
mutrivétme  abil  paripdeva  kinni. KEERAKE
KUUSKANTMUTTER  KINDLASTI  KORRALIKULT
KINNI.

Joon.21

AHolatus:

Hoidke kuuskantmutrit mutrivétmega kindlasti
korralikult kinni. Kui kasi libiseb, vdib mutrivoti
kuuskantmutri kiljest lahti tulla ja kasi voib sattuda
vastu tera teravaid servi.

Terakaitsme paigaldamine
Joon.22
Joon.23

AHOIATUS:
Enne terakaitsme paigaldamist
I6ikesligavus maksimumkdrgusele.
Mitte-Euroopa tiilipi terakaitsme kohta
Eemaldage keskmine kate. Sisestage |6hestusnuga
terakaitsme paigaldusosasse (tugi). Keerake
kuuskantpoldid (A) kaasasoleva mutrivdtme abil kinni.
Euroopa tiilipi terakaitsme kohta
Joon.24
Joon.25
Eemaldage keskmine kate. Sisestage |6hestusnuga
terakaitsme paigaldusosasse (tugi). Keerake

reguleerige



kuuskantpoldid (A) kaasasoleva mutrivétme abil kinni.
Asetage terakaitse Idhestusnoal olevasse soonde.
Kinnitage terakaitse, nihutades sellel olevat hooba.

Nii Euroopa kui mitte-Euroopa tiilipi terakaitsme
kohta

Léhestusnuga on tehases paika seatud nii, et tera ja

I6hestusnuga on sirgjoonel. Kui need pole aga sirgjoonel,

keerake lahti kuuskantpoldid (B) ja reguleerige
terakaitsme paigaldusosa (tugi) nii, et I6hestusnuga
oleks joondatud otse tera taha. Seejarel keerake
kuuskantpoldid (B) toe fikseerimiseks kinni.

Joon.26

/\HOIATUS:
Kui tera ja I6hestusnuga pole korralikult joondatud,
voib t66 kaigus esineda tera ohtlikku kinnijaamist
Idikesoonde. Veenduge, et need on korralikult
joondatud. Kui kasutate korralikult joondamata

I6hestusnoaga tooriista, riskite raskete
kehavigastustega.
ARGE KUNAGI reguleerige todtavat tooriista.

Enne reguleerimist Uhendage tdoriist vooluvérgust

lahti.

Arge eemaldage Ihestusnuga.
Lohestusnoa ja terahammaste vahele peab jaama
ligikaudu 4-5 mm vahe. Keerake kuuskantmutrid (A)
lahti, reguleerige I6hestusnuga vastavalt vajadusele ja
keerake kuuskantmutrid (A) korralikult kinni. Pange laua
vahetlkk laua kiilge, seejarel kontrollige enne I6ikama
asumist, kas terakaitse to6tab sujuvalt.

Joon.27

Piirde paigaldamine ja reguleerimine

Joon.28

1) Asetage piirde otsas olev konks laua véi aluslaua (R)
kaugemasse juhtréopasse ning paigaldage piire ja
likake see ette, nii et piirde hoidik haakub |dhima
juhtréopaga.

Piirde kilgsuunaliseks libistamiseks juhtrédpal nihutage
piirde hoidikul olev nupp poolele teele.

Piirde fikseerimiseks poodrake taielikult piirde hoidikul
olevat nuppu.

2) Piirde kilgsuunaliseks libistamiseks juhtroopal
nihutage piirde hoidikul olev nupp I6puni tagasi,
tdbmbamata seejuures nupul olevat hooba.

3) Eemaldamiseks tdmmake nupul olevat hooba ja viige
nupp hooba tdmmates I8puni ette.

Veendumaks, et piire asetseb teraga paralleelselt,
fikseerige piire 2-3 mm kaugusele terast. Tostke tera
Ules maksimumkdrgusele. Margistage ks terahammas
pliiatsiga. Modddistage vahemaa (A) ja (B) piirde ning
tera vahel. Mélemad mdddud votke pliiatsiga margitud
terahamba alusel. Nimetatud kaks md6tu peavad olema
Uhesugused. Kui piire pole teraga paralleelne, toimige
jargmiselt:
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Joon.29
Joon.30
1. Asetage piire libisevasse asendisse.
2. Keerake kaasasoleva kuuskantvdétme abil lahti
kaks piirdel olevat kuuskantpolti.
3. Reguleerige piiret, kuni see asetub
paralleelselt.
4. Nihutage piirdel olev nupp alla operaatori suunas.
5. Keerake piirde kaks kuuskantpolti kinni.

teraga

Joon.31

/\HOIATUS:
Reguleerige piire teraga kindlasti paralleelseks,
vastasel korral voib esineda ohtlikke tagasil6oke.
Kui piiret ei saa kindlalt kinnitada, reguleerige seda
jargnevat protseduuri jargides.

(1) Seadke piire lauale ja seejarel poorake
nuppu poole peale (likumispositsioon).
Kinnitage kruvi (A) kuni piire ei liigu. Seejarel
keerake lahti 1/4 kuni 1/2 pooret.

Joon.32
Joon.33

(2) Keerake kruvi (B) taiesti kinni ja seejarel
I6dvendage umbes 2 p&oret.

(3) Lukustage piire piirdehoidja nuppu taielikult
poorates (lukustuspositsioon).

(4) Veenduge, et piiret saaks paigaldada ja
eemaldada algses positsioonis
(vabastuspositsioon).

(5) Veenduge, et piiret saab sujuvalt, varinata
libistada kui nupp on likumise poole peal.

AHOIATUS:

Olge hoolikas ning &rge kinnitage kruvisid

tugevamini kui Ulal toodud juhises maaratud.

Vastasel korral voite kinnitatud osi vigastada.
Tooge piire Ules vastu tera kiilge ja sellega Uihele joonele.
Veenduge, et piirde hoidikul olev juhik osutab 0 kraadile.
Kui juhik ei osuta 0 kraadile, keerake lahti skaalaplaadil
olev kruvi ja reguleerige skaalaplaati.

Joon.34

Uhendamine tolmuimejaga

Uhendades toériista Makita tolmuimejaga  voi
tolmukoguriga, saab té6tada puhtamalt.

Joon.35
TOORIISTA KASUTAMINE
/\HOIATUS:

Kui on oht, et kded vdi sérmed vdivad tera

lahedusse sattuda, kasutage alati abivahendeid -
tdukevardaid ja tdukeklotse.

Hoidke toddeldavat detaili kindlalt laua ja piirde voi
eerungiméédiku abil. Arge seda etteandmisel
painutage ega vaanake. Kui téddeldav detail on
paindes vdi vaandes, vdib esineda ohtlikke



tagasildoke.

ARGE KUNAGI témmake detaili tagasi, kui tera
pborleb. Kui on tarvidus eemaldada téddeldav
detail enne I6ike l6petamist, siis Illitage esmalt
tooriist valja, hoides tdddeldavat detaili samal ajal
tugevasti  kinni. Enne tdddeldava  detaili
eemaldamist oodake tera taieliku seiskumiseni.
Vastasel korral voib esineda ohtlikke tagasilddke.
ARGE KUNAGI eemaldage &raldigatud materjali
tera péoérlemise ajal.

ARGE KUNAGI pange oma kési v8i sérmi saetera
teele. Eriti ettevaatlik olge kaldldigete puhul.
Fikseerige piire alati korralikult, vastasel korral v&ib
esineda ohtlikke tagasil6oke.

Kasutage vaikeste vOi Ohukeste detailide
I6ikamisel alati abivahendeid nagu tokid ja plokid.
Abivahendid

Nimetatud abivahenditeks on tdukevardad, tdukeklotsid
ja lisapiire. Nende kasutamisel valdib todriista kasutaja
I6igete teostamisel oma kehaosade kokkupuudet teraga.
Toukeklots

Joon.36
Kasutage 19 mm vineeritlkki.
Kéepide peaks paiknema vineeritiki keskjoonel.

Kinnitamiseks kasutage liimi ja puidukruvisid, nagu
naidatud. Vineeri kiilge tuleb alati liimida vaike puidutiikk
modtudega 9,5 mm x 8 mm x 50 mm, et hoida tera
nurinemise eest, kui operaator kogemata klotsi 16ikab.
(Arge kasutage tdukeklotsi valmistamisel kunagi naelu.)
Lisapiire

Joon.37

Valmistage lisapiire 9,5 mm ja 19 mm vineeritiikkidest.
Puitaaris (piire)

Joon.38

Toé6deks, mille puhul tera tuleb piirde l&ahedale, tuleks
kasutada puitdarist. Piirde puitdaris peaks olema
piirdega Uhesuurune. Veenduge, et aarise pdhi on laua
pinnaga uhel joonel.

Ribastamine

/AAHOIATUS:
Ribastamisel eemaldage laualt eerungiméddik.
Pikkade voi suurte detailide I6ikamisel kasutage
laua taga alati sobivaid tugesid. ARGE laske pikal
latil t66laua peal liikuda ega nihkuda. Selle téttu
voib tera kinni kiiluda, mis suurendab tagasil66gi ja
kehavigastuste ohtu. Tugi peaks olema lauaga
Uhekdrgune.

1. Reguleerige |6ikesligavus
paksusest pisut kdrgemaks.

toodeldava detaili

Joon.39

2. Asetage piire soovitud ribalaiusele ja fikseerige
pidet nihutades kohale. Enne Idikama asumist
veenduge, et piirde tagaosa on korralikult

fikseeritud. Kui see ei ole piisavalt hasti fikseeritud,

jargige 16igus pealkirjaga ,Piirde paigaldamine ja
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reguleerimine” kirjeldatud protseduuri.

3. Lilitage tdoriist sisse ja hakake ettevaatlikult
materjali saele piki piiret ette andma.
(1) Kui ribastamislaius on lle 150 mm, kasutage
detaili s66tmiseks ettevaatlikult paremat katt.
Vasaku kéega hoidke materjali vastu piiret.
Joon.40
(2) Kui riba laius on 65-150 mm, kasutage
etteandmiseks tdukevarrast.
Joon.41
(38) Kui riba laius on alla 65 mm, ei saa
tdukevarrast kasutada, sest see puutuks
vastu terakaitset. Kasutage lisapiiret ja
tdukeklotsi. Kinnitage lisapiire kahe ,C"
klambriga piirde kiilge.
Joon.42
Likake detaili kaega, kuni selle ots on umbes
25 mm kaugusel laua esiservast. Jatkake
etteandmist tdukeklotsi abil lisapiirde kohalt,
kuni materjal on labi saetud.
Joon.43

Ristildikamine

/NHOIATUS:
Ristildike tegemisel eemaldage laualt piire.
Pikkade vbi suurte detailide l6ikamisel kasutage
laua kilgedel alati sobivaid tugesid. Tugi peaks
olema lauaga Uhekdrgune.
Hoidke kéed tera liikumisteest alati eemal.
Eerungimoodik
Joon.44
Kasutage eerungimdddikut joonisel naidatud 4 tulpi
I6igete tegemiseks.

AHoIATUS:
Kinnitage hoolikalt eerungimdddikul olev nupp.
Valtige Idigatava materjali ja mdddiku roomet,
kasutades korralikku fikseerimist, eriti nurga all
I6ikamisel.
ARGE KUNAGI hoidke ega haarake kinni
téddeldava materjali araldigatavast osast.
Reguleerige alati eerungimdddiku otsa ja saetera
vahekaugust, et see ei Uletaks 15 mm.
Eerungimoddiku aste
Joon.45
Kaldenurkade kiireks seadistamiseks
eerungimdddikul astmed 90°, 45° parem-
vasakpoolsete kaldnurkade juures.
Kaldenurga seadmiseks keerake lahti eerungiméddikul
olev nupp.
Tostke eerungimdddikul olev vaike plaat
vabaseadistuseks. Keerake eerungimdddik soovitud
kaldenurga alla. Viige vaike plaat eerungimdddikul
algasendisse ja keerake nupp paripaeva korralikult kinni.

on
ja



Eerungimoddiku kasutamine

Joon.46

Libistage eerungimdddik laua jamedatesse soontesse.
Keerake mdoddikul olev nupp lahti ja seadke moéddik
soovitud nurga alla (0°-60°). Seadke toddeldav materjal
Uhetasaselt vastu piiret ja sdotke ettevaatlikult tera
suunas.

Taiendav puitaaris (eerungimoodik)

Joon.47

Et véltida pika saematerjali vdnkumist, kinnitage
eerungimdddik koos tdiendava piirdelauaga. Puurige
augud, kinnitage poltide/mutritega, pidades seejuures
silmas, et kinnitusvahendid ei tohi piirde pealispinnast
valja ulatuda.

Tooriista kandmine

Joon.48

Veenduge, et t0riist on vooluvérgust lahutatud.
Kandmisel hoidke tdoriista joonisel ndidatud kohast.

AHolATUS:
Enne tooriista kandmist fikseerige koik liikuvad
osad.
Enne tdoriista kandmist veenduge alati, et

terakaitse on paigas.
HOOLDUS

/\HOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- véi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et todriist oleks vélja
lilitatud ja vooluvorgust lahti Ghendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Puhastamine
Aeg-ajalt puhastage t60riist saepurust ja -laastudest.
Puhastage hoolikalt terakaitse ja likuvad osad lauasae
sisemuses.
Olitamine
Et hoida saetera igati heas tddkorras ning kindlustada
voimalikult pikk kasutusiga, tuleb liikuvaid ja pddrlevaid
osi aeg-ajalt dlitada vdi maarida.
Maardesdlmed:

Keermestatud véll tera tostmiseks

Liigend karkassi pddramiseks

Toste juhtvollid mootoril

Ulekandemehhanism tera tdstmiseks

Piirde juhtrédpad

Aluslaua (R) lukustushoobade voll

Aluslaua (R) libisev osa

Siisiharjade asendamine

Joon.49

Votke vélja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage slsiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne

oma hoidikutesse libistada. Mélemad susiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.
Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Sulsiharjade vahetamiseks eemaldage
terakaitse ja tera ning seejarel |6dvendage
lukustushooba, kallutage sae otsa ja fikseerige see 45°
kaldenurga alla. Asetage tooriist ettevaatlikult tagurpidi.
Seejérel keerake lahti harjahoidiku kaas. Eemaldage
arakulunud sisiharjad, paigaldage uued ning kinnitage
harjahoidikute kaaned tagasi kohale.

Joon.50

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt6od, muud hooldus- ja
reguleerimistodd  lasta teha  Makita  volitatud

teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

TARVIKUD

/A\HOIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav
kasutada koos Makita tdoriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest

lisateavet nende tarvikute kohta.

Toolaua komplekt (tarvik)
Too6lauale paigaldatava saega lisatarvikuna kaasas
oleva tugilaua kohta vaadake kasutusjuhendit.
Teras- ja karbiidotsaga saeterad
Aluslaud (L)
Aluslaud (taga)
Piire
Eerungimdadik
Nihkmutrivéti 13-22
Mutrivéti nr 19
Kuuskantvéti nr 5
Liitmik (Ghendamiseks tolmukoguriga)
Tugiplaat
Tugilaua komplekt
Liugjuhik



PYCCKWUW A3bIK (UcxogHas MHCTPyKLms)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. inameTp oTBEPCTMS - 8 MM 20-4. HapyxHbiii pnaHeL, 33-1. Hanpaensitowas nnatka
2-1. 6-MM cTaHpapTHas Wwanba 20-5. LWecTurpaHHas raiika 33-2. MNepemelLaemoe nonoxeHue
2-2. Wypyn Ne 10 anuHoM He MeHee 40 21-1. KoneHyaTblit rae4HbIi Kntoy 33-3. BuHT (B)
MM 21-2. TaeuHbIN KNty 33-4. BuHT (A)
3-1. 6-Mm cTaHgapTHas Lwainba 22-1. OrpaxgeHve nonoTtHa 34-1. Ykazatenb
3-2. XopoLwuo 3aTsHyTble 6-MM 22-2. PacknuHuBaroLLnin HOX 34-2. BUHTbI
YCTaHOBOYHbIN BONT U raka 22-3. ycTaHOBOYHas 4acTb (noamnopka) 36-1. Packal/kpait napannenbHbl
4-1. ViamepuTenb yrna pesku orpaxneHuns aucka 36-2. Pyyka
5-1. Hanpaensiowas nnaqka 23-1. OrpaxpaeHue nonoTHa 36-3. LWypyn
5-2. HaxumHas pyyka 23-2. PacknuHuBaroLLni HOX 36-4. Cknentb BMeCTe
6-1. Pyuka 24-1. PacknuH1BatoLLMIA HOX 37-1. ®ackalkpait napannenbHbl
7-1. Pblyar 6rnokmpoBku 24-2. OrpaxpeHue nonoTHa 38-1. Wypynsl Ne 10 (c anuHoiA,
7-2. CTpenouHblii ykasaTenb 24-3. Pblyar [0CTaTOMHOW ANs BKPYYMBaHWS
7-3. MaxoBuk 25-1. OrpaxaeHue nonotHa HanornoBuHy TOMLLWHBbI
8-1. PerynupoBouHbIi BUHT 90 rpagycos 25-2. PacKknuH1BatoLLuii HOX 06nMLoBKK)
8-2. PerynnupoBouHbIi BUHT 45 rpagycos 26-1. MonotHo 41-1. HaxumHas pyyka
10-1. CTpenoyHbIi ykasaTernb 26-2. Oba 3a3opa JOMKHbI BbITh 42-1. BcnomorartenbHas nnaHka
11-1. MNepekntoyatens NAEHTUYHDI. 43-1. HaxumHom 6pycok
12-1. Bucsaunit 3amok 26-3. PacknuH1BatoLLuii HOX 43-2. BcnomorartenbHas nnaqka
13-1. Mepexkntovarens 26-4. BoNT C WEeCTUrpaHHo ronoBKon 44-1. TonepeyHas pacnurnoska
14-1. Pbiyar (B) 44-2. Peska nog yrnom
15-1. BcnomoratenbHbli cton (R) 26-5. BonT C WeCTUrpaHHoii ronoskon 44-3. Peska cO CKOCOM
16-1. MnacTuHa co wkanon (A) 44-4. CoctaBHas peska nog yrnom
16-2. BuHT 27-1. PacknuH1BatoLLMiA HOX (yrnbl)
17-1. BenomoraTenbHbIi cTon (3aaHuit) 27-2. OrpaxpgeHue nonotHa 45-1. Kpyrnas pyyka
17-2. Bunt 28-1. Kptoyok 45-2. Manas nnactuHa
18-1. Bunt 28-2. Kpyrnas pyuka 45-3. BUHT ynop-orpaHuuntens
18-2. BcnomoratenbHbii cton (L) 28-3. Hanpaenstowwmin pensc 46-1. Ma3
19-1. KoneH4aTbIi raeyHbIn Koy 29-1. Wkana 46-2. Miameputens yrna pesku
19-2. lLecTturpanHas ranka 30-1. BonTbl € LWECTUrPAHHON rONOBKO 46-3. Kpyrnas pyuyka
19-3. MaeuHbIi Koy 32-1. Hanpaensitowas nnaHka 49-1. OrpaHnunTenbHas MeTka
20-1. BHyTpeHHWit naHey 32-2. Pa3oMKHyTOE NonoxeHue 50-1. Konnayok gepxarens LLeTkun
20-2. Konbuo 32-3. Mepemelaemoe NonoxeHue 50-2. OtBepTKa
20-3. MunbHoe nessue 32-4. TonoxeHne CTONOpeHns
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
2704
Mogenb
(Ans ans eBponencknx cTpaH) (Ans ocTanbHbIX CTpaH)
OTBepcTve nog WNnHAENb 30 mm 25 MM unn 25,4 mm
[nameTp nonotHa 260 Mm 255 mm
Makc. Pexyuve 90° 93 Mm 91 Mm
BO3MOXHOCTU 45° 64 MM 63 MM
Yucno obopoTo 6e3 Harpysku (MVIH%) 4 800

Paamep ctona ([ x L)

(665 mm - 1 045 Mm) x (753 mm - 1 066 Mm)

C BCriomoratenbHbIM cTornom (R) n 3agHum

567 MM x (753 mm - 1 066 Mm)

C BCrnomoraterbHbIM cTonom (R)

Pasmeps (O x LW x B) ¢ y6paHHbIMU
cTonamu

715 Mm x 753 Mm x 344 mm

C BcriomoratenbHbIM cTornom (R) 1 3agHum

665 MM x 753 MM x 344 mm

C BCnomoraternbHbIM cTornom (R)

Bec HeTTO

34,9 kr

29,5 kr

Knacc 6esonacHocTu

g
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. Enaro,qap;l Hallel NOCTOSAHHO FleﬁCTByPOLLlEl;I nporpamme VICCJ'Ie/JOBaHVII;I n paSpaGOTOK, YyKa3aHHble 30eCb TeEXHU4Yeckne
XapakTepuCTUKN MoryT 6bITb M3MeHeHbI 6e3 npensapuTensHOro yseJoMneHus.

 TexHUYeCcKVe XapaKTepUCTUKI MOTYT PasnnyaThCsl B 3aBUCKMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTCTBUM C npoueaypor EPTA 01/2003

END215-4
CumBonbl
Hwxe npuBedeHbl CUMBOMbI, UCMOfb3yeMble  Ans
AMNEeKTPOUHCTPYMEHTA. Mepen MNCMNOMNb30BaHNEM
y6eamnTech, 4To Bbl MOHUMAETE UX 3HaYeHe.

@I:]El - TMpouutaiite PYKOBOACTBO
nonb3oBaTens.

OBOVHASA n3onauua
OpeBaliTe 3alLUUTHbIE OYKU.

Oepxute  pykn 1
paccTosiHUM OT MOMoTHa.

nanbubl Ha

E - Tonbko ans ctpaH EC
He yTUnnanpymTe [aHHbIA
3MeKTPOUHCTPYMEHT BMecTe c

6bITOBBIMU OTXOAaMM!
B pamkax cobniogeHuns Esponerickon
IunpekTnebl 2002/96/EC no yTunusauum
3MEKTPUYECKOTO U 3MEKTPOHHOTO
obopynoBaHWs 1 ee NpUMeHeHus B
COOTBETCTBUU c HauWoHanbHbIM
3aKoHOAaTENbLCTBOM,
3nekTpoobopyaoBaHMe B KOHLE Cpoka
cBoen cnyx6bl [OIMKHO
YyTUNU3NPOBaTLCS oTAernbHO 7
nepefasaTbCs ANst €ro yTunusauum Ha
npegnpusitue, COOTBETCTBYHOLLEE
NpyMEHsiEMbIM  NpaBunam  OXpaHbl
oKpy>KatoLLen cpeabl.
ENE003-1
Ucnonb3oBaHue No Ha3Ha4YeHUIo
[aHHbI UIHCTPYMEHT NpeAHa3HavYeH Ans pacnunuBaHns

naepesa.
ENF002-1

UcTouHuk nutaHms

[aHHbIA  MHCTPYMEHT  AOIKeH  MNoAkmyatbes K
MCTOYHVKY MUTAHWS C HANPSHKEHWEM, COOTBETCTBYIOLLIMM
HanpspKeHUo, yKka3aHHOMY Ha  MAeHTUUKaLMOHHON
nnacTuHke, 1 MoXeT paboTaTb TONbKO OT 0AHO(A3HOro
MCTOYHMKaA MepeMeHHoro Toka. B cootBeTcTBUM C
€BpONEeNCKMM CTaHAAPTOM AAHHbIA UHCTPYMEHT UMeeT
[OBOMHYIO M30MALMIO U NMOITOMY MOXET MOAKMIYaTbCs K

poaeTkam 6e3 NpoBoAa 3a3eMeHus.
ENGO05-1

Lym
TUNUYHBINA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ EN61029:

YposeHb 3BykoBOro Aaenenus (Lya): 94 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 107 aB(A)
MorpewHocTb (K): 3 aB(A)

Vlcnonbsyﬁre cpeacTBa 3aluUTbl cnyxa

ENH003-13
TonbKo Ansi eBPONEeMCKUX cTpaH
Oeknapauus o cooTBeTcTBUM EC
Makita Corporation, sABNsAsicb OTBeTCTBEHHbIM
npovsBoAuTeneM, 3asBnsieT, 4YTO chegywolme
ycTpoicTea Makita:
O603HaveHne ycTpoWcTBa:
OTpe3HOI CTaHOK CO CTONOM
Mopgenb/Tun: 2704
ABNSAIOTCA CEPUNHON NpoayKUnen n
CooTBeTCTBYeT criegylowum aupekruam EC:
2006/42/EC
M wu3rotoBneHbl B COOTBETCTBMWM CO Creyrymu
CcTaHgapTaMu UM HOPMaTUBHBIMU JOKYMEHTaMu:
EN61029
TexHuuyeckas AOKYMEHTaUMsA XpaHUTCS y oduLmansHoOro
npegctasutens B EBpone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

21.4.2010

i

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekomeHaaLMM No
TexXHuKe 6e3onacHocTu Ans
ANEeKTPONHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE OsHakombTeCb CO BCeMu
UHCTPYKUUSIMU U pPeKOMeHpauussMmM no TexXHUKe
6e3onacHOCTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
peKOMeH,D,aLlI/IIZ MOXeT npueectn K nopaxeHuro
3MNEKTPOTOKOM, NOXapy UMK TSHKeNbIM TpaBmaMm.

CoxpaHuTe GpOLUIOPY C UHCTPYKLSAMU U
pekoMeHAauMsIMM Ans AanbHeuwero
MCMONb30BaHMs.



ENB095-1

OONOJIHUTENbHBIE NMPABUNA
TEXHUKU BE3OMACHOCTHU OANnA
MHCTPYMEHTA

COXPAHUTE OAHHbIE
VIHCTPYKLI,VIVI

2.

10.

1.

12.

Wcnonb3yiiTe 3aliMTHbIE OYKMU.

He nonb3ynrechb WHCTPYMEHTOM B
NPUCYTCTBUM  NEerko  BOCMIIaMeHSIIoLLMXCS
XKUOKOCTEN Unu rasos.

HUKOIMOA He wucnonb3yiTe WHCTPYMEHT C
abpa3nMBHO-OTPE3HbIMU Kpyramm.

Mepepn akcnnyaTauuen TwarerbHO OCMOTpPUTE
AUCK 1 y6eauTeCcb B OTCYTCTBUM TPELMH UNu
NOBpPEXAEeHUN. HemepnenHo 3aMeHuTe
TPecHyBLUUA UMK NOBPEXAEHHBLIN AUCK.
Ucnonb3yitTe TONbKO LUPKYNsipHbie MuUnbl,
peKkoMeHAOBaHHbIE U3roTOBUTENEeM, KoTopble
COOTBETCTBYIOT cTaHpapTy EN847-1.
Y6eanTecb, YTO TOMWWHA packNUHUBaOLLEro
HOXa He Gonblue WHUPUHbI pe3a LMPKYNspHou
NUnbl U He MeHbLUe TOMNLWMWHbI CaMoM NUAbI.
Bcerpa ucnonb3yinte NPUHaANEXHOCTH,
peKkoMeHAOBaHHble B AaHHOM PYKOBOACTBe.
Ucnonb3oBaHue HECOOTBEeTCTBYIOLMX
NpUHagneXxHocTen, TakuMX Kak, Hanpumep,
oTpe3Hble  abpa3uBHble  Kpyru,  MOXeT
NPUBECTMU K TPaBMe.

BbiGupanTe NUNbHbIA QUCK B COOTBETCTBUM C
MaTepuanoMm, KOTopblil Bbl ByaeTe pe3aThb.

He wucnonb3yiTe LUMpKYnsipHbie  MuUnbI,
WU3roToBreHHble U3 GbICTpopexyLuein cTanm.
[nsi CHUXeHUA WymMa nNpy NUNeHUn AUCKoBas
nuna Bceraa [omkHa 6bITb OCTPOW M YACTOM.

WUcnonb3ayitte npaBuUNbLHO 3aToyeHHble
AUCKOBbIe nunbl. Cob6niopante
MaKcuUMarnbHyo CKOpoCTh BpalleHus,
yKa3aHHYI0 Ha AUCKOBOW nune.

Mepen ycTaHOBKOW MOMIOTHA  OYMCTUTE
wWnuHAenb, cnaHubI (ocobeHHO
YCTaHOBOYHYHO NOBEPXHOCTh) ]
LIeCTUrPaHHYIo ranky. HeHagnexawas

ycTaHOBKa MOXeT Bbi3BaTb BUGpauuun/6ueHuns
WNU cocKanb3biBaHWe MOMOTHA.

Ucnonb3yiTte orpaxaeHue MonoTHa Nunbl U
PaCKNMHMBAKOWNIA HOX MNPU  BbINONHEHUN
nwobon  onepauuMm, Korga  MX  MOXHO
ucnonb3oBaTb, BKIOYaA Bce onepauumn
pacnunuBanus. Bcergpa ycTtaHaBnuBaiTe
OorpaxaeHuu TMoroTHa B COOTBETCTBUU C
WHCTPYKUMSIMU, NPUBEAEHHbIMU B HacTOsILLEM
pykoBoacTBe. K onepauusm pacnunuBaHus
OTHOCATCA Takue, MNPU KOTOPLIX MOJIOTHO
NOMHOCTLIO MPOXOAUT Yepe3 AeTanb, Takue
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13.

14,

15.

16.

17.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

Kak npoponbHas unm nonepeyHas
pacnunoska. HUKOINOA He wucnonb3yite
WHCTPYMEHT C HeUCNpaBHbIM OrpaxaeHuem
nonoTHa, He (uKcupyiTe orpaxaeHue

NONoTHa Npy NOMOLLY BepeBKU, CTPOMbI U T. A.
HemeaneHHo ycTpaHsanTe nobble
HEeNcnpaBHOCTU OrPaXAeHUs NomnoTHa.

Mo 3aBeplieHMn onepauuu, ANsi KOTOPOMN
HeoGXoAMMO CHATb OrpaxaeHue, cpasy Xe
yCTaHOBUTE OrpaxAeHne U packnMHUBaloWUn
HOX Ha MecTo.

He nunute metannuyeckue npeametbl, Takue
kak reo3aM W wypynbl. [epea Hayanom
paboTbl ocMoTpuTe AeTanb U ybeauTecb B
OTCYTCTBUM TIBO3[EeW, LYPYyNnoB W Apyrux
VHOPOAHbLIX NPeAMETOB UMK yAanurTe mx.
Mepen BknoOYeHMEM MHCTPYMeHTa yGepute co
cTona raeyHble KIo4u, o6pesku U T. a.
HUKOIOA He HapeBaiTe nepyaTku BO BpeMmsi
paboThbl.

[epxuTe pyku B CTOPOHe OT NMHUU mpoxoga
NUNbLHOro NonoTHa.

HWUKOI[A He cTolTe 1 He pa3peluaiTe Apyrum
CTOSITb Ha NIMHWUM NPOXOAA NUNBHOIO NOMOTHA.
Mepea BkNoYeHUeM BbikniovyaTens yéeamrecs,
YTO UMpPKYNsipHass nuna He KacaeTtcs
PacKNMHMBAIOLLEro HoOXa Unu pacnunuBaemon
peTanm.

Mepea wucnonb3oBaHWEM WHCTPYMeHTa Ha
peanbHOW AeTanu panTe  UHCTPYMEHTY
HeMHoro nopa6oratb BxonocTtyto. Yoegurtecb
B OTCYTCTBMM BMOpauMM wunu OGueHus,
KOoTOpble MOryT cBuAeTenbCTBOBaTb O
HenpaBuNbHOW YycCTaHOBKe Wnu AucbanaHce
nesBusi.

[aHHbI MHCTPYMEHT He cnepyet
ncnonb3oBaTh ANsi BbIMOMHEHUS Npopesew,
tbanbLeBaHUsi UNW BbINOMHEHUs Na30B.
3ameHUTe M3HOLLEHHbI BKNaabill cTona.
HUKOIMOA He BbINOMHANTE PerynupoBKU Ha

pabotaiowem WHCTPYMeHTe. MNepen
BbINONHEHWe perynupoBok OoTKNouYUTE
VHCTPYMEHT.

MNpn Heo6Xx0AMMOCTU NONb3yUTECH HAXUMHOW
nankow. OBA3ATENIbHO ucnonb3ynTte
HaXUMHYIO nanky npu nNpoAonbHOM

pacnunuMBaHuM Y3KUX AeTarnei, YTobbl pyku m
nanbubl HaxoAWNUCb Ha pPacCTOAHUM OT
nonoTHa..

Ecnu TonkaTenb He ucnonb3yeTcsi, XpaHuTe
ero B HaAeXHOM MecTe.

O6paTuTe ocob6oe BHUMaHME Ha UHCTPYKLMM,
Kacawlwmecss CcHuxeHusa pucka OTOAYN.
OTOAYA - 3TO MrHOBeHHas peakuuss Ha
3aujemrieHne, U3rM6 MM HapylueHue
COOCHOCTU UMpKynsipHoh nunbl. OTOAYA
NPUBOAMUT K OTOpacbiBaHMIO pacnuiMBaeMon
peTanu obpaTHO MO  HanpaBneHU K



27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

onepatopy. OTOAYA MOXET MPUBECTU K
CEPbE3HbIM TPABMAM. Bo wusbexaHue
OTAOAYMU umpkynspHasa nuna Bcerga [oMmkHa
ObITb OCTpPOM, Na3 pa3pe3a AOMKEH ObITb
napanneneH nune, packiMHUBAIOLWMUIA HOX U
orpaxaeHve nNunbl AOMKHbl HaXOAUTLCA Ha
MecTe B nucnpaBHOM COCTOSIHUM.
Paspesaemyio petanb crnegyeT oTnyckaTb
TONbKO MOCne Toro, Kak OHa MOJIHOCTbIO
npoiger nuny. He cneayer pesaTtb
nepekpy4YeHHble UMW U3OTHYTble AeTanu Unu
AeTanu, He wuMeloWMe MPAMOro  Kpas,
pacnonoxeHHOro BAOMb  HamnpaensloLwwen
ILELTUN

He BbINOMHANWTE HUKakKue onepauuu
"Bpy4yHyo". "BpyuHylo" B AAHHOM KOHTeKCTe
o3HavaeT yAepxaHue unm nogauy
obpabaTbiBaeMo pAeTtanu pykamMu BMeCTO
Hanpaensilolei NNaHKKM UK u3mepuTens yrna
pesKu.

HUKOIOA He crubanTecb M He HaKIOHANTECH
Hag nunbHbiIM nonotHom. HUKOIOA He
TAHMTeCb 3a obpabaTbiBaemoW AeTanbio A0

TeX nop, MNoKka nNUNbHOE MOMOTHO He
OCTaHOBUTCH NOMHOCTLIO.
U3berante peskon ObicTpon nopauu. Mpu

NUNeHUn TPYAHO pacnunuMBaembiX AeTanew
MaKcMManbHO MeAneHHO nopjaBaWTe AeTanb.
Mpu nopaye He crubanTe M He CKpyuuBauTe

pacnunuBaemyto  getans. Ecnu  nuna
3acTpsina Unu 3auemunacb B pacnmnnBaemon
petanm, HeMeAneHHo BbIKIIOYNTE

UMPKYNApHYIO nuny. Bbikniounte MHCTpyMeHT
13 ceTu. 3aTem ycTpaHUTe 3acTpeBaHue.
HUKOIOQA He ybGupante oO6pe3ku BOGIM3N
NonoTHa U He NpuKacalTeCb K OrpaxaeHuro
NONoTHa, ecriv NosfioTHO BpallaeTcs.

NMEPEQ Hayanom nuneHuss BblGenTe Bce
TBepAble Bbinagarowme CYYKM u3
pacnunusaemou getanm.

AkKypaTHO obpallaiTecb CO LUHYPOM NMUTaHUA.

Hukorga He pepraite 3a WHyp Ans
BbIKMOYeHUs BUIKU u3 PO3eTKu.
Pacnonaraimte IWHYp Ha paccTOsHUM OT
WUCTOYHUKOB Tenrna, macna, BoAbl U OCTPbIX

Kpaes.
HekoTopble BuAbI NblnY, BO3HUKaKOLWeERn npu
nuneHun, copepxaTr XUMUYEcKue BeluecTBa,
KOTOpble MOryT BbI3BaTb paK, BPOXAEHHble
AedekTbl  UNKM  okasaTb  oTpULaTeribHoe
BO3AEWCTBME Ha pPenpoAyKTUBHbIE (YHKLUUN
opraHusma. Hwuxe npuBeAeHbl npuMepsbl
HEKOTOPbIX TaKUX XUMUYECKUX BELLeCTB:
-  CBMHeLU W3 MaTepuanoB, OKpalleHHbIX
KpackaMu Ha OCHOBe CBUHLA W,
- MbIWbAK W XPOM U3  XUMMUYECKMN
obpaboTaHHOM ApeBeCUHbI.
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- Puck Bawemy 300pOBbIO OT BO3AENCTBUSA
[AHHbIX BeLlecTB 3aBUCUT OT 4acToTbl
BbIMOSIHEHNA Takomn paboTbl. Ona
CHUXeHUA BO3AEeNCTBUA Taknx
XMMUYECKUX BeLUeCcTB Ha Ball OpraHusMm:
paboTaiiTe B XOpOLWO NpoOBeTPUBaEMOM
MecTe C COOTBETCTBYIOLMMMU cpeAcTBaMmn
obGecneyeHus 6e3onacHocTH, Kak,
Hanpumep, nNbiNe3aWUTHLIMU MacKamm,
KoTopble MoryT 3apepXKuBaTb
MMKPOCKOMNMYECKHe YacTuubl.

Mpy BbLINONHEHMM NWUMEHUA NOAKMYUTE

WHCTPYMEHT K YCTPOMCTBY c6opa nbinu.

Ona Toro 4Tto6Gbl O6ner4YnTb BbINOMIHEHMEe

HacTPoeK U YUCTKY MHCTPYMEHTa, orpaxaeHue

MOXHO nogHaTb. [lepen  BkNO4YeHUeMm

WHCTPYMeHTa Bceraa ycTaHaBnvBailTe Komnnak

orpaxpaeHus Tak, 4Tobbl OH Gbin onylieH BHU3

MOMHOCTLIO M XOpOLWO npuneran K cTony

nunbl.

COXPAHUTE OAHHBIE
NMHCTPYKLUW.

34.

35.

YCTAHOBKA

YcTaHOBKa OTPe3HOro ctaHka co CTOJIOM
Puc.1

Puc.2

Puc.3

YCTaHOBUTE HACTOSMbHBIA OTPE3HON CTAaHOK Ha XOPOLLO
OCBELLEHHYI0 7 POBHYHO NOBEPXHOCTb,
obecneunBaloLLylo  ero  yCTOMYMBOE  MONOXEHMWe.
YcTaHOBWTE CTaHOK Tak, 4TOObl BOKpYr Hero 6bifo
[OCTaToMHO  MecTa  Ansi  KoMdpopTHoM — oBpaboTtku
[etaneii  COOTBETCTBYHWOLLEro pasmMepa. 3akpenute

CTaHOK CO CTOINIOM Ha BepcTake WUNu CTaHUHE YeTbipbMS
BUHTaMW unn GonTamu 4epes OTBEPCTUS B HUXKHEWN
yacTu cTaHka. [lpu KpenneHun cTaHKa Ha BepcTake
cAenanTe Ha BepxHeW YacTu BepcTaka OTBepcTMe TOro
e pa3Mepa, Y4TO U OTBEPCTME Ha HIDKHEN YacTu CTaHKa,
npegHasHa4yeHHoe Ans cbpoca onumrok.

Ecnu Bo Bpemsi paboTbl OTPE3HOro CTaHka MosiBNSATCS
NpV3HaKN €ero OMpOKWAbIBAHWS, COCKaNb3blBaHWUS WUNn
nepemeLLeHnsl, 3aKpennTe BepCTak U CTaHWHY K rony.

XpaHeHue NpuHaanexHocTen

Puc.4

Puc.5

XpaHuTe wu3MepuTenb yrna pesku, AUCK U raeyvHble
KIH04M CreBa OT OCHOBaHWS, @ HanpaBnsoLLYyo MNaHKy -
cnpaBa OT OCHOBaHWS.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

ANPERYNPEXOEHU:

. MNepen nposedeHnem peryrnupoBkM MW NPOBEPKU
paboTbl WMHCTpyMeHTa Bcerga npoBepsinTe, 4TO
WHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUA BbIHYT 13
PO3EeTKU.

PerynupoBka rnybuHbl pe3ku

Puc.6

PerynvpoBka rny6vHbl pesku BbIMOMHSETCS NOBOPOTOM

pydyku. oBepHUTE pyyKy MO 4acoBOW CTpenke, YToObI

NOAHSTb AWUCK, WNW MPOTMB YacoBOW CTPEnKW, 4ToObl

OonyCcTUTb ero.

Mpumeyanue:
.« [pn pe3ske TOHKMX MaTepuanoB HacTpomte
HebGonbLylo rnybuHy, 4TOGblI MNonMyunth 6Gonee

YNCTBIN paspes.

PerynupoBka yrna ckoca

Puc.7

OcnabbTe pblyar duvkcaumu, MoBepHYB €ero npoTvB
4acoBOW CTpEenkW, W noBopayMBaviTe MaxoBUK [0
ycTaHoBkM Heobxogumoro yrna (0° - 45°). Yron ckoca
KPOMKM ByAeT nokasaH CTPEnoYHbIM ykasaTenem.
Mocne ycTaHOBKY HEOGXOAMMOTO Yyrria NoBEPHUTE pbivar
durKcaumm No YacoBoW CTpenke, YTobbl 3abrnokupoBaTh
HacCTPONKHN.

AHPEHYHPE)KHEHVI:
. [ocne HacTpoWku yrna ckoca KpPOMKW XOPOLLO
3aTsHUTE pblyar ukcauum.

PerynupoBka ynopoB-orpaHuyuTenemu

Puc.8

Puc.9

[aHHbIA MHCTPYMEHT MMEET YNOPbI-OrPaHNYMTENN Ha
90° u 45° oTHocWUTENbHO MOBepxXHOCTM cTomna. [ns
NpoBepKM W PEryrnUpOBKA  YNOPOB-OrpaHUunTenen
BbINOSHUTE CriedytoLume onepaumm:

MepemecT MaxoBUK [0 Yynopa, MOBEPHYB €ro.
YcTaHOBWTE YronbHUK Ha CToN U ybeamtecb B TOM, 4TO
yron HaknoHa Aucka OTHOCWUTENbHO MOBEPXHOCTH CTona
coctaenseT 90° unun 45°. Ecnu auck pacnonioXeH nog
yrnoMm, nokasaHHbiM Ha Pwuc. A, nosepHute
perynpoBoYHble BUHTbI MO 4acOBOW CTpenke; ecnu
OWCK pacrnonoXxeH nog yrrnom, nokasaHHbIM Ha Puc. B,
NOBEPHUTE PErynMpoBOYHbIE BWHTBI NMPOTVMB 4acoBOW
CTpenku, YToObl OTPErynmMpoBaThb YNopbl-OrpaHUuUTENN.
Mocne perynupoBku ynopoB-orpaHuunTenen
yctaHoBuTEe auck nog yrmom  90°  OTHOCMTENbHO
NnoBepXHOCTK cTona. 3atem oTperynupyiTe MonoxeHve
CTPENOYHOro ykasatens Tak, 4YTobbl ero npaBsbli Kpan
coBMecTuICs ¢ aenexnem 0°.

Puc.10
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[encTBUe NepeknoYeHus
PbluyaXHbI BbIKnovaTenb
Puc.11

/AANPERYNPEXAEHM:
- [epen BCTaBKOW LUTEKEPA UHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
Bcerga npoaepﬂl?lTe, YTO UHCTPYMEHT OTKITHOYEH.

[Ons BKNOYEHUS UHCTPYMEHTa MOAHUMUTE PbIYaXHbIV
BbIKIo4arTenb. ﬂ.J‘Iﬂ BbIKITHO4YEHUA WHCTPpYMEHTa
onyctute pbl‘-la)KHbIVI BblKno4arternb.

HaBeCHy}O nnacTUHy pPbIYaXXHOro BbIKNK4YaTensa MOXHO
3acpukcmpoBaTb NpU MOMOLUM BUCAYEro 3amka 4epes
3aCOB C NEBOW CTOPOHBI.

Puc.12
KHonou4HbI BbikNovyaTenb
Puc.13

AI‘IPEJJVI‘IPE)KHEHVI:

- MNepen paboton ybeguTecsb,
BKIMIOYAETCS U BbIKITIO4AETCS.

[Ana BKIIOYEHUS MHCTPYMEHTa HaxmuTe kHomky BKII.

(1

NS BbIKMIOYEHUSI UHCTPYMEHTa HaxxmuTe KHonky BbIKIT.

(0)

BcnomoratenbHbiv cton (R)

Puc.14

Puc.15

MHcTpymeHT obopyaoBaH BcromoratesibHbIM CTOMOM
(R), pacnonoxeHHbIM No NpaByld CTOPOHY OT OCHOBHOMO
cTona. Ans Toro YTOObI ncnonb3oBaTb
BcnomoratenbHbin cton (R), nogHnmnTte oba pblyara,
pacrnonoxeHHble Ha nepegHeil 4acTh, MOSHOCTbIO
BblaBUHLTE cTon (R), a 3aTemM onyctute pblyarv, YTobbl
3acpukcmpoBsartb ero.

Mpn wucnonb3oBaHnn BcnomorartensHoro crona (R)
ycTaHoBUTe Ha HeM LUKanbHYy0 nnacTuhy,
npenBapuTenbHO BLIKPYTUB M3 HEE BUHT NpU MOMOLLW
OoTBEPTKM Tak, 4TOBGbl OHa pacnonaranacb Ha OZHOM
YPOBHE CO LLUKanbHON NNacTUHON Ha OCHOBHOM CTOMe.

YTO UHCTPYMEHT

Puc.16

BcnomoratenbHbiv cTon (3agHum)
(mononHuTenLHoe npucnoco6neHune, TONbLKO
ansa ctpaH EBponbl)

Puc.17

,D,I'IFI NCnonb3oBaHUA BCMomMoraTtenbHOoro cTona
(3apgHero) ocnabbTe BMHTLI C NEBOW U NPaBOW CTOPOH
noA CTOMOM W BbIABWHBTE €ro A0 HYXXHOW AfWHbI.
Mocne AOCTUXeHUA Hy)KHOI7I ANWHbI HaaeXHo 3aTAaHuTe
BUHTbI.

MNpumeyaHue:
- Mpu OfHOBPEMEHHOM MCMonb3oBaHUM
BCMOMOraTensLHOro cTona (3apHero) "

HanpaensioLLeit NNaHky BbigBUHLTE cToN Ha 50 MM
6onblue, 4ToBbl OH He yOapsncst O BEPXHIOK YacTb
HanpaensioLLeit nnaHku.



BcnomoratenbHbin cton (L) (nocTtaBnsieTcs
OTAEeNLHO)

Puc.18

BcnomoratenbHbii cton (L) (moctaBnsieTcsi otgenbHo)
MOXHO YCTaHOBUTb Ha nesou CTOpOHEe OCHOBHOrO cTtona,
41O 06GEeCcneunT AOMNONHUTENbHOE MECTO.

MOHTAX

ANPEAYNPEXOEHM:

. Nepen npoBegeHnem kakux-nnb6o pabotr c
MHCTPYMEHTOM Bceraa nposepsiiTe, 41O
WHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUSA BbIHYT 13
po3eTku.

WHcTpymeHT nocTaensieTcs c 3aBoga 6e3

YCTaHOBEHHbIX HA HEM AWMCKOBOW NUMbI U OrpaxaeHns
nunbl.  BbinonHsTe WX yCcTaHOBKY B  Creadytolem
nopsigke:

YcTaHOBKa UNKU CHATUE NUIbHOIO AUCKa

ANPEAYNPEXOEHM:

. lMepen ycTaHOBKOW WM CHATMEM AwucKa, Bcerga
npoBepsiNTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a LLUHYP
BbIHYT 13 PO3ETKM 3NEKTPONUTAHNS.

- [na CHATMS MNM yCTaHOBKW AWCKa MNONb3yWTech
TOMbKO CreumarnbHbIM TOpPLUOBbLIM krtodoM Makita.

HecobrniogeHue paHHOro  TpeGoBaHWs  MOXET
NPUBECTU K MEPETSKe WNM  HEeLoCTaTOuHOM
3aTskKe  LecTurpaHHoro 6onta. JTO  MOXeT

NPUBECTU K TPaBME.

. Vcnonb3yite cnegylowmne Auckosble nunbl. He
VICI'IOJ'Ib3yI7ITe OVUCKOBble NWUIbl, KOTOpble He
COOTBETCTBYHOT YKasaHHbIM 34ecb
XapakTepucTukam.

[ins mogenw | Makc. avametp | Mu. guametp | TonwmHa ancka Mponun

2704 260 MM 230 MM |1,8 MM 1nn MeHee| 2 MM unu Gonee
ANPEAYNPEXOEHM:

- TpoBepbTe AvameTp OTBEPCTVS MOA LUMNMHAENb
Bcerga wcnonb3yite TOMbKO TO KOMbLUO ANS
OTBEPCTMWS NOA WNUHAEMb, KOTOPOE COOTBETCTBYET
MCMOSb3yeMOMY BaMU UCKY.

Puc.19

W3Bnekute BkNagbil U3 ctona. YaepxuBante BHELHWIA
draHel, Npu MOMOLLM KONEHYaTOro raeyHoro knwuda u
ocnabbre LUECTUrpaHHytlo raviky, NoBepHyB ee MpoTuB
4aCcoBOW CTPEernkKu Npu NOMOLLM raeyHoro knova. 3atem
BHMMUTE BHELLHMI donaHey,.

YcTaHOBUTE BHYTPEHHWI pnaHel, KOnbLO PexyLumin
OWNCK, BHEWHWA dnaHel, 1 LWeCTUrpaHHylo ranky Ha
WwnNuHaenb Tak, YTobbl B NnepegHen Yactu ctona 3ybubl
avcka 6binn HanpasneHbl BHU3. Bcerpa
yCTaHaBNvMBalTe LWECTUrPaHHY0 rawky YTOMMEeHHON
YacTb K BHeLLUHeMY chnaHLy.
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Puc.20
[ins Bcex CTpaH, 3a UCKIMIOYEeHUeM eBPONencKux
cTpaH

/ANPEAYNPEXAEHU:

- CepebpsiHoe KOMbLO HapyXHbIM JAMamMeTpoMm B
25,4 MM ycTaHaBnvMBaeTCs Ha LWNWHAENb Ha
npeanpusiTum-usrotoeutene.  YepHoe  KonbLoO
HapyXHbIM OvameTpoM B 25 MM BKHOYEHO B
KOMMMEKT MOCTaBkW B KayecTBe CTaHOapTHOrO
obopynoBaHus. [lepen ycTaHOBKOW [Jucka Ha
LUNUHAENb, BCETAa YA0CTOBEPSUTECH B TOM, YTO Ha
LWNUHAENb YCTAHOBMEHO KOMbLO C Haanexalium
oTBEPCTVEM AJ1A Bana.

[Ansa eBponencKuUx cTtpaH

/ANPEAYNPEXOEHM:

- Mexay BHYTPEHHMM M BHeEWHUM dnaHuamm Ha
npeanpusTUN-U3roToBUTENe ycTaHaBnmBaeTcs
KOnbLO € BHELWHUM anameTpom B 30 MM.

- Copepxute NMoBepxHOCTb braHua B 4nCTOTE OT
rpSis U HanWMWMUX 4YacTuyek, T. K. OHU MOryT
npuyBeCTM K Npockanb3biBaHWio Avcka. YbeanTech
B TOM, 4YTO AWUCK YCTaHOBMEH TaK, 4To 3ybubl
coBMnajatoT C HanpaeneHnem pesku.

Ons Toro 4tobbl YCTAaHOBWTL AWCK, YAepXuBanTe

BHELUHWI donaHel, Npy NOMOLLM KOMEHYaToro rae4yHoro

KIoYa, U 3aTsHUTE LEeCTUrpaHHyto raiiky, MoBEpHyB ee

NPOTVB YacoBOW CTPENKN NPY NOMOLLIM FaeqHOro Krtoya.

XOPOLWO 3ATAHUTE LUECTUMPAHHYHO FAKY.

Puc.21

/ANPEAYNPEXOEHM:

. ByObTe OCTOPOXHbI, YAEPXUBAs LUECTUrPAHHYIO
ral7|Ky rae4yHbIM Knoyom. Ecnv 3axsat ocnabHert un
KIKOY COCKOSb3HET C raVIKVI, Bbl MOXeTe yﬂapMTbCﬂ
pyKoit 06 OCTpble Kpasi Ancka.

YcTaHOBKa orpaxpaeHus aucka

Puc.22

Puc.23

ANPEOYNPEXOEHM:

- Mepen yCTaHOBKOW orpaxaeHus avcka
oTperynupyinte rmnybuHy pesku Tak, 4ToObl OHa
BbINOMHSINAach npu MakcymaribHOM yrne
BO3BbILLIEHWSI.

OrpaxpaeHus AuUcka, nocTaBnsiemMble B

HeeBponenckue CTpaHbl

CHumUTE LieHTparbHyio KPbILLIKY. BcTasbTe

PackNMHMBAIOLMIA  HOX B YCTAHOBOYHYK  4acTb

(nopnopky)  orpaxpeHus  gucka. [lpu  nomowm

nocTaBnseMoro kntoya  3atsHuTe  GonThbl c

LIeCTUrpaHHbIMU rofioBkamu (A).



Orpa)K,quMﬂ AUCKa, nocTaBnsaemMblie B eBponel?lcxMe

CTpaHbI

Puc.24

Puc.25

CHumunTe LeHTpasnbHyto KPbILLIKY. BcraBbTe
pacKknUHMBaOWMA  HOX B YCTAHOBOYHYI  4acTb
(nognopky)  orpaxgeHusi aucka. [py  nomowm
nocraensieMmoro Krnoya 3aTsHUTE 6onTbl c
LUeCTUrpaHHbIMK ronioBkamm (A).

YcTaHoBWTE  OrpaxaeHne Aucka B na3  Ha

packnuHuBaloweM Hoxe. 3aduKcupyinTe orpaxaeHvs
[Auncka, NOBEepHYB pblyar Ha orpaxaeHnn.

OrpaxaeHust Aucka, nocTaBnsemMble B
HeeBponenckue U eBponenckme cTpaHbl
MecTononoxeHue ycTaHOBKW PacKIMHUBAIOLLETO HOXa
OTPerynpoBaHoO Ha 3aBoge TakuM ob6pasoM, YToGbl

paCKl'II/IHI/IBalOLLlVII?I HOX pacnonarancsa no I'IpFIMOIZ JINHUN.

Tem He MeHee ecnu [aHHOE MOMOXEHWE HapyLUeHo,
ocnabbre 6oNTbl C LIECTUIpaHHbIMK ronoBkamu (A) n
OTperynupynTe  yCTaHOBOYHYHD  4YacTb  (Noanopky)
orpaxaeHust aucka Tak, YToObl PacKMUHUBAOLLMIA HOX
pacnonarancs TOYHO MOA [AUCKOM. 3aTeM 3aTsHuUTe
6onTbl C wecTurpaHHon romoekon  (B), 4TOGBI
3acukcmpoBaTb NOAMNOPKY.

Puc.26

/ANPEAYNPEXOEHM:

. PaccornacoBaHue [aucka W packnuHUBalOLLEro
HOXa MOXeET Bbl3BaTb ONacHoe 3axaTvie BO Bpemsi
pabotbl. Ybeautecb B TOM, YTO OHU BbIPOBHEHbI
[OMKHbIM 0BpasoM. HapylueHve perynupoBsku
packnMHMBAIOLLETO HOXa MOXeT MNpuBeCTn K
cepbesHbiM TpaBMaM BO BpeMsi 3KCnnyaTtauuu
MHCTpYMEHTa.

- HWKOIOA He BbINOMHAWTE PErynMpPoOBKA Ha
paboTatowem MHCTpymeHTe. lMepen BbINONHeHMe
perynupoBoK OTKIMIOUUTE UHCTPYMEHT.

. He n3BnekanTte packnvHMBaIOLLWIA HOX.

Mexay packnuMHMBaOLWMM HOXOM W 3ybuamu gucka

nomkeH O6biTb 3a3op nopsigka 4-5 MM. Ocnabbre

LIeCTUrpaHHbIe 6onTbI (A), oTperynupymnte

PackIMHMBAIOLMIA HOX COOTBETCTBYIOLMM 06Gpasom u

HaAEXHO 3aTsHUTE LWecTUrpaHHble 6onTol (A). BctaBbTe

BKMaAbIlW B CTON W Mepen Hayanom pesku npoBepbTe

paboTocnocoBHOCTb OrpaXaeHus Ancka.

Puc.27

YcTaHOBKa M perynupoBKa HanpaBnsioLliemn
nnaHku

Puc.28

1) YcTaHOBMTE KPHOYOK, PACMONOXEHHbIN Ha KOHLeE
HanpaensowWen nraHkM, B AanbHIO HanpasnsioLyto
ctona wnu BcrnomoraTtenbHoro ctona (R), a 3atem
yCTaHOBUTE U NoJanTe HanpasnsioLLyo MnaHKy Bnepes
Tak, 4Tobbl AepxaTenb HanpaBnstoLe NnaHk1 BoLen B
3auenneHue ¢ GnkHen HanpaensioLwen crona.

[ina GoKOBOro nepemMelleHVsi Hampasnstowen crona
NOBEpHUTE pYyYKy Ha [Jepxatene HanpaensioLlen
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nnaHku Ha non-obopora.

[ns domkcaumy HanpasnsioLLe NnaHku NoBepHUTE PyyKy
Ha fepxarerne nonHocTbo.

2) ins 6okoBOro nepemeLLeHVst HanpaBnsoLWEN NNaHKn
no HanpaensioLLei CTona NoMHOCTLI0 MOBEPHUTE PYUKy
Ha [epxaTene HanpasnsioLWen MnaHku, He oTTsArmBas
pblyar.

3) Onsa Toro ytobbl CHATH ee, MOTSHWTE 3a pblyar Ha
py4Ke W, OBHOBPEMEHHO C 3TUM, MOIHOCTBIO NMOBEPHUTE
PyuKy Bnepea.

Ons TOoro u4ToObl OGecneunTb  napannenbHOCTb
YCTaHOBKM HanpasnsoLen nnaHku [AVNCKY,
3achukcupyinTe ee Ha paccTosiHumM 2-3 MM OT AuMcKa.
MoaHMMUTE AMCK Ha MakcMMarnbHYo BbICOTY. LIBETHbIM
KapaHdaloM HaHecuTe MeTKy Ha oauH u3 3ybuos
pexyuwero aucka. Wamepbre pacctosiHne (A) u (B)
Mexay Hanpaensiowei MnaHkon WU PexyLym OUCKOM.
BbinonHsinte oba u3MepeHuss oT 3ybua € MeETKOW.

Pesynbtatel  06OMX  M3MepeHuid  OOMKHbI  ObiTb
noeHTUYHbl.  [Mpy  HapyweHuu  napannenbHoOCcTU
pacronoXeHnsi HanpaenswoWwen MnaHkM U gucka
BbINOSHUTE CrieayoLlee:

Puc.29

Puc.30

1. YcraHoBuTe HanpasnsoLLyo nnaHky B

noroXxeHue Ansi NepemMeLLeHms.

Mpy nomoLM MOCTaBMSIEMOro  LUECTUrPaHHOTO
kntoya ocnabbte ABa Gonta C LIECTUrpaHHbIMK
ronoBKamu Ha HanpaensoLLEeNn nNnaHke.
OTperynupyiTe  MONOXeHWe  HanpasBnsioLen
nnaHkM  Tak, 4Tobbl OHa  pacnonaranacb
napannenbHo AMCKY.

MoBepHWTE pyyKy Ha HanpasnswoWen nnaHke
BHW3 NO HanpaBreHuIo Kk onepaTopy.

BataHnTe paOBa  Gonta C  LIECTUrpaHHbIMU
rofioBkamu Ha HanpaensioLLe nnaHke.

2.

Puc.31

/AANPERYNPEXAEHM:

- O6si3aTenbHO  OTpErynupyiTe  HanpasnsioLLyo
nnaHky, 4tobbl oHa ©Obina  napannenbHa
OTHOCUTENbHO AWCKa, WMHAYe MOXET MPOU30NTU
ONAacHbIN OTCKOK.

Ecnn Hanpasnsiiowyo nnaHky HEeBO3MOXHO HagexHo

3aKpennTb, OTPEerynupyiTte ee B COOTBETCTBUM CO

crnegyoLuen npoueaypow.
(1) VYctaHoBuTe HanpaBnsAoLWy NNaHKy Ha
cTone, W 3aTeM MOBEPHUTE pyyKy Ha

non-obopota (nepemellaemMoe MNOMOXeEHUE).
3ataruBaiite BUHT (A) A0 Tex nop, noka
HanpaensioLas nnaHka He 6ynert
HEMOABWXHO 3adhMKcnpoBaHa. 3atem
ocnaberte 3atar Ha 1/4 - 1/2 oboporta.



Puc.32
Puc.33
(2) NonHocTblo 3atsHuTE BUHT (B), a 3atem
OTKPYTUTE €ero Ha 2 NonHblx obopoTa.
3aduKkempyiiTe  HanpasnsloLLY0  NAaHKy,
NoBepHYB Py4Ky Ha AepxaTtene (nornoxeHue
cTonopexus).
Y6eoutecb, YTO HamnpaBnsioLWylo NnaHKy
MOXHO YCTaHOBUTb U BEPHYTb B WUCXOAHOE
nonoxeHue (ocnabneHHoe NonoxeHue).
Ybegutecb, 4TO Hanpaenswowas nnaHka
MOXeT nnaBHo u  6e3  gpoxaHus
nepemeLlLaTbCsi, Korga pydka Haxogutcs Ha
nonnyT cBoero xoga.

©)
(4)

®)

ANPEOYNPEXOEHM:

. He 3atsrvBalite BMHTbI CUnbHEE, YeM yKa3aHO B
npuBeAEHHbIX BbILLE VHCTPYKLMSIX.
HecobniogeHne  atoro  TpeboBaHusi  MoOXeT
NPUBECTU K NOBPEXAEHMIO KPEMNEXHbIX AeTarnew.

BbicTaBbTE HanpaBnsioLLyo NNaHKy Ha OAWH YPOBEHb C

6oKoBO YacTblo Aucka. Yb6eautecb B TOM, YTO

ykasaTenb Ha [JepxaTene Hanpaensiolwein nnaHku
nokasbiBaeT Ha genexuve 0. [pu OTKNOHEHUN ykasaTenb

oT genenHus 0 ocnabbTe BWMHT LUKANbHOW NNAacTUHbI U

oTperynupyire ee.

Puc.34

MopknioyeHue K nNbinecocy

,D,nﬂ obecneyeHunst YNCTOTbI npu pa60Te nogcoeguHUTe K
MHCTPYMEHT MbINecoc unu nelnecbopHmk Makita.

Puc.35

SKCIMNYATALUA

ANPEOYNPEXOEHM:

- Bcerpa ucnonb3yiite nogpyyHble CpeacTBea, Takue,
KaK HaXMMHble nanku n Gpycbsi, ecrnu cyllecTeyeT
OMacHOCTb TOrO, YTO PYKM UMK NanbLibl MOTYT ObITb
oKoIo Aucka.

. Bcerga «kpenko npwkumanTe obpabaTtbiBaemyto
fAeTanb K CTONy W Hanpaensiolei nnaHke umm
n3mepuTenio yrna peskun. He crubante n He
nepekpy4mBavite ee npu nopade. M3orHytas wnu
nepekpy4eHHasi Aetanb MOXET Bbl3BaTb OMaCHYO

otgauy.
. HWKOIOA He BbiTArvBante obpabaTtbiBaemyto
petanb, ecnu  guck  kpytutcs. Ecnm Bam

HeobxoaMMo BbITSHYTbL obpabaTbiBaemyto aeTanb
[0 3aBeplUeHWsi pacnuna, cHavana BbIKMYUTE
MHCTPYMEHT, Kpenko yaepxunsas obpabartbiBaemyto
fetanb. MNepen BbiTArMBaHNeM obpabaTtbiBaemoit

aetanu  nogoxaute, noka [OUCK  MOMHOCTbIO
OCTaHOBUTCA. HecobntogeHue [aHHoro
TpeGoBaHNs MOXeT MPUBECTM K  ONnacHbIM
OTCKOKaM.

. HWKOTIOA He ybupaliTe oTpe3aHHble Matepuarbl,
€Cnv AUCK KpYTUTCS.
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. HWKOIJA He nomeluaiite pyku unu nanblbl Ha
nyT Npoxoaa pexyluero aucka. byaste ocobeHHO
OCTOPOXHbI MPW BbIMOMHEHUM PE3KU NOZ YoM,

. Bcerga HagexHo 3akpennawTe HanpasnsioLLyo
NNaHKy, MHaye MOryT NMPOU3ONTU ONACHbLIE OTCKOKW.

. Bcerga nonb3yiTecb NOAPYYHbIMU CpeacTBamu,
TaKVMK Kak HaXXMMHble narnku n 6pycbs, Npu peske
HeBOmMbLUMX UKW Y3KUX AeTanew.

MopgpyyHblie cpeacTBa

Moapy4HbIMK CpeacTBammn SBAKOTCA HAKUMHBIE Narnkw,
HaXuMHble 6pycbsi UnKM  BCTIOMOraTefbHble  MaHKu.
Mcnonb3yiiTe  ux gns  BbiNonHeHus  6esonacHblX,
yBEpEHHbIX pacnuros, 4YTobbl onepatop He kacasncst
[AVCKOM Kakon-nmbo vacTu Tena.

HaxumHown 6pycok

Puc.36

Mcnonb3ayiite 19-MM KyCOK KrneeHow daHepbl.

Pyuka gomkHa pacnonaraTbCsi Mo LIEHTPY Kycka paHepbl.
CkpenwuTe MnpuW NMOMOLLM Kresi U LLYpYMoB, Kak nokasaHo
Ha pucyHke. Bcerga npukneuBaiite Hebonblune
nepeBsiHHble bpycku pasmepom 9,5 MM x 8 MM x 50 MM
Ha chaHepy, 4TOGbI He AONYCTUTbL 3aTynneHns aucka npu
ero cryya’HoM nonagaHuM Ha HaxumHown 6pyc. (He
B6UBaliTe rBO3aM B HAXUMHOW 6pyc.)
BcnomoratenbHas nnaHka

Puc.37

M3rotoBbTe BCMOMOraTenbHyl0 MNMNaHKy U3 aHepHbIX
netanei paamepom B 9,5 1 19 mm.

[OepeBsiHHaa o6nuvLUoOBKa (HanpaBnsAoLWen NNaHKn)
Puc.38

lMpn BbINONHEHWM TakuMxX onepauun, Korga [AUCK
NpoxXoauT PsAOM C HanpaBnsiollei nnaHkow, Bceraa
ncnonb3ynte [AepesBsHHyl0 06nMuUoBKY. [lepeBsHHas
obnuuoBka HanpaenswLled nnaHkM [oMKHa UMETb
pasmep, paBHbll pa3mepy nnaHku. Ybegutecb B TOM,
YTO HWXKHSAA YacTb OOMMLOBKM HaxXoOMTCA Ha OOHOM
YPOBHE C NOBEPXHOCTbIO CTONA.

MpoponbHasa pacnunoBka

/ANPERYNPEXAEHM:

. [Npy NpoaonNbHOWM pacnuoBKe CHUMaNTe co cTona
M3MepUTEnb yrna pesku.

- MNpu pacnunoBke AMWHHBIX MM BONbLUMX
obpabaTbiBaeMbix netanem, Bceraga
obecneunBaniTe Hagnexailyl MOAAEPXKY 3a
npegenamn cTtona. HE nossonsnte AnvHHOW
[OCKe ABUraTbCA UnM cMmellatbes Ha crone. JTo
npuBedeT K 3alleMMEHUI0 AWCKA W MOBbILLEHUIO
BEPOSITHOCTM OTCKOKa W NW4YHOW TpaeMmbl. Onopa
OOIKHa HaxXoAWTbCs HA TOM Xe BbICOTE, YTO U
cTon.

1. Otperynupywite rmybuHy pacnuna Tak, 4Tobbl oHa
6blNia HEMHOTO MeHbLLE, YeM TOomLWMHa AeTanu.



Puc.39

2. YcraHOBUTE  HanpasnsoLLyto nnaHky  Ha

HeobXxoaMMyto LUMPUHY pa3pe3a U 3aduKcupyinTe

ee Ha MecTe, MoBepHyB pyuky. lepen peskomn

ybeautecb B TOM, 4TO 3agHAs  YacTb

Hanpaensioleil NnaHkM HafgeXHo 3akpernneHa.

Ecnm 310 He TaK, BbINOMHWTE oOnepauuy,

onucaHHble B pasaene "YcTaHoBKa 1 perynmposka

HanpasnsoLe nnaHkn".

BkniounTe WHCTPYMEHT, M OCTOPOXHO nopanTe

obpabaTbiBaemMyto geTanb K AWCKY BAOMb

HanpasnsoLWwen nnaHku.

(1) Ecnu wwupuHa paspesa coctasnsieT 150 mm 1
Gonee, OydbTe OCTOPOXHbI MNpW nopave
netanu  npaeov  pykon. JleBon  pykon
yoepxvsante petanb npwxaTon K
HanpaBnsioLLen nnaHke.

Puc.40
(2) Ecnu wupuHa npoaonbHOro pacnuna pasHa
65 - 150 MM, MCNONb3YNTE HAXUMHYIO Nanky

ansi nogaun obpabartbiBaemon gertanu.

Puc.41
@)

Ecnn wwvpuHa pes3kn MeHbwe 65 MM,

nonb30BaTbCA HAXMMHOW Nankon Henb3s, T. K.

oHa Bynet yaapsitbesi 06 orpaxaeHve gucka.
Vcnonb3yiite AOMOMHUTENbHYK MNaHKy |
Ha>KMMHOMN 6pyc. YcTaHoBuTe
[OMNOSHUTENbHYIO nnaHky Ha
HanpaensioLLyo MraHKy npu nomoLy ABYX
3axumosB "C".

Puc.42
MNopaBanTte getanb pykow A0 Tex nop, noka
ee KoHel He Oyager pacnonaratbCA Ha

paccTosHMM 25 MM OT nepegHero kpas crona.

[Onsi Toro 4ytobbl 3aBEpLUNTb pacnunvBaHue,
npogoxanTe nogasaTb AeTanb Npy NOMoLLM
Ha)XMMHOro  Opyca, pacrnonoXeHHOro Ha
BEpPXHeW 4YacTu BCrnomoraTenbHON NNaHku.

Puc.43
MonepeyHasn pacnunoBka

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KAEHVI:
. [Mpn ocyuwecTBNeHNM nonepeyHon pacrnunoBke
CHMMaWTe BCrnomoraTernbHyto NnaHKy co ctona.

.« Mpun pacnunoBke AnMUHHBIX MK BonbLUMX
obpabaTbiBaeMbIx fnetanei, Bceraa
obecneumBaniTe Hagnexaiwlyl MOAAEPXKY C
6okoBbIX  CTOpPOoH ctona. Onopa  AomkHa

HaxoOuTbCA Ha TOW e BbICOTE, YTO M CTON.
- He nomelyaiiTe pyku Ha nyTu npoxoda pexyLiero
avcka.
WU3mepuTensb yrna pesku
Puc.44
Vcnonb3yiite nameputenb yrma pesku Ana 4 Tunos
pacnuroBku, NoKasaHHbIX HA PUCYHKeE.
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ANPEOYNPEXOEHM:

- OCTOpOXHO 3aKkpenuTe pyyKy Ha usmepuTene yrna
pesku.

- He ponyckante cnonsanusa getanv n n3amepurens,
AONsi Yero Kpenko yaepxusaiite Ux, 0CO6eHHO npu
peske Mo, yrnom.

- SAMPEWAETCA pepxaTtbca unu Gpatbes 3a
npepnonaraemMyio CoTnunueaemytol YyacTtb
obpabaTbiBaeMol feTanu.

- Bcerpa HacTpauBaiiTe paccTosiHne Mexay TOpLIOM
M3MepUTEns yrna peskn v pexyLuMM AWUCKOM Tak,
YTOObI OHO He MpeBbIWwano 15 mm.

Ynop-orpaHnyuTenb UMepuTens yrna pesku

Puc.45

MN3meputenb yrna pesku MeeT ynopbl-orpaHuynTenu Ha
90° n 45° BnpaBo M BneBO ANs ObICTPOW HACTPOWKM
YITOB Pesku.

[Ana HacTponku yrna peskn ocnabsre pyuky nsmeputens
yrna pesku.

MogHMMUTE HeGormbluylo NNaHKy Ha usMepuTene yrma
pesku, YTOObI BbLINOMHUTL MPOU3BOSIbHYIO HACTPOVAKY.
YcTaHOBWTE M3MepuTerNb yrma peskn Ha Heobxoaumoe
3Ha4yeHve. YcTaHoBUTE HEBOMbLLYIO NNaHKy 3mMepuTens
yrna pesku B UICXOAHOE MOSIOKEHME 1 XOPOLLO 3aTAHWUTe
PYUKyY, NOBEPHYB €€ M0 4acoBOW CTperke.
Wcnonb3oBaHue nameputens yrna pesku

Puc.46

3aaBuHLTE U3MEpUTENb Yrma pesku B TONCTble nasbl B
ctone. OcnabkTe pyyKy Ha U3mMepuTene U COBMeCTUTe ¢
Heobxoaumbim  yrmom (o1 0° po 60°). Mpucnonute
[fAeTarnb 3anoAnuuo K nrnaHke 1 OCTOPOXHO rnopaiiTe ee k
[AVCKY.

BcnomoraTtensHas aepeBsiHHas 06lUMBKa
(uamepuTens yrna pesku)

Puc.47
[ns  npenoTBpalleHust  KavaHust  ONVWHHOW - [OCKM,
ycTaHoBUTE Ha n3mepuTens yrna pesku

BCMOMOraTenbHylo Hanpaensiolyo Aocky. 3akpenute
ee GonTamw/raiikamv, NPOCBEPNVB OTBEPCTUS, HO NpU
3TOM KpernexHble AeTanu He [OIDKHbl BbICTyNaTb Ha
NOBEPXHOCTU [OCKY.

lMepeHocKka UHCTPYMeHTa

Puc.48

OTkntounTe WHCTPYMEHT OT CEeTU NMUTaHuA.
I'IepeHocme WHCTPYMEHT, yaepxXumBaa ero Tak,
nokasaHo Ha pUCYHKe.

Kak

/ANPERYNPEXOEHM:

. I'Iepe,l:l TeM, KaK NnepeHoCuUTb MHCTPYMEHT, Bceraa
3aer|'|J'|9||ZTe BCe NoABMXKHbIE YacTU.

. TMepea nepeHockoli  WMHCTpyMeHTa  Bcerga
yCTaHaBJ'IVIBaIZTe Orpa)KﬂeHl/le AnCKa Ha MecTO.



TEXOBCNYXUBAHUE

ANPERYNPEXAEHU:

. TMepen nposepKow nnm nposefeHVeM
TexobcnyxkmBaHus  Bcerga  NpoBepsinTe,  4To
MHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, a LUTeKep OTCOEAWNHEH OT
po3eTkU.

- 3anpelyaetcs Wcnonb3oBaTb OEH3WUH, NUMPOUH,
pacTBOpUTENb, CMPT U T.N. ATO MOXET NPUBECTM K
M3MEHEHUIO LBeTa, AedopMauun U NosiBNEHUIO
TPELLMH.

Yuctka
Mepvoanyeckn ouvuvLanTe WHCTPYMEHT OT CTPYXKU W
wenok. OCTOPOXHO OuYMLLANTE OrpaxaeHve aucka u
OBWXYLLMECS 4acTU BHYTPW OTPE3HOro CTaHka Co
cTornom.

Cmaska
[na nopaepXaHWsi OTPE3HOro CTaHka CO CTONoM B
Hapnexaiwem paboyemM COCTOSIHUM U MakcMmarnbHO
NpoANMTL CPOK ero Cnyx6bl NEpUoANYeckn cMasblBanTe
ero ABWXXYLLUMECS W BpallaloLMecs 4acTu Macnom unm
CMa3KoW.
Toykn cmasku:
. Pe3bb0oBoii Ban Ans NOQHATUSA Aucka
- WapHup ana noBopoTa pambl
- Bansbl NOgbEMHBbIX HanpaensioLLyx
anekTpoaBuratene
«  PepnykTop Ans nogHs\TWs gucka
. Hanpasnstowme HanpaenstoLen nnaHkv
« Pblvaru dmkcauum Bana BCnomoraTtesisHoro crona
(R)
« TMopBwxHas YacTb BcnomoratensHoro crona (R)

Ha

3ameHa yronbHbIX LWETOK

Puc.49

PerynsipHo BblH/MaNTe 1 NPOBEPSINTE YronbHbIE LETKM.
3ameHnsinTe uXx, ecnu OHU V3HOLLIEHBI no
orpaHnyuTensHo  oTmeTkn. Copepxute  yronbHble
LIETKN B YNCTOTE M B CBOGOAHOM [Nsi CKOMbXEHWSI B
nepxarensax nonoxeHun. [Npu 3ameHe Heobxoammo

MEHSITb  00e  yronbHble  LWETKM  OOHOBPEMEHHO.
Vcnonb3yiiTe TONbKO OANHAKOBBIE YTOMbHbIE LLETKM.
Onsa CHATUSA KONnna4koB aepxarenen LETOK

ucnonbayiTe OTBEpTKY. [N 3ameHbl YronbHbIX LUETOK
CHVUMUTE OrpaxxgeHue aucka U Auck, 3atem ocnabbre
pblyar uKcaunn, HakMoHUTE PEeXyLLyl [OfoBKy W
3achukcupynte ee noA Yrmom ckoca Kpomku B 45°.
OcCTOpoXHO nogjanTe WHCTPYMEHT Hasag. 3atem
OTKPYTUTE KOMMavoKk Aepxarens LweTkv. Mssnekute
M3HOLLEHHbIe YroMbHble LUETKWU, YCTaHOBWTE HOBble W
3adhukcupynTe Mx nNpu NoMoOLLM KONnavkoB aepxartenen
LLeTOK.

Puc.50

Ons o6ecneveHns BE3OMNACHOCTU n HAOEXKHOCTU
obopynoBaHus, PEMOHT, noboe Apyroe
TexobcnyxvBaHMe WUNU  PerynupoBky  Heobxoaumo
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npov3BoAMTb B YMOMHOMOYEHHbIX CepBUC-LeHTpax
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTen
npomnssoacTea Makita.

NMPUHAOJIEXXHOCTHU

ANPEOYNPEXOEHM:

. Om NPYHAANEXHOCTN nnm Hacagku
pekoMeHayeTcs Mcnonb3oBaTh BMecTe ¢ Bawwum
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B [aHHOM
pykoBoacTee. Mcnonb3oBaHve kakux-nmbo apyrux

I'IpVIHa,CI,J'Ie)KHOCTeI;I mnnm Hacaaok MOoXeT
npeactasnATb  OMNACHOCTb  NONyYeHUA TpaBMm.
MCHOﬂb3yIZTe NPpUHaANEeXHoOCTb WUnn  Hacagky

TOMNbKO NO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHUIo.
Ecnn Bam Heobxogumo copeictBve B NONyyvyeHUu
[ONONHUTENbHOM MHdopMaLum no 3TUM
NPUHaANEXHOCTAM, CBSXKUTECH CO CBOMM MECTHbIM
cepsuc-ueHTpom Makita.

KomnnekT cTaHMHBbI (NPMHAANEXHOCTb)
OnncaHne CTaHWHbI, MOCTaBMSiEeMOW C  OTPE3HbIM
CTaHKOM CO CTOSIOM, MPUBEOEHO B WHCTPYKUMKM MO
aKcnnyaTauum AONONHUTENbHbIX MPUCNOCOBNEHNIA.

- CranbHble 1 TBepAoCnaBHbIE NMUbHBIE AUCKN

- BcnomoratenbHbint cton (L)

- BcnomorarenbHbiii cTon (3agHnin)

- Hanpasnstowas nnaHka

« WN3meputens yrna pesku

- KonenuaTbiii raeyHbIn kntoy 13-22

- Knoy 19

. LLecTurpaHHbin ko4 5

. CoenunHeHne (ans noacoeauHeHnst
nbinecbopHuka)

. BcriomorarternbHas nnactvHa
- KomnnekT ctaHuHbl
.« TMopswkHas HanpasnsoLwas



74



75



Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

8845990924 www.makita.com



