®
'II!!! A!!!!’l

Impact Driver

INSTRUCTION MANUAL

[ s | Slagskruvdragare

BRUKSANVISNING

|I| Slagskrutrekker

BRUKSANVISNING

@ Iskuvdannin

KAYTTOOHJE

Triecienskrivgriezis

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Smiiginis suktuvas

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

[EE] Lookkruvikeeraja

KASUTUSJUHEND

YnapHbIn wypynoeepT

PYKOBOACTBO MO 3KCMNYATALIMA

TDO0101
TDO0101F







ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch trigger 6-2. Bit-piece 10-2. Hook
2-1. Lamp 6-3. Sleeve 10-3. Groove
3-1. Reversing switch lever 8-1. Limit mark 11-1. Bumper
5-1. Bit 9-1. Screwdriver 11-2. Hammer case cover
5-2. Sleeve 9-2. Brush holder cap
6-1. Bit 10-1. Screw
SPECIFICATIONS
Model TD0101/TDO101F
Machine screw 4 mm -8 mm
Capacities Standard bolt 5mm - 14 mm
High tensile bolt 5mm -10 mm
No load speed (min'1) 0 - 3,600
Impacts per minute (min'1) 0- 3,200
Max. fastening torque 100 N.m
Dimensions (L x W x H) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Net weight 0.99 kg
ay

Safety class

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

 Note: Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE033-1
Intended use
The tool is intended for screw driving in wood, metal and

plastic.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from

sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Model TDO101F

Sound pressure level (Lya) : 90 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 101 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG905-1
Noise

The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Model TD0O101F

Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool

Vibration emission (a) : 7.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):

Designation of Machine:

Impact Driver

Model No./ Type: TDO101F



are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO012-4

IMPACT DRIVER SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the
fastener may contact hidden wiring or its own
cord. Fasteners contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

3. Hold the tool firmly.

4 Wear ear protectors.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product (gained
from repeated use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or failure to
follow the safety rules stated in this instruction
manual may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool speed

is increased by increasing pressure on the switch trigger.

Release the switch trigger to stop.

Lighting up the lamp (Model TD0101F only)
Fig.2
A\CAUTION:
Do not look in the light or see the source of light
directly.

Connect the plug to light up the lamp. The lamp keeps on
lighting while the plug is connected.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it may
lower the illumination.
Do not use thinner or gasoline to clean the lamp.
Such solvents may damage it.

Reversing switch action

Fig.3

This tool has a reversing switch to change the direction of
rotation. Depress the reversing switch lever from the A

side for clockwise rotation or from the B side for
counterclockwise rotation.

A\CAUTION:
Always check the direction of rotation before
operation.
Use the reversing switch only after the tool comes
to a complete stop. Changing the direction of
rotation before the tool stops may damage the tool.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Installing or removing driver bit or socket bit
Fig.4
Use only bits that has inserting portion shown in the
figure.



For European and North & South American
countries, Australia and New Zealand

A=12mm

B=9mm

Use only these type of bit. Follow the
procedure (1).
(Note) Bit-piece is not necessary.

For other countries

A=17mm To install these types of bits, follow
the procedure (1).

B=14mm | (Note) Makita bits are these types.
To install these types of bits, follow

A=12mm the procedure (2).

B=9mm | (Note) Bit-piece is necessary for
installing the bit.

1. To install the bit, pull the sleeve in the direction of
the arrow and insert the bit into the sleeve as far as
it will go. Then release the sleeve to secure the bit.

Fig.5

2. To install the bit, pull the sleeve in the direction of
the arrow and insert the bit-piece and bit into the
sleeve as far as it will go. The bit-piece should be
inserted into the sleeve with its pointed end facing
in. Then release the sleeve to secure the bit.

Fig.6
To remove the bit, pull the sleeve in the direction of the
arrow and pull the bit out firmly.

NOTE:
. If the bit is not inserted deep enough into the sleeve,
the sleeve will not return to its original position and
the bit will not be secured. In this case, try
re-inserting the bit according to the instructions
above.

OPERATION
Fig.7

NOTE:
The size of wood screw which can be fastened with
this tool may differ depending upon the type of
material to be fastened. Always perform a test
operation to determine the size of wood screw.
Holding the tool
Hold the tool only by the handle when performing an
operation. Do not touch the metal part.
The proper fastening torque may differ depending upon
the kind or size of the screw/bolt, the material of the
workpiece to be fastened, etc. The relation between
fastening torque and fastening time is shown in the
figures.
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Hold the tool firmly and place the point of the driver bit in
the screw head. Apply forward pressure to the tool to the
extent that the bit will not slip off the screw and turn the
tool on to start operation.

NOTE:
Use the proper bit for the head of the screw/bolt
that you wish to use.
When fastening screw M8 or smaller, carefully
adjust pressure on the switch trigger so that the
screw is not damaged.
Hold the tool pointed straight at the screw.
If you tighten the screw for a time longer than
shown in the figures, the screw or the point of the
driver bit may be overstressed, stripped, damaged,



etc. Before starting your job, always perform a test
operation to determine the proper fastening time for
your screw.
The fastening torque is affected by a wide variety of
factors including the following. After fastening, always
check the torque with a torque wrench.

1. Driver bit or socket bit
Failure to use the correct size driver bit or socket
bit will cause a reduction in the fastening torque.

2. Bolt

Even though the torque coefficient and the
class of bolt are the same, the proper fastening
torque will differ according to the diameter of
bolt.

Even though the diameters of bolts are the
same, the proper fastening torque will differ
according to the torque coefficient, the class of
bolt and the bolt length.

3.  The manner of holding the tool or the material of
driving position to be fastened will affect the
torque.

4. Operating the tool at low speed will cause a
reduction in the fastening torque.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
Replacing carbon brushes
Fig.8
Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.
Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.
Fig.9
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other

accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Screw bits
Socket bits
Bit piece
Adjustable locator with bit
Hook

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.

Hook

Fig.10

The hook is convenient for temporarily hanging the tool.
This can be installed on either side of the tool.

To install the hook, insert it into a groove in the tool
housing on either side and then secure it with a screw. To
remove, loosen the screw and then take it out.

Adjustable locator with bit

Fig.11

To use the adjustable locator with bit, remove the bumper
and then install it. The bumper can be removed by pulling
forward.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Avtryckare 6-2. Adapter 10-2. Krok
2-1. Lampa 6-3. Hylsa 10-3. Spar
3-1. Reverseringsknapp 8-1. Slitmarkering 11-1. Slagdémpare
5-1. Bits 9-1. Skruvmejsel 11-2. Skydd fér hammarhus
5-2. Hylsa 9-2. Kolhallarlock
6-1. Bits 10-1. Skruv
SPECIFIKATIONER
Modell TDO0101/TDO101F
Maskinskruv 4 mm -8 mm
Kapacitet Standardbult 5mm - 14 mm
Haoghallfast bult 5mm-10 mm

Obelastat varvtal (min") 0-3600
Slag per minut (min™) 0-3200
Max. atdragningsmoment 100 N.m
Matt (L x B x H) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Vikt 0,99 kg
Sakerhetsklass ay

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan féregadende meddelande.

« Obs! Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE033-1
Anvandningsomrade
Verktyget ar avsett for skruvdragning i tré, metall och

plast.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG905-1

Buller
Typiska A-végda bullernivan ar matt enligt EN60745:

Modell TDO101F

Ljudtrycksniva (Lpa): 90 dB(A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 101 dB(A)
Mattolerans (K) : 3 dB(A)

Anvand horselskydd

ENG905-1
Buller
Typiska A-végda bullernivan ar matt enligt EN60745:

Modell TDO101F

Arbetslage: maskinens maximala moment for
slagatdragning

Vibrationsemission (ay) : 7,5 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ockséd anvandas i preliminar bedémning av
exponering for vibration.

/A\VARNING!
Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.
Se till att hitta sékerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en uppskattning
av exponering i verkligheten (ta med i berakningen
alla delar av anvandandet sasom antal ganger
maskinen ar avstangd och nar den kérs pa tomgang
samt da startomkopplaren anvands).

ENH101-15
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration

Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att foljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:

Slagskruvdragare

Modellnr./ Typ: TDO101F

ar for serieproduktion och



Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foliande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN60745
Den tekniska dokumentationen fors av var auktoriserade
representant i Europa som ar:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allméanna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sédkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk st6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
GEBO012-4

SAKERHETSVARNINGAR FOR
SKRUVDRAGARE

1. Hall tag i maskinens isolerade greppytor, nédr du
utfor ett arbete dar det kan handa att
skruvdragaren kan komma i kontakt med dolda
elkablar eller sin egen kabel. Skruvdragare som
kommer i kontakt med en "stromférande” kabel, kan
fa sina blottade metalldelar "stromférande”, vilket
kan ge anvandaren en elektrisk stot.

2. Se till att du hela tiden har ett sdkert fotfaste.
Se till att ingen star under dig nar maskinen
anvands pa hog hojd.

3. Hall maskinen stadigt.

4. Anviand horselskydd

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sakerhetsanvisningarna for maskinen aven efter det
att du har blivit van att anvdanda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sdkerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan

leda till allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING
/A\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdngd och

natsladden urdragen innan du
funktionskontrollerar maskinen.

justerar eller

Avtryckarens funktion

Fig.1

A\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.

Tryck in avtryckaren for att starta maskinen. Hastigheten

Okas genom att trycka hardare pa avtryckaren. Slapp

avtryckaren for att stoppa den.

Tanda lampan (endast modell TD0101F)
Fig.2
/\FORSIKTIGT!
Titta inte in i ljuset eller direkt i ljuskallan.
Anslut natsladden till vagguttaget for att tdnda lampan.

Lampan fortsatter att lysa sa lange natsladden ar
ansluten.

OBS!
- Anvand en torr trasa for att torka bort smuts fran
lampglaset. Var forsiktig sa att inte lampglaset
repas eftersom ljuset da kan bli svagare.

Anvand inte thinner eller bensin for att rengéra
lampan. Sadana l6sningsmedel kan skada den.

Reverseringsknappens funktion
Fig.3
Denna maskin har en reverseringsknapp for att byta

rotationsriktning. Tryck in reverseringsknappen fran sidan
A foér medurs rotation och fran sidan B for moturs rotation.

/\FORSIKTIGT!
Kontrollera
anvandning.
Anvand endast reverseringsknappen nar maskinen
stannat helt. Maskinen kan skadas om du byter
rotationsriktning medan den fortfarande roterar.

alltid rotationsriktningen fore

MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstédngd och

natsladden urdragen innan maskinen repareras.



Montering eller demontering av skruvbits eller
hylsbits

Fig.4

Anvand endast bits som har en isattande del, sasom
visas i figuren.

For lander i Europa och Nord- och Sydamerika samt
Australien och Nya Zeeland

Anvand endast dessa typer av borr/verktyg.
F6lj monteringsanvisningen (1).
(Observera) Adaptern behdvs inte.

A=12mm

B=9mm

For 6vriga lander

F6lj monteringsanvisningen (1) for
A=17mm | qessa typer av borr/verktyg.
B=14mm | (Observera) Makita borr/verktyg &r av
denna typ.
Fé&lj monteringsanvisningen (2) for
A=12mm dessa typer av borr/verktyg.
B=9mm (Observera) Adaptern behévs inte for
att montera borret/verktyget.

1. Montera bitset genom att dra hylsan i pilens
riktning och sétt i bitset i hylsan sa langt det gar.
Slapp sedan hylsan for att fasta bitset.

Fig.5

2. Dra hylsan i pilens riktning for att montera bitset
och sétt i bitsfastet och bitset i hylsan sa lang det
gar. Bitsfastet skall foras in i hylsan med dess
spetsiga del vand in mot hylsan. Slapp darefter
hylsan for att fasta bitset.

Fig.6
Ta ut bitset genom att dra hylsan i pilens riktning och dra
ut bitset.

OBS!
Om bitset inte &r isatt djupt nog i hylsan kommer
inte hylsan att ga tillbaka till sitt ursprungliga lage
och bitset fasts inte. Forsok da att satta i bitset pa
nytt enligt instruktionerna ovan.

ANVANDNING

Fig.7

OBS!
Storleken pa traskruv som kan fastas med denna
maskin kan variera beroende pa den typ av material
som den ska fasta. Utfor alltid en provdragning for
att bestdmma storleken pa traskruven.

Halla maskinen

Hall endast i maskinens handtag nar du utfor ett arbete.

R&r inte vid metalldelen.

Det korrekta atdragningsmomentet for det som ska

fastas kan variera beroende pa skruvens/bultens typ
eller storlek, arbetsstyckets material etc. Sambandet
mellan atdragningsmomentet och atdragningstiden visas
i figuren.
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Hall maskinen stadigt och placera spetsen pa skruvbitset
i skruvhuvudet. Tryck maskinen framat sa att bitset inte
halkar av skruven och starta maskinen.

OBS!
Anvand korrekt bits for det skruv-/bulthuvud som du
vill anvanda.
Justera forsiktigt trycket pa avtryckaren sa att
skruven inte skadas nar du faster M8 skruv eller en
mindre storlek.



Hall maskinen sa att den pekar rakt pa skruven.
Om du drar at skruvarna under langre tid an vad
som visas i figuren kan skruven eller spetsen pa
skruvbitset Overbelastas, skadas, géngning bli
forstord etc. Innan du pabdrjar ett arbeta skall du
alltid goéra en test for att bestdmma den korrekta
atdragningstiden for din skruv.
Atdragningsmomentet paverkas av en méangd olika
faktorer, bland andra féljande. Kontrollera alltid
atdragningen med en momentnyckel efter fastsattningen.
1. Skruvbits eller hylsbits
Atdragningsmomentet férsdmras om inte rétt
storlek anvands pa skruvbits eller hylsbits.

2. Bult
Aven om momentkoefficienten och bultklassen
ar  densamma, beror  det korrekta

atdragningsmomentet pa bultens diameter.
Aven om bultarnas diameter &r samma kommer
det korrekta atdragningsmomentet att skilja sig
at i enlighet med momentkoefficienten,
bultklassen och bultens léangd.
3.  Momentet paverkas aven av fastmaterialet eller
hur maskinen halls.
Att anvanda maskinen med lag hastighet minskar
atdragningsmomentet.

UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen ar avstdngd och natkabeln
urdragen innan inspektion eller underhall utférs.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta
Byte av kolborstar
Fig.8
Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand endast
identiska kolborstar.
Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
och montera locken.

Fig.9

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér reparationer, kontroll och utbyte
av  kolborstar samt allt annat underhalls- och

justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehdr och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra

tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk

for personskador. Anvand endast tillbehoren eller

tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver
ytterligare information om dessa tillbehor.

Skruvbits

Hylsbits

Bitsfaste

Justerbart djupanslag med bits

Krok

OBS!
Nagra av tillbehdren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.

Krok

Fig.10

Kroken kan anvandas nar du vill hanga upp verktyget
temporart. Den kan monteras pa endera sidan av
maskinen.

For att montera kroken satter du i den i ett spar i
maskinhuset pa endera sida och drar fast den med en
skruv. Ta bort kroken genom att skruva loss skruven.

Justerbart djupanslag med bits

Fig.11

For att anvanda det justerbara djupanslaget med bits,
ska du forst ta bort slagddmparen och sedan montera
djupanslaget. Slagdamparen kan tas bort genom att dra
den framat.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring
1-1. Startbryter 6-2. Bordel 10-2. Boyle
2-1. Lampe 6-3. Mansijett 10-3. Spor
3-1. Revershendel 8-1. Utskiftingsmerke 11-1. Stetdemper
5-1. Bits 9-1. Skrutrekker 11-2. Hammerdeksel
5-2. Mansjett 9-2. Barsteholderhette
6-1. Bits 10-1. Skrue

TEKNISKE DATA

Modell

TD0101/TDO101F

Maskinskrue

4 mm -8 mm

Kapasitet Standardskrue 5mm - 14 mm
Skrue med hgy strekkevne 5mm -10 mm
Ubelastet turtall (min") 0-3600
Stat per minutt (min™) 0-3200
Maks. tiltrekkingsmoment 100 N.m
Mal (Lx B x H) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Nettovekt 0,99 kg
Sikkerhetsklasse 8y

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

* Merk: Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE033-1
Beregnet bruk

Maskinen er beregnet til skruing i tre, metall og plast.
ENF002-2

Stremforsyning

Maskinen mé& bare kobles til en strgmkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes med
enfase-vekselstrgmforsyning. Den er dobbelt verneisolert

og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten jording.
ENG905-1

Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Modell TDO101F

Lydtrykkniva (Lpa) : 90 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 101 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)

Bruk hgrselvern

ENG905-1
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Modell TDO101F

Arbeidsmate: Slagstramming av festemidler med
maskinens maksimale kapasitet

Genererte vibrasjoner (ay): 7,5 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

"

ENG901-1
Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden og
kan brukes til & sammenlikne et verktoy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktgyet
brukes.

Veaer papasselig med & finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa& bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktoyet slas
av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til oppstarten).

ENH101-15
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erklerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:

Slagskrutrekker

Modellnr./type: TDO101F

er serieprodusert og



samsvarer med folgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med fglgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

/\ ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke folger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fere til
elektriske stat, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.
GEBO012-4

SIKKERHETSANVISNINGER FOR
SLAGTREKKER

1. Hold det elektriske verktoyet i de isolerte
gripeflatene nar du utferer arbeid der det er
fare for at skruen eller bolten kan komme i
kontakt med skjulte ledninger eller ledningen
pa verktoyet. Hvis skruer eller bolter kommer i
kontakt med en stremferende ledning, kan
metalldelene pa det elektriske verktayet bli
stremfarende og fare til at brukeren far stet.

2.  Forviss deg alltid om at du har godt fotfeste.
Forviss deg om at ingen star under deg nar du
jobber hoyt over bakken.

3. Hold maskinen godt fast.

4.  Bruk herselsvern.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

AADVARSEL:
Selv om du har brukt produktet mye og foler deg
fortrolig med det, er det likevel svaert viktig at du

folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Bryterfunksjon

Fig.1

/\FORSIKTIG:
Far du kobler maskinen til stramnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den
slippes.

For a starte maskinen ma du ganske enkelt trykke pa

startbryteren. Hvis du trykker hardere pa startbryteren,

okes turtallet pdA maskinen. Slipp startbryteren for a

stoppe maskinen.

Tenne lampen (bare modell TD0101F)
Fig.2
/A\FORSIKTIG:

Ikke se inn i lyset eller se direkte pa lyskilden.

Koble til stgpselet for & tenne lampen. Lampen lyser sa
lenge stopselet er koblet til.

MERK:
- Bruk enterr klut til & terke stev osv. av lampelinsen.
Veer forsiktig sa det ikke blir riper i lampelinsen, da
dette kan redusere lysstyrken.

Ikke bruk tynner eller bensin til & rengjere lampen.
Denne typen Igsninger kan gdelegge den.

Reverseringsfunksjon

Fig.3

Dette verktoyet har en reversbryter som kan brukes til &
endre rotasjonsretningen. Trykk inn reversbryteren fra

"A"-siden for & velge rotasjon med klokken, eller fra
"B"-siden for & velge rotasjon mot klokken.

/\FORSIKTIG:
For arbeidet begynner, ma du alltid kontrollere
rotasjonsretningen.
Bruk reversbryteren bare etter at verktoyet har
stoppet helt. Hvis du endrer rotasjonsretningen for
verktgyet har stoppet, kan det bli gdelagt.



MONTERING

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten for du utfarer noe
arbeid pa maskinen.

Montere eller demontere skrutrekkerbor eller
pipebor

Fig.4

Bare bruk bits som har en innsatsdel som vist pa figuren.

For land i Europa, Nord- og Ser-Amerika, Australia
og New Zealand

A=12mm | Bruk bare denne bortypen. Falg
prosedyren (1).

B=9mm (Merk) Bordel er ikke ngdvendig.

For andre land

A=17mm | For @ montere denne typen bor, mé du
folge prosedyre (1).

B=14mm | (Merk) Makita-bor er av disse typene.
For & montere denne type bor, ma du

A=12mm folge prosedyre (2).

B=9mm (Merk) Bordel er ngdvendig for montering
av boret.

1. For & montere bitset, ma du dra hylsen i
pilretningen og sette bitset sa langt inn i hylsen
som mulig. Frigjer hylsen for a sikre bitset.

Fig.5

2. For & montere boret, ma du dra hylsen i
pilretningen og sette bordelen og boret sa langt inn
i hylsen som mulig. Bordelen ma settes inn i
hylsen med den spisse enden inn. Frigjer hylsen
for & sikre boret.

Fig.6

For & demontere bitset, m& du dra hylsen i pilretningen

og dra bitset ut.

MERK:
Hvis bitset ikke settes langt nok inn i hylsen, gar
ikke hylsen tilbake til utgangsposisjon og bitset
sikres ikke. | slike tilfeller m& du preve a sette inn
bitset pa nytt i henhold til instruksene over.

BRUK
Fig.7
MERK:

Starrelsen pa treskruen som kan festes med dette
verktgyet kan variere avhengig av materialtypen

som skal festes. Gjennomfer alltid en test for a
bestemme stgrrelsen pa treskruen.
Holde maskinen
Hold verktgyet bare med handtaket nar du utfgrer en
jobb. Ikke ta i metalldelen.
Riktig tiltrekkingsmoment kan variere avhengig av
skruens/boltens type og sterrelse, materialet i
arbeidsemnet som skal festes osv. Forholdet mellom
tiltrekkingsmoment og tiltrekkingstid vises i figurene.
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Tiltrekkingstid (S)
Hold verktoyet fast og plasser spissen pa

skrutrekkerboret i skruehodet. Beveg verktayet frem slik
at boret ikke glir av skruen, og sla pa verktgyet for a
starte jobben.



MERK:

Bruk korrekt bits for hodet pa skruen/bolten du vil

bruke.

Nar du fester M8-skruer eller mindre, ma du

tilpasse trykket pa startbryteren forsiktig slik at

skruen ikke skades.

Hold verktayet rett mot skruen.

Hvis du strammer skruen lenger enn vist i figurene,

kan skruen eller punktet pa skrutrekkerboret

overbelastes, ga over gjengene, skades e.l. For du

starter jobben, ma du alltid gjennomfare en test for

a bestemme riktig tiltrekkingstid for skruen din.
Tiltrekkingsmomentet pavirkes av et stort antall faktorer,
bl.a. falgende. Etter festing ma du alltid sjekke momentet
med en momentnakkel.

1. Skrutrekkerbor eller pipebor
Hvis du bruker skrutrekker- eller pipebor av feil
sterrelse, reduseres tiltrekkingsmomentet.

2. Skrue

Selv om momentkoeffisienten og skrueklassen
er den samme, vil riktig tiltrekkingsmoment
variere i henhold til skruens diameter.

Selv om skruediameteren er den samme, vil
riktig tiltrekkingsmoment variere i henhold til
tiltrekkingskoeffisienten,  skrueklassen  og
skruens lengde.

3. Maten verktgyet holdes pa eller materialet i
skrustilling som skal festes har innflytelse pa
momentet.

4.  Huvis verktayet brukes pa lav hastighet, reduseres
tiltrekkingsmomentet.

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.
Skifte kullbgrster
Fig.8
Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.
Bruk en skrutrekker til & fierne bersteholderhettene. Ta ut

de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

Fig.9

For a opprettholde produktets SIKKERHET og

PALITELIGHET, ma reparasjoner, inspeksjon og skifte
av kullbgrstene, vedlikehold og justeringer utferes av
Makitas autoriserte servicesentre, og det ma alltid brukes

reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbehor eller verktgy kan forarsake helseskader.
Tilbeher og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
Skrutrekkerbits
Pipebits
Bordel
Justerbart dybdeanlegg med bits
Boyle

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbeher i verktaypakken. Elementene kan
variere fra land til land.

Boyle

Fig.10

Kroken er praktisk for & henge opp verkteyet med for
kortere tid. Den kan monteres pa begge sider av
verktgyet.

For & montere kroken, ma du sette den inn i sporet pa en
av sidene av verktgyhuset og feste den med en skrue. Ta
den av igjen ved a lgsne skruen.

Justerbart dybdeanlegg med bits
Fig.11
Hvis du vil bruke det justerbare dybdeanlegget med bits,

fierner du ferst stetdemperen og fester dybdeanlegget.
Statdemperen fierner du ved & trekke den fremover.



SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

Yleisselostus
1-1. Liipaisinkytkin 6-2. Terakappale 10-2. Koukku
2-1. Lamppu 6-3. Holkki 10-3. Ura
3-1. Pyérimissuunnan vaihtokytkin 8-1. Rajamerkki 11-1. Suojus
5-1. Karki 9-1. Ruuvitaltta 11-2. Rungon suojus
5-2. Holkki 9-2. Harjanpitimen kansi
6-1. Kérki 10-1. Ruuvi
TEKNISET TIEDOT
Malli TD0101/TDO101F
Koneruuvi 4 mm -8 mm
Teho Vakiopultti 5mm - 14 mm
Erikoisluja pultti 5mm-10 mm
Tyhjakayntinopeus (min'1) 0-3600
Tormaysta minuutissa (min’w) 0-3200
Maks. kiinnitysmomentti 100 N.m
Mitat (P x L x K) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Nettopaino 0,99 kg
Turvaluokitus =0T}

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisid ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.

« Huomautus: Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.

« Paino EPTA-menetelméan 01/2003 mukaan

ENE033-1
Kayttotarkoitus
Tydkalu on tarkoitettu ruuvien kiinnittdmiseen puuhun,

metalliin ja muoviin.
ENF002-2

Virtalahde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan
siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.

ENG905-1
Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy
EN60745-standardin mukaan:

Malli TDO101F

Asnenpainetaso (Lpa): 90 dB(A)

Aanen tehotaso (Lwa): 101 dB(A)

Virhemarginaali (K): 3 dB(A)

Kayta kuulosuojaimia
ENG905-1

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy

EN60745-standardin mukaan:

Malli TDO101F

Tydtila ty6kalun
kiinnittimien kiristys
Varahtelynpaasto (ay) : 7,5 m/s®
Epéavakaus (K): 1,5 m/s?

maksimipotkukapasiteetin

ENG901-1
limoitettu tarindpaastoéarvo on mitattu
standarditestausmenetelmén mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarindpaastéarvoa voidaan kayttaa
my0s altistumisen alustavaan arviointiin.

/A\VAROITUS:
Tyokalun kaytdon aikana mitattu todellinen
tarindpaastoarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastdarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd ~ kayttdjan  suojaamiseksi  tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttdjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on

sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).



ENH101-15
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Iskuvaénnin
Mallinro/Tyyppi: TDO101F
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation ylldpidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa
koskevat varoitukset

A VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sdilyta varoitukset ja ohjeet tulevaa
kayttoa varten.

GEBO12-4
ISKUVAANTIMEN
TURVALLISUUSOHJEET

1. Pitele  sdhkotyokalua sen eristetyistd

tartuntapinnoista silloin, kun on mahdollista,
ettd kiinnitystarvike saattaa osua piilossa
oleviin  johtoihin tai koneen omaan
virtajohtoon.  Kiinnitystarvikkeen  osuminen
jannitteiseen johtoon voi saada paljaat metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa kayttajalle sahkoiskun.
2. Varmista aina, etta seisot tukevasti.

Jos tyoskentelet korkealla, varmista, ettei
ketdan ole alapuolella.

3. Pida tyokalua tiukasti.
4.  Pida korvasuojaimia.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS:

ALA anna tydkalun helppokiyttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai tadmén kayttdohjeen

turvamaaraysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.

TOIMINTOJEN KUVAUS

/\Huomio:
Varmista aina ennen koneen saatéjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, ettd kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Kytkimen kayttaminen
Kuva1

/\HuomiIo:
Tarkista aina  ennen  tydkalun liittdmista
virtaldhteeseen, etté liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Kaynnistd tyokalu painamalla liipaisinkytkintd. Mita
voimakkaammin kytkinta painetaan, sitd nopeammin kone
kay. Laite pysaytetaan vapauttamalla liipaisinkytkin.

Lampun sytyttaminen (vain malli TD0101F)
Kuva2

/AHuoMIO:

Ala katso suoraan lamppuun tai valonlihteeseen.
Lamppu syttyy, kun kytket pistokkeen. Lamppu palaa,
kun pistoke on kytketty.

HUOMAUTUS:
Pyyhi lika pois lampun linssisté kuivalla linalla. Ala
naarmuta lampun linssia, ettei valoteho laske.
Alad kaytd lampun puhdistukseen tinneria tai
bensiinia. Tallaiset liuottimet voivat vahingoittaa
sita.

Pyorimissuunnan vaihtokytkimen toiminta

Kuva3

Tyokalussa on py6rimissuunnan vaihtokytkin. Jos haluat
koneen pyodrivan myoétapaivaan, paina vaihtokytkinta
A-puolelta, ja jos vastapaivaan, paina sitéd B-puolelta.

/\Huomio:
Tarkista aina pyérimissuunta ennen kayttoa.
Kéaytd pydrimissuunnan vaihtokytkintd vasta sen
jalkeen, kun kone on lakannut kokonaan
pyorimasta. Pydrimissuunnan vaihto koneen viela
pydriessa voi vahingoittaa sita.



KOKOONPANO
AHuomio:
Varmista aina ennen  koneelle tehtavia

toimenpiteita, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.
Vaantimenteran tai istukkateran asennus tai
irrotus
Kuva4
Kaytd vain ruuvikarkia, joissa on kuvan mukaiset
kiinnityskohdat.

Eurooppalaisille, Pohjois- ja Etela-Amerikkalaisille
maille, sekd Australialla ja Uudelle Seelannille

Kayta vain tdmanlaisia teria. Seuraa
toimenpidetta (1).
(Huom) Terakappale ei tarpeen.

A=12mm
B=9mm

Muille maille

A=17mm Seluraa“toirpe.pp_idettéi. (1) tdmanlaisten
terien kiinnittdmiseksi.
B=14mm | (y0m) Makitan terst ovat tamantyyppisia.
_ Seuraa toimenpidetta (2) tdméanlaisten
A=12mm terien kiinnittdmiseksi.
B=9mm (Huom) Terikappale on tarpeen teran
kiinnittdmiseksi.
1. Terdn asentamiseksi veda holkkia nuolen

osoittamaan suuntaan ja aseta tera holkkiin niin
pitkalle, kuin se menee. Vapauta sitten holkki teran
varmistamiseksi.

Kuva5

2. Terdn asentamiseksi vedd holkkia nuolen
osoittamaan suuntaan ja aseta tera-pala ja tera
holkkiin niin pitkalle, kuin se menee. Tera-palan
tulee olla asennettu holkkiin siten, ettd sen paa
kohdistuu sisaanpain. Vapauta sitten holkki teran
varmistamiseksi.

Kuvaé
Teran irrottamiseksi veda holkkia nuolen osoittamaan
suuntaan ja veda tera lujasti ulos.

HUOMAUTUS:
Jos terd ei ole tarpeeksi syvalle asennettu holkkiin,
holkki ei palaa sen alkuperdiseen asentoonsa ja
terd ei ole varmistettu. Tassa tapauksessa, yrita
uudelleen asentaa terd ylhaalld mainittujen
ohjeiden mukaan.

TYOSKENTELY

Kuva7

HUOMAUTUS:
Talla tyokalulla kiinnitettdvan puuruuvin koko saattaa
vaihdella kiinnitettdvastd materiaalityypista riippuen.
Tee aina koeajo puuruuvin koon maarittdmiseksi.
Tyokalun piteleminen
Pida tyokalua ainoastaan kahvasta toiminnan aikana.
Ala koske metalliseen osaan.
Oikea kiinnitysmomentti saattaa vaihdella ruuvin/pultin
tyypista ja  koosta riippuen, tydkappaleeseen
kiinnitettavasta materiaalista, jne. Momentin kiinnityksen
ja kiinnitysajan valinen suhde nakyy kuvissa.
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Pida tyokalua lujasti ja asenna vaantimen teran karki
ruuvin kantaan. Paina eteenpain tydkalua siihen asti, etta
terd ei liu'u pois ruuvista ja vaanna tydkalu kayntiin
toiminnan aloittamiseksi.

HUOMAUTUS:

- Kayta oikeaa teraa siihen ruuvin/pultin paahan, jota
haluat kayttaa.
Kun kiinnitdt M8 tai pienemman ruuvin, saada
varovasti liipaisinkytkimeen sovellettua painetta
siten, ettei ruuvi vahingoitu.
Pida tydkalua suoraan ruuvia pain kohdistettuna.
Jos kiristdt ruuvia kauemmin, kuin mitd kuvat
osoittavat, ruuvi tai vaantimenteran osoitin saattaa
ylijannittya, repeytya pois, vahingoittua jne. Ennen

tyosi  aloittamista, suorita aina  koekaynti
maarittadksesi  ruuviisi  sovellettava  sopiva
kiinnitysaika.

Kiinnitysmomenttiin ~ vaikuttaa monta eri tekijaa,

mukaanlukien seuraavat. Kiinnityksen jalkeen tarkista
aina momentti momenttiavaimella.
1. Vaantimentera tai istukkatera

Sopivan vaantimenteran tai istukkateran kaytén

laiminlyonti aiheuttaa kiinnitysmomentin
heikkenemisen.
2. Pultti
Vaikka momentin kerroin ja pulttiluokka ovat
samat, oikea kiinnitysmomentti vaihtelee pultin
halkaisijan mukaan.
Vaikka pulttien halkaisijat ovat samat, oikea
kiinnitysmomentti vaihtelee momentin
kertoimen, pulttiluokan ja pulttipituuden
mukaan.
3. Tyokalun pitdmistapa tai kytkettdva ajoasento
materiaalin vaikuttaa momenttiin.
4. Tyokalun kayttd alhaisella nopeudella aiheuttaa
kiinnitysmomentin heikkenemisen.
KUNNOSSAPITO
AHuomio:

Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotdita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.
Ala koskaan kéyta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.
Hiiliharjojen vaihtaminen
Kuva8
Irrota ja tarkista hiiliharjat séanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida hiiliharjat
puhtaina ja vapaina liukumaan pitimisséan. Molemmat
hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa. Kayta vain
keskenaan samanlaisia hiiliharjoja.
Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

Kuva9

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi Makitan valtuutetun huoltokeskuksen
tulee suorittaa korjaukset, hiiliharjojen tarkastus ja vaihto,
sekd muut huolto- tai saatétyét Makitan varaosia
kayttaen.

LISAVARUSTEET

AHuomio:
Néaitd lisévarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettavaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minka tahansa muun lisévarusteen
tai  —laitteen kayttdminen Vvoi aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Kéaytd lisévarusteita ja
-laitteita vain niiden kayttétarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.
Ruuvauskarjet
Hylsykarjet
Terékappale
Pikaistukka ja karki
Koukku

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
tyokalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.

Koukku

Kuva10

Tyokalu voidaan katevasti ripustaa valiaikaisesti
koukkuun. Koukku voidaan asentaa kummalle puolelle
tyokalua tahansa.

Asenna koukku tydntadmalla se tydkalun rungon uraan
jommallekummalle puolelle ja varmista kiinnitys ruuvilla.
Voit irrottaa koukun 18ysaamalla ja irrottamalla ruuvin.

Pikaistukka ja karki

Kuva11

Voit ottaa pikaistukan ja karjen kayttéon, kun irrotat
suojuksen ja asennat pikaistukan. Voit irrottaa suojuksen
vetamalla sitd suoraan eteenpain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Sledza mélite 6-1. Urbis 10-1. Skrive
2-1. Lampa 6-2. Svarpsta dala 10-2. Akis
3-1. GrieSanas virziena parslédzéja 6-3. Uzmava 10-3. Rieva
svira 8-1. Robezas atzime 11-1. Slapétajs
5-1. Urbis 9-1. Skravgriezis 11-2. Amura korpusa ietvars
5-2. Uzmava 9-2. Sukas turekla vaks
SPECIFIKACIJAS
Modelis TDO0101/TDO101F
Nostiprinatajskrave 4 mm -8 mm
Urb8anas jauda Standarta bultskrive 5mm - 14 mm
Augstas stiepes izturibas bultskrave 5mm -10 mm

Apgriezieni minaté bez slodzes (min") 0-3600
Triecieni minaté (min‘1) 0-3200
Maks. stiprinajuma griezes moments 100 N.m
Gabariti (G x P xA) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Neto svars 0,99 kg
Dro$ibas klase 8y

« D&| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Piezime: Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
« Svars atbilstos$i EPTA-Procedure 01/2003

ENE033-1
Paredzéta lietoSana
Sis darbariks ir paredzéts skrivju ieskravéSanai koka,

metala un plastmasa.
ENF002-2

Stravas padeve
Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarSo
izolaciju, tadé] to var izmantot ari, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

ENG905-1
Troksnis
Tipiskais A-svértais trok$na [Tmenis ir noteikts saskana ar
EN60745:

Modelis TDO101F

Skanas spiediena Iimenis (L,a): 90 dB(A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 101 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENG905-1
Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna Iimenis ir noteikts saskana ar
EN60745:

AB

Modelis TD0O101F

Darba rezims: rika maksimalas jaudas stiprinajumu
pievilksana
Vibracijas emisija (ay) : 7,5 m/s®
Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vertiba noteikta
atbilstosSi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var izmantot
iedarbibas sakotnéja novértéjuma.

RIDINAJUMS:

Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var atSkirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmantoSanas veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos darba
apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas cikla
posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuk$gaita, ka arT palaides
laiku).



ENH101-15
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Triecienskravgriezis
Modela nr../ Veids: TDO101F
ir sérijas razojums un
atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:

2006/42/EC
Un tas raZots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:

EN60745
Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Visparejie mehanizéto darbariku
drosibas bridinajumi

/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridindjumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskas stravas ftrieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinajumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities
turpmak.

GEB012-4
DROSIBAS BRIDINAJUMI
TRIECIENSKRUVGRIEZA
LIETOSANAI
1. Veicot darbu, turiet mehanizéto darbariku pie
izoletajam satverSanas virsmam, ja
nostiprinatajs saskartos ar apsléptu
elektroinstalaciju vai ar savu vadu.

Nostiprinatajam saskaroties ar vadu, kura ir strava
mehanizéta darbarika aréjas metala virsmas var
vadit stravu un radit elektriska stravas trieciena

’

risku.

2. Nodrosiniet, lai
atbalsts kajam.
Ja lietojat darbariku augstuma, parliecinieties,
ka apaksa neviena nav.

3.  Turiet darbariku stingri.

4. lzmantojiet ausu aizsargus.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

jums vienmér butu labs

ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lietosanas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantosanas), riipigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus S$im izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai §is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var giat smagas
traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

/AuzZMANIBU:
Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Slédza darbiba
Att.1

/AuzmANIBU:
Pirms instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.
Lai iedarbinatu darbariku, vienkarsi pavelciet slédza
méliti. Darbarika atrums palielinds palielinoties
spiedienam uz slédza meéliti. Lai apturétu darbariku,
atlaidiet sledza meltti.
Lampas ieslégSana (tikai TD0101F modelim)
Att.2

AuzmaNiBU:
Neskatieties gaisma, nelaujiet tds avotam iespidét
acils.
Pievienojiet kontaktdaksu, lai ieslégtu lampu. Lampa ir
ieslégta, kamér kontaktdaksa ir pievienota.

PIEZIME:
Ar sausu lupatinu noslaukiet netirumus no lampas
lecas. lIzvairieties saskrapét lampas lécu, jo
tadejadi tiek samazinéts apgaismojums
Lai tiritu lampu,
benzinu. Sadi atkaidTtaji var to sabOJat.

GrieSanas virziena parslédzéja darbiba
Att.3

Sis darbariks ir aprikots ar parslédzéju, kas |auj mainit
grieSanas virzienu. Nospiediet grieSanas virziena



parslédzéja sviru no "A" puses rotacijai pulkstenraditaja
virziena vai no "B" puses rotacijai pretéji pulkstenraditaja
virzienam.

AuzMANIBU:
Pirms sakat stradat vienmér parbaudiet grieSanas
virzienu.
Izmantojiet grieSanas virziena parslédzéju tikai péc
darbarika pilnas apstaSanas. GrieSanas virziena
maina pirms darbarika pilnas apstasanas var to
sabojat.

MONTAZA

/AUzZMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Skriivgrieza uzgala vai galatslégas uzgala
uzstadiSana vai nonemsana

Att.4

Lietojiet tikai tos uzgalus, kuriem ir speciala ievietoSanas
dala, ka attélots Ziméjumos.

Eiropas, Ziemelamerikas un Dienvidamerikas
valstim, Australijai un Jaunzélandei

A=12mm | Lietojiet tikai $ada veida svarpstu.
levérojiet procedaru (1).

B=9mm (Piezime) svarpsta dala nav vajadziga.

Citam valstim

A=17mm !_ai_uzﬁtédﬁu ééd_a veida svarpstus,
ievérojiet procedaru (1).
B=14mm | pigzime) Makita ir §ada veida svarpsti.
_ Lai uzstaditu $ada veida svarpstus,
A=12mm ievérojiet procedru (2).
B=9mm (Piezime) svarpsta dala ir vajadziga
svarpsta uzstadisanai.

1. Lai uzstaditu uzgali, velciet uzmavu bultinas
virziena un ievietojiet uzgali uzmava idz galam.
Tad atlaidiet uzmavu, lai nostiprinatu uzgali.

Att.5

2. Lai uzstaditu uzgali, velciet uzmavu bultinas
virziena un ievietojiet uzgala dalu un uzgali
uzmava Iidz galam. Uzgala dala jaievieto uzmava
ta, lai tas smailais gals batu vérsts uz iekSu. Tad
atlaidiet uzmavu, lai nostiprinatu uzgali.

Att.6
Lai nonemtu uzgali, velciet uzmavu bultinas virziena un
stingri velciet uzgali ara.
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PIEZIME:
Ja uzgalis nav pietiekami dzili ievietots uzmava, ta
neatgriezisies sava sakotnéja pozicija, un uzgalis
nebis nostiprinats. Saja gadijuma méginiet vélreiz

ievietot uzgali atbilstoSi iepriek§ minétajam
instrukcijam.

EKSPLUATACIJA

Att.7

PIEZIME:

Kokskriives, ko ar $o darbariku var nostiprinat,
izmérs var bat atSkirigs atkariba no stiprinama
materiala veida. Vienmér veiciet izméginajuma
darbu, lai noteiktu kokskrives izméru.
Darbarika turésana
Veicot darbu, turiet darbariku
Nepieskarieties metala dajai.
Pareizais stiprindjuma griezes moments var atskirties
atkariba no skraves/bultskrives veida vai lieluma,
nostiprinama apstradajama materiala, u.c. Attieciba
starp stiprinajuma griezes momentu un stiprinajuma laiku
ir attélota ziméjumos.

tikai aiz roktura.
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Ciesi turiet darbartku un ievietojiet skrivgrieza uzgali
skrives galvind. Uzspiediet uz darbarika tik daudz,
kamér uzgalis neslid nost no skrives, ieslédziet
darbariku, lai uzsaktu darbu.

PIEZIME:
Lietojiet atbilstoSu uzgali tai skrdves/bultskrives
galvinai, kuru vélieties izmantot.
Nostiprinot M8 vai mazaku skrdvi, uzmanigi
noreguléjiet spiedienu uz slédza meélites ta, lai
skrave netiek bojata.
Turiet darbariku tieSi preti skravei.
Ja skravésiet skravi ilgak neka noradits ziméjumos,
skrive vai skrivgrieza uzgalis var bat parmeérigi
nospriegots, tiem var tikt norauta vitne, var tikt
bojati, u.c. Pirms darba uzsak$anas vienmér veiciet
izméginajuma darbu, lai noteiktu pareizo
stiprindjuma laiku attiecigajai skravei.
Stiprinajuma griezes momentu ietekmé |oti dazadi faktori,
tostarp $adi. Péc nostiprinaSanas vienmér parbaudiet
griezes momentu ar griezes momenta uzgrieznu atslégu.
1. Skravgrieza uzgalis vai galatslégas uzgalis
Ja neizmantosiet pareiza izméra skravgrieza vai
galatslegas uzgali, mazinasies stiprindjuma
griezes moments.
2. Bultskrave
Pat ja griezes momenta koeficients atbilst
bultskrives kategorijai, pareizais stiprindjuma
griezes moments atSkirsies atkariba no
bultskraves diametra.
Pat ja bultskrovju diametrs bds vienads,
pareizais stiprindjuma griezes moments
atSkirsies atkarlba no griezes momenta
koeficienta, bultskrives kategorijas un tas
garuma.
3. Darbarika turéSanas veids vai nostiprinamais
skrivésanas stavokla materidls ietekmés griezes

momentu.
4.  Darbinot darbariku ar mazu atrumu, mazinasies
stiprinajuma griezes moments.

APKOPE

/\uzMANIBU:

. Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no baroSanas.

Nekad neizmantojiet  gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Ogles suku nomaina

Att.8

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietoju$as I1dz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skrdvgrieza palidzibu.
Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekl|a vacinus.

Att.9

Lai uzturdtu izstradajuma DROSIBU un UZTICAMU
darbibu, remonts, oglekla suku parbaude un maina,
jebkada cita apkope vai reguléSana javeic Makita
pilnvarotiem apkopes centriem, vienmér izmantojot
Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/\uzMANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmantoSana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredz&étajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija

par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita

apkopes centra.

- Skravgrieza uzgali
Galatslégas uzgali
Svarpsta dala
Reguléjams meklétajs ar uzgali
Akis

PIEZIME:
Dazi saraksta noradttie izstradajumi var bat iek|auti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstis var bat atskirigi.

Akis

Att.10

Akis ir noderigs, ja darbariks uz kadu laiku ir japakar. To
var uzstadit jebkura darbarika pusé.



Lai uzstaditu aki, ievietojiet to rieva jebkura darbarika
korpusa pusé, un tad to ar skravi pieskrivéjiet. Lai to
iznemtu, atskravéjiet skravi un tad aki iznemiet ara.
Reguléjams meklétajs ar uzgali

Att.11

Lai izmantotu reguléjamo meklétaju, nonemiet slapétaju
un uzlieciet meklétaju. Slapétaju var nonemt, pastumjot
uz prieksu.
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LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. Jungiklio spraktukas

2-1. Lempa

3-1. Atbulinés eigos jungiklio svirtelé
5-1. Graztas

5-2. jvoré

6-1. Graztas

6-3. jvoré
8-1. Ribos Zymeé
9-1. Atsuktuvas

10-1. Sraigtas

6-2. Grazto antgalis

10-2. Kablys

10-3. Griovelis

11-1. Prakala

11-2. Smaginio jrankio déklo dangtis

9-2. Sepetélio laikiklio dangtelis

SPECIFIKACIJOS
Modelis TD0101/TDO101F

Masinos varztas 4 mm -8 mm
Paskirtis Standartinis varztas 5mm - 14 mm
Didelio jtempimo varztas 5mm -10 mm

Greitis be apkrovos (min'1) 0-3600

Smagiai per minute (min‘1) 0-3200

Didz. verzimo sukimo momentas 100 N.m

Matmenys (I x P x A) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Neto svoris 0,99 kg
8y

Saugos klasé

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« Pastaba: jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE033-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas sukti varztams medienoje, metale ir

plastmaséje.
ENF002-2

Maitinimo Saltinis

Sij jrank] reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio, kurio
jftampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploksteléje;
galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés maitinimo
$altinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali biiti naudojami

prijungus prie elektros lizdf be ateminimo laido.
ENG905-1

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triuk§mo lygis nustatytas pagal
EN60745:

Modelis TDO101F

Garso slégio lygis (Lpa): 90 dB(A)
Garso galios lygis (Lwa): 101 dB(A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

ENG905-1
TriukSmas
Tipiskas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN60745:

A)s

Modelis TD0101F

Darbo rezimas: jrankio didZiausios galios fiksatoriy,
poveikj darantis suverzimas
Vibracijos skleidimas (an) : 7,5 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodg ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bati naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

PEJIMAS:

FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.

Siekiant apsaugoti operatoriy, batinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis yra
iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).



ENH101-15
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija
Mes, ,Makita Corporation” bendrove,
atsakingas gamintojas, pareiSkiame,
»,Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Smaginis suktuvas
Modelio Nr./ tipas: TDO101F
priklauso serijinei gamybai ir
atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN60745
Techning dokumentacijg saugo masy jgaliotasis atstovas
Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England (Anglija)

badami
kad Sis

Siuos standartus arba

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

|SPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smugj,
gaisra ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

GEB012-4

SAUGOS |SPEJIMAI DEL
SMUGINIO SUKTUVO
NAUDOJIMO

1. Laikykite elektrinj jrankj uz izoliuoty, laikymui
skirty viety, kai ji naudojate ten, kur jrankio
antgalis gali uzkliudyti nematomus laidus ar
savo paties laida. UZzkliudzius ,gyvq” laida,
ftampa gali bdti perduota neizoliuotoms
metalinéms elektrinio jrankio dalims ir operatorius
gali gauti elektros smagj.
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Visuomet stovékite tvirtai.

Isitikinkite, kad po jumis nieko néra, jei dirbate
aukstai.

Tvirtai laikykite jrankj.

Naudokite klausos apsaugines priemones.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

3.
4

/\ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty
griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
Prie$ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikima visada patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas, o
laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Jungiklio veikimas
Pav.1

/\DEMESIO:
Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (i$jungta).
Norédami pradéti dirbti jrankiu tiesiog paspauskite
jungiklj. [rankio greitis didéja didinant spaudima | jungiklj.
Norédami sustabdyti atleiskite jungiklj

Lemputés uzdegimas (tik modelyje TD0101F)
Pav.2

/A\DEMESIO:

Neziareékite tiesiai | Sviesg arba Sviesos $altinj.
liunkite kiStuka, kad uzsidegty lemputé. Lemputé degs
tol, kol bus jjungtas kistukas.

PASTABA:
NeSvarumus nuo lempos lgSio valykite sausu
audiniu. Stenkités nesubraizyti lempos leSio, kad
nepablogéty apSvietimas.
Nevalykite lemputés skiedikliu ar benzinu. Tokie
tirpikliai gali ja sugadinti.
Atbulinés eigos jungimas
Pav.3
Sis jrankis turi atbulinés eigos jungiklj sukimosi krypéiai
keisti. Nuspauskite atbulinés eigos jungiklio svirtele i§
pusés A, kad suktysi pagal laikrodzio rodykle, arba i$ B
pusés, kad suktysi pries$ laikrodzio rodykle.



/\DEMESIO:
Prie§ naudodami visuomet patikrinkite sukimosi
kryptj.
Atbulinés eigos jungikli naudokite tik jrankiui
visiSkai sustojus. Jei keisite sukimosi kryptj prie$
jrankiui sustojant, galite pazeisti jranki.

SURINKIMAS

/\DEMESIO:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas iS elektros
lizdo.
Grazto arba sukimo movos jdéjimas ir
iSémimas
Pav.4
Naudokite tik tas detales, kurios turi jtaisymo vietas,
pavaizduotas pieSinyje.
Europos ir Siaurés bei Piety Amerikos $alims,
Australijai ir Naujajai Zelandijai

A=12mm
B=9mm

Naudokite tik tokio tipo grazta.
Vadovaukités procedira (1).
(Pastaba) Grazto dalis néra batina.

Kitoms Salims

Norédami sumontuoti Siy tipy graztus,
A=17mm | vadovaukités procedra (1).
B=14mm | (Pastaba) “Makita” graztai yra Siy tipy
graztai.
Norédami sumontuoti $iy tipy graztus,
AS1Zmm |\ 2 dovaukites procedira (2).
B=9mm | (Pastaba) Sio graZto sumontavimui
batinas grazto antgalis.

1. Norédami jstatyti grazta, stumkite jvore rodyklés
kryptimi ir kiskite | ja grazta tiek, kiek jis lenda. Po
to atleiskite jvore ir graztas bus uZztvirtintas.

Pav.5

2. Norédami statyti grazta, stumkite jvore rodyklés
kryptimi ir kiSkite | ja grazto dalj ir grazta tiek, kiek
jis lenda. Grazto dalj i jvore reikia kisti smailiuoju
galu. Po to atleiskite jvore ir graztas bus
uztvirtintas.

Pav.6
Norédami iStraukti grgzta, traukite jvore rodyklés kryptimi
ir stipriai iStraukite grazta.

PASTABA:
Jeigu grazto neikisite j jvore iki galo, jvoré nesugris |

pradine padétj ir graztas neuzsifiksuos. Tokiu atveju,

dar karta pabandykite ikiSti grazta, laikydamiesi
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anksciau isdéstyty nurodymuy.

NAUDOJIMAS

Pav.7

PASTABA:
Varzto dydis, kurj galima uzverzti $iuo jrankiu gali
skirtis, priklausomai nuo medziagos, kuri yra
verziama, rasies. Visada atlikite bandomajj verzima,
kad nustatytuméte medinio varzto dyd;.
|rankio laikymas
Atlikdami darba, jrankj laikykite tik viena ranka. Nelieskite
metalinés dalies.
Tinkamas verzimo sukimo momentas kinta priklausomai
nuo varzto/sraigto rasies ir dydzio, ruo$inio medziagos, |
kurj jis jsukamas ir t.t. VerzZimo sukimo momento ir
verzimo laiko santykis parodytas paveiksléliuose.
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Tvirtai laikydami jrankj jstatykite grazto galg | varzto
galvute. Spauskite jrankj | priekj tiek, kad graztas
nenuslysty nuo varzto galvutés ir jjunkite jranki.

PASTABA:
Naudokite tinkama sraigto/varzto galvutei grazta.
Verzdami M8 arba mazesn| varzta, atsargiai
spauskite gaiduka, kad nesugadintuméte varzto.
|rankis turi bati nukreiptas tiesiai | varzta.
Jeigu verSite varzta ilgiau, nei parodyta
paveiksléliuose, varztas arba pavaros mova gali
biti persukta, perverzta, sugadinta ir t.t. Prie$
pradédami darbg, visuomet atlikite bandomajj
paleidimg, kad nustatytuméte tinkamg varzto
verzimo laika.
Verzimo sukimo momentg jtakoja daugelis faktoriy,
iskaitant toliau nurodytus. UzZverze varzta, visada
dinamometriniu raktu patikrinkite sukimo momenta.
1. Pavaros mova arba mova
Naudojant netinkamo dydzio pavaros movg arba
mova, sumazéja verzimo sukimo momentas.
Varztas
Netgi tada, kai sukimo momento koeficientas
atitinka varzto kategorijg, tinkamas verzimo
sukimo momentas skiriasi, priklausomai nuo
varzto skersmens.
Netgi tada, kai varzty skesrmuo toks pats,
tinkamas verzimo sukimo momentas skiriasi,

priklausomai nuo sukimo momento koeficiento,

varzto kategorijos ir varzto ilgio.
Sukimo momentgq jtakoja jrankio laikymo bldas
arba greziamos medziagos, kurig reikia suverzti
varztais, padétis.
Dirbant su jrankiu maZzu greiciu, sumazés verzimo
sukimo momentas.
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TECHNINE PRIEZIURA

/A\DEMESIO:
Prie§ apzidrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimy, deformacijy arba jtrakimuy.
Angliniy Sepetéliy keitimas
Pav.8
PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai [slenkanéius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati keic¢iami tuo
paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius Sepetélius.
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,
pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangtelj.
Pav.9
Kad gaminys biaty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti, keisti anglinius Sepetélius, atlikti techninés
prieziiros darbus arba reguliuoti turi jgaliotasis
kompanijos ,Makita" techninés priezidros centras; reikia
naudoti tiktai kompanijos ,Makita" pagamintas atsargines
dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

/\DEMESIO:
Su Siame vadove apradytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zzmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suZinoti apie tuos priedus, kreipkités
artimiausig ,Makita" techninés priezidros centra.
- Atsuktuvai
Sukimo antgaliai
Graztas
Reguliuojamas fiksatorius su antgaliu
Kablys

PASTABA:
Kai kurie sarase esantys priedai gali bati pateikti
jfrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.

Kablys

Pav.10

Kablys yra patogus, kai norite trumpam pakabinti jrankj.
Sita galima uzdeéti bet kurioje jrankio puséje.

NOrédami sumontuoti kablj, jkiSkite jj | bet kurioje jrankio
korpuso puséje esantj griovelj, po to priverzkite ji varztu.



Norédami kablj nuimti, atsukite varzta ir nuimkite jj.
Reguliuojamas fiksatorius su antgaliu

Pav.11

Norédami kisti reguliuojama fiksatoriy su antgaliu, pirma
iStraukite prakala, tuomet jkiSkite fiksatoriy. Prakala
galima iSimti iStraukiant ja.
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EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Luliti paastik 6-2. Otsakumoodul 10-2. Konks
2-1. Lamp 6-3. Hilss 10-3. Soon
3-1. Suunamuutmisliliti hoob 8-1. Piirmargis 11-1. Puhver
5-1. Otsak 9-1. Kruvikeeraja 11-2. Vasarakarbi kaas
5-2. Hilss 9-2. Harjahoidiku kate
6-1. Otsak 10-1. Kruvi
TEHNILISED ANDMED
Mudel TD0101/TDO101F
Masinkruvi 4 mm -8 mm
Suutlikkus Standardpolt 5mm - 14 mm
Suure témbetugevusega polt 5mm-10 mm
llma koormuseta kiirus (min") 0-3600
Lé6ki minutis (min”™) 0-3200
Max vaandemoment 100 N.m
Md6tmed (P x L x K) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Netomass 0,99 kg
Kaitseklass 8y

* Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tdttu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Markus: Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE033-1
Ettendhtud kasutamine
Tooriist on ette nahtud kruvide paigaldamiseks puidust,

metallist ja plastikust materjalidesse.
ENF002-2

Toiteallikas

Seadet vdib (hendada ainult andmesildil néidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa

Uhendatult.
ENG905-1

Miira
Tudpiline A-korrigeeritud muratase vastavalt EN60745:

Mudel TD0O101F

Helirdhu tase (Lya) : 90 dB(A)
Helisurve tase (Lwa) : 101 dB(A)
Mé&aramatus (K) : 3 dB(A)

Kandke korvakaitsmeid

ENGQ05-1
Miira
Tudpiline A-korrigeeritud muratase vastavalt EN60745:

Mudel TD0O101F

Tooreziim:  fiksaatorite  hetkkinnitus  tOdriista
taisvéimsuse korral

Vibratsioonitase (an) : 7,5 m/s?
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Maaramatus (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
mdoddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust véib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

/\HOIATUS:

- Vibratsioonitase v&ib elektritdoriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sOltuvalt todriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel muratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
vélja ja mil seade t66tab tiihikaigul, lisaks téoajale).

ENH101-15
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon

Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):

masina tahistus:

Lookkruvikeeraja

mudel nr./tidp: TDO101F

on seeriatoodang ja



vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele standarditele
vOi standardiseeritud dokumentidele:

EN60745
Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kaes Euroopas, kelleks on:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

A HOIATUS Lugege lébi kdik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine voib
pohjustada elektriSokki, tulekahju ja/véi tdsiseid vigastusi.
Hoidke alles kodik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.
GEB012-4

LOOKKRUVITSA
OHUTUSNOUDED

1. Hoidke tooriista isoleeritud hoidmispindadest,
kui on oht, et kinnitusdetail v6ib puudutada
varjatud  juhtmeid  voi oma kaablit.
Kinnitusdetaili kokkupuude elektrijuhtmega voéib
pingestada tdoriista avatud metallosad, mille
tulemusel vdib operaator saada elektrildogi.

2.  Veenduge alati, et omaksite kindlat
toetuspinda.
Kui tootate korguses, siis jalgige, et teist
allpool ei viibiks inimesi.

3. Hoidke tooriista kindlalt kées.

4. Kasutage kuulmiskaitseid.

HOIDKE JUHEND ALLES.

AHOIATUS:

ARGE laske mugavusel voi toote

kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS véi
kdesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
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voib pohjustada tosiseid vigastusi.

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/NHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti thendatud.

Laliti funktsioneerimine

Joon.1

/A\HOIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista  vooluvdrku
Uhendamist, kas Illliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalilitatud asendisse.
Tooriista todlelulitamiseks on vaja lihtsalt luliti paastikut
tdmmata. Tooriista kiirus kasvab siis, kui suurendate
survet luliti paastikule. Seiskamiseks vabastage lliti
paastik.
Lambi siiiitamine (ainult mudel TD0101F)
Joon.2

/N\HOIATUS:

Arge vaadake otse valgusesse ega valgusallikat.
Uhendage pistik, et siilidata lamp. Lamp péleb, kui pistik
on thendatud.

MARKUS:
Kasutage lambiklaasilt mustuse ara puhkimiseks
kuiva riidelappi. Olge seda tehes ettevaatlik, et
lambiklaasi mitte kriimustada, sest vastasel korral
voib valgustus vaheneda.
Arge kasutage lambi puhastamiseks vedeldit ega
bensiini. Lahustid voivad seda kahjustada.

Suunamuutmise liiliti tootamisviis

Joon.3

Sellel tdoriistal on suunamuutmise liliti, millega saab
muuta pdorlemise suunda. Suruge suunamuutmisliliti
hoob A-kiljel alla ning t6driist pédrleb paripdeva voi
vastupédeva podrlemiseks suruge see alla B-kiiljel.

/NHOIATUS:
Enne t66 alustamist kontrollige alati pédrlemise
suunda.
Kasutage pddrlemissuuna lulitit alles parast téoriista
taielikku seiskumist. Enne to0riista seiskumist suuna
muutmine vdib tdriista kahjustada.

KOKKUPANEK
AHOIATUS:
Kandke alati enne todriistal mingite té6de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vaélja
ltlitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.



Kruvikeerajaotsaku voi sokliotsaku
paigaldamine v6i eemaldamine

Joon.4

Kasutage ainult sisestusosaga puure nagu joonisel
naidatud.

Euroopa ning P6hja- ja Louna-Ameerika riigid,
Austraalia ja Uus-Meremaa

A=12mm | Kasutage ainult neid otsakuttitipe. Jargige
B=9mm protseduuri (1).
(Markus) Otsakumoodul ei ole vajalik.
Teised riigid
Nende otsakuttlipide paigaldamiseks
A=17mm | iargige protseduuri (1).
B=14mm | (Mé&rkus) Makita valmistab selliseid
otsakutulipe.
B Nende otsakutttipide paigaldamiseks
A=12mm jargige protseduuri (2).
B=9mm (Mérkus) Otsaku paigaldamiseks on
tarvis otsakumoodulit.

1. Oftsaku paigaldamiseks tdmmake hilssi noole
suunas ja torgake otsak vdimalikult siigavale hiilssi.
Seejarel vabastage hiilss otsaku fikseerimiseks.

Joon.5
2. Otsaku paigaldamiseks tdmmake hilssi noole
suunas ja torgake otsakuhoidik ja otsak voimalikult
sligavale hiilssi. Otsakuhoidik tuleb panna hiilssi nii,
et terav ots on suunatud sissepoole. Seejarel
vabastage hiilss otsaku fikseerimiseks.

Joon.6
Otsaku eemaldamiseks tdmmake hiilssi noole suunas
ning tdmmake otsak jduga valja.

MARKUS:
Kui otsakut ei panda piisavalt sligavale hilssi, ei
pdordu hilss tagasi algasendisse ja otsak ei
fikseeru. Sel juhul proovige otsakut eespool toodud
juhiste kohaselt uuesti paigaldada.

TOORIISTA KASUTAMINE

Joon.7

MARKUS:
Selle tooriistaga kinnitatava puidukruvi suurus vaib
sOltuvalt kinnitatava materjali tuibist varieeruda.
Tehke alati proovikeeramine, et teha kindlaks
puidukruvi suurus.

Tooriista hoidmine

Kasutamisel hoidke tdériista ainult kiepidemest. Arge

puudutage metallosa.

Oige vaandemoment

keeramisel voib varieeruda,
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sbltuvalt kruvi/poldi tulbist ja suurusest, kinnitatava
detaili materjalist jms. Vaandemomendi ja kinnitusaja
suhe on toodud joonistel.
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Hoidke tddriista tugevalt ja asetage kruvikeeramisotsaku
tipp kruvipeasse. Suruge tooriista ette, et otsak ei
libiseks kruvi pealt maha, ning lllitage t6driist t66
alustamiseks sisse.

MARKUS:
Kasutage keeratava kruviga/poldiga sobivat &iget
otsakut.
M8 vbi vaiksema kruvi keeramisel reguleerige
ettevaatlikult IUliti paastikule avaldatavat survet, et
valtida kruvi kahjustamist.



Suunake tdoriist otse kruvile.
Kui keerate kruvi kauem kui joonistel naidatud, vaib
tagajarjeks olla kruvi vdi kruvikeerajaotsaku
Ulepingutamine,  kahjustus vms. Enne t60
alustamist tehke alati proovikeeramine, et teha
kindlaks kruvi jaoks sobiv keeramisaeg.
Kinnikeeramiseks kuluvat aega mojutavad
mitmesugused tegurid, sealhulgas jargmised. Pérast
kinnikeeramist kontrollige diinamomeetrilise votme abil
alati vadndemomenti.
1. Kruvikeeraja- vdi sokliotsak

Vale suurusega kruvikeeraja- voi sokliotsaku
kasutamine pdhjustab vaandemomendi
vahenemise.
2. Polt
Isegi kui vaandekoefitsient ja poldi klass on
samad, soltub 6ige vdaandemoment keeramisel
poldi 1abimdddust.
Isegi kui poltide 1abiméddud on samad, séltub
dige vaandemoment keeramisel
vaandekoefitsiendist,  poldi  klassist ja
pikkusest.
3. Tooriista vdi materjali  hoidmise viis ja
sisseminekunurk méjutavad véandemomenti.
4. Todoriista kasutamine madalal kiirusel pdhjustab
vaandemomendi véahenemise.
HOOLDUS
/AHOIATUS:

Kandke alati enne kontroll- véi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et t6oriist oleks valja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon voi pragunemine.

Siisiharjade asendamine

Joon.8

Votke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage slsiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke sisiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mélemad susiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid sisiharju.
Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud sUsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Joon.9
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE séilimiseks tuleb
vajalikud  remonttdédd, susiharja  kontrollimine ja

véljavahetamine ning muud hooldus- ja reguleerimist66d
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati tuleb
kasutada Makita varuosi.
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VALIKULISED TARVIKUD

AHoIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasutada
koos Makita tdodriistaga, mille kasutamist selles
kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude tarvikute ja
lisaseadiste kasutamisega kaasneb vigastada
saamise oht. Kasutage tarvikuid ja lisaseadiseid
ainult otstarvetel, milleks need on ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Kruvikeeramisotsakud
Sokliga otsakud
Otsakumoodul
Reguleeritav lokaator otsakuga
Konks

MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud tooriista
pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes erineda.

Konks

Joon.10

Konksu abil saate tdriista ajutiselt kuhugi riputada. Selle
vdib paigaldada todriista Ukskdik kummale kiiljele.
Konksu paigaldamiseks torgake see tddriista korpuse
Ukskoik kummal kiiljel olevasse dnarusse ja kinnitage
kruviga. Eemaldamiseks |6dvendage kruvi ja votke see
siis valja.

Reguleeritav lokaator otsakuga

Joon.11

Reguleeritava lokaatori kasutamiseks koos otsakuga
paigaldage see pérast puhvri eemaldamist. Puhvri
eemaldamiseks tdmmake seda ettepoole.



PYCCKWUM A3bIK (McxonHas MHCTPYKUMA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. KypKoBbiii BblkntouaTenb 6-1. buta

2-1. NNamna 6-2. [letanb 6uThI

3-1. Pblyar peBepcuBHOroO 6-3. Brynka
nepekntoyarens

5-1. buta 9-1. OTBepTKa

5-2. Brynka

8-1. OrpaHnuuTenbHas meTka

10-1. Bunt

10-2. Kptoyok

10-3. Ma3

11-1. AmopTuaatop

11-2. Koxyx yoapHoro mexaHuama

9-2. Konnayok gepxarens LweTku

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb

TDO0101/TDO101F

Menkuit KpenexHbli BUHT

4 MM - 8 MM

MpousBoanTEeNbHOCTL CraHaapTHbIi 6onT

5 MM - 14 Mm

BbICOKOMPOYHbI GonT

5 MM - 10 Mm

Uncno 0GopoToB Gea Harpyaku (MUH ') 0-3600
YpoapoB B MUHYTY (MMH’W) 0-3200
MakcumanbHoe yeunue 3aTskku 100 H'm
Pasmeps (O x LW x B) 184 mmx 67 MMx 192 MM
Bec HeTTO 0,99 kr
Knacc 6esonacHocTtn 8y

« Bnarogaps HalleVi NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLEN NporpamMme UCCcrefoBaHuii U pa3paboTokK, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbiTb U3MeHeHbl Ge3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMMEHUS.

. I'IpMM(—.\HaHme: TexHudeckue XapakTepucTUkM MOryT pasnu4aTtbCa B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

« Macca B cooTBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

ENE033-1
HasHauyeHue
VIHCTpYMEHT npeaHasHayeH Ans 3akpyyvBaHus LWypynos

B ApeBECUHy, MeTans u nnactMmaccy.
ENF002-2

MuTtanne

Mopgknioyante [OaHHbIA WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHne KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpsbKeHuto, yKkaszaHHOMY Ha
nacrnoptHol Tabnuyke. VIHCTpyMeHT npeaHasHaveH ans
paboTbl OT MCTOYHMKA OAHOCA3HOTO NePEMEHHONO TOKa.
OHM VMeloT [ABOMHYKO M3OMNALUMIO U MO3TOMY MOXET

NOAKNKYaTLCA K po3eTkam 6e3 3azemneHus.
ENG905-1

Lym
TUNWYHBINA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

Mogens TDO101F

YposeHb 3BykoBOro AaeneHuns (Lya): 90 b (A)
YpoBeHb 3BykoBOW MOLLHOCTM (Lwa): 101 AB(A)
MorpewwHocTb (K): 3 AB(A)

Wcnonb3yiiTe cpeacTBa 3awWwuThl criyxa

ENG905-1
Lym

TUNNYHBIA YPOBEHb B3BELUEHHOrO 3BYKOBOIMO AABMEHUS
(A), n3amepeHHbIn B cooTBeTCcTBUM ¢ ENB0745:
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Mopgens TD0O101F

Pabounin pexum: TBepaas 3aTskka KpenexHbiX
neranen npu MakcMmansHom MOLLHOCTM
MHCTpyMeHTa

PacnpoctpaHeHue Bubpauum (an): 7,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
. 3asiBneHHoe 3Ha4yeHune pacnpocTpaHeHnsa
Bmﬁpaumm n3mepeHo B COOTBETCTBUN co

CTaHAapTHOW METOAUKON UCTIbITaHWUIA U MOXET ObITb
MCNONb30BaHO NS CPaBHEHUSI UHCTPYMEHTOB.

. 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BMOpauMM MOXHO TaKke WCMonb3oBaTb ANs
npeaBapuTernbHbIX OLIEHOK BO3OENCTBYSI.

/ANPERYNPEXOEHM:
. PacnpocTpaHeHne  BuBpauMM  BO  Bpems
CbaKTVl"leCKOrO MNCNoJsib30BaHUA
ONEKTPONHCTPYMEHTa MOXeT oTnn4aTbCca oT

3asiBIEHHOTO 3HAYeHUs1 B 3aBUCUMOCTK cnocoba
NPUMEHEHNS UHCTPYMEHTA.

. O6si3aTenbHO onpegenuTe Mepbl Ge3onacHoOCTy
ONs 3aWwuTbl onepaTopa, OCHOBaHHblE Ha OLEHKe
BO3eNCTBUSA B pearnbHbIX YCHOBUSIX
Mcnonb3oBaHus (C y4eTom Bcex aTanoB paboyero
uMKna, TakuX Kak BbIKMHOYEHUE WHCTPYMEHTa,
paborta 6e3 Harpysku 1 BKIOYeHKE).



ENH101-15
Tonbko Ans eBponenckux cTpaH

Dexknapauus o cooTBetcTBUM EC
Makita Corporation, sBnsascb
npousBoauTeneM, 3asBRseT,
ycTpoicTea Makita:
O603HajeHune ycTpoiicTBa:
YaapHsbin WwypynosepT
Mopgens/Tun: TDO101F
ABMSIOTCH CEPUNHBIMU U3AENUAMU U
CootBeTcTBYeT cnegytowmm aupektusam EC:
2006/42/EC
N wn3rotoBneHbl B COOTBETCTBMM CO CredyloLMmMu
cTaHaapTaMu Unu HOPMaTUBHBIMU AOKYMEHTaMK:
EN60745
TexHuU4eckas 4OKYMEHTaLMs XpaHUTes y ouumanbHoro
npepacraeuTens B EBpone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

OTBETCTBEHHbIM
4YyTO cCcneaywouue

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekomeHpaLMm nNo
TexHUKe 6e3onacHocTU Ans

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A NPEAYNPEXOEHUE OsHakoMbTecb CO BCeMM
WHCTPYKUMAMM UM PpEKOMEHAALMSAMU MO TexHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbINOMHEHVWE  WHCTPYKUMA U
pekoMeHAauun  MOXET MPUBECTM K  MOPaXEHWIo
3MeKTPOTOKOM, NoXapy W/unu TsHkenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GPOLLIOPY C UHCTPYKLIMAMU U
pekoMeHAauMsIMM Ans  AanbHeuwero

ucnonb3oBaHuA.
GEBO012-4

MEPbI BE3OMNMACHOCTHU NPU
NCNONb3OBAHUU YOAPHOIO
LWYPYNOBEPTA

1. Ecnu npu BbInonHeHun pabGoT cyulecTByeT

PUCK KOHTaKTa Kpenexa CO  CKpbITOW
3MEeKTPONpPOBOAKOMN unu COGCTBEHHbIM
WHYPOM nuTaHus, aepxurte
3NEeKTPOUHCTPYMEHT 3a cneumnansHo

npegHa3Ha4yeHHble usonupoBaHHbIe
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noBepxHocTU. KOHTaKT Kpenexa ¢ NpoBOAOM Moj,
HanpsbkeHnem npvBedeTr K TOMYy,  4TO
MeTannMyeckne AeTanM WHCTPYMEHTa Takke
OyayT noA HanpsikeHuem, 4TO npuBedeT K
nopakeHuto onepaTopa 3MeKTPUYECKAM TOKOM.

2.  MNpu BbINnonHeHMM paboT Bcerga 3aHMMaWTe
yCTOW4YMBOE NOSOXKEHUE.
Mpu “cnonb3oBaHMM MHCTPYMEHTA Ha BbiCcOTe
y6eauTecb B OTCYTCTBUM Noaei BHU3Y.

3. Kpenko aepxute UHCTPYMEHT.

4. Bcerpga ucnonb3yite cpeacTBa 3aliMThbl cnyxa.

COXPAHUTE OAHHbIE
NMHCTPYKLUW.

ANPEOYNPEXOEHU:

HE [OOMYCKAWTE, uTo6bl yno6cTBO unM ONbIT
aKcnnyaTauumM AaHHOro YCTPOWCTBa (MONyUeHHbI oT
MHOFOKpPaTHOro MCMonb30BaHWA) AOMUHUPOBANU
Hag cTporuMm cobniogeHUeM npaBun  TEXHWUKMN
6e3onacHOCTU Npu o6paLleHnn ¢ ITUM YCTPOMNCTBOM.
HEMPABUIIbHOE WUCMNONb30OBAHUE uHcTpyMeHTa
WUnun HecoGnioaeHWe NpaBUN TeEXHUKKU Ge3onacHocTH,
yKa3aHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE, MOXeT NpuBecTyn
K TAXenoi TpaBme.

OMNMUCAHUE
OYHKUMOHUPOBAHUA

ANPEAYNPEXOEHM:
MNepen npoBeneHWeM PErynpOBKM UMK MPOBEPKU
paboThl MHCTPYMeHTa Bceraa nposepsiiTe, YTO
WHCTPYMEHT BbIKIMOYEH, a WHYP NMUTaHUA BbIHYT U3
PO3EeTKN.

Oencrene nepeknoyYeHnsa

Puc.1

AI‘IPE}JVHPE)K}JEHVI:

- Nepen BknlOYEHNEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsiTe, 41O TpUrrepHbIv

nepeknoyatens pabotaeT Hagnexawym obpasom
1 BosBpawiaetcs B nonoxexune "BbIKIT", ecnu ero
OTNyCTUTb.
[ns 3anycka UHCTPYMEHTA NPOCTO HaXXMWUTE TPUITEPHbIiA
nepekntoyaresb. CkopocTb MHCTPYMEHTa
yBENMUMBAETCS NPU  YBENWYEHUM  [aBreHus Ha
TPUITEpHbIN Nepekntodatens. OTNycTUTe TPUITEepHbI
nepekntoyaTerb A5 OCTAHOBKM.

BknroyeHue namnbl
(Tonbko B mogenu TD0101F)
Puc.2

ANPEOYNPEXOEHM:
He CMOTpUTE HenocpeacTBeHHO Ha CBeT wnn
UCTOYHUK CBETa.



[nsi BKNIOYEHWS namnbl NogcoeavHuTe BUIKY. Namna
6y,qu CBETUTbCA, NOKa NoAKINKYeHa BUIKa.

Mpumeyanme:

« WcnonbayiiTe cyxylo TkaHb AN OYUCTKW psi3v C
nuH3bl namnbl. Cnegute 3a Tem, 4TOBbl He
nouapanatb NWH3Yy namnbl, Tak Kak 370 MOXeT
YMEHbLUNTb OCBeLLeHue.

. He ucnonbayiite pactBopuTenb unu 6eHsuH ans
YUCTKM Namnbl. TN XMMUYeCKne BeLecTBa MoryT
MPVBECTU K MOBPEXAEHUIO NaMrbl.

[encTBre peBepCUBHOIO NepekntoyarTens
Puc.3

[aHHbIA WNHCTPYMEHT nveet peBepCUBHbLIN
nepekniovatens AN M3MEHEHWs  HanpaeneHus
BpalleHns. Haxmute Ha pbldar  peBepcUBHOIO

nepeknioyaTenss Co CTOPOHbl A Ans BpalleHus Mo
4acoBOW CTpenke Wnn co CTOpoHbl B ana BpalweHus
NPOTWB YaCOBOWN CTPENKU.

AHPEHYHPE)KHEHVI:
- Tepen paboToi Bceraa npoBepsiiTe HanpaeneHne
BpaLLEeHns.

«  [onb3yiiTecb peBepcyBHLIM NepeknoyaTenem
TOMBbKO MOCME MOSIHOW OCTaHOBKM MWHCTPyMeHTa.
VameHeHne HanpasneHust BpalleHuss A0 MNOMHOW
OCTaHOBKM WMHCTPYMEHTa MOXET MNpUBECTU K ero
NOBPEXAEHUIO.

MOHTAX

/ANPERYNPEXOEHN:

. Tepen npoBegeHWeM Kakux-nubo pabor ¢
VHCTPyMEHTOM  Bceraa  nposepsite,  4ToO
WHCTPYMEHT BbIKINIOYEH, a WHYpP NMUTaHuaA BbIHYT U3
PO3ETKN.

YcTaHOBKa UMM CHATUME OTBEPTOYHOMU UK
rHe3ao0BOM OUTbI

Puc.4

Wcnonb3yinte Tomnbko GUTbI C XBOCTOBUKOM, YKa3aHHbIM
Ha PUCYHKe.

[ns eBponenckux cTpaH, ctaH CeBepHon u KOxxHom
Amepuku, ABctpanuu n HoBow 3enaHguu

A=12mMm
B=9mm

Mcnonb3ayiTe TONbKO Hacagkn AaHHOro
Tuna. BeinonHute npoueaypy (1).
(MpumeyaHue) BcTaBka He HyxHa.
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[Ana apyrux cTpaH

[lnsi ycTaHOBKM HAacapoK AaHHOTo Tuna
A=17MM | BpinonHuTe npoueaypy (1).
B=14mm | (Mpumevanue) Hacagkun Makita
OTHOCSITCS K JAHHOMY TUNy.
[Ina ycTaHOBKM Hacadok AaHHOTO Tina
A=12mm BbINOMHWTE N
poueaypy (2).
B=9mm (MpumevaHune) [ina ycTaHOBKM Hacagku
Heobxofuma BcTaBka.
1. [Ons BCTaBkm OWUTbl, MOTSAHWUTE BTYNKYy B

HanpaBneHWW, ykazaHHOM CTPEerkoW, U BCTaBbTe
BUTy BO BTYNKY Kak MOXHO Jarblue. 3arem
OTNYCTUTE BTYNKY, YTOObI 3aTAHYTb GUTY.

Puc.5

Ona  ycTtaHOBKM GWUTbI, MOTSHWUTE BTYNKY B
HanpaeneHuu, ykasaHHOM CTPENKOW, U BCTaBbTe
netanb OuTbl M GUTY BO BTYMKY Kak MOXHO
panblue. buta gomkHa BCTaBNATbCA BO BTYNKY
OCTpbIM Kpaem BOBHYTpb. Nocne aToro otnyctute
BTYNKY Ans 3akpenneHuns 6utol.

Puc.6
Ans cHATWUS GWTbI, NOTAHWTE BTYNKY B HanpaBreHuu,
yKa3aHHOM CTPESKOW, 1 PELUMTENbHO BbITAHUTE BUTY.

MNpumeyaHue:

- Ecnu He BcTaBuTb GWUTY BO BTYNKY AOCTaTOYHO
rny6oko, BTYIKa He BO3BpATUTCA B
nepBoHayanbHoe MonoxeHve, n 6uta He Oyger
3akpenneHa. B paHHOM cnyvae, nonbiTakTecb
MOBTOPHO BCTaBUTb OWTy B COOTBETCTBUMU C
MHCTPYKLMAMMU BbiLLE.

SKCMIYATALUA
Puc.7

MpumeyaHue:

- Pasvmep BMHTOB AN AepeBa, KOTOPble MOXHO
3aKpy4mBaTb C MOMOLLBIO [aHHOrO MHCTpyMeHTa,
MOXEeT  OTnuMYaTbCs B 3aBWCUMOCTM  OT
noaniexallero  kpennewuto  matepuana. [Ons
onpeaeneHvst pasmepa BUHTa ANSA Aepesa Bcerga
BbIMOMHANTE NPOBHYIO onepaumio.

Kak pepxaTb MHCTPYMEHT

Mpu paGote fepxuTe MHCTPYMEHT TOMbKO 3a pyyky. He

KacanTecb MeTanIM4eckon 4YacTu.

COOTBETCTBYIOLUMIA KPYTALLMA MOMEHT 3aTsDKKU MOXET

oTnM4yaTbCA B 3aBUCMMOCTV OT Tuna wnu pasmepa

BMHTa/bonTa, MaTepuana 3akpennsemon paboyen

petann 1 T.A. CoOTHOLWEHWe MexXay KpyTALWWM

MOMEHTOM 3aTsKKU U BPEMEHEM 3aTshKKu MokasaHo Ha

pUCYyHKaXx.
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Bosbmutech KPEenko 3a MHCTPYMEHT U BCTaBbTe OCTpUe
OTBEPTOYHOW 6uThl B rofIOBKY BWHTa. Hapasute Ha

MHCTPYMEHT

B TakKoW cTeneHu, 4Tobbl Outa He

COCKOMb3HYNa C BWHTA, W BKMIOYUTE MHCTPYMEHT Anst
Havana paboTbl.

n

puMeyaHue:
Monb3ayntecb ouTon, nogxoasien ons
BWHTa/ronoBku, ¢ KOTopbiM Bbl ByaeTe paboTats.
Mpun 3aTskke BUHTOB M8 Mnn meHbLuero pasmepa,
OCTOPOXHO PerynupynTe AaBrieHne Ha TPUITEPHBIii
nepekstoyaternb, YTobbl He NoBpeanTb GONT.
[epxuTe WHCTPYMEHT MNpsSIMO MO OTHOLUEHUID K
BUHTY.
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. Ecnn Bbl GygeTe 3aTtsrBaTb BUHT JOfblue, Yem
yKa3aHO Ha pWCyHKax, 3TO MOXeT NpuBECTU K
nepeHanpsikeHuio, cockarb3blBaHuio,
NoBPEXAEHNI0 U T.4. OTBEPTOYHON 6uTbl. Mepen
Ha4yanoMm paboTbl Bcerga BbIMOMHANTE MPOOHYO
onepaumio  Ona  onpedeneHns  Haanexaliero
BpPEMEHW 3aTshkku Ansa Bawero BuHTa.

KpyTSLWmMiA MOMEHT 3aTsKKM 3aBUCUT OT MHOXEeCTBa

pa3nuuHbIX (hakTopoB, BKMoYas cregytolee. [Mocne

3aTSHKKWU, NPOBEpsINTE KPYTALMA MOMEHT C MOMOLLbIO

TapUPOBaHHOTO Krloua.

1. OTBepToyHasi N rHesgosasi 6uta

Mcnonb3oBaHne OTBEPTOMHOW WMM  THE3O0BOWM

6UTbl HenpaBwWnbHOrO pasmepa npuBeAeT K

YMEHBLUEHMIO KPYTSLLETO MOMEHTA 3aTSHKKU.

Bont

. [Oaxe HecMOTpsi Ha TO, 4YTO KO3I(PDULMEHT
KpyTsiLlero  MoMeHTa M knacc Gonta
OMHAKOBbI, COOTBETCTBYIOLUMIA  KPYTSALLMIA
MOMEHT  3aTsbkkv  OydeT  pasfnuuHbiM B
3aBUCUMOCTY OT AnameTpa bonTa.

- [axe HecmoOTps Ha To, 4TO AMameTpbl GonToB
OOVHAKOBbI, COOTBETCTBYIOLUMIA  KPYTALLMIA
MOMEHT  3aTsbkkv  OydeT  pasfnuuHbiM B
3aBUCUMOCTU OT KO3(h(ULMEHTA KPYTSLLEro
MOMEHTa, Kracca v AnuHbl 6onta.

Cnocob yaep)xaHusi MHCTpyMeHTa unu matepuana

B MOMOXEHWUWN KPEnmneHusl MOBMUAET Ha KPYTALLMIA

MOMEHT.

Okcnnyataums UHCTPYMEHTa Ha HU3KON CKOPOCTH

npuBedeT K YMEHbLUEHWIO KPYTSILLEro MOMeHTa

3aTSHKKN.

TEXOBCNYXUBAHUE

2.

3.

4,

ANPEOYNPEXOEHM:

. [epea npoBepKot unm nposefeHnem
TexoBCnyuBaHMa  Bcerga  npoBepsiiTe,  YTO
VIHCprMeHT BbIKIIOYEH, a WTeKep OTCoeaunHeH OoT
po3eTKM.

. 3anpeuiaeTcsl MCMOMb3oBaTh OEH3WH, MUIPOVH,
pacTBOPUTENb, CMIMPT U T.N. ITO MOXET MPUBECTM K
U3MEeHEeHUo LBeTa, ,qe(bOpMaLLI/IVI n nosaBneHu
TPELH.

3ameHa yronbHbIX LWEeTOK

Puc.8

PerynsapHo BblHMMaliTe 1 NPOBEPsITe YrofbHbIE LLETKY.
3ameHsiiTe nx, ecnm OHU WN3HOLLUEHDbI ao
orpaHuuuTenbHoi  oTMeTkW. CoaepxuTe  yronbHble
LWEeTKn B 4YUCTOTE U B CBO60,E|HOM Ana CKONbXeHnAa B
aepxarensix nonoxeHun. lNpu 3ameHe HeoGxoauMMO
MEHATb obe YronbHble LLEeTKN O HOBPEMEHHO.
Mcnonb3ayiiTe TONbKO OAUHAKOBBIE YrofbHbIE LLETKM.
Mcnonb3yiiTe  oTBepTKy  ANA  CHATUA  Kpbllek
weTkoaepxarenei. MN3BnekuTe U3HOLEHHbIE YronbHble
LLEeTKA, BCTaBbTeE HOBblE n 3akpyTtute KpbILIKN
weTkogepxarenei.



Puc.9

[ns o6ecneyenns BE3BOMACHOCTUN n HAOEXXHOCTWU
M30enusi, PEMOHT, NPOBEpKa W 3aMeHa YronbHbIX LLETOK
n niobble apyrve paboTbl N0 TeXo6CMyXMBaHWMIO WK

perynuposke [OOIDKHbBI OCYLLEeCTBMSATHLCS B
YMOMHOMOYEHHbIX cepBuUC-LeHTpax Makita [
MCMonb30BaHMEM 3anacHbIx Yacrten TONbKO

npoussoacTea komnaHuy Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
AKCECCYAPbDI

ANPERYNPEXAEHU:

. Om NPUHAANEXHOCTH unm Hacagku
pekoMeHayeTcsl Mcronb3oBaTb BMecTe ¢ Bawwwum
MHCTPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pykoBoACTBe. Mcnonb3oBaHue Kakux-nnGo apyrmx
npuHaanexHocren unm Hacapok MOXeT
npeacTaensTe  OMACHOCTb  MOMyYeHUst  TpaBM.
Vcnonb3yinTe nNpuMHaAnexHoCTb UMM Hacadky
TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauYeHMIo.

Ecnn Bam Heobxoaumo copeilctBue B MOMyyYeHWn

[OMNOMHUTENbHOW nHopmaumm no 3TUM

NPUHAANEXHOCTAM, CBSXXUTECb CO CBOMM MECTHbIM

cepBuc-ueHTpoMm Makita.

. OTBepTOYHblE GUTDI

«  UWecturpaHHblie 6uthbl

. [etanb 6utbl

«  Perynupyembii nokatop c 6uton

. Kptoyok

Mpumeyanme:

« HekoTopble anemeHTbl crnucka MOryT BOAUTb B
KOMMNEKT WHCTPYMEHTa B KavyecTBe CTaHAapTHbIX
npucnocobnennn. OHM MOryT oOTnM4aTbcs B
3aBMCMMOCTM OT CTPaHbl.

Kptrouok

Puc.10

Kptoyok ncnonbayetcsi Ans BpeMeHHOro noaseLLvBaHns
nHcTpyMmeHTa. OH MOXeT ObiTb ycTaHOBNeH ¢ mnobon
CTOPOHbI MHCTPYMEHTA.

[insi ycTaHOBKM Kptoyka, BCTaBbTE €ro B Na3 B koprnyce
MHCTPYMEHTa C OAHOW M3 CTOPOH W 3aKpenuTe ero npu
MOMOLLM BUHTA. 151 CHATUS KPIOYKA, OTBEPHUTE BUHT W
CHUMUTE KPHOYOK.

Perynupyembiit nokaTtop ¢ 6utomn

Puc.11

YT06bI MCnoNb30BaTh perynupyemblii fiokatop ¢ 6utown,
CHMMUTE amopTu3aTop U CHoBa ycTaHoBwTe ero. [ns
CHSATWSA aMopTM3aTopa NOTSHUTE ero Brepea.

37



38



39



Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884879C980 www.makita.com



