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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch trigger 4-1. Socket 6-1. Screwdriver
2-1. Side grip 4-2. O-ring 6-2. Brush holder cap
3-1. Socket 4-3. Pin
3-2. Anvil 5-1. Limit mark
SPECIFICATIONS
Model 6905B 6906
Capacities Standard bolt M12 - M20 M16 - M22
High tensile bolt M12 - M16 M16 - M20
Square drive 12.7 mm 19 mm
No load speed (min™") 1,700 1,700
Impacts per minute 2,000 1,600
Max. fastening torque 294 N.m 588 N.m
Overall length 270 mm 327 mm
Net weight 2.8kg 5.6 kg
Safety class =] =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE036-1
Intended use

The tool is intended for fastening bolts and nuts.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from

sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Model 6905B

Sound pressure level (Lya) : 93 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 104 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model 6906

Sound pressure level (Lya) : 98 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 109 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Model 6905B

Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool

Vibration emission (a) : 16.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model 6906

Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool
Vibration emission (ay) : 16.5 m/s?

Uncertainty (K) : 2.0 m/s®
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Impact Wrench
Model No./ Type: 6905B,6906
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB009-6

IMPACT WRENCH SAFETY
WARNINGS

Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the fastener may contact hidden wiring
or its own cord. Fasteners contacting a "live" wire
may make exposed metal parts of the power tool
"live" and could give the operator an electric
shock.

2. Wear ear protectors.

3.  Check the socket carefully for wear, cracks or
damage before installation.

4.  Hold the tool firmly.

5.  Always be sure you have a firm footing.
Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

6. The proper fastening torque may differ
depending upon the kind or size of the bolt.
Check the torque with a torque wrench.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.
Switch action
Fig.1
ACAUTION
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.
Change the direction of rotation only when the tool
comes to a complete stop. Changing it before the
tool stops may damage the tool.
The switch is reversible, providing either clockwise or
counterclockwise rotation. To start the tool, simply pull
the lower part of the switch trigger for clockwise or the
upper part for counterclockwise. Release the switch
trigger to stop.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing side grip
Fig.2
For 6906 only

Fit the side grip into the groove on the middle of the
hammer case and fasten securely.

Selecting correct socket

Always use the correct size socket for bolts and nuts. An
incorrect size socket will result in inaccurate and
inconsistent fastening torque and/or damage to the bolt
or nut.



Installing or removing socket

Fig.3
1. For socket without O-ring and pin

To install the socket, push it onto the anvil of the
tool until it locks into place.
To remove the socket, simply pull it off.

2. For socket with O-ring and pin

Fig.4
Move the O-ring out of the groove in the socket and
remove the pin from the socket. Fit the socket onto
the anvil of the tool so that the hole in the socket is
aligned with the hole in the anvil. Insert the pin
through the hole in the socket and anvil. Then
return the O-ring to the original position in the
socket groove to retain the pin. To remove the
socket, follow the installation procedures in
reverse.

OPERATION

For 6906 only

Always use the side grip (auxiliary handle) and firmly
hold the tool by side grip and switch handle during
operations.

The proper fastening torque may differ depending upon
the kind or size of the bolt, the material of the workpiece
to be fastened, etc. The relation between fastening
torque and fastening time is shown in the figures.
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Hold the tool firmly and place the socket over the bolt or
nut. Turn the tool on and fasten for the proper fastening
time.

NOTE:
Hold the tool pointed straight at the bolt or nut.
Excessive fastening torque may damage the
bolt/nut or socket. Before starting your job, always
perform a test operation to determine the proper
fastening time for your bolt or nut.

The fastening torque is affected by a wide variety of
factors including the following. After fastening, always
check the torque with a torque wrench.

1. Voltage
Voltage drop will cause a reduction in the fastening
torque.

2. Socket

Failure to use the correct size socket will cause
a reduction in the fastening torque.

A worn socket (wear on the hex end or square
end) will cause a reduction in the fastening
torque.

3. Bolt

Even though the torque coefficient and the
class of bolt are the same, the proper fastening
torque will differ according to the diameter of
bolt.

Even though the diameters of bolts are the
same, the proper fastening torque will differ
according to the torque coefficient, the class of
bolt and the bolt length.

4. The use of the universal joint or the extension bar
somewhat reduces the fastening force of the
impact wrench. Compensate by fastening for a
longer period of time.

5. The manner of holding the tool or the material of
driving position to be fastened will affect the
torque.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
Replacing carbon brushes
Fig.5
Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.
Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.
Fig.6
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.



ACCESSORIES

AcCAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Sockets
Extension bar
Universal joint



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Avtryckare 4-1. Hylsa 6-1. Skruvmejsel
2-1. Sidohandtag 4-2. O-ring 6-2. Kolhallarlock
3-1. Hylsa 4-3. Stift
3-2. Drivtapp 5-1. Slitmarkering
SPECIFIKATIONER
Modell 6905B 6906
) Standardbult M12 - M20 M16 - M22
Kapacitet
Héghallfast bult M12 - M16 M16 - M20
Fyrkantig drivtapp 12,7 mm 19 mm
Obelastat varvtal (min™") 1700 1700
Slag per minut 2000 1600
Max. atdragningsmoment 294 N.m 588 N.m
Langd 270 mm 327 mm
Vikt 2,8 kg 5,6 kg
Sakerhetsklass i ay

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan féregaende meddelande.

« Obs! Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE036-1
Anvéandningsomrade

Verktyget ar avsett for atdragning av bultar och muttrar.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:

Modell 6905B

Ljudtrycksniva (Lpa): 93 dB(A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 104 dB(A)
Mattolerans (K) : 3 dB(A)

Modell 6906

Ljudtrycksniva (Lpa): 98 dB(A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 109 dB(A)
Mattolerans (K) : 3 dB(A)

Anviand horselskydd

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN60745:

Modell 6905B

Arbetslage: maskinens maximala moment for
slagatdragning

Vibrationsemission (ay) : 16,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s®

Modell 6906

Arbetslage: maskinens maximala moment for
slagatdragning
Vibrationsemission (ay) : 16,5 m/s?

Mattolerans (K): 2,0 m/s®
ENG901-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksd anvandas i preliminar beddmning av
exponering for vibration.

/A\VARNING!
Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.
Se till att hitta sakerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berakningen alla delar av anvéandandet sasom antal
ganger maskinen ar avstangd och néar den kors pa
tomgang samt da startomkopplaren anvands).



ENH101-15
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att foljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Mutterdragare
Modelinr./ Typ: 6905B,6906
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foljande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN60745
Den tekniska dokumentationen fors av var auktoriserade
representant i Europa som ar:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allméanna sakerhetsvarningar for

maskin

A VARNING Lias igenom alla sadkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
GEB009-6

SAKERHETSVARNINGAR FOR
MUTTERDRAGARE

1. Hall tag i maskinens isolerade greppytor, néar
du utfér ett arbete diar det kan handa att
skruvdragaren kan komma i kontakt med dolda
elkablar eller sin egen kabel. Skruvdragare som
kommer i kontakt med en “strémférande” kabel,
kan fa sina blottade metalldelar "stromférande”,
vilket kan ge anvandaren en elektrisk stot.

2. Anvand horselskydd

3. Kontrollera kopplingen noga fére anvéndning,
sa att den inte ar sprucken eller skadad.

4.  Hall maskinen stadigt.

5.  Se till att du hela tiden har ett sédkert fotfaste.
Se till att ingen star under dig nér maskinen
anvands pa hoég hojd.

6. Raétt atdragningsmoment beror pa bultens typ
eller storlek. Kontrollera
atdragningsmomentet med en momentnyckel.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

/A\VARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sdkerhetsanvisningarna for maskinen dven efter det
att du har blivit van att anvdnda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.
Avtryckarens funktion
Fig.1
/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.
Andra rotationsriktning endast nar maskinen
stannat helt. Maskinen kan skadas om du byter
riktning medan den fortfarande roterar.
Knappen kan reverseras och ge antingen medurs eller
moturs rotation. Tryck in den nedre delen av avtryckaren
féor medurs rotation och den &évre delen fér moturs
rotation. Slapp avtryckaren for att stoppa den.

MONTERING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdangd och
néatsladden urdragen innan maskinen repareras.

Montering av sidohandtag
Fig.2
Endast for 6906

Passa in sidohandtaget i sparet pa mitten av slaghuset
och fast det ordentligt.

Rétt val av hylsa

Anvand alltid en hylsa av ratt storlek for bultar och
muttrar. En felaktig hylsstorlek resulterar i ett felaktigt och
ojamnt atdragningsmoment och/eller skador pa bulten
eller muttern.



Montering eller demontering av hylsa

Fig.3

1. For hylsa utan O-ring och lassprint
Montera hylsan genom att trycka pa den pa
maskinens drivtapp tills den laser fast i l1age.
Demontera hylsan genom att helt enkelt dra av den.

2. For hylsa med O-ring och lassprint

Fig.4
Rulla bort gummiringen fran sparet i hylsan och ta
bort lassprinten fran hylsan. Montera hylsan pa
drivtappen sa att halet i hylsan befinner sig mitt for
halet i drivtappen. Stick in lassprinten genom halet i
hylsan och drivtappen. Rulla sedan tillbaka
gummiringen till sitt ursprungslage i hylssparet for
att fasta lassprinten. Folj monteringsproceduren i
omvand ordning for att demontera hylsan.

ANVANDNING

Endast for 6906

Anvand alltid sidohandtaget (extrahandtag) och hall
maskinen stadigt med bade sido- och pistolhandtaget
under anvandningen.

Det korrekta atdragningsmomentet for det som ska
fastas kan variera beroende pa bultens typ eller storlek,
arbetsstyckets material etc. Sambandet mellan
atdragningsmomentet och atdragningstiden visas i
figurerna.
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Hall maskinen stadigt och placera hylsan 6ver bulten
eller muttern. Satt pa maskinen och dra at under den
foreskrivna atdragningstiden.

OBS!
- Hall maskinen sa att den riktas rakt pa bulten eller
muttern.

Vid  allffor  stort  atdragningsmoment  kan
bulten/muttern eller hylsan skadas. Gor alltid en
provdragning for att kontrollera den lampligaste

atdragningstiden for din bult eller mutter.
Atdragningsmomentet paverkas av en mangd olika
faktorer, bland andra féljande. Kontrollera alltid
atdragningen med en momentnyckel efter fastsattningen.
1. Spanning
Faller spanningen kommer atdragningsmomentet
att sjunka.
2. Hylsa
Om en hylsa av fel storlek anvands sjunker
atdragningsmomentet.
Om hylsan ar sliten (slitage pa den sexkantiga

eller fyrkantiga anden) sjunker
atdragningsmomentet.
3. Bult

Aven om momentkoefficienten och bultklassen
ar densamma, beror det korrekta
atdragningsmomentet pa bultens diameter.
Aven om bultarnas diameter &r samma
kommer det korrekta atdragningsmomentet att
skilja sig at i enlighet med momentkoefficienten,
bultklassen och bultens langd.

4. Om en universalknut eller ett férlangningsskaft
anvands reduceras mutterdragarens
atdragningskraft nagot. Kompensera genom att
dra at under langre tid.

5.  Momentet paverkas aven av fastmaterialet eller
hur maskinen halls.

UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen ar avstéangd och natkabeln
urdragen innan inspektion eller underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missféargning, deformation eller sprickor kan uppsta

Byte av kolborstar

Fig.5

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand endast
identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
och montera locken.

Fig.6

Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér allt  underhdlls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.



TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehoren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver
ytterligare information om dessa tillbehor.
Hylsor
Foérlangningsskaft
Universalknut



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring

1-1. Startbryter 4-1. Pipe

2-1. Stettehandtak 4-2. O-ring

3-1. Pipe 4-3. Stift

3-2. Ambolt 5-1. Utskiftingsmerke

6-1. Skrutrekker

6-2. Barsteholderhette

TEKNISKE DATA

Modell 6905B 6906
Kapasitet Standardskrue M12 - M20 M16 - M22
Skrue med hoy strekkevne M12 - M16 M16 - M20
Firkantapning 12,7 mm 19 mm
Ubelastet turtall (min™") 1700 1700
Slag per minutt 2000 1600
Maks. tiltrekkingsmoment 294 N.m 588 N.m
Total lengde 270 mm 327 mm
Nettovekt 2,8 kg 5,6 kg
Sikkerhetsklasse i ay

« Som fglge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Merk: Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE036-1
Beregnet bruk

Denne maskinen er laget for & feste skruer og muttere.
ENF002-2

Stromforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes med
enfase-vekselstrgmforsyning. Den er dobbelt verneisolert

og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten jording.
ENGQ05-1

Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Modell 6905B

Lydtrykkniva (Lpa) : 93 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 104 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)

Modell 6906

Lydtrykkniva (Lpa) : 98 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 109 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)

Bruk herselvern

ENG900-1
Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial
bestemt i henhold til EN60745:

vektorsum)

1"

Modell 6905B

Arbeidsmate: Slagstramming av festemidler med
maskinens maksimale kapasitet

Genererte vibrasjoner (a,): 16,5 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Modell 6906

Arbeidsmate: Slagstramming av festemidler med
maskinens maksimale kapasitet
Genererte vibrasjoner (ap): 16,5 m/s?

Usikkerhet (K): 2,0 m/s?
ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden og
kan brukes til & sammenlikne et verktgy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktoyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktgyet
brukes.

Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operatgren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktayet slas
av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til oppstarten).



ENH101-15
Gjelder bare land i Europa

EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erklaerer
Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Slagskrutrekker
Modellnr./type: 6905B,6906
er serieprodusert og
samsvarer med fglgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med fglgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

Makita

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direkter
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke falger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fare til
elektriske stgt, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.
GEB009-6

SIKKERHETSANVISNINGER FOR
SLAGTREKKER

1. Hold det elektriske verktoyet i de isolerte
gripeflatene nar du utferer arbeid der det er
fare for at skruen eller bolten kan komme i
kontakt med skjulte ledninger eller ledningen
pa verktoyet. Hvis skruer eller bolter kommer i
kontakt med en stremferende ledning, kan
metalldelene pa det elektriske verktayet bli
stremferende og fere til at brukeren far stet.

2. Bruk herselsvern.

3. For du installerer maskinen, ma du kontrollere
noye at kontakten ikke har sprekker eller
andre skader.

4.  Hold maskinen godt fast.

5.  Forviss deg alltid om at du har godt fotfeste.
Forviss deg om at ingen star under deg nar du
jobber hoyt over bakken.

6. The proper fastening torque may differ
depending upon the kind or size of the bolt.
Sjekk vridningsmomentet med skrungkkelen.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

AADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og foler deg
fortrolig med det, er det likevel sveert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.
Bryterfunksjon
Fig.1
/\FORSIKTIG:
Far du kobler maskinen til stramnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den
slippes.
Rotasjonsretningen ma ikke endres far verktoyet
har stoppet helt. Hvis den endres far verktayet har
stoppet helt, kan verktgyet bli skadet.
Bryteren er reverserbar, sa den kan starte rotasjon enten
med eller mot klokken. For & starte maskinen ma du bare
trykke pa den nedre delen av startbryteren for rotasjon
med klokken, og den @vre delen for rotasjon mot klokken.
Slipp startbryteren for & stoppe maskinen.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utfgrer noe
arbeid pa maskinen.

Montere stottehandtak

Fig.2

Bare for 6906

Sett stottehandtaket inn i sporet pa midten av
hammerkassen og fest det godt.



Velge riktig pipe

Bruk alltid riktig pipesterrelse for skruer og muttere. Feil

pipestarrelse vil resultere i ungyaktig og inkonsekvent

tiltrekkingsmoment og/eller skadet pa skruen eller

mutteren.

Montere eller demontere pipe

Fig.3

1. For pipe uten O-ring og stift
For & montere pipen, ma du skyve den inn pa
ambolten pa verktoyet til den gar i las.
Nar du vil demontere pipen, trekker du den ganske
enkelt av.

2. For pipe med O-ring og stift

Fig.4
Ta O-ringen ut av sporet i pipen og fjern stiften fra
pipen. Sett pipen pa ambolten slik at hullet i pipen
gar inn i hullet i ambolten. Sett inn stiften gjennom
hullet i pipen og ambolten. Sett O-ringen tilbake i
utgangsposisjon i pipesporet for a feste stiften.

Demonter pipen ved a folge
installeringsfremgangsmaten i motsatt rekkefglge.
BRUK
Bare for 6906

Hold alltid godt rundt sidehandtaket (reservehandtaket)
og bryterhandtaket nar du bruker verktgyet.

Riktig tiltrekkingsmoment kan variere avhengig av
skruens type og starrelse, materialet i arbeidsemnet som
skal festes osv. Forholdet mellom tiltrekkingsmoment og
tiltrekkingstid vises i figurene.
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Hold verktayet statt og plasser pipen over skruen eller
mutteren. Skru verkteyet pa og trekk til i riktig
tiltrekkingstid.

MERK:
Hold verktayet rett mot skruen eller mutteren.
For hgyt tiltrekkingsmoment kan skade
skruen/mutteren eller pipen. Fer du starter pa
jobben, ma du alltid gjennomfare en test for & finne
riktig tiltrekkingstid for skruen eller mutteren.

Tiltrekkingsmomentet pavirkes av et stort antall faktorer,

bl.a. felgende. Etter festing ma du alltid sjekke momentet

med en momentnakkel.

1. Spenning
Spenningsfall
tiltrekkingsmoment.

2. Pipe

Hvis du bruker en pipe med feil sterrelse, vil
det resultere i redusert tiltrekkingsmoment.

En slitt pipe (slitasje pa sekskanten eller den
firkantede enden) vil forarsake redusert
tiltrekkingsmoment.

3. Skrue
- Selv om momentkoeffisienten og skrueklassen

er den samme, Vvil riktig tiltrekkingsmoment
variere i henhold til skruens diameter.

Selv om skruediameteren er den samme, vil
riktig tiltrekkingsmoment variere i henhold til
tiltrekkingskoeffisienten,  skrueklassen og
skruens lengde.

4. Bruk av kryssledd eller forlengelsesstang
reduserer tiltrekkingskraften pa slagskrutrekkeren
noe. Kompenser ved & bruke lenger tid pa
tiltrekkingen.

5. Maten verkteyet holdes pa eller materialet i
skrustilling som skal festes har innflytelse pa
momentet.

VEDLIKEHOLD

vil forarsake redusert

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fore til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Skifte kullbarster

Fig.5

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne bersteholderhettene. Ta ut
de slitte kullberstene, sett i nye, og fest
bgrsteholderhettene.



Fig.6

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

TILBEHGR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktayet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbehgr eller verktay kan forarsake helseskader.
Tilbeher og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbeharet.
Piper
Forlengelsesstang
Kryssledd



SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

Yleisselostus
1-1. Liipaisinkytkin 4-1. Istukka 6-1. Ruuvitaltta
2-1. Sivukahva 4-2. O-rengas 6-2. Harjanpitimen kansi
3-1. Istukka 4-3. Tappi
3-2. Alasin 5-1. Rajamerkki
TEKNISET TIEDOT
Malli 6905B 6906
Vakiopultti M12 - M20 M16 - M22
Teho
Erikoisluja pultti M12 - M16 M16 - M20
Neliovaannin 12,7 mm 19 mm
Tyhjakayntinopeus (min™) 1700 1700
Iskua minuutissa 2000 1600
Maks. kiinnitysmomentti 294 N.m 588 N.m
Kokonaispituus 270 mm 327 mm
Nettopaino 2,8kg 5,6 kg
Turvaluokitus 8y 8y

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatamme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.

* Huomautus: Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.

« Paino EPTA-menetelméan 01/2003 mukaan

ENE036-1
Kayttotarkoitus

Tyokalu on tarkoitettu pulttien ja muttereiden kiristykseen.
ENF002-2

Virtalahde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan

siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENG905-1

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu
EN60745-standardin mukaan:

melutaso maaraytyy

Malli 6905B

Aanenpainetaso (Lpa): 93 dB(A)
Aénen tehotaso (Lwa): 104 dB(A)
Virhemarginaali (K): 3 dB(A)

Malli 6906

Aanenpainetaso (Lpa): 98 dB(A)
Aénen tehotaso (Lwa): 109 dB(A)
Virhemarginaali (K): 3 dB(A)

Kéayta kuulosuojaimia
ENG900-1
Tarina
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN60745mukaan:

Malli 6905B

Tyétila tyokalun
kiinnittimien kiristys
Varahtelynpaasto (an) : 16,5 m/s?
Epavakaus (K) : 1,5 m/s?

maksimipotkukapasiteetin

Malli 6906

Tyétila tybkalun
kiinnittimien kiristys
Varahtelynpaasto (an) : 16,5 m/s?
Epavakaus (K) : 2,0 m/s?

maksimipotkukapasiteetin

ENG901-1
limoitettu tarindpaastdarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua  tarinapaastéarvoa voidaan kayttaa
my®os altistumisen alustavaan arviointiin.

/A\VAROITUS:
Tyokalun kayton aikana mitattu todellinen
tarindpaastdarvo Vvoi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi  tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttdjakso kokonaisuudessaan,
myos jaksot, joiden aikana tydkalu on

sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).



ENH101-15
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Iskeva mutterinvaannin
Mallinro/Tyyppi: 6905B,6906
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation ylldpidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

A VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sdilytda varoitukset ja ohjeet tulevaa
kayttoa varten.

GEB009-6
ISKUVAANTIMEN
TURVALLISUUSOHJEET

1. Pitele  sdhkotyokalua sen eristetyistad

tartuntapinnoista silloin, kun on mahdollista,
ettd kiinnitystarvike saattaa osua piilossa
oleviin  johtoihin tai koneen omaan
virtajohtoon.  Kiinnitystarvikkeen = osuminen
jannitteiseen johtoon voi saada paljaat metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa kayttajalle sahkoiskun.

2. Pida korvasuojaimia.

3. Ennen asennusta tarkista pistukka kulumisen,
halkeamien ja vahingoittumisen varalta.

4.  Pida tyokalua tiukasti.

5. Varmista aina, etta seisot tukevasti.
Jos tyoskentelet korkealla, varmista,
ketdan ole alapuolella.

6. Kiinnitykseen tarvittava sopiva voima voi
vaihdella riippuen pultin tyypista tai koosta.
Tarkista vaanté momenttiavaimella.

SAILYTA NAMA OHJEET.

ettei

/AVAROITUS:

ALA anna tyokalun helppokiyttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kayttéohjeen

turvamaardysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.

TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuomio:
Varmista aina ennen koneen saatdjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Kytkimen kayttaminen
Kuva1

/\Huomio:
. Tarkista aina ennen tyokalun liittamista
virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Vaihda pyo6rimissuuntaa vasta, kun tydkalu on
pysahtynyt tdysin. Pyodrimissuunnan vaihtaminen
ennen tydkalun pyséahtymistd saattaa vaurioittaa
tyokalua.
Kytkimen suuntaa voi kdantaa, jolloin pydrimissuunta on
joko myodta- tai vastapaivaan. Kaynnistd tydkalu
myotapaivaan vetamalla liipaisinkytkimen alaosaa tai
vastapaivaan vetamalla liipaisinkytkimen yldosaa. Laite
pysaytetéaan vapauttamalla liipaisinkytkin.

KOKOONPANO

/\Huomio:
Varmista aina ennen koneelle tehtavia toimenpiteita,
ettd kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Sivukahvan kiinnitys

Kuva2

Ainoastaan 6906:lle

Istuta sivukahva vasarakotelon keskella olevaan uraan ja
kirista lujasti.

Sopivan istukan valinta

Kaytd aina sopivan kokoista istukkaa pultteihin ja
mutteriin. Vaaran kokoinen istukka aiheuttaa epatarkan
ja  yhteensopimattoman  kiinnitysmomentin  ja/tai



vahinkoa pulteissa tai muttereissa.
Istukan Kiinnitys ja poisto

Kuva3
1. lIstukalle iiman O-rengasta ja tappia
Kiinnitat istukan tyontamalla se tydkalun alasimen
paalle, kunnes se lukkiutuu paikalleen.
Poistat istukan vetamalla sen yksinkertaisesti pois.
2. 0O-renkaalla ja tapilla varustettuun istukkaan

Kuva4
Liikuta O-rengas ulos istukassa olevasta urasta ja
poista tappi istukasta. Istuta istukka tydkalun
alasimeen siten, ettad istukassa oleva reikd on
kohdistettu alasimessa olevaan reikaan. Kiinnita
tappi istukassa ja alasimessa olevan reidn lapi.
Palauta sitten O-rengas istukan urassa olevaan
alkuperdiseen asentoonsa tapin pidattdmiseksi.
Istukka irrotetaan painvastaisessa jarjestyksessa.

TYOSKENTELY
Ainoastaan 6906:lle

Kayta aina sivukahvaa (apukahvaa) ja pida kayton aikana
tukevasti kiinni seka sivukahvasta etta kytkinkahvasta.

Oikea kiinnitysmomentti saattaa vaihdella pultin tyypista
tai koosta riippuen, tyOkappaleeseen kiinnitettavasta
materiaalista, jne. Momentin kiinnityksen ja kiinnitysajan
valinen suhde nakyy kuvissa.
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Pida tydkalua lujasti ja aseta istukka pultin tai mutterin yli.
Kytke tyokalu paalle ja kytke se sopivan kiinnitysajan
saavuttamiseksi.

HUOMAUTUS:
Pida tyOkalua suoraan pulttia tai mutteria péin
kohdistettuna.
Liiallinen  kiinnitysmomentti  voi  vahingoittaa
pulttia/mutteri tai istukkaa. Ennen tyon aloittamista,
suorita aina koekaynti maarittddksesi pultillesi tai
mutterillesi sopiva kiinnitysaika.

Kiinnitysmomenttiin  vaikuttaa monta eri tekijaa,
mukaanlukien seuraavat. Kiinnityksen jalkeen tarkista
aina momentti momenttiavaimella.

1. Jannite
Jannitehavio aiheuttaa kiinnitysmomentin
heikkenemisen.

2. Istukka

Sopivan kokoisen istukan kayton laiminlyonti
aiheuttaa kiinnitysmomentin heikkenemisen.
Kulunut istukka (kuluminen kuusiopaassa ja
nelibpadssa) aiheuttaa kiinnitysmomentin
heikkenemisen.

3.  Pultti
Vaikka momentin kerroin ja pulttiluokka ovat
samat, oikea kiinnitysmomentti vaihtelee pultin
halkaisijan mukaan.
Vaikka pulttien halkaisijat ovat samat, oikea

kiinnitysmomentti vaihtelee momentin
kertoimen, pulttiluokan ja  pulttipituuden
mukaan.

4. Yleisen liitoksen tai littymatangon kayttd vahentaa
jonkinverran iskevan mutterinvaantimen
kiinnitystehoa. Korvaa kiinnittamalla pidemmaksi
ajaksi.

5. Tyokalun pitdmistapa tai kytkettdva ajoasento
materiaalin vaikuttaa momenttiin.

KUNNOSSAPITO

/\Huomio:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotéita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta.
Ala koskaan kayta bensiinid, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.
Hiiliharjojen vaihtaminen
Kuva5
Irrota ja tarkista hiiliharjat sdanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida hiiliharjat
puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan. Molemmat
hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa. Kayta vain
keskenaan samanlaisia hiiliharjoja.
Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

Kuva6é

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sekd muu huoltotoimet ja
saadoét on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttden aina Makitan alkuperaisia varaosia.



LISAVARUSTEET

Anuomio:
Naita lisdvarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettévaksi tdssé ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minka tahansa muun lisévarusteen
tai  —laitteen  kayttdminen  voi  aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Kayta lisdvarusteita ja
-laitteita vain niiden kayttotarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.
Istukat
Liitostanko
Yleinen liitos



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Sledza mélite
2-1. Sanu rokturis

4-1. Galatsléga

4-2. Apala Skérsgriezuma gredzens

6-1. Skravgriezis
6-2. Sukas turek|a vaks

3-1. Galatslega 4-3. Vadtapa
3-2. Atbalsts 5-1. RobezZas atzime
SPECIFIKACIJAS
Modelis 6905B 6906
. ) Standarta bultskrive M12 - M20 M16 - M22
Urb8anas jauda
Augstas stiepes izturibas bultskrave M12 - M16 M16 - M20
Kvadratveida gals 12,7 mm 19 mm
Apgriezieni minité bez slodzes (min™") 1700 1700
Triecieni minaté 2000 1600
Maks. stiprinajuma griezes moments 294 N.m 588 N.m
Kopéjais garums 270 mm 327 mm
Neto svars 2,8 kg 5,6 kg
Drosibas klase g 8

« Dé| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Piezime: Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilstosi EPTA-Procedure 01/2003

ENE036-1
Paredzéta lietosana
Sis darbariks ir paredzéts skrlvju un uzgrieznu
pieskravésanai.

ENF002-2
Stravas padeve
Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarso
izolaciju, tadeé| to var izmantot arl, pievienojot

kontaktligzdai bez iezeméjuma vada.
ENG905-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trok$na Iimenis ir noteikts saskana ar
EN60745:

Modelis 6905B

Skanas spiediena [Tmenis (Lya): 93 dB(A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 104 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)

Modelis 6906
Skanas spiediena [Tmenis (Lya): 98 dB(A)

Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 109 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus
ENG900-1
Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:

Modelis 6905B

Darba rezims: rika maksimalas jaudas stiprinajumu
pievilksana

Vibracijas emisija (ap) : 16,5 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Modelis 6906

Darba rezims: rika maksimalas jaudas stiprinajumu
pievilk§ana
Vibracijas emisija (an) : 16,5 m/s’
Nenoteiktibu (K) : 2,0 m/s?

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var izmantot
iedarbibas sakotnéja novertéjuma.

/\BRIDINAJUMS:

Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var at$kirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmantoSanas veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet drosibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos darba
apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas cikla
posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuk$gaita, ka arT palaides
laiku).




ENH101-15
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uzneémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Triecienuzgrieznatsléga
Modela nr../ Veids: 6905B,6906
ir sérijas razojums un
atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:

2006/42/EC
Un tas raZzots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:

EN60745
Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Visparejie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi
BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridindjumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas ftrieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinajumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities

turpmak.
GEB009-6

DROSIBAS BRIDINAJUMI
TRIECIENA UZGRIEZNGRIEZA
LIETOSANAI

1. Veicot darbu, turiet mehanizéto darbariku pie

izolétajam satverSanas virsmam, ja
nostiprinatajs saskartos ar apsléptu
elektroinstalaciju vai ar savu vadu.

Nostiprinatajam saskaroties ar vadu, kura ir strava,
mehanizéta darbarika aréjas metala virsmas var
vadit stravu un radit elektriskd stravas trieciena

20

risku.

Izmantojiet ausu aizsargus.

Pirms uzstadiSanas uzmanigi parbaudiet, vai
kontaktligzdai nav nodilumu, plaisu vai
bojajumu.

Turiet darbariku stingri.

Nodrosiniet, lai jums vienmér butu
atbalsts kajam.

Ja lietojat darbariku augstuma, parliecinieties,
ka apak$a neviena nav.

Stiprinajumiem pieméroti griezes momenti var
atSkirties atkaribd no skrives izmeéra.
Noskaidrojiet griezes momentu ar
uzgrieznatslégu.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartéjas
izmantosanas), rapigi ieverojiet urbSanas drosibas
noteikumus Sim izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai $is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéroSanas gadijuma var giit smagas
traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

/A\UzMANIBU:
Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas.

Sledza darbiba
Att.1

AuzmANiBU:
Pirms instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.
Mainiet grieSanas virzienu tikai péc darbarika
pilnas apstasanas. GrieSanas virziena maina pirms
darbarika pilnas apstasanas var to sabojat.
Slédzis ir apgriezams, tas nodro$ina darbibu gan
pulkstenraditaja virziena, gan pretéji tam. Lai iedarbinatu
darbariku, vienkarsi pavelciet slédza mélites apak$éjo
dalu darbibai pulkstenraditaja virziena vai aug$éjo dalu
darbibai pretéji pulkstenraditaja virzienam. Lai apturétu
darbariku, atlaidiet slédza méliti.

MONTAZA

/AuzMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

labs



Sanu roktura uzstadiSana

Att.2

Tikai modelim 6906

Amura korpusa vidusdalas rieva ievietojiet sanu rokturi
un ciesi pievelciet.

Pareizas galatslégas izvéele

Bultskrivém un uzgriezniem izmantojiet tikai pareiza
izméra galatslegu. Ar nepareiza izméra galatslégu
stiprindjuma griezes moments bds neprecizs un
nenoturigs, un/vai sabojasiet bultskriivi vai uzgriezni.

Galatslégas uzstadiSana vai nonemsana

Att.3

1. Galatslégai bez apala $kérsgriezuma gredzena un
tapas
Lai uzstaditu galatslégu, uzspiediet to uz tas
atbalsta, I1dz ta nofiks€jas tai paredzétaja vieta.
Lai nonemtu galatslégu, vienkarsi novelciet to nost.

2. Galatslégai ar apala $kérsgriezuma gredzenu un
tapu

Att.4

Iznemiet apala Skérsgriezuma gredzenu no

galatslégas rievas un no galatslégas nonemiet tapu.

Novietojiet galatslegu uz tas atbalsta ta, lai
galatslegas caurums batu savietots ar atbalsta
caurumu. levietojiet tapu galatslégas un atbalsta
cauruma. Tad atgrieziet apala Skérsgriezuma
gredzenu ta sakotnéja stavokll galatslégas rieva,
lai noturétu tapu. Lai nonemtu galatslégu, izpildiet
iepriek§ aprakstitas uzstadiSanas procediras
apgriezta seciba.

EKSPLUATACIJA

Tikai modelim 6906

Vienmér izmantojiet sanu rokturi (papildu rokturi) un
darba laika ciesi turiet darbariku gan aiz sanu roktura,
gan aiz slédza roktura.

Pareizais stiprindjuma griezes moments var atSkirties
atkariba no bultskrives veida vai lieluma, nostiprinama
apstradajama materiala, u.c. Attieciba starp stiprindjuma
griezes momentu un stiprindjuma laiku ir attélota
ZImé&jumos.
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CieSi turiet darbariku un novietojiet galatslegu uz
bultskriives vai uzgriezna. leslédziet darbariku un ar
pareizu stiprindjuma laiku pieskravéjiet to.

PIEZIME:
. Turiet darbariku tieSi preti bultskravei vai
uzgrieznim.

Parmérigs stiprindjuma griezes moments var
sabojat bultskravi/uzgriezni vai galatslégu. Pirms
darba uzsak$anas vienmér veiciet izméginajuma
darbu, lai noteiktu pareizo stiprinajuma laiku
attiecigajai bultskravei vai uzgrieznim.
Stiprinajuma griezes momentu ietekmé |oti dazadi faktori,
tostarp $adi. Péc nostiprinaSanas vienmér parbaudiet
griezes momentu ar griezes momenta uzgrieznu atslégu.
1. Spriegums
Samazinoties spriegumam,
stiprinajuma griezes moments.
2. Galatslega

« Ja neizmantosiet pareiza izméra galatslégu,
mazinasies stiprindjuma griezes moments.

- Jagalatsléga bis nodilusi ( nodilis se$skautnu
vai kvadratveida gals ), mazinasies
stiprinajuma griezes moments.

3.  Bultskrive

- Pat ja griezes momenta koeficients atbilst
bultskrives kategorijai, pareizais stiprindjuma
griezes moments atSkirsies atkariba no
bultskrives diametra.

. Pat ja bultskrdvju diametrs bds vienads,
pareizais  stiprindjuma griezes moments
atSkirsies atkaribda no griezes momenta
koeficienta, bultskrives kategorijas un tas

mazinasies

garuma.
4. Izmantojot universalu savienojumu vai
pagarinajuma stieni, nedaudz mazinas
triecienuzgrieznatslégas  stipringjuma  spéks.
Lidzsvarojiet to, veicot stiprindjumu ilgaku

laikposmu.



5. Darbarika turé$anas veids vai nostiprinamais

skrivésanas stavokla materials ietekmés griezes
momentu.

APKOPE

AUZMANIBU
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no baroSanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,
atSkaiditaju, spirtu vai lldzigus Skidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Ogles suku nomaina

Att.5

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas I1dz robeZas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turek|a vacinus ar skrivgrieza palidzibu.

Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Att.6

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PIEDERUMI

AUZMANIBU
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lito$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
Galatslégas
Pagarinajuma stienis
Universals savienojums
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LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. Jungiklio spraktukas 4-1. Lizdas

2-1. Soniné rankena

4-2.,0" formos Ziedas

6-1. Atsuktuvas
6-2. Sepetélio laikiklio dangtelis

3-1. Lizdas 4-3. Kaistis
3-2. Priekalas 5-1. Ribos Zymeé
SPECIFIKACIJOS
Modelis 6905B 6906
Paskirtis Standartinis varztas M12 - M20 M16 - M22
Didelio jtempimo varztas M12 - M16 M16 - M20
Kvadratinis suktuvas 12,7 mm 19 mm
Greitis be apkrovos (min™) 1700 1700
Smagiai per minute 2000 1600
Didz. verzimo sukimo momentas 294 N.m 588 N.m
Bendras ilgis 270 mm 327 mm
Neto svoris 2,8 kg 5,6 kg
Saugos klasé =] =]

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.
« Pastaba: jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatytaq metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE036-1
Paskirtis

Sis jrankis skirtas varztams ir verzléms prisukti.
ENF002-2

Maitinimo Saltinis

Sj jrankj reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio, kurio
ftampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploksteléje;
galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés maitinimo
Saltin. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali biti naudojami

prijungus prie elektros lizdi be ateminimo laido.
ENG905-1

Triuk§mas
TipiSkas A svertinis triuk§mo lygis nustatytas pagal
EN60745:

Modelis 6905B

Garso slégio lygis (Lpa): 93 dB(A)
Garso galios lygis (Lwa): 104 dB(A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Modelis 6906

Garso slégio lygis (Lpa): 98 dB(A)
Garso galios lygis (Lwa): 109 dB(A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas
ENG900-1
Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745:
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A)s

Modelis 6905B

Darbo rezimas: jrankio didZiausios galios fiksatoriy
poveikj darantis suverzimas

Vibracijos skleidimas (ay) : 16,5 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s

Modelis 6906

Darbo rezimas: jrankio didZiausios galios fiksatoriy,
poveikj darantis suverzimas
Vibracijos skleidimas (an) : 16,5 m/s’

Paklaida (K): 2,0 m/s?
ENG901-1

Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodg ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bdti naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

PEJIMAS:

FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas Sis
jrankis.

Siekiant apsaugoti operatoriy, batinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdZziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis yra
iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).



ENH101-15
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, bidami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Smaginis verzliasukis
Modelio Nr./ tipas: 6905B,6906
priklauso serijinei gamybai ir
atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN60745
Technine dokumentacijg saugo masy jgaliotasis atstovas
Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England (Anglija)

Siuos standartus arba

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

A |SPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smugj,
gaisrg ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziiréti ateityje.

GEB009-6

SAUGOS |SPEJIMAI DEL
SMUGINIO VERZLIARAKCIO
NAUDOJIMO

1. Laikykite elektrinj jrankj uz izoliuoty, laikymui
skirty viety, kai ji naudojate ten, kur jrankio
antgalis gali uzkliudyti nematomus laidus ar
savo paties laida. Uzkliudzius ,gyva“ laida,
ftampa gali bdti perduota neizoliuotoms
metalinéms elektrinio jrankio dalims ir operatorius
gali gauti elektros smugj.
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N

Naudokite klausos apsaugines priemones.

3.  Prie$ montuodami atidziai patikrinkite lizda, ar
jis nenusidévéjes, ar néra jtrakimy ar
pazeidimy.

4.  Tvirtai laikykite jrankj.

5.  Visuomet stovékite tvirtai.

Isitikinkite, kad po jumis nieko néra, jei dirbate
aukstai.

6. Tinkamas tvirtinimo sukimo momentas gali
skirtis, jis priklauso nuo varzto tipo ir dydzio.
Sukimo momenta patikrinkite specialiu
verzliarakgéiu.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

AISPEJIMAS:
NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
PrieS reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimag visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas, o
laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Jungiklio veikimas
Pav.1

/\DEMESIO:

Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar

jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj

OFF (i$jungta).

Sukimo kryptj keiskite tik jrankiui visiSkai nustojus

suktis. Keiciant anks¢iau galima sugadinti jrankj.
Jungikliu galima pasirinkti eigg pagal arba pries laikrodzio
rodykle. Jei norite pradéti dirbti su jrankiu, tiesiog
paspauskite Zemesniajg jungiklio dalj, kad suktysi pagal
laikrodZio rodykle, arba virSutinigjg dalj, kad suktysi prie$
laikrodZio rodykle. Norédami sustabdyti atleiskite jungiklj.

SURINKIMAS

/A\DEMESIO:
Prie§ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.



Soninés rankenos sumontavimas

Pav.2

Tik modeliui 6906

ltaisykite Sonine rankeng | plaktuko korpuso viduryje
esantj griovelj ir tvirtai priverzkite.

Tinkamos movos pasirinkimas

Varztams ir verzléms sukti naudokite tik tinkamo dydzio

antgalius. Netinkamo dydzio antgalis gali tapti

nekruopstaus ir nepilno sukimo momento priezastimi

ir/arba sugadinti varzta arba verzle.

Sukimo antgalio jdéjimas ir iSémimas

Pav.3

1. Sukimo movai be ,0" formos Ziedo ir kai$¢io

Norédami uzdéti sukimo antgalj, jtaisykite jj ant
jrankio priekalo.
Norédami nuimti sukimo antgalj, tiesiog nutraukite jj.

2. Sukimo movai su ,0" formos Ziedu ir kai$¢iu

Pav.4

Uzdékite ,O" formos Ziedg ant sukimo antgalio ir
iStraukite i$ jo kaiStj. [taisykite sukimo antgalj ant
jrankio priekalo taip, kad jame esanti skylé bty ties
priekale esancia skyle. PrakiSkite kaistj pro sukimo
antgalio ir priekalo skyles. Tada sugrazinkite ,O"
formos Zieda  jo pradine padétj antgalio griovelyje ir
ikiSkite kaiStj. Jei norite nuimti sukimo antgalj,
laikykités uzdeéjimo procediros atvirkScia tvarka.

NAUDOJIMAS

Tik modeliui 6906

Darbo metu visada naudokite $onine (papildoma
rankena) bei tvirtai laikykite jrankj ir uz Soninés, ir uz
pagrindinés rankeny.

Tinkamas verzimo sukimo momentas kinta priklausomai
nuo varzto rasies ir dydzio, ruoSinio medziagos, | kurj jis
jsukamas ir t.t. Verzimo sukimo momento ir verzimo laiko
santykis parodytas paveiksléliuose.
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Tvirtai laikydami jrankj uZmaukite sukimo antgalj ant
varzto arba verzlés. |junkite jrankj ir verzkite varztg tam
tinkama verzimo sukimo momento laika.

PASTABA:
lrankis turi badti nukreiptas tiesiai | varzta arba
verzZle.
Esant per dideliam verzimo sukimo momentui,
galima sugadinti varzta/verzle arba sukimo mova.
PrieS pradédami darbg, visada atlikite bandomajj
sukima, kad nustatytuméte tinkama varztui atba
verzlei verzimo laika.
Verzimo sukimo momentg jtakoja daugelis faktoriy,
iskaitant toliau nurodytus. UzverZe varzta, visada
dinamometriniu raktu patikrinkite sukimo momenta.
1. |tampa
Jtampos sumazéjimas sukelia verzimo sukimo
momento sumazejima.
Mova
Naudojant netinkamo dydzZio sukimo mova,
gali sumazéti verzimo sukimo momentas.
Nusidédéjusi sukimo mova (nusidéveéjes
SeSiakampis arba kvadratinis galas) sukelia
verzimo sukimo momento sumazéjima.
Varztas
Netgi tada, kai sukimo momento koeficientas
atitinka varzto kategorijg, tinkamas verzimo
sukimo momentas skiriasi, priklausomai nuo
varzto skersmens.
Netgi tada, kai varzty skesrmuo toks pats,
tinkamas verzimo sukimo momentas skiriasi,
priklausomai nuo sukimo momento koeficiento,
varzto kategorijos ir varzto ilgio.
Nuadojant universaly sujungimg arba pailgintg
strypa, truputj sumazéja smaginio verZliasukio
verzimo sukimo momento jéga. Kompensuokite §j
sumazéjima, pasirinkdami ilgesnj sukimo laika.
Sukimo momenta jtakoja jrankio laikymo bddas
arba greziamos medziagos, kurig reikia suverzti
varztais, padétis.

TECHNINE PRIEZIURA

2.

3.

/\DEMESIO:
Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panasiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.
Angliniy Sepetéliy keitimas
Pav.5
Periodiskai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkancius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei¢iami tuo
paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius Sepetélius.



Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,
pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangteli.

Pav.6

Kad gaminys bty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidreti ar vykdyti bet kokig kitg priezidrg ar derinimag
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PRIEDAI

/A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés priezidros
centra.
Sukimo antgaliai
Pailgintas strypas
Universalus sujungimas
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EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Luliti paastik 4-1. Sokkel 6-1. Kruvikeeraja
2-1. Kiilgkéepide 4-2. O-rdngas 6-2. Harjahoidiku kate
3-1. Sokkel 4-3. Tihvt
3-2. Hoidik 5-1. Piirmargis
TEHNILISED ANDMED
Mudel 6905B 6906
. Standardpolt M12 - M20 M16 - M22
Suutlikkus
Suure tdmbetugevusega polt M12 - M16 M16 - M20
Kantpesa 12,7 mm 19 mm
lima koormuseta kiirus (min’") 1700 1700
Lookide arv minutis 2000 1600
Max vaadndemoment 294 N.m 588 N.m
Kogupikkus 270 mm 327 mm
Netomass 2,8 kg 5,6 kg
Kaitseklass i ay

* Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu voidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Mérkus: Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE036-1
Ettendhtud kasutamine

Tooriist on ette nahtud poltide ja mutrite kinnitamiseks.
ENF002-2

Toiteallikas

Seadet vdib (hendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa

Uhendatult.
ENG905-1

Miira
Tudpiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:

Mudel 6905B

Helirdhu tase (Lpa) : 93 dB(A)
Helisurve tase (Lwa) : 104 dB(A)
Maaramatus (K) : 3 dB(A)

Mudel 6906

Helirdhu tase (Lpa) : 98 dB(A)
Helisurve tase (Lwa) : 109 dB(A)
Maaramatus (K) : 3 dB(A)

Kandke korvakaitsmeid

ENG900-1
Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste
summa) maaratud vastavalt EN60745:

vektorite

27

Mudel 6905B

Tooreziim:  fiksaatorite
taisvéimsuse korral
Vibratsioonitase (ap) : 16,5 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s’

hetkkinnitus  t&driista

Mudel 6906

Tooreziim: fiksaatorite tooriista
taisvdimsuse korral

Vibratsioonitase (ap) : 16,5 m/s?

Maaramatus (K): 2,0 m/s®

hetkkinnitus

ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
mdoddetud kooskdlas standardse
testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust vdib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

AHoIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sbltuvalt todriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel muiratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
vélja ja mil seade to6tab tuihikaigul, lisaks tooajale).



ENH101-15
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon
Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):
masina tahistus:
L6Okmutrivoti
mudel nr./tulp: 6905B,6906
on seeriatoodang ja
vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele standarditele
vOi standardiseeritud dokumentidele:

EN60745
Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kdes Euroopas, kelleks on:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

/\ HoIATUS Lugege labi kdik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine vodib
pdhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tdsiseid vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.
GEBO009-6

LOOKMUTRIVOTME
OHUTUSNOUDED

1. Hoidke tooriista isoleeritud hoidmispindadest,
kui on oht, et kinnitusdetail v6ib puudutada
varjatud  juhtmeid  voi oma kaablit.
Kinnitusdetaili kokkupuude elektrijuhtmega vdib
pingestada tooriista avatud metallosad, mille
tulemusel voib operaator saada elektril66gi.

2. Kasutage kuulmiskaitseid.

3. Enne paigaldamist kontrollige pistikupesa
hoolikalt kulumise, pragude vé6i kahjustuse
suhtes.

4. Hoidke tooriista kindlalt kdes.

5. Veenduge omaksite  kindlat
toetuspinda.
Kui tootate korguses, siis jalgige, et teist
allpool ei viibiks inimesi.

6. Oige pingutusmoment véib erineda séltuvalt
poldi liigist v6i suurusest. Kontrollige

pingutusmomenti piirmomendimutrivotmega.

HOIDKE JUHEND ALLES.

/A\HOIATUS:

ARGE laske mugavusel voi toote
kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kdesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tosiseid vigastusi.

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/AHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne

alati, et

reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti thendatud.

Laliti funktsioneerimine

Joon.1

AHOIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista vooluvérku
Uhendamist, kas Illliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalulitatud asendisse.
Muutke pédrlemise suunda vaid siis, kui tdoriist on
taielikult seiskunud. Enne tooriista seiskumist
suuna muutmine voib tédriista kahjustada.
Luliti on reverseeritav ning sellega saab reguleerida
poorlemist nii pari- kui ka vastupdeva. Todriista
kaivitamiseks tdmmake lihtsalt Iiliti paastiku alumist osa

paripdeva vbi selle Ulemist osa vastupdeva.
Seiskamiseks vabastage llliti paastik.
KOKKUPANEK
AHOIATUS:

Kandke alati enne tdoriistal mingite tdd6de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lulitatud ja vooluvdrgust lahti tUhendatud.
Kiilgkdepideme paigaldamine
Joon.2
Ainult mudeli 6906 kohta
Asetage kilgkaepide vasara korpuse keskel olevasse
soonde ja fikseerige kindlalt.
Oige sokli valimine
Kasutage poltide ja mutrite jaoks alati dige suurusega
soklit. Vale suurusega sokli kasutamisel on tagajarjeks
ebatdpne ja ebalihtlane vaandemoment keeramisel



ja/vdi poldi voi mutri kahjustus.
Sokli paigaldamine v6i eemaldamine

Joon.3
1. llma O-rdnga ja tihvtita sokli kohta
Sokli paigaldamiseks suruge see tddriistal oleva
hoidiku otsa, kuni see kohale fikseerub.
Sokli eemaldamiseks tdmmake see lihtsalt &ra.

2. O-rdnga ja tihvtiga sokli kohta

Joon.4
Likake O-rdngas soklis olevast soonest vélja ja
eemaldage soklist tihvt. Asetage sokkel seadmel
olevale hoidikule, nii et soklis olev ava jaab
hoidikus oleva avaga kohakuti. Torgake tihvt labi
soklis ja hoidikus oleva ava. Seejarel viige
O-réngas tagasi algasendisse sokli soones, et see
hoiaks tihvti kinni. Sokli eemaldamiseks jargige
paigaldamise protseduuri vastupidises jarjekorras.

TOORIISTA KASUTAMINE

Ainult mudeli 6906 kohta

Kasutage alati klllgkédepidet (abikdepide) ning hoidke
tooriista t66 ajal kindlalt kllgkdepidemest ning lilitiga
kéepidemest.

Oige véaandemoment keeramisel vdib varieeruda,
soltuvalt poldi tulbist ja suurusest, kinnitatava detaili
materjalist jms. Vadndemomendi ja kinnitusaja suhe on
toodud joonistel.
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Hoidke todriista kindlas haardes ja asetage sokkel poldi
vOi mutri otsa. Lulitage todriist sisse ja asuge keerama,
kasutades diget kinnikeeramisaega.

MARKUS:
Hoidke tddriista poldi voi mutriga tapselt Ghel joonel.
Liiga suur vddandemoment vdib polti/mutrit voi soklit
kahjustada. Enne t66 alustamist tehke alati
proovikeeramine, et teha kindlaks poldi v&i mutri
jaoks sobiv keeramisaeg.
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Kinnikeeramiseks kuluvat aega mojutavad
mitmesugused tegurid, sealhulgas jargmised. Parast
kinnikeeramist kontrollige diinamomeetrilise vétme abil
alati védndemomenti.

1. Pinge
Pingelangus p&hjustab vaandemomendi
vahenemise.

2. Sokkel

Vale suurusega sokli kasutamine pohjustab
vaandemomendi vdhenemise.
Kulunud sokkel (kuuskant- v&i nelikantotsa
kulumine) pdhjustab vaandemomendi
vahenemise.

3. Polt
Isegi kui vaandekoefitsient ja poldi klass on
samad, soltub 6ige vdédndemoment keeramisel
poldi 1abimdddust.
Isegi kui poltide labiméddud on samad, séltub

dige vaandemoment keeramisel
vaandekoefitsiendist,  poldi  klassist ja
pikkusest.

4.  Universaalligendi vdi pikenduslati kasutamine
vahendab mdnevodrra 166kmutrivotme
keeramisjdudu. Kompenseerimiseks kasutage
keeramisel pikemat aega.

5. Todriista vdi materjali  hoidmise viis ja
sisseminekunurk mdjutavad vaandemomenti.

HOOLDUS

AHOIATUS:

Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et todriist oleks valja
lulitatud ja vooluvdrgust lahti tUhendatud.

Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks voib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Siisiharjade asendamine

Joon.5

Votke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage sUsiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mélemad sisiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.

Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud slsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Joon.6

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontté6d, muud hooldus- ja reguleerimistédd
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati tuleb
kasutada Makita varuosi.



TARVIKUD

AHoIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasutada
koos Makita tddriistaga, mille kasutamist selles
kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude tarvikute ja
lisaseadiste kasutamisega kaasneb vigastada
saamise oht. Kasutage tarvikuid ja lisaseadiseid
ainult otstarvetel, milleks need on ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Soklid
Pikenduslatt
Universaalligend
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PYCCKWUW A3bIK (UcxogHas MHCTPyKLms)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. KypKoBbIii Bblkno4aTens
2-1. bokoBas pyyka

3-1. THe3no

3-2. Matka

4-1. THe3go

4-3. Wrnapt

4-2. YNnoTHUTENbHOEe KomnbLOo

6-1. OTBepTKa
6-2. Konnayok aepxatens LWeTku

5-1. OrpaHuunTernbHas MeTka

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb 6905B 6906
CraHpapTHbI 6ont M12 - M20 M16 - M22
MpounasoanTenbHOCTL
BbicokonpoyHbiil 6onTt M12 - M16 M16 - M20
KBagpaTHbI XBOCTOBUK 12,7 MM 19 Mm
Uucno o6opoTos Ge3 Harpy3kv (MuH ") 1700 1700
YaapoB B MUHYTY 2000 1600
MakcumanbHoe ycunve 3aTsikku 294 H.m 588 H.m
O6was gnuHa 270 MM 327 mm
Bec HeTTO 2,8 kr 5,6 kr
Knacc 6esonacHocTu B B

. Enaro,qap;l Halleln NOCTOSAHHO FleﬁCTByIOLLlEVI nporpamme Mccne/:(osanZ n paspa60TOK, YyKa3aHHble 30eCb TeEXHU4Yeckne
XapakTepuCTUKN MoryT 6bITb U3MeHeHbl 6e3 npensapuTensHOro yseJoMneHus.

« MpumeyaHmne: TexHnYeckne XapakTepucTUKM MOTYT PasnnyaThesl B 3aBUCUMOCTH OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTCTBUM C npoueaypor EPTA 01/2003

ENE036-1
HasHauyeHue

MHCprMeHT npegHasHa4deH ansa 3aTtsaXku 60onTOB U raek.
ENF002-2

MuTtanne

MopknioyaniTe [AaHHbI WHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MCTOYHWKY nuTaHus, HanpsbkeHune KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpspkeHuto, yKasaHHOMy Ha
nacnopTHo Tabnuyke. VIHCTpyMEHT npeaHasHayeH ans
paboTbl OT NCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOrO ToKa.
OHM VMeloT [BOMHYKO MW3OMNALUMIO U MOITOMY MOXET

NOAKNKYaTbCA K po3eTkam 6e3 3azemneHus.
ENG905-1

Lym
TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

Mopgens 6905B

YpoBeHb 38ykoBOro aasneHuns (Lya): 93 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 104 aB(A)
MorpewwHocTb (K): 3 AB(A)

Mopgenb 6906

YpoBeHb 38ykoBOro AasneHuns (Lya): 98 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOWM MOLLHOCTM (Lwa): 109 aB(A)
MorpewwHocTb (K): 3 AB(A)

Wcnonb3yiTe cpeacTBa 3awmThbl cnyxa
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ENG900-1
Bu6pauus

CyMMapHoe 3HauyeHune BMOpauuu (CymmMa BEKTOPOB MO
TPEM 0ocsM) Onpefernsercs no CneayloLwmM napaMmeTpam
EN60745:

Mopgenb 6905B

Pabounin pexum: TBepaas 3aTskka KpenexHbIX
netanen npu MakcumMmanbHomn MOLLLHOCTM
MHCTpyMeHTa

PacnpocTpaHeHue Bubpaumuu (an): 16,5 m/c?
MorpewwrocTs (K): 1,5 M/c?

Mogenb 6906

Pabounin pexum: TBepaas 3aTskka KpenexHbIX
netanen npu MakcumMmanbHomn MOLLLHOCTM
MHCTpyMeHTa

PacnpocTpaHeHue Bubpauuu (an): 16,5 m/c?
MorpewwrocTs (K): 2,0 M/c?

ENG901-1
3asBneHHoe 3HaveHue pacnpocTpaHeHust
BuOpauMM  M3MEpeHo B COOTBETCTBUM  CO

CTaHAapTHOW METOAMKON UCTIbITaHUIA U MOXET GbITb
MCMNONb30BaHO ANs CPABHEHWUSI UHCTPYMEHTOB.
3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BUOpaUMM MOXHO TaKke WCMonb3oBaTb Ans
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3OENCTBYS.



ANPEOYNPEXOEHM:

PacnpoctpaHeHue BMGpaLuum BO Bpemsi
hakTryeckoro MCMNONb30BaHWS
3MEKTPOUHCTPYMEHTA  MOXET  OTnuMyaTbCs  OT

3asBMEHHOTO 3HAYeHWs B 3aBMCMMOCTM crnocoba
NPUMEHEHNSI UHCTPYMEHTA.

Ob6n3aTtenbHO onpefenute Mepbl 6Ge3onacHocTu
ANsi 3alMTbl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe
BO3/eNCTBUS B peanbHbIX YCroBUsiX
MCMOnb30BaHMs (C y4eToM Bcex aTanoB pabouero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMOYEHWE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIoYeHuE).

ENH101-15
TonbKo Ans eBponenckux cTpaH

Deknapauus o cootBetcTBUM EC
Makita Corporation, sBRfficb OTBETCTBEHHbIM
npousBoaMTeneM, 3asBnseT, 4YTO cnepylolme
ycTpoicTea Makita:
Ob6o03HayeHne ycTponcTaa:
YaapHsbin raikosepT
Mopgens/Tun: 6905B,6906
SBNATCS CEPUNHBIMU U3AENUSMU 1
CootBeTcTBYeT cneaytowmm aupektusam EC:
2006/42/EC
N n3roToBneHbl B COOTBETCTBMM CO CIIEAYHOLLMMU
cTaHaapTamu Unv HOPMaTUBHBLIMU JOKYMEHTaMU:
EN60745
TexHUuYeckas [OKYMEHTaLMsA XpaHUTCS y odurLumanbHoOro
npefcrasutens B Espone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekomeHpaLMm nNo
TexHUKe 6e3onacHoCcTU Ans

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A MPEOYNPEXOEHUE O3HakoMbTeCb CO BCEMU
VHCTPYKUMAMM UM PpPEKOMEHAALMSMU MO TeXHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbINOMHEHVWE  WHCTPYKUMA U
pekoMeHAauMin  MOXET MPUBECTM K  MOPaXEHWo
3MeKTPOTOKOM, NOXapy W/wnu TsHkenbiM TpaBMam.
CoxpaHuTe GpOLUOPY C UHCTPYKLUAMU U

pekoMeHAauMaAMM ONA  AanbHenLwero
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ncnosib3oBaHuA.
GEB009-6

MEPbI BE3OMNACHOCTU MNPU
NCMNoJib3OBAHUU YOAPHOIO
FAMKOBEPTA

1. Ecnu npu BbiNonHeHUM paboT cyliecTByeT

PUCK KOHTaKTa Kpemexa CO  CKpbITON
3NeKTPONnpoBOAKOMN unu COBCTBEHHbIM
LWHYPOM nUTaHus, AepxuTe
3NEKTPOUHCTPYMEHT 3a cneuynanbHO

npeaHasHa4YeHHble WU30NUpOBaHHbIE
noBepxHOCTU. KOHTaKT kpenexa ¢ npoBogoM Mo,
HanpsbkeHWeM  npuBedeT K TOMY,  YTO
MeTannuyeckMe [AetanM UMHCTpyMeHTa  Takke
O6yayT noa  HanpsikeHuem, 4TO npuBedeT K
nopakeHWIo onepaTopa ANeKTPU4ECKUM TOKOM.

2. Bcerpaucnonb3yiTe cpeAcTBa 3aWUTbl Clyxa.

3. Mepepn akcnnyatauuen TwaTenbHO OCMOTpUTE
rHe3no u y6eautecb B OTCYTCTBUM TpeLUMH
WU NOBPEXAEHUN.

4.  Kpenko pepXuTe MHCTPYMEHT.

5. Mpu BbINonHeHMM paboT Bceraa 3aHMMaWTe
yCTOW4YMBOE NOSOXeHMe.

Mpu ncnonb3oBaHUM UHCTPYMEHTa Ha BbicoTe
y6eauTechb B OTCYTCTBUM NoAeN BHU3Y.

6. Tpebyemoe ycunue 3aTAXKKN MoXeT
OoTnMYaTbCA M 3aBUCUT OT TuUna M pasmepa
6onta. [MpoBepbTe ycunue 3aTsHKKU Npu
MOMOLLM AUHAMOMETPUYECKOro KItova.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUN.

/ANPEQYNPEXOEHM:

HE [OOMNYCKAWTE, u4To6bl yno6cTBO unM ONbIT
aKCnnyaTauMm AaHHOTO YCTPOMCTBA (MONyYeHHbIN OT
MHOFOKpPaTHOro  UCMOMb30BaHUs) AOMWUHMPOBANM
Hag cTporMm coGnioAeHMeM npaBuil  TEXHUKU
6e3onacHOCTU Npu o6paLleHnn ¢ ITUM YCTPONCTBOM.
HEMPABUIIbHOE WUCMNONb30OBAHUE wuHcTpyMeHTa
“nu HecoGnioAeHMe NpaBuI TEXHUKN 6e30MacHOCTy,
yKa3aHHbIX B J]aHHOM PyKOBOACTBE, MOXET NPMBECTU
K TAXernown TpaBme.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

/ANPERYNPEXOEHN:

. Tepen nposedeHMeM PeryniMpoBKM UMM MPOBEpKM
paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerda npoBepsnTe, YTo
VHCTPYMEHT BBIKITIOYEH, @ LUHYP NUTAHWUS BbIHYT N3
pO3ETKM.

OeiicTBMe nepeknioYeHus

Puc.1

AHPEHYHPE)KHEHVI:

. [lepen BKMIOYEHWEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsinTe, yTO TPUITEPHBIN

nepekntoyatens pabotaet Hagnexawym obpasom
1 Bo3BpaLyaetcs B nonoxeHve "BbIKI", ecnn ero
OTMYCTUTb.

«  V3meHsITe HanpaeneHve BpaLLeHns TOMbKO Toraa,
KOrda WHCTPYMEHT MOMHOCTbIO  OCTAHOBWTCS.
M3meHeHne HanpaBneHuss nepen OCTAHOBKOMN
MHCTPYMEHTa MOXET NPUBECTM K €ro NosioMKe.

MepexniovaTens ABnseTca peBepcuBHBIM "
obecneyvBaeT BpalleHMe MO YacoBOW CTperike unu
NpoTMB YacoBOW CTpenku. [ns 3anycka WHCTpyMeHTa
NpOCTO  HaXMUTE  HWKHIO  4YacTb  TPUITEPHOrO
nepeksoyaTens Ansa BpaLleHns no 4acoBoW CTPenke unm
BEPXHIOI0 YacTb NS BPALLEHWS NPOTUB YaCOBOWN CTPESKM.
OTnycTUTE TPUITEPHBIA NepekrtodaTernb Ans OCTaHOBKU.

MOHTAX

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KAEHVI:
.- NMepen npoBegeHnem kakux-nnb6o pabotr c
MHCTPYMEHTOM Bceraa nposepsiiTe, 41O

WHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, a WHYP MUTaHUA BbIHYT U3
PO3€ETKU.

YcTaHOBKa 60KOBOW PYKOSITKU

Puc.2

Tonbko ans 6906

BcraBbTe G0KOBYHO pyKOATKY B Ma3 B cepeauHe kopnyca
MOJOTKa U HAaAEXHO 3aKpenuTe ee.

Bbi6op npaBunbLHOro rHesaa

Bcerga ncnonb3yiTte rHe3no Hagnexaiiero pasmepa npu
paboTte ¢ 6onTamu u raikamu. Vicnonb3oBaHue rHesna
HeHafnexailero pasvepa nNpUBEAET K HETOYHOMY W
HenocneaoBaTensHOMY KPyTSALWEMY MOMEHTY 3aTshKKu
n/vnu nospexaeHuo 6onta unu raku.

YcTtaHOBKa UNu CHATUe rHespa

Puc.3

1. [Ons rHesga 6e3 ynnoTHWTENbHOrO KombLa W
wtngTa
YTob6bl yCTaHOBUTL FHE3A0, BAABWTE €ro B MATKY
MHCTPYMeHTa [0 GroK1poBKM Ha MecTe.
YT06bl CHATL rHE30, NPOCTO BbITSHUTE €ro.

2. [na rHesga C yNNOTHUTENbHLIM KOMbLOM W
WTMTOM

Puc.4

BbIHBTE YNNOTHUTENBHOE KOMbLUO W3 KaHaBKU B
rHesge n yganute wtudT M3 rHesga. HageHste
rHesgo Ha MSATKY WHCTPyMeHTa TakuMm oGpasom,
4yTobbl OTBEPCTUE B rHE3de ObiNo COBMELLEHO C
oTBepcTMeEM B nsTke. BcraBsTe wWTUdT B
OoTBEpCTME B rHE3Ae U B NsATKe. 3aTem noBepHUTe
YNIOTHUTENbHOE KOMbLO B  MepBOHavyanbHoe
NnoriokeHue B KaHaBKy rHe3ga Ana dukcaumum
wTndpta. [Ona  cHATUA  rHe3ga  BbINOMHWTE
npouenypy yCTaHOBKM B 0GpaTHOM Mopsiake.

SKCMNYATAUNUA

Tonbko ans 6906

Bcerga ncnonb3yinte 60KoBYy pPyyKy (AOMOMHUTENBHYHO)
M BO Bpemsi paboTbl KpPenko AepXUTe MHCTPYMEHT 3a
GOKOBYIO PYUKY M PYUKY C BbIKMOYATENEM.

COOTBETCTBYIOLMIA KPYTSALLUMIA MOMEHT 3aTSKKU MOXET
OT/IMYaTbCS B 3aBUCUMOCTY OT TUNa unu pasmepa GonTa,
MaTepuana 3akpennsemon paboyen petanm u T.4.
COOTHOLLIEHNE MeXay KPYTSLUMM MOMEHTOM 3aTsHKKW U
BPEMEHEM 3aTSDKKW MOKa3aHo Ha PUCYHKaXx.
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Kpenko yaepxuBasi UHCTPYMEHT, HafeHbTe THe3no Ha
6onT unu raiiky. BkniounTe MHCTPYMEHT U OCYLLECTBUTE
3aTSKKY B COOTBETCTBUM C HaAnexalum BpemeHeM
3aTSHKKU.

MpumevaHue:

- [epxuTe WHCTPYMEHT MPSMO MO OTHOLUEHUIO K
6onTy unu raike.

+ Ype3aMepHblii KPYTALMA MOMEHT 3aTSXKM MOXET
nospeanTb GonT/raiiky nnu riespo. Nepen Havanom
paboTbl Bcerga BbINOMHANWTE NPOGHYHO onepauuio
ONs onpefeneHns Haanexallero BpeMeHu 3aTsxku,
cooTBeTCTBYOLWero Bawemy 6onty unu raike.



KpyTAwmin MOMEHT 3aTsKKM 3aBUCUT OT MHOXecTBa

pa3nuyHbIX hakTopoB, Bkntovas cneapywowee. [locne

3aTSHKKW, NPOBEPSANTE KPYTALMA MOMEHT C MOMOLLbIO

TapMpOBaHHOTO Krtova.

1. Hanpsxenue

MapgeHue HanpskeHWe npUBEOET K CHUXEHUIo
KPYTSLLEro MOMEHTA 3aTSKKM.

MHe3no

. HecobniogeHnne MCMonb30BaHUs rHesga
Hagnexallero Tuna npmBeaeT K yMeHbLUEHNo
KPYTSLLEro MOMEHTA 3aTSKKM.

+ V3HoweHHOe rHe3no (M3HOC Ha LIECTUrPaHHOM
KOHLie WM KBagpaTHOM KOHLUE) npuBedeT K
YMEHbLLEHMIO KPYTALLEro MOMEHTa 3aTsKKU.

3.  bont
. [axe HecMOTps Ha TO, 4YTO KOI(DDULMEHT

2.

KpyTsiLlero  MoMeHTa M knacc Gonrta
OOMHAKOBbl, COOTBETCTBYIOLMIA  KPYTALWMA
MOMEHT  3aTsbkku OyaeT pasnuyHbiM B

3aBUCUMOCTY OT AnameTpa GonTa.

« [axxe HecmoTps Ha TO, 4TO AnameTpbl bonToB
OOMHAaKOBbl, COOTBETCTBYIOLMIA  KPYTALWMIA
MOMEHT  3aTskkM  OydeT  pasnuyHbiM B
3aBMCUMOCTM OT KO3(pULUMEHTa KpyTALLero
MOMEHTa, Knacca u AnvHel 6onra.

Vcnonb3oBaHne yHMBEPCANbHOIO LWapHupa uinm

YOTIMHUTENBHOMO CTEPXKHSI B HEKOTOPOW CTeneHu

YMEHbLUAET CWUNy 3aTsXKU YAAPHOTO  PyYHOro

raikoepta. OTO MOXHO KOMMEHCMpoBaTb NyTem

YBEMUYEHUSI BPEMEHM 3aTsKKU.

5. Cnocob yaepxaHus UHCTPyMeHTa unu matepvana
B MOMOXEHWUWN KPEnmneHusl NOBMUAET Ha KPYTALLMA

MOMEHT.
TEXOBCINY>XUBAHUE
AHPEHYHPE)KHEHVI:

« Nepen npoBepKon unm nposeAeHneM
TexobCnyxuBaHus  Bcerga nNpoBepsnTe,  4TO
MHCTPYMEHT BBbIKIMIOYEH, a LUTeKep OTCOEANHEH OT
po3eTKM.

. 3anpelaetcss Ucnonb3oBatb OGEH3WH, NUIPOVH,
pacTBOpUTENb, CNMPT U T.N. ATO MOXET NPUBECTM K
M3MeHeHulo UBeTa, AedopMauun U MOSIBMEHMIO
TPEeLyH.

3ameHa YrofbHbIX LWWEeTOK

Puc.5

PerynspHo BblHUMaWTE 1 NPOBEPAWTE YromnbHbIE LLETKN.
3ameHaNTe WX, €CNM  OHW  W3HOLWEHbl [0
orpaHuyuTensHo oTMeTkn. CogepXuTe  yronbHble
WeTKN B YMCTOTE U B CBOOOOHOM ANS CKOMbXEHWs B
nepxatensax nonoxeHuu. [lpu 3ameHe Heobxogumo
MeHATb 06e  yronbHble  LEeTKM  OAHOBPEMEHHO.
Vcnonb3yiTe TonbKo OAMHAKOBbIE YrofbHbIE LLETKY.
Wcnonb3yinte  oTBEpTKY  ANA  CHATWUS  Kpblllek
weTkopepxareneii. V3BrnekuTe W3HOLWEHHbIE YrorbHble
WeTKN, BCTaBbTE€ HOBble W  3aKPyTUTE  KPbILLIKW
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uietkogepxaTtenen.

Puc.6

Ons obecneyeHns BEBOMACHOCTU n HAOEXKHOCTU
obopynoBaHus, PEMOHT, nio6oe Aapyroe
TeXoBCnyXuBaHWe UMM  PEerynmpoBky  HeobXoaMMO

Npou3BOAWUTb B YMOMHOMOYEHHbIX CEepBUC-LEeHTpax
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTen
npoussoactea Makita.

NMPUHAOJIEXXHOCTHU

/\NPEOYNPEXOEHM:

. 3n npuvHaanNexHocTn mnn Hacagku
pekoMeHayeTca Ucnonb3oBaTtb BMeCTe C Bawwum
WHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbiIM B AaHHOM
pyKOBOACTBe. Vcnonb3oBaHue Kakux-nnbo Apyrmx

npuHaanexHocTen unm Hacafok MOXeT
NpeAcTaenATb  OMACHOCTb  MOMyYeHUs  TpaBM.
Vcnonb3yvite NpuHaAneXHoCTb WM Hacagky

TOMNBKO MO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHUIo.
Ecnu Bam Heobxogumo copeiicTBue B NONyyYeHUn
[OMNOMHNUTENBHON nHdopmaumm no aTUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKMTECH CO CBOWM MECTHbIM
cepsuc-LeHTpoM Makita.

. MHe3pa

. YONUHUTENBHBIN CTEPXKEHD

+ YHuBepcanbHbIN WapH1p
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