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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Shaft lock

2-1. Slide switch

3-1. Indication lamp
(speed adjusting dial)

4-1. Speed adjusting dial

6-1. Wheel guard

9-3. Inner flange

10-2. Shaft lock
11-1. Ezynut

11-3. Inner flange

6-2. Bearing box 11-4. Spindle

6-3. Screw 12-1. Shaft lock

7-1. Wheel guard 13-1. Arrow

7-2. Bearing box 13-2. Notch

7-3. Screw 15-1. Lock nut

7-4. Lever 15-2. Flex wheel

8-1. Screw 15-3. Plastic pad

8-2. Lever 15-4. Inner flange

9-1. Lock nut 16-1. Sanding lock nut
9-2. Depressed center wheel 16-2. Abrasive disc

10-1. Lock nut wrench

11-2. Abrasive wheel

16-3. Rubber pad

17-1. Marking A

17-2. Marking B

17-3. Marking C

17-4. Marking D

19-1. Lock nut

19-2. Abrasive cut-off wheel/diamond
wheel

19-3. Inner flange

19-4. Wheel guard for abrasive cut-off
wheel/diamond wheel

20-1. Wire cup brush

21-1. Wire wheel brush

22-1. Exhaust vent

22-2. Inhalation vent

SPECIFICATIONS
Model GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C | GA5041C | GA6040C
Wheel diameter 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")
Max. wheel thickness 6.4 mm

Spindle thread M10 M14 or 5/8" (country specific)
Rated speed (n) / No load speed (ng) 11,000 min™' 11,000 min™' 11,000 min™" 9,000 min”"
Overall length 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm

Net weight 2.3 kg 2.6 kg 2.5kg 2.7 kg 2.5kg 2.7 kg 2.6 kg
Safety class Bl

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE048-1
Intended use
The tool is intended for grinding, sanding and cutting of

metal and stone materials without the use of water.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Model GA4040C, GA4540C, GA5040C

Sound pressure level (Lya) : 86 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 97 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)

Model GA6040C

Sound pressure level (Lpa) : 87 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 98 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Model GA4541C

Sound pressure level (Lpa) : 83 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 94 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Model GA5041C

Sound pressure level (Lpa) : 84 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 95 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:

vector sum)




Model GA4040C

Work mode : surface grinding with normal side grip
Vibration emission (anac) : 5.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : surface grinding with anti vibration
side grip

Vibration emission (anac) : 5.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : disc sanding with normal side grip
Vibration emission (anps) : 3.0 mis?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : disc sanding with anti vibration side
grip

Vibration emission (anps) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model GA4540C

Work mode : surface grinding with normal side grip
Vibration emission (anag) : 6.0 mis?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : surface grinding with anti vibration
side grip

Vibration emission (anag) : 5.5 mis?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : disc sanding with normal side grip
Vibration emission (anps) : 2.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : disc sanding with anti vibration side
grip

Vibration emission (anps) : 2.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model GA5040C

Work mode : surface grinding with normal side grip
Vibration emission (anac) : 6.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : surface grinding with anti vibration
side grip

Vibration emission (anac) : 5.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : disc sanding with normal side grip
Vibration emission (anps) : 2.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : disc sanding with anti vibration side
grip

Vibration emission (anps) : 2.5 mis?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model GA6040C

Work mode : surface grinding with normal side grip
Vibration emission (anac) : 6.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : surface grinding with anti vibration
side grip

Vibration emission (anac) : 6.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : disc sanding with normal side grip
Vibration emission (anps) : 2.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : disc sanding with anti vibration side
grip

Vibration emission (anps) : 2.5 mis? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model GA4541C

Work mode : surface grinding with normal side grip
Vibration emission (anac) : 6.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : surface grinding with anti vibration
side grip

Vibration emission (anac) : 5.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : disc sanding with normal side grip
Vibration emission (anps) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : disc sanding with anti vibration side
grip

Vibration emission (anps) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model GA5041C

Work mode : surface grinding with normal side grip
Vibration emission (anag) : 7.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : surface grinding with anti vibration
side grip

Vibration emission (anac) : 6.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : disc sanding with normal side grip
Vibration emission (anps) : 2.5 mis? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : disc sanding with anti vibration side
grip

Vibration emission (anps) : 2.5 mis? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?



ENG902-1
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.
The declared vibration emission value is used for
main applications of the power tool. However if the
power tool is used for other applications, the
vibration emission value may be different.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-16
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Angle Grinder
Model No./ Type: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.8.2011

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and

instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO033-7

GRINDER SAFETY WARNINGS

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding,
Wire Brushing, or Abrasive Cutting-Off Operations:

1.  This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool. Read
all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

2. Operations such as polishing are not
recommended to be performed with this
power tool. Operations for which the power tool
was not designed may create a hazard and cause
personal injury.

3. Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by
the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power tool, it
does not assure safe operation.

4.  The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

5. The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of
your power tool. Incorrectly sized accessories
cannot be adequately guarded or controlled.

6. Threaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For
accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and
may cause loss of control.

7. Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, backing pad for
cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the



power tool at maximum no-load speed for one

minute. Damaged accessories will normally
break apart during this test time.
8. Wear personal protective  equipment.

Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must
be capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

9. Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

10. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

11. Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be
cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning accessory.

12. Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

13. Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

14. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

15. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

16. Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged

rotating wheel, backing pad, brush or any other accessory.

Pinching or snagging causes rapid stalling of the rotating

accessory which in turn causes the uncontrolled power
tool to be forced in the direction opposite of the
accessory’s rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by

the workpiece, the edge of the wheel that is entering into the

pinch point can dig into the surface of the material causing
the wheel to climb out or kick out. The wheel may either
jump toward or away from the operator, depending on
direction of the wheel's movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these conditions.
Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.
a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.
b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your hand.
c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’'s movement at the point of snagging.
d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.
e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.
Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive
Cutting-Off Operations:
a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.
b) The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot
be adequately protected.
c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed towards
the operator. The guard helps to protect the operator
from broken wheel fragments, accidental contact with
wheel and sparks that could ignite clothing.
d) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with the
side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels are
intended for peripheral grinding, side forces applied
to these wheels may cause them to shatter.
e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.



f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller tool
and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive
Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at
the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the
spinning wheel and the power tool directly at you.
c) When wheel is binding or when interrupting
a cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under
the workpiece near the line of cut and near the
edge of the workpiece on both sides of the wheel.
f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding wheel may cut gas or water pipes,
electrical wiring or objects that can cause kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding
paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may
cause snagging, tearing of the disc or kickback.

Safety Warnings Specific for Wire Brushing Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for
wire brushing, do not allow interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

Additional safety warnings:

17.

18.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

When using depressed centre grinding wheels,
be sure to use only fiberglass-reinforced wheels.
NEVER USE Stone Cup type wheels with this
grinder. This grinder is not designed for these
types of wheels and the use of such a product
may result in serious personal injury.

Be careful not to damage the spindle, the
flange (especially the installing surface) or the
lock nut. Damage to these parts could result in
wheel breakage.

Make sure the wheel is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced wheel.

Use the specified surface of the wheel to
perform the grinding.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

Observe the instructions of the manufacturer
for correct mounting and use of wheels.
Handle and store wheels with care.

Do not use separate reducing bushings or
adaptors to adapt large hole abrasive wheels.
Use only flanges specified for this tool.

For tools intended to be fitted with threaded
hole wheel, ensure that the thread in the wheel
is long enough to accept the spindle length.
Check that the workpiece is properly supported.
Pay attention that the wheel continues to
rotate after the tool is switched off.

If working place is extremely hot and humid,
or badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure
operator safety.

Do not use the tool
containing asbestos.
When use cut-off wheel, always work with the
dust collecting wheel guard required by
domestic regulation.

Cutting discs must not be subjected to any
lateral pressure.

on any materials

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Shaft lock

Fig.1

/\CAUTION:
Never actuate the shaft lock when the spindle is
moving. The tool may be damaged.

Press the shaft lock to prevent spindle rotation when
installing or removing accessories.
Switch action
Fig.2
A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the slide switch actuates properly and returns
to the "OFF" position when the rear of the slide
switch is depressed.
Switch can be locked in "ON" position for ease of
operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.
To start the tool, slide the slide switch toward the "l (ON)"
position by pushing the rear of the slide switch. For
continuous operation, press the front of the slide switch
to lock it.
To stop the tool, press the rear of the slide switch, then
slide it toward the "O (OFF)" position.
Indication lamp
Fig.3
The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the
mains cord or the controller may be defective. The
indication lamp is lit but the tool does not start even if the

tool is switched on, the carbon brushes may be worn out,

or the controller, the motor or the ON/OFF switch may be
defective.

Unintentional restart proof

The tool does not start with the switch being lock-on
even when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp flickers red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, return the slide
switch to "O(OFF)" position.

Speed adjusting dial

Fig.4

The rotating speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 5.
Higher speed is obtained when the dial is turned in the

direction of number 5. And lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the below table for the relationship between the
number settings on the dial and the approximate rotating
speed.

For model GA4040C, GA4540C, GA5040C, GA4041C,
GA4541C, GA5041C

Number min™ (R.P.M.)
1 2,800
2 4,000
3 6,000
4 8,000
5 11,000
For model GA6040C
Number min™ (R.P.M.)
1 4,000
2 5,000
3 6,000
4 7,000
5 9,000

/\CAUTION:

. If the tool is operated continuously at low speeds
for a long time, the motor will get overloaded and
heated up.

The speed adjusting dial can be turned only as far
as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.

Electronic function

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Constant speed control

Constant speed control provides fine finish by keeping
the rotating speed constant under the loaded condition.
Soft start feature

Soft start feature suppresses starting shock.

Overload protector

When the load on the tool exceeds admissible levels,
power to the motor is reduced to protect the motor from
overheating. When the load returns to admissible levels,
the tool will operate as normal.

Mechanical brake

For model GA4041C, GA4541C, GA5041C

Mechanical brake is activated after the tool is switched
off.

The brake does not work when the power supply is shut
down with the switch still on.



ASSEMBLY

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing side grip (handle)

Fig.5

AcCAUTION:
Always be sure that the side grip is installed
securely before operation.

Screw the side grip securely on the position of the tool
as shown in the figure.

Installing or removing wheel guard (For
depressed center wheel, flap disc, flex wheel,
wire wheel brush / abrasive cut-off wheel,
diamond wheel)

/AWARNING:
When using a depressed center wheel, flap disc,
flex wheel or wire wheel brush, the wheel guard
must be fitted on the tool so that the closed side of
the guard always points toward the operator.
When using an abrasive cut-off / diamond wheel,
be sure to use only the special wheel guard
designed for use with cut-off wheels. (In some
European countries, when using a diamond wheel,
the ordinary guard can be used. Follow the
regulations in your country.)

For tool with locking screw type wheel guard

Fig.6

Mount the wheel guard with the protrusions on the wheel

guard band aligned with the notches on the bearing box.

Then rotate the wheel guard around 180

counterclockwise. Be sure to tighten the screw securely.

To remove wheel guard, follow the installation procedure

in reverse.

For tool with clamp lever type wheel guard

Fig.7

Pull the lever in the direction of the arrow after loosening

the screw. Mount the wheel guard with the protrusions

on the wheel guard band aligned with the notches on the

bearing box. Then rotate the wheel guard around 180 °.

Fig.8

Tighten the wheel guard with fastening the screw after

pulling lever in the direction of the arrow. The setting

angle of the wheel guard can be adjusted with the lever.

To remove wheel guard, follow the installation procedure

in reverse.

Installing or removing depressed center
wheel or flap disc (optional accessory)

/AWARNING:
When using a depressed center wheel or flap disc,
the wheel guard must be fitted on the tool so that
the closed side of the guard always points toward
the operator.
Fig.9
Mount the inner flange onto the spindle. Fit the
wheel/disc on the inner flange and screw the lock nut
onto the spindle.
Fig.10
To tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so that
the spindle cannot revolve, then use the lock nut wrench
and securely tighten clockwise.
To remove the wheel, follow the installation procedure in
reverse.

Super flange (Optional accessory)

Models with the letter F are standard-equipped with
Super flange. Only 1/3 of efforts needed to undo lock nut,
compared with conventional type.

/\CAUTION:
Do not use super flange for models equipped with
the mechanical brake. Otherwise it may loosen
when the brake is activated.

Installing or removing Ezynut
(optional accessory)

A\CAUTION:
Do not use Ezynut with Super Flange or angle
grinder with “F” on the end of the model No. Those
flanges are so thick that the entire thread cannot
be retained by the spindle.

Fig.11

Mount inner flange, abrasive wheel and Ezynut onto the

spindle so that Makita Logo on Ezynut faces outside.

Fig.12

Press shaft lock firmly and tighten Ezynut by turning the

abrasive wheel clockwise as far as it turns.

Turn the outside ring of Ezynut counterclockwise to

loosen.

Fig.13

Fig.14

NOTE:
Ezynut can be loosened by hand as long as the
arrow points the notch. Otherwise a lock nut
wrench is required to loosen it. Insert one pin of the
wrench into a hole and turn Ezynut
counterclockwise.



Installing or removing flex wheel
(optional accessory)

/AWARNING:
Always use supplied guard when flex wheel is on
tool. Wheel can shatter during use and guard helps
to reduce chances of personal injury.

Fig.15

Follow instructions for depressed center wheel but also
use plastic pad over wheel. See order of assembly on
accessories page in this manual.

Installing or removing abrasive disc (optional
accessory)

NOTE:
Use sander accessories specified in this manual.
These must be purchased separately.

Fig.16

Mount the rubber pad onto the spindle. Fit the disc on
the rubber pad and screw the sanding lock nut onto the
spindle. To tighten the sanding lock nut, press the shaft
lock firmly so that the spindle cannot revolve, then use
the lock nut wrench and securely tighten clockwise.

To remove the disc, follow the installation procedure in
reverse.

Installing or removing dust cover attachment
(Optional accessory)

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the
dust cover attachment. Failure to do so causes
damage to the tool or a personal injury.

There are four pieces of dust cover attachment and each

is used in one of different positions.

Fig.17

Set the dust cover attachment so that the marking (A, B,
C or D) places as shown. Snap its pins in the vents.
Dust cover attachment can be removed by hand.

NOTE:
Clean out the dust cover attachment when it is
clogged with dust or foreign matters. Continuing
operation with a clogged dust cover attachment will
damage the tool.

1"

OPERATION

/AWARNING:
It should never be necessary to force the tool. The
weight of the tool applies adequate pressure.
Forcing and excessive pressure could cause
dangerous wheel breakage.
ALWAYS replace wheel if tool is dropped while
grinding.
NEVER bang or hit grinding disc or wheel onto
work.
Avoid bouncing and snagging the wheel, especially
when working corners, sharp edges etc. This can
cause loss of control and kickback.
NEVER use tool with wood cutting blades and
other saw blades. Such blades when used on a
grinder frequently kick and cause loss of control
leading to personal injury.
AcAuTion:
Never switch on the tool when it is in contact with
the workpiece, it may cause an injury to operator.
Always wear safety goggles or a face shield during
operation.
After operation, always switch off the tool and wait
until the wheel has come to a complete stop before
putting the tool down.
Grinding and sanding operation
Fig.18
ALWAYS hold the tool firmly with one hand on housing
and the other on the side handle. Turn the tool on and
then apply the wheel or disc to the workpiece.
In general, keep the edge of the wheel or disc at an
angle of about 15° to the workpiece surface.
During the break-in period with a new wheel, do not work
the grinder in the B direction or it will cut into the
workpiece. Once the edge of the wheel has been
rounded off by use, the wheel may be worked in both A
and B direction.



Operation with abrasive cut-off / diamond
wheel (optional accessory)

Fig.19

The direction for mounting the lock nut and the inner

flange varies by wheel thickness.
Refer to the table below.

100 mm (4") model

Abrasive cut-off wheel

Thickness: Less than 4 mm (5/32 ) Thickness: 4 mm (5/32 ) or more

16 mm (5/8) 16 mm (5/8)

3

1. Lock nut 2. Abrasive cut-off wheel

Thickness: Less than 4 mm (5/32")

Y *

3. Inner flange

Diamond wheel

Thickness: 4 mm (5/32") or more

C———1

20 mm 13/16) 20 mm (13/16)

4. Diamond wheel

Abrasive cut-off wheel

Thickness: Less than 4 mm (5/32") Thickness: 4 mm (5/32") or more

22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8")

3

1. Lock nut 2. Abrasive cut-off wheel

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6") model

oD e

3. Inner flange

Thickness: Less than 4 mm (5/32")

22.23 mm (7/8")

Diamond wheel

Thickness: 4 mm (5/32") or more

22.23 mm (7/8")

3

4. Diamond wheel

/AWARNING:

When using an abrasive cut-off / diamond wheel,
be sure to use only the special wheel guard
designed for use with cut-off wheels. (In some
European countries, when using a diamond wheel,
the ordinary guard can be used. Follow the
regulations in your country.)

NEVER use cut-off wheel for side grinding.

Do not "jam" the wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive
depth of cut. Overstressing the wheel increases
the loading and susceptibility to twisting or binding
of the wheel in the cut and the possibility of
kickback, wheel breakage and overheating of the
motor may occur.

Do not start the cutting operation in the workpiece.
Let the wheel reach full speed and carefully enter
into the cut moving the tool forward over the
workpiece surface. The wheel may bind, walk up
or kickback if the power tool is started in the
workpiece.

During cutting operations, never change the angle
of the wheel. Placing side pressure on the cut-off
wheel (as in grinding) will cause the wheel to crack
and break, causing serious personal injury.

A diamond wheel shall be operated perpendicular
to the material being cut.



Operation with wire cup brush
(optional accessory)

/\CAUTION:
Check operation of brush by running tool with no
load, insuring that no one is in front of or in line with
brush.
Do not use brush that is damaged, or which is out
of balance. Use of damaged brush could increase
potential for injury from contact with broken brush
wires.

Fig.20

Unplug tool and place it upside down allowing easy
access to spindle. Remove any accessories on spindle.
Thread wire cup brush onto spindle and tighten with
supplied wrench. When using brush, avoid applying too
much pressure which causes over bending of wires,
leading to premature breakage.

Operation with wire wheel brush
(optional accessory)

/A\CAUTION:

Check operation of wire wheel brush by running
tool with no load, insuring that no one is in front of
or in line with the wire wheel brush.

Do not use wire wheel brush that is damaged, or
which is out of balance. Use of damaged wire
wheel brush could increase potential for injury from
contact with broken wires.

ALWAYS use guard with wire wheel brushes,
assuring diameter of wheel fits inside guard. Wheel
can shatter during use and guard helps to reduce
chances of personal injury.

Fig.21

Unplug tool and place it upside down allowing easy
access to spindle. Remove any accessories on spindle.
Thread wire wheel brush onto spindle and tighten with
the wrenches.

When using wire wheel brush, avoid applying too much
pressure which causes over bending of wires, leading to
premature breakage.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Fig.22

The tool and its air vents have to be kept clean.

Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/A\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Dust cover attachment
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Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.

*1 Do not use Super flange with a grinder equipped with a brake function.

*2 Do not use Super flange and Ezynut together.

*3 In some European countries, when using a diamond wheel, the ordinary guard can be used instead of the
special guard covering the both side of the wheel. Follow the regulations in your country.

013977

NOTE:

5 @
100 mm (4") model | 115 mm (4-1/2") model | 125 mm (5") model | 150 mm (6") model
1 Grip 36
2 Wheel Guard (for grinding wheel)
3 Inner flange Inner flange* Inner flange* Inner fIange*
Super flange *1 Super flange *1 Super flange *1
4 Depressed center wheel/Flap disc
5 Lock nut Lock nut Lock nut Lock nut
Ezy nut *2 Ezy nut *2 Ezy nut *2
6 Plastic pad Plastic pad Plastic pad -
7 Flex wheel Flex wheel Flex wheel -
8 Rubber pad 76 Rubber pad 100 Rubber pad 115 Rubber pad 125
9 Abrasive disc
10 Sanding lock nut
11 Wire wheel brush
12 Wire cup brush
13 Wheel Guard (for cut-off wheel) *3
14 Abrasive cut-off wheel/Diamond wheel
- Lock nut wrench
Note:




SVENSKA (Originalbruksanvisning)

1-1. Spindellas

2-1. Skjutknapp

3-1. Indikatorlampa (ratt for
hastighetsinstallining)

4-1. Ratt for hastighetsinstélining

6-1. Sprangskydd for sliprondell

6-2. Lagerhus

6-3. Skruv

7-1. Spréngskydd for sliprondell

7-2. Lagerhus

7-3. Skruv

7-4. Spak

8-1. Skruv

8-2. Spak

9-1. Lasmutter

Forklaring till 6versiktsbilderna

9-3. Innerfléns 16-3.
10-1. Tappnyckel for lasmutter 17-1.
10-2. Spindellas 17-2.
11-1. Ezynut 17-3
11-2. Slipskiva 17-4.
11-3. Innerflans 19-1.
11-4. Spindel 19-2.
12-1. Spindellas 19-3.
13-1. Pil 19-4.
13-2. As

15-1. Lasmutter 20-1.
15-2. Flexibel rondell 21-1.
15-3. Plastplatta 22-1.
15-4. Innerfléans 22-2
16-1. Lasmutter for slipning

Gummiplatta
Markering A
Markering B

. Markering C

Markering D
Lasmutter
Kap-/diamantskiva
Innerflans
Sprangskydd for
kap-/diamantskiva.
Koppformad stalborste
Skivstalborste

Utblas

. Luftintag

9-2. Rondell med forsankt centrumhal 16-2. Sliprondell
SPECIFIKATIONER
Modell GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C | GA5041C | GA6040C
Skivdiameter 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")
Max. tjocklek for slipskiva 6,4 mm
Spindelganga M10 M14 eller 5/8" (landsspecifik)
Markvarvtal (n) / Obelastat varvtal (n) 11 000 min™' 11 000 min™' 11 000 min™" 9000 min”"
Langd 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm
Vikt 2,3kg 2,6 kg 2,5kg 2.7kg 2,5kg 2,7kg 2,6 kg
Sakerhetsklass @

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan féregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE048-1
Anvéandningsomrade
Maskinen ar avsedd for slipning och kapning i tréd och

stenmaterial utan anvandning av vatten.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:

Modell GA4040C, GA4540C, GA5040C

Ljudtrycksniva (Lpa): 86 dB (A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 97 dB (A)
Mattolerans (K) : 3 dB (A)

Modell GA6040C

Ljudtrycksniva (Lpa): 87 dB (A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 98 dB (A)
Maéttolerans (K) : 3 dB (A)

Modell GA4541C

Ljudtrycksniva (Lpa): 83 dB (A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 94 dB (A)
Maéttolerans (K) : 3 dB (A)

Modell GA5041C

Ljudtrycksniva (Lpa): 84 dB (A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 95 dB (A)
Maéttolerans (K) : 3 dB (A)

Anvéand horselskydd

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN60745:




Modell GA4040C

Arbetslage: planslipning med normalt sidohandtag
Vibrationsemission (an ac) : 5,0 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

Arbetslage: planslipning med
anti-vibrationssidohandtag
Vibrationsemission (an ac) : 5,0 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s?

Arbetslage: skivslipning med normalt sidohandtag
Vibrationsemission (an ps): 3,0 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s’

Arbetslage: skivslipning med
anti-vibrationssidohandtag
Vibrationsemission (an ps): 2,5 m/s? eller mindre

Mattolerans (K): 1,5 m/s?
Modell GA4540C

Arbetslage: planslipning med normalt sidohandtag
Vibrationsemission (an ac) : 6,0 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

Arbetslage: planslipning med
anti-vibrationssidohandtag
Vibrationsemission (anac) : 5,5 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s?

Arbetslage: skivslipning med normalt sidohandtag
Vibrationsemission (an ps): 2,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s®

Arbetslage: skivslipning med
anti-vibrationssidohandtag
Vibrationsemission (an ps): 2,5 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s®
Modell GA5040C

Arbetslage: planslipning med normalt sidohandtag
Vibrationsemission (an ac) : 6,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s®

Arbetslage: planslipning med
anti-vibrationssidohandtag
Vibrationsemission (an ac) : 5,5 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s®

Arbetslage: skivslipning med normalt sidohandtag
Vibrationsemission (an ps): 2,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

Arbetslage: skivslipning med
anti-vibrationssidohandtag
Vibrationsemission (an ps): 2,5 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s’

Modell GA6040C

Arbetslage: planslipning med normalt sidohandtag
Vibrationsemission (anac) : 6,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

Arbetslage: planslipning med
anti-vibrationssidohandtag
Vibrationsemission (anac) : 6,0 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s?

Arbetslage: skivslipning med normalt sidohandtag
Vibrationsemission (an ps): 2,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

Arbetslage: skivslipning med
anti-vibrationssidohandtag
Vibrationsemission (an ps): 2,5 m/s? eller mindre

Maéttolerans (K): 1,5 m/s?
Modell GA4541C

Arbetslage: planslipning med normalt sidohandtag
Vibrationsemission (an ac) : 6,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

Arbetslage: planslipning med
anti-vibrationssidohandtag
Vibrationsemission (an ac) : 5,5 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s?

Arbetslage: skivslipning med normalt sidohandtag
Vibrationsemission (anps): 2,5 m/s? eller mindre
Mattolerans (K): 1,5 m/s®

Arbetslage: skivslipning med
anti-vibrationssidohandtag
Vibrationsemission (anps): 2,5 m/s? eller mindre

Mattolerans (K): 1,5 m/s®
Modell GA5041C

Arbetslage: planslipning med normalt sidohandtag
Vibrationsemission (anac) : 7,0 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

Arbetslage: planslipning med
anti-vibrationssidohandtag
Vibrationsemission (an ac) : 6,0 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s?

Arbetslage: skivslipning med normalt sidohandtag
Vibrationsemission (an ps): 2,5 m/s? eller mindre
Maéttolerans (K): 1,5 m/s?

Arbetslage: skivslipning med
anti-vibrationssidohandtag
Vibrationsemission (an ps): 2,5 m/s? eller mindre

Maéttolerans (K): 1,5 m/s?



ENG902-1
Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksd anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

Det deklarerade vibrationsemissionsvéardet
anvands for maskinens huvudsakliga
arbetsuppgifter. Om maskinen anvands foér andra

arbetsuppgifter daremot kan
vibrationsemissionsvardet bli annorlunda.
/AVARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att hitta sakerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berakningen alla delar av anvéndandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH101-16
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att foljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Vinkelslipmaskin
Modelinr./ Typ: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foljande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN60745
Den tekniska dokumentationen férs av:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.8.2011

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sékerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
GEBO033-7

SAKERHETSVARNINGAR FOR
SLIPMASKIN

Sakerhetsvarningar for slipning, stalborstning eller

abrasiv skéarning:

1. Den hér maskinen ar utformad for att anvdndas
for slipning, stalborstning eller som skarverktyg.
Las alla sakerhetsvarningar, instruktioner,
illustrationer som medféljer den har maskinen.
Underlatenhet att folja alla instruktioner nedan kan
leda till elstétar, brand och/eller allvarlig skada.

2. Den hdr maskinen rekommenderas inte for
poleringsarbeten. Anvands maskinen till andra
arbeten an de avsedda, kan det orsaka fara och

personskada.
3. Anvidnd inte tillbehor som inte ar sarskilt
tillverkade och rekommenderade av

maskinens tillverkare. Aven om tillbehdret
passar maskinen, innebér det inte séker funktion.

4.  Tillbehorets markvarvtal maste vara minst lika
med det maximala varvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehér som anvands &ver
markvarvtalet kan ga sonder och orsaka skador.

5. Tillbehorets ytterdiameter och tjocklek skall
vara anpassat till maskinens kapacitet.
Tillbehor i olamplig storlek kan inte skyddas eller
styras tillrackligt val.

6. Gangorna pa tillbehr som monteras maste
stamma oOverens med spindelgdngorna pa
slipmaskinen. For tillbeh6r som monteras med
flinsar maste centrumhalet pa tillbehoret
passa pa flansens styrdiameter. Tillbehér som
inte passar exakt pa maskinens monteringsbeslag
roterar ojamnt, vibrerar kraftigt och kan leda till att
du forlorar kontrollen.

7. Anvand inte skadade tillbehor. Kontrollera
tillbehor som sliprondeller efter hack och
sprickor, underlagsplattor efter sprickor,
slitage och stalborstar efter I6sa eller brutna
tradar. Om du tappar maskinen eller ett
tillbehor, kontrollera efter skador eller satt i ett
oskadat tillbehor. Efter inspektion och
installation av ett tillbehor, stall dig och andra
nérvarande bort fran det roterande tillbehérets
riktning och kor maskinen pa full hastighet



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

utan last i en minut.Skadade tillbehor gar
normalt sénder under den hér testtiden.

Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand
visir, o6gonskydd eller skyddsglaségon
beroende pa arbetet. Om det &ar lampligt,
anvand dammask, horselskydd, handskar och
skyddsforklade som kan skydda mot avskrap
eller sma fragment fran arbetsstycket.
Ogonskyddet maste kunna stoppa flygande
fragment som uppstar vid olika arbeten.
Dammasken eller andningsmasken maste kunna
filtrera partiklar som uppstar vid arbetet. Att
utsattas for ihallande hégt och intensivt ljud kan
orsaka horselskador.

Hall personer i omgivningen pa sékert avstand
fran arbetsomradet. De som befinner sig i
arbetsomradet ska bara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycket eller
defekta tillbehér kan flyga ivag och orsaka skador
utanfér arbetsomradet.

Hall maskinen endast i de isolerade handtagen nér
du utfor arbete dar verktyget kan komma i kontakt
med en dold elkabel eller maskinens kabel. Om
verktyget kommer i kontakt med en stromforande
ledning blir maskinens metalldelar strémférande och
kan ge operatéren en elektrisk stot.

Placera nétsladden bort fran det roterande
tillbehoret. Om du forlorar kontrollen, kan
natsladden kapas eller fastna och din hand eller
arm kan dras in i det roterande verktyget.

Lagg aldrig maskinen at sidan férréan den har
stannat helt. Det roterande tillbehéret kan gripa
tag i underlaget och du kan férlora kontrollen éver
maskinen.

Kor inte maskinen nédr du béar det vid din sida.
Oavsiktlig kontakt med det roterande tillbehoret kan
fastna i dina klader, och dra in tillbehéret mot kroppen.
Rengor regelbundet maskinens
ventilationsoppningar. Motorns flakt suger in
damm i héljet och 6&verdriven ansamling av
pulvriserad metall kan orsaka elektrisk fara.
Anviand inte maskinen i ndrheten av
lattantandliga material. Gnistor kan antanda
dessa material.

Anvand inte tillbenér som kraver flytande
kylvatskor. Att anvénda vatten eller andra
flytande kylvatskor kan orsaka dodsfall eller
elektriska stotar.

Bakatkast och relaterade varningar

Bakatkast ar en plotslig reaktion pa fastnypt roterande
hjul, underlagsplatta, borste eller annat tillbehor. Nyp
och karvning orsakar stegring av det roterande
tillbehdret, och orsakar i sin tur att den okontrollerade

maskinen tvingas i motsatt riktning vid kérvningspunkten.

Om en slipskiva till exempel nyper fast i arbetsstycket,
kan skivans kant som gar in i fastpunkten skara in i
materialet och orsaka att hjulet hoppar ur och kastas

bakat.

Hjulet kan antingen hoppa mot eller fran

anvandaren, beroende pa hjulets rorelseriktning vid
karvningspunkten. Slipskivor kan dven ga sonder under
dessa omstandigheter.

Bakatkast beror pa ovarsamhet och/eller felaktiga
arbetsrutiner eller omstandigheter féor maskinen och kan
undvikas genom att vidta nedanstaende férebyggande
atgarder.

a) Hall stadigt i maskinen och stall dig sa att
din kropp och arm kan motverka krafterna vid
bakatkast. Anvand alltid ett extrahandtag, om
sadant finns, for att maximal kontroll vid
bakatkast eller vridningsrorelsen vid start.
Anvandaren kan kontrollera vridrorelsen eller
krafterna vid bakatkast om ratt
forsiktighetsatgarder vidtas.
b) Hall aldrig handen i ndrheten av det
roterande tillbehoret. Tillbehdret kan kastas
bakat éver din hand.
c) Stéll dig inte dit maskinen kommer att flytta i
handelse av bakatkast. Bakatkast kommer att
driva verktyget i motsatt riktning till hjulets rorelse
vid karvningspunkten.
d) Var forsiktig vid arbeten pa horn, vassa
kanter etc. Undvik att studsa och klamma
tillbehoret. Horn, skarpa kanter eller studsning har
en tendens att klamma det roterande tillbehdret
och orsaka forlorad kontroll eller bakatkast.
e) Montera inte en sagkedja, snidarblad eller ett
tandat sagblad. Sadana blad orsakar ofta
bakatkast och forlorad kontroll.
Sékerhetsvarningar for slipning och abrasiv
skarning:
a) Anvind endast de skivor som
rekommenderas for din maskin och det
sarskilda sprangskyddet for skivan. Skivor som
inte ftillverkats for maskinen kan inte skyddas
tillrackligt och ar inte tillférlitliga.
b) Slipytan pa nedsdnkta skivor maste
monteras under planet fran springskyddets
kant. En felaktigt monterad skiva som sticker
utanfér planet fran sprangskyddets kant ar inte
tillrackligt skyddad.
c) Sprangskyddet maste vara ordentligt fast vid
maskinen och placerat for maximal sakerhet, sa
att minsta mojliga yta av skivan ar 6ppen mot
anvandare. Sprangskyddet skyddar anvéndaren
mot trasiga skivdelar, oavsiktlig kontakt med skivan
och gnistor som kan anténda klader.
d) Skivorna far endast anviandas till
rekommenderade arbetsuppgifter. Till exempel:
slipa inte med en kapskivas utsida.
Slipkapskivor ar avsedda for kantslipning,
sidokrafter kan sprénga sadana skivor.
e) Anvand alltid oskadade skivflansar i ratt
storlek och form till din skiva. Rétt skivflansar
stoder skivan och minskar risken for att skivan gar
sonder. Flansar till kapskivor kan skilja sig fran
flansar till slipskivor.



f) Anvand inte nedslitna skivor fran storre
maskiner. Skivor avsedda for stérre maskiner ar
inte 1ampliga fér mindre maskiners hogre varvtal
och kan spricka.

Ytterligare sarskilda sakerhetsvarningar for abrasiv
skarning:

a) Karva inte fast kapskivan och anvand inte for
stor kraft. Skdr inte onddigt djupt.
Overbelastning av skivan ékar risken for vridning
eller nypning av skivan i skéaret och risken for
bakatkast eller att skivan gar sonder.

b) Stéll dig inte i linje med och bakom den
roterande skivan. Nar skivan ror sig ifran dig, kan
ett bakatkast skicka den roterande skivan och
maskinen mot dig.

c) Nar skivan kéarvar eller om en skérning avbryts,
stdng av maskinen och hall maskinen stilla tills
skivan har stannat helt. Forsok aldrig att ta ut
kapskivan ur skaret nar skivan ar i rorelse, for att
undvika bakatkast. Kontrollera och ratta till
eventuella brister for att eliminera risken for karvning.
d) Starta inte om kapningen med maskinen i
arbetsstycket. Lat skivan na full hastighet och
placera den forsiktigt tillbaka i skaret. Skivan
kan karva, hoppa ur eller orsaka bakatkast om
maskinen startas om i arbetsstycket.

e) Stoétta langa eller stora arbetsstycken for att
minimera risken for att klingan nyper fast och
ger bakatkast. Langa arbetsstycken bdjs av sin
egen tyngd. Placera stdd under arbetsstycket néra
skarlinjen och stdd pa bada sidorna, vid kanten pa
arbetsstycket och pa bada sidor av skivan.

f) Var extra uppmarksam vid genomstick in i
en vigg eller andra dolda utrymmen. Den
utskjutande klingan kan saga av gas- eller
vattenledningar, elektriska ledningar eller foremal
som kan orsaka bakatkast.

Sakerhetsvarningar sarskilt vid slipning:

a) Anvand inte for stora slipskivor. Folj
tillverkarens rekommendationer nar du viljer
slipskiva. Storre slippapper som sticker ut utanfor
underlaget ger risk for rivning och kan orsaka
karvning, rivning av skivan eller bakatkast.

Sakerhetsvarningar sarskilt vid stalborstning:

a) Var uppmarksam pa att tradbitar kastas ut
fran borsten &dven vid normal anvindning.
Overbelasta inte tradarna genom att anligga
onddigt stor kraft mot borsten. Tradarna kan
enkelt ga igenom tunnare kladsel och/eller huden.
b) Om anvéndning av skydd rekommenderas
vid stalborstning, tillat inte att borstskivan eller
borsten gar emot skyddet. Borstens diameter
kan expandera pa grund av belastningen eller
centrifugalkraften.

Ytterligare sakerhetsvarningar:
17. Vid anvdndning av nedsankta center-rondeller,

ska endast rondeller

anvandas.

glasfiberforstarkta

18.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.
30.

32.

33.

34.

ANVAND ALDRIG sten-skalskivor med denna
slipmaskin. Denna slipmaskin ar inte
konstruerad fér denna typ av skivor och
anvandningen av dessa kan resultera i allvarlig
personskada.

Var forsiktig sa att inte spindeln, flansen (i
synnerhet monteringsytan) eller lasmuttern
skadas. Skador pa nagon av dessa delar kan
medfdra att rondellen forstors.

Se till att rondellen inte ar i kontakt med
arbetsstycket nar du trycker pa avtryckaren.
Lat verktyget vara igang en stund innan den
anvinds pa arbetsstycket. Kontrollera att
skivan inte vibrerar eller skakar vilket kan
innebara att den ar felaktigt monterad eller
daligt balanserad.

Slipa endast med den del av rondellen som ar
avsedd for slipning.

Ldamna inte maskinen igang. Anviand endast
maskinen nér du haller den i hdnderna.

Ror inte vid arbetsstycket omedelbart efter
arbetet. Det kan vara extremt varmt och
orsaka brannskador.

Folj tillverkarens anvisningar for korrekt
montering och anvandning av rondeller.
Hantera rondellerna varsamt och férvara dem
pa saker plats.

Anvand inte separata reducerhylsor eller
adaptrar for att kunna anvanda sliprondeller
med storre hal.

Anvand endast flansar avsedda for den har
maskinen.

Kontrollera att gédnglangden i rondellen &ar
tillrackligt lang for spindellingden om
rondellen ar avsedd att gdngas fast.
Kontrollera att arbetsstycket ar ordentligt fastsatt.
Tank pa att rondellen fortsatter att rotera efter
att maskinen stingts av.

Om arbetsplatsen ar extremt varm och fuktig,
eller har hog koncentration av elektriskt
ledande damm, ska jordfelsbrytare (30 mA)
anvandas for anvdndarens sakerhet.
Anvind inte maskinen for material
innehaller asbest.

Anviand alltid foreskrivet dammuppsamlande
spréngskydd néar du arbetar med kapskiva.
Kapskivor far inte utsattas for sidokrafter.

som

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING!

GLOM

INTE att noggrant folja

sakerhetsanvisningarna for maskinen aven efter det
att du har blivit van att anvdnda den. OVARSAM

hantering

eller underlatenhet att folja

sdkerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.



FUNKTIONSBESKRIVNING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Spindellas

Fig.1

/\FORSIKTIGT!
Aktivera aldrig spindellaset medan spindeln ror sig.
Maskinen kan skadas.

Tryck ned spindelldset for att forhindra att spindeln
roterar nar du monterar eller tar bort tillbehér.
Avtryckarens funktion
Fig.2
/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du kontrollera
att skjutknappen fungerar och atergar till 1aget "OFF" nar
du trycker pa den bakre delen av knappen.
Knappen kan lasas i lage "ON" for att underlatta
anvandning nar maskinen anvands under léangre
tid. Var forsiktig nar du laser maskinen i lage "ON",
och fortsatt hall ett stadigt grepp i maskinen.
For att starta maskinen ska du skjuta skjutreglaget mot "I
(PA)"-positionen genom att trycka pa baksidan av
skjutreglaget. For oavbruten drift, tryck pa framkanten av
skjutreglaget vilket laser laget.
Tryck pa skjutreglagets bakre kant och skjut den sedan
till 1aget "O (AV)" for att stdnga av maskinen.
Indikatorlampa
Fig.3
Den gréna indikatorlampan lyser nar maskinen ar
inkopplad. Om indikatorlampan inte tadnds, kan
natsladden eller styrningen vara defekt. Om
indikatorlampan lyser, och maskinen inte startar nar du
trycker pa avtryckaren, kan kolborstarna vara utslitna,
eller styrningen, motorn eller strombrytaren defekt.
Spérr mot oavsiktlig omstart
Maskinen startar inte nar reglaget ar last i paslaget lage
aven om den ansluts.
Om detta intraffar blinkar indikeringslampan rétt for att

indikera att enheten for skydd mot oavsiktlig start &r i funktion.

For att stdnga av enheten for skydd mot oavsiktlig start
ska du aterstalla skjutreglaget till "O(AV)"-positionen.
Ratt for hastighetsinstéllning

Fig.4

Rotationshastigheten stalls in genom att
hastighetsinstallningen till ett varde mellan 1 och 5.
Hastigheten blir hégre nar installiningen vrids mot 5. Pa
samma satt blir hastigheten lagre nar installningen vrids
mot 1.

| nedanstdende tabell visas sambandet
installningssiffra och rotationshastighet.

vrida

mellan

For modell GA4040C, GA4540C, GA5040C, GA4041C,
GA4541C, GA5041C

Nummer min™ (varv per min)
1 2 800
2 4 000
3 6 000
4 8 000
5 11 000

For modell GA6040C

Nummer min' (varv per min)
1 4 000
2 5000
3 6 000
4 7 000
5 9 000
A\FORSIKTIGT!

Om maskinen anvands oavbrutet i lag hastighet
under en lang period blir motorn dverbelastad och
Overhettad.

Ratten for hastighetsinstéllining kan endast vridas
till 5 och tillbaka till 1. Tvinga den inte forbi 5 eller 1
eftersom hastighetsinstéllningen da kan séattas ur
funktion.

Elektronisk funktion
Féljande elektroniska
anvandningen av maskinen.
Konstant hastighetskontroll
Konstant varvtal ger fin finish genom att halla
rotationshastigheten konstant vid belastning.
Mjukstartfunktion

Mjukstartfunktionen dampar startchocken.
Overbelastningsskydd

Nar belastningen pa maskinen overstiger den tillatna
nivan, minskar strommen till motorn for att skydda
motorn fran att 6verhettas. Nar belastningen atergar till
den tilldtna nivan, arbetar maskinen normalt igen.

funktioner underlattar

Mekanisk broms

For modell GA4041C, GA4541C, GA5041C

Den mekaniska bromsen aktiveras nar maskinen stangs
av.

Bromsen fungerar inte nar stromtillférseln sténgs av
med avtryckaren aktiverad.



MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och

natsladden urdragen innan maskinen repareras.
Montera sidohandtaget
Fig.5
/A\FORSIKTIGT!
Kontrollera alltid att sidohandtaget sitter fast
ordentligt innan arbetet pabdrjas.

Skruva fast sidhandtaget ordentligt pa ratt plats pa
maskinen enligt figuren.

Montering eller demontering av sprangskydd
(For rondell med forsankt centerhal,
lamellslipskiva, flexibel rondell,
skivstalborste/kapskiva, diamantskiva)

/AVARNING!
Nar en sliprondell med forsankt centerhal,
lamellslipskiva, flexibel rondell eller skivstalborste
anvands, maste sprangskyddet monteras pa
maskinen s& att den slutna sidan alltid &r vand mot
anvandaren.
Vid anvandning av en kap-/diamantskiva ska du
vara noga med att endast anvanda det speciella
sprangskydd som ar avsett for anvandning
tilsammans med kapskivor. (I vissa europeiska
lander kan det vanliga sprangskyddet anvandas
tillsammans med diamantskivan. Folj foreskrifterna
i ditt land.)

For maskin med springskydd och lasskruv

Fig.6

Montera sprangskyddet sa att de utskjutande delarna pa

sprangskyddets band passar in i urtagen pa lagerhuset.

Vrid sedan sprangskyddet 180 ° moturs. Dra at skruven

ordentligt.

Gor pa omvant satt for att ta bort sprangskyddet.

For maskin med sprangskydd och klamspak

Fig.7

Dra reglaget i pilens riktning nar du har lossat skruven.

Montera spréngskyddet sa att de utskjutande delarna pa

sprangskyddets band passar in i urtagen pa lagerhuset.

Vrid sedan sprangskyddet 180 ° .

Fig.8

Dra at sprangskyddet genom att fasta skruven efter att

du har dragit reglaget i pilens riktning. Sprangskyddets

installningsvinkel kan justeras med reglaget.

Gor pa omvant satt for att ta bort sprangskyddet.
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Installera eller ta bort sliprondell med forsankt
centerhal eller lamellslipskiva (valfritt tillbehor)

/AVARNING!
Nar en sliprondell med forsankt centerhal eller
lamellslipskiva anvénds, maste sprangskyddet
monteras pa maskinen sa att den slutna sidan
alltid &r vand mot anvandaren.

Fig.9
Satt fast innerflansen pa spindeln. Passa in
rondellen/skivan pa innerflinsen och skruva pa

lasmuttern pa spindeln.

Fig.10

Tryck in spindellaset ordentligt for att dra fast lasmuttern
sa att spindeln inte kan rotera. Anvand sedan
tappnyckeln for att dra fast ytterligare.

Gor pa omvant satt for att ta bort rondellen.

Superflans (valfritt tillbehor)

Modeller med bokstaven F &r utrustade med en
superflans som standard. Endast 1/3 anstrangning
behdvs for att lossa lasmuttern jamfért med
konventionell typ.

/\FORSIKTIGT!
Anvand inte superflans for modeller som éar
utrustade med mekanisk broms. Om du gor det
kan den lossna nar bromsen aktiveras.

Montera eller demontera Ezynut (valfritt
tillbehor)

/\FORSIKTIGT!
Anvand inte Ezynut med superflans eller med
vinkelslipmaskin med "F” i slutet av modellnumret.
Dessa flansar ar sa tjocka att hela gangningen inte
kan hallas av spindeln.

Fig.11

Montera innerflansen, slipskivan och Ezynut pa spindeln

sa att Makitas logotyp pa Ezynut ar vand utat.

Fig.12

Tryck in spindellaset och dra at Ezynut genom att vrida

slipskivan medurs sa langt som den gar att vrida.

Vrid Ezynut:s ytterringen moturs for att lossa den.

Fig.13

Fig.14

OBS!
Ezynut kan lossas for hand sa lange som pilen ar
riktad mot skaran. Annars behdvs det en
tappnyckel for att lossa den. Satt i en av
tappnyckelns stift i ett av halen och vrid Ezynut
moturs.



Montera eller demontera flexibel rondell
(valfritt tillbehor)

/AVARNING!
Anvand alltid det medféljande skyddet nar en
flexibel rondell &r monterad pa maskinen. Skivan
kan splittras under anvandning och skyddet hjélper
till att minska risken for personskador.

Fig.15

Folj anvisningarna for sliprondell med forsénkt centerhal
men anvand aven stdédrondell av plast éver skivan. Se
monteringssekvensen pa tillbehdrssidan i denna
handbok.

Montera eller demontera sliprondell (valfritt
tillbehor)

OBS!
Anvand endast slipningstillbehdr som specificeras i
denna bruksanvisning. Dessa maste kopas separat.

Fig.16

Montera stédrondellen av gummi pa spindeln. Passa in
rondellen dver stédrondellen och skruva fast lasmuttern
for slipning pa spindeln. Nar du ska skruva fast
lasmuttern for slipning trycker du ned spindellaset sa att
spindeln inte kan rotera. Dra fast lasmuttern medurs
med nyckeln.

Fo6lj monteringsanvisningarna i omvand ordning for att ta
bort rondellen.

Montering eller demontering av
dammskyddstillbehor (valfritt tillbehor)

/AVARNING!
Kontrollera alltid att maskinen ar avstangd och
urkopplad innan du installerar eller demonterar
dammskyddet. Om du inte gor det kan det orsaka
skador pa maskinen eller personskador.

Det finns fyra dammskydd och varje anvéands i en av

olika positioner.

Fig.17

Stéll in dammskyddet sa att markeringarna (A, B, C eller

D) placeras sa som visas. Knapp fast dess stift i halen.
Dammskyddstillbehéret kan tas bort for hand.

OBS!
Torka ur dammskyddstillbehdret nar det ar igensatt
med damm eller frammat material. Fortsatt
anvandning med ett igensatt dammskyddstillbehér
skadar maskinen.
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ANVANDNING

/A\VARNING!
Tank pa att aldrig tvinga maskinen. Maskinens vikt
ska utgora ett tillrackligt tryck. Tvang eller
overdrivet tryck kan resultera i farliga rondellbrott.
Byt ALLTID ut rondellen om den har tappats under
slipning.
Sla ALDRIG med
arbetsstycket.
Undvik att studsa eller hacka med rondeller, i
synnerhet i narheten av horn, skarpa kanter osv.
Det ar latt att i dessa situationer férlora kontrollen
Over maskinen sa att den kastas bakat.
Anvand ALDRIG maskinen med sagklingor
avsedda for tra eller andra sagblad. Att anvanda
sadana klingor i slipmaskiner innebar stor risk for
bakatkast som kan férorsaka personskador.

/\FORSIKTIGT!
Starta aldrig maskinen nar denna ar i kontakt med
arbetsstycket. Det kan orsaka personskador.
Anvand alltid skyddsglaségon eller visir under
arbetet.
Nar du ar klar med arbetet ska du vanta tills
rondellen stannat helt innan du lagger maskinen at
sidan.

rondellen eller skivan pa

Slipning av trd och metall

Fig.18

Hall ALLTID maskinen i ett fast grepp med ena handen
pa huset och den andra pa sidohandtaget. Starta
maskinen och fér rondellen eller skivan mot
arbetsstycket.

Normalt ska du halla rondellens eller skivans kant mot
arbetsstycket med en vinkel pa 15 °.

Under perioden da du koér in en ny rondell ska du inte
foéra slipmaskinen i B-riktningen eftersom den kan skéra
in i arbetsstycket. Nar kanten pa rondellen har rundats
av kan du slipa i bada riktningarna (A och B).



Anvindning av kap-/diamantskiva

(valfritt tillbehor)

Fig.19

Riktningen for att montera lasmuttern och innerflansen

varierar beroende pa skivans tjocklek.
Se tabellen nedan.

100 mm (4 tums)-modell

Slipande kapskiva

Tjocklek: mindre &n 4 mm (5/32 ) Tiocklek: 4 mm (5/32 ) eller mer

@@

Diamantkapskiva

Tjocklek: mindre &n 4 mm (5/32")

C———1

*

Tjocklek: 4 mm (5/32") eller mer

16 mm (5/8") 16 mm (5/8)

1. Lasmutter 2. Slipande kapskiva

3. Innerflans

20 mm (13/16) 20 mm (13/16)

4. Diamantkapskiva

115 mm (4 -
Slipande kapskiva

Tiocklek: mindre &n 4 mm (5/32) Tjocklek: 4 mm (5/32") eller mer

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

1. Lasmutter 2. Slipande kapskiva

Y2 tum) /125 mm (5 tum) / 150 mm (6 tum)-modell

oD e

3. Innerflans

Tjocklek: mindre &n 4 mm (5/32")

22,23 mm (7/8")

Diamantkapskiva

Tjocklek: 4 mm (5/32") eller mer

22,23 mm (7/8")

3

4. Diamantkapskiva

/\VARNING!

Vid anvandning av en kap-/diamantskiva ska du
vara noga med att endast anvanda det speciella
sprangskydd som ar avsett for anvandning
tilsammans med kapskivor. (I vissa europeiska
lander kan det vanliga sprangskyddet anvandas
tillsammans med diamantskivan. Folj foreskrifterna
i ditt land.)

Anvand ALDRIG kapskivor for sidoslipning.

Se till att skivan inte "karvar" och tryck inte hart.
Undvik att géra for djupa skar. Overutnyttjande
av skivan Okar belastningen pa maskinen och
risken for att skivan bands eller fastnar i sparet
Okar, liksom risken for bakatkast, skivbrott och
Overhettning av motorn.
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Starta inte ska@rningen med maskinen i
arbetsstycket. Lat skivan uppna fullt varvtal och
sank forsiktigt ned maskinen och foér den framat.
Skivan kan fastna, krypa upp eller kastas bakat om
maskinen startas med verktyget i ingrepp i
arbetsstycket.

Under skarningen far skivans vinkel aldrig andras.
Sidotryck pa kapskivan (som vid slipning) medfér
att skivan spricker och sprangs, vilket kan leda till
svara personskador.

En diamantskiva ska arbetas vinkelratt mot det
material som ska kapas.



Anvindning av den koppformade stalborsten
(valfritt tillbehor)

/\FORSIKTIGT!
Kontrollera hur borsten fungerar genom att kora
maskinen utan belastning och forsakra dig om att
ingen finns framfor eller i linje med borsten
Anvand inte en borste som &ar skadad eller
obalanserad eftersom det kan 6ka risken for skada
vid kontakt med trasiga staltradar.

Fig.20

Koppla bort maskinen fran elnatet och placera den upp
och ned for att lattare komma at spindeln. Ta bort
eventuella tillbehdr pa spindeln. Tra den koppformade
stalborsten pa spindeln och dra at med medféljande
nyckel. Undvik att anvénda for mycket tryck vid
anvandning av borsten eftersom det bojer staltradarna
for mycket och leder till slitage i fortid.

Anvindning av skivstalborsten (valfritt
tillbehor)

/\FORSIKTIGT!
Kontrollera hur skivstalborsten fungerar genom att
kdéra maskinen utan belastning och férsakra dig om
att ingen finns framfér eller i linje med
skivstalborsten.
Anvand inte en skivstalborste som ar skadad eller
obalanserad eftersom det kan 6ka risken for skada
vid kontakt med trasiga staltradar.
Anvand ALLTID skydd tillsammans med
skivstalborstar och kontrollera att skivdiametern
passar innanfor skyddet. Skivan kan splittras under
anvandningen och skyddet minskar risken for
personskador.

Fig.21

Koppla bort maskinen fran elnatet och placera den upp
och ned for att lattare komma at spindeln. Ta bort
eventuella tillbehor pa spindeln. Montera skivstalborsten
pa spindeln och dra at med nycklarna.

Undvik att lagga pa for mycket tryck vid anvandning av
skivstalborsten eftersom det bdéjer staltradarna for
mycket och leder till slitage i fortid.

UNDERHALL
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och

natkabeln urdragen innan eller
underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.

Missféargning, deformation eller sprickor kan uppsta
Fig.22
Maskinen och Iuftintagen maste vara rena. Rengor
maskinens ventilationshal regelbundet eller sa snart
ventilationen paverkas negativt.

inspektion
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For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér reparationer, kontroll och
utbyte av kolborstar samt allt annat underhalls- och
justeringsarbete utforas av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

A\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehdr och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehéren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver

ytterligare information om dessa tillbehor.
Dammskyddstillbehor



2 | =B @)

3 3 @
4 14 @
5 @
5
100 mm (4 tums)-modell |15 mm (4/1/2 tums)-modell | 125 mm (5 tums)-modell | 150 mm (6 tums)-modell
1 Handtag 36
2 Sprangskydd (fér sliprondell)
3 Innerflans Innerflans Innerflans Innerflans
Superflans *1 Superflans *1 Superflans *1
4 Rondell med férsankt centerhal/Lamellslipskiva
s Lasmutter Lasmutter Lasmutter
5 L tt
asmutter Ezy nut *2 Ezy nut *2 Ezy nut *2
6 Plastplatta Plastplatta Plastplatta -
7 Flexibel rondell Flexibel rondell Flexibel rondell -
8 Stodrondell av gummi 76 | Stddrondell av gummi 100 | Stédrondell av gummi 115 | Stédrondell av gummi 125
9 Sliprondell
10 Lasmutter for slipning
11 Skivstalborste
12 Koppformad stalborste
13 Sprangskydd (fér kapskiva) *3
14 Kap-/diamantskiva
- Tappnyckel for lasmutter
Obs!

*1 Anvéand inte superflans med en slipmaskin som har bromsfunktion.
*2 Anvéand inte superflans och Ezynut tillsammans.

*3 | vissa europeiska lander kan det vanliga sprangskyddet anvandas tillsammans med diamantskivan istéllet for
specialspréangskyddet som técker bada sidor av skivan. Folj foreskrifterna i ditt land.

013977

OBS!
Néagra av tillbehéren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.
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NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring

1-1. Spindellas 9-3. Indre flens
2-1. Skyvebryter 10-1.
3-1. Indikatorlampe 10-2. Spindellas
(turtallsinnstillingshjul) 11-1. Ezynut
4-1. Hastighetsinnstillingshjul 11-2. Slipeskive

6-1. Beskyttelseskappe 11-3. Indre flens

6-2. Lagerboks 11-4. Spindel
6-3. Skrue 12-1. Spindellas
7-1. Beskyttelseskappe 13-1. Pil

7-2. Lagerboks 13-2. Fordypning
7-3. Skrue 15-1. Lasemutter
7-4. Spak 15-2. Flex-skive
8-1. Skrue 15-3. Plastpute
8-2. Spak 15-4. Indre flens

16-1.
16-2. Slipeskive

9-1. Lasemutter
9-2. Slipeskive med forsenket nav

Lasemutternakkel

Lasemutter for pussing

16-3. Gummirondell

17-1. A-merking

17-2. B-merking

17-3. C-merking

17-4. D-merking

19-1. Lasemutter

19-2. Slipende
kappeskive/diamantskive

19-3. Indre flens

19-4. Skivevern for slipende
kappeskive/diamantskive

20-1. Sirkuleer stalbgrste

21-1. Skiveberste

22-1. Luftutiep

22-2. Luftinntak

TEKNISKE DATA

Modell GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C | GA5041C GA6040C
Skivediameter 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")
Maks. Skivetykkelse 6,4 mm
Spindelgjenge M10 M14 eller 5/8" (varierer | henhold til land)
Merkehastighet (n) / Hastighet uten belastning (no) 11 000 min™' 11 000 min™' 11 000 min™" 9000 min”"
Total lengde 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm
Nettovekt 2,3 kg 2,6 kg 2,5kg 2,7 kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg
Sikkerhetsklasse @
« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.
« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003
ENE048-1
Riktig bruk Modell GA6040C
Maskinen er beregnet pa sliping, pussing og kutting av .
metall og steinmaterialer uten bruk av vann. Lydtrykkniva (L) : 87 dB (A)
ENF002-2 Lydeffektniva (Lwa) : 98 dB (A)
Stremforsyning Usikkerhet (K): 3 dB (A)
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes Modell GA4541C
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt Lydtrykkniva (Lps) : 83 dB (A)
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten Lydeffektniva (Lwa) : 94 dB (A)
Jording. - Usikkerhet (K): 3 dB (A)
Stoy Modell GA5041C
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745: Lydtrykkniva (Lya) : 84 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa) : 95 dB (A)
Modell GA4040C, GA4540C, GA5040C Usikkerhet (K): 3 dB (A)
Lydtrykkniva (L,a) : 86 dB (A) Bruk herselvern
Lydeffektniva (Lwa) : 97 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A) ENG900-1
Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)

bestemt i henhold til EN60745:




Modell GA4040C

Arbeidsmate:  Overflatesliping med  normalt
sidegrep

Genererte vibrasjoner (an ac) : 5,0 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmate: Overflatesliping med

vibrasjonssikkert sidegrep
Genererte vibrasjoner (anac) : 5,0 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmodus: plansliping med normal sidegrep
Genererte vibrasjoner (anps) : 3,0 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmodus: plansliping med vibrasjonssikkert
sidegrep

Genererte vibrasjoner (anps): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Modell GA4540C

Arbeidsmate:  Overflatesliping med  normalt
sidegrep

Genererte vibrasjoner (an ac) : 6,0 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmate: Overflatesliping med

vibrasjonssikkert sidegrep
Genererte vibrasjoner (anac) : 5,5 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmodus: plansliping med normal sidegrep
Genererte vibrasjoner (anps) : 2,5 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmodus: plansliping med vibrasjonssikkert
sidegrep

Genererte vibrasjoner (anps) : 2,5 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Modell GA5040C

Arbeidsmate:  Overflatesliping med  normalt
sidegrep

Genererte vibrasjoner (anac) : 6,5 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmate: Overflatesliping med

vibrasjonssikkert sidegrep
Genererte vibrasjoner (anac) : 5,5 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmodus: plansliping med normal sidegrep
Genererte vibrasjoner (anps) : 2,5 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmodus: plansliping med vibrasjonssikkert
sidegrep

Genererte vibrasjoner (anps) : 2,5 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
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Modell GA6040C

Arbeidsmate:  Overflatesliping med  normalt
sidegrep

Genererte vibrasjoner (anac) : 6,5 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmate: Overflatesliping med

vibrasjonssikkert sidegrep
Genererte vibrasjoner (anac) : 6,0 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmodus: plansliping med normal sidegrep
Genererte vibrasjoner (anps) : 2,5 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmodus: plansliping med vibrasjonssikkert
sidegrep

Genererte vibrasjoner (anps): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Modell GA4541C

Arbeidsmate:  Overflatesliping med  normalt
sidegrep

Genererte vibrasjoner (anac) : 6,5 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmate: Overflatesliping med

vibrasjonssikkert sidegrep
Genererte vibrasjoner (anac) : 5,5 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmodus: plansliping med normal sidegrep
Genererte vibrasjoner (anps): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmodus: plansliping med vibrasjonssikkert
sidegrep

Genererte vibrasjoner (anps): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Modell GA5041C

Arbeidsmate:  Overflatesliping med  normalt
sidegrep

Genererte vibrasjoner (anac) : 7,0 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmate: Overflatesliping med

vibrasjonssikkert sidegrep
Genererte vibrasjoner (anac) : 6,0 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmodus: plansliping med normal sidegrep
Genererte vibrasjoner (anps): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmodus: plansliping med vibrasjonssikkert
sidegrep

Genererte vibrasjoner (anps): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?



ENG902-1
Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene er
blitt malt i samsvar med standardtestmetoden og kan
brukes til & sammenlikne et verktgy med et annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av

eksponeringen.
Den oppgitte verdien for genererte vibrasjoner
brukes for hovedbruksomradene for

elektroverktgyet. Hvis verktgyet brukes til andre
formal, kan verdien for de genererte vibrasjonene
vaere en annen.

/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operatgren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktayet slas
av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til oppstarten).

ENH101-16
Gjelder bare land i Europa

EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erklaerer
Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Vinkelsliper
Modellnr./type:  GA4040C, GA4540C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C
er serieprodusert og
Samsvarer med folgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
Og er produsert i samsvar med fglgende standarder
eller standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

Makita

GA5040C,

30.8.2011

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke fglger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fere til
elektriske stgt, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.
GEBO033-7

SIKKERHETSANVISNINGER FOR
VINKELSLIPER

Vanlige sikkerhetsadvarsler for sliping. pussing,

stalbersting og kapping :

1. Dette elektriske verktoyet er beregnet for
sliping, pussing, stalbersting og kapping. Les
alle sikkerhetsadvarsler, instruksjoner,
illustrasjoner og spesifikasjoner som falger
med dette elektriske verktoyet. Unnlatelse av a
felge alle instruksjoner i oversikten nedenfor, kan
fore til elektrisk stgt, brann og alvorlige skader.

2. Polering ber ikke utfares med dette verktoyet.
Bruk av verktgyet til noe annet enn det det er
beregnet for, kan medfgre fare og forarsake
personskade.

3.  Ikke bruk tilbehar som ikke er spesielt beregnet
og anbefalt av verkteyprodusenten. Selv om
tilbeharet kan monteres pa elektroverktgyet, er ikke
det noen garanti for sikker bruk.

Angitt hastighet for tilbehgret ma vare minst

like hgy som sterste angitte hastighet pa

elektroverktoyet. Tilbehar som kjgres med starre
hastighet enn det som er angitt, kan ga i stykker
og slynges ut.

Den ytre diameteren og tykkelsen pa tilbehgret

ma ligge innenfor den angitte kapasiteten for

elektroverktoyet. Tilbehgr med feil dimensjoner
kan ikke sikres eller kontrolleres fullgodt.

6. Gjenget montering av tilbehgr ma samsvare
med gjengen pa sliperen. For tilbehar montert
med flenser, ma spindelhullet pa tilbehgret
passe til med diameteren pa flensen. Tilbeher
som ikke passer til monteringssystemet
elektroverktgyet vil kjgre ut av balanse, vibrere
overdrevet og kan fare til tap av kontroll.

7. lkke bruk skadet tilbehgr. For bruk ma du
undersgke om tilbehor som slipeskiver har hakk
eller sprekker, om bakrondeller har sprekker
eller er slitt og om stalberster har lgse eller
odelagte trader. Hvis det elektriske verktoyet
eller tilbehgret mistes, ma du undersgke om det
har oppstatt skade og eventuelt skifte det ut
med uskadd tilbeher. Nar et tilbehor er
undersgkt og montert, skal du plassere deg selv



og andre utenfor tilbeheorets rotasjonsplan og
kjore verktoyet pa maksimal hastighet, uten
belastning, i ett minutt. Skadd tilbehgr vil vanligvis
ga i stykker i lgpet av en slik test.

Bruk personlig verneutstyr. Avhengig av
bruksomradet, ma du bruke visir eller
vernebriller. Der det er aktuelt, ma du bruke
stovmaske, harselvern, hansker og
arbeidsforkle som kan stoppe sma
slipefragmenter eller deler fra arbeidsstykket.
@yevernet ma kunne stoppe flygende biter som
oppstar under ulike operasjoner. Stgvmasken
eller andedrettsvernet ma kunne filtrere ut
partikler som oppstar under arbeidet. Lang tids
eksponering for hgy lyd kan gi herselskader.

Hold tilskuere pa trygg avstand fra
arbeidsomradet. Alle som beveger seg inn in
arbeidsomradet ma bruke personvernutstyr.
Fragmenter fra arbeidsstykket eller fra skadet
tilbeher kan slynges ut og forarsake skade utenfor
det naere arbeidsomradet.

Hold maskinen kun i det isolerte hindtaket nir
skjéreverktiyet kan komme i kontakt med
skjulte ledninger eller maskinens egen ledning
under arbeidet. Hvis skjéretilbehfret fir kontakt
med strimffrende ledninger, kan uisolerte
metalldeler i maskinen bli strimffrende og kunne
gi brukeren elektrisk stft.

Plasser ledningen unna det roterende tilbehgret.
Hvis du mister kontrollen, kan ledningen kuttes av
eller henge fast og handen eller armen din kan bli
trukket inn til det roterende tilbehgret.

lkke legg ned elektroverktayet for tilbehoret
har stoppet helt. Det roterende tilbehgret kan fa
feste i overflaten og trekke elektroverkteyet ut av
kontroll.

lkke kjor elektroverktoyet nar du baerer det
langs siden. Utilsiktet kontakt med roterende
tilbehgr kan fere til at det fester i kleerne og
trekkes inn mot kroppen.

Rengjor verktoyets luftventiler regelmessig.
Motorens vifte trekker stav inn i verkteyhuset og mye
oppsamlet metallstev kan medfere elektrisk fare.
lkke bruk elektroverkteyet nzer brennbare
materialer. Gnister kan antenne slike materialer.
Ikke bruk tilbehor som krever kjslevaske. Bruk av
vann eller andre kjglevaesker kan fare til elektrisk stet.
Tilbakeslag og relaterte advarsler

Tilbakeslag er en plutselig reaksjon pa en klemt eller
fastsittende skive, bakrondell, barste eller annet tilbeher.
Fastklemming forarsaker plutselig stopp av det roterende
tilbeharet, noe som i sin tur gjer at det ukontrollerbare
elektroverktgyet kastes i motsatt retning av tilbehgrets
rotasjonsretning ved fastklemmingspunktet

Hvis for eksempel en slipeskive klemmes fast i
arbeidsstykket, kan kanten pa skiven som er fastklemt,
grave seg inn i overflaten pa materialet og fere til at
skiven graver seg ut eller slas ut. Skiven kan enten

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
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hoppe mot eller fra operatgren, avhengig av skivens

bevegelse i fastklemmingspunktet. Slike forhold kan

ogsa fare til brudd i skivene.

Tilbakeslag er et resultat av feil bruk av elektroverktoyet

eller feilaktige arbeidsprosedyrer eller arbeidsforhold, og

det kan unngas hvis man tar de rette forholdsregler (se

nedenfor).
a) Hold et godt grep om elektroverktoyet og
plasser kroppen og armen slik at du kan motsta
tilbakeslagskraften. Bruk alltid hjelpehandtak
nar det felger med, for a fa best mulig kontroll
over tilbakeslag eller dreiemomentreaksjonen
ved oppstart. Operateren kan kontrollere
dreiemomentreaksjonen eller tilbakeslagskreftene
hvis de riktige forholdsreglene tas.
b) lkke plasser handen nar det roterende
tilbehoret. Tilbehgret kan sla tilbake over handen.
c) lkke plasser kroppen i det omradet
elektroverktoyet kan sla tilbake i. Et tilbakeslag
vil drive verktgyet tilbake i motsatt retning av
skivens retning i fastklemmingspunktet.
d) Veer ekstra forsiktig ved arbeid i hjerner, pa
skarpe kanter og lignende. Unnga a state eller
klemme fast tilbehoret. Hjorner, skarpe kanter
eller stgt har en tendens til & klemme fast det
roterende tilbehgret og forarsake tap av kontrollen
eller tilbakeslag.
e) lkke monter et sagkjedeblad for treskjaering
eller et tannet sagblad. Slike blader forarsaker
ofte tilbakeslag og tap av kontroll.

Spesifikke sikkerhetsadvarsler for sliping og kapping :
a) Bruk bare skiver som er anbefalt for
elektroverktoyet. Skiver som ikke er beregnet for
verktoyet, kan ikke sikres godt nok og er utrygge.
b) Slipeoverflaten til skivene med forsenket nav
ma monteres under planet til vernet. En
feilmontert skive som stikker gjennom planet for
vernet kan ikke tilstrekkelig beskyttes.

c) Vernet ma festes godt til verkteyet og
plasseres slik at det gir sterst mulig sikkerhet
og slik at minst mulig av skiven vender mot
brukeren. Vernet bidrar til & beskytte brukeren mot
brukne skivefragmenter og utilsiktet kontakt med
skiven og mot gnister som kan antenne kleer.

d) Skiver ma bare brukes slik det er anbefalt.
For eksempel: lkke slip med siden av en
kappeskive. Kappeskiver for pussing er bare
beregnet for periferisk pussing. Sidekrefter mot
disse skivene kan knuse dem.

e) Bruk alltid uskadede skiveflenser med riktig
storrelse og form for skiven du har valgt. Riktige
skiveflenser stotter skiven og reduserer muligheten
for skivebrudd. Skiveflenser for kappeskiver kan
veere forskjellige fra skiveflenser for slipeskiver.

f) lkke bruk utslitte skiver fra sterre
elektroverktay. Skiver fra sterre elektroverktoy
passer ikke for den hgyere hastigheten til mindre
verktgy og kan sprekke.



Ekstra sikkerhetsadvarsler for kapping :

a) lkke klem fast kappeskiven eller legg sterkt
press pa den. lkke forsgk a foreta ekstra dype
kutt. Overbelastning av skiven gker belastningen
og muligheten for vridning eller fastklemming av
skiven i kuttet, noe som kan fare til tilbakeslag eller
skivebrudd.

b) Ikke still deg pa linje med eller bak den
roterende skiven. Nar skiven beveger seg bort fra
deg ved bruksstedet, kan et mulig tilbakeslag drive
den roterende skiven og verktgyet rett mot deg.

c) Nar skiven setter seg fast eller nar du av en
eller annen grunn vil avbryte kappingen, ma du
sla av verktoyet og holde det stille til skiven har
stoppet helt. Du ma aldri forsgke a trekke
kutteskiven ut av kuttet mens skiven er i
bevegelse. Det kan fore til tilbakeslag. Undersgk
hvorfor skiven sitter fast og foreta ngdvendige tiltak
d) Start ikke kappingen pa nytt mens skiven
star i arbeidsstykket. La skiven fa full hastighet
og sett den forsiktig i kuttet. Skiven kan sette
seg fast, g opp eller sla tilbake hvis verktoyet
startes med skiven i arbeidsstykket.

e) Stott opp plater og sterre arbeidsstykker for a
redusere faren for at bladet kommer i beknip og
slar tilbake. Store arbeidsstykker har en tendens til
a bgye seg under sin egen vekt. Stettene ma
plasseres under arbeidsstykket pa begge sider, naer
kuttet og kanten av arbeidsstykket.

f) Veer ekstra forsiktig nar du foretar et innstikk
i eksisterende vegger eller andre omrader uten
innsyn. Den utstikkende skiven kan kutte gass-
eller vannrer, elektriske ledninger eller gjenstander
som kan forarsake tilbakeslag.

Spesielle sikkerhetsadvarsler for pussing:

a) lkke bruk for stort pussepapir. Folg
produsentens anbefalinger nar du velger
pussepapir. Stort papir som stikker utenfor
pusseputen, kan forarsake oppriving og fere til
slitasje eller tilbakeslag pa skiven.

Spesielle sikkerhetsadvarsler for stalbgrsting:

a) Var oppmerksom pa at metalltrader kan
losne fra bersten ogsa ved vanlig bruk. lkke
overbelast metalltradene ved & legge ekstra
trykk pa bersten. Metalltradene kan lett trenge
gjennom tynne kleer og hud.

b) Hvis det anbefales bruk av vern ved
stalbersting, ma du unnga kontakt mellom
stalborsteskiven eller bersten og vernet.
Stalskiver eller berster kan utvide seg pa grunn av
arbeidsbelastningen og sentrifugalkreftene.

Ekstra sikkerhetsadvarsler:

17.

18.

Nar du bruker slipeskiver med forsenket nav,

ma du passe pa bare a bruke
glassfiberarmerte skiver.

BRUK ALDRI denne vinkelsliperen med
slipeskiver av typen Stone Cup. Denne

vinkelsliperen er ikke konstruert for denne typen
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hjul, og bruk av et slikt produkt kan resultere i
alvorlige helseskader.

Veer forsiktig sa du ikke gdelegger spindelen,
flensen (szrlig monteringsflaten) eller
lasemutteren. Skade pa disse delene kan fgre
til at skiven brekker.

Forviss deg om at skiven ikke har kontakt med
arbeidsstykket for startbryteren er slatt pa.
For du begynner a bruke verktoyet pa et
arbeidsstykke, ber du la det ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at skiven er darlig balansert.

Bruk den angitte overflaten av skiven til a
utfere slipingen.

lkke ga fra verkteyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

Ikke berer arbeidsstykket umiddelbart etter
bruk. Det kan vaere ekstremt varmt og kan gi
deg brannskader.

Folg produsentens anvisninger for korrekt
montering og bruk av skiver. Handter og
oppbevar skivene forsiktig.

Ikke bruk separate reduksjonsbgssinger eller
adaptere for a tilpasse slipeskiver med store
hull.

Bruk bare flenser som er spesifisert for denne
maskinen.

For maskiner som er beregnet pa a bli utstyrt
med gjengehullsskive, ma du forvisse deg om
at gjengen i hullet er lang nok til & passe til
spindellengden.

Forviss deg om at arbeidsstykket star stott.

Ta hensyn til at skiven fortsetter a rotere etter
at maskinen er slatt av.

Hvis arbeidsplassen er ekstremt varm og fuktig,
eller svaert forurenset med elektrisk ledende
stov, ma du bruke en kortslutningsbryter (30
mA) for a ivareta operaterens sikkerhet.
lkke bruk maskinen pa materialer
inneholder asbest.

Nar du bruker kappeskiven, ma du alltid bruke
beskyttelseskappen med stovoppsamler, slik
lokale bestemmelser krever.

Kappeskiver ma ikke utsettes for trykk fra siden.

som

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

AADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og feler deg
fortrolig med det, er det likevel sveert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er

utarbeidet

for dette produktet. MISBRUK av

verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.



FUNKSJONSBESKRIVELSE

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Spindellas

Fig.1

/\FORSIKTIG:
Du ma aldri aktivere spindelldasen mens spindelen
beveger seg. Maskinen kan bli gdelagt.

Trykk pa spindellasen for & forhindre spindelrotasjon nar
du monterer eller fierner tilbeher.
Bryterfunksjon
Fig.2
/\FORSIKTIG:
Fer du forbinder verktgyet med stikkontakten, ma
alltid kontrollere at skyvebryteren aktiverer som
den skal og returnerer til AV-stilling (OFF) nar
baksiden av skyvebryteren trykkes.
Bryteren kan sperres i "ON"-stilling for & gjere det
lettere for operateren ved langvarig bruk. Veer
forsiktig nar du sperrer verktgyet i "ON"-stilling, og
hold det godt fast.
Start verktgyet ved & skyve bakdelen av glidebryteren
mot posisjonen ”I (pa)’. For kontinuerlig drift ma du
trykke pa fremre del av glidebryteren for a lase denne.
Stopp verktoyet ved & trykke pa bakre del av
skyvebryteren, og skyv den deretter mot posisjonen "O
(AV)".
Indikatorlampe
Fig.3
Lampen lyser grent nar verkteyet er koblet til. Hvis
indikatorlampen ikke tennes, kan det veere feil pa
stremledningen eller kontrolleren. Hvis indikatorlampen
tennes, men maskinen ikke starter, selv om den er slatt
pa, kan kullbgrstene veere slitt, eller det kan veere en
defekt i kontrolleren, motoren eller pa/av-bryteren.
Sikker mot utilsiktet omstart
Nar bryteren er last starter ikke verktgyet selv om det er
koblet til.
Na& blinker indikasjonslampen redt, og viser at
sikkerhetsanordningen for utilsiktet start av verktgyet er
aktivt.
For & avbryte denne sikkerhetsanordningen skyver du
glidebryteren til posisjonen "O(AV)".
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Turtallsinnstillingshjul

Fig.4

Du kan endre rotasjonshastigheten ved a dreie pa
innstillingshjulet for turtallet til en gitt tallinnstilling fra 1 til
5.

Hastigheten gker nar hjulet dreies i retning av nummer 5,
og hastigheten reduseres nar det dreies i retning av
nummer 1.

Se ogsa nedenstaende tabell nar det gjelder forholdet
mellom tallinnstillingen pa hjulet og den omtrentlige
rotasjonshastigheten.

For modell GA4040C, GA4540C, GA5040C, GA4041C,
GA4541C, GA5041C

Nummer min” (R.P.M.)
1 2800
2 4 000
3 6 000
4 8000
5 11,000
For modell GA6040C
Nummer min” (R.P.M.)
1 4 000
2 5 000
3 6 000
4 7 000
5 9 000
AFORSIKTIG:

Hvis verktayet brukes lenge og kontinuerlig ved
lavt turtall, vil motoren bli overbelastet og for varm.
Turtallsinnstillingshjulet kan kun dreies til 5 og sa
tilbake til 1. lkke prgv a dreie det forbi 5 eller 1,
ellers kan det hende at turtallsinnstillingen slutter &
virke.

Elektronisk funksjon

Verktgy som er utstyrt med elektroniske funksjoner er
enkle a bruke pa grunn av falgende egenskaper.
Konstant turtallskontroll

Kontroll av konstant hastighet serger for en pen
overflate ved & holde rotasjonshastigheten konstant
under belastningen.

Mykstartfunksjon

Funksjonen for myk start hindrer rykkbevegelse ved
start.

Overlastvern

Nar belastningen pa verktgyet overstiger tillatte nivaer,
reduseres padraget pa motoren for & unnga
overoppheting. Nar belastningen er nede pa tillatte
nivaer igjen, vil verktayet fungere som vanlig.

Mekanisk bremse

For modell GA4041C, GA4541C, GA5041C

Den mekaniske bremsen aktiveres nar verktayet slas av.
Bremsen fungerer ikke dersom stremtilfarselen kobles
ut med bryteren pa.



MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Montere stottehandtak (hjelpehandtak)
Fig.5
/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at stattehandtaket er skikkelig
montert fgr du tar maskinen i bruk.
Skru stettehandtaket godt fast pa maskinen i den
stillingen som er vist pa figuren.
Montere eller demontere beskyttelseskappen
(for skive med forsenket nav, klaffskive,
flex-skive, skivebgrste/kappeskive,
diamantskive)

/\ADVARSEL:
Ved bruk av slipeskive med forsenket nav /
klaffskive, flex-skive eller stalbgrste, ma

skivebeskyttelsen settes pa verkteyet slik at den
lukkede siden av kappen vender mot operatgren.
Ved bruk av slipende kappeskive/diamantskive ma
du passe pa a bruke bare det spesielle skivevernet
som er beregnet pa bruk med kappeskiver. (I
enkelte europeiske land kan det vanlige vernet
brukes ved bruk av diamantskive. Folg lokale
forskrifter.)

For verktgy med laseskrue med beskyttelseskappe

Fig.6

Monter skivebeskyttelsen slik at fremspringet pa

skivebeskyttelsesbandet er innrettet med hakket i

lagerboksen. Drei deretter skivebeskyttelsen 180 ° mot

klokken. Forviss deg om at du har trukket skruen godt til.

Fjern beskyttelseskappen ved a folge

installeringsfremgangsmaten i motsatt rekkefglge.

For verktoy med klemmespak med

beskyttelseskappe

Fig.7

Trekk spaken verktgyet i pilens retning nar skruen er

lesnet. Monter skivebeskyttelsen slik at fremspringet pa

skivebeskyttelsesbandet er innrettet med hakket i

lagerboksen. Drei deretter skivebeskyttelsen 180 .

Fig.8
Stram skivebeskyttelsen ved & stramme skruen etter at
du har trukket spaken i pilens retning.

Innstillingsvinkelen pa skivebeskyttelsen kan justeres
med spaken.

Fjern beskyttelseskappen ved a
installeringsfremgangsmaten i motsatt rekkefglge.

folge
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Montere eller fijerne skive med nedsenket nav
eller klaffskive (valgfritt tilbehor)

/\ADVARSEL:
Ved bruk av slipeskive med forsenket nav /
klaffskive, ma skivebeskyttelsen settes pa
verktgyet slik at den lukkede siden av kappen
vender mot operatgren.
Fig.9
Monter den indre flensen pa spindelen. Sett
skiven/disken pa den indre flensen og skru lasemutteren
pa spindelen.
Fig.10
Stram lasemutteren ved & trykke sa kraftig pa
spindellasen at spindelen ikke kan rotere, og bruk
lasemutterngkkelen til & stramme mutteren godt med
klokken.
Fjern skiven ved & folge installeringsfremgangsmaten i
motsatt rekkefglge.

Superflens (valgfritt tilbehor)

Modeller med bokstaven F er som standard utstyrt med
superflens. Det er bare ngdvendig med 1/3 kraft for &
lgsne  lasemutteren  sammenlignet med den
konvensjonelle typen.

/\FORSIKTIG:
Ikke bruk superflens pd modeller med mekanisk
bremse. Ellers kan den lgsne nar bremsen
aktiveres.

Montere eller fjerne Ezynut (valgfritt tilbehor)

/\FORSIKTIG:
Ikke bruk Ezynut med superflens eller vinkelsliper
med "F" til slutt i modellnummeret. Disse flensene
er sa tykke at spindelen ikke kan holde hele det
gjengede omradet.

Fig.11

Mount inner flange, abrasive wheel and Ezynut onto the

spindle so that Makita Logo on Ezynut faces outside.

Fig.12

Press aksellasen godt pa og stram Ezynut ved & dreie

slipeskiven/ sa langt som mulig med klokken.

Drei den utvendige ringen pa Ezynut moturs for a lgsne.

Fig.13

Fig.14

MERK:
Du kan Igsne Ezynut for hand sa lenge pilen peker
mot innsnittet. Ellers m& du bruke en

lasemutterngkkel for & lgsne den. Sett én stift pa
ngkkelen i et hull og drei Ezynut moturs.



Montere eller fjerne flex-skiven
(valgfritt tilbehor)

/\ADVARSEL:
Nar du bruker flex-skiven ma du alltid bruke
medfelgende beskyttelse. Skiven kan splintres
under bruk. Beskyttelseskappen bidrar til & hindre
personskader.

Fig.15

Folg instruksjonene for skive med nedsenket nav, men

bruk  ogsa plastrondellen over skiven. Se
monteringsrekkefglge pa tilbehgrssiden i denne
handboken.

Montere eller fijerne slipeskive (valgfritt
tilbehor)

MERK:
Bruk slipetilbehgr spesifisert i denne handboken.
Disse ma kjopes separat.

Fig.16

Monter gummirondellen pa spindelen. Sett skiven pa
gummirondellen og skru lasemutteren for sliping pa
spindelen. Stram lasemutteren for sliping ved a trykke sa
kraftig pa spindellasen at spindelen ikke kan rotere, og
bruk lasemutterngkkelen til & stramme mutteren godt i
klokkeretning.

Fjern skiven ved a fglge installeringsfremgangsmaten i
motsatt rekkefglge.

Montere eller demontere stovdekseltillegg
(valgfritt tilbehor)

/\ADVARSEL:
Kontroller alltid av verktoyet er avslatt og
koblet fra strem for du monterer eller fjerner
stovavsugtilbehoret. Hvis du ikke gjer dette kan
det fore til skader pa verktoyet eller personskader.
Det er fire typer stgvavsugtilbehgr, og alle brukes i ulike
posisjoner.
Fig.17
Fest stgvavsugtilbehgret slik at markeringene (A, B, C
eller D) er plassert som vist. Klem pinnene pa plass i
ventilasjonsapningene.
Stevdekseltillegget kan demonteres for hand.

MERK:
Rengjer stevdekseltillegget nar det er tett pa grunn
av stov eller fremmedlegemer. Fortsatt bruk med
tett stevdekseltillegg vil skade verktgyet.
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BRUK

/N\ADVARSEL:

- Det burde aldri veere ngdvendig & bruke makt pa
maskinen. Vekten av maskinen utgver passende
trykk. Maktbruk og for stort trykk kan fere til farlig
brudd i skiven.

Skiven ma ALLTID skiftes hvis maskinen mistes
under sliping.
ALDRI  dunk
arbeidsstykket.
Unnga at skiven hopper eller setter seg fast, seerlig
ved sliping av hjerner, skarpe kanter osv. Dette kan
fare til at du mister kontrollen, og at maskinen slar
tilbake mot deg.

Maskinen méa ALDRI brukes med skjaereblader for
tre eller andre sagblader. Hvis slike blader brukes
pa en slipemaskin, kan de ofte fore til slag fra
maskinen, slik at operatgren mister kontrollen og

eller sla slipeskiven  mot

blir skadet.

/\FORSIKTIG:
Maskinen ma aldri slds pa mens den er i bergring
med arbeidsstykket, da dette kan skade
operatgren.

Bruk alltid vernebriller eller ansiktsmaske ved
arbeid med maskinen.
Nar du er ferdig & bruke maskinen ma du alltid sla
den av og vente til skiven har stoppet helt for du
setter maskinen ned.
Sliping og pussing
Fig.18
Maskinen ma ALLTID holdes i et fast grep med en hand
pa huset og den andre pa stottehandtaket. Sla verkteyet
pa, og sett deretter skiven pa arbeidsstykket.
Som regel skal kanten pa skiven ha en vinkel pa 15 °
mot arbeidsstykkets overflate.
Nar du ferst begynner & bruke en ny skive ma du ikke
bruke slipemaskinen i retningen B, ellers kan den skjeere
seg inn i arbeidsoverflaten. Sa snart kanten av skiven er
avrundet etter & veere brukt litt, kan den brukes i bade A-
og B-retningen.



Bruke kappeskive/diamantskive

(valgfritt tilbehor)

Fig.19

Monteringsretningen for lasemutteren og den indre

flensen varierer med tykkelsen pa skiven.
Se tabellen nedenfor.

Modell med 100 mm (4")

Kappeskiver for pussing

Tykkelse: Mindre enn 4 mm (5/32 ) Tykkelse: 4 mm (5/32 ) eller mer

16 mm (5/8) 16 mm (5/8)

3

1. Lasemutter 2. Kappeskiver for pussing

Tykkelse: Mindre enn 4 mm (5/32")

Y *

20 mm (13/16)

3. Indre flens

Diamanthjul

Tykkelse: 4 mm (5/32") eller mer

C———1

20 mm (13/16)

4. Diamanthjul

Kappeskiver for pussing

Tykkelse: Mindre enn 4 mm (5/32") Tykkelse: 4 mm (5/32") eller mer

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

1. Lasemutter 2. Kappeskiver for pussing

Modell med 115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

oD e

3. Indre flens

Tykkelse: Mindre enn 4 mm (5/32")

22,23 mm (7/8")

Diamanthjul

Tykkelse: 4 mm (5/32") eller mer

22,23 mm (7/8")

3

4. Diamanthjul

/\ADVARSEL:

Ved bruk av slipende kappeskive/diamantskive ma
du passe pa a bruke bare det spesielle skivevernet
som er beregnet pa bruk med kappeskiver. (I
enkelte europeiske land kan det vanlige vernet
brukes ved bruk av diamantskive. Fglg lokale
forskrifter.)

IKKE bruk kappeskiver til sideveis sliping.

Ikke klem fast skiven eller legg sterk press pa den.
Ikke foreta ekstra dype kutt. For mye press pa
skiven gker belastningen og muligheten for
vridning eller fastklemming av skiven i kuttet, noe
som kan fgre til tilbakeslag, skivebrudd og
overoppheting av motoren.

34

Ikke start kappingen pa nytt mens skiven star i
arbeidsstykket. La skiven fa full hastighet og sett
den forsiktig i kuttet samtidig som du beveger
verktgyet  fremover over overflaten av
arbeidsstykket. Skiven kan sette seg fast, vandre
opp eller sla tilbake hvis verktgyet startes med
skiven i arbeidsstykket.

Ikke endre vinkel pa skiven under bruk. Legger du
sideveis press pa kappeskiven (som ved pussing),
kan det fere til at skiven sprekker og brytes i
stykker, noe som kan fere til alvorlig personskade.
En diamantskive skal brukes vinkelrett pa
materialet som kuttes.



Bruke sirkulzer stalberste (valgfritt tilbehar)

/\FORSIKTIG:

Kontroller driften av bersten ved & kjere verkteyet
uten belastning, og forsikre deg om at ingen er
foran eller ved siden av bgrsten.

Ikke bruk en bgrste som er skadet, eller som ikke
er balansert. Hvis du bruker en skadet barste, kan
dette gke faren for personskade ved kontakt med
odelagte barstetrader.

Fig.20

Plugg fra verkteyet og legg det opp-ned, slik at du fa
enkel tilgang til spindelen. Fjern eventuelt tilleggsutstyr
fra spindelen. Monter den sirkuleere stalbersten pa
spindelen og trekk til med den medfelgende nekkelen.
Nar du bruker begrsten, ma du unnga a bruke for mye
trykk, som ferer til at tradene beyes for mye, og barsten
far redusert levetid.

Bruke skivebgrste (valgfritt tilbehor)

/\FORSIKTIG:

Kontroller driften av skivebgrsten ved a kjore
verktgyet uten belastning, og forsikre deg om at
ingen er foran eller ved siden av skivebarsten.

Ikke bruk en skivebgrste som er skadet, eller som
ikke er balansert. Hvis du bruker en skadet
skivebgrste, kan dette gke faren for personskade
ved kontakt med gdelagte berstetrader.

Bruk ALLTID beskyttelseskappen med skivebarster,
og pass pa at skivens diameter passer inne i
beskyttelseskappen. Skiven kan splintres under

bruk. Beskyttelseskappen bidrar til & hindre
personskader.
Fig.21

Plugg fra verkteyet og legg det opp-ned slik at du far
enkelt tilgang til spindelen. Demonter alt tilbehgr fra
spindelen. Skru skivebgrsten pa spindelen og stram
med ngklene.

Nar du bruker skivebgrsten, ma du unnga @ ma du
unnga a bruke for mye trykk, som fgrer til at tradene
bayes for mye, og barsten far redusert levetid.

VEDLIKEHOLD

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.
Fig.22
Maskinen og dens Iuftedpninger ma holdes rene.
Rengjgr maskinens luftedpninger med jevne mellomrom
eller nar apningene begynner a tettes.
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For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, inspeksjon og skifte
av kullbgrstene, vedlikehold og justeringer utferes av
Makitas autoriserte servicesentre, og det ma alltid
brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbehgr eller verktey kan forarsake helseskader.
Tilbeher og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du

trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
Feste for stgvhette



2 | =B @)

3 3 @
4 14 @
5 ° ®
Modell med 100 mm (4") | Modell med 115 mm (4-1/2") | Modell med 125 mm (5") | Modell med 150 mm (6")
1 Handtak 36
2 Skivebeskyttelse (for slipeskive)
3 Indre flens Indre flens Indre flens Indre flens
Superflens *1 Superflens *1 Superflens *1
4 Skive med nedsenket nav / klaffskive
5 Lasemutter Lasemutter Lasemutter Lasemutter
Ezynut *2 Ezynut *2 Ezynut *2
6 Plastpute Plastpute Plastpute -
7 Flex-skive Flex-skive Flex-skive -
8 Gummirondell 76 Gummirondell 100 Gummirondell 115 Gummirondell 125
9 Slipeskive
10 Lasemutter for pussing
11 Skivebgrste
12 Sirkuleer stalberste
13 Skivebeskyttelse (for kappeskive) *3
14 Slipende kappeskive/diamantskive
- Lasemutterngkkel
Merk:

*1 Ikke bruk superflens med en sliper som er utstyrt med bremsefunksjon.
*2 Ikke bruk superflens og Ezynut sammen.

*3 | enkelte europeiske land kan du, ved bruk av diamantskive, bruke det vanlige vernet i stedet for spesialvernet
som dekker begge sider av skiven. Fglg lokale forskrifter.

013977

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbehar i verktaypakken. Elementene kan
variere fra land til land.
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SUOMI (alkuperiiset ohjeet)

Yleisselostus
1-1. Karalukitus 9-3. Sisalaippa 16-2. Hiomalaikka
2-1. Liukukytkin 10-1. Lukkomutteriavain 16-3. Kumityyny
3-1. Merkkivalo (nopeudensaadin) 10-2. Karalukitus 17-1. Merkki A
4-1. Nopeudensaatopyodra 11-1. Ezynut 17-2. Merkki B
6-1. Laikan suojus 11-2. Hiomalaikka 17-3. Merkki C
6-2. Vaihdekotelo 11-3. Sisélaippa 17-4. Merkki D
6-3. Ruuvi 11-4. Kara 19-1. Lukkomutteri
7-1. Laikan suojus 12-1. Karalukitus 19-2. Hiova katkaisulaikka/timanttilaikka
7-2. Vaihdekotelo 13-1. Nuoli 19-3. Sisélaippa
7-3. Ruuvi 13-2. Lovi 19-4. Hiovan katkaisulaikan/
7-4. Vipu 15-1. Lukkomutteri timanttilaikan suojus
8-1. Ruuvi 15-2. Joustava laikka 20-1. Teraskuppiharja
8-2. Vipu 15-3. Muovityyny 21-1. Terasharjalaikka
9-1. Lukkomutteri 15-4. Siséalaippa 22-1. Poistoaukko
9-2. Keskelta ohennettu laikka 16-1. Lukkomutteri hiontaan 22-2. llman tuloaukko
TEKNISET TIEDOT
Malli GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C | GA5041C GA6040C
Laikan halkaisija 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")
Laikan enimmaispaksuus 6,4 mm
Karan kierre M10 M14 tai 5/8" (maakohtainen)
Nimellisnopeus (n) / 11,000 min’* 11000 min”* 11,000 min”* 9000 min”
nopeus kuormittamattomana (ng)
Kokonaispituus 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm
Nettopaino 2,3 kg 2,6 kg 2,5kg 2,7 kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg
Turvaluokitus )

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatamme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

ENE048-1
Kayttotarkoitus
Tyokalu on tarkoitettu metallin ja kiven hiomiseen ja

leikkaamiseen ilman vetta.
ENF002-2

Virtaldhde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan

siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENG905-1

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu
EN60745-standardin mukaan:

melutaso maaraytyy

Malli GA4040C, GA4540C, GA5040C

Aénenpainetaso (Lya): 86 dB (A)
Aénen tehotaso (Lwa): 97 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)
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Malli GA6040C

Aénenpainetaso (Lya): 87 dB (A)

Aanen tehotaso
Virhemarginaali

Malli GA4541C

(Lwa): 98 dB (A)
(K): 3dB (A)

Aénenpainetaso (La): 83 dB (A)

Aanen tehotaso
Virhemarginaali

Malli GA5041C

(Lwa): 94 dB (A)
(K): 3dB (A)

Aénenpainetaso (Lya): 84 dB (A)

Aénen tehotaso

(Lwa): 95 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Kayta kuulosuojaimia




ENG900-1
Tarina

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN60745mukaan:

Malli GA4040C

Tydtila : pintahionta tavallista sivukahvaa kayttéden
Tarinan paastd (anac) : 5,0 m/s’
Epavakaus (K) : 1,5 m/s’

Tyétila : pintahionta tarindvarmennettua
sivukahvaa kayttaen

Tarinan paastd (anac) : 5,0 m/s’

Epavakaus (K) : 1,5 m/s?

Tydmenetelma: laikkahionta normaalia sivukahvaa
kayttaen

Tarinapaasto (anps): 3,0 m/s?

Epavakaus (K) : 1,5 m/s’

Tyémenetelma: laikkahionta tarindvaimennettua
sivukahvaa kayttaen

Tarindpaasto (anps): 2,5 m/s? tai vahemman
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?

Malli GA4540C

Tyétila : pintahionta tavallista sivukahvaa kayttéden
Tarinan paastd (anac) : 6,0 m/s’
Epavakaus (K) : 1,5 m/s’

Tyétila : pintahionta tarindvarmennettua
sivukahvaa kayttaen

Tarinan paastd (anac) : 5,5 m/s’

Epavakaus (K) : 1,5 m/s’

Tydmenetelma: laikkahionta normaalia sivukahvaa
kayttaen

Tarinapaastd (anps): 2,5 m/s?

Epavakaus (K) : 1,5 m/s’

Tyémenetelma: laikkahionta tarindvaimennettua
sivukahvaa kayttaen

Tarinapaastd (anps): 2,5 m/s?

Epavakaus (K) : 1,5 m/s’

Malli GA5040C

Tydtila : pintahionta tavallista sivukahvaa kayttéden
Tarinan paastd (anac) : 6,5 m/s’
Epavakaus (K) : 1,5 m/s’

Tyétila : pintahionta tarindvarmennettua
sivukahvaa kayttaen

Tarinan paastd (anac) : 5,5 m/s’

Epavakaus (K) : 1,5 m/s’

Tydmenetelma: laikkahionta normaalia sivukahvaa
kayttaen

Tarinapaasto (anps): 2,5 m/s?

Epavakaus (K) : 1,5 m/s’

Tyomenetelma: laikkahionta tarindvaimennettua
sivukahvaa kayttaen

Tarinapaasto (anps): 2,5 m/s?

Epavakaus (K) : 1,5 m/s?

Malli GA6040C

Tyétila : pintahionta tavallista sivukahvaa kayttéen
Tarinan paastd (apac) : 6,5 m/s?
Epavakaus (K) : 1,5 m/s?

Tyétila : pintahionta tarindvarmennettua
sivukahvaa kayttaen

Tarinan paastd (apac) : 6,0 m/s?

Epavakaus (K) : 1,5 m/s?

Tyémenetelma: laikkahionta normaalia sivukahvaa
kayttaen

Tarinapaasto (anps): 2,5 m/s?

Epavakaus (K) : 1,5 m/s?

Tyomenetelma: laikkahionta tarindvaimennettua
sivukahvaa kayttaen

Tarinapaasto (anps): 2,5 m/s? tai vahemman
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?

Malli GA4541C

Tyétila : pintahionta tavallista sivukahvaa kayttéen
Tarinan paastd (apac) : 6,5 m/s?
Epavakaus (K) : 1,5 m/s?

Tyétila : pintahionta tarindvarmennettua
sivukahvaa kayttaen

Tarinén paasto (anac) : 5,5 m/s?

Epavakaus (K) : 1,5 m/s?

Tyémenetelma: laikkahionta normaalia sivukahvaa
kayttaen

Tarinapaasto (anps): 2,5 m/s? tai vahemman
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?

Tyomenetelma: laikkahionta tarindvaimennettua
sivukahvaa kayttaen

Tarinapaasto (anps): 2,5 m/s? tai vahemman
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?

Malli GA5041C

Tyétila : pintahionta tavallista sivukahvaa kayttéen
Tarinén paasto (anac) : 7,0 m/s?
Epavakaus (K) : 1,5 m/s?

Tyétila : pintahionta tarindvarmennettua
sivukahvaa kayttaen

Tarinan paastd (apac) : 6,0 m/s?

Epavakaus (K) : 1,5 m/s?

Tyémenetelma: laikkahionta normaalia sivukahvaa
kayttaen

Tarinapaasto (anps): 2,5 m/s? tai vahemman
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?



Tyomenetelma: laikkahionta tarindvaimennettua
sivukahvaa kayttaen

Tarinapaasto (anps): 2,5 m/s® tai vahemman
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?

ENG902-1
limoitettu tarinapaastoarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarindpaastdarvoa voidaan kayttaa
my®os altistumisen alustavaan arviointiin.
limoitettu tarindpaastéarvo koskee tdman tydkalun
paaasiallisia kayttotarkoituksia. Tarinapaastdarvo
voi kuitenkin muuttua, jos tydkalua kaytetéaan
muihin tarkoituksiin.

AvaroITus:
Tybkalun kaytdon aikana mitattu todellinen
tarindpaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta

tarindpaastoarvosta tydkalun kayttétavan mukaan.
Selvitd kayttajan suojaamiseksi tarvittavat varotoimet
todellisissa kayttdolosuhteissa tapahtuvan arvioidun
altistumisen mukaisesti (ottaen huomioon kayttéjakso
kokonaisuudessaan, myds jaksot, joiden aikana
tyokalu on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

ENH101-16
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Kulmahiomakone
Mallinro/Tyyppi: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C
ovat sarjavalmisteisia ja
Tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
Ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation yllapidosta vastaa:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.8.2011

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa
koskevat varoitukset

/\ VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon jaltai
vakavaan vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
GEB033-7

HIOMAKONEEN
TURVALLISUUSOHJEET

Hiontaa, hiekkapaperihiontaa, harjausta ja katkaisua

koskevat yleiset varoitukset:

1. Tata sdhkotyokalua voidaan kayttaa
hiomakoneena, hiekkapaperihiomakoneena,
terasharjana ja katkaisulaitteena. Tutustu

kaikkiin tyokalun mukana toimitettuihin
varoituksiin, ohjeisiin, kuviin ja teknisiin
tietoihin. Jos ohjeiden noudattaminen

laiminlyédaan, seurauksena voi olla sahkdisku,
tulipalo ja/tai vakava vammautuminen.

Ala kayts tydkalua kiillottamiseen. Jos tydkalua
kaytetddn muuhun kuin aiottuun tarkoitukseen,
seurauksena voi olla  vaaratilanteita ja
vammautumisriski.

Ala kiyta sellaisia lisdvarusteita, jotka eivit ole
nimenomaan valmistajan suunnittelemat tai
suosittelemat. Vain, koska lisévaruste voidaan liittaa
tehokoneeseesi, se ei varmista turvallista toimintaa.
Lisdvarusteen maaratyn nopeuden taytyy olla
ainakin samanvertainen tehokoneessa osoitetun
enimmaisnopeuden kanssa. Sellaiset lisdvarusteet,
jotka menevat nopeammin, kuin maéaratty nopeus,
voivat rikkoutua ja lentaa palasiksi.

Lisdvarusteesi ulkohalkaisijan ja paksuuden
on oltava tehokoneesi kapasiteettimittauksen
kantaman sisalla. Vaarin mitoitettuja
lisévarusteita ei voida sopivasti vartioita tai ohjata.
Lisavarusteiden kierteitetyn
asennuskiinnityksen on vastattava hiomakoneen
karan kierteita. Laippa-asennettavien
lisdvarusteiden asennusreidan on vastattava
kohdistuslaipan halkaisijaa. Jos lisdvaruste ei sovi
sahkétyokalun asennusvarustukseen, sahkotyokalu
ei ole tasapainossa. Se voi tarista voimakkaasti, mika
voi aiheuttaa tyokalun hallinnan menetyksen.

Al kayta viallisia lidvarusteita. Ennen jokaista
kayttokertaa tarkista, ettd hiomalaikassa ei ole
lohkeamia tai halkeamia, tyynyissd ei ole
halkeamia tai merkkeja liiallisesta kulumisesta
ja ettéa terdharjan harjakset eivat ole irti tai
halkeilleet. Jos tyokalu tai lisdvaruste paasee
putoamaan, tarkista sen kunto tai vaihda




10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

varuste ehjaan. Lisdvarusteen tarkastuksen ja
asennuksen jalkeen asetu niin, ettd sina
eivatkd mahdolliset sivulliset ole pyo6rivan
lisdvarusteen tasossa ja kayta laitetta
suurimmalla sallitulla joutokdyntinopeudella
yhden minuutin ajan. Viallinen lisdvaruste
yleensa hajoaa téssa kokeessa.

Kayta suojavarusteita. Kdyta kayttotarkoituksen
mukaisesti kasvosuojusta, suojalaseja tai
sivusuojilla varustettuja laseja. Kayta
tarvittaessa hengityssuojainta, kuulosuojaimia,
hansikkaita ja tydessua, joka suojaa pieniltd
pirstaleilta. Suojalasien taytyy suojata
kaikenlaisista toista aiheutuvilta lentavilta pirstaleilta.
Hengityssuojaimen taytyy suodattaa tydskentelyn
tuottamat hiukkaset. Pitkaaikainen altistuminen
voimakkaalle melulle voi vahingoittaa kuuloa.

Pida sivustakatsojat turvallisen vélimatkan
padssa tyodalueelta. Kaikkien tyoalueelle
astuvien henkiléiden on kaytettava
henkilokohtaista suojavarustetta.
Tydkappaleen tai rikkoutuneen lisdvarusteen
pirstaleet voivat aiheuttaa vammautumisen
valittdmasti toiminta-alueen ulkopuolella.

Jos on mahdollista, ettd tyokalun terd osuu
piilossa oleviin johtoihin tai koneen omaan
virtajohtoon, pidé leikatessasi kiinni tyokalusta
sen eristetyista tartuntapinnoista. Jos laikka osuu
virralliseen johtoon, tydkalun sahkéa johtavat
metalliosat voivat aiheuttaa kayttajalle sahkdiskun.
Aseta johto varmaan paikkaan pyorivasta
lisdvarusteesta. Jos menetat hallintakykysi, johto
voi katketa tai repeytyd ja katesi voi joutua
pyorivaan lisavarusteeseen.

Al3 koskaan laita tehokonetta alas, ennen kuin
lisdvaruste on taysin pysahytynyt. Pyoriva
lisdvaruste voi tarrata pintaan ja vetaa
tehokoneen ohjaus kasistési.

Ald anna tehokoneen menni silla vilin, kun
kannat sitd sivullasi. Vahingossa aiheutuva
lisdvarusteen pyoOriminen voi repia vaatteesi,
vetéen lisdvarusteen kehoosi.

Puhdista tyokalun ilma-aukot saanndllisesti.
Moottorin tuuletin imee pdlyd koteloon, ja
metallijauheen kerdantyminen laitteeseen voi
aiheuttaa sahkodiskuvaaran.

Aia kayta tehokonetta tulenarkojen
materiaalien lahelld. Kipindt voivat sytyttaa
nama materiaalit.

Ali kayta sellaisia lisdvarusteita, jotka vaativat
jadhdytysnesteitd. Jos kaytat vettd tai muuta
jaahdytysnestetta, se voi aiheuttaa
sahkdtapaturman tai -iskun.

Takapotku ja siihen liittyvat varoitukset

Takapotku on kiinni juuttuneen laikan, tyynyn, harjan tai
muun lisdvarusteen aiheuttama &killinen sysays. Kiinni
juuttuminen tai takertelu aiheuttaa sen, ettd pyoriva
lisdvaruste pysahtyy, mikd puolestaan alkaa tyontaa
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laitetta hallitsemattomasi pyorimisliikkeelle
vastakkaiseen suuntaan. .
Jos esimerkiksi hiomalaikka juuttuu tyokappaleeseen,
juuttumiskohtaan pureutumassa oleva laikka voi tunkeutua
kappaleen pintaan, jolloin se kiipedd ylos tai potkaisee
taaksepain. Laikka voi hypatd joko kayttdjaa kohti tai
poispain sen mukaan, mihin suuntaan laikka oli siirtymassa
juuttumiskohdassa. Hiomalaikka voi talléin rikkoutua.

Takapotku johtuu laitteen virheellisesta kaytosta ja/tai

kayttétavasta tai olosuhteista. Takapotku voidaan valttaa

seuraavien varotoimien avulla.
a) Pida ylla vahva pito tehokoneessa ja aseta kehosi
ja kasivartesi siten, ettd voit vastustaa takapotkun
voimaa. Kéyta aina apukahvaa, jos annettu mukana,
takapotkujen tai vdantémomentin maksimi hallinnon
vuoksi kdynnistyksen aikana. Kayttdja voi hallita
vaantdmomentin reaktioita tai takapotkun voimaa, jos
noudattaa sopivia varotoimenpiteita.
b) Ald koskaan aseta kittisi pydrivian
lisdvarusteen ldhelle. Lisévaruste saattaa
takapotkaista katesi ylitse.
c) Asetu niin, ettd et jaa laitteen tielle
takapotkun sattuessa. Takapotku heittéda laitetta
painvastaiseen suuntaan kuin mihin laikka py®rii.
d) Sovella erityistd huolta, kun teet kulmia,
teravia reunoja, jne. Valtd lisédvarusteen
ponnahtamista tai repeytymistd. Kulmilla,
teravilld reunoilla tai ponnahtamisella on tapana
repaistd pyorivaa lisdvarustetta ja aiheuttaa
hallinnan menettamisen tai takapotkun.
e) Al kiyta tdssa tyokalussa puun sahaamiseen
tarkoitettua ketjuterdd tai hammastettua teraa.
Sellaisten  terien  kayttdminen johtaa jatkuviin
takapotkuihin ja hallinnan menettamiseen.

Hiontaa ja katkaisua koskevat erityiset varoitukset:
a) Kayta vain laitteeseen tarkoitettuja
laikkatyyppeja ja kyseiselle laikalle tarkoitettua
erikoissuojaa. Muita kuin laitteeseen
nimenomaan tarkoitettua laikkoja ei voida suojata
kunnolla, ja siten ne eivat ole turvallisia.

b) Napasyvennettyjen laikkojen hiomapinna on
oltava suojareunan tason alapuolella. Vaarin
asennettua laikkaa, joka tydntyy suojareunan
tason lapi, ei ole asianmukaisesti suojattu.

c) Suoja on kiinnitettdva laitteeseen tukevasti
turvalliseen asentoon niin, ettd mahdollisimman
pieni osa laikasta nakyy kayttdjaa kohti. Suoja
suojaa kayttajad rikkoutuneen laikan palasilta ja
kipindilta, jotka voisivat sytyttdd vaatteet palamaan,
seké estaa koskettamasta laikkaa vahingossa.

d) Laikkoja saa kéayttada vain suositeltuihin
kayttotarkoitukseen. Esimerkiksi: dla yrita hioa
kappaleita katkaisulaikan sivulla.
Katkaisulaikkaa kaytettdessa hionta tapahtuu vain
laikan kehalla. Sivuttaisvoimat voivat rikkoa laikan.
e) Kayta aina ehjia ja oikean kokoisia
laikkalaippoja, joiden muoto vastaa valittua
laikkaa. Oikeantyyppiset laikkalaipat tukevat



laikkaa ja pienentavat nain laikan rikkoutumisriskia.

Katkaisulaikkoihin tarkoitetut laipat voivat olla
erilaisia kuin hiomalaikkojen laipat.

fy Ald kiaytd isommista sihkotyokaluista
otettuja kuluneita laikkoja. Isoihin
sahkotydkaluihin  tarkoitetut laikat eivat sovi
suuremmalla nopeudella toimiviin  pienempiin
tyokaluihin ja voivat siksi hajota.

Katkaisua koskevat lisavaroitukset:

a) Ala anna katkaisulaikan “jumittua” #ldki paina
laitetta lilan voimakkaasti. Ald yritid tehda liian
syvaa uraa. Laikan liika painaminen lisaa kuormitusta
ja laikan vaantymis- tai juuttumisriskia, jolloin
seurauksena voi olla takapotku tai laikan rikkoutuminen.
b) Ali asetu samaan linjaan pyérivin laikan
taakse. Kun laikka kaytettdessa liikkuu kayttajasta
poispain, mahdollinen takapotku voi sysata
pyorivan laikan ja tydkalun suoraan kayttajaa kohti.
c) Kun laikka takertele tai kun ty6 joudutaan
jostakin  syysta keskeyttamain, katkaise

laitteesta virta ja pidd sitd paikoillaan

liikkumatta, kunnes laikka on taysin pysahtynyt.

Ala koskaan yritd irrottaa laikkaa urasta, kun
laikka viela pyorii, koska seurauksena voi olla
takapotku. Selvitd laikan takertelun syy ja tee
tarvittavat korjaavat toimenpiteet.

d) Ala kdynnista laitetta niin, ettd se on kiinni
tyokappaleessa. Anna laikan savuttaa taysi
pyorimisnopeus ja tyonna laikka sitten
varovasti leikkuu-uraan. Jos laite kaynnistetdan
niin, ettd se on kiinni tydkappaleessa, laikka voi
takertua, tydntya taaksepain tai ponnahtaa ylos.

e) Vdhenna laikan takertelu- ja takapotkuriskia
tukemalla paneelit ja ylisuuret tyokappaleet
huolellisesti. Isot tydkappaleet pyrkivat taipumaan
omasta painostaan. Levy on tuettava molemmilta
puolilta seka leikkuulinjan vierestéa etta reunoilta.

f) Ole erityisen varovainen, kun
leikkaat ”taskuja” valmiisiin seiniin tai muihin
umpinaisiin rakenteisiin. Laikka voi katkaista
kaasu- tai vesiputkia tai sahkojohtaja tai osua
takapotkun aiheuttaviin esteisiin.

Hiekkapaperihiontaa koskevat erikoisméaaraykset:

a) Ala kdytd ylikokoista hiomalaikkapaperia.
Noudata hiekkapaperin valinnassa valmistajan
suosituksia. Hiomatyynyn ulkopuolella ulottuva
hiekkapaperi voi revetd ja aiheuttaa takertelua,
laikkavaurioita tai takapotkun.

Terdsharjausta koskevat erityiset varoitukset:

a) Ota huomioon, ettd harjaksia irtoaa harjasta
myés normaalikiytéssd. Ald kuormita harjaksia
turhaan painamalla lilan voimakkaasti. Harjakset
voivat helposti tunkeutua vaateiden ja/tai ihon lapi.

b) Jos harjauksessa suositellaan kaytettavaksi
suojusta, ald anna harjauslaikan tai harjan
ottaa suojukseen. Harjauslaikan tai harjan
halkaisija ~ voi  kasvaa  kuormituksen ja
keskipakoisvoiman vaikutuksesta.
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Turvallisuutta koskevat lisévaroitukset:

17.

20.

21.

22.
23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

Jos kaytit hiomalaikkaa, jossa on upotettu
keskio, varmista, etta laikka on
lasikuituvahvisteinen.

ALA KOSKAAN kiytid tissia hiomakoneessa
kiven hiontaan tarkoitettuja kuppilaikkoja.
Hiomakonetta ei ole suunniteltu tamantyyppisten
laikkojen kayttodn. Vaarantyyppisten laikkojen
kayttd voi aiheuttaa vakavan henkilévahingon.
Varo, ettet vahingoita karaa, laippaa
(erityisesti asennuspintaa) tai lukkomutteria.
Nédiden varaosien vahingoittuminen voi
aiheuttaa pyoran rikkoutumisen.

Varmista, etta laikka ei kosketa tyokappaleeseen,
ennen kuin virta on kytketty paalle kytkimesta.
Ennen kuin kaytit tyokalua nimenomaiseen
tyokappaleeseen, anna sen juosta jonkin aikaa.
Varo, ettei se varahtele tai tarise, joka voi on
merkki siita, ettd laikka on huonosti
asennettu tai tasapainoitettu.

Kayta hiontaan siihen tarkoitettua laikan pintaa.
Ald jatd konetta kdymain itsekseen. Kiyti
laitetta vain silloin, kun pidat sitd kddessa.

Al kosketa tyokappaletta heti kiyton jilkeen, silla
se saattaa olla erittdin kuuma ja polttaa ihoa.
Noudata valmistajan antamia ohjeita laikkojen
oikeasta asennuksesta ja kdytosta. Kasittele
laikkoja varoen ja sdilytd niitd turvallisessa
paikassa.

Ala kayta erillisia supistusholkkeja tai sovittimia
isoaukkoisten hiomalaikkojen kiinnitykseen.
Kayta ainoastaan télle tyokalulle tarkoitettuja
laippoja.

Kun kaytat kierrereidlla varustetuille laikoille
tarkoitettua tyokalua, varmista, ettd laikan
kierteet vastaavat pituudeltaan a.

Varmista, ettd tyokappale on tukevasti paikoillaan.
Ota huomioon, etta laikka jatkaa pyorimistaan
viela sen jalkeen, kun virta on katkaistu.

Jos tyodtila on erittdin kuumin ja kostea tai
siina esiintyy runsaasti sahkoa johtavaa polya,
varmista turvallisuus kayttamalla
vikavirtakatkaisinta (30 mA).

Al4 hio tai leikkaa tyokalulla mitdin asbestia
siséltavia materiaaleja.

Kayta aina paikallisten maaraysten
edellyttdmaa polya keraavaa laikansuojusta.
Katkaisulaikkaa ei saa painaa sivusuunnassa.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS:
ALA anna tydkalun helppokayttdisyyden tai toistuvan

kéyton

tuudittaa sinua vaaraan turvallisuuden

tunteeseen niin, ettd laiminly6t tyokalun turvaohjeiden
noudattamisen. VAARINKAYTTO tai timin kiyttohjeen

turvamaaraysten

laiminlyonti voi johtaa vakaviin

henkilévahinkoihin.



TOIMINTOJEN KUVAUS

Anuomio:
Varmista aina ennen koneen saatdjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, ettd kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

lukitus

Kuva1

AHuomio:
Ala koskaan kytke lukkoa paalle n pyoriessa.
Tydkalu voi rikkoutua.

Kun kiinnitat tai irrotat lisalaitteita, estd a pyorimasta

painamalla lukitusta.

Kytkimen kayttaminen

Kuva2

Anuomio:
Ennen kuin kytket tydkaluun sahkévirran, tarkista,

ettd liukukytkin kytkeytyy oikein ja palautuu
OFF-asentoon, kun liukukytkimen takaosaa
painetaan.

Kytkimen voi Ilukita "ON" asentoon, jotta

pitkdaikainen kayttd helpottuisi kayttajalle. Ole
varovainen, kun lukitset tydkalun "ON" asentoon ja
pida tyokalusta luja ote.
Kaynnista tyokalu siirtdmalla liukukytkin asentoon | (ON)
tyontdmalla liukukytkimen takaosaa. Jos haluat kayttéa
konetta jatkuvalla kaynnilla, lukitse kytkinvipu painamalla
sen etuosaa.
Tybkalu pysaytetdan painamalla kytkinvivun takaosaa ja
tyontadmalla kytkinvipu asentoon O (OFF).
Merkkivalo

Kuva3

Vihred merkkivalo syttyy vihredna, kun laite kytketdan
virtaan. Jos merkkivalo ei syty, paavirtajohto tai ohjain
saattaa olla vahingoittunut. Merkkivalo palaa, mutta
tyokalu ei kaynnisty silloinkaan, jos tyokalu on kytketty
paalle, hiiliharjat saattavat olla kuluneet tai ohjain,
moottori tai ON/OFF-kytkin saattaa olla vaurioitunut.
Tahaton uudelleenkdynnistyksen todiste

Tyokalu ei kaynnisty, jos kytkin on lukittu, vaikka
ty6kalun virtajohto kytketaan.

Silloin merkkivalo vilkkuu punaisena ja osoittaa, etta

tahattoman  uudelleenkdynnistyksen  estolaite  on
toiminnassa.

Jos haluat peruuttaa tahattoman
uudelleenkaynnistyksen eston, tyénna liukukytkin
takaisin asentoon O (OFF).

Nopeudensaatopyora

Kuva4

Voit muuttaa pyodrimisnopeutta kaantamalla

nopeudensaatdpydrad numeroasetukseen 1-5.
Nopeus kasvaa kaannettdessa numero 5 kohti. Nopeus
pienenee kaannettdessa numeroa 1 kohti.
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Seuraavassa taulukossa on numeroasetuksia vastaava
arvioitu pyérimisnopeus.

Mallille GA4040C, GA4540C, GA5040C, GA4041C,
GA4541C, GA5041C

Luku min™' (kierr./min)
1 2 800
2 4 000
3 6 000
4 8 000
5 11 000

Mallille GA6040C

Luku min' (kierr./min)

1 4000

2 5000

3 6 000

4 7 000

5 9000

/AHuoMIO:

Jos konetta kaytetdan pitkaaikaisesti pienella
nopeudella, sen moottori ylikuormittuu ja
kuumenee.

Nopeussaadintad voi kadantda vain asentoon 5 tai
asentoon 1 ja saakka. Ala pakota sitd asennon 5
tai 1 ohi, koska nopeudensaatétoiminto saattaa
lakata toimimasta.

Sahkoinen toiminta

Sahkoisia toimintoja sisaltavia tydkaluja on helppo
kayttda seuraavien ominaisuuksien ansiosta.
Vakionopeuden saito

Vakionopeuden saatd tuottaa laadukkaan jaljen, silla se
varmistaa pyOrimisnopeuden sailymisen vakiona myods
kuormitettuna.

Pehmea kaynnistys

Pehmea kaynnistys vaimentaa
yhteydessa ilmenevaa nykaysta.
Ylikuormitussuoja

Jos tydkalun kuormitus ylittda sallitun rajan, moottorin
tehoa alennetaan, jotta se ei ylikuumenisi. Kun
kuormitus palautuu sallitulle tasolle, tykalun toiminta
palaa normaaliksi.

kaynnistyksen

Mekaaninen jarru

Mallille GA4041C, GA4541C, GA5041C
Mekaaninen jarru aktivoituu, kun
katkaistaan.

Jarru ei toimi, jos virtaldhteen virta on katkaistu, mutta
laitteen virtakytkin on paalla.

tyokalun virta



KOKOONPANO

Anuomio:
Varmista aina  ennen  koneelle tehtavia
toimenpiteitd, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Sivukahvan asentaminen (kahva)

Kuva5

Anuomio:
Varmista aina ennen kayttoa, ettd sivukahva on
tukevasti paikoillaan.

Kiinnitd sivukahva koneeseen
tavalla.

kuvan osoittamalla

Laikan suojuksen kiinnittiminen ja
irrottaminen (upotetulla navalla varustettu
laikka, lamellilaikka, joustava laikka,
terasharjalaikka / hiova katkaisulaikka,
timanttilaikka)

/A\VAROITUS:
Jos kaytdssa on upotetulla navalla varustettu
hiomalaikka, lamellilaikka, joustava laikka tai

terasharjalaikka, laikan suojus on kiinnitettédva
tyékaluun niin, ettd suojuksen umpinainen puoli
tulee aina kayttajaa kohti.
Varmista hiovaa katkaisulaikkaa / timanttilaikkaa
kayttaessasi, etta kaytat ainoastaan
katkaisulaikkojen kanssa kaytettavaksi tarkoitettua
erikoislaikansuojusta. (Joissakin Euroopan maissa
voidaan kayttda timanttilaikan kanssa tavallista
suojusta. Noudata omassa maassasi voimassa
olevia maarayksia.)
Lukitusruuvi-tyyppisilla laikkasuojuksilla
varustetulle tyokalulle

Kuva6é

Kiinnitd laikan suojus niin, ettd laikan suojuksen
kiinnityspannan ulokkeet tulevat laakerikotelon lovien
kohdalle. Kaanna sitten laikan suojusta 180
vastapaivaan. Kirista ruuvit huolellisesti.

Irrota laikan suojus painvastaisessa jarjestyksessa.
Kiristysruuvi-tyyppisilla laikkasuojuksilla
varustetulle tyokalulle

Kuva7

Veda vipua nuolen suuntaan ruuvin Idysaamisen jalkeen.

Kiinnitd laikan suojus niin, ettd laikan suojuksen
kiinnityspannan ulokkeet tulevat laakerikotelon lovien
kohdalle. K&aanna sitten laikan suojusta 180 ° .

Kuva8

Veda vipua nuolen suuntaan ja kiristd laikan suojus
kiinnittdmalla ruuvi. Laikan suojuksen asennuskulma
saadetaan vivulla.

Irrota laikan suojus péinvastaisessa jarjestyksessa.

43

Upotetulla navalla varustetun laikan tai
lamellilaikan (lisdvaruste) asentaminen

/A\VAROITUS:
Jos kaytdssd on upotetulla navalla varustettu
laikka tai lamellilaikka, laikan suojus on
kiinnitettava tyokaluun niin, ettd suojuksen

umpinainen puoli tulee aina kayttajaa kohti.

Kuva9

Aseta sisélaippa an. Sovita laikka sisalaippaan ja kiinnita
lukkomutteri an.

Kuva10

Kiristad lukkomutteri painamalla lukkoa voimakkaasti niin,
ettei paadse pyorimaan, ja kiristd lukkomutteri sitten
lukkomutteriavaimella my&tapaivaan.

Laikka irrotetaan painvastaisessa jarjestyksessa.

Superlaikka (lisdvaruste)

F-kirjaimella merkityissd malleissa on vakiovarusteena
superlaippa. Sen ansiosta lukkomutterin avaamiseen
tarvitaan vain 1/3 tavallisen laipan edellyttamasta
aukaisuvoimasta.

/AHuoMIO:
Ald kaytd superlaippaa mekaanisella jarrulla
varustetuissa malleissa. Se voi I6ystya, kun jarrua
kaytetaan.

Ezynutin (liséavaruste) kiinnittdminen ja
irrottaminen

/\Huomio:
Ald  kéytd Ezynutia superlaipan kanssa tai
kulmahiomakoneissa, joiden mallinumeron
lopussa on F-kirjain. Nama laipat ovat niin paksuja,
ettei karan koko kierretta voi kayttaa.

Kuva11

Kiinnité sisalaippa, hiomalaikka ja Ezynut karaan niin,

ettd Ezynutin Makita-logo nékyy ulospain.

Kuva12

Paina karalukkoa tiukasti ja kiristd Ezynut kiertamalla

hiomalaikkaa my6tapaivaan niin pitkalle kuin se menee.

Voit 18ysata kiinnityksen kiertdmalla Ezynutin ulkokehaa

vastapaivaan.

Kuva13

Kuva14

HUOMAUTUS:
Ezynut voidaan I8yséata kasivoimin aina, kun nuoli
on loven kohdalla. Muissa tapauksissa
avaamiseen tarvitaan sakara-avainta. Sovita yksi
avaimen sakara koloon ja kierra Ezynutia
vastapaivaan.



Joustolaikan (lisévaruste) kiinnittdminen ja
irrottaminen

/AVAROITUS:
Kaytd aina mukana toimitettua suojusta, kun
joustolaikka on kiinni tydkalussa. Laikka voi hajota

kaytossa, joten suojus vahentaa
vammautumisriskia.
Kuva15

Noudata upotetulla navalla varustettua laikkaa koskevia
ohjeita, mutta kayta liséksi laikan paalla muovityynya.
Katso asennusjarjestys tdman ohjeen lisavarustesivulta.
Hiomalaikan (lisavaruste) kiinnittaminen ja
irrottaminen

HUOMAUTUS:
Kaytd vain tassa ohjekirjassa maaritettyja
hiomakoneita. Ne on ostettava erikseen.
Kuva16
Asenna kumityyny karaan. Sovita laikka kumityynyyn ja
kiinnitd hiomalaikan lukkomutteri karaan. Kirista
hiomalaikan lukkomutteri painamalla akselilukkoa

voimakkaasti niin, ettei kara paase pyorimaan, ja kirista
lukkomutteri sitten kiertamalld lukkomutteriavaimella
my6tapaivaan.

Irrota laikka painvastaisessa jarjestyksessa.
Pdlykannen kiinnittimen asennus ja irrotus
(Vaihtoehtoinen lisdvaruste)

/AVAROITUS:
Varmista aina ennen pdlykannen kiinnittimen
asennusta ja irrotusta, ettd tyokalu on
sammutettu ja sen virtajohto on irrotettu.
Muuten seurauksena voi olla tyokalu
vaurioituminen tai vammautuminen.

Pdlykannen kiinnittimia on nelja, ja kutakin tulee kayttaa

eri asennoissa.

Kuva17

Asenna polykannen kiinnitin niin, ettd merkinta (A, B, C
tai D) tulee kuvassa nakyvaan paikkaan. Napsauta sen
kiinnikkeet iimanvaihtoaukkoihin.

Pélykannen kiinnittimen voi poistaa kasin.

HUOMAUTUS:
Puhdista pdlykannen kiinnitin, kun se on
tukkeutunut vierailla aineilla. Tyén jatkaminen
tukkeutuneella pélykannen kiinnittimella
vahigoittaa tyokalua.
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TYOSKENTELY

/AvaRroITUS:
Ala koskaan pakota konetta. Koneen oma paino
riittda. Pakottaminen ja liiallinen painaminen voi
aiheuttaa vaarallisen laikan rikkoutumisen.
Vaihda laikka AINA, jos kone paasee putoamaan
hionnan aikana.
ALA  KOSKAAN
ty6kappaleeseen.
Valta laikan pomppimista ja jumittumista varsinkin
silloin, kun tydstat nurkkia, teravid reunoja ja niin
edelleen. Seurauksena voi olla hallinnan menetys
ja takapotku.

iske tai kolhi laikkaa

ALA  KOSKAAN asenna koneeseen puun

leikkaamiseen tarkoitettuja teria tai muita

sahanteria.  Kulmahiomakoneessa  kaytettyna

naméa terat aiheuttavat I|ahes poikkeuksetta

takapotkun ja hallinnan menetyksen, jolloin

seurauksena voi olla henkilévahinkoja.
/\Huomio:

Ala koskaan kéynnista konetta, kun se koskettaa
tydkappaleeseen, koska tdma voi aiheuttaa
kayttajalle vammoja.

Kaytad aina suojalaseja tai kasvosuojusta kayton
aikana.

Kayton jalkeen katkaise koneesta aina virta ja
odota, kunnes laikka on taysin pysahtynyt ennen
kuin lasket koneen kasista.

Hionta

Kuva18

Ota tyokalusta AINA tukeva ote toinen kasi rungossa ja
toinen sivukahvassa. Kytke tydkaluun ensin virta ja
tyénna sitten laikka kiinni tydkappaleeseen.

Yleensa laikan reuna kannattaa pitda noin 15 asteen
kulmassa tydkappaleen pintaan nahden.

Ala kaytd hiomakonetta suuntaan B uuden laikan
totutuskayton aikana, silld se saa laikan pureutumaan
kiinni ty6kappaleeseen. Sitten kun laikan reuna on
kaytdssa pyoristynyt, konetta voidaan kayttad seka
suuntaan A etta B.



Hiovan katkaisulaikan/timanttilaikan
kayttaminen (liséavaruste)

Kuva19

Sisélaipan ja lukkomutterin kiinnityssuunta vaihtelee
laikan paksuuden mukaan.
Katso lisatietoja oheisesta taulukosta.

100 mm:n (4") malli

Hiova katkaisulaikka Timanttilaikka

Paksuus: Alle 4 mm (5/32 ) Paksuus: 4 mm (5/32 )tai enemmén  paksuus: Alle 4 mm (5/32")

C———1

Sre *

16 mm (5/8) 16 mm (5/8)
20 mm (13/16) 20 mm (13/16)

Paksuus: 4 mm (5/32") tai enemmén

3

1. Lukkomutteri 2. Hiova katkaisulaikka 3. Sisalaippa 4. Timanttilaikka

115 mm:n (4 - 1/2") / 125 mm:n (5") / 150 mm:n (6") malli

Hiova katkaisulaikka Timanttilaikka

Paksuus: Alle 4 mm (5/32") Paksuus: Alle 4 mm (5/32") Paksuus: 4 mm (5/32") tai enemméan

oD e

22,23 mm (7/8")

Paksuus: 4 mm (5/32") tai enemméin

22,23 mm (7/8")
3 —% 3

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

1. Lukkomutteri 2. Hiova katkaisulaikka 3. Sisalaippa 4. Timanttilaikka

Ala kéynnista leikkaustoimintaa tydkappaleessa.

Anna laikan saavuttaa tdysi nopeus ja astu

varovasti leikkaukseen, siirtden tyékalua eteenpain

/A\VAROITUS: tyokappaleen pinnan yli. Laikka saattaa kiinnittya,

Varmista hiovaa katkaisulaikkaa / timanttilaikkaa jattaa tai takapotkaista, jos tyokalu kaynnistetdan
kayttaessasi, etta kaytat ainoastaan tyokappaleessa.

katkaisulaikkojen kanssa kaytettavaksi tarkoitettua
erikoislaikansuojusta. (Joissakin Euroopan maissa
voidaan kayttda timanttilaikan kanssa tavallista
suojusta. Noudata omassa maassasi voimassa
olevia maarayksia.)

ALA KOSKAAN kayta katkolaikkaa sivun hiontaan.
Ala "sullo" laikkaa tai sovella liiallista painetta. Ala
yrita tehda liian syvaa leikkausta. Laikan liiallinen
painaminen lisaa laikan leikkauksen kiinnittymisen

ja kierteen lastauksen ja alttiuden, seka takapotkun,

laikan rikkoutumisen ja moottorin ylikuumenemisen
mahdollisuutta.
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Leikkaustoiminnan aikana, ala koskaan vaihda
laikan  kulmaa. Jos sijoitat katkolaikkaan
sivupainetta (kuten hiomisen aikana), se voi
aiheuttaa laikan lastuamisen ja katkeamisen, joka
voi aiheuttaa henkildvamman.

Timanttilaikkaa on  pidettava
leikattavaan materiaaliin nahden.

kohtisuorassa



Teraskuppiharjan kdyttaminen (lisdvaruste)

Anuomio:

Tarkista harjan toiminta kayttamalla tydkalua ilman
kuormitusta. Varmista, ettei kukaan ole harjan
tiella.

Ala kaytd harjaa, jos se on vaurioitunut tai
epatasapainossa. Vaurioituneen harjan
kayttdminen voi aiheuttaa loukkaantumisvaaran
katkenneiden harjasten takia.

Kuva20

Irrota ty6kalun virtajohto ja aseta tyokalu yldsalaisin
siten, etta kara on esilla. Poista karassa mahdollisesti
olevat lisdvarusteet. Tyonna teraskuppiharja karaan ja
kiristé se tydkalun mukana toimitettavalla avaimella. Kun
kaytat harjaa, ala paina sita liiallisella voimalla. Liiallinen
voimankayttd saattaa taivuttaa harjaksia ja vaurioittaa
harjaa.

Terasharjalaikan kayttaminen (lisdvaruste)

Anuomio:
Tarkista terasharjalaikan toiminta kayttamalla
tyokalua ilman kuormitusta. Varmista, ettei kukaan
ole terasharjalaikan tiella.
Ala kayta terasharjalaikkaa, jos se on vaurioitunut
tai epatasapainossa. Vaurioituneen
terasharjalaikan  kayttaminen  voi  aiheuttaa

loukkaantumisvaaran  katkenneiden harjasten
takia.

Kayta terasharjalaikan kanssa AINA suojusta.
Varmista, etta laikka mahtuu suojuksen

sisapuolelle. Laikka voi hajota kaytdssa, joten
suojus vahentda vammautumisriskia.
Kuva21
Irrota tydkalun virtajohto ja aseta se yldsalaisin siten,
ettd kara on esilla. Poista karassa mahdollisesti olevat
lisdvarusteet. Kiinnita terasharjalaikka karaan ja kirista
se avaimilla.
Kun kaytat terdsharjalaikkaa, ala paina sita liiallisella
voimalla, silld liiallinen voimankayttd saattaa taivuttaa
harjaksia ja vaurioittaa laikkaa.
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KUNNOSSAPITO

/Anuomio:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotdita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.
Ala koskaan kayta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Kuva22

Kone ja sen ilma-aukot on pidettdva puhtaina. Puhdista
koneen ilma-aukot saanndllisesti tai aina kun ne alkavat
tukkeutua.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi Makitan valtuutetun huoltokeskuksen
tulee suorittaa korjaukset, hiiliharjojen tarkastus ja vaihto,
sekd muut huolto- tai saatétyét Makitan varaosia

kayttaen.

LISAVARUSTEET

/AHuoMIO:

- Naitd lisdvarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettavaksi tdsséa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen  kanssa. Minkd  tahansa  muun
lisdvarusteen tai —laitteen kayttdaminen voi
aiheuttaa loukkaantumisvaaran. Kayta
lisdvarusteita ja -laitteita vain niiden
kayttotarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja

seuraavista lisvarusteista,
Makitan huoltoon.
Pélysuojusvaruste

ota yhteys paikalliseen



2 13 @
3 3 @
4 14 @
5 @
5
100 mm:n (4") malli |115 mm:n (4-1/2") malli | 125 mm:n (5") malli | 150 mm:n (6") malli
1 Kahva 36
2 Laikan suojus (hiomalaikka)
. Sisalaippa Sisalaippa Sisalaippa
3 Sisalaippa Superlaippa *1 Superlaippa *1 Superlaippa *1
4 Upotetulla navalla varustettu laikka/lamellilaikka
. Lukkomutteri Lukkomutteri Lukkomutteri
5 Lukk tt
urkomutter Ezynut *2 Ezynut *2 Ezynut *2
6 Muovityyny Muovityyny Muovityyny -
7 Joustava laikka Joustava laikka Joustava laikka -
8 Kumityyny 76 Kumityyny 100 Kumityyny 115 Kumityyny 125
9 Hiomalaikka
10 Lukkomutteri hiontaan
11 Terasharjalaikka
12 Teraskuppiharja
13 Laikan suojus (katkaisulaikka) *3
14 Hiova katkaisulaikka/timanttilaikka
- Lukkomutteriavain
Huomautus:

*1 Al kayta superlaippaa jarrulla varustetussa hiomakoneessa.

*2 Ala kayta superlaippaa ja Ezynutia yhdessa.

*3 Joissakin Euroopan maissa voidaan kayttaa timanttilaikan kanssa tavallista suojusta laikan molemmat puolet
peittdvan erikoissuojuksen sijasta. Noudata omassa maassasi voimassa olevia maarayksia.

013977

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
tyékalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.
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LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Varpstas blokétajs 9-3. lek$gjais atloks 16-3. Gumijas starplika
2-1. Slidslédzis 10-1. Kontruzgriezna atsléga 17-1. AzZime
3-1. Indikatora lampioa (atruma 10-2. Varpstas blokétajs 17-2. B zZime
regulgdanas skala) 11-1. Ezynut 17-3. C Zime
4-1. Atruma reguléSanas skala 11-2. Abraziva ripa 17-4. D Zime
6-1. Slipripas aizsargs 11-3. lek$&jais atloks 19-1. Kontruzgrieznis
6-2. Gultna ieliktnis 11-4. Varpsta 19-2. Abraziva atgrie$anas ripa/
6-3. Skrave 12-1. Varpstas blokétajs dimanta ripa
7-1. Slipripas aizsargs 13-1. Bultina 19-3. lek3gjais atloks

7-2. Gultna ieliktnis 13-2. lerobs 19-4. Ripas aizsargierice abrazivai
7-3. Skrive 15-1. Kontruzgrieznis atgrieSanas ripai/dimanta ripai
7-4. Svira 15-2. Lokana ripa 20-1. Blodveida stiep|u suka
8-1. Skrave 15-3. Plastmasas paliktnis 21-1. Stieplu sukas ripa
8-2. Svira 15-4. lekSg&jais atloks 22-1. Izpludes atvere
9-1. Kontruzgrieznis 16-1. SlipéSanas kontruzgrieznis 22-2. lepludes atvere
9-2. Slipripa ar ieliektu centru 16-2. Abraziva ripa
SPECIFIKACIJAS
Modelis GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C | GA5041C | GA6040C
Ripas diametrs 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")
Maks. ripas biezums 6,4 mm
Varpstas vitne M10 M14 vai 5/8" (atkariba no valsts)
Nominalais atrums (n) / tukSgaitas atrums (no) 11 000 min™' 11 000 min™' 11 000 min”" 9000 min”"
Kopéjais garums 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm
Neto svars 2,3 kg 2,6 kg 2,5kg 2,7 kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg
Dro$ibas klase @l

« Dé| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas
« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilsto$i EPTA-Procedure 01/2003

ENE048-1
Paredzéta lietosSana
Sis darbariks ir paredzéts metala un akmenu slipé$anai,
nolidzinasanai un grieSanai bez Gdens izmantoSanas.
ENF002-2
Stravas padeve
Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarso
izolaciju, tade| to var izmantot arl, pievienojot

kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.
ENG905-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna ITmenis ir noteikts saskana
ar EN60745:

Modelis GA4040C, GA4540C, GA5040C

Skanas spiediena limenis (Lya): 86 dB (A)
Skanas jaudas limenis (Lwa): 97 dB (A)
Mainigums (K) : 3 dB (A)

, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

Modelis GA6040C

Skanas spiediena limenis (L,a): 87 dB (A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 98 dB (A)
Mainigums (K) : 3 dB (A)

Modelis GA4541C

Skanas spiediena limenis (L,a): 83 dB (A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 94 dB (A)
Mainigums (K) : 3 dB (A)

Modelis GA5041C

Skanas spiediena limenis (L,a): 84 dB (A)

Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 95 dB (A)

Mainigums (K) : 3 dB (A)

Lietojiet ausu aizsargus
ENG900-1

Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:
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Modelis GA4040C

Darba rezims: virsmas slipéSana ar parastu sanu
rokturi

Vibracijas emisija (anac): 5,0 m/s®

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba reZims: virsmas slipéSana ar antivibracijas
sanu rokturi

Vibracijas emisija (anac): 5,0 m/s®

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba rezims: slipéSana ar disku ar parastu sanu
rokturi

Vibracijas izmesi (anps): 3,0 m/s’

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba rezims: slipéSana ar disku ar antivibracijas
sanu rokturi

Vibracijas emisija (anps): 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s’

Modelis GA4540C

Darba rezims: virsmas slipéSana ar parastu sanu
rokturi

Vibracijas emisija (anac): 6,0 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba rezims: virsmas slipé$ana ar antivibracijas
sanu rokturi

Vibracijas emisija (anac): 5,5 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba reZzims: slipéSana ar disku ar parastu sanu
rokturi

Vibracijas izmesi (anps): 2,5 m/s

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba reZims: slipéSana ar disku ar antivibracijas
sanu rokturi

Vibracijas izmesi (anps): 2,5 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Modelis GA5040C

Darba rezims: virsmas slipéSana ar parastu sanu
rokturi

Vibracijas emisija (anac): 6,5 m/s®

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba reZims: virsmas slipéSana ar antivibracijas
sanu rokturi

Vibracijas emisija (anac): 5,5 m/s’

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba rezims: slipéSana ar disku ar parastu sanu
rokturi

Vibracijas izmesi (anps): 2,5 m/s’

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?
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Darba rezims: slipéSana ar disku ar antivibracijas
sanu rokturi

Vibracijas izmesi (anps): 2,5 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Modelis GA6040C

Darba reZims: virsmas slipéSana ar parastu sanu
rokturi

Vibracijas emisija (anac): 6,5 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba rezims: virsmas slipéSana ar antivibracijas
sanu rokturi

Vibracijas emisija (anac): 6,0 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba rezims: slipéSana ar disku ar parastu sanu
rokturi

Vibracijas izmesi (anps): 2,5 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba rezims: slipéSana ar disku ar antivibracijas
sanu rokturi

Vibracijas emisija (anps): 2,5 m/s® vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s’

Modelis GA4541C

Darba rezims: virsmas slipéSana ar parastu sanu
rokturi

Vibracijas emisija (anac): 6,5 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba rezims: virsmas slipé$ana ar antivibracijas
sanu rokturi

Vibracijas emisija (anac): 5,5 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba rezims: slipéSana ar disku ar parastu sanu
rokturi

Vibracijas emisija (anps): 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

Darba rezims: slipéSana ar disku ar antivibracijas
sanu rokturi

Vibracijas emisija (anps): 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

Modelis GA5041C

Darba reZims: virsmas slipéSana ar parastu sanu
rokturi

Vibracijas emisija (anac): 7,0 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba rezims: virsmas slipéSana ar antivibracijas
sanu rokturi

Vibracijas emisija (anac): 6,0 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?



Darba reZzims: slipéSana ar disku ar parastu sanu
rokturi

Vibracijas emisija (anps): 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

Darba reZims: slipéSana ar disku ar antivibracijas
sanu rokturi
Vibracijas emisija (anps): 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

ENG902-1
Pazinota vibracijas emisijas vertiba noteikta
atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var
izmantot iedarbibas sakotn&ja novértéjuma.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu izmanto

galvenajam mehanizéta darbarika darbibam. Tacu,

ja darbariku izmanto citam darbibam, vibracijas

emisijas vértiba var bat atskiriga.
/\BRIDINAJUMS:

Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas

emisija var atSkirties no pazinotds emisijas

vertibas atkariba no darbarika izmanto$anas
veida.
Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas

pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas
cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuksgaita, ka arT palaides
laiku).

ENH101-16
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Lenka slipmas$ina
Modela nr../ Veids: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C
ir sérijas razojums un
Atbilst sekojoSam Eiropas Direktivam:

2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:

EN60745
Tehnisko dokumentaciju uztur:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija
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e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Visparéjie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi
/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridinajumus un visus noradijumus. Bridinajumu un

noradijjumu  neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinagjumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities

turpmak.
GEBO033-7

DROSIBAS BRIDINAJUMI
SLIPETAJA LIETOSANAI

Drosibas bridinajumi, kopigi slipéSanas, slipésanas
ar smilSpapiru, apstrades ar stieplu suku vai
abrazivas atgrieSanas darbibam:

1. Sis mehanizétais darbariks ir paredzéts slipétaja,
darbarika slipéSanai ar smilSpapiru, stieplu
sukas vai atgrieSanas darbarika funkciju
pildisanai. Izlasiet visus drosibas bridindjumus,
instrukcijas un specifikacijas, kas ieklautas
mehanizéta darbarika komplektacija. Ja netiek
ieveroti visi zemak izklastitie noradijumi, var tikt
izraisits elektriskas stravas trieciens, ugunsgréks
un/vai smagas traumas.

Ar So mehanizéto darbariku nav ieteicams
veikt tadas darbibas ka puléSana. Veikt
darbibas, kam Sis mehanizétais darbariks nav
paredzéts, var bat bistami un var radit miesas
bojajumus.

3. Lietojiet tikai darbarika razotaja Tipasi
izgatavotos un ieteiktos piederumus. Kaut arT
piederumu ir iesp&jams piestiprinat pie darbarika,
ta lietoSana nav drosa.

Piederuma nominalajam atrumam jabuat
vismaz vienddam ar maksimalo atrumu, kas
atziméts uz mehanizéta darbarika. Piederumi,
kas kustas atrak par nominalo atrumu, var sallizt
un nolidot nost.

Piederuma aréjam diametram un biezumam
jabat mehanizéta darbarika jaudas koeficienta
robezas. Nepareiza izméra piederumus nav
iesp&jams pietiekami uzmanit vai kontrolét.



10.

1.

12.

Piederumu stiprinajuma vitnei ir jaatbilst
slipmasinas darbvarpstas vitnei. Piederumiem,
kurus piestiprina aiz atlokiem, piederuma ass
caurumam jaatbilst atloka uzstadiSanas
diametram. Piederumi, kas neatbilst mehanizéta
darbarika montazas furnitdrai, ir nestabili,
parmérigi vibré un var izraisit kontroles
zaudésanu.

Neizmantojiet bojatu aprikojumu. Pirms katras
lietoSanas parbaudiet tadu aprikojumu ka
abrazivas ripas, vai nav skaidu un plaisu,
plisumu vai nolietojuma, un stiep]u suku - vai
nav valigu vai lizusu stieplu. Ja mehanizétais
darbariks vai piederums nokrit, parbaudiet, vai
nav radusies bojajumi vai ierikojiet nebojatu
piederumu. Péc piederuma parbaudes un
ierikoSanas atkapieties un lieciet visiem
klatesosajiem atkapties no rotéjosa piederuma,
un darbiniet mehanizéto darbariku bez
noslodzes ar maksimalo atrumu viena minate.
Bojati piederumi $adas parbaudes laika parasti
izjok.

Izmantojiet personigo aizsargaprikojumu.
Atkariba no veicama darba valkajiet sejas
aizsargu, aizsargbrilles vai brilles. Ja
vajadzigs, valkajiet puteklu masku, ausu
aizsargus, cimdus un darba priekSautu, kas
aiztur mazas abrazivas vai apstradajama
materiala dalas. Acu aizsardzibas aprikojumam
jaaiztur lidojoSi netirumi, kas rodas dazadu darbu
veik§anas laika. Puteklu maskai vai respiratoram
jaaiztur darba laika radusas dalinas. ligstosa, |oti
intensiva trokSna iedarbiba varat zaudét dzirdi.
Uzmaniet, lai apkartéjas personas atrastos
dro$a attaluma no darba vietas. lkvienam, kas
atrodas darba vieta, javalkd personigais
aizsargaprikojums. Apstradajama materiala vai
bojata piederuma dalinas var aizlidot un izraisit
ievainojumus tiem, kas atrodas darba vietas
tuvuma.

Veicot darbu, turiet mehanizéto darbariku tikai
aiz izoletajam satverSanas virsmam, ja
grieSanas instruments varétu saskarties ar
apsléptu elektroinstalaciju vai ar savu vadu. Ja
grieSanas instruments saskarsies ar vadu, kura ir
strava, visas mehanizéta darbarika aréjas metala
virsmas vadis stravu un radis elektriskas stravas
trieciena risku.

Novietojiet vadu ta, lai tas nepieskartos
rotéjoSam piederumam. Ja zaudésiet vadibu,
vadu var pargriezt vai aizkert, bet jasu roku var
ieraut rotéjosaja piederuma.

Mehanizéto darbariku nedrikst nolikt mala, lidz
piederums nav pilniba parstajis darboties.
RotéjoSais piederums var satvert virsmu un izraut
mehanizéto darbariku jums no rokam.
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13. Mehanizéto darbariku nedrikst darbinat, kad
parnésajat to virziena pret sevi. Ja apgérbs
nejausi pieskaras rotéjoSajam piederumam, tas
var tikt satverts, piederumu ievelkot jasu kermeni.
Regulari tiriet mehanizéta darbarika gaisa
ventilus. Motora ventilators ievelk puteklus
korpusd un parmériga pulverveida metala
uzkraSanas var izraisit elektribas sistémas
bojajumus.
Mehanizéto darbariku nedrikst darbinat viegli
uzliesmojosu materialu tuvuma. Dzirksteles var
aizdedzinat Sos materialus.
Nelietojiet tadus piederumus, kam vajadzigi
dzeséSanas Skidrumi. Lietojot Gdeni vai citus
dzesésanas $kidrumus, var gat navéjosu triecienu
vai elektriskas stravas triecienu.
Atsitiena un ar to saistiti bridinajumi
Atsitiens ir pekSna reakcija uz iespiestu vai aizkéruSos
rotéjoSo ripu, atbalsta ieliktni, suku vai kadu citu
piederumu. lespriSana vai aizkerSanas izraisa peksnu
rotéjosa piederuma apstasanos, kas, savukart, kontakta
bridi izraisa nekontrolétu mehanizéta darbarika
gradienu pretéji ta rotacijas virzienam.
Pieméram, ja abraziva ripa tiek iespiesta vai aizkeras aiz
apstradajamas virsmas, ripas asmens, kas tiek ievadits
saskares punkta, var ieurbties materiala virsma, liekot
ripai izk|Gt no ta vai izraisot atsitienu. Ripa saskares bridt
var izlekt vai nu operatora virziena, vai prom no vina,
atkariba no ripas kustibas virziena. Abrazivas ripas
§ados apstak|os var art saluzt.
Atsitiens rodas darbarika nepareizas lietoSanas un/vai
nepareizas darbibas vai apstak|u rezultata, un no ta var
izvairtties, veicot piemérotus dro$ibas pasakumus, ka
noradits zemak.
a) Nepartraukti cieSi turiet mehanizéto
darbariku un novietojiet savu kermeni un rokas
ta, lai varétu pretoties atsitiena spékiem. Lai

14.

15.

16.

maksimali kontrolétu atsitienu  vai -
iedarbinasanas laika - griezes momentu,
vienmeér lietojiet paligrokturi, ja tads ir.

Operators var kontrolét griezes momenta reakciju
vai atsitiena spéku, ja veic atbilstoSus piesardzibas
pasakumus.

b) Rokas nedrikst turét rotéjosa piederuma
tuvuma. Piederums var radit atsitienu rokai.

c) Neviena jisu kermena dala nedrikst atrasties
teritorija, kur atsitiena gadijuma parvietosies
mehanizétais darbariks. Atsitiens saskares bridi
parvieto darbariku virziena pretéji ripas kustibai.

d) leverojiet Tpasu piesardzibu, apstradajot
stirus, asas malas, u.c. Novérsiet piederuma
atlecienus un sadursmes ar Skérsliem. Stari,
asas malas vai atlecieni médz sakert rotéjoSo
piederumu un izraisit kontroli zaudéSanu par
darbariku vai atsitienu.

e) Nepievienojiet zaga kédes kokgriezumu
asmeni vai zobaino zaga asmeni. Sadi asmeni
izraisa biezus atsitienus un kontroles zaudésanu.



Drosibas bridinajumi,
abrazivas atgrieSanas darbibam:

specifiski slipéSanas un
a) lzmantojiet tikai savam mehanizétajam
darbarikam ieteiktos ripu veidus un specifiskos
aizsargus, kas izstradati izvéletajam ripam.
Ripas, kam mehanizétais darbariks nav paredzéts,
nevar pienacigi aizsargat, tapéc tas nav drosas.

b) Ripas ar ieliektu centru slipéSanas virsmai
jaatrodas zemak par aizsargatioka plaksni.
Nepareizi piestiprinata ripa, kas izvirzita cauri
aizsargatloka plaksnei, nav pietiekami aizsargata.
c) Aizsargam jabut ciesi piestiprinatam pie

mehanizéta darbarika un novietotam
maksimalai drosibai, tadéjadi operatora
virziena ir atsegta vismazaka ripas dala.

Aizsargs palidz aizsargat operatoru no salldzuSas
ripas dalam un nejauSas saskares ar slipripu un
dzirkstelém, kas varétu aizdedzinat apgérbu.

d) Ripas jaizmanto tikai ieteiktajam
pielietojumam. Pieméram, neslipéjiet ar
atgrieSanas ripas malu. Abrazivas atgrieSanas
ripas ir paredzétas periférai slipé$anai, pret $Im
slipripam pielietots spéks no saniem var likt tam
saplaisat.

e) Vienmér izmantojiet nebojatus, izvélétajai
ripai atbilsto$a izméra un formas ripas atlokus.
Atbilsto$i ripas atloki atbalsta ripu, tadéjadi
samazinot tas salliSanas iespé&ju. AtgrieSanas ripu
atloki var atSkirties no slipripu atlokiem.

f) Neizmantojiet nolietotas ripas no lielakiem
mehanizétajiem darbarikiem. Lielakiem
mehanizétajiem darbarikiem paredzétas ripas nav
piemérotas mazaka darbarika lielajam atrumam un
tas var saplist.

Papildu drosibas bridinajumi, specifiski abrazivas
atgrieSanas darbibam:

a) ”Neiespiediet” atgrieSanas ripu un
nepielietojiet parmérigu spiedienu. Neméginiet
veikt parmériga dziluma griezumu. Ripas
parspriegoSana palielina slodzi un uznémibu pret
ripas savérp$anos vai aizkerSanos griezuma, un
atsitiena, un ripas salG$anas iesp&jamibu.

b) Neviena jisu kermena dala nedrikst atrasties
viena Inija ar rotéjoSo ripu un aiz tas. Kad
darba laika ripas parvietojas virziena prom no jisu
kermena, iespéjamais atsitiens var bidit rotéjoSo
ripu un mehanizéto darbariku tiesi jasu virziena.

c) Jaripa aizkeras vai kad kada iemesla dé] tiek
partraukts griezums, izslédziet mehanizéto
darbartku un turiet to nekustigi, Idz ripa
apstajas pilniba. Nekad neméginiet iznemt
atgrieSanas ripu no griezuma, kamer ripa vél
roté, pretéja gadijuma var rasties atsitiens.
Parbaudiet un veiciet attiecigus pasakumus, lai
likvidétu ripas aizker$anas célonus

d) Neatsaciet grieSanas darbibu, darbartkam
atrodoties apstradajamaja virsma. Laujiet ripai
sasniegt pilnu atrumu un tad uzmanigi
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Drosibas

ievietojiet to griezuma no jauna. Ripa var
aizkerties, izvirzities augSup vai veikt atsitienu, ja
mehanizétais darbariks tiek iedarbinats no jauna,
kamér ta atrodas apstradajamaja materiala.

e) Atbalstiet panelus un visas parmériga
lieluma apstradajamas virsmas, lai samazinatu
ripas iespriiSanas un atsitiena risku. Lieli
apstradajamas virsmas laukumi biezi vien ieliecas
pasi zem sava svara. Atbalsti janovieto abas ripas
pusés zem apstradajamas virsmas, griezuma
Iinijas tuvuma un tuvu apstradajamas virsmas
malai.

f) [Esiet 1pasi uzmanigi, veicot ”niSas
griezumus” jau eso$as sienas vai citas
aizsegtas vietas. CaururbjoSais asmens var
pargriezt gazes vai Odens caurules, elektribas
vadus vai priek8metos, kas var izraisTt atsitienu.
bridinajumi, specifiski pes

slipésanai ar

smilSpapiru:

a) Neizmantojiet parak lielu smilSpapira diska
papiru. levérojiet razotaja rekomendacijas, kad
izvelaties smilSpapiru. Lielaks smilSpapirs, kas
sniedzas aiz smilSpapira ieliktna, rada plisuma
briesmas un var izraistt diska aizkerSanos, plisumu
vai atsitienu.

Drosibas bridinajumi, specifiski apstradei ar stieplu
suku:

a) Nemiet vera, ka stiep]u sari veic gajienu pat
parastas darbibas laika. Nepielietojiet
parspiedienu pret  stieplem, pielietojot
parmérigu slodzi pret suku. Stieplu sari var viegli
parplést vieglus audumus un/vai adu.

b) Ja apstradei ar stiep]u suku ieteikts izmantot
aizsargu, nepielaujiet stieplu ripas vai sukas
saskari ar aizsargu. Stieplu ripai vai sukai var
palielinaties  diametrs darba slodzes un
centrbédzes spéku iedarbiba.

Papildu drosibas bridinajumi:

17.

19.

20.

21.

Ja izmantojat slipripas ar ieliektu centru,

noteikti izmantojiet tikai stikla Skiedras
slipripas.
Kopa ar So slipmasinu NEKAD

NEIZMANTOJIET blodveida akmens ripu. Si
slipmasina nav paredzéta $ada veida ripam, un to
izmanto$ana var izraisit nopietnus ievainojumus.

Uzmanieties, lai nesabojatu varpstu, atloku (it
1pasi uzstadiSanas virsmu) un pretuzgriezni.

So daJu bojajums var izraisit slipripas
saltsanu.

Parliecinieties, ka slipripa nepiess
apstradajamai virsmai pirms sledza

ieslegsanas.

Pirms ista materiala apstradasanas darbiniet
darbariku kadu bridi tuk$gaita. Pieversiet
uzmanibu tam, vai nav novérojama vibracija
vai svarstiSanas, kas varétu noradit uz
nekvalitativu  uzstadiSanu vai nepareizi
Iidzsvarotu ripu.



22. Lai veiktu shpésanu, izmantojiet tam
paredzéto slipripas virsmu.
23. Neatstajiet ieslégtu darbariku. Darbiniet

darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.
Neskarieties pie apstradajamas detalas talit
péc darba izpildes; ta var buat arkartigi karsta
un var apdedzinat adu.

24.

25. leverojiet razotaja noradijumus  slipripu
pareizai montazai un lietoSanai. Apejieties ar
slipripam uzmanigi un uzglabajiet tas
saudzigi.

26. Neizmantojiet atseviSkus parejas ieliktnus vai

adapterus, lai pielagotu abrazivas slipripas ar
liela diametra atveri.

27. lzmantojiet tikai Sim darbarikam paredzétus
atlokus.
28. Darbarikiem, kuri paredzéti lietoSanai ar

vitnotu slipripu, parliecinieties, ka slipripas
vitnes garums atbilst varpstas garumam.
Parbaudiet, vai apstradajama detala
pienacigi atbalstita.

Nemiet véra to, ka slipripa turpina griezties ari
péc darbarika izslegSanas.

29. ir

30.

31. Ja darba vieta ir augsta temperatiira un liels
mitrums, vai ta ir stipri piesarpota ar
vaditspéjigiem putekliem, izmantojiet
Issavienojuma partraucéju (30 mA), lai
garantétu operatora drosibu.

32. Neizmantojiet instrumentu darbam ar
jebkadiem materialiem, kuri satur azbestu.

33. Griezéjripas lietoSanas gadijuma vienmér
izmantojiet ripas aizsargu ar putek|u savacéju,
jo to prasa vietéja likumdosana.

34. Griezéjripas nedrikst paklaut jebkura veida
sanu spiedienam.

SAGLABAJIET SOS

NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantoSanas), riipigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus Sim izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai $is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var gat smagas
traumas.
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FUNKCIJU APRAKSTS

/AuzmANiBU:
Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Varpstas blokétajs
Att.1

/AAuzmMANIBU:
Nekad neieslédziet varpstas blokétaju kamér
varpsta griezas. Tas var sabojat darbariku.
Nospiediet varpstas blokétaju, lai novérstu varpstas
rotaciju piederumu uzstadiSanas vai nonemsanas laika.

Sledza darbiba
Att.2

/AuzmANiBU:

. Pirms darbarika pievienoSanas baroSanas avotam,
vienmér parbaudiet, vai slidslédzis darbojas pareizi
un atgriezas "OFF" (izslégts) stavokli péc
slidslédza aizmuguréjas dalas atlai$anas.

Slédzi var ieslegt "ON" (ieslégts) stavokli, lai
atvieglotu operatora darbu ilgsto$a darba laika.
Esiet uzmanigi, ieslédzot darbariku "ON" (ieslégts)
stavoklt, un turpiniet ciesi turét darbariku.
Lai iedarbinatu darbariku, parvietojiet slidslédzi stavoklt
o (ON)” (ieslégts), nospiezot slidslédza aizmuguréjo
dalu. Lai darbariks darbotos nepartraukti, nospiediet
slidslédza priek$€jo dalu, lai to noblokétu.
Lai apturétu darbariku, nospiediet slidslédZza aizmuguréjo
dalu un parvietojiet to stavoklit ,O (OFF)” (izslégts).
Indikatora lampina

Att.3

Zala indikatora lampina iedegas, kad darbariks ir
pievienots baro$anas avotam. Ja indikatora lampina
neiedegas, var bat bojats stravas vads vai regulators.
Indikatora lampina deg, tau darbariks nesak darboties,
pat, ja tas ir ieslégts, tad var bat nolietojusas ogles sukas
vai arl var bat bojats regulators, dzinéjs vai ON/OFF
(ieslégts/izslégts) sledzis.

Drosiba pret nejausu darbibas atsakSanu

Sis darbariks neieslédzas, piespiezot slédzi, pat tad, ja
darbariks ir pievienots baroSanas avotam.

Saja laika indikatora lampina mirgo sarkana krasa, un norada,
ka darbojas dro$iba pret nejausu darbibas atsakSanu.

Lai atceltu droSibu pret nejausu darbibas atsakSanu,
pagrieziet slidslédzi stavoklt ,ON(OFF)’ (ieslégts (izslégts)).

Atruma regulés$anas skala

Att.4

Lai izmainttu grieSanas atrumu, regulésanas ciparripa ir
jauzstada vienad no stavokliem, kuri ir apziméti ar
cipariem no 1 Iidz 5.

Lai palielinatu atrumu, ciparripa ir japagriez cipara 5 virziena.
Lai samazinatu atrumu, ta ir jApagriez cipara 1 virziena.



Saistibu starp cipara iestatijumu uz ciparripas un
aptuveno instrumenta grieSanas atrumu skatiet Sai
tabula.

Modelim GA4040C, GA4540C, GA5040C, GA4041C,
GA4541C, GA5041C

Cipars min”' (apgriezieni minate)
1 2800
2 4 000
3 6 000
4 8000
5 11 000

Modelim GA6040C

Cipars min"' (apgriezieni minaté)
1 4 000
2 5000
3 6 000
4 7000
5 9 000
Auzmanisu:

Ja instruments ilgstoSi darbojas ar nelielu atrumu,
motors tiks parslogots un sakarsTs.

Atruma reguléanas skala var tikt griezta tikai no 1
lidz 5. Neméginiet ar spéku to pagriezt talak, ta
varat sabojat instrumentu.

Elektroniska vadiba

Ar elektronisko funkciju aprikotie instrumenti ir viegli
lietojami, jo tiem ir $adas Tpasibas.

Konstanta atruma vadiba.

Nemainiga atruma kontrole nodroSina lielisku darba
rezultatu, jo rotacijas atrums saglabajas vienmérigs pat
slodzes apstak|os.

Maigas palaiSanas funkcija
Pakapeniskas uzsak$anas
iedarbinasanas triecienu.
Parslodzes aizsardzibas ierice
Kad slodze darbartkam parsniedz pielaujamas robezas,
dzingja jauda tiek samazinata, lai aizsargatu dzingju no
parkar$anas. Kad slodze atgriezas pielaujamaja Iimenr,
darbariks atsak darboties ka parasti.

funkcija slapé

Mehaniska bremze

Modelim GA4041C, GA4541C, GA5041C

Mehaniskd bremze tiek aktivizéta péc darbarika
izslégSanas.

Bremze nedarbojas, ja slédzis ir ieslégts, bet ir izslégta
stravas padeve.
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MONTAZA

/AuzmANiBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Sanu roktura uzstadiSana (rokturis)
Att.5

/AAuzmMANIBU:
Vienmér pirms darbarika izmanto$anas
parliecinieties, ka sanu rokturis ir drosi uzstadits.
Stingri  pieskravéjiet sanu rokturi pie darbarika, ka
paradits zZiméjuma.
Slipripas aizsarga uzstadiSana vai
nonemsana (slipripa ar ieliektu centru,
plak$nu disks, lokana ripa, stieplu sukas ripa/
abraziva atgrieSanas ripa, dimanta ripa)

/\BRIDINAJUMS:
Slipripas ar ieliektu centru, plakSnu diska, lokanas
ripas vai stieplu sukas ripas izmantoSanas
gadijuma slipripas aizsargs ir jauzstada uz
darbarika ta, lai aizsarga slégta dala vienmér batu
vérsta operatora virziena.
Izmantojot abrazivu atgrieSanas/ dimanta ripu,
lietojiet tikai TpaSu ripas aizsargierici, kas
paredzéta atgrieSanas ripam. (Dazas Eiropas
valstls, izmantojot dimanta ripu, var lietot parasto
aizsargu. levérojiet savas valsts noteikumus.)
Darbarikam ar atdures skrives tipa slipripas
aizsargu
Att.6
Uzstadiet slipripas aizsargu ta, lai uz ta malas esoSie
izcilni sakristu ar gultna ieliktna ierobiem. Tad pagrieziet
slipripas aizsargu par 180 ° pretéji pulkstenraditaja
virzienam. Parliecinieties, vai skrave ir cieSi pieskravéta.
Lai nopemtu slipripas aizsargu, izpildiet augstak
aprakstito uzstadiSanas procediru apgriezta seciba.
Darbarikam ar spiléjuma sviras tipa slipripas
aizsargu
Att.7
Kad skrive ir atskrivéta, pavelciet sviru bultinas virziena.
Uzstadiet slipripas aizsargu ta, lai uz ta malas eso$ie
izcilni sakristu ar gultna ieliktna ierobiem. Tad pagrieziet
slipripas aizsargu par 180 °.
Att.8
Piestipriniet slipripas aizsargu, pieskravéjot skrdvi péc
sviras pavilk§anas bultinas virziena. Slipripas aizsarga
uzstadito lenki var regulét ar sviru.
Lai nopemtu slipripas aizsargu, izpildiet augstak
aprakstito uzstadiSanas procediru apgriezta seciba.



Slipripas ar ieliektu centru vai plaksnu diska
(papildpiederums) uzstadi$ana un nonemsana

/\BRIDINAJUMS:
Slhipripas ar ieliektu centru vai plak$pu diska
izmantoSanas gadijuma slipripas aizsargs ir
jauzstada uz darbarika ta, lai aizsarga slégta daja
vienmér batu vérsta operatora virziena.

Att.9

Uzstadiet uz varpstas iek$&jo atloku. Novietojiet slipripu
virs iek$éja atloka un pieskravéjiet kontruzgriezni uz
varpstas.

Att.10

Lai pievilktu kontruzgriezni, stingri nospiediet varpstas
blokétaju, lai varpsta nevarétu griezties, péc tam ar
kontruzgriezna atslégas palidzibu labi pievelciet to
pulkstenraditaja virziena.

Lai nonemtu slipripu, izpildiet augstak aprakstito
uzstadiSanas procediru apgriezta seciba.

Virsatloks (papildpiederums)

Modeliem ar burtu F standarta aprikojuma ir virsatloks.

Lai atskrdvétu kontruzgriezni, vajag tikai 1/3 ta darba,
kads vajadzigs, skravéjot parasta veida.

/AUzZMANIBU:
Neizmantojiet virsatloku modeliem, kas aprikoti ar
mehanisko bremzi. Citadi tas var atskrdveéties, kad
tiek ieslégta bremze.

Ezynut (papildpiederums) uzstadisana vai
nonemsana

/AuzMANIBU:
Neizmantojiet Ezynut ar virsatloku vai lenka slipmasinu,
kurai modela numura beigas ir burts ,F”. Sadi atloki ir
|oti biezi, un varpsta nevar noturét visu vitni.
Att. 11
Uzstadiet iekS&jo atloku, abrazivu ripu un Ezynut uz
varpstas tada veida, lai Makita logotips uz Ezynut
atrodas arpuseé.

Att.12

CiesSi piespiediet varpstas blokétaju un pieskravéjiet
Ezynut, griezot abrazivo ripu pulkstenraditaja virziena,
cik talu iespéjams pagriezt.

Grieziet aréjo gredzenu Ezynut pretéji pulkstenraditaja
virzienam, lai to atskravétu.

Att.13

Att.14

PIEZIME:
Ezynut var atskravét ar roku, ja bulta atrodas pret
ierobu. Pretéja gadijuma atskravesanai

nepiecieSama kontruzgriezna uzgrieznatsléga.
levietojiet vienu uzgrieZnatslégas tapu atveré un
pagrieziet = Ezynut  pretéji pulkstenraditaja
virzienam.
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Lokanas ripas (papildpiederums) uzstadiSana
un nonemsana

/\BRIDINAJUMS:
Ja darbarikam izmantojat lokano ripu, vienmér
lietojiet komplekta esoSo aizsargu. LietoSanas
laika ripa var sadrupt un aizsargs palidz samazinat
ievainojumu gasanas risku.
Att.15
levérojiet noradijumus, kas attiecas uz slipripu ar ieliektu
centru, ka art virs ripas izmatojiet plastmasas paliktni.
Skatiet dalu pasdtiSsanu $is rokasgramatas lappusé ar
piederumu sarakstu.

Abrazivas ripas (papildpiederums)
uzstadiSana vai nonemsana

PIEZIME:
Izmantojiet slipmasinas piederumus, kadi noradtti
Saja rokasgramata. Tos jaiegadajas atseviski.
Att.16
Uzmontéjiet gumijas starpliku uz varpstas. Uzstadiet ripu
uz gumijas starplikas un uzskrdvéjiet puléSanas
kontruzgriezni uz varpstas. Lai pieskrivétu puléSanas
kontruzgriezni, stingri piespiediet ass aizslégu ta, lai
varpsta nevar griezties, tad, izmantojot kontruzgriezna

uzgrieznatslégu, cieSi pievelciet pulkstena raditaja
virziena.
Lai nopemtu ripu, izpildiet iepriek§ aprakstito

uzstadi$anas procediru apgriezta seciba.

Putek|u aizsarga (piederums) uzstadiSana vai
nonemsana

/\BRIDINAJUMS:
Pirms puteklu aizsarga uzstadiSsanas vai
nonemsanas vienmér parbaudiet, vai darbariks
ir izslegts un atvienots no stravas. To
neievérojot var sabojat darbariku vai radit
ievainojumus.

Pieejami Getri puteklu aizsargi, un katru no tiem izmanto

atskirigos stavok|os.

Att.17

Uzstadiet putek|u aizsargu ta, lai mark&jums (A, B, C vai

D) ir novietots, ka paradits attéla. levietojiet tapas

atverés.

Putek|u aizsargu iespé&jams nonemt ar rokam.

PIEZIME:
Iztiriet puteklu aizsargu, kad tas ir aizsérégjis ar
netirumiem vai sveSkermeniem. Ja turpinasiet
darbu ar aizséréjusu putek|u aizsargu, sabojasiet
darbariku.



EKSPLUATACIJA

/\BRIDINAJUMS:

. Stradajot ar darbariku nekad nepielietojiet
parmérigu spéku. Darbarika svars rada pietiekoSu
spiedienu. Parmérigs spéks vai spiediens uz
darbarika var izraistt ripas sagrdsanu, kas ir |oti
bistami.

VIENMER mainiet ripu, ja slipéSanas laika
darbariks nokrita.

NEKAD nesitiet slipripu pret apstradajamo virsmu.
Izvairieties no ripas IékaSanas un sadursmes ar
Skérsliem, it Tpasi stdru, asu malu utt. apstrades
laikd. Tas var izraisit kontroles zaudéSanu un
atsitienu.

NEKAD neizmantojiet darbartku ar  koku
zagésanas asmeniem un citiem zagu asmeniem.
Ja §adi asmeni tiek izmantoti slipmasinai, tie biezi
rada triecienu, ka rezultata var tikt zaudéta kontrole
par instrumentu un var tikt iegati savainojumi.

/AAUzMANIBU:
Nekad neieslédziet darbariku, kamér tas pieskaras
apstradajamai virsmai, jo tas var novest pie
traumas gdSanas.
Darba laika vienmér lietojiet aizsargbrilles vai sejas
aizsargmasku.
Péc darba paveikSanas vienmér slédziet darbariku
ara un uzgaidiet, kamér ripa pilnigi apstasies pirms
nolieciet darbariku.

Slipésana un nolidzinasana
Att.18

VIENMER stingri turiet darbariku ar vienu roku aiz
korpusa un ar otru aiz sanu roktura. leslédziet darbariku

un saciet apstradat detalu ar slipripas vai diska palidzibu.

Turiet slipripas vai diska malu apméram 15° lenki pret
apstradajamo virsmu.

Uzsakot darbu ar jaunu slipripu, nestradajiet ar
slipmasinu B virziena, citadi ta var ieurbties
apstradajamaja virsma. Kad slipripas mala lietoSanas
gaita ir noapalota, slipripu var izmantot darbam abos — A
un B — virzienos.
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Darbiba ar abrazivu atgrieSanas/dimanta ripu
(papildpiederums)

Att.19

Kontruzgriezna un iek$€ja atloka uzstadiSanas virziens
ir atSkirigs atkariba no ripas biezuma.

Skatiet tabulu turpmak.

100 mm (4") modelis

Abraziva griezéjripa

Biezums: mazak ka 4 mm (5/32 collas)  Biezums: 4 mm (5/32 collas) vai vairak

C—r—1——

16 mm (5/8) 16 mm (5/8)

3

1. Kontruzgrieznis 2. Abraziva griezéjripa

Biezums: mazak ka 4 mm (5/32 collas)

o s

3. lek$€jais atloks 4. Dimanta ripa

Dimanta ripa

Biezums: 4 mm (5/32 collas) vai vairak

C——1—0r—

20 mm (13/16) 20 mm (13/16)

Abraziva griezéjripa

Biezums: mazak ka 4 mm (5/32 collas)

1 —

Biezums: 4 mm (5/32 collas) vai vairak

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

1. Kontruzgrieznis 2. Abraziva griezéjripa

115 mm (4-1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6") modelis

> S

3. leks$€jais atloks 4. Dimanta ripa

Biezums: mazak ka 4 mm (5/32 collas)

Dimanta ripa

Biezums: 4 mm (5/32 collas) vai vairak

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

/\BRIDINAJUMS:

Izmantojot abrazivu atgrieSanas/ dimanta ripu,
lietojiet tikai TpaSu ripas aizsargierici, kas
paredzéta atgrieSanas ripam. (Dazas Eiropas
valstls, izmantojot dimanta ripu, var lietot parasto
aizsargu. levérojiet savas valsts noteikumus.)
NEKAD NELIETOJIET griezéjripu sanu slipésanai.
Neiekilgjiet ripu un nepielietojiet parmérigu
spiedienu. Neméginiet veikt parmériga dziluma
griezumu. Ripas parspriegoSana palielina slodzi un
uznémibu pret ripas savérp$anos vai aizkerSanos
griezuma, ka arl atsitiena, ripas saliSanas un
dzingja parkarsés$anas iesp&jamibu.

Nesaciet grieSanas darbibu, darbarikam atrodoties
apstradajamaja virsma. Laujiet ripai sasniegt pilnu
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atrumu un uzmanigi ievietojiet to griezuma, virzot
darbariku uz priekSu pari apstradajama materiala
virsmai. Ripa var aizkerties, izvirzities augSup vai
veikt atsitienu, ja mehanizétais darbariks tiek
iedarbinats, kamér ta atrodas apstradajamaja
virsma.

Nekad nemainiet slipripas lenki frézéSanas laika.
Veicot sanu spiedienu uz griezé&jripu (ka, pieméram,
slipgjot), ripa var saplaisat un sallzt, radot
nopietnus ievainojumus.

Dimanta ripa jalieto perpendikulari griezamajam
materialam.



Ekspluatacija ar bjodveida stieplu suku
(papildpiederums)

/AuzMANIBU:
Parbaudiet sukas darbibu, iedarbinot darbariku
bez slodzes un nodrosSinot, lai sukas prieksa vai
sanos neviens neatrastos.

Neizmantojiet suku, kas ir bojata vai nav balanséta.

Bojatas sukas izmantoSana var palielinat
ievainojumu, ko rada salauztas sukas stieples,
iespéju.

Att.20

Atvienojiet darbariku no strdvas un novietojiet otradi,
nodroSinot vienkarSu piek|uvi varpstai. No varpstas
nonemiet visus piederumus. Uzstadiet blodveida stieplu
suku uz ass un pieskravéjiet ar komplektd eso$o
uzgrieznu atslégu. Izmantojot suku, to parmérigi
nespiediet, jo tas var radit stieplu saliekSanos, kas
izraisa priekslaicigu sali$anu.

Ekspluatacija ar stieplu sukas ripu
(papildpiederums)

/AAUzMANIBU:
Parbaudiet stieplu sukas ripas darbibu, iedarbinot
darbariku bez slodzes un nodroSinot, lai stieplu
sukas ripas priek$a vai sanos neviens neatrastos.
Neizmantojiet stieplu sukas ripu, kas ir bojata vai
nav balanséta. Bojatas stieplu sukas ripas
izmantoSana var palielinat ievainojumu, ko rada
salauztas stieples, iespéju.
Lietojot stieplu sukas ripu, VIENMER izmantojiet
aizsargu, nodroSinot, ka ripas diametrs atbilst
aizsarga iekSpusei. LietoSanas laika ripa var
sadrupt un aizsargs palidz samazinat ievainojumu
gldsanas risku.

Att.21

Atvienojiet darbariku no strdvas un novietojiet otradi,
nodrosSinot vienkarSu piekluvi asij. No ass nonemiet
visus piederumus. Uzskravéjiet stieplu sukas ripu uz ass
un pieskravéjiet ar uzgrieznu atslégu.

Izmantojot stieplu sukas ripu, to parmérigi nespiediet, jo
tas var radit stiep|u saliekSanos, kas izraisa priekslaicigu
sapli$anu.

APKOPE

/AuzMANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

at$kaiditaju, spirtu vai lidzigus $kidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.
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Att.22

Darbarikam un ta ieplides un izplides atverém jabat
tiiem. Regulari tiriet darbarika gaisa atveres, ka art
visos tajos gadijumos, kad atveres aizsprostojas.

Lai uzturdtu izstradajuma DROSIBU un UZTICAMU
darbibu, remonts, oglekla suku parbaude un maina,
jebkada cita apkope vai reguléSana javeic Makita
pilnvarotiem apkopes centriem, vienmér izmantojot
Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/A\UzMANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
Puteklu vacele



2 © | O &)

3 3 @
4 14 @
5 @
5
100 mm (4") modelis | 115 mm (4-1/2") modelis | 125 mm (5") modelis | 150 mm (6") modelis
1 Rokturis 36
2 Slipripas aizsargs (slipé$anas diskam)
3 leksaiais atloks lek$éjais atloks lek$éjais atloks lek$éjais atloks
) Virsatloks *1 Virsatloks *1 Virsatloks *1
4 Slipripa ar ieliektu centru/ plak$nu disks
P Kontruzgrieznis Kontruzgrieznis Kontruzgrieznis
5 Kont
ontuzgrieznis Ezynut *2 Ezynut *2 Ezynut *2
6 Plastmasas paliktnis Plastmasas paliktnis Plastmasas paliktnis -
7 Lokana ripa Lokana ripa Lokana ripa -
8 Gumijas paliktnis 76 Gumijas paliktnis 100 Gumijas paliktnis 115 Gumijas paliktnis 125
9 Abraziva ripa
10 SlipéSanas kontruzgrieznis
11 Stieplu sukas ripa
12 Blodveida stieplu suka
13 Slipripas aizsargs (atgrieSanas ripam) *3
14 Abraziva atgrieSanas ripa/dimanta ripa
- Kontruzgriezna atsléga
Piezime:

*1 Neizmantojiet virsatloku ar slipmasinu, kas aprikota ar bremzes funkciju.
*2 Virsatloku un Ezynut neizmantojiet kopa.

*3 Dazas Eiropas valstis, izmantojot dimanta ripu, Tpasa aizsarga vieta, kas nosedz abas ripas puses, var lietot
parasto aizsargu. levérojiet savas valsts noteikumus.

013977

PIEZIME:
Dazi saraksta noradttie izstradajumi var bat ieklauti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstis var bat atskirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)
Bendrasis apraSymas

1-1.
2-1.
3-1.

ASies fiksatorius
Stumdomas jungiklis
Indikaciné lemputé (grei¢io
reguliavimo rankenélé)
Greicio reguliavimo diskas
Disko saugiklis

Guoliai

Sraigtas

Disko saugiklis

Guoliai

Sraigtas

Svirtelé

Sraigtas

Svirtelé

Fiksavimo galvuté
Nuspaustas centrinis diskas

4-1.
6-1.
6-2.
6-3.
7-1.
7-2.
7-3.
7-4.
8-1.
8-2.
9-1.
9-2.

9-3. Vidinis krastas

10-1. Fiksavimo galvutés raktas
10-2. ASies fiksatorius

11-1. |taisas ,Ezynut*

11-2. Abrazyvinis diskas

11-3. Vidinis krastas

11-4. Velenas

12-1. ASies fiksatorius

13-1. Rodyklé
13-2. |[dubimas

15-1. Fiksavimo galvuté
15-2. Lankstus ratukas
15-3. Plastmasinis padas

15-4. Vidinis krastas

16-1. Slifavimo antverzle
16-2. Slifavimo diskas

16-3.
17-1.

Guminis padas
Zymé A

17-2. Zymé B

17-3. Zymé C

17-4. Zymé D

19-1. Fiksavimo galvuté
19-2.

Slifuojamasis pjovimo

diskas/deimantinis diskas

19-3.
19-4

Vidinis krastas

. Apsauginis gaubtas $lifucjamajam

pjovimo diskui/deimantiniam

diskui
20-1.
21-1
22-1.
22-2

Oro i§metimo anga
. Oro jtraukimo anga

Vielinis, taurelés formos Sepetélis
. Vielinis, disko formos Sepetélis

SPECIFIKACIJOS
Modelis GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C | GA5041C | GA6040C
Disko skersmuo 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")
Maks. disko storis 6,4 mm
Veleno sriegis M10 M14 arba 5/8" (priklausomai nuo Salies)
Nominalusis greitis (n) / greitis be apkrovos (np) 11 000 min™' 11 000 min™' 11 000 min™" 9000 min”"
Bendras ilgis 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm
Neto svoris 2,3 kg 2,6 kg 2,5kg 2,7kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg
Saugos klasé Bl

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.
« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

Naudojimo paskirtis

ENEO048-1

Irankis yra skirtas Slifuoti, $lifuoti Slifavimo popieriumi,
metalui ir akmeniui pjauti nenaudojant vandens.

Maitinimo Saltinis

ENF002-2

8j jrankj reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio,
kurio jtampa atitinka nurodytaja jrankio duomeny
ploksteléje; galima naudoti tik vienfazj kintamosios
srovés maitinimo $altinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél
gali blti naudojami prijungus prie elektros lizdf be

ateminimo laido.

Triuk§mas

ENG905-1

TipiSkas A svertinis triuk§mo lygis nustatytas pagal

ENG60745:

Modelis GA4040C, GA4540C, GA5040C

Garso slégio lygis (Loa): 86 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 97 dB (A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Modelis GA6040C

Garso slégio lygis (Lya): 87 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 98 dB (A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Modelis GA4541C

Garso slégio lygis (Lya): 83 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 94 dB (A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Modelis GA5041C

Garso slégio lygis (Lya): 84 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 95 dB (A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas




ENG900-1

Vibracija Darbo rezimas: diskinis S$lifavimas, naudojant
Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma) iprasta Soning rankeng
nustatyta pagal EN60745: Vibracijos emisija (anps): 2,5 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s
Modelis GA4040C

.. - L . Darbo rezimas: diskinis $lifavimas, naudojant
Darbo rezimas: pavirSiaus Slifavimas su jprasta vibracijai atsparia Sonine rankena
éqnmeﬂranken? . 2 Vibracijos emisija (anps): 2,5 m/s?
Vibracijos skleidimas (an ac): 5,0 m/s Paklaida (K): 1,5 m/s2
Paklaida (K): 1,5 m/s? '

. - e ) Modelis GA6040C
Darbo rezimas: pavirSiaus S$lifavimas, naudojant

vibracijai atsparig Sonine rankeng Darbo rezimas: pavirSiaus §lifavimas su jprasta
Vibracijos skleidimas (an, ac): 5,0 m/s? Sonine rankena
Paklaida (K): 1,5 m/s? Vibracijos skleidimas (an ac): 6,5 m/s?

. e ) Paklaida (K): 1,5 m/s?
Darbo rezimas: diskinis $lifavimas, naudojant

iprastag Sonine rankeng Darbo rezimas: pavirSiaus S$lifavimas, naudojant
Vibracijos emisija (anps): 3,0 m/s? vibracijai atsparig Sonine rankeng
Paklaida (K): 1,5 m/s? Vibracijos skleidimas (an ac): 6,0 m/s?

. e ) Paklaida (K): 1,5 m/s?
Darbo rezimas: diskinis $lifavimas, naudojant

vibracijai atsparig Sonine rankeng Darbo rezimas: diskinis S$lifavimas, naudojant
Vibracijos skleidimas (anps): 2,5 m/s? arba maziau iprasta Sonine rankeng
Paklaida (K) : 1,5 m/s? Vibracijos emisija (anps): 2,5 m/s’

Paklaida (K): 1,5 m/s?
Modelis GA4540C

' i . . Darbo rezimas: diskinis $lifavimas, naudojant
Darbo reZimas: pavirSiaus $lifavimas su jprasta vibracijai atsparia Sonine rankena
éonlnelranken? ) 2 Vibracijos skleidimas (anps): 2,5 m/s® arba maziau
Vibracijos skleidimas (an ac): 6,0 m/s’ Paklaida (K) : 1,5 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s?

Modelis GA4541C
Darbo rezimas: pavirSiaus S$lifavimas, naudojant

vibracijai atsparig Sonine rankeng Darbo rezimas: pavirSiaus $lifavimas su jprasta
Vibracijos skleidimas (an ac): 5,5 m/s? Sonine rankena
Paklaida (K): 1,5 m/s? Vibracijos skleidimas (an ac): 6,5 m/s?

) Paklaida (K): 1,5 m/s
Darbo rezimas: diskinis S$lifavimas, naudojant

iprasta Sonine rankeng, Darbo rezimas: pavirSiaus S$lifavimas, naudojant
Vibracijos emisija (anps): 2,5 m/s’ vibracijai atsparig Sonine rankeng
Paklaida (K): 1,5 m/s? Vibracijos skleidimas (an ac): 5,5 m/s?

) Paklaida (K): 1,5 m/s?
Darbo rezimas: diskinis S$lifavimas, naudojant

vibracijai atsparig Sonine rankeng Darbo rezimas: diskinis S$lifavimas, naudojant
Vibracijos emisija (anps): 2,5 m/s’ iprasta Sonine rankeng
Paklaida (K): 1,5 m/s? Vibracijos skleidimas (anps): 2,5 m/s® arba maziau

Paklaida (K) : 1,5 m/s?
Modelis GA5040C

.. - L . Darbo rezimas: diskinis $lifavimas, naudojant
Darbo rezimas: pavirSiaus Slifavimas su jprasta vibracijai atsparia Sonine rankena
éqnmeﬂranken? ) 2 Vibracijos skleidimas (anps): 2,5 m/s® arba maziau
Vibracijos skleidimas (an ac): 6,5 m/s Paklaida (K) : 1,5 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s? '

. _— e ) Modelis GA5041C
Darbo rezimas: pavirSiaus S$lifavimas, naudojant

vibracijai atsparig Sonine rankeng Darbo rezimas: pavirSiaus $lifavimas su jprasta
Vibracijos skleidimas (an, ac): 5,5 m/s? Sonine rankena
Paklaida (K): 1,5 m/s? Vibracijos skleidimas (an ac): 7,0 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s?
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Darbo rezimas: pavirSiaus S$lifavimas, naudojant
vibracijai atsparig Sonine rankeng

Vibracijos skleidimas (an, ac): 6,0 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s?

Darbo rezimas: diskinis $lifavimas, naudojant

iprastag Sonine rankeng
Vibracijos skleidimas (anps): 2,5 mi/s? arba maziau
Paklaida (K) : 1,5 m/s?

Darbo rezimas: diskinis Slifavimas,
vibracijai atsparig Sonine rankeng
Vibracijos skleidimas (anps): 2,5 mi/s? arba maziau
Paklaida (K) : 1,5 m/s?

naudojant

ENG902-1
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodg ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bati naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

Paskelbtasis keliamos vibracijos dydis galioja

naudojant §j elektrinj jrankj pagrindiniams,
numatytiesiems darbams atlikti. Taciau, jeigu
jrankis naudojamas kitiems darbams atlikti,

keliamos vibracijos dydis gali bati kitoks.

/\|SPEJIMAS:

- FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, batinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty, jis
yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH101-16
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, bidami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Kampinis $lifuoklis
Modelio Nr./ tipas: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C
priklauso serijinei gamybai ir
Atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
Ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN60745

Siuos standartus arba

62

Techniné dokumentacija saugoma:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England (Anglija)

30.8.2011

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

A ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smugj,
gaisra ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus jspéjimus ir instrukcijas,
kad galétuméte jas perziiréti ateityje.

GEB033-7
SAUGOS |SPEJIMAI DEL
SLIFUOTUVO NAUDOJIMO

Bendri saugos jspéjimai atliekant Slifavimo,

Slifavimo Slifavimo popieriumi, Sveitimo vieliniu

Sepeciu ir abrazyvinio pjaustymo darbus:

1. Sis elektrinis jrankis skirtas naudoti kaip
slifavimo  staklés, Slifuotuvas S$lifavimo
popieriumi, vielinis Sepetys ar pjaustymo
jrankis. Skaitykite visus prie Sio elektrinio
jrankio pridétus saugos ispéjimus,
instrukcijas, iliustracijas ir techninius
reikalavimus. Dél Zemiau pateikty instrukcijy
nesilaikymo gali kilti elektros smagio, gaisro ir /
arba suzeidimo pavojus.

2. Su Siuo elektriniu jrankiu nerekomenduojama

atlikti tokiy darby kaip poliravimas. Jei

elektrinis jrankis naudojamas ne pagal paskirtj,
gali kilti pavojus ir galima susizeisti.

Nenaudokite priedy, kurie néra specialiai

sukurti ir rekomenduojami jrankio gamintojo.

Vien dél to, kad priedg jmanoma pritaisyti prie

jasy elektrinio jrankio, tai negali uztikrinti saugios

eksploatacijos.

Nominalusis priedo greitis turi bati bent jau

lygus maksimaliam greiciui, nurodytam ant

elektrinio jrankio. Priedai, kurie veikia grei€iau
uz nominalujj greitj, gali sulGzti ir atsiskirti.



10.

1.

Jisy priedo iSorinis skersmuo bei storumas
neturi virSyti jasy elektrinio jrankio talpos
duomeny. Neteisingai iSmatuoti priedai negali
bdti pakankamai saugomi ir valdomi.

Srieginiy priedy jungiamoji dalis privalo atitikti
Slifuoklio veleno sriegj. Priedy, montuojamy
naudojant junges, angos velenui dydis privalo
tiksliai atitikti jungés fiksavimo skersmeni.
Priedai, kuriy dydis neatitinka elektrinio jrankio daliy,
prie kuriy jie yra montuojami, dydzio, iSbalansuos
jrankj, sukels pernelyg didele vibracijg bei jrankio
valdymo praradima.

Nenaudokite pazeisty priedy. Kiekvieng karta
pries naudodami jrankj patikrinkite jo priedus,
pvz., ar Slifavimo diskai nenudauzyti ir
nesutrike, ar néra atraminiy padékly jtrikiy,
plySiy ar jie ne per daug nusidévéje, ar néra
iSkritusiy vielinio Sepecio viely ir ar jos
nenulGizusios. Jei elektrinis jrankis ar jo
priedas buvo numestas, patikrinkite, ar néra
pazeidimy arba naudokite nepazeista prieda.
Patikring ir sumontave prieda patys bukite ir
aplinkiniams nurodykite bati toliau nuo
besisukanéiy priedy ir paleiskite jrankj veikti
didziausiu nulinés apkrovos grei¢iu 1 minute.
Paprastai sugadinti priedai tokio patikrinimo metu
iSkrenta.

Dévékite asmeninés
Priklausomai nuo pritaikymo, naudokite
apsauginj veido skydelj, tamsius arba
apsauginius akinius. Kaip pridera, dévékite
prieSdulkine puskauke, klausos apsauga,
pirstines ir dirbtuvés prijuoste, sulaikancia
smulkius abrazyvus ar ruosinio skeveldras.
Akiy apsauga turi sulaikyti skriejancias nuolauzas,
susidariusias jvairy operacijy metu. PrieSdulkiné
puskauké arba respiratorius turi filtruoti dalelytes,
susidariusias jums vykdant operacijas. Dél
intensyvaus ilgalaikio triukS§mo galima prarasti
klausa.

Laikykite stebinciuosius toliau nuo darbo
vietos. Kiekvienas, uzeinantis | darbo vieta,
turi dévéti asmening apsaugos apranga.
Ruosinio ar sulGzusio priedo skeveldros gali
nuskrieti toliau ir suZeisti asmenis uz tuo metu
vykdomos operacijos zonos.

Atlikdami darbus, kuriy metu pjovimo antgalis
galéty uzkliudyti nematoma laidq arba savo
paties laida, laikykite elektrinius jrankius tik uz
izoliuoty pavirsiy. Pjovimo antgaliui prisilietus
prie ,gyvo” laido, neizoliuotos metalinés elektrinio
jrankio dalys gali sukelti elektros smagj ir nutrenkti
operatoriy.

Saugiai  atitraukite laidga nuo  greitai
besisukanc¢io priedo. Jei netektuméte
savitvardos, galite perkirsti ar uzkliudyti laida, o
jusy plastakg arba rankg gali jtraukti greitai
besisukantis priedas.

apsaugos apranga.
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Niekada nepadékite Sio elektrinio jrankio, kol
jo priedas néra visiSkai sustojes. Greitai
besisukantis priedas gali uzkabinti pavirsiy ir jas
galite nebesuvaldyti elektrinio jrankio.
Nenaudokite elektrinio jrankio laikydami jj sau
prie Sono. Greitai besisukantis priedas gali
atsitiktinai uzkabinti josy drabuzius ir jus suzaloti.
Reguliariai idvalykite elektrinio arankio oro
ventiliacijos angas. Variklio ventiliatorius traukia
dulkes & korpuso vidg ir dél per didelig metalo
dulkis sankaupg gali kilti su elektros aranga
susijaes pavojus.

Nenaudokite elektrinio jrankio  bidami
netoliese degiujy medziagy. Nuo kibirks¢iy
degiosios medziagos gali uzsidegti.

Nenaudokite priedy, kuriems reikalingi skysti
ausinimo skysciai. Naudojant vandenj ar kitg
skystj gali istikti mirtina elektros trauma ar elektros
smugis.

Atatrankos ir su ja susije jspéjimai

Atatranka yra staigi reakcija | suspaustg arba sugriebtg
besisukantj diskg, atraminj padékla, Sepet; ar kitg prieda.
Suspaudimas arba  sugriebimas sukelia staigy
besisukancio priedo sulaikymg, dél kurio nevaldomas
elektrinis jrankis sulaikymo taske verCiamas judéti
prieSinga priedo sukimuisi kryptimi.

Pavyzdziui, jeigu Slifavimo diskg suspaudzia
ruosinys, disko krastas, kuris patenka | suspaudimo
taska, gali atsibesti | medziagos pavirSiy ir dél to diskas
atSoks. Diskas gali atSokti | operatoriy arba nuo jo; tai
priklauso nuo disko sukimosi krypties suspaudimo metu.
blifavimo diskas tokiomis salygomis gali ir sul(pti.
Atatranka yra piktnaudpiavimo elektriniu arankiu ir (arba)
netinkamg darbo procedlrg ar salyge rezultatas, jos
galima idvengti vadovaujantis toliau nurodytomis
atsargumo priemonémis.

a) Tvirtai laikykite elektrinj jrankj ir stovékite
taip, kad jusy kunas bei ranka netrukdyty
prieSintis atatrankos jégoms. Visada
naudokite papildoma rankena, jei tokia yra, kad
jjungimo metu galétuméte maksimaliai valdyti
atatranka ar sukamojo momento reakcijas.
Operatorius gali valdyti sukamojo momento
reakcijg bei atatrankos jéga, jei imasi atitinkamy
atsargumo priemoniy.

13.

14.

15.

b) Niekada nelaikykite = rankos Salia
besisukancio priedo. Priedas gali atsitrenkti j jasy
ranka.

c) Nebdkite toje zonoje, a kuria elektrinis
arankis judés, jei atatranka avyks. Atatranka
pastums aranka priedinga disko sukimuisi kryptimi
suspaudimo tadke.

d) Ypatingai saugokités apdirbdami kampus,
astrius krastus ir tt. Stenkités priedo
nesutrenkti ir neuzkliudyti. Besisukantis priedas
gali uzsikabinti ar atsitrenkti | kampus, astrius
krastus ir sukelti atatranka, o dél to galima
nebesuvaldyti jrankio.



Papildomi
abrazyvinio pjaustymo darbus:

e) Nenaudokite pjuklo grandinés su medj
raizanciais asmenimis ar dantytos pjoklo
grandinés. Tokie aSmenys gali sukelti daznas
atatrankas ir valdymo praradima.

Specialis saugos jspéjimai atliekant Slifavimo ir
abrazyvinio pjaustymo darbus:

a) Naudokite tik tuos diskus, kurie
rekomenduojami naudoti su jasy elektriniu
jrankiu, ir specialig tam diskui skirta apsauga.
Diskai, kurie netinka elektriniam jrankiui, negali bati
tinkamai apsaugoti ir yra nesaugus.

b) Sumontuoty disky su jspaustu centru
Slifavimo pavirSius privalo bati  Zzemiau
apsauginio gaubto krasto plokstumos.
Netinkamai sumontuotas diskas, kuris ky$o pro
apsauginio gaubto krasto plokStuma, negali bati
tinkamai apsaugotas.

c) Apsauginis gaubtas turi bati tinkamai
pritvirtintas prie elektrinio jrankio ir didziausio
saugumo sumetimais uzdétas, kad kuo
mazesné disko dalis galéty paveikti operatoriy.
Apsauginis gaubtas padeda apsaugoti operatoriy,
nuo atskilusiy disko daleliy ir nety¢inio prisilietimo

prie disko bei Ziezirby, kurios gali uzZdegti
drabuzius.

d) Diskai turi bati naudojami tik pagal
rekomenduojama paskirtj. Pavyzdys:

neslifuokite pjovimo disko $onu. Abrazyviniai
pjovimo diskai skirti periferiniam galandimui,
Soninés jeégos juos gali suskaldyti.

e) Visada naudokite tik nesugadintas disky
junges — pasirinktam diskui tinkamo dydzio bei
formos. Tinkamos disky jungés prilaiko diska,
mazindamos disko trokimo galimybe. Pjovimo
diskams skirtos jungés gali bati visai kitokios nei
$lifavimo disky jungés.

f) Nenaudokite nuo galingy jrankiy nuimty
nusidévéjusiy disky. Didesniems elektriniams

jrankiams  skirti  diskai  netinka  grei¢iau
besisukaniam mazesniam jrankiui: jie gali
sutrakinéti j tokstancius daliy.

specialils saugos jspéjimai atliekant

a) Nesukelkite pjovimo disko strigties ir
nenaudokite per didelio spaudimo.
Nesistenkite padaryti itin gilaus pjavio. Per
didelis spaudimas padidina apkrova ir disko
pjavyje persikreipimo ar upstrigimo tikimybze bei
atatrankos ar disko Iipimo galimybae.

b) Nebikite besisukanéio disko zonoje. Kai
diskas veikimo metu juda nuo jisy kino, galima
atatranka gali pastumti besisukantj diska ir elektrinj
jrankj tiesiai j jus.

c) Kai diskas uzstrigo arba kai pjovimas dél kity
priezaséiy nutraukiamas, iSjunkite elektrinj
jrankj ir nejudinkite jo, kol diskas visiSkai
nenustos suktis. Niekada nebandykite iSimti
pjovimo disko i$ pjavio, kai diskas sukasi, nes
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Specialis saugos

imkités
disko

atatranka. IStirkite ir
kad pasalintuméte

gali susidaryti
tinkamy,  veiksmuy,
uzstrigimo prieZastj.
d) Nepradékite i§ naujo pjauti, kai diskas
ruosinyje. Leiskite, kad diskas pasiekty visa
greitj ir tik tada atsargiai jleiskite ji j pjuvi.
Diskas gali jstrigti, i8Sokti arba atSokti, jeigu
elektrinis jrankis bus i§ naujo paleistas diskui esant
ruosinyje.

e) Plokstes ar kitus per didelio dydzio
ruosinius paremkite ir taip sumazinkite pavoju,
kad diskas bus suspaustas ir atSoks. Dideli
ruoSiniai linksta dél savo padciy svorio. Atramas
reikia déti po ruosSiniu netoli pjovimo linijos ir greta
ruo$inio briaunos i$ abiejy disko pusiy.

f) Bdkite ypaé atsargls, kai darote
»kidenina“ pjlva sienose ar kituose aklinuose
plotuose. I8sikidantis diskas gali perpjauti duje ar
vandens vamzdpius, elektros laidus ar objektus,
kurie gali sukelti atatranka.
ispéjimai

atliekant Slifavimo

darbus slifavimo popieriumi:

Specialis saugos

a) Nenaudokite itin didelio dydzio Slifavimo
disko popieriaus. Laikykités = gamintojo
rekomendacijuy, kai renkatés slifavimo popieriy.
Didesnis $lifavimo popierius, kuris i$sikiSa uz
Slifavimo padéklo riby, gali sukelti jpléSimo pavoju,
dél to gali lGzti diskas arba jvykti atatranka.

ispéjimai dirbant su vieliniu

Sepeciu:

a) |sidémékite, kad vielos Sereliai krenta i$
Sepecio netgi jprasto naudojimo metu.
Nespauskite per daug Sereliy, naudodami
didele jéga Sepeciui. Vieliniai Sereliai gali lengvai
pradurti plong drabuzj ir / arba oda.

b) Jeigu rekomenduojama naudoti Sepecio
apsauga, neleiskite, kad vielinis diskas ar
Sepetys biity naudojami be apsaugos. Vielinio
disko ar Sepecio skersmuo dél darbinio krdvio ir
iScentriniy jégy poveikio gali padideti.

Papildomi saugos perspéjimai:

17.

18.

20.

21.

Naudodami nuspaustus centrinius Slifavimo
diskus, batinai naudokite tik stiklo pluostu
sustiprintus diskus.

Su Siuo Slifuokliu NIEKADA NENAUDOKITE
taurelés formos akmeninio $lifavimo disko. Sis
Slifuoklis néra skirtas naudoti su Sio tipo diskais, todél
naudojant tokj gaminj galima sunkiai susizeisti.
Nepazeiskite veleno, jungés (ypa¢ montavimo
pavirsiaus) ir fiksavimo galvutés. Dél Siy daliy
pazeidimy gali lazti diskas.

Pries$ jjungdami jungiklj patikrinkite, ar diskas
nesiliecia su ruosiniu.

Prie§ naudodami jrankj darbui su tikru
ruosiniu, kurj laika jrankj palaikykite jjungta.
Stebékite, ar néra vibracijos ar klibéjimo,
rodan¢io bloga surinkimg ar blogai
subalansuota diska.



22. Slifavimui naudokite nurodyto pavir$iaus
diska.
23. Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jranki

tik laikydami rankomis.

Nelieskite ruosinio iSkart po naudojimo; jis
gali bati itin karstas ir nudeginti oda.
Laikykités gamintojo nurodymy apie teisinga
disky uzdéjima ir naudojima. Su diskais
elkités ir juos laikykite ripestingai.
Nenaudokite atskiry mazinimo jvoriy arba
adapteriy, skirty dideliy skyliy abrazyviniams
diskams uzdéti.

24.

25.

26.

27. Naudokite tik Siam jrankiui nurodytas junges.

28. Jei naudojate jrankius, kuriems skirti diskai su
sriegiu, jsitikinkite, kad sriegis diske yra
pakankamai ilgas, kad tikty veleno ilgis.

29. Patikrinkite, ar ruoSinys yra tinkamai
palaikomas.

30. Atkreipkite démesj, kad iSjungus jrankj diskas
toliau sukasi.

31. Jei darbo vieta yra ypa¢ karsta ir drégna, arba
labai uztersta laidziomis dulkémis, naudokite
uztrumpinimo pertraukikli (30 mA), kad
uztikrintuméte naudojimo sauguma.

32. Nenaudokite jrankio su bet kokiomis

medziagomis, kuriose yra asbesto.

Kai naudojate pjovimo diska, visuomet
dirbkite su dulkes renkancia disko apsauga,
kurios reikalauja vietinés taisyklés.

Pjovimo disky negalima spausti i$ Sony.

SAUGOKITE SIAS

33.

34.

INSTRUKCIJAS.

/\ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.
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VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
PrieS reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas,
o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

ASies fiksatorius

Pav.1

/A\DEMESIO:
Niekada nejunkite aSies fiksatoriaus, kai velenas
juda. Tokiu badu galima sugadinti jrankj.
Paspauskite asies fiksatoriy, kad velenas nesisukty, kai
dedate ar nuimate priedus.

Jungiklio veikimas

Pav.2

/A\DEMESIO:
Prie$ jjungdami jrankj | elektros tinklg, visuomet
patikrinkite, ar stumdomas jungiklis tinkamai

isijungia ir grizta | i§jungimo padétj ,OFF", kai
nuspaudziamas jungiklio galas.

Kai jrankis naudojamas ilgg laiko tarpa,
operatoriaus patogumui jungiklj galima uzfiksuoti
LON" (ljungta) padétyje. Bikite atsargds,

uZfiksuodami jrankj ,ON" padétyje ir tvirtai laikykite
jrankio rankena.
Norédami jjungti jrankj, pastumkite stumdoma jungiklj |
padétj ,| (ON)“, spausdami galine stumdomo jungiklio
dali. Jei norite dirbti be pertrauky, paspauskite
stumdomo jungiklio prieki, kad uZfiksuotuméte.
|rankiui sustabdyti paspauskite stumdomo jungiklio gala,
tada nustumkite | iSjungimo padétj ,O (OFF)“.
Indikaciné lemputé

Pav.3

liungus jrankj, uzsidega zalia jjungimo indikaciné
lemputé. Jei indikaciné lemputé neuZsidega, gali bati
nutrikes maitinimo laidas arba perdegusi indikaciné
lemputé. Indikaciné lemputé dega, taciau jrankis
nejsijungia net ir paspaudus jjungimo mygtuka; gali bati
susidévéje angliniai Sepetéliai, perdegusi indikaciné
lemputé, sugedes variklis arba neveikia ,ON/OFF"
(jjungimo/isjungimo) jungiklis.

Netycinio pakartotinio paleidimo patikrinimas

Irankis nejsijungia, kai jungiklis uzblokuotas, net jei jis
prijungtas prie maitinimo tinklo.

Tuo metu indikaciné lemputé blyksi raudona spalva,
rodydama, kad veikia apsaugos nuo netycinio
pakartotinio paleidimo jtaisas.

Norédami atSaukti apsaugos nuo netycinio pakartotinio
paleidimo funkcijg, grazinkite stumdomg jungiklj |
iSjungimo padétj ,O (OFF)“.



Greicio reguliavimo diskas

Pav.4

Sukimosi greitf galima keisti pasukant grei¢io
reguliavimo ratuka prie norimo skaiciaus nuo 1 iki 5.
Greitis didéja, kai ratukas sukamas skaiciaus 5 kryptimi,
0 mazesnis greitis gaunamas sukant skaiCiaus 1
kryptimi.

Zr. Zemiau pateikta lentele, kad pamatytuméte rysj tarp
skaiGiaus ant ratuko ir apytikslj sukimosi greitj.

Modeliui GA4040C, GA4540C, GA5040C, GA4041C,
GA4541C, GA5041C

Skaitius min” (apsukos)
1 2800
2 4000
3 6000
4 8000
5 11 000

Modeliui GA6040C

Skaicius min™ (apsukos)
1 4 000
2 5 000
3 6 000
4 7 000
5 9 000
ADEMESIO:

Jeigu jrenginys be pertraukos ilgg laikg veikia
mazu greiciu, variklis patiria perkrova ir jkaista.
Greicio reguliavimo diska galima sukti tik iki 5 ir
atgal iki 1. Nesukite jo toliau, nes gali sutrikti
greicio reguliavimo funkcija.

Elektroniné funkcija

Irenginiais, turinciais elektroning funkcija,
naudotis dél toliau nurodyty veikimo savybiy.
Nuolatinis greicio reguliavimas

Pastovaus grei€io valdiklis uztikrina tinkama apdaila,
palaikant pastovy sukimosi greitj esant apkrovai.
Tolygaus jjungimo funkcija

Tolygus jjungimas slopina jjungimo smugj.

Perkrovos saugiklis

VirSijus leisting jrankio apkrova, variklio maitinimas
sumazinamas siekiant apsaugoti variklj nuo perkaitimo.
Irankis veiks jprastai vél pasiekus leisting apkrova.

lengva

Mechaninis stabdiklis

Modeliui GA4041C, GA4541C, GA5041C

Mechaninis stabdiklis suaktyvinamas po to, kai jrankis
iSjungiamas.

Stabdiklis neveikia atjungus maitinimg, bet neisjungus
jungiklio.
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SURINKIMAS

/A\DEMESIO:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.

Soninés rankenos montavimas
Pav.5

/A\DEMESIO:
Prie§ naudodami visuomet sitikinkite, kad Soniné
rankena yra patikimai uzdéta.
Prisukite Sonine rankeng patikimai jos vietoje, kaip
parodyta paveikslélyje.

Apsauginio gaubto uzdéjimas arba nuémimas
(diskui su jgaubtu centru, poliravimo diskui,
lanksciajam diskui, vieliniam disko formos
Sepetéliui / Slifuojamajam pjovimo diskui,
deimantiniam diskui)

/\|SPEJIMAS:

- Kai naudojate diskg su jgaubtu centru, poliravimo
diska, lankstyjj diskg arba vielinj disko formos
Sepetélj, apsauginis disko gaubtas turi bati uzdétas
ant jrankio taip, kad uzdaras apsauginio gaubto
Sonas visuomet baty atsuktas j operatoriy.
Naudodami $lifuojamajj pjovimo/deimantinj diska,
bdtinai naudokite tik specialy apsauginj gaubta,
skirtag naudoti su pjovimo diskais. (Tam tikrose
Europos $alyse naudojant deimantinj diska, galima
naudoti jprastg apsauginj gaubta. Vadovaukités
jasy Salyje galiojan¢iomis taisyklémis.)

Irankiui su fiksuojamo varzto tipo disko apsauga

Pav.6

Uzdékite disko apsaugg ant disko apsauginés juostos,

iSsikiSimus sutapdine su jrantomis ties guoliy déze.

Tuomet pasukite disko saugiklj apie 180 ° prie$

laikrodZio rodykle. Batinai patikimai priverzkite varzta.

Jei norite iSimti disko saugiklj, laikykités montavimo

proceddros atvirkscia tvarka.

Irankiui su suverzimo svirties tipo disko apsauga

Pav.7

Atlaisving varzta, stumkite svirtj rodyklés kryptimi.
UZdékite disko apsaugq ant disko apsauginés juostos,
iSsikiSimus sutapdine su jrantomis ties guoliy déze.
Tuomet pasukite disko saugikli mazdaug 180 .

Pav.8

Pastime svirtj rodyklés kryptimi, priverzkite apsauginj
disko gaubtg tvirtinimo varZtu. Nustatoma disko
apsaugos kampa galima reguliuoti svirtimi.

Jei norite iSimti disko saugikl, laikykités montavimo
procedaros atvirkscia tvarka.



Disko su jgaubtu centru arba poliravimo disko
(papildomo priedo) uzdéjimas ir nuémimas

/\|SPEJIMAS:

. Kai naudojate diska su jgaubtu centru arba
poliravimo diska, apsauginis disko gaubtas turi bati
uzdétas ant jrankio taip, kad uzdaras apsauginio
gaubto Sonas visuomet baty atsuktas | operatoriy.

Pav.9

Uzdékite vidinj krasta ant veleno. Uzdékite diska ant
vidinio krasto ir prisukite fiksatoriaus galvute ant veleno.

Pav.10

Jei norite priverzti fiksavimo galvute, stipriai paspauskite
aSies fiksatoriy taip, kad velenas negaléty suktis, tada
pasinaudokite fiksavimo galvutés raktu ir patikimai
priverzkite pagal laikrodzio rodykle.

Jei norite nuimti diska, laikykités uzdéjimo procediros
atvirkscia tvarka.

Papildoma jungé (papildomas priedas)
Modeliuose su raide F bina standartiSkai sumontuota
papildoma jungé. Fiksavimo verzlei atsukti tereikia tik
1/3 pastangu, palyginus su pastangomis, kuriy paprastai
reikia jprastai verzlei atsukti.

/\DEMESIO:
Nenaudokite papildomos jungés modeliams,
kuriuose bdna jrengtas mechaninis stabdys.
Antraip, jjungus stabdj, ji gali atsilaisvinti.

|taiso ,,Ezynut” (pasirenkamo priedao)
uzdéjimas arba nuémimas

/\DEMESIO:
Nenaudokite verzlés ,Ezynut‘ su papildoma junge
arba kampiniu $lifuokliu, kurio modelio numerio
gale yra raidé ,F“. Sios jungés yra tokios storos,
kad jy nejmanoma iki galo uzsriegti ant veleno.
Pav.11
Uzdékite viding junge, Slifavimo diskgq ir verzZle
,Ezynut® ant veleno taip, kad ant ,Ezynut* esantis
logotipas ,Makita“ baty nukreiptas iSorén.
Pav.12
Tvirtai jspauskite veleno fiksatoriy ir priverzkite verzle
,Ezynut, sukdami abrazyvinj diska pagal laikrodZio
rodykle tiek, kiek jis suksis.
Norédami atlaisvinti, sukite iSorinj jtaiso ,Ezynut® Ziedg
pries laikrodzio rodykle.
Pav.13
Pav.14

PASTABA:
Jeigu tik rodyklé nukreipta jrantos link, jtaisg
LEzynut* galima atsukti rankomis. Kitais atvejais,
norint ji atsukti, reikia verZliarakcio. |kiskite vieng
verzliarakéio smaigg | anga ir sukite jtaisa
LEzynut” prie§ laikrodZio rodykle.
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Lankscéiojo disko (papildomo priedo)
uzdéjimas ir nuémimas

/\|SPEJIMAS:

- Visada naudokite pateiktg apsauginj gaubta, kai
ant jrankio uzdétas lankstusis diskas. Naudojimo
metu diskas gali subyréti, o apsauginis gaubtas
sumazina galimybe susizeisti.

Pav.15
Vadovaukités diskui su jgaubtu centru taikomais
nurodymais, bet ant disko taip pat uzdékite plastikinj
pada. Zr. uzdéjimo eilés tvarka, apradyta $io vadovo
priedy puslapyije.

Slifavimo disko (pasirenkamo priedo)

uzdéjimas arba nuémimas

PASTABA:
Naudokite Siame vadove i$vardintus papildomus
$lifavimo priedus. Juos reikia sigyti atskirai.

Pav.16

Uzdékite ant aSies guminj pagrindg. Uzdékite diska ant
guminio pagrindo ir uzsukite antverZle ant veleno.
Norédami  priverzti  Slifavimo  antverzle, stipriai
paspauskite aSies fiksatoriy, kad velenas negaléty
suktis; tada, naudodami antverZlés rakta, tvirtai
priverzkite ja, sukdami pagal laikrodZio rodykle.

Jei norite nuimti diska, laikykités uzdéjimo procediros
atvirkScia tvarka.

Dulkiy gaubto jtaiso (pasirenkamas priedas)
sumontavimas ir nuémimas

/N\ISPEJIMAS:

- PrieS uzdédami arba nuimdami dulkiy gaubto
prieda, visuomet bdatinai iSjunkite jrankj ir
atjunkite jj nuo maitinimo tinklo. Jeigu to
nepadarysite, gali sugesti jrankis arba galima
sunkiai susizeisti.

Yra keturiy rdsiy dulkiy gaubtai, kuriy kiekvienas

naudojamas skirtingoje padétyje.

Pav.17

Nustatykite dulkiy gaubto prieda taip, kad zymeé (A, B, C

arba D) bdty nurodytoje padétyje. Uzfiksuokite kaisCius

angose.

Dulkiy gaubtg galima nuimti rankomis.

PASTABA:
ISvalykite dulkiy gaubta, jeigu jame susikaupia
dulkiy arba pa$aliniy medziagy. Tesiant darba, kai
dulkiy gaubtas uzkimstas, jrankis gali bati
sugadintas.



NAUDOJIMAS

As

PEJIMAS:

Dirbant su jrankiu niekada nereikéty naudoti jégos.
|rankio svoris sukelia pakankamag spaudima. Jégos
naudojimas ir per didelis spaudimas kelia
pavojingo disko lGzimo pavojy.

VISUOMET pakeiskite diska, jei jrankis iskrito
Slifavimo metu.

NIEKADA nedauzykite $lifavimo disko j ruo$inj.
Venkite disko atSokimy ir uzkliuvimy, ypac¢ kai
apdorojate kampus, asStrius krastus ir .t. t. Dél to
galima nesuvaldyti jrankio ir jis gali atSokti.
NIEKADA nenaudokite jrankio su medzio pjovimo
asmenimis ir kitomis pjoklo geleztémis. Tokius
aSmenis naudojant su Slifuotuvu daznai jvyksta
atatranka, dél kurios jrankis tampa nevaldomas ir
gali suzeisti Zzmogy.

/\DEMESIO:

NIEKADA nejunkite jrankio, kai jis lie€iasi su
ruosSiniu, - jrankio naudotojas gali susizeisti.
Dirbdami visuomet dévékite apsauginius akinius
arba veido skydelj.

padédami jrankj palaukite, kol diskas visiSkai
sustos.

Slifavimas ir §lifavimas $vitriniu popieriumi
Pav.18

Visuomet laikykite jranki tvirtai viena ranka ant korpuso ir
kita ant Soninés rankenos. |junkite jrankj ir tada disku
apdirbkite ruosinj.

Apskritai, laikykite disko krasta mazdaug 15° kampu |

ruosi

nio pavirsiy.

Naujo disko apsilimo laikotarpiu nedirbkite $lifuokliu

krypt

imi B arba jis jpjaus ruoSinj. Kai disko krastas

suapvaléja nuo naudojimo, disku galima dirbti abiem — A
ir B — kryptimis.
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Slifuojamojo pjovimo disko/deimantinio disko
(pasirenkamo priedo) naudojimas

Pav.19

Antverzlés ir vidiniy jungiy montavimo kryptis priklauso
nuo disko storio.
Zr. toliau pateiktg lentele.

100 mm (4 col.) modelis

Slifuojantis pjovimo diskas

Storis: mazesnis nei 4 mm (5/32 ) Storis: 4 mm (5/32 ) arba didesnis
16 mm (5/8") 16 mm (5/8)
3

1. Fiksavimo galvuté 2. Slifuojantis pjovimo diskas

Storis: mazesnis nei 4 mm (5/32") Storis: 4 mm (5/32") arba didesnis

3. Vidinis krastas 4. Deimantinis diskas

*

Deimantinis diskas

C———1

20 mm (13/16) 20 mm (13/16)

Slifuojantis pjovimo diskas

Storis: mazesnis nei 4 mm (5/32") Storis: 4 mm (5/32") arba didesnis

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

1. Fiksavimo galvuté 2. Slifuojantis pjovimo diskas

115 mm (4- col.) / 125 mm (5 clo.) / 150 mm (6 col.) modelis

D e

3. Vidinis krastas 4. Deimantinis diskas

Storis: mazesnis nei 4 mm (5/32") Storis: 4 mm (5/32") arba didesnis

Deimantinis diskas

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

A[SPEJlMAs

Naudodami $lifuojamajj pjovimo/deimantinj diska,
badtinai naudokite tik specialy apsauginj gaubta,
skirta naudoti su pjovimo diskais. (Tam tikrose
Europos 8alyse naudojant deimantinj diska, galima
naudoti jprasta apsauginj gaubta. Vadovaukités
jasy $Salyje galiojan¢iomis taisyklémis.)

NIEKADA nenaudokite pjovimo disko Sonams
Slifuoti.

Neuzstrigdykite disko ir per daug jo nespauskite.
Nesistenkite padaryti itin gilaus pjavio. Per didelis
spaudimas padidina apkrovg disko pjavyje,

persikreipimo ar uzstrigimo tikimybe bei atatrankos,

disko lGzimo ir motoro perkaitimo galimybe.
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Nepradékite pjauti ruoSinyje. Leiskite, kad diskas
pasiekty visg greitj, ir tik tada atsargiai jleiskite jj |
pjavj, stumdami ji pirmyn ruoSinio pavirSiuje.
Diskas gali jstrigti, iSSokti arba atSokti, jeigu
elektrinis jrankis yra paleistas diskui esant
ruosinyje.

Pjaudami niekada nekeiskite disko kampo.
Spaudziant pjovimo diskg i§ Sono (pvz., Slifuojant)
diskas gali jtrokti ar suldzti, sukeldamas pavojy
susizeisti.

Deimantinj diska reikia naudoti tik nukreipus jj
statmenai pjaunamai medziagai.



Vielinio, taurelés formos Sepetélio
(pasirenkamo priedo) naudojimas

/\DEMESIO:
Patikrinkite, kaip veikia Sepetélis, paleide jrankj
veikti be apkrovy ir jsitiking, kad niekas nestovi
prieSais arba vienoje linijoje su Sepetéliu.
Nenaudokite  apgadinto arba  iSbalansuoto
Sepetélio. Naudojant apgadintg Sepetélj, galima
susizeisti, prisilietus prie apldzusiy Sepetélio viely.
Pav.20
ISjunkite jrankj i maitinimo tinklo ir padékite jj apverstai,
kad lengvai pasiektuméte velena. Nuimkite nuo veleno
visus priedus. UZsukite ant veleno vielinj, taurelés
formos Sepetélj ir priverzkite ji pateiktuoju verzliarakgiu.
Naudodami Sepetélj, pernelyg nespauskite, kad vielelés
nesulinkty ir nesulizty pirma laiko.

Vielinio, disko formos Sepetélio
(pasirenkamo priedo) naudojimas

/\DEMESIO:

Patikrinkite, kaip veikia vielinis, disko formos
Sepetélis, paleide jrankj veikti be apkrovy ir jsitikine,
kad niekas nestovi prieSais arba vienoje linijoje su
vieliniu, disko formos $epetéliu.

Nenaudokite apgadinto arba iSbalansuoto vielinio,
disko formos $epetélio. Naudojant apgadintg vielinj,
disko formos Sepetélj, galima susizZeisti, prisilietus
prie apldzusiy Sepetélio viely.

Naudodami vielinius, disko formos Sepetélius,
VISADA naudokite apsauginj gaubta, kuriame tilpty
atitinkamo skersmens diskas. Naudojimo metu

diskas gali subyréti, o apsauginis gaubtas
sumazina galimybe susizZeisti.
Pav.21

ISjunkite jrankj i§ maitinimo tinklo ir padékite ji apvestai,
kad galétuméte lengvai pasiekti veleng. Nuimkite nuo
veleno visus priedus. UZsukite vielinj, disko formos
Sepetélj ant veleno ir priverzkite verzZliarakgciais.
Naudodami vielinj, disko formos S$epetélj, pernelyg
nespauskite, kad vielelés nesulinkty ir nesuldzty pirma
laiko.

TECHNINE PRIEZIURA

/A\DEMESIO:
PrieS apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kistukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.
Pav.22
Prizigrékite, kad jrankis ir jo oro angos buty Svarios.
Reguliariai iSvalykite jrankio oro angas arba kai angos
pradeda kimstis.
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Kad gaminys bity SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti, keisti anglinius Sepetélius, atlikti techninés
priezidros darbus arba reguliuoti turi jgaliotasis
kompanijos ,Makita" techninés priezidros centras; reikia
naudoti  tiktai kompanijos ,Makita" pagamintas
atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

/A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés prieziGros
centra.
Dulkiy danggio priedas



2 | =B @)

3 3 ®
5 ° ®
100 mm (4 col.) modelis | 115 mm (4-1/2 col) modelis | 125 mm (5 col.) modelis | 150 mm (6 col.) modelis

1 Rankena 36

2 Apsauginis gaubtas (Slifavimo diskui)

3 Vidinis krastas Vidini§ kra.éte;s Vidini§ kras.étis Vidini§ kra_éteis

Super jungé *1 Super jungé *1 Super jungé *1

4 Diskas su jgaubtu centru / poliravimo diskas

5 Fiksavimo galvuté Fiks:ayimo galvnu}é Fiks:ayimo galvnu}é Fiksvayimo galv“ufé
Verzlé ,Ezynut” *2 Verzlé ,Ezynut” *2 Verzlé ,Ezynut” *2

6 Plastmasinis padas Plastmasinis padas Plastmasinis padas -

7 Lankstus ratukas Lankstus ratukas Lankstus ratukas -

8 Guminis padas 76 Guminis padas 100 Guminis padas 115 Guminis padas 125

9 Slifavimo diskas

10 Slifavimo antverzlé

11 Vielinis, disko formos $epetélis

12 Vielinis, taurelés formos Sepetélis

13 Apsauginis gaubtas (pjovimo diskui) *3

14 Slifuojamasis pjovimo diskas/deimantinis diskas

- Fiksavimo galvutés raktas

Pastaba:

*1 Nenaudokite papildomos jungés su $lifuokliu, turin¢iu stabdymo funkcija.
*2 Nenaudokite papildomos jungés ir verzlés ,Ezynut” kartu.

*3 Kai kuriose Europos $alyse naudojant deimantinj diska, vietoje specialaus apsauginio gaubto, dengiancio abu
disko krastus, galima naudoti jprastg apsauginj gaubta. Vadovaukités jasy Salyje galiojanciomis taisyklémis.

013977

PASTABA:
Kai kurie sgrasSe esantys priedai gali bati pateikti
jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (algsed juhised)
Uldvaate selgitus

1-1. Véllilukk 9-2. Lohkus keskosaga ketas 16-1. Lihvimisketta kontramutter
2-1. Liugurluliti 9-3. Sisemine flan§ 16-2. Lihvketas
3-1. Néidiku tuli (kiiruse reguleerimise 10-1. Fiksaatormutri véti 16-3. Kummist tugiketas
valik) 10-2. Vollilukk 17-1. Margis A
4-1. Kiiruseregulaator 11-1. Ezynut 17-2. Margis B
6-1. Kettapiire 11-2. Lihvketas 17-3. Margis C
6-2. Laagrilimbris 11-3. Sisemine flan§ 17-4. Margis D
6-3. Kruvi 11-4. Vall 19-1. Fiksaatormutter
7-1. Kettapiire 12-1. Vollilukk 19-2. Lihvketas/teemantketas
7-2. Laagriimbris 13-1. Nool 19-3. Sisemine flan§
7-3. Kruvi 13-2. Salk 19-4. Lihvketta/teemantketta kettakaitse
7-4. Hoob 15-1. Fiksaatormutter 20-1. Traatidega kausshari
8-1. Kruvi 15-2. Painduv ketas 21-1. Ketastraathari
8-2. Hoob 15-3. Plastikust ketas 22-1. Véljalaskeventil
9-1. Fiksaatormutter 15-4. Sisemine flan$ 22-2. Sissetdbmbeventiil
TEHNILISED ANDMED
Mudel GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C | GA5041C GA6040C
Ketta labimat 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")
Maksimaalne ketta paksus 6,4 mm
Vélli keermestus M10 M14 v6i 5/8" (s6ltuvalt riigist)
Nominaalne poSriemissagedus (n) / 11 000 min’* 11000 min’* 11,000 min”* 9000 min"
podrlemissagedus koormuseta (ng)
Kogupikkus 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm
Netomass 2,3 kg 2,6 kg 2,5 kg 2,7kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg
Kaitseklass (BT}

» Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi téttu vidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.
« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE048-1
Kasutuse sihtotstarve
Tooriist on ette nahtud metallide ja kivimaterjali veeta

Mudel GA6040C

kaiamiseks, lihvimiseks ja I6ikamiseks.

ENF002-2
Toiteallikas
Seadet vdib (hendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult UGhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa

Uhendatult.
ENG905-1

Miira
Tudpiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:

Mudel GA4040C, GA4540C, GA5040C

Helirhu tase (L;a) : 86 dB (A)
Helisurve tase (Lwa) : 97 dB (A)
Maaramatus (K) : 3 dB (A)
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Helirdhu tase (Lya) : 87 dB (A)
Helisurve tase (Lwa) : 98 dB (A)
Maéaramatus (K) : 3 dB (A)

Mudel GA4541C

Helirdhu tase (Lya) : 83 dB (A)
Helisurve tase (Lwa) : 94 dB (A)
Maéaramatus (K) : 3 dB (A)

Mudel GA5041C

Helirdhu tase (Lya) : 84 dB (A)
Helisurve tase (Lwa) : 95 dB (A)
Maéaramatus (K) : 3 dB (A)

Kandke korvakaitsmeid



ENG900-1
Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste
summa) maaratud vastavalt EN60745:

Tooreziim: ketaslihvimine tavalise kiilgkdepideme
kasutamisega
Vibratsioonitase (anps): 2,5 m/s?

vektorite

Mudel GA4040C

Tooreziim: pinna lihvimine tavalise kiilgkdepideme
kasutamisega

Vibratsiooni emissioon (anac): 5,0 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s?

Tooreziim: pinna lihvimine  vibratsioonikindla
kilgkéepideme kasutamisega
Vibratsiooni emissioon (anac): 5,0 m/s?

Maaramatus (K): 1,5 m/s?

Tooreziim: ketaslihvimine tavalise kiilgkdepideme
kasutamisega

Vibratsioonitase (anps): 3,0 m/s?

Maaramatus (K): 1,5 m/s?

Tooreziim: ketaslihvimine vibratsioonikindla
kilgkéepideme kasutamisega
Vibratsioonitase (anps): 2,5 m/s? véi vahem

Maaramatus (K) : 1,5m/s?
Mudel GA4540C

Too6reziim: pinna lihvimine tavalise kiilgkdepideme
kasutamisega

Vibratsiooni emissioon (anac): 6,0 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s

Too6reziim:  pinna lihvimine  vibratsioonikindla
kllgkéepideme kasutamisega
Vibratsiooni emissioon (anac): 5,5 m/s?

Maaramatus (K): 1,5 m/s

Tooreziim: ketaslihvimine tavalise kullgkaepideme
kasutamisega

Vibratsioonitase (anps): 2,5 m/s’

Maaramatus (K): 1,5 m/s

Too6reziim: ketaslihvimine vibratsioonikindla
kilgkéepideme kasutamisega
Vibratsioonitase (anps): 2,5 m/s’

Maaramatus (K): 1,5 m/s
Mudel GA5040C

Tooreziim: pinna lihvimine tavalise kiilgkdepideme
kasutamisega

Vibratsiooni emissioon (anac): 6,5 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s?

Tooreziim: pinna  lihvimine  vibratsioonikindla
kilgkéepideme kasutamisega
Vibratsiooni emissioon (anac): 5,5 m/s?

Maaramatus (K): 1,5 m/s?
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Maaramatus (K): 1,5 m/s?

Tooreziim: ketaslihvimine vibratsioonikindla
kilgkéepideme kasutamisega
Vibratsioonitase (anps): 2,5 m/s?

Maaramatus (K): 1,5 m/s?
Mudel GA6040C

Too6reziim: pinna lihvimine tavalise kilgkéepideme
kasutamisega

Vibratsiooni emissioon (anac): 6,5 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s?

Too6reziim: pinna lihvimine  vibratsioonikindla
kilgkéepideme kasutamisega
Vibratsiooni emissioon (anac): 6,0 m/s?

Maaramatus (K): 1,5 m/s?

Tooreziim: ketaslihvimine tavalise kilgkaepideme
kasutamisega

Vibratsioonitase (anps): 2,5 m/s?

Maaramatus (K): 1,5 m/s?

Tooreziim: ketaslihvimine vibratsioonikindla
kilgkéepideme kasutamisega
Vibratsioonitase (anps): 2,5 m/s? véi vahem

Mazramatus (K) : 1,5m/s?
Mudel GA4541C

To6reziim: pinna lihvimine tavalise kiilgkdepideme
kasutamisega

Vibratsiooni emissioon (anac): 6,5 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s?

Tooreziim:  pinna  lihvimine  vibratsioonikindla
kilgkéepideme kasutamisega
Vibratsiooni emissioon (anac): 5,5 m/s?

Maaramatus (K): 1,5 m/s?

Tooreziim: ketaslihvimine tavalise kiilgkdepideme
kasutamisega

Vibratsioonitase (anps): 2,5 m/s? véi vahem
Maaramatus (K) : 1,5m/s?

Tooreziim: ketaslihvimine vibratsioonikindla
kilgkéepideme kasutamisega
Vibratsioonitase (anps): 2,5 m/s? véi vahem

Maaramatus (K) : 1,5m/s?
Mudel GA5041C

Too6reziim: pinna lihvimine tavalise kilgkéepideme
kasutamisega

Vibratsiooni emissioon (anac): 7,0 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s?



Tooreziim: pinna lihvimine  vibratsioonikindla
kilgkéepideme kasutamisega
Vibratsiooni emissioon (anac): 6,0 m/s?

Maaramatus (K): 1,5 m/s?

Tooreziim: ketaslihvimine tavalise kiilgkdepideme
kasutamisega

Vibratsioonitase (anps): 2,5 m/s? véi vahem
Maaramatus (K) : 1,5m/s?

Tooreziim: ketaslihvimine vibratsioonikindla
kilgkéepideme kasutamisega
Vibratsioonitase (anps): 2,5 m/s? véi vahem

Maaramatus (K) : 1,5m/s?

ENG902-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust véib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.
Deklareeritud vibratsiooni emissiooni vaartust
kasutatakse lahtuvalt elektritdoriista peamisest
otstarbest. Kui tooriista kasutatakse muul otstarbel,
voib vibratsiooni emissiooni vaartus olla erinev.
/\HOIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sbltuvalt tooriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

téosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
valja ja mil seade too6tab tlhikaigul, lisaks téoajale).

ENH101-16
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon

Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):

masina tahistus:

Nurklihvkai

mudel nr./tidp: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C

on seeriatoodang ja

Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
Ning on toodetud vastavalt alljargnevatele
standarditele voi standardiseeritud dokumentidele:
EN60745

Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse ettevéttes:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa
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30.8.2011

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritéoriistade

ohutushoiatused

/\ HoIATUS Lugege labi koik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine v&ib
pdhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tdsiseid vigastusi.

Hoidke alles kodik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.
GEBO033-7

LIHVIJA OHUTUSNOUDED

Turvahoiatused Tavalised turvahoiatused
lihvimiseks, poleerimiseks, terasharjamiseks voi
abrasiivseteks l6ikeoperatsioonideks.

1. See elektritooriist on moeldud lihvimisseadme,
poleerimisseadme, terasharja vOi
16iketooriistana kasutamiseks. Lugege koiki
turvahoiatusi, juhiseid, illustratsioone ja
spetsifikatsioone, mis selle elektritooriistaga
kaasas on. Kdikidest allpool loetletud juhistest
mitte kinnipidamine v&ib pdhjustada elektriSoki,
tulekahju ja/voi tdsiseid vigastusi.

Selle elektritooriistaga ei soovitata poleerida.
To6d, mille jaoks elektritdoriist ei ole tehtud,
voivad olla ohtlikud ja pdhjustada vigastusi.

Arge kasutage tarvikuid, mis pole tootja poolt
selle tooriista jaoks spetsiaalselt viélja
tootatud. Tarviku elektritdoriistale kinnitamise
vdimalus ei taga veel selle ohutut t66d.

Tarviku nimikiirus peab olema vidhemalt
vordne elektritooriistale maérgitud
maksimaalse kiirusega. Tarvikud, mis td6tavad
nimikiirusest suuremal kiirusel, véivad katki minna
ja laiali lennata.

Tarviku vilisdiameeter ja paksus peavad
vastama  elektritooriista  nimivoimsusele.
Ebasobiva  suurusega tarvikuid ei saa
nduetekohaselt kaitsta ega juhtida.

Tarvikute keermeskinnitus peab vastama
lihvmasina vélli keerme suurusele. Aérikutega
kinnitatavate tarvikute korral peab tarviku
volliava sobima aariku fikseeriva labimo6oduga.

Kui tarviku moéddud ei sobi elektritddriista
kinnitusosade = moddtudega, ei plsi need
tasakaalus, vibreerivad tugevalt ning vdivad

pdhjustada kontrolli kaotust tdoriista Ule.



10.

1.

12.

13.

14.

Arge kasutage vigast lisatarvikut. Enne iga
kasutust kontrollige, et lihvketastel ei oleks
laaste ega morasid, et tugiketastel ei oleks
morasid, rebendeid ega liigset kulumust, et
terasharjade harjased ei oleks lahtised ega
purunenud. Kui elektritooriist voi lisatarvik
kukub maha, kontrollige, et see ei oleks
kahjustunud, voi paigaldage kahjustusteta

lisatarvik. Péarast lisatarviku kontrolli ja
paigaldust minge koos koérvalseisjatega
poorlevast lisatarvikust eemale ja kaitage

elektritooriista maksimaalsel koormusvabal
kiirusel liheks minutiks. Kahjustatud lisatarvikud
lahevad tavaliselt selle testi ajal katki.

Kandke isikukaitsevahendeid. Olenevalt
teostatavast  toost kandke naokaitset,
ohutusprille voi kaitseprille. Vajadusel kandke
tolmumaski, kuulmiskaitsevahendeid, kindaid

ja toopolle, mis suudab peatada viikesi
héoérduvaid voi tooddeldava detaili kiiljest
lendavaid osakesi.Silmakaitsevahend peab

suutma peatada erinevate té6protsesside kaigus
tekkivaid lendavaid osakesi. Tolmumask v&i
respiraator peavad suutma filtreerida t66 kaigus
tekkivaid osakesi. Pikaajaline viibimine tugeva
mura kées voib pdhjustada kuulmise halvenemist.
Hoidke korvalseisjad todalast turvalises
kauguses. Koik, kes sisenevad tooalasse,
peavad kandma kaitsevarustust. Toodeldava
detaili voi tarvikute osakesed vdivad eemale
lennata ja pohjustada vigastusi ka valjaspool
vahetut tédala.

Hoidke elektritooriista isoleeritud
haardepindadest, kui tootate kohas, kus
I6iketera voib sattuda kokkupuutesse varjatud
juhtmete voi seadme enda toitejuhtmega.
Pingestatud juhtmega kokkupuutesse sattunud
Idikeketas ~ vBib  pingestada  elektritdoriista
metallosi, mille tagajarjel voib seadme kasutaja
saada elektril6dgi.

Hoidke juhe poodrlevast tarvikust eemal.
Kontrolli kaotamisel vib juhe katkeda v&i kinni
jaada, tdbmmates kae voi kasivarre pdorlevasse
tarvikusse.

Arge pange elektritdoriista kunagi maha enne,
kui tarviku liikumine pole téielikult peatunud.
P&orlev tarvik voib pinnal liikumist jatkata,
pdhjustades elektritddriista valjumise teie kontrolli
alt.

Liilitage elektritooriist valja, kui seda oma
kiiljel kannate. Juhuslik kokkupuude pddrieva
tarvikuga voib pdhjustada riiete kinnijaamist ja
tarviku teie kehasse tdmmata.

Puhastage elektritooriista o6huavasid
regulaarselt. Mootori ventilaator tdmbab tolmu
korpusesse ja metallitolmu liigne kogunemine
vOib pdhjustada elektriohtu.
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Arge kasutage seadet tuleohtlike materjalide

lahedal. Need materjalid vdivad sademetest
sittida.

Arge kasutage tarvikuid, mis nduavad
jahutusvedelikke. Vee vdi teiste vedelate

jahutusvahendite kasutamine vdib pdhjustada
surmava elektril66gi voi -Soki.

Tagasilook ja sellega seotud hoiatused

Tagasilook on akiline reaktsioon vaandes vdi pérkuva
pdordketta, tugiketta, harja vdi muu lisatarviku puhul.
Vaandumine vdi pdrkumine pohjustab kiiret pddrleva

lisatarviku

vaaratamist, mis omakorda  sunnib

Uhenduspunktis juhitamatut elektritdoriista podriema
vastassuunas lisatarviku poorlemise suunale.

Naiteks kui lihvketas pdrkus voi kiilus téodeldava detaili
kulge kinni, voib ketta serv, mis siseneb kinnikilumise

kohta,

tungida materjalipinda, mis pd&hjustab ketta

valjalikumise vdi valjalédgi. Ketas voib kas hipata edasi
vOi kaitajast eemale, sdltuvalt ketta liikumissuunast
kinnikilumise kohas. Lihvkettad véivad neis tingimustes
samuti puruneda.

Tagasilook on tooriista vaarkasutuse ja/véi valede

téooperatsioonide voi

tingimuste tulemus, mida on

voimalik valtida, jargides alljargnevaid asjakohaseid
ettevaatusabindusid.

a) Hoidke elektritooriista kindlas haardes ja
seadke oma keha ja kdsivars asendisse, mis
véimaldab tagasilodgijoule vastu seista.
Kasutage alati abikdepidet, kui see on olemas,
et tooriista kaivitamisel tagasiloogi ja
poordemomendi vastumoju ile kontrolli
saavutada. Asjakohaste ettevaatusabindude
rakendamisel saab operaator tagasilodgi ja
pdérdemomendi vastumdju kontrollida.

b) Arge pange kunagi oma kitt poorleva tarviku
lahedale. Te vdite tarvikult tagasilodgi saada.

c) Arge viibige alas, kus elektritdoriist voib
tagasil66gi ajal lilkuda.Tagasilook paneb tdoriista
porkekohas ketta liikumissuunale vastupidises
suunas liikkuma.

d) Tegutsege &aarmise ettevaatlikkusega
nurkade, teravate servadega jms tootamisel.
Viltige tarviku tagasiporkamist ja kinnijaamist.
Nurgad, teravad servad ja tagasipdrkamine on
tavaliselt nendeks teguriteks, mis vdivad
pdhjustada pdorleva tarviku kinnijaamist ja kontrolli
kaotamist v6i tagasilooki.

e) Arge kinnitage tooriista kiilge saeketi
puunikerdustera ega hambulist saetera.
Niisugused terad tekitavad sageli tagasilodki ja
juhitavuse kadu.

Spetsiaalsed turvahoiatused lihvimiseks ja
abrasiivseteks l6ikeoperatsioonideks.
a) Kasutage vaid kettatiilipe, mida teie

elektritooriistale soovitatakse, ja valitud kettale
moeldud spetsiaalset piiret. Kettaid, mille jaoks
elektritodriist ei olnud mdeldud, ei saa piisavalt
kaitsta ja need ei ole turvalised.



Lisanduvad
|I6ikeoperatsioonideks.

b) Ohema keskosaga lihvketaste lihvpind peab
jaama kaitsepiirde tasapinnast allapoole. Kui
ketas on valesti paigaldatud ja ulatub kaitsepiirde
tasapinnast valja, ei ole vdimalik seda piisavalt
kaitsta.

c) Piire peab olema kindlalt elektritooriista
kiilge kinnitatud ja maksimaalselt turvaliselt
paigutatud, nii et kaitaja poole jaiks koige
vidiksem katmata kettapinna osa. Piire aitab
kaitajat kaitsta purunenud kettatikkide, kettaga
juhuslikku kokkupuutesse sattumise ja rdivaid
sulidata voivate sddemete eest.

d) Kettaid tohib kasutada ainult toodel, milleks
need on ette ndhtud. Naiteks: arge kasutage

I6ikeketta kiilge lihvimiseks. Abrasiivsed
I6ikekettad on ette ndhtud valislihvimiseks, neile
ketastele rakendatud kilgjdud vdib need
purustada.

e) Kasutage ainult terveid kettadarikuid, mis on
valitud ketta jaoks sobiva suuruse ja kujuga.
Sobivad kettadarikud toestavad ketast,
vahendades ketta purunemise ohtu. Ldikeketaste
aarikud vdivad lihvketaste aarikutest erineda.

f) Arge kasutage suuremate elektritooriistade
kulunud kettaid. Suurema elektritdoriista jaoks
tehtud ketas ei sobi vdiksema t6driista suurema
kiirusega ja vdib puruneda.
turvahoiatused abrasiivseteks
a) Arge ,kiiluge” I6ikeketast ega rakendage
liigset survet. Arge piiiidke teha iileméairase
sligavusega l6iget. Ketta Ulesurvestamine
suurendab koormust ja ketta vaande voi henduse
tundlikkust 16ikes ning tagasilédgi vbimalust voi
ketta purunemist.

b) Arge minge oma kehaga poéorleva kettaga
iihele joonele ega selle taha. Kui ketas liigub
kaituse ajal teie kehast eemale, vdib tdendoline
tagasilook poordketast ja elektritdoriista otse teie
suunas liigutada.

c) Kui ketas on kinni pigistatud voi segab
mingil pohjusel 16ikamist, lulitage
elektritooriist vélja ja hoidke seda liikumatult,
kuni ketas peatub tiielikult. Arge kunagi
puidke eemaldada loikeketast Ioikest, kui
ketas liigub, vastasel juhul véib esineda
tagasilook. Uurige ja tehke parandused ketta
kinnikiilumise pdhjuse eemaldamiseks.

d) Arge taaskiivitage tdoriista toddeldavas
detailis. Laske kettal jouda taiskiirusele ja
sisenege hoolikalt uuesti Ioikesse. Kui
elektritodriist taaskaivitatakse téodeldavas detailis,
voib ketas kinni kiiluda, Ules likuda voi tagasi
porkuda.

e) Loiketera kinnikiilumise ja tagasiloogi riski
minimeerimiseks toestage paneelid Vvoi
suuremootmeline  detail.  Suured  detailid
hakkavad painduma omaenese raskuse all. Toed
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tuleb paigutada téddeldava detaili alla 16ikejoone
lahedale ja tooriku serva lahedale ketta md&lemal
kiljel.

f) Olge eriti ettevaatlik, kui teete
»Sukeldusléikamist” olemasolevates seintes
v6i muudes varjatud piirkondades. Valjaulatuv
Idiketera voib I6ikuda gaasi- voi veetorudesse,
elektrijuhtmetesse VoI esemetesse, ning
pdhjustada tagasil6ogi.

Poleerimisto6de turvahoiatused.

a) Arge kasutage liiga suurtes médtmetes
lihvketta paberit. Lihvpaberi valikul jargige
tootjate soovitusi. Lihvklotsist kaugemale ulatuv
suurem lihvpaber on rebenemisohtlik ja vdib
pbhjustada ketta kinnijadmist, purunemist voi
tagasildoki.

Terasharjamise operatsioonide turvahoiatused.

a) Olge teadlikud, et hari viskab traatharjaseid
ka tavakaituse ajal. Arge avaldage
terastraatidele liigset pinget harjale liigse
koormuse rakendamisega. Terasharjased voivad
lihtsalt kergesse roivastusse ja/vdi nahka tungida.

b) Kui terasharjamisel soovitatakse kasutada
piiret, drge laske teraskettal ega -harjal piirdega
kokku puutuda. Terasketas voi -hari voib laieneda
labiméddult tddkoormuse ja tsentrifugaaljdu téttu.

Lisaturvahoiatused:

17.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

Kui kasutate nogusa keskosaga lihvkettaid,
veenduge, et kasutate ainult klaaskiuga
tugevdatud kettad.

ARGE KUNAGI kasutage selle lihvijaga koos
kausslihvkettaid. Seda lihvijat ei kasutata koos
nimetatud ketastega, sest need vdivad pohjustada
tosise kehavigastuse.

Arge vigastage volli, aarikut (eriti selle
paigalduspinda) ega fiksaatormutrit. Nende
osade kahjustused voivad ketta purustada.
Veenduge, et lihvketas ei puutuks enne
tooriista sisseliilitamist vastu toddeldavat
detaili.

Enne tooriista kasutamist toodeldaval detailil
laske sellel ménda aega tootada. Jélgige
vibratsiooni voi vibamist, mis v6ib tdhendada
ebadiget paigaldust VoI halvasti
tasakaalustatud ketast.
Lihvimist  teostage
kettapinna osaga.
Arge jitke tooriista kidima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

Arge puutuge toddeldavat detaili vahetult
peale tootlemist; see voib olla viga kuum ja
pohjustada poletushaavu.

Ketta oigeks paigaldamiseks ja kasutamiseks
jargige valmistajapoolseid juhendeid.
Kasitsege ja ladustage kettaid hoolikalt.

Arge kasutage suureauguliste lihvketaste
kinnitamiseks sobituspukse voi adaptereid.

selleks  ettendhtud



27. Kasutage ainult &aarikuid, mis on méeldud
kasutamiseks koos antud tooriistaga.
Tooriistade korral, kus kasutatakse
keermestatud auguga kettaid, jalgige, et ketta
keerme pikkus oleks piisav  vollile
kinnitamiseks.

Kontrollige, kas toodeldav detail on korralikult
kinnitatud.

Poorake tahelepanu asjaolule, et ketas jatkab
poorlemist ka peale tooriista valjalllitamist.

28.

29.

30.

31. Kui tookoht on darmiselt kuum ja niiske voi
tugevalt saastatud elektrit juhtiva tolmuga, siis
tuleb operaatori ohutuse tagamiseks kasutada
liihisvoolukaitset (30 mA).

32. Arge kasutage todriista asbesti sisaldavate
materjalide to6tlemiseks.

33. Kui tootate Ioikekettaga, siis kasutage alati
tolmueemaldusega ketta kaitset, mis vastab
kohalikele eeskirjadele.

34. Loikekettaid ei tohi killgsuunas suruda.
HOIDKE JUHEND ALLES.
AHOIATUS:

ARGE laske mugavusel VOi toote

kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kdesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tosiseid vigastusi.

77

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/AHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.

Vollilukk
Joon.1

AHoIATUS:
Arge kasutage kunagi véllilukku ajal, mil véll veel
liigub. See vodib tddriista kahjustada.
Vélli poorlemise takistamiseks vajutage véllilukku alati,
kui paigaldate vdi eemaldate tarvikuid.

Liliti funktsioneerimine
Joon.2

AHOIATUS:
Enne tddriista vooluvérku Ghendamist kontrollige
alati, kas liugurliliti funktsioneerib nduetekohaselt
ja liigub liugurluliti tagumise osa lahtilaskmisel
tagasi asendisse ,OFF".
Pikemaajalisel kasutamisel saab liliti operaatori
mugavuse huvides lukustada sisselilitatud asendisse.
Tooriista lukustamisel sisselllitatud asendisse olge
ettevaatlik ja hoidke to6riista kindlas haardes.
Tooriista kaivitamiseks libistage liugurlilitit asendi ||
(ON)" (sisse lilitatud) suunas, likates liugurliliti tagaosa.
Pidevaks to6tamiseks vajutage liugurliliti hoova eesosa
selle lukustamiseks.
Tooriista seiskamiseks vajutage liugurliliti tagaosa ja
seejarel liigutage seda , O (OFF)" (véljas) asendi suunas.
Margutuli

Joon.3

Roheline toite méargutuli sittib, kui tdoriist on vooluvérku
Uhendatud. Kui margutuli ei sutti, on vdimalik, et
toitejuhe vdi juhtseade on defektne. Kui margutuli pdleb,
kuid t6oriist ei kaivitu ka sisselilitamisel, vdib pdhjuseks
olla asjaolu, et slsiharjad on kulunud v&i juhtseade,
mootor voi ON/OFF-liiliti on defektsed.

Tahtmatu taaskaivituse toestus

Tooriist ei kaivitu, kui lUliti on lukus, isegi kui t66riist on
pistikuga Ghendatud.

Sellisel puhul vilgub margutuli punaselt ja naitab, et
tahtmatu taaskaivitamise kinnituse seade to6tab.

Tahtmatu taaskaivitamise kinnituse tlihistamiseks
poorake liugurllliti tagasi asendisse ,O(OFF)" (Véljas).
Kiiruseregulaator

Joon.4

Podrlemiskiirust saab muuta, kui
regulaatorketast numbritele 1-st 5-ni.
Kiirus suureneb, kui ketas osutab numbrile 5. Kiirus
vaheneb, kui ketast pédrata number 1 suunas.

Vaadake allpool toodud tabelit, mis selgitab kettale margitud
numbrite ja ligikaudse p&drlemiskiiruse vahelisi seoseid.

poorata  kiiruse



Mudelile GA4040C, GA4540C, GA5040C, GA4041C,
GA4541C, GA5041C

Number min” (pooret minutis)
1 2800
2 4 000
3 6 000
4 8 000
5 11 000

Mudelile GA6040C

Number min"' (p6oret minutis)
1 4000
2 5000
3 6 000
4 7 000
5 9 000
AHoIATUS:

Mootor kuumeneb liialt, kui tOdriista kaua aega
katkestamatult madalal kiirusel kasutatakse.
Tooriista selliselt kasutamine koormab mootori Ule.
Kiiruseregulaatorit saab keerata ainult numbrini 5
ja tagasi numbrini 1. Arge kiiruseregulaatorit jduga
le 5 vdi 1 keerata puldke, sest vastasel korral ei
pruugi kiiruse reguleerimise funktsioon enam
tootada.

Elektrooniline funktsioon

Elektroonilise funktsiooniga varustatud tooriistu on téanu
jargmistele omadustele lihtne kasutada.

Pisikiiruse juhtimine

Pdsikiiruse juhtimine tagab suureparase to6tluse, hoides
podorlemiskiirust koormuse rakendamisel Uhtlasena.
Sujuvkiivituse funktsioon

Sujuvkaivituse funktsioon surub kaivituslédgi alla.
Ulekoormuse kaitse

Kui todriista koormus lletab lubatava taseme, siis
vahendatakse mootori vOimsust, kaitsmaks seda
Ulekuumenemise eest. Kui koormuse lubatav tase
taastub, to6tab tooriist tavaparaselt.

Mehhaaniline pidur

Mudelile GA4041C, GA4541C, GA5041C
Mehhaaniline pidur aktiveeritakse parast
valjalulitamist.

Kui elektrivarustus katkestatakse, kuid liliti jaab endiselt
sisselilitatud olekusse, siis pidur ei toimi.

tooriista

KOKKUPANEK
/\HOIATUS:
Kandke alati enne tdoriistal mingite t66de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lilitatud ja vooluvorgust lahti Ghendatud.
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Kiilgkdepideme (kédepide) paigaldamine
Joon.5

/NHOIATUS:
Enne t66d kontrollige alati, kas kilgkéepide on
kindlalt paigaldatud.
Kruvige kilgkaepide kindlalt oma kohale nii, nagu
joonisel naidatud.

Kettakaitse (ndgusa keskosaga kettale,
lamellkettale, painduvale kettale,
ketastraatharjale, lihvkettale, teemantkettale)
paigaldamine v6i eemaldamine

/NHOIATUS:
Kui  kasutate ndgusa keskosaga ketast,
lamellketast, painduvat ketast vdi ketastraatharja,
tuleb kettakaitse paigaldada toériista kilge nii, et
kaitsme kinnine kiilg jaéks alati operaatori poole.
Kui kasutate lihvimis-/teemantketast, siis kasutage
kindlasti ainult spetsiaalset kettakaitset, mis on loodud
kasutamiseks I6ikeketastega. (MGnes Euroopa riigis
voib teemantketta puhul kasutada tavalist kettakaitset.
Jargige oma riigis kehtivaid eeskirju.)

Lukustuskruvi tiiipi kettapiirdega tooriista kohta

Joon.6

Paigaldage kettakaitse selliselt, et kettakaitsme klambri

eendid oleksid laagriimbrise salkudega kohakuti.

Seejarel poorake kettakaitset 180 ° vastupdeva. Parast

paigaldust pingutage kindlasti kruvi hoolikalt.

Kettapiirde eemaldamiseks, jargige paigaldamise

protseduuri vastupidises jarjekorras.

Klamberhoova tiiiipi kettapiirdega tooriista kohta

Joon.7

Tdmmake hooba parast kruvi l6dvendamist noole

suunas. Paigaldage kettakaitse selliselt, et kettakaitsme

klambri eendid oleksid laagriimbrise salkudega kohakuti.

Seejarel poorake kettakaitset 180 °.

Joon.8

Pingutage kettakaitset koos kruvi kinnitamisega parast

hoova tdmbamist noole suunas. Kettakaitsme

seadistusnurka saab hoova abil reguleerida.

Kettapiirde eemaldamiseks, jargige paigaldamise

protseduuri vastupidises jarjekorras.

Nogusa keskosaga ketta voi lamellketta
(lisavarustus) paigaldamine voi eemaldamine

/A\HOIATUS:
Kui kasutate négusa keskosaga ketast vdi lamellketast,
tuleb kettakaitse paigaldada todriista kilge nii, et
kaitsme kinnine kiilg jaaks alati operaatori poole.
Joon.9
Paigaldage sisemine flan§ vdllile. Sobitage ketas
sisemisele flanSile ja keerake fiksaatormutter vollile.



Joon.10

Fiksaatormutri pingutamiseks suruge tugevalt volli
lukustusnuppu nii, et voll ei saaks p&drelda ning
pingutage fiksaatormutrit fiksaatormutri jaoks ettenahtud
votmega paripaeva.

Ketta eemaldamiseks, jargige paigaldamise protseduuri
vastupidises jarjekorras.

Superadrik (lisavarustus)

Tahega ,F" margistatud mudelitel on superaarik
standardvarustuses. Vorreldes tavalist tulipi mutritega
vajate fiksaatormutri avamisel kolm korda vahem jéudu.

AHoIATUS:
Arge kasutage superéarikut mudelitega, mis on
varustatud mehhaanilise piduriga. Vastasel juhul
voib see piduri aktiveerimisel lahti tulla.

Ezynuti (tdiendav lisavarustus) paigaldamine
v6i eemaldamine

AHoIATUS:
Arge kasutage Ezynuti koos superdariku voi
Makita nurklihvijaga, millel on mudelinumbri 16pus
4F". Need aarikud on vaga paksud ja kogu keere ei
kinnitu vollile.

Joon.11

Paigaldage siseaarik, lihvketas ja Ezynut véllile nii, et

Makita logo jaaks Ezynutil valjapoole.

Joon.12

Vajutage tugevasti vdllilukule ja kinnitage Ezynut,

keerates lihvketast paripaeva I6puni.

Avamiseks podrake Ezynuti valisrdngast vastupaeva.

Joon.13

Joon.14

MARKUS:
Ezynuti saab avada kasitsi siis, kui nool osutab
salgule. Vastasel korral kasutage avamiseks
mutrivétit. Sisestage mutrivotme Uks sérm avasse
ja poorake Ezynuti vastupéeva.

Painduva ketta (lisavarustus) paigaldamine ja
eemaldamine

AHoIATUS:
Kasutage alati kaasasolevat kaitset, kui tooriistal
on painduv ketas. Too6tamise ajal vbib ketas
kildudeks puruneda ja kaitse aitab vahendada
kehavigastuse esinemise véimalust.
Joon.15
Jargige ndgusa keskosaga ketta juhiseid, kuid kasutage
kettal ka plastist tugiketast. Vaadake monteerimise
jarjekorda kaesoleva kasutusjuhendi tarvikute
lehekiiljelt.
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Lihvketta (taiendav lisavarustus)
paigaldamine v6i eemaldamine

MARKUS:
Kasutage kaesolevas kasutusjuhendis nimetatud
lihvtarvikuid. Need tuleb osta eraldi.

Joon.16

Paigaldage kummist tugiketas vdllile. Sobitage ketas
kummist tugikettale ja keerake lihvimise fiksaatormutter
vollile. Lihvimise fiksaatormutri pingutamiseks suruge
tugevalt volli lukustusnuppu nii, et voll ei saaks pddrelda
ning pingutage fiksaatormutrit fiksaatormutri jaoks
ettendhtud votmega paripaeva.

Ketta eemaldamiseks jargige paigaldamise protseduuri
vastupidises jarjekorras.

Tolmukatte mooduli (lisatarvik) paigaldamine
voi eemaldamine

/A\HOIATUS:
Enne tolmukatte mooduli paigaldamist voi
eemaldamist veenduge alati, et tooriist on vélja
liilitatud ja vooluvorgust lahti iihendatud. Selle

ndude eiramine VvOib pdhjustada tdoriista
kahjustuse vbi kehavigastuse.
Tolmukatte mooduleid on nelja tulpi, neid kdoiki

kasutatakse erinevates asendites.

Joon.17

Seadke tolmukatte moodul niimoodi, et margistus (A, B,
C vdi D) asetseks joonisel naidatud viisil. Kinnitage selle
tihvtid pldksatades 6huavadesse.

Tolmukatte moodulit saab eemaldada kaega.

MARKUS:
Puhastage tolmukatte moodul, kui see on tolmu voi
vodrkehadega ummistunud. Ummistunud
tolmukatte mooduliga t66 jatkamine kahjustab
tooriista.

TOORIISTA KASUTAMINE

/\HOIATUS:

Arge kasutage tooriista suhtes kunagi jBudu.
Tooriista enda raskus annab piisava surve.
Ulemaarane surumine ja surve vdivad pdhjustada
ohtliku ketta purunemise.

Vahetage ALATI ketas valja siis, kui tooriist on
kéiamise ajal maha kukkunud.

ARGE KUNAGI kaiaketast 166ge vastu td6deldavat
detaili.

Valtige ketta kinikiilumist ja porkumist vastu
téddeldavat pinda, eriti siis, kui tdotate nurkades ja
teravate servadega jne. See vbib pdhjustada
ohtlike tagasildoke.

Arge kasutage tddriista puude saagimise
saelehtedega ega muude saelehtedega. Selliste
saelehtede kasutamisel lihvijaga need annavad



sageli tagasil6dgi ja toovad endaga kaasa kontrolli
kadumise, mis viib vigastuste tekkimiseni.
/AHOIATUS:

. Arge kunagi kaivitage tooriista, mis on kontaktis
téodeldava pinna voi detailiga, see voib kaasa tuua
ohtlike vigastusi.

Kandke t60 juures alati kaitseprille voi ndokatet.
Parast t66d llUlitage tOoriist alati valja ja oodake
kuni ketas on taielikult seiskunud enne, kui tdoriista
kaest panete.
Kaiamise ja lihvimise reziim
Joon.18
Hoidke todriista ALATI kindlalt ihe kdega korpusest ja
teisega kilgkaepidemest. Lilitage tooriist sisse ja
seejarel asetage ketas tdddeldavale detailile.
Uldiselt hoidke ketta serva umbes 15 ° nurga all
téddeldava detaili pinna suhtes.
Uue ketta sissetéotamise perioodil arge téotage lihvijaga
B suunas, sest vastasel juhul hakkab see td6deldavasse
detaili sisse Idikama. Kui ketta serv on t66 kaigus
Umardunud, voib ketast kasutada molemas, nii A kui ka
B suunas.
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Lihvketta/teemantketta
(taiendav lisavarustus) kaditamine

Joon.19

Kontramutri ja sisemise flandi paigaldussuund sdltub
ketta paksusest. Tapsemad andmed leiate alltoodud

Kui kasutate lihvimis-/teemantketast, siis kasutage
kindlasti ainult spetsiaalset kettakaitset, mis on
loodud kasutamiseks lbikeketastega. (Mdnes
Euroopa riigis v8ib teemantketta puhul kasutada
tavalist kettakaitset. Jargige oma riigis kehtivaid
eeskirju.)

ARGE KUNAGI
kulglihvimiseks.
Arge ,kiiluge" Idikeketast ega rakendage liigset
survet. Arge piilidke teha lilemaarase siigavusega
16iget. Ketta llesurvestamine suurendab koormust
ja ketta vaande voi Uhenduse tundlikkust I6ikes
ning tagasilédgi véimalust voi ketta purunemist.

kasutage |6ikeketast
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tabelist.
100 mm (4") mudel
Abrasiividikeketas Teemantketas
Paksus: alla 4 mm (5/32 ) Paksus: 4 mm (5/32 ) vGi enam Paksus: alla 4 mm (5/32") Paksus: 4 mm (5/32") v6i enam
3+ —1
@ <=0 *
16 mm (5/8") 16 mm (5/8)
20 mm (13/16) 20 mm (13/16)
3 3
1. Fiksaatormutter 2. Abrasiividikeketas 3. Sisemine flan§ 4. Teemantketas
115 mm (4-1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6") mudel
Abrasiividikeketas Teemantketas
Paksus: alla 4 mm (5/32") Paksus: 4 mm (5/32") véi enam Paksus: alla 4 mm (5/32") Paksus: 4 mm (5/32") vi enam
1 —T= 1
—
=D oD
22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
3 3
1. Fiksaatormutter 2. Abrasiividikeketas 3. Sisemine flan§ 4. Teemantketas
Arge kaivitage toodeldava detaili Idikeoperatsiooni.
Laske kettal jouda taiskiirusele ja sisenege
hoolikalt  I6ikesse, liigutades tdoriista Ule
/AHOIATUS: toddeldava detaili pinna. Kui elektritdoriist

kaivitatakse toodeldavas detailis, voib ketas voib
kinni kiiluda, Ules liikuda voi tagasi porkuda.
Loikeoperatsiooni kdigus drge muutke kunagi ketta
nurka. Loikeketastele kilgsurve rakendamine
(nagu lihvimisel) pdhjustab ketta méranemise ja
purunemise, mis VvOib kaasa tuua tdsiseid
vigastusi.

Teemantketast tuleb kasutada ISigatava materjali
suhtes ristloodis.



Traatidega kaussharja (tdiendav lisavarustus)
kaitamine

/AHOIATUS:
Kontrollige harja t66d, lastes todriistal tihjalt kaia
ja kandes hoolt, et keegi ei asuks harja ees voi
sellega Uhel joonel.
Arge kasutage kahjustatud véi balansseerimata

harja. Kahjustatud harja kasutamine voib
suurendada harja katkiste terasharjaste
pdhjustatud vigastusohtu.

Joon.20

Tdmmake tooriist vooluvdrgust vélja ja asetage see
tagurpidi, et paaseksite vollile kergesti ligi. Eemaldage
vollilt koik tarvikud. Paigaldage terashari vdllile ja
keerake kaasasoleva mutrivdtmega kinni. Valtige harja
kasutamisel liigse jou rakendamist, sest see vdib
painutada harjaseid ja pdhjustada seelébi enneaegset
kulumist.

Ketastraatharja (tdiendav lisavarustus)
kaitamine

/AHOIATUS:
Kontrollige ketastraatharja t66d, lastes tdoriistal
tuhjalt kaia ja kandes hoolt, et keegi ei asuks
ketastraatharja ees voi sellega Uhel joonel.
Arge kasutage kahjustatud véi balansseerimata
ketastraatharja. Kahjustatud ketastraatharja
kasutamine vdib suurendada harja katkiste
harjaste pdhjustatud vigastusohtu.
Kasutage ketastraatharjadega tdédtamisel ALATI
kaitset, valides ketta diameetrile sobiva suuruse.
Kui ketas peaks todtamisel tikkideks purunema,
aitab kaitse vigastusi valtida.
Joon.21
Tdmmake t6oriist vooluvdrgust valja ja asetage tagurpidi,
et paaseksite vollile kergesti ligi. Eemaldage véllilt kdik
tarvikud. Keerake ketastraathari véllile ja kinnitage
mutrivotmega.
Valtige harja kasutamisel liigse jou rakendamist, sest
see VvOib painutada harjaseid ja pdhjustada seelabi
enneaegset kulumist.
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HOOLDUS

AHOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et todriist oleks valja
lulitatud ja vooluvdrgust lahti tUhendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.
Joon.22
Todriist ja selle ventilatsiooniavad peavad olema puhtad.
Puhastage todriista ventilatsiooniavasid regulaarselt voi
siis, kui need hakkavad ummistuma.
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE séilimiseks tuleb
vajalikud remonttédd, susiharja kontrollimine ja
valjavahetamine ning muud hooldus- ja reguleerimisté6d
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati
tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD
/\HOIATUS:
- Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav

kasutada koos Makita tdoriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Tolmukatte kinnitus



13@
3 @
w &
()

5

100 mm (4") mudel

[115 mm (4-1/2") mudel

| 125 mm (5") mudel

150 mm (6") mudel

*1 Arge kasutage superaarikut koos lihvijaga, mis on varustatud pidurifunktsiooniga.
*2 Arge kasutage koos superadarikut ja Ezynuti.
*3 Mdnes Euroopa riigis voib teemantketta puhul kasutada spetsiaalse, mélemat ketta kilge katva kettakaitsme

asemel tavalist kettakaitset. Jargige oma riigis kehtivaid eeskirju.

013977

MARKUS:

Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud todriista
pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes erineda.
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1 Kéepide 36
2 Kettakaitse (lihvkettale)
3 Sisemine flans Sisemine flané Sisemine flané Sisemine flan§
Superflan§ *1 Superflan§ *1 Superflan§ *1
4 Lohkus keskosaga ketas/lamellketas
5 Fiksaatormutter Fiksaatormutter Fiksaatormutter Fiksaatormutter
Ezynut *2 Ezynut *2 Ezynut *2
6 Plastikust ketas Plastikust ketas Plastikust ketas -
7 Painduv ketas Painduv ketas Painduv ketas -
8 Kummist tugiketas nr 76 | Kummist tugiketas nr 100 | Kummist tugiketas nr 115 | Kummist tugiketas nr 125
9 Lihvketas
10 Lihvimisketta kontramutter
11 Ketastraathari
12 Traatidega kausshari
13 Kettakaitse (I6ikekettale) *3
14 Lihvketas/teemantketas
- Fiksaatormutri voti
Mérkus:




PYCCKWUM A3bIK (McxonHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. 3amok Bana 10-1. Koy cTonopHoii raiikn 17-2. MeTka B

2-1. MonayHKoBbIiA NepekntoyaTens 10-2. 3amok Bana 17-3. MeTka C

3-1. HankaTopHas namna (kana 11-1. Taitka Ezynut 17-4. MeTka D
peryrpoBKM CKOPOCTH) 11-2. ABpa3vBHbIN Anck 19-1. CtonopHasi raika

4-1. MoBOPOTHbI perynsTop ckopocTu

11-3. BHyTpeHHWiA donaxew,

19-2. ABpasuBHbIii OTPE3HOM

6-1. OrpaxpaeHue aucka 11-4. WnuHpenb Kpyr/anmasHblid Kpyr

6-2. Y3en noglumnHuka 12-1. 3amok Bana 19-3. BHyTpeHHMI chnaHeL

6-3. BUHT 13-1. Ctpenka 19-4. 3aLLUMTHBIN KOXYX ANs

7-1. OrpaxzaeHue aucka 13-2. Bblemka abpasnBHOro OTPE3HOro

7-2. Y3en nopLumnHuka 15-1. CtonopHas raika Kpyra/anmasHoro kpyra

7-3. BuHT 15-2. Tnbkuii guck 20-1. KpblLKa C NPOBOAOM LLETKM
7-4. Pblyar 15-3. MnacTtmaccosas noayLuka 21-1. nckoBas NpoBoOnoYHas WweTtka
8-1. BuHT 15-4. BHyTpeHHuIA dnaHeL, 22-1. BoITsxxHOE 0TBEpCTHe

8-2. Pblyar 16-1. lnucposanbHas cTonopHas rarka 22-2. BnyckHoe BEHTUNALMOHHOE
9-1. CtonopHas raka 16-2. ABpasmBHbIit anCcK oTBepcTne

9-2.
9-3.

[l1ck ¢ BOTHYTHIM LIEHTPOM

BHyTpeHHuin donarew 17-1. Metka A

16-3. Pe3nHoBas nogyLuka

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogens GA4040C | GAd041C | GA4s40C | Gadsatc | Gasodoc | GAs041C | GAsodoc
Iametp aucka 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 vm (5") 150 mm (6")
Makc. TonwwmHa kpyra 6,4 Mm
Pesbba winuHaens M10 M14 nnn 5/8" (3aBNUCHT OT CTpaHbI)
m’zﬁ:agg:“)’i::cg;"gzzs: ((:3)/ 11 000 muw” 11 000 Mk 11,000 M 9000 Mt
O6was gnvHa 303 Mm 325 Mm 303 Mm 325 Mm 303 Mm 325 mm 303 Mm
Bec HeTTO 2,3 kr 2,6 kr 2,5 kr 2,7 kr 2,5 kr 2,7 kr 2,6 kr
Knacc 6esonacHocTin @l
« Bnarogaps Haleln NoCTOSHHO AENCTBYIOLLE NporpamMMe UCCreaoBaHui 1 pa3paboTok, yKkadaHHbIe 30eCk TEXHUYeCkue
XapakTepuCTUKN MoryT ObITb U3MEHEHbI 6e3 npensapuTensHOro yseJoMneHus.
« TexHn4eckne xapakTepucTukM MOryT pasnuyaThbCs B 3aBUCUMOCTMN OT CTPaHbI.
« Macca B cootBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003
ENE048-1 ENG905-1
HasHauyeHue LWym
VIHCTpPYMEHT npeAHasHaveH Ans WnndoBKK, 3a4nCTkv 1 TUNNYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOTO 3BYKOBOMO [AaBfieHUs!
pe3ks MaTepuanoB K3 MeTanna M KamHs  6e3 (A), n3mepeHHbIN B cooTBeTcTBUK ¢ ENB0745:
MCnonb3oBaHWs BoAbI.
ENF002-2 Mogens GA4040C, GA4540C, GA5040C
MuTtanne
MoaknioyaiiTe AaHHbLIA MHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY YpoBeHb 3BykoBOro Aasnenms (Lpa): 86 A (A)
WCTOYHMKY  MWTAHMS,  HanpskeHMe  KOTOPOro YpoBeHb 3BYKOBOW MOLWHOCTM (Lwa): 97 AB (A)
COOTBETCTBYET  HAMPSKEHWIO,  YKA3aHHOMY  Ha MorpewrocTs (K): 3 AB (A)

nacnopTHo Tabnuyke. VIHCTpyMEHT npeaHasHayeH ans
paboTbl OT NCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOrO ToKa.
OHM VMeloT [BOMHYI MW30ONALUMIO U MOITOMY MOXET
noaKmoyaTbCs K po3eTkam 6e3 3aseMneHus.
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Mopens GA6040C

YposeHb 3BykoBoro Aasnexnst (Lya): 87 b (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTY (Lwa): 98 AB (A)
MorpewHocTs (K): 3 a6 (A)




Mopens GA4541C

YpoBeHb 38ykoBOro aasneHuns (Lya): 83 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 94 AB (A)
MorpewwHocTs (K): 3 a6 (A)

Mopens GA5041C

YpoBeHb 38ykoBOro aasneHuns (Lya): 84 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 95 AB (A)
MorpewwHocTs (K): 3 a6 (A)

Wcnonb3yiTe cpeacTBa 3amThbl cnyxa

ENG900-1
Bu6pauus

CymmapHoe 3HauveHve BuGpaumm (Cymma BEKTOPOB MO
TPEM 0ocsiM) ONpefensieTcs no cneayLmnM napameTpam
EN60745:

Mopens GA4040C

Pabounin pexum: LWnudgoBaHMe NOBEPXHOCTU C
06bI4HOI BOKOBOW PYKOSITKOM

PacnpocTpaHeHue BuGpauun (anac): 5,0 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 M/c?

Pabounin pexum: LWnudgoBaHWe NOBEPXHOCTU C
NpPOTMBOBMOPALIMOHHON PYKOSITKON
PacnpocTpaHeHue BuGpauun (anac): 5,0 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 M/c?

Pabounii pexum: WwWnmndosaHWe C MICNOMNb3oBaHNEM
06bI4HOI BOKOBOW PYKOSTKM

PacnpocTpaHeHue Bubpauuu (anps): 3,0 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 M/c?

Pabounii pexum: WnndoBaHme ¢ UCNONb30BaHNEM
NpOTMBOBMNOPALIMOHHOM GOKOBOWN PYKOATKM
PacnpocTpaHeHue BUGpaLmn (anps): 2,5 M/c? unn
MeHee

MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopens GA4540C

Pabounin pexum: LWnudgoBaHWe NOBEPXHOCTU C
06bI4HO BOKOBOW PYKOSITKOM

PacnpocTpaHeHue Bubpauun (anac): 6,0 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 M/c?

Pabounin pexum: LWnudgoBaHMe NOBEPXHOCTU C
NPOTMBOBMNOPALIMOHHOWN PYKOSITKON
PacnpocTpaHeHue BUGpauun (anac): 5,5 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 M/c?

Pabounii pexum: WnndosaHme ¢ MICNob3oBaHNEM
06bI4HOI BOKOBOW PYKOSTKM

PacnpocTpaHeHue Bubpauuu (anps): 2,5 M/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 M/c?
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Pabouunit pexum: wnudgoBaHme C UCNOSb30BaHMEM
NpoTUBOBUGPALIMOHHON GOKOBOW PYKOATKM
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (anps): 2,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopens GA5040C

Pabounin pexum: WnudoBaHWe NOBEPXHOCTU C
06bI4HOI BOKOBOW PYKOSITKOM

PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (an ac): 6,5 m/c?
MorpetwrocTs (K): 1,5 M/c?

Pabounin pexum: WnudoBaHWe NOBEPXHOCTU C
NPOTMBOBVNOPALIMOHHON PYKOSTKOM
PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (an ac): 5,5 m/c?
MorpewwrocTs (K): 1,5 M/c?

Pabounit pexum: WwWnncoBaHme ¢ UCNonb30BaHUEM
06bI4HOI BOKOBOW PYKOSITKU

PacnpoctpaHeHue Bubpauum (anps): 2,5 m/c?
MorpetwrocTs (K): 1,5 M/c?

Pabounit pexxum: WwWnncoBaHme ¢ MCNonb30BaHUEM
NpOTMBOBUOPALIMOHHON GOKOBOI PYKOATKM
PacnpocTtpaHeHue Bubpauun (anps): 2,5 m/c?
MorpetwrocTs (K): 1,5 M/c?

Mogens GA6040C

Pabounn pexwvm: wnudoBaHWe NOBEPXHOCTU C
06bI4HON BOKOBOW PYKOSITKOM

PacnpoctpaHeHue Bubpauum (anac): 6,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounnn pexwvm: wnudoBaHWe NOBEPXHOCTU C
NPOTUBOBUGPALIMOHHON PYKOSITKOM
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (an ac): 6,0 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabouunit pexum: wnudgoBaHme C UCNoSb30BaHMEM
06bI4HOV BOKOBOW PYKOSITKU

PacnpoctpaHeHue Bubpauum (anps): 2,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabouni pexum: WwWnndosaHve ¢ MCnonb3oBaHneM
NpoTMBOBMGPALIMOHHON GOKOBOW PYKOATKM
PacnpoctpaHeHue Bubpaumu (anps): 2,5 m/c? unm
MeHee

MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

Mogenb GA4541C

Pabounin pexwvm: LWwnudoBaHWe NOBEPXHOCTU C
06bI4HON BOKOBOW PYKOSITKON

PacnpoctpaHeHue Bubpauum (an ac): 6,5 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounin pexwvm: WwnudoBaHWe NOBEPXHOCTU C
NPOTMBOBUGPALIMOHHON PYKOSITKOM
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (anac): 5,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?



Pabouni pexxum: WwnndosaHme ¢ MCnonb3oBaHnemM
06bI4HOI BOKOBOW PYKOSITKM

PacnpoctpaHeHwe Bubpaunu (anps): 2,5 M/c? Unn MeHee
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabouni pexxum: WwnndosaHme ¢ MCnonb3oBaHnemM
NpoTMBOBUGPALMOHHOM GOKOBOMN PYKOATKM
PacnpocTtpaHeHune Bubpaumn (anps): 2,5 m/c? unm
MeHee

MorpetuHocTs (K): 1,5 M/c?

Moagenb GA5041C

Pabounin pexum: LwnudoBaHWe NOBEPXHOCTU C
06bI4HOI BOKOBOW PYKOSITKOM

PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (anac): 7,0 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounin pexum: LnudoBaHWe NOBEPXHOCTU C
NpOTMBOBUGPALIMOHHOW PYKOSITKON
PacnpocTtpaHeHune Bubpauum (anac): 6,0 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabouni pexum: wnndosaHme ¢ MCnonb3oBaHnemM
06bI4HOI BOKOBOW PYKOSITKM

PacnpocTtpaHeHune Bubpaumn (anps): 2,5 m/c? unm
MeHee

MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounit pexum: WnmndoBaHme ¢ MICNONb3oBaHNEM
NpOTMBOBMNOPALIMOHHON GOKOBOIN PYKOATKM
PacnpocTpaHeHue BUGpaLmn (anps): 2,5 M/c? unn
MeHee

MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG902-1

«  3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHusi
BuOpauMm  M3MEpeHo B COOTBETCTBMM  CO
CTaHOApPTHOW METOAMKOW WCTbITAHWA U MOXET
6bITb MCNonb30BaHO ans CpaBHeEHWs!
MNHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHve pacnpocTpaHeHus
BMOpaumMM MOXHO Takke WCMoNnb3oBaTb ANs

npeaBapuTENbHbIX OLIEHOK BO3AENCTBUS.

. 3asBneHHoe 3HaYeHve pacnpocTpaHeHus
BUOpaLMM OTHOCWUTCSI K OCHOBHBIM OMepauusm,
BbIMOMHSAEMbIM C MOMOLLbLIO 3MEKTPOMHCTPYMEHTA.
OpfHaKo €Crnu 3neKTPOMHCTPYMEHT MCnonb3yeTcs
ANs ApYrMx Lenei, ypoBeHb BuGpauun MoxeT

oTnmyaThCs.

/ANPEOYNPEXOEHME:

- PacnpoctpaHeHue BUGpaLum BO Bpems
hakTryeckoro MCMNONb30BaHWS
3MEeKTPOMHCTPYMEHTA  MOXET — OTMYaThCst  OT

3asBMEHHOTO 3HAYeHWs B 3aBMCMMOCTM crnocoba
NPUMEHEHUSI UHCTPYMEHTA.

. Obs3aTenbHo onpeaenuTe Mepbl 6Ge3onacHoCTW
ANsi 3alMTbl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe
BO3/eNCTBUSA B peanbHbIX YCroBUsiX

MCronb3oBaHus (C y4eToM Bcex aTanoB pabouero
UMKNa, Takux Kak BbIKMIOYEHUE WHCTPYMEHTa,
paborta 6e3 Harpysku 1 BKIOYeHVe).

ENH101-16
TonbKo Ans eBponencKux cTpaH

Meknapauus o coorBeTcTBUMN EC
Makita Corporation, saBnsscb
npoussoauTeneM, 3asBRfeT, 4To
ycTponcTBo (-a) Makita:
O603HaveHve ycTponcTaa:
Yrnosas wnugmMaumHa
Mogenb/Tun: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GAB040C, GA4541C, GA5041C
ABNAIOTCS CEPUIHLIMU U3AENUAMU U
CooTBeTcTBYeT (-10T) crneaylowmum aupektueam EC:
2006/42/EC
W UW3rOTOBMIEHbI B COOTBETCTBUM CO CriefyloLymm
CTaHAapTamu UM HOPMaTUBHBLIMU JOKyMEHTaMm:
EN60745
TexHnyeckas fOKyMeHTaLus XpaH1TCa no agpecy:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

OTBETCTBEHHbIM
cnegylowme

30.8.2011

e

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6Lwue pekomeHzauum no
TexHukKe 6e3onacHocTu ans

3M1EeKTPOMHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3HakombTeCcb CO BCeMU
WHCTPYKUMSAIMU U PEKOMEHOAUUSIMM MO TeXHuKe
6Ge3onacHocTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA 1
pekoMeHaaunii  MOXET  MPUBECTM K  MOPaXeHuio
3MNEKTPOTOKOM, MOXapy U/unu TsHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpoLLIOPY C UHCTPYKLMSMU U
pekoMeHAauMsaMKM Ana  AanbHenllero
MCNONb30BaHus.



GEB033-7

NPABUJTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTU MNPU
3KCNNYATALMU YITIOBOWU
LJTMOMALLUHDI

O6wuMe npeaynpexpaeHus o 6GeszonacHocT AnsA
onepauui WnNMdOBaHUA, 3a4YUCTKU NPOBOSIOYHOWN
LeTKoM M abpa3vBHOMN pPe3Ku:

1.

[aHHbIA 3NEKTPOMHCTPYMEHT npeAHa3HauveH
AN WnndoBaHUA, 3a4UCTKU MPOBONOYHOM
LeTKon u abpasmBHON pe3kn. O3HaKOMbTECh
CO BCEMU NpeAcCTaBneHHbIMU WUHCTPYKLMSMU

no TexHuke 6Ge3onacHOCTH, YKasaHusMum,
uwnncTpaumamm n TeXHU4YeCKumun
XapakTepucTukamu, npunaraeMmbiMu K

AAHHOMY MHCTPYMeHTY. HecobniogeHvne Bcex
MHCTPYKLUUIA, YKa3aHHbIX HUXeE, MOXET NPUBECTY K
MOPAKEHUIO  3MNEKTPUYECKMM  TOKOM,  MNoXapy
n/vnn cepbesHoii TpaBme.

He pekomeHayeTCA nonb3oBaTbCA AaHHbIM
WHCTPYMEHTOM Ansi  BbINOMHEHUs1  Takux
onepauuii, Kak nonupoBKa. lcnonb3oBaHve
MHCTPYMEHTa He MO Ha3HaYeHUIo MOXET Co3AaTb
OnacHyto CUTyaLmio 1 CTaTb NPUYNHON TPaBMbI.
He wucnonb3yiTe npuHapnexHoCcTU Apyrux
npousBoauTenen, He peKOMeHAOBaHHble
npousBoAMTEeNIeM  [aHHOrO  WHCTPYMEHTa.
[axe ecnu NpuHaAnNeXHOCTb YAacTCs 3aKpenuTb
Ha WHCTpyMEHTe,  3T0  He  obecneuut
6e30nacHOCTb aKcnyaTaumu.

HomuHanbHasi cKopocTb NpUHaAnexHocTen
AOMKHA ©OblITb Kak MWMHMMYM  paBHa
MaKCUMarnbHOW CKOPOCTWU, OGO3Ha4YeHHOW Ha
WHCTpyMeHTe. [1pn npeBblleHNnN HOMUHANbLHOW
CKOPOCTW MPUHAANEXHOCTU MOCHEAHAs MOXET
pPasnomMnTLCS Ha YacTy.

BHewHun Anamertp 7] TonwmHa
NPUHAANEXHOCTU [AOMKHa COOTBETCTBOBAaTb
HOMWMHANBLHOW  MOLYHOCTM  MHCTPYMEHTa.
MpuHaanNeXHOCTU HenpaBUMbHOrO pa3Mepa He
obecneymnBaioT 6e3onacHoCTb paboTh.
Pe3bGoBble  OTBEpCTUA  AOMNOMHUTENbHbIX
NpUHaAnexHocTed AOMKHbI  cCOBnagatb C
pe3b6oil WnuHaens wnugoBanbHOW MalUUHbI.
[ns npuHagnexHocTeW, ycTaHaBNUBaembiX C
nomolbio hnaHueB, oTBepcTUe ANSA WNMHAENS
Ha NPUHaANEXHOCTU JOMKHO COOTBETCTBOBATb
AnameTpy dnaHua. HecootBeTcTBME NOCAA04HOIO
pa3mepa NpUHAAMNEXHOCTU W MOHTaXHOro y3na
3NEKTPOMHCTPYMEHTa MOXET  MpUBECTM K
HapyLueHuto 6anaHcMpoBKX, CUITbHON BUOpaLWu 1 K
noTepe KOHTPOSsi HaJ, UHCTPYMEHTOM.

He ncnonb3yiTte noBpexaeHHbIe
NPUHAANEXHOCTH. MNepen KaxabiM
ncnonb3oBaHUEM MPUHAANEXHOCTeM Tuna

abpa3vBHbIX AWCKOB nNpoBepsiiTe MUX Ha
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10.

1.

HanuuMe CKOMIOB M TPEeLMH, MNpoBepANTe
onopHble naHubl Ha HanuMyune TPELUUH,
3aAMpOB UMW  Ype3MepHoro M3Hoca, a
NPOBONOYHbIE LWETKN - Ha Hannyne BbiNnaBLINX
WU cNoMaHHbIX NpoBornok. Ecnu Bbl ypoHunu
WHCTPYMEHT wnm NPUHaANeXHoCTb,
OCMOTpUTE WX Ha MnpeAaMeT NOBPEXAEHUN
nuéo ycTaHoBUTe HenoBpeXAeHHYo
NPUHAANEXHOCTb. Mocne ocmoTpa "
YyCTaHOBKM NpPUHaANeXxHocTH yaanure
NOCTOPOHHUX M3 pabGoyen 30HbI, BCTaHbTE B
CTOpOHe oT NMoCcKoOCTH BpaLleHus
NPUHAANIEXHOCTU U BKITIOYUTE MHCTPYMEHT Ha
MaKCMManbHYH MOLLHOCTb 6e3 Harpysku, AaB
eMy nopa6ortatb B TeYeHuMe OOHOWN MUHYThbI.
MoBpexaeHHble NPUHAANEXHOCTU B TeYyeHue
3TOro BpeMeHn 06bI4YHO JIoMatoTCs.

Hapesante cpeacTBa WHAUBUAYaNbHOMW
3awmTbl. B 3aBMcMMOCTM OT BbINOMHSIEMON
onepauuMuM HageBanTe npeAoOXpPaHUTENbHbIN
WATOK ANsA Nnuua, 3alWuTHble OYKU UK
3awWmuTHYl0O  Macky. [lpu HeobxogumocTun
ncnonb3yiTe pecnuparop, CpeAcTBa 3alUTbl
cnyxa, nepyaTku W nepeAHUK, CMNOCOGHbLIN
3aWMTUTL  OT  MarneHbkuX  (PparMeHToB
abpasuBa unu 3arotoBku. Cpeactsa 3alUmTbl

rma3 [OMMKHbl ObiTb  CMOCOGHBI  OCTAHOBUTHL
OCKOMKW,  pasnetallimecs Npu  pasnuyHbIX
onepauusx. [poTuBonbiNeBass Macka WM

pecnupaTtop [OIKHbI  3afepXxuBaTb  4acTuLbl,
obpasytowmecs npu pabote. MNMpogomkuTensHoe
BO3/le/ICTBME FPOMKOrO LyMa MOXET NpUBECTU K
notepe cnyxa.

MocTopoHHME  [AOMXHbI  HaXxoAMTLCA  Ha
6e30MacHOM paccTosiHum ot pa6ouyero mecra.
Toboi npubnuxarowmnincs k paboyemy mecty
AOMKeH npeaBapuTensHO HapeTb
MHAMBUAYanbHbIe CPeacTBa 3almnThbl. OCKOMKM
3aroToBKM MM CMOMABLUENCS MPUHAONEXHOCTU
MOTYT PasneTeTbCcs U NPUYUHUTL TPaBMY Aaxe Ha
3Ha4MTEeNbLHOM yAaneHum ot paboyero Mecra.
Ecnn npu BbinonHeHun pa6oT cyuiecTByeT
PUCK KOHTaKTa pPEXYLIero WHCTPyMeHTa co
CKpbITOWM 3NeKTPONnpoBOAKON unu
COGCTBEHHbIM LWHYPOM NUTaHUA, AepXuTe
3NEKTPOUHCTPYMEHT TONMbKO 3a crneuuanbHO
npeagHa3HavyeHHble V30NMMpPOBaHHbIE
noBepxHocTU. KoHTakT ¢ npoBodoM  MoA
HanpsbkeHWeM  nMpuBedeT kK TOMY,  4TO
MeTannuyeckne AeTanu  WHCTPYMeHTa  TaKkxe
OyoyT nop  HanpsbkeHWeMm, 4To npuBedeT K
NOPaXXeHUIo onepaTopa 3MEKTPUHECKUM TOKOM.
Pacnonaraiite WHyYp NUTaHWUA Ha yAaneHun ot
BpaLjaloLleica NpuHaanexHocTu. Ecnu Bbl He
yOEepXUTE WHCTPYMEHT, BO3MOXHO CryvanHoe
paspesaHue Wnu MoBPEXAEHWE LUHYpa, a Takxe
3aTaruBaHvie pyku BpaLlatoLLeiics
NPUHALNEXHOCTBIO.



12. He Knagute WHCTPYMEHT, rnoka
NPUHaANEXHOCTb NONHOCTbIO He
ocTaHoBUTCA. Bpaujatowasca Hacagka Moxert
KOCHYTbCSI TMOBEPXHOCTU, W Bbl He yaepxuTe
MNHCTPYMEHT.

He Bkniovante

nepeHoCKM.

13. MHCTPYMEHT BO Bpems
CnyyanHbin KOHTaKT [
BpaLlatoLLeiics NPYHAANEXHOCTbIO MOXeT
npvBEeCTM K  3allemMrneHuo  ofexasl W
NPUTAMMBaHWIO NPUHAANEXHOCTY K Teny.
PerynsipHo npouuujaiiTe BeHTUNALUOHHbIE
oTBepcTUA MHCTPYMEHTa. BeHTunstop
anekTpoABMraTensi 3acacbiBaeT Mblflb  BHYTPb
Kopnyca, a 3HauUTEnNbHbIE OTNIOXEHNS
MeTannMyeckoid  MblMM  MOryT  MpUBECTU K
NOPAKEHWIO ANEKTPUYECKUM TOKOM.
He wucnonb3yhWTe  WMHCTPYMEHT  BGNM3Kn
roploynx matepuanoB. OTU MmaTepuanbl MoryT
BOCMNaMeHUTLCS OT UCKP.
He ncnonb3ynte NPUHAANEXHOCTH,
Tpebylolwme  XUAKOCTHOrO  OXnaXAaeHus.
Vcnonb3oBaHne BoApbl UK APYTUX OXMNaxaatoLLmx
KUOKOCTE MOXET MPUBECTM K  MOPaXeHUo
3IEeKTPOTOKOM.
OTpava U cooTBETCTBYHOLWME NpeAynpexaeHnus
Otgaya — 9TO MrHOBEHHasi peakuusi Ha HeoxuaaHHoe
3acTonopuBaHve Bpallalolerocs Aucka Wnu Apyroi
npuUHaanexHocT. 3acTpeBaHve Wnu 3actonopvBaHue
BbI3bIBAET  PE3KYHO OCTaHOBKY BpaLLatoLLencs
NPVHAAMEeXHOCTW, YTO, B CBOIO O4Yepedb, NPUBOAWT K
HEKOHTpONMpyemMomy PbIBKY MHCTPYMEHTa B
HanpasneHuu, NPOTUBOMOMNOXHOM BpaLLeHWio
NPVHAAEXHOCTU B MOMEHT 3aCTpeBaHust.
Hanpumep, ecnu abpasvBHbIi ANCK 3aCTONOPUTCS UMK
3aCTpsIHET B 3aroToBKe, Kpai Aucka, BXOASLLMIA B TOUKY
3aKMMHUBAHUSA, MOXET Bpe3aTbCsl B MOBEPXHOCTb
matepuana, B pesynstate Yero AUCK MoBedeT KBepXy
unn  otbpocuT. [UCK MOXeT COBepLUMNTb pbiBOK B
HanpaeneHun onepaTopa unu obpatHo, B 3aBUCUMOCTM
OT HamnpaBneHust nepeMellieHVst aucka B Touke
3aKknuHUBaHusA. B Takoi cutyauum abpasuBHble AWCKU
MOryT AaXe CroMaTbCs.
OTpava — 3To pesynbTata HenpaBUbLHOTO UCMONb30BaHWS
MHCTPYMEHTa U/MNu  HenpaBWIbHbIX  Mpoueayp  vnu
ycrnoBui akcnnyataumn. Ee moxHo usbexatb, cobnogas
NpefoCTOPOXHOCTH, YKa3aHHbIE HIXKE.
a) Kpenko  gepxwurte WHCTPYMEHT "
pacnonaraiTe Teno WM PyKM Takum obGpasom,
YTOGbl MMeTb BO3MOXHOCTb MPOTUBOCTOSITH
cune, Bo3HMKalowen npu otaaye. O6a3aTenbHO
nonb3ynTecb BCMOMOraTenibHOM PYKOSITKOW
(ecnn MMmeeTcs), YTOObI obecneuntb
MaKCMMarnbHbIl KOHTPONb Hap oTaayen unm
KPYTALWMM MOMEHTOM BO BpeMs nycka.
Onepatop cnocobeH cnpaBUTbCS C  KPYTALMUM
MOMEHTOM W Ccunamu OTAaYM npu  YCroBum
cobntoaeHnst COOTBETCTBYHOLLMX mep
6e3onacHocTU.

14.

15.

16.
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b) He nopHocute pykum Kk Bpalatoencs
npuHaanexHocTu. [Mpn oTaave MOXHO NOBpPeanTbL
pyKU.

c) He ctaHoBUTECb Ha BO3MOXHOW TpaeKkTopuu
ABWXEHUSA UHCTPYMeHTa B criyyae otaauu. pu
oTgavye WHCTPYMEHT CMEeCTWUTCSi B HamnpasrieHuu,
NPOTUBOMONOXHOM BpALLEHWIO AMCKa B MOMEHT
3acTpeBaHus.

d) Cobniopanite ocobyio OCTOPOXHOCTb MNpwU
obpaboTke yrnoB, ocTpbix kpaeB u T.n. He
ponyckaiTe PbIBKOB " GrokMpoBku
NPUHAANEXHOCTU. YTbl, OCTPble Kpasi UM PbiBKU
MOryT MpuBECTU K GroKMpoBKe BpallatoLLeics

NPUHALMNEXHOCTU U CTaTb MPUYMHON  MOTEPU
KOHTPONS N BbI3BaTb oTAaqYy.
e) He ycraHaBnuBanWTe Ha WHCTPYMEHT

NUNBHYIO LieNb, NPUHAANEXHOCTb AN pe3b6bl
no AepeBy UNu AUCKOBYI Nuny. Takue Hacagku
4acTo MpUBOAAT K BO3HWKHOBEHUIO OTAAYM M
noTepe KOHTPOSS Haf UHCTPYMEHTOM.
CneunanbHble npeaynpexaeHus o 6e3omnacHoOcTH
AN onepauui WnudoBaHUA U abpa3vBHOMW pPe3Ku:
a) Ucnonb3yiTe ANCKN TONBLKO PEKOMEHA0BaHHbIX
TMNoB " cneuunanbHble 3aWUTHbIE
npucnocoonexus, pa3paboTaHHble ans
BbIGPAaHHOro AucKa. [ucku, He MpeaHasHayeHHble
AN [AHHOTO  WHCTPYMeHTa, He obecneynsalot
[IOCTaTOYHYIO CTeneHb 3alLuTbl 1 Hebe3onacH.I.
b) LWnudoBanbHas NOBEPXHOCTbL AUCKOB C
yrny6neHHbIM  LEHTPOM  fAofkHa  6bITb
yCcTaHOBMIeHa MoA MNNOCKOM MOBEPXHOCTLIO

KPOMKM KOXyXa. Ons HenpaBubHO
YCTaQHOBIIEHHOTO ~ AMCKa, BbICTYNaloLlero Haj
NMOCKOW  MOBEPXHOCTbIO  KPOMKM  KOXYyXa,

Hafnexaluas saluTa He rapaHTUpyeTcs.
c) Koxyx fOmKHO 6bITb HaAEKHO 3aKpensieH Ha
VHCTPYMEHTE U YCTaHOBMEH TaK, 4TOObl
obecneunBaTb MakCMManbHyH Ge3onacHoOCTb,
YTOGbl KaK MOXHO MeHbLUMIA CerMeHT Aucka

BbICTynan Hapyxy. Koxyx nomoraet
obesonacuTb onepaTtopa OT pa3sfneTa OCKOIIKOB
paspyLumBLLErocs aucka, crnyyaiHoro

NPUKOCHOBEHWSA K AMCKY U WCKP, KOTOpble MOryT
BOCMNaMEHUTb OAEXAY.

d) Anckn AOMXKHbI UCMONb30BaTLCA TONLKO MO
peKkoMeHAOBaHHOMY Ha3HaveHuto. Hanpumep:
He wnudynTe KpaeM OTPE3HOro Aucka.
AGpasuBHble OTpe3Hble AWUCKM NpegHasHayeHbl
ana  nepudepuiiHoro  LWNudoBaHusi, 6GokoBbie
YCUINUSI, TPUNOXEHHbIE K TakuM JMckam, MoryTt
BbI3BaTb X pa3pyLUeHme.
e) 0O6sA3aTenbHO
HenoBpeXAeHHble dnaHubl ANA  AUCKOB
cooTBeTCTByIOLlEro pa3mepa U  ¢GopMbl.
Mopxopswme cnaHupl nNopdepXvBalOT — AMUCK,
CHWXasi BEPOSITHOCTb €ro paspylleHusi. dnaHubl
ONA  OTPe3HbIX AWCKOB MOryT OTNM4aTbCs  OT
naHues Ans WNndoBanbHbIX AUCKOB.

ncnonb3ynTte



f) He wucnonb3yite W3HOLWIEHHbIE OUCKUW OT
Gonee KpynHbIX 3MEKTPOUHCTPYMEHTOB. [uCkM,

npegHasHayeHHole  ans Gonee  MOLLHOTO
3MeKTPOUHCTPYMEHTa, He  nogxodsT  Ans
BbICOKOCKOPOCTHOTO 3MEKTPOUHCTPYMEHTA

MEHbLLEN MOLLHOCTW U MOTYT pasopBaThCs.

[ononHuTenbHble cneuuanbHble npeaynpexaeHus
o 6e3onacHoOCTU ANs onepauuin abpasMBHON pe3ku:

a) He "saknuHuBanTe" OTpe3HOM AMCK U He

npuknaabiBanTe K HeMy Ype3MepHoe AaBreHue.

He nbiTaiTecb penatb CNULIKOM rNyGoKui
pa3pes. [lepeHanpsbkeHue pucka yBenuunBaet
ero Harpysky M BOCMPUMMYMBOCTb K KOPOGneHwuio
UMK NpuXBaTbIBaHMIO B Mpope3n, a Takke
BO3MOXHOCTb OTAa4M UMK MOMOMKM AMCKa.

b) He cTaHOBUTECb Ha OAHON NUHUM wNn
nosaav Bpaluaiollerocs aucka. Ecnv Bo Bpems
onepauun Ouck ABWKETCA OT Bac, To Npu oTaade
BpallalolWniics  OUCK W WUHCTPYMEHT  MOXeT
oTGPOCKTBL NMPSIMO Ha Bac.

c) Ecnu auck 3acTpAn vnu npouecc pesaHus
npepbiBaeTcsi No APYroi NpUyYnHe, BbIKNOYUTE
3NEeKTPOUHCTPYMEHT ] AepxuTe ero
HenoABWXHO A0 NOMHON ocTaHOBKM Aucka. He
nbiTauTeCcb W3BNeYb OTPE3HOW [AUCK U3
paspe3a [O MOMHOW OCTAaHOBKWM AucKa, B
NPOTUBHOM CIly4ae MOXeT BO3HUKHYTb OoTAaua.
BbiicHUTE M ycTpaHWTe NpUYMHY 3acTpeBaHus
avcka.

d) He nepe3anyckaiTe oTpe3HOW AUCK, NOKa OH
HaxoAauTcs B Aetanu. [lokauTecb, Moka AUCK
pa3’oBbeT  MaKCUMManbHYK  CKOpPOCTb, MW
OCTOPOXHO nNorpysute ero B paspe3. [uck
MOXeT 3acTpsiTb WM MOXeT ObiTb OTOpoLLEH
BBEPX WNM  Halad, ecnu  nepesanycTuTb
3MEeKTPONHCTPYMEHT HEMOCPEACTBEHHO B AeTanu.
e) YcraHaBnvMBaWTe OMopbl MOA NaHenu unu
Gonbline AeTanu, 4YTOGbl YMEHbLIWTbL PUCK
3acTpeBaHUsi AUCKa U BO3HUKHOBEHUA OTAAYM.
Bonblue getanu MMeloT TeHAEHUMO K npornby
nop cobcTBeHHbIM BecoM. [lpu pesaHun Takux
naHenen Heo6xogMMO MOMECTUTb OMopbl MOA
paspesaemoii AeTanblo psgoM C NuHWel paspesa
1 pPSAOM C kpaeM AeTanu ¢ obenx CTopoH gucka.
f) ByabTe 0COGEHHO  OCTOPOXHbI  MpwU
BbINONIHEHUM "Bpe3kn™ B CyLeCTBYHOLWMUX
CTeHax UMK Ha APYrux HeM3BeCTHbIX yYacTKaX.
BbiCTynalowwmMn ONCK MOXET HaTOMNKHYTbCA Ha
rasoByto unm BOAOMNPOBOAHYIO Tpyoy,
3MeKTPONpPOBOAKY UNW NPeAMETbl, KOTopble MOoryT
npVBECTU K oTAaYe.
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Cneuudmyeckue WHCTPYKUUUN no TeXHUKe
6e30nacHOCTH,  OTHOCAWMECST K  onepauusim
WMPOBKM:

a) He nonb3yiTechb WnuUdoBanbHLIM AUCKOM
cnuwkoM 6Gonblworo pasmepa. Mpu BbiGope
HaxxaavyHou Gymaru cnepyiTe pekoMeHAaUMAM
npousBoauTens. bonblune pa3mepbl Haxga4yHoW
6ymaru, BbiCTynarLlen 3a Kkpasi NMOANOXKU, MOryT

npvBeCTM K paspbiBy Gymaru, 3acTpeBaHuio,
paspyLueHuto gucka unv otaade.
Cneuudmyeckue MHCTPYKLUK no TeXHUkKe

6e30MacHOCTU, OTHOCSILLMECS K OonepauusM OYUCTKU
NPOBOSIOYHOW LLETKOM:

a) Beperutechb NPOBONOK, KoTopble
pasneTaloTcs OT LWETKM Aaxe B HOPManbHOM
pexume paboTbl. He npuknagbiBanTe
Yype3MepHoOe ycunue Ha NPOBOSOKY, CIULIKOM
CUNbHO HaXMMas Ha weTky. [poBoroka LWeTku
MOXET Nerko NpobuTb oaexay U/Wmmn Koxy.

b) Ecnu pna paboTbl nNo  o4vuCTKe
NPOBOMOYHLIMU  WETKAMU  peKoMeHAyeTcs
ncnonb3oBaTh KOXYX, He AoMycKaTe KOHTaKTa
NPOBOSIOYHOrO AUCKA UMW LIETKN C KOXYXOM.
[MpoBONOYHBIN auck unm weéTka MoryT
yBENVUMBaTLCA B AMameTpe Mof BO3deicTBUEM
Harpyaku n LeHTPoBexXHbIX cun.

[AononHutenbHble npeaynpexaeHus no
6e3onacHocTu:
17. Tlpu “cnonb3oBaHMM AUCKOB C YriyGneHHbIM

18.

20.

21.

22.

23.

24.

LEHTPOM  UCMonb3yWTe  TONbKO  AUCKMW
apMUpPOBaHHbIe CTEKITOBOSIOKHOM.
3AMPELWLAETCA UCMOMNMb30BATb ¢ 3tum

MHCTPYMEHTOM Lnu¢oBanbHbIe Yalku Ans KaMHs.
[aHHas wnuoBanbHas MaliMHa He npegHasHaYeHa
AN MpUHaAnexHocTed  Takoro  Tuna,  UX
1CMOMNb30BaHNe MOXKET NPUBECTU K TSKENO TpaBMe.
ByabTe OCTOPOXHbI BO nsbexaHue
noBpexaeHus WnuHAaens, dnadua (ocobeHHo
ero  ycTaHOBOYHOW  MOBEPXHOCTU)  UIK
KOHTpranku. [loBpexaeHuss 3TuUx peTanen
MOryT NPUBECTYU K MNOSIOMKe AUCKa.

Mepepn BkNtoYeHUeM BbikNtovaTens yoeamrech,
YTO AWCK He KacaeTcs getanm.

Mepea Tem Kak McCNonb3oBaTb WMHCTPYMEHT
ansa caktuyeckux paboT, gante eMy HEMHOro

nopa6otats  BxonocTyto. Cnegute 3a
BuGpauuen wunm OueHuem, KoTopbie MOryT
cBUAeTeNnbCTBOBaTb o HenpaBUNbHOW

yCcTaHOBKe UMK nnoxon 6anaHcMpoBKe AUCKa.
Ona BbiNonHeHUs wWNNGOBKM Nonb3ynTech
COOTBETCTBYIOLE NOBEPXHOCTbLIO ANCKA.

He ocTtaBnsinTe pa6oTarwowmin MHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BkniouyaiTe MHCTPYMEHT Tonbko
Toraa, Korga oH HaxoAWTCA B pyKax.

Cpasy nocrne OKOH4YaHWA  pa6oT  He
npukacanWTecb kK obpaboraHHoW aetanu. OHa
MOXeT ObITb OYeHb ropsiyei, YTo npuBegeT K
oXXOoram KOXW.



25. Co6nioganTte MHCTPYKLMM M3roToBUTENsA No
NpaBUNbHOW YCTaHOBKE M WUCMNONb30BaHUIO
auckoB. bepexxHo obpaluanTech ¢ AUCKaMu u
aKKypaTHO XpaHuTe UX.

He nonb3yiTecb oTAENbHLIMU NepPexoaHbLIMU
BTYNKaMM unu apantepamu Ans KpenneHus
abpa3uBHbIX ANCKOB c GonbLnMu
OTBEPCTUAMM.

Wcnonb3yiTe TONMbKO cbnaHubl, YyKa3aHHble
ANA AaHHOro UHCTPYMEeHTa.

[N MHCTPYMEeHTOB, npeAHa3Ha4YeHHbIX AnA
WCNONb30BaHMA [AUCKOB C  pe3b6oBbIM
oTBepcTMeM, yb6eautecb, 4YTo pe3bba Aucka
AOCTaTO4YHa, 4TOOGbI AUCK MOXHO 6bino
MNONHOCTLIO 3aBePHYTb Ha LWNUHAENb.
Y6eauTtecb, u4TOo ObGpabaTbiBaemasi pAeTanb
MMeeT Haanexallyto onopy.

O6paTuTe BHMUMaHWe Ha To, YTo AUCK OyAaeT
HekoTopoe  Bpemsi  BpalwatbcA  nocrne
BbIKNIOYEHUS1 UHCTPYMEHTA.

Ecnu B MmecTe BbINONHeHUs pa6oT oueHb
BbiCOKasi Temnepatypa M BRaXHOCTb WNu B
Hel cogepxutcsi  Gonblioe  KONM4YecTBO
TokonpoBoasien nbinm, ncnonb3ynTe
npepbiBaTens uenu (30 mA) ana obecneveHus
6e3onacHocTu pabor.

He wucnonb3yiTe WMHCTPYMEHT Ha nGbIX
MaTepuanax, coaepXalmnx acbecr.

Mpu ncnonb3oBaHMKM OTPE3HOro AUCKa, Bceraa
paboTaiiTe C 3alUTHLIM KOXYXOM AUCKa Ans
cbopa nbiny, ycTaHOBKa KoToporo
HeobxoAMMa B COOTBETCTBMM C MECTHbIMM
HOPMAaTMBHbLIMU TPeGoBaHUAMMU.

He nopBeprante oTpe3Hble
KaKoMy-nn6o 60koBOMY faBneHUIo.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLIUW.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34. AUCKN

AI’IPE,EI,YI'IPE)KD,EHME:

HE [OOMYCKAWUTE, uToGbl yao6CTBO MNM ONbIT
3KCnnyaTauun AaHHOrO YCTpoWMcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMNoNb30BaHUsA) AOMUHMPOBaNu
Hag CTpPOrMM coGnioAeHUeM npaBun  TEXHUKMN

6e3onacHOCTM Npy o6palleHnn ¢ ITUM YCTPOWCTBOM.

HEMPABUNbHOE UCMOJNIb30OBAHUE uHcTpymeHTa
WUnu HecoGnioaeHWe NpaBUN TeXHUKM 6e3onacHocTwy,
yKa3aHHbIX B [aHHOM PyKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTU K TSDKENOW TpaBme.

90

OMNMUCAHUE
OYHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHVHPE)K}J,EHVIE:

- [Mepen npoBefeHUEM PerynvipoBKU UM NPOBEPKU
paboTbl MHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiite, YTO
MHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
po3eTKM.

3amok Bana
Puc.1

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

. Hukorga He 3apeilcTByWiTe 3amMoKk Bana npu
BpaLLatLeMcs WnuHaene. 3To MOXeT NPUBECTM K
NOBPEXAEHWI0 MHCTPYMEHTA.

HaxmuTe Ha 3aMok Bana Ans npefoTBpalleHust
BpalLeHUs1 LINWHOENs Mpy YCTaHOBKE WM  CHATUM
[OMNONHUTENbHBIX NMPUHAANEXHOCTEN.

[OencTBue nepeknoveHus

Puc.2

/ANPEOYNPEXOEHME:

- Nepen BknoYeHMEeM LUTEKkepa WHCTPYMEHTa B
pO3eTKy NUTaHWs, Bcerga npoBepsiiTe, 4TO
NON3yHKOBBbI nepekntoyarens pabortaet
Hagnexawum obpa3om ©  Bo3BpallaeTcs B
nonoxexHve "BbIKI" npu HaxaTum Ha 3agHoO

YacTb MON3YHKOBOTO Nepekmnoyartens.

- [Mepekniovyatens MOXHO  3abrnokupoBaTb B
nonoxernun "BKIN" ons ynobctea onepatopa npu
NPOJOMKUTENbHOM 1CNonb3oBaHWN. Byaste
OCTOPOXHbl NpW  GMNOKMPOBKE WHCTPyMEHTa B
nonoxenun "BKIN" w©n npogomxante  Kpenko
yAepXuBaTb MHCTPYMEHT.

[ins BKNIOYEHUS WHCTPYMEHTa NepemecTuTe CABUXHON

nepeknoyatens B nonoxexue "I (BKI.)", HaxaB Ha

3a/HI0K0 YacTb Nepekntoyatens. MNpu NpoaoMKUTENILHOM

UCMONb30BAHNN  HaXMUTE Ha  MNepefHiol  YacTb

nepeknioyatens [Ansa ero GMOKMPOBKM B HYXHOM

MOMOXeHUN.

[Ins OCTaHOBKM WHCTPYMEHTa HaXMWTe Ha 3afHIol

YacTb nepekriodaTensi, nocne Yero nepeaBuHLTE ero B

nonoxexue "O" ("BbIKN").

WUuaunkatop

Puc.3

Mpy noakmoYeHUM UWHCTPYMEHTa K CeTU NUTaHus
3aropaeTcsl 3eneHbln uHavkaTtop. Ecnu wHamkatop He
3aropaeTcs, TO HeucnpaseH NGO ceTeBON LUHYP, NGO
KoHTpornnep. Ecnu nHavnkatop cBETUTCS, @ UHCTPYMEHT
He BKITHOYaETCs [Aaxe NpU HaxaToM BbIKfoyaTene, 1o
cBugetenbcTByeTr nubo o6 usHoce weTok, nubo o
HEMCNPaBHOCTU KOHTpOMNiepa, 3nekTpomMoTopa unu
BbIKIIIOYaTENS.

3awmra oT cny4YakHOro BKIOYeHUs

Mpu BrokvpoBaHHOM nepekmnioyaTene UHCTPYMEHT He
BKITOUUTCA Aaxe Npy NOACOEANHEHWUM K SNEKTPOCETU.



MHavkatop HayHeT MuraTb KpacHbIM LIBETOM, 4TO
cBuaeTenbcTByeT 06  akTMBMpOBAHHOW  cpyHKLMM
3aLUMTbI OT CITy4aNHOro BKIHOYEHUS.

[InA  OTMEeHbl 3alWmTbl OT CNy4YalHOro  BKIOYEHUS
BepHWTe nepekniodatens B nonoxenue "O (BbIKI.)".

[WCK perynupoBKu CKopocTu

Puc.4

CKOpOCTb BpaLLEHNs MOXHO U3MEHSTb MyTem noBopoTa
[AncKa perynupoBK/ CKOPOCTY Ha 3afaHHyto Luudpy, oT 1
no 5.

Haunbonbluas ckopocTb [JocTuraetcsa npu noBopoTe
aucka B HanpasneHun umdpbl 5. A camas Hu3kas
CKOPOCTb  [OCTUraeTcsa npu MOBOpOTe Aucka B
HanpaeneHun undpsl 1.

CooTHoOLLEHNe Mexay LMGPOBLIM 3HA4YEHNEM Ha Aucke
1 NPUMEPHOW CKOPOCTbIO BpaLLEHUsi yka3aHo B Tabnuue
HUXeE.

Ons  mopenn GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA4041C, GA4541C, GA5041C

Lndpa MWH "' (06/MUH)
1 2800
2 4000
3 6 000
4 8 000
5 11 000

Ons moaenu GA6040C

Lndpa MWH "' (06/MUH)

1 4000

2 5000

3 6 000

4 7 000

5 9000

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHME:

. Ecnu vHCTpymMeHTOM nonb3oBaTbCA HENnpepbiBHO
Ha HU3KON CKOpOCTMN B TeyYeHve

NPOJOIIKUTENBHOTO BpeMeHun, Asuratens Oyger
neperpyxeH u Harpeetcs.

« [nck perynmpoBKu CKOPOCTU MOXKHO MOBOPaYMBaThL
Tonbko A0 umdpbl 5 u obpatHo go 1. He
nbiTaNTeCb NMOBEPHYTb €ro ganblie 5 umm 1, Tak
KaK pyHKUMSA perynmpoBKnN CKOPOCTU MOXET BbINTU
13 CTPOS.

OnekTpoHHas yHKUUA

WNHCTpyMEHTHI, obopynoBaHHble 3MEeKTPOHHbIMU
yHKUMSMK, MpOCTbl B 3KcnyaTtauuu Gnaropapst
criefyloLmMM XxapakTepucTukam.

MoCTOAHHBIN KOHTPONb CKOPOCTHN

Perynsatop nocTosiHHOWM CKOpOCTU No3BorisieT 4o6UTbes
BbICOKOrO kadectBa 06paboTkv 3a cyeT nopaepxaHus
NOCTOSIHHOW CKOPOCTY BpaLLEeHUs NMOA Harpyskom.
®DYHKUMA NNaBHOro 3anycka

DYHKLUMSA NNABHOrO Mycka UCKMoYaeT HavanbHblii pbIBOK
MHCTPYMEHTa.

3awmra ot neperpysku

Ecnu Harpyska Ha MIHCTPYMEHT NPEBbILLIAET A0MYCTUMbIN
npegen, nogava NUTaHUst K ANEKTPOMOTOPY CHUXaETCst
Ans npefoTBpalleHus ero neperpesa. Korga Harpyska
BHOBb BO3BpallaeTca B  [ONYCTUMble  rpaHuLbl,
VHCTPYMEHT BO30GHOBNSIET HOpMarnbHyto paboTy.

MexaHunyecku Topmo3s

Ans mogenu GA4041C, GA4541C, GA5041C
MexaHnyeckuin TOpMO3 aKTuBupyetca
BbIKIMHOYEHUA UHCTPYMEHTa.

TOpM03 He aKTuBUpyeTCA, eCrnn nuTtaHue OTKIKYeHo, a
nepekrnyaTesib HaXo4UTCA B NOJTIOXEeHNU Bkn.

MOHTAX

nocne

/ANPERYNPEXOEHMVE:
Mepen nposemeHveM  Kakux-nub6o paboT ¢
VHCTPYMEHTOM BCEra NPOBEePANTE, YTO MHCTPYMEHT
BbIKITIO4EH, a WHYP NUTaHUA BbIHYT U3 PO3ETKN.

YcTaHoBKa GOKOBOW PYKOSITKU (PY4KM)
Puc.5

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

- MNepepn paboTon Bcerga npoBepsiiTe HaAEXHOCTb
KpenneHust GOKOBOMN PYKOSITKM.

MpoyHo 3akpenuTe OOKOBYIHD PYKOSITKY Ha MecTe, Kak

rnokasaHo Ha pUCyHKe.

YcTtaHOBKa UNU CHATME 3aLMUTHOrO KOXyXxa
(AnsA aucka ¢ yrny6neHHbIM LLeHTPOM,
OTKMAHOrO AncKa, rMbKoro amcka, AMCKOBOMN
NpPOBONIOYHOM LeTKKN / abpa3nBHOro
OTpe3HOro AuckKa, anmasHoro aucka)

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

- [Npu wucnonb3oBaHWM gucka C  yrnybneHHbIM
LieHTpOM / OTKMAHOro Aucka, rmbkoro gucka unu
OWCKOBOM  MPOBOMIOMHOM  LUETKM  YCTaHOBUTE
3aLUMTHBIA KOXYX TaK, 4TOObl 3aKpbiTasi CTOPOHa
KOXyxa Gblna HanpasrieHa K orepaTtopy.
Mpn wucnonb3oBaHWM abpa3nMBHOTO  OTPE3HOro
Kpyra/anmMasHoro Kpyra MOXET MPUMEHSITbCS
TONMbKO  CMeuuanbHblii  3aLMUTHBIA KOXYX,
npefHasHavYeHHbI Ans  oTpesHbix kpyroB. (B
HeKoTOpbIX CTpaHax EBponbl Mpu ncnonb3oBaHum
ariMasHoro Kpyra MOXHO MCMOMnb3oBaTb OGbl4HOE
orpaxaeHue. Cnegyiite HopmaTvBam,
[OENCTBYIOLLMM B Ballen CTpaHe).

[Ans HCTpyMeHTa C orpaxaeHnem Aucka co

CTONOPHLIM GonTom

Puc.6

YcTaHoBWTE 3aLLUTHBIA KOXYX Tak, 4ToBbl BbICTYMbI Ha
ero XomyTe COBMECTUNMCb C nasamum Ha Kopobke
noAwmnHuka. 3ateM MoBepHUTE 3alLUMTHBIA KOXYX Ha
180 ° npotuB yvacoBoWi cTpenku. MpoBepbTe, YTOOLI
BUHT ObIN HaJEeXHO 3aTSHYT.



[ns CHATMS KoXyxa [ucka BbIMOMHWTE npouenypy
yCTaHOBKM B 06paTHOM nopsiake.

[Insi MHCTPYMEHTa C orpaxaeHnem aucka c
32XMMHbIM pbiYarom

Puc.7

OcnabbTe BWMHT M nogawTe pbl4ar B HamnpaeieHuu,
YKa3aHHOM CTPEenkow. YCTaHOBUTE 3aLLUTHBIN KOXYX Tak,
YTOObI BBICTYMbI HA €0 XOMYTEe COBMECTUINNCH C Nazammn
Ha kopobke noAlmnHuka. 3aTeM NOBEPHUTE 3aLUUTHBIN
KOoXyx Ha 180 ° .

Puc.8

[MoTsHyB pblyar no cTpenke, 3adukcupynTe orpaxaeHue
avcka  BUHTOM. PerynupoBka ycTaHOBOYHOrO — yrna
orpaxaeHusi AMcKa BbINOSHAETCS NPU NOMOLLY pblyara.
[na cHATWSA KOoXyxa [JucKa BbINOMHWTE npoleaypy
yCTaHOBKM B 06paTHOM nopsiake.

YcTaHOBKa U CHAITME AUCKa C Yrny6neHHbIM
LeHTPOM UNUN OTKUAHOro AMCKa
(nocTaBnseTcs oTAENbLHO)

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. Tpu wucnonb3oBaHMM pJucka C  yrnybrneHHbIM
LIeHTPOM / OTKMOHOTO AucKa orpaxpaeHve avcka
OOIMKHO OblTb  YCTAHOBMEHO Tak, 4YTOGbl ero
3aKpbiTasi CTOpoHa bbina obpalleHa k onepaTopy.

Puc.9

YcTaHOBUTE BHYTPEHHWI raHew Ha  LWnuHOenb.

HageHbTe AnCK/Kpyr Ha BHYTPEHHUI conaHew v BKpyTUTe
CTOMOPHYIO rarky Ha LWNMHAENb.

Puc.10

[ns 3aTsHkkn CTOMOPHOW rawku, CUNbHO HajaBuTe Ha
3aMOK Bana, 4ToObl LUNMHAENb He NpoBOpaYMBarncs,
3aTemM BOCMOMb3yWTECb KMHOYOM CTOMOPHOW ravikv u
KPEernko 3aTsHWUTE ee No YacoBOW CTpersike.

[N cHATUS aucka BbINOMHWTE Npoueaypy YCTaHOBKU B
obpaTHoM nopsiake.

BbicTpo3axumHon conaHel (noctaBnseTcs
OoTAEeNLHO)

Mogenn ¢ 6ykBoii F cTaHOapTHO KOMMMEKTYTCS
6bICTPO3aXMMHBIM  hnaHuem. [lo  cpaBHeHMO C
06bI4YHLIM TUMOM ANA OTKPYYMBaHWS raiiku TpebyeTcs
Tonbko 1/3 06bIYHOTO ycunums.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- He wucnonb3yiite 6biCTpO3axuMHOWM naHel Ha
MoAensX, OCHaLLEHHbIX MeXaHUYeCKUM TOPMO3OM.
Ero «kpenneHue MoxeT ocnabutbcs  npu
BKITIO4EHUM TOpMO3a.
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YcTtaHoBKa unu cHaTtue ranku Ezynut
(mononHUTeNnLHas NPUHAANEXHOCTb)

AI‘IPELWHPE)KHEHVIE:

. He ncnone3yiTe raiiky Ezynut ¢ 66ICTpo3aXMMHbBIM
dnaHuem nnun yrnoson wnmdgosanbHOW MaLIMHON,
B KOHLe MOAenu KOoTopon ykasaHa Oykea «F».
TonwmHa aTux naHueB CNWULWKOM  BEMNuKa,
NoaTOMy LUNWHAENb HE CMOXET YyAepXuBaTb BCIO
pe3boy.

Puc.11

YcTaHOBWTE BHYTPEHHWI cnaHew, abpasvBHbIA ANUCK W

raiky Ezynut Ha wnuHpenb Takum obpas3om, 4TOObI

norotun «Makita» Ha raiike Ezynut 6bln HanpaeneH

Hapyxy.

Puc.12

CUNbHO HaXMUTE Ha 3aMOK Bana W 3aTsHUTE raviky

Ezynut, noBepHyB abpasuBHbIA AUCK MO YacoBOW

cTpenke Ao ynopa.

Y106bI OCNabuTe raviky Ezynut, noBepHnTe ee BHellHee

KOMbLIO NPOTUB HaCOBOW CTPENKM.

Puc.13
Puc.14

MNpumeyaHue:

- Moka cTpernka ykasblBaeT Ha BbIEMKY, raniky Ezynut
MOXHO ocnabuTb Bpy4yHyl. B npoTmBHOM cnyyae
HeobxoaMM KN4 ANsi CTOMOPHOW ravikv, 4ToObI
ocnabutb ee. BctaBbTe oguH WTUMT knova B
oTBepcTMe n nosepHuTe Ezynut nmpotus yacosoii
CTpenku.

Mopsagok ycTaHOBKU U CHATUA TMOKOro
AUCKa (nocTtaBnsieTcs oTAeNbHO)

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:
Mpu ycTtaHOBKE Ha WHCTPYMEHT rmMbkoro avcka
obs3aTenbHO MCNonb3yiTe npunaraemblil KOXyX.
Bo Bpemsi paboTbl AMCK MOXET paspylwuTbCs, U
3aLUMTHBINA KOXYX CHU3WUT PUCK MOSyYEHNst TPaBMbI.
Puc.15
CnepyviTe ykasaHusM [Ans  gucka ¢ yrnybneHHbim
LUeHTpOM, a TaKkke YyCTaHOBUTE Hag — AWUCKOM
nnactmaccoByto Haknagky. lMopsigok cbopku cMm. Ha
COOTBETCTBYIOLLEN CTpaHULe AaHHOTO PyKOBOACTBA.

YcTaHOBKa Unu cHATME abpa3nBHOro gucka
(AononHuUTenbHas NPUHAANEXHOCTb)

MpumevaHue:
Mcnonb3ayinTe npyHaanexHocTv ans wnudosaHus,
yKa3aHHble B [aHHOM pykoBopcTse. Vx crepyet
npuobpecTn oTaernbHO.

Puc.16

YCTaHOBUTE  PE3NHOBBIN  OMOPHBLIM  dnaHel,  Ha
wnuHaenb. YCTaHOBUTE [AMCK Ha PE3VHOBBIA OMOPHBbIN
dnaHel, U HaBepHUTE Ha LUMWHAENb CTOMOPHYI ranky



wnudoBansHoro 6rnoka. MNpu 3aTspkke CTOMNOPHOW ranku
LwnmdosanbHoro 6rioka HaxmuTe KHOMKY GrokupoBKW
Bana, 4tobbl WNWHAENb He NpoBOpaYMBarncs, a 3arem
HafeXHO 3aTsAHUTE CTOMOPHY ranmky No 4acoBOW
CTpenke npu MOMOLLM Mpunaraemoro cneuuanbHoro
Krtova.

[Ina cHATUA gucka BbINOMHMTE Npoueaypy YCTaHOBKU B
obpaTHOM nopsiake.

MopsAnoK yCTaHOBKU UIN CHATUSA
NbINe3almTHOMN KPbIWKK (AONONMHUTENbHOE
npucnoco6neHue)

ANPERYNPEXAEHME:

. MMepen yctaHOBKOW M CHATMEM KOXyXa AUCKa
00s3aTenbHO  BbIKNIOYaUTe WHCTPYMEHT U
oTcoeAuHANTe ero oOT anekTpocetu. B
NPOTUBHOM Crly4ae MOXHO NOBPEeAUTb UHCTPYMEHT
UMK NONY4UTL TPaBMy.

WHcTpymeHT nocraenseTcs c YeTbipbMs

NbiNe3alnTHbIMU  KpbILLKaMK, Kaxaasi M3 KOTOpbIX

NCNONb3yeTCA B PA3NINYHbIX CUTyaUnsX.

Puc.17

YcTaHOBWTE MblNe3allUMTHYO KPbILKY Tak, Y4Tobbl MeTka
(A, B, C unu D) Haxogunacbk B MecTe, Noka3aHHOM Ha
pvicyHke. 3allenkHUTe WTUGThl B OTBEPCTUSIX.

CHSTb NbINe3aLMTHYO KPbILLKY MOXHO PYKOWA.

Mpumeyanue:

«  [pwn 3acopeHun nbiNe3almTHONW KPbILKM MbIfblo
WM MOCTOPOHHVMW BeLLEeCcTBaMM O4UCTUTE ee.
MpopormkeHne akcnnyatauummM WHCTPYMEHTa C
3aCOPEHHOW MbINEe3aLUMTHON KPbILLKOW NpUBEAET K
NOBPEXAEHNIO MHCTPYMEHTA.

SKCMNYATALUA

ANPERYNPEXAEHME:

«  Hwukorpa He npunaraiTe K WHCTPYMEHTY YCUNWN.
Bec MHCTpyMeHTa co3daeT afekBaTHOe AaBrieHue.
UpeamepHoe ycunue u aaBreHue MoryT npuBecTu
K OMacHOMy pa3pyLUeHUIo Aucka.

. BCEIOA meHsiiTe auck, ecnv npu wnudosaHnm
MHCTPYMEHT ynan.

. HUKOIOA  He  ypapste w
LM oBarnbHbIN ANCK unm
obpabaTbiBaemyto AeTarnb.

. W3berante noanpbirmBaHus U 3auenneHvs gucka,
ocobeHHO Npu o6paboTke yrnoB, OCTPbIX Kpaes u
T.40. OTO MOXET NPUBECTM K NOTEPE YNpaBreHNs 1
othave.

- Hukorgpa He wncnonb3yhTe  MHCTPYMEHT C
nonotHamu Ans obpaboTku Aepesa unu Apyrummn
ovckoBbiMM  nunamu. [Mpy  ucnonb3oBaHUM Ha
LwnuMalLnHe Takve MNuibl 4acTo BbICKAKWBALOT,
BbIXOAST M3-M0A KOHTPOSS U NPUBOASAT K TPaBMaM.

Gente
06

He
Kpyr
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AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

- Hukorga He BKMiovaiiTe WHCTPYMEHT, €Crnu OH
kacaetcsi obpabaTbiBaeMoro nsaenusl. ATo MoxeT
cTaTb NPUYUHOI TPaBMbI orepaTtopa.

- Bo Bpems BbiMOMHeHUs onepauuu  Bcerga
HafieBaiiTe 3alUUTHbIE OYKU UMK 3aLLUTHYIO Macky.

- NMocne pabotbl Bcerga oTknoyaiTe MHCTPYMEHT U
[OXuUAarTech NOSHOWM OCTaHOBKY AUCKa nepeq Tem,
KaK NONOXWUTb UHCTPYMEHT.

LLinucpoBKa 1 3auncrka

Puc.18

BCEIOA Kpenko AepXuTe WHCTPYMEHT, MOMOXWUB OAHY
pyKy Ha Kopnyc, a BTOpyld - Ha OOKOBYIO pyuKy.
BkniounTe VMHCTPYMEHT, a 3aTeM MpuXMUTE Kpyr wnu
anck kK obpabaTbiBaemon geranu.

OO6bI4HO crefyeT AepxaTb Kpal kpyra unu amucka nog
yrnom npumepHo 15°  k nosepxHocTM obpabaTtsiBaemoi
neranu.

B nepvon npupaboTkn HOBOro LNMGOBANbHOrO Kpyra
He nepemeljanTe  LWNWOBanbHYlD  MaluHy B
HanpaBeneHun B, MockorbKy Kpyr MOXeT Bpes3aTbCsi B
petanb. [Mocne Toro kak KpoMKa Kpyra 3akpyrnutcst ot
MCMONb30BaHWsl, MOXHO OydeT nepemMellatb Kpyr B
HanpasneHuax Au B.



BbinonHeHue pa6oT ¢ abpasnMBHbIM
OTpe3HbIM AUCKOM/anMa3HbIM AUCKOM
(AononHuTenbHaA NPUHAANEKHOCTL)

Puc.19

Hanpaenenne

YCTAGHOBKM  CTOMOPHOW  raikm

BHYTPEeHHero cprnaHua 3aBUCHT OT TOJLLMHbI AKCKA.
Cm. Tabnuuy Huxe.

Mogenb 100 mm (4")

ABpasuBHbI OTPE3HOW Kpyr

Tonuuuka: Meree 4 wu (5/32 aioiima)  Tonuutka: 4 mu (5/32") wn Gonee

C—F—1———

C= (=D

16 Mm (5/8") 16 mm (5/8")
3

1. CronopHasi raitka 2. AGpasuBHbIli OTPE3HON Kpyr

TonuuuHa: Menee 4 mu (5/32 aioiima)

3. BHyTpeHHW bnarey, 4. AnmasHbli guck

€D

AnmasHbIi anck

Tonuuuka: 4 mu (5/32") nn Gonee

11— —

20 mm (13/16") 20 mm (13/16")

ABpasuBHbIi OTPE3HOW Kpyr

TonuuwHa: Meree 4 mu (5/32 atoiima)

=

Tonuuwka: 4 mu (5/32") v Gonee

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

1. CTonopHasi raitka 2. AGpasuBHbIli OTPE3HON Kpyr

Mogenb 115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

o= o

3. BHyTpeHHuit pnarey 4. AnmasHbIi anuck

Tonuuka: Meee 4 mu (5/32 atoitma)

AnmMasHbIn anck

Tonuutka: 4 mu (5/32") i Gonee

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

/ANPERYNPEXOEHME:
. an ncnonb3oBaHUn aGpaSMBHOI’O OTpe3Horo
Kpyra/ariMasHoro Kpyra MOXeT MpUMEHATLCS
TOMbKO  CheuuanbHbI  3alUTHBIA  KOXKYX,

npefHasHavYeHHbI  Ans  OoTpe3Hbix kpyroB. (B
HeKOoTOpbIX CTpaHax EBponbl npu ncnonb3oBaHum
ariMasHoro Kpyra MOXHO WUCMonb3oBaTb OGbl4HOE

orpaxgeHue. Cnepyvite HopmaTuBam,
OENCTBYIOLLMM B Ballen CTpaHe).
HENb3A wucnonb3oBaTb OTpe3HOM Kpyr Ans

LWNMAOBKN BOKOBOW NMOBEPXHOCTHIO.

He "3aknuHuBawTe" Kpyr v He NpUKNaabiBanTe K Hemy
ypeamepHoe faenexue. He nbiTaltecb 4pe3mepHO
yBenuuuTh rybuHy pesanus. MepeHanpsxeHne kpyra
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YBENUYMBAET €ro Harpysky W BOCMPUMMYMBOCTb K
KOPOONEHMIO MU NpUXBaTbIBAaHWIO B Mpopesn, a
Takke BO3MOXHOCTb OTAa4u, MOMOMKU Kpyra W
neperpeBa aneKkTpoaBuraTensi.

He 3anyckante 0Tpe3HoW Kpyr, Noka OH HaxoauTCs B
peranu.  [awite  Kpyry  packpyTutbCs [0
MaKCUMarnbHON CKOpPOCTM, @ 3aTeM OCTOPOXHO
BBEAWTE B pa3pes, NepemMellas UHCTPYMEHT Bnepes
no nosepxHocTu obpabaTbiBaemon Aaetanu. [Mpu
nepe3sanycke 311eKTPOUHCTPYMEHTa, yrny6uBLLerocs
B AeTanb, BO3MOXHO MpUXBaTbiBaHWE Kpyra, ero
BbICKaKVBaHWe Unv otgava.

Bo Bpemsi onepauuii pesaHnst Henb3st MeHSATb yron
HakrnoHa kpyra. bokoBoe gaBneHve Ha OTpe3HoW
Kpyr (kak npu  wnucoBke)  nNpuBOAMT K
pacTpeckvBaHWIO U pa3pylleHuo  Kkpyra, B
pesynbraTte 4ero BO3MOXHbI CEpbe3Hble TPaBMbl.



. Pabotbl C anmasHblM  AMCKOM  Heobxoaumo
BbINOSHATb, YAEPXUBas ero neprneHAuKynsipHoO K
paboyern NoBEPXHOCTH.

BbinonHeHue paboT ¢ yalueyHom
NMPOBOSIOYHOMN LWETKOW (AoNONHUTeNbHas
NPUHAANEXHOCTb)

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:

. [poBepbre paboTty LieTKkW, 3anyCTUB UHCTPYMEHT
Ha XOnocTOM XoAy, NpeABapuTenbHO y6eamBLInCh,
YTO HUKTO HE HaXOAWTCS Nepes HUM WM Ha OfHO
TIMHUK CO LLETKON.

. He nenonb3ynte NOBPEXAEHHYIO unu
pasbanaHcupoBaHHylo  LeTKy.  Vcnonb3oBaHue
NOBPEXAEHHON LLETKV MOXET YBENTMYUTL OMacHOCTb
nony4eHnst TpaBM OT KOHTaKTa C MPOBOJIOKOWA.

Puc.20

OTCoeanHUTE MHCTPYMEHT OT PO3ETKU W MOSIoXUTE
LNUHAEnem BBEPX, YTOObI 06ecneunTb Nerkvii 4ocTyn K
wnuHaeno.  CHMMUTE  Hacagky €O  LUNMHAEens.
HaBepHWTE NPOBOMOYHYID  YalLeYHyl LWETKy Ha
WNUMHAENb W 3aTsaHUTe npunaraeMbiM  Knoydom. [pu
MCMOMb30BaHNN LLETKW HE HAXMMANTE Ha HEE CIULLKOM
CUIBbHO: 3TO BbI3bIBAET YPE3MEPHbI M3rMG NPOBOSIOKMN U
BEAET K NPeXaeBpeMEHHON NOMoMKe.

BbinonHeHue paboT ¢ guckoBoMn

NMPOBOSIOYHOM LETKOWN
(mononHuUTenbHas NPUHAANEXHOCTh)

/ANPEAYNPEXAEHVE:
. MpoBepbTe paboTy AMCKOBOW NPOBOMOYHON LLETKY,
3anycTMB  MHCTPYMEHT Ha  XOrnoCTOM  XoAy,

npegBapuTenbHO  y6eauBLUUCE, YTO HUKTO He
HaxoOuTCs Nepesi HWM WNW Ha OJHOW NMHUM C
[UCKOBOW NPOBOSMOYHON LLETKOW.

«  He MCnonb3ynre NOBPEXAEHHYIO unm
pa3banaHCcMpoBaHHylO [UCKOBYIO MPOBOMOYHYHO
LeTKy. Vcnonb3oBaHne NOBpPEXOEHHON OUCKOBOW
NPOBOMOYHON LLETKA MOXET YBEMUYMTL ONacHOCTb
Nony4YeHns TpaBM OT KOHTAKTa C NMPOBOOKOMN.

. Mpy paGoTe C AMCKOBOW MPOBOMOYHOMN LUETKOW
BCEIQA ncnonb3ymnte 3alUUTHBIN KOXYX,
ybeamBWwmMCb, YTO AvMameTp AWCKa COOTBETCTBYeT
BHYTPEHHEMY AnameTpy Koxyxa. Bo Bpems pabotbi
ONCK MOXET pa3pyLUMTbCs, 3aLUUTHBIA KOXYX B
TaKoOM CIly4ae CHU3UT PUCK MOJTyYEHUSI TPABM.

Puc.21

OTKIIOYMTE MHCTPYMEHT OT NUTAHUSI U PacnonoxuTe ero
[OMCKOBOM 4acTbio BBEPX, YTO MO3BOMMUT N1ETKO MOMNYYnUTh
[ocTtyn Kk wnuHaeno. CHMMmWTEe co  WnuHAEens Bce
[OMNOMHUTENbHbIE NPUHaANEXHOCTY. YcTaHoBuTte
OVCKOBYKO  MPOBOMOYHYKO  LUETKY Ha LWNUHAeNb W
3aTAHUTE ee C NOMOLLBIO KIoYeN.

Mpn ncnonb3oBaHUM AMCKOBOW MPOBOMOYHOM  LLETKN
cTapaiTecb He npuknagbiBaTb K Hel uypesmepHoe
[aBrieHue, MOCKOnbKy B TakOM Cry4Yae MpoBonoka
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MOXET MOrHYyTbCS,
LWETKY B HETOAHOCTb.

TEXOBCNYXUBAHUE

YTO npexaeBpeMeHHO npuesenet

/ANPERYNPEXAEHME:

- Mepen npoBepKo nnm nposeaeHemM
TexobcnyxuBaHus  Bcerga  NpoBepsinTe,  YTO
MHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, @ LUTeKep OTCOeANHEH OT
po3eTku.

- 3anpeljaeTca wucnonb3oBaTb GEH3WH, NUIPOUH,
pacTBopuTerb, CNNPT U T.N. TO MOXET NPMBECTM K
M3MeHeHuo LBeTa, Aedopmauun v NosBNeHuo

TPELLVH.
Puc.22
WHCTPYMEHT U €ero  BEHTUNALUMOHHbIE  OTBEPCTMUS
[OOMKHbI  cofjepxaTbCsi B uuctote. [lpoussopuTte

PErynsipHyl0  OYUCTKY BEHTUIALMOHHBIX OTBEPCTUN
VHCTpYMEeHTa, UNu ouuanTe ux B TOM Clyyae, ecnu
OTBEPCTUS CTaHYT 3aCOPATLCS.

[Ons o6ecnevenns BE3OMACHOCTN n HAOEXXKHOCTU
V30enusi, PEMOHT, MPOBEPKA U 3aMeHa YromnbHbIX LLETOK
n nobble apyrve paboTbl N0 TEXOBCNyXMBaHWIO WK

perynuposke [LOMKHBbI OCYLLIECTBNATLCS B
YMNONTHOMOYEHHbIX CepBUC-LIeHTpax Makita c
MCNOb30BaHNEM 3anacHbIx vacren TONbKO

nponssoacTBa koMmnaHum Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
AKCECCYAPbDI

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

. Om NPUHAANEXHOCTN nnm Hacagku
pekoMeHayeTcs Mcnonb3oBaTh BMecTe ¢ Bawwum
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B [aHHOM
pykoBoacTee. Mcnonb3oBaHve kakux-nmbo apyrux

I'IpVIHa,CI,J'Ie)KHOCTeVI mnnm Hacaaok MOoXeT
npeactasnATb  OMNACHOCTb  MNONyYeHUA TpaBMm.
MCHOﬂb3yIZTe NPUHaAOANEeXHOCTb WUnn  Hacagky

TOMNbKO NO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHUIo.
Ecnn Bam Heobxogoumo copeictBve B MNONyyvyeHUu
[ONONHUTENbHOM MHdopMaLum no 3TUM
NPUHaANEXHOCTAM, CBSXKMTECH CO CBOMM MECTHbIM
cepsuc-ueHTpom Makita.
- KpenneHnue nbinesawutHoro Yexna



3
4
5
Monens 100 mm (4") | Mogens 115 wm (4-1/2") | Monens 125 mm (5") | Monens 150 mwm (6")
1 Pykositka 36
2 3aLWTHBIA KOXYX (ANS LWN1doBanbLHOro Avcka)
o BHyTpeHHuit hnanel| BHyTpeHHuit hnakey BHyTpeHHuit hnanel|
3 BryTpenrui donakey BeictposaxumHoit hnaret, *1 | BeicTposakiumHolt hnaxel *1 | BbicTposakumHoil hnanel; *1
4 [nck ¢ yrny6neHHbIM LIeHTPOM/OTKMAHON ANCK
o KoHTprainka KoHTpraika KoHTprariika
5 KoHTprainka
P lanka Ezynut *2 lanka Ezynut *2 lanka Ezynut *2
6 MnactmaccoBas nogywka | MNnactmaccosas nogyluka | lMnactmaccosas noayLuka -
7 MMbkuin anck MMbkuin anck MMbkuin anck -
8 PeavHoBbIit onopHblil dnakew; 76 | Peantosbiit onopHbiit dnaxel 100 | Pe3HoBbIi onopHbii (hnarel 115 | PeauHoBbIit onopHbiit dnatel 125
9 Ab6pasuBHbIV Onck
10 LinncpoBanbHas KOHTpravika
1 [lnckoBasi NpOBONOYHas LUeTKa
12 YalueyHass npoBOnoYHas LeTka
13 3alUmMTHBIN KOXYX (AN oTpe3Horo kpyra) *3
14 ABpasnBHbI OTPE3HOM ANCK/anMasHbIi AUCK
- Kntoy KoHTpramkm
Mpumevanue.

*1 He ncnonb3yiTe 6bICTPO3aXXMMHO ¢hnaHel, ¢ WnndoBanbHOM MaLLNHON, OCHALLEHHOW TOPMO3OM.

*2 He vicnonb3ayiTe GbiCTpo3axuMHoM dnaHel, ¢ raikon Ezynut.

*3 B HekoTopbIx cTpaHax EBponbl Npu MCNonb30BaHWM anmasHoro Kpyra MOXHO MCMonb30BaTb 06bl4HOe
orpaxaeHue BMECTO CNeLmarnbHOro, 3akpblBatoLLero o6e CTopoHbl kpyra. Cneayite HopMaTueam,

[EeNCTBYIOLMM B Ballen CTpaHe.

013977

MpumeuaHue:

«  HekoTopble 3nemeHTbl cnucka MOryT BOAUTbL B
KOMMIIEKT MHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHAapTHbIX
npucnocobnennn. OHW MOryT oOTnM4aThcs B
3aBWCUMOCTY OT CTpaHbl.
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

8851068988 www.makita.com



