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ENGLISH (Original instructions)
Explanation of general view

1-1. Shaft lock 8-1. Screw 15-1. Pin
2-1. Slide switch 9-1. Lock nut 15-2. Vent
3-1. Speed adjusting dial 9-2. Depressed center grinding 17-1. Wire cup brush/Wire bevel brush
5-1. Wheel guard wheel/Multi-disc 18-1. Lock nut
5-2. Bearing box 9-3. Inner flange 18-2. Abrasive cut-off wheel/diamond
5-3. Screw 10-1. Lock nut wrench wheel
6-1. Wheel guard 10-2. Shaft lock 18-3. Inner flange
6-2. Bearing box 11-1. Lock nut 18-4. Wheel guard for abrasive cut-off
6-3. Screw 11-2. Abrasive disc wheel/diamond wheel
7-1. Wheel guard 11-3. Rubber pad 19-1. Exhaust vent
7-2. Bearing box 12-1. Marking A 19-2. Inhalation vent
7-3. Screw 13-1. Marking B
7-4. Lever 14-1. Marking C
SPECIFICATIONS
Model 9561CH 9562CH 9563C 9564C 9565C
Depressed center wheel diameter 115 mm 125 mm 100 mm 115 mm 125 mm
Max. wheel thickness 6.4 mm 6.4 mm 6.4 mm 6.4 mm 6.4 mm
Spindle thread M14 M14 M10 M14 M14
Rated speed (n) / No load speed (ng) 12,000 min™
Overall length 289 mm 299 mm
Net weight 2.2 kg 2.2kg 2.1kg 2.3kg 2.3 kg
Safety class EI7]]
Model 9561CVH 9562CVH 9564CV 9565CV
Depressed center wheel diameter 115 mm 125 mm 115 mm 125 mm
Max. wheel thickness 6.4 mm 6.4 mm 6.4 mm 6.4 mm
Spindle thread M14 M14 M14 M14
Rated speed (n) / No load speed (ng) 12,000 min™!
Overall length 289 mm 299 mm
Net weight 2.2kg 2.3 kg 2.3 kg 2.4 kg
Safety class Bl

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.
« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE048-1
Intended use Model 9561CVH,9562CH, 9562CVH, 9564CV
The tool is intended for grinding, sanding and cutting of

metal and stone materials without the use of water. Sound pressure level (Lpa) : 83 dB (A)
ENF002-2 Sound power level (Lwa) : 94 dB (A)

Power supply Uncertainty (K) : 3 dB (A)
The tool should be connected only to a power supply of

the same voltage as indicated on the nameplate, and Model 9565C, 9565CV

can only be operated on single-phase AC supply. They Sound pressure level (L) : 82 dB (A)
are double-insulated and can, therefore, also be used Sound power level (Lus) - 93 dB (A)
from sockets without earth wire. ) \

ENG905-1 Uncertainty (K) : 3 dB (A)
Noise

) . . . Wear ear protection
The typical A-weighted noise level determined

according to EN60745:



ENG900-1 ENG902-1

Vibration - The declared vibration emission value has been
The vibration total value (tri-axial vector sum) measured in accordance with the standard test
determined according to EN60745: method and may be used for comparing one tool

with another.
The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

Model 9561CVH

Work mode : surface grinding with normal side e = .
grip The declared vibration emission value is used for

Vibration emission (anac) : 8.5 m/s? main applicat‘ions of the power tool. H_oweyer if the

Uncertainty (K) : 1.5 m/s? power tool is used for other applications, the
vibration emission value may be different.

Work mode: disc sanding

Vibration emission (anps) : 2.5 m/s® or less /AWARNING:

Uncertainty (K) : 1.5 m/s? . The vibration emission during actual use of the

power tool can differ from the declared emission

value depending on the ways in which the tool is

used.

Be sure to identify safety measures to protect the

operator that are based on an estimation of

Model 9562CH, 9562CVH

Work mode : surface grinding with normal side
grip
Vibration emission (anac) : 8.5 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 mis? exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

Work mode : surface grinding with anti vibration the times when the tool is switched off and when it

side grip is running idle in addition to the trigger time).

Vibration emission (anag) : 7.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s? ENH101-16

For European countries only
Work mode: disc sanding
Vibration emission (anps) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
Model 9564CV machine(s):

Designation of Machine:
Work mode : surface grinding with normal side  Angle Grinder

grip ) Model No./ Type: 9561CVH, 9562CH, 9562CVH,
Vibration emission (anag) : 8.0 m/s 9564CV. 9565C, 9565CV
i 2 ) ,
Uncertainty (K) : 1.5 m/s are of series production and
Conforms to the following European Directives:

Work mode : surface grinding with anti vibration
side grip

Vibration emission (anac) : 8.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:

EN60745
Work mode: disc sanding The technical documentation is kept by:
Vibration emission (anps) : 2.5 m/s® or less Makita International Europe Ltd.
Uncertainty (K) : 1.5 m/s? Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,
Model 9565C, 9565CV Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
Wprk mode : surface grinding with normal side 30.1.2009
grip
Vibration emission (anac) : 8.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s? %
Work mode : surface grinding with anti vibration Tomoyasu Kato
side grip Director
Vibration emission (anag) : 7.5 m/s? Makita Corporation
Uncertainty (K) 1.5 m/S2 3-11-8, Sumiyoshi-cho,

Work mode: disc sanding Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

Vibration emission (anps) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®



GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and

instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO033-7

GRINDER SAFETY WARNINGS

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding,
Wire Brushing, or Abrasive Cutting-Off Operations:

1. This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool.
Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

2. Operations such as polishing are not
recommended to be performed with this
power tool. Operations for which the power tool
was not designed may create a hazard and cause
personal injury.

3. Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by
the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power tool, it
does not assure safe operation.

4. The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

5. The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of
your power tool. Incorrectly sized accessories
cannot be adequately guarded or controlled.

6. Threaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For
accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and
may cause loss of control.

7. Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, backing pad for
cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from

the plane of the rotating accessory and run
the power tool at maximum no-load speed for
one minute. Damaged accessories will normally
break apart during this test time.

8. Wear personal protective  equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must
be capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

9. Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

10. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

11. Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be
cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning accessory.

12. Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

13. Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

14. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

15. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

16. Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other
accessory. Pinching or snagging causes rapid stalling of
the rotating accessory which in turn causes the
uncontrolled power tool to be forced in the direction
opposite of the accessory’s rotation at the point of the
binding.



For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel that is
entering into the pinch point can dig into the surface of
the material causing the wheel to climb out or kick out.
The wheel may either jump toward or away from the
operator, depending on direction of the wheel's
movement at the point of pinching. Abrasive wheels
may also break under these conditions.
Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.
a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.
b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your hand.
c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite
to the wheel’'s movement at the point of snagging.
d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.
e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.
Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive
Cutting-Off Operations:
a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.
b) The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot
be adequately protected.
c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken wheel fragments,
accidental contact with wheel and sparks that
could ignite clothing.
d) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces

applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected

wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller
tool and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive
Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the
possibility of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at
the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the
spinning wheel and the power tool directly at you.

c) When wheel is binding or when interrupting a
cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under
the workpiece near the line of cut and near the
edge of the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,
electrical wiring or objects that can cause kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding
paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may
cause snagging, tearing of the disc or kickback.

Safety Warnings Specific for Wire Brushing
Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.



b) If the use of a guard is recommended for
wire brushing, do not allow interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

Additional safety warnings:

17. When using depressed centre grinding
wheels, be sure to use only fiberglass-
reinforced wheels.

18. NEVER USE Stone Cup type wheels with this
grinder. This grinder is not designed for these
types of wheels and the use of such a product
may result in serious personal injury.

19. Be careful not to damage the spindle, the
flange (especially the installing surface) or the
lock nut. Damage to these parts could result
in wheel breakage.

20. Make sure the wheel is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

21. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced wheel.

22. Use the specified surface of the wheel to
perform the grinding.

23. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

24. Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

25. Observe the instructions of the manufacturer
for correct mounting and use of wheels.
Handle and store wheels with care.

26. Do not use separate reducing bushings or
adaptors to adapt large hole abrasive wheels.

27. Use only flanges specified for this tool.

28. For tools intended to be fitted with threaded
hole wheel, ensure that the thread in the
wheel is long enough to accept the spindle

length.
29. Check that the workpiece is properly
supported.

30. Pay attention that the wheel continues to
rotate after the tool is switched off.

31. If working place is extremely hot and humid,
or badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure
operator safety.

32. Do not use the tool
containing asbestos.

33. When use cut-off wheel, always work with the
dust collecting wheel guard required by
domestic regulation.

34. Cutting discs must not be subjected to any
lateral pressure.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

on any materials

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Shaft lock

Fig.1

/\CAUTION:
Never actuate the shaft lock when the spindle is
moving. The tool may be damaged.

Press the shaft lock to prevent spindle rotation when
installing or removing accessories.

Switch action
Fig.2
For tools with the lock-on switch

/A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the slide switch actuates properly and returns
to the "OFF" position when the rear of the slide
switch is depressed.

To start the tool, slide the slide switch toward the "I

(ON)" position. For continuous operation, press the front

of the slide switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then

slide it toward the "O (OFF)" position.

For tools without the lock-on switch

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the slide switch actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.
To start the tool, slide the slide switch toward the
(ON)" position.
To stop the tool, release the slide switch toward the "O
(OFF)" position.
Speed adjusting dial
For 9561CVH, 9562CVH, 9564CV, 9565CV
Fig.3
The rotating speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 5.
Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 5. And lower speed is obtained
when it is turned in the direction of number 1.



Refer to the below table for the relationship between the
number settings on the dial and the approximate
rotating speed.

Number min” (R.P.M.)
1 2,800
2 4,000
3 6,500
4 9,000
5 12,000

/\CAUTION:

. If the tool is operated continuously at low speeds
for a long time, the motor will get overloaded and
heated up.

The speed adjusting dial can be turned only as far

as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or

the speed adjusting function may no longer work.
The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

. Electronic constant speed control
Possible to get fine finish, because the rotating
speed is kept constantly even under the loaded
condition.

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock.
Overload protector

When the tool would be employed over the
admissible load, it will stop automatically to protect
the motor and wheel. When the load will come to
the admissible level again, the tool can be started
automatically.

ASSEMBLY

ACAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Installing side grip (handle)
Fig.4
A\CAUTION:
Always be sure that the side grip is installed
securely before operation.
Screw the side grip securely on the position of the tool
as shown in the figure.
Installing or removing wheel guard (For
depressed center wheel, multi disc / abrasive
cut-off wheel, diamond wheel)
For tool with locking screw type wheel guard
Fig.5
Fig.6
/AWARNING:
The wheel guard must be fitted on the tool so that

the closed side of the guard always points toward
the operator.

When using an abrasive cut-off / diamond wheel,
be sure to use only the special wheel guard
designed for use with cut-off wheels. (In some
European countries, when using a diamond wheel,
the ordinary guard can be used. Follow the
regulations in your country.)
Mount the wheel guard with the protrusion on the wheel
guard band aligned with the notch on the bearing box.
Then rotate the wheel guard around 180 degrees
clockwise or counterclockwise. Be sure to tighten the
screw securely.
To remove wheel
procedure in reverse.
For tool with clamp lever type wheel guard
Fig.7
Fig.8
Pull the lever in the direction of the arrow after
loosening the screw. Mount the wheel guard with the
protrusion on the wheel guard band aligned with the
notch on the bearing box. Then rotate the wheel guard
around 180°. Fasten it with the screw after pulling lever
in the direction of the arrow for the working purpose.
The setting angle of the wheel guard can be adjusted
with the lever.
To remove wheel
procedure in reverse.

guard, follow the installation

guard, follow the installation

Installing or removing depressed center
grinding wheel/Multi-disc (accessory)

Fig.9

Mount the inner flange onto the spindle. Fit the
wheel/disc on the inner flange and screw the lock nut
onto the spindle.

To tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so that
the spindle cannot revolve, then use the lock nut wrench
and securely tighten clockwise.

Fig.10
To remove the wheel, follow the installation procedure in
reverse.

Installing or removing abrasive disc
(optional accessory)

NOTE:
Use sander accessories specified in this manual.
These must be purchased separately.

Fig.11

Mount the rubber pad onto the spindle. Fit the disc on
the rubber pad and screw the lock nut onto the spindle.
To tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so that
the spindle cannot revolve, then use the lock nut wrench
and securely tighten clock

To remove the disc, follow the installation procedure in
reverse.



Installing or removing dust cover attachment
(Optional accessory)

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the dust
cover attachment. Failure to do so causes damage
to the tool or a personal injury.

There are three types of dust cover attachment and

each is used in one of different positions.

Fig.12
Fig.13

Fig.14

Place the dust cover attachment so that the side of the
dust cover attachment with the marking (A,B or C) faces
towards the tool head. Snap the pins of the dust cover
attachment in the vent.

Fig.15
Dust cover attachment can be removed by hand.

NOTE:
Clean out the dust cover attachment when it is
clogged with dust or foreign matters. Continuing
operation with a clogged dust cover attachment
will damage the tool.

OPERATION

/AWARNING:
It should never be necessary to force the tool. The
weight of the tool applies adequate pressure.
Forcing and excessive pressure could cause
dangerous wheel breakage.
ALWAYS replace wheel if tool is dropped while
grinding.
NEVER bang or hit grinding disc or wheel onto
work.
Avoid bouncing and snagging the wheel,
especially when working corners, sharp edges etc.
This can cause loss of control and kickback.
NEVER use tool with wood cutting blades and
other sawblades. Such blades when used on a
grinder frequently kick and cause loss of control
leading to personal injury.

/\CAUTION:
After operation, always switch off the tool and wait
until the wheel has come to a complete stop
before putting the tool down.

Grinding and sanding operation

ALWAYS hold the tool firmly with one hand on housing
and the other on the side handle. Turn the tool on and
then apply the wheel or disc to the workpiece.

In general, keep the edge of the wheel or disc at an
angle of about 15 degrees to the workpiece surface.

During the break-in period with a new wheel, do not
work the grinder in the B direction or it will cut into the
workpiece. Once the edge of the wheel has been
rounded off by use, the wheel may be worked in both A
and B direction.

Fig.16

Operation with wire cup brush / wire bevel
brush (optional accessory)

/\CAUTION:

- Check operation of brush by running tool with no

load, insuring that no one is in front of or in line
with brush.
Do not use brush that is damaged, or which is out
of balance. Use of damaged brush could increase
potential for injury from contact with broken brush
wires.

Fig.17

Unplug tool and place it upside down allowing easy
access to spindle. Remove any accessories on spindle.
Thread wire cup brush / wire bevel brush onto spindle
and tighten with supplied wrench. When using brush,
avoid applying too much pressure which causes over
bending of wires, leading to premature breakage.



Operation with abrasive cut-off / diamond
wheel (optional accessory)

Fig.18

The direction for mounting the lock nut and the inner
flange varies by wheel thickness. Refer to the table

When using an abrasive cut-off / diamond wheel,
be sure to use only the special wheel guard
designed for use with cut-off wheels. (In some
European countries, when using a diamond wheel,
the ordinary guard can be used. Follow the
regulations in your country.)

NEVER use cut-off wheel for side grinding.

Do not "jam" the wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive
depth of cut. Overstressing the wheel increases
the loading and susceptibility to twisting or binding
of the wheel in the cut and the possibility of
kickback, wheel breakage and overheating of the
motor may occur.

below.
100 mm (4")
Abrasive cut-off wheel Diamond wheel
Thickness: Less than 4 mm (5/32 ) Thickness: 4 mm (5/32 ) or more Thickness: Less than 4 mm (5/32") Thickness: 4 mm (5/32") or more
3+ —1
@ @ *
16 mm (5/8) 16 mm (5/8)
20 mm 13/16) 20 mm (13/16)
3 3
1. Lock nut 2. Abrasive cut-off wheel 3. Inner flange 4. Diamond wheel
115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")
Abrasive cut-off wheel Diamond wheel
Thickness: Less than 4 mm (5/32") Thickness: 4 mm (5/32") or more Thickness: Less than 4 mm (5/32") Thickness: 4 mm (5/32") or more
— 11—
—
2 Eo DD
22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8")
3 3
1. Lock nut 2. Abrasive cut-off wheel 3. Inner flange 4. Diamond wheel
Do not start the cutting operation in the workpiece.
Let the wheel reach full speed and carefully enter
into the cut moving the tool forward over the
AWARNING: workpiece surface. The wheel may bind, walk up

or kickback if the power tool is started in the
workpiece.

During cutting operations, never change the angle
of the wheel. Placing side pressure on the cut-off
wheel (as in grinding) will cause the wheel to crack
and break, causing serious personal injury.

A diamond wheel shall be operated perpendicular
to the material being cut.

1"



MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Fig.19

The tool and its air vents have to be kept clean.
Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\CAUTION:

. These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Wheel guard (wheel cover) For depressed center
wheel / multi disc
Wheel guard (wheel cover) For abrasive cut-off
wheel / diamond wheel
Depressed center wheels
Abrasive cut-off wheels
Multi discs
Diamond wheels
Wire cup brushes
Wire bevel brush 85
Abrasive discs
Inner flange
Lock nut for depressed center wheel / abrasive
cut-off wheel / multi disc / diamond wheel
Lock nut for abrasive disc
Lock nut wrench
Side grip
Rubber pad
Dust cover attachment

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Spindellas
2-1. Skjutknapp
3-1. Ratt for hastighetsinstélining

5-1. Sprangskydd for sliprondell centrumhal/multirondell stalborste

5-2. Lagerhus 9-3. Innerfléns 18-1. Lasmutter

5-3. Skruv 10-1. Tappnyckel for lasmutter 18-2. Kap-/diamantskiva
6-1. Sprangskydd for sliprondell 10-2. Spindellas 18-3. Innerflans

6-2. Lagerhus 11-1. Lasmutter 18-4. Sprangskydd for kap-
6-3. Skruv 11-2. Sliprondell /diamantskiva.

7-1. Sprangskydd for sliprondell 11-3. Gummiplatta 19-1. Utblas

7-2. Lagerhus

8-1. Skruv
9-1. Lasmutter
9-2. Sliprondell med forsankt

12-1. Markering A

15-1. Stift
15-2. Ventil

17-1.

19-2. Luftintag

Koppformad stalborste/konisk

7-3. Skruv 13-1. Markering B
7-4. Spak 14-1. Markering C
SPECIFIKATIONER
Modell 9561CH 9562CH 9563C 9564C 9565C
Diameter pa rondell med forsankt centrumhal 115 mm 125 mm 100 mm 115 mm 125 mm
Max. tjocklek for slipskiva 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Spindelgénga M14 M14 M10 M14 M14
Markvarvtal (n) / Obelastat varvtal (ng) 12 000 min™
Langd 289 mm 299 mm
Vikt 2,2 kg 2,2 kg 2,1kg 2,3 kg 2,3 kg
Sakerhetsklass EINT}
Modell 9561CVH | 9562CVH 9564CV 9565CV
Diameter pa rondell med férsénkt centrumhal 115 mm 125 mm 115 mm 125 mm
Max. tjocklek for slipskiva 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Spindelganga M14 M14 M14 M14
Markvarvtal (n) / Obelastat varvtal (ng) 12 000 min™
Langd 289 mm 299 mm
Vikt 2,2 kg 2,3 kg 2,3 kg 2,4 kg
Sakerhetsklass (S]]

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan foregdende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

Anvandningsomrade

Maskinen ar avsedd for slipning och kapning i trd och

stenmaterial utan anvandning av vatten.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.

ENG905-1

Buller

Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:

Modell 9561CVH,9562CH, 9562CVH, 9564CV

Ljudtrycksniva (Lpa): 83 dB (A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 94 dB (A)
Mattolerans (K) : 3 dB (A)

Modell 9565C, 9565CV

Ljudtrycksniva (Lpa): 82 dB (A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 93 dB (A)
Mattolerans (K) : 3 dB (A)

Anviand horselskydd



ENG900-1 ENG902-1
Vibration - Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
enligtEN60745: kan anvandas for jamférandet av en maskin med

Modell 9561CVH

Arbetslage: planslipning med normalt sidohandtag
Vibrationsemission (anac) : 8,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

Arbetslage: skivslipning
Vibrationsemission (anps): 2,5 m/s? eller mindre
Mattolerans (K): 1,5 m/s®

Modell 9562CH, 9562CVH

Arbetslage: planslipning med normalt sidohandtag
Vibrationsemission (an ac) : 8,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s®

Arbetslage: planslipning med anti-
vibrationssidohandtag

Vibrationsemission (anac) : 7,5 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s®

Arbetslage: skivslipning

en annan.
Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet
anvands for maskinens huvudsakliga
arbetsuppgifter. Om maskinen anvéands foér andra
arbetsuppgifter daremot kan
vibrationsemissionsvardet bli annorlunda.

/A\VARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att hitta sékerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med
i berdkningen alla delar av anvandandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren

Vibrationsemission (anps): 2,5 m/s? eller mindre anvands).
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

ENH101-16

Modell 9564CV Giller endast Europa

Arbetslage: planslipning med normalt sidohandtag
Vibrationsemission (an ac) : 8,0 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att féljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Vinkelslipmaskin
Modellnr./ Typ: 9561CVH, 9562CH, 9562CVH, 9564CV,
9565C, 9565CV
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foljande standarder eller
standardiseringsdokument:
Modell 9565C, 9565CV EN60745
Den tekniska dokumentationen fors av:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Arbetslage: planslipning med anti-
vibrationssidohandtag

Vibrationsemission (an ac) : 8,0 m/s?

Méttolerans (K): 1,5 m/s®

Arbetslage: skivslipning
Vibrationsemission (anps): 2,5 m/s? eller mindre
Mattolerans (K): 1,5 m/s®

Arbetslage: planslipning med normalt sidohandtag
Vibrationsemission (an ac) : 8,0 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s®

Arbetslage: planslipning med anti- Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
vibrationssidohandtag
Vibrationsemission (anac) : 7,5 m/s? 30.1.2009

Mattolerans (K): 1,5 m/s®

Arbetslage: skivslipning %

Vibrationsemission (an ps): 2,5 m/s? eller mindre

Mattolerans (K): 1,5 m/s? Tomoyasu Kato

Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



GEA010-1

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sadkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
GEBO033-7

SAKERHETSVARNINGAR FOR
SLIPMASKIN

Sédkerhetsvarningar for slipning, stalborstning eller

abrasiv skarning:

1. Den har maskinen ar utformad for att
anvandas for slipning, stalborstning eller som
skarverktyg. Lds alla sdkerhetsvarningar,
instruktioner, illustrationer som medféljer den
hdr maskinen. Underlatenhet att folja alla
instruktioner nedan kan leda till elstétar, brand
och/eller allvarlig skada.

2. Den hdr maskinen rekommenderas inte for
poleringsarbeten. Anvands maskinen till andra
arbeten &n de avsedda, kan det orsaka fara och

personskada.

3. Anvand inte tillbehor som inte ar sarskilt
tillverkade och rekommenderade av
maskinens tillverkare. Aven om tillbehéret

passar maskinen, innebar det inte séker funktion.

4. Tillbehorets markvarvtal maste vara minst lika
med det maximala varvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehér som anvands Gver
markvarvtalet kan ga sénder och orsaka skador.

5. Tillbehorets ytterdiameter och tjocklek skall
vara anpassat till maskinens kapacitet.
Tillbehor i olamplig storlek kan inte skyddas eller
styras tillrackligt val.

6. Géngorna pa tillbehor som monteras maste
stamma Overens med spindelgdngorna pa
slipmaskinen. For tillbehor som monteras
med flansar maste centrumhalet pa tillbehoret
passa pa flansens styrdiameter. Tillbehér som
inte passar exakt pa maskinens
monteringsbeslag roterar ojamnt, vibrerar kraftigt
och kan leda till att du férlorar kontrollen.

7. Anvand inte skadade tillbehor. Kontrollera
tillbehor som sliprondeller efter hack och
sprickor, underlagsplattor efter sprickor,
slitage och stalborstar efter I6sa eller brutna
tradar. Om du tappar maskinen eller ett
tillbehor, kontrollera efter skador eller sétt i ett

oskadat tillbehor. Efter inspektion och
installation av ett tillbehor, stéll dig och andra
narvarande bort fran det roterande

tillbehorets riktning och kér maskinen pa full
hastighet utan last i en minut.Skadade tillbehor
gar normalt sénder under den har testtiden.

8. Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand
visir, o6gonskydd eller skyddsglaségon
beroende pa arbetet. Om det ar lampligt,
anvand dammask, horselskydd, handskar och
skyddsforklade som kan skydda mot avskrap
eller sma fragment fran arbetsstycket.
Ogonskyddet maste kunna stoppa flygande
fragment som uppstar vid olika arbeten.
Dammasken eller andningsmasken maste kunna
filtrera partiklar som uppstar vid arbetet. Att
utséttas for ihallande hogt och intensivt ljud kan
orsaka horselskador.

9. Hall personer i omgivningen pa sakert
avstand fran arbetsomradet. De som befinner
sig i arbetsomradet ska béra personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycket eller
defekta tillbehdr kan flyga ivag och orsaka skador
utanfor arbetsomradet.

Hall maskinen endast i de isolerade

handtagen nar du utfor arbete dar verktyget

kan komma i kontakt med en dold elkabel eller

maskinens kabel. Om verktyget kommer i

kontakt med en strdmférande ledning blir

maskinens metalldelar stromférande och kan ge
operatdren en elektrisk stot.

Placera nétsladden bort fran det roterande

tillbehoret. Om du forlorar kontrollen, kan

natsladden kapas eller fastna och din hand eller
arm kan dras in i det roterande verktyget.

Lagg aldrig maskinen at sidan forrédn den har

stannat helt. Det roterande tillbehdret kan gripa

tag i underlaget och du kan férlora kontrollen éver
maskinen.

Kor inte maskinen nar du bér det vid din sida.

Oavsiktlig kontakt med det roterande tillbehoret

kan fastna i dina klader, och dra in tillbehtret mot

kroppen.

Rengor regelbundet maskinens

ventilationsoppningar. Motorns flakt suger in

damm i holjet och &verdriven ansamling av
pulvriserad metall kan orsaka elektrisk fara.

Anvand inte maskinen i narheten av

lattantandliga material. Gnistor kan antanda

dessa material.

Anvéand inte tillbehér som kraver flytande

kylvatskor. Att anvanda vatten eller andra

flytande kylvatskor kan orsaka dodsfall eller
elektriska stotar.

Bakatkast och relaterade varningar

Bakatkast ar en plotslig reaktion pa fastnypt roterande

hjul, underlagsplatta, borste eller annat tillbehér. Nyp

och karvning orsakar stegring av det roterande
tillbehoret, och orsakar i sin tur att den okontrollerade

maskinen tvingas i motsatt riktning vid

karvningspunkten.



Om en slipskiva till exempel nyper fast i arbetsstycket,
kan skivans kant som gar in i fastpunkten skara in i
materialet och orsaka att hjulet hoppar ur och kastas
bakat. Hjulet kan antingen hoppa mot eller fran
anvandaren, beroende pa hjulets rorelseriktning vid
karvningspunkten. Slipskivor kan dven ga sonder under
dessa omstandigheter.
Bakatkast beror pa ovarsamhet och/eller felaktiga
arbetsrutiner eller omstandigheter fér maskinen och kan
undvikas genom att vidta nedanstaende férebyggande
atgarder.
a) Hall stadigt i maskinen och stéll dig sa att
din kropp och arm kan motverka krafterna vid
bakatkast. Anvand alltid ett extrahandtag, om
sadant finns, for att maximal kontroll vid
bakatkast eller vridningsrorelsen vid start.
Anvandaren kan kontrollera vridrorelsen eller
krafterna vid bakatkast om ratt
forsiktighetsatgarder vidtas.
b) Hall aldrig handen i narheten av det
roterande tillbehoret. Tillbehdret kan kastas
bakat dver din hand.
c) Stéll dig inte dit maskinen kommer att flytta i
handelse av bakatkast. Bakatkast kommer att
driva verktyget i motsatt riktning till hjulets rorelse
vid karvningspunkten.
d) Var forsiktig vid arbeten pa hoérn, vassa
kanter etc. Undvik att studsa och klamma
tillbehoret. Horn, skarpa kanter eller studsning har
en tendens att kldmma det roterande tillbehdret och
orsaka forlorad kontroll eller bakatkast.
e) Montera inte en sagkedja, snidarblad eller
ett tandat sagblad. Sadana blad orsakar ofta
bakatkast och forlorad kontroll.
Sakerhetsvarningar for slipning och abrasiv skérning:
a) Anviand endast de skivor som
rekommenderas for din maskin och det
séarskilda sprangskyddet for skivan. Skivor som
inte tillverkats for maskinen kan inte skyddas
tillrackligt och ar inte tillforlitliga.
b) Slipytan pa nedsankta skivor maste
monteras under planet fran springskyddets
kant. En felaktigt monterad skiva som sticker
utanfor planet fran sprangskyddets kant ar inte
tillrackligt skyddad.
c) Sprangskyddet maste vara ordentligt fast vid
maskinen och placerat for maximal sakerhet, sa
att minsta mojliga yta av skivan ar 6ppen mot
anvandare. Sprangskyddet skyddar anvéndaren
mot trasiga skivdelar, oavsiktlig kontakt med skivan
och gnistor som kan antdnda klader.
d) Skivorna far endast anvindas till
rekommenderade arbetsuppgifter. Till exempel:
slipa inte med en kapskivas utsida.
Slipkapskivor ar avsedda for kantslipning,
sidokrafter kan spranga sadana skivor.
e) Anvand alltid oskadade skivflansar i ratt
storlek och form till din skiva. Ratt skivflansar

stéder skivan och minskar risken for att skivan gar
sonder. Flansar till kapskivor kan skilja sig fran
flansar till slipskivor.

f) Anvdnd inte nedslitna skivor fran storre
maskiner. Skivor avsedda for storre maskiner ar
inte lampliga for mindre maskiners hogre varvtal
och kan spricka.

Ytterligare sarskilda sakerhetsvarningar for abrasiv
skarning:

a) Karva inte fast kapskivan och anvand inte
for stor kraft. Skar inte onddigt djupt.
Overbelastning av skivan okar risken fér vridning
eller nypning av skivan i skaret och risken for
bakatkast eller att skivan gar sénder.

b) Stall dig inte i linje med och bakom den
roterande skivan. Nar skivan ror sig ifran dig, kan
ett bakatkast skicka den roterande skivan och
maskinen mot dig.

c) Nar skivan kéarvar eller om en skirning
avbryts, sting av maskinen och hall maskinen
stilla tills skivan har stannat helt. Férsok aldrig
att ta ut kapskivan ur skéret nar skivan ar i
rorelse, for att undvika bakatkast. Kontrollera
och ratta till eventuella brister for att eliminera
risken for karvning.

d) Starta inte om kapningen med maskinen i
arbetsstycket. Lat skivan na full hastighet och
placera den forsiktigt tillbaka i skaret. Skivan
kan karva, hoppa ur eller orsaka bakatkast om
maskinen startas om i arbetsstycket.

e) Stotta langa eller stora arbetsstycken for att
minimera risken for att klingan nyper fast och
ger bakatkast. Langa arbetsstycken bgjs av sin
egen tyngd. Placera stéd under arbetsstycket néra
skarlinjen och stdd pa bada sidorna, vid kanten pa
arbetsstycket och pa bada sidor av skivan.

f) Var extra uppméarksam vid genomstick in i
en végg eller andra dolda utrymmen. Den
utskjutande klingan kan saga av gas- eller
vattenledningar, elektriska ledningar eller foremal
som kan orsaka bakatkast.

Séakerhetsvarningar sarskilt vid slipning:

a) Anvind inte for stora slipskivor. Folj
tillverkarens rekommendationer nar du valjer
slipskiva. Storre slippapper som sticker ut utanfér
underlaget ger risk for rivning och kan orsaka
karvning, rivning av skivan eller bakatkast.

Séakerhetsvarningar sarskilt vid stalborstning:

a) Var uppmarksam pa att tradbitar kastas ut
fran borsten aven vid normal anviandning.
Overbelasta inte tradarna genom att anligga
onoddigt stor kraft mot borsten. Tradarna kan
enkelt ga igenom tunnare kladsel och/eller huden.
b) Om anvdndning av skydd rekommenderas
vid stalborstning, tillat inte att borstskivan eller
borsten gar emot skyddet. Borstens diameter
kan expandera pa grund av belastningen eller
centrifugalkraften.



Ytterligare sdkerhetsvarningar:

17. Vid anvdndning av nedsénkta center-rondeller,
ska endast glasfiberforstérkta rondeller anvédndas.
ANVAND ALDRIG sten-skalskivor med denna
slipmaskin. Denna slipmaskin ar inte konstruerad
for denna typ av skivor och anvandningen av dessa
kan resultera i allvarlig personskada.

Var forsiktig sa att inte spindeln, flansen (i
synnerhet monteringsytan) eller lasmuttern
skadas. Skador pa nagon av dessa delar kan
medfdra att rondellen forstors.

Se till att rondellen inte ar i kontakt med
arbetsstycket nar du trycker pa avtryckaren.
Lat verktyget vara igdng en stund innan den
anvands pa arbetsstycket. Kontrollera att skivan
inte vibrerar eller skakar vilket kan innebéra att
den ar felaktigt monterad eller daligt balanserad.
Slipa endast med den del av rondellen som &r
avsedd for slipning.

Lamna inte maskinen igang. Anvdnd endast
maskinen nér du haller den i handerna.

Ror inte vid arbetsstycket omedelbart efter
arbetet. Det kan vara extremt varmt och
orsaka brannskador.

Folj tillverkarens anvisningar for korrekt
montering och anvandning av rondeller.
Hantera rondellerna varsamt och forvara dem
pa séker plats.

Anvind inte separata reducerhylsor eller
adaptrar for att kunna anvanda sliprondeller
med storre hal.

Anvand endast flansar avsedda for den har
maskinen.

Kontrollera att géngldngden i rondellen &r
tillrackligt lang for spindellingden om
rondellen ar avsedd att gidngas fast.
Kontrollera att arbetsstycket &ar ordentligt
fastsatt.

Tank pa att rondellen fortsatter att rotera efter
att maskinen sténgts av.

Om arbetsplatsen ar extremt varm och fuktig,
eller har hog koncentration av -elektriskt
ledande damm, ska jordfelsbrytare (30 mA)
anvandas for anvdndarens sakerhet.
Anvind inte maskinen for material
innehaller asbest.

Anvand alltid foreskrivet dammuppsamlande
sprangskydd nar du arbetar med kapskiva.
Kapskivor far inte utsattas for sidokrafter.

18.

19.

20.

21.

22.
23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.
30.

31.

32. som

33.

34.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

/AVARNING!

GLOM INTE att noggrant folja siakerhetsanvisningarna
for maskinen &ven efter det att du har blivit van att
anvanda den. OVARSAM hantering eller underlatenhet
att folja sakerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning kan leda till allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdngd och
natsladden urdragen innan du justerar eller

funktionskontrollerar maskinen.

Spindellas

Fig.1

/\FORSIKTIGT!
Aktivera aldrig spindellaset medan spindeln ror sig.
Maskinen kan skadas.

Tryck ned spindelldset for att forhindra att spindeln
roterar nar du monterar eller tar bort tillbehor.

Avtryckarens funktion
Fig.2
For maskiner med lasknapp

/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att skjutknappen fungerar och atergar
till laget "OFF" nar du trycker pa den bakre delen
av knappen.

Skjut skjutknappen till laget "I (ON)" for att starta

maskinen. For kontinuerlig funktion trycker du ned den

framre delen av skjutknappen sa att den sparras.

Tryck ned den bakre delen av kontakten och skjut den

till laget "O (OFF)" for att stdnga av maskinen.

For maskiner utan lasknapp

/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet skall du
kontrollera att skjutknappen fungerar och atergar
till laget "OFF" nar du slapper den.
Starta maskinen genom att féra skjutknappen mot lage
"I (ON)".
Slapp upp skjutknappen mot lage "O (OFF) for att
stoppa maskinen.

Ratt for hastighetsinstéllning

For 9561CVH, 9562CVH, 9564CV, 9565CV

Fig.3

Rotationshastigheten stélls in genom att
hastighetsinstaliningen till ett varde mellan 1 och 5.
Hastigheten blir hogre nar instéllningen vrids mot 5. Pa
samma satt blir hastigheten lagre nar installningen vrids
mot 1.

| nedanstdende tabell visas sambandet
installningssiffra och rotationshastighet.

vrida

mellan

Nummer min”' (varv per min)
1 2800
2 4 000
3 6 500
4 9 000
5 12 000




/\FORSIKTIGT!

. Om maskinen anvands oavbrutet i lag hastighet

under en lang period blir motorn dverbelastad och
Overhettad.
Ratten for hastighetsinstalining kan endast vridas
till 5 och tillbaka till 1. Tvinga den inte forbi 5 eller
1 eftersom hastighetsinstalliningen da kan séattas ur
funktion.

Féljande elektroniska

anvandningen av maskinen.
Elektronisk styrning for konstant hastighet
Detta alternativ ger dig méjlighet att fa en fin finish
eftersom rotationshastigheten halls konstant dven
vid hég belastning.

Mjukstartfunktion

Mjukstart genom att startkrafterna undertrycks.
Overlastskydd

Nar belastningen pa maskinen ar for stor stoppas
den automatiskt for att skydda motorn och
rondellen. Na&r belastningen atergar till den
normala startas maskinen automatiskt.

funktioner underlattar

MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och

natsladden urdragen innan maskinen repareras.
Montera sidohandtaget
Fig.4
/\FORSIKTIGT!
Kontrollera alltid att sidohandtaget sitter fast
ordentligt innan arbetet pabdrjas.

Skruva fast sidhandtaget ordentligt pa ratt plats pa
maskinen enligt figuren.

Montering eller demontering av sprangskydd

(For rondell med forsankt centerhal,

multirondell/kapskiva, diamantskiva)

For maskin med sprangskydd och lasskruv

Fig.5

Fig.6

/AVARNING!
Sprangskyddet maste monteras pa maskinen sa
att den slutna sidan alltid &r vand mot anvandaren.
Vid anvandning av en kap-/diamantskiva ska du vara
noga med att endast anvadnda det speciella
sprangskydd som &r avsett for anvandning
tillsammans med kapskivor. (I vissa europeiska lander
kan det vanliga spréangskyddet anvéndas tillsammans
med diamantskivan. Folj féreskrifterna i ditt land.)

Montera sprangskyddet sa att asen pa sprangskyddets

band passar in i urtaget pa lagerhuset. Vrid sedan

sprangskyddet 180 grader medurs eller moturs. Dra at

skruven ordentligt.

Gor pa omvant satt for att ta bort sprangskyddet.

For maskin med sprangskydd och klamspak

Fig.7

Fig.8

Dra spaken i pilens riktning efter att skruven lossats.
Montera sprangskyddet sa att asen pa sprangskyddets
band passar in i urtaget pa lagerhuset. Vrid sedan runt
sprangskyddet 180°. Fast det med skruven efter att du
dragit spaken i pilens riktning. Instaliningsvinkeln for
sprangskyddet kan stallas in med spaken.

Gor pa omvant satt for att ta bort sprangskyddet.

Montera eller demontera rondell med forsankt
centrumhal/multirondell (tillbehor)

Fig.9
Satt fast innerflansen pa& spindeln. Passa in
rondellen/skivan pa innerflinsen och skruva pa

lasmuttern pa spindeln.

Tryck in spindellaset ordentligt for att dra fast lasmuttern
sa att spindeln inte kan rotera. Anvand sedan
tappnyckeln for att dra fast ytterligare.

Fig.10
GOr pa omvant satt for att ta bort rondellen.

Montera eller demontera sliprondell
(valfritt tillbehor)

OBS!
Anvand endast slipningstillbehdr som specificeras i
denna bruksanvisning. Dessa maste kdpas separat.

Fig.11

Fast stodrondellen pé spindeln. Placera skivan pa
stodrondellen och skruva lasmuttern pa spindeln. For att
dra at lasmuttern, tryck bestdmt pa spindellaset sa att
spindeln inte kan rotera, och anvand darefter
lasmutternyckeln och dra at ordentligt medurs.

Félj monteringsanvisningarna i omvand ordning for att
ta bort rondellen.

Montering eller demontering av
dammskyddstillbehér (valfritt tillbehor)

/AVARNING!
Se alltid till att maskinen &r avstédngt och att
natsladden ar urdragen innan du monterar eller
demonterar dammskyddstillbehoret. | annat fall
kan det orsaka skada pa maskinen eller leda till
personskada.

Det finns tre typer av dammskyddstillbehdr och var och

en anvands i olika lagen.

Fig.12
Fig.13
Fig.14
Placera dammskyddstillbehéret sa att den sidan pa
tillbehdret som ar markt med (A, B eller C) ar mot

maskinhuvudet. Knépp fast stiften pa
dammskyddstillbehéret i ventilen.



Fig.15
Dammskyddstillbehdret kan tas bort fér hand.

OBS!
Torka ur dammskyddstillbehdret nar det ar igensatt
med damm eller frammat material. Fortsatt
anvandning med ett igensatt dammskyddstillbehor
skadar maskinen.

ANVANDNING

/AVARNING!
Tank pa att aldrig tvinga maskinen. Maskinens vikt
ska utgora ett ftillrackligt tryck. Tvang eller
Overdrivet tryck kan resultera i farliga rondellbrott.
Byt ALLTID ut rondellen om den har tappats under
slipning.
Sla ALDRIG med
arbetsstycket.
Undvik att studsa eller hacka med rondeller, i
synnerhet i narheten av horn, skarpa kanter osv.
Det ar latt att i dessa situationer forlora kontrollen
Over maskinen sa att den kastas bakat.
Anvand ALDRIG maskinen med sagklingor av
nagon typ. Sadana klingor ger ofta bakatkast i
slipmaskiner och detta kan skada anvandaren.
/\FORSIKTIGT!
Nar du ar klar med arbetet ska du vanta tills
rondellen stannat helt innan du lagger maskinen at
sidan.

rondellen eller skivan pa

Slipning av trd och metall

Hall ALLTID maskinen i ett fast grepp med ena handen
pa huset och den andra pa sidohandtaget. Starta
maskinen och borja dérefter att slipa arbetsstycket.

| allmanhet ar det lampligt att halla kanten pa
skivan/rondellen i ungeféar 15 graders vinkel mot
arbetsstycket.

Under inkdrning av en ny skiva/rondell ska slipmaskinen
inte foras i riktning B eftersom den da kan kan kora fast
i arbetsstycket. Nar kanten pa skivan/rondellen har
rundats av kan den anvandas i bada riktningarna (A och
B).

Fig.16

Anvandning med koppformad
stalborste/konisk stalborste (valfritt tillbehor)

/\FORSIKTIGT!
Kontrollera hur borsten fungerar genom att kora
maskinen utan belastning och forsékra dig om att
ingen finns framfor eller i linje med borsten
Anvand inte en borste som ar skadad eller
obalanserad eftersom det kan 6ka risken for skada
vid kontakt med trasiga staltradar.

Fig.17

Dra ur maskinens natkabel och placera den upp och ner
sa att det ar latt att komma &t spindeln. Ta bort
eventuella tillbehdr pa spindeln. Géanga den
koppformade  stélborsten/koniska  stalborsten pa
spindeln och dra fast med den medféljande nyckeln.
Nar du anvander borsten ska du inte anvanda for
mycket tryck eftersom det kan leda till att tradarna béjs
sa att borsten forbrukas i fortid.



Anvindning av kap-/diamantskiva (valfritt
tillbehor)

Fig.18

Riktningen for att montera lasmuttern och den inre

flansen varierar beroende pa skivans tjocklek. Se
tabellen nedan.

100 mm (4")

Slipande kapskiva Diamantkapskiva

Tjocklek: mindre &n 4 mm (5/32 ) Tiocklek: 4 mm (5/32 ) eller mer Tjocklek: mindre &n 4 mm (5/32")

C———1

Sre *

16 mm (5/8) 16 mm (5/8)
20 mm (13/16) 20 mm (13/16)

Tjocklek: 4 mm (5/32") eller mer

3

1. Lasmutter 2. Slipande kapskiva 3. Innerflans 4. Diamantkapskiva

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

Slipande kapskiva Diamantkapskiva

Tjocklek: mindre &n 4 mm (5/32") Tjocklek: 4 mm (5/32") eller mer

=

22,23 mm (7/8")

Tiocklek: mindre &n 4 mm (5/32) Tjocklek: 4 mm (5/32") eller mer

==

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3—% 3

22,23 mm (7/8")

1. Lasmutter 2. Slipande kapskiva 3. Innerfléns 4. Diamantkapskiva
Starta inte ska@rningen med maskinen i
arbetsstycket. Lat skivan uppna fullt varvtal och

sank forsiktigt ned maskinen och foér den framat.

/\VARNING! Skivan kan fastna, krypa upp eller kastas bakat

Vid anvandning av en kap-/diamantskiva ska du
vara noga med att endast anvanda det speciella
sprangskydd som ar avsett for anvandning
tilsammans med kapskivor. (I vissa europeiska
lander kan det vanliga sprangskyddet anvandas
tillsammans med diamantskivan. Folj foreskrifterna
i ditt land.)

Anvand ALDRIG kapskivor for sidoslipning.

Se till att skivan inte "karvar" och tryck inte hart.
Undvik att géra for djupa skar. Overutnyttjande
av skivan Okar belastningen pa maskinen och
risken for att skivan bands eller fastnar i sparet
Okar, liksom risken for bakatkast, skivbrott och
Overhettning av motorn.
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om maskinen startas med verktyget i ingrepp i
arbetsstycket.

Under skarningen far skivans vinkel aldrig andras.
Sidotryck pa kapskivan (som vid slipning) medfér
att skivan spricker och sprangs, vilket kan leda till
svara personskador.

En diamantskiva ska arbetas vinkelratt mot det
material som ska kapas.



UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen ar avstangd och néatkabeln
urdragen innan inspektion eller underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta

Fig.19

Maskinen och Iuftintagen maste vara rena. Rengor
maskinens ventilationshal regelbundet eller sa snart
ventilationen péaverkas negativt.

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér reparationer, kontroll och
utbyte av kolborstar samt allt annat underhalls- och
justeringsarbete utforas av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!

. Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehéren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver

ytterligare information om dessa tillbehor.

. Sprangskydd (skydd for rondell) for rondell med
forsankt centerhal/multirondell
Sprangskydd (skydd for kapskiva) for kap-
/diamantskiva
Rondeller med férsankta centrumhal
Slipande kapskivor
Multirondeller
Diamantklingor
Koppformade stalborstar
Konisk stalborste 85
Sliprondeller
Innerflans
Lasmutter for rondell med forsankt
centrumhal/kapskiva/multirondell/diamantskiva
Lasmutter for sliprondell
Tappnyckel for [asmutter
Sidohandtag
Stodrondell
Dammskyddstillbehdr

OBS!
Nagra av tillbehoren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika I&nder.
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NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring
1-1. Spindellas 8-1. Skrue
2-1. Skyvebryter 9-1. Lasemutter
3-1. Hastighetsinnstillingshjul 9-2. Slipeskive med forsenket

15-
15-
17-

1. Stift
2. Utlep
1. Sirkuleerbgrste

5-1. Beskyttelseskappe navn/multidisk 18-1. Lasemutter
5-2. Lagerboks 9-3. Indre flens 18-2. Slipende
5-3. Skrue 10-1. Lasemutternakkel kappeskive/diamantskive
6-1. Beskyttelseskappe 10-2. Spindellas 18-3. Indre flens
6-2. Lagerboks 11-1. Lasemutter 18-4. Skivevern for slipende
6-3. Skrue 11-2. Slipeskive kappeskive/diamantskive
7-1. Beskyttelseskappe 11-3. Gummirondell 19-1. Luftutlep
7-2. Lagerboks 12-1. A-merking 19-2. Luftinntak
7-3. Skrue 13-1. B-merking
7-4. Spak 14-1. C-merking
TEKNISKE DATA
Modell 9561CH 9562CH 9563C 9564C 9565C
Diameter for slipeskive med forsenket nav 115 mm 125 mm 100 mm 115 mm 125 mm
Maks. Skivetykkelse 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Spindelgjenge M14 M14 M10 M14 M14
Merkehastighet (n) / Hastighet uten belastning (no) 12 000 min™
Total lengde 289 mm 299 mm
Nettovekt 2,2 kg 2,2 kg 2,1kg 2,3kg 2,3 kg
Sikkerhetsklasse EIl]
Modell 9561CVH | 9562CVH 9564CV 9565CV
Diameter for slipeskive med forsenket nav 115 mm 125 mm 115 mm 125 mm
Maks. Skivetykkelse 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Spindelgjenge M14 M14 M14 M14
Merkehastighet (n) / Hastighet uten belastning (no) 12 000 min™
Total lengde 289 mm 299 mm
Nettovekt 2,2 kg 2,3 kg 2,3 kg 2,4 kg
Sikkerhetsklasse (S]]

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE048-1
Riktig bruk
Maskinen er beregnet pa sliping, pussing og kutting av

metall og steinmaterialer uten bruk av vann.
ENF002-2

Stremforsyning
Maskinen méa bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.

ENG905-1
Stay
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:
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Modell 9561CVH,9562CH, 9562CVH, 9564CV

Lydtrykkniva (Lya) : 83 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa) : 94 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Modell 9565C, 9565CV

Lydtrykkniva (Lpa) : 82 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa) : 93 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Bruk hgrselvern




ENG900-1
Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial
bestemt i henhold til EN60745:

vektorsum)

Modell 9561CVH

Arbeidsmate: med normalt
sidegrep
Genererte vibrasjoner (anac) : 8,5 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Overflatesliping

Arbeidsmate: Sliping med slipeskive
Genererte vibrasjoner (an ps): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Modell 9562CH, 9562CVH

Arbeidsmate:  Overflatesliping med normalt
sidegrep

Genererte vibrasjoner (anac) : 8,5 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmate: Overflatesliping med

vibrasjonssikkert sidegrep
Genererte vibrasjoner (anac) : 7,5 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmate: Sliping med slipeskive
Genererte vibrasjoner (an ps): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Modell 9564CV

Arbeidsmate:  Overflatesliping med  normalt
sidegrep

Genererte vibrasjoner (an ac) : 8,0 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmate: Overflatesliping med

vibrasjonssikkert sidegrep
Genererte vibrasjoner (anac) : 8,0 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmate: Sliping med slipeskive
Genererte vibrasjoner (an ps): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Modell 9565C, 9565CV

Arbeidsmate:  Overflatesliping med normalt
sidegrep

Genererte vibrasjoner (anac) : 8,0 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmate: Overflatesliping med

vibrasjonssikkert sidegrep
Genererte vibrasjoner (anac) : 7,5 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmate: Sliping med slipeskive
Genererte vibrasjoner (an ps): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
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ENG902-1
Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til & sammenlikne et verktey med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av

eksponeringen.
Den oppgitte verdien for genererte vibrasjoner
brukes for hovedbruksomradene for

elektroverktgyet. Hvis verktgyet brukes til andre
formal, kan verdien for de genererte vibrasjonene
vaere en annen.

/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverkteyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktoyet
slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til

oppstarten).
ENH101-16
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erklerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Vinkelsliper
Modellnr./type: 9561CVH, 9562CH, 9562CVH, 9564CV,
9565C, 9565CV
er serieprodusert og
Samsvarer med folgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
Og er produsert i samsvar med fglgende standarder
eller standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og
alle instruksjonene. Hvis du ikke fglger alle advarslene
og instruksjonene som er oppfart nedenfor, kan det fare
til elektriske stgt, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og

instruksjoner for senere bruk.
GEBO033-7

SIKKERHETSANVISNINGER FOR
VINKELSLIPER

Vanlige sikkerhetsadvarsler for sliping. pussing,
stalbersting og kapping :

1. Dette elektriske verktoyet er beregnet for
sliping, pussing, stalbersting og kapping. Les
alle sikkerhetsadvarsler, instruksjoner,
illustrasjoner og spesifikasjoner som folger
med dette elektriske verktoyet. Unnlatelse av &
felge alle instruksjoner i oversikten nedenfor, kan
fare til elektrisk stgt, brann og alvorlige skader.
Polering ber ikke utfares med dette verktoyet.
Bruk av verktgyet til noe annet enn det det er
beregnet for, kan medfgre fare og forarsake
personskade.

3. Ikke bruk tilbehgr som ikke er spesielt
beregnet og anbefalt av verkteyprodusenten.

Selv. om tilbehgret kan monteres pa
elektroverkteyet, er ikke det noen garanti for
sikker bruk.

Angitt hastighet for tilbehgret ma vaere minst
like hgy som sterste angitte hastighet pa
elektroverktoyet. Tilbeher som kjgres med
starre hastighet enn det som er angitt, kan ga i
stykker og slynges ut.

5. Den ytre diameteren og tykkelsen pa tilbehgret
ma ligge innenfor den angitte kapasiteten for
elektroverktoyet. Tilbehgr med feil dimensjoner
kan ikke sikres eller kontrolleres fullgodt.

Gjenget montering av tilbehgr ma samsvare
med gjengen pa sliperen. For tilbehar montert
med flenser, ma spindelhullet pa tilbehgret
passe til med diameteren pa flensen. Tilbehor
som ikke passer til monteringssystemet
elektroverktgyet vil kjgre ut av balanse, vibrere
overdrevet og kan fere til tap av kontroll.

7. lkke bruk skadet tilbeher. For bruk ma du
undersgke om tilbehgr som slipeskiver har
hakk eller sprekker, om bakrondeller har
sprekker eller er slitt og om stalberster har
lgse eller adelagte trader. Hvis det elektriske
verktoyet eller tilbehgret mistes, ma du
undersgke om det har oppstatt skade og
eventuelt skifte det ut med uskadd tilbehor.
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Nar et tilbeher er undersgkt og montert, skal
du plassere deg selv og andre utenfor
tilbehorets rotasjonsplan og kjere verktoyet
pa maksimal hastighet, uten belastning, i ett
minutt. Skadd tilbehgr vil vanligvis ga i stykker i
lgpet av en slik test.

8. Bruk personlig verneutstyr. Avhengig av

bruksomradet, ma du bruke visir eller
vernebriller. Der det er aktuelt, ma du bruke
stovmaske, harselvern, hansker og
arbeidsforkle som kan stoppe sma

slipefragmenter eller deler fra arbeidsstykket.
Jyevernet ma kunne stoppe flygende biter som
oppstar under ulike operasjoner. Stgvmasken
eller andedrettsvernet ma kunne filtrere ut
partikler som oppstar under arbeidet. Lang tids
eksponering for hgy lyd kan gi herselskader.

Hold tilskuere pa trygg avstand fra
arbeidsomradet. Alle som beveger seg inn in
arbeidsomradet ma bruke personvernutstyr.
Fragmenter fra arbeidsstykket eller fra skadet
tilbeher kan slynges ut og forarsake skade
utenfor det naere arbeidsomradet.

Hold maskinen kun i det isolerte hindtaket nir
skjéreverktiyet kan komme i kontakt med
skjulte ledninger eller maskinens egen
ledning under arbeidet. Hvis skjéretilbehfret fir
kontakt med strimffrende ledninger, kan uisolerte
metalldeler i maskinen bli strimffrende og kunne
gi brukeren elektrisk stft.

Plasser ledningen unna det roterende
tilbehoret. Hvis du mister kontrollen, kan
ledningen kuttes av eller henge fast og handen
eller armen din kan bli trukket inn til det roterende
tilbehgret.

lkke legg ned elektroverktayet for tilbehgret
har stoppet helt. Det roterende tilbehgret kan fa
feste i overflaten og trekke elektroverkteyet ut av
kontroll.

lkke kjor elektroverkteyet nar du baerer det
langs siden. Utilsiktet kontakt med roterende
tilbeher kan fere til at det fester i kleerne og
trekkes inn mot kroppen.

Rengjer verktoyets luftventiler regelmessig.
Motorens vifte trekker stev inn i verktayhuset og mye
oppsamlet metallstev kan medfere elektrisk fare.
lkke bruk elektroverktoyet nzer brennbare
materialer. Gnister kan antenne slike materialer.
lkke bruk tilbeher som krever kjslevaeske.
Bruk av vann eller andre kjglevaesker kan fere til
elektrisk stot.

Tilbakeslag og relaterte advarsler

Tilbakeslag er en plutselig reaksjon pa en klemt eller
fastsittende skive, bakrondell, barste eller annet tilbehar.
Fastklemming forarsaker plutselig stopp av det roterende
tilbehgret, noe som i sin tur gjer at det ukontrollerbare
elektroverktoyet kastes i motsatt retning av tilbeharets
rotasjonsretning ved fastklemmingspunktet



Hvis for eksempel en slipeskive klemmes fast i
arbeidsstykket, kan kanten pa skiven som er fastklemt,
grave seg inn i overflaten pa materialet og fere til at
skiven graver seg ut eller slas ut. Skiven kan enten
hoppe mot eller fra operateren, avhengig av skivens
bevegelse i fastklemmingspunktet. Slike forhold kan
ogsa fere til brudd i skivene.

Tilbakeslag er et resultat av feil bruk av elektroverktoyet eller

feilaktige arbeidsprosedyrer eller arbeidsforhold, og det kan

unngas hvis man tar de rette forholdsregler (se nedenfor).
a) Hold et godt grep om elektroverktoyet og
plasser kroppen og armen slik at du kan motsta
tilbakeslagskraften. Bruk alltid hjelpehandtak
nar det folger med, for a fa best mulig kontroll
over tilbakeslag eller dreiemomentreaksjonen
ved oppstart. Operateren kan kontrollere
dreiemomentreaksjonen eller tilbakeslagskreftene
hvis de riktige forholdsreglene tas.
b) Ikke plasser handen nzr det roterende
tilbehgoret. Tilbehgret kan sla tilbake over handen.
c) lkke plasser kroppen i det omradet
elektroverktoyet kan sla tilbake i. Et tilbakeslag
vil drive verktgyet tilbake i motsatt retning av
skivens retning i fastklemmingspunktet.
d) Vaer ekstra forsiktig ved arbeid i hjerner, pa
skarpe kanter og lignende. Unnga a stote eller
klemme fast tilbehgret. Hjorner, skarpe kanter
eller stgt har en tendens til & klemme fast det
roterende tilbehgret og forarsake tap av kontrollen
eller tilbakeslag.
e) lkke monter et sagkjedeblad for treskjeering
eller et tannet sagblad. Slike blader forarsaker
ofte tilbakeslag og tap av kontroll.

Spesifikke sikkerhetsadvarsler for sliping og kapping :
a) Bruk bare skiver som er anbefalt for
elektroverktoyet. Skiver som ikke er beregnet for
verktayet, kan ikke sikres godt nok og er utrygge.
b) Slipeoverflaten til skivene med forsenket
nav ma monteres under planet til vernet. En
feilmontert skive som stikker gjennom planet for
vernet kan ikke tilstrekkelig beskyttes.

c) Vernet ma festes godt til verkteyet og
plasseres slik at det gir sterst mulig sikkerhet
og slik at minst mulig av skiven vender mot
brukeren. Vernet bidrar til & beskytte brukeren
mot brukne skivefragmenter og utilsiktet kontakt
med skiven og mot gnister som kan antenne kleer.
d) Skiver ma bare brukes slik det er anbefalt.
For eksempel: lkke slip med siden av en
kappeskive. Kappeskiver for pussing er bare
beregnet for periferisk pussing. Sidekrefter mot
disse skivene kan knuse dem.

e) Bruk alltid uskadede skiveflenser med riktig
storrelse og form for skiven du har valgt.
Riktige skiveflenser stotter skiven og reduserer
muligheten for skivebrudd. Skiveflenser for
kappeskiver kan veere forskjellige fra skiveflenser
for slipeskiver.
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f) lkke bruk utslitte skiver fra storre
elektroverktay. Skiver fra sterre elektroverktoy
passer ikke for den hgyere hastigheten til mindre
verktgy og kan sprekke.

Ekstra sikkerhetsadvarsler for kapping :

a) Ikke klem fast kappeskiven eller legg sterkt
press pa den. Ikke forsgk a foreta ekstra dype
kutt. Overbelastning av skiven gker belastningen
og muligheten for vridning eller fastklemming av
skiven i kuttet, noe som kan fere til tilbakeslag
eller skivebrudd.

b) lkke still deg pa linje med eller bak den
roterende skiven. Nar skiven beveger seg bort
fra deg ved bruksstedet, kan et mulig tilbakeslag
drive den roterende skiven og verktgyet rett mot
deg.

c) Nar skiven setter seg fast eller nar du av en
eller annen grunn vil avbryte kappingen, ma
du sla av verktgyet og holde det stille til
skiven har stoppet helt. Du ma aldri forseke a
trekke kutteskiven ut av kuttet mens skiven er
i bevegelse. Det kan fore til tilbakeslag.
Undersgk hvorfor skiven sitter fast og foreta
ngdvendige tiltak

d) Start ikke kappingen pa nytt mens skiven
star i arbeidsstykket. La skiven fa full hastighet
og sett den forsiktig i kuttet. Skiven kan sette
seg fast, ga opp eller sla tilbake hvis verktgyet
startes med skiven i arbeidsstykket.

e) Stett opp plater og sterre arbeidsstykker for
a redusere faren for at bladet kommer i beknip
og slar tilbake. Store arbeidsstykker har en
tendens til & bgye seg under sin egen vekt.
Stettene ma plasseres under arbeidsstykket pa
begge sider, naer kuttet og kanten av
arbeidsstykket.

f) Veer ekstra forsiktig nar du foretar et innstikk
i eksisterende vegger eller andre omrader uten
innsyn. Den utstikkende skiven kan kutte gass-
eller vannrar, elektriske ledninger eller gjenstander
som kan forarsake tilbakeslag.

Spesielle sikkerhetsadvarsler for pussing:

a) lkke bruk for stort pussepapir. Folg
produsentens anbefalinger nar du velger
pussepapir. Stort papir som stikker utenfor
pusseputen, kan forarsake oppriving og fere til
slitasje eller tilbakeslag pa skiven.

Spesielle sikkerhetsadvarsler for stalbersting:

a) Veer oppmerksom pa at metalltrader kan
losne fra bersten ogsa ved vanlig bruk. Ikke
overbelast metalltradene ved & legge ekstra
trykk pa bersten. Metalltradene kan lett trenge
gjennom tynne kleer og hud.

b) Hvis det anbefales bruk av vern ved
stalbersting, ma du unnga kontakt mellom
stalborsteskiven eller bersten og vernet.
Stalskiver eller barster kan utvide seg pa grunn av
arbeidsbelastningen og sentrifugalkreftene.



Ekstra sikkerhetsadvarsler:

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.
30.

31.

32.

33.

34.

Nar du bruker slipeskiver med forsenket nav,

ma du passe pa bare a bruke
glassfiberarmerte skiver.
BRUK ALDRI denne vinkelsliperen med

slipeskiver av typen Stone Cup. Denne
vinkelsliperen er ikke konstruert for denne typen
hjul, og bruk av et slikt produkt kan resultere i
alvorlige helseskader.

Veaer forsiktig sa du ikke sdelegger spindelen,
flensen (sarlig monteringsflaten) eller
lasemutteren. Skade pa disse delene kan fore
til at skiven brekker.

Forviss deg om at skiven ikke har kontakt med
arbeidsstykket for startbryteren er slatt pa.

For du begynner a bruke verktoyet pa et
arbeidsstykke, ber du la det ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at skiven er darlig balansert.

Bruk den angitte overflaten av skiven til a
utfere slipingen.

lkke ga fra verkteyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operatgren
holder det i hendene.

lkke bergr arbeidsstykket umiddelbart etter
bruk. Det kan vaere ekstremt varmt og kan gi
deg brannskader.

Folg produsentens anvisninger for korrekt
montering og bruk av skiver. Handter og
oppbevar skivene forsiktig.

lkke bruk separate reduksjonsbgssinger eller
adaptere for a tilpasse slipeskiver med store
hull.

Bruk bare flenser som er spesifisert for denne
maskinen.

For maskiner som er beregnet pa a bli utstyrt
med gjengehullsskive, ma du forvisse deg om
at gjengen i hullet er lang nok til & passe til
spindellengden.

Forviss deg om at arbeidsstykket star stott.

Ta hensyn til at skiven fortsetter a rotere etter
at maskinen er slatt av.

Hvis arbeidsplassen er ekstremt varm og
fuktig, eller sveert forurenset med elektrisk

ledende stov, ma du bruke en
kortslutningsbryter (30 mA) for a ivareta
operaterens sikkerhet.

lkke bruk maskinen pa materialer som

inneholder asbest.

Nar du bruker kappeskiven, ma du alltid bruke
beskyttelseskappen med stevoppsamler, slik
lokale bestemmelser krever.

Kappeskiver ma ikke utsettes for trykk fra
siden.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.
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AADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og feler deg
fortrolig med det, er det likevel sveert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Spindellas

Fig.1

/\FORSIKTIG:
Du ma aldri aktivere spindellasen mens spindelen
beveger seg. Maskinen kan bli gdelagt.

Trykk pa spindellasen for a forhindre spindelrotasjon nar
du monterer eller fierner tilbeher.

Bryterfunksjon
Fig.2
For maskiner med PA-sperreknapp

/\FORSIKTIG:
Far du forbinder verkteyet med stikkontakten, ma
alltid kontrollere at skyvebryteren aktiverer som
den skal og returnerer til AV-stilling (OFF) nar
baksiden av skyvebryteren trykkes.

Start verktoyet ved a skyve skyvebryteren mot "I"-

stillingen (PA). For kontinuerlig drift ma du trykke pa

fremre del av skyvebryteren for & ldse denne.

Stopp verktoyet ved & trykke pa bakre del av skyvebryteren,

og skyv den deretter mot "O (AV)"-stillingen.

For maskiner uten PA-sperreknapp

/\FORSIKTIG:
Far du kobler til maskinen, ma du alltid kontrollere
at glidebryteren aktiverer maskinen pa riktig mate
og gar tilbake til "OFF"-stilling nar den slippes.

For & starte verkteyet, ma du skyve glidebryteren mot "I

(ON)"-stilling.

Stopp verktoyet ved & slippe glidebryteren mot "O

(OFF)"-stilling.

Turtallsinnstillingshjul

For 9561CVH, 9562CVH, 9564CV, 9565CV

Fig.3

Du kan endre rotasjonshastigheten ved & dreie pa

innstillingshjulet for turtallet til en gitt tallinnstilling fra 1 til 5.

Hastigheten gker nar hjulet dreies i retning av nummer 5, og
hastigheten reduseres nar det dreies i retning av nummer 1.



Se ogsa nedenstdende tabell nar det gjelder forholdet
mellom tallinnstillingen pa hjulet og den omtrentlige
rotasjonshastigheten.

Nummer min”' (R.P.M.)
1 2800
4 000
3 6 500
4 9 000
5 12 000
/A\FORSIKTIG:

Hvis verktayet brukes lenge og kontinuerlig ved
lavt turtall, vil motoren bli overbelastet og for varm.
Turtallsinnstillingshjulet kan kun dreies til 5 og sa
tilbake til 1. Ikke prev & dreie det forbi 5 eller 1,
ellers kan det hende at turtallsinnstillingen slutter a
virke.
Verktgy som er utstyrt med elektroniske funksjoner er
enkle a bruke pa grunn av fglgende egenskaper.
Elektronisk turtallskontroll (konstant fart)
Fin overflate mulig, fordi rotasjonshastigheten
holdes konstant, selv under belastning.
Mykstartfunksjon
Myk start, fordi startrykket undertrykkes.
Overlastvern
Nar verktoyet er i ferd med a bli belastet med mer
enn anbefalt belastning, stopper det automatisk for
a beskytte motor og skive. Nar belastningen er
nede pa et anbefalt niva igjen, kan verktoyet
startes automatisk.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Montere stottehandtak (hjelpehandtak)
Fig.4
A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at stettehandtaket er
skikkelig montert fgr du tar maskinen i bruk.
Skru stgttehandtaket godt fast pa maskinen i den
stillingen som er vist pa figuren.
Montere eller fjerne skivevernet
(for slipeskiver med forsenket nav,
multidisk/slipende kappeskive, diamantskive)
For verktoy med laseskrue med beskyttelseskappe
Fig.5
Fig.6
/\ADVARSEL:
Beskyttelseskappen ma settes pa maskinen slik at

den lukkede siden av kappen alltid peker mot
operatgren.
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Ved bruk av slipende kappeskive/diamantskive ma
du passe pa & bruke bare det spesielle
skivevernet som er beregnet pa bruk med
kappeskiver. (I enkelte europeiske land kan det
vanlige vernet brukes ved bruk av diamantskive.
Folg lokale forskrifter.)
Monter beskyttelseskappen slik at fremspringet pa
kappen ligger overett med hakket i lagerboksen. Drei
deretter beskyttelseskappen 180 grader med eller mot
klokken. Forviss deg om at du har trukket skruen godt til.
Fjern beskyttelseskappen ved a folge
installeringsfremgangsmaten i motsatt rekkefalge.
For verktoy med klemmespak med
beskyttelseskappe
Fig.7
Fig.8
Dra spaken i pilretningen etter at du har lgsnet skruen.
Monter beskyttelseskappen slik at fremspringet pa
kappen ligger over hakket i lagerboksen. Roter
beskyttelseskappen ca. 180 grader. Fest den med
skruen etter at du har dratt spaken i pilretningen i
arbeidsgyemed. Innstillingsvinkelen for
beskyttelseskappen kan justeres med spaken.
Fjern beskyttelseskappen ved a
installeringsfremgangsmaten i motsatt rekkefalge.

felge

Installere eller fjerne nedtrykket, sentrert
slipeskive / multidisk (tilleggsutstyr)
Fig.9

Monter den indre flensen
skiven/disken pa den indre
lasemutteren pa spindelen.
Stram lasemutteren ved & trykke sa kraftig pa
spindellasen at spindelen ikke kan rotere, og bruk
lasemutterngkkelen til & stramme mutteren godt med
klokken.

Fig.10
Fjern skiven ved & folge installeringsfremgangsmaten i
motsatt rekkefalge.

Sett
skru

pa spindelen.
flensen og

Montere eller fjerne slipeskive
(valgfritt tilbehor)

MERK:
Bruk slipetilbeher spesifisert i denne handboken.
Disse ma kjopes separat.

Fig.11

Monter gummirondellen pa spindelen. Tilpass skiven pa
gummirondellen og skru lasemutteren pa spindelen. Du
strammer lasemutteren ved a trykke sa kraftig pa
spindellasen at spindelen ikke kan rotere, og bruk
lasemutterngkkelen til & stramme mutteren godt med
klokken.

Fjern skiven ved & folge installeringsfremgangsmaten i
motsatt rekkefglge.



Montere eller demontere stevdekseltillegg
(valgfritt tilbehor)

/\ADVARSEL:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
koble fra fer du monterer eller demonterer
stovdekseltillegget. Gjer du ikke det, kan det
skade verktoyet eller fare til personskader.

Det finnes tre typer stovdekseltillegg som brukes i en av

de forskjellige stillingene.

Fig.12

Fig.13

Fig.14

Plasser stgvdekseltillegget slik at tilleggssiden med
markeringen (A, B eller C) vender mot verktgyhodet.
Sett stiftene pa stovdekseltillegget i &pningen.

Fig.15

Stevdekseltillegget kan demonteres for hand.

MERK:
Rengjor stevdekseltillegget nar det er tett pa
grunn av stav eller fremmedlegemer. Fortsatt bruk
med tett stovdekseltillegg vil skade verktayet.

BRUK

/\ADVARSEL:
Det burde aldri vaere ngdvendig & bruke makt pa
maskinen. Vekten av maskinen utgver passende
trykk. Maktbruk og for stort trykk kan fere til farlig
brudd i skiven.
Skiven ma ALLTID skiftes hvis maskinen mistes
under sliping.

ALDRI dunk eller sla slipeskiven mot arbeidsstykket.

Unnga at skiven hopper eller setter seg fast,
seerlig ved sliping av hjgrner, skarpe kanter osv.
Dette kan fgre til at du mister kontrollen, og at
maskinen slar tilbake mot deg.

Maskinen ma ALDRI brukes med skjeereblader for
tre eller andre sagblader. Hvis slike blader brukes
pa en slipemaskin, kan de ofte fogre til slag fra
maskinen, slik at operatgren mister kontrollen og
blir skadet.

A\FORSIKTIG:
Nar du er ferdig & bruke maskinen ma du alltid sla
den av og vente til skiven har stoppet helt for du
setter maskinen ned.

Sliping og pussing

Verktoyet ma ALLTID holdes i fast grep med en hand pa
motorhuset og den andre pa stettehandtaket. Sla pa
maskinen og sett s& skiven i beregring med
arbeidsstykket.

Generelt skal kanten av skiven holdes i en vinkel pa
omtrent 15 grader mot overflaten av arbeidsstykket.
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| innkjgringsperioden for en ny skive ma slipemaskinen
ikke brukes i B-retning, da dette vil fare til at den
skjeerer inn i arbeidsstykket. Sa snart kanten av skiven
er rundet av etter & vaere brukt litt, kan den brukes i
bade A- og B-retning.

Fig.16
Bruk med sirkulzerbegrste (valgfritt tilbehor)

/\FORSIKTIG:

Kontroller driften av bersten ved & kjere verkteyet
uten belastning, og forsikre deg om at ingen er
foran eller ved siden av bgrsten.

Ikke bruk en bgrste som er skadet, eller som ikke
er balansert. Hvis du bruker en skadet barste, kan
dette gke faren for personskade ved kontakt med
odelagte borstetrader.

Fig.17

Trekk ut kontakten til verktgyet og legg det opp-ned slik
at du far lett tilgang til spindelen. Fjern eventuelle
tilbeher pa spindelen. Tre sirkuleerbgrsten pa spindelen
og stram til med ngkkelen som fglger med. Unnga &
bruke for store krefter nar du bruker bgrsten, da det
forer til at trader bayes, som igjen vil fere til kortere
levetid.



Bruke kappeskive/diamantskive

(valgfritt tilbehor)

Fig.18

Monteringsretningen for lasemutteren og den indre

flensen varierer med tykkelsen pa skiven. Se tabellen
nedenfor.

100 mm (4")

Kappeskiver for pussing

Tykkelse: Mindre enn 4 mm (5/32 )

@@

Tykkelse: 4 mm (5/32 ) eller mer

Tykkelse: Mindre enn 4 mm (5/32")

Diamanthjul

Tykkelse: 4 mm (5/32") eller mer

C———1

*

Tykkelse: Mindre enn 4 mm (5/32") Tykkelse: 4 mm (5/32") eller mer

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

1. Lasemutter 2. Kappeskiver for pussing

16 mm (5/8") 16 mm (5/8 )
20 mm (13/16 ") 20 mm (13/16 )
3 3
1. Lasemutter 2. Kappeskiver for pussing 3. Indre flens 4. Diamanthjul
115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")
Kappeskiver for pussing Diamanthjul

oD e

Tykkelse: Mindre enn 4 mm (5/32") Tykkelse: 4 mm (5/32") eller mer

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

3. Indre flens 4. Diamanthjul

/\ADVARSEL:
Ved bruk av slipende kappeskive/diamantskive ma
du passe pa a bruke bare det spesielle
skivevernet som er beregnet pa bruk med
kappeskiver. (I enkelte europeiske land kan det
vanlige vernet brukes ved bruk av diamantskive.
Folg lokale forskrifter.)
IKKE bruk kappeskiver til sideveis sliping.
Ikke klem fast skiven eller legg sterk press pa den.
Ikke foreta ekstra dype kutt. For mye press pa
skiven gker belastningen og muligheten for
vridning eller fastklemming av skiven i kuttet, noe
som kan fgre til tilbakeslag, skivebrudd og
overoppheting av motoren.
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Ikke start kappingen pa nytt mens skiven star i
arbeidsstykket. La skiven fa full hastighet og sett
den forsiktig i kuttet samtidig som du beveger
verktgyet  fremover over overflaten av
arbeidsstykket. Skiven kan sette seg fast, vandre
opp eller sla tilbake hvis verktgyet startes med
skiven i arbeidsstykket.

Ikke endre vinkel pa skiven under bruk. Legger du
sideveis press pa kappeskiven (som ved pussing),
kan det fere til at skiven sprekker og brytes i
stykker, noe som kan fere til alvorlig personskade.
En diamantskive skal brukes vinkelrett pa
materialet som kuttes.



VEDLIKEHOLD

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Fig.19

Maskinen og dens Iuftedpninger ma holdes rene.
Rengjer maskinens lufteapninger med jevne mellomrom
eller nar apningene begynner a tettes.

For a opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, inspeksjon og skifte
av kullbgrstene, vedlikehold og justeringer utfgres av
Makitas autoriserte servicesentre, og det ma alltid
brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/\FORSIKTIG:

. Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktey kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktgy ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.

- Skivevern (skivedeksel) For slipeskiver med
forsenket nav/multidisk
Skivevern (skivedeksel) For slipende
kappeskive/diamantskive
Slipeskiver med forsenket nav
Kapphjul med slipeeffekt
Multidisker
Diamantskiver
Sirkulaerbgrster av stal
Sirkuleerberste 85
Slipeskiver
Indre flens
Lasemutter For slipeskiver med forsenket
nav/slipende kappeskive/multidisk/diamantskive
Lasemutter For slipeskiver
Lasemutterngkkel
Stettehandtak
Gummirondell
Feste for stgvhette

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbeher i verktaypakken. Elementene kan
variere fra land til land.
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SUOMI (alkuperiiset ohjeet)

Yleisselostus
1-1. Karalukitus 8-1. Ruuvi 15-1. Tappi
2-1. Liukukytkin 9-1. Lukkomutteri 15-2. Tuuletusaukko
3-1. Nopeudensaatépyora 9-2. Upotetulla navalla varustettu 17-1. Teraskuppiharja / kartiomainen
5-1. Laikan suojus laikka/monilaikka viisteharja
5-2. Vaihdekotelo 9-3. Sisalaippa 18-1. Lukkomutteri
5-3. Ruuvi 10-1. Lukkomutteriavain 18-2. Hiova katkaisulaikka/timanttilaikka
6-1. Laikan suojus 10-2. Karalukitus 18-3. Sisélaippa
6-2. Vaihdekotelo 11-1. Lukkomutteri 18-4. Hiovan katkaisulaikan/
6-3. Ruuvi 11-2. Hiomalaikka timanttilaikan suojus
7-1. Laikan suojus 11-3. Kumityyny 19-1. Poistoaukko
7-2. Vaihdekotelo 12-1. Merkki A 19-2. liman tuloaukko
7-3. Ruuvi 13-1. Merkki B
7-4. Vipu 14-1. Merkki C
TEKNISET TIEDOT
Malli 9561CH 9562CH 9563C 9564C 9565C
Keskeltd ohennetun laikan halkaisija 115 mm 125 mm 100 mm 115 mm 125 mm
Laikan enimmaispaksuus 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Karan kierre M14 M14 M10 M14 M14
Nimellisnopeus (n) / nopeus kuormittamattomana (no) 12 000 min™
Kokonaispituus 289 mm 299 mm
Nettopaino 2,2 kg 2,2 kg 2,1kg 2,3kg 2,3 kg
Turvaluokitus @n
Malli 9561CVH 9562CVH 9564CV 9565CV
Keskeltad ohennetun laikan halkaisija 115 mm 125 mm 115 mm 125 mm
Laikan enimmaispaksuus 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Karan kierre M14 M14 M14 M14
Nimellisnopeus (n) / nopeus kuormittamattomana (ng) 12 000 min™!
Kokonaispituus 289 mm 299 mm
Nettopaino 2,2 kg 2,3 kg 2,3 kg 2,4 kg
Turvaluokitus (S0}

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatamme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman
ennakkoilmoitusta.

« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

ENE048-1 ENG905-1
Kayttotarkoitus Melutaso
Tyokalu on tarkoitettu metallin ja kiven hiomiseen ja Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy EN60745-
leikkaamiseen iiman vetta. standardin mukaan:
ENF002-2
Virtalahde Malli 9561CVH,9562CH, 9562CVH, 9564CV
Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen, . )
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja Adnenpainetaso (Lya): 83 dB (A)
sitd saa kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla. Agnen tehgtasq (Lwa): 94 dB (A)
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan Virhemarginaali (K): 3 dB (A)
siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan. Malli 9565C, 9565CV

Aanenpainetaso (Lya): 82 dB (A)
Aanen tehotaso (Lwa): 93 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

31




Kéayta kuulosuojaimia

ENG900-1
Tarina

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN60745mukaan:

Malli 9561CVH

Tydtila : pintahionta tavallista sivukahvaa kayttéden
Tarinan paastd (anac) : 8,5 m/s’
Epavakaus (K) : 1,5 m/s’

Tydmenetelma: laikkahionta
Tarindpaasto (anps): 2,5 m/s? tai vahemman
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?

Malli 9562CH, 9562CVH

Tyétila : pintahionta tavallista sivukahvaa kayttéaen
Tarinan paastd (apac) : 8,5 m/s?
Epavakaus (K) : 1,5 m/s®

Tydtila pintahionta tarindvarmennettua
sivukahvaa kayttaen
Tarinan paasto (anac) : 7,5 m/s?

Epavakaus (K) : 1,5 m/s®

Tyomenetelma: laikkahionta
Tarindpaasto (anps): 2,5 m/s? tai vahemman
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?

Malli 9564CV

Tyétila : pintahionta tavallista sivukahvaa kayttéden
Tarinan paastd (anac) : 8,0 m/s?
Epavakaus (K) : 1,5 m/s’

Tyétila pintahionta tarindvarmennettua
sivukahvaa kayttaen
Tarinan paastd (anac) : 8,0 m/s?

Epavakaus (K) : 1,5 m/s?

Tydmenetelma: laikkahionta
Tarindpaasto (anps): 2,5 m/s? tai vahemman
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?

Malli 9565C, 9565CV

Tyétila : pintahionta tavallista sivukahvaa kayttéaen
Tarinan paastd (apac) : 8,0 m/s?
Epavakaus (K) : 1,5 m/s®

Tydtila pintahionta tarindvarmennettua
sivukahvaa kayttaen
Tarinan paasto (anac) : 7,5 m/s?

Epavakaus (K) : 1,5 m/s®

Tyomenetelma: laikkahionta
Tarindpaasto (anps): 2,5 m/s? tai vahemman
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?
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ENG902-1
limoitettu tarinapaastoarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarindpaastdarvoa voidaan kayttaa
my®0s altistumisen alustavaan arviointiin.

limoitettu tarindpaastéarvo koskee tdman tydkalun
paaasiallisia kayttotarkoituksia. Tarinapaastdéarvo
voi kuitenkin muuttua, jos tydkalua kaytetéaan
muihin tarkoituksiin.

/AvaRroITUS:
Tybkalun kaytdon aikana mitattu todellinen
tarinapaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta

tarindpaastdarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi  tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttéjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH101-16
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA

Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Kulmahiomakone
Mallinro/Tyyppi: 9561CVH, 9562CH, 9562CVH, 9564CV,
9565C, 9565CV
ovat sarjavalmisteisia ja
Tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
Ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation yllapidosta vastaa:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa
koskevat varoitukset

/\ VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tulevaa
kayttoa varten.

GEB033-7

HIOMAKONEEN
TURVALLISUUSOHJEET

Hiontaa, hiekkapaperihiontaa, harjausta ja katkaisua
koskevat yleiset varoitukset:

1.

Tata sahkotyokalua
hiomakoneena, hiekkapaperihiomakoneena,
terdsharjana ja katkaisulaitteena. Tutustu
kaikkiin tyokalun mukana toimitettuihin
varoituksiin, ohjeisiin, kuviin ja teknisiin
tietoihin. Jos ohjeiden noudattaminen
laiminlyddaan, seurauksena voi olla sahkdisku,
tulipalo ja/tai vakava vammautuminen.

A3 kiyta tyokalua kiillottamiseen. Jos tydkalua
kaytetddn muuhun kuin aiottuun tarkoitukseen,
seurauksena  voi olla  vaaratilanteita ja
vammautumisriski.

Ald kdyta sellaisia lisdvarusteita, jotka eivit
ole nimenomaan valmistajan suunnittelemat
tai suosittelemat. Vain, koska lisdvaruste
voidaan liittda tehokoneeseesi, se ei varmista
turvallista toimintaa.

Lisdvarusteen maaratyn nopeuden taytyy olla
ainakin samanvertainen tehokoneessa
osoitetun enimmaéisnopeuden kanssa.
Sellaiset lisavarusteet, jotka menevat nopeammin,
kuin maaratty nopeus, voivat rikkoutua ja lentaa
palasiksi.

Lisdvarusteesi ulkohalkaisijan ja paksuuden
on oltava tehokoneesi kapasiteettimittauksen
kantaman sisalla. Vaarin mitoitettuja
lisévarusteita ei voida sopivasti vartioita tai ohjata.

voidaan kayttaa

Lisdvarusteiden kierteitetyn
asennuskiinnityksen on vastattava
hiomakoneen karan kierteita. Laippa-

asennettavien lisdvarusteiden asennusreidn
on vastattava kohdistuslaipan halkaisijaa. Jos
lisévaruste ei sovi séhkdtyokalun
asennusvarustukseen, sahkotydkalu ei  ole
tasapainossa. Se voi taristd voimakkaasti, mika
voi aiheuttaa tydkalun hallinnan menetyksen.

Ala kidyté viallisia lidvarusteita. Ennen jokaista
kayttokertaa tarkista, ettd hiomalaikassa ei ole
lohkeamia tai halkeamia, tyynyissd ei ole
halkeamia tai merkkeja liiallisesta kulumisesta
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12.

14.

ja ettéa teraharjan harjakset eivat ole irti tai
halkeilleet. Jos tyokalu tai lisdvaruste paasee
putoamaan, tarkista sen kunto tai vaihda
varuste ehjaan. Lisdvarusteen tarkastuksen ja
asennuksen jilkeen asetu niin, ettd sina
eivatkd mahdolliset sivulliset ole pyo6rivdn

lisdvarusteen tasossa ja kaytd laitetta
suurimmalla sallitulla joutokdyntinopeudella
yhden minuutin ajan. Viallinen lisédvaruste

yleensa hajoaa téassa kokeessa.

Kayta suojavarusteita. Kayta
kayttotarkoituksen mukaisesti kasvosuojusta,
suojalaseja tai sivusuojilla varustettuja laseja.
Kayta tarvittaessa hengityssuojainta,
kuulosuojaimia, hansikkaita ja tydessua, joka
suojaa pieniltd pirstaleilta. Suojalasien taytyy
suojata kaikenlaisista toisté aiheutuvilta lentavilta
pirstaleilta. Hengityssuojaimen téytyy suodattaa
tyoskentelyn tuottamat hiukkaset. Pitkaaikainen
altistuminen voimakkaalle melulle voi vahingoittaa
kuuloa.

Pida sivustakatsojat turvallisen vélimatkan
paassa tyodalueelta. Kaikkien tyoalueelle
astuvien henkildiden on kaytettava
henkilokohtaista suojavarustetta.
Tybkappaleen tai rikkoutuneen lisdvarusteen
pirstaleet voivat aiheuttaa vammautumisen
valittdmasti toiminta-alueen ulkopuolella.

Jos on mahdollista, ettd tyokalun terd osuu
piilossa oleviin johtoihin tai koneen omaan
virtajohtoon, pida leikatessasi kiinni
tyokalusta sen eristetyistd tartuntapinnoista.
Jos laikka osuu virralliseen johtoon, tydkalun
sahkoa johtavat metalliosat voivat aiheuttaa
kayttajalle sahkoiskun.

Aseta johto varmaan paikkaan pyorivasta
lisdvarusteesta. Jos menetat hallintakykysi,
johto voi katketa tai repeytya ja katesi voi joutua
pyorivaan lisavarusteeseen.

Al3 koskaan laita tehokonetta alas, ennen kuin
lisdvaruste on tdysin pysahytynyt. Pyoriva
lisdvaruste voi tarrata pintaan ja vetaa
tehokoneen ohjaus kasistasi.

Ald anna tehokoneen menni silld vilin, kun
kannat sitd sivullasi. Vahingossa aiheutuva
lisdvarusteen pyoériminen voi repid vaatteesi,
vetden lisdvarusteen kehoosi.

Puhdista tyokalun ilma-aukot sdannéllisesti.
Moottorin  tuuletin imee pdlya koteloon, ja
metallijauheen kerdantyminen laitteeseen voi
aiheuttaa sahkoiskuvaaran.

Ala kdytai  tehokonetta
materiaalien lahella.
nama materiaalit.

Al  kayta sellaisia lisdvarusteita, jotka
vaativat jadhdytysnesteitd. Jos kaytat vetta tai
muuta jadhdytysnestettd, se voi aiheuttaa
sahkotapaturman tai -iskun.

tulenarkojen
Kipinat voivat sytyttda



Takapotku ja siihen liittyvat varoitukset
Takapotku on kiinni juuttuneen laikan, tyynyn, harjan tai
muun lisdvarusteen aiheuttama &killinen sysays. Kiinni
juuttuminen tai takertelu aiheuttaa sen, ettd pyoriva
lisdvaruste pysahtyy, mikd puolestaan alkaa tyontaa
laitetta hallitsemattomasi pyorimisliikkeelle
vastakkaiseen suuntaan. .
Jos esimerkiksi hiomalaikka juuttuu ty6kappaleeseen,
juuttumiskohtaan pureutumassa oleva laikka voi
tunkeutua kappaleen pintaan, jolloin se kiipeaa ylos tai
potkaisee taaksepain. Laikka voi hypata joko kayttajaa
kohti tai poispéin sen mukaan, mihin suuntaan laikka oli
siitymassa juuttumiskohdassa. Hiomalaikka voi talléin
rikkoutua.

Takapotku johtuu laitteen virheellisesta kaytosta ja/tai

kayttétavasta tai olosuhteista. Takapotku voidaan valttaa

seuraavien varotoimien avulla.
a) Pida ylla vahva pito tehokoneessa ja aseta
kehosi ja kdsivartesi siten, ettd voit vastustaa
takapotkun voimaa. Kédyta aina apukahvaa, jos
annettu mukana, takapotkujen tai
vaantomomentin maksimi hallinnon vuoksi
kdynnistyksen aikana. Kayttdja voi hallita
vaantdémomentin reaktioita tai takapotkun voimaa,
jos noudattaa sopivia varotoimenpiteita.
b) Ald koskaan aseta kittisi pyorivian
lisdvarusteen ldhelle. Lisavaruste saattaa
takapotkaista katesi ylitse.
c) Asetu niin, ettd et jaa laitteen tielle
takapotkun sattuessa. Takapotku heittaa laitetta
painvastaiseen suuntaan kuin mihin laikka py®rii.
d) Sovella erityistd huolta, kun teet kulmia,
terdavia reunoja, jne. Valtd lisavarusteen
ponnahtamista tai repeytymista. Kulmilla,
teravilla reunoilla tai ponnahtamisella on tapana
repaistd pyorivad lisdvarustetta ja aiheuttaa
hallinnan menettéamisen tai takapotkun.
e) Ala kayta tidssa tyokalussa puun sahaamiseen
tarkoitettua ketjuterdd tai hammastettua teraa.
Sellaisten terien kayttdminen johtaa jatkuviin
takapotkuihin ja hallinnan menettamiseen.

Hiontaa ja katkaisua koskevat erityiset varoitukset:
a) Kaytd vain laitteeseen tarkoitettuja
laikkatyyppeja ja kyseiselle laikalle tarkoitettua
erikoissuojaa. Muita kuin laitteeseen
nimenomaan tarkoitettua laikkoja ei voida suojata
kunnolla, ja siten ne eivat ole turvallisia.

b) Napasyvennettyjen laikkojen hiomapinna on
oltava suojareunan tason alapuolella. Vaarin
asennettua laikkaa, joka tydntyy suojareunan
tason lapi, ei ole asianmukaisesti suojattu.

c) Suoja on kiinnitettava laitteeseen tukevasti
turvalliseen asentoon niin, etta
mahdollisimman pieni osa laikasta nakyy
kayttdjaa kohti. Suoja suojaa  kayttdjaa
rikkoutuneen laikan palasilta ja kipindilta, jotka
voisivat sytyttdad vaatteet palamaan, sekd estaa
koskettamasta laikkaa vahingossa.
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d) Laikkoja saa kayttda vain suositeltuihin
kayttotarkoitukseen. Esimerkiksi: dla yrita hioa
kappaleita katkaisulaikan sivulla.
Katkaisulaikkaa kaytettdessa hionta tapahtuu vain
laikan kehalla. Sivuttaisvoimat voivat rikkoa laikan.
e) Kayta aina ehjida ja oikean kokoisia
laikkalaippoja, joiden muoto vastaa valittua
laikkaa. Oikeantyyppiset laikkalaipat tukevat
laikkaa ja pienentavat nain laikan rikkoutumisriskia.
Katkaisulaikkoihin tarkoitetut laipat voivat olla
erilaisia kuin hiomalaikkojen laipat.

fy Ald kdytdi isommista siahkotyokaluista
otettuja kuluneita laikkoja. Isoihin
sahkotyokaluihin - tarkoitetut laikat eivat sovi
suuremmalla nopeudella toimiviin  pienempiin
ty6kaluihin ja voivat siksi hajota.

Katkaisua koskevat lisévaroitukset:

a) Ald anna katkaisulaikan “jumittua” &lika
paina laitetta liian voimakkaasti. Al3 yritd tehda
liilan syvada uraa. Laikan liika painaminen lisda
kuormitusta ja laikan vaantymis- tai juuttumisriskia,
jolloin seurauksena voi olla takapotku tai laikan
rikkoutuminen.

b) Ald asetu samaan linjaan pyérivan laikan
taakse. Kun laikka kaytettaessa liikkuu kayttajasta
poispdin, mahdollinen takapotku voi sysata
pyorivan laikan ja tyokalun suoraan kayttajaa kohti.
c) Kun laikka takertele tai kun tyé joudutaan
jostakin  syystd keskeyttimdan, katkaise
laitteesta virta ja pida sitd paikoillaan
liikkumatta, kunnes laikka on taysin pysahtynyt.
Ald koskaan yritd irrottaa laikkaa urasta, kun
laikka vield pyorii, koska seurauksena voi olla
takapotku. Selvitd laikan takertelun syy ja tee
tarvittavat korjaavat toimenpiteet.

d) Ala kdynnisti laitetta niin, ettd se on kiinni
tyokappaleessa. Anna laikan savuttaa taysi
pyorimisnopeus ja tyonna laikka sitten
varovasti leikkuu-uraan. Jos laite kaynnistetaan
niin, ettd se on kiinni tydkappaleessa, laikka voi
takertua, tydntya taaksepain tai ponnahtaa ylos.

e) Vahenna laikan takertelu- ja takapotkuriskia
tukemalla paneelit ja ylisuuret tyokappaleet
huolellisesti. Isot tyokappaleet pyrkivat
taipumaan omasta painostaan. Levy on tuettava
molemmilta puolilta seka leikkuulinjan vieresta etta
reunoilta.

f) Ole erityisen varovainen, kun
leikkaat ”taskuja” valmiisiin seiniin tai muihin
umpinaisiin rakenteisiin. Laikka voi katkaista
kaasu- tai vesiputkia tai sahkojohtaja tai osua
takapotkun aiheuttaviin esteisiin.

Hiekkapaperihiontaa koskevat erikoismaaraykset:

a) Ald kidytd ylikokoista hiomalaikkapaperia.
Noudata hiekkapaperin valinnassa valmistajan
suosituksia. Hiomatyynyn ulkopuolella ulottuva
hiekkapaperi voi revetd ja aiheuttaa takertelua,
laikkavaurioita tai takapotkun.



Terdsharjausta koskevat erityiset varoitukset:
a) Ota huomioon, ettd harjaksia irtoaa harjasta
myds normaalikidytéssa. Ald kuormita harjaksia
turhaan painamalla lilan voimakkaasti. Harjakset
voivat helposti tunkeutua vaateiden ja/tai ihon lapi.
b) Jos harjauksessa suositellaan kaytettavaksi
suojusta, ala anna harjauslaikan tai harjan
ottaa suojukseen. Harjauslaikan tai harjan
halkaisija ~ voi  kasvaa  kuormituksen ja
keskipakoisvoiman vaikutuksesta.

Turvallisuutta koskevat lisdvaroitukset:

17. Jos kaytit hiomalaikkaa, jossa on upotettu

keskio, varmista, etta laikka on

lasikuituvahvisteinen.

ALA KOSKAAN kiytid tissi hiomakoneessa

kiven hiontaan tarkoitettuja kuppilaikkoja.

Hiomakonetta ei ole suunniteltu tamantyyppisten

laikkojen kayttoon. Vaarantyyppisten laikkojen

kaytto voi aiheuttaa vakavan henkilévahingon.

Varo, ettet vahingoita karaa, laippaa

(erityisesti asennuspintaa) tai lukkomutteria.

18.

19.

Naiden varaosien vahingoittuminen voi
aiheuttaa pyoran rikkoutumisen.
20. Varmista, etta laikka ei kosketa

tyokappaleeseen, ennen kuin virta on kytketty
paalle kytkimesta.

Ennen kuin kaytit tyokalua nimenomaiseen
tyokappaleeseen, anna sen juosta jonkin
aikaa. Varo, ettei se vardhtele tai tirise, joka
voi on merkki siitd, etta laikka on huonosti
asennettu tai tasapainoitettu.

Kayta hiontaan siihen tarkoitettua
pintaa.

Ala jatd konetta kdymaidn itsekseen. Kayti
laitetta vain silloin, kun pidat sitd kadessa.

Al kosketa tyokappaletta heti kdyton jilkeen,
silla se saattaa olla erittdin kuuma ja polttaa
ihoa.

Noudata valmistajan antamia ohjeita laikkojen
oikeasta asennuksesta ja kdytosta. Kasittele
laikkoja varoen ja sdilytd niitd turvallisessa
paikassa.

Ala  kayta erillisia supistusholkkeja tai
sovittimia  isoaukkoisten hiomalaikkojen
kiinnitykseen.

Kayta ainoastaan tille tyokalulle tarkoitettuja
laippoja.

Kun kaytat kierrereidlla varustetuille laikoille
tarkoitettua tyokalua, varmista, ettd laikan
kierteet vastaavat pituudeltaan a.
Varmista, ettd tyokappale on
paikoillaan.

Ota huomioon, ettd laikka jatkaa pyorimistaan
viela sen jalkeen, kun virta on katkaistu.

Jos tyédtila on erittdin kuumin ja kostea tai
siind esiintyy runsaasti sdhkoa johtavaa polya,
varmista turvallisuus kayttamalla
vikavirtakatkaisinta (30 mA).

21.

22. laikan
23.

24,

25.

26.

27.

28.

29. tukevasti
30.

31.
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32. Ala hio tai leikkaa tyokalulla mitdin asbestia
sisaltavia materiaaleja.

Kayta aina paikallisten maardysten
edellyttdmaa polya keraavaa laikansuojusta.

Katkaisulaikkaa ei saa painaa sivusuunnassa.

33.

34.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS:

ALA anna tydkalun helppokiyttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kayttoohjeen

turvamaardysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.



TOIMINTOJEN KUVAUS

Anuomio:
Varmista aina ennen koneen saatdjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, ettd kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

lukitus
Kuva1

Anuomio:
Ala koskaan kytke lukkoa paalle n pyoriessa.
Tydkalu voi rikkoutua.
Kun kiinnitat tai irrotat lisalaitteita, estd a pyorimasta
painamalla lukitusta.

Kytkimen kayttaminen

Kuva2
Lukituskytkimella varustetuille tyokaluille

/AHuomio:
Ennen kuin kytket tyokaluun sahkdvirran, tarkista,
ettd liukukytkin kytkeytyy oikein ja palautuu OFF-
asentoon, kun liukukytkimen takaosaa painetaan.
Kaynnista tyokalu liu'uttamalla liukukytkin l-asentoon
(ON). Jos haluat koneen kayvan jatkuvasti, lukitse
liukukytkin painamalla sen etuosaa.
Pysayta tyokalu painamalla liukukytkimen takaosaa ja
liu'uttamalla se O-asentoon (OFF).
Tyokaluille ilman lukituskytkinta

Anuomio:
Tarkista aina ennen  tydkalun liittdmista
virtaldhteeseen, etta liukukytkin kytkeytyy oikein ja
palaa vapautettaessa OFF-asentoon.

Kaynnistat tyokalun liu'uttamalla liukukytkintad eteenpain

"I (ON)" asentoon.

Pysaytat tyokalun vapauttamalla liukukytkimen "O"

(OFF) asentoon pain.

Nopeudensaitopyora

Malleille 9561CVH, 9562CVH, 9564CV ja 9565CV
Kuva3

Voit muuttaa pydrimisnopeutta kaantamalla

nopeudensaatopyoraa numeroasetukseen 1-5.

Nopeus kasvaa kaannettdessa numero 5 kohti. Nopeus
pienenee kaannettdessa numeroa 1 kohti.

Seuraavassa taulukossa on numeroasetuksia vastaava
arvioitu pydrimisnopeus.

Luku min' (kierr./min)
1 2800
2 4000
3 6 500
4 9 000
5 12 000
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/\Huomio:
. Jos konetta kaytetdan pitkaaikaisesti pienella
nopeudella, sen moottori ylikuormittuu ja
kuumenee.
Nopeussaadintad voi kadantda vain asentoon 5 tai
asentoon 1 ja saakka. Ala pakota sitd asennon 5
tai 1 ohi, koska nopeudensaatétoiminto saattaa
lakata toimimasta.
Séahkoisia toimintoja sisaltavia tydkaluja on helppo
kayttaa seuraavien ominaisuuksien ansiosta.
Sahkdinen vakionopeuden saatd
Tyon jalki ei karsi, koska pydrimisnopeus pidetdan
vakiona kuormitettunakin.
Pehmea kaynnistys
Kone kaynnistyy pehmeasti kun siihen kytketdan
virta
Ylikuormitussuoja
Kun tyokalun kuormitus ylittdisi sallitun rajan,
ty6kalu pysahtyy automaattisesti, mikd suojelee
moottoria ja laippaa. Kun kuormitus pienenee
sallittuun arvoon, tydkalu voidaan kaynnistaa
automaattisesti.

KOKOONPANO

/AHuoMIO:
Varmista aina ennen  koneelle tehtavia
toimenpiteita, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Sivukahvan asentaminen (kahva)

Kuva4

/Anuomio:
Varmista aina ennen kayttéa, ettd sivukahva on
tukevasti paikoillaan.
Kiinnita sivukahva koneeseen kuvan osoittamalla tavalla.
Laikan suojuksen kiinnittaminen ja
irrottaminen (keskeltd ohennettu laikka,
monilaikka / hiova katkaisulaikka,
timanttilaikka)
Lukitusruuvi-tyyppisilld laikkasuojuksilla
varustetulle tyokalulle
Kuva5
Kuva6

/A\VAROITUS:
Laikan suojus on kiinnitettdva koneeseen niin, etta
suojuksen umpinainen paa tulee aina kayttajaa

kohti.
Varmista hiovaa katkaisulaikkaa / timanttilaikkaa
kayttaessasi, etta kaytat ainoastaan

katkaisulaikkojen kanssa kaytettavaksi tarkoitettua
erikoislaikansuojusta. (Joissakin Euroopan maissa
voidaan kayttda timanttilaikan kanssa tavallista
suojusta. Noudata omassa maassasi voimassa
olevia maarayksia.)



Kiinnitd laikan suojus niin, ettd laikan suojuksen
kiinnityspannan uloke tulee laakerikotelon loven
kohdalle. Kaanna sitten laikan suojusta 180 astetta
myota- tai vastapaivaan. Kirista ruuvit huolellisesti.

Irrota laikan suojus painvastaisessa jarjestyksessa.
Kiristysruuvi-tyyppisilla laikkasuojuksilla
varustetulle tyokalulle

Kuva7
Kuva8

Veda vipua nuolen suuntaan ruuvin I6ysaamisen jalkeen.

Kiinnitd laikan suojus niin, ettd laikan suojuksen
kiinnityspannan uloke tulee laakerikotelon loven
kohdalle. Kierra sitten laikan suojusta 180 astetta.
Kiinnitéd se ruuvilla sen jéalkeen, kuin olet vetanyt vipua
nuolen osoittamaan, tydén vaatimaan suuntaan. Laikka
suojuksen asetuskulma saadetaan vivulla.

Irrota laikan suojus painvastaisessa jarjestyksessa.

Keskeltd ohennetun laikan/monilaikan
(lisdvaruste) kiinnittdminen ja irrottaminen

Kuva9

Aseta sisdlaippa an. Sovita laikka sisdlaippaan ja
kiinnita lukkomutteri an.

Kiristé lukkomutteri painamalla lukkoa voimakkaasti niin,
ettei paase pyorimaan, ja kiristd lukkomutteri sitten
lukkomutteriavaimella myé&tapaivaan.

Kuva10

Laikka irrotetaan painvastaisessa jarjestyksessa.

Hiomalaikan (lisavaruste) kiinnittaminen ja
irrottaminen

HUOMAUTUS:
Kaytd vain tassa ohjekirjassa maaritettyja
hiomakoneita. Ne on ostettava erikseen.
Kuva1l1
Asenna kumityyny karaan. Sovita laikka kumityynyn
paalle ja kiinnitd se karan lukkomutterilla. Kirista
lukkomutteri painamalla lukkoa voimakkaasti niin, ettei
se paase pyorimaan, ja kiristd lukkomutteri sitten
lukkomutteriavaimella myétapaivaan kadantamalla.
Irrota laikka painvastaisessa jarjestyksessa.

Poélykannen kiinnittimen asennus ja irrotus
(Vaihtoehtoinen lisavaruste)

AVAROITUS:
Varmista aina ennen pdlykannen kiinnittimen
asentamista tai irrotusta, etta laite on sammutettu
ja kytketty irti verkosta. Taman laiminlyonti
aiheuttaa vahinkoa tydkalulle tai henkildvammoja.
Poélykannen kiinnittimia on kolmea tyyppia ja jokaista
tulee kayttaa eri asennoissa.

Kuvai2
Kuva13
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Kuva14

Aseta polykannen kiinnitin siten, ettd sen (A:lla, B:lla tai
C:lla) merkitty puoli kohdistuu tydkalun karkeen pain.
Napsauta pdlykannen kiinnittimen tapit aukkoon.

Kuva15
Polykannen kiinnittimen voi poistaa kéasin.

HUOMAUTUS:
Puhdista pdlykannen kiinnitin, kun se on
tukkeutunut vierailla aineilla. Tyén jatkaminen
tukkeutuneella pélykannen kiinnittimella
vahigoittaa tyokalua.

TYOSKENTELY

/AVAROITUS:

. Al koskaan pakota konetta. Koneen oma paino
riittdd. Pakottaminen ja liiallinen painaminen voi
aiheuttaa vaarallisen laikan rikkoutumisen.

Vaihda laikka AINA, jos kone paasee putoamaan
hionnan aikana.
ALA  KOSKAAN
tyokappaleeseen.
Valta laikan pomppimista ja jumittumista varsinkin
silloin, kun tydstat nurkkia, terévia reunoja ja niin
edelleen. Seurauksena voi olla hallinnan menetys
ja takapotku.

iske tai kolhi laikkaa

ALA  KOSKAAN asenna koneeseen puun

leikkaamiseen tarkoitettuja teria tai muita

sahanteria.  Kulmahiomakoneessa  kaytettyna

nama terdt aiheuttavat lahes poikkeuksetta

takapotkun ja hallinnan menetyksen, jolloin

seurauksena voi olla henkildvahinkoja.
AHuomio:

Kayton jalkeen katkaise koneesta aina virta ja
odota, kunnes laikka on taysin pysahtynyt ennen
kuin lasket koneen kasista.

Hionta

Ota tyokalusta AINA tukeva ote toinen kasi kotelolla ja
toinen sivukahvassa. Kaynnista kone ja vie sitten laikka
tybkappaleeseen.

Pida laikkaa noin 15 asteen kulmassa tyokappaleen
pintaan néhden.

Kun ajat sisdan uuttaa laikkaa, ala kaytd hiomakonetta
suuntaan B, koska talléin laikka leikkaa
tyokappaleeseen. Sitten kun laikan reuna on kaytdssa
pyoristynyt, konetta voidaan kayttda seka@ suuntaan A
etta B.

Kuva16

Teraskuppiharjan / kartiomaisen viisteharjan
kayttaminen (lisdvaruste)

/AHuoMIO:
Tarkista harjan toiminta kayttamalla tyokalua ilman
kuormitusta. Varmista, ettei kukaan ole harjan tiella.



Ala kaytd harjaa, jos se on vaurioitunut tai  Hiovan katkaisulaikan/timanttilaikan
epatasapainossa. Vaurioituneen harjan kayttdminen (lisdvaruste)

kayttdminen voi aiheuttaa loukkaantumisvaaran

Kuva18

katkenneiden harjasten takia.

Kuva17

olevat

Sisélaipan ja lukkomutterin kiinnityssuunta vaihtelee

laikan paksuuden mukaan. Katso lisatietoja oheisesta
Irrota tydkalun virtajohto ja aseta tyokalu yl6salaisin taulukosta.

siten, etta kara on esilla. Poista karassa mahdollisesti

lisdvarusteet. Tyénna teradskuppiharja /

kartiomainen viisteharja karaan ja kiristd se tydkalun
mukana toimitettavalla avaimella. Kun kaytat harjaa, ala
paina sita liiallisella voimalla. Liiallinen voimankayttd
saattaa taivuttaa harjaksia ja vaurioittaa harjaa.

100 mm (4")

Hiova katkaisulaikka

Paksuus: Alle 4 mm (5/32 ) Paksuus: 4 mm (5/32") tai enemman

16 mm (5/8) 16 mm <5/a>
3

1. Lukkomutteri 2. Hiova katkaisulaikka

Paksuus: Alle 4 mm (5/32") Paksuus: 4 mm (5/32") tai enemmén

@@ “

Timanttilaikka

———A1

20 mm (13/16") 20 mm (13/16)

3. Sisélaippa 4. Timanttilaikka

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

Hiova katkaisulaikka

Paksuus: Alle 4 mm (5/32") Paksuus: 4 mm (5/32") tai enemmén

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

1. Lukkomutteri 2. Hiova katkaisulaikka

D

Paksuus: Alle 4 mm (5/32") Paksuus: 4 mm (5/32") tai enemman

Timanttilaikka

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
3

3. Sisélaippa 4. Timanttilaikka

/A\VAROITUS:

Varmista hiovaa katkaisulaikkaa / timanttilaikkaa
kayttaessasi, etta kaytat ainoastaan
katkaisulaikkojen kanssa kaytettavaksi tarkoitettua
erikoislaikansuojusta. (Joissakin Euroopan maissa
voidaan kayttda timanttilaikan kanssa tavallista
suojusta. Noudata omassa maassasi voimassa
olevia maarayksia.)

ALA KOSKAAN kayta katkolaikkaa sivun hiontaan.
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Ala "sullo" laikkaa tai sovella liiallista painetta.
Ala yritd tehda liian syvaa leikkausta. Laikan
liiallinen painaminen lisda laikan leikkauksen
kiinnittymisen ja kierteen lastauksen ja alttiuden,
seka takapotkun, laikan rikkoutumisen ja moottorin
ylikuumenemisen mahdollisuutta.

Ala kaynnistd leikkaustoimintaa tydkappaleessa.
Anna laikan saavuttaa tdysi nopeus ja astu
varovasti leikkaukseen, siirtaen tyokalua
eteenpdin tyokappaleen pinnan vyl Laikka
saattaa Kkiinnittyd, jattda tai takapotkaista, jos
tyokalu kaynnistetaan tyokappaleessa.



Leikkaustoiminnan aikana, ala koskaan vaihda
laikan  kulmaa. Jos sijoitat katkolaikkaan
sivupainetta (kuten hiomisen aikana), se voi
aiheuttaa laikan lastuamisen ja katkeamisen, joka
voi aiheuttaa henkildvamman.

Timanttilaikkaa on  pidettava
leikattavaan materiaaliin nahden.

KUNNOSSAPITO

kohtisuorassa

/AHuoMIO:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotdita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.
Ala koskaan kayta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Kuva19

Kone ja sen ilma-aukot on pidettdva puhtaina. Puhdista
koneen ilma-aukot sdanndllisesti tai aina kun ne alkavat
tukkeutua.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttdmiseksi Makitan valtuutetun huoltokeskuksen
tulee suorittaa korjaukset, hiiliharjojen tarkastus ja
vaihto, seké muut huolto- tai saatotyét Makitan varaosia
kayttaen.

LISAVARUSTEET
Anuomio:
Naitd lisévarusteita ja -laitteita suositellaan

kaytettavaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan

koneen kanssa. Minka tahansa muun lisdvarusteen

tai  —laitteen kayttaminen Vvoi aiheuttaa

loukkaantumisvaaran. Kayta lisévarusteita ja -

laitteita vain niiden kayttdtarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.

Keskelta ohennetun laikan/monilaikan suojus

Hiovan katkaisulaikan/timanttilaikan suojus

Keskelta ohennetut laikat

Hiovat katkaisulaikat

Monilaikat

Timanttilaikats

Teraskuppiharjat

Kartiomainen viisteharja 85

Hiomalaikat

Sisalaippa

Keskelta ohennetun laikan/hiovan

katkaisulaikan/monilaikan/timanttilaikan

lukkomutteri

Hiomalaikan lukkomutteri

Lukkomutteriavain

Sivukahva

Kumityyny

Polysuojusvaruste

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
ty6kalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

9-2. Slipripa ar ieliektu centru/Multi-disc

1-1. Varpstas blokétajs 8-1. Skrave

2-1. Slidslédzis 9-1. Kontruzgrieznis
3-1. Atruma regulé$anas skala

5-1. Slipripas aizsargs 9-3. lek3gjais atloks

5-2.
5-3.
6-1.
6-2.
6-3.

Gultna ieliktnis
Skrave

Slipripas aizsargs
Gultna ieliktnis
Skrive

10-1. Kontruzgriezna atsléga
10-2. Varpstas blokétajs
11-1. Kontruzgrieznis
11-2. Abraziva ripa
11-3. Gumijas starplika

15-2. Atvere

17-1. Blodveida stiep|u suka/
noslipinata stieplu suka

18-1. Kontruzgrieznis

18-2. Abraziva atgrieSanas ripa/dimanta

ripa

lek$gjais atloks

Ripas aizsargierice abrazivai

atgrieSanas ripai/dimanta ripai

18-3.
18-4.

7-1. Slipripas aizsargs 12-1. Azime 19-1. Izpludes atvere
7-2. Gultna ieliktnis 13-1. B zZime 19-2. leplides atvere
7-3. Skrive 14-1. C Zime
7-4. Svira 15-1. Vadtapa
SPECIFIKACIJAS
Modelis 9561CH 9562CH 9563C 9564C 9565C
Shipripas ar ieliektu centru diametrs 115 mm 125 mm 100 mm 115 mm 125 mm
Maks. ripas biezums 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Varpstas vitne M14 M14 M10 M14 M14
Nominalais atrums (n) / tuk$gaitas atrums (no) 12 000 min™
Kopéjais garums 289 mm 299 mm
Neto svars 2,2 kg 2,2 kg 2,1kg 2,3kg 2,3 kg
Drogibas klase EI7]]
Modelis 9561CVH | 9562CVH 9564CV 9565CV
Shipripas ar ieliektu centru diametrs 115 mm 125 mm 115 mm 125 mm
Maks. ripas biezums 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Varpstas vitne M14 M14 M14 M14
Nominalais atrums (n) / tuk$gaitas atrums (no) 12 000 min™
Kopé&jais garums 289 mm 299 mm
Neto svars 2,2 kg 2,3 kg 2,3 kg 2,4 kg
Drogibas klase (S]]

« Dé| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilstosi EPTA-Procedure 01/2003

ENE048-1
Paredzéta lietosSana
Sis darbariks ir paredzéts metala un akmenu slipé$anai,

nolidzinasanai un grieSanai bez Gdens izmantoSanas.
ENF002-2

Stravas padeve
Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarso
izolaciju, tade| to var izmantot arl, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

ENG905-1
Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna ITmenis ir noteikts saskana
ar EN60745:
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Modelis 9561CVH,9562CH, 9562CVH, 9564CV

Skanas spiediena limenis (L,a): 83 dB (A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 94 dB (A)
Mainigums (K) : 3 dB (A)

Modelis 9565C, 9565CV

Skanas spiediena limenis (L,a): 82 dB (A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 93 dB (A)
Mainigums (K) : 3 dB (A)

Lietojiet ausu aizsargus



ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:

Modelis 9561CVH

Darba rezims: virsmas slipéSana ar parastu sanu
rokturi

Vibracijas emisija (anac): 8,5 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba rezims: slipé$ana ar slipripu
Vibracijas emisija (anps): 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s’

Modelis 9562CH, 9562CVH

Darba rezims: virsmas slipéSana ar parastu sanu
rokturi

Vibracijas emisija (anac): 8,5 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba rezims: virsmas slipé$ana ar antivibracijas
sanu rokturi

Vibracijas emisija (anac): 7,5 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba rezims: slipéSana ar slipripu
Vibracijas emisija (anps): 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s’

Modelis 9564CV

Darba rezims: virsmas slipéSana ar parastu sanu
rokturi

Vibracijas emisija (anac): 8,0 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba rezims: virsmas slipé$ana ar antivibracijas
sanu rokturi

Vibracijas emisija (anac): 8,0 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba rezims: slipéSana ar slipripu
Vibracijas emisija (anps): 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s’

Modelis 9565C, 9565CV

Darba rezims: virsmas slipéSana ar parastu sanu
rokturi

Vibracijas emisija (anac): 8,0 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba rezims: virsmas slipé$ana ar antivibracijas
sanu rokturi

Vibracijas emisija (anac): 7,5 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Darba rezims: slipéSana ar slipripu
Vibracijas emisija (anps): 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s’
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ENG902-1
Pazinota vibracijas emisijas vertiba noteikta
atbilstosSi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var
izmantot iedarbibas sakotn&ja novértéjuma.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu izmanto

galvenajam mehanizéta darbarika darbibam. Tacu,
ja darbariku izmanto citdm darbibam, vibracijas
emisijas vértiba var bat atSkiriga.

/\BRIDINAJUMS:

- Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var atSkirties no pazinotas emisijas
vértibas atkariba no darbarika izmantoSanas veida.
Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas
cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuksgaita, ka art palaides
laiku).

ENH101-16
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Més, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Lenka slipmasina
Modela nr../ Veids: 9561CVH, 9562CH, 9562CVH,
9564CV, 9565C, 9565CV
ir sérijas razojums un
Atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:

2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:

EN60745
Tehnisko dokumentaciju uztur:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



GEA010-1

Visparejie mehanizéto darbariku
drosibas bridinajumi

/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus droSibas
bridindjumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas ftrieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinajumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities

turpmak.
GEB033-7

DROSIBAS BRIDINAJUMI
SLIPETAJA LIETOSANAI

Drosibas bridinajumi, kopigi slipésanas, slipésanas
ar smilSpapiru, apstrades ar stieplu suku vai
abrazivas atgrieSanas darbibam:

1. Sis mehanizétais darbariks ir paredzéts
slipétaja, darbarika slipé$anai ar smil$papiru,
stieplu sukas vai atgrieSanas darbarika
funkciju pildiSanai. lIzlasiet visus drosibas
bridinajumus, instrukcijas un specifikacijas,
kas ieklautas mehanizéta darbarika
komplektacija. Ja netiek ievéroti visi zemak
izklastitie noradijumi, var tikt izraisits elektriskas
stravas trieciens, ugunsgréks un/vai smagas
traumas.

2. Ar 30 mehanizéto darbariku nav ieteicams
veikt tadas darbibas ka pulésana. Veikt
darbibas, kam Sis mehanizétais darbariks nav
paredzéts, var bt bistami un var radit miesas
bojajumus.

3. Lietojiet tikai darbarika razotaja Tpasi
izgatavotos un ieteiktos piederumus. Kaut art
piederumu ir iesp&jams piestiprinat pie darbarika,
ta lietoSana nav drosa.

4. Piederuma nominalajam atrumam jabat
vismaz vienadam ar maksimalo atrumu, kas
atzimets uz mehanizéta darbarika. Piederumi,
kas kustas atrak par nominalo atrumu, var saldzt
un nolidot nost.

5. Piederuma aréjam diametram un biezumam
jabat mehanizéta darbarika jaudas koeficienta
robezas. Nepareiza izméra piederumus nav
iespéjams pietiekami uzmanit vai kontrolét.

6. Piederumu stiprindjuma vitnei ir jaatbilst
slipmasinas darbvarpstas vitnei. Piederumiem,
kurus piestiprina aiz atlokiem, piederuma ass
caurumam jaatbilst atloka uzstadiSanas
diametram. Piederumi, kas neatbilst mehanizéta
darbarika montazas furnitdrai, ir nestabili,
parmérigi vibré un var izraisit kontroles
zaudésanu.
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7.

10.

1.

12.

14.

Neizmantojiet bojatu aprikojumu. Pirms katras
lietoSanas parbaudiet tadu aprikojumu ka
abrazivas ripas, vai nav skaidu un plaisu,
plisumu vai nolietojuma, un stiep]u suku - vai
nav valigu vai lizusu stieplu. Ja mehanizétais
darbariks vai piederums nokrit, parbaudiet,
vai nav radusSies bojajumi vai ierikojiet
nebojatu piederumu. Péc piederuma
parbaudes un iertkoSanas atkapieties un
lieciet visiem klatesoSajiem atkapties no
rotéjosa piederuma, un darbiniet mehanizéto
darbariku bez noslodzes ar maksimalo atrumu
viena minaté. Bojati piederumi $§adas parbaudes
laika parasti izjak.

Izmantojiet personigo aizsargaprikojumu.
Atkariba no veicama darba valkajiet sejas
aizsargu, aizsargbrilles vai brilles. Ja
vajadzigs, valkajiet puteklu masku, ausu
aizsargus, cimdus un darba priekSautu, kas
aiztur mazas abrazivas vai apstradajama
materiala dalas. Acu aizsardzibas aprikojumam
jaaiztur lidojoSi netirumi, kas rodas dazadu darbu
veik§anas laika. Puteklu maskai vai respiratoram
jaaiztur darba laika radusas dalinas. ligstosa, |oti
intensiva trok$na iedarbiba varat zaudét dzirdi.
Uzmaniet, lai apkartéjas personas atrastos
drosa attadluma no darba vietas. lkvienam, kas
atrodas darba vieta, javalka personigais
aizsargaprikojums. Apstradajama materiala vai
bojata piederuma dalinas var aizlidot un izraisit
ievainojumus tiem, kas atrodas darba vietas
tuvuma.

Veicot darbu, turiet mehanizéto darbariku tikai
aiz izoletajam satverSanas virsmam, ja
grieSanas instruments varétu saskarties ar
apsléptu elektroinstalaciju vai ar savu vadu.
Ja grieSanas instruments saskarsies ar vadu,
kura ir strava, visas mehanizéta darbarika aréjas
metala virsmas vadis stravu un radis elektriskas
stravas trieciena risku.

Novietojiet vadu ta, lai tas nepieskartos
rotéjoSam piederumam. Ja zaudésiet vadibu,
vadu var pargriezt vai aizkert, bet jasu roku var
ieraut rotéjosaja piederuma.

Mehanizéto darbariku nedrikst nolikt mala,
Iidz piederums nav pilniba parstajis darboties.
RotéjoSais piederums var satvert virsmu un izraut
mehanizéto darbariku jums no rokam.
Mehanizéto darbariku nedrikst darbinat, kad
parnésajat to virziena pret sevi. Ja apgérbs
nejausi pieskaras rotéjoSajam piederumam, tas
var tikt satverts, piederumu ievelkot jasu kermeni.
Regulari tiriet mehanizéta darbarika gaisa
ventilus. Motora ventilators ievelk puteklus
korpusd un parmériga pulverveida metala
uzkraSanas var izraisit elektribas sistémas
bojajumus.



15. Mehanizéto darbariku nedrikst darbinat viegli
uzliesmojos$u materialu tuvuma. Dzirksteles var
aizdedzinat Sos materialus.
Nelietojiet tadus piederumus, kam vajadzigi
dzeséSanas Skidrumi. Lietojot Gdeni vai citus
dzeséSanas Skidrumus, var gdt navéjosSu
triecienu vai elektriskas stravas triecienu.
Atsitiena un ar to saistiti bridinajumi
Atsitiens ir pek$na reakcija uz iespiestu vai aizkérusos
rotéjoSo ripu, atbalsta ieliktni, suku vai kadu citu
piederumu. lespri$ana vai aizkerSanas izraisa pék$nu
rotéjosa piederuma apstasanos, kas, savukart, kontakta
bridi  izraisa nekontrolétu mehanizéta darbarika
gradienu pretéji ta rotacijas virzienam.
Pieméram, ja abraziva ripa tiek iespiesta vai aizkeras
aiz apstradajamas virsmas, ripas asmens, kas tiek
ievadits saskares punkta, var ieurbties materiala virsma,
liekot ripai izkldt no ta vai izraisot atsitienu. Ripa
saskares bridi var izlekt vai nu operatora virziena, vai
prom no vina, atkariba no ripas kustibas virziena.
Abrazivas ripas $ados apstakl|os var art salizt.
Atsitiens rodas darbarika nepareizas lietoSanas un/vai
nepareizas darbibas vai apstaklu rezultata, un no ta var
izvairities, veicot piemérotus droSibas pasakumus, ka
noradits zemak.
a) Nepartraukti cieSi turiet mehanizéto
darbariku un novietojiet savu kermeni un rokas
ta, lai varétu pretoties atsitiena spékiem. Lai
maksimali  kontrolétu  atsitienu vai -
iedarbinasanas laika - griezes momentu,
vienmér lietojiet paligrokturi, ja tads ir.
Operators var kontrolét griezes momenta reakciju
vai atsitena spéku, ja veic atbilstoSus
piesardzibas pasakumus.
b) Rokas nedrikst turét rotéjosa piederuma
tuvuma. Piederums var radit atsitienu rokai.
c) Neviena jusu kermena dala nedrikst
atrasties teritorija, kur atsitiena gadijuma
parvietosies mehanizétais darbariks. Atsitiens
saskares bridi parvieto darbariku virziena pretéji
ripas kustibai.
d) levéerojiet Tpasu piesardzibu, apstradajot
starus, asas malas, u.c. Novérsiet piederuma
atlecienus un sadursmes ar Skérsliem. Stari,
asas malas vai atlécieni médz sakert rotéjoSo
piederumu un izraisit kontroli zaudéSanu par
darbariku vai atsitienu.
e) Nepievienojiet zaga kédes kokgriezumu
asmeni vai zobaino zaga asmeni. Sadi asmeni
izraisa biezus atsitienus un kontroles zaudésanu.
Drosibas bridinajumi, specifiski slipéSanas un
abrazivas atgrieSanas darbibam:

16.

a) lzmantojiet tikai savam mehanizétajam
darbarikam ieteiktos ripu veidus un
specifiskos aizsargus, kas izstradati

izveéletajam ripam. Ripas, kam mehanizétais
darbariks nav paredzéts, nevar pienacigi aizsargat,
tapéc tas nav drosas.
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b) Ripas ar ieliektu centru slipéSanas virsmai
jaatrodas zemak par aizsargatloka plaksni.
Nepareizi piestiprinata ripa, kas izvirzita cauri
aizsargatloka plaksnei, nav pietiekami aizsargata.
c) Aizsargam jabit cieSi piestiprinatam pie

mehanizéta darbarika un novietotam
maksimalai drosibai, tadéjadi operatora
virziena ir atsegta vismazaka ripas dala.

Aizsargs palidz aizsargat operatoru no salizusas
ripas dalam un nejauSas saskares ar slipripu un
dzirkstelém, kas varétu aizdedzinat apgérbu.
d) Ripas jaizmanto tikai ieteiktajam
pielietojumam. Pieméram, neslipéjiet ar
atgrieSanas ripas malu. Abrazivas atgrieSanas
ripas ir paredzétas periférai slipéSanai, pret §im
slipripam pielietots spéks no saniem var likt tam
saplaisat.
e) Vienmeér izmantojiet nebojatus, izvélétajai
ripai atbilstoSa izméra un formas ripas atlokus.
AtbilstoSi ripas atloki atbalsta ripu, tadéejadi
samazinot tas saltiSanas iespé&ju. AtgrieSanas ripu
atloki var atSkirties no slipripu atlokiem.
f) Neizmantojiet nolietotas ripas no lielakiem
mehanizétajiem darbarikiem. Lielakiem
mehanizétajiem darbarikiem paredzétas ripas nav
piemérotas mazaka darbarika lielajam atrumam
un tas var saplist.

Papildu drosibas bridinajumi, specifiski abrazivas

atgrieSanas darbibam:
a) ”Neiespiediet” atgrieSanas ripu un
nepielietojiet parmérigu spiedienu. Neméginiet
veikt parmériga dziluma griezumu. Ripas
parspriego$ana palielina slodzi un uznémibu pret
ripas savérp$anos vai aizkerSanos griezuma, un
atsitiena, un ripas saltsanas iesp&jamibu.
b) Neviena jisu kermena daja nedrikst atrasties
viena linija ar rotéjoso ripu un aiz tas. Kad darba
laika ripas parvietojas virziena prom no jdsu
kermena, iesp&jamais atsitiens var bidit rotéjoSo
ripu un mehanizéto darbariku tiesi jasu virziena.
c) Ja ripa aizkeras vai kad kada iemesla dé| tiek
partraukts griezums, izslédziet mehanizéto
darbartku un turiet to nekustigi, Idz ripa
apstajas pilniba. Nekad neméginiet iznemt
atgrieSanas ripu no griezuma, kameér ripa vél
roté, pretéja gadijuma var rasties atsitiens.
Parbaudiet un veiciet attiecigus pasakumus, lai
likvidétu ripas aizkerSanas célonus
d) Neatsaciet grieSanas darbibu, darbartkam
atrodoties apstradajamaja virsma. Laujiet ripai
sasniegt pilnu atrumu un tad uzmanigi
ievietojiet to griezuma no jauna. Ripa var
aizkerties, izvirzities augSup vai veikt atsitienu, ja
mehanizétais darbariks tiek iedarbinats no jauna,
kamér ta atrodas apstradajamaja materiala.
e) Atbalstiet panelus un visas parmeériga
lieluma apstradajamas virsmas, lai samazinatu
ripas iesprasanas un atsitiena risku. Lieli



Drosibas bridinajumi,

apstradajamas virsmas laukumi biezi vien ieliecas
pasi zem sava svara. Atbalsti janovieto abas ripas
pusés zem apstradajamas virsmas, griezuma
[inijas tuvuma un tuvu apstradajamas virsmas
malai.

f) Esiet 1pasi uzmanigi, veicot ”niSas
griezumus” jau eso$as sienas vai citas
aizsegtas vietas. CaururbjoSais asmens var
pargriezt gazes vai Gdens caurules, elektribas
vadus vai priekSmetos, kas var izraistt atsitienu.

specifiski slhipéSanai ar

smil$papiru:

a) Neizmantojiet parak lielu smilSpapira diska
papiru. levérojiet razotaja rekomendacijas, kad
izvélaties smilSpapiru. Lielaks smilSpapirs, kas
sniedzas aiz smilSpapira ieliktna, rada plisuma
briesmas un var izraisit diska aizker$anos,
plisumu vai atsitienu.

Drosibas bridinajumi, specifiski apstradei ar stiepju
suku:

a) Nemiet véra, ka stieplu sari veic gajienu pat
parastas darbibas laika. Nepielietojiet
parspiedienu pret stieplém, pielietojot
parmeérigu slodzi pret suku. Stieplu sari var viegli
parplést vieglus audumus un/vai adu.

b) Ja apstradei ar stiep]u suku ieteikts izmantot
aizsargu, nepielaujiet stieplu ripas vai sukas
saskari ar aizsargu. Stieplu ripai vai sukai var
palielinaties  diametrs darba  slodzes un
centrbédzes spéku iedarbiba.

Papildu drosibas bridinajumi:

17.

20.

21.

22.

23.

24.

Ja izmantojat slipripas ar ieliektu centru,
noteikti izmantojiet tikai stikla Skiedras
slipripas.

Kopa ar So slipmasinu NEKAD

NEIZMANTOJIET bjodveida akmens ripu. ST
slipmasina nav paredzéta $ada veida ripam, un to
izmantoSana var izraisit nopietnus ievainojumus.

Uzmanieties, lai nesabojatu varpstu, atloku (it
Tpasi uzstadiSanas virsmu) un pretuzgriezni.
So dalu bojajums var izraisit slipripas

saltsanu.

Parliecinieties, ka slipripa nepiess
apstradajamai virsmai pirms sledza
ieslegsSanas.

Pirms 1sta materiala apstradasanas darbiniet
darbartku kadu bridi tuk$gaita. Pievérsiet
uzmanibu tam, vai nav novérojama vibracija

vai svarstiSanas, kas varétu noradit uz
nekvalitativu  uzstadiSanu vai nepareizi
Iidzsvarotu ripu.

Lai veiktu slipésanu, izmantojiet tam
paredzéto slipripas virsmu.

Neatstajiet ieslegtu darbariku. Darbiniet

darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.
Neskarieties pie apstradajamas detajas talit
péc darba izpildes; ta var bit arkartigi karsta
un var apdedzinat adu.
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

levérojiet razotaja noradijumus  slipripu
pareizai montazai un lietoSanai. Apejieties ar
slipripam uzmanigi un uzglabajiet tas saudzigi.
Neizmantojiet atseviSkus parejas ieliktpus vai
adapterus, lai pielagotu abrazivas slipripas ar
liela diametra atveri.

Izmantojiet tikai Sim darbarikam paredzétus
atlokus.

Darbarikiem, kuri paredzéti lietoSanai ar
vitpotu slipripu, parliecinieties, ka slipripas
vitnes garums atbilst varpstas garumam.
Parbaudiet, vai apstradajama detala ir
pienacigi atbalstita.

Nemiet véra to, ka slipripa turpina griezties art
péc darbarika izsléegSanas.

Ja darba vieta ir augsta temperatara un liels

mitrums, vai ta ir stipri piesarpota ar
vaditspéjigiem putekliem, izmantojiet
Issavienojuma partraucéju (30 mA), lai
garantétu operatora drosibu.

Neizmantojiet  instrumentu  darbam ar

jebkadiem materialiem, kuri satur azbestu.
Griezéjripas lietoSanas gadijuma vienmér
izmantojiet ripas aizsargu ar putek|u savacéju,
jo to prasa vietéja likumdosana.

Griezéjripas nedrikst paklaut jebkura veida
sanu spiedienam.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

/ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantoSanas), rapigi ievérojiet urbSanas drosibas

noteikumus
LIETOSANAS vai

S§im izstradajumam. NEPAREIZAS

8§1s rokasgramatas drosibas

noteikumu neievéro$anas gadijuma var gat smagas
traumas.



FUNKCIJU APRAKSTS

AuzmANIBU:
Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro8anas.

Varpstas blokeétajs
Att.1

AuzMANIBU:
Nekad neieslédziet varpstas blokétaju kamér
varpsta griezas. Tas var sabojat darbariku.
Nospiediet varpstas blokétaju, lai novérstu varpstas
rotaciju piederumu uzstadiSanas vai nonemsanas laika.

Sledza darbiba

Att.2
Darbarikiem ar atblokéSanas slédzi

/AAUzMANIBU:
Pirms darbarika pievieno$anas baro$anas avotam,
vienmér parbaudiet, vai slidslédzis darbojas
pareizi un atgriezas "OFF" (izslégts) stavoklt péc
slidslédza aizmuguréjas dajas atlaiSanas.
Lai iedarbinatu darbariku, parvietojiet slidslédzi "I (ON)"
(ieslégts) pozicijas virziena. Lai darbariks darbotos
nepartraukti, nospiediet slidslédza priek§€jo dalu, lai to
noblokétu.
Lai apturétu darbariku, nospiediet shdslédza
aizmuguréjo dalu un parvietojiet to "O (OFF)" (izslégts)
pozicijas virziena.
Darbarikiem bez atblokésanas slédza

/AUzZMANIBU:
Pirms darbarika pievieno$anas baroSanas avotam,
vienmér parbaudiet, vai slidslédzis darbojas
pareizi un péc atlaiSanas atgriezas "OFF"
(izslegts) stavoki.

Lai iedarbinatu darbariku, parvietojiet slidslédzi "I (ON)"

(ieslégts) pozicijas virziena.

Lai apturétu darbariku, parvietojiet slidslédzi "O (OFF)"

(izslegts) pozicijas virziena.

Atruma regulésanas skala
Modeliem 9561CVH, 9562CVH, 9564CV, 9565CV

Att.3

Lai izmainttu grieSanas atrumu, reguléSanas ciparripa ir
jauzstada viena no stavokliem, Kkuri ir apziméti ar
cipariem no 1 Iidz 5.

Lai palielinatu atrumu, ciparripa ir japagriez cipara 5
virziena. Lai samazinatu atrumu, ta ir japagriez cipara 1
virziena.

Saistibu starp cipara iestatijumu uz ciparripas un
aptuveno instrumenta grieSanas atrumu skatiet $ai
tabula.

Cipars min"' (apgriezieni minate)
1 2800
2 4 000
3 6 500
4 9 000
5 12 000
AuzmaniBu:

Ja instruments ilgstosi darbojas ar nelielu atrumu,
motors tiks parslogots un sakarsTs.
Atruma regulé$anas skala var tikt griezta tikai no 1
lidz 5. Neméginiet ar spéku to pagriezt talak, ta
varat sabojat instrumentu.

Ar elektronisko funkciju aprikotie instrumenti ir viegli

lietojami, jo tiem ir $adas Tpasibas.

. Elektroniska pastaviga atruma kontrole
lespéjams panakt lielisku darba rezultatu, jo
grieSanas atrums saglabajas vienmérigs pat
slodzes apstak|os.
Laidena ieslégSana
Laidena ieslég$ana
trieciena slapésanai.
Aizsardziba pret parslodzi
Ja ierices lietoSanas laika tiek parsniegta
pielaujama slodze, ta tiks automatiski apturéta, lai
pasargatu dzinéju un slipripu. Péc slodzes
atgrieSanas pielaujamajas robezas, darbariks
atsaks darboties automatiski.

MONTAZA

pateicoties  startéSanas

/AuzmANiBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Sanu roktura uzstadiSana (rokturis)

Att.4

/AAuzmMANIBU:
Vienmér pirms darbarika izmanto$anas
parliecinieties, ka sanu rokturis ir drosi uzstadits.
Stingri  pieskravéjiet sanu rokturi pie darbarika, ka
paradits zZiméjuma.
Ripas aizsargierices uzstadiSana vai
nonemsana
(shpripa ar ieliektu centru/ Multi-disc ripa/
abraziva atgrieSanas ripa, dimanta ripa)
Darbarikam ar atdures skriives tipa slipripas
aizsargu

Att.5

Att.6

/\BRIDINAJUMS:
Slipripas aizsargs jauzstdda uz darbarika ta, lai
aizsarga slégta dala vienmér botu vérsta

operatora virziena.



Izmantojot abrazivu atgrieSanas/ dimanta ripu,
lietojiet tikai TpaSu ripas aizsargierici, kas
paredzéta atgrieSanas ripam. (Dazas Eiropas
valstls, izmantojot dimanta ripu, var lietot parasto
aizsargu. levérojiet savas valsts noteikumus.)
Uzstadiet shpripas aizsargu ta, lai uz ta malas esoSais
izcilnis sakristu ar gultna ieliktna ierobu. Tad pagrieziet
slipripas aizsargu par 180 gradiem pulkstenraditaja
virziena vai pretéji pulkstenraditdja  virzienam.
Parliecinieties, vai skrave ir cieSi pieskriveéta.
Lai nopemtu slipripas aizsargu, izpildiet augstak
aprakstito uzstadiSanas procediru apgriezta seciba.
Darbarikam ar spiléjuma sviras tipa slipripas
aizsargu

Att.7

Att.8

Kad skrive ir atskrivéta, pavelciet sviru bultinas
virziena. Uzstadiet slipripas aizsargu ta, lai uz ta malas
esosais izcilnis sakristu ar gultna ieliktna ierobu. Tad
pagrieziet slipripas aizsargu par 180°. Ekspluatacijas
nolikos pieskraveéjiet to ar skrivi, kad svira ir pavilkta
bultinas virziena. Slipripas aizsarga uzstadito lenki var
regulét ar sviru.

Lai nopemtu slipripas aizsargu, izpildiet augstak
aprakstito uzstadiSanas procediru apgriezta seciba.

Slipripas ar ieliektu centru/Multi-disc
(piederums) uzstadiSana un nonemsana

Att.9

Uzstadiet uz varpstas iek3&jo atloku. Novietojiet slipripu
virs iek$&ja atloka un pieskrivéjiet kontruzgriezni uz
varpstas.

Lai pievilktu kontruzgriezni, stingri nospiediet varpstas
blokétaju, lai varpsta nevarétu griezties, péc tam ar
kontruzgriezna atslégas palidzibu labi pievelciet to
pulkstenraditaja virziena.

Att.10

Lai nonemtu slipripu, izpildiet augstak aprakstito
uzstadiSanas procediru apgriezta seciba.

Abrazivas ripas (papildpiederums)
uzstadiSana vai nonemsana

PIEZIME:
Izmantojiet slipmasinas piederumus, kadi noradtti
Saja rokasgramata. Tos jaiegadajas atseviski.
Att. 11
Uzmontéjiet gumijas starpliku uz ass. Uzstadiet ripu uz
gumijas starplikas un uzskrdvéjiet kontruzgriezni asij.
Lai pieskrivétu kontruzgriezni, stingri piespiediet
varpstas blokétaju ta, lai varpsta nevar griezties, tad
izmantojiet kontruzgriezna uzgrieznatsléegu un cieSi
pievelciet pulkstena raditaja virziena.
Lai nonpemtu ripu, izpildiet ieprieks
uzstadiSanas procediru apgriezta seciba.

aprakstito
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Putek|u aizsarga (piederums) uzstadiSana vai
nonemsana

/\BRIDINAJUMS:
Pirms  puteklu aizsarga uzstddiSanas un
nonems$anas vienmér parbaudiet, vai darbariks ir
izslegts un atvienots no stravas. Ja ta
nerikosieties, sabojasiet darbariku vai gUsiet
ievainojumus.

Pieejami tris veidu putek|u aizsargi, un katru no tiem

izmanto at$kirigos stavok|os.

Att.12
Att.13

Att.14

Uzlieciet puteklu aizsargu ta, lai ta mala ar atzimi (A, B
vai C) batu vérsta virziena pret darbarika galvinu.
lespiediet putek|u aizsarga tapas atverés.

Att.15
Putek|u aizsargu iespé&jams nonemt ar rokam.

PIEZIME:
Iztiriet puteklu aizsargu, kad tas ir aizsérégjis ar
netirumiem vai sveSkermeniem. Ja turpinasiet
darbu ar aizséréjusu puteklu aizsargu, sabojasiet
darbariku.

EKSPLUATACIJA

/\BRIDINAJUMS:
Stradajot ar darbariku nekad nepielietojiet
parmérigu spéku. Darbarika svars rada pietiekoSu
spiedienu. Parmérigs spéks vai spiediens uz
darbarika var izraistt ripas sagra$anu, kas ir |oti
bistami.
VIENMER mainiet
darbariks nokrita.
NEKAD nesitiet slipripu pret apstradajamo virsmu.
Izvairieties no ripas IékaSanas un sadursmes ar
Skersliem, it 1pasi stdru, asu malu utt. apstrades
laika. Tas var izraisit kontroles zaudé&$anu un
atsitienu.
NEKAD nelietojiet darbariku ar koka grieSanas
asmeniem un citm zaga platném. lzmantojot
§adas platnes uz slipmasinam bieZi rodas atsitieni,
kuri izraisa kontroles zaudéSanu un traumu
gasanu.

/AuzMANIBU:
Péc darba paveikSanas vienmér slédziet darbariku
ara un uzgaidiet, kamér ripa pilnigi apstasies
pirms nolieciet darbariku.

ripu, ja slipéSanas laika

Slipésana un nolidzinasana

VIENMER stingri turiet darbariku ar vienu roku aiz
korpusa un ar otru aiz sanu roktura. leslédziet darbariku
un saciet apstradat detalu ar shpripas vai diska
palidzibu.



Turiet slipripas vai diska malu apméram 15 gradu lenkt
pret apstradajamo virsmu.

Uzsakot darbu ar jaunu slipripu, nestradajiet ar
darbariku B virziena, citadi tas var ieurbties
apstradajamaja detald. Kad slipripas mala lietoSanas
gaita ir noapalota, slipripu var izmantot darbam abos - A
un B virzienos.

Att.16

Ekspluatacija ar blodveida stieplu suku/
noslipinatu stieplu suku (papildpiederums)

AUZMANIBU
Parbaudiet sukas darbibu, iedarbinot darbariku
bez slodzes un nodrosSinot, lai sukas prieksa vai
sanos neviens neatrastos.

Neizmantojiet suku, kas ir bojata vai nav balanséta.

Att.17

Atvienojiet darbariku no stravas un novietojiet otradi,
nodro$inot vienkarSu piekluvi varpstai. No varpstas
nonemiet visus piederumus. Uzstadiet bjodveida stieplu
suku/ noslipinatu stieplu suku uz ass un pieskravéjiet ar
komplekta esoSo atslégu. Izmantojot suku, to parmérigi
nespiediet, jo tas var radit stieplu saliekSanos, kas
izraisa prieksSlaicigu sapliSanu.

Darbiba ar abrazivu atgrieSanas/dimanta ripu
(papildpiederums)

Att.18

Kontruzgriezna un iek$éja atloka uzstadiSanas virziens

ir at$kirigs atkariba no ripas biezuma. Skatiet tabulu
turpmak.

Bojatas sukas izmantoSana var palielinat
ievainojumu, ko rada salauztas sukas stieples,
iespéju.

100 mm (4")

Abraziva griezéjripa

Biezums: mazak ka 4 mm (5/32 collas)

C—F—1———

C= (=D

16 mm (5/8") 16 mm (5/8")

Biezums: 4 mm (5/32 collas) vai vairak

3

1. Kontruzgrieznis 2. Abraziva griezéjripa

Dimanta ripa

Biezums: mazak ka 4 mm (5/32 collas)

C——1

€€

20 mm (13/16") 20 mm (13/16")

Biezums: 4 mm (5/32 collas) vai vairak

3. lek$é&jais atloks 4. Dimanta ripa

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

Abraziva griezéjripa

Biezums: mazak ka 4 mm (5/32 collas)

=

= =D

22,23 mm (7/8")

Biezums: 4 mm (5/32 collas) vai vairak

22,23 mm (7/8")

3

1. Kontruzgrieznis 2. Abraziva griezéjripa

Dimanta ripa

Biezums: mazak ka 4 mm (5/32 collas)  Biezums: 4 mm (5/32 collas) vai vairak

**

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

3. lek$é&jais atloks 4. Dimanta ripa
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/\BRIDINAJUMS:
Izmantojot abrazivu atgrieSanas/ dimanta ripu,
lietojiet tikai TpaSu ripas aizsargierici, kas
paredzéta atgrieSanas ripam. (Dazas Eiropas
valstis, izmantojot dimanta ripu, var lietot parasto
aizsargu. levérojiet savas valsts noteikumus.)
NEKAD NELIETOJIET griezéjripu sanu slipésanai.
Neiekilgjiet ripu un nepielietojiet parmérigu
spiedienu. Neméginiet veikt parmériga dziluma
griezumu. Ripas parspriego$ana palielina slodzi
un uznémibu pret ripas savérpSanos vai
aizkerSanos griezuma, ka arl atsitiena, ripas
salG$anas un dzin&ja parkarséSanas iesp&jamibu.
Nesaciet grieSanas darbibu, darbarikam atrodoties
apstradajamaja virsma. Laujiet ripai sasniegt pilnu
atrumu un uzmanigi ievietojiet to griezuma, virzot
darbariku uz priekSu pari apstradajama materiala
virsmai. Ripa var aizkerties, izvirzities augSup vai
veikt atsitienu, ja mehanizétais darbariks tiek
iedarbinats, kamér ta atrodas apstradajamaja
virsma.
Nekad nemainiet slipripas lenki frézéSanas laika.
Veicot sanu spiedienu uz griez&jripu (ka,
pieméram, slip&jot), ripa var saplaisat un saldzt,
radot nopietnus ievainojumus.
Dimanta ripa jalieto perpendikulari griezamajam

materialam.

APKOPE

/AuzmANiBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lldzigus $kidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.
Att.19
Darbartkam un ta ieplides un izplides atverém jabat
tiriem. Regulari tiriet darbarika gaisa atveres, ka art
visos tajos gadijumos, kad atveres aizsprostojas.
Lai uzturdtu izstradajuma DROSIBU un UZTICAMU
darbibu, remonts, oglekla suku parbaude un maina,
jebkada cita apkope vai reguléSana javeic Makita
pilnvarotiem apkopes centriem, vienmér izmantojot
Makita rezerves dalas.
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PAPILDU PIEDERUMI

/AuzmANiBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmantoSana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizadka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
Ripas aizsargierice (ripas aizsargs) slipripai ar
ieliektu centru/Multi disc ripai
Ripas aizsargierice (ripas aizsargs) abrazivai
atgrieSanas ripai/dimanta ripai
Slipripas ar ieliektu centru
Abrazivas griezéjripas
Multi disc ripas
Dimanta ripas
Blodveida stiepju sukas
Noslipinata stieplu suka 85
Abrazivas ripas
lek$éjais atloks

Kontruzgrieznis slipripai ar ieliektu
centru/abrazivai  atgrieSanas  ripai/Multi  disc
ripai/dimanta ripai
Kontruzgrieznis abrazivai ripai
Kontruzgriezna atsléga
Sanu rokturis
Gumijas starplika
Puteklu vacele
PIEZIME:
Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat

ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta
piederumi. Tie dazadas valstis var bat atskirigi.



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)
Bendrasis apraSymas

8-1. Sraigtas

9-1. Fiksavimo galvute

9-2. Nuspaustas centrinis $lifavimo
diskas / Multi diskas

15-1. Kaistis

15-2. Ausinimo anga

17-1. Vielinis taurelés formos Sepetélis /
vielinis kaginis Sepetélis

1-1. ASies fiksatorius

2-1. Stumdomas jungiklis

3-1. Greitio reguliavimo diskas
5-1. Disko saugiklis

5-2. Guoliai 9-3. Vidinis kraStas 18-1. Fiksavimo galvuté
5-3. Sraigtas 10-1. Fiksavimo galvutés raktas 18-2. Slifuojamasis pjovimo
6-1. Disko saugiklis 10-2. ASies fiksatorius diskas/deimantinis diskas
6-2. Guoliai 11-1. Fiksavimo galvuté 18-3. Vidinis krastas
6-3. Sraigtas 11-2. Slifavimo diskas 18-4. Apsauginis gaubtas Slifuojamajam
7-1. Disko saugiklis 11-3. Guminis padas pjovimo diskui/deimantiniam
7-2. Guoliai 12-1. Zyme A diskui
7-3. Sraigtas 13-1.Zymé B 19-1. Oro iSmetimo anga
7-4. Svirtelé 14-1. Zymé C 19-2. Oro jtraukimo anga
SPECIFIKACIJOS
Modelis 9561CH 9562CH 9563C 9564C 9565C
Nuspausto centrinio disko skersmuo 115 mm 125 mm 100 mm 115 mm 125 mm
Maks. disko storis 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Veleno sriegis M14 M14 M10 M14 M14
Nominalusis greitis (n) / greitis be apkrovos (no) 12 000 min™
Bendras ilgis 289 mm 299 mm
Neto svoris 2,2 kg 2,2kg 2,1kg 2,3 kg 2,3kg
Saugos klasé Elm
Modelis 9561CVH | 9562CVH 9564CV 9565CV
Nuspausto centrinio disko skersmuo 115 mm 125 mm 115 mm 125 mm
Maks. disko storis 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Veleno sriegis M14 M14 M14 M14
Nominalusis greitis (n) / greitis be apkrovos (ng) 12000 min”'
Bendras ilgis 289 mm 299 mm
Neto svoris 2,2 kg 2,3 kg 2,3 kg 2,4 kg
Saugos klasé Bl

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be
ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE048-1
Naudojimo paskirtis
Irankis yra skirtas Slifuoti, $lifuoti Slifavimo popieriumi,
metalui ir akmeniui pjauti nenaudojant vandens.
ENF002-2

Modelis 9561CVH,9562CH, 9562CVH, 9564CV

Garso slégio lygis (Lya): 83 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 94 dB (A)
Maitinimo Saltinis Paklaida (K) : 3 dB (A)
Sj jrank] reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio, kurio
jftampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploksteléje;
galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés maitinimo
Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali biti naudojami
prijungus prie elektros lizdf be ateminimo laido.

Modelis 9565C, 9565CV

Garso slégio lygis (Lya): 82 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 93 dB (A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

ENG905-1
TriukSmas o ) Dévékite ausy apsaugas
TipiSkas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal

EN60745:
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ENG900-1
Vibracija

Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745:

Modelis 9561CVH

Darbo rezimas: pavirSiaus S$lifavimas su jprasta
Sonine rankena

Vibracijos skleidimas (an, ac): 8,5 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s?

Darbo rezimas : Slifavimas, naudojant diska,
Vibracijos skleidimas (anps): 2,5 m/s? arba maziau
Paklaida (K) : 1,5 m/s®

Modelis 9562CH, 9562CVH

Darbo rezimas: pavirSiaus S$lifavimas su jprasta
Sonine rankena

Vibracijos skleidimas (an ac): 8,5 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s?

Darbo rezimas: pavirSiaus S$lifavimas, naudojant
vibracijai atsparig Sonine rankeng

Vibracijos skleidimas (an, ac): 7,5 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s?

Darbo rezimas : Slifavimas, naudojant diska,
Vibracijos skleidimas (anps): 2,5 m/s? arba maziau
Paklaida (K) : 1,5 m/s®

Modelis 9564CV

Darbo rezimas: pavirSiaus S$lifavimas su jprasta
Sonine rankena

Vibracijos skleidimas (an ac): 8,0 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s?

Darbo rezimas: pavirSiaus S$lifavimas, naudojant
vibracijai atsparig Sonine rankeng

Vibracijos skleidimas (an, ac): 8,0 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s?

Darbo rezimas : Slifavimas, naudojant diskag,
Vibracijos skleidimas (anps): 2,5 m/s? arba maziau
Paklaida (K) : 1,5 m/s®

Modelis 9565C, 9565CV

Darbo rezimas: pavirSiaus S$lifavimas su jprasta
Sonine rankena

Vibracijos skleidimas (an ac): 8,0 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s?

Darbo rezimas: pavirSiaus S$lifavimas, naudojant
vibracijai atsparig Sonine rankeng

Vibracijos skleidimas (an, ac): 7,5 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s?

Darbo rezimas : Slifavimas, naudojant diskg
Vibracijos skleidimas (anps): 2,5 m/s? arba maziau
Paklaida (K) : 1,5 m/s®

ENG902-1
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodq ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bdti naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

Paskelbtasis keliamos vibracijos dydis galioja
naudojant §j elektrinj jrankj pagrindiniams,
numatytiesiems darbams atlikti. Taciau, jeigu

frankis naudojamas kitiems darbams atlikti,
keliamos vibracijos dydis gali bati kitoks.
/\|SPEJIMAS:
. FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos

vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas Sis
jrankis.

Siekiant apsaugoti operatoriy, batinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis
yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH101-16
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, buadami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

,»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Kampinis $lifuoklis
Modelio Nr./ tipas: 9561CVH, 9562CH, 9562CVH,
9564CV, 9565C, 9565CV
priklauso serijinei gamybai ir
Atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
Ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN60745
Techniné dokumentacija saugoma:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
(Anglija)

Siuos standartus arba

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)



GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

|SPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty spéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros
smagj, gaisrg ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

GEBO033-7
SAUGOS |SPEJIMAI DEL
SLIFUOTUVO NAUDOJIMO
Bendri saugos jspéjimai atliekant Slifavimo,

Slifavimo Slifavimo popieriumi, Sveitimo vieliniu

Sepeciu ir abrazyvinio pjaustymo darbus:

1. Sis elektrinis jrankis skirtas naudoti kaip
Slifavimo  staklés, Slifuotuvas Slifavimo
popieriumi, vielinis Sepetys ar pjaustymo
jrankis. Skaitykite visus prie Sio elektrinio
jrankio pridétus saugos ispéjimus,
instrukcijas, iliustracijas ir techninius
reikalavimus. Dél Zemiau pateikty instrukcijy
nesilaikymo gali kilti elektros smagio, gaisro ir /
arba suzeidimo pavojus.

2. Su Siuo elektriniu jrankiu nerekomenduojama
atlikti tokiy darby kaip poliravimas. Jei
elektrinis jrankis naudojamas ne pagal paskirtj,
gali kilti pavojus ir galima susizeisti.

3.  Nenaudokite priedy, kurie néra specialiai
sukurti ir rekomenduojami jrankio gamintojo.
Vien dél to, kad prieda jmanoma pritaisyti prie
jasy elektrinio jrankio, tai negali uztikrinti saugios
eksploatacijos.

4. Nominalusis priedo greitis turi bati bent jau
lygus maksimaliam greiciui, nurodytam ant
elektrinio jrankio. Priedai, kurie veikia greiciau
uz nominalyjj greitj, gali sulGzti ir atsiskirti.

5. Jasy priedo iSorinis skersmuo bei storumas
neturi virSyti jasy elektrinio jrankio talpos
duomeny. Neteisingai iSmatuoti priedai negali
bati pakankamai saugomi ir valdomi.

6.  Srieginiy priedy jungiamoji dalis privalo atitikti
Slifuoklio veleno sriegj. Priedy, montuojamy
naudojant junges, angos velenui dydis privalo
tiksliai atitikti jungés fiksavimo skersmeni.
Priedai, kuriy dydis neatitinka elektrinio jrankio
daliy, prie kuriy jie yra montuojami, dydZio,
iSbalansuos jrankj, sukels pernelyg didele vibracijg
bei jrankio valdymo praradima.

7.  Nenaudokite pazeisty priedy. Kiekvieng karta
prie$ naudodami jrankj patikrinkite jo priedus,
pvz., ar Slifavimo diskai nenudauzyti ir
nesutriike, ar néra atraminiy padékly jtrikiu,
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10.

12.

13.

14.

15.

plysSiy ar jie ne per daug nusidéveéje, ar néra
iSkritusiy vielinio Sepecio viely ir ar jos
nenulGizusios. Jei elektrinis jrankis ar jo
priedas buvo numestas, patikrinkite, ar néra
pazeidimy arba naudokite nepazeista prieda.
Patikring ir sumontave prieda patys bukite ir
aplinkiniams nurodykite bdti toliau nuo
besisukanéiy priedy ir paleiskite jrankj veikti
didziausiu nulinés apkrovos grei¢iu 1 minute.
Paprastai sugadinti priedai tokio patikrinimo metu
iSkrenta.

Dévékite asmeninés
Priklausomai nuo pritaikymo, naudokite
apsauginj veido skydelj, tamsius arba
apsauginius akinius. Kaip pridera, dévékite
prieSdulkine puskauke, klausos apsauga,
pirstines ir dirbtuvés prijuoste, sulaikancia
smulkius abrazyvus ar ruosinio skeveldras.
Akiy apsauga turi sulaikyti skriejan¢ias nuolauzas,
susidariusias jvairy operacijy metu. PrieSdulkiné
puskauké arba respiratorius turi filtruoti dalelytes,
susidariusias jums vykdant operacijas. Dél
intensyvaus ilgalaikio triukS§mo galima prarasti
klausa.

Laikykite stebinciuosius toliau nuo darbo
vietos. Kiekvienas, uzeinantis | darbo vieta,
turi dévéti asmening apsaugos apranga.
RuoSinio ar suldzusio priedo skeveldros gali
nuskrieti toliau ir suZeisti asmenis uz tuo metu
vykdomos operacijos zonos.

Atlikdami darbus, kuriy metu pjovimo antgalis
galéty uzkliudyti nematoma laida arba savo
paties laida, laikykite elektrinius jrankius tik
uz izoliuoty pavirSiy. Pjovimo antgaliui
prisilietus prie ,gyvo” laido, neizoliuotos metalinés
elektrinio jrankio dalys gali sukelti elektros smugj
ir nutrenkti operatoriy.

Saugiai  atitraukite laida nuo greitai
besisukanc¢io priedo. Jei netektuméte
savitvardos, galite perkirsti ar uzkliudyti laida, o
jusy plastakg arba rankg gali jtraukti greitai
besisukantis priedas.

Niekada nepadékite Sio elektrinio jrankio, kol
jo priedas néra visiSkai sustojes. Greitai
besisukantis priedas gali uzkabinti pavirsiy ir jas
galite nebesuvaldyti elektrinio jrankio.
Nenaudokite elektrinio jrankio laikydami jj sau
prie Sono. Greitai besisukantis priedas gali
atsitiktinai uzkabinti josy drabuzius ir jus suzaloti.
Reguliariai idvalykite elektrinio arankio oro
ventiliacijos angas. Variklio ventiliatorius traukia
dulkes & korpuso vidg ir dél per didelis metalo
dulkis sankaupg gali kilti su elektros aranga
susijaes pavojus.

Nenaudokite elektrinio jrankio  bidami
netoliese degiuju medziagy. Nuo kibirksciy
degiosios medziagos gali uzsidegti.

apsaugos apranga.



16.

Nenaudokite priedy, kuriems reikalingi skysti
ausinimo skyséiai. Naudojant vandenj ar kitg
skystj gali iStikti mirtina elektros trauma ar
elektros smagis.

Atatrankos ir su ja susije jspéjimai
Atatranka yra staigi reakcija | suspaustq arba sugriebtg
besisukantj diska, atraminj padékla, Sepet] ar kitg prieda.

Suspaudimas

arba sugriebimas sukelia staigy

besisukancio priedo sulaikyma, dél kurio nevaldomas
elektrinis jrankis sulaikymo taSke verGiamas judéti
prieSinga priedo sukimuisi kryptimi.

Pavyzdziui, jeigu $lifavimo diska suspaudzia ruoSinys,
disko krastas, kuris patenka | suspaudimo taska, gali
atsibesti | medziagos pavirSiy ir dél to diskas atSoks.
Diskas gali atSokti | operatoriy arba nuo jo; tai priklauso

nuo disko

sukimosi  krypties suspaudimo metu.

blifavimo diskas tokiomis salygomis gali ir suldpti.
Atatranka yra piktnaudpiavimo elektriniu arankiu ir
(arba) netinkameg darbo procedlrg ar salyge rezultatas,
jos galima idvengti vadovaujantis toliau nurodytomis
atsargumo priemonémis.

a) Tvirtai laikykite elektrinj jrankj ir stovékite
taip, kad jusy kanas bei ranka netrukdyty
prieSintis atatrankos jégoms. Visada
naudokite papildoma rankena, jei tokia yra, kad
jlungimo metu galétuméte maksimaliai valdyti
atatranka ar sukamojo momento reakcijas.
Operatorius gali valdyti sukamojo momento
reakcijg bei atatrankos jéga, jei imasi atitinkamy
atsargumo priemoniy.

b) Niekada nelaikykite rankos Salia
besisukanéio priedo. Priedas gali atsitrenkti |
jasy ranka.

c) Nebukite toje zonoje, a kuria elektrinis
arankis judés, jei atatranka avyks. Atatranka
pastums aranka priedinga disko sukimuisi kryptimi
suspaudimo tadke.

d) Ypatingai saugokités apdirbdami kampus,
astrius krastus ir t.t. Stenkités priedo
nesutrenkti ir neuzkliudyti. Besisukantis priedas
gali uzsikabinti ar atsitrenkti | kampus, astrius
kraStus ir sukelti atatranka, o deél to galima
nebesuvaldyti jrankio.

e) Nenaudokite pjoklo grandinés su medj
raizanciais asSmenimis ar dantytos pjaklo
grandinés. Tokie asmenys gali sukelti daznas
atatrankas ir valdymo praradima.

Specialiis saugos jspéjimai atliekant Slifavimo ir
abrazyvinio pjaustymo darbus:

a) Naudokite tik tuos diskus, kurie
rekomenduojami naudoti su juasy elektriniu
jrankiu, ir specialig tam diskui skirtaq apsauga.
Diskai, kurie netinka elektriniam jrankiui, negali
bdti tinkamai apsaugoti ir yra nesaugis.

b) Sumontuoty disky su jspaustu centru
Slifavimo pavirSius privalo bati  Zemiau
apsauginio gaubto krasto plokStumos.
Netinkamai sumontuotas diskas, kuris kySo pro
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Papildomi
abrazyvinio pjaustymo darbus:

apsauginio gaubto krasto plok$tuma, negali bati
tinkamai apsaugotas.

c) Apsauginis gaubtas turi bati tinkamai
pritvirtintas prie elektrinio jrankio ir didziausio
saugumo sumetimais uzdétas, kad kuo
mazesné disko dalis galéty paveikti operatoriy.
Apsauginis gaubtas padeda apsaugoti operatoriy,
nuo atskilusiy disko daleliy ir nety€inio prisilietimo

prie disko bei ziezirby, kurios gali uzdegti
drabuzius.

d) Diskai turi bati naudojami tik pagal
rekomenduojama paskirtj. Pavyzdys:

neslifuokite pjovimo disko Sonu. Abrazyviniai
pjovimo diskai skirti periferiniam galandimui,
Soninés jégos juos gali suskaldyti.

e) Visada naudokite tik nesugadintas disky
junges — pasirinktam diskui tinkamo dydzio bei
formos. Tinkamos disky jungés prilaiko diska,
mazindamos disko trikimo galimybe. Pjovimo
diskams skirtos jungés gali bati visai kitokios nei
Slifavimo disky jungés.

f) Nenaudokite nuo galingy jrankiy nuimty
nusidévéjusiy disky. Didesniems elektriniams

frankiams  skirti  diskai  netinka  greiCiau
besisukan¢iam mazesniam jrankiui: jie gali
sutrdkinéti j tikstancius daliy.

specialis saugos jspéjimai atliekant

a) Nesukelkite pjovimo disko strigties ir
nenaudokite per didelio spaudimo.
Nesistenkite padaryti itin gilaus pjavio. Per
didelis spaudimas padidina apkrova ir disko
pjavyje persikreipimo ar upstrigimo tikimybae bei
atatrankos ar disko lGpimo galimybee.

b) Nebikite besisukancio disko zonoje. Kai
diskas veikimo metu juda nuo jasy kidno, galima
atatranka gali pastumti besisukant] diskg ir
elektrin jranki tiesiai j jus.

c) Kai diskas uzstrigo arba kai pjovimas dél
kity priezas¢iy nutraukiamas, iSjunkite elektrinj
jrankj ir nejudinkite jo, kol diskas visiSkai
nenustos suktis. Niekada nebandykite iSimti
pjovimo disko i$ pjiivio, kai diskas sukasi, nes
gali susidaryti atatranka. IStirkite ir imkités
tinkamy veiksmy, kad paSalintuméte disko
uzstrigimo priezastj.

d) Nepradékite i§ naujo pjauti, kai diskas
ruosinyje. Leiskite, kad diskas pasiekty visa
greitj ir tik tada atsargiai jleiskite ji | pjavi.
Diskas gali jstrigti, iSSokti arba atSokti, jeigu
elektrinis jrankis bus i§ naujo paleistas diskui
esant ruoSinyje.

e) PloksStes ar kitus per didelio dydzio
ruosinius paremkite ir taip sumazinkite pavojy,
kad diskas bus suspaustas ir atSoks. Dideli
ruoSiniai linksta dél savo paciy svorio. Atramas
reikia déti po ruosiniu netoli pjovimo linijos ir greta
ruosinio briaunos i$ abiejy disko pusiy.



f) Bakite ypaé atsargis, kai darote
»,Kidenina“ pjava sienose ar kituose aklinuose
plotuose. I8sikidantis diskas gali perpjauti dujg ar
vandens vamzdpius, elektros laidus ar objektus,
kurie gali sukelti atatranka.
Specialis saugos jspéjimai
darbus slifavimo popieriumi:
a) Nenaudokite itin didelio dydzio
disko popieriaus. Laikykités

atliekant slifavimo
Slifavimo
gamintojo

rekomendacijuy, kai renkatés slifavimo popieriy.

Didesnis Slifavimo popierius, kuris iSsikiSa uz
$lifavimo padéklo riby, gali sukelti jpléSimo pavojy,
dél to gali l0zti diskas arba jvykti atatranka.
Specialis saugos jspéjimai dirbant su vieliniu
Sepeciu:
a) |sidémékite, kad vielos Sereliai krenta i$
SepeCio netgi jprasto naudojimo metu.
Nespauskite per daug Sereliy, naudodami
didele jéga Sepedciui. Vieliniai Sereliai gali lengvai
pradurti plong drabuzj ir / arba oda.
b) Jeigu rekomenduojama naudoti Sepecio
apsauga, neleiskite, kad vielinis diskas ar
Sepetys biaty naudojami be apsaugos. Vielinio
disko ar Sepecio skersmuo dél darbinio kravio ir
iScentriniy jégy poveikio gali padidéti.
Papildomi saugos perspéjimai:
17. Naudodami nuspaustus centrinius Slifavimo
diskus, batinai naudokite tik stiklo pluostu
sustiprintus diskus.
Su Siuo Slifuokliu NIEKADA NENAUDOKITE
taurelés formos akmeninio Slifavimo disko.
Sis &lifuoklis néra skirtas naudoti su $io tipo
diskais, todél naudojant tokj gaminj galima
sunkiai susizeisti.
Nepazeiskite veleno, jungés (ypa¢ montavimo
pavirsiaus) ir fiksavimo galvutés. Dél iy daliy
pazeidimy gali lazti diskas.
Pries$ jjungdami jungiklj patikrinkite, ar diskas
nesiliecia su ruosiniu.
Prie§ naudodami jrankj darbui su tikru
ruosiniu, kurj laika jrankj palaikykite jjungta.
Stebékite, ar néra vibracijos ar klibéjimo,

18.

19.

20.

21.

rodan¢io blogag surinkimg ar blogai
subalansuotg diska.

22. Slifavimui naudokite nurodyto pavirsiaus
diska.

23. Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jranki

tik laikydami rankomis.

Nelieskite ruosinio iSkart po naudojimo; jis
gali bati itin karstas ir nudeginti oda.
Laikykités gamintojo nurodymy apie teisinga
disky uzdéjima ir naudojima. Su diskais
elkités ir juos laikykite ripestingai.
Nenaudokite atskiry mazinimo jvoriy arba
adapteriy, skirty dideliy skyliy abrazyviniams
diskams uzdeti.

Naudokite tik Siam jrankiui nurodytas junges.

24.

25.

26.

27.
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28. Jei naudojate jrankius, kuriems skirti diskai
su sriegiu, jsitikinkite, kad sriegis diske yra
pakankamai ilgas, kad tikty veleno ilgis.

29. Patikrinkite, ar ruosSinys yra tinkamai
palaikomas.

30. Atkreipkite démesj, kad iSjungus jrankj diskas
toliau sukasi.

31. Jei darbo vieta yra ypa¢ karsta ir drégna, arba
labai uztersta laidziomis dulkémis, naudokite
uztrumpinimo pertraukikli (30 mA), kad
uztikrintuméte naudojimo sauguma.

32. Nenaudokite jrankio su bet kokiomis
medziagomis, kuriose yra asbesto.

33. Kai naudojate pjovimo diska, visuomet
dirbkite su dulkes renkancia disko apsauga,
kurios reikalauja vietinés taisyklés.

34. Pjovimo disky negalima spausti i$ Sonuy.
SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

/\ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas

(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.



VEIKIMO APRASYMAS

/A\DEMESIO:
PrieS reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas,
o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.
ASies fiksatorius
Pav.1
A\DEMESIO:
Niekada nejunkite aSies fiksatoriaus, kai velenas
juda. Tokiu badu galima sugadinti jrank;.
Paspauskite aSies fiksatoriy, kad velenas nesisukty, kai
dedate ar nuimate priedus.
Jungiklio veikimas
Pav.2
Irankiams su fiksuojamu jungikliu

/\DEMESIO:
Prie$ jjungdami jrankj | elektros tinklg, visuomet
patikrinkite, ar stumdomas jungiklis tinkamai

isijungia ir grizta | iSjungimo padétj ,OFF", kai
nuspaudziamas jungiklio galas.
Jei norite jjungti jrankj, pastumkite stumdoma jungiklj |
padétj | (ON)". Jei norite dirbti be pertrauky, paspauskite
stumdomo jungiklio priekj, kad uzfiksuotuméte.
|rankiui sustabdyti paspauskite stumdomo jungiklio gala,
tada nustumkite j iSjungimo padétj "O (OFF)".
|Irankiams su fiksuojamu jungikliu

/\DEMESIO:
Prie§ jungdami jrankj, visada patikrinkite, ar
stumdomas jungiklis gerai [sijungia, o atleistas
grizta j padétj ,OFF" (i§jungta).

Norédami jjungti jrankj, stumkite stumdoma jungiklj link

" (ljungta) padéties.

Norédami iSjungti jrankj, stumkite stumdoma jungiklj |

,O" (I8jungta) padét;.

Greicio reguliavimo diskas

Modeliams 9561CVH, 9562CVH, 9564CV, 9565CV

Pav.3

Sukimosi greitf galima keisti pasukant greicio
reguliavimo ratukg prie norimo skai¢iaus nuo 1 iki 5.
Greitis didéja, kai ratukas sukamas skaiciaus 5 kryptimi,
0 mazesnis greitis gaunamas sukant skaiCiaus 1
Kryptimi.

Zr. zemiau pateikta lentele, kad pamatytuméte rysj tarp
skaiciaus ant ratuko ir apytikslj sukimosi greitj.

Skaicius min' (apsukos)
1 2800

4000

6 500

9 000

12 000

o b w|N
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/\DEMESIO:
Jeigu jrenginys be pertraukos ilga laikg veikia
mazu greiciu, variklis patiria perkrova ir jkaista.
Greicio reguliavimo diska galima sukti tik iki 5 ir
atgal iki 1. Nesukite jo toliau, nes gali sutrikti
greicio reguliavimo funkcija.

Irenginiais, turinciais elektronine funkcija,

naudotis dél toliau nurodyty veikimo savybiy.
Elektroninis pastovaus greicio reguliavimas
Galima lygiai nupoliruoti, nes sukimosi greitis
iSlaikomas vienodas, net esant apkrovai.
Tolygaus jjungimo funkcija
Tolygus jjungimas dél nuslopinto jjungimo smugio.
Saugiklis nuo perkrovos
Jei jrankis naudojamas, esant per didelei apkrovai,
jis automatiskai sustos, kad apsaugoty variklj ir
diskg. Kai apkrova nevirSys leistino lygio, jrankj
galima automatiskai jjungti.

SURINKIMAS

lengva

/\DEMESIO:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kistukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Soninés rankenos montavimas
Pav.4

/\DEMESIO:
Prie$ naudodami visuomet jsitikinkite, kad Soniné
rankena yra patikimai uzdeéta.
Prisukite Sonine rankena patikimai jos vietoje, kaip
parodyta paveikslélyje.

Apsauginio gaubto uzdéjimas ir nuémimas
(diskui su jgaubtu centru, universaliam diskui
/ Slifuojamajam pjovimo diskui, deimantiniam
diskui)

Irankiui su fiksuojamo varzto tipo disko apsauga
Pav.5

Pav.6

/\|SPEJIMAS:

- disko saugiklj reikia uzdéti ant jrankio taip, kad
uzdaras saugiklio Sonas visuomet bty nukreiptas
link vartotojo.

Naudodami $lifuojamajj pjovimo/deimantinj diska,
bdtinai naudokite tik specialy apsauginj gaubta,
skirtag naudoti su pjovimo diskais. (Tam tikrose
Europos $alyse naudojant deimantinj diska, galima
naudoti jprastg apsauginj gaubta. Vadovaukités
jasy Salyje galiojan¢iomis taisyklémis.)
Uzdékite disko apsauga su iSsikiSimu ant rato apsauginés
juostos, kad baty sulygiuotas su jranta ties guoliy déze.
Tuomet pasukite disko saugiklj apie 180 laipsniy pagal arba
prie$ laikrodzio rodykle. Batinai patikimai priverZkite varzta.
Jei norite iSimti disko saugikl, laikykités montavimo
procedaros atvirkscia tvarka.



Irankiui su suverzimo svirties tipo disko apsauga
Pav.7

Pav.8

Atlaisving varzta, stumkite svirtj rodyklés kryptimi.
Uzdékite disko apsaugg su iSsikiSimu ant rato
apsauginés juostos, kad baty sulygiuotas su jranta ties
guoliy déze. Tuomet pasukite disko apsauga apie 180
laipsniy. Pasuke fiksavimo svirtj rodyklés kryptimi, kad
diskas vél suktysi, priverzkite ja varztu. Nustatomg
disko apsaugos kampag galima reguliuoti svirtimi.

Jei norite iSimti disko saugiklj, laikykités montavimo
procedaros atvirkscia tvarka.

Slifavimo disko / Multi disko (priedas)
uzdéjimas ir nuémimas

Pav.9

Uzdékite vidinj krastg ant veleno. Uzdékite diska ant
vidinio krasto ir prisukite fiksatoriaus galvute ant veleno.
Jei norite priverzti fiksavimo galvute, stipriai paspauskite
asies fiksatoriy taip, kad velenas negaléty suktis, tada
pasinaudokite fiksavimo galvutés raktu ir patikimai
priverzkite pagal laikrodzio rodykle.

Pav.10

Jei norite nuimti diska, laikykités uzdéjimo procediros
atvirkScia tvarka.

Slifavimo disko (pasirenkamo priedo)
uzdéjimas arba nuémimas

PASTABA:
Naudokite Siame vadove i$vardintus papildomus
$lifavimo priedus. Juos reikia sigyti atskirai.

Pav.11

Uzdékite ant asies guminj pagrindg. Uzdékite $lifavimo
diskg ant guminio pagrindo ir uzsukite antverzle ant
veleno.  Norédami  priverzti  antverzle, stipriai
paspauskite aSies fiksatoriy, kad velenas negaléty
suktis; tada, naudodami antverzlés rakta, tvirtai
priverzkite ja, sukdami pagal laikrodZio rodykle.

Jei norite nuimti diska, laikykités uzdéjimo procediros
atvirkScia tvarka.

Dulkiy gaubto jtaiso (pasirenkamas priedas)
sumontavimas ir nuémimas

/N\ISPEJIMAS:

«  Prie§ montuodami arba nuimdami dulkiy gaubta,
visada patikrinkite, ar jrankis i$jungtas, o kistukas
iStrauktas iS elektros lizdo. Jeigu jrankis bus
jjlungtas, galite sugadinti jrankj arba susizeisti.

Yra trijy rdSiy dulkiy gaubtai, kuriy kiekvienas
naudojamas skirtingoje padétyje.

Pav.12

Pav.13
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Pav.14

Dulkiy gaubtg uzdékite taip, kad jo Sonas, pamyzétas
zyme (A, B arba C), bty nukreiptas link jrankio galvutés.
Kiskite dulkiy gaubto kaiSCius | angg, kol pasigirs
spragteléjimas.

Pav.15

Dulkiy gaubtg galima nuimti rankomis.

PASTABA:
I8valykite dulkiy gaubta, jeigu jame susikaupia dulkiy
arba paSaliniy medziagy. Tesiant darbg, kai dulkiy
gaubtas uzkimstas, jrankis gali bati sugadintas.

NAUDOJIMAS

/\|SPEJIMAS:

- Dirbant su jrankiu niekada nereikéty naudoti jégos.
rankio svoris sukelia pakankamg spaudima.
Jégos naudojimas ir per didelis spaudimas kelia
pavojingo disko IGzimo pavojy.

VISUOMET pakeiskite diska, jei jrankis iSkrito
$lifavimo metu.

NIEKADA nedauzykite $lifavimo disko | ruoSinj.
Venkite disko atSokimy ir uzkliuvimy, ypac¢ kai
apdorojate kampus, astrius krastus ir .t. t. Dél to
galima nesuvaldyti jrankio ir jis gali atSokti.
NIEKADA nenaudokite jrankio su medzio pjovimo
aSmenimis ir kitais pjoklais. Tokie asSmenys
naudojant su S$lifuokliu daznai atSoka, dél to
nesuvaldomas jrankis ir galima susizeisti.

/\DEMESIO:
Panaudoje jrankj visuomet ji iSjunkite ir prie$
padédami jrankj palaukite, kol diskas visiSkai sustos.
Slifavimas ir $lifavimas $vitriniu popieriumi
Visuomet laikykite jrankj tvirtai viena ranka ant korpuso
ir kita ant Soninés rankenos. |junkite jrankj ir tada disku
apdirbkite ruoSinj.
Apskritai, laikykite disko krasta apie 15 laipsniy kampu |
ruosinio pavirsiy.
Naujo disko apSilimo laikotarpiu nedirbkite Slifuotuvu
kryptimi B arba jis jpjaus ruoSinj. Kai disko krastas
suapvaléja nuo naudojimo, disku galima dirbti abiem - A
ir B - kryptimis.
Pav.16

Vielinio taurelés formos Sepetélio / vielinio
kaginio Sepetélio (pasirenkamas priedas)
naudojimas

/A\DEMESIO:
Patikrinkite, kaip veikia Sepetélis, paleide jrankj
veikti be apkrovy ir jsitiking, kad niekas nestovi
prieSais arba vienoje linijoje su Sepetéliu.
Nenaudokite  apgadinto  arba iSbalansuoto
Sepetélio. Naudojant apgadintg Sepetélj, galima
susizeisti, prisilietus prie aplizusiy Sepetélio viely.



Pav.17

ISjunkite jrankj i§ maitinimo tinklo ir padékite jj apverstai,
kad lengvai pasiektuméte veleng. Nuimkite nuo veleno
visus priedus. Uzsukite ant veleno vielinj taurelés
formos Sepetélj / vielinj kaginj Sepetélj ir priverzkite ji
pateiktuoju verzZliarakéiu. Naudodami Sepetélj, pernelyg
nespauskite, kad vielelés nesulinkty ir nesuldzty pirma
laiko.

Slifuojamojo pjovimo disko/deimantinio disko
(pasirenkamo priedo) naudojimas
Pav.18

AntverZlés ir vidiniy jungiy montavimo kryptis priklauso
nuo disko storio. Zr. toliau pateikta lentele.

100 mm (4")

Slifuojantis pjovimo diskas

Storis: mazesnis nei 4 mm (5/32 ) Storis: 4 mm (5/32 ) arba didesnis

@@

16 mm (5/8) 16 mm (5/8)

3

1. Fiksavimo galvuté 2. Slifuojantis pjovimo diskas

Deimantinis diskas

Storis: mazesnis nei 4 mm (5/32")

C———1

*

20 mm (13/16) 20 mm (13/16)

Storis: 4 mm (5/32") arba didesnis

3. Vidinis krastas 4. Deimantinis diskas

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

Slifuojantis pjovimo diskas

Storis: mazesnis nei 4 mm (5/32") Storis: 4 mm (5/32") arba didesnis

T

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

1. Fiksavimo galvuté 2. Slifuojantis pjovimo diskas

Deimantinis diskas

Storis: mazesnis nei 4 mm (5/32") Storis: 4 mm (5/32") arba didesnis

——1—_—
—
€3
22,23 mm (7/8")

22,23 mm (7/8")

3

3. Vidinis krastas 4. Deimantinis diskas

A[SPEJIMAS
Naudodami $lifuojamajj pjovimo/deimantinj diska,
badtinai naudokite tik specialy apsauginj gaubta,
skirta naudoti su pjovimo diskais. (Tam tikrose
Europos $alyse naudojant deimantinj diska, galima
naudoti jprasta apsauginj gaubtg. Vadovaukités
jasy Salyje galiojan¢iomis taisyklémis.)

NIEKADA nenaudokite pjovimo disko Sonams S$lifuoti.
NeuZstrigdykite disko ir per daug jo nespauskite.
Nesistenkite padaryti itin gilaus pjavio. Per didelis
spaudimas padidina apkrovg disko pjavyje,
persikreipimo ar uzstrigimo tikimybe bei atatrankos,
disko I0zimo ir motoro perkaitimo galimybe.
Nepradékite pjauti ruoSinyje. Leiskite, kad diskas
pasiekty visg greit], ir tik tada atsargiai jleiskite jj |
pjdvj, stumdami ji pirmyn ruo$inio pavirSiuje. Diskas
gali jstrigti, iSSokti arba atSokti, jeigu elektrinis
jrankis yra paleistas diskui esant ruoSinyje.
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Pjaudami niekada nekeiskite disko kampo.
Spaudziant pjovimo diska i$ Sono (pvz., $lifuojant)
diskas gali jtrokti ar sulGzti, sukeldamas pavojy
susizeisti.

Deimantinj diska reikia naudoti tik nukreipus jj
statmenai pjaunamai medziagai.

TECHNINE PRIEZIURA

/A\DEMESIO:
Prie§ apzidrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.
Pav.19
Prizigrékite, kad jrankis ir jo oro angos buty Svarios.
Reguliariai iSvalykite jrankio oro angas arba kai angos
pradeda kimstis.
Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti, keisti anglinius Sepetélius, atlikti techninés
priezidros darbus arba reguliuoti turi jgaliotasis kompanijos
,Makita" techninés priezilros centras; reikia naudoti tiktai
kompanijos ,Makita" pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

/\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suZzaloti
Zzmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipkités

{ artimiausig ,Makita" techninés prieZidros centra.

- Apsauginis gaubtas (disko gaubtas) diskui su
igaubtu centru / universaliam diskui
Apsauginis gaubtas (disko gaubtas) $lifuojamajam
pjovimo diskui / deimantiniam diskui
Nuspausti centriniai diskai
Abrazyviniai pjovimo diskai
Universalis diskai
Deimantiniai pjovimo diskai
Vieliniai, taurelés formos Sepetéliai
Kaginis vielinis Sepetélis 85
Abrazyviniai diskai
Vidiné jungé
Antverzlé diskui su jgaubtu centru / lifuojamajam
pjovimo diskui /universaliam diskui / deimantiniam
diskui
Antverzlé Slifavimo diskui
Fiksavimo galvutés raktas
Soniné rankena
Guminis pagrindas
Dulkiy danggio priedas

PASTABA:
Kai kurie sgraSe esantys priedai gali bati pateikti
jfrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.



EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Vollilukk 7-4. Hoob 13-1. Margis B
2-1. Liugurliliti 8-1. Kruvi 14-1. Méargis C
3-1. Kiiruseregulaator 9-1. Fiksaatormutter 15-1. Tihvt
5-1. Kettapiire 9-2. Lohkus keskosaga kaiaketas/Multi- 15-2. Ohuava
5-2. Laagrilimbris disk 17-1. Terashari/aksiaalhari
5-3. Kruvi 9-3. Sisemine flan§ 18-1. Fiksaatormutter
6-1. Kettapiire 10-1. Fiksaatormutri voti 18-2. Lihvketas/teemantketas
6-2. Laagrilimbris 10-2. Vallilukk 18-3. Sisemine flan§
6-3. Kruvi 11-1. Fiksaatormutter 18-4. Lihvketta/teemantketta kettakaitse
7-1. Kettapiire 11-2. Lihvketas 19-1. Valjalaskeventiil
7-2. Laagrilimbris 11-3. Kummist tugiketas 19-2. Sissetdmbeventiil
7-3. Kruvi 12-1. Mérgis A
TEHNILISED ANDMED
Mudel 9561CH 9562CH 9563C 9564C 9565C
Lohkus keskosaga ketta diameeter 115 mm 125 mm 100 mm 115 mm 125 mm
Maksimaalne ketta paksus 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Volli keermestus M14 M14 M10 M14 M14
Nominaalne podrlemissagedus (n) / pddrlemissagedus koormuseta (n) 12 000 min™
Kogupikkus 289 mm 299 mm
Netomass 2,2 kg 2,2 kg 2,1kg 2,3 kg 2,3 kg
Kaitseklass @
Mudel 9561CVH | 9562CVH 9564CV 9565CV
Lohkus keskosaga ketta diameeter 115 mm 125 mm 115 mm 125 mm
Maksimaalne ketta paksus 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Volli keermestus M14 M14 M14 M14
Nominaalne p6érlemissagedus (n) / pdérlemissagedus koormuseta (ng) 12 000 min™'
Kogupikkus 289 mm 299 mm
Netomass 2,2 kg 2,3 kg 2,3kg 2,4 kg
Kaitseklass @l

« Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tdttu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE048-1
Kasutuse sihtotstarve
Tooriist on ette nahtud metallide ja kivimaterjali veeta
kaiamiseks, lihvimiseks ja I6ikamiseks.

ENF002-2
Toiteallikas
Seadet vdib Uhendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa

Uhendatult.
ENG905-1
Miira

Tuupiline A-korrigeeritud miiratase vastavalt EN60745:
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Mudel 9561CVH,9562CH, 9562CVH, 9564CV

Heliréhu tase (Lya) : 83 dB (A)
Helisurve tase (Lwa) : 94 dB (A)
Maéaramatus (K) : 3 dB (A)

Mudel 9565C, 9565CV

Heliréhu tase (Lya) : 82 dB (A)
Helisurve tase (Lwa) : 93 dB (A)
Maéaramatus (K) : 3 dB (A)

Kandke korvakaitsmeid




ENG900-1
Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste
summa) maaratud vastavalt EN60745:

vektorite

Mudel 9561CVH

Tooreziim: pinna lihvimine tavalise kiilgkdepideme
kasutamisega

Vibratsiooni emissioon (anac): 8,5 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s?

Tooreziim: ketaslihvimine
Vibratsioonitase (anps): 2,5 m/s? v&i vahem
Maaramatus (K) : 1,5m/s?

Mudel 9562CH, 9562CVH

Tooreziim: pinna lihvimine tavalise kiilgkdepideme
kasutamisega

Vibratsiooni emissioon (anac): 8,5 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s?

Tooreziim: pinna lihvimine  vibratsioonikindla
kilgkéepideme kasutamisega
Vibratsiooni emissioon (anac): 7,5 m/s?

Maaramatus (K): 1,5 m/s?

Too6reziim: ketaslihvimine
Vibratsioonitase (anps): 2,5 m/s? v&i vahem
Maaramatus (K) : 1,5m/s?

Mudel 9564CV

Tooreziim: pinna lihvimine tavalise kiilgkdepideme
kasutamisega

Vibratsiooni emissioon (anac): 8,0 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s?

Tooreziim: pinna lihvimine  vibratsioonikindla
kilgkéepideme kasutamisega
Vibratsiooni emissioon (anac): 8,0 m/s?

Maaramatus (K): 1,5 m/s?

Tooreziim: ketaslihvimine
Vibratsioonitase (anps): 2,5 m/s? v&i vahem
Maaramatus (K) : 1,5m/s?

Mudel 9565C, 9565CV

Tooreziim: pinna lihvimine tavalise kiilgkdepideme
kasutamisega

Vibratsiooni emissioon (anac): 8,0 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s?

Tooreziim: pinna  lihvimine  vibratsioonikindla
kilgkéepideme kasutamisega
Vibratsiooni emissioon (anac): 7,5 m/s?

Maaramatus (K): 1,5 m/s?

Tooreziim: ketaslihvimine
Vibratsioonitase (anps): 2,5 m/s? véi vahem
Maaramatus (K) : 1,5m/s?

ENG902-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moddetud kooskélas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada lhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust voib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.
Deklareeritud vibratsiooni emissiooni vaartust
kasutatakse lahtuvalt elektritdoriista peamisest
otstarbest. Kui tooriista kasutatakse muul otstarbel,
voib vibratsiooni emissiooni vaartus olla erinev.

/AHOIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritdoriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
soltuvalt todriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabinbusid, mis  p&hinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
vélja ja mil seade to6tab tihikaigul, lisaks todajale).

ENH101-16
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon

Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):

Masina tahistus:

Nurklihvkai

Mudel nr./tiitp: 9561CVH, 9562CH, 9562CVH, 9564CV,
9565C, 9565CV

on seeriatoodang ja

Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noéukogu direktiividele:

2006/42/EC
Ning on toodetud vastavalt alljargnevatele
standarditele vdi standardiseeritud dokumentidele:
EN60745

Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse ettevottes:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN



GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused
/\ HOIATUS Lugege libi kéik ohutushoiatused ja

juhised.

Hoiatuste ja juhiste mittejargmine véib

pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tdsiseid vigastusi.
Hoidke alles kodik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.

GEB033-7

LIHVIJA OHUTUSNOUDED

Turvahoiatused
lihvimiseks,

Tavalised turvahoiatused
poleerimiseks, terasharjamiseks voi

abrasiivseteks loikeoperatsioonideks.

1.

See elektritooriist on moeldud
lihvimisseadme, poleerimisseadme,
terasharja voi 16iketooriistana kasutamiseks.
Lugege  koiki  turvahoiatusi, juhiseid,
illustratsioone ja spetsifikatsioone, mis selle
elektritooriistaga kaasas on. Kdikidest allpool
loetletud juhistest mitte kinnipidamine voib
pohjustada elektriSoki, tulekahju ja/vdi tosiseid
vigastusi.

Selle elektritooriistaga ei soovitata poleerida.
Tood, mille jaoks elektritdoriist ei ole tehtud,
voivad olla ohtlikud ja pdhjustada vigastusi.

Arge kasutage tarvikuid, mis pole tootja poolt
selle tooriista jaoks spetsiaalselt vilja
tootatud. Tarviku elektritooriistale  kinnitamise
vOimalus ei taga veel selle ohutut t66d.

Tarviku nimikiirus peab olema vdhemalt
vordne elektritooriistale margitud
maksimaalse kiirusega. Tarvikud, mis todtavad
nimikiirusest suuremal kiirusel, voivad katki minna
ja laiali lennata.

Tarviku vélisdiameeter ja paksus peavad
vastama  elektritooriista  nimivéimsusele.
Ebasobiva  suurusega tarvikuid ei saa
nduetekohaselt kaitsta ega juhtida.

Tarvikute keermeskinnitus peab vastama
lihvmasina vélli keerme suurusele. Aérikutega
kinnitatavate tarvikute korral peab tarviku

volliava sobima aariku fikseeriva labim66duga.

Kui tarviku moéddud ei sobi elektritdoriista
kinnitusosade = mddtudega, ei plsi need
tasakaalus, vibreerivad tugevalt ning vdivad

pohjustada kontrolli kaotust tddriista Ule.

Arge kasutage vigast lisatarvikut. Enne iga
kasutust kontrollige, et lihvketastel ei oleks
laaste ega morasid, et tugiketastel ei oleks
morasid, rebendeid ega liigset kulumust, et
terasharjade harjased ei oleks lahtised ega
purunenud. Kui elektritooriist voi lisatarvik
kukub maha, kontrollige, et see ei oleks
kahjustunud, vo6i paigaldage kahjustusteta
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lisatarvik. Péarast lisatarviku kontrolli ja
paigaldust minge koos koérvalseisjatega
poorlevast lisatarvikust eemale ja kaitage
elektritooriista maksimaalsel koormusvabal
kiirusel iiheks minutiks. Kahjustatud
lisatarvikud lahevad tavaliselt selle testi ajal katki.
Kandke isikukaitsevahendeid. Olenevalt
teostatavast  toost kandke naokaitset,
ohutusprille voi kaitseprille. Vajadusel kandke
tolmumaski, kuulmiskaitsevahendeid, kindaid

ja toopolle, mis suudab peatada viikesi
hoorduvaid voi toddeldava detaili kiiljest
lendavaid osakesi.Silmakaitsevahend peab

suutma peatada erinevate todprotsesside kaigus
tekkivaid lendavaid osakesi. Tolmumask voi
respiraator peavad suutma filtreerida t66 kaigus
tekkivaid osakesi. Pikaajaline viibimine tugeva
mura kées vdib pdhjustada kuulmise halvenemist.
Hoidke korvalseisjad todalast turvalises
kauguses. Koik, kes sisenevad tooalasse,
peavad kandma kaitsevarustust. Toodeldava
detaili voi tarvikute osakesed vodivad eemale
lennata ja pdhjustada vigastusi ka valjaspool
vahetut tdoala.

Hoidke elektritooriista isoleeritud
haardepindadest, kui tootate kohas, kus
IGiketera voib  sattuda  kokkupuutesse
varjatud juhtmete vOi seadme enda
toitejuhtmega. Pingestatud juhtmega
kokkupuutesse  sattunud  Idikeketas  voib
pingestada  elektritdoriista  metallosi, mille
tagajarijel voib seadme kasutaja saada
elektrildogi.

Hoidke juhe poorlevast tarvikust eemal.

Kontrolli kaotamisel vdib juhe katkeda v&i kinni
jaada, tdbmmates kde voi kasivarre pddrlevasse
tarvikusse.

Arge pange elektritdoriista kunagi maha enne,
kui tarviku liikumine pole taielikult peatunud.
Pdorlev tarvik vdib pinnal liikumist jatkata,
pdhjustades elektritdoriista valjumise teie kontrolli
alt.

Lilitage elektritooriist vélja, kui seda oma
kiljel kannate. Juhuslik kokkupuude pdorleva
tarvikuga voib pohjustada riiete kinnijadmist ja
tarviku teie kehasse tdmmata.

Puhastage elektritooriista ohuavasid
regulaarselt. Mootori ventilaator tdmbab tolmu
korpusesse ja metallitolmu liigne kogunemine
voib pbhjustada elektriohtu.

Arge kasutage seadet tuleohtlike materjalide

lahedal. Need materjalid vdivad sademetest
sittida.

Arge kasutage tarvikuid, mis nduavad
jahutusvedelikke. Vee vdi teiste vedelate

jahutusvahendite kasutamine vdib pdhjustada
surmava elektril66gi voi -Soki.



Tagasilook ja sellega seotud hoiatused
Tagasilédk on &kiline reaktsioon vaandes voi pdrkuva
poordketta, tugiketta, harja vdi muu lisatarviku puhul.
Vaandumine vdi pérkumine pdhjustab kiiret pdérleva
lisatarviku  vaaratamist, mis omakorda  sunnib
Uhenduspunktis juhitamatut elektritéoriista pddrlema
vastassuunas lisatarviku podrlemise suunale.
Naiteks kui lihvketas pdrkus voi kiilus toodeldava detaili
kilge kinni, vdib ketta serv, mis siseneb kinnikiilumise
kohta, tungida materjalipinda, mis pd&hjustab ketta
valjalikumise voi valjalddgi. Ketas vdib kas hupata
edasi VoI kaitajast eemale, soltuvalt  ketta
liikumissuunast kinnikiilumise kohas. Lihvkettad vdivad
neis tingimustes samuti puruneda.
Tagasilook on todriista vaarkasutuse ja/vdi valede
tédoperatsioonide v&i  tingimuste tulemus, mida on
vbimalik valtida, jargides alljargnevaid asjakohaseid
ettevaatusabindusid.
a) Hoidke elektritooriista kindlas haardes ja
seadke oma keha ja kdsivars asendisse, mis
voimaldab tagasilodgijoule vastu seista.
Kasutage alati abik3epidet, kui see on olemas,
et tooriista kaivitamisel tagasilodgi ja
poordemomendi vastuméju ile kontrolli
saavutada. Asjakohaste ettevaatusabindude
rakendamisel saab operaator tagasilédgi ja
péérdemomendi vastumdju kontrollida.
b) Arge pange kunagi oma kitt pooérieva
tarviku ldhedale. Te vdite tarvikult tagasiloéogi
saada.
c) Arge viibige alas, kus elektritooriist voib
tagasiloogi ajal liikuda.Tagasil66k paneb tooriista
porkekohas ketta liikumissuunale vastupidises
suunas liikuma.
d) Tegutsege &darmise ettevaatlikkusega
nurkade, teravate servadega jms tootamisel.
Viltige tarviku tagasiporkamist ja kinnijaamist.
Nurgad, teravad servad ja tagasipdrkamine on
tavaliselt nendeks teguriteks, mis vdivad
pdhjustada pdodrieva tarviku kinnijadmist ja
kontrolli kaotamist voi tagasilooki.
e) Arge kinnitage tooriista kiilge saeketi
puunikerdustera ega hambulist saetera.
Niisugused terad tekitavad sageli tagasilooki ja
juhitavuse kadu.

Spetsiaalsed turvahoiatused lihvimiseks ja
abrasiivseteks l6ikeoperatsioonideks.
a) Kasutage vaid kettatiilipe, mida teie

elektritooriistale soovitatakse, ja valitud kettale
moéeldud spetsiaalset piiret. Kettaid, mille jaoks
elektritdoriist ei olnud mdeldud, ei saa piisavalt
kaitsta ja need ei ole turvalised.

b) Ohema keskosaga lihvketaste lihvpind peab
jaama kaitsepiirde tasapinnast allapoole. Kui
ketas on valesti paigaldatud ja ulatub kaitsepiirde
tasapinnast vaélja, ei ole vdimalik seda piisavalt
kaitsta.
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c) Piire peab olema kindlalt elektritooriista
kiilge kinnitatud ja maksimaalselt turvaliselt
paigutatud, nii et kaitaja poole jadks koige
vdiksem katmata kettapinna osa. Piire aitab
kaitajat kaitsta purunenud kettatiikkide, kettaga
juhuslikku kokkupuutesse sattumise ja rdivaid
slilidata voivate sddemete eest.

d) Kettaid tohib kasutada ainult toodel, milleks
need on ette ndahtud. Naiteks: drge kasutage

I6ikeketta kiilge lihvimiseks. Abrasiivsed
I6ikekettad on ette nahtud valislihvimiseks, neile
ketastele rakendatud kilgjdud vbib need
purustada.

e) Kasutage ainult terveid kettadarikuid, mis on
valitud ketta jaoks sobiva suuruse ja kujuga.
Sobivad kettadarikud toestavad ketast,
vahendades ketta purunemise ohtu. Ldikeketaste
aarikud voivad lihvketaste aarikutest erineda.
f) Arge kasutage suuremate elektritddriistade
kulunud kettaid. Suurema elektritdoriista jaoks
tehtud ketas ei sobi vaiksema tdoriista suurema
kiirusega ja voib puruneda.
Lisanduvad turvahoiatused
I6ikeoperatsioonideks.
a) Arge ,kiiluge” Idikeketast ega rakendage
liigset survet. Arge piiiidke teha iilemairase
siligavusega loiget. Ketta Ulesurvestamine
suurendab koormust ja ketta vaande voi thenduse
tundlikkust 16ikes ning tagasilodgi véimalust voi
ketta purunemist.
b) Arge minge oma kehaga poéorleva kettaga
lihele joonele ega selle taha. Kui ketas liigub
kaituse ajal teie kehast eemale, voib tdendoline
tagasilook poodrdketast ja elektritdoriista otse teie
suunas liigutada.
c) Kui ketas on kinni pigistatud voi segab
mingil pohjusel lI6ikamist, lilitage
elektritooriist vélja ja hoidke seda liikumatult,

abrasiivseteks

kuni ketas peatub tidielikult. Arge kunagi
piilidke eemaldada l6ikeketast I6ikest, kui
ketas liigub, vastasel juhul véib esineda

tagasilook. Uurige ja tehke parandused ketta
kinnikiilumise pdhjuse eemaldamiseks.

d) Arge taaskiivitage tooriista toodeldavas
detailis. Laske kettal jouda tadiskiirusele ja
sisenege hoolikalt uuesti Idikesse. Kui
elektritdoriist taaskaivitatakse tdddeldavas detailis,
vbib ketas kinni kiiluda, Ules liikuda véi tagasi
pdrkuda.

e) Loiketera kinnikiilumise ja tagasiloogi riski
minimeerimiseks toestage paneelid Vvoi
suuremootmeline  detail. Suured  detailid
hakkavad painduma omaenese raskuse all. Toed
tuleb paigutada téddeldava detaili alla 16ikejoone
lahedale ja tooriku serva lahedale ketta mdlemal
kiljel.



f) Olge eriti ettevaatlik, kui teete
»Sukeldusloikamist” olemasolevates seintes
voi muudes varjatud piirkondades. Valjaulatuv
|diketera voib I6ikuda gaasi- vdi veetorudesse,
elektrijuhtmetesse  voi esemetesse, ning
pdhjustada tagasilodgi.

Poleerimistéode turvahoiatused.

a) Arge kasutage liiga suurtes méétmetes
lihvketta paberit. Lihvpaberi valikul jargige
tootjate soovitusi. Lihvklotsist kaugemale ulatuv

suurem lihvpaber on rebenemisohtlik ja vdib
pohjustada ketta kinnijaadmist, purunemist voi
tagasilooki.

Terasharjamise operatsioonide turvahoiatused.

a) Olge teadlikud, et hari viskab traatharjaseid
ka tavakaituse ajal. Arge avaldage
terastraatidele liigset pinget harjale liigse
koormuse rakendamisega. Terasharjased voivad
lihtsalt kergesse roivastusse ja/vdi nahka tungida.
b) Kui terasharjamisel soovitatakse kasutada
piiret, arge laske teraskettal ega -harjal
piirdega kokku puutuda. Terasketas voi -hari
vBib laieneda 18bim6ddult todkoormuse ja
tsentrifugaaljou téttu.

Lisaturvahoiatused:

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

Kui kasutate nogusa keskosaga lihvkettaid,
veenduge, et kasutate ainult klaaskiuga
tugevdatud kettad.

ARGE KUNAGI kasutage selle lihvijaga koos
kausslihvkettaid. Seda lihvijat ei kasutata koos

nimetatud  ketastega, sest need vdivad
pdhjustada tésise kehavigastuse.
Arge vigastage vélli, aarikut (eriti selle

paigalduspinda) ega fiksaatormutrit. Nende
osade kahjustused voivad ketta purustada.
Veenduge, et lihvketas ei puutuks enne
tooriista sisseliilitamist vastu toéodeldavat
detaili.

Enne tooriista kasutamist toodeldaval detailil
laske sellel monda aega tootada. Jalgige
vibratsiooni voi vibamist, mis voib tahendada
ebadiget paigaldust VOi halvasti
tasakaalustatud ketast.
Lihvimist teostage
kettapinna osaga.
Arge jitke tooriista kidima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

Arge puutuge toéddeldavat detaili vahetult
peale tootlemist; see voib olla viga kuum ja
pohjustada poletushaavu.

Ketta oigeks paigaldamiseks ja kasutamiseks
jargige valmistajapoolseid juhendeid.
Kasitsege ja ladustage kettaid hoolikalt.

Arge kasutage suureauguliste lihvketaste
kinnitamiseks sobituspukse voi adaptereid.
Kasutage ainult aarikuid, mis on méeldud
kasutamiseks koos antud tooriistaga.

selleks  ettendhtud
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28.

29.

30.

31.

32.

Tooriistade korral, kus kasutatakse
keermestatud auguga kettaid, jilgige, et ketta
keerme pikkus oleks piisav  vollile
kinnitamiseks.

Kontrollige, kas toodeldav detail on korralikult
kinnitatud.

Poorake tahelepanu asjaolule, et ketas jatkab
poorlemist ka peale tooriista véljalilitamist.
Kui to6koht on darmiselt kuum ja niiske voi
tugevalt saastatud elektrit juhtiva tolmuga,
siis tuleb operaatori ohutuse tagamiseks
kasutada liihisvoolukaitset (30 mA).

Arge kasutage tdoriista asbesti sisaldavate
materjalide to6tlemiseks.

33. Kui tootate Idikekettaga, siis kasutage alati
tolmueemaldusega ketta kaitset, mis vastab
kohalikele eeskirjadele.

34. Loikekettaid ei tohi kiilgsuunas suruda.
HOIDKE JUHEND ALLES.
AHOIATUS:

ARGE laske mugavusel VoI toote

kasutamisharjumustel

(mis on saadud korduva

kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kdesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tosiseid vigastusi.



FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

AHolATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja

vooluvérgust lahti ihendatud.
Vollilukk
Joon.1

AHoIATUS:
Arge kasutage kunagi véllilukku ajal, mil vll veel
liigub. See voib tdoriista kahjustada.
Vélli pdorlemise takistamiseks vajutage véllilukku alati,
kui paigaldate v6i eemaldate tarvikuid.

Liliti funktsioneerimine

Joon.2
Kinnilukustuse liilitiga tooriista kohta

/\HOIATUS:
Enne tooriista vooluvérku thendamist kontrollige
alati, kas liugurllliti funktsioneerib néuetekohaselt
ja liigub liugurliliti tagumise osa lahtilaskmisel
tagasi asendisse ,OFF".

Todriista sisselilitamiseks libistage liugurlilitit asendi "I

(ON)" suunas. Pidevaks tootamiseks vajutage luliti

lukustamiseks liugurliliti esiosale.

Tooriista seiskamiseks vajutage liugurllliti tagaosale,

seejarel libistage seda asendi "O (OFF)" suunas.

llma kinnilukustuse liilitita tooriista kohta

/NHOIATUS:
Enne tdoriista Ghendamist vooluvdrku kontrollige
alati, kas hoobliliti funktsioneerib nduetekohaselt ja
liigub lahtilaskmisel tagasi valjalilitatud asendisse.
Todriista sisselllitamiseks libistage liugurlllitit asendi ,I"
(sisse lulitatud) suunas.
Todriista seiskamiseks vabastage liugurliliti asendi ,O"
(valja lulitatud) suunas.

Kiiruseregulaator
Mudelitele 9561CVH, 9562CVH, 9564CV, 9565CV

Joon.3

P&6rlemiskiirust saab muuta,  kui
regulaatorketast numbritele 1-st 5-ni.
Kiirus suureneb, kui ketas osutab numbrile 5. Kiirus
vaheneb, kui ketast pé6rata number 1 suunas.

Vaadake allpool toodud tabelit, mis selgitab kettale
margitud numbrite ja ligikaudse p&orlemiskiiruse
vahelisi seoseid.

poorata  kiiruse

Number min”' (pddret minutis)
1 2800
2 4000
3 6 500
4 9 000
5 12 000

63

/A\HOIATUS:

- Mootor kuumeneb liialt, kui tdoriista kaua aega
katkestamatult madalal kiirusel kasutatakse.
Todriista selliselt kasutamine koormab mootori ile.
Kiiruseregulaatorit saab keerata ainult numbrini 5 ja
tagasi numbrini 1. Arge kiiruseregulaatorit juga iile 5
voi 1 keerata plldke, sest vastasel korral ei pruugi
kiiruse reguleerimise funktsioon enam téétada.

Elektroonilise funktsiooniga varustatud tooriistu on téanu

jargmistele omadustele lihtne kasutada.

. Elektrooniline pusikiiruse juhtimine
Kuna  p&drlemiskiirus
tingimustes  pidevalt
tasaselt to6deldud pind.
Sujuvkaivituse funktsioon
Sujuva kaivituse tagab summutatud algtduge.
Ulekoormuse kaitse
Kui tooriista ekspluateerimisel Uletatakse lubatav
tase, seiskub see automaatselt kaitsmaks mootorit
ja ketast. Kui koormus saavutab taas lubatava
taseme, saab tooriista automaatselt kaivitada.

koormatud
tulemuseks

hoitakse
Uhtlane, on

KOKKUPANEK
AHOIATUS:
Kandke alati enne todriistal mingite t66de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vaélja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Kiilgkdepideme (kadepide) paigaldamine
Joon.4

/N\HOIATUS:
Enne t66d kontrollige alati, kas kiilgkédepide on
kindlalt paigaldatud.
Kruvige kiilgkdepide kindlalt oma kohale nii, nagu
joonisel naidatud.

Kettakaitse (ndgusa keskosaga ketas,
multiketas/lihvketas, teemantketas)
paigaldamine v6i eemaldamine
Lukustuskruvi tiilipi kettapiirdega tooriista kohta

Joon.5
Joon.6

/AHOIATUS:
Kettapiire tuleb alati paigaldada tddriista kilge
selliselt, et piirde lahim kilg osutaks alati
operaatori suunas.
Kui kasutate lihvimis-/teemantketast, siis kasutage
kindlasti ainult spetsiaalset kettakaitset, mis on loodud
kasutamiseks |Sikeketastega. (Mdnes Euroopa riigis
voib teemantketta puhul kasutada tavalist kettakaitset.
Jargige oma riigis kehtivaid eeskirju.)
Paigaldage kettapiire selliselt, et kettapiirde klambri
eend oleks laagriimbrise salguga kohakuti. Seejarel
pdorake kettapiiret 180 kraadi paripaeva voi vastupaeva.
Parast paigaldust pingutage kindlasti kruvi hoolikalt.



Kettapiirde eemaldamiseks, jargige
protseduuri vastupidises jarjekorras.
Klamberhoova tiilipi kettapiirdega tooriista kohta

paigaldamise

Joon.7

Joon.8

Témmake hooba pérast kruvi l6dvendamist noole
suunas. Paigaldage kettapiire selliselt, et kettapiirde
klambri eend oleks laagriimbrise salguga kohakuti.
Seejarel podrake kettapiiret 180° vorra. Kinnitage see
kruviga, olles eelnevalt tdmmanud hooba té6tamiseks
noole suunas. Kettakaitsme seadistusnurka saab hoova
abil reguleerida.

Kettapiirde eemaldamiseks, jargige
protseduuri vastupidises jarjekorras.

paigaldamise

Lohkus keskosaga kéaiakettas/Multi-diski
(tarvik) paigaldamine v6i eemaldamine

Joon.9

Paigaldage sisemine flan§ véllile. Sobitage ketas
sisemisele flanSile ja keerake fiksaatormutter véllile.
Fiksaatormutri pingutamiseks suruge tugevalt volli
lukustusnuppu nii, et voll ei saaks pdodrelda ning
pingutage fiksaatormutrit fiksaatormutri jaoks ettenahtud
votmega paripaeva.

Joon.10

Ketta eemaldamiseks, jargige paigaldamise protseduuri
vastupidises jarjekorras.

Lihvketta (taiendav lisavarustus)
paigaldamine v6i eemaldamine

MARKUS:
Kasutage kaesolevas kasutusjuhendis nimetatud
lihvtarvikuid. Need tuleb osta eraldi.

Joon.11

Paigaldage kummist tugiketas vdllile. Sobitage ketas
kummist tugikettale ja keerake fiksaatormutter véllile.
Fiksaatormutri pingutamiseks suruge tugevalt véllilukku,
et voll ei saaks pddrelda, ning pingutage fiksaatormutrit
selle jaoks ette nahtud vétmega paripaeva.

Ketta eemaldamiseks jargige paigaldamise protseduuri
vastupidises jarjekorras.

Tolmukatte mooduli (lisatarvik) paigaldamine
voi eemaldamine

/AHoIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tddriist oleks enne
tolmukatte mooduli paigaldamist vdi eemaldamist
vélja lulitatud ja vooluvdrgust lahti Uhendatud.
Vastasel korral voib tagajarieks olla tooriista
kahjustus vdi kehavigastus.
Tolmukatte mooduleid on kolme tidpi,
kasutatakse erinevates kohtades.

Joon.12
Joon.13

neid koiki
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Joon.14

Paigutage tolmukatte moodul nii, et selle kilg
margisega (A, B vdi C) on suunatud t6oriista otsa poole.
Torgake tolmukatte moodulil olevad tihvtid dhuavasse.
Joon.15

Tolmukatte moodulit saab eemaldada kéega.

MARKUS:
Puhastage tolmukatte moodul, kui see on tolmu
vbi vddrkehadega ummistunud. Ummistunud
tolmukatte mooduliga t66 jatkamine kahjustab
tooriista.

TOORIISTA KASUTAMINE

/A\HOIATUS:

. Arge kasutage tooriista suhtes kunagi jéudu.
Tooriista enda raskus annab piisava surve.
Ulemaarane surumine ja surve vdivad pdhjustada
ohtliku ketta purunemise.

Vahetage ALATI ketas valja siis, kui tooriist on
kéiamise ajal maha kukkunud.
ARGE KUNAGI kaiaketast
téddeldavat detaili.

Valtige ketta kinikiilumist ja porkumist vastu
téddeldavat pinda, eriti siis, kui tdotate nurkades ja
teravate servadega jne. See vobib pdhjustada
ohtlike tagasiléoke.

ARGE KUNAGI kasutage tooriista puidu
Ioikamiseks mdeldud teradega vO&i muude
saeteradega. Sellised terad, kui neid kasutada
koos kaiaga, 166vad tihti tagasi ja pdhjustavad
kontrolli kadumist ja ohtlike vigastusi.

AHolaTus:

Parast t66d lllitage todriist alati valja ja oodake
kuni ketas on taielikult seiskunud enne, kui
téoriista kaest panete.

I06ge  vastu

Kaiamise ja lihvimise reziim

Hoidke tddriista ALATI kindlalt Ghe kdega korpusest ja
teisega kilgkaepidemest. Lllitage tooriist sisse ja
seejarel alustage kettaga pinna voi detaili tédtlemist.
Tavaliselt hoidke ketta serva t6odeldava pinna suhtes
ca 15 kraadise nurga all.

Uue ketta sissetdotamisperioodil arge tédtage kaiaga
suunas B; vastasel juhul 16ikub ketas tdéddeldavasse
pinda. Kui ketta serv on t66 kaigus Umardunud, voib
ketast kasutada moélemas, nii A kui ka B, suunas.

Joon.16

Tootamine terasharjaga/aksiaalharjaga
(taiendav lisavarustus)

/AHOIATUS:
Kontrollige harja t66d, lastes todriistal tuhjalt kaia
ja kandes hoolt, et keegi ei asuks harja ees voi
sellega Uhel joonel.



Arge kasutage kahjustatud véi balansseerimata

harja. Kahjustatud harja kasutamine voib
suurendada harja katkiste terasharjaste
pdhjustatud vigastusohtu.

Joon.17

Uhendage toériist vooluvdrgust lahti ja asetage see
tagurpidi, mis vdimaldab hdlpsat juurdepaasu véllile.
Eemaldage vollil olev tarvik. Keerake
terashari/aksiaalhari volli killge ja pingutage komplekti
kuuluva vétmega. Harja kasutamisel valtige liiga suure

Lihvketta/teemantketta (tdiendav
lisavarustus) kaitamine

Joon.18

Kontramutri ja sisemise flani paigaldussuund sdltub

ketta paksusest. Tapsemad andmed leiate alltoodud
tabelist.

surve rakendamist, sest see pOhjustab traatide
Ulepaindumist, mille tagajarjeks on enneaegne
purunemine.

100 mm (4")

Abrasiividikeketas

Paksus: alla 4 mm (5/32 )

@@

16 mm (5/8") 16 mm (5/8)

Paksus: 4 mm (5/32 ) vi enam

1. Fiksaatormutter 2. Abrasiivldikeketas

Paksus: alla 4 mm (5/32")

Teemantketas

Paksus: 4 mm (5/32") v3i enam

C———1

IESE SR IESe "

20 mm (13/16) 20 mm (13/16)

3. Sisemine flan§ 4. Teemantketas

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

Abrasiividikeketas

Paksus: alla 4 mm (5/32")

= =D

22,23 mm (7/8")

Paksus: 4 mm (5/32") v3i enam

22,23 mm (7/8")
3

1. Fiksaatormutter 2. Abrasiividikeketas

Teemantketas

Paksus: alla 4 mm (5/32")

=

22,23 mm (7/8")

Paksus: 4 mm (5/32") vSi enam

22,23 mm (7/8")

3

3. Sisemine flan§ 4. Teemantketas

/NHOIATUS:
Kui kasutate lihvimis-/teemantketast, siis kasutage
kindlasti ainult spetsiaalset kettakaitset, mis on
loodud kasutamiseks Idikeketastega. (Mdnes
Euroopa riigis voib teemantketta puhul kasutada
tavalist kettakaitset. Jargige oma riigis kehtivaid
eeskirju.)
ARGE KUNAGI kasutage Idikeketast kiilglihvimiseks.
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Arge ,kiiluge" Iikeketast ega rakendage liigset
survet. Arge pliidke teha (ilemaarase siigavusega
I16iget. Ketta lilesurvestamine suurendab koormust
ja ketta vaande véi Uhenduse tundlikkust |6ikes
ning tagasil66gi véimalust voi ketta purunemist.

Arge kaivitage té6deldava detaili I16ikeoperatsiooni.

Laske kettal jouda taiskiirusele ja sisenege
hoolikalt I6ikesse, ligutades toodriista  Ule
téddeldava detaili pinna. Kui elektritdoriist

kaivitatakse toodeldavas detailis, voib ketas voib
kinni kiiluda, ules liikuda voi tagasi porkuda.



Loikeoperatsiooni kaigus arge muutke kunagi
ketta nurka. Loikeketastele kilgsurve
rakendamine (nagu lihvimisel) pdhjustab ketta
moranemise ja purunemise, mis voib kaasa tuua
tosiseid vigastusi.

Teemantketast tuleb kasutada ldigatava materjali
suhtes ristloodis.

HOOLDUS

/NHOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tooriist oleks valja
ltlitatud ja vooluvdrgust lahti thendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Joon.19

Tooriist ja selle ventilatsiooniavad peavad olema puhtad.

Puhastage t6driista ventilatsiooniavasid regulaarselt voi
siis, kui need hakkavad ummistuma.
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE séilimiseks tuleb

vajalikud remonttédd, susiharja kontrollimine ja
véljavahetamine ning muud hooldus- ja
reguleerimistédd  lasta teha  Makita  volitatud

teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

AHoIATUS:

Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasutada

koos Makita tdoriistaga, mille kasutamist selles

kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude tarvikute ja

lisaseadiste kasutamisega kaasneb vigastada

saamise oht. Kasutage tarvikuid ja lisaseadiseid

ainult otstarvetel, milleks need on ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.

Noégusa keskosaga ketta/multiketta kaitse (ketta

kate)

Lihvketta/teemantketta ketta kaitse (ketta kate)

Nogusa keskosaga kettad

Abrasiividikekettad

Multikettad

Teemantkettad

Terasharjad

Aksiaalhari 85

Lihvkettad

Sisemine flan$

Nogusa keskosaga ketta / lihvketta / multiketta /

teemantketta kontramutter

Lihvketta kontramutter

Fiksaatormutri voti

Kllgkaepide

Kummist tugiketas

Tolmukatte kinnitus

MAR

KUS:

Méned nimekirjas loetletud tarvikud vdivad
kuuluda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need vodivad riikide I6ikes
erineda.



PYCCKWUM A3bIK (McxonHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. 3amok Bana 9-1. CtonopHas raiika 17-1. MpoBonoyHas vyalleyHas wetka /
2-1. Mon3yHKOBbIA Nepekntoyarens 9-2. WnndoBanbHbIN AUCK C BOTHYTHIM NPOBOMOYHAsA CKOLLEHHAA LeTKa
3-1. [OBOPOTHBI PerynsTop CkopocTn LeHTpom/MynbTuamck 18-1. KoHTpraika
5-1. OrpaxpaeHue aucka 9-3. BHyTpeHHuit hnaHew 18-2. ABpasuBHbIii OTPE3HOM
5-2. Y3en nogwmnHuka 10-1. Koy cTonopHow raikut avck/anmasHblid auck
5-3. BUHT 10-2. 3amok Bana 18-3. BHyTpeHHui cnaHew,
6-1. OrpaxzaeHue aucka 11-1. KoHTpraika 18-4. 3aLmnTHbIA KOXyX Ans
6-2. Y3en noglumnHuka 11-2. ABpa3vBHbIN Anck abpa3snBHOro OTPe3Horo
6-3. BUHT 11-3. PesnHoBasi nopyLuka [Avcka/anmasHoro aucka
7-1. OrpaxpaeHue aucka 12-1. MeTka A 19-1. BbITsKHOE OTBEPCTUE
7-2. Y3en noglumnHuka 13-1. Metka B 19-2. BnyckHoe BEHTUNSILMOHHOE
7-3. BuHT 14-1. Metka C oTBepcTMe
7-4. Polyar 15-1. Wrndpr
8-1. BUHT 15-2. BeHTUNALMOHHOE OTBEPCTUE
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKIN
Mogenb 9561CH 9562CH 9563C 9564C 9565C
[vameTp aucka ¢ BOrHyTbIM LIEHTPOM 115 Mmm 125 mm 100 Mm 115 Mmm 125 mm
Makc. TonwwmHa kpyra 6,4 Mm 6,4 Mm 6,4 Mm 6,4 MM 6,4 Mm
Pesbba wnuHaens M14 M14 M10 M14 M14
HomunanbsHoe uncno o6opotos (n) / Yncno o6opotos 6e3 Harpysku (ng) 12 000 muH"
Obwas anvHa 289 Mm 299 mm
Bec HeTTO 2,2 kr 2,2 kr 2,1 kr 2,3 kr 2,3 kr
Knacc 6esonacHocTi EI]]
Mopenb 9561CVH | 9562CVH 9564CV 9565CV
[AnameTp Ancka ¢ BOrHYTbIM LIEHTPOM 115 mm 125 mm 115 mm 125 mm
Makc. TonwumHa kpyra 6,4 Mm 6,4 Mm 6,4 Mm 6,4 MM
Pesbba wnuHaensa M14 M14 M14 M14
HomuHanbHoe uncno o6opotos (n) / Yncno obopotos Ge3 Harpy3ku (ng) 12 000 mun™"
O6uwas gnuHa 289 Mm 299 Mm
Bec HeTTO 2,2 kr 2,3 kr 2,3 kr 2,4 xr
Knacc 6e3onacHocT B
. Enaronapﬂ Hallen NoCTOAHHO ﬂeﬁCTEyIOLLleVI nporpamme MCCI‘Ie[Z[OBaHI/II;I n paspaﬁoTOK, YKa3aHHble 3[eCb TeXHU4Yeckne
XapakTepuCTUKN MoryT 6bITb M3MeHeHb! 6e3 npenBapuTenbHOro yBeaoMIIeHNS.
* TexHM4eckne xapakTepucT1KM MOryT pasnuyaTbCs B 3aBUCUMOCTM OT CTPaHbI.
« Macca B cooTBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003
ENE048-1 ENG905-1
HasHauyeHue LWym
WHCTpYMEHT npeaHasHaveH Ans WnnoBKK, 3a4nCTKN 1 TWUNWYHBIN YPOBEHb B3BELLUEHHONO 3BYKOBOIO AaBNEeHWUs
pesku wMatepuanoB K3 MeTanna M kamHA  6e3 (A), namepeHHbI B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:
NCNOMb30BAHUS BOAbI.
ENF002-2 Mopenb 9561CVH,9562CH, 9562CVH, 9564CV
MutaHune
MoAKMioYaiTe [JaHHbIN WHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY YposeHb agykosoro asnenms (Lpa): 83 Ab (A)
WCTOMHWKY — MUTaHWS,  HanpsKEHUe  KOTOPOro YpoBeHb 38YK0BOI MOLHOCTM (Lwa): 94 AB (A)
COOTBETCTBYET  HamnpsHKeHMIo,  YKasaHHOMy  Ha MorpewkocTs (K): 3 AB (A)

nacnoptHomn Tabnuuke. IHCTpyMEHT npegHasHayeH ans
paboTbl OT MCTOYHMKA OAHOCA3HOrO NepeMeHHOro Toka.
OHM MMeIOT OBOVHYIO M3ONSUMIO U MO3TOMY MOXET
noaknoyaThea K posetkam 6e3 3asemneHus.
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Moaens 9565C, 9565CV

YpoBeHb 38ykoBOro aasneHuns (Lya): 82 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 93 AB (A)
MorpewwHocTs (K): 3 a6 (A)

Wcnonb3yiTe cpeacTBa 3alimThbl cnyxa

ENG900-1
Bu6pauus

CymmapHoe 3HauveHve BuGpaummn (Cymma BEKTOPOB MO
TPEM  ocsAM)  OnpedensieTcs Mo CleaylowmM

napametpam EN60745:
Mopgenb 9561CVH

Pabounin pexum: LWnudgoBaHMe NOBEPXHOCTU C
ncnonb3oBaHneM 06bI4HON HOKOBOW PYKOSTKM
PacnpocTpaHeHue BuGpauun (anac): 8,5 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 M/c?

Pabounit pexum: WwnmdoBka AUCKOM
PacnpocTtpaHeHue Bubpaumn (anps): 2,5 m/c? unm
MeHee

MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopgenes 9562CH, 9562CVH

Pabounin pexum: LwnudoBaHMe NOBEPXHOCTU C
06bI4HOI BOKOBOW PYKOSITKOM

PacnpocTtpaHeHune Bubpauum (anac): 8,5 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounin pexum: LwnudoBaHWe NOBEPXHOCTU C
NpOTMBOBUGPALIMOHHOW PYKOSITKON
PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (anac): 7,5 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabouuni pexum: wnudoBka ANCKOM
PacnpocTpaHeHue BUGpaLmn (anps): 2,5 M/c? unn
MeHee

MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopenb 9564CV

Pabounin pexum: LWnudgoBaHWe NOBEPXHOCTU C
06bI4HO BOKOBOW PYKOSITKOM

PacnpocTpaHeHue BuGpauun (anac): 8,0 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 M/c?

Pabounin pexum: LWnudgoBaHMe NOBEPXHOCTU C
NPOTMBOBMNOPALIMOHHOWN PYKOSITKON
PacnpocTpaHeHue Bupauun (anac): 8,0 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 M/c?

Pabounii pexum: WwnmdoBka AUCKOM
PacnpocTtpaHeHune Bubpaumn (anps): 2,5 m/c? unm
MeHee

MorpetuHocTs (K): 1,5 M/c?
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Mogenb 9565C, 9565CV

Pabounin pexum: WnudoBaHWe NOBEPXHOCTU C
06bI4HOI BOKOBOW PYKOSITKOM

PacnpoctpaHeHue Bubpauum (an ac): 8,0 m/c?
MorpetwrocTs (K): 1,5 M/c?

Pabounin pexum: WnudoBaHWe NOBEPXHOCTU C
NPOTMBOBMOPALIMOHHON PYKOSTKOM
PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (anac): 7,5 m/c?
MorpetwrocTs (K): 1,5 M/c?

Pabounin pexxum: LWnmMdoBka ANCKOM
PacnpoctpaHeHue Bubpaumu (anps): 2,5 m/c? unm
MeHee

MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG902-1
3asBneHHoe 3HayeHve pacnpocTpaHeHus
BMOpaLMM  U3MEPEHO B COOTBETCTBAM  CO

CTaHOapTHOW METOAMKOW UCTbITaHUA 1 MOXET BbiTb
MCMONb30BaHO ANsi CPABHEHUS UHCTPYMEHTOB.
3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BUOpauMM MOXHO TaKke WCMonb3oBaTb Ans
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3OENCTBHS.

. 3asBneHHoe 3Ha4eHWe pacnpocTpaHeHust BUGpaLum
OTHOCWTCS! K OCHOBHbIM OMepaLusiM, BbINOMHSAEMbIM
C TMOMOLLbIO 3NEKTPOUMHCTPYyMeHTa. OpHako ecnu

3NEKTPOMHCTPYMEHT ~ UCMONb3yeTcs  ANsS  APYrux
Lenew, ypoBeHb BUGPaLWMN MOXET OTNMYaThLCS.
AHPEHVHPE)K}J,EHVIE:
- PacnpocTtpaHeHve BuGpaLmm BO Bpemst

haKTUYEeCKOro UCMOMNb30BaHWS ANEKTPOUHCTPYMEHTA
MOXeT OTNNYaTbC OT 3asiBIEHHOTO 3HAYEHWs! B
3aBUCUMOCTY Crocoba NPUMEHEHUsT UHCTPYMEHTa.
Obs3aTenbHO onpeaenvTe Mepbl 6e3omacHoCTU
Ons 3aluThl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe
BO3/AENCTBUS B peanbHbIX YCNOBUSIX
MCMonb3oBaHKs (C y4eToM Bcex aTanoB pabouyero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMIOYEHWE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIHOYeHKE).

ENH101-16
TonbKo AnA eBponencKux cTpaH

Oeknapauus o cooTBeTcTBUM EC

Makita Corporation, saBnsscb

npoussBoauTeneM, 3asaBnsieT,

yctponcrtBa Makita:

O603HayeHve ycTporncTaa:

Yrnosas wnugmMalumHa

Mogens/Tun: 9561CVH, 9562CH, 9562CVH, 9564CV,

9565C, 9565CV

SIBNAOTCA CEPUNHBIMW U3AENUAMUN 1

CooTBeTCcTBYeT criegytlowum aupektuam EC:
2006/42/EC

W W3rOTOBMEHbl B COOTBETCTBUM CO  CREAyHOLMUMU

CTaHgapTaMu UM HOPMaTUBHBIMU JOKYMEHTaMu:
EN60745

OTBETCTBEHHbIM
yTo cnegylolwme



TexHu4yeckas AOKYMEHTaLMs XpaHUTCS No aapecy:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
HvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekomeHgaUMm nNo
TexHuKe 6e3onacHocTu ans

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A NMPEQYNPEXOEHUE O3HakoMbTeCb CO BCEMU
WHCTPYKUMSIMA U PEKOMEeHAAUMAMM NO TexXHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbINOMHeHVWE  WHCTPYKUMA U
pekoMeHAaUWiA  MOXET  MpUMBECTU K  MOpaxeHuto
3MEKTPOTOKOM, NOXKapy W/WMn TSHXKeNbIM TpaBmaMm.

CoxpaHuTe GpOLUIOPY C MHCTPYKLUAMU U
pekoMeHAauUusaMM Ans  AanbHeuwwero

Ucnosib3oBaHuA.
GEB033-7

NPABUJTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTU MNPU
3KCNNYATALMU YITIOBOWU
LJTMOMALLUHDI

O6wuMe npeaynpexpaeHus o 6GesonacHocT AnsA
onepauui wnudoBaHWUsA, 3a4YNCTKUM NPOBONIOYHOWN
LeTKoM M abpa3nBHOMN pPe3Ku:

1. [aHHbIA 3NEeKTPOMHCTPYMEHT npeAHa3Ha4YeH
AN WnndoBaHUA, 3a4UCTKU MPOBONOYHOM
LeTKkon u abpasmBHON pe3ku. O3HaKOMbTECh
CO BCEMU NpeACTaBReHHbIMU WUHCTPYKLMSMU

no TexHuke 6Ge3onacHOCTH, YKa3aHusMum,
uwnncTpaumamm n TeXHU4YeCcKkumun
XapakTepucTukamu, npunaraeMmbiMu K

[AHHOMY MHCTpyMeHTy. HecobniogeHne Bcex
MHCTPYKLMWA, YKa3aHHbIX HUXE, MOXET NPpUBeCTU K
NMOPaXKEHUID  3NEKTPUYECKUM  TOKOM,  Noxapy
n/vnn cepbesHoii TpaBme.

2. He pekomeHayeTcs nonb3oBaTbCA AaHHbIM
WHCTPYMEHTOM AN BbINOMIHEHUS  TaKuUX
onepauui, Kak nonupoBka. l/cnonb3oBaHue
MHCTPYMEHTa He MO Ha3Ha4YeHWI0 MOXeT co3faTb
OMacHy CUTyaLMio 1 CTaTb NPUYUHON TpaBMbI.
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He wcnonb3yiite npuHaANEXHOCTU [APYrux
npoussoauTenerd, He PpeKOMeHAOBaHHble
npousBoAuTeNieM  AAHHOrO  WHCTPYMEHTa.
[axe ecnv NpuHaanexHocTb yaacTcst 3akpenuTb
Ha MHCTPYMEHTE, aTo  He  obecneunt
6e30nacHOCTb 3KcnnyaTaumm.

HomuHanbHasi CKOpOCTb MpPUHaAneXHocTein
[AOMKHa OblITb Kak  MWHMMYM  paBHa
MaKCUManbLHOM CKOpPOCTU, O6O3HA4YeHHOW Ha
WHCTpYMeHTe. [1pn npeBbIllEHNN HOMUHAMNBHOW
CKOPOCTU MPUHAANEXHOCTU MOCNEAHSS MOXeT
pPa3anoMUTLCS Ha YacTu.

BHewwHui avamertp " TOnwMHa
NPUHAANEXHOCTU AOMKHA COOTBETCTBOBaTb
HOMMHANBbHOW  MOLHOCTU  WHCTPYMEHTa.
MpuHaanNexHOCT! HenpaBUIIbHOTO pasmepa He
obecneynBatoT 6e30nacHOCTb PaboThl.
Pe3b60oBble OTBEpPCTUA  AOMNOMHUTENbHbIX
NpUHagneXxHocTel [AOMKHbI CcoBnagaTtb C
pe3bL601 wnuHAaens wnudoBansHon
MalUWHbI. ans NpUHaAnexHocTen,
ycTaHaBNMMBaeMbiXx C MNoMolibio cnaHues,
oTBepcTue Ans wnuHAens Ha
NPUHAANEXHOCTU AOMKHO COOTBETCTBOBAaTb
AvameTpy cdnaHua. HecootBetcTBue
nocajoyHoro pasmepa NpUHaAONIEXHOCTU U
MOHT@XHOIO y3na 3MeKTPOMHCTPYMEHTa MOXeT
npuMBECTM K  HapyweHuwo  GanaHcMpoBKY,
CUIbHON BUGPaLMM U K MOTepe KOHTponsi Hapg
VHCTPYMEHTOM.

He ucnonb3ynTte
NPUHaANEXHOCTH. Mepen KaXabiMm
ncnonb3oBaHWeM MNpPUHAANEXHoCTeW Tuna
abpa3vBHbIX AUCKOB NpoBepsiuTe MUX Ha
HanuMuue CKOMOB W TpeliMH, npoBepsinTe
onopHble naHubl Ha HanuMyune TPELUVH,
3aAMpOB UMM  Ype3MepHoro M3Hoca, a
NPOBOMOYHbIE LWETKW - Ha  Hanuuue
BbINaBLUMX MMM CrOMaHHbIX npoBonok. Ecnu
Bbl ypoHunu WHCTPYMEHT unu
NPUHaANEXHOCTb, OCMOTPUTE UX HA nMpeamMeT
noBpexaeHun nuéo ycTaHoBUTe
HenoBpeXAeHHY NpuHaanexHocTb. MMocne
ocMOTpa W YCTAaHOBKW NPUHAANEXHOCTH
ypanute NOCTOPOHHUX W3 paboyend 30HblI,
BCTaHbTe B CTOPOHE OT NIIOCKOCTU BpalleHus
NPUHAANEXKHOCTU U BKIOYUTE MHCTPYMEHT Ha
MaKCMManbHYH MOLHOCTb 6e3 Harpysku, AaB
emy nopa6oratb B TeYeHue OAHON MUHYThI.
MoBpexaeHHble NPUHAANEXHOCTU B TeveHue
3TOro BpeMeHW 06bIYHO NIoMatoTCest.

Hapesante cpeacTBa MHAMBUAYyanbHON
3awuTbl. B 3aBucMMOCTM OT BbinonHsiemon
onepauuMuM HageBanTe npeAoXpPaHUTENbHbIN
WWTOK AnA  Nuua, 3alyuMTHble OYKU UMK
3awmuTHYl0 Mmacky. [lpu HeobxogumocTu
nucnonb3yiTe pecnuparop, CpeAcTBa 3alUTbl
cnyxa, nepyaTku W nepeAHUK, CMNOCOGHLIN

noBpexaeHHbIe



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

3alMTUTL  OT  MamneHbKux pparmeHToB
abpasvBa unu 3arotoBkW. CpeacTsa 3alimTbl
rma3 [OMKHbl  ObiTb  CMOCOGHBI  OCTAHOBUTH
OCKOSKW,  pasnetalolinecss npyu  PasfnyHbIX
onepauusax. [poTuBonbineBass Macka — Unu
pecnupaTop AOMKHbl 3afepxuBaTb YacTuLbl,
obpasytowmecs npu pabote. MNMpogomkuTensHoe
BO3[ENCTBME FPOMKOrO LyMa MOXEeT NPUBECTU K
notepe cnyxa.

MocTopoHHME AOMXKHbI  HaxoAUTbCA  Ha
6e3onacHOM paccTosiHMM OT pabouero mecra.
No6on npubnuxarwmnca Kk paboyemy
MecTy J[OMmkeH npeaABapuTenbHO HaaeTb
vHauBMAyanbHble cpeacTBa 3aWuThI.
OcCKOMKM ~ 3aroTOBKM WM CrioMaBLUeicst
NpUHaANEXHOCT  MOryT  pasneTetbCsi W
NPUYMHUTL TPaBMy Jaxe Ha 3Ha4YUTENIbHOM
yaaneHun ot paboyero mecta.

Ecnu npu BbinonHeHun paboT cyliecTByeT
PUCK KOHTaKTa peXyLllero WHCTPyMeHTa co
CKpbITON 3NEeKTPONpPOBOAKOWN unu
COGCTBEHHbIM LWWHYPOM MNUTaHUA, AepXuTe
3NEeKTPOUHCTPYMEHT TONMbKO 3a cneuuanbHoO
npegHa3HaYeHHble N30NMpPOBaHHbIE
noBepxHOCTU. KOHTakT ¢ npoBoAoM oA
HanpsbkeHneMm  npuBeger K TOMY,  YTO
MeTannuyeckMe [Aetany UHCTpyMeHTa Takke
GyoyT noa  HanpsbkeHWeM, 4YTO npuBedeT K
NopaXeHWIo onepaTopa ANeKTPUYECKUM TOKOM.
PacnonaraiiTe LWHYp NUTaHWA Ha yAaneHun ot
BpallaoLieicss npuHaanexHocTu. Ecnu Bbl He
yAepXUTe WHCTPYMEHT, BO3MOXHO CIlyyaiHoe
paspesaHue Unu MoBpeXAeHWe LUHypa, a Takke
3aTAryeaHve pyku BpaLlatoLLeiics
NPVHAAMEXHOCTbIO.

He Knagute MHCTPYMEHT, noka
NPVUHaANEXHOCTb MOMHOCTLIO HE OCTAHOBUTCS.
Bpawawolwascs  Hacagka  MOXeT  KOCHYTbCSt
NOBEPXHOCTU, U Bbl HE YAEPXKUTE UHCTPYMEHT.

He BkniovaiTe WHCTPYMEHT BO Bpems
nepeHoCKu. CnyyaiHbin KOHTaKT c
BpaLLatoLLeiicst NPVHAANEXHOCTbIO MOXeT
npvMBeCTM K  3allemMrneHulo  oaexasl W1
NPUTAMVBaHWIO NPUHALNEXHOCTY K Teny.
PerynsipHo npouuwjaiiTe BeHTUNALUOHHbIE

oTBepcTUA VHCTPYMeHTa. BeHTunsTtop
anekTpoABuraTens 3acacbiBaeT MNbifb  BHYTPb
Kopnyca, a 3HauNUTEnNbHbIE OTNIOXKEHUS
MeTannmmMyecko  MbiMKM  MOTyT  MNpUBECTU K
NOPaKEHWIO ANEKTPUYECKUM TOKOM.

He wucnonb3yiWTe  MHCTPYMeHT  BGnM3n

roplounx marepuanoB. OTV mMaTepuansl MoryT
BOCMNaMeHUTLCS OT UCKP.

He ucnonb3ynte NPUHAANEXHOCTH,
TpeGylolwme  XMAKOCTHOrO  OXnaxzaeHus.
Wcnonb3oBaHne BoAbl UK APYTUX OXMaXaatoLmx
KUOKOCTE MOXET MPUBECTM K  MOPaXeHUo
3MEeKTPOTOKOM.
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OTpava U cooTBeTCTBYHOLME NpeAynpexaeHnus
OTpava — 9TO MrHOBEHHasi peakumsi Ha HeoXuaaHHoe
3acTonopuBaHne BpallaloLerocs Aucka Wnu Apyroi
npuHaanexHocTn. 3acTpeBaHWe Wnu 3actonopvBaHue
BbI3bIBAET peskyto OCTaHOBKY BpaLlaioLLencst
NPUHAANEXHOCTM, YTO, B CBOK ouvepedb, MPUBOAUT K
HEeKOHTponVpyemomy pbIBKY WHCTPyMeHTa B
HanpaeneHuu, NPOTMBONOMOXHOM BpaLLEHNIO
NPVYHaANEXHOCTV B MOMEHT 3acTpeBaHusl.
Hanpumep, ecnu abpasvBHbIA OUCK 3acTONOPUTCA Unn
3aCTpsiHET B 3aroToBke, Kpai Aucka, BXOASLLMA B TOUKY
3aKMNWHMBAHWS, MOXET Bpe3aTbCs B MNOBEPXHOCTb
matepvana, B pesynstate Yero AWCK MoBEeAeT KBEpXy
unuM otbpocuT. [MCK MOXET COBEPLWTb pPbIBOK B
HanpaeneHun ornepaTopa uUnm obpaTHo, B 3aBUCUMOCTY
OT HanpaBeneHusi nepemelleHnsi aucka B Touke
3aKnUHMBaHus. B Takoi cuTyauun abpasuBHble AWUCKU
MOryT AaXe CromaTbCsl.
Otpgava - 310 pesynbraTa HenpaBubHOTO
MCMONb30BaHNS  MHCTPYMEHTa W/WNW  HenpaBUibHbIX
npoueayp wnu ycnosuin akcnnyataumu. Ee MoxHO
n3bexatb, cobniopas NpPeaoCTOPOXHOCTU, YKasaHHble
HUXKE.
a) Kpenko  pepxwute WHCTPYMEHT ]
pacnonaraiite Terlo U Pyku TakuM oGpasom,
YTO6bl MMeTb BO3MOXHOCTb MPOTUBOCTOATb
cune, BO3HUKaloLen npu otgave.
0O6nA3aTenbHO Nonb3ynTecb BCroOMoraTenbHOM
PYKOSiTKOM (ecnv umeercs), 4Tobbl o6ecneynTb
MaKCMManbHbI KOHTPONb Hap oTaadYed wunu
KPYTSLUMM MOMEHTOM BO BpeMmsi nycka.
OnepaTtop cnocoGeH cnpaBWUTbCS C  KPYTALWMM
MOMEHTOM W cunaMu OTAauM Mpu  YCroBuK

cobntoaeHns COOTBETCTBYHLLNX mep
6e3onacHocTy.

b) He noaHocuTe pykun K Bpalatolwencs
NPUHAANEXHOCTH. Mpu otgave MOXHO

NOBPEAUTL PYKH.

c) He ctaHoBUTECH HA BO3MOXHOW TPaeKTopuu
ABWXKEHUS MHCTPYMEHTa B crnyyae otaauu. pu
oThavye WHCTPYMEHT CMEeCTWUTCS B HamnpaBrieHuu,
NPOTMBOMONOXHOM BpaLLEHUIO AUCKA B MOMEHT
3acTpeBaHusl.

d) Cobniopante 0Cobyld OCTOPOXHOCTb MNpU
obpaboTke yrnoB, ocTpbix kpaeB M T.n. He
ponyckante PbIBKOB ] 6GrOKMPOBKHU
NPUHAANEXKHOCTU. YMbl, OCTpble Kpasi unu
pbiBKM  MOFYT  MNpUBECTM K  BrOKUpoBKE
Bpallalolleiics  NpuHagnexHocTh U cTatb
NPUYMHON NOTEPW KOHTPOIS UMK BbI3BaTb OTAAYY.
e) He ycraHaBnuBalmTe Ha WHCTPYMEHT
NUNBHYIO Lenb, NPUHAANEXHOCTb ANA pe3b6bl
no AepeBy UNW AUCKOBYH nuny. Takue Hacagkv
4acTo NpPUBOAAT K BO3HWKHOBEHWIO OTAAYM W
notepe KOHTPONsi Haf MHCTPYMEHTOM.



CneumnanbHble npeaynpexaeHuss o 6e3omacHoOCcTH
Ansa onepauui WnMdoBaHUA U aGpa3vBHOMN Pe3Ku:

a) Ucnonb3yinte AMCKM TONBbKO PEKOMEHA0BaHHbIX
TMNoB " cneunanbHble 3alUTHbIE
npucnoco6nexus, pa3paboTaHHble Ans
BblGpaHHOro Aucka. [ucku, He npefHasHa4YeHHble
AN [AHHOTO  WHCTPyMEHTa, He obecneunBatoT
[0CTaTO4HYHO CTEMNeHb 3aLUUThl M HeGe30nacH.I.

b) LUnudoBanbHas NOBEPXHOCTbL [AWUCKOB C
yrny6neHHbIM  LUEHTPOM  f[OfkKHa  ObITb
ycTaHOBrEeHa Mop, MNJIOCKON MNOBEPXHOCTLIO

KPOMKM KOXyXa. Ons HEenpaBubHO
YCTaHOBMEHHOTO  AWCKa, BbICTynaloLwero Hapg
NrOCKOW  MOBEPXHOCTbIO  KPOMKM  KOXyXa,

Hafnexatuas saluTa He rapaHTupyercsi.
c) KoxXyx BOmKHO 6bITb HageXHO 3akpenneH
Ha WMHCTPYMeHTe M YCTaHOBMEH TakK, 4To6bl
obecneuynBaTb MakcMMarnbHylo 6e3onacHoCTb,
4YTOGbl KaK MOXHO MEHbLLUMIA CerMeHT Aucka

BbICTYnan Hapyxy. Koxyx nomoraet
obe3onacutb onepatopa OT pasfneTa OCKOMKOB
paspyLumBLLErocs aucka, cnyvanHoro

NPUKOCHOBEHNSA K ANCKY WU UCKP, KOTOpble MOryT
BOCMIaMeHUTb oaexay.

d) AMCKMN AOMKHbI MCMONb30BaTbCA TONbLKO MO
pekoMeHAOBaHHOMY Ha3HaveHuto. Hanpumep:
He wnudynTe Kpaem OTPe3HOro Aucka.
ABpasuBHble OTpe3Hble [AUCKM NpeaHasHayeHb
ana  nepudepuiiHoro  LnudgoBaHus, GokoBble
YCUNUSI, MPUNOXEHHbIE K TakuM Auckam, MoryT
BbI3BaTb UX pa3pyLUeHue.

e) O6s3aTenbLHO ncnonb3ynTe
HenoBpeXAeHHble dnaHubl ANA  AUCKOB
cooTBeTCTByOLEro pa3mepa WU  ¢GopMbl.
Mopxopswme  dnaHubl  MOAAEPXMUBAOT  AMCK,
CHWXasi BEPOSITHOCTb ero paspylleHusi. dnaHubl
ONA  OTPEe3HbIX [AWCKOB MOryT OTNM4aTbCs OT
dnaHues Ans wWnudosBanbHbIX AUCKOB.

f) He wucnonb3yhWTe W3HOLIEHHblE AMCKW OT
6onee KpYNHbIX 3NEKTPOMHCTPYMEHTOB. [lncku,

npegHasHadeHHole  ans Gonee MOLLHOTO
3MNeKTPOUHCTPYMEHTa, He  nogxogsT  Ans
BbICOKOCKOPOCTHOTO 3MEKTPOUHCTPYMEHTA

MeHbLLEN MOLLHOCTW 1 MOTyT pasopBaThCs.

[dononHuTenbHble cneuuanbHble NpeaynpexaeHust
o 6e3onacHOCTU Ans onepauuit abpasmBHON pe3ku:

a) He "saknuHuBawuTe" OTpPe3HOM AUCK U He
npuvknaabiBanTe K  HeMy  upe3MepHoe
AaBrieHne. He nbiTaitTecb AenaTb CRULLIKOM
rmy6okun paspes. [lepeHanpsbkeHue gucka
YBEMNWYMBAET €ro Harpysky v BOCTPUMMYMBOCTb K
KOpPOGNEHUIO UNW NpUXBaTLIBAHUIO B MPOpesun, a
TaKKe BO3MOXHOCTb OTAAYM UMW NONIOMKU AncKa.
b) He craHoBuTeCb Ha OAHOW NUHUM wNKn
nosaav Bpaujalouerocsi gucka. Ecnv Bo Bpems
onepauun AWCK ABUXETCS OT Bac, TO Npu oTAade
BpallalolWniics  AUCK W WUHCTPYMEHT  MOXeT
oTGPOCKTBL NPsIMO Ha Bac.
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Cneuundmyeckue
6e30MacHOCTU, OTHOCSILLMECSA K onepauusiM OYUCTKU
NPOBONIOYHOW LETKOW:

c) Ecnu auck 3actpsn unu npouecc pesaHus
npepbiBaeTcs no apyrov npuunHe,
BbIKIIOYMTE 3MEKTPOMHCTPYMEHT U [Aepxute
ero HeMmoABWXXHO A0 MOMHOW OCTAaHOBKM AMUCKA.
He nbiTaTecb M3BnNeYb OTPE3HOW AUCK U3
paspe3a [0 MOMHON OCTAHOBKM AWCKa, B
NPOTUBHOM  cfy4yae MOXeT BO3HUKHYTb
otpava. BbisicHute ©  ycTpaHUTe  MPUYKHY
3acTpeBaHus gucka.

d) He nepe3sanyckaiTe oTpe3HOW AUCK, NOKa OH
HaxoauTcs B AeTtanu. [loxauTecb, Moka AUCK
pas’oBbeT  MaKCMManbHYK  CKOpPOCTb, MU
OCTOPOXHO MnorpysuTe ero B pa3pes. [uck
MOXET 3acTpsiTb MNM MOXeT OblTb OTOpOLLEH
BBEPX WNM  Haslad, ecnu  nepesanycTutb
3NeKTPOUHCTPYMEHT HEMOCPEACTBEHHO B AeTanw.
e) YctaHaBnuBanTe onopbl MoA NaHenu unu
6onblne pAeTanu, YToOGbl YMEHbLWWUTb PUCK
3acTpeBaHUsi AUCKa U BO3HUKHOBEHUS OTAAuM.
Bonbluve aetanu uMeloT TeHAEHUMIO K nporuby
nop cobcTBeHHbIM BecoM. [lpu pesaHum Takux
naHenen HeobxoAMMO MOMECTUTb OMopbl MOA
paspesaemoii AeTanblo psaoM C NUHWER paspesa
1 PAOM C KpaeM AeTanu ¢ obenx CTOpoH Aucka.
f) ByabTe 0COGEHHO  OCTOPOXHbI  MpwU
BbINONMHEHMN "Bpe3ku" B CyL|eCTBYHOLMUX
CTeHax UIN Ha APYrux HeM3BeCTHbIX y4acTKaXx.
BbiCTynaowmn ONCK MOXET HaTONMKHYTbCS Ha
rasoByto nnm BOAONPOBOAHYIO Tpyoy,
3MeKTPONpOBOAKY UNW NPeAMETbI, KOTOpble MOryT
NpVBECTU K OTAaYe.

Cneuudmyeckue MHCTPYKUUK no TeXHUKe
Ge3onacHoCTM,  OTHOCslWMeCs K  onepauuam
wWnndoBKK:

a) He nonb3yitecb wnudgoBanbHbIM AUCKOM
cnuwkom 6Gonbworo pa3mepa. lMpu BbIGope
HaxaayHou Oymaru crnepynTe peKkoMeHAaLmMAM
npousBoauTens. bonblwve pa3mepbl HaxaadHoM
Gymaru, BbiCTynawLer 3a Kpasi NMoaSIoxKKU, MoryT
npvBecTM K paspbiBy 6Gymarn, 3acTpeBaHuio,
paspyLUeHUto Avcka unu otaade.

MHCTPYKLUUK no TeXHUKe

a) Beperutecb NpPOBOJIOK, KOoTOpbie
pasneTaloTCA OT LWETKM Aaxe B HOPManbHOM
pexume paboTbl. He npuknagbiBanTe
Ype3MepHOe ycunuve Ha NPOBOMOKY, CIMULLKOM
CUNbHO HaXuMmasi Ha LWeTKy. MpoBonoka LWeTku
MOXET Nerko NpobuTb oaexay W/Mnu Koxy.

b) Ecnu panAa pabotbl NO  OYMCTKe
NPOBOMNOYHbLIMU  LWETKAMM  peKkomeHayeTcs
ncnonb3oBaTb KOXYX, He lonycKalnTe KOHTaKTa
NMPOBOMOYHOIO AMCKA UMM LIETKU C KOXYXOM.
lMpoBonouYHbIM ~ guck  unu weéTka MoryT
yBEeNnuUMBaTbCS B AMaMeTpe Mo BO3OEWCTBUEM
Harpysku 1 LEHTPOGEXHbBIX CUIT.



[dononHuTtenbHble npeaynpexapeHnus no

6e3onacHocTu:

17. TMpwu ncnonb3oBaHWW AUCKOB C YrnyGneHHbIM
LEHTPOM  UCMonb3yhWTe  TONMbKO  AUCKMN

apMUpOBaHHbIe CTEKITOBOJIOKHOM.
3AMPEWAETCA WCMONBb30OBATb ¢ 3tum
WHCTPYMEHTOM LWnundoBanbHbIe Yalwku Ans
KamHsa. [aHHas wnudoBanbHas MalmnHa He
npefHasHayeHa Ans nNpUHaAfIeXHOCTEN Takoro
TMNa, WX WCMOMb30BaHWE MOXET MPUBECTU K
TSDKENon TpaBme.

Byabte OCTOPOXHbI BO nsbexaHve
noBpeXxaeHus wnuHaens, dnaHua (oco6eHHo
ero  YCTaHOBOYHOW  MOBEPXHOCTU) UMM
KOHTpranku. [loBpexaeHUss 3TuUx pAeTanewn
MOTFyT NPMBECTM K NOMOMKe Aucka.

MNepen BKIHOYEHUEM BbIKNtoYaTens
y6eauTech, 4TO AUCK He KacaeTcA AeTanu.
Mepea TeM Kak MCMNoNb30oBaTb MHCTPYMEHT
Ansa cdakTuyeckux pabort, AanTe eMy HeMHOro
nopa6oratb  BxonocTtyw. Cnegute  3a
BuGpaunen unu 6GueHuem, KoTopbie MOFyT
CBUAETeNnbCTBOBATb o HenpaBUIbHOWN
ycTaHOBKe Mnu nnoxow 6anaHcupoBke Aucka.
Ons BbINONHEHUA WNMAOBKM MNOMNb3yUTeCh
COOTBETCTBYIOLLEN NOBEPXHOCTLIO AUCKaA.

He octaBnsiiite pa6oTalowmini MHCTPYMeHT 6e3
npucmoTpa. Bkniovainte UHCTPYMEHT TOMNbKO
TorAa, Koraa oH HaxoAUTCS B pyKax.

Cpa3y nocne OKOHYaHuss  paboT  He
npukacanTecb kK obpaboraHHou Aetanu. OHa
MOXeT ObITb OYeHb ropsiyei, YTo nNpuBeaeT K
OXOram KOXW.

Co6niogainTe MHCTPYKLUMM M3rotoBUTens no
NpaBUNbHON YCTAaHOBKE U MCMOMb30BaHUIO
AuckoB. BepexHo obpalyaiTecb ¢ AUCKaMu U
aKKypaTHO XpaHuTe UX.

He nonb3yiiTecb OTAeNbHLIMU MepPexoaHbIMU
BTYNKamuM WNWM apanTepamu Ans  KpenneHus
abpa3nBHbIX AUCKOB C 6OMNbLUMMYU OTBEPCTUSIMU.
Wcnonb3ynTe TONbKOo cbnaHubl, YyKa3aHHble
ANA AaHHOro UHCTPYMEeHTa.

[N MHCTPYMeHTOB, npeAHa3Ha4YeHHbIX AnA
WUCMNONb30BaHMA [AUCKOB C  pe3b6oBbIM
oTBepcTMemM, yb6eautecb, 4YTo pe3bba Aucka
AOCTaTO4YHa, Y4TOOGbI AUCK MOXHO 6biNno
MNONHOCTbIO 3aBePHYTb Ha LWNWUHAENb.
Y6eauTtecb, u4TOo ObGpabaTbiBaemasi pAeTanb
“MeeT Hapanexallyto onopy.

O6paTuTe BHMMaHWe Ha To, YTOo AUCK GyaeT
HekoTopoe  Bpemsi  BpawatbcA  nocrne
BbIKNIOYEeHUS1 MTHCTPYMEHTA.

Ecnu B MecTe BbINONHeHUs pa6oT oueHb
BbiCOKasi Temnepatypa M BRaXHOCTb UNu B
Hel coaepxutcs  Gonblioe  KONM4YecTBO
ToKonpoBoasiien nbinm, ucnonb3ynTe
npepbiBaTens uenu (30 mA) ana obecneveHus
6e3onacHocTu pabor.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.
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32. He wucnonb3yiWTe WHCTPYMEHT Ha nio6GbIX
MaTepuanax, coaepxaiumx acoecr.

Mpu wucnonb3oBaHMM  OTPE3HOro  AMUCKa,
Bcerga pa6oTtanMTe C 3alUTHBLIM KOXYXOM
AWcKa ana c6opa Nbinu, ycTaHOBKa KOTOPOro
Heob6xoAMMa B COOTBETCTBUM C MECTHbIMM
HOPMAaTMBHbIMU TPe6GOBaHUAMMU.

He nopBepraiTe oTpe3Hble AWUCKM KaKOMy-
nn6o 60KkoOBOMY AaBNEHUIO.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUN.

AI‘IPEHYI'IPE)K}J.EHME:

HE [OONYCKAWUTE, uTo6bl yAO6CTBO MMM ONLIT
3KcnnyaTauun AaHHOrO YCTPOWCTBa (MOny4eHHbIN
or MHOroKpaTHoro McnonbL30BaHusA)
AOMMHMPOBaNU HaA CTPOrMM  coGniogeHuem
npaBun TeXHUKM Ge3onacHOCTU npu oGpalieHun c
aTUM YCTPOWUCTBOM. HEMNPABUINBbHOE
NCMNONb30BAHUE WHCTPYMeHTa unu
HecoGniogeHue npaBuN TeXHUKM Ge3onacHOCTH,
yKasaHHbIX B [AaHHOM pPYKOBOACTBE, MOXeT
NpPUBECTU K TSXKeNown TpaBMe.

33.

34.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

3amok Bana

Puc.1

AI‘IPE.E[YI'IPE)KJJEHME:

. Huvkorga He 3apeWcTByiiTe 3aMoKk Bana npu
BpalLaoLemMcst WwnuHaene. 3To MOXET NpUBECTU
K NMOBPEXAEHWNIO UHCTPYMEHTA.

Haxmute Ha 3aMok Bana pAna npefoTBpalleHust

BpalLeHUs LUNMHAENs NpU YCTAHOBKE WIM  CHSATUU

[OOMNONMHUTENbHBIX NPUHAONEXHOCTEN.

[encTBre NepekntoyeHus

Puc.2
[nsi MUHCTPYMEeHTa C KHONKOW GNTIOKUPOBKU

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- [epen BKMYEHUEM LUTEKEpPA WHCTPYMeHTa B
po3eTKy NUTaHWsi, Bcerga npoBepsTe, YTO
NON3yHKOBbI nepeknoyaTtens paGotaet

Hagnexawwmm obpasom 1 BO3BpaljaeTcs B
nonoxexnne "BbIKN" npu Haxatum Ha 3agHIo0
YacTb NMON3YHKOBOTO Nepekmniovarens.
[ns 3anycka WHCTpyMeHTa nepeBeauTe MOMn3yHKOBbIN
nepekniovatens B nomoxenne "I (BKN)". [Ans
HenpepbIBHOW 3KCMnyaTauun, HaXMUTe Ha nepenHiol
YacTb Non3yHKOBOro nepeknoyarens, 4TO6bI
3abrnokupoBathb €ero.
[N OCTaHOBKM WHCTPYMEHTa, HaXMUTE Ha 3a[HIo

YacTb NonN3yHKOBOrO nepekntoyartens, 3arem
nepeseawTe ero B nonoxexue "O (BbIKM)".
[Ans MHCTPYMeHTa C KHOMKOW 6NoKMpoBKMN

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. Tlepen BKMIOYEHMEM MHCTPYMEHTa B  CeTb
obszatenbHo  ybeautecb, 4YTO €ro  KypKOBbIf
BbIKMtoYaTesb paboTaet HopMasbHO "
Bo3Bpalyaetcst B nonoxenve "OFF" (BbIKI.) npu

OTMNyCKaHUW.
[ns BKNIOYEHWS WMHCTPYMEHTa nofavTe MOn3yHKOBbIN
nepekntoyatens B nonoxenve "I (ON)" (BKI.).

[ns BbIKMIOYEHN UHCTPYMEHTa noganTe Non3yHKOBbIN
nepekntoyatens B nonoxenve "O (OFF)" (BbIKI1.).

[ncK perynupoBKn CKopocTun

[ns 9561CVH, 9562CVH, 9564CV, 9565CV

Puc.3

CKOpOCTb BpaLLEHUsi MOXHO M3MEHSTb NyTEM MoBopoTa

[VCKa peryrnmpoBKuN CKOPOCTU Ha 3afaHHyto Ludpy, ot 1
no 5.
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Hambonblias cKOpoCTb AOCTUraeTcs npu MoBOpPOTe
avcka B HanpasneHuu umdppbl 5. A camas Huskas
CKOPOCTb  AOCTWraeTcs npu MNoBopoTe Jucka B
HanpasneHuy undpsl 1.

CooTHoLEeHNe Mexay LMdPOBbIM 3HAaYEHNEM Ha Aucke
1 NPUMEepPHOIi CKOPOCTbIO BpaLLeHUs ykasaHo B Tabnuue
HUXe.

Lindpa MUH ' (06/MUH)

1 2 800

2 4000

3 6 500

4 9000

5 12 000

ANPERYNPEXOEHVE:

. ECny MHCTPYMEHTOM MOMb30BaTbCA HENPEPbIBHO
Ha HU3KOMN CKopocTn B TeyeHune

NPOLOMKUTENBHOrO BpemeHu, Asuratenb 6Gydet
neperpyxeH 1 Harpeetcs.

- [JOwnck perynupoBku CKOpPOCTH MOXHO
noBopa4nBaTh TOMbKo A0 UMdpbl 5 n obpaTtHo Ao
1. He nbiTanTeck noBepHyTb ero ganswe 5 unu 1,
Tak kak (YHKUMA PerynmpoBKM CKOPOCTU MOXET
BbIATU U3 CTPOS.

NHCTpYMeHTHI, obopyaoBaHHble
yHKUMSIMM,  NPOCTbl B 9KClyatauum
cnenyoLMM XapakTepucTukam.

+ ONEeKTPOHHbIN KOHTPOSb NOCTOSIHHOW CKOPOCTYH
BO3MOXHOCTb [AOCTWKEHUS TOHKOW OTAEnKW, Tak
KaK CKOpPOCTb BpalleHUs MoAAepXvBaeTCs Ha
NOCTOSIHHOM YPOBHE, Aaxe Npu Harpyske.

- ®yHKUMA NNaBHOro 3anycka
MnaBHbIi  3anyck  Gnarogapst
HayarbHoro yaapa.

- YCTPOWCTBO 3aLLMTbI OT Neperpysku
Korga Ha WHCTPYMEHT BO3AEWCTBYEeT Harpyska,
npesblllaWwas  AONyCTUMbIA  npeaen,  OH
OTKMIoYaeTcsi  aBTOMaTM4ecku AN 3aluThl
asuratens u aucka. Koraa Harpyska onsitb ynaget
[0 [OMyCTUMOrO YPOBHSI, UHCTPYMEHT BKIIHOUUTCS
aBTOMaTUYECKN.

MOHTAX

3MEKTPOHHbBIMMN
6narogaps

nogasneHuto

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

. MNepen npoBegeHvem Kakux-nubo pabotr ¢
MHCTPYMEHTOM Bceraa nposepsinTe, 41O
WHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, @ LWHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3eTKM.

YcTtaHOBKa 60KOBOW PYKOSATKM (PYUKM)
Puc.4
AHPED.VI'IPE)K}J,EHVIE:
- Nepen pabotoii Bcerga npoBepsiiTe HaOEeXHOCTb
KpenneHust 6OKOBOW PYKOSITKY.

MpoyHo 3akpenute GOKOBYI PYKOSITKY Ha MecCTe, Kak
NoKa3aHo Ha PUCYHKeE.



YcTaHOBKa Unu cHATUe Koxyxa Kpyra (ans
KPYroB C BOrHYTbIM LIEHTPOM,
MHOro(pyHKLIMOHaNbHbIX Kpyros/abpa3uBHbIX
OTpe3HbIX KPYros, anMa3HbIX Kpyros)

[nsi HCTPYMeHTa C orpaxaeHnem Avcka co
CTONOPHLIM GONTOM

Puc.5

Puc.6

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:
. Koxyx paucka HeobxoguMmo ycTaHaBnuBaTb Ha
MHCTPYMEHT TakuM o6pasom, 4ToObl 3akpbiTas

CTOpoHa  KOXyxa BCergja Haxogunace no
HanpaBneHuio K oneparopy.
. Mpu  ucnonb3oBaHuM  abpa3vMBHOTO  OTPE3HOrO

AvcKa/anMasHoro Ancka MOXET MPUMEHSITLCA TOMbKO
creunanbHbIi 3alUTHBIA KOXYX, MpegHasHaueHHbIi
AN OTpe3HblX AuckoB. (B HekoTOpbIX CTpaHax
EBporbl  MpyM  MCMOMb30BaHUM  anMasHoro  Aucka
MOXHO MCMoNb3oBaTh O0ObIYHbIA KOXyX. Cnepyinte
HOpMaTnBaM, AEeNCTBYIOLLMM B BaLLEN CTpaHe).
YcTaHoBWTE 3aLUMUTHBIA KOXYX Tak, YTOObl BbICTYN Ha
ero XomyTe COBMECTUNCS C NasoM Ha Kopobke
noALlwmMnHuKa. 3ateM MOBEpHUTE 3alLUUTHBIA KOXYX Ha
180 rpagycoB nNO 4acoBOW CTpenke WnuM npoTuB
YacoBoi cTpenku. [lpoBepbTe, 4YTOObI BUHT 6bin
Ha[eXHO 3aTsHYT.
[ns cHATMS KoXyxa [ucka BbIMOMHWTE npoueaypy
YCTaHOBKM B 06paTHOM nopsiake.
[ns MHCTpyMeHTa C orpaxaeHnem aucka c
32KMMHbIM pblYarom

Puc.7

Puc.8

OcnabbTe BWHT W noganTe pblbar B HanpaeneHWuM,
yKa3aHHOM CTpernkon. YCTaHOBWTe OrpaxaeHue avcka
Tak, 4Tobbl BbICTYN Ha XOMyTe dMKCaLuW OrpaxaeHus
coBnan ¢ nasoMm Ha Oykce. 3arem mnoBepHUTe
orpaxageHve aucka Ha 180 rpapycos. lNepen Havanom
aKCrnyaTauum nopante  pbldar B HampasrieHuu,
YyKa3aHHOM CTPEnKOW, n 3aduKCUpynuTe orpaxaeHve
BMHTOM. PerynnpoBka yCTaHOBOYHOIO yrna orpaxaeHus
[VcKa BbIMOMHSAETCst MPY NOMOLLM pblyara.

[na CHATMA KOXyxa [McKa BbINOMHWTE MpoLeaypy
yCTaHoBKM B 06paTHOM nopsiake.

YcTaHOBKa Unu cHATUe WnudoBanbHOro
AucCKa ¢ BOTHYTbIM LieHTpoM/MynbsTuaucka
(mononHuUTenbHas NPUHaANEXHOCTb)

Puc.9

YcTaHOBUTE BHYTPEHHWI draHew Ha  WnuHOenb.
HapgeHbTe OMCK/KPYr Ha  BHYTPEHHWA dnaHey u
BKPYTUTE CTOMOPHYHO raiky Ha WNUHAEMb.

[ns 3aTsHkkn CTOMOPHOW rawku, CUNbHO HajaBuTe Ha
3aMOK Bara, 4Tobbl LUNMHAENbL He MNpOBOpaYMBarcs,
3aTemM BOCMOMb3yWTECb KIMHOYOM CTOMOPHOW ravkv u
KPEMNKO 3aTSHUTE ee Mo YaCOBOW CTPErKe.
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Puc.10

[nsi cHATUSA OMcKa BbINOMHUTE Npoueaypy YCTaHOBKY B
obpaTHOM nopsiake.

YcTaHoBKa Unu cHatue a6pa3MBHoro AUCKa
(AOHOHHMTeﬂbHaﬂ I'IpVIHaFll'Ie)KHOCTb)

MpumeyaHue:

. Mcnonb3ynTe npuHaanexHocT Ansa WwnndoBaHus,
yKasaHHble B JaHHOM pykoBopacTse. Wx crepyet
npuobpecTn oTaenbsHo.

Puc.11

YCTaHOBWTE  PE3MHOBBLIM  OMOPHBIN  draHey,  Ha
wnuHaenb. YCTaHOBUTE AMCK Ha PEe3VHOBBIA OMOPHbIN
draHeLl, U HaBepHUTE Ha LUNWHAENb KOHTpraviky. Mpwu
3aTsHkke KOHTprawku HaxmuTe dukcatop Bana, y4tobbl
WNMHAENb He MpoBOpaYMBancsi, a 3aTemM HagexHo
3aTAHMTE KOHTprawky no 4acoBoW CTpesike nNpu NOMOLLM
npunaraemoro crneumanbHoro Knroya.

[insi CHATUSA OMcka BbINONMHUTE Npoueaypy YCTaHOBKW B
obpaTHOM nopsiake.

Mopsaaok ycTaHOBKU UMW CHATUA
NbiNe3almMTHON KPbILWKK (4ONONHUTENbHOE
npucnocob6neHue)

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

. Mepen ycTaHOBKOW UMW CHATMEM NblNe3aluMTHOM
KPbILLKN BbIKIOYUTE WHCTPYMEHT U U3BMEKUTe ero
BWIKY U3 pO3eTKM ceTu nuTaHusi. HecobniogeHune
aToro  TpeboBaHMA  MOXET  MpuBecTn K
NOBPEXAEHNIO MHCTPYMEHTA U BbI3BaTb TPaBMY.

MHCTPyMEeHT  nocTaensieTcsa € MbinesaluTHbIMKU
KpbILLKAMU ~ TPeX TWUMOB, KaXaas M3  KOTOPbIX
MCMOMNb3yeTcsi B Pa3fNyHbIX CUTYaLUSIX.

Puc.12

Puc.13

Puc.14

PacnonoxuTte nbinesawuTHYO KpbIWKY Tak, YTobObl ee
MapkupoBaHHass ctopoHa (A, B u C) O6Gbina
pacnonoxeHa no HanpaeneHWIo K rofioBKE MHCTPYMEHTA.
3alenkHnTe  WTUGTbI  MbINe3alUTHOW  KPbIWKA B
OTBEPCTUN.

Puc.15

CHSITb NbINE3aLUUTHYIO KPbILLKY MOXHO PYKOW.

MNpumeyaHue:

- TNpun 3acopeHnn MbiNe3awmTHOW KPbILLKN MbIMbO
WU MOCTOPOHHVMM BeLLecTBaMM O4UCTUTE ee.
MpopomkeHe akcnnyaTauum WHCTPYMeHTa C
3aCOPEHHON NblNe3alUMTHOW KPbILLKOW NpuBeaeT K
NOBPEXAEHNIO MHCTPYMEHTA.



SKCNNYATALUUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

«  Hwukorga He npwunaraiTe K WHCTPYMEHTY YCUNWNA.
Bec nHcTpymeHTa cosgaer agekBaTHOe AaBrieHue.
UpeamepHoe ycunue u gaBrieHue MoryT npuBecTu
K OMacHOMy pa3pyLUeHUIo AncKa.

. BCEIOA MeHsiiTe guck, ecnu npy wnudoBaHnn
MHCTPYMEHT ynan.

- HWKOIOA He ypoapswite w
LnudpoBanbHbIN ANCK unm
obpabaTbiBaemyto AeTarnb.

. W3berante noanpbirmBaHust U 3auensieHns aucka,
ocobeHHO npu o6paboTke yrroB, OCTPbIX Kpaes u
T.4. OTO MOXET NPUBECTM K NOTepe ynpaBneHns un
othave.

. HUKOIMOA He  ucnonb3yWTe  MHCTPYMEHT C
nonoTHamMuM [Ana pesku no pJdepesy W Opyrumn
nunbHeIMA - auckamu.  Mpyu uUcnonb3oBaHun ¢
LWNUEOBarnbHbLIM  MHCTPYMEHTOM TakuWe MOnoTHa
4acTo OTCKakMBalT W NpuBOAAT K  noTepe
ynpaBeneHusi, pe3ynsTaTtoM Yero MoryT 6biTb TpaBMmbl.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHME:

. Mocne paboTbl Bcerga OTKMOYanTe MHCTPYMEHT U
[oXuganTecb MNOMHOW OCTaAHOBKM AMcKa nepen
TeM, Kak NONOXWUTb UHCTPYMEHT.

Gente
o6

He
Kpyr

LnudoBka u 3auncTtka

BCEIOA Kkpenko AepXute MHCTPYMEHT OAHOWN PyKoW 3a
Kopnyc, a [gpyroii 3a GokoByl0 pykosATky. BkmiounTe
WHCTPYMEHT W MogHecuTe  Kpyr WM AWUCK K
obpabaTbiBaemMol aeTtanu.

B obuwem nnaHe, gepxuTe Kpan Kpyra unu gucka nog
yrnom npumepHo B 15 rpagycoB K MOBEPXHOCTU
obpabaTbiBaemou getanu.

B nepuon npoHWKHOBEHUS C UCMONb3OBaHWEM HOBOTO
aucka, He paboTtanTe ¢ MHCTPYMEHTOM B HanpasneHuu
B, uHaye oH Bpexercs B obpabaTbiBaemylo AeTasb.
Mocne TOro, kak kpan Aucka 3akpyrnuTcsi Mo NpudnHe

MCMOMb30BaHWSA, [OUCK MOXHO uWcnonb3oBaTb W B
HanpaeneHun A, 1 B HanpasneHum B.
Puc.16

Ucnonb3oBaHue NPOBONIOYHON YalLue4YHOMU
WeTKN / NPOBOMIOYHOW CKOLUEHHOW LLETKN
(mononHuUTenbHasa NPUHaANEXHOCTb)

AHPEHYHPE)KHEHVIE:
. [poBepbTe paboTy LETKW, 3anycTUB WHCTPYMEHT
Ha XO0CTOM XOAy, NpeABapuTenbHO yoeamBLIKCh,
YTO HUKTO HE HaxoAWTCS Nepes HUM WU Ha OfHOW
TIMHUM CO LLIETKOM.

«  He nNcnonb3ynte NOBpEeXAEHHYI0 nnm
pa3banaHcMpoBaHHylo  LWeTKy. lcnonb3oBaHne
NOBPEXAEHHOW  LUETKM  MOXeT  YBenn4uTb
OMacHOCTb MOMNy4YeHUst TpaBM OT KOHTakta ¢C
NPOBOOKOWA.
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Puc.17

OTcoeanHUTE WHCTPYMEHT OT pPO3eTKM U MOMNoXuTe
LUNMUHAENeM BBepx, 4Tobbl 0becneunTs Nerkvu JocTyn K
wnuHaento.  CHuMWTEe  Hacagky €O LWINUHAENSs.
YCTaHOBMWTE  MPOBOMOYHYID  YalUeyHylo  Lwetky /
MPOBOJSIOYHYIO CKOLLEHHYIO LUETKy Ha LWnuHAeNb W
3aTsHMTe npunaraemMbim KnoyoMm. MNpu ncnonb3oBaHnn
WeETKN He HaXumanTe Ha Hee CMWLIKOM CWIbHO: 3TO
BbI3bIBAE€T Ype3MepHbI M3rMbG MpOBOMOKM M Beder K
npexaeBpeMeHHON NoNoMKe.



BbinonHeHue pa6oT ¢ abpasnMBHbIM
OTpe3HbIM AUCKOM/anMa3HbIM AUCKOM
(AOI’IOHHMTeanaﬂ anHaAﬂe)KHOCTb)

Puc.18

HanpaeneHne  ycTaHOBKM  CTOMOPHOW  ravku
BHYTpPEeHHero dnaHua 3aBUCUT OT TOSMLWMHbI Aucka. CMm.
Tabnuuy Huxe.

100 mm (4")

ABpasuBHbI OTPE3HOW Kpyr

Tonuuuka: Meee 4 mu (5/32 atoitma)

C—F—1———

C= (=D

16 Mm (5/8") 16 mm (5/8")

Tonuuuka: 4 mu (5/32") nn Gonee

3

1. CtonopHasi ranka 2. AGpa3uBHbIiA OTPE3HOI Kpyr

TonuuuHa: Menee 4 mu (5/32 aioiima)

AnmasHbIi anck

Tonuuuka: 4 mu (5/32") nn Gonee

11— —

€D

20 mm (13/16") 20 mm (13/16")

3. BHyTpeHHuii onaHel, 4. AnmasHblIi Auck

115 Mm (4 - 1/2") / 125 mm (5")

ABpasuBHbIi OTPE3HOW Kpyr

TonuuwHa: Meree 4 mu (5/32 atoiima)

=

= =D

22,23 mm (7/8")

Tonuuwka: 4 mu (5/32") v Gonee

22,23 mm (7/8")

3

1. CtonopHasi raka 2. ABpasuBHbIii OTPE3HOI Kpyr

AnmMasHbIn anck

Tonuuka: Meee 4 mu (5/32 atoitma)

o EED

22,23 mm (7/8")

Tonuutka: 4 mu (5/32") i Gonee

22,23 mm (7/8")
3

3. BHyTpeHHwit onarey, 4. AnmasHblit Auck

ANPERYNPEXAEHME:

Mpn  ucnonb3oBaHWM  abpasvBHOTO  OTPE3HOrO
Avcka/anMasHoro Ancka MOXET MPUMEHSITLCS TOMbKO
cneunanbHbIn 3alUTHBIA KOXYX, MpeaHasHaueHHbIR
Ons OTpesHblX AuckoB. (B HekoTopbIX CTpaHax
EBponbl  mpyu  1CMonb3oBaHUM  anMasHoro  aucka
MOXHO MCNonb3oBaTb OObIYHBIA KOXyX. Cnepyinte
HOpMaTuBaM, AENCTBYIOLMM B BaLLeii CTpaHe).
HENBb3A wvcnonb3oBaTb OTPE3HOW  Kpyr
LWNNOBKM BOKOBOW NMOBEPXHOCTHIO.

He "saknuHuBanTe" Kpyr n He npuknagpiBante K
HeMy u4pe3mepHoe pAaBneHue. He nbiTanTech
4YpeamMepHO  yBEenWUUTb  FNyGWHY  pesaHus.
MepeHanpskeHne  Kkpyra  yBenuumBaeT  ero

ans
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Harpysky 1 BOCMPUMMYMBOCTb K KOPOBINEHWO Unu
npuxBaTblBaHWO B Npope3n, a  Takke
BO3MOXHOCTb OTAauu, MOMNOMKM Kpyra W neperpesa

anekTpoaBUraTensi.
. He 3anyckaiiTe OTpe3Ho Kpyr, MoKa OH HaxoauTcs B
aertanu. Haiite Kpyry packpyTUTbCS oo

MaKCUMarnbHOW CKOpPOCTW, @ 3aTeM OCTOPOXHO
BBeAWTE B pa3pes, NepemeLLasi UHCTPYMEHT Brepes
no nosepxHocTM obpabatbiBaemon pgetanu. [pu
nepesarnycke 3reKTpoMHCTPYMeHTa, yrnybusLuerocs
B [JeTanb, BO3MOXHO MNpWXBaTbiBaHWEe Kpyra, ero
BbICKakMBaH1e unu otaaya.

Bo Bpems onepauuin pesaHns Hemb3s MeHsATb yron
HakrnoHa kpyra. bokoBoe gaBneHve Ha OTpe3HoW
Kpyr (kak npu  wnudoske) NpuMBOAUT K
pacTpeckvuBaHWIO U paspylleHuo  kpyra, B
pesynbTaTte Yero BO3MOXHbI Cepbe3Hble TPaBMbl.



. Pabotbl C anmasHblM  AMCKOM  Heobxoaumo
BbINOSHATb, YAEPXUBas ero neprneHAuKynsipHoO K
paboyern NoBEPXHOCTH.

TEXOBCNYXWBAHUE

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:
« Nepen npoBeEpKON unm npoBeAeHneM
TexobcnyxvBaHusa — Bcerga  nposepsnTe,  YTO

MHCTPYMEHT BbIKMIOYEH, @ LUTEKEP OTCOEAMHEH OT
pO3eTKU.

. 3anpelyaerca ucnonb3oBaTb OEH3WH, NUIPOVH,
pacTBopuTenb, CNMPT U T.N. 3TO MOXET NPUBECTU K
M3MEHeHMWI0 LBeTa, AedopMaumMu U MOsBIEHUIO

TPELLMH.
Puc.19
WHCTpYMEHT X ero BEHTUMSILMOHHbIE  OTBEepPCTUS
OOMKHbI  cogepxaTtbcs B uuctote. [lpow3soauTe
PErynsipHyl0  OYUCTKY BEHTUNSALMOHHBIX OTBEpPCTUN

MHCTPYMEHTa, UIW ouullaiiTe X B TOM Cryyae, ecnu
OTBEPCTMSI CTaHYT 3aCOPSATLCS.

ons obecneyeHust BE3OMACHOCTU 7]
HAOEXXHOCTW n3penusa, peMoHT, NpoBepka 1 3aMeHa
yronbHbIX LIEeTOK UK niobble Apyrme paboTbl  No
TexobCnyxmBaHuUIo unm perynvpoBke  JOMKHbI
OCYLLECTBMSATECS B YMONHOMOYEHHbIX CEPBUC-LEHTPaX
Makita ¢ mcnonb3oBaHMEM 3anacHbIX YacTew TOMbKO
npoussoacTea komnaHum Makita.

OONOJIHUTENbHBIE
AKCECCYAPbDI

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. Om NPUHAAMEXHOCTH unm Hacagku
pekoMeHayeTcs ucnonb3oBatb BMecTe ¢ Bawwum
MHCTPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pykoBOACTBE. Vcnonb3oBaHWe Kakux-nnbo Apyrux

npuHaanexHocTen nnm Hacafok MOXeT
npeacTaensATe  OMACHOCTb  MOMyYEeHUs TpaBM.
Vcnonb3yiite nNpUHaAnNeXHOCTb WM Hacagaky

TONbKO MO yKa3aHHOMY Ha3Ha4eHuIo.

Ecnn Bam HeobxoauMo cogeirctBue B MOMyyYeHWU

[OMNOSTHUTENBHOM MHopmaLm no ATUM

NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKUTECH CO CBOWM MECTHbIM

cepBuc-ueHTpom Makita.

- OrpaxaeHue kpyra (kpbilwka kpyra) Ans anckos c
BOTHYTbIM  LEEHTPOM /  MHOTOOYHKLIMOHaMbHbIX
[OvMcKoB

. 3awuTHbIA  KOXyXx  (Kpbluka  kpyra) — Ans
abpa3nBHOro OTPE3HOro Kpyra/ariMasHoro Kpyra

« Jucku c BOTHYTbIM LIEHTPOM

- AbBpasvBHble OTpe3Hble AMCKU

. MHorodyHKLMOHarbHbIE KpYru

. AnmMasHble guckm

« TNpoBOMoYHbIE YalleYHbIEe LLETKM

. [MpoBonoyHas ckoleHHas LeTtka 85

- AbBpasuBHble ANCKM
- BHyTpeHHun donaHey

- CronopHasi raiika [nsi KpyroB C BOTHYTbIM
LeHTpom/abpasmBHbIX OTPE3HbIX
KPYroB/MHOTOMYHKLMOHATBHBIX ~ Kpyros/anmasHbix
Kpyros

. CronopHas ravika [ins abpasvBHbIX NCKOB
. Koy cTonopHow ranku

. BokoBas pyuka

. Pe3nHoBas nnowagka

- Kpennenue nbinesawutHOro yexna

MpumevaHue:

- HekoTopble amneMeHTbl crncka MOryT BOAUTL B
KOMIMMEKT MHCTPYMEHTa B Ka4yecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobneHnin. OHM MOryT OTnMYaThCcs B
3aBMCUMMOCTM OT CTpaHbl.
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