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ENGLISH (Original instructions)

1-1. Lock button

1-2. Switch trigger

2-1. Speed adjusting dial
3-1. Lever

5-1. Dust bag

5-2. Dust spout

Explanation of general view

6-1. Dust bag

6-2. Fastener

7-1. Optional hose 28 mm in inner
diameter

7-2. Hose of vacuum cleaner

7-3. Vacuum cleaner

9-1. Sanding shoe
10-1. Limit mark

11-1. Brush holder cap
11-2. Screwdriver

SPECIFICATIONS
Model 9902 9903 9920 9404
Belt size 76 mm x 533 mm 76 mm x 533 mm 76 mm x 610 mm 100 mm x 610 mm
Belt speed 440 m/min. 210 - 440 m/min.
Overall length 296 mm 334 mm
Net weight 4.3 kg 4.3 kg 4.5 kg 4.8 kg

Safety class

B

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-2

Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 85 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 96 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:

vector sum)

Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (a) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):

Designation of Machine:

Belt Sander

Model No./ Type: 9902,9903,9920,9404
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO015-3

BELT SANDER SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, because the belt may contact its
own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

3. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

4.  Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

5. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

6. Hold the tool firmly with both hands.

7. Make sure the belt is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

8. Keep hands away from rotating parts.

9. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

10. This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and

then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, and then release it.

Speed adjusting dial

For 9903, 9920 and 9404

Fig.2

The belt speed can be infinitely adjusted between 210 m
and 440 m per minute by turning the speed adjusting dial
to a given number setting from 1 to 5. Higher speed is
obtained when the dial is turned in the direction of
number 5; lower speed is obtained when it is turned in
the direction of number 1.

Select the proper speed for the workpiece to be sanded.

A\CAUTION:
If the tool is operated continuously at low speeds
for a long time, the motor will get overloaded,
resulting in tool malfunction.
The speed adjusting dial can be turned only as far
as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Installing or removing abrasive belt

Fig.3
Pull the lever all the way out and install the belt over the
rollers, and then return the lever to the original position.

/\CAUTION:
When installing the belt, make sure that the
direction of the arrow on the back of the belt
corresponds to the one on the tool itself.

Fig.4

Adjusting belt tracking

more than 6mm 1 1. Steel plate

2. Adjusting knob
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Switch on the tool and make sure that the belt is aligned
properly. If the edge of the belt extends beyond the edge
of the base or the edge of the belt retracts more than 6
mm away from the edge of the base, use the adjusting
knob to adjust the belt tracking.

Dust bag

Fig.5

Attach the dust bag onto the dust spout. The dust spout
is tapered. When attaching the dust bag, push it onto the
dust spout firmly as far as it will go to prevent it from
coming off during operation.

Fig.6

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty the
dust bag of its contents, tapping it lightly so as to remove
particles adhering to the insides which might hamper
further collection.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to this tool,
more efficient and cleaner operations can be
performed.
Connecting to Makita vacuum cleaner
Fig.7
Cleaner sanding operations can be performed by
connecting the belt sander to Makita vacuum cleaner.
When connecting to Makita vacuum cleaner, an optional
hose 28 mm in inner diameter is necessary.

OPERATION

Sanding operation
Fig.8
/\CAUTION:
The tool should not be in contact with the
workpiece surface when you turn the tool on or off.
Otherwise a poor sanding finish or damage of the
belt may result.
Hold the tool firmly with both hands. Turn the tool on and
wait until it attains full speed. Then gently place the tool
on the workpiece surface. Keep the belt flush with the
workpiece at all times and move the tool back and forth.
Never force the tool. The weight of the tool applies
adequate pressure. Excessive pressure may cause
stalling, overheating of the motor, burning of the



workpiece and possible kickback.

Sanding shoe (optional accessory)

Fig.9

The sanding shoe readily allows you to sand workpieces
more evenly.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing carbon brushes

Fig.10

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace them when they are worn down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.11

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
«  Abrasive belts
Sanding shoe
Dust bag
Hose 28 mm in inner diameter
Belt sander stand

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

1-1. Lasknapp

1-2. Avtryckare

2-1. Ratt for hastighetsinstélining
3-1. Spak

5-1. Dammpase

5-2. Dammutkast

Forklaring till 6versiktsbilderna

6-1. Dammpase

6-2. Fastanordning

7-1. Extraslang med 28 mm
innerdiameter

7-2. Dammsugarslang

7-3. Dammsugare

9-1. Slipsula

10-1. Slitmarkering
11-1. Kolhallarlock
11-2. Skruvmejsel

SPECIFIKATIONER
Modell 9902 9903 9920 9404
Bandstorlek 76 mm x 533 mm 76 mm x 533 mm 76 mm x 610 mm 100 mm x 610 mm
Bandhastighet 440 m/min. 210 - 440 m/min.
Langd 296 mm 334 mm
Vikt 4,3 kg 4,3 kg 4,5 kg 4,8 kg
Sakerhetsklass B

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan foregdende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE052-1
Anvandningsomrade
Verktyget ar avsett for slipning av stora ytor i tra, plast

och metall, samt fér malade ytor.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG905-1
Buller

Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:
Ljudtrycksniva (Lpa): 85 dB(A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 96 dB(A)
Mattolerans (K) : 3 dB(A)

Anvand horselskydd

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN60745:

Arbetslage: Slipning av metallplat
Vibrationsemission (an): 2,5 m/s? eller mindre
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.
Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

/A\VARNING!
Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilia sig frdn det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.
Se till att hitta sakerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berakningen alla delar av anvédndandet sdsom antal
ganger maskinen ar avstangd och nér den kors pa
tomgang samt da startomkopplaren anvands).



ENH101-15
Giller endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att féljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Bandslipmaskin
Modelinr./ Typ: 9902,9903,9920,9404
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foljande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN60745
Den tekniska dokumentationen fors av var auktoriserade
representant i Europa som &r:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allméanna sakerhetsvarningar for

maskin

VARNING Las igenom alla sékerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att félja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
GEBO015-3

SAKERHETSVARNINGAR FOR
BANDSLIPMASKIN

1. Hall tag i maskinens isolerade greppytor
eftersom bandet kan komma i kontakt med
maskinens nétsladd. Om maskinen kommer i
kontakt med en stromférande ledning blir dess
metalldelar stromférande och kan ge operatéren
en elektrisk stot.

2. Ventilera arbetsplatsen ordentligt nar du utfor
sliparbeten.

3. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Félj anvisningarna i leverantérens
materialsdkerhetsblad.

4.  Anvand alltid andningsskydd eller
skyddsmask anpassat for det material du
arbetar med nar du slipar.

5. Anvand alltid skyddsglaségon.
glaségon och solglaségon ar
skyddsglasdgon.

6. Hall maskinen stadigt med bada handerna.

7.  Se till att bandet inte kommer i kontakt med
arbetsstycket innan strombrytaren slagits pa.

8.  Hall handerna pa avstand fran roterande delar.

9. Lamna inte maskinen igang. Anvidnd endast
maskinen nar du haller den i handerna.

10. Detta verktyg ar inte vattenskyddat, anvind
darfor inte vatten pa arbetsstyckets yta.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

A\VARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sakerhetsanvisningarna for maskinen aven efter det
att du har blivit van att anvdnda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sdkerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

Vanliga
INTE



FUNKTIONSBESKRIVNING

/AAFORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Avtryckarens funktion

Fig.1

/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.

Tryck in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp

avtryckaren for att stanna.

For kontinuerlig funktion trycker du forst in avtryckaren

och sedan lasknappen.

Tryck in avtryckaren helt och slapp den sedan for att

avbryta det kontinuerliga laget.

Ratt for hastighetsinstéallning

For 9903, 9920 och 9404

Fig.2

Bandets hastighet kan varieras steglést mellan 210 m
och 440 m per minut genom att vrida ratten for
hastighetsinstallning till en angiven sifferinstalining fran
1 till 5. Hogre hastighet far du nar ratten vrids i riktning
mot siffran 5 och lagre i riktning mot siffran 1.

Valj ratt hastighet for det arbetsstycke som ska slipas.

/A\FORSIKTIGT!

Om maskinen anvénds oavbrutet i lag hastighet
under en lang period, blir motorn éverbelastad och
maskinen fungerar daligt.

Ratten for hastighetsinstalining kan endast vridas
till 5 och tillbaka till 1. Tvinga den inte forbi 5 eller 1
eftersom hastighetsinstéllningen da kan séattas ur
funktion.

MONTERING

/A\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.
Montering eller demontering av slipband

Fig.3
Dra ut spaken helt och montera slipbandet 6ver rullarna.
For sedan tillbaka spaken till sitt ursprungliga lage.

/A\FORSIKTIGT!
Var noga med att pilens riktning pa slipbandets
baksida motsvarar pilens riktning pa sjalva
maskinen vid montering av slipbandet.

Fig.4

Instéllning av slipband

mer &n 6 mm 1 1. Stalplatta

2. Installningsknapp

) <
[l

Sla pa maskinen och kontrollera att slipbandet ar korrekt
inriktat. Anvand installningsknappen fér att justera
slipbandets sparning om bandets kanter gar utanfor
basplattan eller om bandet drar in mer &n 6 mm fran
basplattans kant.

Dammpase

Fig.5

Anslut dammpasen pa roret for dammutslapp. Roret ar
konformat. Tryck paA dammpasen ordentligt pa roret, sa
lang in det gar, for att forhindra att den lossar under
maskinens anvandning.

Fig.6

Ta bort dammpasen fran maskinen nar den ar cirka
halvfull och dra ut plastlaset. Tom dammpasen pa dess
innehall och sla latt pa den for att avlagsna partiklar som
fastnat pa insidan, vilket annars kan hindra fortsatt
uppsamling.

OBS!
Du kan arbeta mer effektivt och fa rent under
slipningen om du ansluter en dammsugare fran
Makita till maskinen.

Anslutning till dammsugare fran Makita

Fig.7

Det gar att fa renare slipningsarbete genom att ansluta
bandslipen till en dammsugare fran Makita.

Vid anslutning till en dammsugare fran Makita behdvs en
separat slang med en innerdiameter pa 28 mm.

ANVANDNING
Slipning
Fig.8
/\FORSIKTIGT!
Maskinen ska inte vara i kontakt med
arbetsstyckets yta nar du startar eller slar av den.
| annat fall kan det leda till att arbetsstyckets yta far
fula marken eller eventuella skador pa slipbandet.
Hall maskinen stadigt med bada handerna. Starta
maskinen och vanta tills den uppnatt full hastighet.
Placera sedan maskinen forsiktigt pa arbetsstyckets yta.
Se till att slipbandet ligger an mot arbetsstyckets yta hela
tiden medan du fér maskinen bakat och framat.
Tvinga aldrig maskinen. Maskinens vikt utgor ett
tillréckligt tryck. For mycket tryck kan orsaka stopp och



overhettning av motorn, att arbetsstycket branns och
risk fér bakatkast.

Slipsula (valfritt tillbehor)

Fig.9
Med slipsulan kan du latt slipa arbetsstycken mer jamnt.

UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och
natkabeln urdragen innan inspektion eller
underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta

Byte av kolborstar

Fig.10

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt ut
dem nar de ar nedslitna till slitagemarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
och montera locken.

Fig.11

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhalls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehér och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehoren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver
ytterligare information om dessa tillbehér.
Slipband
Slipsula
Dammpase
Slang med innerdiameter pa 28 mm
Stativ for bandslip

OBS!
Nagra av tillbehoren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring

1-1. Sperreknapp

1-2. Startbryter

2-1. Hastighetsinnstillingshjul
3-1. Spak

5-1. Stgvpose

5-2. Stevutlop

6-1. Stevpose

7-3. Stevsuger

6-2. Festemekanisme

7-1. Valgfri slange med 28 mm
innvendig diameter

7-2. Stevsugerslange

9-1. Slipefot

10-1. Utskiftingsmerke
11-1. Barsteholderhette
11-2. Skrutrekker

TEKNISKE DATA

Modell 9902 9903 9920 9404
Bandstarrelse 76 mm x 533 mm 76 mm x 533 mm 76 mm x 610 mm 100 mm x 610 mm
Bandhastighet 440 m/min. 210 - 440 m/min.

Total lengde 296 mm 334 mm
Nettovekt 4,3 kg 4,3 kg 4,5 kg 4,8 kg
Sikkerhetsklasse B

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE052-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for & pusse store treflater, plast

og metallmaterialer samt malte overflater.
ENF002-2

Stremforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes med
enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt verneisolert

og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten jording.
ENG905-1

Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Lydtrykkniva (Lya) : 85 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 96 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)

Bruk hgrselvern

"

ENG900-1
Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien
bestemt i henhold til EN60745:

(triaksial ~ vektorsum)

Arbeidsmodus: pussing av metallplate
Genererte vibrasjoner (an): 2,5 m/s? eller mindre

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til &8 sammenlikne et verktgy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelepig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operatgren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktayet
slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til
oppstarten).



ENH101-15
Gjelder bare land i Europa

EF-samsvarserklaring
Som ansvarlig produsent erklaerer
Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Bandsliper
Modelinr./type: 9902,9903,9920,9404
er serieprodusert og
samsvarer med felgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med felgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

Makita

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke felger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfart nedenfor, kan det fare til
elektriske stat, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.
GEBO015-3

SIKKERHETSANVISNINGER FOR
BANDSLIPEMASKIN

1. Hold maskinen i det isolerte handtaket, fordi
bandet kan komme i kontakt med maskinens
egen ledning. Hvis en stremfgrende ledning
kuttes, vil uisolerte metalldeler av maskinen bli
stremfarende og kunne gi brukeren elektrisk stot.

2. Ventiler arbeidsomradet skikkelig nar du
pusser noe.

3. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vere giftige. Treff tiltak for a hindre
hudkontakt og innanding av stev. Folg
leveranderens sikkerhetsanvisninger.

4. Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for
det materialet og det bruksomradet du
arbeider med.

5. Du ma alltid bruke vernebriller eller
ansiktsvern. Vanlige briller eller solbriller er
IKKE vernebriller.

6. Hold maskinen fast med begge hender.

7. Forviss deg om at beltet ikke er i kontakt med
arbeidsstykket for startbryteren er slatt pa.

8. Hold hendene unna roterende deler.

9. Ikke ga fra verktoyet mens det er i gang.

Verktoyet ma bare brukes mens operateren

holder det i hendene.

Denne maskinen er ikke vanntett, sa ikke bruk

vann pa arbeidsstykket.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

AADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og foler deg
fortrolig med det, er det likevel svaert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.

10.



FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Bryterfunksjon

Fig.1

A\FORSIKTIG:
For du kobler maskinen til stramnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den
slippes.

Trykk pa startbryteren for & starte maskinen. Slipp

startbryteren for a stoppe maskinen.

For kontinuerlig drift, ma du trykke pa startbryteren og

skyve inn laseknappen.

Stopp maskinen fra last posisjon ved & trykke

startbryteren helt inn og slippe den.

Turtallsinnstillingshjul

For 9903, 9920 og 9404

Fig.2

Bandhastigheten kan justeres trinnlgst mellom 210 m og
440 m per minutt ved & dreie reguleringshjulet mellom
tallene 1 til 5. Hgyere hastighet oppnas nar hjulet dreies
mot 5, og lavere hastighet oppnas nar hjulet dreies mot 1.
Velg riktig hastighet for arbeidsstykket som skal slipes.

A\FORSIKTIG:
Hvis verktgyet brukes lenge og kontinuerlig ved
lavt turtall, vil motoren bli overbelastet og slutte a
virke som den skal.
Turtallsinnstillingshjulet kan kun dreies til 5 og sa
tilbake til 1. Ikke prav a dreie det forbi 5 eller 1, ellers
kan det hende at turtallsinnstillingen slutter a virke.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Montere eller demontere slipeband

Fig.3

Trekk spaken helt ut og monter beltet over rullene. Sett

spaken tilbake i utgangsposisjon.

A\FORSIKTIG:
Nar du monterer bandet, ma du forsikre deg om at
pilretningen bak pa bandet stemmer overens med
retningen pa maskinen.

Fig.4

Justere bandsporing

Mer enn 6 mm 1 1. Stalplate

2. Justeringsknott
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Sla pa maskinen og serg for at bandet er riktig tilpasset.
Hvis bandkanten forlenges utover eller strekkes ut
lenger enn 6 mm fra kanten pa foten, ma du bruke
justeringsknotten til & justere beltesporingen.
Stovpose

Fig.5

Fest stavposen pa stussen til stovutlgpet. Stevutiepet er
konisk. Nar du setter pa stevposen, ma du skyve den
godt inn pa stussen av stgvutlgpet sa langt den vil ga for
a hindre at den faller av under drift.

Fig.6

Nar stgvposten er omtrent halvfull, ma du ta den av
maskinen og trekke ut festemekanismen. Tem
stgvposen for innhold, og bank lett pa den for a fierne
partikler som fester seg til innsiden og kan hemme
ytterligere oppsamling.

MERK:
Hvis du kobler en stgvsuger fra Makita til denne
maskinen, kan rengjeringen utferes pa en mer
effektiv og ryddig mate.

Koble til Makita-stevsuger

Fig.7

Sliping kan utferes pa en renere mate ved & koble

bandsliperen til Makitas stavsuger.

Nar du kobler til en Makita-stevsuger, trenger du en
slange med 28 mm innvendig diameter (ekstrautstyr).

BRUK
Slipedrift
Fig.8
/\FORSIKTIG:
Maskinen ma ikke veere i bergring med overflaten
pa arbeidsstykket nar du slar den pa eller av. Dette
kan resultere i darlig sliperesultat eller skader pa
bandet.
Hold maskinen fast med begge hender. Sla pa maskinen
og vent til den oppnar full hastighet. Plasser maskinen
forsiktig pa overflaten av arbeidsstykket. Hold
bandstrammeren sammen med arbeidsstykket til enhver
tid og beveg maskinen fram og tilbake.
Bruk aldri makt. Vekten av maskinen utgver passende
trykk. For stort trykk kan forarsake stopp pa grunn av
overbelastning, overoppheting av motoren, brenning av



arbeidsstykket og mulig tilbakeslag.

Slipefot (valgfritt tilbeheor)

Fig.9

Slipefoten gjer det mulig for deg & pusse
arbeidsstykkene jevnere.

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fore til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Skifte kullbgrster

Fig.10

Ta ut og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Bytt dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne barsteholderhettene. Ta

ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.
Fig.11

For a opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeheret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktgy kan forarsake helseskader.
Tilbeher og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
. Slipeband
Slipefot
Stevpose
Slange med 28 mm innvendig diameter
Stativ for bandsliper

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbeher i verktaypakken. Elementene kan
variere fra land til land.



SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

Yleisselostus

1-1. Lukituspainike
1-2. Liipaisinkytkin
2-1. Nopeudensaatdpyora

6-1. Polypussi
6-2. Suljin

7-1. Sisahalkaisijaltaan 28 mm:nen

9-1. Hiontakenka
10-1. Rajamerkki
11-1. Harjanpitimen kansi

3-1. Vipu vaihtoehtoinen letku 11-2. Ruuvitaltta
5-1. Polypussi 7-2. Polynimurin letku
5-2. Polynokka 7-3. Polynimuri
TEKNISET TIEDOT
Malli 9902 9903 9920 9404
Vyén koko 76 mm x 533 mm 76 mm x 533 mm 76 mm x 610 mm 100 mm x 610 mm
Vy6n nopeus 440 m/min. 210 - 440 m/min.
Kokonaispituus 296 mm 334 mm
Nettopaino 4,3 kg 4,3 kg 4,5 kg 4,8 kg

Turvaluokitus

B

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia iiman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

ENE052-1
Kayttotarkoitus
Tyokalu on tarkoitettu suurten puu-, muovi- ja

metallipintojen sek& maalattujen pintojen hiomiseen.
ENF002-2

Virtalahde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,

jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita

saa kayttdd ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.

Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan

siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENG905-1

Melutaso

Tyypillinen A-painotettu

EN60745-standardin mukaan:

melutaso maaraytyy

Asnenpainetaso (Lpa): 85 dB(A)
Aanen tehotaso (Lwa): 96 dB(A)
Virhemarginaali (K): 3 dB(A)

Kayta kuulosuojaimia

ENG900-1
Tarina
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on madaritelty EN60745mukaan:

Tyétila : metallilevyn hionta
Tarinapaasto (an): enintaan 2,5 m/s?
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
limoitettu tarindpaastoéarvo on mitattu
standarditestausmenetelmén mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarindpaastéarvoa voidaan kayttaa
my0s altistumisen alustavaan arviointiin.

/AVAROITUS:
Tyokalun kaytdon aikana mitattu todellinen
tarindpaastoarvo voi poiketa ilmoitetusta

tarindpaastdarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi  tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttdjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).




ENH101-15
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Nauhahiomakone
Mallinro/Tyyppi: 9902,9903,9920,9404
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation ylldpidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

A VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Séilytda varoitukset ja ohjeet tulevaa
kayttoa varten.

NAUHAHIOMAKONEEN
TURVALLISUUSOHJEET
1. Pitele  sdhkotyokalua sen eristetyistad

tartuntapinnoista, silld hihna saattaa osua

koneen omaan virtajohtoon. Jos

leikkaustydkalu osuu jannitteiseen johtoon, jannite

voi siirtya tyékalun séhkda johtaviin metalliosiin ja

aiheuttaa kayttajalle sahkoiskun.

Tuuleta tydskentelyalue hyvin, kun suoritat

hiekkapaperihiontaa.

3. Jotkin materiaalit siséltavat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siitd, etta

polyn sisddnhengittdminen ja ihokosketus
estetddn. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

4. Kaytda aina tyostettivan materiaalin ja
kayttotarkoituksen mukaan valittua
polynaamaria/hengityssuojainta.

5. Kaytd aina suojalaseja. Tavalliset silma- tai

aurinkolasit EIVAT ole suojalaseja.
6. Pida tyokalua tiukasti molemmin kasin.

7. Ennen kuin painat kytkintd, varmista, ettd
hihna ei kosketa tyokappaletta.

8. Pida kadet loitolla pyorivisté osista.

9. Al4 jatd konetta kdymiin itsekseen. Kiyta
laitetta vain silloin, kun pidat sitd kadessa.

10. Tata tyokalua ei ole suunniteltu vesitiiviiksi.

Al siis kéyts vetts tydkappaleen pinnalla.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS:

ALA anna tydkalun helppokiyttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kiyttéohjeen

turvamaaraysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.



TOIMINTOJEN KUVAUS

/AHuomio:
Varmista aina ennen koneen saatdjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, ettd kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Kytkimen kayttaminen
Kuva1

/AHuomio:
Tarkista aina ennen  tydkalun liittamista
virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Kéaynnista tyokalu painamalla liipaisinkytkinta. Vapauta
liipaisinkytkin lopetukseen.
Toiminnan jatkamiseksi veda liipaisinkytkintd ja paina
sitten lukkonappia.

Pysayttaaksesi tyokalu lukkiutuneesta asemastaan,
veda liipaisinkytkinta taysin, ja vapauta se sitten.
Nopeudensaatopyora

9903, 9920 ja 9404:lle

Kuva2

Nauhaa voi saataa loputtomasti 210 m ja 440 m per
minuutin ~ valilld  kiertdmalld nopeudensaatopdyraa

maarattyyn numeroon, joka sijoittuu 1 - 5:een. Saavutat
korkeamman nopeuden, kun kierrat pyéréd numeron 5
suuntaan; saavutat matalamman nopeuden, kun kierrat
pyoraa numeron 1 suuntaan.

Valitse sopiva nopeus tydkappaleen hiontaan.

Anuomio:

Jos tyokalua kaytetaan jatkuvasti pitkdan matalalla
nopeudella, moottori ylikuormittuu aiheuttaen
ty6kalun hairion.

Nopeussaadinta voi kaantda vain asentoon 5 tai
asentoon 1 ja saakka. Al& pakota sitd asennon 5
tai 1 ohi, koska nopeudensaatétoiminto saattaa
lakata toimimasta.

KOKOONPANO
/AHuoMIO:
Varmista aina  ennen  koneelle tehtavia

toimenpiteita, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Hankaushihnan asennus ja poisto

Kuva3
Veda vipu taysin ulos ja asenna hihna telojen vyli, ja
palauta sitten vipu alkuperaiseen asentoonsa.

/AHuomio:
Hihnaa asentaessa varmista, ettd hihnan takana
olevan nuolen suunta on rinnakkain tyokalussa
olevan nuolen kanssa.

Kuvad

17

Hihnanohjauksen saato

yli 6mm:nen 1 1. Teraslevy

2. Saaténuppi
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Kytke tyokalu paalle ja varmista, ettd hihna on
asianmukaisesi kohdistettu. Jos hihnan reuna ylittéa
pohjan reunan tai vetdd takaisin enemman, kuin 6

mm:lld  pohjan reunasta, kaytda  saaténuppia
hihnanohjauksen saatamiseksi.

Polypussi

Kuva5

Kiinnita pdlypussi polynokan paalle. Pélynokka kaventuu.
Kun kiinnitat polypussin, tyénna se pélynokkaan lujasti
niin pitkélle, kuin se menee, jotta se ei irtoaisi toiminnan
aikana.

Kuva6

Kun pélypussi on tayttynyt noin puoliksi, irrota pdlypussi
koneesta ja veda suljin irti. Tyhjennd pussin siséltd
napauttamalla sita kevyesti siten, etta siséan tarttuneet
hiukkaset irtoavat. Nain ne eivat jaa haittaamaan tulevaa
polynkeraysta.

HUOMAUTUS:
Jos liitat Makita-pSlynimurin tahan laitteeseen, voit
suorittaa tehokkaampia ja puhtaampia
toimenpiteita.

Makita-polynimuriin kytkeminen

Kuva7

Puhtaampia hiontatoimintoja voidaan suorittaa liittdmalla

nauhahiomakone Makitan polynimuriin.

Kun kytket Makita-polynimuriin, on tarpeen kayttaa

vaihtoehtoista sisahalkaisijaltaan 28 mm:sta letkua.

TYOSKENTELY

Hiomistoiminta
Kuva8

/A\Huomio:
Tyokalun ei saa olla yhteydessa tyokappaleen
pinnan kanssa, kun kytket tydkalun paalle tai pois.
Muuten hiontaviimeistely huononee tai hihna
vahingoittuu.
Pida laitteesta lujasti molemmin kasin. Kaynnista sitten
tybkalu ja odota, kunnes se saavuttaa tdyden nopeuden.
Aseta sitten tydkalu hellavaroen tydkappaleen pinnalle.
Pida hihna ty6kappaleen kanssa samassa tasossa aina
ja liikuta tyokalua edestakaisin.
Tyo6kalua ei saa koskaan pakottaa. Koneen oma paino
riittdd. Liiallinen paine voi aiheuttaa seisahtumisia,



moottorin ylikuumenemisen, ty6kappaleen polttamisen
ja mahdollisesti takapotkun.

Hiontakenka (vaihtoehtoinen lisdvaruste)

Kuva9
Hiontakengan avulla voit helposti hioa tasaisempia
tyokappaleita.

KUNNOSSAPITO

/AHuomio:

« Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltot6ita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.

Ala koskaan kéytd bensiinid, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva10

Irrota ja tarkasta hiiliharjat séannéllisesti. Vaihda ne, kun

ne ovat kuluneet rajamerkkiin asti. Pida hiiliharjat

puhtaina ja varmista, ettd ne paasevat liukumaan
vapaasti pidikkeissaan. Molemmat hiiliharjat on
vaihdettava yhté aikaa. Kayta vain identtisia hiiliharjoja.

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet

hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita

hiiliharjojen kansi paikalleen.

Kuva11

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sekd& muu huoltotoimet ja
saadot on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttden aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

Anuomio:
Naitd lisévarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettdvaksi tdssé ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minkd  tahansa muun

lisdvarusteen tai —laitteen kayttdminen voi
aiheuttaa loukkaantumisvaaran. Kayta
lisévarusteita ja -laitteita vain niiden

kayttotarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.

Hiontavydt

Hiontakenka

Polypussi

Sisahalkaisijaltaan 28 mm letku

Nauhahiomakoneen jalusta

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
tyokalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Fiksacijas poga

1-2. Slédza mélite

2-1. Atruma regulésanas skala
3-1. Svira

5-1. Putek|u maiss

5-2. Putekl|u caurule

6-1. Putek|u maiss
6-2. Stiprinajums

28 mm

7-3. Putek|stcéjs

7-1. Papildu §|dtene ar iek$&jo diametru

9-1. SlipéSanas sliece
10-1. Robezas atzime
11-1. Sukas turekla vaks
11-2. Skravgriezis

7-2. Putek|sticéja $|atene

SPECIFIKACIJAS
Modelis 9902 9903 9920 9404
Lentes izmérs 76 mm x 533 mm 76 mm x 533 mm 76 mm x 610 mm 100 mm x 610 mm
Lentes atrums 440 m/min. 210 - 440 m/min.
Kopéjais garums 296 mm 334 mm
Neto svars 4,3 kg 4,3 kg 4,5 kg 4,8 kg
Dro$ibas klase =]]
« D&| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.
« Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
« Svars atbilstoSi EPTA-Procedure 01/2003
ENE052-1 ENG900-1

Paredzéta lietoSana
Sis darbariks ir paredzéts lielu koka virsmu, plastmasas

un metala materialu, ka art krasotu virsmu nolidzinasanai.
ENF002-2

Stravas padeve

Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarSo
izolaciju, tadé] to var izmantot ari, pievienojot

kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.
ENG905-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna ITmenis ir noteikts saskana
ar EN60745:

Skanas spiediena lTmenis (Lya): 85 dB(A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 96 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus

Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:

Darba rezims: metala plaksne nolidzinasanai
Vibracijas izmesi (an) : 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salldzinatu vienu darbariku ar citu.

- Pazinoto vibracijas emisijas vertibu art var
izmantot iedarbibas sakotn&ja novértéjuma.
/\BRIDINAJUMS:
- Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas

emisija var atSkirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmanto$anas veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (pemot véra visus ekspluatacijas
cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuksgaita, ka art palaides
laiku).



ENH101-15
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Lentes slipmasina
Modela nr../ Veids: 9902,9903,9920,9404
ir sérijas razojums un
atbilst sekojoSam Eiropas Direktivam:

2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:

EN60745
Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Visparéjie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi

/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridinajumus un visus noradijumus. Bridinajumu un
noradijumu neievéro$anas gadijuma var rasties elektriskas
stravas trieciens, ugunsgréks un/vai nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridindgjumus un
noradijums, lai varétu tajos ieskatities

turpmak.
GEB015-3

LENTES SLIPMASINAS
DROSIBAS BRIDINAJUMI

1. Veicot darbu, turiet mehanizéto darbariku pie
izoletajam satverSanas virsmam, ja lente
saskartos ar savu vadu. Ja sagriez vadu, kura ir
strava, mehanizéta darbarika aréjas metala
virsmas var vadit strdvu un radit elektriskas
stravas trieciena risku.
Veicot slipéSanas
atbilstosi védiniet.
3. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kuras var
but toksiskas. lzvairieties no putek|u

darbus, darba vietu
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ieelpoSanas un to nokliSanas uz adas.

leverojiet materiala piegadataja drosibas
datus.

4.  Vienmeér izmantojiet materialam un konkrétam
gadijumam piemérotu puteklu
masku/respiratoru.

5. Vienmeér lietojiet aizsargbrilles. Parastas

brilles vai saulesbrilles NAV aizsargbrilles.

6.  Stingri turiet darbariku ar abam rokam.

7. Pirms slédza ieslegSanas parliecinieties, vai
lente nepieskaras apstradajamam materialam.

8.  Turiet rokas talu no rotéjosam dajam.

9. Neatstajiet ieslegtu darbariku. Darbiniet
darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.

10. Sis darbariks nav Gdensdross, tadé uz
apstradajama materiala virsmas neizmantojiet
adeni.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartéjas
izmantosanas), rapigi ieverojiet urbSanas drosibas
noteikumus Sim izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai §is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var git smagas
traumas.



FUNKCIJU APRAKSTS

/AUzMANIBU:
Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no barosanas.

Sledza darbiba
Att.1

/AUzZMANIBU:
Pirms  instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédZza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.
Lai iedarbinatu darbariku, vienkarsi pavelciet slédza
meéliti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet sledza mélti.
Lai darbariks darbotos nepartraukti, pavelciet slédza
meéliti un iespiediet blokéSanas pogu.
Lai apturétu darbariku, kad slédzis ir blokéts, pievelciet
slédza méliti ldz galam un tad atlaidiet to.

Atruma regulésanas skala
Modelim 9903, 9920 un 9404

Att.2

PagrieZot reguléSanas ciparripu viena no stavokliem,
kuri ir apziméti ar cipariem no 1 Idz 5, iesp&ams
noregulét jebkuru lentes atrumu robezas no 210 m lidz
440 m minaté. Lai palielinatu atrumu, ciparripa ir
japagriez cipara 5 virziena; lai samazinatu atrumu, ta ir
japagriez cipara 1 virziena.

Izvélieties pareizo atrumu slipéjamajai detalai

Auzmanisu:
Ja darbariku regulari ilgsto$i darbinasiet ar mazu
atrumu, dzingjs parkarsis, tadéjadi sabojajot
darbariku.
Atruma regulésanas skala var tikt griezta tikai no 1
lldz 5. Neméginiet ar spéku to pagriezt talak, ta
varat sabojat instrumentu.

MONTAZA

/AUzZMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Abrazivas lentes uzstadiSana un nonemsana

Att.3
Izvelciet sviru ITdz galam ara un uzstadiet lenti apkart
rulli§iem, péc tam atgrieziet sviru tas sakotnéja stavoklr.

/AuzmANiBU:
Uzstadot lenti, parbaudiet, vai bultinas, kas atrodas
lentes aizmuguré, virziens atbilst bultinas, kas
atrodas uz pasa darbarika, virzienam.

Att.4
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Lentes trajektorijas regulésana

vairak ka 6 mm 1 1. Térauda plaksne
2. Regulésanas

rokturis

) <
[l

leslédziet darbariku un parbaudiet, vai lente ir novietota
pareizi. Ja lentes mala atrodas pari pamata malai vai ar
ja ta ir pavilkta nost no pamata malas vairak par 6 mm,
ar reguléSanas rokturi noreguléjiet lentes trajektoriju.

Puteklu maiss

Att.5

Uz putek|u caurules uzstadiet puteklu maisu. Putek|u
caurule ir konusveidiga. Uzstadot puteklu maisu, cieSi
iespiediet to puteklu caurule Iidz galam, lai
ekspluatacijas laika tas neizkristu ara.

Att.6

Kad puteklu maiss ir aptuveni [dz pusei piepildts,
nonemiet to nost no darbarika un stiprinajumu izspiediet
ara. IztukSojiet maisa saturu, viegli pa to pasitot, lai
atdalitu iekSpusé pielipusas dalinas, kas turpmak varétu
traucét putek|u savaksanai.

PIEZIME:
Ja 8im darbarikam  pievienosiet = Makita
putek|slcéju, darbs ar to bds vél efektivaks un
tiraks.

Pievienosana Makita putek|sicéjam

Att.7

Slipésanas laika neizcelsies putekli, ja lentes slipmasinu
pievienosiet Makita putek|u stcé&jam.

Pievienojot Makita puteklu sdc&am, nepiecieSams
papildpiederums - §|atene ar iek$&jo diametru 28 mm.

EKSPLUATACIJA
Shipésana
Att.8
/AuzZMANIBU:
leslédzot vai izslédzot darbariku, tas nedrikst

saskarties ar apstradajama materiala virsmu.
Pretéja gadijuma var sabojat slipéto virsmu vai
lenti.
Turiet darbariku cieSi ar abam rokam. leslédziet
darbariku un nogaidiet, kamér tas darbojas ar pilnu
jaudu. Péc tam uzmanigi novietojiet darbariku uz
apstradajamas virsmas. Lenti vienmér turiet viena liment
ar apstradajamo materidlu un virziet darbariku uz
prieks$u un atpakal.
Nekad nelietojiet darbariku ar spéku. Darbarika svars
rada pietiekamu spiedienu. Parmérigs spiediens var



izraistt iestrégSanu, motora parkarséSanos,
apstradajama materidla sadedzina$anu un iespé&jamu
atsitienu.

Slhipésanas sliece (papildpiederums)
Att.9

Ar slipéSanas slieci viegli noslipésiet apstradajamas
virsmas vél vienmérigak.

APKOPE

/AUzZMANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no baroSanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,
atkaiditaju, spirtu vai lldzigus 8kidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Ogles suku nomaina

Att.10

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad tas ir
nolietojusas dz robezas atzimei, nomainiet tas. Turiet
ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi ieiet
tureklos. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skravgrieza palidzibu.
Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Att. 11

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/AA\uzMANIBU:
. Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmantoSana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

Abrazivas lentes

SlipéSanas sliece

Puteklu maiss

S|dtene ar iek$gjo diametru 28 mm

Lentes slipmasinas stativs

PIEZIME:
Dazi saraksta noradttie izstradajumi var bat iek|auti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstis var bat atskirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)
Bendrasis apraSymas

1-1. Fiksuojamasis mygtukas 6-1. Dulkiy maiSelis 9-1. Slifavimo trinkelé
1-2. Jungiklio spraktukas 6-2. UZsegimas 10-1. Ribos Zymé
2-1. Grei€io reguliavimo diskas 7-1. Pasirenkama zarna, kurios vidinis 11-1. Sepetélio laikiklio dangtelis
3-1. Svirtelé skersmuo - 28 mm 11-2. Atsuktuvas
5-1. Dulkiy maiselis 7-2. Dulkiy siurblio Zarna
5-2. Dulkiy i$leidimo anga 7-3. Dulkiy siurblys
SPECIFIKACIJOS
Modelis 9902 9903 9920 9404
Dirzo dydis 76 mm x 533 mm 76 mm x 533 mm 76 mm x 610 mm 100 mm x 610 mm
Dirzo sukimosi greitis 440 m/min. 210 - 440 m/min.
Bendras ilgis 296 mm 334 mm
Neto svoris 4,3 kg 4,3 kg 4,5 kg 4,8 kg
Saugos klasé =]

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be
ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE052-1 ENG900-1
Paskirtis Vibracija

Sis jrankis skirtas didelio pavirSiaus ploto medienai, Vibracijos bendroji verté (trijy asSiy vektoriné suma)
plastmasei ir metalinéms medzZiagoms, taip pat nustatyta pagal EN60745:

dazytiems pavir§iams $lifuoti.

ENF002-2 Darbinis rezimas: metalo plokstés Slifavimas
Maitinimo Saltinis Vibracijos skleidimas (an): 2,5 m/s® arba maziau
Sj iranki reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio, kurio Paklaida (K) : 1,5 m/s?
itampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploksteléje; ENG901-1

Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodg ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.

galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés maitinimo
$altinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali bti naudojami
prijungus prie elektros lizdf be ateminimo laido.

ENG905-1 . Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
Triuk§mas bati naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
TipiSkas A svertinis triuk§mo lygis nustatytas pagal poveikj.

EN60745:
/\|SPEJIMAS:

. Faktiskai naudojant elektrinj jrankj, keliamos

vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, batinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis
yra i§jungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

Garso slégio lygis (Lya): 85 dB(A)
Garso galios lygis (Lwa): 96 dB(A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas
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ENH101-15
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija
Mes, ,Makita Corporation" bendroveé,
atsakingas gamintojas, pareiSkiame,
»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Juostinés Slifavimo staklés
Modelio Nr./ tipas: 9902,9903,9920,9404
priklauso serijinei gamybai ir
atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN60745
Techning dokumentacija
atstovas Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England (Anglija)

badami
kad Sis

Siuos standartus arba

saugo masy [galiotasis

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

A ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smagj,
gaisrg ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziaréti ateityje.

GEB015-3

SAUGOS |SPEJIMAI DEL
JUOSTINIO SLIFUOKLIO
NAUDOJIMO

1. Laikykite elektrinj jrankj uz izoliuoty, laikymui
skirty viety, nes dirzas gali uzkliudyti savo
paties laida. |pjovus ,gyva" laida, jtampa gali bati
perduota neizoliuotoms metalinéms elektrinio
jrankio dalims ir operatorius gali gauti elektros
smagj.

Atlikdami slifavimo darbus, tinkamai védinkite
darbo patalpa.
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3. Kai kuriose medziagose esama cheminiy
medziagy, kurios gali bati nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir
nesiliestuméte oda. Laikykités medziagy
tiekéjo saugos duomenimis.

4.  Atsizvelgdami j apdirbama medziagq ir darbo
pobudj, batinai uzsidékite kauke, saugancia
nuo dulkiy / respiratoriy.

5. Bitinai naudokite apsauginius akinius.
Jprastiniai akiniai ar akiniai nuo saulés NERA
apsauginiai akiniai.

6. Laikykite jrankj tvirtai abiem rankomis.

7.  Pries jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar juosta
nesiliecia su ruosiniu.

8. Laikykite rankas toliau nuo sukamujy daliy.

9. Nepalikite veikian¢io jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

10. Sis jrankis néra atsparus vandeniui, todél
nenaudokite vandens ant ruoSinio pavirSiaus.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

/\|ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas

(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.



VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
Prie$ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas,
o laido kistukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Jungiklio veikimas
Pav.1

/\DEMESIO:
Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (i8jungta).
Norédami pradéti dirbti jrankiu, tiesiog paspauskite
gaiduka. [renginys i§jungiamas atleidus jungiklio svirtj.
Kad jrenginys nei$sijungty, reikia patraukti jungiklio
spragtuka ir paspausti fiksuojamajj mygtuka.
Jeigu norite, kad jrenginio jungiklis nebaty uZfiksuotas,
jo mygtuka patraukite iki galo ir atleiskite.

Greicio reguliavimo diskas
Modeliams 9903, 9920 ir 9404

Pav.2

Sukant greicio reguliavimo diska nuo pateikty nustatyty
saik¢iy 1 iki 5, galima reguliuoti dirzo sukimosi greitj nuo
210 iki 440 m per minute. Pasukus diska link skaiciaus 5,
gaunamas didesnis greitis; pasukus diska link skai¢iaus
1, greitis sumazinamas.

Pasirinkite tinkama $lifuojamam ruoSiniui greitj.

/\DEMESIO:

- Jeigu jrankis ilgg laika nepertraukiamai veikia
mazu grei¢iu, variklis bus perkrautas, ir dél to
jrankis gali blogai veikti.

Greicio reguliavimo diska galima sukti tik iki 5 ir
atgal iki 1. Nesukite jo toliau, nes gali sutrikti
greicio reguliavimo funkcija.

SURINKIMAS

/\DEMESIO:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas iS elektros
lizdo.

Slifuojamojo dirzo uzdéjimas arba nuémimas
Pav.3

Patraukite svirtele iki pat galo ir jtaisykite dirzg ant
velenéliy, po to sugrazinkite svirtele | pradine padét;.

/\DEMESIO:
Montuodami dirzg, patikrinkite, ar ant dirzo galo
esancios rodyklés kryptis atitinka ant jrankio
pazymeétos rodyklés kryptj.

Pav.4
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Uzdedamo dirzo reguliavimas

daugiau nei 6 mm 1 1. Metaliné
plokstelé
2. Reguliavimo

rankenélé

) <
[l

liunkite jrankj ir patikrinkite, ar tinkamai sulygiuotas
dirzas. Jeigu dirzo krastas iSsikiSes pro pagrindo krastg
arba dirzo krastas atitrauktas nuo pagrindo krasto
daugiau nei 6 mm, reguliavimo rankenéle pareguliuokite
dirzo uzdéjima.

Dulkiy surinkimo maiselis

Pav.5

Pritvirtinkite dulkiy maiSelj ant dulkiy iSleidZziamosios
angos. Dulkiy i$leidziamoji anga yra gradinta. Prijungiant
dulkiy maiselj, tvirtai uZmaukite j ant dulkiy
iSleidziamosios angos tiek, kiek tik galima, kad darbo
metu jis nenukristy.

Pav.6

Kai dulkiy maiselis pripildomas mazdaug iki pusés,
nuimkite ji nuo jrankio ir iStraukite sklende. I3pilkite
mai$elio turinj, lengvai ji patap$nodami, kad nukristy
visos prie vidiniy sieneliy prilipe dalelés, kurios galéty
sukliudyti tolesniam dulkiy surinkimui.

PASTABA:
Jeigu prie Sio jrankio prijungiate ,Makita" dulkiy
siurblj, galima atlikti dar efektyvesnes ir Svaresnes
operacijas.

Prijungimas prie ,,Makita" dulkiy siurblio

Pav.7

Prijungus juostines $lifavimo stakles prie ,Makita" dulkiy
siurblio, Slifavimo darbus galima atlikti Svariau.
Prijungiant prie ,Makita" dulkiy siurblio, batina naudoti
papildoma Zarng, kurios vidinis skersmuo - 28 mm.

NAUDOJIMAS
Slifavimo darbai

Pav.8

/\DEMESIO:
liungiant arba iSjungiant jrankj, jis neturi liestis prie
ruoSinio pavirSiaus. Kitaip Slifavimas gali bdti
prastai uzbaigtas arba gali biti paZeistas dirzas.
Tvirtai laikykite jrankj abejomis rankomis. |junkite jrankj ir
palaukite, kol peilis pradés suktis visu grei€iu. Po to
Svelniai nuleiskite jrankj ant ruoSinio pavirSiaus.
Laikykite jrankj taip, kad dirzas visada baty sulig ruoSiniu
ir judinkite jrankj pirmyn atgal.
Niekada nespauskite jrankio jéga. |rankio svoris sukelia
pakankamag spaudima. Dél per didelio spaudimo variklis



gali uzgesti, perkaisti, sudeginti ruosinj arba sukelti
atatranka.

Slifavimo trinkelé (papildomas priedas)

Pav.9
Slifavimo trinkelé leidZia lygiau padéti ruosinius.

TECHNINE PRIEZIURA

/\DEMESIO:
PrieS apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.
Angliniy Sepetéliy keitimas
Pav.10
PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkangius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bdti kei¢iami tuo
paCiu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius
Sepetélius.
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,
pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangtel.
Pav.11
Kad gaminys bty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokia kita priezidrg ar derinimg
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,

kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés prieziGros

centra.

. Slifuojamieji dirzai

Slifavimo trinkelé

Dulkiy surinkimo maiSelis

Zarna, kurios vidinis skersmuo - 28 mm

Juostiniy Slifavimo stakliy stovas

PASTABA:
Kai kurie saraSe esantys priedai gali bati pateikti
jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

6-1. Tolmukott
6-2. Fiksaator

1-1. Lukustusnupp
1-2. Luliti paastik

2-1. Kiiruseregulaator
3-1. Hoob

5-1. Tolmukott

5-2. Tolmutoru 7-3. Tolmuimeja

7-1. Lisavarustusse kuuluv voolik
siselabimddduga 28 mm
7-2. Tolmuimeja voolik

9-1. Lihvtald

10-1. Piirmargis

11-1. Harjahoidiku kate
11-2. Kruvikeeraja

TEHNILISED ANDMED
Mudel 9902 9903 9920 9404
Lindi suurus 76 mm x 533 mm 76 mm x 533 mm 76 mm x 610 mm 100 mm x 610 mm
Lindi kiirus 440 m/min. 210 - 440 m/min.
Kogupikkus 296 mm 334 mm
Netomass 4,3 kg 4,3 kg 4,5kg 4,8 kg
Kaitseklass 8y

* Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE052-1
Ettendhtud kasutamine
Tooriist on ette nahtud suurte puit-, plastik- ja
metallmaterjalist pindade, samuti ka varvitud pindade
lihvimiseks.

ENF002-2
Toiteallikas
Seadet vdib (hendada ainult andmesildil n&idatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult UGhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa

Uhendatult.
ENG905-1
Miira

Tudpiline A-korrigeeritud muratase vastavalt EN60745:

Helirdhu tase (Lpa) : 85 dB(A)
Helisurve tase (Lwa) : 96 dB(A)
Maaramatus (K) : 3 dB(A)

Kandke korvakaitsmeid

ENG900-1
Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste
summa) maaratud vastavalt EN60745:

vektorite

Too6reziim : metallplaadi lihvimine
Vibratsiooni emissioon (ay) : 2,5 m/s? véi vahem
Maaramatus (K) : 1,5m/s?

ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust véib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

/\HOIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sOltuvalt todriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel muratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
vélja ja mil seade t66tab tiihikaigul, lisaks tooajale).
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ENH101-15
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon

Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):

masina tahistus:

Lintlihvmasin

mudel nr./tliiip: 9902,9903,9920,9404

on seeriatoodang ja

vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele
standarditele voi standardiseeritud dokumentidele:
EN60745

Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kdes Euroopas, kelleks on:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused
/\ HOIATUS Lugege labi koéik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine vdib
pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tdsiseid
vigastusi.

Hoidke alles kodik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.

GEB015-3
LINTLIHVIMISMASINA
OHUTUSNOUDED
1. Hoidke elektritooriista isoleeritud

kéepidemetest, kuna lint véib puutuda kokku
enda juhtmega.Voolu all olevasse juhtmesse
I16ikamine vdib pingestada elektritddriista katmata
metallosad ning operaator voib saada elektril6ogi.
Lihvimise teostamisel ventileerige piisavalt
oma téopiirkonda.

Moéned materjalid véivad sisaldada miirgiseid
aineid. Rakendage meetmeid tolmu
sissehingamise ja nahaga kokkupuute
valtimiseks. Jargige materjali tarnija
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ohutusalast teavet.

4. Kasutage alati 6iget tolmumaski/respiraatorit,
mis vastab materjalile ja rakendusele, millega
tootate.

5. Kasutage alati kaitseprille voi ohutusprille.
Tavalised prillid voi paikeseprillid EI OLE
kaitseprillid.

6. Hoidke tooriista kindlalt kahe kédega.

7. Veenduge, et lint ei puudutaks toodeldavat
detaili enne tooriista sisseliilitamist.

8. Hoidke kded eemal poorlevatest osadest.

9. Arge jitke tooriista kidima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

10. Tooriist ei ole veekindel, seetottu éarge
kasutage toodeldava detaili pinnal vett.

HOIDKE JUHEND ALLES.

AHOIATUS:

ARGE laske mugavusel VoI toote

kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kdesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
vOib pohjustada tosiseid vigastusi.



FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/AHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tddriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lllitatud ja
vooluvdrgust lahti Ghendatud.

Liiliti funktsioneerimine

Joon.1

/AHOIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista vooluvérku
Uhendamist, kas llliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalulitatud asendisse.
Tooriista toolelulitamiseks on vaja lihtsalt IUliti paastikut
tdmmata. Seiskamiseks vabastage liliti paastik.
Pidevaks todks tdmmake luliti paastikut ja vajutage
seejarel lukustusnupp sisse.
Lukustatud tdoriista seiskamiseks tdmmake liliti paastik
16puni ning seejarel vabastage see.

Kiiruseregulaator
Mudelite 9903, 9920 ja 9404 kohta

Joon.2
Lindi kiirust saab vahemikus 210-440 m minuti kohta
piiramatult reguleerida, kui keerata kiiruse

regulaatorketast numbritele 1-st 5-ni. Kiirus suureneb,
kui keerata ketast number 5 suunas; kiirus vaheneb, kui
keerata ketast number 1 suunas.

Valige lihvitava detaili jaoks sobiv kiirus.

AHoIATUS:
Kui toodriista kaua aega katkestamatult madalal
kiirusel kasutatakse, tekib mootori tGlekoormus, mis
pohjustab tooriista térkeid.
Kiiruseregulaatorit saab keerata ainult numbrini 5
ja tagasi numbrini 1. Arge kiiruseregulaatorit jsuga
Ule 5 voi 1 keerata puldke, sest vastasel korral ei

pruugi kiiruse reguleerimise funktsioon enam
tootada.

KOKKUPANEK

/NHOIATUS:

Kandke alati enne tdoriistal mingite t66de
teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lUlitatud ja vooluvérgust lahti thendatud.

Lihvlindi paigaldamine v6i eemaldamine

Joon.3
Témmake hoob I8puni valja ja paigaldage lint Ule
rullikute, seejérel viige hoob tagasi algasendisse.

AHoIATUS:
Lindi paigaldamisel veenduge, et noole suund lindi
tagakiiljel vastab tdoriistale margitud suunale.

Joon.4
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Lindi jooksu reguleerimine

1. Terasplaat
2. Reguleerimisnupp

le 6 mm 1

) <
[l

Lilitage tooriist sisse ja veenduge, et lint on digesti
joondatud. Kui lindi serv ulatub Ule aluse serva véi kui
lindi serv on aluse servast rohkem kui 6 mm kaugusel,
reguleerige reguleerimisnupu abil lindi jooksu.

Tolmukott

Joon.5

Kinnitage tolmukott tolmutoru kilge. Tolmutoru on
kitsenev. Tolmukoti kinnitamisel likake see tugevasti
voimalikult stgavale tolmutorusse, et valtida selle
lahtitulekut t66 kaigus.

Joon.6

Kui tolmukott on umbes poolenisti téis, eemaldage see
tooriista kiljest ja tdommake fiksaator vélja. Tihjendage
tolmukott, koputades seda kergelt, et eemaldada
kilgedele kinnitunud osakesed, mis vdivad takistada
edasist tolmukogumist.

MARKUS:
Makita tolmuimeja  Uhendamisel kaesoleva
tooriistaga saate to6tada tdhusamalt ja puhtamailt.

Uhendamine Makita tolmuimejaga

Joon.7

Et vahendada prahi teket,
Uhendada Makita tolmuimeja.
Uhendamiseks Makita tolmuimejaga on tarvis
lisavarustusse kuuluvat voolikut siselabimédduga 28
mm.

TOORIISTA KASUTAMINE

Lihvimine

saab lintlihvmasinaga

Joon.8

/NHOIATUS:
Tooriista sisse- voi valjalilitamisel ei tohi see olle
kokkupuutes tdddeldava detailiga. Vastasel korral
voib tagajarjeks olla halb lihvimiskvaliteet voi lindi
kahjustus.
Hoidke tdoriista kindlalt kahe k&ega. Lilitage t6oriist
sisse ja oodake, kuni see saavutab taiskiiruse. Seejarel
asetage tooriist ettevaatlikult téddeldavale pinnale.
Hoidke linti alati toddeldava detailiga kohakuti ja
liigutage tdoriista edasi-tagasi.
Arge kasutage tddriista suhtes kunagi jdudu. Tédriista
enda raskus annab piisava surve. Liigne surve vdib
pdhjustada toppamajaamist, mootori Ulekuumenemist,



toddeldava detaili kérbemist ja tagasildoki.
Lihvtald (lisatarvik)

Joon.9
Lihvtald véimaldab teil tdddeldavaid detaile Uhtlasemalt
lihvida.

HOOLDUS

/AAHOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tooriist oleks valja
ltlitatud ja vooluvérgust lahti thendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Siisiharjade asendamine

Joon.10

Votke vélja ja kontrollige sUisiharju regulaarselt. Kui need
on kulunud piirmargini, vahetage need valja. Hoidke
susiharjad puhtad, nii on neid lihtne hoidikutesse
libistada. Mélemad susiharjad tuleb asendada korraga.
Kasutage Uksnes identseid sisiharju.

Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud susiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Joon.11
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remonttodd, muud hooldus- ja

reguleerimistodd  lasta teha  Makita  volitatud
teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

AHoIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav
kasutada koos Makita todriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Abrasiivlindid
Lihvtald
Tolmukott
Voolik siselabimddduga 28 mm
Lintlihvmasina alus

MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud todriista
pakendisse. Need voivad riikide |6ikes erineda.
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PYCCKWUM A3bIK (McxonHas MHCTPYKUMA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. KHonka 6nokmpoBku

1-2. KypKoBbiil BbIKnto4aTenb

2-1. NoBOPOTHbI perynsTop ckopocTu
3-1. Pblvar

5-1. MeLwlok Ans nbinm

5-2. PykaB ans cbopa nbinu

6-2. 3axum

7-3. MNbinecoc

6-1. MeLwlok ans nbinu

7-1. [oNONHUTENbHBINA WNaHT
BHYTPEHHUM AnaMeTpoM B 28 MM
7-2. WnaHr nbinecoca

9-1. WnudosanbHbI Gawmak
10-1. OrpaHuynTenbHas MeTka
11-1. Konnavok gepxarens Lertku
11-2. OTBEpTKA

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb 9902 9903 9920 9404
Pa3mep neHtbl 76 MM X 533 Mm 76 Mm x 533 Mm 76 MM x 610 Mm 100 Mm x 610 Mm
CKOpOCTb NEHTHI 440 M/MUH. 210 - 440 m/MuH.
O6was gnuHa 296 MM 334 Mm
Bec HeTTO 4,3 kr 4,3 kr 4,5 kr 4,8 kr
Knacc 6esonacHocT B
« Bnarogaps Hallieii NOCTOSIHHO AefCTBYIOLLEe NporpamMme UCCrefoBaHuii M pa3paboTok, ykasaHHbIE 30eCh TeXHUYeckue
XapaKTepucTUKN MOTyT GbiTb U3MeHeHbl 6e3 NpeaBapuTENsLHOTO YBEAOMITEHUS.
* TexHWU4Yeckve XapaKTepUCTUKN MOTYT pasnnyaTbCst B 3aBUCUMOCTW OT CTPaHbI.
* Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieayport EPTA 01/2003
ENE052-1 ENG900-1

HasHauyeHue

WHCTpyMEeHT npepHasHaveH Ans wnudoBky GonbLumnx
NnoBepxHOCTEN U3  [peBeCUHbl, NnacTMaccbl W
MeTanfMyeckMx MaTepuanoB, a TakkKe OKpalLeHHbIX

NOBEPXHOCTEN.
ENF002-2

MutaHune

Mopgknioyante OaHHbIA WMHCTPYMEHT TOMIbKO K TOMY
WNCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHue KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpspkeHuto, yKasaHHOMy Ha
nacrnopTHow Tabnuyke. VIHCTpyMEHT npeagHasHayeH ans
paboTbl OT UCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOIO TOKa.
OHW VMEIT [BOVHYIO M3OMSILMI0 M MO3TOMY MOXET

noakroyaTbes K po3eTkam 6e3 3azeMneHus.
ENG905-1

Lym
TUNNYHBIA YPOBEHb B3BELUEHHOrO 3BYKOBOMO AABMIEHUS
(A), n3amepeHHbIn B cooTBeTCcTBUM ¢ ENB0745:

YposeHb 3BykoBOro AaeneHuns (Lya): 85 ab (A)
YpoBeHb 3ByKOBON MOLLHOCTH (Lwa): 96 AB(A)
MorpewwHocTb (K): 3 AB(A)

Wcnonb3yiiTe cpeacTBa 3awWwuThl criyxa
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Bubpauus

CyMMapHoe 3HauveHune BMOGpaumu (Cymma BEKTOPOB MO
TPeM ocsiM) onpefenserTcsa no cneayoLwmM napaMeTpam
EN60745:

Pabouni
nnacTuH
PacnpoctpaHeHve Bubpauum (an): He 6onee 2,5 m/c?
MorpeLuHocTs (K): 1,5 m/c?

pexum: Wwnugoska MeTannIMyecknx

ENG901-1
. 3asBneHHoe 3Ha4yeHne pacnpocTpaHeHnsa
BI/IGDHLI,I/IM n3mepeHo B COOTBETCTBUU co

CcTaHAapTHON METOAMKON UCMbITaHWIA U MOXET ObITb
MCMOb30BaHO At CPABHEHWSI UHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BMOpaLMM MOXHO TakKe WCMonb3oBaTb ANsl
npeaBapuTenbHbIX OLIEHOK BO3AENCTBHUS.

ANPEAYNPEXOEHM:
. PacnpoctpaHeHue  BuBpauum  BO  Bpems
(baKTM‘-IeCKOI'O ncnonb3oBaHUA
ANEKTPOUHCTPYMEHTA MOXeT oTnnyaTbCcAa oT

3asBIEHHOTO 3HaYeHWs1 B 3aBUCUMOCTW cnocoba
NPUMEHEHUSI UHCTPYMEHTA.

- O6gsi3aTenbHO onpedenute Mepbl GesonacHoOcTU
Ons 3aWuTbl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLEHKe
BO3eNncTBUA B peanbHbIX YCroBusIX
MCMonb30BaHus (C y4ETOM Bcex 3TanoB paboyero
uMKna, TaKkuX Kak BbIKMIOYEHUE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpy3kv 1 BKITIOYEHKE).



ENH101-15
TonbKo Ans eBponerMckux cTpaH

Dexknapauus o cootBetcTBUM EC
Makita Corporation, sBRAsicb OTBeTCTBEHHbLIM
npousBoauTeneM, 3asBMsieT, 4YTO chepylolue
ycTpoicTea Makita:
O6o3HayeHne ycTponcTBa:
JlenTouHasg WnudosaneHas MawwnHa
Mogens/Tun: 9902,9903,9920,9404
SIBNAOTCS CEPUNHBIMW U3AENUAMUN 1
CooTBeTCcTBYeT criegylowmum aupektueam EC:
2006/42/EC
W wusrotoBneHbl B COOTBETCTBMM CO CreyroLmmu
cTaHgapTamu Unv HOpMaTUBHBLIMU JOKYMEHTaMU:
EN60745
TexHuuyeckas [OKYMeHTaUMsa XpaHUTcs y odurumanbHoro
npencraeuTens B EBpone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6Lwue pekomeHgaumMm no
TexHUKe 6e3onacHoOCTU Ans
ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE Os3HakombTecb CO BceMu
WHCTPYKUUAMMU U peKoMeHaauusiMm no TexHUukKe
6e3onacHocTU.  HeBbINOMHeHVWE  MHCTPYKUMA U

peKOMeHﬂ,aLl,VIIZ MOXET  NpuBecTn K MOpaXXeHuo
JNIEKTPOTOKOM, Noxapy n/vnu TsxensiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpoLUOPY C UHCTPYKLMAMU U
pekomMeHAauusaAMM AOnA  AanbHenLero

ncnonb3oBaHuA.
GEB015-3

MEPbI BE3OMNACHOCTHU NPH
NCMNoJIb3OBAHUN
NEHTOYHO-WITN®OBAJIbHOIO
CTAHKA

1.

Mpy BbiNoNHeHUM paboT CylEeCTBYeT PUCK
KOHTaKTa JEHTbl C COGCTBEHHbLIM LUHYPOM
nUTaHus, noatomy Aepxute
3NEKTPOUHCTPYMEHT 3a cneunanbHoO

32

npeaHasHa4YeHHble U30NUpPOBaHHbIE
noBepxHocTU. KOHTakT pexylen uyactm c
NPOBOAOM MOA HanpskeHUeM NpUBEdET K TOMY,
YTO MeTannuueckue AeTany UHCTPYMEHTa Takke
OyoyT noA HampshkeHWeMm, YTO npuBedeT K
nopakeHuto onepaTopa neKTPUHECKUM TOKOM.

2. TMpu BbinonHeHuu wWnudoBkn obecneybre
XOPOLUYH BEHTUNALMUIO MecTa paboT.

3. Hekotopble MaTepuanbl MOryT copepxaTb
TOKCUYHbIe XUMMYeckue BewlecTBa. [pumute
COOTBETCTBYIOLME MePbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
4TOObl M36exaTb BAbIXaHMA UNKN KOHTaKTa C
KoXen Taknx BeLLecTB. Cobniopante
Tpe6oBaHus, yKa3aHHble B nacnopre
6e3onacHocTu maTtepuana.

4. Bcerpa wucnomnb3ynTe COOTBETCTBYIOLLYIO
nbife3aliuTHYO  Macky/pecnupatop  Ans
3aWmTbl  AbiXaTeslbHbIX NyTelW OT nNbinu
paspe3aemMbIix MaTepuarnos.

5. Bcerma HapgeBalTe 3alWUTHble OYKM WU
3aWMTHYIO Macky AnA nuua. O6bIYHble unu
conHuesawuTtHble o4ykn HE ABNAKOTCA
3aWMTHBIMU OYKaMM.

6. Kpenko aepxute MHCTPYMEHT 06enMu pykamu.

7. MNepen BknO4YeHMEM MHCTPyMeHTa y6eguTechb
B TOM, 4YTO  neHTa He KacaeTtcs
obpabaTbiBaeMou getanu.

8. Pyku BOMXKHbI HaXOAUTBLCA Ha PAcCTOSAHWUU OT
BpaLlaloLWmxcs aeTtaneun.

9. He octaBnsiTe paboTalowmini MIHCTPYMEHT 6e3

npucmoTpa. Bknrouante UHCTPYMEHT TONbKO

Torpa, Koraa OH HaXoAUTCS B pyKaxX.

[OaHHbIN MHCTPYMEHT He ABNAeTcA

BOAOHENPOHMLAeMbIM, NO3TOMY He crnegyeT

ucnonb3oBaTb BOAy Ha  MOBEPXHOCTU

ob6pabaTbiBaeMoi geTtanu.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUN.

ANPEAYNPEXOEHW:

HE OOMNYCKAWTE, u4To6bl yAo6CcTBO MNM  onbIT
3KcnnyaTauMm OAHHOrO YCTPOWCTBa (MOMyYEeHHbIN
OT MHOTOKPaTHOrO UCMONb30BaHUsl) AOMUHUPOBanun
Hag cCTporMm cobGniogeHuemM MnpaBun  TeXHUKU
6e3onacHOCTU Npu o6palLeHnn C ITUM YCTPOUCTBOM.
HEMNPABUJIbHOE UCMOJIb30OBAHUE mHcTpymeHTa
Wnu HecoGnioAeHne NpaBUN TeXHUKK 6e3onacHocTy,
yKa3aHHbIX B [aHHOM pPyKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTM K TSXErNoi TpaBme.



OMUCAHUE
OYHKLUMOHUPOBAHUA

/ANPERYNPEXOEHN:

. Tepen npoBeaeHNeM PeryripoBkM WK NPOBEPKN
paboTbl MHCTPyMEHTa Bcerma nposepsiiTe, uTO
WHCTPYMEHT BbIKINIOYEH, a LWHYP NMUTaHuA BbIHYT U3
PO3EeTKN.

[encTBue nepekntoyeHns

Puc.1
/ANPERYNPEXOEHN:
. I'Iepe,q BKNKOYEHMEM NHCTPYMEHTa B PO3ETKY, BCeraa
npoBepAiTe, YTO TPUITEPHBIA NepeknioyaTenb

paboTaeT HagnexawmMm ob6pa3om 1 Bo3BpaLlaeTcs
B nonoxexue "BbIKI", ecnu ero otnyctuts.
[na 3anycka WHCTPYMEHTa, MPOCTO HaXMuTe Ha
TPUITEPHBIN Nepekntodatens. OTnycTuTe TPUrTepHbIN
nepeknoyaTens A5 OCTaHOBKM.
Mpy NPOAOMKMTENBbHOW JKCMNyaTauuu, HaXkMuTe Ha
TPUITEPHBIN NepekniodaTtenb, 3aTeM HaXMWUTE KHOMKY
BnoknpoBku.
[na ocTaHoBa WHCTPyMeHTa W#3 3abnokMpoBaHHOIO
MOIOXKEHUS!, BbDKMUTE TPUITEPHbIA MepekniodaTtens 40
KOHLa, 3aTeM OTnycTuTe ero.

[WCK perynupoBKu CKopocTu
Ons 9903, 9920 u 9404

Puc.2

CkopocTb NEeHTbI MOXeT 6eccTyneHyaTo
perynupoBaTtbcsi B AuanasoHe oT 210 go 440 m B
MWUHYTY MyTeM MOBOpOTa AWCKa PeryrmpoBKM CKOPOCTW
Ha 3apaHHoe 3HaveHve oT 1 Ao 5. Bonee Bbicokas
CKOPOCTb  [OCTWraeTcs, Koraa [AMCK MOBEpHYT Mo
HanpaeneHuio Kk uudpe 5; Goree HU3Kasi CKOPOCTb
[ocTuraetcsa nytem nepemelleHns aucka k umdpe 1.
BbiGepute COOTBETCTBYHOLLYIO CKOpOCTb ans
obpabaTbiBaeMol feTanu, kotopasi 6yaeT noaBeprHyTa
LwnudoBke.

/ANPEAYNPEXOEHM:

. Ecnu MHCTpYMEHTOM MONb30BaTbCsi HenpepbiBHO
Ha HU3KOW CKOPOCTU B Te4eHMe NPOAOIHKUTENBHOTO
BpemMeHu, OBuratenb OydeT neperpyxeH, u 3T1o
NpVBEAET K MONOMKE MHCTPYMEHTA.

- [vck perynMpoBKU CKOPOCTU MOXHO NOBOpaynBaTh
TONbKO A0 undpbl 5 1 0bpaTtHo o 1. He nbiTantech
NOBEpHYTb ero Aanblue 5 unu 1, Tak kak PyHKUnS
PEerynmpoBKu1 CKOPOCTW MOXET BbIATU U3 CTPOS.
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MOHTAX

ANPEOYNPEXOEHM:

. MNepen npoBegeHvem Kakux-nbo pabotr c
WHCTPYMEHTOM Bcerga nposepsiTe, yTo
WHCTPYMEHT BbIKMNIKOYEH, a WWHYP NMUTaHUA BbIHYT U3
pO3ETKM.

YcTaHoBKa Unv cHATUE abpa3nBHOMN NEHThbI

Puc.3

MonHOCTbIO BLITSHUTE PYKOATKY W YCTAHOBUTE MNEHTY
NnoBepX pOMUKOB, 3aTeM BO3BpaTUTE PYKOSITKY B
nepBoHayanbLHoe NomnoXeHue.

ANPEOYNPEXOEHM:
. I'Ipvl YCTaHOBKE IeHTbl cnegute 3a Tewm, Y4TOOBI
HanpaeneHne CTpesiku Ha TbINTbHOM CTOpPOHE

NEHTBI COOTBETCTBOBASIO HanpasneHuio,
yKa3aHHOMY Ha CaMOM UHCTPYMEHTeE.
Puc.4

PerynMpOBKa ABUNXEHUA NEeHTbI

6onee 6 mm 1 | 1. Cranbhas
nnactuHa
2. PerynupoBoyHast

py4dka

BkniounTe WHCTPYMEHT U ybeawuTecb, 4TO neHTa
Hagnexawum obpasom BblpoBHEHA. Ecnu kpai neHTbl
BbIXOAWUT 3a Kpaw OCHOBAHUSI UMM €Cnn Kpan NeHThbl
BbITArMBaeTcs 6onee, 4em Ha 6 MM OT Kpasi OCHOBaHUS,
BOCMNONb3yNTeCb  PEeryrMpoBOYHOM  FOMOBKOW  Ans
PerynpoBKM ABWMXKEHUS NEHTbI.

MbiNec60pHbLIN MeLIoK

Puc.5

Mpukpenute MeLIOK AN NbINM K pykaBy Ansi cGopa
nbinn. PykaB ansi c6opa nbimu MMeEeT KOHUYECKYHO
cdopmy. MNpu kpenneHun Mellka ANa Mblv, KPenko
HapeHbTe ero Ha pykaB Ans cbopa NblaM Kak MOXHO
nanblue, YToGbl OH He COCKOMb3HYM Mpu paboTe.

Puc.6

Korga nbinecOOpHbIi MELoK 3anofHUTCA  MPUMEPHO
HamMorioBMHY,  CHUMWUTE  MblNecOopHbIi  MewWwok ¢
VHCTPYMEHTa W BbITAHWUTE 3aXuUM. YAanute cogepxumoe
nblnec6opHOro MeLuka, crierka yaapus no Hemy, YTobbl
yOoanuTb YacTuubl, MPUMUMLLME K BHYTPEHHeW 4acTu,
KOTOPble MOTYT YXyALNTb AanbHENLWnin coop nbinu.

MpumeyaHue:

. Ecnn Bbl nogcoeguHute nbinecoc Makita k
[aHHOMY WMHCTPYMEHTY, 3TO MO3BOMUT [0OMTbCS
6onee achhekTUBHOM 1 YUCTON paboTbl.



NoacoenuHeHue k nbinecocy Makita

Puc.7

Mpun noacoeavHeHun NEHTOYHO-LLNNGOBaNbHON
MalMHbl K nbinecocy Makita MoxHO nobuTtbecs Gonee
yncTon paboTbl.

Mpu nopgcoeauHeHun k nbinecocy Makita Heobxognm
[OMOMHUTENbHBIW LUNAHT C BHYTPEHHUM OMaMeTpoM B
28 Mm.

SKCNNYATALUUA

LWnudosaHue
Puc.8

/ANPEAYNPEXOEHM:

- VIHCTpYMEHT He [OMmKeH KacaTbCsi MOBEPXHOCTW
paboyen petanu, korga Bbl  Bknovaete unu
BbIKMOYaeTe  ero. HecobniogeHve  aaHHom
pekOMeHAaunnm  MOXeT MNpUBECTM K  MIoxon
WnNMdoBKE  MNOBEPXHOCTU UMM NOBPEXAEHUIO
TEHTHI.

[epxnTe NHCTPYMEHT Kpenko obenmm pykamu. Bknrouute

MHCTPYMEHT W NOAOXAWTe, Moka OH HabepeT MOomMHyto

ckopocTb. lNocrne 3Toro MSrko KOCHUTECh MHCTPYMEHTOM

noBepxHocTn obpabaTbiBaemonn pfetanu. Bce Bpewmsi
pacnonaraiTe peMeHb 3anognuuo ¢ obpabaTbiBaemoii

[AeTanbio 1 nepemeLlanTe MHCTPYMEHT BNepea 1 Hasag.

Hukorga He npunaravite ycunus K MHCTPYMeHTy. Bec

MNHCTPYMeHTa cosjaeT  afeksaTHoe  AaBrieHue.

UpeamepHoe [aBrieHne MOXET MpUBECTU K OCTaHOBKE,

neperpeBy [ABuratens, nporopaHuio pabouen getanu u

BO3MOXHOW oTaave.

LLinndoBanbHbIN 6awMak (AononHUTeNbHas
NPUHaAANEXHOCTb)

Puc.9
LLnudoBanbHbin 6awmak no3sonsieT Bam wnudosatb
obpabaTbiBaeMble Aetany 6onee paBHOMEPHO.

TEXOBCINYXUBAHUE

ANPEOYNPEXOEHM:

. TMepen npoBepKoW unm nposefeHnem
TexobCnymBaHMs  Bcerda  MpoBepsiiTe,  4TO
VIHCprMeHT BbIKIOYEH, a WTekep oTcoegnHeH OT
pO3eTKU.

. BanpellaeTca WCNONb3oBaTb GEH3WH, MUMPOVH,
pacTBOPUTENb, CMIMPT 1 T.N. ITO MOXET NPUBECTM K
U3MEeHeHU LUBeTa, ,qubOpMaLlI/IVI n nossneHuo
TPeLmH.

3ameHa yronbHbIX LWEeTOoK

Puc.10

PerynsipHo BblH/MaNTe 1 NPOBEPSINTE YronbHbIE LLETKM.
3ameHsINTE WX, €CnM  OHW  U3HOWEHbl [0
orpaHuuuTensHo  oTMeTku. Copepxute  yronbHble
LLETKN B YNCTOTE M B CBOGOAHOM [Nsi CKOMbXEHWS B
nepxarensx nonoxeHun. [Mpu 3ameHe Heobxoammo
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MeHsiTb  06e  yronbHble  LIETKM  OLHOBPEMEHHO.
Mcnonb3ayiiTe TONbKO OANHAKOBLIE YroNbHbIE LLETKM.

Mcnonb3yiiTe  OTBEpPTKY  ANA  CHATUS  KPblek
LeTkofepxateneit. /13BnekuTe U3HOLLIEHHbIE YronbHble

LIeTKN, BCTaBbTE HOBble W 3aKPYTUTE  KPbILLKK
LieTKoAepXxartenen.

Puc.11

[Ons o6ecnevenns BE3ONMACHOCTU n HAOEXKHOCTU
obopynoBaHus, PEMOHT, noboe Apyroe
TeXOBCNyXMBaHWe UMM PEryrimpoBKy  HeoBGXoAUMMO

npov3BOAMTb B YNOMHOMOYEHHbIX CEepBUC-LEHTpax
Makita, ¢ ucrnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTen
npoussoacTea Makita.

AOMOJTHUTENbHbLIE
AKCECCYAPbDI

ANPEOYNPEXOEHM:

. Om NpUHaAEeXHOCTM unm Hacagku
pekoMeHayeTcsl Ucnonb3oBaTb BMecTe ¢ Bawwum
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pyKoBOACTBe. Vcnonb3oBaHue Kakux-nnbo apyrmx

I'IpMHa,CU'Ie)KHOCTeIZ nnm Hacaaok MOXeT
npeactasnATb  OMNACHOCTb  MNONyYeHUsA TpaBM.
MCHOﬂbSyIZTe NPUHaONeXHoOCTb Unn  Hacagky

TOMNbKO NO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHUIo.

Ecnn Bam HeobxogMmo copeiicTBue B MOnyyYeHun
[OMNONHUTENbHOM MHdOopMaLum no aTUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKUTECh CO CBOMM MECTHbIM
cepsuc-ueHTpom Makita.

« ABpa3svBHble NeHTbI

- WnundosanbHbii 6awmak

- MbinecbopHbii MeLLok

. LLinaHr BHyTPEHHUM AnaMeTpom B 28 MM

- Croiika NeHTOYHO-WNMOBaNbLHON MaLLUHbI

MpumevaHue:

- HekoTopble ameMeHTbl crncka MOryT BOAUTL B
KOMMIIEKT UHCTPYMEHTa B KayecTBe CTaHAapTHbIX
npucnoco6neHnin. OHU MOryT OTnMYaThCcs B
3aBVICUMOCTH OT CTPaHbl.
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