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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lock button 5-1. Nozzle cap

1-2. Switch trigger 5-2. Nozzle
2-1. Side grip 6-1. Nozzle
2-2. Grip holder 6-2. Hose 19

3-1. Rear pulley
3-2. Front pulley

6-3. Hose of vacuum cleaner
6-4. Vacuum cleaner

7-2. Hose 19

7-3. Dust collector
8-1. Limit mark

9-1. Brush holder cap
9-2. Screwdriver

4-1. Arrow 7-1. Nozzle
SPECIFICATIONS
Model 9031
Belt size 30 mm x 533 mm
Belt speed 3.3-16.6m/s (200-1,000 m/min)
Overall length 380 mm
Net weight 2.1kg
Safety class 21|

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from

sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 83 dB(A)
Sound power level (Lya) : 94 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (ay) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENGO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-16
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Belt Sander
Model No./ Type: 9031
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO015-3

BELT SANDER SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, because the belt may contact its
own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

3. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

4. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

5. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

6.  Hold the tool firmly with both hands.

7. Make sure the belt is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

8. Keep hands away from rotating parts.

9. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

10. This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.
Switch action
Fig.1
/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger, push in
the lock button and then release the switch trigger. To
stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, and then release it.

Speed adjusting dial

The belt speed can be infinitely adjusted between 3.3 m
and 16.6 m per second by turning the speed adjusting
dial to a given number setting from 1 to 6.

Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 6, lower speed is obtained when it is
turned in the direction of number 1. Select the proper
speed for the workpiece to be sanded.

/\CAUTION:
The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or the
speed adjusting function may no longer work.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing side grip

For your own safety, always use the side grip. Install it by
screwing it firmly on the grip holder. The side grip can be
pivoted for easy operation.

Fig.2



Installing or removing abrasive belt

Fig.3

Loop the belt over the front pulley. Hold the tool as shown
in the figure and press down to retract the front pulley so
that you can slip the other end of the belt over the rear
pulley. When pressing down the tool, be careful not to
allow the front pulley to turn unexpectedly, causing you to
lose control of the tool.

NOTE:
The arrow on the inside of the belt and that marked
on the rear pulley must point in the same direction.

Fig.4
Connecting to Makita vacuum cleaner

A\CAUTION:
Always close the nozzle cap when the vacuum
cleaner is not connected to the nozzle. Never insert
your finger into the nozzle.
Cleaner sanding operations can be performed by
connecting the belt sander to Makita vacuum cleaner.
Fig.5
When connecting to Makita vacuum cleaner, an optional
hose 28 mm in inner diameter is necessary.
Fig.6
When connecting to Makita dust collector (Model 420S),
the hose of the dust collector is not necessary. You can
connect the belt sander directly to the optional hose 28.

Fig.7
OPERATION

A\CAUTION:
Secure the workpiece with clamps, etc. if there is
any possibility of it moving during the work
operations.
The tool should not already be in contact with the
workpiece surface when you turn the tool on or off.
Otherwise a poor sanding finish, damage to the belt
or loss of control of the tool may result.
When working with the tool, be very careful to avoid
any contact of the tool and belt with any part of your
body or anyone or anything near you.
Always use the side grip (auxiliary handle) and firmly
hold the tool by both side grip and switch handle during
operations. Turn the tool on and wait until it attains full
speed. Gently apply the tool to the workpiece surface
and move the tool forward and back. Press the belt only
lightly on the workpiece. Excessive pressure may
damage the belt and shorten tool life.

MAINTENANCE

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
Replacing carbon brushes
Fig.8
Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace them when they are worn down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.
Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.
Fig.9
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Abrasive belts
Hose 28

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Lasknapp

1-2. Avtryckare

2-1. Sidohandtag
2-2. Handtagshallare
3-1. Bakre bandhjul
3-2. Framre bandhjul

5-2. Munstycke
6-1. Munstycke
6-2. Slang 19

6-4. Dammsugare

5-1. Lock foér munstycke

6-3. Dammsugarslang

7-2. Slang 19

7-3. Dammuppsamlare
8-1. Slitmarkering

9-1. Kolhallarlock

9-2. Skruvmejsel

4-1. Pil 7-1. Munstycke
SPECIFIKATIONER
Modell 9031
Bandstorlek 30 mm x 533 mm
Bandhastighet 3,3-16,6m/s (200-1 000 m/min)
Langd 380 mm
Vikt 2,1kg
Sékerhetsklass 21|

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer dndras utan féregdende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE052-1
Anvandningsomrade
Verktyget ar avsett for slipning av stora ytor i tra, plast
och metall, samt for malade ytor.

ENF002-2
Stromforsorjning
Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:

Ljudtrycksniva (Lpa): 83 dB(A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 94 dB(A)
Méttolerans (K) : 3 dB(A)

Anvand horselskydd

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN60745:

Arbetslage: Slipning av metallplat
Vibrationsemission (an): 2,5 m/s” eller mindre

Mattolerans (K): 1,5 m/s®
ENG901-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

/AVARNING!
Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.
Se till att hitta sékerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en uppskattning
av exponering i verkligheten (ta med i berékningen
alla delar av anvandandet sasom antal ganger
maskinen ar avstangd och nar den kors pa tomgang
samt d& startomkopplaren anvands).

ENH101-16
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att féljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Bandslipmaskin
Modelinr./ Typ: 9031
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:
2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foljande standarder eller
standardiseringsdokument:
EN60745
Den tekniska dokumentationen fors av:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allméanna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sakerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att félja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
GEBO015-3

SAKERHETSVARNINGAR FOR
BAN DSLIPMASKIN

Hall tag i maskinens isolerade greppytor
eftersom bandet kan komma i kontakt med
maskinens natsladd. Om maskinen kommer i
kontakt med en stréomférande ledning blir dess
metalldelar stromférande och kan ge operatéren
en elektrisk stoét.

2. Ventilera arbetsplatsen ordentligt nar du utfor
sliparbeten.

3. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Folj anvisningarna i leverantérens
materialsékerhetsblad.

4.  Anvand alltid andningsskydd eller
skyddsmask anpassat for det material du
arbetar med nar du slipar.

5. Anvand alltid skyddsglaségon.
glaségon och solglaségon ar
skyddsglasogon.

6.  Hall maskinen stadigt med bada hdnderna.

7.  Se till att bandet inte kommer i kontakt med
arbetsstycket innan strombrytaren slagits pa.

8.  Hall hdnderna pa avstand fran roterande delar.

9. Lamna inte maskinen igang. Anvdnd endast
maskinen nér du haller den i handerna.

10. Detta verktyg ar inte vattenskyddat, anviand
darfor inte vatten pa arbetsstyckets yta.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING!
GLOM INTE att noggrant folja
sdkerhetsanvisningarna for maskinen aven efter det

Vanliga
INTE

att du har blivit van att anvdnda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.
Avtryckarens funktion
Fig.1
A\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elndtet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.
For att starta maskinen drar du helt enkelt i avtryckaren.
Slapp avtryckaren for att stoppa.
For kontinuerlig anvandning ska du dra i avtryckaren,
trycka in lasknappen och dérefter slappa avtryckaren.
For att stoppa maskinen fran det lasta laget ska du dra ut
avtryckaren helt och sedan slappa den.

Ratt for hastighetsinstéllning

Bandets hastighet kan varieras steglést mellan 3,3 m och
16,6 m per sekund genom att vrida ratten for
hastighetsinstallning till en angiven sifferinstallning fran 1
till 6.

Hogre hastighet far du nar ratten vrids i riktning mot
siffran 6 och lagre i riktning mot siffran 1. Valj ratt
hastighet for det arbetsstycke som ska slipas.

/A\FORSIKTIGT!
Ratten for hastighetsinstalining kan endast vridas
till 6 och tillbaka till 1. Tvinga den inte forbi 6 eller 1,
eftersom det kan leda till att funktionen for
hastighetsinstalining inte langre fungerar.

MONTERING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdangd och
néatsladden urdragen innan maskinen repareras.

Montering av sidohandtag

Anvand av sakerhetsskal alltid sidohandtaget. Montera det
genom att skruva fast det ordentligt pa handtagshallaren.
Sidohandtaget kan vridas fér bekvadm anvandning.

Fig.2

Montering eller demontering av slipband

Fig.3

Tré bandet 6ver det framre bandhjulet. Hall verktyget
som visas pa bilden och tryck ned for att fora tillbaka det

framre bandhjulet, sa att du kan tré den andra anden av
bandet éver det bakre bandhjulet. Nar du trycker ned



verktyget far du inte lata det framre bandhjulet réra sig
oavsiktligt, du kan forlora kontrollen éver verktyget.

OBS!
Pilen pa bandets insida och pilen pa det bakre
bandhjulet maste peka i samma riktning.

Fig.4
Anslutning till dammsugare fran Makita

/A\FORSIKTIGT!
Sténg alltid munstyckets lock nar dammsugaren
inte &ar ansluten. Stoppa aldrig in ett finger i
munstycket.

Det gar att fa renare slipningsarbete genom att ansluta

bandslipen till en dammsugare fran Makita.

Fig.5
Vid anslutning till en dammsugare fran Makita behdvs en
separat slang med en innerdiameter pa 28 mm.

Fig.6

Vid anslutning till en Makita dammuppsamlare (modell
4208S), ar inte dammuppsamlarens slang nédvandig. Du
kan ansluta bandslipmaskinen direkt till tillbehoret slang
28.

Fig.7
ANVANDNING

/\FORSIKTIGT!
Satt fast arbetsstycket med tvingar eller liknande
om det finns mojlighet att det ror sig under arbetet.
Maskinen ska inte vara i kontakt med
arbetsstyckets yta nar du startar eller slar av den. |
annat fall finns det risk for ett daligt sliparbete,
skada pa bandet eller att man férlorar kontrollen
6ver maskinen.
Var mycket forsiktigt under arbetet sa att inte nagon
del av din kropp, personer eller foremal i narheten
kommer i kontakt med bandet eller maskinen.
Anvand alltid sidohandtaget (hjélphandtag) och hall
maskinen ordentligt i bade sidohandtaget och
avtryckarhandtaget under anvandning. Starta maskinen
och vanta tills den kommer upp i fullt varvtal. For
maskinen forsiktigt mot arbetsstyckets yta och flytta
maskinen fram och tillbaka. Tryck bandet endast latt mot
arbetsstycket. Om du trycker for hart kan bandet skadas
och maskinens livslangd férkortas.

UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen ar avstéangd och natkabeln
urdragen innan inspektion eller underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta

Byte av kolborstar

Fig.8

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt ut
dem néar de &r nedslitna till slitagemarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand endast
identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
och montera locken.

Fig.9

Fér att uppratthdlla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhélls- och
justeringsarbete utforas av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

A\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehdr och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehéren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver
ytterligare information om dessa tillbehor.
Slipband
Slang 28

OBS!
Nagra av tillbehoren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring

1-1. Sperreknapp
1-2. Startbryter

2-1. Stettehandtak
2-2. Handtaksholder

5-2. Munnstykke
6-1. Munnstykke
6-2. Slange 19

3-1. Bakrulle 6-3. Stevsugerslange
3-2. Frontrulle 6-4. Stevsuger
4-1. Pil 7-1. Munnstykke

5-1. Munnstykkehette

7-2. Slange 19

7-3. Stgvstamler

8-1. Utskiftingsmerke
9-1. Bersteholderhette
9-2. Skrutrekker

TEKNISKE DATA

Modell 9031
Bandsterrelse 30 mm x 533 mm
Bandhastighet 3,3-16,6m/s (200-1 000 m/min)

Total lengde 380 mm
Nettovekt 2,1kg
Sikkerhetsklasse 21|

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE052-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for & pusse store treflater, plast

og metallmaterialer samt malte overflater.
ENF002-2

Stremforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes med
enfase-vekselstramforsyning. Den er dobbelt verneisolert

og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten jording.
ENGQ05-1

Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Lydtrykkniva (Lya) : 83 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 94 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)

Bruk hgrselvern

ENG900-1
Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial
bestemt i henhold til EN60745:

vektorsum)

Arbeidsmodus: pussing av metallplate
Genererte vibrasjoner (a): 2,5 m/s? eller mindre

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene er
blitt malt i samsvar med standardtestmetoden og kan
brukes til & sammenlikne et verktoy med et annet.
Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelepig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:

. De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktoyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktgyet
brukes.

Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operatgren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktayet
slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til

oppstarten).
ENH101-16
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erkleerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Bandsliper
Modellnr./type: 9031
er serieprodusert og
Samsvarer med folgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
Og er produsert i samsvar med falgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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Direkter
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3-11-8, Sumiyoshi-cho,
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GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke felger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fare til
elektriske stgt, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.
GEBO015-3

SIKKERHETSANVISNINGER FOR
BANDSLIPEMASKIN

Hold maskinen i det isolerte handtaket, fordi

bandet kan komme i kontakt med maskinens

egen ledning. Hvis en stremferende ledning
kuttes, vil uisolerte metalldeler av maskinen bli
strgmfgrende og kunne gi brukeren elektrisk stet.

Ventiler arbeidsomradet skikkelig nar du

pusser noe.

3. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vere giftige. Treff tiltak for & hindre
hudkontakt og innanding av stev. Folg
leveranderens sikkerhetsanvisninger.

4. Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for
det materialet og det bruksomradet du
arbeider med.

5. Du ma alltid bruke vernebriller eller
ansiktsvern. Vanlige briller eller solbriller er
IKKE vernebriller.

6. Hold maskinen fast med begge hender.

7.  Forviss deg om at beltet ikke er i kontakt med
arbeidsstykket for startbryteren er slatt pa.

8. Hold hendene unna roterende deler.

9. lkke ga fra verkteyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operatgren
holder det i hendene.

10. Denne maskinen er ikke vanntett, sa ikke bruk

vann pa arbeidsstykket.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

/A\ADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og feler deg
fortrolig med det, er det likevel sveert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Bryterfunksjon

Fig.1

AFORSIKTIG:
Far du kobler maskinen til stremnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den
slippes.

Trekk i startbryteren for & starte verktoyet.

startbryteren for & stoppe.

For kontinuerlig drift, trekk i startbryteren og trykk pa

laseknappen for sa & utlgse startbryteren. For & stoppe

verktoyet fra last posisjon, trekk startbryteren helt ut og

utlgs den.

Utles

Turtallsinnstillingshjul

Bandhastigheten kan justeres trinnlgst mellom 3,3 m og
16,6 per sekund ved & dreie hastighetsinnstillingshjulet til
et tall fra 1 til 6.

Hastigheten gkes nar hjulet dreies mot tall 6 og
reduseres nar det dreies mot tall 1. Velg egnet hastighet
for arbeidsstykket som skal slipes.

/\FORSIKTIG:
Turtallsinnstillingshjulet kan kun dreies til 6 og sa
tilbake til 1. Ikke prev & dreie det forbi 6 eller 1,
ellers kan det hende at turtallsinnstillingen slutter a
virke.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Montere stottehandtak

For din egen sikkerhet, ma du alltid bruke
stottehandtaket. Monter det ved & skru det godt fast i
festet. Stgttehandtaket kan dreies for enklere bruk.

Fig.2



Montere eller demontere slipeband

Fig.3

For bandet over frontrullen. Hold verkteyet som vist i
figuren, og trykk det ned for & trekke tilbake frontrullen
slik at du kan skyve den andre enden av bandet over
bakrullen. Nar du trykker verktgyet ned, ma du veere
forsiktig sa ikke frontrullen plutselig gar rundt slik at du
mister kontrollen over verkteyet.

MERK:
Pilen pa innsiden av bandet og pilen pa bakrullen
pa peke i samme retning.

Fig.4
Koble til Makita-stovsuger

A\FORSIKTIG:
Lukk alltid hetten pa munnstykket nar stevsugeren
ikke er koblet til munnstykket. Sett aldri fingrene inn
i munnstykket.
Sliping kan utferes pa en renere mate ved & koble
bandsliperen til Makitas stavsuger.
Fig.5
Nar du kobler til en Makita-stgvsuger, trenger du en
slange med 28 mm innvendig diameter (ekstrautstyr).
Fig.6
Nar du kobler til en Makita stavstamler (modell 420S),
trengs ikke slangen pa stevsamleren. Du kan koble
bandsliperen direkte til den valgfrie slangen 28.

Fig.7
BRUK

A\FORSIKTIG:
Sikre arbeidsstykket med klemmer osv. hvis det er
noen som helst sjanse for at det kan bevege seg
mens slipingen pagar.
Verktoyet skal ikke vaere i bergring med
arbeidsstykket nar du slar det pa. Dette kan nemlig
forarsake darlig sliperesultat, skade bandet eller
forarsake at du mister kontrollen over verktoyet.
Nar du jobber med verkteyet, ma du vaere sveert
forsiktig slik at ikke bandet kommer i kontakt med
kroppen din eller ting i neerheten av deg.
Bruk alltid stettehandtaket (hjelpehandtak) og hold fast
verktgyet ved hjelp av begge stettehandtakene og vri
handtaket ved drift. Sla pa verktoyet og vent til det
kommer opp i full fart. Far verktayet forsiktig til overflaten
av arbeidsstykket og beveg verktayet frem og tilbake.
Trykk bandet lett mot arbeidsstykket. Ved a trykke for
hardt kan fere til skade pa bandet og redusere levetiden
for verktayet.

1"

VEDLIKEHOLD

/A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten for du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Skifte kullbarster

Fig.8

Ta ut og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Bytt dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene méa skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne barsteholderhettene. Ta ut

de slitte kullberstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

Fig.9

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og

justeringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEH@GR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktayet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbehgr eller verktgy kan forarsake helseskader.
Tilbeher og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
Slipeband
Slange 28

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbeher i verktgypakken. Elementene kan
variere fra land til land.



SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

Yleisselostus

1-1. Lukituspainike 5-1. Suutinsuojus

1-2. Liipaisinkytkin 5-2. Suutin
2-1. Sivukahva 6-1. Suutin
2-2. Kahvanpidin 6-2. Letku 19

3-1. Taka-vakipyora

6-3. Polynimurin letku

7-2. Letku 19

7-3. Polynkeraaja

8-1. Rajamerkki

9-1. Harjanpitimen kansi
9-2. Ruuvitaltta

3-2. Etu-vakipyora 6-4. Polynimuri
4-1. Nuoli 7-1. Suutin
TEKNISET TIEDOT
Malli 9031
Vyon koko 30 mm x 533 mm

Vyon nopeus

3,3-16,6m/s (200-1 000 m/min)

Kokonaispituus 380 mm
Nettopaino 2,1kg
Turvaluokitus 21|

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisid ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

ENE052-1

Kayttotarkoitus

Tybkalu on tarkoitettu suurten puu-, muovi- ja

metallipintojen sekad maalattujen pintojen hiomiseen.
ENF002-2

Virtaldhde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan
siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.

ENG905-1
Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy
EN60745-standardin mukaan:

Aénenpainetaso (Lya): 83 dB(A)

Aénen tehotaso (Lwa): 94 dB(A)

Virhemarginaali (K): 3 dB(A)

Kayta kuulosuojaimia
ENG900-1

Tarina
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN60745mukaan:

Tydtila : metallilevyn hionta
Tarinapaasto (an): enintaan 2,5 m/s?
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?

ENGQO01-1
limoitettu tarindpaastdarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.

limoitettua  tarinapaastéarvoa voidaan kayttaa
my®os altistumisen alustavaan arviointiin.

/A\VAROITUS:

. Tybkalun kayton aikana mitattu todellinen
tarindpaastdarvo Vvoi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi  tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttdjakso kokonaisuudessaan,
myos jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH101-16

Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Nauhahiomakone
Mallinro/Tyyppi: 9031
ovat sarjavalmisteisia ja
Tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
Ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
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GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

/\ VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Séilytd varoitukset ja ohjeet tulevaa
kayttoa varten.

GEBO015-3
NAUHAHIOMAKONEEN
TU RVALLISUUSOHJEET

Pitele = sdhkotyokalua sen  eristetyistd

tartuntapinnoista, silld hihna saattaa osua
koneen omaan virtajohtoon. Jos leikkaustyokalu
osuu jannitteiseen johtoon, jannite voi siirtya
tyokalun sdhkoa johtaviin metalliosiin ja aiheuttaa
kayttajalle sahkoiskun.

2.  Tuuleta tyodskentelyalue hyvin, kun suoritat
hiekkapaperihiontaa.

3. Jotkin materiaalit sisdltdvat kemikaaleja, jotka

voivat olla myrkyllisia. Huolehdi siita, etta polyn

sisddnhengittdminen ja ihokosketus estetadan.

Noudata materiaalin toimittajan turvaohjeita.

Kayta aina tyoOstettividn materiaalin

kayttotarkoituksen mukaan

polynaamaria/hengityssuojainta.

5. Kéaytad aina suojalaseja. Tavalliset silma- tai

aurinkolasit EIVAT ole suojalaseja.

Pida tyokalua tiukasti molemmin kasin.

7. Ennen kuin painat kytkintd, varmista, etta

hihna ei kosketa tyokappaletta.

Pida kadet loitolla pyorivista osista.

9. Ala jatd konetta kdymain itsekseen. Kiyti

laitetta vain silloin, kun pidat sitd kadessa.

Tata tyokalua ei ole suunniteltu vesitiiviiksi.

Al3 siis kayta vetta tydkappaleen pinnalla.

ja
valittua

10.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS:

ALA anna tydkalun helppokéyttdisyyden tai toistuvan
kdyton tuudittaa sinua vaaraan turvallisuuden
tunteeseen niin,  etta laiminlyét  tyokalun
turvaohjeiden noudattamisen. VAARINKAYTTO tai
taman kayttoohjeen turvamaaraysten laiminlyonti voi
johtaa vakaviin henkilovahinkoihin.

TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuomio:
Varmista aina ennen koneen saatéjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Kytkimen kayttaminen

Kuva1

/\Huomio:
Tarkista aina  ennen  tydkalun liittamista
virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Kéaynnista tydkalu vetamalla liipaisinkytkimesta. Pysayta
ty6kalu vapauttamalla liipaisinkytkin.
Jos haluat tybkalun kayvan yhtajaksoisesti, veda
liipaisinkytkimesta, paina lukitusnappi alas ja vapauta
sitten liipaisinkytkin. Kun haluat pysayttaa yhtéjaksoisesti
kayvan tyokalun, veda liipaisinkytkin ensin pohjaan
saakka ja vapauta se sitten.

Nopeudensaitopyora
Nauhaa voi saatda loputtomasti 3,3 m ja 16,6 m per
minuutin ~ valilld  kiertamalld nopeudensaatopdyraa

maarattyyn numeroon, joka sijoittuu 1 - 6:een.

Saavutat korkeamman nopeuden, kun kierrat pyoraa
numeron 6 suuntaan; saavutat matalamman nopeuden,
kun kierrat pyéraa numeron 1 suuntaan. Valitse sopiva
nopeus tydkappaleen hiontaan.

/AHuoMIO:
Nopeudensaatépyoraa voi kaantaa vain asentoon
6 ja asentoon 1 saakka. Al pakota sitd asennon 6
tai 1 ohi, koska nopeudensaatétoiminto saattaa
lakata toimimasta.

KOKOONPANO

/\Huomio:
Varmista aina ennen koneelle tehtavia toimenpiteita,
ettd kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Sivukahvan kiinnitys

Kéyta aina sivukahvaa oman turvallisuutesi vuoksi.
Asenna se ruuvaamalla se lujasti kahvanpitimeen.
Sivukahvaa voidaan kiertdd helpomman toiminnan
saavuttamiseksi.

Kuva2



Hankaushihnan asennus ja poisto

Kuva3

Tee nauhalla silmukka etu-vakipyéréan ymparille. Pida
tyokalua kuvan osoittamalla tavalla ja paina alas
vetaaksesi etu-vakipyoraa taakse siten, ettd voisit
pujottaa nauhan toisen paan taka-vakipyoran yli. Kun
painat tykalua alas, varo, ettei etu-vakipyora yllattaen
kaanny, jolloin menetat tydkalun hallinnon.

HUOMAUTUS:
Nauhan sisélla olevan nuolen ja taka-vakipydrassa
merkitun nuolen on osoitettava samaan suuntaan.

Kuva4
Makita-polynimuriin kytkeminen

Anuomio:
Sulje aina suutinsuojus kun polynimuri ei ole
kytketty suutimeen. Ala koskaan laita sormiasi
suutimeen.

Puhtaampia hiontatoimintoja voidaan suorittaa liittamalla

nauhahiomakone Makitan pélynimuriin.

Kuva5
Kun kytket Makita-pSlynimuriin, on tarpeen kayttaa
vaihtoehtoista sisahalkaisijaltaan 28 mm:sta letkua.

Kuvaé

Kun kiinnitdt Makitan polynkeraajaan (Malli 420S), ei ole
tarvetta polynkeradjan letkun kayttéon. Voit kiinnittaa
nauhahiontakoneen suoraan vaihtoehtoiseen letkuun 28.

Kuva7

TYOSKENTELY

Anuomio:
Varmista tydkappale Kiinnittimilld, jne. jos sen
liikkuminen on mahdollista toiminnan aikana.
Tybkalu ei saa ottaa tydkappaleen pintaan, kun
kytket tyokalun paalle tai pois. Muutoin tuloksena
on hionnan huono viimeistely, nauhan
vahingoittuminen tai tyékalun hallinnon menetys.
Kun kaytat tydkalua varo, ettei mikaan ruumiinosasi,
kukaan tai mikdan ole yhteydessa tyokalun ja
nauhan kanssa.
Kayta aina sivukahvaa (apukahvaa) ja pitele tyokalua
kayton aikana seka sivukahvasta ettd kytkinkahvasta.
Kaynnista sitten tyokalu ja odota, kunnes se saavuttaa
téyden nopeuden. Aseta tydkalu varovasti tydkappaleen
pintaa vasten ja liikuta tyokalua sitten eteenpéin ja
taaksepain. Paina hihnaa vain kevyesti ty6kappaletta
vasten. Liiallinen painaminen voi vahingoittaa hihnaa ja
lyhentaa tyokalun kayttoikaa.

KUNNOSSAPITO

/AHuomio:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotdita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.
Ala koskaan kayta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva8

Irrota ja tarkasta hiiliharjat sdanndéllisesti. Vaihda ne, kun
ne ovat kuluneet rajamerkkiin asti. Pida hiiliharjat
puhtaina ja varmista, ettd ne paadsevat liukumaan
vapaasti pidikkeissdan. Molemmat hiiliharjat on
vaihdettava yhté aikaa. Kayta vain identtisia hiiliharjoja.
Irrota harjahiilten kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
harjahiilet, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
harjahiilten kansi paikalleen.

Kuva9

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sekd muu huoltotoimet ja
saadét on jatettdvd Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttden aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

/Anuomio:
Naitd lisdvarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettavaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minka tahansa muun lisédvarusteen
tai  —laitteen  kayttdminen  voi  aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Kayta lisavarusteita ja
-laitteita vain niiden kayttotarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.
Hiontavyot
Letku 28

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
ty6kalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Fiksacijas poga

1-2. Slédza mélite

2-1. Sanu rokturis

2-2. Roktura turétajs

3-1. Aizmuguréjais skriemelis
3-2. Priek8é&jais skriemelis
4-1. Bultina

5-2. Sprausla
6-1. Sprausla
6-2. 19. S|atene

6-4. Putek|stcéjs
7-1. Sprausla

5-1. Sprauslas vacin$

6-3. Putek|siicéja $|atene

7-2.19. §|itene

7-3. Putek|u savacéjs
8-1. Robezas atzime
9-1. Sukas turekl|a vaks
9-2. Skravgriezis

SPECIFIKACIJAS

Modelis

9031

Lentes izmérs

30 mm x 533 mm

Lentes atrums

3,3-16,6m/s (200-1 000 m/min)

Kopéjais garums 380 mm
Neto svars 2,1kg
Dro$ibas klase 21|

« D&| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilsto$i EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Paredzéta lietosana
Sis darbariks ir paredzéts lielu koka virsmu, plastmasas
un metala materidlu, ka& arT krasotu virsmu
nolidzinasanai.

ENF002-2
Stravas padeve
Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarso
izolaciju, tadeé| to var izmantot arl, pievienojot

kontaktligzdai bez iezeméjuma vada.
ENG905-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trok$na Iimenis ir noteikts saskana ar
EN60745:

Skanas spiediena [Tmenis (Lya): 83 dB(A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 94 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENG900-1
Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:

Darba rezims: metala plaksne nolidzinasanai
Vibracijas izmesi (an) : 2,5 m/s® vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vertiba noteikta
atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var izmantot
iedarbibas sakotnéja novertéjuma.

/\BRIDINAJUMS:

. Readli lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var atSkirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmanto$anas veida.
Lai aizsargatu lietotaju, nosakiet droSibas pasakumus,
kas pamatoti ar iedarbibu readlos darba apstaklos
(nemot véra visus ekspluatacijas cikla posmus,
pieméram, laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad
darbojas tuk$gaita, ka art palaides laiku).

ENH101-16
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Lentes slipmasina
Modela nr../ Veids: 9031
ir sérijas razojums un
Atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:
EN60745
Tehnisko dokumentaciju uztur:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija
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GEA010-1

Visparejie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi
/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridindjumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu  neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas ftrieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.
Glabajiet visus  bridinajumus un
noradijums, lai varétu tajos ieskatities
turpmak.

GEB015-3
LENTES SLIPMASINAS

DROSIBAS BRIDINAJUMI

Veicot darbu, turiet mehanizéto darbariku pie
izoletajam satverSanas virsmam, ja lente
saskartos ar savu vadu. Ja sagriez vadu, kura ir
strava, mehanizéta darbarika aréjas metala
virsmas var vadit stravu un radit elektriskas
stravas trieciena risku.

2. Veicot slipésanas darbus, darba vietu
atbilstosi vediniet.

3. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kuras var
bit toksiskas. lzvairieties no putekju
ieelpoSanas un to nokliSsanas uz adas.
levérojiet materiala piegadataja drosibas datus.

4. Vienmér izmantojiet materialam un konkrétam

gadijumam piemérotu putek|u masku/respiratoru.
5. Vienmér lietojiet aizsargbrilles. Parastas
brilles vai saulesbrilles NAV aizsargbrilles.
Stingri turiet darbartku ar abam rokam.
7. Pirms slédza ieslegSanas parliecinieties, vai
lente nepieskaras apstradajamam materialam.
Turiet rokas talu no rotéjoSam dajam.
9. Neatstajiet ieslégtu darbariku. Darbiniet
darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.

i

10. Sis darbariks nav Gdensdross, tade] uz
apstradajama materiala virsmas neizmantojiet
adeni.

SAGLABAJIET SOS

NORADIJUMUS.

/ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantoSanas), rapigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus S$im izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai §is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var gat smagas
traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

/AuzmANiBU:
Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Slédza darbiba
Att.1

/AAuzmMANIBU:
Pirms instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.
Lai iedarbinatu darbariku, vienkarsi nospiediet slédza
meéliti. Lai darbariku apturétu, atlaidiet sledza mélti.
Lai darbariks darbotos nepartraukti, nospiediet slédza
meéliti un nospiediet blokéSanas pogu, péc tam atlaidiet
sléedza mélti. Lai apturétu darbariku, kad slédzis ir
blokéts, nospiediet slédza méliti I1dz galam, tad atlaidiet
to.

Atruma regulésanas skala

Lentes atrumu var neierobezoti regulét no 3,3 m [idz 16,6
m sekundé, pagriezot atruma regulé$anas skalu dotaja
numurétaja iestatijuma no 1 Iidz 6.

Lielaks atrums tiek panakts, ja skala ir pagriezta virziena
un ciparu 6, mazaks atrums tiek sasniegts, kad ta ir
pagriezta virziena un ciparu 1. Izvélieties apstradajamas

dalas slipéSanai piemérotu atrumu.

/A\uzMANIBU:
Atruma regulédanas skala var tikt griezta tikai no 1
lidz 6. Neméginiet ar spéku to pagriezt talak, ta
varat sabojat instrumentu.

MONTAZA

/AuzmANiBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.
Sanu roktura uzstadisana
Jusu pasu droSibai, vienmér izmantojiet sanu rokturi.
Uzstadiet to, stingri pieskrivéjot pie roktura turétaja.
Sanu rokturi var pagriezt vieglai darbibai.

Att.2



Abrazivas lentes uzstadiSana un nonemsana

Att.3

Parmetiet lentu cilpa pari priek§8&jam skriemelim. Turiet
instrumentu, ka paradits attéla, un nospiediet to uz leju,
lai pavilktu uz aizmuguri priek$&jo skriemeli, lai jis varétu
parslidinat otru lentes galu par aizmuguréjo skriemeli.
Instrumentu spiezot uz leju, esiet uzmanigi, lai
nepielautu priek$€ja skriemela negaiditu pagrie$anos,
tadéjadi izraisot kontroles zudumu par instrumentu.

PIEZIME:
Bultai lentes iekSpusé un bultai, kas atziméta uz
aizmuguréja skriemela, jarada viena virziena.
Att.4
Pievienosana Makita putek|sucé&jam

/AuzMANIBU:
Vienmér aizveriet sprauslas vacinu, kad
putek|slcéjs nav pieslégts sprauslai. Nekad

neievietojiet sprausla pirkstus.

SlipéSanas laika neizcelsies putekli, ja lentes slipmasinu
pievienosiet Makita putek|u stcé&jam.

Att.5
Pievienojot Makita puteklu sdcéjam, nepiecieSams
papildpiederums - §|atene ar iek$&jo diametru 28 mm.

Att.6

Pievienojot Makita putek|u savacéjam (modelis 420S),
puteklu savacéja $latene nav nepiecieSama. Jas varat
pievienot lentes slipmasinu tieSi pie papildu 28.
Slatenes.

Att.7

EKSPLUATACIJA

AuzmANIBU:

«  Nostipriniet apstradajamo daju ar skavam utt., ja
pastav iespéja, ka ta var darbibas laika izkustéties.
Instruments  nedrikst jau bdat saskaré ar
apstradajamas dalas virsmu ta ieslégSanas vai
izslegSanas bridi. Pretéja gadijuma var sabojat
slipéto virsmu, lenti, vai izraisit kontroles zudumu.
Stradajot ar instrumentu, esiet |oti uzmanigi, lai
izvairitos no instrumenta un lentes nonakSanas
saskaré ar josu kermeni, kadu vai kaut ko jdsu
tuvuma.

Vienmér izmantojiet sanu rokturi (papildrokturi) un darba
laika ciesi turiet darbariku gan aiz sanu roktura, gan aiz
slédza roktura. leslédziet darbariku un gaidiet, lldz tas
sasniedz pilnu atrumu. Viegli novietojiet darbariku uz
apstradajamas virsmas un virziet darbariku uz priekSu un
atpakal. Tikai nedaudz piespiediet lenti pie
apstradajamas virsmas. Parmérigs spiediens var bojat
lenti un satsinat darbarika kalpo$anas ilgumu.

APKOPE

/AuzmANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus $kidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Ogles suku nomaina

Att.8

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad tas ir
nolietojusas dz robezas atzimei, nomainiet tas. Turiet
ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi ieiet
tureklos. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skrivgrieza palidzibu.
Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Att.9

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/AuzmaNiBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmantoSana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizadka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
Abrazivas lentes
28. 8|atene

PIEZIME:
Dazi saraksta noradttie izstradajumi var bat ieklauti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstis var bat atskirigi.



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. Fiksuojamasis mygtukas

1-2. Jungiklio spraktukas 5-2. Antgalis
2-1. Soniné rankena 6-1. Antgalis
2-2. Rankenos laikiklis 6-2. Zarna 19

3-1. Galinis skriemulys
3-2. Priekinis skriemulys

5-1. Antgalio dangtelis

6-3. Dulkiy siurblio Zarna
6-4. Dulkiy siurblys

7-2. Zarna 19

7-3. Dulkiy rinktuvas

8-1. Ribos zymé

9-1. Sepetélio laikiklio dangtelis
9-2. Atsuktuvas

4-1. Rodyklé 7-1. Antgalis
SPECIFIKACIJOS
Modelis 9031
DirZo dydis 30 mm x 533 mm
Dirzo sukimosi greitis 3,3-16,6m/s (200-1 000 m/min)
Bendras ilgis 380 mm
Neto svoris 2,1kg
Saugos klasé 21|

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE052-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas didelio pavir$iaus ploto medienai,
plastmasei ir metalinéms medziagoms, taip pat
dazytiems pavirSiams $lifuoti.

ENF002-2

Maitinimo Saltinis

Sj jrankj reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio, kurio
jftampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploksteléje;
galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés maitinimo
Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali biiti naudojami

prijungus prie elektros lizdf be dteminimo laido.
ENG905-1

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN60745:

Garso slégio lygis (Lpa): 83 dB(A)
Garso galios lygis (Lwa): 94 dB(A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

ENG900-1
Vibracija

Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745:

Darbinis rezimas: metalo plokstés $lifavimas
Vibracijos skleidimas (ay): 2,5 m/s? arba maziau
Paklaida (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodq ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.

Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bdti naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

/\|SPEJIMAS:
. FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas Sis
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, batinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdZziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis yra
iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH101-16
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, buadami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):

Mechanizmo paskirtis:

Juostinés §lifavimo staklés

Modelio Nr./ tipas: 9031

priklauso serijinei gamybai ir

Atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC

Ir yra pagamintas pagal

normatyvinius dokumentus:
EN60745

Siuos standartus arba
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GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su

elektriniais jrankiais

|SPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smagj,
gaisrg ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

GEBO015-3

SAUGOS |SPEJIMAI DEL
JUOSTINIO SLIFUOKLIO
NAUDOJIMO

1. Laikykite elektrinj jrankj uz izoliuoty, laikymui
skirty viety, nes dirzas gali uzkliudyti savo
paties laida. |pjovus ,gyva"“ laida, jtampa gali bati
perduota neizoliuotoms metalinéms elektrinio
jrankio dalims ir operatorius gali gauti elektros
smagj.

Atlikdami slifavimo darbus, tinkamai védinkite
darbo patalpa.

Kai kuriose medziagose esama cheminiy
medziagy, kurios gali bati nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir
nesiliestuméte oda. Laikykités medziagy
tiekéjo saugos duomenimis.

Atsizvelgdami j apdirbama medziagq ir darbo
pobiidj, bitinai uzsidékite kauke, saugancia
nuo dulkiy / respiratoriy.

Batinai naudokite apsauginius  akinius.
Jprastiniai akiniai ar akiniai nuo saulés NERA
apsauginiai akiniai.

Laikykite jrankj tvirtai abiem rankomis.

Pries jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar juosta
nesiliecia su ruosiniu.

8. Laikykite rankas toliau nuo sukamujy daliy.

9. Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

10. Sis jrankis néra atsparus vandeniui, todél
nenaudokite vandens ant ruosinio pavirSiaus.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

/N\ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas

(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
Prie§ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikima visada patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas, o
laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Jungiklio veikimas
Pav.1

/A\DEMESIO:
Prie$ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (isjungta).
Norédami jjungti jrankj, tiesiog paspauskite jungiklj.
Norédami iSjungti, nuspauskite jungiklj.
Norédami dirbti be pertriokiy, patraukite jungiklj,
ispauskite fiksavimo mygtuka, o tada atleiskite jungiklj.
Norédami i$jungti jrankj i$ fiksuotos padéties, patraukite
jungiklj iki galo, o tada atleiskite jj.

Greicio reguliavimo diskas

Sukant greiCio reguliavimo diska pagal pateiktus
nustatytus skai€ius nuo1 iki 6, galima reguliuoti dirzo
sukimosi greitj nuo 3,3 iki 16,6 m per sekunde.

Pasukus diskg ties skaiCiumi 6, gaunamas didesnis
greitis; pasukus diskg ties skai¢iumi 1, greitis
sumazinamas. Pasirinkite tinkama $lifuojamam ruoSiniui
greitj.

/\DEMESIO:
Greicio reguliavimo diskg galima sukti tik iki 6 ir
atgal iki 1. Nesukite jo toliau, nes gali sutrikti grei¢io
reguliavimo funkcija.

SURINKIMAS

/\DEMESIO:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.



Soninés rankenos sumontavimas

Savo paciy saugumui visada naudokite Sonine rankena.
Sumontuokite jg tvirtai prisukdami rankenos laikiklyje.
Sonine rankena galima pasukti, norint palengvinti darba.
Pav.2

Slifuojamojo dirzo uzdéjimas arba nuémimas
Pav.3

Padarykite dirzo kilpg ant priekinio skriemulio. Laikykite
jrankj taip, kaip parodyta paveikslélyje ir paspauskite
Zemyn atitraukti skriemulj taip, kad galétuméte uzstumti
kita dirzo galg ant galinio skriemulio. Kai jrankis
paspaustas Zemyn, elkités atsargiai ir neleiskite
priekiniam skriemuliui netikétai pasisukti, nes prarasite
jrankio valdymo kontrole.

PASTABA:
Rodyklé dirzo viduje ir pazymétoji ant galinio
skriemulio privalo bati nukreiptos | ta pacig puse.
Pav.4
Prijungimas prie ,,Makita" dulkiy siurblio

/A\DEMESIO:
Visada uzdarykite antgalio dangtel], kai dulkiy
siurblys nesujungtas su antgaliu. Niekada nekiskite
pirsty | antgalj.

Prijungus juostines Slifavimo stakles prie ,Makita" dulkiy

siurblio, Slifavimo darbus galima atlikti Svariau.

Pav.5
Prijungiant prie ,Makita" dulkiy siurblio, bdtina naudoti
papildomg Zarng, kurios vidinis skersmuo - 28 mm.

Pav.6

Kai jungiama i ,Makita" dulkiy rinktuva (420S modelis),
dulkiy rinktuvo Zarna nebitina. Galite sujungti juostinj
Slifuotuva tiesiogiai su pasirenkama Zarna 28.

Pav.7

NAUDOJIMAS

/\DEMESIO:

Pritvirtinkite ruoSinj su dviem verzZtuvais ir t.t., jei yra

nors kokia tikimybé jam judéti darbo metu.

|rankis neturi liestis prie ruoS$inio, kai jjungiate ar

iSjungiate jrankj. Kitaip galite blogai uzbaigti

Slifavimg arba pazeisti dirza.

Dirbdami jrankiu, bakite labai atsargis, laikykite jj

kuo toliau nuo saves ar $alia jasy esanciy asmenuy.
Darbo metu visada tvirtai laikykite jrankj uz Soninés
(papildoma rankena) ir pagrindinés rankenos. |junkite
jranki ir palaukite, kol peilis pradés suktis visu greiciu.
Atsargiai dékite jrankj ant ruoS$inio pavirSiaus ir stumkite
jrankj pirmyn—atgal. Dirzu ruo$inj spauskite tik Siek tiek.
Spaudziant per stipriai, galima pazeisti dirzg ir
sutrumpinti jrankio tarnavimo laika.
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TECHNINE PRIEZIURA

/A\DEMESIO:
Prie§ apzidrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimy, deformacijy arba jtrakimuy.
Angliniy Sepetéliy keitimas
Pav.8
PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai slenkanCius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei¢iami tuo
paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius Sepetélius.
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,
pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangtelj.
Pav.9
Kad gaminys bity SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezitrg ar derinimg,
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

/\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie

priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zzmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,

kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés priezidros
centra.

Slifuojamieji dirzai

Zarna 28
PASTABA:

Kai kurie sgraSe esantys priedai gali bati pateikti

jfrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.



EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Lukustusnupp 5-1. Otsaku kork

1-2. Lliti paastik 5-2. Otsak
2-1. Kilgkaepide 6-1. Otsak
2-2. Kaepideme hoidik 6-2. Voolik 19

3-1. Tagumine rihmaratas

3-2. Esimene rihmaratas 6-4. Tolmuimeja

6-3. Tolmuimeja voolik

7-2. Voolik 19

7-3. Tolmukogur

8-1. Piirmargis

9-1. Harjahoidiku kate
9-2. Kruvikeeraja

4-1. Nool 7-1. Otsak
TEHNILISED ANDMED
Mudel 9031
Lindi suurus 30 mm x 533 mm
Lindi kiirus 3,3-16,6m/s (200-1 000 m/min)
Kogupikkus 380 mm
Netomass 2,1kg
Kaitseklass 21|

» Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi téttu vidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE052-1
Ettendhtud kasutamine

Tooriist on ette nahtud suurte puit-, plastik- ja
metallmaterjalist pindade, samuti ka varvitud pindade

lihvimiseks.
ENF002-2

Toiteallikas
Seadet vdib Uhendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa
Uhendatult.

ENG905-1
Miira

Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:

Helirdhu tase (Lpa) : 83 dB(A)
Helisurve tase (Lwa) : 94 dB(A)
Maaramatus (K) : 3 dB(A)

Kandke korvakaitsmeid

ENG900-1
Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste
summa) maaratud vastavalt EN60745:

vektorite

Tooreziim : metallplaadi lihvimine
Vibratsiooni emissioon (ay) : 2,5 m/s? v&i vahem
Maaramatus (K) : 1,5m/s?

ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.
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Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust voib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

/NHOIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sOltuvalt todriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori  kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pd&hinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse tdoperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
valja ja mil seade t66tab tihikaigul, lisaks téoajale).

ENH101-16
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon

Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):

masina tahistus:

Lintlihvmasin

mudel nr./tliip: 9031

on seeriatoodang ja

Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
Ning on toodetud vastavalt alljargnevatele
standarditele voi standardiseeritud dokumentidele:
EN60745



Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse ettevéttes:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
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e

Tomoyasu Kato
Direktor
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3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

/\ HoIATUS Lugege labi kéik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine voib
pohjustada elektriSokki, tulekahju ja/véi tdsiseid vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.

LINTLIHVIMISMASINA
OHUTUSNOUDED
1. Hoidke elektritooriista isoleeritud

kéepidemetest, kuna lint véib puutuda kokku
enda juhtmega.Voolu all olevasse juhtmesse
I16ikamine voib pingestada elektritdoriista katmata
metallosad ning operaator voib saada elektril6dgi.
Lihvimise teostamisel ventileerige piisavalt
oma téopiirkonda.
3. Moéned materjalid vdivad sisaldada miirgiseid
aineid. Rakendage meetmeid tolmu

sissehingamise ja nahaga kokkupuute valtimiseks.

Jargige materjali tarnija ohutusalast teavet.

Kasutage alati 6iget tolmumaski/respiraatorit,

mis vastab materjalile ja rakendusele, millega

tootate.

5. Kasutage alati kaitseprille véi ohutusprille.

Tavalised prillid voi paikeseprillid EI OLE

kaitseprillid.

Hoidke tooriista kindlalt kahe kaega.

7. Veenduge, et lint ei puudutaks téodeldavat
detaili enne tooriista sisseliilitamist.

8. Hoidke kded eemal poorlevatest osadest.

9. Arge jitke todriista kidima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

10. Tooriist ei ole veekindel, seetottu &arge
kasutage toodeldava detaili pinnal vett.

HOIDKE JUHEND ALLES.
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/\HOIATUS:

ARGE laske mugavusel voi toote
kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kaesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tosiseid vigastusi.

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/A\HOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne

reguleerimist ja kontrollimist valja lllitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.

Liiliti funktsioneerimine

Joon.1

/NHOIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista vooluvdrku
Uhendamist, kas Illliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalulitatud asendisse.

Tooriista kaivitamiseks lihtsalt tdmmake luliti paastikut.
Seiskamiseks vabastage lliti paastik.

Katkestamatuks td6tamiseks tdmmake luliti paastikut,
likake lukustusnupp sisse ja seejarel vabastage llliti
paastik. Tooriista seiskamiseks lukustatud asendist
tdmmake lUliti paastikut taielikult ja seejarel vabastage
see.

Kiiruseregulaator

Lindi kiirust saab piiramatult reguleerida vahemikus 3,3 -
16,6 m/s, kui keerata kiiruse regulaatorketast antud
numbritele 1-st 6-ni.

Kiirus suureneb, kui keerata ketast number 6 suunas;
kiirus vaheneb, kui keerata ketast number 1 suunas.
Valige lihvitava detaili jaoks sobiv kiirus.

AHOIATUS:
Kiiruseregulaatorit saab keerata ainult numbrini 6 ja
tagasi numbrini 1. Arge kiiruseregulaatorit juga (le
6 voi 1 keerata putdke, sest vastasel korral ei pruugi
kiiruse reguleerimise funktsioon enam té6tada.

KOKKUPANEK

/AHOIATUS:
Kandke alati enne tdoriistal mingite tdd6de
teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lulitatud ja vooluvdrgust lahti thendatud.

Kiilgkdepideme paigaldamine

Oma turvalisuse huvides kasutage alati kllgkéepidet.
Paigaldage see kruvidega kindlalt kdepideme hoidikusse.
Kilgkaepidet saab mugavamaks té6tamiseks pdorata.

Joon.2



Lihvlindi paigaldamine voi eemaldamine

Joon.3

Silmustage lint Ule rihma esiratta. Hoidke t6o6riista nagu
joonisel ndidatud ja vajutage esiratta eemaldamiseks alla,
nii et saaksite lindi teise otsa Ule tagumise rihmaratta
libistada. Olge ettevaatlik, et tdoriista alla surudes
esimene rihmaratas ootamatult ei pddrduks ega
pdhjustaks kontrolli kaotust tdoriista Ule.

MARKUS:
Lindi sisekuljel olev nool ja tagumise rihmaratta
nool peavad nditama samasse suunda.

Joon.4

Uhendamine Makita tolmuimejaga

AHolATUS:
Alati, kui tolmuimeja ei ole otsakuga uhendatud,
hoidke otsaku kork suletuna. Arge kunagi pange
s6rme otsakusse.

Et vahendada prahi teket,

Uhendada Makita tolmuimeja.

saab lintlihvmasinaga

Joon.5

Uhendamiseks Makita tolmuimejaga on tarvis
lisavarustusse kuuluvat voolikut siselabimédduga 28
mm.

Joon.6

Uhendamisel Makita tolmukoguriga (mudel 420S) ei ole
tolmukoguri voolik vajalik. Te véite lintlihvija (hendada
otse valikulise voolikuga 28.

Joon.7

TOORIISTA KASUTAMINE

/AHOIATUS:
Juhul kui on mingigi véimalus, et tdddeldav detail
voib t66 kaigus likuda, tuleb see klambrite jm
kinnitada.
Tooriist ei tohi sisse ega valja lUlitamisel
téodeldava detaili pinnaga kontaktis olla. Vastasel
korral  vbivad  tagajargedeks olla vilets
lihvimisviimistlus, lindi kahjustus vdi todriista Ule
kontrolli kaotamine.
Tooriistaga tootades olge vaga hoolikas ja valtige
igasugust oma keha voi kellegi voi millegi teie
laheduses oleva kontakti todriista ja lindiga.
Kasutage alati kilgkaepidet (lisakaepide) ning hoidke
tooriista  kindlalt nii  kilgkaepidemest kui lilitiga
kéepidemest. Lllitage tdoriist sisse ja oodake, kuni see
saavutab taiskiiruse. Asetage todriist ornalt toddeldava
detaili pinnale ning liigutage tdoriista edasi ja tagasi.
Suruge linti ainult kergelt vastu tdddeldavat detaili. Liigne
surumine vOib linti kahjustada ja tddriista eluiga
lihendada.
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HOOLDUS

AHoIATUS:
Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tooriist oleks valja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v6i pragunemine.

Siisiharjade asendamine

Joon.8

Véotke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt. Kui need
on kulunud piirmargini, vahetage need valja. Hoidke
susiharjad puhtad, nii on neid lihtne hoidikutesse
libistada. Mdlemad siisiharjad tuleb asendada korraga.
Kasutage Uksnes identseid sisiharju.

Kasutage harjahoidikute  kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud slsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Joon.9

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d, muud hooldus- ja reguleerimistédd
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati
tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

/N\HOIATUS:

- Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasutada
koos Makita tdoriistaga, mille kasutamist selles
kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude tarvikute ja
lisaseadiste kasutamisega kaasneb vigastada
saamise oht. Kasutage tarvikuid ja lisaseadiseid
ainult otstarvetel, milleks need on ette nahtud.

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest

lisateavet nende tarvikute kohta.
Abrasiivlindid
Voolik 28

MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud tddriista
pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes erineda.



PYCCKWUW A3bIK (UcxogHas MHCTPyKLms)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Knonka Grnokmposkmn

1-2. KypKoBblii Bblknto4aTenb
2-1. bokoBas pyuka

2-2. lepxatenb pyKosTKM
3-1. 3agHuii wkvs

3-2. MNepenHuii Wkvs

4-1. Ctpenka

5-2. dopcyHka
6-1. dopcyHka
6-2. lnaHr 19

6-4. MNbinecoc
7-1. dopcyHka

5-1. Kpblwwka conna

6-3. WnaHr neinecoca

7-2. Wnawr 19

7-3. MblnecbopHuK

8-1. OrpaHuunTenbHas MeTka
9-1. Konnayok aepxatens LWeTku
9-2. OtBepTKa

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb

9031

Pa3mep neHTbl

30 Mm x 533 Mm

CKOpOCTb NEHTbI

3,3-16,6m/c (200-1 000 M/MuH)

O6was anuHa 380 Mm
Bec HeTTO 2,1 kr
Knacc 6esonacHocTu 21|

« Bnarogaps Halein NoCTOSIHHO AeNCTBYoLLel NporpamMmMe UccnefoBaHuii 1 pa3paboTok, ykadaHHbIe 30eck TeXHUYeckue
XapaKTepuCTUKN MOTyT BbiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaBapuTensLHOTO YBEAOMITEHUS.

* TexHu4eckme XapakTepuUCTUKM MOTyT pasnmyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieayport EPTA 01/2003

ENE052-1
HasHauyeHue

WHCTpyMeHT npeaHas3HadeH Ans LWndgoBKM GombLumx
NoBEPXHOCTEN U3  OpPeBecuHbl, nracTMaccbl WU
MeTanMyeckMx MaTepuanoB, a TakkKe OKpalUeHHbIX

NoBEpPXHOCTEN.

ENF002-2
MuTtanne
MopknioyaniTe [AaHHbI WHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MCTOYHWKY nuTaHus, HanpsbkeHune KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpspkeHuto, yKasaHHOMy Ha
nacnopTHo Tabnuyke. VIHCTpyMEHT npeaHasHayeH ans
paboTbl OT NCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOIO ToKa.
OHM VMeloT [BOMHYIO MW30ONALUMIO U MO3TOMY MOXET

NOAKNKYaTbCA K po3eTkam 6e3 3azemneHus.
ENG905-1

Lym
TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

YpoBeHb 3ByKoBOro aasnexus (Loa): 83 ab (A)
YpoBeHb 3BykoBOW MOLHOCTH (Lwa): 94 AB(A)
MorpewHocTs (K): 3 AB(A)

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3awWwuThl criyxa

ENG900-1
Bu6pauus

CymMMapHoe 3HauyeHve BUGpaumu (CymMma BEKTOPOB MO
TPeM ocsM) onpeaensieTcs no crnegyrLwmmM napameTpam
EN60745:
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Pa6ouun
nnacTuH
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (ay): He 6onee 2,5 mic?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

pexum: LLIJ'WICbOBKa MeTanmyecknx

ENG901-1

- 3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHus
BMOpauMm  M3MEpeHo B COOTBETCTBUM  CO
CTaHOapTHOW METOAMKOW WCMbITaHWA U MOXET
6bITb 1CnonbL30BaHo ans CpaBHEHWS!
WHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BUOpauMM MOXHO TaKke WCMonb3oBaTb Ans

npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBIS.

ANPEOYNPEXOEHM:
. PacnpoctpaHeHue BuGpaLmm BO Bpems
q)aKTVI‘-IeCKOrO ncnonb3oBaHUA
ANEKTPOUHCTPYMEHTA MOXeT oTnnyaTbCcAa oT

3asBMEHHOTO 3HAYeHWs B 3aBUCMMOCTM crocoba
NPVYMEHEHUSI HCTPYMEHTA.

- O6sizatenbHO onpedenute Mepbl 6e3onacHoOCcTU
Ons 3aluThl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe
BO3AENCTBUS B peanbHbIX YCINOBUSIX
MCMonb3oBaHKs (C y4eToM Bcex aTanoB pabouero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMIOYEHWE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIHOYEHKE).



ENH101-16
TonbKo Ans eBponenckux cTpaH

Deknapauus o cootBetcTBUM EC
Makita Corporation, sBRfficb OTBETCTBEHHbIM
npousBoauTeneM, 3asBnseT, YTO cnepylolme
ycTpoicTea Makita:
O6o03HayeHne ycTponcTaa:
JlenToynas WnudosanbHas MawmHa
Mopgens/Tun: 9031
SBNATCS CEPUNHBIMM U3AENUSMU 1
CootBeTcTBYeT cneaytowmm aupektusam EC:
2006/42/EC
N n3roToBneHbl B COOTBETCTBMM CO CIIEAYIOLLMMU
cTaHaapTamu Unv HOPMaTUBHBIMU JOKYMEHTaAMU:
EN60745
TexHuuYeckas AOKYMEHTaLMsA XpaHUTCS No agpecy:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekomeHpaLMm nNo
TexHUKe 6e3onacHoCcTU Ans

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A MPEOYNPEXOEHUE O3HakoMbTeCb CO BCEMU
VHCTPYKUMAMM UM PpEKOMEHAALMSMA MO TeXHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbINOMHEHVWE  WHCTPYKUMA U
pekoMeHAauMin  MOXET MPUBECTM K  MOPaXEHWo
3MeKTPOTOKOM, NoXapy W/unu TsHkenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GPOLLIOPY C UHCTPYKLUAMU U
pekoMeHAauMsIMM Ansl  AanbHeuwwero

ucnonb3oBaHuA.
GEB015-3

MEPbI BE3OMNMACHOCTHU NPU
NCNOJNIb3OBAHUA
NEHTOYHO-LWINPOBAJIBHOIO
CTAHKA

1. Tpu BbiNnonHeHuu paboT cyLecTBYeT PUCK
KOHTaKTa FNeHTbl C COGCTBEHHbIM LHYPOM
nUTaHus, noaTomy aepxure
3NEeKTPOUHCTPYMEHT 3a cneuymanbHoO
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npeaHasHa4YeHHble W30NMMpPOBaHHbIE
noBepxXHOCTU. KOHTaKT pexylen 4actm c
NpoBOAOM MOA HanpsbkeHUeM MPUBEAET K TOMY,
4YTO MeTannuueckue AeTany UHCTPYMEHTa Takke
OyoyT noA  HanpsbkeHWem, 4To npuBedeT K
nopakeHuto onepaTopa 3MeKTPUYECKAM TOKOM.

2. TMpu BbINnonHeHun wnucoBkn obecneybte
XOPOLUYH BEHTUNSALMUIO MecTa paboT.

3. Hekotopble mMmaTepuanbl MoOryT copepxaTtb
TOKCUYHbIe XMMMUYeckue BewlecTBa. [pumute
COOTBETCTBYIOLLME MEPbl NPEAOCTOPOXHOCTH,
4TOObl M36eXaTb BAbIXaHUA WNKN KOHTaKTa C
KOXen Takux BeLUEeCTB. Cobnropante
Tpeb6oBaHus, yKa3aHHble B nacnopre
6e3onacHocTu matepmnana.

4. Bcerpa wucnonb3ynTe COOTBETCTBYIOLLYIO
nbinesaliMTHyl0  Macky/pecnupatop  Ans
3aWmTbl  AblXaTernbHbIX NyTel OT nNbinu
paspe3aeMbIix MaTepuanos.

5. Bcerga HageBalTe 3aWMTHbIE OYKU WUNKU
3alWUTHY0 Macky Ana nuua. OOblYHble unu
conHuesawuTHble ouykn HE ABNAKOTCA
3aWUTHBLIMU OYKaMMU.

6. Kpenko aepxute UHCTPYMEHT 06enmMu pykamu.

7. Tepen BKMOYEeHWEM MHCTpPyMeHTa y6eauTtech
B TOM, 4YTO  neHTa He Kacaetcs
obpabaTbiBaeMon getanu.

8. Pyku AOMKHbI HAXOAUTLCA Ha PacCcTOsIHUU OT
BpaLlaloLmnxXcs aeTanen.

9. He octaBnsiTe paboTarowmii MIHCTPYMEHT Ge3

npucMoTpa. BknioyaiTe MHCTPYMEHT Tonbko

Torpa, Koraa OH HaXoAUTCS B pyKaxX.

[aHHbIA MHCTPYMEHT He ABnseTca

BOAOHENpPOHULaeMbIM, NO3TOMY He crnegyeT

ucnonb3oBaTb BOAYy Ha  MOBEPXHOCTU

obpabaTbiBaeMoi aeTanu.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLUW.

ANPEOYNPEXOEHMU:

HE [OONYCKAWTE, uTo6bi yAo6CTBO MNM  onbIT
3aKcnnyaTtauMM OaHHOro YCTPOWMCTBA (MONyYeHHbIN
OT MHOIOKPaTHOro UCMornb30BaHUA) AOMUHUPOBaNU
Hag CTporMM cobniofeHWeM npaBunl  TEXHUKU
6e3onacHOCTU Npu o6palLeHn C ITUM YCTPOUCTBOM.
HEMPABUINbHOE UCMOJIb3OBAHUE mHcTpymeHTa
Wnu HecobnoaeHne NpaBun TEXHMKN 6e3onacHocTy,
yKasaHHbIX B [OaHHOM PYKOBOACTBE, MOXET
NPUBECTY K TSHXKENoW TpaBme.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

/ANPERYNPEXOEHN:

. Tepen nposedeHMeM PeryniMpoBKM UMM MPOBEpKM
paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerda npoBepsnTe, YTo
VHCTPYMEHT BBIKITIOYEH, @ LUHYP NUTAHWUS BbIHYT N3
pO3ETKM.

OeiicTBMe nepeknioYeHus

Puc.1

AHPEHYHPE)KHEHVI:

- [lepepn BKIIOYEHMEM UHCTPYMEHTA B PO3€ETKY, BCerga
npoBepsiTe, 4YTO  TPUITEPHbLI  MepeknovaTens

paboTaeT HaanexaliMm o6pa3oM 1 BO3BpaLLAETCs B

nonoxeHue "BbIKI", ecnun ero otnyctuts.
[ns  BKMIOYEHUS WHCTPYMEHTa [OCTaTO4HO MPOCTO
HaXaTb TPUITEpHbIA NepeknioyaTtens. [nsa ocTaHOBKU
MHCTPYMEHTA OTMNYyCTUTE TPUITEPHBIN NepeknioyaTerb.
[na HenpepbiBHON paboTbl WHCTPYMEHTa HaXmuTe
TPUITEPHBIA  NepekniovaTenb,  HaXMUTE  KHOMKY
GMOKMPOBKM M OTNYCTUTE TPUITEPHbIV Mepekntoyarensb.
Ons  oTknoyYeHuss  OUKCUMPOBAHHOTO  MONOXEHUS
BbIKMIOYATENS [0 KOHUA HaXMUTe Ha TpUITepHbIN
nepekntoyarterb 1 3aTem OTNyCTUTE ero.

LOuncK perynupoBKu CKOPOCTU

CKOpOCTb NEHTBI MOXET GeccTyneH4YaTo perynmpoBaTbCs
B AnanasoHe ot 3,3 go 16,6 M B cekyHay nyTeM NoBopoTa
[M1cKa perynmpoBK/ CKOPOCTU Ha 3aAaHHOe 3HaveHue oT 1
0o 6. bonee Bbicokasi CKOPOCTb AOCTUraeTcs, Korga AMCK
noBepHYT NO HanpasneHuto k uudpe 6; Gonee Hu3kas
CKOPOCTb [OCTUraeTcsi MyTeM MNepeMeLLeHnst aucka K
uncppe 1. BbibepuTe COOTBETCTBYIOLLYIO CKOPOCTb ANS
obpabaTbiBaemoii geTanu, kotopas OyaeT nogseprHyta
wnudoske.

ANPEAYNPEXOEHM:

- [Owuck perynmpoBKU CKOPOCTU MOXHO NMOBOpPaYMBaTh
TOnNbKO A0 Undpbl 6 M o6paTHo Ao 1. He nbiTanTech
NOBEPHYTb ero ganbiue 6 unu 1, Tak kak yHKUUst
perynupoBKM CKOPOCTU MOXET BbIATW U3 CTPOSL.

MOHTAX

ANPEOYNPEXOEHM:
. TNepen npoBegeHnem  kakux-nnbo pabor c
MHCTPYMEHTOM BCeraa NpoBepsnTe, YTO UHCTPYMEHT
BbIKIMKOYEH, a WHYP NUTaHUA BbIHYT U3 PO3ETKU.

YcTaHoBKa 60KOBOM PYKOSITKM

B uenax Bawei cobctBeHHOM 6e3onacHocTu, Bcerga
ncnonbayTe 6OKOBYIO PyKOATKY. HagexHo 3akpenute ee
C NnoMoLbI0 AepxaTens pykosATku. bokoBas pykosiTka
MOXET noBopa4ymBaTbCAa ANdA ynpoweHusa paﬁOTbI.

Puc.2
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YcTaHoBKa Unu cHatue a6pa3MBHoﬁ NEeHTbI

Puc.3

[MepeknHbTe nNeHTY 4Yepe3 nepedHui Wkue. [epxuTe
VHCTPYMEHT, KaK MoKa3aHO Ha PUCYHKE, U HaXKMUTE BHU3
ANs TOro, YTobbl BTSAHYTb NepeaHWii LLKUB U NepekuHyTb
APYryI0 YacTb NEeHTbl Yepe3 3agHui WkvB. MNpu HaxaTum
Ha VHCTPYMEHT crieauTe 3a TeM, YToObl NepeaHuii LKWB
He NPOBEPHYNCHA HenpeaHaMepeHHo, Tak kKak Bbl MoxeTe
noTepsATb KOHTPOSb HaA UHCTPYMEHTOM.

MNpumeyaHue:
- CTpenka Ha BHyTPEHHeI CTOPOHE PEMHS 1 CTperka
Ha 3ajlHeM LUKMBe AOMMKHbl yKa3blBaTb Ha OAHO

HanpasneHue.
Puc.4
MoacoenunHeHue k nbinecocy Makita
AHPED.VI'IPE)KJ]EHVI:
. Bcerga 3akpbiBaviTe  KpblKy conna, korga

nbiNecoc He MoAcoeduHeH kK conny. Hukorga He
BCTaBnsiiTe nanbLbl B COMIO.
Mpu nogcoeanHeHnn JIEHTOYHO-LUNNGOBaNbHON
MaLuHbl K nbinecocy Makita MoxHO nobutbest Gonee
yncTo paboTbl.

Puc.5

Mpn noacoeauHeHwn k nbinecocy Makita HeoGxoaum
[OMNONMHUTENbHBIV LWaHr C BHYTPEHHUM AnaMeTpoM B 28
MM.

Puc.6

Mpn nopgcoeamHeHnn k nbinecbopHuky Makita (mogens
4208S), wnaHr nbinec6opHuka He HyxeH. Bbl moxeTe
NMOACOEANHUTE  NEHTOYHO-LUNUAGOBaNbHYIO  MaLUWHY
HEenocpeacTBEHHO K AOMNOMHUTENbHOMY LWnaHry 28.

Puc.7

SKCIMNYATAUNUA

ANPEOYNPEXOEHM:

. Bakpennsinte obpabaTtbiBaemyto AeTanb 3axumamu
M T.A., ECNIM UMEETCs1 BEPOSITHOCTb TOro, YTO Mpu
06paboTke OHa MOXET CABUHYTLCA C MecTa.

- WHcTpymeHT He  pomkeH  yxe  KacaTbcs
noBepxHocTM paboyen pgetanu, Korga Bel
BKIlOYaeTe unu Bbikntovaete ero. HecobnogeHne
[aHHOW pekoMeHZaLMN MOXET NPUBECTM K NITOXON
LWNUEOBKE MOBEPXHOCTU, MOBPEXAEHUIO NEHTbI
UK noTepe ynpasneHns UHCTPYMEHTOM.

- Mpun pabote c WHCTpymMeHTOM 6yAbTe OYEHb
BHUMATESbHbI U M3beranTe KOHTaKTa MHCTPYMeHTa 1
neHThl ¢ ntobol yacTbio Balwero Tena unw koro-nuéo
unu yero-nn6o, Haxogserocs Nobnm3ocTy.

Bcerpa ncnonb3ynte 60oKoBYyt0 PYKOSATKY
(mononHUTENbHYI0) 1 BO BpeMsi paboThbl KPenko AepxuTte
WHCTPYMEHT 3a GOKOBYD pPYKOSITKY U PYyuyKy cC
BbIK/lO4aTenemM. Bknounte MHCTPYMEHT U [OXAMTECH
Habopa MakcuMmarnbHoOn CKOpOCTU BpaLLEeHusI.



OcTOpOoXHO Kacascb NOBEPXHOCTUN neranm,
nepemellanTe WHCTPYMEHT Bnepea-Hasad. Cnepyet
npunaratb Wb HE3HAYUTENbHOE YCUNWe, Haxumas
NeHTOW Ha Aetanb. Ype3amepHoe [aBreHne MOXeT

NOBPeAWTb MEHTYy U COKpaTUTb CPOK  Cryx6bl

MHCTPYMEHTA.

TEXOBCINY>XUBAHUE

ANPEOYNPEXOEHM:

. TMepen npoBepKoW unm nposefeHem
TexobCnyxvBaHus — Bcerga  NpoBEpANTe,  YTO
MHCTPYMEHT BBIKITIOYEH, @ LUTEKEP OTCOEAUHEH OT
pO3eTKM.

. 3anpeljaetca ucrnonb3oBatb GEH3WH, IUrPOUH,

pacTBOpUTENb, CMPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTM K
M3MeHeHuo UBeTa, AedopMauun U MosiBNEHNO
TPELUMH.

3ameHa YrofbHbIX LWEeTOK

Puc.8

PerynspHo BblH/MaNTe 1 NPOBEpPSANTE YronbHbIE LETKM.
3ameHsalTe WX, €CNM  OHW  MW3HOLWEHbl [0
orpaHnyuTensHo  otmeTkn. Copepxute  yronbHble
WeTKN B 4YMCTOTE U B CBOOOOHOM AMNS CKOMNbXEHUS B
nepxarensax nonoxeHun. [Npu 3ameHe HeobxoanMmo
MeHATb 06e  yronbHble  LWEeTKM  OAHOBPEMEHHO.
Vcnonb3yinTe TONbKO OANHAKOBbBIE YTOMbHbIE LLETKM.
Vcnonb3yiite  oTBEPTKY  ANA  CHATUA  Kpbllwek
LeTkoaepxaTene. M3Bneknte M3HOLLEHHbIE YrofbHble
WeTkN, BCTaBbTE€ HOBble W  3aKPyTUTE  KPbILIKW
LieTkogepxarenen.

Puc.9

[Ons o6ecneveHns BE3BOMACHOCTU n HAOEXXHOCTWU
obopynoBaHus, PEMOHT, no6oe Aapyroe
TexobCnyxvBaHMe UMW  PErynupoBKy  HeoBGXoauMo
NpousBoaUTb B YMONMHOMOYEHHBIX CEepBUC-LEHTpax
Makita, ¢ ncrnonb3oBaHWMEM TOMbLKO CMEHHbLIX 4YacTeun
npoussoacTea Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
AKCECCYAPbDI

ANPEOYNPEXOEHM:

. 3Om NpUHaAEeXHOCTM nnm Hacagku
pekoMeHayeTcs Mcnonb3oBaTb BMecTe ¢ Bawwvm
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B gaHHOM
pykoBoAacTBe. Vcnonb3oBaHue kakux-nnbo apyrmx

FIpI/IHa,EU'Ie)KHOCTeI;I wnn Hacagok MOXeT
npeacrtasnATb  OMNACHOCTb  MONyYeHUsa  TpaBM.
MCI’IOJ'Ib3yI7ITe NPpUHaOANeXHoCTb WUnn  Hacapgky

TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauYeHMIo.
Ecnn Bam Heobxogvmo cogencTtBue B MOMyvyeHun
[LONONHUTENBHOM NHOopMaLnm no aTnm
NPUHaAANEXHOCTAM, CBSIKUTECH CO CBOUM MECTHbIM
cepsuc-LeHTpoM Makita.
«  AbBpasuBHble NEHTbI
. LWnaHr 28

27

MNpumeyanue:

- Hekotopble anemeHTbl cnvcka MOryT BOAWUTL B
KOMMIEKT UHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobnennit. OHM  MOryT oOTnM4aThbCcst B
3aBUCUMOCTY OT CTPaHbl.
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