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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: B0O6050
Pad diameter 150 mm
Abrasive disc diameter 150 mm
Orbits per minute (min’™") 1,600-6,800
Overall length 330 mm
Net weight 2.6 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted
surfaces.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 82 dB(A)

Sound power level (Lya) : 93 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| A WARNING: Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN60745:

Work mode: sanding metal plate

Vibration emission (ay) : 5.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode: polishing

Vibration emission (ay p) : 3.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.
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A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine: Random Orbit Sander
Model No./ Type: BO6050

Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC

They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents: EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
30.3.2015

Y it

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.




Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Sander safety warnings

1. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

2. Hold the tool firmly.

3. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

4.  This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

5. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

7. Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust contain-
ing hazardous substances. Use appropriate
respiratory protection.

8. Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the slide switch actuates prop-
erly and returns to the "OFF" position when the
rear of the slide switch is depressed.

A CAUTION: When locking tool in "ON" position
apply caution and maintain firm grasp on tool.

To start the tool, slide the slide switch toward the "I
(ON)" position. For continuous operation, press the
front of the slide switch to lock it.

»Fig.1: 1. Slide switch

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then

slide it toward the "O (OFF)" position.
»Fig.2: 1. Slide switch

Speed adjusting dial

»Fig.3: 1. Speed adjusting dial

The rotating speed can be changed by turning the
speed adjusting dial to a given number setting from 1 to
5. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 5. And lower speed is obtained
when it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table for the relationship between the num-
ber settings on the dial and the approximate rotating
speed.

Number Orbits per min. Pad rotating
speed per minute
in random orbit
with forced rota-
tion mode

1 1,600 140

2 2,900 260

3 4,200 370

4 5,500 490

5 6,800 600

NOTICE: If the tool is operated continuously at low
speeds for a long time, the motor will get overloaded,
resulting in tool malfunction.

NOTICE: The speed adjusting dial can be turned
only as far as 5 and back to 1. Do not force it past 5
or 1, or the speed adjusting function may no longer
work.

Electronic function

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.
Constant speed control

Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under the loaded condition.

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock.

Selecting the action mode

Use the change knob to change the rotation mode.

NOTICE: Always turn the knob fully. If the knob is in
the middle position, you can not turn on the tool.

NOTE: You can not change the action mode when the
tool is switched on.

Random orbit with forced rotation
mode

»Fig.4: 1. Change knob

Random orbit with forced rotation mode is orbital action

with forced rotation of the pad for rough sanding and
polishing.
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Rotate the change knob counterclockwise for random
orbit with forced rotation mode.

Random orbit mode
»Fig.5: 1. Change knob

Random orbit mode is orbital action with free rotation of
the pad for fine sanding.

Rotate the change knob clockwise for random orbit
mode.

Typical applications for sanding and

polishing

Sanding
Material Use Mode selection Speed Pad
control
Random | Random .
orbit setting
with
forced
rotation
Paintwork | Sanding - O 1-3 Soft
Repairs (@] 2-3 Hard
(scratches,
rust spots)
Rough O - 4-5 Soft
paint
stripping
Plastics | Soft (@) 1-3 Super
plastics soft/
(PVC/ Soft
ABS)
Hard O - 1-3 Soft/
plastics Hard
(FRP)
Woods | Softwood - O 1-3 Super
soft/
Soft
Hardwood (@) 3-5 Soft
Veneers - O 1-2 Super
Soft
Metals | Non- O 1-3 Soft
ferrous
metal
(alumi-
num,
copper)
Steel (@) - 3-5 Soft/
Hard
Steel, (@) - 4-5 Super
rust Soft
removal
Hard (@) - 4-5 Soft
metal
(stain-
less
steel)
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Polishing
Use Mode Speed con- Pad
selection trol setting

Applying wax | Random orbit 2-4 Sponge pad
with forced
rotation

Removing Random orbit 3-4 Felt pad

wax with forced
rotation

Polishing Random orbit 3-4 Wool pad
with forced
rotation

The above information is intended only as a guide. In
each case, the most appropriate sanding disc grain
should be determined by preliminary trials.

»Fig.6: 1. Protector

The protector prevents the pad, the tool housing and
the wall from being damaged when working near a wall.
Always use the protector when working.

To install the protector, align the tongue of the protector
with the groove, and push in the protector.

To remove the protector, pull the protector forward.
»Fig.7: 1. Protector 2. Groove

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing side grip

»Fig.8: 1. Side grip

Screw the side grip on the tool securely.
The side grip can be installed on either side of the tool.

Installing or removing abrasive disc

ACAUTION: Always use hook-and-loop system
abrasive discs. Never use pressure-sensitive
abrasive discs.

»Fig.9: 1. Abrasive disc

To install the abrasive disc or the hook-and-loop type
pad (optional accessory), first remove all dirt and for-
eign matter from the pad.

Then attach the abrasive disc to the pad, using the
hook-and-loop system of the abrasive disc and the pad.
Be careful to align the holes in the abrasive disc with
those in the pad.

To remove the disc from the pad, just pull up from its
edge.



Changing pad

A\ CAUTION: Make sure the new pad is installed
securely. Otherwise the pad may come off from the
tool and cause personal injury.

NOTICE: Be careful not to press down the shaft
lock button. It may shorten tool life.

NOTICE: Never force the tool. Excessive pressure
may decrease the sanding / polishing efficiency, dam-
age the abrasive disc / pad or shorten tool life.

» Fig.10: 1. Random orbit with forced rotation mode
2. Shaft lock button 3. Pad

Makita offers an extensive range of optional super soft,

soft and hard pads.

To change the pad, perform as follows:

1. Use the change knob and change the mode into
random orbit with forced rotation mode.

2. Press and hold the shaft lock button, and remove
the pad by turning the pad counterclockwise.
3.  Keep holding the shaft lock button, and install a

new pad by turning the pad clockwise firmly.

A\ CAUTION: Make sure the bolt is securely
tightened after installing the dust nozzle.
Otherwise the dust nozzle may fall and cause per-
sonal injury.

NOTICE: Do not carry the tool by the dust noz-
zle. Otherwise the tool may be damaged.

You can remove the dust nozzle in accordance with the
operation.

To remove the dust nozzle, loosen the bolt, slightly open
the holder part, and remove the dust nozzle.

To install the dust nozzle, insert the mouth of the dust
nozzle into the dust outlet of the housing, align the
tongue of the holder part with the groove of the housing,
and tighten the bolt.
»Fig.11: 1. Dust nozzle

»Fig.12: 1. Holder part

Dust collection (optional accessory)

»Fig.13: 1. Front cuffs 24 2. Hose 3. Dust outlet

2. Dust outlet
2. Bolt

3. Mouth

If a Makita hose is used, you can connect the front cuffs
24 to the dust outlet directly.

OPERATION

A CAUTION: Only use Makita genuine abrasive
discs and pads for sander (optional accessories).

A\ CAUTION: Never switch on the tool when it
is in contact with the workpiece, it may cause an
injury to operator.

A\ CAUTION: Make sure the work material is
secured and not unstable. Falling object may
cause personal injury.

A CAUTION: Hold the tool firmly with one hand
on the switch handle and the other hand on the
front grip (or side handle) when performing the
tool.

Sanding operation

NOTICE: Never run the tool without the abrasive
disc. You may seriously damage the pad.

» Fig.14

Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it
attains full speed. Then gently place the tool on the
workpiece surface. Keep the pad flush with the work-
piece and apply slight pressure on the tool.

Polishing operation

Optional accessory

NOTICE: Continuous operation at high speed
may damage work surface.

> Fig.15

1. Applying wax

Use the sponge pad. Apply wax to the sponge pad or
work surface. Run the tool at low speed to smooth out
wax.

NOTE: First, wax a not conspicuous portion of the
work surface to make sure that the tool will not
scratch the surface or result in uneven waxing.

2. Removing wax

Use the felt pad. Run the tool to remove wax.
3. Polishing

Apply the wool pad gently to the work surface.

MAINTENANCE

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.
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OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Hook-and-loop type abrasive discs (with pre-
punched holes)

. Hook-and-loop type sponge pad

. Hook-and-loop type felt pad

. Hook-and-loop type wool pad

. Pad 150 (Super soft, Soft, Hard)

. Pad 130 (Polishing)

. Side grip

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell: B0O6050
Slipdynans diameter 150 mm
Slippapprets diameter 150 mm
Oscillationer per minut (min™) 1 600-6 800
Total langd 330 mm
Nettovikt 2,6 kg
Sékerhetsklass =

ende meddelande.
. Specifikationer kan variera mellan olika lander.
. Vikt i enlighet med EPTA-Procedure 01/2003

Avsedd anvandning

Verktyget ar avsett for slipning av stora ytor i tra, plast
och metall samt fér malade ytor.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Den normala bullernivan fér A-belastning &ar bestamd
enligt EN60745:

Ljudtrycksniva (L,s) : 82 dB (A)

Ljudeffektniva (Lwa) : 93 dB (A)

Mattolerans (K): 3 dB (A)

| AVARNING: Anvind hérselskydd.

Vibration

Det totala vibrationsvardet (treaxlad vektorsumma)
bestamt enligt EN60745:

Arbetslage: slipa metallplatta

Vibrationsemission (ay) : 5,0 m/s?

Méttolerans (K): 1,5 m/s®

Arbetslage: polering

Vibrationsemission (ay, p): 3,0 m/s’

Mattolerans (K): 1,5 m/s*

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet
har uppmaétts i enlighet med standardtestmetoden
och kan anvandas for att jamféra en maskin med en
annan.

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan férega-

A VARNING: Viberationsemissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det dekla-
rerade emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

AVARNING: Var noga med att identifiera saker-
hetsatgarder for att skydda anvandaren, vilka ar grun-
dade pa en uppskattning av graden av exponering

for vibrationer under de faktiska anvéndningsforhal-
landena, (ta, férutom avtryckartiden, med alla delar
av anvandarcykeln i berékningen, som till exempel
tiden da maskinen ar avsténgd och néar den gar pa
tomgang).

EU-konformitetsdeklaration

Géller endast inom EU

Makita férsakrar att féljande maskiner:
Maskinbeteckning: Excenterslipmaskin

Modellnr./-typ: BO6050

Foljer foljande EU-direktiv: 2006/42/EC

De ar tillverkade i enlighet med féljande standard eller
standardiseringsdokument: EN60745

Den tekniska dokumentationen i enlighet med 2006/42/
EC finns tillganglig fran:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
30.3.2015

Y it

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskiner

AVARNING: Lis igenom alla sakerhetsvar-
ningar och anvisningar. Underlatenhet att félja
varningar och instruktioner kan leda till elstétar, brand
och/eller allvarliga personskador.

SVENSKA 9



Spara alla varningar och instruk-
tioner for framtida referens.

Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdl6s).

Sakerhetsvarningar for slipmaskin

Anvand alltid skyddsglasdgon. Vanliga glaso-
gon och solglasdgon ar INTE skyddsglaségon.
Hall stadigt i verktyget.

L@mna inte verktyget igang. Anvand endast
verktyget nar du haller det i hédnderna.

Detta verktyg &r inte vattentatt, sa anvand inte
vatten pa arbetsstyckets yta.

Ventilera arbetsplatsen ordentligt nar du utfor
sliparbeten.

Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Folj anvisningarna i leverantérens
materialsdkerhetsblad.

Anvands verktyget for slipning av vissa pro-
dukter, farger och trd kan anvandaren utsat-
tas for damm som innehaller farliga &mnen.
Anvind lampligt andningsskydd.

Se fore anvandning till att slipdynan inte ar
sprucken eller trasig. Sprickor och skador kan
orsaka personskada.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

A\VARNING: GLOM INTE att ocksa fortsitt-
ningsvis strikt folja sdkerhetsanvisningarna for
maskinen dven efter att du blivit van att anvdnda
den. Vid FELAKTIG HANTERING av maskinen
eller om inte sékerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning foljs kan féljden bli allvarliga
personskador.
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FUNKTIONSBESKRIVNING

A FORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen ar
avstdngd och natsladden urdragen innan du jus-
terar eller funktionskontrollerar maskinen.

Skjutknappens funktion

A FORSIKTIGT: Innan du ansluter verktyget till

elnatet ska du kontrollera att skjutknappen funge-
rar och atergar till laget ”OFF” (AV) nar du trycker
pa den bakre delen av knappen.

AFORSIKTIGT: Var forsiktig nar du laser verk-
tyget i laget "ON” (PA), och fortsitt att halla det i
ett stadigt grepp.

Skjut knappen till Iaget ”I (PA)” for att starta verktyget.
For kontinuerlig drift trycker du pa framkanten av skjut-
knappen for att lasa den i det laget.

»Fig.1: 1. Skjutknapp

Tryck pa skjutknappens bakre kant och skjut den sedan
till laget "O (AV)” for att stanga av verktyget.
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»Fig.2: 1. Skjutknapp

Ratt for hastighetsinstallning

»Fig.3: 1. Ratt for hastighetsinstallning

Rotationshastigheten stélls in genom att vrida ratten till
ett varde mellan 1 och 5. Hogre hastighet erhalls nar
ratten vrids mot nummer 5. Lagre hastighet erhalls nar
den vrids mot nummer 1.

Se tabellen fér sambandet mellan rattens nummerin-
stallning och den ungeférliga rotationshastigheten.

Nummer Oscillationer per Slipdynans rota-
min. tionshastighet per

minut i laget for
oscillering med
tvangsrotation

1 1600 140

2 2900 260

3 4200 370

4 5500 490

5 6 800 600

OBSERVERA: Om verktyget anvands oavbrutet i
lag hastighet under en lang period blir motorn éverbe-
lastad, vilket leder till funktionsfel hos verktyget.

OBSERVERA: Ratten for hastighetsinstallning kan
endast vridas till 5 och tillbaka till 1. Tvinga den inte
forbi 5 eller 1 eftersom hastighetsinstallningen da kan
sattas ur funktion.

Elektronisk funktion

Féljande elektroniska funktioner underlattar anvand-
ningen av verktyget.

Konstant hastighetskontroll

Detta alternativ ger dig méjlighet att fa en fin finish,
eftersom rotationshastigheten halls konstant dven vid
hog belastning.

Mjukstartsfunktion

Ger en mjukstart genom att undertrycka startkrafterna.

Vilja funktionslage

Anvand funktionsknappen for att andra rotationslage.

OBSERVERA: Vrid alltid knappen hela vagen.
Om knappen &r i mittlaget kan du inte satta igang
verktyget.

OBS: Du kan inte andra funktionslage nar verktyget
arigang.

Lage for oscillering med

tvangsrotation
»Fig.4: 1. Funktionsknapp

Laget for oscillering med tvangsrotation innebar att
slipdynan oscillerar samtidigt som den roterar. Detta
lage anvands for grovslipning och polering.

Vrid funktionsknappen moturs for att anvanda



oscillering med tvangsrotation.

Lage for fri oscillering
»Fig.5: 1. Funktionsknapp

Laget for fri oscillering innebar att slipdynan oscillerar
med fri rotation. Detta lage anvéands for finslipning.
Vrid funktionsknappen medurs for att anvanda fri
oscillering.

Typiska anvandningsomraden for

slipning och polering

Slipning

Polering
Anvandning Lagesval Hastighetsin- Slipdyna
stéllning
Pastrykning Léage for oscil- 2-4 Polersvamp
av vax lering med
tvangsrotation
Borttagning Lage for oscil- 3-4 Polerfilt
av vax lering med
tvangsrotation
Polering Lage for oscil- 3-4 Lammullsskiva
lering med
tvangsrotation

Informationen ovan ar endast avsedd som en handled-
ning. Vilken kornstorlek som &r 1amplig att anvanda pa
slippappret bér avgoras i varje enskilt fall genom fére-

Material | Anvéndning Lagesval Hastig- | Slipdyna o -
— hetsin- gaende provslipning.
Léage for | Slumpartad stallnin
oscil- 9 Skydd
lering
med : .
tvangs- »Fig.6: 1. Skydd
rotation Skyddet forhindrar att slipdynan, verktygshéljet och
Lack Slipning - (@) 1-3 Mjuk vaggen skadas vid arbete i narheten av en vagg.
Repa- o 2.3 Hard Anvand alltid skyddet nar du anvander verktyget.
rationer Montera skyddet genom att rikta in skyddets tunga mot
(repor, sparet, och skjut sedan in skyddet.
rost- Ta bort skyddet genom att dra skyddet framat.
fléckar) »Fig.7: 1. Skydd 2. Spar
Grov (@) - 4-5 Mijuk
fargbort-
tagning
Plaster | Mjuka O 1-3 Extra
plaster mjuk/ MONTE RING
(PVC/ mjuk
ABS) % e . .
- A A FORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen ar
le:i:r o - 1-3 '}’:‘;’;’ avsténgd och nitsladden urdragen innan maski-
?FRP) nen repareras.
Tra Mjukt tra - 1-3 Ext . .
“ e o miuk! Montering av sidohandtag
mjuk
»Fig.8: 1. Sidohandta
Hart tra O 3-5 Mjuk 9 9
Faner R fo) 1.2 Extra Skruva fast sidohandtaget ordentligt pa verktyget.
mijuk Det kan monteras pa bada sidor av verktyget.
Metaller | Icke 1-3 Mjuk A
o o g Montera eller ta bort slippapper
haltig
gﬁﬁli_ AFORSIKTIGT: Anvind alltid slippapper med
nium, kardborrefaste. Anvand aldrig slippapper som ar
koppar) kansliga for tryck.
Stal O - 3-5 Mjuk/ » Fig.9: 1. Slippapper
hard
Stal, fo) _ 4.5 Extra Vid montering av slippapper eller slipdyna av kardbor-
rostbort- mjuk retyp (extra tillbehor) tar du forst bort smuts och annat
tagning frammande material fran slipdynan.
Hard o) j 4-5 Miuk Fast sedan slippappret pa slipdynan med hjalp av papp-
metall rets och dynans kardborrefaste.
(rostfritt Se till att halen i slippappret passas in mot halen i
stal) slipdynan.

For att ta bort slippappret fran slipdynan fattar du tag i
dess kant och drar av det.
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Byte av slipdyna

A FORSIKTIGT: Se till att den nya slipdynan
ar ordentligt monterad. | annat fall kan slipdynan
lossna fran verktyget och orsaka personskada.

»Fig.10: 1. Lage for oscillering med tvangsrotation
2. Spindellasknapp 3. Slipdyna

Makita erbjuder ett brett utbud av separata extra mjuka,

mjuka och harda slipdynor.

For att byta slipdyna gor du pa foljande satt:

1. Anvand funktionsknappen for att andra lage till
laget for oscillering med tvangsrotation.

2. Tryckin och hall inne spindellasknappen, och ta
bort slipdynan genom att vrida den moturs.

3.  Fortsatt att halla inne spindellasknappen, och
montera en ny slipdyna genom att vrida den
medurs.

Dammunstycke

A FORSIKTIGT: Se till att bulten &r ordentligt
atdragen efter att du har monterat dammun-
stycket. | annat fall kan dammunstycket falla av och
orsaka personskada.

OBSERVERA: Bir inte verktyget i dammun-
stycket. Detta kan skada verktyget.

Du kan ta bort dammunstycket nar verktyget inte
anvands.

Ta bort dammunstycket genom att lossa bulten, glanta
pa hallardelen och ta bort dammunstycket.

Montera dammunstycket genom att féra in dammun-
styckets mynning i héljets dammutlopp, rikta in hallarde-
lens tunga mot sparet i héljet och dra at bulten.
»Fig.11: 1. Dammunstycke 2. Dammutlopp

3. Mynning

»Fig.12: 1. Hallardel

Dammuppsamling (extra tillbehor)

»Fig.13: 1. Framre kopplingar 24 2. Slang
3. Dammutlopp

2. Bult

Om du anvander en slang fran Makita kan du ansluta de
framre kopplingarna 24 direkt till dammutloppet.
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ANVANDNING

A FORSIKTIGT: Anvind endast akta Makita-
slippapper och slipdynor med slipmaskinen (extra
tillbehor).

MAFORSIKTIGT: starta aldrig verktyget nar
det dr i kontakt med arbetsstycket, da detta kan
orsaka personskador.

AFORSIKTIGT: Se till att arbetsmaterialet sitter
fast och ar stabilt. Fallande foremal kan orsaka
personskador.

AFORSIKTIGT: Hall verktyget ordentligt med
ena handen pa brytarhandtaget och den andra pa
det framre handtaget (eller sidohandtaget) nar du
anvéander verktyget.

OBSERVERA: Var noga med att inte trycka in
spindellasknappen. Detta kan forkorta verktygets
livslangd.

OBSERVERA: Tvinga aldrig verktyget. Alltfor
hart tryck kan minska slipnings- och poleringseffek-
tiviteten, skada slippappret eller férkorta verktygets
livslangd.

OBSERVERA: Kbér aldrig verktyget utan slippap-
per, da detta kan ge svara skador pa slipdynan.

> Fig.14

Hall stadigt i verktyget. Starta verktyget och vanta tills
det uppnatt full hastighet. Placera sedan verktyget for-
siktigt pa arbetsstyckets yta. Hall slipdynan jamnt med
arbetsstycket och tryck 1att pa verktyget.

Valfria tillbehér

OBSERVERA: Kontinuerlig anvindning vid hég
hastighet kan skada arbetsytan.

> Fig.15

1. Pastrykning av vax

Anvand polersvampen. Stryk pa vax pa polersvampen
eller arbetsytan. Kor verktyget pa lag hastighet for att
stryka ut vaxet.

OBS: Vaxa forst en del av arbetsytan som inte &r val
synlig, for att kontrollera att verktyget inte repar ytan
eller ger en ojamn vaxning.

2. Borttagning av vax

Anvand polerfilten. Kor verktyget pa lag hastighet for att
ta bort vaxet.

3. Polering
Anvand lammullsskivan varsamt pa arbetsytan.



UNDERHALL

AFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen ar
avstangd och natkabeln urdragen innan inspek-
tion eller underhall utfors.

OBSERVERA: Anvind inte bensin, fértunnings-
medel, alkohol eller liknande. Missfargning, defor-
mation eller sprickor kan uppsta.

Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér allt underhalls- och justerings-
arbete utforas av ett auktoriserat Makita servicecenter
och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

AFORSIKTIGT: Foljande tillbehor eller tillsat-
ser rekommenderas for anvandning med den
Makita-maskin som denna bruksanvisning avser.
Om andra tillbehor eller tillsatser anvands kan det
uppsta risk for personskador. Anvand endast tillbeho-
ren eller tillsatserna for de syften de ar avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du beho-
ver ytterligare information om dessa tillbehor.

. Slippapper med kardborrefaste (med foérstansade
hal)

. Polersvamp med kardborrefaste

. Polerfilt med kardborreféaste

. Lammulisskiva med kardborrefaste

. Slipdyna 150 (extra mjuk, mjuk, hard)

. Slipdyna 130 (polering)

. Sidohandtag

OBS: Nagra av tillbehoren i listan kan vara inklude-

rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell: B0O6050
Putens diameter 150 mm
Slipeskivens diameter 150 mm
Rotasjoner i minuttet (min'W) 1 600-6 800
Total lengde 330 mm
Nettovekt 2,6 kg
Sikkerhetsklasse =

mentet endres uten varsel.
Spesifikasjonene kan variere fra land til land.
Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

Denne maskinen er laget for & pusse store treflater,
plast og metallmaterialer samt malte overflater.

Stromforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.

Stoy

Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold il
EN60745:

Lydtrykkniva (Lya) : 82 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa) : 93 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

| A ADVARSEL: Bruk herselsvern.

Vibrasjoner

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold EN60745:

Arbeidsmodus: slipemetallplate

Genererte vibrasjoner (a,) : 5,0 m/s’

Usikkerhet (K): 1,5 m/s’

Arbeidsmodus: polering

Genererte vibrasjoner (an p) : 3,0 m/s®

Usikkerhet (K): 1,5 m/s’

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibra-
sjonene er malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til &8 sammenlikne et verktey med et
annet.

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibra-
sjonene kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.
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Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktgyet kan avvike fra den
angitte vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verk-
toyet brukes.

AADVARSEL: Serg for & identifisere vernetiltak
for & beskytte operatgren, som er basert pa et estimat
av eksponeringen under de faktiske bruksforholdene
(idet det tas hensyn til alle deler av driftssyklusen,
dvs. hvor lenge verktayet er slatt av, hvor lenge det
gar pa tomgang og hvor lenge startbryteren faktisk
holdes trykket).

EF-samsvarserklaering

Gjelder kun for land i Europa

Makita erkleerer at falgende maskin(er):

Maskinens bruksomrade: Eksenterslipemaskin
Modellnr./type: BO6050

Samsvarer med fglgende europeiske direktiver:
2006/42/EC

De er produsert i henhold til felgende standarder eller
standardiserte dokumenter: EN60745

Den tekniske filen i samsvar med 2006/42/EC er tilgjen-
gelig fra:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
30.3.2015

Y it

Yasushi Fukaya
Direkter
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL: Les alle sikkerhetsadvarslene og
alle instruksjonene. Hvis du ikke folger alle advars-
lene og instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan
det fore til elektriske stat, brann og/eller alvorlige
helseskader.




Oppbevar alle advarsler og
instruksjoner for senere bruk.

Uttrykket «elektrisk verktay» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet stram-
nettet, og batteridrevne verktgy (uten ledning).

Sikkerhetsanvisninger for
slipemasking

1. Duma alltid bruke vernebriller eller ansikts-
vern. Vanlige briller eller solbriller er IKKE
vernebriller.

2. Hold godt fast i verktoyet.

3. Ikke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

4. Denne maskinen er ikke vanntett, sa ikke bruk
vann pa arbeidsstykket.

5. Ventiler arbeidsomradet skikkelig nar du pus-
ser noe.

6. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vaere giftige. Treff tiltak for & hindre hud-
kontakt og innanding av stev. Folg leverande-
rens sikkerhetsanvisninger.

7. Ved bruk av denne maskinen til a pusse non
produkter, maling og tre, kan brukeren blir
utsatt for stov fra farlige stoffer. Bruk pas-
sende pustebeskyttelse.

8.  Fer du begynner a bruke rondellen, ma du
undersgke den for sprekker eller andre ska-
der. Sprekker eller skader kan resultere i
helseskader.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

A ADVARSEL: IKKE LA hensynet til hva som

er "behagelig” eller det faktum at du kjenner
produktet godt (etter mange gangers bruk) gjere
deg mindre oppmerksom pa sikkerhetsreglene for
bruken av det aktuelle produktet. Ved MISBRUK
eller hvis ikke sikkerhetsreglene i denne bruks-
anvisningen folges, kan det oppsta alvorlig
personskade.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

A ADVARSEL: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du justerer eller kontrollerer de mekaniske
funksjonene.

Bryterfunksjon

A ADVARSEL: For du forbinder verktgyet med
stikkontakten, ma alltid kontrollere at skyvebryte-
ren aktiverer som den skal og returnerer til posi-
sjonen «OFF» (AV) nar baksiden av skyvebryteren
trykkes.

AADVARSEL: var forsiktig nar du sperrer
verktayet i posisjonen «ON» (PA), og hold det
godt fast.

For & starte verktgyet, skyver du glidebryteren til posi-
sjonen «I (PA)». For kontinuerlig drift, ma du trykke
foran pa skyvebryteren for & lase den.

»Fig.1: 1. Skyvebryter

For & stoppe verktayet, trykker du pa bakre del av sky-
vebryteren og skyver den mot posisjonen «O (AV)».
» Fig.2: 1. Skyvebryter

Turtallsinnstillingshjul

»Fig.3: 1. Turtallsinnstillingshjul

Du kan endre rotasjonshastigheten ved a dreie pa inn-
stillingshjulet for turtallet til en gitt tallinnstilling fra 1 til 5.
Hastigheten gker nar hjulet dreies i retning av nummer
5. Og hastigheten reduseres nar det dreies i retning av
nummer 1.

Se ogsa nedenstaende tabell nar det gjelder forholdet
mellom tallinnstillingen pa hjulet og den omtrentlige
rotasjonshastigheten.

Nummer Rotasjoner pr. Putens rotasjons-
min. hastighet pr.

minutt med eksen-
termodus med
tvunget rotasjon.

1 1600 140

2 2900 260

3 4200 370

4 5500 490

5 6 800 600

OBS: Hvis verktgyet brukes lenge og kontinuerlig
ved lavt turtall, vil motoren bli overbelastet og slutte &
virke som den skal.

OBS: Turtallsinnstillingshjulet kan kun dreies til 5
og sa tilbake til 1. Ikke prov a dreie det forbi 5 eller
1, ellers kan det hende at turtallsinnstillingen slutter
a virke.

Elektronisk funksjon

Verktay som er utstyrt med elektroniske funksjoner er
enkle a bruke pa grunn av fglgende egenskaper.

Konstant turtaliskontroll

Fin overflate mulig, fordi rotasjonshastigheten holdes
konstant, selv under belastning.

Mykstartfunksjon
Myk start, fordi startrykket undertrykkes.
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Velge en funksjon

Bruk modusknotten til & endre rotasjonsmodus.

OBS: Knotten skal alltid vris helt rundt. Hvis knotten
star i midterste posisjon, kan ikke verktoyet slas pa.

MERK: Du kan ikke endre handlingsmodus mens
verktoyet er slatt pa.

Eksentermodus med tvunget
rotasjon
»Fig.4: 1. Modusknott

Eksentermodus med tvunget rotasjon er rotering
med tvunget rotasjon for puten, for grovere sliping og
polering.

Roter modusknotten mot klikken for eksentermodus
med tvunget rotasjon.

Eksentermodus
»Fig.5: 1. Modusknott

Eksentermodus er sirkelbevegelse med fri puterotasjon,
for finere slipearbeid.
Roter modusknotten med klokken for eksentermodus.

Typiske bruksomrader for sliping og

polering

Pussing
Materiale Bruk Modusvalg Innstilling Pute
) .| av hastig-
Eksenter | Tilfeldig hetskon-
med
troll
tvunget
rotasjon
Lakkering | Pussing - O 1-3 Myk
Repara- (@] 2-3 Hard
sjoner
(riper,
rustflek-
ker)
Grov- O - 4-5 Myk
fierning
av
maling
Plast Mykplast (@) 1-3 | Supermyk/
(PVC/ myk
ABS)
Hardplast O - 1-3 Myk/
(FRP) hard
Tre Blgtt tre - O 1-3 | Supermyk/
myk
Tettfibret (@] 3-5 Myk
tre
Finering - | O 1-2 | Supermyk
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Materiale Bruk Modusvalg Innstilling Pute
X .| av hastig-
Eksenter | Tilfeldig hetskon-
med troll
tvunget
rotasjon
Metall Ikke- O 1-3 Myk
jernholdig
metall
(alumi-
nium,
kopper)
Stal (@) - 3-5 Myk/
hard
Stal, O - 4-5 | Supermyk
rustfjer-
ning
Hardmetall (@) - 4-5 Myk
(rustfritt
stal)
Polering
Bruk Modusvalg | Innstilling av Pute
hastighets-
kontroll
Pafgre voks Eksenter 2-4 Svamppute
med tvunget
rotasjon
Fjerne voks Eksenter 3-4 Filtpute
med tvunget
rotasjon
Polering Eksenter 3-4 Ullpute
med tvunget
rotasjon

Ovenstaende informasjon er kun ment som veiledning. |
alle tilfeller ma den mest passende slipeskiven og dens
grovhet avgjeres av forhandstester.

Beskytter

»Fig.6: 1. Beskytter

Beskytteren hindrer at puten, maskinhuset og veggen
skades nar du jobber i naerheten av en vegg. Bruk alltid
beskytteren nar du jobber.

Du monterer beskytteren ved a stille beskyttertungen
slik at den passer med hakkene, og skyv beskytteren
inn.

Du fjerner beskytteren ved a trekke den forover.
»Fig.7: 1. Beskytter 2. Spor

MONTERING

A ADVARSEL: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du utferer noe arbeid pa maskinen.

Montere stottehandtak
»Fig.8: 1. Stattehandtak

Skru stgttehandtaket fast pa maskinen.
Stettehandtaket kan monteres pa begge sider av
maskinen.



Montere eller fjerne slipeskiven

A ADVARSEL: Bruk alltid slipeskiver av
krok-og-lekke-typen. Bruk aldri trykkfelsomme
slipeskiver.

»Fig.9: 1. Slipeskive

Du monterer slipeskiven eller puten med krok og bgyle
(tilleggsutstyr) ved & forst fierne all smuss og fremmed-
legemer fra puten.

Fest deretter slipeskiven til puten med krok-og-lgkke-
systemet for slipeskiven og puten.

Veer forsiktig sa du plasserer hullene i slipeskiven over-
ett med hullene i puten.

For & fierne skiven fra puten trenger du bare trekke opp
fra kanten av skiven.

AADVARSEL: Serg for at den nye puten er
fastmontert. Ellers kan den Igsne fra maskinen og
medfgre personskade.

»Fig.10: 1. Eksentermodus med tvunget rotasjon
2. Spindellasknapp 3. Pute

Makita tilbyr en lang rekke supermyke, myke og harde

puter som tilleggsutstyr.

Du skifter pute ved a gjere som folger:

1. Bruk modusknotten for & endre modus til eksen-
termodus med tvunget rotasjon.

2. Trykk pa og hold inne skaftets laseknapp, og ta ut
puten ved a vri den mot klokken.

3.  Fortsett a holde nede skaftets laseknapp, og mon-
ter en ny pute ved a vri den bestemt med klokken.

Stovmunnstykke

AADVARSEL: Serg for at skruen er festet
stramt etter at du har montert stevmunnstykket.
Ellers kan stevmunnstykket falle ned pa gulvet og
forarsake personskader.

OBS: Unnga & lgfte maskinen etter stevmunn-
stykket. Ellers kan verktgyet bli gdelagt.

Du kan demontere stevmunnstykket i henhold til driften.
For a fierne stevmunnstykket lasner du skruen apner
holderen lidt og tar ut stavmunnstykket.

For & montere stevmunnstykket forer du stevmunnstyk-
kets munn inn i stevutlapet, retter holderens tunge mot
sporet i huset og strammer til skruen.

»Fig.11: 1. Stevmunnstykke 2. Stgvutgang

3. Munn

»Fig.12: 1. Holder

Stovoppsamling (tilleggsutstyr)

»Fig.13: 1. Frontmansjetter 24 2. Slange
3. Stevutgang

2. Skrue

Hvis det brukes en slange fra Makita, kan du koble
frontmansjettene 24 direkte til stevutlgpet.

A ADVARSEL: Bruk kun originale slipeskiver
og puter fra Makita til sliperen (tilleggsutstyr).

A ADVARSEL: Maskinen ma aldri slas pa mens
den er i bergring med arbeidsstykket, da dette kan
skade operatgren.

A ADVARSEL: Kontroller at materialet du arbei-
der med er sikret og stabilt. Fallende gjenstander
kan medfere personskade.

A ADVARSEL: Hold maskinen fast med en
hand pa bryterhandtaket og den andre pa front-
handtaket (eller stottehandtaket) mens du bruker
maskinen.

OBS: Pass pa at du unngér & skyve skaftets
laseknapp ned. Dette kan forkorte maskinens
levetid.

OBS: Bruk aldri makt pa maskinen. For stor

kraft kan redusere slipe- og poleringseffektiviteten,
odelegge slipeskiven/puten eller forkorte maskinens
levetid.

OBS: Verktoyet ma aldri kjeres uten slipeskive. |
sa fall kan rondellen fa store skader.

» Fig.14

Hold godt fast i verkteyet. Sla pa maskinen, og vent
til den oppnar fullt turtall. Sett sa maskinen forsiktig
pa overflaten av arbeidsemnet. La puten flukte med
arbeidsemnet og legg et svakt trykk pa maskinen.

Valgfritt tilbehor

OBS: Kontinuerlig drift med hoy hastighet kan
skade arbeidsflaten.

» Fig.15

1. Pafere voks

Bruk svampputen. Legg voks pa svampputen eller
arbeidsoverflaten. Kjgr maskinen ved lavt turtall for &
jevne ut voksen.

MERK: Voks forst et sted pa arbeidsoverflaten som
ikke synes sa godt, for & forvisse deg om at maskinen
ikke vil ripe opp overflaten eller vokse ujevnt.

2. Fjerne voks

Bruk filtputen. Kjer maskinen for a fierne voksen.
3. Polering

Ullputen skal paferes arbeidsflaten forsiktig.
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VEDLIKEHOLD

MAAADVARSEL: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du foretar inspeksjon eller vedlikehold.

OBS: Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol
eller lignende. Det kan fore til misfarging, defor-
mering eller sprekkdannelse.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og juste-
ringer utfgres av autoriserte Makita servicesentre eller
fabrikkservicesentre, og det ma alltid brukes reservede-
ler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

A ADVARSEL: Det anbefales at du bruker
dette tilbehoret eller verktoyet sammen med

den Makita-maskinen som er spesifisert i denne
handboken. Bruk av annet tilbehgor eller verktgy kan
forarsake personskader. Tilbehar og verktgy ma kun
brukes til det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehoret.

. Slipeskiver av krok-og-lokke-typen (med forhands-
stansede huller)

. Svamppute av krok-og-lgkke-typen

. Filtpute av krok-og-lakke-typen

. Ullpute av krok-og-lgkke-typen

. Pute 150 (supermyk, myk, hard)

. Pute 130 (polering)

. Stettehandtak

MERK: Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert

som standardtilbeher i verktaypakken. Elementene
kan variere fra land til land.
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli: B0O6050
Tyynyn halkaisija 150 mm
Hiomalaikan halkaisija 150 mm
Kiertoa minuutissa (min™) 1 600-6 800
Kokonaispituus 330 mm
Nettopaino 2,6 kg
Suojausluokka =

ilmoitusta.
Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.
EPTA-menettelyn 01/2003 mukainen paino

Kayttotarkoitus

Tyokalu on tarkoitettu suurten puu-, muovi- ja metalli-
pintojen seka maalattujen pintojen hiomiseen.

Virtaldhde

Koneen saa kytkea vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu,
ja sité saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaih-
tovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty ja
siksi se voidaan kytkea my6s maadoittamattomaan
pistorasiaan.

Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy standardin
EN60745 mukaan:

Aanenpainetaso (L,a) : 82 dB (A)

Aénen voiman taso (Lya) : 93 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

| AVAROITUS: Kayta kuulosuojaimia.

Tarina

Kokonaistarina (kolmen akselin vektorien summa)
maaraytyy standardin EN60745 mukaan:

Tyétila: metallilevyn hionta

Tarinapaasto (ay) : 5,0 m/s’

Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

Tyétila: kiillotus
Tarinapaasto (an p) : 3,0 m/s
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s®

2

HUOMAA: limoitettu tarinapaastdarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettua tarinapaastdarvoa voidaan
kayttaa myos altistumisen alustavaan arviointiin.

Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstdmme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista

AVAROITUS: Tyskalun kayton aikana mitattu
todellinen tarindpaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarinapaastodarvosta tydkalun kayttétavan mukaan.

AVAROITUS: selvita kayttajan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti (ottaen
huomioon kéayttdjakso kokonaisuudessaan, myds
jaksot, joiden aikana tydkalu on sammutettuna tai kay
tyhjakaynnilla).

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA

Koskee vain Euroopan maita

Makita ilmoittaa, ettd seuraava(t) kone(et):

Koneen tunnistetiedot: Epakeskohiomakone
Mallinumero/tyyppi: BO6050

Tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien vaati-
mukset: 2006/42/EC

On valmistettu seuraavien standardien tai standardoitu-
jen asiakirjojen mukaisesti: EN60745

Direktiivin 2006/42/EC mukaiset tekniset tiedot ovat
saatavissa seuraavasta osoitteesta:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
30.3.2015

Yporih: Py

Yasushi Fukaya
Johtaja
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

AVAROITUS: Lue huolellisesti kaikki turvalli-
suusvaroitukset ja kdyttoohjeet. Jos varoitusten
ja ohjeiden noudattaminen laiminlyddaéan, seu-
rauksena voi olla sahkoisku, tulipalo ja/tai vakava
vammautuminen.
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Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttédvaa (johdollista)
tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tydkalua.

Hiomakoneen turvallisuusohjeet

Kayta aina suojalaseja. Tavalliset silma- tai
aurinkolasit EIVAT ole suojalaseja.

Ota koneesta luja ote.

Al3 jata konetta kaymain itsekseen. Kayta
laitetta vain silloin, kun pidat sita kddessa.
Tata tyokalua ei ole suunniteltu vesitiiviiksi.
Tuuleta tyoskentelyalue hyvin, kun suoritat
hiekkapaperihiontaa.

Jotkin materiaalit sisdltdvat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siita, etta
polyn sisddanhengittdminen ja ihokosketus
estetdan. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

Taman koneen kaytto joidenkin tuotteiden,
maalin ja puun hiomiseen voi altistaa kayttajan
vahingollisia aineita siséltavalle polylle. Kayta
asianmukaista hengityssuojainta.

Varmista ennen kayttoa, ettei suojaimen
pehmusteessa ole halkeamia tai murtumia.
Halkeamat tai murtumat voivat aiheuttaa
henkilovammoja.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS: ALA anna tydkalun helppokayt-
toisyyden (toistuvan kdyton aikaansaama) johtaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen niin, ettad
laiminly6t ty6kalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai tissi kidyttdohjeessa ilmoi-
tettujen turvamaaraysten laiminlyonti voi aiheut-
taa vakavia henkilévahinkoja.

TOIMINTOJEN KUVAUS

A HUOMIO: Varmista aina ennen koneen séété-
jen ja toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta
kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Kytkimen kayttaminen

A\ HUOMIO: Ennen kuin kytket tyékaluun sahké-
virran, tarkista, etta liukukytkin kytkeytyy oikein
ja palautuu "OFF”-asentoon, kun liukukytkimen
takaosaa painetaan.

AHUOMIO: Ole varovainen, kun lukitset ty6ka-
lun ”ON”-asentoon ja pida tyokalusta tukeva ote.
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» Kuva2: 1. Liukukytkin

Nopeudensaatopyora

» Kuva3: 1. Nopeudensaatopyora

Tyokalun kiertonopeuden voi muuttaa kiertamalla
nopeudensaatépyoraa valittuun numeroon 1 ja 5 valilla.
Korkeampi nopeus saavutetaan, kun saadinta kaan-
netdan numeron 5 suuntaan. Ja alhaisempi nopeus
saavutetaan, , kun saadinta kdannetdan numeron 1
suuntaan.

Katso py6réan numeroasetuksen ja arvioidun tydkalun
kiertonopeuden valisen suhteen taulukosta.

Numero Kiertoa Tyynyn pyori-
minuutissa. misnopeus per

minuutti pako-
tetun kiertotilan
epéakeskotoimin-
nassa

1 1600 140

2 2900 260

3 4200 370

4 5500 490

5 6 800 600

HUOMAUTUS: Jos tydkalua kaytetéan jatkuvasti
pitkdan matalalla nopeudella, moottori ylikuormittuu
aiheuttaen tydkalun hairion.

HUOMAUTUS: Nopeuden s&éatopyoraa voidaan
kaantaa vain kohtaan 5 saakka ja takaisin 1:een. Al3
pakota sité 5:n tai 1:n ohi, tai nopeuden saatétoiminto
ei ehka enaa toimi.

Sahkoinen toiminta

Séahkoisia toimintoja sisaltavia tydkaluja on helppo
kayttaa seuraavien ominaisuuksien ansiosta.

Vakionopeuden saato

Kauniin viimeistelyn saavuttaminen on mahdollista,
koska pyorimisnopeutta pidetédan vakiona jopa kuormi-
tuksen alla.

Pehmea kdynnistys

Kone kaynnistyy pehmeasti kun siihen kytketaan virta.

Toiminnon valitseminen

Kéyta vaihtonuppia pyorimistilan vaihtamiseksi.

HUOMAUTUS: K&anna nuppia aina kokonaan. Jos
nuppi on keskiasennossa, tyokalua ei voida kytkea
paalle.

HUOMAA: Toimintatilaa ei voida muuttaa, kun tyo-
kalu on kytketty paalle.

Kaynnista tyokalu liu’'uttamalla liukukytkin "I (ON)”
-asentoon. Jos haluat koneen kayvan jatkuvasti, lukitse
liukukytkin painamalla sen etuosaa.

» Kuva1: 1. Liukukytkin

Tyokalu pysaytetadn painamalla liukukytkimen
takaosaa ja liu'uttamalla se "O (OFF)” -asentoon.
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Pakotetun kiertotilan

epakeskotoiminta
» Kuva4: 1. Vaihtonuppi

Epakeskotoiminta pakotetussa kiertotilassa on toiminto,



jossa epakeskoliikkeesssa olevaa tyynya kaytetaan
karkeaan hiontaan ja kiillotukseen.

Pydrita vaihtonuppia vastapaivaan vaihtaaksesi pakote-
tun kiertotilan epakeskotoimintoon.

Epéakeskotila
» Kuva5: 1. Vaihtonuppi

Epéakeskotoiminta tarkoittaa tyynyn vapaata pyorimistoi-
mintaa hienoon hiontaan.

Pydrita vaihtonuppia myétapaivaan vaihtaaksesi
epakeskotoimintatilaan.

Hionnan ja kiillotuksen tyypilliset

sovellutukset

Kiillotus

Kaytto Tilan valinta Nopeuden

saatoasetus

Pakotetun 2-4
kiertotilan
epakeskotoi-
minto

Pakotetun 3-4
kiertotilan
epakeskotoi-
minto

Pakotetun 3-4
kiertotilan
epakeskotoi-
minto

Tyyny

Vahan kaytto Sienityyny

Vahanpoisto Huopatyyny

Kiillotus Villatyyny

Yllamainitut tiedot ovat vain ohjeita. Jokaisessa tapauk-

Hionta sessa sopivin Kiillotuslaikan rakeisuus tulisi maarittaa
ensin kokeilemalla.
Materiaali | Kaytto Tilan valinta Nopeuden | Tyyny
séd-
kiertotilan nainen .
epakes- » Kuva6: 1. Suojus
kOtOi- . Ty . . P .
minto Suojus estaa tyynyn, tydkalun kotelon ja seindn vauri-
Maalaus | Hionta R fo) 1-3 | Pehmea oitumisen I‘_e}hella selnaa"typskenneltaessa. Kayta aina
suojusta tydskennellessasi.
Korjaukset (@] 2-3 Kova Voit asentaa suojuksen kohdistamalla kielen suojuksen
(naarmut, uraan ja tyontamalla suojusta.
L‘;‘:)Ste'a" Voit poistaa suojuksen vetamalla suojusta eteenpain.
» Kuva7: 1. Suojus 2. Ura
Karkea (@) - 4-5 | Pehmead
maalin
kuorinta
Muovi | Pehmea (@] 1-3 Erittain
Wil KOKOONPANO
(PVC/ mea/
ABS) pehmea
Kova o _ 1-3 | Pehmeds QHUQMIO:_Vz{rTista__aina ennen koneelle teh-
muovi kova tavia toimenpiteitd, ettd kone on sammutettu ja
(FRP) irrotettu pistorasiasta.
Puut Pehmea - (@) 1-3 Erittain " —
puulaii peh- Sivukahvan kiinnitys
meé/
pehmea » Kuva8: 1. Sivukahva
Kova O 3-5 | Pehmea L . . .
puulaiji Kierra sivukahva tydkaluun tiukasti.
Laminaatit _ o 12 Erittain tSlxukahva voidaan asentaa kummalle puolelle tyékalua
pehmes ahansa.
Metallit | Varimetall (@] 1-3 | Pehmead Hiomalaikan asentaminen tai
(alumiini, a g
kupari) irrottaminen
Teras (@) - 3-5 | Pehmed/
kova AHuomio: Kéyta aina koukku-ja-silmukka
Terés, O - 4-5 Erittain jarjestelman hiomalaikkaa. Ala koskaan kayta
ruos- pehme& paine-herkki3 hiomalaikkaa.
teen
poisto » Kuva9: 1. Hiomalaikka
rKnZ\;:IIi o ) 4-5 | Pehmea Asentaessasi hiomalaikan tai koukku-ja-silmukka tyypin
(ruostu- tyynyn (lisévaruste) poista ensin kaikki lika ja epapuh-
maton taudet tyynysta.
terds) Kiinnita sitten hiomakiekko laippaan hiomakiekon ja

tyynyn koukku-ja-silmukka jarjestelmaa kayttaen.
Kohdista huolellisesti hiomalaikassa olevat reiat tyynyn
reikiin.

Poistat kiekon tyynysta vetamalla sita vain sen reunasta
ylds.
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Tyynyn vaihtaminen

AHuoMmIO: Varmista, ettd uusi tyyny on ase-
tettu tiukasti paikallaanpaikalleen tiukasti paikal-
leen. Muuten tyyny voi irrota tydkalusta ja aiheuttaa
henkilévahinkoja.

» Kuva10: 1. Pakotetun kiertotilan epakeskotoiminta
2. Akselilukon nuppi 3. Tyyny

Makita tarjoaa suuren maaran vaihtoehtoisesti erikois-

pehmeitd, pehmeita ja kovia tyynyja.

Vaihda tyyny toimien seuraavasti:

1. Kayta vaihtonuppia ja vaihtaaksesi tilaa pakotetun
kiertotilan epakeskoon.

2. Paina ja pida karalukkopainike painettuna ja
poista tyyny kaantamalla tyynya vastapaivaan.

3.  Pida edelleen karalukkopainike painettuna, ja
asenna uusi tyyny kdantamalla tyynya mydétapai-
vaan tiukasti.

Polysuutin

AHuomio: Varmista, etta pultti on kiris-
tetty kunnolla polysuuttimen asennuksen jal-
keen. Muuten pdlysuutin voi pudota ja aiheuttaa
henkilévahinkoja.

HUOMAUTUS: Al3 kanna tydkalua pélysuutti-
mesta. Muuten tydkalu voi vaurioitua.

Voit poistaa pdlysuuttimen toiminnan mukaan.

Voit poistaa pdlysuuttimen 16ysaamalla pultin, avaa-
malla hieman pidikeosaa ja poistalla pdlysuuttimen.
Asentaessasi polysuutinta aseta pélysuuttimen suu
kotelon pdlyn ulostuloaukkoon kohdistamalla pidike-
osan kieleke kotelon uraan ja kirista pultti.

» Kuva11: 1. Pélysuutin 2. Pélyulostulaukko

3. Suu

»Kuva12: 1. Pidikeosa 2. Pultti

Polynkerays (vaihtoehtoinen

lisavaruste)

» Kuva13: 1. Etuosan lukitusrenkaat 24
3. Pdlyulostulaukko

2. Letku

Jos kaytat Makitan letkua, voit kytkea etuosan lukitus-
renkaat 24 suoraan pélyn ulostuloaukkoon.
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TYOSKENTELY

AHuomio: Kayta hiomakoneessa vain aitoja
Makita-hiomalaikkoja ja -tyynyja (lisdvarusteita).

A HUOMIO: Al koskaan kdynnista konetta, kun
se koskettaa tyokappaleeseen, koska tima voi
aiheuttaa kayttajalle vammoja.

AHuomio: Varmista, ettd tydkappale on kiinni-
tetty tukevasti. Putoavat esineet voivat aiheuttaa
henkilévahinkoja.

AHUOMIO: Pids tyokalusta sitd kayttaessési
lujasti kiinni siten, ettd toinen kéatesi on katkai-
sinkahvalla ja toinen kasi etuosan kahvalla (tai
sivukahvalla).

HUOMAUTUS: Varo, ettet paina alas karalukko-
painiketta. Se voi lyhentaa tydkalun elinikaa.

HUOMAUTUS: Alé koskaan pakota tydkalua.
Liiallinen paine voi alentaa hionta-/kiillotustehoa,
vaurioittaa hiomalaikkaa/-tyynya tai lyhentaa tydkalun
kayttoikaa.

Hiomistoiminta

HUOMAUTUS: Alé koskaan kiyta tyokalua
ilman hiomalaikkaa. Voit vahingoittaa tyynya
pahasti.

» Kuva14

Ota koneesta luja ote. Kaynnista tydkalu ja odota,
kunnes se saavuttaa tdyden nopeuden. Aseta sitten
tyokalu hellavaroen tyokappaleen pinnalle. Pida tyynyn
pinta samassa tasossa tyokappaleen kanssa ja paina
tyokalua hieman.

Kiillotustoiminta

Lisdvaruste

HUOMAUTUS: Jatkuva kéytté suurella nopeu-
della voi vahingoittaa ty6pintaa.

» Kuva15

1. Vahan kaytto

Kayta sienityynya. Kayta vahaa sienityynyyn tai tydkap-
paleen pintaan. Kayta tyékalua matalalla nopeudella
vahan tasoittamiseksi.

HUOMAA: Vahaa ensin vdhemmalla maaralla tyo-
kappaleen pintaa varmistaaksesi, etta tyokalu ei
naarmuta pintaa tai vahauksesta tulee epatasainen.

2. Vahanpoisto

Kéayta huopatyynya. Kayta tyékalua vahan
poistamiseksi.

3. Kiillotus
Kayta villatyynya varovasti tydpintaan.



KUNNOSSAPITO

A HUOMIO: varmista aina ennen tarkastuksia
ja huoltotoita, etta tyokalu on sammutettu ja irro-
tettu virtaldhteesta.

HUOMAUTUS: Al3 koskaan kiyti bensiinia,
ohenteita, alkoholia tai tms. aineita. Muutoin pinta
voi halkeilla tai sen virit ja muoto voivat muuttua.
Muutoin laitteeseen voi tulla varjaytymia, muodon
vaaristymia tai halkeamia.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
takaamiseksi korjaukset, muut huoltoty6t ja sdadot
on teetettdva Makitan valtuutetussa huoltopisteessa
Makitan varaosia kayttaen.

LISAVARUSTEET

A HUOMIO: Seuraavia lisavarusteita tai lait-
teita suositellaan kaytettdviksi tissé ohjeessa
kuvatun Makita-tyokalun kanssa. Muiden lisava-
rusteiden tai laitteiden kayttd voi aiheuttaa henkil6-
vahinkoja. Kayta lisdvarusteita ja -laitteita vain niiden
kayttétarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu-
raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan
huoltoon.

. Koukku-ja-silmukka tyyppiset hiontalaikat (etuka-
teen lavistetyilla aukoilla)

. Koukku-ja-silmukka tyyppinen sienityyny

. Koukku-ja-silmukka tyyppinen huopatyyny

. Koukku-ja-silmukka tyyppinen lampaanvilla tyyny

. Tyyny 150 (erikoispehmeda, pehmea, kova)

. Tyyny 130 (kiillotus)

. Sivukahva

HUOMAA: Jotkin luettelossa mainitut varusteet voi-
vat sisaltya tyokalun toimitukseen vakiovarusteina.
Ne voivat vaihdella maittain.

SUOMI
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis: B0O6050
Pamatnes diametrs 150 mm
Abrazivas ripas diametrs 150 mm
Rotacijas ap ekscentra asi minaté (min™) 1 600-6 800
Kopéjais garums 330 mm
Tirsvars 2,6 kg
DroS$ibas klase =

bridinajuma.
Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
Svars saskana ar EPTA-Procedure 01/2003

Paredzeta lietoSana

Sis darbariks paredzéts lielu koka virsmu, plastmasas
un metala materialu, ka art krasotu virsmu slipésanai.

Barosana

Darbariks japievieno tikai tadam baroSanas avotam,
kura spriegums atbilst uz darbarika tehnisko datu plak-
snites noraditajam, un darbariku var izmantot tikai ar
vienfazes mainstravas baro$anu. Darbariks aprikots ar
divkarso izolaciju, tadé] to var izmantot arf, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

Troksna limenis

Tipiskais A svértais trok$na lTmenis noteikts saskana ar
EN60745:

Skanas spiediena lTmeni (L,4): 82 dB (A)

Skanas jaudas ITmeni (Lya): 93 dB (A)

Mainigums (K): 3 dB (A)

| ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

A\ JEIE

Vibracijas kopéja vértiba (trisasu vektora summa)
noteikta atbilstoSi EN60745:

Darba reZims: metala plaksnes slipésana
Vibracijas izmete (ay): 5,0 m/s’

Mainigums (K): 1,5 m/s®

Darba rezims: puléSana

Vibracija (an, p): 3,0 m/s’

Mainigums (K): 1,5 m/s’

PIEZIME: Pazinota vibracijas emisijas vértiba
noteikta atbilstosi standarta parbaudes metodei un to
var izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto vibracijas emisijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotnéja novertéjuma.
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Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez

A BRIDINAJUMS: Resli lietojot elektrisko dar-
bariku, vibracijas emisija var atSkirties no pazinotas
emisijas vértibas atkariba no darbarika izmanto$anas
veida.

ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju, nosa-
kiet droSTbas pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu
realos darba apstak|os (nemot véra visus ekspluata-
cijas cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks
ir izsleégts un kad darbojas tuksgaita, ka arT palaides
laiku).

EK Atbilstibas deklaracija

Tikai Eiropas valstim

Makita pazino, ka $ads instruments(-i):

Masinas nosaukums: Ekscentra slipmasina

Modela Nr./tips: BO6050

Atbilst sekojosam Eiropas Direktivam: 2006/42/EC
Razots saskana ar $§adu standartu vai normativajiem
dokumentiem: EN60745

Tehniska lieta saskana ar 2006/42/EC ir pieejama:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija
30.3.2015

Yok il

Yasushi Fukaya
Direktors
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

A BRIDINAJUMS: 1zlasiet visus drosibas bri-
dinajumus un visus noradijumus. Bridinajumu
un noradijumu neievéro$anas gadijuma var rasties
elektriskas stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.




Glabajiet visus bridinajumus

un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz

tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).

Slipmasinas drosibas bridinajumi

1. Vienmer lietojiet aizsargbrilles. Parastas brilles
vai saulesbrilles NAV aizsargbrilles.

Turiet darbariku ciesi.

Neatstajiet darbariku ieslégtu. Darbiniet darba-
riku vienigi tad, ja turat to rokas.

Sis darbariks nav Gidensdross, tadé| uz apstra-
dajama materiala virsmas neizmantojiet Gdeni.
Veicot slipéSanas darbus, darba vietu
atbilstosi veédiniet.

Dazi materiali satur kimiskas vielas, kuras var
bat toksiskas. lzvairieties no putek|u ieelposa-
nas un to nok|isanas uz adas. levérojiet mate-
riala piegadataja drosibas datus.

Izmantojot So darbariku noteikta veida izstra-
dajumu, krasu un koka skirnu slipésanai, ope-
rators var nonakt saskaré ar putekliem, kuru
sastava ir bistamas vielas. lzmantojiet piemé-
rotu elpcelu aizsardzibu.

Pirms lietoSanas parbaudiet, vai pamatne nav
saplaisajusi vai saplisusi. Plaisas vai plisumi
var radit traumu.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS: NEPIELAUJIET to, ka labu
iemanu vai izstradajuma labas parzinasanas
(darbariku atkartoti ekspluatéjot) rezultata vairs
stingri neievérojat Si izstradajuma drosibas
noteikumus. NEPAREIZI LIETOJOT darbariku vai
neievérojot Saja instrukciju rokasgramata mine-
tos drosibas noteikumus, var tikt giitas smagas
traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

A UZMANIBU: Pirms reguléjat vai parbaudat
darbarika darbibu, vienmér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas.

Sledza darbiba

A\UZMANIBU: Pirms darbarika pievieno$anas
elektrotiklam vienmér parbaudiet, vai slidslédzis
darbojas pareizi un parslédzas atpakal stavoklIt
“OFF” (izslégts), nospiezot slidslédza aizmugu-
réjo daju.

AUZMANIBU: Fikséjot darbariku stavokli “ON”
(ieslegts), esiet piesardzigs un vienmér stingri
turiet darbariku.
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Lai ieslégtu darbariku, parslédziet slidslédzi stavokit “I
(ON)” (ieslegts). Lai darbariks darbotos nepartraukti,
nospiediet slidslédza priek$&jo dalu, lai to blokétu.

» Att.1: 1. Slidsléedzis

Lai apturétu darbariku, nospiediet slidslédza aizmugu-
réjo dalu un parbidiet to stavokIt “O (OFF)” (izslégts).
» Att.2: 1. Slidslédzis

Atruma regulé$anas ciparripa

» Att.3: 1. Atruma reguléSanas ciparripa

GrieSanas atrums ir mainams, reguléSanas ciparripu
pagriezot kada no stavokliem, kuri ir apziméti ar cipa-
riem no 1 I1dz 5. Lai palielinatu atrumu, ciparripa ir
japagriez cipara 5 virziena. Lai samazinatu atrumu, ta ir
japagriez cipara 1 virziena.

Saistibu starp cipara iestatfjumu uz ciparripas un aptu-
veno instrumenta grieSanas atrumu skatiet Sai tabula.

Skaitlis Apgriezieni Pamatnes griesa-
minaté nas atrums (apgr.

minaté) ekscentra
rezima piespiedu
rotacijas rezima

1 1600 140

2 2900 260

3 4200 370

4 5500 490

5 6 800 600

IEVERIBAI: Ja darbariku regulari un ilgstosi darbi-
nasiet ar mazu atrumu, motors tiks parslogots, tadé-
jadi sabojajot darbariku.

IEVERIBAI: Atruma reguléSanas ciparripu var griezt
tikai diapazona no 1 [1dz 5. Neméginiet ar spéku to
pagriezt talak aiz 5 vai 1, lai izvairttos no regulatora
sabojasanas.

Elektroniska funkcija

Ar elektronisko funkciju aprikotie instrumenti ir viegli
lietojami, jo tiem ir talak minétas Tpasibas.

Nemainiga atruma vadiba

Ir iespéjams panakt lielisku darba rezultatu, jo grie-
Sanas atrums saglabajas vienmérigs pat slodzes
apstak|os.

Laidenas ieslégSanas funkcija

Laidena ieslégSana startéSanas trieciena slapésanai.

Darba rezima izvéle

Lai mainitu grieSanas rezimu, izmantojiet mainas
regulatoru.

IEVERIBAI: Vienmér grieziet regulatoru lidz galam.
Ja regulators bis vidus stavoklt, darbariku nevarés
ieslegt.

PIEZIME: Ja darbariks ir ieslégts, nevar mainit darba
rezimu.
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Nejausi izvéléts ekscentrs ar
piespiedu grieSanas rezZimu
» Att.4: 1. Mainas regulators

Nejausi izvéléts ekscentrs ar piespiedu grieSanas
reZimu ir ekscentra darbiba ar pamatnes piespiedu
grieSanos raupjai slipéSanai un pulésanai.

Grieziet mainas regulatoru pretéji pulkstenraditaju
kustibas virzienam, lai ieslégtu ekscentra rezimu ar
piespiedu grieSanas rezimu.

Nejausi izveléeta ekscentra rezims
» Att.5: 1. Mainas regulators

Nejausi izvéléta ekscentra rezims ir ekscentriska rota-
cija ar pamatnes brivu grieSanos precizai slipéSanai.
Grieziet mainas regulatoru pulkstenraditaju kustibas

virziena, lai ieslégtu nejausa ekscentra rezimu.

Parasti slipésSanas un puléSanas

darbi

Shipésana
Materials | Lietojums ReZima izvéle Atruma | Pamatne
Neijausa | Neiaus vadibas
:jausa ejauss | oo
ekscen- tijums
tra
rezims
ar pie-
spiedu
grie-
Sanos
Krasojums | Slipgsana - O 1-3 Miksta
Remonts (@] 2-3 Cieta
(skra-
pE&jumi,
rdsas
traipi)
Raupja O - 4-5 Miksta
krasas
nonem-
Sana
Plastmasa | Miksta (@] 1-3 Tpasi
plast- miksta/
masa miksta
(PVvC/
ABS)
Cieta O - 1-3 Miksta/
plast- cieta
masa
(FRP)
Koks Skujkoku - O 1-3 Tpasi
koksne miksta/
miksta
Cietkoksne (@) 3-5 Miksta
Finieris - O 1-2 Tpasi
miksta
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Materials | Lietojums Rezima izvéle Atruma | Pamatne
I .. | vadibas
Nejausa | Nejauss iesta-
ekscen- fjums
tra
rezims
ar pie-
spiedu
grie-
Sanos
Metali Krasainais O 1-3 Miksta
metals
(aluminijs,
vars)
Térauds O - 3-5 Mrksta/
cieta
Térauds, O - 4-5 Tpasi
risas miksta
nonem-
Sana
Ciets O - 4-5 Miksta
metals
(nera-
soSais
térauds)
Pulésana
Lietojums Rezima Atruma Pamatne
izvéle vadibas
iestatljums
lezieSanaar | Nejausa 2-4 Sikla
vasku ekscentra pamatne
rezims ar
piespiedu
grieSanos
Vaska Nejausa 3-4 Filca pamatne
notirisana ekscentra
rezims ar
piespiedu
grieSanos
PuléSana Nejausa 3-4 Vilnas
ekscentra pamatne
rezims ar
piespiedu
grieSanos

lepriek$ minéta informacija ir tikai aptuvena. Katra kon-
krétaja gadijuma atbilsto$ako slipéSanas ripas graudai-
numu janosaka, veicot iepriek$&ju izméginajumu.

» Att.6: 1. Aizsargs

Aizsargs aizsarga pamatni, darbarika korpusu un sienu
no bojajumiem, stradajot tuvu sienam. Stradajot vien-
meér lietojiet aizsargu.

Lai uzstaditu aizsargu, salagojiet aizsarga méliti ar
rievu un iespiediet aizsargu.

Lai nonemtu aizsargu, velciet to uz prieksu.

> Att.7: 1. Aizsargs 2. Rieva

MONTAZA

AUZMANIBU: vienmér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas,
pirms veicat jebkadas darbibas ar darbariku.




Sanu roktura uzstadiSana

» Att.8: 1. Sanu rokturis

Stingri pieskriivéjiet sanu rokturi pie darbarika.
Sanu rokturi var uzstadit jebkura darbarika puseé.

Abrazivas ripas uzstadiSana un

nonemsana

AUZMANIBU: Vienmer izmantojiet liplentes
stiprinajuma abrazivas ripas. Neizmantojiet abra-
zivas ripas, kas nav spiedienizturigas.

» Att.9: 1. Abraziva ripa

Lai uzstadttu abrazivo ripu vai liplentes stiprindjuma
pamatni (papildu piederums), vispirms attiriet pamatni
no netirumiem un sveskermeniem.

Tad piestipriniet pamatnei abrazivo ripu, izmantojot
abrazivas ripas liplentes stiprinajumu un pamatni.
Noteikti savietojiet abrazivas ripas caurumus ar cauru-
miem pamatné.

Lai nonemtu ripu no pamatnes, velciet to augSup no
malas.

Pamatnes maina

AUZMANIBU: Parbaudiet, vai jauna pamatne
ir ciesi nostiprinata. Pretéja gadijuma pamatne var
atdalities no darbarika un radit traumu.

» Att.10: 1. Nejausi izvéléts ekscentrs ar piespiedu
grieSanas rezimu 2. Varpstas fiksacijas poga
3. Pamatne

Makita piedava plasas izvéles iespéjas, izvéléties |oti

mikstas, mikstas un cietas pamatnes.

Lai nomainTtu pamatni, rikojieties $adi:

1. lzmantojiet mainas regulatoru un parslédziet
nejausa ekscentra reZima ar piespiedu grieSanas
rezimu.

2. Turiet nospiestu varpstas fiksacijas pogu un izne-
miet pamatni, griezot to pretéji pulkstenraditaju
kustibas virzienam.

3. Neatlaidiet varpstas fiksacijas pogu un ievietojiet
jaunu pamatni, to stingri griezot pulkstenraditaju
kustibas virziena.

Putek]u uzgalis

AUZMANIBU: P&c putek|u uzgala uzstadi$anas
parliecinieties, ka skriive ir ciesi pievilkta. Citadi
puteklu uzgalis var nokrist un radtt traumu.

IEVERIBAI: Neparvietojiet darbariku, turot to aiz
putek|u uzgala. Citadi darbariks var tikt sabojats.

Putek|u uzgali ir iespéjams nonemt atkariba no veica-
mas darbibas.

Lai nonemtu puteklu uzgali, atlaidiet skravi, nedaudz
atveriet turétaju un nonemiet putek|u uzgali.

Lai uzstadttu puteklu uzgali, ievietojiet putek|u uzgala
priekSdalu korpusa putek|u izvada, salagojiet turétaja
meéltti ar korpusa rievu un pievelciet skravi.

» Att.11: 1. Putek|u uzgalis
3. PriekSdala

» Att.12: 1. Turétajs

2. Putek]|u izvads
2. Skrave

Putek|u savakSana

(papildpiederums)

» Att.13: 1. Priek§€jas uzmavas 24
3. Putek|u izvads

2. Slatene

Ja lietojat Makita S|ateni, priek$&jas uzmavas 24 varat
tiesi pievienot putek|u izvadam.

EKSPLUATACIJA

A UZMANIBU: 1zmantojiet tikai originalas
Makita slipmasinas abrazivas ripas un pamatnes
(papildu piederumi).

A\UZMANIBU: Nekad neieslédziet darbariku, ja
tas saskaras ar apstradajamo virsmu, jo tas var
traumét lietotaju.

AUZMANIBU: Parbaudiet, vai apstradajamais
materials ir nostiprinats un ir stabils. Kritoss
objekts var radit traumu.

AUuzmANIBU: Lietojot instrumentu, turiet to
ciesi ar vienu roku aiz slédza roktura un otru roku
uz prieks$éja roktura (vai sanu roktura).

IEVERIBAI: Sargieties, lai nenospiestu varp-
stas fiksacijas pogu. Tas var saisinat darbarika
darbmizu.

IEVERIBAI: Nekada gadijuma nespiediet darba-
riku ar spéku. Parmérigs spiediens var samazinat
slipéSanas/puléSanas efektivitati, sabojat abrazivo
ripu/pamatni vai saisinat darbarika darbomadzu.

Shpésana

IEVERIBAI: Nekad nedarbiniet darbariku bez
abrazivas ripas. Var tikt sabojata pamatne.

> Att.14

Turiet darbariku ciesi. leslédziet darbariku un uzgaidiet,
ITdz tas sasniedz pilnu atrumu. Tad uzmanigi novietojiet
darbariku uz apstradajamas virsmas. Turiet pamatni
viena limenT ar apstradajamo materialu un nedaudz
piespiediet darbariku.

Pulesana

Papildu piederumi

IEVERIBAI: ligstosa darbiba liela atruma var
sabojat virsmu.

»Att.15

1. lezieSana ar vasku

Lietojiet sikla pamatni. leziediet ar vasku stkla pamatni
vai darba virsmu. Darbiniet darbariku neliela atruma, lai
izlidzinatu vasku.
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PIEZIME: Vispirms ieziediet ar vasku ekspluatacijai
nenozimigu darba virsmas dalu, lai parbaudttu, vai
darbariks nesaskrapés virsmu un vai ta bis ievaskota
vienmerigi.

2. Vaska notirisana

Lietojiet filca pamatni. Darbiniet darbariku, lai notiritu
vasku.

3. Pulésana
Uzmanigi lietojiet vilnas pamatni uz darba virsmas.

APKOPE

AUZMANIBU: Pirms veikt parbaudi vai apkopi,
vienmér parliecinieties, ka darbariks ir izslégts un
atvienots no barosanas.

IEVERIBAI: Nekad neizmantojiet gazolinu, ben-
Zinu, at$kaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus.
Tas var radit izbalé$anu, deformaciju vai plaisas.

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU dar-
bibu, remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt
tikai Makita pilnvarotam vai ripnicas apkopes centram,
un vienmér izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

AUZMANIBU: $adi piederumi un papildierices
tiek ieteiktas lietoSanai ar Saja rokasgramata
aprakstito Makita darbariku. Izmantojot citus piede-
rumus vai papildierices, var tikt radita traumu gasa-
nas bistamiba. Piederumu vai papildierici izmantojiet
tikai paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija

par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita

apkopes centra.

. Liplentes stiprinajuma abrazivas ripas (ar iepriek$
izdurtiem caurumiem)

. Liplentes stiprinajuma stkla pamatne

. Liplentes stiprinajuma filca pamatne

. Liplentes stiprindjuma vilnas pamatne

. Pamatne 150 (|oti miksta, miksta, cieta)

. Pamatne 130 (puléSanai)

. Sanu rokturis

PIEZIME: Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat
iek|auti instrumenta komplektacija ka standarta piede-
rumi. Tie dazadas valstis var bat atskirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis: B0O6050
Pado skersmuo 150 mm
Slifavimo disko skersmuo 150 mm
Orbity per minute (min™) 1 600-6 800
Bendrasis ilgis 330 mm
Grynasis svoris 2,6 kg
Saugos klasé =

kei€¢iamos be jspéjimo.
. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.
. Svoris pagal 2003/01 EPTA procediirg

Numatytoji naudojimo paskirtis

Sis jrankis skirtas didelio pavir$iaus ploto medienai,
plastmasei ir metalinéms medziagoms, taip pat dazy-
tiems pavirsiams $lifuoti.

Elektros energijos tiekimas

Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Jie yra dvigubai
izoliuoti, todél gali bati naudojami prijungus prie elektros
lizdo be jZeminimo laido.

TriukSmas

Iprastas triukSmo A lygis, nustatytas pagal EN60745:
Garso slégio lygis (Lya): 82 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa): 93 dB (A)

Paklaida (K): 3 dB (A)

| A[SPE'JIMAS: Dévékite ausy apsauga.

Vibracija

Vibracijos bendroji verté (triasio vektoriaus suma)
nustatyta pagal EN60745 standarta:

Darbo rezimas: metalo plokstés §lifavimas
Vibracijos emisija (ay): 5,0 m/s’

Paklaida (K): 1,5 m/s”

Darbo rezimas: poliravimas

Vibracijos emisija (an p): 3,0 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s*

PASTABA: Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis
nustatytas pagal standartinj testavimo metoda ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.

PASTABA: Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip
pat gali bati naudojamas preliminariai jvertinti vibra-
cijos poveik|.

Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

A]SPEJIMAS: Faktigkai naudojant elektrinj jrankj,
keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo
dydZio, priklausomai nuo bady, kuriais yra naudoja-
mas $is jrankis.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms naudo-
jimo sglygoms (atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis,
pavyzdZziui, ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek
karty jis yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ES atitikties deklaracija

Tik Europos Salims

Bendrové ,Makita“ atsakingai pareiskia, kad Sis jrengi-
nys (-iai):

Mechanizmo pavadinimas: Becentris orbitinis
Slifuotuvas

Modelio Nr. / tipas: BO6050

Atitinka Sias Europos direktyvas: 2006/42/EC

Yra pagaminti pagal §j standartg arba normatyvinius
dokumentus: EN60745

Techninj dokumentg pagal 2006/42/EC galima gauti iS:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
(Belgija)

30.3.2015

Y it

Yasushi Fukaya

Direktorius

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
(Belgija)

Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS: Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir visg instrukcija. Nesilaikydami toliau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros
smdgj, gaisrg ir (arba) sunky suzeidima.
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ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose
reiskia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj
arba akumuliatoriaus maitinama (belaidj) elektrinj jrankj.

Saugos jspéjimai dél slifuoklio

naudojimo

1. Batinai naudokite apsauginius akinius.
|prastiniai akiniai ar akiniai nuo saulés NERA
apsauginiai akiniai.

2. Tvirtai laikykite jrankj.

3. Nepalikite veikianéio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

4.  Sis jrankis néra atsparus vandeniui, todél
nenaudokite vandens ant ruosinio pavirSiaus.

5.  Atlikdami slifavimo darbus, tinkamai védinkite
darbo patalpa.

6. Kai kuriose medziagose yra cheminiy
medziagy, kurios gali biiti nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptumeéte dulkiy ir nesi-
liestuméte oda. Laikykités medziagy tiekéjo
saugos duomeny.

7. Naudojant §j jrankj tam tikriems gaminiams,
dazams ir medziui Slifuoti, pavojy operato-
riui gali kelti dulkés, kuriose yra pavojingy
medziagy. Naudokite tinkama kvépavimo
takus apsaugancia apsauga.

8.  Pries naudodami patikrinkite, ar diskas néra
jskiles ar suliizes. |skilimai ir lGzimai gali
suzeisti.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

A\SPEJIMAS: NELEISKITE, kad patogumas ir
gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai nau-
dojant) susilpninty griezta saugos taisykliy, tai-
kytiny Siam gaminiui, laikymasi. Dél NETINKAMO
NAUDOJIMO arba saugos taisykliu, kurios pateik-
tos Sioje instrukcijoje, nesilaikymo galima rimtai
susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

MA\PERSPEJIMAS: Pries pradédami reguliuoti
arba tikrinti jrankio veikima, visuomet bitinai
iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo maitinimo tinklo.
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Jungiklio veikimas

A PERSPEJIMAS: Pries jjungdami jrankj j elek-
tros tinkla, visuomet patikrinkite, ar stumdomas
jungiklis tinkamai jsijungia ir grjzta j iSjungimo
padétj ,,OFF“, kai nuspaudziama jungiklio galiné
dalis.

A PERSPEJIMAS: Bukite atsargis, uzfiksuo-
dami jrankj j ,,ON“ padétj ir tvirtai laikykite jrankio
rankena.

Jei norite jjungti jrankj, pastumkite stumdoma jungi-
klj j padeétj I (jjungta). Jei norite dirbti be pertrauky,
paspauskite stumdomo jungiklio priekine dalj, kad
uzfiksuotuméte.

»Pav.1: 1. Stumdomas jungiklis

Norédami iSjungti, spauskite galing jungiklio dalj, po to
pastumkite jg ,O“ (i8jungimo) padéties link.
» Pav.2: 1. Stumdomas jungiklis

Greicio reguliavimo ratukas

»Pav.3: 1. Grei€io reguliavimo ratukas

Sukant greicio reguliavimo ratukg pagal pateiktus
nustatymo skaicius nuo 1 iki 5, galima reguliuoti suki-
mosi greitj. Ratuka sukant skai€iaus 5 link, greitis
didéja. Ratuka sukant skaiCiaus 1 link, greitis mazéja.
Zr. toliau pateiktg lentele, kad pamatytuméte rysj tarp
skaiciy nustatymy ant ratuko ir apytikslio sukimosi
greicio.

Skaicius Orbity per minute | Pado sukimosi
greitis per minute
becentréje orbi-
toje su priverstinio
sukimosi rezimu

1 1600 140

2 2900 260

3 4200 370

4 5500 490

5 6 800 600

PASTABA: Jeigu jrankis ilgg laikg nepertraukiamai
veikia mazu grei€iu, variklis bus perkrautas, dél to
jirankis gali blogai veikti.

PASTABA: Greicio reguliavimo ratukg galima sukti
tik iki 5 ir atgal iki 1 padéties. Neméginkite jo sukti uz
5 ar 1 padéties, kadangi galite sugadinti greicio regu-
liavimo funkcija.

Elektroniné funkcija

|renginiais, turinciais elektronine funkcijg, lengva nau-
dotis dél toliau nurodyty veikimo savybiy.

Nuolatinis greicio reguliavimas

Galima lygiai Slifuoti, nes palaikomas vienodas sukimosi
greitis, net esant apkrovai.

Tolygaus jjungimo funkcija

Tolygus jjungimas dél nuslopinto jjungimo smuagio.



Veikimo rezimo pasirinkimas

Norédami pakeisti sukimosi rezima, naudokités keitimo
rankenéle.

PASTABA: Rankenéle visada sukite iki galo. Jei
rankenélé yra vidurinéje padétyje, jrankio sukti
negalite.

PASTABA: Kai jrankis jjungtas, veikimo rezimo keisti
negalite.

Becentré orbita su priverstinio

sukimosi rezimu
»Pav.4: 1. Keitimo rankenélé

Becentre orbita su priverstinio sukimosi reZzimu yra
pado priverstinio sukimosi orbitinis veikimas, kad baty
Slifuojama ir poliruojama stipriai.

Norédami nustatyti becentre orbitg su priverstinio suki-
mosi rezimu, sukite keitimo rankenéle pagal laikrodzio
rodykle.

Becentris orbitinis rezimas
» Pav.5: 1. Keitimo rankenélé

Becentris orbitinis rezimas yra lengvas pado sukimasis
lengvai poliruoti.

Norédami nustatyti becentrés orbitos rezimg, sukite
keitimo rankenéle pries laikrodzio rodykle.

|prasti Slifavimo ir poliravimo darbai

Slifavimas
Medziaga | Naudo- Rezimo Greicio | Kilimélis
jimas pasirinkimas valdymo
Becentré | Becentris nuostata
orbita su
privers-
tiniu
sukimusi
Dazytas | Slifavimas - (@) 1-3 | Minkstas
pavirsius
Remontas (@] 2-3 Kietas
(ibre-
Zimai,
radziy
démes)
Didelés O - 4-5 | Minkstas
dazy
juostos
Plastikas | Minkstas (@) 1-3 Itin
plas- minks-
tikas tas/
(PVC/ minkstas
ABS)
Kietas (@] - 1-3 | Minkstas
plas- [ kietas
tikas
(FRP)

Medziaga | Naudo- Rezimo Greicio | Kilimélis
jimas pasirinkimas valdymo
Becentré | Becentris nuostata
orbita su
privers-
tiniu
sukimusi
Mediena | Spy- - O 1-3 Itin
gliuociy minks-
mediena tas/
minkstas
Kietmedis O 3-5 | Minkstas
Laminatas - O 1-2 Itin
minkstas
Metalas | Spal- (@) 1-3 | Minktas
votasis
metalas
Plienas O - 3-5 | Minkstas
/ kietas
Plienas, O - 4-5 Itin
radziy minkstas
Sali-
nimas
Kietas O - 4-5 | Minkstas
metalas
(neradi-
jantysis
plienas)
Poliravimas
Naudojimas Rezimo Greicio Kilimélis
pasirinkimas valdymo
nuostata
Vaskavimas Becentré 2-4 Kempininis
orbita su padas
priverstiniu
sukimusi
Vasko Becentré 3-4 Fetrinis
pasalinimas | orbita su padas
priverstiniu
sukimusi
Poliravimas Becentré 3-4 Medinis
orbita su padas
priverstiniu
sukimusi

Anksc¢iau pateikta informacija téra orientacinio poba-
dzio. Kiekvienu atveju tinkamiausig $lifavimo disko gra-
détuma reikeéty pasirinkti atlikus iSankstinius bandymus.

»Pav.6: 1. Saugiklis

Saugiklis uztikrina, kad padas, jrankio korpusas ir siena
nebus sugadinti, dirbant greta sienos. Dirbdami visada
naudokite saugiklj.

Norédami sumontuoti saugiklj, jo liezuvélj lygiuokite
pagal griovel;j ir jstumkite j saugiklj.

Kad iSimtuméte saugiklj, patraukite jj j prieki.

»Pav.7: 1. Saugiklis 2. Griovelis
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MAPERSPEJIMAS: Pries ka nors darydami su
jrankiu, visada patikrinkite, ar jis iSjungtas, o
laido kistukas iStrauktas i$ elektros lizdo.

Soninés rankenos sumontavimas

» Pav.8: 1. Soniné rankena

Patikimai priverZkite Sonine rankeng ant jrankio.
Sig rankeng galima uzdéti bet kurioje jrankio puséje.

Slifavimo disko uzdéjimas ir

nuémimas

APERSPEJIMAS: Naudokite tik prilipdomos
sistemos Slifuojamuosius diskus. Siam jrenginiui
netinka slégiui jautrus Slifuojamasis popierius.

» Pav.9: 1. Slifavimo diskas

Norédami pritvirtinti $lifavimo diskg arba prilipdomag
pada (papildomas priedas), pirmiausia nuo pado pasa-
linkite neSvarumus ir kitas svetimas medziagas.

Tada prie pado pritaisykite $lifuojamajj diska, naudo-
dami prilipdoma sistemos $lifuojamajj diska ir pada.
Bdtinai sulygiuokite Slifavimo disko ir pado skyles.
Norédami nuimti diskg nuo pado, tiesiog nutraukite jj,
suéme uz jo krasto.

Pado pakeitimas

APERSPEJIMAS: Patikrinkite, ar naujas padas
tvirtai sumontuotas. Antraip padas gali nulékti nuo
irankio ir suzaloti.

»Pav.10: 1. Becentré orbita su priverstinio suki-
mosi rezimu 2. ASies fiksatoriaus mygtukas
3. Kilimélis

,Makita“ sidlo platy papildomy priedy asortimenta, itin

minkstus, minkstus ir kietus padus.

Norédami keisti pada, atlikite toliau nurodytus

veiksmus:

1. Naudodamiesi keitimo rankenéle rezimg pakeis-
kite j becentrés orbitos su priverstinio sukimosi
rezimu.

2.  Paspauskite ir palaikykite aSies fiksatoriaus myg-
tuka ir, sukdami pada prie$ laikrodzio rodykle, jj
iSimkite.

3.  Toliau spauskite aSies fiksatoriaus mygtuka ir,
tvirtai sukdami pada pagal laikrodZio rodykle,
sumontuokite naujg pada.

Dulkiy surenkamasis antgalis

MA\PERSPEJIMAS: Sumontave dulkiy surenka-
majj antgalj jsitikinkite, ar varztas gerai priverztas.
PrieSingu atveju dulkiy surenkamasis antgalis gali
nukristi ir suzaloti.

PASTABA: Neneskite jrankio uz dulkiy surenka-
mojo antgalio. Antraip jrankis gali bati sugadintas.
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Atsizvelgiant j atliekamg darba, dulkiy surenkamajj
antgalj galite nuimti.

Norédami nuimti dulkiy surenkamajj antgalj, atlaisvin-
kite varzta, Siek tiek atidarykite laikiklio dalj ir nuimkite
dulkiy surenkamajj antgalj.

Tvirtindami dulkiy surenkamajj antgalj, jo angg jkiskite |
korpuso dulkiy anga, centruokite laikiklio dalies liezuvélj
su korpuso grioveliu, tada priverzkite varzta.
» Pav.11: 1. Dulkiy surenkamasis antgalis
anga 3.Anga

»Pav.12: 1. Laikiklio dalis

Dulkiy rinktuvas (pasirenkamas
priedas)

» Pav.13: 1. 24 priekiniai antgaliai 2. Zarna
3. Dulkiy anga

2. Dulkiy

2. Varztas

Jeigu naudojate ,Makita“ zarng, galite tiesiogiai prijungti
24 priekinius antgalius prie dulkiy i$leidimo angos.

NAUDOJIMAS

MA\PERSPEJIMAS: $lifuotuvui naudokite tik
originalius ,,Makita“ $lifuojamuosius diskus ir
padus.

A PERSPEJIMAS: NIEKADA nejunkite jran-
kio, kai jis lieCiasi su ruosiniu, kadangi galite
susizeisti.

A PERSPEJIMAS: |sitikinkite, ar ruosinys yra
tvirtai jtvirtintas ir nejuda. Antraip krentantis
daiktas gali suzeisti.

A PERSPEJIMAS: Naudodami jrankj, tvirtai
laikykite jj viena ranka uz jungiklio rankenos
(arba Soninés rankenos), o kita ranka uz priekinés
rankenos.

PASTABA: Elkités atsargiai, kad nenuspaus-
tuméte asies fiksatoriaus mygtuko. Dél to gali
sutrumpeéti jrankio eksploatavimo trukme.

PASTABA: Niekada nespauskite jrankio jéga.
Pernelyg spaudziant gali sumazéti slifavimo / polira-
vimo efektyvumas, gali bati sugadintas $lifuojamasis
diskas / padas arba sutrumpéti jrankio eksploatavimo
trukme.

Slifavimo darbai

PASTABA: NIEKADA nejunkite jrankio be $lifuo-
jamojo disko. Galima rimtai pazeisti pagrinda.

»Pav.14

Tvirtai laikykite jrank|. |junkite jrankj ir palaukite, kol jis
pradés veikti visu greiiu. Po to Svelniai nuleiskite jrankj
ant ruoSinio pavirSiaus. Padg laikykite sulig Slifuojamu
daiktu; nestipriai spauskite jrankj.



Poliravimas

Pasirenkamas priedas
PASTABA: Nuolat naudojant dideliu greigiu
galima pazeisti ruosinj.

»Pav.15

1. VaSkavimas

Naudokite kempininj pada. Uztepkite vasko ant kem-
pininio pado arba poliruocjamo daikto. Paleiskite jrankj
mazu greiciu, kad tolygiai paskirstytuméte vaska.

PASTABA: Pirmiausia uztepkite nedidelj kiekj vasko ant
poliruojamo daikto, kad jrankis nesubraizyty jo pavirSiaus
arba kad daiktas nebdity padengtas vasku nelygiai.

2. Vasko pasalinimas

Naudokite fetrinj pada. Norédami pasalinti vaska,
paleiskite jrankj.

3. Poliravimas
Vilnonj padg Svelniai uzdékite ant ruoSinio.

TECHNINE PRIEZIURA

APERSPEJIMAS: Pries pradédami jrankio
tikrinimo arba techninés prieziiiros darbus,
visuomet bitinai iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo
maitinimo tinklo.

PASTABA: Niekada nenaudokite gazolino, ben-
zino, tirpiklio, spirito arba panasiy medziagy. Gali
atsirasti iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidreéti ar vykdyti bet kokig kitg priezidra ar derinimg
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita“ techninés priezitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita“ pagamin-
tas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

A\PERSPEJIMAS: $iuos papildomus priedus
arba jtaisus rekomenduojama naudoti su Sioje
instrukcijoje nurodytu ,,Makita“ bendrovés jran-
kiu. Naudojant bet kokius kitus papildomus priedus
arba jtaisus, gali kilti pavojus suZeisti Zmones.
Naudokite tik nurodytam tikslui skirtus papildomus
priedus arba jtaisus.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipki-

tés j artimiausiag ,Makita“ techninés prieZidros centra.

. Prilipdomi $lifuojamieji diskai (su i$ anksto iSkirsto-
mis skylémis)

. Prilipdomas kempininis padas

. Prilipdomas fetrinis padas

. Prilipdomas vilnonis padas

. Padas 150 (itin minkstas, minkstas, kietas)

. Padas 130 (poliravimo)

+  Soniné rankena

PASTABA: Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati
pateikti jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai.
Jie jvairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel: B0O6050
Lihvpadja labimdot 150 mm
Lihvketta 1abimd6t 150 mm
Ringe minutis (min™) 1 600-6 800
Uldpikkus 330 mm
Netokaal 2,6 kg
Ohutusklass =

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi tottu vdidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed vdivad riigiti erineda.
. Kaal EPTA-protseduuri 01/2003 jargi

Kavandatud kasutus

Todoriist on ette nahtud suurte puit-, plast- ja metall-
materjalist pindade, samuti ka varvitud pindade
lihvimiseks.

Vooluvarustus

Seadet voib Uhendada ainult andmesildil ndidatud
pingega vooluvdrku ning seda saab kasutada ainult
Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel. Seadmel on kahe-
kordne isolatsioon ning seega vdib seda kasutada ka
ilma maandusjuhtmeta pistikupessa Ghendatult.

Tuupiline A-korrigeeritud muratase, maaratud standardi
EN60745 kohaselt:

Helirdhutase (L,4): 82 dB (A)

Helivéimsuse tase (Lwa): 93 dB (A)

Maéaramatus (K): 3 dB (A)

| AHOIATUS: Kasutage kérvakaitsmeid.

Vibratsioon

Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite
summa) maaratud standardi EN60745 kohaselt:
Tooreziim: metallplaadi lihvimine
Vibratsiooniheide (ay): 5,0 m/s’

Méaaramatus (K): 1,5 m/s’

Tooreziim: poleerimine

Vibratsioonitase (ay p) : 3,0 m/s®

Maaramatus (K): 1,5 m/s’

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooniheite vaartus on
moddetud kooskdlas standardse testimismeetodiga
ning seda vdib kasutada Ghe seadme vordlemiseks
teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooniheite vaar-

tust vdib kasutada ka mirataseme esmaseks
hindamiseks.
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A HOIATUS: Vibratsioonitase v5ib elektritoériista
tegelikkuses kasutamise ajal erineda deklareeritud
vaartusest olenevalt tooriista kasutamise viisidest.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmiseks
kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis péhinevad
hinnangulisel miiratasemel tegelikus tésituatsioonis
(vottes arvesse toOperioodi kdiki osasid, nagu naiteks
korrad, kui seade lUlitatakse vélja ja seade t66tab
tihikaigul, lisaks téoajale).

EU vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul

Makita deklareerib, et alljargnev(ad) masin(ad):
Masina nimetus: Ekstsentriklihvija

Mudeli nr/tiitip: BO6050

Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
Ndukogu direktiividele: 2006/42/EC

Need on toodetud jargmiste standardite voi standardi-
seeritud dokumentide kohaselt: EN60745

Tehniline fail, mis on kooskdlas direktiiviga 2006/42/EC,
on saadaval ettevéttes:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia
30.3.2015

Yok il

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070 Belgia

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

AHOIATUS: Lugege I4bi kéik ohutushoiatused
ja juhtnoorid. Hoiatuste ja juhtnédride mittejargmine
voib pdhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tdsiseid
vigastusi.




Hoidke edaspidisteks viide-
teks alles koik hoiatused ja
juhtnoorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdoriist” all pee-
takse silmas elektriga tdtavaid (juhtmega) elektritoo-
riistu voi akuga tédtavaid (juhtmeta) elektritdoriistu.

Lihvimisseadme ohutusnéuded

1. Kasutage alati kaitse- voi ohutusprille.
Tavalised prillid voi paikeseprillid EI OLE
kaitseprillid.

2. Hoidke tooriistast kindlalt kinni.

3. Arge jitke tooriista kdima. Kaivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

4.  Tooriist ei ole veekindel, seetottu drge kasu-
tage toodeldava detaili pinnal vett.

5. Lihvimise ajal tuulutage piisavalt oma
toopiirkonda.

6. Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Votke meetmed tolmu sissehingamise
ja nahaga kokkupuute véltimiseks. Jargige
materjali tarnija ohutusteavet.

7. Todoriista kasutamine teatud toodete, varvikih-
tide ja puidu lihvimisel voib kasutaja jatta oht-
likke aineid sisaldava tolmu kéatte. Kasutage
sobivaid hingamisteede kaitsevahendeid.

8. Enne kasutamist veenduge, et lihvkettal poleks
pragusid ning see poleks murdunud. Praod voi
murdumine véivad pohjustada kehavigastuse.

HOIDKE JUHEND ALLES.

A\HOIATUS: ARGE UNUSTAGE jérgida toote
ohutusnoudeid mugavuse voi toote (korduskasu-
tamisega saavutatud) hea tundmise t6ttu. VALE
KASUTUS voi kasutusjuhendi ohutuseeskirjade
eiramine voib pohjustada tervisekahjustusi.

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

A\ ETTEVAATUST: Kandke alati hoolt selle
eest, et tooriist oleks enne reguleerimist ja
kontrollimist valja lilitatud ja vooluvérgust lahti
iihendatud.

Liiliti funktsioneerimine

MAETTEVAATUST: Enne tsériista vooluvérku
iihendamist kontrollige alati, kas liugurliliti
funktsioneerib nouetekohaselt ja liigub liugurliiliti
tagumise osa lahtilaskmisel tagasi asendisse
OFF.

A ETTEVAATUST: Téériista lukustamisel sis-
seliilitatud asendisse olge ettevaatlik ja hoidke
tooriista kindlas haardes.

Tooriista kaivitamiseks libistage liugurlilitit asendi ,I”
(sisse lulitatud) suunas. Pidevaks té6tamiseks vajutage

liugurliliti hoova eesosa selle lukustamiseks.
»Joon.1: 1. Liugurliliti

Tooriista seiskamiseks vajutage liugurliliti tagaosale,
seejarel libistage seda asendi ,O” (valja lllitatud)
suunas.

»Joon.2: 1. Liugurliliti

Kiiruseregulaator

»Joon.3: 1. Kiiruseregulaator

P&o6rlemiskiirust saab muuta, kui pddrata kiiruse regu-
laatorketast numbritele 1-5-ni. Suurem kiirus saavuta-
takse ketta pééramisel numbri 5 suunas. Vaiksem kiirus
saavutatakse ketta pdoramisel numbri 1 suunas.
Tabelis on toodud skaala numbriliste vaartuste ja ligi-
kaudse poorlemiskiiruse omavahelised suhted.

Number Ringide arv Padja p6orlemis-
minutis. kiirus minutis

ekstsentrilisel
orbiidil sundp66r-
lemisreziimis

1 1600 140

2 2900 260

3 4200 370

4 5500 490

5 6 800 600

TAHELEPANU: Kui téériista kasutatakse kaua
aega katkestamatult madalal kiirusel, tekib mootori
Ulekoormus, mis pdhjustab téoriista térkeid.

TAHELEPANU: Kiiruse regulaatorketast saab p6-
rata ainult kuni 5-ni ja tagasi 1-ni. Arge suruge ketast
jouga ule 5 voi 1, kuna kiiruse reguleerimisfunktsioon
voib rivist vélja minna.

Elektrooniline funktsioon

Elektroonilise funktsiooniga varustatud tddriistu on téanu
jargmistele omadustele lihtne kasutada.

Piisikiiruse juhtimine

Kuna p&6rlemiskiirus hoitakse koormatud tingimustes
pidevalt Ghtlane, on tulemuseks tasaselt poleeritud
pind.

Sujuvkaivituse funktsioon

Sujuva kaivituse tagab summutatud algtéuge.

Tooreziimi valimine

P&o6rlemisreziimi muutmiseks kasutage muutmisnuppu.

TAHELEPANU: P&6rake nupp alati Ipuni. Kui
nupp on keskasendis, ei ole téoriista voimalik sisse
lilitada.

MARKUS: To6reziimi ei ole voimalik muuta, kui
tooriist on sisse lulitatud.
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Ekstsentriline orbiit
sundpo6orlemisreziimiga
»Joon.4: 1. Muutmisnupp

Ekstsentriline orbiit sundp&drlemisreziimiga on padja
sundpodrlemisega orbitaalliikumine intensiivseks lihvi-
miseks ja poleerimiseks.

Pd6rake muutmisnuppu vastupaeva, et valida ekstsent-
riline orbiit sundpddrlemisreziimiga.

Ekstsentrilise orbiidi reziimi
»Joon.5: 1. Muutmisnupp

Ekstsentrilise orbiidi reziim kujutab endast padja orbi-
taalliikumist peenlihvimiseks.

Pdorake muutmisnuppu péaripaeva, et valida ekstsentri-
lise orbiidi reziim.

Tlupilised lihvimis- ja

poleerimisrakendused

Lihvimine
Materjal | Kasu- Reziimi valimine Kiirus- | Lihvpadi
tamine Ekst- Ekst. regu-
nt ntrik laatori
priodl I
orbiit distus
sund-
poorle-
misega
Varvitud | Lihvimine - O 1-3 Pehme
pinnad
Remon- O 2-3 Kova
t66d
(kriimus-
tused
roos-
teplekid)
Tugeva O - 4-5 Pehme
varvi
eemal-
damine
Plast Pehmed (@] 1-3 Super-
plastid pehme/
(PVC/ pehme
ABS)
Kévad O - 1-3 | Pehme/
plastid kova
(FRP)

Puit Lehtpuit - O 1-3 Super-
pehme/
pehme

Okaspuit (@] 3-5 Pehme
Vineerid - O 1-2 Super-
pehme
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Materjal | Kasu- Reziimi valimine Kiirus- | Lihvpadi
tamine Ekst- Ekst- Iregu-_
t- sentrik aatori
siline
orbiit distus
sund-
poorle-
misega
Metallid | Rauda O 1-3 Pehme
mitte-
sisal-
davad
metallid
(alumii-
nium,
vask)
Teras O - 3-5 | Pehme/
kdva
Teras, O - 4-5 Super-
rooste pehme
eemal-
damine
Tugev O - 4-5 Pehme
metall
(roos-
tevaba
teras)
Poleerimine
Kasutamine Reziimi Kiirusre- Lihvpadi
valimine gulaatori
seadistus
Vaha peale- Ekstsentriline 2-4 Svammpadi
kandmine orbiit sund-
péoérlemisega
Vaha Ekstsentriline 3-4 Viltpadi
eemaldamine | orbiit sund-
poorlemisega
Poleerimine Ekstsentriline 3-4 Villapadi
orbiit sund-
poorlemisega

Ulaltoodud teave on ainult suunava iseloomuga. Igal
juhul tuleks sobivaima jamedusega lihvketas maarata
eelneva katsetamise teel.

»Joon.6: 1. Turvis

Turvis ei lase seinte lahedal té6tades padjal, tddriista-
korpusel ja seinal viga saada. Kasutage té6tamise ajal
alati turvist.

Turvise paigaldamiseks viige kaitse keel soonega koha-
kuti ja suruge turvis sisse.

Turvise eemaldamiseks tdmmake turvist ette.
»Joon.7: 1. Turvis 2. Soon

A ETTEVAATUST: Enne tobriistal mingite to6de
tegemist kandke alati hoolt selle eest, et see oleks
vdlja lulitatud ja vooluvorgust lahti tihendatud.




Kiilgkdepideme paigaldamine

»Joon.8: 1. Kiilgkaepide

Kruvige kilgkaepide kindlalt toériista kere kilge.
Kulgkéepideme vdib paigaldada tooriista Ukskdik kum-
male kiljele.

Lihvketta paigaldamine voi
eemaldamine

AETTEVAATUS'I:: Kasutage alati takjakinni-
tusega lihvkettaid. Arge kunagi kasutage surve-
tundlikke lihvkettaid.

»Joon.9: 1. Lihvketas

Lihvketta voi takjakinnituse tulipi tugipadija (lisavarus-
tus) paigaldamiseks tehke padi esmalt prahist ja kdrva-
listest materjalidest puhtaks.

Seejarel kinnitage lihvketas lihvketta ja lihvpadja takja-
kinnitusega tugipadjale.

Veenduge, et lihvkettas ja tugipadjas olevad augud
jaavad kohakuti.

Lihvketta eemaldamiseks tugipadjalt tdmmake seda
lihtsalt servast.

Tugipadja vahetamine

AETTEVAATUST: Veenduge, et uus padi on
kindlalt paigaldatud. Muidu v&ib padi toériistalt lahti
tulla ja pdhjustada kehavigastusi.

»Joon.10: 1. Ekstsentriline orbiit sundp6drlemisreZii-
miga 2. Vélliluku nupp 3. Lihvpadi

Makita pakub lisavarustusena laias valikus eriti peh-

meid, pehmeid ja kdvasid tugipatju.

Padja vahetamiseks toimige jargmiselt:

1. Muutmisnuppu kasutades valige reziimiks ekst-
sentriline orbiit sundpddrlemisreziimiga.

2. Vajutage ja hoidke vélliluku nuppu ning patja
vastupdeva keerates eemaldage see.

3. Hoidke vélliluku nuppu all ja paigaldage patja
paripdeva keerates uus padi.

Tolmuotsak

AETTEVAATUST: Veenduge pirast tolmuot-
saku paigaldamist, et polt oleks kindlalt pinguta-
tud. Muidu v6ib tolmuotsak maha kukkuda ja kehavi-
gastusi pdhjustada.

TAHELEPANU: Arge kandke téériista tolmuot-
sakust hoides. Muidu vdite tolmuotsakut kahjustada.

Vaite tolmuotsaku nbuete kohaselt eemaldada.
Tolmuotsaku eemaldamiseks Iddvendage polti, avage
kergelt hoidikut ja eemaldage tolmuotsak.
Tolmuotsaku paigaldamiseks sisestage tolmuotsaku
suu korpuse tolmuvéljalaskeavasse, viige hoidiku keel
kohakuti korpuse soonega ja pingutage polti.
»Joon.11: 1. Tolmuotsak 2. Tolmuvéljalaskeava
3. Suu

»Joon.12: 1. Hoidik 2. Polt

Tolmukogur (lisatarvik)

»Joon.13: 1. Esimansetid 24 2. Voolik
3. Tolmuvaljalaskeava

Kui kasutate Makita voolikut, vite esimansetid 24 otse
tolmuvaljalaskeavale kinnitada.

TOORIISTA KASUTAMINE

AETTEVAATUST: Kasutage ainult Makita origi-
naalseid lihvkettaid ja -patju (lisavarustus).

AETTEVAATUST: Arge kiivitage kunagi
tooriista, mis on kontaktis to6deldava pinna
voi detailiga, sest see voib kaasa tuua ohtlikke
vigastusi.

A ETTEVAATUST: Veenduge, et toodeldav
materjal oleks kinnitatud ning stabiilne. Kukkuv
ese voib pohjustada kehavigastusi.

MA\ETTEVAATUST: Toériista kasutades hoidke
kindlalt iiks kasi tooriista liiliti kdepidemel ja teine
esikinnitusel (voi kiilgkdepidemel).

TAHELEPANU: Jilgige, et te ei vajutaks vél-
liluku nuppu alla. See vdib liihendada todriista
téoiga.

TAHELEPANU: Arge kunagi kasutage tooriista
suhtes joudu. Ulemaarane surve véib vahendada
lihvimise/poleerimise tdhusust, vigastada lihvke-
tast/-patja voi lihendada tdoriista kasutusiga.

Lihvimine

TAHELEPANU: Arge kasutage kunagi téériista
ilma lihvkettata, sest te voite lihvpatja tosiselt
kahjustada.

»Joon.14

Hoidke tooriistast kindlalt kinni. Lilitage t0oriist sisse
ja oodake, kuni see saavutab taiskiiruse. Seejarel ase-
tage tooriist ettevaatlikult toddeldavale pinnale. Hoidke
lihvpatja Gihetasa té6deldava detailiga ja avaldage
tooriistale kergelt survet.

Poleerimine

Valikuline tarvik

TAHELEPANU: Pidev té6tamine taiskiirusel
voib toodeldavat pinda kahjustada.

»Joon.15

1. Vaha pealekandmine

Kasutage svammpatja. Kandke vaha poleerkasnale voi
téddeldavale pinnale. Kasutage té6riista madalal kiiru-
sel, et vaha siluda.

MARKUS: Alguses vahatage té6deldava pinna var-
jatud osa, et todriist ei kraabiks pinda ja vahatamise
tulemus ei jaaks ebathtlane.

2. Vaha eemaldamine
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Kasutage viltpadja. Kasutage todriista vaha
eemaldamiseks.

3. Poleerimine
Juhtige villapadi ettevaatlikult vastu té6pinda.

HOOLDUS

MAETTEVAATUST: Enne kontroll- véi hooldus-
toimingute tegemist kandke alati hoolt selle eest,
et tooriist oleks vilja liilitatud ja vooluvorgust
lahti Gihendatud.

TAHELEPANU: Arge kunagi kasutage bensiini,
vedeldit, alkoholi ega midagi muud sarnast. Selle
tulemuseks voib olla luitumine, deformatsioon voi
pragunemine.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d ning muud hooldus- ja reguleeri-
mistddd lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes
voi tehase teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada
Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

A ETTEVAATUST: Neid tarvikuid ja lisaseadi-
seid on soovitav kasutada koos Makita tooriis-
taga, mille kasutamist selles kasutusjuhendis
kirjeldatakse. Muude tarvikute ja lisaseadiste kasu-
tamisega kaasneb vigastada saamise oht. Kasutage
tarvikuid ja lisaseadiseid ainult otstarbekohaselt.

Saate vajaduse korral kohalikust Makita teeninduskes-
kusest lisateavet nende tarvikute kohta.

. Takjakinnitusega lihvkettad (ettetehtud aukudega)
. Takjakinnitusega poleerimiskasn

. Takjakinnitusega viltpadi

. Takjakinnitusega villapadi

. Lihvpadi nr 150 (superpehme, pehme, kdva)

. Lihvpadi nr 130 (poleerimine)

. Kulgkaepide

MARKUS: Méned nimekirjas loetletud tarvikud véi-

vad kuuluda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need vdivad riigiti erineda.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb: B0O6050
[vameTp noayLkun 150 mm
[nameTp abpasunsHoro gucka 150 Mmm
Kone6aHuit B MUHYTY (MUH") 1 600-6 800
O6buwasn gnuHa 330 mm
Macca HeTTo 2,6 kr
Knacc 6ezonacHocTu =

Bnarogaps Hallen NOCTOSIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe UccrneaoBaHnin U pa3paboTok ykasaHHble 34ech

TEeXHUYEeCKMe XapakTepucTukn MoryTt ObITb U3MeHeHbl 6e3 npeaBapuUTenbHOro yBeaoMreHus.

HasHayeHue

WHCTpyMeHT npegHasHayeH Ans wnmdgoBku 60omb-
LLUINX MOBEPXHOCTEN 13 APEBECHHbI, NAacTMacChl 1
MeTannmMyecknx MaTepunarnos, a Takke OKpaLleHHbIX
NoBEPXHOCTEMN.

UCTOYHUK NUTaHUA

[aHHbIA MHCTPYMEHT AOMKEH NOAKIYATLCS K UCTOY-
HWUKY MUTaHWS C HanpshkeHWeM, COOTBETCTBYIOLLMM
HanpspKeHWo, ykasaHHOMY Ha MAEHTUMMKALMOHHOWM
nnactuHe, n MoxeT paboTaTb TOMNbKO OT OfHO(a3HOro
MCTOYHMKA NepeMeHHoro Toka. OH MMeeT ABOMHYI0
M30MSILMIO U NOSTOMY MOXET MOAKMIYATLCS K pO3eTKam
6e3 3azemneHus.

LWym

TUNNYHBI ypOBEHb B3BELLEHHOTO 3BYKOBOTO aBNeHuns!
(A), n3amepeHHbIi B cooTBeTcTBUM ¢ EN60745:
YpoBeHb 3BykoBOro AasneHns (Lya): 82 ab (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 93 AB (A)
MorpelwwHocTb (K): 3 a6 (A)

A OCTOPOXXHO: Wcnonb3yiTe cpeacTea
3aWmnThl cnyxa.

Bubpauus

CymmapHoe 3HayeHune Bubpaunm (Cymma BEKTOPOB

no TPeM 0CsIM), onpeAesieHHoe B COOTBETCTBUM C
EN60745:

Pabouwnit pexxum: wnudgoBka MeTanIM4yeckon NnacTuHbl
PacnpocTpaHeHue Bubpauum (ay): 5,0 m/c?
MorpeLwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounit pexxm: nonmposka

PacnpocTpaHeHue Bubpauum (a, p) : 3,0m/c’
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c’

TexHn4eckne XxapakTepUCTUKN MOTYT PasnnyaTbCs B 3aBUCUMOCTUM OT CTPaHbI.
. Macca B cooTBeTCcTBUM C Npouenypoi EPTA 01/2003

NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHus BUGpaL v N3MepeHo B COOTBETCTBUN CO
CTaHAAPTHOW METOAUKOWM UCTbITAHUIA U MOXET ObITh
MCMNONb30BaHO A5t CPaBHEHUSI UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHuUs BUOpaLy MOXHO Takxke UCMonb3oBaTh
ANs NpeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue Bubpauyu
BO BpeMsi (haKTN4ECKOro NCMONb30BaHNS 3NeKTPO-
VHCTPYMEHTa MOXET OTNNYaTLCS OT 3asiIBIIEHHOMO
3HaYEHNs B 3aBUCHMOCTM OT Crocoba NpUMEHeHUs
MHCTPYMeHTa.

A OCTOPOXHO: O6sizatensbHo onpegenure
Mepbl 6e30NacHOCTY NS 3aLLUMThLI OnepaTopa, 0CHO-
BaHHbIe Ha OLIeHKe BO3AENCTBMS B pearbHbIX yCro-
BUAX UCMOMNbL30BaHUS (C y4eTOM BCex 3TanoBs pabo-
Yero LMKNa, Taknx Kak BbIKIIOYEeHNe UHCTPYMEHTa,

pabota 6e3 Harpysku v BKIOYEHWE).

Heknapauus o coorBeTcTBUn EC

Tonbko Onsi eeponelickux cmpaH

Makita 3asiBnsieT, 4To cnegytoLlee yCTporucTBo
(ycTpoiictaa):

O603HaveHne yCTPoCTBa: JKCLEHTPUKOBas LNndo-
BanbHasi MalmHa

Mopgens / Tun: BO6050

CootBeTtcTBYeT(-t0T) cneayrowmum aupektusam EC:
2006/42/EC

M3roToBneHbl B COOTBETCTBUM CO CMEAYIOLMM CTaHAap-
TOM UNN HOPMaTUBHbIMK AoKymeHTamu: EN60745
TexHuyeckuin haiin B COOTBETCTBUM C OKYMEHTOM
2006/42/EC pocTyneH no agpecy:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
30.3.2015

Yoo il

Acycn Pykaiia (Yasushi Fukaya)
OupekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
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O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHuKe 6e3onacHocTu Ans
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OznakombTech co Bcemm
MHCTPYKUMUAMM N peKOMEeHAaUMUAMM NO TeXHUKe
6e3onacHocTU. HeBbINONHEHNE UHCTPYKLMIA U pEKO-
MeHAaLWA MOXET NPUBECTU K MOPaXXEHMNIO 31IeKTPOTO-

KOM, NOXapy W/unu TSXKENbIM TpaBMaM.

CoxpaHuTte GpoLUIOpY C UHCTPYK-
LUMAMU N peKoMeHZaauusMu ans
OanbHeuLero MCNoNb30BaHUA.

TepMuH "aneKTPOMHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnax
OTHOCUTCS KO BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLuemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UNW Ha akkymynsaTopax (6e3
nposoga).

Mepbl 6e3onacHocTu npum

Mcnosnb3oBaHUM WndoBanbLHON
MaLUUHbI

1. O6s3aTenbLHO HageBanTe 3alUTHbLIE OYKU
WNK 3alWMUTHY0 Macky Ans nuua. O6blYHbIe
unu conHuesawuTHbie odkn HE ABNAIOTCA
3alNUTHLIMY OYKaMMU.

2. Kpenko gepXuTe MHCTPYMEHT.

3. He ocTtaBnsiiite pa6oTalowmit UHCTPYMEHT Ge3
npucmoTpa. BknovaiTe MHCTPYMEHT TONbKO
TorAa, Koraa oH HaxoAUTCA B pyKax.

4.  [laHHbIN UHCTPYMEHT He ABNSAETCA BOAOHENpo-
HULLaeMbIM, MO3TOMY He crielyeT UCMNONb30-
BaTb BoAy Ha NoBepxHOCTU o6pabaTbiBaemoi
peTanu.

5. Mpu BbinonHeHuu WnudoBku obecneysTe
XOpPOLLYI0 BEHTUNALUIO MecTa NpoBeAeHUs
pab6or.

6. HekoTopble maTepuanbl MOTyT coaepXxaTb
TOKCMYHbIe XUMUYecKue BelecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYIOLIME MePbl NPEeAOCTOPOXKHOCTH,
4YTOGLI U36exaTb BAbIXaHUS UMY KOHTaKTa ¢
KOXel Takux BewecTB. Co6niopanTe Tpe6o-
BaHuA, yKka3aHHble B nacnoprte 6e3onacHocTn
MaTtepuana.

7. Wcnonb3oBaHue AaHHOTO MHCTPYMEHTa Ans
WnngoBKN HEKOTOPbIX MaTepuanoB, Kpacku n
ApPeBeCHHbI MOXET NPUBECTU K BO3AEUCTBUIO
Ha nonb3oBaTens Nbinu, coaepxaliei onac-
Hble BelecTBa. Mcnonb3yiiTe COOTBETCTBYIO-
LMe cpeAcTBa 3alWnUThl OPraHOB AbIXaHWA.

8. Tlepea ncnonb3oBaHnem y6eautechb B OTCYT-
CTBWM TPELUMH UMK pa3noMoB B nnatdopme.
TpewmnHb! Unu pa3noMbl MOTYT NPUBECTHU K
TpaBme.

COXPAHWUTE AAHHbIE
MHCTPYKUUW.
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A OCTOPO)XHO: HE ONYCKAMNTE, uto6bi
yAo6CTBO UMM ONbIT 3KCNSyaTauum AaHHOro
yCTPOMCTBA (MONy4YeHHbIN OT MHOFOKPaTHOro
“cnonb3oBaHUA) AOMUHUPOBAnuW Hag CTPOrMM
cobniogeHveM npaBun TeXHUKU 6esonacHo-

CTU Npu o6palleHnn ¢ ITUM YCTPOMCTBOM.
HEMNPABUINNbHOE UCMOJIb3OBAHMUE uHcTpy-
MeHTa UNu HecobGnioaeHne NpaBun TeEXHUKK 6e3-
OMacHOCTH, yKa3aHHbIX B JaHHOM PyKOBOACTBeE,
MOXET MPUBECTU K TSXKENION TpaBme.

ONMUCAHUE PABOTDI

ABHUMAHUE: Mepen perynuposkon unu
npoBepKon (pyHKLMIA MHCTPYMEHTa 06a3aTenbHO
y6eauTechb, YTO OH BbIK/TIOYEH U €ro BUNKa
BbIHyTa U3 PO3ETKM.

[OencrtBue BbIKNoYaTens

ABHUMAHUE: Mepepn BKNOYEHMEM WITEKepa
WHCTPYMEHTa B pO3eTKy NUTaHUsl 06513aTerNibHO
y6eauTechb, YTO NON3YHKOBLIN NepeknioyaTenb
pabGoTtaeT Hapgnexawmm o6pa3om 1 Bo3BpaLla-
eTcs B nonoxeHue “BbIKIT” npu HaxaTum Ha ero
3aHI00 YaCTb.

ABHUMAHUE: CobnioaanTe 0CTOPOXKHOCTbL
npu pMkcaumm MHCTpymeHTa B nonoxexnun “BKIN”
W KPEenKo yAepXXuBanTe UHCTPYMEHT.

[Ins BKMIOYEHNS NHCTPYMEHTa NepeMecTuTe nonayH-
KOBBbIV Nepekntoyatens B nonoxenve “| (BKM)”. Ans
HenpepbIBHOW PaboTbl HAXMWUTE Ha NepeaHIo YacTb
Mon3yHKOBOrO NepeksoyaTens Ans ero dukcauum.

» Puc.1: 1. MonayHKoBbI NepekntoyaTens

[InA 0CTaHOBKM MHCTPYMEHTA HaXXMUTE Ha 3a[HI00
YacTb NepekniovaTens, nocre Yero nepeaBuHLTE €ro B
nonoxexue “O” (“BbIKIT").

» Puc.2: 1. [on3yHKOBbI NepeknioyaTens

[WCK perynmpoBKu CKOPOCTH

» Puc.3: 1. [luck perynMpoBK1 CKOPOCTH

CKOpOCTb BpaLLEHUs MOXHO U3MEHSITb MyTeM NoBOpOTa
Auncka perynnpoBKu CKOPOCTU Ha 3afaHHyto Lmdpy,

oT 1 go 5. Hanbonbluas ckopocTb AOCTUraeTCsi Npu
NOBOPOTE AncKa B HanpasneHun undpbl 5. A camasi
HM3Kas CKOpPOCTb obecnevnBaeTcs Npu NOBOpoTe AUcKa
B HanpasneHun umdpsbl 1.

CooTHolleHne Mmexay LMPOoBbLIM 3HAa4YEHNEM Ha

[MCKe 1 NPYMEePHOIi CKOPOCTbIO BPaLLEHUs ykasaHo B
Tabnuue.



Undpa OGopoToB B KonuyecTBo noBo-
MUHYTY. POTOB NOAYLIKN

3KCLIEHTPUKO-
BOW MalUVHbI B
MUHYTY B pexume
NPUHYAUTENLHOTO
BpalLeHus

1 1600 140

2 2900 260

3 4200 370

4 5500 490

5 6800 600

MPUMEYAHUE: Ecnv nHCTpYyMEHTOM MOmnb30-
BaTbCS HEMPEPBLIBHO HA HU3KOI CKOPOCTY B TEYEHMe
NPOAOMKMTENBHOMO BPEMEeHU, AsuraTerns Byaet nepe-
IPYXEH, Y4TO NPUBELET K NONOMKE UHCTPYMEHTA.

TMPUMEYAHMUE: Quck perynupoBku CKopocTh
MOXHO NoBOpaYMBaTh TONbKO A0 Umdpbl 5 1 obpaTHO
0o 1. He npumeHsaiiTe cuny Ans noBopoTa Aucka 3a
npegenbl 3Ha4eHWn 5 nnu 1, Tak kak aTo MOXeT nNpu-
BECTU K OTKa3y (hYHKLMUN PerynupoBaHmsi CKOPOCTH.

AnekTpoHHas PyHKLUUA

WHCTpYyMEHTbI, 060pYA0BaHHbIE ANEKTPOHHBIMU (DYHK-
LMsiMK, NPOCTbI B 3KcnnyaTauuy 6narogaps crnegyto-
MM XapaKkTepucTkam.

MOCTOAHHbIN KOHTPONb CKOPOCTU

BO3MOXHOCTb JOCTUMXKEHWUS TOHKON OTAESKM, TakK Kak
CKOPOCTb BpaLleHUst NoaAepXMBaeTcs Ha MOCTOSIHHOM
ypOBHe, faxe Npu Harpy3ske.

q)YHKLIVIﬂ nriaBHOroO 3anycka

MnasHbIN 3anyck Gnarogapst NOAABMNEHWI0 HaYanbHOro
yaapa.

Bbi6op pexxuma gencrTeus

Vcrnonbaynte pyyky Ans U3MeHeHusi pexvma
BpalleHns.

TMPUMEYAHME: Bcerna nonHoCcTbIO0 NoBopaYu-
BaliTe pyyKy. ECnv pyyka HaxoauTcs B LeHTpasribHOM
NONOXEHUM, Bbl HE CMOXETe BKIMOUYUTb UHCTPYMEHT.

MPUMEYAHUE: Ecnu NHCTPYMEHT BKIOYEH, CMEeHa
pexuma paboTbl HEBO3MOXHA.

Pexum aKcLeHTPUKOBOM
LIJnMchaLIJVIHbI C NnpuHyauTesibHbIM
BpalleHunem

»Puc.4: 1. Pykoatka nameHeHus

PexunM aKCLEeHTPUKOBOW WNUGMAaLLNHBI C NTPUHYAN-
TenbHbIM BpaLleHNeM npeacTaBnseT cobor opbuTtanb-
HbIVi X0 C NPUHYANTENbHLIM BPALLEHNEeM NOoAYLLKN AN
rpy6on LWnndoBKM N NONVPOBKK.

MoBepHUTE PyKOSITKY NPOTUB YacOBOW CTPenku Ans
BKITIOYEHNS peXnMa 3KCLIeHTPUKOBOW LUMNMALLVHBI C
NpVHYANTENbHBIM BPaLLEHNEM.

OKCLIEHTPUKOBbIN PEXUM
» Puc.5: 1. PykoaTka nameHeHus

Pexum aKCLeHTPMKOBOW LWNUMaLLMHbI NpeacTaBnser
coboii opbuTanbHbIN Xoa o CBOBOAHBIM BpalLeHuemM
noayLUKM ANs TOHKON WANOBKH.

MoBepHUTE PYKOSITKY MO YACOBOW CTPErKe Ans BKIYe-
HUSI peXXMMa 3KCLIEHTPUKOBOW LUNMPMALLNHBI.

TunoBoe npumeHeHue Ans

LWNdOBKU U NONIMPOBKU

Linudoska
Matepuan | Mpume- | BbiGop f Hacrpoit Mopy
HeHue KOHTpONs
Pexum Ske- wnena
SKCUEH- | LUEHTP- | o55n0108
TpU- KOBbIV
KOBOM
wnud-
MaLUWHbI
C NpUHY-
auTens-
HbIM
Bpa-
LeHneM
Nako- LLnn- - O 1-3 Msirkui
Kpa- coBka
COYHble =
vare. | PemowT (@] 2-3 | Teepasiit
puansbi (uapa-
MUHBI,
nsTHa
pXaB-
YWHbI)
Tpy6oe O - 4-5 Msirkuit
yoa-
nexve
nakokpa-
CO4HOrO
TMOKPLITUS
Mnact- | Markue (@) 1-3 OyeHb
macca nnacTt- MArkuia/
macchbl MSATKUIA
(MBX/
ABC)
Teepable (@) - 1-3 | Markuit/
nnacrt- TBEpAbIN
macchbl
(FRP)
Opese- | Msarkas - O 1-3 OueHb
cuHa Apese- MSIrKNA/
CuHa MSArKUiA
Teepaast O 3-5 Msirkuii
npese-
cuHa
Ctpo- - O 1-2 OyeHb
raHHbIN MSATKUIA
LUMOH
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BuiGop p Hacrpoii Mopy
KOHTpOns
uncna

obopotoB

Marepuan | Mpume-

HeHue

Pexum Ake-
JKCLEH- | LIeHTpuU-
TpU- KOBbIV
KOBOW
wnud-
MaluUHbI
C NpuHy-
avTens-
HbIM
Bpa-
LieHnem

Metannei | LiseTHom (@] 1-3 Msrkuin
meTann
(anto-

MWHWIA,

Meab)
Cranb O - 3-5

Msrkuin/
TBEPAbIN

Crarnsb, (@) - 4-5 OyeHb
yaa- MSArKNi
nexvie
pxas-
YUHBI

Teepablit Msrkuin
meTann
(Hepxa-
BeloLast
cTans)

MonupoBka

MpumeHeHne Bbi6op

pexuma

Hactpoiiku
KOHTponsi
uucna
o6opoTtoB

Moaywka

Pexum akc- 2-4
LEHTPUKOBOW
wnudma-
LUWHBI C Npu-
HyAUTENbHbLIM
BpaLleHuem

HaHecenne
BOCKa

My6uatas
nogywka

Boiinounas
nogyLika

Pexum akc- 3-4
LEHTPUKOBOW
wnudgma-
LUWHBI C Npy-
HyAUTENbHbIM
BpaLLeHnem

Ypanexue
BOCKa

Pexum akc- 3-4
LIeHTPMKOBOMN
wnudgma-
LUMHBI C Npy-
HyAUTENbHbIM
BpalleHuem

MonvpoBka LWepcTaHas

nogyLuka

MHdopmaums Bbille NPUBOAMTCS TOMbKO B KA4eCcTBe
pykoBoAcTBa. B kaxxaoM otaenbHOM crnyyae wnmgo-
BasbHbIN Kpyr ¢ Haubonee noaxoasiLLen 3ePHUCTOCTLIO
[OIKEH BblIGMpaTbCsl Ha OCHOBE NMpeABapUTENbHbLIX
MOMbITOK.

3 THOE YCTPOMUCTBO

» Puc.6: 1. 3awmTHOE YCTPONCTBO

3almTHOEe YCTPOMCTBO NpeaoTBpaLLaeT NoBpexaeHus
noayLLKuW, Kopryca v CTeHbl Npu paboTe B Hernocpea-
CTBEHHOW 6nn3ocTu oT cTeHbl. Beerga ncnonbayinTte
3aLMTHOE YCTPOWCTBO Npu paboTe.

[Ins ycTaHOBKM 3aLLMTHOTO YCTPOWCTBA BbIPOBHSNTE
LUMOHKY YCTPOMCTBA C Na3oM W BCTaBbTE 3aLLUMTHOE
YCTPOWCTBO.
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[ns CHATWA 3aLlMTHOrO yCTPOWCTBA NOTAHUTE €ro
Brepen.

»Puc.7: 1. 3awmTtHoe yctpoincteo 2. a3

CBOPKA

ABHUMAHUE: Mepea npoBeaeHNeM Kakux-
nn6o paboT c MHCTPYMEHTOM 06s3aTenbHO Npo-
BepAiTe, YTO MHCTPYMEHT BbIK/TIOYEH, a WHYP
NUTaHUSA BbIHYT U3 PO3ETKMU.

YcTtaHOBKa 60KOBOM py4Ku

» Puc.8: 1. bokoBas py4yka

HapexHo 3aTaHnTe BUHTbI, kpensiue GOKOBYIO pyyKy
Ha MHCTPYMeHTe.

BokoByto pyyuKy MOXHO yCTaHOBUTb C NMto6oit 13 ABYX
CTOPOH UHCTPYMEHTA.

YcTtaHoBKa nnm cHATUe

a6pa3u BHOrIo AUCKa

ABHUMAHMUE: Bceraa nonb3yiTech abpasue-
HbIMW ANCKaMK C KpenneHuem Tuna “nunyyka”.
Hukorpa He ucnonb3yiTe abpa3mBHbIe AUCKM,
YyBCTBUTESbHbIE K AaBMNEeHUI0.

»Puc.9: 1. AbpasmBHbIN AUCK

[ins yctaHoBKM abpasviBHOrO Ancka UIn NOAYyLUKK C
KpenneHvem Tuna “nunyyka’ (4ononHUTenbHas npu-
HaAnNeXHOCTb) cHa4ana yaanuTe ¢ NoAyLuKu BCIO rpsidb
1 NOCTOPOHHME YacTULibI.

3aTem npukpenuTe abpasunBHbIA ONCK K NOAYLLKE,
ncnonb3ys KpennexHne Tuna “nunyyka’.

Obs3aTenbHO COBMECTVTE OTBEpPCTUS B abpa3nBHOM
[1CKe C OTBEPCTUAMMU B NOAYLLKE.

[insi CHATUA AMCcka C NOAYLLKW NPOCTO NOTSHUTE ero
BBEpX C Kpasi.

ABHUMAHME: Y6eauTtechb, 4To HOBasi noay-
WKa xopoLlo 3aKkpenneHa. HecobniogeHve atoi
pekoMeHAaLUN MOXKET NMPUBECTU K OTCOEAUHEHUIO
MoAyLIKV OT MHCTPYMEHTa 1 Tpasme.

» Puc.10: 1. Pexvm 3KCLEHTPUKOBON LnMMaLLnHbI C
NPUHYANTENBHLIM BPaLLEHNEM 2. KHonka 3amka
Bana 3. logywka

Makita npegnaraet LWMPOKWIA CNEKTP AONOMHUTENBbHBbIX

OYeHb MSATKUX, MATKUX U XKEeCTKMX nofyLuek.

YT06bI 3aMeHNTb NOAYLLKY, BLINONHATE crneaytoLlee:

1. C noMoOLLbIO PyYKM 3aMeHbl U3MEHUTE PEXMM Ha
3KCLIEHTPUKOBBIA C MPUHYAUTENBHBLIM BpaLLEHNEM.

2. HaxmuTe v yaepxvBanTte KHOMKY 3amka Bana,
CHUMWTE MOAYLLKY, NOBEPHYB €€ NPOTMB YacoBOM
CTPEenku.

3. lMpopomxawiTe yaepxvBaTb KHOMKY 3amKa Bana,
YyCTaHOBMTE HOBYHO MOAYLLKY, TOBEPHYB €€ CTPOro
Mo YacoBOW CTperke.



Mbinec6opHbIM NaTpyb0oK

MABHUMAHME: Y6eaomTechb, YTO HAAEXKHO
3aTsAAHYNU GoONT Nocrie yCTaHOBKU Nbifiec6opHOro
naTpy6ka. B npotmBHOM crniyvae nbinec6opHbIn
naTpybok MOXeT ynacTb U NpUBECTM K TpaBMe.

TMPUMEYAHMUE: He nepeHOCUTE UHCTPYMEHT,
yAepXK1Bas ero 3a NblnecbopHbIN NaTpyGoK.
HecobntogeHne gaHHoro Tpe6oBaHWst MOXET npuBe-
CTV K MOBPEXAEHWIO UHCTPYMEHTA.

Bbl MoXeTe CHSITb NbinecbopHbIi NaTpy6ok B COOTBET-
CTBWM C BbINOMHAEMOW paboTomn.

UTtobbl CHATL NblnecbopHbI NnaTpybok, ocnabbre 60nT,
NpUOTKPONTE AepXKaTenb Y CHUMUTE NaTpy6bok.

[ina yctaHoBku naTpybka BcTaBbTe pacTpy6 B BbIXOA-
Hoe NbinecbopHoe OTBEPCTUE B KOPMYCe, BbIPOBHSANTE
LUMOHKY AepXaTens ¢ Na3oM Ha Kopnyce v 3aTsaHuTe
6onr.

» Puc.11: 1. MNbinecbopHbii natpybok

2. BbixogHoe nbinecbopHoe oTBepcTme 3. PacTtpy6

»Puc.12: 1. Jepxarenb 2. bont

Mbinec6opHuUK (AoNnonHUTeNnbHas

NPUHAANEXHOCTb)

»Puc.13: 1. MepeaHne natpybku 24 2. WnaHr

3. BbixogHoe nbinec6opHoe oTeepcTre

Ecnu ucnonbayetcs wnaxr Makita, Bbl MoxeTe nogco-
eaouHUTb NepefHne natpyokn 24 HenocpeacTBEHHO K
BbIXOAHOMY NblNIeCOOPHOMY OTBEPCTHIO.

SKCIMIYATAUUA

ABHUMAHUE: MUcnonb3yiTe Tonbko dup-
MeHHble abpa3uBHbie Aucku u noaywkun Makita
AN wnndgoBanbHbIX MalWH (AONONHUTENbHbIE
NPUHAANEXHOCTH).

MABHUMAHME: Hukorga He BKnovanTe MHCTpY-
MEHT, ecriM OH KacaeTcs o6pabaTbiBaeMoro
nspenus. 3To MOXeT CTaTb MPUYMHOW TPaBMbl
oneparopa.

MABHUMAHME: Y6eaunTtechb, YTO 3aroToBKa
3aKpensieHa U HaxXoANTCA B yCTOWYMBOM MOJIOXe-
Huu. NMageHue npegMeTa MOXeT CTaTh MPUYMHON
TpaBMbl.

ABHUMAHME: Bo Bpems paboThbl Kpemnko
yAepXKUBaUTE NHCTPYMEHT OQHOW PYKOM 3a PYUKYy
C BbIKIloYaTeneM, a Apyrom — 3a nepeaHIow (unu
GOKOBYI0) PYuKy.

MPUMEYAHUE: Bynste 0CTOPOXKHBI, HE HAXU-
MaiiTe KHOMKY 3aMKa Basa. 3TO MOXET COKpaTUTb
CPOK CyX6bl MHCTPYMEHTA.

NMPUMEYAHMUE: Hukorpa He npunaraiite K
VHCTPYMEHTY ycunuii. YpeamepHoe fasneHve
MOXET CHU3NTb 3PPEKTUBHOCTb LLNUGOBKM/NONN-
POBKW, NOBPEAUTL abpasunBHbIN AUCK/NOAYLLKY UK
COKpaTUTb CPOK CryGbl UHCTPYMEHTA.

NMPUMEYAHMUE: Hukoraa He BKNloyante
WHCTPYMEeHT 6e3 abpa3uBHoro gucka. Bbl moxeTte
cepbe3HO NoBPeAUTb NOAYLUKY.

»Puc.14

Kpenko aepxute MHCTPYMeHT. BkniounTe UHCTPYMEHT
1 nofoxauTe, noka oH HabepeT MomnHyt CKOPOCTb.
Mocne 3Toro MArko KOCHUTECh MHCTPYMEHTOM MOBEPX-
HocTu obpabatbiBaemoin getanu. [lepxute nogyLuky
3anoanuuo ¢ obpabartbiBaemoin geTanbio U npunaraiite
HeGOorbLUIOE AABMNEHNE K MHCTPYMEHTY.

MonupoBka

[ononHumensHble npuHadnexHocmu

MPUMEYAHUE: HenpepbiBHasi 06paboTka Ha
BbICOKOI CKOPOCTM MOXET NPUBECTM K NoBpexae-
HUIO MOBEPXHOCTY.

»Puc.15

1. HaHeceHune Bocka

Mcnonb3ayiite rybyatyto nogyLuky. HaHecute Bock Ha
rybyaTtyto nogyLuky unu obpabatbiBaeMyto NnoBepx-
HOCTb. BKIOYMTE MHCTPYMEHT Ha HWU3KOW CKOPOCTY ANs
pasrnaxvBaHusi Bocka.

NMPUMEYAHMUE: CHa4ana obpaboTainTe HesameT-
Hyto YacTb o6pabaTbiBaeMoii NOBEPXHOCTM, YTOGbI
y6eanTbCsl, YTO MHCTPYMEHT He nouapanaeT noBepx-
HOCTb WJIM He NpUBEAET K HePaBHOMEPHOMY HaHece-
HUIO BOCKA.

2. YpaneHue Bocka

Vcnonb3ynTe BONNOYHYIO NoayLLKy. Bkrntounte HCTpy-
MeHT Ans yAaneHus Bocka.

3. lonuposka

AKKYpaTHO NPUIOXUTE LLIEPCTAHYI NOAYLLKY K 06paba-
TbiIBAEMOW NMOBEPXHOCTMU.

OBCIYXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen NnpoBepKoit Unu npo-
BeAeHMeM TexobcnyxmBeaHus y6eauTtech, UTo
MHCTPYMEHT BbIKITIO4EH, a LUTEeKEep OTCOeANHEH OT
po3eTKM.

NMPUMEYAHMUE: 3anpewaeTcsa ucnonb3osatb
6eH3uH, pacTBOpUTENU, CNUPT U Apyrve nopno6-
Hble XNAKOCTU. ATO MOXeT NPMBECTM K obecuBe-
YMBaHUIO, AehOPMaLIMM U TPeLMHaM.
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[ns o6ecneveHnss BE3SOMACHOCTU n
HAOEXHOCTW o6opynoBaHus peMoHT, noboe apyroe
TexobCcnyXnBaHue Unm perynmpoBky Heo6xoaMmo npo-
M3BOAMTb B YNOMHOMOYEHHbIX cepBuC-LeHTpax Makita
W CepBUC-LIeHTPax NPeanpuaTUsi C UCNONb30BaHNEM
TONbKO CMEHHbIX YacTen nponssoacTea Makita.

AONOJNMHUTEINbHBbIE

NMPUHAONEXHOCTU

MABHUMAHME: [aHHble NPUHAANEXHOCTU UNKn
NpPUCNoco6neHns peKoMeHAYTCA ANA UCMOoNb-
30BaHuA ¢ MHCTpyMeHToMm Makita, ykasaHHbIM B
HacTosiLeM pykoBoAcTBe. /icnonb3oBaHne Apyrux
NPUHAANEXHOCTEN U NPUCMOCOBNEHNI MOXeT
NPUBECTM K NOSyYeHWIo TpaBMbl. MicnonbayinTte npu-
HaAnNeXHOCTb UNW NpUcnocobneHne TonbKo Mo yka-
3aHHOMY Ha3Ha4YeHWIo.

Ecnu Bam HeoGxoamMmo coeincTaue B NosyyYeHun

AOMNOSTHATENBHON UHDOPMALIMK MO 3TUM MPUHAATIEHO-

CTSIM, CBSXKMTECH C BalUMM cepBuc-LieHTpom Makita.

. ABpasunBHbIe ANCKY C KpenneHnem Tuna “nunyyka’
(c npepBapuTensHO nepdopauneit)

. lybuaTtasa nogyluka ¢ KpenneHnmem Tuna “nuny4yka’

. BornnoyHas nogyLka c kpenneHvem Tuna
“nmnyyka”’

. LlepcTaHasn noayLuka ¢ KpenneHvem Tuna
“nmnyyka”’

. Mopywka 150 (o4eHb Msirkasi, Msrkas, Teepaas)
. Mopywka 130 (nonupoeka)
. BokoBas pyuka

NMPUMEYAHMUE: HekoTopble anemMeHTbl cnucka
MOryT BXOAWUTb B KOMMNEKT MHCTPYMEHTA B KayecTBe
cTaHAapTHbIX NpucnocobneHnin. OHU MOryT OTNN-

4aTbCA B 3@aBUCUMOCTU OT CTPaHbl.
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