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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lock button 5-3. Pad 10-2. Front fixing cardboard
1-2. Switch trigger 6-1. Dust nozzle 10-3. Front side of paper dust bag
2-1. Speed adjusting dial 6-2. Dust bag 11-1. Claws
3-1. Notches 7-1. Dust nozzle 11-2. Upper part
3-2. Front grip 7-2. Push button 12-1. Notch
3-3. Hole in front grip 8-1. Hook 12-2. Guide
3-4. Screwdriver 8-2. Dust nozzle 15-1. Sponge pad
4-1. Abrasive disc 8-3. Dust bag 16-1. Felt pad
5-1. Hex wrench 8-4. Push button 17-1. Wool pad
5-2. Screw 10-1. Groove
SPECIFICATIONS
Model BO6030
Pad diamter 150 mm
Abrasive disc diameter 150 mm
Orbits per minute (min™") 4,000 - 10,000
Sanding stroke rate (min™") 8,000 - 20,000
Overall length 309 mm
Net weight 2.4 kg
Safety class 21|

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without

earth wire.
ENG905-1
Noise

The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 77 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (a) : 4.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Random Orbit Sander
Model No./ Type: BO6030
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB021-4

SAN DER SAFETY WARNINGS

Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

2. Hold the tool firmly.

3. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

4.  This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

5. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material

supplier safety data.

7.  Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust
containing hazardous substances. Use
appropriate respiratory protection.

8. Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.
Switch action
Fig.1
/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and then
push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.
Speed adjusting dial
Fig.2
The rotating speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 5.
Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 5. And lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.
Refer to the table for the relationship between the
number settings on the dial and the approximate rotating
speed.
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Dial setting

A range: For polishing
B range: For finish sanding
C range: For regular sanding

NOTE:
The above figure shows standard applications.
They may differ under certain conditions.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Front grip
Fig.3
Install the front grip on the tool so that its protrusions fit
into the matching notches in the front of the tool. Secure
the front grip using a screwdriver to tighten the screw
through the hole in the front grip.
Installing or removing abrasive disc
Fig.4
AcAuTioN:

Always use hook-and-loop system abrasive discs.

Never use pressure-sensitive abrasive discs.
To install the abrasive disc, first remove all dirt or foreign
matter from the pad. Then attach the abrasive disc to the
pad, using the hook-and-loop system of the abrasive disc
and the pad. Be careful to align the holes in the abrasive
disc with those in the pad.
To remove the disc from the pad, just pull up from its
edge.
Changing pad
Fig.5
Makita offers an extensive range of optional pads.
Remove the screw counterclockwise from the center of

the base with a hex wrench. After changing the pad,
tighten the screw clockwise securely.

Installing dust bag

Fig.6
Install the dust bag on the tool so that the arrow with "UP"
indicated on the dust nozzle points upward.

Emptying dust bag

Fig.7

Fig.8

When the dust bag is about half full, switch off and
unplug the tool. Hold the tool and remove the dust bag
from the dust nozzle while pressing the push button.
After emptying the dust bag, insert the hook on the dust
nozzle into the rectangular hole on one side of the dust
bag frame and push up the dust bag frame until it clicks
into place on the push button.

Fig.9
Installing paper dust bag (optional accessory)

Fig.10

Place the paper dust bag on the paper dust bag holder
with its front side upward. Insert the front fixing cardboard
of the paper dust bag into the groove of the paper dust
bag holder.

Then press the upper part of the front fixing cardboard in
arrow direction to hook it onto the claws.

Fig.11

Insert the notch of the paper dust bag into the guide of
the paper dust bag holder. Then install the paper dust
bag holder set on the tool.

Fig.12
Fig.13

OPERATION

Sanding operation
Fig.14
/\CAUTION:
Never switch on the tool when it is in contact with
the workpiece, it may cause an injury to operator.
Never run the tool without the abrasive disc. You
may seriously damage the pad.
Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the sanding efficiency, damage the
abrasive disc or shorten tool life.
Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it
attains full speed. Then gently place the tool on the
workpiece surface. Keep the pad flush with the
workpiece and apply slight pressure on the tool.

Polishing operation

A\CAUTION:
Use only a Makita genuine sponge pad, felt pad or
wool pad (optional accessories).
Always operate the tool at low speed to prevent
work surfaces from damage/burning.
Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the polishing efficiency and cause motor
overload, resulting in tool malfunction.



1.  Applying wax

Fig.15
Use an optional sponge pad. Apply wax to the
sponge pad or work surface. Run the tool at low
speed to smooth out wax.

NOTE:
First, wax a non critical portion of the work surface
to make sure that the tool will not scratch the
surface or result in uneven waxing.

2. Removing wax

Fig.16
Use an optional felt pad. Run the tool at low speed
to remove wax.

3. Polishing

Fig.17
Use an optional wool pad. Run the tool at low
speed and apply the wool pad gently to the work
surface.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

/A\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Hook-and-loop type abrasive discs (with
pre-punched holes)
Hook-and-loop type sponge pad
Hook-and-loop type felt pad
Hook-and-loop type wool pad
Sanding cloth
Paper dust bag
Paper dust bag holder
Pad 150



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Lasknapp 5-3. Stédrondell 10-2. Fastskiva
1-2. Avtryckare 6-1. Dammunstycke 10-3. Framsidan av
2-1. Ratt for hastighetsinstélining 6-2. Dammpase pappersdammpasen
3-1. Skaror 7-1. Dammunstycke 11-1. Klor
3-2. Framre handtag 7-2. Tryckknapp 11-2. Ovre delen
3-3. Hal i framre handtaget 8-1. Krok 12-1. As
3-4. Skruvmejsel 8-2. Dammunstycke 12-2. Anslag
4-1. Sliprondell 8-3. Dammpase 15-1. Polersvamp
5-1. Insexnyckel 8-4. Tryckknapp 16-1. Polerfilt
5-2. Skruv 10-1. Spar 17-1. Ulldyna
SPECIFIKATIONER
Modell BO6030
Slipplattans diameter 150 mm
Sliprondellens diameter 150 mm
Omlopp per minut (min'1) 4000 - 10 000
Slipningar per minut (min™") 8000 - 20 000
Langd 309 mm
Vikt 2,4 kg
Sékerhetsklass 21|

« Pa grund av vart pagaende program fér forskning och utveckling kan dessa specifikationer dndras utan féregadende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE052-1
Anvandningsomrade
Verktyget ar avsett for slipning av stora ytor i tra, plast

och metall, samt for malade ytor.
ENF002-1

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med spéanning som
anges pa typplaten och med enfasig vaxelstrom. Den ar
dubbelisolerad i enlighet med europeisk standard och far

darfor ocksa anslutas till ojordade vagguttag.
ENGQ05-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:

Ljudtrycksniva (Lpa): 77 dB(A)
Mattolerans (K): 3 dB(A)
Bullernivan vid arbete kan 6verstiga 80 dB (A).

Anvand horselskydd

ENG900-1
Vibration
Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN60745:

Arbetslage: Slipning av metallplat
Vibrationsemission (a) : 4,0 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och

kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksd anvandas i preliminar beddmning av
exponering for vibration.

/A\VARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att hitta sékerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berdkningen alla delar av anvéndandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH101-15
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration

Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att féljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:

Excenterslipmaskin

Modelinr./ Typ: BO6030

ar for serieproduktion och




Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foliande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN60745
Den tekniska dokumentationen fors av var auktoriserade
representant i Europa som &r:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskin

A VARNING La3s igenom alla sdkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk st6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner
for framtida referens.

SAKERHETSVARNINGAR FOR
SLIPMASKIN
1. Anvand alltid skyddsglaségon. Vanliga

glaségon  och INTE
skyddsglaségon.

2. Hall maskinen stadigt.

3.  Lamna inte maskinen igang. Anviand endast
maskinen nar du haller den i handerna.

4. Detta verktyg ar inte vattenskyddat, anvand
darfor inte vatten pa arbetsstyckets yta.

5.  Ventilera arbetsplatsen ordentligt nar du utfor
sliparbeten.

6. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Folj anvisningarna i leverantérens
materialsékerhetsblad.

7. Anvands verktyget for slipning av vissa
produkter, farger och trd, kan anvandaren
utsittas for damm som innehaller farliga
amnen. Anvand lampligt andningsskydd.

8. Se fore anvandning till att underlagsplattan
inte ar sprucken eller trasig. Sprickor och
skador kan orsaka personskada.

solglaségon  ar

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sdkerhetsanvisningarna for maskinen dven efter det
att du har blivit van att anvdnda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstédngd och

natsladden urdragen innan du
funktionskontrollerar maskinen.

justerar eller

Avtryckarens funktion
Fig.1
/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.
Tryck in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp
avtryckaren for att stoppa den.
For oavbruten anvandning trycker du in avtryckaren och
darefter lasknappen.
Tryck in avtryckaren helt och sléapp den sedan nar du inte
langre vill anvanda det lasta laget.
Ratt for hastighetsinstéllning
Fig.2
Rotationshastigheten kan &ndras genom att vrida pa
ratten for hastighetsinstéllning till ett varde mellan 1 och
5.
Hastigheten blir hdgre nar ratten vrids mot 5. P4 samma
satt blir hastigheten lagre nar ratten vrids mot 1.
Se tabellen for sambandet mellan sifferinstallning pa
ratten och ungefarlig rotationshastighet.

10000

4000 1--

Omlopp per minut

A

1 2 3 4 5
Instalining pa nummerskivan

Omréade A: for polering
Omrade B: for finputsning
Omrade C: for normalt sliparbete

OBS!
Ovanstaende figur visar standardarbeten. Vardena
kan variera beroende pa omstandigheterna.



MONTERING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.
Framre handtaget
Fig.3
Montera det framre handtaget pa maskinen sa att dess
utskjutande delar passar in i sparen pa maskinens
framsida. Fast det framre handtaget genom att dra at
skruven genom halet i det framre handtaget, med en
skruvmejsel.
Montera eller demontera sliprondell
Fig.4
/\FORSIKTIGT!
Anvand alltid slippapper med kardborrfaste.
Anvand aldrig slippapper som ar kansliga for tryck.
Ta forst bort smuts och andra partiklar fran slipplattan vid
montering av sliprondell. Anvand kardborrfastet pa
sliprondellen och slipplattan nar du faster sliprondellen
pa slipplattan. Se noga till att halen i slippappret passas
in mot halen i slipplattan.
For att ta bort slippappret fran slipplattan fattar du bara
tag i dess kant och drar av det.

Byte av slipplatta

Fig.5

Makita erbjuder en omfattande mangd valfria slipplattor.
Ta bort skruven fran bottenplattans mitt genom att vrida
den moturs med en insexnyckel. Dra at skruven

ordentligt genom att vrida den medurs, efter att
slipplattan har bytts ut.

Montering av dammpase

Fig.6

Montera dammpasen pa maskinen sa att pilen som
indikerar "UP" pa dammunstycket, pekar uppat.

Att tomma dammpasen

Fig.7

Fig.8

Nar dammpasen har fyllts ungefar till halften, kopplar du
fran maskinen och drar ut stickkontakten. Hall i maskinen
och ta bort dammpasen fran dammunstycket medan du
trycker in sparrknappen.

Satt tillbaka pasen efter att du har tdmt den, genom att
haka fast kroken pa dammunstycket i det rektangulara
halet pa ena sidan av dammpasens ram, och tryck upp
ram tills sparrknappen klickar i lage.

Fig.9

Montering av pappersdammpasen (valfritt
tillbehor)

Fig.10

Placera pappersdammpasen i dammpasehallaren med
dess framsida uppat. Satt i pappersdammpasens framre
fastskiva av papp i dammpasehallarens spar.

Tryck sedan den 6vre delen av fastskivan i pilens riktning,
sa att den hakar fast i klorna.

Fig.11

Satt fast skaran i dammpéasen pa ledskenan i hallaren for
pappersdammpasar. Montera sedan hallarsatsen for
pappersdammpase pa maskinen.

Fig.12
Fig.13

ANVANDNING
Slipning
Fig.14

/\FORSIKTIGT!
Starta aldrig maskinen nar denna ar i kontakt med
arbetsstycket. Det kan orsaka personskador.
Koér aldrig maskinen utan slipskiva. Det kan ge
svara skador pa stédrondellen.
Tvinga inte maskinen. Alltfor hart tryck kan minska
slipningseffektiviteten, skada sliprondellen eller
forkorta maskinens livslangd.
Hall maskinen stadigt. Starta maskinen och vanta tills
den uppnatt full hastighet. Placera sedan maskinen
forsiktigt pa arbetsstyckets yta. Hall slipplattan plan mot
arbetsstycket och anlagg ett latt tryck pa maskinen.

Polering

/\FORSIKTIGT!
Anvand endast Makita original polersvamp, polerfilt
eller lammulishatta (valfritt tillbehor)
Anvand alltid maskinen med lag hastighet for att
forhindra att arbetsytan blir skadad/brand.
Tvinga inte maskinen. Alltfor hart tryck kan minska
poleringseffektiviteten och orsaka 6verbelastning
av motorn, vilket kan resultera i att det uppstar
funktionsstorningar pa maskinen.

1.  Pastrykning av vax

Fig.15
Anvand en polersvamp som finns som separat
tillbehor. Stryk pa vax pa polersvampen eller
arbetsytan. Kér maskinen med lag hastighet for att
stryka ut vaxet.

OBS!
Vaxa férst en mindre framstaende del av arbetsytan,
for att kontrollera att maskinen inte repar ytan eller
ger en ojamn vaxning.



2. Borttagning av vax

Fig.16
Anvand en polerfilt som finns som separat tillbehor.
Koér maskinen med lag hastighet for att ta bort
vaxet.

3. Polering

Fig.17
Anvand en lammullshatta som finns som separat
tillbehor. Kér maskinen med lag hastighet och
anlagg lammulishattan forsiktigt mot arbetsytan.

UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen ar avstangd och natkabeln
urdragen innan inspektion eller underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missféargning, deformation eller sprickor kan uppsta
For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér reparationer, kontroll och utbyte
av  kolborstar samt allt annat underhalls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillboehéren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver
ytterligare information om dessa tillbehér.
- Sliprondell med kardborrfaste (med forstansade
hal)
Polersvamp med kardborrfaste
Polerfilt med kardborrfaste
Lammulishatta med kardborrfaste
Sandpapper
Pappersdammpase
Hallare for pappersdammpase
Slipplatta 150

1"



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring
1-1. Sperreknapp 5-3. Pute 10-2. Festepapp foran
1-2. Startbryter 6-1. Stevmunnstykke 10-3. Forsiden av papirstavposen
2-1. Hastighetsinnstillingshjul 6-2. Stevpose 11-1. Klemmer
3-1. Fordypninger 7-1. Stevmunnstykke 11-2. Overdel
3-2. Fronthandtak 7-2. Skyveknapp 12-1. Fordypning
3-3. Hull i fronthandtak 8-1. Bayle 12-2. Foring
3-4. Skrutrekker 8-2. Stevmunnstykke 15-1. Polersvamp
4-1. Slipeskive 8-3. Stevpose 16-1. Filtpute
5-1. Sekskantnakkel 8-4. Skyveknapp 17-1. Ullhette
5-2. Skrue 10-1. Spor
TEKNISKE DATA
Modell BO6030
Putediameter 150 mm
Slipeskivediameter 150 mm
Sykluser per minutt (min™") 4000 - 10 000
Sandslipehastighet (min™") 8000 - 20 000
Total lengde 309 mm
Nettovekt 2,4 kg
Sikkerhetsklasse 21|

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE052-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for & pusse store treflater, plast

og metallmaterialer samt malte overflater.
ENF002-1

Stremforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstramforsyning. Det er dobbelt
verneisolert i samsvar med europeiske standarder, og

kan derfor ogsa brukes i kontakter uten jordledning.
ENG905-1

Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Lydtrykkniva (Lya) : 77 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)
Steynivaet under arbeid kan overskride 80 dB (A).

Bruk herselvern

ENG900-1
Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN60745:

Arbeidsmodus: pussing av metallplate

Genererte vibrasjoner (ay): 4,0 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden og
kan brukes til & sammenlikne et verktoy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:

- De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av

elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktgyet
brukes.
Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (p& bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktgyet
slds av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til
oppstarten).



ENH101-15
Gjelder bare land i Europa

EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erklaerer
Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Eksenterslipemaskin
Modellnr./type: BO6030
er serieprodusert og
samsvarer med fglgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med fglgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

Makita

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direkter
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke falger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fare til
elektriske stgt, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner
for senere bruk.

GEB021-4
SIKKERHETSANVISNINGER FOR
SLIPEMASKIN

1. Du ma alltid bruke vernebriller eller

ansiktsvern. Vanlige briller eller solbriller er
IKKE vernebriller.

2.  Hold maskinen godt fast.

3. Ikke ga fra verkteyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

4. Denne maskinen er ikke vanntett, sa ikke bruk
vann pa arbeidsstykket.

5.  Ventiler arbeidsomradet skikkelig nar
pusser noe.

du

6. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan veare giftige. Treff tiltak for & hindre
hudkontakt og innanding av stev. Folg
leverandgrens sikkerhetsanvisninger.

7. Ved bruk av denne maskinen til & pusse non
produkter, maling og tre, kan brukeren blir
utsatt for stov fra farlige stoffer. Bruk
passende pustebeskyttelse.

8. Fer du begynner a bruke rondellen, ma du
undersoke den for sprekker eller andre skader.
Sprekker eller skader kan resultere i
helseskader.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

A\ADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og foler deg
fortrolig med det, er det likevel sveaert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.
Bryterfunksjon
Fig.1
/\FORSIKTIG:
For du kobler maskinen til stremnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den
slippes.
For & starte maskinen ma du ganske enkelt trykke pa
startbryteren. Slipp startbryteren for & stoppe maskinen.
Nar maskinen skal brukes kontinuerlig, ma du trykke inn
startbryteren og sa trykke pa sperreknappen.
Hvis du vil stoppe verkigyet mens det er last i
"PA"stilling, m& du klemme startbryteren helt inn og sa
slippe den igjen.
Turtallsinnstillingshjul
Fig.2
Du kan endre rotasjonshastigheten ved a dreie pa
innstillingshjulet for turtallet til en gitt tallinnstilling fra 1 til
5.
Hastigheten gker nar hjulet dreies i retning av nummer 5,
og hastigheten reduseres nar det dreies i retning av
nummer 1.
Se ogsa tabellen nar det gjelder forholdet mellom



tallinnstillingen  pa den

rotasjonshastigheten.

hjulet og omtrentlige

10000

4000 1--¢

Orbits per minutt

4

3
Skiveinnstilling

A-omradet: For polering
B-omradet: For finsliping
C-omradet: For vanlig sliping

MERK:
Figuren ovenfor viser standardapplikasjoner. De
kan variere under visse forhold.

MONTERING

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten for du utfarer noe
arbeid pa maskinen.

Fronthandtak

Fig.3
Monter fronthandtaket pa maskinen sa fremspringene
dets passer inn i de passende sporene i fronten av
maskinen. Fest fronthandtaket med en skrutrekker for &
stramme skruen gjennom hullet i det fremre handtaet.
Montere eller fijerne slipeskiven
Fig.4
/\FORSIKTIG:
Bruk alltid slipeskiver av krok-og-lgkke-typen. Bruk
aldri trykkfglsomme slipeskiver.
For a installere slipeskiven ma du farst fierne all smuss
og alle fremmedlegemer fra puten. Fest deretter
slipeskiven til puten med krok-og-lokke-systemet for
slipeskiven og puten. Veer forsiktig sa du plasserer
hullene i slipeskiven overett med hullene i puten.
For & fierne skiven fra puten trenger du bare trekke opp
fra kanten av skiven.

Skifte pute

Fig.5
Makita tilbyr et stort utvalg av valgfrie puter. Fjern skruen,

mot klokken, fra midten av festet med en sekskantngkkel.

Etter at du har skiftet puten, fester du skruen godt, med
klokken.
Montere stovpose

Fig.6
Monter stgvposen pa maskinen pa en slik mate at pilen
med "UP" pa stavdysen peker oppover.

Temme stovposen

Fig.7

Fig.8

Nar stovposen er omtrent halvfull, ma du sla av og trekke
stopselet ut av stikkontakten.. Hold maskinen og fiern
stovposen fra stovdysen mens du trykker pa
trykknappen.

Etter at du har temt stevposen, ma du sette kroken pa
stavdysen inn i det rektanguleere hullet pa den ene siden
av stgvposerammen og skyve opp stavposerammen til
den gariinngrep med et klikk pa trykknappen.

Fig.9

Montere papirstevpose (tilleggsutstyr)

Fig.10

Plasser papirstevposen pa papirstevposeholderen med
forsiden oppover. Stikk papplaten pa forsiden av
stgvposen inn i sporet til papirstavposeholderen.

Trykk s& den gvre delen av papplaten i retning av pilen
for & hekte den innpa krokene.

Fig.11

Stikk hakket pa papirstevposen inn i feringen til

papirstevposeholderen. Monter deretter

papirstevposeholdersettet pa maskinen.

Fig.12

Fig.13

BRUK

Slipedrift

Fig.14

/\FORSIKTIG:
Maskinen ma aldri slds pa mens den er i bergring
med arbeidsstykket, da dette kan skade
operatgren.

Verktoyet ma aldri kjgres uten slipeskive. | sa fall
kan rondellen fa store skader.
Bruk aldri makt pa maskinen. For stor kraft kan
redusere slipeeffektiviteten, gdelegge slipeskiven
eller forkorte maskinens levetid.
Hold maskinen godt fast. Sla pa maskinen, og vent til den
oppnar fullt turtall. Sett sa maskinen forsiktig pa
overflaten av arbeidsemnet. La puten flukte med
arbeidsemnet og legg et svakt trykk pa maskinen.

Polering

/\FORSIKTIG:
Bruk bare en original Makita svamppute, filtpute
eller ullpute (tilleggsutstyr).
Maskinen ma alltid brukes pa lavt turtall for & unnga
at arbeidsoverflatene blir gdelagt/tar fyr.
Bruk aldri makt pa maskinen. Overdrevent trykk
kan redusere poleringseffektiviteten og forarsake
overbelastning av motoren, noe som kan resultere i
motorfeil.



1. Pafere voks

Fig.15
Bruk en svamppute (tilleggsutstyr). Legg voks pa
svampputen eller arbeidsoverflaten. Kjer maskinen
ved lavt turtall for & jevne ut voksen.

MERK:
Voks ferst et sted pa arbeidsoverflaten som det
ikke er sa farlig med, for & forvisse deg om at
maskinen ikke vil ripe opp overflaten eller vokse
ujevnt.

2. Fjerne voks

Fig.16
Bruk en filtpute (tilleggsutstyr). Kjer maskinen ved
lavt turtall for & fierne voksen.

3. Polere

Fig.17
Bruk en ullpute (tilleggsutstyr). Kjer maskinen med
lavt turtall og legg ullputen forsiktig inntil
arbeidsflaten.

VEDLIKEHOLD

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.
For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, inspeksjon og skifte
av kullbgrstene, vedlikehold og justeringer utfgres av
Makitas autoriserte servicesentre, og det ma alltid brukes
reservedeler fra Makita.

TILBEHGR

/\FORSIKTIG:

. Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktey kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktgy ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.

. Slipeskiver av  krok-og-lgkke-typen (med
forhandsstansede huller)

Svamppute av krok-og-lgkke-typen
Filtpute av krok-og-lgkke-typen
Ullpute av krok-og-lgkke-typen
Slipeklut

Papirstevpose
Papirstgvposeholder

Pad 150



SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

Yleisen ndkyman selitys

1-1. Lukituspainike 5-3. Tyyny 10-2. Etuosaan kiinnittyva kartonki
1-2. Liipaisinkytkin 6-1. Polysuutin 10-3. Paperipdlypussin etupuoli
2-1. Nopeudensaatdpyora 6-2. Polypussi 11-1. Kynnet
3-1. Raot 7-1. Polysuutin 11-2. Ylempi osa
3-2. Etukahva 7-2. Painonappi 12-1. Lovi
3-3. Etukahvan aukko 8-1. Koukku 12-2. Ohjain
3-4. Ruuvitaltta 8-2. Pélysuutin 15-1. Sienityyny
4-1. Hiomalaikka 8-3. Polypussi 16-1. Vanutyyny
5-1. Kuusioavain 8-4. Painonappi 17-1. Lampaanvillainen tyyny
5-2. Ruuvi 10-1. Ura
TEKNISET TIEDOT
Malli BO6030
Tyynyn halkaisija 150 mm
Hiontalevyn halkaisija 150 mm
Kierrosta minuutissa (min™') 4000 - 10 000
Hiontasipaisun aste (min™") 8000 - 20 000
Kokonaispituus 309 mm
Nettopaino 2,4 kg
Turvallisuusluokka 21|

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisid ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelméan 01/2003 mukaan

ENE052-1

Kayttotarkoitus

Tybkalu on tarkoitettu suurten puu-, muovi- ja

metallipintojen sekad maalattujen pintojen hiomiseen.
ENF002-1

Virtaldhde

Koneen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Kone on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan siten kytked myos

maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENG905-1

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu
EN60745-standardin mukaan:

melutaso maaraytyy

Aanenpainetaso (Lpa): 77 dB(A)
Epatarkkuus (K): 3 dB (A)
Tyoskentelyn aikana melutaso voi ylittda 80 dB (A).

Kéayta kuulosuojaimia

ENG900-1
Viarahtely

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on madritelty EN60745mukaan:

Tyétila : metallilevyn hionta
Varahtelynpaasto (an) : 4,0 m/s?
Epavakaus (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
limoitettu tarinapaastoarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarindpaastdarvoa voidaan kayttaa
my®0s altistumisen alustavaan arviointiin.

/AvaRroITUS:

Sahkotyokalun kaytdon aikana mitattu todellinen
tarinapaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastdarvosta tydkalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi  tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kaytt6jakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).



ENH101-15
Vain Euroopan maille

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Epéakeskohiomakone
Mallinro/Tyyppi: BO6030
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation ylldpidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

A VAROITUS Lue kaikki turvallisuutta koskevat
varoitukset ja ohjeet. Varoitusten ja ohjeiden
noudattamatta jattdminen voi johtaa sahkdiskuun,
tulipaloon ja/tai vakavaan vammautumiseen.

Sdilytda varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
GEB021-4

HIOMAKONEEN
TURVALLISUUSOHJEET

1. Kayta aina suojalaseja. Tavalliset silma- tai
aurinkolasit EIVAT ole suojalaseja.

2. Pida tyokalua tiukasti.

3. Ala jatd konetta kdymiin itsekseen. Kiyti
laitetta vain silloin, kun pidét sitd kadessa.

4. Tata tyokalua ei ole suunniteltu vesitiiviiksi.
Al siis kiyta vetta tydkappaleen pinnalla.

5. Tuuleta tyoskentelyalue hyvin, kun suoritat
hiekkapaperihiontaa.

6. Jotkin materiaalit siséltdvat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siitd, etta
polyn sisddnhengittdminen ja ihokosketus
estetddn. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

7. Taméan koneen kayttd hiomaan tuotteita,
maalia ja puuta voi altistaa kayttdjan
vahingollisia aineita sisaltaville polylle. Kayta
asianmukaista hengityssuojainta.

8. Varmista ennen kayttod, ettei suojaimen
pehmusteessa ole halkeamia tai murtumia.
Halkeamat tai murtumat voivat aiheuttaa
henkilévahinkoja.

SAILYTA NAMA OHJEET.

/AVAROITUS:

ALA anna tyokalun helppokiyttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kayttéohjeen

turvamaardysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.

TOIMINTAKUVAUS

/\HUOMAUTUS:
Varmista aina ennen saatoja tai tarkastuksia, etta
laite on sammutettu ja irrotettu verkosta.

Kytkimen toiminta

Kuva1
/A\HUOMAUTUS:
Tarkista aina  ennen  tydkalun liittdmista

virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein

ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Kaynnistd tyokalu painamalla liipaisinkytkinta.
pysaytetdan vapauttamalla liipaisinkytkin.
Jos haluat koneen kayvan jatkuvasti, paina ensin
liipaisinkytkin pohjaan ja paina sitten lukituspainiketta.
Kun haluat pysayttda koneen jatkuvan kaynnin, paina
liipaisinkytkin ensin pohjaan ja vapauta se sitten.

Laite

Nopeudensaitopyora
Kuva2
Ty6kalun kiertonopeuden voi muuttaa kiertamalla

nopeudensaatdpyoraa valittuun numeroon 1 ja 5 valilla.
Saavutat korkeamman nopeuden, kun kierrat pyoraa
numeron 5 suuntaan. Ja alhaisemman nopeuden voi
saavuttaa kiertdmalla pyoraa numeron 1 suuntaan.
Katso pydéran numeroasetuksen ja arvioidun tydkalun
kiertonopeuden valisen suhteen taulukosta.
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Pyoran asetus
A kantama: Kiillotukseen
B kantama: Hionnan viimeistelyyn
C kantama: Tavalliseen hiontaan
HUOMAUTUS:
YIhaalla oleva kuva nayttéda vakiosovellutukset. Ne
saattavat erota tietyissa olosuhteissa.
KOKOONPANO
/AHUOMAUTUS:
Varmista aina, etta laite on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta, ennen kuin teet sille mitaan.
Etukahva
Kuva3

Kiinnitd tyokalussa oleva etukahva siten, ettd sen
ulkonema mahtuu tySkalun edessa oleviin sopiviin
suutimiin. Varmista etukahva ruuvimeisselilla,
kiristdmalla ruuvi etukahvassa olevan aukon lapi.

Hiomalaikan asentaminen tai irrottaminen

Kuvad
/AHUOMAUTUS:
Kéaytd aina koukku-ja-silmukka jarjestelman

hiomalaikkaa. Ala koskaan kayta paine-herkkaa
hiomalaikkaa.
Hiomalaikka asennetaan ensin poistamalla kaikki liat tai
vieraat aineet tyynysta. Kiinnitd sitten hiomakiekko
laippaan hiomakiekon ja tyynyn koukku-ja-silmukka
jarjestelmaa kayttden. Kohdista varmasti hiomalaikassa
olevat reiat tyynyn reikiin.
Poistat kiekon tyynysta vetamalla sita vain sen reunasta
ylos.
Tyynyn vaihtaminen
Kuva5
Makita tarjoaa lisdvarusteena suuren maaran erilaisia
tyynyja. Poista ruuvi pohjan keskeltd kiertamalla
vastapaivaan kuusioavaimella. Tyynyn vaihdon jalkeen
kiristé ruuvi lujasti kiertdmalla myotapaivaan.
Polypussin kiinnitys
Kuva6é

Kiinnitéd polypussi tydkaluun siten, ettd pdlysuutimessa
merkitty nuoli "UP" osoittaa ylospain.

Polypussin tyhjentdminen
Kuva7

Kuva8

Kun polypussi on noin puoliksi tdynna, kytke pois ja
irrota tyokalun pistoke pois seinastad. Pida tyokalua ja
poista polypussi pdlysuutimesta, samalla painonappia
painaen.

Kun olet tyhjentanyt pdlypussin, kiinnitd pdlysuutimessa
oleva koukku polypussin kehyksen yhdelld puolella
olevaan suorakulmaiseen aukkoon ja tyénna pdlypussin
kehysta, kunnes se klikkaa paikalleen painonapissa.

Kuva9

Paperipdlypussin kiinnitys (vaihtoehtoinen
lisdvaruste)

Kuva10

Aseta paperipdlypussi sen pitimeen siten, ettd sen
etupuoli osoittaa ylospain. Kiinnitd paperipolypussin
etukiinnityskartonki paperipdlypussin pitimen uraan.
Paina sitten etukiinnityspahvin ylempaa osaa nuolen
suuntaan koukkaaksesi se kynsiin.

Kuva1l1

Kiinnitéd paperipolypussin lovi paperipdlypussin pitimen
ohjaimeen. Kiinnitéd sitten paperipdlypussin pidinsarja
tyokaluun.

Kuvai12

Kuva13

KAYTTO

Hiomistoiminta
Kuva14

/AHUOMAUTUS:
Ala koskaan kaynnisté konetta, kun se koskettaa
tyokappaleeseen, koska tama voi aiheuttaa
kayttajalle vammoja.
Al koskaan kayta tydkalua ilman hiomalaikkaa.
Tyyny saattaa vaurioitua.
Ala koskaan pakota tydkalua. Liiallinen paine voi
alentaa hiontatehoa, vaurioittaa hiomalaikkaa tai
lyhentaa tyokalun kayttoikaa.
Ota koneesta luja ote. Kaynnista sitten tyokalu ja odota,
kunnes se saavuttaa tdyden nopeuden. Aseta sitten
tykalu hellavaroen tydkappaleen pinnalle. Pida tyyny
samassa tasossa tyokappaleen kanssa ja paina tyokalua
hieman.

Kiillotustoiminta

/\HUOMAUTUS:
. Kaytd ainoastaan Makitan aitoa sienityynya,
vanutyynya tai lampaanvilla tyynya (vaihtoehtoiset
lisévarusteet).
Kaytad tyokalua aina matalalla nopeudella, jota
tyOstetyt pinnat eivat vahingoittuisi/palaisi.



Ala koskaan pakota tydkalua. Liiallinen paine voi
alentaa hiontatehoa ja aiheuttaa moottorin
ylikuumenemisen, nain aiheuttaen tyékalun hairion.

1. Vahan kaytto

Kuva15
Kayta vaihtoehtoisesti sienityynya. Kaytéd vahaa
sienityynyyn tai tydkappaleen pintaan. Aja tydkalua
matalalla nopeudella vahan tasoittamiseksi.

HUOMAUTUS:
Vahaa ensin vahemman kriittisellda maaralla
tydkappaleen pintaa varmistaaksesi, etta tyokalu ei
naarmuta pintaa tai ettet saa tulokseksi epatasaista
vahausta.

2. Vahan poisto

Kuva16
Kéyta vaihtoehtoisesti vanutyynya. Aja tyokalua
matalalla nopeudella vahan poistamiseksi.

3. Kiillotus

Kuva17
Kayta vaihtoehtoisesti lampaanvilla tyynya. Kayta

tydkalua alhaisella nopeudella ja  kayta
lampaanvilla tyynya hellavarien tyokappaleen
pintaan.

HUOLTO

/AHUOMAUTUS:

- Varmista aina ennen tarkastuksia tai huoltotéita,
ettd laite on sammutettu ja kytketty irti
virtaldhteesta.

Ala koskaan kéytd bensiinid, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN

sailyttdmiseksi Makitan valtuutetun huoltokeskuksen

tulee suorittaa korjaukset, hiiliharjojen tarkastus ja vaihto,
sekd muut huolto- tai saatétyét Makitan varaosia

kayttaen.

LISAVARUSTEET

/AHUOMAUTUS:
Seuraavia lisavarusteita tai laitteita suositellaan
kaytettavaksi tassa ohjeessa kuvatun

Makita-tydkalun kanssa. Muiden lisédvarusteiden tai
laitteiden kaytté voi aiheuttaa vammautumisriskin.
Kayta lisdvarustetta tai laitetta vain ilmoitettuun
kayttotarkoitukseen.
Jos tarvitset lisatietoja naista lisdvarusteista, ota yhteys
paikalliseen Makita-huoltopisteeseen.

« Koukku-ja-silmukka tyyppiset
(etukateen lavistetyilla aukoilla)
Koukku-ja-silmukka tyyppinen sienityyny
Koukku-ja-silmukka tyyppinen vanutyyny

hiontalaikat

Koukku-ja-silmukka tyyppinen lampaanvilla tyyny
Hiontakangas

Paperipolypussi

Paperipdlypussin pidin

Tyyny 150



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Fiksacijas poga 5-3. Starplika 10-2. Kartons, kas nostiprina priekSpusi
1-2. Sledza mélite 6-1. Putek|stcéja uzgalis 10-3. Papira puteklu maisa priekSpuse
2-1. Atruma regulé3anas skala 6-2. Putek|u maiss 11-1. Skavas

3-1. lerobi 7-1. Putek|stcéja uzgalis 11-2. Augséja dala

3-2. Priek3é&jais rokturis 7-2. SpieZampoga 12-1. lerobs

3-3. Priek8&ja roktura caurums 8-1. Akis 12-2. Vadikla

3-4. Skravgriezis 8-2. Putek|sticéja uzgalis 15-1. Suk|a paliktnis

4-1. Abraziva ripa 8-3. Putek|u maiss 16-1. Filca paliktnis
5-1. SeSstira atsléga 8-4. SpieZampoga 17-1. Vilnas paliktnis
5-2. Skrave 10-1. Rieva
SPECIFIKACIJAS
Modelis B0O6030
Paliktna diametrs 150 mm
Abrazivas ripas diametrs 150 mm
Apgriezieni minaté (min™) 4000 - 10 000
Slipeanas gajiena atrums (min™") 8000 - 20 000
Kopéjais garums 309 mm
Neto svars 2,4 kg
Dro$ibas klase 21|

« D&| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilsto$i EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Paredzéta lietosSana
Sis darbariks ir paredzéts lielu koka virsmu, plastmasas
un metala materidlu, ka& arT krasotu virsmu
nolidzinasanai.

ENF002-1
Barosana
So instrumentu japieslédz tikai datu plaksnité uzradita
sprieguma baroSanas avotam; to iesp&jams darbinat
tikai ar vienfazes mainstravas baro$anu. Tiem ir divkarsa
izolacija saskana ar Eiropas standartu, tapéc tos var

izmantot bez zemé&juma.
ENG905-1

Troksnis
Tipiskais A-svertais trokSna ITmenis ir noteikts saskana ar
EN60745:

Skanas spiediena lTmenis (Lya): 77 dB(A)
Nenoteiktiba (K): 3 dB (A)
Skanas Iimenis stradajot var parsniegt 80 dB (A).

Lietojiet ausu aizsargus

ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:

Darba rezims: metala plaksne nolidzinasanai
Vibracijas emisija (ay) : 4,0 m/s?
Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?
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ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salldzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu arT var izmantot
iedarbibas sakotnéja novertéjuma.

/\BRIDINAJUMS:

- Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas

emisija var at$kirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmanto$anas veida.
Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos darba
apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas cikla
posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuksgaita, ka ari palaides
laiku).

ENH101-15
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija

Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:

Darbarika nosaukums:

Ekscentra slipmasina

Modela nr../ Veids: BO6030

ir sérijas razojums un



atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:

2006/42/EC
Un tas raZzots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:

EN60745
Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Visparejie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi
/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridindjumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu  neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas ftrieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinajumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities
turpmak.

GEB021-4
SLIPMASINAS DROSIBAS
BRIDINAJUMI
1. Vienmeér lietojiet aizsargbrilles. Parastas

brilles vai saulesbrilles NAV aizsargbrilles.

2. Turiet darbariku stingri.

3. Neatstajiet ieslégtu darbariku. Darbiniet
darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.

4. Sis darbariks nav Gdensdross, tadé] uz
apstradajama materiala virsmas neizmantojiet
adeni.

5. Veicot slipéSanas darbus, darba vietu

atbilstosi vediniet.
6. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kuras var

bat toksiskas. lzvairieties no putekju
ieelpoSanas un to nok|iSanas uz adas.
levérojiet materiala piegadataja drosibas
datus.

Izmantojot So darbariku, lai slipétu noteikta
veida izstradajumus, krasu un koku, var
paklaut operatoru putekliem, kuru sastava ir
bistamas vielas. Izmantojiet elposSanas celu
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aizsardzibu.

8. Pirms lietoSanas parbaudiet, vai starplika nav
saplaisajusi vai saplisusi. Plaisas vai plisumi
var izraisit ievainojumu.

SAGLABAJIET SOS

NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartéjas
izmantosanas), rapigi ieverojiet urbSanas drosibas
noteikumus Sim izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai $is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéroSanas gadijuma var giit smagas
traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

/A\UzMANIBU:
Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas.

Sledza darbiba

Att.1

Auzmanisu:
Pirms instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.

Lai ieslégtu instrumentu, pavelciet slédza meéliti.

Atbrivojiet méltti, lai apturétu.

Lai instruments darbotos nepartraukti, pievelciet méliti

un nospiediet fiksacijas pogu.

Lai apturétu instrumentu, kad slédzis fikséts, pievelciet

meéliti "dz galam, tad atlaidiet to.

Atruma regulésanas skala

Att.2

Lai izmainTtu grieSanas atrumu, reguléSanas ciparripa ir
jauzstada viend no stavokliem, kuri ir apziméti ar
cipariem no 1 Iidz 5.

Lai palielinatu atrumu, ciparripa ir japagriez cipara 5
virziena. Lai samazinatu atrumu, ta ir japagriez cipara 1
virziena.

Saistibu starp cipara iestatljumu uz ciparripas un
aptuveno instrumenta grieSanas atrumu skatiet Sai
tabula.
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Ciparripas uzstadisana

Diapazons A: puléSanai
Diapazons B: apdares slipéSanai

Diapazons C: parastai slipéSanai

PIEZIME:
Ziméjuma redzami standarta darbi. Noteiktos
apstak|os tie var atSkirties.

MONTAZA

/AUzMANIBU:

Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Priekséjais rokturis

Att.3

Uzstadiet priek§€jo rokturi uz darbarika, lai ta izcilni batu
ievietoti atbilstoSajos ierobos darbarika priekSpusé.
Nostipriniet priek§&jo rokturi, ta cauruma ar skravgriezi
ieskravejot skravi.

Abrazivas ripas uzstadiSana un nonemsana
Att.4

/AUzMANIBU:
Vienmér izmantojiet liplentes stiprindjuma veida
abrazivas ripas. Nekad neizmantojiet abrazivas
ripas, kas nav spiedienizturigas.
Lai uzstaditu abrazivo ripu, vispirms no paliktna notiriet
visus netirumus un sveSkermenus. Tad pievienojiet
paliktnim abrazivo ripu, izmantojot abrazivas ripas
liplentes stiprindjumu un paliktni. Uzmanigi savietojiet
abrazivas ripas caurumus ar caurumiem uz paliktna.
Lai nonemtu ripu no paliktna, vienkarSi pavelciet to
augsSup no paliktna malas.
Mainas paliktnis
Att.5
Makita piedava plasu papildpiederumu - paliktnu klastu.
Sesstru uzgrieZznatslégu griezot pretéji pulkstenraditaja
virzienam, atskrivéjiet skravi, kas atrodas pamatnes
centra. Péc pamatnes nomainas, cieSi pieskraveéjiet
skravi, griezot to pulkstenraditaja virziena.
Puteklu maisa uzstadisana
Att.6
Uzstadiet putek|u maisu uz darbarika ta, lai bultina "UP"
(augsup) uz putek|u sprauslas batu vérsta augsup.
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Putek|u maisa iztukSosana
Att.7

Att.8

Kad putek|u maiss ir apméram [idz pusei pilns, izslédziet
darbariku un atvienojiet to no baro$anas avota. Turiet
darbariku un, nospiezot spiezampogu, no putek|u
sprauslas nonemiet puteklu maisu.

Péc puteklu maisa iztukSoSanas ievietojiet putek|u
sprauslas aki taisnstdrveida cauruma, kas atrodas viena
puteklu maisa ramja pusé, un paceliet puteklu maisa
rami, Ndz tas, atskanot klik8kim, ievietojas tam
paredzétaja vieta uz spiezampogas.

Att.9

Papira putek|u maisa uzstadiSana
(papildpiederums)

Att.10

Novietojiet papira puteklu maisu uz maisa turekla ta, lai
ta priekSpuse batu vérsta augSup. Papira putek|u maisa
turekla rieva ievietojiet papira puteklu maisa kartonu, kas
nostiprina priekSpusi.

Tad piespiediet kartona, kas nostiprina priekSpusi,
aug$éjo dalu bultinas virziena, lai piedkétu to pie
skavam.

Att. 11

Papira puteklu maisa turekla vadikla ievietojiet papira
puteklu maisa ierobu. Tad uz darbarika uzstadiet papira
puteklu maisa turekla komplektu.

Att.12
Att.13

EKSPLUATACIJA
Slipésana
Att.14
/AuzMANIBU:
Nekad neieslédziet darbariku, kamér tas pieskaras
apstradajamai virsmai, jo tas var novest pie
traumas gdSanas.
Nekad nedarbiniet darbariku bez abrazivas ripas.
Jus varat nopietni sabojat starpliku.
Nekada gadijuma nelietojiet darbariku ar spéku.
Parmérigs spiediens var samazinat slipéSanas
efektivitati, sabojat abrazivo ripu vai salsinot
darbarika ekspluatacijas laiku.
Darbariku turiet ciesSi. leslédziet darbariku un nogaidiet,
kamér tas darbojas ar pilnu jaudu. Péc tam uzmanigi
novietojiet darbariku uz apstradajamas virsmas. Turiet
paliktni viena IimenT ar apstradajamo materialu un
nedaudz piespiediet darbariku.

Pulésana
AuzmANIBU:

Lietojiet tikai Makita razoto sikla, filca vai vilnas
paliktni (papildpiederums).



Vienmér ekspluatéjiet darbariku ar mazu atrumu,
lai nesabojatu/neaizdedzinatu darba virsmu.
Nekada gadijuma nelietojiet darbariku ar spéku.
Parmérigs spiediens var samazinat puléSanas
efektivitati un radit dzinéjam parslodzi, tadéjadi
sabojajot darbariku.

1. lezieSana ar vasku

Att.15
Lietojiet papildpiederumu - sikla paliktni. leziediet
ar vasku suk|a paliktni vai darba virsmu. Darbiniet
darbariku ar |énu atrumu, lai izldzinatu vasku.

PIEZIME:
Vispirms ieziediet ar vasku ekspluatacijai
nenozimigu darba virsmas dalu, lai parbauditu, vai
darbariks nesaskrapés virsmu un vai ta bis
ievaskota vienmerigi.

2. Vaska notirisana

Att.16
Lietojiet papildpiederumu - filca paliktni. Darbiniet
darbariku ar Iénu atrumu, lai notiritu vasku.

3. Pulésana

Att.17
Lietojiet papildpiederumu - vilnas paliktni. Darbiniet
darbariku ar |énu atrumu un uzmanigi uzlieciet
vilnas paliktni uz darba virsmas.

APKOPE

/AuzMANIBU:

. Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.

Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,
at$kaiditaju, spirtu vai lidzigus $kidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Lai uzturétu izstradajuma DROSIBU, remonts, oglekla

suku parbaude un maina, jebkada cita apkope vai

regulésana javeic Makita pilnvarotiem apkopes centriem,
vienmér izmantojot Makita rezerves dalas.

PIEDERUMI

AuzMANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam meérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
Liplentes stiprindjuma veida abrazivais papirs (ar
ieprieks izdurtiem caurumiem)
Liplentes stiprinajuma veida stkla paliktnis
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Liplentes stiprinajuma veida filca paliktnis
Liplentes stiprindjuma veida vilnas paliktnis
Shipésanas lupatina

Papira putek|u maiss

Papira putek|u maisa tureklis

Paliktnis 150



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

1-1. Fiksuojamasis mygtukas

1-2. Jungiklio spraktukas

2-1. Greitio reguliavimo diskas

3-1. Grioveliai

3-2. Priekiné rankena

3-3. Priekinéje rankenoje esanti skylé
3-4. Atsuktuvas

4-1. Slifavimo diskas

5-1. Sesiabriaunis verzliaraktis

Bendrasis apraSymas

5-3. Kilimélis

6-1. Dulkiy surenkamasis antgalis
6-2. Dulkiy maiselis

7-1. Dulkiy surenkamasis antgalis
7-2. |spaudZiamas mygtukas

8-1. Kablys

8-2. Dulkiy surenkamasis antgalis
8-3. Dulkiy maiselis

8-4. |spaudZiamas mygtukas

10-2. Priekinis fiksuojamasis kartonas

10-3. Popierinio dulkiy maiselio priekiné
pusé

11-1. Griebtuvai

11-2. Virutiné dalis

12-1. |[dubimas

12-2. Kreiptuvas

15-1. Kempininis padas

16-1. Fetrinis padas

5-2. Sraigtas 10-1. Griovelis 17-1. Vilnonis padas
SPECIFIKACIJOS
Modelis B0O6030
Pado skersmuo 150 mm
Slifuojamojo disko skersmuo 150 mm
Apsisukimai per minute (min™") 4000 - 10 000
Slifavimo greitis (min™") 8000 - 20 000
Bendras ilgis 309 mm
Neto svoris 2,4 kg
Saugos klasé 21|

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"

Paskirtis

Sis jrankis skirtas didelio pavir$iaus ploto medienai,
plastmasei ir metalinéms medziagoms, taip pat

dazytiems pavirSiams $lifuoti.

ENE052-1
Vibracija

ENF002-1

ENG900-1

Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745:

Darbinis rezimas: metalo plokstés $lifavimas
Vibracijos skleidimas (ay) : 4,0 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s

Elektros energijos tiekimas

Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Visi jrenginiai turi
dvigubg izoliacija, kaip reikalauja Europos standartas,
todél juos galima jungti | elektros lizdg nejZzemintus.

ENG901-1
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodq ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.

ENG905-1 Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
Triuk§mas bdti naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
TipiSkas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal poveikj.
EN60745:

/\|SPEJIMAS:

. FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos

vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydZio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, bdtinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami | visas darbo ciklo dalis, pavyzdZziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis yra
iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

Garso slégio lygis (Lpa): 77 dB(A)
Paklaida (K): 3 dB (A)
TriukSmo lygis dirbant gali vir§yti 80 dB(A).

Dévékite ausy apsaugas
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ENH101-15
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija
Mes, ,Makita Corporation” bendrové, badami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis
»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Becentris orbitinis $lifuotuvas
Modelio Nr./ tipas: BO6030
priklauso serijinei gamybai ir
atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN60745
Techning dokumentacijg saugo masy jgaliotasis atstovas
Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
(Anglija)

Siuos standartus arba

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

A |SPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smugj,
gaisrg ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziiréti ateityje.

GEB021-4
SAUGOS |SPEJIMAI DEL
SLIFUOKLIO NAUDOJIMO
1. Batinai naudokite apsauginius akinius.

Jprastiniai akiniai ar akiniai nuo saulés NERA
apsauginiai akiniai.

2. Tvirtai laikykite jrankj.

3. Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

4. Sis jrankis néra atsparus vandeniui, todél
nenaudokite vandens ant ruosinio pavirSiaus.

5.  Atlikdami slifavimo darbus, tinkamai védinkite
darbo patalpa.

6. Kai kuriose medziagose esama cheminiy
medziagy, kurios gali bati nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir
nesiliestuméte oda. Laikykités medziagy
tiekéjo saugos duomenimis.

7. Naudojant §j jrankj tam tikry gaminiy, dazy ir
medzio Slifavimui, operatoriui gali kelti pavojy
dulkés, kuriose yra pavojingy medziagy.
Naudokite  tinkamas kvépavimo  taky
apsaugines priemones.

8. Prie$ naudodami patikrinkite, ar diskas néra
iskiles ar suliazes. |sikilimai ir lazimai gali

suzeisti.
SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.
/N\ISPEJIMAS:
NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
Prie§ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikima visada patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas, o
laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Jungiklio veikimas
Pav.1

/A\DEMESIO:
PrieS jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (isjungta).
Irenginys jjungiamas tiesiog patraukiant jungiklio svirtj.
|renginys iSjungiamas atleidus jungiklio svirtj.
Kad jrenginys neiSsijungty, reikia patraukti jungiklio
spragtuka ir paspausti fiksuojamajj mygtuka.
Jeigu norite, kad jrenginio jungiklis nebaty uzfiksuotas, jo
mygtuka patraukite iki galo ir atleiskite.

Greicio reguliavimo diskas

Pav.2

Sukimosi greitj galima keisti pasukant greicio reguliavimo
ratukg prie norimo skai¢iaus nuo 1 iki 5.

Greitis didéja, kai ratukas sukamas skaiciaus 5 kryptimi,
0 mazesnis greitis gaunamas sukant skai€iaus 1 kryptimi.
Zr. Zemiau pateikta lentele, kad pamatytuméte rysj tarp
skaiiaus ant ratuko ir apytikslj sukimosi greitj.
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Alintervalas: Poliravimui
B intervalas: Apdailinimo Slifavimui
C intervalas: |prastam $lifavimui

PASTABA:
VirSuje esantis paveikslélis parodo standartinius
darbus. Esant tam tikroms aplinkybéms, jie gali bati
kitokie.

SURINKIMAS

/A\DEMESIO:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.

Priekiné rankena

Pav.3
Sumontuokite prieking rankeng taip, kad jos iSsikiSimai
[sitaisyty atitinkamose jrankio priekyje esanciose
kiaurymése. Pritvirtinkite prieking rankeng, naudodami
atsutuvg varztui uzverzti.
Slifavimo disko uzdéjimas ir nuémimas
Pav.4
ApEmEsio:
Naudokite tik prilipdomos sistemos $lifuojamuosius
diskus.  Siam jrenginiui netinka $lifuojamasis
popierius, jautrus slégiui.
Norédami uzdéti $lifuojamajj diska, pirmiausia nuo
pagrindo pado nuvalykite visg purva arba paSalines
medziagas. Tada prie pado pritaisykite Slifuojamajj diska,
naudodami prilipdoma sistemos $lifuojamajj diska ir pada.
Bdatinai sulygiuokite Slifuojamojo disko ir pado skyles.
Norédami nuimti diskgq nuo pado, tiesiog nutraukite jj,
suéme uz jo krasto.

Pado pakeitimas

Pav.5

,Makita“ sidlo platy papildomy pady asortiments.
Sesiabriauniu verZliarakgiu sukdami prie$ laikrodZio
rodykle, iSsukite pagrindo plokstés centre esant varzta.
Pakeite pada, tvirtai uzverzkite varzta, sukdami pagal
laikrodZio rodykle.
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Dulkiy maiselio uzdéjimas

Pav.6

Dulkiy maiSelj ant jrankio jtaisykite taip, kad ant dulkiy
antgalio esancios rodyklés zymé ,UP" (AukStyn) baty
nukreipta | virSy.

Dulkiy maiselio iSkratymas
Pav.7

Pav.8

Kai prisipildo mazdaug pusé maiselio, jrankj i$junkite ir
iStraukite laido kiStuka i$ lizdo. Laikykite jrankj ir nuimkite
dulkiy maiseli nuo dulkiy antgalio, spausdami
{spaudziama mygtuka.

ISkrate dulkiy maiSelj, ikiskite kablj, esantj ant dulkiy
antgalio | staciakampe skyle dulkiy maiSelio rémo Sone ir
stumkite dulkiy maiSelio rémo aukstyn tio, kol jis
uzsifiksuos ant jspaudziamo mygtuko.

Pav.9

Popierinio dulkiy maiselio (pasirenkamas
priedas) uzdéjimas

Pav.10

Uzdékite popierinj dulkiy maiselj ant dulkiy maiselio
laikiklio jo preikiniu krastu | virSy. [kiSkite prieking
fiksuojama popierinio dulkiy maiSelio kartono plokste |
laikiklio gruovelj.

Tada spauskite virSuting priekinés fiksuojamos kartono
plokstés dalj rodyklés kryptimi, kad ji bty uzkabinta ant
kumsteliy.

Pav.11

|kiSkite priekine fiksuojama popierinio dulkiy maiselio
kartono plokste | laikiklio kreiptuva. Tada jtaisykite
popierinio dulkiy maiSelio komplektag ant jrankio.

Pav.12

Pav.13

NAUDOJIMAS

Slifavimo darbai
Pav.14

/A\DEMESIO:
NIEKADA nejunkite jrankio, kai jis lieCiasi su
ruoSiniu, - jrankio naudotojas gali susizeisti.
NIEKADA nejunkite jrankio be S$lifavimo disko.
Galima rimtai pazeisti pagrinda.
Niekada nenaudokite jégos. Per didelis spaudimas
gali sumazinti Slifavimo efektyvumg, sugadinti
Slifucjamajj diska arba sutrumpinti  jrankio
tarnavimo laika.
Tvirtai laikykite jrankj. [junkite jrankj ir palaukite, kol peilis
pradés suktis visu grei€iu. Po to Svelniai nuleiskite jrankj
ant ruoSinio pavirSiaus. Padg laikykite lygiai, kad baty
sulig Slifuojamu daiktu; nestipriai spauskite jrankj.



Poliravimas

A\DEMESIO:
Naudokite tik originalius ,Makita" kempininius,
fetrinius arba vilnonius padus (pasirenkami
priedai).
Dirbkite su jrankiu tik mazu greiciu, kad $lifuojamy,
daikty pavirSiai nebaty sugadinti/apdeginti.
Niekada nenaudokite jégos. Per stipriai spaudziant
gali sumazéti poliravimo efektyvumas ir atsirasti
variklio perkrova, ir jrankis gali sugesti.

1. Vaskavimas

Pav.15
Naudokite pasirenkama kempininj padg. Uztepkite
vasko ant kempininio pado arba poliruojamo daikto.
Paleiskite jrankj mazu greiCiu, kad lygiai
paskirstytuméte vaska.

PASTABA:
Pirmiausia, uztemkite nedidel] kiekj vasko ant
poliruojamo daikto, kad jrankis nesubraizyty jo
pavirSiaus arba kad daiktas nebdty padengtas
vasku nelygiai.

2. Vasko pasalinimas

Pav.16
Naudokite pasirenkama fetrinj pada. Norédami
pasalinti vaska, paleiskite jrankj mazu greiciu.

3. Poliravimas

Pav.17
Naudokite pasirenkama vilnonj padg. Pasirinke
maza sukimosi greitj, atsargiai judinkite jrankio
vilnonj pada ruosinio pavirsiumi.

TECHNINE PRIEZIURA

/\DEMESIO:
Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.
Kad gaminys bty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidreti, keisti anglinius Sepetélius, atlikti techninés
prieziros darbus arba reguliuoti turi jgaliotasis
kompanijos ,Makita" techninés priezilros centras; reikia
naudoti tiktai kompanijos ,Makita" pagamintas atsargines
dalis.

PRIEDAI

/\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
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suzaloti
itaisus

priedai ar papildomi jtaisai, gali bati
Zzmonés. Priedus arba papildomus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés priezidros
centra.
Prilipdomi  Slifuojamieji
iSkirstomis skylémis)
Prilipdomas kempininis padas
Prilipdomas fetrinis padas
Prilipdomas vilnonis padas
Slifavimo audinys
Popierinis dulkiy maiSelis
Popierinio dulkiy maiselio laikiklis
Padas 150

diskai (su i anksto



EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Lukustusnupp 5-3. Tugiketas 10-2. Pappkinnis
1-2. Luliti paastik 6-1. Tolmuotsak 10-3. Pabertolmukoti esikilg
2-1. Kiiruseregulaator 6-2. Tolmukott 11-1. Haaratsid
3-1. Salgud 7-1. Tolmuotsak 11-2. Ulemine osa
3-2. Eesmine kaepide 7-2. Nupp 12-1. Salk
3-3. Ava eesmises kaepidemes 8-1. Konks 12-2. Juhik
3-4. Kruvikeeraja 8-2. Tolmuotsak 15-1. Kasnpadi
4-1. Lihvketas 8-3. Tolmukott 16-1. Viltpadi
5-1. Kuuskantvoti 8-4. Nupp 17-1. Villapadi
5-2. Kruvi 10-1. Soon
TEHNILISED ANDMED
Mudel B0O6030
Tugiketta labimdot 150 mm
Lihvketta labimoot 150 mm
Po6rete arv minutis (min™) 4000 - 10 000
Lihvliikumise kiirus (min'w) 8000 - 20 000
Kogupikkus 309 mm
Netomass 2,4 kg
Kaitseklass 21|

» Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi téttu vidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE052-1
Ettendhtud kasutamine

Tooriist on ette nahtud suurte puit-, plastik- ja
metallmaterjalist pindade, samuti ka varvitud pindade

lihvimiseks.
ENF002-1

Toide

Todriista vib Uhendada ainult selle andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult ihefaasilisel vahelduvvoolutoitel. T6riist
on vastavalt Euroopa standardile kahekordse
isolatsiooniga ning seega vdib seda kasutada ka ilma

maandusjuhtmeta pistikupessa ihendatult.
ENG905-1

Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:

Helirdhu tase (Lpa) : 77 dB(A)
Maaramatus (K): 3 dB(A)
Miratase t66tamisel voib Uletada 80 dB (A).

Kandke korvakaitsmeid

ENG900-1
Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste
summa) maaratud vastavalt EN60745:

vektorite

Tooreziim : metallplaadi lihvimine
Vibratsioonitase (ap) : 4,0 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s?

28

ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada lhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust voib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

/NHOIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sOltuvalt todriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori  kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pd&hinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse tdoperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
valja ja mil seade t66tab tihikaigul, lisaks téoajale).

ENH101-15
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon

Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):

masina tahistus:

Eksentriklihvija

mudel nr./tlitp: BO6030

on seeriatoodang ja



vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele standarditele
voi standardiseeritud dokumentidele:

EN60745
Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kaes Euroopas, kelleks on:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused
/\ HOIATUS Lugege labi kéik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine vdib
pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/véi tdsiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.
GEB021-4

LIHVIMISSEADME
OHUTUSNOUDED

Kasutage alati kaitseprille voi ohutusprille.
Tavalised prillid voi paikeseprillid EI OLE
kaitseprillid.

2.  Hoidke tooriista kindlalt kdes.

3. Arge jitke tooriista kdima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

4. Tooriist ei ole veekindel, seetottu &arge
kasutage toodeldava detaili pinnal vett.

5. Lihvimise teostamisel ventileerige piisavalt
oma téopiirkonda.

6. Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Rakendage meetmeid tolmu
sissehingamise ja nahaga kokkupuute
valtimiseks. Jargige materjali tarnija
ohutusalast teavet.

7. Tooriista kasutamine teatud toodete,

varvikihtide ja puidu lihvimisel voib kasutaja
jatta ohtlikke aineid sisaldava tolmu katte.
Kasutage sobivaid hingamisteede
kaitsevahendeid.
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8. Enne kasutamist veenduge, et lihvkettal pole
pragusid ning see pole murdunud. Praod voi

murdumine véivad pohjustada kehavigastuse.

HOIDKE JUHEND ALLES.

/A\HOIATUS:

ARGE laske mugavusel voi toote
kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kdesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tosiseid vigastusi.

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/AHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne

reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti thendatud.

Laliti funktsioneerimine

Joon.1

AHOIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista vooluvérku
Uhendamist, kas Illliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalulitatud asendisse.

Todoriista tédlelulitamiseks on vaja lihtsalt [Uliti paastikut
vajutada. Vabastage luliti paastik tooriista seiskamiseks.
Kui soovite tddriista jarjest tikk aega kasutada, siis
vajutage lUliti paastikut ning vajutage seejarel
lukustusnupp sisse.

Toimige tooriista seiskamiseks lukustatud asendist
jargmiselt: vajutage luliti paastikut taies ulatuses ning
vabastage paastik seejarel.

Kiiruseregulaator

Joon.2

Poorlemiskiirust saab  muuta, kui
regulaatorketas numbritele 1-st 5-ni.
Kiirus suureneb, kui pdorata ketast numbri 6 suunas.
Kiirus vaheneb, kui pdorata ketast number 1 suunas.
Vaadake tabelit, mis selgitab kettale margitud numbrite ja
ligikaudse poorlemiskiiruse vahelisi seoseid.

podorata  kiiruse

10000

4000 1--

Podrete arv minutis

H
H
H
H
H
H
H
3 4 5
Kettaseadistus

[} I———

A vahemik: Poleerimiseks
B vahemik: Léppviimistluseks
C vahemik: Tavaliseks lihvimiseks



MARKUS:
Ulaltoodud joonis kujutab standardrakendusi.
Teatavate tingimuste juures vdivad need olla
teistsugused.

KOKKUPANEK
AHoIATUS:
Kandke alati enne tddriistal mingite t66de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks valja
lUlitatud ja vooluvérgust lahti thendatud.

Eesmine kéepide

Joon.3

Paigaldage eesmine kéepide tooriista kilge nii, et selle
véljaulatuvad osad sobituksid tdoriista esiosas
olevatesse salkudesse. Kinnitage eesmine kaepide
kruvikeeraja abil, keerates kruvi labi kdepidemes oleva
avause kinni.

Lihvketta paigaldamine v6i eemaldamine
Joon.4

/AHOIATUS:
Kasutage alati takjakinnitusega lihvkettaid. Arge
kunagi kasutage survetundlikke lihvkettaid.
Lihvketta paigaldamisel eemaldage esmalt tugikettalt
mustus ja lahtised osakesed. Seejarel kinnitage lihvketas
tugikettale, kasutades lihvketta ja tugiketta takjakinnitust.
Veenduge, et lihvkettas ja tugikettas olevad augud
jaavad kohakuti.
Lihvketta eemaldamiseks tugikettalt tdmmake seda
lihtsalt servast.

Tugiketta vahetamine

Joon.5

Makita pakub lisavarustusena suurt valikut tugikettaid.
Eemaldage kruvi, keerates seda kuuskantvotmega
vastupdeva suunas pdhja keskelt lahti. Keerake kruvi
parast tugiketta vahetamist kdvasti kinni.

Tolmukoti paigaldamine

Joon.6
Paigaldage tolmukott todriista kilge nii, et tolmuotsakul
olev nool margisega ,UP" osutaks Ulespoole.

Tolmukoti tiihjendamine
Joon.7

Joon.8

Kui tolmukott on umbes poolenisti tais, lilitage tooriist
vélja ja lahutage vooluvdrgust. Hoidke tddriista paigal ja
eemaldage tolmukott tolmuotsakult, vajutades samal
ajal.

Parast tolmukoti tlihjendamist sisestage tolmuotsaku
konks tolmukoti raami uhel kiljel olevasse avasse ja
suruge tolmukoti raami Ulespoole, kuni see nupu peal
oma kohale kidpsatab.

Joon.9

Pabertolmukoti (lisatarvik) paigaldamine

Joon.10

Asetage pabertolmukott pabertolmukoti hoidikule nii, et
esikilg jaaks ulespoole. Sisestage pabertolmukoti
pappkinnis pabertolmukoti hoidiku soonde.

Seejarel suruge pappkinnise lemist osa noole suunas,
et see haaratsite otsa haakida.

Joon.11

Sisestage pabertolmukoti salk pabertolmukoti hoidiku
juhikusse. Seejarel paigaldage pabertolmukoti hoidik
tooriista kllge.

Joon.12

Joon.13

TOORIISTA KASUTAMINE
Lihvimine
Joon.14
/NHOIATUS:
Arge kunagi kaivitage tooriista, mis on kontaktis
toddeldava pinna vdi detailiga, see vdib kaasa tuua
ohtlike vigastusi.
Arge kunagi kasutage tooriista ilma lihvkettata.
Voite tugiketast tosiselt kahjustada.
Arge kunagi kasutage tooriista suhtes jdudu.
Ulemaarane surve vdib vdhendada lihvimise
téhusust, vigastada lihvketast voi lihendada
tooriista kasutusiga.
Hoidke todriista kindlalt kdes. Lilitage tOoriist sisse ja
oodake, kuni see saavutab taiskiiruse. Seejarel asetage
tooriist ettevaatlikult toddeldavale pinnale. Hoidke
tugiketast otse vastu téddeldavat pinda ja avaldage
tooriistale kerget survet.

Poleerimine

AHOIATUS:
Kasutage ainult Makita poleerkéasna,
villapatja (lisatarvikud).
Too6tage alati madalal kiirusel, et valtida tdddeldava
pinna vigastamist/kdrbemist.
Arge kunagi kasutage tooriista suhtes jBudu.
Uleméaéarane surve véib vahendada poleerimise
tdhusust ja pdhjustada mootori tlekoormust, mis
viib todriista rikkeni.

vilt- voi

1. Vaha pealekandmine

Joon.15
Kasutage lisavarustusse kuuluvat poleerkasna.
Kandke vaha poleerkasnale voi tdéddeldavale
pinnale. Kasutage t66riista madalal kiirusel, et vaha
siluda.

MARKUS:
Alguses vahatage tdddeldava pinna vahemtahtsat
osa veendumaks, et tOdriist ei kraabi pinda ja
vahatamise tulemus ei jaa ebaihtlane.



2. Vaha eemaldamine

Joon.16
Kasutage lisavarustusse kuuluvat viltpatja.
Kasutage tooriista madalal kiirusel, et vaha
eemaldada.

3. Poleerimine

Joon.17
Kasutage lisavarustusse kuuluvat villapatja.
Kasutage todriista madalal kiirusel ja rakendage
villapatja drnalt to6deldaval pinnal.

HOOLDUS

/\HOIATUS:

. Kandke alati enne kontroll- véi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et todriist oleks vélja
lilitatud ja vooluvorgust lahti Ghendatud.

Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi

ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib

olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE sailimiseks tuleb
vajalikud remonttédd, susiharja kontrollimine ja
valjavahetamine ning muud hooldus- ja reguleerimist66d
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati
tuleb kasutada Makita varuosi.

TARVIKUD

AHolATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasutada
koos Makita todriistaga, mille kasutamist selles
kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude tarvikute ja
lisaseadiste kasutamisega kaasneb vigastada
saamise oht. Kasutage tarvikuid ja lisaseadiseid
ainult otstarvetel, milleks need on ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Takjakinnitusega lihvkettad (ettetehtud aukudega)
Takjakinnitusega poleerimiskasn
Takjakinnitusega viltpadi
Takjakinnitusega villapadi
Lihvimislapp
Pabertolmukott
Pabertolmukoti hoidik
Tugiketas 150
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PYCCKWUW A3bIK (UcxogHas MHCTPyKLms)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. KHonka 6nokmpoBku 5-3. OnopHasi nnacTuHa 10-2. MepenHuit UKCUPYIOLLMIA KapTOH
1-2. KypKoBbIii BblkntoYaTenb 6-1. MbinecbopHbIA naTpy6ok 10-3. MNepenHss yactb GymaxHoro

2-1. TOBOPOTHBI PErynsTop CKopocTn 6-2. Mewwok Ans nbinu MeLLKa Ans nbinu

3-1. Bblemkun 7-1. MbinecbopHbIA naTpy6ok 11-1. 3axsarbl

3-2. MNepepnHsas pykosTka 7-2. Knonka 11-2. BepxHsis yacTb

3-3. OTBepcTHE B NepeaHen pykosTke 8-1. Kptouok 12-1. Bblemka

3-4. OtBepTka 8-2. MbinecbopHbIn naTpybok 12-2. Hanpaensiowas

4-1. ABpasmBHbIii AnCK 8-3. MeLwok Ans nbinu 15-1. Ty6yatas nogyLuka

5-1. LWecTurpaHHbIi Koy 8-4. KHorka 16-1. BoitnoyHas nogyLuka

5-2. BUHT 10-1. Ma3 17-1. WepcTaHas noayLuka

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb BO6030
[AnameTp Haknagku 150 mm
[vameTp abpasnBHOro gucka 150 mm
KoneGanuii B MuHyTy (MuH") 4000 - 10 000
YAapoB B MUHYTY Npy WndoBaHy (MuH ") 8000 - 20 000
O6was anuHa 309 Mm
Bec HeTTO 2,4 xr
Knacc 6esonacHocTu B/

« Bnarogaps Halein NOCTOSIHHO AeNCTBYoLLel NporpamMMe UccnefoBaHuii 1 pa3paboTok, ykadaHHble 30eck TeXHNYeckue
XapaKTepuCTUKN MOTyT BbiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaBapuTensLHOrO YBEAOMITEHUS.

* TexHu4eckme XapakTepuUCTUKM MOTyT pasnmyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTcTBUM C NpoLeaypornt EPTA 01/2003

ENE052-1
HasHaueHnue
VIHCTpyMeHT npeaHas3HayeH Ans WnndoBku GonbLumx
NoBEepXHOCTEN U3  [peBecuHbl, MracTMaccbl WU
MeTannMyeckMx MaTepuanoB, a Takke OKpalLeHHbIX
NoBEPXHOCTEN.

ENF002-1
UCcTOYHMK NuTaHuA
[aHHbIA  MHCTPYMEHT  [OIKeH  MNoAkmoyatbcs K
MCTOYHWKY NUTaHWS C HanpshkeHWeM, COOTBETCTBYIOLLMM
HanpspKeHUo,  yKa3aHHOMY Ha  MAEeHTUUKaLMOHHON
NnacTuHKe, U MoxeT paboTtaTb TOMbKO OT 0fHOMA3HOro
MCTOYHMKA MepeMeHHoro Toka. B coortBetcTBUM C
€BpONenckMM CTaHAAPTOM AaHHbIA UHCTPYMEHT UMeeT
OBOMHYIO N30MALMIO U NOITOMY MOXET MOAKMIYaTbCS K

poseTkam 6e3 NpoBoAa 3a3emreHus.
ENG905-1

Lym
TUNUYHBINA YPOBEHb B3BELUEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUK ¢ ENB0745:

YpoBeHb 38ykoBOro aasneHuns (Lya): 77 ab (A)
MorpewHocTs (K): 3 aB (A)
YpoBeHb Wyma npu  BbINOMHEHWUN

npesbiwate 80 Ab (A).

pabotr Moxet

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3awWwuThl criyxa
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ENG900-1
Bu6pauus

CymMMmapHoe 3HauveHue Bubpaumu (Cymma BEKTOPOB MO
TPEM 0csiM) OnpefernsieTcs no cneayoLwmM napaMmeTpam
EN60745:

Pa6ouun
nnacTuH
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (an): 4,0 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

pexum: LLIJ'WICbOBKa MeTanmyecknx

ENG901-1

- 3asaBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHus
BMOpauMm  M3MEpeHo B COOTBETCTBUM  CO
CTaHOapTHOW METOAMKOW WCMbITaHWA U MOXET
6bITb 1CnonbL30BaHo ans CpaBHEHWS!
WHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BUOpauMM MOXHO TaKke WCMonb3oBaTb Ans

npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBIS.

ANPEOYNPEXOEHM:
. PacnpoctpaHeHue BuGpaLmm BO Bpems
q)aKTVI‘-IeCKOrO ncnonb3oBaHUA
ANEKTPOUHCTPYMEHTA MOXeT oTnnyaTbCcAa oT

3asBMEHHOTO 3HAYeHWs B 3aBUCMMOCTM crocoba
NPVYMEHEHUSI HCTPYMEHTA.

- O6sizatenbHO onpedenute Mepbl Ge3onacHoOCTU
ONs 3aluThl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe



BO3AENCTBUS B pearnbHbIX YCIOBUSIX
MCnonb3oBaHusi (C y4eToM Bcex aTtanoB paboyero
LWKna, Takux Kak BbIKMOYEHUEe WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).

ENH101-15
TonbKo ANsi eBpONeuckux cTpaH

Dexknapauus o cooTBetcTBUM EC
Makita Corporation, fABNAsficb OTBEeTCTBEHHbLIM
npousBoauTeneM, 3asBnsieT, 4YTO chnepylolme
yctpowncTBa Makita:
O603HayeHne ycTponcTaa:
OKCLEeHTpUKoBas LUNncoBasibHasi MallMHa
Mogens/Tun: BO6030
SABNATCA CEPUNHBIMM USAENUSMU 1
CooTBeTCTBYeT cneaytowmm aupektueam EC:
2006/42/EC
W wu3rotoBneHbl B COOTBETCTBMM CO CreyroLmmu
cTaHZapTaMu Unv HOpMaTUBHBLIMU JOKYMEHTaAMMU:
EN60745
TexHuyeckast 4OKYMEHTaLMs XpaHuTes y ouumanbHoro
npeacrtasutens B Espone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
HvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekomeHgaUMm nNo
TeXHuKe 6e30MacHoOCTU ansd
ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A NMPEQYNPEXOEHUE O3HakoMbTeCb CO BCEMU
WHCTPYKUMSIMA U PEKOMEeHAAUMAMM NO TexXHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbINOMHEHVWE  WHCTPYKUMA U

pPEeKOMEHAAUMA  MOXET  MPUBECTU K  MOPAXEHWO
3MeKTPOTOKOM, MOXapy W/unu TsHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpPOLUIOPY C MHCTPYKLUAMU U
peKkoMeHAauusaMM Ans  AanbHeuwwero
MCnonb30BaHUS.

33

GEB021-4

MEPbI BE3OMNACHOCTU MNPU
NCMNoJib30OBAHUU
LWNNPOBAJIBHOIO
YCTPOUCTBA

1. Bceraa HageBaWTe 3alWUTHble OYKM WU
3alWMTHY0 Macky Ans nuua. O6blYHble unu
conHuesawuTtHble ouvkn HE ABNAKOTCA
3aWMTHBIMU OYKaMM.

2.  Kpenko aepXxuTe UHCTPYMEHT.

3. He ocrtaBnsinTe pabortatowmi UHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. Bkniovante UHCTPYMEHT Tonbko
Toraa, Koraa OH HaXO4UTCA B pyKax.

4.  [DaHHbIA WHCTPYMEHT He ABnseTcA
BOAOHENPOHMLLAEMbIM, NO3TOMY He crieayeT
ucnonb3oBaTb BOAY Ha  MOBEPXHOCTU
obpabaTbiBaeMou getanu.

5. MNpu BbinonHeHun WNUKOBKU obGecneybTe

XOpOLUYH BEHTUIIALMIO MecTa paborT.
6. HekoTopble MaTepuanbl MOryT copepxartb
TOKCUYHbIE XMMMU4eckue BelyecTBa. Mpumure
COOTBETCTBYIOLUME MePbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
4YTOGbI M3GexaTb BAbIXaHUA UMW KOHTaKTa C
KoXen Takux BelecTB. Cobniopante
TpeboBaHMsl,  yKasaHHble nacnopre
6e3onacHocTu maTtepuana.
Wcnonb3oBaHne [aHHOrO MHCTPYMeHTa AnsA
wnn¢oBKMN HEKOTOPbIX MaTepuanos, Kpacku u
ApeBecuHbl MOXeT NPUBECTU K BO3AEWUCTBUIO
Ha nonb3oBaTens MNbiNK, copaepxaliein
onacHble BellecTBa. Ucnonb3ayiTte
CoOTBeTCTBYOLME cpeacTBa 3aWmnTbI
AbIXaHWSA.
Mepea wucnonb3oBaHuem y6eauTtecb, B
OTCYTCTBMM TpelMH WNU  pasfnomMoB B
noaywke. TpewwuHbl MNU pasnombl MoryT
npuBecTU K TpaBme.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLUN.

/ANPEQYNPEXOEHM:

HE [OONYCKAWTE, uTo6bl yno6cTtBO MNM onbIT
aKcnnyaTauun AaHHOro YCTpPoOWCTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MUCMorib30BaHUA) AOMUHUPOBaNU
Haj CTpOrMM coOnioAeHWeM npaBun  TEXHUKU
6e3onacHOCTH Npu ob6palleHn C 3ITUM YCTPOUCTBOM.
HEMPABUNbHOE UCMOJNIb3OBAHUE mHcTpymeHTa
WUnu HecoGnoaeHWe NpaBuI TEXHUKN 6e3onacHoOCTy,
yKasaHHbIX B [aHHOM pPYyKOBOACTBE, MOXeT
NMPUBECTU K TSDKENOW TpaBMe.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

/ANPERYNPEXOEHN:

. Tepen nposedeHMeM PeryniMpoBKM UMM MPOBEpKM
paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerda npoBepsnTe, YTo
VHCTPYMEHT BBIKITIOYEH, @ LUHYP NUTAHWUS BbIHYT N3
pO3ETKM.

OeiicTBMe nepeknioYeHus

Puc.1

AHPEHYHPE)KHEHVI:

. [lepen BKMIOYEHWEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsinTe, yTO TPUITEPHBIN

nepekntoyatens pabotaet Hagnexawym obpasom
1 Bo3BpaLyaetcs B nonoxeHve "BbIKI", ecnn ero
OTMYCTUTb.
[na 3anycka WHCTPYMEHTa MpPOCTO HaXMmWTe Ha
TPUITEpHbIA Nepekntoyatenb. OTnycTUTe TPUMTepHbIit
nepeknoyaTens ANs 0CTaHoBa.

Mpn  HenpepbiBHOW  3KCNfyaTauuu, HaxXmMuTe Ha
TPUITEPHBIA MepekniodaTtenb, 3aTeM HaXMWUTE KHOTMKY
BrOKMPOBKY.

[Onsi ocTaHoBKU WHCTpyMEeHTa Wu3 386ﬂ0KVIpOBaHHOFO
nonoxexHus, MONHOCTbL HaXxmute TpVIFFeprIVI
nepeknw4yarenb, 3ateM OTnycTuTe ero.

[WCK perynupoBKu cKopocTu

Puc.2

CKOpOCTb BpaLLeHWs MOXHO U3MEHSTb MyTem noBopoTa
[AuncKa perynupoBK/ CKOPOCTW Ha 3afaHHyto Luudpy, oT 1
no 5.

Haunbonbluas ckopocTb [JocTuraeTcs npu noBopoTe
ancka B HanpasneHun umdpbl 5. A camas Hu3kas
CKOPOCTb  [OCTUraeTcsa npu MOBOpoTe Aucka B
HanpasneHun undpsl 1.

CooTHoLLEeHMe Mexay LMPPOBLIM 3HAa4YeHeM Ha aucke
1 NPYMEPHON CKOPOCTbLIO BpaLLEeHNs ykasaHo B Tabnuue.
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HacTpoiika wkanb!
[OwnanazoH A: [Ins nonvpoBku
[wvanasoH B: 1N okoHYaTenbHOW LUNNGOBKN
[OwnanazoH C: Onsi o6bI4HOM WNNGOBKN
Mpumeyanue:
«  BblweykasaHHble umndpbl OTHOCHTCS K
cTaHgapTHOMY MCMOMNb30BaHMIo. Mpu

onpegeneHHbIX yCrnoBusaX OHU MOryT OTNn4YaTbCA.
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MOHTAX

/ANPERYNPEXOEHM:

. Tepen nposedeHvem kakux-nnbo paboT c
VHCTPyMEHTOM  Bceraa  npoBepsiTe,  4ToO
WHCTPYMEHT BbIKMNIKOYEH, a WHYP NUTaHUA BbIHYT U3
po3eTKu.

MepenHsas pykosiTka

Puc.3

YcTaHoBWUTE MEPEnHIo PYKOATKY HA MHCTPYMEHT Tak,
YTOObI €€ BbICTYMbl BOLUMM B COOTBETCTBYIOLLME Na3bl B
nepegHelt 4acTu WMHCTpyMeHTa. 3akpenute nepenHion
PYKOSITKY C MOMOLLbIO OTBEpTKW, 3aTsiHYB BUHT B
OTBEPCTUM B NepeaHelt pykosiTke.

YcTaHOBKa Unu cHATME abpa3nBHOro gucka
Puc.4

ANPEOYNPEXOEHM:

- Bcerma nonbayiTecb abpasvBHbIMKU AUCKAMU C
erl'll'leHVleM Tnna <<l'|V||'|y‘-|Ka>>. HVIKOI',EI,a He
MCnOJ'Ib3yl7|Te aﬁpa3V|BHble ANCKK, YYBCTBUTENbHbIE
K A@BREHNIO.

,u]'lﬂ YCTaHOBKM aGpaC‘WIBHOrO ANCKa cHa4vana o4uctute
OMOPHYI MMacTWHy OT BCEX 3arpsasHeHun. 3atem
npukpenute aﬁpa3V|BHb|pl ANCK K onopH0|7| nnactmHe C
MOMOLLLIO KPEMfeHUs Tuna <nunydkas abpasuBHOro
Ancka n OI'IOpHOI;I NNacTUHBbI. 06ﬂ3aTeﬂbH0 coBMecTuTte
oTBepcTMst B abpasvMBHOM [AUCKE C OTBEPCTUAMU B
OMOPHOW NNacTuHe.

[Ons CcHATMA [ucka C  OMOPHOW NNacTWHbl MPOCTO
NOTAHUTE ero BBepx C Kpas aucka.

3ameHa onopHoM NNacTUHbI

Puc.5

Komnanmsa Makita npegnaraer wwvpokuin  BbIGOp

onuuMoHanbHbIX WNndoBanbHbIX draHues. C NoMoLLblo
LWeCTUrpaHHOro Kriva BblBEPHUTE BUHT B LEHTpe
OCHOBaHVS MPOTUB YaCcoBOW CTperku. 3aMeHnB naHel,
HaJeXHO 3aTSHUTE BMHT MO YaCOBOW CTperike.

YcTaHOBKa MellKa Ans nbiniuv

Puc.6

YCcTaHoBWUTE MELUOK ANs Mbifii Ha WHCTPYMEHT Takum
obpasom, ytobbl cTpenka "BBEPX" Ha nbinec6opHom
natpybke ykasbiBana BBepX.

OuncTKa Meluka gns nbinu
Puc.7

Puc.8

Korga mellok Ans nbinv GyaeT HanornoByHY 3amnofHeH,
OTKMIOYNTE MHCTPYMEHT W BbIHbTE LUTEKEP W3 PO3ETKU
nuTaHusi. BosbMuTeCh 32 MHCTPYMEHT U CHUMWUTE MELLIOK
ana nbinu ¢ nbinecbopHoro natpy6bka, Haxumas Ha
KHOTKY.

Mocne o4ncTkM Mellka Ans Nbiu, BCTaBbTE KPHOYOK Ha
nbinecbopHom naTpybke B KBagpaTHOe OTBEpCTUE Ha
OfHOW CTOPOHE pambl MeLLKa AMsi NbiN U HapaBuTe Ha



pamy MeLlKka Ans nbiv 4o LWenyka Ha MecTe Ha KHOMKe.
Puc.9

YcTaHOBKa MelluKa Ans 6ymaxxkHow nbinu
(mAononHUTEeNbLHaA NPUHaANEXHOCTb)

Puc.10

BcraBbte Mewwok ansi GymaxHon nbinu B Aepxaternb
MeLLKa Ans 6yMaxkHOW Nbinu nepegHen CTOPOHON BBEPX.
BcTaBbTe nepenHnin UKCUPYOLWUIA KapTOH MeLlKa Ans
OyMaXkHOW MbiMU B BbIEMKY AepXkaTens Melwka ans
ByMakHOW NbInu.

3aTeM HadaBUTE Ha BEPXHIOW 4YacTb NepesHero
UKCUPYIOLLErO KapToHa B HanpaBMeHWW CTPesky,
4yTOGbl HAZETH €r0 Ha 3axBaThbl.

Puc.11

BctaBbTe BblemMky Melika ans GymaxHon nbinu B
HanpaensoLWy gepxartens Mewka Aans OymaxHon
nbinu. 3aTtem ycTaHOBWTE [JepxaTenb Mellka Ans
ByMaKHOW MbINW Ha UHCTPYMEHT.

Puc.12
Puc.13

SKCNNYATALUUA

WWnudosaHue
Puc.14

ANPERYNPEXOEHU:

. Huvkorga He BknioYamTe WHCTPYMEHT, ecnu OH
KacaeTcsi obpabaTbiBaeMoro n3genusi. ATo MoXxeT
cTaTb NPUYMHOI TPaBMbI onepaTtopa.

. Hukorga He  Bknoyanmte  WMHCTpyMeHT  6e3
abpasuBHoro Aaucka. Bbl  MoxeTe cepbesHo
noBpeanTb NIOLaaKY.

«  Hwukorga He npwnaraiTe K WHCTPYMEHTY YCUNWNA.
YpeamepHoe faBneHne MOXET CHU3UTb
aPpeKTUBHOCTb LNMAOBKHY, nospeanTb
abpasvBHbIA AMCK WM COKPaTUTb CPOK CryXObl
MHCTPYMEHTAa.

Kpenko AepXute WHCTPYMEHT. BkrounTe MHCTPYMEHT U

noaoXauTe, noka oH HabepeT nomnHyto ckopocTb. Mocne

3TOrO0 MSMKO KOCHWUTECh WHCTPYMEHTOM MOBEPXHOCTU
obpabaTbiBaeMol Aetanu. [lepxxuTe OnopHyH NNacTuHy
3anoanuuo ¢ obpabaTtbiBaeMo AeTanblo 1 npunarante

HebonbLUOe AaBneHne K UHCTPYMEHTY.

Onepauusa nonMpoBaHusi

ANPEAYNPEXOEHM:

«  [Monb3yiiTecb TOMbKO OpUrMHaNbHOM ryGyaTomn,
BOWMOYHOM WMMN LUEPCTAHOW OMOPHOW NNacTUHOMN
Makita (qononHuTenbHbIe NPUHAANEXHOCTH).

. Bcerga pabotaiite C MHCTPYMEHTOM Ha HW3KOMN

CKOpOCTH ans npefoTBpaLLeHunst
noBpexaeHus/CxxuraHns obpabaTbiBaeMbIx
NOBEPXHOCTEW.

«  Hwukorpa He npunaraiTe K WHCTPYMEHTY YCUNWN.
YpeamepHoe faBneHune MOXeT CHU3UTb
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Sq)q)eKTVIBHOCTb nonupoBkn 1 NpuBectu K

neperpesy ABwratens, B pesynbtate  4ero
VNHCTPYMEHT MOXET UCNOPTUTLCS.

1. HaHeceHue Bocka

Puc.15
Wcnonbayite [LOMNOMHUTENBHYIO rybyatyto

OMOPHYI0 MNacTuHy. HaHecuTe Bock Ha rybuartyio
nnactuHy wnu obpabaTbiBaeMylo MOBEPXHOCTb.
Bkntounte MHCTPYMEHT Ha HW3KOW CKOpOCTW Ansi
pasrnaxuBaHus Bocka.

MpumeyaHue:

- CHayana o6paboTanTte HEKPUTUYHYIO YacTb
obpabaTbiBaeMol NOBEPXHOCTH, YTOObI ybeanTbes,
YTO MHCTPYMEHT He nouapanaet NoBepPXHOCTb 1N
He npuBegeT K HEepPaBHOMEPHOMY HaHECEHUIO

BOCKa.

2. YpaneHue BocKa

Puc.16
Wcnonbayiite OOMOMHUTENBHYIO BOWSIOYHYHO
OMOPHYID MNMacTuHy. BknouMTE WMHCTPYMEHT Ha
HW3KOWN CKOPOCTM ANS yaaneHust Bocka.

3. MNonupoBka

Puc.17
Vcnonb3yiite  [OMOMHUTENbHYO LLIEPCTSHYO

OMOPHYK NMacTuHy. BkntouuTe WHCTPYMEHT Ha
HU3KOW CKOPOCTW, W OCTOPOXHO Mpunaravte

LIepCTSHYyo OMOPHYI0 nnacTuHy K

obpabaTbiBaeMol NOBEPXHOCTH.
TEXOBCNY>XUBAHUE
AHPEHVHPE)KJ]EHM:

- Tepen nposepKon unm nposeaeHneM
TexobcnyxuBaHua  Bcerga  NpoBepsiiTe,  4TO
MHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, @ LUTeKep OTCOeANHEH OT
po3eTku.

. 3anpewaeTtca wucnonb3oBaTb 6GEH3WH, NUIPOUH,
pacTBopuTeNb, CNMPT U T.N. ATO MOXET NPUBECTY K
M3MeHeHuo LBeTa, AedopMauun U MNOSIBIEHWIO
TPELLUUH.

[Insa o6ecneyenns BEBOMACHOCTWU n HAOEXXHOCTU

V3[enwvsi, PEMOHT, MPOBEpKa ¥ 3aMeHa YronbHbIX LLETOK

n niobble apyrve pabotbl Mo Texob6CnyXuBaHWMIO WUnn

perynnpoBke [OMKHbI OCYLLEeCTBMATLCS B
YMOMHOMOYEHHbIX cepBuUC-LieHTpax Makita c
MCMonb3oBaHMeM 3anacHbIX yacrew TOMbKO

npoussoacTea komnaHuv Makita.

NPUHALONEXHOCTU

/ANPEAYNPEXAEHM:

- Om NPUHAANEXHOCTN nnm Hacagku
pekomeHayeTcs MUCnonbL3oBaTb BMECTE C Bawum
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbiIM B JaHHOM



pYyKOBOACTBe. Vcnonb3oBaHne Kakux-nnbo Apyrmx
npuHaanexHocTen unm Hacafok MOXeT
npeacTaBnsATb  OMACHOCTb  MOSlyYEeHUs TpaBM.
Vcnonb3yiite nNpUHaAnNeXHOCTb WnW  Hacagky
TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauYeHMIo.

Ecnn Bam HeobxoauMo cogeinctBue B MOMyYeHUU
[OMNOMHUTENbHOWM nHpopmaLmn no 3TUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKUTECH CO CBOWM MECTHbIM
cepsuc-LieHTpoM Makita.

ABpasuBHble [OUCKA C  KpenneHuem  Tuna
«nuny4yka» (c npegBapuTenbHon nepdopaunein)
ly64yaTasi onopHas nNnacTuHa C KpenneHnem Tuna
<nunyykas

BoiinoyHass onopHas nnactuHa C KpenneHuem
TMNa <nmnyyka»

LlepcTaHas onopHasi mnactuHa C KpenneHuem
TMNa <nmnyyka»

LWnncpoBanbHas TkaHb

MelLuok ansi GymaxkHow nbinu

Hepxatenb meluka anst 6ymaxkHon nbinu
LnudosanbHbIn conaHew, 150
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884354A986 www.makita.com



