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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Clamping screw 9-2. Switch trigger

16-1. Vacuum cleaner

1-2. Blade lower limit stopper 10-1. Speed adjusting dial 16-2. Dust port

2-1. Quick stop button 11-1. Hex wrench 18-1. Adjusting screws

3-1. Quick stop button 12-1. Lock-off button 19-1. Slide lever

4-1. Clamping screws 12-2. Locking lever 20-1. Rip fence (Guide rule)

4-2. Tool base 13-1. Locking lever 21-1. Rear edge of tool base
5-1. Positive stopper 14-1. Hex wrench 21-2. Fixed stop

6-1. Lever 14-2. Shaft lock 23-1. Adjusting screw for 90 °
7-1. Bevel angle shifting lever 15-1. Hex bolt 24-1. Adjusting screw for 45°
8-1. Base 15-2. Outer flange 25-1. Limit mark

8-2. Cutting line 15-3. Saw blade 26-1. Screwdriver

9-1. Lock-off button 15-4. Inner flange

26-2. Brush holder cap

SPECIFICATIONS

Model SP6000
Blade diameter 165 mm

at 90° 56 mm

Max. cutting depth at 45° 40 mm

at 48° 38 mm

No load speed (min'1) 2,200 - 6,400

Overall length 341 mm

Net weight 4.4 kg

Safety class Bl

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE067-1
Intended use

The tool is specially intended for performing plunge cuts.
In addition, lengthways and crossways straight cuts and
mitre cuts with angles in wood can also be performed
while in firm contact with the workpiece.

If the tool is equipped with the special saw blade for

aluminium, the tool can be used for sawing aluminium.
ENF002-2

Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (La) : 81 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 92 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:

vector sum)

Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : cutting metal
Vibration emission (any) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.
The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:
The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.



Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-18
For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Plunge Cut Circular Saw
Model No./ Type: SP6000
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

CIRCULAR SAW SAFETY
WARNINGS

Cutting procedures

1. DANGER: Keep hands away from cutting

area and the blade. Keep your second hand on
auxiliary handle, or motor housing. If both
hands are holding the saw, they cannot be cut by
the blade.

2. Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece.

3. Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

4.  Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to a
stable platform. It is important to support the
work properly to minimize body exposure, blade
binding, or loss of control.

A typical illustration of proper hand support, workpiece
support, and supply cord routing (if applicable).

5. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting tool may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a "live" wire
will also make exposed metal parts of the power
tool "live" and could give the operator an electric
shock.

6. When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.

7.  Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes.
Blades that do not match the mounting hardware
of the saw will run eccentrically, causing loss of
control.

8. Never use damaged or incorrect blade
washers or bolt. The blade washers and bolt
were specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

- kickback is a sudden reaction to a pinched, bound
or misaligned saw blade, causing an uncontrolled
saw to lift up and out of the workpiece toward the
operator;

- when the blade is pinched or bound tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade
to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect

operating procedures or conditions and can be avoided
by taking proper precautions as given below.



10.

1.

12.

Maintain a firm grip with both hands on the 14.
saw and position your arms to resist kickback

forces. Position your body to either side of the

blade, but not in line with the blade. Kickback

could cause the saw to jump backwards, but 15.
kickback forces can be controlled by the operator,

if proper precautions are taken.

When blade is binding, or when interrupting a 16.
cut for any reason, release the trigger and

hold the saw motionless in the material until

the blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the work or

pull the saw backward while the blade is in
motion or kickback may occur. Investigate and

take corrective actions to eliminate the cause of

Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before making
cut. If blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.

Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.
ALWAYS hold the tool firmly with both hands.
NEVER place your hand, leg or any part of
your body under the tool base or behind the
saw, especially when making cross-cuts. If
kickback occurs, the saw could easily jump
backwards over your hand, leading to serious
personal injury.

blade binding.

When restarting a saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf and check that saw
teeth are not engaged into the material. If saw
blade is binding, it may walk up or kickback from
the workpiece as the saw is restarted.

Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the
line of cut and near the edge of the panel.

17.
L/ U U \d 18.
To avoid kickback, do support
board or panel near the cut.
19.
;%ﬁ k )
—  —"
20.
Do not support board or
panel away from the cut.
21.
13. Do not use dull or damaged blades.

Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

Never force the saw. Push the saw forward at a
speed so that the blade cuts without slowing.
Forcing the saw can cause uneven cuts, loss of
accuracy, and possible kickback.

Guard function

Check guard for proper closing before each
use. Do not operate the saw if guard does not
move freely and enclose the blade instantly.
Never clamp or tie the guard so that the blade
is exposed. If saw is accidentally dropped, guard
may be bent. Check to make sure that guard
moves freely and does not touch the blade or any
other part, in all angles and depths of cut.

Check the operation and condition of the
guard return spring. If the guard and the
spring are not operating properly, they must
be serviced before use. Guard may operate
sluggishly due to damaged parts, gummy deposits,
or a build-up of debris.

Assure that the base plate of the saw will not
shift while performing the “plunge cut” when
the blade bevel setting is not at 90 °. Blade
shifting sideways will cause binding and likely
kick back.

Always observe that the guard is covering the
blade before placing saw down on bench or
floor. An unprotected, coasting blade will cause
the saw to walk backwards, cutting whatever is in
its path. Be aware of the time it takes for the blade
to stop after switch is released.



Additional safety warnings

22. Use extra caution when cutting damp wood,
pressure treated lumber, or wood containing
knots. Maintain smooth advancement of tool
without decrease in blade speed to avoid
overheating the blade tips.

23. Do not attempt to remove cut material when
blade is moving. Wait until blade stops before
grasping cut material.Blades coast after turn off.

24. Avoid Cutting Nails. Inspect for and remove all
nails from lumber before cutting.

25. Place the wider portion of the saw base on
that part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made. As examples, Fig. 1
illustrates the RIGHT way to cut off the end of
a board, and Fig. 2 the WRONG way. If the
workpiece is short or small, clamp it down. DO
NOT TRY TO HOLD SHORT PIECES BY HAND!

Fig.1

Fig.2

26. Before setting the tool down after completing
a cut, be sure that the lower guard has closed
and the blade has come to a complete stop.

27. Never attempt to saw with the circular saw
held upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.

28. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

29. Do not stop the blades by lateral pressure on
the saw blade.

30. Do not use any abrasive wheels.

31. Only use the saw blade with the diameter that
is marked on the tool or specified in the
manual. Use of an incorrectly sized blade may
affect the proper guarding of the blade or guard
operation which could result in serious personal
injury.

32. Keep blade sharp and clean. Gum and wood
pitch hardened on blades slows saw and
increases potential for kickback. Keep blade clean
by first removing it from tool, then cleaning it with
gum and pitch remover, hot water or kerosene.
Never use gasoline.

33. Wear a dust mask and hearing protection
when use the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.
Adjusting depth of cut
Fig.1
/\CAUTION:
After adjusting the depth of cut, always tighten the
clamping screw securely.
Loosen the clamping screw on the depth guide and
move the blade lower limit stopper to the desired depth
on the scale plate. At the desired depth of cut, tighten
the clamping screw firmly.
For cleaner, safer cuts, set cut depth so that no more
than one blade tooth projects below workpiece. Using
proper cut depth helps to reduce potential for dangerous
KICKBACKS which can cause personal injury.

NOTE:
Setting the blade lower limit stopper to the desired
depth on the scale plate allows rough depth of cut.
For accurate depth of cut, measure the actual
protrusion of saw blade below the tool base.

Quick stop button for 2 to 3 mm depth of cut
when using guide rail (accessory)

Fig.2

This tool has the quick stop button for 2 to 3 mm depth of
cut on the gear housing aside the rear handle when
using guide rail. This is used when avoiding splinter on
the workpiece in the cut. Make a pass of the 2 to 3 mm
first cut and then make another pass of usual cut.

To obtain the 2 to 3 mm depth of cut, push in the stop
button toward the saw blade. This is convenient for
avoiding splinter on the workpiece.

To release the depth of cut from this position for free
depth of cut, just pull the button back.

Fig.3

Bevel cutting

Fig.4

Tilting to the right

Fig.5

Turn the positive stopper so that the arrow on it points

one of two positions (vertical for 22.5°, horizontal for 45°).

Loosen the clamping screws in front and back. Then, tilt
the tool base until it stops and secure the base with the
clamping screws.

To get 48° bevel angle, move the lever to 48° marking as far
as it will go. Turn the positive stopper so that the arrow on it
points to the horizontal position. Then, tilt the tool base until
it stops and secure the base with the clamping screws.

Fig.6

Tilting to the left

Fig.7

The tool can be tilted to the left 1° bevel angle. To get the
left 1° bevel angle, loosen the clamping screws in front and
back, tilt the tool handle slightly to the right and push two
bevel angle shifting levers at the same time in the direction
of arrow which has a marking -1. And then tilt the tool
handle to the left while pushing these two levers at the
same time. Secure the base with the clamping screws.

NOTE:
Returning the blade to the right angle makes the
shifting lever return to 0° by itself.
Sighting
Fig.8
When using the tool without guide rail (accessory)
For straight cuts, align the A position on the front of the
base with your cutting line. For 45° bevel cuts, align the
B position with it.
When using the tool with guide rail (accessory)
For both straight cuts and 45° bevel cuts, always align
the A position on the front of the base with your cutting
line.

Switch action

Fig.9

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To prevent the switch trigger from being accidentally

pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,

push in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

Speed adjusting dial

Fig.10

The tool speed can be adjusted by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 6; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Number min”'

1 2,200
2,700

3,800
4,900
6,000
6,400

oo s |w N




ACAUTION
The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.
The speed adjusting dial is not for using low speed
rated saw blades but for obtaining a speed which is
suitable to material of workpiece. Use only saw
blades which are rated for at least the maximum no
load speed stated in the SPECIFICATIONS.

The tools equipped with electronic function are easy to

operate because of the following features.

Overload protector

When the tool is overloaded and current flows above a

certain level, the tool automatically stops to protect motor.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.

Possible to get fine finish, because the rotating speed is

kept constant even under load condition.

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock.

ASSEMBLY

AcCAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Hex wrench storage

Fig.11

Hex wrench is stored on the tool. To remove hex wrench,
just pull it out.

To install hex wrench, place it on the grip and insert it as
far as it will go.

Removing or installing saw blade

/A\CAUTION:
Do not use saw blades which do not comply with
the characteristics specified in these instructions.
Use only saw blades which are rated for at least the
maximum no load speed stated in the SPECIFICATIONS.
Be sure the blade is installed with teeth pointing up
at the front of the tool.
Use only the Makita wrench to install or remove the blade.
To remove the blade, push in the lock-off button to
unlock the upper limit stopper.

Fig.12
Turn the locking lever to lock the saw head for replacing
a blade.

Fig.13

With the lock-off button depressed and the locking lever
turned, lower the handle so that the lock pin fits in the groove
formed by the locking lever and the depth guide with scale
plate. Make sure that the lock pin fits in the groove.

Press the shaft lock fully so that the blade cannot revolve and
use the wrench to loosen the hex bolt counterclockwise. Then
remove the hex bolt, outer flange and blade.

Fig.14

To install the blade, follow the removal procedure in
reverse. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT
CLOCKWISE SECURELY.

Fig.15
Connecting a vacuum cleaner

Fig.16

When you wish to perform clean cutting operation, connect a
Makita vacuum cleaner to your tool. Connect a hose of the
vacuum cleaner to the dust port as shown in the figure.

OPERATION

Section cutting (ordinary sawing)

/\CAUTION:
Be sure to move the tool forward in a straight line
gently. Forcing or twisting the tool will result in
overheating the motor and dangerous kickback,
possibly causing severe injury.
Never approach any part of your body under the
tool base when section cutting, especially at
starting. Doing so may cause serious personal
injuries. The blade is exposed under the tool base.
Hold the tool firmly. The tool is provided with both a front grip
and rear handle. Use both to best grasp the tool. If both hands
are holding saw, they cannot be cut by the blade. Set the front
of base on the workpiece to be cut without the blade making
any contact. Then push in the lock-off button and turn the tool
on and wait until the blade attains full speed. Now press down
the saw head slowly to the preset depth of cut and simply move
the tool forward over the workpiece surface, keeping it flat and
advancing smoothly until the sawing is completed.
To get clean cuts, keep your sawing line straight and your
speed of advance uniform. If the cut fails to properly follow your
intended cut line, do not attempt to turn or force the tool back to
the cut line. Doing so may bind the blade and lead to dangerous
kickback and possible serious injury. Release switch, wait for
blade to stop and then withdraw tool. Realign tool on new cut
line, and start cut again. Attempt to avoid positioning which
exposes operator to chips and wood dust being ejected from
saw. Use eye protection to help avoid injury.

Fig.17
When using with guide rail (accessory)

Fig.18

Place the tool on the rear end of guide rail. Turn two
adjusting screws on the tool base so that the tool slides
smoothly without a clatter. Hold the tool firmly. The tool is
provided with both a front grip and rear handle. Use both
to best grasp the tool. Turn on the tool, press down the
tool to the preset depth of cut and cut the splinterguard
along the full length with a stroke. The edge of the
splinterguard corresponds to the cutting edge.

When bevel cutting with the guide rail, slide the slide
lever on the tool base so that the tool does not fall down
on its side.



Fig.19
Move the slide lever on the tool base in the direction of arrow
so that it engages the undercut groove in the guide rail.

Rip fence (guide rule) (Accessory)

Fig.20

The handy rip fence allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the rip fence up snugly against
the side of the workpiece and secure it in position with
the screws on the front and the back of the base. It also
makes repeated cuts of uniform width possible.
Overturning the rip fence (guide rule) also works as a
sub base for the tool.

Plunge cutting (Cutting-out)
Fig.21

/AWARNING:
To avoid a kickback, be sure to observe the
following instructions.
When using the tool without guide rail
Place the tool on the workpiece with the rear edge of tool
base against a fixed stop or equivalent which is devised
by an operator.
When using the tool with guide rail
Place the tool on the guide rail with the rear edge of tool
base against a fixed stop or equivalent which is clamped
on the guide rail.

Hold the tool firmly with one hand on the front grip and the other
on the tool handle. Then push in the lock-off button and turn the
tool on and wait until the blade attains full speed. Now press
down the saw head slowly to the preset depth of cut and simply
move the tool forward to the desired plunge position.

NOTE:
The markings on the side of the blade guard show
the absolute front and the absolute rear cutting
points of the saw blade (A for diameter 160 mm
and B for diameter 165 mm) at the maximum
cutting depth and using the guide rail.

Fig.22

Guide device (accessories)

Use of the miter gauge (accessory) allows exact miter
cuts with angles and fitting works.

Use of the clamp (accessory) ensures firm hold of
workpiece on the table.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the like.

Discoloration, deformation or cracks may result.

Adjusting for accuracy of 90° and 45° cut
(vertical and 45° cut)

This adjustment has been made at the factory. But if it is
off, adjust the adjusting screws with a hex wrench while
inspecting 90° or 45° the blade with the base using a
triangular rule or square rule, etc.

Fig.23

Fig.24

NOTE:
Adjusting for accuracy of 22.5° , 48° and
cannot be performed.

-1° cut

Replacing carbon brushes

Fig.25

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Fig.26

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Saw blades
Guide rail
Rip fence (Guide rule)
Miter gauge
Clamp
Hex wrench
Sheet set for guide rail
Rubber sheet set for guide rail
Position sheet set for guide rail

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Lasskruv
1-2. Nedre klinggransstopp

9-2. Avtryckare

2-1. Knapp fér snabbstopp 11-1. Insexnyckel

3-1. Knapp fér snabbstopp 12-1. Sékerhetsknapp
4-1. Lasskruvar 12-2. Lasspak

4-2. Bottenplatta 13-1. Lasspak

5-1. Fast stopp 14-1. Insexnyckel
6-1. Spak 14-2. Spindellas

7-1. Installningsspak for vinkelsagning 15-1. Sexkantskruv

8-1. Bottenplatta
8-2. Skarlinje
9-1. Sakerhetsknapp

15-2. Yttre flans
15-3. Sagblad
15-4. Innerfléans

10-1. Ratt for hastighetsinstalining

16-1. Dammsugare

16-2. Dammutblas

18-1. Stallskruvar

19-1. Skjutspak

20-1. Parallellanslag (anslagsskena)
21-1. Bottenplattans bakkant
21-2. Fast stopp

23-1. Justeringsskruv for 90 °
24-1. Justeringsskruv for 45°
25-1. Slitmarkering

26-1. Skruvmejsel

26-2. Kolhallarlock

SPECIFIKATIONER
Modell SP6000
Bladdiameter 165 mm
vid 90° 56 mm
Max. frasdjup vid 45° 40 mm
vid 48° 38 mm
Obelastat varvtal (min™") 2200 - 6 400

Total langd 341 mm

Vikt 4,4 kg

Séakerhetsklass @l

« Pa grund av vart pagaende program fér forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE067-1
Anvandningsomrade

Verktyget ar avsett for genomstickssagning. Maskinen
kan ocksa anvandas for sagning langs och tvars
arbetsstycket samt for vinkelsagning i trd nar kontakten
med arbetsstycket ar god.

Om maskinen ar utrustad med den speciella sagklinga
avsedd for aluminium, kan maskinen anvandas for att

saga detta material.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:

Ljudtrycksniva (Lya): 81 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 92 dB (A)
Mattolerans (K) : 3 dB (A)

Anvand horselskydd

1"

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN60745:

Arbetslage: sagning i tra
Vibrationsemission (anw) : 2,5 m/s? eller lagre
Maéttolerans (K): 1,5 m/s?

Arbetslage: metallsagning
Vibrationsemission (an ) : 2,5 m/s? eller lagre

Mattolerans (K): 1,5 m/s?
ENGO01-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

/A\VARNING!
Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.



Se till att hitta sakerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med
i berakningen alla delar av anvéandandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
koérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH101-18
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Makita forsakrar att foljande maskiner:
Maskinbeteckning:
Cirkelsag for genomstickssagning
Modellnummer/Typ: SP6000
Foljer foljande EU-direktiv:
2006/42/EC
De ar tillverkade i enlighet med féljande standard eller
standardiseringsdokument:
EN60745
Den tekniska dokumentationen i
2006/42/EG finns tillganglig fran:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

enlighet med

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Allméanna sakerhetsvarningar for

maskin

A VARNING Lias igenom alla sékerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att félja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk st6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner
for framtida referens.

GEB031-6
SAKERHETSVARNINGAR FOR
CIRKELSAG

Sagningsforfarande

1. FARA! Hall alltid handerna borta fran

sagomradet och sagklingan. Hall den andra
handen pa extrahandtaget eller motorhuset.
Om du haller i sdgen med bada handerna kan de
inte skadas av klingan.

2.  Strack dig inte in under arbetsstycket. Skyddet
har ingen skyddsfunktion under arbetsstycket.

3.  Stall in sagdjupet efter arbetsstyckets tjocklek.
Mindre &n en hel sagtand far synas under
arbetsstycket.

4. Hall aldrig arbetsstycket i hdnderna eller i
kndet. Fast arbetsstycket pa ett stabilt
underlag. Det ar viktigt att arbetsstycket stdds
ordentligt for att minimera risken for skador,
undvika att klingan fastnar eller att nagot ovantat
intraffar.

Det &r lampligt att halla handerna och att fasta arbetsstycket
enligt bilden (om tillampbart).

5.  Hall endast maskinen i de isolerade handtagen
om det finns risk for att skdrverktyget kan
komma i kontakt med en dold elkabel eller sin
egen kabel. Om verktyget kommer i kontakt med
en strdmférande ledning blir  maskinens
metalldelar stromférande och kan ge operatéren
en elektrisk stot.

6. Vid klyvsagning ska alltid ett parallell- eller
sidoanslag anvandas. Detta forbattrar
noggrannheten vid sagningen och minskar risken
for att klingan nyper fast.

7. Anvand alltid en sagklinga med ratt storlek
och form (diamant respektive rund) pa
styrhalen. Klingor som inte passar
monteringsfastet i sdgen I6per ojamnt, vilket ger
en okontrollerbar sagning.

8.  Anvand aldrig en klingbricka eller bult som pa
nagot satt ar felaktig eller skadad.
Klingbrickorna och bulten ar specialtillverkade till
sagen for optimal prestanda och sékerhet.

Orsaker till bakatkast och relaterade varningar

- Bakatkast ar en plotslig reaktion nar ett sagblad
har fastnat eller &r felriktat och innebér att sagen
kastas upp ur arbetsstycket.

- om klingan klams eller fastnar och sagskaret
darmed stoppas, driver motorkraften sagen mot
anvandaren i hdg hastighet.

- Om klingan bdjs eller blir felriktad i sagskaret kan
sagtanderna pa klingans bakkant grava sig in pa
ytan av arbetsstycket, driva klingan ur skéret och
kasta sagen bakat mot anvandaren.

Bakatkast beror pa ovarsamhet och/eller felaktiga

arbetsrutiner och kan undvikas genom att vidta
nedanstaende férebyggande atgarder.



10.

1.

12.

Hall sagen stadigt med bada hédnderna och
placera armarna satt de kan ta emot kraften
fran ett bakatkast. Sta vid sidan av klingan och
aldrig i dess linje. Vid ett bakatkast kastas sagen
bakat, men kraften i bakatkastet kan kontrolleras
av anvandaren om ratt forsiktighetsatgarder
vidtas.

Om bladet klams eller av annan orsak hindras
i skaret ska du slappa avtryckaren och halla
sagen stilla i skaret tills klingan har stannat.
For att undvika bakatkast ska du aldrig
forsoka ta bort sagen fran arbetsstycket eller
dra sagen bakat nar klingan &r i rorelse.
Undersok och atgarda orsaken till att klingan
fastnar.

Nar sagen startas igen i arbetsstycket ska du
centrera sagklingan i skaret och kontrollera att
ingen sagtand &r i ingrepp i materialet. Om
sagbladet sitter fast i materialet kan sagen klattra
upp eller medfora bakatkast nar sagen startas pa
nytt.

Stotta langa arbetsstycken for att minimera
risken for att klingan nyper fast och ger
bakatkast. Langa arbetsstycken bdjs av sin egen
tyngd. Placera stéd pa bada sidorna, bade nara
saglinjen och vid kanten pa arbetsstycket.

-

4.

Instéliningarna for sagdjup och vinkel maste
spéarras innan du bérjar sdga. Om du andrar
installningarna under sagningens gang kan
klingan fastna och ge bakatkast.

Var extra uppmarksam vid sagning i vaggar
eller andra dolda utrymmen. Den utskjutande
klingan kan saga av féremal som fbrorsakar
bakatkast.

Hall ALLTID verktyget stadigt med bada
handerna. Placera ALDRIG handen, benet eller
nagon annan kroppsdel under bottenplattan
eller bakom sagen, i synnerhet vid tvarsagning.
Vid eventuella bakatkast kan sagen latt kastas
bakat mot handen och orsaka allvarliga skador.

For att undvika bakatkast ska arbetsstycket

[/ 0 U \J

stédas vid saglinjen.

Stod inte arbetsstycket for langt bort fran saglinjen.

)

13.

Anvand aldrig sl6a eller skadade klingor. En
oskarp eller felinstalld klinga ger ett trangt sagskar
som orsakar onddig friktion och klingan kan
lattare fastna och ge bakatkast.

Tvinga aldrig sagen. Skjut sagen framat med
en hastighet som later klingan saga utan att
tappa fart. En sag som forceras ger ojdmna skar,
ar svarare att styra och okar risken for bakatkast.

Skyddets funktion

18.

20.

21.

Kontrollera att skyddet stings fore varje
sagning. Anvdnd inte sidagen om skyddet
kdrvar och inte omedelbart omsluter klingan.
Kila aldrig fast eller bind fast skyddet sa att
klingan exponeras. Om du tappar sagen kan
skyddet bojas. Kontrollera, for alla sagvinklar och
skardjup, att skyddet inte karvar eller vidror
klingan eller annan del.

Kontrollera funktionen hos skyddets fjader. Om
skyddet eller fjadern inte fungerar pa avsett satt
ska sagen underhallas innan den anvands.
Skyddet kan fungera ojamnt pa grund av skadade
delar, gummiavlagringar eller andra ansamlingar.
Kontrollera att sagens bordsplatta inte d&ndras
under “genomsticket” nar du har klingan i en
annan vinkel an 90°. Om klingan forflyttar sig
sidledes finns risk for att klingan nyper fast och
kastas bakat.

Kontrollera alltid att skyddet tacker klingan
innan du stéller ned sagen pa ett arbetsbord
eller pa golvet. En oskyddad klinga som roterar
medfor att sdgen vandrar bakat och sagar i allt
som kommer i dess vag. Tank pa att det tar en
stund innan klingan stannar efter att du har slappt
avtryckaren.



Ytterligare sékerhetsvarningar

22. Var extra forsiktig vid sagning i fuktigt,
tryckbehandlat och kvistigt trd. Bibehall mjuk
rorelse framat med maskinen, utan att klingans
hastighet minskar, for att undvika &verhettning av
klingspetsarna.

Forsok inte att ta bort sagat material medan
klingan roterar. Vanta tills klingan stannar
innan du greppar sagat material.Klingan roterar
efter avstangning.

Undvik att skdra i spikar. Kontrollera
arbetsstycket och ta bort alla spikar innan du
borjar saga.

Placera storre delen av sagbordet pa den del
av arbetsstycket som har ett fast stod och inte
pa den del som ska sagas bort. | fig. 1 visas
RATT sitt att saga av kanten pa en skiva och |
fig. 2 visas FEL satt. Klam fast arbetsstycken
som &r sma eller korta. FORSOK INTE ATT
HALLA SMA ARBETSSTYCKEN | HANDEN!

23.

24.

25.

Fig.1

Fig.2

26. Kontrollera att det nedre skyddet ar stingt och
att klingan har stannat innan du staller ifran
dig sagen.

Anvand aldrig cirkelsagen upp-och-nedvand i
ett skruvstycke. Det ar extremt farligt och kan

leda till allvarliga olyckor.

27.

28. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Folj anvisningarna i leverantérens
materialsdkerhetsblad.

Forsok inte stoppa sagbladen genom att
trycka pa dem.

30. Anvénd inte nagra slipskivor.

31. Anvand endast sagblad med den diameter
som finns markerad pa maskinen eller angiven
i handboken. Om ett blad med fel storlek
anvands kan det paverka skyddet for bladet eller
skyddets funktion vilket kan resultera i allvarlig
personskada.

Hall klingan vass och ren. Gummi- och trarester
pa klingan hindrar sagningen och 6kar risken for
bakatkast. Ta bort klingan fran sagen och gor rent
den med ett borttagningsmedel fér gummi- och
trarester, varmt vatten och fotogen. Anvand aldrig
bensin.

Anvéand alltid andningsmask och horselskydd
nar du arbetar med verktyget.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

29.

32.

33.

/A\VARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sdkerhetsanvisningarna for maskinen dven efter det
att du har blivit van att anvdnda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.



FUNKTIONSBESKRIVNING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Instéllning av hyvlingsdjup

Fig.1

/\FORSIKTIGT!
Dra alltid at lasskruven ordentligt efter att
skardjupet justerats.

Lossa lasskruven pa djupanslaget och flytta det nedre
klinggransstoppet till ratt djup pa skalan. Dra alltid at
lasskruven ordentligt efter installningen av skardjup.
Basta sagresultat och sakraste sagning erhalls om
sagdjupet stélls in sa att endast en sagtand syns pa
arbetsstyckets undersida. Ratt instéllning av sagdjupet
bidrar till att minska risken fér BAKATKAST som kan
medféra allvarliga personskador.

OBS!
Instalining av det nedre klinggransstoppet pa ratt
djup pa skalan ger ett ungefarligt matt pa
skardjupet. Mat det verkliga mattet som klingan
sticker ut om en exakt djupinstalining maste goras.

Snabbstoppknapp for 2 - 3 mm skardjup nar
I6pskena (tillbehor) anvéands

Fig.2

Maskinen ar utrustad med en snabbstoppknapp,
placerad pa vaxelladshuset intill bakre handtaget, for ett
skardjup pa 2 - 3 mm nar I6pskena anvands. Anvand
denna funktion nar du vill undvika att arbetsstycket
splittras under sagningen. Gor en férsagning med ett
spar pa 2 - 3 mm fére den ordinarie sagningen.
Skardjupet pa 2 - 3 mm erhalls genom att du skjuter
stoppknappen mot sagklingan. Detta ar ett praktiskt satt
att forebygga att arbetsstycket splittras.

Dra tillbaka knappen for att ta bort djupinstallningsstoppet.
Fig.3

Vinkelsagning

Fig.4

Vinkling at héger

Fig.5

Vrid det fasta stoppet sa att pilen pekar pa en av de tva
positionerna (vertikalt for 22,5°, horisontellt for 45°).
Lossa lasskruvarna pa fram- och baksidan. Luta
bottenplattan sa langt det gar och skruva sedan fast
plattan med lasskruvarna.

Flytta spaken till 48°-markeringen for att erhalla en vinkel
pa 48°. Vrid det fasta stoppet sa att pilen pekar pa den
horisontella positionen. Luta sedan bottenplattan sa langt
det gar och skruva sedan fast plattan med lasskruvarna.

Fig.6

Vinkling at vanster

Fig.7

Maskinen kan lutas 1° grad at vanster. For att stélla in
lutningsvinkeln 1° at vénster lossar du lasskruvarna pa fram-
och baksidan, lutar maskinens handtag nagot at hoger och
skjuter samtidigt de bada instéllningsspakarna for vinkelsagning
i riktning mot pilen med markeringen -1. Och lutar sedan
maskinens handtag at vanster medan du samtidigt trycker pa
dessa tva spakar.Las fast bottenplattan med lasskruvarna.

OBS!
Genom att stdlla klingan i rat vinkel atergar
instaliningsspaken for vinkelsagning automatiskt till 0°.
Inriktning
Fig.8
Anvanda maskinen utan 16pskena (tillbehor)
For raka skar anvands position A framtill pa sagbordet for att
rikta in saglinjen. For 45° vinkelsagning anvands position B.
Anvidnda maskinen med I6pskena (tillbehor)
Bade vid ratvinkliga skar och 45° vinkelsagning ska position A
i bottenplattans framkant alltid riktas in mot skarlinjen.
Avtryckarens funktion
Fig.9
/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.
En sakerhetsknapp forhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren. Tryck in skerhetsknappen och tryck sedan

in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp avtryckaren
for att stoppa maskinen.

Ratt for hastighetsinstéllning

Fig.10

Maskinens hastighet kan justeras med hjalp av ratten for
hastighetsinstélining. En hogre hastighet erhalls nar
ratten vrids i riktning mot nummer 6; en lagre hastighet
erhalls nar den vrids i riktning mot nummer 1.

Se tabellen for att vélja ratt hastighet for det arbetsstycke som
skall sagas. Passande hastighet kan daremot variera
beroende pa arbetsstyckets tjocklek. Generellt sett kan du
med en shabbare hastighet saga stycken snabbare, men
livslangden for sagbladet minskar.

Nummer min”
1 2200

2700

3800
4900
6 000
6400

oo s |w (N

/\FORSIKTIGT!
Ratten for hastighetsinstéllining kan endast vridas
till 6 och tillbaka till 1. Tvinga den inte forbi 6 eller 1,



eftersom det kan leda till att funktionen for
hastighetsinstallning inte langre fungerar.
Ratten for hastighetsinstalining ar inte till for anvandning
av sagklingor som ar klassade for lag hastighet utan for
att erhalla en hastighet som ar lamplig fér materialet i
arbetsstycket. Anvand endast sagklingor som é&r
klassade for minst den maximala hastigheten utan last
som anges i SPECIFIKATIONERNA.
Féljande elektroniska funktioner
anvandningen av maskinen.
Overbelastningsskydd
Né&r maskinen dverbelastas och strdmmen dverstiger en viss
niva stangs maskinen automatiskt av for att skydda motorn.
Konstant hastighetskontroll
Elektronisk hastighetskontroll for att erhalla en konstant
hastighet. Detta alternativ ger dig mdjlighet att fa en fin
finish eftersom den roterande hastigheten halls konstant
aven vid hog belastning.
Mjukstartfunktion
Mijukstart genom att startkrafterna undertrycks.

MONTERING

underlattar

/A\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Forvaring av insexnyckel

Fig.11

Insexnyckeln foérvaras pa maskinen.

insexnyckeln nér den ska anvandas.
Satt tillbaka den genom att trycka in den i sitt faste.

Dra bara ut

Demontering eller montering av sagklinga

/\FORSIKTIGT!
Anvand inte sagklingor som inte dverensstammer med
de specifikationer som ges i denna bruksanvisning.
Anvand endast sagklingor som ar klassade for
minst den maximala hastigheten utan last som
anges i SPECIFIKATIONERNA.
Montera klingan med sagtédnderna uppat i
maskinens framkant.
Anvand endast medféljande insexnyckel fran
Makita for att montera eller demontera sagklingan.
Ta bort klingan genom att trycka in startsparren for att
lasa upp det 6vre klinggransstoppet.

Fig.12

Vrid lasspaken for att lasa saghuvudet innan du byter
klinga.

Fig.13

Sénk ned handtaget nér startsparren ar intryckt och lasspaken
vriden, och passa in laspinnen i sparet mellan lasspaken och
djupskalan. Se till att laspinnen sitter ratt i sparet.

Tryck in spindellaset helt s& att sagklingan inte kan rotera
och lossa sexkantbulten moturs med insexnyckeln. Ta
sedan bort insexbulten, den yttre flansen och klingan.

Fig.14
Montera klingan i omvand ordning. SE TILL ATT DRAAT
INSEXBULTEN MEDURS ORDENTLIGT.

Fig.15
Anslutning av en dammsugare

Fig.16

Anslut en dammsugare fran Makita nar du vill ha rent
under sagningen. Anslut dammsugarslangen ill
dammutblaset enligt bilden.

ANVANDNING

Sektionssagning (normal sagning)

/\FORSIKTIGT!
Se till att maskinen férs mjukt langs en rat linje. Om
du tvingar eller vrider sagen dverhettas motorn och
det finns risk for kraftiga bakatkast som kan
medféra allvarliga skador.
Se till att inte ha nagon del av kroppen under
bottenplattan vid sektionssagning, i synnerhet vid
start. | annat fall finns risk for allvarliga personskador.
Klingan ar exponerad under bottenplattan.
Hall maskinen stadigt. Maskinen &r férsedd med handtag
bade fram och bak. Anvand bada handtagen for att halla
maskinen stadigt. Om du haller med bada hénderna i sdgen
kan de inte skadas av klingan. Stéll ned bottenplattans
framkant pa arbetsstycket utan att klingan kommer i kontakt.
Tryck in startspérren, starta maskinen och vanta tills klingan
uppnatt full hastighet. Rér nu saghuvudet sakta till det
forinstéllda sagdjupet och fér maskinen framat &ver
arbetsstyckets yta. Hall maskinen platt mot ytan och fortsatt
framat tills sagningen ar klar.
For att fa en renare sagning skall du halla rak saglinje och
jamn hastighet framat. Forsok inte att vrida eller tvinga
maskinen tillbaka i skérlinjen om den avsedda skarlinjen inte
kan foljas. | sa fall kan klingan fastna och farliga bakatkast
intréffa med risk for allvarliga skador som f6ljd. Slapp
avtryckaren, vanta tills klingan har stannat och ta sedan bort
maskinen. Rikta in maskinen langs en ny skarlinje och starta
sagningen pa nytt. Undvik att sta sa att du utsétts fér spanor

och damm som kastas ut fran sagen. Anvand
skyddsglaségon for att undvika skador.

Fig.17

Anvidndning med I6pskena (tillbehor)

Fig.18

Placera sagen i Iopskenans bakkant. Vrid de tva

instéliningsskruvarna pa bottenplattan sa att sagen glider
mjukt utan skrammel. Hall maskinen stadigt. Maskinen &r
férsedd med handtag bade fram och bak. Anvand bada
handtagen for att halla maskinen stadigt. Starta maskinen,
tryck ned den till det forinstéllda skardjupet och saga hela
skaret langs splitterskyddet i ett moment. Kanten pa
splitterskyddet motsvarar skarlinjen.

Vid vinkelsagning med l6pskena skjuter du fast spaken
pa bottenplattan for att maskinen inte ska falla at sidan.



Fig.19
Skjut spaken pa bottenplattan i pilens riktning sa att den
fastnar i I6pskenans spar.

Parallellanslag (anslagsskena) (Tillbehor)
Fig.20

Det praktiska parallellanslaget hjélper dig att fa raka skar.

Placera parallellanslaget dikt an mot arbetsstyckets sida
och |as fast det med skruvarna i bottenplattans fram-
och bakkant. Parallellanslaget kan ocksa anvandas nar
du vill saga flera arbetsstycken med samma bredd.
Vand parallellanslaget (styrlinjalen) for att fa ett extra
stod for maskinen.

Genomstickssagning (utskérning)
Fig.21

/AVARNING!
Folj nedanstaende anvisningar for att undvika
bakatkast.
Anvéanda maskinen utan I6pskena
Placera maskinen pa arbetsstycket med bottenplattans
bakkant mot ett fast stopp eller motsvarande
anvandarmonterat stédstopp.
Anvidnda maskinen med I6pskena
Placera maskinen pa Iopskenan med bottenplattans
bakkant mot ett fast stopp eller motsvarande som éar
fastsatt pa I6pskenan.

Hall maskinen i ett fast grepp med ena handen pa
framre handtaget och den andra pa maskinhandtaget.
Tryck in startsparren, starta maskinen och vanta tills
klingan uppnatt full hastighet. Tryck langsamt ned
saghuvudet till det forinstallda skardjupet och for sedan
maskinen framat till positionen for genomsticket.

OBS!
Markeringarna pa sidan av klingskyddet visar det
absoluta framre och absoluta bakre laget for
klingan (A fér diameter 160 mm och B for diameter
165 mm) vid maximalt skardjup med I6pskena.

Fig.22

Styrverktyg (tillbehor)

Geringsverktyg (tillbehor) anvands for exakta sagvinklar
och finsnickerier.

Anvand tvingar (tillbehdr) for att sakerstdlla att
arbetsstycket sitter ordentligt fast pa bordet.

UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen ar avstéangd och natkabeln
urdragen innan inspektion eller underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan
uppsta.

Instéllning for exakt 90° och 45° sagning
(vertikalsagning och 45° sagning)

Dessa instéllningar ar fabriksgjorda. Om instéalliningarna
har &ndrats justerar du installningsskruven med
insexnyckeln samtidigt som vinkeln 90° eller 45°
kontrolleras med t ex en vinkelhake.

Fig.23
Fig.24

OBS!
Fininstalining av noggrannheten vid sagvinklarna
22,5° 48° och -1° kan inte goras.

Byte av kolborstar

Fig.25

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Fig.26

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
och montera locken.

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhalls-  och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehoéren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver
ytterligare information om dessa tillbehor.
- Sagklingor
Styrskena
Parallellanslag (anslagsskena)
Geringsanslag
Klamma
Insexnyckel
Skivsats for I6pskena
Sats med gummiskivor for I6pskena
Sats med positionsskivor for I16pskena

OBS!
Néagra av tillbehdren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring

1-1. Klemskrue

1-2. Nedre bladstopper
2-1. Hurtigstoppknapp
3-1. Hurtigstoppknapp
4-1. Klemskruer

4-2. Maskinfot

5-1. Positiv stopper

9-2. Startbryter

12-2. Lasehendel
13-1. Lasehendel

6-1. Spak 14-2. Spindellas
7-1. Justeringshendel for gjeeringsvinkel 15-1. Sekskantskrue
8-1. Feste 15-2. Ytre flens

8-2. Skjeerelinje
9-1. AV-sperreknapp

15-3. Sagblad
15-4. Indre flens

14-1. Sekskantnakkel

16-1. Stgvsuger

10-1. Hastighetsinnstillingshjul 16-2. Stgvport
11-1. Sekskantnokkel
12-1. AV-sperreknapp

18-1. Justeringsskruer

19-1. Skyvehendel

20-1. Parallellanlegg (feringslinjal)
21-1. Bakkant av maskinfot

21-2. Fast kant

23-1. Justeringsskrue for 90
24-1. Justeringsskrue for 45°
25-1. Utskiftingsmerke

26-1. Skrutrekker

26-2. Barsteholderhette

TEKNISKE DATA

Modell SP6000
Bladdiameter 165 mm
ved 90° 56 mm
Maks. skjeeredybde ved 45° 40 mm
ved 48° 38 mm
Hastighet uten belastning (min™") 2200 - 6 400
Total lengde 341 mm
Nettovekt 4,4 kg
Sikkerhetsklasse @l

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE067-1
Beregnet bruk

Denne maskinen er laget for innstikk. | tillegg kan den
brukes til langsgdende og tverrgdende rette snitt og
gjeeringssaging med vinkler i tre, med sagen i fast
kontakt med arbeidsemnet.

Hvis maskinen er utstyrt med spesialsagbladet for

aluminium, kan den brukes til & sage aluminium.
ENF002-2

Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstromforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten
jording.

ENG905-1
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Lydtrykkniva (Lya) : 81 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa) : 92 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Bruk hgrselvern

ENG900-1
Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien
bestemt i henhold til EN60745:

(triaksial  vektorsum)

Arbeidsmate: Saging av tre
Genererte vibrasjoner (anw): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmate: kutte metall
Genererte vibrasjoner (anu): 2,5 m/s? eller mindre

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til & sammenlikne et verktey med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelepig vurdering av
eksponeringen.

/N\ADVARSEL:
De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverkteyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.



Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktayet slas
av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til oppstarten).

ENH101-18
Gjelder bare land i Europa

EF-samsvarserklaering
Makita erkleerer at falgende maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Sirkelsag for innstikk
Modellnr./type: SP6000
Samsvarer med folgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
De er produsert i henhold til falgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske filen i
tilgjengelig fra:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

samsvar med 2006/42/EF er

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direkter
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke felger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fare til
elektriske stgt, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.
GEBO031-6

SIKKERHETSADVARSLER FOR
SIRKELSAG

Skjaereprosedyrer

1. FARE: Hold hendene unna skjereomradet og

bladet. Hold den andre handen pa hjelpehandtaket

eller motorhuset. Hvis du holder sagen med begge

hendene, risikerer du ikke at de blir skaret av bladet.

lkke strekk deg under arbeidsstykket.

Bladvernet kan ikke beskytte deg mot bladet

under arbeidsemnet.

3. Juster dybden pa kutt til tykkelsen pa
arbeidsstykket. Mindre enn en hel sagtann skal
veere synlig nedenfor arbeidsemnet.

Du ma aldri holde arbeidsemnet med hendene
eller la det ligge tvers over bena dine. Sikre
arbeidsstykket pa en stedig plattform. Det er
viktig & stette arbeidsemnet ordentlig for & gjere
risikoen minst mulig for & fa skader, for at bladet
skal sette seg fast, eller for at du skal miste
kontrollen.

En typisk illustrasjon for riktig stette for handen og
arbeidsemnet samt forsyningsledningsopplegg
(hvis relevant).

Hold maskinen i kun det isolerte handtaket nar
skjaerende verktoy kan komme i kontakt med
skjulte ledninger eller sin egen ledning under
arbeidet. Hvis verktgyet far kontakt med
stromferende ledninger, vil ogsa uisolerte
metalldeler av maskinen bli stremferende og gi
brukeren elektrisk stat.

6. Ved klgyving ma du alltid bruke et
parallellanlegg eller en fering med rett kant.
Dette forbedrer ngyaktigheten av kuttet og
reduserer risikoen for at bladet skal sette seg fast.

7. Det ma alltid brukes blader med riktig
storrelse og form (diamant eller rund) pa
akselhullet. Blader som ikke passer il
monteringsmekanismen pa sagen vil rotere med
kast, og bli umulige & kontrollere.

8.  Bruk aldri edelagte eller feilaktige skiver eller
skruer til bladet.Bade skivene og skruen til
bladet ble utviklet spesielt for din sag, for a gi
optimal ytelse og maksimal driftssikkerhet.

Tilbakeslag oppstar og relaterte advarsler
Tilbakeslag er en plutselig reaksjon pa et klemt,
fastsittende eller feiljustert sagblad, som kan fgre
til at en sag som ikke holdes godt fast blir Iaftet opp
og ut av arbeidsemnet, og mot operatgren.

Nar bladet kommer i klem eller setter seg fast ved

at snittet lukker seg, stopper bladet, og motoren

driver enheten hurtig tilbake mot operatgren.

Hvis bladet blir vridd eller feiljustert i snittet, vil

tennene i bakkant av bladet grave seg inn i den

gvre kanten av arbeidsemnet, slik at bladet
arbeider seg ut av snittet og spretter tilbake mot
operatgren.

Tilbakeslag er et resultat av feil bruk av sagen og/eller

feilaktige arbeidsprosedyrer eller arbeidsforhold, og kan

unngas hvis man tar de rette forholdsregler (se
nedenfor).



10.

1.

12.

Hold sagen i et fast grep med begge hender,
og hold armene dine slik at de kan motsta
kraften fra sagen i tilfelle den slar tilbake mot
deg. Pass pa at du har kroppen pa den ene
eller andre siden av bladet, men ikke pa linje
med bladet.Tilbakeslag kan fa sagen til & hoppe
bakover, men kreftene i tilbakeslaget kan
kontrolleres av operatgren, hvis vedkommende
tar sine forholdsregler.

Nar bladet setter seg fast, eller nar du av en
eller annen grunn vil avbryte sagingen, ma du
slippe startbryteren og holde sagen i ro i
materialet inntil bladet har stoppet helt. Du ma
aldri forsgke a fjerne sagen fra arbeidsemnet
eller a trekke den bakover mens bladet er i
bevegelse, da dette kan fa sagen til a sla
tilbake mot deg.Undersgk hvorfor bladet setter
seg fast og sett i verk avhjelpende tiltak.

Nar du starter sagen i arbeidsemnet igjen, ma
du sentrere sagbladet i snittet og kontrollere
at sagtennene ikke sitter i materialet. Hvis
sagbladet sitter fast, kan det komme opp eller fore
til at sagen slar tilbake mot deg nar den startes
igjen.

Stott opp sterre plater for a redusere risikoen
sa mye som mulig for at bladet kommer i
beknip, og for tilbakeslag. Sterre plater har en
tendens til & beye seg under sin egen vekt.
Stettene ma plasseres under platen pa begge
sider, naer kappelinjen og nzer kantene av platen.

For a unnga at maskinen slar tilbake mot deg,

[/ 0 U \J

ma du ikke stotte opp bordet eller platen
helt inntil snittet.

Ikke stott opp bordet eller platen bort fra snittet.
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lkke bruk slove eller gdelagte blad. Uskarpe
eller feilaktig innstilte blad gir trangt snitt, noe som
forarsaker kraftig friksjon, far bladet til & sette seg
fast og resulterer i at sagen slar tilbake mot
operatgren.

Bladdybden og lasehendlene for
avfasingsjusteringen ma vare strammet og
festet for snittet gjores. Hvis justeringen av
bladet endrer seg under sagingen, kan bladet
sette seg fast, noe som kan fa maskinen til & sla
tilbake mot operataren.

Vaer ekstra forsiktig nar du sager i
eksisterende vegger eller andre omrader uten
innsyn. Det fremstikkende bladet kan treffe
gjenstander som kan forarsake tilbakeslag.

. Hold ALLTID maskinen fast med begge hender.

Plasser ALDRI handen, benet eller noen annen
kroppsdel under maskinfoten eller bak sagen,
saerlig nar du sager pa tvers. Hvis det skjer et
tilbakeslag, kan sagen lett komme til & hoppe
bakover over handen din og forarsake alvorlige
helseskader.

Bruk aldri makt pa sagen. Skyv sagen
fremover med en slik hastighet at bladet
skjaerer uten & miste fart. Hvis du bruker makt
pa sagen, kan det gi ujevne snitt, darligere
ngyaktighet og muligheter for tilbakeslag.

Vernfunksjon

18.

20.

Sjekk at vernet er riktig lukket fer hver gangs
bruk. lkke begynn & bruke sagen hvis vernet
ikke beveger seg fritt og lukker seg om bladet
momentant. Klem eller bind aldri fast vernet
slik at bladet blir eksponert. Hvis sagen mistes
ved et uhell, kan vernet bli beyd. Kontroller at
vernet beveger seg uhindret og ikke beveger
bladet eller noen annen del, i alle snittvinkler og
-dybder.

Kontroller at fjzeren pa vernet virker som den
skal. Hvis vernet og fjaren ikke fungerer som
de skal, ma de etterses for bruk. Vernet kan ga
tregt pga. @delagte deler, gummiavleiringer eller
opphopning av spon.

Kontroller at fundamentplaten til sagen ikke vil
bevege seg mens du utferer et innstikk mens



bladet er innstilt pa en annen vinkel enn 90 °.
Bladforskyvning sideveis vil medfere forkiling og
bladet kan kastes tilbake.

Se alltid etter at vernet dekker bladet for du
setter sagen pa arbeidsbenken eller gulvet. Et
ubeskyttet, roterende blad vil fa sagen til & bevege
seg bakover mens bladet kapper alt som kommer
i dets vei. Veer oppmerksom pa at bladet trenger
en viss tid for & stoppe etter at bryteren er sluppet.
Flere sikkerhetsadvarsler

22. Veer ekstra forsiktig ved skjeering i fuktig tre,
trykkbehandlet tommer eller temmer med
kvist. Unnga overoppheting av bladspissene ved
a bevege bladet jevnt fremover uten reduksjon i
bladhastigheten.

lkke prev a fjerne avskjaert materiale nar
bladet beveger seg. Vent til bladet stopper for
du fjerner avskjeert materiale.Bladet fortsetter a
rotere etter at verktoyet slas av.

21.

23.

24. Unnga a skjeere i spiker. Se etter og fjern all
spiker fra arbeidsemnet for arbeidet
pabegynnes.

25. Sett den bredeste delen av sagfoten pa den
delen av arbeidsemnet som er godt stottet opp,
ikke pa den delen som kommer til a falle av
nar snittet er fullfert. Fig. 1 viser den RIKTIGE
maten a kappe enden av et bord pa, og fig. 2
den GALE maten. Hvis arbeidsemnet er kort
eller lite, ma det klemmes fast. IKKE FORS@K
A HOLDE KORTE STYKKER MED HANDEN!

Fig.1

Fig.2
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26. For du setter verktayet ned etter a ha fullfort et
kutt, ma du forvisse deg om at det nedre
vernet er lukket og at bladet har stoppet helt.

Forsok aldri &8 sage mens sirkelsagen holdes
opp ned i en skrustikke. Dette er ekstremt

farlig og kan forarsak alvorlige ulykker.

e a
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27.

28. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vere giftige. Treff tiltak for a hindre
hudkontakt og innanding av stev. Felg
leveranderens sikkerhetsanvisninger.

29. lkke stopp bladene ved a presse sideveis pa

sagbladet.

Ikke bruk slipeskiver.

Bruk bare sagbladet med diameter som er
merket pa verktoyet eller spesifisert i
handboken. Bruk av et blad med feil sterrelse
kan pavirke riktig beskyttelse av bladet eller bruk
av bladvernet, som kan resultere i alvorlig
personskade.

Hold bladet skarpt og rent. Harpiks og bek som
starkner pa bladene reduserer turtallet pa sagen
og oker risikoen for tilbakeslag. Hold bladet rent
ved forst & ta det av verktgyet og deretter gjgre
det rent med en harpiks- og bekfjerner, varmt
vann eller parafin. Du ma aldri bruke bensin.
Bruk en stovmaske og herselsvern nar du
bruker verktoyet.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

30.
31.

32.

33.

A\ADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og foler deg
fortrolig med det, er det likevel sveaert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.



FUNKSJONSBESKRIVELSE

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske funksjoner.
Justere skjaredybden
Fig.1
A\FORSIKTIG:
Nar du har justert skjeeredybden, ma du alltid
stramme klemskruen godt.
Losne klemskruen pa dybdeanlegget og beveg nedre
bladstopper til den @nskede dybden pa skalaplaten.
Stram klemskruen godt ved gnsket skjeeredybde.
For renere og sikrere kutt, ma du stille inn skjeeredybden slik
at ikke mer enn én sagtann stikker ut under arbeidsemnet.
Hvis skjeeredybden er riktig, reduseres risikoen for farlige
TILBAKESLAG som kan forarsake helseskader.

MERK:
Ved a stille inn nedre bladstopper til ensket dybde pa
skalaplaten far du en omtrentlig skjeeredybde. For & fa
en ngyaktig skjeeredybde, ma du male hvor langt
sagbladet faktisk stikker ut nedenfor maskinfoten.

Hurtigstoppknapp for 2 til 3 mm skjaredybde
ved bruk av feringsskinne (tilbehor)

Fig.2

Denne maskinen har hurtigstoppknappen for 2 til 3 mm
skjeeredybde pa girhuset, ved siden av det bakre
handtaket nar fgringsskinnen er i bruk. Denne brukes
nar du vil unnga fliser pa arbeidsemnet i snittet. Gjar
forst et snitt med 2 til 3 mm dybde, og sag deretter med
normal dybde i det samme snittet.

For & oppna en skjeeredybde pa 2 til 3 mm, ma du skyve
inn stoppknappen mot sagbladet. Dette er praktisk for &
unnga a flise opp arbeidsemnet.

For & kunne sage med fritt valg av skjeeredybde, trenger
du bare trekke knappen tilbake.

Fig.3

Skraskjaering

Fig.4

Helling til hoyre

Fig.5

Drei den positive stopperen sa pilen pa den peker mot en av
to posisjoner (vertikalt for 22,5°, horisontalt for 45°). Lasne
klemskruene foran og bak. Vipp deretter maskinfoten til den
stopper, og sikre foten med klemskruene.

For & oppnd 48° skraskjeeringsvinkel ma du flytte
hendelen til 48°-markeringen, sa langt den gar. Drei den
positive stopperen til pilen pa den peker mot den
horisontale posisjonen. Vipp deretter maskinfoten til den
stopper, og sikre foten med klemskruene.

Fig.6

Helling til venstre

Fig.7

Maskinen kan vippes mot venstre 1° skraskjeeringsvinkel. For &
oppna en skraskjeeringsvinkel pa 1°, ma du lgsne klemskruene
foran og bak, vippe maskinhandtaket litt mot hayre og skyve to
hendler for endring av skréskjeeringsvinkelen samtidig i retning
av pilen med markeringen -1. Og vipp sa maskinhandtaket mot
venstre samtidig som du skyver pa disse to hendlene. Sikre
foten med klemskruene.

MERK:
Hvis du setter bladet tilbake i heyre vinkel, gar
hendelen for vinkelendring tilbake til 0° av seg selv.
Sikting
Fig.8
Bruke maskinen uten feringsskinne (tilbeheor)
Ved skjeering av rette linjer, ma A-merket foran pa foten
rettes inn mot skjeerelinjen pa arbeidsemnet. For 45°
skraskjeering méa B-merket rettes inn mot skjaerelinjen.
Bruke maskinen med feringsskinne (tilbehor)
Bade ved skjeering av rette linjer og 45° skraskjeering ma
A-merket foran pa foten alltid plasseres overett med
skjeerelinjen pa arbeidsemnet.
Bryterfunksjon
Fig.9
/\FORSIKTIG:
For du kobler maskinen til stremnettet, m& du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa riktig
mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den slippes.
For & unnga at startbryteren trykkes inn ved en feiltakelse, er
sagen utstyrt med en AV-sperreknapp. For & starte maskinen,
ma du trykke inn AV-sperreknappen og dra i startbryteren.
Slipp startbryteren for a stoppe verktgyet.

Turtallsinnstillingshjul

Fig.10

Verktoyhastigheten kan justeres ved & dreie innstillingshjulet.
Hastigheten gker nar innstillingshjulet dreies i retning av
nummer 6, og synker nar hjulet dreies i retning av nummer 1.
Se tabellen for valg av riktig hastighet for arbeidsemnet som
skal skjeeres. Hastigheten kan imidlertid variere avhengig av
tykkelsen pa arbeidsemnet. Hoyere hastigheter gjor det
mulig & skjeere raskere, men bladets levetid vil bli redusert.

A

Nummer min
1 2200
2 2700
3 3 800
4 4900
5 6 000
6 6 400
AFORSIKTIG:

Turtallsinnstillingshjulet kan kun dreies til 6 og sa
tilbake til 1. Ikke prgv a dreie det forbi 6 eller 1, ellers



kan det hende at turtallsinnstillingen slutter & virke.
Turtalllsinnstillingshjulet er ikke ment for & bruke
sagblader klassifisert for lav hastighet, men for & oppna
en hastighet som er egnet for arbeidsemnets materiale.
Bruk bare sagblader som er klassifisert for minst den
maksimale hastigheten uten belastning som er angitt i
SPESIFIKASJONENE.

Verktoy som er utstyrt med elektroniske funksjoner er

enkle a bruke pa grunn av fglgende egenskaper.

Overlastvern

Nar maskinen er overbelastet og stremstyrken overstiger et

visst niva, stopper maskinen automatisk for & beskytte motoren.

Konstant turtaliskontroll

Elektronisk hastighetskontroll for konstant hastighet. Slik

oppnar du god utfgrelse, fordi at rotasjonshastigheten

holdes konstant selv under belastning.

Mykstartfunksjon

Myk start, fordi startrykket undertrykkes.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Oppbevare sekskantngkkel

Fig.11

Sekskantngkkelen oppbevares pa maskinen. For a ta av
sekskantngkkelen ma du trekke den ut.

For & sette sekskantngkkelen inn igjen ma du legge den
pa handtaket og stikke den inn sa langt den vil ga.

Demontere eller montere sagbladet

A\FORSIKTIG:
Ikke bruk sagblader som ikke samsvarer med
karakteristikken som er spesifisert i denne
instruksjonsboken.
Bruk bare sagblader som er klassifisert for minst
den maksimale hastigheten uten belastning som er
angitt i SPESIFIKASJONENE.
Serg for at bladet monteres med tennene pekende
opp foran pa verktoyet.
Bruk bare Makita-ngkkelen til & montere eller fierne bladet.
For a ta av bladet ma du trykke inn AV-sperreknappen
for a lase opp den gvre stopperen.

Fig.12

Drei lasehendelen for & lase saghodet nar du skal bytte blad.
Fig.13

Nar AV-sperreknappen er trykket og lasehendelen er
dreid, ma du senke handtaket, sa lasepinnen passer i
sporet som er dannet av lasehendelen og dybdefgringen
med skalaplaten. Pass pa at lasepinnen passer i sporet.
Trykk spindelldsen helt inn, s& bladet ikke kan rotere, og
bruk ngkkelen til & Igsne sekskantskruen mot klokken.
Fjern sa sekskantskruen, den ytre flensen og bladet.
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Fig.14

Monter bladet ved a falge fremgangsmaten for demontering i
motsatt  rekkefslge. PASS PA A STRAMME
SEKSKANTSKRUEN FORSVARLIG MED KLOKKEN.
Fig.15

Koble til stavsuger

Fig.16

Hvis du vil sage sa rent som mulig, kan du koble en
Makita-stevsuger til verktgyet ditt. Koble
stgvsugerslangen til stevutlgpet som vist pa figuren.

BRUK

Seksjonsskjeering (vanlig saging)

/\FORSIKTIG:
Serg for & bevege verktayet pent fremover i en rett linje.
Hvis du bruker makt pa eller vrir verktayet, vil motoren bli
overopphetet og maskinen kan sla tilbake mot brukeren.
Dette er farlig og kan gi alvorlige personskader.
Du ma aldri bevege noen kroppsdel under maskinfoten
under vanlig saging, seerlig i begynnelsen. Dette kan
medfere alvorlige helseskader. Bladet er eksponert
under maskinfoten.
Hold the tool firmly. Verktgyet leveres bade med fremre og
bakre handtak. Bruk begge for & fa best mulig tak pa verktoyet.
Hvis du holder sagen med begge hendene, risikerer du ikke at
de blir skaret av bladet. Sett fronten av maskinfoten pa det
arbeidsemnet som skal kappes, uten at bladet kommer borti
arbeidsemnet. Trykk deretter inn AV-sperreknappen og sla pa
maskinen, og vent til bladet oppnar full hastighet. Trykk sa
motordelen sakte ned til den forhandsinnstilte skjeeredybden og
beveg ganske enkelt maskinen forover over overflaten av
arbeidsemnet, mens du holder den flatt og beveger den jevnt,
inntil sagingen er fullfert.
For a fa rene kutt ma du sage i rett linje og med jevn
hastighet. Hvis kuttet ikke fglger skjeerelinjen din helt som
du ville, ma du ikke forsgke & dreie eller tvinge verktoyet
tilbake til skjeerelinjen. Hvis du gjer det, kan bladet sette
seg fast og gi farlig tilbakeslag og risiko for alvorlige
helseskader. Slipp bryteren, vent til bladet stopper og trekk
ut verktoyet. Still inn verktoyet pa en ny skjeerelinje og
begynn sagingen pa nytt. Forsgk & unnga en plassering
som utsetter operataren for en sprut av flis og sagmugg fra
sagen. Bruk gyevern for a redusere risikoen for skader.

Fig.17
Bruke foringsskinne (tilbeher)

Fig.18

Plasser maskinen pa den bakre enden av fgringsskinnen.
Drei to justeringsskruer pa maskinfoten sa maskinen glir
jevnt uten a skrangle. Hold maskinen godt fast. Verktgyet
leveres bade med fremre og bakre handtak. Bruk begge
for & fa best mulig tak pa verkteyet. Sla pa maskinen,
trykk den ned til den forhandsinnstilte skjeeredybden og
skjeer flisvernet langs hele lengden med én bevegelse.
Kanten av flisvernet svarer til skjaerekanten.



Ved skréskjeering med feringsskinnen ma& du skyve
skyvehendelen pa maskinfoten, s& maskinen ikke velter til siden.

Fig.19
Flytt skyvehendelen pa maskinfoten i retning av pilen, sa
den gar i inngrep med undersnittsporet i faringsskinnen.

Parallellanlegg (feringslinjal) (tilbehor)

Fig.20

Det praktiske parallellanlegget gjer det mulig & foreta ekstra
noyaktige rette kutt. Skyv ganske enkelt parallellanlegget tett
opp til siden av arbeidsemnet og fest det med skruene foran
og bak pa foten. Med parallellanlegget kan du dessuten
skjeere gjentatte ganger med samme bredde.

Hvis du snur parallellanlegget (feringslinjalen), kan det
ogsa fungere som underfot for maskinen.

Innstikksaging (utskjaering)
Fig.21

/\ADVARSEL:
For & unnga at bladet slar tilbake mot operataren,
ma felgende instruksjoner folges.
Nar maskinen brukes uten fgringsskinne
Sett maskinen pa arbeidsemnet med bakre kant av
maskinfoten mot en fast kant eller tilsvarende som er
laget av en operatgr.
Nar maskinen brukes med feringsskinne
Sett maskinen pa fgringsskinnen med bakre kant av
maskinfoten mot en fast kant eller tilsvarende som er
klemt fast pa faringsskinnen.

Hold maskinen fast med en hand pa fronthandtaket og den
andre p&4  maskinhandtaket.  Trykk  deretter inn
AV-sperreknappen og sla pa maskinen, og vent til bladet
oppnar full hastighet. Trykk s& motordelen sakte ned til den
forhandsinnstilte skjeeredybden og beveg ganske enkelt
maskinen forover til den @nskede posisjonen for innstikksaging.

MERK:
Markeringene pa siden av bladvernet viser sagbladets
absolutte fremre og bakre skjeerepunkter (A for
diameter 160 mm og B for diameter 165 mm) ved
maksimal skjeeredybde og ved bruk av fgringsskinne.

Fig.22

Feringsenhet (tilbehor)

Bruk av gjeeringsméler (tilbeher) gjer det mulig & foreta
noyaktige gjeeringssnitt med vinkler og passende arbeider.
Bruk av klemme (tilbehgr) sikrer at arbeidsemnet holdes
godt fast mot bordet.

VEDLIKEHOLD

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Justere ngyaktigheten for 90° og 45°-kutt
(vertikal og 45°-kutt)

Denne justeringen er gjort pa fabrikken. Skulle den bli
ungyaktig, justeres justeringsskruene med en sekskantngkkel
mens du bruker en trekantlinjal eller et vinkeljern til & kontrollere
at bladet stér i 90° eller 45° vinkel pa foten.

Fig.23
Fig.24

MERK:
Det er ikke mulig a justere ngyaktigheten av snitt
med vinkler pa 22,5°, 48° og -1°.

Skifte kullbgrster

Fig.25

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom. Skift
dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold kullbgrstene
rene og fri til & bevege seg i holderne. Begge kullbgrstene ma
skiftes samtidig. Bruk bare identiske kullbgrster.

Fig.26

Bruk en skrutrekker til & fierne bersteholderhettene. Ta ut de
slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest barsteholderhettene.
For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/A\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller verktoyet
sammen med den Makita-maskinen som er spesifisert i
denne handboken. Bruk av annet tilbeher eller verktay
kan forarsake helseskader. Tilbehgr og verktey ma kun
brukes til det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du

trenger mer informasjon om dette tilbehgret.

- Sagblad

Faringsskinne
Parallellanlegg (feringslinjal)
Gjeeringsmaler
Klemme
Sekskantngkkel
Platesett for fgringsskinne
Gummiplatesett for faringsskinne
Plasser platesett for fgringsskinne

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbeher i verktgypakken. Elementene kan
variere fra land til land.



SUOMI (alkuperiiset ohjeet)

Yleisselostus
1-1. Kiristysruuvi 9-2. Liipaisinkytkin 16-1. Polynimuri
1-2. Terén alemman rajan rajoitin 10-1. Nopeudensaatépyodra 16-2. Pdlyaukko
2-1. Pikarajoitin 11-1. Kuusioavain 18-1. Adjusting screws
3-1. Pikarajoitin 12-1. Lukituksen vapautuskytkin 19-1. Liukuvipu
4-1. Kiristysruuvit 12-2. Lukitusvipu 20-1. Repeamaohjain (ohjaustulkki)
4-2. Tydkalun pohja 13-1. Lukitusvipu 21-1. Laitteen pohjan takareuna
5-1. Pysaytin 14-1. Kuusioavain 21-2. Kiintea rajoitin
6-1. Vipu 14-2. Karalukitus 23-1. Saatoruuvi, 90°
7-1. Viistekulman saatévipu 15-1. Kuusiopultti 24-1. Saatéruuvi, 45°
8-1. Pohja 15-2. Ulkolaippa 25-1. Rajamerkki
8-2. Sahauslinja 15-3. Sahantera 26-1. Ruuvitaltta
9-1. Lukituksen vapautuskytkin 15-4. Siséalaippa 26-2. Harjanpitimen kansi
TEKNISET TIEDOT
Malli SP6000
Teran lapimitta 165 mm
90° kulmassa 56 mm
Maks. leikkaussyvyys 45° kulmassa 40 mm
48° kulmassa 38 mm
Nopeus kuormittamattomana (min™") 2200 - 6 400
Kokonaispituus 341 mm
Nettopaino 4,4 kg
Turvaluokitus Bl

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisid ominaisuuksia ilman ennakkoilmoitusta.

« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

ENE067-1
Kayttotarkoitus

Tyokalu on erityisesti tarkoitettu umpinaisten leikkausten
tekoon. Lisdksi saha soveltuu puun pitkittais-,
poikittais- ja jiirisahaukseen siten, ettd saha on koko
ajan valittdméassa kosketuksessa tydkappaleeseen.

Jos tyokalu on varustettu erityisella alumiiniteralla, silla

voidaan sahata alumiinia.
ENF002-2

Virtaldhde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan

siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENG905-1

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu
EN60745-standardin mukaan:

melutaso maaraytyy

Aanenpainetaso (Lya): 81 dB (A)
Aénitehotaso (Lwa): 92 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Kéayta kuulosuojaimia

ENG900-1
Tarina

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN60745mukaan:

Tyétila : puun sahaaminen
Tarindpaasto (anw) : 2,5 m/s? tai vahemman
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?

Tyémenetelma: metallin sahaaminen
Tarinapaasto (anw): 2,5 m/s’ tai vahemman
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
limoitettu tarinapaastoarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarindpaastéarvoa voidaan kayttaa
my®0s altistumisen alustavaan arviointiin.

/AvaRroITUS:
Ty6kalun kaytdon aikana mitattu todellinen
tarinapaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta

tarindpaastdarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.

Selvitd ~ kayttdjan  suojaamiseksi  tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti



(ottaen huomioon kayttéjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH101-18
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA

Makita ilmoittaa, ettd seuraava(t) kone(et)

Koneen tunnistetiedot:

Umpinaispyordsaha

Mallinro/tyyppi: SP6000

Tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
On valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745

Direktiivin 2006/42/EY mukaiset tekniset tiedot ovat
saatavissa seuraavasta osoitteesta:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Johtaja
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa
koskevat varoitukset

/\ VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
GEB031-6

PYOROSAHAN
TURVALLISUUSOHJEET

Sahausohjeet

1. /\ VAARA: Pidi kidet loitolla sahauslinjalta
ja terastd. Pida toista kattd apukahvalla tai
moottorin kotelon paéalla. Jos pidat kiinni
sahasta molemmin kasin, tera ei voi vahingoittaa
kasia.

2. Ala korota tydkappaleen alapuolelle. Suojus ei
suojaa teralta tydkappaleen alapuolella.
3. Saada leikkaussyvyys tyokappaleen

paksuuden mukaan. Pienempi osa kuin teran
taysi hammas tulee olla nakyvilla tydkappaleen
alapuolella.
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Ald koskaan pidd sahattavaa kappaletta
kdsissa tai polvilla. Kiinnita tyokappale
tukevaan jalustaan. TyOkappale on tuettava
kunnolla loukkaantumisriskin, teran juuttumisen ja
sahan hallinnan menettamisen estamiseksi.

Oikean kasituen, tyokappaleen tuen, ja johtojyrsimen tuen
tyypillinen esimerkki (jos saatavilla).

Jos on mahdollista, ettd tyokalun terd osuu

piilossa oleviin johtoihin tai laitteen omaan

virtajohtoon, pida sahatessasi kiinni
tyokalusta sen eristetyistd tartuntapinnoista.

Jos tera osuu virralliseen johtoon, tydkalun

sahkdéa johtavat metalliosat voivat aiheuttaa

kayttajalle sahkoiskun.

6. Kéytd halkaisuun aina halkaisu- tai
sivuohjainta. Se parantaa sahaustarkkuutta ja
vahentaa teran takertelua.

7. Kayta aina oikeankokoista ja -muotoista terdaa
(timantti vs. pyored). Terdt, jotka eivat sovi
tydkalun kiinnityslaitteisiin, pyorivat epakeskosti ja
aiheuttavat sahann ohjauksen menetyksen.

8. Ali koskaan kaytd vahingoittuneita tai vaaria
terien tiivisteitd tai pultteja. Teran tiivisteet ja
pultit on suunniteltu erityisesti talla sahalle
takaamaan parhaan suorituskyvyn ja
turvallisuuden.

Takapotku ja siihen liittyvat varoitukset

takapotkun aiheuttaa kiinni juuttunut, vaantynyt tai

vaarin  kohdistettu terd, joka saa sahan

hypahtamaan irti tydkappaleesta kohti kayttajaa;
jos terd jumiutuu tiukkaan sahausuraan, tera
pysahtyy ja moottori suojaus kaantaa sen
pyorimaan taaksepain kohti kayttajas;

jos tera vaantyy tai sen kohdistus muuttuu

sahatessa, terdn takaosan hampaat voivat

pureutua puun pintakerrokseen, jolloin tera nousee
yl6s urasta ja saha ponnahtaa kayttajaan kohti.

Takapotku johtuu sahan virheellisestd kaytdsta tai

epaedullisista kayttdolosuhteista. Takapotku voidaan

valttda noudattamalla seuraavia varotoimia.

9. Ota sahasta tukeva ote molemmin kasin ja

pida kasia sellaisessa asennossa, ettd voit

ottaa vastaan mahdollisen takapotkun
aiheuttamat voimat. Sijoita vartalo jommalle
kummalle puolelle terdda, mutta ei terdn
suuntaisesti. Takapotku voi aiheuttaa sahan



10.

1.

12.

ponnahtamisen taaksepdin, mutta kayttdja voi
hallita sen voimat, jos takapotkuun varaudutaan
asianmukaisilla varotoimilla.

Jos terd jumittaa tai jos keskeytit leikkaamisen
jostakin muusta syystd, vapauta liipaisinkytkin
ja pida saha paikoillaan tydkappaleessa,
kunnes teri on tiysin pysahtynyt. Ald koskaan
yritd poistaa sahaa tyokappaleesta tai vetda
sahaa taaksepdin, kun terd liikkuu tai
seurauksena voi olla takapotku. Tutki ja korjaa
syyt, jotka aiheuttavat terdn jumiutumisen.

Kun saha kaynnistetaan uudelleen
tyokappaleessa, keskitd sahantera sahausuraan
ja tarkista, ettd sahan hampaat eivat ole kiinni
materiaalissa. Jos terd on jumissa, se saattaa
hypahtaa tyokappaleesta tai aiheuttaa takapotkun,
kun saha kaynnistetdan uudelleen.

Tue suuria paneeleja, jotta minimoit terien
jumiutumisen ja takapotkujen riskin. Suurilla
paneeleilla on tapana taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Levy on tuettava molemmilta
puolilta seké sahauslinjan vieresta etté reunoilta.

Tue levyd sahauslinjan vierestd takapotkun

4

0 U \J

vélttimiseksi.

)

Ala aseta tukia kauas sahauslinjasta.

13.

14.

Ala kayta tylsia tai vioittuneita teria. Tylsat tai
vaarin asetetut terat tekevat kapean sahausuran,
josta on seurauksena ylimaaraista kitkaa, teran
taipuminen ja takapotku.

Terén syvyys ja viisteen sdadon lukitusvivut
on oltava tiukalla ennen leikkauksen
suoritusta. Jos terdn asetukset = siirtyvat
leikkauksen aikana, seurauksena voi olla terén
taipuminen ja takapotku.
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Ole erityisen varovainen, kun sahaat
umpinaisia seindpintoja tai jos et muuten nae
sahattavaa kohdetta. Lapitunkeutuva terd voi
leikata kohteita, jotka saattavat aiheuttaa
takapotkun.

Pida AINA laitteesta lujasti molemmin kasin.
ALA KOSKAAN pida kittéd, jalkaa tai muuta
ruumiinosaa tyokalun pohjan alapuolelle tai
sahan taakse, varsinkaan katkaisussa. Jos
saha potkaisee taakse, se voi helposti ponnahtaa
kasille ja aiheuttaa vakavia vammoja.

Ald koskaan sahaa vikisin. Tyonnid sahaa
eteenpdin sellaisella nopeudella, ettd terd
leikkaa hidastumatta. Sahan pakottaminen voi
aiheuttaa epatasaista leikkausjalked, tarkkuuden
vahenemista ja mahdollisesti takapotkun.

Suojuksen toiminta

18.

20.

21.

Varmista suojuksen sulkeutuminen ennen
jokaista kiyttokertaa. Ald kidyti sahaa, jos
terdn suojus ei lilku vapaasti ja sulkeudu heti.
Ald koskaan sido tai kiinnitd suojusta
asentoon, jossa terd on suojaamaton. Jos saha
putoaa vahingossa, suojus voi taittua. Varmista,
etté suojus liikkkuu vapaasti eika kosketa teraa tai
muita osia missddn sahauskulmassa tai
-syvyydessa.

Tarkista suojuksen palautusjousen toiminta ja
kunto. Jos suojus ja jousi eivat toimi oikein,
ne tulee huoltaa ennen kayttéa. Suojus saattaa

toimia hitaasti johtuen vioittuneista osista,
tahmeasta karstasta tai jaadnnosten
kasautumisesta.

Varmista, ettei sahan pohjalevy siirry

umpinaisen leikkauksen aikana, kun terdn
viisteasetus on muu kuin 90 ° . Teran siirtyminen
sivusuunnassa aiheuttaa takertelua ja
mahdollisesti takapotkun.

Huomioi aina, ettd suojus peittaa terdn ennen
kuin asetat sahan penkille tai lattialle.
Suojaamaton ja vapaasti liikkuva tera voi
aiheuttaa sahan siirtymisen taaksepain leikaten
mité sen eteen tulee. Ota huomioon se aika, jonka
terdn pysahtyminen sahan sammuttamisen
jalkeen vaatii.



Turvallisuutta koskevia lisdvaroituksia

22. Ole erityisen varovainen, jos sahaat kosteaa,
painekylladstettya tai oksaista puuta. Valta teran
ylikuumenemista saatamalla terdn nopeus
sellaiseksi, ettd sahaus etenee sujuvasti teran
nopeuden hidastumatta.

Al yritd irrottaa sahattua kappaletta terin
viela pyoriessa. Odota, kunnes terd pyséahtyy,
ennen kuin tartut sahattuun kappaleeseen.Tera
pyorii vield jonkin aikaa sen jalkeen, kun saha on

23.

sammutettu.

24. Valta  katkaisemasta nauloja. Tarkista
puutavara ja poista kaikki naulat ennen
sahausta.

25. Aseta sahan alustan levedmpi puoli

tyokappaleen tuetun osan paalle, dld sen osan
paélle, joka irtoaa sahattaessa. Esimerkiksi
OIKEA tapa sahata kappale laudan paasta on
esitetty kuvassa 1 ja VAARA tapa kuvassa 2.
Jos tyokappale on lyhyt tai pieni, kiinnita se
ruuvipenkkiin. ALA YRITA PITAA LYHYTTA
TYOKAPPALETTA PAIKOILLAAN KASIN!

Kuva 1

Kuva 2

26. Ennen kuin lasket sahan kisistasi, varmista,
ettad alasuojus on sulkeutunut ja tera on taysin
pyséhtynyt.

Al3d koskaan yritd koskaan leikata sirkkelill,
joka on ylosalaisin viilapenkilld. Tama on
erittdin vaarallista ja voi aiheuttaa vakavia

vammoja.

27.

28

28. Jotkin materiaalit siséltavat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siitd, etta
polyn sisddnhengittdminen ja ihokosketus
estetddn. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

Ala  pysayta
sahanteraa.

Ala kiyta minkainlaisia hiomalaikkoja.

29. teria painamalla sivusta

30.

31. Kéaytd vain sahanterid, joiden halkaisija on
sama kuin tyokaluun merkitty tai ohjekirjassa
mainittu. Vaarankokoisen teran kayttdminen voi
vaikuttaa terdn suojauksen tai itse terén
toimivuuteen ja aiheuttaa vakavia vammoja.

32. Pida tera puhtaana ja teravana. Terdan
kovettunut pihka hidastaa sahaamista ja lisaa
takapotkun vaaraa. Pidd terd puhtaana
irrottamalla  se sahasta ja puhdistamalla
pihkanpoistoaineella, kuumalla vedelld tai
petrolilla. Ald kaytd koskaan puhdistukseen
bensiinia.

33. Kéayta tyokalua kayttdessdsi hengitys- ja
kuulosuojaimia.

SAILYTA NAMA OHJEET.

/AVAROITUS:

ALA anna tyokalun helppokiyttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kayttéohjeen

turvamaaraysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.



TOIMINTOJEN KUVAUS

Anuomio:
Varmista aina ennen koneen saatdjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, ettd kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Leikkaussyvyyden saataminen
Kuva1

Anuomio:
Kiristd  kiristysruuvi
saatamisen jalkeen.
Loysaa syvyystulkin kiristysruuvia ja siirra teran alarajoitin
haluttuun syvyyteen asteikkolevylld. Muista kiristaa
kiristysruuvi aina sahaussyvyyden saatamisen jalkeen.
Aseta syvyys niin, etta vain yksi terdn hammas ulottuu

aina  leikkaussyvyyden

tyokappaleen alapinnan ulkopuolelle, jolloin
leikkausjéljesta tulee siisti ja itse leikkaus on
turvallisempaa. Oikea leikkaussyvyys vahentaa

vammautumisriskin aiheuttavan TAKAPOTKUN vaaraa.

HUOMAUTUS:
Teran  alarajoittimen  saadtdminen  haluttuun
syvyyteen asteikkolevylla mahdollistaa

sahaussyvyyden karkean arvioinnin. Sahaussyvyys
voidaan maarittaa tarkasti mittaamalla miten pitkalle
tyokalun pohjan alapuolelle tera ulottuu.

Pikarajoin 2 - 3 mm sahaussyvyyksille
ohjainkiskoa (lisdvaruste) kaytettdessa

Kuva2

Ty6kalun vaihteistokotelossa on 2 - 3 mm
sahaussyvyyksille pikarajoitin, jota voidaan kayttaa
yhdessd ohjainkiskon kanssa. Nain voidaan estda
saleiden irtoaminen tyokappaleesta. Sahaa ensin 2 - 3
millimetrin syvyinen ura ja sen jalkeen veda uudestaan
normaalisyvyydella.

Saavutat 2 - 3 millin rajoittimen tyéntdmalla painiketta teraa
kohti. Tama estaa tydkappaleen halkeilun ja lohkeilun.
Rajoitin vapautetaan normaalisahausta varten vetamalla
painiketta taakse.

Kuva3

Viisteitysleikkaus

Kuvad4

Kallistaminen oikealle

Kuva5

Kaanna rajoitinta niin, ettd nuoli osoittaa toiseen

kahdesta asennosta (pystysuunta 22,5°, vaakasuunta
45°). Loysaa etu- ja takaosan kiristysruuveja. Kallista
sitten tyokalun pohjaa rajoittimeen asti ja kirista ruuvit.
48°:n viistekulmaa varten siirrd vipua 48°-merkinnan
kohdalle pohjaan asti. K&anna rajoitin niin, ettd sen nuoli
osoittaa vaaka-asentoon. Kallista sitten tydkalun pohjaa
rajoittimeen asti ja kirista ruuvit.

Kuvaé
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Kallistaminen vasemmalle

Kuva7
Tyokalua voidaan kallistaa vasemmalle 1°:n viistekulmaan.
1°n viistekulmaa varten I0yséa etu- ja takaosan

kiristysruuveja, kdanna tyokalua hieman oikealle ja tyénna
viistekulman molempia saatovipuja samaan aikaan nuolen
suuntaan -1 -merkinndn kohdalle. Kallista tyokalun kahvaa
sitten vasemmalle samalla, kun painat naitd kahta vipua
yhtéaikaa. Varmista asetus kiristysruuveilla.

HUOMAUTUS:
Kun terad kdannetaan suoraan kulmaan, saatovipu
palaa itsestdan 0°-asentoon.
Tahtays
Kuva8
Kun tyokalua kaytetdaan ilman ohjainkiskoa
(lisévaruste)
Kun haluat leikata suoraan, kohdista pohjan etuosan
piste A leikkauslinjaan. Kun haluat tehdad 45°
viisteitysleikkauksia, kohdista piste B leikkauslinjaan.
Kun tyokalua kaytetdan ohjainkiskon (lisavaruste)
kanssa
Kun haluat sahata suoraan tai tehdd 45°n viisteita,
kohdista pohjan etuosan piste A sahauslinjaan.

Kytkimen kayttaminen
Kuva9

AHuomio:
Tarkista aina  ennen  tydkalun liittdmista
virtaldhteeseen, etté liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Laitteessa on lukituksen vapautuspainike, joka estaa
liipaisinkytkimen painamisen vahingossa. Kaynnista
tyokalu tyontamalla lukitusnappi siséan ja painamalla
liipaisinkytkimesta. Laite pysaytetdan vapauttamalla
liipaisinkytkin.
Nopeudensaatopyora

Kuva10

Tydkalun nopeutta voidaan saataa kiertamalla saatopyoraa.
Nopeus suurenee, kun py6raa kaannetédan kohti numeroa 6,
ja pienenee, kun sita kdannetaan kohti numeroa 1.

Katso  taulukkoa leikattavan  tydkappaleen  oikean
leikkausnopeuden valintaan. Oikea nopeus saattaa kuitenkin
erota tydkappaleen paksuustyypin mukaan. Yleensa
korkeammat  nopeudet sallivat  sinun leikkaavan
tydkappaleita nopeammin, mutta terén palveluaika lyhenee.

A

Luku

1 2200
2700
3800
4900
6 000
6400

min

oo b w|N




/AHuoMIO:

. Nopeudensaatopyoraa voi kaantaa vain asentoon 6 ja
asentoon 1 saakka. Al pakota sité asennon 6 tai 1 ohi,
koska nopeudensaatotoiminto saattaa lakata toimimasta.
Nopeudensaatopyoraéd ei ole tarkoitettu hitaalla
nopeudella tapahtuvassa sahauksessa kaytettavia
sahanteria varten, vaan sen avulla valitaan sopiva
pydrimisnopeus sahattavan materiaalin mukaan. Kayta
vain sahanteria, joiden nimellisnopeus on vahintaan
sama kuin TEKNISET TIEDOT -kohdassa mainittu
suurin sallittu nopeus kuormittamattomana.

Sahkoisia toimintoja sisaltédvia tyokaluja on helppo

kayttaa seuraavien ominaisuuksien ansiosta.

Ylikuormitussuoja

Jos saha ylikuormittuu tai virta nousee tietyn rajan ylépuolelle,

laite pysahtyy automaattisesti moottorivaurioiden valttamiseksi.

Vakionopeuden saité

Sahkdinen nopeudensaatd vakionopeuden saavuttamiseksi.

Kauniin viimeistelyn saavuttaminen on mahdollista, koska

pyodrimisnopeutta pidetadan vakiona jopa kuormituksen alla.

Pehmea kaynnistys

Pehmea kéynnistys, kytkettadessé virta kone kaynnistyy hitaasti.

KOKOONPANO

AHuomio:
Varmista aina ennen koneelle tehtavia toimenpiteita,
ettéd kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Kuusioavaimen varastointi

Kuva1l1

Kuusioavainta sailytetdan tydkalussa. Avain irrotetaan
vetamalla se ulos.

Laita se takaisin paikoilleen tyontdmalld se kahvaan
pohjaan asti.

Sahanteran irrotus ja kiinnitys

Anuomio:
Ala kayta sellaista sahanteraa, joka ei mukaudu
ohjeissa maarattyihin ominaisuuksiin.
Kayta vain sahanterid, joiden nimellisnopeus on
vahintddn sama kuin TEKNISET TIEDOT -kohdassa
mainittu suurin sallittu nopeus kuormittamattomana.
Varmista, ettd terd on asennettu siten, etta
hampaat sahan etuosassa osoittavat ylospain.
Kaytan teran irrottamiseen ja kiinnittdmiseen vain
Makitan kiintoavainta.
Irrota terd tyontamalla
ylérajoitin vapautuu.

Kuva12
Lukitse sahan paa teran vaihtoa varten kaantamalla vipua.
Kuvai13

Pida lukitusnappi on alhaalla ja kdanna lukitusvipua, laske
kahvaa alas niin, ettd lukkotappi osuu lukitusvivun ja

lukitusnappi sisaan, jolloin

asteikkolevylla varustetun syvyystulkin muodostamaan uraan.

Varmista, etta lukkotappi menee uraan.
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Paina akselilukkoa niin, etté tera ei padse pydrimaan ja
16ysaa kuusiopultti avaimella kiertamalla vastapaivaan.
Irrota sitten kuusiopultti, ulkolaippa ja tera.

Kuva14

Terd kiinnitetddn painvastaisessa jarjestyksessa. MUISTA
KIRISTAA KUUSIOPULTTIA TIUKASTI VASTAPAIVAAN.

Kuva15
Polynimurin kytkeminen

Kuva16

Jos haluat tehda sahaustyon siististi, kytke sahaan
Makita-pdlynimuri. Liita pélynimurin letku
polynpoistoaukkoon kuvan osoittamalla tavalla.

TYOSKENTELY

Jaksoleikkaus (tavanomainen sahaus)

AHuomio:
Tydnna sahaa kevyesti suoraan eteenpain. Sahan
pakottaminen tai vaantaminen johtaa moottorin
ylikuumenemiseen ja voi aiheuttaa vaarallisen
takapotkun ja vakavia vammoja.
Ala koskaan pida mitdan jasenia tydkalun pohjan
alapuolella varsinkaan sahauksen alkuvaiheessa.
Seurauksena voi olla vakavia vammoja. Terd on
pohjan alapuolella paljaana ilman mitéén suojaa.
Ota sahasta luja ote. Laitteessa on seka etu- ettd takakahva.
Tartu sahaan molemmista. Jos pidat tyokalusta molemmin
kasin, et voi loukata kasia teraan. Aseta leikkurin pohjan
etuosa leikattavan tydkappaleen paalle ilman, etté tera ottaa
tydkappaleeseen. Tydnna sitten lukituksen vapautuspainike
sisaan, kaynnista saha ja odota, kunnes tera pyorii taydella
nopeudella. Paina nyt sahan kérked alas etukateen
asetettuun syvyyteen ja siirrd tyokalua yksinkertaisesti
eteenpéin tyokappaleen pinnalle, pitden sitd alennettuna ja
edeten tasaisesti, kunnes leikkaus on valmis.
Siistien leikkausten saavuttamiseksi, pida sahauslinja suorana
ja etenemisnopeutesi tasaisena. Jos sahaus menee vinoon,
ala yrita vaantaa tai pakottaa leikkuria oikeaan linjaan. Tera voi
vaantya ja aiheuttaa vaarallisen takapotkun ja mahdollisesti
vammoja. Vapauta liipaisinkytkin, odota, kunnes teréa pysahtyy
ja nosta sen jélkeen saha urasta. Kohdista saha uuteen linjaan
ja aloita uudestaan. Yrita asettua sellaiseen kohtaan, jossa et
joudu alttiiksi sahasta lentévalle purulle ja lastuille. Kayta
vammojen valttdmiseksi suojalaseja.

Kuva17

Kun kdytetdaan ohjauskiskon (lisdvaruste)
kanssa

Kuva18

Aseta tyokalu ohjainkiskon takapaahan. Kierra tyokalun
pohjassa olevia saatéruuveja niin, ettd saha liukuu
tasaisesti ramisematta. Ota sahasta luja ote. Laitteessa
on seka etu- ettd takakahva. Tartu sahaan molemmista.
Kaynnistd saha, paina se alas ennalta asetettuun
sahaussyvyyteen ja sahaa sélésuojan pituudelta yhdella



vedolla. Salésuojan reuna on sahausreunan kohdalla.
Jos sahaat viisteitd ohjainkiskon avulla, tyénna tykalun
pohjassa olevaa liukuvipua niin, ettei saha paase
kaatumaan sivulle.

Kuva19
Siirréd tyokalun pohjassa olevaan liukuvipua nuolen
suuntaan niin, ettéd se ottaa ohjainkiskon alauraan.

Repeamaohjain (ohjaustulkki) (Lisdvaruste)

Kuva20

Katevan halkaisuohjaimen (ohjaustulkin) avulla voit
leikata tarkasti suorassa linjassa. Siirra halkaisuohjain
tiukasti kiinni tyokappaleen reunaan ja kiristda se
paikoilleen pohjan etu- ja takaosassa olevilla ruuveilla.
Nain voit myds leikata useita saman levyisia kappaleita.

Kun kdannat halkaisuohjaimen (ohjainkiskon) toisin pain,
se toimiin lisdtukena.

Umpinaissahaus (Pois leikkaus)
Kuva21

AVAROITUS:

Noudata takapotkun estdmiseksi seuraavia ohjeita.
Kun tyokalua kaytetaan ilman ohjainkiskoa
Aseta saha tydkappaleelle niin, ettd sen pohjan takareuna
on vasten kiinteaa rajoitinta tai vastaavaa estetta.
Kun tyokalua kaytetaan ohjainkiskon kanssa
Aseta saha tyokappaleelle niin, ettd sen pohjan
takareuna on vasten kiinteda rajoitinta tai ohjainkiskoon
kiinnitettya vastaavaa estetta.

Pida sahasta aina tukevasti toinen kasi etukahvassa ja
toinen paadkahvassa. Tyonna sitten lukituksen
vapautuspainike sisdan, kaynnistd saha ja odota,
kunnes tera pyorii tdydelld nopeudella. Paina sitten
sahan paa hitaasti ennalta asetettuun sahaussyvyyteen
ja tydnna sahaa eteenpain haluttuun kohtaan asti.

HUOMAUTUS:
Terénsuojuksen  sivussa  olevat  merkinnat
osoittavat terén leikkuukohdan edessa ja takana (A
= teran halkaisja160 mm ja B 165 mm)
suurimmalla sahaussyvyydelld, kun kaytetédan
ohjainkiskoa.

Kuva22

Ohjainlaite (lisdvaruste)

Jiiriasteikon  (lisdvaruste) avulla  voidaan
jiirisahauksia eri kulmilla sovitustéita varten.
Varmista tydkappaleen kiinnitys penkkiin kiristimella
(lisévaruste).

KUNNOSSAPITO

tehda

/AHuoMIO:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotdita, etta
laite on kone on sammutettu ja irrotettu virtalahteesta.
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Ala koskaan kéyta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Tarkkuussaito 90° ja 45° (suora ja 45° viiste)
Kulmat on saadetty tehtaalla. Jos saadoét on kytketty
pois, sdada kulmat saatoruuveilla kayttaen
kuusioavainta ja tarkastamalle 90 ja 45 asteen kulmat
kolmikulmaa tai kulmamittaa tms. kayttaen.

Kuva23
Kuva24

HUOMAUTUS:

Kulmia 22,5°, 48° ja -1° viistetta ei voi saataa.
Hiiliharjojen vaihtaminen
Kuva25
Irrota ja tarkista hiiliharjat saanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida
hiiliharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kéayta vain keskendan samanlaisia hiiliharjoja.

Kuva26

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sekd muut huoltotoimet ja
sdadét on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon
tehtévaksi kayttaen aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET
AHuomio:
Naitéd lisévarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettavaksi tdsséa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minkd  tahansa muun
lisdvarusteen tai —laitteen kayttdminen voi
aiheuttaa loukkaantumisvaaran. Kayta
lisévarusteita ja -laitteita vain niiden
kayttotarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.
Sahanterat
Ohjainkisko
Repeamaohjain (ohjaustulkki)
Jiiriasteikko
Puristin
Kuusioavain

Ohjauskiskon jalusta-asetus
Ohjauskiskon kumijalustan asetus
Ohjauskiskon asemajalusta-asetus

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
tyokalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Spilgjuma skrive 9-2. Sledza mélite
1-2. Asmens apak$géjas robezas aizturis
2-1. Atras apstadinasanas poga

3-1. Atras apstadinasanas poga

4-1. Spilgjuma skraves

4-2. Darbarika pamatne

5-1. Pozitivais aizturis

10-1. Atruma regulé$anas skala
11-1. SeSstlra atslega

12-1. AtblokéSanas poga

12-2. BlokéSanas svira

13-1. Blok&Sanas svira

14-1. Sedstira atsléga

16-1. Putek|stcéjs

16-2. Puteklu atvere

18-1. ReguléSanas skraves

19-1. Slidsvira

20-1. Zagéjuma vadotne

21-1. Darbarika pamatnes aizmuguréja mala
21-2. Fikséts apstasanas punkts

6-1. Svira 14-2. Varpstas blokétajs 23-1. Regulésanas skrave 90° lenkim
7-1. Slipa lenka parslégsanas svira 15-1. Sedskautnu bultskrave 24-1. Regulé$anas skrave 45° lenkim
8-1. Pamatne 15-2. Argjais atloks 25-1. Robezas atzime

8-2. Zagesanas Iiija 15-3. Zaga asmens 26-1. Skravgriezis

9-1. AtblokéSanas poga

15-4. lek$gjais atloks

26-2. Sukas turekla vaks

SPECIFIKACIJAS

Modelis SP6000
Asmens diametrs 165 mm

90° lenkt 56 mm

Maks. frézéSanas dzilums 45° lenkT 40 mm
48° lenkt 38 mm

Tuk$gaitas atrums (min”) 2200 - 6 400

Kopé&jais garums 341 mm

Neto svars 4,4 kg

Drogibas klase (S]]

« Dé| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilstosi EPTA-Procedure 01/2003

ENE067-1
Paredzéta lietosSana

Sis darbariks ir paredzéts iezaggjumu veik§anai. Turklat,
cieSi saskaroties ar apstradajamo materialu, var veikt art
kokmaterialu taisnvirziena un lenkveida zagésanu
gareniski un Skérseniski.

Ja instruments ir aprikots ar Tpasu zaga asmeni aluminijam,

instrumentu var izmantot aluminija zagésanai.
ENF002-2

Stravas padeve

Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar nosaukumu,
un to var ekspluatét tikai ar vienfazes mainstravas padevi.
Darbariks aprikots ar divkar$o izolaciju, tadé| to var izmantot arf,

pievienojot kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.
ENGQ05-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna ITmenis ir noteikts saskana
ar EN60745:

Skanas spiediena limenis (Lya): 81 dB (A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 92 dB (A)
Neskaidriba (K) : 3 dB (A)

Lietojiet ausu aizsargus
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ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:

Darba reZzims: koksnes zagésana
Vibracijas emisija (anw): 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

Darba reZims: metala zagésana
Vibracijas emisija (anwm): 2,5 m/s® vai mazak

Neskaidriba (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Pazinota vibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilstos$i standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salldzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art
izmantot iedarbibas sakotn&ja novértéjuma.

var

/\BRIDINAJUMS:
Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var atSkirties no pazinotas emisijas
vértibas atkaribd no darbarika izmanto$anas
veida.
Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos



darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas
cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuk$gaita, ka arT palaides
laiku).

ENH101-18
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija

Makita pazino, ka $ads instruments(-i):

Instrumenta nosaukums:

lezagéjuma ripzagis

Modela Nr./veids: SP6000

Atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC

Razots saskand ar $adu standartu vai normativajiem

dokumentiem:
EN60745

Tehniska lieta atbilstigi 2006/42/EK ir pieejama:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktors
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

GEA010-1

Visparéjie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi

/\ BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas bridinajumus
un visus noradijumus. Bridinajumu un noradijumu
neievéro$anas gadijuma var rasties elektriskas stravas
trieciens, ugunsgréks un/vai nopietnas traumas.

Glabajiet visus bridinajumus un noradijums,
lai varétu tajos ieskatities turpmak.

GEB031-6
DROé_TBAS BRTDJNAJUMI
RIPZAGA LIETOSANAI
Zagésanas procediiras

1. BISTAMI. Netuviniet rokas griesanas zonai

un asmenim. Otro roku turiet uz paligroktura
vai dzinéja korpusa. Ja turat zagi ar abam rokam,
asmens tas nevar sagriezt.

2. Nesniedzieties zem apstradajama materiala.
Aizsargs  neaizsargd no asmens zem
apstradajama materiala.

3. Noregulégjiet grieSanas dzilumu atbilstosi
apstradajama materiala biezumam. Zem
apstradajama materiala jabat redzamam nedaudz
mazak neka veselam zaga zobam.
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Apstradajamo gabalu nekad neturiet rokas vai
par kaju. Apstradajamo materialu piestipriniet
stabilai platformai. Materialu ir svarigi pareizi
nostiprinat, lai mazinatu apdraud&jumu kermenim,
asmens ieklléSanas vai kontroles zuduma risku.

Standarta attéls pareizam roku un apstradajama materiala
atbalstam, ka ari stravas vada novirziSanai
(ja nepiecieSams).

5.  Veicot darbibu, kuras laika griezéjinstruments
var pieskarties sléptam vadam vai savam
vadam, mehanizéto darbariku turiet tikai aiz
izolétam virsmam. Saskare ar vadu zem
sprieguma var nodot spriegumu mehanizéta
darbarika metala dalam, un operators var sanemt
elektriskas stravas triecienu.

6. Zagejot gareniski, vienmér izmantojiet
garenzagésanas ierobeZotaju vai aizsargu ar
taisnam malam. Tas uzlabo zagésanas precizitati
un mazina asmens iekilléSanas iespéju.

7. Vienmér izmantojiet asmenus ar pareiza
izméra un formas (dimata vai apalas)
pievienoSanas atverém. Asmeni, kas neatbilst
zaga uzstadiSanas sastavdalam, darbosies
nepareizi, izraisot kontroles zudumu.

8. Nekad neizmantojiet bojatas vai nepareizas
asmens paplaksnes vai skrivi. Asmens
paplaksnes un skriives ir speciali paredzétas
konkrétajam zagim, lai sniegtu optimalu darba
izpildi un droSibu.

Atsitiena iemesli un ar to saisfiti bridinajumi

- atsitiens ir pékSna pretkustiba péc zaga asmens
iesprisanas, iekTleéSanas vai nepareizas
novieto$anas, liekot zagim nekontroléti pacelties
un izvirzities no apstradajama materiala operatora
virziena.

- kad asmens cieSi iesprist vai ieklléjas starp
saklaujoSos iezagéjumu, asmens apstajas, un
dzingja pretkustiba liek aparatam strauji atlékt
atpaka| operatora virziena.

- ja asmeni iezagejuma saspiez vai nepareizi
novieto, zobi asmens aizmuguréjd mald var
ieurbties koka virsma, liekot asmenim izvirzities no
iezagéjuma un atlékt atpakal operatora virziena.

Atsitiens rodas zaga nepareizas lietoSanas un/vai

nepareizas darbibas vai apstak|u rezultata, un no ta var

izvairTties, veicot piemérotus dro$ibas pasakumus, ka
noradits zemak.



10.

1.

12.

Ar abam rokam spécigi turiet zadi, rokas
novietojot ta, lai spétu pretoties atsitiena
spékam. Turiet asmeni viena kermena pusé,
bet neturiet viena linija ar kermena vidusdaju.
Atsitiens var likt zagim atlékt atpakal, tacu
atsitiena spéku operators var kontrolét, ja veic
piemérotus droSibas pasakumus.

Ja asmens iekilejas vai kada iemesla dé]
nelauj pabeigt zagésanu, atlaidiet méliti un
nekustinot turiet zagi materiala, kamér
asmens pilniba apstajas. Nekad nepemiet zagi
ara no materiala un nevirziet to atpakal, ja
asmens kustas, jo ta var izraisit atsitienu.
Parbaudiet un veiciet korektivus pasakumus, lai
novérstu asmens iekiléSanas célonus.

Atsakot zaga darbibu apstradajama materiala,
novietojiet asmeni iezagéjuma centra un
parbaudiet, vai zaga zobi nesaskaras ar
materialu. Ja zada asmens ir iekilgjies, tas var
palékties vai atsisties no apstradajama materiala,
atsakot zaga darbibu.

Atbaistiet lielus gabalus, lai samazinatu
asmens iesprasanu vai atsitienu. Lieli gabali
biezi vien zem sava svara ieliecas. Atbalsti
janovieto abas pusés zem gabala, blakus
griezuma Inijai un blakus gabala malai.

Lai novérstu atsitienu, netalu no zagétas vietas

[/ 0 U \J

atbalstiet déli vai paneli.

Neatbalstiet déli vai paneli talu no zagétas vietas.

)

13.

Neizmantojiet neasus vai bojatus asmenus.
Neuzasinats vai nepareizi uzstadits asmens veido
Sauru iezagéjumu, kas rada parmérigu berzi,
asmens ieklléSanos vai atsitienu.
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15.

16.

Pirms sakt zagét parliecinieties, vai asmens
dziluma un slipuma reguléSanas sviras ir
cieSas un nostiprinatas. Ja noregulétais asmens
grieSanas laika parvietojas, tas var izraisit
iek1léSanos un atsitienu.

Ipasi uzmanieties, veicot zagéjumus jau
esosSas sienas vai citas aizsegtas vietas.
Caururbjo$ais asmens var iezagét priekSmetos,
kas var izraisit atsitienu.

VIENMER stingri turiet darbariku ar abam
rokam. NEKAD nenovietojiet savu galvu, kaju
vai jebkuru savu kermena daju zem darbarika
pamatnes vai aiz zada, ipasi, kad veicat
zageésanu $kérsam. Ja rodas atsitiens, zagis var
vienkarsi atlekt atpaka| jums par galvu, izraisot
nopietnus personiskus ievainojumus.

Nekad nespiediet zagi. Virziet zagi uz priek§u
tada atruma, lai asmens zagétu bez
paléninasanas. Ja spécigi spiedisiet zagi,
zagéjumi bls nevienmérigi, neprecizi un radisies
atsitiena risks.

Aizsarga funkcionésana

18.

20.

21.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai
aizsargs aizveras pareizi. Nelietojiet zagi, ja
aizsargs nevirzas brivi un nekavéjoties
neaizver asmeni. Nekad nepiestipriniet un
nepiesieniet aizsargu atvérta  stavokli,
neapsedzot asmeni. Ja zagis nejausi nokritTs,
aizsargs var  saloctties. Parbaudiet, lai
parliecinatos, ka aizsargs kustas brivi un
nepieskaras asmenim vai jebkurai citai dalai visos
lenkos un zagéjuma dzilumos.

Parbaudiet aizsarga atgrieSanas atsperes
darbibu un stavokli. Ja aizsargs un atspere
nedarbojas pareizi, tie pirms lietoSanas
jasalabo. Aizsargs var darboties |éni bojatu dalu,
sveku nosédumu vai gruzu uzkrajumu dé|.
Parliecinieties, ka zaga pamatplatne
neizkustésies, kamér tiks veikts iezagéjums,
kad asmens slipums nav noreguléts uz
90 °.Asmens novirze uz saniem radis asmens
ieklléSanos un iespéjamu atsitienu.

Pirms novietojiet zagi uz sola vai gridas,
vienmér parbaudiet, vai asmeni sedz aizsargs.



Neaizsargats asmens, kas kustas péc inerces,
liks zagim atlekt atpakal, sagriezot visu sava cela.
Atcerieties, ka péc slédza atlaiSanas asmenim
nepiecieSams laiks, lai apstatos.

Papildu drosibas bridinajumi

22.

levérojiet seviSku piesardzibu, zagéjot mitru
koksni, ar spiedienu apstradatu zagmaterialu
vai zarus. Noregulgjiet zagésSanas atrumu ta, lai
darbariks  vienmerigi palielinatu atrumu,
nesamazinot asmens atrumu un nepielaujot
asmens malu parkarSanu.

Nenemiet nost sagriezto materialu, kameér
asmens griezas. Pirms sazagéta materiala
satverSanas  pagaidiet, kamér asmens
apstajas.Péc zaga izslégSanas asmeni kustas
péc inerces.

Negrieziet naglas. Pirms  zagésanas
parbaudiet, vai zagmateriala nav naglas, un
tas iznemiet.

Zaga pamata platiko dalu novietojiet uz tas
apstradajama materiala dalas, kas ir cieSi
atbalstita, nevis uz dalas, kas péc nogrieSanas
nokritis. Paraugam 1. attéla attélots ka
PAREIZI nozagét déla galu un 2. attéla
redzams ka ir NEPAREIZI to darit. Ja
apstradajamais materials ir 1ss vai mazs,
piestipriniet to. NETURIET 1SOS GABALUS
ROKAS!

23.

24.

25.

Att.1

Att.2

26. Pirms nolaist darbariku, pabeidzot zagésanu,
parliecinieties, vai apak$éjais aizsargs ir

aizvéries un asmens ir pilniba apstajies.
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27. Nekad nezagéjiet, ja ripzagis skravspilés ir
otradi. Sada riciba ir Joti bistama, un tadejadi
var izraisit smagus negadijumus.
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28. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kuras var
but toksiskas. lzvairieties no putek|u
ieelpoSanas un to nok|iSanas uz adas.
levérojiet materiala piegadataja drosibas
datus.

Neméginiet apstadinat asmenus, no saniem
spiezot uz zaga asmens.

Neizmantojiet abrazivas ripas.

Izmantojiet zaga asmenus tikai ar tadu
diametru, kas ir noradits uz darbarika vai
rokasgramata. Izmantojot nepareiza izméra
asmeni, var bat traucéta asmens pareiza
aizsardziba vai aizsarga darbiba, kas var izraisit
nopietnus ievainojumus.

Rupéjieties, lai asmens biitu uzasinats un firs.
Ja uz asmeniem pielipusi sveki un koka darva,
zaga darbiba klUst Iéndka un atsitiena risks
palielinas. Rupégjieties, lai asmens batu tirs,
vispirms to nonemot nost no darbarika, tad notirot
ar sveku un darvas tiritaju, karstu ddeni vai
petroleju. Nekad neizmantojiet benzinu.

Lietojot darbariku, izmantojiet puteklu masku
un ausu aizsargus.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

29.

30.
31.

32.

33.

ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantosanas), riipigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus S$im izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai §is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var gat smagas
traumas.



FUNKCIJU APRAKSTS

AuzmANIBU:
Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro8anas.

Evelésanas dziluma regulésana
Att.1

Auzmanisu:
Péc frézéSanas dziluma noreguléSanas vienmér
cieSi pievelciet spiléjuma skrivi.
Atbrivojiet spiléjuma dziljuma vadiklas skrdvi un
parvietojiet asmens apak$éjas robezas aizturi Idz
vélamajam dzilumam uz skalas plaksnes. Pie vélama
zagéjuma dziluma ciesi pievelciet spil&juma skravi.
Lai zagéSana batu tiraka un droS$aka, uzstadiet
zagésanas dzilumu ta, lai ne vairak ka viens asmens
zobs batu redzams zem apstradajama materiala.
Izmantojot pareizu zagéSanas dzilumu, iespé&jams
samazinat bistamus ATSITIENUS, kas var izraisit
ievainojumus.

PIEZIME:
Asmens apak$éja robezas aiztura iestatiS8ana uz
vélamo dzilumu uz skalas plaksnes atlauj
zagéjuma aptuvenu dzilumu. Precizam zagéjuma
dzilumam izmériet attiecigo zaga asmens izcilni
zem darbariku pamatnes.

Atras apstadinasanas poga 2 Ilidz 3 mm
zagéjuma dzilumam, kad tiek pielietota
virzosa sliede (papildu piederums).

Att.2

Sim darbarikam ir atras apstadina$anas poga 2 Iidz 3
mm zagéjuma dzilumam uz korpusa cauruma, papildu
aizmuguréjam rokturim, kad tiek lietota virzosa sliede. To
lieto, lai novérstu skabargas uz apstradajama materiala,
to zagéjot. Veiciet pirmo iezagéjumu 2 lidz 3 mm, un tad
veiciet vél vienu parasta veida iezagéjumu.

Lai iegltu 2 I1dz 3 mm zagéjuma dzilumu, iespiediet
apstadinasanas pogu zaga asmens virziena. Tas ir érti,
lai izvairTtos no skabargam uz apstradajama materiala.
Lai atbrivotu zagéjuma dzilumu no ta pozicijas brivam
zagésanas dzilJumam, vienkarsi atvelciet pogu atpakal.
Att.3

Slipa zagésana

Att.4

NoliekSana pa labi

Att.5

Pagrieziet pozitivo aizturi ta, lai bulta norada uz vienu no
divam pozicijam (vertikali 22,5°, horizontali 45°)
Atskravéjiet spiléjuma skrives gan priekSpusé, gan
aizmuguré. Tad nolieciet darbariku pamatni, dz ta
apstajas un nostipriniet pamatni ar spiléjuma skriavém.
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Lai iegOtu 48° slipuma lenki, parvietojiet sviru Idz
48°atzimei tik talu, cik iespéjams. Pagrieziet pozitivo
aizturi ta, lai bulta uz ta norada uz horizontalo poziciju.
Tad nolieciet darbariku pamatni, I1dz ta apstajas, un
nostipriniet pamatni ar spiléjuma skravem.

Att.6
Noliek$ana pa kreisi

Att.7

Darbariku var noliekt pa kreisi 1° slipuma lenkl. Lai
iegatu 1° slipuma lenki pa kreisi, atskrivéjiet spiléjuma
skrives gan priek§8pusé, gan aizmuguré, nolieciet
darbarika rokturi nedaudz pa labi un Vvienlaicigi
nospiediet divas slipuma lenka parslégsanas sviras ar
,<~1” apzimétas bultas virziena. Un péc tam nolieciet
darbarika rokturi pa kreisi, vienlaicigi nospiezot $is divas
sviras. Nostipriniet pamatni ar spiléjuma skravém.

PIEZIME:
Asmens atgrieSana uz labo lenki liek parsiégsanas
svirai pasai atgriezties uz 0°.
Nomeérkésana
Att.8
Darbarika izmanto$ana bez virzosas sliedes (papildu
piederums).
Lai zagétu taisni, savietojiet A stavokli uz pamatnes
priek$éjas dalas ar vajadzigo zagésanas Iiniju. Lai
zageétu 45° slipa lenkT, savietojiet ar to B stavokli.
Izmantojot darbariku ar virzos$o sliedi
(papildu piederums)
Gan taisnajai zagésanai, gan 45° slipajai zagésanai,
vienmér novietojiet A poziciju pamatnes priekSpusé
lidzas jOsu zagésanas linijai.
Sledza darbiba
Att.9

/AAuzmMANIBU:
Pirms instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.
Lai nepielautu slédza mélites nejausu pavilkSanu,
darbariks ir aprikots ar atblokéSanas pogu. Lai darbariku
iedarbinatu, iespiediet atblokéSanas pogu uz iekSu un
pavelciet slédza méltti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet
slédza mélti.
Atruma regulésanas skala

Att.10

Darbarika atrumu var regulét, pagriezot reguléSanas
skalu. Lai palielinatu atrumu, regulé$anas skala ir
japagriez cipara 6 virziena; lai samazinatu atrumu, ta ir
japagriez cipara 1 virziena.

Lai izvélétos attieciga priekSmeta apstradei atbilstoSu atrumu,
skatiet tabulu. Tomér atbilstoSais atrums var atSkirties
atkaribd no apstradajama priekSmeta veida vai biezuma.
Kopuma - lielaks atrums |auj sagriezt priekSmetus atrak, tacu
tiek samazinats asmens darbmazs.



Cipars min”
1 2200
2 2700
3 3800
4 4900
5 6 000
6 6400
/AuzMANIBU:

Atruma reguléanas skala var tikt griezta tikai no 1
lidz 6. Neméginiet ar spéku to pagriezt talak, ta
varat sabojat instrumentu.
Atruma regulé$anas skala nav domata zema
nominala atruma zaga asmenu izmanto$anai, bet
apstradajamas dalas materialam piemérota atruma
iegisanai. Izmantojiet tikai tadus zaga asmenus,
kuru nominalais brivgaitas atrums ir vismaz tads
pats ka maksimalais brivgaitas atrums, kas
noradits sadala TEHNISKIE DATI.

Ar elektronisko funkciju aprikotie instrumenti ir viegli

lietojami, jo tiem ir $adas Tpasibas.

Parslodzes aizsardzibas ierice

Kad darbariks ir parslogots un pasreizéjas plismas ir

virs noteikta lTmena, darbariks automatiski apstajas, lai

aizsargatu motoru.

Konstanta atruma vadiba.

Elektroniska atruma vadiba pastaviga atruma nodrosinasanai.

Dod iespéju iegit labi apstradatu virsmu, jo grieSanas atrums

tiek saglabats nemainigs pat, ja slodze ir liela.

Maigas palaiSanas funkcija

Laidena ieslégSana pateicoties startéSanas trieciena

slapésanai.

MONTAZA

/AUzMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Sesstira atslégas uzglabasana

Att. 11

Ses$Skautnu uzgrieznu atsléga atrodas uz darbarika. Lai
nonemtu se$Skautnu uzgrieznu atslégu, vienkarsi
izvelciet to.

Lai uzstaditu seSskautnu uzgrieznu atslégu, novietojiet
to uz roktura un ievietojiet to, cik talu vien iesp&jams.

Zaga asmens nonemsana vai uzstadiSana

Auzmanisu:
Neizmantojiet tadus asmenus, kas neatbilst Sajas
instrukcijas noteiktajiem raksturlielumiem.
Izmantojiet tikai tadus zaga asmenus, kuru
nominalais brivgaitas atrums ir vismaz tads pats ka
maksimalais brivgaitas atrums, kas noradits
sadala TEHNISKIE DATI.
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Parbaudiet, vai asmens ir uzstadits ta, ka zaga
zobi ir vérsti augSup pret darbarika priekSpusi.
Asmeni uzstadiet vai nonemiet tikai ar Makita
uzgrieznu atslégu.
Lai nonemtu asmeni, nospiediet atblokéSanas pogu, lai
atblokétu augséjo robezas aizturi.

Att.12
Pagrieziet blokéSanas sviru, lai noblokétu zaga galvu
asmens nomainai.

Att.13

Kad atbloké$anas poga ir nospiesta un blok&josa svira ir
pagriezta, nolaidiet rokturi, lai blok&juma tapa der gropei, ko
izveidojusi blokgjosa svira, un dziluma vadikla - skalas
plaksnei. Parliecinieties, vai blok&juma tapa iegulas gropé.
PilnTba nospiediet varpstas blokétaju, lai asmens nevar
griezties, un izmantojiet uzgrieznatslégu, lai atskravétu
valigak sesskautnu skravi pretgji pulkstenraditaja virzienam.
Péc tam iznemiet se$Skautnu bultskrivi, aréjo atloku un
asmeni.

Att.14

Lai uzstaditu asmeni, izpildiet nonems$anas procediru
apgriezta seciba. PARBAUDIET, VAI SESSKAUTNU
SKRUVE IR CIESI PIESKRUVETA
PULKSTENRADITAJA VIRZIENA.

Att.15

Putek|sucéja pievienoSana

Att.16

Kad vélaties veikt tiru zagésanas darbu, pievienojiet
Makita putek|sicéju savam darbarikam. Pievienojiet
putek|sicéja $lateni pie puteklu sprauslas, ka attélots
ZImé&juma.

EKSPLUATACIJA

Dalas zagésana (parasta zagésana)

/AAuzmMANIBU:
Rupéjieties, lai darbariks uzmanigi virzitos uz
priekSu. Ja darbariku spécigi spiedisiet vai grozisiet,
motors var parkarst un iespéjams radit bistamu
atsitienu, kas var izraisit nopietnus ievainojumus.
Nekad netuviniet nevienu sava kermena daju zem

darbariku pamatnes, kad zagéjat dalu, Tpasi
zagéSanas sakuma. Tada riciba var izraisit
nopietnus  personigus  ievainojumus. Zem

darbariku pamatnes asmens ir atsegts.
Turiet darbariku stingri. Darbariks ir aprikots gan ar priek$€jo,
gan aizmuguréjo rokturi. Lai batu vislabakais satvériens,
lietojiet abus. Ja ar abam rokam turat zagi, tas nav iesp&jams
savainot ar asmeni. Uzstadiet pamatnes priekSpusi uz
apstradajama materiala, lai varétu zagét, asmenim
nepieskaroties. Tad iespiediet atblok&Sanas pogu un
ieslédziet darbariku, un pagaidiet, ITldz asmens sasniedz pilnu
atrumu. Tagad vienkarsi nospiediet zaga galvu lejup Idz
ieprieks iestatitajam zagésanas dzilumam un vienkarsi virziet
darbariku pari apstradajama materiala virsmai, turot to lidzeni



un parvietojot uz priek§u vienmérigi, Ildz materials ir
parzagéts.

Lai zagéjuma vieta bltu nevainojama, zagéjuma Iniju
saglabajiet taisnu un atrumu - vienmérigu. Ja zagis
nezagé jlisu paredzétds linijas vietd, neméginiet
darbariku pagriezt vai ar spéku atstumt atpaka] uz
zagésanas ITniju. Sadi rikojoties, asmens var iestrégt, ka
art var rasties bistams atsitiens un varat gat nopietnus
ievainojumus. Atlaidiet slédzi, nogaidiet, kamér asmens
parstaj darboties, tad iznemiet darbariku no zagéjuma.
Uzstadiet to uz jaunas zagéjuma linijas un saciet zagét
vélreiz. Centieties izvairities no tadas zaga pozicijas,
kad no zada izmestas skaidas un putekli ir vérsti pret
operatoru. Lai izvairitos no savainojumiem, valkajiet acu
aizsargu.

Att.17

Izmantojot to ar virzoso sliedi
(papildu instruments)

Att.18

Novietojiet darbariku virzosas sliedes aizmuguréja gala.
Pagrieziet divas noreguléSanas skrives uz darbarika
pamatnes, lai darbariks shid gludi, bez grabéSanas.
Turiet darbariku stingri. Darbariks ir aprikots gan ar
priek$&jo, gan aizmuguréjo rokturi. Lai batu vislabakais
satvériens, lietojiet abus. Pagrieziet darbariku,
nospiediet darbariku lejup [dz iepriek$ iestatitajam
zagésanas dzilJumam, un virziet skabargu aizturi lidzas
visd [linijas garuma. Skabargu aiztura mala atbilst
zagésanas malai.

Kad veicat slipo zagéSanu ar virzo$o sliedi, pavelciet
slides sviru uz darbarika pamatnes ta, lai darbariks
nenokrit uz tas pusi.

Att.19

Parvietojiet slides sviru uz darbarika pamatnes bultas
virziena, lai tas iesaista gropi zagéjuma apak$pusé
virzo$aja sliedé.

Garenfrézeésanas ierobezotajs

(vadotnes lineals) (papildpiederums)

Att.20

Parocigais garenzagésanas ierobezotajs |auj zagét |oti
precizi. Vienkarsi piebidiet garenzagésanas
ierobezotaju ciesi klat apstradajama materiala malai un
nostipriniet to paredzétaja vieta ar pamatnes priek$éja
un aizmuguréja dala esoSajam skrivem. Tas |auj arT
frézét atkartoti vienada platuma.

Garenzagésanas ierobeZotaja (Vadotnes lineala) apgasana
ari darbojas ka darbarika pamatnes aizvietotajs.

lezagésana (I1zzagésana)
Att.21

/\BRIDINAJUMS:
Lai izvairitos no atsitiena, nodroSiniet So instrukciju
ievéroSanu.
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Izmantojot darbariku bez virzosas sliedes

Novietojiet apstradajamo materialu ar darbarika
pamatnes aizmuguréjo malu pret fikséta apstasanas
punktu vai ta ekvivalentu, ko noteicis operators.
Izmantojot darbariku ar vadoso sliedi

Novietojiet darbariku uz virzosas sliedes ar darbarika
pamatnes aizmuguréjo malu pret fikséto apstasanas
punktu vai ekvivalentu, kas ir iespiléts uz virzo$as
sliedes.

Turiet darbariku cieSi ar vienu roku aiz priek$éja roktura
un otru roku aiz darbarika roktura. Tad iespiediet
atblokéSanas pogu un ieslédziet darbariku, un pagaidiet,
Ildz asmens sasniedz pilnu atrumu. Tagad nospiediet
lejup zaga galvu, Iidz iepriek$ iestatitajam zagésanas
dzijJumam, un vienkarsi virziet darbariku uz priek$u, ldz
vajadzigajai iezagésanas pozicijai.

PIEZIME:

- Zimes asmens aizsarga malas parada talakos
priek§éjos un talakos aizmuguréjos zada asmens
zagésanas punktus (A diametram 160 mm un B
diametram 165 mm) maksimalaja zagésanas
dzilJuma un izmantojot vadi$anas sliedi.

Att.22

Virzosa ierice (papildu instruments)

Mérinstrumenta (papildu instruments) izmantoS$ana |auj
precizus zagéjumus ar lenkiem un iertko$anas darbiem.
Aptveres (papildu piederums) izmantoSana nodroSina
apstradajama materiala cieSu piestiprinaSanu pie galda.

APKOPE

/AuzmANiBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no baroSanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.
Regulésana precizai 90° un 45° zagésanai

(vertikala un 45° zagesana)
Sis elements ir noreguléts ripnica. Tadu, ja tas ir izslégts,

ar se$Skautnu  uzgrieznu  atslegu  noreguléjiet
reguléSanas skrives, ar lepkméru, lekalu, wu.c.
parbaudot 90° vai 45° asmeni.
Att.23
Att.24
PIEZIME:
Nevar tikt veikta noregulé$ana precizitatei 22,5°,
48° un -1°.



Ogles suku nomaina

Att.25

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas I1dz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Att.26

Nonemiet sukas turek|a vacinus ar skravgrieza palidzibu.

Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

AuzMANIBU:

. Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam meérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

. Zaga asmeni
Virzosa sliede
Garenzagésanas ierobezotajs (vadotnes lineals)
Lenkveida mérinstruments
Skava
Sesskautnu uzgrieznu atsléga
LokSnu komplekts virzo$ajam sliedém
Gumijas lokSnu komplekts virzo$ajam sliedém
Pozicijas lok$nu komplekts virzo$ajam sliedém

PIEZIME:
Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat ieklauti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstis var bat atskirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. SuverZimo varztas 10-1. Grei€io reguliavimo diskas 18-1. Reguliavimo varztai
1-2. ASmeny apatinés ribos stabdiklis 11-1. Sesiabriaunis verzliaraktis 19-1. Stumdoma svirtelé
2-1. Sparciojo sustabdymo mygtukas 12-1. Atlaisvinimo mygtukas 20-1. Kreiptuvas (kreipiamoji liniuoté)
3-1. Sparciojo sustabdymo mygtukas 12-2. Fiksavimo svirtelé 21-1. |rankio pagrindo galiné briauna
4-1. Suverzimo varztai 13-1. Fiksavimo svirtelé 21-2. Fiksuotas stabdiklis
4-2. |rankio pagrindas 14-1. Sesiabriaunis verzZliaraktis 23-1. Reguliavimo varztas 90°
5-1. Teigiamas stabdiklis 14-2. ASies fiksatorius nustatymui
6-1. Svirtelé 15-1. Sesiakampis varztas 24-1. Reguliavimo varztas 45°
7-1. [strizo kampo perjungimo svirtelé 15-2. 18oriné tarpiné nustatymui
8-1. Pagrindas 15-3. Pjovimo diskas 25-1. Ribos Zymé
8-2. Pjovimo linija 15-4. Vidinis krastas 26-1. Atsuktuvas
9-1. Atlaisvinimo mygtukas 16-1. Dulkiy siurblys 26-2. Sepetélio laikiklio dangtelis
9-2. Jungiklio spraktukas 16-2. Dulkiy anga
SPECIFIKACIJOS
Modelis SP6000
Pjovimo disko skersmuo 165 mm
90° kampu 56 mm
Didz. pjovimo gylis 45° kampu 40 mm
48° kampu 38 mm
Greitis be apkrovos (min'1) 2200 - 6 400
Bendras ilgis 341 mm
Neto svoris 4,4 kg
Saugos klasé Bl

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be jspéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE067-1
Paskirtis
|rankis skirtas giliems pjaviams. Be to, galima padaryti
iSilginius ir skersinius tiesius pjavius bei kaginius pjavius
su kampais medyje, esant tvirtam saly€iui su ruosiniu.
Jei jrankis apripintas specialia pjiklo gelezte aliuminiui,
jrankis gali bdti naudojamas aliuminio pjovimui.

ENF002-2
Maitinimo Saltinis
8j jrankj reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio,
kurio jtampa atitinka nurodytaja jrankio duomeny
ploksteléje; galima naudoti tik vienfazj kintamosios
srovés maitinimo $altinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél
gali blti naudojami prijungus prie elektros lizdf be
ateminimo laido.

ENG905-1
Triuk§mas
TipiSkas A svertinis triuk§mo lygis nustatytas pagal
EN60745:

Garso slégio lygis (Lya): 81 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 92 dB (A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

ENG900-1
Vibracija

Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745:

Darbo rezimas: medZzio pjovimas
Vibracijos emisija (anw) : 2,5 m/s? arba maziau
Paklaida (K) : 1,5 m/s?

Darbo rezimas: metalo pjovimas
Vibracijos emisija (anwm): 2,5 m/s® arba maziau

Paklaida (K) : 1,5 m/s®
ENG901-1

Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodg ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali bati
naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos poveiki.

/\|SPEJIMAS:
Faktiskai naudojant elektrinj jrankj, keliamos vibracijos
dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio, priklausomai
nuo bady, kuriais yra naudojamas $is jrankis.
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Siekiant apsaugoti operatoriy, bdatinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdZiui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis
yra i§jungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH101-18
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija
Bendrové ,Makita“ atsakingai pareiSkia, kad Sis
irenginys (-iai):
Mechanizmo paskirtis:
Gilaus pjavio diskinis pjdklas
Modelio Nr./ tipas: SP6000
Atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
Yra pagaminti pagal §j standartg arba normatyvinius
dokumentus:
EN60745
Techninj dokumentg pagal 2006/42/EB galima gauti i$:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
(Belgija)

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktorius
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium (Belgija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smugj,
gaisrg ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus jspéjimus ir instrukcijas,

kad galétuméte jas perziiréti ateityje.
GEBO031-6

ISPEJIMAI DEL DISKINIO
PJUKLO SAUGOS

Pjovimo darby tvarka

1. A PAVOJUS: Rankas laikykite kuo toliau nuo
pjovimo vietos ir pjovimo disko. Kita ranka
laikykite ant pagalbinés rankenos arba variklio
korpuso. Jei pjuklg laikysite abiem rankomis,
gelezté negalés jy jpjauti.

Nekiskite ranky po ruosSiniu. Po ruoSiniu
apsauginis jtaisas negali apsaugoti josy nuo
geleztes.
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3. Pjovimo gyli sureguliuokite pagal ruosinio
storj. Po ruoSiniu turi matytis maziau nei vienas
visas geleztés dantis.

4. Pjaunamo daikto jokiu buadu nelaikykite

rankose ar tarp kojy. Ruosinj pritvirtinkite prie
stabilaus darbastalio. Labai svarbu tinkamai
paremti ruo$inj, kad kilty kuo maziau pavojy kanui,
kad nelinkty gelezté ir kad neprarastuméte
kontrolés.

Tipiskas tinkamo prilaikymo ranka, ruosinio atramos ir
maitinimo laido nuti (jeigu doj ) pavyzdys.

Laikykite elektrinj jrankj tik uz izoliuoty
pavirSiy, jei pjovimo jrankis gali paliesti
nematomus laidus. Prisilietus prie ,gyvo® laido
arba paties jrankio laido, jtampa bus perduota
neizoliuotoms metalinéms elektrinio jrankio dalims
ir operatorius gaus elektros smugj.

Darydami prapjovimo darbus, visuomet
naudokite prapjovos kreiptuva arba tiesia
krasto kreipiamajq. Taip pjavis bus tikslesnis ir
sumazeés galimybiy, kad diskas uzstrigs ruosinyje.
Geleztes naudokite tik su tinkamo dydzio ir
formos (deimantinémis ar apvaliomis)
angomis. Geleztés, kurios netinka montavimo
pjukle jtaisams, slinks | $alis, todél nesuvaldysite
jrankio.

Nenaudokite sugadinty ar netinkamy geleztés
poverzliy ar varzty. Geleztés poverzlés ir varztai
specialiai pagaminti Siam pjdklui, kad jis baty
optimaliai nasus ir saugus.

Atatrankos priezastys ir su ja susije jspéjimai
atatranka yra staigi reakcija | pjioklo geleztés
istrigima, sulinkimg ar i$siderinima, dél kuriy
nevaldomas pjiklas pakyla ir i§Soka i§ ruoSinio
operatoriaus link;

jei gelezté jstringa arba smarkiai sulinksta
uzsidarant jpjovai, gelezté stringa, o variklio
reakcija staigiai nukreipia jrankj operatoriaus link;
jei gelezté susisuka arba iSsiderina jpjovoje,
galinéje geleztés briaunoje esantys dantukai gali
{listi { medienos pavirsiy, ir todél gelezté iSSoks i$
ipjovos ir operatoriaus link.

Atatranka yra piktnaudziavimo pjuklu ir (arba) netinkamy,
darbo procediry ar salygy rezultatas, jos galima iSvengti
vadovaujantis toliau nurodytomis atsargumo
priemonémis.



10.

1.

12.

Tvirtai laikykite pjikla abiem rankomis, rankas
laikykite taip, kad jos atlaikyty atatrankos jéga.
Stovékite bet kurioje geleztés puséje, bet ne
vienoje linijoje su ja. Dél atatrankos pjuklas gali
atSokti atgal, bet operatorius gali valdyti
atatrankos jégag, jei imasi reikiamy atsargumo
priemoniy.

Jei gelezté sulinksta arba pjovimas
pertraukiamas dél kitos priezasties, atleiskite
gaiduka ir nejudinkite pjoklo ruosinyje, kol
gelezté visiSkai nesustos. Jokiu buady
nemeéginkite iStraukti pjiklo i§ ruosinio arba
traukti pjiklo atgal, kol gelezté juda, antraip
ivyks atatranka. Apziarékite ir imkités priemoniy
geleztés sulinkimo priezasciai pasalinti.
|statydami pjakla atgal | ruosinj, pjovimo
gelezte jstatykite jpjovos centre ir patikrinkite,
ar pjiklo dantukai néra jstrige ruosinyje. Jei
pjiklo gelezté linksta, ji gali pakilti arba i§Sokti i$
ruoSinio vél jjungus pjakla.

Dideles plokstes paremkite ir taip sumazinkite
pavojy, kad gelezté bus suspausta ir iSSoks.
Didelés plokstés linksta dél savo paciy svorio.
Atramas reikia deéti po plokste i$ abiejy pusiy,
netoli pjovimo linijos ir greta plokstés briaunos.

Pries$ atliekant pjiivj, geleztés gylio ir nuozulnumo
reguliavimo-fiksavimo svirtys turi bati gerai
pritvirtintos ir priverztos. Jei geleztés reguliavimas
pasikeis pjaunant, gelezté gali sulinkti ar iSSokti.
Bukite ypac¢ atsargiis, kai darote pjiivius
sienose arba kitose aklinose vietose. ISsikiSes
diskas gali pataikyti  objektus ir nuo jy atSokti.
VISUOMET tvirtai laikykite jrankj abiem
rankomis. NEDEKITE rankuy, kojy ar kitos kiino
dalies po jrankio pagrindu ar uz pjaklo, ypac
darydami kryzminius pjavius. |vykus atatrankai,
pjiklas gali atSokti atgal per jasy ranka, todél
galimi sunkds suzalojimai.

[/ 0 U I

Norédami iSvengti atatrankos, Salia pjtvio
prilaikykite lentg ant plokste.

Nelaikykite lentos arba plokstés per toli nuo pjivio.

L.l

13.

Nenaudokite atSipusiy ar sugadinty gelezéiy.
Naudojant nepagalastas arba  netinkamai
nustatytas geleZtes, gaunama siaura jpjova, dél to
padidéja ftrintis, linksta gelezté ir atsiranda
atatranka.
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Nedirbkite pjiklu per jéga. Stumkite pjikla
tokiu greiciu, kad gelezté pjauty nelétédama.
Spaudziant pjukla, galimi nelygds pjaviai, tikslumo
sumazeéjimas ir atatranka.

Apsauginio skydo veikimas

18.

20.

21.

Pries kiekviena naudojima patikrinkite, ar
apsauginis skydas tinkamai uzsidaro. Nedirbkite
su pjuklu, jeigu apsauginis skydas nejuda laisvai
ir neuzdengia pjovimo disko. Jokiu badu
nejtvirtinkite ir nepririSkite apsauginio skydo,
kad diskas likty neuzdengtas. Jeigu pjukla netycia
numestuméte, apsauginis skydas gali sulinkti.
Patikrinkite, ar apsauginis skydas juda laisvai ir
nelieCia disko arba kitos dalies, esant bet kokiam
pjavio kampui ir gyliui.

Patikrinkite apsauginio jtaiso grazinimo
spyruoklés veikima ir bikle. Jei apsauginis
itaisas ir spyruoklé neveikia tinkamai, pries
naudojima juos reikia sutvarkyti. Apsauginis
jtaisas gali veikti létai dél pazeisty daliy, lipniy
nuosédy ar susikaupusiy ne$varumy.

|sitikinkite, ar pjiklo pagrindo ploksté
nepasislinks darant gily pjavj, nusta¢ius ne
90° pjovimo kampa. Diskui pasislinkus | $ona,
jis sulinks ir gali jvykti atatranka.

Pries dédami pjokla ant suolo ar grindy,
patikrinkite, ar apsaugos jtaisas uzdengia
gelezte. Neapsaugota i$ inercijos judanti gelezté
privers pjukla vaziuoti atgal, pjaunant viskg savo
kelyje. Atkreipkite démesj | laika, kurio reikia, kad
atleidus jungiklj gelezté sustoty.



Papildomi jspéjimai dél saugos

22. Buakite ypa¢ budris, kai pjaunate drégna

mediena, suslégtus rastus ar medj su Sakomis.

Vienodu
nemazindami
pjaklo galiukai.

greiiu  stumkite jrankj pirmyn,
pjiklo greicio, kad neperkaisty

23. Neméginkite nuimti atpjautos medziagos
diskui judant. Prie§ imdami nupjauta
medziaga, palaukite, kol diskas

sustos.ISjungus jranki, diskas vis dar sukasi.
Nepjaukite viniy. Prie$ pjaudami apzitrékite
medieng ir iSimkite visas vinis.

Platesne pjiiklo pagrindo dalj dékite ant tos
ruosinio dalies, kuri gerai paremta, o ne ant
tos, kuri nukris baigus pjauti. Pavyzdziui, 1
pav. parodytas TEISINGAS plokstés galo

24.

25.

pjovimo bidas, o 2 pav. - NETEISINGAS budas.

Jei ruosinys trumpas arba smulkus,
suspauskite ji spaustuvais. NEMEGINKITE
LAIKYTI TRUMPO RUOSINIO RANKA!

Pav.1

Pav.2

26. Prie§ pastatydami jrankj po to, kai baigéte
pjauti, jsitikinkite, kad apatinis apsauginis
itaisas uzsidare, o gelezté visiSkai sustojo.
Neméginkite pjauti apskritu pjaklu apverte ji
spaustuvuose. Tai ypa¢ pavojinga ir gali
sukelti rimtus nelaimingus atsitikimus.

27.
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28. Kai

medziagy,

kuriose medziagose esama cheminiy
kurios gali buati nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir
nesiliestuméte oda. Laikykités medziagy
tiekéjo saugos duomenimis.

Nestabdykite spausdami pjoklo gelezte
Sono.

Nenaudokite slifuojamuyjy disky.
Naudokite tik tokio skersmens pjovimo diska,
koks yra nurodytas ant jrankio arba naudojimo
instrukcijoje. Naudojant netinkamo dydzio diska,
diskas gali bati netinkamai apsaugotas arba
netinkamai veikti apsauginis disko gaubtas, todél
galima sunkiai susizeisti.

Gelezté turi bati astri ir Svari. Ant geleztés
esantys sukietéje sakai ar derva sulétina pjovima,
ir didina atatrankos pavojy. Valykite gelezte
pirmiausiai iSimdami jq i$ jrankio, tada nuvalydami
saky ir dervos $alinimo priemone, kar$tu vandeniu
ar Zibalu. Nenaudokite benzino.

Naudodami jirankj, uzsidékite kauke,
saugancia nuo dulkiy, ir klausos apsaugines
priemones.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

29. i
30.
31.

32.

33.

/\|SPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty
griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.



VEIKIMO APRASYMAS

A\DEMESIO:
PrieS reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas,
o laido kistukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Pjovimo gylio reguliavimas
Pav.1

A\DEMESIO:
Nustate pjovimo gylj, visada saugiai uztvirtinkite
suverzimo varzta.
Atlaisvinkite gylio kreipiamosios suverzimo varztg ir
pastumkite geleztés apatinés ribos stabdiklj iki norimo
gylio ant padaly plokstelés. Nustate norima pjovimo gylj,
tvirtai uzverzkite suverzimo varzta.
Norédami pjauti Svariau ir saugiau, nustatykite tokj pjovimo
gyli, kad | ruoSinj jeity tik vienas disko dantis. Tinkamo
pjovimo gylio pasirinkimas padeda sumazinti galimg
ATATRANKOS pavoju, dél kurios galima susiZeisti.

PASTABA:
Nustacius apatinj geleztés stabdiklj | norima gyl ant
padaly plokstelés padaromas apytikslis pjavio gylis.
Jei norite tikslaus pjavio gylio, iSmatuokite realy
pjuklo geleztés iSsikiSima Zemiau jrankio pagrindo.
Greitojo stabdymo mygtukas 2-3 mm gylio
pjaviui naudojant kreiptuva (prieda)
Pav.2
Siame jrankyje yra 2-3 mm gylio pjaviui naudojant kreiptuva
skirtas greitojo stabdymo mygtukas ant pavaros korpuso
Salia galinés rankenélés. Jis naudojamas norint iSvengti
nuolauzy ant ruoSinio pjavio. Padarykite 2-3 mm pirmajj pjavi,
o tada - antrg jprasto gylio pjavj.
Jei norite gauti 2-3 mm gylio pjlvj, paspauskite
stabdymo mygtuka | pjoklo geleztés puse. Tai patogu
norint iSvengti nuolauzy ant ruoSinio pjavio.
Jei norite atstatyti pjavio gylj i§ Sios padéties, tiesiog
patraukite mygtuka atgal.

Pav.3

|strizyjy pjaviy darymas

Pav.4

Pakreipimas j deSine

Pav.5

Pasukite teigiama stabdiklj taip, kad rodyklé ant jo rodyty
vieng i$ dviejy padéciy (vertikali 22,5°, horizontali 45°).
Atsukite priekyje ir gale esancius suverzimo varztus.
Tuomet pakreipkite jrankio pagrinda, kol jis sustos ir
pritvirtinkite pagrinda suverzimo varztais.

Jei norite gauti 48° striza kampa, pastumkite svirtele iki
48° zymés tiek, kiek galim pastumti. Pasukite teigiama
stabdiklj taip, kad rodyklé ant jo rodyty horizontalig
padéti. Tuomet pakreipkite jrankio pagrinda, kol jis
sustos ir pritvirtinkite pagrindag suverzimo varztais.
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Pav.6

Pakreipimas | kaire

Pav.7

rankj galima pakreipti | kaire 1° jstrizu kampu.
Norédami pakreipti 1° jstrizu kampu, atlaisvinkite

priekyje ir gale esancius suverzimo varztus, truputj
pakreipkite jrankio rankeng  deSine, tuomet vienu metu
pastumkite dvi jstrizojo kampo keitimo svirteles rodyklés,
pazymétos “-1”, kryptimi. Tuomet, stumdami Sias dvi
svirteles, tuo pat metu palenkite jrankio rankeng | kaire.
Uztvirtinkite pagrindg suverzimo varztais.

PASTABA:
Grazinus gelezte | deSinjji kampa perjungimo
svirtelé pati savaime grjzta | 0° padét;.

Nutaikymas

Pav.8

Naudodami jrankj be kreipiklio (priedo)

Tiesiems pjuviams, sulygiuokite pagrindo priekyje
pazyméta ,A" padétj su pjovimo linija. [striziems 45°
pjaviams, su pjovimo linija su lygiuokite ,B" padét;.
Naudodami jrankj su kreipikliu (priedu)

Tiesiems pjaviams ir 45° jstriziems pjlviams padaryti,
sulygiuokite pagrindo priekyje pazymétg ,A" padétj su
pjovimo linija.

Jungiklio veikimas

Pav.9

/A\DEMESIO:
Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (isjungta).
Kad svirtinis jungiklis nebdty atsitiktinai nuspaustas, yra
atlaisvinimo svirtelé. Norédami jjungti jrankj, pastumkite
atlaisvinimo svirtele ir patraukite svirtinj jungiklj.
Norédami sustabdyti, atleiskite gaiduka.

Greicio reguliavimo diskas

Pav.10

|rankio greitj galima reguliuoti sukant grei€io reguliavimo
ratuka. Sukant ratukg skaiciaus 6 link, greitis didinamas;
greitis mazinamas, kai ratukas sukamas skaiciaus 1 link.
Kaip i8rinkti reikiamg pjovimo greitj, Zr. lenteléje. TaCiau
tinkamas greitis gali priklausyti nuo pjovinio tipo ir storio.
Jeigu greitis didesnis, pjovinys pjaunamas greiciau,
taciau taip sutrumpéja aSmeny naudojimo laikas.

Skaitius min”!
1 2200

2700

3800
4900
6 000
6400

oo s |w (N




/\DEMESIO:

. Greitio reguliavimo diskg galima sukti tik iki 6 ir
atgal iki 1. Nesukite jo toliau, nes gali sutrikti
greicio reguliavimo funkcija.

Grei¢io reguliavimo ratukas néra skirtas mazo
grei¢io pjovimo diskams naudoti — jis skirtas
grei€iui, reikiamam ruoSiniui tinkamai pjauti,
nustatyti. Naudokite tik tuos pjovimo diskus, kurie
yra numatyti bent maksimaliam greiciui, jrankiui

veikiant be apkrovos, nurodytam
SPECIFIKACIJOSE.
Irenginiais, turinCiais elektroning funkcija, lengva

naudotis dél toliau nurodyty veikimo savybiy.

Perkrovos saugiklis

Jei jrankis perkrautas ir srové virSija tam tikrg lygj, jrankis
automatiskai iSsijungia saugodamas variklj.

Nuolatinis greic¢io reguliavimas

Elektroninis greicio reguliavimas siekiant uztikrinti pastovy
greitj. Galima tiksliai nuSlifuoti pavirSiy, nes sukimosi
greitis bana vienodas net esant didelei apkrovai.
Tolygaus jjungimo funkcija

Tolygus jjungimas dél nuslopinto jjungimo smugio.

SURINKIMAS

A\DEMESIO:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kistukas - iStrauktas i§ elektros
lizdo.

Sesiabriaunio verzliarakéio laikymas

Pav.11

Sesiakampis verzliaraktis yra pritvirtintas prie jrankio.
Norédami nuimti SeSiakampj verzliaraktj, tiesiog jj
traukite.

Jei norite jstatyti SeSiakampj verzliaraktj, padékite jj ant
laikiklio ir jkiSkite kiek galima toliau.

Pjovimo disko sumontavimas arba nuémimas

/A\DEMESIO:
Nenaudokite pjovimo disky, kurie neatitinka Siose
instrukcijose pateikty charakteristiky.
Naudokite tik tuos pjovimo diskus, kurie yra
numatyti bent maksimaliam greiciui, jrankiui
veikiant be apkrovos, nurodytam
SPECIFIKACIJOSE.
Patikrinkite, ar sumontuotos geleztés dantys
jrankio priekyje nukreipti aukstyn.
Pjovimo disko sumontavimui arba nuémimui
naudokite tik ,MAKITA" verZliaraktj.
Norédami nuimti gelezte paspauskite atrakinimo
mygtuka ir atrakinkite virSutinés ribos stabdiklj.

Pav.12

Pasukite uzrakinimo svirtele ir uzrakinkite pjaklo galvute
geleZgiai pakeist.
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Pav.13

Nuspaude atlaisvinimo mygtukg ir pasuke fiksavimo
svirtele, nuleiskite rankeng taip, kad fiksavimo smaigas
patekty | griovelj, sudarytg fiksavimo svirties ir gylio
kreiptuvo su skalés plokste. |sitikinkite, kad fiksavimo
smaigas pataiko | griovelj.

Nuspauskite veleno fiksatoriy, kad diskas negaléty
suktis ir, naudodami verZliaraktj, atsukite SeSiakampj
varzta, sukdami prie$ laikrodzio rodykle. Po to iStraukite
SeSiakampj varzta, nuimkite iSoring tarping ir diska.

Pav.14

Jei norite sumontuoti diskg, vykdykite nuémimo
procedlrg atvirk§Cia tvarka. PATIKRINKITE, AR
SAUGIAI UZVERZETE SESIAKAMP| VARZTA,

SUKDAMI PAGAL LAIKRODZIO RODYKLE.

Pav.15

Dulkiy siurblio prijungimas

Pav.16

Norédami atlikti Svarig pjovimo operacijg, prie Sio jrankio
prijunkite ,MAKITA" dulkiy siurblj. Prie dulkiy prievado
prijunkite dulkiy siurblio Zarna, kaip parodyta pieSinyje.

NAUDOJIMAS

Pjaustymas dalimis (jprastas pjaustymas)

/\DEMESIO:
Atsargiai tiesiai traukite jrankj i priekj. Traukiant jéga
arba sukant jrankj, variklis gali perkaisti, atsirasti
pavojinga atatranka, kuri kelia pavojy sunkiai susizeisti.
Niekuomet nekiSkite jokios kino dalies po jrankio
pagrindu pjaustydami dalimis, ypa¢ pradzioje. Tai
gali sukelti rimty suzalojimy. Gelezté po jrankio
pagrindu nepridengta.
Tvirtai laikykite jrankj. [rankyje jrengta priekiné ir galiné
rankenos. Norédami tvirtai laikyti jrankj, laikykite uz
abiejy rankeny. Laikydami pjakla abejomis rankomis,
nejsipjausite | disko aSmenis. Padékite jrankj pagrindu
ant ruoSinio, kurj pjausite, taciau disko aSmenys neturi jo
liesti. Tada paspauskite atlaisvinimo mygtuka, pasukite
jrankj ir palaukite, kol diskas pradés suktis visu greiciu.
Dabar létai spauskite pjiklo galvute iki nustatyto pjovimo
gylio ir tiesiog stumkite jrankj ruoSinio pavirSiumi j priekj,
laikydami lygiai ir tolygiai stumdami, kol baigsite pjauti.
Norédami nupjauti tiksliai, jrankj stumkite tiesiai, vienodu
greiiu. Jeigu tiesia linija nupjauti nepavyksta,
nebandykite pasukti arba jéga grazinti jrankio | pjovimo
linija. Jeigu bandysite tai padaryti, galite sulenkti gelezte,
o deél to atsiranda atatranka ir kyla pavojus sunkiai
susizeisti. ISjunkite jungiklj, palaukite, kol diskas nustos
suktis, tuomet atitraukite jrankj. Sulygiuokite jrankj pagal
nauja pjovimo linijg ir vél pradékite pjauti. Pabandykite
dirbti tokioje padétyje, kad iSvengtuméte pjaklo
iSmetamy pjuveny ir medzio dulkiy. Dévékite akiy
apsaugas, kurios apsaugoty nuo suzeidimo.

Pav.17



Naudodami jrankj su kreipikliu (priedu)

Pav.18

Padékite jrankj ant galinés kreipiklio dalies. Pasukite du
reguliavimo varztus ant jrankio pagrindo taip, kad jrankis
slysty lygiai, nebarSkédamas. Tvirtai laikykite jranki. |rankyje
jrengta priekiné ir galiné rankenos. Norédami tvirtai laikyti
jrankj, laikykite uz abiejy rankeny. Pasukite jranki,
nuspauskite jrankj iki nustatyto pjavio gylio ir pjaukite iSilgai
apsaugos nuo nuolauzy per visg judesio ilgj. Apsaugos nuo
nuolauzy krastas atitinka pjavio krasta.

Pjaudami jstrizai su kreipikliu, paslinkite svirtele ant
jrankio pagrindo taip, kad jrankis nenuvirsty ant Sono.

Pav.19

Pastumkite stumdoma svirtele ant jrankio pagrindo
rodyklés kryptimi taip, kad ji patekty | jpjauta griovelj
kreipiklyje.

Prapjovos kreiptuvas (kreipiamoji liniuoté)
(papildomas priedas)

Pav.20

Patogus prapjovos kreiptuvas leidZzia padaryti labai
tikslius tiesius pjavius. Tiesiog priglauskite prapjovos
kreiptuva prie ruosinio Sono ir pagrindo priekyje bei gale
esanciais varztais uztvirtinkite ji tokioje padétyje. Taip
galima padaryti ir vienodo plo€io pjdvius.

Apverstas prapjovos kreiptuvas (kreipiklis) taip pat veikia
kaip pagalbinis jrankio pagrindas.

Pjovimas j gylj (iSpjovimas)
Pav.21

/\|SPEJIMAS:
Norédami
nurodymy.

Naudodami jrankj be kreipiklio

Padékite jrankj ant ruosinio, atréme galine jrankio pagrindo

krastine | fiksuotg stabdiklj, jrengta operatoriaus.

Naudodami jrankj su kreipikliu

Padékite jrankj ant kreipiklio, atréme galing jrankio

pagrindo krastine | fiksuotg stabdiklj, pritvirtinta ant

kreipiklio.

iSvengti atatrankos laikykités Siy

Tvirtai laikykite jrankj viena ranka ant priekinés rankenos
ir kita jrankio rankenos. Tada paspauskite atlaisvinimo
mygtuka, pasukite jrankj ir palaukite, kol diskas pradés
suktis visu grei€iu. Dabar létai spauskite pjoklo galvute
iki nustatyto pjovimo gylio ir tiesiog stumkite jrankj
pirmyn iki norimo pjavio gylio.

PASTABA:
Zymés geleztés $onuose rodo absoliutinj priekinj ir
absoliutinj galinj pjuklo geleztés pjovimo taskus (A
160 mm skersmeniui ir B 165 mm skersmeniui)
esant maksimaliam pjavio gyliui ir naudojant
kreipiklj.

46

Pav.22

Kreipiantysis jrenginys (priedai)

|zambaus matuoklio naudojimas (priedas) leidzia
padaryti tikslius jZambius pjavius, skirtus kampams ir
pritaikymo darbams.

Verztuvo naudojimas (priedas) uztikrina, kad ruo$inys
tvirtai laikomas ant stalo.

TECHNINE PRIEZIURA

/A\DEMESIO:
Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.
90° ir 45° kampo (vertikalaus ir 45° kampo)
pjiavio tikslumo nustatymas
Sis nustatymas atliktas gamykloje. Tagiau, jeigu jis
neveikia, $eSiakampiu verzZliarakéiu pareguliuokite
reguliavimo varztus, trikampés liniuotés, keturkampio ir
pan. jrankiy pagalba patikrindami, ar diskas ir pagrindas
sudaro 90° arba 45° kampa.
Pav.23
Pav.24

PASTABA:
Negalima atlikti 22,5°, 48° ir -1° pjavio tikslumo
reguliavimo.
Angliniy Sepetéliy keitimas
Pav.25
PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymeés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkanCius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei¢iami tuo

paCiu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius
Sepetélius.

Pav.26

Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,

pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangtelj.

Kad gaminys bty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezidrg ar derinimag
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.



PASIRENKAMI PRIEDAI

/A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés priezidros
centra.
Pjovimo diskai
Kreiptuvas
Prapjovos kreiptuvas (kreipiamoji liniuoté)
|zambus matuoklis
Verztuvas
Sesiakampis verZliaraktis
Kreiptuvui skirtas laksty rinkinys
Kreiptuvui skirtas guminiy laksty rinkinys
Kreiptuvui skirtas pozicionavimo laksty rinkinys

PASTABA:
Kai kurie sgrasSe esantys priedai gali bati pateikti
jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Pitskruvi 9-2. Liiliti paastik 16-1. Tolmuimeja
1-2. Tera alampiiri seiskamisseade 10-1. Kiiruseregulaator 16-2. Tolmukanal
2-1. Kiirseiskamisnupp 11-1. Kuuskantvéti 18-1. Reguleerimiskruvid
3-1. Kiirseiskamisnupp 12-1. Lahtilukustuse nupp 19-1. Liughoob
4-1. Pitskruvid 12-2. Lukustushoob 20-1. Loikejuhtjoonlaud (juhikmddtiaud)
4-2. Tooriistaalus 13-1. Lukustushoob 21-1. Tooriistaaluse tagadar
5-1. Positiivne seiskamisseade 14-1. Kuuskantvoti 21-2. Fikseeritud seiskamine
6-1. Hoob 14-2. Vollilukk 23-1.90° reguleerkruvi
7-1. Faasinurgaga nihkehoob 15-1. Kuuskantpolt 24-1.45° reguleerkruvi
8-1. Tald 15-2. Valimine flan§ 25-1. Piirmargis
8-2. Loikejoon 15-3. Saetera 26-1. Kruvikeeraja
9-1. Lahtilukustuse nupp 15-4. Sisemine flan§ 26-2. Harjahoidiku kate
TEHNILISED ANDMED
Mudel SP6000
Tera |abimo6t 165 mm
90° nurga juures 56 mm
Max I6ikestigavus 45° nurga juures 40 mm
48° nurga juures 38 mm
Po6rlemissagedus koormuseta (min™") 2200 - 6 400
Kogupikkus 341 mm
Netomass 4,4 kg
Kaitseklass @l

« Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tdttu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE067-1
Ettendhtud kasutamine

Tooriist on spetsiaalselt ette nahtud puidu sukeldusldigete
teostamiseks. Lisaks voib teostada ka piki- ja ristsuunalisi
otseseid I6ikeid ja erineva nurga all faaside I6ikeid tihedas
kokkupuutes téddeldava detailiga.

Kui t6oriist on varustatud erilise alumiiniumi jaoks

moeldud Idiketeraga, voib sellega ka alumiiniumit
saagida.

ENF002-2
Toiteallikas
Seadet voib (ihendada ainult andmesildil naidatud

pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa
Uhendatult.

ENG905-1
Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:

Mirardhutase (Lya) : 81 dB (A)
Miravdimsustase (Lwa) : 92 dB (A)
Maaramatus (K) : 3 dB (A)

Kandke korvakaitsmeid
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ENG900-1
Vibratsioon
Vibratsiooni  koguvaartus (kolmeteljeliste  vektorite
summa) maaratud vastavalt EN60745:
To6reziim: puidu I16ikamine
Vibratsioonitase (anw): 2,5 m/s? v&i vahem
Mazramatus (K) : 1,5 m/s?
Too6reziim: metalli I6ikamine
Vibratsioonitase (anwm) : 2,5 m/s? véi vahem
Maaramatus (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
mdoddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Ulhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust véib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

/A\HOIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritocriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sOltuvalt tooriista kasutamise viisidest.
Rakendage kindlasti operaatori
piisavaid  ohutusabindusid,  mis

kaitsmiseks
pohinevad



hinnangulisel miratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
vélja ja mil seade todtab tuhikaigul, lisaks todajale).

ENH101-18
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon
Makita deklareerib, et alljargnev(ad) masin(ad):
Masina tahistus:
Sukeldusldikega ringsaag
Mudeli nr/tiitip: SP6000
Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
Need on toodetud vastavalt jargmistele standarditele voi
standardiseeritud dokumentidele:

EN60745
Tehniline fail, mis on kooskélas direktiiviga 2006/42/EU,
on saadaval ettevottes:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused
A HOIATUS Lugege ldbi kdik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine voib
pdhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tosiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.

GEB031-6
KETASSAE OHUTUSNOUDED
Loikamine
1. A OHTLIK! Hoidke kaed eemal

I6ikamispiirkonnast ja I6iketerast. Hoidke teist
kéatt abikdepidemel v6i mootori korpusel. Kui
tooriista hoitakse mdélema kaega, siis ei satu need
|diketera ette.

2. Arge kummardage té6deldava detaili alla. Piire
ei kaitse teid I6iketera eest tdddeldava detaili all.
3. Reguleerige 16ikesiigavust vastavalt

toodeldava detaili paksusele. To6deldava detaili
all peavad olema naha I6iketera hambad vahem
kui terve hamba kdérguse ulatuses.
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Mitte kunagi arge hoidke Idigatavat detaili
kdes ega poélve peal. Kinnitage toodeldav
detail stabiilsele alusele. Oluline on t66d digesti
toestada, minimiseerimaks keha kaitseta jatmist,
I6iketera kinnikiilumist v&i kontrolli kaotust.

Tiitpiline ndide nduetekohase kaetoetamise, toodeldava
detaili toet: ja toitejuhtme sut (kui see on

asjakohane) kohta.

Hoidke elektritdoriista ainult isoleeritud
kaepidemetest, kui tootate kohtades, kus
Ioiketera voib kokku puutuda peidetud
juhtmete voi toodriista enda toitejuhtmega.
Kokkupuude voolu all oleva juhtmega vdib
pingestada ka elektritddriista katmata metallosad
ning operaator voib saada elektril6ogi.
Pikildikamisel kasutage alati piiret voi sirge
serva juhikut. See parandab Ibike tapsust ja
vahendab Iiketera kinnikiilumise véimalust.
Kasutage alati oOige suuruse ja kujuga
(teemant tavalise asemel) vélliaukudega
I6iketerasid.Sae konstruktsiooniga mittetihtivad
I6iketerad hakkavad liikuma ekstsentriliselt,
pdhjustades kontrolli kaotuse.

Arge kunagi kasutage kahjustatud véi
ebadigeid l6iketera seibe voi polti. Optimaalse
todvdime ja tddohutuse tagamiseks on ISiketera
seibid ja polt spetsiaalselt valja td6tatud teie sae
jaoks.

Tagasiloogi pohjused ja sellega seotud hoiatused
tagasilook on akiline reaktsioon kinnikiilunud,
kinnipigistatud ~ vdi  orientatsiooni  kaotanud
saeterale, mis pohjustab tdoriista Uleskerkimist ja
valjumist tdddeldavast detailist operaatori suunas;
kui |6iketera on sisselbikesse tihedalt kinni
pigistatud vai kinni kiilunud, siis I6iketera seiskub ja
mootori reaktsiooni téttu ligub mehhanism kiiresti
tagasi operaatori suunas;

kui I6iketera on sisseldikes vaandunud voi
orientatsiooni kaotanud, vdivad I6iketera tagumise
serva hambad kaevuda puidu pealispinda,
pdhjustades  Ibiketera  Ulespoole  tdusmise
sisseldikest ja pdrkumise tagasi operaatori suunas.
Tagasilodk on sae vaarkasutuse ja/vdi ebadigete
tédoperatsioonide v&i -tingimuste tulemus, mida on
voimalik valtida, jargides alljargnevaid asjakohaseid
ettevaatusabindusid.



10.

1.

12.

Sédilitage saest modlema kaega kindlalt
kinnihoidmine ja seadke kasivarred asendisse,
et vastu panna tagasiloogi joududele. Seadke
ennast iikskéik kummale poole I6iketera, kuid
mitte otse selle taha. Tagasilook vdib pdhjustada
tooriista  jarsu  tahapoole  tdusmise,  kuid
asjakohaseid ettevaatusabindusid jargides saab
operaator tagasil66gi jdudusid kontrolli all hoida.
Kui Ioiketera kinni kiilub v6i mis tahes
pohjusel katkestab Idikamise, vabastage
paastik ja hoidke tooriista liikumatult
materjalis seni, kuni tera on taielikult
seiskunud. Arge kunagi piiiidke saagi
eemaldada toodeldavast detailist ega
tommake saagi tahapoole, kui I6iketera liigub
voi esineb tagasiloogi oht. Selgitage vélja
Idiketera  kinnikilumise pdhjus ja teostage
korrigeerimised selle kdrvaldamiseks.

Sae taaskdivitamisel toodeldavas detailis
tsentreerige saetera sisseldikes ja jalgige, et
saehambad ei 16ikuks materjalisse. Kui saetera
on materjali sisse surutud, vdib see sae
taaskaivitamisel kerkida voi tdddeldavast detailist
tagasiléogi anda.

Loiketera kinnikiilumise ja tagasiloogi riski
minimiseerimiseks toestage suuri paneele.
Suured paneelid kalduvad painduma omaenese
raskuse all. Toed tuleb paigutada paneeli mélema
kulje alla I6ikekoha ja paneeliserva lahedale.

Tagasilodgi véltimiseks toetage latti voi paneeli

[/ 0 U I

16ike lahedalt.

Arge toetage latti voi paneeli I16ikest eemal.

L.l

50

13.

Arge kasutage niirisid ega vigastatud
I6iketerasid. Teritamata voi vaaralt paigaldatud
Idiketerade kasutamise tulemuseks on kitsas
sisseldige, mis podhjustab liigset h&drdumist,
I6iketera kinnikiilumist ja tagasilooki.

Loiketera siigavuse ja faasi reguleerimise
lukustushoovad peavad olema enne I6ikamist
pinguldatud ja kindlalt kinnitatud. Kui I6iketera
seadistus I6ikamise ajal nihkub, vdib see
pdhjustada kinnikiilumise ja tagasil66gi.

Olge eriti ettevaatlik, kui teostate IGikeid
olemasolevatesse seintesse voi muudes varjatud
piirkondades. Valjaulatuv I6iketera voib I6ikuda
objektidesse, mis vdib pdhjustada tagasilédgi.
Hoidke tooriista kindlalt kahe kiega. Arge
pange oma katt, jalga ega mingit muud
kehaosa KUNAGI tooriistaaluse alla ega sae
taha, eriti ristldigete tegemise ajal.Kui esineb
tagasilook, voib saag Ule kae kergesti tagasi
pdrkuda ja tekitada tosiseid vigastusi.

Arge kunagi kasutage sae suhtes joudu.
Lilkake saagi ettepoole kiirusega, nii et tera
16ikab kiirust vdhendamata. J6u kasutamine
vBib pdhjustada Idigete ebatasasuse, tapsuse
kaotuse ja véimaliku tagasiloogi.

Piirde funktsioon

18.

20.

Enne igakordset kasutamist kontrollige piirde
diget sulgumist. Arge todtage saega, kui piire ei
liigu vabalt ja ei sulge lIdiketera kohe. Arge
kunagi kinnitage piiret klambriga ega siduge
seda nii, et 16iketera on katmata. Kui saag on
juhuslikult maha kukkunud, v&ib piire olla paindunud.
Kontrollige piiret ja veenduge, et see liigub vabalt
ning ei puuduta Idiketera ega mingit muud sae osa
Uheski nurgas ega mingil Idikesligavusel.
Kontrollige alumise piirde vedru todkorras
olekut. Kui piire ega vedru ei toota dieti, tuleb
neid enne kasutamist remontida.Piire v&ib
té6tada aeglaselt kahjustunud osade, liimmaterjali
jaakide voi prahi kuhjumise tottu.

Tehke kindlaks, et sae alusplaat ei nihkuks
»Sukeldusloike” teostamise ajal, kui tera faasi
seade ei ole 90 ° .Tera kiilgnihe pdhjustab
kinnikiilumist ja tdendolist tagasiloki.



21.

Enne sae pingile v6i poérandale asetamist
jélgige alati, et alumine piire kataks ldiketera.
Kaitsmata, vabalt liikuv tera vdib pdhjustada sae
tahapoole liikumise ja I6ikumise Ukskdik millesse
oma likumisteel. Olge teadlikud ajast, mis kulub
tera seiskamiseks peale lUliti vabastamist.

Taiendavad ohutusnéuded

22.

23.

24.

25.

Olge eriti ettevaatlik
survetdootlemise Ildbinud saematerjali  voi
oksakohtadega puidu Idikamisel. Sailitage
tooriista  sujuv  likumine I6iketera  kiirust
vahendamata, et véltida Ib6iketera tippude
Ulekuumenemist.

Arge piiiidke ldigatud materjali eemaldada
I6iketera liikumise ajal. Enne Idigatud
materjalist kinni haaramist oodake, kuni
I6iketera on seiskunud.Ldiketerad jaavad parast
valjalllitamist vabalt likuma.

Viltige naeltesse sissel6ikamist. Enne
I6ikamist kontrollige saematerjali ja
eemaldage sellest koik naelad.

Asetage saekorpuse laiem osa téodeldava
detaili selle poole peale, mis on kindlalt
toestatud, mitte sinna, mis péarast l6ikamist
kiiljest ara kukub. Naiteks, joon. 1 on ndidatud
laua otsast tiiki mahaldikamise OIGE moodus
ja joon. 2 VALE moodus. Kas toodeldav detail
on liihike voi vaike, tuleb see pitskruvidega
kinnitada. ARGE PUUDKE HOIDA LUHIKESI
TUKKE KAEGA!

mérja puidu,

Joon.1

Joon.2
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26.

27.

Enne tooriista maha asetamist parast
I6ikamise lopetamist veenduge, et alumine
piire on suletud ja Ioiketera taielikult
seiskunud.

Arge kunagi piiiidke saagida rakises tagurpidi
asendis hoitava ketassaega. See on viga
ohtlik ja voib pohjustada tosiseid onnetusi.

28. Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Rakendage meetmeid tolmu
sissehingamise ja nahaga kokkupuute
véltimiseks. Jargige materijali tarnija
ohutusalast teavet.

29. Arge piiiidke Idiketerasid seisata neid
kiilgsuunas surudes.

30. Arge kasutage abrasiivkettaid.

31. Kasutage saeterade puhul ainult sellist
1abimdotu, mis on margitud tooriistale voi
maaratud kindlaks kdesolevas
kasutusjuhendis. Vale suurusega Ibiketera
kasutamine vdib negatiivselt mdjutada l6iketera
nouetekohast kaitset \e] kaitsepiirde
funktsioneerimist, mille tagajarjeks voib olla raske
kehavigastus.

32. Hoidke Ioiketera teravana ja puhtana.
Kdvastunud kumm ja puuvaik |diketeradel
aeglustab sae t66d ning suurendab tagasilédgi
tekkimise voimalust. Hoidke Ibiketera puhtana,
eemaldades selle esmalt todriista kiljest, seejarel
puhastades seda  kummi- ja  puuvaigu
eemaldusvahendi, kuuma vee vdi petrooleumiga.
Arge kunagi kasutage bensiini.

33. Tooriista kasutamisel kandke tolmumaski ja
kuulmiskaitsevahendeid.

HOIDKE JUHEND ALLES.

AHOIATUS:

ARGE laske mugavusel voi toote

kasutamisharjumustel

(mis on saadud korduva

kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kaesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
vOib pohjustada tosiseid vigastusi.



FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

AHolATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti ihendatud.

Loikesiigavuse reguleerimine
Joon.1

AHoIATUS:

Parast |6ikesligavuse

pitskruvi alati korralikult.
Vabastage pitskruvi siigavuspiirdelt ja viige tera alampiiri
seiskur skaalaplaadi soovitavasse sligavusse. Sobivas
I6ikesligavuses kinnitage pitskruvid tugevasti.
Puhtamate ja ohutumate Idigete tegemiseks seadke
Idikesugavus selliselt, et toodeldavas detailist allapoole

reguleerimist pingutage

ei ulatu rohkem kui (ks terahammas. Oige
I6ikesugavuse kasutamine aitab vahendada
kehavigastusi pdhjustada voivate ohtlike

TAGASILOOKIDE vaimalust.

MARKUS:
Tera alampiiri seiskuri seadmine soovitavasse
sligavusse skaalaplaadil vdimaldab ligikaudset
I6ikestigavust maaratleda. Tapse
modtmissligavuse jaoks mdodtke tddriistaaluse all
oleva saetera tegelikku valjaulatuvat osa.

Kiirseiskamisnupp 2-3 mm siigavusega l6ike
jaoks juhtpiiret (lisatarvik) kasutades

Joon.2

Sellel tooriistal on  kiirseiskamisnupp  2-3  mm
stigavusega ldigete teostamise jaoks mootorikatte peal
tagumise kaepideme kérval juhtpiirde kasutamisel. Seda
kasutatakse tdéddeldaval detailil 16ike ajal pindude
valtimiseks. Liikuge 2-3 mm esimesest I6ikest moddda
ja siis liikuge harilikust 16ikest uuesti médda.

2-3 mm |6ikesligavuse saavutamiseks vajutage
seiskamisnuppu sae Ibiketera suunas. See on
otstarbekohane, et toddeldaval detailil pindusid valtida.
Loikesligavuse vabastamiseks sellest asendist vabasse
I6ikesligavusse tdmmake nuppu tagasi.

Joon.3
Kaldldikamine

Joon.4
Paremale kallutamine

Joon.5

Pdorake positiivset seiskurit nii, et nool sellel osutaks
Uhele kahest asendist (vertikaalne 22,5° korral,
horisontaalne 45° puhul). Vallandage eesmised ja
tagumised pitskruvid, peale seda kallutage todriistaalust,
kuni see seiskub ja kinnitage alus pitskruvidega.

48° faasinurga saamiseks viige hoob nii kaugele 48°
margini kui véimalik. Pdérake positiivset seiskurit nii, et
selle peal olev nool osutaks horisontaalasendit. Siis
kallutage todriistaalust, kui see peatub ja kinnitage alus
pitskruvidega.

Joon.6
Vasakule kallutamine

Joon.7

Tooriista saab kallutada vasakule 1° faasinurga all.
Vasakpoolse 1° faasinurga saamiseks vallandage
eesmised ja tagumised pitskruvid, kallutage t6oriista
kaepidet kergelt paremale ja vajutage kahte faasinurga
nihkekangi samaaegselt noole suunas, millel on mark -1.
Seejarel kallutage tooriista kdepidet vasakule, vajutades
samal ajal neid kahte kangi. Kinnitage alus
pitskruvidega.

MARKUS:
Tera tagasi toomine téisnurga all paneb nihkekangi
iseeneslikult 0° naasma.

Sihtimine

Joon.8

Tooriista kasutamisel ilma juhtpiirdeta (lisatarvik)
Sirgldigete tegemiseks seadke punkt A aluse esikiljel
I6ikejoonega kohakuti. 45° kaldldigete tegemiseks
seadke sellega kohakuti punkt B.

Tooriista kasutamisel juhtpiirdega (lisatarvik)
Sirgldigete ja 45° faasildigete tegemiseks seadke punkt
A alati aluse esikiljel Idikejoonega kohakuti.

Laliti funktsioneerimine

Joon.9

/NHOIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista vooluvdrku
Uhendamist, kas Illliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalulitatud asendisse.
Selleks, et llliti paastikut poleks vdimalik juhuslikult
tdbmmata, on todriistal lahtilukustuse nupp. Tooriista
kaivitamiseks vajutage lahtilukustuse nupp alla ning
tdmmake liliti paastikut. Seiskamiseks vabastage liliti
paastik.
Kiiruseregulaator

Joon.10

Tooriista  kiirust saab  reguleerida, kui keerata
kiiruseregulaatorit. Kiiruse suurendamiseks keeratakse
kiiruseregulaatorit numbri 6 suunas ja kiiruse
vahendamiseks numbri 1 suunas.

Juhinduge tdddeldava detaili jaoks sobiva kiiruse
valimisel tabelis antud teabest. Sobiv kiirus vdib siiski
varieeruda toddeldava detaili tulbist ja paksusest
sOltuvalt. Tavaliselt vdimaldab suurem kiirus kill 16igata
téddeldavat detaili kiiremini, ent samas liheneb sel juhul
kasutatava saelehe kasutusiga.



Number min”
1 2200

2700

3800
4900
6 000
6400

oo s |w N

AHolATUS:
Kiiruseregulaatorit saab keerata ainult numbrini 6
ja tagasi numbrini 1. Arge kiiruseregulaatorit jduga
le 6 vdi 1 keerata puldke, sest vastasel korral ei
pruugi kiiruse reguleerimise funktsioon enam
tootada.
Kiiruseregulaator ei ole ette nahtud vaikese
normkiirusega saeterade kasutamiseks, vaid
téodeldava detaili materjali jaoks sobiva kiiruse
saavutamiseks. Kasutage ainult  selliseid
saeterasid, mille parameetrid vastavad vahemalt
maksimaalsele koormuseta kiirusele, mis on
kindlaks maéaratud TEHNILISTES ANDMETES.

Elektroonilise funktsiooniga varustatud tooriistu on téanu

jargmistele omadustele lihtne kasutada.

Ulekoormuse kaitse

Kui téoriistal on Ulekoormus ja elektrivool iletab teatud

taseme, seiskub tOoriist automaatselt, et mootorit kaitsta.

Pisikiiruse juhtimine

Kiiruse elektrooniline juhtimine pusikiiruse

saavutamiseks. Muudab voimalikuks tapselt

viimistlemise, kuna p&dérlemiskiirus pisib tUhtlasena ka

koormatuse korral.

Sujuvkiivituse funktsioon

Sujuva kaivituse tagab summutatud algtduge.

KOKKUPANEK
AHoIATUS:
Kandke alati enne tdoriistal mingite t66de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks valja
lUlitatud ja vooluvérgust lahti thendatud.

Kuuskantvotme hoiulepanek

Joon.11

Kuuskantvétit hoitakse tooriista peal. Kuuskantvotme
eemaldamiseks tdmmake see lihtsalt valja.
Kuusnurkvotme paigaldamiseks asetage
kaepidemele ja sisestage nii kaugele kui voimalik.

see

Saetera eemaldamine voi paigaldamine

AHoIATUS:
Arge kasutage saeteri, mis ei vasta kaesolevates
juhistes toodud parameetritele.
Kasutage ainult selliseid saeterasid, mille
parameetrid vastavad vahemalt maksimaalsele
koormuseta kiirusele, mis on kindlaks maéaratud
TEHNILISTES ANDMETES.
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Veenduge, et tera on paigaldatud selliselt, et
hambad on suunatud tdériista esiosas Ules.
Kasutage tera paigaldamiseks ja eemaldamiseks
ainult Makita mutrivétit.
Tera eemaldamiseks vajutage faasiluku avamise nupule,
et avada ulapiiri seiskurit.

Joon.12

Podrake lukustushooba, et Ilukustada saelehe
vahetamiseks sae ulemine ots.

Joon.13

Lahtilukustusnupu allavajutamise ja lukustushoova
poéramisega langetage kaepidet nii, et fiksaator

sobituks soonde, mis moodustus lukustushoova ja
skaalaplaadiga sugavusjuhiku abil. Tehke kindlaks, et
fiksaator sobituks soonde.

Vajutage véllilukku nii tugevasti kui saate, et tera ei
saaks  poorelda, ning keerake kuuskantpolt
kuuskantvoétme abil vastupdeva lahti. Siis eemaldage
kuuskantpolt, valisaarik ja saeleht.

Joon.14

Tera paigaldamiseks jargige eemaldamise protseduuri
vastupidises jarjekorras. KEERAKE KUUSKANTPOLT
KINDLASTI KORRALIKULT PARIPAEVA KINNI.

Joon.15
Tolmuimeja iihendamine

Joon.16

Kui soovite puhtamalt Idigata, Uhendage todriista kiilge
Makita tolmuimeja. Uhendage tolmuimeja voolik
tolmupordi kiilge naidise jargi.

TOORIISTA KASUTAMINE

Loigete tegemine (tavaline saagimine)

AHOIATUS:

Liigutage tooriista kindlasti ettevaatlikult
sirgjooneliselt  ettepoole.  To&odriistale  surve
avaldamisel vdi selle vaanamisel kuumeneb
mootor Ule ja tekib ohtlik tagasiloék, mis voib
pdhjustada tdsiseid vigastusi.
Arge minge kunagi I6igete tegemise ajal (ihegi
kehaosaga tdoriistaaluse alla, eriti alguses. Nii
toimides vdite saada tdsiselt viga. Tera on
todriistaaluse alt katmata.

Hoidke tdoriista kindlalt kdes. Todriistal on eesmine
haarats ja tagumine k&epide. Kasutage mélemat, et
téoriista paremini haarata. Kui hoiate saagi mdlema
kdega, ei saa saetera neisse lIdigata. Seadke ilma
saeleheta Idigatava detaili peal oleva aluse eesosa nii,
et te ei puutuks sellega kokku. Siis vajutage lukust
vallapaastmise nupule ja lulitage tooriist sisse ja oodake,
kuni tera saavutab taiskiiruse. Nuld vajutage sae pea
aeglaselt alla eelseadistatud I6ikesiigavusele ja liigutage
tooriista lihtsalt mooda téodeldava detaili pinda edasi,
hoides seda lamedalt ja sujuvalt edasi liikudes, kuni
saagimine on Idpetatud.



Puhasldigete saamiseks hoidke saejoont sirgena ja
téokiirust Uhtlasena. Kui Idige ei jargi planeeritud
I6ikejoont tapselt, arge proovige seda pdorata ja arge
suruge tooriista 16ikejoonele tagasi. Kui te nii teete, voib
tera kinni kiiluda ja tekitada ohtlikku tagasil6oki ning
tosiseid tervisevigastusi. Vallandage liliti, oodake kuni
saeleht seiskub ja siis tdmmake tooriist tagasi. Reastage
téoriist uuele lbikejoonele ja hakake uuesti I6ikama.
Plldke véltida asetust, mis jatab operaatori saest
paiskuvate laastude ja saepuru eest Kkaitsetuks.
Kasutage silmakaitset, et vigastusi valtida.

Joon.17

Tooriista kasutamisel juhtpiirdega (lisatarvik)
Joon.18

Asetage tooriist juhtpiirde tagumisse otsa. Pddrake
kahte reguleerimiskruvi tOdriistaalusel, et t60riist
libiseks sujuvalt ja ei tekitaks mira. Hoidke t&oriista
kindlalt. Todriistal on eesmine haarats ja tagumine
kaepide. Kasutage mdlemat, et téoriista parimal moel

hoida. PoOdrake tOoriist, suruge  tooriist alla
eelseadistatud I6ikestigavusele ja 16igake pilpapiirdega

tootakti  taispikkuses.  Pilpapiirde serv  vastab
I6ikeaarele.
Juhtpiirdega faasildikamise ajal libistage liughoob

tooriistaalusele nii, et tooriist ei kukuks kdilili maha.

Joon.19

Liigutage liughooba tédriistaalusel noole suunaliselt, et
see haarduks juhtpiirde alla I16igatud soonde.

Piire (juhtjoonlaud) (tarvik)

Joon.20

Kaeparane piire voimaldab teha eriti tapseid sirgldikeid.
Lihtsalt libistage juhtjoonlaud mugavalt vastu té6deldava
detaili aart ja kinnitage see asendis, kus kruvid
asetsevad aluse ees ja tagakiljes. See teeb ka Uhtse
laiusega korduvldiked vdimalikuks.

Juhtjoonlaua (juhtjoonlaud) Umber pd6éramine annab
samuti tooriistale alumise aluse.

Sukeldusloikamine (véljaloikamine)
Joon.21

AHoIATUS:
Tagasilodgi valtimiseks tehke kindlaks,
jalgiksite jargnevaid juhiseid.
Tooriista kasutamisel ilma juhtpiirdeta
Asetage tooriist toodeldava detaili peale, todriistaaluse
tagumine aar seadke vastu fikseeritud seisakut voi selle
operaatoripoolselt valjamd&eldud ekvivalenti.
Tooriista kasutamisel ilma juhtpiirdeta
Asetage tooriist téddeldava detaili peale, tdodriistaaluse
tagumine aar seadke vastu fikseeritud seisakut voi selle
operaatoripoolselt valjamdeldud ekvivalenti.

et te
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Hoidke tooriista kindlalt kaes, Uks kasi eesmisel haaratsil ja
teine tooriista kdepidemel. Siis vajutage lahtilukustusnuppu
ja pange tooriist kdima, oodates kuni saeleht saavutab
taiskiiruse. Nuld vajutage saepea aeglaselt alla
eelseadistatud I6ikesligavusse ja lihtsalt ligutage tooriista
ettepoole soovitud sukeldusasendi suunaliselt.

MARKUS:
Saelehe Uhtlustusseade @aremargid naitavad tera
absoluutset eesmist ja tagumist 16ikepunkti (A 160
mm diameetri jaoks ja B 165 mm diameetri jaoks)
maksimaalses Idikesligavuses juhtpiiret kasutades.

Joon.22

Juhtseade (lisatarvik)

Faasimdddiku (lisatarvik) kasutamine vdimaldab teha
tapseid nurga all faasildikeid ja kohaldustdid.

Klambri (lisatarvik) kasutamine tagab toddeldava detaili
kindla hoide laual.

HOOLDUS

AHOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et todriist oleks valja
lulitatud ja vooluvdrgust lahti tUhendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.
90° ja 45° 16ike (vertikaalne ja 45° 16ige)
tappisreguleerimine
See on tehases seadistatud. Kui see on paigast ara, siis
reguleerige  kuuskantvdétme  abil  reguleerkruve,
kontrollides samal ajal kolmnurkjoonlaua, nurklaua vms
abil tera ja aluse vahelist 90° voi 45° nurka.

Joon.23

Joon.24
MARKUS:
22,5°,48° ja -1° Ibiketapsust ei saa reguleerida.
Siisiharjade asendamine
Joon.25
Votke vélja ja kontrollige susiharju regulaarselt.

Asendage sUsiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke suUsiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mdlemad susiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.

Joon.26

Kasutage harjahoidikute  kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud slsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remonttédd, muud hooldus- ja
reguleerimistédd  lasta teha  Makita  volitatud
teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.



VALIKULISED TARVIKUD

AHolATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav
kasutada koos Makita todriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Saeterad
Juhtpiire
Piire (juhtjoonlaud)
Eerungimdddik
Pitskruvi
Kuuskantvoti
Juhtpiirde lehtmetall-lehtede komplekt
Juhtpiirde kummilehe komplekt
Juhtpiirde positsioonilehe komplekt

MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud tOdriista
pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes erineda.
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PYCCKWUM A3bIK (McxonHas MHCTPYKUMSA)
O6bACHeHUA obuiero nnaHa

1-1. 3@XMMHOMN BUHT
1-2. CTOMNOp HWKHETO OrpaHUyeHus!

9-2. KypkoBbiil Bblkmto4aTtens

10-1.

oBOPOTHBIN PEryNsATOp CKOPOCTH

BonT ¢ WwecturparHHo ronoskoi

pexyLLero aucka 11-1. WecTturpaHHbIii Koy

2-1. KHorka 6bICTpOIi 0CTaHOBKM 12-1. KHonka pa36rokupoBaHus

3-1. KHonka 6bIcTpoi 0CTaHOBKM 12-2. CTONOPHbIN pblyar

4-1. 3aXUMHble BUHTbI 13-1. CTOMOpHbIA pblyar

4-2. OcHOBaHWe UHCTpYMEeHTa 14-1. LLlecTUrpaHHbIit Koy

5-1. Ynop-orpaHniuntens 14-2. 3amok Bana

6-1. Pblyar 15-1.

7-1. Pblyar n3meHeHus yrna ckoca 15-2. HapyxHblIii onaHew,
KPOMKM 15-3. MunbHoe nessue

8-1. OcHoBaHue 15-4. BHyTpeHHMI cbnaHew

8-2. [lnHuns oTpesa 16-1. Mbinecoc

9-1. KHonka pas3brnokvnpoBaHus 16-2. OTBepcTve Ans cbopa nbinu

18-1. PerynnpoBoYHble BUHTbI
19-1. Pblyar ckomnbxeHus

20-1. Hanpaensitowas nnaHka
(HanpasnstoLas nuHelika)

. 3agHwit Kpalt OCHOBaHMS
VHCTPYMeHTa

21-2. dukeupyroLLmiicsa ynop

23-1. PerynupoBoyHblit BUHT 90 °

24-1. PerynupoBOYHbIi BUHT 45 °

25-1. OrpaHuunTenbHas MeTka

26-1. OtBeEpTKa

26-2. Konnayok gepxartens LLeTkun

N

=
v

N

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb SP6000

[nameTp nonotHa 165 mm

npwv 90° 56 MM

Machmagne:::: rnybuHa npw 45° 20 wm
npu 48° 38 mm

Uucno o6opoTos Ge3 Harpyakv (MuH ") 2200 - 6 400

O6uwas gnuHa 341 Mm
Bec HeTTO 4,4 kr
Knacc 6esonacHocTtn Bl

« Bnarogaps HalleVi NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLElN NporpamMme UCCrefoBaHuii U pa3paboTokK, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbITb U3MeHeHb! 6e3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMMEHUS.

« TeXHUYECKVe XapaKTEPUCTUKM MOTYT PasnnyaThCsi B 3aBUCKMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cooTBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

ENE067-1
HasHauyeHue

[aHHbIA MHCTPYMEHT npeaHasHayeH [Ans pacnuios
Bpe3aHueM. [loMMMO 3TOro, MOXHO BbINOMHSATL B
[epeBe NpofdofibHble U MonepeyHble BepTUKanbHble
pacnunbl M pacnunbl Nof  yrnamuv Npu  HaAeXHOM
KOHTaKkTe ¢ obpabaTbiBaeMbIM n3genmem.

Ecnn MHCTPYMEHT OCHalleH cneumanbHbIM MOMOTHOM
ONs anioMUHWS, ero MOXHO WCMonb30BaTb AN pesku

antoMUHusA.
ENF002-2

MuTtaHne

MogknioyanTe [OaHHbIE WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHne KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpsbKeHuto, yKkasaHHOMY Ha
nacnoptHou Tabnuyke. VIHCTpyMeHT npeaHasHaveH ans
paboTbl OT UCTOYHMKA OAHO(A3HOrO NEPEMEHHOIO TOKa.
OHM VMMeloT [BOMHYI MW3ONALUMIO U MOITOMY MOXET

NoaKNKYaTbCs K po3eTkam 6e3 3azemneHus.
ENG905-1

Lym
TUNWYHBINA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

YpoBeHb 3BykoBOro gasnexus (Lpa): 81 a6 (A)
YpoBeHb 3BYKOBOIN MOLLHOCTY (Lwa): 92 AB (A)
MorpewHocTb (K): 3 ab (A)

Vlcnonbsyﬁ're cpeacTBa 3aluUTbl cnyxa

ENG900-1
Bubpauus

CymmapHoe 3HayeHue Bubpauum (Cymma BEKTOPOB MO TPEM
0csiM) onpefensieTcs no creaylowmm napamerpam EN60745:

Pabounn pexum: peska gepesa
PacnpoctpaHeHve Bubpaumm (anw): 2,5 m/c? unu MeHee
MorpeLwHocTs (K): 1,5 m/c?

PabGouunin pexxum: peska metanna
PacnpoctpaHnenue Bubpaumm (any): 2,5 M/C? U MeHee

MorpelwHocTs (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

. 3asBneHHoe 3Ha4yeHWe pacnpocTpaHeHus BubpaLun
13MepeHo B COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTHON METOANKON
UCMbITAHUA W MOXET ObiTb  WCMOMb30BaHO Anst
CpaBHEHWS! UHCTPYMEHTOB.




- 3asBneHHoe 3HaveHue pacnpocTpaHeHusi
BUOpaLUMM MOXHO Takke Wcronb3oBaTb ANs
npenBapuTEnbHbIX OLIEHOK BO3AENCTBUSI.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:
. PacnpocTtpaHeHue Brbpaumm Bo BpeMsi (hakTU4ECKOro
1CMonb30BaHNA AMNeKTPONHCTPYMEHTa MOXeT

OTNNYATLCS OT 3aSBNEHHOTO 3HAYEHUS B 3aBUCUMOCTM
cnocoba NpUMeHeHUst UHCTPYMEHTa.

. Obs3aTenbHo onpeaenuTe Mepbl 6Ge3onacHoCTW
ANsi 3alMTbl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe
BO3/eNCTBUS B peanbHbIX YCroBUsiX
MCMONb30BaHWs (C y4eToM Bcex aTanoB pabouero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMOYEHWE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIoYeHuE).

ENH101-18

TonbKo Ans eBponemckux cTpaH

Heknapauums o coorBeTcTBUMN EC

Makita 3asBnsieT, 4YTO cCneayolee YCTPONCTBO

(ycTpoiicTBa):

O60o3HayeHne ycTponcTBa:

MorpyxHas guckoBasi nuna

Mopgens / Tun: SP6000

CooTBeTCTBYeT (-10T) crneayowum ampektusam EC:
2006/42/EC

M3roToBneHbl B COOTBETCTBMM CO  CREAyOLUM

CTaHA4apTOM UMM HOPMATUBHLIMU JOKYMEHTaMu:
EN60745

TexHuyeckut darin B COOTBETCTBUM C [OKYMEHTOM

2006/42/EC pocTyneH no agpecy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

HAcycn dykana (Yasushi Fukaya)

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

O6wme pekomeHgaLMm nNo
TexHUKe 6e3onacHoCcTU Ans

3M1EeKTPOMHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE Os3HakombTeCb CO BCeMu
VHCTPYKUMAMM M PEKOMEHAALMSAMU MO TexXHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbINOMHEHVWE  MHCTPYKUMA U
pekoMeHAaumMin  MOXET MPUBECTM K  MOPaXEHWo
3MeKTPOTOKOM, NoXapy W/unu TsHkenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GPOLLIOPY C UHCTPYKLUAMU U
pekoMeHAauusIMM Ansl  AanbHeuwwero
MCMONb30BaHMA.
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GEB031-6

NMPABUJTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTU MNPU
SKCMNYATALUNU
LIMPKYNAPHOMU NMUIbI

Mpoueaypbl pe3kun

1.

OMNACHOCTbL: [epxute Ppyku Ha
paccTosiHMM OT MecTa pacnuna M nunbl.
[epxuTe BTOPYIO PYKYy Ha AOMNONHUTENbHOW
pyyke unM Kopnyce MoTopa. YaepxaHue
WHCTpyMEHTa  obeuMu  pykamy  MO3BOMNUT
nsbexatb MX NonagaHus noa AUCK Nunbl.

He HaknoHsntecb nop obpabGaTbiBaemyro
peTanb. 3alUMTHBIA KOXYX He 3aluTuT Bac oT
aucka nog obpabaTteiBaeMoi AeTanbHo.
OTtperynupyiTte rnyouHy pacnuna B
COOTBETCTBMM C TonwwmHoh pAetanu. [loa
pacnunuBaemoii geTanbio JormkeH 6biTb BuAeH
noyTH BeCb 3y6 Nunbl.

Hukorpa He pepxuTe paspesaemyilo AeTanb
pykamMmu, U He CTaBbTe ee MomnepeKk HOru.
3akpenute o6pabaTbiBaeMylo AeTanb Ha
YCTPONYMBOM OCHOBaHUWU. BaxHo obecneuntb
npaBunbHyo rKcaumio Aetanu ANs CHUKEHWS
[0  MUHMMYMa pucka  MOMy4YeHUs  TpaBM,
3aKNMUHWUBAHUA AVCKa UMK NOTEPU KOHTPOSS.

TunuyHas uwnncTpauma npaBUNbHOro pasMeLleHus pyk,

W AeTanu U Npoknaaku WHypa

nUTaHuA (ecnu ucnonb3ayetcs).

pacnu

Ecnu npu BbiNonHeHUu paGoT cyliecTByeT
PUCK KOHTaKTa pPEXYLIero WHCTPyMeHTa co
CKpbITOWM 3NeKTPOoNnpoBOAKON unu
COGCTBEHHbIM LUHYPOM NUTaHUA, AepXuTe
3NEeKTPOUHCTPYMEHT TONbKO 3a cneuunanbHo
npeagHa3HavyeHHble W30NMMPOBaHHbIE
noBepxHocTU. KoHTakT ¢ npoBogoM nof
HanpsbkeHWeM  npuBedeT K TOMY,  4TO
MeTannuyeckMe [Aetanu UMHCTpyMeHTa TaKkke
OyayT nop  HanpsbkeHWem, 4To npuBedeT K
NopaXkeHWIo onepaTopa ANeKTPU4ECKUM TOKOM.
Mpu pacnune Bceraa ucnonb3yinTe
HanpaBnsIlOIWYI0  NAaHKy WAWM  npsAMmyio
HanpaBnsiloLWY0 MO Kpat. 3TO noBblaeT
TOMHOCTb pacnuna W CHuxaeT puck uarmba
[OUCKOBOW MUIbI.



MpuunHbI

npea

Bcerga uvcnonb3yiiTe  AUCKOBbIE  NUIbI
cooTBeTCTByOLEro pasmepa U  opmbl
oTBEpCTMW AnA wnuHaens (pomboBuAHblE
unu Kpyrnble). Munbl ¢ HECoOTBETCTBYHOLWMM
KpenneHuem OynyT paboTaTb 3KCLEHTPUYECKM,
4YTO npuBedeT K NOTepe KOHTpons  Hap
MHCTPYMEHTOM.

Hukoraa He ucnonb3yiTe NoBpeXxaeHHbIe UNn
HecooTBeTCTBylOLlMe wWanbbl, wunu GonTt
auckoson nunbl. Wainbsl n 6onT nunbl Gbinu
cneuunansHo paspaboTaHbl ans OaHHoM
LMPKYNsSipHOW nunebl ans obecneveHus
ONTUMAarnbHbIX IKCMyaTaLMOHHbBIX XapaKTEPUCTUK
1 6e3onacHocTn paboThbl.
otaaumn 7]
ynpexaeHus

otgaya - 9TO  MrHOBEHHasi peakuusi Ha
3allemneHne, u3rmb MnM HapylieHue COOCHOCTU
LMPKYNsSipHOW nunbl, npuBogsiias K
HEKOHTpPONMpPyemMoMy nogbemy nunbl U ee
OBWKEHWIO M3  [eTanu Mo  HanpaBneHulo K
oneparopy.

€Cnu UMPKYNsipHasi nuna 3aliemunach Unm XecTko
OorpaHM4MBaEeTCs MPOMUIOM CHU3Y, LMPKynsipHast
nuna npekpaTuT BpallaTbCsl M peakuusi MoTopa
npuBeaET K TOMY, YTO UHCTPYMEHT HauHeT GbICTpO
[BUraTbCsi B CTOPOHY oneparopa.

ecnm nuna 6bina M3orHyTa WM HenpaBUITbHO
opuveHTUpoBaHa B pacnune, 3ybbs Ha 3agHewn
CTOpPOHE MNUMbl MOTYT LENnsTbCs 33 BEPXHIO0
NOBEPXHOCTb PacrnunuBaemMon [peBecuHbl, YTO
NpuBELET K BbICKAKMBaHUIO NUIbI U3 Nponuna u ee
[BWXEHMWIO B CTOPOHY oneparopa.

cooTBeTCTBYyHOLlMNE

OTaaya - 3T pesyrbTaT HENPaBUITbHOMO UCMOMNb30BaHWS

nunbl

aKcnnyataumu.

/MM HenpaeuIbHBIX NpoLeayp WM yCroBuii
Ee MoxHO wu3bexaTtb, cobniogas

NpeaoCTOPOXXHOCTHU, YKa3aHHbIe HUXKe.

9.

10.

Kpenko pepxute nuny oGeumu pykamu u
pacnonaraiTe PyKu TaK, YTOObl OHU MOIMMN
cnpaBuUTbCSA c cunamm oTtgaum.
Pacnonarantecb €O CTOPOHbI LMPKYNsAPHOW
nUnbl, a He Ha ogHoW nuHuM ¢ Hen. OTaava
MOXET MPUBECTU K OTCKaKUBAHUIO LMPKYNSIPHON

nUnbl  Hasag, OAHAKO CWMbl  OTAauu  MoryT
KOHTPONMUPOBATLCSI  ONEepaTopoM Mpu  YCroBUW
cobnogeHust COOTBETCTBYHOLLMX mep
NpefoCTOPOXHOCTY.

Mpy wu3rM6aHuM nunbl MNU  NpekpaLlieHun
NUeHUsl No Kakoi-nm6o NpuymnHe, oTNycTUTE
KYPKOBbIW BblKNtoYaTenb U gepxuTe nuny 6e3
ee nmnepemelleHUss B AeTanu Ansi MNOJHOW
OCTaHOBKM BpaleHusa nunbl. Hukorga He
nbiTanTecb BbITalUTb nuny u3
pacnunuMBaeMoil AeTanu WUNKU NOTAHYTb nNuny
Ha3ag, Korpa nuna npogorkaeT BpawaTbes.
310 MoxeT npuBecTu Kk otpaye. Onpepenute
NPVYKHY U NPUMUTE COOTBETCTBYOLLME MEPbI Anst
YCTPaHEHUS MPUYUHBI U3r1Ba LIMPKYNSIPHON MUnbI.
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1.

12.

MpyM NOBTOPHOM BKIOYEHUMU LIUPKYNSIPHOWN
NUNbl, KOrAa OHa HaxoAUTCA B AeTanu,
OTUEHTPUPYHUTEe AUCK NUNbl B nponune u
y6eautecb, 4To 3y6bA NMUNbI He KacawTcs
pacnunuBaemon petanu. Ecnm guck nunbl
W30rHETCs,, NWUna MOXET TMPUMNOOHATLCA  UNK
BO3HMKHET obpaTHasi oThaya npu MOBTOPHOM
3anycke nunbl.

NopnepxuBanTe GonbluMe naHenu AnA
CHWXEeHUsi puUcKka 3akKNMUHUBAHUA U OTAAYMN
pucka. bBorblive naHenu  npoBwcalT  nof
cobcTBeHHbIM  BecoM.  Onopbl  Heo6xoaMmo
pacnonaraTb nod naHenblo C 06enx CTOPOH,
OKOMO NMUHWUM pacnuna v oOKoso Kpasi naHenu.

Bo nsbexaHue otTaaum nogaepxmeante AOCKy

[/ O U \J

WNKU naHenb B HENOCpPeACTBEHHOW 6nn3ocTu
OT MecTa pacnunuBaHus.

He nopaepxuBanTe A4OCKY UNU NaHenb Ha
3HaYMTENLHOM PaccTOSHMM OT MecTa pacnuna.

LIS

13.

14.

15.

He ucnonb3yiiTe Tynble Unu noBpeXAeHHble
AUCKU. He 3aTouyeHHble WnW  HenpaeuIIbHO
YCTAHOBMNEHHbIE AWCKW MPUBEOYT K  Y3KOMY
pacnuny, YTo NPUBEAET K YpE3MEPHOMY TPEHUIO,
3aKMNMHWBaHWE AucKa W OTAAYe.

MNepen pe3kon HeOGXOAMMO Kpenko 3aTsAHYTb
6nokupytowme pbivaru pesku. Ecnu npu peske
perynupoBka [AWcka HapyLUIWTCS, 3TO MOXeET
NpMBECTM K  3aKMWHUBAHUIO  aucka U
BO3HWKHOBEHMIO OTAAYM.

ByakTe oco6eHHO OCTOPOXHbI npu
pacnunuMBaHUM yXe MWMEIOLMXCA CTeH WInun
MHbIX MNOBEpXHOCTeN, HeAOCTYMHbLIX Ans
ocmoTpa. BbicTynawowmii  anck nunbl - MOXeT
CTOMKHYTbCS C MpeaMeTamu, KoTopble MoryT
BbI3BaTb OTAAYY MHCTPYMEHTA.



16.

BCEFOA Kpenko pepXute  MHCTPYMEHT
ob6enmu pykamu. HUKOTOA He nomewante
CBOM PYKWU, HOTU UIK MHbIe 4YacTu Tena nop
OCHOBaHWe WHCTPyMeHTa Wnu nop MecTom
paboTbl AnckKa, 0CO6G0EeHHO NpU BbINOMHEHUN
nonepeyHbIX pacnunos. B cnyyae otgaum, nuna
MOXET NMErko OTCKOYMTb Hasaj Ha Ballly pyKy, YTo
NPUBEAET K CEpbe3HoN TpaBMme.

N/
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17.

Hukorpa He npunaraifTe NOBbIWEHHbIX
ycunuin Kk nune. [iBurante nuny Bnepep co
CKOPOCTbIO, KOTOpasi MO3BONSieT AWCKOBOMW
nune nunUTb 6e3 CHMXEHUA CKOPOCTMW.
MpunoxeHne MOBbLILEHHbIX YCUNWA K AUCKOBOW
nune MOXeT MpuMBECTM K HepaBHOMEPHOMY
pacnuny, CHWXEHWIO TOYHOCTU W  BO3MOXHOW
otaave.

®DYHKUMOHMPOBAHNE OrpaxaeHus

18.

19.

20.

Mepea kaxAbIM UCMONb30BaHWEM NpoBepbLTe
HOpManbHoe 3aKpbiTMe orpaxaeHus. He
aKcnnyaTupyinte nuny, ecnm HUXHee
orpaxpaeHve He nepemMelyaeTcsi CBO60AHO M
He 3aKpblBaeTcs MrHoBeHHo. Hukoraa He
3aXumanTe U He 3aAepXuBaNTe HWXHee
orpaxaeHue  Tak, 4yTOGbl  AUCK  ObIN
He3alluLeH. Mpu crny4YanHom nageHun
orpaxaeHue MoxeT GbiTb MorHyTo. lpoBepste,
CcBOGOAHO N ABWXKETCS HWKHEE OrpaxaeHue, He
3aAeBaeT N AWCK Unu NoBylo UHYlo AeTanb npu
noBbIX yrnax v rnybruHax pesku.

MpoBepbTe paboTy U COCTOAAHME BO3BpPaTHOMU
NPYXWHbI  HWXHero  orpaxaeHusa. Ecnm
orpaxaeHume W TMpyXuHa He pab6ortaloT
Hagnexawmm o6pas3oM, wux Heo6xoAUMO
OTPEeMOHTUPOBaTbL MNepef, MCMNONb30BaHUEM
uMpKynsipHon nunbl.  OrpaxaeHue  MoOXeT
cpabaTbiBaTb MEANIEHHO W3-3a MOBPEXAEHHBIX
netanen, OTNOXEHWS CMOMN WAW  CKOMMEHUs
OMUMOK.

Y6eauTtecb B TOM, YTO ONOPHasA NAuTa NUNbl He
CABUHETCSl CNyyalHO BO BpeMsi NpoBeAeHusi
“Bpe3HoOro pacnuna ”, Koraa yron ckoca KpoMKu
nponuna otnuyaercs ot 90 °. CvelleHve aucka B
CTOPOHY MOXET MPUBECTYU K 3aBSA3bIBAHWIO ANUCKA U
cKopee Bcero B obpaTHon othade.
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21.

OdononHutenbHble

Mepen Tem kak MONOXWUTbL MUITy HA BepcTak
WNK Ha non, Bceraa NpoBepsinTe, YTO HUXHee
orpaxpeHue 3aKpbiBaeT pPeXywuih AUCK.
HesawuileHHbI, BpalLaloLMNCs MO MHEpLMK
OUCK MUIbl MOXET HenpeaHaMepeHHO ABUHYTbCS
Ha3af, pacnunveas Bce, YTO NonageTcs Ha nyTu.
MomHUTE 0 BpemMeHu, HeoBxoauMOM Ans NOHOWN
OCTaHOBKM MWMbl MOCe OTMYCKaHWUsS KypKOBOrO
BbIKMOYaTens.

npeaynpexaeHus o

6e3onacHocTn

22.

23.

24,

25.

Byabte ocobeHHOo OCTOPOXHbI npu
pacnunuMBaHUM CbIPO, MPECCOBAHHON WU
cy4yKoBaTOM ApPeBeCUHbI. CoxpaHsiite
MOCTOSIHHYIO CKOPOCTb MoAayun Ge3  CHUXKEeHWs!
o6opoToB Aucka, YToGbl U3bexaTb neperpesa
KPOMKM Aucka.

He nbiTaTecb yo6upaTb oTpe3aHHble AeTanu
npu BpaweHun pauckoBoit nunbl. Mepep
yAaneHuem pacnuneHHbIX peTtanen
AOXAUTeCb MONHOW OCTaHOBKWM nunbl.[locne
BbIKITOYEHMS Nuna elle GyaeT HekoTopoe Bpemsi
BpaLLaTbCs.
Usberante nonapgaHus
VHCTPYMeHTa Ha reo3au.
pacnunuBaHMem  ocMoOTpuUTe
yAanuTte u3 Hee Bce rBo3am.
MomecTUTe LWIMPOKYHD YacTb OCHOBaHUSA
UMPKYNAPHOM Nunbl  Ha 4acTb AeTanu,
“Melolle HageXHoe KpenneHue, a He Ha Ty
YyacTb, KoTopasi GyaeT oTpesaHa U ynaaeT npu
ornunusaHun. B kavectBe npumepa Puc. 1
nokaseisaet NMPABUIIbHbIA cnoco6 oTpesku
Kpasa pockm wu Puc. 2 HEMPABUIbHBLIN
cnoco6. Ecnu pacnunuBaemas petanb
KOpPOTKasi WUNM ManeHbkas, ee Heo6xoAuMoO
sakpenuts. HE TMbITAUTECb [OEPXATb
KOPOTKUE OETAINN PYKOW!

pexyliero
Mepen
petanb M

Puc.1




Puc.2
N
N
N~
26. Mepep pa3melLeHnem nunbl nocne
3aBeplleHnss pacnuna, ybeautecb, 4TO

HWXHUIA 3alUMTHBIA KOXYX 3aKpbIncsi, U 4TO
NUNa NonHOCTLI0 NpeKpaTUna BpalaThCs.
Hukorpaa He nbiTaTecb NUAUTL MPU NOMOLLM
nepeBepHYTON LMPKYNAPHOW MUNbI, 3aXaTow
B TUCKax. 3JTO OYeHb OMAcCHO M MOXeT
NPUBECTM K Cepbe3HbIM TPaBMaM.

27.

28. HekoTopble MaTepuanbl MOryT coaepXaTb
TOKCUYHbIE XUMUYeckue BellecTBa.
Mpumute cooTBeTCTBylOLWMNE Mepbl
npPeAoCTOPOXHOCTH, 4TOObI n3bexatb
BAbIXaHUAA WM KOHTaKTa C KOXeW TaKux
BeLLecTB. CobGnropante TpeboBaHus,
yKasaHHble B nacnopte 6e3onacHocTu
maTepuana.

He nbiTaiiTecb OCTaHOBUTL nNuUNy nyTem
60OKOBOro AaBneHNs Ha ANCKOBYIO NUITY.

He ncnonb3yiite abpa3mBHbIe KPyru.
Wcnonb3yitTe Tonbko AMCKW Nunbl, AWaMeTp
KOTOpbIX CcOBMajaeT C YyKa3aHHbIM Ha
VWHCTPYMeHTe unu B
pykoBoAcTBe./Icrnonb3oBaHne avcka
HenpaBubHOMO pa3mepa MOXET NpensiTCTBOBaTh
Hafnexaluen 3aluTe gucka unu mewwarb paborte
3aLUMUTHOTO KOXYXa, YTO MOXET CTaTb MPUYMHOM
CepbesaHblX TpaBM.

Munbl AOMKHBbI GbITb OCTPLIMA U YUCTLIMU.
Cmona v pApeBecHbll nek, 3aTBepheBluMe Ha
[VCKOBBIX MUMax, CHKaT NPOU3BOAUTENBHOCTH
NUMbl ¥ NOBBILLAIOT MOTEHLMATbHBIA PUCK OTAAYN.

29.

30.
31.

32.
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Copepxute nuny B yuctoTe. NS 3aToro CHUMKTE
ee C WHCTPYMEHTa W MOYUCTUTE pacTBOpUTENEM
CMOrbl U APEBECHOrO Meka, ropsven BoJow mnu
KepocuHoM. Hukorga He ncnonb3yinte 6eH3uH.
Mpun ncnonb3oBaHUN MHCTPYMEHTa HaJeBanuTe
NbiNesalwmnTHYl0 Macky W uUcnonb3yinte
cpeAcTBa 3alWmThl cryxa.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUN.

33.

AI‘IPE,IJ,YI'IPE)K}JEHME:

HE [OOMNYCKAWTE, u4To6bl yno6CTBO MAM ONbIT
3KcnnyaTauMm [AaHHOro YCTPOWCTBa (MOMNyYeHHbIN
OT MHOTOKpPaTHOrO UCMNONb30BaHUsl) AOMUHUPOBanu
Hag CTporMM cobnioAeHuemM npaBun  TEXHUKKN
6e3onacHOCTU Npu 06palLeHnn C ITUM YCTPOUCTBOM.
HENPABUIIbHOE UCMOJIb3OBAHUE uHcTpymeHTa
Wnu HecoGnioaeHne NpaBUN TeXHUKK 6e3onacHocTy,
yKa3aHHbIX B [aHHOM pPYyKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTU K TSXENoi TpaBme.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

PerynupoBka rny6uHbI pe3ku
Puc.1

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:
. Tocne perynvpoBky ryGuHbl pesku Bcerga Kpenko
3aTArmBaniTe 3aX1UMHON BUHT.

Ocnabbre  3aXXMMHOM  BWHT HanpaensioLen
rmybuHomepa W  NepemMecTuTe  CTOMOP  HWXHEro
orpaHuYeHnsi Avcka Ha HeoBXoANMYIO rMyBuHY pe3aHust
Ha wWkanbHOW nnactuHe. Ha xenaemoi rny6uHe
pacnuna HaiexHo 3aTsiHUTE 3aXUMHOW BUHT.

[ns o6ecneveHnsi 6onee YMCTbIX, Ge30nacHbIX pacnunos,
ycTaHoBUTE rMy6uUHY pesku Ha Takoe 3HayeHue, YToObl
nop obpabaTbiBaeMoin AeTarnblo BbICTynan TONbKO OAWH
3ybel, gucka. YcTaHOBKa Haanexaiien rnybuHbl pesku
CHWkaeT BeposATHOCTb onacHbix OTCKOKOB, kotopble
MOTYT NPUYUHUTDL TPABMY.

Ha

Mpumeyanue:

«  YcraHoBka CTOMOpPa  HWXHEro  OrpaHuyeHus
pexyliero aucka Ha >enaemyw rmnybuHy Ha
LUKanbHON NMacTMHe No3BOMSET YCTAHOBUTL rpy6o
mybvHy pacnuna. [Ons  nonyyYeHust  TOYHOM
rmybuHbl  pacnuna u3mepbTe  AeNCTBUTENbHYIO
BEMUYMHY BbICTYNaHWS PeXyLLEero AvMcka nunbl nog
OCHOBaHWe WHCTPYMeHTa.

KHonka 6bICTpoi ocTaHOBKM AnA pacnuna
rnyoéuHomn oT 2 Mm A0 3 MM npu
MUCnonb30BaHMM HanpaBnALWen cTona
(mononHuTenbHoe npucnoco6neHune)

Puc.2

OTOT  MHCTpPYMEHT CHabxeH KHoMkon GbicTpoN
OCTaHOBKW Ha Koprnyce peaykTopa B CTOPOHE OT 3agHen
pyYKkv Anst nonyyeHus pacnuna rnybuHon ot 2 mm go 3
MM NpW MCMONb30BaHUM Hanpaenslwen crona. JTta
KHOMKa Wcnonb3yetcst AN  YCTPaHEHWs CKOMoB B
nponune Ha pertanu. BHavane cpenavite nepBbin
npoxopa rmy6uHoin oT 2 MM Ao 3 MM, @ 3aTeM BbIMONHUTE
BTOPOW Npoxoz Anst 06bl4HOro paspesa.

[na nonyyeHust rmybuHbl pe3aHust oT 2 MM A0 3 MM
BAABWTE KHOMKY OCTAHOBKM B HAMpPaBMNEHUM PEXYKENO
avcka nunbl. 310 yaobHo ans maberaHus NosiBNeHust
3aaMpoB 1 ckornoB Ha obpabartbiBaemow geTanu.

[nsa BbicBOBOXAEHMSI IMYBUHBI pe3aHust 1 nepexoda ot
dukcupoBaHHOM  rMyGuHbl K CBOOOAHOM  NpPOCTO
OTOXMUWTE 3Ty KHOMKY Ha3agj.
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Puc.3
Pe3ka noa yrnom

Puc.4
Haknon Bnpaso

Puc.5

MoBepHWTe ynop-orpaHnuuTens Takum obpasom, HTobbl
cTpenka Ha Hem YykasbiBana Ha OOHO W3 [ABYX
MOMNOXEHUN (BepTvkanbHoe  ana  yma  22,5°
ropusoHTansHoe Ans yrna 45°). Ocnabbre 3axvMHbIE
BUHTbI criepeau 1 c3aau. 3aTem HakIoHsTe OCHoBaHWe
WHCTPYMEHTa, MoKa OHO He YMpPeTcsi, M HafexXHO
3aKpenuTe OCHOBaHWe, 3aTsiHYB 3aKUMHbIE BUHTbI.

[ns nonyyeHus yrna ckoca Kpomku 48° nepeaBuHbTe
pblyar Ha 48° HacTONMbKO TOYHO, HAaCKONbKO CMOXETE.
MoBepHWTe ynop-orpaHn4uTens Takum ob6pasom, 4TobbI

cTpenka Ha HeMm YykasbiBana Ha ropu3oHTarbHoe
TNONOXEHMe. 3atem HaKMNoHsANTe OCHOBaHue
WHCTPYMEHTa, MOKa OHO He YMpeTcsi, W HagexHo
3aKpenunTe OCHOBaHUE, 3aTSHYB 3a)KUMHbIE BUHTHI.
Puc.6

HaknoH BneBo

Puc.7

NHCTPyMEHT MoxeT ObiTb HaknoHeH Bneso ANA
nony4veHus yrrna ckoca kpomku 1°. Ytobbl nonyyunTs yron
ckoca Kpomku 1° ocBoboauTe 3aKUMHbIE BWHTbI
cnepean U c3aaM, crierka HakMmoHUTE pyyky BrpaBo W
OfHOBPEMEHHO NoABUHLTE 06a pblyara M3MeHeHus yrna
CKOCa KPOMKW B HarnpaeBneHUn CTPenku ¢ OTMeTkon -1.
3aTeM, Haxumas Ha 9TM fOBa pblyara, HaknoHuTte
PYKOSITKY MHCTPYMeHTa BrneBo. 3akpenute ocCHoBaHue ¢
MOMOLLbIO 32XUMHbIX BUHTOB.

MpumeyaHne:

- BosBpar pexywero pgucka Ha npsMON  yron
3acTaBnsieT pblbar W3MEHeHWs Yyrna BepHYTbCH
CaMOCTOSTENbHO B nonoxexue 0°.

Busup

Puc.8

Mpu ucnonb3oBaHUK MHCTPYMeHTa 6e3
HanpasnAwLen cTona (AononH1TeNnbHoe
npucnoco6nexHue)

[na ocyLlecTBNEHNs NPsIMbIX PacnuioB, COBMECTUTE
nonoxexHve A B nepegHen 4acTu OCHOBaHWS C NUHWUEN
pacnuna. Ana pacnunos nog yrrnom B 45°, coBmecTute
nonoxexuve B ¢ nuHwel pacnuna.

Mpun ncnonb3oBaHUN UHCTPYMEHTa C
Hanpasnsowen crona

(aononHuUTenbHOE NpucnocobneHue)

[ina NpsiMoro pacnunuBaHWs 1 paspesa C KPOMKOW Nof
yrnom 45° coBmecTuTe nonoxeHve A NULEBOW CTOPOHbI
OCHOBaHVS C Ballen NMUHNe pacnunmnBaHus.



HencTBre nepekntoyeHns

Puc.9

AI‘IPE.E[YI'IPE)KJJ,EHVIE:

. Tlepen BKMOYEHWEM WHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
BCcerga nposepsinTe, 41O TPUITEpPHbIiA

nepeknoyarens pabotaet Hagnexawym obpasom
1 Bo3BpalyaeTcsa B nonoxeHune "BbIKIT", ecnun ero

OTNYCTUTb.
[Ans npepgoTtepalleHna HenpegHamMmepeHHOro BKIYeHUs
TpUrrepHoro nepekn4varens nmMmeetca KHOMKa

pasbnokuposku. Ons 3anycka WHCTpyMeHTa HaXmute

KHOMKY ~ pa3brnoKMPOBKM U HaXMWUTE  TPUITEPHbIN
nepeknioyarerb. Otnyctute TPUITEpPHbIA
nepeknoyarterb Afls OCTaHOBKU.

LOuncK perynnpoBKU CKOPOCTU

Puc.10

O6opoTbl VHCTpyMeHTa MOXHO perynvpoBaTb
BpalleHneM [Jucka perynupoBku. [nsi MOBbILLEHWS

ckopocTM  paboTbl NoBopayvBanTe perynatop co
LUKanon B HanpaeneHun umdpbl 6; AN NOHUXEHWS
CKOPOCTM paboTbl — B HanpasneHun umdpsbl 1.

Cwm. Tabnuuy ans Bbibopa Hagnexailen cKkopocTu Ans
pa3pesaemoint obpabaTbiBaemol detanun. OpHako
Hagnexaiwiass CKOpoCTb MOXeT OblTb pasHoW B
3aBWUCUMOCTH OT TOMLWMHBLI 06pabaTbiBaemon Aetanu. B
oblem nnaHe, Gonee BLICOKWE CKOPOCTU MO3BOMSAOT
pe3aTb obpabaTtbiBaeMble AeTanu BbicTpee, HO Cpok
Cny06bl NE3BUA COKpaTUTCS.

Lincopa MuH"!
1 2200
2 2700
3 3800
4 4900
5 6 000
6 6400
AHPEHYHPE)KHEHME:

- [Ouck perynmpoBKu CKOPOCTU MOXHO NOBOpayvBaTh
Tonbko A0 uucpel 6 M obpatHo go 1. He
nblTanTecb NOBEPHYTb ero Aanbwe 6 unu 1, Tak
Kak (OyHKLMSI PErYNIMPOBKU CKOPOCTU MOXET BbIATU
13 CTPOS.

« [OWck perynupoBKM CKOPOCTW TNpeaHasHayYeH He
ONs MCMOMb30BaHWS € HWU3KOCKOPOCTHBLIMU
NUIbHBIMK AUCKaMK, a ANt JOCTWXKEHUSI CKOPOCTH,
noaxoaswen Ans marepuana obpabaTbiBaeMon
netanu. Mcnonb3yidTe TOMbKO NWUMbHbIE OWUCKM,
paccunTaHHble Kak MUHUMYM Ha MakCUManbHY
cKkopocTb 0e3 Harpysku, ykasaHHyl B pasgene
“TEXHUYECKWME XAPAKTEPUCTUKA".

VIHCTpYMEHTB!, o6opyaoBaHHble 3MEKTPOHHBIMM

YHKUMSIMKW, NPOCTbI B 3KcnnyaTtauuu 6Gnaropaps

CrneayoLmnM XapaKTepUCTUKaM.
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3awmTa oT neperpysku

Ecnn WHCTPYMEHT neperpyxeH, W YpoBeHb Toka
CTaHoBUTCS Bbille  OMpedeneHHoOro  3HayeHus,
WHCTPYMEHT aBTOMaTU4ecku OCTaHaBnMBaeTcst Ans
3aWwmnTbl ABUraTens.

MOCTOSIHHBLIA KOHTPOMNb CKOPOCTH

OneKTPOHHbIA KOHTPOMb CKOpocTW Ans obecneveHns
MOCTOSIHHOM  CKOPOCTWU.  BO3MOXHOCTb  Mmony4eHust
TOHKOW OTAENKM, TaK Kak CKOPOCTb BpaLLEHUS AepXuTcs
Ha NOCTOSIHHOM YPOBHE MNpW YCIOBUSIX Harpy3ku.
DyHKUUA NNaBHOro 3anycka

MnaBHbI nNyck 6naropaps NoOJaBMEHUI0 HayarbHOro
ynapa.

MOHTAX

/ANPERYNPEXOEHVE:

. Tepen nposedeHvem kakux-nnbo paboT c
VHCTPyMEHTOM  Bceraa  NpoBepsiTe,  4To
WHCTPYMEHT BbIKMNIKOYEH, a WHYP NUTaHUA BbIHYT U3
po3eTku.

XpaHeHMe wiecTUurpaHHoro Knrw4a

Puc.11

LLlecTuUrpaHHbIN KNOY XpaHUTCA MPAMO B MHCTPYMEHTE.
[ns uv3BnevyeHWs LWeCTUrpaHHOro Kmko4va, npocTo
BbITaLLMTE ero.

[na Bo3BpaTa LIECTUrPaHHOrO Kr4a Ha MecTo
NnoMecTUTe ero B PYKOSTKY W BCTaBbTe HACTONLKO
rny60oKo, HAaCKOMbKO OH MOMECTUTCS.

CHATUE unun yCTaHOBKa NUNIbHOro gUCKa

AHPEHVHPE)K}J.EHVIE:

. He nonb3yitecb nNWnbHbIMW  AUCKamu,  He
OTBEYalOLMMN XapaKTepuUCTUKaM, YKasaHHbIM B
[OaHHbIX MHCTPYKUMSIX.

- Wcnonbaynte TOMbKO NUnbHbIE auncKy,
paccunTaHHble Kak MUHMMYM Ha MaKCUMarbHY
CcKopoCTb 0e3 Harpysku, ykasaHHyl B pasgene
“TEXHNYECKWVE XAPAKTEPUCTUKA".

. ObsizaTtenbHO NpoOBepsitTE  YCTAHOBKY  AMCKa,
4yToGbl 3yGbsi CMOTpENV BBEPX B NepeaHeln vactu
MHCTpYyMeHTa.

- [nA CHATUA UMK YCTaAHOBKW AMCKOB MOMb3yMTECH
Tonbko kntoyom Makita.

[na cHATUA pexyLuero auMcka HeobxoaMMO HaxaTb Ha

KHOMKY pa3brnoknpoBKM, 4ToObl pas3bnokmposaTb cTonop

BEPXHEro orpaHuyeHuns.

Puc.12

MoBepHWTe CTOMOPHbLINA pbivar, 4Tobbl 3abrnokupoBaTb
TOMOBKY MUMbl A5 3aMeHbl pexyLLero Aucka.

Puc.13

Mpn oTxaToil kHOMke Pa3GrnoKMPOBKM W MOBEPHYTOM
CTOMOPHOM pblyare, OMycTUTE BHWU3 PYKOSATKY Tak, YTOObI
CTOMOPHBIV WTUGT Monan B KaHaBKy, 0GpasoBaHHY
CTOMOPHBIM pPbl4aroM W rMyOGMHOMEPOM C  LUKanbHON



NNacTUHON. YAOCTOBEPLTECH, YTO CTOMOPHbIA LWITUAT
BXOAMT B 3Ty KaHaBKy.

[ANA CHATUA NWNbI HAXMUTE Ha KHOMKY dMKcauum Bana
[0 ynopa, 4Tobbl WNWHAENb HE MOr BpallaThbCsi, 3aTem
ncnonb3yTe Knlod Ans  oTBopavnBaHus 6GonTta C
LIECTUIrPaHHOW rOMOBKOW MPOTUB YacOBOW CTPENKW.
3ateM CcHuMUTE O6ONT C LUECTUrPAHHOW TOMOBKOMW,
BHELUHWIA hriaHew, N pexyLUmin AnCK.

Puc.14

[Ina ycTaHOBKW AMCKa BbINOSIHUTE MPOLEAYPY CHATUS B
obpatHoi  nocneposatensHocTn.  OBAS3ATEJNIBHO
KPEMKO 3AKPYTUTE LWECTUMPAHHBLIA BONT MO
YACOBOW CTPEJKE.

Puc.15
MoaknioueHue nbinecoca

Puc.16

[ns "ynucToro" pacnunuBaHna NoAcoeauHNTE K Balemy
MHCTpYMeHTy nbinecoc Makita. MoacoeanHnTe wnaHr
nblniecoca K OTBEPCTMIO MblNIe0TBOAA, Kak 3TO MokasaHo
Ha PUCYHKe.

SKCNNYATALUUA

MonyyeHune pa3pe3oB (06bIYHOE NUIEHUE)

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Obs3atenbHo OCTOPOXHO nepemelyante
MHCTPYMEHT MO HanpaeneHuo Bnepea no npsiMon
MMHUW.  TlpUMeHeHWe CcwUMbl  UNK  KpyYeHue

MHCTpYMeHTa NpuBeayT K neperpesy ABuratens u
OnacHOMY OTCKOKY, pe3yrnbTaToM Yero MOXeT cTaTb
cepbesHasi TpaBma.

. Hukorga He nomellante kakue-nnbo 4actu
Ballero Tena Ha YPOBEHb HWXE OCHOBaHUS
MHCTPYMEHTa Mpu NomnyyYeHnn paspesos, 0CO6eHHO
B Havane pabotel. Ecnm Bbl Hapywute 31O
TpeboBaHne. To aTO npuBedeT K MNoynyewio
cepbesHbIX TpaBM. Pexxylumin avck pacnonaraercs
Mo OCHOBAHUN MHCTPYMEHTA.

Kpenko pepxute WHCTPYMeHT. WHCTpyMeHT wumeeT

nepesHIo U 3aHI0K py4vku. Mcnonbayiite obe pyyku

ONa yaepXaHus MHCTpymeHTa. Ecnm obe pyku 6yayT

Aepxatb nuny, oW He ByayT nopesaHbl AUCKOM MUMbI.

MocTaBeTe NepefHIol 4acTb OCHOBAaHWA Ha AeTanb,

npeaHasHaveHHyl Ans pesaHus, 6e3  kakoro-nnéo

KacaHus C HeW nesBust Aucka. 3aTeM HaxmuTe Ha

KHOMKY ~Pa3bnoKkMpoBKW, BKIOYUTE WHCTPYMEHT 1

[oXauTecb, Korga AWCK Munbl  HabepeT  MomnHble

o6opoTbl. Tenepb MeAneHHO HaXMUTE Ha rofnoBKY NUIbl

ONA JOCTWKEHNSA HYXHOW rnmyBuHbI pesaHns u npocTto

BEAMTEe MHCTPYMEHT Brepes Mo MOBEPXHOCTM AeTany,

[epxXa ee MMOCKO W NNaBHO ABUrascb Brnepesd, noka

pesaHvie He 3aBepLUMTCS.

[Ina nony4eHns YNCTOro PacnUMBaHWS MUIMTE CTPOro

no NpsIMOM ¥ paBHOMEPHO NepemeLlanTe UHCTPYMEHT.

Ecnn pacnunuBaHve OTKMOHWIOCL OT HaMeYeHHOW

JIMHAW, He MbiTaWTeCb MNPUHYAUTENbHO  BEPHYTb
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VWHCTPYMEHT Ha JIMHUIO pacnunvBaHuns. JTO MOXeT
NpuBECTM K M3rnby OWMCKOBON MUl U BO3HWKHOBEHWIO
onacHoOW oTAayn, KoTopasi MOXeT MPUBECTU K TpaBMe.
OTnyctnTe  BbIKMKOYATENb, AOXKAWTECH  OCTaHOBKM
VWHCTPYMEHTa W BbITALUMTE WHCTPYMEHT. 3aHoBo
COBMECTUTE MHCTPYMEHT C HOBOW NWHWEN nponuna u
HayHuTe nuneHne cHoea. CrapanTecb wu3beraTb
NONOXEHUA, NpU KOTOPbIX OfepaTtop nonagaet nog
OMUITKV 1 APEBECHYIO Mbinb, oTObpackiBaemyto nunon. Bo
n3bexaHne nonyyeHuss TpaBM WUCMONb3yNTE 3aLLUTHbIE
OYKM.

Puc.17

MNpun ucnonb3oBaHUM ¢ HanpasnsAoLLen cTtona
(mononHuTenbHoe npucnoco6neHune)

Puc.18
MNomecTtute WNHCTPYMEHT Ha 3adHun KOHeL|,
HanpaensoLen crona. MoBepHuTe nBa

PerynmpoBOYHbIX BUHTA Ha OCHOBaHMM MHCTPyMeHTa
Takum 06pa3oMm, YTOObl MHCTPYMEHT CKOMb3WUM MiaBHO
6e3  gpebesra. Kpenko  pgepxute  MHCTPYMEHT.
MHCTpYMEHT WMeeT nepefHiol W 3aJHI0I  PYYKW.
Mcnonb3yinte obe pyykn Ans yoepxaHus UHCTPyMeHTa.
BkniounTe UMHCTPYMEHT, NpuAaBUTE WHCTPYMEHT Ha
HYXHYIO NYBWHY NUNeHUs u NpoBeanTe NUNeHve BAoMb
BCeW [ANUHbI NPEfOXPaHUTENs CKanbiBaHUS 3a OAWH
npoxoa. Kpai npegoxpaHutens ckanbiBaHUs oTBevaeT
Kpato pe3aHus.

lMpn pesaHwn nog yrnom € Hanpasnsiowen crona,
BeauTe MO HeW pblyar CKOMbXEHUS Ha OCHOBaHWMU
VHCTPYMEHTa TakuMm o6pa3oM, YTOObl MHCTPYMEHT He
BbINagan Ha CBOK CTOPOHY.

Puc.19

[Mepemelante pblyar CKOMbXEHWUS Ha OCHOBaHUU
VHCTPYMEHTa B HanpasrneHWn CTperiku Takum obpasom,
yTobbl OH BCe BpEMsl Haxogwuncst B CUEenneHun c
Bblpe3aHHOW KaHaBKOW Ha HanpaensoLLe cTona.

HanpaBnsiowas nnaHka
(HanpaBnsiOLaNn NMMHENKa)
(mononHUTeNnLHas NPUHAANEXHOCTb)

Puc.20

YpobHaa Hanpaensiowas nnaHka nomoraet Bam
[enatb WUCKMIOYUTENIbHO TOYHblE Mpsible MPOMWIbI.
Mpocto  nogoABMHLTE  HaNpPaBRSIOWYO  MNaHKy
yoobHbiM Bam o06pa3om Kk OOKOBOM MNOBEPXHOCTU
[etann U 3akpenute ee B 3TOM MOMOXEHWU Npu
NMOMOLLY BWHTOB, PAacroONOXeHHbIX Ha nepeHei u
3afHeit yacTsix ocHoBaHusi. OHa no3BONsieT TaKke

OCYLLEeCTBMNSATb  MOBTOPHOE  OTNWMWBaHWe feTanei
OMHAKOBOW LUMPUHBI.

MepeBopaunBaHne HanpasnsioLwen nnaHku
(HanpaBnsiOWen cTona) Takke UCMonb3yetca B

KayecTBe NOAOCHOBbI MHCTPYMEHTA.



Bpe3Hoe nponunuBaHue (OTNUNMBaHUE)
Puc.21

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:

. Bo un3bexaHue obOpaTHOM oTgaun cneguTe 3a
cobntofeHneMm crneayoLwmnx UHCTPYKLUIA.

Mpwu ncnonb3oBaHMKU UHCTPYMeEHTa 6e3

HanpaBnsoLen crona

Momelante MHCTPYMEHT Ha obpabaTtbiBaemylo geTanb

TaK, YTOObl 3a4HWA KOHEL, OCHOBAHWS WHCTpyMeHTa

oKasblBanCcs HanpoTVB (PUKCMPOBAHHOTO Yyropa wunu

MHOMN nogoGHom OCHAaCTKM, npoAyMaHHoN n

npucnocobrneHHoM onepaTopoMm.

Mpu ncnonb3oBaHUU UHCTPYMEHTa C

HanpaBnsowen crona

MomelanTe MHCTPYMEHT Ha obpabaTbiBaemyto AeTarnb

Tak, 4YTOObl 3afHWA KOHEL, OCHOBaHWS WHCTPyMEHTa

oKasblBancs HanpoTuB (DMKCUMPOBaHHOMO Yyropa uim

MHOM nogo6HOM OCHACTKM, 3a)kaTol Ha HanpaenstoLen

cTona.

[lepxunTe WHCTPYMEHT KpEenko OJHOM pykon 3a
nepeaHyto pyyky 1 Apyroi pykow 3a pyyKy MHCTpyMeHTa.
3aTeM HaXmuTe Ha KHOMKY pasbroKMpoBKW, BKMHOYMTE
MHCTPYMEHT W JOXAUTECH, KOorda AWCK nunbl Habepet
nonHole 06opoThbl. Tenepb CMOKOWHO HaXXMWUTE TornoBKy
NUNbl BHW3 [0 BbICTABNEHHON [MyBUHBI U MPOCTO
nepemellante WHCTPYMEHT Briepes [0 XKenaemoro
nonoXeHus paspesa.

MpumeyaHue:

. MeTkn Ha GOKOBOW CTOPOHE OrpaxaeHusi aucka
nokasblBalOT ~ TOYKM  pe3aHust  abCconTHOro
nepefHero n 3agHero kpaes pexyliero gucka (A
ans anametpa 160 mm 1 B ans anametpa 165 mm)

npyv  MakcumarnbHOW  rybuHe  pesaHust W
MCMOSb30BaHUM HaNpaBnstoLLen cTona.

Puc.22

HanpaBnsiolwee ycTpoicTBO

(mononHuUTenbHbIE NPUCNOCOGNEeHUs)

Wcnonb3oBaHne n3mepuTens yrna pesku

(mononHutensHoe npucnocobnexve) nossornser

NomnyYnTb TOYHble paspesbl MOA YoM W ANst TOYHOW

NOATOHKY.

Wcnonb3oBaHue 3axvma (mononHuTensHoe

npucnoco6nexue) obecneynBaeT HapexHoe

3akpenneHue obpabaTbiBaemol geTanu Ha cTone.

TEXOBCINY>XUBAHUE

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHME:

. TMepen npoBepKoW nnm npoBefeHVeEM
TexobGCnykMBaHWst  Bcerga  MpoOBepsiiTe,  4TO
MHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, @ LUTEKEP OTCOEAMHEH OT
po3eTku.
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- 3anpelyaeTcss ucnonb3oBaTb GEH3WH, NUIPOUH,
pacTBOpUTENb, CMPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTM K
M3MeHeHWo LBeTa, AedopMauun U MosiBNEHMIO
TPELLH.

PerynupoBka TOYHOCTU pacnuiioB nog yrrinom

B 90° n 45° (BepTUKanbHbIA pacnun u pacnun

nop yrnom B 45°)

[HaHHas perynupoBka  yxe BbINOMHEHA Ha
npeanpusitum-usrotosutene. Ho ecnu Habniopaetcs
OTKIIOHEHWE, OTPErynupynTe perynupoBOYHble BUHTBI C
MOMOLLbIO LLIECTUrPaHHOTO Kritoua, nposepsis
nonoxexue gvcka nog yrnom B 90° unu 45° ¢ nomMoLLblo
TPeyronbHOW U KBaapaTHON NMUHENKN U T.4.

Puc.23

Puc.24

MpumeyaHue:
. PerynupoBka Ansi JOCTUXEHMS TOuHOCTWM 22,5°,
48° 1 -1° BbINnonHeHa ObITb HE MOXET.

3ameHa YronbHbIX WETOK

Puc.25

PerynsipHo BbIHUMaWTe 1 NPOBEPSINTE YrobHbIE LLETKM.
3amMeHsaNTe  MX, E€CnM  OHW  W3HOWEHbl A0
orpaHuymTencHoi  oTMeTku. Copepxute  yrornbHble
LWETKN B YACTOTE M B CBOGOAHOM AfISl CKOMbXEHUS B
nepxarensax nonoxenun. Mpu 3ameHe Heobxoavmo
MeHATb 06e  yrofbHble  LETKM  OAHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yinTe TONbKO OAMHAKOBbIE YroNbHbIE LLETKM.

Puc.26

Mcnonb3yiiTe  oTBepTKy  ANA  CHATUA  Kpbllek
weTkogepxareneit. M3sneknte W3HOLIEHHbIE YronbHble
WeTKW, BCTaBbTE HOBble W 3aKPyTUTE  KPbILIKW
weTkogepxarenei.

[Ons o6ecnevenns BE3ONMACHOCTU n HAOEXKHOCTU
obopyaoBaHus, PEMOHT, no6oe Apyroe
TexobcnyxmBaHue WM - perynvpoBky  HeobxoauMo

Npov3BOAMTbL B YMOMHOMOYEHHbIX —CepBUC-LEeHTpax
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTen
npownssoacTea Makita.

AOMNOJTHUTENDBbHbLIE
AKCECCYAPbDI

/ANPERYNPEXAEHME:

- OTW NpuHagNeXHOCTW UMM Hacaaku PeKoMeHAyeTcs
MCnonb30BaTh BMECTE C BaLLMM MHCTPyMeHToM Makita,
onucaHHbIM B JaHHOM pykoBoacTBe. Vicnonb3oBaHue
Kakux-nmbo Apyrux NpUHaANexHoOCTed UMM Hacapok
MOXeT MpEeACTaBNsATb OMACHOCTb MOMyYeHUs TPaBM.
Wcnonb3ayitTe NMpUHaanexHoOCTb WU HacagKy TONbKO
N0 yKa3aHHOMY Ha3HaYeHuIo.

Ecnn Bam HeobxoguMmo copencTBue B NOMyYeHUU

[OMNOMHUTENbHON MHdpopmaLmm no aTUM

NPUHAANEXHOCTAM, CBSDKUTECH CO CBOWM MECTHbBIM

cepBuc-LUeHTpoM Makita.



MunbHble gucku

Hanpasnsiowas ctona

Hanpaensiollas nnaxka (HanpaensioLwas nuHeika)
Wameputens yrna pesku

3axum

LLlecTurpaHHbIN KoYy

JIncT yctaHoBneH y HanpaenstoLle crona
Pe3nHOBbI NUCT YCTaHOBNEH Yy HanpasnsioLen
cTona

MoanumoHnpytoLwmii nmet yCTaHOBMNEH y
HanpasnsoLen crona

Mpumeyanue:

HekoTopble 3nemMeHTbl cnvcka MOryT BOAWTb B
KOMMMEKT WHCTPYMEHTa B KauyecTBe CTaHOapTHbIX
npucnoco6nenHnin. OHW  MOryT oOTnuMyaThCcs B
3aBMCMMOCTM OT CTPaHsbl.
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