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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lever 9-2. Inner flange 13-2. Screw
2-1. Front lever 9-3. Saw blade 14-1. Vacuum cleaner
3-1. Rear wing nut 9-4. Outer flange 14-2. Hose
4-1. Stopper 9-5. Hex bolt 16-1. Clamp lever
5-1.0° position 10-1. Mounting shaft 16-2. Rip fence (Guide rule)
5-2.45° position 10-2. Inner flange 17-1. Adjusting screw for 0°
5-3. Cutting line 10-3. Saw blade 17-2. Adjusting screw for 45°
5-4. Screw 10-4. Outer flange 18-1. Triangular rule
6-1. Switch trigger 10-5. Hex bolt 19-1. Base
6-2. Lock-off button 11-1. Ring 19-2. Screw
7-1. Light 11-2. Inner flange 19-3. Saw blade
8-1. Hex wrench 11-3. Saw blade 20-1. Limit mark
8-2. Loosen 11-4. Outer flange 21-1. Screwdriver
8-3. Tighten 11-5. Hex bolt 21-2. Brush holder cap
8-4. Shaft lock 12-1. Hex wrench
9-1. Mounting shaft 13-1. Dust nozzle
SPECIFICATIONS
Model HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Blade diameter 165 mm 190 mm
at0° 54.5 mm 67 mm
Max. cutting depth at 45° 39.5 mm 48.5 mm
at 50° 35.5 mm 43.5 mm
No load speed (min™") 5,500
Overall length 297 mm 310 mm
Net weight 3.7 kg 3.7 kg 4.0 kg 4.0 kg
Safety class 2]

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE078-1
Intended use

The tool is intended for performing lengthways and
crossways straight cuts and mitre cuts with angles in
wood while in firm contact with the workpiece. With

appropriate saw blades, aluminum can also be sawed.
ENF100-1

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.32 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected with
a fuse or protective circuit breaker having slow tripping

characteristics.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Model HS6100,HS6101

Sound pressure level (Lpa) : 89 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 100 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Model HS7100,HS7101

Sound pressure level (Lpa) : 90 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 101 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector
determined according to EN60745:

Model HS6100,HS6101

Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

sum)



Work mode : cutting metal
Vibration emission (anm) : 2.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Model HS7100,HS7101

Work mode : cutting wood
Vibration emission (anw) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : cutting metal
Vibration emission (an ) : 2.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.
The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-17
For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Circular Saw
Model No./ Type: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101,
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO013-6

CIRCULAR SAW SAFETY
WARNINGS

Cutting procedures

1. /\ DANGER: Keep hands away from cutting
area and the blade. Keep your second hand on
auxiliary handle, or motor housing. If both
hands are holding the saw, they cannot be cut by
the blade.

2. Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece.

3. Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

4.  Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to a
stable platform. It is important to support the
work properly to minimize body exposure, blade
binding, or loss of control.

A typical illustration of proper hand support, workpiece
support, and supply cord routing (if applicable).

5. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting tool may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a "live" wire
will also make exposed metal parts of the power
tool "live" and could give the operator an electric
shock.

6. When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.



7.  Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes.
Blades that do not match the mounting hardware
of the saw will run eccentrically, causing loss of
control.

8. Never use damaged or incorrect blade
washers or bolt. The blade washers and bolt
were specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

- kickback is a sudden reaction to a pinched, bound
or misaligned saw blade, causing an uncontrolled
saw to lift up and out of the workpiece toward the
operator;

- when the blade is pinched or bound tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade
to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect

operating procedures or conditions and can be avoided
by taking proper precautions as given below.

9. Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but
kickback forces can be controlled by the operator,
if proper precautions are taken.

10. When blade is binding, or when interrupting a
cut for any reason, release the trigger and
hold the saw motionless in the material until
the blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the work or
pull the saw backward while the blade is in
motion or kickback may occur. Investigate and
take corrective actions to eliminate the cause of
blade binding.

11.  When restarting a saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf and check that saw
teeth are not engaged into the material. If saw
blade is binding, it may walk up or kickback from
the workpiece as the saw is restarted.

12. Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the
line of cut and near the edge of the panel.
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To avoid kickback, do support
board or panel near the cut.
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Do not support board or
panel away from the cut.

Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before making
cut. If blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.

Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.
ALWAYS hold the tool firmly with both hands.
NEVER place your hand or fingers behind the
saw. If kickback occurs, the saw could easily jump
backwards over your hand, leading to serious
personal injury.




17.

Never force the saw. Push the saw forward at a
speed so that the blade cuts without slowing.
Forcing the saw can cause uneven cuts, loss of
accuracy, and possible kickback.

Lower guard function

18.

19.

20.

21.

22.

Check lower guard for proper closing before
each use. Do not operate the saw if lower
guard does not move freely and close instantly.
Never clamp or tie the lower guard into the
open position. If saw is accidentally dropped,
lower guard may be bent. Raise the lower guard
with the retracting handle and make sure it moves
freely and does not touch the blade or any other
part, in all angles and depths of cut.

Check the operation of the lower guard spring.
If the guard and the spring are not operating
properly, they must be serviced before use.
Lower guard may operate sluggishly due to
damaged parts, gummy deposits, or a build-up of
debris.

Lower guard may be retracted manually only
for special cuts such as "plunge cuts" and
"compound cuts". Raise lower guard by
retracting handle and as soon as blade enters
the material, the lower guard must be released.
For all other sawing, the lower guard should
operate automatically.

Always observe that the lower guard is
covering the blade before placing saw down on
bench or floor. An unprotected, coasting blade will
cause the saw to walk backwards, cutting whatever
is in its path. Be aware of the time it takes for the
blade to stop after switch is released.

To check lower guard, open lower guard by
hand, then release and watch guard closure.
Also check to see that retracting handle does
not touch tool housing. Leaving blade exposed
is VERY DANGEROUS and can lead to serious
personal injury.

Additional safety warnings

23.

24.

25.

26.

Use extra caution when cutting damp wood,
pressure treated lumber, or wood containing
knots. Maintain smooth advancement of tool
without decrease in blade speed to avoid
overheating the blade tips.

Do not attempt to remove cut material when
blade is moving. Wait until blade stops before
grasping cut material.Blades coast after turn off.
Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from lumber before cutting.

Place the wider portion of the saw base on
that part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made. As examples, Fig. 1
illustrates the RIGHT way to cut off the end of
a board, and Fig. 2 the WRONG way. If the
workpiece is short or small, clamp it down. DO
NOT TRY TO HOLD SHORT PIECES BY HAND!

Fig. 1
Fig. 2 /
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27. Before setting the tool down after completing

28.

a cut, be sure that the lower guard has closed
and the blade has come to a complete stop.
Never attempt to saw with the circular saw
held upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.

29.

30.

31.

32.

Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

Do not stop the blades by lateral pressure on
the saw blade.

Always use blades recommended in this
manual. Do not use any abrasive wheels.
Keep blade sharp and clean. Gum and wood
pitch hardened on blades slows saw and
increases potential for kickback. Keep blade clean
by first removing it from tool, then cleaning it with



gum and pitch remover, hot water or kerosene.
Never use gasoline.

33. Wear a dust mask and hearing protection
when use the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.
Adjusting depth of cut
Fig.1
A\CAUTION:
After adjusting the depth of cut, always tighten the
lever securely.
Loosen the lever on the depth guide and move the base
up or down. At the desired depth of cut, secure the base
by tightening the lever.
For cleaner, safer cuts, set cut depth so that no more
than one blade tooth projects below workpiece. Using
proper cut depth helps to reduce potential for dangerous
KICKBACKS which can cause personal injury.

Bevel cutting

Fig.2

Fig.3

Loosen the front lever and rear wing nut. Set for the
desired angle (0° - 50°) by tilting accordingly, then
tighten the lever and wing nut securely.

Fig.4

Use the 45° stopper when you do precise 45° angle

cutting. Turn the stopper clockwise fully for bevel cut (0°
- 45°) and turn it counterclockwise for 0° - 50° bevel cuts.

Sighting

Fig.5

For straight cuts, align the 0° position on the front of the
base with your cutting line. For 45° bevel cuts, align the

45° position with it. The position of the top guide is
adjustable.
Switch action
Fig.6
/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.
Do not pull the switch lever hard without pulling the
lock-off lever. This can cause switch breakage.



For Model HS6101, HS7101
Lighting the lamp

A\CAUTION:
Do not look in the light or see the source of light
directly.

Fig.7
The lamp lights up when the tool is plugged. The lamp
keeps on lighting until the tool is unplugged.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it may
lower the illumination.
Do not use gasoline, thinner or the like to clean the
lens of lamp. Using such substances will damage
the lens.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Removing or installing saw blade

/A\CAUTION:
Be sure the blade is installed with teeth pointing up
at the front of the tool.
Use only the Makita wrench to install or remove the
blade.
Fig.8
To remove the blade, press the shaft lock so that the
blade cannot revolve and use the wrench to loosen the
hex bolt counterclockwise. Then remove the hex bolt,
outer flange and blade.
For tool with the inner flange for a 15.88 mm
hole-diameter saw blade
Fig.9
Mount the inner flange with its recessed side facing
outward onto the mounting shaft and then place saw
blade, outer flange and hex bolt.
BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT CLOCKWISE
SECURELY.
For tool with the inner flange for other than 15.88
mm hole-diameter saw blade

Fig.10

The inner flange has a certain diameter protrusion on
one side of it and a different diameter protrusion on the
other side. Choose a correct side on which protrusion
fits into the saw blade hole perfectly.

Next, mount the inner flange onto the mounting shaft so
that the correct side of protrusion on the inner flange
faces outward and then place saw blade and outer
flange.

BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT CLOCKWISE
SECURELY.

/\CAUTION:
Make sure that the protrusion "a" on the inner
flange that is positioned outside fits into the
saw blade hole "a" perfectly. Mounting the blade
on the wrong side can result in the dangerous
vibration.
Fig.11
When changing blade, make sure to also clean upper
and lower blade guards of accumulated sawdust. Such
efforts do not, however, replace the need to check lower
guard operation before each use.

Hex wrench storage

Fig.12
When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

Connecting a vacuum cleaner

Fig.13

Fig.14

When you wish to perform clean cutting operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Install the
dust nozzle on the tool using the screw. Then connect a

hose of the vacuum cleaner to the dust nozzle as shown
in the figure.

OPERATION

/\CAUTION:

- Be sure to move the tool forward in a straight line
gently. Forcing or twisting the tool will result in
overheating the motor and dangerous kickback,
possibly causing severe injury.

Always use a front grip and rear handle and firmly
hold the tool by both front grip and rear handle
during operations.

Hold the tool firmly. The tool is provided with both a front
grip and rear handle. Use both to best grasp the tool. If
both hands are holding saw, they cannot be cut by the
blade. Set the base on the workpiece to be cut without the
blade making any contact. Then turn the tool on and wait
until the blade attains full speed. Now simply move the
tool forward over the workpiece surface, keeping it flat
and advancing smoothly until the sawing is completed.
To get clean cuts, keep your sawing line straight and
your speed of advance uniform. If the cut fails to properly
follow your intended cut line, do not attempt to turn or
force the tool back to the cut line. Doing so may bind the
blade and lead to dangerous kickback and possible
serious injury. Release switch, wait for blade to stop and
then withdraw tool. Realign tool on new cut line, and
start cut again. Attempt to avoid positioning which
exposes operator to chips and wood dust being ejected
from saw. Use eye protection to help avoid injury.



Fig.15
Rip fence (Guide rule)

Fig.16

The handy rip fence allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the rip fence up snugly against
the side of the workpiece and secure it in position with
the clamp lever on the front of the base. It also makes
repeated cuts of uniform width possible.

MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Adjusting for accuracy of 0° and 45° cut
(vertical and 45° cut)

Fig.17

Fig.18

This adjustment has been made at the factory. But if it is
off, adjust the adjusting screws with a hex wrench while
inspecting 0° or 45° the blade with the base using a
triangular rule or square rule, etc.

Adjusting for parallelism

Fig.19

The parallelism between the blade and the base has
been factory adjusted. But if it is off, you can adjust it as
the following procedure.

Make sure all levers and screws are tightened. Slightly
loosen the screw as illustrated. While opening the lower
guard, move the rear of base so that the distance A and
B are equal. After adjusting, tighten the screw. Make a
test cut to get a correct parallelism.

Replacing carbon brushes

Fig.20

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.21

After replacing brushes, plug in the tool and break in
brushes by running tool with no load for about 10
minutes. Then check the tool while running and electric
brake operation when releasing the switch trigger. If the
electric brake is not working correctly, have the tool
repaired by a Makita service center.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These  accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Saw blades
Rip fence (Guide rule)
Guide rail
Guide rail adaptor
Hex wrench
Joint

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Spak 9-2. Innerfléns 13-2. Skruv
2-1. Framre sparr 9-3. Sagblad 14-1. Dammsugare
3-1. Bakre vingmutter 9-4. Yttre flans 14-2. Slang
4-1. Stoppanordning 9-5. Sexkantskruv 16-1. Klamringslas
5-1.0° lage 10-1. Monteringsaxel 16-2. Parallellanslag (anslagsskena)
5-2.45° lage 10-2. Innerflans 17-1. Instéllningsskruv for 0°
5-3. Skérlinje 10-3. Sagblad 17-2. Justeringsskruv for 45°
5-4. Skruv 10-4. Yttre flans 18-1. Vinkelhake
6-1. Avtryckare 10-5. Sexkantskruv 19-1. Bottenplatta
6-2. Sakerhetsknapp 11-1. Ring 19-2. Skruv
7-1. Lampa 11-2. Innerflans 19-3. Sagblad
8-1. Insexnyckel 11-3. Sagblad 20-1. Slitmarkering
8-2. Lossa 11-4. Yttre flans 21-1. Skruvmejsel
8-3. Dra fast 11-5. Sexkantskruv 21-2. Kolhallarlock
8-4. Spindellas 12-1. Insexnyckel
9-1. Monteringsaxel 13-1. Dammunstycke
SPECIFIKATIONER
Modell HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Bladdiameter 165 mm 190 mm
vid 0° 54,5 mm 67 mm
Max. frasdjup vid 45° 39,5 mm 48,5 mm
vid 50° 35,5 mm 43,5 mm
Obelastat varvtal (min™") 5500
Langd 297 mm 310 mm
Vikt 3,7 kg 3,7 kg 4,0 kg 4,0 kg
Sakerhetsklass 2]

« Pa grund av vart pagaende program fér forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE078-1
Avsedd anvandning

Maskinen ar avsedd for att utféra langsgadende och
tvargaende raka skéar och for geringssagning i tra i god
kontakt med arbetsstycket. Med korrekt sagblad kan

ocksa aluminium sagas.
ENF100-1

Avsedd for elnat med 220 - 250 V.

Att starta och stdnga av elektriska apparater medfor
spanningsfluktuationer. Om denna maskin anvands
under ogynnsamma forhallanden kan funktioner hos
annan utrustning paverkas negativt. | elndt med ett
motstand pa hogst 0,32 Ohm ar det rimligt att anta att
negativa effekter inte forekommer. Natuttaget for den har
enheten maste vara forsett med trég sakring eller

skyddsbrytare.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:

1"

Modell HS6100,HS6101

Ljudtrycksniva (Lpa): 89 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 100 dB (A)
Maéttolerans (K) : 3 dB (A)

Modell H§7100,HS7101

Ljudtrycksniva (Lpa): 90 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 101 dB (A)
Maéttolerans (K) : 3 dB (A)

Anvand horselskydd

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN60745:

Modell HS6100,HS6101

Arbetslage: sagning i tra
Vibrationsemission (anw) : 2,5 m/s? eller mindre




Mattolerans (K): 1,5 m/s?

Arbetslage: metallsagning
Vibrationsemission (any): 2,5 m/s’
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

Modell HS7100,HS7101

Arbetslage: sagning i tra
Vibrationsemission (anw) : 2,5 m/s? eller mindre
Mattolerans (K): 1,5 m/s®

Arbetslage: metallsagning
Vibrationsemission (anm): 2,5 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s’
ENGQO01-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksd anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

/AVARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att hitta sakerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berakningen alla delar av anvéndandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH101-17
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Makita forsakrar att foljande maskiner:
Maskinbeteckning:
Cirkelsag
Modellnummer/Typ:
HS7101,
Foljer foljande EU-direktiv:
2006/42/EC
De é&r tillverkade i enlighet med féljande standard eller
standardiseringsdokument:
EN60745
Den tekniska dokumentationen i
2006/42/EG finns tillganglig fran:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

HS6100, HS6101, HS7100,

enlighet med

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sékerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.

SAKERHETSVARNINGAR FOR
CIRKELSAG

Sagningsforfarande

1. FARA! Hall alltid handerna borta fran

sagomradet och sagklingan. Hall den andra
handen pa extrahandtaget eller motorhuset.
Om du haller i sagen med bada handerna kan de
inte skadas av klingan.

2.  Strack dig inte in under arbetsstycket. Skyddet
har ingen skyddsfunktion under arbetsstycket.

3.  Stall in sagdjupet efter arbetsstyckets tjocklek.
Mindre &n en hel sagtand far synas under
arbetsstycket.

4.  Hall aldrig arbetsstycket i hdnderna eller i
kndet. Fast arbetsstycket pa ett stabilt
underlag. Det ar viktigt att arbetsstycket stdds
ordentligt for att minimera risken for skador,
undvika att klingan fastnar eller att nagot ovantat
intraffar.

Det &r lampligt att halla handerna och att fasta arbetsstycket
enligt bilden (om tillampbart).




Hall endast maskinen i de isolerade handtagen
om det finns risk for att skarverktyget kan
komma i kontakt med en dold elkabel eller sin
egen kabel. Om verktyget kommer i kontakt med
en stromférande ledning blir  maskinens
metalldelar stromférande och kan ge operatéren
en elektrisk stot.

Vid klyvsagning ska alltid ett parallell- eller
sidoanslag  anvéndas. Detta  forbattrar
noggrannheten vid sagningen och minskar risken
for att klingan nyper fast.

Anvand alltid en sagklinga med ratt storlek
och form (diamant respektive rund) pa
styrhalen. Klingor som inte passar
monteringsfastet i sagen I6per ojamnt, vilket ger
en okontrollerbar sagning.

Anviand aldrig en klingbricka eller bult som pa
nagot satt ar felaktig eller skadad.
Klingbrickorna och bulten ar specialtillverkade till
sagen for optimal prestanda och sékerhet.

Orsaker till bakatkast och relaterade varningar

Bakatkast ar en plotslig reaktion néar ett sagblad
har fastnat eller ar felriktat och innebar att sagen
kastas upp ur arbetsstycket.

om klingan kldms eller fastnar och sagskaret
darmed stoppas, driver motorkraften sagen mot
anvandaren i hdg hastighet.

Om klingan bdjs eller blir felriktad i sagskaret kan
sagtanderna pa klingans bakkant grava sig in pa
ytan av arbetsstycket, driva klingan ur skaret och
kasta sagen bakat mot anvandaren.

Bakatkast beror pa ovarsamhet och/eller felaktiga

arbetsrutiner

och kan undvikas genom att vidta

nedanstaende férebyggande atgarder.

9.

10.

1.

12.

Hall sagen stadigt med bada hdnderna och
placera armarna satt de kan ta emot kraften
fran ett bakatkast. Sta vid sidan av klingan och
aldrig i dess linje. Vid ett bakatkast kastas sagen
bakat, men kraften i bakatkastet kan kontrolleras
av anvandaren om ratt forsiktighetsatgarder
vidtas.

Om bladet klams eller av annan orsak hindras
i skaret ska du slappa avtryckaren och halla
sagen stilla i skaret tills klingan har stannat.
For att undvika bakatkast ska du aldrig
forsoka ta bort sagen fran arbetsstycket eller
dra sagen bakat nar klingan &ar i rorelse.
Undersok och atgarda orsaken till att klingan
fastnar.

Nar sagen startas igen i arbetsstycket ska du
centrera sagklingan i skaret och kontrollera att
ingen sagtand &r i ingrepp i materialet. Om
sagbladet sitter fast i materialet kan sagen klattra
upp eller medfora bakatkast nar sagen startas pa
nytt.

Stotta langa arbetsstycken for att minimera
risken for att klingan nyper fast och ger
bakatkast. Langa arbetsstycken bdjs av sin egen

tyngd. Placera stdd pa bada sidorna, bade nara
saglinjen och vid kanten pa arbetsstycket.

[/ O U \J

For att undvika bakatkast ska arbetsstycket
stédas vid saglinjen.

Stod inte arbetsstycket for langt bort fran saglinjen.

2 i

[

13.

Anvénd aldrig sl6a eller skadade klingor. En
oskarp eller felinstalld klinga ger ett trangt sagskar
som orsakar onddig friktion och klingan kan
lattare fastna och ge bakatkast.

Installningarna for sagdjup och vinkel maste
spéarras innan du bérjar saga. Om du andrar
instaliningarna under sagningens gang kan
klingan fastna och ge bakatkast.

Var extra uppmarksam vid sagning i vaggar
eller andra dolda utrymmen. Den utskjutande
klingan kan saga av foéremal som fbrorsakar
bakatkast.

Hall ALLTID verktyget stadigt med bada
hé@nderna. Hall ALDRIG handen eller fingrarna
bakom sagen. Vid eventuella bakatkast kan
sagen latt kastas bakat mot handen och orsaka
allvarliga personskador.



17. Tvinga aldrig sagen. Skjut sagen framat med
en hastighet som later klingan saga utan att
tappa fart. En sdg som forceras ger ojamna skar,
ar svarare att styra och okar risken for bakatkast.
Funktion for nedre skydd
18. Kontrollera att det nedre skyddet ar stangt
fore varje sagning. Anvand inte sagen om det
nedre skyddet karvar och inte stdngs
omedelbart. Kila aldrig fast eller bind det
nedre skyddet i 6ppet ldge. Om du tappar sagen
kan det nedre skyddet bli bojt Lyft det nedre
skyddet med handtaget och kontrollera att det kan
rora sig fritt. Kontrollera att det inte vidrér klingan
eller annan del under nagon sagvinkel eller nagot
sagdjup.
Kontrollera funktionen hos det nedre skyddets
fijader. Om skyddet eller fjadern inte fungerar
pa avsett satt ska sagen underhdllas innan
den anvands. Det nedre skyddet kan fungera
ojdmnt pa grund av skadade delar,
gummiavlagringar eller andra ansamlingar.
Det nedre skyddet far endast dras tillbaka
manuellt infor specialsagningar av typen
“instickssagning” och “halsagning”. Hoj det
nedre skyddet med hjilp av handtaget och
sldpp det nedre skyddet sa snart klingan gar
in i materialet. For all annan typ av sagning ska
det nedre skyddet trada in automatiskt.
Kontrollera alltid att det nedre skyddet tacker
klingan innan du stéller ned sagen pa ett
arbetsbordet eller pa golvet. En oskyddad
klinga som roterar medfor att sagen vandrar bakat
och sagar i allt som kommer i dess vag Tank pa
att det tar en stund innan klingan stannar efter att
du har slappt avtryckaren.
For att kontrollera det nedre skyddet, 6ppna
det manuellt och slipp det darefter och
observera skyddets stiangning. Kontrollera
aven att handtaget inte vidror vertygshuset.Att
lamna klingan oskyddad ar MYCKET FARLIGT
och kan leda till allvarliga personskador.
Ytterligare sékerhetsvarningar
23. Var extra forsiktig vid sagning i fuktigt,
tryckbehandlat och kvistigt trd. Bibehall mjuk
rorelse framat med maskinen, utan att klingans

19.

20.

21.

22.

hastighet minskar, for att undvika éverhettning av
klingspetsarna.

24. Forsok inte att ta bort sagat material medan
klingan roterar. Vanta tills klingan stannar
innan du greppar sagat material.Klingan roterar
efter avstangning.

25. Undvik att skdra i spikar. Kontrollera
arbetsstycket och ta bort alla spikar innan du
borjar saga.

26. Placera storre delen av sagbordet pa den del
av arbetsstycket som har ett fast stod och inte
pa den del som ska sagas bort. | fig. 1 visas
RATT sitt att saga av kanten pa en skiva och i
fig. 2 visas FEL satt. Klam fast arbetsstycken
som ar sma eller korta. FORSOK INTE ATT
HALLA SMA ARBETSSTYCKEN | HANDEN!

Fig. 1

Fig. 2

//

27. Kontrollera att det nedre skyddet &r stangt och
att klingan har stannat innan du stéller ifran
dig sagen.

28. Anvand aldrig cirkelsagen upp-och-nedvand i
ett skruvstycke. Det ar extremt farligt och kan
leda till allvarliga olyckor.



29. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Folj anvisningarna i leverantérens
materialsdkerhetsblad.

Fors6k inte stoppa sagbladen genom att
trycka pa dem.

Anvand alltid sagblad som rekommenderas i
denna bruksanvisning. Anvand inte
sliprondeller.

Hall klingan vass och ren. Gummi- och trarester
pa klingan hindrar sagningen och o6kar risken for
bakatkast. Ta bort klingan fran sagen och gor rent
den med ett borttagningsmedel fér gummi- och
trérester, varmt vatten och fotogen. Anvand aldrig
bensin.

Anvand alltid andningsmask och hérselskydd
nar du arbetar med verktyget.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

30.

31.

32.

33.

AVARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sakerhetsanvisningarna for maskinen aven efter det
att du har blivit van att anvanda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sédkerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdngd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.
Instéllning av hyvlingsdjup
Fig.1
/\FORSIKTIGT!
Dra alltid at sparren ordentligt efter att skardjupet
justerats.
Lossa sparren pa djupanslaget och flytta sagbordet
uppat eller nedat. Las bordet med sparren nar du har
stallt in skardjupet.
Basta sagresultat och sakraste sagning erhalls om
sagdjupet stalls in s& att endast en sagtand syns pa
arbetsstyckets undersida. Rétt instalining av sagdjupet
bidrar till att minska risken for BAKATKAST som kan
medféra allvarliga personskador.

Vinkelsagning

Fig.2

Fig.3

Lossa den framre sparren och den bakre vingmuttern.
Stall in 6nskad vinkel (0° — 50°) genom att luta maskinen

i motsvarande man och dra sedan at sparren och
vingmuttern ordentligt.

Fig.4
Anvand stoppet vid 45° for att fa exakt 45° vinkel. Vrid

stoppet medurs for vinkelsagning 0° - 45° och moturs for
vinkelsagning 0° - 50°.

Inriktning

Fig.5

For rak sagning ska 0° lage framtill pa sagbordet riktas

in med din saglinje. For 45° vinkelsagning anvands 45°
lage. Laget for det dvre anslaget ar justerbart.
Avtryckarens funktion
Fig.6
/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elndtet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.
En sakerhetsknapp forhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren. Tryck in sdkerhetsknappen och tryck sedan
in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp avtryckaren
for att stoppa maskinen.
Tryck aldrig in avtryckaren hart utan att ha tryckt in
sakerhetssparren. Det kan skada avtryckaren.



For modell HS6101, HS7101
Tanda lampan

/\FORSIKTIGT!
Titta inte in i ljuset eller direkt i ljuskallan.
Fig.7
Lampan téands nar maskinen ar ansluten till elnatet.

Lampan fortsatter att lysa tills maskinens kopplas fran
elnatet.

OBS!
Anvand en torr trasa for att torka bort smuts fran
lampglaset. Var forsiktig sa att inte lampglaset
repas eftersom ljuset da kan bli svagare.
Anvand inte bensin, thinner eller liknande for att
rengora lampan. Sadana @mnen skadar glaset.

MONTERING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Demontering eller montering av sagklinga

/\FORSIKTIGT!
Montera klingan med sagtédnderna uppat i
maskinens framkant.
Anvand endast medfoljande insexnyckel fran

Makita for att montera eller demontera sagklingan.
Fig.8
Ta bort klingan genom att trycka pa spindellaset sa att
klingan inte kan rotera och lossa bulten moturs med
insexnyckeln. Ta sedan bort insexbulten, den yttre
flansen och klingan.
For maskin med en inre flans som &r avsedd for ett
sagblad med en 15,88 mm haldiameter
Fig.9
Montera den inre flansen, med dess forsdnkta sida
riktad utadt, pa monteringsaxeln och placera sedan
sagbladet, yttre flansen och insexbulten.
SE TILL ATT FASTA INSEXBULTEN MEDURS
ORDENTLIGT.
For maskin med en inre flans som &r avsedd for
sagblad med en annan an 15,88 mm haldiameter

Fig.10

Den inre flansen har en utskjutande del med en viss
diameter pa ena sidan av den och en annan utskjutande
del med en viss diameter pa den andra sidan. Valj den
korrekta sidan dar den utskjutande delen passar in
perfekt i halet i sagbladet.

Montera sedan den inre flansen pa monteringsaxeln sa
att den korrekta sidan av den utskjutande delen pa den
inre flansen riktas utat och placera sedan sagbladet och
den yttre flansen.

SE TILL ATT DRA AT
ORDENTLIGT.

INSEXBULTEN MEDURS

/\FORSIKTIGT!
Se till att den utskjutande delen ”a” pa den inre
flansen som ar placerad utat passar in perfekt i
halet ”a” i sagbladet. Att montera sagbladet pa
fel sida kan resultera i farliga vibrationer.

Fig.11

Kontrollera att det 6vre och nedre klingskyddet &r rent i
samband med klingbytet. Denna kontroll erséatter dock
inte kontrollen av det nedre skyddet infor varje
anvandningstillfalle.

Forvaring av insexnyckel

Fig.12
Forvara insexnyckeln enligt figuren nar den inte anvands
sa att du alltid har den till hands.

Anslutning av en dammsugare

Fig.13

Fig.14

Anslut en dammsugare fran Makita nar du vill ha rent under
sagningen. Monter dammsugaranslutningen pa maskinen

med skruven. Anslut sedan dammsugarslangen pa
dammsugaranslutningen pa det satt som visas i figuren.

ANVANDNING

/\FORSIKTIGT!

- Se till att maskinen fors mjukt langs en rét linje. Om
du tvingar eller vrider sagen dverhettas motorn och
det finns risk for kraftiga bakatkast som kan
medfora allvarliga skador.

Anvand alltid ett framre och ett bakre handtag och

hall maskinen stadigt med bade det frimre och det

bakre handtaget under anvandningen.
Hall maskinen stadigt. Maskinen ar forsett med handtag
bade fram och bak. Anvand bada handtagen for att halla
maskinen stadigt. Om du haller med bada handerna i
sagen kan de inte skadas av klingan. Stall ned
sagbordet pa arbetsstycket utan att klingan kommer i
kontakt. Starta maskinen och vanta tills klingan uppnatt
full hastighet. For nu maskinen framat &ver
arbetsstyckets yta. Hall maskinen plant och fortsatt
mjukt framat tills sagningen ar klar.
Halla rak saglinje och for maskinen med jamn hastighet
framat for att fa renast mojliga snittytor. Forsok inte att
vrida eller tvinga maskinen tillbaka i saglinjen om den
avsedda saglinjen inte kan foljas. | sa fall kan klingan
fastna och farliga bakatkast intréffa med risk for
allvarliga skador som foljd. Slapp avtryckaren, vanta tills
klingan har stannat och ta sedan bort maskinen. Rikta in
maskinen langs en ny saglinje och starta sagningen pa
nytt. Undvik att sta sa att du utsatts for span och damm
som kastas ut fran sagen. Anvand skyddsglaségon for
att undvika skador.



Fig.15
Parallellanslag (anslagsskena)

Fig.16

Ett praktiskt parallellanslag underlattar rak sagning.
Placera parallellanslaget dikt an mot arbetsstyckets sida
och las fast det med klamspaken framtill pa sagbordet.
Parallellanslaget kan ocksa anvandas nar du vill saga
flera arbetsstycken med samma bredd.

UNDERHALL
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och

natkabeln urdragen innan eller
underhall utfors.

Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan

uppsta.

inspektion

Instéllning av 0° och 45° vinkel
(vertikalsagning och 45° sagning)
Fig.17

Fig.18

Denna installning &r fabriksinstalld. Om instéllningarna
har &ndrats justerar du installningsskruvarna med
insexnyckeln samtidigt som vinkeln 0° eller 45°
kontrolleras med en vinkelhake eller vinkellinjal.

Justering av parallellitet

Fig.19

Parallelliteten mellan klingan och sagbordet ar
fabriksinstalld. Om den &r rubbad kan du justera den
med foljande procedur.

Kontrollera att alla spakar och skruvar ar atdragna.
Lossa skruven latt, enligt illustreringen. Medan du
Oppnar det nedre skyddet, for du den bakre delen av
sagbordet sa att avstandet mellan A och B ar samma.
Dra at skruven efter justeringen. Utfor en testsagning for
att fa en korrekt parallellitet.

Byte av kolborstar

Fig.20

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
och montera locken.

Fig.21

Anslut maskinen till elnatet efter att kolborstarna har byts
ut och kor in kolborstarna genom att maskinen kérs utan
belastning under cirka 10 minuter. Kontrollera sedan
maskinen nar den kérs och den elektriska
bromsfunktionen nar avtryckaren slapps. Om den

elektriska bromsfunktionen inte fungerar korrekt ska
maskinen repareras pa ett Makita servicecenter.
For att upprétthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhalls-  och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehér och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehoren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver
ytterligare information om dessa tillbehor.
- Sagklingor
Parallellanslag (anslagsskena)
Parallellanslag
Parallellanslag-adapter
Insexnyckel
Koppling

OBS!
Nagra av tillbehdren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring
1-1. Spak 9-2. Indre flens 13-2. Skrue
2-1. Fronthendel 9-3. Sagblad 14-1. Stevsuger
3-1. Bakre vingemutter 9-4. Ytre flens 14-2. Slange
4-1. Stopper 9-5. Sekskantskrue 16-1. Klemspak
5-1. 0 -posisjon 10-1. Festeaksling 16-2. Parallellanlegg (feringslinjal)
5-2. 45" -posisjon 10-2. Indre flens 17-1. Justering av skrue for 0°
5-3. Skjeerelinje 10-3. Sagblad 17-2. Justeringsskrue for 45°
5-4. Skrue 10-4. Ytre flens 18-1. Trekantlinjal
6-1. Startbryter 10-5. Sekskantskrue 19-1. Feste
6-2. AV-sperreknapp 11-1. Ring 19-2. Skrue
7-1.Lys 11-2. Indre flens 19-3. Sagblad
8-1. Sekskantngkkel 11-3. Sagblad 20-1. Utskiftingsmerke
8-2. Lgsne 11-4. Ytre flens 21-1. Skrutrekker
8-3. Stramme 11-5. Sekskantskrue 21-2. Barsteholderhette
8-4. Spindellas 12-1. Sekskantngkkel
9-1. Festeaksling 13-1. Stevmunnstykke
TEKNISKE DATA
Modell HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Bladdiameter 165 mm 190 mm
ved 0° 54,5 mm 67 mm
Maks. skjeeredybde ved 45° 39,5 mm 48,5 mm
ved 50° 35,5 mm 43,5 mm
Hastighet uten belastning (min™") 5500
Total lengde 297 mm 310 mm
Nettovekt 3,7 kg 3,7 kg 4,0 kg 4,0 kg
Sikkerhetsklasse 2]

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE078-1
Beregnet bruk

Verktoyet er beregnet pa saging av langsgaende og
tversgaende rette snitt og gjaeringssnitt med vinkler i tre,
mens det er i tett kontakt med arbeidsemnet. Med de

riktige sagblad, kan ogsa aluminium sages.
ENF100-1

For offentlige lavspenningsnett pa mellom 220 V og
250 V.

Inn- og utkobling av elektriske apparater forarsaker
spenningsvariasjoner. Bruken av dette apparatet under
uheldige forhold i stremnettet kan ha negative virkninger
pa bruken av annet utstyr. Nar stremnettimpedansen er
lik eller lavere enn 0,32 ohm, er det grunn til & anta at
ingen negative virkninger vil oppsta. Nettuttaket som
brukes til dette apparatet ma veere beskyttet av en treg

sikring eller et tregt overlastvern.
ENG905-1

Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Modell HS6100,HS6101

Lydtrykkniva (Lpa) : 89 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa) : 100 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Modell H§7100,HS7101

Lydtrykkniva (Lpa) : 90 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa) : 101 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Bruk herselvern

ENG900-1
Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien
bestemt i henhold til EN60745:

(triaksial  vektorsum)



Modell HS6100,HS6101

Arbeidsmate: Saging av tre
Genererte vibrasjoner (anw): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmate: kutte metall
Genererte vibrasjoner (any): 2,5 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Modell HS7100,HS7101

Arbeidsmate: Saging av tre
Genererte vibrasjoner (anw): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

Arbeidsmate: kutte metall
Genererte vibrasjoner (anm): 2,5 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til & sammenlikne et verktgy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelepig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med & finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktgyet
slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til
oppstarten).

ENH101-17
Gjelder bare land i Europa

EF-samsvarserklaering
Makita erkleerer at falgende maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Sirkelsag
Modellnr./type: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101,
Samsvarer med felgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
De er produsert i henhold til falgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske filen i
tilgjengelig fra:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

samsvar med 2006/42/EF er

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke fglger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fere til
elektriske stat, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.
GEBO013-6

SIKKERHETSADVARSLER FOR
SIRKELSAG

Skjareprosedyrer

1. FARE: Hold hendene unna skjareomradet
og bladet. Hold den andre handen pa
hjelpehandtaket eller motorhuset. Hvis du
holder sagen med begge hendene, risikerer du
ikke at de blir skaret av bladet.

lkke strekk deg under arbeidsstykket.
Bladvernet kan ikke beskytte deg mot bladet
under arbeidsemnet.

3. Juster dybden pa kutt til tykkelsen pa
arbeidsstykket. Mindre enn en hel sagtann skal
veere synlig nedenfor arbeidsemnet.

Du ma aldri holde arbeidsemnet med hendene
eller la det ligge tvers over bena dine. Sikre
arbeidsstykket pa en stedig plattform. Det er
viktig & stette arbeidsemnet ordentlig for & gjere
risikoen minst mulig for & fa skader, for at bladet
skal sette seg fast, eller for at du skal miste
kontrollen.

En typisk illustrasjon for riktig stette for handen og
arbeidsemnet samt forsyningsledningsopplegg
(hvis relevant).




5. Hold maskinen i kun det isolerte handtaket nar
skjaerende verktey kan komme i kontakt med
skjulte ledninger eller sin egen ledning under
arbeidet. Hvis verktgyet far kontakt med
strgmfgrende ledninger, vil ogsa uisolerte
metalldeler av maskinen bli stremfgrende og gi
brukeren elektrisk stat.

6. Ved kleyving ma du alltid bruke et
parallellanlegg eller en fgring med rett kant.
Dette forbedrer ngyaktigheten av kuttet og
reduserer risikoen for at bladet skal sette seg fast.

7. Det ma alltid brukes blader med riktig
storrelse og form (diamant eller rund) pa
akselhullet. Blader som ikke passer il
monteringsmekanismen pa sagen vil rotere med
kast, og bli umulige & kontrollere.

8.  Bruk aldri edelagte eller feilaktige skiver eller
skruer til bladet.Bade skivene og skruen il
bladet ble utviklet spesielt for din sag, for & gi
optimal ytelse og maksimal driftssikkerhet.

Tilbakeslag oppstar og relaterte advarsler

- Tilbakeslag er en plutselig reaksjon pa et klemt,
fastsittende eller feiljustert sagblad, som kan fgre
til at en sag som ikke holdes godt fast blir Izftet opp
og ut av arbeidsemnet, og mot operatgren.

- Nar bladet kommer i klem eller setter seg fast ved
at snittet lukker seg, stopper bladet, og motoren
driver enheten hurtig tilbake mot operatgren.

- Hvis bladet blir vridd eller feiljustert i snittet, vil
tennene i bakkant av bladet grave seg inn i den
ovre kanten av arbeidsemnet, slik at bladet
arbeider seg ut av snittet og spretter tilbake mot
operatgren.

Tilbakeslag er et resultat av feil bruk av sagen og/eller
feilaktige arbeidsprosedyrer eller arbeidsforhold, og kan
unngas hvis man tar de rette forholdsregler (se
nedenfor).

9. Hold sagen i et fast grep med begge hender,
og hold armene dine slik at de kan motsta
kraften fra sagen i tilfelle den slar tilbake mot
deg. Pass pa at du har kroppen pa den ene
eller andre siden av bladet, men ikke pa linje
med bladet.Tilbakeslag kan fa sagen til & hoppe
bakover, men kreftene i tilbakeslaget kan
kontrolleres av operatgren, hvis vedkommende
tar sine forholdsregler.

10. Nar bladet setter seg fast, eller nar du av en
eller annen grunn vil avbryte sagingen, ma du
slippe startbryteren og holde sagen i ro i
materialet inntil bladet har stoppet helt. Du ma
aldri forsgke a fjerne sagen fra arbeidsemnet
eller a trekke den bakover mens bladet er i
bevegelse, da dette kan fa sagen til a sla
tilbake mot deg.Undersgk hvorfor bladet setter
seg fast og sett i verk avhjelpende tiltak.

11. Nar du starter sagen i arbeidsemnet igjen, ma
du sentrere sagbladet i snittet og kontrollere
at sagtennene ikke sitter i materialet. Hvis
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sagbladet sitter fast, kan det komme opp eller fere
til at sagen slar tilbake mot deg nar den startes
igjen.

12. Stott opp sterre plater for a redusere risikoen
sa mye som mulig for at bladet kommer i
beknip, og for tilbakeslag. Sterre plater har en
tendens til & beye seg under sin egen vekt.
Stottene ma plasseres under platen pa begge
sider, naer kappelinjen og nzer kantene av platen.

1 ]
For & unnga at maskinen slar tilbake mot deg,

ma du ikke stotte opp bordet eller platen
helt inntil snittet.

i

[

Ikke stott opp bordet eller platen bort fra snittet.

13. lkke bruk slgve eller gdelagte blad. Uskarpe
eller feilaktig innstilte blad gir trangt snitt, noe som
forarsaker kraftig friksjon, far bladet til & sette seg
fast og resulterer i at sagen slar tilbake mot
operatgren.

14. Bladdybden og lasehendlene for
avfasingsjusteringen ma vaere strammet og
festet for snittet gjores. Hvis justeringen av
bladet endrer seg under sagingen, kan bladet
sette seg fast, noe som kan fa maskinen til & sla
tilbake mot operataren.

15. Vear ekstra forsiktig nar du sager i
eksisterende vegger eller andre omrader uten
innsyn. Det fremstikkende bladet kan treffe
gjenstander som kan forarsake tilbakeslag.

16. Hold ALLTID maskinen fast med begge hender.
Du ma ALDRI plassere handen din eller
fingrene dine bak sagen. Hvis det skjer et
tilbakeslag, kan sagen lett komme til & hoppe
bakover over handen din og forarsake alvorlige
helseskader.



17.

Bruk aldri makt pa sagen. Skyv sagen
fremover med en slik hastighet at bladet
skjaerer uten a miste fart. Hvis du bruker makt
pa sagen, kan det gi ujevne snitt, darligere
ngyaktighet og muligheter for tilbakeslag.

Nedre vernfunksjon

18.

19.

20.

21.

22.

Flere
23.

Sjekk at det nedre vernet er ordentlig lukket

for du begynner a bruke maskinen (hver gang).

lkke begynn a bruke sagen hvis det nedre
vernet ikke beveger seg fritt og lukker seg
momentant. Det nedre vernet ma aldri
klemmes fast eller bindes opp i apen stilling.
Hvis sagen ved et ulykkestilfelle skulle falle ned,
kan det nedre vernet bli bayd. Loft det nedre
vernet med hevehendelen og forviss deg om at
det beveger seg fritt og ikke bergrer bladet eller
andre deler, uansett snittvinkel eller -dybde.
Kontroller at fjeeren til det nedre vernet virker
som den skal. Hvis vernet og fjaren ikke
fungerer som de skal, ma de etterses for bruk.
Det nedre vernet kan ga tregt pga. edelagte deler,
gummiavleiringer eller opphopning av spon.

Det nedre vernet kan trekkes tilbake manuelt
bare i forbindelse med spesielle typer snitt,
som f.eks. innstikk og kombinasjonssaging.
Hev det nedre vernet ved hjelp av
hevehendelen og slipp det sa snart bladet gar
inn i materialet. For all annen saging ber det
nedre vernet fa lov til & fungere automatisk.

Pass pa at det nedre vernet alltid dekker
bladet for du setter sagen ned pa benken eller
gulvet. Et ubeskyttet, roterende blad vil fa sagen
til & bevege seg bakover mens bladet kapper alt
som kommer i dets vei. Veer oppmerksom pa at
bladet trenger en viss tid for & stoppe etter at
bryteren er sluppet.

For a kontrollere nedre vern, apne det for hand,
slipp det og kontroller at det lukkes. Kontroller
ogsa at hevehendelen ikke bererer
verkteyhuset. Et eksponert blad er SVART
FARLIG og kan fare til alvorlig personskade.
sikkerhetsadvarsler

Vaer ekstra forsiktig ved skjeering i fuktig tre,
trykkbehandlet tommer eller temmer med
kvist. Unnga overoppheting av bladspissene ved
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24.

25.

26.

a bevege bladet jevnt fremover uten reduksjon i
bladhastigheten.

lkke prev a fjerne avskjaert materiale nar
bladet beveger seg. Vent til bladet stopper for
du fjerner avskjaert materiale.Bladet fortsetter &
rotere etter at verktayet slas av.

Unnga a skjeere i spiker. Se etter og fjern all
spiker fra arbeidsemnet for arbeidet
pabegynnes.

Sett den bredeste delen av sagfoten pa den
delen av arbeidsemnet som er godt stottet opp,
ikke pa den delen som kommer til a falle av
nar snittet er fullfert. Fig. 1 viser den RIKTIGE
maten a kappe enden av et bord pa, og fig. 2
den GALE maten. Hvis arbeidsemnet er kort
eller lite, ma det klemmes fast. IKKE FORS@K
A HOLDE KORTE STYKKER MED HANDEN!

Fig. 1

Fig. 2

27.

28.

For du setter verktgyet ned etter a ha fullfort et
kutt, ma du forvisse deg om at det nedre
vernet er lukket og at bladet har stoppet helt.
Forsok aldri &8 sage mens sirkelsagen holdes
opp ned i en skrustikke. Dette er ekstremt
farlig og kan forarsak alvorlige ulykker.



29. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan veaere giftige. Treff tiltak for & hindre
hudkontakt og innanding av stev. Folg
leverandgrens sikkerhetsanvisninger.

lkke stopp bladene ved a presse sideveis pa
sagbladet.

Bruk alltid blader anbefalt i denne handboken.
Ikke bruk slipeskiver.

Hold bladet skarpt og rent. Harpiks og bek som
stgrkner pa bladene reduserer turtallet pa sagen
og eker risikoen for tilbakeslag. Hold bladet rent
ved forst & ta det av verkteyet og deretter gjore
det rent med en harpiks- og bekfjerner, varmt
vann eller parafin. Du ma aldri bruke bensin.
Bruk en stevmaske og herselsvern nar du
bruker verktoyet.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

30.
31.

32.

33.

/A\ADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og foler deg
fortrolig med det, er det likevel svaert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.
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FUNKSJONSBESKRIVELSE

/A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Justere skjaeredybden

Fig.1

/\FORSIKTIG:
Nar du har justert skjeeredybden, ma du alltid
stramme spaken godt.

Losne spaken pa dybdeferingen og beveg foten opp

eller ned. Fest foten ved gnsket skjeeredybde ved &

stramme spaken.

For renere og sikrere kutt, ma du stille inn skjeeredybden slik

at ikke mer enn én sagtann stikker ut under arbeidsemnet.

Hvis skjeeredybden er riktig, reduseres risikoen for farlige
TILBAKESLAG som kan forarsake helseskader.

Skraskjaering

Fig.2

Fig.3

Lesne fronthendelen og bakre vingemutter. Still inn den

gnskede vinkelen (0° — 50°) ved & vippe pa maskinen,
og stram deretter hendelen og vingemutteren forsvarlig.
Fig.4
Bruk 45°-stopperen nar du skal sage ngyaktige vinkler
pa 45°. Drei stopperen sa langt den gar med urviseren
for skraskjeering (0° — 45°) og drei den mot urviseren for
0° - 50° skraskjeering.
Sikting
Fig.5
Ved skjeering av rette linjer ma 0°-posisjonen foran pa
foten samstemmes med skjeerelinjen pa arbeidsemnet.
For 45° skraskjeering samstemmes 45°-posisjonen
merket med skjaerelinjen. Posisjonen til den gverste
skinnen kan justeres.
Bryterfunksjon
Fig.6
/A\FORSIKTIG:
Far du kobler maskinen til stramnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den
slippes.
For & unnga at startbryteren trykkes inn ved en feiltakelse,
er sagen utstyrt med en AV-sperreknapp. For & starte
maskinen, ma du trykke inn AV-sperreknappen og dra i
startbryteren. Slipp startbryteren for & stoppe verkteyet.
Trekk ikke hardt i startspaken uten & trekke i
Av-sperreknappen. Dette kan fare til at bryteren gdelegges.



For modell HS6101, HS7101
Tenne lampen
A\FORSIKTIG:

Ikke se inn i lyset eller se direkte pa lyskilden.
Fig.7
Lampen lyser na verkteyet er koblet til. Lampen lyser til
verktoyet kobles fra.

MERK:

Bruk en tarr klut til & terke stav osv. av lampelinsen.

Veer forsiktig sa det ikke blir riper i lampelinsen, da
dette kan redusere lysstyrken.

Bruk aldri bensin, tynner el. til & rengjere linsen pa
lampen. Bruk av slike stoffer vil gdelegge linsen.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Demontere eller montere sagbladet

A\FORSIKTIG:
Serg for at bladet monteres med tennene pekende
opp foran pa verktoyet.
Bruk bare Makita-ngkkelen til & montere eller fierne
bladet.
Fig.8
For & ta av bladet ma du trykke pa spindelldasen sa
bladet ikke kan rotere, og bruke ngkkelen til & Iasne
sekskantskruen mot klokken. Fjern sa sekskantskruen,
den ytre flensen og bladet.
For verktey med indre flens for sagblad med en
hulldiameter pa 15,88 mm
Fig.9
Monter den indre flensen med den nedsenkede siden
utover pa festeakslingen og plasser sagbladet,
ytterflensen og sekskantskruen.
PASS PA AT DU TREKKER GODT
SEKSKANTSKRUEN MED URVISEREN.
For verktey med indre flens for sagblad med en
annen hulldiameter enn 15,88 mm

Fig.10

Den indre flensen har et visst diameterfremspring pa
den ene siden og et annet diameterfremspring pa den
andre siden. Velg den korrekte siden hvor fremspringet
passer perfekt i hullet pa sagbladet.

Monter sa den indre flensen pa festeakslingen slik at det
riktige fremspringet pa innerflensen vender utover og
plasser deretter sagbladet og den ytre flensen.
PASS PA AT DU TREKKER GODT
SEKSKANTSKRUEN MED URVISEREN.

TIL

TIL
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/\FORSIKTIG:
Pass pa at fremspringet "a" pa den indre flensen
som er posisjonert pa utsiden passer perfekt i
hullet pa sagbladet "a". Hvis bladet monteres pa
feil side, kan det resultere i farlig vibrasjon.

Fig.11

Nar du skifter blad, ma du ogsa serge for a fierne oppsamlet
sagflis fra @vre og nedre bladvern. Du ma imidlertid fortsatt
kontrollere at nedre bladvern virker fgr hver gangs bruk.

Oppbevare sekskantngkkel

Fig.12
Nar sekskantngkkelen ikke er i bruk, ma du oppbevare
den som vist i figuren slik at du ikke mister den.

Koble til stavsuger
Fig.13

Fig.14

Hvis du vil sage s& rent som mulig, kan du koble en
Makita-stevsuger til verktoyet ditt. Monter stavutigpet pa
maskinen med skruen. Koble deretter stgvsugerslangen
til stevutlepet som vist i figuren.

BRUK

/A\FORSIKTIG:
Serg for & bevege verktoyet pent fremover i en rett
linje. Hvis du bruker makt pa eller vrir verktayet, vil
motoren bli overopphetet og maskinen kan sla
tilbake mot brukeren. Dette er farlig og kan gi
alvorlige personskader.
Bruk alltid bade det fremre og bakre handtaket og
hold verktgyet fast med bade det fremre og bakre
handtaket ved bruk.
Hold verktoyet stott. Verktoyet leveres med handtak
bade foran og bak. Bruk begge for & fa best mulig tak pa
verktgyet. Hvis du holder sagen med begge hendene,
risikerer du ikke & skjeere deg. Sett foten pa det
arbeidsemnet som skal kappes, uten at bladet kommer
borti det. Sla pa kutteren og vent til bladet oppnar full
hastighet. Na kan du ganske enkelt bevege sagen over
overflaten pa arbeidsemnet, holde den flatt og begeve
den langsomt forover til sagingen er ferdig.
For & fa rene kutt, ma du sage i rett linje og med jevn
hastighet. Hvis kuttet ikke felger skjeerelinjen din helt
som du ville, ma du ikke forsgke & dreie eller tvinge
verktgyet tilbake til skjeerelinjen. Hvis du gjer det, kan
bladet sette seg fast og gi farlig tilbakeslag. Dette kan gi
alvorlige personskader. Slipp bryteren, vent til bladet
stopper og trekk ut verktgyet. Still inn verktayet pa en ny
skjeerelinje og begynn sagingen pa nytt. Forsgk & unnga
en plassering som utsetter deg for en sprut av spon og
sagmugg fra sagen. Bruk vernebriller for & redusere
risikoen for skader.

Fig.15



Parallellanlegg (feringslinjal)

Fig.16

Det praktiske parallellanlegget gjer det mulig & foreta
ekstra noyaktige rette kutt. Skyv ganske enkelt
parallellanlegget tett opp til siden av arbeidsemnet og
fest det med klemmehendelen foran pa foten. Med
parallellanlegget kan du dessuten skjeere gjentatte
ganger med samme bredde.

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Justere ngyaktigheten av 0° og 45° saging
(vertikal og 45° saging)
Fig.17

Fig.18

Denne justeringen er gjort pa fabrikken. Men skulle den
bli ungyaktig, justeres justeringsskruene med en
sekskantngkkel mens du bruker en trekantlinjal eller et
vinkeljern til & kontrollere at bladet star i 0° eller 45°
vinkel pa foten.

Justering for parallellisering

Fig.19

Parallellisering mellom bladet og foten justeres pa
fabrikken. Men skulle den bli ungyaktig, kan du justere
den med felgende prosedyre.

Pass pa at alle spaker og skuer er strammet. Lasne
skruen forsiktig, som vist. Nar du apner det nedre vernet,
flytter du fotens bakdel slik at avstanden mellom A og B
er lik. Stram skruen etter justering. Utfar en testskjeering,
slik at parallelliseringen er riktig.

Skifte kullbgrster

Fig.20

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne bersteholderhettene. Ta
ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
bersteholderhettene.

Fig.21

Etter skifting av berster, koble til verktoyet og kjer inn
berstene ved a la verktayet ga uten belastning i 10
minutter. Undersgk deretter om den elektriske bremsen
virker mens verktayet gar, ved a frigjere startbryteren.
Hvis de elektriske bremsene ikke fungerer som de skal,
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ma maskinen repareres av et autorisert Makita-verksted.
For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktayet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbehgr eller verktgy kan forarsake helseskader.
Tilbeher og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
- Sagblad
Parallellanlegg (feringslinjal)
Faringsskinne
Faringsskinneadapter
Sekskantngkkel
Skjeteledd

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbeher i verktgypakken. Elementene kan
variere fra land til land.



SUOMI (alkuperiiset ohjeet)

Yleisselostus
1-1. Vipu 9-2. Siséalaippa 13-2. Ruuvi
2-1. Etuvipu 9-3. Sahantera 14-1. Polynimuri
3-1. Takana oleva siipimutteri 9-4. Ulkolaippa 14-2. Letku
4-1. Pysaytin 9-5. Kuusiopultti 16-1. Puristinvipu
5-1. 0" -kohta 10-1. Akseli 16-2. Repedmaéohjain (ohjaustulkki)
5-2.45° -kohta 10-2. Sisélaippa 17-1.0° saatéruuvi
5-3. Sahauslinja 10-3. Sahantera 17-2. Saatoruuvi 45:lle
5-4. Ruuvi 10-4. Ulkolaippa 18-1. Kolmikulma
6-1. Liipaisinkytkin 10-5. Kuusiopultti 19-1. Pohja
6-2. Lukituksen vapautuskytkin 11-1. Rengas 19-2. Ruuvi
7-1. Valo 11-2. Sisalaippa 19-3. Sahantera
8-1. Kuusioavain 11-3. Sahantera 20-1. Rajamerkki
8-2. Loysaa 11-4. Ulkolaippa 21-1. Ruuvitaltta
8-3. Kirista 11-5. Kuusiopultti 21-2. Harjanpitimen kansi
8-4. Karalukitus 12-1. Kuusioavain
9-1. Akseli 13-1. Polysuutin
TEKNISET TIEDOT
Malli HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Teran lapimitta 165 mm 190 mm
0° kulmassa 54,5 mm 67 mm
Maks. leikkaussyvyys 45° kulmassa 39,5 mm 48,5 mm
50° kulmassa 35,5 mm 43,5 mm
Nopeus kuormittamattomana (min™") 5500
Kokonaispituus 297 mm 310 mm
Nettopaino 3,7 kg 3,7 kg 4,0 kg 4,0 kg
Turvaluokitus 2]

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi piddtdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelméan 01/2003 mukaan

ENE078-1
Kayttotarkoitus

Tyokalu on tarkoitettu puun pitkittais-, poikittais- ja
jirisahaukseen siten, ettd saha on koko ajan
valittdomassa kosketuksessa tydkappaleeseen. Voidaan

sahata myds alumiinia sopivalla sahanteralla.
ENF100-1

220 ja 250 voltin matalajannitteiset jakeluverkot.

Sahkolaitteiden kaynnistys ja sammutus aiheuttavat
jannitevaihteluita. Taman laitteen kayttd epavakaassa
verkossa saattaa haitata muiden laitteiden toimintaa.
Haittavaikutuksia ei ole odotettavissa, jos verkon
impedanssi on enintdan 0,32 ohmia.
Verkkopistokkeessa, johon tama laite kytketdan, on

oltava sulake tai hidas vikavirtasuojaus.
ENG905-1

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu
EN60745-standardin mukaan:

melutaso maaraytyy

Malli HS6100,HS6101

Aanenpainetaso (Lpa): 89 dB (A)
Aanitehotaso (Lwa): 100 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Malli H§7100,HS7101

Aanenpainetaso (Lpa): 90 dB (A)
Aanitehotaso (Lwa): 101 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Kayta kuulosuojaimia
ENG900-1
Tarina
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on madritelty EN60745mukaan:




Malli HS6100,HS6101

Tyétila : puun sahaaminen
Tarindpaasto (anw) : 2,5 m/s? tai vahemman
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?

Tyomenetelma: metallin sahaaminen
Tarinapaasto (anw): 2,5 m/s?
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?

Malli HS7100,HS7101

Tyétila : puun sahaaminen
Tarinapaasto (anw) : 2,5 m/s? tai vahemman
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?

Tydmenetelma: metallin sahaaminen
Tarinapaasts (anw): 2,5 m/s?
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
limoitettu tarinapaastodarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarindpaastdarvoa voidaan kayttad
my®os altistumisen alustavaan arviointiin.

AvaroITus:

Tybkalun kaytdon aikana mitattu todellinen
tarindpaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tydkalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttéjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tyokalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH101-17
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA

Makita ilmoittaa, ettd seuraava(t) kone(et)

Koneen tunnistetiedot:

Pyo6résaha

Mallinro/tyyppi: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101,
Tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
On valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745

Direktiivin 2006/42/EY mukaiset tekniset tiedot ovat
saatavissa seuraavasta osoitteesta:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
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Yasushi Fukaya

Johtaja
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa
koskevat varoitukset

/\ VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
GEB013-6

PYOROSAHAN
TURVALLISUUSOHJEET

Sahausohjeet

1. /\ VAARA: Pid3 kidet loitolla sahauslinjalta
ja terasta. Pida toista kattd apukahvalla tai
moottorin kotelon paéalla. Jos pidat kiinni
sahasta molemmin kasin, terd ei voi vahingoittaa
kasia.

Ala korota tydkappaleen alapuolelle. Suojus ei
suojaa teralta tydkappaleen alapuolella.

3. Saada leikkaussyvyys tyokappaleen
paksuuden mukaan. Pienempi osa kuin teran
tdysi hammas tulee olla nakyvilla tyokappaleen
alapuolella.

Ald koskaan pidd sahattavaa kappaletta
kdsissa tai polvilla. Kiinnita tyokappale
tukevaan jalustaan. TyOkappale on tuettava
kunnolla loukkaantumisriskin, teran juuttumisen ja
sahan hallinnan menettdmisen estamiseksi.

Oikean kasituen, tyokappaleen tuen, ja johtojyrsimen tuen
tyypillinen esimerkki (jos saatavilla).




Jos on mahdollista, ettd tyokalun terd osuu
piilossa oleviin johtoihin tai laitteen omaan
virtajohtoon, pida sahatessasi kiinni
tyokalusta sen eristetyistéd tartuntapinnoista.

Jos tera osuu virralliseen johtoon, tydkalun
sahkéa johtavat metalliosat voivat aiheuttaa
kayttajalle sdhkoiskun.

Kayta halkaisuun aina halkaisu- tai

sivuohjainta. Se parantaa sahaustarkkuutta ja
vahenta teran takertelua.

Kayta aina oikeankokoista ja -muotoista teraa
(timantti vs. pyored). Terat, jotka eivat sovi
ty6kalun kiinnityslaitteisiin, pyorivat epakeskosti ja
aiheuttavat sahann ohjauksen menetyksen.

Ala koskaan kidytd vahingoittuneita tai vaaria
terien tiivisteitad tai pultteja. Teran tiivisteet ja
pultit on suunniteltu erityisesti talla sahalle
takaamaan parhaan suorituskyvyn ja
turvallisuuden.

Takapotku ja siihen liittyvat varoitukset

Takapotkun aiheuttaa kiinni juuttunut, vaantynyt tai
vaarin  kohdistettu terd, joka saa sahan
hypahtamaan irti tydkappaleesta kohti kayttajaa.
jos terd jumiutuu tiukkaan sahausuraan, tera
pyséhtyy ja moottori suojaus kaantdd sen
pyorimaan taaksepain kohti kayttajaa;

Jos terd vaantyy tai sen kohdistus muuttuu
sahatessa, teran takaosan hampaat voivat
pureutua puun pintakerrokseen, jolloin tera nousee
ylés urasta ja saha ponnahtaa kayttajaan kohti.

Takapotku johtuu sahan virheellisestd kaytdsta tai
epéaedullisista kayttdolosuhteista. Takapotku voidaan
valttda noudattamalla seuraavia varotoimia.

9.

10.

1.

Ota sahasta tukeva ote molemmin kasin ja
pidd kéasid sellaisessa asennossa, ettd voit
ottaa vastaan mahdollisen takapotkun
aiheuttamat voimat. Sijoita vartalo jommalle
kummalle puolelle terda, mutta ei terdn
suuntaisesti. Takapotku voi aiheuttaa sahan
ponnahtamisen taaksepain, mutta kayttaja voi
hallita sen voimat, jos takapotkuun varaudutaan
asianmukaisilla varotoimilla.

Jos tera jumittaa tai jos keskeytat
leikkaamisen jostakin muusta syystd, vapauta
liipaisinkytkin ja pida saha paikoillaan
tyokappaleessa, kunnes terda on tdysin
pysahtynyt. Ald koskaan yritd poistaa sahaa
tyokappaleesta tai vetdd sahaa taaksepdin,
kun terd liikkuu tai seurauksena voi olla
takapotku. Tutki ja korjaa syyt, jotka aiheuttavat
teran jumiutumisen.

Kun saha kaynni aan uuc 1
tyokappaleessa, keskita sahantera
sahausuraan ja tarkista, ettd sahan hampaat
eivat ole kiinni materiaalissa. Jos terd on
jumissa, se saattaa hypahtaa tydkappaleesta tai
aiheuttaa takapotkun, kun saha kaynnistetaan
uudelleen.

ot dall
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Tue suuria paneeleja, jotta minimoit terien
jumiutumisen ja takapotkujen riskin. Suurilla
paneeleilla on tapana taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Levy on tuettava molemmilta
puolilta seké sahauslinjan vieresta etta reunoilta.

Tue levyéd sahauslinjan vieresta takapotkun

7 0 U \J

vélttamiseksi.

i

[

Al4 aseta tukia kauas sahauslinjasta.

Ala kiyta tylsia tai vioittuneita terid. Tylsat tai
vaarin asetetut terat tekevat kapean sahausuran,
josta on seurauksena ylimaaraista kitkaa, teran
taipuminen ja takapotku.

Terén syvyys ja viisteen sdaadon lukitusvivut
on oltava tiukalla ennen leikkauksen
suoritusta. Jos terdn asetukset siirtyvat
leikkauksen aikana, seurauksena voi olla teran
taipuminen ja takapotku.

Ole erityisen varovainen, kun sahaat
umpinaisia seindpintoja tai jos et muuten nae
sahattavaa kohdetta. Lapitunkeutuva terd voi
leikata kohteita, jotka saattavat aiheuttaa
takapotkun.

Pida AINA laitteesta lujasti molemmin kasin.
ALA KOSKAAN aseta kitta tai sormia sahan
taakse. Jos tapahtuu takapotku, saha voi
hypahtda helposti taaksepain ja aiheuttaa
vakavan henkilévahingon.



17.

Ald koskaan sahaa vikisin. Tyénni sahaa
eteenpédin sellaisella nopeudella, etta tera
leikkaa hidastumatta. Sahan pakottaminen voi
aiheuttaa epatasaista leikkausjalked, tarkkuuden
vahenemista ja mahdollisesti takapotkun.

Alasuojuksen toiminta

18.

19.

20.

21.

22.

Varmista alasuojuksen sulkeutuminen ennen
jokaista kiyttokertaa. Ald kidyta sahaa, jos
alasuojus ei liiku vapaasti ja sulkeudu heti. Ald
koskaan sido alasuojusta auki-asentoon. Jos
saha putoaa vahingossa, alasuojus voi taittua.
Nosta alasuojusta sisdan vedettavasta kahvasta
ja varmista, ettd se liikkuu vapaasti eikad kosketa
teraa tai muita osia missdan sahauskulmassa tai
-syvyydessa.

Tarkista alasuojuksen jousen toiminta. Jos
suojus ja jousi eivadt toimi oikein, ne tulee
huoltaa ennen kayttoa. Alasuojus saattaa toimia
hitaasti johtuen vioittuneista osista, tahmeasta
karstasta tai jadnndsten kasautumisesta.
Alasuojuksen saa vetda taakse kasin vain
silloin, kun sahataan umpinaisia pintoja. Nosta
alasuojus vedettdvastd kahvasta ja heti, kun
tera leikkaa materiaalin, alasuojus tulee
vapauttaa. Kaikissa muissa  sahauksissa
alasuojuksen tulee toimia automaattisesti.
Varmista, ettd alasuojus peittda teran, ennen
kuin asetat sahan penkille tai lattialle.
Suojaamaton ja liikkuva tera voi liikuttaa sahaa
taaksepain leikaten mitd sen eteen tulee. Ota
huomioon aika, jonka kuluu teran pyséhtymiseen
sahan sammuttamisen jalkeen.

Voit tarkistaa alasuojuksen avaamalla sen
kéasin ja sitten vapauttamalla seuraten samalla,
miten se sulkeutuu. Varmista myods, ettei
sisadnvedettidva kahva osu leikkurin koteloon.
Teran jattdminen ilman suojusta on ERITTAIN
VAARALLISTA ja voi aiheuttaa vakavia vammoja.

Turvallisuutta koskevia lisdvaroituksia

23.

Ole erityisen varovainen, jos sahaat kosteaa,
painekyllastettya tai oksaista puuta. Valta terén
ylikuumenemista saatamalla terdn nopeus
sellaiseksi, ettd sahaus etenee sujuvasti teran
nopeuden hidastumatta.
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24.

25.

26.

Al yritd irrottaa sahattua kappaletta terin
vield pyoriessad. Odota, kunnes terd pysahtyy,
ennen kuin tartut sahattuun kappaleeseen.Tera
pyorii viela jonkin aikaa sen jalkeen, kun saha on
sammutettu.

Vilta  katkaisemasta nauloja.  Tarkista
puutavara ja poista kaikki naulat ennen
sahausta.

Aseta sahan alustan levedampi puoli
tyokappaleen tuetun osan paille, dla sen osan
paalle, joka irtoaa sahattaessa. Esimerkiksi
OIKEA tapa sahata kappale laudan paasta on
esitetty kuvassa 1 ja VAARA tapa kuvassa 2.
Jos tyokappale on lyhyt tai pieni, kiinnitd se
ruuvipenkkiin. ALA YRITA PITAA LYHYTTA
TYOKAPPALETTA PAIKOILLAAN KASIN!

Kuva 1

Kuva 2 /

//

27.

28.

Ennen kuin lasket sahan kasistasi, varmista,
etta alasuojus on sulkeutunut ja tera on taysin
pyséahtynyt.

Ala koskaan yritd koskaan leikata sirkkelill3,
joka on ylosalaisin viilapenkilla. Tama on
erittdin vaarallista ja voi aiheuttaa vakavia
vammoja.



29. Jotkin materiaalit sisaltdavat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siitd, etta
polyn sisdadnhengittdminen ja ihokosketus
estetadn. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

Ala  pysidyta
sahanteraa.

Kayta vain tdssa ohjeessa suositeltuja teria.
Ala kayta sahassa mink&anlaista
hiomalaikkaa.

Pida tera puhtaana ja terdvdnd. Terdan
kovettunut pihka hidastaa sahaamista ja lisaa
takapotkun  vaaraa. Pidd terd puhtaana
irrottamalla se sahasta ja puhdistamalla
pihkanpoistoaineella, kuumalla vedelld tai
petrolilla. Ald kaytd koskaan puhdistukseen
bensiinia.

Kayta tyokalua kayttaessasi
kuulosuojaimia.

SAILYTA NAMA OHJEET.

30. teria painamalla sivusta

31.

32.

33. hengitys- ja

AVAROITUS:

ALA anna tyokalun helppokiyttdisyyden tai
toistuvan  kayton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminly6t
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai tdmén kayttdohjeen
turvamaardysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.
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TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuomio:
Varmista aina ennen koneen saatéjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Leikkaussyvyyden saataminen
Kuva1

Axuomio:
Kiristd vipua lujasti
saatamisen jalkeen.
Loysenna syvyystulkissa olevaa vipua ja siirrd pohjaa
ylés tai alas. Kun olet saatanyt sahaussyvyyden
sopivaksi, lukitse pohja kiristamalla vipu.
Aseta syvyys niin, ettd vain yksi terdn hammas ulottuu

aina leikkaussyvyyden

ty6kappaleen alapinnan ulkopuolelle, jolloin
leikkausjaljesta tulee siisti ja itse leikkaus on
turvallisempaa. Oikea leikkaussyvyys  vahentaa

vammautumisriskin aiheuttavan TAKAPOTKUN vaaraa.
Viisteitysleikkaus
Kuva2

Kuva3

Loysda etukahva ja takana oleva siipimutteri. Kallista
tydkalu haluttuun kulmaan (0-50°) ja kirista sitten vipu ja
siipimutteri.

Kuva4

Jos haluat leikata tdsmaélleen 45° asteen kulmia, kayta
45° pysaytintd. Kaanna pysaytin  vastapaivaan
aariasentoon saakka, kun haluat sahata 0-45° viisteita,
ja myotapaivaan, kun haluat sahata 0-50° viisteita.
Tahtays

Kuva5

Kun haluat sahata suoraan, kohdista pohjan etuosan
0°-kohta sahauslinjaan. Kun haluat tehda 45°:n viisteita,

kohdista 45°-kohta sahauslinjaan. Ylaohjaimen asento
on saadettavissa.

Kytkimen kayttaminen
Kuva6é

/\Huomio:
Tarkista aina  ennen  tydkalun liittamista
virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Laitteessa on lukituksen vapautuspainike, joka estaa
liipaisinkytkimen painamisen vahingossa. Kaynnista
tykalu tyontamalla lukitusnappi siséan ja painamalla
liipaisinkytkimesta. Laite pysaytetddn vapauttamalla
liipaisinkytkin.
Ala veda kytkinvivusta voimakkaasi, ellet samalla paina
lukituksen vapautusvipua. Kytkin voi rikkoutua.



Malli HS6101, HS7101
Lampun sytyttaminen

Anuomio:
Ala katso suoraan lamppuun tai valonléhteeseen.

Kuva7
Valo syttyy, kun tyokalu kytketdan virtaan. Valo pysyy
paall, kunnes tyokalu vedetaan virrasta.

HUOMAUTUS:

. Pyyhi lika pois lampun linssista kuivalla liinalla. Ala
naarmuta lampun linssia, ettei valoteho laske.
Al3 kéyta bensiinia, tinneria tai vastaavaa lampun
puhdistukseen. Nama aineet voivat vahingoittaa

linssia.
KOKOONPANO
/AHuoMIO:
Varmista aina  ennen  koneelle tehtavia

toimenpiteita, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Sahanteran irrotus ja kiinnitys

Anuomio:
Varmista, ettd tera on asennettu siten,
hampaat sahan etuosassa osoittavat ylospain.
Kéaytan teran irrottamiseen ja kiinnittdmiseen vain
Makitan kiintoavainta.
Kuva8
Tera irrotetaan painamalla karalukitusta niin, etta tera ei
paase py6rimaan ja I0ysaamalla sitten kuusiopulttia
kiertdmalld kiintoavaimella vastapaivaan. Irrota sitten
kuusiopultti, ulkolaippa ja tera.
Tyokalu, jossa on 15,88 mm:n reiélla varustettuun
sahanterdan sopiva sisalaippa

Kuva9

Kiinnita sisalaippa siten, ettd sen syvennys on ulospain, ja
aseta sitten sahantera, ulkolaippa ja kuusioruuvi paikalleen.
MUISTA KIRISTAA KUUSIOPULTTI TIUKASTI.
Tyokalu, jossa on jokin muu kuin 15,88 mm:n reialla
varustetulle terille tarkoitettu sisélaippa

Kuva10

Sisélaipan ulkoneman halkaisija on erilainen eri puolilla
laippaa. Valitse se puoli, jonka ulkonema sopii
sahanteran reikaan.

Kiinnitd sisalaippa sitten akseliin haluamasi puoli
ulospain ja aseta sahantera ja ulkolaippa paikalleen.
MUISTA KIRISTAA KUUSIOPULTTI TIUKASTI.

etta

Anuomio:
Varmista, ettd sisalaipan ulospéin osoittava
ulkonema "a" sopii tarkasti sahanteran reikaan
"a". Teran asentaminen vaarélle puolelle saattaa
aiheuttaa vaarallista tarinaa.
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Kuva11

Teranvaihdon yhteydessd muista puhdistaa yla- ja
alasuojus niihin kertyneestd sahanpurusta. Naista
toimenpiteistd huolimatta tarkista aina alasuojuksen
toiminta ennen jokaista kayttokertaa.

Kuusioavaimen varastointi

Kuvai12
Sailytd kuusioavainta kuvan osoittamassa paikassa,
ettei se paase katoamaan.

Polynimurin kytkeminen
Kuva13

Kuva14

Jos haluat tehdd sahaustyon siististi, kytke sahaan
Makita-pdlynimuri. Kiinnitéd pdlysuutin tyékaluun ruuvilla.
Kytke sitten polynimurin letku pdlysuutimeen kuvan
osoittamalla tavalla.

TYOSKENTELY

AHuomio:
Tydnna sahaa kevyesti suoraan eteenpain. Sahan
pakottaminen tai vaantaminen johtaa moottorin
ylikuumenemiseen ja voi aiheuttaa vaarallisen
takapotkun ja vakavia vammoja.
Kayta aina etu- ja takakahvaa ja ota tyokalusta kayton
aikana tukeva ote seka etu- ettd takakahvasta.
Ota koneesta luja ote. Laitteessa on sekd etu- ettd
takakahva. Tartu tyokaluun molemmista. Jos pidat
tybkalusta molemmin kasin, et voi loukata kasia teraan.
Aseta sahan pohja sahattavan tyokappaleen paalle
ilman, etta tera ottaa tydkappaleeseen. Kaynnista sitten
tyokalu ja odota, kunnes tera pyorii tdydellda nopeudella.
Siirrd  nyt  yksinkertaisesti  tyokalua  eteenpain
tyokappaleen pinnalle, pitden sita alennettuna ja edeten
tasaisesti, kunnes leikkaus on valmis.
Siistien leikkausten saavuttamiseksi, pida sahauslinja
suorana ja etenemisnopeutesi tasaisena. Jos sahaus
menee vinoon, ala yritd vaantda tai pakottaa sahaa
oikeaan linjaan. Tera voi vaantya ja aiheuttaa vaarallisen

takapotkun ja mahdollisesti vammoja. Vapauta
liipaisinkytkin, odota, kunnes teré pysahtyy ja nosta sen
jalkeen saha urasta. Suuntaa saha uuteen

sahauslinjaan ja aloita leikkaus uudestaan. Yrita asettua
sellaiseen kohtaan, jossa et joudu alttiksi sahasta

lentavélle purulle ja lastuille. Kaytd vammojen
valttamiseksi suojalaseja.
Kuva15

Repedméohjain (ohjaustulkki)

Kuva16

Katevan halkaisuohjaimen (ohjaustulkin) avulla voit
leikata tarkasti suorassa linjassa. Siirrd ohjaustulkki
tiukasti  kiinni tyokappaleen reunaan ja kiristd se
paikoilleen alustan etuosassa olevalla kiristysvivulla.
Nain voit myds leikata useita samanlevyisia kappaleita.



KUNNOSSAPITO

Anuomio:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotoita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.
Ala koskaan kayta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Tarkkuussaato 0° ja 45° (suora ja 45° viiste)
Kuva17

Kuva18

Kulmat on saadetty tehtaalla. Jos saaté ei ole
kohdallaan, voit séatda kulmaa kiertamalla saatoéruuvia
kuusioavaimella ja saatamalla terd pohjaan nahden 0°
tai 45° kulmaan suorakulmalla, kulmamitalla tai
vastaavalla.

Yhdensuuntaisuuden saatiaminen

Kuva19

Tera ja pohja on saadetty samansuuntaisiksi tehtaalla.
Jos saatd ei ole oikea, voit saatda sitd seuraavassa
kerrotulla tavalla.

Varmista, etté kaikki ruuvit ja vivut on kiristetty. Kierra
ruuvia hieman auki kuvassa esitetylla tavalla. Avaa
alasuojusta ja siirrd pohjan takaosaa siten, ettad
etaisyydet A ja B ovat yhtd suuret. Kun olet tehnyt
saadon, kiristd ruuvi. Varmista samansuuntaisuus
testisahauksella.

Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva20

Irrota ja tarkista hiiliharjat séanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida
hiiliharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kayta vain keskenaan samanlaisia hiiliharjoja.

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

Kuva21

Kun harjat on vaihdettu, kytke virtajohto pistorasiaan ja
sisdanaja harjat kayttamalla tyokalua ilman kuormitusta
noin 10 minuutin ajan. Tarkista sitten tydkalun toiminta
sen kaydessa. Tarkista my0s, ettd séhkdjarru toimii, kun
liipaisinkytkin vapautetaan. Jos sahkgjarru ei toimi,
korjauta tyokalu Makitan valtuuttamassa
huoltopisteessa.

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttdmiseksi korjaukset sekd muut huoltotoimet ja
sdadét on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttden aina Makitan alkuperaisia varaosia.
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LISAVARUSTEET

/Anuomio:
Naitd lisdvarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettavaksi tdsséa ohjekirjassa mainitun Makitan

koneen kanssa. Minka tahansa muun
lisdvarusteen tai —laitteen kayttdminen voi
aiheuttaa loukkaantumisvaaran. Kayta
lisévarusteita ja -laitteita vain niiden

kayttétarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.

Sahanterat

Repeé&maéohjain (ohjaustulkki)

Ohjainkisko

Ohjauskiskon sovitin

Kuusioavain

Liitos

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
tyokalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Svira

2-1. Priek$€ja svira
3-1. Aizmugures sparnuzgrieznis

9-2. lek$gjais atloks
9-3. Zaga asmens
9-4. Argjais atloks

13-2. Skrive
14-1. Putek|sTcéjs
14-2. Satene

4-1. Aizturis 9-5. Sesskautnu bultskrave 16-1. Spiléjuma svira
5-1.0° stavoklis 10-1. Montazas ass 16-2. Zagéjuma vadotne
5-2.45° stavoklis 10-2. leksgjais atloks 17-1. Regulé$anas skrive 0°
5-3. Zagesanas Iiija 10-3. Zaga asmens 17-2. Regulés$anas skriive 45° lenkim
5-4. Skrave 10-4. Argjais atloks 18-1. Lenkmérs
6-1. Sledza mélite 10-5. Sedskautnu bultskrive 19-1. Pamatne
6-2. AtblokéSanas poga 11-1. Gredzens 19-2. Skrive
7-1. Gaisma 11-2. lek$éjais atloks 19-3. Zaga asmens
8-1. Sedstira atsléga 11-3. Zaga asmens 20-1. Robezas atzime
8-2. Atskriveét 11-4. Argjais atloks 21-1. Skravgriezis
8-3. Savilkt 11-5. Se$$kautnu bultskrive 21-2. Sukas turekla vaks
8-4. Varpstas blokétajs 12-1. SeSstlra atsléga
9-1. Montazas ass 13-1. Putek|slcéja uzgalis
SPECIFIKACIJAS
Modelis HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Asmens diametrs 165 mm 190 mm
0° lenkt 54,5 mm 67 mm
Maks. frézéSanas dzilums 45° lenkt 39,5 mm 48,5 mm
50° lenkt 35,5 mm 43,5 mm
Tuk3gaitas atrums (min™") 5500
Kopéjais garums 297 mm 310 mm
Neto svars 3,7 kg 3,7 kg 4,0 kg 4,0 kg
Drogibas klase ay

« D&| misu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
« Svars atbilstos$i EPTA-Procedure 01/2003

ENE078-1
Paredzéta lietosana
Sis darbariks ir paredzéts kokmaterialu taisnvirziena un
lenkveida zagésanai gareniski un Skérseniski, ciesi
saskaroties ar apstradajamo materialu. Ar piemérotiem
zaga asmeniem iesp&jams zagét arf aluminiju.

ENF100-1
Ir paredzéts barosanai no zemsprieguma elektribas
tikliem ar spriegumu no 220 V lidz 250 V.
leslédzot elektriskas ierices rodas sprieguma fluktuacija.
STs ierices darbinaana nelabvéligajos elektropadeves
apstaklos var pasliktinat citu iekartu darbibu. Ja
baroSanas tikla pilnd pretestiba ir mazaka par 0,32
Omiem, var uzskatit, ka negativu efektu nebds.
Elektrotikla kontaktligzdai, kurai ir pievienota 81 ierice,
jabat aizsargatai ar droSinataju vai slégiekartu ar
iedarboSanas aizkavi.

ENG905-1
Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna ITmenis ir noteikts saskana
ar EN60745:

Modelis HS6100,HS6101

Skanas spiediena Iimenis (L,a): 89 dB (A)
Skanas jaudas [Tmenis (Lwa): 100 dB (A)
Neskaidriba (K) : 3 dB (A)

Modelis HS7100,HS7101

Skanas spiediena limenis (L,a): 90 dB (A)
Skanas jaudas [Tmenis (Lwa): 101 dB (A)
Neskaidriba (K) : 3 dB (A)

Lietojiet ausu aizsargus
ENG900-1
Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:
Modelis HS6100,HS6101

Darba reZzims: koksnes zagésana
Vibracijas emisija (anw): 2,5 m/s? vai mazak



Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

Darba reZzims: metala zagésana
Vibracijas emisija (anm): 2,5 m/s?
Neskaidriba (K) : 1,5 m/s?

Modelis HS7100,HS7101

Darba reZims: koksnes zagésana
Vibracijas emisija (anw): 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

Darba reZims: metala zagésana
Vibracijas emisija (anm): 2,5 m/s’
Neskaidriba (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilsto$i standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var
izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.

/\BRIDINAJUMS:
- Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var atSkirties no pazinotas emisijas

vértibas atkaribd no darbarika izmantoSanas
veida.
Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas

pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas
cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuk$gaita, ka arT palaides
laiku).

ENH101-17
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Makita pazino, ka $ads instruments(-i):
Instrumenta nosaukums:
Diskzagis
Modela Nr./veids: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101,
Atbilst sekojo$sam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC
Razots saskand ar $adu standartu vai normativajiem
dokumentiem:
EN60745
Tehniska lieta atbilstigi 2006/42/EK ir pieejama:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktors
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

GEA010-1

Vispareéjie mehanizéto darbariku
drosibas bridinajumi

/\ BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas bridinajumus
un visus noradijumus. Bridindjumu un noradijumu
neievéroSanas gadijuma var rasties elektriskas stravas
trieciens, ugunsgréks un/vai nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinagjumus un
noradijums, lai varétu tajos ieskatities
turpmak.

DROSIBAS BRIDINAJUMI
RIPZAGA LIETOSANAI
Zagésanas procediiras

1. BISTAMI. Netuviniet rokas grie$anas zonai

un asmenim. Otro roku turiet uz paligroktura
vai dzinéja korpusa. Ja turat zagi ar abam rokam,
asmens tas nevar sagriezt.

2.  Nesniedzieties zem apstradajama materiala.
Aizsargs neaizsarga no asmens zem
apstradajama materiala.

3. Noreguléjiet grieSanas dzilumu atbilstosi
apstradajama materiala biezumam. Zem
apstradajama materiala jabit redzamam nedaudz
mazak neka veselam zaga zobam.

4.  Apstradajamo gabalu nekad neturiet rokas vai
par kaju. Apstradajamo materialu piestipriniet
stabilai platformai. Materidlu ir svarigi pareizi
nostiprinat, lai mazinatu apdraud&jumu kermenim,
asmens ieklléSanas vai kontroles zuduma risku.

Standarta attéls pareizam roku un apstradajama materiala
atbalstam, ka ari stravas vada novirziSanai
(ja nepiecieSams).




Veicot darbibu, kuras laika griezéjinstruments
var pieskarties sléeptam vadam vai savam
vadam, mehanizéto darbariku turiet tikai aiz
izoletam virsmam. Saskare ar vadu zem
sprieguma var nodot spriegumu mehanizéta
darbarika metala daJam, un operators var sanemt
elektriskas stravas triecienu.

Zageéjot gareniski, vienmér izmantojiet
garenisko barjeru vai aizsargu ar taisnam
malam. Tas uzlabo zagéSanas precizitati un
mazina asmens iekllé§anas iespéju.

Vienmér izmantojiet asmenus ar pareiza
izméra un formas (dimata vai apalas)
pievienoSanas atverém. Asmeni, kas neatbilst
zaga uzstadiSanas sastavdalam, darbosies
nepareizi, izraisot kontroles zudumu.

Nekad neizmantojiet bojatas vai nepareizas
asmens paplaksnes vai skravi. Asmens
paplaksnes un skriives ir speciali paredzétas
konkrétajam zagim, lai sniegtu optimalu darba
izpildi un drosibu.

Atsitiena iemesli un ar to saistiti bridinajumi

atsitiens ir pék$na pretkustiba péc zaga asmens
iesprasanas, iekllésanas vai nepareizas
novieto$anas, liekot zagim nekontroléti pacelties
un izvirzities no apstradajama materiala operatora
virziena.

kad asmens cieSi iesprist vai ieklléjas starp
saklaujoSos iezagéjumu, asmens apstajas, un
dzingja pretkustiba liek aparatam strauji atlékt
atpakal operatora virziena.

ja asmeni iezagéjuma saspiez vai nepareizi
novieto, zobi asmens aizmuguréjd mala var
ieurbties koka virsma, liekot asmenim izvirzities no
iezagéjuma un atlekt atpakal operatora virziena.

Atsitiens rodas zaga nepareizas lietoSanas un/vai
nepareizas darbibas vai apstakl|u rezultata, un no ta var
izvairities, veicot piemérotus droSibas pasakumus, ka
noradits zemak.

9.

10.

1.

Ar abam rokam spécigi turiet zagi, rokas
novietojot ta, lai spétu pretoties atsitiena
spékam. Turiet asmeni viena kermena pusé,
bet neturiet viena Inija ar kermena vidusdalu.
Atsitiens var likt zagim atlekt atpakal, tacu
atsitiena spéku operators var kontrolét, ja veic
piemérotus droSibas pasakumus.

Ja asmens iekiléjas vai kada iemesla dé]
nelauj pabeigt zagésanu, atlaidiet méliti un
nekustinot turiet zagi materiala, kameér
asmens pilniba apstajas. Nekad nepemiet zagi
ara no materiala un nevirziet to atpakal, ja
asmens kustas, jo ta var izraisit atsitienu.
Parbaudiet un veiciet korektivus pasakumus, lai
novérstu asmens iekilléSanas célonus.

Atsakot zaga darbibu apstradajama materiala,
novietojiet asmeni iezagéjuma centra un
parbaudiet, vai zagda zobi nesaskaras ar
materialu. Ja zada asmens ir iekllgjies, tas var
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12.

palékties vai atsisties no apstradajama materiala,
atsakot zaga darbibu.

Atbalstiet lielus gabalus, lai samazinatu
asmens iesprasanu vai atsitienu. Lieli gabali
biezi vien zem sava svara ieliecas. Atbalsti
janovieto abas pusés zem gabala, blakus
griezuma ITnijai un blakus gabala malai.

Lai novérstu atsitienu, netalu no zagétas vietas

7 0 U \J

atbalstiet déli vai paneli.

Neatbalstiet déli vai paneli talu no zagétas vietas.

i

[

13.

15.

16.

Neizmantojiet neasus vai bojatus asmenus.
Neuzasinats vai nepareizi uzstadits asmens veido
Sauru iezagéjumu, kas rada parmérigu berzi,
asmens ieklléSanos vai atsitienu.

Pirms sakt zagét parliecinieties, vai asmens
dziluma un slipuma reguléSanas sviras ir
cieSas un nostiprinatas. Ja noregulétais asmens
grieSanas laika parvietojas, tas var izraisit
iek1léSanos un atsitienu.

Tpasi uzmanieties, veicot zagéjumus jau
esoSas sienas vai citas aizsegtas vietas.
Caururbjo$ais asmens var iezagét priekSmetos,
kas var izraisit atsitienu.

VIENMER stingri turiet darbariku ar abam
rokam. NEKAD nelieciet rokas vai pirkstus aiz
zaga. Ja rodas atsitiens, zagis var atri atlekt
atpakal virs jasu rokas, radot smagu ievainojumu.



17.

Nekad nespiediet zagi. Virziet zagi uz prieksu
tada atruma, lai asmens zagétu bez
paléninasanas. Ja spécigi spiedisiet zagdi,
zagéjumi bls nevienmérigi, neprecizi un radisies
atsitiena risks.

Apakséja aizsarga funkcionésana

18.

19.

20.

21.

22.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet
apakséjo aizsargu, vai tas kartigi aizveras.
Nelietojiet zagi, ja apak$éjais aizsargs
nevirzas brivi un nekavéjoties neaizveras.
Nekad nepiestipriniet un nepiesieniet
apaks$éjo aizsargu atvérta stavokli. Ja zagdis
nejausi nokrit, apaks$éjais aizsargs var saloctties.
Paceliet apak3&jo aizsargu ar ievilk§anas rokturi

un parliecinieties, ka tas virzas brivi un
nepieskaras asmenim vai citai dalai visos
griezuma lenkos un dzilumos.

Parbaudiet apakséja aizsarga atsperes
darbibu. Ja aizsargs un atspere nedarbojas
pareizi, tie pirms lietoSanas jasalabo.

Apakséjais aizsargs var darboties |éni bojatu dalu,
sveku nosédumu vai gruzu uzkrajumu dél.
Apakséjais aizsargs jaizvelk manuali tikai
ipasas zagéSanas nolika: ,iezagéjumu” un
,kombinétu zagéjumu” gadijuma. Paceliet
apakséjo aizsargu ar ievilkSanas rokturi un,
tikhdz asmens noklast materiala, atlaidiet
apaks$éjo aizsargu. Visu citu zagéSanas darbu
gadijuma apak$&jam aizsargam jadarbojas
automatiski.

Pirms zagi novietot uz sola vai gridas vienmér
parbaudiet, vai apakséjais aizsargs sedz
asmeni. Neaizsargats asmens, kas kustas péc
inerces, liks zagim atlékt atpakal, visu sava cela
sagriezot. Atcerieties, ka péc slédza atlaiSanas
asmenim nepiecieSams laiks, lai apstatos.

Lai parbauditu apakséjo aizsargu, ar roku
atveriet to, tad atlaidiet un novérojiet, ka tas
aizveras. Parbaudiet ari, vai ievilkSanas
rokturis nepieskaras darbarika korpusam.
Neapklats asmens ir LOTI BISTAMS, un tas var
radit nopietnus ievainojumus.

Papildu drosibas bridinajumi

23.

levérojiet seviSku piesardzibu, zagéjot mitru
koksni, ar spiedienu apstradatu zagmaterialu
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24.

25.

26.

vai zarus. Noregulgjiet zagésanas atrumu t3, lai
darbariks  vienmérigi palielinatu atrumu,
nesamazinot asmens atrumu un nepielaujot
asmens malu parkarSanu.

Nenemiet nost sagriezto materialu, kamér
asmens griezas. Pirms sazagéta materiala
satverSanas pagaidiet, kamér asmens
apstajas.Péc zaga izslégSanas asmeni kustas
péc inerces.

Negrieziet naglas. Pirms zagésanas
parbaudiet, vai zagmateriala nav naglas, un
tas iznemiet.

Zaga pamata platako daju novietojiet uz tas
apstradajama materiala dalas, kas ir ciesi
atbalstita, nevis uz dajas, kas péc nogrieSanas
nokritis. Paraugam 1. attéla attélots ka
PAREIZI nozagét déla galu un 2. attéla
redzams ka ir NEPAREIZI to darit. Ja
apstradajamais materials ir Iss vai mazs,
piestipriniet to. NETURIET 1SOS GABALUS
ROKAS!

Att. 1

Att. 2

27.

28.

Pirms nolaist darbariku, pabeidzot zagésanu,
parliecinieties, vai apakséjais aizsargs ir
aizvéries un asmens ir pilniba apstajies.
Nekad nezagéjiet, ja ripzagis skravspilés ir
otradi. Sada riciba ir |oti bistama, un tadejadi
var izraisit smagus negadijumus.



29. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kuras var
but toksiskas. lzvairieties no putek]u
ieelpoSanas un to nok|iSanas uz adas.
levérojiet materiala piegadataja drosibas
datus.

Neméginiet apstadinat asmenus, no saniem
spiezot uz zaga asmens.

Vienmér izmantojiet asmenus, kas noraditi
Saja rokasgramata. Neizmantojiet abrazivas
ripas.

Rapéjieties, lai asmens batu uzasinats un tirs.
Ja uz asmeniem pielipusi sveki un koka darva,
zaga darbiba klUst Iéndka un atsitiena risks
palielinas. Rupéjieties, lai asmens batu tirs,
vispirms to nonemot nost no darbarika, tad notirot
ar sveku un darvas tirtaju, karstu ddeni vai
petroleju. Nekad neizmantojiet benzinu.

Lietojot darbariku, izmantojiet puteklu masku
un ausu aizsargus.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantoSanas), riipigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus S§im izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai $is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var gat smagas
traumas.

30.

31.

32.

33.
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FUNKCIJU APRAKSTS

/AuzmANiBU:
Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Evelésanas dziluma regulé$ana
Att.1

AuzmaNiBU:
Péc frézéSanas dziluma noreguléSanas vienmér
cieSi pievelciet sviru.
Atlaidiet dziluma vadiklas sviru un pamatni parvietojiet
uz augSu vai uz leju. Nostipriniet pamatni vélamaja
frézéSanas dziluma, pievelkot sviru.
Lai zadéSana bitu ftirdka un droSaka, uzstadiet
zageésanas dzilumu ta, lai ne vairak ka viens asmens zobs
bitu redzams zem apstradajama materiala. I1zmantojot
pareizu zagéSanas dzilumu, iespéjams samazinat
bistamus ATSITIENUS, kas var izraisit ievainojumus.

Slipa zagésana
Att.2

Att.3
Atskravéjiet priek$éjo sviru un aizmugures
sparnuzgriezni. Uzstadiet vélamo lenki (0°-50°), attiecigi

noliecot, péc tam cieSi pieskravéjiet sviru un
sparnuzgriezni.
Att.4

Zagejot precizi 45° lenki, izmantojiet 45° lenka aizturi.
Pagrieziet aizturi lTdz galam pulkstenraditaja virziena, lai
zagétu slipa lenki (0°-45°), un pagrieziet to pretéji
pulkstenraditaja virzienam, lai zagétu 0°-50° slipa lenkT.
Nomérkésana

Att.5

Lai zagétu taisni, savietojiet 0° stavokli uz pamatnes
priek§éjas dalas ar vajadzigo zagésanas [niju. Lai
zagétu 45° slipa lenki, savietojiet ar to 45° stavokli.

Augséja aizsarga stavoklis ir reguléjams.
Sledza darbiba
Att.6

/AuzmANiBU:
Pirms instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.
Lai nepielautu slédza mélites nejausu pavilkSanu,
darbariks ir aprikots ar atblok&Sanas pogu. Lai darbariku
iedarbinatu, iespiediet atblokéSanas pogu uz iekSu un
pavelciet slédza mélti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet
slédza melti.
Nespiediet slédza sviru ar spéku,
atblokéSanas sviru. Ta var sabojat slédzi.

nenospiezot



Modelim HS6101, HS7101
Lampas iedegSana

AuzmANIBU:
Neskatieties gaisma, nelaujiet tds avotam iespidét
acils.

Att.7

Kad rika kontaktdakSa ir iesprausta kontaktligzda,

gaismina iedegas. Lampina deg, kamér riks ir pieslégts
stravai.

PIEZIME:
Ar sausu lupatinu noslaukiet netirumus no lampas
|ecas. lzvairieties saskrapét lampas Ilécu, jo
tadéjadi tiek samazinats apgaismojums.
Lai notiritu lampas |écu, nelietojiet

benzinu,

vielas, sabojasiet lécu.

MONTAZA

AuzmANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Zaga asmens nonems$ana vai uzstadiSana

/AuzMANIBU:
Parbaudiet, vai asmens ir uzstadits ta, ka zaga
zobi ir vérsti augSup pret darbarika priekSpusi.
Asmeni uzstadiet vai nonemiet tikai ar Makita
uzgrieznu atslégu.
Att.8
Lai nonemtu asmeni, nospiediet roktura slédzi, lai
asmens nevarétu griezties, un izmantojiet uzgrieznu
atslegu, lai atskrivétu seSstira skrivi pretgji
pulkstenraditaja virzienam. Tad nonemiet seSstlra
skravi, aréjo atloku un asmeni.
Instrumentam ar iek$éjo atloku, kas paredzéts zaga
asmenim ar atvérumu 15,88 mm diametra

Att.9

Piestipriniet iek§&jo atloku ar noslipéto pusi uz arpusi pie
montazas ass, péc tam uzlieciet zaga asmeni, aréjo
atloku un se$stdra skrivi.

PARBAUDIET, VAI SESSTURU SKRUVE IR CIESI
PIESKRUVETA PULKSTENRADITAJA VIRZIENA.
Darbarikam ar iek$éjo atloku, kas paredzéts zaga
asmenim, kam nav atvérums 15,88 mm diametra

Att.10

lek§éjam atlokam viena pusé ir noteikta diametra izcilnis,
bet atloka otrd pusé izcilnim ir savadaks diametrs.
Izvélieties pareizo pusi, kura izcilnis pilntba atbilst zaga
asmens atvérumam.

Péc tam piestipriniet iek§&jo atloku uz montazas ass ta,

lai iek$&ja atloka izcilpa pareiza puse atrodas arpusé,
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péc tam uzlieciet zaga asmeni un aréjo atloku.
PARBAUDIET, VAI SESSKAUTNU SKRUVE IR CIESI
PIESKRUVETA PULKSTENRADITAJA VIRZIENA.

/AuzmANIBU:
Parbaudiet, vai iek$éja atloka izcilnis ,a”, kas
atrodas arpusé, pilniba atbilst zaga asmens
atvérumam ,a”. Ja asmeni uzstadisiet uz
nepareizas puses, var rasties bistama vibracija.
Att.11

Nomainot asmeni, noteikti notiriet arT uzkrajusas zagu
skaidas no aug$éja un apak$éja asmens aizsarga. Tacu

ar SIm darblbam nevar aizvietot apak$é€ja aizsarga
darbibas parbaudi pirms katras ekspluatacijas reizes.
Sesstira atslégas uzglabasana

Att.12

Kad seS$stira atsléga netiek lietota, glabajiet to, ka
paradits Ziméjuma, lai to nepazaudétu.

Puteklsiucéja pievienoSana

Att.13

Att.14

Ja zagejot vélaties saglabat tiribu, darbarikam
pievienojiet Makita puteklu sdc&ju. Ar skrivém pie
darbarika pieskravéjiet putek|u sprauslu. Tad pie putek|u
sprauslas pievienojiet putek|u siicéja S|ateni, ka attélots
ZImé&juma.

EKSPLUATACIJA

/AuzMANIBU:
. Rapéjieties, lai darbariks uzmanigi virzitos uz

priek8u. Ja darbariku spécigi spiedisiet vai
grozisiet, motors var parkarst un iespéjams radit
bistamu atsitienu, kas var izraisit nopietnus
ievainojumus.

Vienmér izmantojiet gan  priekS8€o, gan
aizmuguréjo rokturi, lai darbibas laika turétu
darbariku.

Darbariku turiet cieSi. Darbariks ir aprikots gan ar
priek$&jo, gan aizmuguréjo rokturi. Lai batu vislabakais
satvériens, lietojiet abus. Ja ar abam rokam turat zagi,
tas nav iesp&jams savainot ar asmeni. Uzstadiet
pamatni uz apstradajama materiala, lai varétu zageét,
asmenim nepieskaroties. Tad ieslédziet darbariku un
nogaidiet, kamér asmens darbojas ar pilnu jaudu. Tagad
darbariku vienkarsi virziet pari apstradajama materiala
virsmai, turot to Iidzeni un parvietojot uz priekSu
vienmérigi, kamér materials ir parzagéts.

Lai zagéjuma vieta batu nevainojama, zagéjuma Iniju
saglabajiet taisnu un atrumu - vienmérigu. Ja zagdis
nezagé jlisu paredzétas linijas vietd, neméginiet
darbariku pagriezt vai ar spéku atstumt atpakal uz
zagésanas linijas. Sadi rikojoties, asmens var iestrégt,
ka arT var rasties bistams atsitiens un varat gat
nopietnus ievainojumus. Atlaidiet slédzi, nogaidiet,



kamér asmens parstaj darboties, tad iznemiet darbariku
no zagéjuma. Uzstadiet to uz jaunas zagéjuma Iinijas un
saciet zagét vélreiz. Centieties izvairities no tadas zaga
pozicijas, kad no zaga izmestas skaidas un putekl|i ir
vérsti pret operatoru. Lai izvairitos no savainojumiem,
valkajiet acu aizsargu.

Att.15

Garenzagésanas ierobezotajs (vadotnes
lineals)

Att.16

Parocigais garenzagésanas ierobezotajs lauj zagét loti
precizi. Vienkarsi pabidiet garenzagésanas ierobezotaju
ciesi klat apstradajama materiala malai un nostipriniet to
paredzétaja vieta ar pamatnes priek$€ja dala esoSo
spiléjuma sviru. Tas lauj arT zagét atkartoti vienada
platuma.

APKOPE

AuzMANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lldzigus $kidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.
ReguléSana precizai 0° un 45° zagésanai
(vertikala un 45° zagésana)
Att.17

Att.18

Sis iestatfjums ir veikts ripnica. Tadu, ja tas ir izslégts, ar
seSSkautnu uzgrieznu atslégu noregul€jiet regulésanas
skraves, ar lepkméru, lekalu, u.c. parbaudot 0° vai
45° asmeni.

Paraléluma reguléSana

Att.19

Paralélums starp asmeni un pamatni ir noreguléts
rapnica. Tacu, ja tas nav pareizs, to var noregulét, veicot
$adu procediru.

Parbaudiet, vai visas sviras un skrives ir pieskriveétas.
Nedaudz atskravéjiet skravi, ka paradits. Atverot
apak$éjo aizsargu, pavirziet pamatnes aizmuguri ta, lai
attalums starp A un B ir vienads. Péc reguléSanas
pieskraveéjiet skrivi. Veiciet parbaudes zagéjumu, lai
parbauditu pareizu paral€lumu.

Ogles suku nomaina

Att.20

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas I1dz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet tureklos. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skravgrieza palidzibu.
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Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Att.21

Péc suku nomainiSanas pievienojiet darbariku
baro$anas avotam un, darbinot to bez noslodzes
apméram 10 mindtes, laujiet sukam iestradaties. Péc
tam parbaudiet darbariku, kamér tas darbojas, ka art
elektrobremzu darbibu, atlaizot slédza meéhti. Ja
elektrobremzes nedarbojas pareizi, nododiet darbariku
laboSanai Makita apkopes centra.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/A\UzMANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
. Zaga asmeni
Garenzagésanas ierobezotajs (vadotnes lineals)
Virzo$a sliede
Virzo3as sliedes adapters
Ses$Skautnu uzgrieznu atsléga
Savienojums

PIEZIME:
Dazi saraksta noradttie izstradajumi var bat ieklauti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstis var bat atskirigi.



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. Svirtelé 9-2. Vidinis krastas 13-2. Sraigtas

2-1. Priekiné svirtelé 9-3. Pjovimo diskas 14-1. Dulkiy siurblys

3-1. Galiné sparnuotoji verzlé 9-4. ISoriné tarpiné 14-2. Zarna

4-1. Stabdiklis 9-5. Sesiakampis varztas 16-1. Verztuvo svirtelé

5-1.0° padétis 10-1. Montavimo velenas 16-2. Kreiptuvas (kreipiamoiji liniuoté)
5-2.45° padétis 10-2. Vidinis krastas 17-1. Reguliavimo varztas 0 * nustatyti
5-3. Pjovimo linija 10-3. Pjovimo diskas 17-2. Reguliavimo varztas 45 °

5-4. Sraigtas 10-4. ISoriné tarpiné nustatymui

6-1. Jungiklio spraktukas 10-5. Sesiakampis varztas 18-1. Trikampé liniuoté

6-2. Atlaisvinimo mygtukas 11-1. Ziedas 19-1. Pagrindas

7-1. Lempa 11-2. Vidinis krastas 19-2. Sraigtas

8-1. Sesiabriaunis verzliaraktis 11-3. Pjovimo diskas 19-3. Pjovimo diskas

8-2. Atleisti 11-4. 18oriné tarpiné 20-1. Ribos Zymeé

8-3. Priverzkite 11-5. Sesiakampis varztas 21-1. Atsuktuvas

8-4. ASies fiksatorius
9-1. Montavimo velenas

12-1. Sesiabriaunis verzliaraktis
13-1. Dulkiy surenkamasis antgalis

21-2. Sepetélio laikiklio dangtelis

SPECIFIKACIJOS
Modelis HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Pjovimo disko skersmuo 165 mm 190 mm
0° kampu 54,5 mm 67 mm
Didz. pjovimo gylis 45° kampu 39,5 mm 48,5 mm
50° kampu 35,5 mm 43,5 mm
Greitis be apkrovos (min™) 5500
Bendras ilgis 297 mm 310 mm
Neto svoris 3,7 kg 3,7 kg 4,0 kg 4,0 kg
Saugos klase =]

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.
« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE078-1
Numatytoji paskirtis
Sis jrankis skirtas tiesiems ir nuozambiems pjiviams
jvairiais kampais iSilgai ir skersai pjauti, jrankiu tvirtai
spaudziant ruosinj. Naudojant tinkamus pjovimo diskus,
galima pjauti ir aliuminj.

ENF100-1
Skirtas vieSosioms skirstomosioms Zemos jtampos
sistemoms tarp 220 V ir 250 V.
Elektriniy  jrenginiy  jjungimas sukelia jtampos
svyravimus. Sio jrenginio naudojimas nepalankiomis
elektros tinklo sglygomis gali daryti jtaka kitos jrangos
darbui. Kai pilnutiné jéjimo varza yra lygi ar mazesné
negu 0,32 omy, galima manyti, kad nebus jokio
neigiamo poveikio. Siam jrankiui naudojamas elektros
tinklo lizdas turi badti apsaugotas saugikliu arba
apsauginiu grandinés nutraukikliu su léto suveikimo
charakteristika.
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ENG905-1
TriukSmas
Tipiskas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN60745:

Modelis HS6100,HS6101

Garso slégio lygis (Lya): 89 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 100 dB (A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Modelis HS7100,HS7101

Garso slégio lygis (Lya): 90 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 101 dB (A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas



ENG900-1
Vibracija

Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745:

Modelis HS6100,HS6101

Darbinis rezimas: medzio pjovimas
Vibracijos emisija (anw) : 2,5 m/s® arba maziau
Paklaida (K) : 1,5 m/s?

Darbo rezimas: metalo pjovimas
Vibracijos emisija (anw): 2,5 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s?

Modelis HS7100,HS7101

Darbinis rezimas: medzio pjovimas
Vibracijos emisija (anw) : 2,5 m/s? arba maziau
Paklaida (K) : 1,5 m/s?

Darbo rezimas: metalo pjovimas
Vibracijos emisija (an): 2,5 m/s’

Paklaida (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metoda ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bati naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

/\|SPEJIMAS:

- FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, batinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty, jis
yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH101-17
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija
Bendrové ,Makita“ atsakingai pareiSkia, kad Sis
jrenginys (-iai):
Mechanizmo paskirtis:
Diskinis pjuklas
Modelio Nr./ tipas: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101,
Atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
Yra pagaminti pagal §j standartgq arba normatyvinius
dokumentus:
EN60745
Techninj dokumentg pagal 2006/42/EB galima gauti iS:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
(Belgija)
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31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktorius
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium (Belgija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

A |SPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smugj,
gaisra ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziiréti ateityje.

GEBO013-6

ISPEJIMAI DEL DISKINIO
PJUKLO SAUGOS

Pjovimo darby tvarka

1. /\ PAVOJUS: Rankas laikykite kuo toliau nuo
pjovimo vietos ir pjovimo disko. Kita ranka
laikykite ant pagalbinés rankenos arba variklio
korpuso. Jei pjuklg laikysite abiem rankomis,
gelezté negalés jy jpjauti.

2. Nekiskite ranky po ruoSiniu. Po ruoSiniu
apsauginis jtaisas negali apsaugoti jusy nuo
geleztés.

3. Pjovimo gyli sureguliuokite pagal ruosinio
storj. Po ruoSiniu turi matytis maziau nei vienas
visas geleztés dantis.

4. Pjaunamo daikto jokiu buadu nelaikykite

rankose ar tarp kojy. Ruosinj pritvirtinkite prie
stabilaus darbastalio. Labai svarbu tinkamai
paremti ruo$inj, kad kilty kuo maziau pavojy kadnui,
kad nelinkty gelezté ir kad neprarastuméte
kontroles.



TipiSkas tinkamo prilaikymo ranka, ruosinio atramos ir
maitinimo laido nutiesimo (jeigu naudojamas) pavyzdys.

5. Laikykite elektrinj jrankj tik uz izoliuoty
pavirSiy, jei pjovimo jrankis gali paliesti
nematomus laidus. Prisilietus prie ,gyvo“ laido
arba paties jrankio laido, jtampa bus perduota
neizoliuotoms metalinéms elektrinio jrankio dalims
ir operatorius gaus elektros smugj.

6. Darydami prapjovimo darbus, visuomet
naudokite prapjovos kreiptuva arba tiesia
krasto kreipiamaja. Taip pjavis bus tikslesnis ir
sumazes galimybiy, kad diskas uzstrigs ruoSinyje.

7. Geleztes naudokite tik su tinkamo dydzio ir
formos (deimantinémis ar  apvaliomis)
angomis. Geleztés, kurios netinka montavimo
pjukle jtaisams, slinks | Salis, todél nesuvaldysite
jrankio.

8. Nenaudokite sugadinty ar netinkamy geleztés
poverzliy ar varzty. Geleztés poverzlés ir varztai
specialiai pagaminti Siam pjoklui, kad jis baty
optimaliai nasus ir saugus.

Atatrankos priezastys ir su ja susije jspéjimai

- atatranka yra staigi reakcija | pjoklo geleztés
istrigima, sulinkimg ar iSsiderinimg, deél kuriy
nevaldomas pjuklas pakyla ir i8Soka i$ ruosinio
operatoriaus link.

- jei gelezté jstringa arba smarkiai sulinksta
uzsidarant jpjovai, gelezté stringa, o variklio
reakcija staigiai nukreipia jrankj operatoriaus link;

- jei gelezté susisuka arba iSsiderina jpjovoje,
galinéje geleztés briaunoje esantys dantukai gali
ilisti | medienos pavirSiy, ir todél gelezté iSSoks i$
ipjovos ir operatoriaus link.

Atatranka yra piktnaudziavimo pjdklu ir (arba) netinkamy,

darbo procediry ar salygy rezultatas, jos galima iSvengti

vadovaujantis toliau nurodytomis atsargumo
priemonémis.

9.  Tvirtai laikykite pjukla abiem rankomis, rankas
laikykite taip, kad jos atlaikyty atatrankos jéga.
Stoveékite bet kurioje geleztés puséje, bet ne
vienoje linijoje su ja. Dél atatrankos pjuklas gali

atSokti atgal, bet operatorius gali valdyti
atatrankos jéga, jei imasi reikiamy atsargumo
priemoniy.

10. Jei gelezté sulinksta arba pjovimas

pertraukiamas dél kitos priezasties, atleiskite
gaiduka ir nejudinkite pjiklo ruosinyje, kol
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1.

gelezté visiSkai nesustos. Jokiu bidy
nemeéginkite iStraukti pjiklo i ruosinio arba
traukti pjiaklo atgal, kol gelezté juda, antraip
ivyks atatranka. Apzidrékite ir imkités priemoniy
geleztés sulinkimo prieZasc€iai pasalinti.
|statydami pjakla atgal | ruosSinj, pjovimo
gelezte jstatykite jpjovos centre ir patikrinkite,
ar pjiklo dantukai néra jstrige ruosinyje. Jei
pjiklo gelezté linksta, ji gali pakilti arba i§Sokti i$
ruosinio vel jjungus pjakla.

Dideles plokstes paremkite ir taip sumazinkite
pavojuy, kad gelezté bus suspausta ir iSSoks.
Didelés plokstés linksta dél savo paciy svorio.
Atramas reikia déti po plokste i§ abiejy pusiy,
netoli pjovimo linijos ir greta plokstés briaunos.

7 0 U \J

Norédami iSvengti atatrankos, Salia pjtvio
prilaikykite lenta ant plokste.

Nelaikykite lentos arba plokstés per toli nuo pjavio.

i

[

13.

Nenaudokite atSipusiy ar sugadinty gelez¢iy.
Naudojant nepagalgstas arba netinkamai nustatytas
geleZtes, gaunama siaura jpjova, dél to padidéja
trintis, linksta gelezté ir atsiranda atatranka.

Prie§ atliekant pjavj, geleztés gylio ir
nuozulnumo reguliavimo-fiksavimo svirtys
turi bati gerai pritvirtintos ir priverztos. Jei
geleztés reguliavimas pasikeis pjaunant, gelezté
gali sulinkti ar i§Sokti.

Bikite ypa¢ atsargis, kai darote pjavius
sienose arba kitose aklinose vietose. ISsikiSes
diskas gali pataikyti | objektus ir nuo jy atSokti.
VISUOMET tvirtai laikykite jrankj abiem
rankomis. NEDEKITE ranky ar pir$ty uz pjiklo.
lvykus atatrankai, pjoklas gali atSokti atgal per
jusy ranka, todél galimi sunkds suzalojimai.



17.

Nedirbkite pjaklu per jéga. Stumkite pjukla
tokiu greiciu, kad gelezté pjauty nelétédama.
Spaudziant pjtkla, galimi nelygds pjaviai, tikslumo
sumazéjimas ir atatranka.

Apatinio apsaugos jtaiso veikimas

18.

19.

20.

21.

22.

PrieS kiekviena naudojima patikrinkite, ar
apatinis apsauginis jtaisas tinkamai uzsidaro.
Nenaudokite pjiklo, jei apatinis apsauginis
itaisas nejuda laisvai ir neuzsidaro i$ karto.
Jokiu buadu nejtvirtinkite ir nepririSkite
apatinio apsauginio jtaiso atviroje padétyje. Jei
pjlklas netyGia iSmetamas, apatinis apsauginis
jtaisas gali sulinkti. Pakelkite apatinj apsauginj
jtaisg atitraukiama svirtimi ir jsitikinkite, kad jis
laisvai juda ir neliecia geleztés ar kokios nors kitos
dalies, esant bet kokiam pjavio kampui ir gyliui.
Patikrinkite  apatinio  apsauginio jtaiso
spyruoklés veikima. Jei apsauginis jtaisas ir
spyruoklé neveikia tinkamai, prieS naudojima
juos reikia sutvarkyti. Apatinis apsauginis jtaisas
gali veikti létai dél pazeisty daliy, lipniy nuosédy
ar susikaupusiy nesvarumy.

Apatinj apsauginj jtaisa reikia jtraukti ranka,
bet tik atliekant specialius pjovimo darbus,
pvz., gilius pjivius arba sudétinius pjavius.
Nuleiskite apatinj apsauginj jtaisq jtraukimo
rankena, o kai tik diskas jpjaus medziaga,
paleiskite apatinj apsauginj jtaisa. Atliekant
visus kitus pjovimo darbus, apatinis apsauginis
jtaisas turi veikti automatiskai.

Prie§ dédami pjikla ant suolo ar grindy,

patikrinkite, ar apatinis apsaugos jtaisas
uzdengia gelezte. Neapsaugota i$ inercijos
judanti gelezté privers pjoklg vaziuoti atgal,

pjaunant viska savo kelyje. Atkreipkite démesj |
laika, kurio reikia, kad atleidus jungikli gelezté
sustoty.

Norédami patikrinti apatinj apsaugos jtaisa,
atidarykite apatinj apsaugos jtaisa ranka,
tuomet atleiskite ir stebékite, kaip jis uzsidaro.
Taip pat patikrinkite, ar atitraukimo rankenélé
nelie€ia jrankio korpuso. Palikti diskg atvirg
LABAI PAVOJINGA: galima sunkiai susizaloti.
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Papildomi jspéjimai dél saugos

23.

24.

25.

26.

Bikite ypa¢ budrds, kai pjaunate drégna
mediena, suslégtus rastus ar medj su Sakomis.
Vienodu greiiu  stumkite jrankj pirmyn,
nemazindami pjiklo grei¢io, kad neperkaisty
pjdklo galiukai.
Neméginkite nuimti atpjautos medziagos
diskui judant. Prie§ imdami nupjauta
medziaga, palaukite, kol diskas
sustos.ISjungus jranki, diskas vis dar sukasi.
Nepjaukite viniy. Prie$ pjaudami apziirékite
medieng ir iSimkite visas vinis.

Platesne pjiklo pagrindo dalj dékite ant tos
ruosinio dalies, kuri gerai paremta, o ne ant
tos, kuri nukris baigus pjauti. Pavyzdziui, 1
pav. parodytas TEISINGAS plokstés galo
pjovimo bidas, o 2 pav. - NETEISINGAS bidas.
Jei ruosSinys trumpas arba smulkus,
suspauskite ji spaustuvais. NEMEGINKITE
LAIKYTI TRUMPO RUOSINIO RANKA!

Pav. 1

Pav. 2 /

//

27.

28.

Prie§ pastatydami jrankj po to, kai baigéte
pjauti, jsitikinkite, kad apatinis apsauginis
itaisas uzsidare, o gelezté visiSkai sustojo.
Neméginkite pjauti apskritu pjaklu apverte ji
spaustuvuose. Tai ypac¢ pavojinga ir gali
sukelti rimtus nelaimingus atsitikimus.



29. Kai kuriose medziagose esama cheminiy
medziagy, kurios gali bati nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir
nesiliestuméte oda. Laikykités medziagy
tiekéjo saugos duomenimis.

30. Nestabdykite spausdami pjiaklo gelezte is$
Sono.

31. Visada naudokite tik Sioje instrukcijoje
rekomenduojamas geleztes. Nenaudokite
Slifavimo diskuy.

32. Gelezté turi bati astri ir Svari. Ant geleztés
esantys sukietéje sakai ar derva sulétina pjovima
ir didina atatrankos pavojy. Valykite gelezte
pirmiausiai iSimdami ja i$ jrankio, tada nuvalydami
saky ir dervos $alinimo priemone, kar$tu vandeniu
ar Zibalu. Nenaudokite benzino.

33. Naudodami jrankj, uzsidékite kauke,
saugancia nuo dulkiy, ir klausos apsaugines
priemones.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

ASPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas

(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.
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VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
PrieS reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas,
o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Pjovimo gylio reguliavimas
Pav.1

/A\DEMESIO:
Nustate pjovimo gylj, visada saugiai uztvirtinkite
svirtele.
Atlaisvinkite ant gylio kreiptuvo esancig svirtelg ir slinkite
pagrindg aukstyn arba Zemyn. Nustate norimg pjovimo
gyli, uztvirtinkite pagrinda, uzverzdami svirtele.
Norédami pjauti Svariau ir saugiau, nustatykite tokj
pjovimo gylj, kad | ruosinj jeity tik vienas disko dantis.
Tinkamo pjovimo gylio pasirinkimas padeda sumazinti
galimg ATATRANKOS pavojy, dél kurios galima
susizeisti.
|strizuyjy pjuaviy darymas
Pav.2

Pav.3

Atlaisvinkite priekine svirtele ir galine sparnuotaja verzle.
Atitinkamai pakreipdami, nustatykite norimg kampag
(0°-50°), po to tvirtai uzverzkite svirtele ir sparnuotaja
verZle.

Pav.4

Norédami nustatyti tiksly 45° pjovimo kampa, naudokite
45° stabdiklj. |strizam pjovimui (0°—45°), iki galo pasukite
fiksatoriy pagal laikrodzio rodykle, o striziems 0°-50°
pjdviams sukite jj pries laikrodZio rodykle.

Nutaikymas

Pav.5

Atlikdami tiesius pjavius, sulygiuokite pagrindo priekyje
pazyméta ,0°“ padétj su pjovimo linija. Atlikdami jstrizus
45° pjavius, su pjovimo linija su lygiuokite ,45°“ padétj.
Virsutinio kreiptuvo padétj galima reguliuoti.

Jungiklio veikimas
Pav.6

/A\DEMESIO:
PrieS jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (isjungta).
Kad svirtinis jungiklis nebdty atsitiktinai nuspaustas, yra
atlaisvinimo svirtelé. Norédami jjungti jrankj, pastumkite
atlaisvinimo svirtele ir patraukite svirtinj jungiklj.
Norédami sustabdyti, atleiskite gaiduka.
Negalima stipriai spausti svirtinio jungiklio, nenuspaudus
atlaisvinimo svirtelés. Galite sugadinti jungiklj.



Modeliui HS6101, HS7101
Lemputés jjungimas

A\DEMESIO:

Neziarekite tiesiai | Sviesg arba Sviesos $altinj.
Pav.7
liungus jrankj, uzsidega lemputé. Lemputé dega tol, kol
jrankis jjungtas.

PASTABA:
Ne$varumus nuo lempos leSio valykite sausu
audiniu. Stenkités nesubraizyti lempos leSio, kad
nepablogéty apSvietimas.
Lemputés leSiams valyti nenaudokite benzino,
skiediklio arba panasiy priemoniy. Jeigu naudosite
Sias medziagas, sugadinsite leSius.

SURINKIMAS

A\DEMESIO:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Pjovimo disko sumontavimas arba nuémimas

/A\DEMESIO:
Patikrinkite, ar sumontuotos geleztés dantys
jrankio priekyje nukreipti aukstyn.
Pjovimo disko sumontavimui arba nuémimui
naudokite tik ,MAKITA" verZliaraktj.
Pav.8
Norédami nuimti gelezte, iki galo nuspauskite veleno
fiksatoriy, kad diskas negaléty suktis ir, verzliarakéiu
atsukite SeSiakampj varzta, sukdami prie$ laikrodzio
rodykle. Po to iStraukite SeSiakampj varzta, nuimkite
iSorine tarpine ir diska.
Irankiui su vidine junge, skirta pjovimo diskui su
15,88 mm skersmens vidine anga

Pav.9

Dékite vidine junge jos jdubusia puse nukreipe iSorén
ant montavimo veleno, tuomet dékite pjovimo diska,
iSorine junge ir varzta SeSiakampe galvute.

BUTINAI TVIRTAI UZSUKITE VARZTA SESIAKAMPE
GALVUTE, SUKDAMI PAGAL LAIKRODZIO RODYKLE.
|rankiui su vidine junge, skirta pjovimo diskui su
kitokia nei 15,88 mm skersmens vidine anga

Pav.10

Vidiné jungé vienoje savo puséje turi vienokio
skersmens iSky$a, o kitoje — kitokio skersmens iSkySa.
Pasirinkite tinkama puse, kurios iSky$a idealiai tinka
vidinei pjovimo disko angai.

Tuomet dékite vidine junge ant montavimo veleno taip,
kad tinkama vidinés jungés iSkySos pusé baty nukreipta
iSorén, paskui dékite pjovimo diska ir iSorine junge.
BUTINAI TVIRTAI UZSUKITE VARZTA SESIAKAMPE
GALVUTE, SUKDAMI PAGAL LAIKRODZIO RODYKLE.
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/\DEMESIO:
Isitikinkite, kad iSorén nukreipta vidinés jungés
iSkysa ,,a“ idealiai atitinka pjovimo disko anga
»a“. Sumontavus diska netinkamoje puséje, gali
kilti pavojinga vibracija.
Pav.11
Keisdami diska nauju, bdtinai iSvalykite ir virSutine bei
apatine disko apsaugas nuo susikaupusiy pjuveny.
Taciau to nepakanka - prie$ kiekvieng naudojima batinai
patikrinkite, ar tinkamai veikia apatiné apsauga.

Sesiabriaunio verzliarakéio laikymas
Pav.12

Nenaudojama SeSiabriaunj verzliaraktj laikykite taip, kaip
parodyta paveikslélyje, kad nepamestuméte.

Dulkiy siurblio prijungimas
Pav.13

Pav.14

Norédami atlikti Svarig pjovimo operacijg, prie Sio jrankio
prijunkite ,MAKITA" dulkiy siurblj. Varztais prie jrankio
prisukite dulkiy antgali. Tuomet prie dulkiy antgalio
prijunkite dulkiy siurblio Zarna, kaip parodyta piesinyje.

NAUDOJIMAS

/\DEMESIO:

- Atsargiai tiesiai traukite jrankj | priekj. Traukiant
jéga arba sukant jrankj, variklis gali perkaisti,
atsirasti pavojinga atatranka, kuri kelia pavojy
sunkiai susizeisti.

Dirbdami visada tvirtai laikykite jrankj uz priekinés
ir galinés rankenuy.

Tvirtai laikykite jrank. [rankyje jrengta priekiné ir galiné
rankenos. Norédami tvirtai laikyti jrankj, naudokite abi
rankenas. Laikydami pjikla abiejomis rankomis,
negalésite jsipjauti | disko aSmenis. Padékite jrankj
pagrindu ant ruoSinio, kuri pjausite, tagiau disko
asSmenys neturi jo liesti. |junkite jrankj ir palaukite, kol
diskas pradés suktis visu grei¢iu. Dabar tiesiog stumkite
jfranki ruoSinio pavirSiumi | priekj, laikydami lygiai ir
tolygiai stumdami, kol baigsite pjauti.

Norédami nupjauti tiksliai, jrankj stumkite tiesiai, vienodu

greiiu. Jeigu tiesia linija nupjauti nepavyksta,

nebandykite pasukti arba jéga grazinti jrankio | pjovimo
linija. Jeigu bandysite tai padaryti, galite sulenkti gelezte,

o deél to atsiranda atatranka ir kyla pavojus sunkiai

susizeisti.  ISjunkite jungiklj, palaukite, kol diskas

nustos suktis, tuomet atitraukite jrankj. Sulygiuokite
jrankj naujai pjovimo linijai, ir vél pradékite pjauti.

Pabandykite dirbti tokioje padétyje, kad iSvengtuméte

pjtklo iSmetamy, pjuveny ir medzio dulkiy. Dévékite akiy

apsaugas, kurios apsaugoty nuo suzeidimo.

Pav.15



Prapjovos kreiptuvas (kreipiamoji liniuoté)

Pav.16

Patogus prapjovos kreiptuvas leidzia padaryti labai
tikslius tiesius pjavius. Tiesiog priglauskite prapjovos
kreiptuva prie ruoSinio Sono ir pagrindo priekyje esancia
suverzimo svirtimi uztvirtinkite jg tokioje padétyje. Taip
galima padaryti ir vienodo plo¢io pjivius.

TECHNINE PRIEZIURA

/A\DEMESIO:
PrieS apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

0° ir 45° kampo (vertikalaus ir 45° kampo)
pjavio tikslumo nustatymas
Pav.17

Pav.18

Sis nustatymas atliktas gamykloje. Tagiau, jeigu jis
neveikia, $eSiakampiu verzZliarakéiu pareguliuokite
reguliavimo varztus, trikampe liniuote, keturkampiu arba
pan. matuokliu patikrindami, ar diskas ir pagrindas
sudaro 0° arba 45° kampa.

Lygiagretumo reguliavimas

Pav.19

Lygiagretumas tarp peilio ir pagrindo buvo nustatytas
gamykloje. Bet jei jis netikslus, galite sureguliuoti
atlikdami toliau aprasSytg procedura.

|sitikinkite, kad viso svirtys ir varztai yra priverzti. Siek
tiek atleiskite varztg, kaip pavaizduota. Atidarydami
apatine apsaugq judindami uZpakaline pagrindo dalj
nustatykite, kad atstumas A ir B baty lygus. Sureguliave
priverzkite varztg. Atlikite bandomajj pjovima, kad
uztikrintuméte lygiagretuma.

Angliniy Sepetéliy keitimas

Pav.20

Periodiskai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius $varius ir laisvai slenkancius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei¢iami tuo

paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius
Sepetélius.
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,

pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangteli.

Pav.21

Pakeite Sepetélius, jjunkite jrankj | maitinimo tinklg ir
idirbkite Sepetélius, paleide jrankj veikti be apkrovy
mazdaug 10 minugiy. Po to apzidrékite veikiantj jrankj ir
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patikrinkite elektrinio stabdZio veikima, atleide gaiduka.
Jeigu elektrinis stabdiklis netinkamai veikia, kreipkités |
,Makita“ techninio aptarnavimo centra, kad jj pataisyty.
Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezitrg ar derinimg
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

/A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés prieziGros
centra.
Pjovimo diskai
Prapjovos kreiptuvas (kreipiamoiji liniuoté)
Kreiptuvas
Kreiptuvo adapteris
Sesiakampis verzliaraktis
Sujungimas

PASTABA:
Kai kurie sgraSe esantys priedai gali bati pateikti
jfrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.



EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Hoob 9-2. Sisemine flan$ 13-2. Kruvi
2-1. Eesmine hoob 9-3. Saetera 14-1. Tolmuimeja
3-1. Tagumine tiibmutter 9-4. Vélimine flan§ 14-2. Voolik
4-1. Stopper 9-5. Kuuskantpolt 16-1. Klambri hoob
5-1.0° asend 10-1. Paigaldusvoll 16-2. Loikejuhtjoonlaud (juhikmdétlaud)
5-2.45° asend 10-2. Sisemine flan$ 17-1. Kruvi reguleerimine 0 ° jaoks
5-3. Loikejoon 10-3. Saetera 17-2.45° reguleerkruvi
5-4. Kruvi 10-4. Valimine flan§ 18-1. Kolmnurkjoonlaud
6-1. Luliti paastik 10-5. Kuuskantpolt 19-1. Tald
6-2. Lahtilukustuse nupp 11-1. Roéngas 19-2. Kruvi
7-1. Tuli 11-2. Sisemine flan§ 19-3. Saetera
8-1. Kuuskantvoti 11-3. Saetera 20-1. Piirmargis
8-2. Keerake lahti 11-4. Vélimine flan§ 21-1. Kruvikeeraja
8-3. Pinguta 11-5. Kuuskantpolt 21-2. Harjahoidiku kate
8-4. Vollilukk 12-1. Kuuskantvoti
9-1. Paigaldusvoll 13-1. Tolmuotsak
TEHNILISED ANDMED
Mudel HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
Tera |abimdot 165 mm 190 mm
0° nurga juures 54,5 mm 67 mm
Max IGikesligavus 45° nurga juures 39,5 mm 48,5 mm
50° nurga juures 35,5 mm 43,5 mm
Po6riemissagedus koormuseta (min™") 5500
Kogupikkus 297 mm 310 mm
Netomass 3,7 kg 3,7 kg 4,0 kg 4,0 kg
Kaitseklass 2]

« Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tdttu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE078-1
Ettendhtud kasutamine
Tooriist on ette ndhtud puidust piki- ja ristsuunaliste
sirgjooneliste I6igete ja erineva nurga all faaside
I6ikamiseks tihedas kokkupuutes tdddeldava detailiga.
Sobivate saeteradega on vdimalik saagida ka
alumiiniumi.

ENF100-1
Uldise madalpinge siisteemide 220V ja 250V kohta.
Elektriaparatuuri lilitustoimingud pdhjustavad voolu
kdikumisi. K&esoleva seadme t66l ebasobivas
vooluvorgus vdivad olla kahjustavad mdjud teiste
seadmete tddle. Kui toiteliini ndivtakistus on vérdne voi
vaiksem kui 0,32 oomi, vbib oletada, et negatiivsed
mojud puuduvad. Kéesoleva seadme juures kasutatud
toiteliini pesa on kaitstud kaitsme vbi aeglaselt

rakenduva kaitselllitiga.
ENG905-1

Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:
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Mudel HS6100,HS6101

Murardhutase (Lya) : 89 dB (A)
Miravéimsustase (Lwa) : 100 dB (A)
Maaramatus (K) : 3 dB (A)

Mudel HS7100,HS7101

Murardhutase (Lya) : 90 dB (A)
Miravdimsustase (Lwa) : 101 dB (A)
Maaramatus (K) : 3 dB (A)

Kandke korvakaitsmeid

ENG900-1
Vibratsioon

Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste
summa) maaratud vastavalt EN60745:

vektorite

Mudel HS6100,HS6101

To06reziim: puidu I6ikamine
Vibratsioonitase (anw) : 2,5 m/s? véi vahem



Mazramatus (K) : 1,5 m/s?

Too6reziim: metalli I16ikamine
Vibratsioonitase (anm): 2,5 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s?

Mudel HS7100,HS7101

To6reziim: puidu I6ikamine
Vibratsioonitase (anw) : 2,5 m/s? véi vahem
Maaramatus (K) : 1,5 m/s?

Tooreziim: metalli I16ikamine
Vibratsioonitase (any): 2,5 m/s?
Mazramatus (K): 1,5 m/s

ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
mdddetud kooskolas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust voib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

AHolATUS:
Vibratsioonitase vdib elektritdoriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
soltuvalt tdoriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabinbusid, mis  p&hinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
vélja ja mil seade todtab tuhikaigul, lisaks todajale).

ENH101-17
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon
Makita deklareerib, et alljargnev(ad) masin(ad):
Masina tahistus:
Ketassaag
Mudeli nr/tiiiip: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101,
Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
Need on toodetud vastavalt jargmistele standarditele voi
standardiseeritud dokumentidele:

EN60745
Tehniline fail, mis on kooskélas direktiiviga 2006/42/EU,
on saadaval ettevottes:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Uldised elektritéoriistade

ohutushoiatused

A HOIATUS Lugege lébi koik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine voib
pohjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tosiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.

GEB013-6
KETASSAE OHUTUSNOUDED
Léikamine

1. A OHTLIK! Hoidke kaed eemal

I6ikamispiirkonnast ja I6iketerast. Hoidke teist
kéatt abikdepidemel v6i mootori korpusel. Kui
tooriista hoitakse mélema kaega, siis ei satu need
I6iketera ette.

2. Arge kummardage té6deldava detaili alla. Piire
ei kaitse teid I6iketera eest tdddeldava detaili all.

3. Reguleerige l6ikesiigavust vastavalt
toodeldava detaili paksusele. T66deldava detaili
all peavad olema naha I6iketera hambad vahem
kui terve hamba koérguse ulatuses.

4. Mitte kunagi drge hoidke Ibigatavat detaili
kdes ega polve peal. Kinnitage toodeldav
detail stabiilsele alusele. Oluline on t66d digesti
toestada, minimiseerimaks keha kaitseta jatmist,
I16iketera kinnikiilumist voi kontrolli kaotust.

Tipiline ndide nouetekohase kietoetamise, todeldava

detaili toetamise ja toitejuhtme sut (kui see on

asjakohane) kohta.

5. Hoidke elektritooriista ainult isoleeritud
kdepidemetest, kui tootate kohtades, kus
Ioiketera voib kokku puutuda peidetud

juhtmete voi tooriista enda toitejuhtmega.
Kokkupuude voolu all oleva juhtmega vdib
pingestada ka elektritdoriista katmata metallosad
ning operaator voib saada elektriléogi.

6. Pikiloikamisel kasutage alati juhtjoonlauda voi
sirge serva juhikut. See parandab I6ike téapsust
ja vahendab ldiketera kinnikiilumise véimalust.

7. Kasutage alati Oige suuruse ja kujuga
(teemant tavalise asemel) vélliaukudega



I6iketerasid.Sae konstruktsiooniga mittelihtivad
I6iketerad hakkavad liikuma ekstsentriliselt,
pdhjustades kontrolli kaotuse.

Arge kunagi kasutage kahjustatud voi
ebaodigeid Ioiketera seibe v6i polti. Optimaalse
t66vdime ja tédohutuse tagamiseks on Idiketera
seibid ja polt spetsiaalselt valja to6tatud teie sae
jaoks.

Tagasiloogi pohjused ja sellega seotud hoiatused

Tagasilodok on sae vaarkasutuse ja/voi

tagasilook on akiline reaktsioon kinnikiilunud,
kinnipigistatud ~ v8i  orientatsiooni  kaotanud
saeterale, mis pdhjustab tdoriista Uleskerkimist ja
valjumist to6deldavast detailist operaatori suunas;
kui l6iketera on sisseldikesse tihedalt kinni
pigistatud vi kinni kiilunud, siis I6iketera seiskub ja
mootori reaktsiooni téttu ligub mehhanism kiiresti
tagasi operaatori suunas;

kui Idiketera on sisseldikes vaandunud voi
orientatsiooni kaotanud, vdivad Idiketera tagumise
serva hambad kaevuda puidu pealispinda,
pohjustades |6iketera llespoole  tdusmise
sisselbikest ja pdrkumise tagasi operaatori suunas.
ebadigete

tédoperatsioonide vbi -tingimuste tulemus, mida on
vbimalik valtida, jargides alljargnevaid asjakohaseid
ettevaatusabindusid.

9.

10.

1.

12.

Sédilitage saest modlema kaega kindlalt
kinnihoidmine ja seadke kasivarred asendisse,
et vastu panna tagasiloogi joududele. Seadke
ennast iikskéik kummale poole 16iketera, kuid
mitte otse selle taha. Tagasilook vdib pdhjustada
tooriista  jarsu tahapoole  tdusmise, kuid
asjakohaseid ettevaatusabindusid jargides saab
operaator tagasil66gi jdudusid kontrolli all hoida.
Kui I6iketera kinni kiilub v6i mis tahes pohjusel
katkestab 16ikamise, vabastage paastik ja
hoidke tooriista liilkkumatult materjalis seni, kuni
tera on tiielikult seiskunud. Arge kunagi
piilidke saagi eemaldada toodeldavast detailist
ega tommake saagi tahapoole, kui ldiketera
liigub voi esineb tagasil66gi oht. Selgitage vélja
|6iketera  kinnikilumise pdhjus ja teostage
korrigeerimised selle kdrvaldamiseks.

Sae taaskaivitamisel toodeldavas detailis
tsentreerige saetera sisseloikes ja jilgige, et
saehambad ei 16ikuks materjalisse. Kui saetera
on materjali sisse surutud, vdib see sae
taaskaivitamisel kerkida voi tdddeldavast detailist
tagasil66gi anda.

Loiketera kinnikiilumise ja tagasilodgi riski
minimiseerimiseks toestage suuri paneele.
Suured paneelid kalduvad painduma omaenese
raskuse all. Toed tuleb paigutada paneeli mélema
kilje alla Idikekoha ja paneeliserva lahedale.
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Tagasilodgi vidltimiseks toetage latti voi paneeli

L/

0 U \J

16ike lahedalt.

2 i

[

Arge toetage latti voi paneeli I6ikest eemal.

13.

14.

15.

16.

Arge kasutage niirisid ega vigastatud
I6iketerasid. Teritamata voi vaaralt paigaldatud
I6iketerade kasutamise tulemuseks on kitsas
sisseldige, mis pdhjustab liigset hddrdumist,
I6iketera kinnikiilumist ja tagasilooki.

Loiketera siigavuse ja faasi reguleerimise
lukustushoovad peavad olema enne I6ikamist
pinguldatud ja kindlalt kinnitatud. Kui I6iketera
seadistus I6ikamise ajal nihkub, vdib see
pohjustada kinnikiilumise ja tagasilédgi.

Olge eriti ettevaatlik, kui teostate I6ikeid
olemasolevatesse seintesse vO6i muudes
varjatud piirkondades. Valjaulatuv I6iketera vdib
I6ikuda objektidesse, mis vdib pdhjustada
tagasiléogi.

Hoidke téoriista kindlalt kahe kidega. ARGE
KUNAGI asetage kitt ega sormi sae taha. Kui
tekib tagasilock, voib saag hdlpsasti hipata
tahapoole Ulle teie kde, poOhjustades tdsise
kehavigastuse.



17.

Arge kunagi kasutage sae suhtes jéudu.
Liikake saagi ettepoole kiirusega, nii et tera
I16ikab kiirust vahendamata. J6u kasutamine
vOib pdhjustada Idigete ebatasasuse, tapsuse
kaotuse ja vdimaliku tagasilodgi.

Alumise piirde funktsioneerimine

18.

19.

20.

21.

22.

Enne igakordset kasutamist kontrollige
alumise piirde diget sulgemist. Arge kiivitage
saagi, mille alumine piire ei liigu vabalt ja ei
sulgu kohe. Arge kunagi kinnitage alumist
piiret klambriga ega siduge seda avatud
asendisse. Kui saag on juhuslikult maha
kukkunud, vdib alumine piire olla paindunud.
Tostke alumist piiret véljatdmmatava
kaepidemega ja veenduge, et piire ligub vabalt
ning ei puuduta ISiketera ega teisi osi sisseldike
kdigis nurkades ja stuigavustes.

Kontrollige, kas alumise piirde vedru on
tookorras. Kui piire ja vedru ei toota
korrektselt, tuleb neid enne tooriista
kasutamist hooldada. Alumine piire voib té6tada
aeglaselt kahjustunud osade, kummisette voi
I6ikamisjaékide kogunemise téttu.

Alumise piirde voib kasitsi tagasi tommata

ainult teatud I6ikamiste puhul, nagu
,sukeldusloikamised“ ja »kombineeritud
I6ikamised®. Tostke alumist piiret

véljatommatava kdepideme abil ja niipea kui
|6iketera siseneb materjali, tuleb alumine piire
vabastada. Kdigi muude saagimiste korral peab
alumine piire té6tama automaatselt.

Enne sae asetamist pingile voi porandale
jélgige alati, et alumine piire kataks loiketera.
Kaitsmata, vabalt liikuv tera vdib pdhjustada sae
tahapoole liikumise ja I8ikumise Ukskdik millesse
oma liikumisteel. Olge teadlik ajast, mis kulub
|6iketera seiskumiseks parast tooriista
valjalllitamist.

Alumise piirde kontrollimiseks avage alumine
piire kdega, seejarel vabastage see ja jalgige
piirde sulgumist. Kontrollige ka seda, et
véljatommatav kédepide ei puudutaks tooriista
korpust. Léiketera katmata jatmine on VAGA
OHTLIK  ning vdib pbhjustada tosiseid
kehavigastusi.
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Taiendavad ohutusnouded

23.

24.

25.

26.

Olge eriti ettevaatlik mérja puidu,
survetdootiemise ldbinud saematerjali voi
oksakohtadega puidu Idikamisel. Sailitage
tooriista  sujuv  liikumine IBiketera  kiirust
vahendamata, véltida Ibiketera tippude
Ulekuumenemist.

Arge piiiidke ldigatud materjali eemaldada
Ioiketera liikumise ajal. Enne Idigatud
materjalist kinni haaramist oodake, kuni
I6iketera on seiskunud.Ldiketerad jaavad parast
valjalulitamist vabalt likuma.

et

Viltige naeltesse sisseldikamist. Enne
I6ikamist kontrollige saematerjali ja
eemaldage sellest kdik naelad.

Asetage saekorpuse laiem osa toodeldava

detaili selle poole peale, mis on kindlalt
toestatud, mitte sinna, mis parast l6ikamist
kiiljest ara kukub. Naiteks, joon. 1 on ndidatud
laua otsast tiiki mahaléikamise OIGE moodus
ja joon. 2 VALE moodus. Kas toédeldav detail
on liihike voi vaike, tuleb see pitskruvidega
kinnitada. ARGE PUUDKE HOIDA LUHIKESI
TUKKE KAEGA!

Joon. 1
Joon. 2 /
s,
J NEr
N ~/
N~
27. Enne tooriista maha asetamist parast
I6ikamise Iopetamist veenduge, et alumine
piire on suletud ja Ioiketera taielikult
seiskunud.
28. Arge kunagi piiiidke saagida rakises tagurpidi

asendis hoitava ketassaega. See on viga
ohtlik ja voib pohjustada tosiseid 6nnetusi.



29. Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Rakendage meetmeid tolmu
sissehingamise ja nahaga kokkupuute
valtimiseks. Jargige materjali tarnija
ohutusalast teavet.

Arge piiiidke I6iketerasid
kiilgsuunas surudes.
Kasutage alati selles kasutusjuhendis
soovitatud Idiketerasid. Arge kasutage mis
tahes abrasiivkettaid.

Hoidke Ioiketera teravana ja puhtana.
Kdvastunud kumm ja puuvaik [diketeradel
aeglustab sae t66d ning suurendab tagasiloogi
tekkimise vdimalust. Hoidke Ibiketera puhtana,
eemaldades selle esmalt tooriista kiljest, seejarel
puhastades seda kummi- ja  puuvaigu
eemaldusvahendi, kuuma vee vdi petrooleumiga.
Arge kunagi kasutage bensiini.

30. seisata neid

31.

32.

33. Tooriista kasutamisel kandke tolmumaski ja
kuulmiskaitsevahendeid.

HOIDKE JUHEND ALLES.

AHOIATUS:

ARGE laske mugavusel voi toote

kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kdesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tosiseid vigastusi.
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FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/AHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.

Loikesiigavuse reguleerimine
Joon.1

AHoIATUS:
Parast |6ikesligavuse
hoob alati korralikult.
Lédvendage sugavusjuhikul olevat hooba ning nihutage
alust Ules vbi alla. Soovitud Idikesligavuse juures
kinnitage alus, pingutades hooba.
Puhtamate ja ohutumate IBigete tegemiseks seadke
I6ikesligavus selliselt, et tdddeldavas detailist allapoole ei
ulatu rohkem kui iiks terahammas. Oige I6ikesiigavuse
kasutamine aitab vahendada kehavigastusi pdhjustada
voivate ohtlike TAGASILOOKIDE véimalust.

reguleerimist pingutage

Kaldléikamine

Joon.2

Joon.3

Lédvendage eesmist hooba ja tagumist tiibmutrit.

Seadke kallutades soovitud kaldenurk (0°-50°), seejarel
kinnitage hoob ja tibmutter korralikult.

Joon.4

Tapselt 45° nurga I6ikamisel kasutage 45° stopperit.
Kaldldike (0°-45°) tegemiseks keerake stopper
paripdeva 16puni, 0°-50° kaldldigete tegemiseks
pdorake seda vastupadeva.

Sihtimine

Joon.5

Sirgldigete tegemiseks seadke 0° punkt aluse esikiljel
Idikejoonega  kohakuti. 45° kaldldigete tegemiseks
seadke sellega kohakuti 45° punkt. Ulemise juhiku
asend on reguleeritav.

Laliti funktsioneerimine

Joon.6

/A\HOIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista  vooluvdrku
Uhendamist, kas luliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalilitatud asendisse.

Selleks, et liuliti paastikut poleks vdimalik juhuslikult
tdbmmata, on tddriistal lahtilukustuse nupp. Todriista
kaivitamiseks vajutage lahtilukustuse nupp alla ning
tdmmake lUliti paastikut. Seiskamiseks vabastage liliti
paastik.

Arge tdmmake hoobliilitit jbuga ilma lahtilukustushooba
vajutamata. Nii voib Illiti puruneda.



Mudelile HS6101, HS7101
Lambi siiiitamine

AHoIATUS:
Arge vaadake otse valgusesse ega valgusallikat.

Joon.7
Tooriista sisse lllitamisel sttib tuli pdlema. Tuli pdleb,
kuni tooriist valja lllitatakse.

MARKUS:

- Kasutage lambiklaasilt mustuse ara puhkimiseks
kuiva riidelappi. Olge seda tehes ettevaatlik, et
lambiklaasi mitte kriimustada, sest vastasel korral
voib valgustus vaheneda.

Arge kasutage lambiklaasi puhastamiseks bensiini,
vedeldit vms. Sellised ained vdivad lambiklaasi

kahjustada.
KOKKUPANEK
/\HOIATUS:
Kandke alati enne tdoriistal mingite t60de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lilitatud ja vooluvorgust lahti Ghendatud.

Saetera eemaldamine voi paigaldamine

AHolATUS:
Veenduge, et tera on paigaldatud selliselt, et
hambad on suunatud tddriista esiosas Ules.
Kasutage tera paigaldamiseks ja eemaldamiseks
ainult Makita mutrivotit.
Joon.8
Tera eemaldamiseks vajutage volli lukku, et tera ei
saaks poodrelda ning keerake kuuskantpolt mutrivotme
abil vastupaeva lahti. Seejérel eemaldage kuuskantpolt,
valimine aarik ja tera.
Tooriistale, mille sisedarik sobib 15,88 mm ava
labimo6oduga saeteraga

Joon.9

Paigaldage sisemine aarik paigaldusvéllile, suunates
taanduva osa valjapoole, ja asetage siis paika saetera,
valisaarik ja kuuskantpolt.

VEENDUGE, ET KUUSKANTPOLT KEERATAKS
PARIPAEVA SUUNAS KOVASTI KINNI.

Tooriistale, mille sisedarik sobib muu kui 15,88 mm
ava labim66duga saeteraga.

Joon.10

Siseaarikul on Uhel kiiljel kindla 1abimédduga eend ning
teisel kiljel teistsuguse 1abimddduga eend. Valige dige
eendiga pool, mis sobib tapselt saetera avasse.
Jargmiseks paigaldage siseaarik paigaldusvdllile nii, et
sisedariku 6ige eendipoolega kiilg jadks valjapoole, ning
paigaldage siis saetera ja valisaarik.

VEENDUGE, ET KUUSKANTPOLT KEERATAKS
PARIPAEVA SUUNAS KOVASTI KINNI.
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/A\HOIATUS:
Veenduge, et siseddriku eend ,,a", mis asetseb
suunaga valjapoole, sobib tapselt saetera
avasse ,,a“. Tera paigaldamine valele kiiljele vdib
pdhjustada ohtlikku vibratsiooni.

Joon.11

Tera vahetamisel puhastage kindlasti ka llemine ja
alumine terakaitse neile kogunenud saepurust. Samas
ei tdhenda see, nagu vdiks loobuda alumise tera
téokorra kontrollimisest enne iga kasutuskorda.

Kuuskantvotme hoiulepanek

Joon.12

Pange ajaks, mil te seda ei kasuta, kuuskantvéti joonisel
naidatud viisil hoiule, et see ara ei kaoks.

Tolmuimeja tihendamine
Joon.13

Joon.14

Kui soovite puhtamalt Idigata, Uhendage todriista kiilge
Makita tolmuimeja. Paigaldage tolmuotsak kruvi abil
téoriista kllge. Seejarel Ghendage tolmuimeja voolik
tolmuotsakuga, nagu joonisel naidatud.

TOORIISTA KASUTAMINE

/N\HOIATUS:
- Liigutage tooriista kindlasti ettevaatlikult
sirgjooneliselt  ettepoole.  Td&driistale  surve
avaldamisel v&i selle vaanamisel kuumeneb
mootor Ule ja tekib ohtlik tagasil6k, mis voib
pdhjustada tdsiseid vigastusi.
Hoidke todriista t66 ajal alati tugevalt, kasutades
esihaaratsit ja tagumist kaepidet.
Hoidke tddriista kindlalt kdes. Todriistal on nii eesmine
kui tagumine kaepide. Et hoida tdériista kindlas haardes,
kasutage mélemat. Kui mélemad kaed hoiavad saagi
kinni, ei saa tera neid vigastada. Asetage alus
|6igatavale detailile, ilma et tera detaili vastu puutuks.
Seejarel lilitage t6oriist sisse ja oodake, kuni tera
saavutab taiskiiruse. NOud lihtsalt viige t66riist
téodeldavale pinnale voi detailile, hoidke seda Uhes
asendis ning lukake sujuvalt edasi seni, kuni saagimine
on |6petatud.
Puhta 16ike saamiseks hoidke saagimisjoon sirgena ja
liikumiskiirus Uhtlasena. Kui 16ige ei jargi korralikult
soovitud I6ikejoont, arge uUritage suunata tdoriista jduga
tagasi l6ikejoonele. Seda tehes vdib tera takerduda,
pdhjustades tagasilédgi ja tdsise vigastuse. Vabastage
lUliti, oodake tera peatumiseni ning eemaldage siis
téoriist. Joondage tdoriist uue Idikejoonega ja alustage
uuesti I6ikamist. Puldke valtida asendit, milles
operaator jaab saest valjapaiskuvate laastude ja
saepuru teele. Kasutage kaitseprille, mis aitavad valtida
vigastusi.

Joon.15



Piire (juhtjoonlaud)

Joon.16

Kaepéarane piire vdimaldab teha eriti tapseid sirgeid
Iikeid. Libistage lihtsalt piire tihedalt vastu to6deldava
detaili kilge Ules ja kinnitage see aluse esiosas oleva
kinnitushoovaga kohale. See vdimaldab ka Ghesuguse
laiusega korduvldigete tegemist.

HOOLDUS

AHoIATUS:
Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tooriist oleks valja
lUlitatud ja vooluvérgust lahti thendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks voib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

0° ja 45° I6ike (vertikaalne ja 45° 16ige)
tappisreguleerimine

Joon.17
Joon.18
See on tehases reguleeritud. Kui see on paigast ara, siis
reguleerige  kuuskantvétme  abil reguleerkruve,

kontrollides samal ajal kolmnurkjoonlaua, nurklaua vms
abil tera ja aluse vahelist 0° voi 45° nurka.

Paralleelsuse reguleerimine

Joon.19

Loiketera ja aluse vaheline paralleelsus on tehases
reguleeritud. Kui see on vale, saate seda reguleerida
jargneva protseduuri eeskujul.

Veenduge, et kdik hoovad ja kruvid on kinni keeratud.
Lédvendage kergelt kruvi, nagu joonisel on naidatud.
Alumise piirde avamise ajal nihutage aluse tagumist osa
nii, et vahekaugused A ja B oleksid vordsed. Péarast
reguleerimist pingutage kruvi. Tehke proovildige, et
saavutada Gige paralleelsus.

Siisiharjade asendamine

Joon.20

Votke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage slsiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mdlemad sisiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.
Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud susiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Joon.21

Pérast harjade vahetamist Uhendage masin vooluvdrku
ja tootage harjad sisse, lastes tdoriistal iima koormuseta
umbes 10 minut to6tada. Seejérel kontrollige toétavat
tooriista ja elektrilise piduri t66d lUliti  paastiku
vabastamisel. Kui elektriline pidur ei toimi korralikult,
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pdorduge masina Makita
hoolduskeskusesse.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remonttédd, muud hooldus- ja
reguleerimistédd  lasta teha  Makita  volitatud

teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

parandamiseks

VALIKULISED TARVIKUD
AHoIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav

kasutada koos Makita tooriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Saeterad
Piire (juhtjoonlaud)
Juhtpiire
Juhtpiirde adapter
Kuuskantvoti
Liitmik

MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud todriista
pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes erineda.



PYCCKWUM A3bIK (McxonHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Pblyar 9-2. BHyTpeHHuit naHeLl 13-2. Bunt
2-1. MepenHuit pbivar 9-3. MNunbHoe nessune 14-1. Meinecoc
3-1. 3apHsa KpblnbyaTas raiika 9-4. HapyxHbliii pnaHeLl 14-2. WinaHr
4-1. Ctonop 9-5. BonT C LWeCTUrpaHHol ronoBKon 16-1. Pbiyar 3axuma
5-1. MonoxeHue 0° 10-1. YcTaHOBOYHbIN Ban 16-2. Hanpaensiowwas nnaxka
5-2. MonoxeHue 45° 10-2. BHyTpeHHuI1 dhnaHeL, (HanpasnstoLas nuHelika)
5-3. [lnHus oTpesa 10-3. MunbHoe nessue 17-1. PerynnpoBOYHbI BUHT ANs yrna
5-4. BUHT 10-4. HapyxHbiit conaHed 0°
6-1. KypKoBblit BbIKIo4aTenb 10-5. BonT C WecTUrpaHHoi ronoBKo 17-2. PerynupoBOYHbIii BUHT Anst 45 °
6-2. KHonka pas3brokupoBaHus 11-1. KonbLo 18-1. TpeyronbHas nuHemnka
7-1. Cet 11-2. BHyTpeHHwuit conaHel 19-1. OcHoBaHue
8-1. WecTurpaHHbIf Koy 11-3. MunbHoe nessune 19-2. Bunt
8-2. Ocnabutb 11-4. HapyxHblit onane 19-3. MunbHoe nessue
8-3. 3aTsHyTb 11-5. BonT C WeCTUrpaHHo ronoskon 20-1. OrpaHuunTenbHas MeTka
8-4. 3amok Bana 12-1. WecTurpaHHbIf kntoy 21-1. OtBepTka
9-1. YcTaHOBOYHbIN Ban 13-1. Mbinec6opHbIit natpybok 21-2. Konnayok gepxartens LUeTkun
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKIN
Mopenb HS6100 HS6101 HS7100 HS7101
[nameTp nonotHa 165 mm 190 mm
npwu 0° 54,5 Mm 67 Mm
MaKC“Ma:'e’;:: ryoka npm 45° 39,5 MM 48,5 MM
npu 50° 35,5 Mm 43,5 Mm
Uucno o6opoTos Ge3 Harpyakv (MuH ") 5500
O6uwas gnuHa 297 MM 310 Mm
Bec HeTTO 3,7 kr 3,7 kr 4,0 kr 4,0 kr
Knacc 6esonacHocTtn 2]

« Bnarogaps HalleVi NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLEN NporpamMme UCCnefoBaHuWii U pa3paboTokK, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbITb U3MeHeHb! 6e3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMMEHUS.

« TeXHUYECKVe XapaKTEPUCTUKM MOTYT PasnnyaThCsi B 3aBUCKMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cooTBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

ENE078-1
HasHauyeHue
[aHHbIA WNHCTPYMEHT npegHasHaveH ans
NPSIMONMHEHOro NPOAONBHOMO U NOMEePEYHOro NUMEHNS,
a TakKke [ONA NWUNEHWs APeBecUHbl nop yYriaom npu
HanmWuuMM HAZEXHOro0 KOHTakTa C pacnunvBaemon
petanbto. pu  MCMonb3oBaHWM  COOTBETCTBYIOLLETO
NUIMBHOMO MOMOTHA TakkKe BO3MOXHO pacnuivBaHve

petanemn us anoMUHUSA.
ENF100-1

[nA HU3KOBONLTHbIX CMCTEM OOLIEro Nonb3oBaHUs
HanpsixeHueM ot 220 B go 250 B.

BkniouyeHne aneKkTpUYecKoro yYCTPOWCTBA MPUBOAUT K
konebaHnsmM HanpsxeHus. Vicnonb3oBaHue AaHHOTO
yCTpoWncTBa B HebnaronpuaTHbIX yCnoBusix
3rIeKTPOCHAbXEHNsi  MOXeT okasblBaTb  HeraTMBHOE
BMusiHWe Ha paboTy apyroro o6opyaoBaHusi. Ecnv nonHoe
COMpoTUBMEHNE B CETU NMUTAHWS paBHO Unn meHee , 0,32
OM, MOXHO mpeanonaratb, YTO AaHHbIA WHCTPYMEHT He
byneT okasbiBaTb HeraTuBHOro BnusiHusA. Certesast
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poseTka, wucnonb3yemasi AN AaHHOTO WHCTPYMEHTa,
ponxHa ObiTb  3alMleHa  npefoxpaHuTenem  WUnm
npepbIBaTeneM Lenu ¢ MEANEHHbIM pa3MbIKaHUEM.

ENG905-1
Lym

TUNUYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOTO 3BYKOBOMO AaBMEHUs!
(A), namepeHHbIN B cooTBeTcTBUK ¢ ENB0745:

Mopens HS6100,HS6101

YposeHb 3BykoBoro Aaenexns (Lya): 89 b (A)
YpoBeHb 3BykoBOM MOLLHOCTM (Lwa): 100 gb (A)
MorpeLuHocTb (K): 3 A6 (A)

Mopens HS7100,HS7101

YposeHb 3BykoBoro AaeneHnst (Lya): 90 A6 (A)
YpoBeHb 3BykoBOM MOLLHOCTM (Lwa): 101 ob (A)
MorpeLuHocTb (K): 3 A6 (A)

Ucnonb3ynte cpeacTBa 3aliMThl cnyxa



ENG900-1
Bu6pauus

CymmapHoe 3HauveHve BuGpaumm (Cymma BEKTOPOB MO
TPEM ocsiM) ONpefensieTcs no cneayLmnmM napameTpam
EN60745:

Mogens HS6100,HS6101

Pabounit pexum: peska aepesa
PacnpoctpaHeHune Bubpauumn (anw): 2,5 m/c? vnmn
MeHee

MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounii pexum: peska metanna
PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (anv): 2,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopens HS7100,HS7101

Pabounii pexum: peska aepesa
PacnpoctpaHeHune Bubpauummn (anw): 2,5 m/c? vnmn
MeHee

MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounit pexum: peska metanna
PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (anv): 2,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHus
BMOpaUMM  M3MepeHo B COOTBETCTBMM  CO

CTaH4apTHON METOAMKON UCTbITaHWUI N MOXET ObITb
MCMONb30BaHO AN CPaBHEHUSI UHCTPYMEHTOB.
3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHusi
BMOpaUMM MOXHO Takke WCMonb3oBaTb ANs
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:
- PacnpocTtpaHeHue  BuGpauuu  BO  Bpems
(pakTU4eckoro 1CMOMb30BaHNsS
AMEKTPOMHCTPYMEHTA  MOXET — OTIMYathCsi  OT

3asIBNEHHOr0 3HaYeHUst B 3aBWUCUMOCTU criocoba
NPYMEHEHUSt UHCTPYMEHTA.

ObGsaszartensHo onpefennte Mepbl 6e3onacHocTu
ANs 3alMTbl OnepaTopa, OCHOBAaHHbIE Ha OLeHKe
BO3AENCTBUS B pearbHbIX YCIOBUSIX
MCnonb30BaHusi (C y4eToM Bcex aTtanoB paboyero
LMKna, Takux Kak BbIKMOYEHUEe WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).

ENH101-17
Tonbko Ansi eBpoONencKUx cTpaH

Deknapauusa o coorBetcTBUU EC

Makita 3asBnsier, 4TO cneayoluiee YCTPOWUCTBO
(ycTpowcTBa):

O6o03HayeHVe ycTponcTaa:

[uckoeas Muna

Mogens / Tun: HS6100, HS6101, HS7100, HS7101,
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CooTBeTcTBYeT (-10T) crneaylowmum ampektueam EC:
2006/42/EC
M3rotoBreHsl B COOTBETCTBUM CO  CriedytloLym
CTaHAapTOM Un HOPMAaTMBHBIMU AOKYMEHTaMM:
EN60745
TexHuyeckni bain B COOTBETCTBUM C [OKYMEHTOM
2006/42/EC pocTyneH no agpecy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

Acycu dykana (Yasushi Fukaya)

[npekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

O6wme pekomeHaaLMM No
TexHuKe 6e3onacHocTu ons

ANEeKTPONHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3sHakombTeCb CO BCeMM
VHCTPYKUMSAMU W PEKOMEeHAAUMUsIMM MO TexXHuKe
6e3onacHoCTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
pekoMeHAaUmnii  MOXeT  NPUBECTM K  MOpaxeHuio
AMEKTPOTOKOM, NOXapy U/WMK THKeNbIM TpaBmam.

CoxpaHuTe GpoLUOPY C UHCTPYKLMSAMU U
peKkoMeHAauMsMU Ans  AanbHerLwwero

ncnosib3oBaHuA.
GEB013-6

NMPABUJTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTU MNPU
SKCMNYATALUNU
LIMPKYNAPHOMU NMUIbI

Mpoueaypbl pe3ku

1. A OMNACHOCTb: [epxute Ppyku Ha
paccTofsHUM OT MecTa pacnuna M nunbl.
[epxuTe BTOpPYH PYKy Ha AONONHUTENbLHOW
pyyke uUnM Kopnyce MoTopa. YaepxkaHue
WHCTpyMeHTa  obeumMu  pykamu  MO3BOMUT
n3bexatb 1x nonagaHvs Nog AVUCK Nunbi.

2.  He HaknoHsntecb nop ob6pabGaTbiBaemyto

peTtanb. OrpaxaeHue He 3alMTUT Bac OT AuMcka

nop o6pabaTeiBaeMol AeTanbio.

OTperynupyniTe rnyouHy pacnuna B

COOTBETCTBMM C TonwwuHowu petanu. [loa

pacnunmBaemMow AeTanblo JOMmKeH OblTb BUAEH

noyTn Becb 3y6 Nunbl.



Hukorpa He pepxuTe paspesaemylo AeTanb
pykamMu, U He CTaBbTe €e MomnepeKk HOru.
3akpenute o6pabGaTbiBaeMyld AeTanb Ha
YCTPONYMBOM OCHOBaHUWU. BaxHo obecneuntb
npaBunbHylo UKCaLmMio AeTany ANs CHWKEHWS!
00 MUHMMYMa pucka MOMy4eHUs  TpaBM,
3aKMMHWUBaHUA AWCKa UMK NOTEPU KOHTPOSS.

TunuyHas

Tpauua np 1bHOro pa PYK,

nuTaHusa (ecnu ncnonb3ayeTcs).

MK pacnm. ¥ pgetanu u NpoKnagKu WHypa

MpuunHbI

Ecnun npu BbinonHeHuu paboT cyliecTByeT
PUCK KOHTaKTa pexyLllero MHCTPyMeHTa co
CKpbITOWN 3NEeKTPONnpoOBOAKOMN wnu
COGCTBEHHbLIM LUHYPOM NUTaHuA, AepXute
3NIeKTPOUHCTPYMEHT TONMbKO 3a cheuuanbHO
npeAHa3Ha4yeHHble W30NUpPOBaHHbIE
noBepxHocTU. KoHTakT Cc npoBogoM moj
HanpspkeHMem  npvBedeT K TOMY,  4TO
MeTannuMyeckne AeTany MHCTPYMEHTa Takke
OyoyT noa HanpsbkeHueMm, 4TO npuBedeT K
nopakeHUIo onepaTopa AMeKTPUYECKMM TOKOM.
Mpu pacnune Bceraa ncnonb3ynTe
HaNpPaBnAKLWY NAaHKy WM NpsMy0
HanpaBnALWY No Kpatw. ITO noBbilLAET
TOYHOCTb pacnuiia W CHWKaeT puck uarnba
[LMCKOBOW NWMbl.

Bcerma uvcnonb3yite OWUCKOBble  NUMNbI
cooTBeTCTByOLEro pasmepa U  opMbl
oTBepcTUA Ans wnuHaens (pomb6oBuaHble
unu Kpyrnble). Munbl ¢ HeCooTBETCTBYIOLWMM
KpenneHwem OyayT paboTaTb 3KCLEHTPUYECKM,
4YTo npuBedeT K NOTepe KOHTpons  Hap
MHCTPYMEHTOM.

Hukoraa He ucnonb3yiTe NoBpeXAeHHbIE UNKN
HecooTBeTCTBywOLlMe wWanbbl, wnu GonT
auckoson nunbl. Waiibsl 1 6onT nunbl Gbinu
cneumnansHo paspaboTaHbl aons [ aHHoM
LIMPKYNsSpHOW nunbl ans obecneveHus
ONTUMarnbHbIX AKCMyaTaLUOHHbLIX XapaKTePUCTMK
1 6esonacHocTn paboTbl.

otoayuu n COOoTBeTCTBYyHOLIME

npeaynpexaeHus

0TAaua - 3T0 MIHOBEHHAs peakuus Ha 3alleMrieHme,
136 UnM HapyLlleHWe COOCHOCTU LMPKYNSIPHOM
nunbl,  NPUBOASAWAs K  HEKOHTPONMpYeMOMy
nogbemy NuNbl U €e ABUXEHWO W3 Jetanu no
HanpaBMEeHMIO K oneparopy.
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€CInV LUMPKYNsipHas nuna 3alemMunach Unm XXecTko
OorpaHu4MBaeTCsl MPOMUIIOM CHU3Y, UMPKYNsipHast
nuna npekpaTuT BpallaTbCA U peakuus MoTopa
npvBeaeT K TOMY, YTO MHCTPYMEHT HayHeT GbICTPO
OBUraTbCsl B CTOPOHY oneparopa.

ecnu nuna Gbina W3orHyTa WM HENpPaBUbHO
OopueHTupoBaHa B pacnune, 3ybbs Ha 3agHen
CTOPOHEe MUMbl MOTYT LEMMsATbCS 3a BEPXHIOW
NOBEPXHOCTb  PacnuUnMBaeMon [PEBECUHbI, YTO
NpvBeaeT K BbICKaKMBAHWIO NWMbI M3 Nponuna u ee
[OBWKEHMIO B CTOPOHY ornepartopa.

OTaaya - 370 pesyrnbTaT HENpaBUITbHOTO UCMOMNb30BaHS
nUnbl W/WNKU HenpaBubHBIX NpOLesyp WMu yCrioBuin

JKcnnyataymu.

Ee MmoxHO wu3bexaTb, cobnoaas

npeaoCTOPOXXHOCTU, YKa3aHHbIe HMXe.

9.

1"

Kpenko paepxute nuny o6eMmu pykamu u
pacnonaraiTe Pyku TakK, YTOGbl OHU MOINM
cnpaBuUTbCA c cunamm oTtaaum.
Pacnonarantecb CO CTOPOHbI LIMPKYNsipHON
nunbl, a He Ha ogHou nuHuM ¢ Hen. OToava
MOXET MPUBECTU K OTCKaKWBAHUIO LMPKYNSIPHOMN

NUnbl  Hasag, OAHaKo CwMbl  OTAaYu  MoryT
KOHTPONMPOBATLCS  OMNEepaTopoM TMpu  YCroBUK
cobnogeHust COOTBETCTBYIOLLIMX mep
NpefoCTOPOXHOCTU.

Mpu un3rM6aHUM nNUNbI UNU  NpeKpaweHumn
NUNeHUsi No Kakon-nm6o nNpuunHe, oTNycTUTE
KYPKOBbIW BbIKIloYaTenb 1 gepxure nuny 6es
ee nepemelleHUst B fAeTanu Ansi NOMHOW
OCTaHOBKW BpalleHuss nunbl. Hukorga He
nbiTaiTecb BbITalUTh nuny u3
pacnunuBaemMoi AeTanu UNM NOTAHYTb Nuny
Hasag, Korga nuna npoforkaeT BpalwaTbCsl.
310 MoXeT npuBecTU K otaaye. OnpepenvTe
NPYYKHY ¥ NPUMKTE COOTBETCTBYHOLLME MEPLI AMst
YCTPaHEHWS NPUYUHBI U3rnMba LIMPKYNSIPHON NUIbI.
Mpu NOBTOPHOM BKIMIOYEHUM LMPKYNAPHOMN
NUNbl, KOrAa OHa HaxoAUTCA B AeTanu,
OTLIeHTPUpYWTEe AWUCK NUNbl B nponune W
y6eautecb, 4TOo 3y6bSA NMUNbI He KacawTcs
pacnunuBaemon pgetanu. Ecnm guck nunbl
W30TrHETCS,, NWUna MOXET TMPUMNOOHATLCA UK
BO3HWKHET obpaTHasi oThada npu MNOBTOPHOM
3anycke nunbl.

MoppepxuBante Gonblume naHenu ans
CHWXEeHUs puUcKa 3aKNMUHUBAHUA U OTAAYUN
Aucka. bBonblimve naHenu npoeucaloT  nop
cobcTBeHHbIM  BecoM.  Onopbl  Heobxoavmo
pacnonaratb noA naHenbilo C 0Genx CTOPOH,
OKOMO NMUHWUM pacnuia v OKoso Kpasi maHenu.
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Bo nsbexaHune otaaumn nopaepxmBanTe AOCKY
WNY NaHenb B HenocpeacTBeHHON 6nm3ocTu
OT MecTa pacnunuBaHus.
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He nopgaepxuBanTe AOCKY UMM NaHenb Ha
3HauYUTeNbLHOM pPaccTOsIHMM OT MecTa pacnuna.

13. He ucnonb3yiTe Tynble UNUM NOBpPeXAEHHble
AUCKU. He 3aTouyeHHble WNWM  HenpaBuIbHO
YCTaHOBMEHHblE AUCKM MpUBEdyT K  Y3KOMY
pacnuny, YTo NPUBEAET K Ype3MEPHOMY TPEHUIO,
3aKknMHUBaHWe Ancka u oTaave.

Mepepn pe3kon HEOOGXOAUMO KPENKO 3aTAHYTb
Gnokupytowme pblyaru pesku. Ecnv npu peske
perynupoBka [Aucka HapyLWTCs, 3TO MOXeT
npMBECTM K  3aKNMHMBaHWIO  gucka W
BO3HWKHOBEHUIO OTAAYM.

ByabTe oco6eHHOo OCTOPOXHbI npu
pacnunmMBaHUM yXe WMEILUMXCA CTeH WIn
MHbIX MNOBEPXHOCTEW, HeAOCTYMHbIX Ans
ocmoTpa. BbicTynawowmin  Auck nNunbl  MOXeT
CTONMKHYTbCA C MNpegmeTamu, KOTopble MOryT
BbI3BaTb OTAAYY MHCTPYMEHTA.

BCEFAA pepxute MWHCTPyMeHT oGeumn
pykamn. HUKOIJA He nomelyanTe pyku unm
nanbubl c3agu nunbl. B cnyvae otgayun, nuna
MOXET NEerko OTCKOUYUTb Hasaj Ha Ballly pyKy, YTo
NPUBEAET K CEpbe3HON TpaBMme.

14.

15.

16.

17. Hukorpa He npunaranTe NOBLIWEHHbLIX YCUNUIA
K nune. [Burante nuny Bnepea co CKOPOCTLIO,
KOoTOpasi no3BonsieT AUCKOBOW nune NUnuTb
6e3  CHWXeHuA CKOpPOCTH. MpunoxeHue
NOBBILIEHHbIX YCUIWIA K AWCKOBOW NWIe MOXeT
NPVBECTN K HEPABHOMEPHOMY PaCMy, CHUXEHUIO
TOYHOCTM M BO3MOXHOW oTAaye.

DYHKUUA HUKHETO OrpaxaeHust
18. TMepea kaxAabIM ucnonb3oBaHWeM ybeauTechb

B TOM, YTO HWXKHEe OrpaxgeHue XOpoLluo
3akpbiTo. He akcnnyaTupyite nuny, ecnu
HWXHee oOrpaxgeHue He nepemelLaeTcs

cBO6OAHO UM MrHOBEHHO He 3aKpbiBaeTcs.
Hukorpa He comkcupyinTe HUXKHee orpaxaeHue
B OTKPbITOM MOMOXEHUN KakuM 6bl TO HM
6bIno cnoco6om. [lpu cnyyanHoMm nageHun
NUNbl orpaxxgeHne MoXeT COorHyTbest. MogHumuTe
HWKHee orpaxzeHve npu  MOMOLM  PydKU
nogbema u ybeautecb B ero cBo6ogHOM
nepemeLleHnm, N YTO OHO He KacaeTcst MUMbl Unn
ApYyrvx getanen npu Bcex yrmax u rnybuHax
MUIEHNs.

19. TMpoBepbTe pabGoTy MNPYXUHbI  HUXHEro
orpaxaeHus. Ecnu orpaxaeHue U npyxuHa He

pa6oTtaiot Hagnexawmm obpasom, nx
Heo6xoaMMo OTPEMOHTUPOBATh nepes
ncnonb3oBaHWeM LUMPKYNsipHOW nunbl.

HwxHee orpaxaeHue moxeT paboTatb MeaneHHo

13-3a NOBPEXAEHHbIX AeTanew, OTNoXeHUs: CMorn

UIN CKOMMEHNUS Mycopa.
20. HwxHee orpaxgeHue MOXHO NOAHUMaTb
BPYYHYIO TONbLKO NpU crneuunanbHbIX pacnunax,
TaKMX Kak ‘“Bpe3aHue” wnm  “cnoxHoe
pacnunuBaHue”. MNogHumuTe HUXHee
orpaxpaeHue, oTOABUHYB PYKOATKY Hasag; Kak
TONbKO AWCK BOMAET B Marepuarn, HUXHee
orpaxpaeHue ob6s3aTenbHO HY)XXHO BEPHYTb Ha
mecto. [lpu ocywectBneHun mnmobbix Apyrux
pacnunoB HUXHee orpaxaeHne AomkHO paboTaTtb
aBTOMaTUYECKU.
Mepen TeM Kak NONOXMTb MUY Ha BepcTak unun
Ha non, Bcergda npoBepsiiTe, 4YTO HUXHee
orpaxgaeHue 3aKpbiBaeT pexywun AUCK.
HesawuleHHbIN, BpalLaloWMness MO MHEepUMn
OVCK MUbl MOXET HenpeaHamMepeHHO ABUHYTLCS

21.
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22.

OononHuTenbHbie

Hasaj, pacnunveasi Bce, YTO NonageTcs Ha nyTu.
MomHuTe © BpemeHu, Heobxogumom  ans
OCTaHOBKV MUMbl MOCIe OTMYyCKaHWsi KypKOBOO
BbIKMtoYaTens.

[Ons  npoBepkM  HWXHEro  orpaxaeHus
OTKPOWTE HMUXHee orpaxaeHue PyKoW, 3aTem
oTnyctute UM y6eautecb B 3aKPbITUX
orpaxaeHus. Takke yb6eautecb B TOM, 4TO
ybupatoLasica pyyka He kacaeTcsi kopnyca. He
OCTaBnsTe AUCKOBYIO MuIy oTkpbiTon — OYEHb
OMACHO! Puck cepbesHolt TpaBmbl!
npeaynpexaeHus o

6e3onacHocTH

23.

24.

25.

26.

Byabte ocobeHHo OCTOPOXHbI npu
pacnunuMBaHUM CbIPOW, MPECCOBAHHOW WIN
cy4yKoBaToM APEeBeCUHBbI. CoxpaHsiite
MOCTOSIHHYIO CKOPOCTb MoAayn ©e3 CHUXKEHWs
obopoToB Aucka, 4ToObl U3bexaTb neperpesa
KPOMKM AmcKa.

He nbiTatecb youpaTb oTpesaHHble AeTanu
npu BpaweHun pAauckoBoin nunbl. Mepep
yAaneHuem pacnuneHHbIX peTanen
[OXAUTECb MONIHOM OCTaHOBKM nwunbl.llocne
BbIKITOYEHUsT NUna elle Gyaet HEKOTOpoe Bpemsi
BpaLlaTbCs.
Usberante nonagaHus
MHCTPYMeHTa Ha reosgm.
pacnunuBaHuem  ocMoOTpuUTe
yAanuTe U3 Hee BCe rBO3aM.
MomMecTUTe LIMPOKYD YacTb OCHOBaHUSA
UMPKYNApPHOM nNunbl  Ha 4acTb AeTanu,
MMelolle HageXHoe KpenneHue, a He Ha Ty
YyacTb, KOTOpasi 6yaeT oTpesaHa U ynageTt npu
ornunuBaHun. B kauyectBe npumepa Puc. 1
nokaseisaet NMPABUIbHBLIA cnoco6 oTpesku
Kpas pockm wu Puc. 2 HEMPABUIbHbLIN
cnoco6. Ecnu pacnunusBaemas pgetanb
KOpOTKasi MNu ManeHbKas, ee Heo6xoAuUMO
sakpenutb. HE TMbITAUTECb [EPXATb
KOPOTKWUE OETAIN PYKOW!

pexyliero
Mepen
petanb W

Puc. 1
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Puc. 2
N
27. TMepepn pa3mMelleHnem nunbol nocne
3aBeplleHMsi  pacnuna, ybeputecb, 4TO

28.

HUXHee orpaxaeHue 3aKpbUloCb, M YTO nNuna
NOMHOCTLIO NPeKpaTUna BpawaTbCs.

Hukorpga He nbiTaTecb NUAWUTL MPU NOMOLLMN
nepeBepHYTON LMPKYNAPHOW MUNbI, 3aXaTow
B TUCKax. JTO OYeHb OMACHO WU MOXeT
NPUBECTM K Cepbe3HbIM TpaBMaM.
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29.

30.

31.

32.

HekoTopble MaTepuanbl MOFyT coaepxaTb
TOKCUYHblE XMMMU4eckue BeluecTBa. Mpumure
COOTBETCTBYIOLLIME Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTH,
4YTOGbI M3GexaTb BAbIXaHUA UMW KOHTaKTa C
KoXen Takux BelecTB. Cobniopante
TpeGoBaHWA, yKa3aHHble B  nacrnopre
6e3onacHocTu maTtepuana.

He nbiTaiiTeCcb OCTaHOBUTbL nNuny nyTem
60KOBOro AaBneHUsi Ha AUCKOBYIO MUITY.
Bcerpa ucnonb3yite nunbl,
peKomMeHAOBaHHble B [AaHHOM PYKOBOACTBE.
He wucnonb3ynte kakue-nu6o abpasuBHble
ANCKWN.

Munbl AOMKHBI GbITb OCTPLIMU U YUCTBIMU.
Cmona W [peBecHblii Nek, 3aTBepaeBlUME Ha
[OVCKOBbIX MUMax, CHKalT NPOU3BOAUTENBHOCTb
NUIbl ¥ NOBBILLAIOT MOTEHLMAbHBIA PUCK OTAAYN.
Copepxute nuny B YicToTe. [ns 3TOro CHUMUTE
ee C WHCTPYMEHTa W MOYUCTUTE pacTBOpUTENEM
CMOMbl 1 [pPEeBECHOro Neka, ropsiyeit Bogon unm
KepocuHoM. Hukorga He ncnonb3ynte 6eH3uH.



33. Mpwu ncnonb3oBaHUM UHCTPYMEHTa HaaeBanWTe
NbiNe3almnTHY0 Macky W ucnonb3yinte
cpeAcTBa 3alWuThl cnyxa.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLIUW.

AI’IPE,EI,YI'IPE)KD,EHME:

HE [OOMYCKAWUTE, uToGbl yao6CTBO MNM ONbIT
3KCNnyaTauun AaHHOrO YCTpoWMcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMNoNb30BaHUsA) AOMUHMPOBanNu
Hag CTpPOrMM coGnioAeHUeM npaBun  TEXHUKMN

6e3onacHOCTM Npy o6palleHnn ¢ ITUM YCTPOWCTBOM.

HEMPABUNbHOE UCMOJNIb30OBAHUE uHcTpymeHTa
WUnu HecoGnioaeHWe NpaBUN TeXHUKM 6e3onacHocTwy,
yKa3aHHbIX B [aHHOM PYKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTU K TSDKENOW TpaBme.
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OMNMUCAHUE
PYHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHVHPE)K}J,EHVIE:

- [Mepen npoBefeHUEM PerynvipoBKU UM NPOBEPKU
paboTbl MHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiite, YTO
MHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
po3eTKM.

PerynupoBka rny6uHbI pe3ku
Puc.1

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

- NMocne perynupoBku rmy6yHbI peskn Bceraa Kpenko
3aTarmBaviTe pblyar.

Ocnabbre pbldar Ha Hanpasnsowen rMmybuHsl ©

nepemecTuTe OCHOBaHWe BBEPX WIM BHU3. YCTaHOBWB

Heobxoaumylo rryOuHY pesku, 3akpenute OCHOBaHue

nyTeMm 3aTsKKU pblyara.

Ona  obGecneveHuss 6Gonee 4WCTbIX, ©Ge3onacHbIX
pacnunos, ycTaHoBuTe [My6uHY pesku Ha Takoe
3HayeHue, 4TOobObl nop obpabaTbiBaeMow AeTanbio

BbICTyNan Tonmbko oauH 3yGel pAucka. YcTaHoBka
Hagnexailen rnyGuHbl pesku CHUXAET BEpPOSITHOCTb
onacHbix OTCKOKOB, «koTopble MOryT MpUYUHUTB
TpaBmy.

Pe3ka noa yrnom
Puc.2

Puc.3
Ocnabbre nepegHWii pbldar U 3adHIOK  KPbINbYaTyo
ranky. YcraHoBuTe Heobxogumeblii yron (0°-50°), ans

Yero  HaKMOHWTE  OCHOBAHWE  COOTBETCTBYIOLLMM
obpa3om, a 3aTeM HagexHo 3aTsHUTe pblyar u
KPbINbYaTYIO ramKy.

Puc.4

Mpwn pacnunuBaHnM TOuHO nog yrrom 45° ucnonbayite
cTonop Ha 45°. [ina pacnunueanusa nog yrnom (0°—45°)
MOMHOCTLIO MOBEPHWUTE CTOMOP MO YacoBOW CTperike, a
Ana pacnunueanusa nog yrmom 0°-50° nosepHuTte ero
NpPOTMB 4acOBOWN CTPENKM.

Busup

Puc.5

[ins npsimoro pacnunmBaHus coBMecTuUTe nonoxeHve 0°
NMUEBON CTOPOHbl OCHOBaHUSi C BaweWl nuHuen
pacnunuBanusa. [ns pacnunueBaHua nop yrmom 45°
COBMECTUTE nornoxeHue 45° ¢ nuHWen pacnunmueaHus.
[MonoxeHwne BepxHen HanpaBnsAoLEen perynmpyeTcs.

OeiicTBUe nepekniovYeHuns

Puc.6

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

- [epen BkniOYEHNEM UHCTPYMEHTA B PO3ETKY, BCeraa
npoBsepsanTe, YTO TPUITEPHbIA NepeknyaTens

paboTaer Hagnexawmm obpa3om 1 Bo3BpaLlaeTcs
B nonoxexune "BbIKI1", ecnu ero otnyctuts.



[insi npepoTBpaLLeHnsi HenpeaHamMmepeHHOro BKMoYeHUs
TPUITEPHOTO ~ MEpeKmnoYaTensl  UMeeTcsl  KHOrMKa
pa3brokupoBku. [ns 3anycka MHCTPyMEHTa HaxmuTe
KHOMKY — pa3GnoKMpOBKM W HaXMUTE  TPUITEPHbIA
nepeknoyarerb. Otnyctute TPUITEpPHbIiA
nepeknioyaTenb AN OCTaHOBKM.

He paBuTe cumbHO Ha pblvar BbIKMOYATENsl, He HaXas
Ha pblyar pa36riokKMpoBkU. DTO MOXET NPUBECTU K
NonomKe BblKIoYaTens.

Onsa mogenu HS6101, HS7101
BknioyeHue namnbl

/ANPEQYNPEXOEHME:
. He CMOTpUTE HenocpeacTBeHHO Ha CBeT wunn
MUCTOYHUK CBEeTa.

Puc.7

Jlamna 3aropaetcsi nNpy MNOAKIIOYEHWN WHCTPYMEHTa K
anekTpoceTu. MNpu oTknodeHun oT cetn namna Gyget
npoaosmkaTb CBETUTLCS.

Mpumeyanue:

« Wcnonb3ynte cyxylo TKaHb ANS OYUCTKM rPsA3n C
nMH3bl namnel. Cnegute 3a Tem, 4ToObl He
nouapanatb NWH3Yy namnbl, Tak Kak 370 MOXeT
YMEHbLUNTb OCBELLEHNE.

- He wcnonb3yinTe GeH3WH, pacTBOpUTENbL UMW UM

aHanornyHble XXUAKOCTU OAna YACTKU NUH3bI NaMnbl.

Wcnonb3oBaHve NopoGHbIX  BELLECTB  MOXET
NoBpeaUTb JIMH3Y.

MOHTAX

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. [lepep npoBegeHnem kakux-nnbo pabor c
MHCTPYMEHTOM  Bcerga  NpoBepsiTe,  4TO
MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, @ LUHYP NMUTaHUs BbIHYT 13
po3eTku.

CHATHe unu yCTaHOBKa NUNbHOro gUCKa

AI‘IPE,EIYI'IPE)KL[EHME:

. O6szatenbHO  NpoBepsiiTe  YCTAHOBKY — AMCKa,
4yTOGbl 3y6bsi CMOTPENM BBEPX B NepeaHer vactu
MHCTPYMEHTA.

- [Nna CHATMS UNM YCTaHOBKW OWCKOB MOMb3yWTeCh
Tonbko krtodom Makita.

Puc.8

[na cHATUA Oucka, HaXMWTe Ha 3aMoK Bana, u4Tobbl
OWUCK He Bpawiancs, u ocrnabbre wecTurpaHHbIi 6onT,
NOBEPHYB €ro KIto4oM MpOTMB YacoBOW CTperku. 3atem
BbIHbTE LLIECTUrpaHHbI 6ONT, BHELUHWI onaHeL, 1 OuUCK.
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[N MHCTpyMeHTa C BHYTPeHHUM dnaHueM nog
AUCK C oTBepcTMeM anameTpom 15,88 mm

Puc.9

YcTaHoBUTE BHYTPEHHUIA cbriaHel, Ha Ban YTOMNMeHHOW
YacTbl HapyXy, 3aTeM YCTaHOBUTE [MCK, BHELUHWUN
naHey 1 60NT C LWECTUrPAHHON rONOBKOWA.
OBA3ATENBHO HAOE>XHO SATAHUTE
LUECTUIPAHHBIV BONT MO YACOBOW CTPESKE.
[Ansa MHCTpyMeHTa ¢ BHYTPeHHUM chnaHuem nop
MOJIOTHO C OTBEPCTUEM, pa3Mep KOTOPOro He
COOTBEeTCTBYeT cTaHAapTy B 15,88 mm

Puc.10

Ha opHon cTopoHe BHYTpeHHero dnaHua wumeetcs
BbICTYN OMpeferneHHoro AvameTpa, OTNUYaloWmMiicss ot
[vameTtpa BbICTyna Ha MPOTUBOMOMOXHOW CTOPOHE.
MpaBunbHO BbIGMpPaNTe CTOPOHY, BLICTYM Ha KOTOPOW
TOYHO COOTBETCTBYET OTBEPCTUIO Ha ANCKE MUNbI.

3aTtem ycTaHOBWTE BHYTPEHHWI brnaHey Ha Ban Tak,
4TOObI NpaBUNbHas CTOPOHA BbICTYNAa Ha BHYTPEHHEM
dnaHue Obina obpaweHa Hapyxy, nocrne 4ero
yCTaHOBUTE ANCK W BHELLHWI hnaHeLl.

YBEAUTECH B TOM, YTO BEONT C WECTUMPAHHOW
rOJfIOBKOM HALEXHO 3ATAHYT MO YACOBOWN
CTPEJKE.

/ANPERYNPEXAEHME:
. Y6eputecb, 4YTo BbicTyn "a" Ha BHYTpeHHeM
chnaHue, KOTOpbIA BbICTynaeT Hapyxy, TOYHO

BXOAUT B OTBepcTue "a". YcraHoBka Aucka
HEBEPHOW  CTOPOHOM  MOXeT  MpWBECTU K
BO3HVMKHOBEHWIO OracHon Bubpaumu.

Puc.11

Mpn 3ameHe paucka ob6si3aTeNbHO Takke ouuLanTe
HUWKHUA U BEPXHWUI KOXYXM AWUCKA OT HaKOMUBLLMXCS
onunok. OpHako 3To TpeGoBaHMe He OTMeHsieT
HeobX0aAMMOCTb MPOBEPKM PaboTbl HUXHEro KoXyxa
nepen KaxabIM UCMonb30BaHUEM.

XpaHeHue LecTUrpaHHOro Krroyva

Puc.12
Korga wwecTurpaHHbIi Koy He UCMOb3yeTCs, XpaHWUTe
€ro, Kak nokasaHo Ha pUCyHKe, YTOObl He NoTepsThb.

MopknioyeHue nbinecoca

Puc.13
Puc.14
Ons "4ucToro"  pacnunuBaHWs  NOACOedVHWUTE K
VHCTPYMEHTY nblfiecoc Makita. YcraHoBute

npoTUBONbINEBYD HAacaaKy Ha NHCTPYMEHT npu nomMoLin
BMHTOB. 3aTeM MOACOeAMHUTE LUMAHT Mbinecoca kK
Hacagke, KakK nokasaHo Ha puUCyHke.



SKCNNYATALUUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Obs3arenbHo OCTOPOXHO nepemelyante
MHCTPYMEHT MO HanpaeneHuo Bnepea no npsiMon
MMHUW.  TlpUMeHeHWe CcuUMbl  UNK  KpyYeHue

MHCTPYMEHTa MPUBEAYT K NeperpeBy ABUratens
OnacHOMY OTCKOKY, pe3yrnbTaToM Yero MOXeT cTaTb
cepbesHasi TpaBma.

. Bceraa ncnonb3yinte nepeaHion 1 3agHI00 pyYku;
BO BpeMsi paboTbl KPEMNKo AepXUTE UHCTPYMEHT 3a
obe pyyku.

Kpenko pepxute WHCTPYMEHT. [aHHbIA MHCTPYMEHT

obopynoBaH 1 nepegHeln pPyKOSITKONM, U 3aaHEN PYYKOW.

[insi HaAEeXHOro yAepXKaHUs UHCTPYMEHTa Nonb3yiTech

uMmun obeumun. Ecnn gepxxatb nuny obeumm pykamu, ux

Henb3s MopaHUTb AUCKOM. YCTaHOBWTE OCHOBaHWE Ha

obpabaTbiBaeMyto AeTanb, NpU 3TOM AUCK HE OOIKEH

ee KacaTbCs. 3aTeM BKMIOYUTE  MHCTPYMEHT W

noaoXauTe, noka [AMcK HabepeT MOMHYI0 CKOPOCTb.

Tenepb NMpocTo nepemellaiite UHCTPYMEHT Briepes no

nosepxHocTu obpabatbiBaemoii AeTanu, npu 3Tom nuna

[OMKHa POBHO IexaTb Ha MIOCKOCTW, W aKKypaTHO

npogsuraiite nuiy 4O 3aBepLUEeHUs pacnuiMBaHus.

[ns  [OCTMXKEHUSt 4YMCTbIX pacnunos, cobniopaiTe

POBHYIO TNUHWIO pacnuna W PaBHOMEPHYIO CKOPOCTb

npoaBuxeHusi. Ecnu  WMHCTPYMEHT He wugeT  no

HaMepeHHOW  NWHUM  pacnuna, He  nblTakTecb

noBopaynBaTth UMW npunaratb YCUNus K WHCTPYMEHTY,

4yToBbl BEPHYTb €ro K IMHUKM pacnuna. ITo MOXeT

NPVBECTM K 3aKMMHUBaHUIO AUCKA, ONMAaCHOMY OTCKOKY W

BO3MOXHOW cepbesHon Tpasme. OTtnycTtuTe

nepeknioyartenb, [OOXAUTECh OCTAHOBKM AWCKa W

NOAHUMWUTE WMHCTPYMEHT. BbIpOBHSANTE WHCTPYMEHT no

HOBOW NWHWM pacnuna M HavyHUTe MUneHue 3aHOBO.

MonbiTaiiTecb u3bexaTb TaKOro MOMOXEHWUS, Npw

KOTOPOM Ha orepaTtopa MnonajaeT wena u ApeBecuHa,

BblneTaowas m3-noa nunbl. MNonb3ynTecs cpeacTeamm

3almThI rMa3 Ans NpeaoTBpaLLeHnst TpaBM.

Puc.15

HanpaBnsowas nnaHka (HanpaenstoLias
nuHeurka)

Puc.16

Yno6Has Hanpaensiowas nnaHka noMoraeT Bam Aenatb
VCKIMIOYNTENBHO TOYHblE MpsiMble nponunbl.  Mpocto
BbIABMHBTE  HanmpaBnsiolLlyld nNnaHky Kk  6Gokosoi
NOBEPXHOCTM [AeTann W 3akpenute ee B 3TOM
MOMOXeHUM Npu  MOMOWM  3aXMMHOrO  pblyara,
pacnonoXeHHOro Ha nepegHen YactTn ocHoBaHusl. OHa
nossonsiet Takke OCyLLeCTBNSATh NOBTOPHOE
oTNUNMBaHWe fAeTtane OAMHAKOBOW LUMPUHDI.
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TEXOBCINYXWBAHUE

AHPED,VI'IPE)K}J,EHVIE:

- Tepen nposepKon unm nposeaeHneM
TexobcnyxuBaHust  Bcerga  NpoBepsinTe,  YTO
WHCTPYMEHT BbIKMNKOYEH, a WTekep oTcoeanHeH oT
pO3eTKU.

. 3anpewaeTca wucnonb3oBaTb 6GEH3WH, NUIPOUH,
pacTteoputenb, CnupT U T.N. 310 MOXeET npuBecTU K
M3MeHeHuIo uBeTa, Aedopmauum U MNOsIBNEHUO
TPELLUWH.

PerynupoBKu Ana To4yHOro nuneHus nop
yrnom 0° u 45° (BepTukanbHoe nuneHue u
nunexHue nop yrrnom 45°)

Puc.17
Puc.18
3tn perynvpoBku 6binun cAenaHbl Ha
3aBofe-usrotoButene. Ecnu  HacTpoiika cBunace,
OoTperynupynte ee npuv MOMOLUM  PErynMpoBOYHbIX

BMHTOB U LLECTUrPAHHOTO KItoya, NpoBepsisi NOMOXeHNe
ne3suii nog yrnom 0° unu 45° K OCHOBaHWIO C MOMOLLIbIO
TpeyronbHWKa, KBaapaTHOW NINHENKM U T. N.

PerynupoBka napannensHocTu

Puc.19

MapannenbHOCTb NWUMbl U OCHOBAaHWSI BbiBEpeHa Ha
3aBofe-usrotoButene. Ho ecnm oHa okasanacb
HapylueHa, Ans perynMpoBkM HeoBXoOMMO BbINOMHUTL
crepyoliee.

Y6eauTech, 4TO BCE pblyary U BUHTbI 3aTsiHyTbl. Cnerka
ocnabbre BMHT Kak MokasaHo Ha pucyHke. OTkpbiBas
HWKHEE oOrpaxaeHue, MNepeMecTuTe 3afHIl YacTb
OCHOBaHVSA TakvM obpasoM, 4Tobbl pacctosHus A n B
6binv  oauHakoBbl. [locre OKOHYaHUsi  PEryrnMpoBKu
3aTaHMTe BUHT. YT0ObI JOOWTBCA NapanfenbHOCTH,
BbINOSHUTE NPOGHLIA pacnun.

3ameHa YronbHbIX WETOK

Puc.20

PerynsapHo BblHMMaliTe U NPOBEPSIATE YrofbHbIe LETKV.
3ameHsiiTe ux, ecnu OHU VN3HOLLIEHbI no
orpaHuymuTenbHoi  oTmeTkn. Coaepxute  yronbHble
LWEeTKN B YACTOTE U B CBOGOAHOM AMNS CKOMbXEHUS| B
aepxatensix nonoxeHun. [lpu 3ameHe Heo6xoauMMO
MeHATb 06e  yrofbHble  LETKM  OAHOBPEMEHHO.
Mcnonb3ayiiTe TONbKO OAUHAKOBBIE YrofbHbIE LETKM.
Mcnonb3yiiTe  oTBepTKy AN CHATUA  KpbIlek
weTkogepxareneii. M3eneknte W3HOLIEHHbIE YronbHble

LIeTKN, BCTaBbTE HOBblE W 3aKPYTUTE  KPbILLKU
LeTKoAepXxartenen.
Puc.21

Mocre 3aMeHbl LLETOK NOAKIIUUTE MHCTPYMEHT K CETH;
YTOObl LWETKN NPUTEPIIUCH, BKIIOYUTE WHCTPYMEHT W
pante emy nopabortatb 6e3 Harpysku B TeuveHue 10
MWHYT. 3aTEM OCMOTPUTE MHCTPYMEHT BO BPeMsi paboThbl



1 npoBepbTe cpabaTbiBaHWe 3MEKTPUYECKOro TOpMo3a
npyv  OTMyCKaHUM KYpKOBOrO  BblkntodaTtens. Ecnu
QMeKTpU4ecknin  TopmMo3  paboTaer  HenpaBUITbHO,
nepepanite MHCTPYMEHT B CEPBUCHBIN LeHTp Makita ans

peMoHTa.
[Ons o6ecneveHns BE3BOMACHOCTU n HAOEXKHOCTWU
obopynoBaHus, PEMOHT, no6oe Aapyroe

TeXobCnyXvBaHWe UMW  PErynupoBKy  HeoBGXoauMo
Npou3BoaUTb B YMONMHOMOYEHHBIX —CEepPBUC-LIEHTpax
Makita, ¢ ncnonb3oBaHWMEM TOMbLKO CMEHHbLIX 4YacTeun
npoussoacTea Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
AKCECCYAPbGI

AI‘IPEAYI‘IPE)KJJEHVIE:

. Om NpUHAAMIEXHOCTU unm Hacagku
pekoMeHayeTcs WUCMonb3oBaTb BMECTe C BaluvMm
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbiM B AgaHHOM
pyKoBoAcCTBe. Vcnonb3oBaHue Kakux-nnbo Apyrmx
npuHaanexHocTen unm Hacagok MOXeT
npeacTaensATb  OMACHOCTb  MOSlyYEHUst  TpaBM.
Vcnonb3yiiTe NpUHaAnNeXHOCTb Wnu  Hacagky
TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauyeHMIo.

Ecnn Bam HeobxogMMo copewcTBMe B MOMyYeHUn

[OMNOMHUTENbHOW MHcpopmaLmm no aTUm

NPUHAANEXHOCTAM, CBSDKUTECH CO CBOWM MECTHbIM

cepsuc-LeHTpoMm Makita.

. MunbHble OUCKN

- Hanpasnstowas nnaHka (HanpaensioLas
nnHerka)

- Hanpasnstowas ctona

. ApanTtep Ons WyHbl LENHOW Nuibl

. LlecTurpaHHbIn KoY

. CTbIk

Mpumeyanue:

- HekoTopble anemMeHTbl cnucka MOryT BOAUTL B
KOMMIIEKT UHCTPYMEHTA B KayeCcTBe CTaHAapTHbIX
npucnocobnennn. OHW MOryT OTnM4aThCcs B
3aBVCUMOCTY OT CTPaHbI.
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