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Original instructions - English

D

HC-2, HC-2W & RB-3W
Operating Instructions

WARNING! Read these instruc-

tions and the accompanying

safety booklet carefully before
using this equipment. If you are uncer-
tain about any aspect of using this tool,
contact your RIDGID distributor for more
information.

Failure to understand and follow all in-
structions may result in electric shock,
fire, and/or serious personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS!
The EC declaration of conformity (890-011-320.10) will accom-
pany this manual as a separate booklet when required.

SPECIFICATIONS

HQ2 HG-2W RB-3W

Motor (Watts): 1800 1800 1900

Max. drill bit size (mm)

Handheld dry: 132 132% 162*
Handheld wet: 80 80 70
With stand (dry): 132 132 162
With stand (wet): 132 132 162
RPM min(-1): 0-800/ 0-800/ 0-550/
0-1570 | 0-1570 | 0-1250/
0-2700
Shaft: 1/2"BSP | 1/2"BSP | 1/2"BSP
Weight (kg.): 56 6,0 6,8
Collar diameter (mm): 53 53 53

* Always use the dust extractor 68416 when dry drilling

This machine is designed for drilling holes in cement blocks
and brickwork using the appropriate RIDGID diamond core bits
and accessories. We strongly recommend that it NOT be modi-
fied and/or used for any application other than for which is was
intended including powering other equipment. Ensure that the
total work area can be viewed from the operating position. Use
barriers to keep people away. When drilling in ceilings or walls
ensure there are no electrical mains, gas or water pipes that may
be accidentally drilled. Use a metal detector for location before
drilling. Take care that falling debris will not cause any injury.

IMPORTANT NOTE
This tool is for professional use only
Ensure correct diamond core bit is being used for the application
and that the bit is in good condition. The unit has a high torque
and the following precautions should be taken to avoid injury:
« Do not force the tool and take care not to block the bit
whilst drilling.
Ensure that you are correctly and firmly holding the tool
with both hands when working.
Do not use the tool with arms extended or if both feet are
not on a firm stable surface.

OPERATION
Side handle
When drilling by hand always use the drill with the side handle
fixed (Fig. 1).

Electronic ON/OFF switch
The speed is increased the further the switch is depressed allow-
ing precise control during drilling. In normal conditions always
work at the maximum speed.

Speed selection (H(-2 & RB-3W models) (Fig. 2)
Check the recommended speed for the size of diamond drill be-
ing used.

CAUTION: only change speeds when the machine has stopped
and only in a clockwise direction! (Note: it may help to slightly
rotate the spindle manually if any resistance is felt).

DRYDRILLING

The dust generated by certain materials can be injurious to your
health. Where possible always operate machines in a well-venti-
lated area and use adequate protective dust masks. We strongly
recommend the use of the dust extractor with a vacuum cleaner
(See Fig. 3).




The bits that should be used are 1/2"BSP (F) bits for dry drilling.
There are two rangesavailable.

For dry drilling we recommend the use of a pilot drill system (See
Fig. 3).

Use slow speeds in order to safely introduce the core bit in the
material (5-10 mm). The pilot drill may now be removed and
high speed can be used. When drilling, reqularly retrieve the
core bit to clear the dust and debris.

For dry drilling the dust extractor only (58616) must be used
(Fig. 4).

Cause and effects when dry drilling

Cause Effect

Diamond bit does not drill. The
core glazes and eventually stops
drilling.

Drilling speed (rpm)
too low.

Drilling speed too fast. | Diamond bit glazes, polishes and
penetrates slowly. Eventually it
stops drilling and starts melting.

[t needs redressing.

Cutting debris and
drilling dust is not
cleared regularly.

The drilling dust cannot escape.
It builds up between the side

of the borehole and the wall of
the core bit. It creates heat and
friction. The core bit will jam and
overheat. Use dust extractor!

Important! test unit (the cut-out device) before each use

- Plug unitinto power supply socket.

- Pressreset to switch on unit. Red indicator will show.

- Press test button: Unit must switch off and indicator will be
black.
Do not use machine if unit does not switch off when test
button is pressed.

- Pressreset to use equipment.

- Ifunit switches off repeatedly do not use and have the
equipment inspected by a RIDGID service center.

Note: Unit switches off and must be reset after power has been
disconnected. Connect the water hose to the water inlet on the
machine. Adjust water flow with tap. Be sure to use enough wa-
ter (4-51/min).

Core bits

The core bits that are used to drill wet are wet bits 1/2" (M).

- Forhandheld drilling we strongly recommend to use full
crown core bits.

- Fordrilling with stand (cat 59016) segmented bits can be
used.

Tomounta 1/2" (M) core bit on the H(-2W / RB-3 (W)the adapter
1/2"F-1/2"Fis used (included in standard equipment HC-2 W /
RB-3(W), see Fig. 4).

For wet drilling with HC-2 use the kit for wet hand drilling (Cat. no.
52596). This kit is standard equipment with the HC-2C.

Cause and effects when wet drilling

Cause Effect

Excessive pressure is The core bit does not have time to

applied. drill. The segments glaze.

Insufficient feed The core bit does not cut

pressure. but polishes. Core bit needs
resharpening. If not resharpened
in time it will heat up and
ultimately melt or segment loss
occurs.

WETDRILLING

The HC-2(W)/RB-3(W) is equipped with a protective Cut-Out
Device (PRCD). This device must be connected and operating
correctly before attempting any drilling with water.

Excessive diamond wear because the
diamonds are inadequately cooled
and the material being drilled does
not get washed away. Ultimately the
segments will melt or segment loss
will occur.

Insufficient water.

Excessive water. The segments do not get
resharpened, they start polishing. The
result will be good diamond bit life

but slow drilling speed.

Drilling speed too | The diamond segments grind
slow. rather than cut. The result is slow
penetration and short bit life.

Drilling speed too | The diamond segments are polishing
fast. and glazing. Penetration is slow and
ultimately the diamond bit will stop
penetrating.




PROBLEM SOLVING DRY AND WET DRILLING

1.

2.

3.

4,

5.

Diamond core does not cut
Core is glazed or not sufficiently dressed: redress with
sharpening stone.
Problem with bit or machine: check and replace when
necessary.

Diamond drill does not cut or drills too slowly
RPM too high or too low: check speed.
Insufficient feed pressure.
Diamond bit is glazed or polished: use sharpening stone.
When dry drilling: material is too hard to drill dry.
When wet drilling: a lot of steel is being drilled: continue

slowly, give the core hit the time to drill through the steel.

Diamond core jams in the hole
Operator is not holding the drill straight enough.
The drilling debris is not cleared regularly and is jamming
the core bit: use dust extractor.
Diamond bit is bent (damaged): check and replace.
Wet drilling: inadequate water supply.
Motor clutch set is worn out: replace.

Diamond core is wearing too quickly
Incorrect drilling speed: check RPM. Try next faster speed.
Excessive feed pressure: reduce force.
Wet drilling: insufficient water.
Wet drilling: Material is very abrasive and/or heavily
reinforced: use special bit.
Drilling machine not held steadily.
Drilling machine is hammering: don’t use the hammering
system for core drilling.

Segments of the diamond core are losing side clear-
ance
Drilling machine not held steadily.
Bit spindle or adapters are damaged.
Core bit is damaged or bent.
Insufficient water.
Material is too abrasive: use special bit.
Dry drilling: Cutting/drilling dust is building up and
jamming the core: regularly clear the hole or use the dust
extraction.

6. Segment loss

Core bit doesn’t run concentric.

Drilling/cutting debris is building up and is jamming the
core.

Material cannot be drilled dry.

- (Core bit is being forced too hard: reduce feed pressure.
- Insufficient cooling water.

7.Segments are folding in or out

- Excessive pressure.

- Too high speed.

- Thedrilling machine is left on “hammer”.

8. Core is lodged within the diamond bit

- The heat has expanded the material which is now lodged in
the bit: let it cool down, eventually use water.

- The core has broken within the diamond bit: remove core.

- Thebit has lost its side clearance: check that the bit,
machine etc. is running concentric. If necessary retip the
diamond bit.

9. No water flowing out of the bore hole (wet drilling)

- Water swivel, drill spindle or water supply are blocked; free
the blockage.

- Material within bit is blocking the water: remove core from
the bit.

OVERLOAD PROTECTION

Mechanical: Clutch will disengage if the
drill bit is blocked.

Thermal: If unit is continuously
overloaded the thermal
overload will disconnect
the supply.

He2W, lectronic: lectroni ion will
RB-3W Electronic: Electronic protection wi

disconnect supply if unit is
overloaded. After unit has
stopped remove load and
restart.

Red LED: This lights up when you
overload the motor.




MAINTENANCE

Keep the tool clean and prevent any accumulation of dust or par-
ticles that may penetrate inside the tool.

After 300 hours work, have the carbon brushes checked by a
RIDGID service station.

The brushes will need to be replaced when they become shorter
than 5 mm.

To service the HC-2W / RB-3W seals: remove circlip, unscrew the
adapter (attention left hand) and remove the 3 seals. Replace
these with the 3 seals in the “seal kit HC-2W” cat. 68506 “seal kit
RB-3W" cat 84086.

For all other service and maintenance take the machine to a
RIDGID authorized service center.




Traduction de la notice originale

HC-2, HC-2W a RB-3W
Instructions d'utilisation

AVERTISSEMENT! Lisez atten-

tivement ces instructions et

le guide de sécurité qui les ac-

compagne avant d’utiliser cet
appareil. Si vous avez des questions sur
I'un ou l'autre aspect relatif a I'utilisation
de cet appareil, contactez votre distribu-
teur RIDGID.

Lincompréhension et le non-respect de
toutes les instructions peuvent provo-
quer une électrocution, un incendie et/
ou des blessures corporelles graves.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS DANS
UN ENDROIT SUR!

Lorsque cela sera nécessaire, la déclaration de conformité CE
(890-011-320.10) sera jointe a ce manuel sous la forme d'un
livret distinct.

CARACTERISTIQUES
HC2 | HC-2W | RB-3W
Moteur (Watts): 1800 | 1800 | 1900
Dimensions max. du trépan de
forage (mm)
Pour forage manuel a sec: 132 | 132% | 162%
Pour forage manuel a leau: 80 80 70
Avec support (a sec): 132 132 162
Avec support (a leau): 132 132 162
TPM min (-1): 0-800/ | 0-800/ | 0-550/
0-1570 | 0-1570 | 0-1250/
0-2700
Axe: 1/2"BSP|1/2"BSP | 1/2"BSP
Poids (kg): 56 6,0 6,8
Diamétre de la connexion (mm): | 53 53 53

* Utilisez toujours I'extracteur de poussiére 68416
lorsque vous forez a sec

Cette machine a été concue pour forer des trous dans des blocs
de ciment et des briques a l'aide de couronnes de carottage
diamantées et des accessoires RIDGID appropriés. Il est vive-
ment conseillé de ne PAS modifier et/ou utiliser ces machines
pour une autre application que celle pour laquelle elles ont été
congues, y compris alimenter un autre équipement. Veillez a ce
que 'ensemble de la zone de travail soit visible depuis la position
de fonctionnement. Installez des barriéres de protection pour le
public. Lorsque vous forez des trous dans des plafonds ou des
murs, vérifiez quiil n'y a ni fils électriques, ni conduites de gaz
ou deau dans lesquels vous pourriez forer accidentellement.
Utilisez pour cela un détecteur de métal afin de localiser les obs-
tacles éventuels. Veillez a ce que les débris ne puissent blesser
personne en tombant.

REMARQUE IMPORTANTE

Cet outil est destiné exclusivement a un usage profes-

sionnel

Choisissez la couronne diamantée adaptée au type de travail a

effectuer et vérifiez que le trépan est en bon état. Cet outil est

pourvu d'un couple a haute puissance; respectez les précautions

suivantes pour éviter tout risque d'accident:

« Ne soumettez pas l'outil a une pression trop forte et veillez
a ne pas bloquer le trépan pendant le forage.

« Lorsque vous travaillez, veillez a tenir fermement l'outil
avec les deux mains.

« Netravaillez pas avec les bras tendus et placez les pieds sur
une surface bien stable.

FONCTIONNEMENT

Poignée latérale

Lorsque vous forez manuellement, utilisez toujours la machine
avec la poignée latérale (Fig. 1).

Interrupteur électronique ON/OFF

Plus vous enfoncez l'interrupteur, plus la vitesse augmente; vous
pouvez ainsi controler précisément le forage. En conditions nor-
males, travaillez toujours a vitesse maximale.

Sélection de la vitesse (modéles HC-2 & RB-3W) (Fig. 2)
Vérifiez la vitesse recommandée en fonction de la taille du tré-
pan diamanté que vous utilisez.

ATTENTION: ne changez la vitesse que lorsque la machine est
arrétée et uniquement dans le sens des aiguilles d’une montre!
(Remarque: il est parfois utile de faire pivoter Iégérement |'axe a
la main au cas ot vous rencontreriez une légére résistance).




FORAGE A SEC

La poussiére produite par certains matériaux peut étre préju-
diciable a votre santé. Dans la mesure du possible, utilisez les
machines dans des endroits bien aérés et portez un masque et
des lunettes pour vous protéger de la poussiére. Il est vivement
conseillé d'utiliser un extracteur de poussiére avec aspirateur
(voir Fig. 3).

Pour le forage a sec, utilisez des trépans de 1/2”BSP (F).

Dans le cas du forage a sec, nous vous recommandons d'utiliser
un foret pilote (voir Fig. 3).

Travaillez d'abord a vitesse réduite pour faire pénétrer en toute
sécurité la couronne dans le matériau (5-10 mm). Vous pouvez
alors enlever le foret pilote et travailler a grande vitesse. Lorsque
vous forez, relevez régulierement la couronne pour la débarras-
ser de la poussiére et des débris.

Lorsque vous forez a sec, utilisez uniquement un extracteur de
poussiére (58616) (Fig. 4).

Problémes rencontrés lors du forage a sec

Origine Conséquence
Vitesse de forage Le trépan aimanté ne fore pas. La
(tpm) trop basse. couronne patine et finit par ne

plus forer.
Vitesse de forage Le trépan diamanté patine et ne
trop élevée. s'enfonce que trés lentement. |l finit

par ne plus forer et commence a
fondre. Il doit étre affté.

Les débris et la La poussiére n'est pas évacuée. Elle

poussiére de s'amoncelle entre la surface de

forage ne sont forage et la face extérieure de la

pas correctement couronne. La friction et la chaleur

évacués. qui en résultent provoquent une
surchauffe et bloguent la couronne.
Utilisez un extracteur de
poussiére!

La pression exercée | La couronne n'a pas le temps de

est excessive. forer correctement. Les segments

patinent.

La pression exercée
est insuffisante.

La couronne ne s'enfonce pas, elle
patine. La couronne a besoin détre
affiitée. Si vous ne I'aiguisez pas a
temps, vous risquez une surchauffe:
la couronne fondra ou vous perdrez
des segments.

FORAGEA L'EAU

Le HC-2(W) / RB-3(W) est équipé d'un dispositif de sécurité qui
coupe I'alimentation (PRCD). Ce dispositif doit étre correctement
connecté et doit fonctionner avant de débuter un forage a 'eau.

Important: testez le dispositif de sécurité avant chaque

utilisation

- Raccordez le dispositif a la prise de courant.

- Appuyer sur la touche « Marche » (RESET) pour mettre le
dispositif en marche. Lindicateur devient rouge.

- Appuyez sur le bouton « test ». Le dispositif doit séteindre
et l'indicateur devient noir.
N'utilisez pas la machine si le dispositif ne s'arréte pas
lorsque vous appuyez sur le bouton « test ».

- Appuyez sur le bouton « reset » pour utiliser la machine.

- Silamachine s'arréte a intervalles réguliers, ne I'utilisez pas
et faites-la contréler par un centre de service RIDGID.

Remarque: en cas de rupture de I'alimentation, la machine s'ar-
réte et doit étre remise en marche. Connectez le tuyau flexible
a l'arrivée d'eau de I'appareil. Réglez le débit d'eau a I'aide du
robinet. Veillez a ce que le débit soit suffisant (4-5 I/min.).

Couronnes de carottage

Utilisez les couronnes de carottage de 1/2" (M).

- Encas de forage manuel, nous vous recommandons
vivement d'utiliser des couronnes a jante continues.

- Sivous utilisez le support (cat 59016), vous pouvez
employer des trépans a segments.

Pour raccorder une couronne de 1/2” (M) sur le HC-2W / RB-3(W),
utilisez un raccord 1/2"F - 1/2"F (fourni d'origine avec le HC-2W /
RB-3(W), voir Fig. 4).

Pour les forages a 'eau avec la HC-2, utilisez le kit pour forage a
I'eau (Cat. n 52596). Ce kit est fourni avec I'équipement standard
delaHC-2C.




Problémes rencontrés lors du forage a l'eau

Origine Conséquence
Débit d'eau Usure excessive des diamants, due
insuffisant au fait que les diamants ne sont

pas correctement refroidis et que le
matériau foré n'est pas bien évacué.
Les segments finiront par fondre ou
vous les perdrez.

Débit d'eau excessif | Les segments ne sont pas
correctement réaffatés; ils
commencent a patiner. Le trépan
diamanté s'abime moins vite, mais
la vitesse de forage est faible.

Vitesse de forage Les segments de diamant broient le
trop basse matériau plutot que de le couper. De
cefait, la vitesse de pénétration est
lente et le trépan diamanté s'abime

trés vite.
Vitesse de forage Les segments diamantés patinent et
excessive glissent. La vitesse de pénétration

est faible et finira par devenir
totalement nulle.

RESOLUTION DES PROBLEMES LORS DU FORAGE A SEC

OUALEAU

1. La couronne diamantée ne coupe pas correctement

- Lacouronne est émoussée ou insuffisamment aiguisée:
aiguisez-la avec une pierre a affilter.

- Probléme au niveau du trépan ou de la machine: contrdlez
les éléments et remplacez-les le cas échéant.

2. Le foret diamanté ne coupe pas ou fore trop lente-
ment

- Contrdlez la vitesse (tpm): elle st trop basse ou trop élevée.

- Lapression d'alimentation est insuffisante.

- Letrépan diamanté est émoussé: utilisez une pierre a
affiter.

- Forage a sec: le matériau est trop dur pour étre foré a sec.

- Forage a I'eau: vous travaillez dans de I'acier; progressez
lentement pour laisser le temps a la couronne de forer
correctement l'acier.

3. La couronne diamantée se bloque dans le trou de
carottage
L'opérateur ne tient pas son trépan suffisamment droit.
- Les déchets de forage ne sont pas régulierement éliminés
et bloguent la couronne: utilisez I'extracteur de poussiére.

4,

5.

6.

7.

8.

Le trépan diamanté est tordu (abimé): vérifiez-le et
remplacez-le le cas échéant.

Forage a I'eau: débit d'eau insuffisant.

L'embrayage du moteur est complétement usé: remplacez-
le.

La couronne diamantée s'use trop rapidement
Vitesse de forage inappropriée: vérifiez les tpm. Essayez la
vitesse directement supérieure.

Pression d'alimentation excessive: réduisez la puissance.
Forage a I'eau: débit d'eau insuffisant.

Forage a I'eau: le matériau est trés abrasif et/ou particulie-
rement renforcé: utilisez un trépan spécial.

La machine n'est pas tenue correctement.

La machine fonctionne comme un marteau: n’utilisez pas
le systéme de marteau pour les opérations de perforation-
carottage.

Les segments de la couronne diamantée laissent
apparaitre un jeu latéral
La machine n'est pas tenue correctement.
Les broches ou les raccords du trépan sont endommaggés.
La couronne est endommagée ou tordue.
Le débit d'eau est insuffisant.
Le matériau est trop abrasif: utilisez un trépan spécial.
Forage a sec: la poussiere du forage/de la découpe s'amon-
celle et blogue la couronne: nettoyez réguliérement le trou
de carottage ou utilisez un extracteur de poussiere.

Perte d’un segment
La couronne de carottage ne tourne pas de maniére
concentrique.
Les déchets du forage/de la découpe s'amoncellent et
bloquent la couronne.
Le matériau ne convient pas pour étre foré a sec.
La couronne de carottage est soumise a une pression
excessive: réduisez la pression d'alimentation.
Le débit d'eau de refroidissement est insuffisant.

Les segments se tordent vers I'intérieur ou I'extérieur
La pression est excessive.
La vitesse est trop élevée.
La machine est restée en mode de fonctionnement « mar-
teau ».

La carotte s'est coincée a l'intérieur du trépan au
diamant
La chaleur a dilaté le matériau qui sest bloqué dans le
trépan: laissez-le refroidir ou utilisez de I'eau froide le cas
échéant.




- Lacarotte s'est brisée a l'intérieur du trépan: enlevez la
carotte.

- Letrépan laisse apparaitre un jeu latéral: vérifiez que
e trépan (ou la machine, etc.) tourne bien de maniére
concentrique. Si nécessaire, réajustez l'inclinaison du
trépan.

9. lIn’y a pas d'eau a la sortie du trou de carottage
(forage a I'eau)
- Lepivota eau, la broche de forage ou I'alimentation en eau
sont bloqués; dégagez I'endroit du blocage.
- L'accumulation de matériaux a I'intérieur du trépan bloque
le passage de I'eau: dégagez la carotte hors du trépan.

PROTECTION CONTRE LA SURCHARGE

Mécanique: La machine débraye sile
trépan de forage est bloqué.

Thermique: Sila surcharge de la
machine est continue, la
sécurité thermique coupe
I'alimentation.

HC-2W,

Electronique: | La sécurité électronique
RB-3W

coupe I'alimentation si

la machine travaille en
surcharge. Une fois la
machine arrétée, diminuez la
charge et réenclenchez.

Voyant rouge: | Il s'allume lorsque le moteur
travaille en surcharge.

ENTRETIEN

Veillez a ce que l'outil reste propre et évitez toute accumulation
de poussiéres ou de particules susceptibles de pénétrer a l'inté-
rieur de l'outil.

Aprés 300 heures de travail, faites vérifier les jeux de charbon par
un centre de service RIDGID.

Il conviendra de remplacer les balais sils mesurent moins de
5mm.

Pour I'entretien des joints du HC-2W / RB-3W: dévissez le raccord
(filet a gauche) et enlevez les 3 joints. Remplacez-les par trois
nouveaux joints «Kit joint pour HC-2W » réf. 68506 « Kit joint
pour RB-3W » réf. 84086.

Pour toute autre réparation ou entretien, confiez la machine a un
centre de service agréé RIDGID.




Traduccién del manual original

Qs>

HC-2, HC-2W y RB-3W
Instrucciones de uso

{ATENCION! Antes de utilizar

esta herramienta, lea las ins-

trucciones y el folleto de se-

guridad que la acompaiia. Si
no esta seguro de cualquier cuestion
relacionada con la utilizacion de esta
herramienta, consulte a su distribui-
dor RIDGID para obtener mas infor-
macion.

El no respeto de estas consignas pue-
de dar lugar a descargas eléctricas, in-
cendios o lesiones graves.

iCONSERVE ESTAS INSTRUCCIONES!
Silo desea, puede solicitar la declaracion CE de conformidad (890-
011-320.10) como complemento independiente de este manual.

ESPECIFICACIONES
HQ2 | HC-2W | RB-3W
Motor (watios): 1800 1800 1900
Tamario de broca max. (mm)
En seco manual: 132 132% 162*
En mojado manual: 80 80 70
(on soporte (seco): 132 132 162
(on soporte (mojado): 132 132 162
RPM min. (-1): 0-800/ | 0-800/ | 0-550/
0-1570 | 0-1570 | 0-1250/
0-2700
Eje: 1/2"BSP | 1/2"BSP | 1/2"BSP
Peso (kg): 56 6,0 6,8
Diametro del collarin (mm): 53 53 53

* Utilice siempre el aspirador 68416 en las operaciones
de perforacion en seco

Esta maquina esta disenada para perforar agujeros en bloques
de cemento y ladrillos con las brocas de corona de diamante y
accesorios RIDGID adecuados. Su utilizacion en cualquier otra
aplicacion, incluyendo la alimentacién de otros equipos NO es
en absoluto recomendable. Asegurese de que puede ver toda
la zona de trabajo desde su posicion. Mantenga a las personas
alejadas mediante barreras. Cuando perfore en techos o paredes,
compruebe antes si hay cables eléctricos o tuberias de gas o
agua. Utilice un detector de metales para localizarlas antes de
perforar. Tenga cuidado de no provocar ningtn dafio en caso de
desprenderse alguna parte.

NOTA IMPORTANTE
Esta herramienta sélo es para uso profesional
Asegrese de utilizar la broca de corona de diamante adecuada
y de que estd en buen estado. La unidad tiene un par de aprie-
te alto. Siga estas medidas de precaucion para evitar cualquier
dafio:
No fuerce la herramienta y tenga cuidado de no bloquear la
broca al perforar.
Sujete correcta y firmemente la herramienta con las dos
manos.
No utilice la herramienta con los brazos extendidos y
procure mantener siempre los pies en una superficie firme
y estable.

FUNCIONAMIENTO

Mango lateral

Cuando realice operaciones de perforacion manual, mantenga
fijo el mango lateral de la perforadora (Fig. 1).

Botan electronico de ENCENDIDO/APAGADO

La velocidad de la perforadora aumenta conforme presiona el
botdn, lo que permite una mayor precision de perforacion. En
condiciones normales, trabaje siempre a la velocidad mdxima.

Seleccion de la velocidad (modelos HC-2 & RB-3W) (Fig. 2)
Seleccione la velocidad adecuada al tamafio de la broca de dia-
mante utilizada.

ATENCION: jno cambie nunca la velocidad con la méquina en
marcha, y sélo en sentido de las agujas del reloj! (Nota: si en-
cuentra alguna resistencia, gire levemente el husillo con la
mano).




PERFORACION EN SECO

El polvo generado al perforar algunos materiales puede ser perjudi-
cial para la salud. En la medida de lo posible, trabaje con méquinas
en dreas bien ventiladas y con las mascarillas antipolvo adecuadas.
Recomendamos encarecidamente el uso de un aspirador de polvo
(Fig. 3).

Utilice brocas BSP (F) de 1/2” para perforacién en seco.

Para la perforacion en seco, recomendamos el uso de un sistema
de broca de guia (Fig. 3).

Trabaje a velocidades lentas para garantizar la sequridad al in-
troducir la broca de corona en el material (5-10 mm). Si trabaja
con velocidades altas, es posible que no pueda sacar la broca de
guia. Durante la perforacion, limpie a menudo la broca de polvo
y residuos.

Para operaciones de perforacién en seco, sélo debe utilizarse el
aspirador de polvo 58616 (Fig. 4)

Causas y efectos en la perforacion en seco

Causa Efecto

Velocidad de La broca de diamante no perfora.

perforacion (rpm) La corona se embota y a veces no

demasiado baja. perfora.

Velocidad de La broca de diamante se embota,

perforacion excesiva. | se pule y penetra lentamente. A
veces se detiene la perforacion y se
ablanda. Necesita correccion.

No se limpian El polvo no se evacta,

lo suficiente los acumulandose entre la parte lateral

residuos de cortey | del agujero de perforacion y la

el polvo. pared de la broca. Esto produce calor

y friccion y hace que la broca se
atasque y se recaliente. jUtilice el
aspirador!

Se aplica demasiada
presion.

La broca no tiene tiempo de perforar
y los segmentos se embotan.

Presién de
alimentacion
insuficiente.

La broca no corta, sino que pule,

y necesita afilarse. Si no se afila a
tiempo, se recalentara, se ablandara
0 perderd segmentos.

PERFORACION EN MOJADO

La HC-2(W) / RB-3(W) estd equipada con un dispositivo de corte
protector (PRCD). Dicho dispositivo debe conectarse y utilizarse
correctamente antes de proceder con cualquier operacion de
perforacion con agua.

jlmportante! Compruebe el funcionamiento de la

unidad (el dispositivo de corte) antes de cada uso

- Enchufe la unidad en una toma de corriente.

- Pulse el boton “reset” para encender la unidad. Se encende-
ré el indicador rojo.

- Pulse el boton “test”. La unidad debe apagarse y el indica-
dor se volverd negro.
No utilice l]a mdquina si no se apaga al pulsar el boton
“test”.

- Pulse el boton “reset” para usar el equipo.

- Silaunidad se apaga unay otra vez, no la utilice y llévela a
un centro de reparacion RIDGID.

Nota: la unidad se apaga y debe reiniciarse al desconectarla de
la corriente. Conecte la manguera de agua a la toma de agua de
la maquina. Ajuste el caudal de agua con la llave de paso. Utilice
suficiente agua (4-5 I/min.).

Brocas

Para la perforacion en mojado se utilizan brocas de perforacion

enmojado de 1/2"(M).

- Para operaciones de perforacion manual, recomendamos
encarecidamente la utilizacion de brocas de corona comple-
ta.

- Parala perforacion con soporte (cat. 59016), pueden
emplearse brocas segmentadas.

Para montar una broca de 1/2” (M) en la HC-2W / RB-3(W), se uti-
liza el adaptador de 1/2"F - 1/2"F (incluido en el equipo estandar
HC-2W /RB-3(W), Fig. 4).

Para la perforacion en mojado con HC-2, utilice el kit de perfora-
cién manual (cat. n®52596), que viene incluido con la HC-2C.

Causas y efectos en la perforacion en mojado

Causa Efecto

Agua insuficiente. Desgaste excesivo de los diamantes
debido a un enfriamiento
inadecuado de los mismos y a que el
material perforado no se ha lavado.
Los segmentos se ablandan o se

produce una pérdida de los mismos.
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Exceso de agua. Los segmentos no se afilany
empiezan a pulir. La vida dtil de
la broca de diamante es mayor
pero disminuye la velocidad de

perforacion.
Velocidad de Los segmentos de diamante trituran
perforacion en vez de cortar. La penetracion se
demasiado lenta. hace lenta y la vida util de la broca
esmenor.
Velocidad de Los segmentos de diamante pulen

perforacion excesiva. | y se embotan. La penetracin es
lenta, llegando un momento en que
la broca dejard de penetrar.

SOLUCION DE PROBLEMAS DE PERFORACION EN SECO Y

MOJADO

1. La corona de diamante no corta

- Lacorona esta embotada o no suficientemente corregida:
corrija con una piedra de afilar.

- Problema con la broca o la maquina: inspeccione y sustitu-
ya si es necesario.

2. El diamante no corta o perfora demasiado lento

- RPMdemasiado altas o bajas: compruebe la velocidad.

- Presion de alimentacién insuficiente.

- Labroca de diamante estd embotada o pulida: utilice
piedra de afilar.

- Perforacion en seco: el material es demasiado duro para
perforar en seco.

- Perforacion en mojado de un bloque de acero: proceda
lentamente, dando tiempo a la broca de perforar el acero.

3. La corona de diamante se atasca en el agujero

- Laperforadora no esta suficientemente derecha.

- Los residuos no se limpian lo suficiente y atascan la broca:
utilice el aspirador.

- Labroca de diamante estd torcida (dafiada): compruebe y
sustituya.

- Perforacién en mojado: suministro de agua inadecuado.

- El conjunto del embrague motor esta desgastado: sustitu-
yalo.

4. La corona de diamante se desgasta demasiado rapido

- Velocidad de perforacion incorrecta: compruebe las RPM.
Pruebe con una velocidad mayor.

- Fuerza de alimentacion excesiva: reduzca la fuerza.

- Perforacion en mojado: agua insuficiente.

- Perforacién en mojado: El material es muy abrasivo o esta
muy reforzado: utilice una broca especial.

5.

6.

7.

8.

9.

La perforadora no estd bien sujeta.
La perforadora martillea: no utilice el sistema de martilleo
para la perforacion.

Los segmentos de la corona de diamante pierden
holgura lateral
La perforadora no estd hien sujeta.
El husillo o los adaptadores de la broca estan dafados.
La broca estd dafiada o torcida.
Agua insuficiente.
El material es demasiado abrasivo: utilice una broca
espedial.
Perforacidn en seco: se acumula polvo y se atasca la broca;
limpie frecuentemente el agujero o utilice el aspirador.

Pérdida de segmentos
La broca no acttia de manera concéntrica.
Se acumula polvo y se atasca la broca.
El material no puede perforarse en seco.
La broca se fuerza demasiado: reduzca la presion de
alimentacion.
Agua de enfriamiento insuficiente.

Los segmentos se pliegan hacia dentro o hacia fuera
Presion excesiva.
Velocidad excesiva.
La perforadora se ha dejado en modo “martillo”.

La corona se ha quedado dentro de la broca de
diamante
El calor ha dilatado el material y se ha quedado en la broca:
deje que se enfrie, con agua si es necesario.
La corona se ha roto dentro de la broca de diamante:
extraiga la corona.
La broca ha perdido su holgura lateral: compruebe si la
broca, la maquina, etc., funcionan de manera concéntrica.
Si es necesario, vuelva a colocar la broca de diamante.

No sale agua del agujero de perforacion (perforacion
en mojado)
La cabeza de inyeccion, el husillo de perforacién o el
sistema de suministro de agua estan bloqueados; libérelos.
El material del interior de la broca bloquea el paso del
agua: extraiga la corona de la broca.




PROTECCION CONTRA SOBRECARGA

Mecdnica: Sila broca esta bloqueada, el
embrague se desengranard.

Térmica: Si se producen sobrecargas
continuas, el sistema

de sobrecarga térmica
interrumpird el suministro.

HC-2W, Electrénica: | El sistema de proteccién
RB-3W electrénico interrumpe

el suministro en caso de
sobrecarga de la unidad.

Una vez detenida la unidad y
eliminada la sobrecarga, vuelva
aencenderla.

Indicador LED | Se enciende en caso de
rojo: sobrecarga del motor.

MANTENIMIENTO

Mantenga la herramienta siempre limpia y procure evitar la acu-
mulacién de polvo o particulas en el interior.

Las escobillas de carbdn deben ser revisadas por un centro RID-
GID a las 300 horas de utilizacién.

Si las escobillas se acortan a menos de 5 mm, serd necesario
cambiarlas.

Para el mantenimiento de las juntas de la HC-2W / RB-3W: sa-
que el anillo de seguridad, desatornille el adaptador (cuidado
con la red de la izquierda) y extraiga las 3 juntas. Sustitdyalas
por 3 juntas del “kit de sellado” de la HC-2W", cat. 68506, 0 de la
RB-3W", cat. 84086.

Para cualquier otra operacién de servicio y mantenimiento, diri-
jase a un centro de servicio autorizado RIDGID.
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Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

HC-2, HC-2W & RB-3W
Bedienungsanleitung

weisungen und die begleiten-

de Sicherheitsbroschiire sorg-

filtig, bevor Sie dieses Gerit
benutzen. Bei Unklarheiten wenden Sie
sich bitte an lhre RIDGID Vertriebsstelle,
die Sie naher informiert.

\ WARNUNG! Lesen Sie diese An-

Unkenntnis und Nichtbefolgung der
Anweisungen konnen zu elektrischen
Schldagen, Feuer und/oder schweren
Verletzungen fiihren.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN
AUF!

Die EG-Konformitétserkldrung (890-011-320.10) kann diesem
Handbuch auf Wunsch als separates Heft beigelegt werden.

TECHNISCHE DATEN

HQ2 | HC-2W | RB-3W
Motor (Watt): 1800 | 1800 1900

Max. BohrergroBe (mm)

Handbohrmaschine rocken: 132 132*% 162*

Handbohrmaschine nass: 80 80 70
Mit Sténder (trocken): 132 132 162
Mit Stdnder (nass): 132 132 162
U/min(-1): 0-800/ | 0-800/ | 0-550/
0-1570 | 0-1570 | 0-1250/
0-2700
Spindel: 1/2"BSP|1/2"BSP| 1/2"BSP

Gewicht (kg): 5,6 6,0 6,8

Bohrfutter Durchmesser (mm): | 53 53 53

* Beim Trockenbohren immer die Staubabsaugung
(Best.-Nr. 68416) verwenden

Diese Maschine wurde zum Bohren von Lochern in Beton und
Mauerwerk mit den dafiir vorgesehenen RIDGID Diamant-Bohr-
kronen und Zubehrteilen entwickelt. Wir empfehlen dringend,
die Maschine NICHT zu modifizieren und/oder fiir andere Zwecke
zuverwenden als vorgesehen, auch nicht zum Antreiben anderer
Geradte. Vergewissern Sie sich, dass der gesamte Arbeitshereich
von der Bedienungsposition aus eingesehen werden kann. Un-
befugte durch Absperrungen fernhalten. Vergewissern Sie sich
beim Bohren in Decken oder Wanden, dass keine elektrischen
Leitungen, Gas- oder Wasserleitungen versehentlich angebohrt
werden kdnnen. Ermitteln Sie vor dem Bohren mit einem Me-
talldetektor die Lage der Leitungen. Treffen Sie Vorkehrungen,
damit herabfallende Stiicke keine Verletzungen verursachen.

WICHTIGER HINWEIS
Dieses Werkzeug ist nur fiir den professionellen Einsatz
gedacht
Vergewissern Sie sich, dass die richtige Diamant-Bohrkrone fiir die
jeweilige Anwendung benutzt wird und dass die Krone sich in ein-
wandfreiem Zustand befindet. Das Gerét weist ein hohes Drehmo-
ment auf, daher sollten folgende Vorkehrungen getroffen werden,
um Verletzungen zu vermeiden:
Setzen Sie das Werkzeug nicht gewaltsam ein und sorgen
Sie dafir, dass der Bohrer beim Bohren nicht blockiert.
Stellen Sie sicher, dass Sie die Maschine bei der Arbeit
richtig und fest mit beiden Hénden halten.
Arbeiten Sie niemals mit ausgestreckten Armen oder wenn
Sie nicht mit beiden FiiBen auf einem festen und stabilen
Untergrund stehen.

BEDIENUNG

Seitlicher Handgriff

Wird die Maschine im Handbetrieb eingesetzt, muss der seitliche
Handgriff fest angebracht sein (Abb. 1).

Elektronischer EIN/AUS-Schalter

Je weiter der Schalter gedriickt wird, desto mehr erhdht sich die
Drehzahl, sodass eine prézise Steuerung moglich ist. Arbeiten Sie
unter normalen Bedingungen immer mit maximaler Drehzahl.

Wahl der Drehzahl (fiir HC-2 & RB-3W) (Abb. 2)
Priifen Sie die empfohlene Drehzahl fiir die verwendete Dia-
mantbohrergroRe.

VORSICHT: Die Drehzahl darf nur bei abgeschalteter Bohrma-
schine und nur im Uhrzeigersinn verdndert werden! (Hinweis:
Wenn ein Widerstand zu spiiren ist, kann man die Spindel ma-
nuell etwas drehen).




TROCKENBOHREN

Der beim Bohren in bestimmten Werkstoffen entstehende Staub
kann gesundheitsschddlich sein. Die Bohrmaschinen sollten
nach Maglichkeit immer in ausreichend beliifteten Raumen
eingesetzt werden und geeignete Staubschutzmasken sind zu
verwenden. Wir empfehlen dringend, die Staubabsaugvorrich-
tung in Kombination mit einem Staubsauger zu verwenden
(siehe Abb. 3).

Die zu verwendenden Bohrkrone sind 1/2” BSP (F) Krone zum
Trockenbohren.

Zum Trockenbohren empfehlen wir die Verwendung eines Vor-
bohrersystems (siehe Abb. 3).

Zundchst sollte die Bohrkrone mit niedriger Drehzahl vorsichtig
in den Werkstoff eingefiihrt werden (5-10 mm). Dann kann der
Vorbohrer entfernt und mit hoher Drehzahl weitergebohrt wer-
den. Beim Bohren immer regelmaBig die Bohrkrone herauszie-
hen, um Staub und Riickstande zu entfernen.

Beim Trockenbohren darf nur das Staubabsaugersystem (58616)
verwendet werden (Abb. 4).

Ursache und Wirkung beim Trockenbohren

Ursache Wirkung

Diamantbohrkrone bohrt nicht. Die
Krone verglast und bohrt schlieflich
nicht mehr.

Bohrdrehzahl (U/
min) zu niedrig.

Bohrdrehzahl zu Diamantbohrkrone verglast, wird
hoch. glatt und dringt nur langsam ein.
SchlieBlich hort sie zu bohren auf und
beginnt zu schmelzen. Sie muss neu

gescharft werden.
Bohrriickstande Der Bohrstaub kann nicht austreten.
und Staub werden | Ersammelt sich zwischen der
nicht regelmagig Bohrkrone und der Wand des
entfernt. Bohrlochs. Dies fiihrt zu Hitze und
Reibung. Die Bohrkrone frisst sich fest
und iiberhitzt. Benutzen Sie den
Staubabsauger!
Zu groBer Druck Die Bohrkrone hat nicht geniigend
wird ausgeiibt. Zeit zum Bohren. Die Segmente

verglasen.

Die Bohrkrone schneidet nicht,
sondern poliert. Sie muss neu
gescharft werden. Wenn sie nicht
rechtzeitig gescharft wird, wird sie zu
warm und schmilzt schlieBlich oder
es kommt zu einem Segmentverlust.

Zu geringer Druck.

NASSBOHREN

Die HC-2(W) / RB-3(W) ist mit einem Schutzschalter (PRCD) ver-
sehen. Diese Vorrichtung muss angeschlossen sein und korrekt
funktionieren, bevor man mit Wasser bohrt.

Wichtig! Der Schutzschalter muss vor jeder Benutzung

iiberpriift werden

- Das Gerdt in eine Netzsteckdose stecken.

- Zum Einschalten des Gerdtes RESET driicken. Die rote
Anzeige erscheint.

- DieTest-Taste driicken: Das Gerdt wird ausgeschaltet und
die schwarze Anzeige wird sichthar.
Die Maschine nicht verwenden, wenn das Gerat bei
gedriickter Test-Taste nicht ausschaltet.

- Reset driicken, um die Ausriistung benutzen zu kdnnen.

- Wenn das Gerdt wiederholt abschaltet, nicht benutzen und
die Ausriistung von einem RIDGID Servicecenter iiberpriifen
lassen.

Hinweis: Nach Unterbrechung der Stromversorgung schaltet
das Gerdt ab und muss zuriickgestellt werden. Den Wasser-
schlauch an den Wassereinlass der Maschine anschlieBen. Die
Wasserzufuhr am Hahn einstellen. Sicherstellen, dass ausrei-
chend Wasser zugefiihrt wird (4-5 I/min).

Bohrkronen

Zum Nassbohren sind 1/2” (M) Nasshohrkronen zu verwenden.

- Fiir Bohrarbeiten im Handbetrieb empfehlen wir dringend
die Verwendung von voll segmentierte Bohrkronen.

- Fiir Bohrarbeiten mit Stander (Best.-Nr. 59016) kdnnen
segmentierte Bohrkronen verwendet werden.

Um eine 1/2" (M) Bohrkrone in die HC-2W / RB-3(W) einzusetzen,
muss der 1/2"F - 1/2"F Adapter verwendet werden (standardma-
Big mit der HC-2W / RB-3(W) mitgeliefert, siche Abb. 4).

Beim Nassbohren mit der HC-2 ist der Nassbohrsatz (Bestell-Nr.
52596) erforderlich. Bei der HC-2C ist der Nasshohrsatz im Liefe-
rumfang enthalten.
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Ursache und Wirkung beim Nassbohren

Ursache Wirkung

Nicht geniigend UbermaRiger Verschleil der

Wasser. Diamanten, da sie unzureichend
gekiihlt werden und das gebohrte
Material nicht ausgespiilt wird.
SchlieBlich schmelzen die Segmente
oder es kommt zum Segmentverlust.

Zu viel Wasser. Die Segmente werden nicht
nachgescharft, sondern polieren.
Resultat: Lange Lebensdauer
der Bohrkrone, aber geringe

Bohrgeschwindigkeit.
Bohrdrehzahl zu Die Diamantsegmente mahlen
niedrig. anstatt zu bohren. Resultat:

Langsames Eindringen und kurze
Lebensdauer der Bohrkrone.

Bohrdrehzahl zu Die Diamantsegmente polieren und
hoch. verglasen. Langsames Eindringen.
SchlieBlich dringt die Bohrkrone
tiberhaupt nicht mehr vor.

PROBLEMBEHEBUNG FUR TROCKEN- UND NASSBOHREN

1. Diamantkern bohrt nicht

- Kemnist verglast oder nicht ausreichend gescharft: Mit
Wetzstein nachscharfen.

- Problem mit Bohrkrone oder Maschine: Priifen und bei
Bedarf auswechseln.

2. Diamantbohrer bohrt nicht oder bohrt zu langsam

- Drehzahl zu hoch oder zu niedrig: Drehzahl iiberpriifen.

- Zugeringer Druck.

- Diamantbohrkrone ist verglast oder poliert: Wetzstein
verwenden.

- Beim Trockenbohren: Werkstoff ist zu hart, um trocken
gebohrt zu werden.

- Beim Nasshohren: Es wird viel Stahl gebohrt: langsam
weiterbohren, der Bohrkrone geniigend Zeit lassen, den
Stahl zu durchdringen.

3. Diamantkern blockiert im Bohrloch

- Bediener halt die Bohrmaschine nicht gerade genug.

- Die Bohrriickstande werden nicht regelméBig entfernt
und klemmen die Bohrkrone ein: Benutzen Sie den
Staubabsauger.

- Diamantkrone ist verbogen (beschédigt): Uberpriifen und
auswechseln.

Nasshohren: Die Wasserzufuhr ist nicht ausreichend.
Motorkupplung ist verschlissen: Auswechseln.

4, Diamantkern verschlei3t zu schnell

Falsche Drehzahl: Drehzahl priifen. Néchsthohere Drehzahl
versuchen.

UbermaRiger Druck: den Kraftaufwand verringern.
Nassbohren: Nicht geniigend Wasser.

Nasshohren: Material ist stark abreibend und/oder zu sehr
armiert: Spezialbohrer verwenden.

Bohrmaschine wird nicht stabil gehalten.

Bohrmaschine hammert: Das Schlagsystem nicht beim
Kernbohren verwenden.

5. Segmente des Diamantkerns verlieren seitlichen

Abstand
Bohrmaschine wird nicht stabil gehalten.
Bohrkronenspindel oder Adapter beschadigt.
Kern beschadigt oder gekriimmt.
Nicht geniigend Wasser.
Material ist zu stark abreibend: Spezialkronen verwenden.
Trockenbohren: Schneid-/Bohrstaub sammelt sich an und
setzt den Kern zu: RegelmaBig das Bohrloch befreien oder
den Staubabsauger verwenden.

6. Verlust von Segmenten

Kern lauft nicht konzentrisch.

Schneid-/Bohrstaub sammelt sich an und setzt den Kern
2u.

Werkstoff kann nicht trocken gebohrt werden.

Kern wird mit zu groBem Druck eingetrieben: Kraftaufwand
verringern.

Zu wenig Kiihlwasser.

7. Segmente knicken nach innen oder aulen um

Zu hoher Druck.
Zu hohe Drehzahl.
Die Bohrmaschine lauft im Schlagbohrbetrieb.

8. Kern sitzt in Diamantspitze fest

Die Hitze hat das Material gedehnt, das jetzt in der Spitze
festsitzt: Abkiihlen lassen, eventuell Wasser verwenden.
Der Kern ist in der Diamantspitze gebrochen: Kern entfer-
nen.

Die Spitze hat ihr seitliches Spiel verloren: Priifen, ob die
Spitze, die Maschine usw. konzentrisch laufen. Bei Bedarf
den Diamantbohrer neu zuspitzen.




9. Kein Wasser tritt aus dem Bohrloch aus (Nassbhohren)

- Wasserhahn, Bohrspindel oder Wasserzufuhr blockiert;
Blockierung beseitigen.

- Material in der Spitze versperrt die Wasserzufuhr: Den Kern
aus der Spitze entfernen.

UBERLASTSCHUTZ

Mechanisch: Kupplung l6st sich, wenn
die Bohrkrone blockiert.

Thermisch: Wenn die Bohrmaschine
standig tiberlastet

wird, unterbricht der
Thermoschalter die
Stromzufuhr.

Elektronisch: Der elektronische

HC-2W, Schutzschalter unterbricht
RB-3W die Stromversorgung, wenn
die Einheit Giberlastet wird.
Nachdem das Gerét zum
Stillstand gekommen ist,
Belastung beseitigen und
neu starten.

Rote LED: Diese LED leuchtet auf,
wenn der Motor iiberlastet
wird.

WARTUNG

Halten Sie das Werkzeug immer sauber, um Ansammlungen von
Staub oder Schmutzpartikel zu vermeiden, die in die Maschine
eindringen konnen.

Lassen Sie nach jeweils 300 Betriebsstunden die Kohlebiirsten in
einem RIDGID Servicecenter iiberpriifen.

Die Biirsten miissen ausgewechselt werden, wenn sie kiirzer als
5mm sind.

Wechseln der Dichtungen der HC-2W / RB-3W: Den Sicherungs-
ring entfernen, den Adapter losen (Achtung Linksgewinde) und
die 3 Dichtungen entfernen. 3 neue Dichtungen aus dem “Dich-
tungssatz HC-2W", Bestell-Nr. 68506 “Dichtungssatz RB-3W’,
Bestell-Nr. 84086 verwenden.

Bringen Sie fiir alle sonstigen Service- und Wartungsarbeiten die
Maschine zu einem RIDGID Vertragshéndler.
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Vertaling van de oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

Qo

HC-2, HC-2W & RB-3W
Gebruiksaanwijzing

instructies en het bijbehoren-

de veiligheidsboekje zorgvul-

dig alvorens deze apparatuur
te gebruiken. Als u twijfelt over om het
even welk aspect van het gebruik van
dit instrument, dient u contact op te ne-
men met uw RIDGID-verdeler voor meer
informatie.

\ WAARSCHUWING! Lees deze

Het niet begrijpen en naleven van alle
instructies kan resulteren in elektrische
schokken, brand en/of ernstige letsels.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES!

De EG-conformiteitsverklaring (890-011-320.10) zal zo nodig
als een afzonderlijk boekje bij deze gebruiksaanwijzing worden
geleverd.

SPECIFICATIES
HQ2 HC-2W | RB-3W
Motor (Watt): 1800 1800 1900
Max. boormaat (mm)
Droog handbediend: 132 132% 162*
Nat handbediend: 80 80 70
Met standaard (droog) 132 132 162
Met standaard (nat): 132 132 162
Toerental min(-1): 0-800/ 0-800/ | 0-550/
0-1570 0-1570 | 0-1250/
0-2700
Spindel: 1/2"BSP | 1/2"BSP | 1/2"BSP
Gewicht (kg.): 56 6,0 6,8
Kraagdiameter
(mm): 53 53 53

* Gebruik altijd de stofafzuiging (68416) wanneer u
droog boort

Deze machine werd ontworpen om gaten te boren in cementblokken
en metselwerk met behulp van de gepaste RIDGID-diamantboren
en -toebehoren. We raden u ten stelligste aan geen veranderingen aan
de machine aan te brengen en/of ze niet te gebruiken voor andere dan
voor de toepassingen waarvoor ze bestemd is, inclusief het aandrijven
van andere apparaten/machines. Zorg ervoor dat u het volledige
werkopperviak kunt overzien wanneer u met de machine werkt. Plaats
afsluitingen om mensen op afstand te houden. Zorg ervoor dat er geen
elektrische-, gas- of waterleidingen kunnen worden geraakt bij het
boren in vloeren en wanden. Gebruik een detector om leidingen te
lokaliseren alvorens te boren. Zorg ervoor dat vallende brokstukken geen
verwondingen kunnen veroorzaken.

BELANGRIJKE OPMERKING
Deze machine is uitsluitend bestemd voor professioneel
gebruik
Zorg ervoor dat u de juiste diamantboor gebruikt voor de betreffende
toepassing en dat de boorin goede staat verkeert. De machine werkt met
een hoog koppel en de volgende voorzorgen dienen te worden genomen
omverwondingen te vermijden:
« Forceer de machine niet en zorg ervoor dat de boor niet
blokkeert tijdens het boren.
Houd de machine bij het boren correct en stevig vast met
beide handen.
Gebruik de machine nooit met gestrekte armen en wan-
neer u niet met beide voeten op een stevige ondergrond
staat.

INSTRUCTIES

Handgreep

Gebruik de machine altijd met gemonteerde handgreep bij het
handbediend boren (Fig. 1).

Elektronische AAN/UIT-schakelaar

Het toerental van de machine stijgt naarmate de schakelaar
meer wordt ingedrukt. Dat maakt het mogelijk nauwkeurig
te boren. Werk altijd met het maximale toerental in normale
werkomstandigheden.

Snelheidskeuze (H(-2 & RB-3W modellen) (Fig. 2)
Controleer de aanbevolen snelheid voor de maat van de te
gebruiken diamantboor.

VOORZICHTIG: veranderen van snelheid kan alleen wanneer
de machine stilstaat en met de wijzers van de klok mee!
(Opmerking: het kan helpen om de spindel lichtjes met de hand
te draaien wanneer u weerstand ondervindt.)




DROOG BOREN

Het stof dat wordt veroorzaakt door bepaalde materialen kan
schadelijk zijn voor de gezondheid. Gebruik de machines in een
goed verluchte omgeving en gebruik goede stofmaskers. We raden
u ten stelligste aan de stofafzuiging met stofzuiger te gebruiken
(zie Fig. 3).

De boren die gebruikt worden zijn 1/2”BSP (V)-boren voor droog
boren.

Voor droog boren bevelen we het gebruik van de centreerboor
aan (zie Fig. 3).

Gebruik een laag toerental om de diamanthoor veilig in het
materiaal (5 - 10 mm) te brengen. Vervolgens verwijdert u de
centreerboor en schakelt u over op een hoger toerental. Trek
de diamantboor tijdens het boren regelmatig terug om te
voorkomen dat er zich te veel stof ophoopt in het boorgat.

Bij droog boren is het gebruik van de stofafzuiging (cat. 58616)
verplicht (Fig. 4).

Mogelijke problemen en de gevolgen bij droog boren

Probleem Gevolg

De diamanthoor boort niet. De
diamantboor verglaast en stopt
uiteindelijk met boren.

Boorsnelheid
(toerental) te laag.

Boorsnelheid te De diamentboor verglaast, polijst
hoog. en dringt heel langzaam in het
materiaal. Uiteindelijk stopt hij met
boren en begint hij te smelten. Hij
moet geslepen worden.

Afval en stof Het boorstof kan niet ontsnappen.
worden niet Het hoopt zich op tussen de wand
regelmatig van het boorgat en de diamantboor.
verwijderd. Het veroorzaakt wrijving en hitte. De

diamantboor zal vastlopen en overhit

raken. Gebruik de stofafzuiging!
Er wordt te veel De diamanthoor heeft geen tijd om
druk uitgeoefend. | te boren. De segmenten verglazen.
Erwordt te weinig | De diamantboor boort niet maar
druk uitgeoefend. | polijst. De diamantboor moet

geslepen worden. Als dat niet
tijdig gebeurt, zal hij overhitten en
uiteindelijk smelten of segmenten
verliezen.

NAT BOREN

De HC-2(W) / RB-3(W) i uitgerust met een beveiligingsuitscha-
kelapparaat (PRCD). Dat apparaat moet aangesloten zijn en cor-
rect werken alvorens u mag beginnen met nat boren.

Belangrijk! Test de eenheid (het uitschakelapparaat)

voor ieder gebruik

- Steek het apparaat in een stopcontact.

- Druk op reset om het apparaat in te schakelen. De rode
indicator gaat aan.

- Druk op de testknop: Het apparaat moet uitschakelen en de
indicator moet uitgaan.
Gebruik het apparaat niet als het niet wordt uitgeschakeld
wanneer de testknop wordt ingedrukt.

- Druk op reset om de machine te gebruiken.

- Als het apparaat herhaaldelijk uitschakelt, gebruik het dan
niet en laat het nakijken door een RIDGID-servicecentrum.

Opmerking: het apparaat schakelt uit en moet worden gereset
nadat de voeding werd losgekoppeld. Sluit de watertoevoerslang
aan op de waterinlaat van de machine. Stel het waterdebiet in
met de kraan. Zorg ervoor dat u genoeg water gebruikt (4-5 1/
min).

Diamantboren

De diamanthoren die worden gebruikt om nat te boren zijn

1/2"-boren (M).

- Voor handbediend boren raden wij ten stelligste het
gebruik van diamantboren met volledige kroon aan.

- Voor het boren met standaard 2 (cat. nr. 59016) kunt u
gesegmenteerde diamantboren gebruiken.

Om een 1/2"-diamantboor (M) op de HC-2W / RB- 3(W)-machine
te monteren, dient u de adapter 1/2"V - 1/2"V te gebruiken (maakt
deel it van de standaarduitrusting van de HC-2W, RB-3(W)).

0Om nat te boren met de HC-2, RB-3W, dient u de kit voor nat boren
te gebruiken (cat. nr. 52596). Die wordt standaard bij de HC-2C
geleverd.

Mogelijke problemen en de gevolgen bij nat boren

Probleem Gevolg

Te weinig water. Te veel diamantslijtage omdat de
diamanten niet voldoende worden
gekoeld en het boorafval niet wordt
geélimineerd. Uiteindelijk zullen

de segmenten smelten of zullen er

segmenten verloren gaan.
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Te veel water. De segmenten worden niet opnieuw
geslepen, ze beginnen te polijsten.
Daardoor gaat de diamantboor
langer mee maar is de hoorsnelheid
laag.

Toerental te laag. De diamantsegmenten schuren i.p.v.
te snijden. Dat resulteert in een trage
indringing en een beperkte standtijd.

Boorsnelheid te De diamantsegmenten polijsten en
hoog. verglazen. De indringing is traag en
uiteindelijk stopt de diamantboor
met indringen.

PROBLEEMOPLOSSING BlJ DROOG EN NAT BOREN

1

4

. Diamantboor snijdt niet
Boor is verglaasd of niet voldoende geslepen: slijpen met
slijpsteen.
Probleem met boor of machine: controleren en indien
nodig vervangen.

. Diamantboor snijdt niet of te langzaam
Toerental te hoog of te laag: controleer het toerental.
Er wordt te weinig druk uitgeoefend.
Diamantboor is verglaasd of gepolijst: gebruik slijpsteen.
Bij droog boren: materiaal is te hard om droog te boren.
Bij nat boren: bij het boren in grote hoeveelheden staal:
vorder langzaam, geef de diamantboor de tijd om door het
metaal te boren.

. Diamanthoor loopt vast in het boorgat
De gebruiker houdt de machine niet recht genoeg.
Het boorafval wordt niet regelmatig verwijderd en blok-
keert de boor: gebruik de stofafzuiging.
Diamantboor is vervormd (beschadigd): controleer en
vervang indien nodig.
Nat boren: onvoldoende watertoevoer.
Motorkoppeling is versleten: vervang ze.

. Diamanthoor verslijt te viug
Verkeerd toerental: controleer het toerental. Probeer één
toerentaltrap hoger.
U oefent te veel druk uit: verminder de druk.
Nat boren: te weinig water.
Nat boren: het materiaal is heel abrasief en/of zwaar
gewapend: gebruik een speciale boor.
De machine wordt niet correct vastgehouden, is niet stabiel
genoeg.
De machine klopt: gebruik de klopboorfunctie nooit voor
diamanthoren.

5. De segmenten van de diamantboor krijgen geen grip
(aan de zijkant van de boor, vrijloop)

- De machine wordt niet correct vastgehouden, is niet stabiel
genoeg.

- Boorspindel of adapters zijn beschadigd.

- Diamantboor is beschadigd of vervormd.

- Teweinig water.

- Materiaal is te abrasief: gebruik een speciale boor.

- Droog boren: boorstof hoopt zich op en blokkeert de boor:
trek de machine regelmatig terug om het stof uit het
boorgat te verwijderen of gebruik de stofafzuiging.

6. Segmentverlies

- Diamantboor draait niet centrisch.

- Boorafval hoopt zich op en blokkeert de boor.

- Materiaal kan niet droog worden geboord.

- Erwordt te veel druk uitgeoefend op de diamanthoor:
verminder de druk.

- Onvoldoende watertoevoer.

7. Segmenten buigen naar binnen of buiten
- Teveel druk.

Te hoog toerental.

De machine staat op de klopboorfunctie.

8. De kern is geblokkeerd binnenin de diamantboor

- De hitte heeft het materiaal doen uitzetten, en dat is nu ge-
blokkeerd in de boor: laat het afkoelen, gebruik eventueel
water.

- Dekerniis gebroken binnenin de diamantboor: verwijder de
kern.

- De boor heeft geen vrijloop: controleer of de boor, de
machine, enz. concentrisch draait. Voorzie de diamanthoor
indien nodig van een nieuwe punt.

9. Er komt geen water uit het boorgat (nat boren)

- Waterwartel, boorspindel of watertoevoer is geblokkeerd;
verwijder de verstopping.

- Materiaal in de kern blokkeert het water: verwijder de kern
uit de boor.




OVERBELASTINGSBEVEILIGING

Mechanisch: de ontkoppeling treedt in
werking wanneer de boor
blokkeert.

Thermisch: bij een continue
overbelasting wordt de

stroom onderbroken door
de thermische beveiliging.

HC-2W,
RB-3W Elektronisch: de elektronische

beveiliging onderbreekt de
stroomtoevoer wanneer de
machine wordt overbelast.
Verwijder de belasting en
start opnieuw.

Rode LED: gaat aan wanneer de
machine overbelast wordt.

ONDERHOUD

Houd de machine proper en vermijd ophoping van stof of deeltjes
binnenin de machine.

Laat de koolborstels na 300 bedrijfsuren controleren door een erkend
RIDGID service- en -reparatiecentrum.

Indien de koolborstels minder dan 5 mm lang zijn, moeten ze vervangen
worden.

Vervangen van de HC-2W / RB-3W-dichtingen: verwijder de borgveer,
schroef de adapter|os (let op linkse draad) en verwijder de 3 dichtingen.
Vervang ze door de 3 dichtingen in de “seal kit HC-2W” cat. nr. 68506
“seal kit RB-3W" cat. nr. 84086.

Voor alle andere onderhoudsingrepen dient u de machine naar een
erkend RIDGID-service- en -reparatiecentrum te brengen.
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Traduzione delle istruzioni originali

C >

HC-2, HC-2W e RB-3W
Istruzioni d’uso

ATTENZIONE! Leggere con at-

tenzione queste istruzioni e

, 'opuscolo antinfortunistico al-

legato prima di utilizzare que-

ste attrezzature. In caso di incertezza

su qualsiasi aspetto dell'uso di questo

utensile, contattare il proprio distribu-
tore RIDGID per ulteriori informazioni.

Se queste istruzioni non verranno com-
prese e seguite integralmente ne po-
tranno derivare scosse elettriche, incen-
dio e/o gravi lesioni personali.

CONSERVARE IL PRESENTE MANUALE
DI ISTRUZIONI!

La dichiarazione di conformita CE (890-011-320.10) accompa-
gnera questo manuale con un libretto separato quando neces-
sario.

SPECIFICHE
HQ2 | HCG-2W | RB-3W
Motore (Watt): 1800 | 1800 1900
Dimensioni max. corone (mm)
Foratura a mano, a secco: 132 132% 162*
Foratura a mano, a umido: 80 80 70
(on cavalletto (a secco): 132 132 162
Con cavalletto (a umido): 132 132 162
Giri/min. min(-1): 0-800/ | 0-800/ | 0-550/
0-1570 | 0-1570 | 0-1250/
0-2700
Albero: 1/2"BSP|1/2"BSP| 1/2"BSP
Peso (kg): 5,6 6,0 6,8
Diametro collare (mm): 53 53 53

* Utilizzare sempre l'estrattore di polveri 68416 per la
foratura a secco

Questo carotatore, unitamente alle corone diamantate ed agli
accessori RIDGID, & progettato per perforare blocchi di cemento
e mattoni. Si raccomanda di NON modificare e/o utilizzare que-
sta macchina per applicazioni diverse da quelle previste, incluso
la motorizzazione di altri attrezzi. Assicurarsi che tutta I'area di
lavoro sia ben visibile dalla posizione dell'operatore. Utilizzare
delle barriere protettive per tenere lontano i non addetti. Quan-
do si utilizza il carotatore su pareti o soffitti, assicurarsi che non
cisiano cavi elettrici, tubature di gas, 0 acqua che possano essere
accidentalmente danneggiati. Utilizzare un rilevatore di metalli
(metal detector) per conoscere la dislocazione di cavi o tubature.
Verificare, inoltre, che le macerie, cadendo, non causino danni a
C0Se 0 persone.

NOTA IMPORTANTE

Questo attrezzo é destinato esclusivamente all'impiego

professionale

Assicurarsi di utilizzare la corona adatta per la specifica applica-

zione e verificare che la corona sia in buone condizioni. L'unita

raggiunge una coppia elevata e si raccomanda di adottare le

seguenti precauzioni per evitare lesioni personali:

« Non forzare |'attrezzatura e fare attenzione che la corona
non si blocchi durante il funzionamento.

« Assicurarsi di tenere saldamente e in sicurezza I'attrezzatu-
ra con entrambi le mani durante il lavoro.

« Non utilizzare |'attrezzatura con le braccia tese o senza che
entrambi i piedi poggino stabilmente a terra.

FUNZIONAMENTO

Impugnatura laterale

Durante la perforazione utilizzare sempre anche l'impugnatura
laterale (Fig. 1).

Interruttore elettronico ON/OFF

La velocita aumenta quanto pill viene premuto il pulsante,
consentendo un‘adeguata prestazione per ogni condizione di
carotaggio. Per condizioni di lavoro normali, utilizzare sempre la
massima velocita consentita.

Selezionare la velocita (sui modelli HC-2 e RB-3W) (Fig. 2)
Adottare la velocita pi consona al diametro della corona dia-
mantata utilizzata.

ATTENZIONE: Modificare la velocita solo quando la macchina &
ferma, effettuando la rotazione in senso orario! (Nota: nel caso
si incontri una resistenza, provare a girare leggermente il man-
drino).
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CAROTAGGIO A SECCO

Le polveri prodotte da alcuni materiali possono essere nocive alla
salute. Nel limite del possibile, utilizzare la macchina in un am-
biente aerato ed indossare le apposite mascherine antipolvere. Si
consiglia vivamente I'uso di un estrattore di polveri (ved. Fig. 3).

Per la perforazione a secco utilizzare corone 1/2"BSP (F).

Per la perforazione a secco raccomandiamo limpiego di una punta
quida (vedi Fig. 3).

Utilizzare velocita lente, per permettere al carotatore di iniziare a
perforare il materiale senza rischi (5-10 mm). Ora la punta guida
puo essere tolta e si possono utilizzare velocita maggiori. Duran-
te la perforazione, togliere regolarmente la corona per pulirla da

polveri e detriti.

Per il carotaggio a secco deve essere utilizzato I'estrattore di polveri

(cat. 58616) (Fig. 4).

Cause ed effetti durante il carotaggio a secco

min.) troppo bassa.

Causa Effetto
Velocita di La corona diamantata non taglia.
carotaggio (giri/ | segmenti vetrificano e cessano di

lavorare.

regolarmente.

Velocita di La corona diamantata si vetrifica,
perforazione ha perso in abrasivita e avanza
troppo alta. lentamente. Alla fine smette di
perforare e comincia a fondere. Deve
essere rigenerata o sostituita.
Lapolvereei Le polveri di perforazione non
detriti creatidalla | trovano una via d'uscita. Si
perforazionenon | accumulano fra il lato del foro e la
vengono rimossi parete della corona. Questo crea

surriscaldamento e frizione. La
corona si blocca e si surriscalda.
Utilizzare l'estrattore di polveri!

La pressione

La corona non ha tempo per

applicata & perforare. | segmenti vetrificano.
eccessiva.

La pressione La corona non taglia ma si lucida.
applicata & La corona deve essere rigenerata.
insufficiente. Se non verra rigenerata in tempo si

surriscaldera ed in sequito fondera o
potra verificarsi la perdita dei settori.

CAROTAGGIO A UMIDO

Il carotatore HC-2(W) / RB-3(W) & dotato di un interruttore dif-
ferenziale di sicurezza (PRCD). Questo dispositivo deve essere
collegato e utilizzato correttamente prima di iniziare a carotare
ad umido.

Importante! Testare il dispositivo PRCD prima di ogni

utilizzo

- Inserire la spina nell'alimentazione elettrica.

- Premere il tasto “reset” per avviare la macchina. Apparira
un indicatore rosso.

- Premere il tasto “Test”. Il dispositivo si spegne e l'indicatore
diventera nero.
Non utilizzare la macchina qualora il dispositivo non si
spenga quando il tasto “Test” & premuto.

- Premere il tasto “reset” per usare la macchina.

- Qualorail dispositivo si escludesse ripetutamente, non
utilizzare la macchina e farla controllare da un Centro di
Assistenza RIDGID.

Nota: Quando si toglie I'alimentazione elettrica, il dispositivo di
sicurezza interviene e la macchina deve essere riarmata prima
dell'utilizzo. Collegare il raccordo acqua al sistema di estrazione ed
attaccarvi il tubo dell'acqua. Regolare il flusso di acqua con il rubi-
netto. Assicurarsi di utilizzare acqua a sufficienza (4-5 |/min).

Corone

Per la perforazione a umido si utilizzano le corone a umido con

attacco da 1/2" (M).

- Peril carotaggio manuale del carotatore si suggeriscono le
corone ad anello continuo.

- Peril carotaggio con il cavalletto 2 (cat. n. 59016) & possibi-
le utilizzare le corone a settori.

Per montare una corona con attacco da 1/2 (M) sul modello
HC-2W / RB-3(W) & necessario I'adattatore 1/2"F - 1/2"F (fornito
in dotazione con I'attrezzatura standard HC- 2W, RB-3(W) vedi
Fig. 4).

Per il carotaggio a umido con il carotatore HC-2 utilizzare gli ap-
posisti kit ( cat 53046 e 53056).
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Cause ed effetti durante il carotaggio a umido

Causa Effetto

Quantita d'acqua Eccessiva usura del diamante, in
insufficiente. quanto i diamanti si raffreddano in
modo inadeguato ed il materiale
perforato non viene rimosso per
azione dell'acqua. Questo portera alla
fusione o perdita dei settori.

Quantita d'acqua | settori non si rigenerano e
eccessiva. cominciano a vetrificare. Il risultato
sara una lunga durata della corona,
ma una ridotta velocita di carotaggio.

Velocita di | settori si molano invece di tagliare.
perforazione I risultato & una penetrazione lenta e
troppo alta. una breve durata della corona.
Velocita di | segmenti sono eccessivamente
perforazione sollecitati e si vetrificano.
troppo alta. L'avanzamento é lento e alla fine
la corona smette di avanzare nel
materiale.

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI PER IL CAROTAGGIO A

SECCOEA UMIDO

1. La corona diamantata non taglia

- Lacorona é diventata lucida o non ha diamanti esposti:
ravvivarla con una pietra per rigenerazione diamante.

- (& un problema nella corona o nella macchina: controllare
ed eventualmente sostituire.

2. La corona diamantata non taglia o taglia troppo
lentamente
- Lavelocita di taglio & troppo alta o troppo bassa: controlla-
re la velocita.
- Lapressione applicata € insufficiente.

- Lacorona diamantata si & vetrificata o & diventata la lucida:

utilizzare una pietra per rigenerazione diamante per
riaffilarla.

- Incaso di carotaggio a secco: il materiale & troppo duro per
essere forato a secco.

- Incaso di carotaggio a umido: si sta tagliando un‘armatura
in acciaio: procedere lentamente, lasciando alla coronaiil
tempo di forare I'armatura.

3.

4,

5.

La corona diamantata si blocca nel foro
L'operatore non sta tenendo il trapano sufficientemente
diritto.
| detriti creati dalla perforazione non vengono asportati
regolarmente, provocando il blocco della corona: utilizzare
il kit di estrazione polveri.
La corona diamantata si & piegata (danneggiata): controlla-
re e sostituire.
(arotaggio a umido: alimentazione di acqua inadeguata.
La frizione del motore & usurata: sostituirla.

| settori si consumano troppo rapidamente
Velocita di taglio shagliata: controllare il numero di giri/
minuto. Provare ad utilizzare una velocita pit alta.
Viene esercitata una eccessiva pressione di avanzamento:
ridurre la forza.
(arotaggio a umido: quantita d'acqua insufficiente.
Carotaggio a umido: Il materiale & altamente abrasivo e/o
fortemente rinforzato: utilizzare una corona speciale.
II carotatore non & tenuto saldamente.
II carotatore & nella modalita a percussione: non utilizzare il
sistema a percussione per carotare.

| segmenti diamantati stanno perdendo incidenza
laterale
II carotatore non & tenuto saldamente.
Il mandrino o gli adattatori sono danneggiati.
La corona & danneggiata o piegata.
Quantita d'acqua insufficiente.
Materiale eccessivamente abrasivo: utilizzare una corona
speciale.
Carotaggio a secco: Le polveri del carotaggio/perforazione
si accumulano e bloccano la corona: pulite regolarmente il
foro dalle polveri o utilizzare I'estrattore di polveri.

6. Perdita dei settori

7.

La corona non gira in modo concentrico.

| detriti del carotaggio/perforazione si accumulano e
bloccano la corona:

I materiale non puo essere forato a secco.

La corona & forzata eccessivamente: ridurre la pressione di
avanzamento.

Acqua diraffreddamento insufficiente.

| segmenti si piegano all'interno o all'esterno
Eccessiva pressione esercitata sulla corona.
Velocita troppo elevata.
II catoratore & sulla modalita a percussione.
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8. La carota e bloccata nella corona

- Il calore ha dilatato del materiale, che ora & bloccato all'in-
terno della corona: lasciare raffreddare, eventualmente
utilizzare acqua.

- Lacarotassi e rotta nella corona: estrarre la carota.

- Lacorona ha perso incidenza laterale: verificare che la coro-
na, la macchina ecc. stiano girando in modo concentrico. Se
necessario riaffilare la corona diamantata.

9. Non esce acqua dal foro di carotaggio (carotaggio a
umido)
- ll'raccordo acqua, il mandrino del carotatore o I'alimenta-
zione dell'acqua sono bloccati: liberare l'ostruzione.
- II'materiale all'interno della corona sta bloccando I'acqua:
rimuovete la carota dalla corona.

PROTEZIONE DA SOVRACCARICHI

Meccanica: Se la corona si blocca si ha
uno sgancio della frizione.

Termica: Se I'unita é sottoposta ad
un sovraccarico continuo,
Iinterruttore termico stacca
I'alimentazione.

HC-2W,

Elettronica: Una protezione elettronica
RB-3W

disinserisce I'alimentazione
in caso di sovraccarico.
Dopo che la macchina si é
fermata, eliminare il carico
e ripartire.

LED rosso: Si accende quando si
sovraccarica il motore.

MANUTENZIONE

Mantenere pulito I'utensile e prevenire qualsiasi accumulo di
polvere o detriti che possa penetrare all'interno dell'utensile.
Dopo 300 ore di lavoro far verificare le condizioni delle spazzole
del motore da un Centro Assistenza RIDGID.

Le spazzole devono essere sostituite qualora fossero pitl corte di
5mm.

Manutenzione delle guarnizioni HC-2W / RB-3W: rimuovere il
morsetto; svitare |'adattatore (attenzione filettatura sinistra) e
rimuovere le 3 guarnizioni. Sostituirle con le 3 guarnizioni nuove
contenute nel “kit guarnizioni HC-2W", cat. 68506 “kit guarnizio-
ni RB-3W’, cat. n. 84086.

Per tutti gli altri interventi di servizio e manutenzione portare la
macchina presso un Centro Assistenza Autorizzato RIDGID.
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Tradugao do manual original

HC-2, HC-2W & RB-3W

Instrucoes de
Funcionamento

AVISO! Antes de utilizar este

equipamento, leia cuidado-

, samente estas instrucoes e o

folheto de seguran¢a em ane-

xo. Se tiver duividas acerca de qualquer

aspecto de utiliza¢do desta ferramen-

ta, contacte o seu distribuidor RIDGID
para obter mais informacoées.

No caso de ndo compreender e ndao cum-
prir todas as instru¢des, pode ocorrer
choque eléctrico, incéndio, e/ou ferimen-
tos pessoais graves.

GUARDE ESTAS INSTRUCOES!
Adeclaracdo de conformidade CE (890-011-320.10) acompanha-
rd este manual como um folheto separado, quando necessario.

ESPECIFICACOES
HQ2 | HC-2W | RB-3W
Motor (Watts): 1800 1800 1900
Tamanho méx. da broca de
perfuracao (mm)
Manual a seco: 132 132*% 162*
Manual com dgua: 80 80 70
Com suporte (a seco): 132 132 162
Com suporte (com dgua): 132 132 162
RPM minuto (-1): 0-800/ | 0-800/ | 0-550/
0-1570 | 0-1570 | 0-1250/
0-2700
Eixo: 1/2"BSP| 1/2"BSP | 1/2"BSP
Peso (kg): 5,6 6,0 6,8
Didmetro da conexdo (mm): | 53 53 53

* Utilizar sempre o extractor de poeiras 68416 quando
estiver a perfurar a seco

Esta maquina estd concebida para perfurar orificios em blocos de
cimento e tijolos, utilizando as brocas de perfuragdo de diaman-
te e os acessorios RIDGID adequados. Recomendamos vivamente
que NAO seja modificada e/ou utilizada para outra aplicacio a
ndo ser para a qual foi concebida, incluindo a ligacdo de outro
equipamento. Certifique-se de que toda a drea de trabalho pode
ser observada e controlada a partir da posicao de funcionamen-
to. Coloque barreiras, para impedir a circulacdo de pessoas perto
do aparelho. Ao perfurar tectos ou paredes, certifique-se de que
ndo existem cabos eléctricos, canalizagdes de gas ou de dgua
para nao os perfurar acidentalmente. Utilize um detector de
metais para localizar os eventuais obstéculos antes de comecar
a perfurar. Assegure-se de que os residuos que possam cair ndo
causam nenhum ferimento.

NOTA IMPORTANTE
Esta ferramenta é apenas para uso profissional
Certifique-se de que a broca de perfuracao de diamante que estd
a ser utilizada é a mais indicada para a aplicacdo e que estd em
boas condicdes. A unidade tem uma torcdo elevada, e deverao
ser tomadas as sequintes precaugdes para evitar ferimentos:
N&o force a ferramenta e tenha cuidado para ndo bloquear
a broca durante a perfuracao.
Certifique-se de que estd a sequrar a ferramenta da forma
correcta e com firmeza, com ambas as mdos, quando
estiver a trabalhar.
Néo utilize a ferramenta com os bragos esticados ou se
ambos os pés ndo estiverem assentes numa superficie
firme e estavel.

FUNCIONAMENTO

Punho lateral

Ao perfurar manualmente, utilize sempre o perfurador com o
punho lateral fixo (Fig. 1).

Interruptor electrénico ON/OFF

Avelocidade aumenta a medida que o interruptor € pressionado,
0 que permite controlar de forma precisa a operacdo de perfu-
racdo. Em condigdes normais, trabalhe sempre na velocidade
maxima.

Selecgdo da velocidade (modelos HC-2 e RB-3W) (Fig. 2)
Verifique a velocidade recomendada para a dimensdo da broca
de diamante que vai ser utilizada.

CUIDADO: mude apenas de velocidade quando a maquina es-
tiver parada e unicamente na direc¢do dos ponteiros do reldgio!
(Nota: pode ajudar rodando ligeiramente o eixo, manualmente,
no caso de haver alguma resisténcia).
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PERFURAGAO A SECO

A poeira produzida por certos materiais pode ser prejudicial
para a satide. Sempre que possivel, trabalhe com as méaquinas
em lugares bem arejados e utilize uma mdscara adequada para
proteccdo contra poeiras. Recomendamos vivamente a utilizacdo
do extractor de poeiras com aspirador (veja a Fig. 3).

As brocas que deverao ser usadas sao brocas 1/2” BSP (F) para
perfuracdo a seco.

Para a perfuragdo a seco recomendamos a utilizagao de um siste-
ma de broca piloto (veja a Fig. 3).

Utilize velocidades baixas para introduzir com seguranca a broca
de perfuragdo no material (5-10 mm). A broca piloto pode agora
ser retirada, podendo ser utilizadas velocidades mais elevadas.
Enquanto estiver a perfurar, retire com regularidade a broca de
perfuragdo para limpar a poeira e os residuos.

Para a perfuracdo a seco, utilize apenas o extractor de poeiras
(58616) (Fig. 4).

Causas e efeitos quando estiver a perfurar a seco

Causa Efeito
Velocidade de Abroca de diamante nao perfura. 0
perfuracao (rpm) niicleo fica polido e eventualmente
demasiado baixa. | deixa de perfurar.
Velocidade Abroca de diamante fica polida
de perfuracao e penetra muito lentamente.
demasiado rdpida. | Eventualmente, para de perfurare
comega a derreter. Necessita de ser
afiada novamente.
Os residuos dos A poeira da perfuragdo ndo conseque
cortes e a poeira sair. Acumula-se entre o lado do furo
da perfuracao de perfuragdo e a parede da broca
nao sao limpos de perfuragao. Cria calor e friccdo.
reqularmente. Abroca de perfuracdo vai obstruir
e aquecer demasiado. Utilize o
extractor de poeiras!
Eexercida pressdo | A broca de perfuracdo ndo tem
excessiva. tempo para perfurar. Os segmentos
ficam polidos.

Pressao insuficiente | A broca de perfuragao ndo corta

de alimentacao. mas vai polir. A broca necessita de
ser afiada. Caso ndo seja afiada
atempadamente, vai aquecer
demasiado e, consequentemente, vai
derreter ou perder segmentos.

PERFURAGAO COM AGUA

A HC-2(W)/RB-3(W) esta equipada com um Interruptor de Se-
guranca de Proteccao (PRCD). Este interruptor deve ser ligado e
deve funcionar correctamente antes de comegar qualquer per-
furacdo com égua.

Importante! teste a unidade (o interruptor de seguran-

ca) antes de cada utilizacao

- Ligue a unidade a tomada de alimentacdo.

- Pressione o botdo “Reset” (restabelecer) para ligar a
unidade. Surge o indicador vermelho.

- Pressione o botdo de teste: A unidade deve desligar-se e o
indicador fica preto.
N&o utilize a maquina se esta nao se desligar quando se
pressiona o botdo de teste.

- Pressione o botdo “Reset” (restabelecer) para utilizar o
equipamento.

- Seaunidade se desligar muitas vezes, ndo a utilize e solici-
te ainspeccdo do equipamento a um centro de assisténcia
técnica RIDGID.

Nota: A unidade desliga-se e tem de ser restabelecida apds cada
interrupcdo de corrente. Ligue a mangueira da dgua a entrada
da dgua na mdquina. Ajuste o fluxo de dgua com a torneira.
Certifique-se de que estd a utilizar dgua suficiente (4-51/min).

Brocas de perfuracao

As brocas de perfuracdo que sdo usadas para perfurar com dgua

sao brocas 1/2" (M).

- Para perfuracdo manual recomendamos vivamente a
utilizacdo de brocas de perfuragdo com coroas completas.

- Para perfuracdo com o suporte 2 (cat. n.° 59016) podem ser
utilizadas brocas segmentadas.

Para montar uma broca de perfuragao 1/2" (M) na HC-2W /RB-3W,
utiliza-se 0 adaptador 1/2F - 1/2"F (incluido no equipamento stan-
dard HG-2W / RB-3(W), veja a Fig. 4).

Para perfuragdo a seco com a HC-2, utilize o kit para perfurar manu-
almente com dgua (cat. n.2 52596). Este kit é equipamento standard
comaHC-2C
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Causas e efeitos quando estiver a perfurar com dgua

Causa Efeito

Aquainsuficiente. | Desgaste excessivo do diamante
porque os diamantes sdo
inadequadamente arrefecidos e o
material que estd a ser perfurado
nao desaparece com a dgua.
Inevitavelmente, os segmentos
irdo derreter ou ird haver perda de
segmentos.

Excesso de dgua. 0s segmentos nao sdo fiados,
comegam a ficar polidos. O resultado
seria uma duragdo maior da broca de
diamante, mas uma velocidade de
perfuracdo lenta.

Velocidade 0s segmentos de diamante trituram

de perfuracao em vez de cortar. O resultado é uma

demasiado lenta. penetracao lenta e uma duracao
curta da broca.

Velocidade 0s segmentos de diamante sao

de perfuracao polidos. A penetracdo é lenta e

demasiado rdpida. | inevitavelmente a broca de diamante
vai parar a penetracao.

RESOLUGAO DE PROBLEMAS NA PERFURACAO COM AGUA

EASECO

1. 0 niicleo de diamante néo corta

- 0ndcleo esté polido ou ndo estd suficientemente afiado:
volte a afiar com uma pedra de afiar.

- Problema com a broca ou com a maquina: Verifique e
substitua se necessdrio.

2. Abroca de diamante nao corta ou perfura muito
devagar

- RPM demasiado répidas ou demasiado lentas: verifique a
velocidade.

- Pressdo insuficiente de alimentagao.

- Abroca de diamante estd polida: utilize a pedra de afiar.

- Quando estiver a perfurar a seco: o material é demasiado
duro para perfurar a seco.

- Quando estiver a perfurar com dqua: esté a ser perfurado
muito aco: continue lentamente, dé tempo para que a
broca de perfuracao perfure o aco.

3. O nticleo de diamante obstrui no orificio

- Ooperador ndo esté a segurar a broca da forma correcta.

- Osresiduos da perfuracao nao sao limpos regularmente e
estdo a obstruir a broca de perfuragao: utilize o extractor de
poeiras.

- Abroca de diamante estd dobrada (danificada): verifique e
substitua.

- Perfuracdo com dgua: abastecimento de dgua inadequado.

- Aembraiagem do motor estd gasta: substitua.

4. 0 niicleo de diamante esta a ficar gasto demasiado
depressa

- Velocidade de perfuracao incorrecta: verifique as RPM.
Experimente a velocidade mais rdpida sequinte.

- Pressdo de alimentagdo excessiva: reduza a intensidade.

- Perfuracdo com dgua: dgua insuficiente.

- Perfuracdo com dgua: O material é muito abrasivo e/ou
altamente reforcado: utilize a broca especial.

- Amdquina de perfurar ndo estd suficientemente firme e
fixa.

- Amdquina de perfurar esta a martelar: ndo utilize o
sistema de martelamento para a perfuracdo com broca.

5. 0s segmentos do nticleo de diamante estao a perder a
folga lateral

- Amdquina de perfurar ndo est suficientemente firme e
fixa.

- 0Oeixo da broca ou os adaptadores estdo danificados.

- Abroca de perfuracdo esta danificada ou dobrada.

- Aguainsuficiente.

- 0 material é demasiado abrasivo: utilize a broca especial.

- Perfurado a seco: a poeira do corte/perfuracao esté a
acumular-se e a obstruir o nticleo: limpe com regularidade
o orificio ou utilize o extractor de poeiras.

6. Perda de segmentos

- Abroca de perfuracao nao esta a funcionar de forma
concéntrica.

- Apoeira do corte/perfuracdo estd a acumular-se e a
obstruir o nticleo.

- O material ndo pode ser perfurado a seco.

- Abroca estd a ser demasiadamente forcada: reduza a
pressdo de alimentacdo.

- Aqua de arrefecimento insuficiente.

7. 0s segmentos estao a dobrar para dentro ou para fora
- Excesso de pressdo.

- Velocidade demasiado elevada.

- Amdquina de perfurar é deixada a “martelar”.
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8. 0 niicleo esta alojado dentro da broca de diamante

- 0 calor fez expandir o material que estd agora alojado na
broca: deixe arrefecer e, se necessario, utilize dgua.

- Ondcleo partiu dentro da broca de diamante: retire o
nicleo.

- Abroca perdeu a folga lateral: verifique se a broca, a
maquina, etc., estao a funcionar de forma concéntrica. Se
necessario, reajuste a broca de diamante.

9. Nao hé agua a sair do orificio de perfuragao (perfura-
¢a0 com agua)
- Otorniquete da dgua, o eixo da broca ou o abastecimento
de dgua estdo bloqueados: liberte o blogueio.
- Omaterial dentro da broca estd a bloquear a dgua: retire o
niicleo da broca.

PROTECCAO CONTRA SOBRECARGA

Mecanica: A embraiagem desengata
quando a broca de

perfuracdo esta bloqueada.

Se a unidade estiver
continuamente
sobrecarregada, a
sobrecarga térmica ird
desligar a alimentacdo.

Térmica:

HC-2W

A protecgdo electrénica
desliga a alimentagdo
quando a maquina esta
em sobrecarga. Quando a
maquina estiver parada,
retire a carga e volte a ligar.

RB-3W Electronica:

LED vermelho: | Este LED acende-se quando
0 motor estiver com

sobrecarga.

MANUTENGAO

Mantenha a ferramenta limpa e evite toda a acumulacdo de po-
eira ou particulas que possam penetrar dentro da ferramenta.
Ap6s 300 horas de funcionamento, faca a verificacdo das escovas
de carvao num ponto de assisténcia técnica RIDGID.

As escovas devem ser substituidas quando tiverem menos de
5mm.

Para prestar assisténcia as vedacoes da HC-2W/RB-3W: retire
o anel de retencdo, desaparafuse o adaptador (roscar para a
esquerda) e retire as trés vedacdes. Substitua-as pelas 3 veda-
¢oes no “kit de vedagao HC-2W” cat. n.° 68506, “kit de vedacao
RB-3W" cat. n.© 84086.

Para os restantes servios de assisténcia e de manutencao, acon-
selhamos a levar a maquina a um centro de assisténcia RIDGID
autorizado.
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Overséttning av bruksanvisning i original

GO

HC-2, HC-2W & RB-3W

Anvisningar for
anvandning

VARNING! Las dessa anvis-

ningar och den medféljande

sakerhetsbroschyren nog-

grant innan du anvander ut-
rustningen. Om du ar osdker pa hur
du skall anvanda detta verktyg, ber
vi dig kontakta din RIDGID-aterfor-
saljare for mer information.

Om du anvander maskinen utan att
forsta eller folja instruktionerna finns
risk for elchock, brand och/eller all-
varliga personskador.

SPARA DESSA ANVISNINGAR!
En EG-forsakran om Gverensstimmelse (890-011-320.10) med-
foljer den hdr bruksanvisningen om sa behdvs (separat héfte).

SPECIFIKATIONER
HQ2 HCG-2W | RB-3W
Motor (watt): 1800 1800 1900
Max borrstorlek (mm):
Handhdllen torr: 132 132% 162*
Handhllen vat: 80 80 70
Med stativ (torr): 132 132 162
Med stativ (vat): 132 132 162
Varvtal (varv/min): 0-800/ 0-800/ 0-550/
0-1570 | 0-1570 | 0-1250/
0-2700
Axel: 1/2"BSP | 1/2"BSP | 1/2"BSP
Vikt (kg): 56 6,0 6,8
Hylsa diameter (mm): 53 53 53

* Anvand alltid punktutsug 68416 vid torr borrning

Den har maskinen &r konstruerad for att borra hal i cementblock
och tegel, med ldmpliga diamantborr och tillbehor frén RIDGID.
Utrustningen ska INTE modifieras eller anvandas i ndgot annat
syfte n det som den avsetts for (detta innefattar drift av annan
utrustning). Hela arbetsomradet ska vara synligt frin mandv-
reringspositionen. Anvand avspérringar for att halla personer
borta. Vid borrning i tak eller vdggar: kontrollera att det inte
finns ndgra elledningar, gasledningar eller vattenledningsror
bakom véggen. Anvand en metalldetektor for att kédnna av detta
innan bormingen paborjas. Se upp for fallande foremal som kan
orsaka personskador.

VIKTIGT
Det hér verktyget dr endast avsett for professionell
anvandning
Kontrollera att ratt diamanthorr anvénds for den aktuella ar-
betsuppgiften och att borren &r i bra skick. Maskinen har hogt
vridmoment och fdljande forebyggande &tgérder méste vidtas
for att forhindra personskador:
« Anvénd inte vald och kdr inte fast borren under arbetet.
Du méste alltid halla maskinen pa rétt satt med bada
handerna under arbetet.
Hall inte maskinen med utstrackta armar. Sta alltid med
bada fotterna pa stabilt underlag.

ANVANDNING

Sidohandtag

Nér du borrar for hand ska sidohandtaget alltid vara fast mon-
terat (Fig. 1).

Elektronisk PA/AV-omkopplare
Varvtalet okar ju mer omkopplaren trycks in, sd att du har ex-
akt kontroll under bormingen. Under normala forhallanden ska
borrmaskinen arbeta pd maxvarvtal.

Varvtalsinstdllning (HC-2 & RB-3W) (Fig. 2)
Kontrollera vilket varvtal som rekommenderas for den diamant-
borr som anvands.

OBSERVERA: véxla inte varvtal forrén maskinen stannat - och
bara i riktning medurs! (Obs: det kan hjalpa att vrida spannan-
ordningen manuellt om du kdnner motsténd).

TORRBORRNING

Dammet som genereras av vissa material kan skada din halsa. An-
vand alltid maskinenii ett val ventilerat utrymme och anvand an-
siktsmasker som ger tillrdckligt skydd. Vi rekommenderar starkt
anvandning av punktutsug tillsammans med dammsugare (se
Fig. 3).
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De borr (bits) som ska anvéndas ar 1/2"BSP (F) for torrborming.

Vid torr borming rekommenderar vi anvéndning av ett pilotborr-
system (se Fig. 3).

Anvénd ldngsamma varvtal for att fora in borrkdrnan langsamt
i materialet (5—10 mm). Pilotborren kan nu tas bort och hdga
varvtal kan anvandas. Vid borrning: dra regelbundet ut borrkar-
nan for att rensa bort damm och skrap.

Vid torrborrning far endast punktutsuget (58616) anvandas (Fig.
4).

Orsak och verkan vid torrborrning

Orsak Verkan

Diamantborren borrar inte.
Borrkarnan glaseras och bormingen
stannar till slut.

Borrvarvtal (varv/
minut) for lagt.

Borrvarvtalet for Diamanthorren glaseras, polerar och

snabbt. penetrerar langsamt. Till slut slutar
den borra och bérjar smalta. Den
behdver bytas ut.

Borrester och Borrdammet har ingenstans att

borrdamm ta vagen. Det byggs upp mellan

borrhdlets sida och borrkdrnans
vdgg. Detta skapar hetta och friktion.
Borrkdrnan kommer att fastna och
overhettas. Anvand punktutsug!

rensas inte bort
regelbundet.

Overdriven Borrkarnan har inte tillrackligt med
tryckkraft tid for att borra. Segmenten glaseras.
appliceras.

Viktigt! Testa enheten (franslagsenheten) fore varje

anvandning

- Anslut enheten till limpligt stromuttag.

- Tryck pd aterstaliningsknappen (reset) for att starta
enheten. Den roda indikatorn ténds.

- Tryck pd testknappen: Enheten maste stangas av och
indikatorn kommer att slockna (svart).
Anvénd inte maskinen om enheten inte stangs av nar
testknappen trycks ned.

- Tryck pd aterstaliningsknappen (reset) for att anvanda
utrustningen.

- Om enheten stangs av upprepade ganger ska den inte
anvandas. Lat en servicetekniker fran RIDGID kontrollera
den.

Obs: Enheten stdngs av och maste aterstallas efter att span-
ningsmatningen frankopplats. Anslut vattenslangen till maski-
nens vatteninlopp. Justera vattenflodet med kranen. Anvénd
tillrdcklig vattenmangd (4-5 liter/minut).

Borr (bits)

Borren (bits) som anvénds for vatborring ar vatborr 1/2” (M).

- Vid borrarbeten dar operatdren haller maskinen i handerna
rekommenderar vi anvandning av bits med hel borrkrona.

- Vid borrming med stativ (artikelnr 59016) kan segmentborr
anvéndas.

Vid montering av en borrkdrna 1/2” (M) i HC-2W / RB-3(W) an-
vands adaptern 1/2"F - 1/2"F (medfoljer standardutrustningen for
HC-2W / RB-3(W), se Fig. 4).

Vid vatborming med HC-2: anvand paketet for vat handborming (ar-
tikelnr 52596). Paketet ingdr som standardutrustning for HC-2C.

Orsak och verkan vid vitborrning

Otillrackligt fram-
matningstryck.

Borrkarnan skdr inte, utan polerar
bara. Borrkdrnan behdver slipas om.

Om den inte slipas om i tid kommer
den att hettas upp och till slut smalta
eller forstoras.

VATBORRNING

HC-2(W) /RB-3(W) har automatisk skyddsutrustning (PRCD)
som stanger av driften vid nddsituationer. Den hér enheten
maste vara ansluten och fungera korrekt innan nagon vatten-
borrning pabdrjas.

Orsak Verkan

Otillracklig Overdrivet diamantslitage p.g.a. att

vattenmangd. diamanterna har ofillrécklig kylning
och det urborrade materialet inte
skdljs bort. Segmenten kommer till
slut att smalta eller forstoras.

For hog Segmenten slipas inte om utan

vattenmangd. borjar i stallet polera. Foljden blir

l&ng livsléngd for diamanten, men
ldngsam borrhastighet.

Borrvarvtalet for
ldngsamt.

Diamantsegmenten slipar mer

an skar. Resultatet ar langsam
penetrering och kort livslangd for de
borr (bits) som anvénds.
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Borrvarvtalet for
snabbt.

Diamantsegmenten polerar och
glaserar. Penetreringen ar langsam

och till slut kommer diamantborren
att sluta penetrera.

PROBLEMLGSNING TORR OCH VAT BORRNING

1.

2.

3.

4,

5.

Diamantkarnan skar inte
Borrkdrnan dr glaserad eller inte tillrackligt slipad: slipa om
med lampligt bryne.
Problem med borr (bit) eller maskin: kontrollera och byt ut
vid behov.

Diamantborren skar inte alls, eller borrar for langsamt
Varvtalet & for hogt eller for 1dgt: kontrollera varvtalet.
Otillrackligt frammatningstryck.

Diamantborren har glaserats eller polerats: anvand lamp-
ligt bryne.

Vid torrborming: materialet r for hart for att borra torrt.
Vid torrborrning: stalet som borras &r tjockt: fortsatt
ldngsamt och ge borret tid att komma igenom stalet.

Diamantkarnan fastnar i halet
Operatdren haller inte borrmaskinen tillrackligt rakt.
Borresterna rensas inte bort regelbundet, vilket gor att
borret fastnar: anvénd punktutsug.
Diamantborren ar bojd (skadad): kontrollera och byt ut.
Vathorrning: otillracklig vattentillforsel.
Motorns kopplingssats dr utsliten: byt ut.

Diamantborret slits ner for snabbt
Felaktigt borrvarvtal: kontrollera varvtalet. Prova nasta
snabbare hastighet.
Overdrivet frammatningstryck: minska kraften.
Vatborrning: otillrécklig vattenméngd.
Vatborrning: Materialet har mycket hdg slipverkan och/
eller & kraftigt forstarkt: anvand specialborr.
Borrmaskinen halls inte stadigt.
Borrmaskinen dr instélld pa slagborrléget: anvénd inte
slagborrsystemet vid karnborrning.

Vissa segment pa diamantkarnan har inget spel mot
sidorna
Borrmaskinen halls inte stadigt.
Spannanordningen eller adaptrarna dr skadade.
Borret dr skadat eller bojt.
Otillracklig vattenmangd.
Materialet har for hdg slipverkan: anvand specialborr.
Torrborring: Skardamm/borrdamm byggs upp och gor att
borrkarnan kor fast: rengér halet regelbundet eller anvénd
punktutsug.

6. Forstorda segment

Borrkarnan kors inte centrerat.

Skérdamm/borrdamm byggs upp och gor att borrkarnan
kor fast.

Materialet kan inte torrborras.

Borrkarnan forceras for hart: minska frammatningstrycket.
Otillracklig kylvattenméngd.

7.Segmenten viker sig inat eller utat

For hog tryckkraft.
For hogt varvtal.
Borrmaskinen stér i slagborrlaget.

8. Karnan har fastnat i diamantborret

Hettan har gjort att materialet expanderat och fastnat. lat
det svalna - anvand eventuellt vatten att kyla med.
Kérnan har gatt sonder inom diamantborret: ta bort
kdrnan.

Det finns inget sidospel: Kontrollera att borr, maskin osv,
kors centrerat. Vid behov kan diamantborret behdva bytas
ut.

9. Inget vatten flyter ut ur borrhalet

(vid vatborrning)
Vattensvivel, borrmaskinens spannanordning eller vat-
tentillforseln ar blockerade - ta bort hindret.
Material inuti borret blockerar vattnet: ta bort borrkdrnan.

GVERLASTSKYDD

Mekanik: Kopplingen kommer att
koppla ur om borren kdr

fast.

0Om maskinen dverbelastas
kontinuerligt kommer
varmesdkringen att stinga
av maskinen.

Overhettning:

HC-2W,

RB-3W Elektronik:

En elektronisk skyddskrets
kommer att sténga

av maskinen om den
overbelastas. Ta bort lasten
efter att enheten stannat,

och starta om.

Tands nar motorn
overbelastas.

Rod lysdiod:
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UNDERHALL

Hall verktyget rent och forhindra att damm/partiklar byggs upp
och kommer in i verktyget.

Efter 300 timmars arbete ska kolborstarna kontrolleras pa en
RIDGID-servicestation.

Borstarna maste bytas ut nr de &r kortare an 5 mm.

Service pa H(-2W / RB-3W-packningar: ta bort lésringen och skruva
loss adaptern (@t vanster) och ta bort de tre packningarna. Byt ut
dessa mot de tre packningarna i packningssatsen HC-2W" artikelnr
68506, packningssats RB-3W, artikelnr 84086.

All bvrig service och allt annat underhall ska utforas pa ett RIDGID-
auktoriserat servicecenter.
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Oversattelse af den originale brugsanvisning

HC-2, HC-2W & RB-3W
Betjeningsvejledning

ADVARSEL! Lees denne vej-
ledning og den medfolgende
sikkerhedsfolder omhygge-
ligt, inden udstyret tages i brug. Hvis
du er i tvivl om noget i forbindelse
med anvendelsen af dette veerktgj,
bedes du kontakte RIDGID-forhand-
leren for at fa yderligere oplysninger.

Hvis du ikke forstar og folger alle an-
visningerne, kan det medfore elek-
trisk sted, brand og/eller alvorlig per-
sonskade.

OPBEVAR DENNE VEJLEDNING!
EF-overensstemmelseserklaeringen (890-011-320.10) er vedlagt
denne vejledning i en sarskilt brochure, nar det er pakreevet.

SPECIFIKATIONER
HQ HCG-2W | RB-3W
Motor (watt): 1800 1800 1900
Maks. borstr. (mm)
Héndboring, tor: 132 132% 162*
Handboring, vad: 80 80 70
Med stand (tor): 132 132 162
Med stand (vdd): 132 132 162

Omdr./min. min.(-1): 0-800/ 0-800/ 0-550/

0-1570 0-1570 | 0-1250/

0-2700

Skaft: 1/2"BSP | 1/2"BSP | 1/2"BSP
Veegt (kg): 56 6,0 6,8
Krave- diameter (mm): 53 53 53

* Anvend altid stevudsuger 68416 ved torboring

Denne maskine er beregnet til boring af huller i cementblokke
og murvaerk sammen med RIDGID diamantborekroner og ftil-
behgr. Vi tilrader IKKE, at der foretages &ndringer, og/eller at
udstyret bruges til andet, end det er beregnet til, herunder til
at drive andet udstyr. Serg for, at hele arbejdsomradet kan over-
skues fra betjeningsstedet. Brug afspaerringer til at holde folk pa
afstand. Ved boring i lofter eller vaegge skal man serge for, at der
ikke forefindes el-ledninger, gas- eller vandrer, der ved et uheld
kan blive beskadiget ved boringen. Brug en metaldetektor til lo-
kalisering for boring. Pas pa, at nedfaldende borerester ikke kan
fordrsage skade pa andre.

vieTiGT
Dette vaerktgj er kun til professionel brug
Serg for at anvende den korrekte diamantborekrone til arbejdet,
0g sarg ogsa for, at boret er i god stand. Enheden har en hgj tor-
sionskraft, og felgende foranstaltninger ber tages for at undgd
skader:
Tving ikke verktajet, og pas pa ikke at blokere boret, mens
der bores.
Serg for at holde godt fast i maskinen med begge hender
under arbejdet.
Anvend ikke maskinen med armene udstrakt, eller ndr
begge fadder ikke er anbragt pa et sikkert underlag.

BETJENING

Sidehandtag

Ved héndboring skal boremaskinen altid anvendes med side-
handtaget monteret (Fig. 1).

Elektronisk TAND/SLUK-kontakt (ON/OFF)

Hastigheden gges, jo leengere kontakten trykkes ned, hvilket
giver prcis kontrol over boringen. Under normale forhold bar
der altid arbejdes ved maksimal hastighed.

Valg af hastighed (modellerne HC-2 & RB-3W) (Fig. 2)
Kontroller den anbefalede hastighed for den starrelse diamant-
bor, der anvendes.

0BS: Skift kun hastighed, nar maskinen er stoppet og kun i
retning med uret! (Bemaerk: Hvis der foles modstand, kan det
hjeelpe at rotere spindelen manuelt.)

TORBORING

Det stov, der udvikles af forskellige materialer, kan vre sund-
hedsskadeligt. Hvor det er muligt, skal maskinen altid anvendes
i omrader med god udluftning, og der skal anvendes egnede
stovmasker. Vi anbefaler kraftigt at anvende stgvudsugeren i
forbindelse med en stavsuger (se Fig. 3).
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Til terboring skal de bor, der anvendes, vare 1/2”BSP (F)-bor.
Til terboring anbefales brug af et centerborsystem. (Se Fig. 3).
Anvend lav hastighed ved anboring af materialet (5-10 mm). Nu
kan centerboret fiernes og hastigheden sattes i vejret. Under
boringen traekkes boret tilbage med regelmassige mellemrum,
sa stov og borerester flernes.

Til torboring skal stevudsugeren (58616) anvendes (Fig. 4).

Fejlfinding ved torboring

Arsag Fejl

Diamantboret borer ikke.
Borekronen glider og vil til
sidst ikke bore.

For lav borehastighed
(omdr./min.).

For hgj borehastighed. Diamantboret glider

0g polerer og trenger

kun langsomt gennem
materialet. Vil til sidst ikke
bore og begynder at smelte.

Boret skal genopslibes.

Borestgvet kan ikke komme
vk. Stovet samler sig
mellem borehullets side

og borekronens vag. Det
skaber varme og friktion.
Borekronen vil sztte sig fast
og blive overophedet. Brug
stovudsugeren!

Borerester og horestov
flernes ikke regelmaessigt.

Borekronen far ikke tid
til at bore sig igennem.
Segmenterne glider.

For stort tryk pa boret.

For lidt tryk pa boret. Borekronen borer ikke, men
polerer. Borekronen skal
genopslibes. Hvis boret
ikke genopslibes i tide, vil
det blive overophedet og
til sidst smelte eller miste

segmenter.

VADBORING

HC-2(W) / RB-3(W) er udstyret med en overbelastningsbeskyt-
telse (PRCD). Denne skal vere tilsluttet og virke korrekt, inden
der foretages nogen form for vadboring.

Vigtigt! Test enheden (overbelastningsheskyttelsen) for

hver brug

- Seetenhedens stik i stikkontakten.

- Tryk pa Reset for at teende for enheden. Den rade indikator
teender.

- Tryk pa testknappen: Enheden skal slukke, og indikatoren
blive sort.
Brug ikke maskinen, hvis enheden ikke slukker, nar der
trykkes pa testknappen.

- Tryk pa Reset for at benytte udstyret.

- Hvis enheden bliver ved med at sl fra, ma den ikke anven-
des, men skal efterses pa et RIDGID-servicecenter.

Bemaerk: Enheden slukker, og der skal trykkes pd Reset, nér
strommen har vaeret afbrudt. Tilslut vandslangen til vandindta-
get pd maskinen. Juster vandtilfgrslen ved at skrue pa hanen.
Sorg for, at der anvendes vand nok (4-5 I/min).

Borekroner

De borekroner, der skal anvendes til vadboring, er 1/2" (M).

- Tilhdndholdt vadboring anbefales det at anvende bor med
fuld krone.

- Til boring med stand (kat. 59016) kan segmenterede bor
anvendes.

Ved montering af en 1/2" (M) borekrone pa HC-2W / RB-3 (W) an-
vendes adapter 1/2"F - 1/2"F (inkluderet i standardudstyr HC-2W /
RB-3(W), se Fig. 4).

Til vddboring med HC-2 anvendes settet til handholdt vadboring
(kat. nr. 52596). Dette st er standardudstyr pa HC-2C.

Fejlfinding ved vdadboring

Rrsag Fejl

Utilstraekkelig vandtilforsel. | Ekstremt slid pa
diamanterne, fordi de ikke
kales nok, og det borede
materiale ikke skylles bort.
Segmenterne vil i sidste

ende smelte eller falde af.

For stor vandtilfarsel. Segmenterne slibes ikke
op og begynder at polere.
Resultatet bliver lang
diamantlevetid, men lav

borehastighed.
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For lav borehastighed.

Diamantsegmenterne
sliber i stedet for at bore.
Resultatet er langsom
boring og kort levetid for
boret.

For hgj borehastighed.

Diamantsegmenterne
polerer og glider. Boringen
gar langsomt, og til sidst vil
diamantboret slet ikke bore.

PROBLEML@SNING VED TOR- 0G VADBORING
1. Diamantkronen borer ikke

2

Boret er glat eller ikke tilstraekkeligt slebet: Genopslib med
en skaerpesten.

Problem med boret eller maskinen: Kontroller og udskift
efter behov.

. Diamantbor borer ikke eller borer for langsomt

Omdr./min. for hgj eller for lav: Kontroller

hastigheden.

For lidt tryk pa boret.

Diamantboret er glat eller poleret: Anvend en skarpesten.
Ved terhoring: Materialet er for hardt til terboring.

Ved vadboring: Der er meget stal i materialet: Fortsat bo-
ringen langsomt, giv borekronen tid til at bore sig gennem
stalet.

. Diamantkronen satter sig fast i hullet

Operatgren holder ikke boret lige nok.

Borerester fjernes ikke jaevnligt og blokerer borekronen:
Brug stevudsugeren.

Diamantboret er bgjet (beskadiget): Kontroller boret og
udskift.

Vadboring: Utilstraekkelig vandtilfarsel.

Motorkobling er slidt op: Udskift.

4, Diamantkronen slides for hurtigt

Forkert borehastighed: Kontroller omdr./min. Forsgg naeste,
hgjere hastighed.

For stort tryk pé boret: Nedsaet trykket.

Vadboring: Utilstraekkelig vandtilfarsel.

Vadboring: Materialet er meget slibende og/eller kraftigt
forstzerket: Anvend specialbor.

Boremaskine holdes ikke stabilt.

Boremaskinen ‘hamrer’: Anvend ikke slagsystem til kerne-
boring.

5. Diamantkronens segmenter mister sideafstand

Boremaskine holdes ikke stabilt.

Borespindel eller adaptere er beskadiget.

Borekrone er beskadiget eller bajet.

Utilstraekkelig vandtilfarsel.

Materialet er for slibende: Anvend specialbor.

Torboring: Skaere-/borestgv ophober sig og blokerer bore-
kronen: Rens hullet jeevnligt, eller anvend stovudsugning.

6. Tab af segmenter

Borekronen karer ikke koncentrisk.
Bore-/skaerestov ophober sig og blokerer
borekronen.

Materialet kan ikke terbores.

For stort tryk pa borekronen: Reducer trykket.
Utilstraekkelig keling med vand.

7. Segmenterne folder indad eller udad

For stort tryk.
For hgj hastighed.
Boremaskinen er indstillet pa ‘slaghoring’

8. Kernen sidder fast inde i diamanthoret

Varmen har faet materialet til at udvide sig sa det nu sidder
fast: Lad det afkale, brug vand.

Kernen er knaekket inde i diamantboret: Fjern kernen.
Boret har mistet sideafstanden: Kontroller, at boret,
maskinen, osv. kerer koncentrisk. Udskift diamantborets
segmenter om ngdvendigt.

9. Der kommer ikke vand ud af borehullet (vadboring)

Vandadapter, borespindel eller vandtilfarsel er blokeret:
Fjern tilstopningen.

Materialet i boret blokerer for vandet: Fjern kernen fra
boret.
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OVERBELASTNINGSBESKYTTELSE

Mekanisk: Koblingen slér fra, hvis
boret er blokeret.

Termisk: Hvis enheden fortsat er
overbelastet, slar den
termiske beskyttelse
strommen fra.

HCG-2W, Elektronisk: Elektronisk beskyttelse
RB-3W vil sIa strammen fra, hvis
enheden overbelastes. Nar
enheden er stoppet, flernes
belastningen, og enheden
startes igen.

Red LED: Lyser, hvis motoren
overbelastes.

VEDLIGEHOLDELSE

Hold maskinen ren, og undgd ophobning af stgv eller andre par-
tikler, der kan treenge ind i maskinen.

Efter 300 arbejdstimer skal kullene kontrolleres af et RIDGID-
servicecenter.

Kullene skal udskiftes, nar de er blevet kortere end 5 mm.

Servicering af pakninger pd HC-2W / RB-3W: Fjern lasering, skru
adapteren lgs (hemaerk: venstregevind), og fiern de 3 pakninger.
Udskift disse med de 3 pakninger i pakningsst til HC-2W, kat.
68506, pakningsset il RB-3W, kat. 84086.

Maskinen skal indleveres hos et autoriseret RIDGID-servicecen-
ter i forbindelse med alle andre service- og vedligeholdelsesar-
bejder.
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Oversettelse av den originale veiledningen

HC-2, HC-2W og RB-3W
Brukerveiledning

ADVARSEL! Les disse instruk-

A sjonene og sikkerhetsbrosjy-

, ren som folger med ngye for

du bruker dette utstyret. Hvis

du er usikker pa noen aspekter ved

bruken av dette verktoyet, kan du kon-

takte RIDGID-forhandleren for a fa flere
opplysninger.

Feil bruk av utstyret kan fore til elek-
trisk stot, brann og/eller alvorlige per-
sonskader.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSJONENE!
(E-samsvarserklaeringen (890-011-320.10) vil felge med denne
handboken som en separat brosjyre der det er pakrevet.

SPESIFIKASJONER
HQ2 HC-2W | RB-3W
Motor (Watt): 1800 1800 1900
Maks. storrelse pa
borehode (mm)
Hdndholdt torr: 132 132* 162*
Hdndholdt vat: 80 80 70
Med stativ (torr): 132 132 162
Med stativ (vdt): 132 132 162
OPM min(-1): 0-800/ 0-800/ 0-550/
0-1570 0-1570 | 0-1250/
0-2700
Aksel: 1/2"BSP | 1/2"BSP | 1/2"BSP
Vekt (kg): 56 6,0 6,8
Krage
diameter (mm): 53 53 53

* Du kan alltid bruke stevsuger 68416 ved terrboring

Denne maskinen er konstruert for a bore hull i sementhlokker
og murverk ved hjelp av de korrekte diamantkjerneborene og
tilbehgret fra RIDGID. Vi anbefaler sterkt at den IKKE endres og/
eller benyttes til andre anvendelser enn dem den er beregnet pa,
inklusive drift av annet utstyr. Pass pa at hele arbeidsomradet
kan sees fra betjeningsposisjonen. Bruk avsperringer for & holde
folk borte. Nar det bores i tak eller vegger, ma det sikres at det
ikke finnes elektriske ledninger, gass- eller vannrgr som det kan
bores i utilsiktet. Bruk en metalldetektor til lokalisering for bo-
ring. Pass pa at murbiter som faller ned ikke skader noen.

VIKTIG MERKNAD
Dette verktoyet skal bare brukes av fagfolk
Pass pa at det brukes korrekt diamantkjernebor til oppgaven, og at
boret er i god stand. Dette apparatet har et hgyt dreiemoment, og
folgende forholdsregler ma tas for @ unngd skade:
« Ikke bruk makt pa verktayet og vaer ngye med d ikke blok-
kere boret ndr du borer.
Pass pa at du holder verktayet korrekt og fast med begge
hender ndr du arbeider.
Ikke bruk verktoyet med armene utstrakt, eller hvis begge
fotter ikke stdr pd et fast underlag.

OPERASJONER

Sidehandtak

Nar du borer for hdnd, mé du alltid bruke boret med sidehand-
taket festet (Fig. 1).

Elektronisk ON/OFF (PA/AV)-bryter

Hastigheten oker jo lenger inn bryteren trykkes, noe som gir
presis kontroll mens boringen pagdr. Under normale omstendig-
heter skal du alltid jobbe med maksimal hastighet.

Hastighetsvalg (modellene H(-2 og RB-3W) (Fig. 2)
Kontroller anbefalt hastighet for starrelsen pa diamantboret du
bruker.

FORSIKTIG: du ma bare skifte hastighet ndr maskinen er stanset,
og bare med urviseren! (Merk: det kan hjelpe & dreie spindelen litt
manuelt hvis du merker motstand).

TORR BORING

Stovet som genereres fra visse materialer kan veere skadelig for
helsen. Der det er mulig, mé du alltid bruke maskinene i et godt
ventilert omrade og bruke passende beskyttende stavmasker. Vi
anbefaler sterkt bruk av stovutsuger med en stgvsuger (se Fig. 3).
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Borene som skal brukes, er 1/2"BSP (F)-bor for terrboring.

For tarrboring anbefaler vi bruk av et pilotborsystem (se Fig. 3).
Bruk lave hastigheter for a fare borekronen inn i materialet (5-
10 mm). Pilotboret kan na flernes og det kan brukes hgy hastig-
het. Nar du borer, mé kjerneboret regelmessig tas ut for a ferne
stov og skrot.

For terrboring mé bare stovutsugeren (58616) brukes (Fig. 4).

Arsak og virkning ved torrboring

Rrsak Virkning

Borehastigheten
(rpm) for lav.

Diamantboret borer ikke. Kjernen
glasseres og slutter til sist & bore.

ikke regelmessig.

Borehastigheten er | Diamantboret glasserer, polerer og
for hay. trenger langsomt igjennom. Til slutt
slutter det & bore og begynner
smelte. Det ma skjerpes.
Skjereskrot og Borestavet kan ikke unnslippe.
borestov flernes Det bygger seg opp pa siden av

borehullet og veggen til kjerneboret.
Det skaper varme og friksjon.
Kjerneboret setter seq fast og gar
varmt. Bruk stgvutsugeren!

Det brukes for
sterkt trykk.

Kjerneboret far ikke tid til & bore.
Segmentene glasseres.

Utilstrekkelig

Kjerneboret skjeerer ikke, det polerer.

Ikke bruk maskinen dersom apparatet ikke slas av nar det
trykkes pa testknappen.

- Trykk pa tilbakestilling for & bruke utstyret.

- Hvis apparatet slas av gjentatte ganger, ma du ikke bruke
det. Fa utstyret undersokt ved et av RIDGIDs servicesentre.

Merk: Apparatet slas av og ma tilbakestilles nar strammen har
vrt koplet ut. Kople vannslangen til vanninntaket pa maskinen.
Juster vannstrgmmen med kranen. Pass pa & bruke nok vann
(4-51/min).

Kjernebor

Kjerneborene som brukes til & vatboring, er er vatbor 1/2” (M).

- Forhandholdt boring anbefaler vi sterkt bruk av fullkrone-
kjernebor.

- Forboring med stativ (kat 59016) kan det brukes segmen-
terte bor.

For & montere et 1/2” (M) kjernebor pa HC-2W / RB-3(W) brukes
adapteren 1/2"F - 1/2"F (inkludert i standardutstyret HC-2W /
RB-3(W), se Fig. 4).

Til vétboring med HC-2 brukes settet for vétboring for hand (Kat.
nr. 52596). Dette settet leveres som standardutstyr med HC-2C.

Arsak og virkning ved vitboring
Rrsak

Virkning

Overdreven diamantslitasje fordi
diamantene ikke kjoles tilstrekkelig
og materialet det bores i, ikke vaskes
bort. Til sist vil segmentene smelte,
eller segmenter vil ga tapt.

Ikke nok vann.

For mye vann. Segmentene blir skjerpet pa nytt,
de begynner & polere. Resultatet vil
véere lang levetid for diamanthoret,

men lav borehastighet.

matetrykk. Kjerneboret ma skjerpes. Hvis det
ikke skjerpes i tide, vil det ga varmt
og til sist smelte, eller et segment
vil gé tapt.
VATBORING

HC-2(W) / RB-3(W) er utstyrt med en beskyttende utskjeeringsen-
het (Cut-Out Device, PRCD). Denne anordningen ma koples til og
betjenes korrekt for du prever a bore med vann.

Viktig! Test apparatet (utskjeeringsenheten) for hver

bruk

- Plugg apparatet inn i stromuttaket.

- Trykk pa tilbakestilling for  sI& apparatet pa. Red indikator
vises.

- Trykk pa testknappen: Apparatet skal slas av og indikatoren
bli svart.

Borehastigheten er
for lav.

Diamantsegmentene sliper i stedet
for @ skjeere. Resultatet er langsom
gjennomskjeering og kort levetid
for boret.

Borehastigheten er
for hay.

Diamantsegmentene polerer og
glasserer. Gjennomtrengningen
er langsom og til sist slutter
diamanthoret & trenge igjennom.
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FEILSBKING FOR TORR- 0G VATBORING

1.

4,

6.

Diamantkjernen skjarer ikke
Kjernen er glassert eller ikke tilstrekkelig skjerpet: skjerp pa
nytt med slipestein.
Problem med bor eller maskin: kontroller og skift etter
behov.

Diamantboret skjeerer ikke, eller det borer for lang-
somt
OPM for hay eller for lav: kontroller hastigheten.
Utilstrekkelig matetrykk.
Diamantboret er glassert eller polert: bruk slipesteinen.
Ved terrboring: materialet er for hardt til torrboring.
Ved vatboring: det bores mye stél: forsett langsomt, gi
kjerneboret tid til & bore seg gjennom stélet.

Diamantkjernen setter seg fast i hullet
Operatgren holder ikke boret rett nok.
Boreskrotet fjernes ikke regelmessig og far kjerneboret til &
sette seg fast: bruk stevutsugeren.
Diamantboret er boyd (skadet): kontroller og
skift ut.
Vatboring: utilstrekkelig vanntilforsel.
Motorklutsjen er utslitt: skiftes.

Diamantkjernen er slites for raskt
Gal borehastighet: kontroller OPM. Prav s& hoyere hastig-
het.
For sterkt matetrykk: bruk mindre kraft.
Vatboring: Ikke nok vann.
Vatboring: Materialet er svaert slitende og/eller kraftig
forsterket: bruk spesialbor.
Boremaskinen holdes ikke stott.
Boremaskinen hamrer: ikke bruk hamresystemet til kjerne-
boring.

Segmenter av diamantkjernen mister sideklaring
Boremaskinen holdes ikke stott.
Borspindelen eller adapterne er skadet.
Kjerneboret er skadet eller bayd.
Ikke nok vann.
Materialet er ikke for slitende: bruk spesialbor.
Torrboring: Skjeere-/borestav bygger seq opp og far kjernen
til & kjore seq fast: rengjar hullet regelmessig, eller bruk
stovutsugeren.

Tap av segment
Kjerneboret gér ikke konsentrisk.
Bore-/skjaereskrot bygger seg opp og far kjernen til @ kjore
seg fast:

Materialet kan ikke bores tort.

Det legges for mye kraft pa kjerneboret: reduser matetryk-
ket.

Ikke nok kjelevann.

7. Segmentene boyer seg inn eller ut

For sterkt trykk.
For hoy hastighet.
Boremaskinen blir staende pa “hamre”.

8. Kjernen sitter fast inne i diamantboret

Varmen har fatt materialet som na sitter fast i boret, til 8
utvide seg: la det kjgle seq ned, bruk eventuelt vann.
Kjernen er gétt i stykker inne i diamantboret: fjern kjernen.
Boret har mistet sideklaringen: kontroller at boret, maski-
nen osv gar konsentrisk. Om ngdvendig setter du ny spiss
pa diamantboret.

9. Det flyter ikke vann ut av borehullet (vatboring)

Vannsvivel, borespindel eller vanntilforsel er blokkert. Fjern
blokkeringen.

Materialet inne i boret blokkerer vannet: fiern kjernen fra
boret.

OVERLASTVERN

HG-2W,
RB-3W

Mekanisk: Klutsjen vil kople seg fra

hvis boret blokkeres.

Termisk: Hvis apparatet overbelastes
kontinuerlig, vil den
termiske overlasten kople

fra tilforselen.

Elektronisk: Elektronisk beskyttelse
kopler fra tilforselen hvis
apparatet overbelastes.
Etter at apparatet er
stanset, fierner du
belastningen og starter

pa nytt.

Rad LED: Denne begynner & lyse nar

du overbelaster motoren.
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VEDLIKEHOLD

Hold verktayet rent og forebygg eventuell opphopning av stev
eller partikler som kan trenge inn i verktayet.

Etter 300 timer med arbeid ma karbonbgrstene kontrolleres av
en av RIDGIDs servicestasjoner.

Barstene ma skiftes nar de blir kortere enn 5 mm.

For & gjore servicearbeid pa HC-2W / RB-3W-pakninger: fiern
fieerringen, skru ut adapteren (pass pa venstre hdnd) og fjern de
3 pakningene. Skift disse ut med de 3 pakningene i “pakningsett
HC-2W"kat. 68506 "pakningsett RB-3W" kat 84086.

For all annen service og annet vedlikehold tas maskinen til et
servicesenter autorisert av RIDGID.
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Alkuperaisten ohjeiden kdénnds

D

HC-2, HC-2W ja RB-3W
Kayttoohjeet

VAROITUS! Lue nama ohjeet
ja mukana toimitettu turva-
opas huolellisesti ennen lait-
teen kdyttoa. Jos olet epédvar-
ma mistdan taman tyokalun kayttoon
liittyvista seikoista, pyyda lisdtietoja
RIDGID-jalleenmyyjalta.

Jos kaikkiin ohjeisiin ei tutustuta tai
niita ei noudateta, seurauksena voi
olla sdahkoisku, tulipalo ja/tai vakava
loukkaantuminen.

SAILYTA NAMA OHJEET!
EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus (890-011-320.10) toimite-
taan pyydettdessd kayttoohjeen mukana erillisend vihkosena.

TEKNISET TIEDOT

HQ2 | HC-2W | RB-3W
Moottori (wattia): 1800 1800 1900

Suurin poranterdn koko (mm)

Kuivaporaus késin: 132 132* 162*
Mdrképoraus kdsin: 80 80 70

Jalustalla (kuiva): 132 132 162
Jalustalla (mdrka): 132 132 162

Kierrosta minuutissa (min-1): | 0-800/ | 0-800/ | 0-550/
0-1570 | 0-1570 | 0-1250/

0-2700
Liitos: 1/2"BSP | 1/2"BSP | 1/2"BSP
Paino (kg): 5,6 6,0 6,8
Renkaan halkaisija (mm): 53 53 53

* Kuivaporattaessa on aina kaytettéava polynpoistolai-
tetta 68416

Tamé laite on suunniteltu poraamaan reikia sementtiin ja tiiliin
RIDGID-timanttiporausterien ja lisdlaitteiden avulla. On erittdin
tarkedd, ettd sitd El muuteta ja/tai kdytetd muihin kdyttoso-
velluksiin kuin mihin se on tarkoitettu, mukaan lukien muiden
laitteiden kdynnistamiseen. Varmista, ettd koko tydskentelyalue
nakyy kdyttoasennosta. Rajaa tydskentelyalue muilta. Poratta-
essa kattoihin tai seiniin on varmistettava, ettei niissd ole sah-
ko-, kaasu- tai vesijohtoja, joihin pora saattaa vahingossa osua.
Kdytd metallinpaljastinta paikantamiseen ennen porauksen
aloittamista. Huolehdi, ettei tippuva jéte aiheuta vahinkoa.

TARKEAA TIETAA
Tama tyokalu on tarkoitettu ainoastaan ammattikayt-
toon
Kayta aina kdyttotarkoitukseen sopivaa timanttiporausterdd ja var-
mista, ettd terd on hyvdssa kunnossa. Laitteessa on suuri momentti.
Seuraavia ohjeita tulee noudattaa, jotta valtytaan loukkaantumisil-
ta:
Al tyonna tydkalua vakisin ja varmista, ettei terd jaa kiinni
porauksen aikana.
Pida tyokalua oikein ja tiukasti molemmin kasin tydskente-
lyn aikana.
Al kéyté laitetta kdsivarret suoristettuina tai jos molem-
mat jalkasi eivat ole kunnolla kiinni alustassa.

TOIMINTA
Kadensija
Kasin porattaessa porassa on oltava kadensija kiinnitettyna (kuva

1.

Sdhkainen ON/OFF-kytkin

Nopeus kasvaa mita enemman kdyttokytkintd painetaan, mika
mahdollistaa tarkan sdadon porauksen aikana. Normaaleissa
olosuhteissa tulee aina kdyttaa enimmaisnopeutta.

Nopeuden valinta (mallit HC-2 ja RB-3W) (kuva 2)
Katso suositeltu nopeus kdytettavalle timanttiteralle.

VAROITUS: vaihda nopeutta vain, kun laite on pysahtynyt ja
vain myotapaivaisessa suunnassa! (Huom! Karan pieni liikuttelu
kdsin saattaa helpottaa nopeuden vaihtoa.)

KUIVAPORAUS

Tietyistd materiaaleista irtoava poly saattaa olla vaarallista
terveydelle. Jos mahdollista, kdyté laitetta aina hyvin ilmas-
toiduissa tiloissa ja kdytd tarkoitukseen sopivia polymaskeja.
Suosittelemme kayttdmaan polynpoistolaitetta ja pdlynimuria
(katso kuva 3).
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Kuivaporauksessa kdytetdan 1/2”BSP (F) -terid.

Kuivaporauksessa suosittelemme kdyttamaan pilottiporaa reian
aloituksessa (katso kuva 3).

Kéyta alhaista kierrosnopeutta reian aloituksessa (5—10 mm).
Taman jélkeen pilottipora voidaan poistaa ja voidaan alkaa kayt-
tadd korkeaa nopeutta. Veda terd saannollisesti ulos porauksen
aikana pdlyn ja jtteiden poistamiseksi.

Kuivaporauksessa on kaytettdva vain polynpoistolaitetta (58616)
(kuva 4).

Syy-/seuraustaulukko kuivaporauksessa

Syy Seuraus

Porausnopeus (k/min) liian
alhainen.

Timanttipora ei poraa. Terd
lasittuu ja lopulta pyséahtyy.

Porausnopeus liian nopea.

Terd lasittuu, kiillottuu ja
ldpdisee hitaasti. Lopulta
terd lopettaa poraamisen ja
alkaa sulaa. Terd tarvitsee
uudet segmentit.

Porausjatteitd ja -polya ei
poisteta saannallisesti.

Porauspoly ei padse pois. Se
jad porausreidn seinustan
ja poranteran valiin. Siita
muodostuu lampda ja
kitkaa. Terd jumiutuu

ja ylikuumenee. Kayta
polynpoistolaitetta!

Liiallista painetta kdytetaan
porattaessa.

Terdlld ei ole aikaa porata.
Segmentit lasittuvat.

Riittamaton syottopaine.

Terd ei leikkaa vaan
kiillottuu. Terd pitaa
teroittaa. Jos terad ei
teroiteta ajallaan, se
kuumenee ja lopulta sulaa
tai segmentti hajoaa.

MARKAPORAUS

Malleissa HC-2(W) / RB-3(W) on automaattinen suojakatkaisin
(PRCD). Téman laitteen on oltava kytkettynd ja sen on toimittava
oikein ennen vesiporauksen aloittamista.

Tarkeda! Testaa laite (suojakatkaisin) ennen jokaista

kayttokertaa

- Tyonnd laitteen pistotulppa pistorasiaan.

- Kytke laite toimintakuntoon painamalla palautuspainiket-
ta. Punainen osoitin tulee nakyviin.

- Paina tarkistuskytkintd. Laitteen pitdd kytkeytyd pois
paaltd ja osoittimen pitdd muuttua mustaksi.
Al kayta laitetta, mikali se ei kytkeydy pois palta tarkis-
tuskytkintd painettaessa.

- Kytke laite kdyttokuntoon painamalla palautuspainiketta.

- Mikalilaite kytkeytyy pois paaltd jatkuvasti, sitd ei saa
kdyttdd, vaan se on toimitettava RIDGID-huoltopisteeseen
tarkastettavaksi.

Huom: Laite kytkeytyy pois pdaltd, kun se irrotetaan sahkover-
kosta. Tallgin on painettava palautuspainiketta. Kytke vesiletku
laitteen vesiliitantddn. Sddda veden virtausta hanasta. Kdytd
riittévdsti vetta (45 I/min).

Terat

Markaporauksessa kdytetadn markdporausterid 1/2” (M).

- Késinporauksessa suosittelemme kaytettavéksi kiintealla
kruunulla olevia terid.

- Porattaessa jalustaa (luettelon nro 59016) kéyttden
voidaan kdyttdd segmentillisi teria.

1/2" (M) -terd asennetaan HC-2W / RB-3(W) -laitteeseen kayttd-
malld adapteria 1/2"F - 1/2"F (siséltyy HC-2W / RB-3(W) -laitteen
vakiovarusteisiin, katso kuva 4).

Marképoraukseen HC-2:Ila on kéytettdva kasin tehtavaan mar-
kdporaukseen tarkoitettua sarjaa (luettelon nro 52596). Tamad
sarja kuuluu HC-2C:n vakiovarusteisiin.

Syy-/seuraustaulukko mdrkdporauksessa

Syy Seuraus

Riittdmaton vesimaara. Timantti kuluu liikaa,
koska timantit eivét jadhdy
riittdvasti eikd porattava
materiaali peseydy pois.
Lopulta segmentit sulavat
tai tapahtuu segmentin

hajoamista.

Liiallinen vesimaara. Segmentit eivat teroitu, ne
alkavat kiillottua. Tuloksena
on terdn pitka kayttoika,

mutta hidas porausnopeus.
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Porausnopeus liian hidas. Timanttisegmentit
pikemminkin hiovat kuin
leikkaavat. Tuloksena on
hidas lapdisy ja teran lyhyt
Kayttoika.

Porausnopeus lilan nopea. | Timanttisegmentit
kiillottuvat ja lasittuvat.
Lapdisy on hidas ja lopulta
terd ei enda lapdise
porattavaa materiaalia.

VIANETSINTA KUIVA- JA MARKAPORAUKSESSA

1. Timanttipora ei leikkaa

- Terd on lasittunut tai ei riittdvan terdva: teroita teroituski-
velld.

- Ongelma terdssa tai laitteessa: tarkasta ja vaihda tarvitta-
essa.

2. Timanttitera ei leikkaa tai se poraa liian hitaasti

- Kierrosnopeus on liian korkea tai liian alhainen: tarkista
nopeus.

- Riittdmaton sy6ttopaine.

- Timanttiterd on lasittunut tai kiillottunut: kdyta teroituski-
ved.

- Kuivaporauksessa: materiaali on liian kovaa kuivaporatta-
vaksi.

- Marképorauksessa: porataan paljon terdstd: jatka hitaasti,
anna terdlle aikaa porautua terdksen lapi.

3. Timanttipora jumiutuu reikaan

- Kayttdja ei pida poraa tarpeeksi suorassa.

- Porausjatettd ei poisteta sad@nndllisesti, ja se jumiuttaa
teran: kdyta pdlynpoistolaitetta.

- Timanttiterd on taittunut (vaurioitunut): tarkasta ja vaihda.

- Marképorauksessa: riittdméton vesimaara.
- Moottorin kytkin on kulunut: vaihda.

4, Timanttitera kuluu liian nopeasti

- Vdara porausnopeus: tarkista kierrosnopeus. Kokeile
seuraavaksi nopeampaa nopeutta.

- Liiallinen sydttpaine: vahennd painetta.

- Markdporauksessa: riittdmaton vesimdara.

- Mérkdporauksessa: materiaali on erittdin kovaa ja/tai
voimakkaasti lujitettua: kayta erikoisterda.

- Poraa ei pidetd vakaasti kiinni.

- Poraiskee: ala kdytd iskujarjestelmda timanttiporauksessa.

5. Timanttiporan segmentit menettavat sivuleveytta

- Poraa ei pidetd vakaasti kiinni.

- Terdn akseli tai adapterit ovat vioittuneet.

- Terd on vioittunut tai taittunut.

- Riittdmaton vesimaara.

- Materiaali on liian kovaa: kdyta erikoisterad.

- Kuivaporauksessa: leikkuu-/porauspélya keraytyy ja
jumiutuu terdan: tyhjennd aukko saannollisesti tai kayta
polynpoistoa.

6. Segmentit kuluvat

- Terd ei pyori keskeisesti.

- Leikkuu-/porauspdlya kerdytyy ja jumiutuu teraan.
- Materiaalia ei voida kuivaporata.

- Terad pakotetaan liian kovaa: alenna sydttopainetta.
- Jadhdytysvettd on liian vahan.

7. Segmentit taittuvat sisaan- tai ulospdin
- Liian kova paine.

- Liian suuri nopeus.

- Porakoneeseen on jatetty isku paalle.

8. Pora on kiinnittynyt timanttiteraan

- Kuumuus on laajentanut materiaalia, joka nyt kiinnittyy
terddn: anna sen jadhtya ja kdyta tarvittaessa vettd.

- Terd on rikkoutunut timanttisegmentin kohdalta: irrota
terd.

- Terd on kadottanut sivuleveytensa: varmista, ettd terd, laite

ja muut pydrivat keskittdisesti. Vaihda tarvittaessa uudet
segmentit.

9. Vetta ei tule pois porattavasta reidsta (markaporaus)
- Vesiliitantd, poran akseli tai letku on tukossa: poista tukos.

- Poranterdssa oleva materiaali estaa veden virtauksen:
poista materiaali poran sisaltd.
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YLIKUORMITUSSUOJAUS

Mekaaninen:

Kytkin vapautuu, mikali
poranterd jumiutuu.

Lampd:

Jos laitetta ylikuormitetaan
jatkuvasti, ldmpdsuoja
katkaisee virran.

HC-2W, Sahkdinen:

RB-3W

Sahkdinen suojaus
katkaisee virran, jos laite
ylikuormittuu. Kun laite
on pysahtynyt, poista
kuorma ja kdynnist laite
uudestaan.

Pun. LED:

Syttyy, kun moottori
ylikuormittuu.

HuoLTO

Pida tyokalu puhtaana ja esta polyn ja hiukkasten kerdéntymi-

nen ja padsy tyokalun sisaan.

Tarkistuta hiilet 300 kayttotunnin jalkeen RIDGID-huollossa.
Hiilet on vaihdettava, jos niiden pituus on alle 5 mm.

Tiivisteiden huolto (HC-2W / RB-3W): irrota varmistinrengas, ruu-
vaa adapteri auki (huom. vasen kierre) ja irrota kolme tiivistettd.
Vaihda ndiden tiivisteiden tilalle kolme HC-2W:n tiivistesarjassa
(luettelon nro 68506) tai RB-3W:n tiivistesarjassa (luettelon nro

84086) olevaa tiivistettd.

Toimita laite kaikkia muita huolto- ja yllapitotoimia varten val-
tuutettuun RIDGID-huoltoliikkeeseen.
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Ttumaczenie instrukgji oryginalnej

HC-2, HC-2W i RB-3W
Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE! Przed rozpo-

czeciem uzytkowania urza-

dzenia nalezy dokladnie za-

poznac sie z tymi zaleceniami
oraz z dolaczona broszura dotyczaca
bezpieczenstwa. W przypadku wysta-
pienia watpliwosci dotyczacych jakie-
gokolwiek aspektu uzytkowania tego
narzedzia nalezy skontaktowa¢ sie z
dystrybutorem RIDGID, aby uzyska¢
wiecej informacji.

Skutkiem braku zrozumieniainie prze-
strzegania wszystkich zalecen moze
by¢ porazenie pradem elektrycznym,
pozar i/lub powazne obrazenia ciala.

NALEZY ZACHOWAC TE ZALECENIA!
Deklaracja zgodnosci WE (890-011-320.10) jest dofaczana w razie
potrzeby do niniejszej instrukgji w formie oddzielnej broszury.

DANE TECHNICZNE

HQ2 | HC-2W | RB-3W
Silnik (W): 1800 | 1800 | 1900

Maks. srednica narzedzia
wiertniczego (mm)

Wiercenie reczne na sucho: 132 | 132* | 162*
Wiercenie reczne na mokro: 80 80 70
Wiercenie z uzyciem stojaka

(na sucho): 132 132 162
Wiercenie z uzyciem stojaka (na

mokro): 132 132 162

Predkos¢ obrotowa min (-1): 0-800/ | 0-800/ | 0-550/
0-1570 | 0-1570 | 0-1250/
0-2700
1/2"BSP|1/2"BSP|1/2"BSP

Wrzeciono:

Masa (kg): 5,6 6,0 6,8
Srednica kotnierza (mm): 53 53 53

* Podczas wiercenia na sucho zawsze stosowac odpylacz
68416

Ta maszyna jest przeznaczona do wiercenia otworéw w blokach
betonowych i w cegtach z uzyciem odpowiednich diamentowych
wiertet rdzeniowych oraz wyposazenia pomocniczego RIDGID.
Zdecydowanie zaleca sie, aby NIE dokonywac¢ modyfikacji ma-
szyny i/lub nie wykorzystywac jej w jakichkolwiek innych zasto-
sowaniach niz te, do ktdrych jest przeznaczona, w tym réwniez
nie uzywac jej jako Zrédfa napedu dla innego sprzetu. Zapewnic,
aby pole widzenia operatora obejmowato caty obszar roboczy.
Ustawiac barierki, aby utrzymywac ludzi z dala od obszaru robo-
czego. Podczas wiercenia w sufitach lub $cianach nalezy zadbac,
aby nie doszto do przypadkowego nawiercenia przewoddw sieci
elektrycznej, sieci gazowej lub rur wodociggowych. Przed rozpo-
czeciem wiercenia uzy¢ wykrywacza do lokalizowania metali.
Zachowac ostroznos¢, aby spadajace okruchy nie spowodowaty
obrazen.

WAZNA UWAGA

To narzedzie jest przeznaczone tylko do uzytku profe-

sjonalnego

Zadbac, aby byto uzywane wiertfo diamentowe odpowiednie dla

danego zastosowania oraz, aby byto w dobrym stanie. Maszyna

posiada wysoki moment obrotowy i w celu unikniecia obrazen
nalezy podejmowac nastepujace srodki ostroznosci:

« Podczas wiercenie nie stosowac nadmiernej sity i zachowac
ostroznos¢, aby nie doszto do zablokowania wiertta.
Podczas pracy zapewni¢ prawidtowe i mocne uchwycenie
narzedzia obiema rekami.

Nie uzywac narzedzia trzymajac go w wyciagnietych
ramionach lub nie stojac obiema stopami na stabilnej
powierzchni.

UZYTKOWANIE

Boczny uchwyt

Podczas wiercenia recznego zawsze uzywac wiertnicy z zamon-
towanym uchwytem bocznym (Rys. 1).

Przetqcznik elektroniczny WtACZONE/WYEACZONE
Szybkos¢ obrotowa wzrasta w miare wciskania tego przefaczni-
ka, co umozliwia precyzyjne kontrolowanie wiercenia. W warun-
kach normalnych zawsze pracowac przy najwyzszej predkosci
obrotowej.
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Wybor predkosci (modele H(-2 i RB-3W) (Rys. 2)
Sprawdzic¢ zalecang predkos¢ odpowiednia dla rozmiaru stoso-
wanego wiertfa diamentowego.

PRZESTROGA: Predkosc obrotowg nalezy zmieniac, kiedy ma-
szyna jest zatrzymana i tylko w kierunku zgodnym z kierunkiem
ruchu wskazéwek zegara! (Uwaga: W przypadku wyczucia oporu
pomocne moze by¢ reczne obrdcenie wrzeciona o niewielki kat).

WIERCENIE NA SUCHO

Pyt powstajacy podczas wiercenia pewnych materiatow moze
by¢ szkodliwy dla zdrowia. Kiedy tylko jest to mozliwe, zawsze
uzytkowa¢ maszyne w dobrze przewietrzanym pomieszczeniu
oraz stosowac odpowiednie maski przeciwpytowe. Zdecydowa-
nie zalecamy stosowanie odpylacza wraz z odkurzaczem prze-
mystowym (patrz Rys. 3).

Nalezy stosowac wiertta 1/2”BSP (F) do wiercenia na sucho.

W przypadku wiercenia na sucho zalecamy stosowanie uktadu z
wierttem prowadzacym (patrz Rys. 3).

Stosowac nizsze predkosci obrotowe w celu bezpiecznego wpro-
wadzenia wiertta rdzeniowego w materiat (5-10 mm). Wtedy
mozna wyjac wiertto prowadzace i zastosowac wysoka predkos¢
obrotowa. Podczas wiercenia nalezy regularnie wyjmowac wier-
tto rdzeniowe, aby usunac pyt i okruchy.

Przy wierceniu na sucho musi by¢ stosowany odpylacz (58616)
(Rys. 4).

Przyczyny i objawy podczas wiercenia na sucho

Przyczyna Objaw

byt mata predkos¢ Wiertto diamentowe nie wierci.
obrotowa wiercenia Wiertto rdzeniowe tepi sie i w
(obr/min). koficu przestaje wiercic.

Szybkos¢ wiercenia zbyt | Wiertto diamentowe tepi sie,
wysoka. poleruje otwor i powoli zagtebia
sie w materiat. W koricu dochodzi
do zatrzymania wiercenia i
rozpoczecia topienia. Wymagana
jest renowacja.

Nawiercone okruchy
i pyt nie s3 reqularnie
usuwane.

Nawiercony pyt nie moze
wydostac sie z otworu. Gromadzi
sie pomiedzy bokiem wierconego
otworu i Scianka wiertta
rdzeniowego. Wytwarza sie tarcie
i ciepfo. Wiertto moze przegrza¢
sie i zakleszczy¢. Stosowac
odpylacz!

Wiertto nie ma czasu na
wiercenie. Segmenty tepia sie.

Zostat przytozony
nadmierny nacisk.

Niewystarczajacy Wiertto rdzeniowe nie $cina
nacisk. materiatu, lecz poleruje go.
Wiertto wymaga ponownego
ostrzenia. Gdy nie zostanie
naostrzone w odpowiednim
(zasie, zacznie nagrzewac
sie i ostatecznie moze doj$¢
do stopienia lub ubytkdw
segmentow.

WIERCENIE NA MOKRO

Wiertnica HC-2(W) / RB-3(W) jest wyposazona w zabezpiecza-
jace urzadzenie wytaczajace (PRCD). Urzadzenie to musi by¢
przytaczone i uruchomione przez przystapieniem do wiercenia
na mokro.

Wazne! Przed kazdym uzyciem nalezy wykonac test

urzadzenia (urzadzenia wytaczajacego)

- Podfaczyc¢ urzadzenie do gniazdka zasilajacego.

- Wisnac przycisk ponownego uruchomienia w celu wiacze-
nia urzadzenia. Pojawi sie czerwony wskaznik.

- Wisna¢ przycisk testowania: Urzadzenie musi wytaczyc sie,
a wskaznik zmieni sie na czarny.
Nie uzywac maszyny, jezeli urzadzenie nie wytaczy sie po
weisnieciu przycisku testowania.

- Wisnac przycisk ponownego uruchomienia, aby rozpoczac
uzytkowanie maszyny.

- Jezeli urzadzenie wylacza sie ustawicznie, nie uzywac go i
przekazac do przegladu do centrum serwisowego RIDGID.

Uwaga: Po odtaczeniu zasilania urzadzenie wytaczy sie i trzeba
je ponownie uruchomic. Przytaczy¢ waz doprowadzenia wody
do krééca wlotowego wody w maszynie. Ustawi¢ natezenie
przeptywu wody za pomocg kurka. Zapewni¢ wystarczajacy
przeptyw wody (4-5 I/min).
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Wiertta rdzeniowe

Uzywa sie wiertet do wiercenia na mokro 1/2" (M).

- Do reaznego wiercenia na mokro zaleca sie stosowanie
wiertet rdzeniowych z petng koronka.

- Wprzypadku wiercenia z uzyciem stojaka (nr kat. 59016)
mozna uzywac wiertet segmentowych.

Do zamocowania wiertta rdzeniowego 1/2” (M) w maszynie
HC-2W / RB-3(W) stosuje sie ztaczke posrednia 1/2”F - 1/2"F
(stanowi wyposazenie standardowe maszyn HC-2W / RB-3(W),
patrz Rys. 4).

W przypadku wiercenia na mokro maszyna HC-2 nalezy stosowac
zestaw do recznego wiercenia na mokro (nr kat. 52596). Zestaw
ten stanowi wyposazenie standardowe maszyny HC-2C.

Przyczyny i objawy podczas wiercenia na mokro

Przyczyna Objaw

Nadmierne zuzycie koricowki
diamentowej z powodu zhyt
stabego chtodzenia oraz
niedostatecznego wyptukiwania
nawierconego materiatu.

W koricu nastapi stopienie
segmentow lub ubytki
segmentow.

Niedostateczny
przeptyw wody.

Nadmierny przeptyw Nie nastepuje samoczynne
wody. ostrzenie segmentéw, zaczynaja
one polerowac. Skutkiem tego
bedzie wysoka trwatos¢ wiertta
diamentowego z réwnoczesnym
obnizeniem predkosci wiercenia.

Szybkos¢ wiercenia zbyt | Segmenty diamentowe szlifuja
niska. zamiast $cinac. Skutkiem tego
jest powolne zagtebianie sie

i skrécenie okresu trwatosci
wiertta.

Szybkos¢ wiercenia zbyt | Segmenty diamentowe
wysoka. poleruja otwor i tepia sie. Niska
szybkos¢ zagtebiania sie wiertta
diamentowego, ktdre w koricu
przestanie zagtebiac sie.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW ZWIAZANYCHZ
WIERCENIEM NA SUCHO | NA MOKRO

1. Rdzeniowe wiertto diamentowe nie wycina materiatu
Wiertto rdzeniowe jest stepione lub niedostatecznie
naostrzone: naostrzy¢ za pomoca kamienia do ostrzenia.
Problem dotyczy wiertta lub maszyny: sprawdzi¢ i wymie-
ni¢ w razie potrzeby.

2. Wiertto diamentowe nie wycina otworu lub wierci
zhyt powoli

- Ibytwysoka lub zbyt niska predkos¢ obrotowa: sprawdzic
ustawienie predkosci.

- Niewystarczajacy nacisk.

- Wiertto diamentowe jest stepione lub wypolerowane: uzy¢
kamienia do ostrzenia.

- Podczas wiercenia na sucho: materiat jest zbyt twardy do
wiercenia na sucho.

- Podczas wiercenia na mokro: w nawiercanym materiale
jest sporo stali: kontynuowac powoli, zapewnic czas na
przewiercenie stali przez wiertto.

3. Wiertto diamentowe zakleszcza sie w otworze

- Operator nie utrzymuje wiertta dostatecznie prosto.

- Okruchy z wiercenia nie s regularnie usuwane i powoduja
zakleszczanie sie wiertfa rdzeniowego: stosowac odpylacz.

- Wiertto diamentowe jest zgiete (uszkodzone): sprawdzi¢ i
wymieni.

- Wiercenie na mokro: niewystarczajacy doptyw wody.

- Nastapito zuzycie zespotu sprzegta silnika: wymienic.

4. Diamentowe wiertto rdzeniowe zuzywa si¢ zbyt
szybko

- Nieodpowiednia predkos¢ wiercenia: sprawdzi¢ predkos¢
obrotowa. Wykonac prébe z nastepna wyzszg predkoscia.

- Nadmierny nacisk przy wierceniu: zmniejszy¢ site nacisku.

- Wiercenie na mokro: niedostateczny przeptyw wody.

- Wiercenie na mokro: Materiat posiada silne wtasciwosci
Scierne i/lub jest gesto zbrojony: uzyc specjalnego wiertfa.

- Wiertnica nie jest utrzymywana stabilnie.

- Wiertnica wykorzystuje funkcje udaru: nie stosowac udaru
przy wierceniu wiertfami rdzeniowymi.

5. Segmenty diamentowego wiertta rdzeniowego
utracity przeswit boczny

- Wiertnica nie jest utrzymywana stabilnie.

- Doszto do uszkodzenia trzpienia wiertta lub ztaczek posred-
nich.

- Wiertto rdzeniowe jest uszkodzone lub zgiete.

- Niedostateczny przeptyw wody.

- Materiat posiada zbyt silne wfasciwosci Scierne: uzy¢
specjalnego wiertta.
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- Wiercenie na sucho: Gromadzi sie pyt Scinanego/na-
wiercanego materiatu i powoduje zakleszczanie rdzenia:
regularnie oczyszcza¢ otwor albo stosowac odpylacz.

6. Ubytki segmentow

- Wiertto rdzeniowe nie pracuje wspétsrodkowo.

- Gromadza sie okruchy Scinanego/nawiercanego materiatu i
powoduja zakleszczanie rdzenia.

- Wtym materiale nie mozna wiercic na sucho.

- Wiertto rdzeniowe jest zbyt mocno naciskane: zmniejszy¢
site nacisku.

- Niedostateczny przeptyw wody chtodzacej.

7. Segmenty zginajq sie do srodka lub na zewnatrz
- Nadmierny nacisk przy wierceniu.

- Ibytduza predkosc.

- Wiertnice pozostawiono z whczong funkcja “udaru’”.

8. Rdzen utkwit we wiertle diamentowym

- (Ciepto spowodowato rozszerzenie materiatu, ktory utkwit
we wiertle: pozostawic do ostygniecia lub uzy¢ wody.

- Rdzen ztamat sie wewnatrz wiertfa diamentowego: usuna¢
rdzen.

- Wiertto utracito przeswit boczny: sprawdzi¢ wspotsrod-
kowos¢ pracy wiertta, maszyny itd. W razie potrzeby
ponownie zatozy¢ wiertto diamentowe.

9. Z wierconego otworu nie wyptywa woda (wiercenie

na mokro)

- Doszto do zablokowania przeptywu przez kolektor wody
ptuczkowej, trzpieri wiertta lub uktad zasilania woda;
usunac przeszkode.

- Materiat wewnatrz wiertfa blokuje przeptyw wody: usuna¢
rdzen z wiertfa.

ZABEZPIECZENIE PRZED PRZECIAZENIEM

Gdy dojdzie do
zakleszczenia wiertta,
nastepuje odtaczenie
sprzegfa.

Mechaniczne:

Termiczne: Gdy maszyna jest
przeciagzona w sposob
ciagty, termiczne
zabezpieczenie
przeciwprzecigzeniowe
spowoduje odfaczenie
zasilania energig
HC-2W, elektryczna.

RB-3W

Elektroniczne: Labezpieczenie
elektroniczne odfacza
zasilanie energia
elektryczna w razie
przeciazenia maszyny.

Po zatrzymaniu maszyny
nalezy usunac obciazenie i
ponownie uruchomic.

(zerwona dioda | Zaczyna Swieci¢ w
LED: przypadku przeciagzenia
silnika.

KONSERWAUA

Utrzymywac narzedzie w czystosci i zapobiega¢ gromadzeniu
sie pytu lub okruchéw, ktdre moga przedostac sie do wnetrza
narzedzia.

Po 300 godzinach pracy nalezy zwrdcic sie do stacji serwisowej
RIDGID w celu dokonania kontroli szczotek weglowych.

Szczotki nalezy wymieni¢, gdy ich dtugos¢ jest mniejsza niz
5mm.

Obstuga uszczelnien wiertnic HC-2W / RB-3W: wyjac sprezysty
pierScien zabezpieczajacy, odkreci¢ ztaczke posrednia (pamietac
o lewym gwincie) i wyjac 3 uszczelki. Zastapic je 3 uszczelkami z
“zestawu uszczelek HC-2W” nr kat. 68506 lub z “zestawu uszcze-
lek RB-3W" nr kat. 84086.

W przypadku koniecznosci wykonania jakichkolwiek innych czyn-
nosci serwisowych i konserwacyjnych, maszyne trzeba przekaza¢
do autoryzowanego centrum serwisowego RIDGID.
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Preklad plivodniho névodu k pouzivani

Ca>

HC-2, HC-2W a RB-3W
Navod k obsluze

POZOR! Pred pouzitim zafi-

zeni si peclivé proctéte tento

, havod a prilozenou brozurku

o bezpecnosti pfi praci. Po-

kud v nékterém pripadé nemate jisto-

tu, jak tento nastroj pouzivat, obratte

se pro dalsi informace na svého doda-
vatele zafizeni RIDGID.

Chyba pfi porozuméni a nedodrzeni

vrve

Zeni elektrickym proudem, pozar a/
nebo vazné zranéni.

TENTO NAVOD USCHOVEJTE!
Prohl&seni o shodé ES (890-011-320.10) bude v piipadé potieby
soucasti této pfirucky jako zvlastni brozura.

SPECIFIKACE
HQ2 HC-2W | RB-3W
Motor (Wati): 1800 1800 1900
Max. rozmér korun-
kového vrtaku (mm)
Rucni, za sucha: 132 132*% 162*
Rucni, za mokra: 80 80 70
Se stojanem (za sucha):
132 132 162
Se stojanem (za mokra):
132 132 162
Ot/min (-1): 0-800/ | 0-800/ | 0-550/
0-1570 | 0-1570 | 0-1250/
0-2700
Vieteno: 1/2"BSP | 1/2"BSP | 1/2"BSP
Hmotnost (kg): 5,6 6,0 6,8
Priimér limce (mm): 53 53 53

* P¥i vrtani za sucha pouzivejte vidy odsavaci zafizeni
68416

Tento néstroj je zkonstruovan pro vrtani otvord v betonu, Zelezo-
betonu a cihlovém zdivu pomoci vhodného vrtdku s diamanto-
vou korunkou a pfislusensvim znacky RIDGID. Dirazné doporu-
Cujeme, aby NEBYL upravovan a/nebo pouzivan pro jakékoli jiné
lcely nez ty, pro které je uren, vcetné pohanéni jinych zafizeni.
Presvédcte se, Ze z mista, kde pracujete Ize prehlédnou cely
pracovni prostor. Pro zabranéni piistupu jinym osobdm pouzijte
zdbrany. Pi vrtani stropli nebo zdi se presvédcte, Ze tam nejsou
elektrické rozvody, plynovd nebo vodovodni potrubi, které by
mohly byt, nestastnou ndhodou, provrtany. Pfed vrtanim poufij-
te pro urceni polohy detektor pro zjistovani kovovych predmétd.
Dévejte pozor, aby padajici ulomky nezplisobily poranéni.

DULEZITA POZNAMKA
Toto naradi je urceno pouze pro kvalifikované pracov-
niky
Pro vrtdni pouZijte spravny vrtdk s diamantovou korunkou v dob-
rém stavu. Jednotka mé velky kroutici moment a pro zabrédnéni
(irazu je tfeba ucinit ndsledujici opatteni:
Na ndstroj netlacte a ddvejte pozor, aby se pii vrténi vrtdk
nezakles|.
Pfi préci drzte ndstroj spravné a pevné obéma rukama.
Néstroj nepouZivejte tak, Ze jej budete drZet v natazenych
rukéch nebo tehdy, kdyz obé nohy nejsou na pevném a
stabilnim povrchu.

PRRACOVNI POSTUP

Bocni rukojet

Pri rucnim vrtdni pouZivejte vidy vrtacku s upevnénou bocni
rukojeti. (obr. 1).

Elektronicky spinac ON/OFF

Rychlost se zvy3uje postupnym stlacovanim spinace, coz umoz-
fiuje pesné ovlddani pfi vrtani. Pfi normalnich podminkdch vr-
tejte vZdy maximalni rychlosti.

Volba rychlosti u modelii (HC-2 a RB-3W) (obr. 2)
Zkontrolujte doporucenou rychlost pro pouzivany rozmér dia-
mantového vrtaku.

VYSTRAHA: Rychlost méfite pouze tehdy, kdy? je nafadi zasta-
vené a pouze pii sméru otdceni ve smyslu chodu hodinovych
rucicek! (Pozndmka: Kdyz citite odpor, miize pomoci mimé po-
otoceni vietena rukou).

VRTANIZA SUCHA

Prach, ktery u nékterych materiall vznikd, mdze Skodit vaSemu
zdravi. Kde je to mozné, vzdy pracujte s ndfadim v dobie vétra-
ném prostoru a pouzivejte vhodné protiprachové masky. Diiraz-
né doporucujeme pouZivani odsavaciho zafizeni's vysavacem (viz
obr. 3).

49



Vrtdky, které by se mély pouzivat, jsou vrtaky pro vrtani za sucha
1/2"BSP (F).

Pro vrténi za sucha doporucujeme pouzivani systému vedeni
vrtéku (viz obr. 3).

Pro bezpecné zavedeni korunkového vrtaku do materialu (5 -
10 mm) pouzivejte nizké rychlosti. Nyni Ize vedeni vrtéku ode-
brat a pouzit vysokou rychlost. Pfi vrtani pravidelné korunkovy
vrtak vytahujte, aby se odstranil prach a dlomky.

PYi vrténi za sucha se musi pouzivat vyhradné odsdvaci zafizeni
(58616) (obr. 4).

Priciny a ndsledky chyb pfi vrtdni za sucha

Pricina Nasledek

Rychlost vrtani
(ot/min) je prilis
nizka.

Diamantovy vrtak nevrta. Korunka
glazuje a pfipadné prestavd vrtat.

Rychlost vrténi
je pilis vysoka.

Diamantovy vrtak glazuje, ohladi se a
pronikd pomalu. Piipadné prrestane vrtat
a zacne se tavit. VyZaduje opravu.

Ulomky a prach | Prach z vrtani nemiiZe odchdzet.
vznikly pfi vrtani | Hromadi se mezi sténou vrtané diry
neni pravidelné | atélem korunkového vrtaku. Vytvaii

odstariovan. teplo a tfeni. Korunkovy vrték se ucpe
a piehieje. PouZivejte odsavaci
zafizeni!

Je pouzit Korunkovy vrtak nema ¢as na to, aby

nadmérny tlak. | vrtal. Segmenty glazuji.

Nedostatecny Korunkovy vrtak nefeze, ale ohlazuje

tlak proposuv. | se. Korunka vrtdku potfebuje nabrousit.
Pokud se vcas nenabrousi, ohieje se a
nakonec se bude tavit nebo odpadne
segment.

VRTANIZA MOKRA

HC-2(W) / RB-3(W) je vybavena ochrannym jisticem (PRCD).
Toto zafizeni musi byt pred zapocetim jakéhokoli vrtani s vodou
piipojeno a spravné fungovat.

Diilezité! Jednotku (ochranny jistic) pfed kazdym

pouzitim zkontrolujte

- Zapnéte jednotku do zasuvky elektrického proudu.

- Prozapnuti jednotky stisknéte reset. Rozsviti se cerveny
indikétor.

- Stisknéte kontrolni tlaitko: Jednotka se musi vypnout a
indikdtor potemnit. Kdyz se néstroj pfi stisknuti kontrolniho
tlacitka nevypne, jednotku nepouzivejte.

- Pro pouZivani zafizeni stisknéte reset.

- Kdyz se jednotka opakované vypin, nepouZivejte ji, a
nechte zafizeni zkontrolovat v servisnim stredisku firmy
RIDGID.

Poznamka: Jednotka se vypne a kdyZ byla odpojena od zdroje
proudu, musi se resetovat. K vstupnimu otvoru pfistroje pfipojte
vodovodni hadici. Priitok vody sefidte vodovodnim kohoutkem.
Privédéjte dostatecné mnozstvi vody (4 - 5 1/min).

Korunkové vrtaky

Korunkové vrtaky, pouzivané pro vrtani za mokra, jsou mokré

vrtdky 1/2" (M).

- Prorucni vrtani diirazné doporucujeme pouzivat korunkové
vrtaky s plnou korunkou.

- Provrtani se stojanem (kat. 59016) Ize pouZivat vrtaky se
segmenty.

Pro montaZ korunkového vrtaku 1/2” (M) k HC-2W / RB-3(W) se
pouzivd adaptér 1/2"F - 1/2"F (zahrnut ve standardnim vybave-
ni HC-2W / RB-3(W), viz obr. 4).

Pro vrtani za mokra s HC-2 pouZzivejte soupravu pro ruéni vrtani
za mokra (katalogové ¢. 52596). Tato souprava je standardnim
vybavenim HC-2C.

Priciny a ndsledky chyb pfi vrtdni za mokra

PFicina Nasledek

Nedostatek Nadmérné opotfebeni diamantu,
vody. protoze diamanty jsou nedostatecné
chlazeny a odvrtany material se
neodplavuje. Nakonec se segmenty
roztavi nebo dojde ke straté segment.

Prebytek vody. | Segmenty se neostfi, zacinaji se
ohlazovat. Vlysledkem je dobrd Zivotnost
diamantového vrtaku, ale nizkd rychlost
vrtani.

Rychlost vrtani | Diamantové segmenty spise brousi, nez

je piilis nizka. aby fezaly. \lysledkem je pomalé vnikani
a krétkd Zivotnost vrtaku.

Rychlost vrtani | Diamantové segmenty se ohlazuji a

je piilis vysokd. | glazuji. Vnikani je pomalé a nakonec

prestane diamantovy vrtak vnikat tpIné.
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RESENI POTIZI PRI VRTANI ZA SUCHA A ZA MOKRA

1

w

. Diamantova korunka nefeze
Korunka ma glazuru nebo neni dostatecné
upravend: Opravit brusnym kamenem.
Potize s vrtdkem nebo ndfadim: Zkontrolujte a vyménte,
kdyz je to tfeba.

. Diamantovy vrtak nefeze nebo vrta pfilis pomalu
Ot/min jsou piilis vysoké nebo pfilis nizké: Zkontrolujte
rychlost.

Nedostatecny tlak pro posuv.

Diamantovy vrtdk ma glazuru nebo je ohlazeny: Pouzijte
brusny kamen.

Pfi vrtani za sucha: Materiél je pro vrtani za sucha pfilis
tvrdy.

Pfi vrtani za mokra: Vrta se velké mnoZstvi ocele — postu-
pujte zvolna, poskytnéte korunkovému vrtaku na provrtani

ocele Cas.

. Diamantovy vrtak se v dife zaklesava
Obsluha nedrzi vrtacku dostatecné rovné.
Odvrtané tlomky nejsou pravidelné odstrafovény a
korunkovy vrtdk ucpdvaji: Pouzivejte odsdvaci zafizeni.
Diamantovy vrtak je ohnuty (poskozeny): Zkontrolujte a
vyménte.
Vrténi za mokra: Nedostatecné mnozstvi
pfivadéné vody.
Sestava spojky motoru je opotfebovand: Vyméite.

. Diamntova korunka se pfilis rychle opotiebovava
Nespravnd rychlost vrténi: Zkontrolujte ot/min. Zkuste
Nadmérny tlak pro posuv: SniZte silu.

Vrténi za mokra: Nedostatek vody.

Vrtani za mokra: Material je velmi abrazivni a/nebo silné
vyztuzeny: Poufijte specialni vrtak.

Vrtacka neni pevné drzena.

Vrtacka pracuje s priklepem: NepouZivejte pfi vrtani s
korunkou piiklep.

. Segmenty diamantové korunky ztraceji bocni uhel
hibetu
Vrtacka neni pevné drZena.
Vrtaci vieteno nebo adaptéry jsou poskozeny.
Korunkovy vrtak je poskozeny nebo ohnuty.
Nedostatek vody.
Material je piilis abrazivni: Pouzijte specidlni vrtak.

Vrténi za sucha: Hromadi se prach z fezéni/vrténi a ucpéva
korunku: Cistéte pravidelné otvor nebo pouZijte odsavaci
zafizeni.

6. Ztrata segmentu

Korunkovy vrtdk nebézi soustfedné.

Hromadi se ilomky vrtani/fezani a ucpavaji korunku.
Material nelze vrtat za sucha.

Na korunkovy vrtak se pilis tlaci: Snizte tlak pro posuv.
Nedostatecné mnozstvi chladici vody.

7. Segmenty se ohybaji dovnitt nebo ven

Nadmémy tlak.
Pilis vysoka rychlost.
Vrtacka je zapnuta na “pfiklep”.

8. Korunka uvizla v diamantovém vrtaku

Materidl, ktery nabyl na objemu teplem, ucpal vrték:
Ponechte ho vychladnout, pfipadné pouzijte vodu.
Korunka se v diamantovém vrtaku poskodila: Korunku
odstrante.

Vrtak ztratil bocni thel hibetu: Zkontrolujte, zda vrték, nd-
fadi atd. béZi soustiedné. Pokud je to tfeba na diamantovy
vrtak pripdjejte nové biitové desticky.

9. Z vrtaného otvoru nevytéka voda (vrtani za mokra)

Vyplachova hlava, vrtaci vieteno nebo pfivod vody jsou
ucpané; odstrarite ucpani.

Materidl uvnitf vrtéku zahrazuje proudéni vody: Sejméte z
vrtaku korunku.

OCHRANA PROTI PRETIZENI

HC-2W,
RB-3W

Mechnicka: Spojka vypne, kdyz se vrtdk
zaklesne.

Tepelnd: Kdyz je jednotka pretizena
trvale, odpoji tepelny jistic
pfivod proudu.

Elektronicka: Elektronick ochrana odpoji

pfi pretizeni jednotky
privod proudu. Kdyz se
jednotka zastavi, odstrarite
pretizeni a znovu ji spustte.

Cervend dioda | Tase rozsviti, kdyz pretiite
LED: motor.
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UDRZBA

UdrZujte nafadi v Cistoté a zamezte tvofeni prachu nebo pevnych
(astic, které by mohly proniknout do vnitiku néfadi.

Po 300 provoznich hodinéch nechte v servisnim stredisku RIDGID
zkontrolovat uhlikové kartace.

Kartdce je treba vyménit, kdyz jsou krat3i nez 5 mm.

Udrzba tésnéni u HC-2W / RB-3W: Sejméte pojistné krouzky, od-
Sroubujte adaptér (pozor na levy chod) a odeberte 3 tésnéni. Na-
hradte je 3 kusy tésnéni v “souprava tésnéni HC-2W’, kat. 68506,
"souprava tésnéni RB-3W" kat. 84086.

Pro jakoukoli jinou potfebu servisu a Gdrzby predejte stroj do né-
kterého, firmou RIDGID autorizovaného, servisniho stfediska.
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Preklad povodného ndvodu na pouzitie

O

HC-2, HC-2W a RB-3W
Pokyny na obsluhu

VYSTRAHA! Pred pouzivanim

zariadenia si pozorne predi-

, tajte tieto pokyny a sprievod-

nua prirucku o bezpecnosti.

Ak nemate istotu v niektorej oblasti

pouzivania tohto nastroja, obratte sa

na distribatora RIDGID, ktory vam po-
skytne viac informdcii.

Nepochopenie a nedodrzanie tychto
pokynov a varovani moze viest k za-
siahnutiu elektrickym pridom, pozia-
ru a/alebo k vaznym zraneniam.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE!

V pripade potreby bude k tomuto ndvodu pripojené ES Prehldse-
nie 0 zhode (890-011-320.10) ako samostatny material.

TECHNICKE UDAJE
HQ2 HCG-2W | RB-3W
Motor (W): 1800 1800 1900
Max. velkost vrtnej
korunky (mm)
Rucné vitanie za sucha: 132 132*% 162*
Rucné vitanie za mokra: 80 80 70
Vitanie s podstavcom 132 132 162
(za sucha):
Vitanie s podstavcom 132 132 162
(za mokra):
min. ot/min (-1): 0-800/ 0-800/ 0-550/
0-1570 | 0-1570 | 0-1250/
0-2700
Hriadel* 1/2"BSP | 1/2"BSP | 1/2"BSP
Hmotnost (kg): 5,6 6,0 6,8
Priemer objimky (mm): 53 53 53

* Pri vitani za sucha vidy pouzivajte odsavac prachu
68416

Tento stroj je urceny na vftanie otvorov do cementovych blokova
tehlového muriva s pouzitim vhodnych jadrovych diamantovych
vitacich koruniek RIDGID a prislusenstva. Dérazne odporicame,
aby ste tento stroj NEMODIFIKOVALI a/alebo nepouzivali na iné
aplikacie, nez na aké bol urceny, vrétane pohonu iného zariade-
nia. Zaistite, aby ste z prevadzkovej polohy mali vyhlad na celé
pracovisko. Pracovny priestor zabezpecte bariérami, aby don
nevstupovali nepovolané osoby. Pri vtani do stropov alebo stien
zabrante nahodnému prevftaniu do elektrickych vedeni, plyno-
vych alebo vodovodnych potrubi. Pred vitanim pouZite detektor
kovov na lokalizaciu takychto vedeni. Davajte pozor, aby padajtci
odpad nespdsobil zranenie.

DOLEZITA POZNAMKA
Tento nastroj je urceny iba na profesionalne pouzivanie
Uistite sa, Ze pre dant aplikdciu budete pouzivat spravnu jadrovi
diamantovi vftaciu korunku, ktord je v dobrom stave. Néstroj
ma vysoky krdtiaci moment, preto treba vykonat tieto bezpec-
nostné opatrenia na zabrénenie zraneniu:
NepoufZivajte ndsilie na néstroj a ddvajte pozor, aby sa
vftacia korunka pocas vftania nezasekla.
Uistite sa, Ze pocas prace budete ndstroj pevne drzat
oboma rukami v spravnej polohe.
Néstroj nepouZivajte, ak méte roztvorené ramend alebo ak
oboma nohami nestojite na pevnom a stabilnom povrchu.

PREVADZKA

Bocna rukovat

Pri ruénom vrtani vzdy pouZivajte ndstroj s bocnou rukovétou
(Obrdzok ¢. 1).

Elektronicky prepinac ZAP/VYP

Otécky sa zvysuju po silnejsom zatlaceni prepinaca, co umoziiu-
je presné ovlddanie pocas vitania. V norméalnych podmienkach
vzdy pouZzivajte maximélnu rychlost vitania.

Vyber otdcok (modely H(-2 a RB-3W) (Obrdzok ¢. 2)
Skontrolujte odportcan rychlost pre velkost diamantovej vita-
cej korunky, ktort budete pouzivat.

UPOZORNENIE: otécky prepinajte aZ po zastaveni nastroja a
prepinac postvajte iba v smere hodinovych ruciciek! (Pozndm-
ka: ak pocitite odpor, moZete sa pokusit jemne pootocit vreteno
rukou).

VRTANIE ZA SUCHA:
Prach, ktory vznika pri vitani niektorych materidlov, moze byt
zdraviu Skodlivy. Tam, kde je to mozné, vzdy pouZivajte nastroje
v dobre vetranom priestore a pouzivajte vhodné masky proti pra-
chu. Dorazne odporticame pouzivat odsévac prachu s vysavacom
(pozrite obrdzok ¢. 3).
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Na suché vftanie sa pouzivaju 1/2“ vrtné korunky typu BSP (F).

Pri vitani za sucha odporicame pouzit systém s pilotnym vrta-
kom (pozrite si obrdzok ¢. 3).

Pouzite pomald rychlost vitania, aby ste bezpecne prenikli s
jadrovou vftacou korunkou do materialu (do hibky 5 - 10 mm).
Pilotny vrtak teraz mozno vybrat a mozete pouzit vysokd rych-
lost vitania. Pocas vitania pravidelne vyberajte jadrovi vitaciu
korunku, aby ste vycistili prach a odpad.

Pri vitani za sucha sa musi pouzivat iba odsdvac prachu (58616,
Obrdzok ¢. 4).

Pricina a ndsledky pri vitani za sucha

Pricina Nasledok

Rychlost vftania (ot/ Diamantovd korunka nevfta.

min) je prilis nizka. Korunka zacina matniet a
napokon prestane vrtat.

Diamantova korunka zacne
matniet, lestit'sa a korunka
prenika pomaly do materiélu.
Korunka napokon prestane vitat
a zalne sa roztavovat. Korunku
treba vymenit.

Rychlost vftania je
prili$ vysoka.

Odpad a prach
vzniknuty pri vitani
sa pravidelne
neodstraruje.

Prach pri vitani neméze uniknit.
Prach sa hromadi medzi
povrchom vyvitaného otvoru a
stenou jadrovej korunky. Pritom
vznika teplo a trenie. Jadrova
vftacia korunka sa zasekdva a
prehrieva. PouZite odsavac
prachu!

Pouziva sa prilis vysoky | Jadrova vftacia korunka nemé

tlak. Cas vitat. Na segmentoch vznika
matny povrch.
Nedostatocny vrtny Jadrovd vftacia korunka nereze,

pritlak. ale lesti. Korunku treba znovu
naostrit. Ak sa vcas nenaostri,
bude sa zohrievat a napokon sa
roztavi alebo sa poskodi segment.

VRTANIE ZA MOKRA

Néstroj HC-2(W) / RB-3(W) je vybaveny osobnym ochrannym
spinacom (PRCD). Spina¢ musi byt pripojeny a musi spravne fun-
govat. A7 potom mozno zacat vitat s pouZitim vody.

Ddlezité! Pred kazdym pouZitim nastroj (ochranny

spinac) vyskusajte

- Nastroj zapojte do elektrickej zasuvky.

- Stlacenim tlacidla reset néstroj zapnite. Zobrazi sa cerveny
indikator.

- Stlacte tlacidlo test: Nastroj sa musi vypnut a farba indikd-
tora sazmeni na iernu.
Néstroj nepouZivajte, ak sa nevypne po stlaceni tlacidla
test.

- Postlaceni tlacidla reset ndstroj zacnite pouzivat.

- Aksa ndstroj opakovane vypina, nepouZivajte ho a dajte ho
skontrolovat v servisnom stredisku RIDGID.

Poznamka: Po vypnuti napéjania sa ndstroj vypne a musi sa
reStartovat. Zapojte hadicu do privodu vody na nastroji. Vodo-
vodnym kohdtikom nastavte vhodny prietok. Uistite sa, Ze pou-
Zivate dostatocné mnozstvo vody (4 - 5 I/min).

Jadrové korunky

Pri vitani za mokra sa pouZivaji 1/2" jadrové vitacie korunky

(M).

- Prirucnom vitani dérazne odporicame pouzivat piné
jadrové korunky.

- Privftani s podstavcom (katalégové cislo 59016) mozno
pouZit korunky so segmentami.

Pri nasadeni jadrovej korunky 1/2” (M) na HC-2W / RB-3(W) sa po-
uziva adaptér 1/2"F - 1/2"F (sucast Standardnej vybavy HC-2W /
RB-3(W), pozrite si obrazok ¢. 4.

Pri vitani za mokra s HC-2 pouZivajte stipravu na ruéné vitanie za
mokra (kataldgoveé cislo 52596). Této stiprava sa Standardne doda-
va spolu s HC-2C.

Pricina a ndsledky pri vitani za mokra

Pricina Nasledok

Nedostatocné Nadmerné opotrebovanie diamantov,

mnozstvo vody. ktoré sa nedostatocne chladia, pricom
odvrtany material sa nevyplavuje.
Napokon sa segmenty roztavia alebo
poskodia.

Nadmerné Segmenty sa neostria a zacn sa

mnoZstvo vody. lestit. Vysledkom bude dihd Zivotnost

diamantovej korunky, ale pomala
rychlost vitania.

Rychlost vitania je
prilis nizka.

Diamantové segmenty skor obrusuju,
nez rezu. Vysledkom je pomala
penetracia a krétka Zivotnost korunky.

54



Rychlost vitaniaje | Diamantové segmenty sa lestia
prilis vysoka. a vznikd na nich matnd vrstva.
Penetracia je pomald a napokon
diamantovd korunka prestane
prenikat do materidlu.

RIESENIE PROBLEMOV PRI VRTANI ZA SUCHA A ZA
MOKRA

1

wv

. Diamantova korunka nereze
Korunka je matnd alebo nedostatocne ostrd: naostrite ju
ostriacim kameriom.
Problém sposobeny korunkou alebo ndstrojom: skontrolujte
av pripade potreby vymerite.

. Diamantovy vrtak nereze alebo vita prilis pomaly
Otacky s prilis vysoké alebo prilis nizke: skontrolujte
rychlost vftania.

Nedostatocny vrtny pritlak.

Diamantovad vftacia korunka je matnd alebo vylestend:
pouZite ostriaci kamen.

Pri vftani za sucha: materil je prilis tvrdy na vitanie za
sucha.

Pri vftani za mokra: vftanie cez ocel: pokracujte pomaly,
umoznite, aby sa jadrova korunka prevrtala cez ocel.

. Diamantova jadrova korunka sa zasekne v otvore
Operdtor nedrZi néstroj dostatocne rovno.

Odpad pri vitani sa pravidelne necisti a upchdva jadrovi
korunku: pouite odsdvac prachu.

Diamantovd korunka je ohnutd (poskodend): skontrolujte a
vymerite.

Vitanie za mokra: nedostatocny privod vody.

Stiprava spojky motora je opotrebovand: vymete ju.

. Diamantova jadrova korunka sa rychlo opotrebiiva
Nespravna rychlost vitania: skontrolujte otacky. Skdste
pouZit nasledujdcu vyssiu rychlost vitania.

Nadmerny pritlak pri vftani: znizte silu.

Vitanie za mokra: nedostatocné mnozstvo vody.

Vftanie za mokra: Material je silne abrazivny a/alebo silne
vystuzeny: pouite $pecialnu korunku.

Vftacka nie je drzand pevne.

Vitacka priklepava: pri jadrovom vitani nepouzivajte
priklepovy systém.

. Rozstupy medzi segmentami diamantového vrtaku
nie st rovnomerné
Vftacka nie je drzand pevne.
Vitacie vreteno alebo adaptéry sd poskodené.
Jadrova korunka je poskodend alebo ohnuta.
Nedostatocné mnozstvo vody.

- Materidl je prilis abrazivny: pouite $pecidlnu korunku.

- Vftanie za sucha: Prach z rezania/vitania sa hromadi a
upchdva jadro: pravidelne Cistite otvor alebo pouZzite
odsdvanie prachu.

6. Strata segmentov

- Jadrova korunka nie je v siosovej polohe.

- Odpad z vftania/rezania sa hromadi a upchdva jadro.

- Material nemozno vitat za sucha.

- Najadrovd korunku pdsobi prilis velkd sila: znizte vrtny
pritlak.

- Nedostatocné mnozstvo chladiacej vody.

7. Segmenty sa ohybaju dovniitra alebo von
- Nadmerny tlak.

- Rychlost vtania je prilis vysokd.

- Vrtacka je v,priklepovom” rezime.

8. Jadro je zaseknuté v diamantovej vitacej korunke

- Materidl sa teplom roztiahol a zasekol sa v korunke, nechaj-
te ju ochladit a napokon pouzite vodu.

- Jadro sa v diamantovej korunke zlomilo: odoberte jadro.

- Pozdizna vola korunky nie je dodrzana: skontrolujte stioso-
vost korunky, stroja, atd. V/ pripade potreby znovu naostrite
diamantovi korunku.

9. Z vitacieho otvoru nevyteka voda (vitanie za mokra)

- Upchaty vodovodny kohtik, vitacie vreteno alebo privod
vody. Prekazku odstrarite.

- Materil v korunke blokuje vodu: odstrérite jadro z korunky.

OCHRANA PRED PRETAZENIM

Mechanické: Ak sa vitacia korunka
zablokuje, spojka sa odpoji.

Tepelné: Pri neustdlom pretazovani
ndstroja sa prerusi
napédjanie v dosledku

HC2W, tepelného pretazenia.

RB-3W Elektronické: Pri pretazeni nastroja
elektronickd ochrana odpoji
napdjanie. Po zastaveni
ndstroja znizte zataz a

ndstroj restartuijte.
Cervend LED Kontrolka sa rozsvieti pri
kontrolka: pretazeni motora.
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UDRZBA

Néstroj udrZiavajte v Cistote a nedovolte, aby sa na iom hroma-
dil prach alebo ¢astice, ktoré mézu preniknit do nastroja.

Po 300 hodindch prevadzky dajte uhlikové kefky skontrolovat v
servisnom stredisku RIDGID.

Kefky treba vymenit, ak st kratSie ako 5 mm.

Ako vykondvat servis tesneni HC-W /RB-3W: vyberte poistny
krazok, vyskrutkujte adaptér (pozor nalavo) a vyberte 3 tesne-
nia. Vymeiite ich za 3 tesnenia zo ,stpravy tesnenia HC-2W”*,
kataldgové cislo 68506, ,stpravy tesnenia RB-3W*, kataldgové
Cislo 84086.

V3etky ostatné dkony servisu a tdrzby stroja vykondva autorizo-
vané servisné stredisko RIDGID.

56



Traducere a instructiunilor originale

HC-2, HC-2W si RB-3W
Instructiuni de exploatare

AVERTIZARE! Cititi cu atentie

aceste instructiuni si brosu-

, ra cu masurile de siguranta

inainte de a utiliza acest echi-

pament. in cazul unor incertitudini

privind utilizarea acestui instrument,

luati legatura cu distribuitorul RIDGID
pentru informatii suplimentare.

Neintelegerea si nerespectarea tutu-
ror instructiunilor poate cauza elec-
trocutari, incendii si/sau accidentari
grave.

PASTRA'!'I ACESTE INSTRUCTIUNI!
Declaratia de conformitate CE (890-011-320.10) va insoti acest
manual ca o brosurd separata cand e cazul.

SPECIFICATII

HQ2 HC-2W RB-3W
Motor (Wati): 1800 1800 1900
Dimensiune max.
carotd (mm)

Portabil uscat: 132 132*% 162*
Portabil umed: 80 80 70
(u stativ (uscat): 132 132 162
(u stativ (umed): 132 132 162
rpm min(-1): 0-800/ | 0-800/ | 0-550/
0-1570 | 0-1570 | 0-1250/
0-2700
Arbore: 1/2"BSP | 1/2"BSP | 1/2"BSP
Greutate (kg.): 56 6,0 6,8
Diametru
manson (mm): 53 53 53

* Utilizati intotdeauna extractorul de praf 68416 cand
efectuati o perforare uscata

Aceastd masind este conceputa pentru a perfora orificiiin blocuri de
beton si ziddrie de caramidd, utilizand carote diamantate si acceso-
rii corespunzatoare RIDGID. Recomandam insistent ca masina sa nu
fie modificatd si/sau utilizatd pentru nici o altd aplicatie decat cea
pentru care a fost destinatd, inclusiv actionarea altor echipamente.
Asigurati-va cd intreaga zona de lucru poate fi vézuta din pozitia
de operare. Utilizati bariere pentru a tine oamenii la distantd. Cand
perforati tavane sau pereti asigurati-va ca nu existd retele electrice,
conducte de gaz sau de apa care ar putea fi perforate accidental.
Utilizati un detector de metale pentru locatie inainte de perforare.
Aveti grija ca reziduurile in cadere sa nu cauzeze accidentari.

OBSERVATIE IMPORTANTA

Acest instrument este exclusiv pentru uz profesional

Asiqurati-va cd utilizati carota diamantatd corectd pentru aplicatie

si cd aceasta este in stare buna. Unitatea are un cuplu ridicat si

trebuie luate urmdtoarele masuri de precautie pentru a evita

accidentarea:

« Nufortati instrumentul si aveti grija ca burghiul sa nu se
blocheze in timpul perforarii.

« Asigurati-va ca in timpul lucrului tineti corect si ferm, cu
ambele méini instrumentul.

+ Nufolositi instrumentul cu bratele intinse sau daca nu aveti
ambele picioare pe o suprafatd fermd, stabila.

EXPLOATAREA

Méner lateral

Cénd perforati manual utilizati intotdeauna magina de perforat
cumanerul lateral fixat (Fig. 1).

Intreruptor electronic

Turatia creste cu cat intrerupatorul este apasat mai mult, permi-
tand un control precis in timpul perfordrii. in conditii normale
lucrati intotdeauna la turatie maxima.

Selectarea turatiei (modelele HC-2 & RB-3W) (Fig. 2)
Verificati turatia recomandata pentru dimensiunea de carotei
diamantate utilizate.

AVERTISMENT: schimbati turatiile numai cind magina s-a oprit
si numai in sensul acelor de ceasornic! (Nota: poate fi util sd rotiti
usor axul cu ména dacd se simte vreo rezistenta).

PERFORAREA USCATA

Praful generat de anumite materiale poate fi daundtor sanatatii
dvs. Pe cat posibil, exploatati intotdeauna masinile intr-o zona
bine ventilata si utilizati masti de protectie adecvate impotriva
prafului. Recomandam insistent utilizarea extractorului de praf
cu un aspirator (a se vedea Fig. 3).
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Carotele care trebuie utilizate sunt carote 1/2” BSP (F) pentru
perforare uscatd.

Pentru perforarea uscata recomandam utilizarea unui sistem cu
burghiu pilot (a se vedea Fig. 3).

Utilizati turatii mici astfel incat carota sa penetreze materialul
in conditii de siguranta (5-10 mm). Burghiul pilot poate fi acum
indepértat si poate fi utilizata turatia inalta. In timpul perforérii,
scoateti in mod regulat carota pentru a indeparta praful si

reziduurile.

Pentru perforarea uscatd trebuie utilizat numai extractorul de praf

(58616) (Fig. 4).

Cauze si efecte la perforarea uscatd

Cauza

Efect

Turatia de perforare (rpm)
prea mica.

(arota cu diamant nu
perforeazd. Miezul se
colmateaza si in cele din
urma nu mai perforeaza.

Turatia de perforare este
prea mare.

(arota cu diamant se
colmateaza, se lustruieste
si penetreaza incet. In cele
din urmé nu mai perforeaza
siincepe sd se topeasca. Are
nevoie de reascutire.

Reziduurile de taiere si
praful de perforare nu sunt
indepartate regulat.

Praful de perforare nu

se poate elimina. El se
acumuleaza intre peretele
orificiului perforat si
peretele carota. Creeaza
caldura si frecare. Carota
se va bloca si se va
supraincalzi. Utilizati
extractorul de praf!

Se aplicd o presiune
excesiva.

(arota nu are timp sa
perforeze. Segmentele se
glazureaza.

Insuficientd presiune de
Tnaintare.

(arota nu taie ci polizeaza.
(arota trebuie ascutita din
nou. Dacd nu este ascutit la
timp, se va incalzi si in final
se va topi sau vor surveni
pierderi de segmente.

PERFORAREA UMEDA

HC-2(W) / RB-3(W) este echipat cu un dispozitiv intreruptor
(PRCD). Acest dispozitiv trebuie conectat si exploatat corect ina-
inte de a incerca orice perforare cu apd.

Important! testati unitatea (dispozitivul intreruptor)

inainte de fiecare utilizare

- Racordati unitatea in priza sursei de curent electric.

- Apdsati resetarea pentru a cupla unitatea. Va apdrea
indicatorul rogu.

- Apasati butonul de testare: Unitatea trebuie sa se
decupleze si indicatorul va fi negru.
Nu folositi masina daca unitatea nu se decupleaza cand
este apdsat butonul de testare.

- Apasati resetarea pentru a utiliza echipamentul.

- Dacd unitatea se decupleaza in mod repetat nu o folositi si
duceti echipamentul pentru a fi inspectat de un centru de
service RIDGID.

Observatie: Unitatea se decupleaza i trebuie resetatd dupa
deconectarea alimentdrii de la retea. Racordati furtunul de apa
la stutul de intrare a apei de pe masind. Reglati debitul apei de la
robinet. Aveti grijd sa utilizati apd suficienta (4-5 I/min).

Carotele diamantate

Carotele diamantate care sunt utilizate sunt umede 1/2" (M).

- Pentru perforarea manuala recomandam
insistent utilizarea de carotele diamantate cu coroana
completa.

- Pentru perforarea cu stativ (nr. cat. 59016) pot fi utilizate
carote segmentate.

Pentru montarea unei carote diamantate de 1/2" (M) pe HC-2W /
RB-3(W) se utilizeaza adaptorul 1/2” F- 1/2"F (inclus in echipa-
mentul standard HC-2W / RB- 3(W), a se vedea Fig. 4).

Pentru perforare umeda cu HC-2 utilizati trusa pentru perforare
manuald umeda (nr. cat. 52596). Acest set este echipament stan-
dard cu HG-2C.
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Cauze si efecte la perforarea umeda

Cauza Efect

Apd insuficienta. Uzurd excesiva a
diamantului, deoarece
diamantele sunt rcite
necorespunzator iar
materialul perforat nu este
indepartat prin spalare. In
cele din urma segmentele
se vor topi sau vor surveni
pierderi de segmente.

Prea multd apa. Segmentele nu sunt
reascutite, incep sa polizeze.
Rezultatul va fi o viatd mai
lungd a carotei cu diamant

dar o vitezd scazutd de
perforare.
Viteza de perforare este Segmentele de diamant mai
prea micd. curand polizeaza decat taie.

Rezultatul este penetrarea
inceatd si scurtarea vietii

carotei.
Viteza de perforare este Segmentele de diamant
prea mare. polizeaza si se glazureaza.

Penetrarea este inceata si in
final carota cu diamant va
inceta penetrarea.

REZOLVAREA PROBLEMELOR PERFORARE USCATA §1

UMEDA

1. Coroana de diamant nu taie

- Coroana este colmatatd sau insuficient ascutit: reascutiti cu
0 piatra de ascutit.

- Probleme cu carota sau cu masina: verificati si fnlocuiti
cand este necesar.

2. Carota cu diamant nu taie sau perforeaza prea incet

- Turatia prea mare sau prea mica: verificati turatia.

- Insuficientd presiune de inaintare.

- (arota diamantata este colmatatd sau tocita: utilizati o
piatra de ascutit.

- Laperforarea uscata: materialul este prea dur pentru a fi
perforat uscat.

- Laperforarea umeda: este perforat mult otel: continuati
incet, ldsati timp carotei diamantate sa treaca prin otel.

3. Coroana diamantata se blocheaza in orificiu

- Operatorul nu tine masina suficient de drept.

- Reziduurile de perforare nu sunt indepartate requlat si
blocheaza carota: utilizati extractorul de praf.

- (arota este Indoit sau deterioratd: verificati i inlocuiti.

- Perforare umeda: alimentare necorespunzatoare cu apa.

- Cuplajul motorului este uzat: inlocuiti.

4. Coroana diamantata se uzeaza prea rapid

- Viteza incorectd de perforare: verificati turatia. Incercati
urmatoarea treapta de turatie superioard.

- Presiune de inaintare excesiva: reduceti forta.

- Perforare umeda: apd insuficienta.

- Perforare umeda: Materialul este foarte abraziv si/sau
puternic armat: utilizati o carota speciala.

- Masina de gdurit nu este tinutd ferm.

- Masina de gaurit percuteaza: nu utilizati sistemul percutor
pentru perforarea cu carota.

5. Segmentele coroanei de diamant pierd din jocul
lateral

- Masina de gdurit nu este tinutd ferm.

- Axul burghiului sau adaptoarele sunt deteriorate.

- (arota este deterioratd sau Indoita.

- Apdinsuficientd.

- Materialul este prea abraziv: utilizati o carota specialal.

- Perforarea uscata: Praful de tdiere/perforare se acumuleaza
si blocheaza miezul: curdtati requlat orificiul sau utilizati
extragerea prafului.

6. Pierdere de segmente

- (arotele se migcd excentric.

- Reziduurile de perforare/tdiere se acumuleaza si blocheaza
miezul.

- Materialul nu poate fi perforat uscat.

- (arota este fortatd prea tare: reduceti presiunea de
inaintare.

- Insuficienta apa de racire.

7.Segmentele se pliaza inauntru sau in afara
- Presiune excesiva.

- Turatie prea mare.

- Magina de gaurit este lasatd pe “percutare”.

8. Miezul este incastrat in interiorul carotei cu diamant

- (dldura a dilatat materialul care acum este
incastrat in carota: lasati- sa se rdceascd, eventual folositi
apd.

- Miezul s-a spartin interiorul carotei cu diamant:
indepartati miezul.
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- (arota si-a pierdut jocul lateral: verificati ca atat masina
cat si carota etc. sd se miste concentric. Daca este necesar
ascutiti din nou carota cu diamant.

9. Nu curge apa din orificiul gaurit (perforare umeda)

- (apul de injectie de apa, axul carotei sau
alimentarea cu apa sunt blocate; eliminati blocajul.

- Materialul din interiorul carotei blocheaza apa: indepdrtati
miezul din carota.

PROTECTIA FATA DE SUPRASARCINA

Mecanica: Cuplajul va decupla dacd se
blocheaza carota.

Termica: Daca unitatea este
supraincdrcatd continuu
protectia termicd va
deconecta alimentarea de
|a retea.

HC-2W,

RB-3W Electronica: Protectia electronicd va

deconecta alimentarea de
|a retea dacd unitatea este
supraincarcata. Dupa ce
unitatea s-a oprit eliminati
sarcina si reporniti.

LED rogu: Acesta se lumineaza cand
suprasolicitati motorul.

INTRETINEREA

Pastrati curat instrumentul si preveniti orice acumulare de praf sau
particule care ar putea patrunde in interiorul instrumentului.
Dupa 300 de ore de lucru, dati la verificare periile de cdrbune la o
statie de service RIDGID.

Periile vor trebui schimbate cdnd devin mai scurte de 5 mm.

Pentru a deservi gamniturile HC-2W /RB-3W: indepdrtati inelul de
sigurantd, degurubati adaptorul (atentie stanga) si indepartati cele
3 qamituri. Tnlocuiti aceste gamituri cu 3 gamituri din “setul de
gamituri HG-2W” /nr.catalog 68506 “setul de garnituri RB-3W" nr.
catalog 84086.

Pentru toate celelalte operatiuni de service si intretinere, duceti
magina la un centru de service autorizat RIDGID.
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Eredeti hasznalati utasitas forditasa

<D

HC-2, HC-2W & RB-3W
Hasznalati utmutato

hasznalatba vétele elétt ol-

vassuk el ezt az utmutatot és a

hozza tartozé biztonsagi el6-
irasokat. Ha a késziilék hasznalatanak
barmilyen szempontjaban bizonytala-
nok vagyunk, vegyiik fel a kapcsolatot a
RIDGID forgalmazéjaval, ahol megkap-
juk a megfelel6 informaciot.

\ FIGYELMEZTETES! A késziilék

Az Osszes utasitas megértésének és
betartasanak elmulasztasa aramiitést,
tiizet és/vagy sulyos személyi sériilést
okozhat.

ORIZZUK MEG EZT AZ UTMUTATOT!
Kérésre a EK megfeleldségi nyilatkozatot (890-011-320.10) kiildn fiizet
alakjaban mellékeljiik a jelen kézikonyvhoz.

SPECIFIKACIOK

HQ2 | HG2W | RB-3W

Motor (teljesitményt): 1800 | 1800 | 1900

Max. fdrokorona méret (mm)

Kézi tartdsti szdraz: 132 132* 162*
Kézi tartdsti nedves: 80 80 70
Allvdnnyal (szdraz): 132 132 162
Allvdnnyal (nedves): 132 132 162
Fordulatszam: 0-800/ | 0-800/ | 0-550/
0-1570 | 0-1570 | 0-1250/
0-2700
Tengely: 1/2"BSP| 1/2"BSP | 1/2"BSP
Saly (kg): 56 6,0 6,8
(s6karima atmérg (mm): 53 53 53

* Szaraz firasmod esetén mindig hasznaljuk a 68416
porelszivot

Ezt a berendezést betonblokkokba és téglafalakba vald lyukfd-
rasra fejlesztették ki. A firdshoz a megfeleld RIDGID gyémant
fardkorondk és tartozékok haszndlanddk. Nyomatékosan fel-
hivjuk a figyelmet, hogy a berendezést NEM szabad médosi-
tani és/vagy az eredeti rendeltetéstdl eltérd célra, példaul mas
berendezés meghajtdsara felhasznalni. Gy6zddjiink meg arrdl,
hogy a miiveleti helyszinrl az egész munkateriilet belathatd.
Az emberek tévoltartasara haszndljunk korlatokat. Miel6tt be-
lefdrmdnk a mennyezetbe vagy falakba, gydzddjiink meg arrdl,
hogy nem ll fenn elektromos vezetéket, gaz- vagy vizvezetékek
megfirasanak veszélye. Firds eldtt, a vezetékek helyzetének
meghatdrozasara hasznaljunk fémkeres6t. Vigyazzunk, hogy a
lehulld tormelék ne okozzon sériilést.

FONTOS MEGJEGYZES
Ez a szerszam kizardlag professzionalis hasznalatra valo
Gydz6djiink meg arrél, hogy az alkalmazésnak megfeleld gyé-
mantkorondt hasznéljuk, és hogy a firékorona jé allapotban
van. A berendezés forgatonyomatéka nagy, a sériilések elkerii-
|ésére az alabbi dvintézkedéseket kell betartani:
Ne erdltessiik a szerszdmot, és figyeljiink arra, hogy firas
kézben ne blokkoljuk a firékoronat.
Gy6zddjiink meg arrél, hogy munka kdzben megfelelen és
mindkét kézzel biztosan fogjuk a szerszamot.
Ne haszndljuk a szerszamot karhosszabbitdval vagy ha nem
&Il mindkét labunk szilard feliileten.

UZEMELTETES

Oldalmarkolat

Kézi firds esetén a firot mindig felerdsitett oldalmarkolattal hasz-
naljuk (1. dbra).

Elektronikus ON/OFF kapcsolo

A sebesség a kapcsold lenyomdséval ndvelhetd, ami fuirds kozben
pontos szabdlyozast tesz lehetdvé. Normdl koriilmények kozott
mindig maximalis sebességgel miikddtessiik.

Sebességvdlasztds (HC-2 és RB-3W modell) (2. dbra)
Ellendrizze az alkalmazott gyémantfiré mérethez javasolt se-
bességet.

FIGYELEM: Sebességet csak a gép megélldsa utén véltoztas-
sunk, és mindig csak az 6ramutatd jardséval megegyez6 irany-
ban! (Megjegyzés: ha bérmilyen ellendlldst érziink, kézzel éva-
tosan forgassuk meg az orsét.)
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SZARAZ FURASMOD

Az egyes anyagokhdl keletkezd por egészségkarositd lehet. A
szerszamot lehetdség szerint mindig jol szell6z6 helyen haszndl-
juk, és viseljiik megfeleld porvédd maszkot. A gyartd hatérozot-
tan javasolja porszivéhoz csatlakoztatott porelszivé hasznalatat
(Iasd 3. bra).

1/2"BSP (F) szdrazflrashoz valé farékorondk haszndlata java-
solt.

A szérazflrashoz a gyartd el6furd rendszer haszndlatét javasolja
(Iasd. 3. dbra).

A fiirékoronat kis sebességgel kapassuk bele az anyagba (5-10 mm).
Ezutén leszerelhetjiik az el ftirdt, és alkalmazhatjuk a nagy sebességet.
Fiirds kbzben rendszeresen htizzuk vissza a fiirékoronat és tavolitsuk el

aport és tormeléket.

Szdrazfiirdshoz csak a porelszivot (58616) szabad hasznélni (4.

abra).

Okok és hatdsuk a szdrazfiirds sordn

0Ok

Hatds

Furdsi sebesség
(fordulatszam) tal
alacsony.

Gyéméntkorona nem vag. A mag
felfényesedik és megallithatja
a firdst.

Furdsi sebesség tul
gyors.

Gyémant fdrokorona simits, csiszol
és lassan hatol be. El6fordulhat,
hogy nem fir tovabb, elkezdi
olvasztani az anyagot. Ujraélezést
igényel.

Nem torténik meg a
vagési tormelék és
firasi por rendszeres

A flrési por nem tud eltavozni.
Felhalmozddik a fdrdlyuk oldala
és a flrokorong fala kozott. Ht és

alkalmazott nyomas.

eltdvolitdsa. dorzsolddést okoz. A flrdkorong
megszorul és tilmelegszik.
Hasznaljunk porelszivét!

Tul nagy az A fdrékoronanak nincs ideje farni.

A szegmensek fényeznek.

Nemeléga
tapnyomds.

A fdrékorona nem vég, csak simit.
A firékoronat ujra kell élezni.

Ha nem torténik meg idében az
Gjraélezés, tdlmelegszik, ami
olvadést vagy a szegmensek
kihullésat eredményezheti.

NEDVES FURASMOD

AHC-2(W) /RB-3(W) dramvéd6 kapcsoléval (PRCD) van felszerel-
ve. Bdrmilyen vizzel torténd firds el6tt gondosan csatlakoztassuk a
véddeszkozt, és ellendrizziik annak megfeleld mikodését.

Fontos! Minden hasznalat elétt ellendrizziik az aramvé-

dé kapcsolét

- (satlakoztassuk az eszkdzt a konnektorhoz.

- Azeszkdz bekapcsoldsahoz nyomjuk meg a "reset" gombot.
Piros jelzés latszik.

- Nyomjuk meg a "test" gombot: Ekkor az eszkoznek ki kell
kapcsolddnia, és a kijelzd Iampa kialszik.
Ne haszndljuk a berendezést, ha az eszkdz nem kapcsolédik
ki a tesztgomb benyomadsa utan.

- Aberendezés haszndlatahoz nyomjuk meg a "reset"
gombot.

- Haa berendezés ismételten kikapcsolddik, ne hasznéljuk,
és vizsgéltassuk meg egy RIDGID szervizben.

Megjegyzés: Aramtalanitds utdn a berendezés kikapcsol és
vissza kell kapcsolni. Csatlakoztassak a viztoml6t a gépen lévé
vizbedmld nyildshoz. Szabalyozzuk a vizdramldst a csappal.
Hasznéljunk elegendd vizet (4-5 I/perc).

Firokoronak

Nedves firdshoz 1/2” (M) nedvesftird-koronakat hasznéljunk.

- Kézitartasu frashoz a gyarto gy(irGiszegmenses
fdrékorondkat javasol.

- Allvényos firéshoz (kat. 59016) szegmenses fiirkoronak
hasznélhatok.

1/2"-es (M) firékorondt 1/2"F - 1/2"F adapterrel szerelhetiink fel
a HC-2W / RB-3(W) berendezésre (beleértve a szabvény HC-2W /
RB-3(W) berendezést), lésd 4. dbra).

A HC-2-vel tortén6 nedvesfirdshoz haszndljuk a nedves kézifiirds
készletet (kat.szam 52596). Ez a készlet a H(-2C-vel egyiitt szallitott
szabvany berendezés.

Okok és hatdsuk a nedvesfiirds sordn
0k Hatas

Nem elég a viz. Tulzott gyémantkopds, mivel
nem megfeleld a gyémantok
hiitése, és a kifiirt anyag nem
oblitadik ki. Végiil a szegmensek

megolvadnak vagy kihullanak.
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Tul sok viz. A szegmensen nem élezddnek
Ujra, elkezdenek fényesiteni. Az
eredmény jo gyémantkorona
élettartam, de alacsony furdsi

sebesség.

Furdsi sebesség tul A gyémént szegmens inkabb

alacsony. csiszol, mint vég. Az eredmény
lassti behatolds és rovid
fdrékorona élettartam.

Furdsi sebesség tdl A gyémént szegmensek

fényeznek és simitanak.

A behatolds lassu, végil
abbamarad a gyéméntkorona
behatoldsa.

gyors.

SZARAZ- ES NEDVESFURASI PROBLEMAK MEGOLDASA

1. Gyémantkorona nem vag

- Afirékorona eltompult vagy nem elégséges az élezése:
élezzilk meg ismét fendkével.

- Probléma a firékorondval vagy a motorral: ellendrizziik és
sziikség esetén cseréljiik ki.

2. A gyémantfiré nem vag, vagy til lassan fur

- Tul'magas vagy tul alacsony a fordulatszdm: ellendrizziik a
sebességet.

- Nem elég a tdpnyomds.

- Agyémant firokorona eltompult vagy kifényesedett:
hasznéljunk fendkovet.

- Szdrazfurds esetén: az anyag tdl kemény a szdrazfurdshoz.

- Nedvesfirds esetén: nagy mennyiséqii acélt vag: lassan

folytassuk, hagyjunk iddt a firékoronanak, hogy étvégja az

acélt.

3. A gyémant furdkorona beszorul a lyukba

- Akezeld nem eléggé egyenesen tartja a fart.

- Nem torténik meg a tormelék rendszeres eltdvolitasa, és a
flrékorona beszorul: hasznéljunk porelszivot.

- Agyémént fdrdkorona elgdrbiilt (sériilt): ellendrizziik és
cseréljiik ki.

- Nedvesfirds: nem elegendd a hozzaadott viz.

- Kikopott a motor tengelykapcsold-szerelvény: cseréljiik ki.

4. A gyémant firékorona tiil gyorsan elkopik

- Nem megfeleld furasi sebesség: ellendrizziik a
fordulatszamot. Probaljuk ki a kivetkezd sebességi
fokozatot.

- Tulzott mértéki tapnyomas: csokkentsiik az er6t.

- Nedvesfiras: nem elegendd a viz.

5.

Nedvesfdras: az anyag nagyon koptatd hatdsu és/

vagy nagyon meg van erdsitve: haszndljunk speciélis
fdrdkoronat.

Nem tartjuk szildrdan a furdgépet.

A flrogép kalapal: magfirashoz ne hasznéljuk az iitvefdro
rendszert.

A gyémant fiirokorona szegmensei veszitenek az
oldaliranyi holtjatékbol
Nem tartjuk szildrdan a furdgépet.
Sériilt a farokorona orsé vagy az adapterek.
A flrokorona sériilt vagy meggorbiilt.
Nem elég a viz.
Az anyag tdl koptatd hatdst: hasznéljunk specialis
fdrokoronat.
Szérazfurds: vagasi/fardsi por halmozddik fel és a korona
beszorul: rendszeresen tisztitsuk a lyukat, vagy hasznaljunk
porelszivot.

6. Szegmens kihullas

A fiirékorona nem koncentrikusan forog.
Firési/végasi tormelék halmozédik fel, és beszorul a
korona.

Az anyag szdrazon nem fdrhat.

Tul erdsen nyomjuk a farokoronat: csokkentsiik a
tdpnyomdst.

Nem elég a hiitdviz.

7. A szegmensen ki- vagy behajlanak

Tdl nagy nyomés.
Tdl nagy sebesség.
A flrogép itvefird izemmddban maradt.

8. A fiiromag megakad a gyémant fiirékoronaban

H6 hatdsara az anyag kitdgult, és megakadt a
flrokorondban: hagyjuk kihdIni, esetleg hitsiik vizzel.

A flromag eltordtt a gyémant firékorondban: tavolitsuk el
afurémagot.

A firokorona elvesztette oldaliranyd holtjatékat:
ellendrizziik, hogy a farékorona, motor stb. koncentrikusan
forog. Sziikség esetén lassuk el j csticcsal a gyémént
fdrékoronat.

9. Nem folyik ki viz a firélyukbél (nedvesfiras)

Oblitfej, firéorso vagy vizellatas blokkolédott, haritsuk el
az akadélyt.

A fdrokorondn beliili anyag akadélyozza a vizet: tavolitsuk
el a firémagot a koronabdl.
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TULTERHELESVEDELEM

Mechanikus: Ha a flrékorona blokkolva
van, a tengelykapcsold
kikapcsol.

Termikus: Ha a berendezés

folyamatos tulterhelés
alatt dll, a termikus
tulterhelés megszakitja az
dramelldtast.

HC-2W,
RB-3W

Elektronikus: Ha a berendezés
tulterhelddik, az
elektronikus védelem
megszakitja az
dramellatdst. Miutdn

a berendezés megéllt,
tdvolitsuk el a terhelést és
inditsuk Gjra.

Piros LED: Kigyullad, ha tulterheljiik
amotort.

KARBANTARTAS

Tartsuk tisztan a szerszdmot, és védjiik mindenfajta por- vagy
részecskelerakdddstdl, ami a szerszam belsejébe keriilhet.

300 munkadra utén ellendriztessiik a szénkeféket egy RIDGID
szervizben.

Ha a kefék 5 mm-nél vékonyahbak, cserére szorulnak.

A HC-2W / RB-3W tdmités karbantartdsa: tévolitsuk el a Seeger-
gy(rdt, csavarozzuk ki az adaptert (figyelem, balos), és vegyiik
ki a 3 tomitést. Cseréljiik ki dket a "HC-2W tomitéskészlet" (kat.
68506)/ "RB-3W tomitéskészlet" (kat. 84086) 3 tomitésével.

Minden egyéb szervizelés és karbantartds ligyében vigyiik el a
gépet egy RIDGID szakszervizbe.

64



Metdgpaon Tou mpwTOTUMOU TWV 08NYIWV XPHONS

C

HC-2, HC-2W & RB-3W
00nyiec Aetroupyiag

MPOEIAOMOIHZH! Mpwv xpn-

GIOTTOI|CETE AUTOV TOV £§0-

, TAIOMO, S1aPacTE MPOCEKTI-

KA TIC MapoUoEG 0dnyieg Kat

TO CUVOSEUTIKO QUANGSIO acaleiag.

Av éxete omoladnmote ap@iolia oxe-

TIKA PE TN XPRON AuToU Tou €pyalei-

0U, EMKOIVWVOTE ME TOV Slavopéa
Tn¢ RIDGID yia Sievkpiviceig.

Mpémnel va éxeTe Katavonoel amoAuta
O\EG TIG 08Nyieg Kat va TIG TnpEiTe mi-
oTd, aAAlwG pmmopei va mpoKANO&i nAe-
KtpomAnéia, mupkaytd kai/f| cofapadg
TPAVHATIONOG.

OYANA=TE AYTEZ TIZ OAHTIEX!
H drAwon cuppdpewong EK (890-011-320.10) Ba cuvodelel auto
10 €yyelpidto oav Eexwptotd PiMapdxt epooov anarteital.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
H(2 | HC-2W | RB-3W
Motép (W): 1800 | 1800 | 1900
Méy. péyeBog Slapavtokopwvag
(xhot)
Gopnté pmydviua énpri
dudtpnang: 132 | 132% | 162%
Dopnd pxdvnpa vypiic
dudtpnong: 80 80 70
Me Bdan (Enpij bidtpnon): 132 132 162
Me Bdan (vyprj ddtpnan): 132 132 162
LA Nento (-1): 0-800/ | 0-800/ | 0-550/
0-1570 | 0-1570 |0-1250/
0-2700
Aovac: 1/2"BSP|1/2"BSP|1/2"BSP
Bdpog (kiha): 56 6,0 6,8
Aidpetpog kohdapou (xAot.): 53 53 53

* Kavd v €npn Stdtpnon xpnotpomnoteite mavra to
GUAAEKTN OKOVG 68416

Auto To pnydvnpa eivat oxedaopévo yia ) didvoin omwv o€
tolpevioNiBoug kat mhivBodopég pe T xpron Twv KatdAAn-
Mwv Slapavtokop@vwy kal Twv Bondntikwy e§aptpdtwv g
RIDGID. Zuviotdrat pntd n AMOOYTH tpomomoinang Tou pnyavi-
patog Kai/j xpriong Tou yia omotadnmote GMn epappoyr ektog
amé autn yla v omoia mpoopietal, oupmepapBavopevng e
nAekTpikn¢ Tpoodosiac dMou efomhiopov. Befawbeite ot
éxeTe Kahr) opatotnTa 6Ang TG MepLoxn¢ epyaciag amd ) Béon
\ettoupyiag. Xpnolpomouote MPOOTATEVTIKEG PMAPES WOTE VA
unv minataouv dropa. Katd m diavoién onwv o€ tapavia r toi-
Xoug BeBaiwBeite 0T1 dev umdpyouv nekTpIkd kahwdia, GwAfveg
agpiov 1 vepou mov pmopei va tpumnBouv Katd AdBog. Xpnotpo-
TIOU0TE QVIXVEUTI) HETAANWV Y1a TOV EVTOTIGO TOUG TTPWY armo T
d1dvorn omwv. Mpooéxete va pnv TpavpaTIoTEiTe amo UMOAEi|-
JaTa UNIKOU TTOU TIEQTOUV.

ZHMANTIKH ZHMEIQZH

AuTo To epyaleio mpoopileTal povo yia emayyeApatikg

Xeron

BeBaiwbeite o1t xpnapomoteitat Stapaviokopwva katdMnAn yia

TN OUYKEKPIPEVN EQappoyn Kat 6Tt eival o€ dplotn Katdoetaon.

Eme1d1 1o epyaheio avamtiooel vynAn por, mpémel va Aappd-

vovtal ta akohouBa pétpa mpo@iAaéng yia va amopeuyBei evde-

XOHEVOC TPAUHATIOHOC:

« Mn opiCete 10 €pyaleio Kal TPOGEKETE WOTE VAl PNV
napepmodietat n SlapavIoKopwva Katd T SIdpKEL TG
didtpnong.

Kpatdre owotd kai yepa to epyaleio pe Ta dvo xépta otav
T0 XPNOIHOTIOLEITE.

Mn xpnotpomoeite To epyaheio pe Ta xépla Teviwpéva i edv
dev matdre yepd pe Ta 600 modia o otabepri em@avela.

AEITOYPIIA

MAaivi Aapr

Kata tn 81dtpnon pe o xépt xpnotpomoteite mavta o pyaheio pe
v maivi) hapr tomoBetnpévn (E. 1).

HAextpovikog drakdmtng ON/OFF

‘000 MEPIOGOTEPO MATATE TO SLAKOMTN TOOO TEPIGAOTEPO AVEAVE-
Tain TayvTnTa emrpémovtdc oag akpiPr éleyyo katd m didpkela
NG Sdtpnong. Y Kavovikég ouvBIKeS xpnotpomoteite mavta To
epyaheio otn péylotn TayvnTa.
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Emidoyij tayutnrac (povtéda HC-2 & RB-3W) (Eik. 2)
EmAéSte T ouviotwpevn TayunTa yia To péyebog g Slapavo-
KOPWVAG TTOU TIPOKELTAL Va XPNOIUOTIONOETE.

MPOZOXH: aMdlete Taybtnteg 6Tav To pnyavnpa €ivat otapa-
TUEVO Kal povo Kata T Oedlootpoen @opd! (Inpeiwon: edv
VIWOETE KATola avtioTaon meplotpéPte ehagpd tov dSova pe To
Xépu).

ZHPH AIATPHEH

H akovn mou dnpioupyeitat amé oplopéva VAIKA pmopei va amopei
emkivouvn yla v vyeia oag. Omote eivat duvatov xpnotpomolei-
1€ Ta epyaheia og KN e§agpiOpevoug XPOUE Kal Xpnotpomol-
€{te KatAMNAEC TPOOTATEVTIKEC PAOKEC Yid T OKOVN. LuvioTatal
pNTA N xpron Tov GUMEKTN GKOVNG 0€ GUVEUAGHO e NAEKTPIKY
okoUma (BA. Eik. 3).

OtKopwveg mou mpémet va pnatponoinBouv eivat ot kopaveg 1/2”
BSP (OnA.) yia §npn Sidtpnon.

Na énpr dudtpnon ouviotdtat n yprion odnyou tpumavioy (BA.
Eik.3).

Xpnotpomotnote XapnAi taxUTnTa yia va eloaydyete pe aopdlela
T dlapavtokopwva 610 UAKG (5-10 YAaT.). Ztn cuvéela pmo-
PEITE VA APAPETETE TO TPUMAVI-08NYO Kal va XPNOIHOTIOL|0ETE
vPnAg Tayutnta. Katd t didtpnon, amosupete Taktikd m da-
HaVTOKOPWVA YLa Va ATOUAKPUVETE T OKOVI Kal T uToAgippata
UAKoU.

Kata v ¢npn didtpnon mpémet va ypnotpomoleitat povo o Gul-
Mékng okovng (58616) (Ewk. 4).

Artieg ka1 amoteAéopata katd Tnv Enpij didtpnan

Awtia Anotéleopa

Htayotnta H Stapavtokopwva dev tpumdel. H
didtpnong Kopwva oTANBwVel Kat TeNkd otapatd
(oaN) eivatmold | n Sidtpnon.

Xaunhn.

H tayimnta H Slapavtokopwva oti\Bovel, Aetaivet
didtpnong eivar | kat diewodver oo UMKO apyd. Teika
ToA) uPnAA. oTapatdel va tpumd Ka apyidet va

Navel. Xpeldetat amokataotaon.

Ta vmoleippata
Kal n okévn mou

H okdvn mou dnpoupyeital katd
Siétpnon dev pmopei va dlaguyet.

Snpioupyou- YuoowpeleTat avpeoa 0To mAAL TG
vTaLKatd m o d1dtpnong kat To Toiywpa TG
Sidtpnon dev Slapavtokopwvag. Avamtiooetal
kaBapiloval Beppotnra kat TpIpn. H drapavtokopava
TAKTIKA. Oa pmhokdpel kat Oa umepBeppavei.

Xpnowpomoujote culéktn oKovng!
Epappoletal H d1apavtokopawva dev Exel xpovo va
umepBoikn TpumnoeL. Ot 0dovTwoelg GTIABWVOUV.
mieon.

Avenapkii¢ mieon | H Stapavtokopwva dev koBet aAd

mpoOWonG. Metaivet. H Slapavokopava xpetdletal
Tpoyiopa. Edv dev tpoyiotei eykaipwg
Ba BeppavBei kat Tehika Ba Mwoel 1y Ba
amokomei kdmola 0dovtwon.
YIPH AIATPHEH

To HC-2(W) / RB-3(W) d1aBéter mpootatevtikn didtagn Kukhw-
patog yeiwong (PRCD). H 8idtaén auth mpémet va eivat ouvdede-
pévn Kat va Aertoupyei Kavovikd mpwv Eekivioete omotadrmote
epyaoia S1atpnong pe vepo.

Inpavriko! Sokipdlete T Aettovpyia TG mpooTaTeUTI-

K¢ Srava&ng mpiv amd kade xprion

- Yuvdéote T didradn og pia nhektpikn mpida.

- Matnote reset yia va v evepyomolnoete. H eveikTikn
Auyvia Ba yivel KOKKwN.

- Matnote 1o Koupmi dokipng (test): H didtaén Oa Kheioet kat
N huyvia Ba yiver pavpn.
Mnv ypnotpomounoete To pnxavnpa edv n diaragn dev
Kheioel 6tav matroete 10 Koupmi dokipng (test).

- MatnoTe reset yia va XpnoIHOTOIOETE TO PNXAvVNHA.

- Edvn &dradn kheivet kat’ emavaAnyn, pnv xpnotpomotnoe-
T T0 pnxavnpa ald epovtiote va SoBei yia éNeyxo oe éva
Kkévtpo aépPic e RIDGID.

Inpeimon: Xe mepimtwon Slakomic pebpatog, n didtaén Ba
Kheioel kat Oa mpémel va TV evepyomounoete Eavd. YuvooTe Tov
e0KapmTo owAva vepol 0TV €i0odo vepol Tou Pnyavipatog.
PuBpiote T por) Tou vepol anmd v kavoula. Befaiweite Tt
XPnotpomoleite apketo vepd (4-5 Nitpa/Nemo).
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Awapavroxkopwveg

Ot d1apavtokopwveg Tou ypnalpomotodvtat yia uypr didtpnon

€ivat ot kopwveg 1/2” (Apoa.).

- Ta xeipokivntn didtpnon cuviotolyie T Xprion lapavioko-
PWVWV OUPMayoU oTe@Avng.

- T didtpnon pe Baon (ap. katny. 59016) pmopouv va xpnot-
pomonBolv 050VTWTEC SIAPAVTOKOPWVEC.

la va mpocaptioete pia dlapavotokopwva 1/2” (Apa.) otn Bdon
HC-2W / RB-3(W) mpémel va ypnotpomoloete Tov avidmopa
1/2" On\. o€ 1/2" On\. (mephappdvetal oto otdvtap §omhiopo
¢ HC-2W / RB-3(W), BA. Ewk. 4).

la vypn Satpnon pe HC-2 XpnotpomoIoTe o KIT XEIpoKivnTng
uypn¢ didtpnang (Ap. katny. 52596). To GUYKEKPLUEVO KIT QVIKEL
070 oTdvtap efomiopo Tou HC-2C.

Artiec ka1 amoteAéagpara katd Ty vypij Sidtpnan

Artia Anotéheopa

Avemapkric YnepBohikn @Bopd Twv Srapavtiv

moooTTa vepol. | AOyw avemapkoug Pugng Toug kat emeldn
70 UNIKO 67O 0moio mpaypatomoleital
d1dtpnon dev ekmhuBnke. Tehikd ot
0dovtwoels Ba hwaouy 1 Ba amokomoiv.

YmepBohikr Otodovtwael dev TpoyioTnkay,

nooottavepol. | apyiCouv va Aetaivouv. To amotéleopa
Ba eivat ikavomoinTikn didpketa {wng
Twv Slapavtokop@vwv aAd XapnAi
Tayvtna didtpnong.

H tayimnta Ot odovtwaelg meploadtepo Tpifouv

didtpnong eivar | mapa koBouv. To amotéleopia ivat apyr

TOAD YapnAn. dieioduon kat pikpr Sidpketa {wng g
Slapavtokopwvag.

H tayimnta Ot odovtweelg Netaivouy Kat 6TABwvouv.

didtpnong eivat | H dieioduon ivat apyn kat ehikd n

TOA) uPNAA. Sdlapavtokopwva Ba otapatoet va
d1e1060¢1 010 UNIKO.

EMIAYZH TPOBAHMATQN KATA THN ZHPH KAl YTPH

AIATPHZH

1. H Siapavrokopwva dev KoPet

- Hkopwva éxel yvahioet 1y dev éxel amokataotabei emapkwg:
QMOKATAOTAOTE TNV KOPWVA LIE TETPA TPOXIOHATOC.

- TpoBAnpa pe Ty kopwva f To pnxdvnpa: eNéyETe kat
QVTIKATOOTHOTE €GV €ival amapaitnto.

2. To pnydvnpa dratpnong dev koPet i tpumd moAv apyd
MoA0 uynAéc i moAD yapnhéc ZAA: eNéy&re v TaylTnTa.

- Avemapknc mieon mpowong.

- H&wpavtokopwva éxel yuahioet 1y éxet AetavBei: xpnotyto-
TIOUOTE TETPA TPOXiOUATOG,

- Katd v énpn datpnon: to uhiko eivat umepBolikd okhnpd
Kai ev ivat Suvatn n Enp Stdtpnon.

- Katd v vypr 6idtpnon: didtpnon peyaAng moodtntag
XahupBa: ouveyiote apyd kat meppiévete £wg 0Tou N Slapa-
VToKop®va Slamepdogl To ydhuBa.

3. EpmAoKnR TG SiapavioKopwvag 6TnyV omy

- 0 yepotiq dev Kpatd To pnydvnpa apketd eubeia.

- Taunoeippata and ) didtpnon dev kaBapilovtal TakTika
ka1 mapepmodicouv T SlapavToKop@VA: XpNOIHOmol0Te
GUANEKTN OKOVNG.

- Hdwpavtokopwva éxel huyioel (éxel umootei {nuid):
eNEYETE KAl QVTIKATAOTAOTE.

- Yyprj Stdtpnon: avemapkic mapoyr vepou.

- 0 oupm\ékng Tou potép €xel umootei pBopd: avtikataoTn-
0Te.

4. H Siapavtokopwva @OsipTal moAv ypiiyopa

- MavBaopévn tayutnta Sidtpnong: ehéyte Tig LAA. EmhéSte
NV endpevn vPnhdtepn TayiTnTa.

- YmepPohin mieon mpowong: eAattaote T Sovapn.

- Yypr Stdtpnon;: avemapkig moooTnTa vepou.

- Yypn didrpnon: To uhikd eivat moX0 Tpayl kat/f moAw
EVIOXUHEVO: XpNOIHOMOI0TE EIIKN SlapavToKopwva.

- Topnxdvnua dudtpnong dev kpatiétai otabepa.

- To pnydvnpa &iatpnong Aettoupyei 6av KpouoTIKG: in
Xpnotpomoleite Ty KpouoTiki Aertoupyia yia dtatpricelc.

5. 01 0dovTweoelg TG Stapavrokopwvag dev éxouv
MAEVPIKO S1dKEVO

- Topnydvnua didtpnong dev kpatiéta otabepa.

- 0aéovag 1y 0 avtdmTopag TG Kopwvag €xel umooTei (nuid.

- H&wpavtokopwva éxel umootei {npid 1 éxet Avyioel.

- Avemapkr¢ moa6tnTa vepoo.

- Touhiké €ivat moXd TpayU: xpnotpomotqote dikn dtapavo-
Kopwva.

- =npn dudtpnon: H diapavtokopwva mapepmodiCetal amé
TN OKOVI TTOU 0UOCWPEVETAL KATA TV Komn/idtpnon:
KkaBapileTe TaKTIKA TV 0T 1} XPNOHOMOLOTE TO GUANEKTN
oKOVNG.
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6. Anwheta odovtwoewv

- Hd&wpavrokopava dev Kiveitat opokevtpa.

- H&pavrokopava mapepmodietar amo vmoleippata
UMKl TIou GUaoWpELOVTaL Katd TV Komm/didtpnan:

- Deveivat Suvatn n npn Srdrpnon tou uAIKoU.

- Aokeitat umepBolikn migon oty Kopwva: EAATTOTE TV
Tieon mpowong.

- Avenapkii¢ moootnTa vepol Pogng.

7. Avadimwon 0dovtweewv mpog Ta péca i Pog Ta £§w

- YnepPohkn migon.

- oAU vynq TayiTnTa.

- To pnydvnpa Sdtpnong Bpioketal otnv “kpouoTiki”
\ettoupyia.

8. Evoprivwon tov mupiva uAikol péca oTn Slapavioko-

pova

- Niaoto) Tou uhikol Ayw BeppdTnTag kai evoprivwer
TOU €00 0TN SLaPAVTOKOPWYA: APROTE TO Va KPUWOEL,
XPNOLUOTOINOTE VEPO.

- 0 muprivag Tou UNiKoU €yl OTIAOEL Péoa 0T SlaAVTOKOPG)-
Va: AQaIPENTE TOV TTUPAVA.

- H&wapavrokopava Sev éxet meupiko didkevo: eENéyETe edv
N Kopwva, To pnxavnpa KA Aettoupyouv opdkevtpa. Edv
&ival amapaitnto {avatomoBeTioTe T Slapavtokopwva.

9. Aev tpéxet vepo amo tnv omi Sidrpnong (vypn Satpn-
on)
- Epmoki ouoTipatog mepioTpo@r vepou, aova, 1y mapo-
Xfi¢ vepou. AmopakpuveTe To umodio.
- Amogpatn pori¢ vepol Aoyw Umapéng uNikou péoa oty
KOpWva: apalpéaTe Tov muprva UMKOU amd TV Kopwva.

MPOZTAZIA A0 YITEPOOPTOZH
Mnxavikn:

0 oupmhéktng Ba
amevepyoroinBei o€
TEPIMTWOn eUMAOKIG NG
dlapavtokopwva.

Ye mepimwon
emavelnppévng
UMEPQOPTMONG TNG povddag,
1 Beppikn mpogTacia

Ba Slakopel v mapoyn
HC-2W, pelpaTog.

RB-3W

Oeppukn:

HAextpovikn: H nAektpovikn mpootacia
Ba amoouvéoel Ty mapoyn
000G 0€ MEPImTWon
UMEPOOPTMONG TNG povddag.
Ago0 otapatioel n povdda
QamopakpOVETE T0 PopTio Kat
ENAVEKKIVAOTE TNV.

Kokkwn LED: AvaBet o mepimtwon

UTTEPPOPTLONG TOU HOTEP.

ZYNTHPHZH

Natnpeite To pyaleio kaBapd kar ppovtilete va pn 6usoWPED-
€101 0KOVN 1) GWHATIOLA TTOU PMOPE] Va E0XWPRO0LV 0TO EGWTE-
PIKO TOU £pyaleiov.

Metd amd 300 wpeg Aettoupyiag, ol PrkTpec AvBpaka mpémel va
eheyxBolv oe éva kévtpo aéppic ¢ RIDGID.

O1PrkTpec Ba mpémet va avtikataotabolv dtav Bapolv mepio-
00TEPO amo 5 yo.

[a va kdvete oéppic ota mapepBuopara tov HC-2W / RB-3W: apar-
péate 10 daktuNio oTepéwan, EePLdwate Tov avtdntopa (mpoaoy,
aploTEPOOTPOYO OMEipWHA) Kat agaipéote Ta 3 mapepPuopata.
Avtikataotrote Ta pe Ta 3 mapepBucpaTa mou meEpLéxoval oTo “Kit
napepBuopdtov HC-2W" ap. kamny. 68506 “kit mapepBuopdtwy RB-
3W” ap. katny. 84086.

la kdBe aMn epyasia oéppic kai suvtipnong, amevbuvbeite oe
e€ovatodotnpévo kévtpo aéppic e RIDGID.
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Prijevod originalnih uputa

HC-2, HC-2W & RB-3W
Upute za rukovanje

ovih uredaja proc¢itajte pomno

ove upute i pratecu brosuru o

sigurnosti. Ako niste sigurni
u vezi bilo kojeg vida koriStenja ovoga
alata, zatrazite vise podataka od Vaseg
RIDGID zastupnika.

\ UPOZORENJE! Prije koristenja

Ne uspijete li razumjeti i slijediti upute
moze do¢i do elektricnog udara, pozara
i/ili teSke tjelesne ozljede.

CUVAJTE OVE UPUTE!
EC Izjava o sukladnosti (890-011-320.10) ce biti poslana uz ovu
uputu kao zasebna knjizica na zahtjev.

TEHNICKI PODACI

HC2 | HG-2W | RB-3W

Motor (W): 1800 | 1800 | 1900

Maks. promjer svrdla (mm)

Suho iz ruke: 132 132% | 162*
Mokro iz ruke: 80 80 70
Sa stalka (suho): 132 132 162
Sa stalka (mokro): 132 132 162
okr/min: 0-800/ | 0-800/ | 0-550/
0-1570 | 0-1570 |0-1250/
0-2700
Vreteno: 1/2"BSP|1/2"BSP|1/2"BSP
Masa (kg): 5,6 6,0 6,8
Ogrlica promjer (mm): 53 53 53

* Kod suhog busenja uvijek upotrebljavajte odvodnik
pradine 68416

Ovaj stroj je oblikovan za busenje iz ruke rupa u betonskim
blokovima i zidovima od opeke koristeci prikladna RIDGID di-
jamantna krunska svrdla i pribor. Izricito preporucujemo da ga
NE PREINACUJETE i/ili koristite za bilo koju drugu svrhu osim
one kojoj je namijenjen ukljucujuci pokretanje ostale opreme.
Osigurajte da se Citav radni prostor moze nadgledati s radnog
mijesta. Upotrijebite zapreke da ljudi ne prilaze. Kod busenja u
stropovima ili zidovima sa sigurnoscu utvrdite da nema elektric-
nih vodova te cijevi za plin i vodu koje bi slu¢ajno mogle biti pro-
busene. Prije busenja upotrijebite detektor metala za lociranje
podzbuknih struktura. Pazite da padajuce krhotine ne izazovu
nikakve ozljede.

VAZNA NAPOMENA
Ovaj alat je iskljucivo za profesionalnu uporabu
Sa sigurnocu utvrdite da se koriste ispravna dijamantna krunska
svrdla za dani materijal i da je svrdlo u dobrom stanju. Stroj ima
snazan zakretni moment i treba poduzeti slijedece mjere opreza
da se izbjegnu ozljede:
« Nemojte siliti alat, i pazite da se svrdlo ne zaglavi tijekom
busenja.
Sa sigurno$cu utvrdite da za vrijeme rada alat drZite cvrsto
s obje ruke.
Nemojte upotrebljavati alat s ispruzenim rukama ili ako
vam obje noge nisu dobro oslonjene na évrstu podlogu.

RUKOVANJE

Bocna rucka

Kod busenja iz ruke uvijek koristite busilicu s postavljenom bo¢-
nom ruckom (SI. 1).

Elektronicka ‘ON/OFF’ sklopka

Brzina se povecava to se vise pritisne sklopka omogucujuci tako
precizno upravljanje tijekom busenja. U normalnim uvjetima
uvijek radite s najvecom brzinom.

Biranje brzine (modeli HC-2 & RB-3W) (S1. 2)
Provjerite brzinu preporucenu za dani promjer upotrijebljenog
dijamantnog svrdla.

OPREZ: brzinu mijenjajte samo dok je stroj zaustavljen i samo
u smjeru kazaljke na satu! (Napomena: u slucaju da se javi neki
otpor bt ¢e od pomoci ako rukom malo zakrenete vreteno).

SUHO BUSENJE

Pradina stvorena kod nekih materijala moze biti $tetna za Vase
zdravlje. Gdje je to moguce, uvijek rukujte strojem u dobro pro-
vjetravanom prostoru i upotrebljavajte odgovarajucu zastitnu
masku za prasinu. |zrazito preporucujemo uporabu odvodnika
prasine s usisivatem za prasinu (vidisl. 3).
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Svrdla koja treba koristiti su svrdla 1/2” BSP (F) za suho busenje.

Za suho busenje preporucujemo uporabu sustava vodeceg svrdla
(vidisl. 3).

Za sigurno uvodenje krunskog svrdla u materijal (5-10 mm) koristite
nize brzine. Vlodece svrdlo se zatim moze ukloniti i mogu se koristiti
vece brzine. Tijekom busenja redovito izvlaite krunsko svrdlo radi
(i3¢enja prasine i krhotina.

Za suho busenje se smije upotrebljavati samo odvodnik prasine
(58616) (sl. 4).

Uzrodi i posljedice kod suhog busenja

Uzrok Posljedica

Brzina busenja
(okr/min) preniska.

Dijamantno svrdlo ne busi.
Kruna se izlizala i mozda
prestaje busiti.

Brzina busenja previsoka. Dijamantno svrdlo se
zagladilo, ispoliralo i sporo
prodire. MoZe cak prestati
busiti i pocne se topiti.
Potrebno ga je obnoviti.

Opiljci i prasina se ne Ciste
redovito iz busotine.

Prasina od buenja ne moze
izlaziti van. Nakuplja se
izmedu stijenki busotine i
krunskog svrdla. Dolazi do
grijanja i trenja. Kunsko
svrdlo ce se zaglaviti i
pregrijati. Upotrijebite
odvodnik prasine!

Primjenjuje se prekomjeran
pritisak.

Dijamantno svrdlo nema
vremena busiti. Segmenti se
zagladuju.

Nedovoljan pritisak
napredovanja.

Dijamantno svrdlo ne busi
nego se polira. Dijamantno
svrdlo treba nao3triti. Ako
se na vrijeme ne naostri
zagrijat Ce se i na kraju
rastalitiili doci do ispadanja
segmenata.

MOKRO BUSENJE

Stroj HC-2(W) / RB-3(W) opremljen je zastitnom automatskom
sklopkom (PRCD). Ta naprava mora biti ispravno spojena i u
funkiji prije bilo kojeg pokusaja busenje s vodom.

Vaino! Iskusajte stroj (automatsku sklopku) prije svake

uporabe

- Utaknite uredaj u uticnicu elektricne mreze.

- Pritisnite tipku “reset” da se uredaj ukljuci. Pokazat ce se
crvena oznaka.

- Pritisnite gumb za provjeru (test): Uredaj se mora iskljuditi i
oznaka postati crna.
Nemojte upotrebljavati stroj ako se uredaj ne iskljucuje kad
se pritisne gumb za provjeru (test).

- Pritisnite tipku “reset” da bi mogli koristiti opremu.

- Ako se uredaj stalno iskljucuje nemojte ga koristiti, a
opremu odnesite na pregled u RIDGID servisni centar.

Napomena: Nakon prekida struje uredaj se iskljuuje i mora se
pritiskom tipke “reset” vratiti u pocetno stanje. Spojite gibljivu
cijev za vodu na prikljucak vode na stroju. Podesite protok vode
na slavini. pazite da prolazi dovoljno vode (4-5 I/min).

Krunska svrdla

Krunska svrdla koja se koriste za mokro busenje su tzv. mokra

svrdla 1/2" (M).

- Zamokro busenje iz ruke izri¢ito preporucujemo uporabu
svrdla s punom krunom.

- Zabu3enje s postoljem (kat. br. 59016) mogu se
upotrebljavati svrdla sa segmentima.

Za postavljanje krunskog svrdla od 1/2" (M) na stroj HC:-2W /RB-3(W)
koristi se prilagodnik 1/2”F - 1/2" F (ukljucen u standardnu opremu
modela HC-2W /RB-3(W), vidisl. 4).

Za mokro busenje s modelom HC-2 koristite pribor za makro busenje iz
ruke (kat. br. 52596). Taj pribor je standardna oprema uz stroj HC-2C.

Uzrodi i posljedice kod mokrog busenja

Uzrok Posljedica
Nema dovoljno vode. Prekomjerno trosenje
dijamanta jer su dijamanti

nedostatno hladeni i
materijal koji se busi

nije odno3en ispiranjem.

Na kraju ce se segmenti
rastaliti ili doci do ispadanja
segmenata.

PreviSe vode. Segmenti se ne bruse,
pocinju se polirati.
Posljedica ce biti dugi vijek
dijamanta ali mala brzina
busenja.
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Brzina busenja preniska. Dijamantni segmenti struzu
umjesto da rezu. Rezultat
je sporo prodiranje i kratak

vijek svrdla.

Brzina budenja previsoka. Dijamantni segmenti se
poliraju i dobivaju glazuru.
Prodiranje je sporo i
konacno ¢e dijamantno
svrdlo prestati prodirati.

RIESAVANJE POTESKOCA KOD SUHOG | MOKROG
BUSENJA

1

2

3

4

. Dijamantna kruna ne reze

Kruna je glazirana ili nije dovoljno hrapava: ohrapaviti
brusnim kamenom

Problem sa svrdlom ili sa strojem: provjeriti i zamijeniti ako
je potrebno.

. Dijamantno svrdlo ne reze ili presporo busi

Broj okretaja previsok ili prenizak: provjeriti brzinu.
Nedovoljan pritisak napredovanja.

Dijamantno svrdlo je glazirano ili polirano: upotrijebite
brusni kamen.

Kod suhog busenja: materijal je pretvrd za suho bu3enje.
Kod mokrog bu3enja: buseno je puno Celika: nastavite
sporije, dajte krunskom svrdlu vremena da busi kroz celik.

. Dijamantna kruna se zaglavljuje u busotini

Rukovaoc ne drzi bugilicu dovoljno ravno.

Krhotine od busenja se neredovito Ciste i one zaglavljuju
krunsko svrdlo: upotrijebite odvodnik praine.
Dijamantno svrdlo je savijeno (o3teceno): provjerite i
zamijenite.

Mokro busenje: nedovoljno snabdijevanje vodom.
Istroen je sklop kvacila motora: zamijeniti.

. Dijamantna kruna se prebrzo trosi

Pogresna brzina busenja: provjeriti broj okretaja. Poku3ajte
slijedecu vecu brzinu.

Prekomijeran pritisak napredovanja. smanjite silu.

Mokro busenje: nema dovoljno vode.

Mokro busenje: Materijal je vrlo abrazivan i/ili jako armiran:

upotrijebite specijalno svrdlo.

Busilicu ne drZite mirno.

Busilica je namjestena na udarno busenje (Cekicanje):
nemojte koristiti sustav cekicanja za krunsko busenje.

5. Segmenti dijamantne krune su izgubili bocnu zrac-

nost
Busilicu ne drZite mirmno.
Vreteno svrdla ili prilagodnika je osteceno.
Krunsko svrdlo je o3teceno ili savijeno.
Nema dovoljno vode.
Materijal je previde abrazivan: upotrijebite specijalno
svrdlo.
Suho busenje: Pradina od busenja/rezanja se nakuplja
i zaglavljuju krunu: redovito Cistite busotinu ili
upotrebljavajte odvodnik prasine.

6. Segmenti ispadaju

Krunsko svrdlo nije koncentricno.

Ostaci od bu3enja/rezanja se nakupljaju i zaglavljuju krunu.
Materijal se ne moze busiti na suho.

Krunsko svrdlo se prejako pritiSce: smanjite pritisak
napredovanja svrdla.

Nedovoljno vode za hladenje.

7. Segmenti se uvijaju prema unutra ili van

Prekomijeran pritisak.
Brzorezni nozevi.
Busilica je namjestena na udarno busenje (¢ekicanje).

8. Jezgra se zaglavila u dijamantnom svrdiu

Toplina je rasirila materijal koji je sada zaglavljen u svrdlu:
pustite da se ohladi, eventualno polijte vodom.

Jezgra se slomila u dijamantnom svrdlu: uklonite jezgru.
Svrdlo je izgubilo bocnu zracnost: provjerite da i se svrdlo,
stroj itd. vrte koncentri¢no. Ako je potrebno dajte ugraditi
novi vrh dijamantnom svrdlu.

9. Iz buSotine ne istjece voda (mokro busenje)

Zacepljen je vodeni prsten, vreteno svrdla ili dovod vode;
uklonite zapreku.

Materijal u svrdlu sprjecava protok vode: uklonite jezgru iz
svrdla.
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ZASTITA OD PREOPTERECENJA

Mehanicka:

Kvacilo ce se odvojiti ako se
svrdlo zaglavi.

Toplinska:

Ukoliko je stroj neprekidno
preopterecen toplinska
zastita Ce prekinuti
napajanje.

HC-2W,

RB-3W Elektronicka:

Elektronicka zastita ce
prekinuti napajanje ako se
stroj preoptereti. Kad stroj
stane uklonite opterecenje
i ponovo ga pokrenite.

Crvena svjetleca
dioda — LED:

Ona se pali kad se
preoptereti motor.

ODRZAVANJE

Drzite alat uredan i ist i sprijecite nakupljanje prasine ili Cestica

koje bi mogle prodrijeti u alata.

Nakon 300 sati rada, dajte ispitati ugljene cetkice u RIDGID-ov

Servis.

Cetkice treba zamijeniti kad postanu krace od 5 mm.

Za servisiranje brtvi na stroju HC-2W / RB-3W: uklonite sigurno-
sni prsten, odvrnite prilagodnik (pazite lijevi navoj) i uklonite 3
brtve. Zamijenite ih s 3 brtve iz “kompleta brtvi za HC-2W” kat.
br. 68506 "kompleta brtvi za RB-3W"kat. br. 84086.

Sa sva ostala servisiranja i odrZavanje odnesite stroj u ovlasteni

RIDGID servisni centar.
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Prevod izvirnih navodil

GO

HC-2, HC-2W in RB-3W
Navodila za uporabo

OPOZORILO! Pred uporabo te

opreme skrbno preberite ta

, navodila in pripadajoco var-

nostno knjizico. Ce ste nego-

tovi glede nekaterih vidikov uporabe

tega orodja, se za ve¢ informacij obr-
nite na svojega distributerja RIDGID.

Nerazumevanje in neupostevanje na-
vodil lahko povzroci elektri¢ni udar,
pozar in/ali hude telesne poskodbe.

TA NAVODILA SHRANITE!
Izjava o skladnosti za EU (890-011-320.10) po potrebi spremlja
ta prirocnik kot locena knjizica.

TEHNICNI PODATKI
HC2 | HG-2W | RB-3W
Motor (W): 1800 | 1800 | 1900
Najvecja velikost svedra (mm):
Rocna uporaba v suhem: 132 | 132% | 162%
Rocna uporaba v suhem: 80 80 70
S stojalom (suho): 132 132 162
§ stojalom (mokro) 132 132 162
Vrtljaji min(-1): 0-800/ | 0-800/ | 0-550/
0-1570 | 0-1570 | 0-1250/
0-2700
Gred: 1/2"BSP|1/2"BSP|1/2"BSP
Masa (kg): 56 6,0 6,8
Premer man3ete (mm): 53 53 53

* Pri suhem vrtanju vedno uporabite orodje za odstra-
njevanje prahu 68416

Ta naprava je zasnovana za vrtanje luken;j v cementnih blokih in
opekah z ustreznimi diamantnimi kronskimi Zagami RIDGID ter
dodatno opremo. Mocno priporocamo, da je NE predelate in/ali
uporabljate za kateri koli nenamenski nacin uporabe, vkljucno s
poganjanjem druge opreme. Poskrbite, da si lahko z delovnega
mesta ogledate vse delovno obmodje. S pomocjo pregrad poskr-
bite, da ljudje ne pridejo v bliZino. Kadar vrtate v strop ali stene,
poskrbite, da ni prisotnih elektricnih kablov ali cevi za plin ali
vodo, ki bi jih lahko pomotoma zavrtali. Pred vrtanjem ugotovite
polozaj takSnih predmetov z detektorjem kovin. Poskrbite, da
padajoci odpadki ne bodo povzrocili telesnih poskodb.

POMEMBNO OBVESTILO
To orodje je namenjeno samo za profesionalno uporabo
Poskrbite, da uporabljate pravo diamantno kronsko Zago za svoj
nacin uporabe in da je nastavek v dobrem stanju. Naprava ima
visok navor, zato morate poskrbeti za naslednje varnostne ukre-
pe da se izognete telesnim poskodbam:
Z orodjem ne ravnajte s silo in pazite, da se vam med
vrtanjem nastavek ne zatakne.
Poskrbite, da med delom pravilno in trdno drZite orodje z
obema rokama.
Orodja ne uporabljajte z iztegnjenimi rokami ali ¢e nimate
obeh stopal na trdni stabilni podlagi.

UPORABA

Stranski rocaj

Pri ronem vrtanju vedno uporabite vrtalnik z namescenim
stranskim rocajem (slika 1).

Elektronsko stikalo za VKLOP/IZKLOP

Hitrost se povecuje, ko bolj pritisnete na stikalo, kar omogoca na-
tancen nadzor med vrtanjem. V obicajnih pogojih delajte vedno
znajvedjo hitrostjo.

Izbira hitrosti (modela HC-2 in RB-3W) (slika 2)
Preverite priporoceno hitrost za uporabljeno velikost diaman-
tnega svedra.

POZOR: Hitrost nastavite samo pri ustavljeni napravi in samo za
desno smer vrtenja! (Opomba: Ce zacutite odpor, si lahko poma-
gate z rahlim rocnim vrtenjem vretena.)

SUHO VRTANJE

Prah, ki ga tvorijo doloceni materiali, lahko Skoduje vasemu
zdravju. Kadar je to mogoce, vedno uporabljajte stroje v dobro
prezratenem obmodju in uporabljajte ustrezne maske proti pra-
hu. Mocno priporotamo rabo orodja za odstranjevanje prahu s
sesalnikom (glejte sliko 3).
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Uporabite svedre 1/2" BSP (F) za suho vrtanje.

Pri suhem vrtanju priporoamo uporabo sistema s pilotnim sve-
drom (glejte sliko 3).

Zadnite pocasi, da varno zavrtate v material s kronsko Zago
(5-10 mm). Zdaj lahko odstranite pilotni sveder in nadaljujete
z visoko hitrostjo. Med vrtanjem obcasno izvlecite kronsko Zago,
da odstranite prah in odpadke.

Za suho vrtanje morate uporabiti samo orodje za odstranjevanje
prahu (58616) (slika 4).

Vzroki in posledice pri suhem vrtanju

Vzrok Posledica

Prenizka hitrost vrtanja | Diamantni sveder ne vrta. Jedro

(vrt/min) se glazira in vrtanje se postopoma
konca.

Previsoka hitrost Diamantni nastavek se glazira,

vrtanja. polira in prodira zelo pocasi. Na

doloceni tocki preneha vrtati in se
zacne topiti. Treba ga je obnoviti.

Odpadkov in prahu
zaradi vrtanja ne
odstranjujete redno.

Prah zaradi vrtanja ne more
uiti. Nabere se med stranico
izvrtine in steno kronske Zage.
To ustvari vro€ino in trenje.
Kronska Zaga se bo zataknila in
pregrela. Uporabite orodje za
odstranjevanje prahu!

Preve( pritiskate. Kronska Zaga nima Casa vrtati.

Segmenti se glazirajo.

Nezadosten pritisk Kronska Zaga ne reze, ampak

podajanja. polira. Kronsko Zago je treba
nabrusiti. Ce je ne nabrusite
pravocasno, se bo segrela, v
dolocenem ¢asu pa celo stopila ali
izgubila segmente.
MOKRO VRTANJE

Naprava HC-2 (W)/RB-3(W) je opremljena z zasitnim stikalom
(PRCD). Pred vsakim vrtanjem z vodo mora biti ta naprava pri-
kljucena in preverjeno delovati.

Pomembno! Pred vsako uporabo preverite zascitno

stikalo

- Napravo prikljucite v napajalno vticnico.

- Pritisnite ponastavitveno tipko za vklop enote. Prikaze se
rdeca oznaka.

- Pritisnite preizkusni gumb: Enota se mora izklopiti in
oznaka bo ¢rna.
(e se enota ne izklopi ob pritisku na preizkusni gumb,
naprave ne uporabljajte.

- Pritisnite ponastavitveni gumb za uporabo opreme.

- (e se enota vedno znova izklopi, je ne uporabljajte in jo
dajte v pregled servisnemu centru RIDGID.

Opomba: Naprava se izklopi in jo morate ponastaviti, ko odklo-
pite napajanje. Prikljucite cev za vodo na dovod vode na napravi.
S pipo nastavite pretok vode. Poskrbite, da uporabljate dovolj
vode (4-5 |/min).

Kronske zage

Pri mokrem vrtanju uporabljajte kronske Zage za mokro vrtanje

172" (M).

- Zarocno vrtanje mocno priporo¢amo uporabo kronskih Zag
s polno krono.

- Zavrtanje s stojalom (kat. $t. 59016) lahko uporabite
segmentne nastavke.

Za namestitev nastavka 1/2" (M) na napravo HC-2W / RB-3(W)
uporabite prilagodilnik 1/2" F - 1/2" F (priloZen je standardni
opremi za napravi H(-2W / RB-3(W), glejte sliko 4).

Za mokro vrtanje s HC-2 uporabite komplet za mokro rono vrta-
nje (kat. $t. 52596). Ta komplet je standardna oprema za HC-2C.

Vzroki in posledice pri mokrem vrtanju

Vzrok Posledica

Cezmerna obraba diamantov, ker niso
dovolj hlajeni in se ne odnasa izvrtani
material. Scasoma se bodo segmenti
stopili ali bo prislo do izgube
segmentov.

Nezadostna
kolicina vode.

Prevelika kolicina | Segmenti se ne nabrusijo in zacnejo

vode. polirati. Rezultat je dobra Zivljenjska
doba diamantnega nastavka, vendar
pocasno vrtanje.

Prenizka hitrost Diamantni segmenti brusijo in ne

vrtanja. rezejo. Rezultat je pocasno prodiranje
in kratka Zivljenjska doba nastavka.
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Previsoka hitrost
vrtanja.

Diamantni segmenti polirajo in
glazirajo. Prodiranje je pocasno,
stasoma diamantni nastavek preneha
prodirati.

ODPRAVLIANJE TEZAV PRI SUHEM IN MOKREM VRTANJU

1.

4.

Diamantna kronska Zaga ne vrta
Kronska Zaga je glazirana ali nima ustrezne povrsine:
Povriino obnovite s kamnom za brusenje.
Tezava s svedrom ali napravo: Po potrebi jih preverite in
zamenjajte.

Diamantni sveder ne vrta ali vrta prepocasi
Previsoki ali prenizki vrtljaji: Preverite hitrost.
Nezadosten pritisk podajanja.
Diamantni nastavek je glaziran ali poliran: Uporabite
kamen za bruSenje.
Pri suhem vrtanju: Material je pretrd za suho vrtanje.
Pri mokrem vrtanju: Vrtate skozi veliko jekla: Nadaljujte
pocasi in pustite kronski Zagi dovolj casa, da prevrta jeklo.

Diamantna kronska Zaga se zatakne v luknji
Uporabnik svedra ne drzi dovolj naravnost.
Odpadki zaradi vrtanja se ne odstranjujejo redno, zato
zatikajo kronsko Zago: Uporabite orodje za odstranjevanje
prahu.
Diamantni nastavek je ukrivljen (poSkodovan): Preverite in
zamenjajte.
Mokro vrtanje: Nezadostna kolicina vode.
Sklopka motorja je izrabljena: Zamenjajte jo.

Diamantna kronska Zaga se prehitro obrablja
Napacna hitrost vrtanja: Preverite vrtljaje. Poskusite
naslednjo vecjo hitrost.

Cezmeren pritisk podajanja: ZmanjSajte silo.

Mokro vrtanje: Nezadostna kolicina vode.

Mokro vrtanje: Material je zelo abraziven in/ali mo¢no
armiran: Uporabite poseben nastavek.

Vrtalnika ne drZite v stalnem polozaju.

Vrtalnik udarja: Udarnega vrtanja ne uporabljajte pri
vrtanju s krozno Zago.

Segmenti diamantne krozne Zage izgubljajo stranski
odmik

Vrtalnika ne drZite v stalnem polozaju.

Vreteno nastavka ali prilagodilnik je poskodovan.

Krozna Zaga je poskodovana ali ukrivljena.

Nezadostna kolicina vode.

Material je preve¢ abraziven: Uporabite poseben nastavek.

Suho vrtanje: Prah zaradi rezanja/vrtanja se nabira in
zatika jedro: Redno praznite luknjo ali uporabljajte orodje
za odstranjevanje prahu.

6. lzguba segmenta

Kronska Zaga ni koncentri¢na.

Odpadki zaradi vrtanja/rezanja se nabirajo in zatikajo jedro.
Material ni primeren za suho vrtanje.

Premocno pritiskate na kronsko Zago: Zmanj3ajte pritisk
podajanja.

Nezadostna koli¢ina vode za hlajenje.

. Segmenti se zvijajo navznoter ali navzven

Previsok tlak.
Previsoka hitrost.
Vrtalnik ima vklopljeno funkdjo kladiva.

8. Jedro je zataknjeno v diamantnem nastavku

Vrocina je povzrocila raztezanje materiala, ki je zato
zataknjen v nastavku: Pustite, da se ohladi in po potrebi
uporabite vodo.

Jedro se je zlomilo v diamantnem nastavku: Odstranite
jedro.

Nastavek je zqubil stranski odmik: Preverite, ali nastavek,
stroj itd. delujeta koncentri¢no. Po potrebi obnovite
diamantni nastavek.

9. Voda ne tece iz izvrtine (mokro vrtanje)

Vrtljivi nastavek za vodo, vreteno izvrtine ali dovod vode sta
zamasena: Sprostite zamaitev.

Material v nastavku blokira vodo: Jedro odstranite iz
nastavka.

PREOBREMENITVENA ZASCITA

Mehanska: Sklopka se sprosti, ce se

sveder zatakne.

(e je naprava stalno
preobremenjena, toplotno
varovalo odklopi napajanje.

Toplotna:

Elektronika: Elektronska zascita bo

HC-2W,
RB-3W

odklopila dovod, ¢e je
enota preobremenjena.
Ko je enota ustavljena,
odstranite breme in jo
zazenite znova.

Rdeca lucka LED:

Zasveti, ko preobremenite
motor.
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VZDRZEVANJE

Orodje vzdrZujte Cisto in preprecite nabiranje prahu ali delcev, ki
bi lahko vdrli v orodje.

Po 300 urah dela naj oglene 3¢etke preverijo v servisu RIDGID.
S¢etke je treba zamenjati, ¢e postanejo krajse od 5 mm.

Servis tesnil na napravah HC-2W / RB-3W: Odstranite krozno za-
ponko, odvijte prilagodilnik (pozor: vrtite v levo) in odstranite 3
tesnila. Zamenjajte jih s 3 tesnili v »>Kompletu tesnil za HC-2W«,
kat. 3t. 68506 ali »Kompletu tesnil za RB-3W«, kat. 3t. 84086.

Za vse druge servise in vzdrZevanje odnesite napravo v poobla-
$ceni servisni center RIDGID.
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Prevod originalnog priru¢nika

HC-2, HC-2W i RB-3W
Uputstva za rukovanje

UPOZORENIJE! Pre koris¢enja

ove opreme procitajte pazljivo

ova uputstva i pratecu knjizi-

cu o bezbednosti. Ako niste
sigurniuvezibilokogaspektakorisé¢enja
ovoga alata, zatrazite viSe informacija
od Vaseg RIDGID distributera.

Neuspeh da se razumeju i ispos-tuju
sva uputstva moze imati za posledicu
elektricni udar, pozar i/ili ozbiljne
telesne povrede.

SACUVAJTE OVA UPUTSTVA!
EZ deklaracija o usagladenosti (890-011-320.10) Ce biti obezhedena
uz ovo uputstvo kao zasebna brosura na zahtev.

TEHNICKI PODACI
HQ2 | HC-2W | RB-3W
Motor (watt): 1800 | 1800 | 1900
Maksimalna velicina stezne
glave (mm)
Rucnu suvo busenje: 132 | 132% | 162%
Rucnu mokro busenje: 80 80 70
Sa stalkom (suvo): 132 132 162
Sa stalkom (mokro): 132 132 162
o/min 0-800/ | 0-800/ | 0-550/
0-1570 | 0-1570 |0-1250/
0-2700
Osovina: 1/2"BSP |1/2"BSP|1/2"BSP
Tezina (kg): 56 6,0 6,8
Pre¢nik karike (mm): 53 53 53

* Uvek koristite obesprasivac 68416 pri suvom busenju

Masina je konstruisana za busenje rupa u betonskim blokovima i
ciglama uz koriscenje odgovarajucih RIDGID dijamantskih busacih
kruna i pribora. Strogo preporucujemo da NE vrsite nikakve
modifikacije alata i/ili da ga ne koristite za bilo koje poslove za koje
nije namenjen ukljucujucii napajanje druge opreme. Vodite racuna
da se kompletan radni prostor moZe videti sa radnog polozaja.
Upotrebite prepreke da bi ljude drzali Sto dalje. Kada obavljate
busenje u tavanicama ili zidovima vodite racuna da u njima nema
elektri¢nih vodova, gasnih ili vodenih cevi koje slu¢ajno mogu biti
probusene. Upotrebite detektor metala za njihovo lociranje pre
busenja. Vodite racuna da odlomljeni materijal ne prouzrokuje
povrede.

VAZNA NAPOMENA
Ovaj alat je iskljucivo za profesionalnu upotrebu
0d sustinske vaznosti je da za odgovarajucu primenu izaberete
odgovarajuce dijamantsku busacu krunu i da je ono u dobrom
stanju. Uredaj ima veliki obrtni momenat i treba ispostovati
sledece mere predostroznosti da bi se sprecile povrede:
Nemojte forsirati alat i vodite racuna da se burgija ne
blokira u toku busenja.
Kada radite vodite racuna da pravilno i ¢vrsto drZite alat
obema rukama.
Nemojte koristiti alat sa rasirenim rukama ili ako oba
stopala nisu ¢vrsto na stabilnoj povrsini.

RUKOVANJE

Bo¢na rucica

Kada rucno busite uvek koristite busilicu sa fiksiranom bocnom
rucicom (slika 1).

Elektonski ON/OFF (UKLJ/ISKLJ) prekida¢

Brzina se povecava sa pritiskanjem prekidaca Sto omogucava
preciznu kontrolu u toku busenja. U normalnim uslovima uvek
radite sa maksimalnom brzinom.

Izbor brzine (modeli HC-2 i RB-3W) (slika 2)
Proverite preporucenu brzinu za dijamantsku burgiju koju
koristite.

PAZNJA: promenu brzine vrsite samo kada je magina zaustavljena
i samo u smeru kretanja kazaljke na casovniku! (Napomena: od
pomodi moze biti da malo okrenete vreteno rukom ako osetite neki
otpor).

SUVO BUSENJE

Pradina koja se stvara od nekih materijala moZe biti opasna za
vase zdravlje. Ako je moguce uvek radite sa masinom u dobro
provetrenom prostoru i koristite odgovarajucu masku za zatitu
od prasine. Strogo preporucujemo da koristite obesprasivac sa
usisivacem (vidi sliku 3).
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Za suvo busenje treba koristiti burgije 1/2”BSP (F).

Za suvo busenje preporuujemo koriScenje sistema vodenog
busenja (vidi sliku 3).

Upotrebite male brzine da bi se busaca kruna bezbedno uvela u
materijal (5-10 mm). Vodica burgije sada moze biti uklonjena i
moze se primeniti velika brzina. U toku busenja, redovno cistite
busacu krunu od prasine i ostataka materijala.

Za suvo busenje mora se koristiti samo obesprasivac (58616)
(slika 4).

Uzroci i posledice pri suvom busenju

Uzrok Posledica

Suvise mala brzina
busenja (0/min)

Dijamantska burgija ne busi.
Kruna je glazirana i eventualno
zaustavlja busenje.

Suvise velika brzina
busenja.

Dijamantsa burgija je glazirana,
uglacana i prodire sporo.
Eventualno se zaustavlja busenje
i pocinje topljenje. Potrebno je
popraviti.

Rezni opiljci i prasina
nastala busenjem se

Prasina od busenja ne moze
da se izbaci. Nagomilava se

Vazno! Testirajte jedinicu (uredaj za iskljucivanje) pre

svakog koriscenja

- Prikljucite jedinicu na uti¢nicu mreznog napajanja.

- Pritisnite "reset" na prekidacu jedinice. Upalice se crveni
indikator.

- Pritisnite dugme za testiranje: Jedinica mora da se iskljui i
indikator ce biti crne hoje.
Nemojte koristiti masinu ako se ne iskljuci kada se pritisne
dugme za testiranje.

- Pritisnite "reset" da bi koristili opremu.

- Ako se jedinica vise puta iskljucuje nemojte je koristiti i
izvrsite proveru opreme u RIDGID servisnom centru.

Napomena: Jedinica se moraiskljucitii resetovati nakon prekida
napajanja. Prikljucite crevo za vodu na ulaz vode na masini. Na
slavini podesite protok vode. Vodite racuna da koristite dovoljno
vode (4-51/min).

Busace krune

Busace krune koje se koriste za mokro busenje su mokre burgije

172" (M).

- Zarucno busenje strogo preporucujemo koriscenje busacih
kruna sa punom krunicom.

- Zabusenje sa stalkom (kat. br. 59016) moZe se koristiti
segmentna busaca kruna.

Da bi montirali 1/2” (M) busacu krunu na HC-2W / RB-3(W)

ne diste redovio. izmedu strana provrta rupe i zida upotrebite adapter 1/2"F - 1/2"F (deo standardne opreme HC-2W /
busace krune. Stvara se toplota i RB-3(W), pogledajsliku 4).
trenje. Busaca kruna ce zapinjati Za mokro busenje sa HC-2 upotrebite komplet za mokro rutno
i pregrejati se. Upotrebite busenje (kat. br. 52596). Ova garnitura je deo standardne opreme
obesprasivad! 2aHG2C
Primenjen je Busaca kruna neko vreme ne busi. Uzrocii posledice pri mokrom busenju
prekomerni pritisak. Segmenti su glazirani. -
Uzrok Posledica
Nedovoljan pritisak Busaca kruna ne sece vec glaca. Nedovoljna Prekomerno trodenje dijamanata zato
uvodenja. Busacu krunu treba ponovo kolicina vode. $to dijamanti nisu adekvatno hladeni
naostriti. Ako se na vreme ponovo i ne dolazi do ispiranja busenog
ne naostri dodi e do zagrevanja materijala. Na kraju e se segmenti
i na kraju topljenja ili ¢e se desiti rastopiti il ¢e dodi do gubitka
gubitak segmenta. segmenta.
. Prekomerna Segmenti se nece ostriti, doci ce do
MOKRO BUSENJE koli¢ina vode. glacanja. To ¢e prouzrokovati dug
HC-2(W) / RB-3(W) je opremljen zatitnim uredajem za iskljucivanje radni vek dijamanata ali ée brzina
(PRCD). Uredaj mora hiti ispravan i prikljucen pre pokusaja bilo budenja biti mala.
kakvog busenja sa vodom.
Suvise mala brzina | Dijamantski segmenti ¢e vise mleti
busenja. nego seci. Rezultat je sporo prodiranje
i kratak radni vek krune.
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Suvise velika
brzina budenja.

Dijamantski segmenti su uglacani
i glazirani. Prodiranje je sporo i
na kraju ce doci do zaustavljanja
prodiranja busece krune.

RESAVANJE PROBLEMA SUVOG | MOKROG BUSENJA

1. Dijamantska kruna ne sece

- Kruna je glazirana ili nije dovoljno obradena: ponovo je
obradite sa kamenom za ostrenje.

- Problem sa krunom ili masinom: proverite i zamenite ako je
potrebno.

2. Dijamantska burgija ne sece ili je busenje suvise sporo

- Suvide veliki ili mali broj obrtaja u munutu: proverite
brzinu.

- Nedovoljan pritisak uvodenja.

- Dijamantska kruna je glazirana ili uglacana: upotrebite
kamen za ostrenje.

- Uslucaju suvog busenja: materijal je suvise tvrd za suvo
busenje.

- Uslucaju mokrog busenja: mnogo Celika je vec probuseno:
nastavite sporije, utrosite vie vremena za busenje
busacom glavom kroz celik.

3. Dijamantska kruna zapinje u rupi

- Rukovalac ne drZi busilicu potpuno ravno.

- Opiljci od busenja se ne uklanjaju redovno i ometaju busacu
krunu: upotrebite obespraivac.

- Dijamantska kruna je kriva (oStecena): proverite i zamenite.

- Mokro busenje: neadekvatno napajanje vodom.

- Garnitura spojnice motora je istroSena: zamenite.

4. Dijamantska kruna je prebrzo pohabana

- Neadekvatna brzina busenja: proverite broj obrtaja u
minuti. Pokusajte sa sledecom vecom brzinom.

- Prekomerni pritisak uvodenja: smanite silu.

- Mokro busenje: nedovoljna kolicina vode.

- Mokro busenje: Materijal je veoma abrazivan i/ili je veoma
ojacan: upotrebite specijalnu krunu.

- Masina za busenje se ne drZi postojano.

- Masina za busenje je cekicar: nemojte koristiti sistem
Cekicara za busenje krunom.

5. Segmenti dijamantske krune su izgubili bocni zazor
- Masina za busenje se ne drzi postojano.

- OSteceno je vreteno krune ili adapteri.

- Dijamantska kruna je ostecena ili kriva.

- Nedovoljna kolicina vode.

- Materijal je suvise abrazivan: upotrebite specijalnu krunu.

- Suvo busenje: Nagomilana je prasina od secenja/busenja
i zaglavljuje krunu: redovno Cistite rupu ili upotrebite
obesprasivac.

6. Gubitak segmenta

- Buseca glava se ne okrece koncentricno.

- Nagomilani opiljci od secenja/busenja i zaglavljuju krunu:

- Materijal ne moze da se busi na suvo.

- Dijamantska kruna je previse forsirana: smanjite pritisak
uvodenja.

- Nedovoljno hladenje vode.

7. Segmenti su savijeni unutra ili ka spolja
- Prekomerni pritisak.
- SuviSe velika brzina.
- Masina za busenje je postavljena na "cekic".

8. Kruna je zaglavljena u opsegu dijamantske burgije

- Toplota je prosirila materijal koji je sada zaglavljen u
burgiji: spustite temperaturu, eventualno upotrebite vodu.

- Kruna je slomljena u opsegu dijamantske burgije: uklonite
krunu.

- Burgija je izqubila bocni zazor: proverite da li se burgija,
masina i ostalo okrece koncentri¢no. Ako je potrebno
ponovo izostrite dijamantsku burgiju.

9. Nema protoka vode izvan provrta rupe (mokro
busenje)
- Blokirano je kruZenje vode, vreteno busilice ili dotok vode;
uklonite blokadu.
- materijal u opsegu burgije je blokirao vodu: uklonite krunu
sa burgije.

ZASTITA 0D PREOPTERECENJA

Mehanicka:

Spojnica ce se iskljuciti ako
je burgija blokirana.

Termicka: Ako se jedinica kontinualno
preopterecuje termicko
preopterecenje ce iskljuciti

napajanje.

HC-2W,
RB-3W

Elektronska zastita ce
iskljuciti napajanje ako je
jedinica preopterecena.
Kada se jedinica zaustavi,
uklonite opterecenje i
ponovo je pokrenite.

Elektronsko:

Crvena LED Ovo svetlo se pali kada je
dioda: motor preopterecen.
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ODRZAVANJE

OdrZavajte alat Cistim i sprecite sakupljanje prasine ili delica koji
mogu prodreti u unutrasnjost alata.

Nakon 300 radnih sati proverite ugljene cetkice u RIDGID servisnom
centru.

Cetkice treba zameniti kada su krace od 5 mm.

Da biservisirali zaptivace za HC-2 W / RB-3W: uklonite sigurnosni
prsten, odvrnite adapter (pazljivo levom rukom) i uklonite 3
zaptivaca. Zamenite ih sa 3 zaptivaa "garnitura zaptivaca za
HC-2W" kat. br. 68506 “garnitura zaptivaca za RB-3W" kat. br.
84086.

Za sve druge servise i postupke odrZavanja predajte masinu u
RIDGID specijalizovani servisni centar.
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[TepeBoA UCXOAHBIX MHCTPYKLMIA

HC-2, HC-2W n RB-3W

WncTpykuma no
3KcnnyaTauum

NPEOYNPEXXOEHWE! Mpexpe

yem ncnonb3oBaTb 060pyao-

, BAHME, BHMMATeNIbHO npo-

YTUTE 3TY UHCTPYKLUMIO U CO-

npoBOAUTENbHbIN GYKNeT No TexHuke

6e3onacHocTu. B cnyuae HesAcHocTn

Mo KaKoMy-11m60 acneKTy 1ncnosb3oBa-

HUA HacTosWero o6opyaoBaHuNA obpa-

TUTECb K ANCTPUOGbLIOTOPY KOMMaHUM

RIDGID gnsa nonyyeHusa 6Gonee nopa-
po6Hoit nupopmavmn.

HenoHumaHue n HecobniogeHne Bcex
VIHCTPYKLUIA MOXKeT npuBecTu K no-
PaXKeHMI0 INeKTPNYeCKUM TOKOM, No-
»Kapy n/unm cepbesHol TpaBme.

COXPAHUTE HACTOALLYIO
MHCTPYKLIUIO!

[lleknapauua cootsetctaua EC (890-011-320.10) Bbinyckaetca
0TZieNbHBIM CONPOBOAUTENbHbBIM GYKNETOM K ZaHHOMY pyKo-
BOZCTBY TONIbKO 10 TPe6oBaHHHo.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

HQ2 | HG-2W | RB-3W

InekTpopBuratens (Br): 1800 | 1800 | 1900

Makc. auam. anmasHoit
KOPOHKM (MM)

PyyHoli uHcmpymeHm, cyxoe

caeprieHue: 132 | 132* | 162*

PyyHoti uncmpymenm, Mokpoe
cgeprexue: 80 80 70

Ha cmolike (cyxoe caepnenue): | 132 132 162
Ha cmotike (mokpoe ceepneHue): | 132 132 162

Yactora BpaLLeHna 06/MuH: 0-800/ | 0-800/ | 0-550/
0-1570 | 0-1570 |0-1250/

0-2700

XBOCTOBUK: 1/2"BSP|1/2"BSP|1/2"BSP
Bec (kr): 56 6,0 6,8
[Nnametp BTynKM (MM): 53 53 53

* [lpn cyxom cBepneHun Bcerpa cnefiyet UCNonb3osatb
cucTemy nbineotcoca 68416

PyuHan ipenb npesHasHaueH AnA (BepneHMA OTBEPCTUIA B Lie-
MEHTHbIX 6710KaX 1 KUPNUYHOIA Knazike ¢ CMoNb30BaH1eM CooT-
BETCTBYHOLLYX aNMa3HbIX KOPOHOK 1 mpuHaanexHocteii RIDGID.
Komnanus RIDGID HacTosTenbHo pekomengyeT He BHocUTb HIA-
KAKIX n3meHeHuii B KOHCTPYKLNIO Apenut 11 He NPUMEHATb eé A
HelleneBbIX 3a/jay, B TOM Y1Ce ANA NPUBEAEHNA BO BpaLLeHue
Apyroro o6opyaoBaHuA. YoeauTecs, uto u3 pabouero nonoxeHus
MpocMaTpuBaeTca BCA 30Ha NMposefeHns pabot. Vcnonb3yiiTe
orpaxaeHuna, utoObl He Mopnyckatb Mtofed 6aMKo K Apenu.
[lpn cBepneHMv 0TBEPCTUiA B MOTOKe MAM B CTeHaX ybeauTbeA,
4TO B HUX OTCYTCTBYIOT CeTeBAA INEKTPONPOBOZKA, a3oBble Ui
BOZIONPOBOAHbIE TPYObI, KOTOpble MOrYT ObITb ClyyaiiHo Mo-
BpexpeHbl. [lo Hauana (eepneHA OTBEPCTUIE ANA NOMCKA Takux
KOMMYHIKLWiA ClepyeT Nenob3oBaTb MeTanonckatens. Heob-
XOAMMO C06M10faTb OCTOPOXKHOCTD, UTOObI NafatoLLie 0CKOKM
He NPUYMHUAK TPaBM.

BAXHOE 3AMEYAHUE

3TOT MHCTPYMEHT NpefHa3HaueH ToNbKo AnA npodec-

CMOHANbHOTO NPUMEHEeHNA

YbezuTech, 4To AnA KOHKPETHOI paboTbl MCNONb3YeTCA HaANexa-

Las anma3Has 6ypoBad KOPOHKA, 1 OHa HAXOANTCA B UCMIPABHOM

CocToAHU. [lpenb pa3BuBaet 60NbLLION KPyTALLMIA MOMEHT, uTo-

6bl u36exatb TpaBM, CefyeT 0bMIAATb YKazaHHbIE HiBKe Mepb

MpPesoCTOPOKHOCTH:

+ He cnepyet npunaratb U36bITOYHOR yCUnue K MHCTPYMeEH-
Ty, HEO6X0ANUMO ObITb OCTOPOXHBIM 1 M3beraTb 3axaTha
KOPOHKI B OTBEPCTUM BO BPeM CBEpNIEHUA.

Y6enuTech, uto npu paboTe Bbl HAAEKHO AePXKUTE UHCTPY-
MeHT 06e1MIn pyKamu Haznexallium 06pasom.
3anpeLyaetca paboTaTb C MHCTPYMEHTOM, ZiepXa ero B
BbITAHYTbIX PyKaX, Unu Koraa obe Horv He pacronaratotca
Ha HaZieXXHOI YCTONYNBOI MOBEPXHOCT.

OYHKLINOHUPOBAHUE

BokoBas pykoaTka

[pu cBepneHum BpyuHyto Bcerga Heobxoaumo paboratb c Jipe-
Nblo, K KOTOPOV Mpukpennexa 60koBas pykoaTka (puc. 1).

nekmponHas knonka BK/IIOYEHNA/BbIKNIIOYEHNA
numaxus

Yacrota BPALLEHNA YBENNYMBAETCA NPU HAXKATUU Ha KHOMKY,
4TO N03BONAET TOUHO PEryNNPOBATD €e B NPOLLECCe CBEPEHUS.
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B 06bluHbIX ycnouAX Bcerga ceayet paboTaTb ¢ MaKciManb-
HOI YaCTOTOIA BpaLLeHNA.

[epeknioyamens yacmomel 8pawjerus (puc. 2)
HapnexwT npoBepuTb peKomeH/yemylo YacToTy BpalleHus B
COOTBETCTBYUI C IMAMETPOM UCNOMb3yeMoli anmasHoii bypoBoit
KOPOHKW.

BHUMAHME! MNepekntouenre yacToTbl BpaLLieHna HeobXo4nmo
NPOWU3BOANUTL NPU OCTAHOBNEHHOM WHCTPYMEHTe U TONbKO B
HanpasneHun no yacosoii ctpenke! (Mpumeyanme. Mpu oy-
LLLeHI CONPOTUBAEHMS, BOIMOXKHO, PUAETCA HEMHOTO MoBep-
HYTb LUNVHAENb MHCTPYMEHTA BPYYHYIO).

CYXOE CBEPJIEHUE

Mbinb, KoTopas 06pa3yeTcs Npu CBEPAEHIN ONPESENEHHbIX Ma-
Tepuanos, MoXer ObiTb onacHa AnA 340poBbA NoNb30BaTENA.
Mo BO3MOXHOCTM PaboTa ¢ MHCTPYMEHTOM AOMKHA NPOU3BO-
JAMTbCA B XOPOLUO NPOBETPUBAEMOIN 30HE, MPU 3TOM Heobxo-
LVIMO HajieBaTb COOTBETCTBYIOLME MPOTUBOMbINEBbIE Peciyt-
patopbl. KoMnaHua HacToATenbHO pekoMeHayeT MpUMeHATb
CACTEMY MbINEOTCOCA BMECTE C MbINECOCOM (CM. puC. 3).

Mpu cyxom cBepReHUM CnefiyeT MCNONb30BaTb CMeluaNbHble
anmasHble kopoHku 1/2"BSP (F).

[ins cyxoro cBeprieHUs KOMNaHIA PEKOMEHAYET UCMONb30BaTb
HanpaensitoLLee (BEPIIO U CUCTEMY NbINEOTCOCA (CM. puiC. 3).

Yrobbl anmasHas KopoHka 6e3onacHo Bpesanach B Matepuan
(Ha rny6ury 5-10 Mm), HeobxoAMMO MCNOAb30BATL Manyio Ya-
CTOTY BpaLLeHuA. 3aTeM MOXHO U3B/eYb HanpaBnAkLLee cBep-
710 M NOBBICUTb YACTOTY BpaLLEHUA MHCTPYMeHTa. Bo Bpems
(BepNeHA PerynapHo BbIHUMAiiTe anMa3Hylo KOPOHKY 4To6bl
0UNCTUTD €€ OT MbINN 1 OCKOTKOB.

[InA cyxoro cBepneHnsa cnieayet UCNoAb30BaTb YCTPOACTBO yaa-
NeHNA Nbl ToNbKo Tuna 58616 (puc. 4).

[puyunel u cnedcmeus delicmeuti npu cyxom ceeprie-
Huu

(MLIKOM BbICOKaA
CKOPOCTb Pe3aHus npu
CBepeHNN.

AniMa3Has KopoHKa
3aCaNuBaeTcs,
3an0NMPOBbIBAETCA 1
MEANEHHO NPOHIKAET B
marepuan. B KoHlie KoHLI0B,
KOpOHKa npeKpaLaer
(BEPNTD 1 HAUNHAET
onnaBnATbeA. Kopokka
HYX[1A€TCA B 3aTOUKe.

Ockonku 1 Nbinb o1
(BepneHua HeperynapHo
oyunLarTcA.

Mbinb, BO3HMKat0LLAA Npy
C(BepNEeHNI, He YAANAETCA.
OHa ckannuBaetca

Ha NoBEpPXHOCTH
BbICBEPEHHOT0 0TBEPCTUA
11 0CE/IAET Ha CTEHKE
KOPOHKM. B pe3ynbrate
BO3HUKAET TpeHue 1
HarpeBaHue. AnMa3Has
KOPOHKa 3acTpeBaeT

11 neperpeBaerca.
Wcnonb3oBatb
YCTPOICTBO yAaneHna
nbinu!

KuHctpymenTy
NPUKNafbIBALTCA
136bITOYHOE ycunme.

Y anma3Holi KOpoHKM
HeJL0CTaTOuHO BPEMEHH,
yT06bI OCYLLECTBUTD
(BepreHue Matepuana.
(CermeHTbI KOPOHKM
3aCanuBaKTCA.

HepmoctaTouHoe faBneHne
nogaun.

AniMa3Has KopoHKa

He pexer, a nonmpyer
marepuan. Kopoka
Tpebyer 3atouku. lpu
HEeCBOEBPEMEHHOI

3aT0uKe KOpOHKa byaet
HarpeBarbca 1, B KOHEYHOM
UTOre, ONNABUTCS WM e
MPOU30IET BbiNajieHme 13
HEro CeTMEHTOB.

MOKPOE CBEPIEHUE

(06/MuH).

Npuunxa CnepctBue
Cnuwkom manas ckopocTb | AnMa3Had KOpoHKa He
pe3aHuA npu cBepneHn BbINOJTHAET CBEpIIEHIe.

KOpOHKa 3acanuBaetcaun, B
KOHLIe KOHLI0B, npeKpallaet
(BEP/INTD.

Npenb HC-2(W) / RB-3(W) 06opyaoBaHa ycTpoiicTBOM 3aluuT-
Horo oTkniouenua (PRCD). 3o ycTpoiicTBO AoMmKHO BbITb NoA-
COBZMHEHO K UHCTPYMEHTY 1 IOKHO UCMPaBHO GYHKLIMOHUPO-
BaTb /10 Hayana tobbix paboT no cBepneHuto ¢ JobaBneHrem
BOAbI.
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BaxkHoe 3ameyaHue! YcTpoiicTBO 3aLMTHOTO OTKIOYE-

HUA Nepep Kaxpoil pabotoii cnepyet npoBepATh
[loAcoeANHTD YCTPOIACTBO K PO3ETKE CETEBOTO HMEKTPO-
MUTaHWA.

- Haxatb kHonky c6poca, uTobbl BKNIOYNTD YCTPOICTBO.
3aropuTca KpacHblil MHAMKATOP.

- Haxatb KHonKy npoBepKu: YCTPOIACTBO AOMKHO BbIKIIO-
UNTBCA, 3 MIHAVKATOP JIOMKEH MOracHyTh.
3anpeuwaetca pabotatb ¢ Apenibio, e YCTPOIACTBO He
BbIK/I0YAeTCA NPI HaXKaTiM KHOMKI NPOBEpKM.

- Yrobbl Mcnonb3oBaTh 060pyA0BaHNE, HaXaTb KHOMKY
cbpoca.

- EcomycTpoiicTBo HeOBHOKPATHO BbIK/KYAeTCA, ero
KcnnyaTauua 3anpetuaetca, 060pyaoBaHue crieayet npo-
BEpHTb B CepBUCHOM LieHTpe Komnaxum RIDGID.

Mpumevanue: llocne 0TcoeAVHEHNA INEKTPONUTAHNA YCTPOIi-
(TBO BbIK/IOYALTCA, 3aTemM CepyeT Npou3BecTv ero c6poc.
lpucoeauHuTe BOAAHOI LWNAHT K OTBEPCTUI0 NOAAYN BOAbI HA
npenn. Otperynupyiite notok BoAbl KpaHom. YbeauTecs, uto
MOTOK BOAAbI I0CTATOUHbIiA (4-5 N/MUH).

AnmasHble 6ypoBble KOPOHKM

[na MOKporo (BeprieHNA CMIOb3YIOTCA CrielnanbHble amas-

Hble KopoHku 1/2" (M).

- Tpu cBEPREHNM PyYHbIM UHCTPYMEHTOM KOMNAHUA
HaCTOATENbHO PEKOMEHAYET UCNONb30BaTh KOPOHKY €O
CNAOLLHBIM KOIbLOM.

- [lpu cBepneHN Ha CTOiIKe MOXHO UCNONb30BaTb KOPOHKM
CYHUBEPCaNbHbIMYU CETMEHTaMI.

lina yctaoBKku anmasHoii kopokki 1/2"(M) Ha ppenb HC-2W/
RB-3 (W) ucnonb3yetca nepexoghuk 1/2"F - 1/2” F (BxopuT B CTaH-
[apTHblii KomnnekT obopypoBakua Apenu HC-2W/ RB-3(W), cm
puc.4).

[lina mokporo ceepnenna apenbto HC-2 Heobxoanmo ncnonb3o-
BaTb KOMMAEKT ANA MOKPOTO CBEp/IeHNA PyYHbIM UHCTPYMeH-
ToM (N2 no Kat. 52596). 310 CTaHAAPTHBII KOMNNEKT 060pyA0-
BaHua ppenn HC-2C.

MpuyuHe! u cnedcmeus delicmeuti npu MoKpom ceep-
NeHuu

MpuunHa CnepcrBue

[ToBbILLIEHHBIN N3HOC
aNnMa3oB, TaK Kak

OHY Hel0CTaTOYHO
OXNaXKAAITCA, U
BbICBEP/IMBAEMbIA
matepuan He ypanaerca
(MblBaHNeM. B KoHLe
KOHLIOB, CETMEHTbI

6yayT onnaBneHbl unu
NPOU30IAET UX BbiNajeHue.

HenoctatouHo Bofbl.

(ermeHTbI He CTaunBaloTCA,
OHM HauMHaloT
3anonupoBbIBaThCA. B
pe3ynbrare JoCTUraeTcA
ANUTeNbHbIN CPOK CATYXObl
aNMa3Holi KOPOHKY, HO
manas CKopocTb pe3aHus
npy cBepnenuy.

136bITOK BOADI.

AnmazHble cermeHTbI
cownupoBbIBaOTCA, @
He pexyT. B pe3ynbrate
0CyLLecTBAATCA
MeZNeHHas NPOXOAKa.

Cnnwkom manas ckopocTb
pe3aHuA npu CBepneHuy.

AnMazHble cermeHTbl
noapytotca 1 3abusaiotca.
(BepneHue ocylecTBaAeTCA
MeJNEeHHO, 1, B KOHLIE KOH-
L0B, CBep/eHMe anMa3Hoii
KOPOHKOW NpeKpalLaeTcs.

CnnwwKom BblcoKas
CKOPOCTb pe3aHusa npu
BepreHIM.

YCTPAHEHUE POBJIEM ITPY CYXOM U MOKPOM

CBEPJIEHUN

1. Anma3Has KopoHKa He pexeT MaTepuan

- (ermeHTbI KOPOHKM 3a6UTbI U HEZOCTATOUHO 3aTOUEHbI:
MOBTOPHO 3aTOYUTb C OMOLLBH TOUMIBHOTO KAMHS.

- MNpo6nema c anma3Hoii KOPOHKOIA UM Zpenblo: NPOBEPUTH
11 1IpY HEOOXOAMMOCTI 3AMEHUTD.

2. Anma3Hasi KOPOHKa He PeXXeT MaTepuan nu pexer
o4eHb MefiNeHHo
- (nuwKom 60MbLIAA UK MaNas YacToTa BpaLLeHus: npo-
BEPUTb YaCTOTY BPALLEHUS.
- Hegocratouoe gaBnetue nogaun.
- AnmazHas KopoHKa 3acaneHa nu 3anonupoBakbl: 3a-
TOUUTb C NOMOLLbIO TOUNABHOTO KaMHS.
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- Tpu cyxom (BepReHMM: MaTepuan CIMLLIKOM TBepAblit AnA
CyXOro CBepreHy.

- [lpn MOKpOM cBepneHMM: BbiCBEPAMBAETCA GonbLuoe
KOMMYECTBO CTasbHbIX OMUAOK: NPOLOMKATL MEANIEHHO
(BEPUTH, aTb BPeMA KOPOHKe NPOIiTH CKBO3b CTallb.

3. AnmasHas GypoBas KOpoHKa 3acTpeBaeT B 0TBep-
(1]

- OnepaTop He0CTaTOYHO POBHO YAEPKIBAET Apeib.

- HeperynapHo ounLatotca ockonKm CBepreHns, anmasHas
KOPOHKa 3aCTpeBaeT: UCMoNb30BaTb YCTPOACTBO yAANeH!A
nbinu.

- AnmasHas KopoHKka norHyTa (noBpex/eHa):npoBepuTb 1
3aMeHWTb.

- Mokpoe cBepneHue: HefoCTaTOYHaA NOAAYA BOAbI.

- [3Howena mydTa cuennenua snekTpoaBuraTens: 3a-
MeHUTb.

4. AnmasHaA 6ypoBas KOPOHKa CIMLIKOM ObICTPO U3Ha-

mBaeTca

- HeBepHas ckopocTb pe3aHua npu cBepAEHIN: NPOBEPUTL
yacToTy BpatLieHua. MepekniounTbea Ha Ceayiolilyio
6onee BbICOKYI0 YaCTOTY BpaLLEHNA.

- 1136biTouHOE AaBNeHMe NoAauM: yMEHbLUNTD ycunue.

- Mokpoe cBepneHue: He0CTaTOYHO BOABI.

- Mokpoe cBepneHue: MaTepuan oueHb abpasuBHbIi u/uan
CUMbHO APMUPOBAH: MCMONb30BaTb ANMA3HYI0 KOPOHKY CO
CNAOLLHBIM KONbLIOM.

- Heyctoituno ynepxvBaetca apenb.

5. TepsieTca 60KOBO 3230p Y CErMEHTOB aNMa3Hoi

6ypoBoil KOPOHKM

- Heycroiiunso ynepxmBaetca gpenb.

- [loBpexpeH WnuHAeNb KOPOHKM WN NePEXOAHIKY.

- TloBpexpeHa unu norHyTa anmasHas 6ypoas KOpoHKa.

- HepoctatouHo BogbI.

- Matepuan ciuwkom abpasmBHblii: MCNONb30BATb ANMa3-
HYH0 KOPOHKY €O CNNOLLHBIM KOJbLIOM.

- (yxoe cBepneHue: Mbinb Npu CBepNEHNI CKaNAUBAETCA,
uTO NPUBOAMT K 3AXMMY alIMa3HOIA KOPOHKN: perynsapHo
0YMLLATL OTBEPCTHE WY MCTIONb30BATh YCTPOICTBO
yaaneHua nbinu.

6. BoinageHue cermeHToB

- AnmasHas KopoHKa He Kpyrnas.

- Ockonku npu cBepneHnn CKanaMBaKTCA, YTO MPUBOANT K
3aUMY aNMa3HOi KOPOHK.

- Beyxyto matepuan HeBO3MOXHO CBepAUT.

- W36biTouHOe ycnue BO3A€I7ICTByeT Ha aJIMa3Hyio KOPOHKY:

MOHN3UTb yCunue noaayn.
- HepoctaTouHo oxnax<gatoLLeil BOAbI.

7. CermeHTbI Cru6aloTcs BHYTPb UMM HapYKy

1136bITouHOe ycunme.
Cnuwwkom 60M1bLUaA YacToTa BpaLLeHus.

8. Matepuan 3acTpeBaeT BHYTpU anmMa3Hoii KOPOHKU

Matepuan paclumpuncs ot Tennia v 3aCTPS B KOPOHKe:
[ATb eMy 0XNaAUTbCA, MOXHO UCMONIb30BaTb BOAY.
Martepuan packononca BHyTPU aNiMa3Hoii KOPOHKIA 13-
Bieub Marepuan.

MotepsH 60KOBOI 3330p Y KOPOHKIA: IPOBEPHUTS KPYIIOCTH
BpALLEHVA KOPOHKM, Bana apesy v np. Mpu Heobxoaumo-
CTV 3aMeHNTb aNIMa3HYI0 KOPOHKY.

9. Bopa He BbITeKaet u3 BbICBEPJIEHHOr0 0TBepPCTUA

(moKpoe cBepneHue)
3aKkynopeH yANMHUTENb Bana WNUHAENb APENi Ui
Tpy60NpOBOZ NOAAUYN BOABI; MPOUMCTUTD.
Matepuan B KopoHKe NPeNATCTBYeT NPOTeKaHIio BOAbI:
13BNeUb MaTepuan 13 KOPOHKIL.

SALUNTA OT NEPETPY3KHN

HC-2W,
RB-3W

Mexannyeckas: [pw 3acTpeBaHnn
aNMa3HOI KOPOHKN
mydTa cuennexna
pa3beauHAeTca.

Tennogas: Ecnn apenb noctosHHo
neperpeBaercs,
YCTPOICTBO
Tepmo3aLLuThI
OTKAIOUNT
3NeKTpoNuTaHue.

INeKTPOHHaA: INeKTPOHHOe
YCTPOICTBO

3aWWTbI OTKAIOUNT
3NeKTpoNUTaHue npu
neperpyske Apenu.
[Tocne ocTaHoBKN
APeNy CHATb Harpy3ky
11 MOBTOPUTB MyCK.

KpacHbiii 3aropaeTca npu
(BETOAMOA: neperpyske
INeKTPOABUTaTens.
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TEXHWYECKOE ObC/TYXXUBAHUE

(Cnepyet copepxaTb MHCTPYMEHT B YMCTOTe U MpeJoTBpaLLATh
CKannuBaHue MbIAM W YacTUL 3arpA3HeHHiA, KoTopble MoryT
MPOHUKHYTb BHYTPb MHCTPYMEHTa.

Mocne 300 yacoB paboTbl Ha CEPBIUCHOI CTaHLMN KOMMAHNN
RIDGID HeobxopMMo NpoBepUTH YrobHble WeTKN.

LLleTKi He06XOAMMO 3aMeHUTb, UM OHY CTanH Kopoue 5 MM.

Yro6bl BbINOMHUTL 06CyKMBaHMe ynnoTHeHuit apenn HC-2W /
RB-3W: cHATb CTOMOPHOE KOMbLIO, OTBEPHYTb NepexoAHK (BHIMa-
Hute, neBas pe3b6al) v CHATD 3 ynnoTHeHMA. 3ameHnTb 3T 3 ynnoT-
HeHWA HOBbIMY 13 KomnnekTa ynnoTHeruit HC:-2W N no kar. 68506
N U3 KomnaekTa ynnotHeHuii RB-3W N no Kar. 84086.

[lnA BbINONHEHMA BCeX APYriAX OnepaLuii cepBuca I TexHUYe-
CKOr0 06CNYKIBaHUA CNeYeT HaNPaBAATb APesb B yNOAHOMO-
YeHHblil CepBUCHDIil LieHTp Komnaxuu RIDGID.
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Orijinal kilavuzun cevirisidir

HC-2, HC-2W ve RB-3W
Calistirma Talimatlan

UYARI Bu ekipmani kullanma-

dan dnce, emniyet kitapcigi ile

birlikte bu talimatlar dikkatli-

" ce okuyun. Bu aletin kullanimi

konusunda emin olmadiginiz bir sey

varsa, daha fazla bilgi almak icin RIDGID
distribiitoriiniizle irtibata gegin.

Talimatlarin tam olarak anlagilmamasi
veya talimatlara tam olarak uyulmama-
si, elektrik carpmasina, yangina ve/veya
ciddi kisisel yaralanmalara sebep olabi-
lir.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN!
Gerektiginde, AT uyumluluk beyani (890-011-320.10) ayn bir
kitapcik olarak, bu kilavuzun yaninda yer alir.

SPESIFIKASYONLAR
HC2 | HC-2W | RB-3W
Motor (Watt): 1800 | 1800 | 1900
Maks. delme ucu boyutu(mm)
Kuru kullanilan: 132 132% | 162%
Islak kullanilan: 80 80 70
Stant ile (kuru): 132 132 162
Stant ile (islak): 132 132 162
RPM min(-1): 0-800/ | 0-800/ | 0-550/
0-1570 | 0-1570 |0-1250/
0-2700
Saft: 1/2"BSP|1/2"BSP|1/2"BSP
Agirlik (kg.): 5,6 6,0 6,8
Rakor ¢api (mm): 53 53 53

* Kuru delme yapilirken daima toz emici 68416 kullanin

Bu makine, uygun RIDGID elmas karot uglarini ve aksesuarlan
kullanarak ¢imento bloklarinda delik delmek ve tuglaclik icin
tasarlanmistir. Aletin, herhangi baska bir alete gii¢ vermek iize-
re kullanilmasi da dahil olmak iizere, kullanim amacr disindaki
uygulamalar icin KULLANILMAMASINI ve/veya alette degisiklik
YAPILMAMASINI siddetle tavsiye ediyoruz. Toplam is alaninin
calistirma konumundan gériilebildiginden emin olun. insanlar
uzak tutmak icin bariyer kullanin. Delme islemi tavanlarda veya
duvarlarda yapilirken, kazara delinebilecek herhangi bir elektrik
sebekesinin, gaz veya su borularinin olmadigindan emin olun.
Delmeden dnce konum icin metal bir detektor kullanin. Diisen
birikintinin herhangi bir yaralanmaya neden olmamasina dikkat
edin.

ONEMLI NOT
Bu alet yalnizca profesyonel kullanim i¢indir
Uygulama icin dogru elmash karot ucunun kullanildigindan ve
ucun iyi durumda oldugundan emin olun. Unitenin yiiksek bir
torku vardir ve yaralanmayi 6nlemek icin asagidaki onlemler
alinmalidir:
Aleti zorlamayin ve delme sirasinda uca engel olmamaya
o0zen gosterin.
(ahisirken aleti iki elinizle dogru sekilde ve sikica tuttugu-
nuzdan emin olun.
Aleti uzatilmig kollarla veya her iki ayak sabit bir yiizeyde
degilken kullanmayn.

CALISTIRMA
Yan kol
Elile delerken daima yan kolu sabit deliciyi kullanin (Sekil 1).

Elektronik Acma Kapama anahtan

Hiz arttinldiginda, delme sirasinda hassas kontrolii saglayacak
sekilde anahtara daha ¢ok basilir. Normal kosullarda daima mak-
simum hizda caligin.

Hiz se¢imi (HC-2 ve RB-3W modelleri) (Sekil 2)
Kullanilacak elmas delici boyutu icin dnerilen hizi kontrol edin.

DIKKAT: hizi yalnizca makine durduruldugunda ve yalnizca saat
yoniinde degistirin! (Not: Herhangi bir direng hissedildiginde,
mili hafifce dondiirmek ie yarayabilir).

KURU DELME

Belli malzemelerin olusturdugu toz saglida zararli olabilir. Miim-
kiinse, makineleri daima iyi havalandinlan bir alanda calistirin
ve yeterli koruyucu toz maskesi kullanin. Elektrik siipiirgeli bir
toz emicinin kullanilmasini siddetle dneririz (Bkz. Sekil 3).
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Kullaniimasi gereken uglar kuru delme icin 1/2”BSP (F) uglardir.
Kuru delme icin, pilot bir delme sistemi kullaniimasini dneririz
(Bkz. Sekil 3).

Karot ucu malzemeye giivenle yerlestirmek icin yavas hizlan
kullanin (5-10 mm). Pilot delici artik gikanlabilir ve yiiksek hiz
kullanilabilir. Delme sirasinda, tozu ve birikintiyi temizlemek icin
karot ucu diizenli olarak geri alin.

Kuru delme icin yalnizca toz emici (58616) kullaniimalidir (Sekil
4).

Kuru delme sirasinda neden ve sonuglar

Neden Sonug

Delme hizi (rpm)
cok disik.

Elmasi ug delmez. Karot perdahlaniyor
ve sonunda delmeyi durdurur.

Delme hizi qok Elmasli ug perdahlama yapar, cilalar ve
hizlt. yavasca giris yapar Sonunda delmeyi
durdurur ve erimeye baslar. Yeniden
kaplanmasi gereklidir.

Kesim birikintisi
ve delme tozu
diizenli olarak
temizlenmiyor.

Delme tozu ¢ikis yapamaz. Sondaj
deliginin yani ve karot ucun duvari
arasinda olusur. Isi ve siirtiinme yaratir.
Karot ucu sikisacak ve asiri isinacaktir.
Toz emici kullanin!

Asirt basing Karot ucun delmek icin zaman yok.
uygulanmis. Segmanlar perdahl.
Yetersiz besleme | Karot ug kesmez ancak cilalar. Karot

basinci. ucun yeniden sekillendirilmesi gerekir.
Zamaninda yeniden sekillendirilmedigi
takdirde, 1sinma yapar ve sonunda erir
veya segman kaybi olusur.

ISLAK DELME

HC-2 (W)/RB-3(W) koruyucu bir Kesme Cihazi (PRCD) ile dona-
tilmistir. Bu cihaz, sulu herhangi bir delme yapmayi denemeden
once baglanmis olmali ve caligtirimalidir.

Onemli! her kullanimdan dnce iiniteyi test edin (kesme

cihazi)

- Uniteyi gii kaynag prizine takin.

- Uniteyi calistirmak icin yeniden ayarlama diigmesine basin.
Kirmizi gosterge goriinecekir.

- Test diigmesine dokunun: Unite kapanmalidir ve gésterge
siyah goriinecektir.
Test diigmesine basildiginda iinite kapanmiyorsa makineyi
kullanmayin.

- Ekipmani kullanmak icin yeniden ayarlama diigmesine
basin.

- Unite, siirekli kapaniyorsa, kullanmayn ve ekipmani bir
RIDGID servis merkezine muayene ettirin.

Not: Unite, elektrikten cikanldiktan sonra kapanir ve yeniden
ayarlanmalidir. Su hortumunu makinedeki su girisine baglayin.
Su akisini muslukla ayarlayin. Yeterli su kullandiginizdan emin
olun (4-5 1/dk).

Karot uclan

Islak delme icin kullanilan karot uglari 1/2" (M) islak uglardr.

- Elleyiiriitilen delme isleminde tam tacli karot uglarinin
kullanilmasini Gneririz.

- Stantile delme isleminde (kat 59016) segmanlanmamig
uglar kullanilabilir.

HC-2W / RB-3(W) lizerine 1/2" (M) karot ucunu monte etmek iin,
1/2" F - 1/2" F adaptdrii kullanilir (HC-2 W / RB-3(W) standart
ekipmanina dahildir, bkz. Sekil 4).

HC-2 ile 1slak delme isleminde, islak el delme iglemi kitini kulla-
nin (Kat. no: 52596). Bu kit HC-2C ile standart bir ekipmandir.

Islak delme sirasinda neden ve sonuglar

Neden Sonug

Yetersiz su. Elmaslar yetersiz sogutuldugu icin ve
delinen malzeme yikanmadigindan
asir elmas aginmasl olur. Sonucta
segmanlar erir veya segman kaybi

olusur.

Asirisu. Segmanlar yeniden sekillendirilmez,
cilalamaya baslar. Sonug iyi bir
elmasli ug 6mrii olacaktir ancak
delme hizi yavas olur.

Delme hizi cok Elmas segmanlar kesmek yerine

yavas. asindinr. Sonug yavas giris ve kisa ug
omridiir.

Delme hizi cok Elmas segmanlar cilalar ve perdahlar.

hizl. Girig yavastir ve sonug olarak elmasli
ug giris yapmayi durdurur.
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SORUN ¢OZME ISLAK VE KURU DELME

1. Elmash karot kesmez

- Karot perdahlidir veya yeterli derecede kaplanmamistir:
biley tast ile yeniden kaplaym.

- Ugveya makine sorunu: kontrol edin ve gerektiginde
degistirin.

2. Elmas delici kesmiyor veya cok yavas deliyor

- RPM ok yiiksek veya cok cok diisiik: hizi kontrol edin.

- Yetersiz besleme basinci.

- EImasli ug perdahlidir veya cilalanmistir: biley tasini
kullanin.

- Kuru delme isleminde: malzeme kuru delmek icin cok
serttir.

- Islak delme isleminde: cok fazla celik delinmistir: yavagca
devam edin, karot uca ¢eligi delmesi icin zaman verin.

3. Delikte elmas karot sikismasi

- Operatdr deliciyi yeterince diiz tutmuyor.

- Delme birikintisi diizenli olarak temizlenmiyor ve karot ucta
stkisma var: toz emiciyi kullanin.

- EImasli ug egik (hasarl): kontrol edin ve degistirin.

- Islak delme: yetersiz su kaynag.

- Motor kavrama seti aginmis: degistirin.

4. Elmas karot ¢ok ¢abuk asiniyor

- Yanhis delme hizi: RPM'yi kontrol edin. Bir sonraki daha hizli
hizi deneyin.

- Agsiri besleme basinci: kuvveti azaltin.

- Islak delme: yetersiz su.

- Islak delme: Malzeme asindirici ve/veya yogun sekilde
takviyeli: 6zel ug kullanin.

- Delme makinesi sabit tutulmuyor.

- Delme makinesi vuruyor: karot delme icin vuran sistem
kullanmayn.

5. Elmas karotun segmanlan yan agikhgi kaybediyor

- Delme makinesi sabit tutulmuyor.

- Ug mili veya adaptarler hasarl.

- Karot ucu hasarli veya biikiilmiis.

- Yetersizsu.

- Malzeme ok asindinici: ozel ug kullanin.

- Kuru delme: Kesme/delme tozu olusuyor ve karotu sikistiri-
yor: deligi diizenli olarak temizleyin ve toz emiciyi kullanin.

6. Segman kaybi

- Karot ucu es merkezli calismiyor.

- Delme/kesme birikintisi olusuyor ve karotu sikistirtyor.
- Malzeme kuru delinemiyor.

- Karot ucu cok sert sekilde zorlaniyor: besleme basincini
diisiriin.
- Yetersiz sogutma suyu.

7. Segmanlar iceri veya disan katlaniyor
- Asin basing.

- Cokyiiksek hiz.

- Delme makinesi “ceki¢"te birakilmis.

8. Karot elmas ucta duruyor

- lsi, artik uta duran malzemeyi genigletmis: sogumaya
birakin, sonra su kullanin.

- Karot elmasl ucun icinde kinlmis: karotu gikartin.

- Ugyan agikhgini kaybetmis: ucun, makinenin vs. es mer-
kezli calistigint kontrol edin. Gerekliyse elmasli ucu yeniden
takin.

9. Sondaj deliginden su akisi yok (1slak delme)

- Supimi, delici mili veya su kaynagi engellenmistir; engeli
ortadan kaldirin.

- Ucun icindeki malzeme suyu engelliyor: karotu ugtan
clkartin.

ASIRI YUK KORUMASI
Mekanik:

Delici ucu engellenirse
kavrama elemani
coziilecektir.

Termik: Unite siirekli olarak agin
yiiklenirse, termik asin yiik
giic kaynagin baglantisini
keser.

HC-2W, —
RB-3W Elektronik: Unite asin yiikldyse,

elektronik koruma giic
kaynaginin baglantisini
keser. Unite durduktan
sonra, yiikii kaldirin ve

yeniden baslatin.

Kirmizi LED: Bu 151k, motora asirt yiik

uyguladidinizda yanar.
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BAKIM

Aleti temiz tutun ve aletin icine giris yapabilecek herhangi bir toz
veya parcacigin birikmesini onleyin.

300 saatlik calismadan sonra, bir RIGDIG servis istasyonuna kar-
bon fircalart kontrol ettirin.

5 mm'den kisa hale geldiklerinde fircalarin degistirilmesi gerek-
lidir.

HC-2W / RB-3W contalarin bakimi igin, gergi rondelasini gikar-
tin, adaptoriin vidasini sokiin (sol kisma dikkat edin) ve 3 contayi
cikartin. Bunlan "conta kiti HC-2W" kat'deki 3 conta ile degisti-
rin. 68506 "conta kiti RB-3W" kat 84086.

Tiim diger servis ve bakimlar icin makineyi, RIDGID yetkili servis
merkezine gotiiriin.
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Manufacturer:

RIDGE TOOL COMPANY
400 Clark Street

Elyria, Ohio 44035-6001
USA.

Authorized Representative:

RIDGE TOOL EUROPE N.V.

Research Park, Haasrode

B-3001 Leuven

Belgium

CE Conformity

This instrument complies with the European Coundil Electromagnetic
Compatibility Directive 2004/108/EC using the following standards: EN
61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformité CE

Cet instrument est conforme a la Directive du Conseil européen
relative a la compatibilité électromagnétique 2004/108/CE sur la
base des normes suivantes : EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformidad CE

Este instrumento cumple con la Directiva de Compatibilidad
Electromagnética 2004/108/CE del Consejo Europeo mediante las
siguientes normas: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE-Konformitat

Dieses Instrument entspricht der EU-Richtlinie iiber elekiromagnetische
Kompatibilitat 2004/108/EG unter Anwendung folgender Normen: EN
61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

EG-conformiteit

Dit instrument voldoet aan de Elektromagnetische-compatibiliteitsrichtlijn
van de Europese Raad, die gebaseerd s op de volgende normen: EN 61326-
1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformita CE

Questo strumento soddisfa la Direttiva sulla Compatibilita Elettromagnetica
2004/108/EC del Consiglio Europeo descitta dalle seguenti nommative: EN
61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformidade CE

Esteinstrumento estd em conformidade com a Directiva de Compatibilidade
Electromagnética do 2004/108/CE Conselho Europeu utilizando as normas
sequintes: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE-maérkning

Det hérinstrumentet uppfyller det europeiska direktivet om elektromagnetisk
kompatibilitet enligt follande standarder: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-
1:2006.

CE-overensstemmelse

Detteinstrument overholder Det Europaeiske Rads direktiv 2004/108/
EF om elektromagnetisk kompatibilitet med falgende standarder:
EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE-samsvar

Dette instrumentet er i samsvar med Europaradets direktiv om
elektromagnetisk kompatibilitet 2004/108/EC som retter se etter
folgende standarder: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE-vastaavuus

Tamd laite on sahkomagneettista yhteensopivuutta koskevan Euroopan
yhteison direkiivin 2004/108/EC mukainen kéyttéen seuraavia standardeja:
EN61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Zgodnosc z dyrektywami Unii Europejskiej

Ten przyrzad spetnia wymagania Dyrektywy Zgodnosc Elektromagnetyanej
Komisji Europejskiej 2004/108/EC, zgodnie z nastepujacymi normami: EN
61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Shoda CE

Tento piistroj vyhovuje Smémici Rady Evropy o elektromagnetické
kompatibilité 2004/108/EC a odpovida témto normam: EN 61326-
1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Oznacenie zhody CE

Tento nastroj je v silade s ustanoveniami Smernice 2004/108/ES
Eur6pskej rady o elektromagnetickej kompatibilite s pouZitim tychto
noriem: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

Conformitate CE

Acest aparat se conformeaza Directivei Consiliului European privind
compatibilitatea electromagnetica 2004/108/EC utilizand urmatoarele
standarde: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE konform

Ez a miiszer megfelel az Eurdpai Tandcs Elektromdgneses kompatibilitasi
direktivdja 2004/108/EC aldbbi szabvanyainak: EN 61326-1:2006 és EN
61326-2-1:2006.

AqAwon cuppéppwong CE

H mapoloa ovokeur ouppopuvetar pe Ty 0dnyia 2004/108/EK o
Eupwnaikot ZupBoukiou mepi HAextpopayvnuikric ZupBatdmrag odppwva
e Ta mapakdtw mpdtuma: EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE sukladnost

Ovaj instrument sukladan je dokumentu ‘European Coundl Electromagnetic
Compatibility Directive’ uz primjenu sliiedech normi: EN 61326-1:2006, EN
61326-2-1:2006.

Oznaka skladnosti CE

Ta instrument je skladen z dolocili Direktive Evropskega sveta za
elektromagnetno zdruZljivost 2004/108/ES po naslednjih standardih:
EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CE usaglasenost

Ovaj instrument ispunjava zahteve Direktive Evropskog saveta o
elektromagnetnoj uskladenosti 2004/108/EC preko sledecih standarda:
EN 61326-1:2006, EN 61326-2-1:2006.

CooTBeTcTBUE TpeboBaHuAM EBpocoio3a (CE)

Hacroswumit npu6op cooTBeTCTBYeT TpeGoBaHUAM N0 NeKTPOMarHuT-
Hoii coBmecTmocTit 2004/108/EC [lupextuabl EBponelickoro Coto3a ¢
npuMeHeHuem CelyloLuux cranpaptos: EN 61326-1:2006, EN 61326
2-1:2006.

CE Uygunlugu

Bu cihaz, asagidaki standartlan kullanan Avrupa Konseyi Elektromanyetik
Uyumluluk Direktifi 2004/108/EC ile uyumludur: EN 61326-1:2006, EN
61326-2-1:2006.










What s covered

RIDGID® tools are warranted to be free of defects in workmanship and material.

How long coverage lasts

This warranty lasts for the lifetime of the RIDGID" tool. Warranty coverage ends when
the product becomes unusable for reasons other than defects in workmanship or
material.

How you can get service

To obtain the benefit of this warranty, deliver via prepaid transportation the complete
product to RIDGE TOOL COMPANY, Elyria, Ohio, or any authorized RIDGID" INDEPENDENT
SERVICE CENTER. Pipe wrenches and other hand tools should be returned to the place
of purchase.

What we will do to correct problems

Warranted products will be repaired or replaced, at RIDGE TOOL'S option, and returned at no
charge; or, if after three attempts to repair or replace during the warranty period the product is
il defective, you can elect to receive a full refund of your purchase price.

What is not covered

Failures due to misuse, abuse or normal wear and tear are not covered by this warranty. RIDGE
TOOL shall not be responsible for any incidental or consequential damages.

How local law relates to the warranty

Some states do not allow the exclusion o limitation of incidental or consequential damages,
50 the above limitation or exclusion may not apply to you. This warranty gives you specific
rights, and you may also have other rights, which vary, from state to state, province to prov-
ince, or country to country.

No other express warranty applies

This FULL LIFETIME WARRANTY is the sole and exclusive warranty for RIDGID® products. No
employee, agent, dealer, or other person is authorized to alter this warranty or make any other
warranty on behalf of the RIDGE TOOL COMPANY.

Ce qui est couvert
Les outils RIDGID" sont garantis contre tout défaut de fabrication ou de matériel.

Durée de la garantie
Cet outil RIDGID® est garanti pour toute la durée de vie du produit. La garantie prend fin lorsque e
produit devient inutilisable pour des raisons autres que les défauts de fabrication ou de matériel.

Comment procéder pour bénéficier de la garantie ?

Pour bénéficier de cette garantie, renvoyez le produit complet en port payé a RIDGE TOOL
(COMPANY, Elyria, Ohio ou a un CENTRE DE SERVICE INDEPENDANT RIDGID® agréé. Les clés serre-
tubes et autres outillages a main doivent étre renvoyés a votre distributeur.

Les solutions que nous offrons

Les produits sous garantie sont réparés ou remplacés, au choix de RIDGE TOOL, et renvoyés
gratuitement ; ou si aprés trois tentatives de réparation ou de remplacement pendant la péri-
ode de garantie le produit est toujours défectueux, vous pouvez demander le remboursement
complet de votre prix dachat.

Ce qui n'est pas couvert

Les pannes dues a une mauvaise utilisation, a un emploi abusif ou a 'usure normale du produit
ne sont pas couverts par la présente garantie. RIDGE TOOL ne se porte pas garant pour les dom-
mages causés indirectement ou par accident.

Législation nationale affectant la garantie

Certains états n‘autorisent pas Iexclusion ou fa restriction touchant les dommages causés
indirectement ou par accident. Il se peut que la restriction ou l'exclusion citée ci-dessus ne
vous concerne pas. Cette garantie confére des droits spécifiques et d'autres droits peuvent
s'appliquer, lesquels varient d'un état a I'autre, d'une province a Iautre ou d'un pays a lautre.
Absence d'autres garanties expresses

Cette GARANTIE AVIE est la seule et unique s'appliquant aux produits RIDGID". Aucun employé,
agent ou distributeur, ni aucune autre personne n'est autorisé a la modifier ou a créer une autre
qarantie au nom de RIDGE TOOL COMPANY.

Against Material Defects
2 Workmanship

Parts are available online at RIDGIDParts.com

Ridge Tool Company
400 Clark Street
Elyria, Ohion 44035-6001

eatd | RIDGID.

Reputations”

Cobertura de la garantia

La garantia RIDGID' cubre los defectos de mano de obra y material de sus herramientas.
Duracidn de larga cobertura

Esta garantia se extiende a toda la vida ttil de las herramientas RIDGID". La garantia finaliza en
¢l momento en que el producto deja de ser utilizable por razones distintas a defectos de mano
de obra o material.

Modo de obtencidn de servicio

Para beneficiarse de esta garantia, el usuario deberd enviar el producto en su totalidad con
franqueo pagado a RIDGE TOOL COMPANY, Elyria, Ohio, o cualquier CENTRO DE SERVICIO
AUTORIZADO INDEPENDIENTE RIDGID'. Las llaves de tuberias y demas herramientas manuales
deben ser devueltas a su lugar de adquisicion.

Solucion de problemas

Los productos en garantia serén reparados o sustituidos por cuenta de RIDGETOOL y devueltos sin
cargo alguno. Si, después de tres reparaciones o sustituciones dentro del periodo de garantia, el
producto siquiera defectuoso, el usuario podrd optar por la devolucion del importe de la compra.
Aspectos no cubiertos en la garantia

Esta garantia no cubre los fallos debidos al mal uso o al desgaste y deterioro normales. RIDGE
TOOL no se responsabiliza e los dafios o perjuicios fortuitos o imprevistos.

Aplicacion de las leyes y normativas locales a la garantia

Algunos paises no permiten la exclusion o limitacion de los dafios o perjuicios fortuitos o
imprevistos, por lo que las limitaciones o exclusiones aqui mencionadas podrian no ser de apli-
cacion en su caso. Esta garantia le otorga derechos especificos, aparte de los que usted pueda
tenery que pueden variar segn el pais, region o provincia.

Exclusividad de la garantia aplicable

Esta GARANTIATOTAL es la tnica y exclusiva garantia aplicable a os productos RIDGID", Ningtin
empleado, agente, distribuidor o demés personas estan autorizados a modificar esta garantia
o aplicar ninguna otra en nombre de RIDGE TOOL COMPANY.
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