STANLEY

Green Beam Self-Levelling Cross Line Laser




Spara hela manualen for framtida bruk.

Anvéndarsékerhet

na och p noggrant
innan du anvénder den har produkten. Personen som &r ansvarig
for verktyget méste se till att alla anvandare forstar och féljer
dessa instruktioner.

A VARNING!

* Fdljande etiketter finns placerade pa laserverktyget fér att
informera om laserklass for din bekvéamlighet och sakerhet. (Texten
har dversatts har for din bekvamlighet)

1mW @ 510-530 nm
IEC 60825-1: 2014
IEC /EN 60825-1 R

b
FMHT77348 Made in China

(EACA®

W wwwistanleylasers.com
wie = WwWw.stanleytools.eu

Uppfyller 21 CFR 1040.10 och 1040.11, férutom avvikelser enligt laserkungérelse
nr. 50, frén juni 2007

A VARNING!

* N&r man anvander laserverktyget ska man vara forsiktig sé att
dgonen inte tréffas av laserstralen (rgd ljuskélla). Om dgonen
exponeras for en laserstréle under l4ngre tid kan det vara skadligt.

VARNING!

* Med vissa laserverktyg medfoljer glasogon. Dessa ar INTE
certifierade sakerhetsglasdgon. Dessa glasogon ska ENDAST
anvandas for att forstérka laserstralens synlighet i ljusa miljoer
eller nér man befinner sig pa langt avstand fran laserkallan.
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Figur A - Laserverktyget

1. Stromknapp/transporteringslas
Laserfonster
Knappsats
1/4-20 géngad montering
. 5/8-11 gangad montering
Batterilucka med varningsetikett
. 4 x AA-batterier

Nooswn

Figur B - Stromknapp/transporteringslas
Figur C - Laserlagen

Figur D - Knappsats

Figur H - Precision for vagrat laserstrale
Figur I - Precision for horisontell laserstrale

Figur J - Precision for vertikal laserstréle

Knappsats, ldgen och LED

Omkopplare @

a Strom PA/pendeIIés av/sjalvnivellering pa

n Strom AV/pendellas pa

o For att sl4 PA laserverktyget flyttar man omkopplaren till den ol4sta
positionen.

o For att stdnga AV laserverktyget flyttar man omkopplaren till den lasta
positionen.

Lagen

Tillgangliga lagen for |

o Alla laserstralar PA
o Alla laserstralar AV

Sjalvnivellering (se figur @)
o Laserverktygets pendellas maste flyttas till den olasta positionen/PA-
positionen for att aktivera sjélvnivelleringen.

Knappsatsen - Pulsknapp.

Knapp for pulslige AV/PA (se figur @ )

Tryck pa @ for att aktivera pulslaget. (se figur @) #10)

LED for pulslége/indikator for att enheten inte &r vagrit (se figur @ #9)

LED AV
1. Pulslaget ar AV/enheten ar vagrat

LED PA - KONTINUERLIGT
2. PULSLAGET &r PA och laserenheten befinner sig inom intervallet for
sjélvnivellering.

LED PA - BLINKANDE .
3. Laserenheten &r INTE VAGRAT

Knappsatsen - Batteriknapp

Knapp som indikerar batterinivén (se figur @ )

LED fir batteritid (se figur (@) #8)

LED AV
1. Batteritid >25 %

LED PA - KONTINUERLIGT
2. Batteritid <25 %

Anvéndningsomraden

Lodrét dverforing

 Skapa ett vertikalt referensplan med hjalp av den vertikala laserstralen.

o Positionera Gnskade foremal tills de &r linjerade med det vertikala
referensplanet for att se till att féremélen &r lodréta.

Vagrat dverforing

 Skapa ett horisontellt referensplan med hjalp av den horisontella laserstrélen.

* Positionera Gnskade foremal tills de &r linjerade med det horisontella
referensplanet for att se till att féremalen &r vagrata.

Vinkelrat

* Anvand bade den vertikala och den horisontella laserstralen for att skapa en
punkt dar de tvé strélarna mots.

o Positionera 6nskade foremal tills de &r linjerade med bade den vertikala och
den horisontella laserstralen for att se till att foremalen ar vinkelrata.

Batterier och strém
Installation/borttagning av batterier (se figur @)

Laserverktyget
e Vind pa laserverktyget och 6ppna batteriluckan.
o Installera/ta bort batterierna. Se till att batterierna placeras i ratt riktning
i batterifacket.
e Stang batteriluckan. Se till att luckan sténgs ordentligt.

A VARNING!

o Hall koll pa batterihallarens markeringar for (+) och (-) sa att
batterierna placeras korrekt. Batterierna méaste vara av samma typ
och kapacitet. Anvand aldrig en kombination av batterier som har
olika lang batteritid kvar.

Férberedelser

Laserverktyget

o Placera laserverktyget pa ett plant, stabilt underlag.

o Flytta pendelldset/transporteringslaset till den oldsta positionen for att
sla PA laserverktyget och aktivera funktionen for automatisk nivellering.
Laserverktyget maste positioneras i sin uppratta position pa ett underlag
som befinner sig inom det angivna kompenseringsintervallet.

Montering pa tillbehor

o Placera tillbehdret pa en plats dér det inte stors latt och som &r i narheten
av mitten av det omrade som ska métas.

o Farbered tillbehoret efter behov. Justera positionen for att se till
att tillbehdrets bas &r nastintill horisontell (inom laserverktygets
kompenseringsintervall).

e Montera laserverktyget pa tillbehdret med hjalp av den monteringsmetod
som ska anvandas for den kombinationen av tillbehdr och laserverktyg.

A VARNING!

e Lamna inte laserverktyget utan tillsyn pa ett tillbehdr utan att ha
dragit at monteringsskruven ordentligt. Om man inte gér detta kan
det leda till att laserverktyget faller av och gér sonder.

Obs!

o Det rekommenderas att alltid halla i laserverktyget med en hand nér man
placerar eller tar bort det fran ett tillbehcr.

e Om verktyget positioneras ovanfor ett mal ska man forst dra at
fastanordningen delvis, linjera laserverktyget och sedan dra &t helt.

Anviéndning

Obs!
Innan man anvander laserverktyget ska man alltid kontrollera dess precision.
Laserverktyget indikerar nér det befinner sig utanfér kompenseringsintervallet
Se LED-beskrivningarna. Ompositionera laserverktyget sé att det blir mer
vagratt.
Nar man inte anvander laserverktyget ska man se till att man stanger AV det
genom att flytta pendellaset till den Iasta positionen.

Strom
* Flytta pendelldset/transporteringslaset till den oldsta positionen for att
sl& PA lasern.
* Flytta pendelldset/transporteringslaset till den Iasta positionen for att
stanga AV lasern.

Lagen
AV/last (se figur @) )

. Lasern &r AV och pendeln &r ast.
PA/sjilvnivellering (se figur @) )
] Pendellaset pa laserverktyget placeras i positionen olast/

sjalvnivellerande nar lasern slds PA.

Precisionskontroll och kalibrering

Obs!

e laserverktygen ar forseglade och fabrikskalibrerade till den angivna
precisionen.

* Det rekommenderas att man utfor en precisionskontroll innan man anvéander
laserverktyget forsta gdngen och sedan periodvis under framtida anvandning.

e laserverktyget ska kontrolleras regelbundet for att garantera dess precision,
sarskilt for precisa ritningar.

e Nar man utfor precisionskontrollerna ska man anvénda det storsta mojliga
omradet/avstandet som befinner sig i narheten av anvandningsavstandet. Ju
stdrre omradet/avstandet dr, desto |attare &r det att méta laserns precision.

® Laset maste vara i den oldsta positionen fér att laserverktyget ska kunna
sjalvnivellera innan precisionen kontrolleras.

Den vagrita laserstralens precision (se figur @)

o (%) Placera laserverktyget som visas pa bilden med lasern PA. Markera
punkten P1 vid krysset.

o (%) Rotera laserverktyget 180° och markera punkten P2 vid krysset.

o (%) Flytta laserverktyget ndrmare vdggen och markera punkten P3 vid
krysset.

o (%) Rotera laserverktyget 180° och markera punkten P4 vid krysset.

o (%) Mat de vertikala avstanden mellan P1 och P3 fér att f& fram D3 och de
vertikala avstanden mellan P2 och P4 for att fa fram D4.

o Berakna det maximala forskjutningsavstandet och jamfér med skillnaden
mellan D3 och D4 enligt ekvationen nedan.

e Om summan inte dr mindre an eller lika med det beraknade

la forskjutnii let maste tillbaka

till din Stanley-aterforsaljare for kalibrering..

Maximalt forskjutningsavstand:

:U,b‘m—,g’x(D,m- 2 x D,m)

Max.
= 0007 0 x (D, ft - (2 x D, f1)
Jéamfir: (se figur ()
D, - D, < +Max.
Exempel:
e D,=10mD,=05m
e D,=05mm
e D,=-10mm
. U,E%X (10m - (2 x 0,5m) = 5.4 mm
It férskiutni "

e (0.5mm) - (-1,0mm) = 1,5mm
e 1.5mm < 54mm
(STAMMER, verktyget ligger inom kalibreringen)
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Den hor p

(se figur D)

o (%) Placera laserverktyget som visas pa bilden med lasern PA. Rikta
den vertikala laserstralen mot det forsta héret eller mot en bestémd
referenspunkt. Mt ut halva avstandet D1 och mérk ut punkten P1.

o (7)) Rotera laserverktyget och linjera den framre vertikala laserstralen med
punkten P1. Markera punkten P2 dar den horisontella och den vertikala
laserstrélen korsas.

o (%) Rotera laserverktyget och rikta den vertikala laserstrdlen mot det
andra hornet eller mot en bestamd referenspunkt. Markera punkten P3 s&
att den ar vertikalt i linje med punkterna P1 och P2.

o (1) Mét det vertikala avsténdet D2 mellan den hogsta och den lagsta
punkten-

* Berakna det maximala forskjutningsavstandet och jamfor med D2.

e Om D2 inte &r mindre é@n eller lika med det berdknade maximala
forskjutnil let méaste verk kickas tillbaka till din

Stanley-aterfirsiljare for kalibrering.

Maximalt forskjutningsavstand:
=037 x D,;m
= 0,004 % x D, ft
Jémfir: (se figur ()
D, < Max.
Exempel:
e D, = 10m, DZ = 1,0mm
e 03 00 x 10m = 3mm
It féirskiutni .

e 1,0mm < 1,0mm
(STAMMER, verktyget ligger inom kalibreringen)

Den vertikala laserstrélens precision (se figur (D))

o (@ Mat hgjden pa en dorrkarm eller anvénd en bestdmd referenspunkt

for att fa fram avstandet D1. Placera laserverktyget som visas pa bilden

med lasern PA. Rikta den vertikala laserstralen mot dorrkarmen eller
referenspunkten. Markera punkterna P1, P2, och P3 enligt bilden.
o (@) Flytta laserverktyget till motsatt sida av dgrrkarmen eller

referenspunkten och linjera samma vertikala laserstrale med P2 och P3.

® (@) Mat de horisontella avstanden mellan P1 och den vertikala
laserstrélen fran den andra platsen.

Specifikationer

Laserverktyget

FCL-G (STHT77348)

Nivelleringsprecision:

<3mm/10m (1/8 tum vid 30 fot)

Horisontell/vertikal
precision

<3mm /10 m (1/8 tum vid 30 fot)

o Berakna det maximala forskjutningsavstandet och jamfér med D2 +4°
e Om D2 inte &r mindre &n eller lika med det beréknade imal Anvandni tand
forskjutni indet méste verktyget skickas tillbaka till din menenngsarstan 20m (65 fot]

Stanley-aterforséljare for kalibrering.

Maximalt forskjutningsavstind:
=06 TN x D;m
= 0004 G x D, ft
Jimfgr: (se figur ()
D, < Max.
Exempel:
e D,=2m D,=05mm
e 06 ";n—mx 2m = 1,2mm
(maximalt farskjutningsavstand)

e 05mm < 1,2mm
(STAMMER, verktyget ligger inom kalibreringen)

(linje):

Laserklass:

Klass 2 (IEC/EN60825-1)

Laserns vaglangd

510 nm ~ 530 nm

Anvéndgingsﬂd (alla
lasrar PA):

> 10 timmar (alkaliska batterier)

Strémkalla:

4 x "AA" (LR6)

IP-klassificering

IP54

Temperatursintervall
(vid anvandning):

-10°C ~ +50 °C (14 °F ~ 122 °F)

Temperatursintervall
(férvaring):

-25°C ~+70 °C (-13 °F ~ 158 °F)
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