Jigg for profilstal SVP-80

PROFILSTAL FOR FRASAR

38 mm
Max bredd 100 mm

6&@6} ‘

30 mm

Planslipar alla typer av profilstal med 24,
30 och 38 mm avstand mellan styrhalen.
Passar inte for stal utan styrhal.

STAL FOR PROFILERADE FARGSKRAPOR

Instéllning av jiggen. Slipning.

Konstruktion

Se illustration pa nasta sida. Jiggen bestar av en bas (1), en stalhdllare (2), ett extra univer-
salstéd (3) med finjustering (4) samt tva par spénnstift (5 och 6) for stalhallaren.

Basen monteras pa det extra universalstddet (3) och pé det universalstéd, som redan finns
pa maskinen. Basen lases med skruven (7). En bygel (8), som lases med en justerbar spak
(9), stabiliserar konstruktionen.

Stalet placeras pa de tva spannstiften pa stalhallaren. En magnet (13) haller stalet pa plats.
Stalhallaren har hal, som passar olika standarder pa stalen. Tva storlekar spannstift (&4 och
@5 mm) medfoljer jiggen.

Stalhallaren (2) glider p& basen (1), som har ytor av PTFE, som minimerar friktionen. Stalen
slipas pa baksidan. Slipdjupet bestdams genom att justera det horisontella universalstodet
med hjalp av finjusteringen (4).
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Befintligt universalstéd (A)

Montera jiggen

For att f& en mindre férpack-
ning, &r handtagskulorna (11)
omonterade. Montera dem
genom att knacka ldtt med en
hammare. Se till att underlaget
ar plant.

Montera bygeln (8) med
spaken (9) och muttern (12).
Justera spaken till Idmpligt ldge.

Viélj de tva spénnstift, som
passar stalets hdl och montera
dem i de tvd hal som passar
stélet. Tryck ihop stiften med
en tdng, sa att de gar i hdlen.

Kontrollera slipstenen

Kontrollera att slipstenen roterar exakt runt och

att slipytan &r plan. Justera den — om sé erfordras —
med Tormek svarvverktyg TT-50.
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Montering och instéllning av jiggen

Montera det extra universalsté-
det (3) i horisontalfédstet och det
befintliga (som pa &ldre maski-
ner inte har ndgon finjustering)
i de vertikala hylsorna.

Las det vertikala stédet

ca 25 mm frén slipskivan. Detta
géller fér 250 mm diameter pa
slipskivan. Vid mindre diameter
ska avstandet vara mindre.

Skjut pa basen pa det vertikala
stodet tills det tar i stédets ben
(a). Lat basens nedre del (b)
vila p& det horisontella stédet.
Bygeln (8) ska nu vara inaktiv.

Placera stalet pa stalhdllaren.
Magneten haéller det nu pa plats.

Placera stalhallaren (2) i mitten
pa basen (1). Justera med fin-
justeringen (4) det horisontella
stédet (3) in mot maskinen tills
stalet nuddar slipstenen.

Stéll in slipdjupet genom

att lossa finjusteringen (4)
och skjut universalstédet

in mot maskinen. Lds stédet
med ratten (c).

Anm Bdrja med ett slipdjup pd 0,05 mm. Det motsvaras av ett stegs
vridning pé finjusteringen (4). Oka vid behov slipdjupet med &nnu ett steg.

L&s basen med skruven (7).
Stabilisera basen genom att
ldsa bygeln (8) sa att den ligger
an stadigt utan glapp péa det
horisontella universalstédet.

De tva universalstéden
fungerar nu som en enhet
och gér konstruktionen stadig.
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Slipning

Slipa stélet genom att féra For stalhallaren gradvis i sidled mellan det védnstra
stalhallaren upp och ner sa och hégra stoppet medan du fortsétter att slipa.
att stalets hela bredd slipas.

Anm Tryck inte alltfér hart vid slipningen. Rér héllaren upp och ner ganska
snabbt vid slutet av slipningen — ca en gang per sekund - sa far du en fin
slipyta. Slipa tills att slipstenen slutar ta.

Vrid héllaren 180°. Fortsétt att slipa och fér stalhallaren mellan
det vénstra och hégra stoppet.

Anm Nér det forsta stalet ar fardigslipat slipar
du det andra stélet med bibehallen instéllning.

Max nerslipning av stalet

Stalet far inte slipas s& manga ganger sa att det blir for tunt och férlorar sin héallfasthet.
Slipa inte ner det mer an 0,3 mm fran sin ursprungliga tjocklek. En normal slipning minskar
tjockleken med 0,05 mm. Det betyder att du kan slipa stélet 6 ganger innan det blir for tunt.

Bryning

Raeggen som bildas efter slipningen pa slipfasen, brynas bort pa laderbrynskivorna. Hall
alltid bladet, s& att brynskivan roterar med eggen. Bryna véxelvis den plana sidan pa den
stora brynskivan och slipfasen pa den mindre, profilerade skivan. Bryna tills rdeggen for-
svinner. En val brynad egg ger en finare yta pa traet och stdlets skérpa héller langre.

135



