Jigg for raka eggar SE-77 (SE-76)

HYVELJARN

Z

STAMJARN

Max bredd 77 mm
Max tjocklek 9 mm

SE-77 ér en vidareutveckling av SE-76. Jiggen har nu en rérlig gavel.

Placering av maskinen

Slipriktning:
Mot eggen.

Bryningsriktning:
Med eggen.

Konstruktion

(Se illustration pa nasta sida.) Jiggen bestér av en bas med en lasplatta och tvé lasskruvar
for fixering av verktyget. Jiggen I6per pa universalstddet i nylonbussningar tvars over slip-
skivan. Eggvinkeln stélls in med finjusteringen (3) pa universalstodet (4).

Den har tva sikerhetsstopp, som forhindrar verktyget att glida av slipskivan under slip-
ningen. Ett inre stopp (1) som placeras efter verktygets bredd och ett yttre fast stopp (2),
som skruvas i &nden pa universalstodet.

Jiggen riktar upp verktyget efter dess Ovre, plana yta, vilket gor det lattare att montera det
ratt (utan att vridas). Andra jiggar krédver manuell uppriktning.

Lasplattan har en férhdjning i centrum som gor att &ven korta verktyg som har en konisk
dvergéng mot skaftet kan monteras sékert, t.ex. japanska stamjarn. Ovre sidan, som styr
verktyget ar konstruerat sé att trycket fordelas till kanterna, s& att verktyget sitter stadigt
utan att skruvarna dras at maximalt.
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Jiggen riktar upp verktyget
efter dess dvre och plana yta.
Med hjélp av skuldran (A) &r det
enkelt att montera verktyget
korrekt i 90°.

Foérberedelser

Trycket fran plattans mitt
férdelas till kanterna. Detta
ger en stadig montering,
&dven med koniska verktyg.

Kontrollera att stenen ar
jdmn och plan genom att
sénka universalstédet
mot stenen.

med svarvverktyget TT-50 s&
att ytan blir plan och parallell
med universalstédet.

SE-77: De tvd mindre
justeringsrattarna (5) anvénds
om du behéver finjustera fér
att fa 90° slipning, eller om
du vill ha en svag konvex
form, sidan 125.
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Plana och bryna baksidan

For att fa en riktigt vass och héllbar egg maste bada ytorna som méts vara plana och ha
fin yta. Det hjalper inte om man slipar och bryner slipfasen perfekt, om inte baksidan ar lika
plan och fin. Pa nya verktyg har baksidan ofta synliga bearbetningsspar fran tillverkningen.
Dessa maste slipas bort och ytan brynas och poleras. Det ar ett engangsarbete som gors
ndr man borjar anvanda ett nytt verktyg — en investering som récker hela dess livslangd.

Légg an verktyget forsiktigt mot slipskivan. Eggen fér inte
nudda slipskivan férst! Slipa verktygets baksida genom att
trycka den plant mot slipskivans sida, annars kan spetsen
péd eggen ta i slipskivan och rundas av. Ré6r verktyget fram
och tillbaka. Lét verktygets ena sida vila mot universalsté-
det, som ska vara ndra slipskivan. Du behéver inte jgmna till
verktyget mer @n 25-30 mm frdn eggen.

Bryna och polera sedan ytan pé ldderbrynskivan pd fri hand.
Hall verktyget s att det tangerar brynskivan.

SE-77 och SE-76 SE-77: Montera verktyget

R,

Ett verktyg med parallella sidor  Montera verktyget med 50-75 mm utstick (P). Fixera verktyget i
monteras s& att det vilar pd jiggen genom att féra den rérliga ratten ca 5 mm frén verktyget.
styrkanten i jiggen. Fér mon-

tering av verktyg som inte har

parallella sidor (sidan 124).

SE-76: Montera verktyget

Stéll in Idsplattan efter verkty-

gets tjocklek och parallellt med
P basen. Montera verktyget med
50-75 mm utstick (P). Fixera det

enbart med skruven ndrmast
verktyget.

122



Instéllning av sdkerhetsstoppen

Sakerhetsstoppen skapar trygghet i att anvénda hela slipskivans bredd och anvands vid
slipning av hyveljarn, eftersom delar av verktygets sidor forflyttas utanfor slipskivan.

Det inre stoppet (A) tas bort vid slipning av hyveljarn bredare &n 60 mm.

A B
Montera férst det inre, flyttbara stoppet (A), sé att verktyget Rér verktyget hela tiden fram
vilar ca 6 mm pa slipskivan. Montera sedan det yttre stoppet och dter mellan stoppen.
(B), som dr fast och oberoende av verktygets bredd. Slipa léngre tid pé& sidorna.

Instélining av eggvinkeln

Universalstodets hojd bestdmmer eggvinkeln. Den kan stéllas in pa tva satt. Antingen
upprepar du den befintliga vinkeln och anvander Farga-slipfas-metoden eller sa slipar du en
ny eggvinkel och anvander Tormeks vinkelméatare WM-200.

Slipning av en befintlig eggvinkel

A\

@, l\ i\ =~

Férga slipfasen med en mérkpenna. Vrid slipskivan fér hand och se var slipningen kommer att ta.
Justera héjden pa universalstédet med finjusteringen tills att slipskivan tar pa hela slipfasen, frdn

spetsen till hdlen.

Slipa en ny eggvinkel

a
Stéll in vinkelmétaren WM-200  Stéll in héjden pa universal- Nér visarens hela bas vilar pa
efter slipskivans diameter. stédet med finjusteringen. verktyget och hérnet (a) vilar pa

slipskivan, &r vinkeln instélld.
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Slipning

[
= A =] A
Flytta verktyget sa att slipskivans hela bredd utnyttjas. Lat det Slipa tills det bildas en rdegg
maximalt ga ca 2 mm utanfér slipskivan. Tryck med fingrarna néra  léngs hela eggen, som du
eggen. Ett hardare sliptryck ger stérre avverkning. Minska kan kdnna med ett finger.

trycket vid slutet av slipningen, da blir slipytan finare.

Viktigt Du avgdr med dina hédnder — sliptryck och sliptid — var slipningen sker.
Kontrollera dérfér formen ofta och slipa mer dér det behdvs.

Japanska stamjarn

Dessa har en annan form an de europeiska. Den réa ytan
fran smidningen ar obearbetad. Sidorna &r vanligen inte
parallella och sjélva bladet &r kortare. Det betyder att de
inte kan monteras i exakt 90° med hjalp av anslaget i jig-
gen. SE-77 jiggen har utvecklats med tanke pa japanska
stamjarn. Lasplattan ar darfér sa konstruerad att dven
verktyg med koniska skaft monteras stadigt.

Var forsiktig nér du slipar japanska stadmjérn! | motsats till konventionella stdmjérn finns det
inte s& mycket stal ”i reserv” att slipa, sa darfér bar du vara noggrann vid instéliningen, sa
att minsta mgjliga av det dyrbara stélet slipas bort. Baksidan har en svag gropformning,
som kommer ndrmare eggen vid varje slipning. Efter nagra slipningar kan baksidan behéva
planas sa att gropformningen inte nar eggen. Anvand sidan pa slipskivan.

o, 5,
AN
NENS

Rita en linje efter Rikta upp verktyget efter Se till att urgrépningen inte

universalstédet. linjen vid monteringen. kommer f6ér ndra eggen. Plana
da verktygets baksida pa slip-
skivan. Viktigt! Ldgg an verkty-
get férsiktigt mot slipskivan nér
du planar baksidan. Eggen far
inte nudda slipskivan fére hélen!
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Faktorer som paverkar resultatet

For att f& en 100% plan egg vid slipning av ett brett verktyg
sasom ett hyveljarn bér du vara uppmarksam pa ett par
faktorer som paverkar resultatet. Slipjiggen ger verktyget
en konstant eggvinkel mot stenen men den form som verk-
tyget far beror pa hur hart du trycker pa den hogra eller
vanstra delen. Dessutom paverkas formen av den tid du
slipar pa den ena eller andra sidan.

Om du trycker lika hart pa bada sidorna och om du ror verktyget jamnt 6ver stenen, kommer
eggen att bli konkav istéllet for rak. Det beror pa att mitten pa verktyget slipas under langre
tid an sidorna. Du kan kompensera denna effekt genom att slipa mera pé sidorna.

Konvex form

De flesta hyveljarn bér ha en svag konvex form. Graden av
konvexitet beror pa typ av hyvel och &r ungefar lika som
tjockleken pa& den spéna som hyveln tar. Konvexiteten (c)
varierar fran 0,8 mm ner till 0,05 mm. TFTF/—— 1
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Svag konvex form skapas genom att du trycker hardare
pa sidorna. Om du monterar stélet med ett langre utstick
ar det lattare att astadkomma detta eftersom de flesta hy-
veljérn inte &r helt styva. Pa ett tjockt och styvt jarn far du den konvexa formen genom att
slipa mera p4 sidorna.

SE-77 justeringsrattar
For verktyg med stdrre konvexitet kan du anvanda justeringsrattarna A och B, se nedan.
Onskar du ytterligare konvexitet, slipa p& fri hand med slipstédet SVD-110.

|<—> <—>|

MERMEY a0 “7s7

Centrera verktyget under jiggens vridpunkt, som dr markerad med Sldpp lika mycket pé justerings-

ett streck. Sékerstéll att verktyget monteras vinkelrétt genom att rattarna A och B. Gaveln far d&

rita en linje efter universalstédet (se sidan 124). en pendelrérelse. Ju mer du
sldpper pa rattarna, desto stérre
pendelrérelse fér du, vilket kar
konvexiteten.
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SE-77 Finjustering

Justeringsrattarna ger en rérlig  Nér linjerna méter varandra For ékat sliptryck pa verktygets

gavel som tillater finjustering. &r jiggen i sitt neutrala hégra sida, lossa pé ratt A och
De kan anvéndas om du inte far utgdngslédge. dra &t ratt B. Gér motsatt fér
en 90° vinkel. Okat sliptryck pa vénster sida.

Justera ca ¥ varv &t gdngen
tills du far énskat resultat.

Finare yta med stenjusteraren

Verktyget far en finare yta, om du justerar Tormek originalslipsten med stenjusteraren SP-
650. Genom att trycka den fina ytan pa stenjusteraren mot slipstenen andras slipstenens
karaktar, sa att den slipar som en 1000 korns slipsten. Om du upprepar en befintlig slipning,
kan du borja direkt med denna karaktar pa slipstenen.

Tryck den fina sedan mot Finslipa med samma instéllning
slipstenen under 45-60 under 30-40 sekunder.
sekunder. Tryck ganska hart. Tryck inte alltfor hért.

Bryning pa laderbrynskivan

Vand maskinen s& att brynskivan roterar fran dig. Flytta
universalstodet till det horisontella fastet pa brynskive-
sidan. Stall in samma bryningsvinkel som slipvinkel. An-
vand Férga-slipfas-metoden eller vinkelméataren WM-200,
se sidan 123. Kom ihdg att 4ndra vinkelmatarens diame-
terinstallning till & 220 mm.

Jiggen ger dig full kontroll &ven vid bryningen. Du kan dar-
for bryna med hogt tryck utan att riskera att spetsen p& eggen rundas av. Baksidan brynas
utan jigg.

Sakerhetsstoppen anvands inte vid bryningen — de ar konstruerade for slipning pa slip-
skivan. Se darfor till att du inte for verktyget for langt i sidled. En del av verktyget méste alltid
vara i kontakt med brynskivan.
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Bryna baksidan pé fri hand. Hall inte verktyget i brantare
Hall verktyget som en vinkel &n tangenten, d&
tangent till brynskivan. rundas eggen av.

Extra slipfas?

En del rekommenderar en extra slipfas pa hyveljarn och stamjarn. Anledningen ar att
bryningen da géar snabbare, eftersom man inte behdver bryna hela slipfasen utan bara den
nya, mindre fasen pa spetsen.

For stamjarn ar det en nackdel med en extra slipfas vid en del arbeten, eftersom man inte
kan anvéanda den ursprungliga och langre slipfasen som stéd.

Eftersom slipning och bryning av hela slipfasen med Tormekmetoden &r latt och gar snabbt,
finns det inget behov av en extra slipfas. Med en enkel slipfas kan man stélla in exakt den
vinkel man vill ha och enkelt bibehalla den vid varje slipning och bryning.

Stédets ldngd med Minskat stéd med en extra
en enkel slipfas. slipfas pé ett stamjarn.
Eggvinkel 4
Hyveljarn, stdmjéarn och spanhyveljarn slipas normalt med 20° _— !
en eggvinkel (o) pa 25°. Om du arbetar med fina detaljer
med ett stdmjarn i mjukt tré kan eggvinkeln minskas till 250 &
20°. Arbetar du med hart tra och anvénder en klubba
maste eggvinkeln okas till 30°. /\ o
30°
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