Jigg for maskinhyvelstal SVH-320

MASKINHYVELSTAL AV SNABBSTAL

Obegrénsad ldangd
Min. bredd (a) 13 mm.
Hardmetallskdr kan inte slipas.

* Tormeks specialsten Blackstone Silicon SB-250 kan skérpa upp hdrdmetall.

Placering av maskinen
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Konstruktion

Jiggen bestér av stéaplatta (1), stélhallare (2) samt en sexkantnyckel (3). | den hér jiggen
styrs verktygen exakt och slipas rakt Iangs hela sin langd och till ett installt slipdjup. Sa &r
inte fallet med de andra Tormekjiggarna, dar dina hander bestdmmer var slipningen sker
och till vilket djup. Det &r viktigt att eggvinkeln stélls in exakt. Félj instruktionen noggrant
steg for steg och du far ett perfekt resultat.
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Foérberedelser

roterar exakt runt och att
slipytan &r plan. Justera den
- om sé erfordras - med
Tormek svarvverktyg TT-50.

Ta bort universalstédet

och placera stédplattan

i maskinens hylsor. Om s&
erfordras, tas brynskivan bort.

Spénn fast stalet i stalhallaren
och se till att det gar mot
anslaget ldngs hela ldngden.
Bdrja att slipa det mest

slitna stélet.

7

Férga stélets slipfas med
en markeringspenna. D& ser
du var slipningen tar vid
vinkelinstéliningen.

Instéllning av eggvinkeln

Placera stalhéllaren pa stédplattan. Stéll in sliprérelsens léngd

efter langden pa stélet, s att stalet inte kan féras utanfér stenen.
Detta sker genom att lasa de bada anslagen (5). Stéal ldngre &n
ca 270 mm férskjuts i stdlhallaren och slipas i tva steg.*

(03

Slipa stélet i samma vinkel
som det har fran bérjan (a).

Grovinstéll jiggens héjdldge med de tvé rattarna (6).

Stéll in slipvinkeln med ratten (7). Finjustera h6jdldget med
rattarna (6). Stalets slipfas ska nu vila mot stenen samtidigt
som stélhéllaren (2) vilar pa stédplattan (1).

* Du kan slipa stal upp till 310 mm i ett steg, men se da till att anvdnda stenjusteraren SP-650
medan du slipar sé att stenen férblir plan. (Den lilla nivaskillnaden som uppstar pé stenen
under slipningen kan annars géra att stélet inte riktigt slipas hela vdgen ut.)
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Kontrollera vinkelinstéllningen
genom att vrida slipskivan

fér hand. Slipskivan ska géra
mérken pé hela den fargade
slipfasen.

Tryck ner slipjiggen vid instéll-
ningarna och vid l&sningen s&
att héjdrattarna (6) vilar mot
underlaget utan glapp.

Se till att stélet ligger an ldngs
slipskivans hela bredd — ett tunt
papper underléttar kontrollen.
Justera om nédvéndigt med
rattarna (6).

Viktigt Var noggrann vid instéllningen av eggvinkeln sa att den blir exakt lika

som den befintliga. Tar slipningen pa bakkanten av slipfasen, kommer slip-
ningen att ta onédigt lang tid.

Instéllning av slipdjupet

Stéll in slipdjupet genom att hdja rattarna (6). Vrid rattarna lika
mycket sa att parallellinstéllningen behélls. Slipdjupet syns pa
rattarna som &r graderade fér varje 0,17 mm.

5

Las stédplattan — medan den
hélls nedtryckt - med de bada
Idsrattarna (8).
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Det &r nu ett spel mellan
stélhéllaren och stédplattan.

Lossa ldsrattarna (8) och sédnk
stédplattan till det férinstéllda
slipdjupet.



Slipning

A

©

)

Slipa genom att féra Slipa tills stélhallaren ligger an  Léngre stal &n 270 mm slipas

stalhallaren med jamnt tryck ldngs stédplattans hela ldngd i tvd omgéngar genom att

fram och ater mellan de - da &r slipningen klar. Slipa bladet férskjuts i stélhallaren.

instéllda sidoanslagen. bada stélen med bibehéllen Kontrollera att stalet ligger
instéllning. an mot anslaget.

Viktigt Om stenens avverkning minskar under
sliparbetet, kan den snabbt aktiveras med Tormek
stenjusterare SP-650. Nya slipkorn kommer dé

i arbete och 6kar stenens effektivitet.

Bryning

Bryna férsiktigt bort réeggen
pa laderbrynskivan. Bérja med
baksidan och sedan slipfasen.
Upprepa detta nagra ganger.
Viktigt: Bryna alltid med eggen!

Stal fér geringsklippmaskiner

For att montera dessa bredare stél tar du bort en (eller tvd) av skruvarna i stalhallaren.
Anvand en 3 mm sexkantnyckel. Slipningen sker p& samma s&tt som maskinhyvelstal. Vid
slipning av maskinhyvelstal satts skruvarna tillbaka.

Ett par stal fér Anvénd en 3 mm sexkantnyckel Montera stélet s& att eggen
geringsklippmaskiner. for att ta bort en av skruvarna. &r parallell med stélhéllaren.
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