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Safety Guidelines

A L{L\[[\[{e] This product contains one or more

chemicals known to the State of California to cause
cancer and birth defects or other reproductive harm.
Wash hands after handling.

* Read this manual and these safety guidelines. Learn the
applications and limitations of the tool as well as the hazards
specific to it. Operating the tool before understanding safe and
proper use could result in personal injury.

* Always wear eye, hearing, and respiratory protection
specifically designed and certified as safety equipment.

* The drill bit is sharp. Handle with care.

+ Avoid awkward hand positions where a sudden slip could
cause contact with the rotating bit.

* Properly secure your workpiece before drilling.

+ Do not attempt to hold the pocket-hole jig in place with your
hand while drilling. Secure it to the workpiece with a clamp.

* Follow your drill manufacturer’s safety guidelines.

+ Do not operate this tool or any machinery while under the
influence of drugs, alcohol, or medications.

+ Do not allow familiarity gained from frequent use of your tools
to replace safe work practices. A moment of carelessness is
sufficient to cause severe injury.

KT Dust created by sanding, sawing, grinding,
drilling, and other construction activities may contain chemicals

known to the State of California to cause cancer and birth defects
or other reproductive harm.
Examples of these chemicals are:

* Lead from lead-based paints

« Crystalline silica from bricks, cement, and other masonry

products

+ Arsenic and chromium from chemically treated timber
Your risk from exposure to these chemicals depends on how often
you do this type of work. To reduce your exposure, work in a well-
ventilated area with approved safety equipment.

Introduction

—

possihilities. This manual shows you how to
adjust your jig and drill pocket holes. You may
find the following resources helpful:

Connect with direg

www.kregtool.com
Find project plans, product
information and videos, the latest
news, and more!

You

www.youtube.com/  www facebook.com/
kregtoolcompany kregjig

Kreg Owners’ Community

www.kregjig.ning.com
Join thousands of other Kreg

= product owners and share your
projects, ask questions, offer
advice, check out product reviews,

and much more!

www.pinterest.com/  www.twitter.com/
kregtool kregtoolcompany

instagram.com/ plus.google.com/+
kregjig kregtoolcompany

Kreg Plus Newsletter
Sign up at www.kregtool.com to
receive our FREE monthly email

newsletter. It's filled with tips,

tricks, and project inspiration
for do-it-yourselfers and
woodworkers of all skill levels.
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Clamp Pad Adapter:

The adapter accepts the large pad of all Kreg face clamps and
snaps into the back of the jig, turning clamp and jig into one
assembly for fast jig positioning.

Drill Guide:

This two-hole drill guide keeps your drilling stroke straight and
true. The hardened steel guides are guaranteed for the life of
the tool.

Easy-Press™ Positioning Sliders:
Adjust these two sliders with a press of your thumb to set the jig
for different workpiece thicknesses.

Chip Release Holes:
Two holes at the base of each drill guide allow wood chips to escape
for fast drilling, reduced heat build-up, and longer drill bit life.

Mounting Hole:
For tight locations where you can't use a clamp, secure the jig to
the workpiece by driving a wood screw through this hole.

Clamp Adapter Holes:
Two key-hole slots provide tool-less attachment for the clamp pad
adapter.

Stop Collar | Hex Spanner:
Set drilling depth by positioning the stop collar on the drill-bit
shank.

9.5 mm "1 Stepped Drill Bit | No.2 Square Driver:
The special drill bit, made of hardened high-speed steel, drills the
pocket hole and pilot hole in one operation. The 152 mm [6"]-long
driver bit provides clearance to keep your drill/driver aligned with
the pocket screw.



To create strong joints, you'll set the drilling depth, adjust
the jig position sliders, and select a screw length to match
the thickness of the workpiece. The Kreg Jig® R3 makes this
easy, in just three simple steps:
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32mm _|
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The example shows the stop collar positioned for a 19 mm-thick The example shows the sliders positioned for a 19 mm-thick

workpiece. workpiece.

Step 1: Set the Drilling Depth Step 2: Adjust the Positioning Sliders

Slide the stop collar onto the drill bit. Insert the pilot tip of the To adjust the jig so the screw exits at the centre of the

bit into the tip protector in the case tray, and snap the bit into workpiece, turn the jig over so the bottom faces up. Press
the depth-setting gauge so the stop collar rests in the recess the ridged tab on each slider with your thumb and slide it
that has workpiece thickness marks along the edges. Push until the mark on the slider that matches the thickness of
the bit step tight against the tip protector and align the stop your workpiece aligns with the arrow on the jig body.

collar with the mark that matches your workpiece thickness.
Tighten the stop collar set screw with the hex spanner
included with the jig.




Choosing a Screw

Step 3: Select a Screw

Use this chart to select the correct screw length. Kreg
offers a complete line of pocket screws for every workpiece
thickness and type. All Kreg pocket screws are available at
your Kreg dealer or online at www.kregtool.com.

Screw Length Selection / Jig Setting Guide

Material Screw Length Slider Setting
Thickness

13 mm [2"* 25 mm [17] 13 mm ['%"]
16 mm [%%"] 25 mm [17] 16 mm [%"]
19 mm [%"] 32 mm [1%4"] 19 mm [%"]
22 mm [%4"] 38 mm [1%"] 22 mm [%4"]
25 mm [17] 38 mm [17%"] 25 mm [17]
29 mm [1%"] 38 mm [17%"] 29 mm [1%%"]
32 mm [1%"] 51 mm [27] 32 mm [1%"]
35 mm [134"] 51 mm [2"] 35 mm [13%4"]

38 mm [1%%"] 64 mm [272"] 38 mm [17%"]

f—32mm[1%l— Note: Screw length is measured from bottom
of the head to the tip of the screw

*Panhead pocket screw recommended.

Choosing a Screw

Self-Tapping
auger point
eliminates the
need to drill

a pilot hole.

Coarse Thread

Due to the large diameter and
thread pitch, our No.8 coarse-
thread screws offer a strong
hold in softwoods and composite
materials.

Use in woods and composites such as:

* Pine - Cedar - Basswood - Poplar - Plywood - MDF - Particle Board

Deep square drive
improves driver
engagement
and reduces the
Fine anead possibility of
cam-out.
Because the smaller diameter and
thread pitch of our No.7 fine-thread
screws reduce the chance of splitting
the material, we recommend them for

hardwoods.

* Ash - 0ak - Maple - Walnut - Hickory - Cherry - Mahogany - Birch




Using Your Kreg Jig® R3

Clamping

Position the jig with
the slider lugs hooked
on the edge of the
workpiece. A bar clamp >

or C-clamp can be used
to secure the jig to the J
workpiece.

With the included
clamp pad adapter,
the Kreg Jig® R3
can be connected
to any Kreg face
clamp for faster
positioning and
clamping.

To drill pocket holes
inside an existing or
already assembled
cabinet, remove

the sliders, flip

them over so the
positioning lugs

will be on the top

of the jig, switch
each slider from one
side of the jig to the
other, and reinstall
them. Adjust the
sliders so the mark on the slider that matches the thickness
of the workpiece aligns with the index mark on the jig body.
(The thinnest workpiece you can drill in this mode is 19 mm [4"].)

In situations where it is not possible to clamp the jig in place,
secure the jig to the workpiece by driving a wood screw
through the mounting hole. Remember to position the drill-bit
stop collar to match the thickness of your workpiece.

Using Your Kreg Jig® R3
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[19%"-1%"]

38 mm — 48 mm E—}

Drilling

In addition to the proper Kreg Jig® settings, spacing pocket
holes evenly across the workpiece is an important part of
making a strong joint. The two-hole drill guide allows you to
drill holes in narrow workpieces (38 mm — 48 mm [1%2"-1%"])
without having to reposition the jig. For wider parts, drill pocket
holes 14 mm [%6"] from each edge add one or more pocket
holes between the edge holes so the distance between holes
does not exceed 152 mm [6"]. For very large parts such as
panels, we recommend placing the first pocket hole 51 mm
[2"] from the panel edge and every 152 mm [6"] on centre
after that.

Before turning on the drill, slide the bit into the drill guide
until the tip of the bit touches the workpiece. Withdraw the

bit about 6 mm ['4"]. Turn on the drill, make sure it is running
at full speed, and feed the bit into the workpiece. Always

run variable-speed or multi-speed drills at the fastest speed.
While drilling the pocket hole, partially withdraw the bit
several times to clear the chips. Stop drilling when the stop
collar contacts the drill guide. Wait until the drill stops rotating
to withdraw the bit from the drill guide.



Sicherheitsrichtlinien

M Dieses Produkt enthélt eine oder mehrere chemische
Substanzen, die im Staat von Kalifornien dafiir bekannt ist, dass sie
Krebs und Geburtsschaden bzw. weitere Fortpflanzungsschaden
verursachen. Nach dem Handling Hande waschen.

+ Lesen Sie dieses Handbuch und diese Sicherheitsrichtlinien. Lernen
Sie Uber die Anwendungen und Limitierungen des Werkzeugs, sowie
dafiir spezifischen Gefahren. Die Bedienung des Werkzeugs bevor die
sichere und ordnungsgemaRe Benutzung verstanden wurde kdnnte zu
Korperverletzung fiihren.

« Tragen Sie immer einen Augen-, Hor- und Atemschutz, der speziell als
Sicherheitsausriistung konzipiert und zertifiziert ist.

+ Der Bohrer ist scharf. Vorsichtig handhaben.

+ ermeiden Sie Hand-Positionen, bei denen ein plétzliches Abrutschen ein
Beriihren des rotierenden Bohrers bewirken kdnnte.

+ Sichern Sie |hr Werksttick ordnungsgemaR vor dem Bohren.

« Versuchen Sie nicht, die Bohrschablone wahrend des Bohrens mit der Hand
an ihrer Stelle zu halten. Sichern Sie sie mit einer Klammer am Werksttick.

+ Folgen Sie den Sicherheitsrichtlinien des Herstellers Ihrer Bohrmaschine.

+ Arbeiten Sie nicht mit diesem Werkzeug oder sonstigen Maschinen wenn
Sie unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.

+ Lassen Sie nicht zu, dass haufiger Umgang mit Werkzeugen zur Missachtung
von Sicherheitspraktiken fiihrt. Ein Moment der Unachtsamkeit reicht aus,
um schwerwiegende Verletzungen zu verursachen.

Am Der beim Schleifen, Sagen, Schmirgeln, Bohren und

anderen Bautatigkeiten entstehende Staub kann Chemikalien enthalten,
die im Bundesstaat Kalifornien als Ursache fiir Krebs sowie Geburtsfehler
oder andere Schadigungen der Fortpflanzungsfahigkeit gelten.
Beispiele fiir diese Chemikalien sind:

+ Blei aus Farben auf Bleibasis

+ Kristallines Siliziumdioxid von Ziegeln, Zement und anderen

Maurerprodukten

+ Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem Bauholz
Ihr Risiko der Exposition gegentiber diesen Chemikalien héngt davon ab, wie oft
Sie diese Art von Arbeiten ausfiihren. Um Ihre Exposition zu reduzieren, arbeiten
Sie in einem gut beliifteten Bereich mit genehmigter Sicherheitsausriistung.

Eine Kreg Jig® zu hesnzen eriffnet neue
Projektmdglichkeiten. Dieses Handbuch zeigt
Ihnen wie Sie Ihre Schahlone einstellen und
Taschenhohrungen vornehmen. Die folgenden
Ressourcen kinnten hilfreich sein:

Sie sich mit

You

www.youtube.com/  www facebook.com/

kregtoolcompany kregjig

www.pinterest.com/  www.twitter.com/
kregtool kregtoolcompany

instagram.com/ plus.google.com/+
kregjig kregtoolcompany

direg

www.kregtool.com
Finden Sie Projektpléne,
Produkt-Informationen und Videos,

aktuelle Neuigkeiten und vieles mehr!

Kreg Owners’ Community

www.kregjig.ning.com
Tauschen Sie sich mit Tausenden
weiteren Eigentiimern von Kreg-

Produkten aus und teilen Sie
lhre Projekte, stellen Sie Fragen,
bieten Sie Rat, lesen Sie Produkt-

Bewertungen und vieles mehr!

Kreg Plus-Newsletter
Registrieren Sie sich unter
www.kregtool.com fiir unseren
KOSTENLOSEN monatlichen
E-Mail-Newsletter. Er ist randvoll
mit Tipps, Tricks und Inspirationen
zu Projekten fiir Heimwerker und
Holzbearbeiter vom Einsteiger bis
zum Experten.



Klemmkissen-Adapter:

Der Adapter nimmt das groRRe Kissen aller Kreg-Planspannen auf
und rastet auf der Riickseite der Schablone ein. Dadurch werden
Klemmkissen und Schablone zu einem Teil, was eine schnelle
Positionierung der Schablone ermdglicht.

e

Bohrhilfe:

Diese Bohrhilfe mit zwei Lochern sorgt fiir eine gerade und
korrekte Bohrung. Der gehartete Stahl der Bohrhilfe garantiert
eine lange Lebensdauer des Werkzeugs.

©

Easy-Press™ Positionsschieher:

Verstellen Sie diese beiden Schieber mit einem Daumendruck,
und stellen Sie die Schablone auf unterschiedlich dicke
Werkstiicke ein.

© ©6

Span-Ruswurflocher:

Zwei Locher an der Basis jeder Bohrhilfe ermdglichen den Auswurf
von Holzspanen, was fiir schnelles Bohren, weniger Hitze-Entwicklung
und eine langere Lebensdauer des Bohr-Bits sorgt.

Montageloch:

Fiir enge Orte, an denen die Nutzung einer Klammer nicht
maglich ist, sichern Sie die Schablone am Werkstick,
indem Sie eine Holzschraube durch dieses Loch drehen.

Klemmkissen-Locher:
Zwei Schliisselloch-Schlitze erméglichen werkzeugfreie
Befestigung fiir den Klemmkissen-Adapter.

Anschiaghund | Inbusschliissel:
Stellen Sie die Bohrtiefe durch Positionierung der Anschlaghtilse
auf dem Bohrschaft ein.

9,5 mm(%") Stufenhohrer | #2-Vierkantantrieh:
Der besondere Bohrer aus gehartetem Hochgeschwindigkeits-
Stahl bohrt die Taschenbohrung und die Testbohrung in einem
Arbeitsgang. Der 152 mm (6") lange Bohrer bietet festen Halt,
sodass Ihr Bohrer an der Taschenschraube ausgerichtet bleibt.

© 6 © ©




Einstellungen

Um starke Verbindungen zu erstellen, stellen Sie die
Bohrtiefe und die Positionsschieber der Schablone ein,
und wahlen Sie eine Schraubenlange, die zur Dicke des
Werkstlicks passt. Das Kreg Jig® R3 macht es einfach,
in nur drei simplen Schritten:

Einstellungen

13

19mm—

32mm _|
38mm
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Im Beispiel ist die Anschlaghiilse fiir ein 19 mm (2") dickes
Werkstiick positioniert.

Schritt 1: Bohrtiefe einstellen

Schieben Sie den Anschlagbund auf den Bohrer. Setzen Sie
die Pilotspitze des Bohrers auf den Spitzenschutz im Gehause,
und rasten Sie den Bohrer in den Tiefenmesskopf ein, sodass
die Anschlaghllse in der Vertiefung liegt, die an den Randern
Markierungen fiir die Dicke des Werkstlicks aufweist. Driicken
Sie den Bohrer fest gegen den Spitzenschutz, und richten Sie
die Anschlaghllse an der Markierung aus, die der Dicke lhres
Werkstucks entspricht. Befestigen Sie die Stellschraube
des Anschlagbunds mit dem Inbusschllssel, der beim Jig
mitgeliefert wird.

Im Beispiel sind die Schieber fiir ein 19 mm (32") dickes
Werkstiick positioniert.

Schritt 2: Positionsschieber anpassen

Um das Jig so anzupassen, dass die Schraube in der

Mitte des Werkstlicks austritt, drehen Sie das Jig herum,
sodass das Unterteil nach oben zeigt. Driicken Sie die
geriffelte Leiste an jedem Schieber mit Inrem Daumen,

und schieben Sie sie, bis die Markierung auf dem Schieber,
die der Dicke des Werkstlicks entspricht, mit dem Pfeil auf
dem Hauptstiick des Jigs Ubereinstimmt.




Schraube auswihien

Schritt 3: Schraube auswéhlen

Verwenden Sie diese Chart, um die richtige Schraubenlange
auszuwahlen. Kreg bietet eine komplette Reihe an Taschen-
schrauben fiir jede Werkstlickstarke und Art. Alle Kreg Taschen-

schrauben sind bei Ihrem Kreg Handler oder online auf
www.kregtool.com erhaltlich.

Auswahl der Schraubenlinge / Jig-Einstellhilfe

Materialstirke | Schraubenlinge Schieber-

Einstellung
13 mm [2"* 25 mm [17] 13 mm ['%"]
16 mm [%"] 25 mm [1"] 16 mm [%"]
19 mm [%"] 32 mm [1%4"] 19 mm [%"]
22 mm [%4"] 38 mm [1%"] 22 mm [%4"]
25 mm [17] 38 mm [17%"] 25 mm [17]
29 mm [1%"] 38 mm [1%"] 29 mm [1%"]
32 mm [1%"] 51 mm [2] 32 mm [1%4"]
35 mm [1%"] 51 mm [2"] 35 mm [1%"]
38 mm [1%%"] 64 mm [272"] 38 mm [17%"]

f—32mm [1%4']— Hinweis: Die Schraubenlange wird vom unteren Teil
des Kopfes bis zur Spitze der Schraube gemessen.

*Panhead-Taschenschrauben werden empfohlen.

Schraube auswihien

Die selbstschnei-
dende Bohrspi-
tze beseitigt das
Erfordernis eine
Vorbohrung zu
bohren.

Aufgrund des grol3en
Durchmessers und der
Gewindesteigung bieten unsere
#8 Grobgewinde-Schrauben

einen starken Halt in Weichhdlzern
und Verbundwerkstoffen.

* Pinie - Zeder - Lindenholz - Pappel - Sperrholz - MDF - Spanplatte

Der tiefe
Vierkantantrieb
verbessert den

Einsatz des Antriebs
und das Risiko des
Herausrutschens
senkt.

Aufgrund des kleineren Durchmessers
und der Gewindesteigung reduzieren
unsere #7 Feingewinde-Schrauben
das Risiko das Material zu spalten,
wir empfehlen sie fur Hartholzer.

«Esche - Eiche - Rhorn - Walnuss - Hickory - Kirschbaum
*Mahagoni - Birke




Einspannen
Positionieren Sie das Jig,
wobei die Schiebelaschen

an der Kante des Werkstlicks

befestigt werden. Dazu reicht
. . U™
eine Schraubzwinge oder ~g
Klemme zur Sicherung des & @ @

Jigs am Werksttick aus.

Mit dem mitgelieferten
Klemmkissen-Adapter
lasst sich das Kreg
Jig® R3 mit beliebigen
Kreg-Richtklemmen
verbinden, wodurch
eine schnellere
Positionierung

und Klammerung
maoglich wird.

Fir Taschenbohrungen
in einem vorhandenen
oder bereits montierten
Schrank entfernen Sie
die Schieber, klappen
Sie sie um, sodass die
Positionierungslaschen
oben auf dem Jig

sind. Schieben Sie
dann jeden Schieber
von einer Seite des
Jigs auf die andere,
und befestigen Sie sie wieder. Richten Sie die Schieber so aus, dass
die Markierung am Schieber, die der Dicke des Werkstlicks entspricht,
an der Index-Markierung des Jig-Hauptstlicks ausgerichtet ist.
(Das diinnste Werkstlick, in das Sie in diesem Modus bohren kdnnen,
ist 19 mm [34"] dick.)

In Situationen, an denen die Befestigung des Jigs nicht mdglich ist,
sichern Sie die Schablone am Werkstlick, indem Sie eine Holzschraube
durch das Montage-Loch drehen. Achten Sie darauf, die Anschlaghtilse
des Bohrers zu positionieren, die der Dicke des Werkstlicks entspricht.

[19%"-1%"]

38 mm — 48 mm E—}

Bohren

Zusatzlich zu den ordnungsgemafRen Kreg Jig Einstellungen,
Taschenbohrungen auf dem Werkstiick in gleichméaRigen Abstéanden
anzuordnen ist ein wichtiger Bestandteil um eine starke Verbindung
zu erhalten. Mit der zweildchrigen Bohrhilfe kdnnen Sie Lécher
in schmale Werkstiicke bohren (38 mm—48 mm [1'2"-174"]),
ohne Neu-Positionierung des Jigs. Fiir breitere Teile bohren Sie
Taschenlécher von 14 mm [%6"] von jeder Kante. Fligen Sie dann
ein oder mehrere Taschenbohrungen zwischen den Kantbohrungen
hinzu, damit der Abstand zwischen den Léchern 152 mm [6"]
nicht (ibersteigt. Fir sehr grole Teile wie Platten empfehlen wir die
erste Taschenbohrung 51 mm [2"] von der Plattenkante entfernt zu
platzieren und danach mittig alle 152 mm [6"].

Vor dem Einschalten des Bohrers schieben Sie den Bit in die
Bohrhilfe, bis die Spitze des Bits das Werkstlick berihrt. Ziehen
Sie den Bit ungefahr 6 mm [%4"] zurlick. Schalten Sie den Bohrer
ein, gehen Sie sicher, dass er mit hochster Geschwindigkeit lauft,
und sich der Bit in das Werksttick frisst. Lassen Sie Bohrer mit
variabler Drehzahl und mehren Geschwindigkeiten immer auf
héchster Geschwindigkeit laufen. Wahrend Sie die Taschenbohrung
vornehmen, ziehen Sie den Bohrer einige Male zuriick, um ihn
von Spanen zu befreien. Horen Sie auf zu bohren, wenn die
Anschlaghilse mit der Bohrhilfe in Kontakt kommt. Warten Sie,
bis der Bohrer aufhort zu rotieren, um den Bohrer aus der Bohrhilfe
zu ziehen.



Consignes de sécurité

Amﬂ@ﬂ@ﬂ Cet article contient un ou
plusieurs produits chimiques reconnus par I'Etat

de la Californie comme étant la cause de cancers et
d'anomalies congénitales ou d'autres problémes liés
aux fonctions reproductrices. Lavez-vous les mains
apreés avoir manipulé I'outil.

A AVERTISSEMENT

* Lisez le présent guide d'utilisation et ces consignes de sécurité.
Familiarisez-vous avec les applications et les limites de 'outil ainsi
que les risques liés a son utilisation. Utiliser I'outil sans en maitriser
le fonctionnement sir et adéquat peut entrainer des blessures
corporelles.

+ Portez toujours des protections oculaires, auditives et respiratoires
spécifiquement congues et homologuées comme équipements de
sécurite.

+ Le foret est pointu. Manipulez-le avec précaution.

+ Evitez les positions de main dangereuses ou un brusque glissement
pourrait entrainer un contact avec le foret en mouvement.

* Fixez correctement votre piéce de travail avant de la percer.

+ N'essayez pas de maintenir le gabarit pour percage a angle en place
a l'aide de la main pendant le pergage. Fixez-le avec une pince a la
piéce de travail.

* Respectez les consignes de sécurité du fabricant de la perceuse.

+ N'utilisez pas cet outil ou autre appareil sous l'influence de drogue,
d'alcool ou de médicament.

+ Evitez de substituer la familiarité découlant d'un usage fréquent de
vos outils aux pratiques de travail sires. Un moment d'inattention suffit
pour provoquer de graves blessures.

A U SSISEIES N La poussiére causée par le pongage,
le sciage, le polissage, le percage et d'autres activités de construction
peut contenir des produits chimiques reconnus par I'Etat de la Californie
comme pouvant causer des cancers et des anomalies congénitales ou
d'autres troubles des fonctions reproductrices.
Voici quelques exemples de ces produits chimiques :
+ plomb provenant de peintures a base de plomb ;
+ silice cristalline provenant des briques, du ciment ou d'autres
matériaux de magonnerie ;
+ arsenic et chrome provenant du bois d'ceuvre traité avec un produit
chimique.
Les risques liés a I'exposition a ces produits chimiques dépendent de
la fréquence d'exécution de ce type de travaux. Afin de limiter votre
exposition a ces produits, travaillez dans un endroit bien ventilé et
portez les équipements de protection individuelle approuvés.

Introduction

La possession d'un

a des nouveaux projets. Ce guide vous explique
comment régler le gaharit et percer des trous
a angle. Les ressources suivantes pourraient

vous tre utiles:
direg

Connectez-
www.kregtool.com
Vous y trouverez des plans

YU ll de projet, des informations

T“h- et des vidéos sur les produits,
les derniéres actualités et bien
www.youtube.com/  www facebook.com/ plus encore !
kregtoolcompany kregjig

Communauté des
propriétaires de produits Kreg
www.kregjig.ning.com

- Rejoignez des milliers d'autres
l ’ propriétaires de produits Kreg et
partagez vos projets, posez des

questions, donnez un conseil,
consultez les évaluations de produits
et bien plus encore !

Newsletter Kreg Plus
Recevez gratuitement notre bulletin

8"‘ d'informations par e-mail en vous

www.pinterest.com/  www.twitter.com/
kregtool kregtoolcompany

inscrivant sur www.kregtool.com.
Ilinclut de nombreux conseils,
instagram.com/  plus.google.com/+ astuces et sources d'inspiration
kregjig kregtoolcompany  pour ceux qui font par eux-mémes
et les travailleurs du bois de
tout niveau.
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Adaptateur du tampon du serre-joint :
L'adaptateur permet d'utiliser le large tampon de tous les
serre-joints et fermoirs Kreg a I'arriére du gabarit, assemblage
permettant de positionner rapidement le gabarit.

Guide-foret:

Ce guide-foret a deux trous maintient votre course de pergage
droite et précise. Les guides en acier renforcé sont garantis tout
au long de la durée de vie de l'outil.

H H ™
Curseurs de positionnement Easy-Press™:
Ajustez ces deux curseurs par pression du pouce pour régler le
gabarit en fonction de I'épaisseur de la piéce & travailler.

Trous d'évacuation des copeaux:

Deux trous a la base de chaque guide-foret permet d'évacuer les
copeaux de bois pour accélérer le pergage, réduire I'accumulation
de la chaleur et accroitre la durée de vie du foret.

Trou de montage :

Pour les emplacements réduits ou vous ne pouvez pas utiliser un
serre-joint, sécurisez le gabarit sur la piéce de travail en plagant
une vis a bois dans ce trou.

Trous de I'adaptateur du serre-joint :
Deux fentes pour trous de serrure assurent la fixation sans
outillage de I'adaptateur du tampon du serre-joint.

Bague de profondeur | Clé hexagonale :
Réglez la profondeur de pergage en positionnant le collier de
butée sur la tige du foret.

Foret étagé de 9,5 mm %5 pol | Mandrin carré £#2:
Le foret spécial, fabriqué en acier haute vitesse renforcé, perce le
trou en angle et trace le trou pilote en une seule opération. Le foret
de 152 mm [6 po] de long permet I'évacuation pour maintenir votre
foret/mandrin aligné avec la vis de pergage a angle.



Pour obtenir des joints solides, vous devez régler la profon-
deur de pergage, ajuster les curseurs de positionnement du
gabarit et choisir la longueur de la vis de maniére a ce qu'il
corresponde a I'épaisseur de votre piéce. Le Kreg Jig® R3
permet de le faire facilement, en trois étapes seulement :
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L'exemple montre le collier de butée positionné pour une piéce
de 19 mm (%2 po) d'épaisseur.

Etape 1:Réglage de la profondeur de pergage
Glissez le collier de butée sur le foret. Insérer la pointe de
guidage du foret dans la protection dans le coffret et remettez
le foret dans la jauge de réglage de la profondeur afin que

le collier repose dans I'encastrement présentant des marques
d'épaisseur sur ses bords. Poussez fortement le foret étagé
contre la protection de la pointe et alignez le collier de butée
avec la marque qui correspond a I'épaisseur de votre piéce.
Serrez la vis de réglage du collier de butée a l'aide de la clé
hexagonale fournie avec le gabarit.

L'exemple montre les curseurs positionnés pour une piéce
de 19 mm (%2 po) d'épaisseur.

Etape 2 : Ajustement des curseurs

de positionnement

Pour ajuster le gabarit pour que la vis sorte au centre de

la piéce, retournez le gabarit avec la face inférieure vers

le haut. Appuyez sur l'onglet strié de chaque curseur avec
le pouce et faites-les glisser jusqu'a ce que la marque sur
le curseur qui correspond a I'épaisseur de la piéce de travail
soit alignée avec la fleche sur le corps du gabarit.




Choix d'une vis

Etapes 3 : Choix d'une vis

Utilisez le tableau suivant pour choisir la bonne longueur
de vis. Kreg offre une gamme compléte de vis pour pergage
a angle pour toutes les épaisseurs et tous les types de
piéces de travail. Toutes les vis pour percage a angle Kreg
sont disponibles chez votre détaillant Kreg ou sur le site
www.kregtool.com.

Sélection de la longueur de vis /

Enaisseur du Longueur Réglage du
matériau delavis curseur
13 mm [%z po]* 25 mm [1 po] 13 mm [z po]
16 mm [% po] 25 mm [1 po] 16 mm [% po]
19 mm [% po] 32 mm [1% po] 19 mm [% po]

22 mm [% po] 38 mm [1% po] 22 mm [% po]

25 mm [1 po] 38 mm [1%% po] 25 mm [1 po]

29 mm [1% po] 38 mm [1% po] 29 mm [1% po]

32 mm [1% po] 51 mm [2 po] 32 mm [1% po]

35 mm [1% po] 51 mm [2 po] 35 mm [1% po]

38 mm [1% po] 64 mm [2% po] 38 mm [1%% po]

f32mm[1%pol— Remarque : la longueur de la vis est
mesurée depuis le bas de la téte jusqu'a
la pointe de la vis.
* Vis pour trou a angle a téte cylindrique large recommandée.

Choix d'une vis

La pointe
torsadée
autotaraudeuse
vous évite de
percer un trou
pilote.

Gros filet

En raison de leur grand

diameétre et de leur grand pas

de filetage, nos vis a gros filet
n°8 offrent une prise solide sur
les bois résineux et les matériaux
composites.

Utilisation avec les types de hois et de composites suivants :
* Pin - Cédre - Tilleul - Peuplier - Contreplagué

* MDF - Panneaux de particules

Un carré conducteur
profond permet de
mieux guider le
mandrin et de
réduire les
risques de
rejet.

Grace a leur diamétre et leur pas de
filetage plus petits, nos vis a filet fin
n°7 réduisent les risques de fendre le
matériau et nous recommandons de les
utiliser avec les bois de feuillus.

Utilisation avec les types de hois suivants :

«Fréne - Chéne - Erable - Noyer - Caryer - Cerisier - Acajou - Bouleau




Utilisation de votre
Kreg Jig®° B3

Serrage

Positionnez le gabarit
a l'aide des écrous des
curseurs accrochés sur
le rebord de la piéce. >

Pour pouvez également
utiliser un serre-joint J
a barre ou un serre-
joint en C pour fixer le
gabarit sur la piece de
travail.
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Grace a l'adaptateur
de tampon de
serre-joints inclus,
le Kreg Jig® R3

peut étre raccordé

a tous les serre-
joints Kreg pour un
positionnement et
une fixation plus
rapides.

Pour percer des
trous a angle

a l'intérieur d'une
armoire déja
montée, retirez les
curseurs, relevez-les
pour que les écrous
de positionnement
se trouvent sur le
dessus du gabarit,
faites passer le
curseur d'un coté

a l'autre du gabarit,
puis réinstallez-les. Ajustez les curseurs pour que la marque
qui correspond a I'épaisseur de la piece de travail soit alignée
avec le repére sur le corps du gabarit. (Dans ce mode, vous
pouvez percer dans des pieces de 19 mm [% po]).

Dans les cas ou il n'est pas possible de fixer le gabarit,
sécurisez-le sur la piece de travail en plagant une vis a bois
dans le trou de montage. N'oubliez pas de positionner le
collier de butée du foret en fonction de I'épaisseur de votre
piéce.

Utilisation de votre
Kreg Jig® R3

— =

[19%"-1%"]

38 mm — 48 mm E—}

Percage

Outre le réglage adéquat du gabarit Kreg Jig®, il est
important d'espacer les trous a angle de maniere égale

sur la surface de la piéce de travail pour obtenir des joints
solides. Le guide de pergage a deux trous vous permet de
percer des trous dans des piéces étroites (entre 38 et 48 mm
[1%2 - 17 po]) sans avoir a repositionner le gabarit. Pour les
piéces plus larges, percez des trous a angle a 14 mm%¥is po]
de chaque extrémité vous permet d'ajouter un ou plusieurs
trous a angle entre les bords des trous, afin que la distance
entre chaque trou n'excéde pas 152 mm [6 po]. Pour les piéces
trés larges comme les panneaux, nous vous recommandons
de percer le premier trou a 51 mm [2 po] de I'extrémité du
panneau et les autres trous a une distance de 152 mm [6 po]
les uns des autres.

Avant de mettre la perceuse en marche, glissez le foret
dans le guide-foret jusqu'a ce que sa pointe touche la piece
de travail. Retirez le foret d'environ 6 mm [V4 po]. Mettez la
perceuse en marche, assurez-vous qu'elle fonctionne a pleine
vitesse, puis faites pénétrer le foret dans la piece de travail.
Si vous utilisez une perceuse a vitesse variable ou a plusieurs
vitesses, faites-la toujours fonctionner a pleine vitesse.
Pendant le percage du trou a angle, retirez partiellement le
foret plusieurs fois pour enlever les copeaux. Arrétez de
percer lorsque le collier de butée entre en contact avec

le guide-foret. Attendez que la perceuse cesse de tourner
avant d'enlever le foret du guide-foret.




Directrices de seguridad

A LS (8RN Este producto contiene uno o mas

compuestos quimicos que, segun el estado de California,
causan cancer, defectos congénitos u otros problemas
de fertilidad. Lavese las manos después de manipularlo.

ADVERTENCIA

+ Lea este manual y sus directrices de seguridad. Familiaricese con los usos
y limitaciones de la herramienta, asi como con sus peligros especificos.
La utilizacién de esta herramienta antes de comprender como emplearla
de manera segura y correcta podria acarrear lesiones personales.

+ Utilice siempre un sistema de proteccion para la vista, los oidos
y la respiracion que esté homologado y disefiado como equipamiento
de seguridad.

+ La broca esta afilada. Manipulela con cuidado.

+ Evite posiciones incomodas de la mano, en las que un resbalon pueda
provocar que esta entre en contacto con la parte giratoria.

+ Fije correctamente la pieza de trabajo antes de taladrar.

+ No intente sujetar la plantilla de agujero de bolsillo con la mano mientras
taladra. Acoplelo a la pieza de trabajo con un tornillo de fijacion.

+ Siga las directrices de seguridad del fabricante de su taladro.

+ No utilice esta herramienta ni cualquier otra maquinaria si esta
tomando medicacion o bajo la influencia de drogas o alcohol.

+ No deje de seguir las directrices de seguridad a causa del exceso
de confianza derivado del uso frecuente de herramientas. Un simple
descuido puede ocasionar lesiones graves.

El polvo generado al lijar, aserrar, amolar,
taladrar y realizar otras actividades de construccion puede contener
sustancias quimicas que, segun el estado de California, producen cancer,
defectos congénitos u otros problemas de fertilidad.

Algunos ejemplos de estas sustancias quimicas son:

* Plomo de pinturas basadas en plomo

+ Silice cristalina de ladrillos, cemento y otros productos de albafileria

+ Arsénico y cromo de maderas con tratamientos quimicos
El riesgo derivado de la exposicion a estas sustancias quimicas depende
de la frecuencia con la que se realice este tipo de trabajo. Para reducir la
exposicion, trabaje en un espacio bien ventilado con equipo de seguridad
homologado.

la posihilidad de realizar nuevos proyectos.
Este manual muestra como ajustar Ia plantilia
y realizar agujeros de holsillo. Los siguientes
recursos pueden resultar utiles:

Contacte con direg

www.kregtool.com
iEncuentre planos de proyectos,
informacion de productos y videos,
las Ultimas noticias y mas!

You

www.youtube.com/  www facebook.com/
kregtoolcompany kregjig

Comunidad de usuarios
de productos Kreg
www.kregjig.ning.com

— Unase a miles de usuarios de productos
Kreg y comparta sus proyectos, haga
preguntas, ofrezca consejos, lea

resefias de productos y mucho mas.

www.pinterest.com/  www.twitter.com/
kregtool kregtoolcompany

Boletin Kreg Plus
Suscribase en www.kregtool.com
para recibir GRATUITAMENTE
nuestro boletin mensual por correo
electrénico. Esta cargado con
sugerencias, trucos e inspiracion
para proyectos para aficionados al
bricolaje y carpinteros de cualquier
nivel de habilidades.

instagram.com/ plus.google.com/+
kregjig kregtoolcompany



Adaptador para disco del tornillo de fijacion:
El adaptador acepta el disco grande de todas las abrazaderas Kreg
y se acopla a la parte trasera de la plantilla, al tornillo giratorio y se
engancha al conjunto para colocar la plantilla rapidamente.

Guia de broca:

Esta guia de broca de dos orificios le permite taladrar
recta y correctamente. Las guias de acero reforzado estan
garantizadas para toda la vida Gtil de la herramienta.

©

Guias de colocacion Easy-Press™:
Ajuste estas dos guias presionando con el pulgar para colocar
la plantilla para diferentes espesores de pieza de trabajo.

Orificios para salida de virutas:

Dos orificios en la base de cada guia de perforacion permiten
salir a las virutas para taladrar rapidamente, reducir la acumulacion
de calor y alargar la vida de la broca.

© @

Orificio de montaje:

En lugares estrechos donde no se puede usar un tornillo de fijacion,
se puede fijar la plantilla a la pieza de trabajo enroscando un
tornillo para madera a través del orificio.

Orificios para el adaptador de tornillo

de fijacion:

Dos ranuras de llave permiten fijar sin herramientas el adaptador
para disco del tornillo de fijacion.

Tope | Liave hexagonal:
Determine la profundidad de perforacion colocando el tope en el
vastago de la broca.

Broca escalonada de 95 mm G:") |
Destornillador de cabeza cuadradan.’ 2:

La broca especial, fabricada de acero reforzado de alta velocidad,
taladra el agujero de bolsillo y el orificio guia en una sola operacion.
La broca de 152 mm [6"] de largo proporciona holgura para que
la broca o el destornillador permanezca alineada con el tornillo
de bolsillo.

© 6 © ©




Para crear uniones fuertes, debe determinar la profundidad

de perforacion, ajustar las guias de posicion de la plantilla

y seleccionar la longitud del tornillo para que coincida con el
espesor de la pieza de trabajo. Con la plantilla Kreg Jig® R3
esto se consigue en solo tres pasos sencillos:
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El ejemplo muestra el tope configurado para una pieza de trahajo El ejemplo muestra las guias configuradas para una pieza

de 19 mm (32" de espesor. de trabajo de 19 mm 32") de espesor.

Paso 1: Determine la profundidad Paso 2: Ajuste las guias de colocacion

de perforacwn Para ajustar la plantilla de forma que el tornillo salga por el
Deslice el tope en la broca. Introduzca la guia de la broca centro de la pieza de trabajo, dé la vuelta a la plantilla para
en el protector de broca de la bandeja y acople la broca que la base mire hacia arriba. Presione la pestaia estriada
hasta el calibre de regulacion de profundidad para que el de cada guia con el pulgar y deslicela hasta que la marca
tope quede a ras con la cavidad en cuyos bordes figuran las de la guia que coincida con el espesor de la pieza de trabajo
marcas de espesor de la pieza de trabajo. Empuje el paso quede alineada con la flecha del cuerpo de la plantilla.

de la broca hacia el protector de broca y alinee el tope con
la marca que coincide con el espesor de la pieza de trabajo.
Apriete el tornillo de fijacion del tope con la llave hexagonal
que incluye la plantilla.



Seleccion

de un tornillo

Paso 3: Seleccione un tornillo

Utilice la siguiente tabla para seleccionar la longitud de
tornillo correcta. Kreg ofrece una completa gama de tornillos
de bolsillo para cualquier tipo y grosor de pieza de trabajo.
Puede conseguir cualquier tornillo de bolsillo Kreg a través
de su distribuidor Kreg o en www.kregtool.com.

Seleccion de longitud del tornillo /

Guia de juste de la plantilla

Espesor del Longitud del Rjuste dela
material tornillo guia
13 mm [2"]* 25 mm [17] 13 mm ['%"]
16 mm [%4"] 25 mm [1"] 16 mm [%4"]
19 mm [%"] 32 mm [1%4"] 19 mm [%"]
22 mm [%4"] 38 mm [1%4"] 22 mm [%"]
25 mm [17] 38 mm [1%%"] 25 mm [17]
29 mm [1%"] 38 mm [17%%"] 29 mm [1%%"]
32 mm [1%4"] 51 mm [2"] 32 mm [17%4"]
35 mm [1%"] 51 mm [2"] 35 mm [13%"]

38 mm [174"]

64 mm [275"]

38 mm [1%%"]

f—32mm[1%l— Nota: la longitud del tornillo se mide desde la
parte inferior de la cabeza hasta la punta

*Es recomendable usar un tornillo de bolsillo cilindrico.

Seleccion de un tornillo

No es necesario
realizar un agujero
guia, ya que
dispone de punta
autorroscante.

Gracias a su gran diametro

y paso de rosca, nuestros
tornillos de rosca gruesa

n.° 8 se agarran con firmeza
a maderas blandas y material
compuesto.

Algunas maderas y compuestos en las que es recomendable su uso:

+ Pino - Cedro - Tilo Americano + Alamo - Contrachapado - MDF
* Rglomerado

El tornillo de
cabeza cuadrada
mejora el uso del

destornillador y
nnsca 'i“a reduce el peligro de
que se salga.
Al trabajar con maderas duras,
recomendamos nuestros tornillos
de rosca fina n.° 7, ya que su
reducido diametro y paso de rosca

reducen el peligro de romper el material.

Algunas maderas en las que es recomendable su uso:

«Fresno - Roble - Arce - Nogal - Nogal Americano - Cerezo
«Caoha - Abedul




Como utilizar Ia

plantilla Kreg Jig® R3
Amordazado
Coloque la plantilla
con las patas guia
enganchadas al borde
de la pieza de trabajo. >
Un sargento o un tornillo
de banco permiten &
fijar perfectamente la
plantilla a la pieza de
trabajo.

Con el adaptador
para disco de
tornillo de banco
suministrado,

la plantilla Kreg

Jig® R3 se puede
conectar a cualquier
abrazadera Kreg
para colocarla y
fijarla rapidamente.

Para taladrar
orificios de bolsillo
dentro de un cajon
ya montado, retire
las guias, voltéelas
para que las argollas
de colocacion
queden en la parte
superior de la
plantilla, cambie

las guias de un

lado de la plantilla

al otro y vuelva a
instalarlas. Ajuste las guias de forma que la marca de la
misma coincida con el espesor de la pieza y quede alineada
con la marca de indice del cuerpo de la plantilla. (La pieza
de trabajo mas fina que se puede taladrar de este modo es
de 19 mm [34"])

En situaciones donde no es posible amordazar la plantilla,
fijela a la pieza de trabajo enroscando un tornillo para
madera a través del orificio de montaje. Recuerde colocar
el tope de la broca para que coincida con el espesor de la
pieza de trabajo.

Come utilizar Ia
plantilia Kreg Jig® R3

— =
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44— 38-48mm —mp

Perforacioén

Para lograr una union fuerte, no solo es necesario realizar
los ajustes correctos en la plantilla Kreg® sino también
distribuir de manera uniforme los agujeros de bolsillo por
toda la pieza de trabajo. La guia de perforacion de dos
orificios le permite taladrar agujeros en piezas de trabajo
estrechas (38—48 mm [174"-1%4"]) sin necesidad de cambiar
la posicion de la plantilla. Para piezas mas anchas, practique
orificios de bolsillo a 14 mm [%s"] desde cada borde, afiada
uno o mas orificios de bolsillo entre los de los extremos
para que la distancia entre ellos no supere 152 mm [6"]. Para
piezas muy grandes, como paneles, recomendamos ubicar el
primer agujero de bolsillo a 51 mm (2") del borde del panel y,
después, cada 152 mm (6") en el centro.

Antes de encender el taladro, deslice la broca para introducirla
en la guia del taladro hasta que la punta toque la pieza de
trabajo. Retire la broca unos 6 mm ('4"). Encienda el taladro,
asegurese de que esta funcionando a maxima velocidad

y coloque la broca en la pieza de trabajo. Cuando emplee
taladros de velocidad variable o multiple, utilice siempre la
maxima velocidad. Mientras practica el orificio de bolsillo,
retire ligeramente la broca varias veces para limpiar las
virutas. Detenga el taladro cuando el anillo de detencion
toque la guia del taladro. Espere hasta que el taladro deje
de girar antes de retirar la broca de la guia del taladro.



Sikkerhedsanvisninger

A .EISW Dette produkt indeholder ét eller

flere kemikalier, som menes at kunne forarsage
kraeft og fosterskader eller andre skader pa
forplantningsevnen. Vask handerne efter kontakt.

* Laes denne vejledning samt sikkerhedsanvisningerne. Leer
veerktgjets formal og begreensninger samt risiciene forbundet
med brugen af det. Brug af veerktejet far du forstar at bruge det
sikkert og korrekt kan resultere i personskade.

+ Brug altid gjen-, here- og andedraetsveern, der er beregnet til
brug som sikkerhedsudstyr og godkendt hertil.

* Borebitten er skarp. Veer forsigtig ved brug.

+ Undga at placere haenderne pa steder, hvor de pludselig kan
glide og blive ramt af den roterende bit.

+ Spaend dit arbejdsemne ordentligt fast, fer du begynder at bore.
* Prov aldrig at holde skabelonen til skjult samling pa plads med
haenderne, mens du borer. Spaend skabelonen fast til emnet

med en skruetvinge.

* Folg sikkerhedsanvisningerne fra producenten af boret.

* Brug ikke dette veerktgj eller nogen andre maskiner, hvis du er
pavirket af narkotika, alkohol eller medicin.

+ Lad aldrig din erfaring med brugen af veerkigjet tilsideseette
almindelig sikkerhedspraksis. Et gjebliks uopmaerksomhed kan
forarsage alvorlig personskade.

Stov, der opstar i forbindelse med polering,
savning, slibning, boring eller andre byggeaktiviteter, kan
indeholde kemikalier, som menes at kunne forarsage kreeft og
fosterskader eller andre skader pa forplantningsevnen.
Eksempler pa sadanne kemikalier er:

« Bly fra blybaseret maling

* Krystallinsk siliciumdioxid fra mursten, cement og andre

produkter, der anvendes til murerarbejde

* Arsenik og krom fra kemisk behandlet trae
Din risiko som fglge af eksponering for disse kemikalier afhaenger
af, hvor ofte du udferer den pagaeldende type arbejde. Arbejd
i et godt ventileret omrade med godkendt sikkerhedsudstyr for at
reducere din eksponering.

—
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En Kreg-skahelon®

projekter. Den vejledning viser dig, hvordan du
justerer din skahelon og horer huller til skjult
samling. Felgende kilder kan give dig nyttige

Hold forbindelsen
til direg

You

www.youtube.com/ . facebook.com/
kregtoolcompany kregjig

www.kregtool.com
Find projektplaner,
produktinformation og videoer,
seneste nyt og meget mere!

Kreg-ejerfaellesskabet
www.kregjig.ning.com
=, Slut dig til tusindvis af andre ejere
af Kreg-produkter, og del dine
projekter, stil spargsmal, kom med
gode rad, tiek produktanmeldelser
0g meget mere!

www.pinterest.com/  www.twitter.com/
kregtool kregtoolcompany

instagram.com/ plus.google.com/+
kregjig kregtoolcompany

Kreg Plus-nyhedsbrev
Tilmeld dig vores GRATIS
manedlige nyhedsbrev pa

www.kregtool.com. Det er fyldt med

tips, tricks og projektinspiration il

ger det selv-typer og treearbejdere
pa alle niveauer.




Spendepladeadanter:

Adapteren kan bruges til den store plade pa alle Kreg-
spaendeanordninger og passer til bagsiden af skabelonen, sa
skruetvinge og skabelon bliver et, og skabelonen hurtigt kan
placeres.

e

Borehesning:

Denne borebgsning med to huller sgrger for, at du borer lige og
preecist. Styrebgsningerne af haerdet stél holder vaerktejets liv
igennem.

©

Easy-Press™-positionsskydere:
Justér disse to skydere med et tryk med din tommelfinger for at
indstille skabelonen til arbejdsemner af forskellig tykkelse.

© @

Splinterhuller:

To huller ved foden af hver borebgsning ger det muligt at komme
af med treespanerne, hvilket giver hurtigere boring, reduceret
varmeudvikling og laengere borebitlevetid.

Monteringshul:

For sma omrader, hvor du ikke kan bruge en skruetvinge, kan du
speende skabelonen fast til arbejdsemnet ved at bore en traeskrue
gennem dette hul.

Spzndepladehulier:
To naglehulspladser ger det muligt at fastgere
speendepladeadapteren uden veerktgj.

Stopkrave | unbrakonegle:
Indstil boredybden ved at placere stopkraven pa skaftet af
borebitten.

9,5 mm Cz"1-horehit | #2 firkantsdrev:

Denne szerlige borebit, der er lavet af haerdet stal, borer hullet
til skjult samling og vejledende hul pa én gang. Den 152 mm
[6"]-lange skruebit skaber plads, og sarger for, at bor/skruebit
forbliver afstemt med den fladhovedet skrue.

© @6 © ©




Indstillinger Indstillinger

For at fa robuste sammenfgjninger skal du indstille
boredybden, tilpasse positionsskydere og vaelge en
skruelaengde, der passer til tykkelsen af arbejdsemnet.
Kreg Jig® R3 ger dette nemt med blot tre enkle trin:

O

13mmn

19mm—

32mm _|

38mim
Eksemplet viser stopkraven indstillet til et 19 mm-tyk Eksemplet viser skyderne indstillet til et 19 mm-tyk arbejdsemne.
arbejdsemne.
Trin 1: Indstil boredybden Trin 2: Justér positionsskyderne
Saet stopkraven pa borebitten. Seet spidsen af bitten Vend skabelon pa hovedet, sa bunden er i vejret, for
i spidsbeskytteren i bakken, og klik bitten pa plads at justere skabelonen, sa skruen gar ud fra midten af
i dybdeindstillingsmaleren, sa stopkraven hviler i arbejdsemnet. Positionér den kantede klods pa hver skyder
fordybningen, der har maerker fra arbejdsemnets tykkelse med din tommelfinger og skub den, indtil malemaerket pa
langs kanterne. Skub trinbitten taet op mod spidsbeskytteren, skyderen stemmer overens med pilen pa skabelonen.

og tilpas stopkraven til malemeerket, der matcher tykkelsen
af dit arbejdsemne. Spaend stopkravens saetskrue med
unbrakongglen, der falger med skabelonen.



Trin 3: Veelg en skrue

Brug dette skema, nar du skal vaelge den korrekte
skruelaengde. Kreg tilbyder et komplet sortiment af skruer il
skjult samling i arbejdsemner af alle tykkelser og typer. Alle
Kreg-skruer til skjult samling fas hos din Kreg-forhandler

eller online pa www.kregtool.com.

Materialetykkelse Skruel@ngde Skyderindstilling
13 mm [4'T* 25 mm [1"] 13 mm [14"]
16 mm [%'] 25 mm [1"] 16 mm [%']
19 mm [4] 32 mm [1%"] 19 mm [4]
22 mm [%4"] 38 mm [1%4"] 22 mm [%4"]
25 mm [1"] 38 mm [1%4"] 25 mm [1"]
29 mm [1%"] 38 mm [1%4"] 29 mm [1%"]
32 mm [1%"] 51 mm [2'] 32 mm [1%"]
35 mm [1%"] 51 mm [2"] 35 mm [1%"]
38 mm [1%4"] 64 mm [24"] 38 mm [1%4"]

F—=32mm [1%'1— Bemaerk: Skruelaengden males nedefra og
op til spidsen af skruen

*En fladhovedet skrue anbefales til skjult samling.

Vzlg en skrue

Selvgevindskaerende
snegleborspids
fierner behovet
H for at bore et
Normalgevind Styrehul.
Pa grund af den store diameter
og gevindstigning er vores #8
normalgevindskruer velegnede til

bladt tree og kompositmaterialer.

Bruges til felgende tresorter og kompositmaterialer:

«fyr - ceder - lind - poppel - krydsfiner - MDF-plader- spanplader

Dybe firkantsdrev
forbedrer drevet og

reducerer risikoen
i - for, at kamskiven
Flngevlnd falder af.
Da den mindre diameter og
gevindstigning reducerer risikoen
for, at vores #7 fingevindskruer
flaekker materialet, anbefaler vi dem
til hardt tree.

Bruges til felgende tresorter:




Sadan bruger du din
Kreg-skahelon® R3

Sadan bruger du din
Kreg-skahelon® R3

Fastspaending
Placér skabelonen
med skyderflapperne
sat fast pa kanten af

arbejdsemnet. Brug A
en stangskruetvinge
eller spaendeskrue til & @ @

at spaende skabelonen
fast til arbejdsemnet.

Med den
medfglgende
spaendepladeadapter
kan Kreg-skabelon®
R3 bruges sammen
med en hvilken

som helst Kreg-
spaendeanordning
for at opna hurtigere
positionering og
fastspaending.

NV
OC

4——38 mm-48 mnm———p

[19%"-1%"]

Hvis du vil bore huller
il skjult samling i et
eksisterende eller
allerede samlet

skab, skal du fierne
skyderne, vende dem
pa hovedet, sa the
positioneringsflapperne
er oven pa skabelonen,
flytte hver skyder

over pa den anden
side af skabelonen

og saette dem pa

igen. Tilpas skyderne, s& malemaerket pa siden af skyderen,
der matcher tykkelsen af arbejdsemnet, stemmer overens med
indeksmalemaerket pa skabelonen. (Det tyndeste arbejdsemne,
som du kan bore i pa denne made, er 19 mm [%4"].)

| situationer, hvor det ikke er muligt at spaende skabelonen
fast, kan du fastggre skabelonen til arbejdsemnet ved at
bore en traeskrue gennem dette hul. Husk at placere
borebittens stopkrave, sa den passer til dit tykkelsen af dit
arbejdsemne.

Boring

Ud over de korrekte Kreg Jig®-indstillinger er det vigtigt,

at hullerne til de skjult samling fordeles jeevnt pa arbejdsemnet,
saledes at der opnas en solid sammenfgjning. Borebgsningen
med to huller lader dig bore huller i smalle arbejdsemner

(38 mm-48 mm [17%"-174"]) uden at flytte skabelonen.

For bredere dele skal du bore huller til skjulte samling

14 mm [%6"] fra hver kant og tilfgje én eller flere huller til skjult
samling mellem kanthullerne, s& afstanden mellem huller

ikke overstiger 152 mm [6"]. Til meget store dele sasom
paneler anbefaler vi at anbringe det farste hul til skjult samling
51 mm [2"] fra panelkanten og ved hver 152 mm [6"] pa
midten derefter.

Fer du teender boret, skal du lade bitten glide ind i borestyret,
indtil spidsen af bitten rammer arbejdsemnet. Traek bitten

ca. 6 mm [/4"] tilbage. Taend boret, sgrg for, at det kgrer
med fuld kraft, og fer bitten ind i arbejdsemnet. Anvend

altid hgjeste hastighed ved bor med variabel hastighed

eller flerhastighed. Nar du borer hullet til skjult samling, skal
du traekke bitten ud flere gange for at rense for treespaner.
Stop med at bore, nar stopkraven kommer i kontakt med
borestyret. Vent, indtil boret ikke leengere roterer, fgr du
traekker bitten tilbage fra borestyret.



A VLLOIE] Tama tuote siséltad yhta tai useampaa

kemikaalia, jotka Kalifornian osavaltiossa tunnetaan
syOpaa ja synnynnaisia vikoja tai muita lisadntymiskykyyn
liittyvia haittoja aiheuttavina. Pese katesi tuotteen
kasittelyn jélkeen.

« Lue tdma kayttdopas ja nama turvaohjeet. Tutustu sovelluksiin
ja tyékalun rajoituksiin, kuten myds sille ominaisiin erityisiin
riskitekijoihin. Tyokalun kaytto ennen sen turvallisen
ja asianmukaisen kaytdn ymmartdmista voi johtaa
loukkaantumiseen.

+ Kéyta aina silma-, kuulo- ja hengityssuojaimia, jotka on
erityisesti suunniteltu ja tarkoitettu turvavalineiksi.

+ Poranter4 on terava. Kasittele sita varoen.

« VValta hankalia kadenasentoja, joissa akkinainen lipsahdus
voisi aiheuttaa kontaktin pyorivéan terén kanssa.

« Kiinnita tyokappaleesi kunnolla ennen poraamista.

+ Al3 yrita pitaa taskureik&ohjainta paikallaan kadellasi,
kun suoritat porausta. Kiinnita se tydkappaleeseen
ruuvipuristimella.

* Noudata poranvalmistajasi turvaohjeita.

+ Al kayta tata tyokalua tai mitddn muuta koneistoa, jos olet
huumeiden, alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksen alaisena.

+ Ald anna tottuneisuutesi tydkalujesi toistuvaan kaytt6on
korvata turvallisia toimintatapoja. Hetken huolimattomuus
rittdd aiheuttamaan vakavan vamman.

LTI Hiomisen, sahaamisen, jauhamisen,
poraamisen ja muiden rakennustoimintojen aiheuttama pély voi
aiheuttaa kemikaaleja, jotka tunnetaan Kalifornian osavaltiossa
syOpaé ja synnynnéisia vikoja tai muita lisdantymiskykyyn liittyvia
haittoja aiheuttavina.

Esimerkkeja naist4 kemikaaleista ovat:
« Lyijypohjaisista maaleista peraisin oleva lyijy
* Tiiliskivista, sementista ja muista muuraustuotteista aiheutuva
kvartsipoly
+ Kemiallisesti kasitellysta puutavarasta lahtdisin oleva arsenikki
ja kromi
Riskiisi altistua naille kemikaaleille vaikuttaa se, miten usein suoritat
taman tyyppista ty6ta. Jotta voisit vahentaa altistumistasi, tydskentele
hyvin tuuletetussa paikassa, jossa on hyvaksytyt sucjalaitteistot.

Tube
www.youtube.com/  www facebook.com/
kregtoolcompany kregjig

www.pinterest.com/  www.twitter.com/
kregtool kregtoolcompany

instagram.com/ plus.google.com/+
kregjig kregtoolcompany
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www.kregtool.com
L8ydéa projektisuunnitelmia,
tuoteinformaatiota ja -videoita,
uusimmat uutiset ja paljon muuta!

Kreg-kayttajien yhteisd
www.kregjig.ning.com
Liity tuhansien muiden
Kreg-tuotteiden omistajien
joukkoon ja jaa projektisi, kysy
kysymyksia, tarjoa neuvoja, katso
tuotearviointeja ja paljon muuta!

Kreg Plus -uutiskirje
Kirjaudu osoitteeseen www.
kregtool.com voidaksesi
vastaanottaa ILMAISEKSI
kuukausittaisen uutiskirieemme.
Se on tdynna neuvoja, vinkkeja
ja projekti-inspiraatiota kaiken
tasoisille tee se itse -miehille ja
veistdjille.



Ruuvipuristintyynyjen sovitin:

Sovittimeen sopivat kaikkien Kreg-raikkapuristimet, ja se
napsahtaa kiinni ohjaimen takaosaan yhdistaen puristimen ja
ohjaimen yhdeksi kokoonpanoelementiksi nopean asettelun
mahdollistamiseksi.

e

©

Porausohije:

Talla tuplareiképorausohjaimella porausjélkesi on suoraa ja
oikeaoppista. Nuorrutuskarkaistuilla terasohjaimilla on tydkalun
kayttoian kestava takuu.

Helposti asennettavat™ kohdistustyontimet:
Sovita ndma kaksi tyénninté peukalollasi painaen ja séada siten
ohjain erilaisille tydkappalepaksuuksille.

Lastun ulostuloreidt:

Kunkin porausohjaimen perustassa olevat kaksi reikaa
mahdollistavat puulastujen ulostulon nopean porauksen
mahdollistamiseksi, vahemman kuumenemista ja poranteran
pidemman kayttdian.

e 6

Kiinnitysreika:

Ahtaissa kohdissa, joissa ruuvipuristimen kéytté ei ole
mahdollista, kiinnité ohjain tydkappaleeseen tyontamalla
puuruuvi tdmén reian lapi.

Ruuvipuristimen sovitusreiat:
Kaksi avainreik&paikkaa mahdollistavat kiinnityksen
ruuvipuristintyynyn sovittimelle ilman tyokalujen kayttoa.

Vilikerengas | kuusiokoloavain:
Aseta poraussyvyys kohdistamalla valikerengas poranteran
varteen.

9,5 mm [5") Porrasporanterd| #2 neliomeisseli:
Karkaistusta teraksesta valmistetulla erikoisporanteralla
taskureika ja testireiké voidaan porata samalla kerralla.

152 mm (6 tuumaa) pitkalla meisseliteralla voidaan

pitaa riittava etaisyys, joka mahdollistaa poran/meisselin
linjaamisen taskuruuvin kanssa.

© 6 © ©




Jotta saat tehtya vahvoja liitoksia, aseta poraussyvyys,
sovita ohjaimen asentotyontimet ja valitse ruuvipituus,
joka vastaa tyokappaleen paksuutta. Kreg-ohjain® R3

tekee suorituksesta helpon vain kolmen vaiheen kautta:

|

13

19mm—

32mm _|
38mm

illf

Esimerkki osoittaa vilikerenkaan, joka on asetettu 19 mm (32")

Vaihe 1: Aseta poraussyvyys

Veda vélikerengas poranteran paalle. Asenna teran
testikarki koteloalustan terankarkisuojaimeen ja napsauta
tera syvyydensaatémittaan niin, etté valikerengas

istuu syvanteessa, jossa on reunoilla tydkappaleen
paksuusmerkit. Tydnna teran askelma tiukasti
terankarkisuojainta vasten ja linjaa valikerengas merkin
kanssa, joka vastaa ty6kappaleesi paksuutta. Kirista
vélikerenkaan saatéruuvi ohjaimen kanssa toimitettavalla

kuusiokoloavaimella.

Esimerkki osoittaa tyontimet, jotka on asetettu 19 mm (32" paksua
tydkappaletta varten.

Vaihe 2: Aseta kohdistustyontimet

Kun haluat sovittaa ohjaimen niin, etta ruuvi tulee ulos
tydkappaleen keskeltd, kadnna ohjain niin pain, etta pohja
osoittaa ylos. Paina kunkin tyontimen taitettua liuskaa
peukalollasi ja liu'uta sitd, kunnes tytkappaleesi paksuutta
vastaava tyontimen merkki on linjassa ohjaimen rungossa
olevan nuolen kanssa.



Ruuvin valinta

Vaihe 3: Ruuvin valinta

Kayta tata taulukkoa oikean pituisen ruuvin valitsemiseksi.
Kreg tarjoaa taydellisen taskuruuvisarjan kaiken paksuisille
ja tyyppisille tyékappaleille. Kaikki Kreg-taskuruuvit ovat
saatavilla Kreg-jalleenmyyjaltasi tai verkosta osoitteessa
www.kregtool.com.

Ruuvin pituuden valinta / ohjaimen asetutusopas

Materiaalin Ruuvin pituus Tyontimen
paksuus asetukset
13 mm [2"* 25 mm [17] 13 mm ['%"]
16 mm [%"] 25 mm [1] 16 mm [%"]
19 mm [%4"] 32 mm [1%4"] 19 mm [%"]
22 mm [%"] 38 mm [1%4"] 22 mm [%"]
25 mm [1"] 38 mm [1%%"] 25 mm [1"]
29 mm [1%"] 38 mm [1%"] 29 mm [1%"]
32 mm [1%4"] 51 mm [2] 32 mm [1%"]
35 mm [1%"] 51 mm [2"] 35 mm [1%"]
38 mm [174"] 64 mm [275"] 38 mm [1%%"]

f—32mm [1%'l— Huomautus: ruuvin pituus mitataan kannan
pohjasta ruuvin karkeen

*Kupukantaruuvien kaytté on suositeltavaa.

Ruuvin valinta

Itsestaan
kiinnittyvan
kairapisteen
takia
testireikaa ei
tarvitse porata.

Ison halkaisijansa ja
kierretiheyden takia #8
raskaskierteiset ruuvimme
mahdollistavat lujan pidon
pehmeissa puulaaduissa ja
yhdistelmamateriaaleissa.

Kiyti niiitd ruuveja sellaisissa materiaaleissa kuin:

* kuusi - setripuu - lehmus - poppeli - vaneri - MDF-levy - lastulevy

Syvien hylsyavaimien
kayttd parantaa meis-
selin pitoa ja vahentaa

kiristysvaiheessa
tapahtuvan irtoamisen
todennakdisyytta.

Koska #7 hienokierreruuviemme
pienempi halkaisija ja kierretiheys
vahentavat materiaalin
halkeamismahdollisuutta, suosittelemme
niiden kayttdéa koville puulajeille.

Kiyti néitd ruuveja sellaisissa puulajeissa kuin:




Kreg® R3 -ohjaimen kaytto

Kiinnitys = |
ruuvipuristimilla
Aseta ohjain niin, etta
tyéntimen korvakkeet
ovat kiinnittyneina

ty6kappaleen B
laidalla. Tavallinen SUTN
suora ruuvipuristin @ @

tai C-ruuvipuristin
sopii hyvin ohjaimen
kiinnittdmiseksi
tybkappaleeseen.

Mukana
toimitettavalla
ruuvipuristintyynyn
sovittimella Kreg®
R3 -ohjain voidaan
kytkea mihin
tahansa Kreg-
raikkapuristimeen
nopeampaa
asettelua ja
kiinnitysta varten.

Jos tarkoituksena on
porata taskureikia
olemassa olevaan
tai jo koottuun
kaappiin, irrota
tydntimet, kdanna ne
ylésalaisin niin, etta
kohdistuskorvakkeet
ovat ohjaimen
paalla, vaihda

kukin tyénnin
ohjaimen yhdelta
puolelta toiselle
puolelle ja asenne ne uudelleen. Sdada tydntimia niin,
etta tyokappaleesi paksuutta vastaava tyontimen merkki
on linjassa ohjaimen rungossa olevan indeksimerkin kanssa
(Ohuin tydkappale, jota tdssa moodissa voi porata on 19 mm
paksu [%4"].)

Tilanteissa, joissa ei ole mahdollista kiinnittda ruuvipuristimilla
ohjainta varmasti paikalleen, varmista ohjaimen kiinnitys
tydkappaleeseen tyontdmalla puuruuvi kiinnitysreian lapi.
Muista asettaa poranteran valikerengas vastaamaan
tydkappaleesi paksuutta.

Kreg® R3 -ohjaimen kaytto

—~ <
— =

[19%"-1%"]

38 mm — 48 mm E—}

Poraus

Asianmukaisten Kreg® -asetusten lisaksi taskureikien
tasainen asettelu tydkappaleeseen on tarkea osa vahvan
litoksen tekemista. Tuplareikdohjaimella pystyt poraamaan
reikia kapeisiin tyokappaleisiin (38—48 mm [174"-174"]) iiman
tarvetta ohjaimen uudelleenasetteluun. Levedmmissa osissa
poraa taskureikia 14 mm:n [%6"] etaisyydelle kustakin reunasta
ja lisaa yksi tai useampia taskureikia reunan reikien valiin,
jotta etaisyys reikien valissa ei ylita 152:ta millimetria [6"].
Paneelien kaltaisten erittéin suurten osien kanssa suosittelemme
ensimmaisen taskureian sijoittamista 51 mm [2"] paneelin
reunasta ja seuraavien reikien sijoittamista 152 mm:n [6"]
valein toisistaan keskelle.

Ennen poran kadynnistamista liu'uta terd porausohjaimeen,
kunnes teran karki koskettaa tyokappaletta. Veda teraa
ulos noin 6 mm [4"]. Kaynnista pora, varmista ettd se on
kaynnissa taydella teholla ja tydnna terd tydkappaleeseen.
Kayta vaihtuvanopeus- tai moninopeusporia aina niiden
suurimmalla kierrosnopeudella. Kun poraat taskureikda,
veda tera osittain ulos monta kertaa porauslastujen
poistamiseksi. Lopeta poraaminen, kun vélikerengas osuu
porausohjaimeen. Odota, kunnes poran pydriminen loppuu,
ennen kuin vedat teran ulos porausohjaimesta.




Linee guida per Ia sicurezza

A A3 Questo prodotto contiene sostanze chimiche

note allo Stato della California, provocano cancro, difetti
congeniti o altri danni riproduttivi. Lavarsi le mani dopo
la manipolazione.

+ Leggere il manuale e le linee guida sulla sicurezza. Leggere le
applicazioni e le limitazioni dell'utensile, nonché i rischi ad esso
correlati. L'utilizzo dell'utensile senza prima di avere compreso le
indicazioni per un uso corretto e sicuro pud provocare lesioni personali.

« Utilizzare sempre protezioni per gli occhi, l'udito e le vie respiratorie
progettate appositamente e certificate come apparecchiature
di sicurezza.

+ La punta da trapano ¢ affilata. Maneggiare con cura.

+ Evitare strane posizioni delle mani in cui uno slitamento improvviso
potrebbe causare il contatto con la punta rotante.

« Fissare saldamente il pezzo prima di procedere con la foratura.

+ Non tentare di tenere la maschera per fori a tasca in posizione con la
mano durante la foratura. Fissarla sul pezzo con una morsa.

+ Attenersi alle linee guida sulla sicurezza del produttore del trapano.

+ Non azionare questo utensile o qualsiasi macchinario quando si € sotto
I'effetto di droghe, alcol 0 medicinali.

+ Non lasciare che la familiarita acquisita grazie all'uso frequente degli
utensili sostituisca pratiche di lavoro sicure. Un attimo di disattenzione
& sufficiente per causare infortuni gravi.

La polvere generata da carteggio, smerigliatura,
molatura, foratura e altre attivita di costruzione puo6 contenere sostanze
chimiche riconosciute nello Stato della California come causa di cancro,
malformazioni congenite o danni agli organi riproduttivi.

Di seguito sono riportati alcuni esempi di tali sostante chimiche:
+ Piombo da vernici a base di piombo
+ Silice cristallina da mattoni, cemento e altri prodotti per i lavori di muratura
+ Arsenico e cromo da legname trattato chimicamente
Il rischio da esposizione a queste sostanze chimiche dipende dalla
frequenza con cui si esegue questo tipo di lavoro. Per ridurre I'esposizione,
lavorare in un'area ben ventilata con attrezzature di sicurezza approvate.

Un utensile Kreg Jig® offre possibilita del tutto
nuove. In questo manuale viene illustrato come
regolare lamaschera e praticare fori atasca.
Le seguenti risorse potrebhero risultare utili:

Visitailsito direg

www.kregtool.com
Nel sito sono presenti piani di progetti,
informazioni sui prodotti e video,

You

Tube le ultime novita e altro ancora.
www.youtube.com/ . facebook.com/
kregtoolcompany kregjig

Community di proprietari
di prodotti Kreg
g www.kregjig.ning.com
Unisciti a migliaia di altri proprietari
di prodotti Kreg e condividi progetti,
poni domande, offri consigli, consulta

i consigli sui prodotti € molto
altro ancora.

www.pinterest.com/  www.twitter.com/
kregtool kregtoolcompany

instagram.com/ plus.google.com/+
kregjig kregtoolcompany

Newsletter Kreg Plus
Registrati sul sito
www.kregtool.com per ricevere
GRATUITAMENTE per e-mail
la nostra newsletter mensile.

La newsletter contiene
suggerimenti, trucchi e idee per
i progetti per hobbisti e artigiani con
qualsiasi livello di competenza.
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Adattatore per cuscinetto morsa:

L'adattatore accetta I'ampio cuscinetto di tutte le morse Kreg e si fissa
nella parte posteriore della maschera, trasformando morsa e maschera
in un unico gruppo per il rapido posizionamento della maschera.

Guida di foratura:

Questa guida di foratura a due fori mantiene il percorso di foratura
diritto e preciso. Le guide in acciaio temprato sono garantite per
tutto il ciclo di vita dell'utensile.

- - - ™
Cursori di posizionamento Easy-Press™:
Regolare questi due cursori con la pressione del pollice per
impostare la maschera per i diversi spessori dei pezzi.

Fori di rilascio trucioli:

Due fori alla base di ciascuna guida di foratura consentono la
fuoriuscita dei trucioli di legno, in modo da accelerare I'operazione
di foratura, ridurre I'accumulo d calore e allungare la durata della
punta da trapano.

Foro di montaggio:

Negli spazi ristretti in cui non & possibile utilizzare una morsa,
fissare la maschera al pezzo inserendo una vite in legno
attraverso questo foro.

H U
Fori dell'adattatore morsa:
Le due fessure a forma di chiave consentono di collegare
I'adattatore per cuscinetto morsa senza l'ausilio di utensili.

Collarino di arresto e chiave esagonale:
Impostare la profondita di foratura posizionando il collarino
di arresto sul codolo della punta da trapano.

Punta per trapano a gradini da 9.5 mm B5")
@ cacciavite con quadron. 2:

La speciale punta da trapano, realizzata in acciaio rapido
temprato HHT, consente di praticare il foro a tasta e il foro
guida in un'unica operazione. L'inserto a brugola di 152 mm
[6" di lunghezza assicura lo spazio necessario per mantenere
il trapano/l'inserto allineati con la vite a tasca.



Per creare giunti resistenti, impostare la profondita di
foratura, regolare i cursori di posizionamento della maschera
e scegliere una lunghezza della vite che corrisponda allo
spessore del pezzo. Kreg Jig® R3 consente di eseguire
facilmente questa operazione, in soli tre semplici passaggi:

13

19mm—

32mm _|
38mm

L
B

Nell'esempio & illustrato un collarino di arresto posizionato per
un pezzo con spessore di 19 mm ("),

Passaggio 1: impostazione della profondita
di foratura

Far scorrere il collarino di arresto nella punta da trapano.
Inserire I'estremita guida della punta nell'apposita protezione
nel cassetto e inserire la punta nel calibro di regolazione
profondita, in modo che il collarino di arresto si posizioni
nell'incavo con i contrassegni di spessore del pezzo lungo

i bordi. Premere saldamente la punta contro la protezione
della punta e allineare il collarino di arresto al contrassegno
che corrisponde allo spessore del pezzo. Serrare la vite

di fissaggio del collarino di arresto con la chiave esagonale
in dotazione con la maschera.

Nell'esempio sono illustrati cursori posizionati per un pezzo con
spessore di 19 mm (%",

Passaggio 2: regolare i cursori

di posizionamento

Per regolare la maschera affinché le viti siano al centro
del pezzo, capovolgere la maschera in modo che sia rivolta
verso |'alto. Applicare pressione con il pollice sulla linguetta
scanalata su ciascun cursore e farla scorrere finché il relativo
contrassegno che corrisponde allo spessore del pezzo non

¢ allineato alla freccia sul corpo maschera.



Scelta di una vite

Passaggio 3: scegliere una vite

Utilizzare questa tabella per scegliere la lunghezza della
vite corretta. Kreg offre una linea completa di viti a tasca
per tutti gli spessori e i tipi di viti. Tutte le viti a tasca di
Kreg sono disponibili presso il rivenditore Kreg oppure
online all'indirizzo www.kregtool.com.

Scelta della lunghezza della vite/

Snessore Lunghezza Impostazione
materiale vite cursore
13 mm [2"T* 25 mm [1"] 13 mm ['%"]
16 mm [%4"] 25 mm [1"] 16 mm [%4"]
19 mm [%"] 32 mm [1%4"] 19 mm [%"]
22 mm [%4"] 38 mm [1%4"] 22 mm [%"]
25 mm [17] 38 mm [1%%"] 25 mm [17]
29 mm [1%"] 38 mm [17%%"] 29 mm [1%%"]
32 mm [1%"] 51 mm [2"] 32 mm [1%"]
35 mm [1%"] 51 mm [2"] 35 mm [13%"]
38 mm [174"] 64 mm [275"] 38 mm [1%%"]

f—32mm (1%")— Nota: la lunghezza della vite viene misurata
dalla parte inferiore della testa alla punta
della vite.

*Consigliato I'utilizzo di viti a tasca a testa piatta.

Scelta di una vite

La punta coclea
autofilettante
elimina la
necessita di
praticare un foro
guida.

Filettatura
d DAassSo grosso

Grazie al diametro e al passo del
filetto di grandi dimensioni, le viti
con filettatura a passo grosso n. 8
offrono una forte presa nel legno
tenero e nei materiali compositi.

Utilizzarle per legni e materiali compositi quali:

* Pino - Cedro - Tiglio americano - Pioppo - Compensato
* MDF - Truciolato

La testa quadrata
migliora ottimizza
linserimento
della vite e riduce
la possibilita di
scivolamento.

Filettatura
a passo fine

Grazie al diametro e al passo del
filetto ridotti, le viti con filettatura

a passo fine n. 7 riducono la possibilita
di separazione del materiale e sono
consigliate per legni duri.

Utilizzarle per legni quali:

« Frassino - Quercia - Acero - Noce - Noce americano
+ Ciliegio - Mogano - Betulla




Serraggio
Posizionare la maschera
con i denti del cursore
agganciati al bordo del

pezzo. Una morsa a barra >
o una morsa a C é perfetta
per fissare la maschera al & @ @

pezzo.

Con l'adattatore per
cuscinetto morsa in
dotazione, & possibile
collegare Kreg Jig® R3
a qualsiasi morsa Kreg
per il posizionamento
e il serraggi piu rapidi.

Per praticare fori

a tasca all'interno

di un armadio
esistente o gia
montato, rimuovere

i cursori, capovolgerli
in modo che i denti

di posizionamento

si trovino sulla parte
superiore della
maschera, far passare
ciascun cursore

da un lato della
maschera all'altro, quindi reinstallarli. Regolare i cursori, in modo che
il contrassegno sul cursore che corrisponde allo spessore del pezzo
si allinei con il contrassegno di posizionamento sul corpo maschera.
(il pezzo di spessore minimo che & possibile forare in questa
modalita € di 19 mm [%"]).

Nei casi in cui non € possibile fissare la maschera in posizione,
fissarla al pezzo inserendo una vite in legno ne foro di montaggio.
Ricordarsi di posizionare il collarino di arresto della punta da trapano
in modo che corrisponda allo spessore del pezzo.

[19%"-1%"]

——38 mm - 48 mm—————)

Foratura

Oltre alle impostazioni corrette di Kreg Jig®, spaziare i fori a tasca in
modo uniforme nel pezzo & una parte impostate per creare un giunto
resistente. La guida di foratura a due fori consente di praticare fori in
pezzi stretti (38 mm - 48 mm 1%%" - 174"]) senza dover riposizionare
la maschera. Per le parti pitt ampie, praticare fori a tasca a 14 mm (%s")
da ciascun bordo, aggiungere uno o piu fori a tasca tra i fori dei bordi,
in modo che la distanza tra i fori non sia superiore a 152 mm [6"].
Per parti di dimensioni molto grandi, come i pannelli, si consiglia di
posizionare il primo foro a tasca a 51 mm [2"] dal bordo del pannello
e, dopodiché, a ogni 152 mm [6"] al centro.

Prima di accendere | trapano, far scorrere la punta nella guida

di foratura finché I'estremita della punta non entra in contatto con

il pezzo. Retrarre la punta di circa 6 mm [4"]. Accendere il trapano,
assicurarsi che funzioni alla massima velocita e inserire la punta nel
pezzo. Utilizzare sempre alla massima velocita i trapani a velocita
variabile o a piu velocita. Mentre si pratica il foro a tasca, retrarre
parzialmente la punta piu volte per eliminare i trucioli. Interrompere
I'operazione di foratura quando il collarino di arresto entra in contatto
con la guida di foratura. Attendere finché il trapano smette di ruotare
per retrarre la punta dalla guida di foratura.




Veiligheidsrichtlijnen
A Dit product bevat een of meer

chemische producten waarvan in de staat Californié
geweten is dat ze kanker en aangeboren afwijkingen
of andere verstoringen van de vruchtbaarheid
veroorzaken. U moet dus de handen wassen na het
gebruik ervan.

A WAARSCHUWING

+ Lees deze handleiding en deze veiligheidsrichtlijnen. Maak kennis met
de toepassingen en beperkingen van het werktuig en met de specifieke
gevaren. Het hanteren van het werktuig voor u vertrouwd bent met het
veilige en correcte gebruik ervan, kan aanleiding geven tot lichamelijke
letsels.

+ Draag altijd de speciaal ontworpen en als veiligheidsuitrusting
gecertificeerde bescherming voor de ogen, het gehoor en de
luchtwegen.

+ De boorbit is scherp. Hanteer hem met de nodige voorzichtigheid.

+ Vermijd gevaarlijke posities van de hand waarbij een plotse
verschuiving contact met de draaiende boorbit zou kunnen opleveren.

+ Zet uw werkstuk goed vast voor u boort.

+ Probeer de pocket-gat mal niet met de hand op zijn plaats te houden
terwijl u boort. Zet het werkstuk vast met een klem.

+ Leef de veiligheidsrichtlijnen van de boorfabrikant na.

+ Gebruik dit werktuig of om het even welke machine niet onder invioed
van drugs, alcohol of geneesmiddelen.

+ Een veelvuldig gebruik van uw werktuig kan aanleiding geven tot
onvoorzichtigheid. Vergeet nooit de veiligheidsrichtlijnen na te leven.
Een moment van onoplettendheid kan voldoende zijn om ernstige
kwetsuren op te leveren.

VLYo I9))IN[e] Stof bij het zandstralen, zagen, slijpen,

boren en andere bouwactiviteiten kan chemische producten bevatten
waarvan in de staat Californié geweten is dat ze kanker en aangeboren
afwijkingen of andere verstoringen van de vruchtbaarheid veroorzaken.
Voorbeelden van deze chemische stoffen:

» Lood van loodhoudende verven

« Kristallijn silica van bakstenen, cement en andere producten die

gebruikt worden bij het metselwerk

+ Arseen en chroom van chemisch behandeld timmerhout
Uw risico van blootstelling aan deze chemische producten hangt af van
hoe vaak u dit soort werk doet. Om uw blootstelling te verminderen,
in een goed geventileerde ruimte werken met een goedgekeurde
veiligheidsuitrusting.

projectmogelijkheden. Deze handleiding toont
u hoe u deze mal moet instellen om pocket-
gaten te horen. Hier vindt u misschien ook

You

Tube
www.youtube.com/  www facebook.com/
kregtoolcompany kregjig

www.pinterest.com/  www.twitter.com/
kregtool kregtoolcompany

plus.google.com/+

instagram.com/
kregjig kregtoolcompany

direg

www.kregtool.com
Ontdek projectplannen, informatie
en video's over producten, recent

nieuws en nog veel meer!

Kreg Owners’ Community
www.kregjig.ning.com
Vervoeg duizenden andere
eigenaars van Kreg producten en
deel uw projecten, stel vragen,
geef advies, lees evaluaties van
producten en nog veel meer!

Kreg Plus Newsletter
Schriff u in op www.kregtool.
com en krijg GRATIS onze
maandelijkse e-mail newsletter.
Deze newsletter bevat veel
tips, trucs en inspiratie voor
projecten voor doe-het-zelvers
en houtbewerkers met diverse
vaardigheidsniveaus.



Onderdelen
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Onderdelen

Kiemkussenadapter:

De adapter is geschikt voor het grote kussen van alle Kreg
vlakklemmen en snelsluiters op de rug van de mal, waardoor
de klem en de mal een geheel vormen en snel kunnen worden
vastgezet.

Boorgeleider:

Deze boorgeleider met twee gaten zorgt ervoor dat u recht en
juist blijft boren. De gehard stalen geleiders gaan gegarandeerd
even lang mee als het werktuig zelf.

Easy-Press™ richtsleden:
Met de duim op deze twee sleden duwen om de mal in te stellen
volgens de dikte van verschillende werkstukken.

Gaten voor de afvoer van de spaanders:

De houtspaanders worden afgevoerd langs twee gaten aan de
onderkant van elke boorgeleider om snel te kunnen boren met
een geringe warmteontwikkeling en een lange levensduur van
de boorbits.

Monteergat:

Voor smalle plaatsen waar u geen klem kunt gebruiken, de mal
vastzetten op het werkstuk door een houtschroef door dit gat te
draaien.

Klemadaptergaten:
Twee sleutelgatsleuven voor een bevestiging van de
klemkussenadapter zonder gebruik van werktuigen.

Stopkraag | Zeskantsleutel:
Boordiepte instellen door de plaats te bepalen van de stopkraag
op de schacht van de boorbit.

9,5 mm E:") Getrapte hoorhit| #2\lakke geleider:
Deze speciale, gehard high-speed stalen boorbit boort in een
beweging het pocket-gat en het leigat. De 152 mm [6"] lange leibit
biedt voldoende speling om uw boor/geleider te richten voor de
pocket-schroef.



Instellingen

Om sterke verbindingen te maken, de boordiepte instellen,
de richtsleden voor de mal aanpassen en een schroeflengte
kiezen die overeenstemt met de dikte van het werkstuk.
Met de Kreg Jig® R3 verloopt dat zeer vlot in slechts drie

gemakkelijke stappen:

Instellingen

|

13

19mm—

32mm _|
38mm

illf

werkstuk met een dikte van 19 mm.

Stap 1: Instellen van de boordiepte

De stopkraag tot aan de boorbit schuiven. De leipunt van
de bit in de puntbescherming in de koffer plaatsen en de
bit in de kaliber voor de instelling van de diepte drukken
zodat de stopkraag in de gleuf met de merktekens voor
de diepte van het werkstuk op de randen ligt. De bit tegen
de puntbescherming duwen en de stopkraag richten ten
opzichte van het merkteken dat overeenstemt met de
dikte van het werkstuk. De instelschroef van de stopkraag
vastdraaien met de zeskantsleutel die bij de mal wordt

geleverd.

Het voorheeld toont de positie van de sleden voor een werkstuk
met een dikte van 19 mm.

Stap 2: Instellen van de richtsleden

Om de mal zodanig in te stellen dat de schroef aan het midden
van het werkstuk naar buiten komt, de mal omdraaien zodat
de onderkant naar boven gericht is. Met de duim op de lip met
ribben op elke slede duwen en schuiven tot het merkteken

aan de slede dat overeenstemt met de dikte van uw werkstuk,
op dezelfde hoogte komt als de pijl op de mal.



Een schroef kiezen

Stap 3: Een schroef kiezen

Deze tabel gebruiken om de juiste schroeflengte te kiezen.
Kreg biedt een volledige set van pocket-schroeven voor elke
dikte en type van de werkstukken. Alle pocket-schroeven
van Kreg zijn beschikbaar bij uw Kreg verdeler of online op

www.kregtool.com.

Keuze schroefiengte / Gids instelling mal

Materiaaldikte | Schroeflengte | Instelling slede
13 mm [2"* 25 mm [17] 13 mm ['%"]
16 mm [%"] 25 mm [1"] 16 mm [%"]
19 mm [%"] 32 mm [1%4"] 19 mm [%"]
22 mm [%4"] 38 mm [1%"] 22 mm [%4"]
25 mm [17] 38 mm [17%"] 25 mm [17]
29 mm [1%"] 38 mm [1%"] 29 mm [1%"]
32 mm [1%"] 51 mm [2] 32 mm [1%4"]
35 mm [1%"] 51 mm [2"] 35 mm [1%"]
38 mm [1%%"] 64 mm [272"] 38 mm [17%"]

f—32mm [1%l— Opmerking: De schroeflengte wordt gemeten
van de onderkant van de kop tot de punt van
de schroef
*Pankop pocket-schroef aanbevolen.

Een schroef kiezen

Dankzij de
zelftappende
boorpunt moet
u geen leigat
meer boren.

Dankzij de grote diameter en
schroefdraadhoogte bieden

onze #8 schroeven met grove
schroefdraad een sterke trekkracht
in zachte houtsoorten en
composietmaterialen.

Gebruik ze bijvoorheeld in de volgende houtsoorten
en composietmaterialen:

+Den - Ceder - Linde - Populier - Triplex - MDF - Spaanplaat

Fiine gelider vebeen
de greep en
scnrne'draad vermindert de

mogelijkheid
van een
splijting.

De kleinere diameter en
schroefdraadhoogte van onze #7
schroeven met fijne schroefdraad
verminderen de kans op splijting van
het materiaal. Daarom raden we ze
aan voor harde houtsoorten.

* Es « Eik - Esdoorn - Walnoot - Hickory - Kers - Mahonie - Berk




Gebruik van
uw Kreg lig® B3

Klemmen

Plaats de mal met de
sledebeugels op de
rand van het werkstuk.
U kunt ook een staaf- of >
C-klem gebruiken om
de mal vast te zetten op J
het werkstuk.

Met de bijgeleverde
klemkussenadapter
kan de Kreg

Jig® R3 worden
verbonden met om
het even welke Kreg
vlakklem voor een
snellere plaatsing
en vastklemming.

Om pocket-gaten
te boren in een
bestaande of al
geassembleerde
kast, de sleden
verwijderen, ze
omkeren zodat de
richtbeugels nu op
de bovenkant van
de mal zitten, elke
slede van de ene
kant van de mal
naar de andere
schuiven en ze dan herinstalleren. De sleden aanpassen
zodat het merkteken op de slede voor de dikte van het
werkstuk, overeenstemt met het indexmerkteken op de mal.
(Het dunste werkstuk dat u op deze manier kunt boren,

is 19 mm [%4"] dik.)

Als u de mal niet kunt vastklemmen, kunt u de mal
vastzetten op het werkstuk door een houtschroef door
het monteergat te draaien. Vergeet niet de plaats van de
stopkraag van de bit aan te passen aan de dikte van uw
werkstuk.

uw Kreg Jig® R3

[19%"-1%"]

Boren

Naast de juiste instelling van de Kreg Jig® is een gelijkmatige
spreiding van de pocket-gaten over het werkstuk een
belangrijk element voor een sterke verbinding. Dankzij de
boorgeleider met twee gaten kunt u gaten boren in smalle
werkstukken (38 mm — 48 mm [17%2"-174"]) zonder de mal

te verplaatsen. Bij bredere stukken, pocket-gaten boren op
14 mm [%6"] van elke rand en een of meer pocket-gaten
toevoegen tussen de randgaten zodat de afstand tussen de
gaten niet meer bedraagt dan 152 mm [6"]. Bij zeer brede
stukken, zoals panelen, raden we aan om het eerste pocket-
gat op 51 mm [2"] van de paneelrand te plaatsen en daarna,
midden tot midden, om de 152 mm [6"] te boren.

Vooraleer de boormachine in te schakelen, de bit in de
boorgeleider schuiven tot de punt van de bit het werkstuk
raakt. De bit ongeveer 6 mm [V4"] terugtrekken. De boormachine
inschakelen, wachten tot de volle snelheid bereikt is en dan
de bit in het werkstuk duwen. Gebruik boormachines met
variabele snelheid of met meerdere snelheden altijd op de
volle snelheid. Tijdens het boren van het pocket-gat, de bit
meerdere keren terugtrekken om de spaanders af te voeren.
Het boren stoppen als de stopkraag de boorgeleider raakt.
Wachten tot de bit niet meer draait om hem terug te trekken
uit de boorgeleider.



Sikkerhetsveiledning

A Dette produktet inneholder et eller
flere kjemikalier som myndighetene
i California har identifisert som kreftfremkallende,
mutasjonsfremkallende eller pa annen mate
reproduksjonsskadelige. Vask hendene etter bruk.

« Les denne brukerveiledningen og sikkerhetsveiledningen. Sett
deg inn i verktgyets bruksomrade og begrensninger sa vel som
farer forbundet med & bruke det. Hvis du bruker verktoyet for
du forstar hva som er sikker og forskriftsmessig bruk, kan du
eller andre bli skadet.

* Bruk alltid gyevern, hgrselvern og andedrettsvern som
er spesielt beregnet pa bruk som og sertifisert som
sikkerhetsutstyr.

* Boret er skarpt. Handteres forsiktig.

+ Unnga upraktiske handstillinger, der en plutselig glipp kan
forarsake kontakt med det roterende boret.

« Fest arbeidsstykket godt far du borer.

* Ikke hold lommehullsjiggen pa plass for hand mens du borer.
Fest den il arbeidsstykket med en tvinge.

* Folg sikkerhetsveiledningen fra drillprodusenten.

« Ikke bruk dette verktayet eller andre maskiner nar du er
beruset av narkotika, alkohol eller medisiner.

* Ikke la rutine opparbeidet ved hyppig bruk av verktgyene
erstatte sikker arbeidspraksis. Et gyeblikk med uaktsomhet kan
forarsake alvorlig personskade.

LL)RE1S) Stav som genereres ved pussing, saging,

sliping, boring og andre byggeaktiviteter, kan inneholde
kiemikalier som myndighetene i California har identifisert som
kreftfremkallende, mutasjonsfremkallende eller pa annen méate
reproduksjonsskadelige.
Eksempler pa slike kjemikalier er:

* bly fra blybasert maling

« kvartsstgv fra murstein, sement og andre produkter som

brukes ved murerarbeid

« arsenikk og krom fra kjemisk behandlet trevirke
Risikoen for a bli eksponert for disse kjemikaliene avhenger
av hvor ofte du utferer denne typen arbeid. For & redusere
eksponeringen er det viktig at du har god ventilasjon
i arbeidsomradet, og at du bruker godkjent sikkerhetsutstyr.

—

Innledning
( =

Med Kreg Jig® fir du nye prosjektmuligheter.
Denne brukerveiledningen viser hvordan du
justerer jiggen oy horer lommehull. Felgende
ressurser kan vaere til nytte:

Kommuniser
med déreg

www.kregtool.com

Y[] u Her finner du prosjekttegninger,
Tub: 4 produktinformasjon og -videoer,
upe .
siste nytt med mer!
www.youtube.com/  www facebook.com/
kregtoolcompany kregjig

Nettsamfunn for Kreg-
brukerewww.kregjig.ning.com
Her finner du tusenvis av

. entusiastiske Kreg-brukere,
og du kan vise frem prosjekter,

. ; stille spersmal, gi rad, lese
www.pinterest.com/  www.twitter.com/
kregtool kregtoolcompany produktanmeldelser og mye mer!

instagram.com/ plus.google.com/+
kregjig kregtoolcompany

Kreg Plus Newsletter
Registrer deg pa www.kregtool.
com for & motta vart manedlige

nyhetsbrev pa e-post, helt
gratis. Det er pakket med tips,
rad og prosjektinspirasjon for
entusiaster og snekkere pa alle
ferdighetsnivaer.




Anleggsfiateadapter:

Adapteren tar den store anleggsflaten pa alle griptengene fra
Kreg. Den festes pa baksiden av jiggen, slik at jiggen og tangen
blir én enhet og dermed enkel a plassere.

Borfering:

Den tohulls borferingen gjer at du borer rett og riktig.
Borfgringene er i herdet stal og er under garanti under hele
levetiden til verktoyet.

© ©

Easy-Press™-posisjoneringsskinner:
Juster disse to skinnene med tommelen for 4 stille inn jiggen for
arbeidsstykker med ulike tykkelser.

Hull for temming av spon/flis:

To hull i bunnen av hver borfering gjer at spon og flis lett tammes,
noe som gjer at boringen gar fortere, reduserer varmedannelse
og gir boret lengre levetid.

© e

Monteringshull:

Pa steder med lite plass, der du ikke kan bruke tvinge eller
griptang, kan du feste jiggen til arbeidsstykket ved & skru en
treskrue gjennom dette hullet.

Hull for anleggsflateatdanter:
To ngkkelhullspor gjer at du kan feste anleggsflateadapteren uten
a bruke verktay.

Dyhdestopper og unhrakonekkel:
Still inn boredybden ved & plassere dybdestopperen pa
borskaftet.

9,5 mm C5") rinnbor | #2 firkantet skruverktoy:
Spesialboret er laget av herdet stal og borer bade lommehullet
og pilothullet i én operasjon. Det 152 mm [6 tommer] lange
skruenheten gir klaring, slik at drillen/skruverktayet holdes riktig

i forhold til lommeskruen.

© ©6 © ©




Innstillinger

Sterke sammenfayninger krever at du stiller inn boredybden,
justerer jiggens posisjoneringsskinner og velger en
skruelengde som passer til tykkelsen pa arbeidsstykket. Med
Kreg Jig® R3 gjer du dette raskt og greit i tre enkle trinn:

13

19mm—

32mm _|
38mm

illf

|

Eksempelet viser dyhdestopperen satt i posisijon for et 19 mm
22 tomme) tykt arbeidsstykke.

Trinn 1: Still inn boredybden

Tre dybdestopperen ned pa boret. Sett pilotspissen pa boret
inn i beskyttelseshetten i etuiet, og trykk boret inn

i dybdemaleren slik at dybdestopperen ligger i fordypningen
som har indikatorer pa arbeidsstykkets tykkelse langs
kantene. Skyv bortrinnet godt mot beskyttelseshetten, og
plasser dybdestopperen ved merket som svarer til tykkelsen
pa arbeidsstykket. Trekk til settskruen pa dybdestopperen
med unbrakongkkelen som falger med jiggen.

Eksempelet viser skinnene satt i posisjon for et 19 mm (%; tomme)
tykt arbeidsstykke.

Trinn 2: Juster posisjoneringsskinnene

Nar du skal justere jiggen slik at skruene kommer ut i senter
pa arbeidsstykket, snur du jiggen slik at undersiden vender
opp. Trykk pa den ruglede knappen pa hver av skinnene
med tommelen, og skyv dem til merket pa skinnene som
svarer til tykkelsen pa arbeidsstykket, star pa linje med pilen
pa jiggen.



Velge skrue

Trinn 3: Velg skrue

Bruk tabellen under til & velge riktig skruelengde. Kreg

har en komplett portefglje med lommeskruer for alt

av arbeidsstykker, uansett type og tykkelse. Alle typer
lommeskruer fra Kreg far du fra Kreg-forhandleren din eller
via internett pa www.kregtool.com.

Valg av skruelengde / jigginnstilling

Materialtykkelse Skruelengde Skinneinnstilling

13 mm [4'* 25 mm [1"] 13 mm [14"]

16 mm [%'] 25 mm [1"] 16 mm [%"]

19 mm [24] 32 mm [1%"] 19 mm [34]

22 mm [%4"] 38 mm [1%"] 22 mm [%4"]

25 mm [1"] 38 mm [1%4"] 25 mm [1"]
29 mm [1%"] 38 mm [1%4"] 29 mm [1%"]
32 mm [1%"] 51 mm [2'] 32 mm [1%4"]
35 mm [1%"] 51 mm [2"] 35 mm [1%"]
38 mm [1%4"] 64 mm [24"] 38 mm [1%4"]

32mm [1%]__y Merk: Skruelengden males fra undersiden av
Q%WW hodet til tuppen av skruen.

*Flathodet skrue anbefales.

Velge skrue

Selvgjengende
borspiss gjer
at det ikke er

ngdvendig
a bore et
pilothull.

Grovgjenget

Pa grunn av den store
diameteren og gjengestigningen
sgrger vare grovgjengede
#8-skruer for godt grep i mykt tre
og komposittmaterialer.

Bruk i tre og komposittmaterialer som:

«furu - seder - hasswood - poppel - kryssfinér - MDF-
sponplater

Et dypt, kvadratisk
spor gjor at
skruverktayet sitter
bedre og sjansene
Fingienget for utglidning blir
mindre.
Takket veere den mindre diameteren
og gjengestigningen reduserer vare
fingjengede #7-skruer sjansen for at
materialet sprekker. Vi anbefaler dem til

hardt tre.




Bruke Kreg lig® B3

Festing

Plasser jiggen med
skinnetappene

mot kanten pa
arbeidsstykket. Fest >

jiggen til arbeidsstykket
med en skrutvinge eller J
C-tvinge.

09

Med den
medfglgende
anleggsflateadapteren
kan Kreg Jig® R3
kombineres med alle
typer griptenger fra
Kreg, noe som gir
raskere plassering og
festing.

Nar du skal bore
lommehull i et
eksisterende eller
ferdigmontert skap,

tar du av skinnene,
snur dem rundt slik at
posisjoneringstappene
vender opp, og fester
venstre skinne pa
hayre side av jiggen
og hayre skinne pa
venstre side. Juster
skinnene slik at merket
pa skinnene som svarer til tykkelsen pa arbeidsstykket, star pa
linje med indeksmerket pa jiggen. (Det tynneste arbeidsstykket du
kan bore i denne tilstanden, er 19 mm [%4"].)

| tilfeller der du ikke kan feste jiggen med tvinge eller
griptang, kan du feste den til arbeidsstykket ved & skru
en treskrue gjennom monteringshullet. Husk & plassere
dybdestopperen i en posisjon som svarer til tykkelsen pa
arbeidsstykket.

Bruke Kreg lig® R3

— =

[19%"-1%"]

44— 38-48mm —mp

Boring

I tillegg til & stille inn Kreg Jig® riktig er det sveert viktig

at lommehullene bores med lik avstand, for & fa en sterk
sammenfgyning. Den tohulls borfaringen gjer at du kan bore
hull i smale arbeidsstykker (38—48 mm [1%2—1% tomme])
uten & matte flytte pa jiggen. Ved bredere deler borer du
lommehull i 14 mm [%s tomme] avstand fra hver av kantene.
Legg til ett eller flere lommehull mellom kanthullene, slik

at avstanden mellom hullene ikke overstiger 152 mm

[6 tommer]. Hvis delene er veldig brede, for eksempel
paneler, anbefaler vi & plassere fgrste lommehull 51 mm

[2 tommer] fra panelkanten og hver 152 mm [6 tommer]

(fra senter til senter) etter det.

Far du starter drillen, skyver du boret inn i borfaringen til
tuppen pa boret treffer arbeidsstykket. Trekk boret tilbake
ca. 6 mm [V tomme]. Start drillen, kontroller at den gar
med full hastighet, og fer boret inn i arbeidsstykket. Driller
med variabel hastighet eller flere hastigheter ma kjgres pa
hoyeste hastighet. Mens du borer lommehullet, trekker du
ut boret flere ganger for & tamme hullet for spon og flis.
Stopp boringen nar dybdestopperen kommer i kontakt med
borfgringen. Vent til drillen ikke roterer lenger, for du trekker
du ut boret fra borfgringen.




Wytyczne dotyczace
bezpieczenstwa

A (6531374742119 Ten produkt zawiera jedna lub wigcej substancji

chemicznych, ktére wedtug prawa stanu Kalifornia moga powodowac
nowotwory, uszkodzenia ptodu oraz bezptodno$é. Umyc rece po
kontakcie z produktem.

OSTRZEZENIE

+ Nalezy przeczytaé niniejszq instrukcje i wytyczne dotyczace bezpieczenstwa.

Nalezy pozna¢ zastosowanie i ograniczenia tego narzedzia, jak réwniez zagrozenia

zwigzane z jego uzyciem. Uzycie narzedzia przed zapoznaniem si¢ z zasadami
bezpiecznego i wiasciwego uzytkowania moze spowodowac obrazenia ciata.

+ Zawsze nalezy zapewni¢ ochrong oczu, stuchu i uktadu oddechowego, uzywajac
odpowiednio zaprojektowanego, certyfikowanego sprzetu bezpieczenstwa.

+ Wiertto jest ostre. Nalezy obchodzi¢ si¢ z nim ostroznie.

+ Unika¢ niewygodnej pozycji rak, w ktérej nagte zachwianie si¢ mogtoby
spowodowac kontakt z obracajacym sie wierttem.

+ Odpowiednio zabezpieczy¢ obrabiany element przed rozpoczeciem wiercenia.

+ Nie nalezy probowac przytrzymywaé rekami szablonu do wiercenia
kieszeniowego podczas wiercenia. Obrabiany element nalezy zamocowac
zaciskiem.

+ Nalezy postepowa¢ zgodnie ze wskazéwkami bezpieczenstwa producenta
uzywanej wiertarki.

+ Nie uzywac tego narzedzia ani zadnych maszyn, bedac pod wptywem $rodkéw
odurzajacych, alkoholu lub lekéw.

+ Nie nalezy pozwoli¢, aby obycie z narzedziem wynikajace z czgstego
jego uzywania spowodowato zaniechanie bezpiecznych metod pracy.
Do spowodowania powaznych obrazen wystarczy krétki moment nieuwagi.

A OSTRZEZENIE Pyt wytworzony przez szlifowanie, pitowanie, $cieranie,

wiercenie i inne czynno$ci budowlane moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére
wedtug prawa stanu Kalifornia mogg powodowa¢ nowotwory, uszkodzenia ptodu
oraz bezptodnosc¢.
Przyktadami takich substancji chemicznych sa;

+ Otéw z farb na bazie otowiu

+ Krzemionka krystaliczna z cegiet, cementu i innych produktéw murarskich

+ Arszenik i chrom z chemicznie obrobionego drewna
Ryzyko wynikajace z kontaktu z tymi substancjami chemicznymi zalezy od tego,
jak czesto wykonuije sig ten rodzaj pracy. Aby zmniejszy¢ ryzyko, nalezy pracowaé
w dobrze wentylowanych miejscach wyposazonych w certyfikowany sprzet
bezpieczenstwa.

Posiadanie szablonu Kreg Jig® otwiera nowe
motliwosci dla Twoich projektow. Niniejsza
instrukcja pokazuje, jak ustawi¢ szahlon

i wywiercic otwory kieszeniowe. Nastepujace
irodia moga hy¢é przydatne:

You

www.youtube.com/  www facebook.com/
kregtoolcompany kregjig
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www.kregtool.com
Znajdz plany projektow, informacje
o produkcie i filmy wideo, najnowsze
wiadomosci i duzo wiecej!

Kreg Owners’ Community
(Grupa Wiascicieli
Narzedzi Kreg)

- www.kregjig.ning.com
Dotacz do tysiecy innych posiadaczy
narzedzi Kreg i podziel sie swoimi

www.pinterest.com/  www.twitter.com/ projektami, zadaj pytanie, doradz,
kregtool kregtoolcompany ~ sprawdz oceny produktéw i wiele innych!

¢ B

instagram.com/ plus.google.com/+
kregjig kregtoolcompany

Newsletter Kreg Plus
Zarejestruj sie na www.kregtool.com,
aby otrzyma¢ pocztq elektroniczng,
nasz DARMOWY comiesigczny
newsletter. Jest on peten wskazéwek
i porad, pomystéw na projekty dla
majsterkowiczéw oraz stolarzy na
kazdym poziomie zaawansowania.




Adapter podkiadkowy:

Adapter na duza podktadke do zaciskéw Kreg, ktéry montuje sie
na tyle przyrzadu, co zamienia szablon i zacisk w jedng catosc,
umozliwiajac szybkie ustawienie szablonu.

Prowadnice wiertarskie:

Ta prowadnica wiertarska z dwoma otworami sprawia, ze
nawiercenia sg proste i pewne. Rdzenie z hartowanej stali
nierdzewnej gwarantuja diugi okres uzytkowania narzedzia.

e ©

Easy-Press™ - suwaki do pozycjonowania:
Aby dostosowaé szablon do réznej grubosci obrabianego
elementu, ustaw oba suwaki, naciskajac je kciukiem.

Otwory na struzyny:

Dwa otwory u podstawy kazdej prowadnicy umozliwiaja szybkie
wiercenie, dajac ujscie struzynom, redukujg nagrzewanie sie

i zapewniajq diuzsza eksploatacje wiertta.

© @

Otwor montazowy:

Gdy nie mozna zastosowa¢ zaciskow z powodu braku miejsca,
przymocuj obrabiany element, wkrecajac wkret do drewna przez
ten otwor.

Otwory na zamontowanie podkiadki:
Te dwa otwory umozliwiajg umocowanie adaptera podktadkowego
bez uzycia dodatkowych narzedzi.

Kotnierz giehokoSciowy | Klucz imbusowy:

Ustaw gteboko$¢ wiercenia, nakfadajac kotnierz na chwyt wiertta.

9,5 mm %" Wiertio dwustopniowe |
#2 Kwadratowa koncowka Srubokretowa:

To wyjatkowe wiertto dwustopniowe, wyprodukowane z hartowanej,
szybkotnacej stali, wierci otwor kieszeniowy oraz otwér pilotazowy
za jednym razem. Koncowka Srubokretowa o diugosci 152 mm
(6") zapewnia odstep, aby utrzymac wiertto/$rubokret w linii
prostej z otworem kieszeniowym.

©e © ©




Aby potaczenia byly mocne, nalezy ustawi¢ glebokos¢
wiercenia, ustawi¢ suwaki do pozycjonowania oraz wybra¢
wkrety o odpowiedniej dtugosci w zaleznosci od grubosci
obrabianego elementu. Szablon Kreg Jig® R3 umozliwia

to wszystko w trzech prostych krokach:

O

13mmn

19mm—

32mm _|

38mim
Ten przykiad pokazuje koinierz giehokoSciowy ustawiony dia Ten przykiad pokazuje suwaki do pozycionowania ustawione
obrahianego elementu o grubos$ci 19 mm. dia obrabianego elementu o grubosSci 19 mm.
Krok 1: Ustaw glebokos¢ wiercenia Krok 2: Ustaw suwaki do pozycjonowania
Nat6z kotnierz gtebokosciowy na wiertto dwustopniowe. W6z Aby ustawi¢ szablon w taki sposéb, ze wkret wychodzi
pilotazowa koncowke wiertta w ochraniacz w skrzynce i wtéz w $rodku obrabianego elementu, przekre¢ szablon spodem
wiertto w miejsce pomiarowe do poprawnego ustawienia do géry. Nacisnij kciukiem zgbkowanie na kazdym suwaku
kotnierza tak, aby kotnierz znajdowat sie w zagtebieniu, i przesuwaj go, dopdki oznaczenie grubosci materiatu, ktére
ktére odpowiada grubosci obrabianego elementu. Wepchnij odpowiada obrabianemu elementowi, ustawi sie w linii ze
wiertto w ochraniacz i ustaw kotnierz w linii z zaznaczeniem strzatkg na szablonie.

odpowiadajgcym grubosci obrabianego elementu. Dokre¢
Srube kotnierza kluczem imbusowym zawartym w zestawie.



Wyhor wkretu

Krok 3: Wybierz wkret

Uzyj tej tabeli, aby wybra¢ wkret o poprawnej dtugosci.

Kreg oferuje petng game wkretéw kieszeniowych do kazdej

grubosci i typu obrabianego elementu. Wszystkie wkrety
kieszeniowe Kreg sg dostepne u sprzedawcédw naszych
produktéw lub online na stronie www.kregtool.com.

Wyhor diugoSci wkretu /

Ustawienia szablonu
Gruho$é Diugos$¢ wkretu Ustawienia
ohrahianego suwakow
elementu
13 mm [2"T* 25 mm [1"] 13 mm [%"]
16 mm [%"] 25 mm [1] 16 mm [%"]
19 mm [%"] 32 mm [14"] 19 mm [%"]
22 mm [%"] 38 mm [17%"] 22 mm [76"]
25 mm [1"] 38 mm [1%4"] 25 mm [1"]
29 mm [1%"] 38 mm [1%"] 29 mm [1%"]
32 mm [174"] 51 mm [2"] 32 mm [1Y4"]
35 mm [136"] 51 mm [2"] 35 mm [1%"]

38 mm [174"]

64 mm [275"]

38 mm [1%%"]

f—32mm [1%'l— Uwaga: Dtugo$¢ wkretu mierzona jest
od spodu gtéwki do czubka wkretu.

*Polecamy wkret kieszeniowy z tbem ptaskim.

Wyhor wkretu

Koncowka
samogwintujgca
eliminuje
koniecznos$¢é
wiercenia otworu
pilotazowego.

Gwint
gruhozwojowy

Dzieki szerokiej Srednicy

i duzemu skokowi gwintu nasze
wkrety o gwincie grubozwojowym
#8 zapewniajg wykonanie silnych
potgczen w drewnie miekkim

i materiatach kompozytowych.

Do uzycia w drewnie i materialach kompozytowych takich jak:

« sosna - cedr - lipa < topola - skiejka - plyta MDF- plyta wirowa

Glebokie, kwadratowe

gniazdo w gtowce
wkretu poprawia
stabilno$¢ wkretu
zmniejsza ryzyko
wysuniecia.

Mniejsza $rednica i maty skok

gwintu naszych wkretéw o gwincie
drobnozwojowym #7 zmniejsza ryzyko
pekniecia materiatu, dlatego polecamy
je do drewna twardego.

Do uzycia w drewnie takim jak:

+ jesion - dah - klon - orzech - hikora - wisnia - mahon - brzoza




Stosowanie szahlonu do
wiercenia Kreg Jig° B3

Naktadanie zaciskow
Ustaw szablon, zaczepiajgc
wystepy suwakow na
krawedziach obrabianego

elementu. Szablon do 3
obrabianego elementu
mozna przymocowaé & @ @

réwniez za pomocg zacisku
ciesielskiego lub zacisku C.

Dzieki zatgczonemu
adapterowi
podktadkowemu
szablon do wiercenia
Kreg Jig® R3 moze

by¢é umocowany za
pomoca jakiegokolwiek
zacisku Kreg w celu
szybkiego ustawienia
szablonu i zacisku.

Aby wywierci¢

otwory kieszeniowe
w istniejgcym lub
ztozonym juz meblu,
zdejmij suwaki,

obroc je tak, aby
wystepy znajdowaty
sig na wierzchu
szablonu, zamien
suwaki stronami

i ponownie je umocuj.
Ustaw suwaki tak,
aby zaznaczenie na
suwaku odpowiadajgce grubosci obrabianego elementu byto w linii
ze strzatkg na szablonie. (Najcienszy element, w ktérym mozna
wierci¢ w tym trybie, powinien mie¢ 19 mm [%"]).

W sytuacji gdy uzycie zaciskow nie jest mozliwe, przymocuj szablon
do obrabianego elementu, wkrecajgc wkret do drewna przez otwér
montazowy. Pamigtaj, aby ustawi¢ kotnierz gtgbokosciowy zgodnie
z gruboscig obrabianego elementu.

Stosowanie szahlonu do
wiercenia Kreg Jig° B3

— =

[19%"-1%"]

38 mm — 48 mm E—}

Wiercenie

Oproécz standardowych ustawien szablonu Kreg Jig®, réwne rozstepy
pomigdzy otworami kieszeniowymi w obrabianym elemencie sg wazng
czescig wykonania silnego potaczenia. Prowadnica wiertarska z dwoma
otworami pozwala na wiercenie otworéw w waskich elementach
(38 mm — 48 mm [12"-174"]) bez koniecznosci przestawiania
szablonu. W szerszych elementach wywieré otwory kieszeniowe
14 mm [%6"] od kazdej krawedzi, dodaj jeden lub wiecej otworéw
pomigdzy otworami na krawedziach tak, aby odlegto$é pomiedzy
otworami nie przekraczata 152 mm [6"]. W przypadku duzych
elementoéw, takich jak panele, polecamy umieszczenie pierwszego
otworu kieszeniowego 51 mm [2"] od krawedzi panelu i p6zniej co
152 mm [6"] na panelu.

Przed wigczeniem wiertarki wsadz wiertto w prowadnice wiertarskg
tak, aby wiertto dotkneto obrabianego elementu. Cofnij wiertto okoto
6 mm [4"]. Wigcz wiertarke, upewnij sig, ze dziata z maksymalng
predkoscia, i wprowadz wiertlo w obrabiany element. Zawsze uzywaj
najszybszej predkosci w wiertarkach o regulowanej predkosci obrotowe;.
Podczas wiercenia otworu kieszeniowego czesciowo wycofaj wiertto
kilka razy, aby usung¢ struzyny. Zakoncz wiercenie, gdy kotnierz
dotknie prowadnicy. Poczekaj, az wiertto przestanie sie obracac,

i wyjmij wiertto z prowadnicy.



Diretrizes de seguranca

A l2\'[5[¢] Este produto contém um ou mais componentes

quimicos reconhecidos pelo Estado da Califérnia como
causadores de cancro, malformagdes congénitas ou outros
danos genéticos. Lave as médos ap6s o manuseamento.

+ Leia este manual e as respetivas diretrizes de seguranga. Informe-se
acerca das aplicagdes e limitagdes da ferramenta, assim como dos
perigos especificos associados a sua utilizagéo. Utilizar a ferramenta
antes de conhecer o seu funcionamento seguro e adequado pode
resultar em lesdes pessoais.

+ Utilize sempre protegdo ocular, auditiva e respiratdria especificamente
concebida e certificada como equipamento de seguranga.

+ Abroca é um objeto cortante. Manuseie-a com cuidado.

+ Evite colocar as médos em posigdes inadequadas, em que um descuido
subito possa causar o contacto com a broca giratéria.

+ Fixe corretamente a sua pega de trabalho antes de efetuar
perfuragdes.

+ N&o tente segurar a guia de furos obliquos com a mao durante
a perfuragdo. Fixe-a a peca de trabalho com um grampo.

+ Siga as diretrizes de seguranga do fabricante do berbequim.

+ Nao utilize esta ferramenta nem qualquer tipo de maquina se estiver
sob a influéncia de drogas, alcool ou medicagéo.

+ Néo permita que a familiaridade adquirida através da a utilizagéo frequente
das suas ferramentas substitua as praticas de trabalho seguras.

Um simples descuido é suficiente para causar ferimentos graves.

As poeiras resultantes dos atos de lixar, serrar, triturar,
perfurar e de outras atividades de construgdo podem conter quimicos
reconhecidos pelo Estado da Califérnia como causadores de cancro,
malformagdes congénitas ou outros danos genéticos.

Exemplos destes quimicos séo:

+ Chumbo presente em tintas a base de chumbo

« Silica cristalina encontrada em tijolos, cimento e outros produtos

de alvenaria

+ Arsénico e créomio de madeiras com tratamento quimico
O seu risco de exposicédo a estes quimicos depende da frequéncia com
que realiza este tipo de trabalho. Para reduzir a sua exposigéo, trabalhe
numa érea bem ventilada e utilize equipamento de seguranga aprovado.

possibilidades para os seus projetos.
Este manual explica como ajustar a sua guia
para perfurar furos obliguos. 0s seguintes
recursos poderao ser-lhe liteis:

You
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www.youtube.com/  www facebook.com/
kregtoolcompany kregjig

www.pinterest.com/  www.twitter.com/
kregtool kregtoolcompany

plus.google.com/+

instagram.com/
kregjig kregtoolcompany
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www.kregtool.com
Encontre planos de projetos, informagao
e videos sobre produtos, as Ultimas
noticias e muito mais!

Comunidade de proprietarios
de produtos Kreg
www.kregjig.ning.com
Junte-se a milhares de proprietéarios
de produtos Kreg e partilhe os
seus projetos, coloque questdes,
dé conselhos, leia revisdes
de produtos e muito mais!

Newsletter Kreg Plus
Inscreva-se em www.kregtool.com
para receber GRATUITAMENTE
a nossa newsletter mensal por
correio eletronico. Esta repleta de
dicas, truques e inspiragao para
projetos "faga vocé mesmo" e para
carpinteiros com todos os niveis
de experiéncia.



Adaptador de amortecedor do grampo:

O adaptador é compativel com 0 amortecedor grande de todos os
grampos de aperto da Kreg e encaixa na parte posterior da guia,
tornando o grampo e a guia numa pega Unica para um rapido
posicionamento da guia.

Guia da broca:

Esta guia de broca de dois furos permite-lhe efetuar perfuragdes
em linha reta e com exatidao. A garantia das guias em ago
temperado € igual a vida util da ferramenta.

©

Corredicas de posicionamento Easy-Press™ :
Ajuste ambas as corredigas, pressionando-as com o polegar,

para configurar a guia para pegas de trabalho com diferentes
espessuras.

Orificios de saida de aparas:

Os dois orificios na base de cada guia de broca, para a saida

de aparas de madeira, permitem uma perfuragao rapida, reduzem
a acumulagao de calor e conferem uma maior vida Util & broca.

© ©6

Orificio de montagem:

Em locais estreitos onde ndo possa usar bragadeiras, fixe a guia
a peca de trabalho enroscando um parafuso de madeira neste
orificio.

Orificios do adaptador do grampo:
As duas ranhuras permitem fixar o adaptador do amortecedor
do grampo sem recurso a ferramentas.

Anel de retencao | Chave sextavada:
Defina a profundidade de perfuragéo posicionando o anel
de reteng@o na haste da broca.

© 6 © ©

Broca escalonada de 9,5 mm G5" |
Chave quadradaN.’2:

A broca especial, fabricada com ago para corte rapido, faz o furo
obliquo e o furo-piloto numa Unica operagéo. A broca de 152 mm [6"]
proporciona uma margem maior para manter o berbequim/chave
alinhados com o parafuso obliquo.




Para criar juntas fortes, defina a profundidade de perfuragéo,
ajuste as corredicas de posicionamento da guia e escolha
um parafuso com um comprimento adequado para a espessura
da peca de trabalho. A Guia Kreg® R3 torna esta operagao
facil, em apenas trés passos simples:

13

19mm—

32mm _|
38mm

L
B

0 exemplo ilustra um anel de retencao posicionado para uma
peca de trabalho com uma espessura de 19 mm.

Passo 1: defina a profundidade de perfuracao
Deslize o anel de retengéo pela broca. Insira o ponteiro-piloto
da broca no protetor de ponteiro, no tabuleiro, e encaixe

a broca na bitola da profundidade de forma a que o anel de
retengédo encaixe no entalhe com as marcas de espessura

da peca de trabalho. Encaixe bem a ponteira da broca na
respetiva protegao, exercendo pressao, e alinhe o anel de
retengdo com a marca que corresponde a espessura da peca
de trabalho. Aperte o parafuso de fixagéo do anel de retengéo
com a chave sextavada fornecida com a guia.

de trahalho com uma espessura de 19 mm.

Passo 2: ajuste as corredigas

de posicionamento

Para ajustar a guia de forma a que o parafuso saia no centro
da pega de trabalho, vire a guia ao contrario, de forma a

que a parte inferior fique virada para cima. Pressione as
abas das corredicas com o polegar e deslize as corredicas
até que a marca que corresponde a espessura da sua pecga
de trabalho fique alinhada com a seta da guia.



Escolher o parafuso

Passo 3: escolha um parafuso
Use esta tabela para escolher um parafuso de comprimento
adequado. A Kreg oferece uma linha completa de parafusos

obliquos para pegas de trabalho de todos os tipos e espessuras.

Pode encontrar todos os parafusos obliquos da Kreg junto do
seu fornecedor da Kreg ou na loja online em www.kregtool.com.

Selecao do comprimento do parafuso/

Manual de configuracio da guia

Espessura do Comprimento Defini¢do da
material do parafuso corredica
13 mm [2"T* 25 mm [17] 13 mm ['%"]
16 mm [%4"] 25 mm [1] 16 mm [%"]
19 mm [%] 32 mm [1%"] 19 mm [347
22 mm [%4"] 38 mm [1%"] 22 mm [%4"]
25 mm [1"] 38 mm [1%4"] 25 mm [1"]
29 mm [1%"] 38 mm [17%"] 29 mm [1%%"]
32 mm [1%"] 51 mm [2"] 32 mm [1%"]
35 mm [1%"] 51 mm [2"] 35 mm [1%"]
38 mm [1%%"] 64 mm [272"] 38 mm [17%"]

f—32mm[1%l— Nota: o comprimento do parafuso & medido
da base da cabega até a ponta do parafuso

*Recomenda-se um parafuso obliquo de cabega redonda.

Escolher o parafuso

O trado de auto-
enroscamento
dispensa

a realizagéo
de furos-piloto.

Rosca grossa

Devido ao seu grande diametro

e passo de rosca, 0S h0SsO
parafusos de rosca grossa n.° 8
possibilitam uma fixagao firme em
madeiras macias e em materiais
compostos.

Utilize-os nos seguintes tipos de madeira e compostos:

« Pinho - Cedro - Tilia - Choupo - Contraplacado - MDF
« Aglomerado de particulas

Uma ponta quadrada
profunda melhora

0 encaixe da
chave e reduz
a possibilidade
de a chave se
desencaixar.

Uma vez que o diametro e o passo

de rosca reduzidos dos nosso
parafusos de rosca fina n.° 7 reduzem
a probabilidade de o material se rachar,
recomendamos a sua utilizagdo em
madeiras duras.

Utilize-os nos seguintes tinos de madeira:




Fixacao

Posicione a guia

com as saliéncias da
corrediga engatadas na
extremidade da pega de >
trabalho. Para fixar a guia
a peca de trabalho pode &

usar grampo de barra ou
um grampo em C.

Com o adaptador
do amortecedor do
grampo fornecido,
pode juntar a Guia
da Kreg® R3 com
qualquer grampo
da Kreg para um
posicionamento

e fixacdo mais
rapidos.

Para fazer furos
obliquos num

armario montado
previamente, remova
as corredigas, vire-as
ao contrario, de forma
a que as saliéncias
de posicionamento
fiquem sobre a guia,
mude as corredigas
de um lado da

guia para o outro

e volte a instala-las.
Ajuste as corredigas de forma a que a marca que corresponde
a espessura da peca de trabalho fique alinhada com a marca
indicadora da guia. (A espessura minima da pega de trabalho
que pode perfurar neste modo é de 19 mm [34"].)

Nos casos em que ndo é possivel fixar a guia na respetiva
posigdo com um grampo, fixe-a a pega de trabalho enroscando
um parafuso de madeira no orificio de montagem. Certifique-se
de que coloca o anel de retengédo da broca de forma adequada
a espessura da pega de trabalho.

[19%"-1%"]

38 mm — 48 mm E—}

Perfuragao

Além de seguir as definigdes especificas da Guia da Kreg®
é essencial espacar uniformemente os furos obliquos ao
longo da pega de trabalho para obter juntas resistentes.

A guia de broca de dois furos permite-lhe perfurar pecas

de trabalho estreitas (38 mm — 48 mm [1742"-17%"]) sem ter
de reposicionar a guia. Para pegas mais largas, faca furos
obliquos a 14 mm [%s"] de cada extremidade e faga mais

um ou dois furos obliquos entre os furos das extremidades,
de modo a que a distancia entre eles ndo seja superior

a 152 mm [6"]. Para pegas muito grandes, como por exemplo
painéis, recomendamos que os dois primeiros furos obliquos
sejam feitos a 51 mm [2"] da extremidade do painel e,

em seguida, a cada intervalo de 152 mm [6"].

Antes de ligar o berbequim, insira a broca na respetiva guia
até o ponteiro tocar na pecga de trabalho. Recue a broca
cerca de 6 mm [%4"]. Ligue o berbequim, certifique-se de que
esta a funcionar a velocidade maxima, e perfure a pega de
trabalho. Utilize sempre os berbequins de velocidade variavel
ou multivelocidades na velocidade maxima. Ao perfurar o furo
obliquo, recue parcialmente a broca, varias vezes, para libertar
as aparas de madeira. Pare a perfuragdo quando o anel de
retengdo tocar na guia da broca. Espere que a broca pare

de girar antes de a remover da respetiva guia.



VEa3anua no Texnuke

GesonacHoctH

AW DaHHoe M3penue COAEPKUT BELECTBO UM

BellecTBa, koTopble B KanudopHum cunrarotcs onacHbIMm
[N 300pOBbA Kak BO3MOXHAA NPUYMHA 3aboneBaHns pakom,
BPOX/AEHHbIX NOPOKOB Pa3BUTUA W APYTUX HapyLIEHNA
neTopoAHoi dyHkuuu. Mocne paGoTbl BbIMOIATE PYKH.

BHUMAHUE!

+ O3HaKOMbTECh C HACTOSLLMM PYKOBOACTBOM U YKA3aHUAMM MO TEXHIKE
6e3onacHocTy. O3HaKOMBTECH CO CNOCOBaMI MPUMEHEHNS 1 OTpaHUYEHNSIMIA
WHCTPYMEHTA, a Takke C COOTBETCTBYHOLLIMMI OnacHocTamu. Pabota ¢
WHCTPYMeHTOM 63 3HaHWst NpaBun 6e30MacHOCT MOXET NPUBECTY K TPaBME.

+ Bcerpa pabotaiite B 3alLUTHbIX O4KaX, @ TakKe UCToNb3yiiTe CpeAcTaa
AN 3alLMTbI OPraHoB Cryxa 1 [ibIXaHus, crelpuansHo pa3paboTanHble
1 cepTudrLMpoBaHHbIe Ans obecneyenns GesonacHoCTu.

+ ['onoBka cepna octpas. ObpatLaitTec ¢ OCTOPOXHOCTbIO.

* N36eralite Heyno6HbIX NONOXEHWNA PYK, T. K. NPY BHE3ANHOM
cocKanb3blBaHUM pyka MOXET Oka3aTbCs B 30He paboThbl cBEpna.

+ [lepes TeM Kak NPUCTYNUTb K CBEPNEHMIO, HAAEXKHO 3aKpenuTe
obpabatbiBaeMoe usgenue.

* He nbiTaitTech aepxaTtb KOHLYKTOP NS CBEPrEHUs MOTalHbIX OTBEPCTUA
pyKoit Bo Bpemsi ceepreHus. KpenuTe ero k paboyemy 06BEKTY € NOMOLLbIO
3axuUma.

+ CnepyitTe ykasaHWsM no TexHUKke 6e30MacHOCTY NPOU3BOANTENS APENU.

* He ucnonb3yiiTe AaHHbIi MHCTPYMEHT, a Takke ntoboe Apyroe obopyaosaHue
1oz BO3AENCTBIEM HAPKOTUYECKIX CPEACTB, anKorons Uk NekapcTBeHHbIX
npenaparos.

* He TepsiiTe 6AMTENBHOCTY U He YCnoKkamBanTeCh OLINGOYHBIM HYBCTBOM
6e3onacHocTu, NpMoBPETEHHbIM B pe3ynbTaTe YacToro MCMoNb30BaHUs
06opynoBaHus. MiuHyTHOM HEGPEXHOCTI LOCTATOYHO ANS MONyYeHUs
CepbesHoN TPaBMmbl.

A W Mbink, 06pa3oBaBLUascs B pesynsTaTe

LNMcOBANbHBIX, PACTUNOYHBIX, [POBUIBHBIX, CBEPIUbHBIX 1 APYTUX
CTpOUTENbHBIX PABOT, MOXET COAEpPXaTh XMMUYECKUE BELLECTBA, CNOCOBHbIE
(o faHHbIM WTaTa Kanudoprus) BbI3biBaTb pak 1 NOPOKM pasBuTys Nnopaa,
a Takke OKa3blBaTb MHOE HETATUBHOE BNUSIHUE HA PENPOAYKTUBHYHO (DYHKLMIO.
MprMepbI TakUX XUMUYECKUX BELLECTB:
* CBUHEL, COAEPXaLLMICS B KPACUTENSIX HA CBUHLIOBO OCHOBE
* KpUCTaNMMYECKUA MOKCUA KPEMHUS, COAEPXKaLLMICS B KMPMIYaX,
LIeMEHTE 1 pYriX CTEHOBbIX KaMHsIX 1 Briokax
* MbILLbSIK M XPOM, COiepXalLecst B 06paBoTaHHOM XUMUYECKMM
CpPeAcTBaMi APEBECUHE
OnacHoCTb BO3AENCTBUS STUX XUMUYECKUX BELLECTB 3aBUCUT OT YaCTOTbI
BbINOMHEHWS TEX AN MHBIX BUAOB paBoT. YTo6bl CHU3UTL OMACHOCTb,
paboTaifTe B XOPOLLO NPOBETPUBAEMBIX MOMELLEHUSIX, NOMb3YSACh
PEKOMEH0BAHHbIMY CPEACTBAMM 3aLUMTbI.

NpuoGperenune cucrembl Kreg Jig® oTKPbIBAET HOBbIE
BO3MOKHOCTH B paGoTe. B HacToAwwEeM DYKOBOACTBE AAHO
onvcanune perynupoBEM KOHAYKTONA U NPOCBENNUBaAHUA
noTaiHbIX 0TBENCTHI. HUe NpUBeAeHbI NoNe3Hbie
pecypchbl:

CBA3b: direg

www.kregtool.com
3pechb Bbl HailaeTe MH(opMaLmio
0 NMPOAYKLM, BUSEOPONNKN, HOBOCTH
1 MHoroe fpyroe!

kregtoolcompany kregjig

CoobwecTtBO
nonb3oBarenei Kreg
— www.kregjig.ning.com
O6LyaiiTech ¢ Thica4amm Apyrux
BfagenbLes NpoayKuuu Kreg, aenutecb
CBOMMU NpoeKTamu, 3anaBa171Te BOMpPOChI,

www.pinterest.com/  www.twitter.com/ npeanaraiTe NOMoLLb, Y1TaitTe 0630pbl
kregtool kregtoolcompany NPOAYKLMN 1 He TONbKO!

WMH¢opmaLnOHHbIN

8+ 6lonneteHb Kreg Plus
Mopnucatbes Ha BECNNATHYIO
€XEMECSYHYIO IMEKTPOHHYIO PaCChITKy
instagram.com/ plus.google.com/+ MOXHO Ha caitte www.kregtool.com.

kregjig kregtoolcompany B pacchinike Bac XaeT MHOXECTBO COBETOB,
npuemoB 1 uaei ans obnagatenen
YMerbIX PYK 1 CTONSIPOB BCEX YPOBHEA.



Apantep 32:KMMa TUCKOB:

3T0T afanTep NoAX0AuT 715 GONbLUMX «ManoK» BCEX TOPLEBbIX
3axumMoB Kreg v BCTaBNSieTCs B 3aAHION YacTb KOHZYKTOPa, YTO
MpeBpaLYaeT 3akuM U KOHAYKTOP B OfHO LiENbHOE YCTPOIACTBO,
no3sonsioLLiee BbICTPO PACTIONOKUTL KOHAYKTOP HyXHbIM 06pasoM.

Hanpasndiowaa Ana cBepneHus:

[IByxablpHas HanpaBnsioLas Ans CBEPEHUs IOMOraeT COXpaHuTh
HanpasneHve ceepna. HanpasnsioLuyye 13 3akaneHHoil cTanm
obecneynBatoT JONTMiA CPOK CRYXBbl UHCTPYMEHTa.

©

NosuuMoHHbIE cnanaenbl Easy-Press™
Haxvmas Gonblumm nanbLem, 3Tv ABa cnamngepa MoxXHO
YCTaHOBWTb B TO UMM MHOE NONOXEHIE NS TOW UM UHOM
TONWyHbI paboyero obbekTa.

OTBencTHA And BbIX0AAa CTDVRKM:

[lBa 0TBEPCTUSI B OCHOBAHUW HanpaBnsioLLeil 0becneymsatoT
BbIXOZ CTPYXKW, YTO MO3BONSIET CBEPNUTL BbICTPO, CHINKAET
HarpeB W NPoAreBaeT CPOK CryxBbl cBepna.

© ©6

MoHTaXHOe OTBencTHe:

B y3kux MecTax, rfie Herb3si UCTOMNb30BaTh 3aKUM, MPOBOAHMK
KpenuTes k paGoyemy 0BbeKTY LUYpYnoM, NPOXOASLLMM Yepes
370 OTBEpPCTHE.

OTBEpCTMA ANA aAanTepa 3akuma:

[lBa LUINOHOYHbIX Na3a NO3BONAKT 3aKpennTb aganTtep 3axuma
TnckoB Be3 WHCTPYMEHTOB.

IlOIII:IIII-OIIIaHl!lIMTelIb |
lllecTUINaHHbIN KNIOY

'ny6uHa cBEpNEHUs orpaH1INBaAETCS YCTaHOBKOW KOMbLia-
OrpaHu14MTENs Ha XBOCTOBMK CBEpNa.

Crynenuaroe ceepno 9,5 mm G;"1 |
OteepTra No2 noA KBaANATHL IV LMWL

Ocoboe cBepso 13 3akaneHHo BbicTpopexyLLen cTanu
NpOCBEPNIMBAET NOTaltHOE OTBEPCTUE U OTBEPCTUE NOA LUypyN
3a ofiHy onepaumio. BeTaska anuHoit 152 mm [6”] obecneunsaet
3230p 47151 NPABUNBHOTO COBMELLEHUS APENM/OTBEPTKN C KOCHIM
LIypyroM.

© 6 © @



HacTnovgu

[lns BbINONHEHWSI HAAEXKHbBIX COEAUHEHNIA CrieayeT oTperynu-
poBaTb rnybuHy CBEPreHWs], yCTaHOBUTL NMONOXEHWE crnanie-
pOB KOHAYKTOPA ¥ BbIBpaTh ANMHY LIypyna B COOTBETCTBUM

C TonwmHon paboyero o6bekta. Konayktop Kreg® R3 nosso-

NSIET BBINOMHUTL 3TO NPOCTO M BLICTPO, 3a TPU NPOCTLIX LUara:

B AaHHOM NpuMepe NOKa3aHo, KaK YCTaHOBUTD KOMbLO-
orpaHvMuuTenb And pabouero 0GbLEKTa TONWLUHOMK 19 MM (34").

War 1. 3apanTe rny6uHy cBepneHums
HageHbTe KonbLo-orpaHnynTens Ha cBepro. Bctasbre
LUYPYNHbIA HAKOHEYHMK CBEpna B NPOTEKTOP HAKOHEYHMKa
13 NogAoHa koprnyca, 3aTeM BCTaBbTe CBEPSIO B LKany
YCTaHOBKM MyGUHbI Tak, YTOObI KOSbLO-OrpaHNYnTENb
oKasarnoch B na3sy CO LUKaron TonwmHbl paboyero obbekta
o kpasim. HagaeuTe Ha CTyneHb cBepna B HanpasneHun
NpOoTEeKTOpa HaKOHEYHUKA W PacronoXuTe KosbLo-orpa-
HUYMTENb MO METKe, 0603HavatoLLen TonwuHy paboyero
obbekTa. 3aTaHNUTe BUHT KOMbLi@-orpaHuumnTens WecTu-
rPaHHbIM KIOYOM, BXOAALLMM B KOMMSEKT NPOBOAHMKA.

Hactpoien

B AaHHOM npUMepe NOKA3aHo, KaK YCTAHOBUTL CNainaenbl AnA
paGouero 06bexTa TonwuHoi 19 mm (%4").

Lar 2. YctaHOBKa NO3ULMOHHLIX CllangepoB
Ecnn Lypyn AOSMKeH BbIXOAUTb MO LUEHTPY pa6o~|ero Oﬁ'beKTa,
nepeBepHUTE NPOBOAHWMK Tak, YTOObI ero HM3 6bin obGpalleH
BBepX. HaxxmuTe nanbuamu Ha 6opo3ayatble dmkcaTopbl
CnaVI,D,epOB N YCTaHOBUTE UX TakK, YTOObI MEeTKa Ha cnaﬁ,qepe,
COOTBETCTBYOLWaA ToNwnHe pa6oqero 06‘beKTa, BCTana
BpPOBEHb CO CTpeJ‘IKOVI Ha Kopnyce nNpoBOAHUKA.



BbiGop wypyna

LWar 3. BbibepuTe wypyn
[ns BbibOpa LWypyna Hy>HOW AnVHbI BOCNOMb3yNTeCh
[aHHou Tabnuuen. Kreg npegnaraet NonHbIA aCCOPTUMEHT
LUYpYynoB ANl NOTaliHbIX OTBEPCTUIA Nof nobyto TomnLwmHy

1 TMn paboyero obbekTa. Bee wypynbl Kreg Ans notanHbix
OTBEPCTUIN MOXHO NprobpecTu y ceoero avnepa Kreg nnum
B MHTEpHeT-MarasviHe no agpecy www.kregtool.com.

BbiGop AnvHbI Wypyna / PYKOBOACTBO

N0 HaCTNOMKe NPOBOAHUKA

Tonwuua AnvnHa Hac[nnﬁna
marepuana uypyna cnanpepa
13 mm [2"T* 25mm [17 13 mm [14"]
16 MM [%"] 25 mm [1] 16 MM [%"]
19 mm [%"] 32 mm [174"] 19 Mm [%4"]
22 mm [76"] 38 mm [172"] 22 mm [76"]
25 mm [11 38 mm [174" 25 mm [17
29 MM [1%"] 38 MM [1%4"] 29 Mm [1%"]
32 mm [174"] 51 mm [27] 32 mm [174"]
35 mm [1%46"] 51 mm [2"] 35 mm [1%6"]
38 mm [174"] 64 mm [274"] 38 mm [174"]

f—32um [1%1—  TMpumeyaHue: AnuHa Lypyna n3MepsaeTcs ot
HVDKHEN YacTy rofoBK1 0 KOHYMKA Luypyna.

* [ns noTaitHbIX OTBEPCTMIA PEKOMEHYETCS UCMONb30BaTh
%E;mm LUypYn C NNOCKOKOHUYECKON FOMIOBKOM.

BbiGop wypyna

CamoHapesatoLuee
CBeprio uckniovaet
HeobxoanmMocTb
BbICBEPIIMBAHWS
YCTaHOBOYHOTO
OTBEPCTUSI.

Hawwm wypynbl ¢ kpynHow pe3bbon
Ne 8, nmetowime 6onbLumn agnametp
n war pe3bbbl, 0becneunsaoT
MPOYHOCTb KPEMIEHUsI B U3OEnusax
U3 MATKMX NOPOZ APEBECHHbI

1 KOMMO3WUTHBIX MaTeEPUaros.

Hcnonn3yiiTe WX Npn pabote co cneayiOLMMK NOPOAAMM

ANeBECHHbI U ROMNO3UTAMMU:
+CocHa - Keap - Niuna - Tononb - danepa - BN - ACH

Yrny6neHHbIi
KBafpaTHbIA N
ynyylLaeT cLennexmne
C 3aBMHYMBAIOLLIM
MHCTPYMEHTOM
11 cokpalLaet
BEPOSTHOCTb
CpbIBaHHS.

Hawwum wypynbl ¢ TOHKON pe3bbon

Ne7, 6narogaps HebonbLoMy
OnameTpy u wary pesb0Obl, CokpallalT
BEPOATHOCTb PacTpecKkMBaHus
mMaTepuana; Mbl pekomeHayem
ncnonb3oBaThb X npu paborte

C TBepAbIMX NopofamMu ApeBeCUHbI.

Henonb3ayitTe npn pabote co cneAylOWMMU NopoAaMn
APEBECHHbI:

«ficenb * y6 - Knen < Opex - llexkan (rukopu) < BulHa
+ KpacHoe aepeso - bepesa




Npumenexne

KoHAyKETOpa Kreg® R3

dukcauumn
Pacnonoxwte dukca-
TOp, 3auenvs cnangep-
Hble CTOMOPbI 3a Kpan

paboyero obbekTa. >

K pa6or 6 R

K paboyemy 06bekTy @
POBOJHMK XOPOLLIO @

Kpenutcst cTpybum-
HOW UK KpenexHowm
ckoGo.

MpukpenuB NPOBOAHMK
Kreg® R3 k nio6omy
TOPLIEBOMY 3aKUMY
Kreg ¢ nomoubto apan-
Tepa 3axuma THUCKOB,
MOXHO BbICTPO NO3ULIM-
OHWPOBATb U 3achUKCH-
poBartb €ero.

[nsa ceepneHus
NoTanHbIX OTBEPCTUIA
B FOTOBOM WIN yXXe
cobpaHHOM Lwkady
CHUMUTE cnangepsl,
nepeBepHUTE UX (Tak,
YTOObI NO3ULMOHK-
pytoLme ctonopsl
pacnonaranucb
CBepXy KOHAyKTOpa),
nepecrasbTe Ha
NPOTMBOMONOXHbIE CTOPOHbI KOHAYKTOPA M 3aHOBO YCTAaHOBU-
Te. BblpoBHsiliTe craigepsbl Tak, YTob6bl OTMETKa Ha crnangepe,
COOTBETCTBYtOLLAs TonwmHe paboyero o6bekTa, cosnagana

C KOHTPOIbLHOW OTMETKON Ha Kopryce koHaykTopa. (HanmeHbLuas
TonwmHa paboyero ob6beKTa, KOTOPbIA MOXHO NPOCBEPNUTL

B Takom pexume, — 19 mm [%4"])

Ecnu npoBoaHUK HEMNb3s1 3aKPEMUTBL C MOMOLLbIO 3aXKUMa, NpUKpe-
nuTe ero k paboyemy 06beKTY LLypynoM, NPOXOASILLMM Yepe3 MOH-
TaxHoe oTBepcTue. He 3abyaste yCTaHOBUTL KOMbLIO-OrpaHUYmTENb
[nsi cBepra B COOTBETCTBUM C TOMLLMHON paboyero obbekTa.

Npumenenne

KoHwaykTopa Kreg® R3

44— 38-48 mm

15"-174"]

CBeprneHue

Kpome cooTBETCTBYIOLLEN YCTaHOBKM NpoBoaHuka Kreg®, B obecne-
YeHUM NPOYHOIO COEAMHEHUS BaXHYHO POMb UrPatoT paBHOMEPHO
pacrnonoxeHHble No paboyemy 06beKTy NoTanHble OTBEPCTUS.
[ByxablpHas HanpasnsoLwas Ans CBeprieHNs NO3BOSISIET CBEPSIUTL
OTBEPCTUSA B y3knX paboumnx obbekTax (38—48 mm [172—174"]) 6e3
HeoBXOAMMOCTM NepecTaBnATL NPOBOAHUK. [Ansi Gonee WMpokux
[Oetanei npocsepnuTe otBepcTus B 14 MM [%6"] OT kpaeB 1 fobaBb-
TE OOHO UMW HECKONBbKO NOTalHbIX OTBEPCTUIN MEXAY KpaeBbIMU
OTBEPCTUAMU TaK, YTOObI pacCTOSiHUE MeXAYy OTBEPCTUAMM HE
npesbiwano 152 mm [6"]. Mpu paboTe ¢ KpynHorabapuTHbIMU
aetansmuy (HanpuMmep, ¢ NaHenNsiMM) PEKOMEHAYETCS PacronoXuTb
nepBsoe noTanHoe 0TBepCTUe Ha paccTosiHM 51 Mm [2"] oT KpoMku
naHenu, a nocneaytowye — vyepes kaxaple 152 Mm [6"] no LeHTpy.

Mepen Tem Kak BKIOYATL ApErb, BCTABLTE CBEPIO B HANpaBnsi-
IOLLYI0 O KOHTaKTa ¢ paboynm o6bekTom. BblaBUHBETE CBEPO
npuMepHo Ha 6 mm [4"]. Bkniounte apenb n ybeautech, 4To
OHa paboTaeT Ha NOSIHOWM CKOPOCTHU, a CBEPSIO BXOAUT B pabo-
4nin 06BEKT. ipenu ¢ perynupyemoii 4actoton 060poToB nnm
HECKOMbKUMMW CKOPOCTSIMU BCeraa AOIMKHbI 3anyckaTbes Ha
MaKkcuMmarbHoW ckopocTu. [Mpu cBepneHnn NoTanHoro OTBEPCTUS
criegyeT HECKOMbKO pa3 YaCcTUYHO BbIHMMAaTb CBEpIo, YToObI
OYUCTUTbL OTBEPCTUE OT CTPY>KKW. Korga KonbLo-orpaHuimTEnb
KOCHETCS HanpaenstoLel Ans CBepreHns, ocTaHoBUTE paboTy.
[oxanTech, Noka Aperb He NepecTaHeT BpallaThCsi, nocne
3TOr0 BbIHBTE CBEPIO U3 HaMpaBrstoLen.



Sékerhetsriktlinjer

A \Z.25{[\[e] Den har produkten innehaller en eller flera

kemikalier som delstaten Kalifornien befunnit vara
cancerframkallande och som orsakar fosterskador
och andra skador pa fortplantningsorganen. Tvétta
hédnderna efter hantering av produkten.

+ Las handboken och sakerhetsriktlinjerna. Lar dig om verktygets
anvandningsomraden och begransningar samt specifika risker.
Om verktyget anvands utan kunskap om saker och korrekt
anvandning kan det resultera i personskador.

+ Bér alltid 6gon-, hérsel- och andningsskydd som &r sarskilt
utformade for andamalet och certifierade som sakerhetsutrustning.

+ Bitsen r vass. Hantera den varsamt.

+ Undvik aviga handpositioner som gor att du riskerar att komma
i kontakt med den roterande bitsen om du rakar tappa taget.

+ Kontrollera att arbetsstycket ar ordentligt fastsatt innan du borrar.

« Hall inte jiggen pa plats med handen medan du borrar. Fast den
pa arbetsstycket med en tving.

+ Folj borrtillverkarens sakerhetsriktlinjer.

+ Anvand inte det hér verktyget eller andra maskiner nér
du ar paverkad av droger, alkohol eller lakemedel.

+ Den fértrogenhet som uppstar nar du anvéander verktygen ofta far
inte ersatta sékra arbetsmetoder. Ett dgonblicks vardsloshet kan
orsaka allvarliga personskador.

Damm som bildas vid sandning, ségning,
borrning och andra arbetsuppgifter kan innehalla kemikalier som
delstaten Kalifornien befunnit vara cancerframkallande och som
orsakar fosterskador och andra skador pa fortplantningsorganen.
Exempel pa sadana kemikalier &r:

« Bly fran blybaserade farger
« Kiseldioxid fran tegelstenar, cement och andra murbruksprodukter
+ Arsenik och krom fran kemiskt behandlat tra
Riskerna forknippade med exponering av dessa kemikalier beror
pa hur ofta du utfor den har typen av arbete. For att minska
exponeringen bor du arbeta pa en plats med god ventilation
och anvanda godkand skyddsutrustning.

Inledning

En Kreg Jig® skanar nya mijligheter. Handhoken
visar hur du justerar jiggen och horrar hottenhal.
Du hittar mer information hér:

projektplaner, produktinformation

T“be och videoklipp samt de senaste

www.youtube.com/ . facebook.com/ nyheternal
kregtoolcompany kregjig
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www.kregtool.com
Har hittar du bland annat

Kreg Owners’ Community
www.kregjig.ning.com
e, Har kan du bland annat dela med dig
av dina projekt, stélla fragor, ge rad
och lasa produktomddmen i sallskap

av tusentals andra Kreg-kunder!

www.pinterest.com/  www.twitter.com/
kregtool kregtoolcompany

Nyhetsbrevet Kreg Plus
Anmal dig pa www.kregtool.com
i om du vill fa vart kostnadsfria
8 nyhetsbrev direkt till din e-post en
; gang i manaden. Det ar fullspackat
instagram.com/  plus.google.com/+ med tips, knep och inspiration for
kregjig kregtoolcompany gor-det-sjélvare och traarbetare
pa olika kunskapsnivaer.




Delar
Tvingadapter:

Adaptern passar for de stora tryckytorna pa alla Kreg-tvingar.
Den klickar pa plats pa jiggens baksida och tillsammans bildar
tvingen och jiggen en smidig enhet som ar enkel att positionera.

e ©

Borrguide:

Den har borrguiden med tva hal hjalper dig att halla borren stadigt
och borra rakt. Guiderna i hardat stal garanteras halla under
verktygets livslangd.

Easy-Press™-reglage:
Du kan stélla in jiggen efter arbetsstyckets tjocklek genom
att justera de tva reglagen med tummen.

Ventilhal:

Trafliset transporteras bort genom de tva halen langst ned

vid vardera borrguiden. Det gor att det gar snabbare att borra,
att virmeuppbyggnaden minskar och att bitsen haller langre.

© @

Fisthal:
| sma utrymmen dér det inte gar att anvanda en tving kan du fasta
jiggen pa arbetsstycket genom att fora in en traskruv i det har halet.

Hal for tvingadapter:

Tva kilspar gor det mjligt att fasta tvingadaptern utan verktyg.

Djupstopn | Insexnyckel:

Stall in borrdjupet genom att positionera djupstoppet pa bitsskaftet.

eee 6

Steghorr 9,5 mm : tum) | Fyrkantsmejsel nr 2:
Den specialtillverkade bitsen av hardat snabbstal borrar bottenhal
och pilothal p& en och samma gang. Den 152 mm (6 tum) langa
bitsen gor det lttare att halla borren/skruvdragaren i linje med
bottenhalsskruven.




Instéliningar Instéllningar

For att skapa starka fogar ska du stalla in borrdjupet, justera
jiggens reglage och vélja en skruvlangd som matchar
arbetsstyckets tjocklek. Med Kreg Jig® R3 gar det har latt
och det kan géras med tre enkla steg:

13

19mm—

32mm _|
38mm

L
|

Exemplet visar hur djupstoppet ska positionernas for ett 19 mm Exemplet visar hur reglagen ska positionernas fir ett 19 mm
tiockt arbetsstycke. tiockt arbetsstycke.

Steg 1: Stall in borrdjupet Steg 2: Justera reglagen

For pa djupstoppet pa bitsen. For in bitsens pilotspets Om du vill justera jiggen sa att skruven tranger ut i mitten

i spetsskyddet i bitshallaren och fast bitsen i djupmataren av arbetsstycket ska du vanda pa jiggen sa att undersidan
sa att djupstoppet vilar i fordjupningen med markeringar for ar vand uppat. Tryck pa den rafflade fliken pa vardera
arbetsstyckets tjocklek. Tryck stegborren mot spetsskyddet reglaget med tummen och skjut dem tills markeringen

och positionera djupstoppet i linje med markeringen som pa reglaget som Gverensstammer med arbetstyckets
motsvarar arbetsstyckets tjocklek. Dra at djupstoppets tjocklek &r i linje med pilen pa jiggen.

skruv med insexnyckeln som foljer med jiggen.



Vilja en skruv

Steg 3: Vilj en skruv

Anvand tabellen for att valja ratt skruvlangd. Kreg erbjuder

ett komplett sortiment av bottenhalsskruvar for alla tjocklekar

och typer av arbetsstycken. Alla bottenhalsskruvar fran
Kreg ar tillgéngliga hos Kreg-aterforsaljare eller online

pa www.kregtool.com.

Skruvidngdsortiment/

instiliningsguide for jigy

13 mm (% tum)*

25 mm (1 tum)

13 mm (%2 tum)

16 mm (% tum)

25 mm (1 tum)

16 mm (% tum)

19 mm (% tum)

32 mm (1% tum)

19 mm (% tum)

22 mm (% tum)

38 mm (1% tum)

22 mm (7s tum)

25 mm (1 tum)

38 mm (1% tum)

25 mm (1 tum)

29 mm (1% tum)

38 mm (1% tum)

29 mm (1% tum)

32 mm (1% tum)

51 mm (2 tum)

32 mm (1% tum)

35 mm (1% tum)

51 mm (2 tum)

35 mm (1% tum)

38 mm (1% tum)

64 mm (2% tum)

38 mm (1% tum)

f-32mm (1% tum){  Obs! Skruvlangden mats fran huvudets

nederkant till skruvspetsen.

*Skruv med kullrigt huvud rekommenderas.

Vilja en skruv

Den sjalvgang-
ande borrspet-
sen eliminerar
behovet av
att borra ett
pilothal.

Grova gangor

Den stora diametern och
gangstigningen gor att vara
grovgangade skruvar (nr 8)
ger rejalt faste i mjukare
traslag och kompositmaterial.

Anvéind i tréslag och kompositer som:

« Tall - Ceder - Lind - Poppel - Plywood - MDF - Spanskiva

Det djupa, kvadratiska
mejselsparet forbéttrar
skruvdragarens faste
och minskar risken
Fina gﬁngnr for ait den ska halka
ur sparet.
Eftersom den mindre diametern och
gangstigningen pa vara fingadngade
skruvar (nr 7) minskar risken for att
klyva materialet rekommenderar

vi dem for hardare traslag.

Anviind 1 tréislag som:

« Ask « Ek < Lonn < Valnit - Hickory < Korshir - Mahogny - Bjork




Anvinda Kreg Jig® R3

Fastspdnning
Placera jiggen sa att
reglagets fasten hakar
i arbetsstyckets kant.
De gar bra att sékra 3

jiggen pa arbetsstycket
med en balkklamma 2
eller en C-klamma.

Med tvingadaptern
som ingar kan Kreg
Jig® R3 fastas pa alla
ytklammor fran Kreg,
vilket ger snabbare
positionering och
fastspanning.

Om du vill borra
bottenhal i ett
befintligt eller redan
monterat skap ska
du ta bort reglagen
och vanda pa dem
sa att dess fasten
hamnar pa jiggens
ovansida. Byt sedan
sida pa reglagen
och fast dem igen.
Justera reglagen

sa att markeringen
pa reglaget som matchar tjockleken pa arbetsstycket ar

i linje med indexmarkeringen pa jiggen. (Det smalaste
arbetsstycket som du kan borra i det har laget ar 19 mm.)

| situationer da det inte &r mgjligt att anvanda en tving for att
sakra jiggen, kan den fastas pa arbetstycket genom att en
traskruv fors ned i fasthalet. Kom ihag att positionera bitsens
djupstopp sa att det matchar tjockleken pa arbetsstycket.

Anvinda Kreg Jig® R3

ne e

M"—1%"]

38 mm — 48 mm E—}

Borrning

Forutom att anvanda korrekta installningar for Kreg Jig® ar

det viktigt att placera bottenhalen med jamna mellanrum pa
arbetsstycket for att skapa en stark fog. Borrguiden med tva hal
hjalper dig att borra hal i smala arbetsstycken (38 mm—48 mm)
utan att du behdver positionera om jiggen. For bredare delar
rekommenderar vi att du borrar bottenhal 14 mm fran vardera
kanten, och ytterligare ett eller flera bottenhal mellan dem sa
att avstandet mellan halen inte dverstiger 152 mm. Fér mycket
breda delar, som exempelvis paneler, rekommenderar vi att
du placerar det forsta bottenhalet 51 mm fran panelkanten och
efterféljande bottenhal daremellan 152 mm fran varandra.

For in bitsen i borrguiden sa att dess spets vidror
arbetsstycket innan du startar borren. Dra ut bitsen cirka

6 mm. Starta borren, se till att den kors pa hogsta varvtal och
skruva in bitsen i arbetsstycket. Kor alltid borrar med variabel
hastighet eller flervaxlade borrar med snabbast mdjliga
varvtal. Dra ut bitsen delvis upprepade ganger medan du
borrar bottenhalet for att rensa ut trafliset. Sluta borra nar
djupstoppet nuddar borrguiden. Vanta tills borren har slutat
rotera innan du drar tillbaka bitsen fran borrguiden.
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www.kregtool.com - +1.800.447.8638

For assistance with any Kreg product, contact us through
our Web site or call Customer Service.




