Chicago
Pneumatic

Operator’s Manual

CP86150 / CP86200 / CP86300 / CP86500
HYDRAULIC PRESS

understand these instructions, as well as separately provided safety
instructions part number 8940170883, before performing any such task.

To reduce risk of injury, everyone using, installing, repairing, maintaining,
changing accessories on, or working near this tool must read and
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CP86150 CP86200

L

CP86500

9
Designation CP86150 | cpgg200 | CP86500
q CP86300

|::::: 7 1 Oilfilter screen 1 2 1
| [‘.‘ o 2 Non-return valve 4 4 4

3 High pressure pump1 1 1 1

4 Low pressure pump1 1 1 1

5 High pressure overflow valve 1 1 1

6 Low pressure overflow valve / 1 /

7 Unloading valve 1 1 1

8 Manometer 1 1 1

9 Qil cylinder 1 1 1




) CP86150/CP86200/CP86300/CP86500
@ English Hydraulic press

1. Technical Data (See figure 1.) M
Dimension CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 Lil-‘ i i i i
capacity kal| 15000 20 000 30 000 50 000 - L @T
A [mm]| 700 740 795 1030 =
B mm]| 540 700 700 800 - o
c mm]| 882 1772 1772 1830 o 5
F mm]| 120 132 140 207 | | et
E mm]| 500 510 535 730 = o E o
F1 mmj| 157 185 151 68 o o
F2 mm]| 457 1175 1031 1048 — o o
R mm]| 160 186 160 200 o o o
M [mm] / / 200 245 | 5 - 5
ol ml o6 095 IR 25 ﬁ\ 3| 5
Weight kal| 755 105 166,7 298 — \ﬁ ! |
max. pressure | [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

All values are current as of the date of this publication. For the latest information please visit www.cp.com.

2. Machine type(s)

« The machinery described is intended for machinery production and assembling spare parts. It is used to press, size, assemble, rivet small
parts in process No other use permitted. For professional use only.
« Please read the instructions carefully before starting the machine.

3. Mounting instruction

&WARNING Make sure every parts are fixed and tightened.

« Attach the base section and support to left and right connecting plate. (Fig. 04)

« Assemble the nylon ring to gauge fitting, then put the pressure gauge and twist tight. (Fig. 05)

Remark: twist as tight as possible, otherwise it will be leak. Attach the gauge fitting to the suitable upper cross beam and twist bolt.

« Insert the complete handle into the opening of the lever support, Fig. 03. Assemble pump to the frame. Fig. 07 (CP80015), Fig. 09
(CP80020), Fig. 11 (CP80030 & CP80050).

« Connect the hose and the spring to the lifting device .The white hose is connected under the black hose.(Fig. 04) During moving the machine,
make sure to use the proper lifting equipment and follow the instructions as shows (Fig. 03).

ACautlon Working area of 1 m must be kept free both in front of and behind the machine while it is in operation so that it is always
easily accessible.
Purge air from the hydraulic system:
Open the release valve by turning it counterclockwise.
Pump several full stokes to eliminate any air in the system.

4. Operation

ACautlon Ensure table at proper position and lock the table by 4 pins firmly. (Fig.15)

« Close the release valves, by turning it clockwise.

« Pump the handle/foot pedal until serrated saddle nears workpiece.

« Align workpiece and ram to ensure center loading.

« Pump the handle/foot pedal to apply load onto workpiece (see numeration in pressure gauge).

« When work is done, stop pumping, slowly and carefully remove load from workpiece by turning the release valve counterclockwise in small
increments.(must turn with the small angle)

« Once ram has fully retracted, remove workpiece from table.

&WARNlNG The V-block must be used by pair, not by piece!
&WARNlNG Only one person is allowed to operate the press.
&WARNlNG Make sure that the operator must wear protective cloth, gloves, safety helmet, shoes and ear protector during operating.

&WARNlNG To avoid accidents, always be aware of any on-going work on the machine. Also, always stay focused on the job to be
done.



Hydraulic press

@ . CP86150/CP86200/CP86300/CP86500
English

5. Maintenance instruction

A caUtlon Do not use damaged/deformed product. If abnormal noise or vibration occurs, stop use immediately, then inspect and ask
manufacturer for help.It is recommended that this inspection be made by a manufacturer’s or supplier's authorized repair facility.

A Caution The greatest single cause of failure in hydraulic units is dirt.

« Keep the service jack clean and well lubricated to prevent foreign matter from entering the system. If the jack has been exposed to rain,
snow, sand, or grit, it must be cleaned before it is used.

« Store the jack, with pistons completely retracted, in a well-protected area where it will not be exposed to corrosive vapors, abrasive dust, or
any other harmful elements.

« Periodically check the condition of the product.

« Store the product in dry and non-corrosion environment.

« Owners and/or operators should be aware that repair of this equipment may require specialized knowledge and facilities. It is recommended
that an annual inspection of the product be made by a manufacturer’s or supplier’s authorized repair facility and that any defective parts,
decals, or safety labels or signs be replaced with manufacturer’s or supplier’s specified parts. A list of authorized repair facilities is available
from the manufacturer or supplier, please call them for help.

« Any product that appears to be damaged in any way, is found to be worn, or operates abnormally SHALL BE REMOVED FROM SERVICE
UNTIL REPAIRED. It is recommended that necessary repairs be made by a manufacturer’s or supplier’s authorized repair facility if repairs are
permitted by the manufacturer or supplier.

« Only attachments and/or adapters supplied by the manufacturer shall be used.

6. Trouble Shooting

No. Fault Cause Remedy

The pump is working, while the ram 1.Checking the connecting situation of oil

1.The oil pipe loosed the ram is leaking

can't work pipes, replace the oil seals
When open release vavie, the ram 1.The oil pipe loosed 1.Checking the connecting situation of oil pipes
2 can't reset 2.No enough space un pump 2.0pen exhaust valve
3.The ram become invalid 3.Replace the ram
3 Manual normal, while ram can’t 1.Release valve not complete closed 1.check the release valve
work 2.air in system 2.Purge away the air according manual
4 The ram can't fully work 1.The oil is not enough 1.Add oil
5 Oil leaking 1.Seal kits broken 1.R_eplace the seal kits
2.Screw parts loosed 2.Tighten the screw parts

The design has been validated according to: ASME ASP-2010

7. Declaration of conformity

We : CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Declare that the product(s): CP86150/CP86200/CP86300/CP86500 Serial Number: From 00001 to 99999

Machine type(s): Hydraulic press Origin of the product: China

is in conformity with the requirements of the council Directives on the approximation of the laws of the Member States relating : to
“Machinery* 2006/42/EC (17/05/2006)

applicable harmonised standard(s) : EN 1494:2000 + A1:2008

Name and position of issuer: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)

Place & Date: Saint-Herblain, 11/12/2014

Technical file available from EU headquarter. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800
Saint Herblain - France

Original Instructions are in English. Other languages are a translation of the original instructions.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

All rights reserved. Any unauthorized use or copying of the contents or part thereof is prohibited. This applies in particular to trademarks, model
denominations, part numbers and drawings. Use only authorized parts. Any damage or malfunction caused by the use of unauthorized parts is
not covered by Warranty or Product Liability..



CP86150/CP86200/CP86300/CP86500

Deutsch Hydraulische Presse
1. Technische Daten (Siehe Abbildungen 1.) M
Abmessungen CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 Lil-( i i i i
Kapazitat kal| 15000 20 000 30 000 50 000 _— L @_
A [mm]| 700 740 795 1030 =
B mm]| 540 700 700 800 - o
c mm]| 882 1772 1772 1830 = ey, o5
F mm]| 120 132 140 207 | | et
E mm]| 500 510 535 730 = o E o
F1 mmj| 157 185 151 68 o o
F2 mm] | 457 1175 1031 1048 — o o
R mm]| 160 186 160 200 [ o o
M [mm] / / 200 245 | 5 - 5
ol ml o6 095 IR 25 ﬁ\ 3| 5
Gewicht kal| 755 105 166,7 298 — \ﬁ ! |
Max Druck [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

Alle Werte aktuell zum Zeitpunkt dieser Verdffentlichung. Gehen Sie fiir die neuesten Informationen bitte zu www.cp.com.

2. Typ(en)

« Die beschriebene Maschine ist fir die Maschinenproduktion und fiir die Montage von Ersatzteilen bestimmt. Sie wird zum Pressen, Passen,
Montieren und Nieten von Kleinteilen verwendet Keine andere Verwendung zulassig. Nur fir professionelle Verwendung.
- Bitte lesen Sie die Anweisungen sorgféltig durch, bevor Sie die Maschine starten.

3. Montageanleitung

&WARNING Stellen Sie sicher, dass alle Teile befestigt und festgezogen sind.

« Befestigen Sie das Basisteil und die Halterung an der linken und rechten Anschlussplatte. (Abb. 04)

« Setzen Sie den Nylonring auf den Manometeranschluss, bringen Sie das Manometer an und ziehen Sie es fest. (Abb. 05)

Hinweis: Ziehen Sie es so fest wie mdglich, sonst wird es undicht. Befestigen Sie den Manometeranschluss an der geeigneten oberen
Traverse und drehen Sie die Schraube.

« Fiihren Sie nun den kompletten Handgriff in die Offnung der Hebelaufnahme, Abb. 03. Montieren Sie die Pumpe am Rahmen. Abb. 07
(CP80015), Abb. 09 (CP80020), Abb. 11 (CP80030 & CP80050).

« SchlieRen Sie den Schlauch und die Feder an der Hubvorrichtung an. Der weile Schlauch wird unter dem schwarzen Schlauch
angeschlossen.(Abb. 04) Achten Sie beim Transport der Maschine darauf, dass das korrekte Hebegeréat verwendet wird und folgen Sie den
Anweisungen (Abb. 03).

A Caution Vor und hinter der Maschine muss fiir den Betrieb ein Arbeitsbereich von 1 m frei gehalten werden, damit die Maschine
immer leicht zuganglich ist.
Entliften Sie das Hydrauliksystem:
Offnen Sie das Ablassventil, indem Sie es gegen den Uhrzeigersinn drehen.
Pumpeen Sie mehrmals liber den gesamten Hubweg, um die gesamte Luft aus dem System zu beseitigen.

4. Bedienung

ACautlon Achten Sie darauf, dass sich der Tisch in der korrekten Position befindet und blockieren Sie ihn durch 4 Stifte. (Abb.15)

« SchlieRen Sie die Ablassventile,indem Sie sie im Uhrzeigersinn drehen.

« Driicken Sie mehrmals auf den Griff bzw. das FuBpedal, bis der gezahnte Sattel sich dem Werkstick néhert.

« Richten Sie das Werkstlick am Druckkolben aus, um eine mittige Lagerung sicherzustellen.

« Driicken Sie den Griff bzw. das FuBpedal mehrmals, um einen Druck auf das Werkstiick auszutiben (siehe Nummerierung am Manometer).
« Pumpen Sie nach Fertigstellung der Arbeit nicht mehr und senken Sie den Druck auf das Werkstlick langsam und vorsichtig, indem Sie das
Ablassventil in kleinen Schritten im Gegenuhrzeigersinn drehen (mit kleinem Winkel drehen).

« Wenn der Druckkolben vollstandig eingezogen ist, entfernen Sie das Werkstiick vom Tisch.

&WARNlNG Der V-Block muss paarweise, nicht einzeln, verwendet werden!
&WARNlNG Nur eine Person darf die Presse betreiben.

&WARNlNG Stellen Sie sicher, dass der Bediener Schutzkleidung, Handschuhe, Helm, Sicherheitsschuhe und Ohrschiitzer wahrend
des Betriebs tragt.

AWARNING Achten Sie zur Unfallvermeidung immer auf laufende Arbeiten an der Maschine. Konzentrieren Sie sich immer auf die
aktuelle Arbeit.



CP86150/CP86200/CP86300/CP86500

Deutsch Hydraulische Presse

5. Wartungsanweisungen

A Caution Verwenden Sie keine beschadigten/deformierten Produkte. Falls ungewdhnliche Gerausche oder Vibrationen auftreten,
beenden Sie sofort die Nutzung. Fiihren Sie dann eine Uberprifung durch und bitten Sie den Hersteller um Hilfe.Es wird empfohlen, dass
diese Uberpriifung durch eine vom Hersteller oder Lieferanten autorisierte Reparaturwerkstatt erfolgt.

A Caution pie haufigste einzelne Ursache fiir Ausfalle in Hydraulikaggregaten ist Schmutz.

« Halten Sie den Hubwagen sauber und gut geschmiert, damit keine Fremdkdérper in das System eindringen kdnnen. Wenn der Hubwagen
Regen, Schnee, Sand oder Splitt ausgesetzt war, muss er vor der nachsten Verwendung gereinigt werden.

« Lagern Sie den Hubwagen mit vollstdndig eingefahrenen Kolben in einem gut geschiitzten Bereich, wo er keinen atzenden Dampfe,
Schleifstaub oder anderen schadlichen Elementen ausgesetzt ist.

« Uberpriifen Sie in regelmaRigen Absténden den Zustand des Produkts.

« Lagern Sie das Produkt an einem trockenen und nicht korrosiven Umgebung.

« Eigentlimer und/oder Bediener sollten sich bewusst sein, dass die Reparatur dieser Geréate mdglicherweise spezielles Fachwissen und eine
spezielle Ausriistung erfordern. Es wird empfohlen, dass eine jahrliche Uberpriifung des Produkts durch eine vom Hersteller oder Lieferanten
autorisierten Reparaturwerkstatt durchgefiihrt wird und dass alle defekten Teile, Schilder, Sicherheitsetiketten oder Zeichen durch die vom
Hersteller oder Lieferanten angegebenen Teile ersetzt werden. Eine Liste der autorisierten Reparaturwerkstatten ist beim Hersteller oder
Lieferanten erhaltlich, rufen Sie sie hierzu an.

« Jedes Produkt, das in irgendeiner Weise beschadigt oder verschlissen zu sein scheint oder nicht normal funktioniert, DARF NICHT WEITER
VERWENDET WERDEN, BIS ES REPARIERT IST. Es wird empfohlen, dass die notwendigen Reparaturen durch eine vom Hersteller oder
Lieferanten autorisierte Reparaturwerkstatt erfolgt, falls Reparaturen vom Hersteller oder Lieferanten erlaubt werden.

« Nur vom Hersteller geliefertes Zubehér bzw. Adapter durfen verwendet werden.

6. Fehlersuche

Nr. Fehler Ursache Behebung

Die Pumpe funktioniert, aber der 1.Die Olleitung zum Druckkolben ist locker |1.Kontrolle der Verbindungen der

Druckkolben nicht. und leckt. Olleitungen, Oldichtungen ersetzen.
A . . 1.Die Olleitung ist locker. 1.Kontrolle der Verbindungen der Olleitungen.
2 s:;%gg:s;g:: rﬁ::]ats:i\éer;tz": t:_rld 2.Kein ausreichender Platz in Pumpe. 2.Ablassventil 6ffnen.
98Z098N.- | 3 Der Druckkolben ist defekt. 3.Druckkolben ersetzen.

1.Uberdruckventil nicht vollstandig

Wenn Griff der Presse betatigt 1.Uberdruckventil kontrollieren.

3 wird, funktioniert Druckkolben nicht. geschllossen. 2.Gemal Handbuch entliften.
2.Luft im System.
4 Der Druckkolben funktioniert nicht | ; ;e ausreichende Olmenge. 1.0l auffiillen.
korrekt.
5 Olleck 1.Dichtungen defekt. 1.Dichtungen ersetzen.
2.Schrauben locker. 2.Schrauben festziehen.

Das Design wurde nach validierten: ASME ASP-2010

7. EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Erklaren hiermit, dass das (die) Produkt(e): CP86150/CP86200/CP86300/CP86500  Serial Number: From 00001 to 99999

Typ(en): Hydraulische Presse Produktherkunft: China

den Anforderungen der EG-Richtlinie zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten entspricht: fiir “Maschinen” 2006/42/EC
(17/05/2006)

Geltende harmonisierte Norme(n): EN 1494:2000 + A1:2008

Name und Position des Ausstellers: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)
Ort und Datum: Saint-Herblain, 11/12/2014

Technische Datei bei EU-Hauptbiiro erhaltlich. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800
Saint Herblain - France

Originalanweisungen in Englisch. Andere Sprachen sind eine Ubersetzung der urspriinglichen Anweisungen.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Alle Rechte vorbehalten. Jede nicht ausdriicklich genehmigte Verwendung oder Vervielfaltigung des Inhalts, ob ganz oder auszugsweise,

ist untersagt. Dies gilt insbesondere auch fiir Handelsmarken, Modellbezeichnungen, Teilenummern und Zeichnungen. Nur vom Hersteller
zugelassene Ersatzteile benutzen! Schaden oder Funktionsstérungen, die durch die Verwendung nicht autorisierter Teile verursacht wird, wird
von der Garantie oder Produkthaftung nicht abgedeckt..



. CP86150/CP86200/CP86300/CP86500
@ Francgais Presse hydraulique

1. Données techniques (Voir figure 1.) M

Dimensions CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 ‘—il-‘

Capacité kgl | 15000 20 000 30 000 50 000 — -
A [mm]| 700 740 795 1030 =

B mm]| 540 700 700 800 - o

C mm]| 882 1772 1772 1830 = ey, £

F mm]| 120 132 140 207 | | et

E mm] | 500 510 535 730 = o o

F1 mm] [ 157 185 151 68 o o

F2 mm] | 457 1175 1031 1048 — o o

R mm]| 160 186 160 200 | o o

M [mm] / / 200 245 | 5 : 5

ol ml o6 095 IR 25 Aﬁfxﬁ 3| 5

Poids ka| 755 105 166,7 298 — X |

Pression max. [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

Toutes les valeurs sont justes a la date de cette publication. Pour obtenir les derniéres informations, veuillez consulter www.cp.com.

2. Type(s) de machine

Les machines décrites sont congues pour la production de machines et I'assemblage de piéces détachées. Elles servent a presser,
dimensionner, assembler et riveter de petites pieces en cours de fabrication. Aucune autre utilisation n'est autorisée. Réservé a un usage
professionnel.

Veuillez lire attentivement les instructions avant de démarrer la machine.

3. Instructions de montage

&WARNING Vérifier que toutes les piéces sont fixées et bien serrées.

« Fixer la section de base et le support sur la plaque de raccord de gauche et droite. (Fig. 04)

« Assembler I'anneau en nylon sur le raccord de jauge, puis mettre le manométre et bien serrer. (Fig. 05)

Remarque : serrer le plus possible, sinon cela fuira. Fixer le raccord de jauge sur la traverse supérieure adéquate et serrer le boulon.

« Insérer la totalité de la poignée dans l'orifice du levier de support, Fig. 03. Assembler la pompe sur le cadre. Fig. 07 (CP80015), Fig. 09
(CP80020), Fig. 11 (CP80030 & CP80050).

« Raccorder le tuyau et le ressort a I'équipement de levage. Le tuyau blanc est raccordé sous le tuyau noir.(Fig. 04) Pendant le déplacement
de la machine, s'assurer d'utiliser I'équipement de levage adéquat et de suivre les instructions comme indiqué (Fig. 03).

ACautlon Une zone de travail d'1 m doit rester libre, a la fois a I'avant et a l'arriere de la machine lorsqu‘elle est en fonctionnement, afin
que celle-ci soit toujours accessible.

Purger I'air du circuit hydraulique:
Ouvrir le détendeur de pression en le tournant dans le sens inverse des aiguilles d‘une montre.
Pomper plusieurs courses complétes pour éliminer tout air dans le circuit.

4. Utilisation

ACautlon S'assurer que la table est a la bonne position et la bloquer fermement & I'aide de 4 clavettes. (Fig.15)

« Fermer les détendeurs de pression en les tournant dans le sens des aiguilles d‘'une montre.

« Pomper sur la poignée/pédale jusqu‘a ce que la piéce crantée soit proche de la piéce de travail.

« Aligner la piéce a usiner et le vérin pour étre sir du centrage.

« Pomper sur la poignée/pédale afin d'appliquer la charge sur la piece de travail (observer la pression sur la jauge).

« Lorsque le travail est terminé, cesser de pomper et retirer, lentement et avec précaution, la charge de la piéce de travail en faisant tourner la
vanne de décharge dans le sens inverse des aiguilles d'une montre par petits incréments (tourner par petits angles).

« Une fois que le vérin est pleinement rétracté, retirer la piéce de travail de la table.

&WARNlNG Le bloc en V doit étre utilisé par paire, pas par piece !
&WARNlNG Seule une personne est autorisée a utiliser la presse.

&WARNlNG S'assurer que 'opérateur porte une combinaison, des gants de protection, un casque de sécurité, des chassures de
sécurité et une protection auditive pendant utilisation.

&WARNING Afin d*éviter des accidents, observez toujours avec vigilance ce qui se passe avec la machine. Restez également toujours
concentré sur le travail a faire.



CP86150/CP86200/CP86300/CP86500

Francgais Presse hydraulique

5. Maintenance

A CaUtlon Ne pas utiliser un produit s'il est endommagé ou déformé. En cas de bruit ou vibration anormaux, arréter immédiatement
l'utilisation, puis inspecter et demander de I‘assistance au fabricant.ll est recommandé de confier cette inspection & un réparateur agréé du
fabricant ou du revendeur.

A Caution 3 cause unique majeure de défaillance des unités hydrauliques est la saleté.

« Garder le cric propre et bien lubrifié afin d‘éviter que des matiéres étrangéres n‘entrent dans le systeme. Si le cric a été exposé a la pluie, a
la neige, au sable ou a des gravillons, il doit étre nettoyé avant d‘étre utilisé.

« Entreposer le cric, avec les pistons complétement rétractés, dans un endroit bien protégé ou il ne sera pas exposé a des vapeurs
corrosives, de la poussiére abrasive ni d'autre éléments nuisibles.

« Veérifier périodiquement I'état du produit.

« Ranger le produit dans un local sec et non corrosif.

« Les propriétaires et/ou les opérateurs doivent étre conscients que la réparation de cet équipement peut nécessiter des connaissances et
installations spécialisées. Il est recommandé de confier I'inspection annuelle du produit & un réparateur agréé du fabricant ou du revendeur
et de remplacer toutes les pieces défectueuses, autocollants, étiquettes de sécurité ou symbole de sécurité par des pieces spécifiées par le
fabricant ou le revendeur. Pour obtenir une liste des réparateurs agréés, appelez le fabricant ou le revendeur.

« Tout produit semblant endommagé de quelque maniére que ce soit, s‘avérant usé ou présentant des dysfonctionnements DOIT ETRE MIS
HORS SERVICE JUSQU'A CE QU'IL SOIT REPARE. Il est recommandé de confier les réparations nécessaires & un réparateur agréé du
fabricant ou du revendeur, si les réparations sont permises par le fabricant ou le revendeur.

« Utiliser uniquement les accessoires et/ou adaptateurs fournis par le fabricant.

6. Guide de dépannage

No. Défaillance Cause Solution

1.Vérifiez |'état des raccords des conduites
d'huile, changez les joints d'huile

1.La conduite d'huile est desserrée, le
vérin fuit

La pompe fonctionne, mais le vérin
ne fonctionne pas

Lorsque la vanne de décharge est
2 ouverte, le vérin ne peut pas se
remettre en place

1.La conduite d'huile est desserrée
2.Espace insuffisant pour pomper
3.Le vérin devient inopérant

1.Vérifiez la connexion des flexibles d‘huile
2.0uvrez la vanne d‘échappement
3.Remplacez le vérin

Quand la presse est actionnée, le

1.La vanne de décharge ne se referme pas

1.Vérifier la vanne de décharge

3 vérin ne fonctionne pas lotalement 2.Purgez I'air comme l'indique le manuel
P 2.Air dans le systéme -Furg q
4 Le cric ne fonctionne pas 1.1l n‘y a pas suffisamment d‘huile 1.Ajouter de I'huile

pleinement

1.Remplacer les joints d‘étanchéité
2.Serrer les piéces a vis

1.Les joints sont cassés

5 Fuite d'huile - e .
2.Les piéces vissées sont desserrées

La conception a été validé selon: ASME ASP-2010

7. Déclaration de conformité CE
Nous : CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA
Déclarons que les produits: CP86150/CP86200/CP86300/CP86500 Serial Number: From 00001 to 99999
Type(s) de machine: Presse hydraulique Origine du produit: Chine )
est conforme aux exigences de la directive ,Machines” du conseil concernant la législation des Etats membres 2006/42/EC (17/05/2006)
Norme(s) harmonisée(s) applicable(s) : EN 1494:2000 + A1:2008
Nom et fonction de I'‘émetteur: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)

Lieu et date: Saint-Herblain, 11/12/2014

Dossier technique disponible auprés du siége social européen. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands -
BP10273 44800 Saint Herblain - France

Les Instructions originales sont en anglais. Les autres langues sont des traductions des instructions originales

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Tous droits réservés. Toute utilisation ou reproduction non autorisée du contenu ou d’'une partie du contenu est interdite. Cette restriction
s’applique en particulier aux marques de commerce, dénominations de modéle, numéros de piéces et plans. N'utiliser que des piéces
homologuées. Aucun dégat ou défaut de fonctionnement résultant de I'utilisation de pieces non homologuées n’est couvert par la garantie ou
la responsabilité de produits..



CP86150/CP86200/CP86300/CP86500

Espariol Prensa hidraulica
1. Datos técnicos (véanse los graficos 1.) M

Dimensiones CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 thh

capacidad kgl [ 15000 20 000 30 000 50 000 — - -
A [mm]| 700 740 795 1030 =

B mm]| 540 700 700 800 - o

C mm]| 882 1772 1772 1830 o oy 2 =

F mm]| 120 132 140 207 | | lex Pl

E mm]| 500 510 535 730 = of olm °

F1 mm] | 157 185 151 68 o °

F2 mm]| 457 1175 1031 1048 — o o

R [mm] 160 186 160 200 [ ° °

M [mm] / / 200 245 5 - s

oil m[ os 0,95 1 25 ﬁ\ | A

Peso ko] 755 105 166,7 298 — | |

presion méx. [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

Todos los valores son correctos en el momento de la publicacion. Para obtener la informacién mas reciente, visite www.cp.com.

2. Tipo(s) de maquina

« La maquinaria descrita esta destinada a la produccién de maquinaria y montaje de piezas de repuesto. Se utiliza para presionar, dar forma,
ensamblar, o remachar pequefas piezas en proceso No se permite ninguin otro uso. Solo para uso profesional.

« Por favor, lea atentamente las instrucciones antes de encender la maquina.

3. Instrucciones de montaje

&WARNING Asegurese de que todas las piezas estén fijas y apretadas.

« Coloque la seccion de base y el soporte a la izquierda y la placa de conexion a la derecha (Fig. 04)

« Ensamble el anillo de nylon para medir a continuacion, coloque el medidor de presion y gire. (Fig. 05)

Observacion: gire lo mas apretado posible, de lo contrario se crearan filtraciones. Acople el ajuste para el perno en la seccion superior
adecuada y apriete.

« Inserte la palanca completa en la abertura de la palanca de apoyo, Fig. 03. Ensamble la bomba en la estructura. Fig. 07 (CP80015), Fig. 09
(CP80020), Fig. 11 (CP80030 & CP80050).

« Conecte la manguera y el resorte para el dispositivo de elevacion .La manguera blanca esta conectada debajo de la manguera negra.(Fig.
04) Durante el desplazamiento de la maquina, asegurese de utilizar el equipo de elevacion apropiado y siga las instrucciones tal y como se
muestran (Fig. 03).

ACautlon Se necesita mantener despejada una zona de trabajo de 1 m tanto en la parte anterior como en la parte posterior de la
magquina, mientras esté en funcionamiento, de manera que se pueda acceder siempre con facilidad.

Purgue el aire en el sistema hidraulico:
Abra la valvula de liberacion girandola hacia la izquierda.
Bombee varias veces para eliminar cualquier aire en el sistema.

4. Funcionamiento

A Caution Asegurese de que la mesa esté en la posicion correcta y bloquéela firmemente con los 4 pasadores. (Fig.15)

« Cierre la valvula de liberacion girandola hacia la derecha.

« Bombee con el pedal/manivela hasta que la mordaza dentada se acerque a la pieza de trabajo.

« Alinee la pieza de trabajo y el martinete para asegurar que la carga esté centrada.

« Bombee con el pedal/manivela para aplicar la carga sobre la pieza de trabajo (compruebe la numeracion en el indicador de presion).

« Cuando haya finalizado el trabajo, deje de bombear, lentamente y con cuidado retire la carga de la pieza de trabajo, girando la valvula de
alivio en sentido anti horario a pequefios intervalos.(se debe girar un angulo pequefio, un angulo grande sera excesivo)

« Cuando el martinete se haya retraido completamente, retire la pieza de trabajo de la mesa.

&WARNlNG El bloque en V se debe utilizar en pares, no por pieza.
&WARNlNG Solamente puede utilizar la prensa una sola persona.

&WARNlNG Asegurese de que el operador utiliza prendas de proteccién, guantes, casco de seguridad, zapatos y protector auditivo
mientras utiliza la unidad.

&WARNING Para evitar accidentes,esté siempre pendiente de cualquier trabajo en curso en la maquina. Ademas, mantenga siempre la
concentracion en el trabajo que esta realizando.



Prensa hidraulica
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Espaiiol

5. Instrucciones de mantenimiento

A CaUtlon No utilice el producto en caso de que esté dafiado/deformado. Si detecta ruidos o vibraciones anormales, detenga el uso
inmediatamente, inspeccione el producto y pida asistencia al fabricante. Se recomienda llevar el producto a revisar al fabricante o a un
centro de reparaciones autorizado del fabricante.

A Caution | 5 mayor causa de fallos en las unidades hidraulicas es la suciedad.

« Mantenga el gato de servicio limpio y bien lubricado para evitar que entre material extrafio en el sistema. Si el gato ha sido expuesto a
lluvia, nieve, arena o gravilla, debe de limpiarlo antes de usarlo.

« Guarde el gato, con pistones totalmente retraidos, en un area bien protegida donde no esté expuesto a vapores corrosivos, polvo abrasivo
o cualquier otro elemento dafino.

« Compruebe el estado del producto periédicamente.

« Almacene el producto en lugar seco y libre de corrosion.

« Los propietarios y/o los operadores deben ser conscientes de que la reparacién de este equipo puede requerir conocimientos e
instalaciones especializados. Se recomienda una inspeccioén anual del producto en un centro de reparacioén autorizado del proveedor

o fabricante y que cualquier pieza defectuosa, dafiada, o cualquier etiqueta o sefial borrada o despegada sean sustituidas por piezas
especificas suministradas por el fabricante o el proveedor. El proveedor o fabricante le proporcionaran una lista de centros de reparacion
autorizados, consulte para que le proporcionen la informacién necesaria.

« Cualquier producto que presente cualquier tipo de dafio, desgaste o no funcione correctamente DEBE SER RETIRADO DEL SERVICIO
HASTA QUE HAYA SIDO COMPLETAMENTE REPARADO. Se recomienda que cualquier reparacion necesaria se realice en un centro de
reparaciones aprobado por el fabricante o el proveedor, en caso de que dicha reparacion haya sido autorizada por el fabricante o proveedor.
« Se deben utilizar unicamente accesorios y/o adaptadores suministrados por el fabricante.

6. Resolucion de problemas

Ne Fallo Causa Solucién

1.Compruebe el estado de las conexiones

4 La bomba funciona pero el 1.Se ha aflojado el tubo de aceite del de los tubos de aceite, sustituya los sellos
martinete no se mueve martinete y hay una fuga N ’ Y
de aceite
Al abrir la valvula de alivio, el 1.El tubo de aceite se ha aflojado 1.Compruebe el lestado de las conexiones de
N s - . los tubos de aceite
2 martinete no vuelve a la posicion 2.No hay suficiente espacio en la bomba N
A . X 2.Abra la valvula de escape
inicial 3.El martinete no funciona

3.Sustituya el martinete

. . 1.La valvula de alivio no se cierra . -
Funcionamiento manual normal 1.Compruebe la valvula de alivio

N . completamente f
pero el martinete no funciona . . 2.Purgue el aire de acuerdo con el manual
2.Aire en el sistema

4 El martinete no funciona 1.No hay bastante aceite 1.Afada aceite
completamente

1.Los kits de sellado estan rotos 1.Sustituya los kits de sellado

5 Fuga de aceite 2.Atornille las piezas que se hayan aflojado | 2.Ajuste las piezas atornilladas

El disefio ha sido validado de acuerdo: ASME ASP-2010

7. Declaracion de conformidad

Nosotros: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Declaramos que el producto: CP86150/CP86200/CP86300/CP86500  Serial Number: From 00001 to 99999

Tipo(s) de maquina: Prensa hidraulica Origen del producto: China

es conforme a los requisitos de la Directiva del Consejo sobre la aproximacion de las leyes de los Estados Miembros con relacion : a la
.magquinaria“ 2006/42/EC (17/05/2006)

normas armonizadas aplicadas: EN 1494:2000 + A1:2008

Nombre y cargo del expedidor: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)
Lugar y fecha: Saint-Herblain, 11/12/2014

Ficha técnica disponible en las oficinas centrales de la UE. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands -
BP10273 44800 Saint Herblain - France

Las instrucciones originales estan en Inglés. Los demas idiomas son una traduccion de las instrucciones originales.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Derechos reservados. Cualquier uso o copiado no autorizado del contenido o parte del mismo estéa prohibido. Esto corresponde en particular
a marcas comerciales, denominaciones de modelos, nimeros de partes y dibujos. Utilice partes autorizadas Unicamente. La garantia o
responsabilidad de productos no cubre ninguin dafio o defecto causado por el uso de partes.
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Italiano Pressa idraulica
1. Dati Tecnici (vedi figure 1.) M
Dimensioni CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 thh
capacita lkol] 15000 | 20000 | 30000 | 50000 || T
A [mm]| 700 740 795 1030 =
B mm]| 540 700 700 800 - o
c mm]| 882 1772 1772 1830 o e
F mm]| 120 132 140 207 | | et
E mm]| 500 510 535 730 = o E o
F1 mmj| 157 185 151 68 o o
F2 mm]| 457 1175 1031 1048 — o o
R mm]| 160 186 160 200 [ o o
M [mm] / / 200 245 | 5 - 5
ol ml o6 095 IR 25 ﬁ\ 3| 5
Peso kal| 755 105 166,7 298 — \ﬁ ! |
max pressione [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

Tutti i valori sono vigenti alla data della presente pubblicazione. Per informazioni pit recenti, visitare il sito www.cp.com.

2. Tipo

« La macchina descritta & destinata alla produzione e assemblaggio di macchine e ricambi. Viene utilizzata per premere, dimensionare,
montare, rivettare piccole parti nel processo Nessun altro utilizzo consentito. Solo per uso professionale.
« Si prega di leggere attentamente le istruzioni prima di avviare la macchina.

3. Istruzione di montaggio

&WARNING Assicurarsi che tutte le parti siano fissate e serrate.

« Fissare la sezione di base e il supporto alla piastra di collegamento a sinistra e a destra. (Fig. 04)

« Montare I‘anello di nylon sul raccordo del manometro, poi montare il manometro e serrare bene. (Fig. 05)

Nota: serrare il piu strettamente possibile, altrimenti si verificheranno perdite. Fissare il raccordo del manometro alla traversa superiore e
serrare il bullone.

« Inserire completamente la maniglia nell‘apertura del supporto della leva, Fig. 03. Montare la pompa sul telaio. Fig. 07 (CP80015), Fig. 09
(CP80020), Fig. 11 (CP80030 & CP80050).

« Collegare il tubo e la molla al dispositivo di sollevamento. Il tubo bianco va collegato sotto il tubo nero.(Fig. 04) Durante lo spostamento della
macchina, assicurarsi di utilizzare |'attrezzatura di sollevamento corretta e seguire le istruzioni fornite (Fig. 03).

A Caution ynarea di lavoro di 1 m deve essere mantenuta libera sia davanti che dietro la macchina mentre & in funzione in modo che
sia facilmente accessibile.

Eliminare I'aria dall'impianto idraulico:
Aprire la valvola di rilascio ruotandola in senso antiorario.
Applicare diverse pompate per eliminare I'aria dall‘impianto.

4. Funzionamento

A Caution Assicurare la tavola nella posizione corretta e bloccarla saldamente con i 4 perni. (Fig.15)

« Chiudere le valvole di rilascio, ruotandole in senso orario.

« Pompare la maniglia/il pedale fino a che la sella seghettata sia vicina al pezzo.

« Allineare pezzo e pistone per assicurare la centratura del carico.

« Pompare la maniglia/il pedale per applicare il carico sul pezzo (vedere numerazione sul manometro).

« Quando il lavoro ¢ stato eseguito, interrompere il pompaggio, rimuovere con cautela e lentamente il carico dal pezzo ruotando la valvola di
rilascio in senso antiorario in piccoli passi (deve girare con un angolo ridotto).

« Una volta che il pistone & completamente retratta, rimuovere il pezzo dalla tavola.

&WARNlNG Il blocco a V deve essere utilizzato in coppia, non singolarmente!
&WARNlNG Solo una persona puo operare la pressa.

&WARNlNG Assicurarsi che I'operatore indossi indumenti di protezione, guanti, casco di sicurezza, scarpe e protezioni auricolari
durante il funzionamento.

&WARNING Per evitare incidenti, essere sempre consapevoli dei lavori in corso sulla macchina. Occorre inoltre mantenere sempre la
concentrazione sul lavoro da effettuare.
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Pressa idraulica

@ Italiano

5. Istruzioni per la manutenzione

ACautlon Non utilizzare un prodotto danneggiato o deformato. In caso di rumori anomali o vibrazioni, interrompere immediatamente

l'uso, quindi ispezionare e chiedere I'assistenza del produttore. Si consiglia di far effettuare I'ispezione da un centro riparazioni autorizzato

del produttore o fornitore.

A Caution | 5 principale causa di guasto negli utensili idraulici & lo sporco.

« Mantenere il martinetto pulito e ben lubrificato per impedire che corpi estranei entrino nell'impianto. Se il martinetto & stato esposto a
pioggia, neve, sabbia o terra, deve essere pulito prima dell'utilizzo.
« Conservare il martinetto, con i pistoni completamente rientrati, in una zona ben protetta dove non sia esposto a vapori corrosivi, polvere

abrasiva o altri elementi dannosi.

« Controllare periodicamente le condizioni del prodotto.

« Conservare il prodotto in ambienti asciutti e privi di agenti corrosivi.
« | proprietari e/o gli operatori devono essere consapevoli che la riparazione di questa apparecchiatura puo richiedere conoscenze e strutture
specializzate. Si raccomanda un controllo annuale del prodotto da parte di un centro riparazioni autorizzato del produttore o del fornitore. Le
eventuali parti difettose, decalcomanie, etichette e segnali di sicurezza vanno sostituiti con parti originali del produttore o del fornitore. Un
elenco di centri di riparazione autorizzati & disponibile presso il produttore o il fornitore, si prega di rivolgersi a loro per I'assistenza.

« Qualsiasi prodotto che sembri essere in qualche modo danneggiato, usurato, o funzioni in modo anomalo DEVE ESSERE RIMOSSO

DAL SERVIZIO FINO ALLA RIPARAZIONE. Si raccomanda di far effettuare le riparazioni necessarie da un centro riparazioni autorizzato del
produttore o del fornitore, se le riparazioni sono autorizzate dal produttore o dal fornitore.
« Vanno utilizzati solo accessori e/o adattatori forniti dal produttore.

6. Risoluzione dei problemi

No. Guasto

Causa

Rimedio

La pompa & in moto, ma il pistone
non funziona

1.Tubo dell'olio allentato, perdita dal
pistone

1.controllando il collegamento delle
tubazioni dell'olio, sostituire le guarnizioni

Quando si apre la valvola di

1.1l tubo dell‘olio & allentato

1.controllando il collegamento delle tubazioni
dell'olio, sostituire le guarnizioni

ma il pistone non funziona

2.aria nell'impianto

2 rilascio, il pistone non torna in 2.Spazio pompa insufficiente . ! N
T . N N 2.Aprire la valvola di scarico
posizione 3.1l pistone non € operativo PR
3.Sostituire il pistone
. 1.Valvola di rilascio non completamente o
3 Funzionamento manuale normale, chiusa 1.Controllare la valvola di rilascio

2.Eliminare l'aria in modalita manuale

La slitta non puo funzionare
pienamente

1.L'olio non & sufficiente

1.Aggiungere olio

5 Perdita di olio

1.Guarnizioni rotte
2.Viti allentate

1.Sostituire le guarnizioni
2.Serrare le parti a vite

Il progetto e stato convalidato secondo: ASME ASP-2010

7. Dichiarazione di conformita

La Societa: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Dichiara che il(i) prodotto(i): CP86150/CP86200/CP86300/CP86500

Tipo: Pressa idraulica Origine del prodotto: Porcellana
& (sono) in conformita con le esigenze previste dalla Direttiva sulla convergenza delle legislazioni degli Stati membri relative: - alle

.Macchine" 2006/42/EC (17/05/2006)

norma(e) armonizzata(e) applicabile(i): EN 1494:2000 + A1:2008
Nome e funzione del dichiarante: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)

Serial Number: From 00001 to 99999

Luogo e Data: Saint-Herblain, 11/12/2014

File tecnico disponibile dalla Sede Centrale europea Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273
44800 Saint Herblain - France

Le istruzioni originali sono in inglese. Altre lingue sono una traduzione delle istruzioni originali.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Tutti i diritti riservati. Qualsivoglia uso non autorizzato o copia del contenuto o di parte del contenuto & proibito. Questo vale in particolar
modo per i marchi registrati, le descrizioni dei modelli, i numeri delle parti e i disegni. Si avvisa che I'utilizzo di parti originali non & coperto da
garanzia o da responsabilita per danni causati da un prodotto difettoso..
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1. Technische gegevens (zie afbeeldingen 1.) M

Afmetingen CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 thl_( CT T

capaciteit kgl | 15000 20 000 30 000 50 000 _— L @_
A [mm]| 700 740 795 1030 =
B mm]| 540 700 700 800 - o
C mm]| 882 1772 1772 1830 = ey, o5
F mm]| 120 132 140 207 | | et
E mm] | 500 510 535 730 = o E o
F1 mm] [ 157 185 151 68 o o
F2 mm] | 457 1175 1031 1048 [— o o
R mm]| 160 186 160 200 | o o
M [mm] / / 200 245 | 5 : 5
ol ml o6 095 IR 25 ﬁ\ 3| 5

Gewicht ka| 755 105 166,7 298 — \ﬁ X |
max. druk [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

Alle waarden zijn van toepassing op de datum van deze publicatie. Actuele informatie vindt u op www.cp.com.

2. Machinetype

Het beschreven materieel is bedoeld voor de productie van machines en montage van reserveonderdelen. Het wordt gebruikt om te persen,
op maat te maken, assembleren, klinken van kleine onderdelen in het proces Andere toepassingen zijn niet toegestaan. Alleen voor
professioneel gebruik.

Lees de instructies aandachtig door voordat u de machine start.

3. Montagehandleiding

&WARNING Zorg ervoor dat alle onderdelen zijn bevestigd en aangedraaid.

« Bevestig het basisdeel en steun tegen de linker en rechter verbindingsplaat (Afb. 04)

« Zet de nylon ring op de fitting van de manometer, zet vervolgens de manometer erop en draai het vast. (Afb. 05)

Opmerking: Draai zo vast mogelijk, anders zal het lekken. Bevestig fitting van de manometer tegen de geschikte bovenste dwarsbalk en draai
de bout vast.

« Steek de volledige handgreep in de opening van de hefboomsteun, Afb. 03. Monteer de pomp tegen het frame. Afb. 07 (CP80015), Afb. 09
(CP80020), Afb. 11 (CP80030 & CP80050).

« Sluit de slang en veer op het hefapparaat aan. De witte slang is aangesloten onder de zwarte slang.(Afb. 04) Tijdens het verplaatsen van de
machine, zorg ervoor dat de juiste hijsapparatuur wordt gebruikt en volg de instructies zoals opgenomen (Afb. 03).

A caUtlon Een werkruimte van 1 m moet vrij blijven zowel voor als achter de machine als deze in werking is, zodat het gemakkelijk
toegankelijk is.

Purge air from the hydraulic system:
Open het ontluchtingsventiel door het linksom te draaien.
Pomp verschillende volledige slagen om eventuele lucht in het systeem te elimineren.

4. Bediening

A Caution Zorg ervoor dat de tafel op de juiste positie staat en vergrendel de tafel stevig met 4 pennen. (Afb.15)

« Sluit het ontluchtingsventiel door het rechtsom te draaien.

« Pomp de hendel/voetpedaal tot de gekartelde zadel het werkstuk nadert.

« Lijn het werkstuk en ram om gecentreerd belasten te garanderen.

« Pomp de hendel/voetpedaal om belasting op werkstuk toe te passen (zie nummering in manometer).

« Wanneer werk is gedaan, stop met pompen, verwijder langzaam en zorgvuldig de belasting van het werkstuk door het ontluchtingsventiel in
kleine stappen linksom te draaien (moet draaien met een kleine hoek).

« Zodra de ram volledig is teruggeschoven, verwijder het werkstuk uit de tafel.

&WARNlNG Het V-blok moet per paar worden gebruikt, niet per stuk!
&WARNlNG Slechts één persoon is toegestaan om de pers te bedienen.

&WARNlNG Zorg ervoor dat de operator beschermende kleding, handschoenen, veiligheidshelm, schoenen en oorbeschermers tijdens
het bedienen draagt.

&WARNING Om ongevallen te voorkomen, wees altijd bewust van eventueel lopende werkzaamheden op de machine. Blijf ook altijd
geconcentreerd op het werk dat moet worden gedaan.
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5. Onderhoudsinstructies

A Caution Gebruik geen beschadigd/vervormd product. Als abnormaal lawaai of trilling optreedt, stop onmiddellijk het gebruik,
inspecteer en vraag de fabrikant om hulp. Het wordt aanbevolen om deze inspectie door een hersteldienst van de fabrikant of leverancier uit
te laten voeren.

A Caution pe belangrijkste oorzaak van storing in hydraulische units, is vuil.

« Houd de servicekrik schoon en goed gesmeerd om het binnendringen dat vreemde stoffen in het systeem te voorkomen. Als de krik is
blootgesteld aan regen, sneeuw, zand of grind, moet het worden gereinigd voordat het wordt gebruikt.

« Bewaar de krik, met de zuigers volledig ingeschoven, in een goed beschermd ruimte waar het niet aan corrosieve dampen, schurende stof
of andere schadelijke elementen zal worden blootgesteld.

« Controleer periodiek de toestand van het product.

« Berg het product in een droge en corrosievrije omgeving op.

« Eigenaren en/of gebruikers moeten zich er bewust van zijn dat reparatie van deze apparatuur gespecialiseerde kennis en faciliteiten

kan vereisen. Het wordt aanbevolen om een jaarlijkse inspectie van het product door een geautoriseerde hersteldienst van de fabrikant of
leverancier te laten uitvoeren en dat eventuele defecte onderdelen, stickers, of veiligheidsetiketten of aanwijzingen door gespecificeerde
onderdelen van de fabrikant of leverancier worden vervangen. Een lijst van geautoriseerde hersteldiensten is verkrijgbaar bij de fabrikant of
leverancier, bel ze voor hulp.

« Een product dat op enigerlei wijze beschadigd lijkt te zijn, versleten wordt bevonden, of abnormaal werkt MAG NIET WORDEN GEBRUIKT
TOTDAT HET GEREPAREERD IS. Het wordt aanbevolen dat noodzakelijke reparaties door een geautoriseerde hersteldienst van de fabrikant
of leverancier worden uitgevoerd, indien reparaties door de fabrikant of leverancier worden toegestaan.

« Alleen hulpstukken en/of adapters geleverd door de fabrikant mogen worden gebruikt.

6. Problemen oplossen

Nr. Storing Oorzaak Oplossing

De pomp werkt, terwijl de ram niet
kan werken

1.De oliepijp is losgeraakt, de ram lekt

1.Controleer de aansluitingen van
oliepijpen, vervang de oliekeerringen

Wanneer het ontluchtingsventiel

1.De oliepijp is losgeraakt

1.Controleer de aansluitingen van oliepijpen

2.Schroefdelen losgeraakt

2 wordt geopend, kan de ram niet 2.0nvoldoende ruimte onder de pomp 2.0pen het ontluchtingsventiel
naar de beginpositie terugkeren 3.De ram is ongeldig 3.Vervang de ram
Bij bediening van de hendel van de 1.Het ontluchtingsventiel is niet volledig 1.Controleer het ontluchtingsventiel

3 . gesloten L
pers, kan de ram niet werken . 2.0ntlucht volgens de handleiding

2.Lucht in het systeem
4 De ram kan niet volledig werken 1.De olie is niet genoeg 1.Voeg olie toe
5 Olie lekt 1.Afdichtingsets kapot 1.Vervang de afdichtingsets

2.Draai de schroefdelen vast

Het ontwerp is gevalideerd volgens: ASME ASP-2010

7. Verklaring van conformiteit

De firma : CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Verklaart hierbij dat het (de) produkt(en): CP86150/CP86200/CP86300/CP86500 Serial Number: From 00001 to 99999

Machinetype: Hydraulische pers Herkomst van het product: China

in overeenstemming is (zijn) met de vereisten van de richtlijn van de Raad inzake de onderlinge aanpassing van de wetgevingen van de
lidstaten betreffende: “machines” 2006/42/EC (17/05/2006)

geldige geharmoniseerde norm(en) : EN 1494:2000 + A1:2008

Naam en Functie van de opsteller: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)
Plaats en datum: Saint-Herblain, 11/12/2014

Technisch bestand is verkrijgbaar van het EU-hoofdkwartier. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands -
BP10273 44800 Saint Herblain - France

De originele instructies zijn in het Engels. Andere talen zijn een vertaling van de oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Alle rechten voorbehouden. Onbevoegd gebruik of kopiéren van de inhoud of een deel daarvan is verboden. Dit geldt in het bijzonder voor
handelsmerken, modelbenamingen, onderdeelnummers en teken. Gebruik uitsluitend goedgekeurde onderdelen. Schade of storingen,
veroorzaakt door het gebruik van niet-goedgekeurde onderdelen, worden niet door de.



. CP86150/CP86200/CP86300/CP86500
@ pycCknn A3biK MopaBnuyeckunii npecc

1. TexHn4eckme xapakTepucTuku (Cm. pucyHkm 1.) u
raﬁapVITHble CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 LItLl i H i H
pa3smepbl : P
HomuHan kgl [ 15000 20 000 30 000 50 000 — P @T
A [mm]| 700 740 795 1030 =
mm] | 540 700 700 800 — o
C mm]| 882 1772 1772 1830 - e
F mm]| 120 132 140 207 | | P!
E mm]| 500 510 535 730 === o : °
F1 mm] | 157 185 151 68 o o
F2 mm] | 457 1175 1031 1048 — o o
R mm]| 160 186 160 200 [ o o
M [mm] / / 200 245 | 5 - s
ol ml o6 095 IR 25 ﬁ\ | A
Bec ka| 755 105 166,7 298 — \ﬁ | |
vakc. aasnexve | [MPa) 61 69 58 62 [ B L A ]

Bce 3HaueHus ABNAIOTCA AGNCTBUTENbHBLIMW Ha AaTy HacToALeii ny6nukaumun. [ing nony4eHns AononHUTENLHO MHOopMaLmMK, Noxanyicra,
nocetute Be6-caiiT www.cp.com.

2. Tun(b1) o6opyaoBaHus

. PaCCMOTpeHHbIVI MexXaHu3Mm npegHasHavyeH Ana MawnHOCTPOEHUA U MOHTaXa 3anacHbIX vacrteit. OH npuMeHsieTcAa Ana BblAaBNnMBaHUA,
NOArOHKN, CGOPKM 1 KNenku HeGonbLLmx petanei B npouecce I:lpyroe ncnonb3oBaHue 3anpeLueHo. Ons I'IquJeCCVIOHaJ'IbHOI'O NpUMEeHeHNs.
. nO)KaﬂylZCTa, BHUMATENbHO NPOYTUTE UHCTPYKUUIO Nepea 3anyCkoM UHCTpyMeHTa.

3. UHCTpyKUMSA Mo ycTaHOBKe

AWARNING Y6eauTech, YTO BCE AeTanu 3aKpenmeHbl 1 3aTAHyTbl.

+ CoeanHuTe 6a30BYI0 CEKLMIO U OMOPY C NIEBOV 1 NPaBOii COeANHNTENLHO NNACTUHOM. (puc. 04)

« BcTaBbTe HEMnoHoBOE KOMbLO B (OUTUHT U3MEPUTENS, 3aTeM YCTaHOBUTE MaHOMETP W NMPOYHO 3akpyTuTe. (puc. 05)

MpuMeyaHmne: 3akpyTUTe Kak MOXHO NMPOYHee, MHave BO3MOXHA yTeuka. Mpukpennute (UTUHT M3MEPUTENs K NOAXOASALLeil BepXHei
nepeknazvHe v 3akpytute GonT.

« BcTaBbTe pyuky B cbope B 0TBEPCTME OMopbl pbivara (puc. 03). Mpukpenute Hacoc k pame. puc. 07 (CP80015), puc. 09 (CP80020), puc. 11
(CP80030 & CP80050).

* MoaKNYNTE LWNAHT U NPYXWUHY K NOABEMHOMY YCTPOACTBY. Berbli WnaHr NoaknioyaeTcs noa YepHbIM WwnaHrom(puc. 04) Bo Bpemst
nepemeLLeHns MexaHuama y6eanTech B NpYMEHeHNN NOAXOASLIErO NOABLEMHOTO 060pyA0BaHNSA 1 CReyTe UHCTPYKLMAM, KaK ykasaHo (puc.
03).

AcaUtlon Pa6ouas obnactb 1 m A0KHa 6bITb OCTaBnNeHa cnepeau u c3agn MexaHu3ma BO BpemMms ero akcnnyartauuu, 4TOGbI Bcerga
ocTaBarcs cBo60AHbI AOCTyn.
MpokayaiiTe BO3ayX B ruapaBIiMyeckoin cucteme:
OTKpoiTe BbIMYCKHOI KnanaH NoBOPOTOM MPOTUB YaCOBOW CTPEKM.
HakauaiiTe HECKONbKO MOMHbIX TaKTOB ANs NOAHOro yaaneHusa Bo3ayxa n3 cUCTemsl.

4. Pa6ota

A Caution Y6eautech, 4To CTON B NPABUIBHOM MOMOXEHUM U NMPOYHO 3akpenuTe ero 4 wrudramu. (puc.15)

« 3akpoliTe knanaHbl c6poca NOBOPOTOM MO YacOBOW CTPenKe.

* HakaumBaiiTe py4Koii/HOXHO NeAanbio A0 NPoABWKEHNs pudnieHoro ceana k obpabaTteiBaemoii AeTanu.

« BoipoBHsiliTe o6pabaTbiBaemyto AeTarnb 1 NNyHxXep ANs o6ecneyeHns LEHTPOBKY Harpy3aku.

+ HakauuBaiiTe py4Koi/HOXHOI Nefanbio ANs MPUNOXEHUs Harpy3ku k obpabaTbiBaeMoi AeTanu (CM. OTCHeT Ha MaHOMeTpe).

« Korpa o6paboTka 3aBeplueHa, OCTaHOBUTE Hakayky, 3aTeM MeneHHO 1 akkypaTHO CHUMUTE Harpy3ky ¢ obpabaTbiBaemoii AeTanu 3a cyet
noBopoTa ¢ HeGONMbLUUMY NepeMeLLeHUsIMI KnanaHa cGpoca NPOTUB 4YacoBOIi CTPENKW (HeOBXOAUM MOBOPOT Ha HEGOMbLLLO yromn)

« MNocne nonHoro BTArMBaHWs niyHxepa cHuMUTe obpabaTeiBaemyto AeTanb co cTona.

&WARNlNG V-6110K fOMKEH MCNONBb30BaTLCS Napoii, a He No ogHomMy!
&WARNlNG Tonbko OAHOMY YenoBseky paspeLleHo ynpaBnsaTbe NPeccoMm.
&WARNlNG Y6enuTech, 4To BO Bpems paboTbl onepaTop Haaen 3alUUTHbIA KOMBUHE30H, O4KM, Kacky, 0BYBb 1 HaYLIHUKA.

&WARNlNG YT06bl NPeAOTBPaTUTL UHUMAEHTEI, BCEra OTCEXMBaTe Tekylime paboTel C MexaHn3MoM. Takke He oTBrekaiiTecs ot
BbIMNOSHAEMOVi paboThl.



CP86150/CP86200/CP86300/CP86500

"'mpopaBnuyeckuii npecc

@ PYCCKUIN A3bIK

5. MIHCTPYKLUSI NO TEXHUYECKOMY OGCIyXXMBaHUIO

AcaUtlon He I'IOJ'IbSyﬁTer I'IOBpB)KJJ,eHHblM/l:Leq)OpMMpOBaHHbIM NpoAYyKTOM. I'Ile BO3HWKHOBEHUM aHOMarnbHOro Wwyma unu EVIGpaLlVIVI
HemMeaeHHO nNpekpaTuTe aKcnnyaTtayuo, nposeauTe OCMOTp U OspaTMTer 32 NOMOLLbIO K NPOM3BOAUTENIO. PeKOMeH/:lyeTCR nposeaexHne
Takoro ocMoTpa ynosiHOMOY€HHbIM PEMOHTHbBIM NoApasaeneHnemMm Nnpon3soauTeNsa Unu NnocTasLmKa.

A Caution EQMHCTBEHHOM HauBoree BaXKHOM MPUYMHON HEUCMPABHOCTY rMAPaBNNYeckux GrioKoB ABMSETCA

rpsi3b.
« CopepxuTe CepBUCHbI JOMKPAT B YMCTOTE U XOPOLLIO CMa3blBaiiTe ero Ans NpeaoTBPaLLEHNs NMPOHNKHOBEHNA BHELHUX YacTuL B CUCTEMY.
Ecnu pomkpaTt nogseprancst BO3AencTBIio AOXKAS, BNAKHOCTY, MbIW WX Necka, nepe/ UCNonb3oBaHneM HeoGXxoanma ero o4ncTKa.
+ XpaHuTe AOMKPAT C NOMHOCTLIO BTSHYTHIMM NOPLUHSAMU B XOPOLLO 3aLUMLLEHHOM MECTE, rfle HET BO3AECTBIA KOPPO3MOHHBIX NapoB,
abpasvBHON MbINW NN APYTUX ONACHbLIX KOMMOHEHTOB.
« TMepuoaunyeckn NpoBepsiiTe COCTOsIHME NPOAYKTa.
+ XpaHuTe NPoayKT B CyxoM rnomeLLeHnn 6e3 yCroBuii Anst BO3HUKHOBEHMUS KOPPO3UM.
« Bnagenblibl U/unu onepaTopbl AAHHOTO NPOAYKTa AOMKHBI 3HATk, YTO PEMOHT 3TOro 060py0BaHMS MOXeT noTpebosaTh cneuransHbIx
3HaHWI N MIHCTPYMEHTOB. PeKoMEeHIyeTCsi @XXeroAHbIii 0CMOTP NPOAYKTa YMOMHOMOYEHHBLIM PEMOHTHBLIM MOAPa3aeneHeM Npou3BoAnTeNs
VN1 nocTasLLuKa ¢ 3aMeHol AedekTHbIX AeTanei, GUpoK 1 3HaKoB/3TUKETOK 6e30MacHOCTM ykasaHHbIMV NPON3BOAUTENEM MU NOCTaBLLMKOM
aHanoramu. CnvcoK yNONHOMOYEHHbIX PEMOHTHbIX MOAPa3AeneHnii JOCTYNeH y NPOU3BOANUTENSs UNK NOCTaBLUMKa - NoXarnyincTa, obpatutech
K HUM 32 MOMOLLbIO.
« Jlo6oii NpoayKT, KOTOPbIA KaxeTcs AeeKTHbIM, OLeHNBAETCS U3HOLLEHHBbIM U paboTaeT HenpasunbHo JOJKEH BblTb CHAT C
CEPBWCHOIO OBCIMY>KMBAHWA O OKOHYAHUA PEMOHTA. PekomeHayeTcsi NpoBeAEHNE PEMOHTA YNONHOMOYEHHBIM PEMOHTHBIM
nofpasaeneHnem Npon3BoanUTENst UNK NOCTaBLLMKA, €CINU TAKOW PEMOHT AO0MyCKAeTCsi NPOU3BOAUTENEM WM NOCTABLVKOM.
* VcnonbayiiTe TOnbKo NpUCNocobnerHns u/vnu agantepbl NpefoCcTaBNeHHbIe NPON3BOAUTENEM.

6. OuarHocTuka

Hom. HewncnpaBHocTb MpuunHa YcTpaHeHue

1.MpoBepbTe COCTOSIHNE COEANHEHMS
MacnsHbIx Tpy6ok, 3ameHnTe cpeacTaa
repMeTmsaumm mMacna

1.MpoBepbTe COCTOSHME NOAKIIOHEHUS
MacnsHbIX Tpy6ok

2.07KpoiiTe BbIXOAHOW KnanaH
3.3ameHuTe nnyHxep

1.YTeuka B ocnabneHHoi MacnsHo
TpyGke nnyHxepa

Hacoc pa6oTaert, Ho nnyHxep He
npencTeyeT.

Mpu oTkpbITOM KNanaxe cépoca
2 NnyHXep He BO3BpallaeTcs B
NUCXOAHOE COCTosIHNE

1.0cnabneHa macnsHas Tpy6ka
2.HepocTtaTo4yHO NpocTpaHcTBa B Hacoce
3.MnyHxep nospexaeH

Mpu ynpaeneHun py4koii npecca

1.He nonHocTbi0 3akpbIT knanaH cépoca.

1.npoBepbTe knanaH copoca

2.0cnabneHbl BUHTOBbIE YacTu

3
nyHXep MOXeT He paboTaTb 2.803[yX B cUCTEME 2.Ypanute BO3ayX COrMacHo pyKoBOACTBY
4 MnyHxep AeicTBYeT He nonHocThio | 1.HegocTatoyHo macna 1.[o6aBbTe macna
1.CnomaHbl KOMNNEKTbl repmMmeTusaLmm 1.3ameHuUTe KOMNNEKTLI repMeT3aLmn
5 YTeuka macna

2.3aTAHNTE BUHTOBbIE YacTn

[nsaiin 6bin yTBEpX)aeH B cooTBeTcTBUN: ASME ASP-2010

7. Deknapauusi COOTBETCTBUS

Mei: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

BasiBnsiem, 4To npoaykums: CP86150/CP86200/CP86300/CP86500 Serial Number: From 00001 to 99999

Tun(bl) o6opyaosanus: Mapasnuyeckuii npecc  MpoucxoxaeHve npopykra: Kutaii

cooTBeTcTByeT TpeboBaHusM AnpekTus EBponeiickoro CoBeTa OTHOCUTENBHO 3aKOHOAATENLCTB CTPaH-y4acTHUL no: ,MalumHHomy
obopynosaHuo*  2006/42/EC (17/05/2006)

npuMeHsiemMble cornacoBaHHble Hopmbl: EN 1494:2000 + A1:2008

Ddamunus n gomkHocTb coctaButens: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)
MecrTo n garta: Saint-Herblain, 11/12/2014

TexHuyeckwii JOKyMEHT [OCTYNeH B rmaBHoM oguce EBponelickoro Cotosa. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue
Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

VicxopHble MHCTPYKLMM Ha aHIMIMACKOM Si3blke. VIHCTPYKLMKM Ha APYriX A3bIkax SBAKTCS NePeBOAOM UCXOAHBIX MHCTPYKLMIA.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Bce npasa 3auuuieHsbl. Bcskoe HEeCaHKUMOHNPOBaHHOE UCMOMb30BaHWE U1 KONMpoBaHue BCEro Unn 4acTu HacToswero AoKyMeHTa
3anpeuiaeTcs. Otor 3anpeTt pacnpocTpaHAeTCs B HaCTHOCTU Ha TOBApHbI€ 3HAKW, o603HayeHus Mo,qeneﬁ, KaTanoxHble HoMepa N YepTexu.
I/Icnonbayﬁ're TONbKO yTBEPXAEHHbIE AeTanu. Ha ntobble NOBPEXAEHNA U HENUCNPABHOCTU U3-3a NPUMEHEHUA HEaBTOPU30BAHHbIX /ZleTaﬂeIZ
He pacnpocTpaHsaeTcsa /:leﬁcrsme rapaHTum mnu o6a3aTenbCTBa OTBETCTBEHHOCTY 3a npoaykuuio..



CP86150/CP86200/CP86300/CP86500
@ Svenska Hydraulpress

1. Tekniska data (Se figurerna 1.) M
Matt CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 ‘—il-‘
kapacitet kgl | 15000 20 000 30 000 50 000 — -
A [mm]| 700 740 795 1030 =
B mm]| 540 700 700 800 - o
c mm]| 882 1772 1772 1830 = ey, £
F mm]| 120 132 140 207 | | et
E mm] | 500 510 535 730 = o E o
F1 mm] [ 157 185 151 68 o o
F2 mm] | 457 1175 1031 1048 — o o
R mm]| 160 186 160 200 | o o
M [mm] / / 200 245 | 5 : 5
ol ml o6 095 IR 25 ﬁ\ 3| 5
Vikt ka| 755 105 166,7 298 — \ﬁ X |
max. tryck [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

Alla varden ar aktuella vid denna publikations utgivningsdatum. Fér den senaste informationen, besék www.cp.com.

2. Maskintyp

« Maskineriet som beskrivs ar avsett for maskineriproduktion och montering av reservdelar. Det anvands for att pressa, forma till ratt storlek,
montera och nita sma detaljer i processen Ingen annan anvandning ar tillaten. Endast for professionell anvandning.
« Las instruktionerna noggrant innan du startar maskinen.

3. Monteringsinstruktioner

&WARNING Se till att alla delar ar fastsatta och atdragna.

« Montera bassektionen och stddet pa vanster och hoger anslutningsplatta. (puc. 04)

« Montera nylonringen pa métarfastet, satt sedan dit tryckmataren och vrid at héger. (puc. 05)

Anmaérkning: dra at sa hart som méjligt, annars kommer det lacka. Montera matarfastet pa lamplig évre tvarbalk och dra at bulten.

« For in det kompletta handtaget i 6ppningen p& handtagsstodet, puc.03. Montera pumpen pa ramen. puc. 07 (CP80015), puc. 09 (CP80020),
puc. 11 (CP80030 & CP80050).

« Anslut slangen och fjadern till lyftenheten. Den vita slangen ansluts under den svarta slangen.(puc. 04) Under flytt av maskinen, se till att
anvanda korrekt lyftutrustning och 6lj de instruktioner som visas (puc. 03).

ACautlon Ett arbetsomrade pa 1 m maste hallas fritt bade framfor och bakom maskinen medan den &r i drift, sa att den alltid &r latt
tillgénglig.
Tom ut luft fran hydraulsystemet:
Oppna témningsventilen genom att vrida den moturs.
Pumpa flera hela slag fér att tmma ur all luft i systemet.

4. Drift

A Caution se il att bordet ar i ratt lage och las bordet ordentligt med 4 stift. (puc.15)

« Stang tdmningsventilen genom att vrida den medurs.

« Pumpa handtaget/pedalen tills den réfflade sadeln narmar sig arbetsstycket.

« Rikta in arbetsstycket och hejaren for att sékerstélla att belastningen &r centrerad.

« Pumpa handtaget/pedalen for att belasta arbetsstycket (se numrering i tryckmétaren).

« Nér arbetet ar slutfort, sluta pumpa, ta langsamt och forsiktigt bort belastningen fran arbetsstycket genom att vrida témningsventilen moturs i
sma steg (du maste vrida med sma vinklar)

« Ta bort arbetsstycket fran bordet nar hejaren ar helt indragen.

&WARNlNG V-blocken maste anvandas i par, inte enstaka!
&WARNlNG Endast en person far anvanda pressen.
&WARNlNG Se till att anvandaren anvander skyddsklader, handskar, skyddshjalm, skyddsskor och hérselskydd under anvandningen.

&WARNlNG For att undvika olyckor, var alltid medveten om pagaende arbete pa maskinen. Fokusera ocksa pa det arbete som ska
utféras.
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@ s CP86150/CP86200/CP86300/CP86500
venska

5. Underhallsinstruktioner

A CaUtlon Anvand inte produkten om den ar skadad/deformerad. Om onormalt ljud eller vibrationer intraffar, sluta omedelbart anvanda
utrustningen, inspektera och kontakta tillverkaren for hjalp. Vi rekommenderar att denna inspektion utfors av en reparationsverkstad som &r
auktoriserad av tillverkaren eller aterforsaljaren.

A Caution pen storsta orsaken til problem med hydraulenheter ar smuts.

« Hall domkraften ren och valsmord for att forhindra att frammande &mnen kommer in i systemet. Om domkraften har utsatts for regn, sné,
sand eller smuts maste den rengdras innan den anvands.

« Forvara domkraften, med kolvarna helt indragna, pa en vél skyddad plats dar den inte utsatts for korrosiva angor, repande smuts eller andra
skadliga @mnen.

« Kontrollera produktens status regelbundet.

« Forvara produkten pa en torr plats utan korrosion.

« Agaren och/eller anvandaren ska vara medveten om att reparation av denna utrustning kan krava speciella kunskaper och verktyg. Vi
rekommenderar att en arlig inspektion av utrustningen utfors av en reparationsverkstad som ar auktoriserad av tillverkaren eller aterforséaljaren,
och att alla skadade delar, dekaler, sékerhetsetiketter eller skyltar byts ut mot delar som specificerats av tillverkaren eller aterforsaljaren. En
lista 6ver auktoriserade reparationsverkstader finns tillgénglig hos tillverkaren eller aterforséljaren. Kontakta dem for hjalp.

« Alla produkter som verkar vara skadade pa nagot satt, ar slitna eller fungerar onormalt SKA TAS UR DRIFT TILLS DE REPARERATS. Vi
rekommenderar att alla nddvéandiga reparationer utfors av en reparationsverkstad som ar auktoriserad av tillverkaren eller aterférséljaren om
tillverkaren eller aterforséljaren tillater reparationer.

« Anvéand endast tillbehdr och/eller adaptrar tillhandahallna av tillverkaren.

6. Felsokning

Nr. Fel Orsak Atgard

1.Kontroll av anslutning av oljerdr, byt
oljetatningar

Pumpen fungerar men hejaren

§ . 1.0ljeroret har lossnat, hejaren lacker
ungerar inte

1.Oljeréret har lossnat

Nar témningsventilen éppnas kan | 2.Ingen tillrackligt med utrymme pa 1-Kontroll av oljerbrens anslutning

2 hejaren inte aterstallas pumpen » . :23:g;tp:tahgzlfe%psvennlen
3.Hejaren har blivit oanvandbar
3 Hejaren fungerar inte nér pressens | 1.Témningsventilen inte helt stangd 1.Kontrollera témningsventilen
handtag anvands 2.luft i systemet 2.Rensa bort luft enligt manualen
4 Hejaren fungerar inte fullt ut 1.Inte tillréckligt med olja 1.Fyll pa olja
1.Tatningssatsen ar trasig 1.Byt ut tatningssatsen

5 Oljelackage

2.Iskruvade delar har lossnat 2.Dra at de iskruvade delarna

Designen har validerats enligt: ASME ASP-2010

7. Deklaration om dverensstammelse

Vi : CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Forklarar att maskinen: CP86150/CP86200/CP86300/CP86500 Serial Number: From 00001 to 99999

Maskintyp: Hydraulpress Produktens ursprung: Kina

Sverensstdmmer med kraven i Ministerradets direktiv om harmonisering av medlemsstaternas lagar rérande : "maskiner” 2006/42/EC
(17/05/2006)

tillampliga harmoniserade standarder: EN 1494:2000 + A1:2008

Utfardarens namn och befattning: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)

Plats & datum: Saint-Herblain, 11/12/2014

Teknisk fil tillganglig fran EU:s huvudkontor. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800
Saint Herblain - France

Originalinstruktionerna &r pa engelska. Ovriga sprak &r en éversattning av de ursprungliga instruktionerna.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Alla rattigheter forbehalls. All icke auktoriserad anvéandning eller kopiering av innehallet eller del darav ar forbjudet. Detta galler speciellt for
varumarken, modellbendmningar, artikelnummer och ritningar. Anvénd andast auktoriserade delar. All skada eller felaktig funktion orsakat av
anvandning av icke auktoriserade delar técks ej av garanti eller produktansvarighet..



CP86150/CP86200/CP86300/CP86500
@ Dansk Hydraulisk tryk

1. Tekniske Data (Se tal 1.) M
Mal CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 ‘—il-‘ i i i i
kapacitet kal| 15000 20 000 30 000 50 000 _— L @_
A [mm]| 700 740 795 1030 =
B mm]| 540 700 700 800 - o
c mm]| 882 1772 1772 1830 = ey, o5
F mm]| 120 132 140 207 | | et
E mm]| 500 510 535 730 = o E o
F1 mmj| 157 185 151 68 o o
F2 mm] | 457 1175 1031 1048 — o o
R mm]| 160 186 160 200 | o o
M [mm] / / 200 245 | 5 - 5
ol ml o6 095 IR 25 ﬁ\ 3| 5
Vaegt kal| 755 105 166,7 298 — \ﬁ ! |
maks. tryk [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

Alle veerdier er dags dato for denne publicering. For nyeste information besag www.cp.com.

2. Maskintype

« Det beskrevne maskineri er beregnet til maskinproduktion og samling af reservedele. Det bruges til at trykke, dimensionere, samle, fastnitte
mindre dele i processen Ingen anden form for anvendelse er tilladt. Kun til professionel brug.
« Lees vejledningen omhyggeligt, far maskinen startes.

3. Montage

&WARNING Kontroller, at alle dele er monteret og spaendt.

« Fastger basesektionen og understgt til venstre og hgjre tilslutningsplade. (Fig. 04)

« Monter nylonringen til malersamlingen indsaet manometeret og drej det fast. (Fig. 05)

Bemaerk: drej sa stramt som muligt, ellers vil det lzekke. Monter méalersamlingen til den egnede gverste tvaerbom og drejebolt.

« Indszet den samlede pumpestang i abningen i pumpestangens stette, Fig. 03. Monter pumpen pa rammen. Fig. 07 (CP80015), Fig. 09
(CP80020), Fig. 11 (CP80030 & CP80050).

« Tilslut slangen og fjederen til Iafteanordningen. Den hvide slange er tilsluttet under den sorte slange.(Fig. 04) Serg for at anvende det rigtige
lafteudstyr, og felg instruktionerne som vist, ved flytning af maskinen. (Fig. 03).

AcaUtion Der skal holdes et arbejdsomrade pa 1 m frit foran og bagved maskinen, mens den er i drift, sa den altid er nemt tilgeengelig.

Udrens luft fra det hydrauliske system:
Abn bagskydeventilen ved at dreje den i retningen mod uret.
Pump flere hele pumpeslag for at eliminere luft fra systemet.

4. Betjening

ACautlon Sikr at bordet er i en korrekt position, og las bordet fast med 4 splitter. (Fig.15)

« Luk bagskydeventilen ved at dreje den i retningen med uret.

« Pump handtaget/fodpedalen indtil den takkede saddel er nzer arbejdsemnet.

« Juster arbejdsemne og pressehoved for at sikre centerbelastning.

« Pump handtag/fodpedal for at szette tryk pa arbejdsemnet (se veerdien pa manometeret).

- Nar arbejdet er udfert, stop med at pumpe handtag/fodpedal, fiern langsomt og forsigtigt trykket fra arbejdsemnet ved at dreje
bagskydeventilen i retning mod uret i sma intervaller. (skal drejes i en lille vinkel)

« Fjern arbejdsemnet fra bordet nar pressehovedet er helt tilbagetrukket.

&WARNlNG V-blokken skal bruges ved par, ikke enkeltvis!
&WARNlNG Kun én person ma betjene pressen.

&WARNlNG Kontroller at operatgren anvender beskyttelsesbeklaedning, handsker, sikkerhedshjelm, sko og hgrevaern under
betjeningen.

&WARNING Veer altid opmaerksom pa igangvaerende arbejde med maskinen for at undga ulykker. Veer ogsa altid fokuseret pa det
igangveerende arbejde.



CP86150/CP86200/CP86300/CP86500
@ Dansk Hydraulisk tryk

5. Vedligeholdelsesinstruktioner

A Caution Beskadig/deformer ikke produktet. Hvis der opstar usaedvanlig stgj eller vibration, stop gjeblikkeligt brug. Inspicer dernaest
og bed fabrikanten om hjeelp. Det anbefales, at denne inspektion foretages pa fabrikantens eller leverandgrens autoriserede vaerksted.

A Caution pen storste enkelte arsag til fejl i hydrauliske enheder er snavs.

« Hold veerkstedsdonkraften ren og velsmurt for at forhindre at der kommer fremmedlegemer ind i systemet. Hvis donkraften har veeret udsat
for regn, sne eller grus, skal den renggres inden brug.

« Opbevar donkraften med stemplet helt tilbagetrukket pa et godt beskyttet sted, hvor den ikke udsaettes for setsende dampe, slibende stov
eller andre skadelige elementer.

« Kontroller produktets tilstand regelmeessigt.

« Opmagasiner produktet i terre og korrosionsfrie omgivelser.

« Ejere og/eller operatgrer ber veere opmaerksom pa, at reparation af dette udstyr kan kreeve specialiseret viden og faciliteter. Det anbefales at
lade fabrikantens eller leverandgrens autoriserede veerksted foretage et arligt eftersyn og udskifte defekte dele, skilte eller sikkerhedsmeaerkater
med fabrikantens eller leveranderens specificerede dele. Fabrikant eller leverander har en liste over autoriserede servicevaerksteder. Ring til
dem for hjzelp.

« Et hvert produkt der, pa nogen som helst made, ser ud til at veere beskadiget, ser slidt ud, eller som ikke fungerer normalt, SKAL TAGES UD
AF DRIFT INDTIL DET ER REPARERET. Det anbefales, at nedvendige reparationer udferes af fabrikantens eller leverandgrens autoriserede
veerksted, hvis reparation tillades af fabrikant eller leverander.

« Brug kun tilbehgr og / eller adaptere leveret af fabrikanten.

6. Fejlfinding
Nr. Fejl Arsag Udbedring
1 Pumpen wrkgr men pressehovedet 1.Oliergret er lzsnet pressehovedet laekker 1'Tle.k olierarenes filslutninger, udskift
kan ikke arbejde pakninger
L . . | 1.Oliergret er lgsnet 1.Tjek oliergrenes tilslutninger
2 E;ezﬁeﬁz\czf‘zltevrl‘lél;l;ee;\ulstllle, a1 2. Ikke nok rum omkring pumpe 2.Abn szenkeventil
9Ky 3.Pressehovedet er gdelagt 3.Udskift pressehoved
3 Ved betjening af pressens handtag, | 1.Bagskydeventilen er ikke helt lukket 1.kontroller bagskydeventilen
kan pressehovedet ikke arbejde 2.luft i systemet 2.Udrens Iuft i henhold til manualen
4 Pressehovedet kan ikke arbejde | 4 o o jyica nok olie 1.Heeld olie pa
fuldt ud
. 1.Pakningssaet adelagt 1.Udskift pakningssaet
5 Olielzkage 2.Skruedele lgsnet 2.Stram skruedelene

Designet er valideret efter: ASME ASP-2010

7. Overensstemmelseserklaering

Vi: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

erklzerer at produktet/produktene: CP86150/CP86200/CP86300/CP86500 Serial Number: From 00001 to 99999

Maskintype: Hydraulisk tryk Produktets oprindelse: Kina

er i overensstemmelse med kravene i Radets Direktiv vedr. tilnsermelse mellem medlemslandenes love for: ,Maskiner* 2006/42/EC
(17/05/2006)

geeldende harmoniserede standard(er): EN 1494:2000 + A1:2008

Udstederens navn og stilling: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)

Sted & Dato: Saint-Herblain, 11/12/2014

Teknisk fil er tilgeengelig fra Eu's hovedkvarter Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800
Saint Herblain - France

Originale instruktioner er pa engelsk. Andre sprog er en overszettelse af de oprindelige instruktioner.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Alle rettigheder forbeholdes. Al uautoriseret brug eller kopiering af indholdet eller dele deraf er forbudt. Dette gzelder specielt varemzerker,
modelangivelser, reservedelsnumre og tegninger. Brug kun autoriserede reservdele. Skade eller funktionsfejl, som er forarsaget af anvendelse
af uautoriserede dele, er ikke daekket af nogen garanti eller produktansvar..



CP86150/CP86200/CP86300/CP86500

Norsk Hydraulikktrykk
1. Tekniske data (Se tall 1.) M
Dimensjon CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 thh CT T
kapasitet lkol] 15000 | 20000 | 30000 | 50000 _— L @_
A [mm]| 700 740 795 1030 =
B mm]| 540 700 700 800 - o
c mm]| 882 1772 1772 1830 o 5
F mm]| 120 132 140 207 | | et
E mm]| 500 510 535 730 = o E o
F1 mmj| 157 185 151 68 o o
F2 mm]| 457 1175 1031 1048 — o o
R mm]| 160 186 160 200 [ o o
M [mm] / / 200 245 | 5 - 5
ol ml o6 095 IR 25 ﬁ\ 3| 5
Vekt kal| 755 105 166,7 298 — \ﬁ ! |
maks. trykk [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

Alle verdier er gyldige pa publiseringstidspunktet. Du finner den seneste oppdaterte informasjonen pa rodcraft.com.

2. Maskintype

« Maskinen beskrevet er beregnet for maskinproduksjon og montering av reservedeler. Brukes til & presse, tilpasse, montere, holde fast
smadeler underveis Bare for profesjonell bruk.
« Vennligst les bruksanvisningen ngye for du starter maskinen.

3. Monteringsinstruksjon

&WARNING Kontroller at alle deler er festet og strammet.

« Fest bunnseksjonen og statte for venstre og hayre tilkoblingsplate. (Fig. 04)

« Monter nylonringen i malersporet, sett pa trykkmaleren og vri stramt. (Fig. 05)

Anmerkning: Vri sa stramt som mulig, ellers vil den lekke. Fest maleren til passende ovre tverrstag og vri bolt.

« Sett hele handtaket inn i apningen pa spakstetten, fig. 03. Monter pumpen til rammen. Fig. 07 (CP80015), Fig. 09 (CP80020), Fig. 11
(CP80030 & CP80050).

« Koble slangen og fjeeren til Iafteapparatet. Den hvite slangen kobles under den svarte slangen.(Fig. 04) Ved flytting av maskinen, bruk korrekt
lafteutstyr og felg instruksjonene som vist (Fig. 03).

AcaUtion Ha fritt arbeidsomrade pa 1 m bade foran og bak maskinen nar den er i drift, sa den alltid er lett tilgjengelig.

Fjern luft fra hydraulikksystemet:
Apne utlgsningsventilen ved & vri den mot klokken.
Pump flere ganger for a eliminere luft i systemet.

4. Drift

ACautlon Sett platen i korrekt posisjon og las platen godt med 4 pinner. (Fig.15)

« Steng utlgsningsventilen ved & vri den med klokken.

« Pump handtak/fotpedal til tagget salstykke er neer arbeidsstykke.

« Juster arbeidsstykke og ramme for a sikre sentral lasting.

« Pump handtak/fotpedal for a legge last pa arbeidsstykket (se telling pa manometer).

« Nar arbeid er ferdig, stopp pumping og fiern sakte og forsiktig last fra arbeidsstykke ved a vri utlgsningsventilen mot klokken i sma trinn. (ma
vris med liten vinkel)

« Nar rammen er trukket helt inn, fiern arbeidsstykket fra platen.

&WARNlNG V-blokken ma brukes i par, ikke enkeltvis!

&WARNlNG Bare én person har lov til & operere pressen.

&WARNlNG Pass pa at operatgren bruker vernekleer, hansker, vernehjelm, vernesko og harselsvern under drift.

&WARNlNG For & unnga ulykker, veer alltid klar over pagaende arbeid pa maskinen. Ha ogsa alltid fokus pa jobben som skal gjeres.



CP86150/CP86200/CP86300/CP86500
Norsk Hydraulikktrykk

5. Vedlikeholdsintrukjsoner

A CaUtlon Ikke bruk skadet/deformert produkt. Oppstar unormal stay eller vibrasjoner, stans bruk umiddelbart, inspiser og be
produsenten om hjelp.Det anbefales at denne inspeksjonen gjeres av produsentens eller leverandgrens autoriserte verksted.

A Caution pen vanligste enkeltarsak til feil i hydrauliske enheter er smuss.

« Hold servicejekken ren og godt smurt for & forhindre at fremmedlegemer kommer inn i systemet. Hvis jekken har veert utsatt for regn, sng,
sand eller grus, ma den rengjeres fgr den brukes.

« Oppbevar jekken med stemplene trukket helt inn pa et godt beskyttet omrade der den ikke blir utsatt for etsende damp, slipestov eller andre
skadelige elementer.

« Kontroller periodisk produktets tilstand.

« Lagre produktet i et tart og ikke-korroderende milja.

« Eiere og/eller operatgrer ma vaere oppmerksomme pa at reparasjon av dette utstyret kan kreve spesialiserte kunnskaper og fasiliteter.

Det anbefales at arlig inspeksjon av produktet gjeres av produsentens eller leverandgrens autoriserte verksted, og at eventuelle defekte
deler, klistremerker, sikkerhetsmerker eller -skilt byttes ut med produsentens eller leveranderens spesifiserte deler. En liste over godkjente
reparasjonsfasiliteter er tilgjengelig fra produsenten eller leveranderen, ring for hjelp.

« Ethvert produkt som ser ut til & veere skadet, er slitt eller opererer unormalt SKAL TAS UT AV TJENESTE INNTIL DET ER REPARERT. Det
anbefales at ngdvendige reparasjoner utfgres pa produsentens eller leveranderens autoriserte verksted hvis reparasjon er tillatt av produsent
eller leverander.

« Bare tilbeher og/eller adaptere levert av produsenten skal benyttes.

6. Feilsgking

Nei Feil Arsak Lesning

1.Sjekk tilkoblingssituasjonen til oljergrene,
skift ut oljetetningene

Pumpen fungerer, mens rammen

¥ 1.Oljergret lgsnet, rammen lekker
ikke fungerer

1.Sjekk tilkoblingssituasjonen situasjonen til

1.0ljeroret losnet N
oljergrene

Nar utlesningsventilen er apen kan

2 ikke rammen ga tilbake 2.Ikke nok pla§s pa pumpen 2.Apne eksosventilen
3.Rammen er ikke iorden Ny
3.Skift ut rammen
3 Nar handtaket pa pressenbetjenes, | 1.Utlasningsventilen ikke helt lukket 1.sjekk utlesningsventilen
fungererikkerammen 2.luft i systemet 2.Fjern Iuften i henhold til manualen
4 Rammen fungerer ikke 100 % 1.lkke nok olje 1.Fyll olje
1.Tetningsdeler gdelagt 1.8kift ut tetningsettene

5 Lekker olje

2.Skruedeler lgsnet 2.Stram skruedelene

Utformingen er validert i henhold: ASME ASP-2010

7. Samsvarserklaering

Vi: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Erkleerer at produktet/produktene: CP86150/CP86200/CP86300/CP86500 Serial Number: From 00001 to 99999

Maskintype: Hydraulikktrykk Produktets opprinnelse: Kina

er i overensstemmelse med kravene i direktiver vedr. tilnaermelse mellom medlemslandenes lover for: «Maskiner» 2006/42/EC
(17/05/2006)

Harmoniserende standarder som er anvendt: EN 1494:2000 + A1:2008

Utsteders navn og stilling: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)

Sted og dato: Saint-Herblain, 11/12/2014

Teknisk fil er tilgjengelig fra EU-hovedkontoret. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800
Saint Herblain - France

Originale instruksjoner er pa engelsk. Andre sprak er en oversettelse av de originale instruksjonene.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Med enerett. Uautorisert bruk eller ettertrykk av innholdet eller deler av dette, er forbudt. Dette gjelder seerlig varemerker, modellbetegnelser,
delenumre og tegninger. Bruk bare originaldeler. Skade eller funksjonsfeil forarsaket av at det er brukt uoriginale deler dekkes ikke av
garantien eller Chicago Pneumatics produktansvar..



o CP86150/CP86200/CP86300/CP86500
@ Suomen kieli Hydrauliikan paine

1. Tekniset tiedot (Katso kuvia 1.) M

Ulkomitat CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 thh

kapasiteetti kal| 15000 20 000 30 000 50 000 || T
A [mm]| 700 740 795 1030 =

B mm]| 540 700 700 800 - o

c mm]| 882 1772 1772 1830 = ey, £

F mm]| 120 132 140 207 | | et

E mm]| 500 510 535 730 == o o

F1 mmj| 157 185 151 68 o o

F2 mm] | 457 1175 1031 1048 — o o

R mm]| 160 186 160 200 | o o

M [mm] / / 200 245 | 5 - 5

ol ml o6 095 IR 25 Aﬁfxﬁ 3| 5

Paino kal| 755 105 166,7 298 — ! |

suurin paine [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

Kaikki arvot ovat voimassa taman julkaisun paivaméaarana. Katso uusimmat tiedot osoitteesta www.cp.com.

2. Koneen tyyppi (tyypit)

« Tassa kuvattu kone on tarkoitettu koneiden valmistukseen ja varaosien asentamiseen. Sita kéytetdan prassdamaan, liittamaan, kokoamaan
ja niitaamaan pienia osia prosessissa. Kaytté muuhun tarkoitukseen on kielletty. Vain ammattikayttéon.
« Lue ohjeet huolellisesti ennen koneen kaynnistamista.

3. Asennusohje

AWARNING v armista, etta kaikki osat Kiinnitetaén ja kiristetaén.

« Kiinnita jalusta ja tuki liitoslevyn vasemmalle ja oikealle puolelle. (Kuva 04)

« Aseta mittarin sovittimen nylonrengas paikalleen ja aseta sitten painemittari paikalleen ja kirista se tiukkaan. (Kuva 05)

Huomaa: kiristé mittari mahdollisimman tiukkaan, jotta se ei vuoda. Kiinnité mittarin sovitin sopivaan poikkipalkkiin ja kdanné pulttia.

« Aseta kahva kokonaan vivun tuen aukkoon. Kuva 03. Kiinnitd pumppu runkoon. Kuva 07 (CP80015), Kuva 09 (CP80020), Kuva 11
(CP80030 & CP80050).

« Kytke letku ja jousi nostolaitteeseen. Valkoinen letku kytketddn mustan letkun alapuolelle.(Kuva 04) Liikuttaessasi konetta kaytéa oikeaa
nostokalustoa ja noudata ohjeita kuvan mukaisesti. (Kuva 03).

ACautlon Koneen eteen ja taakse pitda kayton aikana jattaa 1 metrin tydalue, jotta kone on aina helposti luoksepaéastavissa.

Poista ilma hydraulijarjestelméasta:
Avaa vapautusventtiili kdantamalla sita vastapaivaan.
Poista kaikki ilma pumppaamalla useita kertoja.

4. Kayttd

ACautlon Varmista, ettd poyta on oikeassa asennossa ja lukitse se tiukasti paikalleen 4:11 tapilla. (Kuva15)

« Sulje vapautusventtiilit kdantamalla niitd myotapaivaan.

« Pumppaa kahvaa/poljinta, kunnes hammastettu kannatin lahestyy tyokappaletta.

« Kohdista tydkappale ja juntta, jotta ne keskittyvat.

« Kuormita tytkappaletta pumppaamalla kahvaa/poljinta (katso painemittarin lukemaa).

« Kun tyd on valmis, lopeta pumppaaminen ja vapauta tyokappaleen kuorma hitaasti ja varovasti kdantamalla vapautusventtiilia vastapaivaan
(pienessa kulmassa).

« Kun juntta on vetéytynyt kokonaan, irrota tydkappale poydasta.

&WARNlNG V-tukea pitad kayttaa pareittain, ei kappaleittain!
&WARNlNG Paininta saa kayttaa vain yksi henkild.

&WARNlNG Varmista, ettd kayttajalla on ylldén suojavarusteet, suojakasineet, kypara, turvakengét ja kuulosuojaimet.

&WARNlNG Onnettomuuksien valttamiseksi selvitd aina, onko koneella kdynnissa toita. Keskity myos aina tekemaasi tyohon.



@ Suomen kieli

5. Huolto-ohjeet

CP86150/CP86200/CP86300/CP86500

Hydrauliikan paine

A Caution Ala kayta tuotetta, jos se on vahingoittunut tai vaantynyt. Jos epanormaalia melua tai tarinaa esiintyy, lopeta kaytto
valittdmasti, selvité asia ja pyyda valmistaj ohjeita. On suc Itavaa antaa tarkastus valmistajan tai toimittajan valtuuttaman korjaamon
tehtavéaksi.

A Caution syurin yksittainen hydraulisten laitteiden vikojen aiheuttaja on lika.

« Pida nostolaite puhtaana ja hyvin voideltuna, jotta vieraita aineita ei paase jarjestelmén sisédan. Jos nostolaite on altistunut sateelle, lumelle,
hiekalle tai soralle, se pitaa puhdistaa ennen kayttoa.
« Sailyta nostolaitetta mannéat kokonaan siséan vedettyina hyvin suojatulla alueella, jossa se ei altistu sydvyttaville hoyryille, hankaavalle
polylle tai muille haitallisille aineille.

« Tarkista tuotteen kunto séanndllisesti.
« Sailyta tuote kuivassa ymparistossé, joka ei synnyta korroosiota.
« Omistajien ja/tai kayttajien pitdd huomioida, etta laitteiston korjaamiseen saatetaan vaatia erityisosaamista ja tydkaluja. On suositeltavaa,
ettd valmistajan tai toimittajan valtuuttama korjaamo tekee tuotteelle vuosittaisen tarkastuksen, ja etta kaikki vialliset osat, tarrat,
turvamerkinnat tai kyltit korvataan valmistajan tai toimittajan maarittamilla varaosilla. Luettelo valtuutetuista korjaamoista on saatavana
valmistajalta tai toimittajalta; saat lisdohjeita ottamalla heihin yhteytta puhelimitse.
« Tuote, joka nayttaa vialliselta tai jonka havaitaan olevan kulunut tai toimivan epanormaalisti, PITAA POISTAA KAYTOSTA, KUNNES SE
ON KORJATTU. Jos valmistaja tai toimittaja sallii tuotteen korjaamisen, on suositeltavaa, etté korjaus annetaan valmistajan tai toimittajan

valtuuttaman korjaamon tehtév:

« Vain valmistajan toimittamia lisalaitteita ja/tai sovittimia saa kayttaa.

6. Vianetsinta

Nro. Vika Syy Korjaus
1 Pumppu toimii, mutta juntta i liiku | 1.Juntan dliyputki on Ioyséllé tai vuotaa | |- 2rkista Sliyputkien liitokset, vainda
Oljytiivisteet
Kun vapautusventiili avataan, 1.0ljyputki on Io_ys__a_l_la 1.OIJyputk|_en Iutost_(_e_n tarkistus
2 juntta ei palaudu alkutilaan 2.Pumpun tila ei riita 2.Avaa poistoventtiili
L 3.Juntta on viallinen 3.Vaihda juntta
3 Juntta ei liiku kahvaa painettacssa 14_\{a_pautu5\_/_en{tull el ole suljettu taysin 1Atarklst_a__v_apautufver!ttul_l_
2 jarjestelméssé on iimaa 2.llmaa jarjestelma ohjekirjan mukaan
4 Juntta ei liiku téysin 1.0ljy ei riita 1.Lisaa oljya
5 Bliva vuotaa 1.Tiivisteet rikkoutuneet 1.Vaihda tiivisteet
Y 2.Ruuvit 15ysélla 2 Kiristd ruuvit

Muotoilu on validoitu mukaan: ASME ASP-2010

7. Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Me: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Vakuutamme, ettd tuote (tai tuotteet): CP86150/CP86200/CP86300/CP86500 Serial Number: From 00001 to 99999
Koneen tyyppi (tyypit): Hydrauliikan paine Tuotteen alkupera: Kiina

noudattaa neuvoston direktiiveja ja jassenmaiden lainsdadéntoa koskien koneita. 2006/42/EC (17/05/2006)

sovellettavat harmonisoidut standardit: EN 1494:2000 + A1:2008

Julkaisijan nimi ja asema: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)
Paikka ja aika: Saint-Herblain, 11/12/2014

Tekniset tiedostot ovat saatavana EU-alueen paakonttorista. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands -
BP10273 44800 Saint Herblain - France

Alkuperéiset ohjeet ovat englanninkieliset. Muut kielet on kaannetty alkuperéisisté ohjeista.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Kaikki oikeudet pidatetaan. Sisallon luvaton kayttd tai kopiointi kokonaan tai osittain on kielletty. Tama koskee erityisesti tavaramerkkeja,
mallinimikkeitd, osanumeroita ja piirustuksia. Kéyta vain alkuperaisia varaosia. Takuu tai tuotevastuu ei kata vahinkoja, jotka ovat syntyneet
kaytettdessa muita kuin alkuperaisia varaosia..



CP86150/CP86200/CP86300/CP86500

Portugués Pressao hidraulica
1. Dados Técnicos (Ver figuras 1.) M
Dimensées CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 thh
capacidade kgl | 15000 20 000 30 000 50 000 — -
A [mm]| 700 740 795 1030 =
B mm]| 540 700 700 800 - o
C mm]| 882 1772 1772 1830 = ey, £
F mm]| 120 132 140 207 | | et
E mm] | 500 510 535 730 = o E o
F1 mm] [ 157 185 151 68 o o
F2 mm] | 457 1175 1031 1048 — o o
R [mm] 160 186 160 200 [ ° °
M [mm] / / 200 245 5 : 5
oil m[ os 0,95 1 25 ﬁ\ | A
Peso ka| 755 105 166,7 298 — X |
pressdo méx. [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

Todos os valores sdo atuais até a data desta publicagdo. Para informag@o mais recente, visite www.cp.com.

2. Tipo(s) de maquina

+ A maquinaria descrita destina-se as pegas sobressalentes de montagem e produgéo de maquinas. E usada para pressionar, medir, montar
e rebitar pequenas pecas em curso N&o é permitida qualquer outra utilizagdo. Apenas para uso profissional.

« Por favor, leia atentamente as instrugdes antes de iniciar a maquina.

3. Instrugdes de montagem

&WARNING Certifique-se que todas as pegas estdo fixas e apertadas.

« Ligue a secgdo e suporte base as placas de ligagao esquerda e direita. (Fig. 04)

« Monte o anel de nylon no encaixe do medidor e, em seguida, coloque o medidor de presséo e aperte. (Fig. 05)

Observacao: aperte o mais possivel, caso contrario ocorrera uma fuga. Ligue o encaixe do medidor ao feixe cruzado superior adequado e
aperte o parafuso.

« Insira o manipulo completo na abertura do suporte da alavanca,Fig.03. Monte a bomba na estrutura. Fig. 07 (CP80015), Fig. 09 (CP80020),
Fig. 11 (CP80030 & CP80050).

« Ligue a mangueira e a mola ao dispositivo de elevagédo. A mangueira branca ¢ ligada debaixo da mangueira preta.(Fig. 04) Durante a
movimentagdo da maquina, certifique-se de que usa o equipamento de elevagao adequado e que segue as instrugdes conforme apresentado
(Fig. 03).

ACautlon Tem de ser mantida uma area de trabalho de 1 m desobstruida a frente e atrds da maquina, enquanto estéd em
funcionamento , pelo que seja sempre facil aceder a mesma.

Purgue o ar do sistema hidraulico:
Abra a valvula de alivio rodando-a no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio.
Bombeie totalmente varias vezes para eliminar todo o ar no sistema.

4. Funcionamento

A Caution Certifique-se de que a mesa esta na posi¢do adequada e fixe-a firmemente com 4 pinos. (Fig.15)

« Feche as valvulas de alivio rodando-as no sentido contrario ao dos ponteiros do relogio.

« Bombeie o manipulo/pedal até a sela serrilhada ficar préxima da pega de trabalho.

« Alinhe a pega de trabalho e o ariete para garantir que a carga fica centrada.

« Bombeie o manipulo/pedal para aplicar carga na pega de trabalho (consulte a numeragéo no medidor de press&o).

* Quando o trabalho estiver concluido, pare de bombear e, lenta e cuidadosamente,remova a carga da peca de trabalho rodando a vélvula de
alivio no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio, em pequenos movimentos. (tem de rodar com o angulo pequeno)

« Assim que o ariete estiver totalmente retraido, remova a pega de trabalho da mesa.

&WARNlNG O bloco-V tem de ser usado aos pares e ndo as pegas!
&WARNlNG S6 uma pessoa pode pressionar.

&WARNlNG Certifique-se de que o operador usa vestuario de protecgao, luvas, capacete de seguranca, sapatos e protectores de
ouvidos durante a operagao.

&WARNING Para evitar acidentes, tenha sempre conhecimento de todos os trabalhos em curso na maquina. Além disso, concentre-se
sempre no trabalho a fazer.
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Portugués Pressé&o hidraulica

5. Instrucdes de manutengao

A CaUtlon Nao utilize o produto danificado/deformado. Se ocorrer ruido ou vibragdo anémalos, pare a utilizagao imediatamente,
em seguida, inspeccione e pega ajuda ao fabricante. Recomendamos que essa inspecgéo seja feita por uma instalagdo de reparagéo
autorizada pelo fabricante ou fornecedor.

A Caution A gnica maior causa de falha nas unidades hidraulicas & a sujidade.

« Mantenha o macaco de servigo limpo e bem lubrificado para evitar a entrada de matérias estranhas no sistema. Se o macaco tiver sido
exposto a chuva, neve, areia ou cascalho, tera de ser limpo antes de ser usado.

« Guarde o macaco, com os pistdes totalmente retraidos, numa area bem protegida, onde nao fique exposto a vapores corrosivos, pd
abrasivo ou quaisquer outros elementos prejudiciais.

« Verifique periodicamente a condi¢do do produto.

« Guarde o produto num ambiente seco e néo corrosivo.

« Os proprietarios e/ou utilizadores devem estar conscientes de que a reparagao deste equipamento pode exigir instalagdes e conhecimentos
especializados. Recomendamos que seja efectuada uma inspecgéo anual do produto por uma instalagéo de reparagao autorizada pelo
fabricante ou fornecedor e que quaisquer pegas defeituosas, autocolantes ou rétulos de seguranca ou sinais sejam substituidos por pecas
especificas do fabricante ou fornecedor. Esta disponivel uma lista de instalagdes de reparagéo autorizadas pelo fabricante ou fornecedor, por
favor, pega-lhes ajuda.

* Qualquer produto que parega estar danificado de qualquer maneira, se considere estar desgastado, ou funcione de forma anémala DEVE
SER RETIRADO DO SERVICO ATE SER REPARADO. Recomenda-se que as reparagdes necessarias sejam feitas por uma instalagéo de
reparagao autorizada pelo fabricante ou fornecedor se as reparagdes forem permitidas pelo fabricante ou fornecedor.

« S6 devem ser utilizados acessérios e/ou adaptadores fornecidos pelo fabricante.

6. Resolugao de Problemas

N.° Falha Causa Solugdo

A bomba esta a funcionar, mas o | 1.0 tubo de dleo esta solto e o ariete tem | 1.Verifique a ligagéo dos tubos de 6leo e

ariete ndo uma fuga substitua os vedacdes de dleo
. . P 1.0 tubo de 6leo esta solto 1.Verifique a ligagéo dos tubos de dleo
Ao abrir a valvula de alivio ndo é . - . -
2 ossivel reaiustar o ariete 2.Espagco insuficiente na bomba 2.Abra a valvula de exaustéo
P ) 3.0 ariete ficou invalido 3.Substitua o ariete
Durante o funcionamento do 1.A vélvula de alivio ndo esta totalmente N . o
. = . = 1.Verifique a vélvula de alivio
3 manipulo de press&o o ariete ndo | fechada
. . 2.Purgue o ar de acordo com o manual
funciona 2.Ar no sistema
4 | Qariete ndo funciona 1.0 6leo néo é suficiente 1.Adicione 6leo
completamente
. 1.Kits de vedag&o partidos 1.Substitua os kits de vedagédo
5 Fuga de dleo
2.Aperte as pegas soltas 2.Aperte as pegas com parafusos

O projeto foi validado de acordo: ASME ASP-2010

7. Declaragéo de conformidade

Nos : CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Declaramos que o(s) produto(s): CP86150/CP86200/CP86300/CP86500 Serial Number: From 00001 to 99999

Tipo(s) de maquina: Press&o hidraulica Origem do produto: China

estd em conformidade com os requisitos da Directiva do Conselho, referente as legislagdes dos Estados-Membros relacionados com :
,Magquinaria“ 2006/42/EC (17/05/2006)

normas harmonizadas aplicaveis: EN 1494:2000 + A1:2008

Nome e cargo do emissor: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)

Local e Data: Saint-Herblain, 11/12/2014

Ficheiro técnico disponivel na sede da UE. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800
Saint Herblain - France

As instrugdes originais estdo em Inglés. As outras linguas sdo uma tradugéao das instrugdes originais.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Todos os direitos reservados. E proibido o uso nao autorizado, qualquer que seja o fim, assim como a cépia total ou parcial. Isto aplica-se
particularmente a marcas comerciais, denominagdes de modelos, nimeros de pegas e desenhos. Utilize somente pegas autorizadas. A
Garantia ou a Responsabilidade pelo Produto ndo cobrem danos ou o mau funcionamento.
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1. Texvika XapakTnploTikd (BA. oxqparta 1.) M
AIdOTC(Uﬂ CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 Lil-( i i i i
XwpNTIKOTTA kal| 15000 20 000 30 000 50 000 - L @T
A [mm]| 700 740 795 1030 =
B mm]| 540 700 700 800 - o
C mm]| 882 1772 1772 1830 i D r &
F mm]| 120 132 140 207 et
E mm] | 500 510 535 730 = o E o
F1 mm] [ 157 185 151 68 o o
F2 mm] | 457 1175 1031 1048 — o o
R mm]| 160 186 160 200 | o o
M [mm] / / 200 245 | 5 : 5
ol ml o6 095 IR 25 Aﬁfxﬁ 3| 5
Bapog ka| 755 105 166,7 298 — X |
Ley. Triean [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

‘OAeg ol TIPEG 10XUOUV OTTO TNV NUEPOUNVIa TNG TTApoUdag dnupoaicuang. lMa o TPOTPATEG TTANPOPOPIES ETTIOKEPTEITE TNV ITTOCEAIDA Www.
cp.com.

2. Tumrog(o1) pNXavnuaTwv

Ta pnxavApaTa Tou TEPIYPAQOVTal TTpooPiovTal Yia TNV TTApaywyn HNXAVNHGTWY Kal T OUVAPHOAGYNon avTaAAGKTIKWY. XpnalyoTroleital
VIO TIPETAPICHA, TTPOTAPHOY, TUVAPHOAOGYNAN, OTEPEWON HIKPWYV EGOPTNHATWY KaTd TN diadikaaia Aev emTPETTETAI Kapia GAAN xprion. Ma
ETTaYYEAUATIKN) XPrion povo.

MapakaAoUpe SIABATTE TIPOCEKTIKA TIG 0dNYieg TTPIV BETETE TO PNXAvnua.

3. Odnyieg TomoBéTNONG

&WARNING BeBaiwBeite 611 0Aa Ta €GapTAHATA £X0UV TOTTOBETNOEI OTABEPG KOl TUTPIXOEI.

* ZUVBETTE TO TUAKA TNG BATNG KAl TO UTTOOTAPIYHA OTNV aplaTepn Kai Tn degid TTAdka auvdeang. (Eik. 04)

* ZUvapPOAOYATTE TOV BAKTUAIO aTTO VAIAOV YIa VO TAIPIGEETE TO £EAPTNUA, OTN CUVEXEIQ, TOTTOBETHOTE TO LAVOUETPO KAl OTPEPOVTAG TO OQPIGTE
T10. (EIK. 05)

Maparpnaon: Z@i¢te To 600 PTTOPEITE TTI0 duvVaTd, dIAPOPETIKA Ba UTTAPEEI Slappor. ZUVOEDTE TO £EAPTNA TOU PETPNTH OTNV KATAAANAN TTavw
TPaBEPTA KAl OTPEYTE TO PTTOUAGVI.

« Eigdyete oAdkANpn TN AaBr) péga aTo dvolypa Tou aTtnpiyparog Tou poxAou, Eik. 03. ZuvappohoynioTe v avtAia ato TAaigio. Eik. 07
(CP80015), Ei. 09 (CP80020), Eik. 11 (CP80030 & CP80050).

* ZUVBETTE TOV EUKAUTITO CWARVa Kal TO EAATRPIO 0T guokeun aviywaong. O Aeukog eUKAPTITOG TWANVAG €ival CUVSESEPEVOG KATW aTTO TO
Haupo eUkauTTo owArva.(Eik. 04) Kard Tn petakivnan Tou pnxavAuarog, BeBaiwbeiTe 0TI xpnaipoTrolgite Tov KatdAANAo £E0TTAITHO aviywaong
Kkal akoAouBnaTe Tig 0dnyieg dTwg deixvetal (Eik. 03).

A Caution Mpéel va dlatnpeital pia TepioxXn epyaaiag 1 m Xwpig EUTTOdIA TOOO PTTPOCTA OO KAl THOW OaTTO TO PNXAvNHa evw BpiokeTal
ge AeiToupyia oUTwG WOTe va gival eUKoAa TTPoaBaaipn.
Kavre e§aépwan armoé 1o udpaulikod ouaTnua:
Avoigre Tn BaABida atmodéapeuang OTPEPOVTAG TNV APIOTEPOTTPOPA.
KavTte apkeTég kal TTAPNG QVTAACEIG yia TNV EEAAEIPN TUXOV aépa 0TO oUOTNHA.

4. Aeitoupyia

A Caution BeBaiwbeite 0TI TO TPATTE]! BPiTKETAI OTN OWOTH BETN Kai KAEISWOATE TO TPATTE]! He 4 Treipoug oTaBepd. (Eik.15)

« KAgioTe Tig BaABideg aTTOSETPEUTNG, OTPEPOVTAG TO KATA TN POPd TWV JEIKTWY TOU WPOAOYiou.

« Mpayuatotrolgite dvtAnan amo T AaBri/To TTNAGAI0 TTOSOG PEXPI VA TTANTIACE! N 0BOVTWTH ETTIPAVEIX avVUYPWang aTo EEAPTNHA EpYATiag.
« EuBuypappioTe To €€dpTnua epyaaiag kai Tov Bpayiova yia va SIacg@aAIaTEi n KEVTPIKT ¢OpTWan.

« Mpayuartotroiate avrAnan pe T Aapr /mmddaAio Toddg aTo egapTnua epyaadiag (BA. apibunaon aTo LeTpNTA TriETNG).

« Otav oAokAnpwbei n epyaaia, aTaparioTe TNV AVTANGN, AQAIPETTE APYA KAl TIPOTEKTIKA PopPTio aTTo TO 6APTNHA £pyaadiag yupifovtag Tn
BaABida arod¢ouEUONG aPICTEPOOTPOPA UE MIKPA QUENTIKA BripaTa (TTPETTEN VA YUPIOE! HE TN HIKPEN ywvia)

* MOAig padeutei TAPWG o Bpaxiovag, BYAATE To e§apTNHa epyaadiag armd 1o TpaTed.

&WARNlNG To ptrAok V TTpETTEl va XpnalpoTTolgital avd {euyn oxi ava Koppdm!
&WARNlNG Movo o€ éva ATopo ETITPETTETAI VO AEITOUPYET TNV TIPEDA.

&WARNlNG ZIYOUPEUTEITE OTI O XEIPIOTAG TIPETTEI VO QOPAEI TIPOOTATEUTIKA POUXA, YAVTIA, KPAVOG ag@aAgiag, TTatroutala Kai
TIPOCTATEUTIKO QUTIWY KaTd TN SIdpKela TG AeIToupyiag.

&WARNING Mo TNV ammo@uyn atuxnUATwWY, TTPETTEN TTAVTA va YVwpideTal KABe v egeAitel epyaaia ato unxdvnua. Etmiong, va giote avra
GUYKEVTPWHEVOI OTN BOUAEIG TTOU TIPETTEN VAL ViVEL
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@ EANvIKa

5. 0dnyieg ocuvtipnong

A CaUtlon Mn xpnaigoTtroiite To TTpoidv oTav £xel pBapei/Tapapgopewdei. Edv aguaikog 8B6puBog i kpadaapoi AapBavouy xwpea,
OTAUATACTE AUETWG TN XPNON TOU TIPOIOGVTOG, ETIBEWPNTTE TO UATEPA Kal NTATTE TN BONBEI TOU KATATKEUATTH). ZUVIOTATAI N ETTIOEWPNON
QUTA va Yivel aTIG €§0UTIOBOTNHEVEG EYKATAOTATEIG ETTIOKEUAG TOU KATAOKEUOOTH i} TOU TTPOUNBEUTH.

A Caution H matov ONUAVTIKA Kal JOVaSIKF QITia amoTuxiag aTig USPauAIKEG HOVABEG sival oI akaBapaieg.

« Alatnpeite T0 YpUAO UTTNPETiag KaBapo Kal KaAd ANITTACPEVO YIa VO ATTOTPEWEN TNV E1I0XWPNON {EVwy owpdTwy aTto auaTtnua. Edv o ypUAog
€€l eKTEBET a€ Bpoxr), XIOVI, AuHo, 1) O€ XaAiKIa, TTPETTEN va KABAPIOTE] TIPIV va XpNOIHOTTOIN6E.

« AmoBnkeUaTe TO YPUAO, P Ta EUBOA TTANPWG CUUTITUYHEVA, O€ PIC KOAG TTPOTTATEUPEVN TTEPIOXT, OTTOU Jev Ba TTPETTEN VO EKTIBETAI OE
S1aBPWTIKOUG aTHOUG, TpaxId akovn, 1 o GAAa emBAaBr aToIxeia.

« EAéygTe TrEPIODIKA TNV KATAOTOAON TOU TTPOIOVTOG.

* AToBnkeUOTE TO TTPOIOV O€ £va aTEYVO Kal pn SIaBpwTIKG TrEPIBAAAOV.

« O118I0KTATEG Kai/r) Ol XEIPIOTEG Ba TTPETTEN va YVwPIiouV OTI N ETTIOKEUN TOU TTAPOVTOG ESOTTAICHOU UTTOPE] VO ATTQITE! EGEIBIKEUPEVEG YVWWTEIG
Kal UTTOBoN. ZUVIOTATAI O ETAOI0G €AEYXOG TOU TIPOIOVTOG Va YIVETAI OTTO £50UTIOB0TNUEVO KEVTPO ETTIOKEUNG TOU KATAOKEUAOTH 1} TOU
TTPOUNBEUTH Kai OTI OTTOIOdNTTOTE EAATTWHATIKG ESAPTAPATA, AUTOKOAANTA ) ETIKETEG ATPAAEIAG i OApaATa va avTIKataoTaBouv He Ta egapTApaTa
€KEIVA TTOU KABOPICOVTAI TUYKEKPIPEVA ATTO TOV KATAOKEUAOTH 1} TOV TTpopnBeuTr. Mia AioTa atré £§0uaIodoTNHEVES EYKATATTATEIG ETTIOKEUNG
SiaTiBeTaI OTTO TOV KATAOKEUADTH i} TOV TTPOUNBEUTH, TTAPOAKAAEIOTE va TOUg KaAéTETE yia BorBeia.

« Otrol08ATTOTE TTPOIdV PaiveTal OTI EXEl OAPE KATA OTTOI08ATTOTE TPOTTO, BPEBNKE OTI Eival XaAATpEvo, 1) Sev AsiIToupyei kavovika OA
MPEMEI NA AMOZYPOEI AMO THN KYKAO®OPIA MEXPIZ OTOY EMIZKEYAZTEI ZuvioTaral ol avaykaieg TTIOKEUEG VAl yivoTal aTro pia
£50OUTI050TNHEVN EYKATATTAON ETTITKEUNG TOU KATAOKEUAODTH 1) TOU TTPOHNBEUT £AV OI ETTIOKEUEG ETTITPETTOVTAI OTTO TOV KATAOKEUATTH 1) TOV
TTpOUNBeUTH.

* Oa TTPETTEI VO XPNCIHOTTOIOUVTal HOVO Ta EEAPTAUATA /KAl Of TIPOTOPHOYEIG TTOU TTaPEXOVTAI ATTO TOV KATAOKEUADTH.

6. AvtipeTwrion BAaBwv

Ap. BAGBN Aria ATTokaraaTaon
B e il o e
paxiovag HrTop uTTdpxel dlappon aTd Tov Bpaxiova 3 il 7 n
AeiToupynoel appayioparta Aadlou
‘Otav avoiyete TN BaABida 1.0 owAfvag Aadiou xaAdpwae ;ulf){\ g:é?lgAnglggTaoTacng 0UvBEaNg TWV
2 amodéapeuang, o Bpaxiovag dev 2.Aev UTTAPXEI APKETOG XWPOG aTNV avTAia nv . .
UTTOpEi va eTTaVEADEL 3.0 Bpaxiovag dev gival Eykupog 2.Avoitre T BaBida kauoaepiwy
: 3.AvTIKATaoTAOTE TOV Bpayiova
®ualoloyikn xelpokivnTn 1.H BaABida ammodéapeuang dev KAgivel 1.eAéygre T BaABida atrodéapeuang
3 SpaaTnpIdTNTA, 0G0 dEV PTTOPET VA | EVIEAWS 2.KaBapioTe Tov aépa CUPPWVA HE TO
Aeitoupynael o Bpaxiovag 2.aépag aTo aUOTNHA EYXEIPIDIO
4 O Bpaxiovag Bev HTropei va 1.To ABI Bev eTmapKei 1. SUpTANpwATE AGSI
AeiIToupynael TTANpwG
R . 1.Ta geT oTeyavoTroinang égagav 1.AVTIKOTOOTAGTE Ta GET GTEYAVOTTOINANG
5 Awappor} Aadiod 2.Ta turuaTa g Ridag xaAdpwoav 2.2@igTe T TPRpATa TG Bidag

O oxedlaopog éxel ETTIKUPWOEI auppwva: ASME ASP-2010

7. AqAwon MiotétnTag EK
Epeig: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA
AnAwvoupe uTreuBuva OTI To(Ta) TTPOidV(-vTa): CP86150/CP86200/CP86300/CP86500 Serial Number: From 00001 to 99999
TUtog(o1) pnxavnudtwy: YdpauAikn mpéoa  MpogAeuon mpoiovrog: Kiva
€ival gUPPWVO(-a) TTPOG TIG aTTaITAOEIG TG Odnyiag Tou ZupBouAiou TTOU aPoPd TNV TTPOTEYYIOT TWV VOHOBETIWY TWY KPATWY HEAWV TIG
OXETIKEG pE: Ta «Mnyavrpara»  2006/42/EC (17/05/2006)
£QapPoaTED(-a) evappoviapévo(-a) TpoTutro(-a): EN 1494:2000 + A1:2008
Ovopa kai appodiotnTa Tou dnhouvtog: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)
Torog & Huepopnvia: Saint-Herblain, 11/12/2014

TexvIKog @akeAog diabéaipog armoé Ta kevipikda ypageia g EE. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands -
BP10273 44800 Saint Herblain - France

O1 apxikég 0dnyieg eivar aTa ayyAIkd. Or dAAeG YAWOTOEG ATTOTEAOUV PETAPPACT) TWV TTPWTOTUTTWY OBNYIWV.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Me emQUAagN TTaVTOG SIKAIWPATOG. ATTaYOPEVETAI OTTOISATIOTE U £E0UCIOBOTNHEVN XPAON 1] AVTIYPAQK) TWV TIEPIEXOPEVWV I} TUNUATWY
Toug. AuTO 10X UEI IBIITEPA YIa EPTTOPIKG CAPIATA, OVOHATIEG HOVTEAWY, apIBpoUg eEapTNUATWY Kal oXediaypaupaTa. XpNnOIPOTIOIEITE HOVO
ggoualodotnpéva egaptripara. OtoladnATroTe npid r BAGRN TTou TTPOKAAEITAl ATTO TN XProN KN £50UT1030TNHEVWY EAPTNPATWY JEV KAAUTITETAI
amo v Eyyonon r v Ymaimotnra Mpoidvrog..
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Polski Prasa hydrauliczna
1. Dane techniczne (Patrz dane 1.) u
Wymiary CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 thh T
pojemnosé kal| 15000 20 000 30 000 50 000 - L @T
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Wszystkie warto$ci sg aktualne w dniu niniejszej publikacji. Najnowsze informacje dostgpne sg na stronie internetowej www.cp.com.

2. Typ(y) urzadzenia

Opisane urzadzenie przeznaczone jest do produkcji maszyn i montazu czeséci zamiennych. Wykorzystane jest do wciskania, wymiarowania,
montazu i nitowania matych elementéw poddawanych obrébce. Wszelkie inne zastosowanie jest niedozwolone. Wytacznie do
profesjonalnego uzytku.

Przed uruchomieniem urzadzenia prosimy uwaznie zapoznac sie z trescig instrukcji.

3. Instrukcja montazowa

&WARNING Nalezy dopilnowac, by wszystkie czgsci dobrze zamocowac i dokrecic.

« Cze$¢ bazowa i wspornik nalezy przymocowac do lewej i prawej plytki tacznikowej. (rys. 04)

« Pierscien nylonowy nalezy przymocowaé do obudowy miernika, nastepnie ci$nieniomierz wiozy¢ i mocno dokrecié. (rys. 05)

Uwaga: dokreci¢ mozliwie najmocniej, w innym przypadku nie bedzie szczelny. Obudowe miernika przymocowac do odpowiedniego gérnego
dzwigara krzyzowego i przekreci¢ sworzen.

* Wiozy¢ uchwyt do otworu wspornika dzwigni, rys. 03. Przymocowa¢ pompe do ramy. rys. 07 (CP80015), rys. 09 (CP80020), rys. 11
(CP80030 & CP80050).

« Do podnosnika podtaczy¢ waz elastyczny wraz ze sprezyna. Waz koloru biatego podtaczy¢ ponizej weza w kolorze czarnym.(rys. 04)
Podczas przenoszenia urzadzenia nalezy uzy¢ odpowiedniego podno$nika i przestrzega¢ podanych zalecen. (rys. 03).

ACautlon Podczas pracy urzadzenia, przed i za nim nalezy zapewni¢ wolng od przeszkod przestrzen roboczg co najmniej 1 metra, co
zapewni swobodny dostep.

Z uktadu hydraulicznego usung¢ powietrze:
Otworzy¢ zawdr spustowy przekrecajgc w lewo, przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara.
Wykonac kilka petnych suwéw w celu usunigcia powietrza z uktadu.

4. Czynnosé

A Caution Ustawic¢ stot w odpowiedniej pozycji i zablokowa¢ go mocno za pomocg 4 sworzni. (rys.15)

« Zamkng¢ zawory spustowe przekrecajac je w prawo, zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

« Pompowac za pomocg dzwigni/pedatu noznego do chwili, gdy siodto zblizy si¢ do obrabianego przedmiotu.

« Ustawi¢ obrabiany przedmiot w linii z suwakiem, by zapewni¢ wycentrowane obciazenie.

« Pompowac za pomocg dzwigni/pedatu noznego do chwili przytozenia nacisku na obrabiany przedmiot (patrz oznaczenia na cinieniomierzu).
« Po zakonczeniu pracy, powoli i ostroznie zwolni¢ nacisk z obrabianego przedmiotu przekrecajac zawdr spustowy w lewo, matymi skokami
(odkreca¢ pod matym katem).

« Po catkowitym cofnigciu suwaka obrabiany przedmiot zdjaé¢ ze stotu.

&WARNlNG Podstawki pryzmowe nalezy uzywac w parach, nie osobno!
&WARNlNG Prasg moze obstugiwac tylko jedna osoba.

&WARNlNG Podczas obstugi maszyny operator ma obowigzek zatozenia odziezy ochronnej, rekawic, kasku ochronnego, obuwia i
ochraniaczy uszu.

&WARNING Celem niedopuszczenia do wypadku nalezy zawsze zachowac¢ czujno$¢ oraz skoncentrowac sie na wykonywanej pracy.



CP86150/CP86200/CP86300/CP86500

Polski Prasa hydrauliczna

5. Instrukcja konserwacji

A Caution Nie korzysta¢ z uszkodzonych/zdeformowanych produktéw. W razie stwierdzenia nietypowego hatasu lub wibracji nalezy
niezwiocznie przerwa¢ korzystanie z narzedzia, dokonac¢ jego przegladu oraz zwrdci¢ sie do producenta z prosbg o pomoc. Zaleca sie, by
przegladu dokonali pracownicy warsztatu naprawczego autoryzowanego przez producenta lub dostawce.

A Caution Gtownag przyczyna usterek urzgdzen hydraulicznych jest obecnos¢ brudu.

« Podnosnik nalezy utrzymywaé w czystosci i zapewni¢ odpowiednie smarowanie, co zapobiegnie przedostaniu sig ciat obcych. W przypadku,
gdyby podnos$nik narazony byt na dziatanie deszczu, $niegu, piasku czy zwiru, przed uzyciem nalezy go wyczyscic.

« Podnosnik, ktérego tloki musza by¢ catkowicie schowane, nalezy skltadowac w strzezonym miejscu, w ktérym nie bedzie narazony na
dziatanie korozyjnych oparéw, pytu czy innych szkodliwych czynnikow.

« Okresowo sprawdzac¢ stan produktu.

« Produkt nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, nie narazajac go na dziatanie czynnikéw korozyjnych.

« Wiasciciele i/lub operatorzy powinni mie¢ $wiadomos$¢, ze naprawa niniejszego sprzetu moze wymagac specjalistycznej wiedzy i narzedzi.
Zaleca sie, by corocznego przegladu dokonywali pracownicy warsztatu naprawczego autoryzowanego przez producenta lub dostawce, oraz
by wszelkie uszkodzone czesci lub nalepki lub oznaczenia zwigzane z bezpieczenstwem wymienia¢ na czesci wskazane przez producenta.
Wykaz autoryzowanych warsztatéw naprawczych dostepny jest u producenta lub dostawcy.

- Wszelkie produkty noszace $lady jakichkolwiek uszkodzen, zuzyte, lub ktére dziataja nieprawidiowo NALEZY WYCOFAC Z UZYCIA

DO CHWILI ICH NAPRAWIENIA. Zaleca sig, by koniecznych napraw dokonali pracownicy warsztatu naprawczego autoryzowanego przez
producenta lub dostawce, jesli naprawy dozwolone sg przez producenta lub dostawce.

« Nalezy stosowac¢ wytgcznie przystawki i/lub taczniki dostarczone przez producenta.

6. Wykrywanie i usuwanie usterek

Nr Usterka Przyczyna Dziatania zaradcze
1 Pompa dziata, suwak nie dziala 1:Waz olejowfv’yjest poluzowany, 1.§prawdzen|e §tap}1 polaczeﬁ prz'ewodow
nieszczelno$¢ suwaka olejowych, wymieni¢ uszczelki olejowe

1.Sprawdzenie stanu potgczen przewodow

Gdy zawor spustowy jest otwarty 1.Waz olejowy jest poluzowany olejowych

2 nie mozna wyzerowaé ustawienia 24Z_by1 m?ﬂp miejsca w pompie 2.0tworzyé zawdr wylotowy

suwaka 3.Niewtasciwy suwak P

3.Wymieni¢ suwak

Przy nacisnieciu dzwigni pras 1.Zawor spustowy nie jest catkowicie 1.sprawdzi¢ zawor spustowy
3 Y nacisnie gni prasy zamknigty 2.Usuna¢ powietrze zgodnie z instrukcjg

suwak nie dziata . . .

2.powietrze w uktadzie obstugi

4 Suwak_ nie dziata w peinym 1.Brak wystarczajgcej ilosci oleju 1.Dodac¢ olej

zakresie
5 Wyciek oleiu 1.Uszkodzone uszczelki 1.Wymieni¢ uszczelki

Y ) 2.poluzowane $ruby 2.Dokreci¢ sruby

Projekt zostat zatwierdzony zgodnie: ASME ASP-2010

7. Deklaracja zgodnosci

My : CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Oswiadczamy, ze produkt (produkty): CP86150/CP86200/CP86300/CP86500 Serial Number: From 00001 to 99999

Typ(y) urzadzenia: Prasa hydrauliczna Pochodzenie produktu: Chiny

jest (sa) zgodne z wymogami Dyrektywy Rady, odpowiadajacej ustawodawstwu krajow cztonkowskich i dotyczacej : ,Maszyn i urzadzen*
2006/42/EC (17/05/2006)

stosowanych norm zharmonizowanych : EN 1494:2000 + A1:2008

Nazwisko i stanowisko wydajacego deklaracje: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)

Miejsce i data: Saint-Herblain, 11/12/2014

Plik techniczny jest dostgpny w siedzibie UE. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800
Saint Herblain - France

Oryginalng instrukcje napisano w jezyku angielskim. Inne jezyki to ttumaczenie instrukciji oryginalnej.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Wszystkie prawa zastrzezone. Uzywanie lub kopiowanie cato$ci lub czesci niniejszego tekstu bez upowaznienia jest zabronione. Dotyczy w
szczegolnosci znakéw towarowych, okreslern modeli, numeréw czesci i rysunkéw. Nalezy stosowac wytgcznie cze$ci autoryzowane przez
producenta. Usterki i awarie powstate w wyniku uzywania nieautoryzowanych czesci nie jest objete Gwarancjg ani Ubezpieczeniem od
odpowiedzialnosci za produkt..
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1. Technické udaje (Viz obrazky 1.) M

Rozmér CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 ‘—il-‘

kapacita kgl | 15000 20 000 30 000 50 000 — -
A [mm]| 700 740 795 1030 =
B mm]| 540 700 700 800 - o
c mm]| 882 1772 1772 1830 = ey, £
F mm]| 120 132 140 207 | | et
E mm] | 500 510 535 730 = o E o
F1 mm] [ 157 185 151 68 o o
F2 mm] | 457 1175 1031 1048 — o o
R mm]| 160 186 160 200 | o o
M [mm] / / 200 245 | 5 : 5
ol ml o6 095 IR 25 ﬁ\ 3| 5

Hmotnost ka| 755 105 166,7 298 — \ﬁ X |

max. tlak [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

2. Typ(y) nastroje

« Uvedené zafizeni se pouziva k vyrobé pfistrojii a sestavovani nahradnich dili. Pouziva se pro lisovani, ipravu velikosti, sestavovani a
nytovani pfi vyrobé drobnych soucasti. Neni uréen k Zadnému jinému Gcelu. Pouze pro profesionalni pouziti.
« Pred uvedenim do provozu si prosim prectéte pozorné navod.

3. Pokyny pro upevnéni

&WARNING Presvédcte se, zda jsou v8echny soucasti upevnéné a utazené.

« Piipevnéte zakladni dil a podpéru k levé a pravé spojovaci desce. (Obr. 04)

« Pfipevnéte nylonovy krouzek k armatufe tlakoméru, pak pfipevnéte tlakomér a pevné utahnéte. (Obr. 05)

Poznamka: utahnéte co nejvice, jinak dojde k tniku. Armaturu tiakomeéru pfipevnéte na vhodny horni pfi¢ny nosnik a utdhnéte Sroub.

« Vlozte cely drzak do otvoru uchyceni paky, Obr. 03. Pfipevnéte ¢erpadlo k rdmu. Obr. 07 (CP80015), Obr. 09 (CP80020), Obr. 11 (CP80030
& CP80050).

« Ke zvedacimu zafizeni pfipojte hadici a pruzinu. Bila hadice je pfipojena pod ¢ernou hadici.(Obr. 04) Béhem pfesunu stroje se prosim
ujistéte, Ze pouzivate spravné zvedaci zafizeni a postupujete dle navodu na obr. (Obr. 03).

AcaUtion Pred i za pracujicim strojem je potfeba udrzovat volnou pracovni oblast 1 m, aby byl stale snadno pfistupny.

Odstrarite vzduch z hydraulického systému:
Otevrete vypoustéci ventil oto¢enim proti sméru hodinovych rucicek.
Pro odstranéni veskerého vzduchu ze systému provedte nékolik pinych zdvih.

4. Provoz

A Caution Ujistéte se, ze je stll ve spravné poloze a pevné stll zajistéte 4 kolicky. (Obr.15)

« Uzavrete vypoustéci ventil oto¢enim ve sméru hodinovych rucicek.

« Zapumpuijte drzadlem/pedalem, az se ozubené loZisko pfiblizi k obrobku.

« Zarovnejte obrobek s ¢epem a zajistéte tak vycentrovani zatéze.

« Zapumpuijte drzadlem/pedalem a zacnéte na obrobek vyvijet tlak (sledujte prosim hodnoty na manometru).

« Po dokonceni prace prestarite pumpovat a pomalu a opatrné uvolnéte zatéz z obrobku oto¢enim vypoustéciho ventilu proti sméru
hodinovych ruci¢ek v malych krocich (musi se otacet v malém uhlu).

« Jakmile se ¢ep pIné zasune, odstrarite obrobek ze stolu.

AWARNING \vv-piok pouziveite jako par, nikoliv jednotiivé!
&WARNlNG Lis mize obsluhovat jen jedna osoba.
&WARNlNG Obsluha musi mit pfi praci na sobé vzdy ochranny odév, rukavice, bezpe€nostni helmu, body a ochranu usi.

&WARNlNG Aby nedoslo k nehodé, vzdy méjte piehled o véem, co se na stroji déje. Vzdy také vénujte maximalni pozornost ¢innosti,
kterou provadite.
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@ Cesky ; estina

5. Pokyny k udrzbé

A CaUtlon Nepouzivejte poskozeny/deformovany produkt. Pokud dochazi k abnormalnimu zvuku nebo vibracim, ihned produkt
prestanite pouzivat, prohlédnéte jej a pozadejte o pomoc vyrobce. Doporucuje se, aby tuto prohlidku provedloa opravna vyrobce nebo

dodavatele.

A Caution Hiavni pricinou zavad hydraulickych jednotek je neistota.
« UdrZujte servisni zvedak v Cistoté a dobfe namazany, aby do systému nevnikly cizi ¢astice. Pokud byl zvedak vystaven desti, snéhu nebo

Stérku, je nutné jej pred pouzitim vycistit.

« Zvedak ukladejte s UpIné zatazenymi pisty v dobfe chranéném prostoru, kde nebude vystaven korozivnim vyparim, brusnému prachu ¢i

jinym 8kodlivym materialdm.
« Stav vyrobku pravidelné kontrolujte.

« Vyrobek skladujte v suchém prostfedi, kde nedochazi ke korozi.
« Majitelé a/nebo provozovatelé museji vzit na védomi, Ze toto zafizeni muze vyzadovat specialni znalosti a vybaveni. Doporuéuje se
provadét kazdoroéni kontrolu vyrobku v servisni opravné vyrobce nebo dodavatele a veskeré vadné ¢asti, Stitky nebo bezpecnostni Stitky ¢i
znacky by mély byt vyménény za originalni dily vyrobce nebo dodavatele. Seznam autorizovanych servisnich opraven je k dispozici u vyrobce

nebo dodavatele, pozadejte je prosim o pomoc.

+ Produkt, ktery jevi jakékoli znamky poskozeni, je opotfebeny nebo pracuje abnormainé, MUSI BYT VYRAZEN Z PROVOZU DO DOBY,
NEZ BUDE OPRAVEN. Doporucuje se, aby nezbytné opravy provedla opravna vyrobce nebo dodavatele, pokud jsou opravy vyrobcem nebo

dodavatelem povoleny.

« Pouzivejte pouze pfislusenstvi a/nebo adaptéry dodané vyrobcem.

6. Reseni problému

C. Zavada

P¥icina

Opatfeni

Cerpadlo funguije, ale pist
nefunguje

1.0lejova hadice uvolnéna, pist prosakuje

1.Zkontrolujte propojeni olejovych hadic,
vymeénte olejova tésnéni

Pfi otevieni vypoustéciho ventilu

1.0lejova hadice prosakuje

1.Zkontrolujte propojeni olejovych hadic

2.Dotahnéte uvolnéné spoje

2 se pist nevrti do pavodni polohy 2.N'en|'.dosl'atek prostoru pro pumpovani 2.0tevfevte \{ypou§téci ventil
3.Pist je poskozen 3.Vyméiite Cep
3 Pfi ovladani drzaku lisu nefunguje | 1.Vypoustéci ventil neni GpIné uzavien 1.Zkontrolujte vypoustéci ventil
pist 2.vzduch v systému 2.Dle navodu odvzdusnéte systém
4 Pist nepracuje UpIné spravné 1.Neni dostatek oleje 1.Pridejte olej
5 Olej uniké 1.Poskozeno olejové tésnéni 1.Vymérite olejové tésnéni

2.Dotahnéte Sroubové spoje

Design byl ovéfen v souladu: ASME ASP-2010

7. Prohlaseni o shodé

My : CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA
Prohlasujeme, Ze vyrobek (vyrobky): CP86150/CP86200/CP86300/CP86500

Typ(y) néstroje: Hydraulicky lis Puvod vyrobku: Cina
je ve shodé s pozadavky smérnic Evropské rady tykajicich se sblizovani zakonu ¢lenskych stati vztahujicich se ke ,Strojirenstvi® 2006/42/

EC (17/05/2006)

je v souladu s pfislusnymi harmonizovanymi normami: EN 1494:2000 + A1:2008

Jméno a pozice vydavatele: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)

Misto a datum: Saint-Herblain, 11/12/2014

Serial Number: From 00001 to 99999

Technicky soubor je k dispozici v sidle EU. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800

Saint Herblain - France

Originalni navod je v angli¢tiné. Ostatni jazyky jsou pfekladem originalniho navodu.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC
V8echna prava vyhrazena. Veskeré nepovolené pouzivani nebo kopirovani obsahu nebo jeho ¢asti je zakazano. Plati to zvlasté pro obchodni
znacky, oznaceni modell, Eisla soucastek a vykresy. PouZivejte pouze schvalené soucastky. Veskera poskozeni nebo selhani zplisobena

pouzitim neschvalenych soucastek neni pokryto zarukou nebo zodpovédnosti za vyrobek..
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@ Slovencina Hydraulicky tlak

1. Technické udaje (pozri obrazky 1.) M
Hnacia sila, CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 thl-l
rozmery °
kapacita kgl | 15000 20 000 30 000 50 000 — - -
A [mm]| 700 740 795 1030 =
mm]| 540 700 700 800 - o
c mm]| 882 1772 1772 1830 = ey, 2 =
F mm]| 120 132 140 207 | | e P!
E mm] | 500 510 535 730 = of ol o
F1 mm] [ 157 185 151 68 o o
F2 mm] | 457 1175 1031 1048 — o o
R mm]| 160 186 160 200 [ o o
M [mm] / / 200 245 | 5 : 5
ol ml o6 095 IR 25 ﬁ\ | A
Hmotnost ka| 755 105 166,7 298 — \ﬁ X |
max. tlak [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

Vsetky hodnoty st sti¢asné ku diiu vydania tejto brozarky. Kvéli najnovsim informaciam, prosime navstivte webovu stranku www.cp.com.

2. Typy pristrojov

« Strojové zariadneie je uréené na vyrobu strojov a zariadeni a montaz nahradnych dielov. Pouziva sa na stlacenie, usporiadanie, montaz,
priputanie malych Castic v procese Nie je dovolené Ziadne iné pouZitie. Len na profesionalne pouZzitie.

« Pred uvedenim do prevadzky si prosim precitajte pozorne navod.

3. Montazny navod

&WARNING Uistite sa, Ze kazda suciastka je upevnena a utiahnuta.

« Pripevnite zakladnu ¢ast' a podporte spajaciu platiiu napravo a nalavo. (Obr. 04)

« Zmontujte nylénovy prstenec na vybavenie mierky, meradla, potom namontuijte tlakomer a pevne napevno zakrutte. (Obr. 05)

Poznamka: krut'te tak pevne a silno ako je len mozné, inak bude presakovat’ a pretekat'’. Pripojte vybavenie meradla do vhodného horného
prekrizeného nosnika ¢i klady a zakrutte skrutku.

« Vlozte celé drzadlo alebo rukovat do otvoru podpery paky, Obr. 03. Zmontuijte ¢erpadlo k ramu. Obr. 07 (CP80015), Obr. 09 (CP80020),
Obr. 11 (CP80030 & CP80050).

« Zapojte hadicu a pruzinu do zdvihacieho zariadenia. Biela hadica je napojena pod ¢iernu hadicu.(Obr. 04) Pocas pohybu pristroja sa uistite,
Ze pouzivate spravne a riadne zdvihacie zariadenie a dodrziavajte instrukcie ako je zobrazené (Obr. 03).

A Caution Pracovna plocha 1 meter musi byt zachovana ako voina aj z prednej aj zo zadnej strany zariadenia pokym je v prevadzke
tak, aby bol vzdy lahko pristupny.
Zbavte sa a odstrarite vzduch z hydraulického systému:
Otvorte uvoliovaci ventil otoenim proti smeru hodinovych ruciciek.
Nacerpaijte niekolko plnych zdvihov, aby ste eliminovali akykolvek vzduch v systéme.

4. Prevadzka

A Caution Zabezpecte stol na riadnej a spravnej pozicii a pevne a silno uzamknite stol 4 svorkami alebo zapadkami. (Obr.15)

- Uzatvorte uvoliiovacie ventily, ich otoGenim v smere hodinovych rugigiek.

« Napumpuijte drzadlo/nozny pedal az pokym sa zlbkované zubaté sedadlo nepribliZi k obrabanému dielu.

« Vyrovnajte obrabané dielo a piest hydraulického lisu a zaistite stredové/vyrovnané nalozZenie a zataz.

« Napumpuijte drzadlo/nozny pedal a aplikujte zataz teda bremeno na obrabané dielo (vid ocislovanie v tlakometri).

- Ked je praca ukonéena, zastavte Gerpanie, pomaly a opatrne odstrarite naklad z obrabaného diela otoéenim uvolfiovacieho ventilu proti
smeru hodinovych ruciciek v malych krokoch.(musi sa otacat’ v malom uhle)

« Ked je piest hydraulického lisu naplno zatiahnuty, odstrarite obrabané dielo zo stola.

&WARNlNG V-blok sa musi pouzivat v pare, nie kusovo!

&WARNlNG Len jedna osoba mé dovolené prevadzkovat lis, lisoviiu.

&WARNlNG Uistite sa, Ze prevadzkovatel teda operator musi mat obledené ochranné oblegenie, odev, rukavice, bezpe&nostndi helmu,
topanky, teda obuv a ochranu usi po¢as prevadzky.

&WARNING Aby ste sa vyhli nehodam, vzdy si budte vedomy akejkolvek prebiehajticej trvajticej prace na pristroji. Taktiez, vzdy
zostarite sustredeny na pracu, ktora sa ma vykonat.



CP86150/CP86200/CP86300/CP86500
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5. Montazny navod

A Caution Nepouzivajte poskodeny/deformovany produkt. Ak sa vyskytne abnormaliny hluk alebo vibracie, zastavte okamzite
pouzivanie, potom skontrolujte a poZiadajte vyrobcu o pomoc. Odporuca sa, aby tato prehliadka a kontrola bola vykonana vyrobcom alebo
autorizovanym dilerom ¢i indtitGciou dodavatela na opravy.

A Caution Najvacsia jednotliva a samostatna pri¢ina/dévod zlyhania v hydraulickych jednotkach je $pina.

« Uchovavaijte servisovanie zdvihdka Cisté a dobre namazané, aby ste predchadzali cudzim materidlom a hmote, aby sa dostali do systému.
Ak bol zdvihak vystaveny dazdu, snehu, piesku alebo Strku, musi byt vycisteny predtym, ako sa bude pouzivat.

« Uskladnite zdvihak, s piestami Gplne stiahnutymi, v dobre chranenej miestnosti ¢i oblasti, kde nebude vystaveny korozivnym nic¢ivym
vplyvom a vyparom, drsnym a a abrazivnym prachovym &asticiam, alebo akymkolvek inym $kodlivym prvkom.

« Pravidelne a periodicky kontrolujte stav produktu.

« Skladujte produkt na suchom a nekorozivnom mieste, v prostredi.

« Maijitelia a/alebo prevadzkovatelia by si mali byt vedomi, Ze oprava tohto zariadenia si méze vyziadat’ Specializované vedomosti a znalosti
a institucie. Odporuca sa, aby roéna prehliadka a kontrola produktu bola vykonavana vyrobcom alebo dodavatelom teda jeho autorizovanou
opravnou jednotkou a aby akékolvek poskodené Gasti a diely, dekalky alebo bezpeénostné &titky a nalepky alebo znagky mohli byt' vymenené
za $pecifikované sucasti a diely od vyrobcu alebo dodavatela. Zoznam autorizovanych institticii na opravy je dostupny od vyrobcu alebo
dodavatela, prosime volajte im.

« Akykolvek produkt, ktory sa javi ako poskodeny akymkolvek spdsobom, sa javi ako opotrebovany alebo sa pri prevadzke sprava
abnormalne BY MAL BYT STIAHNUTY Z PREVADZKY AZ DO OPRAVY. Odportéa sa, aby potrebné opravy boli vykonavané vyrobcom alebo
dodavatelom, teda jeho autorizovanou jednotkou & institticiou na opravy, ak st opravy povolené vyrobcom alebo dodavatelom.

« Maju sa pouzivat’ len doplinky, stciastky a diely a/alebo adaptéry dodavané vyrobcom.

6. RieSenie problémov

[¢] Zlyhanie Dévod/pricina Naprava

Cerpadlo pracuje pokial nemoze
fungovat’ piest hydraulického lisu.

1.0lejova rdrka je uvolnena, piest
hydraulického lisu preteka

1.Skontrolujte situaciu zapojeni a napojeni
olejovych rurok, vymerite olejové tesnenie

Ked je otvoreny uvoliovaci ventil,
2 piest hydraulického lisu sa neméze
zresetovat’

1.0lejova rurka je uvolnena
2.Nedostato¢ny priestor v ¢erpadle
3.Piest hydraulického lisu je chybny a
neucinny

1.Skontrolujte situaciu zapojenia a napojenia
olejovych rarok

2.0tvorte vyfukovy ventil

3.Vymeiite piest hydraulického lisu

Ked prevadzkujete rukovat' alebo
3 drzadlo lisu, piest hydraulického
lisu nefunguje, neméze pracovat

1.Uvolfiovaci ventil nie je tplne uzavrety
2.vzduch v systéme

1.skontrolujte uvoliiovaci ventil
2.Vycistite vzduch podla prirucky

Piest hydraulického lisu nemoze
pracovat’ naplno

1.0lej nie je dostatocny

1.Pridajte olej

5 Pretekanie a vytekanie oleja

1.Suprava tesnenia pokazena
2.Uvolnené casti skrutiek

1.Vymerite sUpravy tesnenia
2.Utiahnite Casti skrutiek

Dizajn bol overeny v sulade: ASME ASP-2010

7. Deklaracia zhody

Spolo¢nost: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Tu deklaruje a vyhlasuje, Ze vyrobky: CP86150/CP86200/CP86300/CP86500

Typy pristrojov: Hydraulicky tlak Pévod vyrobku: Cing
je v stlade a zhode s poziadavkami Smernic Rady ohladom aproximacie ¢lenskych $tatov, o suvisi s: az ,Strojové zariadenia“ 2006/42/

EC (17/05/2006)

aplikovatelné s harmonizovanymi $tandardmi: EN 1494:2000 + A1:2008

Meno a pozicia vydavatela: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)
Miesto a datum: Saint-Herblain, 11/12/2014

Serial Number: From 00001 to 99999

Technické pristroje dostupné z Ustredia EU. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800

Saint Herblain - France

Originalny navod je v angli¢tine. Ostatné jazyky su prekladom originalneho navodu.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC
Véetky prava vyhradené. Akékolvek nepovolené pouzitie alebo kopirovanie obsahu alebo jeho &asti je zakazané. Toto sa konkrétne tyka
znagiek, tried modelov, &isel stciastok a vykresov. Pouzivajte len autorizované stgiastky. Akékolvek poskodenie alebo nespravne fungovanie
sposobené pouzitim neautorizovanych stciastok nie je kryté zarukou ani zodpovednostou za poskodenie..




CP86150/CP86200/CP86300/CP86500
@ magyar Hidraulikus prés

1. Miszaki adatok (lasd az abrakat 1.) M

Méretek CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 ‘—Iil-‘

kapacitas kal| 15000 20 000 30 000 50 000 || T
A [mm]| 700 740 795 1030 =

B mm]| 540 700 700 800 - o

c mm]| 882 1772 1772 1830 = ey, £

F mm]| 120 132 140 207 | | et

E mm]| 500 510 535 730 = o E o

F1 mmj| 157 185 151 68 o o

F2 mm]| 457 1175 1031 1048 — o o

R mm]| 160 186 160 200 | o o

M [mm] / / 200 245 | 5 - 5

ol ml o6 095 IR 25 Aﬁfxﬁ 3| 5

Tomeg kal| 755 105 166,7 298 — ! |

max. nyomés [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

Az 6sszes feltiintetett érték a jelen kiadvany datumakor érvényes. A legfrissebb adatokért kérjiik, latogassa meg a www.cp.com internetes
oldalt.

2. Géptipus(ok):

« Az ismertetett gép alkalmas gépgyartasra és a cserealkatrészek 6sszeszerelésére is. Préselésre, vagasra, 0sszeszerelésre, kis alkatrészek
szegecselésére hasznalatos. Mas felhasznalas nem engedélyezett. Csak professzionalis felhasznalasra.

« Kérjik, olvassa el a hasznalati utasitast, miel6tt beinditja a gépet.

3. Felszerelési utasitasok

&WARNING Ugyeljen ra, hogy minden alkatrész rogzitett és meghuzott legyen.

« Szerelje fel az alapzatot és a tdmasztot a bal és a jobb oldali 6sszekotd lemezre. (abra . 04)

« Helyezze fel a nejlon gyr(it a méré szerelvényre, ezutan helyezze fel a méréorat, és huzza meg. (abra . 05)

Megjegyzés: hlizza meg, amennyire csak lehet, maskilonben szivarogni fog. Szerelje fel a méré szerelvényt egy megfeleld helyre a felsé
keresztgerendan, és csavarja be a csavart.

« Helyezze be a fogantyUt a kartartd nyilasaba, abra.03. Rogzitse a szivattyut a kerethez. abra . 07 (CP80015), abra . 09 (CP80020), abra . 11
(CP80030 & CP80050).

« Csatlakoztassa a toml6t és a rugot az emel6hoz. A fehér tomlo a fekete toml6 alatt csatlakozik.(abra . 04) A gép mozgatasa soran tgyelien
ra, hogy a megfelelé emeléberendezést hasznalja, és kdvesse a lathaté utasitasokat. (dbra . 03).

AcaUtion Egy 1 m-es munkateriiletet kell szabadon hagyni a gép el6tt és mogétt miikodés koézben, hogy az mindig kénnyen
hozzaférheto legyen.

Légtelenitse a hidraulikarendszert:
Nyissa ki a kioldoszelepet, az dramutato jarasaval ellentétes iranyban forgatva azt.
Pumpaljon néhany loketet, hogy légtelenitse a rendszert.

4. Hasznalat

A Caution Biztositsa, hogy az asztal megfelelé helyzetben legyen és a 4 csappal erésen rogzitse az asztalt. (abra .15)

« Zarja el a kioldoszelepet az 6ramutaté jarasaval megegyezé iranyban valé elforgatassal.

« Pumpalja a fogantyut/labpedalt, amig a fogazott nyereg meg nem kozeliti a munkadarabot.

« Igazitsa el a munkadarabot és a munkahengert a k6zéppontos terhelés biztositasahoz.

« Pumpadlja a fogantyut/labpedalt a terhelés alkalmazasahoz a munkadarabra (lasd a szamozast a nyomasméroé oran).

« Amikor a munka kész, dllitsa le pumpalast, és a kioldoszelepet az éramutato jarasaval ellentétes iranyba lassan elforditva 6vatosan
sziintesse meg a terhelést a munkadarabon (a szelepet kis szogben kell forgatni).

« Amikor a munkahenger teljesen behutzédott, vegye le a munkadarabot az asztalrél.

&WARNlNG A V-blokkot parban, nem pedig darabonként kell hasznalni!
&WARNlNG A prést csak egy személy kezelheti.

&WARNlNG Ugyelien arra, hogy a gép miikdtetése kézben a kezeld viselien védéruhat, véddkeszty(it, véddsisakot, védslabbelit és
hallasvédot.

&WARNING A balesetek elkeriilése érdekében mindig tigyeljen a gépen folyé munkara. Mindig a munka elvégzésére koncentraljon.



CP86150/CP86200/CP86300/CP86500

Hidraulikus prés

@ magyar

5. Karbantartasi utasitasok

A Caution Ne hasznaljon sériilt/deformalédott terméket. Ha szokatlan zajt vagy vibraciot tapasztal, azonnal hagyja abba a hasznalatot,
ezutan vizsgélja at a terméket, és kérjen segitséget a gyartotol. Ajanlott az atvizsgalast a gyarté vagy a szallito hivatalos szervizével
elvégeztetni.

A Caution A leggyakoribb oka a hidraulikus emel6k meghibasodasanak a kosz.

« Tartsa tisztan és megfeleléen megkenve a szervizemel6t, hogy elkeriilje az idegen anyag bejutasat a rendszerbe. Ha az emel6 esének,
hénak, homoknak vagy sarnak volt kitéve, akkor azt a hasznalat el6tt meg kell tisztitani.

« Az emel6t ugy tarolja, hogy a dugattyuk teljesen be legyenek huzva, emellett joI védett terlileten, hogy ne legyen kitéve korrodald gézoknek,
karcolé pornak vagy barmilyen mas karos hatasnak.

« Rendszeresen ellendrizze a termék allapotat.

« Aterméket szaraz, nem korrodalé kdrnyezetben tarolja.

« A tulajdonosoknak és/vagy kezel6knek tisztaban kell lennitik azzal, hogy a termék javitasa specidlis tudast és eszkdzoket igényelhet.
Javasolt a terméket évente atvizsgaltatni a gyarté vagy a szallité hivatalos szervizével, az esetleges hibas alkatrészeket, matricakat és
biztonsagi cimkéket vagy jelzéseket a gyartd vagy a szallitd altal biztositott alkatrészre cserélni. A hivatalos szervizek listaja elérhetd a
gyartonal vagy a szallitonal, kérjen azoktdl segitséget.

A barmilyen médon sériiltnek, kopottnak tin vagy szokatlanul miikédd terméket A JAVITASIG KI KELL VONNI A HASZNALATBOL.
Javasolt a sziikséges javitasokat a gyartd vagy a szallito hivatalos szervizével elvégeztetni, ha a gyart6 vagy a szallité engedélyezi a javitast.
« Csak a gyartd altal biztositott kiegésziték és/vagy adapterek hasznalhatdk.

6. Hibaelharitas

Szam Hiba

Ok

Megoldas

A szivattyl miikédik, de a

1.Az olajtémlé ki van lazulva, a

1.Ellenérizze az olajtomliék csatlakozasat,

alaphelyzetbe.

3.A munkahenger meghibasodott.

1 hidraulikus munkahenger nem - s NP
P munkahenger szivarog. cserélje ki az olajtdmitéseket.
miikodik.
Amikor kinyitja a kioldészelepet, 1.Az olajcsé ki van lazulva. 1.Ellenédrizze az olajtémldk csatlakozasat.
2 a munkahenger nem all 2.Nincs elég hely a szivattyun. 2.Nyissa ki a kieresztészelepet.

3.Cserélje ki a munkahengert.

A prés fogantyujanak

1.A kioldészelep nincs teljesen zarva.

1.Ellendrizze a kioldoszelepet.

2.A csavarkotések kilazultak.

3 mikodtetésekor a munkahenger P - 2.A kézikonyvnek megfeleléen légtelenitse a
P 2.Levegd kertilt a rendszerbe.
nem miikddik rendszert.
4  |Amunkahenger nem tolddik ki 1.Nincs elég olaij. 1.Téltsdn be olajat
teljesen.
e 1.A tomitokészlet sérilt. 1.Cserélje ki a tomitokészletet.
5 Olajszivargas

2.HlUzza meg a csavarkotéses részeket.

A tervezés mar érvényesitett szerint: ASME ASP-2010

7. Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

kijelentjiik, hogy az alabbi termék(ek):: CP86150/CP86200/CP86300/CP86500 Serial Number: From 00001 to 99999

Géptipus(ok):: Hidraulikus prés A termék szarmazasa: Kina

megfelel(nek) a tagorszagok térvényeiben megfogalmazott, alabbiakban szerepl6 tanacsi Iranyelvek kévetelményeinek: ,Gépek,
berendezések 2006/42/EC (17/05/2006)

vonatkozé harmonizalt szabvany(ok): EN 1494:2000 + A1:2008

Kibocsatéd neve és beosztasa: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)
Hely, datum: Saint-Herblain, 11/12/2014

A miszaki leirds az EU-s képviselettél szerezhet6 be. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands -
BP10273 44800 Saint Herblain - France

Az eredeti Utmutaté angol nyelven irédott. Mas nyelveken az eredeti Utmutato forditasa érheté el.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Minden jog fenntartva. A tartalom vagy annak egy részének illetéktelen felhasznalasa vagy masolasa tilos. Ez kildndsen vonatkozik
a védjegyekre, tipusnevekre, cikkszamokra és rajzokra. Csak jovahagyott alkatrészeket hasznaljon! A nem jovahagyott alkatrészek
hasznéalatabol eredd sérlilésekre vagy lizemzavarokra nem vonatkozik a Garancia vagy a Termékszavatossag..



- CP86150/CP86200/CP86300/CP86500
@ Slovenséina Hidravliéna stiskalnica

1. Tehni¢ni podatki (glej slike 1.) M
Mere CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 ‘—il-‘
zmogljivost kgl | 15000 20 000 30 000 50 000 — -
A [mm]| 700 740 795 1030 =
B mm]| 540 700 700 800 - o
c mm]| 882 1772 1772 1830 = ey, £
F mm]| 120 132 140 207 | | et
E mm] | 500 510 535 730 = o E o
F1 mm] [ 157 185 151 68 o o
F2 mm] | 457 1175 1031 1048 — o o
R mm]| 160 186 160 200 | o o
M [mm] / / 200 245 | 5 : 5
ol ml o6 095 IR 25 ﬁ\ 3| 5
Teza ka| 755 105 166,7 298 — \ﬁ X |
maks. tlak [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

Vse vrednosti veljajo kot tekoce od datuma te izdaje. Za najnovej$e informacije obis¢ite stran www.cp.com.

2. vrsta stroja (oziroma vrste)

« Opisan nehanizem je namenjen za proizvodnjo in montazo rezervnih delov mehanizma. Uporablja se za stiskanje, lepljenje, sestavljanje,
pricvrstitev majhnih delov v procesu Uporaba v druge namene ni dovoljena. Samo za profesionalno uporabo.
« Prosimo, pred zagonom pozorno preberite navodila.

3. Navodila za montazo

&WARNING Prepricajte se, da so vsi deli pritrjeni in priviti.

« Pritrdite osnovo in podporo na levo in desno povezovalno plosco. (sliki 04)

« Najlonski obro¢ montirajte na priklju¢ek merilnika, nato namestite manometer in trdno privijte. (sliki 05)

Opomba: privijte ¢im tesneje, sicer lahko pusca. Prikljucek merilnika pritrdite na ustrezen zgornji precnik in privijte vijak.

« Vstavite sestavljeno ro¢ico v odprtino drzala za vzvod, sliki.03. Crpalko montirajte na podvozje. sliki 07 (CP80015), sliki 09 (CP80020), sliki
11 (CP80030 & CP80050).

« Priklju¢ite cev in vzmet na dvizno napravo. Bela cev je priklju¢ena pod ¢rno cevjo.(sliki 04) Pri premikanju naprave uporabite ustrezno dvizno
opremo in upostevaijte navodila, kot je prikazano (sliki 03).

A Caution Med delovanjem stroja morate pred in za strojem zagotoviti prazno delovno obmocje 1 m, tako da je stroj ves ¢as lahko
dostopen

QOdstranite zrak iz hidravlicnega sistema:
Izpustni ventil odprite tako, da ga obrnete v nasprotni smeri urinih kazalcev.
Da odstranite zrak iz sistema, pritisnite nekaj polnih hodov.

4. Delovanje

A Caution Plos¢o zavarujte v ustreznem polozaju in jo ¢vrsto pritrdite s 4 sorniki.. (sliki15)

« Izpustne ventile zaprite tako, da jih obrnete v smeri urinih kazalcev.

« Rocico/nozni pedal pritiskajte, dokler se nazobcana Celjust ne pribliza obdelovancu.

« Obdelovanec poravnajte in potolcite, da bo na sredini.

« Pritiskajte ro¢ico/nozni pedal, da obremenite obdelovanec (glejte Steviléne oznake na merilniku tlaka).

« Ko koncate z delom, nehajte pritiskati in pocasi in previdno razbremenite obdelovanec tako, da izpustni ventil v majhnih presledkih obracate v
nasprotno smer urinih kazalcev (obracajte pod malim kotom).

« Ko se oven popolnoma umakne, odstranite obdelovanec s plosce.

&WARNlNG Primez morate uporabljati v parih, ne samo posami¢nih enot!
&WARNlNG Stiskalnico sme upravljati le ena oseba.

&WARN|NG Zagotovite, da mora upravljavec med obratovanjem nositi zas¢itna oblacila, rokavice, varnostno ¢elado, ¢evlje in zascito
za sluh.

&WARNING Da preprecite nesrece, se vedno zavedaijte dela, ki se izvaja na stroju. Prav tako se osredotocajte na delo, ki ga je treba
opraviti.



CP86150/CP86200/CP86300/CP86500

Hidravli¢na stiskalnica

@ Slovenscina

5. Navodila za vzdrzevanje

A Caution Ne uporabljajte poskodovanega/deformiranega izdelka. Ce se pojavijo nenavaden zvok ali vibracije, takoj prenehajte
uporabljati, nato pa preverite in prosite proizvajalca za pomo¢. Priporo¢amo, da to preverjanje izvedejo v pooblaséenem servisu proizvajalca
ali dobavitelja.

A Caution Najvegji posamiéni vzrok odpovedi hidravliénih enot je umazanija.

- Servisno dvigalko ohranjajte &isto in dobro namazano, da prepreéite vstop tujkov v sistem. Ce je bila dvigalka izpostavijena deZju, snegu,
pesku, ali produ, jo je treba pred uporabo oéistiti.

« Dvigalko shranite s popolnoma umaknjenimi bati v dobro zas¢itenem obmocju, kjer ne bo izpostavljen korozivnim hlapom, abrazivnemu
prahu, ali kakr$nim koli drugim $kodljivim elementom.

« Periodi¢no preverjajte stanje izdelka.

« lzdelek shranjujte v suhem okolju brez korozije.

« Lastniki in/ali uporabniki se morajo zavedati, da popravilo te opreme zahteva specialisticno znanje in prostore. Priporo¢amo, da izdelek
vsako leto pregleda pooblas¢eni servis proizvajalca ali dobavitelja in da okvarjene dele, etikete ali varnostne nalepke ali oznake zamenja z
deli, ki jih je navedel proizvajalec ali dobavitelj. Seznam pooblascenih servisov je na voljo pri proizvajalcu ali dobavitelju. Poklicite jih za pomoc.
« lzdelka, ki na kakr$en koli nacin kaze, da je po$kodovan, obrabljen ali deluje nenormalno, je NI DOVOLJENO UPORABLJATI, DOKLER
NI POPRAVLJEN. Priporo¢amo, da potrebna popravila opravi pooblas¢eni servis proizvajalca ali dobavitelja, ¢e jih dovoljuje proizvajalec ali
dobavitelj.

« Uporabiti je dovoljeno le dodatke in/ali adapterje proizvajalca.

6. Odpravljanje tezav

St Okvara Vzrok Resitev
Crpalka deluje, oven pa ne more . - Ly 1.Preverjanje pritrjenosti oljne cevke,
1 . 1.1ztaknila se je oljna cevka, primez pusca N S .
delovati zamenjava oljnih tesnil
Lo . . 1.1ztaknila se je oljna cevka 1.Preverjanje pritrjenosti oljnih cevk
Ko je izpustni ventil odprt, se M R . ¥ M N .
2 S . 2.V €rpalki ni dovolj prostora 2.0dprite odzracevalni ventil
primez ne ponastavi S e
3.Primez ni ve¢ uporaben 3.Zamenjajte ovna
3 Pri delu z rocico stiskalnice, oven 1.1zpustni ventil ni do konca zaprt 1.Preverite izpustni ventil
ne more delati 2.Zrak v sistemu 2.0dzracite, kot je opisano v navodilih
4 Oven ne deluje pravilno 1.Ni dovolj olja 1.Dodajte olje
5 Olie izteka 1.Okvarjena so tesnila 1.Zamenjajte tesnilo
. 2.Priviti deli so se odvili 2.Pritegnite vijake

Zasnova je bila potrjena v skladu: ASME ASP-2010

7.1ZJAVA ES O SKLADNOSTI
Mi : CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA
Izjavljamo, da je izdelek (oziroma izdelki): CP86150/CP86200/CP86300/CP86500 Serial Number: From 00001 to 99999
vrsta stroja (oziroma vrste): Hidravliéna stiskalnica Izvor izdelka: Kitajsko
v skladu z zahtevami direktiv Sveta Evrope o priblizevanju zakonodaje drzav ¢lanic glede : ,strojev* 2006/42/EC (17/05/2006)
veljavnih harmoniziranih standardov: EN 1494:2000 + A1:2008
Ime in funkcija izdajatelja: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)

Kraj in datum: Saint-Herblain, 11/12/2014

Tehni¢na kartoteka je na voljo. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint Herblain
- France

Originalna navodila so v angleskem jeziku. Drugi jeziki so prevodi izvirnih navodil.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Vse pravice pridrzane. Vsaka nepooblas¢ena uporaba ali kopiranje vsebine ali dela vsebine sta prepovedani. To se $e posebej nanasa na
tovarniske zascitne znamke, nazive modelov, Stevilke delov in risbe. Uporabljajte samo odobrene nadomestne dele. Vsaka poskodba ali
motnje v delovaniju, ki so rezultat uporabe neodobrenih nadomestnih delov, niso krite z Garancijo.



i ) CP86150/CP86200/CP86300/CP86500
@ Lietuviy kalba Hidraulinis presas

1. Techniniai duomenys (zr. brézinius 1.) M
Matmenys CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 Lil-‘ i i i i
galingumas kal| 15000 20 000 30 000 50 000 - L @T
A [mm]| 700 740 795 1030 =
B mm]| 540 700 700 800 - o
c mm]| 882 1772 1772 1830 | ) r -8
F mm]| 120 132 140 207 et
E mm]| 500 510 535 730 = o E o
F1 mmj| 157 185 151 68 o o
F2 mm]| 457 1175 1031 1048 — o o
R mm]| 160 186 160 200 | o o
M [mm] / / 200 245 | 5 - 5
ol ml o6 095 IR 25 Aﬁfxﬁ 3| 5
Svoris kal| 755 105 166,7 298 — ! |
maksimalus slégis | [MPa] 61 69 58 62 | B | L A ]

Visos pateiktos vertés galioja leidinio iSleidimo metu. Naujausios informacijos ieSkokite internete adresu www.cp.com.

2. jrankis

- Cia aprasytas jrankis yra skirtas masiny surinkimo ir atsarginiy daliy montavimo darbams. Jis naudojamas smulkioms detaléms presuoti,
montuoti, klijuoti ir kniedyti. Draudziama jrankj naudoti kietokiems tikslams. Tik profesionaliam naudojimui.
« Prasome atidZiai perskaityti prie§ pradedant darbg su jrankiu.

3. Montavimo instrukcija

&WARNING |sitikinkite, kad visos dalys yra tinkamai uzfiksuotos ir priverztos.

« Prie kairiosios ir desiniosios prijungimo plokstés pritvirtinkite pagrinding dalj ir atrama. (pav. 04)

« Ant manometro tvirtinimo elemento uzdékite nailoninj Zieda ir tvirtai ji uzsukite. (pav. 05)

Pastaba: Uzsukite manometrg kaip galima tvirCiau, kad jis nepraleisty skyscio. Uzdékite manometro laikiklj ant tam tinkamos sijos.

« |kiSkite sumontuotg rankeng j sverto laikiklio anga, kaip pavaizduota pav.03. Prijunkite prie rémo siurblj. pav. 07 (CP80015), pav. 09
(CP80020), pav. 11 (CP80030 & CP80050).

« Prie kélimo jrenginio pritvirtinkite Zarnele su spyruokle. Balta Zarnelé jungiama po juoda Zarnele.(pav. 04) Masinos transportavimui naudokite
tik tinkamus kélimo jrenginius ir laikykités instrukcijose pateikty nurodymy. (pav. 03).

ACautlon Darbo metu pries ir uz preso turi biti paliktas laisvas 1 m darbinis plotas, kad prie mechanizmo visada baty lengva prieiti.

Pasalinkite i$ hidraulinés sistemos ora:
Sukdami pries laikrodZio rodykle atsukite atpalaidavimo sklende.
Kelis kartus papumpuokite, kad i$ sistemos pasi$alinty joje esantis oras.

4. Jrankio naudojimas

A Caution Stalg pastumkite j reikiama padéti ir uzfiksuokite 4 specialiais kaiciais. (pav.15)

« Sukdami pagal laikrodZio rodykle uzsukite atpalaidavimo sklende.

« Pumpuokite rankena/pedalu tol, kol prie ruosinio priartés dantytas balnelis.

« Sulygiuokite j vieng linijg ruosinj ir stumtuva, sucentruokite apkrova.

« Pumpuokite rankena/pedalu ir prispauskite ruosinj (stebékite preso manometra).

« Baige darba nustokite pumpuoti pedalu ar rankena, pamazu atsargiai prie$ laikrodZio rodykle sukdami atpalaidavimo sklende nuimkite nuo
ruosinio krivj (sukite mazu kampu).

« Iki galo atitraukite stumtuvag ir nuimkite ruosinj nuo stalo.

&WARNlNG V formos blokai turi biti naudojami poromis, o ne po vieng!
&WARNlNG Su presu gali dirbti tik vienas asmuo.

&WARNlNG Pasirtpinkite, kad jrankio operatorius vilkéty apsauginius drabuzius, maveéty pirstines, avéty apsauginius batus, dévéty
$alma ir ausy apsaugas.

&WARNING Bikite atsargus, stebékite visus su transporto priemone atliekamus darbus. Susikaupkite ir bikite atidus.
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5. Techninés priezitros instrukcijos

A Caution Niekada nenaudokite paZeisty arba deformuoty jrankiy. I18girde nejprastg garsa arba pajute vibracijg nedelsdami nutraukite

darbus, patikrinkite jrankius ir kreipkités | gamintojg. Patikra rekomenduojame patikéti gamintojo arba tiekejo jgaliotai remonto jmonei.

A Caution Dazniausiai pasitaikanti domkrato trik&iy prieZastis yra purvas ir neSvarumai.

« Pasirlpinkite, kad domkratas visada bty Svarus ir gerai suteptas, kad j sistema nepatekty jokiy neSvarumy. Jei domkratas suslapo lietuje,
apsnigo, uzsiter§é smeéliu ar dulkémis, prie$ naudojima jj gerai iSvalykite.
« Domkratg laikykite su visiSkai sustumtais stimokliais, taip apsaugosite juos nuo kenksmingy gary, abrazyviy daleliy ir kity kenksmingy

veiksniy.
« Reguliariai tikrinkite jrankio bikle.

« Laikykite jrankj sausoje vietoje, saugokite nuo korozijos.
« Sio jrankio savininkai ir naudotojai turi zinoti, kad $io prietaiso remontui reikalingos zinios ir specialiis jrankiai. Kartq per metus
rekomenduojame pasirlpinti, kad jrankj patikrinty jgaliotos gamintojo arba tiekéjo remonto jmonés specialistai pakeisty defektuotas bei
nusidévéjusias jrankio dalis bei jséjamuosius lipdukus. |galioty remonto jmoniy sgraso teiraukités pas gamintojg arba tiekéja.

+ Nusidévéjes, pazeistas arba sugedes jrankis NEDELSIANT TURI BUTI PASALINTAS IS DARBO VIETOS IR SUREMONTUOTAS.
Remonto ir priezitros darbus rekomenduojame patikéti tik gamintojo arba tiekéjo jgaliotos remonto jmonés specialistams.

« Su jrankiu galima naudoti tik gamintojo tiekiamus priedus bei adapterius.

6. Gedimy Salinimas

Nr. Gedimas

PrieZastis

Sprendimas

1 Siurbliui veikiant stimiklis nejuda.

1.Nesandarus stumtuvo alyvos siurblys.

1.Patikrinkite alyvos Zarnas ir jy jungtis,
pakeiskite alyvos sandariklius.

Atsukus atpalaidavimo sklende

1.Atsipalaidavo alyvos Zarna.

1.Patikrinkite alyvos Zarnas ir jy jungtis

2.Atsipalaidavo tvirtinimo varztai.

2 stamiklis nearizta i pradine padéti 2.Po siurbliu per mazai vietos 2.Atsukite iSmetimo sklende.
grizta | prading pacell: | 3 sygedo stamiklis 3.Pakeiskite stimiklj.
. - 1.Atpalaidavimo sklendé ne iki galo 1.Patikrinkite atpalaidavimo sklende.

Judinant preso rankeng stumiklis M L X ¥

3 neiuda uzsukta. 2.Nuorinkite sistema taip, kaip nurodyta
juda. 2.Sistemoje yra oro. naudotojo instrukcijose

4 St‘.jmlkhs ne iki galo atlieka 1.Sistemoje nepakanka alyvos 1.Ipilkite alyvos.

veiksma.
5 Prateka alyva. 1.PaZeistas alyvos sandariklis. 1.Pakeiksite sandariklj ir jo priedus.

2.Prisukite detales laikancius varztus.

Dizainas buvo patvirtintas pagal: ASME ASP-2010

7. Atitikties deklaracija

Mes: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

patvirtiname, kad $is produktas -: CP86150/CP86200/CP86300/CP86500 Serial Number: From 00001 to 99999

jrankis: Hidraulinis presas produkto kilmés vieta: Kinija

atitinka visy Europos komisijos direktyvy bei atitinkamy $aliy - nariy jstatymy reikalavimus, susijusius su ,|rankiais“ 2006/42/EC
(17/05/2006)

bei jiems taikomus harmonizuotus standartus: EN 1494:2000 + A1:2008

ISdavusio asmens pavardeé ir pareigos: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)
Vieta ir data: Saint-Herblain, 11/12/2014

Techninius duomenis galite gauti ES bistingje. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273
44800 Saint Herblain - France

Originalios instrukcijos yra suradytos angly kalba. Kitomis kalbomis yra pateikti originaliy instrukcijy vertimai.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Saugoma autoriniy teisiy jstatymu. Bet koks nesankcionuotas $io dokumento ar jo dalies kopijavimas yra draudziamas. Sis draudimas
konkreciai taikomas prekiniams Zenklams, modeliy pavadinimams, detaliy numeriams ir bréZiniams. Naudokite tik gamintojo tiekiamas dalis.
Garantiniai jsipareigojimai bei atsakomybé uz produktg netaikoma jokiais jrankio gedimo ar netinkamo veikimo atvejais, jei tai atsitiko dél ne
gamintojo nepatvirtinty daliy naudojimo..
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1. Tehniskie dati (Redzét skaitlus 1.)

|zméri CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 LItL( ===

jauda kgl | 15000 20 000 30 000 50 000 :
A fmm] | 700 740 795 1030 [— —— @T
B [mm] 540 700 700 800 ?
C [mm] 882 1772 1772 1830 - °
F [mm] 120 132 140 207 ] < r o%
E [mm] 500 510 535 730 b
F1 [mm] 157 185 151 68 R e °
F2 [mm] 457 1175 1031 1048 ° °
R [mm] 160 186 160 200 ° °
M [mm] / / 200 245 ° °
oil 0] 0,6 0,95 1,1 2,5 ° £ °

Svars kal| 755 105 166,7 298 & o

m:;z‘gi‘:r':'s [MPa] 61 69 58 62 Lot A =

Visas veértibas ir spéka $is publikacijas izdo$anas datuma. Jaunako informaciju skatiet timekla vietné www.cp.com.

2. lerices veids(-i)

« Aprakstita iekarta ir paredzéta iekartu razo$anai un rezerves dalu montésanai. Ta tiek izmantota, lai saspiestu, sakartotu péc lieluma,
montétu, kniedétu mazas detalas Cita vieda izmanto$ana nav atlauta. Paredzéts lietot tikai profesionaliem mérkiem.
« Ladzu, rapigi izlasiet instrukciju pirms sakt izmantot masinu.

3. Uzstadisanas noradijumi

&WARNING Parliecinieties, ka visas detalas ir nostiprinatas un pievilktas.

« Piestipriniet pamatnes dalu un balstu labajai un kreisajai savienojosajai plaksnei. (att. 04)

« Uzstadiet neilona gredzenu uz mérinstrumenta ietaises, péc tam uzlieciet spiediena mérinstrumentu un ciesi pievelciet. (att. 05)

Piebilde: pievelciet péc iespéjas ciesak, pretéja gadijuma var bit slice. Pievienojiet mérinstrumenta ietaisi atbilsto$ajam augs$éjam skérskokam
un pievelciet skravi.

« levietojiet visu rokturi sviras balsta atveré, 3. attéls. Uzstadiet sikni pie ramja. att. 07 (CP80015), att. 09 (CP80020), att. 11 (CP80030 &
CP80050).

« Pievienojiet cauruli un atsperi pie pacel$anas ierices. Balta caurule japievieno zem melnas caurules.(att. 04) Masinas parvietoSanas laika
parliecinieties, ka izmantojat atbilstoSu pacelSanas aprikojumu, un ievérojiet sniegtos noradijumus. (att. 03).

ACautlon Darba zona 1 m lieluma gan masinas priek$pusé, gan aizmuguré jaatstaj briva, lai tai vienmér bltu viegli piek|at.

Izlaidiet gaisu no hidrauliskas sistémas:
Atveriet droSibas varstu, griezot to pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam.
Suknéjiet vairakas reizes, lai izlaistu jebkadu gaisu no sistémas.

4. Darbiba

A Caution Parliecinieties, ka galds atrodas atbilsto$a stavokii, un nostipriniet to ar 4 tapam. (att.15)

« Aiztaisiet droSibas varstus, griezot tos pulkstenraditaju kustibas virziena.

« Stknéjiet rokturi/pedali, ldz robotais celSanas paliktnis atrodas apstradajama objekta tuvuma.

« Centréjiet apstradajamo objektu un trieci, lai nodrosinatu slodzes centréjumu.

« Stknéjiet rokturi/pedali, lai piemérotu slodzi apstradajamajam objektam (skafit numeraciju spiediena mérinstrumenta).

« Kad darbs pabeigts, partrauciet siknét, Ienam un uzmanigi nonemiet slodzi no apstradajama objekta, pagrieZzot droSibas varstu pretéji
pulkstenraditaju kustibas virzienam pa mazam gabalinam (jagriez maza lenki).

« Tiklidz trisis ir pilniba ievilkts, nonemiet apstradajamo objektu no galda.

&WARNlNG V-bloks jaizmanto pa pariem nevis pa gabaliem!
AWARNING Ticai viens cilvks var lietot presi.

&WARNlNG Parliecinieties, ka operators lieto aizsargapgérbu, aizsargcimdus, aizsargkiveri, aizsargapavus un ausu aizbaznus ierices
izmanto$anas laika.

&WARNING Lai izvairitos no negadijumiem, vienmér esiet informéts pat jebkuru notiekoso darbu ar ierici. Ka ari, koncentrégjieties uz
veicamo darbu.
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5. Apkopes noradijumi

A Caution Neizmantojiet bojatu/deformétu izstradajumu. Ja rodas neparastas skanas vai vibracijas, nekavéjoties partrauciet izmantot
aprikojumu, péc tam parbaudiet to un vérsieties pie razotdja péc palidzibas. leteicams razotaja vai piegadataja apstiprinatam servisa
centram veikt o parbaudi.

A Caution | jelzkais klimiju cé&lonis hidrauliskajas iericés ir netirumi.

« Uzturiet domkratu firu un kartigi ieellotu, lai novérstu sveskermenu ieklisanu sistéma. Ja domkrats ir paklauts lietus, sniega, smilSu vai
grants iedarbibai, pirms izmanto$anas tas janotira.

« Uzglabajiet domkratu ar virzuliem pilniba ievilktiem, piemérota vieta, kur tas netiks paklauts koroziviem izgarojumiem, abraziviem putekliem
vai kadiem citiem kaitigiem elementiem.

« |k pa laikam parbaudiet izstradajuma stavokli.

« Uzglabajiet izstradajumu sausa un nekoroziva vidé.

« Tpasniekiem un/vai operatoriem jaapzinas, ka §T aprikojuma remontam var bit nepiecie$amas specialas zinasanas un telpas. leteicams §1
izstradajuma ikgadé&jo parbaudi veikt razotaja vai piegadataja apstiprinata servisa centra un bojatas detalas, uzlimes vai drosibas marké&jumu
nomainit ar razotaja vai piegadataja noteiktajam rezerves detalam/uzlimém. Apstiprinato servisa centru saraksts ir pieejams pie razotaja vai
piegadataja; ludzu, sazinieties ar viniem palidzibas gadijuma.

« Izstradajumu, kas ir jebkada veida bojats, nodilis vai darbojas nepareizi, NEDRIKST IZMANTOT LIDZ TA REMONTAM. RaZotaja vai
piegadataja atlautos remontdarbus ieteicams veikt razotaja vai piegadataja apstiprinata servisa centra.

« Jaizmanto tikai razotaja nodro$inatais papildaprikojums un/vai adapteri.

6. Darbibas traucéjumu novérsana

Nr. Klime lemesls Risinajums
Suknis darbojas, bet pacélajs o . - 1.Parbaudiet ellas caurulu savienojumus,
1 . 1.Ellas caurule ir valiga, radusies noplide s
nedarbojas nomainiet caurulu blives
« - . 1.Valiga ellas caurule 1.Parbaudiet visu ellas caurulu savienojumus
Atverot droSibas varstu, trisis Pt . AP ~
2 - 2.S0knT nav vietas 2.Atveriet izpludes varstu
nenolaizas s S
3.Trisis ir bojats 3.Nomainiet trisi
lerice ir manuali darbinama, bet 1.Dro$ibas varsts nav pilniba ciet 1.Pa_rpaud|gt drosTl_)as_ varstu -
3 . B X o 2.1ztiriet gaisu no sistémas saskana ar
trisis nefunkcioné 2.Gaiss sistéma : "
instrukciju
4 Trisis nedarbojas pilniba 1.Ellas nav pietiekosi daudz 1.Pielejiet ellu
- 1.Bojats blivju komplekts 1.Nomaniet blivju komplektus
5 Ellas nopltde 2.Valigas skrives 2.Pievelciet skrives

Dizains ir apstiprinatas saskana: ASME ASP-2010

7. Atbilstibas deklaracija
Més: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA
apstiprinam, ka Sis(-ie) izstradajums(-i): CP86150/CP86200/CP86300/CP86500 Serial Number: From 00001 to 99999
lerices veids(-i): Hidrauliska prese Razo$anas valsts: Kina
Atbilst Padomes Direkfivu prasibam par dalibvalstu likumu pieméro$anu, kas attiecas uz: ,mehanismiem* 2006/42/EC (17/05/2006)
Spéka esosajam(-iem) saskanotajam(-iem) standartam(-iem): EN 1494:2000 + A1:2008
Pieteicéja vards un amats: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)
Vieta un datums: Saint-Herblain, 11/12/2014

Tehniskais fails pieejams ES biroja. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint
Herblain - France

Originala lietoanas instrukcija ir anglu valoda. Lietosanas instrukcija citas valodas ir originalas instrukcijas tulkojums.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Visas tiesibas aizsargatas. Tadé| jebkada neatlauta satura vai ta dalu izmanto$ana vai kopé$ana ir aizliegta. Tpasi tas attiecas uz pre¢u Zzimém,
mode|u nosaukumiem, detalu numuriem un attéliem. Izmantojiet tikai apstiprinatas detalas. Ja ierices bojajumus vai nepareizu darbibu bis
radijusi neapstiprinatu detalu izmanto$ana, garantija vai atbildiba par produkta nekaitigumu vairs nebis spéka..
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1. Tehnicki podaci (Pogledajte slike 1.) M

Mjere CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 Lil-( i i i i

kapacitet kgl | 15000 20 000 30 000 50 000 _— L @_
A [mm]| 700 740 795 1030 =
B mm]| 540 700 700 800 - o
C mm]| 882 1772 1772 1830 = ey, o5
F mm]| 120 132 140 207 | | et
E mm] | 500 510 535 730 = o E o
F1 mm] [ 157 185 151 68 o o
F2 mm] | 457 1175 1031 1048 — o o
R mm]| 160 186 160 200 | o o
M [mm] / / 200 245 | 5 : 5
ol ml o6 095 IR 25 Aﬁfxﬁ 3| 5

Tezina ka| 755 105 166,7 298 — X |

maksimalni tlak | [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

Sve vrijednosti vrijede na dan objave ove publikacije. Najnovije informacija potraZite na www.cp.com.

2. Vrstale stroja

« Opisani stroj predviden je za proizvodnju strojeva i montazu rezervnih dijelova. Koristi se za preSanje, oblikovanje, montazu i zakivanje malih
dijelova u postupku. Nije dozvoljena druga upotreba. Samo za profesionalnu upotrebu.
« Pazljivo proéitajte upute prije pokretanja stroja.

3. Upute za montazu

&WARNING Provijerite jesu li svi dijelovi fiksirani i pri¢vré¢eni.

« Pri¢vrstite dio baze i oslonite ga na lijevu i desnu spojnu plocu. (SI. 04)

« Montirajte plasti¢ni prsten na kalibrirani priklju¢ak, zatim montirajte mjerac tlaka i évrsto ga stegnite. (SI. 05)

Napomena: stegnite $to jace mozete jer ¢e u protivno doci do propustanja. Pricvrstite vodeci prikljuc¢ak na prikladnu gornju gredu i zavrnite
vijak.

« Kompletnu rucku umetnite do kraja u otvor nosaca poluge. Sl. 03. Montirajte crpku na okvir. SI. 07 (CP80015), SI. 09 (CP80020), SI. 11
(CP80030 & CP80050).

« Spojite crijevo i oprugu na uredaj za dizanje. Bijelo crijevo spojeno je ispod crnog crijeva.(Sl. 04) Pazite da za pomicanje stroja koristite
propisanu opremu za dizanje i drzite se sljedecih uputa (SI. 03).

A Caution Radno podrudje od 1 m ispred i iza stroja uvijek mora biti slobodno radi lakog pristupa.

Evakuirajte zrak iz hidrauli¢énog sustava:
Otvorite ventil za ispustanje njegovim okretanjem u smjeru suprotnom od kazaljke sata.
Napumpajte nekoliko taktova kako biste odstranili sav zrak iz sustava.

4. Rad

A Caution Postavite stol u propisani polozaj i ¢vrsto ga fiksirajte s 4 zatika. (SI.15)

« Zatvorite ventil za ispustanje njegovim okretanjem u smjeru kazaljke sata.

« Pumpajte ruénom/noznom papucicom sve dok se nazubljeni dosjed ne pribliZi izradevini.

« Centrirajte izradevinu i klip kako bi opterecenje bilo u sredini.

« Pumpaijte ruc¢icom/noznom papucicom kako biste opteretili izradevinu (pogledajte numeraciju na mjeracu tlaka).

« Kada je posao gotov, prestanite s pumpanjem i paZzljivo rasteretite izradevinu okretanjem ventila za otpustanje u smjeru suprotnom od
kazaljke sata u malim koracima (zakretanje mora biti u malim kutovima).

« Kada klip bude do kraja uvucéen, uklonite izradevinu sa stola.

&WARNlNG V-blok se mora koristiti u paru, ne pojedinacno!
&WARNlNG Samo jedna osoba smije raditi s preSom.
&WARNlNG Pobrinite se da rukovatelj za vrijeme rada nosi zastitnu odjecu, rukavice, kacigu, obucu i zastitu za usi.

&WARNlNG Uvijek vodite racuna o radu koji se trenutno obavlja na stroju kako ne bi doslo do ozljeda. Takoder, uvijek se koncentrirajte
na posao koji treba obaviti.
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5. Upute za odrzavanje

A Caution Nemojte koristiti oSteceni/izobli¢eni uredaj. Ako se pojave neuobi¢ajene vibracije ili buka, odmah prestanite s uporabom,
pregledajte uredaj i potrazite pomo¢ od proizvodaca. Preporu¢amo da se ovaj pregled obavi u ovlastenom servisu proizvodaca ili
dobavljaca.

A Caution Najveéi pojedinacéni uzrok hidrauli¢nih jedinica je necistoca.

« Servisnu dizalicu odrzavaijte ¢istom i dobro podmazanom kako ne bi doslo do prodora ¢estica u sustav. Ako je dizalica izvrgnuta djelovanju
kiSe, snijega, pijeska ili kamencica, prije upotrebe mora se ocistiti.

« Spremite dizalicu s potpuno uvucenim klipovima, u dobro zasti¢enom podrucju gdje nece biti izloZena korozivnim isparavanjima, ostroj
prasini ili bilo kojim drugim $tetnim elementima.

« Povremeno provjeravaijte stanje uredaja.

« Uredaj pohranite u suhoj okolini ¢iji uvjeti ne izazivaju hrdanje.

da se godi$niji pregled uredaja izvede u ovlastenom servisu proizvodaca ili dobavljaca te da se svi neispravni dijelovi, naljepnice ili sigurnosne
naljepnice i znakovi zamijene dijelovima koje je odredio proizvoda¢ ili dobavlja¢. Popis ovlastenih servisa dostupan je kod proizvodaca ili
dobavlja¢a, nazovite ih za pomoc.

- Svaki proizvod koji se ini bilo koji nacin otecenim, koji je istrosen ili radi nepravilno, MORA SE POVUCI IZ UPOTREBE DO POPRAVKA.
Preporu¢amo da se neophodni popravci obave u ovlastenom servisu proizvodaca ili dobavlja¢a, ako te popravke proizvodac ili dobavlja¢
odobravaju.

« Koristite samo nastavke i/ili adaptere koji je isporucio proizvodac.

6. RjeSavanje problema

Br. Greska Uzrok Rjesenje

Pumpa radi dok podiza¢ ne moze 1.Cijev ulia podizada je labava i ulie istjete 1.Provijerite stanje prikljucka cijevi ulja i

raditi zamijenite uljne brtve
. y P 1.Uljna pumpa je labava 1.Provjerite prikljucke cijevi ulja
2 Eiad:es:;);vrzgaventll za ispustanje, 2.Nema dovoljno prostora u crpki 2.0tvorite izlazni ventil
P 3.Klip je postao neispravan 3.Zamijenite klip
- . . 1.Sigurnosni ventil nije potpuno zatvoren 1.provjerite sigurnosni ventil
3 Pri runom radu Klip ne radi 2.zrak u sustavu 2.Ispustite zrak prema uputama u priruéniku
4 Podiza¢ ne radi u potpunosti 1.Nema dovoljno ulja 1.Nadolijte ulja
5 Ulie istiece 1.Brtve propustaju 1.Zamijenite brtve
) J 2.Dijelovi s navojem su labavi 2.Pritegnite dijelove s navojem

Dizajn je potvrden u skladu: ASME ASP-2010

7. 1zjava o sukladnosti

Mi: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Izjavljujemo da uredaij(i): CP86150/CP86200/CP86300/CP86500 Serial Number: From 00001 to 99999

Vrstale stroja: Hidrauli¢na preSa Porijeklo proizvoda: Kina

je u skladu sa zahtjevima direktive odbora o uskladivanju zakona koji se odnose na drzave ¢lanice u vezi sa ,strojevima“:  2006/42/EC
(17/05/2006)

primjenjiva uskladena norma(e): EN 1494:2000 + A1:2008

Naziv i polozaj izdavaca: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)

Mijesto i datum: Saint-Herblain, 11/12/2014

Tehnicki dokument dostupan u EU sjedistu. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800
Saint Herblain - France

Izvorne upute napisane su na engleskom. Tekst na ostalim jezicima je prijevod izvornih uputa.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Sva prava su zadrzana. Svaka neovlastena upotreba ili kopiranje ovog sadrzaja ili njegovog dijela su zabranjeni. Ovo se osobito odnosi na
trgovacke znakove, denominaciju modela, brojeve dijela i nacrte. Koristite samo odobrene dijelove. Svako o$tecenije ili neispravnost u radu koji
nastanu zbog upotrebe ne odobrenih dijelova nece biti obuhva¢eno Jamstvom ili Odgovornoséu za proizvod..



CP86150/CP86200/CP86300/CP86500

Romana Presa hidraulica
1. Date Tehnice (A se vedea imaginile 1.) M
Dimensiune CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 thh =1 11
capacitate kgl | 15000 20 000 30 000 50 000 — | @
A [mm]| 700 740 795 1030 =
B mm]| 540 700 700 800 - o
c mm]| 882 1772 1772 1830 = ey, o5
F mm]| 120 132 140 207 | | el
E mm]| 500 510 535 730 = . B o
F1 mm) [ 157 185 151 68 o o
F2 mm] | 457 1175 1031 1048 o o
R mm]| 160 186 160 200 o o
M [mm] / / 200 245 5 - 5
oil m| o6 0,95 11 25 L3 o
Greutate ka| 755 105 166,7 298 — X |
presiune max. [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

Toate valorile sunt cele in vigoare la data prezentei publicari. Pentru cele mai recente informatii, va rugdm sa accesati www.cp.com.

2. Tip (-uri) aparat

« Echipamentul descris este destinat productiei de masini si asamblérii pieselor de schimb. Este utilizat pentru a presa, ajusta, asambla, nitui
piese mici pe durata procesarii. Nici o alté utilizare nu este permisa. Doar pentru uz profesional.
« Va rugam sa cititi cu atentie instructiunile fnainte de a porni aparatul.

3. Instructiuni montare

&WARNING Asigurati-va ca toate piesele sunt fixate si stranse.

« Atasati sectiunea de baza si suportul al stanga si placa de conectare la dreapta. (Fig. 04)

« Asamblati inelul de nailon pe armatura, apoi puneti manometrul si rasuciti strans (Fig. 05)

Observatie: rasuciti cat de strans ca posibil, in caz contrar acesta va avea scurgeri. Atasati armatura pe traversa din partea de sus si ingurubati
« Se introduce complet manerul in orificiul suportului manetei, Fig. 03. Asamablati pompa pe cadru. Fig. 07 (CP80015), Fig. 09 (CP80020),
Fig. 11 (CP80030 & CP80050).

« Conectati furtunul si arcul pe dispozitivul de ridicare. Furtunul alb este conectat sub furtunul de negru.(Fig. 04) Pe durata miscarii masinii,
asigurati-va ca utilizati echipamentul adecvat pentru ridicare si respectati instructiunile dupa cum urmeaza (Fig. 03).

ACautlon in timp ce masina se afl4 in functiune, zona de lucru de 1 m trebuie s& fie mentinuta libera, atat in faté, cat si in spatele
masinii, astfel incét sa fie intotdeauna ugor accesibila.

Goliti aerul din sistemul hidraulic:
Deschideti supapa de evacuare prin rotirea ei in sensul invers acelor de ceasornic.
Pompati de cateva ori pentru a elimina aerul din sistem.

4. Functionare

A Caution Asigurati-va ca masa se afla in pozitia corecta si blocati-o cu 4 pivoti. (Fig.15)

« inchideti supapele de evacuare prin rotirea lor in sensul acelor de ceasornic.

« Pompati manerul/pedala pana cand saua zimtata se apropie de piesa de prelucrat.

« Aliniati piesa de prelucrat si cricul pentru a asigura incarcarea centrald.

« Pompati manerul/pedala pentru a aplica incarcatura pe piesa de prelucrat. (a se vedea numaratoarea din manometru)

« Cand ati terminat lucrul, opriti pomparea, indepartati incet si cu atentie incarcatura de pe piesa de prelucrat prin rotirea supapei de evacuare
in sensul invers acelor de ceasornic, in trepte mici. (trebuie rotitd cu ughiul mic).

« Odata ce pistonul este retras complet, luati piesa de prelucrat de pe masa.

&WARNlNG Suportul n V trebuie sa fie utilizat per pereche nu per bucata!

&WARNlNG Unei singure persoane fi este permis sa utilizeze presa.

&WARNlNG Asigurati-va ca operatorul poarta haine de protectie, manusi, cascé de protectie, pantofi si dopuri pentru urechi pe durata
operarii.

&WARNING Pentru a evita accidentele, trebuie sé fiti constienti in permanenta de activitatile in curs de desfasurare ale masinii. De
asemenea, trebuie sa fiti mereu concentrati pe activitatea care trebuie efectuata.
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Romana Presa hidraulica

5. Instructiuni pentru intretinere
Acau

N N utilizati produse defecte / deformate. Daca apare zgomot sau vibratii anormale, opriti utilizarea imediat, apoi inspectati

si cereti ajutor producatorului. Se recomanda ca acest control s fie realizat de catre un service de reparatii autorizat de producator sau
furnizor.

21N Cea mai mare cauza a defectjunilor din unitatile hidraulice este murdaria.

- Pastrati cricul de service curat si bine lubrifiat, pentru a preveni corpurile stréine s& intre in sistem. In cazul in care a fost expus la ploaie,
ninsoare, nisip sau pietris acesta trebuie sa fie curatat inainte de a fi utilizat.

« Depozitati cricul, cu pistoanele complet retrase intr-o zona bine protejata, unde nu va fi expus vaporilor corozivi, prafului abraziv sau altor
elemente nocive.

« Verificati periodic starea produsului

« Depozitati produsul intr-un mediu uscat si non-coroziv.

« Proprietarii si / sau operatorii ar trebui s fie constienti de faptul ca repararea acestui echipament poate necesita cunostinte si service de
specialitate. Se recomanda efectuarea unei inspectii anuale a produsului printr-un service de reparatii autorizat de producéator sau furnizor si
toate piesele, procedeele, sau etichetele sau semnele de siguranta defecte se inlocuiesc cu produsele producatorului sau ale furnizorului . O
lista cu service-urile de reparatii autorizate este disponibila la producator sau furnizor, va rugam sa le cereti ajutorul.

« Orice produs care pare s fie deteriorat in orice fel, se dovedeste a fi uzat sau functioneaza anormal VA FI SCOS DIN FUNCTIUNE PANA
VA FI REPARAT. Se recomanda ca reparatiile necesare sa fie efectuate de un service de reparatii autorizat , daca reparatiile sunt permise de
catre producator sau furnizor.

« Se utilizeaza numai accesorii si / sau adaptoare furnizate de producator.

6. Detectare a defectiunilor tehnice

Nr. Defectiune Cauza Remediu
1 Pompa 1.Teava de ulei desfacuta, pistonul 1.verificare situatie de conectare a tevilor
P prezinta scurgeri de ulei, inlocuiti sigiliile

1.Verificare situatie de conectare a tevilor

1.Teava de ulei desfacuta :
de ulei

Cand deschideti supapa de

2 evacuare, pistonul nu se reseteaza 24S.pa@|u |nsuf|_c|en_t 'n pompa 2.Deschideti supapa de evacuare
3.Pistonul devine inoperant Lo
3.Inlocuiti pistonul

3 Cand se utilizeaza manerul presei, lj:plz?a de evaucare nu a fost inchisa 1.verificati supapa de evacuare

pistonul nu poate functiona 2 ae’r)in sistem 2.Purjati aerul conform manualului
4 | Pistonul nu poate functiona pe 1.Ulei insuficient 1.Ad3ugati ulei

deplin

. . 1.Sigiliu kit rupt 1.Inlocuiti sigiliul kit-ului

5 Scurgeri de ulei 2.Insurubati piese desfacute. 2.Strangeti piesele insurubate

Designul a fost validat conform: ASME ASP-2010

7. Declaratie de conformitate

Noi: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Declaram ca produsul (-ele): CP86150/CP86200/CP86300/CP86500  Serial Number: From 00001 to 99999

Tip (-uri) aparat: Presa hidraulicd Originea produsului: China

corespunde cu cerintele directivelor Consiliului privind aproximarea legislatiilor statelor membre referitoare: la ,Masinarii* 2006/42/EC
(17/05/2006)

standardul armonizat aplicabil EN 1494:2000 + A1:2008

Nume si functie emitent: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)

Loc si data: Saint-Herblain, 11/12/2014

Fisa tehnica disponibila la sediul UE Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint
Herblain - France

Instructiunile Originale sunt in engleza.Alte limbi reprezinta traducerea instructiunilor originale.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Toate drepturile sunt rezervate. Orice utilizare neautorizatd sau copiere a continutului sau a unei parti a acestuia este interzisa. Acest lucru
este valabil in special pentru marci comerciale, denumiri de modele, numere ale pieselor de schimb si schite. Utilizati numai piese de schimb
autorizate. Orice deteriorare sau defectiune cauzata de utilizarea de componente neautorizate nu este acoperitd de Garantia Produsului..
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@ 6bnrapckn esuk XvapasnuyeH HaTuck

1. TexHnyeckn paHHu (Bux yeprexure 1.) u
PasMep CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 ‘—I#LI i i i i
Kanaupret kal| 15000 20 000 30 000 50 000 _— L @_
A mm]| 700 740 795 1030 T
B mm] | 540 700 700 800 — o
c mm]| 882 1772 1772 1830 = ey, o5
F mm]| 120 132 140 207 | | et
E mm] | 500 510 535 730 == . o
F1 mm] [ 157 185 151 68 o o
F2 mm] | 457 1175 1031 1048 — o o
R mm]| 160 186 160 200 [ o o
M [mm] / / 200 245 | 5 : 5
oil m[ os 0,95 1 25 ﬁ\ 3| 5
Terno ka| 755 105 166,7 298 — \ﬁ X |
vakc. Hansrade | [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

Beuuku XapakTepucTuku ca BanuaHn KbM AaTtaTta Ha HacTosAwara I'Iy6]'II/IKaLI,VIR 3a gonbnHuTenHa VIHQJDPMEL[VIFI, Mona noceteTe: www.cp.com

2. Tun Ha malwumHara (-e)

OnucaHoTo yCTpOVICTBO € npegHasHavyeHo 3a Npou3BoACTBOTO HA MALLMHU U MOHTUPAHETO Ha pe3epBHU YacTu. Toe npeaHasHa4yeHo 3a
npecupaHe, opasmepsiBaHe, crnobsiBaHe, 3aHUTBaHe Ha Marku 4YacTu B npoliec He ce pa3peluasa ynotpe6arta B Apyrv criyyav u 3a apyru
yenu. Camo 3a npodecroHanHo non3saHe.

Monsi BHUMaTenHo npoyeTeTe UHCTpyKUMUTE Npeaun Aa nycHeTe UHCTpyMeHTa B ﬂeﬁCTBMe.

3. MHCTpyKuMM 3a MOHTaX

AWARNING YBepeTe ce, Ye BCUYKN YacTu ca (hUKCUPaHW 1 3aTerHaTu.

« MpukpeneTe cekunsiTa Ha OCHOBAaTa W onopaTa KbM NisiBaTa U AsiCHa CBbP3BaLLy nnaHku. (dur. 04)

* MoHTMpaiiTe HaiNOHOBWA HaKPaHUK BbB (HUTWHIa Ha N3MEpPBaTENHUS YPEA 1 crej TOBa MOHTUpaiiTe MaHOMETbpa U 3APaBo ro 3aTerHeTe.
(®ur. 05)

Babenexka: HaTerHete Bb3MOXHO Haii-CUIHO, 3aLLOTO B MPOTUBEH Cyyaii e uma Ted. MpukpeneTe Bb3ena Ha U3MepBaTenHns ypea Ha
noAxofsila ropHa HanpeyHa rpeja u 3aterHete 6onta.

« BrapaiiTe usinaTa pbkoxBaTka B OTBOpa Ha koH3onata Ha nocta, dur. 03. MoHTupaiiTe nomnara kbM pamata. dur. 07 (CP80015), dur. 09
(CP80020), dur. 11 (CP80030 & CP80050).

« MoHTuMpaiiTe WwnaHra n npyxuHara KbM NoBAMUraLLoTO YCTPOWCTBO. BenusT wnaHr ce ckaysa nog vepHus wnaxr.(dur. 04) MNpu npemectBaHe
Ha MaluHaTa, yBepeTe ce, Ye M3ronseaTe noAxoAsiLo nosauralo obopyasaHe u crneasaiite MHCTPYKUMUTE, KakTo € nokasaHo. (dur. 03).

A Caution [okato mawmHaTa paboTtu, npea 1 3aa Hest Tpsi6Ba Aa ce ocurypy cBo60AHO NPOCTPaHCTBO OT 1 M, 3a Aa Moxe Aa 6bae
AOCTbMNHa BbB BCEKN €UH MOMEHT.
O6e3Bb3ayLweTe xuapaBnMyHaTa cuctema:
OTBOpeTE un3nyckaTtenHus KnanaH KaTto ro 3asbpTuTe B NOCOKa oSpaTHa Ha YyacoBHUKOBaTa CTpenka.
Hanomnete HAKONKO MbTW C MbreH X0[ 3a Aa OTCTpaHUTe BCAKaKbB Bb3AYX B cucTemara.

4. Onepauus

ACautlon OcurypeTe npaBuHO pasnonaraHe Ha macara u st pukcupariite 3apaBo ¢ nomoLuTa Ha 4 wudrta. (dur.15)

« 3aTBOpeTe M3nyckaTenHuTe KnanaHu KaTo v 3aBbpTUTe B MOCOKA Ha YaCOBHMKOBaTa CTpenka.

« Hanowmnaiite ¢ pbkoxBaTkaTa / neaana Aokato HasbOeHus cynopT npubnukm obpaboTeaHns aeTaiin.

« MNoppaBHeTe obpaboTBaHWs AeTaiin n GyTanoTo 3a Aa ocurypuTe LieHTparnHo HaToBapBaHe.

« Hanomnaiite ¢ pbkoxBsaTkaTa / nefana 3a Aa NPUNoX1Te HAaTUCK BbpXy oGpaboTBaHus AeTain (BWK HOMepaLusiTa B MaHOMETbpa).

« Korato npukniounte paboTHaTta onepauus, cnpete Aa nomnute, 6aBHO U BHUMAaTENHO cBaneTe HaToBapBaHeTo OT obpaboTBaHus AeTann
KaTo 3aBbLPTUTE U3MyCKaTENHUsI knanaH B nocoka oGpaTHa Ha YaCoOBHUKOBATA CTperka Ha Marnku CTbIkM (TpsibBa Aa ce BbPTY C Manbk brb).
« LLlom 6yTanoTo ce npubepe HanbnHO, OTCTpaHeTe obpaboTBaHWs feTaiin oT Macarta.

&WARNlNG .V-6nokoBeTe" TpsbBa Aa ce 13Non3BaT no ABOIKM, a He NOeANHNYHO!

AWARNING PaspeluaBa ce onepupaHeTo Ha npecaTa camo OT €1H YOBEK.

&WARNlNG YBepeTe ce, 4Ye onepaTopbT HOCK NPeAna3Ho 0BMeKno, pbkaBuLK, Kacka, 0BYBKM W LLYMO3arnyLIMTEeN No Bpeme Ha
paboTa.

&WARNING 3a e npeaoTspatuTe MHUMAEHTU, BUHArn ApbXTe CMeTKa 3a TeKyLn pa60‘r|A no mawwuHara. C'bLIJ,O Taka, BuHarun
paGOTeTe CbCpeaoTOYEHO BbPXY AefiHoCTTa, KoATO n3BbpLUIBATE B MOMEHTA.
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XI/I,U,paBJ'II/NeH HaTUCK

@ Obnrapcku eamk

5. UIHCTpyKuuK 3a nopapbKKa

A CaUtlon He n3nonaBaiite NpoaykT, KoiiTo e noBpeaeH / AedpopmmupaH. Ako ce nonyyat HeobuyaiiHu WymoBe unu Bubpauum,
He3abaBHO CripeTe NoN3BaHeTo, Cref KOETO UHCMEKTUPaiiTe 1 nouckaiiTe NomoLL OT NpouasoauTens. MpenopbYnTenHo e Takasa
VHCNEeKUMsi 1a Ce N3BbPLUM OT OTOPU3MPaH OT MPOU3BOAUTENS UM JOCTABYMKA PEMOHTEH CEPBU3.

A Caution MbpBaTta eanHMYHa NPUYMHA 38 HEM3MNPABHOCTY MO XMAPaBNNYHUTE YCTPOWCTBA €

3amMbpcABaHeETO.

« TMopabpxaiiTe cepBU3HUA KPYK YKUCT 1 AoBpe cmasaH 3a fa npefoTBpaTuTe NonaaaHeTo Ha Yyxaum Tena B cuctemata. AKo KpUKbT e 6un
M3MNOXEH Ha Bb3AECTBNETO Ha AbXA, CHSAT, MACLYHM YacTULW 1 OUHN CTPYXKK, TpsiGBa Aa Gbae nouncTeH npeau ynotpeba.

« CbxpaHsiBaiiTe kpuka ¢ HanbnHo npubpaHo 6yTtano n B 4o6pe 3alimTeHn MecTa, KbAeTo HAMA [a € U3NOXEH Ha KOPO3UBHU U3NapeHuns,
abpaavBeH npax, Unu HSIKakBu ApYrii BPeAHW BINSHAS.

« lMepunoanyHo NpoBepsiBaiiTe CbCTOSIHUETO Ha NpoayKTa.

« ChbxpaHsiBaiiTe NpoAyxa B Cyxa, HearpeciBHa B KOPO3MOHHO OTHOLLIEHUE Cpeaa.
* Co6CTBEHVKBT / paboTeLymsaT ¢ To3u NPoAyKT TpsibBa Aa pa3bupa ACHO, Ye PEMOHTBLT Ha ToBa 06opyABaHe MoOXe Aa 13ncksa
creuuanMapanmi No3HaHUs 1 YCIoBIs 3a U3BbPLUBAHETO My. [penopbyBa ce U3BLPLUBAHETO Ha EXErofHa WHCMEKLWs Ha NpoayKTa oT
0TOpW3MpaHa oT NPOU3BOAUTENSA UM I0CTaBYMKA CEPBU3HA PaBOTUMHMLIA N BCUYKM AEHEKTHU YacTW, €TUKETU, UMK 3HaUM 1 0603HaYeHNs
3a GesonacHocT, Aa 6baaT NOAMEHSIHU C OnpeeNneHnTe TakuBa OT CTpaHa Ha NPOU3BOAUTENS UM AOCTaBYMKa. CMMCHK Ha OTOpU3MPaHUTE
cepBU3HK Ba3n moxe Aa Gbae NonyyYeH OT NPOU3BOAUTENS UK AOCTaBYUKa - MONst O6bpHETE ce KbM TSX 3a CbAencTBrE.

« Bceku NpoaykT, KOMTO U3rnexaa noBpeaeH, no kakbBTo U Aa 61no HaumH, KoTo Gbae HaMepeH 3a U3HOCeH, U paboTn HeobuyaiiHo,
TPABBA [A Bb[E CBAJIEH OT EKCMIMOATALMA, OKATO HE BbE OTPEMOHTUPAH. Mpenopbysa ce HEOGXOAUMUTE PEMOHTH

[fa GbAaT M3BBLPLUBAHN OT OTOPU3MPAHU OT NPON3BOAUTENS UMK AOCTaBYMKa CEPBU3HN Gasu, ako pasbupa ce Nofo6HU pemMoHTH GbaaT

paspeleHn oT NpouM3BOANTENS NN AOCTaBYMKa.

* Bcskaksu I'IpVICI'IOCOGJ'IeHVIﬂ w/vnun NpUCTaBku AOCTaBeHN OT Npou3BoanTeEns, TpﬂﬁBa Aa ce usnonaeart.
6. HauuH 3a cnpaBsiHe ¢ npobnemuTe

Ne HewusnpasHocT

Mpuunna

Haunh Ha kopuripaHe

Momnara pa6otu, Ho ByTanoTto

1.MacneHusT WwnaHr e pasxnabeH n

1.MpoBepeTe CbCTOAHNETO Ha
MacrnonpoBoANUTE U NOAMEHETE MacneHuTe

He pabotu. 6yTanoTo uma Tey
YNITbTHEHWS!
1.MNMpoBepeTe CLCTOAHUETO Ha
Mpu oTBOpEH U3nyckateneH 1.MacneHusiT WwnaHr e pasxnabeH
macnonposoauTe
2 KnanaH, 6yTanoto He Moxe Aa 2.Hsima goctaTbyHO MACTO noa nomnara
2.071BOpeTe n3nyckaTenHus knanau
ce BbpHe 3.ByTanoto e craHano HerogHo

3.MNMogmeHete GyTanoto

PbyHOTO 3aaBWXBaHe HOpManHo,

1AM3I'IyCKaTeJ'IHMHT KnanaH He e NbTHO

‘anDBBpeTe un3nyckaTtenHusa knanaH

2.3aTerHete pasxnabeHuTe enemeHTn

3 3aTBOpPEH. 2.06e3Bb3ayLUETE, KaKTO € yKasaHo B
Ho ByTanoTo He cpaboTBa
2.Bb3ayx B cuctemarta HapbYHUKa
ByTtanoto He moxe aa cpabotn .
4 i o Aa cp 1.MacnoTo e HegocTaTbyYHO 1.JoneliTe macno
[nokpaii
1.YnnbTHATENUTE Ca CKbCaHN 1.MoameHeTe ynnbTHUTENUTE
5 Teu Ha macno

2.3aterHete pe3bosute yactu

MpoekTbT e yTBbpAeH cbrnacHo: ASME ASP-2010

7. Deknapaums 3a cboTBeTCTBUE

Hue: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

[exnapupame, Ye npoaykTa (-ute): CP86150/CP86200/CP86300/CP86500 Serial Number: From 00001 to 99999

Tun Ha mawuHarta (-e): XuapaenuyeH Hatuck [pousxon Ha npoaykTa: Kutaii

e B CbOTBETCTBUE C U3NCKBAHUSATA Ha [IupekTueuTe Ha CbBeTa 3a conikaBaHe Ha 3akoHoAaTencTBaTa Ha CTPaHUTe-YNeHKN CBbP3aHHu C:
JMawwunn* 2006/42/EC (17/05/2006)

NPUNOXUMUTE XapMoHu3npaHu ctangapTu: EN 1494:2000 + A1:2008

Wwme n gnbxHocT Ha uspgasaius:: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)
MscTo n garta: Saint-Herblain, 11/12/2014

TexHuyeckoTo focune Moxe Aa 6bae nonyyeHo ot cepanuuieto Ha EC. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby
Sands - BP10273 44800 Saint Herblain - France

OpurnHanHuTe MHCTPYKLUMM Ca Ha aHIMMIACKA e31K. TeKCTBLT Ha APYrM e3ULN € NPEeBOA Ha OPUMMHANHNTE MHCTPYKUMN.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Bcunyku npasa 3anaseHn. Beskaksa HeoTopuanpaHa ynotpeba unum konupaHe Ha HacTosILOTO ChabpkaHue ca 3abpaHeHn. ToBa ce oTHacs
no-cneymanHo 3a TbproBCKUTE MapKku, o6o3HaveHuaTa Ha mMoaenuTe U HomepaTa Ha YacTuTe N YepTexuTe. Monagaiite €ONHCTBEHO
OTOPU3NPaHU YacTu. Bcskakeu nospeav unu HensnpasHoO d)yHKLlIIIOHMpaHe NPpUYMHEeHU OT U3NON3BaHETO Ha HEOTOPU3UPaHU 4YacTu He ce
nokpueart oT I'apaHLlM;n'a wnun OTI’DBOpHOCTI/ITE Ha npoaykTra..
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@ Eesti keel Hudrauliline press

1. Tehnilised andmed (Vt joonised 1.) M
Médtmed CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 thl_( Fr]
Vaimsus kal| 15000 20 000 30 000 50 000 - L @T
A [mm]| 700 740 795 1030 =
B mm]| 540 700 700 800 - o
C mm]| 882 1772 1772 1830 = ey, o5
F mm]| 120 132 140 207 | | et
E mm] | 500 510 535 730 = o E o
F1 mm] [ 157 185 151 68 o o
F2 mm] | 457 1175 1031 1048 [— o o
R mm]| 160 186 160 200 | o o
M [mm] / / 200 245 | 5 : 5
ol ml o6 095 IR 25 ﬁ\ 3| 5
Kaal ka| 755 105 166,7 298 — \ﬁ X |
max surve [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

Kéik toodud vaartused olid kehtivad kdesoleva trilkise avaldamise kuupaeval. Kdige uuema info saamiseks kiilastage veebilehte www.cp.com.

2. Masina tiilip(tiiibid)

« Kirjeldatud masin on mdeldud masinatootmiseks ja varuosade monteerimiseks. Seda kasutatakse pressimiseks, suuruse muutmiseks,
monteerimiseks ja vaikeste osade neetimiseks Muud kasutusviisid on keelatud. M6eldud ainult professionaalseks kasutamiseks.
« Enne masina kaivitamist lugege hoolikalt juhendeid.

3. Monteerimisjuhised

&WARNING Veenduge, et iga osa on kinnitatud ja pingutatud.

« Kinnitage pdhiosa ja tugi vasakule ja paremale ihendusplaadile. (Joonis 04)

« Paigaldage nailonréngas mdételiitmikule, seejérel paigaldage manomeeter ja keerake see kinni. (Joonis 05)

Mérkus: keerake véimalikult kinni, sest vastasel juhul voib esineda lekkeid. Kinnitage madteliitmik sobivale tlemisele risttalale ja keerake polti.
« Sisestage kogu kéepide kangi toe avasse,Joonis 03. Paigaldage pump raamile. Joonis 07 (CP80015), Joonis 09 (CP80020), Joonis 11
(CP80030 & CP80050).

« Uhendage voolik ja vedru tdsteseadmega. Valge voolik (ihendatakse musta vooliku alla.(Joonis 04) Kasutage masina liigutamisel sobivaid
tosteseadmeid ja jérgige toodud juhiseid (Joonis 03).

ACautlon Masina ees ja taga peab olema té6tamise ajal 1 m vaba ruum, et masin oleks pidevalt ligipaasetav.

Valjutage hiidraulikastisteemist hk:
Avage vabastusklapp, keerates seda vastupdeva.
Pumbake mitu taiskaiku, et véljutada stisteemis olev 6hk.

4. Kasutamine

ACautlon Veenduge, et laud on diges asendis ja lukustage laud tugevalt 4 tihvtiga. (Joonis15)

« Sulgege vabastusklapp, keerates seda paripaeva.

« Pumbake hoovaljalgpedaaliga, kuni hammastega sadul laheneb t66deldavale detailile.

« Joondage toddeldav detail ja hiidrosilinder nii, et koormus asuks keskel.

« Pumbake hoovaljalgpedaaliga, et rakendada koormus téédeldavale detailile (vaadake manomeetri néitu).

« Kui t66 on tehtud, I6petage pumpamine, eemaldage aeglaselt ja ettevaatlikult koormus tdddeldavalt detaililt, keerates vabastusklappi vaikeste
sammudega vastupdeva. (Tuleb keerata vaikese nurga vorra)

« Kui hiidrosilinder on taielikult sisse tdmmatud, eemaldage tdéddeldav detail laualt.

ASWARNING v pioki tuleb kasutada paaris, mitte ksikult

AWARNING pressi vio juhtida ainult ks isik.

&WARNlNG Veenduge, et operaator kasutaks td6tamisel kaitseriietust, kindaid, kiivrit, k j
&WARNlNG Onnetuste valtimiseks jalgige alati masinal tehtavaid téid. Alati keskenduge tehtavale tédle.

10usid ja kuulmi:
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Hidrauliline press

@ Eesti keel

5. Hooldusjuhised

A Caution Arge kasutage kahjustunud/deformeerunud toodet. Ebatavalise miira véi vibratsiooni esinemisel peatage viivitamatult toote
kasutamine ja seejarel kontrollige seda v6i pddrduge tootja poole. Seda kontrolli on soovitatav teha tootja v6i edasimuiija volitatud tédkojas.

A Caution syurimaks hiidrauliliste seadiste tdrkepdhjuseks on mustus.

« Hoidke tungraud puhas ja maaritud, et takistada voorosakeste siisteemi sisenemist. Kui tungraud on puutunud kokku vihma, lume, liiva voi
kruusaga, tuleb seda enne kasutamist puhastada.

« Hoidke tungrauda nii, et selle kolvid on téielikult sissetdbmmatud, kaitstud kohas, kus see ei puutuks kokku korrodeerivate aurude, abrasiivse
tolmu ega muude kahjulike elementidega.

« Kontrollige regulaarselt toote seisukorda.

« Hoidke toodet kuivas ja korrosioonivabas keskkonnas.

« Omanikud ja/véi kasutajad peaksid teadma, et selle seadme remontimine vdib nduda spetsiaalseid teadmisi ja vahendeid. Soovitatav on
kontrollida toodet kord aastas tootja v&i edasimitja volitatud tddkojas ja asendada kdik vigased osad, pealetriikid v6i ohutussildid voi etiketid
tootja voi tarnija poolt ettenahtud osadega. Volitatud remonditéokodade kohta saate lisateavet tootjale vdi tarnijale helistades.

« lga toode, mis tundub olevat mistahes viisil kahjustunud, kulunud véi ei té6ta korrektselt, TULEB KUNI REMONTIMISENI KASUTUSEST
EEMALDADA. Soovitatav on lasta vajalikke remonttdid teha tootja voi tarnija volitatud todkojal, kui tootja voi tarnija antud remontt66d lubab.
« Kasutage ainult lisatarvikuid ja/véi adaptereid, mida on tarninud seadme tootja.

6. Rikkeotsing

No. Rike Pd&hjus Abindu

1.Kontrollige dlitorude ihenduste
seisukorda, asendage 6dlitihendid

Pump tédtab, aga hidrosilinder

S 1.0litoru on lahti, hiidrosilinder lekib
ei todta

1.Olitoru on lahti 1.Kontrollige 6litorude tihenduste seisukorda

Kui vabastusklapp on avatud, ei

2.Pumbas ei ole piisavalt ruumi

2 saa hiidrosilindrit I&htestada 3.Hudrosilinder on muutunud 2Avage VaIJaI?SkEK.rdpp
~ 3.Asendage hidrosilinder
kasutuskélbmatuks
3 Pressi kaepideme liigutamisel 1.Kaitseklapp ei ole taielikult suletud 1.Kontrollige kaitseklappi
hudrosilinder ei to6ta 2.Susteemis on 6hk 2.Eemaldage 6hk vastavalt kasutusjuhendile
4 Hudrosilinder ei toota taielikult 1.0li ei ole piisavalt 1.Lisage oli
5 Olilekked 1.Tihendikomplekt on purunenud 1.Asendage tihendikomplektid

2.Kruvid on lahti 2.Kinnitage kruvid

Disain on kinnitatud vastavalt: ASME ASP-2010

7. Vastavusdeklaratsioon

Meie: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA
kinnitame, et toode(tooted): CP86150/CP86200/CP86300/CP86500  Serial Number: From 00001 to 99999
Ulp(ttubid): Hudrauliline press  Toote péritolu: Hiina
vastab jargmistele Noukogu direktiivide nduetele, mis on tihtlustatud liikmesriikide digusaktides: masinadirektiiv 2006/42/EC (17/05/2008)
rakenduvad harmoniseeritud standardid: EN 1494:2000 + A1:2008
Véljaandja nimi ja ametikoht: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)

Koht ja kuupéev: Saint-Herblain, 11/12/2014

Tehniline toimik on saadaval ELi peakontoris. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800
Saint Herblain - France

Originaaljuhised on ingliskeelsed. Muud keeled on originaaljuhendi télked.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

K&ik digused kaitstud. Iga sisu voi selle osa loata kasutamine voi kopeerimine on seetottu keelatud. Eriti kehtib see kaubamarkide, mudelite
tldnimetuste, osade numbrite ja jooniste kohta. Kasutage ainult heakskiidetud varuosasid. Garantii voi tootevastutus ei kata thtegi kahjustust
voi talitiushéiret, mille on pdhjustanud heakskiitmata osade kasutamine..
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Tarkce Hidrolik pres
1. Teknik Veri (Sekillere bakiniz 1.) M

Boyut CP86150 CP86200 CP86300 CP86500 Lil-( i i i i

kapasite kal| 15000 20 000 30 000 50 000 - L @T
A [mm]| 700 740 795 1030 =
B mm]| 540 700 700 800 - o
c mm]| 882 1772 1772 1830 o 5
F mm]| 120 132 140 207 | | et
E mm]| 500 510 535 730 == o E o
F1 mmj| 157 185 151 68 o o
F2 mm]| 457 1175 1031 1048 j— o o
R mm]| 160 186 160 200 o o o
M [mm] / / 200 245 | 5 - 5
ol ml o6 095 IR 25 ﬁ\ 3| 5

AGirlik kal| 755 105 166,7 298 — \ﬁ ! |

maks. basing [MPa] 61 69 58 62 [ B L A ]

Bu degerler bu yayinin tarihinde gegerlidir. En son bilgiler igin litfen www.cp.com adresini ziyaret ediniz.

2. Makine Tiirii

« Aciklanan makineler makine Uretimi ve yedek parga takma isleri icin amaglanmistir. Stire¢ halinde kiigiik pargalarin preslenmesi, boyut
verilmesi, monte edilmesi, perginlenmesi igin kullanilir Higbir baska amagla kullanimina izin verilmez. Sadece profesyonel kullanim igindir.
« Makineyi calistirmadan 6nce, talimatlari lutfen dikkatle okuyunuz.

3. Montaj talimati

&WARNING Her parganin sabitlenmis ve sikilmis oldugundan emin olunuz.

« Taban kismini ve destegi sol ve sag baglanti plakasina baglayin. (Sekil 04)

« Naylon halkayi manometre baglanti yerinin gevresine takin ve sonra manometreyi yerlestirin ve biikerek sikin. (Sekil 05)

Uyari: olanakli oldugu kadar ¢ok sikin, aksi takdirde kagak yapabilir. Manometre baglanti yerini Gstteki uygun kirise takin ve civatayi donddriin.
« Sapin tamamini kol destek deligine sokun,Sekil .03. Pompayi sasiye monte edin. Sekil 07 (CP80015), Sekil 09 (CP80020), Sekil 11
(CP80030 & CP80050).

« Hortumu ve yayi kaldirma aygitina baglayin. Beyaz hortum, siyah hortumun altina takilir.(Sekil 04) Makineyi tasirken uygun kaldirma
donanimi kullanmaya ve verilen talimatlari izlemeye dikkat edin. (Sekil 03).

AcaUtion Makineyi kullanirken daima kolay bir erisim saglayabilmek igin makinen hem 6n hem arka tarafinda 1 metrelik bir galisma
alani bos birakilmalidir.
Hidrolik sistemdeki havayi bosaltin:

Tahliye vanasini saate ters yonde gevirerek agin.
Pompay! bir kag kez tam strok galistirarak sistemdeki tim havayi bosaltin.

4. igletim

ACautlon Tablanin uygun bir pozisyonda bulundugunu kontrol edin ve tablayi 4 pim ile sikica kilitleyin. (Sekil15)

« Tahliye vanalarini saat yoniinde gevirerek kapatin.

« Turtirh sele is pargasina yaklasincaya kadar sapi/ayak pedalini pompalayin.

« is parcasi ile tokmag hizalayarak ortadan yiikleme saglayin.

« Sapi/ayak pedalini pompalayarak is pargasina kuvvet uygulayin (manometredeki sayilara bakin).

« is bittigi zaman pompalamayi durdurun ve tahliye vanasini saate ters yonde kiigiik adimlar ile gevirerek is parasindaki kuvveti yavasca ve
dikkatle kaldirin. (kliciik acilar ile dondurtimelidir)

« Tokmak tamamen geri gekildigi zaman is pargasini tabladan alin.

AWARNING v-piokiar birer tane deil giftier halinde kullanimalidir!
&WARNlNG Presi yalniz bir kisinin galistirmasina izin vardir.

&WARNlNG Operatoriin islem sirasinda mutlaka koruyucu giysi, eldiven, giivenlik bareti, pabuglari ve kulak koruyucu kullanmasini
saglayin.
&WARNING Kaza olmamasi icin makinede siirmekte olan tiim islere dikkat edin. Ayrica, daima yapilan ise odaklanin.
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Tirkge Hidrolik pres

5. Bakim talimati

ACautlon Hasarli/deforme Urlinii kullanmayiniz. Anormal guriiltii ya da titresim meydana gelirse, derhal kullanimini durdurup, daha
sonra denetleyiniz ve Ureticiden yardim isteyiniz. Bu denetim Ureticinin veya tedarikginin yetkili onarim tesisi tarafindan yapiimasi tavsiye
edilir.

A Caution Hidrolik iinitelerde en blyik tek ariza nedeni kirdir.

« Sisteme yabanci madde girmesini 6nlemek igin servis krikosunu temiz ve iyice yaglanmis durumda tutun. Kriko yagmur, kar, kum veya gakil
kosullarina maruz kaldigi takdirde kullanilmadan énce temizlenmelidir.

« Krikoyu korozif buharlar, asindirici toz veya baska zararli etkenler tarafindan etkilenmeyecek iyi korumaya sahip bir yerde pistonlar tamamen
geri ¢ekilmis olarak saklayin.

« Periyodik olarak trtintin durumunu kontrol ediniz.

« Uriind kuru ve korozyon olmayan ortamda saklayiniz.

- Sahipleri ve/veya operatérleri bu ekipmanin onariminin 6zel bilgi ve tesisler gerektirebilecegini farkinda olmalidir. Uriiniin yillik denetiminin
ureticinin veya tedarikginin yetkili onarim tesisinde yaptirilmasi ve tiim arizali pargalar, ¢ikartmalar ya da giivenlik etiketleri veya isaretlerinin
ureticinin veya tedarikginin belirtigi pargalar ile degistiriimesi tavsiye edilir. Yetkili onarim tesislerinin listesi Uretici veya tedarikgiden temin
edilebilir, yardim igin Ittfen onlari arayiniz.

« Herhangi bir sekilde hasarli goriinen, yipranmis bulunan ya da anormal galisan her tiirlii Girin ONARIMA KADAR HIiZMETTEN
CIKARILACAKTIR. Onarimlara tretici veya tedarikgi tarafindan izin veriliyorsa, gerekli onarimlarin treticinin veya tedarikginin yetkili onarim
tesisi tarafindan yapilmasi tavsiye edilir.

« Yalnizca Uretici tarafindan saglanan ek pargalari ve/veya adaptérler kullanilacaktir.

6. Sorun Giderme

No. Ariza Nedeni Giderilmesi

1.Yag borularinin baglanti durumunu
kontrol edin ve yag kegelerini degistirin

Pompa calistigi halde tokmak
calismiyor

1.Yag borusu gevsemis, tokmak kacak
yapiyor

1.Yag borusu gevsemistir 1.Yag borularinin baglanti durumunu kontrol
Tahliye vanasini aginca tokmak -Yag gevsemis edin

2 sifilama yapmiyor 2Pompa izerinde yeterl yer yoktur 2.Cikis vanasini agin
3.Tokmak ariza yapmistir 3.Tokmagji degistirin
3 El kumandasi normal ama tokmak | 1.Tahliye vanasi tam kapali degildir 1.tahliye vanasini kontrol edin
calismiyor 2.sistemde hava vardir 2.Kilavuza uygun sekilde havayi tahliye edin
4 Tokmak tam olarak ¢alismiyor 1.Yag yeterli degildir 1.Yag ekleyin

5 Yag sizmaktadir

1.81zdirmazlik takimlari hasarlidir
2.Vidali parcalar gevsemistir

1.S1zdirmazlik takimlarini degistirin
2.Vidal pargalar sikin

Tasarim gore onaylanmistir: ASME ASP-2010

7. Uygunluk Beyani

Biz: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA

Beyan ederiz ki tiriin(ler): CP86150/CP86200/CP86300/CP86500 Serial Number: From 00001 to 99999

Makine Turti: Hidrolik pres  Uriiniin mensei: Gin

asagidaki ile ilgili Uye Devletlerin yasalarinin birbirlerine yaklastirimasi ile ilgili konsey Direktiflerinin gerekliliklerine uygundur: ,Makine*
2006/42/EC (17/05/2006)

uygulanabilir uyumlastiriimis standart(lar): EN 1494:2000 + A1:2008

Verenin adi ve pozisyonu: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)
Yer ve Tarih: Saint-Herblain, 11/12/2014

AB merkezinden edinilebilir teknik dosya. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800
Saint Herblain - France

Orijinal Talimatlar ingilizce'dir. Diger diller orijinal talimatlarin gevirisidir.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC

Tiim haklari saklidir. igerigin veya bir kisminin her tirlii yetkisiz kullanimi veya kopyalanmasi yasaklanmistir. Ozellikle bu; ticari markalar,
model adlari, parga numaralari ve gizimler igin gegerlidir. Sadece onayl pargalari kullaniniz. Onaysiz parga kullanimindan dogabilecek her
turli hasar veya ariza Garanti veya Uriin Sorumlulugu kapsami disinda kalir..
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7. —BMEEH
#A7]: CHICAGO PNEUMATIC Tool Co. LLC 1800 Overview Drive Rock Hill, SC 29730 - USA
FH , 4= @: CP86150/CP86200/CP86300/CP86500  Serial Number: From 00001 to 99999
HBKE: REEHRE FRESH 1E
HEABELEXRABELERNIESER , M%TF - "N’ 2006/42/EC (17/05/2006)

& thBARfE: EN 1494:2000 + A1:2008
KATE B MILS: Nicolas Lebreton ( R&D Manager)
i 5=UF A #8: Saint-Herblain, 11/12/2014

BARSHEB T UMEUEEIRTE. Nicolas Lebreton R&D manager LLC CP Technocenter 38, rue Bobby Sands - BP10273 44800 Saint
Herblain - France

RIENHABERARY, HEBETERRBEARNEE.

Copyright 2014, Chicago Pneumatic Tool Co. LLC
REFERF. REFR , BERNAXARRYPEABRIH#TEARES. AMELELEATER, BSER, BASHELR. REEALY
BRR . EEARZRBHET SENEMREARINERETZ RRIER @ LFHRE. .
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AWARNING

A Caution

NOTICE

This is the safety alert symbol. It is used to alert you to
potential physical injury hazards. Obey all safety messages
that follow this symbol to avoid possible injury or death.

WARNING indicates a hazardous situation which, if
not avoided, could result in death or serious injury.

CAUTION indicates a hazardous situation which, if not
avoided, could result in death or serious injury.

NOTICE indicates a hazardous situation which, if not
avoided, could result in death or serious injury.



DO NOT DISCARD

- GIVE TO USER

lietuviy (Lithuanian)

/N ISPEJIMAS

Siekiant sumazinti suZeidimo pavojy, pries
naudodami arba taisydami jrankj perskaitykite
ir jsidémékite toliau isSdéstyta informacija, o
taip pat ir atskirai pateiktas saugos instrukci-
jas (dalies numeris: 8940170883).

magyar (Hungarian)

/N FIGYELEM

H 7G5 (Japanese)

A B

A szerszam hasznalata vagy barmilyen més
beavatkozds el6tt a felhaszndlénak el kell
olvasnia, meg kell értenie €s a hasznalat vagy
beavatkozds sordn be kell tartania a
koévetkez6, valamint a biztonsdgi utmutatoban
(cikkszam: 8940170883) szereplé utasitasokat.

BEDYRIZBST T,V —IVDTERE T
HY—EX (G- FAN) ORFIIC. TR OEREF]
ROR2DfeHDIET (mE8940170883) Z 55k
ifg_? OV ERLTEVTWRKS BBV

latvieSu (Latvian)

/\ BIDINAJUMS

6bnrapcku (Bulgarian)

A\ NPEAYNPEXAEHUE

Lai mazinatu bistamibu, pirms apkopes
instrumenta lietoSanas jaizlasa un jaizprot
turpmaka informacija, ka ari atseviski dotie
drosibas tehnikas noteikumi (preces numurs:
8940170883).

3a Oa ce uszbezHe pucka om HapaHsieaHusi, npedu

da mpucmbnume KbM p c Py

unu KbM cepeu3Homo My obcyxeaHe, mpoyememe

u pasbep ] UH Kakmo u
des1Ho daod. 3a Be; ocm

(Apmuxyn Ne: 8940170883).

polski (Polish)

/\ OSTRZEZENIE

Hrvatski (Croatian)

/\ UPOZORENJE

Przed podjeciem uzytkowania przyrzadu czy
Jjakichkolwiek dziatan z nim zwigzanych -
nalezy upewnic¢ sie, ze instrukcje dostarczone
razem z podrecznikiem d/s bezpieczenstwa
(Kod urzadzenia: 8940170883) zostaly przeczy-
tane, zrozumiane i beda przestrzegane.

Da bi se smanjio rizik od ozljede, prije
upotrebe ili servisiranja alata, procitajte i
shvatite sljedece informacije kao i odvojeno
pruzene sigurnosne upute (Broj stavke:
8940170883).

Cestina (Czech)

/N\ VAROVANI

limba (Romanian)

/N\ AVERTIZARE

Aby nedoslo ke zranéni, seznamte se pred
pouZzitim ¢i udrzbou ndstroje s ndsledujicimi
informacemi a zvlast'dodavanymi bezpec-
nostnimi pokyny (kat.c. 8940170883).

In vederea reducerii riscului de accidentare,
inainte de a folosi sau repara unealta, va
rugam sa cititi si sa analizati urmatoarele
informatii, precum si instructiunile de
siguranta suplimentare furnizate (Numarul
produsului: 8940170883).

slovencina (Slovak)

/\ VAROVANIE

Turkge (Turkish)

/N UYARI

Aby sa zniZilo riziko poranenia, precitajte si
nasledujiuce informdcie, ako aj osobitne
priloZzené bezpecnostné opatrenia (polozka
¢islo 8940170883) a snazte sa im porozumiet’.

Yaralanma riskini azaltmak igin, araci
kullanmadan ya da araca bakim yapmadan
oénce, asagidaki bilgilerin yani sira, ayrica
saglanan giivenlik talimatlarini okuyun ve
anlayin (Uriin numarasi: 8940170883).

slovenscina (Slovenian)

/\ oPOZORILO

sk o] (Korean)

NZAx

DO DO D6 Hhe he He

Zaradi morebitnih poskodb, pred uporabo
ali servisiranjem orodja, preberite in
upoSstevajte naslednje informacije, kakor
tudi posebej priloZzena varnostna navodila
(postavka $t.: 8940170883).

DO DHODB He Do He He

>

A 93-S 017 A3 FT+E AHEESAY
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DO NOT DISCARD

- GIVE TO USER

lietuviy (Lithuanian)

/N ISPEJIMAS

Siekiant sumazinti suZeidimo pavojy, pries
naudodami arba taisydami jrankj perskaitykite
ir jsidémeékite toliau isdéstyta informacijg, o
taip pat ir atskirai pateiktas saugos instrukci-
Jjas (dalies numeris: 8940170883).

magyar (Hungarian)

/N FIGYELEM

H K55 (Japanese)

A S

A szerszam haszndlata vagy barmilyen més
beavatkozds elétt a felhaszndlonak el kell
olvasnia, meg kell értenie és a hasznalat vagy
beavatkozds sordn be kell tartania a
koévetkezd, valamint a biztonsagi utmutatéban
(cikkszam: 8940170883) szereplé utasitésokat.
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H—ER (Rig-FAN) OFIIC. a2 DIERER
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latvieSu (Latvian)

/\ BIDINAJUMS

6bnrapcku (Bulgarian)

/N NPEAYNPEXAEHUE

Lai mazinatu bistamibu, pirms apkopes
instrumenta lietosanas jaizlasa un jaizprot
turpmaka informacija, ka ari atseviski dotie
drosibas tehnikas noteikumi (preces numurs:
8940170883).

3a da ce usbezHe pucka om HapaHsieaHusl, Npeou
da mpucmbnume KbM paboma ¢ UHCMPyMeHma
usnu KbM cepgu3Homo My chny)KaaHe, npoyememe
u pasbepeme cnedHama UHGOpPMayusi, KaKmo u
omdenHo dadeHume UHCMpPYKUuu 3a 6esonacHocm
(Apmuxyn Ne: 8940170883).

polski (Polish)

/\ OSTRZEZENIE

Hrvatski (Croatian)

/\ UPOZORENJE

Przed podjeciem uzytkowania przyrzadu czy
Jjakichkolwiek dziatarn z nim zwigzanych -
nalezy upewni¢ sie, ze instrukcje dostarczone
razem z podrecznikiem d/s bezpieczenstwa
(Kod urzadzenia: 8940170883) zostaly przeczy-
tane, zrozumiane i bedg przestrzegane.

Da bi se smanjio rizik od ozljede, prije
upotrebe ili servisiranja alata, procitajte i
shvatite sljedece informacije kao i odvojeno
pruZene sigurnosne upute (Broj stavke:
8940170883).

Cestina (Czech)

/N VAROVANI

limba (Romanian)

/N AVERTIZARE

Aby nedoslo ke zranéni, seznamte se pred
pouZitim ¢i udrzbou nastroje s nasledujicimi
informacemi a zvlast’doddavanymi bezpec-
nostnimi pokyny (kat.¢. 8940170883).

In vederea reducerii riscului de accidentare,
inainte de a folosi sau repara unealta, va
rugam sa cititi si sa analizati urmatoarele
informatii, precum si instructiunile de
siguranta suplimentare furnizate (Numarul
produsului: 8940170883).

slovencina (Slovak)

/\ VAROVANIE

Turkce (Turkish)

/\ UYARI

Aby sa znizilo riziko poranenia, precitajte si
nasledujiuce informdcie, ako aj osobitne
priloZzené bezpecnostné opatrenia (polozka
Cislo 8940170883) a snaZte sa im porozumiet’.

Yaralanma riskini azaltmak igin, araci
kullanmadan ya da araca bakim yapmadan
once, asagidaki bilgilerin yani sira, ayrica
saglanan giivenlik talimatlarini okuyun ve
anlayin (Uriin numarasi: 8940170883).

slovenséina (Slovenian)

/\ OPOZORILO

$h=7o] (Korean)

NA3

DO DO Do He Dhe he

Zaradi morebitnih poskodb, pred uporabo
ali servisiranjem orodja, preberite in
upostevajte naslednje informacije, kakor
tudi posebej priloZzena varnostna navodila
(postavka St.: 8940170883).
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