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(@ EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren
in alleiniger Verantwortung, dass dieses Pro-
dukt allen einschlagigen Bestimmungen der
folgenden Richtlinien einschlieBlich ihrer An-
derungen entspricht und mit den folgenden
Normen Ubereinstimmt:

EC-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is
in conformity with all relevant provisions of the
following directives including their amend-
ments and complies with the following stan-
dards:

(® CE-Déclaration de conformité communau-
taire.

Nous déclarons sous notre propre respon-
sabilité que ce produit est conforme aux
normes ou documents de normalisation sui-
vants:

(& CE-Declaracion de conformidad.
Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabi-
lidad que este producto corresponde a las si-
guientes normas o documentos normalizados:
(D CE-Dichiarazione di conformita.
Dichiariamo sotto la nostra esclusiva respon-
sabilita che il presente prodotto e conforme
alle norme e ai documenti normativi seguenti:
@D EG-conformiteitsverklaring.

Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat
dit produkt voldoet aan de volgende normen of
normatieve documenten:

(e EG-konformitetsforklaring.

Viforklarar i eget ansvar, att denna produkt
stammer overens med foljande normer och
normativa dokument:

@&V EY-standardinmukaisuusvakuutus.
Vakuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on
seuraavien standardien ja normatiivisten oh-
jeiden mukainen:

EF-konformitetserklaering

Vi erkleerer at have alene ansvaret for, at dette
produkt er i overensstemmelse med de fglgen-
de normer eller normative dokumenter:

(v CE-Konformitetserklaering

Vierklaerer pa eget ansvar at dette produktet er
I overensstemmelse med fglgende normer el-
ler normative dokumenter:

(® CE-Declaracao de conformidade:
Declaramos, sob a nossa exclusiva responsabi-
lidade, que este produto corresponde as nor-
mas ou aos documentos normativos citados a
seguir:

®»® [leknapauua cootBetctBuaA EC: Mnl
3a9BNseM C NCKITYNUTENbHON
OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO  AaHHbIN  MPOAYKT
COOTBETCTBYeT  C/efyllWMUM HOpMaM  Uau
HOPMaTVBHbIM LOKYMEHTaM:

©»ES prohlaseni o shodé: Prohlasujeme s
veskerou odpovédnosti, Ze tento vyrobek je ve
shodé s nasledujicimi  normami nebo
normativnimi dokumenty: .

(D Oswiadczenie o zgodnosci z normami UE:

Niniejszym oSwiadczamy  na  wtasna
odpowiedzialnos¢, ze produkt ten spetnia
nastepujace normy lub dokumenty
normatywne:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU
EN 60745-1, EN 60745-2-11, EN 50581

c Festool GmbH
Wertstr. 20
D-73240 Wendlingen

- WS

Wolfgang Zondler
Head of Research, Development and Tech-
nical Documentation

Wendlingen, 2016-06-20
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1 Symbole
Symbol Bedeutung

Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise

lesen!

Gehorschutz tragen!

[ee]

Symbol
@ Schutzhandschuhe tragen!

Bedeutung

Atemschutz tragen!

Schutzbrille tragen!

Nicht in den Hausmull geben.

Tipp, Hinweis

Handlungsanweisung

Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise
Warnung! Lesen Sie alle Sicherheitshinwei-
se und Anweisungen. Versaumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisun-
gen konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Be-
griff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbe-
triebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) und
auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netz-
leitung].

2.2 Maschinenspezifische Sicherheitshinwei-
se

- Halten Sie die Maschine nur an den isolierten
Handgriffen, wenn beim Arbeiten Einsatzwerk-
zeuge zum Trennen auf verborgene Stromleitun-
gen treffen konnen. Wenn Einsatzwerkzeuge zum
Trennen auf spannungsfiihrende Stromleitungen
treffen, konnen metallische Teile der Maschine
unter Spannung gesetzt werden und dem Benut-
zer einen elektrischen Schlag versetzen.

- Festool Elektrowerkzeuge diirfen nur in Ar-
beitstische eingebaut werden, die von Festool
hierfiir vorgesehen sind. Durch den Einbau in ei-
nen anderen oder selbstgefertigten Arbeitstisch
kann das Elektrowerkzeug unsicher werden und
zu schweren Unfallen fihren.

- Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum Still-
stand gekommen ist, bevor Sie es ablegen. Das
Einsatzwerkzeug kann sich verhaken und zum
Verlust der Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug
flhren.

X
®
>
2



- Deformierte oder rissige Sageblatter sowie Sa-
geblatter mit stumpfen oder defekten Schneiden
dirfen nicht verwendet werden.

- Die Stichsage ist stets mit laufendem Sageblatt an
das Werkstick anzusetzen.

®0®0

- Tragen Sie geeignete personliche Schutz-ausris-
tungen: Gehorschutz, Schutzbrille, Staubmaske
bei stauberzeugenden Arbeiten, Schutzhandschu-
he beim Bearbeiten rauer Materialien und beim
Werkzeugwechsel.

- Befestigen Sie das Werkstick so, dass es sich
beim Bearbeiten nicht bewegen kann.

- Beim Arbeiten konnen schadliche/giftige Staube
entstehen (z.B. bleihaltiger Anstrich und einige
Holzarten). Das Beriihren oder Einatmen dieser
Staube kann fir die Bedienperson oder in der
Nahe befindliche Personen eine Gefahrdung dar-
stellen. Beachten Sie die in Ihrem Land gultigen
Sicherheitsvorschriften.

Tragen Sie zum Schutz lhrer Gesundheit
eine P2-Atemschutzmaske.

- SchlieBBen Sie die Maschine bei stauberzeugenden
Arbeiten stets an eine Absaugung an.

- Stroboskoplicht kann bei Menschen mit entspre-
chender Veranlagung zu epileptischen Anfallen
filhren. Verwenden Sie diese Maschine nicht,
wenn Sie diese Veranlagung besitzen.

- Blicken Sie nicht in das Stroboskoplicht. Der Blick
in die Lichtquelle kann das Augenlicht schadigen.
2.3 Metallbearbeitung

Bei der Bearbeitung von Metall sind aus Si-
cherheitsgrinden folgende Mafinahmen ein-
zuhalten:

Maschine an ein geeignetes Absauggerat an-
schlieflen.

Maschine regelmaBig von Staubablagerungen im
Motorgehause reinigen.

Verwenden Sie ein Metall-Sageblatt.
- Schlie3en Sie dem Spanflugschutz.

‘ Schutzbrille tragen!

2.4 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen typi-
scherweise:

PSC 420 EB, PSBC 420 EB <::>

Schalldruckpegel Lpp = 88 dB(A)
Schallleistungspegel Lywa = 99 dB(A)
Unsicherheit K=3dB
/N@  VorsicHT

Beim Arbeiten eintretender Schall

Schadigung des Gehors

» Benutzen Sie einen Gehorschutz!
Schwingungsemissionswert a;,  (Vektorsumme

dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 60745:

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Sagen von Holz
Handgriff ap=6,0m/s?  a,=10,0m/s?
K =2,0 m/s? K =2,0 m/s?
Getriebe- ap = 11,0 m/s?
kopf K =2,0 m/s?
Sagen von Metall
Handgriff apn=7,0m/s?  a,=11,0m/s?
K =2,0 m/s? K =2,0 m/s?
Getriebe- ap = 12,0 m/s?
kopf K =2,0 m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fir eine vorlaufige Einschatzung
der Vibrations- und Gerauschbelastung beim Ein-
satz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwendungen
des Elektrowerkzeugs.

Erhéhung moglich bei anderen Anwendungen, mit
anderen Einsatzwerkzeugen oder wenn ungenugend
gewartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der Ma-
schine beachten!

3 Bestimmungsgemafe Verwendung
Bestimmungsgemal sind die Stichsagen zum Sagen
von Holz und holzahnlichen Werkstoffen vorgesehen.
Mit den von Festool angebotenen Spezialsageblat-
tern konnen die Maschinen auch zum Sagen von
Kunststoff, Stahl, Aluminium, Buntmetall und Kera-
mikplatten verwendet werden.

Bei nicht bestimmungsgemafBem Gebrauch
haftet der Benutzer.
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4 Technische Daten

Akku-Stichsage
Motorspannung
Hubzahl
Hublange
Pendelhub

max. Schragstellung (nur mit Zubehor Winkel-
tisch WT-PS 400)

max. Schnitttiefe (sageblattabhangig]

Holz
Aluminium
Stahl
Gewicht ohne Akkupack
Schutzklasse
5 Gerateelemente
[1-11  Spanflugschutz
[1-2]1 Ein-/Ausschalter
[1-31 Gasgebeschalter (nur PSBC 420 EB)
[1-4]1 Einschaltsperre (nur PSBC 420 EB)
[1-5] Stellrad Hubzahlregelung
[1-6] Tasten zum Lésen des Akkupacks
[1-71 Absaugstutzen
[1-8] Sagetisch Wechselhebel
[1-91 Sageblatt-Auswurf
[1-10]1 Wechselbarer Sagetisch
[1-11]1 Pendelhubschalter
[1-12] Laufsohle

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am An-
fang der Betriebsanleitung.

6 Inbetriebnahme

6.1 Akkupack wechseln [2]

Mit den Akku-Stichsagen konnen alle Festool Akku-
packs der Baureihe BPC verwendet werden.

Verletzungsgefahr! Die Akkupacks der Bau-
& reihe BPC dirfen nur verwendet werden,
6.2 Ein-/Ausschalten

wenn der Gurtelclip vom Akkupack entfernt
wurde.

Das Elektrowerkzeug besitzt einen Taster [1-2] auf

beiden Seiten zum Ein-/Ausschalten.

Die PSBC 420 EB besitzt zusatzlich einen Gasgebe-
schalter [1-3] mit Einschaltsperre [1-4]. Verwenden
Sie fir Dauerbetrieb den Taster [1-2].

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8 - 18V
1500 - 3800 min™" 1000 - 3800 min~"
26 mm
4 Stufen

45° nach beiden Seiten

120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg
@ /1
7 Einstellungen
/N WARNUNG
Verletzungsgefahr

» Vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den Ak-
kupack vom Elektrowerkzeug abnehmen!

7.1 Werkzeug wechseln
HeiBes und scharfes Werkzeug

Verletzungsgefahr

» Keine stumpfen und defekten Einsatzwerkzeuge
verwenden!

» Schutzhandschuhe tragen.

VORSICHT

Sageblatt auswahlen
Setzen Sie nur Sageblatter mit Einnocken-
schaft (T-Schaft) ein. Das S&geblatt sollte
nicht langer sein, als fur den vorgesehenen
Schnitt notwendig. Fir eine sichere Fihrung sollte
das Sageblatt wahrend dem Schnitt in jedem Punkt
aus dem Werkstick unten heraustauchen.

@Verwenden Sie beim Einsatz des Winkel- und Ad-
aptionstisches nur geschrankte Sageblatter. Wir
empfehlen das Festool-Sageblatt S 105/4 FSG.

Sageblatt einsetzen
Nehmen Sie vor dem Werkzeugwechsel stets
den Akkupack von der Maschine!

» Schieben Sie ggf. den Spanflugschutz [3-1] nach
oben.



» Schieben Sie das Ségeblatt [3-4] mit den Z&hnen
in Schnittrichtung bis zum Anschlag in die Off-
nung [3-2].

» Drehen Sie das Sageblatt [3-4] um ca. 30° im
Uhrzeigersinn bis es einrastet.

Prifen Sie das Sageblatt auf festen Sitz. Ein
lockeres Sageblatt kann herausfallen und Sie
verletzen.
@ Bei sehr kurzen Sageblattern ist es sinnvoll den
Sagetisch abzunehmen (siehe Kapitel 7.4), bevor
Sie das Sageblatt einsetzen.

Nach jedem Sdageblattwechsel Sageblattfiihrung
einstellen:

Die Sageblattfihrung dient zur besseren Fihrung
des Sageblattes.

» Nehmen Sie den S&getisch ab (siehe Kapitel 7.4).
» Ziehen Sie die Schraube [3-6] mit dem Innen-

sechskantschlissel [3-5] an, so dass die Backen
am Sageblatt beinah anliegen.

HINWEIS

Beschadigung der Maschine, des Sageblattes

» Schraube [3-6] nicht zu fest anziehen! Das Sage-
blatt muss sich noch leicht bewegen lassen.

Sageblatt auswerfen

(@ Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Auswerfen
des Sageblattes so, dass keine Personen oder
Tiere durch das ausgeworfene Sageblatt verletzt
werden.

» Schieben Sie den Sageblatt-Auswurf [3-3] bis
zum Anschlag nach vorne.

@® Der Werkzeugwechsel ist nur in oberer Stellung
der Werkzeugaufnahme maglich.

Wenn der Sageblattwechsel nicht maglich ist:

Stichsdge 3 - 10 Sek. mit hoher Drehzahl laufen las-

sen. Sageblatt-Auswurf [3-3] erneut betatigen.

7.2 Spanflugschutz verwenden

Der Spanflugschutz [3-1] verhindert ein Wegschleu-
dern der Spane und verbessert die Wirksamkeit der
Spanabsaugung.

» Schieben Sie den Spanflugschutz [3-1] mit leich-
tem Druck nach unten.
7.3 Splitterschutz einsetzen

Der Splitterschutz ermaglicht Schnitte mit ausriss-
freien Schnittkanten auch auf der Austrittsseite des
Sageblattes.

» Schieben Sie bei ausgeschalteter Maschine den
Splitterschutz [4-1] bis zum Sé&geblatt auf die
Fihrung [4-2],

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

» schalten Sie die Stichsage ein,

» schieben Sie bei laufender Maschine den Split-
terschutz an einer ebenen Flache (nicht mit der
Hand!) so weit hinein, bis dieser mit der Vorder-
kante des Sagetisches biindig ist (Drehzahlstufe
5). Der Splitterschutz wird dabei eingeségt.

(® Nach Abnutzung kann der Splitterschutz ca. 3
mm weiter nach hinten geschoben werden und
weiter verwendet werden.

(® Damit der Splitterschutz zuverlassig funktioniert,
muss er beidseitig dicht am Sageblatt abschlie-
Ben. Daher sollte fur ausrissfreie Schnitte bei je-
dem Sageblattwechsel auch ein neuer Splitter-
schutz eingesetzt werden.

1.4 Sagetisch wechseln

» Offnen Sie den Wechselhebel [1-8].

» Nehmen Sie den Sagetisch nach unten ab.

® Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge!
Achten Sie darauf, dass der Sagetisch fest in der
Flhrung sitzt.

Anstatt des Sagetisches kann an der Aufnahme der
Winkeltisch  WT-PS 400 oder der Adaptionstisch
ADT-PS 400 montiert werden.

Sagen Sie nie ohne den Sagetisch, oder einen
von Festool im Zubehdrprogramm angebote-
nen Tisch!

7.5 Absaugung

AN

Gesundheitsgefahrdung durch Staube
» Nie ohne Absaugung arbeiten.
» Nationale Bestimmungen beachten.

WARNUNG

Mit dem Absaugadapter [5-3] lassen sich die Stich-
sdgen an ein Absauggerat (Schlauchdurchmesser 27
mm) anschlieflen.

» Stecken Sie den Absaugadapter in die hintere Off-
nung des Sagetisches, so dass der Haken [5-2] in
die Aussparung [5-1] einrastet.

» Zum Abnehmen des Absaugadapters driicken Sie
den Haken [5-21.

® Durch die geringe Leistungsaufnahme der Ma-
schine (niedriger Energieverbrauch) schalten Ab-
sauggerate mit Einschalt-Automatik manchmal
erst beim eigentlichen Sageschnitt ein.

» Stellen Sie das Absauggerat bei speziellen An-
wendungsfallen (z.B. niedrige Hubzahl, weiches
Holz) auf Dauerbetrieb.

11
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7.6 Pendelhub einstellen

Um unterschiedliche Materialien mit optimalem Vor-
schub bearbeiten zu konnen, besitzen die Pendel-
stichsagen einen verstellbaren Pendelhub. Mit dem
Pendelhubschalter [1-11] wird die gewiinschte Stel-
lung gewahlt:

Stellung 0 = Pendelhub aus

Stellung 3 = maximaler Pendelhub

Empfohlene Einstellung des Pendelhubs

Weichholz, Spanplatten, Holzfaserplatten1 - 3

Tischlerplatten, Sperrholz, Kunststoff 1-2
Keramik 0

Aluminium, NE-Metalle 0-2
Stahl, Hartholz 0-1

7.7 Hubzahlregelung

Die Hubzahl lasst sich mit dem Stellrad [1-5] stufen-
los zwischen 1500 und 3800 min~" (PSBC 420 EB:
1000 - 3800 min~') einstellen. Damit kénnen Sie die
Schnittgeschwindigkeit dem jeweiligen Werkstoff
optimal anpassen.

In Stellung A ist die automatische Last-Erkennung
aktiviert: Die Hubzahl ist im Leerlauf reduziert und
wird beim Eintritt in das Werkstiick auf den hochsten
Wert geregelt.

Empfohlene Hubzahl (Stellung des Stellrades)

Hartholz, Weichholz, Tischlerplatten, A
Sperrholz, Spanplatten

Holzfaserplatten 4-A
Kunststoff 3-A
Keramik, Aluminium, NE-Metalle 3-5
Stahl 2-4

8 Arbeiten mit der Maschine

/N

Stark stauberzeugende Werkstoffe (z. B. Gips-
karton)

Schadigung der Maschine durch Staubeintritt,
Verletzungsgefahr

» Nicht Uber Kopf bearbeiten!

VORSICHT

Verwenden Sie beim Bearbeiten kleiner oder diinner
Werkstiicke immer eine stabile Unterlage bzw. das
CMS-Modul (Zubehaor).

Halten Sie beim Arbeiten das Elektrowerkzeug am
Handgriff und fiihren Sie es entlang der gewiinsch-
ten Schnittlinie. Fir prazise Schnitte und einen ruhi-
gen Lauf flhren Sie das Elektrowerkzeug mit beiden
Handen.

Frei gefiihrtes Sagen nach Anriss

Durch seine Dreieckspitze zeigt der Splitterschutz
[4-1] die Schnittlinie des Sdgeblattes an. Er erleich-
tert dadurch das Sagen nach Anriss.

8.1 Beleuchtung

AN

Sageblattposition kann durch das Stroboskop-
licht tauschen

Verletzungsgefahr

» Sorgen Sie am Arbeitsplatz fur gute Beleuch-
tung.

WARNUNG

Zur Beleuchtung der Schnittlinie ist ein Dauerlicht
bzw. Stroboskoplicht eingebaut:

bis ca. 2100 min~': Dauerlicht
ab ca. 2100 min™": Stroboskoplicht

@® Bei Uberkopfstellung (+/- 45°] ist die Beleuch-
tung vollstandig ausgeschalten.

Bei Bedarf konnen Sie die Beleuchtung anpassen:
» Stecken Sie das Elektrowerkzeug ein.

» Halten Sie beide Taster [1-2] gleichzeitig fiir ca.
10 s gedrickt bis ein Piepton ertont.

» Lassen Sie beide Taster [1-2] los.
» Dricken Sie den linken Taster (auf der Seite des

Pendelhubs) um die angegebene Anzahl, um den
gewinschten Modus auszuwahlen:

Modus Anzeige wahrend Verhalten wah-
der Einstellung rend des

Betriebs

1 Beleuchtung blinkt mit Stroboskop
(Standard)

2 Beleuchtung Ein Dauerlicht ohne
Stroboskop

3 Beleuchtung Aus  Beleuchtung aus-

geschaltet

» Dricken Sie den rechten Taster, um die Einstel-
lung zu speichern.
8.2 Akustische Warnsignale

Akustische Warnsignale ertonen bei folgenden Be-
triebszustanden und die Maschine schaltet ab:



ur@ Akku leer oder Maschine iiberlas-
tet.
peep—— - Wechseln Sie den Akku.

- Belasten Sie die Maschine weni-
ger.

Maschine ist liberhitzt.

- Nach Abkihlung kénnen Sie die
Maschine wieder in Betrieb neh-
men.

peep peep —
II(D) Lilon-Akkupack ist iiberhitzt oder
defekt.
PEeP PeeP PEER _ prijfen Sie die Funktionsfahigkeit
bei abgekihltem Akkupack mit
dem Ladegerat.

=)

9 Wartung und Pflege

AN

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten stets
den Akkupack von dem Elektrowerkzeug abneh-
men!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehduses erfordern, diirfen
nur von einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefihrt werden.

WARNUNG

Kundendienst und Reparatur nur
durch Hersteller oder durch Service-
werkstatten: Nachstgelegene Adresse
unter: www.festool.com/service

Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.com/service

Beschadigte Schutzeinrichtungen und Teile mussen
sachgemal durch eine anerkannte Fachwerkstatt
repariert oder ausgewechselt werden, soweit nichts
anderes in der Bedienungsanleitung angegeben ist.

Folgende Hinweise beachten:

- Halten Sie die Luftungsoffnungen am Elektro-
werkzeug und am Ladegerat frei und sauber, da-
mit die Kihlung gewahrleistet ist.

- Halten Sie die Anschlusskontakte am Elektro-
werkzeug, Ladegerat und Akkupack sauber.

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @
- Kontrollieren Sie die Fihrungsrolle regelmafig
auf Verschleif3.
- Reinigen Sie regelmaflig die Spanflughaube von
Staubablagerungen.
- Reinigen Sie regelmafig die Laufsohle, um Krat-
zer und Riefen auf der Oberflache zu vermeiden.

& Fir Wartung, Pflege, Entsorgung und Trans-
port des Akkupacks, dem Akkupack beilie-
gende Hinweise beachten!

10 Zubehor

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeuge

finden Sie in Ihrem Festool Katalog oder im Internet

unter ,www.festool.com”.

10.1 Sageblatter, sonstiges Zubehor

Um unterschiedliche Werkstoffe rasch und sauber

schneiden zu konnen, bietet Ihnen Festool fiir alle

Einsatzfalle speziell auf Ihre Festool Stichsage abge-

stimmte Sageblatter an.

10.2 Sagen mit Spezial-Laufsohlen

Mit den Spezial-Laufsohlen schitzen Sie hochwerti-

ge Oberflachen vor Kratzern und Riefen.

» Driicken Sie die Laufsohle an der Position [6-1]
ein.

» Schieben Sie gleichzeitig die Laufsohle nach vor-
ne.

» Setzen Sie eine andere Laufsohle auf und schie-
ben Sie diese bis zum Einrasten nach hinten.

10.3 Sagen mit dem Winkeltisch

Der Winkeltisch WT-PS 400 dient zum Sagen von In-

nen- und AuBBenwinkeln bis 45° und von Rohren.

& Beim Sagen mit dem Winkeltisch ist keine Ab-

saugung moglich!

Winkeltisch montieren

» Nehmen Sie den S&getisch [1-10] ab, (siehe Ka-
pitel 7.4).

» Setzen Sie den Winkeltisch an der Sagetischauf-
nahme auf.

» SchlieBen Sie den Wechselhebel [1-8].

Achten Sie darauf, dass der Winkeltisch fest in der
Fihrung sitzt.

Winkel einstellen

» Drehen Sie am Stellrad [7-1] um den gewiinsch-
ten Winkel einzustellen.

Mit Hilfe der Skala [7-2] konnen Sie die Werte -45°,
0° und +45° einstellen.
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Sagen von Schnitttiefen
Verletzungsgefahr

» Wahlen Sie die Sageblattlange und die Schnitt-
tiefe so, dass das Sageblatt in jedem Fall in dem
Werkstlick eingetaucht bleibt.

WARNUNG

@ Bei 0° Schnitten empfehlen wir den Winkeltisch
auf eine leicht negative Gradzahl einzustellen,
um einen stabilen Lauf zu garantieren.

10.4 Sagen mit dem Adaptionstisch

Der Adaptionstisch ADT-PS 400 dient zur Anbringung
lhrer Stichsage an der Festool Fiihrungsschiene und
dem Kreisschneider KS-PS 400.
Mit Fiihrungsschiene und Kreisschneider:
max. Materialstarke 20 mm beachten und nur
geschrankte Sageblatter (FSG) verwenden.

Adaptionstisch montieren

» Nehmen Sie den S&getisch [1-10] ab, (siehe Ka-
pitel 7.4).

» Setzen Sie den Adaptionstisch [8-1] an der Sage-
tischaufnahme auf.

» Schliefen Sie den Wechselhebel [1-8].

Achten Sie darauf, dass der Adaptionstisch fest in der

Fihrung sitzt.

@® Verwenden Sie den Absaugstutzen [1-7] auch mit
dem Adaptionstisch.

Adaption an die Fithrungsschiene FS 2

Der Einsatz des Festool Fiihrungssystems FS 2 (Bild
[9]1) erleichtert Ihnen das Herstellen gerader und
praziser Schnitte.

» Setzen Sie die Stichsage mit montiertem Adapti-
onstisch [8-1] auf die Fiihrungsschiene auf.

Adaption an den Kreisschneider

Mit dem Kreisschneider lassen sich kreisformige

Schnitte mit einem Durchmesser zwischen 120 und

3000 mm herstellen. Der Kreisschneider kann von

beiden Seiten am Adaptionstisch montiert werden.

» Setzen Sie die Stichsdage mit Adaptionstisch auf
den Adapter [10-1] am Kreisschneider auf.

» Stecken Sie den Zentrierdorn [10-2] in die Boh-
rung [10-4] des Kreisschneiders, die in der
Flucht zu Sageblatt liegt.

» Klemmen Sie das Maflband am Kreisschneider
mit dem Drehknopf [10-5].

Empfohlene Einstellungen beim Sagen mit dem
Kreisschneider:

» Sagen Sie gegen den Uhrzeigersinn.

» Sagen Sie mit langsamem Vorschub.

» Stellen Sie den Pendelhub [1-111auf 0 - 1.
» Stellen Sie die Hubzahl [1-5] auf 1 - 5.

® Bewahren Sie den Zentrierdorn in der Garage
[10-3] auf.

11 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!
Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-
ner umweltgerechten Wiederverwer-
tung zufihren. Geltende nationale Vor-
schriften beachten.

Nur EU: Gemal Europaischer Richtlinie Uber Elekt-
ro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in nati-
onales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.

Informationen zur REACh: www.festool.com/reach
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Symbol Significance

Warning of general danger

Risk of electric shock

Read operating instructions and safety
notices!

Wear ear protection.

PSC 420 EB, PSBC 420 EB

Symbol Significance

Wear protective gloves.

Wear a dust mask.

Wear protective goggles.
@

Do not dispose of as domestic waste.

Tip or advice

Handling instruction

"O00R

2 Safety instructions
2.1 General safety instructions
WARNING! Read all safety warnings, in-
structions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future ref-
erence.

The term “power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless) power tool.

2.2 Machine-related safety instructions

- Hold power tool by insulated gripping surface,
when performing an operation where the cut-
ting accessory may contact hidden wiring. Cut-
ting accessory contacting “live” wire may make
exposed metal parts of the power tool “live” and
could give the operator an electric shock.

- Festool electric power tools must only be in-
stalled on work tables provided by Festool for
this purpose. If the tool is installed in another, or
self-made, work table, it can become unstable
and result in serious accidents.

- Wait until the power tool stops completely until
placing it down. The tool can become entangled
and lead to a loss of control of the power tool.

- Deformed or cracked saw blades and saw blades
with blunt or broken cutting edges must not be
used.

- Always place the pendulum jigsaw on the work-
piece with the saw blade running.

®0®0

- Wear suitable protection such as ear protection,
safety goggles, a dust mask for work which gen-
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erates dust, and protective gloves when working
with raw materials and when changing tools.

- Always secure the workpiece in such a manner
that it cannot move while being sawed.

- Harmful/poisonous dust may arise when work-
ing (e.g. paint products containing lead and
some types of wood). Contact with or inhalation
of this dust may pose a risk for the operating per-
sonnel or persons in the vicinity. Observe the
safety regulations applicable in your country.

Wear a P2 respiratory mask to protect
your health.

-Always connect the machine to a dust
extractor when work involves dust generation.

- Stroboscopic light can cause epileptic seizures.
Do not use this machine if you are susceptible to
epileptic seizures.

- Do not look into the stroboscope light. Looking
into the light source can damage your vision.

2.3 Metal processing

C When processing metal, the following mea-
sures must be taken for safety reasons:

Connect the machine to a suitable dust extractor.

Regularly remove dust deposits in the motor
housing.

Use a saw blade specifically designed for the cut-
ting of metal.

Close the chip guard.

Wear protective goggles.
{3

2.4 Emission levels

Levels determined in accordance with EN 60745 are
typically:

Sound pressure level Lpa = 88 dB(A]
Lywa = 99 dB(A)

K=3dB

Noise level

Measuring uncertainty allow-
ance

4 Technical data

Cordless jigsaws
Motor voltage
Stroke speed
Stroke length
Pendulum stroke

1500 - 3800 min™

CAUTION

N®

Operating noise
Damage to hearing
» Use ear protection!

Vibration emission value a, (vector sum for three
directions) and uncertainty K measured in accor-
dance with EN 60745:

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Sawing wood
Handle ap=6,0m/s?>  a,=10,0 m/s?
K = 2,0 m/s? K =2,0 m/s?
Gear head ap=11,0 m/s?
K =2,0 m/s?
Sawing metal
Handle ap=7.0m/s?  a,=11,0 m/s?
K = 2,0 m/s? K =2,0 m/s?
Gear head ap=12,0 m/s?
K =2,0 m/s2

The specified emission values (vibration, noise)
- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary esti-
mates regarding vibration and noise loads during
operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with other

insertion tools or if not maintained adequately. Take

note of idling and downtimes of machine!

3 Intended use

Jigsaws are designed for sawing wood and materi-
als similar to wood. With the special saw blades of-
fered by Festool, these machines can also be used
for sawing plastic, steel, aluminium, non-ferrous
metal and ceramic plates.

The user is liable for improper or non-in-
tended use.

PSC 420 EB PSBC 420 EB

10,8 - 18V
1000 - 3800 min~"
26 mm
4 steps



Cordless jigsaws

max. inclination (only with accessory angle
table WT-PS 400)

max. cutting depth (depending on saw blade)
Wood
Aluminium
Steel
Weight without battery pack
Safety class

5 Machine features

[1-11 Chip guard

[1-2] On/Off switch

[1-31 Variable speed trigger (only PSBC 420 EB)
[1-4]  Switch lock (only PSBC 420 EB)

[1-5] Adjusting wheel for stroke speed control
[1-6]1 Buttons for releasing the battery pack
[1-71  Extractor connector

[1-8] Saw table change lever

[1-91 Saw blade ejection

[1-10] Replaceable saw table

[1-11] Pendulum stroke switch

[1-12] Base runner

The specified illustrations appear at the beginning
of the Operating Instructions.

6 Commissioning
6.1 Changing the battery pack [2]

@® The cordless jigsaws can be charged using any
Festool battery pack from the BPC series.

Risk of injury! Always remove the belt clip
from battery packs from the BPC series pri-
or to use.

6.2 Switch on/off

The electric power tool has one button [1-2] on
each side for switching on/off.

The PSBC 420 EB also has a variable speed trigger
[1-3] with switch lock [1-4]. For continuous opera-
tion, use the button [1-2].

7 Settings

/N

Risk of injury
» Always disconnect the battery pack before per-
forming any type of work on the machine!

WARNING

PSC 420 EB, PSBC 420 EB
PSBC 420 EB
45° to both sides

PSC 420 EB

120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg

@ /I

7.1 Changing tools
Hot and sharp tools
Risk of injury

» Do not use insert tools that are blunt or defec-
tive.

» Wear protective gloves.

CAUTION

Selecting saw blade
Only use saw blades with a T-shank. The
saw blade should not be longer than that re-
quired for the intended cut. To ensure safe
guidance, during the cut the saw blade should
emerge at the bottom of the workpiece with each
stroke.
@® Only use cross-set saw blades when using the
angle and adapter table. We recommend Fes-
tool saw blade S 105/4 FSG.

Inserting saw blade
Always disconnect the battery pack from the
machine before every tool change!
»If necessary, lift up the chip guard [3-11.
» Slide the saw blade [3-4] into the opening [3-2]
as far as the stop with its teeth in the cutting di-
rection.
» Turn the saw blade [3-4] clockwise approx. 30°.

Check that the saw blade is secure. A loose
saw blade can fall out and cause an injury.

@ If the saw blade is very small, it is advisable to
remove the saw base (see chapter 7.4) before
inserting the saw blade.

Adjust the saw blade guide after every saw blade

change:

The saw blade guide was designed to improve guid-
ance of the saw blade.

» Remove the saw base (see chapter 7.4).
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» Tighten the screw [3-6] using the Allen key [3-
5] until the jaws are almost touching the saw
blade.

NOTE

Damage to the machine or saw blade

» Do not tighten the screw [3-6] too firmly! It must
be possible to move the saw blade slightly.

Ejecting saw blade

@When ejecting the saw blade, hold the electric
power tool such that no persons or animals can
be injured.

» Push the saw blade ejection [3-3] forwards as
far as the stop.

@ A tool change is only possible when the tool
holder is located in the upper position!

If the saw blade is stuck and cannot be changed:
Operate the jigsaw at high speed for 3 - 10 seconds.
Actuate the saw blade ejection [3-3] again.

7.2 Using the chip guard

The chip guard [3-1] prevents chips from flying
away and improves the efficiency of the chip ex-
traction system.

» Using minimal pressure, push the chip guard
[3-1] downwards.

7.3 Inserting the splinterguard

The splinterguard ensures a smooth, splinter-free
cutting edge, even when exiting the material.

» Switch off the machine and slide down the
splinterguard [4-1] into the guide [4-2] and up
to the saw blade,

» Switch on the jigsaw,

» On a level surface, slide in the splinterguard
(not using your hand!) while the machine is op-
erating until it is level with the front edge of the
saw base (speed setting 5). This breaks in the
splinterguard.

@ If machine shows obvious signs of wear, push
the splinterguard approx. 3 mm further to the
rear and continue using it.

@® To guarantee reliable operation of the splinter-
guard, it must seal tightly on both sides of the
saw blade. A new splinterguard should there-
fore be fitted after every saw blade change to
guarantee splinter-free cuts.

7.4 Changing saw table
» Open the change lever [1-8].

» Removing the saw table downwards.

® Assembly is performed in reverse sequence to
removal. Ensure that the saw table is firmly
seated in the guide.
Instead of the saw table, the angle table WT-PS 400
or adaptation table ADT-PS 400 can be installed at
the support.
Never saw without the saw table, or one of
the other tables offered in the Festool acces-
sories program.

7.5 Dust extraction

AN

Dust hazard

» Dust can be hazardous to health. Always work
with a dust extractor.

» Always read applicable national regulations be-
fore extracting hazardous dust.

WARNING

The extraction adapter [5-3] allows jigsaws to be
connected to a dust extractor (hose diameter 27
mm).

» Insertthe extraction adapter into the rear open-
ing of the saw table so that the hook [5-2] en-
gages in the [5-1] recess.

» To remove the extraction adapter, press the
hook [5-2].

@® Due to the low power consumption of the ma-
chine (low energy consumption), dust extractors
with an automatic switch-on function will some-
times only start up when the actual cut is made.

» Set the dust extractor to continuous operation
for special applications (e.g. low stroke rate,
soft wood).

7.6 Adjusting the pendulum stroke

In order to saw different materials with the proper
rate of advance the pendulum stroke can be adjust-
ed. Set the required stroke via the pendulum stroke
switch [1-11]:

Position 0 = pendulum stroke disabled
Position 3 = maximum pendulum stroke

Recommended pendulum stroke setting

Softwood, chip board, wood fibreboard 1-3
Blockboard, plywood, plastic 1-2
Ceramics 0
Aluminium, non-ferrous metals 0-2
Steel, hardwood 0-1



7.7 Stroke speed control

The number of strokes can be adjusted steplessly
with the adjusting wheel [1-5] between 1500 and
3800 min~" (PSBC 420 EB: 1000 - 3800 min™"). This
enables you to optimise the cutting speed to suit the
respective material.

In position A, the automatic load detection is acti-
vated: The stroke speed is reduced in no-load oper-
ation and is restricted to the highest value when the
blade enters the workpiece.

Recommended stroke speed (position of the
adjusting wheel)

Hard and soft wood, plywood board, ply- A
wood, chip board

Hardboard 4-A
Plastic 3-A
Ceramic, aluminium, non-ferrous metals 3-5
Steel 2-4

8 Working with the machine

/N

Material with high dust generation (e.g. plaster-
board)

Damage to machine through dust penetration,
risk of injury
» Do not work overhead!

CAUTION

When working on small or thin workpieces, always
use a stable base, or the CMS module (accessory).

When working, hold the electric power tool by the
handle and guide it along the desired cutting line.
For precise cuts and smooth running, use two
hands to guide the electric power tool.

Free saw guidance along a scribe mark

The triangular pointer on the splinterguard [4-1]
indicates the cutting line of the saw blade. This fa-
cilitates sawing along a scribe mark.

8.1 Lighting

/N

The stroboscope light may make it difficult to de-
termine the saw blade position

Risk of injury
» Ensure the work area is well illuminated.

WARNING

A continuous light or stroboscope is installed for il-
luminating the cutting line:

PSC 420 EB, PSBC 420 EB

up to approx. 2100 min”": continuous light
from approx. 2100 min”!: stroboscope light

@® In overhead position (+/- 45°), the lighting is
switched off completely.

If required, you can adjust the lighting:
» Plug in the electric power tool.

» Press both buttons simultaneously [1-2] and
hold for approx. 10 s until a beep sounds.

» Release both buttons [1-2].
» Press the left button (on the pendulum stroke

side) to select the stroke speed and conse-
quently the desired operating mode:

Mode Indication during Behaviour

configuration during operation

1 Light flashes With stroboscope
(standard])

2 Light on Permanent light
without strobo-
scope

3 Light off Light switched off

» Press the right button to save the setting.

8.2 Acoustic warning signals

Acoustic warning signal sounds and the machine
switches off to indicate the following operating
states:

nr@ Battery low or machine over-
loaded.

- Change the battery.
- Reduce machine workload.

peep ——

=)

peep peep —
nr(@ Battery pack faulty or overheated.
- Once the battery pack has cooled
peep peep peep down, perform a function check
using the charger.

Machine is overheating.

- You must allow the machine to
cool down before further usage.

9 Service and maintenance
Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the battery pack from the
machine before any cleaning or maintenance!

» All maintenance and repair work which requires

the motor housing to be opened, must only be
carried out by an authorised service workshop.

WARNING
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Customer service and repair only
through manufacturer or service
workshops: Please find the nearest
address at: www.festool.com/service

Only use original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/service

Damaged safety devices and components must be
repaired or replaced in a recognised specialist
workshop, unless otherwise indicated in the oper-
ating manual.

Observe the following instructions:

- Keep the air slits on the machine and the charger
free and clean to ensure adequate cooling.

- Keep the contacts on the machine, charger and
battery pack clean.

- Check the guidance roller regularly for wear.

- Regularly remove dust deposits from the chip
guard.

- Regularly clean the base runner to prevent
scratches and cores on the surface.

For service, maintenance, disposal and
transport of the battery pack, note enclosed
instructions of the battery pack!

10 Accessories

The order numbers of the accessories and tools can
be found in the Festool catalogue or on the Internet
under "www.festool.com”.

10.1 Saw blades, other accessories

In order to saw different materials quickly and
cleanly, Festool offers saw blades for all applica-
tions that are specially designed for your Festool
jigsaw.

10.2 Sawing with special base runners

The special base runners protect high-quality sur-
faces against scratches and scores.

» Press in the base runner at position [6-1].

» At the same time, push the base runner for-
wards.

» Mount another base runner and push it to the
rear until it engages.
10.3 Sawing with the angle table

The angle table WT-PS 400 is used for cutting pipes
or interior and exterior angles up to 45°.

Dust extraction is not possible when sawing
with the angle table!

20

Installing the angle table
» Remove the saw base [1-10], (see chapter 7.4).

» Position the angle table against the saw base
support.

» Close the lever [1-8].

Ensure that the angle table is firmly seated in the
guide.

Setting the angle

» Turn the adjusting wheel [7-1] to select the re-
quired angle.

You can select the angles -45° 0° and +45° on the
scale[7-2].

AN

Sawing cutting depths
Risk of injury
» Select the saw blade length and cutting depth so

that the saw blade remains plunged in the work-
piece.

WARNING

@ For 90° cuts, we recommend setting the angle
table to a small negative angle to guarantee
smooth operation.

10.4 Sawing with the adaptation table

The adaptation table ADT-PS 400 is used for fitting
your jigsaw on the Festool guide rail and the circle
cutter KS-PS 400.

With guide rail and circle cutter: do not ex-
ceed max. material thickness of 20 mm and
always use cross-set saw blades (FSG).

Installing the adaptation table
» Remove the saw table [1-10], (see chapter 7.4).

» Mount the adaptation table [8-1] on the saw ta-
ble support.

» Close the change lever [1-8].

Ensure that the adaptation table is firmly seated in

the guide.

(@ Use the extractor connector [1-7] also with the
adaptation table.

Adaptation to the guide rail FS 2

The Festool guide system FS 2 (Fig. [9]) makes it

much easier to manufacture straight precision

cuts.

» Place the jigsaw with attached adaptation table
[8-1] on the guide rail.



Adaptation to the circle cutter

The circle cutter can be used to create circular cuts

with a diameter between 120 and 3000 mm. The cir-

cle cutter can be installed from both sides on the
adaptation table.

» Place the jigsaw with attached adaptation table
on the adapter [10-1] on the circle cutter.

» Insert the centring mandrel [10-2] in the hole
[10-4] on the circle cutter aligned with the saw
blade.

» Clamp the measuring tape to the circle cutter
using the rotary knob [10-51.

Recommended when using the circle cutter:

» Cutin an anticlockwise direction.

» Work at a slow rate of advance.

PSC 420 EB, PSBC 420 EB
» Set the pendulum stroke [1-11]1to 0 - 1.
» Set the stroke rate [1-5]to 1 - 5.
@ Store the centring mandrel in the depot [10-3].

1" Environment
Do not dispose of the device in house-
hold waste! Recycle devices, accesso-
ries and packaging. Observe applica-
ble national regulations.
EU only: In accordance with European Directive on
waste electrical and electronic equipment and im-
plementation in national law, used electric power
tools must be collected separately and handed in
for environmentally friendly recycling.

Information on REACh: www.festool.com/reach
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1 Symboles

Symbole Signification

AN

Avertissement de danger

C Avertissement contre le risque d'élec-

Notice d'utilisation, lire les consignes de
sécurité !

trocution
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Symbole Signification

Porter une protection auditive !

Porter des gants de protection !

Porter une protection respiratoire !

Porter des lunettes de protection !
)

Ne pas jeter l'appareil avec les ordures
ménageres.

Astuce, information

Consignes opératoires

VO 000®

Consignes de sécurité
2.1 Consignes générales de sécurité

Avertissement ! Veuillez lire toutes les

consignes de sécurité et instructions. Des
erreurs résultant du non-respect des consignes
d'avertissement et des instructions peuvent occa-
sionner un choc électrique, des brilures et/ou des
blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et ins-
tructions pour une référence future.

Le terme “outil électrique™ utilisé dans les
consigne de sécurité se rapporte aux outils élec-
triques fonctionnant sur secteur (avec cordon d'ali-
mentation) et aux outils électriques fonctionnant
sur batteries (sans cordon d'alimentation).

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

- Ne tenezla machine que par l'intermédiaire des
poignées isolées, si vous étes susceptibles de
toucher des lignes électriques cachées lorsque
vous travaillez avec la machine. Si des outils
touchent des lignes électriques, des pieces mé-
talliques de la machine peuvent étre mises sous
tension et asséner une décharge électrique a
l'utilisateur.

- Les outils électriques de Festool doivent uni-
quement étre montés sur des tables de travail
prévues par Festool a cet effet. Le montage sur
d'autres tables de travail ou des tables réalisées
par soi-méme peut rendre ['outil électrique ins-
table et conduire a de graves accidents.

- Attendez l'immobilisation compléte de la ma-
chine électrique avant de la déposer. L'outil
peut se bloquer et conduire a une perte de
contrdle de la machine électrique.



2.3

Ne pas utiliser des lames de scie déformées ou
fendues ainsi que des lames de scie avec des
taillants émoussés ou défectueux.

Il faut toujours approcher la scie de la piece a
scier avec la lame en marche.

®0®0

Porter des protections personnelles adéquates :
protection auditive, lunettes de protection,
masque pour les travaux générant de la pous-
siere, gants de protection pour les travaux avec
des matériaux rugueux et pour le changement
d’outils.

Fixer la piece a usiner de maniére a ce qu'elle ne
puisse pas bouger pendant le traitement.

Au cours du travail, des poussiéres nocives/
toxiques peuvent étre générées (comme les
poussiéres de peintures au plomb et certaines
poussiéres de bois). Le contact ou l'inhalation de
ces poussieres peut présenter un danger pour
l'utilisateur ou les personnes se trouvant a proxi-
mité. Veuillez respecter les prescriptions de sé-
curité en vigueur dans votre pays.

Pour votre santé, portez un masque de
@ protection respiratoire de classe P2.
Raccordez toujours la machine a un dispositif
d'aspiration en cas de travaux générant des

poussieres.

La lumiére stroboscopique peut entrainer des
chocs épileptiques chez les personnes sen-
sibles. N'utilisez pas cette machine si vous souf-
frez d'épilepsie.

Ne regardez pas en direction de la lumiere stro-
boscopique. Le regard dans la source lumineuse
risque d'endommager la vue.

Travail de métaux

Pour des raisons de sécurité, respectez les
mesures suivantes lors de l'usinage de
métal :

Raccordez l'outil a un aspirateur approprié.

Nettoyez régulierement les dépots de poussieres
accumulés dans le carter moteur.

Utilisez une lame de scie pour métal.

Fermez le protecteur contre les projections de
copeaux.
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Portez des lunettes de protection !
(1)

2.4 Valeurs d'émission

Les valeurs mesurées selon la norme NE 60745
sont habituellement :

Niveau de pression acoustique Lpp = 88 dB(A)
Niveau de puissance acoustique  Lya =99 dB(A)
Incertitude K=3dB

ATTENTION

AN®

Acoustique se produisant lors du travail
Endommagement de l'ouie
» Utilisez une protection auditive !

Valeur d'émission vibratoire a;, (somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées
conformément a NE 60745 :

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Sciage de bois
Poignée ap=6,0m/s®>  a,=10,0m/s?
K =2,0 m/s? K = 2,0 m/s?
Téte de car- ap = 11,0 m/s?
ter K =2,0 m/s?

Sciage de métal

Poignée ap=70m/s?>  a,=11,0m/s?
K =2,0 m/s? K = 2,0 m/s?

Téte de car- ap = 12,0 m/s?

ter K =2,0 m/s?

Les valeurs d'émission indiquées (vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation pro-
visoire de la charge de vibrations et de la nui-
sance sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
Uoutil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d'autres applications, avec d'autres outils de travail
ou est insuffisamment entretenue, la charge de
vibrations et la nuisance sonore peuvent étre nette-
ment supérieures. Tenir compte des temps de ra-
lenti et d'immobilisation de l'outil !
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3 Utilisation en conformite avec les
instructions

Les scies sauteuses sont concues de facon
conforme aux prescriptions pour le sciage de bois
et de matériaux similaires. Avec les lames de scie
spéciales proposées par Festool, vous pouvez éga-
lement utiliser les machines pour le sciage de plas-
tiques, d'acier, d'aluminium, d'alliages cuivre / zinc
et de plagues en céramiques.

4 Caractéristiques techniques

Scies sauteuses sans fil

Tension du moteur
Cadence de coupe
Longueur de course
Course pendulaire

Position inclinée max. (uniquement avec
accessoire table angulaire WT-PS 400)

L'utilisateur est responsable des dommages
provoqueés par une utilisation non conforme.

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8-18V
1500 - 3800 min™" 1000 - 3800 min~"
26 mm
4 paliers

45° des deux coOtés

Profondeur de coupe max. (en fonction de la lame de scie)

Bois
Aluminium
Acier
Poids sans batterie
Classe de protection

5 Composants de Uappareil

[1-11 Protecteur contre les projections de
copeaux

[1-2] Interrupteur de marche/arrét

[1-3]1 Gachette d'accélération  (uniquement
PSBC 420 EB)

[1-4]1 Blocage de mise en marche (uniquement
PSBC 420 EB)

[1-5] Molette de réglage de la cadence de coupe

[1-6]1 Touches pour desserrer laccumulateur

[1-7]1 Raccord d'aspiration

[1-8] Levier pour table de sciage

[1-91 Ejecteur de lame de scie

[1-10] Table de sciage interchangeable

[1-11]1 Commutateur de course pendulaire

[1-12] Semelle

Les illustrations indiquées se trouvent en début de
notice d'utilisation.
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120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg

@ /1

6 Mise en service
6.1 Remplacement de la batterie [2]
® Toutes les batteries Festool de la série BPC
peuvent étre utilisées avec les scies sauteuses
sans fil.
Risque de blessure ! Les blocs batteries de
la série BPC ne doivent étre utilisés que si le
clip pour ceinture a été enlevé du bloc batte-
ries.

6.2 Marche/Arrét

L'outil électrique est équipé d'un bouton [1-2] des
deux cotés pour la mise en marche / l'arrét.

La scie PSBC 420 EB dispose en plus d'une ga-
chette d'accélération [1-3] avec blocage de mise en
marche [1-4]. Utilisez le bouton [1-2] pour le fonc-
tionnement en continu.

7 Réglages

AN

Risque de blessures

» Retirer systématiquement la batterie de l'outil
avant tous les travaux sur l'outil !

AVERTISSEMENT



71 Remplacement d'outil
Outil chaud et tranchant
Risque de blessures

» Ne pas utiliser d'outil émoussé ou défectueux !
» Porter des gants de protection.

ATTENTION

Choix de la lame de scie
Utilisez uniqguement des lames de scie avec
gueue a une came (queue en T). La lame de
scie ne devrait pas étre plus longue que la
découpe prévue. Afin de garantir un guidage sir,
lors de la coupe la lame de scie devrait sortir en bas
de la piece en chaque point.
@® En cas d'utilisation de la table angulaire et de la
table adaptable, utilisez uniquement des lames

de scie croisées. Nous recommandons l'utilisa-
tion de la lame de scie Festool S 105/4 FSG.

Montage de la lame de scie
Retirez systématiquement la batterie de la
machine avant le remplacement de la lame !

» Poussez le cas échéant le protecteur contre les
projections de copeaux [3-1] vers le haut.

» Placez la lame de scie [3-4] jusqu'a la butée
dans l'ouverture de facon a ce que les dents
soient dans le direction de coupe [3-2].

» Tournez la lame de scie [3-4] d'env. 30° dans le
sens des aiguilles d’'une montre jusqua ce
qu’elle s’enclenche.

Contrdlez la bonne fixation de la lame de
scie. Une lame de scie mal fixée peut étre
éjectée et vous blesser.

@ Dans le cas de lames de scie trés courtes, il est
recommandé de retirer la table de sciage (voir
chapitre 7.4) avant de monter la lame de scie.

Apres chaque changement de lame, réglez le gui-
dage de lame :

Le guidage de lame permet de mieux guider la
lame de scie.

» Retirez la table de sciage (voir chapitre 7.4).

» Serrez la vis [3-6] a l'aide de la clé Allen [3-5]
afin que les joues affleurent la lame de scie.

AVIS

Dommages de l'outil, de la lame de scie

» Ne serrez pas trop fort la vis[3-6] ! La lame de
scie doit avoir un peu de jeu.

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

Ejection de la lame de scie

@ Lors de l'éjection de la lame de scie, maintenez
l'outil électrique de maniere a ne pas risquer de
blesser des personnes ou des animaux par
l'éjection de la lame de scie.

» Poussez le dispositif d'éjection de la lame de
scie [3-3] vers l'avant, jusqu'en butée.

@® Le changement de l'outil est uniquement pos-
sible en position supérieure du porte-outil.

Si le changement de lame n'est pas possible : lais-
sez tourner la scie sauteuse pendant 3 a 10 se-
condes a vitesse élevée puis réessayez. Activez de
nouveau [3-3]1l'éjecteur de lame de scie.

7.2 Utilisation du protecteur contre les pro-
jections de copeaux

Le protecteur contre les projections de copeaux [3-

1] empéche la projection des copeaux et améliore

l'efficacité de l'aspiration des copeaux.

» Poussez le protecteur contre les projections de
copeaux [3-1] vers le bas, en exercant une (é-
gére pression.

7.3 Montage du pare-éclats

Le pare-éclats permet des découpes sans éclats
sur le coté sortie de la lame de scie.

» Machine hors tension, poussez le pare-éclats
[4-1]jusqu’a la lame sur le guidage[4-2].

» Mettez la scie sauteuse en marche,

» Machine sous tension, poussez le pare-éclats
sur une surface plane (pas avec la main!)
jusqu’a ce qu'il soit au méme niveau que le bord
avant de la table de sciage [vitesse 5). A cette
occasion le pare-éclats est entaillé.

@ Aprés l'usure, il est possible de continuer d'uti-
liser le pare-éclats en le poussant d'env. 3 mm
supplémentaires vers l'arriere.

@ Afin que le pare-éclats fonctionne de facon
fiable, il doit se trouver des deux cotés tres pres
de la lame de scie. Pour garantir des découpes
sans éclats, un nouveau pare-éclats devrait étre
monté a chaque changement de lame de scie.

7.4 Remplacement de la table de sciage
» Ouvrez le levier [1-8].
» Retirez la table de sciage par le bas.

® Le montage s'effectue dans l'ordre inverse ! As-
surez-vous que la table de sciage repose cor-
rectement dans le guide.

A la place de la table de sciage, il est possible de
monter la table angulaire WT-PS 400 ou la table
adaptable ADT-PS 400.
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@ PSC 420 EB, PSBC 420 EB
C Ne sciez jamais sans la table de sciage, ou
'une des tables proposées par Festool dans
sa gamme d'accessoires.
7.5 Aspiration

AN

Risques pour la santé dus aux poussiéres

» Les poussieres peuvent étre dangereuses pour
la santé. Pour cette raison, ne travaillez jamais
sans aspiration.

» Respectez toujours les prescriptions nationales
en vigueur lors de l'aspiration de poussieres
dangereuses pour la santé.

AVERTISSEMENT

L'adaptateur d'aspiration [5-3] permet de raccor-
der les scies sauteuses a un aspirateur (diameétre
de tuyau 27 mm).

» Insérez l'adaptateur d'aspiration dans l'ouver-
ture arriere de la table de sciage, de maniere a
ce que le crochet [5-2] s'engage dans ['évide-
ment [5-11].

» Pour retirer l'adaptateur d'aspiration, pressez
le crochet [5-2].

@Du fait de la faible puissance absorbée de la
machine (faible consommation d'énergiel, les
aspirateurs avec dispositif de mise en marche
automatique s'enclenchent parfois seulement
lors de la coupe effective.

» Pour certains cas d'application spéciaux [(par
ex. faible cadence de coupe, bois tendre), réglez
l'aspirateur en mode de fonctionnement conti-
nu.

7.6 Réglage de la course pendulaire

Afin de pouvoir usiner différents matériaux avec
une avance optimale, les scies sauteuses sont
pourvues d'une course pendulaire réglable. L'in-
terrupteur de course pendulaire [1-11] permet de
sélectionner la position souhaitée :

Position 0 = course pendulaire désactivée

Position 3 = course pendulaire maximale

Réglage recommandé de la course pendulaire

Bois tendre, panneaux de particules, pan- 1-3
neaux de fibres

Lamellés collés, contreplaqués, matieres 1-2
plastiques

Céramique 0
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Réglage recommandé de la course pendulaire

Aluminium, métaux non ferreux 0-2
Acier, bois dur 0-1

7.7 Régulation de la cadence de coupe

La molette [1-5]permet de régler en continu la ca-
dence de coupe entre 1500 et 3800 min”" (PSBC 420
EB : 1000 - 3800 min™'). Vous pouvez ainsi adapter
de facon optimale la vitesse de coupe a chaque ma-
tériau.

En position A, la détection de charge automatique
est activée : la cadence de coupe est réduite au ra-
lenti et est régulée vers la valeur maximale lorsque
la lame entre en contact avec la piece.

Cadence de coupe recommandée (position de
la molette)

Bois durs, bois tendres, lamellés collés, A
contreplaqués, panneaux de particules

Plaques en fibres de bois
Matieres plastiques

Céramique, aluminium, métaux non fer-
reux

Acier

8 Travail avec la machine

/N

Matériaux générant des poussiéres importantes
(p. ex. placoplatre)

Endommagement de la machine par pénétration
de poussiéres, risques de blessures

» Ne pas travailler au-dessus de la téte !

ATTENTION

En travaillant des piéces de petite taille ou des
pieces minces, utilisez toujours un support stable
ou le module CMS (accessoire).

Maintenez 'outil électrique par le biais de la poi-
gnée pendant le travail et guidez-le le long de la
ligne de coupe souhaitée. Pour garantir des dé-
coupes précises et un fonctionnement sans a-
coups, guidez loutil électrique avec les deux
mains.

Guidage libre le long d'un tracé

Grace a sa pointe triangulaire, le pare-éclats [4-1]
indique la ligne de coupe de la lame de scie. Il faci-
lite de ce fait le sciage le long d'un tracé.



8.1 Eclairage

/N

La position de la lame de scie peut étre mal per-
cue du fait de la lumiére stroboscopique

Risques de blessures

» Veillez a un éclairage suffisant au poste de tra-
vail.

AVERTISSEMENT

Une lumiére continue / une lumiére stroboscopique
est intégrée pour éclairer la ligne de coupe :

jusqu'a env. 2 100 min™" : lumiére continue
3 partir d'env. 2 100 min™" : lumiére stroboscopique

@En position au-dessus de la téte (+/- 45°),
['éclairage est entierement désactivé.

Vous pouvez au besoin adapter 'éclairage :
» Branchez l'outil électrique.

» Maintenez les deux boutons [1-2] pressés pen-
dant env. 10 s jusqu'a ce qu'un bip se fasse en-
tendre.

» Relachez les deux boutons [1-2].

» Pressez le bouton gauche (sur le coté de la
course pendulaire) autant de fois que voulu afin
de sélectionner le mode souhaité :

Mode Affichage pen- Comportementa
dant le réglage L'utilisation
1 L'éclairage clignote avec stroboscope
(standard)
2 Eclairage allumé  Lumiére continue
sans stroboscope
3 Eclairage éteint Eclairage désac-

tivé
» Pressez le bouton droit pour mémoriser le ré-
glage.
8.2 Signaux d'avertissement sonores

Des signaux d'avertissement sonores retentissent
lors des états de fonctionnement suivants et la ma-
chine s'arréte :

Batterie déchargée ou machine
E(@ surchargée.

- Remplacez la batterie.

- Réduisez la charge sur la ma-
chine.

peep — —

E(@ La machine est surchauffée.
- Apres refroidissement, vous pou-
peep peep — vez remettre la machine en
marche.

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

La batterie Li-ion est surchauffée

ECD ou défectueuse.

peep peep peep — Controlez sa capacité de fonction-
nement avec le chargeur, avec la
batterie refroidie.

9 Entretien et maintenance

AN

Risques de blessures, choc électrique

» Retirez systématiquement la batterie de la ma-
chine avant tous les travaux de maintenance et
d'entretien !

» Tous les travaux de maintenance et de répara-
tion nécessitant une ouverture du carter moteur
doivent uniquement étre effectués par un atelier
de service apres-vente agréé.

AVERTISSEMENT

Seuls le fabricant et un atelier homo-
logué sont habilités a effectuer toute
réparation ou service. Voir
conditions : www.festool.fr/services

Utilisez uniquement des pieces Fes-
tool d'origine. Référence sur:
www.festool.fr/services

Les dispositifs de protection et les composants en-
dommagés doivent étre réparés ou remplacés dans
les regles de l'art par un atelier spécialisé agréé,
dans la mesure ou cela n'est pas spécifié différem-
ment dans la notice d'utilisation.

Observez les consignes suivantes :

- Maintenez les ouvertures d'aération sur la ma-
chine électrique et sur le chargeur dans un état
propre, afin de garantir le refroidissement.

- Maintenez les contacts de raccordement sur la
machine électrique, le chargeur et la batterie
dans un état propre.

- Controlez régulierement l'état d'usure du galet
de guidage.

- Nettoyez régulierement les dépots de poussieres
sur le capot anti-projections.

- Nettoyez régulierement la semelle, afin d'éviter
des rayures et des stries sur la surface.

Pour U'entretien, la maintenance, la mise au
rebut et le transport du bloc batteries, res-

pecter les messages d'avertissement joints au bloc
batteries !
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10 Accessoires

Les références des accessoires et des outils fi-
gurent dans le catalogue Festool ou sur Internet
“www.festool.fr".

10.1 Lames de scie, autres accessoires

Afin de pouvoir découper rapidement et propre-
ment différents matériaux, Festool vous propose
pour tous les cas d'utilisation des lames de scie
spécialement adaptées a votre scie sauteuse Fes-
tool.

10.2 Sciage avec semelles spéciales

Les semelles spéciales protegent les surfaces de
qualité contre les rayures et les stries.

» Pressez la semelle au niveau de la position [6-
11.

» Poussez simultanément la semelle vers 'avant.

» Montez une autre semelle et poussez-la vers
l'arriere, jusqu'a ce qu'elle s’enclenche.

10.3 Sciage avec la table angulaire

La table angulaire WT-PS 400 permet le sciage
d'angles intérieurs et d'angles extérieurs jusqu‘a
45°, ainsi que de tubes.

Aucune aspiration n'est possible lors du
sciage avec la table angulaire !

Montage de la table angulaire

» Retirez la table de sciage [1-10](voir chapitre
7.4).

» Montez latable angulaire sur le support de table
de la scie.

» Fermez le levier [1-8].

Assurez-vous que la table angulaire repose correc-
tement dans le guide.

Réglage de l'angle
» Tournez la molette [7-1] pour régler l'angle
souhaité.

Vous pouvez régler les valeurs -45° 0° et +45° a
l'aide de l'échellelT-2].

AN

Sciage, profondeurs de coupe

Risques de blessures

» Sélectionnez la longueur de lame de scie et la
profondeur de coupe de maniére a ce que la

lame de scie reste systématiquement plongée
dans la piece.

AVERTISSEMENT
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@ En cas de coupes a 0°, nous recommandons de
régler la table angulaire sur une valeur légere-
ment négative, afin de garantir un fonctionne-
ment stable.

10.4 Sciage avec la table adaptable

La table adaptable ADT-PS 400 permet de fixer
votre scie sauteuse sur le rail de guidage Festool et
sur le compas KS-PS 400.

Rails de guidage et découpe circulaire com-

pris, veillez a ce que l'épaisseur de maté-

riau max. ne dépasse pas 20 mm et n'utili-
sez que des lames de scie croisées (FSG).

Montage de la table adaptable

» Retirez la table de sciage [1-10], (voir chapitre
7.4).

» Montez la table adaptable [8-1] sur le support
de table de la scie.

» Fermez le levier [1-8].

Assurez-vous que la table adaptable repose correc-
tement dans le guide.

@® Utilisez également le raccord d'aspiration [1-7]
avec la table adaptable.

Adaptation au rail de guidage FS 2

L'utilisation du systeme de guidage Festool FS 2

(image [9]1) vous facilite la réalisation de coupes

rectilignes et précises.

» Montez la scie sauteuse avec la table adapta-
trice [8-1] fixée sur le rail de guidage.

Adaptation sur le compas

Avec l'aide du compas, il est possible de réaliser
des découpes circulaires d'un diametre compris
entre 120 et 3000 mm. Le compas peut étre monté
des deux cotés sur la table adaptatrice.

» Montez la scie sauteuse avec la table adapta-
trice sur l'adaptateur [10-1] du compas.

» Insérez la broche de centrage [10-2] dans l'ori-
fice [10-4] du compas qui se trouve dans l'ali-
gnement de la lame de scie.

» Bloquez le metre ruban sur le compas a l'aide
du bouton tournant [10-5].

Réglages recommandés lors du sciage avec le

compas :

» Sciez dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre.

» Sciez avec une avance lente.
» Réglez la course pendulaire [1-11] sur 0 - 1.
» Réglez le nombre de courses [1-5] sur 1 - 5.

@® Conservez la broche de centrage dans le com-
partiment de rangement [10-3].



1

Environnement

Ne pas jeter l'appareil avec les or-
dures ménageres! Eliminer l'appa-
reil, les accessoires et les emballages
de facon compatible avec l'environne-
ment. Respecter les prescriptions na-
tionales en vigueur.

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

Uniquement UE : d'apres la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa transposition en droit national, les ou-
tils électriques usagés doivent étre collectés a part
et recyclés de maniere écologique, par les filieres
de recyclage type DEEE.

Informations a propos de REACh :
www.festool.com/reach
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1 Simbolos

Simbolo Significado
C Aviso de peligro general

C Peligro de electrocucion

iLeer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad!
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Simbolo Significado

iUsar proteccion para los oidos!

jUtilizar guantes de proteccion!

jUtilizar proteccion respiratoria!

jUtilizar gafas de proteccion!

No depositar en la basura doméstica.

Consejo, indicacion

Guia de procedimiento

VO 00Q®

Indicaciones de seguridad
2.1 Indicaciones de seguridad generales

& jAdvertencia! Leay observe todas las indica-

ciones de seguridad.Si no se cumplen debi-
damente las indicaciones de advertencia y las ins-
trucciones puede producirse una descarga eléctri-
ca, fuego y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e ins-
trucciones para que sirvan de futura referencia.

El término "herramienta eléctrica” empleado en
las indicaciones de seguridad hace referencia a he-
rramientas eléctricas conectadas a la red eléctrica
(con un cable de red) y a herramientas eléctricas
alimentadas a bateria (sin cable de red).

2.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Sujete la maquina unicamente por las empuna-
duras aisladas cuando las herramientas de cor-
te puedan entrar en contacto durante el trabajo
con conducciones eléctricas ocultas.Cuando las
herramientas para tronzado entran en contacto
con conducciones eléctricas bajo tension, las
partes metalicas de la maquina pueden ser con-
ductoras de esa tension y provocar una descarga
eléctrica en el usuario.

- Las herramientas eléctricas Festool solo pue-
den integrarse en mesas de trabajo que hayan
sido previstas por Festool para tal efecto.El
montaje en mesas de trabajo de otras marcas o
de fabricacion propia puede mermar la seguri-
dad de la herramienta eléctrica y provocar acci-
dentes graves.

- Espere a que la maquina esté completamente
parada antes de guardarla. La herramienta gi-
ratoria podria engancharse, lo que podria causar
la pérdida de control de la maquina.



- No utilice hojas de sierra deformadas o agrieta-
das ni hojas que presenten cuchillas defectuosas
o sin filo.

- La sierra de calar siempre deberd acercarse y
aplicarse a la pieza de trabajo con la hoja de sie-
rra en marcha.

60®0

- Lleve puesto el equipo de proteccion personal
apropiado: orejeras, gafas de proteccion y mas-
carilla en trabajos que levantan polvo, y guantes
de proteccion al trabajar con materiales rugosos
y al cambiar de herramienta.

- Fije la pieza de trabajo siempre de forma que no
se pueda mover cuando se trabaje con ella.

- Al trabajar puede generarse polvo perjudicial/
toxico (p. ej., de pintura de plomo y de algunos
tipos de madera). El contacto o la inhalacion de
este polvo puede suponer una amenaza para la
persona que realiza el trabajo o para aquellas
que se encuentren cerca. Observe las normativas
de seguridad vigentes en su pais.

Por el bien de su salud, utilice una mas-
@ carilla de proteccion respiratoria con fil-
tro P2.

- Conecte siempre la herramienta a un equipo de
aspiracion cuando se realicen trabajos que gene-
ren polvo.

- La luz estroboscopica puede provocar ataques
epilépticos en personas con predisposicion a
ello. No utilice la maquina si tiene este tipo de
predisposicion.

- No mire a la luz estroboscépica. Mirar a la fuente
de luz puede danar la vista.

2.3 Tratamiento de metales
Al trabajar con metal debera tener presente
las siguientes medidas por motivos de sequ-
ridad:

Conecte la maquina a un equipo de aspiracion

apropiado.

Limpie regularmente el polvo que se acumula en

la carcasa del motor de la maquina.

Utilice una hoja de sierra de metal.

Cierre la proteccion contra la proyeccion de viru-
tas.

jUtilizar gafas de proteccion!
(i)

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

2.4 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 60745 son:

Nivel de intensidad sonora Lpp = 88 dB(A)
Nivel de potencia sonora Lwa = 99 dB(A)
Incertidumbre K=3dB

ATENCION

NG®

El ruido que se produce durante el trabajo
puede danar el oido
» Utilice proteccion para los oidos!

Valor de emisién de vibraciones en a}, (suma vecto-
rial de tres direcciones) e incertidumbre K determi-
nada segun EN 60745:

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Serrado de madera
Empunadura ap=6,0m/s®>  a,=10,0 m/s?
K =2,0 m/s? K =2,0 m/s?
Cabezal de ap=11,0 m/s?
engranaje K =2,0m/s?
Serrado de metal
Empunadura ap=7,0m/s?>  a,=11,0 m/s?
K =2,0 m/s? K =2,0 m/s?
Cabezal de ap=12,0 m/s?
engranaje K =2,0m/s?

Las emisiones especificadas (vibracién, ruido)
- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracion y ruido en funciona-
miento

- y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacion posible con otras aplicaciones, median-
te otras herramientas o con un mantenimiento in-
adecuado. Tenga en cuenta la marcha envacioy los
tiempos de parada de la maquina.

3 Uso conforme a lo previsto

Las caladoras estan disenadas para serrar madera
y materiales derivados de la madera. Con las hojas
de sierra especiales de Festool, estas maquinas
también pueden utilizarse para serrar plastico,
acero, aluminio, metales no férreos y ceramica.

Elusuario sera responsable de cualquier uti-
lizacion indebida.
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CE) PSC 420 EB, PSBC 420 EB
4 Datos técnicos

Caladoras Akku

Tension del motor
Numero de carreras
Longitud de carrera
Movimiento pendular

Inclinacién max. (solo con el accesorio de
mesa angular WT-PS 400)

Profundidad de corte max. (segun la hoja de sierra)

Madera
Aluminio
Acero
Peso sin bateria
Clase de proteccion

5 Componentes
[1-1]

Proteccion contra la proyeccion de virutas

[1-2] Interruptor de conexion y desconexion

[1-31 Interruptor acelerador (solo PSBC 420 EB)

[1-4]1 Bloqueo de conexion (solo PSBC 420 EB)

[1-5]1 Rueda de ajuste para la regulacion del
numero de revoluciones

[1-6] Teclas para soltar el acumulador

[1-71 Racor de aspiracion

[1-8] Palanca de cambio de la mesa de serrar

[1-91 Expulsion de la hoja de sierra

[1-10] Mesa de serrar intercambiable

[1-11]1 Interruptor de carrera pendular

[1-12] Banda de rodadura

Las figuras indicadas se encuentran al principio del
manual de instrucciones.

6 Puesta en servicio

6.1 Cambiar la bateria [2]

@ En las caladoras de bateria se pueden emplear
todas las baterias de la serie BPC de Festool.

iRiesgo de lesiones! Los acumuladores de
la serie BPC solo pueden utilizarse una vez
retirado el clip de sujecidn al cinturdn.

6.2 Conexion y desconexion

La herramienta eléctrica dispone de un boton [1-2]
a ambos lados para la conexion y la desconexion.

La PSBC 420 EB tiene ademas un interruptor ace-
lerador [1-3] con bloqueo de conexion [1-4]. El fun-
cionamiento continuo se selecciona pulsando el
boton [1-2].
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PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8 - 18V
1500 - 3800 min™" 1000 - 3800 min~"
26 mm
4 niveles

45° hacia ambos lados

120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg
@ /I

7 Ajustes

AN

Peligro de lesiones

» Antes de realizar cualquier trabajo en la maqui-
na, extraiga la bateria.

ADVERTENCIA

7.1 Cambiar de herramienta
Herramienta caliente y afilada

Peligro de lesiones

» No utilizar herramientas desafiladas o defec-
tuosas.

» Utilizar guantes de proteccion.

ATENCION

Seleccion de la hoja de sierra

Utilice hojas de sierra con vastago de una
sola leva (vastago en T). La hoja de sierra no
deberia tener una longitud superior a la ne-
cesaria para el corte que se va a realizar. Para con-
seguir un guiado seguro, la hoja de sierra deberia
sobresalir por abajo de la pieza de trabajo en cada
punto.
@® Emplee Unicamente hojas de sierra triscadas
cuando se use la mesa angulary de adaptacion.

Recomendamos la hoja de sierra Festool S 105/
4 FSG.

Montaje de la hoja de sierra

Extraiga siempre la bateria de la maquina
antes de cambiar de util.



» En caso necesario, desplazar la proteccion con-
tra la proyeccion de virutas [3-1] hacia arriba.

» Desplazar la hoja de sierra [3-4] con los dientes
en el sentido del corte hasta el tope en la aber-
tura [3-2].

» Girar la hoja de sierra [3-4] aprox. 30° en el
sentido de las agujas del reloj hasta que encla-
ve.

Comprobar que la hoja de sierra esté bien
sujeta. Si la hoja de sierra esta suelta, podria
caerse y provocar lesiones.

® En caso de que las hojas de sierra sean muy
cortas, se recomienda extraer la mesa de se-
rrar (véase el capitulo 7.4) antes de insertar la
hoja de sierra.

Ajustar la guia para la hoja de sierra tras cada
cambio de la hoja:

La guia para la hoja de sierra sirve para mejorar el
guiado de la hoja.

» Extraer la mesa de serrar (véase el capitulo
7.4).

» Apretar el tornillo [3-6] con la llave de macho
hexagonal [3-5] de modo que las caras de la
hoja de sierra casi se toquen.

NOTA

Daios en la maquina o en la hoja de sierra

» No apretar demasiado el tornillo [3-6]. La hoja
de sierra debe poder moverse ligeramente.

Expulsion de la hoja de sierra

@® Al expulsar la hoja de sierra, sujete la herra-
mienta eléctrica de forma que nadie resulte he-
rido.

» Desplace el expulsor de la hoja de sierra [3-3]
hacia adelante hasta el tope.

@® EL cambio de herramienta solo es posible con el
alojamiento de la herramienta en la posicion
superior.

Si no se puede cambiar la hoja de sierra, hacer
funcionar la sierra de calar durante 3-10 segundos
a alta velocidad. Accionar de nuevo la expulsion de
la hoja de sierra [3-3].

7.2 Uso de la proteccion contra la proyeccion

de virutas

La proteccion contra la proyeccion de virutas [3-1]
impide que las virutas salgan disparadas y mejora
la eficacia de la aspiracion de virutas.

» Desplace la proteccion contra la proyeccion de
virutas [3-1] hacia abajo con una ligera presion.

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

7.3 Montaje de la proteccion antiastillas

La proteccion antiastillas permite realizar cortes
sin desgarros en los cantos, incluso por el lado de
salida de la hoja de sierra.

» Con la maquina apagada, empujar la proteccion
antiastillas [4-1] hasta la hoja de sierra por la
guia [4-2],

conectar la caladora,

» desplazar la proteccion antiastillas, con la ma-
quina en funcionamiento, en una superficie pla-
na (no con la mano) hasta que enrase con el
canto delantero de la mesa de serrar (velocidad
5). De esta manera se sierra la proteccion an-
tiastillas.

@Una vez desgastada, la proteccion antiastillas
se puede desplazar unos 3 mm mas hacia atras
y sequir utilizdndose.

@ Para que la proteccién antiastillas funcione efi-
cazmente, debe quedar bien enrasada a ambos
lados de la hoja de sierra. Por este motivo, para
conseguir cortes sin desgarros, en cada cambio
de la hoja de sierra se debe emplear también
una nueva proteccion antiastillas.

v

1.4 Cambio de la mesa de serrar

» Abra la palanca de cambio [1-8].

» Extraiga la mesa de serrar desplazandola hacia
abajo.

@ El montaje se realiza en el orden inverso. Ase-
gurese de que la mesa de serrar quede bien su-
jeta en la guia.

En lugar de la mesa de serrar, en el alojamiento se

puede montar la mesa angular WT-PS 400 o la

mesa de adaptacion ADT-PS 400.

Nunca sierre sin la mesa de serrar o sin nin-

& guna de las mesas ofrecidas en el programa
de accesorios de Festool.

7.5 Aspiracion

/N

Consecuencias perjudiciales para la salud a cau-
sa del polvo

» El polvo puede ser perjudicial para la salud. Por
este motivo, no trabaje nunca sin aspiracion.

» Durante la aspiracion de polvo perjudicial para
la salud, respete siempre las normativas nacio-
nales.

ADVERTENCIA

El adaptador de aspiracion [5-3] permite conectar
las caladoras a un equipo de aspiracion (didmetro
del tubo flexible de 27 mm).
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» Inserte el adaptador de aspiracion en la abertu-
ra trasera de la mesa de serrar de forma que el
gancho [5-2] enclave en la entalladura [5-11.

» Para extraer el adaptador de aspiracion, pulse
el gancho [5-2].

@ El consumo de potencia reducido de la maquina
(menor consumo de energia) hace que los aspi-
radores con conexion automatica a veces se co-
necten solo en el momento de realizar el corte.

» Seleccione el funcionamiento continuo del apa-
rato de aspiracion para aplicaciones especiales
(p. ). nimero de carreras bajo, madera blan-
da...).

7.6 Ajustar el movimiento pendular

Para poder trabajar en materiales diferentes con
un avance 6ptimo, las caladoras pendulares dispo-
nen de un movimiento pendular ajustable. Con el
interruptor de carrera pendular [1-11] se puede
seleccionar la posicion deseada:

Posicion 0 = movimiento pendular desconectado

Posicion 3 = movimiento pendular maximo

Ajuste recomendado del movimiento pendular

Madera blanda, placas de aglomerado, 1-3
placas de fibra de madera

Tableros de mesa de carpintero, madera 1-2
contrachapada, plastico

Ceramica

Aluminio, metales no férreos 0-2
Acero, madera dura 0-1
7.7 Regulacion del nimero de carreras

El nimero de carreras se regula con la rueda de
ajuste [1-5]de modo continuo entre 1500 y 3800
min~' (PSBC 420 EB: 1000 - 3800 min'). De este
modo, la velocidad de corte puede adaptarse de
manera optima a cada material.

En la posicion A esta activado el reconocimiento
automatico de carga: el numero de carreras esta
reducido en la marcha en vacio y se regula al valor
maximo cuando la herramienta penetra en la pieza
de trabajo.

Numero de carreras recomendado (posicion de
la rueda de ajuste)

Madera dura, madera blanda, tableros de A
mesa de carpintero, madera contracha-
pada, planchas de madera aglomerada

Placas de fibra de madera 4-A
Plastico 3-A
Ceramica, aluminio, metales no férreos 3-5
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Numero de carreras recomendado (posicion de
la rueda de ajuste)

Acero 2-4

8 Trabajo con la maquina

AN

Materiales que generan mucho polvo (p. €j. car-
ton yeso)

Danos en la maquina por la entrada de polvo, pe-
ligro de lesiones

» iNo realizar trabajos por encima de la cabeza!

ATENCION

Utilice siempre una base estable, como el mddulo
CMS (accesorio), para trabajar piezas pequefas o
finas.

Sujete la herramienta eléctrica por la empunadura
yguielaalo largo de la linea de corte deseada. Para
obtener cortes precisos y una marcha suave, guie
la herramienta eléctrica con las dos manos.

Serrado libre siguiendo la linea de corte

Gracias a la punta triangular, la proteccion antiasti-
llas [4-1] senala la linea de corte de la hoja de sie-
rra, simplificando asi el serrado.

8.1 Iluminacion

AN

La posicion de la hoja puede resultar enganosa
debido al efecto de la luz estroboscopica

Peligro de lesiones

» Asegurese de que el lugar de trabajo tenga una
buena iluminacidn.

ADVERTENCIA

Con objeto de iluminar la linea de corte, se ha inte-
grado una luz permanente o una luz estroboscopi-
ca:

hasta aprox. 2100 min”": luz permanente

a partir de aprox. 2100 min”": luz estroboscopica

@® La iluminacion se apaga al elevar la herramien-
ta a una altura por encima de la cabeza (+/-
45°).

En caso necesario, se puede adaptar la ilumina-

cion:

» Enchufar la herramienta eléctrica.

» Mantener pulsados los dos botones [1-2] si-
multdneamente durante unos 10 s hasta que
suene una senal acustica.

» Soltar ambos botones [1-2].



» Pulsar el botdn izquierdo (en el lado del movi-
miento pendular) el nimero de veces indicado
para seleccionar el modo deseado:

Modo  Visualizacion Variacion

durante el ajuste durante el fun-
cionamiento

1 [luminacion inter-  Conestroboscopio
mitente (estandar)

2 [luminacion conec- Luz permanente
tada sin estroboscopio

3 [luminacion desco- Luz apagada
nectada

» Pulsar el boton derecho para guardar el ajuste.

8.2 Senales acusticas de advertencia

Las senales acUsticas de advertencia se emiten en
los siguientes estados de funcionamiento y, segui-
damente, la maquina se desconecta:

Bateria vacia o maquina sobrecar-
E(@ gada.
peep — — - Cambie la bateria.

- Cargue menos la maquina.

E(@ La maquina se ha sobrecalentado.
- Una vez que se haya enfriado la
peep peep — maquina, puede ponerla de nuevo
en marcha.
La bateria de litio se ha sobreca-
E(@ lentado o es defectuosa.

peep peep peep — Compruebe el funcionamiento de
la bateria ya enfriada con el car-

gador.
9 Mantenimiento y cuidado
/\ /A\  ADVERTENCIA

Peligro de lesiones, electrocucion

» Extraiga siempre la bateria de la maquina antes
de realizar cualquier trabajo de mantenimientoy
conservacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y repara-
cion que exijan abrir la carcasa del motor tan
solo pueden ser llevados a cabo por un taller au-

torizado.

’?)W paraciones solo esta disponible por

@ parte del fabricante o de los talleres de

reparacion: encuentre la direccion
mas proxima a usted en:

El Servicio de atencion al cliente y re-

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @
www.festool.es/Servicios

EKAT Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Despiece en:

www.festool.es/Servicios

Los dispositivos de proteccion y las piezas que pre-
senten danos deben ser reparados o sustituidos
conforme a lo prescrito por un taller especializado
autorizado, a menos que se especifique de otro
modo en el manual de instrucciones.

Tenga en cuenta las siguientes advertencias:

- Mantenga siempre limpios los orificios de venti-
lacion de la herramienta eléctricay del cargador,
de manera que pueda garantizarse su refrigera-
cion.

- Mantenga siempre limpios los puntos de cone-
xion de la herramienta eléctrica, el cargadory la
bateria.

- Compruebe regularmente si el rodillo guia pre-
senta desgaste.

- Limpie regularmente el polvo que se acumula en
la campana de salida de virutas.

- Limpie regularmente la banda de rodadura para
evitar rayaduras y estrias en la superficie.
Para el mantenimiento, cuidado, eliminacion
y transporte de la bateria, seguir las indica-
ciones suministradas con esta.

10 Accesorios

Los numeros de pedido de los accesorios y las he-
rramientas figuran en el catalogo de Festool o en la
direccion de Internet www.festool.es.

10.1 Hojas de sierra, otros accesorios

Para cortar diversos materiales de forma rapida y

limpia, Festool le ofrece hojas de sierra compati-

bles con su caladora Festool y adecuadas para

cualquier aplicacion.

10.2 Serrado con bandas de rodadura espe-
ciales

Las bandas de rodadura especiales protegen las

superficies delicadas de rayaduras y estrias.

» Presione la banda de rodadura en la posicion
[6-1],

» altiempo que la desplaza hacia adelante.

» Coloque otra banda de rodadura y desplacela
hacia atras hasta que enclave.

10.3 Serrado con la mesa angular

La mesa angular WT-PS 400 sirve para serrar tu-
bos, asi como angulos interiores y exteriores de
hasta 45°.
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Cuando se trabaja con la mesa angular no
puede conectarse ningun equipo de aspira-
cion.

Montaje de la mesa angular

» Extraer la mesa de serrar [1-10] (véase el capi-
tulo 7.4).

» Colocar la mesa angular en el alojamiento de la
mesa de serrar.

» Cerrar la palanca de cambio [1-8].

Asegurarse de que la mesa angular quede bien su-
Jeta en la guia.

Ajuste del angulo

» Girarlarueda de ajuste [7-1] para ajustar el an-
gulo deseado.

Con ayuda de la escalal7-2] se pueden ajustar los
valores -45°, 0° y +45°.

/N

Serrado de profundidades de corte
Peligro de lesiones

» Seleccionar la longitud de la hoja de sierray la
profundidad de corte de forma que la hoja de
sierra quede siempre dentro de la pieza de tra-
bajo.

ADVERTENCIA

@Para cortes de 0° recomendamos ajustar la
mesa angular a un numero de grados ligera-
mente negativo con el fin de garantizar una
marcha estable.

10.4 Serrado con la mesa de adaptacion

La mesa de adaptacion ADT-PS 400 sirve para fijar
su caladoraenelriel de guia Festooly en el compas
circular KS-PS 400.

Con el riel de guiay el compas circular: res-
4 i ) petar el grosor max. del material de 20 mmyy
utilizar solo hojas de sierra triscadas (FSG).

Montaje de la mesa de adaptacion

» Extraiga la mesa de serrar [1-10], (véase el ca-
pitulo 7.4).

» Cologue la mesa de adaptacion[8-1] en el aloja-
miento de la mesa de serrar.

» Cierre la palanca de cambio [1-8].
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Asegurese de que la mesa de adaptacion quede
bien sujeta en la guia.

@® Utilice los racores de aspiracion [1-7] también
con la mesa de adaptacion.

Adaptacion al riel de guia FS 2

El uso del sistema guia FS 2 de Festool (imagen [9])
facilita la realizacion de cortes rectos y precisos.

» Colocar la caladora con la mesa de adaptacion
montada [8-1] en el riel de guia.

Adaptacion al compas circular

El compas circular sirve para elaborar cortes circu-
lares con un didametro de entre 120 y 3000 mm. ELl
compas circular puede montarse en la mesa de
adaptacion desde ambos lados.

» Coloque la caladora con la mesa de adaptacion
sobre el adaptador [10-1] en el compas circular.

» Coloque el mandril de centraje [10-2] en el ta-
ladro [10-4] del compaés circular, que se en-
cuentra en la linea de la hoja de sierra.

» Sujete la cinta métrica en el compas circular
con el botdn giratorio [10-5].

Ajustes recomendados para serrar con el compas
circular:

» Serrar contra el sentido de las agujas del relo;.
» Serrar con un avance lento.

» Colocar la carrera pendular [1-11]1en 0 - 1.

» Colocar los numeros de carreras [1-5] en 1 - 5.

® Guarde el mandril de centraje en el comparti-
miento [10-3].

1 Medio ambiente
No desechar con la basura domeéstica.
Reciclar las herramientas, accesorios
y embalajes de forma respetuosa con
el medio ambiente. Respetar las dis-
posiciones nacionales vigentes.

Solo UE: segun la Directiva europea sobre herra-
mientas eléctricos y electronicos usados y su
transposicion a la legislacion nacional, las herra-
mientas eléctricas usadas deben recogerse por se-
paradoy reciclarse de forma respetuosa con el me-
dio ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach
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1 Simboli

Simbolo Significato
C Avvertenza di pericolo generico

C Avvertenza sulle scariche elettriche

Leggere le istruzioni d'uso e le avver-
tenze di sicurezza.

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

Simbolo Significato

Indossare dispositivi di protezione
dell'udito.

Indossare guanti protettivi.

Indossare un dispositivo di protezione
delle vie respiratorie.

Indossare gli occhiali protettivi.

Non smaltire trai rifiuti domestici.

Consiglio, avvertenza

Indicazione operativa

VO 00O

Avvertenze per la sicurezza
2.1 Avvertenze di sicurezza generali

Avvertenza! Leggere tutte le avvertenze

per la sicurezza e le indicazioni. Eventuali

errori nell'osservanza delle avvertenze e
delle indicazioni possono provocare scosse elettri-
che, incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze di sicurezza e i ma-
nuali per riferimenti futuri.

Il termine "utensile elettrico™ usato nelle avverten-
ze di sicurezza, si riferisce agli utensili elettrici col-
legati alla rete elettrica (con cavo di rete) e agli
utensili elettrici azionati a batteria (senza cavo di
rete).

2.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

- Tenere la macchina soltanto mediante le impu-
gnature isolate quando, durante la lavorazione,
gli utensili ad innesto per la troncatura rischia-
no di incontrare cavi elettrici piegati. Infatti,
qualora gli utensili ad innesto per la troncatura
dovessero incontrare cavi sotto tensione, & possi-
bile che le parti metalliche della macchina siano
sottoposte a tensione e che trasferiscano
all'utente una scossa elettrica.

- Gli utensili elettrici Festool devono essere mon-
tati solo nei piano di lavoro appositamente pre-
visti da Festool. Con il montaggio in un piano di
montaggio diverso o fabbricato in proprio, l'uten-
sile elettrico puo diventare poco sicuro e provo-
care incidenti gravi.

- Prima di smontarlo, aspettare che l'utensile
elettrico si sia arrestato. L'innesto puo essere
trascinato, causando la perdita di controllo
dell'utensile elettrico.
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- Non utilizzate lame deformate o screpolate, né
lame con tagliente non affilato o difettoso.

- Il seghetto alternativo si deve applicare sul pezzo
sempre con la lama in movimento.

®0®0

- Indossate 'equipaggiamento protettivo persona-
le adeguato: protezioni acustiche, occhiali pro-
tettivi, mascherina antipolvere in caso di
lavorazioni che generano polvere, guanti protet-
tivi per la lavorazione di materiali grezzi e duran-
te la sostituzione degli utensili.

- Fissate sempre il pezzo in lavorazione in modo
che non possa spostarsi durante la lavorazione.

- Infase di lavorazione possono generarsi polveri
dannose/tossiche (ad es. pitture contenenti
piombo, alcuni tipi di legno). Il contatto o l'inala-
zione di tali polveri possono costituire un pericolo
per l'operatore o per le persone nelle vicinanze.
Osservare le disposizioni di sicurezza in vigore
nei rispettivi paesi.

Indossare una maschera di protezione
@ delle vie respiratorie di livello P2.

- Collegare sempre la macchina ad un dispositivo
di aspirazione quando durante la lavorazione si
produce polvere.

- La luce stroboscopica puo portare ad attacchi
epilettici nelle persone con questa predisposi-
zione. Non utilizzate la macchina se avete questa
predisposizione.

- Non fissare lo sguardo verso la luce stroboscopi-
ca. Se si guarda nella fonte di luce € possibile
danneggiare la vista.

2.3 Lavorazione di metalli

C Nella lavorazione del metallo & necessario
osservare le seguenti misure di sicurezza:

- Collegare la macchina ad un aspiratore adegua-
to.

- Pulire regolarmente la macchina rimuovendo gli
eventuali residui di polvere nella carcassa del
motore.

- Utilizzare una lama per metallo.
- Fissare la protezione contro i trucioli.

Indossare gli occhiali protettivi!

2.4 Emissioni

| valori rilevati in base alla norma EN 60745 indica-
no tipicamente quanto segue:
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Livello pressione sonora Lpp = 88 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa = 99 dB(A)
Incertezza K=3dB

HN®

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare protezioni acustiche!

ATTENZIONE

Valore dell'emissione di vibrazioni a}, (somma vet-
toriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati secon-
do la norma EN 60745:

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Taglio del legno
Impugna- ap=60m/s?  a,=10,0m/s?
tura K =2,0m/s? K =2,0m/s?
Testa del ap = 11,0 m/s?
motoridut- K =20 m/s2
tore
Taglio del metallo
Impugna- ap="7,0 m/s? ap=11,0 m/s?
tura K =2,0m/s? K =2,0m/s?
Testa del ap=12,0 m/s?
motoridut- K =20 m/s2
tore

| valoridi emissione indicati (vibrazioni, rumorosita)
- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del cari-
co di rumore e di vibrazioni durante l'uso,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue ap-
plicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre applicazio-

ni, con altri utensili e in caso di scarsa manutenzio-

ne. Osservare i tempi di pausa e di funzionamento a

vuoto della macchina!

3 Utilizzo conforme

Secondo il loro uso appropriato i seghetti alternativi
sono destinati a tagliare il legno e materiali analo-
ghi. Con le lame speciali proposte da Festool le
macchine possono essere utilizzate anche per ta-
gliare plastiche, acciaio, alluminio, metalli non fer-
rosi e lastre di ceramica.

Il proprietario risponde dei danni in caso di
uso non appropriato dell'attrezzo.



4 Dati tecnici

Seghetti alternativi a batteria

Tensione motore
Corse

Lunghezza della corsa
Pendolarismo

max. posizione inclinata (soltanto con l'acces-
sorio piano angolare WT-PS 400)

max. profondita di taglio (in base alla lama)
legno
alluminio
acciaio
Peso senza batterie
Classe di protezione

5 Elementi dell'utensile

[1-11 Protezione contro i trucioli

[1-2] Interruttore di accensione/spegnimento

[1-3]1 Interruttore progressivo (solo PSBC 420
EB)

[1-4] Blocco dell'accensione (solo PSBC 420
EB)

[1-5] Rotellina di regolazione del numero di
corse

[1-6] Tasti per rimuovere le batterie

[1-71 Bocchettone d'aspirazione

[1-8] Levetta di commutazione piano di taglio

[1-91 Espulsione lama

[1-10] Piano di taglio intercambiabile

[1-11] Interruttore pendolarismo

[1-12] Soletta di scorrimento

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio delle
istruzioni per l'uso.

6 Messa in funzione
6.1 Sostituzione delle batterie [2]

@® Con i seghetti alternativi a batteria & possibile
utilizzare tutte le batterie Festool della serie
BPC.

Pericolo di lesioni! Le batterie della serie
BPC possono essere utilizzate soltanto se e
stata tolta la clip da cintura dalle batterie.

6.2Accensione/spegnimento

L'utensile elettrico possiede un tasto [1-2] su en-
trambi i lati per l'accensione/lo spegnimento.

PSC 420 EB, PSBC 420 EB ®

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8 - 18V
1500 - 3800 min™" 1000 - 3800 min~"
26 mm
4 livelli

45° verso entrambi i lati

120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg

@ /!

Ha PSBC 420 EB inoltre un interruttore progressivo
[1-3] con blocco dell'accensione [1-4]. Per il fun-
zionamento continuato utilizzare il tasto [1-2].

7 Impostazioni

AN

Pericolo di lesioni

» Rimuovere sempre la batteria prima di intra-
prendere qualsiasi operazione sulla macchina.

AVVERTENZA

7.1 Sostituzione dell'utensile
Utensile caldo e tagliente

Pericolo di lesioni

» Non utilizzare utensili con punta affilata o difet-
tosi!

» Indossare guanti protettivi.

ATTENZIONE

Scegliere la lama
Utilizzare esclusivamente lame con attacco
& con un dente di arresto (jambo a T). La lama
non dovrebbe essere piu lunga di quanto ne-
cessario per il taglio previsto. Per una guida sicura,
durante il taglio la lama dovrebbe uscire in basso
dal pezzo in lavorazione in ogni punto.

@ Se utilizzate il piano angolare e di adattamento,
usate soltanto lame stradate. Consigliamo la
lama Festool S 105/4 FSG.

Montaggio della lama

Prima di cambiare l'utensile togliere sem-
pre le batterie dalla macchina!
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» Spostare eventualmente verso l'alto il para-
schegge[3-11.

» Inserire la lama del seghetto [3-4] con i denti
rivolti nella direzione del taglio nell’apposita
apertura fino in fondo.[3-2].

» Ruotare la lama [3-4] di ca. 30° in senso orario
fino a quando non scatta in posizione.

Controllare che la lama sia bloccata salda-

mente in sede. Se il collegamento della lama

e allentato, essa puo fuoriuscire e provocare
lesioni.

@® Se si utilizzano lame molto corte & opportuno
togliere il piano di taglio (vedi cap. 7.4) prima di
montare la lama.

Dopo ogni sostituzione della lama, regolare la gui-
da della lama:

la guida della lama migliora la conduzione della la-
ma.
» Togliere il piano di taglio (vedi cap. 7.4).

» Svitare la vite [3-6] con la chiave a brugola [3-5]
fino a quando le ganasce della lama quasi non
aderiscono.

AVVERTENZA

Danneggiamento dell'attrezzo, della lama

» Non serrare la vite [3-6] con forza eccessiva! La
lama deve poter muoversi leggermente.

Espulsione della lama

@ Durante l'espulsione della lama tenere l'utensi-
le elettrico in modo da evitare che persone o
animali vengano feriti dalla lama espulsa.

» Spostare in avanti l'espulsione della lama [3-3]
fino alla battuta.

CD Il cambio dell’utensile & possibile soltanto con il
rispettivo attacco posizionato in alto!

Se non é possibile sostituire la lama: far funziona-
re il seghetto alternativo per 3 - 10 secondi a velo-
cita elevata. Azionare di nuovo l'elemento di fuoriu-
scita della lamal[3-3].

7.2 Utilizzare la protezione contro i trucioli

La protezione contro i trucioli [3-1] impedisce il
lancio dei trucioli e migliora Uefficacia dell'aspira-
zione dei trucioli.

» Spostare la protezione contro i trucioli [3-1]
verso il basso esercitando una leggera pressio-
ne.
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7.3 Montaggio del paraschegge

Il paraschegge consente tagli con spigoli di taglio
senza strappi anche sul lato di uscita della lama.

» Con Llattrezzo disinserito, spingere il para-
schegge [4-1] fino alla lama sulla guidal4-2],

» accendere quindi il seghetto alternativo,

» con l'attrezzo in funzione spingere il parascheg-
ge in piano (non con la mano!) fino a quando non
collima con lo spigolo anteriore del piano di ta-
glio (velocita 5). In questo modo si taglia la pro-
tezione antischegge.

® Una volta usurato il paraschegge puo essere
spostato indietro di altri 3 mm e quindi riutiliz-
zato.

@® Perché il paraschegge funzioni in modo affida-
bile, deve essere a contatto con la lama su en-
trambi i lati. Quindi, per ottenere tagli senza
strappi, ad ogni cambio della lama bisogna
montare anche un nuovo paraschegge.

7.4 Cambio del piano di taglio
» Aprire la levetta di commutazione [1-8].
» Togliere il piano di taglio spingendolo in basso.

@® Per il montaggio procedere seguendo le istru-
zioni in sequenza inversa! Prestare attenzione
che il piano di taglio sia bel fissato nella guida.

Al posto del piano di taglio, sull'attacco & possibile
montare il piano angolare WT-PS 400 o il piano di
adattamento ADT-PS 400.

Non segate mai senza il piano di taglio o
senza un piano proposto da Festool nel pro-
gramma degli accessori.

7.5 Aspirazione

AN

Pericolo per la salute provocato dalle polveri

» Le polveri possono essere nocive alla salute. Per
questo motivo non lavorate mai senza l'aspira-
zione.

AVVERTENZA

» Quando aspirate polveri nocive alla salute osser-
vate sempre le disposizioni nazionali.

Con il raccordo di aspirazione [5-3] & possibile col-
legare i seghetti alternativi ad un aspiratore (dia-
metro del tubo flessibile 27 mm).

» Inserire il raccordo di aspirazione nell'apertura
posteriore del seghetto alternativo, in modo che
il gancio [5-2] si fissi in posizione [5-1] nell'in-
cavo.

» Per togliere il raccordo di aspirazione premere
il gancio [5-2].



@Visto il ridotto assorbimento di potenza
dell'utensile (ridotto consumo di energia), gli
aspiratori con sistema di accensione automati-
co si attivano solo quando si inizia effettivamen-
te a tagliare.

» In particolari condizioni di lavoro (ad es. basso
numero di corse, legno tenero), impostare
l'aspiratore sul funzionamento continuo.

7.6 Regolazione dell'oscillazione

Per poter lavorare diversi materiali con la spinta ot-
timale, i seghetti alternativi hanno l'oscillazione re-
golabile. Con linterruttore [1-11] si seleziona la
posizione desiderata:

Posizione 0 = oscillazione disattivata
Posizione 3 = massima oscillazione

Regolazione consigliata dell'oscillazione

Legno tenero, pannelli di truciolato, pan- 1-3
nelli in fibra di legno

Paniforte, compensato, plastica 1-2
Ceramica 0
Alluminio, metalli non ferrosi 0-2
Acciaio, legno duro 0-1
7.7 Regolazione del numero di corse

Il numero di corse e impostabile con la rotellina di
regolazione [1-5]in modo continuo fra 1500 e 3800
min" (PSBC 420 EB: 1000 - 3800 min™"). In questo
modo & possibile adeguare in modo ottimale la ve-
locita di taglio al relativo materiale da lavorare.

Nella posizione A ¢ attiva l'identificazione automa-
tica del carico: il numero di giri e ridotto nel funzio-
namento a vuoto e viene impostato al valore massi-
mo quando la lama entra nel pezzo in lavorazione.

Numero di corse consigliato (posizione della
rotellina di regolazione)

legno duro, legno tenero, pannelli di pani- A
forte, pannelli tamburati, pannelli in tru-
ciolare

Pannelli di masonite
Plastica

N W W
1
N o> >

Ceramica, alluminio, metalli non ferrosi

acciaio

PSC 420 EB, PSBC 420 EB ([
8 Lavorazione con la macchina

/N

Materiali che producono molta polvere (ad es.
cartongesso)

Danneggiamento della macchina a seguito di en-
trata di polvere, pericolo di ferimento

» Non lavorare sopra testa!

ATTENZIONE

Durante la lavorazione di pezzi piccoli o sottili uti-
lizzare sempre una base stabile o il modulo CMS
(accessorio.

Durante la lavorazione tenere l'utensile elettrico
per l'impugnatura e guidarlo lungo la linea di taglio
desiderata. Per tagli precisi e per un funzionamen-
to regolare, guidare 'utensile elettrico con entram-
be le mani.

Taglio libero seguendo la linea di tracciatura

Con la sua punta triangolare il paraschegge indica
[4-1] la linea di taglio della lama. In questo modo
facilita il taglio secondo la linea di tracciatura.

8.1 Illuminazione

/N

La posizione della lama puo ingannare a causa
della luce stroboscopica

Pericolo di lesioni

» Fare in modo che sul posto di lavoro ci sia una
buona illuminazione.

AVVERTENZA

Perilluminare la linea di taglio & integrata una luce
fissa o luce stroboscopica:

fino a circa 2100 min": luce fissa
da circa 2100 min™": luce stroboscopica

@ In caso di posizione sopra testa (+/- 45°) si deve
spegnere completamente la luce.

All'occorrenza e anche possibile adattare la luce:
» Accendere lattrezzo.

» Tenere i due tasti premuti [1-2] contemporane-
amente per ca. 10 s fino ad udire un segnale
acustico.

» Lasciare i due tasti[1-2].
Premere il tasto sinistro (lato oscillazione] per il

numero di volte indicato per selezionare la mo-
dalita desiderata:

v
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Moda Indicazione Comportamento
lita  durante l'impo- durante il funzio-
stazione namento

1 La luce lampeggia con stroboscopio
(standard)

2 Luce ON Luce continua senza
stroboscopio

3 Luce OFF Luce spenta

» Premere il pulsante destro per salvare l'impo-
stazione.

8.2 Segnali acustici d'allarme

| segnali acustici d'allarme suonano nelle seguenti
condizioni di funzionamento e la macchina si arre-
sta:

Batteria scarica o macchina
E(@ sovraccaricata.
peep — — - Sostituire la batteria.

- Ridurre il carico della macchina.

E(@ La macchina é surriscaldata.
- Una volta raffreddata & possibile

peep peep — riavviare la macchina.
Le batterie al litio sono surriscal-
E(D date o difettose.

peep peep peep — Controllare il funzionamento con
il caricabatterie quando le batte-
rie si sono raffreddate.

9 Manutenzione e cura
Pericolo di lesioni, scossa elettrica
» Prima di eseguire qualsiasi operazione di manu-

tenzione o assistenza togliere sempre le batterie
dall'utensile!

» Tutte le operazioni di manutenzione e riparazio-
ne per le quali € necessario aprire l'alloggia-
mento del motore devono essere eseguite
solamente da un'officina per l'Assistenza Clienti
autorizzata .

AVVERTENZA

?’W p- Servizio e riparazione solo da parte
¥ ¥ 4 del costruttore o delle officine di servi-
@ zio autorizzate. Le officine piu vicine

sono riportate di seguito:
www.festool.com/service
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Utilizzare solo ricambi originali Festo-
ol! Cod. prodotto reperibile al sito:

www.festool.com/service

Le parti e i dispositivi di sicurezza danneggiati de-
vono essere riparati o sostituiti a regola d'arte da
un‘officina autorizzata, se non indicato diversa-
mente nelle istruzioni per l'uso.

Osservare le seguenti indicazioni:

- Tenere pulite le feritoie di aerazione sull'utensile
elettrico e sul caricabatterie, in modo da garanti-
re un corretto raffreddamento.

- Tenere puliti i contatti di collegamento sull'uten-
sile elettrico, sul caricabatterie e sulle batterie.

- Controllare regolarmente che il rullo di guida
non sia usurato.

- Pulire regolarmente la cappa raccoglitrucioli dai
depositi di polvere.

- Pulire regolarmente la soletta di scorrimento per
evitare graffi e rigature sulla superficie.

Per manutenzione, cura, smaltimento e tra-
sporto della batteria, osservare le indicazioni
accluse alla batterial!

10 Accessori

| numeridordine per accessori e utensili si trovano
nel catalogo Festool o su Internet alla pagina
"www.festool.com”.

10.1 Lame, altri accessori

Per potere tagliare in modo rapido e pulito i diversi
materiali, Festool vi propone per tutte le applicazio-
ni le lame appositamente studiate per i vostri se-
ghetti alternativi Festool.

10.2 Taglio con solette di scorrimento specia-
li

Con le solette di scorrimento speciali proteggete le

superfici pregiate da graffi e rigature.

» Premere la soletta di scorrimento in posizio-
ne[6-11.

» Nello stesso tempo spingere la soletta di scor-
rimento in avanti.

» Inserire un‘altra soletta di scorrimento e spin-
gerla indietro fino a che scatta in posizione.

10.3 Taglio con il piano angolare

Il piano angolare WT-PS 400 serve per tagliare an-
goli interni ed esterni fino a 45° e tubi.

/_\ Durante il taglio con il piano angolare non e
possibile l'aspirazione!

Montaggio del piano angolare

» Togliere il piano di taglio [1-10], (vedi cap. 7.4).



» Inserire il piano angolare nell'attacco del piano
di taglio.

» Stringere la leva [1-8].

Prestare attenzione che il piano angolare sia bel

fissato nella guida.

Regolazione dell'angolo

» Regolare l'angolo desiderato agendo [7-1]
sull'apposita rotella.

Con l'aiuto della scalal7-2] s/ possono regolare gli
angoli -45¢, 0° e +45°.

A

Taglio con profondita di taglio
Pericolo di lesioni

» Selezionare la lunghezza della lama e la profon-
dita di taglio in modo che la lama si immerga in
ogni caso nel pezzo in lavorazione.

AVVERTENZA

@® Per i tagli a 0° consigliamo di orientare il piano
angolare su un numero di gradi leggermente
negativo al fine di garantire un funzionamento
stabile.

10.4 Taglio con il piano di adattamento

Il piano di adattamento ADT-PS 400 serve per mon-
tare il seghetto alternativo al binario di guida Festo-
ol e al compasso KS-PS 400.

Con binario di guida e compasso: spessore

materiale max 20 mm, usare solo lame limi-
tate (FSG).

Montaggio del piano di adattamento
» Togliere il piano di taglio [1-10] (vedi Cap. 7.4).

» Inserireil piano di adattamento [8-1] nell'attac-
co del piano di taglio.

» Chiudere la levetta di commutazione [1-8].

Prestare attenzione che il piano di adattamento sia
bel fissato nella guida.

@ Utilizzare il bocchettone d'aspirazione [1-7] an-
che con il piano di adattamento.

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @
Adattamento al binario di guida FS 2
L'impiego del sistema di guida Festool FS 2 (fig. [9])
facilita la realizzazione di tagli lineari e precisi.
» Applicare il seghetto alternativo con un piano di
adattamento montato [8-1] sul binario di guida.
Adattamento al compasso

Con il compasso si possono realizzare tagli circolari
con un diametro fra 120 e 3000 mm. Il compasso
puo essere montato da entrambi i lati sul piano di
adattamento.

» Applicare il seghetto alternativo con il piano di
adattamento montato sull'adattatore [10-1] sul
compasso.

» Inserire la spina di centraggio [10-2] nel foro
[10-4] del compasso, che deve essere a filo del-
la lama.

» Bloccare il nastro sul compasso con la manopo-
la [10-5].

Regolazione raccomandata durante il taglio con il
COMpasso:

» Tagliare in senso antiorario.

» Tagliare con un avanzamento lento.

» Impostare l'oscillazione [1-11]su 0 - 1.

» Impostare il numero di corse [1-5] su 1 - 5.

@ Conservare il perno di centraggio nell'alloggia-
mento [10-3].

11 Ambiente

Non gettare l'apparecchio tra i rifiuti
domestici! Smaltire gli apparecchi, gli
accessori e gliimballaggi in modo eco-
compatibile. Attenersi alle disposizioni
di legge nazionali in vigore.

Solo UE: secondo la direttiva europea /CE sui vecchi
dispositivi elettrici ed elettronici e la sua applica-
zione in ambito nazionale, gli elettroutensili usati
devono essere raccolti separatamente e riciclati in
modo eco-compatibile.

Informazioni su REACh:

www.festool.com/reach
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Lees de gebruiksaanwijzing en veilig-
heidsvoorschriften!

Symbool Betekenis

Draag gehoorbescherming!

Draag veiligheidshandschoenen!

Draag een zuurstofmasker!

Draag een veiligheidsbril!

Niet met het huisvuil meegeven.

Tip, aanwijzing

Handelingsinstructie

O 00R0®

2 Veiligheidsvoorschriften
2.1 Algemene veiligheidsvoorschriften

Waarschuwing! Lees alle veiligheidsvoor-

schriften en aanwijzingen.Wanneer men

zich niet aan de waarschuwingen en aanwij-
zingen houdt, kan dit leiden tot elektrische schok-
ken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzin-
gen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip .elektrisch gereedschap” dat in de vei-
ligheidsvoorschriften gebruikt wordt, heeft betrek-
king op elektrisch gereedschap met netvoeding
(met netsnoer) en elektrisch gereedschap met ac-
cuvoeding (zonder netsnoer).

2.2 Machinespecifieke veiligheidsvoor-
schriften

- Houd de machine alleen vast aan de geisoleerde
handgrepen, wanneer u tijdens de werkzaam-
heden bij het doorslijpen met het gereedschap
verborgen stroomleidingen kunt raken. Wan-
neer u bij het doorslijpen met het gereedschap
spanningsvoerende stroomleidingen raakt, kun-
nen metaaldelen van de machine onder spanning
worden gezet en de gebruiker vervolgens een
elektrische schok toebrengen.

- Elektrisch gereedschap van Festool mag alleen
worden ingebouwd in werktafels die hiervoor
door Festool bedoeld zijn. Door inbouw in ande-
re of zelfgemaakte werktafels kan het elektrisch
gereedschap onveilig worden, met mogelijk ern-
stige ongevallen als gevolg.

- Wacht tot het elektrische gereedschap tot stil-
stand gekomen is voor u het neerlegt. Het inzet-
gereedschap kan zich vasthaken en tot het
verlies van de controle over het elektrische ge-
reedschap leiden.



- Vervormde zaagbladen of zaagbladen met barst-
jes en met stompe of defecte snijvlakken mogen
niet worden gebruikt.

- De decoupeerzaag moet altijd met lopend zaag-
blad tegen het werkstuk worden gezet.

0000

- Draag een passende persoonlijke veiligheidsuit-
rusting: gehoorbescherming, veiligheidsbril,
stofmasker bij werkzaamheden waarbij stof vrij-
komt en veiligheidshandschoenen bij het bewer-
ken van ruwe materialen en het wisselen van
gereedschap.

- Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tijdens de
bewerking niet kan bewegen.

- Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige
stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf en
enkele houtsoorten). Voor de gebruiker van de
machine of voor personen die zich in de buurt van
de machine bevinden kan het aanraken of inade-
men van deze stoffen gevaarlijk zijn. Neem de
veiligheidsvoorschriften in acht die in uw land
van toepassing zijn.

Draag ter bescherming van uw gezond-
@ heid een P2-stofmasker.

-Sluit de machine bij stofproducerende
werkzaamheden altijd aan op een afzuiging.

- LED-verlichting kan bij mensen die daarvoor
aanleg hebben, leiden tot epileptische aanval-
len. Gebruik deze machine niet wanneer u een
dergelijke aanleg heeft.

- Kijk niet in het stroboscooplicht. Het kijken in de
lichtbron kan het gezichtsvermogen beschadi-
gen.

2.3 Metaalbewerking

Bij de bewerking van metaal dienen de vol-
gende veiligheidsmaatregelen te worden
genomen:

Machine aansluiten op een geschikt afzuigappa-
raat.

Machine regelmatig ontdoen van stofafzettingen
in het motorhuis.

Gebruik een metalen zaagblad.
Sluit de bescherming tegen stof en spanen.

@\ Draageen veiligheidsbril!
(Ui

2.4 Emissiewaarden

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen
gewoonlijk:
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Geluidsdrukniveau Lpp = 88 dB(A)
Geluidsvermogenniveau Lywa = 99 dB(A)
Onzekerheid K=3dB

VOORZICHTIG

ANO)

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Draag gehoorbescherming!

Trillingsemissiewaarde ap, (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens EN
60745:

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Zagen van hout
Handgreep ap=6,0 m/s? ap=10,0 m/s?
K=20m/s?  K=2,0m/s?
Tandwielkop ap=11,0 m/s?
K =2,0 m/s?
Zagen van metaal
Handgreep ap=7,0 m/s? ap=11,0 m/s?
K=20m/s?  K=2,0m/s?
Tandwielkop ap=12,0 m/s?
K =2,0 m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te ma-
ken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toepassin-
gen, met ander inzetgereedschap of bij onvoldoen-
de onderhoud. Neem de vrijloop- en stilstandtijden
van de machine in acht!

3 Gebruik volgens de voorschriften
De decoupeerzagen zijn bestemd voor het zagen
van hout en houtachtig materiaal. Met de door
Festool aangeboden speciale zaagbladen kunnen
de machines ook gebruikt worden voor het zagen
van kunststof, staal, aluminium, non-ferro metaal
en keramische tegels.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik dat
niet volgens de voorschriften plaatsvindt.
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4 Technische gegevens

Accu-decoupeerzagen

Motorspanning
Aantal slagen
Slaglengte
Pendelslag

Max. schuine stand (alleen met accessoire
hoektafel WT-PS 400)

Max. zaagdiepte (afhankelijk van zaagblad)
hout
aluminium
staal
Gewicht zonder accupack
Beveiligingsklasse

5 Toestelelementen
[1-1]

Bescherming tegen stof en spanen

[1-2] In-/uit-schakelaar

[1-31 Gasgeefschakelaar (alleen PSBC 420 EB)

[1-4] Inschakelblokkering (alleen PSBC 420 EB)

[1-5] Stelknop voor regeling aantal slagen

[1-6] Toetsen voor het losmaken van het
accupack

[1-71 Afzuigaansluiting

[1-8] Wisselhendel zaagtafel

[1-91 Zaagblad-uitwerping

[1-10] Verwisselbare zaagtafel

[1-11] Pendelslagschakelaar

[1-12] Loopzool

De vermelde afbeeldingen staan in het begin van de
gebruiksaanwijzing.

6 Inwerkingstelling
6.1 Accupack vervangen [2]

O Met de accu-decoupeerzagen kunnen alle
Festool accupacks van de bouwserie BPC wor-

den gebruikt.

Gevaar voor letsel! De accupacks van de se-

& rie BPC mogen alleen worden gebruikt wan-
neer de gordelclip van het accupack is ver-
wijderd.

6.2 In-/Uitschakelen

Het elektrisch gereedschap heeft aan beide kanten

een schakelaar [1-2] om de machine aan en uit te

zetten.
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PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8 - 18V
1500 - 3800 min™" 1000 - 3800 min~"
26 mm
4 niveaus

45° naar beide kanten

120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg
@ /I

De PSBC 420 EB heeft daarbij een gasgeefschake-
laar [1-3] met inschakelblokkering [1-4]. Gebruik
voor het continubedrijf de schakelaar [1-2].

7 Instellingen

AN

Gevaar voor letsel

» Voor alle werkzaamheden aan de machine het
accupack van de machine nemen!

WAARSCHUWING

7.1 Gereedschap wisselen
Heet en scherp gereedschap
Gevaar voor letsel

» Geen bot of defect inzetgereedschap gebruiken!
» Veiligheidshandschoenen dragen.

VOORZICHTIG

Zaagblad selecteren
Plaats alleen zaagbladen met enkelnokken-
schacht (T-schacht). Het zaagblad dient niet
langer te zijn dan voor de bestemde zaags-
nede noodzakelijk is. Voor een betrouwbare gelei-
ding moet het zaagblad tijdens het zagen op ieder
punt aan de onderzijde van het werkstuk uitsteken.

® Gebruik bij het werken met de verstek- en adap-
terzool alleen vertande zaagbladen. Wij raden
het Festool-zaagblad S 105/4 FSG aan.

Zaagblad plaatsen

Haal het accupack vdor de wisseling van ge-
reedschap altijd uit de machine!



» Schuif zo nodig de bescherming tegen stof en
spanen [3-1] omhoog.

» Schuif het zaagblad [3-4] met de tanden in de
zaagrichting tot aan de aanslag in de opening
[3-2].

» Draai het zaagblad [3-4] ca. 30° met de klok
mee tot het inklikt.

Controleer of het zaagblad goed bevestigd is.
Een los zaagblad kan uit de machine vallen
en letsel toebrengen.

@® Bij zeer korte zaagbladen is het nuttig de zaag-
tafel te verwijderen (zie hoofdstuk 7.4) voordat u
het zaagblad inbrengt.

Na iedere zaagbladwisseling de zaagbladgelei-
ding instellen:

De zaagbladgeleiding dient voor een betere gelei-
ding van het zaagblad.

» Verwijder de zaagtafel (zie hoofdstuk 7.4).

» Trek de schroef [3-6] met de inbussleutel [3-5]
aan, zodat de wangen bijna tegen het zaagblad
aanliggen.

AANWIJZING

Beschadiging van de machine, van het zaagblad

» Schroef [3-6] niet te vast aandraaien! Het zaag-
blad moet nog enigszins kunnen bewegen.

Zaagblad uitwerpen

(® Houd het elektrisch gereedschap bij het uitwer-
pen van het zaagblad zo, dat geen personen of
dieren door het uitgeworpen zaagblad gewond
raken.

» Schuif de zaagblad-uitwerping [3-3] tot aan de
aanslag naar voren.

@® De gereedschapwisseling is alleen in de boven-
ste stand van de gereedschapopname mogelijk.

Wanneer het zaagblad niet kan worden gewisseld:
decoupeerzaag 3 - 10 sec. met hoog toerental laten
lopen. Zaagblad uitwerpen [3-3lopnieuw indruk-
ken.

7.2 Bescherming tegen stof en spanen ge-
bruiken
De bescherming tegen stof en spanen [3-1] voor-
komt dat spanen wegslingeren en bevordert een ef-
ficiente spanenafzuiging.
» Schuif de bescherming tegen stof en spanen [3-
1] met lichte druk naar beneden.
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7.3 Splinterbescherming plaatsen

Met de splinterbescherming kan ook aan de kant
waar het zaagblad naar buiten komt met splinter-
vrije snijranden gezaagd worden.

» Schuif bij uitgeschakelde machine de splinter-
bescherming [4-1] tot aan het zaagblad op de
geleiding [4-2],

schakel de decoupeerzaag in,

» schuif bij lopende machine de splinterbescher-
ming op een egaal vlak (niet met de hand!) zo
ver naar binnen, dat hij op één lijn ligt met de
voorkant van de zaagtafel (toerentalstand 5). De
splinterbescherming wordt hierbij ingezaagd.

® Na slijtage kan de splinterbescherming ca. 3
mm verder naar achteren geschoven en verder
gebruikt worden.

® Om ervoor te zorgen dat de splinterbescher-
ming goed functioneert, dient deze aan weers-
kanten nauw aan het zaagblad aan te sluiten.
Daarom moet bij iedere wisseling van het zaag-
blad ook een nieuwe splinterbescherming ge-
plaatst worden om splintervrije snijvlakken te
verkrijgen.

7.4 Zaagtafel wisselen
» Open de wisselhendel [1-8].
» Trek de zaagtafel omlaag en verwijder hem.

® De montage vindt plaats in omgekeerde volgor-
de! Let erop dat de zaagtafel stevig in de gelei-
ding zit.

In plaats van de zaagtafel kan de hoektafel WT-

PS 400 of de aanpassingstafel ADT-PS 400 op de

opname gemonteerd worden.

Zaag nooit zonder zaagtafel of een tafel die
door Festool in het accessoireprogramma
wordt aangeboden.

7.5 Afzuiging

/N

Gevaar voor de gezondheid door stof
» Stof kan gevaarlijk zijn voor de gezondheid. Werk
daarom nooit zonder afzuiging.

» Volg bij het afzuigen van gezondheidsbedreigen-
de stoffen altijd de nationale voorschriften.

v

WAARSCHUWING

Met de afzuigadapter [5-3] kunnen de decoupeer-
zagen op een afzuigapparaat (slangdoorsnede 27
mm) worden aangesloten.

» Steek de afzuigadapter in de opening aan de
achterzijde van de zaagtafel, zodat de haak [5-
2] in de uitsparing [5-1] inklikt.
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» Om de afzuigadapter te verwijderen drukt u op
de haak [5-2].

@® Door het geringe opgenomen vermogen van de
machine (laag energieverbruik] schakelen de
afzuigapparaten met inschakelautomaat pas in
bij de eigenlijke zaagsnede.

» Stel het afzuigapparaat bij speciale toepassin-
gen (bijv. laag aantal slagen, zacht hout) in op
continuwerking.

7.6 Pendelslag instellen

Om de verschillende materialen met optimale snel-
heid te kunnen bewerken, hebben de pendeldecou-
peerzagen een verstelbare pendelslag. Met de pen-
delslagschakelaar [1-11] wordt de gewenste stand
gekozen:

Stand 0 = pendelslag uit

Stand 3 = maximale pendelslag

Aanbevolen instelling van de pendelslag

Zacht hout, spaanplaat, houtvezelplaat 1-3
Meubelplaat, multiplex, kunststof 1-2
Keramiek 0
Aluminium, NE-metaal 0-2
Staal, hardhout 0-1

7.7 Regeling aantal slagen

Het aantal slagen kan met de stelknop [1-
5ltraploos tussen 1500 en 3800 min~! (PSBC 420
EB: 1000 - 3800 min™') ingesteld worden. Daarmee
kunt u de zaagsnelheid optimaal aan het betreffen-
de materiaal aanpassen.

In stand A is de automatische belastingsherken-
ning geactiveerd: Het aantal slagen gaat bij een on-
belast toerental omlaag en stijgt bij de inval in het
werkstuk naar de hoogste waarde.

Aanbevolen aantal slagen (stand van de stel-
knop)

Hardhout, zacht hout, meubelplaat, ver- A
lijmd hout, spaanplaat

Houtvezelplaat 4-A
Kunststof 3-A
Keramiek, aluminium, non-ferrometalen 3-5
Staal 2-4
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8 Het werken met de machine

AN

Sterk stofproducerend materiaal (bijv. gipskar-
ton)

Beschadiging van de machine door binnendrin-
gen van stof, gevaar voor letsel

» Niet bovenhands bewerken!

VOORZICHTIG

Gebruik bij het bewerken van kleine of dunne werk-
stukken altijd een stabiele ondergrond resp. de
CMS-module (accessoire).

Houd bij het werken het elektrisch gereedschap bij
de handgreep vast en leidt het langs de gewenste
zaaglijn. Geleid voor precieze zaagsnedes en een
rustige loop het elektrisch gereedschap met beide
handen.

Vrij zagen op de aftekenlijn

Door zijn driehoekspunt geeft de splinterbescher-
ming [4-1] de zaaglijn van het zaagblad aan. Hier-
door wordt het zagen op de aftekenlijn gemakkelij-
ker.

8.1 Verlichting

AN

De positie van het zaagblad kan door het strobos-
cooplicht bedrieglijk zijn
Gevaar voor letsel

» Zorg in de werkplaats voor een goede verlich-
ting.

WAARSCHUWING

Voor de verlichting van de zaaglijn is een perma-
nent resp. een stroboscooplicht ingebouwd:

tot ca. 2100 min~": permanent licht
vanaf ca. 2100 min™": stroboscooplicht

@® In bovenhandse positie (+/- 45°) is de verlichting
geheel uitgeschakeld.

Indien nodig kunt u de verlichting aanpassen:
» Steek het elektrisch gereedschap in.

» Houd de beide knoppen [1-2] gedurende ca. 10
sec. gelijktijdig ingedrukt, totdat er een
pieptoon klinkt.

Laat de beide knoppen [1-2] los.

Druk de linkerknop (aan de kant van de pendel-
slag) met het weergegeven aantal in om de ge-
wenste modus te selecteren:

vy



Modus Weergave tij-
dens de instel-

Gedrag bij werking

ling
1 Verlichting knip-  Met stroboscoop
pert (standaard)
2 Verlichting Aan Permanent licht zon-
der stroboscoop
3 Verlichting Uit Verlichting uitgescha-

keld

» Druk op de rechterknop om de instelling op te
slaan.

8.2 Akoestische waarschuwingssignalen

Bij de volgende gebruikstoestanden klinken akoes-
tische waarschuwingssignalen en wordt de machi-
ne uitgeschakeld:

E(@ Accu leeg of machine overbelast.
- Vervang de accu.

PeeP — —  _ Belast de machine minder.
E(@ Machine is oververhit.

- Na afkoeling kunt u de machine
peep peep — weer in gebruik nemen.

Li-ion-accupack is oververhit of
E(@ defect.

peep peep peep — Controleer de werking bij een af-
gekoeld accupack met het op-
laadapparaat.

9 Onderhoud en verzorging
Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor onderhouds- en reinigingswerkzaam-
heden altijd het accupack uit de machine!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor het vereist is de motorbehuizing te
openen, mogen alleen in een geautoriseerde on-
derhoudswerkplaats worden uitgevoerd.

WAARSCHUWING

Klantenservice en reparatie alleen
door producent of servicewerkplaat-
sen: Dichtstbijzijnde adressen op:

www.festool.com/service

Alleen originele Festool-reserveon-
derdelen gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/service
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Beschadigde beveiligingsinrichtingen en onderde-
len moeten op deskundige wijze in een erkende en
gespecialiseerde werkplaats gerepareerd en ver-
vangen worden, voor zover niets anders in de ge-
bruiksaanwijzing aangegeven is.

Neem de volgende aanwijzingen in acht:

- Zorg ervoor dat de ventilatieopeningen van het
elektrisch gereedschap en het oplaadapparaat
schoon blijven, zodat de koeling gegarandeerd is.

- Zorg ervoor dat de aansluitcontacten van het
elektrisch gereedschap, oplaadapparaat en ac-
cupack schoon blijven.

- Controleer de geleiderol regelmatig op slijtage.

- Ontdoe de spaankap regelmatig van stofafzettin-
gen.

- Reinig regelmatig de loopzool om krassen en
schuurdippen op het oppervlak te voorkomen.

& Voor reparatie, onderhoud, afvoer en trans-

port van het accupack moeten de met het ac-
cupack meegeleverde instructies worden opge-
volgd!

10 Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schap vindt u in uw Festool-catalogus of op het in-
ternet op www.festool.com.

10.1 Zaagbladen, overige accessoires

Om uiteenlopend materiaal snel en zuiver te kun-
nen zagen biedt Festool voor alle werkzaamheden
zaagbladen aan die speciaal op Festool decoupeer-
zagen zijn afgestemd.

10.2 Zagen met speciale loopzolen

Met de speciale loopzolen beschermt u hoogwaar-
dige oppervlakken tegen krassen en schuurdippen.

» Druk de loopzool in positie [6-1] in.
» Schuif tegelijk de loopzool naar voren.

» Plaats een andere loopzool en schuif deze naar
achteren tot hij inklikt.

10.3 Zagen met de hoektafel

De hoektafel WT-PS 400 dient voor het zagen van
buizen en binnen- en buitenhoeken tot 45°.

Bij het zagen met de hoektafel is geen af-
zuiging mogelijk!
Hoektafel monteren

» Verwijder de zaagtafel [1-10], (zie hoofdstuk
7.4).

» Plaats de hoektafel op de opname van de zaag-
tafel.

» Sluit de wisselhendel [1-8].
Let erop dat de hoektafel stevig in de geleiding zit.
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Hoek instellen

» Draai aan de stelknop [7-1] om de gewenste
hoek in te stellen.

Met behulp van de schaal [T-2] kunt u de waarden
-45° 0°en +45° instellen.

/N

Zagen van zaagdieptes
Gevaar voor letsel

» Kies de zaagbladlengte en de zaagdiepte zo, dat
het zaagblad in ieder geval in het werkstuk blijft
invallen.

WAARSCHUWING

® Bij 0° zaagsnedes raden wij aan de hoektafel op
een licht negatief aantal graden in te stellen om
een stabiele loop te garanderen.

10.4 Zagen met de aanpassingstafel

De aanpassingstafel ADT-PS 400 dient ervoor om
de decoupeerzaag op de Festool geleiderail en de
cirkelsnijder KS-PS 400 aan te brengen.

Met geleiderail en cirkelsnijder: Max. mate-
riaaldikte 20 mm in acht nemen en alleen
vertande zaagbladen (FSG) gebruiken.

Aanpassingstafel monteren

» Verwijder de zaagtafel [1-10] (zie hoofdstuk
7.4).

» Plaats de aanpassingstafel [8-1] op de opname
van de zaagtafel.

» Sluit de wisselhendel [1-8].

Let erop dat de aanpassingstafel stevig in de gelei-

ding zit.

@® Gebruik de afzuigaansluiting [1-7] ook met de
aanpassingstafel.

Aanpassing aan de geleiderail FS 2

Door het Festool geleidesysteem FS 2 (afbeelding
[9]) te gebruiken, kunt u gemakkelijker rechte en
nauwkeurige zaagsnedes maken.
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» Plaats de decoupeerzaag met gemonteerde
aanpassingstafel [8-1] op de geleiderail.

Aanpassing aan de cirkelsnijder

Met de cirkelsnijder kunnen cirkelvormige zaags-
nedes met een diameter tussen 120 en 3000 mm
worden gemaakt. De cirkelsnijder kan van beide
kanten aan de aanpassingstafel gemonteerd wor-
den.

» Plaats de decoupeerzaag met de aanpassings-
tafel op de adapter [10-1] van de cirkelsnijder.

» Plaats de centreerdoorn [10-2] in het boorgat
[10-4] van de cirkelsnijder, dat in het verlengde
van het zaagblad ligt.

» Klem met de draaiknop [10-5] de maatband op
de cirkelsnijder vast.

Aanbevolen instellingen bij het zagen met de cir-
kelsnijder:

» Zaag tegen de klok in.

» Zaag met lage snelheid.

» Stel de pendelslag [1-11]inop 0 - 1.

» Stel de slagfrequentie [1-5] inop 1 - 5.

(@ Bewaar de centreerdoorn in de box [10-31.

1" Speciale gevaaromschrijving voor
het milieu
Geef het apparaat niet met het huis-
vuil mee! Voer de apparaten, acces-
soires en verpakkingen op milieu-
vriendelijke wijze afl Neem de gelden-
de nationale voorschriften in acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake ge-
bruikte elektrische en elektronische apparaten en
de vertaling hiervan in de nationale wetgeving die-
nen oude elektroapparaten gescheiden te worden
ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te wor-
den afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach
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1 Symboler

Symbol Betydelse

Varning for allman risk!

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen och sakerhetsan-
visningarna!

Anvand horselskydd!

Se®> P

Anvand arbetshandskar!

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

Symbol Betydelse

Anvand andningsskydd!

Anvand skyddsglasogon!

Kasta inte i produkten i hushallssoporna.

Tips, information

2

YoI<i @@

Bruksanvisning

Sakerhetsanvisningar

2.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

Varning! Las och folj alla sakerhetsanvis-
ningar och instruktioner. Om man inte fol-
jer varningsmeddelanden och anvisningar

kan det leda till elstotar, brand och/eller svara per-
sonskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra anvis-
ningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg” som anvands i saker-
hetsanvisningarna menas natdrivna elverktyg (med
natkabel] och batteridrivna elverktyg (utan natka-
bel).

2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

Hall maskinen endast i de isolerade handtagen
om det finns risk att traffa dolda elledningar
under arbetet. Om verktyget traffar spannings-
forande elledningar kan maskinens metalldelar
sattas under spanning och anvandaren kan fa en
elektrisk stot.

Festools elverktyg far endast monteras pa dar-
for avsedda arbetsbord fran Festool. Om de
monteras pa andra arbetsbord eller egentillver-
kade bord kan elverktyget bli instabilt och orsaka
svara olyckor.

Vanta tills elverktyget har stannat innan du lag-
ger ner det. Insatsverktyget kan fastna och du
kan forlora kontrollen over elverktyget.

Deformerade sagklingor eller sagklingor med
sprickor eller med sloa eller defekta skar far inte
anvandas.

Sticksdgen ska alltid placeras pa arbetsstycket
med sagbladet i rorelse.

®0®0

Anvand lamplig personlig skyddsutrustning: hor-
selskydd, skyddsglasogon, andningsskydd vid
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dammiga arbeten, skyddshandskar vid bearbet-
ning av grova material och vid verktygsvaxling.

- Fast alltid arbetsstycket sa att det inte kan rora
sig under bearbetningen.

- Under arbetet kan skadligt/giftigt damm upp-
star (t.ex. av blyhaltig firg och vissa trislag).
Kontakt eller inandning av sadant damm kan
vara farligt for anvandaren eller personer i nar-
heten. Folj gallande nationella sakerhetsfore-
skrifter.

Anvand en P2-andningsmask som skydd
@ for halsan.

-Anslut alltid maskinen till ett utsug vid
dammalstrande arbeten.

- Stroboskopljus kan orsaka epilepsianfall hos
personer som ar kansliga for detta. Anvand inte
maskinen om du tillhor riskgruppen.

- Seinte raktinistroboskopljuset. Ljuset kan ska-
da ogonen.
2.3 Metallbearbetning

Vid bearbetning av aluminium ska foljande
{ i ) sékerhetsatgarder vidtas:

- Anslut maskinen till en lamplig spansug.

- Rengor regelbundet maskinens motorhus fran
dammavlagringar.

- Anvand ett metallsagblad.
- Stang spansprutskyddet.

Anvand skyddsglasogon!
(C1U

2.4 Emissionsvarden

De varden som faststéllts enligt EN 60745 uppgar i
normala fall till:

Ljudtrycksniva Lpa = 88 dB(A]
Ljudeffektniva Lwa = 99 dB(A)
Osakerhet K=3dB

4 Tekniska data

Batteristicksagar

Motorspanning
Antal slag
Slaglangd
Pendelrorelse

Max lutning (endast med tillbehoret vinkelbord
WT-PS 400)
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OBSERVER

HN®

Ljuden som uppstar under arbetet
skadar horseln!
» Anvand horselskydd!

Svangningsemissionsvarde A, (vektorsumma for
tre riktningar) och osdkerhet K faststallda enligt
EN 60745:

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Sagning i tra
Handtag ap=6,0m/s’>  a,=10,0 m/s?
K=20m/s?  K=2,0m/s’
Handlovsstod an=11,0 m/s?
K =2,0m/s?
Sagning i metall
Handtag ap=7,0m/s’>  ay=11,0 m/s?
K=20m/s?  K=2,0m/s’
Handlovsstod ap=12,0 m/s?
K =2,0m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)
- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullerniva under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.

Vardena kan oka vid andra anvandningsomraden,
med andra verktyg eller otillrackligt underhall. Ob-
servera maskinens tomgang- och stillestandstider!

3 Avsedd anvandning
Sticksagarna &r enligt foreskrift avsedda for sag-
ning av tra och traliknande material. Med special-
sagbladen fran Festool kan maskinerna aven an-
vandas for sagning av plast, stal, aluminium, icke-
jarnmetall och keramikplattor.

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret pa

anvandaren.
PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8- 18V
1500 - 3800 min~" 1000 - 3800 min~!
26 mm
4 Steg

45° at bada hall



Batteristicksagar

Max sagdjup (beroende pa sagblad)

Tra
Aluminium
Stal
Vikt utan batterier
Skyddsklass
5 Maskindelar
[1-11  Spénsprutskydd
[1-2] Strombrytare
[1-3]1 Strombrytare (endast PSBC 420 EB)
[1-4]1 Tillkopplingsspérr (endast PSBC 420 EB)
[1-5] Installningsratt antal slag
[1-6] Knappar for lossning av batteri
[1-71  Utsugsror
[1-8] S&gbord bytesspak
[1-91 Sagbladsutmatning
[1-10] Utbytbart sagbord
[1-11] Kontakt for pendelrorelse
[1-12] Glidsula

De angivna bilderna finns i borjan av bruksanvis-
ningen.

6 Driftstart
6.1 Byta batterier [2]

@ Till batteristicksdgarna kan man anvanda alla
Festool-batterier i serierna BPC.

Risk for skador! Innan man anvander batte-
& rierna i modellserie BPC maste man ta bort
clipset fran batterierna.
6.2 Start/avstangning
Elverktyget har en knapp [1-2] for till-/frankopp-
ling pa bada sidor.
Sticksagen PSBC 420 EB har &dven en strombrytare
[1-3]1 med tillkopplingssparr [1-4]. Anvénd knap-
pen vid kontinuerlig drift[1-2].

7 Installningar

/N

Risk for personskador

» Ta alltid ur batteripaketet fére arbeten pa maski-
nen!

VARNING

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

PSC 420 EB PSBC 420 EB
120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg
[g] /Il
7.1 Verktygsbyte
/NCD  oBserver

Verktyget ar varmt och vasst

Risk for personskador

» Anvand inte sloa eller defekta insatsverktyg!
» Anvand arbetshandskar.

Vilja sagblad
Anvdnd endast sagblad med enkamsskaft
(T-skaft). Sagbladet bor inte vara langre an
vad som kravs for det aktuella snittet. For en
saker styrning bor man se till att sdgbladet sticker
ut pa undersidan av arbetsobjektet under varje
punkt av snittet.
® Anvand endast skrankta sagblad till vinkel- och
adaptionsbordet. Vi rekommenderar Festool-
sagbladet S 105/4 FSG.

Sitta i sagblad
Ta alltid ut batterierna ur maskinen fore
verktygsbyte!

» Skjut vid behov spansprutskyddet [3-1] uppat.
» Skjut sagbladet [3-4] med tanderna i snittrikt-
ningen anda till anslaget i 6ppningen [3-2]

» Vrid sagbladet [3-4] ca 30° medurs tills det ha-

kar fast.

Kontrollera att sagbladet sitter fast ordent-
ligt. Om sagbladet &r lost, kan det falla ur och
orsaka skador.

@Om sagbladet ar mycket kort, kan man behéva
ta bort sagbordet (se kapitel 7.4) innan man sat-
ter i sagbladet.

Still in sagbladsstyrningen efter varje sagblads-
byte:

Sagbladsstyrningen styr sagbladet béttre.

» Ta av sagbordet (se kapitel 7.4).

» Dra at skruven [3-6] med insexnyckeln [3-5], sa
att backen ligger an intill sagbladet.
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OBS

Skador pa maskin och sagblad

» Dra inte at skruven [3-6] for hart! Sagbladet
maste kunna rora sig latt.

Mata ut sagbladet

@ Hall i elverktyget nar sdgbladet matas ut pga
olycksrisken.

» Skjut fram sagbladsutmatningen [3-3] &nda till
anslaget.

@Verktyg kan bara bytas nar verktygsfastet ar i
ovre laget.

Om sagbladet inte kan bytas: kor sticksdgen med

hogt varvtali 3 - 10 sekunder. Tryck pa sagbladsut-

matningen [3-3ligen.

7.2 Anvinda spansprutskydd

Spansprutskyddet [3-1] forhindrar att span slung-

as ivdg och hojer spanutsugets effekt.

» Skjut spansprutskyddet nedat[3-1] med ett latt
tryck.

7.3 Satta i splitterskydd

Splitterskyddet ger snitt med splitterfria kanter

aven pa baksidan av arbetsobjektet.

» Nar maskinen ar avstangd skjuter man splitter-

skyddet [4-1] fram till sdgbladet pa styrningen

[4-2],

Koppla till sticksagen,

» skjut splitterskyddet mot en jamn yta nar ma-
skinen gar (inte med handen!) s3 langt, tills det

ar kant i kant med sagbordets framkant (varv-
talssteg b). Da sagas splitterskyddet in.

® Vid slitage kan splitterskyddet skjutas bakat ca
3 mm till och anvandas ytterligare en tid.

@® Splitterskyddet maste sluta till runt sdgbladet
pa bada sidor for att fungera tillforlitligt. For att
fa splitterfria snitt bor man darfor anvanda ett
nytt splitterskydd vid varje sagbladsbyte.

7.4 Byta sagbord

» Lossa bytesspaken [1-8].

» Ta av sagbordet nedat.

® Montera i omvand ordning! Se till att sdgbordet
sitter fast i styrningen.

| fastet kan man i stallet fér sdgbordet montera vin-
kelbordet WT-PS 400 eller adaptionsbordet ADT-
PS 400.

Anvand ALLTID sagbordet, eller ndgot annat
4 i ) av borden i Festools tillbehorsprogram, nar
du sagar.

v
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7.5 Utsug

/N

Hélosrisk pa grund avdamm

» Damm kan vara halsofarligt. Arbeta darfor ald-
rig utan utsug.

» Folj alltid nationella foreskrifter for utsug av hal-
sofarligt damm.

VARNING

Med utsugsadaptern [5-3] kan sticksagarna anslu-
tas till en dammsugare (slangdiameter 27 mm).

» Stick in utsugsadaptern i bakre 6ppningen pa
sagbordet, sa att hakarna [5-2] greppar i urs-
parningen.[5-1]

» Ta av utsugsadaptern genom att trycka pa ha-
karna[5-2].

® PAa grund av maskinens effektbegransning (laga
energiforbrukning) kopplas dammsugare med
tillkopplings-automatik ibland inte till forran vid
sjalva sagsnittet.

» Stall in dammsugaren pa kontinuerlig drift for
vissa anvandningsomraden [t ex lagt antal slag,
mjukt tra).

7.6 Stalla in pendelrorelse
Pendelsticksagarna har en justerbar pendelrorelse
som gor att man kan bearbeta olika material med
optimal matning. Med kontakten for pendelrorelse
[1-11] stéller man in 6nskat lage:

Lage 0 = pendelrérelsen frankopplad

Lage 3 = maximal pendelrorelse

Rekommenderad installning av pendelrorel-
sen

Mjukt tré, spanskivor, trafiberskivor 1-3
Lamelltra, kryssfanér, plast 1-2
Keramik 0
Aluminium, icke jarnhaltiga metaller 0-2

Stal, hart tra 0-1

7.7 Slagtalsreglering

Antalet slag kan stallas in steglést med ratten [1-5]
mellan 1500 och 3800 min~' (PSBC 420 EB: 1000 -
3800 min™"). P4 s3 vis kan man anpassa skarhastig-
heten optimalt till materialet.

| lage A ar den automatiska lastavkanningen akti-
verad. Antalet slag reduceras pa tomgang och ckar
till hogsta nivan nar bladet gar ner i arbetsobjektet.



Rekommenderat antal slag (installningsrat-
tens lage)

Hart tra, mjukt tré, lamelltra, plywood, A
spanskivor
Trafiberskivor 4L-A
Plast 3-A
Keramik, 3-5
metaller

Stal 2-4

aluminium, icke jarnhaltiga

8 Arbeta med maskinen

/N

Kraftigt dammalstrande material (t ex gipsski-
vor)

Maskinen kan skadas av damm, risk for person-
skador

» Arbeta inte ovanfor huvudhgjd!

OBSERVER

Anvand alltid ett stabilt underlag samt CMS-modu-
len (tillbehor], vid arbete pa sma eller tunna ar-
betsobjekt.

Hall i elverktygets handtag under arbetet och styr
det utmed snittlinjen. Hall fast elverktyget med
bada handerna for exakta snitt och en jamn gang.
Saga pa fri hand utmed ritsningen

Splitterskyddet [4-1] visar sagbladets snittlinje
med hjalp av den trekantiga spetsen. Det underlat-
tar nar man sagar utmed en rits.

8.1 Belysning

/N

Stroboskopljuset kan gora att man misstar sig pa
sagbladets position

Risk for personskador
» Se till att belysningen pa arbetsplatsen &r god.

VARNING

For belysning av snittlinjen finns ett kontinuerligt
ljus resp stroboskopljus:

Upp till ca 2 100 min”": kontinuerligt ljus
Fran och med ca 2 100 min™": stroboskopljus

@® Vid arbete ovanfor huvudhsjd (+/- 45°) kopplas
belysningen ifran helt.

Vid behov kan belysningen anpassas:
» Koppla in elverktyget.

» Hall bdda knapparna [1-2] nedtryckta samtidigt
i ca 10 sekunder tills ett pip hors.

» Slapp upp bada knapparna [1-2].

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

» Tryck pa vanster knapp (pa pendelrérelsens si-
da), vid angivet antal for att valja onskat lage:

Lage Indikering under Funktionssatt
installningen under drift

1 Belysningen blinkar Med stroboskop-
effekt (standard)

2 Belysning TILL Konstant sken
utan stroboskop-
effekt

3 Belysning Fran Belysningen fran-
kopplad

» Tryck pa den hogra knappen for att spara in-
stallningen.
8.2 Akustiska varningssignaler

Vid foljande situationer hors varningssignaler och
verktyget kopplas fran:

Tomt batteri eller overbelastad
E(D maskin.
peep — — - Byt ut batteriet.

- Minska belastningen pa maski-

nen.

E(@ Maskinen ar dverhettad.

- Efter avkylning kan maskinen tas
peep peep —  jdriftigen.

Li-jon-batterierna ar overhettade
ECD eller defekta.

peep peep peep — Kontrollera funktionen med bat-
teriladdaren nar batterierna har

kylts av.
9 Underhall och skotsel
/\ /A\  VARNING

Risk for personskada, elstot

» Ta alltid ut batteripaketet ur maskinen fore alla
typer av underhall och maskinvard!

» Allt underhdlls- och reparationsarbete, som
kraver att motorns hélje 6ppnas, far endast utfc-

ras av behoriga serviceverkstader.
.
Yy 5 ‘a, foras av tillverkaren eller serviceverk-
@ stader. Se foljande adress:

www.festool.se/service

Service och reparation ska endast ut-

EKAT Anvand bara Festools originalreserv-
delar! Art.nr nedan:

www.festool.se/service
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Skadade skyddsanordningar och delar maste repa-
reras eller bytas ut av en auktoriserad fackverk-
stad, savida inget annat anges i bruksanvisningen.

Observera foljande anvisningar:

- Hall ventilationséppningarna pa elverktyget och
batteriladdaren rena, sa att kylningen saker-
stalls.

- Hall anslutningskontakterna pa elverktyget, bat-
teriladdaren och batterierna rena.

- Kontrollera regelbundet om styrrullarna ar slit-
na.

- Rengor regelbundet spanskyddet fran dammav-
lagringar.

- Rengor regelbundet glidsulan for att undvika
spar och repor i ytan.

& For underhall, skotsel, avfallshantering och
transport av batteripaketet, se anvisningarna
som medfoljer batteripaketet!

10 Tillbehor

Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns i
Festools katalog eller pa Internet,
"www.festool.se”.

10.1 Sagblad, dvriga tillbehor

For snabb och enkel sagning i olika material kan
Festool erbjuda speciella sagblad for alla anvand-
ningsomraden for sticksagen.

10.2 Saga med specialglidsulor

Specialglidsulorna skyddar kvalitetsytor fran spar
och repor.

» Tryck fast glidsulan i position[6-1].
» Skjut samtidigt glidsulan framat.

» Satt in en glidsula till och skjut den bakat tills
den hakar i.

10.3 Saga med vinkelbord

Vinkelbordet WT-PS 400 anvands for sagning av in-
ner- och yttervinklar upp till 45° samt for ror.

Vid sagning med vinkelbordet kan inget ut-
sug anvandas!

Montera vinkelbordet

» Taavsagbordet [1-10], (se kapitel 7.4).

» Satt fast vinkelbordet pa sdgbordsfastet.

» Sténg bytesspaken [1-8].

Se till att vinkelbordet sitter fast i styrningen.

Stalla in vinkeln

» Vrid pa ratten [7-1] for att stélla in 6nskad vin-
kel.

Med hjélp av skalan[7-2] kan man stélla in vardena
-45° 0°och +45°.
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VARNING

AN

Saga sagdjup

Risk for personskador

» Valj sagbladets langd och sagdjupet sa att sag-
bladet alltid ar nedsankt i arbetsobjektet.

@® For snitt pa 0° rekommenderar vi att vinkelbor-
det stalls in pa ett latt negativt gradtal for att ga-
rantera en stabil gang.

10.4 Saga med adaptionsbord

Adaptionsbordet ADT-PS 400 anvands for att mon-
tera sticksagen pa Festools styrskena och cirkelan-
slaget KS-PS 400.

Med styrskena och cirkelanslag: observera
att max. materialtjocklek ar 20 mm och an-
vand bara skrénkta sagblad (FSG).

Montera adaptionsbord

» Taavsagbordet[1-10] (se kapitel 7.4).

» Satt fast adaptionsbordet [8-1] pa sagbordsfas-
tet.

» Stang bytesspaken[1-8].

Se till att adaptionsbordet sitter fast i styrningen.

@® Anvand utsugsroret [1-7] aven till adaptions-
bordet.

Adaption till styrskenan FS 2

Med hjalp av Festool ralsstyrsystem FS 2 (bild [9])

ar det enkelt att gora raka och exakta snitt.

» Placera sticksagen med monterat adaptions-
bord [8-1] pa styrskenan.

Adaption till cirkelanslag

Med cirkelanslaget gor man cirkelformade snitt
med en diameter mellan 120 och 3000 mm. Cirke-
lanslaget kan monteras pd bada sidor av adap-
tionsbordet.

» Placera sticksagen med adaptionsbord pa
adaptern [10-1] pa cirkelanslaget.

» Satticentreringsdornen [10-2]i borrhalet [10-
4] pa cirkelanslaget som ligger i plan med sag-
bladet.

» Klam fast mattbandet pa cirkelanslaget med
vridknappen [10-51.

Rekommenderade installningar vid sagning med
cirkelanslaget:

» Saga moturs.

» Saga med ldngsam matning.

» Stallin pendelrérelsen [1-111pd 0 - 1.
» Stallin antalet slag [1-5] pa 1 - 5.



@ Forvara centreringsdornen i facket [10-3].

11

Miljo
Sling inte maskinen i hushallssopor-
na! Se till att verktyg, tillbehor och for-
packningar lamnas till miljovanlig
atervinning. F6lj gallande nationella
foreskrifter.

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

Endast EU: Enligt EU-direktivet om gamla el- och
elektronikverktyg samt nationell ratt maste uttjan-
ta elverktyg kéllsorteras och atervinnas pa ett mil-
jovanligt satt.

Information om REACh: www.festool.com/reach
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1 Tunnukset

Tunnus Merkitys

Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkoiskuvaara

Kayta kuulosuojaimia!

Kayta suojakasineita!

@ Lue kayttoopas, turvallisuusohjeet!

Tunnus Merkitys

Kayta hengityssuojainta!

Kayta suojalaseja!

Al3 havita kotitalousjatteiden mukana.

Yo @

Ohje, vihje
Kasittelyohje

2 Turvaohjeet

2.1 Yleiset turvaohjeet

Varoitus! Lue kaikki turva- ja kayttooh-
jeet.Varoitusten ja ohjeiden noudattamisen
laiminlyonti voi aiheuttaa sahkoiskun, tuli-
palon ja/tai vakavia vammoja.
Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet myo-
hempaa tarvetta varten.
Turvaohjeissa kaytetty termi “"sahkotyokalu” tar-
koittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja (verkko-
johdon kanssa) ja akkukayttoisia sahkatyokaluja (il-
man verkkojohtoa).

2.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Pida koneesta kiinni vain eristetyista kahvoista,
jos katkaisutyokalu voi tyoskennellessa osua
piilossaoleviin virtajohtoihin. Jos katkaisutera
osuu jannitteisiin virtajohtoihin, koneen metalli-
osat voivat tulla jannitteenalaisiksi ja aiheuttaa
kayttajalle sahkoiskun.

- Festool-sahkotyokalut saa asentaa vain sellai-
siin tyopoytiin, jotka Festool on suunnitellut ky-
seiseen tarkoitukseen. Jos kone asennetaan
toisenlaiseen tai itsevalmistettuun tyopoytaan,
tama voi haitata sahkotyokalun tukevuutta ja ai-
heuttaa vakavia onnettomuuksia.

- Odota, kunnes sahkotyokalu on pysahtynyt ko-
konaan, ennen kuin laitat koneen syrjaan. Muu-
ten sahkotyokalu voi koskettaa alustaa ja
aiheuttaa sahkotyokalun hallinnan menettami-
sen.

- Epamuodostuneita tai repeytyneita sahanteria
seka sahanteria, jotka leikkaavat tylsasti tai vial-
lisesti ei tule kayttaa.

- Sahanteran taytyy aina pyoria, kun pistosaha las-
ketaan tyokappaleeseen kiinni.

®0®0

- Kayta sopivia henkilokohtaisia suojavarusteita:
kuulosuojaimia, suojalaseja, polynaamaria teh-



dessasi polyavaa tyota, suojakasineita tyostaes-
sasi karheita materiaaleja ja vaihtaessasi
tyokalua.

- Kiinnita tyostettava kappale aina siten, etta se ei
paase liilkkumaan tyoston aikana.

- Toissa voi muodostua haitallista/myrkyllista
polya (esim. lyijypitoinen maali ja jotkut puulaa-
dut). Naiden polylaatujen koskettaminen tai hen-
gittaminen voi aiheuttaa vaaraa laitteen
kayttajalle tai lahella oleville ihmisille. Noudata
oman maasi voimassaolevia turvallisuusmaara-
yksia.

Kayta terveytesi suojelemiseksi P2-hen-

gityksensuojainta.

- Kytke kone polya aiheuttavissa toissa
aina imuriliitantaan.

- Stroboskooppivalo voi aiheuttaa epilepsiaan
taipuvaisille ihmisille kaatumatautikohtauksia.
Ala kayta tata konetta, jos olet epileptikko.

- Al3 katso stroboskooppivaloon. Katsominen va-
lolahteeseen voi aiheuttaa silmavammoja.

2.3 Metallintyosto

Metallia tyostettaessa on noudatettava tur-
vallisuussyista seuraavia toimenpiteita:

- Kytke kone sopivaan imuriin.

- Puhdista saannollisesti koneen moottorin kotelo
sinne kertyneesta polysta.

- Kayta metallisahanteraa.
- Tyonna purusuojus alas.

@\ Kayta suojalasejal
(Ca0)

2.4 Paastoarvot

Normin EN 60745 mukaiset arvot ovat tyypillisesti:
Aénenpainetaso Lpp = 88 dB(A)
Ainentehotaso Lwa = 99 dB(A)
Epavarmuus K=3dB
4 Tekniset tiedot

Akkupistosahat

Moottorin jannite

Iskuluku

Iskunpituus

Heilurilitke

Maks. kallistusasento (vain lisatarvikkeena
saatavan kulmapoydan WT-PS 400 kanssa)

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

HUOMIO

HN®

Tyoskenneltaessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimial

M&aritetty tarinaarvo a, (kolmen suunnan vektori-
summal) ja epavarmuustekija K normin EN 60745
mukaan:

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Puun sahaaminen
Kahva ap=6,0 m/s? ap=10,0 m/s?
K =2,0m/s? K =2,0m/s?
Vaihteiston ap=11,0 m/s?
paa K = 2,0 m/s?
Metallin sahaaminen
Kahva ap=7,0 m/s? ap=11,0 m/s?
K =2,0m/s? K =2,0m/s?
Vaihteiston an=10,0 m/s?
paa K = 2,0 m/s?

Ilmoitetut paastoarvot (tarina, melu)
- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan tari-
na- ja melukuormituksen alustavaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayttoso-
velluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten, mui-
den kayttotarvikkeiden tai riittamattoman huollon
takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja seisonta-ajat!

3 Maaraystenmukainen kaytto
Pistosahat on tarkoitettu puun ja puunkaltaisten
materiaalien sahaamiseen. Festoolin toimitusoh-
jelmaan kuuluvilla erikoissahanerilla koneilla voi-
daan sahata myos muovia, terasta, alumiinia, kirjo-
metallia ja keraamisia laattoja.

Koneen kayttaja vastaa maaraystenvastai-
sesta kaytosta aiheutuneista vahingoista.

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8- 18V
1500 - 3800 min™" 1000 - 3800 min~"
26 mm
4 porrasta

45° molemmilla puolilla
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Akkupistosahat
Maks. sahaussyvyys (riippuu sahanterasta)
Puu
Alumiini
Teras

Paino ilman akkua

Suojausluokka

5 Laitteen osat

[1-11  Purusuojus

[1-2]1 Kayttokytkin

[1-31 Nopeudensaatokytkin (vain PSBC 420 EB)
[1-4] Kytkentasalpa (vain PSBC 420 EB)
[1-5]  Iskuluvun s&&topyora

[1-6] Akun avauspainikkeet

[1-71 Poistoimuliitanta

[1-8] Sahauspdydan vaihtovipu

[1-91 Sahanteran irrotusnuppi

[1-10] Vaihdettava sahauspoyta

[1-11] Heiluriliikekytkin

[1-12] Liukutalla

Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.
6 Kayttoonotto

6.1 Akun vaihtaminen [2]

@Akkupistosahoissa voidaan kayttaa kaikkia BPC
-sarjan Festool-akkuja.

Loukkaantumisvaara! Mallisarjan BPC ak-
kuja saa kayttaa vain silloin, kun vyokiinnike
on irrotettu akusta.

6.2 Paalle-/poiskytkentd

S&hkatyokalussa on painike [1-2] molemmilla puo-
lilla toiminnan paalle-/poiskytkentaan.

Mallissa PSBC 420 EB on lisaksi nopeudensaato-
kytkin [1-3], joka on varustettu kytkent&salvalla [1-
4]. Kayta jatkuvaan kayttoon painiketta [1-21.

7 Saadot

/N

Loukkaantumisvaara

» Ota akku aina pois koneesta ennen kuin alat te-
kemaan koneeseen liittyvia toita!

VAROITUS
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PSC 420 EB PSBC 420 EB

120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg
@/

7.1 Teran vaihtaminen
Kuumentunut ja terava tera
Loukkaantumisvaara

> Al3 kayta tylsia tai viallisia kayttotarvikkeita!
» Kayta suojakasineita.

HUOMIO

Sahanteran valinta
Kayta vain T-kiinnitysvarrella varustettuja
sahanteria. Sahateran ei tule olla sen pitem-
pi kuin kyseisessa sahauskohteessa tarvi-
taan. Varman ohjauksen takaamiseksi sahanteran
tulisi ylettya kaikissa kohdissa ulos tyokappaleen
alapinnasta.

@ Kayta kulma- ja adaptointipdydan kanssa vain
haritettuja sahanteria. Suosittelemme Festool-
sahanteraa S 105/4 FSG.

Sahanteran asennus

& Ota akku aina pois koneesta, ennen kuin
vaihdat teran!

» Tarvittaessa tyonna purusuojus [3-1] yl6s.

» Tyonna sahanterd [3-4] hammastus sahaus-
suuntaan osoittaen aukon [3-2] vasteeseen as-
ti.

» Kaanna sahanteraa [3-4] noin 30° verran myo-
tapaivaan, niin etta se lukittuu paikalleen.

Tarkista sahanteran pitava kiinnitys. Huo-
& nosti kiinnitetty sahantera voi pudota ja ai-
heuttaa vammoja.
@ Erittain lyhyiden sahanterien yhteydessa saha-
uspoyta kannattaa irrottaa (katso luku 7.4), en-
nen kuin asennat sahanteran.

Saada jokaisen sahanteranvaihdon jalkeen saha-
teran ohjaus:

Sahanteran ohjaus parantaa sahanteran vakautta.
» Ota sahauspoyta pois (katso luku 7.4).

» Kiristd ruuvi [3-6] kuusiokoloavaimella [3-5],
niin etta leuat ovat lahes kiinni sahanterassa.



HUMAUTUS

Koneen, sahanteran vauriuoitumisvaara

» Al& kirista ruuvia [3-6] liian tiukalle! Sahantera
taytyy pystya viela lilkkuttamaan helposti.

Sahanteran irrotus

@ Pida sahanteraa irrottaessasi sahkotyokalusta
kiinni niin, ettei irtikimmahtava sahantera va-
hingoita sivullisia tai elamia.

» Tyoénna sahanterdn irrotusnuppi [3-3] eteen-
pain vasteeseen asti.

@Terén vaihto on mahdollista vain teranpitimen
ylaasennossa.

Jos sahanteran vaihto ei ole mahdollista: Anna
pistosahan kayda 3 - 10 sekuntia suurella kierros-
luvulla. Tydnna sahanteran irrotusnuppia [3-3Juu-
delleen.

7.2 Purusuojuksen kayttaminen

Purusuojus [3-1] estaa puruja sinkoutumasta ym-
pariinsa ja parantaa purujen imuroinnin tehoa.

» Tyonna purusuojus [3-1] kevyella painalluksel-
la alas.

7.3 Murtosuojan kayttaminen

Murtosuojan avulla saat tehtya repeilemattomat
sahausreunat myos sahanteran ulostulopuolella.

» Kun kone on kytketty pois paalta, tyonna koneen
murtosuoja [4-1] ohjaimelle [4-2] sahateraan
asti,

kytke pistosaha paalle,

» tyonna koneen kaydessa murtosuoja sisaan ta-
saisella pinnalla (ei kadella!) niin pitkalle, kun-
nes se on samalla tasalla sahauspoydan etu-
reunan kanssa (kierroslukupykéala 5). Tallgin
tera sahaa murtosuojaa jonkin verran.

@® Kulumisen myots murtosuojaa voidaan tyontaa
taaksepain noin 3 mm verran ja kayttaa nain
edelleen.

@® Luotettavasti toimiakseen murtosuojan taytyy
olla molemmilta puoliltaan tiiviisti kiinni sahan-
terassa. Siksi sahanteran vaihdon yhteydessa
myos murtosuoja kannattaa korvata uudella re-
peilemattomien sahausten takaamiseksi.

7.4 Sahauspoydan vaihtaminen
» Avaa vaihtovipu [1-8].
» Ota sahauspoyta alakautta pois.

(® Asennus tapahtuu painvastaisessa jarjestyk-
sessa! Huolehdi siita, etta sahauspoyta on pita-
vasti kiinni ohjaimessa.

v

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

Sahauspoydan tilalle voidaan asentaa kulmapoyta
WT-PS 400 tai sovitinpoyta ADT-PS 400.

Ald missaan tapauksessa sahaa ilman saha-
uspoytaa tai Festool-tarvikevalikoimaan
kuuluvaa poytaa.

7.5 Imurointi

/N

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle

» Pély voi olla terveydelle haitallista. Al sen vuok-
si missaan tapauksessa tyoskentele ilman imu-
ria.

» Noudata terveydelle vaarallisen polyn imuroin-
nissa aina maakohtaisia maarayksia.

VAROITUS

Pistosahoihin voidaan kytkea imuadapterin [5-3]
kanssa imuri (letkunhalkaisija 27 mm).

» Tyonna imuadapteri sahauspoydan taka-auk-
koon, niin ettd haka [5-2] napsahtaa kiinni lo-
veen [5-1].

» Irrota imuadapteri painamalla hakaa [5-2].

@ Koneen vahiisen tehonoton (pieni energianku-
lutus) takia kytkentaautomatiikalla varustetut
imurit kytkeytyvat paalle usein vasta sitten, kun
varsinainen sahaus alkaa.

» Aseta imuri erikoiskdyttotapauksissa (esim. va-
hainen iskuluku, pehmea puu) jatkuvalle kaytol-
le.

7.6 Heiluriliikkeen saato

Erilaisten materiaalien optimaalisen sahaamisen
takaamiseksi heiluripistohahoissa on saadettava
heiluriliike. Haluttu asento valitaan heiluriliikekyt-
kimelld [1-11]:

Asento 0 = heiluriliike pois paalta
Asento 3 = maksimaalinen heiluriliike

Suositeltu heiluriliikkeen saato

Pehmea puu, lastulevyt, puukuitulevyt 1-3
Huonekalulevyt, vaneri, muovi 1-2
Keramiikka 0
Alumini, ei-rautametallit 0-2
Teras, kova puu 0-1

7.7 Iskuluvun saato

Iskulukua voidaan saataa saatopyoralla [1-5]por-
taattomasti 1500 - 3800 min™" (PSBC 420 EB: 1000
-3800 min™") valilla. N&in voit sa4ta3 sahausnopeu-
den kulloisellekin materiaalille sopivaksi.
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Asennossa A automaattinen kuormitustunnistus on
aktivoitu: iskuluku on kuormittamattomassa toi-
mintatilassa alennettu ja nousee maksimiarvoon,
kun saha tunkeutuu tyokappaleeseen.

Suositeltu iskuluku (saatopyoran asento)

Kova puu, pehmea puu, huonekalulevyt, A
vaneri, lastulevyt

Puukuitulevyt 4-A
Muovi 3-A
Keramiikka, alumiini, ei-rautametallit 3-5
Teras 2-4
8 Tyoskentely koneella

AN

Erittdin polydvat materiaalit (esim. kipsikarton-
ki)

Polyn tunkeutuminen koneeseen aiheuttaa vau-
rioita, loukkaantumisvaara

» Al3 tyoskentele kone ylosalaisin!

HUOMIO

Kayta pienien tai ohuiden tyokappaleiden sahauk-
sessa aina tukevaa alustaa, esim. CMS-moduulia
(lisatarvike).

Pida sahkotyokalun kahvasta kiinni ja sahaa halut-
tua linjaa pitkin. Ohjaa sahaa molemmilla kasilla,
jotta sahaus sujuu tarkasti ja tasaisesti.

Ohjaimitta tehtava sahaus piirrettya viivaa pitkin
Kolmiokarjelldan murtosuoja [4-1] nayttda sahan-

teran sahauslinjan. Se helpottaa siten viivaa pitkin
sahaamista.

8.1 Valo

/N

Stroboskooppivalo voi antaa harhaanjohtavan
kuvan sahanteran sijaintikohdasta

Loukkaantumisvaara
» Huolehdi tyopisteen hyvasta valaistuksesta.

VAROITUS

Sahauslinjan valaisemiseksi sahaan on asennettu
jatkuva valo / stroboskooppivalo:

noin 2100 min~" asti: Jatkuva valo

noin 2100 min~" alkaen: stroboskooppivalo

@ Koneen ollessa ylosalaisin (+/- 45°) valo on ko-
konaan pois paalta.

Tarvittaessa voit saataa valoa:

» Kytke sahkotyokalu virtalahteeseen.
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» Pida kumpaakin painiketta [1-2] samanaikai-
sesti painettuna noin 10 s ajan, kunnes kuulet
piippaavaan aanen.

» Vapauta molemmat painikkeet [1-2].

» Painavasenta painiketta (heiluri-iskun puolella)
ilmoitetun maaran verran, jotta saat valittua ha-
luamasi kayttotilan:

Kaytto- Naytto saadon
tila aikana

Kayttaytyminen
kayton aikana

1 Valo vilkkuu Stroboskoopilla
(vakio)

2 Valo paalla Jatkuva valo
ilman strobos-
kooppia

3 Valo pois paalta Valon toiminta

katkaistu

» Paina oikeaa painiketta, kun haluat tallentaa
asetuksen.
8.2 Varoitusaanimerkit

Varoitusaanimerkit annetaan seuraavissa kayttoti-
loissa ja kone sammuu:

m__(@ Akku tyhja tai kone ylikuormitettu.
- Vaihda akku.
peep—— , Ny .
- Kuormita konetta vahemman.
I]E(@ Kone on ylikuumentunut.
- Koneen jaahdyttya se voidaan ot-
peep peep —

taa jalleen kayttoon.

)> Lilon-akku on ylikuumentunut tai
viallinen.

Peep Peep Peep _ 15 kasta akun jaahdyttya sen toi-
mintakyky latauslaitteella.

9 Huolto ja hoito
Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Ota aina ennen kaikkia koneeseen liittyvia huol-
to- ja kunnossapitotoita akku pois koneesta!

» Kaikki huolto- ja korjaustyot, jotka vaativat
moottorin kotelon avaamista, on suoritettava
valtuutetussa huoltokorjaamossa.

VAROITUS

Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-
taalla tai huoltokorjaamoissa: katso
sinua lahinna oleva osoite kohdasta:
www.festool.com/service

B



Kayta vain alkuperaisia Festool-va-
raosial  Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/service

Vaurioituneet varolaitteet ja osat taytyy korjauttaa
tai vaihdattaa valtuutetussa ammattikorjaamossa,
mikali kayttoohjeissa ei ole muutoin mainittu.

Noudata seuraavia ohjeita:

- Pida sahkotyokalun ja latauslaitteen tuuletusau-
kot puhtaina jaahdytyksen takaamiseksi.

- Pida sahkotyokalun, latauslaitteen ja akun liitan-
takoskettimet puhtaina.

- Tarkasta ohjainrulla saannollisesti kulumisen
varalta.

- Puhdista purusuoja saannollisesti siihen kerty-
neesta polysta.

- Puhdista liukutalla saannollisesti, jotta se el ai-
heuta pintaan naarmuja ja uria.

& Noudata akun mukana toimitettuja akun
huoltoa, kunnossapitoa, havitysta ja kuljetus-
ta koskevia ohjeita!

10 Tarvikkeet

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot voit kat-
soa Festoolin kaytto-/tuoteoppaasta tai Internet-
osoitteesta www.festool.com.

10.1 Sahanterat, muut tarvikkeet

Festoolin valikoimissa on kaikille kayttokohteille ja
Festool-pistosahoille raataloityja sahanteria, joilla
pystyt sahaamaan erilaisia materiaaleja nopeasti ja
siististi.

10.2 Sahaaminen erikoistalloilla

Erikoistalloilla estat herkkien pintojen naarmuun-
tumisen ja uriutumisen.

» Paina liukutallaa kohdasta [6-1].

» Tyonna liukutallaa samanaikaisesti eteenpain.

» Asetatoinen liukutalla tilalle ja tyonna sita taak-
sepain, niin etta se lukittuu paikalleen.

10.3 Sahaaminen kulmapoydalla

Kulmapoytaa WT-PS 400 kaytetaan enintaan 45° si-
sa- Ja ulkokulmien ja putkien sahauksessa.

Kulmapoydan kanssa sahattaessa imurointi
ei ole mahdollista!

Kulmapoydan asentaminen

» Ota sahauspoytad [1-10] pois (katso luku 7.4).

» Aseta kulmapoyta sahauspoydan kiinnityskoh-
taan.

» Sulje vaihtovipu [1-8].

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @
Huolehdi siita, etta kulmapoyta on pitavasti kiinni
ohjaimessa.

Kulman sadataminen

» K&dannd saatopyoraa [7-1], jotta saat asetettua
haluamasi kulman.

Asteikon [7-2] avulla voi séétié arvot -45° 0° ja
+45°,

/N

Sahaussyvyydet
Loukkaantumisvaara

» Valitse sahanteran pituus ja sahaussyvyys niin,
ettei sahantera paase missaan tapauksessa
ponnahtamaan ulos tyokappaleesta.

VAROITUS

@ 0° sahauksissa suosittelemme saatamaan kul-
mapoytaan lievasti negatiivisen asteluvun, jotta
saha kulkee tasaisesti.

10.4 Sahaaminen sovitinpoydalla

Sovitinpoydan ADT-PS 400 avulla pistosaha voidaan
kytkea Festool-ohjainkiskoon ja ympyraleikkuriin
KS-PS 400.
Ohjainkiskolla ja ympyraleikkurilla: huomi-
oi maks. materiaalivahvuus 20 mm ja kayta
vain haritettuja sahanteria (FSG).

Sovitinpoydan asentaminen

» Ota sahauspoyta [1-10] irti, (katso luku 7.4).

» Aseta sovitinpoyta [8-1]1 sahauspdydan kiinni-
tyskohtaan.

» Sulje vaihtovipu [1-8].

Huolehdi siita, etta sovitinpdyta on pitavasti kiinni

ohjaimessa.

® Kayta poistoimuliitantaa [1-71 myds sovitinpdy-
dan kanssa.

Sovittaminen ohjainkiskoon FS 2

Festoolin ohjainjarjestelman FS 2 (kuva [9]) kaytto

helpottaa suorien ja tasmallisten sahausten tekoa.

» Aseta pistosaha asennetun sovitinpoydan [8-11]
kanssa ohjainkiskolle.

Liittaminen ympyraleikkuriin

Ympyraleikkurilla voit sahata ympyran muotoisia

aukkoja, joiden halkaisija on 120 - 3000 mm. Ympy-

raleikkuri voidaan asentaa molemmilta puolilta so-

vitinpoytaan.

» Aseta pistosaha sovitinpoydan kanssa ympyra-
leikkurissa olevalle adapterille [10-1].
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» Laita keskitystuurna ympyraleikkurin [10-2]
reikdan [10-4], joka on kohdakkain sahanterén
kanssa.

» Lukitse mittanauha ympyraleikkurin kiertonu-
pilla [10-5].

Suositellut saadot sahattaessa ympyralaikkurilla:
» Sahaa vastapaivaan.

» Sahaa hitaasti edeten.

» S&ada heiluriliikkeeksi [1-1110 - 1.

» S&adaiskuluvuksi [1-5] 1 - 5.

@ Laita keskitystuurna talteen sailytyspaikkaansa
[10-3].
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1 Ymparisto

Al3 heitd kaytosta poistettua konetta
talousjatteiden joukkoon! Toimita ko-
neet, tarvikkeet ja pakkaukset ympa-
ristoa saastavaan kierratyspisteeseen.
Noudata voimassaolevia kansallisia
maarayksia.
Vain EU: Eurooppalaisen sahko- ja elektroniikka-
laiteromua koskevan direktiivin ja sita vastaavan
maakohtaisen lainsaadannon mukaisesti kaytosta
poistetut sahkotyokalut taytyy kerata erilleen ja toi-
mittaa ymparistoa saastavaan kierratykseen.

REACHh:iin liittyvat tiedot: www.festool.com/reach
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Symboler

Symbol Betydning

Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Brugsanvisning, laes sikkerhedsanvisnin-
gerne!

Brug hgrevaern!

PSC 420 EB, PSBC 420 EB
Symbol Betydning

@ Brug beskyttelseshandsker!

Brug andedraetsvaern!

Brug beskyttelsesbriller!

M3 ikke bortskaffes sammen med almin-
deligt husholdningsaffald.

Tip, Bemaerk

Handlingsanvisning

MSsf Ol ©)

2 Sikkerhedsanvisninger
2.1 Generelle sikkerhedsanvisninger
C Advarsel! Laes alle sikkerhedsanvisninger

og gvrige anvisninger. Overholdes anvis-
ningerne ikke, er der risiko for elektrisk
sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejlednin-
ger til senere brug.
Med begrebet “elvaerktg|”, som anvendes i sikker-
hedsanvisningerne, menes ledningsbaret elveerktgj

(med netkabel] og batteridrevet elvaerktgj (uden
netkabel).

2.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisnin-
ger

- Hold kun i de isolerede handgreb pa maskinen,
nar skarevaerktgjer kan komme i kontakt med
skjulte stromledninger under arbejdet.Hvis
skaereveerktgjer kommer i kontakt med span-
dingsfgrende strgmledninger, kan maskinens
metaldele blive speendingsfgrende og udszette
brugeren for elektrisk stgd.

- Festool el-vaerktgj ma kun monteres pa savbor-
de, som er godkendt hertil af Festool. Hvis el-
vaerktgjet monteres pa et andet eller et selvlavet
savbord, kan det blive ustabilt og forarsage alvor-
lige ulykker.

- Vent med at legge el-vaerktgjet til side, til det
er standset. Vaerktgjet kan saette sig fast, og man
kan miste kontrollen over el-veerktgjet.

- Deformerede eller revnede savklinger eller sav-
klinger med slovt eller defekt skeer ma ikke an-
vendes.

- Savklingen skal altid veere teendt, nar den fgres
hen til emnet.

65



- PSC 420 EB, PSBC 420 EB

0000

- Brug egnede personlige varnemidler: Hgre-
vaern, beskyttelsesbriller, stavmaske ved stgven-
de arbejde, beskyttelseshandsker ved ru
materialer og ved skift af vaerktgj.

- Fastggr altid arbejdsemnet pa en sadan made, at
det ikke kan bevaege sig under bearbejdningen..

- Under arbejdet kan der dannes skadeligt/gif-
tigt stov (f.eks. blyholdig maling og visse trae-
sorter). Bergring eller indanding af dette stgv
kanveere til fare for brugeren eller personer, som
opholder sig i naerheden. Overhold de til enhver
tid gaeldende nationale sikkerhedsforskrifter.

Brug en P2-andedreetsmaske for at und-
@ ga skade pa helbredet.

- Slut altid maskinen til en stgvsuger ved stgvdan-
nende arbejde.

- Stroboskoplys kan hos mennesker, der er dis-
poneret for dette, fremkalde epileptiske anfald.
Anvend ikke denne maskinen, hvis du er dispo-
neret for dette.

- Seikke indistroboskoplyset. Det kan skade gjne-
ne.
2.3 Metalbearbejdning

Af hensyn til sikkerheden skal fglgende sik-
kerhedsforanstaltninger overholdes ved be-
arbejdning af metal:

Slut maskinen til en egnet stgvsuger.

Renggr regelmaessigt maskinen for stgvaflejrin-
ger i motorhuset.

Brug en metalsavklinge.
Luk spanfangeren.

Beskyttelsesbriller pabudt!
(2]

2.4 Emissionsvaerdier

De malte veerdier iht. EN 60745 ligger typisk pa:
Lydtrykniveau Lpp = 88 dB(A)
Lydeffekt Lwa = 99 dB(A)

4 Tekniske data

Akku-stiksave

Motorspaending
Slagtal
Slagleengde
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1500 - 3800 min~"

Usikkerhed

HN®

Stgj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgreveern!

K=3dB

FORSIGTIG

Vibrationsemission aj, (vektorsum fra tre retninger)
og usikkerhed K malt iht. EN 60745:

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Savning af trae
Handgreb ap=6,0 m/s? ap=10,0 m/s?
K = 2,0 m/s? K =2,0 m/s?
Gearhoved ap=11,0 m/s?
K =2,0m/s?
Savning af metal
Handgreb ap=7,0 m/s? ap=11,0 m/s?
K = 2,0 m/s? K =2,0 m/s?
Gearhoved ap=12,0 m/s?
K =2,0m/s?

De angivne emissionsveerdier (vibration, stgj)
- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgmmel-
se af vibrations- og stgjbelastningen ved brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elveerktgiet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med andre

indsatsvaerktgjer eller ved utilstraekkelig vedlige-

holdelse. Veer opmaerksom pa maskinens tom-

gangs- og stilstandstider!

3 Bestemmelsesmaessig brug
Stiksavene er beregnet til savning af trae og treelig-
nende materialer. Med specialsavklingerne fra Fe-
stool kan maskinerne ogsa bruges til savning af
kunststof, stal, aluminium, ikke-jernmetal og kera-
mikplader.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anvendelse
haefter brugeren.

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10.8-18V
1000 - 3800 min~'

26 mm



Akku-stiksave

Pendulslag

Maks. skrastilling (kun med vinkelbord WT-PS
400)

Maks. skeeredybde (afhaenger af savklingen)

Tree
Aluminium
Stal
Vaegt uden batteri
Beskyttelsesklasse
5 Maskinelementer
[1-1]1 Spanfanger
[1-2] Teend/sluk-knap
[1-3] Hastighedsindstilling (kun PSBC 420 EB)
[1-4] Startspaerre (kun PSBC 420 EB])
[1-5] Indstillingshjul til slagtalsregulering
[1-6] Knap til frigerelse af batteriet
[1-71 Udsugningsstuds
[1-8] Lasegreb til savbord
[1-91 Savklingeudlgser
[1-10] Udskifteligt savbord
[1-11] Pendulslagskontakt
[1-12] sal

De angivne illustrationer findes i tillaegget til
brugsanvisningen.

6 Ibrugtagning
6.1 Udskiftning af batteri [2]

@ Akku-stiksavene kan anvendes sammen med
alle Festool batterier i BPC-serien.

Fare for kvaestelse! Batterierne i serien
BPC ma kun anvendes, nar balteclipsen er
flernet fra batteriet.

6.2 Til-/frakobling

El-vaerktgjet har en knap [1-2] pa begge sider til
teend/sluk.

PSBC 420 EB har desuden en hastighedsindstilling
[1-3] med startspaerre [1-4]. Brug knappen [1-2]
til kontinuerlig drift.

7 Indstillinger

/N

Fare for personskader

» Fjern altid batteriet fra maskinen, fgr der udfg-
res arbejde pa denne!

ADVARSEL

PSC 420 EB, PSBC 420 EB
PSC 420 EB PSBC 420 EB

4 trin
45° i begge sider

120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg

@ /I

7.1 Skift af vaerktgj
Varmt og skarpt vaerktgj
Risiko for personskader

» Brug ikke stumpe og defekte vaerktgjer!
» Brug beskyttelseshandsker.

FORSIGTIG

Valg af savklinge
Brug kun savklinger med enknastskaft (T-
skaft). Savklingen bgr ikke veere lengere
end ngdvendigt til det planlagte skaerearbe-
de. For at savklingen kan fgres sikkert, skal den
rage ud under arbejdsemnet hele vejen under skee-
ringen.
@® Brug kun udlagte savklinger ved brug af vinkel-
og tilpasningsbordet. Vi anbefaler Festool-sav-
klingen S 105/4 FSG.

Isatning af savklinge
Fjern altid batteriet fra maskinen fgr skift af
veerktgj!
»Skub evt. spanfangeren [3-1] opad.
» Skub savklingen [3-4] ind i abningen [3-2] med
teenderne i skaereretningen indtil anslag.
» Qg drej savklingen [3-4] ca. 30° med uret, indtil
den gariindgreb.

Kontroller, om savklingen sidder godt fast.
En lgs savklinge kan falde af og forarsage
skade.
@ Hvis savklingen er meget kort, anbefales det at
fierne arbejdsbordet (se kapitel 7.4), fgr savklin-
gen saettes |.

Indstil savklingefgringen efter hvert savklinge-
skift:

Savklingefgringen sikrer en bedre fgring af savklin-
gen.

» Fjern arbejdsbordet (se kapitel 7.4).
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» Spaend skruen [3-6] med unbrakoskruen [3-5],
sa bakkerne nasten hviler pa savklingen.

Bemark

Beskadigelse af maskinen, savklingen

» Spaend ikke skruen [3-6] for hardt! Savklingen
skal stadig bevaege sig let.

Friggrelse af savklinge
(® Hold el-veerktgjet sddan, nar savklingen frigg-

res, at hverken personer eller dyr kan komme til
skade.

» Skub savklingeudlgseren [3-3] helt frem til an-
slag.

@ Veerktgjet kan kun skiftes, nar veerktgjsholde-
ren er i den gverste position.

Hvis det ikke er muligt at skifte savklinge: Lad
stiksaven kgrer med hgjt omdrejningstal i 3 til 10
sekunder. Betjen savklingeudstgdningen [3-3ligen.

7.2 Brug af spanfanger

Spanfangeren [3-11forhindrer, at spanerne slynges
ud mod siden og forbedrer spanudsugningens ef-
fektivitet.

» Skub spanfangeren [3-1]1 ned med et let tryk.

7.3 Is®tning af overfladebeskytter

Overfladebeskytteren giver flossefri snitkanter,
ogsa pa den side, hvor savklingen treeder ud af ar-
bejdsemnet.

» Skub overfladebeskytteren [4-1] pa fgringen [4-
2] indtil savklingen, mens maskinen er stand-
set,

» taend for stiksaven,

skub overfladebeskytteren sa langt ind pa en
plan flade (ikke med handen!), mens maskinen
kgrer, at denne er plan med forkanten af ar-
bejdsbordet (omdrejningstaltrin 5). Derved sa-
ves overfladebeskytteren til.

@ Efterhadnden som overfladebeskytteren nedsli-
des, kan den skubbes ca. 3 mm laengere ind og
sd stadig bruges.

@ Overfladebeskytteren skal slutte taet med sav-
klingen pa begge sider, for at den fungerer pali-
deligt. Det er derfor ogsa ngdvendigt at seette en
ny overfladebeskytter i hver gang, der skiftes
savklinge. Ellers opnas der ikke flossefri snit.

1.4 Skift af savbord
» Losn lasegrebet [1-8].

v
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» Tag savbordet af.

(® Monteringen foregar i omvendt raekkefolge!
Kontroller, at savbordet sidder godt fast i fgrin-
gen.

| stedet for savbordet kan der ogsa monteres et vin-

kelbord WT-PS 400 eller et adaptionsbord ADT-

PS 400.

Sav aldrig uden arbejdsbord eller et af de
borde, som Festool tilbyder i tilbehgrspro-
grammet.

7.5 Udsugning

AN

Sundhedsfare fra stov

» Stgv kan veere sundhedsfarligt. Arbejd derfor al-
drig uden udsugning.

» Vzr ved udsugning af sundhedsfarligt stgv altid
opmarksom pa de nationale bestemmelser.

ADVARSEL

Stiksavene kan tilsluttes til en stgvsuger (slange-
diameter 27 mm]) ved hjalp af udsugningsadapte-
ren [5-3].

» Szt udsugningsadapteren i savbordets bager-
ste abning, sa haegten [5-2] gar i indgreb med
udsparingen [5-11.

» Udsugningsadapteren fjernes igen ved at trykke
pa haegten [5-21.

@® P3 grund af maskinens lave optagne effekt (lavt
energiforbrug) tendes stgvsugere med star-
tautomatik af og til farst, nar den egentlige sav-
ning begynder.

» Indstil stevsugeren til kontinuerlig drift i spe-
cielle tilfeelde (f.eks. lavt slagtal, blgdt tree).

7.6 Indstilling af pendulfunktion

For at kunne bearbejde forskellige materialer med
en optimal fremfg@ring er pendulstiksavene forsynet
med en justerbar pendulfunktion. Med pendulfunk-
tionsvaelgeren [1-11] vaelges den gnskede position:

Position 0 = pendulfunktion fra
Position 3 = maks. pendulfunktion

Anbefalet indstilling af pendulfunktionen

Blgdt tree, spanplader, treefiberplader 1-3
Mgbelplader, krydsfiner, kunststof 1-2
Keramik 0
Aluminium, jernfrie metaller 0-2
Stal, hardt trae 0-1



7.7 Slagtalsregulering

Slagtallet kan indstilles trinlgst med indstillings-
hjulet [1-5] mellem 1500 og 3800 min~" (PSBC 420
EB: 1000 - 3800 min™'). P& den m&de kan skaereha-
stigheden indstilles optimalt til det pageeldende
materiale.

| position A er den automatiske belastningskontrol
aktiveret: Slagtallet er reduceret i tomgang og gges
til den hgjeste veerdi, nar veerktgjet fgres ind i ar-
bejdsemnet.

Anbefalet slagtal (indstillingshjulets position)

Hardt tree, blgdt tree, mgbelplader, kryds- A
finer, spanplader

Treefiberplader 4-A
Kunststof 3-A
Keramik, aluminium, ikke-jernmetal 3-5
Stal 2-4
8 Arbejde med maskinen

FORSIGTIG

AN

Staerkt stovdannende materialer (f.eks. gipskar-
ton)

Beskadigelse af maskinen pa grund af indtrangt
stav, risiko for kvaestelser

» Arbejd ikke over hovedhgjde!

Brug altid et stabilt underlag eller CMS-modulet
(tilbehgr) ved bearbejdning af sma eller tynde ar-
bejdsemner.

Hold el-veaerktgjet i handgrebet under arbejdet, og
for det langs med den gnskede skarelinje. For el-
vaerktgjet med begge haender for at opna preecise
snit og en rolig gang.

Fri savning efter afmaerkning

Med sin trekantede spids angiver overfladebeskyt-
teren [4-1] savklingens skeerelinje. Det gor det let-
tere at save efter afmaerkning.

8.1 Belysning

/N

Stroboskoplyset kan vaere vildledende, s3 man
tager fejl af savklingens position

Risiko for kvaestelser
» Sgrg for god belysning af arbejdspladsen.

ADVARSEL

Der er indbygget permanent lys eller stroboskoplys
til belysning af skaerelinjen:

PSC 420 EB, PSBC 420 EB

Til ca. 2100 min™'; Permanent lys
Fra ca. 2100 min™": Stroboskoplys

(® Nar stiksaven er vendt pa hovedet (+/- 45°), er
belysningen fuldstaendigt slukket.

Du kan tilpasse belysningen efter behov:
» Tilslut el-veerktgjet.

» Tryk samtidig pa begge knapper i [1-2] ca. 10
sek., indtil du hgrer en bip-tone.

» Slip begge knapper [1-2].

» Tryk pa venstre knap (pa pendulfunktionssiden)
for at veelge det gnskede antal, for at vaelge den
gnskede tilstand:

Tilstand Visning under ind- Reaktion under

stilling drift
1 Belysningen blinker Med stroboskop
(standard)
2 Belysning Til Permanent lys
uden stroboskop
3 Belysning Fra Belysning slukket

» Tryk pa hgjre knap for at gemme indstillingen.

8.2 Akustiske advarselssignaler

Akustiske advarselssignaler hgres ved fglgende
driftstilstande, og maskinen slar fra:

m__(@ Batteriet er tomt eller maskinen
overbelastet.
peep—— — Skift batteri.

- Belast maskinen mindre.

Maskinen er overophedet.

- Efter afkgling kan maskinen ta-
ges i brug igen.

=)

peep peep —
Li-ion-batteriet er overophedet

II(@ eller defekt.

PEep Peep peep_ | 44 batteriet afkale, og kontroller
dets funktionsevne med batteri-
laderen.

9 Vedligeholdelse og pleje

AN

Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd

» Fjern altid batteriet fgr service- og vedligehol-
delsesarbejde!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejde, der
kreever, at motorhuset abnes, ma kun foretages
af et autoriseret servicevaerksted.

ADVARSEL
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Kundeservice og reparationer ma kun
udfgres af producenten eller service-
vaerksteder: Naermeste adresse finder
De pa: www.festool.dk/service

Brug kun originale Festool-reservede-
le! Best.-nr. finder De pa:
www.festool.dk/service

FESTOOL

Beskadigede beskyttelsesanordninger og dele skal
repareres eller udskiftes fagligt korrekt af et auto-
riseret specialvaerksted, medmindre andet er angi-
vet i brugsanvisningen.

Overhold fglgende anvisninger:

- Hold ventilationsabningerne pa el-vaerktgjet og
batteriladeren rene for at sikre tilstraekkelig kg-
ling.

- Hold kontakterne pa el-vaerktgjet, batteriladeren
og batteriet rene.

- Kontroller regelmaessigt styrerullen for slitage.

- Renggr regelmassigt spanfangeren for stgvaf-
lejringer.

- Renger regelmassigt salen for at undga ridser
0g spor pa overfladen.

& Fglg anvisningerne, der fglger med batteriet,
ved vedligeholdelse, pleje, bortskaffelse og
transport af batteriet!

10 Tilbehor

Bestillingsnumrene for tilbehgr og veaerktgj kan du
finde i dit Festool-katalog eller pa internettet under
www.festool.dk”.

10.1 Savklinger, andet tilbehgr

For at kunne skare hurtigt og optimalt i forskellige
materialer leverer Festool savklinger til alle anven-
delsesformal og tilpasset specielt til din Festool
stiksav.

10.2 Savning med specialsaler

Specialsalerne beskytter fgrsteklasses overflader
mod ridser og spor.

» Tryk sdlenind i position [6-1].

» Skub samtidigt salen frem.

» St en anden sal pa, og skub den bagud, indtil
den gar i hak.

10.3 Savning med vinkelbord

Vinkelbordet WT-PS 400 anvendes til savning af
ind- og udvendige vinkler op til 45° og til savning af
ror.

Udsugning er ikke muligt ved savning med
vinkelbordet!
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Montering af vinkelbord

» Fjern arbejdsbordet [1-10], (se kapitel 7.4).
» St vinkelbordet pa holderen.

» Las ldsegrebet [1-8].

Kontroller, at vinkelbordet sidder godt fast i forin-
gen.

Vinkelindstilling

» Drej pd indstillingshjulet [7-1] for at indstille
den gnskede vinkel.

Ved hjzelp af skalaen[T-2] kan du indstille vaerdier-
ne -45¢ 0°0g +45°.

AN

Savning af skaredybder
Risiko for personskader

» Valg savklingeleengden og skaeredybden sadan,
at savklingen under alle omstaendigheder bliver
I arbejdsemnet.

ADVARSEL

@ Ved 0° snit anbefaler vi at indstille vinkelbordet
til et let negativt gradtal for at sikre en stabil fg-
ring.

10.4 Savning med adaptionsbord

Adaptionsbordet ADT-PS 400 anvendes til monte-
ring af stiksaven pa Festool fgringsskinnen og cir-
kelanslaget KS-PS 400.

Med fgringsskinne og cirkelanslag: Over-
hold maks. materialetykkelse pa 20 mm, og
anvend kun udlagte savklinger (FSG).

Montering af adaptionsbord

» Afmonter savbordet [1-10], (se kapitel 7.4).

» St adaptionsbordet [8-1] pa holderen.

» Las ldsegrebet [1-8].

Kontroller, at adaptionsbordet sidder godt fast i fo-

ringen.

® Brug ogsa udsugningsstudsen [1-7]1 sammen
med adaptionsbordet.

Tilpasning til feringsskinnen FS 2

Anvendelsen af Festool fgringssystemet FS 2 (bille-
de [9]) gor det let for dig at udfgre lige og preecise
snit.

» St stiksaven pa fgringsskinnen med monteret
adaptionsbord [8-11.

Tilpasning til cirkelanslaget

Med cirkelanslaget kan der fremstilles runde snit
med en diameter pa 120 og 3000 mm. Cirkelansla-
get kan monteres pa begge sider af adaptionsbor-
det.



» Seet stiksaven med monteret adaptionsbord pa
adapteren [10-1] pa cirkelanslaget.

» Saet centreringsdornen [10-2] i hullet [10-4] pa
cirkelanslaget, som flugter med savklingen.

» Fastspaend malebandet pa cirkelanslaget med
drejeknappen [10-5].

Anbefalede indstillinger ved savning med cir-
kelanslaget:

» Savning mod uret.

» Sav med langsom fremfgring.

» Indstil pendulfunktionen [1-111til 0 - 1.

» Indstil omdrejningstallet [1-5]til 1 - 5.

@® Opbevar centreringsdornen i garagen [10-3].

PSC 420 EB, PSBC 420 EB

11 Milje
Apparatet ma ikke bortskaffes med
almindeligt husholdningsaffald! Ap-
parater, tilbehgr og emballage skal
bortskaffes miljgmaessigt korrekt pa
en kommunal genbrugsstation. Geel-

dende nationale forskrifter skal over-
holdes.

Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af elektrisk
og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til national
ret skal gammelt elvaerktgj indsamles separat og
afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh: www.festool.com/reach
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1 Symboler
Symbol Betydning

C Advarsel om generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

sjonen!

Bruk hgrselvern!

@ Brukerhandbok, les sikkerhetsinforma-

Symbol Betydning

@ Bruk vernehansker.

Bruk andedrettsvern!

Bruk vernebriller!

M3 ikke kastes i husholdningsavfallet.

Tips, merknad

Veiledning

MS)vf oI+

2 Sikkerhetsregler

2.1 Generell sikkerhetsinformasjon

& Advarsel! Les alle sikkerhetsregler og an-
visninger. Hvis advarslene og anvisningene
ikke overholdes, kan det fgre til elektrisk

stgt, brann og/eller alvorlige personskader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvisnin-
ger for fremtidig bruk.

Nedenfor brukes uttrykket “elektroverktgy”. Det vi-
ser til nettdrevne elektroverktgy (med ledning) og
batteridrevne elektroverktgy (uten ledning).

2.2 Sikkerhetsanvisninger som er spesifik-
ke for maskinen

- Hold bare maskinen i de isolerte handtakene
nar du utfgrer arbeid der verktgyet kan treffe
skjulte stremledninger. Nar verktgyet kapper
stremfgrende ledninger, kan metalldeler i mas-
kinen bli satt under spenning, og brukeren kan fa
elektrisk stgt.

- Elektroverktgy fra Festool skal bare bygges inn
i arbeidsbord som er godkjent til slik bruk av
Festool. Montering i andre eller hjemmelagde
arbeidsbord kan fgre til at elektroverktgyet blir
mindre sikkert & bruke. Det kan fgre til alvorlige
ulykker.

- Vent til elektroverktgyet har stanset fgr du leg-
ger det fra deg. Innsatsverktgyet kan feste seg
og fgre til at du mister kontrollen over elektro-
verktgyet.

- Deformerte eller sprukne sagblad og sagblad
med slavt eller defekt skjeer ma ikke brukes.

- Stikksagen ma alltid settes pa arbeidsstykket
mens sagbladet er i gang.

®0®0

- Bruk egnet personlig verneutstyr: hgrselvern,
vernebriller og stgvmaske nar det oppstar stev



under arbeidet, vernehansker ved bearbeiding av
ru materialer og nar verktgy skal byttes.

- Fest alltid emnet slik at det ikke kan bevege seg
under bearbeiding.

- Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/giftig
stov (for eksempel fra blyholdig maling og en-
kelte treslag). Bergring eller innanding av dette
stgvet kan utgjgre en fare for operatgren eller
personer som befinner seg i naerheten. Fglg sik-
kerhetsforskriftene som gjelder for ditt land.

Bruk P2-andedrettsvern som beskyttel-
se.

- Koble alltid maskinen til et avsug.

- Stroboskoplys kan fgre til epileptiske anfall hos
mennesker med anlegg for epilepsi. lkke bruk
denne maskinen dersom du har anlegg for epi-
lepsi.

- |kke se inn i stroboskoplyset. Hvis du ser inn i
lyskilden, kan synet bli skadet.

2.3 Metallbearbeiding

Ved bearbeiding av metall skal fglgende sik-
kerhetstiltak treffes:

- Koble maskinen til et egnet avsug.

- Rengjgr maskinen for stgv i motorhuset med jev-
ne mellomrom.

- Bruk et metall-sagblad.
- Lukk sponbeskyttelsen.

Bruk vernebriller!
(Ca0)

2.4 Utslippsverdier
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745]:

Lydtrykkniva Lpa = 88 dB(A)
Lydeffektniva Lwa = 99 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

4 Tekniske data

Batteridrevne stikksager

Motorspenning
Slagtall
Slaglengde
Pendling

Maks. skrastilling (bare med tilbehgret vinkel-
bord WT-PS 400)

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

FORSIKTIG

HN®

Lyd som oppstar under arbeidet
Horselsskadelig
» Bruk hgrselvern

Svingningsemisjonsverdi a}, (vektorsum fra tre ret-
ninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til EN
60745:

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Sagingitre
Handtak ap=6,0m/s?>  a,=10,0 m/s?
K = 2,0 m/s? K =2,0m/s?
Maskinhode an=11,0 m/s?
K =2,0 m/s?
Saging i metall
Handtak ap=7.0m/s?>  a,=11,0 m/s?
K = 2,0 m/s? K =2,0m/s?
Maskinhode an=12,0 m/s?
K =2,0 m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)
- brukes til & sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene for
elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet inn-
satsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.
Vaer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og
stillstandsperioder!

3 Riktig bruk

Stikksagene er beregnet pa saging av tre og trelig-
nende materialer. Med Festools spesialsagblad kan
maskinene ogsa brukes til 3 sage i kunststoff, stal,
aluminium og keramikkplater.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk barer bru-
keren ansvaret.

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8- 18V
1500 - 3800 min™" 1000 - 3800 min~"
26 mm
4 Trinn

45° til begge sider
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Batteridrevne stikksager

maks. skjaeredybde (avhengig av sagblad)

Treverk
Aluminium
Stal
Vekt uten batteri
Beskyttelsesklasse
5 Apparatets deler
[1-11  Splintbeskyttelse
[1-2] P&/av-knapp
[1-3] Hastighetsbryter (bare PSBC 420 EB)
[1-4]1 Innkoblingssperre (bare PSBC 420 EB)
[1-5] Stillhjul for regulering av slagtall
[1-61 Knapp for & lgsne batteriet
[1-71  Avsughette
[1-8] Skiftehendel for sagbord
[1-91 Sagblad-utkast
[1-10] Utskiftbart sagbord
[1-11]1 Pendlingsbryter
[1-12] VYttersale

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i bruks-
anvisningen.

6 Igangsetting
6.1 Bytte av batteri [2]

@® De batteridrevne stikksagene kan brukes med
alle Festools batterier i BPC-serien.

Fare for ulykker! Batteriene i BPC-serien
kan bare brukes dersom belteklipsen er tatt
av batteriet.

6.2 Sla pa og av

Elektroverktgyet har en av/pa-knapp [1-2] pa hver

side.

PSBC 420 EB har ogsé en hastighetsbryter [1-3]
med innkoblingssperre [1-4]. Til kontinuerlig ar-
beid bruker du tasten [1-2].

7 Innstillinger

/N

Fare for personskade

» Ta ut batteriet fgr det foretas arbeider pa maski-
nen!

ADVARSEL
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PSC 420 EB PSBC 420 EB
120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg
[/l
7.1 Bytte verktgy
/N  Forsikic

Varmt og skarpt verktoy

Fare for personskade

» Unnga bruk av stumpe og defekte verktgy.
» Bruk vernehansker.

Valg av sagblad

Bare bruk sagblad med T-tange. Sagbladet

bgr ikke vaere lengre enn det som trengs for

kuttet du skal gjgre. For at fgringen skal bli
sa sikker som mulig, bgr sagbladet stikke ut av un-
dersiden pa arbeidsemnet pa hvert trinn.

® Ved bruk av vinkel- og adapterbordet m& det
bare brukes viggede sagblad. Vi anbefaler
Festool-sagbladet S 105/4 FSG.

Innsetting av sagblad
Koble alltid batteriet fra maskinen fgr du
bytter verktgy.
» Skyv eventuelt opp sponbeskyttelsen [3-1]
» Skyv sagbladet [3-4] med tennene i kuttretning
frem til anslaget i apningen [3-2]
» Drei sagbladet[3-4] ca. 30° med urviseren til
det smekker pa plass.
Kontroller at sagbladet sitter fast. Hvis sag-
bladet er lgst, kan det falle ut og skade deg.

(® Hvis sagbladet er veldig kort, kan det lgnne seg
a ta av sagbordet (se kapittel 7.4) fgr du setter
inn sagbladet.

Still inn sagbladfgringen hver gang du har skiftet
sagblad:

Sagbladfgringen gjgr det lettere a fgre sagbladet.
» Ta av sagbordet (se kapittel 7.4).

» Trekk til skruen[3-6] med unbrakongkkelen[3-
5] slik at kjevene sitter nesten helt inntil.
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Skader pa maskin og sagblad

» Ikke trekk til skruen[3-6] hardt! Sagbladet ma
kunne beveges lett.

Sagblad-utkast

® Nar du skal kaste ut sagbladet, m& du holde
elektroverktgyet slik at sagbladet ikke kan ska-
de personer eller dyr.

» Skyv sagbladutkastet [3-3] forover til anslag.

@® Det er bare mulig & skifte sagblad nar verktgy-
holderen er i gvre stilling.

Nar det ikke er mulig a skifte sagblad: La stikksa-
gen ga med hgyt turtall i 3-10 sekunder. Aktiver
sagblad-utkastet[3-3]pa nytt.

7.2 Bruk av sponbeskyttelsen

Sponbeskyttelsen [3-1] forhindrer at spon slynges
ut og gjgr at sponavsuget har bedre effekt.

» Skyv sponbeskyttelsen [3-1] nedover med et
lett trykk.

7.3 Sette inn splintbeskyttelse
Splintbeskyttelsen gjgr det mulig a lage glatte
snittkanter ogsa der sagbladet kommer ut av em-
net.

» Nar maskinen er slatt av, skyver du splintbe-
skyttelsen[4-1] pa feringen helt inntil sagbla-
det[4-2],

» Sla pa stikksagen.

Nar maskinen gar, skyver du splinbeskyttelsen

pa en jevn overlatelikke med handen!) s& langt

inn at den ligger i flukt med forkanten pa sag-
bordet (turtallstrinn 5). Da blir splintbeskyttel-
sen saget inn.

@® Nar splintbeskyttelsen er slitt ned, kan den sky-
ves ca. 3 mm lenger bakover og brukes videre.

@® For at splintbeskyttelsen skal fungere palitelig,
ma den ligge tett inntil sagbladet pa begge si-
der. For & fa glatte snittkanter bgr du derfor
0gsa sette inn en ny splintbeskyttelse hver gang
du bytter sagblad.

7.4 Skifte av sagbord
» Apne skiftehendelen. [1-8].
» Beveg sagbordet nedover for a ta det av.

@® Monteringen skjer i motsatt rekkefslge. Pass p3
at sagbordet sitter godt i fgringen.

Istedenfor sagbordet kan du montere vinkelbordet
WT-PS 400 eller adapterbordet ADT-PS 400.

Sag aldri uten sagbord eller et annet bord
som tilbys i Festools tilbehgrsprogram.

v

PSC 420 EB, PSBC 420 EB (N
7.5 Avsug

/N

Helsefare pa grunn av stov

» Stgv kan veere helseskadelig. Arbeid derfor aldri
uten avsug.

» Ta hensyn til de nasjonale forskriftene ved avsu-
ging av helseskadelig stgv.

ADVARSEL

Med avsugsadapteren [5-3] kan stikksagene ko-

bles til et avsugapparat (slangediameter 27 mm).

» Stikk avsugsadapteren inn i den bakre dpningen
pa sagbordet slik at kroken [5-2] gar i inngrep i
utsparingen [5-1] .

» Trykk pa kroken [5-2] for a ta av avsugadapte-
ren.

@ Fordi maskinen har s3 lav opptatt effekt (lavt
energiforbruk], slds sugeapparater med auto-
matisk innkobling fgrst pa nar sagingen faktisk
begynner.

» Sett sugeapparatet pa kontinuerlig drift i spesi-
elle tilfeller (f.eks. lavt slagtall, mykt tre).

7.6 Innstilling av pendling

Pendelstikksagene har en justerbar pendling slik
at de kan bearbeide ulike materialer med optimal
fremfaring. @nsket stilling velges med pendlings-
bryteren [1-111:

Stilling 0 = pendling av
Stilling 3 = maksimal pendling

Anbefalt innstilling for pendling

Mykt tre, sponplater, trefiberplater 1-3
Mgbelplater, kryssfinér, kunststoff 1-2
Keramikk 0
Aluminium, jernfritt metall 0-2
Stal, hardt tre 0-1
7.7 Justering av slagtall

Slagtallet kan justeres trinnlgst med stillhjulet [1-
5] mellom 1500 og 3800 min~' (PSBC 420 EB: 1000
- 3800 min~"). Med stillhjulet kan du tilpasse kutte-
hastigheten optimalt til ethvert materiale.

| posisjon A er den automatiske belastningsgjen-
kjenningen aktivert: P tomgang er slagtallet redu-
sert, og nar sagbladet gar inn i emnet, reguleres
det til maks. verdi.

Anbefalt slagtall (stilling for s3ulet)

Hardt tre, mykt tre, mgbelplater, kryssfi- A
nér, sponplater

75



@ PSC 420 EB, PSBC 420 EB

Anbefalt slagtall (stilling for s3ulet)

Trefiberplater 4-A
Kunststoff 3-A
Keramikk, aluminium, jernfritt metall 3-5
Stal 2-4
8 Arbeid med maskinen

FORSIKTIG

AN

Materialer som avgir mye stov (f.eks. gipsplater)
Stov kan skade maskinen, fare for personskade
» |kke arbeid med maskinen over hodehgyde!

Bruk alltid et stabilt underlag, f.eks. CMS-modulen
(tilbehgr) nar du arbeider med sma eller tynne em-
ner.

Hold elektroverktgyet i handtaket og fgr det langs
den @nskede skjarelinjen. Fgr elektroverktgyet
med begge hender slik at kuttene blir presise og
maskinen gar rolig.

Fri saging etter riss
Trekantspissen til splinbeskyttelsen [4-1] viser

skjaerelinjen til sagbladet. Den gjgr det derfor lette-
re 3 sage etter riss.

8.1 Belysning

/N

Stroboskoplyset kan gjgre det vanskelig a se po-
sisjonen til sagbladet.

Fare for personskader
» Sgrg for god belysning pa arbeidsplassen.

ADVARSEL

Det er montert en lampe / et stroboskoplys for be-
lysning av skjeerelinjen:

opptil ca. 2100 min”!: lampe

fra og med ca. 2100 min': stroboskoplys

® Ved innstilling for arbeid over hodehgyde (+/-
45°) er belysningen slatt helt av.

Ved behov kan du tilpasse belysningen:
» Settistgpselet til elektroverktgyet.

» Hold begge tastene [1-2] inne samtidig i ca. 10
sek. til du hgrer en pipetone.

» Slipp opp begge tastene [1-2].

» Trykk inn den venstre tasten (pa siden av pend-
lingen) for a velge angitt antall og gnsket mo-
dus:

76

Modus Visning under inn- Atferd under
stilling drift
1 Belysningen blinker Med stroboskop
(standard)
2 Belysning pa Kontinuerlig lys
uten stroboskop
3 Belysning av Belysning avslatt

» Trykk pa den hgyre tasten for a lagre innstillin-
gen.

8.2 Akustiske varselsignaler

Et lydsignal avgis ved fglgende driftstilstander, og
maskinen slar seqg av:

)

peep— =

Batteriet er tomt eller maskinen
er overbelastet.

- Bytt batteri.

- Reduser belastningen pa maski-
nen.

Maskinen er overopphetet.

- Maskinen kan brukes videre etter
at den er avkjglt.

=)

peep peep —
u:(@ Li-ion-batteriet er overopphetet
eller defekt.

Peep peep Peep_ gr i (aderen til & kontrollere om
batteriet fungerer som det skal
nar det er avkjglt.

9 Vedlikehold og pleie

AN

Skaderisiko. Elektrisk stat

» Ta ut batteriet fgr vedlikeholds-/reparasjonsar-
beider pa maskinen.

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider som
krever at motorhuset apnes, skal kun gjennom-
fgres av et autorisert kundeservice-verksted.

“}@ |

m adresse under:
www.festool.com/service

ADVARSEL

Kundeservice og reparasjoner skal
kun utfgres av produsenten eller ser-
viceverksteder: Du finner naermeste

Bruk kun originale Festool-reservede-
ler! Best.nr. finner du under:
www.festool.com/service

Skadede verneinnretninger og deler ma repareres
eller byttes fagmessig av et godkjent verksted der-
som ikke annet er oppgitt i bruksanvisningen.



Ta hensyn til falgende merknader:

- Hold ventilasjonsapningene pa elektroverktgyet
og laderen rene slik at de sgrger for regelmessig
kjoling.

- Hold tilkoblingskontaktene pa elektroverktayet,
laderen og batteriet rene.

- Kontroller fgringsrullen regelmessig for slitasje.

- Rengjgr sponhetten for stgv med jevne mellom-
rom.

- Rengjer yttersalen med jevne mellomrom for 3
unnga riper og riller pa overflaten.

Nar batteriet skal vedlikeholdes, kasseres
eller transporteres, ma du fglge anvisninge-
ne som fglger med batterie.

10 Tilbehor

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner du

i Festool-katalogen eller pd Internett under

“www.festool.com”.

10.1 Sagblad, annet tilbehgr

For at du skal kunne skjeere forskjellige materialer

raskt og ngyaktig, har Festool sagblad for alle

bruksomrader, og de er spesielt tilpasset din stikk-

sag.

10.2 Sagblad med spesial-yttersaler

Med spesial-yttersaler beskytter du verdifulle over-

flater mot riper og riller.

» Trykk inn yttersalen i posisjon [6-1] .

» Skyv samtidig yttersalen forover.

» Sett pa en annen yttersale og skyv den bakover
til den gariinngrep.

10.3 Saging med vinkelbord

Vinkelbordet WT-PS 400 brukes til saging av inn-
vendige og utvendige vinkler pa opptil 45° og til sa-
ging av rer.

Avsug er ikke mulig ved saging med vinkel-
bord.

Montering av vinkelbord

» Taav sagbordet [1-10](se kapittel 7.4).

» Sett vinkelbordet mot sagbordholderen.
» Lukk skiftehendelen [1-8]

Pass pa at vinkelbordet sitter godt i foringen.

Innstilling av vinkel
» Vripa stillhjulet [7-1] for a stille inn den gnske-
de vinkelen.

Ved hjelp av skalaen[7-2] kan du stille inn verdiene
-45°, 0° 0g +45°.

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

ADVARSEL

/N

Saging av skjeredybder
Fare for personskader

» Velg sagbladlengde og skjaeredybde slik at sag-
bladet alltid er senket ned i emnet.

@ Ved kutt p& 0° anbefaler vi at du stiller inn vin-
kelbordet pa et lett negativt gradtall slik at sa-
gingen skal bli mest mulig stabil.

10.4 Saging med adapterbord

Adapterbordet ADT-PS 400 brukes til & feste stikk-
sagen til Festools fgringsskinne og til sirkelsagen
KS-PS 400.

Med foringsskinne og sirkelsag: Pass pa at
materialtykkelsen er maks. 20 mm og bruk
bare viggede sagblad (FSG).

Montering av adapterbord

» Tasagbordet [1-10] av (se kapittel 7.4).

» Sett adapterbordet [8-1] pa sagbordholderen.

» Lukk skiftehendelen [1-8].

Pass pa at adapterbordet sitter godt i foringen.

@ Bruk avsugsstussen [1-7] ogs& sammen med
adapterbordet.

Kombinasjon med fgringsskinnen FS 2

Ved a bruke Festools fgringssystem FS 2 [fig. [9])
blir det lettere a utfare rette og ngyaktige snitt.

» Sett stikksagen med fastmontert adapterbord
[8-11 pa fringsskinnen.
Kombinasjon med sirkelsag

Med sirkelsagen kan du lage sirkelformede snitt
med en diameter mellom 120 og 3000 mm. Sirkel-
sagen kan monteres pa adapterbordet fra begge si-
der.

» Sett stikksagen med fastmontert adapterbord
pa adapteren [10-1] pa sirkelsagen.

» Settsenterdoren [10-2] i hullet [10-4] pa sirkel-
sagen. Hullet ligger i flukt med sagbladet.

» Klem fast malebandet pa sirkelsagen ved hjelp
av dreiebryteren [10-5].

Anbefalte innstillinger ved saging med sirkelsagen:
» Sag mot klokkeretningen.

» Sag med langsom fremfgring.

» Stillinn pendling [1-11] pd 0-1.

» Stillinn slagtallet [1-5] p& 1-5.

® Oppbevar senterdoren i oppbevaringsrommet
[10-3].
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Miljo
Apparatet skal ikke kastes i restav-
fallet! Apparater, tilbehgr og emballa-
sje skal sorteres til gjenvinning. Ta
hensyn til gjeldende nasjonale for-
skrifter.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktgy som
ikke lenger skal brukes, samles separat og retur-
neres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh: www.festool.com/reach
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1 Simbolos

Simbolo Significado

AN

Adverténcia de perigo geral

C Adverténcia de choque eléctrico

Ler Manual de instrucodes, indicacoes de
seguranca!

©

PSC 420 EB, PSBC 420 EB ®

Simbolo Significado

Usar proteccao auditiva!

Usar luvas de proteccao!

Usar mascara de proteccao!

Usar 6culos de proteccao!

Nao deite no lixo doméstico.

Conselho, indicacao

'O 000e

Instrucoes de manuseamento

N

Indicacoes de seguranca
Instrucoes gerais de seguranca

Adverténcia! Leia todas as indicacoes de

seguranca e instrucoes.A nao observacao

das indicacoes de seguranca e instrucoes
pode dar origem a um choque eléctrico, um incén-
dio e/ou a ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e instru-
coes para futura referéncia.

0 termo "ferramenta eléctrica” utilizado nas indi-
cacao de seguranca refere-se a ferramentas eléc-
tricas utilizadas com ligacao a rede (com cabo de
rede) e com acumulador (sem cabo de rede).

2.2 Instrucoes de seguranca especificas da
maquina

- Segure na ferramenta apenas pelos punhos iso-
lados, caso efectue trabalhos em que as ferra-
mentas de aplicacao para corte possam atingir
linhas de corrente ocultas. Se as ferramentas de
aplicacao para cortar incidirem sobre fios de cor-
rente condutores de tensao, as pecas metalicas
da ferramenta podem ser colocadas sob tensao,
aplicando um choque eléctrico ao utilizador.

- As ferramentas eléctricas Festool s6 devem ser
montadas em bancadas de trabalho projectadas
pela Festool para esse efeito. Se a ferramenta
eléctrica for montada numa outra bancada de
trabalho ou numa de fabrico proprio, ela pode fi-
car instavel e provocar acidentes graves.

- Antes de pousar a ferramenta eléctrica, aguar-
de até que esta pare por completo. A ferramenta
de utilizacao pode ficar presa e provocar a perda
de controlo sobre a ferramenta eléctrica.

g
—
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Nao devem ser utilizadas l@minas de serra de-
formadas ou fissuradas, assim como laminas ob-
tusas ou defeituosas.

Para iniciar a operacao na peca a ser serrada, a
serra ,tico-tico” deve estar sempre com a folha
em accao.

®0®0

Use equipamentos protectores adequados e indi-
vidualmente adaptados: proteccao auditiva, 6cu-
los de proteccao, mascara contra pds no caso de
trabalhos em que seja produzido pd, luvas de
proteccao ao tratar materiais rugosos e ao mu-
dar ferramentas.

Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo a que
nao se possa mover, ao ser trabalhada.

Durante os trabalhos, podem produzir-se pds
nocivos/toxicos (p. ex. pintura com chumbo e al-
guns tipos de madeira). Tocar ou respirar estes
pos pode representar perigo para o utilizador ou
para as pessoas que se encontrem nas proximi-
dades. Observe as normas de seguranca validas
no seu pais.

Para proteger a sua salde, use uma mas-
@ cara de proteccao P2.

No caso de trabalhos em que seja produzido p¢,
ligue sempre a ferramenta a um sistema de as-
piracao.
Aluz do estroboscopio pode causar episodios de
epilepsia em pessoas que sofram deste distlr-
bio. Nao utilize esta maquina se sofrer deste dis-
turbio.
Nao olhe para a luz do estroboscdpio. Olhar para
a fonte de luz pode afectar a visao.

2.3 Trabalho com metais

Ao trabalhar com metal, devem, por razoes
de seguranca, respeitar-se as seguintes
medidas:

Ligar a ferramenta a um aspirador adequado.

Limpar regularmente a ferramenta de acumula-
coes de po na carcaca do motor.

Utilize uma ldmina de serra metalica.
Feche a capa de proteccao.

Usar 6culos de proteccao!

2.4 Valores de emissao

Osvalores determinados de acordo com a NE 60745
sao tipicamente:

80

Nivel de pressao acustica Lpp = 88 dB(A)
Nivel de poténcia acustica Lwa = 99 dB(A)
Incerteza K=3dB

&@ CUIDADO

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Use uma proteccao auditiva!

Nivel de emissao de vibracdes a}, (soma vectorial
em trés direccoes) e incerteza K determinados de
acordo com a norma NE 60745:

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Serrar madeira

Punho ap=6,0m/s?  a,=10,0 m/s?
K=2,0m/s?  K=2,0m/s?

Cabeca da ap=11,0 m/s?

caixa de engre- K =20 m/s2

nagens

Serrar metal

Punho ap=7,0 m/s? ap=11,0 m/s?
K=2,0m/s?  K=2,0m/s?

Cabeca da ap=12,0 m/s?

caixa de engre- K =20 m/s2

nagens

Os valores de emissdo indicados (vibracdo, ruido)
- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao pro-
visoria do coeficiente de vibracoes e do nivel de
ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,
com outras ferramentas de trabalho ou manuten-
cao insuficiente. Observar os tempos de trabalho
em vazio e de paragem da ferramental!

3 Utilizacao conforme as disposi-
coes

Conforme as disposicoes, as serras tico-tico estao
previstas para serrar madeira e materiais seme-
lhantes a madeira. Por meio das laminas de serra
especiais, disponibilizadas pela Festool, também ¢
possivel utilizar as ferramentas para serrar plasti-
co, aco, aluminio, metal colorido e placas de cera-
mica.

Em caso de utilizacao incorrecta, a respon-
sabilidade é do utilizador.



4 Dados técnicos

Serras tico-tico de acumulador

Tensao do motor
Numero de cursos
Comprimento do curso
Curso pendular

Posicdo inclinada max. (apenas com acesso-
rios da bancada angular WT-PS 400)

PSC 420 EB, PSBC 420 EB ®

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8- 18V
1500 - 3800 min™" 1000 - 3800 min™"
26 mm
4 Posicoes

45° dos dois lados

Profundidade de corte max. (em funcao da lamina de serra)

Madeira
Aluminio
Aco
Peso sem acumulador
Classe de proteccao
5 Componentes da ferramenta
[1-11 Capa de proteccdo
[1-2] Interruptor de activacao/desactivacao
[1-31 Interruptor de aceleracdo (apenas PSBC
420 EB)
[1-4] Blogueio a activacdo (apenas PSBC 420
EB)
[1-5] Roda de ajuste, regulacao do nimero de
cursos
[1-6] Teclas para soltar o acumulador
[1-71 Bocal de aspiracao
[1-8]1 Bancada de serra, alavanca de substitui-
cao
[1-91 Expulsor da ldmina de serra
[1-10] Bancada de serra substituivel
[1-11]1 Interruptor de curso pendular
[1-12] Sola de apoio

As figuras indicadas encontram-se no inicio do ma-
nual de instrucoes.

6 Colocacao em funcionamento
6.1 Substituir o acumulador [2]

(@ Todos os acumuladores Festool da série BPC
podem ser utilizados com as serras tico-tico de
acumulador.

Perigo de ferimento! Os acumuladores da

& série BPC s6 podem ser utilizados se o gan-
ho para cinto tiver sido retirado do acumula-
dor.

6.2 Ligar/desligar

A ferramenta eléctrica possui um botdo [1-2], de
cada lado, para ligar/desligar.

120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg
@ /!

A PSBC 420 EB possui, adicionalmente, um inter-
ruptor de aceleracdo [1-3] com bloqueio a activa-
cdo [1-4]. Para um funcionamento continuo, utilize
o botdo [1-2].

7 Ajustes

/N

Perigo de ferimentos

» Antes de efectuar qualquer trabalho na ferra-
menta, retirar o acumulador da ferramenta!

ATENCAO

7.1 Substituir a ferramenta
Ferramenta quente e afiada

Perigo de ferimento

» Nao devem ser utilizadas ferramentas de traba-
lho embotadas e defeituosas!

» Usar luvas de proteccao.

CUIDADO

Seleccionar lamina de serra

Utilize apenas ldminas de serra com fuste

de came Unico (fuste em T). A ldmina de ser-

ra nao deve ser mais comprida do que o ne-

cessario para o corte previsto. Para uma conducao

segura, a lamina de serra deve sair da peca a tra-

balhar, na parte inferior, durante cada ponto do cor-
te.

@ No caso de utilizacao da bancada angular e de

adaptacao, utilize apenas laminas de serra en-

viesadas. Recomendamos a lamina de serra
Festool S 105/4 FSG.
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Aplicar a lamina de serra

C Antes de mudar de ferramenta, retire sem-
pre o acumulador da maquina!

» Eventualmente, empurre a capa de proteccao
[3-1] para cima.

» Introduza a lamina de serra [3-4], com os den-
tes virados no sentido de corte, até ao batente
na abertura [3-2].

» Rode a ldmina de serra [3-4] aprox. 30° no sen-
tido dos ponteiros do reldgio, até que engate.

Verifique se a lamina de serra esta bem fixa.
Uma lamina de serra solta podera cair para
fora e feri-lo.

@ No caso de ldminas de serra muito curtas, faz
sentido retirar a bancada de serra (consultar o
capitulo 7.4), antes de aplicar a lamina de serra.

Apos cada substituicao da lamina de serra é ne-
cessario ajustar a guia de serra:

A guia de serra serve para garantir uma melhor
conducao da lamina de serra.

» Retire a bancada de serra (consulte o capitulo
7.4).

» Aperte o parafuso [3-6] com a chave de sexta-
vado interior [3-5], de modo a que os mordentes
figuem quase encostados na lamina de serra.

NOTA

Danificacao da maquina, da lamina de serra

» Nao deve apertar o parafuso [3-6] com demasia-
da forca! Devera ainda ser possivel mover ligei-
ramente a lamina de serra.

Expulsar a lamina de serra

@Ao expulsar a ldmina de serra, segure na ferra-
menta eléctrica, de modo a que a lamina de ser-
ra expulsa nao atinja pessoas nem animais.

» Empurre o expulsor da lamina de serra [3-3]
para a frente, até ao batente.

@® A substituicio da ferramenta sé é possivel na
posicao superior da fixacao da ferramenta.

Se nao for possivel efectuar a substituicao da la-
mina de serra: deve deixar que a serra tico-tico
funcione durante 3 - 10 seg. com um elevado nu-
mero de rotacoes. Volte a accionar a ejeccao da la-
mina de serra [3-3].

7.2 Utilizar a capa de proteccao

A capa de proteccdo [3-1] impede um arremessar
das aparas e melhora a eficacia da aspiracao de
aparas.
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» Empurre a capa de proteccdo [3-1] para baixo,
com uma ligeira pressao.

7.3 Aplicar o para-farpas
O para-farpas permite realizar cortes com arestas

de corte sem farpas, também do lado de saida da
lamina de serra.

» Com a ferramenta desligada, empurre o para-
farpas [4-1] até a lamina de serra sobre a guia
[4'2]!

Ligue a serra tico-tico,

com a maquina a trabalhar, empurre o para-far-
pas numa superficie plana (ndo com a mao!)
para dentro, até que este fique rematado com o
bordo dianteiro da bancada de serra (escalao do
nimero de rotacdes 5). Nessa ocasido, o para-
farpas é fendido.

® Apéds o desgaste, o para-farpas pode ser em-
purrado aprox. mais 3 mm para tras e continuar
a ser utilizado.

(® Para que o para-farpas funcione de modo fiavel,
ele deve terminar, de ambos os lados, de modo
estanque com a lamina de serra. Por isso, para
assegurar cortes sem farpas, € necessario apli-
car um novo para-farpas cada vez que se subs-
tituir a ldmina de serra.

VY

1.4 Substituir a bancada de serra
» Abra a alavanca de substituicao [1-8].
» Retire a bancada de serra para baixo.

@A montagem faz-se na ordem inversa. Preste
atencao para que a bancada de serra assente
firmemente na guia.

Em vez da bancada de serra, é possivel montar no
suporte a bancada angular WT-PS 400 ou a banca-
da de adaptacao ADT-PS 400.

Nunca serre sem a bancada de serra ouuma
bancada disponibilizada pela Festool no pro-
grama de acessorios.

7.5 Aspiracao

AN

Perigo para a saude devido a pds

» Os pos podem ser prejudiciais a satde. Por isso,
nunca trabalhe sem aspiracao.

» Ao aspirar os pds prejudiciais a saude, observe
sempre as regulamentacoes nacionais.

ATENCAO

O adaptador para aspiracao [5-3] permite ligar as
serras tico-tico a um aspirador (didmetro do tubo
flexivel 27 mm).



» Insira o adaptador para aspiracao na abertura
traseira da bancada de serra, de modo a que o
gancho [5-2] engate no entalhe[5-11.

» Para retirar o adaptador para aspiracao, pres-
sione o gancho [5-2].

@® Devido a baixa absorcao de energia da maquina
(baixo consumo de energial, as vezes os aspira-
dores com dispositivo automatico de ligar so li-
gam quando a serra comeca efectivamente a
serrar.

» Em caso de aplicacdo especiais (p. ex., nUmero
de cursos baixo, madeira macia), regule o aspi-
rador para funcionamento continuo.

7.6 Ajustar o curso pendular

Para ser possivel processar diversos materiais com
o curso pendular ideal, as serras tico-tico possuem
um curso pendular ajustavel. Com o interruptor do
curso pendular [1-11], selecciona-se a posicao
pretendida:

Posicao 0 = curso pendular desligado

Posicao 3 = curso pendular maximo

Posicao recomendada do curso pendular

Madeira macia, placas de aglomerado de 1-3
madeira, placas de fibras de madeira

Placas de marceneiro, madeira contra- 1-2
placada, material plastico

Ceramica

Aluminio, metais nao ferrosos 0-2
Aco, madeira dura 0-1
7.7 Regulacao do numero de cursos

A roda de ajuste [1-5]permite ajustar progressiva-
mente o nimero de cursos entre 1500 e 3800 min™"'
(PSBC 420 EB: 1000 - 3800 min™'). Deste modo,
pode ajustar adequadamente a velocidade de corte
ao respectivo material a trabalhar.

Na posicao A encontra-se activada a deteccao auto-
matica de carga: o niUmero de cursos esta reduzido
nas rotacoes em vazio e é regulado para o valor ma-
ximo ao entrar na peca a trabalhar.

Numero de cursos recomendado (posicao da
roda de ajuste)

Madeira dura, madeira macia, placas de A
marceneiro, madeira contraplacada, pla-
cas de aglomerado de madeira

Placas de fibra de madeira 4-A
Material plastico 3-A
Ceramica, aluminio, metais nao ferrosos 3-5
Aco 2-4

PSC 420 EB, PSBC 420 EB (P
8 Trabalhos com a ferramenta

/N

Materiais com forte producao de po (p. ex., placa
de gesso)

Danificacao da ferramenta devido a entrada de
po, perigo de ferimento

» Nao trabalhar sobre a cabeca!

CUIDADO

Ao realizar trabalhos em pecas finas ou de peque-
nas dimensoes, utilize sempre uma base estavel ou
o mddulo CMS (acessorios).

Ao trabalhar, segure na ferramenta eléctrica pelo
punho e conduza-a ao longo da linha de corte pre-
tendida. Para cortes precisos e um funcionamento
suave, conduza a ferramenta eléctrica com ambas
as maos.

Serra conduzida livremente segundo o tracado

Através da sua ponta triangular, o para-farpas [4-
1] indica a linha de corte da lamina de serra. Deste
modo, facilita a serragem segundo o tracado.

8.1 Iluminacao

/N

A posicao da lamina de serra pode enganar devi-
do a luz do estroboscopio

Perigo de ferimento

» Providencie uma boa iluminacao do local de tra-
balho.

ATENCAO

Para iluminar a linha de corte encontra-se monta-
da uma luz permanente ou luz do estroboscdpio:

até aprox. 2100 min”": luz permanente
a partir de aprox. 2100 min™": luz do estroboscépio

@ No caso de posicao sobre a cabeca (+/- 45°), a
iluminacao esta completamente desligada.

Em caso de necessidade, pode adaptar a ilumina-
cao:
» Encaixe a ferramenta eléctrica.

» Mantenha os dois interruptores de tecla [1-2]
pressionados em simultaneo durante aprox. 10
s até ser audivel um som de bipe.

» Solte os dois interruptores de tecla [1-2].

» Pressione o interruptor de tecla esquerdo (do
lado do curso pendular) as vezes necessarias
para seleccionar o modo pretendido:
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Modo Indicacao durante Comportamento

o ajuste durante o funciona-
mento
1 Ailuminacao pisca com estroboscopio
(standard)
2 [luminacao Ligada Luz permanente sem
estroboscdpio
3 [luminacao Deslig. [luminacao desligada

» Pressione o interruptor de tecla direito, para
memorizar o ajuste.

8.2 Sinais de adverténcia acusticos

Os sinais de adverténcia acUsticos surgem nos se-

guintes estados de funcionamento e a ferramenta
desliga-se:

m{}) Acumulador descarregado ou fer-
ramenta sobrecarregada.
peep—— - Substitua o acumulador.
- Submeta a ferramenta a menos
esforco.
I(@ A ferramenta esta sobreaquecida.

- Depois de arrefecer, pode voltar a
ser colocada em funcionamento.

peep peep —
u:(@ 0 acumulador Lilon esta sobrea-
quecido ou defeituoso.

Peep peep peep _ tjlizando o carregador, verifique
a capacidade de funcionamento
com o acumulador arrefecido.

9 Manutencao e conservacao
Perigo de ferimentos, choque eléctrico
» Antes de efectuar qualquer trabalho de manu-

tencao e de conservacao, retire sempre o acu-
mulador da ferramenta!

» Todos os trabalhos de manutencao e reparacao,
que exigem uma abertura da carcaca do motor,
apenas podem ser efectuados por uma oficina
de Servico Apds-venda autorizada.

ATENCAO

Servico Apds-venda e Reparacao ape-
nas através do fabricante ou das ofici-
nas de servico: endereco mais proximo
em: www.festool.com/service

A ad
)

Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/service
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Dispositivos de proteccao e pecas que estejam da-
nificados tém de ser reparados ou substituidos de
forma competente por uma oficina especializada
credenciada, contanto que nao seja dada nenhuma
outra indicacao no manual de instrucoes.

Observe as seguintes indicacoes:
- Mantenha as aberturas de ventilacao na ferra-
menta eléctrica e no carregador limpas, de modo
a que esteja assegurada a refrigeracao.
- Mantenha limpos os contactos de ligacao na fer-
ramenta eléctrica, carregador e acumulador.
- Verifique regularmente o rolo-guia em relacao a
desgaste.
- Limpe regularmente as acumulacoes de p6 na
cobertura de proteccao a projeccao de aparas.
- Limpe regularmente a sola de apoio, para evitar
arranhoes e estrias na superficie.
Para manutencao, conservacao, eliminacao e
transporte do acumulador, ter em atencao as
indicacoes que companham o acumulador!

10 Acessorios

Consulte os numeros de encomenda dos acesso-
rios e ferramentas no seu catalogo Festool ou na
Internet em "www.festool.com”.

10.1 Laminas de serra, outros acessorios
Para que seja possivel cortar diferentes materiais
de modo rapido e limpo, a Festool oferece-lhe, para
todas as aplicacoes, laminas de serra adaptadas
especificamente a sua serra tico-tico Festool.

10.2 Serrar com solas de apoio especiais

As solas de apoio especiais permitem-lhe proteger
superficies de primeira qualidade contra arra-
nhoes e estrias.

» Introduzir a sola de apoio por pressao na posi-
cao [6-1].

» Empurre simultaneamente a sola de apoio para
a frente.

» Coloque uma outra sola de apoio e empurre-a
para tras, até engatar.

10.3 Serrar com a bancada angular

A bancada angular WT-PS 400 serve para serrar
angulos interiores e exteriores até 45° e tubos.

Ao serrar com a bancada angular, nao é pos-
sivel uma aspiracao!
Montar a bancada angular

» Retire a bancada de serra [1-10], (consulte o
capitulo 7.4).

» Coloque a bancada angular sobre o suporte da
bancada de serra.

» Feche a alavanca de substituicao [1-8].



Preste atencao para que a bancada angular assen-
te firmemente na guia.

Ajustar o angulo

» Rode aroda de ajuste [7-1] para ajustar o angu-
lo pretendido.

Com ajuda da escala [7-2] podera ajustar os valo-
res -45° 0°e +45°,

AN

Serrar profundidades de corte

Perigo de ferimentos

» Seleccione o comprimento da ldmina de serra e
a profundidade de corte, de modo a que a ldmina
de serra permaneca mergulhada na peca a tra-
balhar, em todas as situacoes.

ATENCAO

@Nos cortes de 0°, recomendamos o ajuste da
bancada angular para um numero de graus li-
geiramente negativo, para garantir um funcio-
namento estavel.

10.4 Serrar com a bancada de adaptacao

A bancada de adaptacao ADT-PS 400 serve para
aplicar a sua serra tico-tico no trilho-guia Festool e
no cortador de circunferéncia KS-PS 400.

Com trilho-guia e cortador de circunferén-

cias: deve respeitar a max. espessura de ma-

terial de 20 mm e utilizar apenas laminas de
serra enviesadas (FSG).

Montar a bancada da adaptacao

» Retire a bancada de serra [1-10], (consultar o
capitulo 7.4).

» Coloque a bancada de adaptacao [8-1] no su-
porte da bancada de serra.

» Feche a alavanca de substituicio [1-8].

Preste atencao para que a bancada de adaptacao
assente firmemente na guia.

@ Utilize o bocal de aspiracao [1-7] também com
a bancada de adaptacao.

PSC 420 EB, PSBC 420 EB ®

Adaptacao ao trilho-guia FS 2

A utilizacao do sistema de trilho-guia da Festool FS
2 (imagem [9]) facilita-lhe a realizacdo de cortes
rectilineos e precisos.

» Coloque a serra tico-tico com bancada de adap-
tacdo montada [8-1] no trilho-guia.

Adaptacao ao cortador de circunferéncias

O cortador de circunferéncias permite realizar cor-
tes circulares com um diametro entre 120 e 3000
mm. O cortador de circunferéncias pode ser mon-
tado, de ambos os lados, na bancada de adaptacao.

» Coloque a serra tico-tico com a bancada de
adaptacdo no adaptador [10-1] no cortador de
circunferéncias.

» Coloque o pino de centrar [10-2] no orificio [10-
4] do cortador de circunferéncias, que se en-
contra no alinhamento da ldmina de serra.

» Fixe a fita métrica ao cortador de circunferén-
cias, utilizando o botao giratério [10-51.

Ajustes recomendados ao serrar com o cortador de

circunferéncias:

» Serre no sentido contrario ao dos ponteiros do
relégio.

» Serre com um avanco lento.

» Regule o curso pendular [1-11] para 0 - 1.

» Regule o nimero de cursos [1-5] para 1 - 5.

® Guarde o pino de centrar no compartimento
[10-3].

11 Meio ambiente
Nao deite a ferramenta no lixo do-
méstico! Encaminhe as ferramentas,
acessorios e embalagens para reapro-
veitamento ecoldgico. Respeitar as
normas nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia sobre residuos de equipamentos eléctri-
cos e electronicos e a sua transposicao para a le-
gislacao nacional, as ferramentas electrdnicas
usadas devem ser recolhidas separadamente e su-
jeitas a uma reciclagem que proteja o meio am-
biente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach
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CuMmBon3HavyeHue

C [MpenynpexgaeHue 06 yoape TOKOM

MpoyTnTE PyKOBOACTBO MO 3KCMayaTaLmm
M yKa3aHusa no TexHuke besonacHocTy!

Ncnonb3ynTe 3alinTHbIE HAYLWHMKN!

PaboTalTe B 3aLUnUTHbIX NnepyaTkax!

Ncnonb3ynte pecnupatop!

PaboTaiTe B 3alUUTHbIX o4YKax!

MCIST Y- YOI Rt

He BbibpacbiBaTb BMecTe C 6bITOBbIMU
oTxopgamu!

WNHcTpykums, pekoMeHpaLms

MHCprKLI,VIﬂ Mo UCMOJIb30BAHUIO

YKa3aHu1a no TexHukKe
6e3onacHocCTH

A 06w Me yKasaHuUs No TEXHUKE
6e3onacHocTH
MpenynpexgaeHue! MpoyTuTe BCe yKa3aHUs
no TexHuke 6€30MacHOCTM U MHCTPYKLMUM.
HeTouyHoe cobniofeHne MHCTPYKLUMN 1
NnpeaynpeXxXaeHnin MoXeT cTaTb MPUYMHON yaapa
3N1EeKTPUYECKMM TOKOM, Moxapa W/uam TAXENbiX
TpaBM.

N

CoxpaHfilTe BCe YyKasaHMs MO TeXHUKe
6e30MacHOCTU U MHCTPYKLIUM.
Ncnonb3yeMbih B yKasaHuMAX N0 TeXHWKe

besonacHoCTM  TEPMWUH  «31EKTPOUHCTPYMEHT»
OTHOCUTCS K CETEBbIM 3M1eKTPOUHCTpYMeHTaM (c
ceTeBbIM kabesem] " aKKyMyNSTOPHbIM
371eKTPOMHCTPYMeHTaM (6e3 ceTeBoro kabens).

2.2 YKa3aHus no TeXxHuKe 6e30nacHoOCTU Npu
NoJib30BAaHUMN UHCTPYMEHTOM

- Oep>xute nob3MK TONbKO 3a M30JIMPOBaHHbIE
PYKOSITKM, €Cnn npu BbINOJIHEHUU paboT He
NCKNIOYEH KOHTaKT co CKpbITOM
3NeKTponpoBoAKOM.Tpu COMPMKOCHOBEHMM
paboyero WHCTpyMeHTa C TOKOMPOBOASLUMM
3NleMeHTaMn  MeTaJiindyeckme 4Yactm nobsuka
MOFYyT 0Ka3aTbCA MOL HanpsXKeHWeM, 4To
NPUBOAMT K YAApPY 3NEKTPUYECKUM TOKOM.



- INEeKTPOMHCTPYMEHTDI Festool MOXXHO
yCTaHaBAMBaTb TONbKO Ha  CneuManbHoO
npeaycMoTpeHHbix ¢pupmomn Festool Bepcraku.
Mpn  ycTaHoBke Ha  BepcTak  Aapyroro/
cobcTBEHHOrO M3roToBNEHMS
3N1eKTPOMHCTPYMEHT ~ MOXeT  BbIUTM  U3-M0f
KOHTPONS W CTaTb MPUYNHOM  CEPbE3HOrO
TPaBMUPOBaHMUSI.

- Mepep TeM KakK MONOXWUTb  WHCTPYMEHT

noao)XXauTe, NMoKa Ban ABUraTens MosHOCTbIO
OCTAHOBUTCA. B nMpoTMBHOM ciiyyae BO3MOXHO
3aUensieHMe  BpalAOWMXCs  AeTanei,  yTo
NpVBeLET K NoTepe KOHTPONS HAL MHCTPYMEHTOM.

- He nonb3yntecb [pedopMMpoOBaHHBIMM MK
TPECHYBLIMMWU MUNABHBIMK JUCKaMK, a Takxke
NUAbHBIMW MONOTHAMK C  3aTyNUBLUMMCS UNK
AeOpPMMPOBAHHbBIM PEXYLLMM KpaeM.

- Jlob3unkum npmBogAaATCcA B COMPUKOCHOBEHUE C
O6pa6aTbIBaeMbIM MaTepunasiom TOJIbKO B
OBUXKYLLEMCA COCTOAHUN.

0000

- [Nonb3ynTecb NoaxooaWUMN UHOMBUAYANbHBIMY
CPefCcTBaMM  3alMTbl:  3aLUWUTHbIE HAYLUHUKMK,
3alWmMTHble oukW, pecnupaTop (npu obpaboTke
nbineobpasylowMx  MaTepuanos),  3alWuTHble
nepyatku (npu obpaboTke rpybbix MaTepnanos u
cMeHe paboyero MHCTpyMeHTa).

- Bcerpa ykpennqaute obpabaTbiBaeMylo peTanb
Tak, 4Tobbl OHa He fBMranack npu obpaboTke.

- Bo BpeMsi 06paboTku HeKOTOpbIX MaTepuasnos
BO3MO)XXHO o6pa3oBaHMe BpeAHO/aa0BUTON
noinv (HanpuMep, OT copaep)kalieil CBUHel
KPpacKu, HEeKOTOpbiX BWUAOB [PEBECUHbl U
MeTannoB). KOHTaKkT c TakoW MblIblo UAn eé
BAbIXaHWe npeacTaBaseT coboi onacHoCTb ANs
paboTatolLero ¢ AaHHbIM MHCTPYMEHTOM UK ANs
OKPY>KatoLLLMX nonen. CobniopanTe
pencTBytolme B Balei cTpaHe npaBuia TeXHUKM
besonacHocTy.

[Ina  3awuThl
@ pecnupatop P2.
-Mpv npoBepeHNK paboT C MHTEHCUBHBIM

nbineobpasoBaHMeM  Bcerga  MNoAksoyanTe
No63MK K CUCTEME MblieyaaneHus.

-y nwopen c COOTBETCTBYHOLEN
npeApacnoNo)XeHHOCTbIo cTpobockonHas
noacBeTka MOXXeT cnpoBoLMpoBaTb
ANUNenTMYeCKU npuctyn. He wucnonb3ywnTe
[OAHHYI0 MalUMHKY, eciau Bbl MMeeTe Takyt
NpeApacnofioKeHHOCTb.

3[0pOBbs  HajeBaWiTe

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

- He cmoTpute Ha cBeT cTpobockona. 370 MoXeT
MPUBECTU K HAPYLLUEHWIO 3pEeHNS.
2.3 O6paboTka MeTanna

N3  coobpaxenun besonacHocTM  npu
obpaboTke MeTannMuUeckMx MOBEPXHOCTEN

Heobxoanmo cobntoaathb cnepyoLme
yKasaHus:
- Mopknioyante nob3unk K noaxogsLemy

NblfeyfansoLleMy annapary.

- PerynapHo ounwante nob3unk oT Nbinn, ocesLen
Ha Kopnyce aBuratens.

- Wcnonb3ynte nunkm no metanny.
- 3akpblBanTe WNUTOK A5 3aLLUTLl OT ONUIIOK.

PaboTalTe B 3aWMUTHbIX o4ykax!

2.4 YpoBHM WIyMa

Onpepenenuble B cootBetctBun ¢ EN 60745
TUMNOBbIE 3HAYEHNS:

YpoBeHb 3BYyKOBOTO Lpp = 88 nB(A)
AaBeHuns

YpoBeHb MOLLLHOCTH 3BYKOBbIX Lywa = 99 aB(A)
KonebaHwum

[MorpeLwHoCTb K=3nb

OcTopoXXHO

O

LyM, Bo3HUKaoWmin npu pabore
MoBpeXxaeHune opraHoB cnyxa
» [1pn paboTte ncnonb3ynte 3aLlnTHbIE HAYLIHUKK!

KoadpduumeHt asmuccum konebanwin a,, [cymma
BEKTOPOB TPEX Hamnpas/ieHui) u norpewHocts K
paccumTbiBatoTcs cornacHo EN 60745:

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Munexune apeBecnHbl
PykosiTka ap=6,0 Mm/c? an=10,0 Mm/c?
K =2,0 m/c? K =2,0 m/c?
Koxyx an=11,0 Mm/c?
peaykTopa K =2,0m/c?
NMunenune Metanna
PykosiTka ap=7,0 Mm/c? an=11,0 Mm/c?
K =2,0 m/c? K =2,0 m/c?
Koxyx an=12,0 Mm/c?
peaykTopa K =2,0m/c?

YKka3zaHHble 3HaYeHUs YpoBHs WyMa/BubpaLnm
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— CNnyxXaT gjd CpaBHEHNA UHCTPYMEHTOB,;

- MOXHO Takxke MCnosb30BaTh Ans
npefBapuWTeNIbHOM  OLEHKW  LIYMOBOM W
BMOpaLMOHHOM Harpy3ku Bo Bpems paboTsl;

— O0TpaXakT OCHOBHbIE npuMeHeHn4d
SJNIEKTPONUHCTPYMEHTa.

obnactu

[pn Mcnonb3oBaHWM MaLUMHKW B OPYrux Lensx, ¢
APYTUMK CMeHHbIMK (pabounMm] MHCTpyMeHTamm
WAM B CNy4yae WX  HEYAOBNETBOPUTENIbHOMO
obcnyxmpaHms  wymoBas M BMOpaLMOHHas
Harpy3ku MoryT Bo3pacTaTb. CobntoganTe 3HaueHUs
BpeMeHn paboTbl Ha XONOCTOM XOLy W BPEMEHM
nepepsiBoB B paboTe!

4 TexHuUYeckue gaHHblIe

AKKyMynaTopHble n10631Kku

Paboyee HanpsixeHune
YactoTa pabounx xonos
[InnHa xopna
MaaTHMKOBbLIN XO[,

Makc. yron HaknoHa (Tosbko B KOMBMHALMM C
nogowsont WT-PS 400 gna nuneHns nog yriom)

3 lMpuMeHeHMe No Ha3HAYEeHUID

J1063vKkn NnpegHa3HayeHbl 49 NUAeHNS LpeBeCHHbl
n MaTepuanoB, nofobHbix AapeBecuHe. Festool
npefnaraet K HUM TakXe CrneluanbHble NUbHble
nonoTHa [AAS NWAeHWs  naacTMacchl,  CTanu,
aNloMUHMSA, LBETHOr0 MeTanja M KepaMUyeckumx
NanT.

iz OTBETCTBEHHOCTb 3a MCMONb30BaHWEe He Mo
Ha3Ha4yeHM0 HECET Nob30BaTeNb.

C V]HCprMeHT CKOHCTpynpoBaH ongd
I'IpOd)eCCVIOHaJ'IbHOFO npuMeHeHn4.

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8-18B
1500 - 3800 xon08/MUH 1000 - 3800 xon0B/MuH
26 MM
4 cTyneHn

45° B 0be CTOpOH®I

Makc. FJ'Iy6VIHa nponunna [B 3aBUCUMOCTU OT NMUJIBHOTO I'IOJ'IOTHa]

[peBecuHa
AntoMuHmi
Ctanb
Macca 6e3 akkymynatopHoro bnoka
Knacc 3awuTsl
5 CocTaBHble YaCTU MHCTPYMEHTa
[1-1] LWutok onga 3aWwmThl 0T ONUIIOK
[1-2]1 Boiknovatesns
[1-31 Axcenepatop (tonbko y PSBC 420 EB)
[1-41 Bnokupatop Bkntoyenns (tonbko y PSBC
420 EB)
[1-5] Konecuko perynmpoBku 4acToTbl X008
[1-6]1 KHonka ons pa3bi0KMpoBKK
aKKymynaTopHoro bnoka
[1-71 AcnupaumoHHbii naTpybok
[1-8] Pbivar nautbi-ocHoBaHMA
[1-91 BuiTankueaTenb NUALHOrO NOAOTHA
[1-10] CwmeHHas nnuTa-ocHoBaHMe
[1-11] MepeknioyaTenb MaATHNKOBOO X04a
[1-12] Mopowwsa

MJ'IJ'HOCTpaLI,I/IVI HaXo4ATCA B Hayase pykoBo4CTBa Nno
IKCrJtyaTaumnu.

88

120 MM
20 MM
10 MM
1,8 kr

@ /I

6 Hayano pab6oTbl
6.1 3aMeHa akkymynaTopHoro 6noka [2]
®Ha  akkymynsTopHbIX  n063ukax  MoryT

MPUMEHATBCA  BCE  aKKyMynaTopHble  6ioku
Festool cepun BPC.

OnacHocTb TpaBMUpoBaHUA!

AkkymynaTopHble bnoku cepun BPC gonxHbl

MCNONb30BaTbCA TOMAbKO MOCNe yhaneHus ¢

aKKyMynaTopa 3axuMa ANd NepeHoCcky Ha
peMHe.

6.2 BknioyeHue/BbIKNIOYEHUE

Ha obenx cTopoHax 3N1eKTPOMHCTPYMeHTa UMeloTCs
kHonkum [1-2] BkntoueHms/BoIkOYEHMS.

PSBC 420 EB pononHutenbHo obopypoBaH
akcenepatopom [1-3] ¢ 6roknpaTopoM BkNtOUEHNS
[1-4]. [One akTMBM3auuuM AAUTENbHOrO pexuma
paboTbl ncrnonb3yinte kHonky [1-2].



7 HacTtpouku

/N

OnacHocTb TpaBMUpoBaHUA

» [lepen Havanom nwobbix paboT Ha MHCTpyMeHTe
n3BneKanTe akkymynatop!

MpeapynpexpeHue

71 CMeHa paboyero MHCTpyMeHTa
Fopsiuni n oCTpbIA CMEHHBIA UHCTPYMEHT

OnacHocTb TpaBMUpPOBaHUSA

» He ucnonb3ynte 3atynuBlumecs u gedekTHble
CMeHHble UHCTPYMEHTbI!

» HapesanTte 3awmTHble nepyatku!

OcTOpOXKHO

Bbibop nuabHOro NosoTHa
Ncnonb3yiTe NubHbIE MONOTHA TOMbLKO C T-
06pasHbIM XBOCTOBMKOM. [IMHA MWAbHOrO
nofoTHa He JonXHa b6biTb  bonblie
HeobXxoaMMoN ANs BbINOJHEHUS COOTBETCTBYHOLLENO
nponuna. na HafgéxXHOro BeAEHUS MpU NMUIeHUM
MUAbHOE MOMOTHO [OJ/IKHO MOCTOAHHO BbIXOAUTH
CHU3Y 3aroTOBKMW.

@® Mpu ncnonb3oBaHUM NOAOLIBbLI UAW MOAOLLBbI-
ajlantepa  MCMOMb3yUTe  TOMbKO  MWJIbHbIE
NONOTHA c pa3BefEHHbIMM 3yBbamu.
PekoMeHayeM 1Crnofb30BaTh MUIbHOE MOIOTHO
S 105/4 FSG ot Festool.

YcTaHOBKa NUbHOIO NONOTHA
& [lepef, CMeHOW MWMABHOrO MONOTHA BCErga
BblHMMaWTe  aKKyMyNnATOpPHbIM  Bnok 13
nob3uka!
» [lpn HeobxooAMMOCTM CABWMHLTE LIMTOK [ANS
3awuTel ot onwunok [3-1] sBepx.
» BcrasbTe nuibHoe nonoTtHo [3-4] 3ybbamu B

HanpaBfieHunn pesa fo ynopa B otBepctue [3-2].

» [losepHuTe nunbHoe nonoTtHo [3-4] npum. Ha
30° no yacoBowu cTpenke fo dukcaymu.
Ybeautecb B HafEXHoOM nocajke MUIbHOIO
nonotHa. [lnoxo 3akpennéHHoe nubHOE
MOJSIOTHO MOXET BbINACTb X NOPAHWTL BaC.

(Dl'lepe,u, yCTaHOBKOVI O4YeHb KOPOTKOro nunyibHOro

MosoTHa PEKOMEHIYeTCs  CHATb  MAUTY-
ocHoBaHwue (cM. rnasy 7.4).
Mocne KaXAoW CMeHbl MUALHOrO MNOJNMOTHA

perynupyiTe ero HanpaBnsoLLYIO:

Hanpapadwwaa Cchayxut gnd TOYHOro BedeHUdA
NMMNBbHOIO MOJIOTHA.

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

» CHumute nauty-ocHoBaHwe (cm. rnasy 7.4).

» 3aTaHuTe BUHT  [3-6] C MOMOLLbIO
wecTurpaHHoro kntoda [3-5] HacTonbko, uTobbI
HanpaBfsoLWMe ynopbl MOYTW MNpuneranvM K
MUIBHOMY MOJIOTHY.

YKka3aHue:

HOBPE)KAGHVIG MALUUHKU, NUJIbHOTO NOJIOTHA

» He nepetarusaiite BuHT [3-6]! MnnbHoe nonotHo
L,O/MKHO HEMHOTO ABUraThCs.

BbiTankuBaHue NUALHONO NOJIOTHA

O nNpu  BbITaNKMBaHMM  MUABHOTO  MOMOTHA
LEPXUTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT Tak, 4Tobbl Nunka

He nopaHwna Jfofeid  WAW  XKUBOTHBbIX,
HaxoasLWmxcs BONM3M  MecTa MNpoBefeHus
pabor.

» CnoBUHbTEe BbITaNKMBaTENb MUILHOMO MOJIOTHA
[3-3] no ynopa Bnepéa.

(® CmeHa nubHOro MonoTHa BO3MOXHA TONBKO B
BEPXHEM NONOXEHUN 3aXXUMHOr0
npucnocobnexms!

Ecnu cMeHa nunbHOro nonoTtHa HeBO3MOXKHa:
navTte nopabotatb No63nky B TeyeHme 3-10 cekyHp,
C BbICOKOW YacToToM BpalleHus. Ewe pas naxmute
Ha BblTaskMBaTeNb NuabHOro nosnoTHa [3-31.

7.2 Ucnonb3oBaHue WMTKA ANA 3alUMUTbI OT
OnNUAOK

Wutok  pna  3awmtel ot onunok  [3-1]

npefoTepallaeT BbIBPOC OMUIOK M ONTUMU3MPYET

paboTy CUCTEMbI yaaneHns onuoK.

» CpaBvHbTe WUTOK ANd 3awmtel oT onwiok [3-1]
NErkMM HaXkaTuem BHU3.

7.3 YcTaHoBKa NPOTUBOCKOJNIbHOIO
BKNaAblLWa

[MpOTUBOCKONbHbIN BKNaAbILW nossonser

BbIMOJIHATL NPONKNbI 0e3 cKoMoB B TOM Yuclie U Ha

CTOpPOHE BbIXOAA MWUABHOI0 NONOTHA.

» BbikntounTe MaLUVHKY n HaLBUHbTE
npotTuBockoNbHbIA  Bknagbiw  [4-1]1  Ha
Hanpasnsiollyto [4-2] no nunbHoro nonoTHa,

» BKJOYMTE N0B3UK 1

» 334BUHbTE BKIAAbIW, ynNupas ero B POBHYHO
nosepxHocTb (He pyko#!), HacTosbko, YTObbLI OH
BCTas 3anofnaunuo Cc nepegHen KPOMKOW NNUTbI-
ocHoBaHusa (ckopocTb Bpauierus 5). TMpu 3Tom
NPOVM30MAET  MOArOHKA  MPOTMBOCKOJIBHOIO
BKIAAbILWA.

®|_|OCJ'IG M3HOCa I'IpOTVIBOCKOJ'IbeIVI BKJlagblL
MOXXHO COBWHYTb NMPUMEPHO Ha 3 MM Ha3aj w"
MNPOoAO/IKATb NCNOJIb30BaTb.
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@ Ons sdpdekTuBHON paboTbl BKNAAbILA OH
LOMKEH npuneraTb BMAOTHY K MNUIbHOMY
MoNoTHY ¢ 0benx cTopoH. o aTol npuymHe npu
KaXXOoW CMeHe MNWMIbHOro MoJIoTHa chepyeT
TakKe MEHSATb M MPOTUBOCKOJIbHbIV BKNAAbILL.

7.4 CMeHa nauTbl-0CHOBaHUA
» Pasbnokupyite pbiyar [1-81.
» CHMMUTe NINTY-0CHOBAHWE ABUXKEHUEM BHMU3.

@ MoHTax BbINOJIHAETCA B obpaTHoW
nocfiegoBaTesibHOCTU. YbeauTtecb B HafEXHOM
nocajgke NianTbl-OCHOBaHWSA B HanpaBsioLLen.

BMecTo nanTbI-OCHOBaHMS Ha COOTBETCTBYIOLLEM
KpenieHun MOXHO CMOHTMpoBaTb nopowsy WT-
PS 400 pna nwuneHus nop yrnoM WM MOLOLUBY-
apantep ADT-PS 400.

Hukorpa He pabotante 6e3 nauThi-
éi} OCHOBaHMA  WAW  OMOPHOW  MAWUTBI K3
JOMNoSIHUTEeNbHOM ocHacTku Festool.

7.5 MbineypaneHune

OnacHoctb pns
BO3AeUCTBUA NbIIN

» [lbinb  MOXeT npeAcTaBfATb OMAcHOCTb Afd
3popoBbs. [MoaToMy Hukorga He pabotanTe be3
nblneyaaneHus.

MpepynpexaeHue

340poBbsA B pe3ynbTaTte

» [lpy ypaneHWu omnacHon Ans 340pOBbs Mblau
Bcerpa cobniopgante HaLMOHaNbHble
npeanucaHms.

C agantepoM nbineynanexus [5-31 nob3vku MoxHo
nogknoyatb K NblneygandwolleMy  annapaty
(anametp wnaxra 27 mm).

» BcraBbTe agantep nbiieyaaneHus B 0TBepcTve
C 3afHen CTOPOHbl NAWUTHI-OCHOBAHWS TakUM
obpasoM, 4Tobbl kptouok [5-2] 3adukcuposancs
B npoéme [5-11.

» [lna cHATWMS aganTepa NblieyfaneHnsa HaxMuTe
Ha kptoyok [5-2].

@ Bcnepctsue HEeBbICOKOM notpebnsemon
MOLLIHOCTM MaLIMHKK (HU3KWMIA pacxom 3Hepruu)
nbineyganawowne  annaparsl BKJItOYatoTCA
aBTOMAaTUKOM WHOrAA TOJMbKO C  HavasioM
npouecca pacnuioBku.

» B ocobbix cnydasx (Hanpumep npu paboTe ¢
HW3KMM uuncnoM paboumx xopos, obpaboTke
MSITKOW ApeBecyHbi) nepektoyanTe
NblineyfansiowWmMin  annapaT Ha MOCTOSHHbIW
pexuM paboTbl.
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7.6 PerynupoBka MasiTHUKOBOro Xofaa

Ona obecneyeHns onTUManbHOM nNojaynm npw
0bpaboTke pasnUyHbIX MaTepnanoB MasTHUKOBbIE
nob3ukm OCHalatoTca peryanpoBKom
MadTHMKOBOIo Xxonaa. C MOMOLLbIO nepekndaTend
MaaTHuKoBoro xogpa [1-11] BbibupaeTca HyxHoe
BaM MosIoXeHue:

nonoxexue 0 = MasTHMKOBBIN Xof 3abnoknpoBaH
nonoxeHue 3 = MakCUMaJsibHbI MaATHUKOBLIN X0,

PekoMeHayeMas perynupoBka MasTHUKOBOIo
xopa

Markasa ppesecuna, ACI1, 4Bl 1-3
CTonsapHble nanTel, daHepa, NNacTuk 1-2
Kepamuka 0
AntoMMHUI, LBETHbIE MeTanbl 0-2
Ctanb, TBEpAAN LpeBecuHa 0-1

7.7 PerynupoBKa 4acToTbl XOA,0B

YacToTa X040B NNaBHO HacTpamMBaeTCs C MOMOLLbIO
perynupoBoyHoro konecuka [1-5]8 pguanasone
1500 - 3800 xomos/muH (PSBC 420 EB: 1000 - 3800
xon08/MvH). Bnarogaps aToMy MOXHO yCTaHOBMUTH
OMNTUMAsbHYI0 CKOPOCTb PacmWi0BKM KOHKPETHOro
MaTepuana.

B nonoxennn A aktuBmsmpyetcs  yHKUUS
aBTOMaTMYeCKOro  pacno3HaBaHWU§  Harpysku:
YaCTOTa XOA0B Ha X0JI0CTOM X0y MOHWXaeTcs, a B
Hayane  obpabotkum  3aroToBKM  pocTuraet
MaKCUMMyMa.

PekomeHayeMas yacTtoTa xoaoB (nonoxeHue
perynupoBoYHOro Kosiecuka)

TBEpLas ApeBecuHa, MArkas peBecrHa, A
cTonspHble nauTel, daHepa, ACI1

0BTl 4-A
MnacTtMmacca 3-A
KepaMuka, antoMMHUI, LIBETHbIE METabI 3-5
Cranb 2-4
8 BbinonHeHue pabot ¢ noMoLybio

MalUUHKHU
& OCTOpPOXKHO

Matepuansl, npu o6paboTke KoTopbIX 06pasyeTca
6onbwoe  KonuuectBo  nbinu  (HanpuMep
rMMNCOKapToH)

MoBpexpeHne nobsuka npu 3abuBaHum ero
NbI/IbIO, ONACHOCTb TPABMUPOBAHUSA

» He paboTanTe, nepxa MHCTPYMEHT HaA ronoBoWA!



[Mpn obpaboTke HEOOABLWINX MM TOHKMX 3ar0TOBOK
BCErga npoBepsinTe HafEXHOCTb OCHOBaHUS WM
momyns CMS (ocHacTka).

Mpw BbIMOJIHEHWU M pabot YAEpXnBanTe
3IEKTPOVHCTPYMEHT 3a pyKoATKY W BeauTe ero
BLOJIb 3afaHHOW NuHMM pe3a. [ns obecneyeHus
BbICOKOW TOYHOCTM W MAABHOCTM XOAa BeAuTe
31EKTPOVHCTPYMEHT 06enMm pykamu.

MuneHue no pasMmetke

TpeyronbHblit BbICTYN MPOTUBOCKOJIBHOTO
Bknagbiwa [4-1]1 coBnamaer ¢ nuHMel pesa
MWABHOMO MoNIoTHAa. TaknM obpasoM oH obnervaet
nuaeHUe No MUHUM Pa3MeTKMU.

8.1 NMopcBeTka

A

Ctpobockonuyeckas noacBeTKa MOXKeT UCKA3MUTb
peajibHOe NnoJjio>keHue noJIoTHa

OnacHocTb TpaBMUpoBaHud

» ObecneybTe xopollee ocBelleHne pabouen
30HbI.

MpepynpexaeHue

,D,J'IFI ocBelWeHnda NNMHUKU pe3a UHCTPYMEHT nmeet
ABa peXunMa:

00 2100 x0,0B/MWH: peXKnM NOCTOSHHOMN NMOACBETKM

Bbille 2100 xo40B/MUH: pexKmM cTpobocKonuyeckoin
NoLCBeTKM

@ Npu nonoxeHnn Hap ronosoit  (+/-  45°)
NoACBEeTKa MOMHOCTHIO OTK/OYEHA.
Mpu  HeobxoOMMOCTM MOXHO OTperyanpoBaTh

NoACBeTKY:
» [loacoeAvHWTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT.

» Ynepxwusaiite obe kHonku [1-2] ogHoBpeMeHHO
HaxaTbiMi B TeuyeHue npumepHo 10 cekyHp,
noka He pa3facTcs 3BYKOBOW CUTHAT.

OtnycTute obe kHonku [1-2].

Haxmute neByto  kHonky [(co  cTopoHbl
MasTHMKOBOro XOAa) HyXHOe KONMYecTBO pas,
4T0bbI BbIOpPATh HYXXHbIN PEXMM:

vy

Pexxum WHpukauus npu MoBepeHue npu

perynupoBke pabote

1 MogcBeTka Muraet co cTpobockonom
(cTangapT)

2 [MopcBeTka BKJI. NMOCTOSIHHOE
CBeyeHune bes
cTpobockona

3 [MopcBeTKa BbIKJI. [MogcBeTka
BbIK/lOYEHa

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

» Haxmute npaByl KHOMKy, 4T0bbl COXPaHUTb
BblbpaHHble NapaMeTpbl.

8.2 3BYKOBbIE NpeAynpeXxxaanLwmue CMrHanbl
B cnepyiowux cnyyasx nomaéTca  3BYKOBOM
npeaynpexaatLwnii cUrHan 7 MalUMHKa

BbIKJTHOYaeTCA:

nr@ aKKyMynsiTop pa3psikeH unu apenb
paboTaeT ¢ neperpy3skou

- CMeHwWTe aKkKyMynaTop.
- YMeHbLMUTE HarpysKy Ha Aperb.
ANeKTPOUHCTPYMEHT Nneperper.

- [Mocne oxnaxpeHnsa apenu MoXxHO
CHOBa NpuMcTynaTh K pabore.

=)

peep peep —
nr(})) MeperpeTt unu HeucnpaseH NUTUIA-
MOHHbIN aKKYMYNSAITOPHbIN 6nok.
peep peep peep _ [MpoBepbTe paboTocnocobHoCTb
MPU OCTbIBLUEM aKKYMYNSTOPHOM
bnoke C noMoublo 3apsgHOro

ycTpomncTBa.
9 06cny>xuBaHue u yxop,
& & MpepynpexaeHue

OnacHoCTb TPaBMUPOBaHUSA, yAap TOKOM

» [lepen Hauvanom nobeix paboT no yxomy u
TEXHUYECKOMY  0BCNY>XMBaHWIO  UHCTPYMEHTa
BCEerga BbIHMMaWTe akKyMynaTopHbIn 6nok!

» Bce paboTbl No peMOHTy M TeXHWYecKoMy

obcnyxnBaHuio, KoTopble TpebyloT OTKpbIBaHMA
Kopnyca ABuratens, MoryT BbIMOJHATLCSA TONbKO
aBTOPU30BaHHOM
Cnyxobl.

MacTepCKou CepBUCHOW

CepBucHoe obcny)>kuBaHue U peMOHT
TONbKO Yepe3 GUPMY-U3roTOBUTENS
WAN B HALLUMX CEPBUCHBIX MACTEPCKUX:
agpec bnvxanLien MacTepckom CM. Ha
www.festool.com/service

Micnonb3yinte TONbKO OpUTMHanbHbIE
3anacHble yactu Festool! N® pnq
3aka3a Ha: www.festool.com/service

Mo noBofy Hapfexallero PeMoHTa WM 3aMeHbl
NOBPEXAEHHbIX 3aWWUTHBLIX YCTPOMUCTB W peTanew
cnenyet obpawaTbes B aTTeCTOBaHHYIO
MacTepcKyto, CaM PyKOBOACTBOM MO 3KCMayaTaLum
He NpeAnncaHo NHoe.
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Cobniopaite cnepyowme yKkasaHus:

- Cnepute 3a YNCTOTOM BEHTUNALNOHHbIX
npope3en Ha 3NeKTPOMHCTPYMEHTe M 3apsLHOM
ycTponcTBe gns obecneyeHms oxnaxaeHus.

- Cnegnte 33 4YMCTOTOM  COEAMHUTENbHbIX
KOHTaKTOB Ha 3JIEKTPOMHCTPYMEHTe, 3apsifiHOM
YCTPOWCTBE U aKKyMynsiTope.

- PerynspHo npoBepsanTe HanpaBASOWMNA POANK
Ha U3HoC.

- PerynsipHo ouunwante KoXyx Ans 3awuTbl OT
OMUOK OT OTJTIOXKEHUM MbIJIN.

- PerynspHo ounwanTte nogowsy Bo u3bexaHue

NOSIBNIEHUS LLapanuH v TPELMH Ha NOBEPXHOCTH.

& Cobniofante ykasaHus

obcnyxmBaHuio,  yxoay,

TpaHCNopTMPOBKe akkymynaTopa!

no TeXHN4eCKoMy
yTunn3auynu n

10 OcHacTtKka

Kogbl s 3aka3a 0CHACTKN U MUHCTPYMEHTOB MOXHO
Hantn B KkaTanore Festool u B WHTepHeTe Ha
www.festool.com

10.1 MunbHbIE NONOTHA, NPOYas OCHACTKa

[ns BbicTpOA M YMCTOW PacnUAOBKM Pa3ANYHbIX
maTepuanoB  Festool npepgnaraet  nunbHble
NofoTHa, crneuuanbHo  paspaboTaHHble  ONg
nob3ukos Festool.

10.2 MuneHue co cneuranbHbIMU NOAOLLBaMU

CneumanbHble MoAoLLBbI 3awmwatT
BbICOKOKQYeCTBEHHbIe MOBEPXHOCTM OT TPELLMH W
LapanuH.

» [lpuMuTe U ycTaHoBWTE MOAOLIBY B HYXHOe
nonoxenue [6-1].

» OfHOBpeMeHHO CABMHbLTE NOAOLBY BMepes.
» YctaHoBWTE [pyryw MOAOWBY W COBWUHbTE €€
Ha3ag 4o dukcaumm.
10.3 MuneHune c onopHo NaAuTOM pNs
NUNeHUs Noa yrnom

OnopHas nauta onsa nunenus nog yrnom WT-PS 400
CNYXWUT AAS NUAEHUS NOA4 BHYTPEHHUM N BHELLUHUM
yraom B gnmanasoHe fo 45° n pesku Tpyb.

[Tpy NnAEHUN C NCMONb30BaHUEM 3TOW MNAUTHI
{ j ) NbineyaaneHne HeBO3MOXHoO!

YcTaHOBKa OMOPHOW NAWTbI BN NWUAEHMA nofj,
yrnom

» CHumute nauty-ocHosanve [1-10], (cMm. rnasy
7.4).

» YcTaHoBuTe OMOpPHYK NNAUTY ONA NMUNeHna nog
Yyrnom Ha KpenneHun ond nnnTbl-OCHOBaHUA.

» 3abnokupyiTe poiyar [1-8].
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Ybegureco B Ha[EXHOM 10CazKe OMOPHON MINThI B
HanpasJisoLLes.

PerynupoBka yrna

» [na ycTaHOBKM HyXHOro yrna
perynunposouHoe koneco [7-11.

C nomouybro wkansl [7-21 moxro ycranasamsarts
cnegyrowmne 3Haqdenmns: —45° 0°un +45°.

/N

Munenne c¢ perynupoBkoW rny6uHbl nponuna

(norpyxHoe nunexue)

OnacHoCTb TPAaBMMPOBaHUS

» Boibupante Takyw OAMHY OWAKKM W TAybuHy
nponuna, u4Tobbl nMuAKka norpyxanacb B
3aroToBKy B nt0bon Touke.

noBepHUTE

MpepynpexaeHue

@ Npu BbinonHeHun nponunos nog yrnom 0°
peKkoMeHayeM BbIMONHSATH peryanpoBky
OMOPHOM MAUTBHI MO HayaNlbHbIM 3HAYEHUAM
MUHYCOBOM LiKkanbl B Uensx obecneyeHus
cTabunbHoro xopa.

10.4 MuneHue c nopowBon-aganTepom
Mopgowsa-agantep ADT-PS 400 cnyxut pns
yCTAHOBKM N1063MKa Ha  LUMHY-HanpaBASOLLYO

Festool n Ha ycTponCTBO A5 Bbipe3aHus No Kpyry
KS-PS 400.
C wuHOM-HanpaBnsiloWen U YCTPOUCTBOM
ANSA Bblpe3aHUsa NO KPYry: He npeBblluanTe
Makc.  ToAWwMHy 3arotoBkn 20MM  #©
MCNONb3yWTe TONbKO OMpeAenéHHble MUMbHbIE
nonotHa (FSG).

MoHTa)X nogoLwBbI-aganTepa

» Cuumute nauty-ocHosaHue [1-10], (cMm. rnasy
7.4).

» YcTaHoBuTe nogowBy-agantep
KpenneHne NNnTbi-OCHOBAHWUA.

» 3abnokupyiTe pbiyar [1-8].
Ybegurecb B HaRExXHoOW nocagke  0foLIBbI-
a4anTepa B HanpassgioLLen.

@ Vicnonb3ayitte nbineyaansiowmii natpybok [1-7]
B KOMBMHAL MK C MOAOLIBON-aJanTepoM.

[8-11 &

MoaroHka K WKHe-Hanpasnswwen FS 2

C cuctemon wuH-Hanpasnswowmx Festool FS 2
(puc. [9]) nerue BbigEpXMBaATL NPAMONUHENHOCTb 1
TOYHOCTb pesa.

» YcTaHoBuTe nob3uk ¢ nauTon-apantepom[8-1]
Ha LUMHY-HanpaBASIoLLY!HO.



MoaroHKa K ycTPOWCTBY ANSA Bbipe3aHUs No Kpyry

C nomoLbio yCTPOMCTBA LNS Bbipe3aHus no Kpyry
MOXHO BbIMONHATb KPYroBble NPONuibl AMaMeTpoMm
120-3000 MM. YcTponcTBO AN19 BbIpe3aHUs no Kpyry
MOXHO MOHTMpOBaTb C 0benx CTOPOH MOLOLIBbLI-
apantepa.

» YcTaHoBuTe nob3MK C NOAOWBON-afaNTEPOM Ha
agantep [10-1] ycTpoiicTBa ans BbipesaHus no
Kpyry.

» BctaBbTe ueHTpupyowmii wtudT [10-2] B
otBepcTme [10-4] ycTpoiicTBa mna BbipesaHus
Mo KPyry, pacnofaoXeHHOe B OJHON MI0CKOCTU C
MUBbHBIM MOJIOTHOM.

> 3axmuTe  U3MEpUTENbHYK  pyseTky  Ha
yCTPOCTBE [/ Bblpe3aHWs Mo  Kpyry ¢
nomouiblo BUHTa-bapaiwka [10-5].

PekoMeHflyeMble HacTpoiku npu  pabotax ¢

MCMNONb30BaHMEM YCTPOMCTBA [LNS Bblpe3aHus nNo
Kpyry:

» [lunnTe NpoTVB YaCOBOWM CTPESIKH.

» [lnnute c MepsieHHON nopaven.

» YcraHosuTe MaaTHuKOBbIN xon [1-11]1Ha 0 - 1.

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

» YcraHoBuTe yncno paboumx xomos [1-51Ha 1 - 5.

® XpaHuTe UeHTpupylowmit WTUGT B neHane [10-
3l.

11 OnacHoCTb ANS OKpYy>KatoLwen
cpeabl
He BbibpacbiBaiTe  MHCTPYMEHT
BMecTe ¢ O6biToBbIMM oTXxopamu!
ObecneubTe 3K0oJIornyeckun
besonacHyto yTUAU3aLUnto
WHCTPYMEHTOB, OCHaCTKM W YNakoBKM.
CobniopanTe LencTByOLWME

HalWOHalbHblIE I'Ipe,D,I'Il/ICHHM‘r'l!

Tonbko pnsa ctpaH EC: cornacHo gupektnse EC 06
OTX0AAax  3NEeKTPUYECKOro U 3NEeKTPOHHOro
obopynoBaHMa, a Takxke rapMOHU3MPOBaHHbLIM
HaLMOHaNbHbLIM CTaH4ApTaM OTC/Y>XMUBLUME CBOW
CpoK 3N1EKTPOMHCTPYMEHTbI LO0JIKHbI
YTUNM3MPOBATLCS Pa3fefibHO U HanpaBAATbCS Ha
akonorunyeckmn besonacHyto nepepabotky.

NMudopmaums no gupektuse REACh:
www.festool.com/reach
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1 Symboly
Symbol Vyznam

/_\ Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

C Varovani pred Urazem elektrickym prou-
dem

Prectéte si navod k pouZiti, bezpecnostni
pokyny!
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Symbol Vyznam

@ Noste chranice sluchu!

Noste ochranné rukavice!

Pouzivejte respirator!

Noste ochranné bryle!

Nevyhazujte do domovniho odpadu.

Rada, upozornéni

Instruktazni navod

VO 0@R

Bezpecnostni pokyny
2.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny

Vystraha! Prectéte si vsechny bezpecnostni
pokyny a instrukce. Chyba pri dodrzovani
varovnych upozornéni a instrukci maze zpd-
sobit zasah elektrickym proudem, pozar a/nebo
vazné zranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce uscho-
vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Pojem .elektrické naradi”, pouzivany
v bezpecnostnich pokynech, se vztahuje na sitové
elektrické naradi (se sitovym kabelem) a na aku-
mulatorové naradi (bez sitového kabelu).

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro

dané naradi

- Drzte naradi jen za izolované rukojeti, pokud
nastroje mohou pri praci narazit na skryta elek-
tricka vedeni nebo vlastni privodni kabel nara-
di. KdyZz nastroje pouzité krezani narazi na
elektricka vedeni pod napétim, mohou se kovové
Casti stroje ocitnout pod napétim a zpUsobit Uraz
elektrickym proudem.

- Elektrickeé naradi Festool se smi montovat pou-
ze na pracovni stoly, které jsou k tomu firmou
Festool urcené. Montadz na jiny pracovni stdl
nebo pracovni stdl vlastni vyroby maze zpUsobit,
Ze elektrické naradi nebude bezpecné, coZz mize
vést k tézkym drazam.

- Nez elektrické naradi odlozite, pockejte, dokud
se nezastavi. Nastroj se miZe zahaknout
a zpUsobit ztratu kontroly nad elektrickym nara-
dim.



- Deformované nebo naprasklé pilové kotouce, ani
pilové kotouce s tupym nebo poskozenym ostrim,
se nesmeji pouzivat.

- Primocarou pilu nasazujte na obrobek vzdy s be-
zicim pilovym listem.

®0®0

- Pouzivejte vhodné osobni ochranné pomucky:
ochranu sluchu, ochranné bryle a prachovou
masku pri ¢innostech, kdy dochazi ke vzniku pra-
chu a pracovni rukavice pri opracovavani hrubych
materialu nebo pri vymeéné nastroje.

- Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri opracova-
vani nemohl pohybovat.

- PFi praci muZe vznikat Skodlivy ¢i jedovaty
prach (napf. natéry s obsahem olova a nékteré
druhy dreva). Kontakt stimto prachem nebo
jeho vdechovani mize pro obsluhu nebo osoby
nachazejici se v blizkosti predstavovat ohrozeni.
Dodrzujte bezpecnostni predpisy platné ve vasi
zemi.

K ochrané svého zdravi pouzivejte respi-
@ rator P2.

- Pri prasnych pracich pripojte naradi vzdy
k odsavani.

- Stroboskopické svétlo muze u lidi s pFislusnymi
dispozicemi zpusobit epilepticky zachvat. Pokud
takové dispozice mate, naradi nepouzivejte.

- Nedivejte se do stroboskopického svétla. Pohled
do svételného zdroje mize poskodit zrak.

2.3 Opracovani kovu

Pri opracovani kovu je z bezpe¢nostnich di-
{ i ) vodd nutné dodrzovat nasledujici opatreni:

K naradi pripojte vhodny vysavac.

Pravidelné Cistéte prach usazeny v krytu motoru.
Pouzijte pilovy platek na kov.

Zavrete ochranny kryt proti odlétavajicim pili-
nam.

Noste ochranné bryle!
L

2.4 Hodnoty emisi
Hodnoty zjisténé dle EN 60745 jsou typicky:

4 Technické udaje

Akumulatorové primocare pily
Napéti motoru
Pocet zdvihd

1500 - 3800 min~"

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

Hladina akustického tlaku Lpp = 88 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lywa = 99 dB(A)
Nejistota K=3dB

POZOR

ANO)

Pri praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte chranice sluchu!

Hodnota vibraci ay, (soucet vektorl ve tfech smé-
rech) a nepresnost K zjisténé podle EN 60745:

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Rezani dieva
Rukojet ap=6,0 m/s? ap=10,0 m/s?
K =2,0m/s? K =2,0m/s?
Hlava prevo- ap=11,0 m/s?
dovky K=20 m/52
Rezani kovu
Rukojet ap=7,0 m/s? ap=11,0 m/s?
K =2,0m/s? K =2,0m/s?
Hlava prevo- ap=12,0 m/s?
dovky K=20 m/52

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni zati-
Zeni vibracemi a hlukem pfri pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm pouziti elektrické-
ho naradi.

Ke zvySeni mize dojit pri jiném pouZiti, s jinymi na-

stroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte

v Uvahu Cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je vy-

pnuté!

3 Ucel pouziti

Pfimocaré pily jsou urcené pro rezani dreva
a materiald podobnych drevu. Se specialnimi pilo-
vymi platky, které nabizi Festool, lze naradi pouZzivat
i k rezani plastl, oceli, hliniku, barevnych kov
a keramickych desek.

Pri pouziti v rozporu s uréenym Ucelem pre-
bira odpovédnost uzivatel.

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8 -18V

1000 - 3800 min~"
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Akumulatorové primocareé pily
Délka zdvihu
Kyvny pohyb

Max. nastaveni naklonéni (jen s Ghlovym sto-
lem WT-PS 400 - prislusenstvi)

Max. hloubka rFezu (v zavislosti na pilovém platku)
drevo
hlinik

ocel

Hmotnost bez akumulatoru

Trida bezpecnosti

5 Jednotlivé soucasti

[1-11  Ochranny kryt proti odlétavajicim pilinam

[1-2]1 Spinac zap/vyp

[1-31 Spina¢ splynulou regulaci otacek (jen
PSBC 420 EB)

[1-4]1 Blokovani zapnuti (jen PSBC 420 EB)

[1-5]1 Ovladaci kolecko pro regulaci poctu zdvihd

[1-6] Tlacitko pro uvolnéni akumulatoru

[1-71  Odsévaci hrdlo

[1-8] Packa pro zajisténi stolu pily

[1-91 Tlacitko pro uvolnéni pilového platku

[1-101 Vyménny stal pily

[1-11]1 Spinac kyvného pohybu

[1-12] Pracovni deska

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navodu
k pouziti.

6 Uvedeni do provozu

6.1 Vyména akumulatoru [2]

@® S akumulatorovymi primocarymi pilami lze po-
uzivat vsechny akumulatory Festool konstrukc-
ni rady BPC.

Nebezpeci poranéni! Akumulatory kon-

& strukéni fady BPC se smi pouzivat pouze

tehdy, pokud byla z akumulatoru odstranéna
spona na opasek.

6.2 Zapnuti/vypnuti
Elektrické naradi ma na obou stranach spinac [1-2]
pro zapnuti a vypnuti.

PSBC 420 EB je navic vybavena spinacem
s plynulou regulaci otacek [1-3] s blokovanim za-
pnuti [1-4]. Pro trvaly provoz pouzivejte tlacitko [1-
2].
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PSC 420 EB PSBC 420 EB

26 mm
4 stupné
45° na obé strany

120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg

@ /i

7 Nastaveni

/N

Nebezpeci poranéni
» Pred provadénim veskerych praci na naradi vzdy
z naradi vyjméte akumulator!

VAROVANI

7.1 Vyména nastroje
Horky a ostry nastroj
Nebezpeci poranéni

» Nepouzivejte tupé a poskozené nastroje!
» Noste ochranné rukavice.

POZOR

Volba pilového platku
Pouzivejte pouze pilové platky
s jednovackovou stopkou (stopkou T). Pilovy
platek by nemél byt delSi nez je nutné pro
planovany rez. Pro bezpecné vedeni by se mél pilovy
platek béhem rezani v kazdém bodé vynorit dole

z obrobku.

@® Pri pouziti Ghlového a adaptérového stolu pouzi-
vejte pouze pilové platky s rozsirenymi zuby. Do-
porucujeme pilovy platek Festool S 105/4 FSG.

Nasazeni pilového platku

Pred vyménou nastroje vzdy z naradi vyjmé-
te akumulator!

» Prip. posunte ochranny kryt proti odletujicim
triskam [3-1] nahoru.

» Pilovy platek [3-4] zasunte do otvoru [3-2] aZ na
doraz tak, aby zuby smérovaly do rezu.

» Pilovy platek [3-4] pootocte cca o 30° ve sméru
hodinovych rucicek, az zaskoci



Zkontrolujte, zda je pilovy platek bezpecné
upnuty. Volny pilovy platek mize vypadnout
a poranit vas.
@® U velmi kratkych pilovych platkd je pred nasa-
zovanim pilového platku vhodné sejmout stal
pily (viz kapitola 7.4).

Po kazdé vyméné pilového platku nastavte jeho

voditko:

Voditko pilového platku slouZzi pro jeho lepsi vedeni.

» Sejméte stal pily (viz kapitola 7.4).

» Utdhnéte Srouby [3-6] Sestihrannym inbusovym
klicem [3-5], aby Celisti skoro dosedly na pilovy
platek.

Upozornéni:

Poskozeni naradi, pilového platku
» Srouby [3-6] neutahujte prilis pevné! Pilovym
platkem musi byt jesté mozné trochu pohybovat.

Vyjmuti pilového platku

@® Pri vyjimani pilového platku drite naradi tak,
aby pilovy platek, ktery vyskoci, nemohl zranit
zadné osoby ani zadna zvirata.

» Posunte tlacitko pro uvolnéni pilového platku
[3-3] aZ nadoraz dopredu.

@® Vyména nastroje je mozna jen v horni poloze
sklicidla!

Kdyz vyména pilového platku neni mozna: nechte

primocarou pilu 3 - 10 s béZet na vyssi otacky. Zno-

vu aktivujte vyhozeni pilového platku [3-31.

7.2 Pouziti ochranného krytu proti odlétava-

jicim pilinam

Ochranny kryt proti odlétavajicim pilinam [3-1] za-

branuje odskakovani pilin a zlepsSuje ucinnost odsa-

vani pilin.

» Ochranny kryt proti odlétavajicim pilinam [3-1]
posunte mirnym tlakem dold.

7.3 Nasazeni chranice proti otFepum
Chranic proti otfepim umozniuje rezy bez otrepl
i na spodni strané obrobku.

» kdyz je naradi vypnuté, nasunte chranic proti
otrepim [4-1] na voditko [4-2] aZ k pilovému
platku

» zapnéte primocarou pilu,

» kdyz naradibézi, posunte narovné plose chranic
proti otfepim (ne rukou!) tak daleko dovnitf,
aby licoval s predni hranou stolu pily (stupen
otacek 5). Chranic proti otfepdm se pritom na-
Fizne.

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @
® Po opotiebeni lze chrani¢ proti otfeplim posu-
nout jesté cca 0 3 mm dozadu a pouzivat dal.

@ Aby chrani¢ proti otfeplim fungoval spolehlivé,
musi na obou strandch doléhat tésné
k pilovému platku. Proto by se mél, kvali zajis-
téni rezl bez otrepd, pri kazdé vyméné pilového
platku nasadit také novy chranic proti otfepdm.

7.4 Vymeéna stolu pily

» Povolte packu pro zajisténi stolu pily [1-8].

» Smérem doll sejméte stal pily.

® Monta? se provadi opaénym postupem. Dbejte
na to, aby byl stll pily pevné usazeny ve vedeni.

Misto stolu pily lze namontovat Ghlovy stal WT-
PS 400 nebo adaptacni stGl ADT-PS 400.

Nikdy nerezejte bez stolu pily nebo stolu,
ktery je soucasti nabidky sortimentu prislu-
Senstvi Festool.

7.5 Odsavani

AN

OhroZeni zdravi pusobenim prachu

» Prach mize byt zdravi $kodlivy. Nikdy proto ne-
pracujte bez odsavani.

» Priodsavani zdravi skodlivého prachu vzdy dodr-
zujte narodni predpisy.

VAROVANI

Pomoci odséavaciho adaptéru [5-3] lze primocaré

pily pFipojit k vysavaci (prdmér hadice 27 mm).

» Odsavaci adaptér nasadte do zadniho otvoru ve
stole pily tak, aby hacek [5-2] zaskocil do otvoru
[5-11.

» Pro vyjmuti odsavaciho adaptéru stisknéte ha-
ek [5-2].

® Diky malému prikonu nafadi (nizka spotfeba
energie) se vysavace se spinaci automatikou né-
kdy zapinaji az pri vlastnim rezu.

» Prispecialnim pouziti (napf. maly pocet zdvihd,
mékké drevo) nastavte vysavac na trvaly provoz.

7.6 Nastaveni kyvného pohybu

Primocaré pily maji nastavitelny kyvny pohyb, aby

bylo mozné rezat rGzné materialy s optimalni po-

suvem. PoZadovana poloha se nastavuje pomoci

spinace kyvného pohybu [1-111:

Poloha 0 = kyvny pohyb vypnuty

Poloha 3 = maximalni kyvny pohyb

Doporucené nastaveni kyvného pohybu

Mékkeé drevo, drevotriska, drevovlaknité 1-3
desky
Latovky, preklizka, plast 1-2
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Doporucené nastaveni kyvného pohybu

Keramika

Hlinik, nezelezné kovy 0-2
Ocel, tvrdé drevo 0-1
7.7 Regulace poctu zdvihu

Pocet zdvihd lze pomoci ovladaciho kolecka [1-
5]plynule nastavit od 1500 do 3800 min~! (PSBC 420
EB: 1000 - 3800 min~"). M{Zete tak rychlost fezani
optimalné prizpUsobit prislusnému materialu.
Vpoloze A se aktivuje automatické rozpoznavani
zatizeni: Pri volnobéhu se pocet zdvih{ snizi a pri
proniknuti do obrobku se nastavi na maximalni
hodnotu.

Doporuéeny pocet zdvihu (poloha ovladaciho
kolecka)

Tvrdé drevo, mékkeé drevo, latovky, pre- A
klizka, drevotriska

Desky s drevénymi vlakny 4-A
Plast 3-A
Keramika, hlinik, nezelezné kovy 3-5
Ocel 2-4
8 Prace s naradim

/N

Silné prasné materialy (napF. sadrokarton)
Poskozeni naradi pronikajicim prachem, nebez-
peci poranéni

» Nepracujte nad hlavou!

POZOR

Pri rezani malych nebo tenkych obrobkd pouzivejte
vzdy stabilni podlozku, resp. modul CMS (prislu-
Senstvi).

Pri praci drzte naradi za rukojet a vedte ho podél
pozadované linie rezu. Pro presné rezy aklidny
chod vedte elektrické naradi obéma rukama.

Volné vedeni podle rysky

Trojuhelnikova $picka chranice proti otreptim [4-11]
ukazuje caru rezu pilového platku. Usnadnuje tak
rezani podle rysky.
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8.1 Osvétleni

AN

Vlivem stroboskopického svétla se mize poloha
pilového platku jevit klamné

Nebezpeci poranéni
» Zajistéte dobré osvétleni pracovisté.

VAROVANI

Pro osvétleni linie Fezu je integrované trvalé svétlo,
resp. stroboskopické svétlo:

do cca 2 100 min~": trvalé svétlo
od cca 2 100 min™": stroboskopické svétlo

@® Pt poloze nad hlavou (+/- 45°) je osvétleni kom-
pletné vypnuté.

V pripadé potreby miZete osvétleni prizpUsobit:

» Zapojte elektrické naradi.

» Drzte obé tlacditka [1-2] soucasné stisknuté cca
10 s, dokud nezazni pipnuti.

» Uvolnéte obé tlacitka [1-2].

» Pro volbu uvedeného poctu zdvihd, volbu poZa-
dovaného rezimu, stisknéte levé tlacitko (na
strané kyvného zdvihu):

Rezim Indikace pFi Stav pri provozu

nastavovani

1 osvétleni blika se stroboskopem
(standardné)

2 osvétleni zapnuté  neprerusované
svétlo bez strobo-
skopu

3 osvétleni vypnuté  osvétleni vypnuté

» Pro ulozeni nastaveni stisknéte pravé tlacitko.

8.2 Akustické vystrazné signaly

Pri nasledujicich provoznich stavech zni akustické

vystrazné signaly a naradi se vypne:

m__(p) Vybity akumulator nebo pretizené
naradi.

- Vymeénte akumulator.

- Zmirnéte zatizeni naradi.

peep— =

=)

peep peep —
II(@ Lithium-iontovy akumulator je
prehraty nebo vadny.
PEeP PeePPeEP_ pomoci  nabijecky  zkontrolujte
funkénost vychladlého akumula-
toru.

Naradi je prehrate.
- Po vychladnuti mUzete naradi
znovu uvést do provozu.



9 Udrzba a osetrovani
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Nebezpeci poranéni, nebezpeci urazu elektric-

kym proudem

» Pred provadénim veskerych praci udrzby
a opravach vzdy z naradi vyjméte akumulator!

» VSechny prace udrzby aopravy, které vyzaduji
otevreni krytu motoru, smi provadét pouze auto-

rizovany zakaznicky servis.
vyrobce nebo servisni dilny: nejblizsi

i
@ adresu najdete na:

www.festool.com/service

VAROVANI

Servis aopravy smi provadét pouze

EKAT . Pouzivejte jen originalni nahradni dily
T Festool! Obj. ¢. na:

www.festool.com/service

Poskozené ochranné prvky a dily museji byt odbor-
né opraveny nebo vyménény kvalifikovanym servi-
sem, pokud neni v ndvodu k pouziti uvedeno jinak.

DodrzZujte nasledujici pokyny:

- Chladici otvory elektrického naradi a nabijecky
udrzujte Cisté, aby bylo zajisténo chlazeni.

- Pripojovaci kontakty elektrického naradi, nabi-
jecky a akumulatoru udrzujte Cisté.

- Pravidelné kontrolujte vodici rolnu, zda neni opo-
trebovana.

- Pravidelné Cistéte usazeny prach na ochranném
krytu proti odlétavajicim pilinam.
- Pravidelné Cistéte pracovni desku, abyste zabra-
nili vzniku Skrabanci a ryh na povrchu.
Ohledné  udrzby, oSetrovani, likvidace
a prepravy akumulatoru se ridte pokyny, kte-
ré jsou prilozené k akumulatorul!

10 Prislusenstvi

Objednaci Cisla prisluSenstvi a naradi vyhledejte,
prosim, ve svém katalogu Festool nebo na internetu
na .www.festool.com”.

10.1 Pllové platky, ostatni prislusenstvi
Abyste mohli rychle a Cisté rezat rizné materialy,
nabizi vam Festool pro vSechny druhy pouziti pilové
platky prizplsobené specialné pro vasi primocarou
pilu.

PSC 420 EB, PSBC 420 EB @

10.2 Rezani se specialnimi pracovnimi des-
kami

Se specialnimi pracovnimi deskami budete chranit
vysoce kvalitni povrchy pred vznikem Skrabancd
aryh.
» Zatlacte na pracovni desku v poloze [6-1].
» Zaroven posunte pracovni desku dopredu.

» Nasadte jinou pracovni desku a posunte ji doza-
du tak, az zaskoci.

10.3 Rezani s thlovym stolem

Uhlovy stil WT-PS 400 slouzi pro Fezani trubek

a vnitrnich a vnéjsich Ghla do 45°.

& Pri Fezani s uhlovym stolem neni mozné od-
savani!

Montaz uhlového stolu

» Sejméte stll pily [1-10], (viz kapitola 7.4).

» Do upinani nasadte Ghlovy stal.

» Zajistéte packu pro vyménu stolu pily [1-8]

Dbejte na to, aby byl uhlovy stul pevné usazeny ve

veden.

Nastaveni thlu

» Otacejte  nastavovacim
a nastavte potrebny uhel.

Pomoci stupnice [7-2]1 mdZete nastavit hodnoty -
45 0°a +45°,

/N

Rezani riiznych hloubek
Nebezpeci poranéni

» Délku pilového platku a hloubku rezu zvolte tak,
aby byl pilovy platek stale zanoren do obrobku.

koleckem  [7-1]

VAROVANI

@ U tezll s thlem 0° doporucujeme nastavit dhlo-
vy stdl na mirné negativni pocet stupn, aby byl
zarucen stabilni chod.

10.4 Rezani s adaptacnim stolem

Adaptacni stal ADT-PS 400 slouzi k pripevnéni pFi-

mocaré pily na vodici listu Festool a reza¢ kruh

KS-PS 400.

S vodici listou a kruzitkem: respektujte max.
tloustku materialu 20 mm a pouzivejte jen pi-
lové platky s rozvedenymi zuby (FSG).

Montaz adaptacniho stolu

» Sejméte stl pily [1-10], (viz kapitola 7.4).

» Na upinani nasadte adaptacni stal [8-11.

» Zatahnéte packu pro zajisténi stolu pily [1-8].
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Dbejte na to, aby byl adaptacni stil pevné usazeny
ve vedeni.

® 0dsavaci  hrdlo  [1-7]
s adaptacnim stolem.

Adaptace na vodici Llistu FS 2

Pouzivani vodiciho systému Festool FS 2 (obr. [9])
vam usnadni provadéni rovnych a presnych rezd.

» Nasadte primocarou pilu s namontovanym
adaptacnim stolem [8-11] na vodici listu.

pouzivejte  také

Adaptace na rezac kruhu

S Fezacem kruhl lze vytvafet kruhové Fezy
o priméru od 120 do 3000 mm. Rezac kruhd lze na-
montovat na adaptacni stil z obou stran.

» Nasadte primocarou pilu s adapta¢nim stolem
na adaptér [10-1] u Fezace kruhd.

» Nasadte stredici trn [10-2] do otvoru [10-4] re-
zaCe kruhd, ktery se nachazi v roviné s pilovym
platkem.

100

» Otoénym knoflikem [10-5] zaaretujte méfrici
pasmo na rezaci kruha.

Doporucena nastaveni pri fezani s rezacem kruhu:
» Rezejte proti sméru hodinovych rucicek.

» Rezejte s pomalym posuvem.

» Kyvny pohyb [1-11] nastavte na 0 - 1.

» Pocet zdvihi [1-5] nastavte na 1 - 5.

@ Stredici trn ukladejte do drzaku [10-3].

11 Zivotni prostredi
Pristroj nevyhazujte do domovniho
odpadu! Pristroj, prislusenstvi a obaly
odevzdejte k ekologické recyklaci. Do-
drzujte platné narodni predpisy.
Pouze EU: Podle Evropské smérnice o odpadnich
elektrickych a elektronickych zarfizenich a aplikace
v narodnim pravu se musi vyrazené elektrické na-
radi shromazdovat oddélené a musi se ekologicky
recyklovat.

Informace k REACh: www.festool.com/reach



Oryginalna instrukcja eksploatacji

1 Symbole....ooeeei 101
2 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa 101
2.1 Ogdlne zalecenia bezpieczenstwa ....... 101
2.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe

dla urzadzenia....ccccooeeeeeeevieeieeeee 101
2.3 Obrdbka metalu......ccccoceieieiiiriiieen 102
2.4 Parametry emisji....cccccccveiveiiieiiienenns 102
3 Uzycie zgodne z przeznaczeniem ........ 102
4 Dane techniczne......cccooceiiiiiiiiiccne, 103
5 Elementy urzadzenia.......ccccocoveveiennnns 103
6 ROZIUCh . 103
6.1  Wymiana akumulatora [2].................... 103
6.2  Wtaczanie/wytaczanie........ccccocveueueee. 103
7 Ustawienia.....ccooeeveeneiiiiiiccccc 103
7.1 Wymiana narzedzia........cccoeeeeverenene 103
7.2 Stosowanie ostony przed wiérami....... 104
7.3 Stosowanie zabezpieczenia przeci-

WOdpryskOWegO......ceevvereieeiiee e 104
7.4 Wymiana stotu pilarskiego................... 104
7.5 O0dSYSaNIe c.eeeeieiieeseeee e 105
7.6 Ustawianie suwu wahadtowego........... 105
7.7 Regulacja liczby suwow ....................... 105
8 Praca za pomoca urzadzenia............... 105
8.1 Oswietlenie. ..o 105
8.2  Akustyczne sygnaty ostrzegawcze....... 106
9 Konserwacja i utrzymanie w czystosci 106
10 Wyp0oSazeni€......cccoveiueeiiienieeie e 107

10.1  Brzeszczoty, wyposazenie dodatkowe . 107
10.2  Ciecie z zastosowaniem biezni spe-

CJANYCh oo 107
10.3  Ciecie z uzyciem stotu katowego ......... 107
10.4  Ciecie z uzyciem stotu adaptacyjnego . 107
11 SrOdOWISKO ... 107
1 Symbole

Symbol Znaczenie

AN

Ostrzezenie przed ogélnym zagrozeniem

C Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Przeczytac instrukcje obstugi i wskazowki
dot. bezpieczenstwa!

©
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Symbol Znaczenie

Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!

Nalezy stosowac ochrone drég oddecho-
wych!

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

Nie wyrzucac z odpadami z gospodarstwa
domowego.

Zalecenie, wskazowka

Instrukcja postepowania

VO 0@9®

Wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa

2.1 Ogolne zalecenia bezpieczenstwa

Ostrzezenie! Nalezy przeczyta¢ wszystkie

zalecenia bezpieczenstwa pracy i instruk-

cje. Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukgcji
moze spowodowacl porazenie elektryczne, pozar
oraz/lub ciezkie obrazenia.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowac do wykorzysta-
nia w przysztosci.

Uzywane w zaleceniach bezpieczenstwa pracy po-
jecie . Narzedzie elektryczne” odnosi sie do narze-
dzi elektrycznych zasilanych z sieci (z przewodem
zasilajacym) i do narzedzi elektrycznych zasilanych
z akumulatora (bez przewodu zasilajacego).

2.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla
urzadzenia

- Jesliw czasie pracy narzedzia tnace moga trafic
na ukryte przewody elektryczne, urzadzenie
nalezy trzymac wytacznie za izolowane uchwy-
ty.Jesli narzedzia tnace natrafia na przewody
przewodzace prad, elementy metalowe moga
znalez¢ sie pod napieciem powodujac porazenie
uzytkownika pradem elektrycznym.

- Elektronarzedzia firmy Festool moga by¢ insta-
lowane tylko w stotach roboczych, ktore sa do
tego przewidziane przez firme Festool. Zainsta-
lowanie w innym lub samodzielnie wykonanym
stole roboczym moze spowodowac, ze elektrona-
rzedzie stanie sie niebezpieczne i moze doprowa-
dzi¢ do ciezkich wypadkow.

- Nalezy zaczeka¢, az elektronarzedzie zatrzyma
sie, zanim zostanie odtozone. Narzedzie moze
sie zahaczy¢ i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.
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- Nie wolno stosowac zdeformowanych lub pope-
kanych brzeszczotow, jak rowniez brzeszczotow
z tepymi lub uszkodzonymi ostrzami.

- Wyrzynarke nalezy przyktada¢ do obrabianego
przedmiotu zawsze z uruchomionym brzeszczo-

_ @600

- Nalezy stosowac odpowiednie osobiste wyposa-
zenie zabezpieczajace: ochrone stuchu, okulary
ochronne, maske przeciwpytowa przy pracach
zwiazanych z pyleniem, rekawice ochronne przy
pracach z materiatami szorstkimi oraz przy wy-
mianie narzedzia.

- Obrabiany element nalezy mocowac zawsze w
taki sposob, aby nie mogt poruszyc sie w czasie
obrobki.

- W trakcie pracy moga powstawac szkodliwe/
trujace pyty [np. zawierajaca otéow powtoka ma-
larska, niektdre rodzaje drewna). Stykanie sie z
tymi pytami lub wdychanie tych pytdw moze sta-
nowic niebezpieczenstwo dla osoby obstugujace;
urzadzenie lub osdb znajdujacych sie w poblizu.
Nalezy przestrzegac przepisow bezpieczenstwa
obowiazujacych w danym kraju.

Dla ochrony zdrowia nalezy nosi¢ maske
@ przeciwpytowa P2.

- Przy pracach zwiazanych z duzym pyleniem urza-
dzenie nalezy zawsze podtaczac do odkurzacza.

- Swiatto stroboskopowe moze wywotywac napa-
dy epilepsji u osob o takich sktonnosciach. W
przypadku takich sktonnosci nie nalezy uzywac
maszyny.

- Nie wolno patrze¢ w Swiatto stroboskopowe. Pa-
trzenie w zrodto Swiatta moze spowodowac
uszkodzenie wzroku.

23 Obrobka metalu
Ze wzgleddw bezpieczenstwa przy obrdbce
metalu nalezy stosowac nastepujace srodki
zabezpieczajace:

Podtaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego odku-

rzacza.

Regularnie czysci¢ urzadzenie ze ztogow pytu w
obudowie silnika.

Zastosowac brzeszczot do metalu.

Podtaczy¢ ostone przed wiérami.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!
{Caj
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2.4 Parametry emisji

Wartosci okreslone na podstawie normy EN 60745
wynosza w typowym przypadku:

Poziom cisnienia akustycz- Lpp = 88 dB(A)
nego

Poziom mocy akustyczne; Lwa = 99 dB(A)
Nieoznaczonos¢ K=3dB

OSTROZNIE

N®

Hatas powstajacy podczas pracy
Uszkodzenie stuchu
» Nalezy stosowac ochrone stuchu!

Warto$¢ emisji wibracji a, (suma wektorowa w
trzech kierunkach) oraz nieoznaczonosc¢ K ustalone
wg normy EN 60745:

PSC 420 EB PSBC 420 EB
Ciecie drewna
Uchwyt ap=6,0m/s?>  a,=10,0 m/s?
K=20m/s?  K=2,0m/s’
Gtowica prze- an=11,0 m/s?
gubowa K=20 m/s2
Ciecie metalu
Uchwyt ap=7,0m/s?>  a,=11,0 m/s?
K=20m/s?  K=2,0m/s’
Gtowica prze- an=12,0 m/s?
gubowa K=20 m/s2

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)
- stuza do pordéwnania narzedzi,

- nadaja sie one rowniez do tymczasowej oceny ob-
ciazenia wibracjami i hatasem podczas uzytko-
wania.

- odnosza sie do gtéwnych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych

zastosowan, w przypadku pracy z innym osprzetem

oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.Nalezy

uwzgledni¢ czas pracy urzadzenia na biegu jato-

wym oraz czas unieruchomienia!

3 Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Zgodnie z przeznaczeniem wyrzynarki przewidzia-
ne sa do ciecia drewna i materiatéow drewnopodob-
nych. Przy zastosowaniu oferowanych przez firme
Festool brzeszczotdow specjalnych urzadzenia te
mozna stosowac rowniez do ciecia tworzyw sztucz-
nych, stali, aluminium, metali kolorowych i ptytek
ceramicznych.



W przypadku eksploatacji niezgodnej z prze-
znaczeniem odpowiedzialnos¢ ponosi uzyt-
kownik.

4 Dane techniczne

Wyrzynarki akumulatorowe
Napiecie silnika

Liczba suwow

Dtugos¢ suwu

Suw wahadtowy

maks. nastawianie skosu (tylko z wyposaze-
niem do stotu katowego WT-PS 400)

maks. gtebokos$¢ ciecia (w zaleznoéci od brzeszczotu)

Drewno
Aluminium
Stal
Ciezar bez akumulatora
Klasa zabezpieczenia

5 Elementy urzadzenia

[1-1]1 Ostona przed wiérami

[1-2]1 Wtacznik/wytacznik

[1-31 Przycisk przyspieszenia (tylko PSBC 420
EB)

[1-4]1 Blokada wtaczania (tylko PSBC 420 EB)

[1-5]  Pokretto nastawcze regulacji liczby
Suwow

[1-6] Przyciski do zwalniania akumulatora

[1-71 Krdciec ssacy

[1-8] Dzwignia wymiany stotu pilarskiego

[1-91 Wyrzut brzeszczotu

[1-10]1 Wymienny stét pilarski

[1-11] Przetacznik suwu wahadtowego

[1-12] Bieznia

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instrukgji
obstugi.

6 Rozruch
6.1 Wymiana akumulatora [2]

@® Do wyrzynarek akumulatorowych mozna stoso-
wac wszystkie akumulatory firmy Festool typo-
szeregu BPC.

PSC 420 EB, PSBC 420 EB

PSC 420 EB PSBC 420 EB
10,8- 18V
1500 - 3800 min™" 1000 - 3800 min~"
26 mm
4 stopnie

45° po obu stronach

120 mm
20 mm
10 mm
1,8 kg

@ /I

Niebezpieczenstwo zranienia! Akumulatory
& serii BPC mozna stosowac tylko wtedy, gdy z
akumulatora zostat zdjety zaczep na pasek.
6.2 Wtaczanie/wytaczanie
Elektronarzedzie posiada przycisk [1-2] po obu
stronach w celu wtaczania/wytaczania.
Urzadzenie PSBC 420 EB posiada dodatkowo przy-
cisk przyspieszenia [1-3] z blokada wtaczania [1-

4). Przycisk ten nalezy stosowac do pracy ciagte;
[1-2].

7 Ustawienia

/N

Ryzyko urazu

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy wyjac z niej
akumulator!

OSTRZEZENIE

7.1 Wymiana narzedzia
Gorace i ostre narzedzia
Niebezpieczenstwo zranienia

» Nie uzywaj tepych lub uszkodzonych narzedzi!
» Nosic rekawice ochronne.

OSTROZNIE
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Wybor brzeszczotu
Nalezy stosowac wytacznie brzeszczoty z
& chwytem jednokrzywkowym (chwyt T).
Brzeszczot nie powinien by¢ dtuzszy, niz to
konieczne dla przewidzianego ciecia. Dla bezpiecz-
nego prowadzenia, podczas ciecia brzeszczot powi-
nien wychodzi¢ na dole w kazdym punkcie z ele-

mentu obrabianego.
® W przypadku zastosowania stotu katowego lub
adaptacyjnego uzywac tylko tarcz pity o rozwar-

tych zebach. Zalecamy tarcze pity Festool S 105/
4 FSG.

Zaktadanie brzeszczotu
Przed wymiana narzedzia zawsze nalezy
wyjmowac akumulator z urzadzenia!
» Wrazie potrzeby przesunac ostone przed widra-
mi [3-1] do gory.
» Wsunac brzeszczot pity [3-4] zebami w kierun-
ku ciecia az do oporu w otwor [3-2].
» | obréci¢ brzeszczot pity [3-4] o ok. 30° zgodnie
z ruchem wskazowek zegara, az sie zatrzasnie.
Sprawdzi¢ zamocowanie brzeszczotu. Polu-
zowany brzeszczot moze wypasé i spowodo-
wac obrazenia.
@OW przypadku bardzo krétkich brzeszczotow,
przed zatozeniem brzeszczotu mozna zdjac stot
pilarski (patrz rozdziat 7.4).

Po kazdorazowej wymianie brzeszczotu ustawic
prowadnice brzeszczotu

Prowadnica brzeszczotu zapewnia lepsze prowa-
dzenie brzeszczotu pity.

» Zdjac stot pilarski (patrz rozdziat 7.4).

» Dokrecic srube [3-6] za pomoca klucza imbuso-
wego [3-5] w taki sposdb, aby szczeki przylegaty
prawie do brzeszczotu pity.

Zalecenie:

Uszkodzenie maszyny, brzeszczotu pity

» Nie dokrecac sruby [3-6] zbyt mocno! Brzesz-
czot musi sie jeszcze lekko poruszac.

Wyrzucanie brzeszczotu

@® Przy wyrzucaniu brzeszczotu nalezy trzymaé
elektronarzedzie w taki sposob, aby zadne oso-
by, ani zwierzeta nie zostaty zranione przez wy-
rzucany brzeszczot.
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» Przesuna¢ wyrzut brzeszczotu [3-3] do oporu
do przodu.

@® Wymiana narzedzia jest mozliwa tylko w gérnej
pozycji uchwytu narzedziowego.

Jesli wymiana brzeszczotu pity nie jest mozliwa:

uruchomic wyrzynarke na ok. 3 - 10 sekund z duza

predkoscia obrotowa. Ponownie uruchomié¢ me-

chanizm wypychania brzeszczotu pity [3-3].

7.2 Stosowanie ostony przed wiorami

Ostona przed widrami [3-1] zapobiega wyrzucaniu
widrow i polepsza skutecznos¢ odsysania widrow.

» Przesunac ostone przed widrami [3-1] z lekkim
naciskiem w dot.

7.3 Stosowanie zabezpieczenia przeciwod-
pryskowego

Zabezpieczenie przeciwodpryskowe umozliwia wy-

konywanie cie¢ o krawedziach bez wyrwan nawet

po stronie wyjsciowej brzeszczotu.,

» Przy wytaczonej maszynie przysunaé zabezpie-

czenie przeciwodpryskowe [4-1] az do brzesz-

czotu pity w prowadnicy [4-2],

wtaczy¢ wyrzynarke,

przesunaé przy wtaczonej maszynie zabezpie-

czenie przeciwodpryskowe po ptaskiej po-

wierzchni (nie reka!) na tyle, az zetknie sie z

przednia krawedzia stotu pilarskiego (poziom

predkoéci obrotowe] 5). Zabezpieczenie przeci-

wodpryskowe zostaje przy tym naciete.

VY

@® Po zuzyciu zabezpieczenie przeciwodpryskowe
moze zostac przesuniete ok. 3 mm do tytu i po-
nownie uzyte.

(® Aby zabezpieczenie przeciwodpryskowe funk-
cjonowato prawidtowo, musi po obu stronach
przylegac szczelnie do brzeszczotu. Dlatego dla
uzyskania cie¢ bez wyrw przy kazdej wymianie
brzeszczotu trzeba stosowad rowniez nowe za-
bezpieczenie przeciwodpryskowe.

7.4 Wymiana stotu pilarskiego

» Otworzy¢ dzwignie wymiany [1-8].

» Zdjac stot pilarski w dot.

® Montaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci! Na-
lezy zwrdci¢ uwage na to, aby stot pilarski byt
dobrze zamocowany w prowadnicy.

Zamiast stotu pilarskiego w uchwycie mozna za-
montowac stot katowy WT-PS 400 lub stot adapta-
cyjny ADT-PS 400.

Cia¢ bez stotu pity lub stotu oferowanego w
programie akcesoriow firmy Festool.



7.5 Odsysanie

/N

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami

» Pyt moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia. Z
tego wzgledu nigdy nie nalezy pracowac bez od-
sysania.

OSTRZEZENIE

» Przy odsysaniu pytow stanowiacych zagrozenie
dla zdrowia zawsze nalezy przestrzegad przepi-
sow panstwowych.

Za pomoca adaptera odsysajacego [5-3]1 wyrzynar-
ke mozna podtacza¢ do odkurzacza ($rednica prze-
wodu gietkiego 27 mm).

» Wsunac adapter odsysajacy w tylny otwor stotu
pilarskiego w taki sposdb, aby hak [5-2] zatrza-
snat sie we wgtebieniu [5-11.

» W celu usuniecia adaptera odsysajacego nalezy
nacisnac hak [5-21.

® ze wzgledu na niewielki mocy maszyny (niskie
zuzycie energii] odkurzacze z automatycznym
witacznikiem wtaczaja sie niekiedy dopiero pod-
czas wtasciwego ciecia.

» W specjalnych przypadkach zastosowania [np.
niska liczba skokow, miekkie drewno) ustawic¢
odkurzacz na tryb ciagty.

7.6 Ustawianie suwu wahadtowego

Dla zapewnienia mozliwosci obrébki réznych mate-
riatdw z optymalnym posuwem, wyrzynarki maja
mozliwos¢ regulacji suwu wahadtowego. Za pomo-
ca przetacznika suwu wahadtowego [1-11] mozna
wybraé zadane ustawienie:

Ustawienie 0 = suw wahadtowy wyt.

Ustawienie 3 = maksymalny suw wahadtowy

Zalecane ustawienie suwu wahadtowego

Miekkie drewno, ptyty widrowe, ptyty 1-3
pilsniowe

Ptyty stolarskie, sklejka, tworzywo szt. 1-2
Ceramika

Aluminium, metale niezelazne 0-2
Stal, twarde drewno 0-1
7.7 Regulacja liczby suwow

Liczbe suwdw mozna regulowac bezstopniowo za
pomoca pokretta nastawczego [1-5] od 1500 do
3800 min™" (PSBC 420 EB: 1000 - 3800 min'). Dzie-
ki temu mozna dopasowac predkos¢ ciecia do da-
nego materiatu.

PSC 420 EB, PSBC 420 EB

W pozycji A jest aktywne automatyczne rozpozna-
wanie obciazenia: liczba suwow na biegu jatowym
jest zmniejszona, a przy wejsciu w element obra-
biany zostaje wyregulowana do najwyzszej warto-
Sci.

Zalecana liczba suwow (pozycja pokretta
nastawczego)

Drewno twarde, drewno miekkie, ptyta A
stolarska, sklejka, ptyty widrowe

Ptyty pilsniowe 4-A
Tworzywo sztuczne 3-A
Ceramika, aluminium, metale niezelazne 3-5
Stal 2-4

8 Praca za pomoca urzadzenia

/N

Materiaty bardzo pylace (np. elementy gipsowo-
kartonowe)

Uszkodzenie urzadzenia przez wnikniecie pytu,
niebezpieczenstwo zranienia

» Nie wolno pracowac na wysokosci ponad gtowa!

OSTROZNIE

W przypadku obrébki matych lub cienkich elemen-
tow obrabianych zawsze nalezy stosowac stabilne
podtoze wzglednie modut CMS (wyposazenie).

Podczas pracy elektronarzedzie nalezy trzymac za
uchwyt i prowadzi¢ wzdtuz wymaganej linii ciecia.
Dla zapewnienia precyzyjnych cie¢ i spokojnej pra-
cy, elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ obiema reka-
mi.

Ciecie swobodne prowadzone na "ryse”

Za pomoca trdjkatnego wierzchotka zabezpieczenie
przeciwodpryskowe wskazuje [4-1] linie ciecia
brzeszczotu pity. Dzieki temu utatwia ciecie na "ry-
se”.

8.1 Oswietlenie

/N

Przez swiatto stroboskopowe pozycja brzeszczo-
tu moze by¢ mylaca
Niebezpieczenstwo zranienia

» Nalezy zapewnic dobre oSwietlenie na stanowi-
sku pracy.

OSTRZEZENIE

Do oswietlania linii ciecia zamontowano oswietle-
nie ciagte lub stroboskopowe:

do ok. 2100 min™": éwiatto ciagte
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od ok. 2100 min™": éwiatto stroboskopowe

@® Przy ustawieniu do géry nogami (+/- 45°) oéwie-
tlenie jest catkowicie wytaczone.

W razie potrzeby mozna dostosowad oswietlenie:

» Podtaczyc elektronarzedzie.

» Przytrzymac obydwa przyciski [1-2] nacisniete
rownoczesnie przez ok. 10's, az rozlegnie sie sy-
gnat.

» Zwolnic¢ obydwa przyciski [1-2].

» Nacisnac lewy przycisk (po stronie suwu waha-
dtowego) odpowiednia ilo$¢ razy, aby wybrac za-
dany tryb:

Tryb Wskazanie pod-  Zachowanie pod-

czas ustawiania  czas pracy

1 Oswietlenie miga  ze stroboskopem
(standard)

2 Oswietlenie wt. Oswietlenie cia-
gte bez strobo-
skopu

3 Oswietlenie wyt. Oswietlenie wyta-

czone

» Nacisnac prawy przycisk, aby zapisa¢ ustawie-
nie.

8.2 Akustyczne sygnaty ostrzegawcze

Akustyczne sygnaty ostrzegawcze rozlegaja sie

przy nastepujacych stanach pracy urzadzenia po
czym nastepuje wytaczenie urzadzenia:

Roztadowanie akumulatora lub
E(D przeciazenie urzadzenia.
peep — — - Wymienic¢ akumulator.

- Zmniejszy¢ obciazenie urzadze-

nia.

E(@ Urzadzenie jest przegrzane.

- Po ostygnieciu mozna ponownie
peep peep — uruchomic¢ urzadzenie.

Przegrzanie lub uszkodzenie aku-
E(D mulatora Lilon.

peep peep peep — Sprawdzi¢ funkcjonowanie ostu-
dzonego akumulatora za pomoca
tadowarki.
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9 Konserwacja i utrzymanie w czy-
stosci

/NN

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac konserwacyjnych i czyszczenia za-
wsze nalezy wyjmowac z niego akumulator!

» Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze, kto-
re wymagaja otwarcia obudowy silnika, moga
by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany

warsztat serwisowy.
<o
7“: nie u producenta lub w warsztatach
@ autoryzowanych: prosimy wybra¢ naj-
=== blizsze miejsce sposrod adresow za-
mieszczonych na stronie:
www.festool.com/service

OSTRZEZENIE

Obstuga serwisowa i naprawy wytacz-

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr za-
mowienia pod:

www.festool.com/service

Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajace i elementy
zgodnie z przeznaczeniem musza zostac zrepero-
wane lub wymienione przez zaaprobowany warsz-
tat specjalistyczny, o ile nie ma innych zalecen win-
strukcji obstugi.

Nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:

- Otwory wentylacyjne narzedzia elektrycznego i
tadowarki nalezy utrzymywac¢ w czystosci, aby
zapewniona byt cyrkulacja powietrza chtodzace-
go.

- Styki przytaczeniowe narzedzia elektrycznego,
tadowarki i akumulatora nalezy utrzymywac w
czystosci.

- Regularnie kontrolowa¢ rolke prowadzaca pod
wzgledem zuzycia.

- Regularnie czysci¢ ostone przed wiérami z na-
gromadzonego pytu.

- Regularnie czyscic bieznie, w celu unikniecia za-
rysowan i wyztobien na powierzchni.

& Nalezy przestrzegac dotaczonych do akumu-

latora wskazowek dotyczacych konserwacji i

utrzymania we witasciwym stanie, ztomowania i

transportu akumulatora!



10 Wyposazenie

Numery katalogowe akcesoriow i narzedzi mozna
znalez¢ w katalogu Festool lub w Internecie na
stronie ,www.festool.com”.

10.1 Brzeszczoty, wyposazenie dodatkowe
Dla zapewnienia szybkiego i gtadkiego ciecia roz-
nych materiatow, firma Festool oferuje do wszyst-
kich zastosowan brzeszczoty specjalnie dopasowa-
ne do wyrzynarek Festool.

10.2 Ciecie z zastosowaniem biezni specjal-

nych
Za pomoca biezni specjalnych chronione sa wyso-
kiej jakosci powierzchnie przed zarysowaniami i
wyztobieniami.
» Wcisnad bieznie w pozycji [6-11.
» Przesunac réwnoczesnie bieznie do przodu.
» Natozyc¢ inna bieznie i przesunac do tytu do za-
trzasniecia.
10.3 Ciecie z uzyciem stotu katowego

Stot katowy 400 stuzy do pitowania katow we-
wnetrznych i zewnetrznych do 45° i rur.

Przy cieciu z uzyciem stotu katowego nie jest
mozliwe odsysanie!
Montaz stotu katowego
» Zdjac stot pilarski [1-10], (patrz rozdziat 7.4).
» Natozyc¢ stot katowy na uchwyt stotu pilarskie-
go.
» Zamkna¢ dzwignie wymiany [1-8].
Nalezy zwrocic uwage na to, aby stot katowy byt do-
brze zamocowany w prowadnicy.
Ustawianie kata
» Obroci¢ pokretto nastawcze [7-1], aby ustawic
zadany kat.
Za pomoca skali [7-2]1 mozna ustawic wartosci -
45 0°/ +45°,

/N

Ciecie na gtebokosci
Niebezpieczenstwo zranienia

» Nalezy tak dobrac¢ dtugosc pity tarczowej, zeby
pita byta w kazdym przypadku zanurzona w cze-
Sci obrabiane;.

OSTRZEZENIE

@® Przy cieciach 0° zaleca sie ustawienie stotu ka-
towego na lekko ujemna liczbe stopni, aby za-
pewnic stabilna prace narzedzia.
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10.4 Ciecie z uzyciem stotu adaptacyjnego
Stot adaptacyjny ADT-PS 400 stuzy do mocowania
wyrzynarki do szyny prowadzace] Festool i cyrkla
KS-PS 400.
Za pomoca szyny prowadzacej i cyrkla:
przestrzega¢ maks. grubosci materiatu

20 mm i stosowac tylko rozwarte brzeszczoty
pit (FSG).

Montaz stotu adaptacyjnego

» Usunac stot pilarski [1-10], (patrz rozdziat 7.4).

» Natozy¢ stét adaptacyjny [8-1] na uchwyt stotu
pilarskiego.

» Zamkna¢ dzwignie wymiany [1-8].

Nalezy zwrocic uwage na to, aby stot adaptacyjny

byt dobrze zamocowany w prowadnicy.

® Krééca ssacego [1-7] nalezy uzywac rowniez ze
stotem adaptacyjnym.

Adaptacja do szyny prowadzacej FS 2

Zastosowanie systemu prowadnic FS 2 (rys. [9])

utatwia wykonywanie prostych i precyzyjnych ciec.

» Natozy¢ wyrzynarke z zamontowanym stotem
adaptacyjnym [8-1] na szyne prowadzaca.

Adaptacja do cyrkla

Za pomoca cyrkla mozna wykonywac ciecia po

okregu o srednicy od 120 do 3000 mm. Cyrkiel moz-

na zamontowac do stotu adaptacyjnego z obu stron.

» Natozy¢ wyrzynarke ze stotem adaptacyjnym na
adapter [10-1] na cyrklu do wycinania otwordw.

» Wetknaé czop centrujacy [10-2] w otwér [10-4]
cyrkla do wycinania otworow, ustawiony zbiez-
nie z pita tarczowa.

» Zacisna¢ tasme pomiarowa na cyrklu za pomo-
ca pokretta [10-5].

Zalecane ustawienia podczas ciecia z zastosowa-

niem cyrkla:

» Nalezy cia¢ w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdwek zegara.

» Nalezy cia¢ z wolnym posuwem.

» Ustawic skok wahadtowy [1-11]1na 0 - 1.

» Ustawic liczbe skokoéw roboczych [1-5] na 1 - 5.

@ Przechowywa¢ czop centrujacy w schowku [10-
3l.

11 Srodowisko

Nie wyrzucac urzadzenia razem z od-
padami domowymi! Urzadzenia, wy-
posazenie dodatkowe oraz opakowa-
nia nalezy przeznaczy¢ do odzysku
zgodnie z przepisami o ochronie $ro-
dowiska. Przestrzega¢ obowiazuja-
cych przepisow krajowych.
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Wytacznie UE: Zgodnie z wytyczna europejska o zu-  Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
zytych urzadzeniach elektrycznych i elektronicz-  www.festool.com/reach

nych oraz jej adaptacja do prawa krajowego zuzyte

narzedzia elektryczne musza by¢ gromadzone

osobno i odprowadzane do odzysku surowcow

wtornych zgodnego z przepisami o ochronie srodo-
wiska.
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