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Originalbetriebsanleitung
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1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschinen sind mit original Metabo-Zubehor
geeignet zum Schleifen, Sandpapierschleifen,
Arbeiten mit Drahtbirsten und Trennschleifen von
Metall, Beton, Stein und &hnlichen Materialien ohne
Verwendung von Wasser.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu lhrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewabhren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahtbiirsten und Trennschleifen:

Anwendung

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer, Drahtbiirste
und Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerat
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen
nicht beachten, kann es zu elektrischem Schlag,
Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, fir die das

Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kdnnen
Geféhrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehér, das vom
Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohien
wurde. Nur weil Sie das Zubehdr an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Héchstdrehzahl. Zubehdr, das sich schneller als
zuléssig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
miissen genau auf die Schleifspindel des
Elektrowerkzeugs passen. Bei mit Flanschen
befestigten Einsatzwerkzeugen, muss die
Aufnahmebohrung genau zur Flanschform
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau auf die
Aufnahmevorrichtung des Elektrowerkzeugs
passen, drehen sich ungleichmaBig, vibrieren sehr
stark und kénnen zum Verlust der Kontrolle fuhren.

g) Verwenden Sie keine beschédigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn das Elektrowerk-
zeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfilit,
tiberprifen Sie, ob es beschéadigt ist, oder
verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwer-
kzeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten
Sie und in der Nahe befindliche Personen sich
auBerhalb der Ebene des rotierenden
Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Geréat
eine Minute lang mit Héchstdrehzahl laufen.
Beschédigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske missen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf

sicheren Abstand zu Ilhrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss



persoénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Gerét nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungs-
fihrenden Leitung kann auch metallene Geréateteile
unter Spannung setzen und zu einem elektrischen
Schlag fuhren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerét verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder lhr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

1) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.

n) Reinigen Sie regelmaBig die
Liftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen fllissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

4.2 Rickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die pl6tzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifteller, Drahtblrste usw. Verhaken oder
Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlck hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstiick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Riickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kénnen Schleifscheiben auch brechen.
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Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen kénnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
gréBtmagliche Kontrolle liber Riickschlag-
kréfte oder Reaktionsmomente beim Hochlauf
zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Rickschlag- und
Reaktionskrafte beherrschen.

b) Bringen Sie Ihre Hand nie in die Néhe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Ruckschlag uber
lhre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Korper den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Rickschlag treibt
das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Rickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezihntes
Séageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
haufig einen Riickschlag oder den Verlust der
Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkérper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so
angebracht sein, dass sich die Schleiffliche
unterhalb der Schutzhaubenkante befindet.
Eine falsch angebrachte Schleifscheibe, die die
Schutzhaubenkante Uberragt, kann nicht
angemessen abgeschirmt werden.

c) Die Schutzhaube muss sicher am Elektro-
werkzeug angebracht und fiir ein HéchstmaB
an Sicherheit so eingestellt sein, dass der
kleinstmégliche Teil des Schleifkdrpers offen
zum Bediener zeigt. Die Schutzhaube hilft, die
Bedienperson vor Bruchstlcken, zufalligem
Kontakt mit dem Schleifkdrper sowie Funken, die
Kleidung entzliinden kénnten, zu schiitzen.

d) Schleifkorper diirfen nur fir die
empfohlenen Einsatzmdéglichkeiten verwendet
werden. Z. B.: Schleifen Sie nie mit der
Seitenflache einer Trennscheibe.



de DEUTSCH

Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann sie
zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschadigte
Spannflansche in der richtigen GréBe und
Form fiir die von lhnen gewahite
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben kénnen sich von den Flanschen fur
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von gréBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fur groBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die hdheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

4.4 Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine liberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Riickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstiick von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Rickschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Gerat aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache firr das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick springen
oder einen Ruckschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBBe Werkstlicke kdnnen sich unter
ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestutzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
des Trennschnitts als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Taschenschnitten" in bestehende Wéande
oder andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Riickschlag
verursachen.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine lGiberdimensionierten
Schleifblétter, sondern befolgen Sie die
Herstellerangaben zur SchleifblattgréBe.
Schleifblatter, die Gber den Schleifteller
hinausragen, kénnen Verletzungen verursachen
sowie zum Blockieren, Zerrei3en der Schleifblatter
oder zum Ruckschlag fihren.

4.6 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wahrend des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfblrsten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkrafte inren Durchmesser vergréBern.

4.7 Weitere Sicherheitshinweise:
' WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Q)

Schutzbrille.
Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfigung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehérherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schiitzen!

Schleifscheiben missen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennschleifscheiben zum
Schruppschleifen verwenden!
Trennschleifscheiben dirfen keinem seitlichen
Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstlick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBe Werkstlicke missen
ausreichend abgestitzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht beriihren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 3 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Es wird empfohlen, eine stationare Absauganlage
einzusetzen. Schalten sie immer einen FI-
Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Auslésestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den FI-Schutzschalter muss
die Maschine Uberprift und gereinigt werden. Siehe
Kapitel 9. Reinigung.

Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
durfen nicht verwendet werden.



Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wénden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umristung oder Wartung
vorgenommen wird.

Ein beschéadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschéadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Maschine nicht einschalten, wenn Gerateteile oder
Schutzeinrichtungen fehlen oder defekt sind.

Maschinen mit Sanftanlauf (erkennbar am ,WE...*
in der Typbezeichnung): Wenn die Maschine beim
Einschalten sehr schnell auf Maximaldrehzahl
beschleunigt, liegt ein Elektronikfehler vor. Weitere
sicherheitsrelevante Elektronikfunktionen stehen
nicht mehr zur Verfugung. Lassen sie die Maschine
sofort reparieren (Siehe Kapitel 12.).

Kleine Werkstlcke befestigen. Z. B. in einen
Schraubstock einspannen.

Staubbelastung reduzieren:

Partikel, die beim Arbeiten mit dieser

Maschine entstehen, kénnen Stoffe enthalten,
die Krebs, allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei (in
bleihaltigem Anstrich), mineralischer Staub (aus
Mauersteinen, Beton o. &.), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchenstaub),
Metalle, Asbest.
Das Risiko ist abhéngig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.
Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper gelangen.
Um die Belastung mit diesen Stoffen zu reduzieren:
Sorgen Sie fur gute Bellftung des Arbeitsplatzes
und tragen Sie geeignete Schutzausristung, wie
z.B. Atemschutzmasken, die in der Lage sind, die
mikroskopisch kleinen Partikel zu filtern.

Beachten Sie die fir Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden
Richtlinien (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,
Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fur spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehor (siehe Kapitel 11.) Dadurch gelangen
weniger Partikel unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Néhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,
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- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Quick-Spannmutter *

2 Stutzflansch *

3 Spindel

4 W...A...: Autobalancer-Stitzflansch (nicht
abnehmbar) *
Spindelarretierknopf
Elektronik-Signal-Anzeige *
Sperre (gegen unbeabsichtigtes Einschalten,
ggf. zur Dauereinschaltung) *
Schalterdriicker (zum Ein-/Ausschalten)

9 Knopf (zum Verdrehen des Haupthandgriffs)
10 Haupthandgriff
11 Zusatzgriff/ Zusatzgriff mit Vibrationsdampfung
12 Schutzhaube
13 Spannmutter *
14 Zweilochschlussel *
15 Spannverschluss (zur werkzeuglosen

Schutzhaubenverstellung)
16 Schraube (zum Einstellen der Spannkraft des
Spannverschlusses)

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes (ibereinstimmen.

m Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

Nur Verlangerungskabel mit einem
Mindestquerschnitt von 1,5 mm< verwenden.
Verldngerungskabel mussen fir die
Leistungsautnahme der Maschine geeignet sein
(vgl. technische Daten). Bei Verwendung einer
Kabelrolle, das Kabel immer véllig abrollen.

6.1 Zusatzgriff anbringen
Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (11)
arbeiten! Den Zusatzgriff in die linke, mittlere
oder rechte Gewindebohrung (je nach Bedarf) von
Hand fest einschrauben.

6.2 Schutzhaube anbringen
(far Arbeiten mit Schleifscheiben)
%K:[}? Vor der Inbetriebnahme:
R | ASchutzhaubeanbringen.
.

Fur Arbeiten mit Schruppscheiben muss aus
Sicherheitsgrinden die Schutzhaube (12)
verwendet werden.
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Fur Arbeiten mit Trennscheiben muss aus

Sicherheitsgriinden die spezielle
Trennschleifschutzhaube (siehe Kapitel 11.
Zubehor) verwendet werden.

Siehe Seite 2, Abbildung F.

- Spannverschluss (15) 6ffnen. Schutzhaube (12)
in der gezeigten Stellung aufsetzen.

- Schutzhaube so verdrehen, dass der
geschlossene Bereich zum Anwender zeigt.

- Spannverschluss schlieBen.

- Falls erforderlich, Spannkraft des
Spannverschlusses durch Festziehen der
Schraube (16) (bei gedffnetem Spannverschluss)
erhéhen.

(Vv
—_—

6.3 Drehbarer Haupthandgriff

Nur mit eingerastetem Haupthandgriff (10)
arbeiten.

Siehe Seite 2, Abbildung C.

- Knopf (9) eindricken.

- Der Haupthandgriff (10) kann nun nach beiden
Seiten um 90°gedreht und eingerastet werden.

- Auf sicheren Sitz prufen: Der Haupthandgriff (10)
muss eingerastet sein und darf sich nicht
verdrehen lassen.

Nur Einsatzwerkzeuge
verwenden, die von der
Schutzhaube um
mindestens 3,4 mm Uberragt
werden.

6.4 Netzanschluss

Die Netzsteckdosen mlssen mit tragen
Schmelzsicherungen oder Leitungsschutzschalter
abgesichert sein.

Maschinen mit ,WE..." in der T zeichnung:
(Mit eingebauter automatischer Anlaufstrom-
begrenzung(Sanftanlauf).) Die Netzsteckdosen
kénnen auch mit flinken Schmelzsicherungen oder
Leitungsschutzschalter abgesichert sein.

7. Schleifscheibe anbringen

Vor allen Umristarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.
Fur Arbeiten mit Trennscheiben aus
Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehor)
verwenden.
7.1 Spindel arretieren
Spindelarretierknopf (5) nur bei stillstehender
Spindel eindriicken.
- Spindelarretierknopf (5) eindriicken und Spindel
(3) von Hand drehen, bis der Spindelarretierknopf
spurbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen
Siehe Seite 2, Abbildung D.

Maschinen mit der Bezeichnung W 2..., WE 2...:

- Stutzflansch (2) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen lasst.

- Schleifscheibe, wie in Abbildung D gezeigt, auf
den Stitzflansch (2) auflegen.

Die Schleifscheibe muss gleichméaBig auf dem
Stutzflansch aufliegen.

Maschinen mit der Bezeichnung W...A 2...:

Der Autobalancer-Stltzflansch (4) ist fest auf

der Spindel angebracht. Es ist, wie bei
anderen Winkelschleifern lblich, ein abnehmbarer
Stitzflansch nicht erforderlich.

Die Auflageflachen von Autobalancer-

Stitzflansch (4), Schleifscheibe und Quick-
Spannmutter (1) bzw. Spannmutter (13) mussen
sauber sein. Gegebenenfalls reinigen.

- Schleifscheibe auf den Autobalancer-
Stutzflansch (4) auflegen. Die Schleifscheibe
muss gleichméBig auf dem Autobalancer-
Stutzflansch aufliegen.

7.3 Quick-Spannmutter befestigen/I6sen
(austattungsabhéngig)

Quick-Spannmutter (1) befestigen:

Wenn das Einsatzwerkzeug im Spannbereich

dicker als 8 mmist, darf die Quick-Spannmutter
nicht verwendet werden! Verwenden Sie dann die
Spannmutter (13) mit Zweilochschlissel (14).

m Nur eine einwandfreie und unbeschéadigte
Quick-Spannmutter verwenden: Der Pfeil
muss auf die Aussparung am Aussenring zeigen
(Siehe Abbildung, Seite 2).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Quick-Spannmutter (1) auf die Spindel (3)
aufsetzen. Siehe Abbildung, Seite 2.

- Quick-Spannmutter von Hand im Uhrzeigersinn
festziehen.

- Durch kraftiges Drehen der Schleifscheibe im
Uhrzeigersinn die Quick-Spannmutter festziehen.

Bei Maschinen mit der Bezeichnung W...B... ist auf

den letzten 180° ein erhéhter Widerstand zu

spuren.

Quick-Spannmutter (1) I6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Quick-Spannmutter (1) gegen den Uhrzeigersinn
abschrauben.

7.4 Spannmutter befestigen/l6sen
(austattungsabhéngig)

% Spannmutter (13) befestigen:
Die 2 Seiten der Spannmutter sind unterschiedlich.

Die Spannmutter wie folgt auf die Spindel
aufschrauben:

Siehe Seite 2, Abbildung E.



- A) Bei diinnen Schleifscheiben:
Der Bund der Spannmutter (13) zeigt nach oben,
damit die diinne Schleifscheibe sicher gespannt
werden kann.
B) Bei dicken Schleifscheiben:
Der Bund der Spannmutter (13) zeigt nach unten,
damit die Spannmutter sicher auf der Spindel
angebracht werden kann.

- Spindel arretieren. Die Spannmutter (13) mit dem
Zweilochschlussel (14) im Uhrzeigersinn
festziehen.

Bei Maschinen mit der Bezeichnung W...B... ist auf
den letzten 180° ein erhdhter Widerstand zu
spuren.

Spannmutter 16sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1). Die
Spannmutter (13) mitdem Zweilochschlissel (14)
gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

8. Benutzung

8.1 Ein-/Ausschalten
Maschine immer mit beiden Handen flihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werksttick bringen.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Vermeiden Sie, dass die Maschine Staub und

Spéne aufwirbelt oder einsaugt. Maschine
nach dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn
der Motor zum Stillstand gekommen ist.

Siehe Seite 2, Abbildung A.
Momenteinschaltung:

Einschalten: Sperre (7) in Pfeilrichtung schieben
und dann Schalterdriicker (8) driicken.
Ausschalten: Schalterdriicker (8) loslassen.

Dauereinschaltung (ausstattungsabhéngig):

Einschalten: Sperre (7) in Pfeilrichtung schieben
und dann Schalterdrticker (8) driicken und
gedrickt halten. Maschine ist nun
eingeschaltet. Jetzt Sperre (7) ein weiteres
Mal in Pfeilrichtung schieben um
Schalterdriicker (8) zu arretieren
(Dauereinschaltung).

Ausschalten: Schalterdriicker (8) driicken und
loslassen.

Maschinen mit der Bezeichnung W...B:
Momenteinschaltung (mit Totmannfunktion)

Siehe Seite 2, Abbildung B.
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Einschalten: Schalterdriicker (8) nach vorne
schieben und dann Schalterdricker (8) nach
oben dricken.

Ausschalten: Schalterdriicker (8) loslassen.

8.2 Arbeitshinweise

Schleifen:

Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstuickober-
flache nicht zu heil3 wird.

Schruppschleifen: Fur ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:
Beim Trennschleifen immer im_
Gegenlauf (siehe Bild) arbeiten. Sonst
besteht die Gefahr, dass die Maschine
unkontrolliert aus dem Schnitt springt.
Mit maBigem, dem zu bearbeitenden
Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht
verkanten, nicht driicken, nicht schwingen.

Sandpapierschleifen:

Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstuickober-
flache nicht zu heil3 wird.

Arbeiten mit Drahtbiirsten:
Maschine méaBig andriicken.

9. Reinigung

(T = Motorreinigung: Bei der

g/qﬂ Bearbeitung kénnen sich Partikel im
Innern des Elektrowerkzeugs absetzen. Das
beeintrachtigt die Kiihlung des Elektrowerkzeugs.
Leitfahige Ablagerungen kénnen die
Schutzisolierung des Elektrowerkzeugs
beeintrachtigen und elektrische Gefahren
verursachen.

Elektrowerkzeug regelméaBig, haufig und grindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und Staubmaske.

Knopf (9) zur Handgriffeinstellung: Den Knopf
gelegentlich aussaugen oder mit trockener Luft
ausblasen (in gedriicktem Zustand, in allen 3
Positionen des Haupthandagriffs). Trennen Sie
vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und Staubmaske.

10. Stérungsbeseitigung

Maschinen mit ,WE..." in der Typbezeichnung:

- Uberlastschutz: Die Elektronik-Signal-
Anzeige (6) leuchtet und die Lastdrehzahl
nimmt STARK ab. Die Motortemperatur ist zu
hoch! Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Maschine abgekuhlt ist und die Elektronik-Signal-
Anzeige erlischt.

- Uberlastschutz: Die Elektronik-Signal-
Anzeige (6) leuchtet und die Lastdrehzahl
nimmt LEICHT ab. Die Maschine wird Uberlastet.

11
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Arbeiten Sie mit reduzierter Belastung weiter, bis

die Elektronik-Signal-Anzeige erlischt.
- Elektronische Sicherheitsabschaltung: Die
Elektronik-Signal-Anzeige (6) leuchtet und
die Maschine wurde selbsttétig
ABGESCHALTET. Bei zu hoher Strom-
Anstiegsgeschwindigkeit (wie sie z.B. bei einer
plétzlichen Blockierung oder einem Ruckschlag
auftritt) wird die Maschine abgeschaltet.
Maschine am Schalterdriicker (8) ausschalten.
Danach wieder einschalten und normal
weiterarbeiten. Vermeiden sie weitere
Blockierungen. Siehe Kapitel 4.2.
Wiederanlaufschutz: Die Elektronik-Signal-
Anzeige (6) BLINKT und die Maschine lauft
nicht. Der Wiederanlaufschutz hat
angesprochen. Wird der Netzstecker bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt oder ist die
Stromversorgung nach einer Unterbrechung
wieder hergestellt, lauft die Maschine nicht an. Die
Maschine aus- und wieder einschalten.
Die Maschine beschleunigt beim Einschalten
sehr schnell auf Maximaldrehzahl, d.h. die
automatische Anlaufstrombegrenzung
(Sanftanlauf) funktioniert nicht. Ein
Elektronikfehler liegt vor, weitere
sicherheitsrelevante Elektronikfunktionen stehen
nicht mehr zur Verfigung. Lassen sie die
Maschine sofort reparieren (Siehe Kapitel 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Einschaltvorgange erzeugen kurzzeitige
Spannungsabsenkungen. Bei ungiinstigen
Netzbedingungen kénnen Beeintréachtigungen
anderer Gerate auftreten. Bei Netzimpedanzen
kleiner als 0,2 Ohm sind keine Stérungen zu
erwarten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehdr.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflillt.

Zubehor sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fiihren.

Siehe Seite 4.

A Schruppscheibe (Nur mit angebrachter
Schutzhaube verwenden)
Lamellenschleifteller (Nur mit angebrachter
Schutzhaube verwenden)
Trennschleifschutzhaube.

Trennscheibe (Nur mit angebrachter

Trennschleifschutzhaube verwenden)

Diamant-Trennscheiben (Nur mit angebrachter

Schutzhaube oder Trennschleifschutzhaube

verwenden)

F Schleiftopfschutzhaube (Auf Maschine
aufsetzen und mit Schraube (f) befestigen.
Schleiftopf wie in Kapitel 7. beschrieben
befestigen. Ggf. gekropften Zweilochschlussel
verwenden. Schutzhaube mit den

m OO W

Fligelschrauben so einstellen, dass der
Schleiftopf max. 3 mm hervorsteht.)

G Schleiftopfe (Fir Arbeiten mit Schleiftopfen
muss aus Sicherheitsgriinden die spezielle
Schleiftopfschutzhaube verwendet werden.)

H Gekropfter Zweilochschliissel (Zum Befestigen/

Lésen der Spannmutter (13) bei Schleiftdpfen)

Trennschleif-Schutzhaube mit

Flhrungsschlitten (Auf Maschine aufsetzen

und mit Schraube befestigen.) (Mit Stutzen zum

Absaugen des beim Durchtrennen von

Steinplatten entstehenden Steinstaubes mit

einem geeigneten Absauggerat.)

J Handschutz (Zum Anbringen unter dem
seitlichen Zusatzgriff.)

K Verlangerungsstick (Zum Arbeiten mit den
Stitztellern. Erhéht den Abstand zwischen
Spindel und Stitzteller um ca. 35 mm)

L Stitzteller fur Fiberschleifscheiben (Nur mit der
mitgelieferten Stitzteller-Spannmutter
anbringen.) (Nur mit angebrachtem
Handschutz verwenden.)

M Fiberschleifscheiben (Nur mit angebrachtem
Handschutz verwenden.)

N Stahldrahtbirste (Nur mit angebrachtem
Handschutz verwenden.)

O Metalltrennstander

P Spannmutter (13)

Quick-Spannmutter (1)

Zubehér-Komplettprogramm siehe

www.metabo.com oder Hauptkatalog.

[9)

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Gber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Bei Maschinen mit der Bezeichnung W...B... ist
beim Austausch des Kohlesatzes auch der
Bremsbelag zu erneuern.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschuiz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Sachgerecht entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmill! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
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zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

14. Technische Daten

Erlduterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts

vorbehalten.
Q =max. Durchmesser des Einsatzwerk-
zeugs

tmax,1 =max. zulassige Dicke des Einsatzwerk-
zeugs im Spannbereich bei Verwendung
von Spannmutter (13)

tmax,2 =max. zulassige Dicke des Einsatzwerk-
zeugs im Spannbereich bei Verwendung
von Quick-Spannmutter (1)

tmax3 =Schruppscheibe/Trennscheibe:
max. zuldssige Dicke des
Einsatzwerkzeugs

M =Spindelgewinde

| =Lange der Schleifspindel

n =Leerlaufdrehzahl (Héchstdrehzahl)

P4 =Nennaufnahmeleistung

Py =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 60745.

[O] Maschine der Schutzklasse Il

~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschétzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlicksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

hwingun mtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:
ap sg =Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)
an ps =Schwingungsemissionswert (Schleifen
' mit Schieifteller)
Knhsaips = Unsicherheit (Schwingung)
Typische A-bewertet hall I:
Loa = Schalldruckpegel
Lwa = Schallleistungspegel
Kpa, Kwa = Unsicherheit

m Gehorschutz tragen!
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these angle grinders, identified by type and serial
number *1), meet all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). Technical
documents for *4) - see Page 3.

2. Specified Use

Machines fitted with original Metabo accessories
are suitable for grinding, sanding, abrasive cutting-
off operations and wire brushing metal, concrete,

stone and similar materials without the use of water.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating
instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your power tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing or Abrasive
Cutting-Off Operations:

Use

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool. Read
all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power
tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

b) Operations such as polishing are not
recommended to be performed with this power
tool. Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal
injury.

c) Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by the
tool manufacturer. Just because the accessory

can be attached to your power tool, it does not
assure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

f) Treaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For
accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool will
run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

g) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of
operation.

j) Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and shock the operator.

k) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.



1) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

0) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

p) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
other accessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.
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4.3 Safety Warnings Specific for Grinding
and Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of the centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
operator from broken wheel fragments and
accidental contact with wheel and sparks which
could ignite clothing.

d) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces

applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller tool
and may burst.

4.4 Additional Safety Warnings Specific for
Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at the
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) When wheel is binding or when interrupting
a cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully reenter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under their
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own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a "pocket
cut" into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

4.5 Safety Warnings Specific for Sanding
Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding
paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may
cause snagging, tearing of the disc or kickback.

4.6 Safety Warnings Specific for Wire
Brushing Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

4.7 Additional Safety Instructions:
WARNING - Always wear protective
goggles.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the grinding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect the discs from grease or
impacts!

Grinding discs must be stored and handled with
care in accordance with the manufacturer's
instructions.

Never use parting grinder discs for roughing work!
Do not apply pressure to the side of parting grinder
discs.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the grinding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 3 and chapter 14. Technical
Specifications for more information on the spindle
length and thread.

Use of a fixed extractor system is recommended.
Always install an RCD with a max. trip current of 30
mA upstream. If the angle grinder is shut down via
the RCD, it must be checked and cleaned. See
chapter 9. Cleaning.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (static).

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

Do not switch on the machine if tool parts or guard
devices are missing or defective.

Machines with a soft start (indicated by "WE" in the
model designation): An electronic error occurs if the
machine accelerates to maximum speed very
quickly when switched on. Other safety-related
electronic functions are no longer available. Have
the machine repaired immediately (see 12.).

Secure small workpieces. For example, clamp in a
vice.

Reduce dust exposure:

Some dust created by using this power tool
may contain chemicals known to cause
cancer, allergic reaction, respiratory disease, birth

defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are: Lead from lead-
based paints, crystalline silica from bricks and
cement and other masonry products, Arsenic and
chromium from chemically-treated lumber, hard
wood like oak or beech, Metals, Asbestos.

The risk from these exposures depends on how
long you or bystanders are being exposed.

Do not let particles enter the body.

To reduce your exposure to these chemicals: work
in a well-ventilated area, and work with approved
safety equipment, such as dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).

Collect the generated particles at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work (see
chapter 11.), thus less particles enter the
environment in an uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- Do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits.

- Use an extraction unit and/or air purifiers

- Ensure good ventilation of the workplace and
keep clean using a vacuum cleaner Sweeping or
blowing stirs up dust

- Vacuum or wash the protective clothing Do not
blow, beat or brush



5. Overview

See page 2.

"Quick"clamping nut *

Support flange *

Spindle

W...A...: Autobalancer support flange (non-

detachable) *

Spindle locking button

Electronic signal indicator *

Lock (to prevent the machine from being

switched on unintentionally, or for continuous

operation)*

8 Trigger (for switching on and off)
9 Button (to turn the main handle)

10 Main handle

11 Additional handle/Additional handle with
vibration damping

12 Safety cover

13 Adjusting nut *

14 2-hole spanner *

15 Quick-release clamp (to adjust safety guard
without the use of tools)

16 Screw (to adjust clamping force of quick-
release clamp)

A WN =

No o

* depending on equipment/not in scope of delivery

6. Commissioning

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the
rating label, match with your power supply.

Always install an RCD with a max. trip current
of 30 mA upstream.

Use only ﬁ(tensmn cables with a min. cross-section
of 1.5 mm<. Extension cables must correspond to
the power consumptlon of the machine (c
Technical Specifications). If a cable roller is used,
always roll up the cable completely.

6.1 Attaching the additional handle
Always work with the additional handle (11)
attached! Manually screw in the additional
handle securely in the left, centre or right threaded
hole (depending on requirements).

6.2 Attach the safety guard
(for working with abrasive discs)

%:%2 Prior to operation: Attach safety
SR | 2. guard.
° —>

-_—

For reasons of safety, the safety guard (12)

should always be attached when roughing
work is performed.

For reasons of safety, the special parting

guard should always be attached before
parting work is performed (see chapter 11.
Accessories).

See illustration F on page 2.
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- Open quick-release clamp (15). Mount the safety
guard (12) in the position indicated.

- Turn the safety guard until the closed section is
facing the operator.

- Close quick-release clamp.

- If necessary, increase clamping force of quick-
release clamp by tightening the screw (16) (with
opened quick-release clamp).

Use only accessories that
are covered by at least

(:Djpx 3.4 mm by the safety guard.

6.3 Pivotable main handle

Only work with the main handle (10) engaged.

See illustration C on page 2.

- Push in the button (9).

- The main handle (10) can now be turned 90° to
both sides and can be engaged.

- Make sure that it is securely positioned: the main
handle (10) must be engaged and it should not be
possible to move it.

6.4 Power-supply connection

The mains sockets must be protected using time-
delay fuses or circuit breakers.

Machines with "WE..." in the model ignation:
(with inbuilt automatic startup-current limitation(soft
start).) The mains sockets can also be protected
using fast-acting fuses or circuit breakers.

7. Attaching the grinding disc

Prior to any conversion work: Pull the mains
plug from the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the parting guard
before performing parting work (see chapter
11. Accessories).

7.1 Locking the spindle

Press in the spindle locking button (5) only
when the spindle is stationary!

- Press in the spindle locking button (5) and
turn the spindle (3) by hand until the spindle
locking button engages.

7.2 Placing the grinding wheel in position
See illustration D on page 2.
Machines with the designation W 2..., WE 2...:

- Fit the support flange (2) on the spindle. The
flange should not turn on the spindle when
properly attached.

- Position the grinding wheel on the support flange
(2) as shown in illustration D.

The grinding disc must lay flat on the supporting
flange.

Machines with the designation W...A 2...:

The Autobalancer support flange (4) is

permanently fitted on the spindle. As is the
case with most other angle grinders, a detachable
support flange is not necessary.



en ENGLISH

18

The contact surfaces of the Autobalancer

support flange (4), grinding wheel and the
Quick-Stop adjusting nut (1) or other adjusting nut
(13) must be clean. Clean if necessary.

- Place the grinding wheel on the Autobalancer
support flange (4). The grinding wheel must lie flat
on the Autobalancer supporting flange.

7.3 Securing/Releasing the "Quick"
clamping nut (depending on features)

Securing the "Quick" clamping nut (1):

Do not use the "Quick" clamping nut if the
accessory has a clamping shank thicker than 8
mm! In this case, use the clamping nut (13) with 2-
hole spanner (14).

Only use the "Quick" clamping nut when

undamaged and in perfect operating
condition: the arrow must point to the notch on the
outer ring (see illustration on page 2).

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Fit the "Quick" clamping nut (1) on the spindle (3).
See illustration on page 2.

- Tighten the "Quick"clamping nut by turning
clockwise by hand.

- Turn the grinding wheel firmly clockwise to tighten
the "Quick"clamping nut.

For machines with the designation W...B... an
increased resistance is to be felt on the last 180°.

Releasing the clamping nut (1):
- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Turn the "Quick"clamping nut (1) anticlockwise to
unscrew.

7.4 Securing/Releasing the clamping nut
(depending on features)

% Securing the clamping nut (13):

The 2 sides of the clamping nut are different. Screw

the clamping nut onto the spindle as follows:

See illustration E on page 2.

- A) For thin grinding discs:
The edge of the clamping nut (13) faces upwards
so that the thin grinding disc can be attached
securely.
B) For thick grinding discs:
The edge of the clamping (13) faces downwards
so that the 2-hole nut can be attached securely to
the spindle.

- Locking the spindle. Turn the clamping nut (13)

clockwise using the 2-hole spanner (14) to secure.

For machines with the designation W...B... an
increased resistance is to be felt on the last 180°.
Releasing the clamping nut:

- Lock the spindle (see chapter 7.1). Turn the
clamping nut (13) anticlockwise using the 2-hole
spanner (14) to unscrew.

8. Use

8.1 Switching On and Off

Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

Avoid the machine swirling up or taking in dust

and chips. After switching off the machine,
only place it down when the motor has come to a
standstill.

See illustration A on page 2.
Torque activation

Switching on: Slide the lock (7) in the direction of the
arrow and press the trigger switch (8).
Switching off: Release the trigger switch (8).

Continuous operation (depending on features)

Switching on: Slide the lock (7) in the direction of the
arrow, press the trigger switch (8) and keep
it pressed. The machine is now switched on.
Now slide the lock (7) in the direction of the
arrow once more to lock the trigger switch (8)
(continuous operation).

Switching off: Press the trigger switch (8) and
release.

Machines with the designation W...B:
Torque activation (with dead man's lever)

See illustration B on page 2.

Switching on: Slide the trigger switch (8) forwards
and then push the trigger switch (8)
upwards.

Switching off: Release the trigger switch (8).

8.2 Working Directions

Grinding:

Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

Rough grinding: position the machine at an angle of
30° - 40° for the best working results.

Cutting-off operations:
K?\A work instthe run of the di
(see illustration). Otherwise there is
the danger of the machine kicking
back from the cut out of control. Guide
the machine evenly at a speed
suitable for the material being processed. Do nottilt,
apply excessive force or sway from side to side.
Sanding:
Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.



Wire brushing:
Press down the machine evenly.

9. Cleaning

T3> Cleaning the motor: It is possible
E/CQ that particles deposit inside the

power tool during operation. This impairs the
cooling of the power tool. Conductive build-up can
impair the protective insulation of the power tool and
cause electrical hazards.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
dust mask.

Button (9) for adjusting the handle: Occasionally
blow compressed air through the button (when
pressed, in all 3 main handle positions). Prior to this
operation, separate the power tool from the power

source and wear protective glasses and dust mask.

10. Troubleshooting

Machine with "WE..." in the model ignation:

- Overload protection: The electronic signal
display (6) lights up and the load speed
decreases dramatically. The motor temperature
is too high! Run the machine in idling until it cools
down and the electronic signal display switches
off.

Overload protection: The electronic signal
display (6) lights up and the load speed
decreases slightly. The machine is overloaded.
Work with a reduced load until the electronic
signal display goes out.

Electronic safety stop: The electronic signal
display (6) lights up and the machine was
SWITCHED OFF automatically. If the slew rate
of the current is too high (for example, if the
machine suddenly seizes or kickback occurs), the
machine switches off. Switch off the machine at
the trigger switch (8). Switch it on again and
continue to work as normal. Try to prevent the
machine from seizing. See Section 4.2.

Restart protection: The electronic signal
display (6) FLASHES and the machine does
not start. The restart protection is active. If the
mains plug is inserted with the machine switched
on, or if the power supply is restored following an
interruption, the machine does not start up. Switch
the machine off and on again.

When switched on, the machine accelerates
to maximum speed very quickly, i.e. automatic
restriction of the starting current does not work
(soft start). An electronic error exists. Other
safety-related electronic functions are no longer
available. Have the machine repaired immediately
(see 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Switching on the machine reduces the voltage
briefly. Unfavourable mains power conditions may
have a detrimental effect on other machines.
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Power impedances less than 0.2 ohm should not
cause malfunctions.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Fit accessories securely. Secure the machine if it is
operated in a bracket. Loss of control can cause
personal injury.

See page 4.

A Roughing disc (always use with safety guard
attached)

B Lamellar grinding disc (always use with safety

guard attached)

Parting safety guard.

Parting disc (always use with parting safety

guard attached)

Diamond discs (always use with safety guard or

parting safety guard attached)

Cup wheel guard (place on machine and secure

with screws (f)). Secure cup wheel as described

in chapter 7.. Use an offset 2-hole spanner if
necessary. Use the wing screws to adjust the
safety guard until the cup wheel protrudes max.

3 mm.(

G Cup wheels (When working with cup wheels,
the special cup wheel guard has to be used for
safety reasons.)

H Offset 2-hole spanner (for securing/loosening
the clamping nut (13) on cup wheels)

| Parting safety guard with guide slot (place on
machine and secure with screws.) (with adapter
for connection to a suitable dust extractor for
extraction of stone dust generated when cutting
stone slabs.)

J Hand guard (for attaching under the additional
side-mounted handle.)

K Extension piece (for working with supporting
discs. Increases the distance between the
spin)dle and the supporting disc by approx. 35
mm

L Supporting disc for fibre discs (always attach

using the supporting disc clamping nut

supplied.) (always use with the hand guard
attached.)

Fibre discs (always use with the hand guard

attached.)

Steel wire brushes (always use with the hand

guard attached.)

Bench cut-off stand

Adjusting nut (13)

"Quick" clamping nut (1)

For the complete range of accessories, see

www.metabo.com or the main catalogue.

m m OO
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12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!
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A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.

For machines with the designation W...B... the
braking pad also needs to be replaced when
replacing the carbon set.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The generated grinding dust may contain harmful
substances. Dispose appropriately.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2002/
96/EC on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and

handed in for environmentally compatible recycling.

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.
Q =max. diameter of the accessory

tmax1 =max. permitted thickness of clamping
' shank on accessory when using clamping
nut (13)
tmaxe =max. permitted thickness of clamping
' shank on accessory when using "Quick"
clamping nut (1)
tmaxs =roughing disc/cutting disc:
' max. permitted thickness of accessory
M =spindle thread
| =length of the grinding spindle
n =no-load speed (maximum speed)
P4 =rated input power
P> =power output
m =weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class I
~ AC Power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures

20 forthe user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

a, gg = Vibration emission value (surface
grinding)

a, pg = Vibration emission value (disc sanding)

Kh,sa/ps = Uncertainty (vibration)

Typical A-effectiv: rceiv nd levels:

Loa = Sound-pressure level

Lwa = Acoustic power level

Kpa Kwa = Uncertainty

m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces meuleuses d'angle, identifiées par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme

Avec les accessoires Metabo d'origine, ces
machines sont destinées au meulage, au pongage,
aux travaux a la brosse métallique et au
tronconnage de piéces de métal, de béton, de
pierre et d'autres matériaux similaires sans utiliser
d'eau.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes

générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT Lire toutes les
consignes de sécurité et les instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a Il'origine d'un choc

électrique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Remettre I'outil électrique uniguement accompagné
de ces documents.

4. Consignes de sécurité

particulieres
4.1 Consignes de sécurité communes
au meulage, au poncage avec du papier
abrasif, aux travaux a la brosse
métallique et au trongconnage :

Application

a) Cet outil électrique est destiné a fonctionner
comme meuleuse, ponceuse, brosse
métallique ou outil a trongonner. Lire toutes les
mises en garde de sécurité, les instructions,
les illustrations et les spécifications fournies
avec cet outil électrique. Le non-respect des
consignes ci-dessous peut avoir pour conséquence
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un choc électrique, un incendie et/ou une blessure
grave.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles 'outil électrique n’a pas
été congu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le simple fait que I'accessoire
puisse étre fixé a I'outil électrique ne garantit pas un
fonctionnement sir.

d) La vitesse admise de 'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée
sur l'outil électrique. Les accessoires
fonctionnant plus vite que leur vitesse admise
peuvent se rompre et voler en éclats.

e) Le diamétre extérieur et I'’épaisseur de votre
accessoire doivent correspondre aux
dimensions indiquées pour votre outil
électrique. Les accessoires dimensionnés de
fagon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou
commandés de maniére appropriée.

f) Les accessoires avec insert fileté doivent
étre adaptés avec précision a la broche porte-
meule de I'outil électrique. Dans le cas
d'accessoires fixés au moyen de brides, le
percage de fixation doit étre adapté avec
précision a la forme de la bride. Les accessoires
qui ne s'adaptent pas avec précision au dispositif
de fixation fonctionnent de fagon irréguliere, vibrent
excessivement et peuvent conduire a une perte de
contrdle.

g) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation examiner les
accessoires comme les meules abrasives pour
détecter la présence éventuelle d'ébréchures
et de fissures, les patins d’appui pour détecter
des traces éventuelles de fissures, de
déchirure ou d’usure excessive, ainsi que les
brosses métalliques pour détecter des fils
desserrés ou fissurés. Si 'outil électrique ou
I’accessoire a subi une chute, examiner les
dommages éventuels ou utiliser un accessoire
non endommagé. Aprés controle et installation
de l'accessoire, tenir toutes les personnes
présentes a distance de I'accessoire rotatif et
faire marcher I'outil électrique a vitesse
maximale a vide pendant une minute. Les
accessoires endommagés se cassent
généralement pendant cette période d’essai.

h) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, une visiéere de
protection ou des lunettes de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussiéres,
des protections auditives, des gants et un
tablier spécial capables d’arréter les petits
fragments abrasifs ou les particules de
matériau. Les yeux doivent étre protégés contre
les débris volants produits par les diverses
applications. Le masque antipoussiéres ou le

fr
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respirateur doit filtrer les poussieres générées lors
des applications. L’exposition prolongée aux bruits
de forte intensité peut provoquer une perte de
I'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de sécurité par rapport a la zone de
travail. Toute personne entrant dans la zone de
travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments de piéce a usiner ou
d’un accessoire casseé peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone
immédiate de travail.

j) Tenir 'outil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations
au cours desquelles 'accessoire coupant peut
étre en contact avec des conducteurs cachés
ou avec son propre cable. Le contact avec un
conducteur électrique sous tension peut également
mettre les parties métalliques de I'outil sous tension
et provoquer un choc électrique.

k) Placer le cable éloigné de I'accessoire de
rotation. Si vous perdez le contréle, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peuvent étre entrainés dans I'accessoire de
rotation.

I) Ne jamais reposer I'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait atteint un arrét complet.
L’accessoire rotatif peut entrer en contact la surface
et faire perdre le contréle de I'outil électrique.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en
le portant sur le c6té. Un contact accidentel avec
I'accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et attirer 'accessoire sur vous.

n) Nettoyer régulierement les orifices
d’aération de I'outil électrique. Le ventilateur du
moteur attire la poussiere a l'intérieur du carter et
une accumulation excessive de poudre de métal
peut provoquer des dangers électriques.

o) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Des
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer un choc
électrique.

4.2 Choc en arriére et consignes de sécurité
correspondantes

Le choc en arriére est une réaction soudaine au
coincement ou a I'accrochage d’une meule, d’un
plateau d’appui, d’'une brosse ou de tout autre
accessoire. Le coincement ou le blocage entraine
I'arrét soudain de I'outil en rotation. L’outil électrique
hors de contrble accélére alors dans le sens de
rotation opposeé de I'accessoire au point du
blocage.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piece a usiner, le bord de la meule qui entre
la piece a usiner peut y étre bloqué provoquant
I'éjection de la meule ou un choc en arriere. La
meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les

22 meules peuvent également se rompre.

Le choc en arriére résulte d’'un mauvais usage de
I'outil ou d'une utilisation non conforme. Cependant,
en prenant les précautions qui s'imposent et qui
sont décrites ci-apres, ce choc en arriére peut étre
évité.

a) Maintenir fermement I’outil électrique et
placer votre corps et vos bras pour vous
permettre de résister aux forces de rebond.
Toujours utiliser une poignée auxiliaire, le cas
échéant, pour une maitrise maximale du
rebond ou de la réaction de couple au cours du
démarrage. L'opérateur peut maitriser les couples
de réaction ou les forces de rebond, si les
précautions qui s'imposent sont prises.

b) Ne jamais placer votre main a proximité de
I’accessoire en rotation. L’outil peut effectuer un
rebond sur la main.

c) Eviter de placer votre corps dans la zone
dans laquelle se déplace I'outil électroportatif
en cas de choc en arriére. Le choc en arriere
pousse I'outil électroportatif dans le sens opposé au
mouvement de

la meule au niveau du point de blocage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
dans les coins, les arétes vives etc. Eviter les
rebondissements et les accrochages de
I’accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance a accrocher
'accessoire en rotation et a provoquer une perte de
contréle ou un rebond.

e) Ne pas fixer de chaine coupante, de lame de
sculpture sur bois, de chaine coupante ni de
lame de scie dentée. De telles lames provoquent
des rebonds fréquents et des pertes de contréle.

4.3 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de meulage et de
tronconnage :

a) Utiliser uniquement des types de meules
recommandés pour |'outil électrique et le
protecteur spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles 'outil
électrique n'a pas été congu ne peuvent pas étre
protégees de fagon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se
trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule incorrectement fixée, qui dépasse du bord
du capot de protection, ne peut pas étre protégée
de fagon adaptée.

c) Le capot de protection doit étre solidement
fixé a I'outil électrique et réglé a des fins de
sécurité maximale, de sorte que I'opérateur
soit exposé le moins possible a la meule. Le
capot de protection contribue a protéger 'utilisateur
contre les fragments, le contact accidentel avec la
meule, ainsi que contre les étincelles, qui pourraient
enflammer les vétements.

d) Les meules doivent uniquement étre
utilisées pour les applications recommandées.
Par exemple : ne jamais meuler avec la surface
latérale d'une meule de trongonnage. Les
meules a trongonner sont destinées au meulage



avec le bord de la meule. Tout effort latéral sur ces
meules peut les briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Des flasques de
meule appropriés supportent la meule réduisant
ainsi la possibilité de rupture de la meule. Les
flasques pour les meules a trongonner peuvent étre
différents des autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
électriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de tronconnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule a trongonner ou
ne pas appliquer une pression excessive. Ne
pas réaliser de coupes trop profondes. Une
contrainte excessive de la meule de tronconnage
augmente la sollicitation et la probabilité de torsion
ou de blocage et donc le risque de choc en arriére
ou de rupture de la meule.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la
meule en rotation ni derriére celle-ci. Lorsque
vous éloignez la meule de vous, I'outil électrique
avec la meule en rotation peut étre propulsé vers
vous en cas de choc en arriére.

c) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la
coupe est interrompue pour une raison
quelconque, mettre I'outil électrique hors
tension et tenir 'outil électrique immobile
jusqu’a ce que la meule soit a I'arrét complet.
Ne jamais tenter d’enlever la meule a
tronconner de la coupe lorsque la meule est en
mouvement afin d'éviter tout choc en arriére.
Rechercher et éliminer les causes de blocage.

d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans
la piece a usiner. Laisser la meule atteindre sa
vitesse maximale et rentrer avec précaution
dans la coupe. Dans le cas contraire, la meule
peut se coincer, sauter hors de la piéce ou causer
un choc en arriére.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule.
Les grandes piéces a usiner ont tendance a fléchir
sous leur propre poids. La piéce a usiner doit étre
soutenue des deux cotés de la meule et ce, a
proximité de la ligne de coupe et de I'aréte.

f) Etre particulierement prudent lors d'une

« coupe en retrait » dans des parois existantes
ou dans d’autres zones sans visibilité. La meule
de tronconnage peut couper des tuyaux de gaz ou
d’eau, des cablages électriques ou d'autres objets,
ce qui peut entrainer un choc en arriére.

4.5 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de poncage :

a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop

surdimensionné pour les disques de poncage.

Suivre les recommandations des fabricants
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lors du choix du papier abrasif. Un papier abrasif
plus grand s’étendant au-dela du patin de pongage
présente un danger de lacération et peut provoquer
un accrochage, une déchirure du disque ou un
rebond.

4.6 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de brossage métallique :

a) Gardez a I’esprit que la brosse métallique
perd des fils metalliques au cours de l'usage
normal. N'exercez pas une pression trop
importante sur les fils métalliques. Les fils
meétalliques peuvent aisément pénétrer dans des
vétements legers et/ou la peau.

b) Si l'utilisation d’un capot de protection est
recommandée, éviter tout contact entre le
capot de protection et la brosse métallique. Le
touret ou la brosse métallique peut se dilater en
diamétre en raison de la charge de travail et des
forces centrifuges.

4.7 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Portez toujours des
lunettes de protection.

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de meulage et que leur utilisation
s'impose.

Respectez les indications de I'outil ou du fabricant

d'accessoires ! Protéger les disques de la graisse et
des coups !

Les meules doivent étre conservees et manipulées
avec soin, conformément aux instructions du
fabricant.

Ne jamais utiliser des meules de trongonnage pour
les travaux de dégrossissage ! Ne pas exercer de
pression latérale sur les meules de trongonnage.

La piéce & usiner doit étre fermement fixée de fagon
ane pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les oultils de travail sont utilisés avec un insert
fileté, I'extrémité de la broche ne doit pas toucher le
fond perforé de l'outil de meulage. S'assurer que le
filetage de I'accessoire soit suffisamment long pour
accueillirla broche dans sa longueur. Le filetage de
I'accessoire doit s'adapter au filetage de la broche.
Voir la longueur et le filetage de la broche a la
page 3 et au chapitre 14. Caractéristiques
techniques.

Il estrecommandé d'utiliser un systéeme d'aspiration
stationnaire. Montez toujours un interrupteur de
protection contre les courants de court-circuit
(RCD) avec un courant de déclenchement max. de
30 mA en amont. Lorsque la ponceuse d'angle est
arrétée par son interrupteur de protection contre les
courants de court-circuit, elle doit étre vérifiee et
nettoyée. Voir chapitre 9. Nettoyage.

Ne jamais utiliser un outil endommagé, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cébles électriques et les murs porteurs
(statiques).
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Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Une poignée supplémentaire endommageée ou
craquelee doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un capot de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. Ne pas utiliser la machine si le
capot de protection est défectueux.

Ne pas mettre I'outil en route si des éléments de
I'outil ou de I'équipement de protection manquent
ou s'ils sont défectueux.

Machines équipées d'un démarrage progressif
(caractérisées par la mention « WE... » dans la
désignation du type) : si aprés la mise en marche, la
machine accélére trés rapidement pour atteindre la
vitesse maximale, elle présente un défaut
électronique. D'autres fonctions électroniques de
sécurité ne sont plus disponibles. Faire
imrglédiatement réparer la machine (voir chapitre
12)).

Les pieces de petite taille doivent étre serrées, par
ex. en les serrant dans un étau.

Réduction de la pollution due aux poussiéres :

Certaines poussiéres produites par le

poncgage électrique, le sciage, le meulage, le
percage et d’autres activités de construction
contiennent des agents chimiques qui causent des
cancers, des anomalies congénitales ou d’autres
dangers pour la reproduction. Voici quelques
exemples de tels agents chimiques : le plomb des
peintures a base de plomb, la silice cristalline des
briques, du ciment et d’autres produits de
macgonnerie, et I'arsenic et le chrome du bois
d’ceuvre traité chimiquement.
Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laguelle vous faites ce
type de travail.
Il est souhaitable que le corps n'absorbe pas ces
particules.
Pour réduire votre exposition a ces agents
chimiques, travaillez dans un endroit bien ventilé et
utilisez des équipements de protection agréés, tels
que les masques de protection contre la poussiére
qui sont congus spécialement pour filtrer les
particules microscopiques.

Respectez les directives applicables au matériau,
au personnel, a l'application et au lieu d' utilisation
(par exemple directives en matiére de protection au
travail, élimination des déchets).

Collectez les particules émises sur le lieu
d'émission et évitez les dépdts dans
I'environnement.

Utilisez des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques (voir chapitre 11.). Cela permet de
reduire I'émission incontr6lée de particules dans
I'environnement.

Utilisez un systéme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduisez la pollution due aux poussiéeres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers

des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussieres les font tourbillonner.

- Aspirez ou lavez les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Ecrou de serrage Quick *

Flasque d'appui *

Broche

W...A... : flasque d'appui de I'Autobalance (non

amovible) *

Bouton de blocage de la broche

Témoin électronique *

Verrouillage (contre un démarrage involontaire

de la machine, éventuellement pour un

fonctionnement en continu)*

8 Gachette (pour mise en marche/arrét)
9 Bouton (pour tourner la poignée principale)

10 Poignée principale

11 Poignée supplémentaire / poignée
supplémentaire avec amortissement des
vibrations

12 Capot de protection

13 Ecrou de serrage *

14 Cléaergots ™

15 Fermeture a genouillere (pour le réglage sans
outil du capot de protection)

16 Vis (pour le réglage de la force de serrage de la
fermeture a genouillére)

A WN =

No o

* suivant version/non compris dans la fourniture

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

Utiliser exclusivement des railonges de céble d'une
section minimale de 1,5 mm<. Les rallonges de
cable doivent étre adaptees ala puissance
absorbée de l'outil électrique (voir caractéristiques
techniques). Si vous utilisez un tambour porte-
cable, toujours dérouler le cable entierement.

6.1 Placement de la poignée supplémentaire

Travaillez toujours avec une poignée

supplémentaire appropriée (11) ! Visser
manuellement la poignée supplémentaire dans le
trou de gauche, central ou de droite (selon les
besoins).



6.2 Fixation du capot de protection
(pour les travaux a la meule)
%:@,?} Avant la mise en service :
< ! 2, installer le capot de protection.
Dans le cadre de travaux avec des meules de
dégrossissage, vous devez utiliser le capot de
protection pour des raisons de sécurité (12).

Dans le cadre de travaux avec des meules de

trongonnage, vous devez utiliser le capot de
protection pour le trongonnage pour des raisons de
sécurité (voir chapitre 11. Accessoires).

Voir page 2, figure F.

- Ouvrir la fermeture a genouillére (15). Monter le
capot de protection (12) dans la position indiquée.

- Orienter le capot de protection de sorte que la
zone fermée soit tournée vers I'utilisateur.

- Fermer la fermeture a genouillére.

- Sinécessaire, augmenter laforce de serrage de la
fermeture a genouillére en serrant la vis (16)
(lorsque la fermeture a genouillére est ouverte).

( @ Utiliser exclusivement des

outils, qui sont au minimum
en retrait de 3,4 mm par
rapport au capot de
6.3 Poignée principale rotative
Toujours travailler avec la poignée principale
bien fixée (10).

protection.
Voir page 2, figure C.

- Presser le bouton (9).
- La poignée principale (10) peut désormais étre
tournée des deux cotés sur 90° et fixée.
- Vérifier la fixation : la poignée principale doit
(s'er;cliqueter et ne doit pas changer de position
10).

6.4 Branchement sur le secteur

Les prises doivent étre sécurisées avec des
fusibles temporisés ou un interrupteur de
protection.

Machines avec la mention « WE... » dans la
8signation du t :

(avec limitation automatique intégrée du courant de

démarrage/démarrage progressif). Les prises

peuvent également étre sécurisées avec des

fusibles rapides ou un interrupteur de protection.

7. Placement de la meule

Avant tout changement d'équipement :

débrancher la fiche secteur de la prise de
courant. La machine doit étre débranchée et la
broche immobile.

Dans le cadre de travaux avec des meules a

trongonner, utiliser le capot de protection de
meulage pour des raisons de sécurité (voir chapitre
11. Accessoires).

7.1 Bloquer la broche

m N'enfoncer le bouton de blocage de la broche
(5) que lorsque la broche est immobilisée.
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- Appuyer sur le bouton de blocage de la broche (5)
et tourner manuellement (3) la broche jusqu'a ce
que le bouton de blocage de la broche
s'encliquéte de maniere perceptible.

7.2 Placement de la meule
Voir page 2, figure D.
Machines avec la mention W 2..., WE 2... :

- Placer la flasque d'appui (2) sur la broche. Elle est
correctement placée s'il estimpossible de la
déplacer sur la broche.

- Placer la meule, comme indiqué dans la figure D,
sur la flasque d'appui (2).

La meule doit étre placée de maniéere équilibrée
sur la flasque d'appui.

Machines avec la désignation W..A 2... :

La flasque d'appui de I'Autobalance (4) est
fixée sur la broche. Une flasque d'appui
démontable n'est pas nécessaire, comme sur les

autres meuleuses d'angle habituelles.

Les surfaces d'appui de la flasque d'appui de

I'Autoblance (4), de la meule et de I'écrou de
serrage Quick (1) ou de I'écrou de serrage (13)
doivent étre propres. Nettoyez-les si nécessaire.

- Placer la meule sur la flasque d'appui de
I'Autobalance (4). La meule doit étre placée de
maniére équilibrée sur la flasque d'appui de
I'Autobalance.

7.3 Fixer/desserrer I'écrou de serrage Quick
(suivant la version)

Fixer I'écrou de serrage Quick (1) :

Si l'outil de travail situé dans la zone de

serrage est d'une épaisseur supérieure a 8
mm, I'écrou de serrage Quick ne doit pas étre utilisé
! Dans ce cas, utilisez I'écrou de serrage (13) avec
une clé a ergots (14).

Utiliser uniguement un écrou de serrage Quick

en parfait état : la fleche doit étre dirigée vers
la fente de I'anneau extérieur (voir figure, page 2).

- Blocage de la broche (voir chapitre 7.1).

- Placer I'écrou de serrage Quick (1) sur la broche
(3). Voir figure a la page 2.

- Retirez fermement I'écrou de serrage Quick a la
main dans le sens horaire.

- En tournant fortement la meule dans le sens
horaire, tirer sur I'écrou de serrage Quick.

Pour les machines W...B..., la résistance augmente
lors des derniers 180°.

Desserrer I'écrou de serrage Quick (1) :

- Blocage de la broche (voir chapitre 7.1).
- Dévisser I'écrou de serrage Quick (1) en tournant
dans le sens anti-horaire.

7.4 Fixer/desserrer I'écrou de serrage
(suivant la version)

% Fixer I'écrou de (13) serrage :
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Les 2 cotés de I'écrou de serrage sont différents.

Visser I'écrou de serrage sur la broche comme suit :

Voir page 2, figure E.

- A) Pour les meules fines :
Le collet de I'écrou de serrage (13) est dirigé vers
le haut pour que la meule fine puisse étre fixée de
maniére sdre.
B) Pour les meules épaisses :
Le collet de I'écrou de serrage (13) est dirigé vers
le bas pour que I'écrou de serrage puisse étre fixé
de maniére sre sur la broche.

- Bloquer la broche. Vissez fermement I'écrou de
serrage (13) al'aide de la clé a ergots (14) dans le
sens horaire.

Pour les machines W...B..., la résistance augmente
lors des derniers 180°.

Desserrer I'écrou de serrage

- Bloquer de la broche (voir chapitre 7.1). Dévissez
I'écrou de serrage (13) a l'aide de la clé a ergots
(14) dans le sens anti-horaire.

8. Utilisation

8.1 Marche/arrét

Toujours guider la machine des deux mains.

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Evitez les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arréte lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il vous
échappe des mains. Afin d'éviter tout
comportement inattendu de I'outil, le tenir avec les
deux mains au niveau des poignées, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniére concentrée.

Evitez que la machine ne fasse tourbillonner

ou n'aspire de la poussiére et des sciures.
Aprés l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cessé de tourner.

Voir page 2, figure A.
Fonctionnement momentané :

Mise en marche : pousser la sécurité anti-
démarrage (7) dans le sens de la fleche et
actionner la gachette (8).

Arrét : relacher la gachette (8).

Fonctionnement en continu (suivant
équipement) :

Mise en marche : Pousser la sécurité anti-
démarrage (7) dans le sens de la fleche,
actionner la gachette (8) et la maintenir
appuyée. La machine est activée. Pousser la
séecurité (7) une nouvelle fois dans le sens de
la fleche pour bloquer la gachette (8)
(fonctionnement en continu).

Arrét : appuyer sur la gachette (8) puis la relacher.

Machines avec une désignation en W...B :
déclenchement intermittent (avec fonction
homme mort)

Voir page 2, figure B.

Mise en marche : faire glisser la gachette (8) vers
I'avant et pousser ensuite la gachette (8)
vers le haut.

Arrét : relacher la gachette (8).

8.2 Consignes pour le travail

Meulage :

Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Dégrossissage : pour obtenir un résultat correct,
travailler a un angle d'application compris entre 30°
et 40°.

Trongconnage :
K& lors des travaux de trongonnage,
ravailler toujours en sen. 3 (voir

photo). Sinon, la machine risque de
sortir de la ligne de coupe de fagon
incontrélée. Toujours travailler avec
une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Ne pas positionner lamachine de travers, ne
pas l'appuyer ni la faire osciller.
Poncage :
Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Travaux avec les brosses métalliques
Exercer une pression mesurée sur la machine.

9. Nettoyage

= (> Nettoyage du moteur : lors du
CQEE/CQ travail, des particules peuvent se
déposer a l'intérieur de l'outil électrique. Cela
entrave le refroidissement de I'outil électrique. Les
dépbts de particules conductrices peuvent
endommager l'isolation de protection de I'outil
électrique et entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer réguliérement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de l'air
sec. Débrancher préalablement I'outil électrique du
courant et porter des lunettes de protection et un
masque antipoussieres.

Bouton (9) pour le réglage de la poignée :
aspirer de temps en temps le bouton ou souffler
dessus avec de |'air sec (en position enfoncée et
dans le s3 positions de la poignée principale).
Débrancher préalablement I'outil électrique du
courant et porter des lunettes de protection et un
masque anti-poussieres.

10. Dépannage

Machin vec la mention « WE... » dans |
désignation du type :



- Protection contre la surcharge : le témoin
électronique (6) s'allume et la vitesse en
charge diminue FORTEMENT. La température
du moteur est trop élevée ! Laisser fonctionner la
machine a vide jusqu'a ce qu'elle ait refroidi et que
le témoin électronique s'éteigne.

Protection contre la surcharge : le témoin
électronique (6) s'allume et la vitesse en
charge diminue LEGEREMENT. La machine est
en surcharge. Travailler a charge réduite jusqu'a
ce que le témoin électronique s'éteigne.

Arrét électronique de sécurité : le témoin
électronique (6) s'allume et la machine
s'ARRETE automatiquement. Lorsque la
vitesse d'augmentation du courant est trop élevée
(comme c'est le cas par exemple lors d'un
blocage soudain ou d'un choc en arriére), la
machine s'arréte. Arréter 'outil & I'aide de la
gachette (8). Ensuite, la redémarrer et reprendre
le travail normalement. Eviter tout autre blocage.
Voir chapitre 4.2.

Protection contre le redémarrage : le témoin
électronique (6) CLIGNOTE et la machine ne
fonctionne pas. La protection contre le
redémarrage s'est déclenchée. Sile cordon
d'alimentation est branché alors que la machine
est sur « Marche », ou si l'alimentation revient
aprés une coupure de courant, la machine ne
démarre pas. Eteindre la machine et la remettre
en marche.

Aprés la mise en marche, la machine accélere
tres rapidement jusqu'au régime maximal,
cela signifie que la limitation du courant de
démarrage (démarrage progressif) ne fonctionne
pas. Un défaut électronique est présent, d'autres
fonctions électroniques de sécurité ne sont plus
disponibles. Faire immédiatement réparer la
machine (voir chapitre 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT :

- Le démarrage de la machine provoque des
baisses de tension momentanées. Dans certaines
situations, cela peut affecter d'autres appareils.
Les impédances de secteur inférieures a 0,2
ohms n'entrainent normalement aucun
dysfonctionnement.

11. Accessoires

Utilisez uniquement des accessoires originaux
Metabo

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Monter correctement les accessoires. Silamachine
est utilisée dans un support : fixer correctement la
machine. En cas de perte de controle, il y a un
risque de blessures.

Voir page 4.
A Meule de dégrossissage (a utiliser uniqguement
avec un capot de protection adapté)
B Plateau a lamelles (a utiliser uniquement avec
un capot de protection adapté)
C Capot de protection de trongonnage.
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D Meule de trongonnage (a utiliser uniquement
avec un capot de protection adapté)

E Meule de trongonnage diamantée (a utiliser
uniquement avec capot de protection fixé ou
capot de trongonnage)

F Capot de protection pour meule-boisseau (le
placer sur la machine et le fixer avec une vis (f).
Fixez la meule-boisseau comme décrit au
chapitre 7.. Si nécessaire, utilisez une clé a
ergots coudée. Régler le capot de protection
avec les vis papillons de maniere a ce que la
meule-boisseau dépasse de 3 mm.)

G Meules-boisseaux (pour des raisons de
sécurité, le capot de protection pour meule-
boisseau doit étre utilisé pour les travaux avec
les meules-boisseaux.)

H Clé a ergots coudée (pour serrer/desserrer
I'écrou de serrage (13) sur les meules-
boisseaux)

| Capot de protection de trongonnage avec
glissiéres de guidage (placer sur la machine et
fixer avec une vis). (avec tubulures pour
I'aspiration de la poussiére de pierre produite
lors de la coupe de dalles en pierre avec un
aspirateur adapté.)

J Gant de protection (pour le placement sous la
poignée supplémentaire latérale.)

K Rallonge (pour les travaux avec les plateaux
d'appui. Augmente I'écart entre la broche et le
plateau d'appui d'environ 35 mm)

L Plateau d'appui pour meules en fibres (a placer
uniquement avec I'écrou de serrage de plateau
d'appui fourni.) (a utiliser uniqguement avec des
gants de protection adaptés.)

Meules en fibres (a utiliser uniquement avec
des gants de protection adaptés.)

Brosse métallique (a utiliser uniquement avec
des gants de protection adaptés.)

Support métallique de trongonnage

Ecrou de serrage (13)

Ecrou de serrage Quick (1)

Voir gamme compléte des accessoires sur

www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

OQuvo =z =

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniquement étre
effectués par un électricien !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour les machines W...B..., la garniture de frein doit
étre remplacée en méme temps que le jeu de
charbons.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

fr
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13. Protection de I'environnement

La poussiere émise lors du meulage peut contenir
des substances dangereuses : éliminer de maniéere
conforme.

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et
accessoires.

Uniquement pour les pays de I'UE : ne jetez
E pas les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la législa-
tion nationale, les appareils €lectriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

Q =diamétre max. de I'outil de travail

tmax1 =€paisseur max. admise de l'outil de travail
dans la zone de serrage avec utilisation
d'un écrou de serrage (13)

tmax2 =€paisseur max. admissible de
I'accessoire dans la zone de serrage avec
utilisation d'un écrou de serrage Quick (1)

tmax3 =meule de dégrossissage/meule de
trongonnage :
épaisseur max. admise de l'outil de travail

M =filet de la broche

| = longueur de la broche porte-meule

n =vitesse a vide (vitesse maximale)

P4 =puissance absorbée

P> =puissance débitée

m = poids sans cable d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Machine de classe de protection Il
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur totale des vibrations (somme vectorielle de

trois directions) calculée selon EN 60745 :

ap sg =Vvaleur d’émission de vibrations (meulage
de surfaces)

ap ps =valeur d’émission de vibrations (meulage
au plateau)

Kh,sa/ps = incertitude (vibration)

Niveaux sonores types A évalués :

Loa = niveau de pression acoustique

Lwa = niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa = incertitude

m Porter des protége-oreilles !
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Originele gebruiksaanwijzing

1. Verklaring van
overeenstemming

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze haakse slijpers,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Correct gebruik

De machines zijn met originele Metabo-
accessoires geschikt voor het schuren, het schuren
met schuurpapier, het werken met draadborstels en
het doorslijpen van metaal, beton, steen en
soortgelijke materialen zonder gebruik van water.

Voor schade door ondeskundig gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van de
machine op de passages die voorzien
zijn van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees ter vermindering
@ van het risico van letsel de handleiding.

WAARSCHUWING Lees alle

veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen.
Worden de veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen niet in acht genomen, dan kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrische gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsvoorschriften
om te schuren, het schuren met
schuurpapier, het werken met
draadborstels en het doorslijpen:
Toepassing
a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als schuurmachine, schuurmachine
met schuurpapier, draadborstel en
slijpmachine. Let op alle
veiligheidsvoorschriften, aanwijzingen,

afbeeldingen en gegevens die u bij het
apparaat ontvangt. Neemt u de volgende
aanwijzingen niet in acht, dan kan dit leiden tot een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het
elektrisch gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

c) Gebruik geen accessoires die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap bestemd en aanbevolen zijn.
Wanneer u de accessoires aan uw elektrisch
gereedschap kunt bevestigen, garandeert dit nog
geen veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het gebruikte
gereedschap dient minstens zo hoog te zijn als
het maximale toerental dat op het elektrisch
gereedschap staat aangegeven. Accessoires die
sneller draaien dan toelaatbaar kunnen breken en
in het rond vliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het
gebruikte gereedschap dienen overeen te
komen met de maataanduidingen van uw
elektrisch gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

f) Het inzetgereedschap met draadinzet dient
exact op de slijpspil van het elektrisch
gereedschap te passen. Bij inzetgereedschap
dat met een flens bevestigd is, moet het
opnamegat precies op de flensvorm passen.
Inzetgereedschap dat niet precies op de opname
van het elektrisch gereedschap past, draait
ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden
tot verlies van controle.

g) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap, zoals schuurschijven, voor
het gebruik altijd op afsplinteringen en
scheuren, steunschijven op scheuren, (sterke)
slijtage en draadborstels op losse of gebroken
draden. Wanneer het elektrisch gereedschap
of het inzetgereedschap gevallen is, controleer
het dan op beschadigingen of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap hebt gecontroleerd en
ingebracht, zorg er dan voor dat u en eventuele
andere personen in de buurt buiten bereik van
het roterende inzetgereedschap blijven en laat
het apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. In deze testperiode breekt
beschadigd inzetgereedschap meestal.

h) Draag een persoonlijke
veiligheidsuitrusting. Draag afhankelijk van de
toepassing volledige gezichtsbescherming,
oogbescherming of een veiligheidsbril. Zo
nodig draagt u een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciale
schort, die u bescherming bieden tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen

tegen rondvliegende vreemde voorwerpen, die bij 29
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verschillende toepassingen ontstaan, beschermd
te worden. Stof- of adembeschermingsmaskers
dienen het stof dat bij de toepassing ontstaat te
filteren. Wanneer u lang aan hard geluid wordt
blootgesteld, kan uw gehoor beschadigd raken.

i) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
een persoonlijke veiligheidsbescherming te
dragen. Gebroken inzetgereedschap of
brokstukken van het werkstuk kunnen wegvliegen
en letsel buiten het directe werkgebied
veroorzaken.

j) Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door contact
met een spanningvoerende leiding kunnen ook
metalen onderdelen van het apparaat onder
spanning worden gezet en kan een elektrische
schok worden veroorzaakt.

k) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap terecht
komen.

1) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap verliest.

m) Laat het elektrisch gereedschap niet
draaien wanneer u het draagt. Door toevallig
contact met het draaiende inzetgereedschap kan
uw kleding worden gegrepen en kan het
inzetgereedschap zich in uw lichaam boren.

n) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing, en een sterke ophoping
van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

o) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
de buurt van brandbaar materiaal. Door vonken
kunnen deze materialen vilam vatten.

p) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vloeibare koelmedia nodig zijn. Het gebruik van
water of andere vloeibare koelmedia kan leiden tot
een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsaanwijzingen met het oog op
terugslagen

Een terugslag is een plotselinge reactie als gevolg
van draaiend inzetgereedschap dat blijft haken of
blokkeert, zoals een slijpschijf, steunschijf,
draadborstel, enz. Indien het draaiende
inzetgereedschap blokkeert of blijft haken, wordt
het onmiddellijk stopgezet. Hierdoor wordt
ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen de
draairichting van het inzetgereedschap in op de
plaats van de blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een slijpschijf in het werkstuk blijft
haken of blokkeert, kan de rand van de slijpschijf,
die invalt in het werkstuk, vastraken, met het
uitbreken van de slijpschijf of een terugslag als
mogelijk gevolg. De slijpschijf beweegt zich dan
naar of vanaf de bediener, athankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen schuurschijven ook
breken.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd
gebruik van het elektrisch gereedschap. Deze kan
worden verhinderd door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in een
dergelijke positie dat u de terugslagkrachten
kunt opvangen. Gebruik, indien voorhanden,
altijd de extra greep om tijdens de startfase een
zo groot mogelijke controle over de
terugslagkrachten of reactiemomenten te
hebben. De bediener kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen de terugslag- en
reactiemomenten beheersen.

b) Zorg ervoor dat uw hand nooit in de buurt
van draaiend inzetgereedschap komt. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Vermijd met uw lichaam het gebied,

waarin het elektrisch gereedschap bij een
terugslag naartoe wordt bewogen. De terugslag
brengt het elektrisch gereedschap in de
tegenovergestelde richting van de beweging

van de slijpschijf bij het punt van blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen, enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en klem raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of ingeval het terugspringt klem
raakt. Dit leidt tot verlies van controle of een
terugslag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad. Dit
inzetgereedschap leidt vaak tot een terugslag of
verlies van controle over het elektrisch
gereedschap.

4.3 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor
uw elektrisch gereedschap zijn goedgekeurd
en de hiervoor geschikte beschermkap.
Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het
elektrisch gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zo te zijn
aangebracht, dat het slijpvlak zich onder de
rand van de beschermkap bevindt. Een
verkeerd aangebrachte slijpschijf die buiten de rand
van de beschermkap uitsteekt kan niet naar
behoren worden afgeschermd.

c) De beschermkap moet stevig aan het
elektrische gereedschap zijn aangebracht en,
voor een optimale veiligheid, zo zijn ingesteld



dat een zo klein mogelijk deel van het
slijplichaam open naar de bediener wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen
brokstukken, toevallig contact met het slijplichaam
en vonken, waardoor kleding vlam kan vatten.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
toepassingsmogelijkheden. Bijvoorbeeld: Slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bestemd voor de
materiaalafname met de rand van de schijf. Door
zijwaartse krachtinwerking op deze
schuurmiddelen kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen slijpschijf. Geschikte flenzen steunen de
slijpschijf en gaan zo het risico tegen dat deze
breekt. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen zich
onderscheiden van de flenzen voor andere
schuurschijven.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van
groter elektrisch gereedschap. Schuurschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

4.4 Meer speciale veiligheidsvoorschriften
voor het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of een
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe snedes uit. Bij een
overbelasting van de doorslijpschijf wordt ook de
neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
schuurmiddel verhoogd.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan ingeval van een
terugslag het elektrisch gereedschap met de
draaiende schijf direct naar u toe worden
geslingerd.

c) Indien de doorslijpschijf beklemd raakt of u
het werk onderbreekt, schakel het apparaat
dan uit en houd het rustig vast totdat de schijf
tot stilstand gekomen is. Probeer nooit om de
nog draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel

de oorzaak van het klem raken vast en hef deze op.

d) Schakel het elektrisch gereedschap zolang
het zich niet in het werkstuk bevindt nooit
opnieuw in. Laat de doorslijpschijf eerst het
volle toerental bereiken voordat u voorzichtig
verder gaat met de snede. Anders kan de schijf
blijven haken, uit het werkstuk springen of een
terugslag veroorzaken.

e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico van een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun eigen
gewicht. Het werkstuk dient aan beide kanten van
de schijf, en zowel bij de doorslijpsnede als aan de
rand, ondersteund te worden.
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f) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
"invalsnedes" in bestaande wanden of andere
gebieden die niet ingezien kunnen worden. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in gas-
of waterleidingen, elekirische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

4.5 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren met schuurpapier:

a) Gebruik geen schuurbladen met te grote
afmetingen maar houd u met betrekking tot de
grootte van de schuurbladen aan de opgaven
van de fabrikant. Schuurbladen die over de
steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken en
leiden tot het blokkeren of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het werken met draadborstels:

a) Let erop dat de draadborstels ook tijdens het
gewone gebruik stukken draad verliest.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende stukken draad
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten vergroot worden.

4.7 Overige veiligheidsvoorschriften:
e WAARSCHUWING - Draag altijd een
i)

veiligheidsbril.
Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het schuurmateriaal ter beschikking
gesteld worden en vereist zijn.

Neem de opgaven van de fabrikant van het
gereedschap of de accessoires in acht! Zorg ervoor
dat de schijven beschermd zijn tegen vet en stoten!

Schuurschijven dienen zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Doorslijpschijven mogen nooit worden gebruikt
voor het voorslijpen! Doorslijpschijven mogen niet
blootgesteld worden aan zijwaartse druk.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spil de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de spillengte
op te nemen. De schroefdraad van het
inzetgereedschap moet bij de schroefdraad op de
spil passen. Zie voor de lengte en de schroefdraad
van de spil pagina 3 en hoofdstuk 14. Technische
gegevens.
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Het gebruik van een stationaire afzuiginrichting
wordt aanbevolen. Schakel altijd een
aardlekschakelaar (RCD) met een max.
aanspreekstroom van 30 mA voor de machine.
Indien de haakse slijper door de aardlekschakelaar
is uitgeschakeld moet de machine gecontroleerd en
gereinigd worden. Zie hoofdstuk 9. Reiniging.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

Schade aan gas- of waterleidingen, elektrische
leidingen en dragende wanden (statica)
voorkomen.

De stekker altijd uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Een beschadigde of gebarsten extra greep dient te
worden vervangen. Indien de extra greep defect is
de machine niet gebruiken.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap dient
te worden vervangen. Indien de beschermkap
defect is de machine niet gebruiken.

Schakel de machine niet in wanneer
veiligheidsvoorzieningen of onderdelen van het
gereedschap ontbreken of defect zijn.

Machines met zachte aanloop (herkenbaar aan de
,WE...“ in de typeaanduiding): Wanneer de
machine bij het inschakelen zeer snel tot het
maximale toerental versnelt, is er sprake van een
elektronische fout. Andere elektronische
veiligheidsfuncties staan niet meer ter beschikking.
Lae;t de machine direct repareren (zie hoofdstuk
12.).

Kleine werkstukken bevestigen. Bijv. in een
bankschroef spannen.

De stofbelasting verminderen:

Stofdeeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn:
Lood (in loodhoudende verf), mineraal stof (uit
bakstenen, beton e.d.), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten
(zoals eiken- of beukenstof), metalen, asbest.
Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of in de buurt aanwezige personen aan de
stofbelasting worden blootgesteld.
Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam
terechtkomen.
Om de belasting met deze stoffen te verminderen:
zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en
draag geschikte beschermingsmiddelen, zoals bijv.
stofmaskers die in staat zijn om de microscopisch
kleine stofdeeltjes uit de lucht te filteren.

Neem de voor uw materiaal, personeel,
toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in
acht (bijv. arbeidsveiligheidsbepalingen,
afvalbehandeling).

Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats
waar deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaanin
de omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikte
accessoires (zie hoofdstuk 11.). Daardoor komen
minder stofdeeltjes ongecontroleerd in de
omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende stofdeeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtffilter te
plaatsen,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Quick-spanmoer *

Steunflens *

Spil

W...A...: Autobalancer-steunflens (niet
afneembaar) *

5 Spilvastzetknop

6 Elektronische signaalindicatie *

7 Blokkering (tegen onbedoeld inschakelen, dan
8

9

AWN =

wel voor de continu-inschakeling) *
Drukschakelaar (voor het in-/uitschakelen)
Knop (voor het draaien van de
hoofdhandgreep)

10 Hoofdhandgreep

11 Extra greep/extra greep met trillingsdemping

12 Beschermkap

13 Spanmoer *

14 Tweegaatssleutel *

15 Spanner (voor het zonder gereedschap
verstellen van de beschermkap)

16 Schroef (voor het instellen van de spankracht
van de spanner)

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de omvang van
de levering

6. Ingebruikname

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen, of de op het typeplaatje
aangegeven spanning met de netspanning
overeenkomt.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

Alleen verleggkabels met een minimale doorsnede
van 1,5 mm= gebruiken. Verlengkabels dienen voor
het Oﬁ te nemen vermogen van de machine
geschikt te zijn (zie de technische gegevens). Bij
g?blrluik van een kabelrol de kabel altijd volledig
afrollen.



6.1 Extra greep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (11) is

aangebracht! De extra greep (naar wens) in
het draadgat links, midden of rechts met de hand
stevig inschroeven.

6.2 Beschermkap aanbrengen

(voor het werken met steunschijven)
%:%2 Voor de ingebruikname:
SR | 2. beschermkap monteren.
-< g =

Voor het voorslijpen uit
veiligheidsoverwegingen de beschermkap
(12) te worden gebruikt.

Voor het voorslijpen dient uit
veiligheidsoverwegingen de speciale
beschermkap voor het voorslijpen (zie hoofdstuk
11. Accessoires) te worden gebruikt.
Zie pagina 2, afbeelding F.
- Spanner (15) openen. De beschermkap (12)
aanbrengen in de weergegeven positie.
- De beschermkap zo draaien dat het gesloten
gebied naar de gebruiker wijst.
- Spanner sluiten.
- Indien nodig, de spankracht van de spanner
verhogen door de schroef (16) (bij geopende
spanner) vast te draaien.

Alleen inzetgereedschap
(:Dﬁv gebruiken waarover de

beschermkap tenminste
3,4 mm uitsteekt.
6.3 Draaibare hoofdhandgreep
m Alleen met vergrendelde hoofdhandgreep
(10) werken.
Zie pagina 2, afbeelding C.
- Knop (9) indrukken.
- De hoofdhandgreep (10) kan nu naar beide
kanten 90° gedraaid en vergrendeld worden.
- Controleer of de hoofdhandgreep (10) goed
bevestigd is: Hij dient vergrendeld te zijn en er
mag niet aan kunnen worden gedraaid.

6.4 Netaansluiting

De stopcontacten moeten met trage
smeltzekeringen of leidingbeveiligingsschakelaars
beschermd zijn.

Maschines met "WE..." in de t
(Met ingebouwde automatische
aanloopstroombegrenzing (zachte aanloop).) De
netstopcontacten kunnen ook met snelle
smeltzekeringen of leidingbeveiligingsschakelaars
beschermd zijn.

eaanduiding:

7. Schuurschijf aanbrengen

Voor alle ombouwwerkzaamheden: Stekker
uit het stopcontact halen. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spil stilstaan.

Voor het werken met doorslijpschijven uit

veiligheidsoverwegingen de beschermkap
van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11.
Accessoires) gebruiken.

NEDERLANDS

7.1 Spil vastzetten

De spilvastzetknop (5) alleen bij stilstaande
spil indrukken!

- Spilvastzetknop (5) indrukken en
Spil (3) met de hand draaien totdat de
spilvastzetknop voelbaar vast klikt.

7.2 De slijpschijf erop plaatsen
Zie pagina 2, afbeelding D.
Maschines met de aanduiding W 2..., WE 2...:

- De steunflens (2) op de spil plaatsen. Hij is op de
juiste wijze op de spil aangebracht als hij zich niet
op de spil laat draaien.

- De schuurschijf, zoals in afbeelding D
aangegeven, op de steunflens (2) plaatsen.

De slijpschijf dient gelijkmatig op de steunflens te
liggen.

Maschines met de aanduiding W...A 2...:

De autobalancer-steunflens (4) wordt stevig

op de spil aangebracht. Een afneembare
steunflens is, zoals bij andere haakse slijpers
gebruikelijk, niet vereist.

De steunvlakken van de autobalancer-

steunflens (4), schuurschijf en Quick-
spanmoer (1) of spanmoer (13) dienen schoon te
zijn. Indien nodig reinigen.

- De slijpschijf op de autobalancer-steunflens (4)
plaatsen. De schuurschijf dient gelijkmatig op de
autobalancer-steunflens te liggen.

7.3 Quick-spanmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

Quick-spanmoer (1) bevestigen:

auick

Wanneer het inzetgereedschap in het
spangebied dikker dan 8 mm is, mag de quick-
spanmoer niet gebruikt worden! Gebruik dan de
spanmoer (13) met tweegaatssleutel (14).

Alleen een correcte en onbeschadigde quick-
spanmoer gebruiken: De pijl moet naar de
uitsparing van de buitenring wijzen (zie afbeelding,
pagina 2).
- Spil vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).
- De Quick-spanmoer (1) op de spil (3) plaatsen.
Zie afbeelding, pagina 2.
- De quick-spanmoer met de hand met de klok mee
vastzetten.
- Door tegen de klok in krachtig aan de slijpschijf te
draaien de quick-spanmoer vastzetten.

Bij machines met de aanduiding W...B... is bij de
laatste 180° een verhoogde weerstand merkbaar.
De quick-spanmoer (1) losdraaien:

- Spil vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- De Quick-spanmoer (1) tegen de klok in
afschroeven.
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7.4 Spanmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

% Spanmoer (13) bevestigen:

De 2 kanten van de spanmoer zijn verschillend. De
spanmoer als volgt op de spil schroeven:

Zie pagina 2, afbeelding E.

- A) Bij dunne slijpschijven:
De rand van de spanmoer (13) is naar boven
gericht zodat de dunne slijpschijf zeker kan
worden gespannen.
B) Bij dikke slijpschijven:
De rand van de spanmoer (13) is naar beneden
gericht zodat de spanmoer veilig op de spil kan
wordne aangebracht.

- Spil vastzetten. De spanmoer (13) met de
tweegaatssleutel (14) met de wijzers van de klok
mee vastzetten.

Bij machines met de aanduiding W...B... is bij de
laatste 180° een verhoogde weerstand merkbaar.

Spanmoer losmaken:

- Spil vastzetten (zie hoofdstuk 7.1). De spanmoer
(13) met de tweegaatssleutel (14) tegen de
wijzers van de klok in afschroeven.

8. Gebruik

8.1 In-/uitschakelen

De machine altijd met beide handen leiden!

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk brengen.

Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij continue inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen vast, zorg ervoor dat u stevig staat en
werk geconcentreerd.

Voorkom dat de machine stof en spaanders

op wervelt of naar binnen zuigt. De machine
na het uitschakelen pas wegleggen wanneer de
motor tot stilstand is gekomen.

Zie pagina 2, afbeelding A.
Momentinschakeling:

Inschakelen: De blokkering (7) in de richting van de
pijl schuiven en vervolgens de
drukschakelaar (8) indrukken.

Uitschakelen: Laat de drukschakelaar (8) los.

Continue inschakeling (afhankelijk van de
uitvoering):

Inschakelen: De blokkering (7) in de richting van de
pijl schuiven en vervolgens de
drukschakelaar (8) indrukken en ingedrukt
houden. De machine is nu ingeschakeld. Nu
de blokkering (7) nogmaals in de richting van

de pijl schuiven om de drukschakelaar (8) te
vergrendelen (continue inschakeling).

Uitschakelen: De drukschakelaar (8) indrukken en
loslaten.

Machines met de aanduiding W...B:
Moment inschakeling (met dode
manschakelaar)

Zie pagina 2, afbeelding B.
Inschakelen: drukschakelaar (8) naar voren
schuiven en vervolgens de drukschakelaar

(8) naar boven drukken.
Uitschakelen: laat de drukschakelaar (8) los.

8.2 Tips voor het werk

Schuren:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukoppervlak niet te heet wordt.
Voorslijpen: Voor een goed werkresultaat dient u
met een invalshoek van 30° - 40° te werken.

Doorslijpen:

¢ K& Bij het doorslijpen altijd in
tegengestelde richting (zie afbeelding)
werken. Anders bestaat het gevaar dat
de machine ongecontroleerd uit de
snede springt. Werk met een matige,

aan het materiaal aangepaste voorwaartse

beweging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken,

niet slingeren.

Schuren met schuurpapier:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukoppervlak niet te heet wordt.

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

9. Reiniging

=(> Motorreiniging: Bij het bewerken
éljﬁ/ca kunnen deeltjes in het binnenste
van het elektrisch gereedschap terecht komen. Dit
heeft invloed op de koeling van het elektrisch
gereedschap. Geleidende afzettingen kunnen
invioed hebben op de veiligheidsisolatie van het
elektrisch gereedschap en elektrische gevaren
veroorzaken.

Elektrisch gereedschap regelmatig, vaak en
grondig door alle voorste en achterste luchtspleten
uitzuigen of met droge lucht uitblazen. Trek eerst de
stekker van het elektrisch gereedschap uit het
stopcontact en draag tijdens het schoonmaken
veiligheidsbril en stofmasker.

Knop (9) voor de instelling van de handgreep:
De knop regelmatig schoon zuigen of met droge
lucht schoon blazen (in ingedrukte toestand, in alle
3 posities van de hoofdhandgreep). Trek eerst de
stekker van het elektrisch gereedschap uit het
stopcontact en draag tijdens het schoonmaken
veiligheidsbril en stofmasker.

10. Storingen verhelpen

Maschines met "WE..." in de typeaanduiding:



- Overbelastingsbeveiliging: De elektronische
signaalindicatie (6) gaat aan en het
lasttoerental neemt STERK af. De
motortemperatuur is te hoog! De machine in
onbelast toerental laten lopen tot hij afgekoeld is
en de elektronische signaalindicatie uitgaat.
Overbelastingsbeveiliging: De elektronische
signaalindicatie (6) gaat aan en het
lasttoerental neemt LICHT af. De machine
wordt overbelast. Werk met gereduceerde
belasting verder tot de elektronische
signaalindicatie uitgaat.

Elektronische veiligheidsuitschakeling: De

elektronische signaalindicatie (6) brandt en

de machine werd zelfstandig

UITGESCHAKELD. Bij een te hoge stroom-

toenamesnelheid (zoals bijvoorbeeld bij een

plotselinge blokkering of terugslag) wordt de
machine uitgeschakeld. Machine bij de
drukschakelaar (8) uitschakelen. Vervolgens
weer inschakelen en normaal verder werken. Zorg
ervoor dat zich verder geen blokkeringen

voordoen. Zie hoofdstuk 4.2.

- Herstartbeveiliging: De elektronische
signaalindicatie (6) KNIPPERT en de machine
loopt niet. De herstartbeveiliging is geactiveerd.
Wordt de netstekker in het stopcontact gestoken
wanneer de machine ingeschakeld is, of is de
stroomtoevoer na een onderbreking weer
hersteld, dan loopt de machine niet aan. De
machine uit- en weer inschakelen.

- De machine versnelt bij het inschakelen zeer
snel tot het maximale toerental, d.w.z. de
automatische aanloopstroombegrenzing (zachte
aanloop) werkt niet. Er is sprake van een
elektronische fout, andere elektronische
veiligheidsfuncties staan niet meer ter
beschikking. Laat de machine direct repareren
(zie hoofdstuk 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Inschakelingen genereren kortstondige
spanningsdips. Bij ongunstige
netomstandigheden kunnen andere apparaten
worden beinvloed. Bij netimpedanties kleiner dan
0,2 Ohm worden geen storingen verwacht.

11. Accessoires

Gebruik alleen originele Metabo accessoires.

Gebruik alleen accessoires die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.
Accessoires stevig aanbrengen. Wordt de machine
in een houder gebruikt: De machine goed
bevestigen. Verlies van controle kan tot letsel
leiden.
Zie pagina 4.
A Voorslijpschijf (alleen gebruiken wanneer de
beschermkap is aangebracht)
B Lamellensteunschijf (alleen gebruiken wanneer
de beschermkap is aangebracht)
C Beschermkap voor doorslijpschijf.

NEDERLANDS nl

D Doorslijpschijf (alleen gebruiken wanneer de
beschermkap voor de doorslijpschijf is
aangebracht)

E Diamant-doorslijpschijven (alleen met
gemonteerde (doorslijp)beschermkap
gebruiken)

F Beschermkap voor slijpkom (op de machine
plaatsen en met schroef (f) bevestigen. De
slijpkom bevestigen zoals beschreven in
hoofdstuk 7. Eventueel gebogen
tweegaatssleutel gebruiken. De beschermkap
met de vleugelschroeven zo instellen dat de
slijpkom max. 3 mm naar voren staat.)

G Slijpkommen (voor werkzaamheden met
slijpkommen moet uit veiligheidsoverwegingen
de speciale beschermkap voor slijpkom worden
gebruikt.)

H Gebogen tweegaatssleutel (voor het

bevestigen/losmaken van de spanmoer (13) bij

slijpkommen)

Beschermkap voor doorslijpschijf met

geleidegroeven (op de machine plaatsen en

bevestigen met schroef.) (Met aansluitstuk voor
het afzuigen van het steenstof dat bij het
doorslijpen van steenplaten met een geschikt
afzuigapparaat ontstaat.)

J Handbescherming (aan te brengen onder de
extra zijdelingse greep)

K Verlengstuk (voor het werken met
steunschijven. Vergroot de afstand tussen spil
en steunschijf met ca. 35 mm)

L Steunschijf voor fiberslijpschijven (alleen

aanbrengen met de meegeleverde steunschijf-

spanmoer). (Alleen gebruiken wanneer de
handbescherming is aangebracht.)

Fiberslijpschijven (alleen gebruiken wanneer

de handbescherming is aangebracht).

Staaldraadborstel (alleen gebruiken wanneer

de handbescherming is aangebracht).

Metalen slijpstandaard

Spanmoer (13)

Quick-spanmoer (1)

Zie voor het complete programma toebehoren

www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

OQuvo =z =

12. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, originele
beschermde stroomkabel van Metabo. Dit is
verkrijgbaar via de Metabo Service.

Bij machines met de aanduiding W...B... moet bij
het vervangen van het koolstofset ook de
remvoering worden vernieuwd.

Neem voor elekirisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.
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13. Milieubescherming Knsaps = onzekerheid (trlling)

Typisch A-gekwalificeerd geluidsniveau:

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen Loa = ge:u!dsdrukniveau )
bevatten: Op de juiste wijze als afval behandelen. WA = geluidsvermogensniveau
pA Kwa = onzekerheid

Neem de nationale voorschriften in acht voor een -
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van m Draag gehoorbescherming!
afgedankte machines, verpakkingen en

toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dient oud elektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.

Wijzigingen en technische verbeteringen

voorbehouden.

16} =max. diameter van het inzetgereedschap

tmax,1 =max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik bij
gebruik van de spanmoer (13)

tmax2 =max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik bij
gebruik van de quick-spanmoer (1)

tmax,3  =Vvoorslijpschijf/doorslijpschijf:
max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap

M =schroefdraad as

| =lengte van de schuurspil

n =onbelast toerental (hoogste toerental)
P4 =nominaal vermogen
P> =afgegeven vermogen

m =gewicht zonder netsnoer
Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[O] Machine van beveiligingsklasse I

~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrische gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrische
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fases met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
grond van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie

richtingen) vastgesteld conform EN 60745:

a, gsg =trillingsemissiewaarde (opperviakken
schuren)

ap ps =trillingsemissiewaarde (schuren met
steunschijf)



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che la presente smerigliatrice angolare, identificata
dai modelli e numeri di serie *1), € conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo regolamentare

Le macchine, equipaggiate con gli accessori
originali Metabo, sono adatte per eseguire
operazioni di levigatura, levigatura con carta vetrata
ed operazioni con spazzole metalliche, nonché per
la troncatura (alla mola) di metallo, calcestruzzo,
pietra e materiali simili senza I'impiego di acqua.
Dei danni derivanti da un uso improprio dell'utensile
€ responsabile esclusivamente |'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. Istruzioni generali di sicurezza

Per proteggere la propria persona e per

una migliore cura dell'apparecchio

elettrico stesso, attenersi alle parti di

testo contrassegnate con questo
simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
@ lesioni, leggere le istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE - Leggere tutte le avvertenze

sulla sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni potranno
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza
4.1 Avvertenze comuni di sicurezza
per eseguire operazioni di levigatura,
levigatura con carta vetrata, operazioni
con spazzole metalliche e troncatura
(alla mola).

Applicazione

a) Il presente elettroutensile dev'essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta vetrata, spazzole metalliche e come
troncatrice alla mola. Rispettare tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti
con l'utensile. Qualora le seguenti istruzioni non
venissero rispettate, ne potrebbero derivare
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conseguenze, come scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

b) Questo elettroutensile non & adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo
dell'elettroutensile che differisca da quello previsto
potrebbe essere fonte di pericolo e di lesioni.

c) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
stato specificamente previsto per questo
elettroutensile e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'elettroutensile
non garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile
stesso.

d) La velocita ammessa dell'utensile utilizzato
deve essere almeno pari al numero di giri
massimo indicato sull'elettroutensile. Gli
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi e volare via.

e) Il diametro esterno e lo spessore
dell'elettroutensile devono corrispondere ai
dati tecnici specifici. Non & possibile garantire
una protezione sufficiente per I'utilizzatore né un
controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

f) Gli utensili con inserto filettato devono
adattarsi con precisione al mandrino
dell’elettroutensile. In caso di utensili con
fissaggio tramite flange, il foro di attacco deve
adattarsi con precisione alla forma della
flangia. Gli utensili che non si adattano
perfettamente all’attacco dell’elettroutensile
ruotano in modo irregolare, producono forti
vibrazioni e possono causare la perdita di controllo
dell’elettroutensile.

g) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili: verificare
che i dischi di smerigliatura non presentino
scheggiature e cricche, verificare che i dischi
abrasivi non presentino fenditure, tracce di
usura o un forte logoramento, verificare che le
spazzole metalliche non abbiano fili staccati o
rotti. Se I'elettroutensile o I'utensile utilizzato
cade a terra, verificare che non si sia
danneggiato oppure fare ricorso ad un utensile
che non presenti danneggiamenti. Una volta
che l'utensile é stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare eventuali
persone presenti nelle vicinanze - in prossimita
del raggio di azione dell'utensile rotante e
tenere l'utensile in funzione al massimo dei giri
per un minuto. Gli utensili eventualmente
danneggiati sirompono solitamente durante questo
test.

h) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo dell'utilizzatore. Gli
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occhi devono essere protetti dagli eventuali corpi
estranei vaganti, prodotti dalle diverse applicazioni.
La mascherina antipolvere o la protezione per le vie
respiratorie devono filtrare la polvere che si produce
durante l'impiego della macchina. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

i) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro
dell'utilizzatore. Tutte le persone che si trovano
all'interno dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o di
utensili rotti potrebbero saltare via e causare lesioni
anche al di fuori dell'area di lavoro.

j) Tenere I'apparecchio soltanto sulle superfici
di presa isolate, quando si eseguono lavori
durante i quali & possibile che l'utensile entri in
contatto con cavi elettrici nascosti o con il
proprio cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo sotto tensione pud mettere sotto tensione
anche i componenti metallici dell'utensile,
provocando una folgorazione.

k) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione pud
essere tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
I'utensile rotante.

I) Non posare mai I'elettroutensile prima che
l'utensile utilizzato si sia arrestato
completamente. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie su cui & posato,
facendo perdere all'utilizzatore il controllo
dell'elettroutensile.

m) Non metter mai in funzione I'elettroutensile
durante il trasporto. | vestiti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
I'utensile in rotazione e cid potrebbe causare lesioni
all'utilizzatore.

n) Pulire regolarmente le fenditure di
ventilazione dell'elettroutensile. La ventola del
motore attira la polvere nella carcassa e un forte
accumulo di polvere di metallo pud causare pericoli
di natura elettrica.

o) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita
di materiali infiammabili. Le scintille potrebbero
incendiare questi materiali.

p) Non utilizzare alcun utensile che richieda
'uso di refrigerante liquido. L'impiego diacqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile in rotazione, come un
disco di smerigliatura, un disco abrasivo o una
spazzola metallica, si inceppa o si blocca. Quando
l'utensile rimane inceppato o bloccato nel materiale
in lavorazione, si verifica un brusco arresto della
rotazione. In questo modo, nel punto di bloccaggio,
un elettroutensile privo di controllo subisce
un‘accelerazione contraria al senso di rotazione
dell'utensile stesso.

Se ad esempio, se un disco di smerigliatura resta
bloccato o inceppato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso |'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto & anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

Il contraccolpo € la conseguenza di un utilizzo
errato o non conforme dell'elettroutensile. Puo
essere evitato applicando le misure di precauzione
descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile e assumere una postura del
corpo e delle braccia, che permetta di attutire
le eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre lI'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione alla velocita massima.
L'utilizzatore pud dominare le forze di contraccolpo
e direazione adottando misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, |'utensile puo
venire in contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Evitare di portare il corpo nell'area
interessata

dal contraccolpo dell'elettroutensile. ||
contraccolpo

spinge I'elettroutensile nella direzione opposta al
movimento

dei dischi di smerigliatura in corrispondenza del
punto di bloccaggio.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare che
l'utensile venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che si blocchi. L'utensile rotante si
inclina quando viene a contatto con angoli, spigoli
affilati, o quando viene sbalzato via in seguito a un
blocco. Questo provoca una perdita del controllo o
un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena o
lame dentate. Gli utensili di questo tipo causano
sSpesso un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura (alla mola):

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio elettroutensile e il
carter di protezione previsto per questo tipo di
abrasivo. Gli abrasivi non previsti per
I'elettroutensile non possono essere schermati in
modo sufficiente e non sono pertanto sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la
superficie levigante si trovi al di sotto del bordo
del carter di protezione. Un disco di smerigliatura
montato in modo non corretto, che sporge oltre il
bordo del carter di protezione, non pud essere
schermato in modo sufficiente.



c) Il carter di protezione deve essere montato
sull’elettroutensile in modo sicuro e va
regolato in modo da garantire la massima
sicurezza, ossia in modo tale che solo la
minima parte possibile dell’abrasivo sia
esposta all’utilizzatore. |l carter di protezione
contribuisce a proteggere I'utilizzatore da eventuali
frammenti, contatti accidentali con I'abrasivo o
scintille che potrebbero innescare incendi sugli
indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate. Ad esempio: non levigare mai
con la superficie laterale di un disco da taglio. |
dischi da taglio sono concepiti per I'asportazione di
materiale per mezzo del bordo del disco. Le forze
che agiscono lateralmente su questi tipi di abrasivo
possono provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni adeguate
per il disco di smerigliatura scelto. Le flange
adatte sorreggono il disco di smerigliatura e
riducono cosi al minimo il rischio di una rottura del
disco stesso. Le flange per dischi da taglio possono
differenziarsi dalle flange per altri dischi di
smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati,
concepiti per elettroutensili piu grandi. | dischi
di smerigliatura per gli elettroutensili grandi non
sono adatti al numero di giri piu elevato degli utensili
piccoli e possono rompersi.

4.4 Ulteriori particolari avvertenze di
sicurezza per la troncatura (alla mola):

a) Evitare che il disco da taglio si blocchi,
evitare inoltre di esercitare una pressione di
appoggio eccessiva. Non eseguire tagli di
profondita eccessiva. Un sovraccarico del disco
da taglio aumenta la sollecitazione del disco stesso
e incrementa la probabilita che il disco si inclini o si
blocchi, di conseguenza aumenta il rischio di
contraccolpo o di una rottura del disco.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se |'utilizzatore avvicina il
disco da taglio al pezzo in lavorazione
allontanandolo da sé€, in caso di un contraccolpo
I'elettroutensile con il disco rotante verra indirizzato
direttamente verso I'utilizzatore.

c) Se il disco da taglio si blocca o se
I'utilizzatore interrompe il lavoro, disattivare
I'attrezzo e tenerlo fermo finché il disco non si
€ arrestato completamente. Non tentare mai di
estrarre il disco dal taglio mentre & ancora in
movimento. Cié puo causare un contraccolpo.
Rilevare ed eliminare la causa del blocco.

d) Non riattivare I'elettroutensile finché si trova
all'interno del pezzo in lavorazione. Prima di
proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco da taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incastrarsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o
causare un contraccolpo.

e) | pannelli o i pezzi in lavorazione di grandi

dimensioni devono essere supportati in modo
da evitare il rischio di un contraccolpo in caso
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di blocco del disco da taglio. | pezziin
lavorazione di grandi dimensioni possono flettere
sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione
deve essere sorretto da entrambi i lati del disco, sia
in prossimita del taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagli a tasca" in pareti esistenti o in altre zone
di cui non si conosce la struttura interna. ||
disco da taglio immerso nel materiale pud causare
un contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:

a) Non utilizzare fogli di carta abrasiva
sovradimensionati, bensi attenersi alle
indicazioni del produttore per quanto riguarda
la dimensione dei fogli. Fogli di carta abrasiva
che risultano sporgenti dal disco abrasivo possono
causare lesioni nonché provocare il bloccaggio, lo
strappo del foglio stesso o un eventuale
contraccolpo.

4.6 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto faciimente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se & raccomandato I'uso di uno schermo di
protezione, evitare che il suddetto schermo e la
spazzola metallica vengano in contatto. Il
diametro delle spazzole circolari e delle spazzole a
tazza pud aumentare a causa della pressione di
appoggio e delle forze centrifughe.

4.7 Ulteriori avvertenze per la sicurezza:
AVVERTENZA - Indossare sempre gli

occhiali protettivi.

Utilizzare gli spessori elastici, se questi vengono
forniti con I'abrasivo e qualora si rivelasse
necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

I dischi di smerigliatura devono essere conservati e
manipolati con cura secondo le istruzioni del
produttore.

Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrosso! Le mole per troncare non possono
essere esposte ad alcuna pressione laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. mediante appositi dispositivi di
fissaggio. | pezziin lavorazione di grandi dimensioni
devono essere tenuti ben saldi.

Qualora vengano utilizzati utensili con inserto
filettato, I'estremita del mandrino non deve venire in
contatto con il fondo del foro dell'utensile da
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levigatura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile
sia sufficientemente lunga da poter alloggiare
completamente il mandrino. La filettatura
dell'utensile deve adattarsi al filetto del mandrino.
Per quanto riguarda la lunghezza del mandrino e la
relativa filettatura, consultare pagina 3 e il capitolo
14. Dati Tecnici.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario. Applicare sempre a monte
un interruttore di sicurezza Fl (RCD) con corrente di
scatto max. di 30 mA. In caso di spegnimento della
smerigliatrice angolare per mezzo dell'interruttore
di sicurezza Fl, controllare e pulire la macchina.
Vedere il capitolo 9. Pulizia.

Gli utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione della macchina.

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione I'utensile qualora I'impugnatura
sia difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o logoro
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione la
macchina qualora il carter di protezione sia
difettoso.

Non attivare la macchina se mancano dei
componenti o i dispositivi di protezione, o se questi
sono guasti.

Macchine con soft start (sulla designazione del tipo
¢ indicato "WE"): se la macchina raggiunge il
massimo regime subito dopo I'avviamento, significa
che c'é un guasto elettrico. Le altre funzioni
elettroniche rilevanti per la sicurezza non sono piu
disponibili. Fare riparare immediatamente I'utensile
(vedere capitolo 12.).

Fissare i pezzi in lavorazione piccoli. Ad esempio,
bloccarli in una morsa a vite.

Ridurre la formazione di polvere:

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di

questa macchina possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altri danni alla riproduzione. Ecco alcuni
esempi di queste sostanze: piombo (in vernici
contenenti piombo), polvere minerale (mattoni,
calcestruzzo e sim.), additivi per il trattamento del
legno (cromato, conservanti per legno), alcuni tipi di

legno (polvere di quercia o faggio), metalli, amianto.

Il rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utilizzatore o delle persone che si trovano
nelle vicinanze.

Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.

Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:
garantire una ventilazione sufficiente nel luogo di
lavoro e indossare un equipaggiamento di
protezione adeguato, come ad es. mascherine in
grado di filtrare le particelle microscopiche.

Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,

40 @l personale, al tipo e luogo diimpiego (ad es.

disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati
(capitolo 11.). In questo modo, nell'ambiente si
diffonde in maniera incontrollata una minore
quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico della macchina su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata;

- utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria;

- ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gliindumenti di protezione. Non
soffiare, colpire o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.

Dado di serraggio Quick *

Flangia di supporto *

Mandrino

WEA...: flangi di supporto Autobalancer (non

rimovibile) *

5 Pulsante di arresto del mandrino

6 Display elettronico *

7 Blocco (per evitare I'avviamento accidentale,
all'occorrenza per il funzionamento continuo) *

8 Pulsante interruttore (di accensione e

9

0

1

AWN =

spegnimento)

Manopola (per ruotare l'impugnatura

principale)

Impugnatura principale

Impugnatura supplementare / Impugnatura

supplementare con ammortizzazione delle

vibrazioni

12 Carter di protezione

13 Dado di serraggio *

14 Chiave a due fori *

15 Chiusura a serraggio (per la regolazione del
carter di protezione senza uso di attrezzi)

16 Vite (per regolare la forza di serraggio della
chiusura)

* in base alla dotazione/non compreso nella
fornitura

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione di alimentazione elettrica disponibile
corrisponda ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.



Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

Utilizzarg soltanto prolunghe con sezione minima di
1,5 mm=. Le prolunghe devono essere adatte per
I'assorbimento di potenza della macchina
(confrontare i dati tecnici). Se siimpiega un rotolo di
cavo, srotolarlo sempre completamente.

6.1 Montaggio dell'impugnatura
supplementare

Lavorare solamente con l'impugnatura
supplementare montata (11)! Avvitare a
fondo, manualmente, l'impugnatura supplementare
nel foro filettato di sinistra, centrale o di destra (a

seconda della necessita).

6.2 Applicazione del carter di protezione
(per lavori con dischi di smerigliatura)
%:%?} Prima della messa in funzione:
<A ! 2, applicare il carter di protezione.

Per eseguire lavori di sgrossatura con dischi
sgrossatori, per ragioni di sicurezza
dev'essere utilizzato il carter di protezione (12).

Per lavori con i dischi da taglio, per ragioni di

sicurezza dev'essere utilizzato lo speciale
carter di protezione per operazioni di troncatura (a
mola) (capitolo 11. Accessori).

Vedere pagina 2, figura F

- Aprire la chiusura a serraggio (15). Applicare il
carter di protezione (12) nella posizione indicata.

- Ruotare il carter di protezione finché la zona
chiusa risulta rivolta verso I'utilizzatore.

- Chiudere la chiusura a serraggio.

- Se necessario, aumentare la forza di serraggio
della chiusura stringendo la vite (16) (con chiusura
aperta).

—~
9%

6.3

Utilizzare esclusivamente
utensili sopra i quali il carter
di protezione sporga di
almeno 3,4 mm.

Impugnatura principale girevole

Lavorare soltanto con l'impugnatura principale
innestata (10).

Vedere pagina 2, figura C.

- Premere il pulsante (9) .

- L'impugnatura principale (10) puo essere ruotata
di 90° ed innestata su entrambi i lati.

- Verificare il corretto montaggio: I'impugnatura
principale (10) dev'essere saldamente innestata
in posizione e non dev'essere in condizione di
poter ruotare.

6.4 Allacciamento alla rete

Le prese di rete devono essere protette per mezzo
di appositi fusibili ad azione ritardata o di interruttori
automatici.

Macchin n "WE" nell ignazion | tipo:
(con limitazione automatica della corrente di
avviamento integrata (soft start)). Le prese di rete

ITALIANO

possono essere protette anche per mezzo di
appositi fusibili rapidi o di interruttori automatici.

7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

modifica: estrarre la spina dalla presa. La
macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per

motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il
carter di protezione per operazioni di troncatura (a
mola) (capitolo 11. Accessori).

7.1 Bloccaggio del mandrino

Premere il pulsante di arresto del mandrino
solo quando il mandrino & fermo (5).

- Premere il pulsante di arresto del mandrino (5) e
far girare a mano il mandrino (3) fino a udire il
pulsante di arresto che scatta in posizione.

7.2 Montaggio del disco di smerigliatura
Vedere pagina 2, figura D.
Macchine con designazione W 2..., WE 2...:

- Montare la flangia di supporto (2) sul mandrino. La
posizione sara corretta se, una volta inserita sul
mandrino, la flangia non pud essere ruotata.

- Collocare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto (2), come illustrato in figura D.

Il disco di smerigliatura deve poggiare sulla flangia
di supporto in modo uniforme.

Macchine con designazione WEA 2...:

La flangia di supporto Autobalancer (4) &

fissata al mandrino. Non & necessario
I'impiego di unaflangia di supporto rimovibile, come
in altre smerigliatrici angolari.

Le superfici di appoggio della flangia di

supporto Autobalancer (4), del disco di
smerigliatura, del dado di serraggio Quick (1) o del
dado di serraggio (13) devono essere pulite. Pulirle
all'occorrenza.

- Appoggiare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto Autobalancer (4). Il disco di
smerigliatura deve poggiare sulla flangia di
supporto Autobalancer in modo uniforme.

7.3 Stringere/allentare il dado di serraggio
quick (in funzione della dotazione)

Stringere il dado di serraggio quick (1):

auick

Se l'utensile montato nella zona di
serraggio ha uno spessore superiore a 8 mm,
il dado di serraggio Quick non puo essere utilizzato!
Utilizzare invece il dado di serraggio (13) con la
chiave a due fori (14).

Utilizzare solamente dadi di serraggio Quick

perfettamente funzionanti e non danneggiati:
la freccia deve essere rivolta verso la cavita
presente nell'anello esterno (vedere la figura a
pagina 2).

it
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- Bloccare il mandrino (vedere capitolo 7.1).

- Applicare il dado di serraggio Quick (1) sul
mandrino (3). Vedere figura a pagina 2.

- Serrare manualmente il dado di serraggio Quick
ruotandolo in senso orario.

- Ruotando con forza del disco di smerigliatura in
senso orario, stringere il dado di serraggio quick.

Nelle macchine con la denominazione W...B...,
negli ultimi 180° si percepisce una maggiore
resistenza.

Allentare il dado di serraggio Quick (1):

- Bloccare il mandrino (vedere capitolo 7.1).
- Svitare il dado di serraggio Quick (1) in senso
antiorario.

7.4 Stringere/allentare il dado di serraggio
(in funzione della dotazione)

e Stringere il dado di serraggio (13):

12 lati del dado di serraggio sono diversi. Avvitare il
dado di serraggio sul mandrino come spiegato di
seguito:

Vedere pagina 2, figura E.

- A) In caso di dischi di smerigliatura sottili:
Il collare del dado di serraggio (13) & rivolto verso
I'alto, in modo che i dischi di smerigliatura sottili
possano essere serrati con sicurezza.
B) In caso di dischi di smerigliatura spessi:
Il collare del disco di smerigliatura (13) & rivolto
verso il basso, in modo che il dado di serraggio
possa essere applicato con sicurezza sul
mandrino.

- Fermare il mandrino. Stringere il dado di serraggio
(13) ruotandolo in senso orario con I'apposita
chiave a due fori (14).

Nelle macchine con la denominazione W...B...,
negli ultimi 180° si percepisce una maggiore
resistenza.

Allentare il dado di serraggio:

- Bloccare il mandrino (vedere capitolo 7.1). Svitare
il dado di serraggio (13) ruotandolo in senso
antiorario con I'apposita chiave a due fori (14).

8. Utilizzo

8.1 Attivazione/disattivazione

Tenere la macchina sempre con entrambe le
mani.

Mettere dapprima in funzione la macchina,
quindi avvicinare l'utensile al pezzo in
lavorazione.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre la macchina quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si € verificata
un'interruzione di corrente.

Con il funzionamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se viene liberata
dalla mano. Pertanto, tenere sempre saldamente
I'apparecchio con entrambe le mani afferrandolo

per le apposite impugnature, assumere una postura
stabile e concentrarsi durante il lavoro.

Evitare che I'utensile aspiri la polvere e i

trucioli o ne provochi movimenti vorticosi.
Dopo lo spegnimento, riporre la macchina soltanto
una volta che il motore si & completamente
arrestato.

Vedere pagina 2, figura A.
Accensione temporanea:

Accensione: spingere il blocco (7) in direzione della
freccia e quindi premere il pulsante
interruttore (8).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (8).

Funzionamento continuo (in funzione della
dotazione):

Accensione: spingere il blocco (7) in direzione della
freccia, quindi premere e tenere premuto il
pulsante interruttore (8). L'utensile € ora
acceso. A questo punto, spingere il blocco
(7) ancora una volta nel senso della freccia,
in modo da bloccare il pulsante interruttore
(8) (Funzionamento continuo).

Spegnimento: premere e rilasciare il pulsante
interruttore (8).

Macchine con il contrassegno W...B:
Accensione temporanea (con funzione uomo
presente)

Vedere pagina 2, figura B.

Accensione: spingere in avanti l'interruttore a
pulsante (8) e poi premere verso l'alto
l'interruttore a pulsante (8).

Spegnimento: rilasciare l'interruttore a pulsante (8)

8.2 Avvertenze per il lavoro

Levigatura:

Esercitare con la macchina una pressione uniforme
e spostarla avanti e indietro sulla superficie, in
modo che la superficie del pezzo in lavorazione non
si surriscaldi eccessivamente.

Sgrossatura: per ottenere un buon risultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40°.

Troncatura (alla mola):
Durante i lavori di troncatura (alla

[
% A .mola)llavorare sempre a rotazione
mv ita (vedere figura). In caso
s contrario sussiste il pericolo che la
“~macchina possa fuoriuscire in modo
incontrollato dal taglio che si sta eseguendo.
Procedere con un avanzamento regolare, adeguato
al materiale in lavorazione. Non angolare il disco,
non esercitare pressione, non oscillare.

Levigatura con carta vetrata:

Esercitare con la macchina una pressione uniforme
e spostarla avanti e indietro sulla superficie, in
modo che la superficie del pezzo in lavorazione non
si surriscaldi eccessivamente.

Lavorare con le spazzole metalliche:
Esercitare con la macchina una pressione
uniforme.




9. Pulizia

égg>cﬁ) Pulizia del motore: durante la
lavorazione, & possibile che delle

particelle si accumulino all'interno
dell'elettroutensile. Questo compromette il
raffreddamento dell'utensile. | depositi conduttori
possono compromettere l'isolamento dell'utensile e
provocare pericoli elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima l'utensile dall'alimentazione elettrica
indossando occhiali protettivi e mascherina
antipolvere.

Manopola (9) per la regolazione
dell'impugnatura: pulire la manopola di tanto in
tanto con l'aspiratore o con aria asciutta (tenere la
manopola premuta, nelle 3 posizioni
dellimpugnatura principale). Staccare prima
I'utensile dall'alimentazione elettrica indossando
occhiali protettivi e mascherina antipolvere.

10. Eliminazione dei guasti

Macchine con "WE" nella designazione del tipo:

- Protezione contro i sovraccarichi: il display
elettronico (6) si illumina e la velocita sotto
carico diminuisce CONSISTENTEMENTE. La
temperatura del motore € troppo elevata! Lasciare
la macchina in funzione al minimo, finché si &
raffreddata ed il segnale del display elettronico &
scomparso.

- Protezione contro i sovraccarichi: il display
elettronico si illumina e la velocita sotto
carico diminuisce LIEVEMENTE (6). La
macchina & sovraccarica. Continuare a lavorare a
carico ridotto, finché il segnale del display
elettronico & scomparso.

- Arresto di sicurezza automatico elettronico:il

display elettronico (6) si illumina e la

macchina viene DISATTIVATA
automaticamente. In caso di un'eccessiva
velocita di rampa della corrente (come ad

esempio in caso di blocco improvviso o

contraccolpo) lamacchina si spegne. Spegnere la

macchina con il pulsante interruttore (8).

Rimetterla quindi in funzione e continuare a

lavorare normalmente. Evitare ulteriori bloccaggi.

Vedere il capitolo 4.2.

Protezione contro il riavvio: il display

elettronico (6) LAMPEGGIA e I'utensile non

entra in funzione. La protezione contro il riavvio
della macchina é scattata. Se la spina viene
inserita con la macchina accesa o viene
ripristinata la corrente dopo un'interruzione, la
macchina non si riavvia. Spegnere e riaccendere
la macchina.

All'accensione, la macchina accelera molto

rapidamente, fino a raggiungere il massimo

numero di giri, cioe la limitazione automatica
della corrente di avviamento (soft start) non
funziona. E presente un guasto elettronico e le
ulteriori funzioni elettroniche rilevanti per la
sicurezza non sono piu disponibili. Fare riparare
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immediatamente la macchina (vedere capitolo
12)).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- L'accensione produce un breve abbassamento
della tensione. In caso di condizioni di rete
anomale, sussiste il rischio di compromettere altri
apparecchi. Con impedenze di rete inferiori a 0,2
Ohm non si verificano anomalie.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se la
macchina viene azionata all'interno di un supporto:
fissare saldamente la macchina. La perdita del
controllo puo provocare infortuni.

Vedere pagina 4.

A Disco sgrossature (da utilizzare solo con il

carter di protezione montato).

Disco abrasivo lamellare (da utilizzare solo con

il carter di protezione montato).

Carter di protezione per dischi da taglio.

Disco da taglio (da utilizzare solo con il carter di

protezione per dischi da taglio montato).

Dischi diamantati (da utilizzare solo con il carter

di protezione o con il carter di protezione per

dischi da taglio montato).

F Carterdiprotezione per mola a tazza (applicare
sulla macchina e fissare con una vite (f)).
Fissare la mola a tazza come descritto nel
capitolo 7. Se necessario, utilizzare la chiave a
due fori a gomito. Regolare il carter di
protezione con le viti ad alette, in modo tale che
la mola a tazza risulti sporgente per 3 mm.

G Mole atazza (per eseguire lavori di sgrossatura
con mole a tazza, per ragioni di sicurezza si
deve utilizzare il carter di protezione specifico.)

H Chiave a due fori a gomito (per stringere/

allentare il dado di serraggio (13) per le mole a

tazza)

Carter di protezione per dischi da taglio con

slitta di guida (applicare alla macchina e fissare

con lavite). (Con bocchettone per I'aspirazione
della polvere prodotta durante il taglio di lastre

di pietra con un aspiratore adeguato.)

J Protezione per le mani (da applicare sotto
I'impugnatura supplementare laterale).

K Prolunga (per lavorare con le piastre di
supporto. Aumenta la distanza tra il mandrino e
le piastre di supporto di ca. 35 mm).

L Piastre di supporto per dischi abrasivi in fibra
(da montare solo con il dado di serraggio per
piastre di supporto fornito in dotazione). (Da
utilizzare solamente con la protezione mani
installata.)

M Dischi di smerigliatura in fibra (da utilizzare
solamente con la protezione mani installata).

N Spazzola metallica con fili d'acciaio (da
utilizzare solamente con la protezione mani
installata).

m OO w
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O Supporto di separazione metallico

P Dado di serraggio (13)

Q Dado di serraggio Quick (1)
Per il programma completo degli accessori vedere
www.metabo.com o il catalogo generale.

12. Riparazione

Le riparazioni degli elettroutensili sono
riservate esclusivamente ai tecnici elettricisti
specializzati!

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
I'assistenza Metabo.

Nelle macchine con la denominazione W...B...,
sostituendo il gruppo carboncini € necessario
sostituire anche la guarnizione del freno.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per i relativi indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

La polvere di levigatura formatasi pud contenere
sostanze nocive: smaltire a regola d'arte.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili con i rifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2002/96/CE sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e l'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.

14. Dati tecnici

Per le spiegazioni relative ai dati, vedere pagina 3.

Dati i continui miglioramenti tecnologici, ci

riserviamo il diritto di apportare modifiche senza

preavviso.

16} =diametro max. dell'utensile

tmax,1= Max. spessore consentito per l'utensile
nella zona di serraggio in presenza del
dado di serraggio (13)

tmax,2 =mMax. spessore consentito per 'utensile
nella zona di serraggio in presenza del
dado di serraggio Quick (1)

tmax,3 =disco da sgrosso/disco da taglio:
max. spessore consentito per |'utensile

M =filettatura del mandrino

| =lunghezza del mandrino

n =numero di giri a vuoto (massimo numero
di giri)

P4 =assorbimento nominale di potenza

P> =potenza erogata

m =peso senza cavo di rete

44 Valori misurati a norma EN 60745.

[O] Macchina di classe di protezione |l
~ Corrente alternata

| suddetti dati tecnici sono condizionati dalle
tolleranze (corrispondono ai rispettivi standard
validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli accessori, il carico
effettivo puo risultare superiore o inferiore. Ai fini di
una corretta stima, considerare le pause dilavoro e
le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza per l'utilizzatore, ad es. di carattere
organizzativo.

Valore complessiv: lle vibrazioni (somma vettore

di tre direzioni) calcolato in conformita alla norma

EN 60745:

ap gg= valore di emissione vibrazioni (levigatura
superficiale)

ap ps= valore di emissione vibrazioni (levigatura
con disco abrasivo)

Kh,sa/pbs = Incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa = livello di pressione acustica
Lwa = livello di potenza acustica
Kpa, Kwa = incertezza

m Indossare le protezioni acustiche!



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras angulares,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - ver pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Las herramientas, con los accesorios originales
Metabo, son aptas para el lijado, esmerilado con
papel de lija, trabajo con cepillo de alambre y
tronzado de metal, hormigén, piedra y materiales
similares sin necesidad de utilizar agua.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y la
informacién sobre seguridad aqui incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Por favor, por su propia protecciéony la de
su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este

simbolo.
ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

ADVERTENCIA: Lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. La no observacion de
las instrucciones de seguridad siguientes puede
dar lugar a descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajos con cepillo de alambre y
tronzado:

Aplicacion

a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse

como lija, papel de lija, cepillo de alambre o

tronzadora. Preste atencion a todas las

indicaciones de seguridad, instrucciones,

representaciones y datos suministrados con la
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herramienta. El incumplimiento de las
indicaciones siguientes puede producir descargas
eléctricas, fuego y lesiones graves.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Utilizar la herramienta para aplicaciones
para las que no esta prevista puede provocar
riesgos y lesiones.

c) No utilice accesorios que no estén
especialmente disenados y recomendados por
el fabricante para esta herramienta eléctrica en
particular. El hecho de poder montar el accesorio
en la herramienta no garantiza una utilizacion
segura.

d) El nimero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercion debe ser al menos
tan alto como el nimero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida, podrian romperse y salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercion deben coincidir con
las medidas de la herramienta eléctrica. Las
herramientas de insercion de tamafio incorrecto no
pueden protegerse convenientemente ni
controlarse de forma apropiada.

f) Las herramientas de insercion con rosca
deben coincidir exactamente en el husillo
portamuelas de la herramienta eléctrica. En el
caso de las herramientas de insercion
ajustadas con bridas, el agujero del soporte
debe coincidir exactamente con la forma de la
brida. Las herramientas de insercidn que no se
adaptan con precision al husillo de su herramienta
eléctrica, giran de forma irregular, vibran con
mucha fuerza y pueden provocar la pérdida del
control de la maquina.

g) No utilice herramientas de insercion
dafnadas. Antes de cada utilizacién, controle si
las herramientas de insercién presentan algun
dano, por ejemplo si los discos de amolar
estan astillados o agrietados, si los discos
abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercion
caigan al suelo, compruebe si se han danhado,
o bien utilice una herramienta de insercién sin
danar. Una vez haya comprobado el estado de
la herramienta y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del
alcance de la herramienta en movimiento;
pongala en funcionamiento durante un minuto
con el niumero de revoluciones maximo. En la
mayoria de los casos, las herramientas de insercion
dahadas se rompen con esta prueba.

h) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacién, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial que
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mantiene alejadas las pequenas particulas de
lijado y de material. Los ojos deben quedar
protegidos de los cuerpos extrafnos suspendidos en
el aire y producidos por las diferentes aplicaciones.
Las mascarillas respiratorias y antipolvo deben
filtrar el polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si esta expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

i) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar equipo de
proteccion personal. Fragmentos de la pieza de
trabajo o herramienta de insercion rotas pueden
salir disparadas y ocasionar lesiones incluso fuera
de la zona directa de trabajo.

j) Sujete la herramienta sélo por las superficies
de la empuiadura aisladas eléctricamente
cuando realice trabajos en los que la
herramienta de insercién pudiera encontrar
conducciones eléctricas ocultas o el propio
cable del aparato. El contacto con un cable
eléctrico puede conducir la tension a través de las
partes metalicas de la herramienta y causar una
descarga eléctrica.

k) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercién en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

1) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercién en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

m) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

n) Limpie regularmente la ranura de ventilaciéon
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacién de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

p) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercién en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca

de la herramienta de insercién y a su vez se genera
una aceleracion incontrolada de la herramienta
eléctrica en sentido contrario al de giro de la
herramienta de insercion en el punto de bloqueo.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
o provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar la rotura de
los discos de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica 'y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuhadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccion al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccioén con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo en la zona,

ala que se desplazaria la herramienta eléctrica
en caso de contragolpe. El contragolpe
propulsa la herramienta eléctrica en la direccion
contraria a la del movimiento del

disco de amolar en el punto de bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercion en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control o un contragolpe.

e) No utilice hojas de cadena u hojas de sierra
dentadas. Con frecuencia, dichas herramientas de
insercion provocan contragolpes o la pérdida de
control sobre la herramienta eléctrica.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas
autorizadas para su herramienta eléctricay la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para la
herramienta eléctrica no pueden protegerse de
forma correcta y son inseguras.

b) Los discos amoladores acodados deben ser
montados de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco amolador mal
montado que sobresalga mas all4 del borde de la



cubierta protectora no se puede proteger
adecuadamente.

c) La cubierta protectora debe sujetarse
firmemente a la herramienta eléctrica y
ajustarse con la mayor seguridad posible, es
decir, la minima parte posible de la muela
abrasiva debe permanecer abierta hacia el
usuario. La cubierta protectora ayuda a proteger al
operador contra fragmentos, contacto involuntario
con la muela abrasiva y chispas que podrian
incendiar la ropa.

c) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas. Por
ejemplo: no utilice nunca la superficie lateral
de un disco de tronzar para esmerilar. Los
discos de tronzar son apropiados para el recorte de
material con el borde del disco. La aplicacién de
fuerza lateral sobre estas muelas abrasivas puede
romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion no
dafnadas del tamano y de la forma correctas
para el disco de amolar seleccionado. Una brida
adecuada soporta el disco de amolary reduce asi el
riesgo de la rotura del disco. Las bridas para los
discos de tronzar pueden ser diferentes a las bridas
para otros discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados de
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto numero de
revoluciones de las herramientas mas pequefas y
pueden romperse.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
especiales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzar o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzar
aumenta la carga y la susceptibilidad a atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzar en movimiento. Si esta
moviendo el disco de tronzar en la pieza de trabajo
en direccion opuesta a usted, en caso de
contragolpe, la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

c) En el caso de que el disco de tronzar se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujétela hasta que
el disco se haya detenido. Nunca trate de
extraer el disco de tronzar atin en movimiento
de la hendidura de corte, ya que puede
producirse un contragolpe. Determine la causa
del atasco y solucionela.

d) No vuelva a conectar la herramienta
eléctrica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de tronzar alcance el
numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

d) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
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al atascarse el disco de tronzar. Las piezas de
trabajo grandes pueden doblarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debe estar apoyada por
ambos lados del disco, cerca del corte y también en
el borde.

f) Tenga especial cuidado cuando realice
"cortes sobre conductos" en las paredes ya
existentes o en otras zonas en que no pueden
verse. El disco de tronzar que se introduce puede
provocar un contragolpe al realizar cortes en los
conductos de agua o gas, cables eléctricos u otros
objetos.

4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) No utilice hojas lijadoras excesivamente
grandes, siga las indicaciones del fabricante
sobre el tamano de las hojas. Silas hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo pueden
producirse lesiones, asi como el bloqueo o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.6 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:
a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finas y la piel.

b) Se recomienda la utilizacion de una cubierta
protectora, evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presion y a las fuerzas centrifugas.

4.7 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
.protectoras.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Los discos lijadores deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

Nunca utilice discos de tronzar para desbastar. Los
discos de tronzar no deben someterse a presion
lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecion. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Si se utilizan herramientas con insercidn roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de las herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su longitud. La rosca de la herramienta de insercion
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debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo véase la pagina 3y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.

Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion
fijo. Preconecte siempre un dispositivo de corriente
residual Fl (RCD) con una corriente de
desconexion maxima de 30 mA. Al desconectar la
amoladora angular mediante el interruptor de
proteccion Fl, ésta debe ser revisada y limpiada.
Véase el capitulo 9. Limpieza.

No deben utilizarse herramientas dafiadas,
descentradas o que vibren.

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los

cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Las empufaduras adicionales dafiadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empufiadura adicional esté
defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafiadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

No conecte la herramienta si alguna pieza o
dispositivo de proteccion faltan o estan
defectuosos.

Maquinas con arranque suave (identificadas con
las letras "WE...": si al encender la maquina, ésta
acelera rapidamente hasta la velocidad maxima, se
produce un fallo electrénico. Otras funciones
electronicas y relevantes en cuanto a la seguridad
no estan a la disposicion. Reparar la maquina
inmediatamente (véase capitulo 12.).

Las piezas de trabajo pequefas deberan fijarse
adecuadamente. Por ejemplo, sujetas en un tornillo
de banco.

Reducir la exposicion al polvo:

Algunos polvos generados por el lijado, aserrado,
amolado o taladrado con herramientas eléctricas y
otras actividades de construccion contienen
sustancias quimicas que se sabe que causan
cancer, defectos de nacimiento y otros dafios sobre
la reproduccion. Algunos ejemplos de estas
sustancias quimicas son: plomo procedente de
pinturas a base de plomo, silice cristalina
procedente de ladrillos y cemento, asi como de
otros productos de mamposteria, y arsénico y
cromo procedentes de madera de construccion
tratada quimicamente.

El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo.

Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir su exposicion a estas sustancias
quimicas: trabaje en un area bien ventilada y
trabaje con equipo de seguridad aprobado, como
por ejemplo las mascaras antipolvo que estan
disenadas especialmente para impedir mediante
filtracién el paso de particulas microscopicas.

Respete las directivas (p. €j. normas de proteccion
laboral, de eliminacion de residuos) aplicables a su

4g Material, personal, uso y lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Para realizar trabajos especiales, utilice los
accesorios apropiados (véase el capitulo 11.). Esto
le permitira reducir la cantidad de particulas
emitidas incontroladamente al medio ambiente.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente de la maquina hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar sélo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Tuerca tensora Quick *

Brida de apoyo *

Husillo

W...A...: Brida de apoyo Autobalancer (no
extraible) *

Botén de bloqueo del husillo

Indicacion sefial del sistema electrénico *
Bloqueo (contra un arranque involuntario, en
caso dado para el funcionamiento continuado)

NoO o A OWOWN =

8 Interruptor (para conectar y desconectar)
9 Boton (para girar la empufiadura principal)
10 Empufadura principal
11 Empufadura adicional / empufadura adicional
con dispositivo antivibracion
12 Cubierta protectora
13 Tuercatensora *
14 Llave de dos agujeros *
15 Cierre bajo tension (para el ajuste de la cubierta
protectora sin herramientas)
16 Tornillo (para ajustar la fuerza de tensién del
cierre bajo tension)

* segun la version / no incluido en el volumen de
suministro

6. Puesta en marcha

Antes de conectar la herramienta, compruebe

que la tension y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion corresponden a
las caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion méaxima de 30 mA.



Utilice s6lo cables ge prolongacién con un diametro
minimo de 1,5 mm*. Los cables de prolongacion
tienen que ser adecuados para el consumo de
potencia de la herramienta (ver datos técnicos). En
caso de utilizarse un enrollador de cable,
desenrollelo siempre por completo.

6.1 Montaje de la empunadura adicional
m Utilice siempre una empufadura adicional
(11) para trabajar. Fijar manualmente la
empunadura adicional en la perforacion izquierda,
central o derecha (dependiendo de la necesidad).

6.2 Montaje de la cubierta protectora
(para trabajos con discos de amolar)
%:%2 Antes de la puesta en marcha:
SR | 2. montar la cubierta protectora.
-< g =

Por motivos de seguridad, para los trabajos
con discos de desbastar debe utilizarse la
cubierta protectora (12).

Por motivos de seguridad para los trabajos
con discos de tronzar, debe utilizarse la
cubierta protectora para tronzado (véase el capitulo

11. Accesorios).

Véase pégina 2, figura F.

- Cierre bajo tension (15) abierto. Coloque la
cubierta protectora (12) en la posicién indicada.

- Gire la cubierta protectora de modo que la zona
cerrada quede orientada hacia el usuario.

- Cierre el cierre bajo tension.

- En caso de ser necesario, aumentar la fuerza de
tensién del cierre bajo tension ajustando el tornillo
(16) (con cierre bajo tension abierto).

Usar Unicamente
herramientas que excedanla

cubierta protectora un
minimo de 3,4 mm.
6.3 Asidero principal giratorio
Trabaje unicamente con la empufiadura
encajada (10).
Véase pégina 2, figura C.
- Pulsar (9) boton.
- Se puede girar (10) laempufadura principal hacia
ambos lados en un angulo de 90° y encajarla.
- Comprobar que asienta correctamente: La
empufadura principal (10) debe estar encajada y
no debe dejarse girar.

6.4 Conexion alared

Los enchufes de red deben estar asegurados con
cortacircuitos fusible de accién lenta o interruptores
de linea.

Maquinas identificadas con las letras "WE":
(Con sistema automatico de limitacién de corriente

de arranque (arranque suave).) Los enchufes de
red también pueden estar asegurados con
cortacircuitos fusible de accion rapida o
interruptores de linea.
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7. Montaje del disco de amolar

Antes de cualquier trabajo de reequipamiento:

extraiga el enchufe de la toma de corriente. La
herramienta debe estar desconectada y el husillo
€n reposo.

Por motivos de seguridad, para los trabajos

con discos de tronzar utilice la cubierta
protectora para tronzado (véase el capitulo 11.
Accesorios).

7.1 Bloqueo del husillo

Pulsar el botén de bloqueo del husillo (5) sélo
con el husillo parado.

- Pulsar el botén de bloqueo del husillo (5) y
girar el husillo (3) con la mano hasta oir que el
botén de bloqueo del husillo ha encajado
correctamente.

7.2 Colocacion del disco de amolar
Véase pagina 2, figura D.
Maquinas identificadas con W 2..., WE 2...:

- Montaje de la brida de apoyo (2) en el husillo. La
colocacion es correcta cuando no es posible girar
la brida sobre el husillo.

- Monte el disco de amolar en la brida de soporte,
como lo indica laimagen D (2) .

El disco de amolar debe reposar de forma
uniforme sobre la brida de apoyo.

Maquinas identificadas con W...A 2...:

La brida de apoyo con Autobalancer (4) es de

montaje fijo sobre el husillo. Al igual que
ocurre con otras amoladoras angulares, puede
prescindirse de una brida de apoyo desmontable.

Las superficies de contacto de la brida de
apoyo con Autobalancer (4), el disco de
amolary la tuerca de apriete "Quick" (1) o tuerca de
apriete estandar (13) deben estar limpias. En caso

contrario deben limpiarse.

- Colocar el disco de amolar en la brida de apoyo
con Autobalancer (4). El disco de amolar debe
reposar de forma uniforme sobre la brida de
apoyo con Autobalancer.

7.3 Sujecion / aflojamiento de la tuerca
tensora Quick (en funcion del
equipamiento)

Sujecidn de la tuerca tensora Quick (1):

Si la herramienta de insercién tiene un

grosor superior a8 mm en la zona de tension,
no utilice la tuerca tensora Quick. En ese caso,
utilice la tuerca tensora (13) con llave de dos
agujeros (14).

Utilice Unicamente una tuerca tensora Quick

correcta e indemne: La flecha debe sefalar en
direccion de la ranura en el anillo exterior (ver
imagen pagina 2).
- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
- Monte la tuerca tensora Quick (1) en el husillo (3).

Véase la figura de la pagina 2. 49
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- Fije de forma manual la tuerca tensora Quick,
apretando en el sentido de las agujas del reloj.

- Apriete latuerca tensora Quick girando con fuerza
el disco de amolar en el sentido de las agujas del
reloj.

En las maquinas con la denominacién W...B... se
sentira una alta resistencia en los ultimos 180°.

Aflojamiento de la tuerca tensora Quick (1):

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
- Desatornille la tuerca tensora Quick (1) en sentido
contrarreloj.

7.4 Sujetar/soltar la tuerca tensora (en
funcion del equipamiento)

e Fijacién de la tuerca tensora (13):

K

Los dos lados de la tuerca tensora son diferentes.
Enrosque la tuerca tensora en el husillo de la
siguiente manera:

Véase pégina 2, figura E.

- A) Con discos de amolar finos:
El collar de la tuerca de apriete (13) esta orientado
hacia arriba de modo que el disco de amolar fino
pueda tensarse de forma segura.
B) Con discos de amolar gruesos:
Elcollar de la tuerca de apriete (13) esta orientado
hacia abajo de modo que la tuerca de apriete
pueda colocase sobre el husillo de forma segura.

- Bloquee el husillo. Apriete la tuerca tensora (13)
con la llave de dos agujeros (14) en el sentido de
las agujas del reloj.

En las maquinas con la denominacién W...B... se
sentira una alta resistencia en los ultimos 180°.

Aflojamiento de la tuerca tensora:

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
Desenrosque latuercatensora (13) conlallave de
dos agujeros (14) en sentido contrario a las
agujas del reloj.

8. Manejo

8.1 Conexion/Desconexion (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

m Conecte en primer lugar la herramienta de
= X insercion, y a continuacion acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tiron. Por este motivo deben sujetarse las
empuinaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Evite que la maquina aspire o levante polvo y

viruta. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Véase pagina 2, figura A.
Funcionamiento instantaneo:

Conexion: Presione el bloqueo de conexién (7) en
direccion de la flechay mantener presionado
el interruptor (8).

Desconexion: suelte el interruptor (8).

Posicion de funcionamiento continuo
(depende del equipamiento):

Conexion: Presione el bloqueo de conexién (7) en
direccion de la flecha y mantenga
presionado el interruptor (8). Ahora la
magquina esta conectada. Empuje
nuevamente el bloqueo (7) en direccion de
la flecha para bloquear el interruptor (8)
(funcionamiento continuo).

Desconexion: Presione el interruptor (8) y suéltelo.

Herramientas con la denominaciéon W...B:
Conexion instantanea (con funcién de hombre
muerto)

Véase pégina 2, figura B.

Conexion: deslice el interruptor (8) hacia delante y
después presione hacia arriba el interruptor

Desconexién: suelte el interruptor (8).

8.2 Indicaciones de funcionamiento

Lijado:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Desbastado: Para lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un angulo de 30° - 40°.

Tronzado:

v Para tronzar, trabaje siempre en
= contrarrotacion (véase la imagen). De
lo contrario existe el riesgo de que la
herramienta salte de forma
“= descontrolada de la hendidura de
corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado
al material que esta tratando. No incline, presione ni
balancee la herramienta.

Esmerilado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

9. Limpieza

éIEE> Limpieza del motor: las particulas
liberadas durante el mecanizado
pueden acumularse en el interior de la herramienta
eléctrica. Esto interfiere en el enfriamiento de la
herramienta eléctrica. La sedimentacion de
particulas conductoras puede deteriorar el



aislamiento protector de la herramienta eléctrica y
provocar una descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacion delanteras y traseras. Desconectar
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protegerse con gafas de proteccién y mascarilla
antipolvo.

Botén (9) para el ajuste de la empuiiadura:
aspirar o soplar con aire seco regularmente el boton
(mientras permanece pulsadoy en las 3 posiciones
de la empufiadura). Desconectar antes la
herramienta eléctrica de la corriente y protegerse
con gafas de proteccién y mascarilla antipolvo.

10. Localizacion de averias

Maquinas identifi n las letras "WE":

- Proteccidn de sobrecarga: El indicador de
sefal electrénica (6) reluce y las
revoluciones de carga se reduce
fuertemente. La temperatura del motor es
demasiado alta. Deje funcionar la maquina en
ralenti hasta que la maquina se haya enfriado y el
indicador de sefal electrénica se apague.
Proteccion de sobrecarga: El indicador de
senal electrénica (6) reluce y las
revoluciones se reducen LIGERAMENTE. La
maquina esté sobrecargada. Siga trabajando con
carga reducida hasta que se apague el indicador
de sefal electronica.

Desconexion electrénica de seguridad: El
indicador de senales electrénicas (6) esta
encendido y la maquina se APAGA
automaticamente. En caso de aceleracion por
corriente demasiado alta (como sucede en caso
de un bloqueo repentino o de un contragolpe) se
desconecta la maquina. Desconectar maquina en
el pulsador interruptor (8). Vuelva a conectarla y
siga trabajando normalmente. Evitar que se
vuelva a bloquear. véase capitulo 4.2.
Proteccion de rearranque: El indicador de
senal del sistema electrénico (6) PARPADEA
y la maquina no funciona. La proteccion contra
el rearranque se ha activado. Si el enchufe se
inserta con la maquina conectada o se restablece
el suministro de corriente tras un corte, la maquina
no se pondra en funcionamiento. Desconecte y
vuelva a conectar la herramienta.

La maquina acelera al maximo al conectarse,
es decir, la limitacién automatica de arranque
(arranque suave) no funciona. Consta un error
electrdnico, otras funciones de seguridad del
sistema electrénico no estan a la disposicion.
Reparar la maquina inmediatamente (véase
capitulo 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Los procesos de conexion provocan bajadas de
tensién temporales. En condiciones de red poco
favorables pueden resultar dafadas otras
herramientas. Silaimpedancia de red es inferiora
0,2 ohmios, no se produciran averias.
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11. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Montar accesorios de manera segura. En caso de
usar la maquina en un soporte: montar la maquina
de manera fija. El usuario puede resultar herido por
la pérdida del control de la herramienta.

Vea la pagina 4.

A Disco de desbastado (Usese siempre con la

cubierta protectora montada)

Disco lijador de laminillas (Usese siempre con
la cubierta protectora montada)

Cubierta protectora de tronzado.

Disco de tronzar (Usese siempre con la cubierta
protectora para tronzar montada)

Disco tronzador de diamante (Usese siempre
con la cubierta protectora para tronzar
montada)

F Cubierta protectora de lija de vaso (colocar
sobre la herramienta y fijar con un tornillo (f).
Sujete la lija de vaso como se indica en el
capitulo 7.. Si procede, utilice una llave de dos
agujeros acodada. Ajuste la cubierta protectora
con los tornillos de mariposa de modo que la lija
de vaso sobresalga como maximo 3 mm).

G Lijas de vaso (por motivos de seguridad, para
trabajar con las lijas de vaso es preciso utilizar
la cubierta protectora especial para lijas de
vaso).

H Llave de dos agujeros acodada (para apretar/
aflojar la tuerca tensora (13) en las lijas de
vaso)

| Cubierta protectora para tronzar con rieles de
guia (colocar sobre la herramienta y fijar con un
tornillo) (con apoyo para aspirar el polvo de
piedra que se produce al tronzar placas de
piedra con un aspirador apropiado).

J Proteccion para las manos (para montar bajo la
empufadura adicional lateral)

K Prolongacion (para trabajar con placas de
apoyo; incrementa la distancia entre el husillo y
la placa de apoyo aprox. 35 mm)

L Placa de apoyo para discos de lijado de fibra
(coléquese siempre con la tuerca tensora para
placa de apoyo suministrada) (utilicese
siempre con la proteccién para las manos
montada).

Disco de lijado de fibra (utilicese siempre con la
proteccioén para las manos montada).

Cepillo de alambre de acero (utilicese siempre
con la proteccién para las manos montada)
Soporte de separacion de metal
Tuerca tensora (13)

Tuerca tensora Quick (1)

Gama completa de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

m OO w
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12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
SOLAMENTE deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacién deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacién
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En las maquinas con la denominacion W...B..., al
cambiar el juego de carbon, se debera sustituir
también la pastilla de freno.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion medioambiental

El polvo abrasivo resultante puede contener
sustancias tdxicas: eliminelo adecuadamente.

Cumpla lo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Sdlo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2002/96/CE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electré-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacién de la

pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar

modificaciones en funcion de las innovaciones

tecnoldgicas.

Q =Diametro maximo de la herramienta

tmax1 =Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién en la zona de
Een?ién si se utiliza una tuerca tensora

13

=Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién en la zona de
tension si se utiliza una tuerca tensora
Quick (1)

=Disco de desbaste / Disco de tronzado
Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién

M =Rosca del husillo

| =Longitud del husillo de lijado

n=Numero de revoluciones en marcha en vacio

tme’xx,2

tmax,3

(maximo)
P4 =Potencia de entrada nominal
P> =Potencia suministrada
m =Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Maquina de la clase de seguridad Il
~ Corriente alterna

Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:

a, gg = Valorde emision de vibraciones (lijado de
superficies)
a pg = Valor de emision de vibraciones (lijado

con disco abrasivo)
Kh,sa/ps = Inseguridad (vibraciones)

Niveles acusticos tipicos compensados A:

Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica
Kpa Kwa = Inseguridad

m jUse protectores auditivos!
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Manual de instrucoes original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rebarbadoras angulares, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢cdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao correcta

As ferramentas, com acessérios originais Metabo,
séo adequadas para lixar, lixar com folhas de lixa,
trabalhos com escovas de arame de aco e cortar
metais, betdo, pedras e materiais semelhantes sem
a utilizacao de agua.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que advenha de um uso indevido.

Deve sempre respeitar todas as normas gerais de
prevencgao de acidentes aplicaveis e as indicagdes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para sua propria protecg¢ao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as
referéncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicac6es de

seguranca e instrugées. Em caso de ndo
cumprimento das indicacoes de segurancga e das
instrugbées podem ocorrer choques eléctricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guardar todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a
outros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacdes especiais de
seguranca

4.1 Indicacdes de seguranca comuns
para lixar, lixar com folhas de lixa,
trabalhos com escovas de arame de aco
e trabalhos de corte:
Aplicacao
a) Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova de arame de aco e ferramenta com
disco abrasivo de corte. Respeite sempre
todas as indicacoes de seguranca, instrucoes,
representacoes e dados, que receber junto
com a ferramenta. Se néo respeitar as instrugoes

que se seguem, podem ocorrer choques eléctricos,
fogo e/ou ferimentos graves.

b) Esta ferramenta eléctrica nao é adequada
para polimento. As utilizagbes, para as quais a
ferramenta eléctrica ndo foi prevista, podem causar
riscos e ferimentos.

c) Nunca utilize acessérios nao previstos e ndo
recomendados pelo fabricante em particular
para esta ferramenta eléctrica. Apenas o facto
de conseguir montar os acessorios na sua
ferramenta eléctrica, ndo garante uma utilizagao
segura.

d) As rotacoes admissiveis do acessorio
acoplavel devem corresponder ao minimo as
rotac6es maximas indicadas sobre a
ferramenta eléctrica. Acessorios que rodam com
mais velocidade do que a admissivel, podem
quebrar e ser projectados.

e) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder
com as indicacoes de medicao da sua
ferramenta eléctrica. As ferramentas acoplaveis
com dimensodes erradas ndo podem ser
suficientemente protegidos ou controlados.

f) Ferramentas acoplaveis com adaptador
roscado devem assentar com precisao sobre o
fuso rectificador da ferramenta eléctrica. No
caso de ferramentas acoplaveis fixadas por
flanges, o furo do encabadouro deve coincidir
exactamente com a forma do flange. As
ferramentas acoplaveis, que ndo encaixam com
precisao sobre o veio rectificador da ferramenta
eléctrica, rodam de forma irregular, viboram
fortemente e podem provocar a perda de controle.

g) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de cada utilizacao, controle
as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e fissuras;
os pratos de lixar quanto a fissuras,
deterioracoes ou fortes desgastes; e as
escovas de arame de aco quanto a arames
soltos ou quebrados. Caso a ferramenta
eléctrica ou a ferramenta acoplavel caia,
verifique se esta danificada ou utilize uma
ferramenta acoplavel que nao esteja
danificada. Depois de controlar e montar a
ferramenta acoplavel, mantenha-se a si e a
todas as pessoas que se encontrem nas
proximidades, afastados da area da ferramenta
acoplavel em rotacéao e deixe a ferramenta
ligada durante um minuto com rotacoes
maximas. Durante este periodo de teste,
geralmente, as ferramentas acoplaveis danificadas
quebram.

h) Use equipamento de proteccao pessoal.
Consoante a utilizacao use mascara integral de
proteccao, proteccao para os olhos ou oculos
de proteccao. Sempre que necessario, use
mascara anti-poeiras, proteccao auditiva,
luvas de proteccao ou aventais especiais para
manter afastadas pequenas particulas de
lixacao e de material. Proteger os olhos de
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objectos estranhos projectados, resultantes de
diversas aplicagbes. As mascaras anti-poeiras ou
de proteccao respiratoria devem filtrar o p6 que se
forma durante a utilizagéo. Aquando permanecer
por maior tempo exposto a ruidos fortes, pode
perder capacidade auditiva.

i) Certifique-se de que as outras pessoas se
mantém a uma distancia segura da sua area de
trabalho. Todos os que entram na area de
trabalho devem usar equipamento de
proteccao pessoal. Fragmentos da peca de
trabalho ou ferramentas acoplaveis quebradas
podem ser projectados e causar ferimentos mesmo
fora da prépria area de trabalho.

j) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure a ferramenta apenas nas superficies do
punho isoladas. O contacto com um cabo sob
tenséo pode também colocar as pecas metalicas
da ferramenta sob tensdo e provocar um choque
eléctrico.

k) Mantenha o cabo de rede longe de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Caso perca
o controlo sobre a ferramenta, o cabo de rede pode
ser cortado ou agarrado, e a sua mao ou o seu
brago pode atingir a ferramenta acoplavel em
rotacéo.

1) Nunca pouse a ferramenta eléctrica, antes da
mesma ter parado por completo. A ferramenta
acoplada em rotagcéo, pode entrar em contacto com
a superficie de alojamento, provocando a perda de
controlo sobre a ferramenta eléctrica.

m) Nunca deixe a ferramenta eléctrica ligada
enquanto a esta a transportar. Em caso de
contacto acidental com a ferramenta acoplavel em
rotacdo, a sua roupa pode ficar presa e a
ferramenta acoplavel pode furar o seu corpo.

n) Limpe as aberturas de ventilacao da
ferramenta eléctrica em tempos regulares. A
ventoinha do motor puxa o po para dentro da caixa,
e uma forte acumulagao de po de metal pode
provocar riscos a nivel eléctrico.

o) Nao utilize a ferramenta eléctrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

p) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizacdo de agua ou outros agentes de
refrigeracéo liquidos pode causar choques
eléctricos.

4.2 Contragolpes e respectivas indicacées
de seguranca

Contragolpe é a reacgéo repentina que ocorre
quando uma ferramenta acoplavel em rotacéo, tal
como um disco abrasivo, um prato de lixar, um
escova de arame de ago, etc., prende ou bloqueia.
Ao prender ou bloguear provoca a paragem
inesperada da ferramenta acoplavel em rotagéo.
Através disso, a ferramenta eléctrica descontrolada
é acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotacdo contrario do acessorio acoplavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotagéo do disco no local de bloqueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagcao
errada ou inadequada da ferramenta eléctrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
seguranc¢a adequadas, conforme descrito em
seguida.

a) Segure bem a ferramenta eléctrica e
posicione o seu corpo e bracos numa posicao,
na qual podera amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter maior
controle sobre forcas de contragolpe ou
momentos de reaccao na aceleracao. Através
de medidas de precaucéo adequadas, o operador
pode dominar as forcas de contragolpe e de
reacgao.

b) Nunca coloque a sua mao préoxima de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua mao.

c) Evite que o seu corpo se encontre na zona,
para a qual a ferramenta eléctrica é projectada
em caso de contragolpe. O contragolpe
projecta a ferramenta eléctrica na direc¢éo oposta
ao movimento do

disco abrasivo na zona de bloqueio.

d) Trabalhe com atencao redobrada na zona de
cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis fagam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotagao tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

e) Nunca utilize laminas de corrente ou laminas
de serra denteadas. Estas ferramentas
acoplaveis provocam frequentemente
contragolpes ou perda de controlo sobre a
ferramenta eléctrica.

4.3 Indicacbes de seguranca especiais para
lixar e cortar:

a) Utilize exclusivamente os corpos abrasivos
permitidos para a sua ferramenta eléctrica e o
resguardo de proteccao previsto para estes
corpos abrasivos. Os corpos abrasivos nao
previstos para a ferramenta eléctrica, ndo podem
ser suficientemente protegidos, tornando-se
inseguros.

b) Os discos abrasivos curvados devem ser
montados de forma a que a superficie de lixar
se encontre por baixo da aresta do resguardo
de proteccao. Um disco abrasivo montado
incorrectamente e que ultrapasse a aresta do
resguardo de protec¢éo, ndo pode ser protegido de
forma adequada.



c) O resguardo de proteccao deve ser montado
de forma segura na ferramenta eléctrica, e para
obter seguranca maxima, devera ser ajustado
de modo que a parte mais pequena do corpo
abrasivo esteja voltada de forma aberta para o
operador. O resguardo de protecgéo ajuda a
proteger o operador contra fragmentos, contacto
involuntario com o corpo abrasivo, bem como
faiscas que podem incendiar a roupa.

d) Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados
para as possibilidades de aplicacao
recomendadas. Por ex. Nunca lixe com a parte
lateral de um disco de corte. Os discos de corte
destinam-se a remogéo de material através da
aresta do disco. Se exercer forga lateral sobre
estes corpos abrasivos podera quebra-los.

e) Utilize sempre flanges tensores sem
defeitos, com a dimensao e forma correctas
para o disco abrasivo que escolheu. Os flanges
adequados apoiam o disco abrasivo e reduzem
assim, o perigo de quebra do disco. Os flanges
para discos de corte podem diferenciar-se dos
flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas eléctricas maiores. Os discos
abrasivos de ferramentas eléctricas maiores nao
foram concebidos para as elevadas rotagbes das
ferramentas eléctricas menores, podendo quebrar.
4.4 Indicagdes de seguranca adicionais
especiais para cortar:

a) Evite que o disco de corte bloqueie ou que
seja exercida demasiada pressao. Nao efectue
um corte demasiado profundo. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o seu desgaste e a
tendéncia para enviesar ou bloquear, e com isso a
possibilidade de um contragolpe ou quebra do
corpo abrasivo.

b) Evite a zona anterior e posterior ao disco de
corte em rotacdo. Quando o disco de corte
inserido na peca de trabalho se afasta de si, em
caso de um contragolpe, a ferramenta eléctrica
com o disco em rotagao pode ser langcada
directamente para cima de si.

c) Caso o disco de corte encrave ou caso tenha
de interromper o trabalho, desligue sempre a
ferramenta e mantenha-a segura, até que o
disco esteja imobilizado. Nunca tente retirar
um disco de corte ainda em rotacéo da zona de
corte, caso contrario podera ocorrer um
contragolpe. Verifique e elimine a causa do
encravamento.

d) Nao volte a ligar a ferramenta eléctrica
enquanto a mesma se encontrar na peca de
trabalho. Deixe o disco de corte atingir a sua
rotacao maxima antes de continuar o corte
cuidadosamente. Caso contrario, o disco pode
prender, saltar para fora da peca de trabalho ou
provocar um contragolpe.

e) Apoie placas ou pecas de trabalho grandes
para minimizar o risco de contragolpes
provocado pelo encravamento do disco de
corte. As pecas de trabalho grandes podem
dobrar-se sob o seu préprio peso. A peca de
trabalho deve ser apoiada em ambos os lados do
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disco, quer na proximidade do corte, como também
na proximidade da aresta.

f) Proceda com maior cuidado no caso de
"cortes de bolsa" em paredes montadas ou
outras areas nao previsiveis. Ao imergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou &gua, linhas eléctricas ou
outros objectos.

4.5 Indicacoes de seguranca especiais para
lixar com folha de lixa:

a) Nao utilize folhas de lixa demasiado
grandes; siga sempre as determinagées do
fabricante em relagédo ao tamanho da folha de
lixa. Folhas de lixa que saiam fora do prato de lixar,
podem causar ferimentos e provocar bloqueios,
rompimentos das folhas de lixa ou contragolpes.
4.6 IndicacOes de seguranca especiais em
relacao a operagao com escovas de
arame de aco:

a) Note que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame, até mesmo na utilizacao
comum. Nao exerca demasiada pressao sobre
os arames. Pedacgos de arame projectados podem
penetrar facilmente em vestuario fino e/ou na pele.

b) Caso seja recomendado um resguardo de
proteccao, evite que o resguardo de proteccao
e a escova de arame de aco entrem em
contacto. As escovas tipo prato e tipo tacho,
podem aumentar o seu didmetro devido a pressédo
e forgas de centrifuga.

4.7 Indicacdes de seguranca adicionais:

AVISO - Utilize sempre 6culos de protecgéao.

. Usar bases de amortecimento elasticas,
sempre que sejam disponibilizadas juntamente
com o abrasivo e sempre que necessario.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio! Proteger os discos de
graxa e impactos!

Os discos abrasivos devem ser guardados e
manuseados cuidadosamente conforme instrugGes
do fabricante.

Nunca utilize os discos abrasivos de corte para
rebarbar! Os discos abrasivos de corte ndo devem
ser submetidos a pressoes laterais.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixacao. Pecgas de trabalho maiores
tem de ser apoiadas suficientemente.

Na utilizagéo de ferramentas acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do fuso ndo
deve tocar no fundo do furo da lixadeira. Certificar-
se sempre, de que a rosca da ferramenta acoplavel
apresenta o comprimento necessario para acolher
o comprimento do fuso. A rosca da ferramenta
acoplavel deve ser adequada para a rosca sobre o
fuso. Comprimento e rosca do fuso, ver pagina 3 e
capitulo 14. Dados técnicos.

Recomenda-se a utilizagao de um dispositivo de
aspiragao estacionario. Ligar sempre previamente
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um disjuntor de protecgéo FI (RCD) com uma
corrente de disparo max. de 30 mA. Assim que a
rebarbadora angular desligar através do disjuntor
de proteccao Fl, devera examinar e limpar bem a
maquina. Consultar o capitulo 9. Limpeza.

Nao utilizar ferramentas danificadas, nao circulares
ou que vibrem.

Evitar danos em tubagens de gas e de agua,
condutores eléctricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutencgéo.

O punho adicional danificado ou rachado deve ser
substituido. N&o operar a ferramenta com o punho
suplementar danificado.

Substituir o resguardo de protecgéo caso esteja
danificado ou rachado. Nao operar a ferramenta
com o resguardo de protec¢ao danificado.

N&o ligar a ferramenta, caso faltem pecgas da
maquina ou equipamentos de protec¢cao ou em
caso de danos.

Ferramentas com arranque suave (identificavel
através da referéncia "WE..." na designagéo do
tipo): se ao ligar a ferramenta esta acelerar,
atingindo muito rapidamente as rotagées maximas,
existe um erro no sistema electrénico. Nao estao
disponiveis fungbes de seguranca relevantes
adicionais do sistema electronico. Deve reparar
imediatamente a ferramenta (ver capitulo 12.).

Fixar as pecgas de trabalho pequenas. Fixa-las por
ex. num torno de bancada.

Reduzir os niveis de pé:

As particulas que se formam ao trabalhar com

esta ferramenta podem conter substancias
cancerigenas e provocar reacg¢oes alérgicas,
doengas respiratorias, malformagdes congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substancias sédo: Chumbo (em
tintas a base de chumbo), p6é mineral (de pedras de
paredes, betdo ou semelhantes), aditivos para o
tratamento de madeira (cromo, agente de
preservagao de madeira), alguns tipos de madeira
(como po6 de carvalho ou faia), metais, amianto.
QO risco depende do tempo a que o utilizador, ou as
pessoas que se encontram nas proximidades,
estdo sujeitos a sobrecarga.
N&o deixe que estas particulas entrem em contacto
€Om 0 Seu corpo.
Para reduzir a sobrecarga destas substancias:
Areje bem o local de trabalho e use equipamento de
proteccao adequado, como por ex. mascaras de
proteccao respiratéria que estejam em condigdes
de filtrar particulas microscopicas.

Respeite as directivas (por ex. disposicoes
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéao)
validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizacao e local de utilizagao.

Apanhe as particulas formadas no local de
formacao e evite deposi¢des nas imediagdes.

Utilize acessorios adequados (ver capitulo 11.)
para trabalhos especiais. Através disso, reduz a

expulsao descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza as sobrecargas de po:

- direccionando as particulas expelidas e o fluxo de
descarga da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jacto de
ar forma remoinhos de poé.

- Aspire ou lave o vestuario de protecgdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.

Porca de aperto Quick *

Flange de apoio *

Fuso

W...A...: flange de apoio auto-balance (ndo
amovivel) *

5 Botao de bloqueio do fuso

6 Indicador de sinal electrénico *

7 Bloqueio (contra ligacéo involuntaria ou para
ligagao continua)*

8 Gatilho (para Ligar/desligar)

9

0

1

AWM=

Botao (para rodar o punho principal)

Punho principal

Punho suplementar / Punho suplementar com

amortecimento de vibragbes

12 Resguardo de protecgao

13 Porca de aperto *

14 Chave de dois furos *

15 Fecho-tensor (para a regulagédo do resguardo
de protecgéo sem ferramenta)

16 Parafuso (para o ajuste da forca de aperto do
fecho-tensor)

* conforme equipamento / ndo incluido no
equipamento standard

6. Colocagdo em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede eléctrica coincidem
com a tenséo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de caracteristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
proteccao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

Utilizar apenas cabos de extensao com secgao
transversal minima de 1,5 mm~. Os cabos de
extens&o devem ser apropriados para o0 consumo
de poténcia da ferramenta (comparar com os
dados técnicos). Ao utilizar um enrolador de cabos
devera desenrolar o cabo sempre na totalidade.

6.1 Montar o punho suplementar

Trabalhar apenas com o punho suplementar

(11) montado! Aparafusar manualmente o
punho suplementar no furo roscado esquerdo,
central ou direito (consoante a necessidade).



6.2 Montar o resguardo de proteccao
(para trabalhos com discos abrasivos)

%:@,?} Antes da colocagdo em
R | 2. funcionamento: montar o
= e ~* resguardo de protecgo.

Por motivos de seguranca, ao trabalhar com

discos de rebarbar devera utilizar sempre o
resguardo de proteccao (12).

Por motivos de seguranga, ao trabalhar com
os discos de corte devera utilizar sempre o
resguardo de protecgéo especial do disco de corte
(ver capitulo 11. Acessorios).
Ver pagina 2, figura F.
- Abrir o fecho de aperto (15). Montar o resguardo
de proteccéo (12) na posicao representada.
- Rodar o resguardo de proteccéo de formaaque a
zona fechada fique voltada para o utilizador.
- Fechar o fecho de aperto.
- Se necessério, aumentar a forca de aperto do
fecho, apertando bem o parafuso (16) (com o
fecho de aperto aberto).

Utilizar apenas ferramentas
(:Dﬁ acoplaveis que fiquem

sobrepostas pelo resguardo
(:[]j? de protecgdo em no minimo

3,4 mm.

6.3 Punho principal rotativo

Trabalhar apenas com o punho principal (10)
engatado.

Ver pagina 2, figura C.

- Pressionar o botéo (9).

- Agora é possivel rodar o punho principal (10) 90°
para ambos os lados e engata-lo.

- Verificar o assentamento seguro: o punho
principal (10) deve estar engatado e fixo, sem
possibilidade de deslocamento.

6.4 Ligacao arede
As tomadas de ficha de rede tém de estar

protegidas com fusiveis lentos ou disjuntores de
circuito.

Ferramentas com "WE..." na designagéo do tipo:
(com limitagéo automatica da corrente de arranque
montada(arranque suave).) As tomadas de ficha de
rede também podem estar protegidas com fusiveis
rapidos ou disjuntores de circuito.

7. Montagem do disco abrasivo

Antes de todos os trabalhos de conversao:

Puxar aficha datomada de rede. A ferramenta
deve estar desligada e o fuso parado.

Por motivos de seguranca, durante os

trabalhos com os discos de corte utilizar o
resguardo de protecc¢ao para o disco de corte (ver
capitulo 11. Acessorios).

7.1 Bloquear o fuso

Pressionar o botéo de bloqueio do fuso (5)
apenas quando o veio parado!

PORTUGUES pt

- Pressionar o bot&o de bloqueio do fuso (5) e
Rodar o fuso (3) manualmente, até sentir o botéo
de retengéo do veio engatar.

7.2 Montagem do disco abrasivo
Ver pagina 2, figura D.
Ferramentas com a designacao W 2..., WE 2...:

- Montar o flange de apoio (2) sobre o fuso. O
flange estd montado correctamente quando ja
nao é possivel roda-lo sobre o fuso.

- Colocar o disco abrasivo, conforme representado
na figura D, sobre o flange de apoio (2).

O disco abrasivo deve encostar uniformemente
sobre o flange de apoio.

Ferramentas com a designacao W...A 2...:

O flange de apoio auto-balance (4) encontra-

se montado de forma fixa ao fuso. Tal como
em outras rebarbadoras angulares, ndo ha
necessidade de um flange de apoio desmontavel.

As superficies de apoio do flange de apoio

auto-balance (4), do disco abrasivo e da porca
de aperto Quick (1) ou da porca de aperto (13) tém
de estar limpas. Caso necesséario, limpar as
superficies.

- Colocar o disco abrasivo sobre o flange de apoio
auto-balance (4). O disco abrasivo deve encostar
uniformemente sobre o flange de apoio auto-
balance.

7.3 Fixar/soltar a porca de aperto Quick
(conforme equipamento)

Apertar a (1) porca de aperto Quick:

Caso a espessura da ferramenta acoplavel
seja superior a8 mm no ambito de aperto, ndo
podera utilizar a porca de aperto Quick! Nesse
caso, utilize a porca de aperto (13) com chave de
pinos (14).
Utilizar apenas uma porca de aperto Quick em
perfeitas condi¢cdes e sem danos: a seta deve
indicar para a ranhura no anel exterior (ver figura,
pagina 2).
- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1).
- Colocar a porca de aperto Quick (1) sobre o fuso
(3). Ver figura, pagina 2.
- Apertar a porca de aperto Quick @ mao, no sentido
horario.
- Apertar a porca de aperto Quick, rodando
fortemente o disco abrasivo no sentido dos
ponteiros do reldgio.

Em maquinas com a designacdo W...B... é possivel
sentir uma maior resisténcia nos ultimos 180°.

Soltar a (1) porca de aperto Quick:

- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1).
- Desaparafusar a porca de aperto Quick (1) no
sentido anti-horario.
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7.4 Fixar/soltar a porca de aperto
(consoante o equipamento)

% Fixar a porca de aperto (13):

Os 2 lados da porca de aperto sao diferentes.

Aparafusar a porca de aperto sobre o fuso

conforme descrito em seguida:

Ver pagina 2, figura E.

- A) Em caso de discos de rebarbar finos:
O colar da porca de aperto (13) esta voltado para
cima, de forma a que o disco abrasivo fino possa
ser fixado de forma segura.
B) Em caso de discos de rebarbar grossos:
O colar da porca de aperto (13) esta voltado para
baixo, de forma a que a porca de aperto possa ser
colocada de forma segura no fuso.

- Bloquear o fuso. Fixar bem a porca de aperto (13)
com a chave de pinos (14) e rodando no sentido
horério.

Em maquinas com a designagéo W...B... € possivel
sentir uma maior resisténcia nos ultimos 180°.

Soltar a porca de aperto:

- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1). Desaparafusar
a porca de aperto (13) com a chave de pinos (14)
e rodando no sentido anti-horario.

8. Utilizacao

8.1 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
maos.

Primeiro ligar e em seguida encostar a
ferramenta acoplavel a pega de trabalho.

Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrupg¢édo de energia
eléctrica.

No funcionamento continuo, a ferramenta

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da méo. Desta forma, devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

Evite que a maquina forme remoinhos ou
aspire p6 e aparas. Depois de desligada,
pousar a ferramenta apenas quando o motor estiver

parado.

Consultar pagina 2, figura A.

Ligacao momentanea:

Ligar: deslocar o blogueio (7) no sentido da seta e
em seguida pressionar o gatilho (8).

Desligar: soltar o gatilho (8).

Ligacao continua (consoante o equipamento):

Ligar: deslocar o bloqueio (7) no sentido da seta e
em seguida pressionar o gatilho (8) e manté-
lo premido. A ferramenta esta agora ligada.
Agora, deslocar mais uma vez o bloqueio (7)

no sentido da seta para bloquear o gatilho
(8) (ligacao continua).
Desligar: pressionar o gatilho (8) e solta-lo.

Maquinas com a designacédo W...B:
Ligacao temporaria (com funcao de homem-
morto)

Consultar pagina 2, figura B.

Ligar: deslocar o gatilho (8) para a frente e depois
pressionar o gatilho (8) para cima.
Desligar: Soltar o gatilho (8).

8.2

Lixar:

Exercer forca moderada sobre a ferramenta e
movimenta-la sobre toda a superficie, para ndo
sobreaquecer a superficie da peca de trabalho.
Rebarbar: Para obter bons resultados de trabalho,
trabalhar num angulo de encosto de 30° - 40°.

Indicacoes de trabalho

Cortar:

No caso de cortes, trabalhar sempre
no sentido de rotagao contrario (ver
figura). Caso contrario, existe o perigo
da ferramenta se soltar de forma
incontrolada para fora do corte.
Trabalhar com avan¢o moderado, adaptado ao
material a trabalhar. Ndo prender, ndo exercer
pressao, nao oscilar.

Lixar com papel de lixa:

Exercer forca moderada sobre a ferramenta e
movimenta-la sobre toda a superficie, para ndo
sobreaquecer a superficie da peca de trabalho.

Trabalhar com escovas de arame de aco:
Exercer forga moderada sobre a ferramenta.

9. Limpeza
T Limpeza do motor: ao trabalhar
g/qﬂ podem acumular-se particulas no

interior da ferramenta eléctrica. Isto influencia o
arrefecimento da ferramenta eléctrica. Deposi¢es
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protecgao da ferramenta eléctrica e
provocar riscos a nivel eléctrico.

Aspirar bem a ferramenta eléctrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta eléctrica da
alimentacao de corrente usando 6culos de
protecgao e mascara anti-poeiras.

Botao (9) para o ajuste do punho: aspirar
ocasionalmente o botao ou soprar com ar seco (no
estado pressionado, em todas as 3 posi¢coes do
punho principal). Antes disso, desligue a
ferramenta eléctrica da alimentagéo de corrente
usando 6culos de protecgéo e mascara anti-
poeiras.

10. Eliminacao de avarias

Ferramentas com "WE..." na designagéao do tipo:

- Proteccao contra sobrecarga: o indicador de
sinal electrénico (6) acende e a velocidade de
rotacdo em carga diminui



CONSIDERAVELMENTE. A temperatura do
motor é demasiado elevada! Deixar a ferramenta
ligada no funcionamento em vazio até arrefecer e
o indicador de sinal electrénico apagar.
Proteccao contra sobrecarga: o indicador de
sinal electronico (6) acende e a velocidade de
rotacdo em carga diminui LIGEIRAMENTE. A
ferramenta esta a ser sobrecarregada. Continue a
trabalhar com carga reduzida ate o indicador de
sinal electrénico apagar.

Desactivacao de seguranca electrénica: o
indicador electronico (6) esta aceso e a
ferramenta foi DESLIGADA automaticamente.
A ferramenta é desligada no caso de velocidade
de aumento de corrente demasiado rapida (tal
como surge por ex. num bloqueio repentino ou
num contragolpe). Desligar a ferramenta no
gatilho (8). Em seguida, voltar aligar e continuar a
trabalhar normalmente. Evite outros bloqueios.
Ver capitulo 4.2.

Proteccao contra rearranque involuntario: o
indicador de sinal electrénico (6) PISCA e a
ferramenta nao funciona. A protecgéo contra
rearranque involuntario reagiu. Caso a ficha de
rede seja inserida com a ferramenta ligada ou
caso a fonte de alimentagcéo seja restabelecida
apds uma interrupgdo, a maquina néo liga.
Desligar e voltar a ligar a ferramenta.

Ao ligar a ferramenta, esta acelera
rapidamente para a rotagcdo maxima, isto é, o
limitador da corrente de arranque automatico
(arranque suave) nao funciona. Existe um erro no
sistema electronico e néo estao disponiveis
fungdes de seguranca relevantes adicionais do
sistema electronico. Deve reparar imediatamente
a ferramenta (ver capitulo 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT
W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

Os processos de ligagdo geram breves reducdes
de tenséo. Em condi¢cGes de rede desfavoraveis
podem haver efeitos negativos em outros
aparelhos. No caso de impedancias de rede
abaixo de 0,2 Ohm, pode contar-se com avarias.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram 0s
requisitos e dados caracteristicos indicados
presentes neste manual de instrugdes.

Montar os acessérios de forma segura. Para utilizar
a ferramenta num suporte: Fixar devidamente a
ferramenta. A perda de controlo pode levar a
ferimentos.

Ver pagina 4.

m OO W

A Disco de rebarbar (utilizar apenas com

resguardo montado)

Disco abrasivo lamelar (utilizar apenas com
resguardo montado)

Resguardo para corte.

Disco de corte (utilizar apenas com resguardo
para corte montado)

Disco de corte diamantado (utilizar apenas
quando montada a cobertura de protec¢éo ou o
resguardo para corte)
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F Resguardo de protecdo para mé de esmeril
(colocar na maquina e fixar com o parafuso (f).
Fixar a mé de esmeril conforme descrito no
capitulo 7. Se necessario, utilizar uma chave de
pinos curva. Ajustar o resguardo de protecéo
com os parafusos de orelhas, de forma a que a
mo de esmeril sobressaia no max. 3 cm.)

G Mos de esmeril (por motivos de seguranga,
para trabalhar com mos de esmeril devera
utilizar o resguardo de protecdo para mé de
esmeril especial.)

H Chave de pinos curva (para fixar/soltar a porca

de aperto (13) das mos de esmeril)

Resguardo do disco de corte com guia de corte

(montar sobre a ferramenta e fixar com o

parafuso) (com bocal para aspiragéo do p6 de

pedras resultante do corte de placas de pedra,
com dispositivo de aspiragcdo adequado)

J Resguardo de méo (para a montagem por
baixo do punho suplementar lateral)

K Extensao (para trabalhar com os pratos de
apoio. Aumenta a distancia entre o fuso e o
prato de apoio em aprox. 35 mm)

L Prato de apoio para discos de lixa em fibra

(montar apenas com as porcas de aperto para

prato de apoio juntamente fornecidas). (utilizar

apenas com o resguardo de mao montado)

Discos de lixa em fibra (utilizar apenas com o

resguardo de mao montado.

Escova de ago (utilizar apenas com o

resguardo de mao montado)

Coluna cortadora de metal

Porca de aperto (13)

Porca de aperto Quick (1)

Programa completo de acessorios, consultar

www.metabo.com ou o catalogo principal.

OQuvo =z =

12. Reparacéao

As reparagdes em ferramentas eléctricas
apenas devem ser efectuadas por
electricistas!

Um cabo de ligagéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligacao a

rede original da Metabo, que pode ser adquirido a
partir do servigo de assisténcia técnica da Metabo.

Em maquinas com a designacdo W...B... devera
também substituir o cal¢o do travéo quando
substituir o conjunto de escovas de carvao.

Caso as ferramentas eléctricas Metabo necessitem
de reparagdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Proteccao do ambiente

O pé de lixar produzido pode conter substancias
poluentes: Eliminar correctamente.

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminagéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
ferramentas usadas, embalagens e acessorios.
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ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados, e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser reco-
Ihidas em separado, e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correcta.

E Apenas para paises da UE: N&o colocar as

14. Dados técnicos

Explicacbes sobre os dados na pagina 3.

Reservamo-nos o direito de proceder a altera¢des

relacionadas com o progresso tecnoldgico.

(0] =Diametro méax. da ferramenta acoplavel

tmax1 =Espessura max. admissivel da

' ferramenta acoplavel no ambito de
?pe)rto, com utilizagé@o da porca de aperto
13

tmax2 =Espessura max. admissivel da
ferramenta acoplavel no ambito de
aperto, com utilizagé@o da porca de aperto
Quick (1)

tmax,3 =Disco de rebarbar/disco de corte:
Espessura maxima admissivel da
ferramenta acoplavel

M =Rosca do fuso

| =Comprimento do fuso rectificador

n =Rotagbes em vazio (rotagbes maximas)
P4 =Poténcia nominal

P> =Poténcia de saida

m =Peso sem cabo de alimentagéo

Valores medidos de acordo com a nhorma
EN 60745.

[O] Ferramenta da classe de protecgéo |l
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliacdo de
emissoes da ferramenta eléctrica e a comparagao
com diversas ferramentas eléctricas. Consoante as
condicdes de utilizacdo, o estado da ferramenta
eléctrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efectiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respectivos valores
avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de proteccao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacéao.

Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés
direcgoes) determinado de acordo com a
EN 60745:
ap gg = Valor da emissao de vibragoes (lixar
' superficies)
a, pg = Valor daemisséo de vibragbes (lixar com
prato de lixar)
Khsa/ps =Inseguranca (vibragGes)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o

ruido:
Loa = Nivel sonoro
Lwa = Nivel de poténcia sonora
Kpa, Kwa = Inseguranca

m Usar proteccéo auditiva!



Originalbruksanvisning

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att vinkelslipen med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sid. 3.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Maskinen ar med Metabo originaltillbehér avsedd
for slipning, sandpappersslipning, stalborstning och
kapning av metall, betong, sten och liknande
material utan vatten.

Anvandaren ansvarar sjalv for skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste féljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Foélj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

VARNING! Las igenom alla

sékerhetsanvisningar och anvisningar.
Féljer du inte sékerhetsanvisningar och anvisningar
kan det leda till elstétar, brand och/eller svara
skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
foér framtida bruk.

Se till sa att dokumentationen féljer med
elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar
4.1 Allménna sékerhetsanvisningar
fér slipning, sandpappersslipning,
stalbortsning och kapning:
Anvandningsomrade

a) Elverktyget ar avsett att anvéndas for
slipning, sandpappersslipning, stalborstning
och kapning. Félj alla sékerhetsanvisningar,
anvisningar, illustrationer och all information
som foljer med maskinen. Om anvisningarnainte
foljs uppstar risk for elstétar, brand och/eller svéra
personskador.

b) Elverktyget &r inte avsett fér polering.
Anvander du maskinen till sdidant som den inte ar
avsedd for utsatter du dig sjalv och andra for fara
och risk fér personskador.
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c) Anvénd bara tillbehér som ar avsedda for
elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget &r ingen garanti for att verktyget
fungerar sékert.

d) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hogt som maxvarvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehér som roterar med f6r hogt
varvtal kan ga sdnder och delar flyga omkring.

e) Verktygets ytterdiameter och tjocklek ska
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gér inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

f) Verktyg och géinga ska passa exakt pa
elverktygets slipspindel. Pa flansfasta verktyg
ska gangfastet passa flansformen exakt. Delar
som inte passar exakt pa fastet orsakar obalans,
kraftiga vibrationer och kan fa anvandaren att tappa
kontrollen.

g) Anvand aldrig trasiga verktyg. Kontrollera
verktygen fore anvandning, t.ex. sa att
slipskivor inte ar uppflékta eller spréackta,
sliprondeller inte &r spréckta, slitha eller
utnétta, stalborstar inte har I16s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg,
kontrollera om nagot ér skadat och sétt i sa fall
pa ett helt verktyg. Nér du kontrollerat
verktyget och satt i det, se till att du sjélv och
andra runtomkring inte &@r inom rackhall for
roterande delar och kor maskinen pa
maxvarvtal i en minut. Skadade verktyg gar oftast
sonder vid testet.

h) Anvéand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tilldmpningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvdnd dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsférklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa horselskador.

i) Se till att andra i narheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska béra personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

j) Hall bara maskinen i de isolerade greppen nar
du jobbar med verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med stromforande ledningar kan
spanningssatta maskinens metalldelar sa att du far
en stét.

k) Se till sa att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan sladden bli avkapad eller snos in sa
att din hand eller arm dras in i roterande delar.

I) Lagg aldrig ifran dig elverktyget férran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
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kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

m) Elverktyget far aldrig vara igang nar du bér
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borra in sig i
kroppen.

n) Rengor ventilations6ppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

o) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
brannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

p) Anvénd aldrig verktyg som kraver
skarvatska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstotar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast &r en plotslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. lhakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
sprécka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan ror
sig d& mot eller frdn anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivspréangning.

Ett kast beror helt och hallet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Det kan férhindras med hjélp av
forsiktighetsatgarderna nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och ha en
kroppsstéllning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvand alitid
stodhandtaget nér det &r pa, sa att du far sa
stor kontroll som maéjligt 6ver kast och
reaktioner vid drift. Med ratt atgarder kan du som
Envféndare behérska kastrekyler och motriktade
rafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande delar.
Verktyget kan rora sig 6ver handen om du far ett
kast.

c¢) Man far inte befinna sig i det omrade dar
elverktyget

kan forskjutas vid ett slag. Vid ett slag

drivs elverktyget i riktning mot slipskivans
rorelse pa platsen for blockeringen.

d) Var extra forsiktig i narheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande delar
har 1att att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvéand aldrig sagkedjor eller tandade

sagklingor. Sadana verktyg ger ofta kast eller far
dig att forlora kontrollen éver elverktyget.

4.3 Sarskilda sidkerhetsanvisningar for
slipning och kapning:

a) Anvénd bara spriangskydd och slipskivor

som &r godkanda fér elverktyget. Slipskivor som

inte ar avsedda for elverktyget gar inte att skarma av

tillrackligt och ger oséakert skydd.

b) Forsankta slipskivor ska vara monterade sa
att slipytan ligger under kanten pa
sprangskyddet. Felmonterad slipskiva som
sticker ut 6ver sprangskyddskanten gar inte att
skérma av ordentligt.

b) Sprangskyddet ska sitta ordentligt pa
elverktyget och vara instéllt sa att du far
maximal sdkerhet och exponeras for sa liten
del som méjligt av slipskivan. Sprangskyddet
hjélper till att skydda dig mot I6sa fragment, mot
kontakt med slipskivan och mot gnistor som kan
antanda dina klader.

d) Slipskivorna &r bara gjorda fo6r avsedd
anvéndning. t.ex.: slipa aldrig sidoytor med en
kapskiva. Kapskivor ar avsedda for
materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva kan ge skivbrott.

e) Anvand alltid oskadade flansar med ratt
dimension och form fér den skiva som du ska
anvéanda. Ratt flans skyddar slipskivan och
minskar risken for skivbrott. Flansar till kapskivor
skiljer sig fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvand aldrig noétta slipskivor fran storre
elverktyg. Storre elverktygs slipskivor ar inte
gjorda for lika héga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

4.4 Andra séarskilda sakerhetsanvisningar
fér kapning:

a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far fér

stor tryckkraft. Gor inte fér djupa kap.

Overbelastar du kapskivan ékar belastningen och

risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan

ge kast eller skivbrott.

b) Undvik omradet framfér och bakom
kapskivan. Nar du for kapskivan ifran dig i
arbetsstycket kan ett kast slunga elverktyget och
den roterande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av maskinen och hall den stilla tills
skivan stannat helt. Forsék aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nér skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgérda orsaken till att skivan
noép.

d) Sla inte pa elverktyget néar det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
maxvarvtal innan du férsiktigt fortsétter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.

e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan béja
sigav sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa bada
sidor, bade vid kapstéallet och kanten.

f) Var extra forsiktig nér du "instickskapar” i
befintliga vaggar eller andra stéllen utan insyn.



Kapskivan kan vid insticket ga i gas-, vatten- eller
elledningar eller andra féremal som kan ge kast.

4.5 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
sandpappersslipning:

a) Anvénd inte 6verdimensionerade
slippapper, utan f0|] tillverkarens anvisningar
om slippappersmatt. Slippapper som sticker
utanfor sliprondellen kan ge personskador, fa
rondellen att nypa, riva sdnder slippappret eller ge
kast.

4.6 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid

normal anvédndning. Overbelasta inte borsten

med foér stor tryckkraft. lvdgslungade borst kan

latt tranga igenom tunna klader och/eller in i huden.

b) Om sprangskydd rekommenderas, sa &r det
i syfte att forhindra att du kommer i kontakt
med stalborsten. Skiv- och koppborstar far storre
diameter av tryck- och centrifugalkrafterna.

4.7 Ovriga sdkerhetsanvisningar:
’ VARNING! - Anvéand alltid skyddsglaségon.
(L

Anvéand elastiska mellanlagg om de f6ljer med som
en nddvéandig del av slipmediet.

Folj verktygs- och tillbehdrstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Slipskivor skall férvaras och hanteras forsiktigt
enligt tillverkarens anvisningar.

Anvand aldrig kapslipskivor till grovbearbetning!
Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sékra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvander du verktyg med gangfaste far
spindelanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se till
sa att gangningen i verktyget ar tillrackligt lang, sa
att hela spindeln far plats. Verktygsgangningen
maéste passa spindelgangan. Spindellangd och -
ganga, se sid. 3 och kap. 14. Tekniska data.

Virekommenderar att du anvander stationart utsug.
Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med en
max. aktiveringsstrom pa 30 mA. Slar
jordfelsbrytaren av vinkelslipen, maste du
kontrollera och rengdra den. Se kapitlet 9.
Rengoéring.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.

Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt bérande vaggar.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhall.

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket sprangskydd. Anvand
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.
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Sl& aldrig p4 maskinen om maskindelar eller
skyddsanordningar saknas eller ar trasiga.

Foér maskiner som mjukstartar (kanns igen pa
"WE...” pa typbeteckningen): Om maskinen mycket
snabbt accelererar till max. varvtal nar den slas pa,
foreligger ett elektriskt fel. Detfinns ingen ytterligare
skyddselektronik. LAmna in maskinen pa reparation
direkt (se kapitel 12.).

Fast sma arbetsstycken. Spann t.ex. fast dem i
skruvstad.

Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstéar vid arbeten med denna

maskin, kan innehalla cancerframkallande
amnen eller @amnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvar, missbildningar och
andra fortplantningsstérningar. Exempel pa sddana
amnen: Bly (i blyhaltig farg), mineraliskt damm (i
mursten, betong eller liknande.), tillsatser for
trabehandling (kromat, traskyddsmedel), vissa
tratyper (som ek- eller bokdamm), metall, mursten.
Risken beror pa hur langre anvandaren eller
personer som befinner sig i nérheten exponeras fér
dessa amnen.
Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.
Beakta féljande anvisningar fér att minska risken:
Setill att arbetsplatsen har god ventilation och att du
bér 1amplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask
som filtrerar mikroskopiska partiklar.

Folj gallande bestammelser fér respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna vid den plats dér de uppstar,
undvik att de avlagras i den omgivande miljon.

Anvand lampliga tillbehér fér specialarbeten (se
kapitel 11.) s& hamnar en mindre mangd partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut Iampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj fér god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sidan 2.

Quick-spannmutter *

Stodflans *

Spindel

\é\l)l-\ Stddflans med autobalans (gér inte att ta
ort) *

Spindellasknapp

Elektronikindikering *

Sparr (mot oavsiktlig start resp. fér kontinuerlig

anvandning)*

Strémbrytare (PA/AV) 63

No o AWON =

[oe]
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9 Knapp (fér att vrida huvudhandtaget)

10 Huvudhandtag

11 Stdédhandtag/vibrationsdampat stédhandtag
12 Skyddskapa

13 Spannmutter *

14 Spéannyckel *

15 Spéanne (verktygslds sprangskyddsinstalining)
16 Skruv (spannkraftsinstalining pa spannet)

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Foére anvéndning

Kontrollera férst att spanningen och

frekvensen pa markskylten stimmer dverens
med natstrdmmen och natfrekvensen du ska
anvanda.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

Om en férlangningskabel anvégds maste denhaen
tvarsnittsarea pa minst 1,5 mm=.
Forlangningskabeln maste vara anpassad till
maskinens effektférbrukning (se tekniska data).
Rulla av hela sladden om du anvéander sladdvinda.

6.1 Sétta pa stédhandtaget

Arbeta bara med pasatt stddhandtag (11)! Dra
at stddhandtaget ordentligt fér hand i vanster-
, mitt- eller h6gergédngan (om det behdvs).

6.2 Séatta pa sprangskyddet
(vid arbeten med slipskivor)
%1:% Fére anvandning: sétt pa
& ! 2, sprangskydd.
Vid arbete med navrondell maste du av
sakerhetsskal anvanda sprangskydd (12).
Vid arbete med kapskivor maste du av
sékerhetsskal anvanda ett speciellt
kapsprangskydd (se kapitel 11. Tilloehor).
Se sid. 2, bild F.
- Oppna spénnet (15). Satt pa sprangskyddet (12) i
markerat lage.
- Vrid sprangskyddet sa att den skyddade delen
pekar mot anvandaren.
- Sténg spannet.
- Oka spannkraften i spannet genom att dra at
skruven (16) (nar spannet ar 6ppet), om det

behdvs.
Anvand endast verktyg som

@« sticker ut minst 3,4 mm
(:Djpx utanfor sprangskyddet .

6.3 Vridbart huvudhandtag
m Jobba alltid med fasthakat huvudhandtag
(10).
Se sid. 2, bild C.
- Tryck pa knappen (9).
- Huvudhandtaget (10) gar nu att vrida 90° at bada
hall och haka fast.

- Kontrollera att det sitter ordentligt:
huvudhandtaget ska ha hakat fast och inte ga att
vrida (10).

6.4 Natanslutning

Uttagen ska vara sdkrade med tréga sméltsékringar
eller jordfelsbrytare.

Maskiner med "WE...” pa typbeteckningen:

(Med inbyggd automatisk startstromsbegransning
(mjukstart).) Uttagen kan aven vara sékrade med
snabba smaltsakringar eller jordfelsbrytare.

7. Satta pa slipskivan

Fére alla omriggningsarbeten: Dra ut
kontakten ur uttaget. Maskinen ska vara av
och spindeln ska ha stannat.

Vid arbeten med kapskivor maste du av
sakerhetsskal anvanda kapsprangskydd (se
kap 11. Tillbehor).

7.1 Lasa spindeln

Tryck bara in spindelldsningsknappen nar
spindeln star still (5).
- Tryck in spindellasningsknappen (5) och
vrid spindeln fér hand (3) tills det hors att
spindellasningsknappen hakar fast.

7.2 Sétta pa slipskivan
Se sid. 2, bild D.
Maskiner med beteckningen W 2..., WE 2...:

- Satt pa stodflansen (2) pa spindeln. Den sitter ratt
nar den inte gar att vrida pa spindeln.

- Satt slipskivan pa stodflansen (2) som bild D visar.
Slipskivan ska ligga an jamnt mot stoédflansen.

Maskiner med beteckningen W...A 2...:

Stodflansen med autobalans (4) sitter

fastmonterad pé spindeln. En avtagbar
stodflans ar inte nédvéandigt som pa de flesta andra
vinkelslipar.

Autobalans-stédflansens anliggningsyta (4),

slipskiva och snabbspannmutter (1) resp.
spannmutter (13) maste vara rena. Rengér vid
behov.

- Lagg slipskivan pa autobalans-stodflansen (4).
Slipskivan ska ligga an jaAmnt mot autobalans-
stodflansen.

7.3 Dra at Quick-spannmuttrar (bara vissa
modeller)

Dra at Quick-spannmuttrar (1):

m Du far inte anvanda Quick-spannmuttrar pa
verktyg med spannfasten kraftigare &n 8 mm!
Anvand i stallet spannmutter (13) med spéannyckel
(14).
Anvand bara felfria och oskadade Quick-
spannmuttrar: pilen ska peka mot urtaget i
ytterringen (se bilden pa sid. 2).
- Spindellasning, se kapitel 7.1.



- Satt pa Quick-spannmuttern (1) pa spindeln (3).
Se bild pa sidan 2.

- Dra at Quick-spannmuttern fér hand medurs.

- Dra &t Quick-spannmuttern genom att vrida
slipskivan hart medurs.

P& maskiner med beteckningen W...B... kdnner
man ett 6kat motstand de sista 180°.
Lossa Quick-spannmuttrar (1):

- Spindellasning, se kapitel 7.1.
- Skruva av Quick-spannmuttern (1) moturs.

7.4 Dra at/loss spannmuttern (bara vissa
modeller)

% Dra at spannmuttern (13):
Spannmuttern har 2 olika sidor. S& har skruvar du
pa spannmuttern pa spindeln:
Se sid. 2, bild E.
- A) Tunna slipskivor:
Spannmutterflansen (13) pekar uppat sa att den
tunna slipskivan spanns fast ordentligt.
B) Tjocka slipskivor:
Spannmutterflansen (13) pekar nedat sa att

spannmuttern kan séattas fast ordentligt pa
spindeln.

- Sparra spindeln. Dra at spannmuttern (13)
medurs med spannyckeln (14).

P& maskiner med beteckningen W...B... k&nner
man ett 6kat motstand de sista 180°.

Lossa spannmuttern:
- Spindellasning, se kapitel 7.1. Skruva av

spannmuttern (13) moturs med spannyckeln (14).

8. Anvéndning

8.1 Start och stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander!

Sla pa maskinen forst, ldgg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Undvik oavsiktlig start: sl alltid av
strdmbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortséatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada hénderna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Undvik att maskinen virvlar upp eller suger in
damm eller span. Nér du slar av maskinen,
lagg inte ifran dig den férrdn motorn stannat.
Se sid. 2, bild A.
Starta maskinen:
Sla PA: skjut sparren (7) i pilens riktning och tryck
sedan pa strdmbrytaren (8).
Stopp: Lossa strombrytarsparren (8).
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Kontinuerlig anvédndning (bara vissa modeller):

Sla PA: skjut sparren (7) i pilens riktning och tryck
sedan pa strdmbrytaren (8) och hall den
intryckt. Maskinen ar PA. Skjut sparren (7)
ytterligare en gang i pilens riktning tills
strombrytaren (8) laser (kontinuerlig
anvandning).

Sla AV: tryck pa strdmbrytaren (8) och slapp.

Maskiner med beteckning W...B:
Tillfallig inkoppling (med dodmansfunktion)

Se sid. 2, bild B.

Inkoppling: Skjut strdombrytaren (8) framéat och
tryck den (8) sedan uppat..
Stopp: Slapp upp strombrytaren (8).

8.2 Arbetsanvisningar

Slipa:

Tryck lagom hart pa& maskinen och fér den fram och

tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for

het.

Grovslipning: Du far bast slutresultat om du jobbar

med stallvinklar pa 30°-40°.

Kapslipning:

K& Jobba alltid mot rotationsriktningen vid
kapning, se bild. Annars finns det risk

att maskinen hoppar ut okontrollerat ur

skaran. Jobba med lagom matning

“=som ar anpassad till materialet du

bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

Sandpappersslipning:

Tryck lagom hart pa maskinen och fér den fram och
tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for
het.

Arbeta med stalborstar:
Tryck lagom hart p& maskinen.

9. Rengéring

T2 Rengéring av motor: Under
E/ﬂ arbetets gang kan partiklar hamna i

elverktygets inre delar. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blads ut damm med torr luft frn
ventilationséppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jamna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strommen och bar
skyddsglasdégon och andningsmask.

Knapp (9) for instélining av handtag: Emellanat
behdver man suga ut knappen eller blasa ur den
med torr luft (n&r den &r intryckt, i huvudhandtagets
alla 3 1agen). Koppla forst elverktyget fran
strémmen och bar skyddsglaségon och
andningsmask.

10. If\tgéirder vid fel

Maskiner med "WE...” p& typbeteckningen:
- Overlastskydd: elektronikindikeringen (6)
tands och arbetsvarvtalet avtar kraftigt. For
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tills den svalnar och elektronikindikeringen

slocknar.
- Overlastskydd: elektronikindikeringen (6)
téands och arbetsvarvtalet avtar nagot.
Maskinen &r dverbelastad. Fortsétt arbeta, men
sank belastningen tills elektronikindikeringen
slocknar.
Saker elektrisk frankoppling: Den elektriska
signalindikatorn (6) lyser och maskinen
FRANKOPPLADES automatiskt. Maskinen slar
av vid strémspikar (t.ex. om skivan nyper eller du
far ett kast). SI& av maskinen med strombrytaren
(8). Sla paigen och fortsatt att jobba som vanligt.
Forsok att undvika att maskinen nyper. Se kapitlet
4.2.
Aterstartspirr: elektronikindikeringen (6)
blinkar och maskinen gar inte. Aterstartsparren
har 16st ut. Om stickkontakten ansluts nar
maskinen ar tillkopplad eller om
stromforsorjningen aterstalls efter ett avbrott
startar inte maskinen. Sla av och pa maskinen
igen.
Maskinen accelererar snabbt upp till
maxvarvtal nar du slar pa, dvs. den automatiska
startstromsbegrénsningen (mjukstarten) fungerar
inte. Elektronikfel, det finns ingen ytterligare
skyddselektronik. LAmna in maskinen pa
reparation direkt (se kapitel 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Nar du slar pa maskinen kan den ge korta
spanningsfall. Om elanslutningen inte ar sa bra,
kan det paverka andra maskiner. Om
natimpedansen ar lagre an 0,2 Q bér det inte vara
nagra problem.

11. Tillbehor

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.

Anvand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den hér bruksanvisningen.

Montera tillbehér pa ett sékert satt. Om maskinen
anvands i en hallare. Fast maskinen pa ett sakert
satt. Du kan skada dig om du tappar kontrollen éver
maskinen.

Se sidan 4.

A Ng)vrondell (Arbeta alltid med sprangskyddet
pa

B Lamellslipskiva (Arbeta alltid med

spréangskyddet pa)

Kapsprangskydd

Kapslipskiva (Arbeta alltid med

kapsprangskyddet pa)

Diamantkapskiva (arbeta alltid med

spréngskydd eller kapsprangskydd pa)

Koppslipsskydd (Satt pA maskinen och fast

med skruv (f). Satta pa koppslip, se beskrivning

i kap. 7.. Anvand ev. krokt spannyckel. Stall in

sprangskyddet med vingskruvarna, sa att

koppslipen sticker ut 3 mm.)

G Koppslipar (Till arbeten med koppslipar maste
av sakerhetsskal det sarskilda sprangskyddet
for koppslipar anvéndas.)

m m OO

H Krokt spannyckel (Drar at/lossar spannmuttern
(13) pa koppslipar)

Kapsprangskydd med styrslid (Satt pa
maskinen och fést med skruv.) (Med
dammsugaranslutning sa att du kan suga upp
stendammet vid plattkapning med lamplig
dammsugare.)

J Handskydd (Sitter infést under stédhandtaget.)

K Foérlangningsdel (Nar du arbetar med
stodrondell. Okar avstandet mellan spindel och
stédrondell med ca 35 mm)

L Stodrondell for fiberslipskivor (Satt pa med den
medféljande stddrondellmuttern.) (Arbeta bara
med pasatt handskydd.)

M Fiberslipskivor (Arbeta bara med pasatt
handskydd.)

N Stélborstar (Arbeta bara med pasatt
handskydd.)

O Metallkapstativ
P Spannmutter (13)
Quick-spannmutter (1)

Komplett tillbehdrssortiment hittar du pa

www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

9]

12. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behérig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast ersattas
med en av Metabos sérskilda
originalnatanslutningskablar, som kan bestéllas
frin Metabo-service.

P& maskiner med beteckningen W...B... ska aven
bromsbelaggningen bytas ut i samband med byte
av kolsatsen.

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljéskydd

Slipdammet som uppstar kan innehalla skadliga
amnen: Avfallshantera korrekt.

Foélj nationella milj6féreskrifter for
omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

EU-direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad natio-
nell lag ska uttjénta elverktyg kéllsorteras fér miljé-
vanlig atervinning.

14. Tekniska data
Forklaringar till uppgifterna finns pa sid. 3. Férbehall

for tekniska &ndringar.
0] =verktygets maximala diameter



tmax1 =max. tilldten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander
spannmutter (13)

tmax,2= max. tillaten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander Quick-
spannmutter (1)

tmax,3 =navrondell/kapskiva:
max. tillaten verktygstjocklek

M =spindelgénga

| =slipspindellangd

n =tomgangsvarvtal (maxvarvtal)
P4 =nominell effektférbrukning

Ps =avgiven effekt

m =vikt utan sladd

Métvérdena &r uppmatta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Véxelstrédm

Tekniska data ovan tar &ven hansyntill toleranserna
(motsvarande respektive géllande standard).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
verktygets utsldpp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
verktygets skick och hur verktyget anvands kan de
faktiska vardena vara hogre eller Iagre. Rakna aven
med pauser och perioder med lagre belastning.
Anvand de uppskattade vardena for att ta fram
skyddsatgarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgéarder.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummaitre riktningar)

raknas fram enligt EN 60745:

ap sg = Vibrationsemissionsvérde (ytslipning)

an ps = Vibrationsemissionsvérde (slipning med
' sliprondell)

Knhseips = Onoggrannhet (vibrationer)

Typisk A-varderad bullerniva:

Loa = Ljudtrycksniva
Lwa = Ljudeffektniva
Kpa, Kwa = onoggrannhet

m Anvand hérselskydd!
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Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kulmahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maéarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) — katso
sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Koneet sopivat alkuperaisilla Metabo-
lisétarvikkeilla metallin, betonin ja muiden
vastaavien aineiden laikkahiontaan,
hiekkapaperihiontaan, terdsharjaukseen ja
katkaisuun ilman veden kayttda.

Ei-mééarayksenmukaisesta kaytosta aiheutuvista
vaurioista vastaa kayttéja yksin.

Yleisesti tunnettuja tapaturmantorjuntaméarayksia
ja oheisia turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt
tekstikohdat itsesi ja sahkotydkalusi
suojaksi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet
loukkaantumisvaaran pienentamiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa
sdhkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Anna sahkétydkalu vain yhdessa ndiden
asiakirjojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet
4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen ja katkaisuun:

Kayttésovellus

a) Tata sahkétyokalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terdsharjaukseen ja katkaisuun. Noudata
kaikkia turvallisuusohjeita, kdyttéohjeita,
kuvauksia ja tietoja, jotka saat tdman laitteen
mukana. Seuraavien ohjeiden noudattamatta
jattdminen saattaa aiheuttaa séhkdiskun, tulipalon
ja/tai vakavia vammoja.

b) Tadma sadhkotyokalu ei sovellu
kiillotuskayttéon. Kayttésovellukset, joihin tAmé
sahkodtyokalu ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaraa ja vammoja.

c) Ala kayta sellaisia lisévarusteita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut tille sdhkétyokalulle. Vain se, etta
pystyt kiinnittdmaan lisdvarusteen sahkotydkaluun,
ei ole tae siita, etta sita olisi turvallista kayttaa.

d) Kayttévarusteen sallitun kierrosluvun on
oltava vahintaan niin suuri kuin
sahkotyodkalussa ilmoitettu huippukierrosluku.
Lisavarusteet, jotka pyorivat sallittua nopeammin,
voivat rikkoutua ja sinkoutua ympariinsa.

e) Kayttovarusteen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden on vastattava sdhkotydkalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kéayttovarusteita ei
voida suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

f) Kierreosalla varustettujen kayttévarusteiden
on sovittava tarkalleen sédhkéty6kalun
hiomakaraan. Laippakiinnitteisissa
kayttovarusteissa kiinnitysreién on sovittava
tarkalleen laipan muotoon. Kayttévarusteet, jotka
eivat sovi tarkalleen sahkotydkalussa olevaan
kiinnittimeen, pydrivat epatasaisesti, tarisevat
erittain voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen.

g) Ala kayta vaurioituneita kayttévarusteita.
Tarkasta kayttovarusteet ennen jokaista
kayttékertaa, esim. hiomalaikat sérbjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat
irtonaisten tai murtuneiden teraslankojen
varalta. Jos sdhkotyokalu tai kayttovaruste
padsee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kayttévaruste. Kun olet
tarkastanut kéyttévarusteen ja asentanut sen
paikalleen, mene yhdessa muiden paikalla
olevien ihmisten kanssa riittdvan kauas
pyorivasta kayttévarusteesta ja anna laitteen
pyorid yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttdévarusteet hajoavat tavallisesti taman
testausajan kuluessa.

h) Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita.
Kéyta tyotehtavasta riippuen kasvonsuojainta,
silmiensuojainta tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaan hengityssuojainta,
kuulosuojaimia, suojakésineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapdlylta ja
materiaalihiukkasilta. Silmat on suojattava
ympariinsa sinkoutuvilta epapuhtauksilta, joita
syntyy eri kayttésovelluksissa. Poly- tai
hengityssuojainmaskien on suodatettava kaytén
yhteydessa syntyva poly. Voit saada
kuulovammoja, jos olet pitkdan voimakkaan melun
alaisena.

i) Huolehdi siité, etta sivulliset pysyvat
turvallisella etéisyydella tyopisteesta.
Jokaisen tyopisteeseen tulevan on kaytettava
henkilé6kohtaisia suojavarusteita.
Tydkappaleesta tai rikkoutuneesta
kayttévarusteesta murtuneet palat voivat sinkoutua
ympériinsa ja aiheuttaa vammoja myds varsinaisen
ty6pisteen ulkopuolella.



j) Pida laitteesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia t6ita, joissa
kayttovaruste voi koskettaa piilossa olevia
sdhkdéjohtoja tai koneen omaa verkkokaapelia.
Koskettaminen jannitetta johtavaan johtoon voi
saada aikaan sen, ettd my0s laitteen metalliosat
tulevat jannitteen alaisiksi, mista voi seurata
sahkdisku.

k) Pida verkkokaapeli etdalla pyorivista
kayttovarusteista. Jos menetat laitteen hallinnan,
verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttévarusteeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivan
tyélaitteen kanssa.

1) Ald misséén tapauk laita sdhkétyokalua
syrjaan, ennen kuin kayttévaruste on
pyséhtynyt tdydellisesti. Py6riva kayttdvaruste
voi koskettaa sailytysalustaa, jolloin olet vaarassa
menettdd sahkétydkalun hallinnan.

m) Ala pida séhkoétydkalua kdynnissa, kun
kannat sita. Vaatteesi voivat tahattoman
kosketuksen yhteydessa takertua pyorivaan
kayttévarusteeseen, jolloin kayttévaruste voi
vahingoittaa kehoasi.

n) Puhdista sahkotyodkalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya
rungon sisaan, ja suurien metallipélymaarien
kertyminen voi aiheuttaa s&hkdon liittyvia vaaroja.

o) Ala kédyta sahkétyokalua palonarkojen
materiaalien ldheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttaa tallaiset materiaalit palamaan.

p) Ala kédyta sellaisia kayttovarusteita, jotka
vaativat nesteméisen jdahdytysaineen kayttoa.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sahkdiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pydrivan kayttdévarusteet, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terasharjan tms. tarttuessa kiinni tai
jumiutuessa. Kiinnitarttuminen tai jumiutuminen saa
pydrivan kayttévarusteen pysédhtymaan akisti.
Tama saa sahkoétydkalun tempaisemaan
jumiutumiskohdassa hallitsemattomasti
kayttévarusteen pyoérintdsuuntaa vastaan.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tybkappaleeseen,
hiomalaikan reuna voi kaivautua tydkappaleeseen,
jaada siihen kiinni ja aiheuttaa siten hiomalaikan
hallinnan menetyksen tai takaiskun. Hiomalaikan
liike on talldin kayttajan suuntaan tai hanesté
poispain, riippuen laikan pyérintdsuunnasta
jumiutumiskohdassa. Tassé yhteydessa
hiomalaikat voivat myds murtua.

Takaisku on seuraus séhkétydkalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
voidaan estéa sopivilla varotoimenpiteilla, kuten
seuraavassa kuvattu.

a) Pida sahkotyokalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja kdsivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kéyta aina lisdkahvaa, mikéli sellainen
kuuluu varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyessé syntyvia
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reaktiomomentteja. Kayttja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun hdn noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteita.

b) Alda missaéan tapauksessa vie kéattéasi
pyorivien kdyttovarusteiden lahelle.
Kayttévaruste voi muuten takaiskun tapahtuessa
koskettaa kattési.

c) Valta kehollasi aluetta, jolle sdhkétydkalu
lilkkkuu takaiskun tapahtuessa. Takaisku vie
saéhkétydkalua hiomalaikan liikkeen vastakkaiseen
suuntaan jumiutumiskohdassa.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
teravien reunojen yms. alueella. Esta
kayttovarusteen hallitsematon kimmahtaminen
ja jumiutuminen. Pydriva kayttévaruste jumiutuu
herkasti kulmissa, terévissa reunoissa tai kun se
kimmahtaa hallitsemattomasti. Téma aiheuttaa
hallinnan menettdmisen tai takaiskun.

e) Ala kayta ketju- tai hammastettua
sahanteraa. Tallaiset kdyttdévarusteet aiheuttavat
herkasti takaiskun tai séhkotydkalun hallinnan
menettdmisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kayta yksinomaan kyseiselle
séhkotyokalulle hyvéksyttyd hiomatarviketta ja
télle hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta.
Hiomatarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle
séhkotydkalulle, ei voida suojata riittdvan hyvin ja
siksi ne ovat epaturvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat on kiinnitettéva niin,
ettd hiomapinta on suojuksen reunan alla.
Vaéarin Kiinnitettyd suojuksen reunasta ulkonevaa
hiomalaikkaa ei voida suojata asiaankuuluvasti.

c) Suojuksen on oltava kunnolla kiinni
sahkotyokalussa ja asetettu turvallisuuden
maksimoimiseksi niin, ettd mahdollisimman
pieni osa hiomatarvikkeesta osoittaa
avonaisena kayttajan suuntaan. Suojus suojaa
kayttajaa irti murtuneilta paloilta, hiomatarvikkeen
tahattomalta koskettamiselta ja kipingilta, jotka
voisivat sytyttad vaatteet palamaan.

d) Hiomatarvikkeita saa kayttaa vain
suositeltuihin tarkoituksiin. Esim.: Ald missééan
tapauksessa hio katkaisulaikan sivupinnan
kanssa. Katkaisulaikat on tarkoitettu materiaalin
hiontaan laikan reunan kanssa. Sivulta kohdistuva
voima téallaiselle hiomatarvikkeelle voi rikkoa sen.

e) Kéyta aina kunnossa olevaa oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitsemasi
hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja véhentavét siten hiomalaikan
rikkoutumisvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat
erota muiden hiomatarvikkeiden laipoista.

f) Ala kayta suuremmista sahkétyokaluista
peraéisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkétydkalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestiméaan pienemmissé
séhkotydkaluissa kaytettavia suurempia
kierroslukuja, ja ne voivat sen vuoksi rikkoutua.
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4.4 Erityiset lisdturvallisuusohjeet
katkaisuhiontaan:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Alé leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin ja siten
lisd4 takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa.

b) Valta olemasta pyodrivan katkaisulaikan
edessa tai takana olevalla alueella. Jos liikutat
katkaisulaikkaa tydkappaleella itsestasi poispain,
sahkoétydkalu voi takaiskutapauksessa iskeytya
pyérivan laikan kanssa suoraan sinua kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytat
tyoén, kytke laite pois paalta ja pida sita
rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pyséhtyy taydellisesti. Ald missaan
tapauksessa yrita vetda pyorivaa
katkaisulaikkaa leikkausurasta, koska siitéa voi
aiheutua takaisku. Selvité ja korjaa jumiutumisen
syy.

d) Ala kytke sdhkotyodkalua uudelleen paille,
jos se on vield ty6kappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
taas jatkamaan varovasti leikkuuta. Muuten
laikka voi tarttua kiinni, kimmahtaa ty6kappaleelta
tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tydkappaleet, jotta saat
pienennettyé katkaisulaikan mahdollisen
jumiutumisen aiheuttamaa takaiskun vaaraa.
Suuret tydkappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Tybkappale on tuettava laikan
molemmilta puolilta ja niin, ett4 tuenta on tehty sek&
katkaisu-uran lahelta ettd myds reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
"onkaloita" valmiina oleviin seiniin tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessé kaasu- tai
vesijohtoihin, sdhkdjohtoihin tai muihin esineisiin.

4.5 FErityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:
a) Ala kayta liian isoja hiomapapereita, vaan
noudata valmistajan antamia hiekkapaperin
kokoa koskevia ohjeita. Hiekkapaperit, jotka
ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seké johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai
repeytymiseen.

4.6 Erityiset turvallisuusohjeet terasharjoilla
tyéskentelyyn:

a) Huomaa, etté terasharjoista irtoaa
langanpaloja my6és normaalin kayton
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympariinsa sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon lapi.

b) Jos kaytettaviksi suositellaan suojusta,
huolehdi siité, ettd suojus ja terdsharja eivat
paase koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja

kuppimaisten harjojen halkaisija voi suurentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.7 Liséturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

O

Kayté elastisia vélikkeita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niitd vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata ty6kalun ja lisévarusteiden valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!

Hiomalaikkoja on sdilytettava ja késiteltava
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala missaan tapauksessa kayta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan! Katkaisulaikkoihin ei saa
kohdistaa sivuttaista painorasitusta.

Tybkappaleen on oltava tukevasti paikallaan ja
varmistettu poisluiskahtamisen estdmiseksi, esim.
puristimilla. Isot tydkappaleet on tuettava riittdvan
hyvin.

Jos kaytat kierrekiinnityksella varustettuja
kayttdvarusteita, karan paa ei saa koskettaa
hiomatarvikkeen reidn pohjaa. Huolehdi siita, etté
kayttévarusteen kierrereika on riittdvan syva, niin
ettd kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kéayttdvarusteen kierteen on sovittava karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre, ks. sivu 3
ja luku 14. Tekniset tiedot.

Suosittelemme kayttdmaan kiinteda imuria. Kytke
aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka maks.
laukeamisvirta on 30 mA. Jos Fl-suojakytkin
katkaisee kulmahiomakoneen toiminnan, tarkasta
kone ja puhdista tarvittaessa. Katso luku 9.
Puhdistus.

Valt4 tilanteita, joissa kone saattaisi imeé sisdénsa
poélya ja lastuja.

Valta aiheuttamasta vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
sahkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen,
muutostoéiden tai huoltotdiden suorittamista.

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Al& kéayta konetta, jonka lisdkahva on rikki.

Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Alé kéyta konetta, jonka suojus on rikki.

Ala kytke konetta paélle, jos koneen osia tai
suojalaitteita puuttuu tai ne ovat viallisia.

Koneet, joissa on pehmea kaynnistys (tunnus
"WE..." tyyppimerkinnassa): Jos kone kiihtyy hyvin
nopeasti enimmaiskierroslukuun kaynnistyksen
yhteydessa, koneessa on elektroniikkavika. Talléin
muut turvallisuuteen liittyvat elektroniikkatoiminnot
eivat ole enéa kaytettavissa. Korjauta kone
valittdmasti (katso luku 12.).

Kiinnitéa pienet tydkappaleet kiinni. Kiristd ne esim.
ruuvipenkkiin.
Pélyrasituksen vahentaminen:
Taman koneen kanssa tydskentelyn aikana
muodostuvat hiukkaset voivat siséltéda aineita,

jotka aiheuttavat sy6péaa, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntymavaurioita tai muita



lisddntymisvaurioita. Esimerkkeja téllaisista

aineista: lyijy (lyijypitoinen maali), mineraalipdly

(muurikivet, betoni ym.), puuntyoston lisdaineet

(kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut puut (kuten

tammen tai pyokin pély), metallit, asbesti.

Riski riippuu siitd, kuinka kauan kayttaja tai

l&heisyydessa olevat henkilét altistuvat aineille.

Ala anna hiukkasten paéasta elimistéon.

Toimenpiteet ndille aineille altistumisen

pienentamiseksi: Huolehdi tydpaikan hyvésta

tuuletuksesta ja kayté tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten
suodatukseen.

Huomioi myds materiaaleja, henkilita,

kayttdtapausta ja kayttdpaikkaa koskevat

maaraykset (esim. tyéturvallisuusmaaraykset,
havitys).

Keréda muodostuvat hiukkaset

muodostumispaikalla, valté levittdmista

ymparistéon.

Kayta erityisille tyotehtaville soveltuvia

lisdvarusteita (katso luku 11.). Nain vahennat

ymparisté6n kontrolloimattomasti leviavien
hiukkasten méaraa.

Kéyté soveltuvaa pélynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella oleskelevia henkilbita
tai keréattya polya pain.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpaikka hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaisu tai puhaltaminen péllyttéa
polya. )

- Imuroi tai pese suojavarusteet. Ala puhalla, ly6 tai
harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivua 2.

Quick-kiristysmutteri *

Tukilaippa *

Kara

yv...A...: Autobalancer-tukilaippa (ei voida irrottaa)

Karan lukitusnuppi

Elektroniikan signaalinaytto *

Salpa (estaéa tahattoman paalle kytkemisen,

tarv. jatkuvaan kayttéon)*

Painokytkin (kytkee koneen péélle ja pois)

Nuppi (padakahvan kdantadmiseen)

Paakahva

Lisékahva / tArindnvaimennuksella varustettu

lisdkahva

12 Suojus

138 Kiristysmutteri *

14 Tappiavain *

15 Puristuslukitsin (tyokaluitta tehtavaan
suojuksen saatéon)

16 Ruuvi (puristuslukitsimen kiristysvoiman

saatoon)

- O 0o NOo o HAWON =
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* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituksen
sisaltéon

6. Kaytté6notto

Varmista ennen kéyttdénottoa, ettd
konekilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkoéverkon

arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.

Kéyta ainoastaan jatkojohtoa, j%nka
vahimmaishalkaisija on 1,5 mm<. Jatkojohdon on
vastattava koneen tehonottoa (vrt. tekniset tiedot).
Johtovyyhtia kaytettédessé kelaa johto aina
kokonaan auki.

6.1 Lisakahvan kiinnitys

Tybskentele vain silloin, kun lisékahva (11) on
paikallaan! Ruuvaa lisdkahva kasin pitavasti
kiinni vasempaan, keskimmaiseen tai oikeaan
kierrereikaan (tarpeen mukaan).

6.2 Suojuksen Kiinnitys
(hiomalaikalla tydskenneltaessa)

%:%E Ennen kéyttéonottoa: Kiinnité
R | 2, suojus.
.

-_—

Rouhintalaikkojen kanssa tehtévissa téissa on
turvallisuussyista kaytettavéa suojusta (12).

Katkaisulaikkojen kanssa tehtévissa tdissé on
turvallisuussyista kaytettava erityista
katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisatarvikkeet).

Katso sivu 2, kuva F.

- Avaa puristuslukitsin (15). Aseta suojus (12)
naytetyssa asennossa paikalleen.

- K&anna suojusta siten, etté suljettu puoli osoittaa
kayttajaa kohti.

- Sulje puristuslukitsin.

- Mikali tarpeen, liséa puristuslukitsimen
puristusvoimaa kiristamalla ruuvia (16) (kun
puristuslukitsin on auki).

Kéyta vain sellaisia
(w« kéyttévarusteita, jotka

ulkonevat vahintaan 3,4 mm
verran suojuksesta.
6.3 Kaantyva padkahva
Aloita tyéskentely vasta sitten, kun paékahva
(10) on lukittunut pitavasti paikalleen.
Katso sivu 2, kuva C.
- Paina nuppi (9) sisaan.
- Sitten paakahvaa (10) voidaan kéantaa
molempiin suuntiin 90° verran ja lukita paikalleen.
- Tarkasta pitava kiinnitys: Padkahvan (10) on
oltava lukittunut paikalleen niin, etta sita ei pysty
kéantaméaan.

6.4 Verkkoliitanta

Verkkovirtapistorasioiden suojauksen on oltava
toteutettu hitailla sulakkeilla tai johtosuojakytkimilla.
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Koneet, joiden t imerkinndss4 on "WE...":
(Integroitu automaattinen kaynnistysvirran rajoitus
(pehmea kaynnistys).) Verkkovirtapistorasioiden
suojaus on mahdollista myds nopeilla sulakkeilla tai
johtosuojakytkimilla.

7. Hiomalaikan kiinnitys

Ennen kaikkia varustustoimenpiteita: Irrota
verkkopistoke pistorasiasta. Koneen on oltava
pois paélta ja karan on oltava taysin pysahtynyt.

Kéyta katkaisulaikkojen kanssa tehtéavissa
téissa turvallisuussyista
katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Liséavarusteet).

7.1 Lukitse kara

Paina karan lukitusnuppi (5) sisdan vain
silloin, kun kara on likkumatta paikallaan.

- Paina karan lukitusnappia (5) siséan ja
kaanna karaa (3) késin, kunnes tunnet selvasti
karan lukitusnapin lukkiutuvan.

7.2 Hiomalaikan asennus
Katso sivu 2, kuva D.
Koneet, joissa on merkinta W 2..., WE 2...:

- Aseta tukilaippa (2) karalle. Se on oikein
paikallaan, kun sita ei voi enéa pyorittdé karan
paalla.

- Laita hiomalaikka, kuten kuvassa D on néytetty,
tukilaipalle (2).

Hiomalaikan on oltava tasaisesti tukilaipalla.

Koneet, joissa on merkinta W...A 2...:

Autobalancer-tukilaippa (4) on kiinnitetty

kiinteasti karaan. Siina ei tarvita, toisin kuin
muissa kulmahiomakoneissa on tavallista,
irrotettavaa tukilaippaa.

Autobalancer-tukilaipan (4) vastinpintojen,

hiomalaikan ja Quick-kiristysmutterin (1) tai
kiristysmutterin (13) on oltava puhtaita. Puhdista
tarvittaessa.

- Aseta hiomalaikka Autobalancer-tukilaipalle (4).
Hiomalaikan on oltava tasaisesti Autobalancer-
tukilaipalla.

7.3 Quick-kiristysmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

Quick-kiristysmutterin (1) kiinnitys:

auick

Jos kayttdvaruste on kiinnityskohdaltaan yli
8 mm vahvuinen, Quick-kiristysmutteria ei saa
kayttaa! Kayta siina tapauksessa kiristysmutteria
(13) tappiavaimen (14) avulla.

Kéyté ainoastaan moitteetonta ja vauriotonta
Quick-kiristysmutteria: Nuolen on osoitettava
ulkorenkaassa olevaan syvennykseen (katso kuva,
sivu 2).
- Lukitse kara (ks. luku 7.1).
- Aseta Quick-kiristysmutteri (1) karalle (3). Katso
kuva sivulla 2.
- Kiristé Quick-kiristysmutteri kasin myé6tapaivaan.

- Kirista Quick-kiristysmutteri kaantamalla
hiomalaikkaa voimakkaasti my6tépéivaan.

Koneissa, joiden merkintd on W...B..., tuntuu
viimeisten 180° asteen aikana suurempi vastus.

Quick-kiristysmutterin (1) avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).
- Ruuvaa Quick-kiristysmutteri (1) vastapaivaanirti.

7.4 Kiristysmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

?f’ Kiristysmutterin (13) kiinnitys:
Kiristysmutterin puolet ovat kesken&an erilaisia.
Ruuvaa kiristysmutteri karalle seuraavalla tavalla:

Katso sivu 2, kuva E.

- A) Ohuet hiomalaikat:
Kiristysmutterin olake (13) on yléspain, jotta ohut
hiomalaikka voidaan kiinnittaa turvallisesti.
B) Paksut hiomalaikat:
Kiristysmutterin olake (13) on alaspain, jotta
kiristysmutteri voidaan kiinnittéa turvallisesti
karaan.

- Lukitse kara. Kirista kiristysmutteri (13)
tappiavaimella (14) myétapaivaan.

Koneissa, joiden merkintd on W...B..., tuntuu

viimeisten 180° asteen aikana suurempi vastus.

Kiristysmutterin avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1). Ruuvaa kiristysmutteri
(13) irti tappiavaimella (14) vastapaivaan.

8. Kayttd
8.1 Paalle-/poiskytkeminen
Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péélle ja vie vasta sitten
kayttévaruste tydkappaleelle.

Est4 tahaton kaynnistyminen: Kytke kone aina
pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos sdhkét ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkennasséa kone kéy edelleen,
vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Siita
syysta koneesta on aina pidettava kiinni siihen
tarkoitetuista kahvoista, otettava tukeva asento ja
tyéskenneltava keskittyneesti.
Valta, ettd kone pdllyttéda tai imee pdlya tai
lastuja. Kun kytket koneen pois paalta, laske
kone kédestési vasta sitten, kun koneen moottori on
taysin pyséhtynyt.
Katso sivu 2, kuva A.
Hetkellinen p&éllekytkenté:

Paéllekytkenta: Tyénna salpa (7) nuolen suuntaan
ja paina sitten painokytkinta (8).
Kytkeminen pois paalta: Vapauta painokytkin (8).

Jatkuva kytkenta (riippuu varustuksesta):

Paallekytkentd: Tyénna salpa (7) nuolen suuntaan
ja paina sitten painokytkinta (8) ja pida sita



painettuna. Sitten kone on kytketty
toimintaan. Tyénna sitten salpa (7) toisen
kerran nuolen suuntaan, jolloin painokytkin
(8) lukittuu (jatkuva kytkenta).

Poiskytkenta: Paina painokytkinté (8) ja vapauta se.

Koneet tunnuksella W...B:
Momenttikytkenté (varotoiminnolla)

Katso sivu 2, kuva B.

Péadllekytkeminen: Tydnna painokytkin (8) ensin
eteen ja sen jalkeen tyénna painokytkin (8)
ylés.

Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (8).

8.2 Tydohjeet

Hionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sité pinnalla
edestakaisin, jotta tydkappaleen pinta ei kuumene
likaa.

Rouhintahionta: Hyvan ty6tuloksen
saavuttamiseksi tydskentele 30-40°
asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:

Tydskentele katkaisuhionnassa aina
vastasuuntaan (ks. kuva). Muuten
kone voi kimmahtaa
hallitsemattomasti pois
leikkausurasta. Tyoskentele
rauhallisella, tydstettavélle materiaalille sopivalla
etenemisvauhdilla. Ala kallista, paina tai heiluta
konetta.

Hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sita pinnalla
edestakaisin, jotta tydkappaleen pinta ei kuumene
likaa.

Terasharjoilla tyéskentely:

Paina konetta kevyesti.

9. Puhdistus

T Moottorin puhdistus: Kasittelyn
E/ c‘cﬁ aikana sahkotydkalun sisdosiin voi
keraytya hiukkasia. TAma rajoittaa sahkolaitteen
jaahdytysta. Johdattavat kerrostumat voivat
rajoittaa sahkdlaitteen suojaeristysta ja aiheuttaa
sahkdvaaroja.

Imuroi séhkdlaitteiden etu- ja takakanavat
saanndllisesti, usein ja huolellisesti tai puhalla
puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota sahkdlaite ensin
energiansaannista ja kayta suojalaseja ja
hengityksensuojainta.

Kahvan (9) sdatopainike: Imuroi painike toisinaan
tai puhalla puhtaaksi kuivalla imalla (kahvan
painetussa asennossa ja kaikissa 3 asennossa).
Irrota sdhkolaite ensin energiansaannista ja kayta
suojalaseja ja hengityksensuojainta.

10. Hairididen poisto

Kon

- Ylikuormitussuoja: Elektroniikan
signaalindytté (6) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee
VOIMAKKAASTI. Moottorin [&mpétila on liian

imerkinna

SUOMI fi

korkea! Anna koneen kéyda kuormittamattomana,
kunnes kone on jadhtynyt ja elektroniikan
signaalindytté sammuu.

Ylikuormitussuoja: Elektroniikan
signaalindyttd (6) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee HIEMAN.
Konetta ylikuormitetaan. Tydskentele edelleen
pienemmall& kuormituksella, kunnes elektroniikan
signaalindytté sammuu.

Elektroninen turvakatkaisu: Elektroniikan
signaalindyt6ssa (6) palaa valo ja kone
SAMMUI automaattisesti. Jos virran
voimakkuus kasvaa liian nopeasti (mika voi
tapahtua esim. &killisen jumiutumisen tai
takaiskun johdosta), koneen toiminta katkeaa.
Kytke kone pois paalta painokytkimella (8). Kytke
kone sen jalkeen jélleen paélle ja tydskentele
normaalisti edelleen. Valta koneen jumittumista.
Katso luku 4.2.

Uudelleenkaynnistysesto: Elektroniikan
signaalindytté (6) VILKKUU ja kone ei
kaynnisty. Uudelleenkdynnistysesto on lauennut
toimintaan. Kun paallekytketyn koneen
verkkopistoke kytketaan virtalahteeseen tai
sahkot palaavat sdhkokatkoksen jélkeen, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois p&élta ja sen jalkeen
takaisin paalle.

Kone kiihtyy péaallekytkettaessa erittdin
nopeasti maksiminopeuteen, ts. automaattinen
kaynnistysvirran rajoitus (pehmea kaynnistys) ei
toimi. Koneen elektroniikassa on vika, ja
muutkaan turvallisuuteen liittyvat
elektroniikkatoiminnot eivat ole enaa
kaytettavissa. Korjauta kone valittdmasti (katso
luku 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Kéaynnistysten yhteydessa jannite voi laskea
tilapaisesti. Epasuotuisissa verkko-olosuhteissa
verkon muissa laitteissa saattaa esiintya hairioita.
Hairidita ei esiinny, mikali impedanssi on alle 0,2
ohmia.

11. Lisavarusteet

Kéyta ainoastaan alkuperdisia Metabo-
lisatarvikkeita.

Kayté vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnité lisatarvikkeet pitavéasti paikoilleen. Kun
konetta kaytetaan pitimen kanssa: Kiinnité kone
pitavasti paikalleen. Hallinnan menetys voi johtaa
loukkaantumisiin.

Katso sivua 4.

A Rouhintalaikka (kayté vain silloin, kun suojus on
paikallaan)

Kerroshiomalautanen (k&yta vain silloin, kun
suojus on paikallaan)

Katkaisulaikkasuojus.

Katkaisulaikka (kayta vain silloin, kun
katkaisulaikkasuojus on paikallaan)
Timanttikatkaisulaikat (kayta vain silloin, kun
suojus tai katkaisulaikkasuojus on paikallaan)

m OO w
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F Kuppilaikan suojus (Aseta koneeseen ja
kiinnita ruuvilla (f). Kiinnité kuppilaikka kuten
luvussa 7. on kuvattu. Kayta tarvittaessa
taivutettua tappiavainta. Saada suojus
siipiruuveilla siten, etta kuppilaikka on 3 cm
verran ulkona.)

G Kuppilaikat (Kuppilaikoilla tydskenneltdessa
pitaa turvallisuussyista kayttaa erityista
kuppilaikan suojusta.)

H Taivutettu tappiavain (kuppilaikkojen

kiinnitysmutterin (13) kiinnittdmiseen/

avaamiseen)

Katkaisulaikkasuojus ohjauskelkalla (aseta

koneeseen ja kiinnité ruuvilla) (varustettu

istukalla, johon voidaan liittda sopiva imuri
poistamaan kivilevyjen katkaisussa syntyvaa
kivipélya)

J Kasisuojus (kiinnitetdan sivulla olevan
lisékahvan alle)

K Jatkokappale (tukilautasten kanssa
tydskentelya varten. Suurentaa karan ja
tukilautasen valisté etdisyytta noin 35 mm
verran)

L Tukilautanen kuituhiomalaikoille (kiinnité vain

oheisella tukilautasen kiristysmutterilla) (kayta

vain silloin, kun késisuojus on kiinnitetty
paikalleen)

Kuituhiomalaikka (kayta vain silloin, kun

kasisuojus on kiinnitetty paikalleen)

Terasharja (kayta vain silloin, kun késisuojus on

kiinnitetty paikalleen)

Metallikatkaisujalusta

Kiristysmutteri (13)

Quick-kiristysmutteri (1)

Liséatietoja kaikista lisatarvikkeista, katso

www.metabo.com tai padluettelo.

Ovo =z =

12. Korjaus

Sahkotyokalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkoliitdntdjohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperdiseen Metabon
verkkoliitdntajohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Koneissa, joiden merkintd on W...B..., on myds
jarrupalat vaihdettava hiiliparin vaihdon
yhteydessa.

Jos Metabo-sahkétyokalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit hakea osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympaéristénsuojelu

Muodostuva pdly voi siséltaa haitallisia aineita:
héavitd asianmukaisesti.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden havittamista ja
kierratysta koskevia kansallisia maarayksia.

kotitalousjatteiden mukana! Kaytosta pois-

tettuja sahko- ja elektroniikkalaitteita koske-
vassa EU-direktiivissa 2002/96/EY ja maakohtai-
sissa lakiméardyksissa on saadetty, etta kaytosta
poistetut sahkétydkalut on kerattéava erikseen
talteen ja toimitettava ympérist6a saéstavaéan kier-
ratykseen.

E Vain EU-maille: Al4 havita sahkoétydkaluja

14. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille. Piddmme
oikeuden suorittaa teknisen kehityksen vaatimia
muutoksia.

Q =kayttévarusteen suurin sallittu halkaisija

tmax1 =Kkayttévarusteen suurin sallittu vahvuus
' kiinnityskohdassa, kun kaytetédan
kiristysmutteria (13)
tmaxo =kayttévarusteen suurin sallittu vahvuus
' kiinnityskohdassa, kun kaytetaan Quick-
kiristysmutteria (1)
tmaxs =rouhintalaikka/katkaisulaikka:
' kayttdévarusteen suurin sallittu vahvuus
M =karan kierteet
| =hiomakaran pituus
n =kierrosluku kuormittamatta
(huippukierrosluku)
P4 =nimellisottoteho
P> =péastdéteho
m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastéarvot

N&m4 arvot mahdollistavat sédhkotydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkdtydkalun kunnosta tai
kayttdvarusteesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vahdisemman
kuormituksen jaksot. Maaritéd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet.

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma) mitattu EN 60745 mukaisesti:

a, gg =Vvaréhtelyn séteilyarvo (pintahionta)

an pg =varéhtelyn séateilyarvo (hionta
hiomalautasella)

Khsa/bs = epavarmuus (varahtely)

Loa aanenpainetaso

Lwa aénentehotaso

Kpa Kwa = epévarmuus

m Kéyta kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erklzerer pa eget ansvar at disse vinkelsliperne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Med originalt Metabo-tilbeher egner maskinene seg
til sliping, sandpapirsliping, arbeid med stalbarste
og kapping av metall, betong, stein og lignende
materialer uten bruk av vann.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon mé overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til
tekst som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfore
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverktayet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon
4.1 Felles sikkerhetsinformasjon
for sliping, sliping med sandpapir, arbeid
med stalbgrster og kappemaskin:
Bruk

a) Denne maskinen skal brukes som
slipemaskin, sandpapirsliper, stalbarste og
kappemaskin. Veer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som folger med maskinen.
Dersom du ikke feglger anvisningene nedenfor, kan
det fore til elektrisk stet, brann og/eller alvorlige
skader.

b) Denne maskinen egner seg ikke til polering.
Annen bruk enn den maskinen er laget for, kan fore
til farlige situasjoner og skader.

c) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av
produsenten eller spesielt anbefalt for denne
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maskinen . Det at du kan feste tilbeher pa
maskinen, garanterer ikke at tilbehgret er trygt &
bruke.

d) Tillatt hastighet for innsatsverktoy ma minst
veere like hoyt som hoyeste tillatte hastighet for
maskinen. Tilbehgr som dreier raskere enn tillatt,
kan ga i stykker og kastes rundt omkring.

e) Ytre diameter og tykkelse pa
innsatsverktoyet ma stemme med malene pa
maskinen. Innsatsverktoy med gale mal kan ikke
skjermes eller kontrolleres i tilstrekkelig grad.

f) Verktoy med gjengeinnsats ma passe
noyaktig til slipespindelen pa maskinen. Pa
verktoy som festes med flenser, ma
festedpningen passe noyaktig til flensformen.
Innsatsverktoy som ikke passer ngyaktig til
festeanordningen, gar ujevnt rundt, vibrerer sveert
sterkt og kan fare til at du mister kontrollen over
apparatet.

g) Ikke bruk innsatsverktoy som har skader.
Kontroller alltid om innsatsverktoy, som
slipeskiver, har sprekker eller andre skader for
bruk og om det har tegn pa kraftig slitasje.
Kontroller om tradene pa stalborster er lose
eller brukket. Dersom maskinen eller
innsatsverktoyet faller ned, ma du kontrollere
om det har tatt skade. Bruk kun verktoy uten
skader. Nar du har kontrollert og satt i
innsatsverktgyet, lar du apparatet ga i ett
minutt med maksimalt turtall. Serg for at
personer i neerheten holder seg borte fra
omradet innsatsverktoyet roterer i.
Innsatsverktoy med skader vil normalt brekke i
denne testtiden.

h) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende ansiktsvern,
oyebeskyttelse eller vernebrille. Dersom det er
nodvendig, ma du bruke stovmaske,
horselsvern, vernehansker eller spesialforkle
som beskytter deg mot fine slipe- og
materialpartikler. Jynene ma beskyttes mot
fremmedlegemer som kan slynges ut ved
forskjellige typer bruk. Stov- eller stavmaske ma
filtrere stovet som dannes under bruk. Dersom du er
utsatt for stay over tid, kan du fa herselstap.

i) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller innsatsverktoyet
kan slynges ut og fare til skader selv utenfor det
direkte arbeidsomradet.

e) Maskinen ma bare holdes i de isolerte
gripeflatene nér du utferer arbeid der
innsatsverktoyet kan komme til & treffe skjulte
stromledninger eller apparatets egen
nettkabel. Kontakt med en spenningsferende
ledning kan sette metalldeler i apparatet under
spenning og fore til elektrisk stot.

k) Hold kabelen borte fra innsatsverktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
apparatet, kan nettkabelen kuttes eller sette seg

75



no NORSK

76

fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende innsatsverktoy.

1) Legg aldri fra deg maskinen for
innsatsverktoyet har stanset helt opp. Et
innsatsverktay som roterer, kan komme i kontakt
med underlaget. Da kan du miste kontrollen over
maskinen.

m) Ikke la maskinen g& mens du baerer den.
Dersom klaerne dine skulle komme i kontakt med et
innsatsverktay som roterer, kan de sette seg fast og
verktoyet kan bore seg inn i kroppen din.

n) Rengjor ventilasjonsapningene pa maskinen
regelmessig. Motorviften trekker stev inn i
motorhuset. En sterk ansamling av stev kan fore il
elektriske risikosituasjoner.

o) Ikke bruk elektriske maskiner i narheten av
brennbare materialer. Slike materialer kan
antennes av gnister.

p) Ikke bruk innsatsverktey som krever
flytende kjolemiddel. Bruk av vann og andre
flytende kjolemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktayet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbarster osv.
Fastklemming eller blokkering farer til bra stopp av
det roterende innsatsverktgyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot innsatsverktoyets
dreieretning pa blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eler
blokkeres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som
gar inn i emnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
losne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har pa blokkeringsstedet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av
maskinen. Dette kan forhindres gjennom egnede
foranstaltninger slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan ta opp
rekylkreftene. Bruk alltid stettehandtak hvis
dette finnes. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hoyt
turtall. Ved a folge egnede sikkerhetstiltak kan
brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Ikke plasser hendene i neerheten av
innsatsverktoy som roterer. Innsatsverktoyet kan
bevege seg over handen ved rekyl.

¢) Unnga & bevege kroppen din inn i omradet
hvor det elektriske verktoyet beveger seg ved
tilbakeslag. Tilbakeslaget

farer det elektriske verktoyet i motsatt retning til
bevegelsen til

slipeskiven pa blokkeringsstedet.

d) Arbeid seerlig forsiktig pa omrader med
hjoerner, skarpe kanter osv. Unnga at
innsatsverktoyet blir kastet tilbake fra emnet
eller setter seg fast. Det roterende
innsatsverktayet har en tendens til & sette seg fast i

hjerner, pa skarpe kanter og nar det kastes tilbake.
Det forer til tap av kontroll eller rekyl.

e) lkke bruk sagblad med kjede eller tenner.
Slikt innsatsverktey farer ofte til rekyl eller tap av
kontrollen over maskinen.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:

a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for din

maskin, samt vernedeksel som er laget for

slipelegemene du bruker. Slipelegemer som ikke

er laget for elektriske maskiner, kan ikke skjermes i

tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge i bruk.

b) Krumme slipeskiver méa plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som gar
over kanten pa vernedekselet, kan ikke skjermes
tilstrekkelig.

c) Vernedekselet ma veaere sikkert festet pa
maskinen. Det ma veere innstilt slik at det
oppnas heyest mulig grad av sikkerhet, altsa at
minst mulig av slipelegemet vises apent mot
brukeren. Vernedekselet beskytter brukeren mot
lose deler og tilfeldig kontakt med slipelegemet,
som gnister som kan antenne klaerne.

d) Slipelegemene skal bare brukes i henhold til
anbefalingene. f.eks.: Slip aldri med sideflaten
pa en kappeskive. Kappeskiver er laget for &
fjerne materiale med kanten av skiven. Krefter som
virker fra siden pa slike slipelegemer, kan gdelegge
dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. En egnet
flens stetter slipeskiven og reduserer faren for at
slipeskiven skal brekke. Det kan veere forskjell pa
flenser for kappeskiver og flenser for andre
slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
storre elektroverktay. Slipeskiver for starre
elektroverktay er ikke laget for de hoye
hastighetene som mindre elektroverktgy har. Derfor
kan de brekke.

4.4 Annen serlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke for mye makt. Ikke lag for dype kutt.
Overbelastning av kappeskiven gjer at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pé slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Hvis du beveger
kappeskiven fra deg pa emnet, kan maskinen med
den roterende skiven bli kastet rett p4 deg dersom
det oppstar rekyl.

c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller nar du tar en pause i arbeidet.
Hold apparatet rolig helt til skiven er stanset
helt. Prov aldri & trekke kappeskiven ut av
snittet mens den fremdeles roterer. Da kan det
oppsta rekyl. Finn ut av arsaken til
fastklemmingen. Fjern feilarsaken.



d) Ikke sla pa maskinen igjen mens den sitter i
arbeisstykket. Vent til kappeskiven har nadd
full hastighet for du forsiktig fortsetter med
shittet. Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten,
sprette ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

e) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store emner kan boye seg pa
grunn av sin egen vekt. Emnet ma stettes pa begge
sider av skiven. Det mé bade stettes i neerheten av
kappesnittet og pa kanten.

f) Veer seerlig forsiktig nar du lager
"lommesnitt" i vegg eller andre steder uten
innsyn. Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjeerer
i gass- eller vannrer, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med sandpapirsliping:

a) Ikke bruk for store slipepapir. Folg

produsentens anvisninger om storrelsen pa

slipepapirene. Slipepapir som gar ut over

slipetallerkenen, kan fore til skader og til blokkering,

brudd pa slipepapirene og rekyl.

4.6 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med arbeid med stalborster:
a) Veer oppmerksom pa at stolborsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
borsten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.
b) Dersom det anbefales vernedeksel, ma du
sorge for at det ikke blir kontakt mellom
vernedekselet og stalborsten. Tallerken- og
koppbearster kan fa sterre diameter dersom du
trykker for hardt, og pa grunn av sentrifugalkreftene.

4.7 Flere sikkerhetsanvisninger:
.ADVARSEL — Bruk alltid vernebriller.

i)

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktgy og
tilbehar! Beskytt skivene mot fett og stot!

Slipeskiver ma oppbevares og handteres i ngye

overensstemmelse med produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping. Kappeskivene
skal ikke utsettes for trykk fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stettes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktgy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktoyet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktayet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktgyet ma passe til gjiengene
pa spindelen. Spindellengde og spindelgjenger, se
side 3 og kapittel 14. Tekniske spesifikasjoner .

Vianbefaler bruk av stasjoneert avsug. Sett alltid inn
en jordfeilbryter (RCD) med maks. utlgserstrom pa

NORSK no

30 mA. Dersom jordfeilbryteren kobler ut
vinkelsliperen, trenger den kontroll og rengjering.
Se kapittel 9. Rengjering.

Skadde, urunde eller vibrerende verktgy ma ikke
brukes.

Unnga & skade gass- eller vannrer, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stapselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Skift ut stettehadndtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stettehandtak.

Beskyttelsesdeksler med skader eller sprekker ma
skiftes ut. Ikke bruk maskiner med defekt
vernedeksel.

Sla ikke pa apparatet hvis det mangler deler eller
verneutstyr, eller hvis disse er defekte.

Maskiner med myk start (kjennetegnet pa "WE..." i
typebetegnelsen): Nar maskinen akselereres sveert
raskt til maksimalt turtall, foreligger det en
elektronisk feil. Elektronikkfunksjoner som er
relevante for sikkerheten, er ikke lenger
tilgiengelige. Maskinen ma umiddelbart repareres
(se kapittel 12.).

Fest sma emner. Spenn dem for eksempel fasti en
skrustikke.

Redusert stovbelastning:

Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, Iuftveissykdommer, fadselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralstov
(murstein, betong o .lign.), tre-impregnering
(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter
(som eik eller bgk), metall, asbest.
Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i neerheten utsettes for
belastningen.
Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.
For & redusere belastningen av disse stoffene: Serg
for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet
vernerutstyr, som f.eks. stavmaske med filter for
mikroskopiske partikler.

Folg de rutinene som gjelder for omgang med
materialer, personale, bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle slike partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk slikt tilbehgr som er tilpasset det enkelte
bruksomrade (se kapittel 11.) Da unngar du at
partiklene nar ut i miljoet.

Bruk et egnet stovavsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstremmen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov.

- bruke et avsug og/eller en luftrenser

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stavsuges eller vaskes Ikke
blas dem ut, bank eller barst dem.
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5. Oversikt

Se side 2.

1 Quick-spennmutter *
Stotteflens *
Spindel

Spindelstopp

Elektronisk signalindikator *

Sperre (mot utilsiktet innkobling, ev. for

permanentkobling)*

Bryterknapp (til start og stopp)

Knapp (til & dreie hovedhandtaket)

Hovedhandtak

Ekstra handtak / stettehandtak med

vibrasjonsdemping

12 Beskyttelsesdeksel

13 Strammemutter *

14 Tapphullsngkkel *

15 Spennlas (til justering av vernedeksel uten bruk
av verktoy)

16 Skrue (til justering av spennkraften til

spennlasen)

- OO0 NoO o~ WN

—_

* modellavhengig / ikke inkludert

6. For bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stromnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.

Bruk kUE skjgteledning med minimumstverrsnitt pa

1,5 mm~. Skjeteledningen ma veere egnet for
telsen til maskinen (se tekniske data). Ved bruk av
abelrull m& kabelen alltid rulles helt ut.

6.1 Montering av ekstra stottehandtak

Arbeid kun med montert stettehandtak (11)!

Skru fast ekstrahandtaket i den venstre,
midterste eller hayre gjengeboringen (alt etter
behov) for hand.

6.2 Sett pa beskyttelsesdekselet
(for arbeid med slipeskiver)
%:%2 Far igangsetting: Monter
S ] 2. beskyttelsesdeksel.
=< e -
Nar det arbeides med slipeskiver, ma
vernedekselet brukes av sikkerhetsgrunner
(12).
Nar det arbeides med kappeskiver, ma det

spesielle kappskivevernedekselet (se kapittel
11. Tilbeher) brukes.

Se bilde F pa side 2.

- Apne spennlasen (15). Sett vernedekseleti
posisjonen som vist (12).

- Vri pa vernedekselet slik at det skjermede
omradet er vendt mot brukeren.

- Lukk spennlasen.

W...A...: Autobalancer-statteflens (kan ikke tas av)*

- @k om nagdvendig spennkraften til spennlédsen ved
é skru til skruen (16) (ved apnet spennlas).
Bruk bare verktay som er
minst 3,4 mm lavere enn

(:Djp x beskyttelsesdekselet

6.3 Dreibart hovedhandtak
Ikke begynn arbeidet for hovedhandtaket er
gattiinngrep (10).
Se bilde C péa side 2.
- Trykk inn knappen (9).
- Hovedhandtaket kan na dreies i 90° til begge sider
og gaiinngrep (10).
- Sjekk at det sitter godt: Hovedhandtaket (10) ma
gaiinngrep og ma ikke kunne dreies.

6.4 Stromtilkobling

Stikkontaktene ma vaere sikret med trege
smeltesikringer eller ledningsbrytervern.

Maskiner med "WE..." i t nelsen:

(Med montert automatisk startstrem begrensning
(myk start).) Stikkontaktene kan ogsa veere sikret
med hurtige smeltesikringer eller
ledningsbrytervern.

7. Montering av slipeskiven

For alle omstillingsarbeider: Trekk stopselet ut
av stikkontakten. Maskinen ma veere slatt av
og spindelen ma sta stille.

Nar det arbeides med kappeskiver, skal
vernedekselet (se kapittel 11. Tilbeher) alltid
brukes.
7.1 Lasing av spindelen
Trykk bare inn spindellasknappen (5) nar
spindelen star stille.
- Spindellasknappen (5) trykkes inn og
spindel (3) dreies for hand, helt til
spindellasknappen lases merkbart inn.

7.2 Pasetting av slipeskiven
Se bilde D pa side 2.
Maskiner med betegnelsen W 2..., WE 2...

- Sett statteflensen (2) pa spmdelen Den er satt pa
riktig nar den ikke kan dreies pa spindelen.

- Legg slipeskiven pa stetteflensen (2) som vist pa
bilde D
Slipeskiven ma ligge jevnt pa stetteflensen.

Maskiner med betegnelsen W...A 2...

Autobalancer-stotteflensen (4) er godt festet
pa spindelen. Som pa andre vinkelslipere er
det ikke ngdvendig med en avtagbar statteflens.

Beereflatene pa autobalancer-stetteflensen
(4), slipeskiven og Quick-strammemutteren
(1) eller strammemutteren (13) ma veere rene.
Rengjoeres ved behov.
- Sett slipeskiven pa autobalancer-stetteflensen
(4). Slipeskiven ma ligge jevnt pa autobalancer-
stotteflensen.



7.3 Festing/losning av Quick-spennmutter
(modellavhengig)

Festing av Quick-spennmutter (1):

Hvis verktoyet er tykkere enn 8 mm i
festepunktet, skal Quick-spennmutteren ikke
brukes! Bruk spennmutter (13) med tohullsnekkel
(14).
Bare bruk en Quick-strammemutter som er
feilfri og uten skader: Pilen pa peke pa
utsparingen pa den ytre ringen (se figur, side 2).
- Las spindelen (se kapittel 7.1).
- Sett Quick-strammemutteren (1) pa spindelen (3).
Se bildet pa side 2.
- Stram Quick-spennmutteren ved & dreie for hand,
med klokken.
- Stram Quick-spennmutteren ved a dreie
slipeskiven kraftig med klokken.

P& maskiner med betegnelsen W...B... kiennes gkt
motstand p& de siste 180°.

Losne Quick-spennmutteren (1):

- Las spindelen (se kapittel 7.1).
- Skru av Quick-strammemutteren (1) ved & dreie
den mot klokkeretningen.

7.4 Festing/losning av strammemutteren
(utstyrsavhengig)

% Feste (13) spennmutter:

De to sidene pa strammemutteren er forskjellige.
Skru strammemutteren pa spindelen som folger:

Se bilde E pa side 2.

- A) Ved tynne slipeskiver:
Spennmutterens (13) anslag peker oppover, slik
at den tynne slipeskiven kan spenne sikkert.
B) Ved tykke slipeskiver:
Spennmutterens (13) anslag peker nedover, slik
at spennmutteren kan monteres sikkert pa
spindelen.

- Las spindelen. Stram strammemutteren (13) ved

a bruke hakengkkelen (14) til & dreie med klokken.

P& maskiner med betegnelsen W...B... kiennes gkt
motstand pa de siste 180°.

Lesning av strammemutteren:

- Las spindelen (se kapittel 7.1). Skru
strammemutteren (13) ved a bruke hakengkkelen
(14) til & dreie mot klokken.

8. Bruk

8.1 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

Sla maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa
arbeidsstykket.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla

alltid av maskinen nar stgpselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strombrudd.
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Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. Sta med god balanse og arbeid
konsentrert.

Unngéa at maskinen virvler opp eller suger inn
stov og spon. Etter at maskinen er slatt av, ma
du ferst legge den fra deg nar motoren er stanset.

Se bilde A pa side 2.

Momentinnkobling:

Sla pa maskinen: Skyv (7) sperren i pilens retning
og trykk deretter pa bryteren (8).

Sla av: Slipp bryterknappen (8).

Permanentkobling (avhengig av utstyret):

Sla pa maskinen: Skyv (7) sperren i pilens retning
og trykk deretter pa bryteren (8) og hold den
inne. Maskinen er na slatt pa. Skyv sperren
(7) pa nytt i pilens retning for & lase bryteren
(8) (permanentkobling) .

Sla av maskinen: Trykk pa bryterknappen (8) og
slipp den.

Maskiner med betegnelse W...B:
Momentan innkobling (med
dodmannsfunksjon)

Se bilde B pa side 2.

Koble inn: Bryterknappen (8) skyves forover;
deretter trykkes bryterknappen (8) oppover.

Koble ut: Slipp bryterknappen (8) .

8.2 Arbeidsanvisninger

Sliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Grovsliping For & oppna et godt resultat ber du
arbeide med en vinkel pa 30°-40°.

Kapping:

¢ %Ved kapping ma du alltid arbeide mot

2 dreieretningen (se tegning). Ellers er
det risiko for maskinen kan hoppe
ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
moderat fremfgringshastighet som

passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp

til siden, ikke trykk, ikke pendle.

Sandpapirsliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den

frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa

emnet ikke blir for varm.

Arbeid med stalborster.
Legg moderat press pa maskinen.

9. Rengjoring

=(> Motorrengjoring: Ved
- E/C\j bearbeidelse kan partikler avleires
inne i det elektriske verktoyet. Dett kan pavirke
kjolingen av maskinen. Konduktive belegg kan
pavirke isoleringen av maskinen og forarsake
elektriske farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stovsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle

79



no NORSK

luftdpningene, foran og bak. For dette gjeres skal
stremmen kuttes til maskinene. Bruk vernebrille og
stovmaske.

Knapp (9) for innstilling av handtak: Knappen
stavsuges jevnlig eller blases ut med torr luft (i
trykket tilstand, i alle 3 posisjoner til
hovedhandtaket). For dette gjeres skal strammen
kuttes til maskinene. Bruk vernebrille og
stovmaske.
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10. Utbedring av feil

Maskiner med "WE..." i typebetegnelsen:

Overbelastningsvern:
Elektronikksignalindikatoren (6) lyser og
belastningsturtallet avtar KRAFTIG.
Motortemperaturen er for hgy! La maskinen ga pa
tomgang inntil den er avkjolt og
elektronikksignalindikatoren slukkes.
Overbelastningsvern:
Elektronikksignalindikatoren (6) lyser og
belastningsturtallet avtar LITT. Maskinen er i
ferd med & bli overbelastet. Arbeid videre med
redusert belastning til
elektronikksignalindikatoren slukker.
Elektronisk sikkerhetsutkopling: Den
elektroniske-signal-visningen (6) lyser og
maskinen ble KOPLET UT automatisk. Ved for
hay gkning av stremstyrken (som f.eks. oppstar
ved plutselig blokkering eller rekyl) slds maskinen
av. Sla av maskinen med bryteren (8). Sla deretter
pa maskinen igjen og jobb videre. Unnga flere
blokkeringer. Se kapittel 4.2.
Gjeninnkoblingsvern:
Elektronikksignalindikatoren (6) BLINKER og
maskinen gar ikke. Startsperren har slatt inn.
Hvis stopselet settes inn mens maskinen er p3,
eller hvis stramforsyningen gjenopprettes etter et
strombrudd, starter ikke maskinen. Sla maskinen
av og deretter pa igjen.

Maskinen oker turtallet sveert raskt til
maksimalt turtall nar den slas p4, dvs. den
automatiske startstrambegrensningen (mykstart)
fungerer ikke. Det foreligger en elektronikkfeil, og
elektronikkfunksjoner som er relevante for
sikkerheten, er ikke lenger tilgjengelige. Maskinen
ma umiddelbart repareres (se kapittel 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT.
W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

Innkobling kan fare til kortvarig spenningsfall. Ved
ugunstige forhold i stremnettet kan det oppsta
redusert funksjon pa andre apparater. Ved
nettimpedanser pa mindre enn 0,2 ohm vil det
normalt ikke oppsta forstyrrelser.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehor.

Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Fest tilbeharet pa en sikker mate. Hvis maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen pa en sikker
mate. Tap av kontroll kan fare til skader.

Se side 4.

A Slipeskive (skal bare brukes sammen med
montert vernedeksel)

B Lamellslipetallerken (skal bare brukes sammen
med montert vernedeksel)

C Kappeskivevernedeksel

D Kappeskive (skal bare brukes sammen med
montert kappeskivevernedeksel)

E Diamantkappeskive (skal bare brukes sammen
med montert vernedeksel eller
kappeskivevernedeksel)

F Vernedeksel for slipekopp (sett paA maskinen og
fest med skrue (f).) Fest slipekoppen som
beskrevet i kapittel 7.. Bruk ev. en krummet
hakengkkel. Still inn vernedekselet med
ving)eskruene slik at slipekoppen star ut maks. 3
cm.

G Slipekopper (for arbeid med slipekopper ma av
sikkerhetsmessige arsaker ogsa vernedekselet
til slipekoppen brukes.)

H Krummet hakengkkel (til festing/lgsning av

strammemutteren (13) for slipekopper)

Kappeskivevernedeksel med fgringssleide

(settes pa maskinen og festes med skruen.)

(Med stuss til avsug av steinstev som oppstar

ved kapping av steinplater. Brukes sammen

med egnet avsugapparat.)

J Handbeskyttelse (monteres under
stgttehandtaket pa siden.)

K Forlengelseselement (til arbeid med
stottetallerkner). Oker avstanden mellom
spindelen og stottetallerkenen med ca. 35 mm)

L Stettetallerken til fiberslipeskiver (monteres
bare med stottetallerken-strammeskruen som
felger med, brukes bare sammen med montert
handbeskyttelse).

M Fiberslipeskiver (brukes bare sammen med
montert handbeskyttelse).

N Stalbgrste (brukes bare sammen med montert
handbeskyttelse).

O Metallstativ

P Strammemutter (13)

Quick-spennmutter (1)

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for

komplett tilbehgrsprogram.

[9)

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stromkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

P& maskiner med betegnelsen W...B... skal
bremsebelegget ogsa byttes nar kullbgrstesettet
byttes ut.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.



13. Miljovern

Slipestavet som oppstar kan inneholde skadelige
stoffer: Sorg for at de deponeres pa korrekt mate.

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
deponering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasjer og tilbeher.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktoy skal
ﬁ ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2002/96/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktay
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.

14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene péa side 3. Med
forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.
(%] =maks. diameter pa verktay
tmax1 =Mmaksimalt tillatt tykkelse pa
' innsatsverktoyet i festepunktet ved bruk
av strammemutter (13)
tmaxo =maks. tykkelse pa verktoy i festepunktet
' ved bruk av Quick-spennmutter (1)
tmax,3 =Skrubbeskive kappeskive
maks. tillatt tykkelse pa verktayet

M =Spindelgjenge

| =Lengde pa slipespindelen

n =Tomgangsturtall (hgyeste turtall)
P4 =Nominelt effektopptak

P> =Utgangeffekt

m =Vekt uten ledning

Maleverdier int. EN 60745.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktgyet og a sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktoyet, kan den faktiske belastningen veere
hgyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
ti:pell(ssede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 60745:

ap sg =Svingningsemisjonsverdi (sliping av
flater)

ap ps =Svingningsemisjonsverdi (sliping med
slipetallerken)
Knsaips = Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = Lydtrykkniva
Lwa = Lydeffektniva
Kpa, Kwa = Usikkerhet

m Bruk horselsvern!

NORSK no
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserkleering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Maskinerne er med originalt Metabo-tilbeher egnet
til slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalbarster og skaering af metal, beton, sten og
lignende materialer uden anvendelse af vand.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktojets sikkerhed!

ADVARSEL - |zes brugsvejledningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL - lees alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger skal opbevares til senere brug.
Videregiv kun el-vaerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Fealles sikkerhedsanvisninger
for slibning, sandpapirslibnng, arbejde
med tradbgrste og skaeremaskine:
Anvendelse

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,
sandpapirsliber, stalborste og skeeremaskine.
Veer opmzerksom pa alle
sikkerhedsanvisninger, andre anvisninger,
illustrationer og data, der folger med maskinen.
Hvis de falgende anvisninger ikke overholdes, er
der risiko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

b) Dette el-vaerktoj er ikke egnet til polering.
Hvis el-veerktgjet anvendes til formal, som det ikke

go erberegnettil, kan der opsta farer og personskader.

c) Brug kun tilbehgr, hvis det er beregnet til
dette el-vaerktgoj og anbefalet af producenten.
At tilbeheret kan fastgeres pa el-veerktgijet,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

d) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
veere mindst lige sa hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan ga i
stykker og flyve rundt.

e) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-veerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsveerktoj kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstraekkeligt.

f) Indsatsveerktoj med gevindindsats skal
passe ngjagtigt pa el-veerktojets slibespindel.
Nar indsatsvzeerktoj fastgores med flanger, skal
monteringshullet passe ngjagtigt til
flangeformen. Indsatsveaerktgj, der ikke passer
nejagtigt pa el-veerktejets holdeanordning, drejer
ujeevnt, vibrerer meget steerkt og kan medfere, at
man mister kontrollen.

g) Brug ikke indsatsveerktoj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsveerktgjet f.eks. slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller steerkt slid, stalbgrster for lose
eller breekkede trade. Hvis el-veerktgjet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal man kontrollere,
om det er beskadiget eller anvende et
indsatsvaerktgj, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal
du sorge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsvaerktojet roterer, og lade
maskinen kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj braekker for
det meste i dette testtidsrum.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjenvaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det udforte
arbejde. Brug afheengigt af arbejdets art
stovmaske, hgrevaern, beskyttelseshandsker
eller specialforkleede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. QJjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller andedraetsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis du udsaettes for
kraftig stej i leengere tid, kan du miste hgrelsen.

i) Sorg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr.
Brudstykker af emnet eller braekkede
indsatsveerktgjer kan flyve veek og fore til
personskader ogsa uden for det direkte
arbejdsomrade.

j) Hold altid kun maskinen i de isolerede greb,
nar der udfores arbejde, hvor indsatsvzerktojet
kan komme i kontakt med skjulte
stromledninger eller maskinens eget kabel.



Kontakt med en speendingsferende ledning kan
ogséa gare maskinens metaldele spaendingsferende
og fore til elektrisk sted.

k) Hold netkablet veek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsvaerktgj.

1) Laeg aldrig el-vaerktgjet til side, for
indsatsvaerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktej kan komme i kontakt med
fralaegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktojet.

m) Lad ikke el-veerktojet kore, mens du baerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfeeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i din krop.

n) Rengor el-veerktojets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren trackker stovind i
maskinens hus og ved store meengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

o) Brug ikke el-veerktojet i nzerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

p) Brug ikke indsatsveerktoj, der kraever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kolemidler kan medfare elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktgj, f.eks. slibeskive,
slibebagskive, stalbarste osv., har sat sig fast eller
blokerer. Fastseettelse eller blokering medfarer, at
det roterende indsatsvaerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-vaerktej mod
indsatsveerktgjets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis f.eks. en slibeskive sidder fast eller blokereri et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven beveeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afhaengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-vaerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-vaerktojet og serg for at din
krop og arme befinder sig i en position, der kan
klare tilbageslagskreefterne. Brug altid det
ekstra greb, hvis et sadant findes, for at have
sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskrzefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen korer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskreefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Serg for at din hand aldrig kommer i
naerheden af det roterende indsatsvaerktoj.
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Indsatsveerktgjet kan beveege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

¢) Undga at din krop kommer ind i det omrade,
som el-vaerktgojet bevaeges ind i ved et
tilbageslag. Tilbageslaget

driver el-veerktgjet i den modsatte retning af
slibeskivens

bevaegelse, hvor den blokeres.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktgjet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsveerktgj har
tendens til at seette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medfarer
et tilbageslag eller at man mister kontrollen.

e) Brug ikke keedesavklinger eller tandede
savklinger. Sadanne indsatsveerktejer forer
hyppigt til tilbageslag, eller at man mister kontrollen
over el-veerktgijet.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skeering:

a) Brug kun slibemidler, der er godkendt til el-

veaerktojet, og den beskyttelsesskaerm, der er

beregnet til disse slibemidler. Slibemidler, der

ikke er beregnet til el-veerktgjet, kan ikke

afskaermes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Forkreppede slibeskiver skal veere monteret
saledes, at slibefladen ligger under
beskyttelsesskarmens kant. En forkert monteret
slibeskive, som rager ud over
beskyttelsesskeermens kant, kan ikke afskaermes
tilstreekkeligt.

c) Beskyttelsesskaermen skal veere monteret
sikkert pa el-veerktgojet og veere indstillet
séaledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskaermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfeeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
anteende tojet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal. F.eks.: Slib aldrig med en
skeereskives sideflade. Skaereskiver er beregnet
til materialeafslibning med kanten af skiven. Hvis
disse slibemidler udsaettes for kraftpavirkning fra
siden, kan de ga i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spaendeflanger i
denrigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedszetter séledes risikoen for brud
pa slibeskiven. Flanger til skeereskiver kan veere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.

f) Brug ikke slidte slibeskiver, der passer til
storre el-veerktgjer. Slibeskiver til starre el-
veerktgjer er ikke konstrueret til de hgje hastigheder
i mindre el-veerktgjer.

4.4 Yderligere saerlige
sikkerhedsanvisninger for skeering:

a) Undga at skeereskiven blokerer samt et for

hojt modtryk. Udfor ikke meget dybe snit. Hvis

skaereskiven overbelastes, gges skivens belastning

og der er storre tendens til, at skiven seetter sig fast
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eller blokerer, hvilket forager risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende
skaereskive. Hvis du bevaeger skaereskiven i
emnet veek fra dig selv, kan el-vaerkigjets roterende
skive blive slynget direkte mod dig ved et
tilbageslag.

c) Hvis skaereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal maskinen slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
treekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven saetter sig fast.

d) Teend ikke for el-vaerktojet, sa laenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven saette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedseette risikoen for et tilbbageslag som folge
af en fastklemt skaereskive. Store emner kan bgje
sig under deres egen veegt. Emnet skal stettes pa
begge sider af skiven, bade i nserheden af
skeeresnittet og ved kanten.

f) Veer seerlig forsigtig ved "lommesnit" i
bestaende veegge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skeereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skeeres i gas- eller vandledninger, elektriske
ledninger eller andre genstande.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning:
a) Brug ikke overdimensionerede slibeblade,
men laes og overhold producentens forskrifter
vedrgrende slibebladets storrelse. Slibeblade,
der rager ud over slibebagskiven, kan fore til
personskader samt til blokering, iturivning af
slibebladet eller til tilbageslag.

4.6 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Veer opmaerksom pd, at stélbersten ogsé
mister trade ved almindelig brug. Overbelast
ikke tradene med for stort tryk. Flyvende trade
kan meget let treenge ind under tyndt tgj og/eller
under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en
beskyttelsesskaerm, skal man forhindre, at
beskyttelsesskaermen og stalborsten bergrer
hinanden. Skive- og kopbgrster kan som folge af
modtrykket og centrifugalkraefter age deres
diameter.

4.7 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.

Brug elastiske mellemleeg, hvis de felger med
slibemidlet, og hvis det kreeves.

Veer opmeaerksom pa informationerne fra

producenten af veerkigjet eller tilbeharet! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Slibeskiverne skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skeereskiver til skrubslibning!
Skeereskiver ma ikke udseettes for tryk fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjeelp af speendeanordninger.
Starre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerktoj med
gevindindsats, ma spindelenden ikke berare
slibeveerktgjets hul. Serg for, at gevindet i
indsatsveerktgjet er langt nok til spindellaengden.
Gevindet i indsatsveerktgjet skal passe til gevindet
pa spindlen. Spindelleengde og spindelgevind se
side 3 og kapitel 14. Tekniske data.

Det anbefales at bruge et stationaert
udsugningsanleeg. Man skal altid forkoble en FI-
afbryder (RCD) med en maks. brydestream pa

30 mA. Hvis vinkelsliberen slukkes pa grund af Fl-
afbryderen, skal maskinen kontrolleres og
rengeres. Se kapitel 9. Rengaring.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende vaerktgj
mé ikke anvendes.

Undga beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og baerende veegge (statik).

Treek stikket ud af stikdasen, for maskinen
indstilles, omstilles eller vedligeholdes.

Hvis et ekstra greb er beskadiget eller revnet, skal
det udskiftes. Maskinen mé ikke anvendes med et
defekt ekstra greb.

Hvis beskyttelsesskeermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen méa ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm.

Maskinen ma ikke tilkobles, hvis komponenter eller
beskyttelsesanordninger mangler eller er defekte.

Maskiner med softstart (identificeret ved "WE..." i
typebetegnelsen): Hvis maskinen meget hurtigt
accelererer til den maksimale hastighed, nar den
teendes, foreligger en elektronikfejl. Andre
elektroniske sikkerhedsfunktioner virker ikke mere.
Fa straks maskinen repareret (se kapitel 12.).

Fastger sma emner. Opspeend f.eks. emnerne i en
skruestik.

Reducering af stovbelastning:

Partikler, der opstar, nar man arbejder med

denne maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fodselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse
stoffer er: bly (i blyholdig maling), mineralsk stov (fra
mursten, betonblokke osv.), tilsaetningsstoffer til
treebehandling (kromat, treebeskyttelsesmidler),
visse typer af tree (som ege- og bagestov), metaller,
asbest.
Risikoen afhaenger af, hvor laengere brugeren eller
personer, der befinder sig i naerheden, udsaettes for
belastningen.
Partiklerne ma ikke optages af kroppen.
Til reducering af belastningen med disse stoffer:
Sarg for god ventilation af arbejdspladsen og brug
egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.
andedreetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.



Overhold de gaeldende retningslinjer for materiel,
personale, anvendelsestilfaelde og -sted (f.eks.
sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde (se kapitel
11.). Saledes nar feerre partikler ukontrolleret ud i
miljoet.

Anvend en egnet stovudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pé folgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i naerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stovet op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2.
Quick-spaendemaetrik *
Stotteflange *

Spindel

W...A...: Autobalancer-stetteflange (ikke aftagelig)*

Elektronisk signallampe *
Speerre (mod utilsigtet tilkobling, evt. til fast
tilkobling) *
Afbryder (til teend/sluk)
Knap (til drejning af hovedgrebet)
10 Hovedgreb
11 Ekstra greb/ekstra greb til vibrationsdezempning
12 Beskyttelsesskaerm
13 Speendemgtrik *
14 Tapnggle *
15 Snaplas (til justering af beskyttelsesskeermen
uden veerktaj)
16 Skrue (til indstilling af snaplasens spaendkraft)

1
2
3
4
5 Spindellaseknap
6
7
8
9

* afhaengigt af udstyr/medleveres ikke

6. Ibrugtagning

For du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste
netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra din stramforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

Brug kun forleengerkabler meg
minimumstvaersnit p& 1,5 mm=. Forlaengerkablerne
skal passe til maskinens optagne effekt (jf.
Tekniske data). Hvis der anvendes en kabelrulle,
skal kablet altid rulles helt ud.
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6.1 Montering af ekstra greb

Arbejd kun med monteret ekstra greb (11)!

Skru det ekstra holdegreb fast i det venstre,
midterste eller hgjre gevindhul (alt efter behov) med
handkraft.

6.2 Montering af beskyttelsesskaerm
(ved arbejde med slibeskiver)
%:l}? Montér beskyttelsesskaermen
Z a0 2, for du tager maskinen i brug.
.

Beskyttelsesskaermen (12) skal af
sikkerhedsmaessige arsager anvendes til
arbejde med skrubskiver.

En speciel beskyttelsesskaerm til skeering (se

kapitel 11. Tilbehgr) skal af
sikkerhedsmaessige arsager anvendes til arbejde
med skeereskiver.

Se side 2, illustration F.

- Abn snaplasen (15). Szt beskyttelsesskaermen
(12) pa i den viste stilling.

- Drej beskyttelsesskeermen, séledes at det
lukkede omrade vender mod brugeren.

- Luk snaplasen.

- ¥g om ngdvendigt snaplésens spaendkraft ved at
spaende skruen (16) (nér snaplasen er aben).

( @ « Beskyttelsesskaermen skal

rage mindst 3,4 mm ud over

9 x mdsatsvaerktzjet

6.3 Drejeligt hovedgreb
Der ma kun arbejdes med fastlast hovedgreb
(10).
Se side 2, illustration C.
- Tryk knappen (9) ind.
- Hovedgrebet (10) kan nu drejes 90° til begge sider
og fastlases i den pageeldende position.
- Kontrollér fastldsningen: Hovedgrebet (10) skal
veere i indgreb og ma ikke kunne drejes.

6.4 Nettilslutning

Netstikdaserne skal vaere sikret med treege
smeltesikringer eller automatsikringer.

Maskiner med "WE..." i typebetegnelsen:

(med indbygget automatisk
startstramsbegraensning (softstart)) Netstikdaserne
kan ogsa veere sikret med flinke smeltesikringer
eller automatsikringer.

7. Montering af slibeskive

For alt omstillingsarbejde: Treek netstikket ud
af stikkontakten. Maskinen skal veere slukket
og spindlen skal sta stille.

Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel
11. Tilbeheor) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skeereskiver.

7.1 Fastlasning af spindlen

Spindellasen (5) ma kun trykkes ind, nar

; 2r atillal
spindlen star stille! 85
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- Tryk spindelldsen (5) ind og
drej spindlen (3) manuelt, indtil spindellasen gar
maeerkbart i indgreb.

7.2 Paseetning af slibeskive
Se side 2, illustration D.
Maskiner med betegnelsen W 2..., WE 2...:

- Seet statteflangen (2) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nér spindlen ikke kan drejes.

- Leeg slibeskiven pa stetteflangen (2) som vist i
illustration D.
Slibeskiven skal ligge jeevnt pé stetteflangen.

Maskiner med betegnelsen W...A 2...:

Autobalancer-stetteflangen (4) er

fastmonteret pa spindlen. Det er ikke
negdvendigt med en aftagelig stetteflange, som det
kendes fra andre vinkelslibere.

Autobalancer-statteflangens (4), slibeskivens

og Quick-spaendemetrikkens (1) eller
speendemgtrikkens (13) anlaegsflader skal veere
rene. Renger anleegsfladerne om nadvendigt.

- Leeg slibeskiven pa Autobalancer-stetteflangen

(4). Slibeskiven skal ligge jeevnt pa autobalancer-
stotteflangen.

7.3 Fastgorelse/lgsning af Quick-
spaendemgtrik (afhaengigt af udstyr)

Fastgorelse af Quick-spsendemotrik (1):

m Hvis indsatsveerktojet er tykkere end 8 mmi i
spaendeomréadet, ma Quick-
spaendemgtrikken ikke anvendes! Brug i sddanne
tilfeelde spaendemetrikken (13) med tapnagle (14).

Brug kun fejlfrie og ubeskadigede Quick-
speendematrikker: Pilen skal pege mod
udsparingen i yderringen (se illustrationen pa side

2).

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Seet Quick-spaendemaetrikken (1) pa spindlen (3).
Se illustrationen pa side 2.

- Spaend Quick-spaendematrikken manuelt i urets
retning.

- Spaend Quick-speendematrikken ved at dreje
slibeskiven kraftigt i urets retning.

Ved maskiner med betegnelsen W...B... kan der pa
de sidste 180° maerkes en foraget modstand.
Lesning af Quick-spaendemotrik (1):

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Skru Quick-speendemgtrikken (1) af ved at dreje
den mod uret.

7.4 Fastgorelse/losning af speendemotrik
(afhaengigt af udstyr)

% Fastgorelse af spaendemstrik (13):
Spaendemagtrikkens 2 sider er forskellige. Skru

spaendemagtrikken pa spindlen som beskrevet
nedenfor:

Se side 2, illustration E.

- A) Ved tynde slibeskiver:
Kraven pa spaendemgtrikken (13) peger opad for
at den tynde slibeskive kan fastspaendes sikkert.
B) Ved tykke slibeskiver:
Kraven pa speendemgtrikken (13) peger nedad for
at spaendemgtrikken kan anbringes sikkert pa
spindlen.

- Fastlas spindlen. Speend speendematrikken (13)
med tapngglen (14) i urets retning.

Ved maskiner med betegnelsen W...B... kan der pa
de sidste 180° meaerkes en foreget modstand.

Losning af spaendemgtrik:

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1). Skru
spaendemgtrikken (13) af med tapneglen (14)
mod urets retning.

8. Anvendelse

8.1 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
haender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktojet
pa emnet.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar
strommen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nar denrives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i de dertil
beregnede greb, serg for at sta stabilt og arbejd
koncentreret.

Undga, at maskinen hvirvler stav og spaner op

eller suger dem ind. Leeg forst den slukkede
maskine til side, nar motoren star stille.

Se side 2, illustration A.

Midlertidig tilkobling:

Tilkobling: Skub spaerren (7) i pilens retning, og tryk
pa afbryderen (8).

Frakobling: Slip afbryderen (8).

Fast tilkobling (afhzengigt af udstyr):

Tilkobling: Skub speerren (7) i pilens retning, tryk pa
afbryderen (8), og hold den trykket ind.
Maskinen er nu tilkoblet. Skub nu igen
speerren (7) i pilens retning for at fastlase
afbryderen (8) (fast tilkobling).

Frakobling: Tryk pa afbryderen (8), og slip den.

Maskiner med betegnelsen W...B:

Momenttilkobling (med dedmandsfunktion)

Se side 2, illustration B.

Tilkobling: Skub afbrydergrebet (8) fremad og tryk
derefter afbrydergrebet (8) opad.

Frakobling: Slip afbrydergrebet (8).

8.2 Arbejdsanvisninger

Slibning:

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
saledes at emnets overflade ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnas det bedste resultat.



Skeering:
Arbejd ved skaering altid i modleb (se
B K&bnlede Ellers er der fare for, at
masklnen springer ukontrolleret ud af
snittet. Arbejd med jeevn fremforing,
der passer til det materiale, der skal
bearbejdes. Undga at sidde fast, tryk ikke, sving
ikke.
Sandpapirslibning:
Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
sédledes at emnets overflade ikke bliver for varm.

Arbejde med stalborster:
Tryk maskinen jeevnt.

9. Renggring

s Motorrengoring: Under
C;B bearbejdningen kan partikler aflejre
sig i el-veerktgjets indre. Det hindrer kelingen af el-
veerktgjet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktgjets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stovsug el-veerkigjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blees dem ud med ter luft. Afbryd el-
veerktgjet forinden fra energiforsyningen og brug
herved beskyttelsesbriller og stevmaske.

Knap (9) til indstilling af grebet: Stovsug
knappen af og til eller blaes den ud med ter luft (i
trykket tilstand, i alle 3 positioner af hovedgrebet).
Afbryd el-veerktgjet forinden fra energiforsyningen
og brug herved beskyttelsesbriller og stavmaske.

10. Afhjeelpning af fejl

Maskiner med "WE..." i typebetegnelsen:

- Overbelastningsbeskyttelse: Den
elektroniske signallampe (6) lyser, og
hastigheden under belastning aftager
KRAFTIGT. Motortemperaturen er for hgj! Lad
maskinen kere i tomgang, indtil maskinen er
afkolet, og den elektroniske signallampe slukker.
Overbelastningsbeskyttelse: Den
elektroniske signallampe (6) lyser, og
hastigheden under belastning aftager LET.
Maskinen overbelastes. Arbejd videre med
mindre belastning, indtil den elektroniske
signallampe slukker.

Elektronisk sikkerhedsfrakobling: Den
elektroniske signallampe (6) lyser, og
maskinen blev SLUKKET automatisk.
Maskinen slukkes ved for hurtig
speendingsaendring (som f.eks. opstar ved
pludselig blokering eller ved tilbageslag). Sluk for
maskinen med afbryderen (8). Teend derefter for
maskinen igen, og arbejd videre som normalt.
Undga blokering. Se kapitel 4.2.
Genstartssikring: Den elektroniske
signallampe (6) BLINKER, og maskinen korer
ikke. Den elektriske beskyttelse mod
genindkobling er aktiveret. Hvis netstikket stikkes
i, mens maskinen er teendt, eller nar
stramforsyningen etableres igen efter en
afbrydelse, kerer maskinen ikke. Sluk og teend
igen for maskinen.

DANSK da

- Maskinen accelererer meget hurtigt til den
maksimale hastighed, nar den teendes, dvs.
den automatiske startstramsbegraensning
(softstart) fungerer ikke. Der er en elektronisk fejl,
0g andre elektroniske sikkerhedsfunktioner virker
ikke mere. Fa straks maskinen repareret (se
kapitel 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Na&r maskinen teendes, opstar der kortvarige
spaendingsfald. Hvis nettet er meget belastet, kan
det pavirke driften af andre maskiner. Hvis
modstanden i nettet er mindre end 0,2 ohm,
opstar der ikke fejl.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbehar.

Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Anbring tilbehgret sikkert. Hvis maskinen anvendes
monteret i en holder: Fastger maskinen forsvarligt.
Mistes kontrollen over maskinen, er der risiko for
skader.

Se side 4.

A Skrubskive (ma kun anvendes med monteret
beskyttelsesskaerm)

B Lamelslibeskive (ma kun anvendes med

monteret beskyttelsesskaerm)

Beskyttelsesskaerm til skeering.

Skeereskive (ma kun anvendes med monteret

beskyttelsesskaerm til skeering)

Diamant-skeereskiver (mé kun anvendes med

monteret beskyttelsesskaerm)

Kopstenbeskyttelsesskeerm (monteres pa

maskinen og fastgeres med skrue (f)). Fastger

kopstenen som beskrevet i kapitel 7.. Brug om
ngdvendigt forkrappet tapnagle. Indstil
beskyttelsesskaermen med vingeskruerne,
sdledes at kopstenen rager maks. 3 cm ud.)

G Kopsten (ved arbejder med topsten skal den
specielle beskyttelsesskaerm til kopsten
benyttes af sikkerhedsmaessige arsager).

H Forkreppet tapnagle (til fastgerelse/lgsning af

spaendemgtrik (13) ved kopsten)

Beskyttelsesskeerm til skeering mit

faringssleede (monteres pa maskinen og

fastgeres med skrue.) (med studs til udsugning

af stenstovet, som dannes ved skeering i

stenplader, med et egnet udsugningsapparat.)

J Handbeskyttelse (monteres under det ekstra
holdegreb pa siden.)

K Forleenger (til arbejde med bagskiver. Forager
afstanden mellem spindel og bagskive med ca.
35 mm)

L Bagskive fiberslibeskiver (mé& kun monteres
med den medleverede bagskive-
spaendemgtrik.) (ma kun anvendes med
monteret handbeskyttelse)

M Fiberslibeskiver (ma kun anvendes med
monteret handbeskyttelse.)

N Stéltradsberste (mé kun anvendes med
monteret handbeskyttelse.) 87
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O Stativ til metalskaering

P Spaendematrik (13)

Q Quick-spaendemetrik (1)
Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-veerktej ma kun foretages
af faguddannede elektrikere!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med et specielt,
originalt netkabel fra Metabo, der er tilgeengeligt
hos Metabo service.

Ved maskiner med betegnelsen W...B... skal man
ved udskiftning af kulseettet ogsa udskifte
bremsebelaegningen.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerktoj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Slibestavet kan indeholde skadelige stoffer:
Bortskaf det korrekt.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbeher.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til nati-
onal lovgivning skal brugte el-veerktgjer indsamles
adskilt og afleveres miljgrigtigt til genbrug.

14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne péa side 3. Forbeholdt

gendringer som folge af tekniske sendringer.

16} =maksimal diameter for indsatsveerktojet

=maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktejet i speendeomradet ved
anvendelse af speendemetrik (13)

=maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktejet i speendeomradet ved
anvendelse af Quick- spaendematrik (1)

=skrubskive/skeereskive:

maksimal tilladt tykkelse for

indsatsveerktgjet

spindelgevind

slibespindlens laengde

=frilobshastighed (maksimal hastighed)

=nominel optagen effekt

=afgiven effekt

=vaegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet iht. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstram

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

tma><,1
tma><,2

tma><,3

M

|

n
Py
Py
m

Emissionsveerdier

Disse veerdier ger det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsvaerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsé hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
ansléede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af 3 retninger)

beregnet iht. EN 60745:

a, gg =Vibrationsemission (overfladeslibning)

ay pg =Vibrationsemission (slibning med
slibebagskive)

Kh,sa/ps = usikkerhed (vibration)

Typiske A-v. lydniv r:
Loa = lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau
KpA’ KWA = usikkerhed

m Brug horeveaern!



POLSKI pl

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wytaczng wtasng
odpowiedzialnosé, ze szlifierki katowe oznaczone
typem i numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenia z oryginalnym wyposazeniem firmy
Metabo nadaja sie do szlifowania, szlifowania
papierem s$ciernym, pracy ze szczotkami i
przecinania sciernicg metalu, betonu, kamienia i
temu podobnym materiatow bez stosowania wody.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdélnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotaczonych zasad bezpieczenstwa.

3. Ogolne zasady
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrécic¢
szczegdlng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapozna¢ sie z trescia
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE! Przeczytac wszystkie

zasady bezpieczenstwa i zalecenia.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczeristwa i zaleceri
moze byc przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie zasady bezpieczeristwa i zalecenia
starannie przechowywaé, by méc z nich
skorzystac w przysztosci.

Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
nalezy przekazaé réwniez niniejszg instrukcje.

4. Specyficzne zasady
bezpieczenstwa

4.1 Wspdlne zasady bezpieczeristwa
dotyczace szlifowania, szlifowania
papierem sciernym, pracy ze szczotkami
drucianymi oraz ciecia szlifierkami

Zastosowanie

a) Niniejsze elektronarzedzie jest
przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,
szlifierka do szlifowania papierem sciernym,
urzadzenie do szczotkowania szczotkg
druciang i przecinania. Przestrzegac¢
wszystkich zasad bezpieczenstwa, zalecen,
ilustracji i parametréw dotaczonych do

urzadzenia. W przypadku nieprzestrzegania
podanych zalecen moze doj$¢ do porazenia
pradem, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje sie do
polerowania. Uzywanie elektronarzedzia do prac,
do ktérych nie jest przewidziane, moze
spowodowacé zagrozenia i obrazenia ciata.

c) Nie stosowac osprzetu ani wyposazenia,
ktérego producent nie przewidziat i nie
dopuscit do wspotpracy z przedstawionym tu
elektronarzedziem. Sama mozliwosé
zamocowania elementu wyposazenia do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

d) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa
mocowanego nharzedzia roboczego musi byé
co najmniej tak duza, jak maksymalna
predkosc¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Akcesoria obracajace sig z
predkoscig wieksza od dopuszczalnej moga
peknac i zosta¢ odrzucone.

e) Srednica zewnetrzna i grubo$é mocowanego
narzedzia roboczego muszg odpowiadaé
wymiarom podanym dla danego
elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
nieprawidtowych wymiarach moga by¢
niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadkg gwintowana
muszg doktadnie pasowaé na wrzeciono
elektronarzedzia. W przypadku narzedzi
roboczych mocowanych za pomoca kotnierza,
otwé6r do mocowania musi doktadnie pasowac
do ksztattu kotnierza. Narzedzia robocze, ktére
nie sg doktadnie dopasowane do mocowania
elektronarzedzia, obracajg sie nieréwnomiernie,
mocno wibrujg i moga doprowadzi¢ do utraty
kontroli.

g) Nie uzywaé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
sprawdzi¢ narzedzie robocze, np. tarcze
szlifierskie pod katem odpryskow i pekniec,
talerze szlifierskie pod katem pekniec, starcia
lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod
katem luznych lub wytamanych drutéw. Jesli
elektronarzedzie lub narzedzie robocze
upadnie na podtoge, sprawdzi¢, czy nie jest
uszkodzone lub uzy¢ innego,
nieuszkodzonego narzedzia roboczego. Po
sprawdzeniu i zamocowaniu narzedzia
roboczego, stangé samemu i poprosic inne
osoby znajdujgce sie w poblizu o stanigcie
poza ptaszczyzng obrotowa narzedzia i
uruchomi¢ zamocowane narzedzie z
maksymalng predkoscia obrotowa na jedna
minute. Uszkodzone narzgdzia robocze
najczesmej pekajg w czasie przeprowadzania tego
testu

h) Nosm srodki ochrony indywidualne;j.
Zaleznie od rodzaju wykonywanych prac
uzywac maski zastaniajacej catg twarz, maski

ochronnej na oczy lub okularéw ochronnych. O 89
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ile zachodzi taka potrzeba, stosowa¢ maske
przeciwpytowa, srodki ochrony stuchu,
rekawice ochronne lub specjalny fartuch
chroniacy przed drobnymi czastkami Sciernicy
i szlifowanego materiatu. Chronic¢ oczy przed
ciatami obcymi odrzucanymi podczas
réznorodnych prac. Maska przeciwpytowa i
ochrona drég oddechowych musza filtrowaé pyt
powstajacy przy danym zastosowaniu. Diugotrwate
narazenie na znaczny hatas moze spowodowaé
utrate stuchu.

i) W stosunku do innych oséb nalezy zwracac¢
uwage, aby zachowaty bezpieczng odlegtosé
od strefy roboczej. Kazda osoba, ktéra wchodzi
do strefy roboczej, musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub pekniete narzedzia robocze moga zostaé
wyrzucone i spowodowac obrazenia poza
bezposrednig strefg roboczg.

j) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktorych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wiasny
kabel sieciowy, elektronarzedzie nalezy
trzymac wytacznie za izolowane powierzchnie
chwytne. Kontakt z przewodem znajdujacym sie
pod napigciem moze spowodowac przeptyw pradu
rowniez przez metalowe elementy urzadzenia i w
efekcie doprowadzi¢ do porazenia pradem.

k) Przewod zasilajacy nalezy trzyma¢ z dala od
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
utraty kontroli nad narzedziem moze nastapi¢
przeciecie albo pochwycenie kabla, a takze
dostanie sig rgk czy ramion do wirujgcego
narzedzia roboczego.

1) W zadnym wypadku nie wolno odktadac¢
elektronarzedzia, zanim narzedzie robocze
catkowicie sig nie zatrzyma. Obracajace sig
narzedzie robocze moze zetkng¢ sig z
powierzchnig, na ktérg zostanie odtozone, co moze
spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ pracujgcego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
kontaktu ubranie uzytkownika moze zosta¢
pochwycone przez narzedzie robocze, ktére moze
wwierci€ sie w ciato.

n) W regularnych odstepach czasu nalezy
czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga pyt
do obudowy, a duze nagromadzenie pytu
metalowego moze spowodowac zagrozenia
zwigzane z pradem elektrycznym.

o) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowaé
zapalenie tych materiatow.

p) Nie wolno uzywaé zadnych narzedzi
roboczych wymagajacych stosowania ciektych
chtodziw. Stosowanie wody lub innych ciektych
chtodziw moze doprowadzic do porazenia pragdem
elektrycznym.

4.2 Odrzut i odpowiednie zasady
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcjg, spowodowang
zahaczeniem lub zablokowaniem narzedzia
roboczego, takiego jak tarcza szlifierska, talerz
szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie lub
zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sig
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw zablokowanego narzedzia roboczego.

Jesli np. tarcza szlifierska ulegnie zahaczeniu lub
zablokowaniu w obrabianym materiale,
zablokowana krawedz Sciernicy zagtebiona w
przedmiocie moze spowodowac wytamanie
Sciernicy lub odrzut. Tarcza szlifierska
przemieszcza sie wtedy w kierunku operatora lub
przeciwnym, zaleznie od kierunku obrotow
zablokowanej tarczy. W takim przypadku moze
réwniez dojsc do pekniecia tarczy szlifierskiej.
Odrzut jest konsekwencjag niewtasciwego lub
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
elektronarzedzia. Podjecie stosownych srodkow
ostroznosci pozwala zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowac site odrzutu. Zawsze
nalezy uzywac¢ dodatkowej rekojesci, aby mie¢
jak najlepsza kontrole nad sitami odrzutu czy
nad momentami reakcyjnymi podczas
rozruchu. Stosujac odpowiednie srodki
ostroznosci, operator moze zapanowac¢ nad
odrzutem i cofnigciem.

b) W zadnym wypadku nie zbliza¢ rak do
wirujgcych narzedzi roboczych. W przypadku
odrzutu narzedzie robocze moze obsunac sie po
rece.

c) Unika¢ ustawiania ciata w strefie

ruchu elektronarzedzia podczas odrzutu.
Odrzut napedza elektronarzedzie w kierunku
przeciwnym do ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu
zablokowania

d) Szczegdlna ostroznos¢ nalezy zachowaé
podczas pracy w strefie naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. Nalezy unika¢ sytuacji, w ktorych
narzedzia robocze odskakujg od elementu
obrabianego lub ulegajg zakleszczeniu. W
poblizu naroznikéw, ostrych krawedzi lub w
przypadku uderzenia, wirujgce narzedzie robocze
tatwo zakleszcza sie w obrabianym przedmiocie.
Powoduje to utrate kontroli lub odrzut.

e) Nigdy nie stosowa¢ brzeszczotéw
tancuchowych ani zgbatych. Takie narzedzia
robocze czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli
nad elektronarzedziem.

4.3 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i przecinania
tarcza

a) Stosowac wytacznie Sciernice dopuszczone

dla danego elektronarzedzia i ostone

przewidziang dla tej $ciernicy. Sciernice, ktére
nie sg przewidziane dla danego elektronarzedzia,



moga by¢ niedostatecznie ostoniete i nie
gwarantujg nalezytego bezpieczenstwa.

b) Wypukte tarcze szlifierskie nalezy tak
zamocowac, aby powierzchnia szlifujgca
znajdowata sie pod krawedzig ostony.
Nieprawidtowo zamocowane;j tarczy szlifierskiej,
ktora wystaje poza krawedz ostony, nie mozna
odpowiednio ostonic.

b) Ostona musi byé bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewniony byt najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. w strone uzytkownika
skierowana jest mozliwie najmniejsza cze$¢
nieostonietej sciernicy. Zadaniem ostony jest
ochrona uzytkownika przed odtamkami,
przypadkowym zetknieciem ze $ciernica, jak
réwniez iskrami, ktére moga spowodowac
zapalenie odziezy.

d) Sciernice moga by¢ uzywane tylko do
zalecanych zastosowan. Np. nigdy nie wolno
szlifowa¢ powierzchnig boczna tarczy tnacej.
Sciernice tngce przeznaczone sg do usuwania
materiatu za pomocg krawedzi tarczy. Boczny
nacisk na tarcze moze spowodowac jej pekniecie.

e) Zawsze nalezy stosowac¢ nieuszkodzone
kotnierze mocujace o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej tarczy szlifierskiej.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej i tym samym zmniejsza ryzyko jej
peknigcia. Kotnierze do Sciernic thagcych moga sie
rézni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie stosowaé uzywanych tarcz szlifierskich
przeznaczonych do wiekszych elektronarzedzi.
Tarcze szlifierskie przeznaczone do wigkszych
elektronarzedzi nie sg przystosowane do wysokich
predkosci obrotowych mniejszych elektronarzedzi i

moga peknac.

4.4 Dodatkowe specjalne zasady
bezpieczerstwa dotyczace cigcia

a) Unika¢ blokowania tarczy tnacej i zbyt
duzego docisku. Nie wykonywaé¢ nadmiernie
gtebokich cigc. Przecigzenie tarczy tnacej
zwigksza jej naprezenia i podatnosc na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwos$¢ odrzutu lub pekniecia tarczy.

b) Unika¢ strefy przed i za wirujgca tarcza
tngca. W przypadku przemieszczania tarczy tnacej
w obrabianym elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgca tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia tarczy tngcej lub
przerwania pracy, nalezy wytaczy¢ urzadzenie
i przytrzymac je spokojnie, az tarcza catkowicie
sie zatrzyma. Nie wyciagac¢ obracajacej sie¢
jeszcze tarczy tnacej z nacigcia, gdyz moze to
spowodowacé odrzut. Zlokalizowac i usungé
przyczyne zakleszczenia.

d) Nie wiaczaé elektronarzedzia, dopdki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna kontynuowaé z zachowaniem
ostroznosci dopiero wtedy, gdy tarcza tnagca
osiggnie maksymalna predkosc obrotowa. W
innym przypadku tarcza moze sig zablokowac,
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wyskoczy¢ z obrabianego detalu lub spowodowaé
odrzut.

e) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia si¢ tarczy tnacej, obrabiane
ptyty i wieksze elementy nalezy podpierac.
Duze elementy poddawane obrébce moga sie
wyginaé pod wtasnym cigzarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy
krawedzi.

f) Zachowa¢é szczegolng ostroznosé podczas
wykonywania wciec w scianach lub w innych
niewidocznych obszarach. Tarcza tngca
zagtebiona w $cianie moze natrafi¢ na przewody
gazowe, wodne, elektryczne lub inne obiekty i
spowodowac odrzut.

4.5 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania papierem
Sciernym

a) Nie uzywac zbyt duzych arkuszy papieru
sciernego. Przestrzegac informacji producenta
dotyczgcych wielkosci arkuszy. Papier
wystajacy poza talerz szlifierski moze spowodowac
obrazenia, a takze zablokowanie, zerwanie arkusza
czy tez odrzut.

4.6 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace prac z uzyciem szczotek
drucianych

a) Pamietac, ze szczotka druciana gubi druty
rowniez w trakcie zwyktego uzytkowania. Nie
przecigzac¢ drutéw zbyt mocnym dociskiem.
Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo
przebi¢ cienkg odziez i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzywanie ostony
zabezpieczajacej, wyeliminowaé mozliwosé
dotykania ostony przez szczotke druciang.
Wskutek docisku i dziatania sity odsrodkowej
szczotki talerzowe i garnkowe moga zwigkszaé
swojg srednice.

4.7 Pozostate zasady bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nosié¢ okulary
ochronne.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli s one
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Przestrzega¢ informacji producenta narzedzia i
akcesoriow! Tarcze chroni¢ przed smarem i
uderzeniami!

Tarcze szlifierskie przechowywac i stosowac
zgodnie z zaleceniami producenta.

W Zzadnym wypadku nie wolno stosowacé $ciernic
tnacych do szlifowania zdzierajacego! Nie wolno
poddawac tarcz tnacych naciskom bocznym.

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce musza by¢ odpowiednio
podparte.
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W przypadku narzedzi roboczych z wktadka
gwintowang koricéwka wrzeciona nie moze stykaé
sie ze spodem otworu narzedzia szlifierskiego.
Nalezy zwracaé uwage nato, aby gwint w narzedziu
roboczym byt wystarczajgco dtugi, aby pomiescit
dtugosc wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym
musi pasowac do gwintu na wrzecionie. Diugosé
wrzeciona i gwint wrzeciona patrz strona 3 i rozdziat
14. Dane techniczne.

Zaleca sig stosowanie stacjonarnego urzadzenia
odsysajgcego. Na zasilaniu elektrycznym
zainstalowac wytgcznik réznicowo-pragdowy (RCD)
0 maks. pradzie wyzwalajgcym 30 mA. W
przypadku wytaczenia szlifierki kgtowej przez
wytgcznik réznicowo-prgdowy nalezy sprawdzié i

oczysci¢ urzgdzenie. Patrz rozdziat 9. Czyszczenie.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujacych narzedzi.

Nalezy unikaé uszkodzenia przewodow gazowych
lub wodociggowych, przewodoéw elektrycznych i
$cian nosnych (statyka).

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania lub konserwacji nalezy wyciggnaé
wtyczke z gniazda sieciowego.

Uszkodzona lub peknigta rekojes¢é pomocnicza
nalezy wymieni¢. Nie wolno uzywac urzadzenia z
uszkodzong rekojescig pomocnicza.

Uszkodzona lub peknigtg ostong nalezy wymienic.
Nie wolno uzywac urzgdzenia z uszkodzong
ostona.

Urzadzenia nie wolno wtgczac jesli brakuje w nim
elementoéw lub zabezpieczen wzglednie sa one
uszkodzone.

Urzadzenia ztagodnym rozruchem (rozpoznawalne
po symbolu ,WE...“ na oznaczeniu typu): jesli przy
wigczaniu urzgdzenie bardzo szybko przyspieszy
do maksymalnej predkosci obrotowej, oznacza to
btad elektroniki. Dalsze istotne dla bezpieczenstwa
funkcje elektroniki nie beda dostepne. Natychmiast
zleci¢ naprawe urzadzenia (patrz rozdziat 12.).

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowacé. Mozna je zamocowacé na
przyktad w imadle.

Redukcja zapylenia

Czastki uwalniajgce sig podczas uzywania

urzadzenia moga zawierac substancje
wywotujgce raka, reakcje alergiczne, schorzenia
drég oddechowych i wady wrodzone lub zaburzaé
zdolnos$¢ rozrodczg. Wsrod tych substancji mozna
wymienic¢ otéw (farby zawierajgce otéw), pyt
mineralny (z kamienia, betonu itp.), domieszki
stosowane podczas obrébki drewna (chromiany,
$rodki ochronne do drewna), niektore gatunki
drewna (jak pyt z obrébki debu lub buka), metale,
azbest.
Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu osoby beda
narazone na dziatanie pytu.
Wyeliminowa¢ mozliwos$¢ przedostania sie czastek
pytu do organizmu.
W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji zapewni¢ dobra
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie

$rodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktore sg w stanie filtrowac mikroskopijnie mate
czastki.

Przestrzega¢ wytycznych obowiazujacych dla
materiatu, personelu, przypadku zastosowania i
miejsca zastosowania (np. przepiséw o ochronie
pracy, utylizacji).

Szkodliwe czgstki eliminowac z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiega¢ odktadaniu sig ich w

otoczeniu.

Podczas prac specjalnych nalezy uzywaé

odpowiedniego osprzetu (patrz rozdziat 11.)

Pozwoli to ograniczy¢ iloSc czastek przenikajacych

w niekontrolowany sposéb do otoczenia.

Stosowacé odpowiednig instalacje wyciggowa do

odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z urzgdzenia w strong
samego siebie aniinnych oséb znajdujgcych sie w
poblizu czy tez na osiadty pyt,

- uzywac systemoéw odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza,

- zapewnic¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
czystosc¢ dzieki wyciggowi powietrza, zamiatanie
lub nadmuch powoduje wzbijanie pytu,

- odziez ochronng odkurzaé lub prac; nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic¢
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

Nakretka szybkomocujgca Quick *

Kotnierz wsporczy *

Wrzeciono

W...A...: Kotnierz wsporczy Autobalancera

(niezdejmowalny) *

Przycisk blokady wrzeciona

Elektroniczny wskaznik sygnatowy *

Blokada (przed niezamierzonym wtgczeniem,

ewent. do wigczenia trybu pracy ciagtej) *

Przycisk (do wtaczania i wytaczania)

Przycisk (do obracania gtéwnej rekojesci)

Rekojesc¢ gtéwna

Rekojes¢ pomocnicza / rekoje$¢ pomocnicza z

ttumieniem wibraciji

12 Ostona

13 Nakretka mocujgca *

14 Klucz dwuotworowy *

15 Zamknigcie zaciskowe (do przestawiania
ostony bez uzycia narzedzi)

16 Sruba (do ustawiania sity mocujgcej zamka
zaciskowego)

—- O © o No o SN =

—_ -

* w zaleznosci od wyposazenia / brak w komplecie

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiecie i czestotliwos¢ sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.



Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé

wytgcznik réznicowo-prgdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajacym 30 mA.
Nalezy stosowac wytacznie przewdd przedtuzajacy
o minlmgln m przekroju poprzecznym wynoszacym
1,5 mm=. Przewody Erzedluzajace muszg by¢é
odpomednle do wielkosci poboru mocy urzadzenia
(por. dane techniczne). W przypadku zastosowania
bebna przewodowego, przewod nalezy zawsze
catkowicie rozwijaé.

6.1 Mocowanie rekojesci pomocniczej

Prace nalezy wykonywac wytgcznie z

zamocowang rekojescig pomocnicza (11)!
Wkreci¢ mocno recznie rekojes¢ pomocniczg w
lewy, srodkowy lub prawy otwér gwintowany (w
zaleznosci od potrzeb).

6.2 Montaz ostony
(do pracy z tarczami szlifierskimi)
%:%2 Przed uruchomieniem
T | 2. zamontowac ostone.
- g =

Do prac z tarczami zdzierajgcymi ze
wzgledow bezpieczenstwa trzeba stosowaé
ostoneg (12).

Do prac z tarczami tngcymi ze wzgledow

bezpieczenstwa trzeba stosowa¢ specjalng
ostone do cigcia tarczg (patrz rozdziat 11.
Akcesoria).

Patrz strona 2, rysunek F.

- Otworzy¢ zamknigcie zaciskowe (15). Nasadzi¢
ostone (12) w pozycji pokazanej na rysunku.

- Obrécic ostone w taki sposéb, aby zamknigta
strefa byta skierowana w stroneg uzytkownika.

- Zamkna¢ zamknigcie zaciskowe.

- W razie potrzeby zwiekszy¢ site mocujaca
zamkniecia zaciskowego poprzez dokrecenie
Sruby (16) (przy otwartym zamknieciu
zaciskowym)

Uzywac wytgcznie narzedzi
roboczych, ktére ostona

(:Djpx przeslanla 0 co najmniej 3,4

6.3 Obrotowa rekojes¢ gtéwna
Pracowaé wytgcznie z zablokowana
rekojescig gtéwna (10).
Patrz strona 2, rysunek C.
- Nacisna¢ przycisk (9).
- Rekojes¢ gtéwng (10) mozna teraz obréci¢ o 90°
w obie strony i zablokowac.
- Sprawdzi¢ bezpieczenstwo zamocowania:
gtéwna rekojesé (10) musi by¢ zablokowana i nie
moze dac sie obracac.

6.4 Zasilanie sieciowe

Gniazda sieciowe muszg by¢ zabezpieczone za
pomocg wolnych bezpiecznikéw topikowych lub
wytacznikéw instalacyjnych.

Maszyny z oznaczeniem typu ,WE...”:

(z wbudowanym automatycznym ogranicznikiem
pradu rozruchowego (uktadem tagodnego
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rozruchu)). Gniazda sieciowe moga byc¢
zabezpieczone réwniez za pomocg szybkich
bezpiecznikéw topikowych lub wytacznikéw
instalacyjnych.

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

przezbrajaniem wyciggng¢ wtyczke sieciowg
z gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytgczone i
wrzeciono musi by¢ nieruchome.

Do prac z tarczami tnacymi nalezy ze
wzgledéw bezpieczenstwa stosowacé ostone
do przecinania (patrz rozdziat 11. Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona

Przycisk blokujgcy wrzeciono (5) nalezy
naciskac tylko przy nieruchomym wrzecionie!
- Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona (5) i
obrocic reka wrzeciono (3), az do wyraznego
zatrzasniecia sie przycisku.

7.2 Zaktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek D.
Maszyny z oznaczeniem W 2..., WE 2...:

- Natozy¢ kotnierz wsporczy (2) na wrzeciono. Jest
on prawidto zamontowany, gdy nie mozna go
obracac na wrzecionie.

- Natozy¢ tarcze szlifierskg na kotnierz wsporczy
(2) w sposob przedstawiony na rysunku D.
Tarcza szlifierska musi rownomiernie przylegaé
do kotnierza wsporczego.

Maszyny z oznaczeniem W...A 2...:

Kotnierz wsporczy Autobalancera (4)

przymocowany jest na state do wrzeciona. Nie
jest konieczny tak, jak to ma miejsce w przypadku
innych szlifierek katowych, zdejmowany kotnierz
wsporczy.

Powierzchnie stykowe kotnierza wsporczego

Autobalancera (4), tarcza szlifierska oraz
nakretka mocujgca Quick (1) lub nakretka
mocujaca (13) musza by¢ czyste. W razie potrzeby
nalezy je wyczyscic.

- Przytozy¢ tarcze szlifierska do kotnierza
wsporczego Autobalancera (4). Tarcza szlifierska
musi rownomiernie przylega¢ do kotnierza
wsporczego Autobalancera.

7.3 Mocowanie/odkrecanie nakretki
szybkomocujacej Quick (w zaleznosci od
wyposazenia)

Mocowanie nakretki szybkomocujacej
® Quick (1):

m Jesli w miejscu mocowania narzedzie
robocze jest grubsze niz 8 mm, nie mozna
stosowac nakretki szybkomocujgcej Quick! W
takim przypadku nalezy uzy¢ nakretki mocujacej
(13) z kluczem dwuotworowym (14).

Uzywac wytgcznie nieuszkodzonych nakretek
mocujgcych Quick: strzatka musi wskazywacé
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wyciecie na pierscieniu zewnetrznym (patrz

rysunek, str. 2).

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Natozy¢ nakretke mocujgca Quick (1) na
wrzeciono (3). Patrz ilustracja, strona 2.

- Przykreci¢ recznie nakretke szybkomocujaca
Quick w kierunku ruchu wskazowek zegara.

- Dokreci¢ nakretke szybkomocujgca Quick
poprzez mocne przekrecenie tarczy szlifierskiej w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

W przypadku maszyn oznaczonych W...B... na
ostatnich 180° wystepuje odczuwalnie wyzszy
opor.

Odkrecanie nakretki szybkomocujacej Quick
(1):

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).
- Odkrecic nakretke mocujgcg Quick (1) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

7.4 Przykrecanie/odkrecanie nakretki
mocujacej (w zaleznosci od
wyposazenia)

T
Obie strony nakretki mocujgcej réznig sie migdzy

soba. Wkreci¢ nakretke mocujaca na wrzeciono w
nastepujacy sposob:

Patrz strona 2, rysunek E.

- A) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Kotnierz nakretki mocujacej (13) skierowany jest
do gory, aby moc pewnie zamocowag cienkg
tarcze szlifierska.

B) W przypadku grubych tarcz szlifierskich:
Wieniec nakretki mocujacej (13) skierowany jest
do dotu, aby mozna byto pewnie nakreci¢ ja na
wrzeciono.

- Zablokowac¢ wrzeciono. Przykreci¢ nakretke
mocujacg (13) kluczem dwuotworowym (14) w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

W przypadku maszyn oznaczonych W...B... na
ostatnich 180° wystepuje odczuwalnie wyzszy
opor.

Odkrecanie nakretki mocujacej:

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).
Odkrecic¢ nakretke mocujaca (13) kluczem
dwuotworowym (14) w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.

8. Uzytkowanie
8.1 Wiaczanie i wytaczanie
Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.
Najpierw wtaczy¢ urzgdzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.

Unikaé niezamierzonego uruchomienia:

zawsze wytgczac urzgdzenie po wyciagnieciu
wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

Mocowanie nakretki mocujacej (13):

Przy wigczeniu na ciggty tryb pracy

urzadzenie bedzie pracowac nadal, nawet
jezeli wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzadzenie
nalezy zawsze trzymaé obiema rekami za
przewidziane uchwyty, przyja¢ bezpieczng pozycje
i pracowac w skupieniu.

Nie dopuszcza¢ do wzbijania bgdz zasysania

pytu lub wiéréw przez urzgdzenie. Po
wytaczeniu urzadzenie wolno odktadaé dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika.

Patrz strona 2, rysunek A.
Wigczanie chwilowe:

Witaczanie: przesunac blokade (7) w kierunku
strzatki i nacisna¢ przycisk wtacznika (8).
Whytaczanie: zwolni¢ przycisk wtaczajacy (8).

Tryb pracy ciagtej (w zaleznosci od
wyposazenia):

Wigczanie: przesungé blokade (7) w kierunku
strzatki i nacisnag¢ przycisk wtacznika (8) i
przytrzymac go w pozycji wcisnigte;.
Urzadzenie jest wtgczone. Nastepnie
przesuna¢ blokade (7) kolejny raz w
kierunku strzatki, aby zablokowac przycisk
wiacznika (8) (tryb ciagty).

Whytaczanie: nacisngc a nastepnie zwolni¢ przycisk
wiacznika (8).

Urzadzenia z oznaczeniem W...B:
Wiaczanie chwilowe (z funkcjg czuwakowg)

Patrz strona 2, rysunek B.

Witaczanie: przesunaé przycisk wigcznika (8) do
przodu, nastepnie wcisng¢ przycisk
wtgcznika (8) do gory.

Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wtacznika (8).

8.2 Wskazowki dotyczace pracy z
urzadzeniem

Szlifowanie:

Umiarkowanie dociska¢ urzgdzenie i przesuwac po
powierzchni zmieniajgc kierunek, aby powierzchnia
obrabianego elementu nie nagrzewata sie zbyt
mocno.

Szlifowanie zdzierajgce: dobry efekt pracy pozwala
uzyskac praca pod katem 30°-40°.

Przecinanie:

Ké\ Podczas przecinania zawsze
pracowac przeciwbieznie (patrz
llustracja). W przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko, ze urzadzenie w
sposob niekontrolowany wyskoczy z

przecinanego elementu. Pracowac z
umiarkowanym posuwem, dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawia¢ pod skosem,
nie naciskaé, nie kotysac.

Szlifowanie z uzyciem papieru sciernego:
Umiarkowanie dociska¢ urzgdzenie i przesuwac po
powierzchni zmieniajac kierunek, aby powierzchnia
obrabianego elementu nie nagrzewata sie zbyt
mocno.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzadzenie nalezy dociska¢ umiarkowanie.



9. Czyszczenie

T Czyszczenie silnika: podczas

E/ cﬁ) obrobki czagstki zanieczyszczen
mogg osiadac¢ wewnatrz elektronarzedzia.
Skutkiem tego jest jego zaktdcone chtodzenie.
Przewodzace prad osady moga zaburzy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze sobg ryzyko
porazenia prgdem.

Regularnie, czesto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzgdzenia lub
przedmuchac¢ suchym powietrzem. Wczesniej
odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania sieciowego,
a podczas czyszczenia nosi¢ okulary ochronne i
maske przeciwpytowa.

Przycisk (9) do regulacji rekojesci: od czasu do
czasu odessac przycisk albo przedmuchaé suchym
powietrzem (w stanie wcisnigtym, we wszystkich 3
potozeniach uchwytu gtéwnego). Wczeséniej
odtaczyc¢ elektronarzedzie od zasilania sieciowego,
a podczas czyszczenia nosi¢ okulary ochronne i
maske przeciwpytowsg.

10. Usuwanie usterek

Maszyny z oznaczeniem typu ,WE...”:

- Przecigzenie: elektroniczny wskaznik
sygnatu (6) swieci sie i predkos¢é obrotowa
pod obcigzeniem MOCNO sie zmniejsza.
Temperatura silnika jest zbyt wysoka! Pozostawié
urzgdzenie wtgczone na jatowych obrotach do
momentu, az ochtodzi sig a elektroniczny
wskaznik sygnatu zgasnie.

Przeciazenie: elektroniczny wskaznik
sygnatu (6) swieci sie i predkos¢ obrotowa
pod obcigzeniem NIECO sig zmniejsza.
Przecigzenie urzagdzenia. Pracowac dalej ze
zredukowanym obcigzeniem do momentu, az
zgasnie elektroniczny wskaznik sygnatu.
Elektroniczny wytacznik bezpieczernstwa:
Wskaznik sygnatu elektroniki (6) Swieci i
nastepuje samoczynne WYLACZENIE
maszyny. W przypadku zbyt szybkiego wzrostu
poboru pradu (jaki wystepuje np. przy nagtym
zablokowaniu lub odrzucie) urzadzenie zostanie
wytaczone. Wytaczy¢ urzadzenie za pomoca
przetacznika (8). Nastepnie z powrotem wigczyc
urzadzenie i pracowac normalnie dalej. Unikac
ponownego zablokowania. Patrz rozdziat 4.2.
Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem: elektroniczny wskaznik
sygnatu (6) MIGA i urzadzenie nie pracuje.
Zadziatato zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. W przypadku wtozenia wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy
wigczonym urzadzeniu lub powrocie zasilania po
wczesniejszym zaniku napiecia urzagdzenie nie
uruchomi sig. Wytaczyc¢ urzadzenie i ponownie
wiaczycé.

Urzadzenie przyspiesza przy wigczaniu
bardzo szybko do maksymalnej predkosci
obrotowej, tzn. ze automatyczny ogranicznik
pradu rozruchowego (tagodny rozruch) nie dziata.
Oznacza to btad elektroniki, dalsze istotne dla
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bezpieczenstwa funkcje elektroniki nie beda
dostepne. Natychmiast zleci¢ naprawe
urzgdzenia (patrz rozdziat 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT.

- Procesy wtgczania powodujg krétkotrwate spadki
napigcia. Przy niekorzystnych warunkach
zasilania sieciowego moga wystapic niekorzystne
oddziatywania na inne urzadzenia. Przy
impedancjach sieciowych mniejszych niz 0,2 om
nie nalezy oczekiwac zadnych zaktocen.

11. Akcesoria

Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.

Stosowacé wytgcznie akcesoria, ktdre spetniaja
wymagania i parametry wymienione w niniejszej
instrukcji obstugi.

Akcesoria bezpiecznie zamocowac. Jezeli
urzadzenie pracuje w uchwycie mocujgcym, to
trzeba je dobrze przymocowac. Utrata kontroli nad
narzedziem moze stac sie przyczyna obrazen.

Patrz strona 4.

A Tarcza zdzierajgca (stosowac tylko z

zamocowang ostong)

Wachlarzowa tarcza szlifierska (stosowac tylko

z zamocowang ostong)

Ostona do przecinania tarcza.

Tarcza tngca (stosowac tylko z zamocowang

ostong do przecinania tarcza)

Diamentowa tarcza tngca (uzywac wytacznie z

zamocowang ostong lub specjalng ostong

tarczy tnagcej)

F Ostona do $ciernicy garnkowej (natozy¢ na
urzgdzenie i przymocowac srubg (f).
Przymocowac sciernice garnkowa zgodnie z
opisem w rozdziale 7. W razie potrzeby uzy¢
zagietego klucza dwuotworowego. Ustawic
ostone za pomocg $rub skrzydetkowych w taki
sposodb, aby Sciernica garnkowa wystawata na
maks. 3 mm.)

G Sciernice garnkowe (Ze wzgledow
bezpieczenstwa podczas pracy Sciernicami
garnkowymi stosowaé specjalng ostoneg do
sciernicy garnkowe;.)

H Zagiety klucz dwuotworowy (do mocowania/

odkrecania nakretki mocujacej (13) w

Sciernicach garnkowych)

Ostona do przecinania tarczg z saniami

prowadzacymi (natozy¢ na urzadzenie i

przymocowac $ruba.) (Z kréécem do odsysania

pytu kamiennego powstajacego przy
przecinaniu ptyt kamiennych za pomoca
odpowiedniego odkurzacza.)

J Ostona reki (do mocowania pod boczng
rekojescig pomocniczg.)

K Element przedtuzajgcy (do pracy z talerzami
wsporczymi. Zwigksza odlegtosc pomigdzy
wrzecionem i talerzem wsporczym o ok. 35
mm)

L Talerzwsporczy do fibrowych tarcz szlifierskich
(mocowac tylko z dostarczong nakretkg
mocujaca talerz wsporczy.) (Stosowac tylko z
zamocowang ostona reki.)

m OO w
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M Fibrowe tarcze szlifierskie (Stosowac tylko z
zamocowang ostong dtoni.)

N Szczotka z drutu stalowego (stosowac tylko z
zamocowang ostong dtoni.)

O Stojak do ciecia metalu

P Nakretka mocujgca (13)

Q Nakretka szybkomocujgca Quick (1)

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com

lub katalog gtowny.

12. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
dokonywane wytacznie przez elektryka!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienié
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy Metabo, dostepny w serwisie Metabo.

W przypadku maszyn oznaczonych W...B... przy
wymianie kompletu szczotek weglowych
wymienia¢ rowniez oktadziny hamulcowe.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwrocié do przedstawiciela Metabo. Adresy sa

dostepne stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawieraé
substancje szkodliwe - podda¢ odpowiedniej
utylizacji.

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg euro-
pejska 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach elek-
trycznych i elektronicznych oraz jej implementacja
w prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarze-
dzia muszg by¢ zbierane osobno i poddawane
odzyskowi surowcéw wtérnych zgodnie z przepi-
sami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.

Prawo do zmian zwigzanych z postgepem

technicznym zastrzezone.

Q =maks. $rednica narzedzia roboczego

=Maks. dopuszczalna grubos$¢ narzedzia
mocowanego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki mocujacej (13)

=maks. dopuszczalna grubosc¢ narzedzia
roboczego w zakresie mocowania za
%oc;moca nakretki szybkomocujgcej Quick

1

tmax,1

tmax,2

=tarcza zdzierajgca / tarcza tngca:
maks. dopuszczalna grubos¢ narzedzia
roboczego

M =gwint wrzeciona

| =dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego

tmax,?:

n =predkos¢ obrotowa biegu jatowego
(maksymalna predkosc¢ obrotowa)

P4 =nominalny pobor mocy

P> =moc oddawana

m =cigzar bez przewodu zasilajgcego

Wartos$ci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci Il
~ Prad przemienny
Wyszczegolnione dane techniczne podlegaja
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiaja oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkdéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywanej oceny
uwzglednié przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
srodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.
tacznaw 5S¢ wibracji (suma wektorowa dla

trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z norma
EN 60745:

a, gg =Wartos¢ emisji wibracji (szlifowanie
powierzchni)

ap ps =Wartos¢ emisji wibracji (szlifowanie
talerzem szlifierskim)

Kh,sa/ps = niepewnos¢ wyznaczenia (drgania)

Typowe poziomy hatasu w ocenie akustycznej:
Loa = poziom ci$nienia akustycznego
Lwa poziom mocy akustycznej

Kpa Kwa = niepewnos¢ wyznaczenia

m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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evoedELYUEVN XPrION TOU EPYAAEIOU DEPEL TNV
ATTOKAELOTIKY) €UOUVN 0 XPNOTNG.

Mpémel va tnpouvTal Ol YEVIKA aVAYVWPLIOUEVES
mnpodiaypadeg MePi MPOANYNG ATUXNHATWYV Kat oL
napadiddpeveq umnodeifelq aocdaeiag.

3. levikég unodei&elg
acdaleiag

MpooéEte yia ) Sk oag pootasia
KaBwg Kal yla Tnv pooTacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epYaAeiou ekeiva ta
ONUEIa TOU KEWEVOU, TIOU

Xapaktnpidovtal pe auto To cUupPoAo!

MPOEIAONOIHZH - Na m peiwon tou
KIvSUVOU TPAUMATIOHOU SIaBACTE TIQ

odényieg Aettoupyiag.

MNPOEIAONOIHZH AwaBaocTte 6Aeg TIg

unodei&elg acpalieiag kat OAeg TIg
0dnyieq. H un tpnon twv napakdtw vrodei§ewv
aocpaieiag kat Twv odnyLwV UMopEL va POKAAEE!
nAektpornAnéia, mupkayid kavry coBapoug
TPQUUATIOUOUG.
d>u)\aye'rs OAeg TIG UTTOSEIEELQ ch;u}\smq Kat
TIG 08Nyieg yia MEAAOVTIKN XPTION.
Mapadwaote oe AAAOUG TO NAEKTPIKO 0aG EPYAAEIO
pévo padi pe autda ta eyypada.

4. E81k€q uTtodEiEELQ
acdaleiag

41 Kowég unodei&elg aocdpaieiag
yia Tpoxiopa/Aciavon, Aeiavon pe
YUaAOXapTo, EPYACIEG pE
GUPHATOPBOUPTOEG KAl TPOXOUG KOTNG:
E¢appoyn
a) AuTO TO NAEKTPIKO EpyaAEio umopei va
XpnotuornomnOei wg Astavtnpag, Aswavtrnpag
YUaAOXapPTOU, CUPLATOROVPTON KAL EPYAAELO
TPOXOU Koti|G. [pocEETe OAEG TIG UTTOBEIEEIG
acdaleiag, TIG 0dnyieg, TIG TTAPACTACELG KAL

Ta UTOIXEIG, V) AapBuvsrs padi uE TO
EPYAAEILOD. Z€ TIEPIMTWOT) TIOU SEV TNPNOETE TIG
akoAouBeg uttodeigelg, unopouv va TIPoKANBouv
NAEKTPOTANE(Q, TTUpKayLa Kavr) coBapoi
TPAUUATIOMOL.

B) AuTé To nAekTpIKd Epyaleio Sev gival
KatdAAnAo yia oTiABwon. Ol XproELg, yla Tiq
oToieg 6€V TIPOPBAETIETAL TO NAEKTPIKO EPYAAE(D,
MITOpOUV Va TIPOKAAETOUV ETIKIVOUVES
KOTAOTACELG KAL TPAUKATIONOUG.

y) Mn xpnotpormoleite npocOeTo eEOMAIGHO, O
omoiog 8ev mpoBAEmeTal Kal Sev guvioTatat
anoé Tov KaTaoKeVAoTr 1861KA yla auto To
NAEKTPIKO EpyaAeio. MOvo To yeyovog Ot
UTIOPELTE VA OTEPEWOETE TOV TIPOCOETO s&on)\lcuo
oTo n)\eKrleo gpyaAeio, dev eEaodpalilel kauia
aocdaAr xpron.

) O eTuTpeNOPEVOG APIOPOG OTPODWY TOU
£EOPTHHATOG TIPETEL VA Eival TOUAAXIOTOV
icog pe Tov HEYIOTO aplOud oTPOPWYV oV
avapEPETAL 6TO NAEKTPIKO EPYAAEio.
I'Ipooesroq sEonMopoq, TIou nsplcrrpecpswl
YPTYOPATEPA aTTO TO ETUTPETIONEVO, HTOPEL va
OTIACEL KOL VA EKOHEVOOVIOTEL.

e)H sﬁwrelen Gtuuerpoq KaL 1o rtaxoq TOV
€E0PTIHATOG TIPETIEL VA AVTIGTOLXOVV GTa
OTOLXEIQ §100TAGEWV TOU NAEKTPIKOU GAG
egpyaAeiov. Ta AdBog SiaoTactoAoynuéva
egaptiuara dev uropovv va BwpakioTouv i va
eAeyxBouv EMaPKWG.
oT) Ta e§apTipaTa Le oneipwpa MPEMEL va
Taptadouv akpLpwg oTov agova Aelavcnq TOoU
NAEKTPIKOV EpYAAEiov. ZTA OTEPEWHEVA PE
¢PAavtleqg eEapTtrpata, MPEMEL N oTn
UTI080XT11G Va TapLadel akpipwg otn popdn
™g pAavtdag. Ta eEaptata mou dev
Talplalouv akpwg otn Slatagn uodox g Tou
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU, TIEPLOTPEDOVTAL AVIHAAQ,
dnuoupyoLV LIoXUPOUG KPadaopoug KAt UTTOPOUV
Va 08NnynoouV GTNV arwAELQ TOU EAEYXOU.

0) Mnv xpnotporoleite XaAaopéva
eg§aptipara. EAEyxeTte mpLv ano kabe xpron
Ta eEaptiparta, 6nwg Toug diokoug
TPOXIoHATOG, yla TUX6V oTtacipara Kat
PWYHMEG, TOUG Siokoug Agiavong yla pwyHES
Kat ¢eopu, g cupuaToBouptaeq yua xu}\upu
1) oTracpéva cuppata. ‘OtTay To NAEKTPIKS
epyaleio 1| To eEApTNHA TTECEL KATW,
eAEYETE, suv 8)(8[ unooTei Znula n
Xpnoormoote €va agoyo e§aptnua. ‘Otav
eAEYEETE Kal TOMOOETOETE TO E§APTNHA KaL
Ta MANciov euplokopeva atopa Bpickovtat
EKTOG TNG TIEPLOXTG TOV TIEPICTPEPOUEVOY
ggapTiiparog, adrjote To EpyaAeio va
Aeltoupynoet yla €va AETITO |IE TO HEYLOTO
aplopo otpodpwv. Ta xa)\aopsva sEapmpam
omadouv ouvrBwe o€ AUTOV TOV XPOVO SOKIUNG.
n) POPATE TOV MPOCWTIKO EEOTIAIOUO
npootaciag. Xpnoomnoleite, avaloya e T
XPMomn AL PN HACKA TIPOCWTIOV, TIpooTasia
TWV HATIWYV 1] TIPOCTATEVUTIKA YUAALd. ZTOV
Babuo mov gival GKOTILHO, XPNCIUOTIOLEITE
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HACKA TIPOCTACIAG amo TN OKOVN,
WTOAOCTISEG, TIPOCTATEVUTLKA YAVTIA 1] EI8IKN
Tod1d, IOV GUYKPATEL HaKPLAd 0ag TA MIKPA
cwpatidia Asiavong kat vAkov. Ta pata
TIPETIEL VA TIPOOTATEVOVTAL A0 TA EKTOEEVUOEVA
Eeva owuqm TIoU 6nuloupyouvml oTIq 6lacpopsq
edappoyEg. H pdoka npootasiag and t okovn n
1 LAOKa TIPOCTACIAG avarvong TPETEL va
PIATPAPOUV TN GKOVT TIOU SNULOUPYEITAL KATA TNV
epyaoia. Otav eioTe EKTEOEWEVOL YA HEYAAUTEPO
XPOVIKO dlaotnua og dSuvato B0pufo, ropeite va
XAOETE TNV akon oag.

0) MpocéEte va nupuuavouv Ta aAAa atouu
o€ acdalr) arodcTacT) AT TNV TEPLOXT) TNG
epyaoiag cag. Kabe dtopo mov nepva otnv
TIEPLOXT) EPYAoiag, TIpENEL va dEpEeL
npocmeo €EomAIono npocmcmq Tunuata
Tou Tepayiovu enegepyaoiag 1) oracuéva
€€QPTNUATA UTTOPOUV VA EKGPEVOOVIGTOUV Kal va
TIPOKAAECOUV TPAUUATIONOUG O€ ATOWA TIOU
BpiokovTal ekTOg TNG Apleong Beong epyaciag.

1) OTav ekTeAeite epyacies, oTIG oMoiEg TO
€§ApTNHa UITOPEL VA CUVAVTIGEL
KOAUMMEVOUG NAEKTPIKOUG uywyouq 1) TO 81KO
TOU NAEKTPIKO KAAWSL0, KPATATE TO EPYAAEIO
HOvo ano Tig povwuEVEG emipaveleg Aapng. H
enadn W evav nAeKTPodOpo aywyo UIopeL va
B€oelL eTioNg TA HETAAAIKA LEPN TOU EPYAAEIOU
UTTO TAOT KAl VA TIPOKAAEDEL NAEKTPOTIANE A,

1a) Kpatdate to KaAwsdlo 6UvSeong 6To peva
Hakpla and ta neploTpedOpEVa EEapTipaTa.
‘Otav xaoete TOV EAEYX0 TOU EPYAAEiOU, UTTOpEi
TO KAAWSLO TOU PEVHATOG VA KOTIEL 1} Va pHayKwOel
KalL To X€pL T o0 Bpayiovdag cag va Tiepacel oTnv
ETIKIVOUVT TIEPLOXT) TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
efaptiuarog.

1B) MoTE unv amoBETETE TO NAEKTPIKO
gpyaleio, av dev akivnromnoindei evreAwg To
e&aptnua. To eploTpedOUEVO EEAPTNIA UITOPEL
va €pBel oe emadn pe Tnv empavela anobeong kat
Va XAOETE £TOL TOV EAEYXO TOU NAEKTPLIKOU 0AG
gpyaAeiou.

y) Mnv uq)nvsrs TIOTE TO nAeKTleo apyu}\elo
va AELITOUPYEL, 6TAV TO HETAPEPETE. Ta pouxa
0ag MITopouv katd Adbog va €pbouv oe emadn Ue
TO TIEPLOTPEPOPEVO EEAPTNUA, VA HAYKWOOUV Kat
TO €£APTNUA VA 0AG TPUTIOEL.

16) KaBapidete TAKTIKA TI§ OXIOUEG AEPLOLOV
TOU NAEKTPLKOV oag epyaAeiov. O aveotipag
TOU KIvNnTrpa TPapd okévn péoa oto TepiBAnua
KAl 1A LEYAAN CUYKEVTPWOT) LETAAAIKNAG OKOVNG
Uropel va TIpoKaAEoeL NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

te) M) XpNOLHOTIOLEITE TO NAEKTPIKOG EPYAAEiO

KovTa o€ EVPAEKTA VAIKA. OL oTivenpeq
MTTOPOUV va avapAEEOUV QUTA TA VAIKA.

10T) Mn xpnctuonotsu‘s Kavéva sEuprnua TIoV
va anattei vypo PUKTIKS pEco. H xprion vepou
1) AAAWV UYPWV WPUKTIKWYV HECWYV UTTOPEL Va
odnynoel o€ NAeKTPOTIANEia.

4.2 AvAakpouoT Kal avTiocTOoLXEG UTIOSEIEELG
acdaAeiag

H avakpouon (kAwtonua) eival n Eagpvikn

avTidpaon AOYw HAyKWUATOG N EUTTAOKYG TOU

TeploTPEdOUEVOU EEAPTHLATOG, OTIWG TOU SioKOU
Tpoxiopatog, Tou diokou Agiavong, TG
OUPHATOROUPTOAG KTA. TO HAYKWHA Y] 1] EMTTAOKT)
0dnyouv oe Ja EadVIKn akivnToToinon Tou
nieplotpedouevou eEaptnuatog. ‘Etot éva
QaveEEAEYKTO NAEKTPIKO apya}\alo Kwveital evavtia
01NV KATevbuvoN TIEPLOTPOPNG TOU EEAPTALATOS
OTO ONUEIO EUTTAOKNG.

‘Otav 1.X. £€vag dioKog TPOXIoNATOG HAYKWOEL 1)
UTTAOKAPEL OTO TEPAXLO ETEEEPYQATIAG, UTTOPEL N
akur) Tou diokou Tpoyiopatog va Bublotei oTo
TEHAX10 EMEEEPYQATIAG, VA HaYKwOEL Kal ETGL VA
OTIAOEL 0 SI0KOG TPOXIOHATOG 1] VA TIPOKAAETEL Hia
avakpouor. O dioKOG TPOXIOMATOG KIVEITAL HETA
TIPOG TOV XELPLOTH 1] ATIOHAKPUVETAL ATIO AUTOV,
avaAoya pe tn $opd eploTpodr|q Tou Siokou aTo
ONMEIO EUTTAOKNG. Z€ AUTN TNV TIEPITTTWON
UrtopoUv ot SioKol TPOoXIoHaTOog akoua Kat va
omdoouv.

Mia avdakpouon givain cuvenela Pag eopaApevng
XP1r1oNG TOU NAEKTPIKOU epya)\elou Mropei va
anoq:eux@en peTa KATAAANAQ uana mpoduAa&ng,
OTWG TIEPLYPAPOVTAL 0T GUVEXELD.

a) Kpatdrte 1o NAEKTPIKO epyaAeio oTabepa
Kal GEPTE TO CWHA Kal TA XEPLA 0AG OE Ja
6£om, oTnv omoia pnopeite va
AVTIUETWTIGETE TIG SUVANELG AVAKPOUOTG.
Xpnmponomsn’s TAVTOTE TNV npocee'rn AaBn,
£av UTIAPXEL, Yla va £XETE TOV HEYIOTO
Suvato eAeyxo MAVw OTIG Suvapelg
avakpouong 1) oTn PO avtispaong Katd v
emurtayuvon. O XeploTng UIopel pe ta
KATAAANAQ péTpa podUAaEng va eAeyEel TIq
SuvAuELg avaKpouoNg Kat avTtidopaong.

B) Mn 6€ceTe TO X€PL OGG TIOTE KOVTA OTA
neplcrpeq)opavu eEaprnucrru To s&apmpa
MITOPEL KATA TNV AVAKPOUOT) VA TEEPATEL TIAVW aTTo
TO X€pL 0QG.

Y) ATtopEVYETE E TO CWHA GAG TNV TIEPLOXT),
OTNV OToid MTTOPEL Va KIVNOE( TO NAEKTPIKO
epyaAeio o€ mepinTwon avakpouong. H
avVAKPOUoM

WOEL TO NAEKTPIKO EPYAAE(D TIPOG TV AVTIOETN
KATELBUVOT) AMO QUTNV TIOU KIVEITAL O

8ioK0G TPOXIoATOG OTO ONUEIO TOU HAYKWHATOG.

5) Na epyadeoTe 181aiTEPA TIPOCEKTIKA GTNV
TEPLOXT] YWVIWV, KOPTEPWV AKUWYV KTA.
EprodiceTe, TNV anwénon tov e5apTipatog
and To TERAX10 ENeEepyaciag Kat To
HAyKwpa. To MEPIOTPEPOUEVO EEAPTNHA EXEL TNV
TAOT) VA UAYKWVEL OTIG YWVIEG, OTIG KOPTEPESG
OKUEG 1) 0Tav anweeital. AuTo TIPOKAAEL TNV
ATIWAELQ TOU EAEYXOU 1) TNV AVAKPOUOT.

€) Mn xpnoormoleite aAuoIdwTO 1) 060VTWTO
TPLOVOSIOKO. TETOLd EEAPTATA TIPOKAAOUV
OUXVA AVAKPOUOT 1] TNV ATIWAELA TOU EAEYXOU TOU
NAEKTPIKOU EpyaAeiov.

4.3 I8witepeg umtodei&elg acpaleiag yia
TIG EPYACIEG TPOXIOMATOG KAl KOTING:

0) XpNGIHOTIOLEITE ATIOKAELOTIKA TOUG §icKOoUg
TPOXIioHATOG TIOV Eival EYKEKPIMEVOL YiA TO
NAEKTPLKO cag EPYAAEiO Kal TOV
TIPOPBAETIOHEVO YIa AuTOUG TOVG Siokoug
Tpoxioparog mpopuAaktipa. Ot Siokol



Tpoxiopatog, ou dev PoPAETOVTaL YIa TO
NAEKTPIKO EPYAAEID, SEV UTTOPOUV va KaAUPOoUv
EMAPKWG Kal eival avacpaAeiq.

B) O oTtacToi diokol Aciavong TPEMEL va
ToT06£TNO0VV £T0L, WOTE N eTUPAVELQ
Agiavong va Bplckeral KATW aTo TNV akKun
Tov poduAakTripa. Evag Aabog
TomoBetnpévog Siokog Agiavong, Tou Eemepva
TNV KUY TOU TIPOPUAAKTNPA, SEV UTOPEL va
Bwpakiotei cwoTta.

Y) O mpopuAakTipag MPETMEL va gival oiyouvpa
ronoeernusvoq OTO NAEKTPIKO epya)\sm Kat
yla pia péyiotn duvati acpdaieia va eivat
PUBOHEVOG £TOL, WOTE VO TIAPAUEVEL
AvoLXTO TIPOG TOV XEIPLOTI| TO EAAXLOTO
Suvatd pépog Tou diokou Tpoxiopatog. O
TIPOPUAAKTPAG TIPOOTATEVEL TOV XELPLOTY) ATt
Bpavopata, aBEANTN enadn e To dioko
Tpoxiopatog kabwg Kat arnod Toug oTvenpeg, ot
ottoiot urtopei va avadAEEouv Ta pouxa.

8) O1 Siokol TpoxioHaToG EMITPENETAL VA
XPNOYLOTIOMO0UY HOVO Yia TIG CUVICTWHEVEG
6uvcrrorr|'req xpncnq M. x.: Mnv Tpoxl(srs
TIOTE pE TNV TAAIVY) ETUPAVELA EVOG SioKOU
kormg. Ot diokol KoTmg TipoopiovTal yia TNV
adaipeon ToOu UAIKOU JE TNV akun Tou diokou. Me
Vv Adyla epappoyn SUvapng Propel autoi oL
Siokol va omtdoouv.

€) Xpnoomnoleite mavrote aPoyeqg pAavtieg
cucq)w?‘;nq OTO OWOTO HEYEOOQ Kat ot
cwoT Hopdn yla To 8ioko TpoXiopatog rmov
emAggate. O KatdAANAeg PAAvVTLeg oTNpilouv
T0 SioKO TPOXIOMATOG KAl HELWVOUV ETCL TOV
kivéuvo piag Bpavong Tou diokou. OLPpAAvTLeg yla
TOUG 8i0KOUG KOTING UIOpoUV va SlapEpouv armod
TI§ PAAvVTZeq yla Toug AAAoug Siokoug
Tpoxiopatog/Aeiavong.
oT) Mn xpnoporoleite pOappévoug dickoug
TPOXioHATOG aTtd HEYAAVTEPA NAEKTPIKA
gpyaAeia. O diokol Tpoxioparog ya ta
peyaAUTepa NAEKTPIKA epyaAeia Sev eivat
KOTAOKEVACKEVOL YIA TOUG UPNAOTEPOUG
aplOoUGg OTPODWYV TWV HIKPOTEPWV NAEKTPIKWV
€PYAAEiwV Kal UTIOpouV va GTIAC0oUV.

4.4 'AAAeqdlaitepeg untodei&elg aopaleiag
yla TNV £pyacia e TOV TPOXO KOT|G:
a) ATTOPEVYETE TO MITAOKAPLOMA TOV SioKOU
KOTU\G 1) TNV TTOAU UPnAT Suvapn Ttieong. Mnv
€KTEAEITE UTIEPPBOAIKA Baetu koyipata. Ma
unsp¢oprw0n Tou Siokou Kormq auEaval mv
KaTandvnon Kat my Taon yla LayKwua i
un)\omploua KaL €ToL TNV Tubavoétrta
avakpouong 1 Bpavong Tou SicKou KoTM|G.

) ATTODEVYETE TNV TEPLOXT] MTIPOCTA KAl
Tliow aTtd TOV MEPICTPEPOHEVO Sioko KotiG.
‘Otav KIVEITE TOV SIOKO KOTG 0TO TEUAXI0
ETMEEEPYQOIAG, AMOUAKPUVOVTAG TOV OO TO OWHA
0Qg, UTOPEL O€ TIEPITTTWOT LLAG avaKpouong va
TIVaXTEl TO NAEKTPIKO epyaAeio padi pe tov
neploTpedoOpevo Sioko areubeiag mavw oag.

Y) Z€ TEPIMTWON TIOV HAYKWOEL O 8ioKOG
KOTING 1 SLaKOYETE TNV Epyaocia,
ATIEVEPYOTIOCTE TO EPYAAEIO KAl KPATNOTE
TO 1PEHA, WOTIOV VA CTALATICEL O SI0KOG.

EAAHNIKA el

Mnv nipoomiabrioete TTOTE va TpaPngeTe Tov
MEPLOTPEPOUEVO AKOUA §ioKO Ao TNV Topn,
dladopeTikA propei va akoAoudnoet pia
avakpouon. EEakplBwoTe Kal armoKataoTrioTe
TNV alTia yla 10 payKwa.

) Mnv evePYOTIOWOETE TO NAEKTPIKOG
spva)\eto gavd, 660 auto Bplcxetut oTo
Tspaxlo ensEepyaamq Adpnote Tov dioko
KoTG va $OAcEL TTPWTA GTOV TIAT)PN aptduo
oTpodwWV, TPOTOU CUVEXICETE TIPOCEKTLKA TO
KOWIMO. Z€ SLAPOPETIKY) TIEPIMTWON UIOPEL va
Haykwoel o 6iokog, va metaxtel §w amno To
TeHAxLo eMeEepyaaniag 1 va TIPOKAAETEL JLa
avakpouon.

€) Zrnpl(ere KAaAd LS dUAAa Y] Ta pavu}\a
TEPAXLa EMEEEPYATIAG, VIO VA HELWOETE TOV
KivSuvo M1ag avakpouong anod Tuxov
MAYKWHA ToV §iokou komng. Ta peydAa tepdyia
enefepyaoiag urmopovv va Avyicouv kKATtw amno to
{610 Toug TO BApog. To TepdxLo eneEepyaoiag
TIPETIEL VA OTNPIdeTAL KAl OTIG SUO TIAEUPES TOU
Slokou, kat HAALGTA TOGO KOVTA OTNV TOWT 000 Kal
oTNV AKpn.
oT) NpooéxeTe laitepa oTo "KOYIHO
BUAGKWV" € UTIAPXOVTEG TOiXOUG 1] OE AAAEGQ
Hn epdaveig meploxeg. O BubL(OEVOG SioKOg
KOTING WIMOPEL KATA TNV KOTIr) 08 CWANVEG agpioun)
OWANVEG VEPOU, NAEKTPIKOUG aywyouq 1 oe AAAQ
QVTIKEIUEVA VA TIPOKAAETEL LA AVAKPOUOT).
4.5 |8waitepeg unodei&elg acpaleiag yia
Agiavon pe yvaAoxapto:
a) Mn xpnouormoteite pUAAa Agiavong
UTTEPPBOAIKA HEYAAWYV S1ACTACEWV, AAAA
aKOAOUOEITE TO OTOLXEIO TOU KATACKEVAOTH
OXETIKA ME TO HEYEOOG TWV GUAAWY
Agiavong. Ta puAAa Aeiavong, Tiou poeggxouv
€Ew armo To Sioko Agiavong, Urmopouv va
TIPOKAAEOOUV TPAUUATIONOUG, UTTAOKAPLONA, Va
oXloTOUV 1} va 0dnyrioouv oe avakpouor).
4.6 |8waitepeg umtodei&elg acpaleiag yia
TIG EPYACIEG HE GUPHATOPROUPTOEG:
a) Npooégte, 6T N cupparopovpToa akdpa
Kal Katd Tn Si1dpKeLa Tng cuvnoiopévng
Xp1iong xavet koppdria cupparog. Mnv
UTEPPOPTWVETE TA CUPUATA UE Hid TIOAD
uyPnAn duvapn mieong. Ta ekopevdovi{opeva
KOMMATLA CUPHATOG HITOPOUV EUKOAQ Va
TpPUTMoouV AeTTd pouxa Kavr) To depua.

B) ‘Otav cuvictaral évag npo¢uAaKrnpuq,
$POVTIoTE Va unv prtopei o tpodpuAakTripag
va £épBel o€ entacdn pe TN cuppa‘roBoupTca O
SloKOELSEIG KaL TIOTNPOELSEIG BoUPTOEG UTTOPOUV
va SlEupUVOoUV TN SIAPETPO TOUG K TN dUvaun
Tiieonq kat Tig uyoKevTPeG SUVALELS.

4.7 Mepartépw umodei&elg achaleiag:

MPOEIAONOIHZH - ®opdte mavrote
TIPOOTATEVTIKA YUAALA.

Xpnolporoleite eAaoTikd evoldueca oTPWUATA,
otav napadidovrtal padi pe To Ak Agiavong kat
étav anatrovvIat.
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MpooEETe TA OTOLXEIQ TOU KATOOKEVAOTY) TOU
gpYaAeiov 1) Tou ipocBeTou eEOTIALOUOU!
Mpootatevete Toug SioKoug armod ypaco Kat
xturnua!

O biokot Tpoxiopatog mpeneL va GpuAdyovTal Kat
Va XPT|OLHOTIOLOVVTAL TIPOOEKTIKA, GUMPWVA UE TIG
UTIOOEIEEIG TOU KATAOKEUAOTH.

Mn xpnotuoroleite OTE Si0KOUG KOTIG yld
Eexovdplopa! Ot diokol Kotrig Sev EMITPENETAL VA
€KTEBOUV O€ Kaia TAeUpIKT Ttieom.

To TEPAXI0 EMEEEPYAOIAG TIPETIEL VA AKOUNTIA
otadepa Kat va ivat acPaMOHEVO, TLX. ME TN
BonBela opryktpwv. Ta peydia Tepaxia
enegepyaaiaqg MpEMeL va unootnpifovrat
ETAPKWG.

‘Otav xpnotporolovvTal EEaPTHATA Y
OTEIPWHA, SEV ETUTPETIETAL VA AKOUMTTA 1) KN
TOU agova Tov dto NG rpunaq TOU sEqpmuaroq
Aeiavong. Mpooé€te, va gival To cmstp(uua oTo
spyaAsmo/sEapmuo OPKETA HAKPU, yla va
urtodexTel To prjkog Tou agova. To oTeipwua oTo
epyaAeio/eEaptnua peETeL va Talplddel Ye To
omeipwpa otov a&ova. Na to prkog Tou dgova kat
TO oTieipwpa Tou agova BAETe ot oeAida 3 Kal
oto KepdaAalo 14. TexVIKA OTOLXEIQ.

ZuvioTarain Xpron Hiag HOVIUNG EYKATAoTAoNG
avappoPnoNg. ZUVOEETE TIAVTA TIPONYOUHEVWS
eva peAe dlappong Fl (RCD) pe pey. pevpa
gvepyoroinong 30 mA. Ze miepintwon
QTEVEPYOTIOINONG TOU YWVIAKOU TPOXOU HECW TOU
peA€ dapponqg (FI) mpérmel To epyaieio va
eAeyxOel kal va kabaploTei. BAETEe oTo KEPAAQLO
9. Kabaplopog.

Agev ETUTPEMETAL 1] XP1ION XAAAOUEVWY, N
OTPOYYUAWV Kal SOVOULEVWV EPYAAEiwWV.

Anoduyete TIG {NHIEG OTOUG CWATVES agpiou 1
OTOUG CWATNVEG TIAPOXNS VEPOU, GTOUG
NAEKTPIKOUG aYywYOoUG KAl 0TOUG PEPOVTEG
TOiX0UG (OTATIKT).

MpoToU TMPAYHATOTION|OETE Widt OTIoLaST|IIOTE
pUBULON, aAAayn eEon)\louou 1 ouvTrpnon
TPapnETE TO PIg a6 TNV TIPida.

Mwa xaAaopévn 1j paylopevn pocBetn Aapn)
TIPETEL va avTtikataotabei. Mn xpnotyoroleite To
epyaAeio e eEAATTWUATIKY AaPn.

‘Evag XOAQOUEVOG 1) PAYIOUEVOG npocpu)\aKTnpaQ
TpEMeL va avTtikataotabei. Mn xpnotuomnoleite To
EPYOAEIO e EAATTWHATIKO TIPOPUAAKTPA.

Mnv gvepyortoleite 10 epyaAeio, 6Tav Aeimouv n
TIApoUGCLAouV EAATTWHA PEPT TOU EPYAAEiIOU 1) OL
TIPOOTATEVTIKEG SLATAEELG.

EpyaAeia pe apyn ekkivnon (avayvwpi¢ovtat ano
10 ,WE...“ 0TnV ovopaoia turou): ‘Otav To
€PYAAEIO KATA TNV EVEPYOTIOINOT) TOU ETUTAXUVEL
TOV aplOpd oTPodWV TIOAU YPryopa OTO HEYLOTO,
UTIAPXEL OPAAUA OTO NAEKTPOVIKO TOU CUCTNHA.
Mepattépw NAEKTPOVIKEG AEITOUPYIEG OXETIKES UE
Vv acdaAela, dev gival TTAEoV SLABETIEG.
AvaBgoTe TNV AUEDT ETILOKEUT) TOU EPYAAEIOU
(BAEme oTO KEDAAQLO 12.).

2TEPEWVETE TA HIKPA TeEpAXLa enegepyaaiag. MN.x.
pe odiEuo oe pa peyyevn.

Meiwon emBapuvong anoé okovn:

2wpartidla, Ta omoia dnuoupyouvTal Katd

NV EPYQoia [e TO TIapoV epyaAeio,
EVOEXETAL VA TIEPIEXOUV OUGIEG, OL OTIOIEG UTTOPEI
va TPoEEVIIGOUV KapKivo, AAAEPYIKEQ
avTIOPACELS, VOOIUATA TOU OVATTVEUCTIKOU
OUCTNMATOG, YEVETIKEG AVWHAAIES 1) AAAEQ
BA4Beg ™ng avamnapaywyng. Oplopeva
TapadeiyLaTa AUTWV TWV OUCLWYV gival Ta eENg:
MoAuB&og (oe poAuBdovxa emiypiouata), OPUKTH
oKOVN (ard dopiKoug AiBoug, cKupOSeua Kat Ta
TapdpoLa), MPOCOETES OLTIEG yla TNV
enegepyaoia EuAeiag (XPWHIKO, oA TIPOOTACiag
EUAeiag), oplopéva eibn EuAeiag (6rwg okovn
5puog N 0&lAg), HETAAAG, apiavTog.
O kivduvog eEaptatal amnod I SidpKela, GTnV oToia
0 XProTNng 1) atoua movu Ppiockovral Kovtd
ekTiBevTal otnv emPBapuvon.
AuTd Ta cwpatidla Sev TIPETIEL VA ELOXWPTICOUV
OTO CWHA.
Ma va pewwdein empPapuvon and auteg TIG OUGIEG:
DpoVTIoTE yla KAAO AEPIOUO TOU XWPOU EPYATIAg
Kal Gopdte KATAAANAO EEOTIALONO TIPOCTACIAG
OTIWG HACKEG TIPOOTACIAG TNG AVATIVONG, OL OTIOIES
MUTTOPOUV va PIATPAPOUV [KPOOKOTIKA HIKPA
owpartidla.

MpoogETe TIg 08nYyieg TTOU IoYXVOLV Yla TO UAIKO, TO
TIPOCWTIIKO, TNV TIEPITTWON EHAPHOYNS KAL TO
onueio xpriong (T.X. KAVOVICHOl EpYACLOKNAG
aocdaAelag, arodppwn).

2UAAEETE TA OWHATIOW TIOU TIPOKUTITOUV OTO
onueio g dnpioupyiag Toug, anodUyeTE TIG
OUOOWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnouporoleite KATAAANAO yla eSIKEG EpyaATieq
POcBeTO EEOMAIONO (BAETIE 0TO KEPAAQLo 11.)
‘ETol $O8Avouv Atyotepa ocwpatidla aveEEAeyKTa
oTO TIEPIBAAAOV.

Xpnouporoleite €va KATAAANAO cUoTNA

avappoédnong okdvng.

MewwoTte TV emPdpuvon and tn okdVN e TOUG

€Eng TpoTIoUVG:

- orpacbovmq Ta eEepyopeva owuanéla KaL
OKGVI aMnaepiwv Tou epYaeiou 6xL avw oag 1
TIPOG ATOA TIOU BPICKOVTAL KOVTA 00G 1) TIAVW
0€ GUOOWPEUPEVT OKOVN,

- XPNOLLOTIOWVTAG Hia £YKATACTAC
avappdPnong kavn pia cuokeur kabapLopov
TOU agpaq,

- agpifovtag KaAd To XWPo epyaciag Kat
6larnpwqu OV Kaeapo avappodwvtag Toug
putoug. To OKoumouq 1 10 Eedpionua
oTPOPIAILEL m oKOV.

- Avappocpare N MAEveTe TNV svéuuaom
npootaaciag. Mnv Eeduodre, XTunate iy
KaBapilete pe BovPTOEG.

5. Emokomnnon

BAéme otn ogAida 2.
1 Ma&padt taxuovodiEng Quick*
2 ®AavtCa ommpEng *
3 Afovag
4 W...A...: PAdvtla oTpIENG TOU CUCTAATOG
auToEEI00PPOTNONG (LN artooTIWUEVN) *



5 Koupri kAeldwpaTog Tou dgova

6 HAekTpOVIKN EVOEIKTIKN Auxvia *

7 Aoddlela (€vavTl akouolag EVEPYOTIoinNong,

evOEXOUEVWG Yla ouvexn Aettoupyia) *

8 MAnktpodlakémng (ya evepyormoinomn/

arievepyoroinon)

9 Koupri (yla Tnv eptotpodn Tng KUPLAg

XEPOAARNQ)

0 Kupla xewpoiapn

1 MpdoBetn Aapr)/ mpdodetn Aafn pe anoofeon

Kpadaouwv

12 MpoduAakTrpag

13 Ma&uadt cvoopryéng *

14 Tavt{dkAedo *

15 KAeioTpo ocuodiyéng (yam pueulcn TOU
TPODUAGKTIPA, XWPIG TN XPrion epyaAeiou)

16 Bida (yla T pubpion g SUvaung Tou
KAgioTpou cuodLyEng)

* avaloya pe Tov eEOMALIONO/Sev
CUUTEPIAQUBAVETAL OTA VAIKA TIapAdoong

6. O¢€om oe Aettoupyia

Mpiwv Tn B6€0n o€ Aettoupyia eAEyETe av n

TAOT) KAL) CUXVOTNTA TIOU AVapEPOVTALGTNV
Tvakida TUTou TauTi{ovTtal e Ta OToLYEla Tou
NAEKTPLKOU 0AG SIKTUOU.

ZUVSEETE MAVTA TIPONYOULEVWG EVA PEAE

Sapporig Fl (RCD) HE PEY. pEUHA
evepyoroinong 30 mA
XpNOUOTIOLEITE HOVO Ka)\wam EMEKTAONG
glpna}\avrsisq) Me pa gAaxioTn siatour 1,5 mm?

A KAAWSLA ETIEKTAONG (MMTAAQVTETEG) TIPETIEL va

givatkataAANAa yla tnv anoppodoUpEVT) LOXU TOU
gpyaleiou (BAETE oTa TEXVIKA OTOIKE(Q). 3€
TiepITTWOon Xpriong evog TUMXTHPA KaAwsiov,
EETUALyETE TO KOAWSLIO TTIAVTOTE TTIANPWG.

6.1 TomoO&Tnon g nMPocOeTnNg Aapng
Na gpydleoTe povo e TOTIOBETNUEVN TNV
npocBetn Aapn (11)! Bidwote opixtd e 10
XEPL TNV TIPOGOETN Aafr) oTnV aploTepn, HEcaian
Se€ld KoxAloTounueEvn TpUMa (avaAoya pe tnv
avaykn).

6.2 TomoBétnomn npodpuAaktrpa
(yia epyaoieg pe diokoug Agiavongq)
%1:%,?} Vor der Inbetriebnahme:
SRR | 2, Schutzhaube anbringen.
Na Tig epyaoieq pe diokoug Eexovdpiopatoq
yla Adyouqg acdaAeiag TpEmMeL va
Xpnotuoroindei o mpopulaktipag (12).
l'a Tiq epyacieg pe diokoug Kotmg yia
AOYoug acdpaAeiag TpEmeL va
XPNoporiondei 0 £181K6G TIPOPUAAKTIPAG SioKwv
Kot (BAEME oto kepdaAaio 11. EEaptiuara).

BAgrme oeAida 2, eikdva F.

- Avoi€te To KAgioTpo cUoPLYENG (15).
TomoBetrioTe TOV MPodUAaKTNPa (12) otn B€on
Tou daivetat.

EAAHNIKA el

- NupioTe TOV MPOPUAAKTIPA ETOL, WOTE N KAELOTY)
TIEPLOXT VA SEIXVEL TIPOG TO XPNOTN.

- KAeiote T0 K)\aiorpo ouoPLy&ng.

- Av gival anapaimto, aunoTe TNV £Vtaon Tou
KAgloTpPOU ouccplyinq, odiyyovtag m Bida (16)
(ue avorXTd To KAEloTPO CUGPLYENG).

XpN|CILOTIOIELTE HOVO
(:Dﬁv eEapTnuara, Ta omoia

npoe&EXouV armod Tov
npoq)u)\aKmpa T0 AtyéTepo

6.3 MNepilotpedpopevn kupla xelpoAapn

Na epydleote poVO e AODAAOUEVT) TNV
Kupla xelpoAan (10).

BAéme oeAida 2, eiova C.

- Natnote o Kouprti (9).

- H kupla xepoAafn (10), uropei Twpa va
neplotTpadei kat tpog TIg§ V0 TMAeUPEG katd 90°
Kal va acPaAloTei.

- EAéyETe TV KaAn ipocappoyn: H kupla
XEPOAaP) (10) pemel va eival achaAlopévn Kat
va unv Ynopei va meplotpadei.

6.4 XUvdeon OTO SiKTUO TOU PEVUATOG

O1 pideq TOU pEVATOG TIPETIEL VA Eival
aodAAIOPEVES ME ETIRPASUVTIKEG aoDAAELEG
TNENG 1) AUTOPATOUG SLOKOTITEG acdaAeiag.
EpyaAeia pe ,WE..." oty ovopagcia tunou:

(Me EVOWUATWHEVO AUTOWATO TIEPLOPLOUS TOU
peuuaroq eKKwncmq(qpyn SKKlVl']O'l']) ) OLmipideg
TOU PEVATOG UITOPOUV ETTIONG Va Elval
aodaAloPEVES [e Taxeieg aopaleleg THENG N
auTtopaToug SlakoTTeg aodaAeiag.

7. TomoO€tnon tou dickou
TpoXiopatrog

Mptv aro kabe epyacia aAlaynqg e€oTALoOU:

Tpapngte o Pig amnod tnyv mpida Tou
pevpaTog. To epyaAeio Tpemel va gival
ATIEVEPYOTIONKEVO Kal 0 A§ovag akivnTog.

Ma Ti1g epyaocieq pe Siokoug KOTmG yla

AOYOUG aopaAeiag XPNOLUOTIOIEITE TOV
TIPOodUAAKTTPA SIOKWV KOTNG (BAETE OTO
kepaAalo 11. Npbéobetog e€omAloNSG).

7.1  KAeidwpa agova

MatroTe TO KouuTti KAEWSWHATOG Tou agova
(5) pOVO pE akvnToToNUEVO TOV Agova.

- MatmoTte 1o KoupTti KAeWbwuaTog Tou agova (5)
Kat
Yupiote Tov agova (3) pe To XEPL, MEXPL Va
aloBavOeite OTL TO KOUWTTL KAEWOWHATOG TOU
a&ova €xel KAEIOWOEL KAAd.

7.2 TomoB£tnon Tou Sickov Tpoxiopatog

BAgme oeAida 2, ewova D.

EpyaAegia e tnv ovopacia W 2..., WE 2...:

- TortoBetnote T PAAvtla otrpENg (2) oTov
a&ova. Eival owotd tomoBetnpevn, otav dev

propei va meplotpadei mavw otov dgova.
101
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- ToroBeToTE TOV 6I0KO TPOXIoUATOG, OTIWG
q>alvsrou otnyv ekova D, otn pAdavtla opEng

O 510|<oq TPOX{OHATOG TIPETEL VA OKOVUMA
opoldpopda avw otn GAavtia oTrpEng.

EpyaAeia pe tnv ovopacia W...A 2...:

H dAdvtla otripEng Tou GUCTANATOG
autoe&looppomnong (4) eival otabepd
TomoBeTnuEVN oTov agova. Aev gival arapaitnt,

OTIWG oUVNBWG Kal 0Toug AAAOUG YWVLAKOUG
TpOXO0UG, Hia arnooTiwpevn dpAdvila otpEng.

Ot eudpaveleg enadng g Aavtag

OTNPLENG TOU CUCTNLATOG
autoe&loopponnong (4), Tou Siokou TPoXiopaTog
Kal ToU Ta&Ipadlov Taxuouodly&ng (1) r) Tou
na&adlov cuodyEng (13) Tpemel va givat
kaBapeg. Evéexopévwg kabapiote T1G.

- TomoBetoTe TO SioKO Tpoxloparoq TAvw oTn
dAdvtla otMpLENg TOU CUCTANATOG
aurosi—jloopponnonq (4). O diokog rpoxlouaroq
TIPETIEL VA OKOUUTIA OOLOpopda MAvw oTn
PAdvtla otpENg TOU CUCTANATOG
autoeElooppomnoNg.

7.3 Zoi§o/Avcipo Tov tagipasdiov
ovodlyEng Quick (avaioya tov
€E0TAIONO)

Zpi&po Tou agipadiov cuoPplyEng
Quick (1):

m ‘Otav 10 epyaleio/eEapTNHA 0TV TEPLOXT
ouocpwﬁnq elvat o xovrpo artd 8 mm, dev
ETITPETIETAL VA XPNOLUOTIOLEITAL TO naﬁlua&
TaxvovodplygEng Quick! Xpnotuoromote TOTE TO
na&udadt ovodryEng (13) pe 1o yavtokAedo (14).

Xpnoupororote Pévo €va Agoyo Kal AbIKTo

maguadt taxuouodlyEng: To BEAOG TIPETEL
va SeiXVELOTNV EYKOTTN) TOU EEWTEPIKOU SAKTUAIOU
(BAgme elkova, oeAida 2).

- KAgidwpa tou d&ova (BAEME oto kedpaiao 7.1).

- ToroBetriote TO TTA&ILASL raxuouocpw&nq (1)
otov agova (3). BAeme v eikdva, oeAida 2.

- 2oiEte To AgIHASL CVODIENG Quick He TO XEpL
Se&looTpoda.

- 2¢igte 1o Magadt cuodigng Quick,
neploTpEdovtag duvata To Sioko TpoxiopaTog
Se&looTpoda.

2 unyavniuara pe v ovopacsia W...B..., oTig

TeAeuTaieg 180° yivetat avTiAnTTTD pia avEnpevn

avtiotaon.

Nvoo Tov ragipasdiov cuodigng Quick (1):

- KAeidwpa tou agova (BAEme oto kKedpdAAalo 7.1).

- Zefdwote To Tagadt taxuovodyEng (1)
aploTEPOOTPODA.

7.4 Zoi§o/Avcipo Tov tagipasdiov
ouoPlyEng (avaioya pe Tov €EOTIAIOHO)
Zpig§o tou (13) magipuadiov

Eﬁ oUOHIYENG:

O1 2 mAgupEg Tou Ttagadiov cuodLyEng eivat
SladopeTikeG. BidwoTte To agpdadt cuadry&ng

102 Mavw oTov agova wg akoAovbwg:

BAEme oeAida 2, eikova E.

- A) Ze Aentoug Sickoug Tpoxiouatog:
H pAavtCa tou magipasdiod ouodtyEng (13)
BAEMELTIPOG TATIAVW, WOTE VA UTTOPEL VA OPIXTEL
0 Aemtdg 6iokog TPOXIoHATOG e aoPAAEL.
B) Ze xov8poug dickoug TpoXioHaTOqG:
H pAdvta Tou magadiov cuodyéng (13)
BAETEL TIPOG TA KATW, WOTE VA UTTOPEL va
TomoBetnOel kaAd To a&adt cuodty&ng otov
agova.

- KAewdbwoTe Tov d&ova. ZPiEte To magadt
ouodLy&ng (13) pe to yavt{okAedo (14)
deklooTpoda.

2e unyavnuara pe v ovopacsia W...B..., oTig

TeAeuTaieg 180° yivetal avTIANTTH LA AUENUEVN

avtiotaon.

AVcpo Tov Ttagipasdiov cuodlyEng:

- KAegidwpa tou d&ova (BAEME oTo kepalaio 7.1).

ZePdwote To Ta&dadL ovodtyEng (13) pe to
yavt{okAeldo (14) aplotepootpoda.

8. Xpnon
8.1 Evepyomoinon/Anevepyoroinon
Odnyeite To epyaAeio MAvVTOTE pe TA SUO
Xépla.

I'Ipun'a EVEPYOTIOLEITE TO spyq)\ao Kal HETA
PEpETE TO EEAPTNIA OTO TEUAXLO
enefepyaoiag.

AmntodevyeTe TO akouolo Eekivnua:
Amtevepyoroleite AVTOTE TO EpYAAEio, dTav
QTIOHAKPUVETE TO PIG aTto TNV TIPia TOU pEVHATOG
N étav napouctlacTtel pia SLaKoT) pEVUATOG.
2 € TEPITTWOT OUVEXOUG AelToupyiag To
gpyaAeio sEaKo)\ouem va }\elroupyel otav
oag Eepuyel amo To xépL. [ auTtd va KpataTe To
€PYAAEi0 TAVTOTE KAAA pe Ta Vo XEpla arod TIg
TIPOPAETIOEVES XEPOAABEG, VA OTEKEOTE
oTabepd Kal va epyAdeoTe GUYKEVTPWEVOL.
Artopuyete Tov OTPOPIMOHO 1| TNV
avappodpnan oKOVNG, TIPLOVISIOV Kal YPEQIWV
arno To epyaAeio. AKouur[ars T0 spya)\ao HETA
TNV anevepyoroinon, pévov adou mpwrta
akvnTomomeei o KvnTrpag.
BAgme oeAida 2, c A.
ZUvTtoun AelToupyia:
Evepyornoinon: 2npwéte Tnv acpdAela (7) pog
NV Katevubuvaon Tou BEAOUG KaL TIATNOTE
TOV MANKTPOSLaKOTTTN (8).
Anevepyomnoinon: AGrioTe TOV TIANKTPOSIOKOTITN
(8).

Zuvexng Aettoupyia (avaAoya pe ToV
€EOTIAIONO):

Evepyomnoinon: Znpwéte TNV acpdAela (7) mpog
Vv KatevBuvon Tou BEAOUG, TIATTOTE TOV
TIANKTPOBIAKOTTTT (8) KaL KPATHOTE TOV
natnuevo. To epyaAeio eival rwpa
EVEPYOTIOMUEVO. ZMPWETE TWPA TNV
aoddAela (7) AAAN a popd pog TNV
KaTeLBUVOT) TOU BEAOUG, Yla VA KAEWOWOETE



TOV TIANKTPOSLaKOTTIN (8) (cuvexng
Aettoupyia).

inon: Matnote ToV MANKTPOSIAKATITN
(8) kaL adrjote TOV EAEVOEPO.

EpyaAeia pe tTnv ovopacia W...B:
ZTiypuaia evepyoroinon (pe Asttoupyia
Deadman)

BAgme oehida 2, ewova B.

Evepyomoinon: ZUpte Tov MANKTpodlakort (8)
TIPOG TA EUTIPOG KAL KATOTILV TIECTE TOV
TIANKTPOSLAKOTTTN (8) TIPOg Ta MAVW.

Amnevepyomoinon: Apnote Tov
TIANKTPOSLAKOTTTT (8).

Armev

8.2 Ymodei&elg epyaciag
Tpoxiopa:
Medete 1o epyaleio eAadpa Kal KIVEITE TO TIAVW
otV emdpdvela mepa-dwoe, yla va un {eotabei
oAU n eriipavela Tou Tepayiov enegepyaoiag.
=exovoplopa: Na Eva KaAod amotEAeoua epyaaciag
TIPETIEL VA EPYACEDTE HE Ha Ywvia kKAiong 30° - 40°.
Epyacia pe Tov Tpox06 Kommng:
% 21NV EPYAOia YE TOV TPOXO KOG

A v

avtippora (BAEME EIKOVA).
AlapOPETIKA UTIAPXEL O KivBUVOG, Va
TIETAXTEL TO EPYOAEIO AVEEEAEYKTA
€Ew amo v Topn Na gpydadeoTte pe peTpla
mpowenon, avtiotolxn pe To eneEepyalopevo
UAIKKO. Kavéva pdykwa, Kapia mieon, kapia
TaAAvTwon.

Aeiavon pe yvaAoxapto:

MieCete T0 epyaleio eAadpd Kal KIVEITE TO TIAVW
otV emdpdvela mépa-dwoe, yla va un {eotabel
TIOAU 1 eriipavela Tou Tepayiov emnegepyaaiag.
Epyaoieg jie cuppaToBOUPTOEG:

MieCete eAadpd To EpyaAeio.

9. Kabapiouog

>ca KaBapiopdg kvntripa: Katd m
c;:\j Sldpkela Tng enegepyaociag punopei
Va ETIKABICOUV CWUATIO OTO ECWTEPIKO TOU
NAEKTPIKOU epYaAeiou. AUTO eTnpeddlel SUCUEVWG
NV YUEN TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU. AYWYILES
ETIKABIOEIG EVOEXETAL VA ETNPEACOUV SUOUEVWG
N HOVWOT) TIPOoTACiag TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU
Kal va TIPo&EVIIOoUV NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

Avappoddte Toug pUTIOUG OTO NAEKTPIKO
EPYAAEIO TAKTIKA, OUXVA Kal TIOAU KaAd péoa arod
OAEG TIG UTTPOCTLVEG KAL THIOW £YKOTIES AEPLOKOU N
EeduodaTte Toug pe ENpo agpa. ArtoouvdeaTe
TIPONYOUUEVWG TO NAEKTPIKO EPYAAEIO ATIO TNV
TPOod0dosia evépyelag Kat popdte TAUTOXPOVA
YuaAld kat pdoka mpootaaciag.

Kouprti (9) pubuiong xepoAapnq: Anoppoddte
KOTA KaipoUg TO KOUUTTL 1) GUoATE TO |E OTEYVO
agpa (martnuevo, o OAEG TIQ 3 BE0ELG TNG KUPLOG
XEPOAAPNQ). ATIOCUVSEEGTE TIPOTYOUUEVWG TO
NAEKTPIKO epyaAeio amnod tnv Tpododoacia
evépyelag Kal GopdTte TAUTOXPOVA YUOALA Kat
HAOoKA TIPOCTACIAG.
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10. Eudiopbwon BAapwv

E t WE...“ V OV

- NMpootacia €évavti unteppoptiong: H
NAEKTPOVIKT EVSEIKTIKY Auxvia (6) avapet
Kal o aplOpog otpodpwyv pe poptio
pewwvetal MOAY. H 6epuokpacia Tou Kivntpa
eival oAU unAn! Adrote To epyaleio va
Aettoupynoel xwpig poptio, wotou va PuyOei
Kal va oRr)ogL N NAEKTPOVIKN EVEEIKTIKN Auxvia.
Mpootacia €évavTl urtepqaopncnq H
NAEKTPOVIKTY EVSEIKTIKN Auxvia (6) avapet
Kal 0 aplOpog oTpodwv pE popTio
pewvetat AlFO. To epyaleio uriepdoptwveTal.
E&akoAoubrote va epyaleoTe P PEIWUEVO
PopTio, WOTIOU VA OPTI0EL N NAEKTPOVIKT)
EVOEIKTIKY| Auxvia.

HAekTpovikn anevepyotoinon acpaielag:
H nAekTpovikn ev8eIKTIKT) Auxvia (6) avapel
kat To epyaAeio AMENEPIOMNOIHOHKE ano
HOVO Tov. 3¢ TEPIMTWOoN TIOAU UPNANRG
TayxuTNTag avgnong Tou peupaTog (Owg
TIAPOUGCLACETAL TT.X. O TIEPITTTWOT) piag EAPVIKNQ
EUTTAOKT|G 1] HLOG AVAKPOUOTG) arevePYOTIoLeiTal
TO EPYAAEI0. ATIEVEPYOTIOWOTE TO EPYAAEIO e
ToV TMAnKTpodlakdrtn (8). Evepyomomote peta
Eavd 1o epyaleio kal ouvexioTe KAVOVIKA TNV
gpyaoia. Amopuyete AAAEG EUTIAOKEG. BAETE
oTo kedpAAawo 4.2.

Mpootacia ané a8éAnm emavekkivnon: H
NAEKTPOVIKI] EVOEIKTIKY Auxvnu (6)
ANABOZBHNEI kat To epyaAegio &€
Aettoupyei. H mpootacia anéd abéAnT
enavekkivnon €xet evepyoromoOei. Eav to dig
(pevpatoAnmng) TornobemPei oTnv Tpica e
EVEPYOTIOINHEVO TO EPYAAEIO 1} ATTOKATACTABE(N
Tpododoacia Tou PEVUATOG PETA aTTo WA
Siakorm), To epyaAeio Sev Aettoupyei. Ogate To
epyaAeio ekTog Aettoupyiag kat Eava oe
AetToupyia.

To epyaleio emtayvvel Katd v
€VEPYOTIOINOT TIOAU YpIiyopa GTO HEYIOTO
aplOué otpodwv, SnAadn 0 AUTOUATOS
TIEPLOPLOPOG TOU PEVHATOG EKKIVNONG (apyn
ekkivnon) 6ev Aeltoupyei. Ypiotatatéva
NAEKTPOVIKO OPAAUA, TIEPAITEPW NAEKTPOVIKEG
AEITOUPYIEG OXETIKEG UE TNV aoPpAAela, Sev eival
TAEOV 5106501peq AvaBéote TNV dueon
em;meun Tou gpyaAeiou (BAeme oto Kepaialo
12)).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- O 61061Kaoleq svspyonomonq npom)\ouv
OUVTOHEG TITWOELG TNG TAATG. Z€ TEPITTWon
SUOUEVWY CUVONKWV OTO IKTUO TOU PEUHATOG
MTOpOoUV va eUGAvIoTOUV TIPOBANMATA O AAAES
OUOKEUEG. 2€ TIEPITTTWOT) EUNESNOEWV SIKTUOU
HiKpOTEPEG amo 0,2 Q dev avapevovtal
TIPoRANaTa.

11. MNpdoOeTOg EEOTIAIGOG

XpnoloTIoLEITE UOVO YVNOLO TIPOCHETO EEOTIAIOLO
™G Metabo.
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Xpnoluoroleite povVo POoOeTO EEOTIALOUO, O
OTT0[0G IKAVOTIOLEL TIG ATIALTHOELG KAl TA
XOPAKTNPLOTIKA oToLXEia TTIou avadEpovTal oe
auTEQ TIG 08nYyieg Aeltoupyiag.

ToroBeteite To EEApTNHA Le aoPaAela. Otav
XPNOoLoTIOlE(TAL TO EPYAAEIO O Eva OTTipLYMA:
2TePeEWOTE e aodaAela To epyaAeio. H anwAela
TOU EAEYYXOU UTtopei va odnynoel oe
TPOUMATIGHOUG.

BAéne oeAiba 4.

A Aiokog Egxovdpiopatog (Xprion Hovo e
TOTIOOETNEVO TOV TIPODUAAKTTPA)

B Aiokog Agiavong pe puAAapdakia (Xprion povo
HE TOTIOBETNEVO TOV TIPOPUAAKTTPA)

C TMpoduiaktnpag Siokou KoTg

D Aiokog korg (Xprion poévo pe TomoBeTnuEVO
TOV TIPOPUAAKTHPA SiOKOU KOTING)

E Alapavtodiokol kotmg (Xprjon povo e
TOTIOOETNEVO TIPOPUAAKTIPA 1)
TIPOPUAAKTT)Pa SioKOU KOTING)

F I'Ipocpu)\aKTnpaQ Kaumnavag Agiavong
(Tonoesmcn TIAVW O0TO ePYAAEio Kat
otepewon pe  Bida (f)). Ztepewote TNV
Kaumnava Agiavong, énwg meplypadeTal 0To
KedpAaAalo 7.. Evoexouévwg XpnoLpoTomote
onaotd yavt{okAedbo. Pubpiote Tov
TpodUAaKTpA e TIG Bideq TUTIOU
TIETAAOUSAG ETOL, WOTE 1 KAUMAava Agiavong
va TPoeEEXEL TO TIOAU 3 mm.

G Kaumaveg Aeiavong (Ma epyaocieq pe
KAUTIAVEG Agiavong TIPETIEL VA X PTOLOTIOLEITE
yla Adyoug aodaAeiag Tov €181k
mpoduAakTipa Kapmdavag Asiavong.)

H Zmnaoto yavt{okAedo (Ma oPpi§ipo/A0oiuo Tou

ma&padiot ouodLyEng (13) oTIq Kapmaveg

Aeiavong)

MNMpoduAaktripag TPoxoU KOTING HE TTEAUA

odnynong (TomoBETnon mdvw oTo gpyaieio

KaL otepewon pe tn Bida) (Me otowo ya tnv

avappdédnon g okdvNg NG METPAG TIOU

Snuioupyeital KaTd To KOWIHO TWV TIETPIVWV

TIAGKWYV HE Ma KATAAANAN GUoKeN

avappodpnang)

J Mpootacia xeplov (Ma TormobETnon Katw ano
TNV TAEUPIKY) TIPOCOETN Aafr))

K Eg&aptnua enéktaong (Ma apycxclsq JE TOug
diokoug orpENng. Augavel v andotaon
QVAEcT OTOV AEova Kal aTov ioko aTPLENG
Tepimnovu katd 35 mm)

L Aiokog orr’]pt&nq yla diokoug }\siavcmq Fiber

(ToroBETnon PéVo e TO GUVNUEVO anlpa&

oLodLyENG diokou ornplinq) (Xprion povo ue

TOTOBETNUEVN TNV TIPoCTaCia xsplou)

Aiokol Agiavong Fiber (Xprion pévo pe

TOTIOBETNMEVT TNV TIPOCTAGCIA XEPLOU)

XaAuBéivn ouppdroﬁoupwa (Xprion povo pe

Tonoeernuevn TNV TIPOCTACIA XEPLOV)

Bdon komm|g ETAAA WY

Na&udadt cvodry&ng (13)

Na&dadt taxuovodyEng (1)

MARpeg MPoypappa eEapTnuaTwy, BAETE

www.metabo.com 1) 0TOV KUPLO KATAAOYO.

Ouvo =z =

12. Emokeun

O emoKeusq TWV NAEKTPIKWV spyahsnwv
ETUTPETIETAL VA SlEVEPYOUVTAL LOVO ATIO
nAekTtpoTe)ViTeg!

Av untooTei BAAPN To kKaAwSI0 cUVSEONG OTO
SiKTUO TOU PEVATOG, TIPETIEL VA TO
QVTIKATAOTIOETE YE €VA YVNOL0 KAAWSLO
ouvdeong TG Metabo, Ttou pnopeite va
TIpouNOeuTEiTE Ao TO TUAUA EUTINPETNONG
neAatwv g Metabo.

2e punyavnuarta pe tnv ovopacsia W...B..., katd v
QVTIKATAOTAOT TOU OET WNKTPWYV, TIPETEL VA
avTikabioTatal Kat To GEPHOVIT PpEvou.

MNanAektpikda epyaieia Metabo mou €xouv avaykn
ETIIOKEUTG ATEVBUVOEITE OTNV aAVTIoTOLXN
avtinpoowrtteia TG Metabo. Aieubuvoelg BAETe
www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTaAAGKTIKWY UTTOPEITE va
Toug KateBdoete otn SlevBuvon
www.metabo.com.

13. Mpootacia mepBAAAovTtog

H okdévn TpoxiopaTog mou dnuoupyeital uropei
va rieplexel BAapepég ovaoieq: Amoppidte owoTa.
TNPEITE TOUG EBVIKOUG KAVOVIOHOUG YId TNV
anéoupon cUUGWVA E TOUG KAVOVEG TIPOoTACIag
TOU TIEPBAAAOVTOG KAl YL TNV AVAKUKAWOT) TwV
AXPNOTWV EPYAAEIWV, GUCKEUAGLWYV KaL
POcBeTOU EEOTIAIOUOU.

Mévo yia xwpeg g EE: Mnv netate ta
E NAEKTPLIKA EPYAAEIN OTOV KASO OLKIAKWV

QATIOPPHATWV! Zuuq)u)va ME TNV EVpW-
Ttaikr) 0dnyia 2002/96/EK mepi nAEKTPIKWV Kat
NAEKTPOVIKWY GUCKEUWY KAL TNV EVOWUATWOT) TNG
0OTO €OVIKO Sikalo, Ta NAEKTPIKA EpYAAEia TIPETIEL
va CUAAEYOVTaL Eexwptm‘d Kal va eToTpEpovTal
yla avakUKAwon pe TPOTIo PIAKO TIPOG TO TIEPL-
BaAAov.

14. Texvika oTolxeia

AleuKpLVIOELG OXETIKA E TA OTOLXEIQ 0T 0gAida 3.
Alatnpoupe To dikaiwpa yia aAAayEg, Tou
€EUMNPETOUV TNV TEXVIKY) TIPO0S0.

(0] =HEY. SlANETPOG Tou eEapTrHaTOg/
gpyaAeiov
tmax,1 =MEYLOTO ETUTPEMTO TIAXOG TOU

€PYAAEIOV/EEAPTHATOG TNV TIEPIOXN
oUOPIENG o€ TEPITITWON XP1IONG
nagipadlon ovodyEng (13)

=HEY. ETUTPETITO TIAXOG Tou e§apTAuaTog/
EPYAAEIOL 0NV TEPLOXT) CUOPIENG OE
TepinTwon xpriong nagadiov
TayxvouodiEng (1)

=5iokog EexovdpiopaTog/diokog KoTmG:
MEY. ETUTPETTO TIAX0G TOU EEAPTNHATOG/
gpyaAeiov

M =2neipwua agova

| =Mrkog tou afova Agiavong

n =ApBuOg oTpodPwV Xwpig dopTio

(L€yloTog aplBuog oTpodwv)

tmax,2

tmax,S



P4 =0vouaaoTIKn arnoppodoUHeVN IOXUG

P> =Amod150eVN LOXUG

m =Bapog xwpig kKaAwdlo ovvdeong ato
pevua

OL TIHEG PETPTIONKAV cUNDWVA LE TO TIPOTUTIO
EN 60745.

[O] EpyaAeio tng katnyopiag Babuol pootaciag
Il

~ EvaAAaocodpevo pevpa

Ta avadepoueva TEXVIKA OTOLXEIA EVVOOUVTAL E
QVOXEG (OUHPWVA HE TIG EKACTOTE LOXUOUOEG
TEXVIKEG TIPOSIAYPAPER).

TIMEG EKTIOMTG

AUTEQ oL TIEG KaBloToUV duvartr) TNV
EKT{UNON TWV EKTIOUTWY TOU NAEKTPLKOU
EPYAAEIOU KaL T1) GUYKPLOT S1adPOpwV NAEKTPIKWY
EPYAAEIWV. AVAAOYQ [IE TIG OUVBNKEG EPYAOIAG,
TNV KATAOTAGT) TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOL 1) TWV
€EAPTNUATWY EPYATIAG UTMOPEL TO TIPAYHATIKO
dopTio va eivat uPnAoTepo 1 xapnAotepo. Na v
ekTiunon AdBete untoyn ta dlaAeippata epyaciag
Kal TIg daoelg pikpotepou dpopTiou. Me Baon Tig
avTiOTOLXEG TIPOCAPHOOHUEVES TIHEG EKTIUNONG
KaBopioTe PETPA TIPOOTACIAG YIA TO XPNOTN, TI.X-
OPYQVWTIKA LETPA.
ZUVOAIKT) TIUN Kpadaouwv (AlavuopaTiko
Aabpolopa Tpiwv dleubuvoewv) ouudwva Pe TO
EN 60745:
ap sg = THN EKTIOUTMG Kpadaouwy (Agiavon

eEwTEPIKWYV EMIHAVELWV)
ap ps = TIUN EKTIOUMMG KPASAoUWY (Agiavon pe
Sioko Agiavong)

Khsaps =ABepadtnta (TaAavtwon)

Turuke KE ) A:
Loa = ZTABUN NXNTIKNG Ttieang
Lwa = ZTABUN NXNTIKNG LoXVog

Kpa Kwa = ABepaotnta
m ®dopate wrtoacoTideg!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek a sarokcsiszolok — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciét *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gépek eredeti Metabo alkatrészek hasznalata
eseten alkalmasak fémek, beton, kézet és mas
hasonl6 anyagok kdszérulésére, dorzspapirral
torténd csiszolasara, drétkefével torténd
megmunkalasara és darabolasara viz
felhasznalasa nélkul.

A nem rendeltetésszer( hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegeldzési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és a berendezés
védelme érdekében tartsa be az adott
szimbdélummal jeldlt szévegrészekben
foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a

kezelési utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és elGirast. A
biztonsagi utasitasok és elbirdsok betartdsanak
elmulasztasa elektromos dramlitéshez, tlizh6z és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjuk, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és elGirast a jévobeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiulonleges biztonsagi
utasitasok
4.1 Kozos biztonsagi utasitasok
csiszolashoz, dorzspapirral térténé
csiszolashoz, drétkefével torténé

megmunkaldasra és darabolé csiszolasra:

Felhasznalas

a) Ez az elektromos kéziszerszam koszoériiként,
dorzspapiros csiszoléként, drotkefeként és
darabologépként hasznalhaté. Vegyen
figyelembe minden olyan biztonsagi
tudnivalét, utasitast, abrat és adatot, melyet a
géppel egyiitt kapott. Ha nem tartja be az alabbi

utasitasokat, fennall az aramutés, tliz és/vagy
sulyos sériilés veszélye.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktol
eltérd célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérlilést okozhat.

c) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamra felszerelhet6, még nem
garantalja annak biztonsagos hasznalhatésagat.

d) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb az elektromos
kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét el kell érnie. A
megengedettnél gyorsabban forgé tartozék eltérhet
és darabjai szétrepulhetnek.

e) A betétszerszam kiils6 atmérdjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamra el6irt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

f) A menetbetétes betétszerszamoknak
pontosan kell illeszkednilik az elektromos
kéziszerszam csiszolétengelyére. A karimaval
rogzitett elektromos kéziszerszamoknal a
befogofuratnak pontosan kell illeszkednie a
karima formajahoz. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, egyenetlen lesz a forgasa,
erdteljesen megndvekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép folott.

g) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellendrizze a
betétszerszamokat, mint példaul a
csiszolékorongot leforgacsolodasra, a
csiszol6 tanyérokat repedésre, kopasra vagy
erételjes elhasznalodasra, drotkeféket kilazult
vagy torott drotokra tekintettel. Ha az
elektromos kéziszerszam vagy a
betétszerszam leesik, ellendrizze, hogy nem
sériilt-e meg, vagy hasznaljon sértetlen
betétszerszamot. Ha ellendrizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
arrol, hogy sem On, sem a kdrnyeken levé mas
személy ne legyen a forgo betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérult
betétszerszam éltaldban mar ez alatt a tesztid6szak
alatt eltorik.

h) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastol fligg6en hasznaljon teljes
arcvéd6 maszkot, szemvéd6é maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvéd6 maszkot, hallasvédoé eszkozt,
védokesztylit vagy specialis védékoétényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoléeszko6zrdl lepattano kis részecskéktol.
A szemet védeni kell a kiilénb&z6 alkalmazasok



soran keletkezd szétreplil6 idegen testektdl. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlirnie az
alkalmazas soran keletkez6 port. Ha hosszu idén
keresztll erds zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

i) Ugyeljen ra, hogy kiviilallé személyek kellé
tavolsagra Iegyenek a munkavégzés
teriletétdl. Minden a munkateriiletre belépé
személy koteles személyi védofelszerelést
viselni. A munkadarabrol vagy a torott
betétszerszamrol lepattogzo szilankok
elrepilhetnek és a munkatertlet kdzvetlen
kérnyezetén kivll is okozhatnak séruléseket.

j) A késziiléket csak a szigetelt markolatnal
fogva tartsa, ha fennall a veszélye, hogy a
betétszerszam munka koézben rejtett villamos
vezetékbe vagy késziilék sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A feszlltség alatt allé
vezetékkel vald érintkezés altal a készilék fém
alkatrészei is feszlltség ala kerulnek, és ez
aramutéshez vezethet.

k) Tartsa tavol a halézati csatlakozdokabelt a
forgo betétszerszamoktdl. Ha elvesziti az
ellenérzést a készllék folott, a haldzati kabel
elszakadhat vagy beakadhat, és kezét vagy karjat
elkaphatja a forg6 betétszerszam.

1) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kerllhet a leraké felulettel, mialtal
elveszitheti az ellenérzést az elektromos
kéziszerszam folott.

m) Ne miikddtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kdzben. A ruhdja
véletlenll beakadhat a forg6 betétszerszamba,
amely befurdédhat a testébe.

n) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyllemlett fémpor elektromos
veszeélyeket okozhat.

o) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghetd anyagok kozelében. A pattogé szikraktdl
ezek az anyagok meggyulladhatnak.

p) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hiitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos dramutés veszélye.

4.2 Visszacsapddas és megfelel6 biztonsagi
tudnivalok
A visszacsapodas a forgo betétszerszam - pl.
csiszolékorong, csiszolotanyér, drétkefe stb. -
beakadasa vagy blokkolasa koévetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
leallasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyaval ellentétes iranyban a blokkolas
helye felé csapodik.

Ha pl. a csiszol6tarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszol6tarcsanak a
munkadarabba merilé pereme beakadhat, aminek
koévetkeztében kitdrhet egy darab a
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csiszolétarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszolétarcsa ekkor a kezelé felé vagy ezzel
ellentétes iranyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valé forgasiranyatdl fliggéen. Ennek
hatasara akéar el is térhet a csiszolétarcsa.

A visszacsapédas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabdl adodik. A
kovetkezbkben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval eléfordulasa elkerilheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredd erdket. Mindig
hasznalja a pétfogantyut, ha az rendelkezésre
all, hogy felfutaskor a lehet6 legnagyobb
ellendérzést gyakorolhassa a
visszacsapodasbol eredd er6k vagy a
reakciényomatékok fol6tt. A kezel megfelelé
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakcioeréket.

b) Ne nyuljon kezével a forgé betétszerszamok
kozelébe. A betétszerszam visszacsapodaskor a
kezébe vagodhat.

c) Ne keriiljon testével arra a teriiletre,

ahova az elektromos szerszam
visszacsapodaskor mozog. A visszacsapodas
az elektromos szerszamot az ellenkez6 iranyba
mozgatja

mint a csiszolétarcsa mozgasa a blokkolas helyén.
d) Kiildénésen 6vatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékén stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrol, és
beszoruljon. A forgo6 betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapodashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészt vagy fogazott
flirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapddashoz vagy ahhoz, hogy a
kezel6 elveszitse ellenérzését az elektromos
kéziszerszam fol6tt.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozo
kulénleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizarolag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszoldszerszamot és az ennek
megfelel6 védéburkolatot hasznalja. A nem az
elektromos kéziszerszamhoz késziilt
csiszoldszerszamok nem arnyékolhatok kelléen, és
mikodésik bizonytalan.

b) A hajlitott csiszolétarcsakat ugy kell
felhelyezni, hogy a csiszoléfeliilet a
védéburkolat pereme alatt legyen. A
védéburkolat peremén tullégo, rosszul felszerelt
csiszolétarcsahoz nem hasznélhaté megfeleléen a
véddburkolat.

b) A védéburkolatot biztonsagosan kell
felszerelni az elektromos kéziszerszamra, és a
maximalis biztonsag érdekében ugy kell
beallitani, hogy a csiszolészerszamnak a
lehetd legkisebb része legyen szabadon a
kezel6 iranyaban. A védéburkolat segit

megvédeni a kezelét a térmeléktdl, a 107
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csiszolészerszammal vald esetleges érintkezéstél,
illetve a szikraktol, amelyek meggyujthatjak a
ruhazatot.

d) A csiszoloszerszamok csak az ajanlott
alkalmazasi teriiletiikon hasznalhatok. Pl.: Ne
végezzen csiszolast a darabolétarcsa
oldalfeliiletével. A daraboldtarcsa
rendeltetésszer( haszndlatakor a tarcsa peremét
hasznalja anyaglehordasra. A csiszolétest a rahaté
oldaliranyu er6 kdvetkeztében eltérhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolétarcsahoz. A megfelel6 karima
megtamasztja a csiszol6tarcsat, és igy cskkenti
annak a veszeélyét, hogy a csiszol6tarcsa eltérjon. A
darabolétarcsahoz hasznalt karima jél
megkulénbdztethetd a mas csiszolétarcsékhoz
hasznalt karimaktol.

f) Ne hasznalja nagyobb elektromos
kéziszerszamok elkoptatott csiszolétarcsait. A
nagyobb elektromos keziszerszamokhoz készult
csiszolétarcsak nem a kisebb elektromos
kéziszerszamok magasabb fordulatszamara
késziinek, és ezért kdnnyen eltérhetnek.

4.4 Tovabbi kiilonleges biztonsagi
tudnivaldk a darabolasra vonatkozéan:

a) Keriilje a darabolétarcsa blokkolédasat vagy
a tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A darabolotarcsa
tulterhelése noveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszolbtest torésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forgé darabolotarcsa el6tti és
utani teriiletektdl. Ha a darabolétarcsat a
munkadarabban Ontél tavolodd iranyban mozgatja,
a visszacsapodas kdzvetlenil On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgd tarcsat.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki a
késziiléket, és tartsa nyugodtan, mig teljesen
meg nem all a tarcsa. Soha ne prébalja a még
forgé daraboloétarcsat kihtzni a vagatbol, mert
annak azonnali visszacsapodas lehet a
kovetkezménye. Allapitsa meg a beszorulas okat,
majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkez6
esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala annak érdekében, hogy
csokkenteni tudja beszorult darabolétarcsa
visszacsapoédasanak veszélyét. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagas
kdzelében és a pereménél is.

f) Kilondsen legyen 6vatos a meglevo falakba

108 késziil6 "bevagasok" esetén vagy mas be nem

lathaté teriileten. A bemeril6 darabolétarcsa gaz-
vagy vizvezetékbe, elekiromos kabelbe vagy mas
objektumba térténd bevagas esetén
visszacsapoddast okozhat.

4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolopapirral tértené csiszolasra
vonatkozéan:

a) Ne hasznaljon talméretezett csiszololapot,
hanem tartsa be a gyart6 altal a csiszolélap
méretére vonatkozoan megadott adatokat. A
csiszolétanyéron tulnyuld csiszololap sérlléseket
okozhat, valamint a csiszololap blokkolasahoz,
elszakadasahoz vagy visszacsap6dashoz
vezethet.

4.6 Kiilonleges biztonsagi tudnivalok
drotkeféevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl a
szokasos hasznalat kézben is szérodhatnak ki
drotdarabok. Ne terhelje tul a drétokat
tulsagosan nagy leszorité nyomassal. A
szétrepullé drotdarabok nagyon kénnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.

b) Ha ajanlott a védéburkolat hasznalata,
akadalyozza meg, hogy a véddburkolat és a
drotkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atméréje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugalis erék hatasara.

4.7 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
véddszemiiveget.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhoz, és ha annak hasznalata
eldiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartoja altal k6z6lt adatokat! Védije a tarcsat a
zsirtol és az utésektol!

A csiszoldtarcsakat a gyarto utmutatasai szerint
gondosan kell tarolni és kezelni.

Soha ne hasznalja a darabolo-csiszolotarcsat
nagyolé csiszolasra! A darabolé-csiszolétarcsat
nem szabad oldaliranyu nyomasnak kitenni.

A munkadarabnak szorosan kell feklidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogd szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tAmasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznadl, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszoloszerszam
lyukacsos aljaval. Ugyeljen ra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban térténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menetének meg kell felelnie a
tengely menetének. A tengely hosszat és a
tengelymenetet lasd a 3. oldalon és a 14. Mlszaki
adatok c. fejezetben.

Ajanljuk telepitett elszivoberendezés hasznalatat.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott FI-védékapcsolét (RCD). Ha az FI-



véddékapcsold lekapcsolja a sarokcsiszolét, el kell
végezni a gép ellenbrzését és tisztitasat. Lasd a 9.
Tisztitas c. fejezetet.

Megrongélodott, egyenetlenill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Ugyelien ra, hogy ne sériilienek meg a géz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a féfalak
(statika).

Huzza ki a dugét a dugaszolé aljzatbdl, mieléitt
barmiféle bedllitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

A sérllt vagy megrepedt kiegészit6 fogantyut ki kell
cserélni. Ne izemeltesse a gépet meghibasodott
kiegészitd fogantyuval.

A sérlilt vagy repedt véddburkolatot ki kell cserélni.
Ne Gizemeltesse a gépet meghibasodott
véddburkolattal.

A gépet tilos bekapcsolni, ha egyes részei vagy
biztonsagi felszerelései hianyoznak vagy hibasak.

Gépek lagyinditassal (felismerheté a ,WE..."
jelzésrél a tipusmegnevezésben): Ha a gép
bekapcsolaskor nagyon gyorsan eléri a maximalis
fordulatszamot, elektronikus hiba all fenn. llyenkor
tovabbi, a biztonsag szempontjabdél meghatarozé
elektronikus funkciok sem allnak rendelkezésre.
Azonnal javittassa meg a gépet (Lasd a 12. sz.
fejezetet).

Rogzitse a kisebb munkadarabokat. PI. tgy, hogy
befogja azokat egy satuba.

A porterhelés csokkentése:

A géppel valé munkavégzés soran keletkez6

részecskék rakkeltd, allergias reakciot kivalto,
léguti megbetegedéseket, sziiletési hibakat vagy
egyéb reprodukcios karosodasokat okozé
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: 6lom (6lomtartalmu réteg), asvanyi por
(falazatbol, betonbdl stb.), fakezelés kiegészité
anyagai (kromat, favédd anyagok), egyes fafajtak
(mint télgy- vagy bukkfa por) fémek, azbeszt.
A kockazat fligg attdl, hogy a felhasznalé vagy a
kdzelben tartozkodd személyek mennyi ideig
vannak ezen terhelésnek kiteve.
Flgyeljen arra, hogy ne kerilljon a testébe a
részecske.
Ezen anyagok okozta terhelés cs6kkentése
érdekében: gondoskodjon a munkavégzés
teruletének jo szellézésérdl és viseljen megfeleld
védéfelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszkdpikus részecskék kiszlirésére.
Vegye figyelembe az anyagra, személyzetre,
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
el@irasokat, hulladékeltavolitast).
Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerilje a
koérnyezetbe valé lerakddast.
Hasznaljon a specialis munkavégzéshez alkalmas
tartozékokat (lasd a 11. fejezetet). Igy kevesebb
részecske jut ellendrizetlendl a kornyezetbe.
Hasznaljon megfelelé porelszivé berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kovetkezék szerint:
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- ne iranyitsa magara, a kdzelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakodott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegét ,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szell8ztesse megfeleléen a munkavégzés
terliletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéfelszerelést. Ne
fujja azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

1 Quick szoritéanya *

2 Tamasztéperem*

3 Tengely

4 W...A...: Automatikus kiegyensulyozd

tamasztdperem (nem levehetd) *

5 Tengelyreteszeld-gomb

6 Elektronika jel-kijelzdje *

7 Retesz (véletlen bekapcsolas ellen, esetleg

tartés Gizemre valé bekapcsolashoz) *

8 Nyomokapcsolo (be- és kikapcsolashoz)

9 Gomb (a f6é fogantyu elforgatasahoz)

0 F6 fogantyu

1 Kiegészitd fogantyu / kiegészité fogantyu

rezgéscsillapitoval

12 Véddburkolat

13 Szoritdanya *

14 Kérmdskulcs *

15 Feszitézar (a védbburkolat szerszam nélkuli
allitdsahoz)

16 Csavar (a feszitézar szoritéerejének
beallitdsahoz)

* felszereltségtél fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Az lizembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On éltal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-védékapcsolot (RCD).

Csak legalabb 1,5 mm? keresztmetszetii
hosszabbitévezetéket hasznaljon. A
hosszabbitévezeték legyen a gép
teliesitmeényfelvetelének megfelelé (lasd muszaki
adatok). Kabeldob hasznalata eseten mindig
teljesen tekerje le a kabelt.

6.1 Kiegészit6 fogantyu felszerelése

Csak kiegészit6é fogantyu felszerelése mellett
(11) hasznalja a gépet! A kiegészité fogantyut
kézzel csavarja (igény szerint) a bal, a k6zépsé,
vagy a jobb menetes furatba s huzza meg.
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6.2 A védodbura felhelyezése
(csiszolékorongokkal végzett munkakra)
%(:@,?} Hasznalatbavétel el6tt: helyezze
A | 2. felavédéburkolatot.
- g =

Nagyolotarcsaval torténé munkavégzéskor
biztonsagi okokbdl hasznaljon (12)
védéburkolatot.

Darabolotarcsaval térténé munkavégzéskor

biztonséagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
sziikséges specialis véddéburkolatot (lasd a 11.
Tartozékok c. fejezetet).

Lasd az F abrat a 2. oldalon

- Nyissa ki a (15) feszit6zarat. Helyezze fel a (12)
vedéburkolatot az abran lathaté helyzetben.

- Forgassa el a védéburkolatot ugy, hogy a zart
része legyen a felhasznalo felé.

- Zarja a feszitézarat.

- Ha sziikséges, a (16) csavarral (a feszit6zar
nyitott allapotéban) névelje a feszit6zar
szoritéerejét.

(—~—9V
CI—9%

6.3 Elfordithaté f6 fogantyu

Csak bereteszel6détt f6 fogantyuval (10)
dolgozzon.

Lasd a 2. oldalon a C abrat.

- Nyomja be a (9) gombot.

- A f6 fogantyu (10) most mindkeét iranyba 90°-kal
elfordithato és reteszelhetd.

- Ellenérizze a biztonséagos illeszkedést: A f6
fogantyu (10) legyen reteszelédve és ne legyen
elforgathato.

Csak olyan
betétszerszamokat
hasznaljon, amelyeken a
védéburkolat legalabb 3,4
mm-rel tdlnyulik.

6.4 Halozati csatlakozas

A halozati dugaszol6 aljzatokat mindig
olvaddbiztositékkal, vagy automata biztositéval kell
levédeni.

Gépek ,WE..." jeloléssel a tipusmegnevezésben:
(Beépitett automatikus inditdoaram-
korlatozas(lagyinditas).) A halozati dugaszolo
aljzatok levédheték gyors olvaddbiztositékkal, vagy
automata biztositoval is.

7. A csiszolotarcsa felhelyezése

Minden atszerelési munkalat elétt: Huzza ki a

halézati csatlakozot a csatlakozé aljzatbdl. A
gépnek kikapcsolt allapotban, a tengelynek pedig
allo helyzetben kell lennie.

Darabolotarcsaval térténé munkavégzéskor

biztonséagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
sziikséges specialis véddburkolatot (lasd a 11.
Tartozékok c. fejezetet).

7.1 Tengely reteszelése

A tengelyrégzité gombot (5) csak allé tengely
mellett nyomja meg!

- A tengelyrdgzitd gombot (5) benyomni és
a tengelyt (3) kézzel elforgatni, mig a
tengelyreteszelé gomb érezhetéen be nem
reteszel.

7.2 Csiszolétarcsa felhelyezése
Lasd a D &brat a 2. oldalon.
W 2..., WE 2... jelzésii gépek:

- Helyezze a tartokarimat (2) a tengelyre. Akkor
helyezte fel helyesen, ha mar nem forgathaté el a
tengelyen.

- Csiszolétarcsat a D abranak megfeleléen
helyezze fel a tartokarimara (2).

A csiszolotarcsa egyenletesen fekidjon fel a
tartokarimara.

W...A 2... jelzésii gépek:

Az automatikus kiegyensulyozé

tdmasztéperemet (4) fixen felszerelték a
tengelyre. A t6bbi sarokcsiszol6hoz hasonléan itt
sincs szukség levehetd tartokarimara.

Az automatikus kiegyensulyozo

tdmasztéperem (4), a csiszolotarcsa és a
gyorsszorité anya, (1) ill. a szoritéanya (13)
felfekvofeliletének tisztanak kell lennie. Szikség
esetén tisztitsa meg.

- Helyezze fel a csiszolétarcsat az automatikus
kiegyensulyozé tamasztoperemre (4). A
csiszoldtarcsa egyenletesen fekuidjon fel az
automatikus kiegyensulyozo tamasztoperemre.

7.3 Quick szoritéanya raszoritasa/oldasa (a
felszereltségtal fliggSen)

Quick szoritéanya (1) régzitése:

auick

Ha a betétszerszam a befogasi

tartomanyban vastagabb mint 8 mm, a Quick
gyorsszoritdé anya nem hasznalhato! llyenkor
hasznalja a szoritéanyat (13) a kérmdskulccsal
(14).

Csak kifogastalan, sérilésmentes Quick

szoritéanyat hasznaljon: A nyilnak a kilsé
gylrd nyilasa felé kell mutatnia (lasd az abrat a 2.
oldalon).

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).

- Helyezze fel a Quick gyorsszoritd anyat (1) a
tengelyre (3). Lasd az abrat a 2. oldalon.

- Huzza ra a Quick szoritéanyat az 6ramutaté
jarasaval megegyezd irdnyban.

- Forgassa el er6teljesen a csiszol6tarcsat az
6ramutaté jarasaval megegyez6 iranyban, ezzel
huzza meg a Quick szoritéanyat.

A W...B... megnevezésli gépeknél az utols6 180°-

on megndvekedett ellendllas érezheté.

A Quick szoritéanya (1) oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).

- Az 6ramutato jarasaval ellenkezé iranyban
csavarja le a Quick gyorsszorit6 anyat (1).



7.4 Szoritéanya rogzitése/oldasa
(felszereltségtol fliggoen)

% Szoritéanya (13) régzitése:

A szoritdanya 2 oldala kullénb6zé. A szoritéanyat az
alabbiak szerint helyezze fel a tengelyre:

Lasd a E abrat a 2. oldalon.

- A) Vékony csiszolotarcsak:
A szoritdéanya kétése (13) felfelé néz, hogy igy a
vékony csiszolétarcsat biztonsagosan meg
lehessen szoritani.
B) Vastag csiszolotarcsak:
A szoritdanya kétése (13) lefelé néz, hogy igy a
szoritéanyat biztonsagosan fel lehessen helyezni
atengelyre.

- Tengely reteszelése. Huzza meg a szoritdanyat
(13) akérmoskulccesal (14) az 6ramutatd jarasaval
megegyezd irdnyban.

A W...B... megnevezésl gépeknél az utolsé 180°-

on megndvekedett ellendllas érezheté.

Szoritéanya oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).
Csavarja le a szoritdanyat (13) a kérmoéskulccsal
(14) az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban.

8. Hasznalat

8.1 Bekapcsolas / kikapcsolas

A gépet mindig két kézzel fogja.

Elészor kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertlje el a véletlenszer( inditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugot
kihuzza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramsziinet
lép fel.

Folyamatos m(ikddésnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezéb6l mar
kicsavarodott. Ezért a készUlékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Kertlje el, hogy a gép port vagy forgacsot
kavarjon fel, vagy szivjon be. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor

mar teljesen leallt.

Lasd az A dbrat a 2. oldalon.

Pillanatkapcsolas:

Bekapcsolas: Tolja a reteszt (7) a nyil iranyaba
majd nyomja meg a nyomokapcsolot (8).

Kikapcsolas: engedije el a nyomoékapcsolot (8).

Bekapcsolas tartos Gizemre (felszereltségtol
fliggoen):

Bekapcsolas: A reteszt (7) tolja a nyil iranyaba és
azutan nyomja megy a nyomokapcsolét (8)
és tartsa nyomva. A gépet bekapcsolta.
Ezutan ismét tolja a reteszt (7) a nyil
iranyaba, hogy a nyomoékapcsolot (8)
reteszelje (bekapcsolas tartos Gzemre).
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Kikapcsolas: Nyomja meg és engedije el a
nyomokapcsolot (8).

W...B jeldlésii gépek
Pillanatkapcsol6 (Totmann funkcioéval)

Lasd az B abrat a 2. oldalon.

Bekapcsolas: Tolja a nyomokapcsolét (8) elére
majd nyomja fel a nyomoékapcsolot (8).
Kikapcsolas: engedje el a nyomdkapcsolot (8).

8.2 Munkavégzésre vonatkozo utasitasok

Csiszolas:
Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a fellileten, hogy a munkadarab feliilete ne
forrésodjon fel tulsagosan.
Nagyol6 csiszolas: A j6 munkaeredmény
érdekében 30° - 40° allasszdg mellett vegezze a
munkat.
Darabolas:
p % Darabolaskor mindig elleniranyban
la z abrat) végezze a munkat.
Ellenkez6 esetben fennall a veszélye
annak, hogy a gép ellendrizetlentl
kiugrik a vagasbol. Kézepes, a
megmunkalando anyagnak megfeleléen véalasztott
elétolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,
ne nyomja ra, ne rangassa.

Csiszolopapirral torténé csiszolas:

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a feluleten, hogy a munkadarab felllete ne
forrésodjon fel tulsagosan.

Munkavégzés drotkefével:
K&zepes erével nyomja ré a gépet.

9. Tisztitas
T > Motortisztitas: Munkavégzés
ﬁ/ qﬂ kdzben részecskék rakéd%atnak le

az elektromos szerszam belsejében. Ez
befolyasolja az elektromos szerszam hitését. A
vezetd lerakodasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam védé szigetelését és villamos
veszeélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy szaraz levegovel at kell fujni. Ezt
megel6zden huzza ki az elektromos szerszamot az
energiaellatasrol és a munkavégzés soran viseljen
védbészemliveget és poralarcot.

Kézi fogantyu beallitasara szolgalé gomb (9): A
gombot alkalmankeént le kell szivni, vagy szaraz
levegdvel at kell fujni (lenyomott allapotban, a f6
kézi fogantyd mind a 3 allasaban). Ezt megel6zéen
huzza ki az elektromos szerszamot az
energiaellatasrol és a munkavégzés soran viseljen
védbészemlveget és poralarcot.

10. Hibaelharitas

Gépek ,WE...“ jeldléssel a tipusmegnevezésben:

- Tulterhelés elleni védelem: Az elektronikus
kijelz6 (6) vilagit és a terhelés alatti
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fordulatszam EROSEN csokken. A motor
hémérséklete tul magas! Jarassa a gépet
Uresjaratban, amig a gép lehdl és az elektronikus
kijelz6 kialszik.

Tulterhelés elleni védelem: Az elektronikus
kijelz6 (6) vilagit és a terhelés alatti
fordulatszam ENYHEN csokken. A gépet
tulterhelik. Dolgozzon csékkentett terheléssel

tovabb addig, amig az elektronikus kijelzé kialszik.

Elektronikus biztonsagi lekapcsolas: Az
elektronikus kijelz6 (6) vilagit és a gép
magatol KIKAPCSOLT. Az aramerdsség
tulsagosan gyors emelkedésénél (mint az pl. egy
hirtelen elakadaskor vagy visszaitéskor fellép), a
gép kikapcsol. A gépet a nyomokapcsoléval (8) ki
kell kapcsolni. Ezutan kapcsolja ismét be és
dolgozzon tovabb a szokdasos médon. Kertilje el a
tovabbi elakadast. Lasd a 4.2 fejezetet.
Ujrainditas-gatlo: Az elektronikus kijelz6 (6)
VILLOG és a gép nem miikoédik. Mikddésbe
lépett a véletlen bekapcsolas elleni védelem.
Amennyiben a csatlakoz6dugot bekapcsolt
gépnél dugjak be, vagy az aramellatas el6zetes
megszakitas utan ismet rendelkezésre all, a gép
nem indul el. Kapcsolja ki, majd Gjra be a
készuléket.

A gép bekapcsolaskor nagyon gyorsan
felgyorsul a maximalis fordulatszamra, azaz
az automatikus inditéaram-korlatozé (lagy inditas)
nem mikddik. Meghibasodott az elektronika;
ilyenkor tovabbi, a biztonsag szempontjabdl
meghatarozo elektronikus funkciok sem allnak
rendelkezésre. Azonnal javittassa meg a gépet
(Lasd a 12. sz. fejezetet).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- A bekapcsolasi folyamat révid
fesziltségcsokkenést okoz. Ez kedvezétlen
halézati viszonyok esetén mas készllékeket
karosan befolyasolhat. 0,2 Ohmnal kisebb
halézati impedancia esetén nem varhato zavar.

11. Tartozékok

Kizarélag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztosan helyezze fel. Ha a gépet
valamilyen tartéban Gzemelteti: régzitse biztosan a
gépet. A gép feletti uralom elvesztése sériiléshez
vezethet.
Lasd a 4. oldalt.

A Nagyolétarcsa (csak felszerelt véddburkolattal
szabad hasznalni)
Lamellas csiszolotanyér (csak felszerelt
véddburkolattal szabad hasznalni)
Védéburkolat darabolashoz.
Darabolétarcsa (csak a darabolashoz valé
védObburkolat felszerelése utan hasznalja)
Gyémant vagotarcsa (csak védéburkolat vagy
vagétarcsahoz valé vedéburkolat felszerelése
utan hasznalja)
F Fazékkorong-védéburkolat (Helyezze fel a

geépre és rogzitse az (f) csavarral. Rdgzitse a

m OO w

fazékkorongot a 7. fejezetben leirtaknak
megfeleléen. Szilkség esetén hasznaljon
hajlitott kdrméskulcsot. Allitsa be a
védéburkolatot a szarnyas csavarokkal hogy a
fazékkorong max. 3 cm-rel alljon ki.)

G Fazékkorongok (A fazékkorongokkal vald
munkavégzeshez biztonsagi okokbdl a
specialis fazékkorong-védoburkolatot kell
hasznalni.)

H Hajlitott kérmdskulcs (A szoritéanya (13)

régzitésére/oldasara fazékkorongok

hasznalata esetén)

Darabolétarcsa-védéburkolat vezetészannal

(Helyezze fel a gépre, és csavarral rogzitse.) (A

kélapok vagasakor keletkezé képor elszivasara

szolgalé csonkkal és megfelelé porszivo
készulékkel.)

J Kézvédd (Az oldalt taldlhaté kiegészité
fogantyu alatt kell felszerelni.)

K Hosszabbité elem (Alatéttanyérok hasznalata
esetén. Kb. 35 mm-rel megndveli a tavolsagot a
tengely és az alatéttanyér kozott)

L Alatéttanyér fiber csiszoldtarcsahoz
(Felszereléséhez csak a késziilékkel egytt
szadllitott alatéttanyér-szoritdanyat hasznalja.)
(Csak a kézvédd felszerelése utan hasznalja.)

M Fiber csiszolétarcsa (Csak a kézvédd
felszerelése utan hasznalja.)

N Acél drétkefe (Csak a kézvédé felszerelése

O

P

utan hasznalja.)

Fémdarabol6 allvany

Szoritéanya (13)
Q Quick szoritdanya (1)
A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalogust.

12. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezhetil

Egy meghibasodott hal6zati csatlakozé vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo halézati csatlakozo
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezhetd be.

A W...B... megnevezésl gépeknél a
szénkefekészlet cseréjekor a fékbetétet is ki kell
cserélni.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjlk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon taldlja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com honlaprol.

13. Kérnyezetvédelem

A keletkez6 finom por karos anyagokat
tartalmazhat: szakszer( hulladékeltavolitas
sziikséges.

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok

kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi eléirdsokat.



romos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladékba! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairél sz6l6
2002/96/EK iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gy(ijteni, és lehetévé kell
tenni azok kérnyezetkimél6 ujrahasznositasat.

E Csak az EU tagorszagok esetében: elekt- m Viseljen hallasvédo eszkozt!

14. M({iszaki adatok

Az adatok értelmezését 1asd a 3. oldalon. A
mUiszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.
Q =a betétszerszam max. atmérdje
tmax1 =a betétszerszam max. megengedett
' vastagsaga a befogasi tartomanyban
szoritbanya hasznalata esetén (13)
tmaxe =a betétszerszam max. megengedett
' vastagsaga a befogasi tartomanyban
Quick gyorsszoritd anya (1)
hasznalatakor
tmaxs =Nagyolo tarcsa/darabol6 tarcsa:
betétszerszam max. megengedett

vastagsaga

M =tengelymenet

| =csiszolétengely hosszusaga

n =Uresjarati fordulatszam (legnagyobb
fordulatszam)

P4 =névleges felvett teljesitmény

P> =leadott teljesitmény

m =sUly elektromos csatlakozokabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] Il védelmi osztalyu gép
~ Valtéaram
A fenti miiszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetévé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektél, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggden a tényleges koérnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon eld védointézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.
Rezgési 6sszérték (harom iranyu vektorésszeg) az
EN 60745 szabvanynak megfeleléen:
ap sg =rezgeskibocsatas (feluletek csiszolasa)
ap ps =rezgeskibocsatas (csiszolotanyérral

tortend csiszolaskor)

Khsa/ps = bizonytalansag (rezgeés)

Jellemz6 A-osztalyu zajszint:

Loa = hangnyomasszint
Lwa = hangteljesitményszint
Kpa, Kwa = bizonytalansag

MAGYAR hu
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PYCCKMH

OerMHaanoe PYROBOACTBO NO 3KCnjiyatauyuun

1. [AeKknapauuAa o COOTBETCTBUMU

HacToswmm mbl 3aABssieM Co BCe
OTBETCTBEHHOCTbIO: YT/10Bbl€ LWIM(PMALLNHBI C
naeHTUdUKaLmen no Tuny U CepUMHOMY Homepy
*1) oTBEYaIOT BCEM AENCTBYIOLMM TPEOOBAHUAM
OVUPEKTUB *2) 1 HOpM *3). TeXHWYECKyto
JOKyMeHTauuo ans *4) — cMm. Ha c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuto

MHCTPYMEHT, OCHaLLEHHBIM OPUrMHAJIbHBIMU
npuHagnexHocTamm Metabo, npegHasHayeH gna
wandosaHuaA, WANGOBAHWUA C HAKAAYHOM
6ymarow, WangoBaHmaA C UCNOIb30BAHUEM LLETOK
1 aAns abpasvBHOW pe3Kn MeTanna, 6eToHa, KamHsA
1 CXOXMX MaTepunanos 6e3 NpuMeHeH1sa BOoAbI.

3a yuiep6, BO3HUKLLKI B pe3ynbTate
MCMOJIb30BaHMA HE MO HAa3HAYEHMIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/1b30BaTE b,

Heobxoanmo cobnogats 06LLenpuHATbIE NpaBuia
TEXHUKM 6€30NacHOCTH, a TaKIKE yKasaHus,
npusefeHHble B JaHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6wue yKasaH1A NO TEXHUHE
6e3onacHoOCTH

[nsa Bawen co6¢cTBEHHOM 6€30MacHOCTH
1 3aLMTbI 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBPEHAEHUN COBNIOAANTE YKa3aHUA,
OTMEYEHHblEe JaHHbIM CUMBOIOM!

NPEAYNPEXKAEHUE! B Lenax CHUHKeHUA
pycKa TpaBMMPOBaHUSA NPOYTUTE JaHHOE
PYKOBOZCTBO MO 3KCMyaTauum.

NPEAYNPEXEHUE! NMpouTtute BCe

MHCTPYKLUU U YHKa3aHUA MO TEXHUKE
6e30nacHOCTU. HeBbINOHEHUE MPUBEAEHHBIX
HUE MHCTPYKUMI U yKa3aHMi 1o TeXHUKe
6e30M1acHOCTH MOMET NPUBECTU K MOPAHEHUIO
9/IEKTPUHECKUM TOKOM, BOSHUKHOBEHMIO 10:Kapa
WU/MIU K MOJTYHEHUIO TAHEbIX TPaBM.

CoxpaHuUTe BCe MHCTPYKLUUU U YKa3aHUA No
TexHUKe 6e3onacHocTU A 6yaywero
Bnagenbua.

MNepepaBaniTe 31EKTPOUHCTPYMEHT CEAyoLeMy

Bnajenibly TO/IbKO BMeCTe C 3TUMU JOKYMEHTaMW.

4. Ocobble yRa3aHUsA N0 TEXHUHE

6e3onacHoCTH

4.1 O6wMmMe yKa3aHUsA No TEXHUKE
6e3onacHoCTH

npv wnugosaHuUm, WangpoBaHUU C
MUcnosib3oBaHWeM Hampa4YHon 6ymaroi,
06paboTKe KapgoweTkamu U

abpa3uBHOM OTpe3aHUM:
Ha3HauyeHue

a) laHHbIN 3N1eKTPOUHCTPYMEHT cnegyeT
Mcnoab30BaTh B Ka4ecTBe WindMallUHbl,
waundoBaTens c Haaa4yHol Gymarou,
KapAoLWEeTKU U WandoBasbHO-OTPE3HOM
mawuHbl. Cnefyiite BceM yKasaHMAM No
TeXHUKe 6e30NacHOCTH, UHCTPYKLUUAM,
U306pareHUAM U AaHHbIM, KOTOPbIE Bbl
NONy4UsIM BMECTE C MHCTPYMEHTOM.
HecobntoaeHve cnefyiowmx MHCTPYKLMM MOXET
NPUBECTU K NOPAKEHUIO INEKTPUYECKUM TOKOM,
noMapy W/wnm cepbesHbiM TpaBMam.

6) laHHbIA 3/IEKTPOUHCTPYMEHT He
npepHasHa4yeH 419 No/IMpOBaHUA.
Mcnonb3oBaHWe 31eKTPOMHCTPYMEHTA He No
Ha3HaYeHMI0 MOXET NPUBECTU K BOSHUKHOBEHMIO
onacHoW CMTyaLmMK U NOTyHEHUIO TPaBM.

B) He ucnonb3ayiite NpMHaANEHHOCTH,
KoTopble He 6blIU NpeflyCMOTPEHbI U He
peKoMeHa0BaHbl MPOU3BOAUTENIEM
cneuuanbHO 471 AHHOIO
3NeKTPOUHCTPYMeHTa. O4HO NWLLb HafeHoe
Kper/ieHne NpuHagIeHOCTU Ha
3/IEKTPOUHCTPYMEHTE He rapaHTUpyeT HaeHHOM
3KCMyaTaLmm MHCTPYMEHTA.

r) llonycTumas yactoTa BpaleHusa paboyero
MHCTPYMEHTa He f0/1HHa NpeBbIwaTh
MaKCUMaJibHYI0 4acTOTy BpalleHus,
YHKa3aHHYI0 Ha 3/IeKTPOUHCTPYMEHTE.
MprHaANeHOCTH, CKOPOCTb BPALLEHUA KOTOPbIX
npeBbILLaeT AOMYCTUMOE 3HaYEeHWE, MOTYT
C/IOMaTbCA U OT/IETETb B CTOPOHY.

4) HapysHbIii guameTp U To/wmuHa pa6oyero
WHCTPYMEeHTa [0/1HHbl COOTBETCTBOBaTb
pa3MepHbIM AaHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeBo3MOMHO 06ecneunTb aKpaHMpoBaHue 1
KOHTPOJIb PaBoyMX MHCTPYMEHTOB C HEBEPHO
paccuMTaHHbIMU NapameTpamu.

e) Pabo4yne MHCTPYMEHTbI C pe3b60Boit
BCTaBKOW [LO/I1KHbI B TOYHOCTU NOAXOAUTb K
WK oBaNbHOMY WNUHAEIO
3NIEeKTPOMHCTPYMeHTa. Y paboumnx
MHCTPYMEHTOB, 3aKPEmNJIEHHbIX C MOMOLYbIO
¢dnaHueB, KpenemrHoOe OTBEPCTUE AOJIHKHO B
TOYHOCTHM NOAX0AUTb No opme dpnaHua.
Pa6oune MHCTPYMEHTbI, pa3Mepbl KOTOPbIX HEe
COOTBETCTBYIOT 32HWMHOMY MPUCNIOCOBNEHUIO,
BpaLLaloTCs HepaBHOMEPHO, O4EHb CUJTBHO
BUGPUPYIOT M MOTYT NPUBECTU K NOTEPE KOHTPOIA
Hag, 3IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

) He ucnonb3yiTe NnoBpemaeHHble paboune
MHCTPYMeHTbI. [epen KamAabim
ucnosb3oBaHWEeM ocMaTpuBaiiTe pabouune
MHCTPYMEHTbI: abpa3uBHbIE KPYrU He JO/IHKHbI
MMETb CHOJIOB U TPELUH, WandoBabHble
TapeJik1 — TPpewmnH, U3Hoca Uan CUIbHOro
MUCTUPaHUA, B KAPAOLETHAX He AOJTHHO 6bITb
BbiNaBLUMX WM 06JIOMUBLLUUXCA NMPOBOJIOYHbIX
npagaew. B cnyyae nageHua
3NIeKTPOUHCTPYMeHTa unu paboyero
MHCTPYMEHTa NpoBepbTe ero
pa6oTocnoco6HOCTb UM UCNOIb3YiTe
TOJIbKO UCTIPaBHbIii pa6oumnii UHCTPYMEHT.
Mocne npoBepKU U yCTaHOBKU paboyero



MHCTPYMeHTa NpocaefuTe, YToObl HU Bbl, HU
cTosAlMe pAAOM JII0AU He HAXOAUIUCH B 30He
BpaujatoLierocq paboyero MHCTPYMEHTa, U Ha
OfiHY MUHYTY 3anycTUTe UHCTPYMEHT C
MaKCMMasibHOW YacTOTOW BpaLieHUA.
MoBpexaeHHbIe paboyne MHCTPYMEHTbI OBbIYHO
JIOMalOTCA B XOA€ TaKOM NPOBEPKMU.

3) Ucnonb3yiiTe cpeacTBa MHAMBUAYaNbHOM
3awuTbl. B 3aBMcMMocTH oT BUga
BbIMOJIHAEMOI paboTbl UCNOJIb3YITe MacKy
ANA NOJIHOW 3aWuThbl LA, CpeacTBa AnA
3alMTbl FNa3 WK 3alWuTHbIe O4KU. AnA
3alMUTbl OT MEJIKUX YacTuL, abpa3MBHOro
MHCTPYMEHTa U maTepuana HapgeBauTe
pecnupaTtop, 3alUTHbIEe HayLWHUKH,
3aWmTHbIEe NepyYyaTHX UK cneunanbHbli
¢apTyK. 3awuLaiite rnasa ot oOTETAOLMX
MOCTOPOHHWX NPEAMETOB NPU BbINOSIHEHWM
pasnnyHbIX paboT. PecnvpaTopsl 1 3alMTHbIE
MaCKM JOJHKHbI OTHWUILTPOBBIBATD MbiJlb,
BO3HMKALLYO BO BPeMsi paboThbl. JiuTenbHoe
BO3[eNCTBME FPOMKOrO LLyMa MOXET NPUBECTHU K
notepe cayxa.

n) CnepguTe 3a Tem, 4TOGbI Apyrue nAU
HaxoAuaUCb Ha 6e30MacHOM PacCTOAHWUMU OT
Balero pa6oyero mecta. Hamapblit Yenosekx,
BXOAALLUIA B pabouylo 30Hy, 06A3aH HapeBaTb
cpepcTBa UHAUBUAYANIbHOMW 3aLUUTBI.
OTneTatoLme 0CKOJIKM 3aroTOBKU UM 06/I0MKH
paboymMx MHCTPYMEHTOB MOTYT HAHECTH TpaBMy
Jawe 3a npegenamu paboyen 30Hbl.

K) Mpu BbINONIHEHUHN paboT B6JIM3U CKPbITON
3/IEKTPONPOBOAKU UK ceTeBoro Kabena
CaMoro 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa AEpPHUTE
MHCTPYMEHT TOJIbKO 32 U30JIMPOBaHHbIe
noBepXHOCTU. HOHTaKT ¢ TOKONpPOoBOAsALLEN
JIMHWEN MOMET NPUBECTU K NoJajye HanpsHeHna
Ha MeTal/IMYeCKNE YacTU MHCTPYMEHTA U BbI3BaTb
nopameH1e 3NEeKTPUYECKUM TOKOM.

n) Aepwute ceteBoii Kabenb BAaNU oT
Bpaljalowmxca pabo4ymx MHCTPYMeHToB. B
C/ly4ae noTepu KOHTPOAA Haj MHCTPYMEHTOM OH
MOMET nepepesaTb UK 3aTAHYTb CETEBOM
Kabenb, NP1 9TOM BaLLKW PYKM MOTYT NOnacTb B
30HY BpaLLeHNA pabo4ero MHCTPYMeHTA.

M) HuKkorpaa He KnaguTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT
A0 NOJIHOW OCTaHOBKU paboyero
MHCTpYMeHTa. Bpauatowmiica pabouuit
MHCTPYMEHT MOXET KOCHYTbCH NOBEPXHOCTH, B
pesynbTaTe Hero BO3MOXHa NoTepsa KOHTPOAA Hag,
9/IEKTPONHCTPYMEHTOM.

H) He BKNIlOYaiiTe 3/IEKTPOUHCTPYMEHT BO
BpeMs ero nepeHocKU. BoamoxHo nonagaHue
Ballen O4eHAbl BO BpaljalLLmica paboumm
WMHCTPYMEHT, B pe3y/bTaTte Yero Bbl MOKETE
Noay4nTb TPaBMy.

0) PerynsipHo ouuwiaiiTe BEHTUNALUOHHBIE
LEeSIM NEKTPOUHCTPYMEHTA. BeHTunaTop
ABUraTens 3aTArvBaeT Mbl/ib B KOPNYC, a 60/1bLuoe
CHOM/IEHWE METa/IMYECKOW MNblIN CONPSIIKEHO C
OMaCHOCTLIO BO3LEMCTBUSA 3/IEKTPUYECHOTO TOKA.

n) He Ucnonb3yitTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT
B6/IM3U IErKOBOCM/IaMEHSALMUXCA
maTepuanoB. MICKpbI MOTyT Bbl3BaTh
BOCn1aMmeHeHue aTUX MaTepuasnosB.

PYCCKWM ru

p) He ucnonb3ayiite pabouyrme MHCTPYMEHTbI,
HOoTopble Tpe6yIoT UCNOoIb30BaHUA
oxNamApaloLen HUAKOCTH. Mcnonb3osaHme
BOZAb! UM MHOM OXNAMAAoLEeN HUAKOCTU MOXET
NPUBECTU K NOPAMHKEHUIO SNIEKTPUHECKUM TOKOM.

4.2 OTpava U COOTBETCTBYIOLNE YKa3aHUA
no TexHuKe 6e30MacHOCTH

Otpaya npeacTaBnneT coboM BHE3AMHY0
peaKuuio B pesysibTaTe 3auenieHus nin
3aK/IMHMBaHWA BpaLlaloLerocs paboyero
MHCTPYMEHTa, HanpumMep, abpasnBHOro Kpyra,
LWAMGOBaSIbHON TapesiKK, KapAOLWETHU U T. 4.
3auenneHne UK 3aKIMHUBaHWE BEAET K
BHe3anHoW 0CTaHOBKE BPaLLAoLLErocs paboyero
MHCTPYMeHTa. 13-3a NPOTUBOMOIOKHOMO
HanpaB/ieHWs BpaLLeHWA paboyero UHCTPyMeHTa B
MecTe 6/10KMPOBKU MPOUCXOANT
HEKOHTPO/IMPYEeMOe ABUKEHNE
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA.

Ecnn, Hanpumep, abpasmBHbIN Kpyr LenaseTca
WM 3aefaeT B 3aroToBKe, KPOMKa Kpyra
3acTpeBaeT, U B pesy/ibTate 3TOro Kpyr MOXeT
0610MUTBCA MK BbI3BaTb oTAAYy. Benepcteme
3TOro abpasunBHbIN Kpyr ABUKETCA Ha onepatopa
WM B NPOTUBOMNOIOHHOM Hanpas/eHUu, B
3aBMCMMOCTU OT HamnpaBJ/IeHWA BpaLleHWsa Kpyra B
MecTe 3aKAMHMBaHUA. [py aToM abpasnBHbIA KPYT
MOMET Pas/IoOMUTLCA.

Otaava ABNSAETCA CNIeACTBUEM HEMPaBUIbHOM UK
HEYMeJ10¥ SKCITyaTalmm 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA.
Ee MOMHO M36eaTtb Npu COB6MI0AEHUM ONUCaHHbIX
HU¥E Mep NPeA0oCTOPOKHOCTH.

a) KpenKo aepHuTe 3IEKTPOUHCTPYMEHT B
PYHKax U 3aMUTe TaKyl NO3ULUIO, YTOGbI Bbl
MOI/IM NPOTUBOAEINCTBOBATb CUJIE OTAAYM.
Mpu Hanu4umM Bcerga UcnonbayiTe
[OMOJIHUTENIbHYIO PYKOATHY, YTOGbI
MaKCUMasibHO KOHTPOJIMPOBATb CUY OTAAYU
WU PeaKTUBHbI MOMEHT Npu 3anycke. [pu
co6t04eHUM Mep NPefOCTOPOHOCTH Bbl
CMOMeTe ynpas/isaTb OTAAYEN M PeaKTUBHLIMM
cunamu.

6) HuKoraa He pepHuTe pyRy B6/1M3un
BpalyaroLmxca pabo4ymx MHCTPYMeHTOoB. Mpu
oTAaye BO3MOMKEH KOHTaKT paboyero
MHCTPYMEHTA C PYKOM.

c) N36eraiiTe nonapgaHusa B 30HY,

B KOTOPYIO 3/IEKTPOUHCTPYMEHT CMelLaeTca
BO BpeMA oTaauu MNpu otgaye
3/IEKTPOMHCTPYMEHT CMELLAeTCH B HanpasieHWH,
06paTHOM HarnpPaB/IEHWIO ABUHEHMA
abpasmBHOro Kpyra B MecTe 6/10KMPOBHM.

r) Oco6eHHO ocTOpPOHKHO paboTaliTe B 061acTH
yr/10B, OCTPbIX KPOMOK U T. . He gonycKaiite
OTCKaKMBaHWUA WK 3aKIMHUBAHUA Paboumnx
MHCTPYMEHTOB B 3aroToBKe. Bpaliatowuiica
pPaboymrit MHCTPYMEHT CKJIOHEH K 3aK/IMHUBAHWIO
npv paboTe B 061aCTH Yr10B, OCTPbIX KPOMOK MK
npu OTCKaKWBaHWKU. DTO BbI3bIBAET NOTEPIO
KOHTPONA WK oTAauYy.

4) He ucnonbayiite uenHou unu 3yéuarbiii
NUABbHbIA AUCK. MNoao6HbIE paboyne
MHCTPYMEHTbI 4acTO BbI3bIBAIOT OTAAYY WU
NoTepIo KOHTPONA Haf, 9N1EKTPOUHCTPYMEHTOM.
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4.3 Ocob6ble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHOCTU Npu WAMGOBaAHUU U
abpa3nBHOM pe3Ke:

a) Ucnonb3yiiTe TONIbKO NOAXOAALWMUNA ANA
BallLero 3JIEKTPOMHCTPYMeHTa abpa3uBHbIN
MHCTPYMEHT U NpefHa3Ha4YeHHbIA A9 Hero
3alMTHbIN KOXYX. AGpasnBHbIE MHCTPYMEHTBI,
He NpefHa3HayYeHHble ANs 4aHHOrO
3NIEKTPONHCTPYMEHTA, HE 3KPaHWPYIOTCA B
[0CTaTO4YHOM CTENEHMU U He ABNAKTCA
6e3onacHbIMH.

6) BbinyK/ible abpa3vBHbIe KPYry AOJTHHbI
6bITb pa3melLeHbl TAKUM 06Pa3oM, YTOGbI UX
pa6o4aAa NOBepXHOCTb HaxoAuaacb HUHKe
KPOMKM 3aWMTHOro Komyxa. HenpasunbHo
pasMeLLeHHbIM abpasuBHbIM KPYr, BbICTYNaOLLMI
3a KPOMKY 3aLLWMTHOIO KOXYyXa, He MOMET ObITb
9KPaHMPOBAH A0J/IHHbIM 0OPa30M.

B) 3alUTHbI KOMYX AOJIHEH 6bITb HAAEHHO
3aKpenJsieH Ha 3JIEBKTPOMHCTPYMEHTE U B LieNAX
MaKcUMasibHOI 6e30NacHOCTH
OTperyMpoBaH TaKUM o6pa3om, YTO6bI
OTHPbITOM OCTaBasacb JIUlLb caMas Manas
YyacTb abpa3vMBHOro MHCTPYMEHTA. 3aluTHbIN
KOMYX CNYMMUT 4151 3aLUMTbI oneparopa oT
OCKOJIKOB U CJly4aiiHOro CONPUKOCHOBEHUA C
abpasmBHbIM MHCTPYMEHTOM, a TaKKe OT UCKP, OT
KOTOPbIX MOMET BOCM/IAMEHWUTLCS OAEeHAa.

r) ABpa3uBHble MHCTPYMEHTbI JOJTHHbI
MCMNOJIb30BaTbCA CTPOro N0 Ha3Ha4YeHHUIo0.
Hanpumep: HuKorga He nposoguTte
wnudoBaHUe 60KOBOW NOBEPXHOCTbLIO
oTpe3Horo Kpyra. OTpesHbie Kpyrn
npegHasHa4eHbl A5 CHATUA MaTepuana KpoMKom
Kpyra. BokoBOe c1noBoe BO3AeNCTBUE HA
OTPE3HOM KPYyr MOXET paspyLUmnTb ero.

a) Bcerpga ucnonb3yite ncnpasHbIN
3amuMHONM PpnaHel, ero pasmep U popma
[OJIHKHbI COOTBETCTBOBaTb BbIOpaHHOMY
abpasuBHOMY Kpyry. MNoaxoasaiime baaHubl
NPeACTaBAAT COOOM ONopy ANA abpasmMBHOIroO
Kpyra 1 TeM CaMblM CHUMAIOT ONacHOCTb ero
pasnoma. daaHubl A5 OTPE3HbIX KPYroB MOryT
oT/IMH4aTLCA OT hNaHUEB ANA APYrx abpasmBHbIX
KpYros..

e) He ucnonb3yiiTe U3HoOLWEHHble abpa3nBHble
KPYry OT 3JIEKTPOUHCTPYMEHTOB 60/bluero
pa3mepa. AGpasvBHble Kpyrv ais
9/IEKTPOUHCTPYMEHTOB 60/bLLETO pa3mepa He
paccynTaHbl Ha NOBbILLEHHYIO YacTOTY BpaLleHUs
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB MEHbLLEro pa3mepa u
MOTyT pasfioMUTLCA.

4.4 [ononHuTesnbHble 0cobble yKa3aHuA No
TeXHUKe 6e30nacHOCTU NpU abpa3nBHOM
pesKe:

a) UsberaiiTe 3akNIMHUBAHUA OTPE3HOrO Kpyra

MW CIULLKOM GO/bLIOrO AaBAEHUA NPUKMMA.

He BbInonHAiTe cnvwKom rny6oKue paspesbl.

MeperpysKa oTpe3Horo Kpyra npUBOAUT K ero

nepeHanpsmMeHuto 1 nepexKocam uam

3aK/IMHUBAHWIO, YTO YBE/INYMBAET BEPOATHOCTb

OTAAa4M UM NONOMKM abpa3nBHOro Matepuana.

6) He cToliTe B 30He nepep, Bpawjalowmmcs

116 OTPE3HbIM KPYrom 1 3a HUM. Ecnv Bbl HauHeTe

[BWUraTb OTPE3HOM KPYr C 3aroTOBKOM OT ce6s, TO B
c/lyyae oTAaum aEKTPOMHCTPYMEHT C
BpaLLaoLWMMCA KPYroM 6yaeT OTOpPOLUEH NPAMO Ha
Bac.

B) B cnyyae 3amu1ma OTpEe3HOro Kpyra uau npu
nepepbiBe B paboTe OTH/IIOYUTE UHCTPYMEHT U
nofiepHuTe ero B pyKe A0 NoJIHON OCTaHOBKHU
Bpaujatowierocq Kpyra. HuKorga He nbiTaiitecb
M3BJIeYb ABUHYLLMUCA OTPE3HOM KPYr U3
nponunaa, Tak KaKk 3TO MOMET Bbi3BaTb OTAAYY.
OnpegenuvTte v ycTpaHuTe NpUYnHY
3aK/IMHUBAHMA.

r) He BROYaiiTe 3/IeKTPOMHCTPYMEHT, €C/IU
OH HaxoguTcA B 3aroToBKe. CHayana paite
OTpe3HOMY Kpyry Ha6paTb NOJIHYI 4acToTy
BpalleHUsl, TOJIbHO NoCJie 3TOro OCTOPOHHO
npoposHanTe pe3ry. B npoTUBHOM Criyyae Kpyr
MOET 32€CTb, OTCKOYUTb U3 3aroTOBKU U/
Bbl3BaTh OTAAYY.

4) ONA CHUMEeHUA pUCKa OTAAYM B pe3y/ibTaTe
3aKJIMHUBaAHUA OTPE3HOro Kpyra npu
06paboTKe NJUT U 3aroToBOK 60/1bLLIOTO
pa3smepa noaBeauTe Nog HUX ONopy.
3aroToBKa 60/bLIOro pasMepa MoryT NMPOrHyTLCA
noa, AeMcTBMEM COGCTBEHHOIO Beca. Moa
3aroTOBKy c/ieayeT NOABECTH OMopbl C ABYX
CTOPOH, & UMEHHO B6AM3U pesa 1 KPOMKH.

e) ByabTe 0cO6eHHO OCTOPOXHbI NpU
Bbipe3aHUM HULL B UMEIOLLUXCA CTEHAX UK
APYrUX He MpocmaTpUBaeMbiX 30HaXx.
lMorpyaemblit OTPE3HOM KPyr MOMET BbI3BaTb
oTAauy nNpu paspesaHuy raso- U BOAOMNPOBOAOB,
3/IEKTPUYECKUX MPOBOAOB WM/IN MHBIX OO BEKTOB.

4.5 Ocob6ble yKa3aH1A NO TeXHUKe
6e3onacHOCTH Npy WaAnpOBaHUMU
Hamga4YHon Gymaroii:

a) He ucnonb3ayiite wavgoBanbHbie UCTbI
C/IMLWKOM 60/1bLIOro pa3mMepa, cobaogaite
yKasaHHble Npou3BoauTesIemM pasmepbl.
LnndosanbHble MCTbI, BoICTyNatoLme 3a Kpas
LWIMPOBASIbHBIX TAPEIOK, MOTYT CTaTb NPUYMHOM
TpaBM, pa3opBaTbCs, a TaK#e NPUBeCTU K
3aK/IMHMBAHMIO MW K OTAAYe.

4.6 Ocob6ble yKa3aH1A NO TEXHUKEe
6e3onacHocTY Npu 06paboTke
KappaoLweTHamMu:

a) MomHUTe 0 TOM, YTO U3 KapAoLLEeTKHN
BbINajaloT KYCOYKU NPOBOJIOKU fame npu
o6bI4HOM 3KcnayaTauuu. He neperpymaiite
NPOBOJIOKY C/IULIKOM BbICOKUM AaBsieHUeM
npukuma. OTneTaolme KyCo4KM NPOBOJIOKM
MOTYT JIEFKO NPOHUKHYTb CKBO3b TOHKYIO OfeH Ay
W/UNN KOKY.

6) Ecnv pekoMmeHA0BaHO NPUMEHEHHWEe
3alMTHOro KoMyXxa, He fonycKkante
COMPUKOCHOBEHUA HOMYyXa U KapaoLLeTHU.
[JvameTp TapesibyaTbIX U HYaLLEYHbIX LLETOK MOXKET
yBE/MYMBATLCSA MO BO3AEUCTBUEM AaBEHUSA
NPUHMMA U LLEHTPOBEKHbIX CHI.



4.7 [ononHuTesbHble YKa3aHUA N0 TEXHUKEe
6e3onacHocTH:
NPEAYNPEXAEHUE! Bcerga Hocute

Cl28 3aLMTHDBIE O4YKN.

Mpn HEO6XOAMMOCTHU UCNONBb3YNTE 3/1ACTUYHbIE
NPOKNAAKK, €C/IU OHW NOCTaBAAITCA BMECTE C
MHCTPYMEHTOM.

CobntoaanTe yKasaHWA NPOU3BOAUTENEN PAGOUMX
MHCTPYMEHTOB WNN NpuHaanierHocTen! bepernte
KpYrv OT yAapOoB U KOHTaKTa C lupamu u
cmasKamm!

BeperHo xpaHuTe U NpUMeHsiiTe abpasuBHble
KpYrv B COOTBETCTBWM C NPeAnMcaHnamMm
NpoV3BOAUTESIS.

Hukorga He ucnonb3yiTe OTpesHble Kpyru Ans
wamMpoBasbHbIX pa6oT! OTpesHble Kpyrn Henb3A
nopasepraTb 60KOBOMY aB/IEHUIO.

3aroToBKy HYXHO NPOYHO 3aKPENUTb U
3amKCMpoBaTb OT CABUIa, HaNpUMep, C MOMOLLbIO
3a¥MMHBbIX NPUCNOCOo61eHuI. KpynHble 3aroToBKu
[O/IKHbI UMETb JOCTATO4HYIO OMOopY.

Mpw ncnonbL3oBaHMKM paboynx MHCTPYMEHTOB C
pe3b60BOM BCTABKOM KOHEL, LUNWMHAENA HE AOIKEH
KacaTbCA OCHOBaHWA OTBEPCTUSA
waMpurHCTpymeHTa. Cnegute 3a Tem, 4ToobI
pesbba paboyero MHCTPYMEHTa MMena
OOCTaTOYHYIO A/IMHY ANA WnuHaens. Pe3bba
paboyero MHCTPyMeHTa A0JIKHa coBnagaTtb C
pe3bbov WnuHaena. JavHa wnuHaensa u pesbba
LINUHAENA CM. Ha cTp. 3 M B rnase 14.
TexHNYecKne xapaKTEPUCTUKM.

PekomeHayeTcAa Ncnosib30BaTh CTaLMOHapHYI0
yCTaHOBKY AN1A yaaneHua noinu. MNepeg,
MHCTPYMEHTOM BCerpa noaxoyanTe asTomar
3awWmTbl OT TOKa yTeukn (Y30) ¢ MaKC. TOKOM
oTKo4eHuA 30 MA. B ciiyyae OTHAI0HYEHUA
YrNoBOM WANdMALLMHBI aBTOMAT 3aLLMTbl OT TOKa
YTEUYKU UHCTPYMEHT CielyeT NPOBEPUTD U
o4ncTuTb. CM. rnasy 9. OuncTKa.

MpuMeHeHWe NOBPEHAEHHbBIX, AePOPMUPOBAHHBIX
W BUGPUPYIOLLMX MHCTPYMEHTOB 3anpeLLeHo.

He ponyckaiite noBpemaeHuii raso- unm
BOAOMPOBOAOB, IMHWIA 3/IEKTPONUTAHUA U
HECYLUMX CTEH.

lMepen npoBegeHUEeM Kaknx-1nmbo HaCTPOEK,
nepeocHaLLeHns Uam paboT No TEXOBCTYHUBAHMIO
W3BNIEKANTE CETEBYIO BUJIKY U3 PO3ETHMU.

MoBpeaeHHan MM NoTpecKasLasncs
ZONOJIHUTENbHAA PYKOATKA NOANEHUT 3ameHe. He
MCNOJIb3YNTE 9NEKTPOUHCTPYMEHT C AEePEKTHOM
[OMNO/IHUTENIbHON PYKOATHOM.

[MoBpeXAEHHbIM AN NOTPECKABLUMICA 3aLLMUTHBIN
KOXYX NOAIEXUT 3ameHe. He ucnonb3ayiite
MHCTPYMEHT C AePEKTHbIM 3aLLMTHBIM KOMHYXOM.

He BKJlo4aiTe MHCTPYMEHT NPU OTCYTCTBUM UM
NMOBPEXAEHUM €ero feTanel Uan 3aLMTHbIX
NpPUCNOCOBNEHUN.

MalumHbl ¢ nnaBHbIM NYCKOM (C MapKMPOBKOWM
"WE..." Ha TMnoBoW Tabaunuke): Ecnv npu 3anycke
MaLlMHa O4eHb BbICTPO YCKOPAETCA A0
MaKCHMaJIbHOM YacTOTbl BPALLEHWSA, TO UMEeT

PYCCKMH

MECTO OLUMGKA B 9NEKTPOHHOM 610Ke. [pyrue
yKa3aHuA No TexHUKe 6e30nacHOCTU
OTHOCUTENBHO YHKLMIM SNEKTPOHHOrO 6/10Ka He
npuBoasTcA. HemeaneHHo caante
3NIEKTPOUHCTPYMEHT B PEMOHT (CM. rnasy 12.).

3akpennsiTe Hebo bLLME 3arOTOBKM, HAaNpUMep,
3a¥unmManTe X B TUCKax.

CHUHEHMe NbleBOW Harpy3Ku:

Yactuupl, o6pasytolmecs npu paéote ¢

JaHHbIM UHCTPYMEHTOM, MOTYT cofepxaTb
BELLECTBA, KOTOPbIE CMOCOGCTBYIOT Pa3BUTHIO
paKa, NOABEHUIO a/IIEPTUYECKUX PEaKLMN,
3a60n1eBaHWM AbIXxaTebHbIX MYyTEN, BPOKAEHHbIX
LehEeKTOB 1 NPOYMX 3a60/1EBAHUI
penpoayKTUBHOM crcTeMbl. HECKO/IbKO NpUMepPoB
NoA06HbIX BELLECTB: CBUHEL, (B coepallem
csuHel, JIKIM), MuHepanbHas nbiib (M3
CTPOWUTENIBHOIO KMUpMMYa, 6ETOHA U T. N.), AO6GABKU
[ANA 06paboTKM ApeBECHHBI (COIb XPOMOBOM
KUCNOTbI, CPeACTBA A1 3alMTbl APEBECUHDI),
HEKOTOpbIE BUAbI APEBECUHDI (HANPUMEP, Mbl/ib OT
ay6a nnm 6yka), meTansbl, acoecT.
BenununHa pucka 3aBUCHT OT NPOLOJIKUTENBHOCTH
BO3JEMCTBUA 3TUX BELLECTB Ha NO/Ib30BATENA UK
HaxoAALLMXCA B6IN3U NIOAEMN.
He ponyckaiiTe nonagaHvs Yactuy,
o6pabaTbiBaeMoro MaTepuasna B opraHuam.
[na ymeHblUEHWs BpeHOro BO34EeNCTBUA STUX
BELLECTB: 06ecneybTe XOPOLLYO BEHTUNALMIO
paboyero MecTa U HOCWUTE NOAXOASALLME CPeACcTBa
3almTbl, HANPUMepP, pecNMpaTopsbl, KOTOpble
CMNOCO6HbI OTUILTPOBLIBATE MUKPOCKOMUYECKNE
yacTuubl.

CobniopaviTe AMPEKTMBBI, pacnpocTpaHatoLLmecs
Ha obpabaTbiBaeMblit MaTepuall, nepcoHar,
BapuaHT NPUMEHEHWA M MECTO NPOBEAEHUA paGoT
(HanpumMep, NonoxeHne 06 oxpaHe TpyAa,
yTUAM3aumn).

O6ecneybTe yaaneHne o6pasyoLmMXca YacTuL, He
JonycKainTe 06pa3oBaHuns OT/IOHEHUN B
OKpPYaloLLEM NPOCTPaHCTBE.

[nA BbINONHEHUA OCOObIX Pa6OT UCMONb3YyNTE
noaxoAsLLMe NpuHagIeHocTH (cM. rnasy 11.).
OTO NO3BOUT COKPATUTb HEKOHTPOJIMPYEMOE
nonagaHue 4acTuL, B OKpyatoLee NpoCTPaHCTBO.

Mcnonb3yiTe NogxoasALLyto CUCTEMY YAaneHns
nblN.

YMEHbLNTb MbINEBYIO HAarpy3Ky BaMm NomMoryT
cnepytowme mepbl:

- He HanpaB/iANTe BbIXOAALLME U3 MHCTPYMEHTA
YacTuubl M 0TPaboTaHHbIM BO3AYX Ha cebs,
HaXOAALWMXCA PAZOM NOAEN UM CKONNEHUSA
nbinn.

MCMNO/Ib3yWTE YCTAHOBKY yAa/IEHUA MblAN N/Mnn
BO3YXO0UMCTUTEb.

XOpOLLO NpoBeTpUBanTe paboyee MeCTO U
COZEpPIKUTE ero B YUCTOTE NyTEM 06PabOTHM
nblnecocom. MogmeTaHve Unu BblayBaHWe
TONIbKO NOAHUMAET Nbl/1b B BO34YyX.
ob6pabaTtbiBalTe NbIECOCOM UK CTUpanTe
3alWmMTHYI0 oaexay. He npopyBsaiiTe ogemay
BO34yXOM, HE BblKO/1a4MBaMlTE U HE CMETaWTe C
Hee MblJb.
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PYCCHKWI
5. 0630p

Cwm.c. 2.

3amummHan rarka Quick *

MoppepmuBarowmn dnaHew, *

LnuHgens

WEA...: NMopaepmuBatowmin dnaHew,

aBTO6anaHcmpa (HeCbeMHbIN) *

KHonKka cTonopa wnuHaens

ONEKTPOHHbIN CUrHANbHBIA MHAMKaTOP *

BnokupaTop (a8 3awuTbl OT C/TyYanHOro

BH/IIO4EHNA/aKTUBM3aLMN HENPEPbLIBHOMO

pexuma paboThbl) *

8 HarmMmHOM neperntoyaTesNb (419 BRAYEHNUsA/
BbIKJ/IOYEHUS)

9 KHonka (418 peryMpoBK1 OCHOBHOM

PYKOATKM)

OcHoBHas pyKoATKa

11 [dononHuTenbHasa pyKoAaTKa/ [ONOHUTEIbHASA

PYKOSAITKA C ralleH1eM BUGpaLmi

3alMTHbBIN KOXYX

CTAMHblE ravku *

[BYXLWITUPTOBbLIN KITHOY *

3auesnka (4na perysMpoBKU 3aLLMTHOrO

KOXyxa 6e3 MHCTPYMEHTA)

BWHT (a8 peryiMpoBKU 3aXKMMHOI0 yeunma

3alLesnKu)

A WN =

No o

16

* B 3aBMCMMOCTM OT KOMMJIeKTauum / He BXOAUT B
KOMMNJIEKT NOCTaBKU

6. BBop B aKcnayaTauuio

Mepes BBOLOM B 3KCMyaTaumio nposepbTe,

COBMaAatoT /M YHa3aHHbIe Ha 3aBOACHOM
Tab/IM4YKE 3HAYEHWA HaNPSAMEHWA U YaCTOTbl CETH
C napameTpamu 3/1IeKTPOCETH.

Mepepn MHCTPYMEHTOM Bceraa NnofKayanTe
aBToOMaT 3awuThbl OT TOKa yTeukn (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTKAYeHMA 30 MA.

Mcnonb3yiTe yanuMHUTENbHbIN K%Genb c
MWHUMaJIbHBIM ceveHneM 1,5 Mm
YannHuTEeNbHbIE Kabenn AOMKHbI
COOTBETCTBOBATb NOTPEDB/IAEMOW MOLLHOCTH
MHCTpyMeHTa (Ccp. TexHuyecKkune
XapaKTepucTukM). Mpun cnonb3oBaHUM
KabenbHOro 6apabaHa Kabesb cnegyet
MOMHOCTbIO pa3moTaThb.

6.1 YcTaHOBKa AONO/IHUTE/IbHON PYKOATHU

Pa6oTaliTe TO/IbKO C yCTaHOBIEHHOM

ZOMNONHUTENbHOM pyKoATKoM (11)! BBUHTUTE
ZOMOJIHUTENIbHYI0 PYKOATKY [10 yropa B IEBOE,
cpefHee U npasoe (B 3aBUCHMOCTM OT
noTpebHOCTH) pe3bb0oBOe OTBEPCTUE U 3aTAHUTE
OT PYKM.

6.2 YcTaHOBHKa 3allMTHOrO KOMXyXxa

(ans paboT c abpasnBHbIMU Kpyramm)
Mepep, Havyanom paborT:
2, ycTaHoBuTe 3aLUUTHBIN KOMYX.

[ns paboT ¢ wandKpyramm s 4epHOBOM
06paboTKM B Lensax 6e30nacHOCTH
MCMO/b3yNTE 3aLUMUTHBIN KOXYX (12).

[nA paboT ¢ OTPE3HbIMU Kpyramum B LLeasX

6€e30MacHOCTHN UCNO/b3YITe cnelynasbHble
3alUMTHbIE KOMYXM ANA OTPE3HOro Kpyra (CM.
rnasy 11. [puHagnexHocTh).

Cwm. pucyHoK F Ha c. 2.

- OTKpoWiTe 3awenky (15). YctaHoBUTE 3aLMTHbIN
KOXYX (12) B NTOKa3aHHOM MOJIOKEHUM.

- MNoBepHUTE 3aLUMUTHBIN KOXYX TaKWM 06pa3om,
4yTO6bI Er0 3aKpbiTan 30Ha Oblna obpatleHa K
BaMm.

- 3aKpoWTe 3alenKy.

- MpY HEOBXOZUMOCTH, YBENUYLTE 3aXUMHOE
ycuamne sallesku, 3aTF|HyB BUHT (16) (Mpun
OTKPbITOM 3alLesKe).

(Vv
CI—9%

6.3 [oBopoTHaA OCHOBHaA PYHOATHAa

Pa6oTaliTe TOMbKO C 3ahMKCUPOBaHHOM
OCHOBHOWM pyKoATKOM (10).

Cwm. pucyHoK C Ha c. 2.

- HarmuTe KHOMKy (9).

- Tenepb OCHOBHYIO PyKOATKY (10) MOXHO
NoBepHyTb B 06€ CTOPOHbI Ha 90° 1
3aduKcupoBaThb.

- MNpoBepbTe NPOYHOCTL NOCAAKU: OCHOBHAS
pykosTKa (10) gosmiKHa 6bITb 3adHKCHpoBaHa 1
He Jo/MKHa NPOBOPAYMBATHCA.

Mcnonb3ynTe TONbKO Te
paboyme MHCTPYMEHTDI,
KOTOpbIE BbICTYNatOT U3-M0J
3aLLUUTHOrO KOXYyXa He
6onee, 4yem Ha 3,4 MMm.

6.4 MopknoyeHue K ceTu 3/MUTaHUA

CeTeBble LWTENCebHble PO3ETKU JONHHbI ObITb
3alMLLEHbI UHEPLIMOHHBIMK MIaBKUMM
NpeaoXpaHUTENIMU UKW IMHEMHBIMK 3aLWUTHBIMA
aBToMaTamu.

MalumHbl ¢ MapkupoBron "WE..." Ha TMnoBon
TabanyKe:

(Co BCTPOEHHbBIM aBTOMATUYECKUM
orpaHnyMTeNIeM MyCKOBOro ToKa ((yHKLUMen
nnaBHoro nycka)) CeTeBble LUTENCE/bHbIE
PO3ETKM JO/HKHbI ObITh 3aLUMLLEHbI
WMHEPLMOHHBIMU NI2BKUMU NPefOoXPaHUTENSMU
WK IMHEMHBIMY 3aLUMTHBIMW aBTOMaTaMM.

7. YcTaHOBKa abpa3uBHOro
Kpyra

Mepep, no6or nepeHanagKomn: N3snexknTte

CeTeBYI0 BUIKY M3 PO3ETHU. MHCTPYMEHT
[O/IHEH HAXOANTLCA B BbIK/IKOYEHHOM COCTOSIHWM,
a wnuHaenb AoaxeH 6bITb HenoaBUHHbIM.

[na paboT ¢ OTPE3HbIMK Kpyramu B Lienax

6€e30nacHOCTM UCNONb3yNTE CrneuuanbHbie
3alUMTHbBIE KOMKYXM ANS OTPE3HOro Kpyra (CM.
rnasy 11. MpuHagnexHocTh).



7.1 ®duKcauua wWnuHaens

HHonky cTtonopa wnuHaens (5) MOXHO
HaMK1MaTb TOJIbKO NMPU HEMOABUKHOM
wnuHaene!

- HaxmuTe KHOMKy cTonopa wnuHaens (5) n
KpyTuTe WnuHAenb (3) OT pyKM A0 TeX Nop, Noka
KHOMKa CTonopa LWNWHAENSA OLLYTUMO He
3a6/10KUpyeTCS.

7.2 YctaHoBKa abpa3vBHOro Kpyra
Cwm. pucyHoKk D Ha c. 2.
MawuHbl ¢ mapkupoBroint W 2..., WE 2...:

- YcTaHoBWTE noafeprusatoLLmin dnaHel, (2) Ha
wnuHaenb. dnaHew, yCTaHOBJIEH NPaBWJIbHO,
€CJ/IM OH He NPOBOpaYMBAETCA Ha WNUHAENE.

- YcTaHoBWTE abpasuBHbIM KPyr, KaK NoKasaHo Ha
pucyHKe D, Ha noaaepvBatoLmi pnaHel, (2).
AGpasunBHbIN KpYTr JOJIKEH PABHOMEPHO
npunerartb K nogaepvaatollemy GaaHuy.

MawwuHbl ¢ MmapkupoBKoit WEA 2...:

m MoppepxuBaowmii praHew, aBTobanaHcupa
(4) *ecTKO KpenuTca Ha WwnuHgene. 3T1o
03HayaeT, YTo, B OT/IMYME OT APYIUX Yr/IOBbIX
WaMdbMaLLIWH, He TPeByeTCA AONONHUTENBHBIN
CbEMHbIV NOAAEPHMBAOLLMIA haHel,.

m MoBePXHOCTH NoaAepKumBaloLLero GaaHua
(4) aBTO62NaHCHpa, abpa3nBHOMO Kpyra u
3aXMMHON rarkn Quick (1) nav 3axmMMHON ramkm
(13) ponHbI 6bITb YUCTLIMK. NP HEOBXOAMMOCTH
WX HYHHO NOYUCTUTD.

- YcTaHoBWTe abpasnBHbIN Kpyr Ha
noazaepxusatoLmi pnaxel (4) asTobanaHcupa.
ABpPasunBHbIN KPYT JOIKEH PABHOMEPHO
npuneratb K dnaHLy aBTobanaHecupa.

7.3 HpenneHue/oTBMHYMBaHUE 3aHUMHOWM
raku Quick (B 3aBUCUMOCTU OT
KOMMJIEKTaLUH)

® HKpenneHue 3aumHoM rankmn Quick (1):

auick

Ecnv TonwmHa paboyero MHCTPYMeHTa B
061aCcTV 3arKMma NpeBbIIaeT 8 MM,
MCNOJIb30BaHWe 3aUMHOM rarkm Quick
3anpeLleHo! B aTom ciyyae UCNoNb3ynTe ranky
(13) ¢ ABYXWTHUGHTOBLIM KAtO4OM (14).

Mcnonb3ayiTe ToNbKO HENOBPEHAEHHYO

3arMMHyto ranky Quick: ctpenka gonrkHa
YKa3blBaTb Ha BbIEMKY HapyHHOro KosbLa (CM.
puc., cTp. 2).

- 3aduKeupyiTe WnuHaeb (cM. rnasy 7.1).

- Hacapwte 3axummHyto raviky Quick (1) Ha
wnuHaens (3). Cm. puc. Ha c. 2.

- PyKoW 3aTAHUTE 3amunMHyto rariky Quick no
4acoBOW CTpEsKe.

- 3araHuTe ranky Quick no yacosown cTpeske,
CU/IbHO NOBEpPHYB abpasuBHbIM KPyT.

Y MawwmH ¢ o6o03HadYeHnem W...B... Ha nocnegHmx
180° 4ONKHO YyBCTBOBATLCA NOBbILLEHHOE
COMpPOTUBIIEHHE.

OTBUHYMBaHWE 3aMMHOM raiiku Quick (1):
- 3aduKeupyiTe WnuMHAenb (CMm. rnasy 7.1).
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- OTBUHTUTE 3axMMHyI0 ramky Quick (1) npoTtvs
4acoBOW CTPEsKM.

7.4 KpenneHue/oTBUHYMBaAHUE 3aHUMHOM
raiiku (B 3aBUCMMOCTH OT
KOMIJIEKTaLMK)

1 KpenneHue (13) 3aMMHOM ranKu:

K

[1Be CTOPOHbI 32}UMHOM raiku oTaMYaTCa Apyr
OT Apyra. HaBuUHTUTE 3aMUMHYI0 raiiky Ha
WNWHAENb B ClefytoLeM NnopaaKe:

Cm. pucyHoK E Ha c. 2.

- A) AnA TOHKUX abpa3uUBHbIX KPYroB:
[nA TOro 4To6bl MOXKHO ObLIO HAAEHKHO 3aXkaTb
TOHKWI abpasuBHbIN KpyT, BYPTUK 3aUMHOM
rarku (13) fonKeH 6bITb HanNpaBeH BBEPX.
B) AnA ToncTbix abpasnBHbIX KPYroB:
[nA Toro 4To6bl MOKHO 6bIN0 HAAEHKHO
HaBUHTWUTb 3aKUMHYIO rarKy Ha LWNUHAENb,
OYPTUK 3arMMHOM ramku (13) fOMHKEH ObITb
HanpasneH BHUS.

- 3aduKcupynTe WNUHAENb. 3aTAHUTE 3aXMMHYIO0
ramky (13) ¢ nomoLLpio ABYXLUTU(RTOBOrO Ktoya
(14) no yacoBo¥ cTpesnke.

Y maLwmH ¢ o6o3HadeHnem W...B... Ha nocnegHunx
180° fONKHO YyBCTBOBATLCA MOBbILEHHOE
COMNpPOTMBIIEHME.

OTBUHYMBaAHUE 3aHUMHOM raiiHu:

- 3admKcupyWnTe WnMHAeNb (CM. rnasy 7.1).
OTBUHTUTE 3aXUMHYyIO rarKy (13) ¢ nomoLLbo
AByXWTUhTOBOrO Kitoya (14) NpoTMB HacoBOM
CTPEsIKM.

8. Okxcnnyartaums

8.1 BHAO4YeHUe/BblKIO4YEHHE

MHCTpyMEHT Heo6Xx0AMMO Bcerga gepHaTtb
06enmm pyKamu.

MoABOAMTE MHCTPYMEHT K 3arOTOBKE TO/IbHO
BO BKJ/IOYEHHOM COCTOSIHUM.

He ponyckaiTte HenpegHaMepPeHHOro

3arnycKa: BCceraa BblK/I04YanTe MHCTPYMEHT,
€CNu BUKa Oblnia u3BsieyeHa n3 PO3ETKN UIn eciun
npowsoLues c6oi B noAadve dN1EeKTPOIHEPrum.

B peruvme HenpepbIBHOM aKCMyaTaumMm
MHCTPYMEHT NpOAO/IKaeT paboTaTb, fare
€CJI1 OH BbIpBETCA M3 pyKU. MNMoaTomy Bcerga
KPENKO AepHnUTE MHCTPYMEHT ABYMS pyKamu 3a
PYKOATKM, 3aiMUTE YCTONHYMBOE NONOKEHME U
MOJIHOCTBIO CKOHLEHTPUPYHTECH BbIMOJHAEMOWN
pa6oTe.
He ponyckaiTe 3aBUXpeHUA Un
BCaCbIBaHWA MHCTPYMEHTOM MblAW U
CTPYHKKW. He KnagmTe aneKTPOUHCTPYMEHT A0
MOJIHOM OCTAHOBKW ABWUraTens.
CM. pucyHOK A Ha C. 2.
HpaTHoBpemeHHOe BK/Il04YeHue:
BraoyeHue: nepeaBuHbTE 610KMpaTop (7) B
HanpaB/eHWUN CTPEJSIKN U HAKMUTE
nepexknaoyarens (8).
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BbikntoyeHmne: OTnycTUTE HAXMMHOM
nepeknoyaress (8).

HenpepbiBHbIi pewum paboTbl (B
3aBMCUMOCTM OT KOMMJIEKTaLUK):

BrntoyeHue: nepegsuHbTe 610KupaTop (7) B
HanpaBAeHUN CTPEKN U HaKMUTE
nepektoyaTesb (8). DNEKTPONHCTPYMEHT
BKJIIO4EH. Tenepb nepeaBuHbTE
610Kkupartop (7) ewé pas B HanpasieHUH
CTPENKM, YTOObI 326/10KMPOBATb HAUMHOM
nepektoyatesb (8) (PeruM HenpepbIBHOM
paboTbl).

BbIKt04YEHWE: HAMUTE N OTNYCTUTE
nepeksoyaTens (8).

WHcTpyMeHTbI ¢ 0603HaveHuem W...B:
HKpaThoBpemeHHoe BRatoveHue (¢ pyHKuMeln
aBToOCTONa)

CM. p1cyHoK BHa c. 2.

BKatoveHHe: nepeasuHbTE Bepes HarUMHOM
nepekstoyaTenb (8), 3aTeM HarMMHOM
HaXMUTE BBEPX Nepektoyartess (8).

OTK/IIOYEHUE: OTMNYCTUTE HAKUMHOWM
nepektoyatenb (8).

8.2 Pa6ouue yKa3aHuA

LnudosaHue:

MpuKMManTe MHCTPYMEHT C YMEPEHHbIM YCHIMEM
W NepemMeLLaritTe ero no NOBEPXHOCTHU B3af M
Briepes, YTo6bl MOBEPXHOCTb 3arOTOBKU He
neperpesanachb.

YepHoBoe wandosaHue: AN NonyyYeHus
XOpoLUero pesy/sibtata paboTamnTe ¢
yCTaHOBOYHbIM yriom 30°-40°.

A6pa3vBHOe OTpe3aHue:

K& Mpun abpasmBHOM OTpe3aHuK Bcerga
E TanTe BO BCTPEYHOM

HanpaBaeHWM (CM. PUCYHOK). MHaye
MHCTPYMEHT MOXET HEOXMAAaHHO

<1 BLICKOUNTB M3 Niponuna. PaboTaiiTe ¢
YMEpEHHOW noAayven, COOTBETCTBYIOLLEN
obpabaTbiBaemoMy MaTepuasy. He gonyckanTe
nepeKoca, He HaXMManTe U He pacKaumBanTe
MHCTPYMEHT.

LnndosaHue c cnoNb30BaHWEM HamKaa4HON
6ymaru:

MpuKUManTe MHCTPYMEHT C YMEPEHHBIM yCUITMEM
1 NepemMeLLanTe ero no NOBEPXHOCTK B3afA U
Bnepep, YTo6bl NOBEPXHOCTb 3aroTOBKKU He
neperpesasnachb.

O6paboTHa KapAOLEeTHaMM:
YMEPEHHO NPUKMMaNTE MHCTPYMEHT.

9. OuyucTHa
QQIE*E>€Q OuucTKa gBurarens: B xoge
BbIMOJIHEHWUA PaboT BHYTPH
9NIEKTPONHCTPYMEHTA MOTyT ocefaTb YacTuLpbl.
970 yxyALaeT oxiaxaeHue
9NIEKTPOUHCTPYMEHTA. TOKONPOBOASALLME
CKOMJIEHWA MOTYT HapyLUNTb 3aLUTHYIO 30NALMIO
9/IEKTPONHCTPYMEHTA, Y4TO CONPAKEHHO C
OnacHOCTAMM BO3EeNCTBMA TOKA.

Yepes HeboblUMe paBHbIE MPOMEYTHU BPEMEHH
TLWATEIbHO yAaNsiTe 3arpA3HEHMs U3 NepeaHUX 1
3a4HUX BEHTWU/IALIMOHHbIX Lies1ei
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA MW NPOLYBaiTe UX CyXuM
Bo3ayxoM. MNepeg aTvm oTCOEAMHUTE
3/IEKTPOMHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA MUTAHWUA U
HOCUTE NpW 3TOM 3aLUMTHbIE O4KU U pecnupaTop.

HKHonka (9) anAa perynvMpoBKU pyKOATHMU: [pn
HEo6XOANMOCTH yaanfAnTe 3arpASHEHNA U3
KHOMKMW WKW NpojyBainTe ee CyxMm BO3AyXOM (B
HaXaToOM COCTOAHWM, BO BCEX 3 MONIOMEHNA
OCHOBHOW PYKOATKM). MNepen aTUM oTCoeAUHUTE
9/IEKTPOMHCTPYMEHT OT MCTOYHWMKA NUTAHWA U
HOCUTE NpW 3TOM 3aLLUTHBIE OYKM U pecnupaTop.

10. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

MawmHbl ¢ mapkuposkor "WE..." Ha TunoBon
TabanyKe:

- 3awmTa oT Neperpys3Ku: A/IEKTPOHHbIN
CUrHanbHbIW UHAUKaTOp (6) 3aropaeTtca U
YacToTa BpalleHUA Noj Harpy3Kon
3AMETHO cHu:kaeTca. [oBbileHHas
Temnepartypa gsuratens! [jante nopa6otatb
3/IEKTPOMHCTPYMEHTY Ha XOJIOCTOM XOAY, MOKa
OH HE OCTbIHET W HEe MOracHeT 3/IEKTPOHHbIN
CUrHaNbHbIM MHAUKATOP.

3awuTa oT neperpy3Ku: 3NIEKTPOHHbIN
CUrHanbHbIW UHAUKaTOp (6) 3aropaeTtca U
YacToTa BpaleH1A nog Harpy3skoi CJIEFTKA
NOHUKAETCA. DNEKTPOUHCTPYMEHT
neperpyeH. MpogonkarnTe paboTaTb C
NMOHWMKEHHOM Harpy3KOoM, NoKa 3/IEKTPOHHbIN
CUrHa/IbHbIA MHAMKATOP He NoracHeT.
D/IeKTPOHHOE aBapuiMHOE OTHJIIOUYEHHe:
OIeKTPOHHbIN CUTrHaNbHbIN UHAMUKATOP (6)
3aropaeTcs, 1 MallMHa CaMOCTOATEJIbHO
OTHJIIOYAETCA. MNpu cAnLLKOM GbICTPOM
HapacTaHuW ToKa (3TO NPOUCXOAUT HanpuMep
npv BHE3aMNHOW GJIOKMPOBKE MW OTAaYE)
9/IEKTPOMHCTPYMEHT OTK/to4aeTcA. Belkntounte
9/IEKTPOUHCTPYMEHT HAKMMHbBIM
nepekntoyarenem (8). Mocne aTtoro ero cnegyer
CHOBa BKJTIO4MTb Y MPOAOIHKNUTL PaboTy B
HOpMasibHOM perunme. M3berainTe 61O0KMPOBKU B
nanbHenwem. Cwm. rnasy 4.2.

3auiuTa OT NOBTOPHOIO NyCHKa: 3/IeKTPOHHbIN
CUrHanbHbIW UHAKUKaTop (6) MUMAET un
3/IEKTPOMHCTPYMEHT He paboTaerT.
Cpa6oTana 3almTa oT NOBTOPHOrO 3anycKa.
Ecnu npy BKIIOYEHHOM MHCTPYMEHTE ceTeBas
BW/IKa BCTaBAETCA B PO3ETKY, WM nocne cbosA
BOCCTaHOBJIEHA NOJaya dNEKTPONUTaHus,
WMHCTPYMEHT He 3anycKaeTcs. BbikiounTe 1
CHOBA BKJII04MTE MHCTPYMEHT.

Mpy BK/IIOYEHUN INIEKTPOMHCTPYMEHT O4YEHb
6bICTPO AOCTUraeT MaKCMMaIbHOWM 4acToTbl
BpaLeHUA, T. €. aBTOMATUYECKUI OrpaHnynUTE b
MyCKOBOr0 TOKa ((PYHKLMA N1aBHOro NycKa) He
cpabatbiBaeT. MMeeT MecTo OWwmnbKa B
3/IEKTPOHHOM 6/10Ke; ApYyrue yKasaHmsa no
TeXHWKe 6€30MacHOCTN OTHOCUTENIbHO YHKLMM
9/IEKTPOHHOr0 6JI0Ka He NPUBOAATCA.
HemepneHHo cpavite 3neKTPOUHCTPYMEHT B
pPeMOHT (cMm. rnasy 12.).
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W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT J 3awwTtHasa ckoba (A9 yCTaHOBKM Nog,

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT: BGOKOBYIO JOMO/IHUTESIbHYIO PYKOATKY.)

- Mpouecchl BRAOYEHUA BbI3bIBAIOT K Ya/MHWUTENbHbIV aneMeHT (1A paboTsl €
KpaTKOCPOYHble NageHns HanpamxeHus. MNpu ONOpHbIMK TapesiKaMu. YBeamymsaeT
HGQHaFOHPMﬂTHbIX napameTpax ceTu moryT paccTofAHNe MeXay WNUHAENEM U ONOPHOM
BbIMTW U3 CTPOA Apyrve npmoopsl. Mpy noaHOM TapesIKoi NpMMEpPHO Ha 35 MM)
conpoTueneHnn cetn meHee 0,2 Oma L OnopHas TapesiKa Ans abpasuBHbIX
NOBPEHAEHNA MaNoBepPOATHbI. BOJIOKOHHBIX KPYroB (yCTaHaBAMBanTE TOIbKO

C npuaaraemMoun 3axm1MHOM rankom ans
11. anHaAne}HHOCTM onopHoM Tapesnku.) (Mcnonb3yiTe TONbKO C

YCTaHOB/IEHHOM 3aLLMTHOM CKOGOM. )
Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHabHbIE A6pasnBHbIe BOIOKOHHbIE KpYri
npuHagnexHoct Metabo. (MCnonb3yiTe TOILKO C YCTAHOB/IEHHOM
3aLUTHOM CKOBON. )
CranbHan KapgoLeTKa (MCMoJib3YyIMTe TONbKO
C YCTaHOBJ/IEHHOW 3aLLMTHOM CKOOOM.)
CroWKa ans pesku metanna
CramHble ravikum (13)
3amumHan rarika Quick (1)
MonHbIM aCCOPTUMEHT NPUHAANEKHOCTEN

<

Mcnonb3yiiTe TONbKO Te MPUHAANEKHOCTH,
KOTOpble OTBEYatoT TpeboBaHMAM 1 NapameTpam,
nepeyncIeHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE NO
SKCNAyaTaumu.

HagemHo dpuKcupyiTe npuHagnexHocTy. Mpu

JKcnayaTauun a1IeKTPOUHCTPYMEHTa B
Aepxarene: HagexHo 3aKpennTe

OuvoO =z

3/1EKTPOMHCTPYMEHT. 0TepA KOHTPOA MOXET CMOTpWTE Ha caifTe www.metabo.com nv B
NPMBECTU K TPaBMUPOBaHUIO. rnaBHOM KaTanore.
Cwm.c. 4.

12. PemoHT

A LWnudKpyr ana yepHoBOM 06paboTKM
(MCcnonb3yHTe TOMBKO C YCTAHOB/IEHHbIM K PEMOHTY 3NEKTPOMHCTPYMEHTa

Sa”"'MTHb'M,KO”(yXOM) . . ZOMYCKAaTCA TO/IbKO KBaMbULMPOBaHHbIE
B JlamesibHbIM Tapesibiarhiii WanMpoBasbHbIi CNELMaNMCTbI-2AEKTPUKM!
KpYr (MCMONb3yHTe TONIbKO C YCTAHOBAEHHbIM
3aLUMTHBIM KOMYXOM)
C 3almTHbIM KOXYX AN OTPE3HOro Kpyra.
D OtpesHow Kpyr (MCNOb3YITe TOMBKO C
YCTaHOB/IEHHBIM 3aLUUTHBIM KOXYXOM N5

MoBpexaeHHbIN ceTeBoM Kabenb cnegyet
3aMEHATb TOJIbKO Ha CheLMasibHbIN,
OpurMHanbHbIN ceTeBor Kabenb Metabo, KoTopebin
MOHO NproGpecTH B cepBUCHOM LieHTpe Metabo.

OTPE3HOro Kpyra) Y mawwuH ¢ o6o3Ha4eHvem W...B... npu 3ameHe

E Anma3sHble 0Tpe3Hble Kpyru (MCcnonb3yiTe HOMNJIEKTA Yro/ibHbIX LETOK TaKe cneayet
TOJIbKO C YCTaHOBJ/IEHHbIM 3aLLUTHbBIM 3aMEHATb TOPMO3HbIE HaKAAKMN.
HOMYXOM MK 3aLLMTHbLIM KOXYXOM /1A [nA peMoHTa aneKTpomMHcTpymeHTa Metabo
OTPE3HOro Kpyra) obpalanTech B permoHasibHoe

F 3alwmTHbIN KOXYX YalleqyHoro npeacTasnTenscTBo Metabo. Agpec cM. Ha canTte
WwandoBanbHOro Kpyra (yctaHoBuTeE Ha www.metabo.com.
gHCpr""eHT W saxpenuTe onTom (f). CrMCHM 3anacHbIX YacTell MOMHO cKavaTb C caita

aKpenuTe WINGOBAIbHYIO YaLUKy, KaK www.metabo.com.

onucaHo B rnase 7.. lNpn He06X0ANMMOCTH
MCMNO/Ib3yWTE N3OTHYTbIN ABYXLUTU(MTOBbIN

K/I0Y. YCTaHOBUTE 3aLUMTHBIN KOMYX C 13. 3awuTa oKpyHatolwen cpeabl
NOMOLLBIO 6apaLIKOBbIX BUHTOB TaKWUM
06pa3oM, 4To6bI WNMPOBANLHASA YaLlKa O6pasytowascs wamhosasbHas Mbljib MOKET
BbICTynana Ha Makc. Ha 3 MM.) coAepXaTb BpegHble BellecTBa, N03TOMYy ee

G LWnundosasbHble Yawku (ana paboT co cnefyeT yTWIMSMPOBaTb HaA/IeHalLMM 06pasoMm.
WM$oBasbHBIMM HallKaMK B Liensx Cobniopavite HaunoHaNbHbIe Npasuna
6€30MaCHOCTH UCMO/b3YNTE CrieunabHbIe YTUIM3ALMM M NepPepaboTHU OTCYHMBLLENO
3ALMTHBIE KOMYXM 418 WANDOBaNbHBIX MHCTPYMEHTAa, YNaKOBOK 1 NPUHAAIEHHOCTEN.
dalwex) . TonbKo ans ctpaH EC: He yTuanaupyiite

H M30rHyTbiit ABYXWTHGTOBLINA KoM (A1F ﬁ 3/IEKTPOMHCTPYMEHTbI BMECTE C BbITOBbIMM
3aKpen/eHNs/0TBUHIMBAHUA SaUMHOM oTxogamu! CornacHo gupekTuse EC 2002/
raiiku (13) npu WanpoBaHUK ¢ 96/EG 10 OTXOZAM 3/IEKTPHUYECKOTO W 31EKTPOH-
MCnob3oBaHNEM WAMGBOBANLHBIX YaLlIeK) HOro 060PYAOBaHMS M COOTBETCTBYIOLMM HALMO-

| 3alWpuTHLIA KOXYX AN1A OTPE3HOTO Kpyra ¢ Ha/1bHbIM HOPMaMm BbIBLUME B YNOTPEGIEHUN INEK-

Hanpas/AOLLMMM (YCTAHOBMTE HA UHCTPYMEHT  TponpuGOpPbI 1 3/IEKTPOMHCTPYMEHTbI NOA/IEHAT
v 3akpenute 6onTom.) (Co Wwryuepamm Ans pasAenbHOM YyTUAM3ALUMK C LiENbIo UX NoCAeay-
yAa/IEHNs 06Pa3YIOLLENCA NPU pe3Ke toLLEeM SHOMOrMYECKU Be30MnacHoi NnepepaboTHM.

KaMeHHbIX NIACTUH MblW C NOMOLLbLIO
COOTBETCTBYIOLLErO MblieyAaNAOLEero
annapara.)
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14. TexHU4ecHue
XapaKTepPUCTUKHU

MoACHeHWA K AaHHbIM, yKasaHHbIM Ha C. 3.

OcTaBnfemM 3a CO60M NPaBo Ha TEXHUYECKUE

U3MEHEHMS.

Q =MaKc. fuameTp paboyero MHCTPyMeHTa

tywakc. 1 =MaKC. JONyCcTMMAan TONLWMHA paboyero

" MHCTpyMeHTa B AManasoHe 3ammma npu
MCMNOJIb30BaHUKN 3aUMHOM rarkm (13)

=MakKC. JoMyCcTUMas TOJILLMHa paboyero
WMHCTPYMeHTa B 061aCTH 3amma npu
MCMOb30BaHMM GbICTPO3AXKMMHOM
ramku Quick (1)

=KpYyr 419 4epHOBOrO WAndoBaHWsA/
OTPE3HOM Kpyr:
MakKc. AonycTMmas To/uHa paboyero
MHCTPYMeHTa

M =pe3bba WnuHAens

| =p/MHa WAndoBaNbHOMo WNUHAENA

=YacToTa BpaLleHua 6e3 Harpysku
(MaKcMManbHana YacToTa BpalleHus)

P4 =HOMMWHa/IbHasA NoTpebaseMas MOLWHOCTb

P> =BbIXOZHaA MOLLHOCTb

m =macca 6e3 ceTeBoro Kabens

PesynbTaTbl U3MEpeHWI NOy4eHbI B
COOTBETCTBUM cO cTaHaapTom EN 60745.

[O] UHCTpymeHT Kiacca sawmtsl i
~ MepeMeHHbIN TOK

Ha yKasaHHble TEXHWYECKWNE XapaKTEPUCTUKM
pacrnpoCTPaHAIOTCA LOMYCKM, NMPEAYCMOTPEHHbIE
LEeNCTBYIOWMMM CTaHAapTaMu.

3Ha4YeHUA AMUCCHUM LWyma

OTH 3HaYeHMA NO3BONAIOT OLeHMBATb U
CpaBHMBaTb SMUCCHUIO LLIYyMa Pas/INyHbIX
9/IEKTPOUHCTPYMEHTOB. B 3aBucHMOCTH OT
YC/IOBWIM 3KCMJTyaTalmmn, COCTOAHUA
3/IEKTPONHCTPYMEHTA MU pabOo4nX MUHCTPYMEHTOB
daKTnyecKas Harpyska MOMeET ObITb BbiLLE WU
HUXe. [nA OLeHKN NPUMEPHOro YPOBHA aMUCCUU
y4MTbIBaNTE NepepbiBbl B paboTe 1 asbl paboTbl C
NMOHMKEHHOM (LUYMOBOW) Harpy3kon. Onpegenute
nepeyeHb OpraHM3aLMOHHbIX Mep Mo 3aluuTe
nosib3oBaTesiA C y4eTOM TeX WU UHbIX 3HaYeHui
3MUCCKM LWIyMma.

O6uee 3HaYeHWe BUGpauu1 (BeKTopHasa cymma

Tpex Hanpas/IeHWI), paCCHUTAHHOE COrIacHO
EN 60745:

tmax,2

tma><,3

=}

a, sg  =9MWCCUOHHOE 3HaYeHre BUEpaLmm
(wnmdoBaHMe NOBEPXHOCTH)

ap ps =9MWCCUOHHOE 3HaYeHWe BUBpaLK
(wnndosaHKe co WAndoBaIbHbIMK
TapesKkamu)

Khsg/ips = KOIDOULMEHT NOrpelHocTv

(Bnbpauums)

YposeHb wyma no tuny A:

Loa = ypOBEHb 3BYKOBOTO aB/eHNA

Lwa = YPOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH

Kpa, Kwa = KO3hdMLMEHT NOrpeLLHocTH

m HapeBaiiTe 3alWMUTHbIE HAyLUHUKK!

EAL

UHdopmauua gna nokynaTena:
CepTuduKaT cCOOTBETCTBUA:

CepTtudukat cootsetctauaA: Ne TC RU C-
DE.BJ108.B.00909, cpok aeictaua ¢ 26.10.2017
no 25.10.2022 r., BblAaH opraHom no
ceptuduKaumm npoaykuum <MBAHOBO-
CEPTUDUKAT» OO0 «MBaHOBCKUIA POHA,
CeptuduKkaunm»; Agpec(iop. 1 pakt.): 153032,
Poccuickas Pepepaums, MBaHoBcKas 061., T
MBaHoBO, yn. CTaHKOCTpouTenen, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; dakc (4932)77-34-67; E-mail:
ivfs@mail.ru; ATTectaT akkpeamTaumm Ne
RA.RU.11BJ108 o1 24.03.16 ., BblgaH
defepanbHOM CNYHOOM NO aKKpeaMTaLmm

CTtpaHa narotosneHus: NepmaHus

Mpownssogutens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmanus

MmnopTep B Poccuum:

000 "MeTa6o EBpasua"

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesoas annen, g, 5 a, cTp 7, opumc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[JaTa nponsBogcTBa 3awmndposaHa B 10-3Ha4HOM
CEepUMHOM HOMEpPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbguke. 1 A umdbpa 0603Ha4aeT rog,
Hanpumep «4» 0603HaYaeT, YTo M3genne
npounssegeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A uudpbl
0603HavaloT HoMep MecALa B rogy Npon3BOACTBA,
Hanpumep «05» - man

CpOK cny6bl n3genusa coctaBnseT 7 netT. He
PEKOMEeHAYeTCA K IKCNayaTaummn no MCTedeHnn 5
NIEeT XpaHeHWsA ¢ AaTbl U3roToBeHUA 6e3
npeABapuTEIbHON MPOBEPKM (JaTy USrOTOBJIEHMA
cM. Ha aTukeTke).
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