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®
1 KNSE 9-150
14. *1) Serial Number: 02265..
Dmax mm (in) 150 (6)
tmax1s tmax3a mm (in) ( /2? §/4)
M/I B | -/mm (in) M 14/15 (1%,
n min”" (rpm) 900 - 3800
P, w 950
P, w 510
m kg (Ibs) 2,7 (6.0)
an p/Kn p m/s? <25/1,5
Lpa/Kpa dB(A) 89,5/3
Lwa/Kwa dB(A) 100,5/3

C € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
3) EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-3:2011+A2:2013+A11:2014+A12:2014

PP /é ;
2016-02-10, Volker Siegle

Direktor Produktentstehung & Qualitat (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo- AIIee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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1. Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Kehlnahtschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschinen sind mit original Metabo-Zubehor
geeignet zum Polieren von Metall ohne
Verwendung von Wasser.

Nicht geeignet zur Verwendung mit
Schruppscheibe oder Trennscheibe.

Nicht geeignet zum Schleifen, Sandpapier-
schleifen, Arbeiten mit Drahtbirsten und
Trennschleifen.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu lhrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahtbiirsten, Polieren und
Trennschleifen:

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Polierer. Beachten Sie alle Sicherheits-
hinweise, Anweisungen, Darstellungen und
Daten, die Sie mit dem Gerat erhalten. Wenn Sie
die folgenden Anweisungen nicht beachten, kann
es zu elektrischem Schlag, Feuer und/oder
schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahtbirsten und Trennschleifen.
Verwendungen, fur die das Elektrowerkzeug nicht
vorgesehen ist, kdnnen Gefahrdungen und
Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehér, das vom
Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehor an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Héchstdrehzahl. Zubehér, das sich schneller als
zulassig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
lhres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kdnnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
miissen genau auf die Schleifspindel des
Elektrowerkzeugs passen. Bei mit Flanschen
befestigten Einsatzwerkzeugen, muss die
Aufnahmebohrung genau zur Flanschform
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau auf die
Aufnahmevorrichtung des Elektrowerkzeugs
passen, drehen sich ungleichmaBig, vibrieren sehr
stark und kédnnen zum Verlust der Kontrolle fuhren.

g) Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfillt, iiberpriifen Sie, ob es beschadigt
ist, oder verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt
haben, halten Sie und in der Ndhe befindliche
Personen sich auBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen
Sie das Gerét eine Minute lang mit
Héchstdrehzahl laufen. Beschadigte
Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

h) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehérschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Hoérverlust
erleiden.



i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
persoénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Gerét nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerét verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder lhr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

1) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.

n) Reinigen Sie regelmaBig die
Liiftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise
Riickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifteller, Drahtburste usw. Verhaken oder
Blockieren fuihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elekirowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlck hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstlck eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Ruickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
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Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kénnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Kérper und Ihre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen konnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
groBtmaégliche Kontrolle liber
Riickschlagkréfte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann
durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Ruickschlag- und Reaktionskréfte beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Rickschlag tber
Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Kérper den Bereich,
in den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Riickschlag
treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der
Schleifscheibe an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezahntes
Séageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
h&ufig einen Rlckschlag oder den Verlust der
Kontrolle uber das Elektrowerkzeug.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Polieren:

Lassen Sie keine losen Teile der Polierhaube,
insbesondere Befestigungsschniire, zu.
Verstauen oder kiirzen Sie die
Befestigungsschniire. Lose, sich mitdrehende
Befestigungsschnire kénnen lhre Finger erfassen
oder sich im Werkstlck verfangen.

4.4 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfligung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehérherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schiitzen!

Einsatzwerkzeuge mussen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Das Werkstlick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBBe Werkstiicke miissen
ausreichend abgestutzt werden.
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= N Bei der Bearbeitung, insbesondere
E/Cﬁ) von Metallen, kann sich leitfahiger
Staub im Inneren der Maschine ablagern. Dadurch
kann es zur Uberleitung elektrischer Energie auf
das Maschinengehduse kommen. Das kann die
zeitweilige Gefahr eines elektrischen Schlages
begrunden. Deshalb ist es notwendig, bei laufender
Maschine regelmaBig, haufig und grundlich die
Maschine durch die hinteren Liftungsschlitze mit
Druckluft auszublasen. Dabei muss die Maschine
sicher gehalten werden.

Es wird empfohlen, eine stationdre Absauganlage
einzusetzen und einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(F1) vorzuschalten. Bei Abschaltung des Polierers
durch den

FI-Schutzschalter muss die Maschine Gberprift und
gereinigt werden. Motorreinigung siehe

Kapitel 9. Reinigung.

Sorgen Sie dafir, dass beim Arbeiten unter
Staubbedingungen die Luftungséffnungen frei sind.
Falls es erforderlich werden sollte, den Staub zu
entfernen, trennen Sie zuerst das Elektrowerkzeug
vom Stromversorgungsnetz (verwenden Sie
nichtmetallische Objekte) und vermeiden Sie das
Beschéadigen innerer Teile.

Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
darfen nicht verwendet werden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Ein beschéadigter oder rissiger Handschutz ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Handschutz nicht
betreiben.

Staubbelastung reduzieren:

Partikel, die beim Arbeiten mit dieser

Maschine entstehen, kdnnen Stoffe enthalten,
die Krebs, allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei (in
bleihaltigem Anstrich), mineralischer Staub (aus
Mauersteinen, Beton o. &.), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchenstaub),
Metalle, Asbest.
Das Risiko ist abh&ngig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.
Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper gelangen.
Um die Belastung mit diesen Stoffen zu reduzieren:
Sorgen Sie fur gute Bellftung des Arbeitsplatzes
und tragen Sie geeignete Schutzausristung, wie
z.B. Atemschutzmasken, die in der Lage sind, die
mikroskopisch kleinen Partikel zu filtern.

Beachten Sie die fur Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden
Richtlinien (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,
Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie flr spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehér (siehe Kapitel 11.) Dadurch gelangen
weniger Partikel unkontrolliert in die Umgebung.
Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.
Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut Itften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

Taste zur Handschutzverstellung
Handschutz

Schaltschieber zum Ein-/Ausschalten
Zusatzgriff / Zusatzgriff mit Vibrationsdampfung *
Stellrad zur Drehzahleinstellung
Spannmutter

Einsatzwerkzeug

Stitzflansch

Spindel

Innensechskantschllssel
Zweilochschlussel

—owooNOoOOCOR~WN =

—_

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes ubereinstimmen.

Schalten sie immer einen Fl-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

6.1 Zusatzgriff anbringen

Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (4) arbeiten!
Den Zusatzgriff auf der linken oder rechten
Maschinenseite fest einschrauben.

6.2 Handschutz anbringen

Nur mit angebrachtem Handschutz (2)
arbeiten.

Einsetzen:

- Taste (1) driicken und gedriickt halten.

- Den Handschutz (2) wie gezeigt (siehe Abbildung
a, Seite 2) von unten nach oben in die Nut
schieben. Schieben Sie zuerst den Gleiter mit
dem gréBten Durchmesser ungeféhr 5 mm in die
auBere Nut. Dann folgt der Gleiter mit dem
kleinsten Durchmesser, der in die innere Nut
geschoben wird.

Hinweis: Versuchen Sie nicht, die beiden Gleiter
gleichzeitig in die beiden Nuten zu schieben, das



funktioniert nicht. Beginnen Sie zuerst mit dem
auBeren Gleiter, dann folgt der Innere von selbst.
Verdrehen:

- Taste (1) driicken und Handschutz so verdrehen,
dass der geschlossene Bereich zum Anwender
zeigt.

- Auf sicheren Sitz prifen: Die Taste (1) muss
eingerastet sein und der Handschutz darf sich
nicht verdrehen lassen.

7. Einsatzwerkzeug anbringen

Vor allen Umrustarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

7.1 Einsatzwerkzeug auflegen
Siehe Abbildung b, Seite 2

- Die 2 Seiten des Stutzflanschs (8) sind
unterschiedlich: Stitzflansch (8) so herum auf die
Spindel (9) auflegen, dass der groBBe, zum
Einsatzwerkzeug (7) passende
Bunddurchmesser nach oben zeigt.

- Einsatzwerkzeug (7) auf den Stitzflansch (8)
auflegen. Das Einsatzwerkzeug muss
gleichmaBig auf dem Stutzflansch aufliegen.

7.2 Spannmutter befestigen/lésen
Spannmutter (6) befestigen:

Die 2 Seiten der Spannmutter (6) sind
unterschiedlich. Die Spannmutter wie folgt auf die
Spindel (9) aufschrauben:

A 7

- A) Bei dicken (6 mm) Einsatzwerkzeugen:
Der Bund der Spannmutter (6) zeigt nach unten,
damit die Spannmutter sicher auf der Spindel
angebracht werden kann.

B) Bei diinnen (3 mm) Einsatzwerkzeugen:
Der Bund der Spannmutter (6) zeigt nach oben,
damit das dinne Einsatzwerkzeug sicher
gespannt werden kann.

- Spindel (9) mitdem Innensechskantschliissel (10)
arretieren. Die Spannmutter (6) mit dem
Zweilochschlissel (11) im Uhrzeigersinn
festziehen (siehe Abbildung c, Seite 2).

Spannmutter I6sen:

- Spindel mit dem Innensechskantschliissel (10)
arretieren. Die Spannmutter (6) mit dem
Zweilochschlussel (11) gegen den Uhrzeigersinn
abschrauben (siehe Abbildung b, Seite 2).
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8. Benutzung

8.1 Drehzahl einstellen

Mit dem Stellrad (5) kann die Drehzahl vorgewahlt
und stufenlos verandert werden.

Die Stellungen 1-6 entsprechen etwa folgenden
Leerlaufdrehzahlen:

T, 900/ min 4. 2800 / min
2 e 1700/ min [T 3400/ min
S 2350/ min 6....... 3800/ min

Die VTC-Elektronik ermdglicht materialgerechtes
Arbeiten und eine nahezu konstante Drehzahl auch
bei Belastung.

8.2 Ein-/Ausschalten
Maschine immer mit beiden Handen fiihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werkstuick bringen.

Es ist zu vermeiden, dass die Maschine

zusatzlichen Staub und Spane einsaugt. Beim
Ein- und Ausschalten die Maschine von
abgelagertem Staub fernhalten. Maschine nach
dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn der
Motor zum Stillstand gekommen ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Einschalten: Schaltschieber (3) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach
unten kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (3) driicken und loslassen.

8.3 Arbeitshinweise

Maschine leicht andriicken und tiber die Flache hin-
und herbewegen.

9. Reinigung

Motorreinigung: Die Maschine regelmaBig, haufig
und griindlich durch die hinteren Luftungsschlitze
mit Druckluft ausblasen. Dabei muss die Maschine
sicher gehalten werden.

10. Stérungsbeseitigung

- Uberlastschutz: Die Lastdrehzahl nimmt
STARK ab. Die Motortemperatur ist zu hoch!
Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Maschine abgekunhlt ist.

- Uberlastschutz: Die Lastdrehzahl nimmt
LEICHT ab. Die Maschine wird (iberlastet.
Arbeiten Sie mit reduzierter Belastung weiter.
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- Metabo S-automatic Sicherheitsabschaltung:
Die Maschine wurde selbsttétig
ABGESCHALTET. Bei zu hoher Strom-
Anstiegsgeschwindigkeit (wie sie z.B. bei einer
plétzlichen Blockierung oder einem Ruckschlag
auftritt) wird die Maschine abgeschaltet.
Maschine am Schaltschieber (3) ausschalten.
Danach wieder einschalten und normal
weiterarbeiten. Vermeiden sie weitere
Blockierungen. Siehe Kapitel 4.2.
Wiederanlaufschutz: Die Maschine lauft nicht.
Der Wiederanlaufschutz hat angesprochen. Wird
der Netzstecker bei eingeschalteter Maschine
eingesteckt oder ist die Stromversorgung nach
einer Unterbrechung wieder hergestellt, lauft die
Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder
einschalten.

11. Zubehoér

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehdr.

Verwenden Sie ausschlieBlich Polierscheiben flir
Kehlnahtschleifer, z. B. Vlies- oder Filzscheiben, in
Verbindung mit den mitgelieferten
Spezialflanschen.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfillt.

Verwenden Sie niemals Trennscheiben,
Schruppscheiben, Sageblatter oder Schleiftopfe.

Zubehor-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Nicht Giber den Hausmiill, sondern
sachgerecht an einer Sammelstelle fir Sondermdill
entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie

E Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!
Geman

Européischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro-

und Elektronik-Altgerate und Umsetzung

in nationales Recht miissen verbrauchte

Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer

umweltgerechten Wiederverwertung zugefuhrt

werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Dmax =maximaler Einsatzwerkzeugdurchmesser

tmax,1 =max. zulassige Dicke des Einsatzwerk-
zeugs im Spannbereich bei Verwendung
von Spannmultter (6)

tmax,3 =Mmax. zulassige Dicke des
Einsatzwerkzeugs

M =Spindelgewinde

| =Lange der Schleifspindel

n =Leerlaufdrehzahl (Héchstdrehzahl)

P4 =Nennaufnahmeleistung

P> =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geméan EN 60745.
[O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte erméglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elekirowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berucksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:
a, p  =Schwingungsemissionswert (Polieren)
Kh.p =Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa Schalldruckpegel

Lwa Schallleistungspegel

Kpa, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerdauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehérschutz tragen!

Elektromagnetische Stérungen:

Unter Einwirkung extremer elektromagnetischer
Stérungen von auf3en, kénnen im Einzelfall
vorubergehende Drehzahlschwankungen auftreten
oder der Wiederanlaufschutz ansprechen. In
diesem Fall die Maschine aus- und wieder
einschalten.



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility: These
fillet weld grinders, identified by type and serial
number *1), comply with all relevant requirements of
the directives *2) and standards *3). Technical file
at *4) - see page 3.

2. Specified Use

The machines, with original Metabo accessories,
are suitable for polishing metal without the use of
water.

Not suitable for use with roughing disk or cut-off
wheel.

Not suitable for grinding, sanding, wire brushing or
abrasive cutting-off operations.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions
4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing, Polishing or
Abrasive Cutting-Off Operations:

a) This power tool is intended to function as a
polisher. Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

b) Operations such as grinding, sanding, wire
brushing or cutting-off are not recommended
to be performed with this power tool. Operations
for which the power tool was not designed may
create a hazard and cause personal injury.

c) Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by the
tool manufacturer. Just because the accessory
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can be attached to your power tool, it does not
assure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

f) Treaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For
accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and
may cause loss of control.

g) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If a power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtering particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of
operation.

j) Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

k) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.
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1) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

0) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

p) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
other accessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area
where power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel

the tool in direction opposite to the wheel’s
movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have atendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create

10 frequent kickback and loss of control.

4.3 Safety Warnings Specific for Polishing:

Loose parts on the polishing guard, especially
the fastening cords, are not permitted. Tuck
away or shorten the fastening cords. Loose,
spinning fastening cords may make contact with
your fingers or become caught in the workpiece.

4.4 Additional Safety Instructions
WARNING - Always wear protective
goggles.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the abrasive and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect the discs from grease or
impacts!

Accessories must be stored and handled with care
in accordance with the manufacturer's instructions.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

= > During machining, of metals in

E/qﬂ particular, conductive dust can form

deposits inside the machine. This can lead to the
transfer of electrical energy onto the machine
housing. This can mean a temporary danger of
electric shocks. This is why it is necessary when the
machine is running to blow compressed air through
the rear ventilation slots of the machine regularly,
frequently and thoroughly. Here, the machine must
be held firmly.

We recommend using a stationary extractor system
and connecting a residual current circuit-breaker
(FI) upstream. When the polisher is shut down via
the Fl circuit-breaker, it must be checked and
cleaned. See chapter 9. Cleaning for more
information on cleaning the motor.

When working in dusty conditions, ensure that
ventilation openings are not blocked. If it becomes
necessary to remove dust, first disconnect the
power tool from the mains supply (use non-metallic
objects) and avoid damaging internal components.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

A damaged or cracked hand guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
hand guard.

Reduce dust exposure:

Particles generated when working with this

machine may contain substances that can
cause cancer, allergic reactions, respiratory
diseases, birth defects or other propagation
defects. Some of these substances include: Lead
(in paint containing lead), mineral dust (from bricks,
concrete etc.), additives used for wood treatment
(chromate, wood preservatives), some wood types
(such as oak or beech dust), metals, asbestos.



The risk depends on for how long the user or nearby
persons are exposed to the substance.

This dust must not be allowed to enter your body.
Do the following to reduce exposure to these
substances: Ensure good ventilation of the
workplace and wear appropriate protective
equipment, such as respirators able to filter
microscopically small particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).

Collect the generated particles at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work (see
chapter 11.), thus less particles enter the
environment in an uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- Do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits.

- Use an extraction unit and/or air purifiers

- Ensure good ventilation of the workplace and
keep clean using a vacuum cleaner Sweeping or
blowing stirs up dust

- Vacuum or wash the protective clothing Do not
blow, beat or brush

5. Overview

See page 2.

Button for adjusting the hand guard
Hand protection

Sliding on/off switch

Additional handle / Additional handle with vibration
damping *

Speed adjustment wheel

Adjusting nut

Accessory

Support flange

Spindle

Allen key

2-hole spanner

A WOND =

O wWoo~NO O,

1
1
* depending on equipment/not in scope of delivery

6. Initial Operation

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the
rating label, match with your power supply.

Always install an RCD with a max. trip current
of 30 mA upstream.

6.1 Attaching the additional handle

Always work with the additional handle
attached (4)! Attach the additional handle on
the left or right of the machine and secure.
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6.2 Attaching the hand guard
Always work with the hand guard (2) attached.
Inserting:

- Press and hold the button (1).

- Slide the hand guard (2) into the slot from the
bottom to the top as shown (see illustration a,
page 2). First slide the glider with the widest
diameter approx. 5 mminto the external slot. Then
slide the glider with the smallest diameter into the
inner slot.

Note: Do not try to slide both gliders into both slots
at the same time, as this will not work. Start with
the external glider, and the inner glider will follow
automatically.

Turning:

- Press the button (1) and turn the hand guard until
the closed section is facing the operator.

- Make sure that the guard is securely positioned:
The button (1) must engage and you should not be
able to turn the safety guard.

7. Attaching the accessory

Disconnect the mains plug before changing
any accessories. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

7.1 Positioning the accessory
See illustration b, page 2.

- The two sides of the support flange (8) are
different: Place the support flange (8) around the
spindle (9) in such a way that the large collar
diameter which corresponds to the accessory (7)
is facing upwards.

- Place the accessory (7) on the support flange (8).
The accessory must lay flat on the supporting
flange.

7.2 Tightening/loosening the clamping nut
Securing the clamping nut (6):
The 2 sides of the clamping nut (6) are different.

Screw the clamping nut onto the spindle (9) as
follows:

A 7

- A) In the case of thick (6 mm) accessories:
The collar of the clamping nut (6) faces
downwards so that the clamping nut can be
attached securely to the spindle.

B) In the case of thin (3 mm) accessories:
The collar of the clamping nut (6) faces upwards



en ENGLISH

so that the thin accessory can be clamped
securely.

- Lock the spindle (9) using the Allen key (10).
Tighten the clamping nut (6) by turning it
clockwise using the 2-hole spanner (11) (see
illustration c, page 2).

Releasing the clamping nut:

- Lock the spindle using the Allen key (10). Remove
the clamping nut (6) by turning it anticlockwise
using the 2-hole spanner (11) (see illustration b,
page 2).

8. Use

8.1 Setting speed

The speed can be preset via the setting wheel (5)
and is infinitely variable.

Positions 1-6 correspond approximately to the
following no-load speeds:

........ 900/ min 4.......2800 / min
wevere. 1700 / min 5. 3400/ min
........ 2350/ min 6....... 3800 / min

The VTC electronics make material-compatible
work possible and an almost constant speed, even
under load.

8.2 Switching On and Off
Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

The machine must not be allowed to draw in

additional dust and shavings. When switching
the machine on and off, keep it away from dust
deposits. After switching off the machine, only place
it down when the motor has come to a standstill.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand in a
safe position and concentrate.

iy A
Switching on: Push the slide switch (3) forward.
For continuous activation, now tilt

downwards until it engages.
Switching off: Press the rear end of the slide
switch (3) and release.

8.3 Working instructions

Press down lightly on the machine and move over
and back across the surface.

9. Cleaning

Motor cleaning: blow compressed air through the
rear ventilation slots of the machine regularly,
frequently and thoroughly. Here, the machine must

1o be held firmly.

10. Troubleshooting

10.1 Mains powered machines:

- Overload protection: There is a MAJOR
reduction in load speed. The motortemperature
is too high! Allow the machine to run at idle speed
until it has cooled down.

Overload protection: There is a SLIGHT
reduction in load speed. The machine is
overloaded. Reduce the load before continuing to
work.

Metabo S-automatic safety shutdown: The
machine was SWITCHED OFF automatically. If
the slew rate of the current is too high (for
example, if the machine suddenly seizes or
kickback occurs), the machine switches off.
Switch off the machine using the slide switch (3).
Switch it on again and continue to work as normal.
Try to prevent the machine from seizing. See
Section 4.2.

Restart protection: The machine does not
start. The restart protection is active. If the mains
plug is inserted with the machine switched on, or if
the power supply is restored following an
interruption, the machine does not start up. Switch
the machine off and on again.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The sanding dust generated may contain
hazardous materials: do not dispose of with the
household waste, but at a special collection point
for hazardous waste.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2002/
96/EC on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.



14. Technical Specifications

Explanation of details on page 3. Subject to
changes serving technical progress.
Dmax =maximum diameter of accessory
tmax1 =Mmax. permitted thickness of clamping
' shank on accessory when using clamping

nut (6)
tmax,a =max. permitted thickness of accessory
M =Spindle thread

=Length of the grinding spindle

|

n =No-load speed (maximum speed)
P4 =Nominal power input

P> =Power output

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class Il
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration lvalue (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

ap p = Vibration emission value (polishing)
Knp  =Uncertainty (vibration)

Typical A-effectivi rceiv nd levels:
Loa =Sound pressure level

Lwa  =Acoustic power level

KpA, Kwa= Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

m Wear ear protectors!

Problems, faults:

In individual cases, the speed may fluctuate
temporarily if the machine is exposed to extreme
external electromagnetic disturbances or the
electronic restart protection may respond. In this
case, switch the machine off and on again.

ENGLISH en
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FRANCAIS
Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces meuleuses pour soudures d'angle, identifiées
parle type et le numéro de série *1), sont conformes
atoutes les prescriptions applicables des directives
*2) et normes *3). Documents techniques pour *4) -
voir page 3.

2. Utilisation conforme a la
destination

Les outils conviennent aux accessoires d'origine
pour le lustrage du métal sans eau.

N'est pas compatible au disque de dégrossissage
ni a la meule a trongonner.

Ne convient pas aux opérations de meulage, de
poncage, de brossage métallique ou de
trongonnage par meule abrasive.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT Lire toutes les

consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'un choc élec-
trique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions. Remettre I'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité

particulieres
4.1 Avertissements de sécurité communs
pour les opérations de meulage, de
poncage, de brossage métallique, de
lustrage ou de tronconnage par meule
abrasive :

a) Cet outil électrique est destiné a fonctionner
comme lustreuse. Lire toutes les mises en
garde de sécurité, les instructions, les
illustrations et les spécifications fournies avec
cet outil électrique. Le fait de ne pas suivre toutes
lesinstructions données ci-dessous peut provoquer

un choc électrique, un incendie et/ou une blessure
grave.

b) Cet outil électrique n'est pas adapté au
meulage, au pongage, a l'utilisation d'une
brosse métallique ni au trongonnage par meule
abrasive. Les opérations pour lesquelles I'outil
électrique n'a pas été congu peuvent provoquer un
danger et causer un accident corporel.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congcus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le simple fait que I'accessoire
puisse étre fixé a votre outil électrique ne garantit
pas un fonctionnement en toute sécurité.

d) La vitesse assignée de I'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée
sur l'outil électrique. Les accessoires
fonctionnant plus vite que leur vitesse assignée
peuvent se rompre et voler en éclat.

e) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre
accessoire doivent se situer dans le cadre des
caractéristiques de capacité de votre outil
électrique. Les accessoires dimensionnés de
facon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou
commandés de maniére appropriée.

f) Les accessoires avec insert fileté doivent
étre adaptés avec précision a la broche porte-
meule de I'outil électrique. Dans le cas
d'accessoires fixés au moyen de brides, le
percage de fixation doit étre adapté avec
précision a la forme de la bride. Les accessoires
qui ne s'adaptent pas avec précision au dispositif
de fixation fonctionnent de fagon irréguliére, vibrent
excessivement et peuvent conduire a une perte de
controle.

g) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation examiner les
accessoires comme les meules abrasives pour
détecter la présence éventuelle d'ébréchures
et de fissures, les patins d’appui pour détecter
des traces éventuelles de fissures, de
déchirure ou d’usure excessive, ainsi que les
brosses métalliques pour détecter des fils
desserrés ou fissurés. Si I'outil électrique ou
I’accessoire a subi une chute, examiner les
dommages éventuels ou installer un
accessoire non endommagé. Aprés examen et
installation d’un accessoire, placez-vous ainsi
que les personnes présentes a distance du
plan de 'accessoire rotatif et faire marcher
I'outil électrique a vitesse maximale a vide
pendant 1 min. Les accessoires endommagés
seront normalement détruits pendant cette péeriode
d’essai.

h) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des verres de sécurité. Le cas échéant,
utiliser un masque antipoussiéres, des
protections auditives, des gants et un tablier
capables d’arréter les petits fragments
abrasifs ou des piéces a usiner. La protection
oculaire doit étre capable d’arréter les débris



volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le respirateur doit étre
capable de filtrer les particules produites par vos
travaux. L’exposition prolongée aux bruits de forte
intensité peut provoquer une perte de I'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de sécurité par rapport a la zone de
travail. Toute personne entrant dans la zone de
travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments de piéce a usiner ou
d’un accessoire casse peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone
immédiate d’opération.

j) Tenir 'outil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations
au cours desquelles 'accessoire coupant peut
étre en contact avec des conducteurs cachés
ou avec son propre cable. Le contact avec un
conducteur électrique sous tension peut également
mettre les parties métalliques de I'outil sous tension
et provoquer un choc électrique.

k) Placer le cable éloigné de I'accessoire de
rotation. Si vous perdez le contrdle, le cable peut
étre coupé ou subir un accroc et votre main ou votre
bras peut étre tiré dans I'accessoire de rotation.

I) Ne jamais reposer I'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait atteint un arrét complet.
L’accessoire de rotation peut agripper la surface et
arracher l'outil électrique hors de votre contréle.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en
le portant sur le c6té. Un contact accidentel avec
I'accessoire de rotation pourrait accrocher vos
vétements et attirer 'accessoire sur vous.

n) Nettoyer régulierement les orifices
d’aération de I'outil électrique. Le ventilateur du
moteur attirera la poussiére a l'intérieur du boitier et
une accumulation excessive de poudre de métal
peut provoquer des dangers électriques.

o) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Des
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut aboutir & une
électrocution ou un choc électrique.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement
ou a l'accrochage d’'une meule, d'un patin d’appui,
d’une brosse ou de tout autre accessoire. Le
pincement ou I'accrochage provoque un blocage
rapide de I'accessoire en rotation qui, a son tour,
contraint I'outil électrique hors de contréle dans le
sens opposeé de rotation de 'accessoire au point du
grippage.

Par exemple, si une meule est accrochée ou pincée
par la piéce a usiner, le bord de la meule qui entre
dans le point de pincement peut creuser la surface
du matériau, provoquant des sauts ou I'expulsion
de la meule. La meule peut sauter en direction de
I'opérateur ou encore en s’en éloignant, selon le
sens du mouvement de la meule au point de
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pincement. Les meules peuvent également se
rompre dans ces conditions.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de I'outil et/
ou de procédures ou de conditions de
fonctionnement incorrectes et peut étre évité en
prenant les précautions appropriées spécifiées ci-
dessous.

a) Maintenir fermement I'outil électrique et
placer le corps et les bras de maniére a pouvoir
résister aux forces de rebond. Toujours utiliser
une poignée auxiliaire, le cas échéant, pour
une maitrise maximale du rebond ou de la
réaction de couple au cours du démarrage.
Lutilisateur peut maitriser les couples de réaction
ou les forces de rebond, si les précautions qui
s’imposent sont prises.

b) Ne jamais placer votre main a proximité de
I’accessoire en rotation. L’accessoire peut
effectuer un rebond sur votre main.

c) Ne pas se placer dans la zone ou I'outil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse I'outil dans le sens opposé au
mouvement de la meule au point d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
dans les coins, les arétes vives etc. Eviter les
rebondissements et les accrochages de
I’accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance a accrocher
I'accessoire en rotation et a provoquer une perte de
contréle ou un rebond.

e) Ne pas fixer de chaine coupante, de lame de
sculpture sur bois, de chaine coupante ni de
lame de scie dentée. De telles lames provoquent
des rebonds fréquents et des pertes de controle.

4.3 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de lustrage :

Ne laisser aucune piéce détachée du bonnet de
polissage, particulierement les cordons
d'attache. Ranger ou couper les cordons
d'attache. Les cordons d'attache laches, entrainés
dans une rotation peuvent attraper les doigts ou se
coincer dans une piece a usiner.

4.4 Autres consignes de sécurité :
.AVERTISSEMENT - Portez toujours des

lunettes de protection.
Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de meulage et que leur utilisation
s'impose.
Respecter les indications de I'outil ou du fabricant
d'accessoires | Protéger les disques des graisses
et des coups !

Les accessoires doivent étre conservés et
manipulés avec soin, conformément aux
instructions du fabricant.

La piéce a usiner doit étre fermement fixée de sorte
a ne pas glisser, par exemple a I'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

> En cours de travalil, et surtout s'il
c‘ﬁ s'agit de métaux, il est possible que
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des poussiéres conductrices s'accumulent dans la
machine. Il se peut alors qu'il y ait un transfert
d'énergie électrique sur le corps de machine. Ainsi,
par moment il pourra y avoir un risque
d'électrocution. Pour cette raison, il estimpératif de
nettoyer la machine regullerement fréquemment et
soigneusement, en soufflant de I'air comprimé a
travers les fentes d'aération a l'arriére pendant que
la machine tourne. Veiller a bien maintenir la
machine pendant ce temps.

Il est recommandé d'installer un systéme
d'aspiration fixe et de prévoir un disjoncteur a
courant de défaut (FI). Lorsque la lustreuse est
arrétée par son

interrupteur de protection Fl, elle doit étre vérifiée et
nettoyée. Voir le nettoyage du moteur dans le
chapitre

9.Nettoyage.

Si le travail a effectuer génere de la poussiére,
veiller & ce que les orifices d'aération soient
dégagés. S'il devient nécessaire d'enlever la
poussiére, déconnecter tout d'abord I'outil
électrique du secteur (a l'aide d'objets non
meétalliques) et éviter d'endommager des pieces
internes.

Ne jamais utiliser d'élément endommage,
présentant des faux-ronds ou vibrations.

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Une poignée supplémentaire endommageée ou
craquelee doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un protege-mains endommageé ou craquelé doit
étre remplacé. Ne pas utiliser la machine si le
protége-mains est défectueux.

Réduction de la pollution due aux poussiéres :

Les particules émises lors du travail avec cette

machine peuvent contenir des substances
pouvant entrainer des cancer, des réactions
allergiques, des affections des voies respiratoires,
des malformations congénitales ou d'autres lésions
du systéme reproducteur. Parmi ces substances on
trouve : Le plomb (dans les enduits contenant du
plomb), la poussiére minérale (dans les briques, le
béton, etc.), les additifs pour le traitement du bois
(chromate, produits de protection du bois),
quelques variétés de bois (comme la poussiére de
chéne et de hétre), les métaux, 'amiante.
Le risque dépend de la durée et de la proximité
d'exposition de l'utilisateur.
Il est souhaitable que le corps n'absorbe pas ces
particules.
Afin de réduire la pollution due a ces substances :
Veillez & une bonne aération du lieu de travail et
portez un équipement de protection adapté comme
par exemple des masques antipoussieres capables
de filtre les particules microscopiques.

Respectez les directives applicables au matériau,
au personnel, a l'application et au lieu d'utilisation
(par exemple directives en matiére de protection au
travail, élimination des déchets).

Collectez les particules émises sur le lieu
d'émission et évitez les dépdts dans
I'environnement.

Utilisez des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques (voir chapitre 11.). Cela permet de

reduire |'émission incontrélée de particules dans

I'environnement.

Utilisez un systéme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduisez la pollution due aux poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiére,

- utilisant un systeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussieres les font tourbillonner.

- Aspirez ou lavez les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Bouton de réglage du protége-mains
Protége-mains

Interrupteur coulissant sur Marche/arrét
Poignée supplémentaire / poignée supplémentaire
avec amortissement des vibrations *
Molette de réglage de la vitesse

Ecrou de serrage

Accessoire

Flasque d'appui

Broche

Clé a six pans

Clé a ergots

SN =

—oOwoo~NoO O

—_ -

* suivant version/non compris dans la fourniture

6. Mise en service

Avant la mise en service, vérifier que la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du reseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.
6.1 Placement de la poignée supplémentaire
Travailler uniquement si la poignée
supplémentaire (4) est mise en place ! Visser
la poignée supplémentaire sur le c6té gauche ou
droit de la machine.

6.2 Pose du protége-mains

Travailler uniqguement si le protége-mains (2)
est mis en place.

Mise en place :
- Appuyer sur le bouton (1) et le maintenir enfoncé.



- Introduire le protége-mains (2) dans la rainure tel
qu'indiqué (voir figure a, page 2) du bas vers le
haut. Glisser d'abord le patin au diametre le plus
grand a environ 5 mm dans la rainure extérieure.
Insérer ensuite le patin au diamétre le plus petit
dans la rainure intérieure.

Remarque : Ne pas essayer d'introduire les deux
patins en méme temps dans les deux rainures,
cela ne fonctionne pas. Commencer par le patin
extérieur, le patin intérieur suit automatiquement.

Orientation :

- Appuyer sur le bouton (1) et orienter le protége-
mains avec la zone fermee en direction de
I'utilisateur.

- Vérifier la fixation : le bouton (1) doit étre
enclenché et le protege-mains doit rester fixe.

7. Pose de l'accessoire

Avant tout changement d'équipement, retirer

le cordon d'alimentation de la prise secteur !
La machine doit étre débranchée et le mandrin
immobile.

7.1 Mise en place de I'accessoire
Voir figure b, page 2

- Les deux cétés du flasque d'appui (8) sont
différents : placer le flasque d'appui (8) autour du
mandrin (9) de sorte que le grand diametre du lien
adapté a l'accessoire (7) soit orienté vers le haut.

- Poser l'accessoire (7) sur le flasque d'appui (8).
L'accessoire doit étre placé de maniére équilibrée
sur le flasque d'appui.

7.2 Serrage/desserrage de I'écrou de
serrage

Serrer I'écrou de serrage (6) :
Les 2 cbtés de I'écrou de serrage (6) sont différents.

Visser |'écrou de serrage sur le mandrin (9) suivant
les schémas ci-dessous :

A 7

- A) Avec des accessoires épais (6 mm) :
Le lien de I'écrou de serrage (6) est tourne vers le
bas afin que I'écrou de serrage soit fixement serré
sur le mandrin.
B) Avec des accessoires fins (3 mm) :
Le lien de I'écrou de serrage (6) est tourné vers le
haut afin que I'accessoire fin soit fixement serré.
- Bloquer le mandrin (9) a I'aide de la clé a six pans
(10). Serrer I'écrou de serrage (6) en tournant la
clé a ergots (11) dans le sens des aiguilles d'une
montre (voir figure c, page 2).
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Desserrage de I'écrou de serrage

- Bloquer le mandrin a l'aide de la clé a six pans
(10). Desserrer I'écrou de serrage (6) en tournant
la clé & ergots (11) dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre (voir figure b, page 2).

8. Utilisation

8.1 Réglage de la vitesse
La molette (5) permet de présélectionner la vitesse
en continu.

Les positions 1-6 correspondent
approximativement aux régimes a vide suivants :

1. 900/ min 4. 2800/ min
2 s 1700/ min 5. 3400/ min
S I 2350/ min 6....... 3800/ min

Le systéeme électronique VTC permet d'adapter le
fonctionnement au matériau, avec une vitesse
quasiment constante méme en charge.

8.2 Marche/arrét
Toujours guider la machine des deux mains.

Mettre la machine sous tension avant de la
positionner sur la piéce & usiner.

Veiller a éviter que la machine aspire des

poussiéres et copeaux supplémentaires. Lors
de la mise en route et de I'arrét de la machine, la
tenir loin des dépdts de poussiére. Aprés l'avoir
arrétée, ne poser la machine qu'une fois que le
moteur a cessé de tourner.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il échappe
des mains. Afin d'éviter tout comportement
inattendu de I'outil, le tenir avec les deux mains au
niveau des poignées, veiller a un bon équilibre et
travailler de maniére concentrée.

Marche : Pousser l'interrupteur coulissant (3). Pour
un fonctionnement en continu, le basculer
vers l'arriére jusqu'au cran.

Arrét : Appuyer sur l'arriére de l'interrupteur

coulissant (3), puis relacher.

8.3 Consignes pour le travail

Exercer une légére pression sur l'outil et le glisser
sur la surface a usiner.

9. Nettoyage

Nettoyage du moteur : Nettoyer la machine
régulierement, fréquemment et soigneusement, en
soufflant de I'air comprimé a travers les fentes
d'aération a l'arriére. Veiller & bien maintenir la
machine pendant ce temps.

fr
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10. Dépannage

- Protection contre les surcharges : la vitesse
en charge est FORTEMENT réduite. La
température du moteur est trop élevée ! Laisser
fonctionner la machine a vide jusqu'a ce que la
machine soit refroidie.

Protection contre les surcharges : la vitesse
en charge est LEGEREMENT réduite. La
machine est en surcharge. Continuer de travailler
a charge réduite.

Arrét de sécurité Metabo S-automatic : la
machine a été ARRETEE automatiquement.
Lorsque la vitesse d'augmentation du courant est
trop élevée (comme c'est le cas par exemple lors
d'un blocage soudain ou d'un choc en arriere), la
machine est désactivée. Arréter la machine par le
biais de l'interrupteur coulissant (3). Ensuite, la
redémarrer et reprendre le travail normalement.
Eviter tout autre blocage. Voir chapitre 4.2.
Protection contre le redémarrage :la machine
ne démarre pas. La protection contre le
redémarrage s'est déclenchée. Sile cordon
d'alimentation est branché alors que la machine
est sur « Marche », ou si l'alimentation revient
apres une coupure de courant, la machine ne
démarre pas. Eteindre la machine et la remettre
en marche.

11. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires Metabo.

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et données caractéris-
tiques indiquées dans la présente notice d'utilisa-
tion.

Voir gamme compléte des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques ne peuvent étre effectués que par
un spécialiste !
Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter

le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

La poussiére produite lors du meulage peut
contenir des substances toxiques : ne pas les jeter
dans les déchets ménagers, mais de maniéere
conforme dans une station de collecte pour les
déchets spéciaux.

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et acces-
soires.

pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils electriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

E Pour les pays européens uniquement : Ne

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

Dmax =Diameétre maximal de la meule

tmax,1 =Epaisseur max. admise de I'outil de travail
dans la zone de serrage avec utilisation
d'un écrou de serrage (6)

tmax,3 =Epaisseur max. admise de l'outil de travail

M =Filetage du mandrin

| =Longueur du mandrin porte-meule

n =Vitesse a vide (vitesse max.)

P4 =Puissance absorbée

Ps =Puissance débitée

m =Poids sans cordon d'alimentation
Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.

[O] Outil de la classe de protection I
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut varier plus
ou moins.. Pour I'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-
sationnelles.

Valeurs totales de vibration (somme vectorielle

triaxiale) déterminées selon EN 60745 :

ay, cheq = Valeur d’émission de vibrations (lustrage)
hD  =Incertitude (vibration)

Niveau sonore typique pondéré A :

Loa =niveau de pression acoustique

Lwa  =niveau de puissance sonore

Kpa, Kwa= Incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau

sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !

Dérangements électromagnétiques :

Des dérangements électromagnétiques extrémes
provenant de I'extérieur peuvent dans certains cas
entrainer des fluctuations momentanées de la
vitesse de rotation ou déclencher la protection
contre le redémarrage. Dans ce cas, arréter et
remettre en marche la machine.
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: Deze binnenhoekslijpmachines,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De machines zijn met originele Metabo-
accessoires geschikt voor het polijsten van metaal
zonder gebruik van water.

Niet geschikt voor het gebruik met afbraamschijf of
doorslijpschijf.

Niet geschikt voor schuren, schuren met
zandpapier, werken met draadborstels en
doorslijpen.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsinstructies en de
bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden de
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik. Geef uw elektrisch gereedschap alleen
met deze documenten aan anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale

veiligheidsvoorschriften
4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsvoorschriften voor schuren,
schuren met zandpapier, werken met
draadborstels, polijsten en doorslijpen:

a) Dit elektrische gereedschap dient te worden
gebruikt als polijstmachine. Let op alle
veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en gegevens die u bij uw
apparaat ontvangt. Neemt u de volgende

aanwijzingen niet in acht, dan kan dit leiden tot een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel.

b) Dit elektrische gereedschap is niet geschikt
voor schuren, schuren met zandpapier, werken
met draadborstels en doorslijpen.
Toepassingen waarvoor het elektrische
gereedschap niet bestemd is, kunnen leiden tot
gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

c) Gebruik geen accessoires die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrische
gereedschap bestemd en aanbevolen zijn.
Wanneer u de accessoires aan uw elektrisch
gereedschap kunt bevestigen, garandeert dit nog
geen veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap dient minstens zo hoog te
zijn als het maximale toerental dat op het
elektrisch gereedschap staat aangegeven.
Accessoires die sneller draaien dan toelaatbaar
kunnen breken en wegvliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrische
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

f) Inzetgereedschap met draadinzet dient exact
op de slijpspindel van het elektrische
gereedschap te passen. Bij inzetgereedschap
dat met een flens bevestigd is, moet het
opnamegat precies op de flensvorm passen.
Inzetgereedschap dat niet precies op de opname
van het elektrische gereedschap past, draait
ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden
tot verlies van controle.

g) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap, zoals schuurschijven, voor
het gebruik altijd op afsplinteringen en
scheuren, steunschijven op scheuren, (sterke)
slijtage en draadborstels op losse of gebroken
draden. Wanneer het elektrische gereedschap
of het inzetgereedschap valt, ga dan na of het
beschadigd is of ga over op onbeschadigd
inzetgereedschap. Wanneer u het
inzetgereedschap heeft gecontroleerd en
ingebracht, zorg er dan voor dat u en eventuele
andere personen in de buurt buiten het bereik
van het roterende inzetgereedschap blijven en
laat het apparaat een minuut lang draaien op
het hoogste toerental. In deze testperiode breekt
beschadigd inzetgereedschap meestal.

h) Draag een persoonlijke
veiligheidsuitrusting. Draag afhankelijk van de
toepassing volledige gezichtsbescherming,
oogbescherming of een veiligheidsbril. Zo
nodig draagt u een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort, die u bescherming bieden tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
tegen rondvliegende voorwerpen, die bij
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verschillende toepassingen ontstaan, beschermd
te worden. Stof- of zuurstofmaskers dienen het stof
dat bij de toepassing ontstaat te filteren. Wanneer u
lang aan hard geluid wordt blootgesteld, kan uw
gehoor beschadigd raken.

i) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
een persoonlijke veiligheidsbescherming te
dragen. Gebroken inzetgereedschap of
brokstukken van het werkstuk kunnen wegvliegen
en letsel buiten het directe werkgebied
veroorzaken.

j) Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door het
contact met een spanningvoerende geleider
kunnen ook metalen apparaatonderdelen onder
spanning komen te staan, met een elektrische
schok als mogelijk gevolg.

k) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap komen.

1) Leg het elektrische gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met het
steunvlak, waardoor u mogelijk de controle over het
elektrische gereedschap verliest.

m) Laat het elektrische gereedschap niet
draaien wanneer u het draagt. Door toevallig
contact met het draaiende inzetgereedschap kan
uw kleding worden gegrepen en kan het
inzetgereedschap zich in uw lichaam boren.

n) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrische gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing en een sterke
opeenhoping van metaalstof kan elektrische
gevaren veroorzaken.

o) Gebruik het elektrische gereedschap niet in
de buurt van brandbaar materiaal. Door vonken
kunnen deze materialen vlam vatten.

p) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vioeibare koelmedia nodig zijn. Het gebruik van
water of andere vioeibare koelmedia kan leiden tot
een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslagen en andere gevaarlijke
situaties

Een terugslag is een plotselinge reactie als gevolg
van draaiend inzetgereedschap dat blijft haken of
blokkeert, zoals een schuurschijf, steunschijf,
draadborstel, enz. Indien het draaiende
inzetgereedschap blokkeert of blijft haken, komt het
onmiddellijk tot stilstand. Hierdoor wordt een
ongecontroleerd elektrisch gereedschap, tegen de
draairichting van het inzetgereedschap in, op de
plaats van de blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
schuurschijf die invalt in het werkstuk vastraken,
met het uitbreken van de schuurschijf of een
terugslag als mogelijk gevolg. De schuurschijf
beweegt zich dan naar of vanaf de gebruiker,
afhankelijk van de draairichting van de schijf bij de
plaats van de blokkering. Hierbij kunnen
schuurschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd gebruik
van het elektrische gereedschap. Deze kan worden
voorkomen door passende veiligheidsmaatregelen
te nemen, zoals hieronder beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien voorhanden, altijd
de extra greep om tijdens de startfase een zo
groot mogelijke controle over de
terugslagkrachten of reactiemomenten te
hebben. De gebruiker kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen de terugslag- en
reactiemomenten beheersen.

b) Zorg ervoor dat uw hand nooit in de buurt
van draaiend inzetgereedschap komt. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Kom niet met uw lichaam binnen het gebied
waarin het elektrische gereedschap zich in
geval van een terugslag beweegt. Door de
terugslag beweegt het elektrische gereedschap
zich in tegengestelde richting ten opzichte van de
schuurschijf op de plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen, enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en beklemd raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of wanneer het terugspringt,
beklemd te raken. Dit leidt tot verlies van controle of
een terugslag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad. Dit
inzetgereedschap leidt vaak tot een terugslag of
verlies van controle over het elektrische
gereedschap.

4.3 Speciale veiligheidsinstructies voor het
polijsten:
Laat geen losse onderdelen van de polijstkap,
met name bevestigingskoorden, toe. Berg de
bevestigingskoorden op of kort ze in. Uw
vingers kunnen door losse, meedraaiende
bevestigingskoorden worden gepakt of de koorden
kunnen in het werkstuk vast raken.

4.4 Overige veiligheidsvoorschriften:
WAARSCHUWING - Draag altijd een veilig-
)

heidsbril.
Maak gebruik van elastische tussenlagen wanneer
deze bij het schuurmateriaal ter beschikking
gesteld worden en vereist zijn.



Neem de opgaven van de fabrikant van het
gereedschap of de accessoires in acht! Zorg ervoor
dat de schijven beschermd zijn tegen vet en stoten!

Inzetgereedschap dient zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

T > Bij de bewerking, met name van
E/CQ metaal, kan zich geleidende stof in

de machine afzetten. Hierdoor kan elektrische
energie overgaan op de machinebehuizing. Dit kan
tijdelijk het risico van een elektrische schok met zich
meebrengen. Daarom is het noodzakelijk om de
lopende machine zeer regelmatig en grondig door
de achterste ventilatiesleuven uit te blazen met
perslucht. Hierbij dient de machine stevig te worden
vastgehouden.

Het wordt aanbevolen om gebruik te maken van
een stationaire afzuiginrichting en een
aardlekschakelaar (Fl) voor te schakelen. Indien de
polijstmachine door de Fl-veiligheidsschakelaar
wordt uitgeschakeld, moet de machine
gecontroleerd en gereinigd worden. Motorreiniging
zie hoofdstuk

9. Reiniging.

Zorg ervoor dat de ventilatieopeningen bij het
werken onder stoffige omstandigheden vrij zijn.
Mocht het nodig zijn om het stof te verwijderen,
ontkoppel dan eerst het elektrisch gereedschap van
het elektriciteitsnet (gebruik niet-metalen
voorwerpen) en voorkom beschadiging van
inwendige delen.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

De stekker altijd uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of onderhoudswerkzaam-
heden worden uitgevoerd.

Een beschadigde of gebarsten extra greep dient te
worden vervangen. Indien de extra greep defect is
de machine niet gebruiken.

Een beschadigde of gebarsten handbescherming
dient te worden vervangen. Indien de
handbescherming defect is de machine niet
gebruiken.

De stofbelasting verminderen:

Stofdeeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn:
Lood (in loodhoudende verf), mineraal stof (uit
bakstenen, beton e.d.), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten
(zoals eiken- of beukenstof), metalen, asbest.
Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of in de buurt aanwezige personen aan de
stofbelasting worden blootgesteld.
Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam
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terechtkomen.

Om de belasting met deze stoffen te verminderen:
Zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en
draag een geschikte veiligheidsbescherming, zoals
bijv. ademmaskers die in staat zijn om de
microscopische kleine stofdeeltjes uit de lucht te
filteren.

Neem de voor uw materiaal, personeel,
toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in
acht (bijv. arbeidsveiligheidsbepalingen,
afvalbehandeling).

Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats

waar deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in

de omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikte

accessoires (zie hoofdstuk 11.). Daardoor komen

minder stofdeeltjes ongecontroleerd in de
omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- De vrijkomende stofdeeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
plaatsen,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Toets voor verstellen handbescherming
Handbescherming

Schakelschuif voor het in-/uitschakelen
Extra greep / extra greep met trillingsdemping *
Stelknop voor de toerentalinstelling
Spanmoer

Inzetgereedschap

Steunflens

Spindel

Inbussleutel

Tweegaatssleutel

0o wWwooNOOUR~AWN =

—_ -

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de
leveringsomvang

6. Inbedrijfstelling

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.
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6.1 Extra greep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (4) is

aangebracht! De extra greep stevig
inschroeven aan de linker- of rechterkant van de
machine.

6.2 Handbescherming monteren

Werk alleen met gemonteerde
handbescherming (2).

Inbrengen:

- Toets (1) indrukken en ingedrukt houden.

- De handbescherming (2) zoals aangegeven (zie
afbeelding a, pagina 2) van onder naar boven in
de groef schuiven. Schuif eerst de glijder met de
grootste diameter ongeveer 5 mm in de buitenste
groef. Daarna volgt de glijder met de kleinste
diameter, die in de binnenst groef geschoven
wordt.

Aanwijzing: Probeer niet de beide glijders
tegelijkertijd in de beide groeven te schuiven, dat
werkt niet. Begin eerst met de buitenste glijder, de
binnenste volgt dan vanzelf.

Verdraaien:

- Toets (1) indrukken en aan de handbescherming
draaien tot het gesloten deel naar de gebruiker
wijst.

- Controleer of de bevestiging betrouwbaar is: De
toets (1) dient vergrendeld te zijn en er mag niet
aan de handbescherming kunnen worden
gedraaid.

7. Inzetgereedschap aanbrengen

Voor alle ombouwwerkzaamheden: de

netstekker uit het stopcontact halen. De
machine moet uitgeschakeld zijn en de spindel
moet stilstaan.

7.1 Inzetgereedschap opbrengen

Zie afbeelding b, pagina 2.

- De 2 kanten van de steunflens (8) zijn
verschillend: De steunflens (8) zo om de spindel
(9) leggen dat de grote, bij het inzetgereedschap
(7) passende banddiameter naar boven wijst.

- Het inzetgereedschap (7) op de steunflens (8)
plaatsen. Het inzetgereedschap dient gelijkmatig
op de steunflens te liggen.

7.2 Spanmoer bevestigen/losdraaien
Spanmoer (6) bevestigen:
De 2 kanten van de spanmoer (6) zijn verschillend.

De spanmoer als volgt op de spindel (9) schroeven:

A 7

- A) Bij dik (6 mm) inzetgereedschap: De band
van de spanmoer (6) wijst naar beneden, zodat de
spanmoer veilig op de spindel kan worden
aangebracht.

B) Bij dun (3 mm) inzetgereedschap: De band
van de spanmoer (6) wijst naar boven, zodat het
dunne inzetgereedschap veilig kan worden
gespannen.

- De spindel (9) met de inbussleutel (10)
vergrendelen. De spanmoer (6) met de
tweegaatssleutel (11) met de klok mee
vastdraaien (zie afbeelding c, pagina 2).

Spanmoer losmaken:

- De spindel met de inbussleutel (10) vergrendelen.
De spanmoer (6) met de tweegaatssleutel (11)
tegen de klok in losschroeven (zie afbeelding b,
pagina 2).

8. Gebruik

8.1 Toerental instellen

Met de stelknop (5) kan het toerental vooraf worden
ingesteld en traploos worden veranderd.

De standen 1-6 komen bij benadering overeen met
het volgende toerental bij nullast:

1. 900/ min 4. 2800/ min
2 1700/ min [T 3400/ min
[T 2350/ min 6........ 3800/ min

De VTC-elektronica maakt materiaalgericht werken
en een vrijwel constant toerental mogelijk, ook
onder belasting.

8.2 In-/uitschakelen

De machine altijd met beide handen geleiden!

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk brengen.

Het opzuigen van extra stof en spanen door de

machine dient te worden voorkomen. Bij het
in- en uitschakelen moet erop worden gelet dat zich
geen neergeslagen stof in de buurt van de machine
bevindt. De machine na het uitschakelen pas
wegzetten wanneer de motor tot stilstand is
gekomen.

Bij de continu-inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Daarom de machine altijd met beide
handen bij de hiervoor bestemde handgrepen
vasthouden, ervoor zorgen dat u stevig staat en
geconcentreerd werken.




Inschakelen: schakelschuif (3) naar voren
schuiven. Voor de continu-inschakeling
deze vervolgens naar beneden klappen tot
hij inklikt.

Uitschakelen: op het achterste uiteinde van de
schakelschuif (3) drukken en loslaten.

8.3 Tips voor het werk

De machine licht aandrukken en over het opperviak
heen en weer bewegen.

9. Reiniging

Reiniging van de motor: De machine zeer
regelmatig en grondig door de achterste
ventilatiesleuven uitblazen met perslucht. Hierbij
dient de machine stevig te worden vastgehouden.

10. Storingen verhelpen

- Overbelastingsbeveiliging: Het belast
toerental neemt STERK af. De
motortemperatuur is te hoog! De machine
onbelast laten lopen tot hij is afgekoeld.
Overbelastingsbeveiliging: Het belast
toerental neemt LICHT af. De machine wordt
overbelast. Werk met minder belasting verder.
Metabo S-automatic
veiligheidsuitschakeling: De machine is
automatisch UITGESCHAKELD. Bijeen te hoge
stroom-toenamesnelheid (zoals bijvoorbeeld bij
een plotselinge blokkering of terugslag) wordt de
machine uitgeschakeld. Machine bij de
schakelschuif (3) uitschakelen. Vervolgens weer
inschakelen en normaal verder werken. Zorg
ervoor dat zich verder geen blokkeringen
voordoen. Zie hoofdstuk 4.2.
Herstartbeveiliging: De machine loopt niet.
De herstartbeveiliging is geactiveerd. Wordt de
netstekker in het stopcontact gestoken wanneer
de machine ingeschakeld is, of is de
stroomtoevoer na een onderbreking weer
hersteld, dan loopt de machine niet aan. De
machine uit- en weer inschakelen.

11. Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo accessoires.

Gebruik uitsluitend toebehoren die voldoen aan de
eisen en typische gegevens die in deze gebruiks-
aanwijzing worden weergegeven.

Compleet accessoireprogramma zie
www.metabo.com of hoofdcatalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschappen
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.
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Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

13. Milieubescherming

Het ontstane schuurstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Niet met het huisvuil meegeven maar op
de juiste manier naar een depot voor gevaarlijke
afvalstoffen afvoeren.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en toebe-
horen.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens op pagina 3.
Wijzigingen in verband met technische
ontwikkelingen voorbehouden.

Dmax =maximale diameter inzetgereedschap
tmax1 =Mmax. toelaatbare dikte van het inzet-
' gereedschap in het spanbereik bij gebruik
van de spanmoer (6)
tmax3 =Mmax. toelaatbare dikte van het
' inzetgereedschap
M =spindelschroefdraad
| =lengte van de schuurspindel
n =onbelast toerental (hoogste toerental)
Py =nominaal vermogen
Ps =afgegeven vermogen
m =gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling moge-
lijk van de emissie van het elektrisch gereedschap
en een vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen. Afhankelijk van het gebruik, de
toestand van het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap kan de daadwerkelijke belasting
hoger of lager uitvallen. Neem voor de beoordeling
pauzes en fases met een lagere belasting in
aanmerking. Bepaal op grond van de overeenkom-
stig aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv. organisatori-
sche maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

a, p  =trillingsemissiewaarde (polijsten)
Khp  =onzekerheid (trilling)
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Karakteristiek A-gekwalificeerd geluidsniveau:
Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa= onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!

Elektromagnetische storingen:

Onder invloed van extreme elektromagnetische
storingen van buiten kunnen soms voorbijgaande
schommelingen van het toerental optreden of kan
de herstartbeveiliging worden geactiveerd. In dit
geval de machine uit- en weer inschakelen.



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita: Le presenti levigatrici per saldature
angolari, identificate dal modello e dal numero di
serie *1), sono conformi a tutte le disposizioni
pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3).
Documentazione tecnica presso *4) - vedi pag. 3.

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni

Le macchine sono provviste di accessori Metabo
originali adatti per la lucidatura di metallo senza
utilizzo di acqua.

Non sono adatte per essere utilizzate con dischi
sgrossatori o dischi da taglio.

Non adatte per levigatura, levigatura con carta
vetrata, lavori con spazzole metalliche e troncatura
con dischi da taglio:

Dei danni derivanti da un uso improprio dell'utensile
€ responsabile esclusivamente I'operatore.

E obbligo rispettare le prescrizioni generali per la
prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni leggere le Istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni. Even-
tuali omissioni nell'adempimento delle avvertenze
di sicurezza e delle istruzioni potranno causare
folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di

sicurezza
4.1 Avvertenze di sicurezza comuni relative
a levigatura, levigatura con carta vetrata,
lavori con spazzole metalliche,
lucidatura e troncatura con dischi da
taglio:
a) Questo utensile elettrico deve essere
utilizzato come lucidatrice. Rispettare tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti
con l'utensile. Qualora le seguenti istruzioni non

ITALIANO

venissero rispettate ne potrebbero derivare
conseguenze come scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

b) Questo utensile elettrico non & adatto per la
levigatura, la levigatura con carta vetrata, i
lavori con spazzole metalliche e la troncatura
con dischi da taglio. Un eventuale utilizzo
dell'utensile elettrico che differisca da quello
previsto potrebbe essere fonte di pericolo e di
lesioni.

c) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
stato specificamente previsto per questo
utensile elettrico e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gl
accessori possano essere fissati all'utensile
elettrico non garantisce un utilizzo sicuro
dell'utensile stesso.

d) La velocita ammessa dell'utensile utilizzato
deve essere almeno pari al numero di giri
massimo indicato sull'utensile elettrico. Gli
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi € volare via.

e) Il diametro esterno e lo spessore
dell'utensile devono corrispondere ai dati
tecnici dell'utensile elettrico. Non ¢ possibile
garantire una protezione sufficiente per I'utilizzatore
né un controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

f) Gli utensili con inserto filettato devono
adattarsi con precisione al mandrino
dell’elettroutensile. In caso di utensili con
fissaggio tramite flange, il foro di attacco deve
adattarsi con precisione alla forma della
flangia. Gli utensili che non si adattano
perfettamente all’attacco dell’elettroutensile
ruotano in modo irregolare, producono forti
vibrazioni e possono causare la perdita di controllo
dell’elettroutensile.

g) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili: verificare
che i dischi di smerigliatura non presentino
scheggiature e cricche, verificare che i
platorelli non presentino fenditure, tracce di
usura o un forte logoramento, verificare che le
spazzole metalliche non abbiano fili staccati o
rotti. Se l'utensile elettrico o I'utensile utilizzato
cade a terra, verificare che non si sia
danneggiato oppure fare ricorso ad un utensile
che non presenti danneggiamenti. Una volta
che l'utensile & stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare persone
eventualmente presenti nelle vicinanze - in
prossimita del livello di funzionamento
dell'utensile rotante e tenere l'utensile in
funzione al massimo dei giri per un minuto. Di
solito gli utensili eventualmente danneggiati si
rompono durante questo test.

h) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
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antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo dell'utilizzatore. Gli
occhi devono essere protetti dagli eventuali corpi
estranei vaganti, prodotti dalle diverse applicazioni.
La mascherina antipolvere o la protezione per le vie
respiratorie devono filtrare la polvere che si produce
durante l'impiego dell'utensile. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

i) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dalla propria area di
lavoro. Tutte le persone che si trovano
all'interno dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o
utensili rotti potrebbero saltare via e causare lesioni
anche al di fuori dell'area di lavoro.

j) Tenere l'utensile soltanto sulle superfici di
presa isolate, quando si eseguono lavori
durante i quali e possibile che I'utensile entri in
contatto con cavi elettrici nascosti o con il
proprio cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo sotto tensione pud mettere sotto tensione
anche i componenti metallici dell'utensile e
provocare cosi una scossa elettrica.

k) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'utensile, il cavo di alimentazione pud essere
tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono venire in contatto con
l'utensile rotante.

I) Non posare mai l'utensile elettrico prima che
l'utensile non si sia arrestato completamente.
L'utensile in rotazione pud entrare in contatto con la
superficie su cui € posato, facendo perdere
all'utilizzatore il controllo dell'utensile elettrico.

m) Non metter mai in funzione I'utensile
elettrico durante il trasporto. | vestiti
dell'utilizzatore potrebbero entrare accidentalmente
in contatto con l'utensile in rotazione e cio potrebbe
causare lesioni all'utilizzatore.

n) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'utensile elettrico. La ventola del motore attira
la polvere nella carcassa e un forte accumulo di
polvere di metallo pud causare pericoli di natura
elettrica.

o) Non utilizzare I'utensile elettrico in
prossimita di materiali inflammabili. Le scintille
potrebbero incendiare questi materiali.

p) Non utilizzare alcun utensile che richieda
'uso di refrigerante liquido. L'impiego diacqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile in rotazione, come un
disco di smerigliatura, un platorello o una spazzola
metallica, siinceppa o si blocca. Quando l'utensile
rimane agganciato o bloccato nel materiale in
lavorazione, cid causa un brusco arresto della
rotazione. In questo modo un utensile elettrico privo

di controllo subisce un'accelerazione contraria al
senso di rotazione dell'utensile utilizzato, verso il
punto in cui si & verificato il bloccaggio.

Se ad esempio un disco di smerigliatura resta
bloccato o agganciato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso dell'operatore o in direzione opposta, a
seconda del senso di rotazione del disco al
momento dell'inceppamento. In questo contesto &
anche possibile che i dischi di smerigliatura si
rompano.

| contraccolpi sono la conseguenza di un utilizzo
sbagliato oppure erroneo dell'utensile elettrico.
Questo inconveniente pud essere evitato con le
adeguate misure precauzionali descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente I'utensile
elettrico ed assumere una postura del corpo e
delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione alla velocita massima.
L'utilizzatore puo controllare le forze di
contraccolpo e di reazione adottando misure di
sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, |'utensile pud
entrare a contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Tenere il corpo lontano dall'area in cui si puo
eventualmente spostare I'utensile elettrico in
caso di contraccolpo. Il contraccolpo spinge
l'utensile elettrico nella direzione opposta al senso
di rotazione del disco di smerigliatura nel punto in
cui si & bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare che
l'utensile venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che si blocchi. L'utensile rotante si
inclina quando entra in contatto con angoli, spigoli
vivi, 0 quando viene sbalzato via in seguito a un
blocco. Questo provoca una perdita del controllo o
un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena o
lame dentate. Gli utensili di questo tipo causano
spesso un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'utensile elettrico.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
lucidatura:
Controllare che non ci siano parti mobili nella
cuffia di lucidatura, soprattutto i cavi di
fissaggio. Sistemare o accorciare i cavi di
fissaggio. Cavi di fissaggio allentati o attorcigliati
possono imprigionare le dita oppure rimanere
impigliati nel pezzo in lavorazione.

4.4 Ulteriori avvertenze per la sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.



Utilizzare spessori elastici se vengono forniti con
I'abrasivo e qualora si rivelasse necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

Gli utensili devono essere conservati e manipolati
con cura secondo le istruzioni del produttore.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. utilizzando appositi dispositivi di
fissaggio. Pezzi in lavorazione di grandi dimensioni
devono essere sufficientemente sostenuti.

éIE*E}‘CQ Durante la lavorazione soprattutto
di metalli, & possibile che si depositi
della polvere all'interno della macchina. Questo puo
comportare il convogliamento di energia elettrica
nella carcassa della macchina, con il conseguente
rischio di scossa elettrica. Pertanto € necessario
soffiare aria compressa, mediante le feritoie di
ventilazione posteriori, regolarmente e in modo
completo durante il funzionamento. Per questa
operazione, tenere saldamente la macchina.

Si raccomanda di impiegare un impianto di
aspirazione stazionario e di attivare
preventivamente un interruttore di sicurezza per
correnti di guasto (FI). In caso di spegnimento della
lucidatrice per mezzo dell'interruttore di sicurezza
Fl, controllare e pulire la macchina. Per la pulizia del
motore vedere il capitolo

9.Pulizia.

Accertarsi che, in presenza di polvere durante
I'esecuzione di lavori, le aperture di ventilazione
siano libere. Qualora fosse necessario eliminare la
polvere, scollegare in primo luogo l'utensile elettrico
dalla rete di alimentazione elettrica (utilizzare
oggetti non metallici) ed evitare di danneggiare i
componenti interni.

Utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione dell'utensile.

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione la macchina qualora
l'impugnatura sia difettosa.

Una protezione per le mani eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione la macchina qualora la
protezione per le mani sia difettosa.

Ridurre la formazione di polvere:

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di

questa macchina possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altri danni alla riproduzione. Ecco alcuni
esempi di queste sostanze: piombo (in vernici
contenenti piombo), polvere minerale (mattoni,
calcestruzzo e sim.), additivi per il trattamento del
legno (cromato, conservanti per legno), alcuni tipi di

legno (polvere di quercia o faggio), metalli, amianto.

Il rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utente o delle persone che sitrovano nelle
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vicinanze.

Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.
Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:
Garantire una ventilazione sufficiente nel luogo di
lavoro e indossare un equipaggiamento di
protezione adeguato, come ad es. mascherine in
grado di filtrare le particelle microscopiche.

Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,
al personale, al tipo e luogo di impiego (ad es.
disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitare che si
depositino nell'ambiente.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati
(vedi capitolo 11.). In questo modo, nell'ambiente si
diffonde in maniera incontrollata una minore
quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
di scarico aria della macchina su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata,

- utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore aria,

- ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, colpire o spazzolare.

5. Panoramica generale

Vedere pagina 2.
1 Tasto per regolazione della protezione per le
mani
Protezione per le mani
3 Scorrevole per accensione/spegnimento
4 Impugnatura supplementare / Impugnatura
supplementare con ammortizzazione delle
vibrazioni*
Rotella di regolazione per impostazione numero
giri
Dado di serraggio
Utensile utilizzato
Flangia di supporto
Alberino
Chiave a esagono incassato
Chiave a due fori

—owooNO® (6]

1
1
*in base alla dotazione / non in dotazione

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.
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6.1 Montaggio dell'impugnatura

supplementare

Lavorare solamente con l'impugnatura

supplementare montata (4)! Avvitare a fondo
l'impugnatura supplementare sul lato sinistro o
destro della macchina.

6.2 Applicare la protezione per le mani

Lavorare esclusivamente con la protezione
per le mani (2) installata.

Inserimento:

- Premere e tenere premuto il tasto (1).

- Spingere la protezione per le mani (2) come
indicato (vedere figura a, pagina 2) dal basso
verso l'alto nell'apposita scanalatura. Spingere
dapprima la rondella con il diametro maggiore per
circa 5 mm nella scanalatura esterna. Procedere
quindi con la rondella di diametro inferiore, che
dovra essere spinta nella scanalatura interna.
Avvertenza: non cercare diintrodurre entrambe le
rondelle contemporaneamente nelle due
scanalature, questo metodo non funziona. Iniziare
dapprima con la rondella esterna, quindi la
rondella interna seguira di conseguenza.

Rotazione:

- Premere il tasto (1) e ruotare la protezione per le
mani in modo che la zona chiusa risulti rivolta
verso |'utilizzatore.

- Verificare che la protezione sia saldamente in
posizione: il tasto (1) dev'essere innestato e la
protezione per le mani non dev'essere in
condizione di poter ruotare.

7. Applicazione dell'utensile

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

modifica: estrarre la spina dalla presa. La
macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.

7.1 Appoggiare l'utensile
Vedere figura B, pagina 2.

- | 2 lati della flangia di supporto (8) sono diversi:
appoggiare la flangia di supporto (8) sul mandrino
(9) in modo che il diametro grande dotato di
collarino e adatto per I'utensile (7) sia rivolto verso
l'alto.

- Appogagiare l'utensile (7) sulla flangia di supporto
(8). L'utensile deve poggiare sulla flangia di
supporto in modo uniforme.

7.2 Fissare/allentare il dado di serraggio
Stringere il dado di serraggio (6):
| 2 lati del dado di serraggio (6) sono diversi.

Avvitare il dado di serraggio sul mandrino (9) come
spiegato di seguito:

- A) In caso di utensili spessi (6 mm):

il collarino del dado di serraggio (6) € rivolto verso
il basso, affinché il dado di serraggio possa
essere inserito in modo sicuro sul mandrino.

B) In caso di utensili sottili (3 mm):

il collarino del dado di serraggio (6) € rivolto verso
I'alto, affinché I'utensile sottile possa essere
serrato in modo sicuro.

Bloccare il mandrino (9) con la chiave a esagono
incassato (10). Stringere il dado di serraggio (6)
con la chiave a due fori (11) ruotando in senso
orario (vedere figura C, pagina 2).

Allentare il dado di serraggio:

- Bloccare il mandrino con la chiave a esagono
incassato (10). Svitare il dado di serraggio (6) con
la chiave a due fori (11) ruotando in senso
antiorario (vedere figura B, pagina 2).

8. Utilizzo

8.1 Impostazione del numero di giri

(5)Con la rotellina di regolazione & possibile
preimpostare il numero di giri e modificarlo in modo
continuo.

Le posizioni da 1 a 6 corrispondono

approssimativamente ai seguenti numeri di giri a
vuoto:

1. 900/ min 4. 2800/ min
2. 1700/ min 5. 3400/ min
[T 2350/ min 6...c... 3800/ min

L'elettronica VTC consente di lavorare in funzione
del materiale e di mantenere un numero di giri
costante anche sotto carico.

8.2 Attivazione/disattivazione

Tenere la macchina sempre con entrambe le
mani.

Mettere dapprima in funzione la macchina,
quindi avvicinarle l'utensile al pezzo in
lavorazione.

Evitare che la macchina aspiri ulteriori polveri

e trucioli. Accendendo e spegnendo la
macchina, tenerla lontana dalla polvere residua.
Dopo lo spegnimento, riporre la macchina soltanto
dopo che il motore si & completamente arrestato.

Con il funzionamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se viene liberata
dalla presa. Pertanto, tenere sempre saldamente la
macchina con entrambe le mani afferrandola per le
impugnature previste, assumere una posizione
sicura e concentrarsi durante il lavoro.




Accensione: spingere in avanti l'interruttore a
cursore (3). Per accenderlo a regime
continuativo, premerlo poi in basso fino
all'innesto in posizione.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (3) e rilasciare.

8.3 Avvertenze per il lavoro

Esercitare unaleggera pressione conla macchinae
spostarla avanti ed indietro sulla superficie.

9. Pulizia

Pulizia del motore: soffiare aria compressa
attraverso le feritoie di ventilazione posteriori ad
intervalli regolari, frequentemente e in modo
completo Per questa operazione, tenere
saldamente la macchina.

10. Eliminazione dei guasti

- Protezione contro il sovraccarico: il numero
di giri sotto carico cala NETTAMENTE. La
temperatura del motore € troppo elevata! Fare
funzionare la macchina a vuoto fino a quando non
si sia raffreddata.

- Protezione contro il sovraccarico: il numero
di giri sotto carico cala LIEVEMENTE. La
macchina & sovraccarica. Proseguire con il lavoro
riducendo il carico.

- Frizione di sicurezza Metabo S-automatic: la

macchina é stata DISATTIVATA

automaticamente. In caso di un'eccessiva
velocita di rampa della corrente (come ad

esempio in caso di blocco improvviso o di

contraccolpo) lamacchina si spegne. Spegnere la

macchina con l'interruttore a cursore (3).

Rimetterla quindi in funzione e continuare a

lavorare normalmente. Evitare ulteriori bloccaggi.

Vedere il capitolo 4.2.

Protezione contro il riavviamento: la

macchina non entra in funzione. La protezione

contro il riavviamento della macchina é scattata.

Se la spina viene inserita con la macchina accesa

0 viene ripristinata la corrente dopo

un'interruzione, la macchina non si riavvia.

Spegnere e riaccendere la macchina.

11. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti Istru-
zioni per l'uso.

Il programma completo degli accessori &

disponibile all'indirizzo www.metabo.com oppure
nel catalogo principale.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
devono essere eseguite esclusivamente da
tecnici / elettricisti specializzati!
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Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

La polvere prodotta durante le lavorazioni pud
contenere sostanze nocive: non gettare tali
sostanze nei rifiuti generici, bensi procedere ad uno
smaltimento conforme ricorrendo ad un punto di
raccolta per rifiuti speciali.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di utensili
fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione della
direttiva stessa nel diritto nazionale, gli utensili
elettrici usati devono essere smaltiti separatamente
e sottoposti ad un sistema di riciclaggio eco-
compatibile.

14. Dati tecnici

Spiegazioni dei dati riportati a pag. 3. Ci riserviamo
il diritto di effettuare modifiche per conformarci allo
stato della tecnica.

Dmax  =diametro massimo dell'utensile utilizzato
tmax1 =Mmax. spessore consentito dell'utensile
' nella zona di serraggio in caso di utilizzo

del dado di serraggio (6)

tmax3 =Mmax. spessore consentito dell'utensile

M =Filettatura del mandrino

| =Lunghezza del mandrino

n =Numero di giri a vuoto (numero massimo
di giri)

P4 =Assorbimento di potenza nominale

Ps =Potenza erogata

m =Peso senza cavo di alimentazione

Valori rilevati secondo EN 60745.
[O] Utensile in classe di protezione Il
~ Corrente alternata

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli accessori, il carico effet-
tivo potrarisultare superiore o inferiore. Ai fini di una
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per l'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.

Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle
tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 60745:
a, p =Valore emissione vibrazioni (lucidatura)
Kyp  =Incertezza (vibrazioni)
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Livello sonoro classe A tipico:

Loa =livello di pressione acustica
Lwa  =livello di potenza sonora
Kpa, Kwa= grado d'incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare protezioni acustiche!

Disturbi elettromagnetici:

In caso di disturbi elettromagnetici esterni estremi
potrebbero verificarsi temporanee oscillazioni del
numero di giri oppure potrebbe attivarsi la
protezione antiriavviamento. In questo caso
spegnere e riaccendere la macchina.



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estas
lijadoras para soldaduras en angulo, identificadas
por tipo y nimero de serie *1), corresponden a las
disposiciones correspondientes de las directivas
*2) y de las normas *3). Documentacion técnica con
*4) - ver pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Con accesorios originales Metabo las herramientas
son adecuadas para pulir metales sin utilizar agua.
No adecuado para el uso con disco de desbaste o
de tronzado.

No adecuado para lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajo con cepillo de alambre y tronzado.
Cualquier dafio causado por un uso inadecuado es
de la sola responsabilidad del usuario.

Deben observarse las normas para prevencion de
accidentes aplicables con caracter general y la
informacioén sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ciones para reducir el riesgo de accidentes.

@ ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro. Si entrega su herramienta eléc-
trica a otra persona, es imprescindible acompa-
narla de este documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajo con cepillo de alambre,
pulido y tronzado:

a) Esta herramienta puede utilizarse como
pulidora. Observe todas las indicaciones de
seguridad, indicaciones, representaciones y
datos suministrados con la herramienta. Si no
observa las indicaciones siguientes, pueden
producirse descargas eléctricas, fuego y lesiones
graves.
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b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para lijado, lijado con papel de lija, trabajos
con cepillos metalicos y tronzado. Las
aplicaciones para las que no esta prevista la
herramienta pueden provocar riesgos y lesiones.

c) No utilice ninguin accesorio que no haya sido
previsto y recomendado especialmente para
esta herramienta eléctrica por el fabricante. El
hecho de poder montar el accesorio en la
herramienta no garantiza una utilizacion segura.

d) El numero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercién debe ser al menos
tan alto como el nimero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida pueden romperse y salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercion deben
corresponderse con las medidas de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion con medidas incorrectas no pueden
apantallarse o controlarse de forma apropiada.

f) Las herramientas de insercién con rosca
deben coincidir exactamente en el husillo
portamuelas de la herramienta eléctrica. En el
caso de las herramientas de insercién
ajustadas con bridas, el agujero del soporte
debe coincidir exactamente con la forma de la
brida. Las herramientas de insercion que no se
adaptan con precision al husillo de su herramienta
eléctrica, giran de forma irregular, vibran con
mucha fuerza y pueden provocar la pérdida del
control de la maquina.

g) No utilice herramientas de insercion
danadas. Antes de cada utilizacion, controle si
las herramientas de inserciéon como los discos
de amolar estan astillados o agrietados, los
discos abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercion
caigan al suelo, compruebe si se ha danado, o
bien utilice una herramienta de insercién sin
dafnar. Una vez haya comprobado el estado de
la herramienta de insercion y la haya colocado,
tanto usted como las personas que se
encuentran en las proximidades deben
colocarse fuera del nivel de la herramienta en
movimiento; péngala en funcionamiento
durante un minuto con el niimero de
revoluciones maximo. En la mayoria de los
casos, las herramientas de insercion dafiadas se
rompen con esta prueba.

h) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacién, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial que
mantiene alejadas las pequenas particulas de
lijado y de material. Los ojos deben quedar
protegidos de los cuerpos extrafos que revolotean
en el aire producidos por las diferentes
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aplicaciones. Las mascarillas respiratorias y
antipolvo deben filtrar el polvo que se genera con la
aplicacion correspondiente. Si esta expuesto a un
fuerte nivel de ruido durante un periodo
prolongado, su capacidad auditiva puede verse
afectada.

i) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Toda persona que entre en la
zona de trabajo debe utilizar equipo de
proteccion personal. Fragmentos de la pieza de
trabajo o herramienta de insercion rotas pueden
salir disparadas y ocasionar lesiones incluso fuera
de la zona directa de trabajo.

j) Sujete la herramienta sélo por las superficies
de la empuinadura aisladas eléctricamente
cuando realice trabajos en los que la
herramienta de insercién pudiera encontrar
conducciones eléctricas ocultas o el propio
cable del aparato. El contacto con un cable
conductor de corriente puede electrizar también las
partes metalicas de la herramienta y causar
electrocucion.

k) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercién en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

1) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercién en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

m) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. Las prendas podrian
engancharse involuntariamente en la herramienta
de insercién en movimiento y la herramienta podria
perforar su cuerpo.

n) Limpie regularmente la ranura de ventilaciéon
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa y una fuerte
acumulacién de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

p) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe y las indicaciones de
seguridad correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercién en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una brusca parada
de la herramienta de insercion. Esto provoca la
aceleracion de la herramienta eléctrica sin control

en sentido contrario al de giro de la herramienta de
insercion en el punto de bloqueo.

Si, p. €j,. se engancha o bloquea un disco de amolar
en la pieza de trabajo, el borde del disco que se
introduce en la pieza de trabajo puede enredarse y
como consecuencia romperse el disco o provocar
un contragolpe. El disco de amolar se mueve hacia
el usuario o en sentido opuesto, en funcion del
sentido de giro del disco en el punto de bloqueo.
Debido a esto también pueden romperse los discos
de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuiadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccion al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccion con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) Nunca coloque la mano cerca de la
herramienta de insercién en movimiento. En
caso de contragolpe, la herramienta de insercion
puede colocarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo en la zona en la que
se colocaria la herramienta eléctrica en caso
de contragolpe. El contragolpe propulsa la
herramienta eléctrica en la direccion contraria a la
del movimiento del disco de amolar en el punto de
bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas de insercion reboten en la pieza
de trabajo y se atasquen. La herramienta de
insercion en movimiento tiende a atascarse en las
esquinas, los bordes afilados o cuando rebota. Esto
provoca una pérdida de control o un contragolpe.

e) No utilice hojas de cadena u hojas de sierra
dentadas. Dichas herramientas de insercion
provocan con frecuencia contragolpes o la pérdida
de control sobre la herramienta eléctrica.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el pulido:

No permita la existencia piezas sueltas de la
cubierta de pulicion, sobre todo cuerdas de
fijacion. Guarde o corte las cuerdas de fijacion.
Cuerdas de fijacion sueltas o que también giran
pueden lesionar los dedos o enredarse en la
herramienta.

4.4 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas

Qg protectoras.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen
con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.



Observe las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Las herramientas de trabajo deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice, p.€j.,
con ayuda de dispositivos de sujecion. Las piezas
de trabajo grandes deben tener suficiente apoyo.

={> Durante el proceso de mecanizado,
eam= oA . :

especialmente si se trata de
metales, puede depositarse polvo de gran
conductividad en el interior de la herramienta. Este
polvo puede transmitir la energia eléctrica a la
carcasa de la herramienta. Este hecho puede
propiciar una descarga eléctrica transitoria. Por
€s0, es necesario limpiar con frecuencia a fondo la
herramienta estando ésta en marcha a través de la
rejilla de ventilacion inferior utilizando aire a
presion. Para ello, fije bien la herramienta.

Se recomienda el uso de una instalacion de
aspiracion fija y un interruptor de corriente de
defecto (Fl) . Al desconectar la pulidora mediante el
interruptor de proteccion Fl ésta debera
comprobarse y limpiarse. Para realizar la limpieza
del motor, véase el capitulo 9. Limpieza.

Asegurese de que los respiraderos estén abiertos
cuando trabaje en condiciones en las que se
genere mucho polvo. En caso de que sea necesario
eliminar el polvo, desconecte primero la
herramienta eléctrica de la red de suministro de
corriente (utilice objetos no metalicos) y evite dafiar
las piezas internas.

No deben utilizarse las herramientas que estén
danadas, descentradas o que vibren.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Las empufiaduras adicionales dafadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empufiadura adicional esté
defectuosa.

Una proteccion de mano dafiada o agrietada debe
cambiarse. No utilice herramientas cuya proteccion
de mano esté defectuosa.

Reducir la exposicion al polvo:

Las particulas que se generan al trabajar con

esta maquina pueden contener sustancias
susceptibles de provocar cancer, reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias,
malformaciones fetales u otros dafios
reproductivos. Algunos ejemplos de este tipo de
sustancias son: el plomo (en pinturas que
contengan plomo), el polvo mineral (de ladrillos,
bloques de hormigdn, etc), los aditivos para el
tratamiento de la madera (cromatos, conservantes
de la madera), algunos tipos de madera (como el

polvo de roble y de haya), los metales o el amianto.

El riesgo depende del tiempo de exposicion del
usuario o de las personas proximas a él.

Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir la exposicion a estas sustancias:

ESPANOL es

asegurese de que el puesto de trabajo esté bien
ventilado y protéjase con el equipamiento de
proteccién adecuado, como por ejemplo,
mascarillas de proteccion respiratoria adecuadas
para filtrar este tipo de particulas microscopicas.

Respete las directivas (p.ej. normas de proteccién
laboral, de eliminacién de residuos) vigentes
respecto a su material, personal, aplicacién y lugar
de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Para realizar trabajos especiales, utilice los
accesorios apropiados (véase el capitulo 11.). Esto
le permitira reducir la cantidad de particulas
emitidas incontroladamente al medio ambiente.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente de la maquina hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar sélo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Botén para cambio de protecciéon de mano
Proteccion para las manos

Relé neumético para interruptor de conexion y
desconexion

Empufadura adicional / empufiadura adicional con
dispositivo antivibracion *

Rueda de ajuste para el niumero de revoluciones
Tuerca tensora

Herramienta de insercion

Brida de apoyo

Husillo

10 Llave Allen

11 Llave de dos agujeros*

* segun la version/no incluido en el volumen de
suministro

L W=

© oo ~No U

6. Puesta en marcha

Antes de enchufar compruebe que la tension

y la frecuencia de lared, indicadas en la placa
de identificacién, corresponden a las de la fuente
de energia.

Preconecte siempre un dispositivo de

corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexién méaxima de 30 mA.
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6.1 Montaje de la empunadura adicional

Utilice siempre una empufadura adicional (4)

para trabajar. Enrosque la empufnadura
adicional en el lado izquierdo o derecho de la
herramienta.

6.2 Colocar proteccion de mano

m Trabajar Unicamente con proteccién de mano
(2) colocada.

Colocar:

- Presione el boton (1) y manténgalo pulsado.

- Colocar la proteccion de mano (2) tal como se
indica (véase figura a, pagina 2) desde abajo
hacia arriba en la ranura. coloque primero el
desplazador con el mayor diametro unos 5 mm en
la ranura exterior. A esto le sigue el desplazador
con el diametro menor que se ubica en la ranura
interior.

Atencion: No intente montar ambos
desplazadores al mismo tiempo en las ranuras.
No funciona. Empiece primero con el desplazador
exterior; el interior encontrara automaticamente
su camino.

Girar:

- Pulsar botén (1) y girar proteccion de mano de tal
manera que el espacio cerrado indique hacia el
usuario.

- Comprobar que asienta correctamente: El boton
(1) debe estar encajado y la proteccion de mano
no debe dejarse girar.

7. Montar herramienta de
insercion

Extraiga el enchufe de la toma de corriente

antes de realizar cualquier tarea de
reequipamiento. La herramienta debe estar
desconectada y el husillo en reposo.

7.1 Colocar herramienta de insercion
Véase figura B, pagina 2.

- Los 2 lados de la brida de apoyo (8) son
diferentes: Colocar la brida de apoyo (8) de tal
manera en el husillo (9) que el diametro mayor de
la herramienta de insercion (7) indique hacia
arriba.

- Colocar herramienta de insercion (7) en la brida
de apoyo (8). La herramienta de insercion debe
reposar de forma uniforme sobre la brida de
apoyo.

7.2 Fijar/soltar tuerca tensora

Sujecion de la tuerca tensora (6):

Los dos lados de la tuerca tensora (6) son
diferentes. Enrosque la tuerca tensora en el husillo
(9) de la siguiente manera:

A 7

- A) Con herramientas gruesas (6 mm):

El reborde de la tuerca tensora (6) esta orientado
hacia abajo de modo que la tuerca tensora pueda
colocarse sobre el husillo de forma segura.

B) Con herramientas delgadas (3 mm):

El reborde de la tuerca tensora (6) esta orientado
hacia arriba para que se pueda tensar la
herramienta delgada de forma segura.

- Fijar husillo (9) con la llave Allen (10) . Fijar la
tuerca tensora (6) con la llave de dos agujeros
(11) en direccion de reloj (véase figura c, pagina
2

Aflojamiento de la tuerca tensora:

- Fijar el husillo con la llave Allen (10). Retirar la
tuerca tensora (6) con la llave de dos agujeros
(11) endireccion de contrarreloj (véase imagen b,
pagina 2).

8. Manejo

8.1 Ajustar el nimero de revoluciones
(5)Mediante la rueda corredera puede
preseleccionarse y modificarse el nimero de
revoluciones progresivamente.

Las posiciones 1-6 corresponden
aproximadamente con las siguientes revoluciones
en marcha en vacio:

1. 900/ min
2. 1700/ min 3400/ min
< 2350/ min 3800/ min

El sistema electrénico VTC permite trabajar de
acuerdo con el material y mantener un numero de
revoluciones practicamente constante incluso en
situaciones de carga de trabajo.

2800/ min

8.2 Conexiony desconexion

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion y, a continuacién acérquela ala pieza
de trabajo.

Evite que la herramienta aspire polvo y virutas

en exceso. Antes de conectar y desconectar
la herramienta, retire el polvo que se ha depositado
en ella. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere a depositarla hasta que el
motor esté parado.

En la posicién de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tiron. Por este motivo se deben sujetar las
empufnaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.
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Conexion: desplace el relé neumatico (3) hacia
delante. Para un funcionamiento
continuado, moverlo hacia abajo, hasta que
encaje.

Desconexion: presione sobre el extremo
posterior del relé neumatico (3) y vuelva
a soltarlo.

8.3 Indicaciones de funcionamiento

Presionar la maquina ligeramente y moverla en la
superficie hacia adelante y hacia atras.

9. Limpieza

Limpieza del motor: limpie a fondo la herramienta
con frecuencia a través de la rejilla de ventilacion
inferior utilizando aire a presion. Para ello, fije bien
la herramienta.

10. Localizacion de averias

- Proteccion de sobrecarga: el nimero de
revoluciones bajo carga se reduce
DRASTICAMENTE. La temperatura del motor es
demasiado alta. Activar la herramienta sin carga
hasta que se haya enfriado la herramienta.

- Proteccidn de sobrecarga: el nimero de
revoluciones bajo carga se reduce
LIGERAMENTE. La herramienta esta
sobrecargada. Siga trabajando con carga
reducida.

- Desconexion de seguridad S-automatic de

Metabo: la herramienta se ha desconectado

automaticamente. En caso de aceleracion por

corriente demasiado alta (como sucede en caso
de un bloqueo repentino o de un contragolpe), se
desconecta la herramienta. Desconecte la

herramienta con el relé neumatico (3). Vuelva a

conectarla y siga trabajando normalmente. Evite

que se vuelva a bloquear. Véase el capitulo 4.2.

Proteccion contra el rearranque: la

herramienta no funciona. La proteccion contra

el rearranque se ha activado. Si el enchufe se
inserta con la herramienta conectada o se
restablece el suministro de corriente tras un corte,
la herramienta no se pondra en funcionamiento.

Desconecte y vuelva a conectar la herramienta.

11. Accesorios

Use unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice Unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas indi-
caciones de funcionamiento.

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.
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12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
SOLO deben efectuarlas técnicos
electricistas especializados.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase, por favor,

a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

13. Proteccion ecolégica

El polvo procedente de los trabajos de lijado puede
ser téxico: No lo elimine con la basura doméstica,
sino de la forma apropiada en un punto de recogida
de residuos especiales.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE. No tire las
ﬁ herramientas eléctricas a la basura. Segunla

directiva europea 2002/96/CE sobre
residuos de aparatos eléctricos y electronicos y
aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

14. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

Dmax  =Didmetro maximo de la maquina

méx,1 = Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercion en la zona de
tension si se utiliza una tuerca tensora (6)

tmaxs =Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercion

M =Rosca del husillo

| =Longitud del husillo de lijado

n =Numero de revoluciones en marcha en
vacio (maximo)

P4 =Potencia de entrada nominal

Ps =potencia suministrada

m =Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Herramienta con clase de proteccion Il
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Valores de emisién
Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cién de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser 35
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mayor o menor. Considere para la valoracion las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. ej.
medidas de organizacion.

Valor total de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma
EN 60745:

ap p  =Valor de emision de vibraciones (pulido)
Knp  =Inseguridad (vibracion)

Niveles acusticos tipicos compensados A:

Loa =Nivel de intensidad acustica

Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa= Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

m ijLleve auriculares protectores!

Averias electromagnéticas:

En algunos casos, las averias electromagnéticas
graves ajenas a la herramienta pueden provocar
bajadas de tensién temporales o la activacion de la
proteccion contra el rearranque. En este caso,
desconecte y vuelva a conectar la maquina.



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
lixadeiras de soldadura angular, identificadas pelo
tipo e numero de série *1), estdo em conformidade
comtodas as disposi¢coes aplicaveis das Directivas
*2) e Normas *3). Documentagdes técnicas junto ao
*4) - vide pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

As ferramentas com os acessoério Metabo genuinos
sdo adequadas para polir metais sem a utilizacéo
de agua.

Elas ndo séo adequadas para a utilizagdo com
discos de rebarbar ou discos de corte.

Também nao sao adequadas para lixar, lixar com
folhas de lixa, opera¢des com escovas de arame de
aco e cortar.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentacéo
aplicavel a prevengao de acidentes, assim como as
indicacbes sobre segurancga que aqui se incluem.

3. Recomendacoes gerais de
seguranca

Para sua propria protecg¢ao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

AVISO Leia todas as indicag6es de segu-

ranca e instru¢ées. A um descuido no
cumprimento das indicacdes de segurancga e das
instrugbes podem haver choque eléectrico, incéndio
e/ou graves lesées

Guarde todas as indicag6es de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, faga-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Indicacées de seguranca
especiais
4.1 Indicacdes de seguranca em comum
para lixar, lixar com folhas de lixa,
operacoes com escovas de arame de
aco, polir e cortar:

a) Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada
como polidora. Dé sempre atencao a todas as
indicacoes de seguranca, instrucées,
representacoes e dados, que recebe junto com
aferramenta. Se ndo seguir as instrugdes a seguir,
podem haver choque eléctrico, fogo e/ou
ferimentos graves.
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b) Esta ferramenta eléctrica nao é adequada
para lixar, lixar com folha de lixa, operacoes
com escovas de arame de aco e cortar. As
utilizagdes, para as quais a ferramenta eléctrica
ndo fol prevista, podem causar riscos e ferimentos.

c) Jamais utilize acessoérios nao previstos e
nao recomendados pelo fabricante em
particular para esta ferramenta eléctrica. A
possibilidade de montar os acessoérios na sua
ferramenta eléctrica, ndo garante uma utilizagao
segura.

d) As rotac6es admissiveis do acessoério
acoplavel devem corresponder ao minimo as
rotac6es maximas indicadas sobre a
ferramenta eléctrica. Acessoérios, com maior
rotacdo do que admissivel, podem quebrar e ser
langados ao redor.

e) O diametro exterior e a espessura do
acessorio acoplavel devem corresponder com
as indicacoes de medicao da sua ferramenta
eléctrica. Os acessorios acoplaveis com
dimensbes erradas ndo podem ser suficientemente
protegidos ou controlados.

f) Ferramentas acoplaveis com adaptador
roscado devem assentar com precisao sobre o
fuso rectificador da ferramenta eléctrica. No
caso de ferramentas acoplaveis fixadas por
flanges, o furo do encabadouro deve coincidir
exactamente com a forma do flange. As
ferramentas acoplaveis, que ndo encaixam com
precisao sobre o veio rectificador da ferramenta
eléctrica, rodam de forma irregular, viboram
fortemente e podem provocar a perda de controle.

g) Nao utilize acessorios acoplaveis
danificados. Antes de cada utilizacao, controle
os acessorios acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e
rachaduras; os pratos de lixar quanto a
rachaduras, deterioracoes ou fortes
desgastes; e as escovas de arame de aco
quanto a arames soltos ou quebrados.
Aquando a ferramenta eléctrica ou o acessoério
acoplavel cair, verifique se esta danificado ou
utilize um acessorio nao danificado. Depois de
ter controlado e montado o acessorio
acoplavel, mantenha-se, assim como todas as
pessoas proximas, fora da area dos acessorios
em rotacao e deixe a ferramenta ligada por um
minuto com rotac6es maximas. Durante este
periodo de teste, 0s acessorios acoplaveis
danificados geralmente quebram.

h) Use equipamentos de proteccao pessoal.
Conforme aplicacéo, use mascara integral de
proteccao, proteccao para os olhos ou 6culos
de proteccao. Aquando conveniente, use
mascara anti-po, proteccao auditiva, luvas de
proteccao ou avental especial, para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
material. Proteger os olhos diante de objectos
estranhos a voar, resultantes de diversas
aplicagdes. A mascara anti-p6 ou respiratéria deve
filtrar o p6 a se formar durante a aplicagéo.

37



pt PORTUGUES

Aquando permanecer por maior tempo exposto a
ruidos fortes, pode perder capacidade auditiva.

i) Dé atencao a que outras pessoas mantenham
uma distancia segura a sua area de operacgao.
Todos, que entram na area de operacao,
devem usar equipamento de proteccao
pessoal. Pecas da ferramenta ou acessérios
acoplados quebrados podem ser lancados e
causar ferimentos ou lesdes também fora da
propria area de operagao.

e) Aquando executar trabalhos nos quais o
acessorio acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultados ou o proprio cabo de
rede, segure a ferramenta apenas nas
superficies isoladas do punho. O contacto com
um condutor de corrente eléctrica também pode
colocar as pecas de metal da ferramenta sob
tensao, e ocasionar um choque eléctrico.

k) Mantenha o cabo de rede longe de
acessorios acoplaveis em rotagcao. Aquando
perder o controlo sobre a ferramenta, o cabo de
rede pode ser cortado ou agarrado, e a sua mao ou
seu brago pode atingir os acessorios acoplaveis em
rotacéo.

1) Jamais deposite de lado a ferramenta
eléctrica, antes da completa paralisacao dos
acessorios acoplados. O acessorio acoplado em
rotagdo, pode entrar em contacto com a superficie
de depdsito; ocasido, na qual podera perder o
controlo sobre a ferramenta eléctrica.

m) Jamais deixe ligada a ferramenta eléctrica
enquanto a carrega. Devido a um contacto
acidental com o acessorio em rotagéo, a sua roupa
pode ser agarrada e a ferramenta pode furar o seu
corpo.

n) Limpe as aberturas de ventilacao da
ferramenta eléctrica em tempos regulares. A
ventoinha do motor assopra o p6 para dentro da
carcaga, e uma forte acumulacgéo de p6 de metal
pode causar perigos eléctricos.

o) Nao utilize a ferramenta eléctrica proximo a
materiais inflamaveis. Faiscas podem acender
estes materiais.

p) Nao utilize acessorios acoplaveis, que
necessitam de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizacdo de agua ou outros agentes de
refrigeracéo liquidos pode causar um choque
eléctrico.

4.2 Contragolpe e indicac6es de seguranca
correspondentes

Contragolpe é a reacgéo repentina em razédo a um
acessorio acoplado em rotagao a prender ou
bloquear, tal como disco abrasivo, prato de lixar,
escova de arame de aco etc. Prender ou bloquear
leva a uma paragem inesperada do acessorio
acoplavel em rotagdo. Nisso, no local de bloqueio,
a ferramenta eléctrica descontrolada é acelerada
no sentido anti-rotagéo do acessorio acoplavel.

Se p.ex. um disco abrasivo prender ou bloquear na
peca a trabalhar, o canto do disco abrasivo, que
mergulha na peca, pode ficar preso e com isso,
quebrar o disco abrasivo ou causar um
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em direcgdo a pessoa da operagao ou para longe
da mesma, consoante o sentido de rotagéo do
disco no local de blogueio. Nesta ocasiao, os
discos abrasivos também podem quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizacao
errada ou inadequada da ferramenta eléctrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
seguranc¢a adequadas, descritas a seguir.

a) Segure bem a ferramenta eléctrica,
posicione-se e coloque os bragos numa
posicao, na qual pode amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter maior
controle sobre forcas de contragolpe ou
momentos de reaccao na aceleracao. Através
de medidas de precaucdo adequadas, a pessoa de
operacao pode dominar as for¢as de contragolpe e
de reacgao.

b) Jamais coloque a sua mao préxima a
acessorios acoplaveis em rotagao. Durante um
contragolpe, o acessorio acoplavel pode deslocar-
se por cima de sua mao.

c) Evite o acesso do seu corpo a area na qual a
ferramenta eléctrica é deslocada durante um
contragolpe. No local de bloqueio, o contragolpe
impulsa a ferramenta eléctrica na direcgao
contraria ao

movimento do disco abrasivo.

d) Trabalhe com atencéo dobrada na zona de
cantos, arestas vivas etc. Evite com que os
acessorios acoplaveis rebatem da peca a ser
trabalhada e encravam. O acessorio acoplavel
em rotacao tende a encravar no caso de cantos,
arestas vivas ou aquando rebate. O mesmo
provoca a perda de controle ou um contragolpe.

e) Jamais utilize laminas de corrente ou
laminas de serra denteadas. Estes tipos de
acessorios acoplaveis muitas vezes causam um
contragolpe ou a perda de controlo sobre a
ferramenta eléctrica.

4.3 Indicacbes de seguranca especiais para
polir:

Nao admita pecas soltas da boina de polir,
principalmente cordoes de fixacao. Guarde ou
corte as cordoes de fixacao. Corddes de fixagao
soltos e que possam rodar junto, podem agarrar
seus dedos ou prender na peca a trabalhar.

4.4 Demais indicacoes de seguranca:
' AVISO - Utilize sempre um 6culos de
O]

protecgao.
Use bases de amortecimento elasticas, quando
estas forem colocadas a disposi¢ao junto com o
abrasivo e quando forem requeridas.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio! Proteger os discos
diante de graxa e impactos!

Guardar e manusear os acessorios acoplaveis com
todo o cuidado e conforme instrugdes do
fabricante.



A peca a trabalhar deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, p.ex. através de
dispositivos de fixag@o. Pecas maiores tem de ser
apoiadas suficientemente.

<§IE*5> P condutivo pode depositar-se no

interior da ferramenta,
particularmente durante a maquinagéo de metais.
O que pode causar a passagem de energia
eléctrica para a carcaca da ferramenta. Isto podera
fundamentar o perigo temporario de um choque
eléctrico. Por isso é necessario limpar regular e
frequentemente a ferramenta soprando ar
comprimido através das ranhuras de ventilagao
traseiras, com ela a trabalhar. Nisso, deve segurar
bem a ferramenta.

Recomenda-se a aplicagdo de um sistema de
aspiragao estacionario e a intercalacdo de um
disjuntor de corrente de avaria (Fl). Aquando a
polidora desligar através do

disjuntor de proteccao Fl, devera examinar e limpar
bem a ferramenta. Limpeza do motor, consultar
capitulo 9. Limpeza.

Providencie para que durante o trabalho sob
condigcdes de pd, as aberturas de ventilagao
estejam livres. Caso fique necessario, remova o po;
desconecte primeiramente a ferramenta eléctrica
da alimentacgao de rede (utilize objectos ndo
metais) e evite a danificacdo de componentes
internos.

Ferramentas danificadas, ndo circulares resp.
vibrantes ndo devem ser utilizadas.

Puxe a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutengao.

O punho adicional danificado ou rachado deve ser
substituido. Nao operar a ferramenta com o punho
suplementar defeituoso.

O resguardo de méao danificado ou rachado deve
ser substituido. Nao operar a ferramenta com
resguardo de mao defeituoso.

Reduzir os niveis de po:

As particulas que se formam ao trabalhar com

esta ferramenta podem conter substancias
cancerigenas e provocar reacc¢oes alérgicas,
doencas respiratorias, malformagdes congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substancias séo: Chumbo (em
tintas a base de chumbo), p6 mineral (de pedras de
paredes, betdo ou semelhantes), aditivos para o
tratamento de madeira (cromo, agente de
preservacédo de madeira), alguns tipos de madeira
(como po6 de carvalho ou faia), metais, amianto.
QO risco depende do tempo a que o utilizador, ou as
pessoas que se encontram nas proximidades,
estéo sujeitos a sobrecarga.
N&o deixe que estas particulas entrem em contacto
€Om 0 Seu corpo.
Para reduzir a sobrecarga destas substancias:
Areje bem o local de trabalho e use equipamento de
proteccao adequado, como por ex. mascaras de
proteccao respiratéria que estejam em condigbes
de filtrar particulas microscopicas.

Respeite as directivas (por ex. disposicdes
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéao)
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vélidas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagao e local de utilizago.

Apanhe as particulas formadas no local de
formacao e evite deposi¢des nas imediages.

Utilize acessérios adequados (ver capitulo 11.)
para trabalhos especiais. Através disso, reduz a

expulsdo descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza as sobrecargas de po6:

- direccionando as particulas expelidas e o fluxo de
descarga da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jacto de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protecgdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Consultar pagina 2.

1 Botéo para regulacéo do resguardo de mao
Resguardo de mé&o
Interruptor corredico para ligar/desligar
Punho suplementar / Punho suplementar com
amortecimento de vibragées *
Regulador para regulagdo das rotagdes
Porca de aperto
Acessorio acoplavel
Flange de apoio
Veio
Chave sextavado interior
Chave de dois furos

S wnN

—oowoo~NOoO O

1
1
* Conforme equipamento / ndo incluido no material
afornecer

6. Colocagcédo em operacao

Antes de ligar o cabo de alimentacéo, deve

verificar se a voltagem e a frequéncia da rede
de alimentacdo se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta.

Ligar sempre previamente um disjuntor de

proteccao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.1 Montagem do punho suplementar
Trabalhar apenas com punho suplementar (4)
montado! Aparafusar o punho suplementar do

lado esquerdo ou direito da ferramenta.

6.2 Montar o resguardo de mao
Trabalhar sempre com o resguardo de mao
(2) montado.

Montar:

- Premer o botéo (1) e manté-lo premido.

- Inserir o resguardo de méo (2) tal como indicado
(consultar figura a, pagina 2), de baixo para
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cima na ranhura. Inserir primeiro a guia com o
maior didmetro por cerca de 5 mm na ranhura
exterior. Em seguida, a guia com o didmetro
menor é inserida na ranhura interior.
Nota: Ndo tente inserir ambas as guias ao mesmo
tempo na ranhura - isto ndo funcionaComece pela
guia exterior e assim, a interior segue por si.
Rodar:

- Premer o botéo (1) e posicionar o resguardo de
mao de modo que a zona fechada indique ao
operador.

- Verificar o ajuste seguro: O botao (1) tem de estar
engatado e o resguardo de mao sem
possibilidades de deslocamento.

7. Montar o acessdrio acoplavel

Antes de quaisquer operac¢des de mudanga:
puxar sempre a ficha da tomada eléctrica. A
ferramenta deve estar desligada e o veio parado.

7.1 Montar o acessoério acoplavel
Consultar figura b, pagina 2.

- Os 2 lados do flange de apoio (8) s&o diferentes:
Montar o flange de apoio (8) sobre o veio (9) de
modo que o didametro do colar maior adaptado ao
acessorio acoplavel (7), indique para cima.

- Colocar o acessorio acoplavel (7) sobre o flange
de apoio (8). O acessorio acoplavel tem de
encostar uniformemente sobre o flange de apoio.

7.2 Fixar/soltar a porca de aperto:
Fixar a porca de aperto (6):

Os dois lados da porca de aperto (6)sao diferentes.
Aparafusar a porca de aperto sobre o veio (9)
conforme segue:

- A) Para acessorio acoplavel grosso (6 mm):
O colar da porca de aperto (6) indica para baixo
para se poder fixar bem a porca de aperto sobre o
veio.

B) Para acessorio acoplavel fino (3 mm):

O colar da porca de aperto (6) indica para cima
para se poder apertar bem o acessorio acoplavel
fino.

- Reter o veio (9) com a chave de sextavado interior
(10). Fixar bem a porca de aperto (6), servindo-se
da chave de dois furos (11) e rodando no sentido
horério (consultar figura c, pagina 2).

Soltar a porca de aperto:

- Reter o veio com a chave de sextavado interior
(10). Desaparafusar a porca de aperto (6),
servindo-se da chave de dois furos (11) e
rondando no sentido anti-horario (consultar figura
b, pagina 2).

8. Utilizacao

8.1 Ajustar as rotacées

Por meio do regulador (5) pode pré-seleccionar a
velocidade rotacional e altera-la continuamente.

As posicdes 1-6 correspondem a
aproximadamente as seguintes rotagdes em vazio:

T 900/ min 4. 2800/ min
. 1700/ min 5. 3400/ min
3. 2350/ min [T 3800/ min

O sistema electronico VTC possibilita o trabalhar
em funcdo do material e uma rotagcdo quase
constante, mesmo na sobrecarga.

8.2 Ligar/desligar

Guiar a ferramenta sempre com ambas as
maos.

Primeiro ligar, de seguida encostar o acessério

acoplavel a peca.

Deve evitar-se com que a ferramenta aspire

ainda mais po e aparas. Ao ligar e desligar a
ferramenta, deve afasta-la da poeira que se tenha
depositado. Pousar a ferramenta depois de
desligada apenas quando o motor tiver parado.

Na ligagao continua, a ferramenta continua a

funcionar mesmo quando for arrancada da
mao. Portanto, segurar a ferramenta sempre nos
punhos previstos, posicionar-se de forma segura e
concentrar-se no trabalho.

Ligar: Avancar o interruptor corredigo (3). Para
ligacao continua, premer para baixo até o
engate.

Desligar: Premer sobre a extremidade posterior do
interruptor corredico (3) e soltar.

8.3 Indicagées sobre a utilizacao

Pressionar a ferramenta levemente e movimenta-la
sobre toda a superficie.

9. Limpeza

Limpeza do motor: Limpar regular e
frequentemente a ferramenta soprando ar
comprimido através das ranhuras de ventilagao
traseiras. Nisso, deve segurar bem a ferramenta.



10. Deteccao de avarias

- Proteccao de sobrecarga: a rotacao em carga
reduz CONSIDERAVELMENTE. A temperatura
do motor é demasiado alta! Deixar a ferramenta
eléctrica a funcionar em vazio até a ferramenta
arrefecer.

Proteccao de sobrecarga: a rotacdo em carga
reduz LIGEIRAMENTE. A ferramenta esta a ser
sobrecarregada. Continue a trabalhar com carga
reduzida.

Desactivacao de seguranca Metabo S-
automatic: a ferramenta foi DESLIGADA
automaticamente. A ferramenta é desligada no
caso de velocidade de aumento de corrente
demasiado elevada (tal como surge por ex. num
bloqueio repentino ou num contragolpe). Desligar
a ferramenta no interruptor corredico (3). Voltar a
ligar e continuar a trabalhar normalmente. Evitar
bloqueios adicionais. Ver capitulo 4.2.
Proteccao contra rearranque: a ferramenta
nao funciona. A proteccgao contra rearranque
involuntario reagiu. Caso a ficha de rede seja
inserida com a ferramenta ligada ou caso a fonte
de alimentagao seja restabelecida apés uma
interrupc@o, a maquina néo liga. Desligar e voltar
a ligar a ferramenta.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo genuinos.

S0 deve utilizar acessorios que cumprem as requi-
sicdes e os dados de identificagdo, indicados
nestas Instru¢des de Servigo.

Programa completo de acessorios, consultar
www.metabo.com ou o catélogo principal.

12. Reparacoes

As reparacg6es do equipamento deste tipo
APENAS podem ser efectuadas por pessoal
qualificado!

Se sua ferramenta eléctrica Metabo necessitar de
reparagao, dirija-se ao seu Representante Metabo.
Os enderegos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Poderéa descarregar as Listas de pegas sobressa-
lentes no site www.metabo.com.

13. Proteccao do meio ambiente

O pé de lixa formado pode conter substancias
nocivas: ndo deita-lo no lixo doméstico mas sim,
entrega-lo a uma estacao de colecta de lixo
especial.

Siga as determinac¢des nacionais em relacdo a
remocao e destruicdo ecoldgica de residuos assim
como, em relacao a reciclagem de ferramentas
usadas, embalagens e acessorios.

S0 para paises da UE: Nao deitar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De
acordo com a directriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
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usados e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correcta.

14. Dados técnicos

Esclarecimento sobre as indicages na pagina 3.
Reserve-se o direito de proceder a alteragdes ao
progresso tecnolégico.

Dmax =Didmetro méximo do acessoério acoplavel

tmax1 =Espessura max. admissivel do acessorio
acoplavel no ambito de aperto com
utilizagéo da porca de aperto (6)

tmax3 =Espessura maxima admissivel do
acessorio acoplavel

M =Rosca do veio

| =Comprimento do veio rectificador

n =Rotagbes em vazio (rotagdes maximas)

P4 =Poténcia nominal consumida

Ps =Poténcia util

m =Peso sem cabo de rede

Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protecgéo Il
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).

Valor da emissao

Estes valores possibilitam uma avaliagéo de
emissoes da ferramenta eléctrica, e de compara-
los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condi¢des de aplicacao, situacédo da
ferramenta eléctrica ou dos acessérios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliacdo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em razdo dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de protecgao, p.ex. medidas a nivel de
organizagao.
Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés
direcgdes) averiguado conforme norma EN 60745:
a, p  =Valor da emisséo de vibragdes (polir)
Kh,p =Inseguranca (vibragéo)
Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:
Loa =Nivel de presséo sonora
Lwa  =Nivel de energia sonora
Kpa, Kwa= Inseguranca
Durante a operacéao, o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).

m Utilizar protecc¢des auriculares.

Avarias electromagnéticas:

devido a influéncias de avarias electromagnéticas
extremas, em determinados casos, podem ocorrer
ligeiras variagdes de rotacdes, ou a protec¢ao de
rearranque podera disparar. Neste caso, devera
desligar e voltar a ligar a ferramenta.
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Originalbruksanvisning

1. Overensstimmelseintyg

Vi intygar att vi tar ansvar for att: kélsvetssliparna
med foljande typ- och serienummer *1) uppfyller
kraven i alla gallande direktiv *2) och standarder
*3). Medféljande teknisk dokumentation *4) - se
sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Maskinen ar med Metabo originaltillbehér avsedd
for polering av metall utan vatten.

Maskinen &r inte avsedd for navrondeller eller
kapskivor.

Maskinen ar inte avsedd fér slipning,
sandpappersslipning, stalborstning eller kapning.

Anvandaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvéndning.

Folj géllande féreskrifter fér skadeprevention och
de medféljande sékerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sakerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa ar
risken mindre fér skador.

VARNING! Lis alla sékerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte sékerhetsan-
visningar och anvisningar kan det leda till elstétar,
brand och/eller svara skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk. Se till sa att dokumentationen
foljer med elverktyget.

4. Sarskilda

sakerhetsanvisningar
4.1 Allméanna sékerhetsanvisningar for
slipning, sandpappersslipning,
stalborstning, polering och kapning:
a) Elverktyget ar avsett for polering. Folj alla
sdkerhetsanvisningar, anvisningar,
illustrationer och all information som féljer
med maskinen. Om du inte féljer anvisningarna
finns risk for elstétar, brand och/eller svara
personskador.

b) Elverktyget ér inte avsett for slipning,
sandpappersslioning, stalborstning eller
kapning. Anvander du maskinen till sadant som
deninte aravsedd for utsatter du dig sjalv och andra
for fara och risk fér personskador.

c) Anvand bara sadana tillbehor som
tillverkaren avsett fér elverktyget och
rekommenderar. Bara for att du kan fasta

verktyget pa elverktyget &r ingen garanti for att det
fungerar sakert.

d) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som maxvarvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehér som roterar med f6r hdgt
varvtal kan ga brista och slungas ivag.

e) Verktygets ytterdiameter och tjocklek ska
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

f) Verktyg och gédnga ska passa exakt pa
elverktygets slipspindel. Pa flansfasta verktyg
ska gangfastet passa flinsformen exakt. Delar
som inte passar exakt pa fastet orsakar obalans,
kraftiga vibrationer och kan fa anvandaren att tappa
kontrollen.

g) Anvénd aldrig trasiga verktyg. Kontrollera
verktygen fore anvandning, t.ex. sa att
slipskivor inte &r uppflékta eller sprackta,
sliprondeller inte dr spréckta, slitna eller
utnotta, stalborstar inte har 16s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg,
kontrollera om nagot &r skadat och sétt i sa fall
pa ett helt verktyg. Nar du kontrollerat
verktyget och satt i det, se till att du sjalv och
andra runtomkring inte &r inom rackhall fér
roterande delar och kér maskinern pa
maxvarvtal i en minut. Skadade verktyg gar oftast
sbénder vid testet.

h) Anvénd personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tillampningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvdnd dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsférklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du fa horselskador.

i) Se till att andra i narheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska bara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycke eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfér det aktuella arbetsomradet.

j) Hall bara maskinen i de isolerade greppen nér
du jobbar med verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strémférande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stot.

k) Se till sa att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan sladden bli avkapad eller snos in sa
att din hand eller arm dras in i roterande delar.

I) Lagg aldrig ifran dig elverktyget férran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.



m) Elverktyget far aldrig vara pa nar du bér det.
Kommer roterande delar emot kladerna kan de
haka fast och borra in sig i kroppen.

n) Rengor ventilations6ppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

0) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
bréannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

p) Anvénd aldrig verktyg som kraver
skarvétska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast &r en plotslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. Ihakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
sprécka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan rér
sig da mot eller fran anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivsprangning.

Ett kast beror helt och hallet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Du férhindrar det med féljande
forsiktighetsatgéarder.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och ha en
kroppsstéallning som goér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvénd alltid
stodhandtaget nar det ar pa, sa att du far sa
stor kontroll som méjligt over kast och
reaktioner vid drift. Med ratt atgarder kan du som
anvandare behéarska kastrekyler och motriktade
krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande delar.
Verktyget kan rora sig 6ver handen om du far ett
kast.

c)

Stéa inte med kroppen i den riktning som
elverktyget ror sig om det far ett kast. Kastet
slungar elverktyget i motsatt riktning mot
slipskivans rotationsriktning vid blockeringen.

d) Var extra forsiktig i ndrheten av horn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande delar
har |1att att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvand aldrig sagkedjor eller tandade
sagklingor. Sadana verktyg ger ofta kast eller far
dig att forlora kontrollen éver elverktyget.

4.3 Saérskilda sakerhetsanvisningar for
polering:

Det far inte finnas nagra l6sa dela pa

polerhéattan, framforallt fasttradar. Stick in eller

kapa fasttradarna. Losa, medroterande fasttradar
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kan dra med sig dina fingrar in eller fastna i
arbetsstycket.

4.4 Ovriga sdkerhetsanvisningar:
VARNING! - Anvand alltid skyddsglaségon.

O

Anvand elastiska mellanlagg om de féljer med som
en ndédvandig del av slipmediet.

Folj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Férvara och hantera verktygen helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Sakra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

=(>< Vidbearbetning av framférallt metall
SERE 54 kan elektriskt ledande damm
avséttas i maskinens inre. Det kan leda till
vagabonderande strémmar i maskinhdljet. De
medfér temporar risk for elstdtar. Darfor ar det
nddvandigt att med tata intervall blasa rent
maskinen ordentligt med tryckluft genom de bakre
ventilationséppningarna nar maskinen ar igang.
Hall fast maskinen ordentligt!

Vi rekommenderar att du anvénder stationart utsug
och installerar en jordfelsbrytare (FI). Slar
jordfelsbrytaren av polermaskinen,

maste du kontrollera och rengdra den.
Motorrengéring, se kap.

9. Rengdring.

Se till att ventilationséppningarna ar éppna vid
arbete i dammig milj6. Ta bort damm nar det
behdvs, men dra forst ur sladden till elverktyget
(anvand inte metallféremal) och férsok att inte
skada delarna inuti.

Du far inte anvanda skadade, orunda resp.
vibrerande verktyg.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhéll.

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Byt ut skadade eller spruckna handskydd. Anvand
aldrig maskinen med trasigt handskydd.

Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstéar vid arbeten med denna

maskin, kan innehalla cancerframkallande
amnen eller &mnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvér, missbildningar och
andra fortplantningsstérningar. Exempel pa sadana
amnen: Bly (i blyhaltig farg), mineraliskt damm (i
mursten, betong eller liknande.), tillsatser for
trabehandling (kromat, trddskyddsmedel), vissa
tratyper (som ek- eller bokdamm), metall, mursten.
Risken beror pa hur langre anvandaren eller
personer som befinner sig i ndrheten exponeras for
dessa amnen.
Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.
Beakta féljande anvisningar for att minska risken:
Se till att arbetsplatsen har god ventilation och béar
lamplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask som
filtrerar mikroskopiska partiklar.
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Folj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvéndningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna vid den plats dar de uppstar,

undvik att de avlagras i den omgivande miljon.

Anvand lampliga tillbehdr fér specialarbeten (se

kapitel 11.) s& hamnar en mindre méngd partiklar

okontrollerat i omgivningen.

Anslut I1ampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjélv, mot
personer i nérheten eller mot avlagrat damm.

- Anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvétta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sid. 2.

Knapp fér handskyddsinstalining
Handskydd

Skjutreglage PA/AV
Stédhandtag/vibrationsdampat stédhandtag *
Varvtalsvred

Spannmutter

Verktyg

Stodflans

Spindel

insexnyckel

Spannyckel

0O OWoOoONOURWN =

—_

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Foére forsta anvéndning

Kontrollera forst att den spanning och
frekvens som anges pa markskylten
Odverensstdmmer med den natstrém du ska
anvanda.
Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.
6.1 Satta pa stédhandtaget
Arbeta bara med pasatt stddhandtag (4)!
Skruva fast stédhandtaget ordentligt pa
maskinens vanster- eller hdgersida.

6.2 Satta pa handskyddet
m Arbeta bara med pasatt handskydd (2).

Montering:

- Tryck pa knappen (1) och hall den intryckt.

- Satt pa handskyddet (2) som bilden visar (se bild
a, sid. 2) underifran och upp i sparet. Skjut forst
paden grévre skytteln med ca 5 mm diameter i det
yttre sparet. Skjut sedan pa den mindre skytteln

som ska pa det inre sparet.
Obs! Forsok inte skjuta pa bada skyttlarna
samtidigt i de bada sparen, det fungerar inte.
Borja forst med den yttre skytteln, sedan gar den
inre pa av sig sjalv.

Vrid:

- Tryck pa knappen (1) och vrid handskyddet sa att
den skyddade delen ar mot anvéndaren.

- Kontrollera att det sitter ordentligt: Knappen (1)
ska snédppa fast och da ska handskyddet inte ga
att vrida.

7. Satta pa verktyg

Fére omriggning: dra ut kontakten ur uttaget.
Maskinen ska vara avstangd och spindeln ska
ha stannat.

7.1 Satta pa verktyg

Se bild b, sid. 2

- Stodflansen (8) har 2 olika sidor: Satt pa
stodflansen (8) pa spindeln (9) s& att den stora,
verktygsanpassade (7) férhojningen pekar uppat.

- Satt verktyget (7) pa stodflansen (8). Verktyget
ska ligga an jamnt mot stédflansen.

7.2 Dra at/lossa spannmuttern
Dra at spannmuttern (6):

Spannmuttern har 2 (6) olika sidor. Sa har skruvar
du pa spannmuttern pa spindeln: (9)

A 7

- A) Pa tjocka (6 mm) verktyg:
forhojningen pa spannmuttern (6) ar nedat, sa att
spannmuttern sitter sékert pa spindeln.

A) Pa tunna (3 mm) verktyg:
forhojningen pa spannmuttern (6) ar uppat, sa att
det tunna verktyget laser fast sakert.

- Las spindeln (9) med insexnyckeln (10). Dra at
spannmuttern (6) medurs med spannyckeln (11)
(se bild c, sid. 2).

Lossa spannmuttern:

- Las spindeln med insexnyckeln (10). Skruva av
spannmuttern (6) moturs med spannyckeln (11)
(se bild c, sid. 2).

8. Anvéandning
8.1 Stalla in varvtalet

Du kan férinstalla och steglost andra varvtalet med
vredet (5).



L&égena 1-6 motsvarar ungefér féljande
tomgangsvarvtal:

| I 900/ min 4. 2800/ min
2 1700/ min 5. 3400/ min
[ T 2350/ min 6....... 3800/ min

VTC-elektroniken mojliggér en anpassning av
arbetet till materialet samt ett ndrmast konstant
varvtal aven vid belastning.

8.2 Sla PA/AV
m Hantera alltid maskinen med tva hander!

Sl& pa maskinen forst, ldgg sedan an verktyget
mot arbetsstycket.

Férsék undvika att maskinen suger upp damm

och span. Hall maskinen borta fran avlagrat
damm nér du slar pa och av den. Nar du slagit av
maskinen, lagg inte ifran dig den férran motorn
stannat.

Vid kontinuerlig anvandning fortsétter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

el

i / o

Sla PA: skjut skjutreglaget (3) framat. Tippa ned
den tills den snépper fast vid kontinuerlig
anvandning.

SIaAV: It[yck pa bakkanten av skjutreglaget (3) och
slapp.

8.3 Arbetsanvisningar

Tryck maskinen latt mot ytan och fér den fram och
tillbaka.

9. Rengéring

Motorrengoring: blas da och da rent maskinen
ordentligt med tryckluft genom de bakre
ventilationséppningarna. Hall fast maskinen
ordentligt!

10. Atgarder vid fel

- Overbelastningsskydd: arbetsvarvtalet
sjunker KRAFTIGT. Fér hdg motortemperatur!
Kor maskinen pa tomgang tills den har svalnat.

- Overbelastningsskydd: arbetsvarvtalet
sjunker NAGOT. Maskinen ar dverbelastad.
Fortsatt arbeta, men med reducerad belastning.

- Metabo S-automatic sékerhetsavstédngning:
Maskinen STANGS AV av sig sjalv. Maskinen
slar av vid strdmtoppar (t.ex. om skivan blockerar
eller du far ett kast). Stdng av maskinen med
skjutreglaget (3). Sla pa igen och fortsétt att jobba
som vanligt. Férsok att undvika att maskinen
blockerar. Se kapitel 4.2.

- Aterstartspérr: maskinen arbetar inte.
Aterstartsparren har 16st ut. Om stickkontakten
ansluts nar maskinen ar tillkopplad eller om
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stromforsorjningen aterstélls efter ett avbrott
startar inte maskinen. Sl& av och pa maskinen
igen.

11. Tillbeh6r

Anvéand bara Metabo originaltillbehér.

Anvéand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

12. Reparationer

Elverktyg far bara repareras av behérig
elektriker!

Metabo-elverktyg som behdéver repareras skickar
du till din Metabo-aterforsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljéskydd

Slipdamm kan innehalla farliga &mnen: Sléang det
inte i hushallssoporna utan lamna det som
miljéfarligt avfall pa miljéstation.

F&lj nationella miljéféreskrifter for f6r omhanderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehor.

Galler bara EU-lander: sléng inte uttjanta
E elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-

direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras for
miljévanlig atervinning.

14. Tekniska data
Forklaring till uppgifterna pa sid. 3. Vi férbehaller

oss rétten till Andringar pga. den tekniska
utvecklingen.

Dmax =max. verktygsdiameter

tmax,1 =max. tilldten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander
spannmutter (6)

tmaxs =max. tilldten verktygstjocklek

M =Spindelganga

| =Slipspindellangd

n =Varvtal obelastad (maxvarvtal)

P4 =markeffekt

P> =uteffekt

m =vikt utan sladd

Matvarden uppmatta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass II
~ Vaxelstrom

Angivna tekniska data ligger inom tolerans (enligt
respektive gallande standard).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av verk-
tygets utsldpp samt jamforelse med andra eldrivna
verktyg. Beroende pa férhallandena, verktygets 45
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skick och hur verktyget anvands kan de faktiska
véardena vara hdgre eller lagre. Rdkna &ven med
pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram skyddsat-
gérder fér anvandaren, t.ex. organisatoriska
atgarder.

Totalvarde vibrationer (vektorsummai i tre led)
beréknad enligt EN 60745:

a, p = Vibrationsemissionsvérde (polering)
Knp  =Onoggrannhet (vibrationer)

Normal, A-viktad ljudniva:

Loa  =ljudtrycksniva

Lwa  =ljudeffektniva

Kpa, Kwa= Onoggrannhet
Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).
m Anvand hérselskydd!

Elektromagnetiska storningar:

Yttre elektromagnetiska stérningar kan i vissa
extremfall ge évergaende varvtalssvangningar eller
paverka aterstartsparren. Slaisa fall av och pa
maskinen igen.



Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
saumahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen séilytyspaikka *4) - katso sivu
3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Koneet soveltuvat alkuperaisilla Metabo-
lisatarvikkeilla metallien kiillottamiseen ilman veden
kayttoa.

Ei sovellu kaytettavaksi rouhintalaikalla tai
katkaisulaikalla.

Ei sovellu laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen eika katkaisuhiontaan.

Kayttaja vastaa kaikista maaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisia tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi téll4 symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseasi ja sahkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kéayttdohjeet, jotta saat
pienennettyd loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa sdhkoé-
iskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Anna sahkétydkalu vain yhdessa naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet
4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen, kiillottamiseen ja
katkaisuhiontaan:

a) Tama sahkotyokalu on tarkoitettu
kiillotuskdytt66n. Noudata kaikkia
turvallisuusohjeita, kdyttdohjeita, kuvauksia ja
tietoja, jotka saat taman laitteen mukana.
Seuraavien ohjeiden noudattamatta jattdminen
saattaa aiheuttaa sahkdiskun, tulipalon ja/tai
vakavia vammoja.

b) Tdméa sahkotyokalu ei sovellu
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen eika katkaisuhiontaan.
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Kayttdsovellukset, joihin tdama sahkbtyokalu ei ole
tarkoitettu, voivat aiheuttaa vaaraa ja vammoja.

c) Ala kayta sellaisia lisatarvikkeita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkotyokalulle. Vain se etta
pystyt kiinnittdmaan lisatarvikkeen sahkotydkaluun
ei ole tae siit4, etta sita olisi turvallista kayttaa.

d) Kayttotarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy
olla vahintéan niin suuri kuin sédhkotydkalussa
ilmoitettu huippukierrosluku. Lisatarvikkeet,
jotka pyorivéat sallittua nopeammin, voivat rikkoutua
ja sinkoutua ympaériinsa.

e) Kayttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sdhkotyokalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttétarvikkeita ei
voida suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

f) Kierreosalla varustettujen kayttotarvikkeiden
taytyy sopia tarkalleen sahkétyékalun
hiomakaraan. Laippakiinnitteisissa
kayttotarvikkeissa kiinnitysreiédn taytyy sopia
tarkalleen laipan muotoon. Kayttétarvikkeet,
jotka eivat sovi tarkalleen séahkétydkalussa olevaan
kiinnittimeen, pydrivat epatasaisesti, tarisevat
erittéin voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen.

g) Ala kaytéa vaurioituneita kayttétarvikkeita.
Tarkasta kayttotarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat sardjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat
irtonaisten tai murtuneiden teréslankojen
varalta. Jos sdhkotyékalu tai kayttotarvike
padsee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kayttétarvike. Kun olet
tarkastanut kéyttétarvikkeen ja asentanut sen
paikalleen, mene yhdessa muiden paikalla
olevien ihmisten kanssa riittdvan kauas
pyorivéasta kayttotarvikkeesta ja anna laitteen
pyorid yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttdtarvikkeet hajoavat tavallisesti tdaméan
testausajan kuluessa.

h) Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita.
Kéayta sovelluksen mukaan kasvonsuojainta,
silmiensuojainta tai suojalaseja. Kayta
kayttékohteen mukaan hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakésineité tai
erikoissuojaessua, joka suojaa hienojakoiselta
hiontapdlylté ja materiaalihiukkasilta. Silmét
tulee suojata ympériinsa sinkoutuvilta
epapuhtauksilta, joita syntyy eri
kayttdésovelluksissa. Poly- tai
hengityssuojainmaskien téytyy suodattaa kaytén
yhteydessa syntyva poly. Voit saada
kuulovammoja, jos olet pitkdan voimakkaan melun
alaisena.

i) Huolehdi siité, etta sivulliset pysyvat
turvallisella etéisyydella tyopisteesta.
Jokaisen ty6pisteeseen tulevan taytyy kayttaa
henkilékohtaisia suojavarusteita.

Tybkappaleesta tai rikkoutuneesta 47
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kayttotarvikkeesta murtuneet palat voivat sinkoutua
ympariinsa ja aiheuttaa vammoja myds varsinaisen
tydpisteen ulkopuolella.

j) Pida laitteesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia toita, joissa
kayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sahkojohtoja tai koneen omaa verkkokaapelia.
Koskettaminen jannitetté johtavaan johtoon voi
saada aikaan sen, ettd myds laitteen metalliosat
tulevat jannitteen alaisiksi, mista voi seurata
séhkaisku.

k) Pida verkkokaapeli etadalla pyorivista
kayttotarvikkeista. Jos menetat laitteen hallinnan,
verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttétarvikkeeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivan
kayttétarvikkeen kanssa.

1) Ald missaéan tapauksessa laita sdhkotyokalua
syrjdan ennen kuin kayttétarvike on
pyséhtynyt tdydellisesti. Pyoriva kayttotarvike voi
koskettaa sailytysalustaan, jolloin olet vaarassa
menettda sahkotydkalun hallinnan.

m) Ala pida sdhkoétydkalua kdynnissé, kun
kannat sita. Vaatteesi voivat tahattoman
kosketuksen yhteydessa takertua pyorivaan
kayttdtarvikkeeseen, jolloin kayttétarvike voi
vahingoittaa kehoasi.

n) Puhdista sahkoétyodkalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya
rungon siséan, ja suurien metallipélyméaarien
kertyminen voi aiheuttaa sahkdon liittyvia vaaroja.

o) Al4 kayta sahkoétyokalua palonarkojen
materiaalien laheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttad téllaiset materiaalit palamaan.

p) Ala kéayta sellaisia kayttotarvikkeita, jotka
vaativat nestemaisen jaahdytysaineen kaytt6a.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa séhkdiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pyoérivan kayttétarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terdsharjan tms. tarttuessa kiinni tai
jumiutuessa. Kiinnitarttuminen tai jumiutuminen saa
pyorivan kayttotarvikkeen pysahtyméaan akisti.
Tam4 saa sahkotydkalun tempaisemaan
jumiutumiskohdassa hallitsemattomasti
kayttotarvikkeen pyérintasuuntaa vastaan.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu ty6kappaleeseen,
silloin hiomalaikan reuna voi kaivautua
tybkappaleeseen, jaada siihen kiinni ja aiheuttaa
siten hiomalaikan hallinnan menetyksen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on talléin kayttajan
suuntaan tai hanesta poispain, riippuen laikan
pyoérintdsuunnasta jumiutumiskohdassa. Tassa
yhteydessé hiomalaikat voivat myés murtua.

Takaisku on seuraus sahkotydkalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
voidaan estaa asianmukaisilla varotoimenpiteilla,
kuten seuraavana on kuvattu.

a) Pida sdhkotyokalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja kédsivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia

voimia. Kayta aina lisdkahvaa, mikéli sellainen
kuuluu varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyesséa syntyvia
reaktiomomentteja. Kéyttja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteité.

b) Ald missaéan tapauksessa vie kattasi
pyorivien kayttétarvikkeiden léhelle.
Kayttotarvike voi muuten takaiskun tapahtuessa
koskettaa kattasi.

c)

Vilta pitdmastéa kehoa silla alueella, johon
sdhkoétyodkalu tempautuu takaiskun
tapahtuessa. Takaisku pakottaa sahkotydkalun
tempautumaan jumiutumiskohdassa hiomalaikan
pyérintdsuuntaa vastaan.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
terdvien reunojen yms. alueella. Estéa
kayttotarvikkeen hallitsematon
kimmahtaminen ja jumiutuminen. Pyériva
kayttotarvike jumiutuu herkasti kulmissa, teravissa
reunoissa tai kun se kimmahtaa hallitsemattomasti.
Tam4 aiheuttaa hallinnan menettamisen tai
takaiskun.

e) Ala kayta ketju- tai hammastettua
sahanteraa. Tallaiset kayttotarvikkeet aiheuttavat
herkésti takaiskun tai sdhkétydkalun hallinnan
menettamisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet kiillotukseen:
Ala jata mitaan irtonaisia osia (erityisesti
kiinnitysnarut) vapaaksi kiillotustyynyssa.
Solmi piiloon tai lyhenna kiinnitysnarut.
Irrallaan olevat, koneen mukana pyoérivat
kiinnitysnarut voivat tarttua sormiin tai
tybkappaleeseen.

4.4 Lisaturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kéyta aina suojalaseja.

Kayté elastisia vélikkeita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niit vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata ty6kalun ja lisatarvikkeen valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!

Kéayttotarvikkeita taytyy sailyttad ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Tybdkappaleen tulee olla tukevasti paikallaan ja olla
varmistettu poisluiskahtamisen estadmiseksi, esim.
puristimilla. Isot tybkappaleet taytyy tukea riittdvan
hyvin.

= (> Etenkin metallien tydstdmisen
éIEE/ C\j yhteydessa koneen sisélle saattaa
kertya séahkoa johtavaa polya. Sen seurauksena
koneen runkoon saattaa paésta johtumaan
sahkodvirtaa. Tama saattaa aiheuttaa sahkoiskun
vaaran. Siksi on erittain tarkeaa, ettd koneen
sisdosa puhdistetaan séanndllisin valein
puhaltamalla paineilmaa taempien tuuletusrakojen
kautta koneen kéaydessa. Taté tehtdessa koneesta
on pidettava kunnolla kiinni.



Suosittelemme kayttdmaan kiinteasti asennettua
imuria ja kytkemaan eteen vikavirtasuojakytkimen
(F1). Jos Fl-suojakytkin katkaisee kiillotuskoneen

toiminnan, tarkasta kone ja puhdista se tarvittaessa.

Moottorin puhdistus ks. luku
9. Puhdistus.

Huolehdi siita, etté polyisisséa oloissa
tydskenneltdessé tuuletusaukot ovat vapaana. Jos
kone on puhdistettava pdlysta, irrota
ensimmaiseksi sahkoétydkalu sahkdvirtaverkosta
(kayta epametallisia tarvikkeita) ja valta
vaurioittamasta sen sisgosia.

Vahingoittuneita, epapydreité tai tarisevia
kayttdtarvikkeita ei saa kayttaa.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saéatdjen,
muutostdiden tai huoltotéiden suorittamista.

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kayta konetta, jonka lisdkahva on rikki.

Vaurioitunut tai halkeillut k&sisuoja on vaihdettava
uuteen. Ala kéayta konetta, jonka kasisuoja on rikki.

Polyrasituksen vahentaminen:

Taman koneen kanssa tydskentelyn aikana

muodostuvat hiukkaset voivat siséltaa aineita,
jotka aiheuttavat sy6péaa, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntymavaurioita tai muita
lisdantymisvaurioita. Aineiden joitakin esimerkkeja
ovat: lyijy (lyijypitoinen maali), mineraalipdly
(muurikivet, betoni ym.), puuntydstdn lisdaineet
(kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut puut (kuten
tammen tai pyokin poly), metallit, asbesti.
Riski riippuu siitd, kuinka kauan kayttaja tai
laheisyydessa olevat henkil6t ovat altistettu
vaaroille.
Ala anna hiukkasten paasta elimistéon.
Toimenpiteet néille aineille altistumisen
pienentamiseksi: Huolehdi tydpaikan hyvésta
tuuletuksesta ja kayta tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten
suodatukseen.

Huomioi my&s materiaaleja, henkil6ita,
kayttdtapausta ja kayttdpaikkaa koskevat
maaraykset (esim. tyéturvallisuusmaéaraykset,
havitys).

Kerda muodostuvat hiukkaset
muodostumispaikalla, valta levittamista
ymparistéon.

Kayta erityisille tyotehtaville soveltuvia
lisavarusteita (katso luku 11.). Nain vahennat
ymparistdén kontrolloimattomasti levidvien
hiukkasten maéaraa.

Kéayta soveltuvaa pdlynimuria.

Vahenna pdlyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella oleskelevia henkilbita
tai kerattya pélya pain.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpaikka hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaisu tai puhaltaminen péllyttaa
polya. .

- Imuroi tai pese suojavarusteet. Ala puhalla, ly6 tai
harjaa niita.
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5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 Kaésisuojan saatépainike
Kasisuoja
Tyontékytkin paalle-/poiskytkentaan
Lisékahva / tarindnvaimennuksella varustettu
lisdkahva *
Kierrosluvun saatdpyora
Kiristysmutteri
Kayttotarvike
Tukilaippa
Kara
Kuusiokoloavain
Tappiavain

HwnN

—owwoo~NOoO O

1
1
* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituslaajuuteen

6. Kaytté6notto

Tarkasta ennen kayttédnottoa, etta
konekilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkéverkon

arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.

6.1 Lisakahvan kiinnitys

Tydskentele vain silloin, kun lisdkahva (4) on
paikallaan! Ruuvaa lisékahva paikalleen
koneen vasemmalle tai oikealle sivulle.

6.2 Kasisuojan kiinnitys
Tydskentele vain silloin, kun késisuoja (2) on
paikallaan.

Kiinnittdminen:

- Paina painiketta (1) ja pida se painettuna.

- Tyénna kasisuoja (2) kuvan mukaan (katso kuva
a, sivu 2) alhaalta ylés uraan. Ty6nna ensin
halkaisijaltaan suurempi liukuosa noin 5 mm
verran ulompaan uraan. Sitten on vuorossa
halkaisijaltaan pienempi liukuosa, joka tulee
tyéntéa sisempéan uraan.

Ohje: Ala yrita tydntdé molempia liukuosia
samanaikaisesti kumpaankin uraan, koska se ei
kdy painséa. Aloita ensin ulommalla liukuosalla,
sisempi seuraa tatd automaattisesti.

Kéaantaminen:

- Paina painiketta (1) ja kd&nna kasisuojaa niin, etta
sen suljettu alue osoittaa kayttajaan.

- Tarkasta pitava kiinnitys: Painikkeen (1) taytyy
olla paikalleenlukittuna ja késisuoja ei saa enaéa
kaantya.

7. Kayttétarvikkeen kiinnitys

Ennen kaikkia tarvikkeiden vaihtotéita: Veda

verkkopistoke irti pistorasiasta. Koneen on
oltava pois paalté ja karan taytyy olla taysin
pyséhtynyt.
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7.1 Kayttétarvikkeen asennus
Katso kuva b, sivu 2

- Tukilaipan (8) 2 puolta ovat keskenaan erilaisia:
Aseta tukilaippa (8) karalle (9) niin, etta
kayttotarvikkeeseen (7) sopiva olake osoittaa
ylospain.

- Aseta kayttotarvike (7) tukilaipalle (8).
Kéayttotarvikkeen taytyy olla tasaisesti tukilaipalla.

7.2 Kiristysmutterin kiinnitys/avaus
Kiristysmutterin (6) kiinnitys:
Kiristysmutterin (6) 2 puolta ovat keskenaan

erilaisia. Ruuvaa kiristysmutteri karalle (9)
seuraavalla tavalla:

- A) Paksujen (6 mm) kayttotarvikkeiden
yhteydessa:

Kiristysmutterin (6) olake osoittaa alaspain, jotta
kiristysmutteri voidaan kiinnittaé pitéavasti karalle.
B) Ohuiden (3 mm) kéayttétarvikkeiden
yhteydessa:

Kiristysmutterin (6) olake osoittaa yldspain, jotta
ohut kayttétarvike pystytdan kiinnittdméaan
pitavasti.

- Pidé karaa (9) kuusiokoloavaimella (10)
paikallaan. Kirista kiristysmutteri (6)
tappiavaimella (11) myétapaivaan (katso kuva c,
sivu 2).

Kiristysmutterin avaus:

- Pida karaa kuusiokoloavaimella (10) paikallaan.
Ruuvaa kiristysmutteri (6) tappiavaimella (11)
vastapéivaan auki (katso kuva b, sivu 2).

8. Kayttd

8.1 Kierrosluvun saito

Séaatopyoralla (5) voit esivalita kierrosluvun ja
muuttaa nopeutta portaattomasti.

Asetukset 1-6 vastaavat suurin piirtein seuraavia
kuormittamattomia pydrimisnopeuksia:

........ 900/ min 4.......2800 / min
weveree. 1700 / min 5. 3400/ min
........ 2350/ min 6....... 3800 / min

VTC-elektroniikka mahdollistaa kulloisellekin
materiaalille sopivan tyéskentelyn ja Iahestulkoon
vakiona pysyvan kierrosluvun myés kuormituksen
yhteydessa.

8.2 Paalle-/poiskytkeminen
Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péélle ja vie vasta sitten
kayttétarvike tydkappaleelle.

VAlt4 tilanteita, joissa kone saattaisi imeé

sisdansa suuria maaria polya ja lastuja. Kun
kytket koneen péélle tai pois, pida se poissa
kertyneen pdlyn ulottuvilta. Kun kytket koneen pois
paaltd, laske kone kadestasi vasta sitten, kun
koneen moottori on taysin pyséahtynyt.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistaytyméaan kasista. Pida
siksi aina molemmin ké&sin kiinni koneen
asianomaisista kahvoista, ota tukeva asento ja
tydskentele keskittyneesti.

rie o |
Paallekytkenta: Tyonna tyontokytkinta (3)
eteenpain. Paina sitten jatkuvaa kayttéa
varten alas, niin etté se lukkiutuu paikalleen.
Poiskytkenta: Paina tydntdkytkimen (3) takaosaa
ja paéasta kytkimesta irti.

8.3 Tydbohjeita
Paina konetta kevyesti alustaa vasten ja liikuta sita
edestakaisin pinnalla.

9. Puhdistus

Moottorin puhdistus: Puhdista kone huolellisesti,
usein ja sdanndllisin valein puhaltamalla paineilmaa
takana olevien tuuletusrakojen lapi. Tata tehtaessa
koneesta on pidettava kunnolla kiinni.

10. Hairididen poisto

- Ylikuormitussuoja: Kierrosluku
kuormitettuna laskee VOIMAKKAASTI.
Moottorin lampétila on liian korkea! Anna koneen
kaydéa kuormittamatta, kunnes kone on jaahtynyt.

- Ylikuormitussuoja: Kierrosluku
kuormitettuna laskee HIEMAN. Konetta
ylikuormitetaan. Tydskentele edelleen
véhennetylld kuormituksella.

- Metabo S-automatic -varokatkaisu: Koneen

toiminta on KATKENNUT automaattisesti. Jos

virran voimakkuus kasvaa liilan nopeasti (mika voi
tapahtua esim. &killisen jumiutumisen tai
takaiskun johdosta), koneen toiminta katkeaa.

Kytke kone pois paalta tydntdkytkimella (3). Kytke

kone sen jalkeen jélleen paélle ja tydskentele

normaalisti edelleen. Valta koneen jumittumista.

Katso luku 4.2.

Jélleenkdynnistymisenesto: Kone ei toimi.

Jélleenkdynnistymisenesto on lauennut

toimintaan. Kun paallekytketyn koneen

verkkopistoke kytketdan virtaldhteeseen tai
sahkoét palaavat sdhkokatkoksen jélkeen, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois p&élté ja sen jalkeen
jalleen péaalle.



11. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperaisia Metabo-
lisatarvikkeita.

Kéayté vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttdboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Lis&tarvikkeiden téaydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

12. Korjaus

Séahkétyodkalujen korjaustditéa saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympaéristénsuojelu

Syntyva hiomapdly voi sisaltad haitallisia aineita:
Al& havita talousjatteen mukana, vaan toimita
asianmukaisesti ongelmajétteiden
kerdyspisteeseen.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittamista ja kierratystéa
koskevia kansallisia maéarayksia.

Vain EU-maille: Alé havita sahkotydkaluja
E kotitalousjatteen mukana! Kaytettyja sahko-

ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-
direktiivin 2002/96/EY ja paikallisen maaraysten
mukaan on loppuun kaytetyt sdhkdtydkalut
kerattava erikseen talteen ja ohjattava ymparistda
saastavaan kierratykseen.

14. Tekniset tiedot

Selitykset sivun 3 tietoihin. Pidatdmme oikeuden
suorittaa teknisen kehityksen vaatimia muutoksia.

Dmax =kayttotarvikkeen maksimihalkaisija

tmax,1  =kayttGtarvikkeen suurin sallittu vahvuus
kiinnityskohdassa, kun kaytetdan
kiristysmutteria (6)

tmax,3  =kayttotarvikkeen suurin sallittu vahvuus

M =karakierre

| =hiomakaran pituus

n =kierrosluku kuormittamatta
(huippukierrosluku)

P4 =nimellisottoteho

Ps =antoteho

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastoarvot
Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
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keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttaolosuh-
teista, sdhkétydkalun kunnosta tai kayttétarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vahaisemman kuormi-
tuksen jaksot. Maarita nama tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttgjan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma), maaritetty EN 60745 mukaan:

a, p  =varéhtelyarvo (Kiillotus)

Kh,p =epavarmuus (varahtely)
Tyypillinen A-painotettu danitaso:
Loa =&aanenpainetaso

Lwa  =&énentehotaso

Kpa, Kwa= epavarmuus
Kéytéssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
m Kéyta kuulonsuojaimia!

Sahkomagneettiset hairiét:

Erittain voimakkaiden ulkoisten
sahkdmagneettisten hairididen vaikutuksesta voi
joissakin tapauksissa ilmeta ohimenevia
kierroslukuvaihteluita tai tapahtua
jalleenkaynnistymiseneston havahtuminen. Kytke
tassa tapauksessa kone pois paélta ja sen jalkeen
taas péaalle.
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzaering

Vi erkleerer under eget ansvar: Disse kilsveis-
sliperne, identifisert gjennom type og serienummer
*1), tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Tekniske
dokumenter ved *4) - se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Maskinene og originalt Metabo-tilbeher egner seg
til polering av metall uten bruk av vann.

De egner seg ikke til bruk med slipeskive eller
kappeskive.

De egner seg heller ikke til sliping, sandpapirsliping,
arbeid med stalbgrster og kapping.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Alminnelige verneforskrifter og vedlagte
sikkerhetsanvisninger ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktayet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all sikkerhetsin-

formasjon og alle anvisninger. Dersom
sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfore elektrisk stot, brann
og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk. Lan bare ut elek-
troverktayet ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesielle

sikkerhetsanvisninger
4.1 Sikkerhetsanvisninger som gjelder bade
sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalbgrster, polering og kapping:
a) Dette elektroverktoyet skal brukes som
poleringsmaskin. Var oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som folger med apparatet.
Dersom du ikke fglger anvisningene nedenfor, kan
det fore til elektrisk stet, brann og/eller alvorlige
skader.

b) Dette elektroverktoyet egner seg ikke til
sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalbarster og kapping. Annen bruk enn den
elektroverktayet er laget for, kan fore til farlige
situasjoner og skader.

c) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av
produsenten og anbefalt spesielt for dette
elektroverktoyet. Det at du kan feste tilbeher pa
elektroverktoyet, garanterer ikke at tilbehgret er
trygt & bruke.

d) Det tillatte turtallet for innsatsverktgy ma
minst vaere like hoyt som det hoyeste tillatte
turtallet for elektroverktoyet. Tilbeher som dreier
raskere enn tillatt, kan ga i stykker og kastes rundt
omkring.

e) Ytre diameter og tykkelse pa
innsatsverktoyet ma stemme med malene pa
elektroverktoyet. Innsatsverktoy med gale mal
kan ikke skjermes eller kontrolleres i tilstrekkelig
grad.

f) Verktoy med gjengeinnsats ma passe
noyaktig til slipespindelen pa maskinen. Pa
verktoy som festes med flenser, ma
festedpningen passe noyaktig til flensformen.
Innsatsverktay som ikke passer ngyaktig il
festeanordningen, gar ujevnt rundt, vibrerer sveert
sterkt og kan fore til at du mister kontrollen over
apparatet.

g) Ikke bruk innsatsverktoy som har skader.
Kontroller alltid om innsatsverktoy som
slipeskiver har sprekker eller andre skader for
bruk og om det har tegn pa kraftig slitasje.
Kontroller om tradene pa stalborster er lose
eller brukket. Dersom elektroverktoyet eller
innsatsverktgoyet faller ned, ma du kontrollere
om det har tatt skade. Bruk et innsatsverktoy
uten skader. Nar du har kontrollert og satt i
innsatsverktgyet, lar du apparatet ga i ett
minutt med maksimalt turtall. Serg for at
personer i nzerheten holder seg borte fra nivaet
innsatsverktoyet roterer i. Innsatsverktoy med
skader vil normalt brekke i denne testtiden.

h) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende ansiktsvern,
oyebeskyttelse eller vernebrille. Dersom det er
nodvendig, ma du bruke stovmaske,
horselsvern, vernehansker eller spesialforkle
som beskytter deg mot fine slipe- og
materialpartikler. Jynene ma beskyttes mot
fremmedlegemer som kan slynges ut ved
forskjellige typer bruk. Stev- eller andedrettsmaske
ma filtrere stovet som dannes under bruk. Dersom
du er utsatt for stay over tid, kan du fa herselstap.

i) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller innsatsverktoyet
kan slynges ut og fare til skader selv utenfor det
direkte arbeidsomradet.

j) Apparatet ma bare holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utferer arbeid der
innsatsverktoyet kan komme til & treffe skjulte
stromledninger eller apparatets egen
nettkabel. Kontakt med spenningsferende ledning
kan sette metalldeler i maskinen under spenning og
fore til elektrisk stat.



k) Hold nettkabelen borte fra innsatsverktoy
som roterer. Dersom du mister kontrollen over
apparatet, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende innsatsverktoy.

1) Legg aldri fra deg elektroverktayet for
innsatsverktoyet har stanset helt opp. Et
innsatsverktay som roterer, kan komme i kontakt
med underlaget. Da kan du miste kontrollen over
elektroverktoyet.

m) Ikke la elektroverktoyet ga mens du baerer
det. Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt
med et innsatsverktgy som roterer, kan de sette seg
fda_lst og innsatsverktoayet kan bore seg inn i kroppen
in.
n) Rengjor ventilasjonsapningene pa
elektroverktoyet regelmessig. Motorviften
trekker stov inn i motorhuset. En sterk ansamling av
stov kan fore til elektriske risikosituasjoner.

o) Ikke bruk elektroverktayet i naerheten av
brennbare materialer. Slike materialer kan
antennes av gnister.

p) Ikke bruk innsatsverktey som krever
flytende kjolemiddel. Bruk av vann og andre
flytende kjalemidler kan fere til elektrisk stet.

4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktoyet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalberster osv.
Fastklemming eller blokkering ferer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Elekiroverktoyet
gar da raskt og ukontrollert mot innsatsverktayets
dreieretning pa blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eler
blokkeres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som
garinniemnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
losne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har pa blokkeringsstedet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av
elektroverktoyet. Rekyl kan forhindres hvis du falger
slike egnede forsiktighetsregler som beskrevet
nedenfor.

a) Hold elektroverktoyet godt fast og still
kroppen og armene i en posisjon som gjor at
du kan ta opp rekylkreftene. Bruk alltid
stottehandtaket dersom det fins. Da har du
best kontroll over rekylkrefter og
reaksjonsmoment ved hoyt turtall. Ved & folge
egnede sikkerhetstiltak kan brukeren ha kontroll
over rekyl- og reaksjonskreftene.

b) Ikke plasser hendene i naerheten av
innsatsverktoy som roterer. Innsatsverktoyetkan
bevege seg over handen ved rekyl.

¢) Unnga a plassere kroppen i det omradet
der elektroverktoyet vil bevege seg ved rekyl.
Rekyl driver elektroverktoyet i motsatt retning av
slipeskivens dreieretning pa blokkeringsstedet

d) Arbeid seerlig forsiktig pa omrader med
hjoerner, skarpe kanter osv. Unnga at
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innsatsverktoyet blir kastet tilbake fra emnet
eller setter seg fast. Det roterende
innsatsverktoyet har en tendens til & sette seg fast i
hjerner, pa skarpe kanter og nar det kastes tilbake.
Det forer til tap av kontroll eller rekyl.

e) Ikke bruk sagblad med kjede eller tenner.
Slikt innsatsverktay forer ofte til rekyl eller tap av
kontrollen over elektroverktoyet.

4.3 Spesielle sikkerhetsanvisninger for
polering:

Pass pa at ingen deler, spesielt festesnorer, er

lose pa polerhetten. Rull opp eller forkort

festesnoren. En lgs festesnor som blir dreid rundt,

kan ta tak i brukerens fingre eller sette seg fast i

emnet.

4.4 Flere sikkerhetsanvisninger:
ADVARSEL - Bruk alltid vernebiriller.

(O10)

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Falg angivelsene fra produsenten av verktgy og
tilbeher! Beskytt skivene mot fett og stet!

Innsatsverktgy ma oppbevares og handteres
noyaktig etter produsentens anvisninger.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stottes tilstrekkelig opp.

N Ved bearbeiding, iseer av metall,

c‘ﬁ kan det samle seg elektrisk ledende
stgv inni maskinen. Dermed kan det oppsta
overledning av elektrisk energi til maskinhuset.
Dette kan tidvis gi fare for elektrisk stot. Det er derfor
nedvendig & blase maskinen ren med trykkluft
mens den er i gang, ofte og grundig, gjennom de
bakre ventilasjonsapningene. Samtidig ma
maskinen holdes forsvarlig fast.

Det anbefales at du bruker et stasjonaert
avsugapparat og kobler til en jordfeilbryter. Dersom
jordfeilbryteren slar av poleringsmaskinen,

ma& maskinen kontrolleres og rengjeres. Rengjering
av motor, se

kapittel 9. Rengjering.

Sarg for at luftedpningene er fri ved arbeid i stovfylte
omgivelser. Dersom det er nadvendig & fierne stov,
ma du farst koble elektroverktayet fra stramnettet
(bruk ikke-metalliske gjenstander) og unngéa a
skade innvendige deler.

Skadde eller vibrerende verktoy eller verktay som
ikke er runde, ma ikke brukes.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stettehandtak.

Skift ut handbeskyttelsen hvis den har skader eller
sprekker. Ikke bruk maskinen hvis
handbeskyttelsen er defekt.

Redusert stovbelastning:
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Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,

kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, luftveissykdommer, fedselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralstov

(murstein, betong o .lign.), tre-impregnering

(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter

(som eik eller bgk), metall, asbest.

Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller

andre personer i neerheten utsettes for

belastningen.

Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.

For & redusere belastningen av disse stoffene: Serg

for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet

vernerutstyr, som f.eks. stevmaske med filter for
mikroskopiske partikler.

Folg de rutinene som gjelder for omgang med

materialer, personale, bruksomrade og -sted (f.eks.

arbeidsvernbestemmelser, deponering)

Samle slike partikler der de oppstar; unnga

nedfelling i omgivelsene.

Bruk slikt tilbehgr som er tilpasset det enkelte

bruksomrade (se kapittel 11.) Da unngar du at

partiklene nar ut i miljoet.

Bruk et egnet stovavsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov.

- bruke et avsug og/eller en luftrenser

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet Feiing
og blasing virvier opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes Ikke
blas dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

Knapp til innstilling av handbeskyttelse
Handbeskyttelse

Skyvebryter for & sla av/pa
Stettehandtak / stettehandtak med
vibrasjonsdemping *

Innstillingshjul til innstilling av turtall
Strammemutter

Innsatsverktoy

Stetteflens

Spindel

Innvendig sekskanttange
Hakenokkel

A WON =

O wWwoo~NoO O,

1
1
*avhengig av utstyr / ikke inkludert

6. For bruk

Kontroller fgr bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med strgmnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrom pa 30 mA.

6.1 Montering av stottehandtaket

Arbeid kun med montert stettehandtak (4)!
Skru stettehandtaket godt fast pa venstre eller
hgyre side av maskinen.

6.2 Montering av handbeskyttelse
m Arbeid kun med pamontert handbeskyttelse
).

Sette inn:

- Trykk pa knappen (1) og hold den inne.

- Skyv handbeskyttelsen (2) som vist (se figur a,
side 2) nedenfra og opp i sporet. Skyv forst
sleiden med den sterste diameteren ca. 5 mminn
i det ytterste sporet. Deretter folger sleiden med
den minste diameteren, som skyves inn i det
innerste sporet.

Merk: Ikke prov & presse de to sleidene inn i
sporene samtidig. Det gar ikke. Begynn ferst med
den ytterste sleiden, og deretter folger den
innerste av seg selv.

Dreiing:

- Trykk inn knappen (1) og vri pa handbeskyttelsen
slik at det skjermede omradet er vendt mot
brukeren.

- Sjekk at dekselet sitter godt: Knappen (1) ma
veere iinngrep, og det ma ikke veere mulig & vri pa
handbeskyttelsen.

7. Montering av innsatsverktoy

For bytte av verktoy: Trekk stopselet ut av
stikkontakten. Maskinen ma veere slatt av og
spindelen ma sta stille.

7.1 Pasetting av innsatsverktoy
Se figur b pa side 2.

- De to sidene pa stetteflensen (8) er forskjellige:
Sett statteflensen (8) slik pa spindelen (9) at den
store banddiameteren som passer til
innsatsverktoyet (7) peker oppover.

- Sett innsatsverktoyet (7) pa stetteflensen (8).
Innsatsverktgyet ma ligge jevnt pa stetteflensen.

7.2 Festing/lgsning av strammemutteren
Fest Quick-strammemutteren: (6)

De to sidene pa strammemutteren er forskjellige.
(6) Skru strammemutteren pa spindelen som fglger:
9)

A 7

- A)Ved tykke (6 mm) innsatsverktoy:
Skulderen pa strammemutteren (6) peker



nedover, slik at strammemutteren kan plasseres
sikkert pa spindelen.

B) Ved tynne (3 mm) innsatsverktoy:
Skulderen pa strammemutteren (6) peker
oppover, slik at det tynne innsatsverktoyet kan
festes sikkert.

- Las spindelen (9) med unbrakongkkelen (10).
Trekk til strammemutteren (6) med hakengkkelen
(11) ved & dreie den med klokken (se figur c, side
2

Lesning av strammemutteren:

- Las spindelen (10) med unbrakongkkelen. Skru
av strammemutteren (6) med hakengkkelen (11)
ved a dreie den mot klokken (se figur b, side 2).

8. Bruk

8.1 Stille inn turtall

Med innstillingsknappen (5) kan turtallet
forhandsvelges og endres trinnlgst.

Stillingene 1-6 svarer om lag til felgende
tomgangsturtall:

| I 900/ min 4. 2800/ min
2 1700/ min 5. 3400/ min
< T 2350/ min 6....... 3800/ min

VTC-elektronikken muliggjer materialtilpasset
arbeid og et s& & si konstant turtall ogsa ved
belastning.

8.2 Start og stopp
For alltid maskinen med begge hender.

Sl& maskinen pé fer du ferer innsatsverktoyet
mot emnet.

Unnga at maskinen suger inn ekstra stov og

spon. Hold maskinen unna stevansamlinger
nar den slas pa og av. Etter at maskinen er slatt av,
ma du ferst legge den fra deg nar motoren er
stanset.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen &

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. St& med god balanse og arbeid
konsentrert.

s / V .
Innkobling: Skyv skyvebryteren (3) forover. Vipp
den nedover til den smekker pa plass

dersom du gnsker kontinuerlig innkobling.
Stopp: Trykk pa bakerste del av skyvebryteren (3)

og slipp opp.

8.3 Arbeidstips

Trykk maskinen lett ned og beveg den frem og
tilbake over emnet.
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9. Rengjoring

Rensing av motor: Maskinen ma blases ren med
trykkluft regelmessig, hyppig og grundig gjennom
de bakre ventilasjonsapningene. Samtidig ma
maskinen holdes forsvarlig fast.

10. Utbedring av feil

- Overbelastningsbeskyttelse: Hastigheten gar
KRAFTIG ned. Motortemperaturen er for hay. La
maskinen ga pa tomgang til den er avkjglt.

- Overbelastningsbeskyttelse: Hastigheten gar
LITT ned. Maskinen er i ferd med & bli
overbelastet. Jobb videre med redusert
belastning.

- Metabo S-automatic sikkerhetsutkobling:
Maskinen SKRUDDE SEG AV. Ved for hgy
okning av stremstyrken (som f.eks. oppstar ved
plutselig blokkering eller rekyl) slas maskinen av.
Sl& av maskinen med skyvebryteren (3). Sla
deretter pa maskinen igjen og jobb videre. Unnga
flere blokkeringer. Se kapittel 4.2.

- Startsperre: Maskinen gar ikke. Startsperren
har slatt inn. Hvis stapselet settes inn mens
maskinen er p4, eller hvis stremforsyningen
gjenopprettes etter et strambrudd, starter ikke
maskinen. Sl& maskinen av og deretter pa igjen.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.

Bruk kun tilbeher som oppfyller kravene og spesifi-
kasjonene som er nevnt i denne bruksanvisningen.

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det
komplette tilbehgrsprogrammet.

12. Reparasjon

Elektroverktay ma kun repareres av
elektrofagfolk!

Hvis du har et Metabo-elektroverktgy som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
fra Metabo. Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Slipestavet som oppstar, kan inneholde skadelige
stoffer: Skal ikke kastes i husholdningsavfallet, men
leveres inn til godkjent oppsamlingsplass for
spesialavfall.

Folg nasjonale forskrifter for milijgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbeher.

Kun for EU-land: Elektroverktoyene skal ikke
ﬁ kastes i husholdningsavfallet. | henhold til

EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett, ma elektroverktey som
ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.
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14. Tekniske data

Forklaring til opplysningene pa s. 3. Med forbehold
om endringer med sikte pa teknisk forbedring.
Dmaks =mMmaksimal diameter for innsatsverktayet
tmax1 =maksimalt tillatt tykkelse pa innsatsverk-
' toyet i festepunktet ved bruk av
strammemutter (6)

tmax3 =maks. tillatt tykkelse pa innsatsverktoyet
M =Spindelgjenger

| =Lengde pa slipespindelen

n =Tomgangsturtall (hgyeste turtall)

P4 =Nominelt effektopptak

Ps =Auvgitt effekt

m =Vekt uten nettkabel

Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskinibeskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktoyet og a sammenlikne
ulike elektroverktoy. Avhengig av bruksbetingelser,
tilstanden til elektroverktoyet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen vaere hayere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med mindre belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (Vektorsum i tre retninger)
fastsatt iht. EN 60745:
ap p  =Svingningsemisjonsverdi (polering)

Khp  =Usikkerhet (vibrasjon)
Typiske A-veide lydnivaer:
Loa =lydtrykkniva

Lwa  =lydeffektniva

KpA: KWA= Usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!

Elektromagnetiske forstyrrelser:
Elektromagnetiske forstyrrelser: Ekstreme
elektromagnetiske forstyrrelser utenfra kan
medfare forbigdende hastighetsvariasjoner, eller at
gjeninnkoblingsvernet aktiveres. | slike tilfeller skal
du sla maskinen av og deretter pa igjen.
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Original betjeningsanvisning

1. Overensstemmelses-
erkleering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
kantslibemaskiner, identificeret ved angivelse af
type og serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Med det originale Metabo-tilbehgr er maskinerne
egnet til polering af metal uden brug af vand.

Ikke egnet til brug med skrubskive eller skaereskive.

Ikke egnet til slibning, sandpapirslibning, arbejde
med stélberster og skaering.

Brugeren hzefter fuldt ud for skader som felge af
brug til ikke tilteenkte formal.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfelgende sikkerhedsanvisninger skal
folges.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lees alle sikkerhedsanvis-

ninger og andre anvisninger. Hvis sikker-
hedsanvisningerne og de andre anvisninger ikke
overholdes, er der risiko for elektrisk stod, brand og/
eller alvorlige personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre anvis-
ninger bor gemmes til senere brug. Videregiv
kun el-veerktgjet sammen med disse papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger
4.1 Feelles sikkerhedsanvisninger for
slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalborster, polering og skeering:
a) Dette el-veerktoj kan anvendes som
polermaskine. Veer opmzerksom pa alle
sikkerhedsanvisninger, gvrige anvisninger,
illustrationer og data, som De modtager
sammen med apparatet. Hvis de folgende
anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

b) Dette el-vaerktoj er ikke egnet til slibning,
sandpapirslibning, arbejde med stalborster og
skeering. Hvis el-veerktajet anvendes til formal,

som det ikke er beregnet til, kan der opsta farer og
personskader.

c) Brug kun tilbehgr, hvis det er beregnet til
dette el-vaerktoj og anbefalet af producenten.
At tilbeheret kan fastgeres pa el-veerktgijet,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

d) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
vaere mindst lige sa hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan ga i
stykker og flyve rundt.

e) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-vaerktojet. Forkert malte indsatsveerktejer kan
ikke afskeaermes eller kontrolleres tilstraekkeligt.

f) Indsatsvaerktoj med gevindindsats skal
passe ngjagtigt pa el-veerktojets slibespindel.
Nar indsatsvaerktoj fastgeres med flanger, skal
monteringshullet passe ngjagtigt til
flangeformen. Indsatsveaerktgj, der ikke passer
ngjagtigt pa el-veerktgjets holdeanordning, drejer
ujaevnt, vibrerer meget steerkt og kan medfore, at
man mister kontrollen.

g) Brug ikke indsatsveerktoj, som er
beskadiget. Kontrollér for brug altid
indsatsvaerktojet f.eks. slibeskive for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller steerkt slid, stalbgrster for lose
eller breekkede bgrstehar. Hvis el-vaerktojet
eller indsatsvaerktojet tabes, skal De
kontrollere, om det er beskadiget eller anvende
et indsatsveerktgj, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal
De sorge for, at De selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsvzeerktojet roterer, og lade
apparatet kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj braekker for
det meste i dette testtidsrum.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjenvaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det udforte
arbejde. Brug afheaengigt af arbejdets art
stovmaske, hgrevaern, beskyttelseshandsker
eller specialforkleede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Qjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller andedraetsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis De udsaettes for
kraftig stej i leengere tid, kan De lide horetab.

i) Sorg for, at der er tilstreekkelig afstand
mellem arbejdsomrédet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr.
Brudstykker af emnet eller braekkede
indsatsveerktejer kan flyve vaek og fere til
personskader ogsa uden for det direkte
arbejdsomrade.

e) Hold altid kun apparatet i de isolerede greb,

nar der udfores arbejde, hvor indsatsvaerktojet
kan komme i kontakt med skjulte 57
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stromledninger eller apparatets eget kabel.
Kontakt med en spaendingsferende ledning kan
ogsa gere maskinens metaldele spaendingsferende
og fore til elektrisk sted.

k) Hold netkablet veek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis De mister kontrollen over
apparatet, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og Deres hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsveerktg;j.

I) Laeg aldrig el-vaerktgjet til side, for
indsatsveerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsveerkiej kan komme i kontakt med
fralaegningsfladen, hvorved De kan miste kontrollen
over el-veerktgijet.

m) Lad ikke el-veerktojet kore, mens De baerer
det. Deres tgj kan blive fanget ved en tilfaeldig
kontakt med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i Deres krop.

n) Rengor el-veerktgjets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren trackker stovindi
apparatets hus og ved store meengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

o) Brug ikke el-veerktojet i nzerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

p) Brug ikke indsatsveerktoj, der kraever
flydende kelemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kalemidler kan medfare elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktoj, f.eks. slibeskive,
slibebagskive, stalberste osv., har sat sig fast eller
blokerer. Fastseettelse eller blokering medforer, at
det roterende indsatsvaerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-vaerktej mod
indsatsveerktgjets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis f.eks. en slibeskive sidder fast eller blokereri et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger
sig derefter hen imod eller veek fra brugeren,
afhaengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogséa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-vaerktojet og sorg for at
Deres krop og arme befinder sig i en position,
der kan klare tilbageslagskraefterne. Brug altid
det ekstra greb, hvis et sadant findes, for at
have sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskrzefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen karer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskraefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Serg for at Deres hand aldrig kommer i
naerheden af det roterende indsatsvaerktoj.

Indsatsveerktajet kan bevaege sig hen over Deres
hand ved et tilbageslag.

¢) Undga at Deres krop befinder sig i det
omrade,

hvor el-vaerktojet bevaeger sig ved et
tilbageslag. Tilbageslaget

far el-veerktgjet til at beveege sig i den modsatte
retning af slibeskivens bevaegelse

pa blokeringsstedet.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsveerktojet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsveerktgj har
tendens til at seette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medfarer
et tilbageslag eller at De mister kontrollen.

e) Brug ikke keedesavklinger eller tandede
savklinger. Sddanne indsatsveerktojer forer
hyppigt til tilbageslag eller at De mister kontrollen
over el-veerktgjet.

4.3 Serlige sikkerhedsanvisninger for
polering:

Polersvampen skal vaere fri for lose dele, isaer

snore. Laeg snorene til side, eller afkort dem.

Lose snore, der roterer med rundt, kan gribe fat i

fingre eller seette sig fast i arbejdsemnet.

4.4 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
' ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.
)

Brug elastiske mellemlzeg, hvis de fglger med
slibemidlet, og hvis det kraeves.

Veer opmeerksom pa informationerne fra
producenten af veaerktgjet eller tilbehoret! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Indsatsveerktgj skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Emnet skal ligge fast og vaere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjeelp af speendeanordninger.
Starre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

= (> Underbearbejdningen afisaer metal
<3 E/c‘cﬂ kan ledende stov szette sig inde i
maskinen. Det kan bevirke, at der overfores
elektrisk energi til maskinen. Hermed kan der opsta
midlertidig fare for elektrisk sted. Derfor er det
negdvendigt regelmaessigt, ofte og grundigt at
udblaese den kerende maskine med trykluft
gennem de bageste ventilationsabninger. Under
udblzaesningen skal der holdes godt fat i maskinen.

Det anbefales at anvende et stationaert
udsugningsanlaeg og forkoble en fejlstremsafbryder
(F1). Hvis polermaskinen slukkes pa grund af Fl-
afbryderen,

skal maskinen kontrolleres og renggres.
Motorrenggring se

kapitel 9. Rengering.

Searg for, at ventilationsabningerne er fri ved arbejde
i stovede omgivelser. Hvis det bliver ngdvendigt at
fierne stovet, skal el-veerkigjet forst kobles fra
stremnettet (brug ikke genstande af metal), og
undga at beskadige indvendige dele.



Beskadiget, urundt eller vibrerende veerktej ma ikke
anvendes.

Treek stikket ud af stikdasen, for maskinen
indstilles, omstilles eller vedligeholdes.

Hvis et ekstra greb er beskadiget eller revnet, skal
det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes med et
defekt ekstra holdegreb.

Hvis handbeskytteren er beskadiget eller revnet,
skal det udskiftes. Maskinen méa ikke anvendes
med en defekt handbeskytter.

Reducering af stovbelastning:

Partikler, der opstar, nar man arbejder med

denne maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fadselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse
stoffer er: bly (i blyholdig maling), mineralsk stov (fra
mursten, betonblokke osv.), tilseetningsstoffer til
treebehandling (kromat, traebeskyttelsesmidler),
visse typer af tree (som ege- og bagestev), metaller,
asbest.
Risikoen afthaenger af, hvor laengere brugeren eller
personer, der befinder sig i nserheden, udsaettes for
belastningen.
Partiklerne ma ikke optages af kroppen.
Til reducering af belastningen med disse stoffer:
Sorg for god ventilation af arbejdspladsen og brug
egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.
andedraetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

Overhold de gaeldende retningslinjer for materiel,
personale, anvendelsestilfaelde og -sted (f.eks.
sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde (se kapitel
11.). Saledes nar feerre partikler ukontrolleret ud i
miljoet.

Anvend en egnet stovudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i naerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stovet op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2.

Knap til justering af hAndbeskytteren
Handbeskytter

Skydekontakt til taend/sluk

Ekstra greb/ekstra greb til vibrationsdeempning*
Indstillingshjul til indstilling af hastighed
Spaendemagtrik

Indsatsveerktgj

Noor~hwNn =
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8 Stetteflange
9 Spindel
10 Unbrakonggle
11 Tapnegle
* afhaengigt af udstyr/medleveres ikke

6. Ibrugtagning

Kontroller for ibrugtagning, om oplysningerne
pa typeskiltet stemmer overens med
stromnettets netspaending og netfrekvens.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

6.1 Montering af ekstra greb
Arbejd kun med monteret ekstra greb (4)! Skru
det ekstra holdegreb fast pa den venstre eller
hgjre side af maskinen.

6.2 Montering af handbeskytter
Arbejd kun med monteret handbeskytter (2).
Iszetning:

- Tryk pa knappen (1), og hold den trykket.

- Skub handbeskytteren (2) op i noten som vist (se
illustration a, side 2) Skub farst glideren med den
storste diameter ca. 5 mm ind i den yderste not.
Skub derefter glideren med den mindste diameter
ind i den inderste not.

Bemeerk: Forsag ikke at skubbe de to glidere
samtidigt ind i noterne. Det fungerer ikke. Begynd
med den yderste glider, og fortsaet med den
inderste.

Drejning:

- Tryk pa knappen (1), og drej handbeskytteren,
saledes at det lukkede omrade vender ind mod
brugeren.

- Kontroller fastlasningen: Knappen (1) skal veere i
indgreb, og handbeskytteren ma ikke kunne
forskubbe sig.

7. Montering af indsatsveerktoj

For alle omstillinger: Treek stikket ud af
stikdasen. Maskinen skal veere slukket og
spindlen skal sta stille.

7.1 llaegning af indsatsvaerktoj
Se illustration b, side 2

- Stetteflangens (8) to sider er forskellige: Laeg
stetteflangen (8) sadan pa spindlen (9), at den
store kravediameter, som passer til
indsatsveerktejet (7), vender opad.

- Leeg indsatsveerktgjet (7) pa stetteflangen (8).
Indsatsveerktejet skal ligge jeevnt pa
stotteflangen.

7.2 Fastgorelse/losning af spaendemagtrik
Fastgorelse af spaendemagtrik (6):

Spaendemagatrikkens (6) to sider er forskellige. Skru
spaendemgtrikken pa spindlen (9) som beskrevet
nedenfor:
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- A) Ved tykke (6 mm) indsatsvaerktojer:
Kraven pa speendemgtrikken (6) viser nedad,
sdledes at spaendemgtrikken kan anbringes
sikkert pa spindlen.

B) Ved tynde (3 mm) indsatsveerktgjer:
Kraven pa spaendemgtrikken (6) viser opad,
séledes at det tynde indsatsveerktej kan
anbringes sikkert.

- Fastlas spindlen (9) med unbrakongglen (10).
Speend spaendemgtrikken (6) med tapnaglen (11)

ved at dreje den med uret (se illustration c, side 2).

Lesning af spaendemagtrik:

- Fastlas spindlen med unbrakongglen (10). Lasn
spaendemgtrikken (6) med tapneglen (11) ved at
dreje den mod uret (se illustration b, side 2).

8. Anvendelse

8.1 Indstilling af hastighed

Med indstillingshjulet (5) kan hastigheden indstilles
og &ndres trinlgst.

Stillingerne 1-6 svarer nogenlunde til felgende
frilobshastigheder:

........ 900/ min 4.......2800 / min
wevere. 1700 / min 5. 3400/ min
........ 2350/ min 6....... 3800 / min

VTC-elektronikken ger det muligt at arbejde
materialetilpasset og holde omdrejningstallet
nogenlunde konstant, ogsa ved belastning.

8.2 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
heender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerkigjet
pa emnet.

Det skal undgés, at maskinen suger ekstra

stov og spaner ind. Nar maskinen teendes og
slukkes, skal den holdes vaek fra aflejret stov. Leeg
den slukkede maskine forst til side, nar motoren star
stille.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nar den rives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i de dertil
beregnede greb, serg for at sta stabilt og arbejd
koncentreret.

Taend: Skub skydekontakten (3) frem. El-veerktojet
holdes teendt ved at trykke kontakten ned, til
den gar i hak.

Sluk: Tryk pa den bagerste del af skydekontakten
(3), og giv slip.

8.3 Arbejdsanvisninger
Bevaeg maskinen hen over fladen med et let tryk.

9. Renggring

Motorrensning: Udblees maskinen regelmaessigt,
ofte og grundigt med trykluft gennem de bageste
ventilations&bninger. Under udblaesningen skal der
holdes godt fat i maskinen.

10. Afhjeelpning af fejl

- Overbelastningsbeskyttelse:
Belastningshastigheden falder MARKANT.
Motortemperaturen er for hgj! Lad maskinen kere
i tomgang, indtil maskinen er kalet af.
Overbelastningsbeskyttelse:
Belastningshastigheden falder LIDT.
Maskinen overbelastes. Arbejd videre med
reduceret belastning.

Metabo S-automatic sikkerhedsafbryder:
Maskinen blev FRAKOBLET automatisk.
Maskinen slukkes ved for hurtig
spaendingsaendring (som f.eks. opstar ved
pludselig blokering eller ved tilbageslag). Sluk for
maskinen med skydekontakten (3). Taend derefter
for maskinen igen, og arbejd videre som normalt.
Undga blokering. Se kapitel 4.2.
Genstartssikring: Maskinen korer ikke. Den
elektriske beskyttelse mod genindkobling er
aktiveret. Hvis netstikket stikkes i, mens maskinen
er teendt, eller nar stramforsyningen etableres
igen efter en afbrydelse, karer maskinen ikke.
Sluk og teend igen for maskinen.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehar.
Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne brugsanvisning.

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun
foretages af faguddannede elektrikere!

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nér De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktg;.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.



13. Miljobeskyttelse

Slibestavet, som opstar, kan indeholde skadelige
stoffer: Bortskaf ikke stovet med
husholdningsaffaldet, men aflever det til et
indsamlingssted for specialaffald.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig bortskaf-
felse og genbrug af udtjente maskiner, emballage
og tilbeher.

Kun for EU-lande: El-veerktgj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det

europeeiske direktiv 2002/96/EF om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerktgjer
indsamles adskilt og genanvendes i en
recyclingproces.

14. Tekniske data

Uddybning af oplysningerne pé side 3. Vi
forbeholder os ret til eendringer, der tjener til teknisk
fremskridt.

Dmax  =Indsatsveerktgjets maksimale diameter

tmax,1 =Maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktojet i speendeomradet ved
anvendelse af speendemagtrik (6)

tmax,3 =Maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktojet

M =Spindelgevind

| =Slibespindlens lzengde

n =frilobshastighed (maksimal hastighed)

P4 =Nominel optagen effekt

Ps =Afgiven effekt

m =Veegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet jf. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstram

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:

ap p = Vibrationsemission (polering)
Knp =Usikkerhed (vibration)
Typiske A-veegtede lydniveauer:

Loa =Lydtryksniveau

Lwa  =Lydeffektniveau

Kpa, Kwa= Usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug horeveern!

DANSK da

Elektromagnetiske forstyrrelser:

Ved pavirkning fra ekstreme elektromagnetiske
forstyrrelser udefra kan der i enkelte tilfaelde opsta
midlertidige hastighedsudsving, eller
genstartsikringen kan blive aktiveret. Sluk og teend
i sa fald for maskinen.
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POLSKI
Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnosé: Te
szlifierki do spoin pachwinowych, oznaczone typem
i numerem seryjnym *1), spetniajg wszystkie
obowigzujgce wymogi dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzgdzenie z oryginalnym wyposazeniem Metabo
przeznaczone jest do polerowania metali bez
uzycia wody.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku z
tarcza do szlifowania zgrubnego ani z tarczg do
ciecia.

Urzadzenie nie nadaje sie do szlifowania,
szlifowania papierem $ciernym, pracy z uzyciem
szczotek drucianych i cigcia $ciernica.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢
ponosi wytagcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnie obowigzujgcych
przepisOw zapobiegania wypadkom oraz
zataczonych wskazéwek bezpieczenstwa.

3. Ogolne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sig z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢

wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpie-
czenstwa i instrukcji moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciafa.

Wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowacé na przysztosc.

Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacia.

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa

4.1 Ogolne wskazéwki bezpieczerstwa
dotyczace szlifowania, szlifowania
papierem $ciernym, pracy z uzyciem
szczotek drucianych, polerowania i
cigcia Sciernica:
a) Opisywane elektronarzedzie nalezy
stosowac jako polerke. Nalezy przestrzegac¢
wszystkich wskazéwek bezpieczenstwa,
instrukgiji, ilustracji i danych, ktére zostaty

przekazane wraz z urzadzeniem. W przypadku
nieprzestrzegania nastepujgcych instrukcji moze
dojs¢ do porazenia elekirycznego, pozaru i/lub
ciezkich uszkodzen ciata.

b) Opisywane elektronarzedzie nie jest
przeznaczone do szlifowania, szlifowania
papierem $ciernym, pracy ze szczotkami
drucianymi, ani do cigcia Sciernica.
Zastosowania, do ktérych elektronarzedzie nie jest
przewidziane, moga spowodowac zagrozenia i
obrazenia ciata.

c) Nie wolno stosowaé¢ zadnych akcesoriow,
ktére przez producenta nie zostaty
przewidziane i nie zostaty polecone specjalnie
do opisywanego elektronarzedzia. Sama
mozliwosé zamocowania elementu wyposazenia
do elektronarzedzia nie zapewnia jego
bezpiecznego uzywania.

d) Dopuszczalna predkos$¢ obrotowa narzedzia
mocowanego musi by¢é co najmniej tak duza,
jak najwyzsza predkosc¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Element wyposazenia, ktory
obraca sie szybciej niz jest to dopuszczalne, moze
peknac i rozpasé sie na wszystkie strony.

e) Srednica zewnetrzna i grubos$¢ narzedzia
roboczego muszg odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia.
Nieprawidtowo zwymiarowane narzedzia robocze
moga by¢ niewystarczajgco ostoniete lub
kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadkg gwintowana
musza doktadnie pasowac na wrzeciono
elektronarzedzia. W przypadku narzedzi
roboczych mocowanych za pomoca kotnierza,
otwér do mocowania musi doktadnie pasowac
do ksztattu kotnierza. Narzedzia robocze, ktére
nie sg doktadnie dopasowane do mocowania
elektronarzedzia, obracajg sig nieréwnomiernie,
mocno wibrujg i moga doprowadzi¢ do utraty
kontroli.

g) Nie wolno stosowa¢ zadnych uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem
narzedzi roboczych takich, jak tarcze
szlifierskie nalezy skontrolowac je pod
wzgledem odpryskoéw i peknigé, talerze
szlifierskie pod wzgledem peknigé, starcia lub
silnego zuzycia, szczotki druciane pod
wzgledem luznych lub wytamanych drutéw.
Jesli elektronarzedzie lub narzedzie robocze
upadnie, nalezy sprawdzic, czy nie jest
uszkodzone, lub uzyé nieuszkodzonego
narzedzia mocowanego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia, nalezy ustawic sie
samemu i poprosi¢ osoby znajdujace sie w
poblizu o pozostanie poza ptaszczyzna
obrotowg narzedzia oraz uruchomic narzedzie
robocze z najwyzszg predkoscig obrotowa na
jedna minute. Uszkodzone narzedzia robocze
najczesciej pekajg w czasie przeprowadzania tego
testu.

h) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne. W zaleznosci od zastosowania



nalezy nosic¢ petng ostone twarzy, ochrone
oczu lub okulary ochronne. Jesli jest to
stosowne, nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa,
ochrone stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch, ktéry zatrzymuje mate
czastki materiatu szlifierskiego i szlifowanego.
Oczy powinny by¢ chronione przed ciatami obcymi
wyrzucanymi przy réznych zastosowaniach. Maska
przeciwpytowa i ochrona drég oddechowych
muszag filtrowaé pyt powstajgcy przy danym
zastosowaniu. W przypadku dtugotrwatego
narazenia na hatas mozna utracic¢ stuch.

i) W stosunku do innych oséb nalezy zwracaé
uwage na to, aby zachowaty bezpieczna
odlegtosé od strefy roboczej. Kazda osoba,
ktéra wchodzi do strefy roboczej, musi nosi¢
osobiste wyposazenie zabezpieczajace.
Odtamki obrabianego przedmiotu lub peknigte
narzedzia robocze moga zostac wyrzucone i
spowodowac obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefg roboczg.

e) W przypadku wykonywania prac, przy
ktérych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub wtasny
przewdd zasilajacy, urzadzenie nalezy trzymac
jedynie za zaizolowane powierzchnie gumowe.
Zetkniecie z przewodem przewodzgcym pragd moze
spowodowac wystapienie napiecia rowniez na
metalowych cze$ciach urzadzenia i doprowadzié
do porazenia elektrycznego.

k) Przewdd zasilajgcy nalezy utrzymywac z dala
od obracajgcych sie narzedzi roboczych. W
przypadku utraty kontroli nad urzgdzeniem,
przewdd zasilajgcy moze zostac przeciety lub
pochwycony powodujgc wkrecenie reki lub
ramienia uzytkownika w obracajgce sie narzedzie
robocze.

1) W zadnym wypadku nie wolno odktada¢
elektronarzedzia, zanim narzedzie robocze
catkowicie sig nie zatrzyma. Obracajgce sig
narzedzie robocze moze zetkng¢ sig z
powierzchnig, na ktorg elektronarzedzie zostato
odtozone, co moze spowodowac utrate kontroli nad
urzadzeniem.

m) Nie wolno przenosi¢ pracujgcego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
zetkniecia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez narzedzie mocowane i
narzedzie robocze moze wwiercic sie w jego ciato.

n) W regularnych odstepach czasu nalezy
czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga pyt
do obudowy, a duze nagromadzenie pytu
metalowego moze spowodowac zagrozenia
zwigzane z pradem elektrycznym.

o) Elektronarzedzia nie nalezy stosowac¢ w
poblizu materiatéw palnych. Iskry moga
spowodowac zapton tych materiatow.

p) Nie wolno stosowac¢ zadnych narzedzi
roboczych, ktére wymagaja ptynnych srodkéw
chtodzacych. Stosowanie wody lub innych
ptynnych srodkéw chtodzgcych moze doprowadzi¢
do porazenia pradem elektrycznym.
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4.2 Odbicie i odpowiednie wskazowki
bezpieczenstwa

Odbicie jest to nagta reakcja urzadzenia w wyniku
zahaczenia lub zablokowania obrotowego
narzedzia roboczego, takiego jak tarcza szlifierska,
talerz szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie
lub zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania
obracajgcego sie narzedzia roboczego. Na skutek
tego niekontrolowane elektronarzedzie zostaje
wprawione w ruch przyspieszony przeciwny do
kierunku obrotu narzedzia roboczego w miejscu
zablokowania.

Jesli np. tarcza szlifierska ulegnie zahaczeniu lub
zablokowaniu w obrabianym materiale, krawedz
tarczy szlifierskiej, ktdra zagtebia sie w obrabianym
elemencie, moze zosta¢ pochwycona co moze
doprowadzi¢ do pekniecia tarczy lub spowodowaé
odbicie. Wtedy tarcza szlifierska porusza sie w
kierunku uzytkownika lub strone przeciwng, w
zaleznosci od kierunku obrotu tarczy w miejscu
zablokowania. Przy tym moze dochodzi¢ rowniez
do pekania tarcz szlifierskich.

Odbicie jest to nastepstwo nieprawidtowego lub
btednego uzycia elektronarzedzia. Odbiciu mozna
zapobiegac poprzez zastosowanie odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ponizszym
opisem.

a) Elektronarzedzie nalezy trzymaé¢ mocno i
ustawic ciato oraz ramiona w pozycji, w ktérej
mozna zrownowazy¢ sity odbicia. Zawsze
nalezy stosowa¢ uchwyt dodatkowy, jesli jest
dostepny, aby mie¢ mozliwie najwieksza
kontrole nad sitami wystepujacymi podczas
odbicia lub momentami reakcyjnymi podczas
uruchamiania urzadzenia. Operator poprzez
odpowiednie $rodki ostroznosci moze opanowac
sity wystepujace przy odbiciu i sity reakc;ji.

b) W zadnym wypadku nie wolno zblizaé reki do
obracajgcych sie narzedzi roboczych. Przy
odbiciu narzedzie mocowane moze poruszac sig w
kierunku reki.

c) Nalezy unika¢ obecnosci wtasnego ciata w
strefie,

do ktérej elektronarzedzie przemieszcza sie po
wystgpieniu odbicia. Odbicie kieruje
elektronarzedzie w strong przeciwng do ruchu
tarczy szlifierskiej w miejscu zablokowania.

d) Szczego6lng ostroznosé nalezy zachowaé
podczas pracy w strefie naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. Nalezy unikaé sytuaciji, w ktorych
narzedzia mocowane odskakujg od elementu
obrabianego i ulegaja zakleszczeniu. Obrotowe
narzedzie mocowane przy obrébce naroznikow i
ostrych krawedzi lub w przypadku odbicia ma
tendencje do zakleszczania sig. Powoduje to utrate
kontroli nad urzgdzeniem lub odbicie.

e) Nie wolno stosowa¢ zadnych tarcz
tanncuchowych ani zabkowanych pit
tarczowych. Takie narzedzia mocowane czesto
powodujg odbicie lub utrate kontroli na
elektronarzedziem.
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4.3 Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa
dotyczace polerowania:

Nie dopuszczaé do oddzielania si¢ czesci
kotpaka polerujacego, w szczegodlnosci sznura
mocujacego. Skroci¢ sznur mocujacy. Luznie,
obracajace sie sznury mocujgce moga chwycié¢
palce osoby obstugujgcej lub zaplgtac sie o
obrabiany materiat.

4.4 Dalsze wskazowki bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nalezy nosi¢
okulary ochronne.

Nalezy stosowa¢ elastyczne podktadki, jesli sa one
dostarczone wraz z materiatami szlifierskimi i jesli
$3 one wymagane.

Nalezy przestrzegac danych dostarczonych przez
producenta narzedzia lub akcesoriéw! Tarcze
nalezy chroni¢ przed smarem i uderzeniami!

Narzedzia muszg byé przechowywane i stosowane
zgodnie z zaleceniami producenta.

Obrabiany element musi mocno przylegac i by¢
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzgdzen mocujgcych. Duze elementy
obrabiane muszg by¢ odpowiednio podparte.

> Przy obrébce, zwtaszcza metali, we
(Q wnetrzu urzgdzenia moze odktadaé

sig pyt zdolny do przewodzenia pradu. Moze
spowodowac to przewodzenie energii elektrycznej
na obudowe urzgdzenia. Moze to uzasadnia¢
chwilowe zagrozenie porazeniem elektrycznym. Z
tego wzgledu przy pracujagcym urzgdzeniu nalezy
regularnie, czgsto i doktadnie przedmuchiwaé
urzadzenie sprezonym powietrzem przez tylng
szczeling wentylacyjng. W tym czasie urzadzenie
nalezy trzymac w spos6b zapewniajgcy
bezpieczenstwo.

Zalecane jest stosowanie stacjonarnej instalacji
odsysajgcej i wyposazenie instalacji elektrycznej w
réznicowy wytgcznik ochronny (FI). W razie
wytgczania polerki przez réznicowy wytgcznik
ochronny trzeba sprawdzi¢ i oczysci¢ urzagdzenie.
Czyszczenie silnika patrz rozdziat

9. Czyszczenie.

Nalezy zadbac o to, by przy pracy w warunkach
zapylenia otwory wentylacyjne nie byty
przystonigte. Jesli zachodzi potrzeba usunigcia
pytu nalezy najpierw odfgczy¢ urzadzenie
elektryczne od sieci zasilajgcej (uzywac przedmioty
niemetalowe) i unika¢ uszkodzenia elementéw
wewnetrznych.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujacych narzedzi.

Przed przystgpieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania lub
konserwacji nalezy wyciggna¢ wtyczke z gniazda
wtykowego.

Uszkodzony lub popekany uchwyt dodatkowy
nalezy wymienic. Nie wolno uzywacé urzgdzenia z
uszkodzonym uchwytem dodatkowym.
Uszkodzong lub popekang ochrone reki nalezy

wymienié. Nie wolno uzywac urzadzenia z
uszkodzong ochrong reki.

Redukcja zapylenia

Czasteczki uwalniajace sie podczas uzywania

urzadzenia moga zawierac substancije
wywotujgce raka, reakcje alergiczne, schorzenia
drég oddechowych i wady wrodzone lub zaburzaé
zdolno$¢ rozrodczg. Sposrod tych substancii
mozna wymienic otow (farby zawierajgce otdw), pyt
mineralny (z kamienia, betonu itp.), domieszki
stosowane podczas obrébki drewna (chromiany,
Srodki ochronne do drewna), niektére gatunki
drewna (jak pyt z obrébki debu lub buka), metale,
azbest.
Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu osoby beda
narazone na dziatanie pytu.
Nalezy wyeliminowa¢ mozliwo$¢ przedostania sie
czgsteczek pytu do organizmu.
W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji nalezy zapewni¢ dobrg
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktore sg w stanie filtrowac mikroskopijnie mate
czasteczki.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, personelu, rodzaju obrébki
i miejsca uzytkowania urzgdzenia (np. przepisy
BHP, sposob utylizacji).

Szkodliwe czastki nalezy eliminowac z powietrza w
miejscu ich emisji i unika¢ odktadania sig ich w
otoczeniu.

Podczas specyficznego rodzaju prac nalezy
uzywac odpowiedniego osprzetu (patrz rozdziat
11.) Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czgsteczek
przenikajacych w niekontrolowany sposéb do
otoczenia.

Nalezy stosowaé odpowiednig instalacje

wyciagowa do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia ze strony pytu

nalezy:

- nie kierowac uwalnianych czgsteczek i strumienia
powietrza wylotowego z urzgdzenia w strong
samego siebie aniinnych osob znajdujgcych sie w
poblizu czy tez na osiadty pyt,

- uzywac systeméw odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza,

- zapewnic¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
zapewnic czystosc dzieki wyciggowi powietrza,
zamiatanie lub nadmuch powoduje wzbijanie
pytu,

- odziez ochronng nalezy odkurzac lub prac; nie
przedmuchiwag, nie trzepac, nie czyscic¢
szczotkg.

5. Przeglad

Patrz strona 2.

Przycisk zmiany ustawienia ostony dtoni
Ostona dtoni

Przetacznik suwakowy do wigczania/wytaczania
Uchwyt dodatkowy / uchwyt dodatkowy z
ttumieniem wibracji *

Pokretto nastawcze predkosci obrotowe;j
Nakretka mocujgca

Narzedzie robocze

No o HMowmn =



8 Kotnierz wsporczy
9 Wrzeciono
10 Klucz imbusowy
11 Klucz dwuotworowy
* w zalezno$ci od wyposazenia/nie objete
zakresem dostawy

6. Uruchomienie
Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzi¢, czy podane na tabliczce napigcie
sieciowe i czestotliwos¢ sieciowa sa zgodne z

parametrami napigcia sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym nalezy
zainstalowa¢ wytgcznik r6znicowopradowy z
maks. pradem wyzwalajgcym 30mA.

6.1 Mocowanie uchwytu dodatkowego
Prace nalezy wykonywac wytgcznie z
zamocowanym uchwytem dodatkowym (4)!

Uchwyt dodatkowy przykreci¢ mocno z lewej lub z

prawej strony maszyny.

6.2 Zaktadanie ostony dioni
Prace nalezy wykonywac wytgcznie z
zamocowang ostong dtoni (2)!
Montaz:

- Wcisng¢ przycisk (1) i przytrzymac.

- Wsuna¢ ostone dfoni (2) w przedstawiony sposéb
(patrz rysunek a, strona 2) od dotu ku gérze w
rowek. Najpierw wsung¢ slizgacz o najwigkszej
Srednicy na okoto 5 mm w zewnetrzny rowek.
Nastepnie wsung¢ slizgacz o najmniejszej
Srednicy w wewnetrzny rowek.

Wskazowka: nie nalezy prébowaé wsuwac obu
slizgaczy rownoczes$nie w oba rowki, gdyz nie jest
to mozliwe. Najpierw nalezy zaczg¢ od
zewnetrznego slizgacza, w konsekwencji
wewnetrzny slizgacz wsunie sig¢ sam.

Obracanie:

- Nacisna¢ przycisk (1) i obrocic ostone dtoni w taki
sposdb, aby zamknieta strefa skierowana byta w
strone uzytkownika.

- Sprawdzi¢ bezpieczenstwo zamocowania:
przycisk (1) musi by¢ zablokowany a ostona nie
moze dac sie obracac.

7. Zaktadanie narzedzia
roboczego

Przed kazdym przystapieniem do

przezbrajania: wycigga¢ wtyczke przewodu
zasilajgcego z gniazda wtykowego. Urzgdzenie
musi by¢ wytgczone i wrzeciono musi by¢
nieruchome.

7.1 Zaktadanie narzedzia roboczego
Patrz rysunek b, strona 2

- Obie strony kotnierza oporowego (8) sa rézne:
kotnierz oporowy (8) nalezy przytozy¢ do
wrzeciona (9) tak, aby wieksza, pasujaca do
narzedzia roboczego (7) srednica kotnierza
skierowana byta w gére.
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- Przytozy¢ narzedzie robocze (7) do kotnierza
oporowego (8). Narzedzie robocze musi
rownomiernie przylegac do kotnierza oporowego.

7.2 Mocowanie/odkrecanie nakretki
mocujacej

Mocowanie nakretki mocujacej (6):

Obie strony nakretki mocujgcej (6) roznia sie

miedzy sobg. Wkreci¢ nakretke mocujaca na

wrzeciono (9) w nastepujacy sposob:

A 7

- A) W przypadku grubych narzedzi roboczych
(6 mm):

pierscien oporowy nakretki mocujace;j (6)
skierowany jest w dot, aby nakretka mocujaca
mogta zosta¢ bezpiecznie zamocowana na
wrzecionie.

B) W przypadku cienkich narzedzi roboczych
(3 mm):

pierscien oporowy nakretki mocujace;j (6)
skierowany jest w gore, aby cienkie narzedzie
robocze mogto zosta¢ bezpiecznie zamocowane.
Zablokowac wrzeciono (9) za pomoca klucza
imbusowego (10). Dociagna¢ nakretke mocujaca
(6) za pomoca klucza dwuotworowego (11)
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara (patrz
rysunek c, strona 2).

Odkrecanie nakretki mocujacej:

- Zablokowac¢ wrzeciono za pomocg klucza
imbusowego (10). Odkreci¢ nakretke mocujaca
(6) za pomoca klucza dwuotworowego (11) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara (patrz rysunek b, strona 2).

8. Uzytkowanie

8.1 Ustawianie predkosci obrotowej
Pokrettem nastawczym (5) mozna wstepnie wybraé
predkosc¢ obrotowa i bezstopniowo jg zmieniac.
Ustawienia 1-6 odpowiadajg w przyblizeniu
nastepujacym predkosciom obrotowym biegu
luzem:

1. 900/ min 4. 2800/ min
2 s 1700/ min 5. 3400/ min
S I 2350/ min 6....... 3800/ min

Uktad elektroniczny VTC umozliwia prace w
zaleznosci od rodzaju materiatu i prawie statg
predkosc obrotowag niezaleznie od obcigzenia.

8.2 Wiaczanie i wytgczanie

Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.
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Najpierw wtaczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem dosuna¢ narzedzie mocowane do
obrabianego elementu.

Nalezy unikac zasysania dodatkowych pytow i

wiorow przez urzadzenie. Urzadzenie nalezy
wigczac i wytgczac z dala od nagromadzonego
pytu. Po wytaczeniu urzadzenie wolno odktadaé
dopiero po catkowitym zatrzymaniu sie silnika.

Przy wigczeniu w trybie ciagtym urzadzenie

pracuje w dalej, nawet jesli zostanie wyrwane
z reki. Dlatego urzadzenie nalezy zawsze trzymac
oburgcz za przewidziane do tego uchwyty, przyjac
bezpieczna postawe i skoncentrowaé uwage na
wykonywanej pracy.

g e |

Wiaczanie: przesungc przetgcznik suwakowy (3) w
przod. W celu wigczenia urzadzenia w tryb
ciggty nacisna¢ nastepnie przetacznik w dot,
tak aby sie zablokowat.

Wytaczanie: nacisngc¢ na tylny koniec przetacznika
suwakowego (3).

8.3 Wskazowki dotyczace pracy urzadzenia

Lekko docisngé¢ urzadzenie i przesuwac nad
obrabiang powierzchnig w tg i z powrotem.

9. Czyszczenie

Czyszczenie silnika: urzadzenie nalezy
regularnie, czgsto i doktadnie przedmuchiwaé
sprezonym powietrzem przez tylne szczeliny
wentylacyjne. W tym czasie urzgdzenie nalezy
trzymac w sposéb zapewniajacy bezpieczenstwo.

10. Usuwanie usterek

- Zabezpieczenie przed przecigzeniem:
predkosé obrotowa pod obcigzeniem
BARDZO sie zmniejsza. Temperatura silnika
jest zbyt wysoka! Odczekaé przy pracujacym
urzgdzeniu na biegu jatowym, az ostygnie.
Zabezpieczenie przed przecigzeniem:
predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem LEKKO
sie zmniejsza. Przecigzenie urzadzenia. Mozna
pracowac nadal, ale ze zmniejszonym
obcigzeniem.

Sprzegto przecigzeniowe Metabo S-
automatic: urzadzenie zostato WYLACZONE
samoczynnie. W przypadku zbyt szybkiego
wzrostu poboru pradu (jaki wystepuje np. przy
nagtym zablokowaniu lub odrzucie) urzgdzenie
zostanie wytgczone. Wytgczy¢ urzadzenie za
pomoca przetacznika suwakowego (3).
Nastepnie z powrotem wtaczy¢ urzadzenie i
pracowac normalnie dalej. Unika¢ ponownego
zblokowania. Patrz rozdziat 4.2.
Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem: urzgdzenie nie pracuje.
Zadziatato zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. W przypadku wtozenia wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy

wigczonym urzgdzeniu lub powrocie zasilania po
wczesniejszym zaniku napigcia urzagdzenie nie
uruchomi sie. Wytaczy¢ urzadzenie i ponownie
wiaczyé.

11. Akcesoria

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Nalezy stosowaé wytgcznie akcesoria, ktére spet-
niajg wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji eksploatacii.

Petny zestaw akcesoriéow patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga byé
dokonywane wytgcznie przez fachowcal

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwrocic do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt ze szlifowania moze zawiera¢ substancje
szkodliwe: Nie nalezy wyrzucac¢ go wraz z
odpadami domowymi, ale usuwaé prawidtowo w
punkcie gromadzenia odpadéw specjalnych.

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotyczg-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriéw zgodnie z ochrong $rodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi do odpadow

pochodzacych z gospodarstw domowych!
Zgodnie z wytyczng europejskag 2002/96/WE o
zuzytych urzgdzeniach elektrycznych i elektronicz-
nych oraz jej stosowaniu w prawie panstwowym
zuzyte elektronarzedzia muszg by¢ gromadzone
osobno i podawane odzyskowi surowcéw wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do danych na stronie 3. Zastrzega sig

wprowadzanie zmian zgodnych z postepem

technicznym.

=maksymalna $rednica narzedzia
roboczego

=Maks. dopuszczalna grubosé¢ narzedzia
mocowanego W zakresie mocowania za
pomocag nakretki mocujacej (6)

=Maks. dopuszczalna grubos¢ narzedzia
mocowanego

M =gwint wrzeciona

| =Dtugos$é wrzeciona szlifierskiego

n =jatowa predkosc¢ obrotowa (maksymalna
predkosc¢ obrotowa)

=nominalny pobor mocy

=moc wyjsciowa

=cigzar bez przewodu zasilajgcego

Dmax

tmax,1

tmax,S
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Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.

[O] Urzadzenie w klasie ochrony I
~ Prad przemienny

Wyszczegolnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujacych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzadzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkdéw uzytkowania, stanu urzgdzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wigksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzglednic¢ dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych srodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. Srodki organizacyjne.

Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech

kierunkéw) ustalona zgodnie z EN 60745:

ap p  =Wartosc emisji wibracji (polerowanie)
Knp =Nieoznaczonos¢ (wibracja)

Typow ziomy cisnienia akustyczn A:
Loa =poziom cisnienia akustycznego

Lwa  =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa= nieoznaczone

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartos$c 80 dB (A).
m Nosié ochraniacze stuchu!

Zakidcenia elektromagnetyczne

W przypadku oddziatywania ekstremalnych,
zewnetrznych zakitdcen elektromagnetycznych
moga sie sporadycznie pojawi¢ przejsciowe
wahania predkosci obrotowej lub moze zadziata¢
zabezpieczenie przed ponownym rozruchem. W
takim przypadku wytaczy¢ i ponownie wtgczy¢
urzgdzenie.

POLSKI pl
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MpwTtdéTUTIO 0SNYIWV XPIONG

1. AfAwon MoToTNTAG

AnAwvouye pe 18ia eubuvn: Autoi oL Aelavtripeq
eEwpadwv, Tou avayvwpiovtat pEcw TUTIOU Kal
aplBpov oelpdg *1), avranokpivovral oe OAEQ TIQ
OXETIKEG SLATAEEIG TWV OSNYLWV *2) Kal TwV
mpoTunwyv *3). Texvika €yypada oo *4) - BAETE
oeAida 3.

2. Xpnon cuudpwva HE TO OKOTIO
TIPOOPIOHOU

Ta gpyaAeia pe yvnola eEaptipata Metabo sivat
Kam)\)\n)\a yla oTiABwon HETAAWYV XWwpIg Xprion
VvEPOU.

Aegv eival katdAAnAa yia xprion pe dioko
EexovdpiopaTog 1) 5ioKo KOTING.

Aev givat Kcra)\)\n)\a yla Agiavon, Agiavon pe
yuq)\oxapro epvaoleq LE CUPHATOBOUPTOEG KaL
TPOXOUG KOTING.

a ¢nuIEG TIou EVEEXETAL VA TIPOKUPOUV aTtd Tr Un)
evOedELYUEVT XPTIOT TOU EPYAAEIOU TNV
ATIOKAELOTIKNA €UBUVN PEPEL O XPNOTNG.

Oa mpenel va Anpeovv undyn oL YEVIKA
AVaYVWPLOUEVOL KAVOVIOUOL TIPOANYING
ATUXNMATWYV KAaBWG Kal Ol CUVNUUEVES UTTOSEIEELG
aocdaAeiag.

3. levikég unodei&elg
acpaleiag

MNpoogETe yla T Sikr| oag mpootacia
Kabwg Kal yla tnVv mpootacia Tou
NAEKTPIKOV 00G EPYAAEiov ekeiva Ta
OnEia TOU KELPEVOU, TIOU XapakTnpido-

VTal e auTto To oUUBoAO!

NPOEIAONOIHZH - MNa tn peiwon tou
KIv&UVOU TPAUMATIONOU SlaBAacTe TIg
odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAONOIHZH AwaBdaocTte OAeg TIg

untodei&elg acpaleiag kat OAEG TI§
odnyieg. H un trjpnon twv vnodeifewv aopa-
Agiag kat Twv o0dnylwv uropei va nmpokaAgoel
nAektporAnéia, mupkayid kav'tj coBapous Tpav-
UaTIOUOUG.
®uldayeTe 6AeG TIG UTTOSEIEEIG acdaleiag kat
TIG 081Yieq yia HEAAOVTIKN XpP1ioN.
Napaywpriote oe AAAOUG TO NAEKTPIKO 0aG EPYA-
Agio povo padi pe autd ta eyypada.

4. E181kéq untodei&elg
acpaleiag
4.1 Kowéeg umnodei&elg aopaleiag yia
Agiavon, Aeiavon pe yvaAdxapto,
E£PYACIEG HE CUPHLATOBOUPTOEG,

oTIABwon Kal Epyacieq He TPOXOUG

KOTING:
a) Auto To nAeKrptKo epyaAeio npensn va
Xpnoloroleital wg oTIABwNG.MpocegTe
OAEG TIG U1105€l§£lq aocgaAeiag, uno&stﬁstq,
odnyYieg, MAPATTACELG KAl GTOLXEia, TTOV
Aappavete padi pe To epyaleio. Ze mepintwon
TIOU eV TNPNOETE TIG akOAoUBeG UTIOSEIEELG,
MUTTOPOUV va TIPOKANB0UV NAeKTPOTANEia, dwTld
Kavr) coBapoi TPAUUATIOHOL.
B) AuTé To NAEKTPIKO Epyaleio gival
akatdAAnAo yia Agiavon, Aeiavon pe
yvaAoxapto, epvucleq Me cupuaToBouptaeq
Kat P Tov Tpoxd kormg. OL XpNoeLs, yia Tig
ortoieg dev TIPOPAETETAL TO NAEKTPLKO EPYAAEID,
MUTTOPOUV VA TIPOKAAETOUV ETIKIVOUVES
KATOOTACELG KAl TPAUUATIOHOUG.

Y) Mn xpncluortonsrra Kavéva eEaprnuu, TO
oroio dev TIPoPAEMETAL KAl 8¢ cuvicTatal
amod TOV KATACKEVAOTI] EI8IKA YlA AUTO TO
NAEKTPLKO gpyaAeio. Movo To yeyovog OTL
UTIOPELTE VA OTEPEWOETE TO EEAPTNHA OTO
NAEKTPIKO EPYAAEIO, SEV EEAOPANIGEL Kapia
aopain xpnon.

8)0 amrpem’oq upteuoq crpocpwv TOU
egapTiparog npénel va ivat icog 1
peyaAutepog amnd To HEYITO aplOpo
oTPOPWYV TIOU avapEPETAL OTO NAEKTPLKO
epyaAeio. To eEAPTNUA, TIOU TIEPLOTPEPETAL
YPNyopOoTEPA Ao TO EMITPEMOUEVO, UTTOPEL Va
OTIACEL KAL VA EKOPEVSOVIOTEL.

€) H e§wtepikn Slausrpoq Kal 1o nuxoq TOVu
££apTIHATOG TIPETIEL VO AVTICTOLXOUV HE Ta
OTOLXEIA SLO0CTAGEWYV TOU NAEKTPIKOU GAG
epyaAeiov. Ta AdBog StaotactoAoynuéva
eEaptmuara dev Umopouv va Bwpaklotouv 1 va
eAeyxBouv eNMapKwg.
0) Ta e§apmpaTa |LE CTIEIPpWHA TIPETEL VA
TAIPLAGoLV aKpIBWG oToV Agova Aeiavong Tou
NAEKTPLKOU apyu}\smu Zta crepewpsva He
¢Aav-r(eq eEuptnpam npertet n omn
uTtod0X11G va Taplalel akpiBwg otn popodry
™G PAavtiag. Ta eEaptriuara mou dev
Talplalouv akpwg otn dlatagn urtodoxTng Tou
NAEKTPIKOU EpYAAEiOU, TIEPIOTPEPOVTAL AVWHAAQ,
SnuoupyouV LIoXUPOoUS KPadaouoUg Kal HIopouV
va 08nNynoouv oTnV anwAeLa TOU EAEYXOU.

n) Mn Xpnowomnoleite kavéva xaAaopevo
egdptnua. EAéyxeTe mpiv and kdde xprion Ta
ggapTipara, 6TIwg Toug dickoug
TpOXioparog, yla Tux6v oracipara Kat
PWYHEG, TOUGg Siokoug Asiavong yla pwyHES
kat $Oopa, TIg CUPHATOBOUPTOEG yla XaAapa
N ontacpéva cuppata. ‘OtTav To NAEKTPLKO
epyaAeio 1 To EAPTNHA MEGEL KATW,
€AEYETE, €av 8)(8[ unooTei {nuan
xpnmponomcra €va ayoyo gpyaAeio/
egapTnpa. ‘Otav eAEYEETE Kal TOTOOETHOETE
TO EEAPTNHA KaL TO TIANGiOV EVPLOKOUEVA
aropa BploKovml €KTOG TOU ETUTIESOU TOV
MEPLOTPEPOUEVOU EEAPTHHATOG, APIOTE TO
€pPYaAgio va AelToupynoel yla €va AENTO pe



TO PEYIOTO aplOuod oTpodwv. Ta xalacueva
eEapmuata omnadouv cuvnbwg oe auTd To XPOVO
SOKIUNG.

0) ¢opure TOoV rtpocmeo €EOMALONO
TpocTaciag. XpnolHonoLeiTe, avdloya pe T
Xp1ion TANPNG paoka TPOcWITov, TpogTacia
TWV HaTIWV n npocrureunxu YUaAld. Zto
Badué mov eival okoéTIHO, XPNOLHOTIOIEITE
Haoka TipocTaciag aro Trn oKovn,
WTOACTISEG, TIPOCTATEUTIKA YAVTLA 1] EI6IKN
TI051d, TIOU GUYKPATE( HAKPLd oag Ta MIKPpd
cwpatidia Asiavong kat vAkov. Ta pata
TIPETIEL VA TIPOOTATEVOVTAL OO TA EKTOEEVOUEVA
OAGYUPA EEva oWHATA, TIOU SNUOUPYOUVTAL OTIG
d1adopeg epappoyes. H paocka rpootaciag arnéd
N okovN 1) N LAoKA TIPO0TACIAG AVATIVONG TIPETIEL
va GIATPAPOLV TN OKOVN TIOU SNLOUPYEITaL KaTA
v epyaocia. Otav eioTe ekTeBEIPEVOL Yl
HEYAAUTEPO XPOVIKO diactnua og Suvatd 86puo,
propeite va XAoeTe TNV akon oag.

1) Mpocégte va napuusvouv Ta AAAa crropa o€
acpaAn anéoTacT and TNV MEPLOXT TNG
epyaociag cag. Kabe dtopo mou nepva oTnv
TIEPLOXT) EPYATiaAg, TIPETEL Va dEPEL
TIPOOWTIIKS EEOTTAIG NG TIpooTasiag. Turuata
ToU ene&epyalOUEVOU KOPUATIOU 1) OTIAoUEVA
€EapTNUATA UITOPOUV Va EKOPEVOOVIOTOUV Kal va
TIPOKAAEOOUV TPAUUATIONOUG GE ATOWA TIOU
BpiokovTtal ekTOg TNG Apeong B€ong epyaoiag.

K) ‘Otav ekTeAEiTE Epyacies, oTIq oToieg TO
€£§APTNA MTTOPEL VO CUVAVTIOEL
KAAUPUEVOUG NAEKTPIKOUG AywYOUq 1} To 51K
TOU NAEKTPIKO KAaAWS10, KPATATE TO EpYAAEio
HOvo anod Tig povwpéveg emipaveleg Aapng. H
emadr W’ €vav nAekTpodOpo aywyo UTopeL va
B€oel eTtiong Ta HETAAAIKA PEPT TOU EPYAAEIOU
UTIO TAOM KAl VA TIPOKAAEDEL [l NAEKTPOTIANE(Q.

A) Kpatarte To KaAwdlo cUvdeoNng 6To pevA
Hakpla anod ta neploTpePpopeva eEaptnpata.
‘Otav xdoeTe TOV EAEYXO TOU EPYAAEIOU, UTTOpEi
TO KAAWSIO TOU PEVHATOG VA KOTIEL 1} Va ayKwOEel
KaL To X€pL 1 0 Bpayxiovdag cag va Tiepacel oTnv
€TIKIVOUVN TIEPLOYXT) TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
eEaptuarog.

M) Mnv evamoB£TeTe To NAEKTPIKG EpyaAeio
TIOTE, IPOTOU AKLVNTOTIOINOEL EVTEAWG TO
eEuanpu To eploTpedOueEVO EEAPTNHA UITOPEL
va €pBel o emadn pe TNV emipavela evanddeong
KaLVa XAOETE £TAL TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU 0AG
gpyaAeiou.

v) Mnv apnoete TI:OTE TO NAEKTPIKO EpyaAeio
va AELToupyei, Katd ™ Slapkeia o To
petadEpete. Ta polxa 0ag UMOPoUV Katd AdBog
va €pBouv og emadr e TO TIEPLOTPEPOLEVO
€£apTnua, va paykwBouv kat To eEApTnua va oag
TPUTINOEL.

€) KabapileTe TaKTIKA TIG OXIOHEG AEPLOOY
TOou nAaKrleou oag epyu)\elou O avepompag
TOU KIVNTI A TPABA OKOVN HEoa 6To TEPIBANLa
Ka pa MEYAAN CUYKEVTPWOT LETAAAIKNG OKOVNG
MTTOPEL VA TIPOKAAETEL NAEKTPLIKOUG KIVOUVOUG.

0) Mn xpnotpomoleite To NAEKTPLKO EPYAAEio
KOVTA o€ eVPAeKTA VALKA. O1 oTivOripeq
propovv va avadAEEouv autd Ta VAIKA.

EAAHNIKA el

) Mn xpnowlormoleite kavéva e§apTnua, ov
anattei vypo PUKTIKO pEco. H xprion vepou 1)
AAAWV VYPWV WUKTIKWV LECWV UTIOPEL va
odnynoel oe nAektpomAngia.

4.2 AvAkKpouoT) Kal aQVTioTOLXEG UTIOSEIEEL
acdaleiag
H avakpouon eival n §advikn avtidpaon Adyw
HOYKWHATOG 1) EUTTAOKTY|G TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
egaptnuarog, 6nwg Tou SioKou TPoxiopatog, Tou
Siokou Agiavong, Tng cuppatopouptoag KTA. To
MAYKWHA 1) 1] EUTTAOKT] 0ONYOUV GE pia EAPVIKT|
QGKLVNTOTIOINOT) TOU TEPLOTPEPONEVOU
e€aptruaTog. 'ETol éva aveEEAEYKTO NAEKTPIKO
EPYOAEIO KIVEITAL EVAVTIO 0TIV KATEVBUVOT
TIEPLOTPOPTIG TOU EEAPTIMATOG OTO ONUEI0
EUTIAOKNG.

‘Otav 1.X. évag Siokog TPoXiopaTog HayKwOEi 1)
MTTAOKAPEL 0TO EMEEEPYOACOUEVO KOUUATL, UTTOPELN
aKkur tou Siokou rpoxtcuaroq va Bublotel oto
sneispchouevo Kouucm va uquwea KaL€toLva
OTIAOEL 0 BITKOG TPOXITHATOG 1) VA TIPOKAAETEL jial
avakpouon. O 610Koq Tpoxlcuaroq Kiveitat psra
TIPOG TO XELPLOTN 1} ATIOUAKPUVETAL ATIO QUTOV,
avdAoya pe tn dopd MePLoTPOdHNG TOU SioKOU OTO
ONUEIO EUTTAOKNG. Z€ QUTH TNV TIEPITTTWON
UrtopoUV ot SioKoL TPOXIoHATOog akoua Kat va
OTIAo0UV.

Mia avakpouan (KAOTONHA) €ival N CUVETELD HLag
€0AAUEVNG XP1IONG TOU NAEKTPLKOU spya)\smu
Mmopei va anopeuxBei pe Ta kKatdAAnAa peTpa
podUAAENG, OTwg TieplypddovTal o CUVEXELD.
a) Kpatdate 1o nAekTpIkO epyalAeio otabepa
Kal pEPTE TO GWHA KAl TA XEPLA 0AG O Hla
6¢£on, oTnv omoia uropeite va
uvnuerwmcere TIQ duvapuelg avadpaong.
Xpnooroleite MAvToTe TNV TPOGOETN AP,
€AV UTTAPXEL, Y10 VA EXETE TO HEYLOTO SuvaTo
e}\syxo TAvVW OTIG 6uvapetq uva&pucnq nomm
porm avtispaocng katd Ty erurayvvon. O
XEPLOTAG MIMOPEL e TA KATAAANAA HETPA
TIPOPUAAENG va EAEYEEL TIG SUVAELG AVAKPOUONG
KaL avtiépaong.

B) Mn 8£ceTe TO X£pPL OAG TIOTE KOVTA OTA
rteplo"rpecpopsva sEap'muaTa To sEaprnua
MTTOPEL KATA TNV AVAKPOUOT) VA TIEPACEL TIAVW aTtd
TO X€pLOAG.

Y) AltopeVYETE LE TO CWHA GAG TNV TIEPLOXT,
OTNV OTIoid TO NAEKTPIKO Epyaleio Ba KivnOei
O€ MEPIMTWON MIag avakpouvong. H avdkpouon
METAKLVEL TO NAEKTPIKO EPYAAEiO avTiBeTa otV
KatevBuvon NG Kivnong Tou §iokou TPoXioHaTog
OTO ONMEI0 EUTTAOKNG.

8) Na epyadeoTe 181aiTEPA TIPOCEKTIKA GTNV
TIEPLOXT) YWVIWV, KOPTEPWV AKHWV KTA..
EpodiCeTe, TNV anwenon tov e5apTiparog
arnod to ene§ePyalOMEVO KOMMATL KAl TO
pavkwpa ToMepLoTPEPOPEVO EEAPTNHA EXELTNV
TAOT) VA UAYKWVEL OTIG YWVIES, OTIG KOPTEPES
OKUEG 1) 0Tav anwBeital. AuTtd npom)\sl mv
ATIWAELQ TOU EAEYXOU 1) TNV avAKPOUa.

€) Mn xpnoiporoleite kKavévav aAuoldwTo )
080VTWTO TPLOVOSIoKOo. TETola EEAPTNUATA
TIPOKAAOUV TAKTIKA L AVAKPOUOT) 1) TNV anwAeLa
TOU EAEYXOU TOU NAEKTPLIKOU EPYAAEIOU.
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4.3 15waitepeg UTTOSEIEELG acpaAeiag yia Tn
oTiABwon:

Mnv apriocete Avpéva PPN Tou GKoUuPou
oTIABwoONg, WSlaitepa Ta kopdovia
oTepPEwongG. TUAIETE 1} KOVTUVETE Ta
Kopdovia crepewcnq Ta )\Upsva
TIEQLOTPEPOUEVA KOPOOVIA OTEPEWONG UTTIOPOUV
va TUAIXTOUV 0Ta SAKTUAA 0agG 1] va TIlaoTOUV OTO
enegepyaloUeEVO KOUUATL.

4.4 TNepartépw umodeigelg acpaleiag:

MPOEIAONOIHZH - ®opdte avtote
TIPOCTATEVTIKA YUAALD..
Xpnoloroleite EAAOTIKA EVOLIAUECA OTPWHATA,

otav napadidovrtal padi pe To VAkS Agiavong kat
OTaV amaTouvTaL.

MpooEETE TA OTOLKEIQ TOU KATAOKEVATTY) TOU
gpyaAeiou 1) Tou eEaptuatog! MNpootatevete
Toug Siokoug armod Airog kat kturmua!

Ta sEapmum‘a TIPETEL VA q>u)\ayovml Kat va
XPNOYOTIOLOUVTAL TIPOGEKTIKE, CUMPWVA LE TIS
uttodeifelg Tou KaTaokevaoTn.

To ene€epyalOUeVo KOUUATL TIPETIEL VA OKOUUTIA
otabepd Kat va eivat agPaAlopevo, TL.X. HE TN
BonBela odprykpwv. Ta peydAa enegepyalopeva
KOMMATLO TIPETIEL VA UTIOOTNPICOVTAL ETTAPKWG.

s Katda v enefepyaoia, blaitepa
c% TWV METAAAWYV, urtopei va padeuTtel

AYWYLUN OKOVT OTO ECWTEPLIKSO TOU EPYAAEIOU.
‘EToL uropei va TipokuYeL LETAPOPA NAEKTPIKNG
EVEPYELQG TIAVW OTO TIEPIBANUA TOU EPYAAEIOU.
AuTO propei va yivel aitia yla évav mpoowpivo
kivéuvo nAektpomAngiag. '’ autd eival
GT[QpGlTI’]TO HE TO gpyaAeio oe Aettoupyia, TO
TAKTIKO, OUXVO KAl TIPOOEKTIKG §EPUONA TOU
spya)\s:lou ME TIETIECUEVO AEPA UECQ ATTO TIG TTIOW
OXIOMEG AEPIOMOV. Z€ AUTH TNV TIEPITITWOT TIPETIEL
va KpaTdate To epyaleio otabepd.

2uvioTarat n Xprion Hiag HOVIUNG £YKATAoTAONG
avappddnoNng Kat n eyKataoTaon evog
Hikpoautopatou acdaAeiag (Fl). Ze mepimtwon
ATIEVEPYOTIOINONG TOU OTIABWTT| HECW TOU
Slakortn acpaieiag eopaipgvou pevpatog (FI)
TIPETIEL TO EPYAAEIO va eAeyXOei kal va KaBapLoTEL.
Na tov kaBaplopod Tou Kivnmpa BAENE oTo
kedpdaAalo

9. Kabaplopog.

chovncTs va givat e}\eueepa Ta avowpaw
AEPLOHOY, KATA TIG EPYATIEG KATW ATIO GUVONKES
dnpuovpyiag okovng. Ze mepirtwon rov Ba rrav
QrapaiTnTN N AMOPAKPUVOT TNG OKOVIG,
QATIOCUVOEDTE TIPWTA TO NAEKTPIKO EPYAAEi0 amod
T0 SiKTUO TOU PEVHUATOG (XPNOLHOTIOOTE Un
METAAAIKA avTIKeipeva) kat arnoduyete Tn BAARN
TWV ECWTEPIKWYV EEAPTNUATWYV.

Agv erutpémnetal va Xpnoyorolovvtat ta
XaAaopgva 1 mapadoppwpéva egaptipata
KaBwg Kat Ta eEapPTrHATA TIOU TTIAPOUCLAlouv
Kpadaououg.

MpoTtov mpaypatonojoeTe pia omoladnrote
pUBoN, aAAayr| EEOTIALOOU 1} GUVTTPNOT
TpaPnr&Te To Pig amod v Tipila.

Miwa xaAaopévn 1§ paylopevn pdcedetn Aapn)
TIPETEL Va avTikataotabel. Mn xpnoiormoleite To
€pYOAEio e eAaTTWATIKA AaBn.

‘Evag xaAaop€vog 1 paylopevog TIpOGUAaKTPag
XEPUIV TIPETIEL VA AVTIKATAOTABEL M
XPNOLLOTIOLEITE TO EPYAAEIO PE EAATTWUATIKO
TIPODUAAKTIPA XEPLWV.
Meiwon emBapuvong anod okovn:

2wpartidla, Ta omoia dnuoupyouvTal Katd

TNV €pYQCia e TO TIAPOV EPYAAEIOD,
€VOEXETAL VA TIEPLIEXOUV OUCIEG, OL OTIOIEG UTTOPEL
va TPoEEVIGOUV KapKivo, AAAEPYIKEG
avTidpAceLg, VOO LOTA TOU AVATIVEUCTIKOU
OUCTNHATOG, YEVETIKEG AVWHAAIEG 1) AAAEG
BAABeg g avanapaywyng. Optopeva
mapadeiylaTta autwy Twv ouclwyv givat ta eEng:
MOAUBSOG (o€ HOAUBSOUX T ETIXPICUATA), OPUKTY
oKOVN (ard SopIKoug AiBoug, OKUpPOSEUA Kal Tal
TIOPOHOL), TIPOOBETEG OUTIEG yla TNV
eneEepyaoia EuAeiag (xpwuiko, uéoa poataciag
EUAEiag), oplopéva eidn EuAgiag (6rwg okovn
Spudg 1 0&14G), HETAAAQ, auiavTog.
O kivéuvog eEaptatal armd I SiapKela, oTnv oroia
0 XPNoTNng 1] dtopua mou Ppiockovtal Kovtd
ekTiOevTal otnv emPBdpuvon.
Autd Ta cwpatidla dev TpeTeL va pOAcouv 0To
OWHa.
lMNa va pewwdein emPBapuvon anod auteg TIG OUOieG:
DpoVTIoTE Yla KAAO AEPIOUO TOU XWPOU EPYACIAG
Kal Gopdte KATAAANAO EEOTIALIOUO TIPOOTACIAG
OTWG LAOKEG TIPOCTACIAG TNG AVATIVON|G, OLOTIOIE]
UItopoUV va GIATPAPOUV HIKPOOGKOTIKA HIKPA
owpartidla.
Tnpeite TG 06nyieg TTOU LOXVOUV YLd TO UAIKO, TO
TIPOCWTIIKO, TNV £PAPHOYN KAl TO ONueio Xpriong
oag (.x. dlataelg mpootaciag Tng epyaciag,
anoppuyn).
ZUAAEETE T CWHATISLA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
onueio g dnpioupyiag Toug, anodUyeTe TIG
OUOCWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnouoroleite KATAAANAO yla eSIKEG EpyaTieg
pocBeTo €EOTAIONO (BAETE 0TO KEDAAQLO 11.)
‘Etol $Bavouv Atyotepa cwpatidla aveEEAeykTa
oTO TEPIBAANOV.

Xpnouporoleite €va KaTAAANAo cUoTNna

avappodnong okovng.

MewwoTte v emPdpuvon and tn okdVN e TOUG

e&ng Tponouq

- OTPEPOVTAG TA EEEPXOUEVA OWHATISIA KaL T
oKOVN araepiwv Tou epyaieiov OxL TAvw oag i
TIPOG ATOWA TIOU BpioKovTal KOVTA 6ag 1) TTAvw
0€ CUCOWPEUHEVT OKOV,

- XPNOLLOTIOWVTAG Uia eyKaTAaoTaon
avappodnong Kavr pia cuokeur KadapLopou
TOU aépa,

- aepiovtag KaAd To XWPo epyaciag Kat
610mpwvmq OV Kaeapo avappoPpwvTtag Toug
puroug. To oKounloua 1 1o Eedpvonpua
OTPOPRIAILEL TN OKOVN.

- Avappoddrte 1y mAEveTte TNV evdupaoia
npooTtaciag. Mnv Eeduodre, XTUnaTe 1
Kabapilete pe BoUpTOEG.



5. Emokomnon

BAgme oeAida 2.
1 MANKTPO yla TN pUBLION TOU TIPOPUAAKTTPA
XEPLWV
Mpootacia xeptov
Zupdpevog SLaKoTmg yia evepyortoinory/
arevepyoroinon
MpdoBetn Aafr) / mpocdeTn Aapn| e andoBeon
Kpadaouwv *
Tpoxiokog puBpLong Tou aplBpov oTpodwv
Ma&adt cuodryEng
EEaptnua epyaciag
®dAGvTCa opEng
Atovag
KAeldi Turou AMev
lavtokAeldo

&~ w N

O wWoo~NO O,

1
1
* Avaloya Tov eEOTIALONO/Se oupmepAapuBaveTal
0TA VAIKA TTapadoong

6. O¢fon o€ AetToupyia

Mpwv T B€om o€ Aettoupyia eAgyETe, edv n

TAOT) KALN CUXVOTNTA TIOU avapePOVTALGTNV
mvakida TUmou TauTi{ovTal Je Ta oTolyEia Tou
NAEKTPLIKOU 600G SIKTUOU.

2UVOEETE TIAVTA TIPONYOUUEVWG €V PEAE

Slappong FI (RCD) ue pey. pevua
gvepyoroinong 30 mA.

6.1 TomoB&étnon tng nMPocOeTnNg Aapng
Na epydleoTe HOVO e TOTIOBETNUEVN TNV
mpdoBetn Aapn (4)! BidwoTte tnv mpdcbetn
Aapn otabepd otnv aplotepn 1} €L MAeUpdA Tou
epyaAeiou.

6.2 TomoB¢tnomn Tovu podpuAakTtiipa
XEPIWV
Na gpydleote pOVO [e TOTIOBETNUEVO TOV
TIPODUAAKTIPA XEPLWV (2).

TomoBétnon:

- Matnote To MARKTPO (1) KAl KPATNOTE TO
TIATNHEVO.

- 2pwETE TOV TPOPUAAKTT)PA XEPLWV (2), OTIWG
daivetal (BAETE elKOVa @, 0EAISA 2), aTtd KATW
T(POg Ta EMAVW PECA 0TO AUAAKL 2TIPWETE
TPWTA TOV OAGONTIPA UE TN LEYAAUTEPN
SLApETPO TIEPITIOU 5 MM péoa 0TO EEWTEPIKO
AuAdkL. Metd akoAouBei 0 OAlGONTNPAG LE TN
MIKPOTEPN BLAPETPO, O OTIOI0G CTIPWXVETAL HETT
OTO ECWTEPIKO AUAAKL.

YnodeEn: Mnv mpoonabnoete, va oTipwEETE Ka
ToUg 500 OMGBNTAPEG CUYXPOVWG 0TA SU0
QUAGKLA, QUTO &€ YiveTal APXIOTE TIPWTA HE TOV
a&wraleo oAoBNTPa, HETA aKoAouBiei 0
£0WTEPLKOG ATTO HOVOG TOU.

Neplotpodn:
- Mammote to MANKTPo (1) Kal YupioTe TOV

TIPOPUAAKTIPA XEPLWV ETOL, WOTE N KAELOTY|
TIEPLOXT] VA SEIXVEL TIPOG TO XPNOTN.

EAAHNIKA el

- EAéyETe TV KaAY) ipocappoyn: To AnKTpo (1)
TIPETEL Va eival aoPAAIOIEVO KalL O
TIPODUAGKTAPAG XEPLWV SEV ETUTPEMETAL VA
propei va replotpadei.

7. TomoB£tnon Tou
egaptniparog

Mptv and 6Aeq TIq epyacieg aAAayng
gtomAlopou: TpaBn&te To ¢Ig amno v mpida
Tou peupartog. To epyaleio mpémnel va eivat
ATIEVEPYOTIOMMEVO KaL 0 AE0VAg aKivnTog.
7.1  ZuvappoAdynon Tou e§apTHAaTog
gpyaciag
BAgme ewkdva b, oeAida 2

- O12 mAeupég TG pAdvtlag otrptEng (8) eival
SlapopeTikeg: TomoBetnoTe TN PAdvT(a
oINS (8) mavw otov agova (9) yuplopevn
£€TOL, WOTE 1 LEYAAN, SIAUETPOG TOU nepl)\alulou
TIou ralplq(al oto eEdptnua epyaciag (7) va
Seixvel Ipog Ta eNMavw.

- TortoBetnoTe TO EApPTNUA epyaciag (7) Tavw
otn dAavtda opEng (8). To eEdptnua
£pyaoiag TPETEL VA AKOUUTIA OpOLOHopdA TTAVW
ot dAavtla oTrPIENg.

7.2 Zpigpo/Avoipo tov magipasiov
ouodlygng

Zpi&po Tou magpadiov cVGPLyEng (6):

OL2 (6) AeupéEg Tou Ttagiuadiot cuodLyEng eivat

SladopeTikeg. BidwoTe TO A& adt cuoply&ng

TAvw oToV A&ova wg akoAovBwg: (9)

A 7

- A) Ze mepintwon Xovrpwv (6 mm)
eapTnuaTwy gpyaociag:

To mepiAaipio Tou Magiuadiov cLodLyEng (6)
SeiXVELTIPOG TA KATW, YA Va UTTopEi va
TomoBetnOel TO naEtuaél ovodtyéng oiyoupa
Tavw otov dgova.

B) Z& mepintwon Aemtwv (3 mm)
eapTnuaTwy gpyaociag:

To mepiAaipiio Tou Maguadiov cLodLyEng (6)
Seilxvel Ipog Ta eMavw, yava propei va odigel
TO AeTTTO €EAPTNUA EpYaTiag ue O'lYOUplQ
Aodaliote Tov agova (9) pe To KAeldi TUTIOU
AM\ev (10). ZpiEte To Ma&ddl cuodpLyEng (6) e
TO Yavt{okAeldo (11) ipog T dopd Twv 68u<'rde
TOU poAoyloU (BAgme elkdva ¢, oeAida 2).
AVo1o Tou Tagadiov cuopLyEng:

- Aodpaliote Tov dEova pe To KAELSI TUTTIoU AAAEV
(10). =eBdwoTe TO MAEINASL CLOPLYENG (6) pE TO
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EAAHNIKA

yavt{okAeldo (11) evavtia otn popd Twv
SEIKTWV TOU poAoYLoU (BAETE €lkOVa b, oeAida
2).

8. Xpnon

8.1 PUBuIoN TOU aplOHOY TWV CTPOPWV

Me Tov tpoyioko pubuiong (5) pmopei va
TIPOETUAEYEL 0 AplOOG oTPOdWV Kal va aAAAEEL pe
ouveyT pubpion.

OL B€oelg 1-6 avTIOTOLXOUV TIEPITIOU OTOUG
ak6Aouboug aplBoug oTpodwv Xwpiq popTio:

T 900/ Aemttd 4. 2800/ Aettto
2. 1700/ Aemtto 5.t 3400/ Aettto
[ 2350/ Aemtto 6....... 3800/ Aettto

H nAektpovikn pubuon VTC kablotd duvatr tThv
gpyaoia avaioya pe To VAIKS Kal Eva oxedov
otabepod apOUo oTPOoPWV, aKOUA Kal o€ GopTio.

8.2 Evepyomoinon/Anevepyomnoinon
Odnyeite 10 gpyaleio mavrote pe Ta dSvo
Xépla.

m MNpwTta evepyoroleite To EpYaAAEio Kal HETA
Pépete 10 €EAPTNA EPYQACIAG OTO

ene&epyaloEVO KOUUATL.

Anodevyete, va avappodd To EpYaAEio
TPOOBETN OKOVN Kal YpéQla.Kata tnv
EVEPYOTIOINOT KAL ATIEVEPYOTIOMNON KPATATE TO
EPYOAEIO HAKPLA ATIO TN CUYKEVTPWHEVT OKOVT).

EvanoBeteTe TO epyaleio petda tnv
arevepyortoinon, adov TPWTa aklvnTomnoindei o
KIvntrpag.

2 TePITTWON oUVEXOUG AElTOoUpYiag To

epyaAeio eEaKo}\oueel va Asnoupyel otav
oag EePuyeL and To xEpL ' auTo va KPATATe To
€PYAAEl0 TTAVTOTE KAAA UE TA SUO xepla aro TIg
TIPOPBAETIOUEVES XEPOAAPBEG, VO OTEKEDTE
otabepd Kal va epYAlecTe CUYKEVTPWHEVOL.

Evepyomoinon: anwﬁre TO GUPOUEVO 6laKom'n
(3) pog Ta eunpog. MNa t ouvexn
AelTOoUpYia avaTpePTE TOV TIPOG TA KATW,
WOTIoU Va aodaAioeL.

Anevepyormoinon: Natiote Vv miocw akpn Tou
OUPOUEVOU SLaKOTITN (3) KaL adrjoTe TOV
eAevBepo.

8.3 Ymodeigelg epyaoiag

Mieote 10 epyaleio eAadpd Kal KIVACTE TO TIAVW
otV emddvela mEpa-Swoe.

9. Kabapiouog

Kabapiopog tou Kivntipa: Zepuodte To
EPYAAEIO TAKTIKA, GUXVA KL TIPOCEKTIKA HE
TIETUECHEVO AEPA HECQ OO TIG THOW OXIOHES
QAEPLOKOV. Z€ QUTI| TNV MEPIMTWON TIPETEL Va
Kpatdte 1o epyaAeio otabepd.

10. Apon BAaBwv

- Mpootacia évavtl unepq)opncmq (0]
aplepo6G oTPoPwV Pe GopTio HEWWVETAL
MOAY. H Bepuokpaaia Tou kivntrpa givatl TToAU
udnAn! AgroTe To epYAAEio va AelToupynoel
oTOo peAavTi (XWpPIg PopTio), LEXPL VA KPUWOEL.
Npootacia evavrti unepdpoptiong: O
aplOpog otpodpwyv pe PopPTio PELWVETAL
AIl0. To epyaleio uneppopTwveTal. Zuvexiote
NV EPYaoia pe HelwpueVo ¢opTio.
Anevepyomnoinon acpaieiag Metabo S-
automatic: To epyaleio
ANENEPIOMNOIHOHKE amé povo tovu. 3¢
TePIMTWOT TIOAU UPNANG TaxUTNTag avgnong
TOU PeUPATOG (OTIWG TIAPOUCLAETAL TI.X. OE
TepinTwon ag EapVIKNG EUTTAOKNG 1) LLag
avadpaong) arevepyoToLeiTaL TO EPYAAEIO.
ATtevepyoTIomoTE TO EPYAAEIO UE TOV CUPOUEVO
Slakorm (3). Evepyomomote peta §avda 1o
€PYAAEIO Kal CUVEYXIOTE KAVOVIKA TNV gpyaaia.
Anoduyete AAAeQ eUNTAOKEG. BAETE 0TO
KedpaAaio 4.2.

Mpootacia ané abEAntn enavekkivnon: To
epyaleio dev Aettoupyei. H mpootacia ano
aBeANTN enavekkivnon €xel evepyoronBei. Eav
T0 P1§ (peupaToAnTITING) ToTOBETNOEL oTNV TPl
e EVEPYOTIOINUEVO TO EPYAAEio 1y
anokaTaotadel n T1pododocia ToU PEUNATOG
META arto i SlakoTm, To epYaAeio dev
AelToupyei. ©O€oTe TO EPYAAEio EKTOG
Aettoupyiag kat Eava og Aettoupyia.

11. EEapmpata

XpPNOLUOTIOIEIOTE ATIOKAEIOTIKA YVIiold
etapmuata tng Metabo.

Xpnouuoroteite Lovo eEAPTNUA, TA OTIOIA TTANPOUV
TIG ATAITACELG KAL TA XAPAKTNPLOTIKA OTOLXEi TIOU
avadEépovTal oe aUTEG TIG 0dnyieg Aettoupyiag.
MANpeg npoypappa sEapmpava BAEME
www.metabo.com 1} GTov KUpLo KaTAAoYoO.

12. Emokeun

Ol ETIIOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV
ETUTPEMETAL VA SlevepyoUvTaL LOVOV ATt
NAEKTPOTEXVITEG!

Me nAektpikda epyaieia Metabo rtou €xouv avaykn
ETILOKEUNG ATEVBUVOEITE TIAPAKAAW OTNV
avrtioTolyn avtipoowria tng Metabo.
AleuBivoelg BAEne www.metabo.com.

Toug KATAAOYOUG QVTOAAGKTIKWY UTIOPEITE Va
Toug KateBdoete on SlevBluvon
www.metabo.com.

13. MpooTtacia mepBAAAoOvVTOG

H &nuoupyolevn okdvn Agiavong propei va
rieplexet PAaBepES ouoieg: Mnv amocupeTe
oKV e TA OKIAKA ATIOPPIUUATA, AAAA OWOTA,
mapadidovtag Tn okov”n o€ Uia Bon
OUYKEVTPWOTG ELSIKWYV ATIOPPLUHATWYV.



Tnpeite TOUQ €BVIKOUG KAVOVIOHOUG Yla TNV
anoéoupon cUPPWVA E TOUG KAVOVEG TIpooTaciag
TOU TIEPIBAAAOVTOG KAl YIA TNV AVAKUKAWGCN TWV
AxpnoTwv gpyaAeiwv, cuokeuaolwy Kat e§aptn-
MATWV.

Movo yia Tig xwpeg ™g EE: Mnv netdte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTA OIKLAKA

anoppippatal ZVpdwva pe TNV eupwaikn
odnyia 2002/96/EK mepl NAEKTPIKWYV Kat
NAEKTPOVIKWYV CUGKEUWV KAL TNV EVOWUATWOT| TNG
oTo €0VIKO dikalo, Ta NAEKTPIKA EpYAAEia TIPETEL
va cUAAEYovTaL EEXWPLOTA KAl VA ETILOTPEDOVTAL
YO QVOKUKAWOT e TPOTIO PIAIKO TIPOG TO
TepBAAAOV.

14. Texvika cToixeia
Aleukpivioelg ota otolxeia ot oeAida 3.

Alatnpoupe 1o Sikaiwpa ya aAAayég, TIou
€EUTMPETOUV TNV TEXVIKT) TIPO0SO.

Dmax =Méylom Siauetpog eEaptnpatog
epyaociag

tmax,1 =MEYIOTO ETUTPETITO TIAXOG TOV
€£apTANATOG EPYAOIAG OTNV TIEPLOXTN
oUoIENG o€ TIEPITTTWON XP1IoNG
ma&padiov cuopLyEng (6)

tmax,3  =MEYLOTO ETUTPETITO IAXOG TOU
epyaAeiov/eEaptripatoq

M =2meipwpa Tou dsova

| =Mnkog Tou d&ova Aeiavong

n =0VOoUaOTIKOG aplOpo6g oTpodwV
(neylotog apleuoq oTPOdWV)

P4 =0VvopaoTIKn 1oXUg

Ps =Amnod156 Hevn LoXUg

m =Bapog xwpig kaAwdlo ocvvdeong ato
pevpa

OL TIHEG HETPNONKAV CUPDWVA LE TO TIPOTUTIO
EN 60745.

[O] EpyaAeio g katyopiag Baduou
npootaciag Il

~ EvaAlacoodpevo peupa

Ta avadepoUeVa TEXVIKA OTOIXEIO EVVOOUVTAL HE
avoxéq (oUpPWVa PE TIG EKAOTOTE LOXVOUTEG
TEXVIKEG TIPOSIAYPAPER).

TipéQ eKTIOUTING

AUTEG OL TYEG KABLOTOUV duvatr) TNV eKTi-
HNON TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOU
KaL TN oUYKPLoN S1adOPWV NAEKTPIKWV EPYQ-
Agiwv. AvaAoya e TiG ouvbrKeg epyaaiag, Ty
KOTAOTAOT) TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU 1) TwV EEAp-
TNHATWYV gpYaciag Propei To TPAYHATIKO PopTio
va eival UPnAOTEPO 1) XaunAoTepo. INa v eKkti-
pnon AdBete untdyn ta SlaAeippata epyaciag Kat
TIG AcELS HiKpoU dpopTiou. Me Baon Tig avTi-
OTOLYEG TIPOCAPHUOCHEVEG TIMEG EKTIMNONG Kabo-
pioTE YETPA TIPOOTACIAG YIA TO XPNOTN, TL.X. OPYa-
VWTIKA PETPA.
ZUVOAIKT) TIHY) KOASAGUWY (SLAVUCUATIKO

A6poloa TPLWV KATEUBUVOEWV) UTIOAOYIOUEVN
oupdwva e to Tipoturio EN 60745:

ap p  =Tuur eKTIOUTMG KPASAOHWY (OTIABwoN)
Knp =AvaoddAela (TaAavtwon)

Tumikég NYNTIKEG 0TABUEG, agloAdynon A:

Loa =2TAOUN NXNTIKNAG TtiEoNg

EAAHNIKA el

Lwa  =ZT1d0un nXNTIKNG loxvog

KpA7 KWA= AVQO'(Dd)\SlQ

Kata v epyacia propei va untdp&el urtepBaon

™G otAdung BopuBou Twv 80 dB(A).
XpnopoToleiTe TipooTacia akong
(wTaomideg)!

HAeKTpOHayVNTIKEG TTAPEUPBOAEG:

Katw amo tnv emidpaon .oXupwv

NAEKTPOUAYVNTIKWYV TIAPEBOAWYV aTtd EEw,

UTopei va mapouclactoUV JEHOVWHEVES

TIPOCWPLVEG SLAKUPAVOELG TOU aplBpoU Twv

oTpodwV 1 va yivel evepyortoinon tng

TIPOCTAGIAG arod ABEANTN EMAVEKKIVNON. Z€ QuTr)

TNV TIEPITTWOT) ATEVEPYOTIOOTE KL

gvepyoromoTe Eava 1o epYaAEio.
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek a sarokvarrat-csiszolok - tipus és
sorozatszam alapjan térténd azonositassal *1) —
megfelelnek az iranyelvek *2) és szabvanyok *3)
Osszes vonatkozo rendelkezésének. a muszaki
dokumentacidt *4) - lasd a kdvetkezd oldalon: 3.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gépek eredeti Metabo tartozékokkal fém viz
alkalmazasa nélkuli polirozasara hasznalhatok.

Nagyolétarcsaval vagy darabolétarcsaval egyutt
tértend hasznalatra nem alkalmas.

Nem alkalmas készorulésre, csiszolopapirral
térténd csiszolasra, drétkefe hasznélatara és
darabolasra.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbol eredé
mindennem( karért a felelésség kizaroélag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabdlyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
szabalyok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jeldlt szévegre-
szekben foglaltakat!

@ FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély

csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és eldirast. A bizton-
sdgi tudnivaldk és utasitdasok betartdsanak elmu-
lasztdsa elektromos dramlitést, tlizet és/vagy
sulyos személyi sérliléseket okozhat.

Kérjik, gondosan 6rizze meg valamennyi

biztonsagi utmutatét és elGirast a jovében.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
szabalyok

Koszoriilésre, csiszolopapirral torténé
csiszolasra, drotkefe hasznalatara,
polirozasra és darabolasra vonatkozo
k6z6s biztonsagi tudnivalok:

a) Ez az elektromos kéziszerszam polirozoként
hasznalhaté. Vegyen figyelembe minden olyan
biztonsagi tudnivalot, utasitast, abrat és adatot,
amelyet a késziilékkel egyitt kapott. Ha nem
tartja be az aldbbi utasitasokat, fennall az aramités,
tlz és/vagy sulyos sériilés veszélye.

4.1

Ez az elektromos kéziszerszam nem alkalmas
koszorilésre, csiszolopapirral térténoé
csiszolasra, drotkefével torténd
munkavégzésre és daraboldasra. Ha a tervezett
alkalmazasoktdl eltérd célra hasznalja az
elektromos kéziszerszamot, az veszélyes
helyzeteket teremthet, és sérilést okozhat.

c) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamra felszerelhetd, még nem
garantalja annak biztonsagos hasznalhatésagat.

d) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb az elektromos
kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét el kell érnie. A
megengedettnél gyorsabban forgé tartozék eltérhet
és darabjai szerteszét replilhetnek.

e) A betétszerszam kiils6 atmérgjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamra el6irt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

ff) A menetbetétes betétszerszamoknak
pontosan kell illeszkedniiik az elektromos
kéziszerszam csiszolétengelyére. A karimaval
rogzitett elektromos kéziszerszamoknal a
befogéfuratnak pontosan kell illeszkednie a
karima formajahoz. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogoszerkezetére, egyenetlen lesz a forgasa,
erételjesen megndvekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép folott.

g) Ne hasznalja sériilt betétszerszammal a
berendezést. Minden hasznalat el6tt
ellenérizze a csiszolotarcsakhoz hasonlé
betétszerszamokat, hogy nem csorbultak-e ki,
nincs-e rajtuk repedés, nem kopottak-e vagy
nem hasznalédtak-e el erésen, ill. nincsenek-e
kilazult vagy térott drétok a drotkefén. Ha az
elektromos kéziszerszam vagy a felszerelt
betétszerszam leesik, ellendrizze, hogy nem
sériilt-e meg, szilkség esetén cserélje ki a
sériilt szerszamot. Ha ellendrizte és felszerelte
a betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon
meg arrol, hogy sem On, sem a kdrnyéken levé
mas szemely ne legyen a forgo betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérult
betétszerszam altalaban mar ezalatt a tesztidészak
alatt eltérik.

h) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastol fiigg6en hasznaljon teljes
arcvédo maszkot, szemvédoé maszkot vagy
védiszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvédé maszkot, hallasvédo eszkézt,
védokesztyiit vagy specialis védokotényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoléeszko6zrdl lepattano részecskéktol. A
szemet védeni kell a kiilénb6z6 alkalmazasok
soran lepattand, és a levegében szalld részecskék



ellen. A por- vagy légzésvédé maszknak ki kell
szUrnie az alkalmazas soran keletkezé port. Ha
valaki hosszu id6n keresztul erés zajhatasnak van
kitéve, karosodhat a hallasa.

i) Ugyeljen ra, hogy kiviilallé személyek kellé
tavolsagra Iegyenek a berendezés
munkateriiletétél. A munkateriiletre belépé
személyek minden esetben viseljenek
személyi védofelszerelést. A munkadarabrol
vagy a torétt betétszerszamrol lepattogzo szilankok
messzire repUlhetnek, igy a munkaterulet kbzvetlen
koérnyezetén kivl is okozhatnak sériiléseket.

j) A késziiléket csak a szigetelt markolatnal
fogva tartsa, ha fennall a veszélye, hogy a
betétszerszam munka kézben rejtett villamos
vezetékbe vagy késziilék sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A feszliltség alatt all6 vezeték
érintése a gép fém részeit is fesziltség ala
helyezheti, és ez elektromos aramutést okozhat.

k) Tartsa tavol a halézati csatlakozékabelt a
forgo alkatrészekt6l. Ha elvesziti az ellendrzést a
készilék folott, a halozati kabel elszakadhat vagy
beakadhat, és kezét vagy karjat elkaphatjak a forgo
alkatrészek.

1) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kerllhet a lerako fellilettel, mialtal
elveszitheti az ellendrzést az elektromos
kéziszerszam folott.

m) Ne miikédtesse az elektromos
keziszerszamot szallitas kdzben. A ruhajat
elkaphatja a forg6 betétszerszam, mely a rantas
koévetkeztében az On testébe furédhat.

n) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6zényilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgytlemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

o) Ne hasznélja az elektromos kéziszerszamot
éghet6 anyagok kozelében. A pattogo szikraktol
ezek az anyagok meggyulladhatnak.

p) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hiitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramités veszélye.

4.2 Visszacsapoddas és a megfeleld
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapodas a forgd betétszerszam - pl.
csiszolékorong, csiszolotanyér, drétkefe stb. -
beakadasa vagy blokkolasa kévetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
leallasahoz vezet. A kezel6 ekkor elveszitheti az
ellendrzést az elektromos kéziszerszam f616tt, mely
a betétszerszam forgasiranyaval ellentétes
iranyban a blokkolas helye felé csapddhat.

Ha pl. a csiszolotarcsa beakad a munkadarabba és
leblokkol, a csiszolotarcsanak a munkadarabba
merilé pereme beakadhat, aminek kovetkeztében
kitérhet egy darab a csiszolotarcsabol, vagy
visszacsapddast okozhat. A csiszolotarcsa ekkor a
kezel6 felé vagy ezzel ellentétes iranyban mozdul
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el, attol figgbéen, hogy milyen a tarcsa forgasiranya
a blokkolasi ponton. Ennek hatasara akar el is
térhet a csiszol6tarcsa.

A visszacsapddas az elekiromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabdl adodik. A
kovetkezbkben leirt dvintézkedések betartasaval
ennek eléfordulasa elkerllheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredd eréket. Mindig
hasznalja a pétfogantyut, ha az rendelkezésre
all, hogy felfutaskor a lehet6 legnagyobb
ellenérzést gyakorolhassa a
visszacsapodasbol ered6 er6k vagy a
reakcionyomatékok folott. A kezelé megfeleld
bvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakcioeréket.

b) Ne nyduljon kezével a forgo betétszerszamok
koézelébe. A betétszerszam visszacsapodaskor a
kezébe vagodhat.

c) Ugyeljen ra, hogy ne olyan helyen alljon,
amerre az elektromos kéziszerszam
visszacsapodaskor elmozdulhat. A
visszacsapddas azzal ellentétes iranyban mozditja
el az elektromos kéziszerszamot, mint amerre a
blokkolés helyén a csiszol6tarcsa mozog.

d) Kilonésen évatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékeén stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrol, és
beszoruljon. A forgé betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapddashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészt vagy fogazott
fiirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapodashoz vagy ahhoz, hogy a
kezel6 elveszitse ellenérzését az elektromos
kéziszerszam folott.

4.3 Kiilénleges biztonsagi tudnivaldk a
polirozasra vonatkozoan:

Ne hagyja, hogy a polirozéfedélen laza részek
legyenek, kiillonésen a rogzitézsinoroknal.
Rogzitse vagy roviditse meg a
régzitézsinorokat! A laza, forg6 rogzitézsindrok
elkaphatjak az ujjat, vagy beleakadhatnak a
munkadarabba.

4.4 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen véds-
szemuveget.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznalata
eldiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartoja altal k6zolt adatokat! Védije a tarcsat a
zsirol és az utésektdl!

A betétszerszamokat gondosan, a gyarto eldirasai
szerint kell tarolni és hasznalni.
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A szerszam fixen fekiidjon fel, és legyen biztositva
elcsuszas ellen, pl. befogd szerkezet segitségével.
A nagy munkadarabokat megfelelen ala kell
tamasztani.

T Munka kdzben, kiléndésen fémek
E/CQ megmunkalasakor, elektromosan
vezet6 por rakodhat le a gép belsejében. Ez
lehetévé teheti elektromos energia atvezetését a
gép hazara. Ez ideiglenesen elektromos aramiités
veszélyéhez vezethet. Ezért sziikséges, hogy a gép
miikddése kdzben, rendszeresen, gyakran es
alaposan kifivassak a gépet suritett levegével, a
hatso szellézdnyilason at. Ekdzben a gépet
biztonsagosan kell tartani.

Ajanlott telepitett elszivoberendezést alkalmazni,
és hibaaram-védoékapcsolot (FI-relé) kapcsolni a
gép elé. Ha a Fl-véddkapcsold lekapcsolja a
polirozét, akkor el kell végezni a gép ellendrzését és
tisztitasat. A motor tisztitasat lasd

a 9. Tisztitas c. fejezetben.

Gondoskodjon arrdl, hogy munka kbzben poros
kérilmények kdzott a gep szell6zé nyilasai
szabadok legyenek. Ha szilkségesse valna a por
eltavolitasa, elészor huzza ki az elektromos
szerszamot villamos hal6zatbdl (ehhez ne
hasznaljon fém targyat) és kerilje el a belsé részek
sérlléset.

Sérilt, nem kerek ill. beremegd szerszamot nem
szabad hasznalni.

Huzza ki a dugoét a dugaszolé aljzatbdl, miel6tt
barmiféle bedllitast, atalakitast, karbantartast vagy
tisztitast végezne.

A sérllt vagy megrepedt kiegészit6 fogantyut ki kell
cserélni. Ne (izemeltesse a gépet meghibasodott
kiegészité fogantyuval.

A sérilt vagy megrepedt kézvédét ki kell cserélni.
Ne Gizemeltesse a gépet meghibasodott
kézvédodvel.

A porterhelés csokkentése:

A géppel valo munkavégzés soran keletkez6

részecskék rakkeltd, allergias reakciot kivalto,
léguti megbetegedéseket, sziletési hibakat vagy
egyeéb reprodukcios karosodasokat okozo
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: Olom (6lomtartalmu réteg), asvanyi por
(falazatbol, betonbdl stb.), fakezelés kiegészitd
anyagai (kromat, favédd anyagok), egyes fafajtak
(mint télgy- vagy bukkfa por) fémek, azbeszt.
A kockézat flgg attdl, hogy a felhasznalo vagy a
kézelben tartozkodd személyek mennyi ideig
vannak ezen terhelésnek kiteve.
Flgyeljen arra, hogy ne keriljon a testébe a
részecske.
Ezen anyagok okozta terhelés csdkkentése
érdekében: Gondoskodjon a munkavégzés
terlletének j6 szell6zéserdl és viseljen megfelelé
védéfelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszkdpikus részecskék kiszlrésére.

Vegye figyelembe az anyagra, személyzetre,
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkoz6
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eldirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkez6 részecskéket, kerilje a

kérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon a specialis munkavégzéshez alkalmas

tartozékokat (lasd a 11. fejezetet). Igy kevesebb

részecske jut ellendrizetlendl a kornyezetbe.

Hasznaljon alkalmas porelszivé berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kovetkez6k szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kdzelben tartézkodo
személyekre vgay a lerakddott porra a kiaramld
részecskéket es a gépbdl kiaramlo levegét ,

- hasznaljon elszivé berendezést és/vagy
|égtisztitd berendezést,

- szell8ztesse megfeleléen a munkavégzés
terliletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- SZivja le vagy mossa ki a védéfelszerelést. Ne
fujja azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.

Kézvedo allitd gomb

Kézvédd

Tolbkapcsolo a készulék be- és kikapcsolasara
Kiegészité fogantyu / kiegészité fogantyu
rezgéscsillapitéval *

Fordulatszam bedllitasara szolgalo allitokerék
Szoritéanya

Betétszerszam

Tartokarima

Tengely

Imbuszkulcs

Kérmédskulcs

—Qowwwoo~NoO O HAwN =

—_

* felszereltségtél fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Az izembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-védékapcsolét (RCD).
6.1 Kiegeészit6 fogantyu felszerelése
A gépet csak felszerelt kiegészitd fogantyuval
(4) hasznalja! Fixen szerelje fel a kiegészité
fogantyut a gép bal vagy jobb oldalara.

6.2 A kézvédo felhelyezése
m Csak felhelyezett kézvédével (2) dolgozzon.

Behelyezés:

- Nyomja be és tartsa benyomva a gombot (1).

- Csusztassa be a kézvédot (2) a bemutatott
modon (2. oldali abra, a) alulrol felfelé a
horonyba. Elészér a nagyobb atméréji csuszot
csusztassa be kb. 5 mm-t a kiilsé horonyba.
Ezutan kévetkezik a kisebb atméréju csuszo,
amelyet a belsd horonyba kell becsusztatni.



Megjegyzés: Ne kisérelje meg a két csuszot
egyszerre a két horonyba becsusztatni, ez nem
lehetséges. A kils6 csuszoéval kezdje, utéan a
belsé mar magatol megy.

Elforditas:

- Nyomja be a gombot (1) és forgassa el ugy a
kezvéddt, hogy a zart tartomany a kezelé felé
mutasson.

- Ellenérizze a biztonsagos illeszkedést: A gomb
(1) legyen reteszel6dve és a kézvédd ne legyen
elforgathaté.

7. A betétszerszam felszerelése

Minden atallitas el6tt: hizza ki a halozati

csatlakozoét a dugaszol6 aljzatbdl. A gépnek
kikapcsolt allapotban, a tengelynek pedig allo
helyzetben kell lennie.

7.1 A betétszerszam felhelyezése
Lasd a B abrat a 2. oldalon

- A tartokarima (8) 2 oldala kiilénbézik: ugy
helyezze a tartokarimat (8) a tengelyre (9), hogy a
nagy, a betétszerszamhoz (7) illeszkedd
gyuraatmeré felfelé mutasson.

- Helyezze fel a betétszerszamot (7) a
tartokarimara (8). A betétszerszam egyenletesen
fekudjon fel a tartokariméra.

7.2 A szoritéanya régzitése/kioldasa

A szoritoéanya (6) régzitése:

A szoritdanya 2 (6) oldala kiilénb6z6. A
szoritéanyat az alabbiak szerint csavarja fel a
tengelyre: (9)

A 7

- A) Vastag (6 mm-es) betétszerszamok
esetén:

A szoritéanya (6) gy(rdje lefelé mutat, igy a
szoritéanya biztonsagosan helyezhetd fel a
tengelyre.

B) Vékony (3 mm-es) betétszerszamok
esetén:

A szoritéanya (6) gyurUje felfelé mutat, igy a
vékony betetszerszam biztonsagosan
beszorithaté.

- Reteszelje a tengelyt (9) az imbuszkulccsal (10).
Huzza meg a szoritéanyat (6) a kdrmdskulccsal
(11) az 6ramutato jarasaval egyezd iranyban (2.
oldali abra, c).

A szoritéanya oldasa:
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- Reteszelje a tengelyt az imbuszkulccsal (10).
Csavarja le a szoritoanyat (6) a kdrmdskulccsal
(11) az éramutatd jarasaval ellenkezé iranyban (2.
oldali abra, b).

8. Hasznalat

8.1 Fordulatszam beallitasa

(5)Az allitékerékkel a legnagyobb fordulatszamot
elére kivalaszthatja és fokozatmentesen
valtoztathatja.

Az 1-6. allas hozzavetéleg a kdvetkezd Uresjarati
fordulatszamnak felel meg:

T, 900/ min 4. 2800 / min
2. 1700/ min 5. 3400/ min
[ I 2350/ min 6....... 3800/ min

A VTC-elektronika lehet6vé teszi az anyagnak
megfelelé munkavégzést, és terhelés alatt is kdzel
allando fordulatszamot biztosit.

8.2 Be-/kikapcsolas
A gépet tartsa mindig két kézzel.

El6sz6r kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertlje el, hogy a gép tovabbi port és

forgacsot szivjon be. Be- és kikapcsolaskor
tartsa tavol a gépet a lerakodott portdl. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Folyamatos mikddésnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készllékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel erésen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

v 1 / e |
Bekapcsolas: a toldkapcsolot (3) tolja elére. A
tartés bekapcsolashoz ezutan nyomja le
mindaddig, amig az bekattan.
Kikapcsolas: A tolékapcsold (3) hatsé végét
nyomja le és engedje el.

8.3 Munkavégzésre vonatkozé utasitas

A gépet enyhén ranyomva mozgassa el6ére-hatra a
fellleten.

9. Tisztitas

Motortisztitas: Rendszeresen, gyakran és
alaposan fuvassa ki a gépet sritett levegdvel, a
hatsé szell6zdnyilason at.Ekdzben a gépet
biztonsagosan kell tartani.

10. Hibaelharitas

- Talterhelésvédelem: A terhelés alatti
fordulatszam EROSEN lecsdékken. A motor
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hémérséklete tul magas! Jarassa Uresjaratban a

gépet, amig az lehul.

- Tulterhelésvédelem: A terhelés alatti
fordulatszam KICSIT lecsdkken. A gépet
tulterhelik. Csdkkentett terheléssel dolgozzon
tovabb.

- Metabo S-automatic biztonsagi kikapcsolas:
A gép magatol KIKAPCSOLT. Az aramerdésség
tulsagosan nagy emelkedésénél (mint az pl. egy
hirtelen elakadaskor vagy visszautéskor fellép), a

gép kikapcsol. Kapcsolja ki a gépet a

tolokapcsoldval (3). Ezutan kapcsolja ismét be és
dolgozzon tovabb a szokasos médon. Keriilje el a

tovabbi elakadéast. Lasd a 4.2 fejezetet.
Ujrainditas-gatlé: a gép nem miikodik.
Mikodésbe lépett a véletlen bekapcsolas elleni
védelem. Amennyiben a csatlakozoédugot

bekapcsolt gépnél dugjak be, vagy az aramellatas

elézetes megszakitas utan ismét rendelkezésre

all, a gép nem indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be

a késziléket.

11. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A teljes tartozékprogramhoz lasd:
www.metabo.com vagy a fékatalogust.

12. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjuk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon talalja.

A pétalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com oldalrol.

13. Kdrnyezetvédelem

A csiszolaskor keletkezd por karos anyagokat
tartalmazhat: Ne kezelje haztartasi hulladékként,
hanem szallitsa veszélyes hulladékot gyUijté
lerakéhelyre.

Kévesse a helyi elGirasokat a régi gépek, csomago-
lasok és tartozékok kérnyezetbarat artalmatlanita-

saval és Ujrahasznositasaval kapcsolatban.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos

E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék k6zé! Az elektromos és elektronikus

berendezések hulladékairél szolé 2002/96/EK

iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében

a hasznalt elektromos kéziszerszamokat szelek-
tiven kell gydijteni, és lehetévé kell tenni azok
kérnyezetkimél6 ujrahasznositasat.

14. Miiszaki adatok

Az adatok magyarazata a 3. oldalon. A miszaki
haladast szolgalé médositasok joga fenntartva.
Dmax =maximalis betétszerszam-atméré
tmax1 =a betétszerszam max. megengedett
' vastagsaga a befogasi tartomanyban
szoritdanya (6) hasznalata esetén
tmaxs =Dbetétszerszam max. megengedett

vastagsaga

M =tengelymenet

| =csiszolétengely hosszusaga

n = (resjarati fordulatszam (maximalis
fordulatszam)

P4 =névleges felvett teljesitmény

Py =leadott teljesitmény

m =suly elektromos csatlakozokabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] !l. védelmi osztalyu gép
~ Valtéaram
A fenti adatoknak tlirése van (a mindenkor
érvényben levé szabvanyoknak megfeleléen).
Kibocsatasi értékek
Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve klldénb6z6 elektromos szerszamok 6sszeha-
sonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az elekt-
romos szerszam allapotatol vagy a hasznalt betét-
szerszamoktol fliggéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobbra vagy kisebbre is adodhat. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaré fazi-
sokat is. A megfeleléen alkalmazott becslt értékek
alapjan irjon el6 véddintézkedéseket a felhasznald
szamara, illetve hozzon szervezésiintézkedéseket.

Eredd rezgés (a harom kilénb6zd iranyu rezgés
vektorialis 6sszege) meghatarozasa az EN 60745

szabvany szerint:

a, p  =rezgéskibocsatasi érték (polirozas)
Kh,p =bizonytalansag (rezgés)

Jellemzé A-osztalyu zajszint:

Loa =hangnyomasszint

Lwa  =hangteljesitményszint

Kpa, Kwa= bizonytalansag
Munka kdzben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.
m Hordjon zajtompito fiilvédot!

Elektromagneses zavarok:

Rendkivuli kiilsd elektromagneses zavar esetén
egyes esetekben atmeneti fordulatszam-
csokkenések léphetnek fel, vagy mikédésbe
léphet az ujrainditas elleni védelem. Ebben az
esetben kapcsolja ki, majd Ujra be a gépet.



1. [AeKnapauuma o COOTBETCTBUU

Mbl ¢ NONHOM OTBETCTBEHHOCTHLIO 3aABAsAeEM: OTU
MaLUMHbI A1 WAMGDOBKM YT/I0BbIX CBAPHbIX LWBOBC
MaeHTUbUKaLMEN MO TUNY U CEPUAHOMY HOMEPY
*1), OTBEYAIOT BCEM COOTBETCTBYIOLLUM
TpeboBaHMAM JUPEKTUB *2) N HOPM *3).
TexHnyecKasa goKyMeHTauus ans *4) - cm. c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuro

MHCTPYMEHTbI C OpUrMHaIbHBIMU
npuHagiexHocTamm Metabo npeaHasHaueHbl aia
NnosIMPOBaHWA MeTannoB 6e3 NPUMEHEHUS BOAbI.

MHCTPYMEHTbI He NpeAHa3HayeHbl Ans paboTbl Co
LWwAndoBasibHbIM UM OTPE3HBIM KPYroM.

MHCTpYyMeHTbI He NnpeAHasHaYeHbl Ana
LWAMPOBAHUA, LINPOBAHNA C HAXKAAYHOM
6ymaron, WaMpoBaHWA C UCMONb30BaHNEM
KapaOoLWETOK 1 abpa3nBHOM PE3KM.

OTBETCTBEHHOCTb 3a yLep6, NPUYUHEHHBIN
MHCTPYMEHTY UCMOJIb30BaHMEM HE NO
HasHayeHuto, HeCET caM MoJib3oBaTe b,

Heobxoanmo cobnoaatb 06LLENPUHATBIE NpaBmia
o TEXHWKEe 6e30MNacHOCTH, a TaKKe yKasaHus,
npuBeAeHHbIE B fAHHOM MHCTPYKLMK.

3. O6wue yKa3aH1A NO TEXHUHE
6e3onacHoOCTH

[nsa Bawen co6CcTBEHHOM 6€30MacHOCTH
M 3alMTbI 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBPEHAEHUN COBNOAaNTE yKa3aHus,
OTMEYEHHblEe JaHHbIM CUMBOJIOM!

NPEAYNPEXAEHUE! B uenax cCHUKeHUA
pycKa TpaBMMPOBAHUSA NMPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO MO 3KCnayaTauuu.

NPEAYNPEXAEHUE! NMpouTtuTe BCe

MHCTPYKLUK M YHKa3aHUA MO TEXHUKE
6e30nacHOCTU. HeBbIMOSIHEHME MHCTPYKLUMI U
YKa3aHwi no TexHnKe 6e30MacHOCT MOKET
MPUBECTH K TOPAHEHNIO 9/IEKTPUHECHMM TOKOM,
BO3ropaHuio M/W/n K NOJTyHEHUIO TAMEIbIX TPaBM.

CoxpaHuTe BCE MHCTPYKLMU U YHKa3aHUA Mo
TexHUKe 6e3onacHocTu gna Gyaylero
Bfajenbla HacagKu.

MepepaBaliTe aNEKTPOUHCTPYMEHT CleayoLLeMy
BAIaAe/bLy TO/IbKO BMECTE C 3TUMU JOKYMEHTaMM.

4. CneumManbHble yKa3aHUA Mo
TeXHUKe 6e3onacHoOCTU

4.1 O6LWMe yKa3aHMA NO TEXHUKE
6e3onacHocTU AnA wandoBaHus,
wandoBaHUA ¢ Haxaa4YHoW Gymaron,

LIJJ1VI¢OBaHMF| C ucnosib3osaHuem
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KapAoLlWETOK, NO/IMPOBaHUA U
abpa3uBHOM pe3Kku:

a) laHHbIN 3N1EKTPOUHCTPYMEHT cnegyeT
MCno/sib30BaTh B Ka4yecTBe NoJIMPoBasibHOM
MalwuHbl. Cneaynte BCem yKa3aHUAM No
TeXHUKe 6e30MacHOCTH, UHCTPYKLUAM,
W306pareHUAM U AaHHbIM, KOTOPbIE Bbl
MoJly4Ynsiu BMecTe C UHCTPYMEHTOM.
HecobnoaeHve cnepyrowmx MHCTPYKLMI MOXKET
NPUBECTU K YAapy dNEKTPUHECKUM TOKOM, Noapy
W/Mnn K TAXENBIM TpaBMam.

b) laHHbIA 3/1IEKTPOMHCTPYMEHT He
npeaHasHavyeH gna wnngoBaHuUa,
WandoBaHUA C Hamga4yHoli 6ymaroi, paboT ¢
KapAowWwETKaM1 U abpa3svBHOWU Pe3KH.
Mcnonb3oBaHWe 31eKTPOMHCTPYMEHTA He Mo
Ha3HaYeHMI0 MOXET NPUBECTU K ONacHoOM
CUTyaLWK Y TPaBMUPOBAHWIO.

c) He ucnonb3ayiiTe NpMHaAIEHHOCTH,
KOTopble He 6bIU NpeflyCMOTPEHbI U He
peKoMeHA,0BaHbl U3roTOBUTEIEM CreLasibHO
ANA AAHHOTO 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA. TO/IbKO
TOT haKT, YTO BaM yAa10Ch 3aKPenuThb
NPVHAANEIHHOCTM HA S/IEKTPOMHCTPYMEHTE, HE
rapaHTUpyeT ero HagEmHoOM aKCNIyaTalumm.

d) AionycTUmas yacToTa BpalieH1sa paboyero
MHCTPYMEHTa He f,0/1HHa npeBbiWaTb
MaKCHUMMaJZibHYIO HYaCTOTy BpalieHuUA,
YKa3aHHYI0 Ha 3/IeKTPOUHCTPYMEHTe.
MpuHagnexHocTH, BpalatoLmecs ¢ 6obLuen
CHOPOCTbIO, YeM Aonyctumas, MoryT
paspyLumnTLCA.

£) Hapy®Hbii guameTp 1 TonwmHa paboyero
WHCTPYMEHTa ,0/1HHbl COOTBETCTBOBaTb
pa3MepHbIM AaHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeB03MOXHO 06ecneynTb SKpaHUpPOBaHHe 1
KOHTPOJIb HENPaBWUIBbHO 3aMePEHHbIX PaBoUMX
MHCTPYMEHTOB.

e) Pabouyne MHCTPYMEHTbI C pe3b60BoiA
BCTaBKOM J0J1}KHbl B TOYHOCTH NOAXOAUTDb K
wangoBaNbHOMY WNUHAENIO
3/IEKTPOMHCTPYMeHTa. Y paboumnx
MHCTPYMEHTOB, 3aKpenJIeHHbIX C MOMOLLbIO
¢naHueB, KpenexHoe OTBEPCTUE AOJTHHO B
TOYHOCTM NOAX0AUTHb No popme dnaHua.
Pa6ouyne MHCTPYMEeHTbI, pa3mepbl KOTOPbIX He
COOTBETCTBYIOT 3AKMMHOMY MPUCNOCOGAEHMIO,
BpaLLATCA HepPaBHOMEPHO, O4YEHb CU/IbHO
BUOPUPYIOT M MOTYT MPUBECTU K NOTEPE KOHTPONA
Hag, 3/1eKTPOUHCTPYMEHTOM.

g) He ucnonbayiite noBpemAEHHbIE paboyne
MHCTPYyMeHTbI. Mepen KamAabim
Mcnosb3oBaHMEM ocMaTpuBaiiTe paboune
MHCTPYMEHTbI: abpa3uBHbIE KPYrU He O/IHKHbI
MMeTb CHOJIOB U TPelMH, WandosasbHble
TapeJiK1 — TPewmUH, 3HOCa WU CUJIbHOTO
WCTUPaHUA, B NPOBOJIOYHbIX LWETHaX He
[O/THHO GbITb BbINABLUMX UK 06/IOMUBLLMXCA
NpoBOJIOYHbIX NpAAen. B cnyvyae nageHua
3JIEKTPOUHCTPYMEHTa UK paboyero
MHCTPYMEHTa NpoBepbTe ero UCrpaBHOCTb,
WJIN UCNOJIb3YITE TOJIbKO HENOBPEeHAEHHDIN
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pa6o4nit UHCTPYMeHT. Nocie NpoBepKU U
yCTaHOBKM pabo4yero MHCTPyMeHTa
npocneauTe, 4To6bl HU Bbl, HU CTOALLME PAAOM
JNIIOAMN HEe HaXOAM/IUCH B NJIOCKOCTH
Bpaujatouierocq pa6oyero MHCTpPyMeHTa, 1
AaiiTe nopaboTaTb UHCTPYMEHTY OHY MUHYTY
C MaKCMMa/ibHOI 4YacTOTON BpalLeHHA.
MNoBpexaéHHbIe paboyne MHCTPYMEHTbI 0BbIYHO
JIOMaIOTCA BO BPEMS TAKOW NMPOBEPKMU.

h) Ucnonb3yiiTe cpeacTBa MHAMBUAYaANbHOM
3awmTbl. Ucnonb3ynTte, B 3aBUCMMOCTH OT
BUAa paboTbl, MacKy NOJIHOM 3aWUTbI ULLa,
cpeacTBa 3aWUThbl rnas Uau sauwuTHble OYKMU.
AnA 3aWmTbl OT MEJIKMX YacTUL, abpa3uBHOro
MHCTPYMEHTa U maTepuana HageBaute
pecnupartop, 3alWUTHble HayLHUKH,
3almTHbIE NepyYyaTHy UK cneunanbHbli
¢apTyK. 3awmianTte rnasa oT oTAETaOWMUX
NMOCTOPOHHKX NpeamMeToB. PecrninpaTops! 1
3alUTHbIE MACKM JOHKHblI OTPU/IbTPOBbLIBATH
Mbl/1b, BO3HUKAOLLYIO BO BPEMA PaGoThl.
OnutenbHoe BO3aENCTBUE FPOMKOrO LyMa MOXKET
NPUBECTHM K NOTEpe clyxa.

i) Cnepgute 3a Tem, 4To6blI Apyrue noau
HaxoAWIUCb Ha 6e30MacHOM pacCTOAHUU OT
Bawero pa6o4yero mecTta. Hamablit Ye/I0BeK,
BXOASALUUI B pabGouylo 30HY, 06A3aH HaaeBaTb
cpeacTBa UHAUBUAYANbHOMW 3alUThI.
OTneTaroLime 0CKONKM 06pabaTbiBaeMom geTanm
UM 06/TOMUBLLMECA Paboyme MHCTPYMEHTbI MOTyT
HaHecTW TpaBMy Jare BHe paboyel 30Hbl.

j) Mpu BbINONIHEHUU paboT B6/IM3U CKPLITOM
3/IeKTPONPOBOAKU UK ceTeBoro Kabens
CaMoro 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa AepHUTe
MHCTPYMEHT TOJIbKO 32 U30JIMPOBaHHbIe
NOBEPXHOCTH. [pU KOHTAKTEe C TOKOMPOBOASALIMM
KabeneMm MeTal/IMYEeCKNE HYacTU MHCTPYMEHTA
MOTryT OKa3aTbCA NOA HanpsAKEHUEM, YTO MOKET
NPUBECTU K NOPAKEHUIO 3NIEKTPUYECKUM TOKOM.

n) [lepHuTte ceTeBoit Kabenb nopasnblue OT
Bpaujatoweroca pa6oyero MHCTpyMeHTa. B
C/lydae noTepu KOHTPOJIS Hag MHCTPYMEHTOM OH
MOMeT nepepesarb WK 3aTAHYTb CETeBOM
Kabesib, U NPU 3TOM BalLM PYKU MOTYT NonacTb B
30HY BpaLLeH1A paboyero MHCTPYMEHTA.

) Hm{orp,a He KNnaauTe 3/1IeKTPOUHCTPYMEHT A0
NOJIHOM OCTAaHOBKU paboyero UHCTPYMeEHTA.
Bpauatowuiica paboymii UHCTPYMEHT MOXKET
KOCHYTbCSA MOBEPXHOCTH, N B pe3y/ibTaTe 3TOro
MOMET NMPOU3OMTU NOTEPA KOHTPOJIA Haj,
9NIEKTPONHCTPYMEHTOM.

m) He BKNtoYanTe 3/1IeKTPOUHCTPYMEHT BO
BpeMs ero nepeHocKu. Bpalyatoumiics paéouni
MHCTPYMEHT MOMET 3axBaTUTb AeTa/IM Of4eXabl, B
pesynbTaTe Yero Bbl MOXKETE NOJIy4UTb TPaBMy.

n) PerynapHo o4uiyaiTe BEHTUNALMOHHbIE
Le/IM ANEeKTPOUHCTPYMeHTa. BeHTunatop
ABUraTens 3aTArvBaeT Mbljlb B KOPMYC, a 60/1bLoe
CKOMNEHWE MeTal/IMYECKOW NblN CONPSKEHO C
0MacHOCTbI0 BO34EMCTBUSA 3/IEKTPUYECHOTO TOKA.

0) He ucnonb3ayiiTe 3N1€KTPOUHCTPYMEHT
B61M3K1 NlerkoBocn/1aMeHAIOWMUXCA
MaTepuanoB. VICKpbl MOTyT Bbi3BaTb
BOCM/IaMEHEeHUe 3TUX MaTepUasioB.

p) He ucnonb3ayiite paboyne MHCTPYMEHTbI,
HoTopble Tpe6yIoT NpUMeHeHUs
oxNampaloLen HUAKOCTU. Mcnonb3oBaq1e
BOZAb! MM MHOM OXNAMAAIoLEeN HUGKOCTU MOXET
NPUBECTU K yAapy 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

4.2 OTpava U COOTBETCTBYIOLME YKa3aHUA
no TexHUKe 6e30MacHOCTH

OTpava npeactaBnseT Co60M HEOKUAAHHYIO
peaKumio B pesysibTaTte 3auenieHns uam
3aK/IMHMBAHKUA BpaLlatoLlerocs paéoyero
WMHCTPYMEHTA: WAMbKpYra, WAndTapesku,
KapAoWETKN U T. 4. 3aueniieHne nav 610KMpoBKa
BeJyT K BHe3arnHou oCTaHOBKeE BpaLlaloLLerocs
paboyero MHCTpymeHTa. M13-3a
NMPOTMBONMOJIOKHOIO HaNpPaB/EHUS BPaLLEHUSA
paboyero MHCTPyMeHTa B MeCTe 6/I0KMPOBKM
NPOUCXOAUT HEKOHTPOIMPYEMOE ABUHEHUE
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.

Ecnn, Hanpumep, WAnMbKpyr 3axunmaeTca B
3aroToBKe, KPOMKa Kpyra 3acTpeBaeT, U B
pesy/ibTaTe 3TOro Kpyr MOXeT 06/10MUTLCA NN
BbI3BaTb 0TAA4YY. Bcnegcteme aToro wWangrpyr
[BWKETCA B HanpasJ/IeHnM onepaTtopa uiv B
NPOTMBOMNO/IOKHOM Hanpas/IeHWH, B 3aBUCUMOCTH
OT HanpaBAEeHWUs BPaLLEHUA Kpyra B MecTe
3arumma. lMpn aTOM abpasmBHbIN KPYr MOXKET
pasnomMuTbCA.

OTpavya ABnsieTcA CnecTBUEM HENPABUILHOM UK
Heymesion aKcnayaTauum aN1EKTPOUHCTPYMEHTA.
Eé MOHO n3bemaTb Npu CoBN0AEHNN ONMCAHHbIX
HUE Mep NPefOCTOPOKHOCTY.

a) KpenKo aepxunTe aIeKTPOUHCTPYMEHT B
PYHKax ¥ BCTaHbTe TaK, YTO6bl Bbl MO/
npoTuBoAenCcTBOBaTb cuie otaayu. NMpu
Ha/IM4yMK BCeraa UCnosib3ymTe
AONOJIHUTE/IbHYIO PYHOATHY, A1 TOFO YTOGbI
MaKCMMaJ/IbHO KOHTPOJIMPOBaTb CUJ1y OTAAYMU
WU peakTUBHbIN MOMEHT Npu pa3roHe. Npu
COBNOAEHUU MEP NPEAOCTOPOHKHOCTH Bbl
CMOXETe yrnpaBaTb OTAAYEN U peaKTUBHbIMU
cunamu.

b) HUKoraa He gepuTe pyry B61M3u oT
Bpalyaromxca pabounx MHCTPYMEHTOB. [Npu
oTAadve paboymit UHCTPYMEHT MOXET NPUIATH B
COMPUKOCHOBEHME C PYKOMW.

c) He cToiiTe Ha nyTH BO3MOKHOM OTAa4un
3/1IeKTPOMHCTPYMeHTa. HanpasneHune ABUKEHUSA
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA NpU oTAaqe
NPOTUBOMNOJIOKHO ABUKEHUIO LIANDKPYra B MecTe
3amuma.

d) Pa6oTtaiiTe 0cO6€HHO OCTOPOKHO B 06/1aCTH
yrnoB, OCTPbIX KPOMOK U T. n. He gonyckainTte
OTCKaKMBaHWUA WU 3alleMJIeHUA paboumnx
MHCTPYMEHTOB B o6pabaTbiBaeMol AeTanu.
Bpatyatowmiica paboymin UHCTPYMEHT CKIOHEH K
3aLllemMIeHHo Npyu paboTe B 0671aCTH YI/10B,
OCTPbIX KPOMOK MJIW MPU OTCKaKUBaHUW. ITO
BbI3bIBAET MOTEPIO KOHTPOA WK OTAAYY.

e) He ucnonb3ayiite LenHon unm ay6yatbi
NMUNbHBbIN BUCK. MNogo6Hble paboyre
WMHCTPYMEHTbI YaCTO BbI3bIBAOT OTAAYY UK
NoTep KOHTPONA Haf, 9NEKTPOUHCTPYMEHTOM.



4.3 Ocob6ble yKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHocTH ANA WaKdOBaHUA C
Mcnosib30BaHUEM Hamaa4Holi bymaru:

Mpocnepute, 4TO6bI HE CBUCAIN YacTH
NoJIPOBasIbHOrO KoJinaKa, 0cCO6eHHO ero
WUHYPKU ANA KpenieHus. Y6epuTe B CTOPOHY
MU 06pembTe WHYPHU. CBUCaloLme U
BpaLLaloLMeCcs Npy PaboTe KOHLb! LUIHYPHOB MOTYT
HaMoTaTbCA Ha Nasblibl UK 3aroTOBKY.

4.4 [ononHuTtenbHble YKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHoCcTU:

.I‘IPEAVI'IPEH(AEHVIE — Bcerpa Hocute
1

3alWMTHbIE O4KN.

B cnyuasx, Tpebyowmnx npUMeHeHna 3nacTUHHbIX
NPOMEKYTOYHBIX 3/1EMEHTOB, UCMOb3YITE
NPOKNAAKK, MOCTaB/IAEMbIE BMECTE C
MHCTPYMEHTOM.

CobnogaiTe yKasaHWa U3roToOBUTENS CMEHHbIX
WHCTPYMEHTOB MK NpuHaaniexHocten! Bepernte
KpYru OT YAapOB M KOHTaKTa C }upamu un
cmasKkamm!

XpaHuTb U NPUMEHATL PABGOYME UHCTPYMEHTbI
HE06X0AMMO aKKypPaTHO U B COOTBETCTBUM C
NPeanMcaHnAMA NPOU3BOANTESNA.

O6pabaTbiBaeMyto AeTaslb Hy¥HO NPOYHO
3aKpenunTb 1 3adnKCcHpoBaThb OT CABUra,
Hanpvmep, C NOMOLLbIO 3aKUMHBIX
npucnocobneHnin. KpynHble 3arotToBKM JOMHKHbI
MMETb JOCTaTO4HYIO OMOpY.

égg>cﬁj Mpw 06paboTKe maTepmnanos, B
0COBEHHOCTH METAJIIOB, BHYTPH
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA MOMET HaKan/MBaThbCs
TOKONPOBOAALLAA Mblb. TO MOKET NPUBECTU K
9NEKTPUYECKOMY paspsay Ha Kopryc. Mo aTown
NpU4YMHE MOXKET BO3HUKHYTb ONacHOCTb
NMOpPareHUs SNEKTPUYECKUM TOKOM. [oaTomy
Heo6X0AMMO PerynspHo (M 4OCTATOYHO YacTo)
TWAaTeNbHO NPOoAyBaTh paboTatoLwuii UHCTPYMEHT
CHaTblM BO3JyXOM Yepes ero 3agHue
BEHTU/IALIMOHHBIE Lenn. Mpr 9TOM JepuTe ero
KpenkKo.

HomnaHuna pekomeHpyeT ucnonb3osaTtb
CTauMOHAapPHYI0 YCTaHOBKY A/18 YAA/IEHUA MbIU U
npeaBapuTeNIbHO BK/IIO4ATb aBTOMAT 3aluThbl OT
ToKa yTeuku (Fl). B cnyyae oTHAO4EHMA
NoJIMPOBA/IbHOM MalUMHbI aBTOMAaTOM 3awuThl Fl
MHCTPYMEHT CneayeT NPOBEpUTb N O4UCTUTD.
Onu1caHue O4YUCTKU ABUraTens CM. B rnase

9. «OyuncTKa».

Cnepute 3a TeMm, 4TOObI B YCIOBUAX
3anblNéHHOCTH paboTasiM BCe BEHTUNALMOHHbIE
oTBepcTUs. Mpu HEOBXOANUMOCTH OYUCTKMU
MHCTPYMEHTA OT MblIY OTK/IOYMTE Ero OT CETU U
cneguTe 3a TeMm, 4Tobbl NPU OYUCTHE He
NPOW30LLJI0 NOBPEKAEHWI BHYTPEHHUX AeTanen
(McnonbayiTe HeMeTaNIMYecKe NpeaMeThl).

He ponyckaeTcs npMmeHeHne NoBpPeXAEHHbIX,
[ehOpPMUPOBAHHbIX MY BUOPUPYIOLLIMX Paboymx
MHCTPYMEHTOB.

Mepes NpoBeAeHNEM KaKUX-TMBO HACTPOEK,
nepeocHaLleHWsi K paboT No TEXHUYECKOMY

PYCCKWM ru

06CNYHUBAHMIO BbIHUMAMTE CETEBYIO BUKY U3
pO3eTHM.

MoBpEHKAEHHYIO UM NOTPECKAaBLLYIOCSH
[OMNONHUTENIbHYIO PYKOSITKY CNeayeT 3aMeHUTb.
He vcnonbayiTte MHCTPYMEHT ¢ fedeKTHOM
[OMO/IHUTE/IBHOWM PYKOATKOMN.

MoBpeXAEHHYIO UM NOTPECKAaBLUYOCH CKOBY Ans
3aluTbl PyK cnefyeT 3ameHuTb. He ucnonbayvite
MHCTPYMEHT C Ae(PEKTHOM CKOGOM A5 3aLmThbI
PYK.

CHUKEHME NblIEBOW Harpy3Ku:

YacTuubl, o6pasyrowmecs npu paboTe ¢

[aHHbIM UHCTPYMEHTOM, MOTYT COAEPKATb
BeLLecTBa, KOTOPble CNOCOGCTBYIOT Pas3BUTUIO
paKa, NOABNEHUIO aNINIePrMYECKUX PeakLui,
3a60/1eBaHWI AbIXaTebHbIX NYTEN, BPOKAEHHbIX
fedeKToB 1 NPOYMX 3a60/1eBAHUI
penpoayKTUBHOM cUCTEMbI. HECKONBKO NprMmepoB
noAo6HbIX BELLECTB: CBUHEL, (B COAEPKAaLLEM
cauHel, JIKMM), muHepanbHas nbiib (M3
CTPOMUTENILHOMO KUpMNMYa, 6eTOHA U T. M.), A06ABKM
[N 06paboTKU ApPEBECUHBI (CONIb XPOMOBOM
KWUCOTbl, CPEACTBA A1 3aLUUTbI JPEBECHHDI),
HEKOTOpPbIE BUABI APEBECUHbI (HANPUMEP, Mblb OT
ay6a vnu 6yka), MeTansbl, acoecT.
BenununHa pucKa 3aBUCHT OT NPOAOIHKUTENBHOCTH
BO3/eMCTBUSA 3THX BELLLECTB Ha No/1b30BaTeNs Unm
HaxoAALMXCA B6IM3M IOLEN.
He ponycKaiTe nonagaHus Yactul,
obpabaTbiBaEMOro Matepvasa B OpraH1am.
[ns yMeHbLUEHWA BPEAHOrO BO3AENCTBUA 3TUX
BeLLecTB: 06ecneybTe XOPOLLY0 BEHTUAALMIO
paboyero MecTa U HoCUTE NoAxXoAsALLME CpeacTBa
3aluThl, HaNpUMep, pecnupaTopbl, KOTopble
CMOCOGHbI OTUNLTPOBLIBATL MUKPOCKOMUYECKME
YyacTuubl.

CobntoganTe AUPEKTMBLI, pacnpoCTpaHsaoLWmnecs
Ha obpabaTbiBaeMbIi MaTepua, nepcoHarn,
BapuaHT NPUMEHEHWA U MECTO NPOBEAEHUSA paboT
(HanpumMep, NonoeHUe 06 oxpaHe TpyAa,
yTUAM3aumK).

Ob6ecneybTe yganeHve 06pasyoLmxca 4acTuy, He
[lonycKanTe 06pa30BaHUsA OT/IOKEHWI B
OKpYHaloLLeM NPOCTPaHCTBe.

[ns BbINOSHEHUA 0COBbIX PAGOT UCNONBb3YHTE
noaxoAnAwue NnpuHaaiexHocTm (cMm. rnasy 11.).
OTO NO3BO/IUT COKPATUTL HEKOHTPOIMPYyEeMoe
nonagaHue 4acTuL, B OKpyartoLee NpoCcTpaHCTBO.

Mcnonb3ayiTe NoaXoAsLLyo CUCTEMY yAaNeHuUs
bW,

YMEHbLWTb NbINEBYO HArpy3Ky BaM NoMoryT
cnepytoLme Mmepbl:

- He HanpaBnsnTe BbIXOAALLME U3 UHCTPYMEHTA
YyacTuLpbl U OTPaboTaHHbIV BO34yX Ha Ce6S,
HaXOAALMXCA PAAOM NOAEN UM CKOMNEHWMS
MblAW.

MCMNOJIb3YMTE YCTAHOBKY yAaNeHUsA NblAN U/Unn
BO3[YXO0YNCTUTENb.

XOpOLLO NPOBETPUBaNTE paboyee MecTo U
COZEPHUTE ero B YACTOTE NyTEM 06pPaBOTHM
nblnecocom. MogmMeTaHve an BblayBaHWe
TONIbKO NOAHUMAET Mbl/ib B BO3AYX.
ob6pabaTbiBaliTe NbIIECOCOM WM CTUPaNTE
3awuTHYI0 ogexay. He npogysanTte ogexay
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BO34YyXOM, He BbIKOJlTa4YMBaNTE U HE CMETaWTE C
Hee MNbl/ib.

5. 0630p

Cwm.c. 2.

HHonKa nepecTaHOBKM 3aLUUTHOrO KOXyXa
3alUMTHBIN KOKYX

Mepekntoyartenb A1 BRAIOHEHUA/BbIK/IOHEHUA
[JononHutensHasa pyKoATHa/4ONOHUTENbHARA
PYKOATKA C ralleHuem Bubpaumm *
YcTaHOBOYHOE KONECWKO ANA PEryIMpoBKU
4acTOThbl BpaLLeHHs!

CTAHble ranku

Pa6ounii UHCTpyMeHT

OnopHbIf hnaxey,

LUnuHaens

Hnto4 ¢ BHYTPEHHWUM LLECTUrPaHHUKOM.
[ByXwWTNdTOBBIN KIIHOY

A ON =

O wWooN® [$)]

1
1

* B 3aBUCMMOCTM OT KOMIM/IEKTALUW/HE BXOAUT B
KOMMJIEKT NOCTaBKU

6. BBop B aKcnayaTauuio

Mepeg BBOLOM B 3KCMAyaTaLMio NpoBepsTe

COOTBETCTBUE HAMNPAMKEHUA U YACTOTbI CETH,
yKasaHHbIX Ha 3aBOACKOMN TabanyKe, NnapameTpam
CETH 9NIEKTPONUTAHMS.

Mepes MHCTPYMEHTOM BCeraa noaxoyanTe
aBToOMaT 3aluMTbl OT ToKa yTeyku (Y30) ¢
MaKc. TOKOM OTHo4eHUs 30 MA.

6.1 YcTaHOBKa AONO/IHNTE/IbHON PYKOATHN

PaGoTaliTe TO/IbKO C YCTaHOBNIEHHOM

[OMO/IHUTENBHOM PYKOATKOM (4)! MpoyHo
NPUBUHTUTE JONO/IHUTENBHYIO PYKOATKY C NE€BOM
WK C NPaBOMW CTOPOHbI MHCTPYMEHTA.

6.2 YcTaHOBHKa 3alMTHOrO KOMXyXxa

Pa6oTariTe ToNbKO C yCTaHOBIEHHbIM
3aLUTHBIM KOXYXOM (2).

YcTraHOBKa:

- HammuTe KHoMKy (1) M yaepuBaniTe e€ B
HamaToM MOJIOKEHUU.

BcTaBbTe 3alMTHBIM KOMXYX (2) B Na3 CHU3Y
BBEPX, KaK NMOKa3aHo Ha PUCYHKE (CM. PUCYHOK
a, ¢. 2). CHavyana cnegyeT 3aiBUHYTb NOJI3YHOK
60/1bLUEro AvameTpa NnpUMepHo Ha 5 MM B
HapyHbIM Nas. 3aTem 3aABUHYTb NON3YHOK
MEHBLLEro AnameTpa BO BHYTPEHHWI nas.
MpuMeYaHune; He NblTalkTeCb OAHOBPEMEHHO
3afBMHYTb 06a NON3yHKa B 06a Nasa, 3To He JacT
pesynbTarta. HaunHawTe ¢ HapyXHOro Nos3yHKa,
3aTem nocnefyeT BHYTPEHHUNA.

MoBoporT:

- HammuTe KHonKy (1)1 NOBEPHUTE 3aLUUTHbIN
KOMYX TaKMM 06pasoMm, YTOObI 3aKpbiTaa 30Ha
6blna obpatleHa K Bam.

- MNpoBepbTe NPOYHOCTL NOCaAKKU: KHoMKa (1)
[OMKHa 6bITb 3aMKCUPOBaHa, a 3aLmUTHBIN
KOXYX He [I0/TKEH ABUraTbCs.

7. YctaHOBHKa pabo4yero
MHCTPYMEHTa

MNepep npoBegeHvem Bcex paboT no

rnepeHanajKe BbIHUManTe BUJIKY U3 PO3ETHMU.
MHCTPYMEHT AOTHKEH HAXOANTLCA B BbIK/IIOYEHHOM
COCTOAHUU U WWINUHAEeNb A0/ THHEH 6bITb
HenoaBUHHbIM.

7.1 YcrtaHoBHKa pa6o4ero MHCTpyMeHTa
CM. p1cyHOK b Ha c. 2.

- [1Be CTOpOHbI NoagepumBatoLLero gradua (8)
OT/IMYAIOTCA APYr OT Apyra: ycTaHOBUTE
noaaepuearoLLmi pnaHew, (8) Ha wnuHaenbs (9)
TaKMM 06pa3om, 4ToGbl BYPTUK 60/1bLLIOIO
anameTpa, NoAXoAALLMK paboyemMy MHCTPYMEHTY
(7), 6bIn HanpaBnEeH BBEPX.

- YcTaHoBUTE paboyumnii MHCTPYMEHT (7) Ha
noaaepxuvsatowmin dnaned, (8). Padouni
WMHCTPYMEHT [JONIHEH paBHOMEPHO npuaeraTb K

dnaHuy.

7.2 HKpenneHue/oTBUHYUBaAHUE 3aKUMHOWM
ramku

HKpenneHue 3aUMHOI raku (6):

[lBe CTOPOHbI 3aXKMMHOM ravkm (6) oTmMyarTca
ApYyr oT apyra. HaBUHTUTE 3aUMHYI0 raiiKy Ha
WNUHAEeNb B cregytowemM nopsagke: (9)

A 7

- A) Ana ToncTbix (6 Mm) paboumnx
MHCTPYMEHTOB:

BypTuK 3axnmMHOM raiku (6) HanpasieH BHU3
NS HAAEKHOr0 KPenieHns 3arMMHON ramku.
B) AnA ToHKUX (3 mm) pa6ounx
MHCTPYMEHTOB:

BypTuK 3axmmHOM raviku (6) HanpasieH BBEPX
ONA HAAEKHOro 3axunma TOHKOro paboyero
MHCTPYMEHTa.

3acTonopuTe WNHHAENb (9) KNHOM C
BHYTPEHHUM LecTurpaHHnKom (10). 3ataHuTe
3aXMMHYI0 ramky (6) ABYXLUTUHTOBLIM KJTHOHOM
(11) no yacoBo¥ CTPe/IKe (CM. PUCYHOK C, C. 2).
OTBMHYMBaAHUE 3aKUMHOM raikm:

- 3acTonopuTe WNUHAEb KIIOYOM C BHYTPEHHWUM
LwecTurpaHHMKom (10). OTBUHTUTE 3aXKUMHYIO
ravky (6) AByXLWTUHTOBBIM Kto4oM (11) npoTue
4acoBOW CTPEJIKM (CM. PUCYHOK b, ¢. 2).



8. OKcnnyartaums

8.1 PerynuposKa 4acToTbl BpalyeHus
C NoMOLLbIO YCTAHOBOYHOMO KOJIECUKA (5) MOKHO
BbIGMPAaThb M NJIaBHO U3MEHATb YaCTOTY BpaLLeHUs.

YcTaHOBKM 1-6 COOTBETCTBYIOT C/eAYOLLUM
3HAYEHWUAM YaCTOThl BpaLLeHWA 6e3 Harpy3Ku:

T, 900 06/M1H 4. 2800 06/MUH
2. 1700 06/MUWH 5. 3400 06/MUH
[ AT 2350 06/M1H 6..... 3800 06/M1H

OneKTpoHHbIV 610K VTC obecneunBaet
ONTUMasIbHYI0 paboTy B 3aBUCUMMOCTH OT
obpabaTbiBaeMoro matepmana v no4Tm
MOCTOAHHYIO 4aCTOTY BpaLLEeHWA Aare npu
Harpyske.

8.2 BHKAK4YeHUe/BbiKNOYEHUE

MHCTPYMEHT Heob6XoAnMO BCerga aepmarb
oberMn pyKamu.

MopBopute MHCTPYMEHT K obpabarbiBaeMon
[leTaIv TOIbKO BO BKJIKOYEHHOM COCTOSIHWM.

CnepuTe 3a Tem, 4TOObl MHCTPYMEHT He

BTAMMBa U3NIULLHIOK NblIb M ONWAKK. Mpu
BHJIIOYEHWM U BbIK/IIOYEHUW [lepKUTE ero
nogasnbilue OT CKONMBLLENCA Nblin. He Knagute
WMHCTPYMEHT [0 NOJIHOM OCTAHOBKM ABUraTens.

B HenpepbiBHOM perume

SNEKTPONHCTPYMEHT NPOAO/IKAeT paboTaTb,
[Jaxe ec/v OH BbIpBETCA U3 PyKW. [NoaToMy BCeraa
KPEMNKO JepH1Te MHCTPYMEHT ABYMA pyKamu 3a
PYKOATKW, 3aiMUTE YCTONYMBOE NOJIOKEHME U
CKOHLEHTPUPYWTE BCE BHUMaHWe Ha
BbINO/IHAAEMOM paboTe.

BrntoyeHue: nepeaBrHbTE Neperoyartess (3)
Brnepéa. Jna HenpepbiBHOM paboThbl
HaXMUTe Nepexn4vaTesib BHU3 40
duKcaumn.

Bbik/lo4EeHME: HAXKMUTE Ha 3aJHUIA KOHEL,
nepeksoyarens (3), a 3atem oTnycTuTe.

8.3 YKasaHuA no aKcnayatauuu
MpuKMManTe MHCTPYMEHT C HEGOIbLLIMM YCHIMEM
W NepefBuranTe ero no NOBEPXHOCTW B3ag 1
Brepén.

9. OuucTHa

OuuncTHa pBUrartena: peryaapHo (4ocTaTo4Ho
4acTo) M TLWaTeIbHO NPOoAYBaNTe NHCTPYMEHT
CaTblM BO3AyXOM Yepes 3agHne
BEHTUAALMOHHbIE Wenn. MNpu aTom gepmuTte ero
KpenkKo.

PYCCKWM ru

10. YcTpaHeHUe HeucnpaBHOCTEN

- 3awmTa oT Nneperpesa: 4acToTa BpalwieHUA
nop, Harpy3Kov CUJIbHO ymeHbLiaeTca.
MNoBbiWweHHas Temnepatypa asuratens! lante
nopa6oTarb MallMHE Ha XO/10CTOM X0y, NoKa
OHa He OCTbIHET.

3awuTa oT Neperpesa: YacToTa BpaleHuUsA
nop, Harpy3Kow CJIEFTKA ymeHbluaeTca.
MatlumHa neperpyeHa. YMeHblIMTe Harpy3Ky Ha
MaLLUUHY.

3awuTHOoe oTKNloYeHne Metabo S-automatic:
MawuHa aBTomaTtuyecku OTHJIIOYUJIACD.
Mpw cAMLWKOM 6bICTPOM HapacTaHuM ToKa (3To
NMPOUCXOAUT, HaNpUMep, NPW BHE3arHoM
6/IOKMPOBKE MM OTAAYE) MALLIMHA OTKOHAeTCA.
BbiKAtouMTe MalmHy nepexaoyatenem (3).
Mocne aToro ee cnegyeT CHOBa BK/OYMTb U
NPOAOMIKUTL paboTy B HOPMabHOM peXUME.
M36eraiiTe 6/10KMPOBKM B fanbHelwem. Cu.
rnasy 4.2.

3awuTa OoT NOBTOPHOro NycKa: MallMHa He
pabotaet. Cpa6oTana 3awmra oT NOBTOPHOro
3anycka. Ecnv npu BKAOYEHHOM MalumHe
ceTeBas BMJIKA BCTABNAETCA B PO3ETKY UK
nocne c60A BOCCTAHOB/IEHa nojaya
S/IEKTPONUTAHNA, MalLMHA He 3anycKaeTCA.
BbIK/II04MTE M CHOBA BK/OYMTE MaLLUHY.

11. MpuHapnemHoCTH

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHasIbHbIE
npuHagnexHoct Metabo.

Mcnonb3ayiTe ToNbKO Te NPUHAANEHHOCTH,
KOTOpble OTBEYAKOT TPE6OBaHWAM 1 NapaMeTpam,
nepeyncieHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
aKCnAyaTaumu.

MoAHbIM aCCOPTUMEHT NPUHAANEHOCTEN
CMOTpUTE Ha caiTe www.metabo.com unv B
r/IaBHOM KaTasore.

12. PeMOHT

H peMOHTY 3/1eKTPOMHCTPYMEHTa
[OMyCKaTCA TO/IbKO KBAIMBULMPOBAHHbIE
CMNEeUnanmnCTbl-aNEKTPUKM!

[na peMoHTa 3/1IeKTPOMHCTPYMEHTA
npousBoacTea Metabo o6pawantech B
6nnMaliee npeacTasnTenscTeo Metabo.
Appec cm. Ha canTe www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YacTen MOMHO CKayaTb Ha
cavte www.metabo.com.

13. 3awmTa OKpyHaroLen cpepbl

YTunusaumio wandoBanbHOM NblIW BbINOJHANTE
OTAE/bHO OT BbITOBLIX OTXOO0B Ha
COOTBETCTBYIOLLEN NoLWaaKe ANS CNeLoTX040B,
T. K. B COCTaBe MblW MOTYT HAXOAUTLCA BPeHbIe
BeLLecTBa.

BbInonHANTe HauMoHa bHble NpaBuia yTuan-
3auUmu 1 NepepaboTHU OTC/YHKUBLLETO 3/IEKTPOUH-
CTPYMEHTA, YNaKOBKM U NMPUHAA/IEHOCTEN.
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84

9/IEKTPOUHCTPYMEHT BMECTE C ObITOBbIMU

otxogamu! CornacHo gupexTtuae 2002/96/
EC no oTxoaam aneKTpUHECKOro U 3IEKTPOHHOIO
060pyA0BaHUA U COOTBETCTBYIOLUM
HauKuoHa/IbHbIM CTaHAapTam 6biBLLME B
ynoTpe6aeHUH 3NeKTPONPUGOPDI U
3NIEKTPOUHCTPYMEHTbI MOANEKAT pa3ae/bHON
YTUAU3aLMM C LieSIb0 UX MoCaeaytoLen
9KOJIOrMYECKU 6e30nacHoOM NepepadboTHU.

E TonbKko anAa ctpaH EC: He BbibpackiBaviTe

14. TexHU4YecKue
XapaKTepUCTUKU

[MoAcHeHUA K AaHHbIM Ha ¢. 3. OcTaBnsem 3a

co60W NpaBo Ha TEXHUYECKME UBMEHEHUS.

Dyake. =MaKcuMasibHbIV AnameTp paboyero
MHCTPYMeHTa

tmanc,1 =MaKC. JOMYCTUMasA TO/IWMHA paboyero
MHCTPYMEHTa B AvanasoHe 3amuma npu
MCMNO/b30BaHWM 3aXKMMHOM ranku (6)

tmanc.,3 =MaKC. JOMYCTUMasA TO/IMHA paboyero

MHCTpYMeHTa

M =pe3bba WnuHaens

| =[AJIMHa WN1Haensa

n =yacToTa BpaLlleHus 6e3 Harpy3Ku
(MaKkcumanbHas YacToTa BpalLeHus)

P4 =HOMUWHa/IbHas NoTpebaseMas MOLHOCTb

P> =BbIXOA4HAaA MOLLHOCTb

m =Macca 6e3 ceTeBoro Kabens

PesynbTaThl U3MepeHUii Noy4YeHbl B COOTBET-
cTBUM co cTaHgapTom EN 60745.

[O] DNIEKTPOMHCTPYMEHT Kiacca 3awmTi |I
~ [lepemMeHHbI1 TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECKWNE XapaKTEPUCTUKM
PacrnpoCTPaHAIOTCA LOMYCKM, NMPEAYCMOTPEHHbIE
LEeNCTBYIOWMMM CTaHAapTaMu.

3HauyeHus wyma v BUGpayum

OTH 3HaYEHUA NO3BONAIOT OLIEHMBATb U CpaB-
HMBATb LLYM 1 BUGPaLIMIO, co3aBaemMble nNpu
paboTe pas/IiHbIX SNEKTPOMHCTPYMEHTOB. B
3aBMCMMOCTM OT YCJIOBUIA SKCMTyaTaumnm, CocTo-
AIHWA 9NEKTPOMHCTPYMEHTA MK Paboymx
(CMEHHbIX) MHCTPYMEHTOB haKTMYeCcKan HarpysKa
MOMeT 6bITb BblLLE UK HUKeE. [py onpegeneHmu
NPUMEPHOrO YPOBHSA LyMa U BUOPALMKU YYUTbI-
BalTe NepepbiBbl B padboTe U dhasbl paboTbl C MOHK-
EHHOM (LyMOBOW) Harpy3kon. Onpegenvte
nepeyeHb OpraHM3aLMOHHbIX Mep Mo 3aluTe
NMosb30BaTeNsA C YYETOM TEX UM MHbIX 3HAYEHUH
Lyma v Bubpaumu.

CyMmapHoe 3HayeH1e BUbpaLmm (BEeKTopHas
cymma Tpéx Hanpas/IeHU) paccYnUTbIBaETCA B
COOTBETCTBUM cO cTaHaapTom EN 60745:

ap p  =3MWUCCHOHHOE 3HaYeHWe BUGpaLm
(nonnposaHue)
Kh.p =KO3(PPULMEHT NMOrPELLIHOCTH (BUOpaLIMA)

YpoBeHb wyma no Mmetogy A:

Loa =YpOBEHb 3BYKOBOTO AaBJ/IeHNA
Lwa  =YpOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH
Kpas Kwa= KO3 ®ULIMEHT NOrpeliHocTH

Bo Bpemsi paboTbl ypOBEHb LLyMa MOXET NpeBbI-
waTtb 80 AB(A).

m HapeBaiiTe 3alUTHbIE HayLWHUKK!

OneKTpomMarHUTHble MOMEXH:

Moz BO3AENCTBMEM CUMBbHBIX 3/IEKTPOMArHUTHbIX
NoMex BO3MOHbI BpEMEHHbIE KolebaHuA
4acTOTbl BpalleHWsi UK cpabaTbiBaHWe 3almThbl
OT NOBTOPHOrO NycKka. B aTom cnyyae mawmny
HaAIEUT BbIKIIOYUTb U CHOBA BHJTIOYUTb.

ERL

UHdopmauua gna nokynaTena:
CepTudmrKaT COOTBETCTBUA:

Ceptudukat cootsetcTtBuA: Ne TC RU C-
DE.AM30.B.01484, cpok getictaus ¢ 24.03.2015
no 23.03.2020 r., BblAaH opraHom no cepTudu-
Kaumu npogykunm «MBAHOBO-CEPTUDUHKAT »
00O «MBaHoBCKUIN PoHA CepTUdUKaLK»;
Appec(top. u dakT.): 153032, Poccuiickaa dege-
pauus, MBaHoBCKas 06:1., r. MBaHoBO, yn. CTaHKo-
ctpoutenen, a. 1; Ten. (4932)23-97-48; paxc
(4932)23-97-48; E-mail: ivfs@mail.ru; Attectar
akkpeguTaumm Ne POCC RU.0001.11AN30 ot
20.06.14 r., BblgaH PeaepasibHON CyHKOOM Mo
aKKpeguTauum

CTpaHa usrotonexus: lepmMaHus
Mpou3BoauTENb (3aBOA-U3rOTOBUTED):

"Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, MepmaHuna

MmnopTtep B Poccuum:

000 "MeTa6o EBpasus”

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesosas anneq, A 5 a, ctp 7, opunc 106
Ten.: +7 495980 78 41

[JaTa nponsBogcTea 3awmndposaHa B 10-3Ha4HOM
CEPUMHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 A undpa o603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4YaeT, YTO M3AeIne NPon3-
BeaeHo B 2014 roay. 2 A 1 3 A undpbl 0603HaYa0T
HOMEp MecALua B rogy NpoM3BOACTBa, HanpuMep
«05» - mawn

["apaHTUIHBIV CPOK: 1 rog ¢ AaTbl NPOAAMKHU

CpOK cny6bl MHCTPYMEHTA: 5 NIET C AaThbl U3ro-
TOBNEHWS
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