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Stimmen Spannung und Frequenz mit dem Stromnetz Uberein?
Correct mains voltage and mains frequency ?

Vérifier la tension et la fréquence du réseau !

Zijn netspanning en frequentie juist?

Corrispondono tensione e frequenza alla corrente di rete ?
i Comprobar tension de la red y frecuencia !

Verificar a tensao e frequéncia da rede !

Stémmer natspanningen och frekvensen ?

Ovatko verkkojannite ja verkkotaajuus oikeat ?
Kontroller nettspenningen og nettfrekvensen !

Er netspaending og netfrekvens i orden ?

Sprawdz zgodnos$¢ napiecia i czestotliwosci !

Eival owoTtn n Taon Kal ) ouxvotnTa Tou NAeKTPLKoU SIKTUOU;

Megfeleld a halozati feszlltség és haldzati frekvencia ?
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(® WARNUNG - Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.
WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-hinweise und Anweisungen.
Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

@&® WARNING — Reading the operating instructions will reduce the risk of injury.
WARNING Read all safety warnings and all instructions.
Failure to follow the warnings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

(® AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisation afin d'éviter tout risque de blessure.
AVERTISSEMENT Lire tous les avertissements de sécurité et toutes les instructions.
Ne pas suivre les avertissements et instructions peut donner lieu a un choc électrique,
un incendie et/ou une blessure sérieuse.

@D WAARSCHUWING — Lees de gebruiksaanwijzing om het risico van letsel tegen te gaan.
WAARSCHUWING Lees alle veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen.
Wanneer de veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in acht worden genomen,
kan dit een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

@ AVVERTENZA - Leggere le Istruzioni d'uso per ridurre il rischio di lesioni.
AVVERTENZA Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni.
La mancata osservanza delle avvertenze di sicurezza e delle istruzioni puo
provocare scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

&S ADVERTENCIA Lea el manual de instrucciones a fin de reducir el riesgo de dafios y lesiones.
ADVERTENCIA Lea detenidamente todas las instrucciones e indicaciones de seguridad.
La negligencia en el cumplimiento de las instrucciones e indicaciones de seguridad podria tener
como consecuencia descargas eléctricas o incendios y causar lesiones graves.

AVISO - Leia as Instrugdes de Servigo para evitar riscos de ferimentos e leses.
AVISO Leia todas as regras de seguranca e instrugoes.
A um descuido no cumprimento das regras de seguranga e das instrugcées podem
haver choque eléctrico, incéndio e/ou graves lesées.

&Y VARNING! - Las bruksanvisningen, sa ar risken mindre for skador.
VARNING! Lés alla sédkerhetsanvisningar och anvisningar.
Féljer du inte sékerhetsanvisningar och anvisningar kan det leda till elstétar,
brand och/eller svara skador.

@D VAROITUS - Lue kayttéohjeet, jotta saat pienennettys loukkaantumisriskia.
VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja kdyttoohjeet.
Turvallisuusohjeiden ja kdyttdohjeiden noudattamisen laiminlyénti voi aiheuttaa
séhkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for & minimere skaderisikoen.
ADVARSEL Les gjennom all sikkerhetsinformasjon og alle anvisninger.
Dersom sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke overholdes, kan det
medfore elektrisk stot, brann og/eller alvorlige personskader.

ADVARSEL - Lees betjeningsvejledningen for at reducere risikoen for kveestelser.
ADVARSEL Lees alle sikkerhedsforskrifter og anvisninger.
Hvis sikkerhedsforskrifterne og anvisningerne ikke overholdes, er der risiko
for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

@D UWAGA - W celu zmniejszenia ryzyka odniesienia obrazen nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.
UWAGA Przeczytaj wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje.
Zaniedbania przy przestrzeganiu wskazowek bezpieczeristwa i instrukcji mogg spowodowac
porazenie pradem elektrycznym, poZar i/lub ciezkie obrazenia ciafa.

&ED MPOEIAOMNOIHEH - la ™ Heiwon Tou KvdUVoU TpauuatiopoU 3laBAacTe Tig 0dnyieg Aettoupyiag.

NMPOEIAONOIHZH AluBaaTs 0Aeg TIG UTT0d<i&eIq aopaleiag Kal OAEG TIG 06I’]VIE(,‘
H un tmpenon twv napakatw unodeiEewv acpaieiag kat Twv odnNyLwv UMopEl va MPOKAAETEL
nAektponAnéia, nupkaytd kaw/n coBapols TPQUUATIOUOUG.

@&D FIGYELEM - A sériilésveszély kockazatanak elkerlilése érdekében olvassa el az lizemeltetési Utmutatot.

FIGYELEM! Olvasson el minden biztonsagi elGirast és utasitast.
A biztonsagi elSirdsok és utasitasok betartasanak elmulasztasa dramdiitést, tizet és/vagy
sulyos sértiléseket okozhat.
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(@ Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.
Lesen Sie vor der Benutzung des Elektro-werkzeugs die beiliegenden Sicherheitshinweise
und die Gebrauchsanleitung aufmerksam und vollsténdig durch. Bewahren Sie alle beiliegenden
Dokumente auf und geben Sie Ihr Elektrowerk-zeug nur zusammen mit diesen Dokumenten weiter.

& Save all warnings and instructions for future reference.
Before using this power tool, carefully read through and familiarise yourself with all the
enclosed safety information and the instructions. Keep all enclosed documentation for future
reference, and pass on your power tool only together with this documentation.

(@ conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Avant toute utilisation de I'outil électrique, lisez attentivement et entierement
les instructions de sécurité ci-jointes ainsi que le mode d'emploi. Conservez les documents
ci-joints et veillez a les remettre obligatoirement avec I'appareil a tout utilisateur concerné.

@D Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen goed met het oog op toekomstig gebruik.
Lees voor het in gebruik nemen van het gereedschap de gebruiksaanwijzing en de bijgevoegde
veiligheidsinstructies aandachtig en volledig door. Bewaar zorgvuldig alle documenten die bij de
machine horen en geef de machine alleen samen met deze documenten door.

@ Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per usi futuri.
Prima di usare gli utensili elettrici, leggere attentamente e integralmente le avvertenze di sicurezza
allegate e le istruzioni per l'uso. Conservare tutti i documenti allegati e cedere |'utensile elettrico
esclusivamente con la documentazione a corredo.

&S Conserve todas las instrucciones e indicaciones de seguridad con vista a futuras consultas.
Lea atenta y detenidamente todas las indicaciones de seguridad e instrucciones de manejo
suministradas con la herramienta antes de usarla. Conserve la documentacion suministrada
y entregue siempre la herramienta eléctrica acompafada de la misma.

Guarde todas as regras de seguranca e instrugées para futuras consultas.
Leia atentamente e por completo as indicages de seguranca e as Instrugdes de Servigo incluidas,
antes de utilizar a ferramenta eléctrica. Mantenha todos os manuais e folhetos para futura consulta e,
se emprestar ou vender a ferramenta, faca-a sempre acompanhar dessa documentacéo.

& Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar fér framtida bruk.
Las alla sékerhets- och bruksanvisningar noga innan du anvénder elverktyget.
Spara den medféljande dokumentationen och se till att den foljer med elverktyget.

ED» Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kayttoohjeet tallessa tulevaa kayttoa varten.
Lue ennen séhkdtydkalun kayttdéa oheiset turvallisuusohjeet ja kayttdohjeet huolellisesti
ja taydellisesti lapi. Sailyta kaikki oheiset asiakirjat ja anna séhkoétydkalu muille vain yhdessa
naiden asiakirjojen kanssa.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle anvisninger for fremtidig bruk.
Les naye gjennom de vedlagte sikkerhetsanvisningene og bruksanvisningen for du tar
i bruk elektroverktoyet. Ta vare pa alle vedlagte dokumenter. Overlat ikke elektroverktoy
et til andre uten disse dokumentene.

Opbevar alle sikkerhedsforskrifter og anvisninger til senere brug.
Vedlagte sikkerhedsforskrifter og betjeningsvejledningen skal leeses grundigt og komplet igennem,
for el-veerktojet tages i brug. Opbevar alle medfalgende dokumenter, og lad dem folge med,
nar De engang skulle give el-veerktojet videre til andre personer.

®D Wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy zachowac na przysztosé.
Przed przystgpieniem do uzytkowania tego elektronarzedzia nalezy przeczyta¢ uwaznie w catosci
zatgczone wskazdwki bezpieczenstwa i instrukcje obstugi. Nalezy zachowaé zatgczone dokumenty
i przekazywac¢ elektronarzedzie innym osobom wytacznie waz z tymi dokumentami.

&D oduhdyete OAeg TIG unodeigeiq aopaleiag Kai TIG 0dnyieg yia peAAoOvTIKN Xpron.
Mpwv ™ XPNON TOU NAEKTPLIKOU epyaleiou 610B00Ts e TIPOOOXT) OAEG TIG OUVNHHEVEG
unodeigelg aonpa)\staq KaBWG Kal TIg 0dnyieq XpProng. CDUAaETs OAa Ta ouvnuusva gyypapa
KAl MapaxwpnoTe o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO epyaAeio oag HOvo padi he autd Ta Eyypapa.

ED Brizze meg a biztonsagi el6irasokat és utasitasokat, hogy a jovében is rendelkezésre alljanak.
Az elektromos szerszamok hasznalatba vétele el6tt olvassa el figyelmesen és teljes egészében
a mellékelt biztonsagi el6irdsokat és a haszndlati utasitast. Az 6sszes mellékelt dokumentumot
6rizze meg, és az elektromos szerszamot csak ezekkel egy(itt adja tovabb.
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BestimmungsgeméBe Verwendung:

Die Of E 1229 Signal ist geeignet zum Frasen von Holz, holzahnlichen Werkstoffen und Kunststoffen.
Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen Gebrauch haftet allein der Benutzer. Allgemein an-
erkannte Unfallverhiitungsvorschriften und beigelegte Sicherheitshinweise miissen beachtet werden.

ifi :
The Of E 1229 Signal is suited for cutting wood, wood-like materials and plastic.
The user bears sole responsibility for any damage caused by inappropriate use. Generally accepted
accident prevention regulations and the enclosed safety information must be observed.

Utilisation conforme :
L'Of E 1229 Signal convient au fraisage du bois, de matériaux ressemblant au bois et de matiéres
plastiques. Lutilisateur est entierement responsable de tous les dommages résultant d’'une utilisation non
conforme. Il est impératif de respecter les consignes générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.
Doelmatig gebruik:
De Of E 1229 Signal is geschikt voor het frezen van hout, houtachtige materialen en kunststoffen.
Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade door oneigenlijk gebruik. De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht worden
genomen.
Utilizzo conforme:
Of E 1229 Signal & adatta per eseguire la fresatura su legno, simillegno e materie plastiche.
Per eventuali danni derivanti da un uso improprio del dispositivo, & responsabile esclusivamente
I'utilizzatore. E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per la prevenzione degli infortuni nonché le
avvertenze di sicurezza allegate.
Uso segun su finalidad:
Of E 1229 Signal es apta para fresar madera, materiales similares a la madera y plasticos.
Los posibles dafios derivados de un uso inadecuado son responsabilidad exclusiva del usuario. Se
deberan respetar las normas sobre prevencién de accidentes generalmente aceptadas y las
indicaciones de seguridad aqui incluidas.

ilizaca rreta:
A Of E 1229 Signal é adequada para fresar madeira, materiais semelhantes a madeira e plésticos.
O utilizador & inteiramente responsavel por danos que advenham de uma utilizagao indevida. Respeitar
as normas gerais de prevengao de acidentes aplicaveis e as indicagdes de seguranga juntamente
fornecidas.
Avsedd anvédndning:
Of E 1229 Signal lampar sig for frasning av tr4, tréliknande material och platser.
Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas av felaktig anvandning. Allmanna féreskrifter om
férhindrande av olycksfall samt bifogade sakerhetsanvisningar maste féljas.
Maaraystenmukainen kaytto:
Of E 1229 Signal soveltuu puun, puuntapaisten materiaalien ja muovien jyrsimiseen.
Tarkoituksen vastaisesta kdytdsté aiheutuvista vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja. Yleisesti
hyvaksyttyja tapaturmantorjuntaméarayksia ja oheisia turvallisuusohjeita on noudatettava.

Forskriftsm i ruk:

Of E 1229 Signal er egnet til fresing i tre, treimitater og plastmaterialer.

Bruker er alene ansvarlig for skader som matte oppsta pga. uhensiktsmessig bruk. Generelt gjeldende
arbeidsmiljeforskrifter og vedlagt sikkerhetsinformasjon méa overholdes.

Korrekt anvendelse:

Of E 1229 Signal er egnet til freesning af tree, treelignende materialer samt kunststoffer.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig. Generelt
anerkendte forskrifter om ulykkesforebyggelse og vedlagte sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem:

Of E 1229 Signal jest przeznaczona do frezowania drewna, materiatéw drewnopodobnych i tworzyw
sztucznych. Odpowiedzialnos¢ za szkody powstate w wyniku uzytkowania niezgodnego z
przeznaczeniem ponosi wytgcznie uzytkownik. Przestrzega¢ ogélnie obowigzujgcych przepiséw BHP
oraz dotgczonych informacji dotyczacych bezpieczenstwa.

ZKOTun xpnon:

To nAektpiko poutep Of E 1229 Signal eival kataAAnio yia ¢ppelapiopa EUAOU, UAIKWY OUOLWV HE TO
EUAO Kal TTAAOTIKWV. Ma NUIES TIOU EVOEXETAL VA TIPOKUPOUV aTto Wr) EVOESELYHEVT XPTI0T PEPEL TNV
ATIOKAELOTIKT) €VBUVN 0 XProTNG. MPETEL va TNEOVVTAL Ol YEVIKA avayVWwpPIoHEVES TIpodlaypadeg Tepi
TIPOANYNG ATUXNUATWY KAl oL TTapadldopeveg uttodei&elg aodaAeiag.

Rendeltetésszerii hasznalat:

Az Of E 1229 Signal fa, faszert anyagok és miianyagok marasara alkalmas.

A nem rendeltetésszerl hasznalat soran keletkezett karokért a felhasznalé felel. Az altalanos
balesetmegeldzési eléirasokat és a mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell venni. 7




@ Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen nur durch eine Elektrofachkraft
ausgefiihrt werden !
Reparaturbediirftige Metabo-Elektrowerkzeuge kénnen an die auf der Ersatzteilliste angegebenen
Adressen eingesandt werden. Bitte beschreiben Sie bei der Einsendung zur Reparatur den
festgestelten Fehler.
Repairs to electrical tools must be carried out by a qualified electrician ONLY.
Any Metabo power tool in need of repair can be sent to one of the addresses listed in the spare parts
list. Please attach a description of the fault to the tool.

@ Les réparations d’outillages électriques doivent toujours étre effectuées par un spécialiste !
Les machines Metabo nécessitant des réparations peuvent étre envoyées a I'une des adresses
indiquées avec la liste des pieces de rechange.

Veuillez joindre a I'envoi un descriptif du défaut constaté.

D) Reparaties aan elektrische gereedschappen mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd !
De machines van Metabo kunnen voor reparatie worden verzonden naar het adres dat op de
voorlaatste pagina vermeld staat.
Geef bij inzending voor reparatie in elk geval een omschrijving van het vastgestelde defect.
Far riparare gli utensili elettrici Metabo unicamente da un riparatore autorizzato !
A scopo di riparazione, gli utensili elettrici di Metabo possono essere inviati agli indirizzi riportati
nell'elenco ricambi.
Nello spedire un utensile a scopo di riparazione, descrivere il guasto accertato.

&S jLas reparaciones de herramientas eléctricas deben ser llevadas a cabo exclusivamente por
electricistas especializados!
Las herramientas eléctricas Metabo que requirieran reparacion, pueden ser enviadas a las direcciones
indicadas en la lista de piezas de repuesto.
Al enviar la maquina para su reparacion, sirvase incluir una descripcion de los defectos determinados.
As reparagoes de ferramentas eléctricas devem ser feitas apenas por técnicos especializados !
Ferramentas eléctricas Metabo que requeiram reparos podem ser remetidas aos enderecos indicados
na lista de pegas sobressalentes.
Favor descrever a parte o defeito verificado ao enviar para reparacéo.

& Elverktyg far repareras endast av elfackman !
Metabo elverktyg som behéver repareras kan séndas in till de adresser som anges i reservdelslistan.
Glom inte att &ven ange felet nér du skickar in ett verktyg for reparation.

(GI)) Séhkotydkalujen korjauksia saa suorittaa vain sdhkéalan ammattimies !
Korjauksen tarpeessa olevat Metabo-sahkétydkalut voidaan lahettdé varaosalistalla annettuihin
osoitteisiin.
Olkaa hyvét ja kuvatkaa lahetyksen yhteydessa havaittu vika.

Reparasjoner pa elektrisk verktay ma kun utfores av elektrofagfolk !
Metabo-elektroverktay som ma repareres, kan sendes til adressene som star pa reservedelslisten.
Vennligst vedlegg en beskrivelse av oppdagede feil ved innsending til reparasjon.

Reparation af el-vaerktoj ma kun foretages af fagfolk !
Metabo-elveerktojer, der skal repareres, kan indsendes til en af de adresser, der star
pa reservedelslisten. Beskriv venligst den konstaterede fejl ved indsendelsen.

@D Naprawy elektronarzedzi moga by¢é wykonywane wytacznie przez specjaliste-elektryka !
Elektronarzedzia Metabo wymagajace naprawy moga zosta¢ przestane na adresy podane na liscie
czesci zamiennych.

Przy kazdej przesytce do naprawy prosimy o podanie stwierdzonych usterek.

ED Emiokeuég oe NAEKTPIKG £pyaleia emTpEneTal va ekTeAoUvVTal povov améd £131KoUG NAEKTpoAdyoug !
HAekTpIKA epyaleia TG Metabo mou erudexovTal eMOKeUNG HmopoUV va anooTEANOVTAL OTIG
dleubUVOoELG TTOU avapEpovTat ot AioTa avTaAAAKTIK®V. MapakaAeiobe va meplypayete KaTd TV
QAMOCTOAN TIPOG EMIOKEUT) TO SIATIHLOTWHEVO AABOG.

@D villamos szerszamokat csak képzett villamossagi szakember javithat !
A meghibasodott Metabo elektromos szerszamot a pétalkatrész-jegyzékben felsorolt cimek egyikére
lehet bekuldeni javitasra.
Kérjik, hogy kisérdlevelében roviden irja le az észlelt hibat.



@ (€ Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese Oberfrasen, identifiziert
durch Type und Seriennummer *1), entsprechen allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) - siehe Seite 76.

@&® (€ Declaration of conformity. We declare under our sole responsibility: These routers, identified by
type and serial number *1), comply with all relevant requirements of the directives *2) and standards *3).
Technical file at *4) - see page 76.

-® C€ Déclaration de conformité. Nous déclarons sous notre seule responsabilité : Ces défonceuse,
identifiées par le type et le numéro de série *1), sont conformes a toutes les prescriptions applicables
des directives *2) et normes *3). Documents techniques pour *4) - voir page 76.

D Ce€ Conformiteitsverklaring. Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoording: Deze bovenfrezen,
geidentificeerd door type en serienummer *1), voldoen aan alle relevante bepalingen van de richtlijnen
*2) en normen *3). Technische documentatie bij *4) - zie pagina 76.

@ (€ Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita: Le presenti
fresatrici verticali, identificate dal modello e dal numero di serie *1), sono conformi a tutte le disposizioni
pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3). Documentazione tecnica presso *4) - vedi pag.76.

&S (€ Declaracion de conformidad. Declaramos con responsabilidad propia: Estas cajeadoras,
identificadas por tipo y nimero de serie 1), corresponden a las disposiciones correspondientes de las
directivas *2) y de las normas *3). Documentacion técnica con *4) - ver pagina 76.

43 Declaragao de conformidade: Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas tupias, identificadas
pelo tipo e nimero de série *1), estdo em conformidade com todas as disposi¢des aplicaveis das
Directivas *2) e Normas *3). Documentacdes técnicas junto ao *4) - vide pagina 76.

&D (€ Konformitetsdeklaration. Vi intygar att vi tar ansvar for att: handéverfrasarna med féljande typ- och
serienummer *1) uppfyller kraven i alla gallande direktiv *2) och standarder *3). Medféljande teknisk
dokumentation *4) - se sid. 76.

@D C€ Todistus standardinmukaisuudesta. Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama ylajyrsimet,
merkitty tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia
asiaankuuluvia maarayksia. Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso sivu 76.

C€ Konformitetserkleering. Vi erklzerer under eget ansvar: Disse handoverfresene, identifisert gjennom
type og serienummer *1), tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Tekniske dokumenter ved *4) - se side 76.

C€ Konformitetserkleering. Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse overfreesere, identificeret ved
angivelse af type og serienummer *1), opfylder alle relevante bestemmelser i direktiverne *2) og
standarderne *3). Teknisk dossier ved *4) - se side 76.

@D C€ Zgodnos¢ z dyrektywami CE. Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialno$¢: Te frezarki
goérnowrzecionowe, oznaczone typem i numerem seryjnym *1), spetniaja wszystkie obowiazujace
wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 76.

@D (€ AHAQSH SYMMOP®OQSHS. AnAwvoupe pe 18ia evbuvn: AuTEG oL KABeTeq HpeEles, oV
avayvwpidovtal péow TUTIoU Kat aplpov oelpds “1), avtamnokpivovtal o€ OAEG TIG OXETIKESG SlATAEELG
TWV 0dNYLWV *2) Kal TwV TPOTUTIWV *3). TeXVIKA £yypada oTo *4) - BAETE oeAida 76.

@D C€ EGYENLOSEGI NYILATKOZAT. Kizardlagos felelésséglink tudataban kijelentjik: Ezek a felsémarok
— tipus és sorozatszam alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az iranyelvek *2) és szabvanyok
*3) 6sszes vonatkozo rendelkezésének. a muiszaki dokumentaciot *4) - 1asd a kdvetkezd oldalon: 76.
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(D Typische A-bewertete Schallpegel dieses Elektrowerkzeuges sind:
Schalldruckpegel = 88 dB (A),
Schalleistungspegel = 99 dB (A).
Unsicherheit = 3 dB(A).
- Gehérschutz tragen !
@O Typically the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level = 88 dB (A),
Sound power level = 99 dB (A).
Uncertainty = 3 dB(A).
- Wear ear protection !
(> Les mesures réelles (A) des niveaux de bruit de la machine sont:
Intensité de bruit = 88 dB (A),
Niveau de bruit = 99 dB (A).
Incertitude = 3 dB(A).
Munissez-vous de casques protecteurs sur les oreilles !
@D Het karakteristieke geluidsniveau, volens A-taxatie, van de machine bedraagt:
Geluidsdrukniveau = 88 dB (A).
Geluidsvermogenniveau = 99 dB (A).
Onzekerheid = 3 dB(A).
Draag gehoorbeschermers !
D La misurazione A del livello sonoro di questa utensile &€ mediamente di:
Livello di pressione acustica = 88 dB(A).
Livello di potenza acustica = 99 dB(A).
Incertezza = 3 dB(A).
Utilizzare le protezioni per I'udito !
&S El nivel de ruido de la maquina se eleva normalmente:
Presion acustica = 88 dB (A).
Resonancia acustica = 99 dB (A).
Inseguridad = 3 dB(A).
iUsarprotectores auditivos !
Normalmente os niveis de ruido mais elevados da ferramenta séo:
Nivel de presséo acustica = 88 dB (A).
Nivel de poténcia ressonancia acustica = 99 dB (A).
Inseguranca = 3 dB(A).
Use protectores auriculares.
@Y A-vardet av maskinens ljudniva utgor:
Ljudtrycksniva = 88 dB (A).
Ljudeffektsniva = 99 dB (A).
Onoggrannhet = 3 dB(A).
Anvand horselskydd !
@D Yleensa tydkalun A-luokan melutaso:
Melutaso = 88 dB (A).
A&nenvoimakkuus = 99 dB (A).
Epévarmuus = 3 dB(A).
Kayta kuulosuojaimia !
Typiske A-veide stoynivaer for dette elektriske verktoyet er:
Lydtrykkniva = 88 dB (A).
Lydintensitetsniva = 99 dB (A).
Usikkerhet = 3 dB(A).
Horselsvern ma benyttes !
Veerktojets A-veegtede lydtrykniveau er typisk:
88 dB (A).
Lydeffekt niveau = 99 dB (A).
Usikkert = 3 dB(A).
Brug horeveern !
@D Typowy mierzony poziom hatasu (poziom dzwieku A) dla tego elektronarzedzia wynosi:
poziom ci$nienia akustycznego = 88 dB (A).
poziom mocy akustycznej = 99 dB (A).
Nieoznaczonos$¢ = 3 dB(A).
Nalezy zaktadaé ochronniki stuchu !
(ED H TUTIKI aKOUOTIKN 0TABuN A Tou epyaieiou autoU eivat:
STABUN OKOUCTIKNG Tlieong = 88 dB (A).
STAOUN aKOUOTIKNG LoxUog = 99 dB (A).
Avao®alela = 3 dB(A).
®opdte npooTacia akong!
@ED A jellemzé A-értékelésli zajszintje ennek a villamos szerszamnak:
hangnyomasszint = 88 db (A),
teljesitményi zajszint = 99 dB (A).
Bizonytalansag = 3 dB(A).
Viseljen hallasvédoét!



(D Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier Richtungen)
ermittelt entsprechend EN 60745:
Schwingungsemissionswert a,, (Nuten frasen in MDF-Platte) = 3 m/s?
Unsicherheit K, (Schwingung) = 1,5 m/s?.

@& Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:
Vibration emission value a, (Slot milling in MDF) = 3 m/s?
Unsafe K|, (vibration) = 1,5 m/s?.

(P Valeurs totales de vibration (somme vectorielle triaxiale)
déterminées conformément a la EN 60745 :
Valeur d'émission d'oscillation ay, (Fraisage de rainures dans un panneau de MDF) = 3 m/s?
Incertitude K}, (oscillation) = 1,5 m/s.

QD Totale trillingswaarde (vectorsom van drie richtingen)
bepaald volgens EN 60745:
Trilingsemissiewaarde a;, (Groeven frezen in MDF-plaat) = 3 m/s?
Onzekerheid K|, (trilling) = 1,5 m/s?.

D Valore complessivo delle vibrazioni (somma dei vettori di tre direzioni)
calcolato in conformita con EN 60745:
valore di emissioni delle vibrazioni ay, (Realizzazione di scanalature mediante fresatura su pannelli in MDF) = 3 m/s?
incertezza K|, (vibrazione) = 1,5 m/s®.

(ED Valor total de vibraciones (suma vectorial de las tres direcciones)
conforme a EN 60745:
Valor de emision de vibraciones ay, (Fresado de ranuras en tableros de fibra de densidad media) = 3 m/s*
Incertidumbre Ky, (vibracion) = 1,5 m/s®.

Valor total de vibragbes (soma vectorial de trés direccoes)
averiguado conforme norma EN 60745:
Valor da emissé&o de vibragdes ay, (Fresar ranhuras na placa MDF) = 3 m/s®
Inseguranca K, (vibragdo) = 1,5 m/s®.

@&V Totalvibrationsvérde (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 60745:
Vibrationsemissionsvarde ay, (Frasa spar i MDF-skiva) = 3 m/s?
Onoggrannhet Ky, (vibrationer) = 1,5 m/s?.

&N EN 60745 mukaan mitattu varahtelyn kokonaisarvo
(kolmen suunnan vektorisumma):
varéhtelyemissioarvo ay, (Urien jyrsintd MDF-levyyn) = 3 m/s?
epavarmuus K, (varéhtely) = 1,5 m/s?

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger)
fastsatt iht. EN 60745:
Svingningsemisjonsverdi a,, (Fresing av noter i MDF-plate) = 3 m/s?
Usikkerhet Ky, ((vibrasjon) = 1,5 m/s?.

Vibrationer (vektorsum af tre retninger)
malt i overensstemmelse med EN 60745:
Vibrationsemission ay, (Fraesning af noter i MDF-plade) = 3 m/s?
Usikkerhed K, (vibration) = 1,5 m/s2.

@D Catkowita warto$¢ drgan (suma wektorowa z trzech kierunkéw)
ustalona zgodnie z EN 60745:
warto$¢ emisji drgan ay, (Frezowanie rowkéw w ptycie MDF) = 3 m/s?
nieoznaczonosc¢ K, (wibracja) = 1,5 m/s®.

(D ZUVOAIKN TN KPASAOH®V (AVIOHATIKO ABpoLopa TPV KaTteuBUvoewv)
UTIOAOYLOMEVT CUMPWVA We To TpoTuro EN 60745:
T EKTIOUTNG KPAdACHWY ay, (Ppelaplopa aulaklov oe TAaka MDF) = 3 m/s?
AvaogdAela K;, (tahavtwon) = 1,5 m/s2.

@D A rezgések 6sszértékének (a harom kiilénbdz6 iranyu rezgés dsszegének)
a meghatarozasa az EN 60745 szabvany elbirasai szerint:
rezgéskibocsatasi érték a;, (MDF-lemez horonymarasa) = 3 m/s?
bizonytalansag K|, (rezgés) = 1,5 m/s®.
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@ Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in
EN 60745 genormten Messverfahren gemessen worden und kann fir den Vergleich von
Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet sich auch flr eine vorlaufige
Einschatzung der Schwingungsbelastung.

@ The vibration emission level given in this information sheet has been
measured in accordance with a standardised test given in EN 60745
and may be used to compare one tool with another.

It may be used for a preliminary assessment of exposure.

(@ Le niveau d'oscillation indiqué dans les présentes instructions est mesuré selon un procédé
conforme a la norme EN 60745 et peut servir a comparer les différents outils électriques.
Il est également approprié pour réaliser une estimation provisoire de I'amplitude d'oscillation.

@D Het trillingsniveau dat in deze aanwijzingen wordt aangegeven is gemeten in
overeenstemming met een volgens EN 60745 genormeerde meetmethode en kan worden
gebruikt om elektrische gereedschappen met elkaar te vergelijken. Het is ook geschikt
voor een voorlopige inschatting van de trillingsbelasting.

@D Il livello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni & stato rilevato seguendo
una procedura di misurazione conforme alla norma EN 60745 e puo essere utilizzato
per mettere a confronto gli utensili elettrici. Lo stesso & idoneo anche per una valutazione
temporanea della sollecitazione da vibrazioni.

&> El nivel de vibracion que se especifica en las instrucciones se ha medido conforme
al protocolo de medicién establecido en la norma EN 60745 y puede utilizarse para
comparar distintas herramientas eléctricas. También es (til para realizar un anélisis
provisional de la carga de vibraciones.

O nivel de vibragdes indicado nestas instrugcdes foi medido de acordo com um processo
de medicdo padronizado na norma EN 60745, podendo ser utilizado para a comparacao
de ferramentas eléctricas. O mesmo adequa-se também para uma avaliagéo provisoria
do impacto de vibragdes.

& pe angivna vibrationsnivaerna i anvisningen &r uppmatta enligt
standardmatmetoderna i EN 60745 och gar att anvanda for att jamfora
elverktyg med varandra. De gar aven att anvanda for att uppskatta
vibrationsbelastningen.

ED Tassa ohjekirjassa ilmoitettu varahtelytaso on mitattu normin EN 60745 mukaisella
mittausmenetelmalla ja sitd voidaan kéyttaéd sahkotyokalujen keskindiseen vertailuun.
Se soveltuu myds varahtelykuormituksen alustavaan arviointiin.

Vibrasjonsnivaet som er oppgitt i disse anvisningene er malt iht. normerte malemetoder
i EN 60745 og kan brukes til sammenligning av forskjellige elektroverktoy.
Det malte vibrasjonsnivaet er ogsa egnet til en forelopig vurdering
av vibrasjonsbelastningen.

Det vibrationsniveau, der er angivet i neerveerende anvisninger, er malt i henhold
til en standardiseret maleproces i EN 60745 og kan bruges til at sammenligne
el-veerktej med hinanden. Vibrationsniveauet er ogsa egnet til at foretage en forelabig
vurdering af vibrationsbelastningen.

@D Podany w tych instrukcjach poziom drgan zmierzony zostat zgodnie
z metoda pomiaru ustalong w normie EN 60745 i moze zosta¢ wykorzystany
przy poréwnywaniu elektronarzedzi. Nadaje sie réwniez do tymczasowego
oszacowania obcigzenia przez drgania.

@D H ota8un TAAQVTOOEWY MOU aVAPEPETAL O QUTEG TIG UTIOBEIEELG £XEL HETPNOET CUHPWVA HE
Hia TuTIoTONHEVN OTO MPOTUTIO EN 60745 1EB0S0 LETPNOTG KAL HITOPEL VA XPNOLUOTIOmBEL Yia
™ oUYKPLON TWV NAEKTPIKOV epYaleiwV HeTAEU Toug. H pEB0d0g eival emiong KATaAAnAn yia
HLa TIPOCWPLV EKTIUNON TOU GOPTOU TWV TAAAVTWOEWV.

@D Az ezen utasitasokban megadott rezgésszintet az EN 60745 szabvanyban rogzitett
mérési eljarasnak megfeleléen mérték, és felhasznalhat6 az elektromos szerszamok
egymassal valé dsszehasonlitasara. Alkalmas a vibracios terhelés el6zetes becslésére is.



@ Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des
Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden
Einsatzwerkzeugen oder ungeniligender Wartung eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel
abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung tber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.

@& The declared vibration emission level represents the main applications of the tool.
However if the tool is used for different applications, with different accessories or poorly
maintained, the vibration emission may differ. This may significantly increase the
exposure level over the total working period.

(@ Le niveau d'oscillation indiqué correspond aux applications principales de I'outil électrique.
Par ailleurs, le niveau d'oscillation peut dévier si I'outil électrique est utilisé dans d'autres
applications, avec des outils de travail différents ou avec une maintenance insuffisante. Cela peut
entrainer une augmentation sensible de I'amplitude d'oscillation sur la durée totale de travail.

@D Het aangegeven trillingsniveau geldt voor de belangrijkste toepassingen van het elektrisch
gereedschap. Wanneer het elektrisch gereedschap echter voor andere toepassingen wordt
gebruikt, met afwijkend inzetgereedschap of onvoldoende onderhoud, kan het trillingsniveau afwijken.
Hierdoor kan de trillingsbelasting voor de hele werkruimte aanmerkelijk worden verhoogd.

@ Il livello di vibrazioni indicato rappresenta gli impieghi principali dell'utensile elettrico. Qualora I'utensile
elettrico venisse utilizzato per altri impieghi, con accessori differenti oppure con manutenzione
insufficiente, il livello di vibrazioni puo differire. Questo pud aumentare sensibilmente la sollecitazione
da vibrazioni per l'intero periodo di tempo operativo.

&S El nivel de vibracion indicado es especifico para las aplicaciones principales de la herramienta eléctrica. El nivel de
vibracién puede, no obstante, registrar variaciones si la herramienta eléctrica se emplea para otras aplicaciones,
con herramientas de insercion distintas o si se ha efectuado un mantenimiento de la herramienta insuficiente.

En estos casos, la carga de vibraciones podria aumentar considerablemente durante toda la sesién de trabajo.

O nivel de vibragdes indicado representa as aplicagdes principais da ferramenta eléctrica.
Porém, se a ferramenta eléctrica for aplicada para outros fins, com outros acessorios acoplaveis
ou com insuficiente manutencéo, o nivel de vibragdo pode variar. O mesmo pode aumentar
consideravelmente o impacto de vibra¢cdes durante todo o periodo de operagéao.

&D Den angivna vibrationsnivan avser elverktygets huvudsakliga anvandningsomrade.
Vibrationsnivan kan avvika om elverktyget blir anvant for andra anvandningsomraden,
med andra verktyg eller otillrackligt underhall. Det kan 6ka vibrationsbelastningen
avsevart under hela arbetsintervallet.

EW [Imoitettu varahtelytaso edustaa sahkotydkalun pasasiallisia kaytidsovelluksia. Varhtelytaso
voi kuitenkin poiketa tastd, jos sédhkotydkalua kaytetddn muihin sovelluksiin, toisenlaisilla
kayttoterilla tai sen huoltotoimenpiteita laiminlyédaan. Tamé voi nostaa varahtelykuormitusta
huomattavasti koko tydskentelyajan puitteissa.

Det oppgitte vibrasjonsnivaet gjelder for hovedbruksomradene for elektroverktayet.
Hvis elektroverktayet brukes til andre formal, med annet innsatsverktoy eller uten tilstrekkelig
vedlikehold, kan det forekomme avvik i vibrasjonsnivaet. Dette kan oke belastningen
betraktelig i lopet av totalt arbeidstidsrom.

Det angivne vibrationsniveau er baseret pa de vaesentligste anvendelser af el-veerktojet.
Hvis el-veerktojet anvendes til andre formal, med andet veerktej eller utilstreekkelig
vedligeholdelse, kan vibrationsniveauet afvige fra den angivne veerdi.

Det kan gge vibrationsbelastningen betydeligt over hele arbejdsperioden.

@D Podany poziom drgan okreslony zostat dla gtéwnych zastosowarn elektronarzedzia. Jesli jednak
elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan, z wykorzystaniem innych wiertet lub bedzie
uzytkowane bez nalezytej konserwacji, wowczas poziom drgan moze sie rézni¢ od podanego.
Moze to znacznie zwigkszy¢ obciazenie drganiami na przestrzeni catego czasu pracy.

@D H avagepoduevn OTABUN TAAAVTOOEWV EKTPOOWTIEL TIG KUPLEG EPAPHOYEG TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. OTav OHWG TO n)\SKTleo epyaieio xpnotponomeal ya QA)\aq £QAPHOYEG, HE
arnokAivovta eEQPTHHATA £pYACIAG 1) HE AVETIAPKN GUVTNPNON, MMOPEL va AroKAIVEL ] 0TABUN
TWV TOAAVTOOEWV. AUTO UTTOPEL VA AUENCEL ONUAVTIKA TO POPTO TWV TAAAVIWOEWYV Yl OAO TO
XPOVIKO S1A0TNUa NG Epyaciag.

A megadott rezgésszint az elektromos szerszam legfontosabb alkalmazasait reprezentalja.

Ha azonban az elektromos szerszamot mas alkalmazasokra, eltéré szerszamokkal vagy nem
elegendd karbantartasi hattérrel hasznaljak, akkor a vibraciés szint ettdl eltérhet.

Ez az egész munkaidére vonatkozé vibracids terhelést Iényegesen megndvelheti. 1 3




@ Fiir eine genaue Abschéatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die
Zeiten berlcksichtigt werden, in denen das Gerat abgeschaltet ist oder zwar
lauft, aber nicht tatséchlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung
Uber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

@9 An estimation of the level of exposure to vibration should also take into
account the times when the tool is switched off or when it is running
but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure
level over the total working period.

@ Pour estimer de maniére exacte I'amplitude d'oscillation, il faut également
tenir compte des temps d'arrét ou de marche a vide de l'outil. Cela peut
entrainer une réduction sensible de I'amplitude d'oscillation sur la durée
totale de travail.

@D Voor een precieze beoordeling van de trillingsbelasting dienen ook de tijden
in aanmerking te worden genomen waarin het apparaat uitgeschakeld is of
weliswaar loopt, maar niet in gebruik is. Hierdoor kan de trillingsbelasting
voor de hele werkruimte aanmerkelijk worden verlaagd.

@ Per una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni bisognerebbe
considerare anche i tempi in cui I'apparecchio € spento oppure & acceso senza
pero essere utilizzato. Questo puo ridurre sensibilmente la sollecitazione
da vibrazioni per l'intero periodo di tempo operativo.

&S A fin de obtener un analisis preciso de la carga de vibraciones también debe tenerse
en cuenta los periodos en los que la herramienta esta desconectada o conectada,
pero no realmente en uso. En este caso, la carga de vibraciones podria reducirse
considerablemente durante un periodo de tiempo.

Para uma avaliagé@o exacta do impacto de vibragcdes também devera
considerar-se os tempos em que o aparelho fica desligado ou aquando
ligado, porém ndo em operagado. Isto pode reduzir nitidamente o impacto
de vibracdes durante todo o periodo de operagéo.

&Y Vill du ha en noggrann uppskattning av vibrationsbelastningen, bér du dven ta med tiden
maskinen &r av eller igang utan belastning i berékningen. Det kan sénka
vibrationsbelastningen avsevart under hela arbetsintervallet.

ED Vérahtelykuormituksen tarkaksi arvioimiseksi on huomioitava myds ne ajat, joina kone
on kytketty pois paélté tai on kyllakin toiminnassa, mutta ilman todellista tyokaytt6a.
Tama voi vahentad varahtelykuormitusta huomattavasti koko tyéskentelyajan puitteissa.

En neyaktig vurdering av vibrasjonsbelastningen far man bare hvis ogsa den tiden maskinen
er avslatt eller pa, men ikke i bruk, regnes med. Dette kan redusere vibrasjonsbelastningen
betraktelig i lopet av totalt arbeidstidsrom.

For at kunne vurdere vibrationsbelastningen ngjagtigt skal der ogsa tages hojde
for de perioder, hvor maskinen er slukket eller godt nok kerer, men ikke anvendes.
Det kan reducere vibrationsbelastningen betydeligt over hele arbejdsperioden.

@D W celu doktadnego oszacowania obcigzenia drganiami nalezy uwzglednié
réwniez ten czas, w ktérym urzadzenie jest wytagczone albo wprawdzie pracuje,
ale nie jest faktyczne wykorzystywane. Moze to znacznie zmniejszy¢ obcigzenie
drganiami na przestrzeni catego czasu pracy.

@D rna pia aKpIPn eKTIHNON TOU POPTOU TwV TAAAVTWOEWY Ba MpEMeL va AngBolv unoyn emiong
KaL oL XpOVol, OTOUG OMoioug To epYaAEio eival aMeVEPYOTIONHEVO 1 AetToupyel, alkd Sev eivat
OTNV TPAYHATIKOTNTA 08 XPNoN. AUTO UMOPEL va HEIOOEL ONUAVTIKA TO GOPTO TWV TANAVIMOEWY
yla OAO TO XPOVIKO dlA0TNUa TNG EpyaAciag.

@D A vibraciés terhelés pontos becsléséhez azokat az idéket is figyelembe kell venni,
amikor a készulék ki van kapcsolva, vagy bar mikdodik, de ténylegesen nem dolgoznak vele.
Ez az egész munkaidére vonatkozé vibracios terhelést Iényegesen megndvelheti.
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@ Legen Sie zusatzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von
Schwingungen fest wie zum Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen,
Warmhalten der Hande, Organisation der Arbeitsablaufe.

&9 Identify additional safety measures to protect the operator from the
effects of vibration such as: maintain the tool and the accessories,
keep the hands warm, organisation of work patterns.

(® Définir les mesures de sécurité supplémentaires relatives a la protection de I'utilisateur
contre les effets des oscillations, telles que : maintenance de I'outil électrique et outils de travail,
maintien des mains au chaud, organisation du travail.

@D stel extra veiligheidsmaatregelen vast voor de beveiliging van de gebruiker tegen het effect
van trillingen, zoals bijvoorbeeld: onderhoud van elektrisch en inzetgereedschap, het
warmhouden van de handen en de organisatie van arbeidsprocessen.

@ Adottare misure di sicurezza supplementari per proteggere I'utilizzatore dall'effetto
delle vibrazioni, come ad esempio: manutenzione dell'utensile elettrico e degli accessori,
mantenimento della temperatura delle mani, organizzazione dello svolgimento del lavoro.

& Adopte las medidas de seguridad adicionales para proteger al usuario del efecto
de las vibraciones, como por ejemplo: mantenimiento de herramientas eléctricas y herramientas
de insercién, manos calientes, organizacion de los procesos de trabajo.

Determine medidas de seguranca adicionais para proteger o operador diante das ac¢des
de vibragdes, como por exemplo: Manutengao da ferramenta eléctrica e dos acessorios
acoplaveis, manter quente as maos, organizagédo de sequéncias de operagao.

& Lagg &ven in extra sékerhetsatgarder for att skydda anvéndaren
fran vibrationspaverkan som t.ex.: Underhall av elverktyg och verktyg,
handvarmning, organiserade arbetsmetoder.

EN Maarita vaadittavat lisdvarotoimenpiteet kayttajan suojaamiseksi varéhtelyjen
haittavaikutuksilta, esimerkiksi: Séhkétyokalun ja kayttdterien huolto, kasien pitdminen
lampimind, tyétoimenpiteiden organisointi.

Innfor ekstra sikkerhetstiltak som skal beskytte brukeren mot virkninger av vibrasjon,
som for eksempel: Vedlikehold av elektroverktoy og innsatsverktoy, tiltak som sikrer
at brukeren er varm pa hendene, organisering av arbeidsgangen.

Treef ekstra sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren mod
vibrationspavirkninger som f.eks.: Vedligeholdelse af el-veerktoj og veerktoj,
holde haenderne varme, organisation af arbejdsforlob.

@D Nalezy podja¢ dodatkowe czynnosci zabezpieczajgce uzytkownika przed
skutkiem drgan jak na przyktad: konserwacja elektronarzedzia i wiertet,
rozgrzewka rak, wtasciwa organizacja przebiegu pracy.

@D KGBOplOTS npoobeTa PETPA aopareiag yia mv npoomota TOU XELPLOTN amod TV
EMSPAON TWV TANAVTWOEWY, OTIWG Yid napaéalyua Suvtnpnon tTou n)\SKTleou
epyaleiou Kal Twv eEApTNUATWV EPYAOiag, dLATNPNON TWV XEPLOV (ECTWOV, 0PYAVWON
NG Mopeiag Twv pyaciloV.

@D Vezessen be kiegészité biztonsagi intézkedéseket a rezgések hatasa ellen a kezeld
védelme érdekében, mint pl. az elektromos szerszam és az alkalmazott szerszamok
karbantartasa, a kezek melegen tartadsa, a munkafolyamatok szervezése.
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&

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten Griffflaichen, da der Fraser das
eigene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungsfihrenden Leitung kann
auch metallene Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem elektrischen Schlag
fihren.

Hold power tool by insulated gripping surfaces, because the milling cutter may
contact its own cord. If the cutting accessory contacts a "live" wire, exposed metal parts
of the electrical tool may become "live" and give the operator an electric shock.

Tenir I'outil électrique aux poignées isolées car la fraise peut risquer de rencontrer
son cable d'alimentation. Le contact avec un conducteur électrique sous tension peut
également mettre les parties métalliques de I'appareil sous tension et provoquer un choc
électrique.

Houd het elektrisch gereedschap alleen vast aan de geisoleerde greepvlakken omdat
de frees het eigen netsnoer kan raken. Door het contact met een spanningvoerende
geleider kunnen ook metalen apparaatonderdelen onder spanning komen te staan, met een
elektrische schok als mogelijk gevolg.

Afferrare l'elettroutensile esclusivamente dalle superfici di presa isolate, poiché la
fresa potrebbe venire a contatto con il cavo di rete. Il contatto con un cavo sotto
tensione pud mettere sotto tensione anche i componenti metallici dell'utensile e provocare
cosi una scossa elettrica.

Sujete la herramienta eléctrica unicamente en las superficies aisladas de la
empufadura, puesto que la fresadora puede cortar el propio cable de alimentacién. El
contacto con un cable conductor de corriente puede electrizar también las partes metalicas
de la herramienta y causar electrocucion.

Segure a ferramenta nas superficies isoladas do punho, sendo que a fresa podera
atingir o préprio cabo de rede. O contacto com um condutor de corrente eléctrica também
pode colocar as pegas de metal da ferramenta eléctrica sob tenséo, e ocasionar um choque
eléctrico.

Hall endast el-verktyget pa de isolerade handtagen, eftersom frasen kan trédffa den
egna natkabeln. Kontakt med stromférande ledning kan spanningssatta maskinens
metalldelar, sa att du far en stot.

Pida sahkotyokalusta kiinni vain sen eristetyistd kahvapinnoista, koska jyrsintera voi
koskettaa vahingossa koneen omaa verkkojohtoa. Koskettaminen jannitetta johtavaan
johtoon voi saada aikaan sen, ettd myds laitteen metalliosat tulevat jannitteen alaisiksi,
mistéd voi seurata sdhkdisku.

Hold alltid elektroverktoyet i de isolerte gripeflatene, fordi fresen kan treffe
stremledningen. Kontakt med spenningsforende ledning kan sette metalldeler i maskinen
under spenning og fore til elektrisk stot.

Hold el-veerktojet i de isolerede greb, da freeseren kan komme i kontakt med el-
veerktojets eget kabel. Kontakt med en spaendingsforende ledning kan ogsa goere
maskinens metaldele spaendingsforende og fore til elektrisk stod.

Urz dzenie nale y trzyma wyl cznie za izolowane uchwyty, poniewa frezarka

mo e natrafi na wlasny przewod zasilaj cy. Zetkni cie z przewodem zasilaj cym

mo e spowodowa wyst pienie napi cia rbwnie na metalowych cz  ciach urz dzeniai
doprowadzi do pora enia elektrycznego.

Kpa'rars TO0 nAe:K'rplxo spvaAsuo amo TIG MOVWHEVEG smqaquu:q Aapng, 8118I5I‘| n q>ps(a
pnopm va mpo&evnoel (nplu oTo r])\SKTpIKO KAA®310 Tou idlou Tou spvuM:lou H ema¢on
W €vav nAekTpodOpo aywyod prnopei va BEoet emiong Ta HETAAALKA HEPN TOU gpyaAeiou
UTIO TAOT KAl va TIPOKAAECEL Hla NAeKTpomAn&ia.

Az elektromos szerszamot kizarélag a szigetelt markolatoknal fogva tartsa, mivel a
maro a sajat halozati kabelébe vaghat. A fesziltség alatt all6 vezeték érintése a gép fém
részeit is fesziltség ala helyezheti, és ez elektromos aramitést okozhat.



(@ Befestigen und sichern Sie das Werkstiick mittels Zwingen oder auf andere Art und
Weise an einer stabilen Unterlage. Wenn Sie das Werkstlick nur mit der Hand oder gegen
lhren Kérper halten, bleibt es labil, was zum Verlust der Kontrolle fihren kann.

@&®© Using clamps or other means, fasten and secure the workpiece to a stable base. If you
only hold the workpiece with your hand or against your body, it will remain unstable and you
may lose control.

(® Fixer et bloquer la pieéce a I'aide de serre-joints ou d'un moyen similaire sur un
support stable. Si la piéce est tenue uniquement par la main ou contre son corps, celle-ci
reste instable, ce qui peut conduire a une perte de contrble.

QD Bevestig het werkstuk en zet het met klemmen of op andere wijze vast op een stabiele
ondergrond. Wanneer u het werkstuk alleen met de hand vasthoudt of tegen uw lichaam
houdt, blijft het instabiel, hetgeen verlies van controle tot gevolg kan hebben.

(D Fissare ed assicurare il pezzo in lavorazione su un fondo stabile, tramite morsetti o in
altro modo. Trattenendo il pezzo in lavorazione con le sole mani, oppure premendolo
contro il corpo, esso non sara stabile e potrebbe non essere controllabile.

E&D Fijar y asegurar la pieza con pinzas o de otra manera sobre un soporte fijo. En caso de
sujetar la pieza s6lo con la mano o contra su cuerpo no tiene soporte fijo y es posible
perder el control de ésta.

Fixe e proteja a peca a trabalhar numa base estavel, usando grampos ou outros
meios. Se segurar a pecga a trabalhar apenas com a méo, ou se protegé-la contra seu
proéprio corpo, a pega permanece instavel, o que podera causar a perda de.

@&V Fést och sdkra detaljen med tvingar eller pa annat sétt pa stabilt underlag. Om du
haller i detaljen fér hand eller mot kroppen blir den instabil, vilket kan géra att man forlorar
kontrollen.

&N Kiinnita ja varmista tyékappale puristimilla tai muilla tavoin tukevaan alustaan. Jos
pidat tybkappaletta paikallaan vain kadella tai kehoa vasten, se ei ole tukevasti kiinnitettyna
ja voi aiheuttaa hallinnan menettadmisen.

Fest og sikre emnet med tvinger eller pa annen mate til et stabilt underlag. Hvis du
bare holder emnet med handen eller mot kroppen din, vil det veere ganske ustabilt og kan
lett komme ut av kontroll.

Fastgor eller fikser emnet ved hjeelp af tvinger eller pa anden vis pa et stabilt
underlag. Hvis du kun holder emnet fast med handen eller holder det ind mod kroppen, er
det ustabilt, og du kan miste kontrollen over det.

@®D Zamocowa i zabezpieczy obrabiany przedmiot za pomoc zaciskéw lub w inny
sposob na stabilnym podio u. Je li u ytkownik trzyma przedmiot obrabiany tylko
r koma lub opiera go o wtasne ciato, przedmiot ten nie b dzie stabilnie zamocowany, co
mo e prowadzi do utraty kontroli nad nim.

(ED ZTepe®OTE Kal acdpalioTe To snsEspyuCopsvo KOHMATI HE a¢|x1'npsq n ue uAAo TpOTIO
ot £va 0Tabepd unooTApIypa. ‘Otav KpataTe TO EMEEEPYALOHEVO KOPUATL HOVO HE TO
XEPL N TMAVW OTO CWHA 0ag, dev eival otabepod, MPAYHA TOU UMOPElL va 0dnynoeL oe
ATIWAELA TOU EAEYXOU.

@
Szoritoval vagy mas moédon rogzitse és biztositsa a munkadarabot stabil alatéten. Ha
a munkadarabot csak kézzel vagy a testéhez szoritva tartja, akkor az labilis marad, igy
elveszitheti az ellen rzést felette. 17
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Sicherheitsvorschriften beim Arbeiten (A-D)

A: Absaugeinrichtung benlitzen!

B: Schutzbrille tragen!

C: Vor allen Umbau- und Wartungsarbeiten Netzstecker
ziehen!

Safety instructions (A-D)

A: Use extraction facility!

B: Always wear protective goggles!

C: Always disconnect machine from mains before
carrying out any setting-up or maintenance work!

Prescriptions de sécurité pendant le travail (A-D)

A: Utiliser le dispositif d’extraction!

B: Porter des lunettes de protection!

C: Avant tout travail de transformation ou de
maintenance, retirer la fiche du secteur!

Veiligheidsvoorschriften bij het werken (A-D)

A: Afzuiginrichting gebruiken!

B: Veiligheidsbril dragen!

C: Voor alle ombouw- en onderhoudswerkzaamheden
stekker uit de contactdoos nemen!

Norme di sicurezza da osservare durante il lavoro (A-D)

A: Fare uso del dispositivo d'aspirazione!

B: Fare uso degli occhiali protettivi! C: Prima d'ogni

operazione di riattrezzamento o di manutenzione, avere

sempre l'accortezza di sfilare la spina elettrica.

Instrucciones de sequridad a observar durante el
trabajo (A-D) A: Utilizar el dispositivo de aspiracion.
B: Trabajar con gafas de proteccion.

C: Desenchufar Ta unidad de la red antes de proceder a
cualquier trabajo de reforma o mantenimiento.
Instruﬁées de seguranca a respeitar durante o
trabalho (A-D)

A: Utilizar o dispositivo de aspiragéo! B: Usar 6culos
de protecgcdo! C: Tirar a ficha da tomada antes de
proceder a trabalhos de remodelagdo ou manutengéo!

Sékerhetsforeskrifter under arbetet (A-D)

A: Anvand utsugningsanordning! B: Anvand
skyddsglaségon! C: Dra stickproppen for
nétanslutningen innan maskinens utrustning andras eller
nagot skétselarbete utfors!

Tyonaikaiset turvallisuusmaaraykset (A-D)
A: Kayta imulaitetta!

B: Kayta suojalaseja!

C: Irrota pistoke ennen muutos- tai huoltotoita!

Sikkerhetsinstrukser ved arbeid (A-D)

A: Bruk avsugningsinnretning!

B: Bruk vernebrille!

C: Trekk ut stopsel for alt endrings- og
vedlikeholdsarbeid!

Sikkerhedsbestemmelser under arbejdet (A-D)

A: Brug udsugningsanordningen!

B: Beer beskyttelsesbriller!

C: Fjern netstikket fra stikkontakten for udferelse af alle
eendrings- og vedligeholdelsesarbejder!

Przypisy bezpieczenstwa w czasie pracy (A-D)

A: Wykorzysta¢ urzadzenie do odsysanial

B: Nosi¢ okulary ochronne!

C: Przed przystapieniem do przezbrajania i konserwacji
wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego!

Kavoviopoi ao@aleiag kata Tnv spyagia (A-D)

A: Xpnotgoroleite ouoTnpa avappoenong!

B: ®opdte MPooTATEUTIKA paToYUdAlal .

C: Mpiv and kaBe epyacia arAayrq eE0MAIGHOU Kal
ouvTrpnong TpaBdate To PIg ano Tnv npidal

Biztonsagi eléirasok munkavégzés kézben (A-D)

A: Hasznalja az elszivé berendezést!

B: Viselien védészemiiveget!

C: Minden athelyezési és karbantartasi munka el6tt
hdzza ki a halézati csatlakozot!



@ staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen Holzarten, Mineralien und
Metall kénnen gesundheitsschadlich sein. Beriihren oder Einatmen der Stdube
kénnen allergische Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des Benutzers
oder in der Nahe befindlicher Personen hervorrufen.

@& Dust from material such as paint containing lead, some wood species, minerals and metal
may be harmful. Contact with or inhalation of the dust may cause allergic reactions
and/or respiratory diseases to the operator or bystanders.

@ Les poussiéres de matériaux tels que les peintures au plomb, certains types de bois,
de minéraux et de métaux peuvent s'avérer nocives pour la santé. Toucher ou inhaler
ces poussieres peut entrainer des réactions allergiques et/ou des maladies respiratoires
chez I'utilisateur ou les personnes se trouvant a proximité.

Q@D Stoffen afkomstig van bepaalde materialen, zoals loodhoudende verf, enkele houtsoorten, mineralen
en metaal, kunnen schadelijk zijn voor de gezondheid. Het aanraken of inademen van deze
stoffen kan bij de gebruiker of personen die zich in de nabijheid bevinden leiden tot allergische
reacties en/of aandoeningen aan de luchtwegen.

D Polveri di materiali come vernici contenenti piombo, alcuni tipi di legname, minerali
e metalli possono essere dannose per la salute. |l contatto oppure l'inalazione delle
polveri possono essere causa di reazioni allergiche e/o malattie delle vie respiratorie
dell'utilizzatore oppure delle persone che si trovano nelle vicinanze.

ES El polvo procedente de algunos materiales, como la pintura con plomo o algunos tipos
de madera, minerales y metales, puede ser perjudicial para la salud. Tocar o respirar
el polvo puede causar reacciones alérgicas y/o enfermedades respiratorias al usuario
0 a las personas proximas a él.

Os p6s de materiais como revestimentos que contenham chumbo, alguns tipos de madeira,
minerais e metais podem ser nocivos a saude. O contacto ou a inalagdo de p6s pode
causar reacgOes alérgicas e/ou doencas das vias respiratérias ao operador ou a pessoas
a se encontrar nas proximidades.

@D Damm fran material som blyférg, vissa traslag, mineraler och metall kan vara halsovadiigt.
Kontakt eller inandning av dammet kan ge anvandaren eller personer i nérheten allergiska
reaktioner och/eller luftvagsproblem.

E Tietyistd materiaaleista, kuten lyijypitoinen maalipinta, jotkut puulajit, mineraalit ja metallit,
syntyvéa pdly voi olla terveydelle haitallista. Pélyn koskettaminen tai sisddnhengittdminen
voi aiheuttaa allergisia reaktioita ja/tai hengitysteiden sairauksia kayttajassa tai lahella
olevissa ihmisisséa.

Stov fra materialer som blyholdig maling, noen tresorter, mineraler og metall kan
vaere helseskadelig. A ta pa eller puste inn stov kan fremkalle allergiske reaksjoner
og/eller sykdommer i luftveiene hos personer som oppholder seg i naerheten.

Stov fra materialer sdsom blyholdig maling, visse traesorter, mineraler og metal kan veere
sundhedsskadeligt. Bergring eller indanding af dette stov kan fremkalde allergiske
reaktioner og/eller andedraetssygdomme hos brugeren eller personer, der opholder
sig i neerheden.

@D Pyty z takich materiatéw jak powtoki malarskie zawierajace otéw, niektére gatunki drewna,
mineraty i metale moga by¢ szkodliwe dla zdrowia. Dotykanie lub wdychanie takich
pytéw moze wywota¢ reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowego uzytkownika
lub oséb znajdujacych sie w poblizu.

@D 01 okdveg and UAIKA, OTIWG HMOYLA TIOU TIEPIEXEL MOAUBSO, HEPIKA £idN EUAOU,
OPUKTA Kat LETAAAQ, Uropouv va eivat emuBAafeig yia v uyeia. H emagn n n
€LOTIVON TNG OKOVNG UMOPEL va TPOKAAECEL AVTIOPATELG KAUN AVATIVEUOTIKA
VOONUATA OTA TIANOIOV EUPLOKOUEVA ATOMA.

E Egyes anyagok, mint pl. lomtartalmu festékek, egyes fafajtak, asvanyok és fémek pora
egészségkarositd lehet. Ezen porok érintése vagy belégzése allergikus reakciokat
valthat ki, és/vagy a felhasznal6 vagy a kozelben tartézkodod személyek Iéguti
megbetegedéseit okozhatja. 1 9
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(@ Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten als krebserzeugend, besonders
in Verbindung mit Zusatzstoffen zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel).
Asbesthaltiges Material darf nur von Fachleuten bearbeitet werden.

& Certain kinds of dust are classified as carcinogenic such as oak and beech dust especially in
conjunction with additives for wood conditioning (chromate, wood preservative). Material
containing asbestos must only be treated by specialists.

@ Certaines poussieres provenant par exemple du chéne ou du hétre sont considérées
comme cancérigénes, particulierement lorsqu'elle sont associées a des adjuvants de
traitement du bois (chromate, produit de protection du bois). Seuls des spécialistes sont
habilités a traiter les matériaux contenant de I'amiante.

Q@D Bepaalde stoffen, zoals van eiken of beuken, gelden als kankerverwekkend, met name
in verbinding met additieven voor de houtbehandeling (chromaat, houtbeschermingsmiddelen).
Asbesthoudend materiaal mag alleen worden bewerkt door vaklui.

D Determinate polveri, come polvere da legname di faggio o di quercia, sono considerate
cancerogene, in modo particolare in combinazione con additivi per il trattamento del
legname (cromato, protezione per legno). Materiale contenente amianto deve essere
lavorato esclusivamente da personale specializzato.

@Algunas maderas, como la madera de roble o de haya, producen un polvo que podria ser
cancerigeno, especialmente en combinacion con otros aditivos para el tratamiento de
madera (cromato, conservante para madera). S6lo personal especializado debe trabajar
el material con contenido de asbesto.

Determinados pés como de carvalho ou faia séo cancerigenos, principalmente quando
em contacto com substancias adicionais para tratamento da madeira (cromato, substancias
para tratamento da madeira). Material de asbesto sé pode ser tratado por pessoas que
comprovam ter conhecimentos técnicos.

&Y En del damm som ek- och bokdamm anses vara cancerframkallande, sérskilt
i kombination med tillsatser for trabearbetning (kromat, tréskyddsmedel).
Asbesthaltigt material far bara fackman bearbeta.

(G Tiettyjen polytyyppien, kuten tammi- tai py6kkipdly, katsotaan aiheuttavan syépaa,
erityisesti puunkasittelyssa kaytettavien lisdaineiden yhteydessa (kromaatti, puunsuojausaine).
Asbestipitoisia materiaaleja saavat tydstaa vain kyseisen alan ammattilaiset.

Bestemte typer stov, som stov fra eik og bak, regnes som kreftfremkallende, szerlig
i forbindelse med tilsetningsstoffer som brukes i trevarebransjen (kromat, trebeskyttelsesmiddel).
Asbestholdige materialer skal bare handteres av fagfolk.

Nogle stovpartikler sdsom ege- eller bagetraesstov anses for at vaere kraeftfremkaldende,
iseer i forbindelse med tilseetningsstoffer til treebehandling (chromat, traebeskyttelsesmiddel).
Asbestholdigt materiale ma kun bearbejdes af fagfolk.

@D Niektore rodzaje pytoéw jak pyt debowy czy buczynowy uwazane sg za rakotworcze,
zwtaszcza w potaczeniu z dodatkowymi substancjami do uzywanymi przy obrébce drewna
(chromian, $rodki ochronne do drewna). Materiaty zawierajgce azbest moga by¢ obrabiane
wytacznie przez specjalistow.

@D Oplopéveg OKOVEG, OTwG OKOVN dpUOG N 0LAG LOXUOUV WG KAPKIVOYOVEG, LdlaiTepa
oe auv6uacpo He TiPOoBeTa UALKA eMeEepyaaiag Eu)\ou (Xpwplko UALKO, UAIKO
npootaciag EUAou). H ene&epyaoia UAKOU TIOU TIEPLEXEL AUIAVTO ETUTPEMETAL
va yivetat uovo arno e18IKEUPEVA ATOMA.

ED Bizonyos porok, mint pl. a télgy vagy a blikk pora rakkeltdnek mindsil, kiléndsen
a faanyagok kezelésére szolgalé adalékanyagokkal (kromatokkal,
fakonzervald szerekkel) egyutt. Azbeszttartalmu anyagokat csak
szakembereknek szabad megmunkalniuk.



@ - Benutzen Sie méglichst eine Staubabsaugung.
— Um einen hohen Grad der Staubabsaugung zu erreichen, verwenden Sie einen
geeigneten Metabo-Sauger gemeinsam mit diesem Elektrowerkzeug.

@B — Where the use of a dust extraction device is possible it shall be used.
— To achieve a high level of dust collection, use a suitable Metabo vacuum cleaner
together with this tool.

@ - utiliser le plus possible un systéme d'aspiration des poussiéres.
— Pour obtenir un degré élevé d'aspiration, utiliser un aspirateur Metabo approprié
en association avec cet outil électrique.

@D — Maak zo mogelijk gebruik van een stofafzuiging.
— Om een hoge mate van stofafzuiging te bereiken, kunt u samen met dit gereedschap
een geschikte Metabo-stofafzuiger gebruiken.

@ - Utilizzare, se possibile, un sistema di aspirazione delle polveri.
— Per ottenere un buon livello di aspirazione della polvere, utilizzare un aspiratore
Metabo idoneo insieme a questo utensile elettrico.

&S - Utilice en la medida de lo posible un aspirador de polvo.
— Para alcanzar un elevado grado de aspiracion de polvo, emplee un aspirador Metabo junto
con esta herramienta eléctrica.

— Assim que possivel, utilize uma aspiragéo de p6.
— Para obter um elevado grau de aspiracédo de po, utilize um aspirador de p6 Metabo adequado,
juntamente com esta ferramenta eléctrica.

&Y — Anvand helst dammutsug.
— Anvand en Metabo-dammsugare som passar elverktyget, sa far du bra dammutsug.

@ — Kéyta mahdollisuuksien mukaan pélyn poistamiseen imuria.
— Pélyn tehokkaan poistamisen varmistamiseksi kdyta sopivaa Metabo-imuria yhdessa
tdmén sahkoétydkalun kanssa.

@D — Om mulig ma du bruke stevavsug.
— For at stevavsuget skal bli best mulig, ber du bruke et passende Metabo-avsug sammen
med dette elektroverktoyet.

— Brug sa vidt muligt stevudsugning.
— For at opna en optimal stevudsugning anbefales det at anvende en egnet
Metabo-stovsuger sammen med dette el-veerktgj.

@D — W miare mozliwosci nalezy uzywac urzadzen do odsysania pytéw.
— Aby uzyskac wysoki stopien odsysania pytow, nalezy zastosowaé wraz z tym
elektronarzedziem odpowiednie urzadzenie Metabo do odsysania pytow.

@D - Xpnomonmena KaTa To duvato pia 5[0TGET‘| avqppocpncmq ™G OKOVNG.
- la va netuxeTe €vav ugnio Bueuo avappoqmonq NG OKOVNG, XPNOLHOTOLEITE
£vav KataAAnAo arnoppo@ntrpa Metabo pali pe auto To NAEKTPLKO EpyaAeio.

@ - Lehetéleg alkalmazzon porelszivast.
— Annak érdekében, hogy a porelszivas j6 hatékonysagu legyen, megfelelé Metabo
porszivét hasznéljon az elektromos szerszamot.
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@ - Sorgen Sie fur gute Bellftung des Arbeitsplatzes.
— Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filterklasse P2 zu tragen.
Beachten Sie in Ihrem Land gliltige Vorschriften fiir die zu bearbeitenden Materialien.

@& _ The work place must be well ventilated.
— The use of a dust mask of filter class P2 is recommended.
Follow national requirements for the materials you want to work with.

(® - Veiller a une bonne aération du site de travail.
— Il est recommandé de porter un masque antipoussiéeres avec filtre a particules de classe 2.
Respecter les directives nationales en vigueur relatives aux matériaux a traiter.

@D - Zorg voor een goede ventilatie van de werkplaats.
— Het wordt aanbevolen om een stofmasker met filterklasse P2 te dragen.
Neem de voorschriften in acht die in uw land voor de te bewerken materialen
van toepassing zijn.

D - Provvedere ad una buona aerazione del luogo di lavoro.
— Si consiglia di indossare una mascherina protettiva con classe di filtraggio P2.
Osservare le norme in vigore nel Vostro Paese per i materiali da lavorare.

ESD - Ventile su lugar de trabajo.
— Se recomienda utilizar una méascara de proteccion contra el polvo con clase de filtro P2.
Preste atencion a la normativa vigente en su pais respecto al material que se va a trabajar.

— Providencie uma boa ventilag&o do local de operagéo.
— Recomenda-se o uso de uma mascara respiratéria com classe de filtragao P2.
Siga as regulamentacdes validas no seu Pais, para os materiais a serem tratados.

& — Se till sa att arbetsplatsen har bra ventilation.
— Vi rekommenderar att du anvénder andningsskydd med filterklass P2.
Folj alltid gallande nationella sékerhetsféreskrifter fér materialet du ska bearbeta.

@N — Huolehdi tydpisteen hyvasta tuuletuksesta.
— Suosittelemme kayttdmaan suodatinluokan P2 hengityssuojainta.
Noudata omassa maassasi voimassaolevia, tydstettaviin materiaaleihin liittyvida maarayksia.

(o Seorg for at det er god ventilasjon pa arbeidsplassen.
— Det anbefales a bruke andedrettsmaske med filterklasse P2.
Folg forskriftene som gjelder i ditt land for materialene du skal arbeide med.

(LY Sorg for god ventilation pa arbejdspladsen.
— Det anbefales at bruge et andedraetsveern i filterklasse P2.
Veer opmaerksom pa de geeldende regler i Deres land vedrarende de bearbejdede materialer.

@D - Nalezy zadba¢ o dobrg wentylacje w miejscu pracy.
— Zaleca sie uzywanie maski przeciwpytowej z filtrem klasy P2.
Nalezy przestrzega¢ obowigzujacych w danym kraju przepiséw dla obrabianych materiatow.

ED - opovritete yia Kct)\o asplcuo ™g 6€ong spyaotaq
- Suviotatay, n xpncm Hag pacKac; MPOoOTACiag TNG Avarvong pe katnyopia iktpou P2.
MPoGEETE TIG LOXUOUOEG OTN XWPA 00G MPOdLAYPAPEG Yia Ta ene&epyalopeva UALKA.

@&D - Gondoskodjon a munkahely j6 szellézésérél.
- Javasoljuk, hogy viseljen P2 sz(ir6osztalyba tartozé légzésvédé alarcot.

Vegye figyelembe a megmunkalandé anyagokra vonatkozéan az Onok orszagaban
2 2 érvényes el6irasokat.




(@ D: Der Knaufgriff muB bei Arbeiten mit der Oberfrase
immer fest angezogen sein.

Kleinere Werkstiicke mlissen so gesichert werden,
daB sie sich beim Arbeiten mit der Oberfrase nicht
16sen (z.B. mit Schraubzwingen festklemmen).

@&® D: When working with the router, the knob must always
be screwed tight.

Smaller workpieces must be firmly secured to
prevent them from moving around when being
worked on with the router (e.g. use screw clamps).
> D: Pendant les travaux avec la défonceuse, le
pommeau doit toujours étre bien serré. Fixer les
petites pieces a usiner de telle sorte qu’elles ne
puissent pas se desserrer pendant le travail avec la
défonceuse (par ex. serrer avec des serre-joints).

@D D: De knopgreep moet bij het werken met de

bovenfrees altijd stevig aangedraaid zijn.
Kleine werkstukken moeten zo bevestigd worden dat
ze bij het bewerken met de bovenfrees niet losraken
(bijv. met lijmklemmen).
D: Prima d'avviare la fresatrice, controllare sempre che il
pomello sia stretto a fondo. E bene fissare pezzi di
dimensioni ridotte, che devono essere lavorati, in modo
da evitarne il distacco durante il funzionamento della
fresatrice (bloccaggio per es. con morsetti da falegname).

&> D: Cuando se trabaje con la fresa superior, observar

gue la empunadura de bola esté bien apretada.
uando se mecanicen piezas de pequefio tamafio,
fijarlas bien (p.ej. con un sargento) para evitar que se
suelten al trabajar con la fresa superior.

D: O punho tem de estar sempre bem apertado durante
o trabalho com a tupia.

Pequenas pecas a trabalhar deveréo ser fixadas de
modo a n&o se soltarem durante o trabalho com a
tupia (p.ex. fixar com grampos).

@D D: Under arbetet med dverfrasmaskinen maste knoppen
alltid vara ordentliﬂt atdragen. A
Mindre arbetsstycken maste sédkras pa sa satt att de
inte lossnar under arbetet med éverfrasmaskinen
(fastklams t ex med skruvtvingar).

@& D: Nuppikahvan on oltava kiristettyné kaytettdessa
géjyrsinté. ) )

ienemmat tyokappaleet pitda varmistaa, ettd ne
eivét irtaudu ty6ston aikana (kiinnité ne
esim.ruuvipuristimella)

D: Innstillingsknappen mé under arbeid med overfresen
alltid veere fast tiltrukket.

Sma arbeidsstykker ma veere sikret slik at de ikke
lasner under arbeid med overfresen. (f.eks
fastspenning med skrutvinge)

D: Indstillingsknappen skal altid veere strammet, mens
De arbejder med overfraeseren.

Sma arbejdsstykker skal veere saledes sikret, at de
ikke kan lgsne sigf(, mens der arbejdes med
overfreeseren (f.eks. fastspeending med skruetvinger).

@D D:W czasie uzytkowania frezarki g6 i j gatka uchwytu
powinna by¢ zawsze siinie dokrecona. Mnigjsze %mioiyobrabiane
nalezy zabezpieczy¢ w taki spasdb, aby nie ulegly zwolnieniu w czasie
pracy z wykorzystaniem frezarki gérnowrzecionowej (np.
unieruchomi¢ przy pomocy zwornic stolarskich).

@ED D: H opaipikn AaBn) mpEmel katd TNy eKTEAEON i
£PYACLWV UE TO POUTEP VA glval KAAA OPLypEVN. Mikpa
TIPOG KATePYAoia Tepdyia MPETEL Va eival acPallouEva
(TLX. e vTaBidl) £Tot, ®OTE va Un AacKApouv Kata v
EKTEAEDN EPYATIOV HE TO POUTEP.

@D D: A felsémaréval térténé munkavégzés kdzben a
fogantyigombnak mindig er6sen meghuzva kell
lenni. Kisebb munkadarabokat ugy kell régziteni,
hodqy a felsémardval végzett munka soran ne
tudjanak meglazulni (pl. csavaros szoritéval befogni).
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(@ Ein- und Ausschalten (A-C)
A+B: EIN - Schalterschieber nach unten schieben.
(Nach dem Erléschen der LED (1) ist die Maschine
betriebsbereit)

@&® Switching on and off (A-C)
A+B: ON - push down slide switch
(As soon as LED (1) has extinguished the machine is
ready for operation)

(P Mise en et hors service (A-C)
A+B: MARCHE - Déplacer le curseur vers le bas.
(Lorsque la diode (1) est éteinte, la machine est
préte a marcher)

@D In- en uitschakelen (A-C)
A+B: AAN - schuifschakelaar naar beneden schuiven.
(Nadat de LED (1) is uitgegaan, is de machine klaar
voor gebruik).

@ Accensione e speghimento (A-C)
A+B: ON - Abbassare lo scorrevole.
(A spegnimento del led (1) I'apparecchio & operativo)

&S Conexidn y desconexion (A-C)
A+B: CON — Empujar la corredera del interruptor hacia
abajo. (Cuando el LED (1) se aJ)aga la maquina
queda en estado de disponibilidad funcional.)

Ligar e desligar (A-C)
A+B: LIGAR - Deslocar o interruptor de corrediga para
baixo. (A maquina estéa pronta para funcionar depois
de se apagar o LED (1).)

| &V Till- och franslagning (A-C)
A+B: TILL Skjut skjutstromstallaren nedat. (Efter LED
(1) slocknat &r maskinen driftduglig.

aal @D Kytkentd pédlle ja pois paélta (A-C)

A+B: PAALLE - siirra luistikytkin alaspain (kun LED (1)
sammuu, kone on kayttévalmis)

@ PA- og avkopling (A-C)
A+B: gé -Skyvebryteren skyves nedover.
(Nar LED (1) slukker er maskinen driftsklar)

@A Ind o% frakoblmg (A-C)
DT - skyd den forskydelige afbryder nedad.
(Efter at LED en (1) er slukket, er maskinen klar til
rift).

@D quczeme i wylaczenie (A-C)
A+B: WEACZENIE - przesunac przetgcznik suwakowy
w dét (po wygasnieciu diody (1) urzadzenie jest
gotowe do pracy).

Ofon og Kal £kTOG AsiToupyiag (A-C)

A+B: EIN (ON) - Sip®E&Te TOV GUPTAPWTO SLAKOTITN
TPOG TA KATW.
(Apou ofrjoet n diodog pwToekmourmg (LED) (1)
elval To Pnxavnua €Tolpo Tpog Aeltoupyia.)

@D Be- és kikapcsolas (A-C)
A+B: BE - A tolokapcsolot tolja lefelé.
(Miutan az (1) LED kialszik, a gép tUzemkész.)
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C: AUS - Auf oberes Ende des Schalterschiebers driicken.
Um unbeabsichtigtes Anlaufen zu vermeiden:
Maschine stets ausschalten, wenn der Stecker aus der
Steckdose gezogen wird oder wenn eine
Stromunterbrechung eingetreten ist.

C: OFF - press on upper end of slide switch.

To prevent unintentional start: Always switch off
machine when plug has been pulled out or power is
interrupted.

C: ARRET - Appuyer sur le haut du curseur.

Pour éviter un démarrage involontaire: Toujours
mettre la machine hors service lorsque la fiche est
retirée de la prise, ou que le courant est interrompu.

C: UIT - Op het boveneinde van de schuifschakelaar drukken.

Om onopzettelijk inwerkingtreden te voorkomen:

Machine altijd uitschakelen, wanneer de stekker uit de

contactdoos genomen wordt of als er een

stroomonderbreking plaatsvindt.

C: OFF - Premere I'estremita superiore dello scorrevole.

Per prevenire la partenza accidentale: Spegnere

sempre |'apparecchio prima di sfilare la spina dalla

presa elettrica o in seguito ad un'interruzione di

corrente.

C: DES — Oprimir el extremo superior de la corredera
del interruptor.

Para impedir un accionamiento fortuito de la

maquina: desconectar siempre la maquina cuando se

desenchufe de la red o tras un fallo de corriente.

C: DESLIGAR - Carregar na extremidade superior do
interruptor de corrediga.

Para evitar ligagdes involuntarias: Desligar a maquina

sempre que se tira a ficha da tomada ou quando ocorre

uma falha de corrente.

C: FRAN - Tryck pa skjutstromstallarens évre énde.

For att undvika oavsiktlig start: Sla maskinen alltid

ifran om stickproppen dras ur uttaget eller ett

strémavbrott uppstatt.

C: POIS PAALTA - paina luistikytkimen yléosaa.
Tarkoituksettoman kéynnistyksen estamiseksi pitda
kytke& kone aina pois paalta, jos pistoke on irrotettuna
tai virrankatkos tapahtunut.

C: AV-Trykk pé gvre ende av skyvebryteren.

For a unnga utilsiktet start: Maskinen ma alltid
utkoples nar stopselet trekkes ut av stikkontaken eller
ved streombrudd.

C: SLUKKET - tryk pa den bageste ende af den
forskydelige afbryder.
For at undga utilsigtet start: Kobl maskinen altid fra,
for De fjerner netstikket fra stikkontakten eller efter en
stromafbrydelse.
C: WYLACZENIE - nacisng¢ na gorny koniec przetacznika
suwakowego. Aby zapobiec niezamierzonemu uruchomieniu
frezarki: nalezy zawsze wytaczy¢ elektronarzedzie przy
wyjmowania wtyczki z gniazda sieciowego oraz w
przypadku przerwy w doptywie energii elektrycznej.
C: AUS (OFF) - MiEote oTnV €MAvw aKpn Tou
ouptapwtoU dlakortn. MNa va amogeUyeTal n akouoia
6£on Tou pnxavipartog os Kivnon: Na tiBeTal 10
pnxavnua navra eKTog Aettoupyiag, otav Tpaparte To
QLG aro TNV TPILa 1) O TEePITTwOon dlakormg PeUUATOG.
C: KI - nyomja meg a tolékapcsolo felsé végét.
A szandéktalan beindulas megel6zésére: a gépet
mindig kapcsolja ki, ha a csatlakoz6 dugé ki van hidzva
az aljzatbdl vagy ha aramkimaradas kévetkezett be.
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(@ Einstellungen an der Maschine
Elektronische Drehzahlregelung (A-B)
A: Durch Drehen des Stellrads kann die Drehzahl
eingestellt und stufenlos reguliert werden.
B: Drehzahlen im Leerlauf.
@&® Machine settings
Electronic speed setting (A-B)
A: Infinitely variable speed setting by turning wheel
B: Idling speeds

(P Réglages de la machine
Ré{lage électronique de la vitesse (A-B)
A: La roue de réglage permet un réglage en continu de
la vitesse.
B: Vitesses de rotation en marche a vide.
Q@D Instellingen aan de machine
Elektronische regeling van het toerental (A-B)
A: Door het stelwieltje te draaien kan het toerental
ingesteld en traploos geregeld worden.
B: Nullasttoerentallen.
@D Regolazioni sull'apparecchio
Impostazione elettronica del numero di giri (A-B)
A: Girando la rotella s'imposta il numero di giri che potra
essere variato in continuita.
B: Numero di giri a vuoto.
&S Ajustes
regulacion electronica de la velocidad (A-B)
A: Girar la rueda de ajuste para el ajuste continuo de la
velocidad.
B: Velocidad en marcha en inercia.
Ajustes a efectuar na maquina
Re%ulagéo electronica do numero de rotacées (A-B)
A: Rodar a roda reguladora para seleccionar e regular
sem graduacdo o numero de rotagdes pretendido.
B: Numero de rotagdes durante a marcha em vazio.
@& Instéllningar pa maskinen
Elektronisk varvtalsreglering (A-B)
A: Genom att vrida installningshjulet kan varvtalet
stéllas in och regleras steglost.
B: Varvtal pa tomgang.
@ Koneen saadot
Elektroninen kierrosluvun saété (A-B)
A: Kierrosluku saadetéan portaattomasti kiertamalla
asetusratasta.
B: Kierrosluvut joutok@ynnissa.
Innstillinger pa maskinen
Elektronisk regulering av omdreiningstall (A-B)
A: Ved & dreie pa stillhjulet kan omdreiningstall innstilles
og trinnlest reguleres.
B: Omdreiningstall pa tomgang.
Indstillinger pa maskinen
Elektronisk regulering af omdrejnin%stallet (A-B)
A: Ved at dreje pa indstillingshjulet er bade indstilling og
trinlas regulering af omdrejningstallet mulig.
B: Omdrejningstal i tomgang.
@D Regulacja elektronarzedzia
Elektroniczna regulacja predkos$ci obrotowej (A-B)
A: Przez obracanie pokretia regulacyjnego mozna
nastawi¢ predko$¢ obrotowa i regulowac jg
bezstopniowo. B: Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia.
PuBuioeig oTo pnxavnua
® HAeKTpOVIKA pgeplon oTpo@wv (A-B) .
A: Me TteploTPOPN TOU TPOXIOKOU pUBUIONG Wrtopei
va pUBUIOTEL 0 APLBUOG OTPOPWYV Kal XWPIG i
dwapabpioelg B: ZTpopEQ Xwpig popTio (peEAAVTL)
@ED A gép beallitasa.
Elektronikus fordulatszam-szabalyozas (A-B)
A: A bedllitd kerék elforgatasaval a fordulatszam
bedllithatd és fokozatmentesen szabalyozhato.
B: Uresjarati fordulatszamok:



(@ Aufgrund der niedrigen Drehzahlen im elektrischen Regelbereich ist die Of E 1229 Signal geeignet
zum Frasen warmeempfindlicher Werkstoffe (z. B. Plexiglas).
Empfohlene Drehzahleinstellung: »2-3«.
Der integrierte Tachogenerator hélt die Drehzahl zwischen Leerlauf und Nennlast konstant.
Dadurch erubrigt sich manuelles Nachregeln.

&®© Due to the low speeds possible within its electrical control range, the Of E 1229 Signal is suitable for
milling/cutting heat-sensitive materials (e.g. Perspex)
Recommended speed setting; “2-3”.
The integrated tachometer maintains a constant speed between idling and nominal load, rendering
resetting unnecessary.

® En raison des faibles vitesses dans la plage de réglage électronique, la Of E 1229 Signal est
appropriée au fraisage de matériaux thermosensibles (par ex. le plexiglas).
Vitesse recommandee: 2-3.
La génératrice tachymétrique intégrée maintient la vitesse constante entre la marche a vide et la
charge nominale. Un rajustage manuel est ainsi superflu.

@D Door de lage toerentallen in het elektronische instelbereik is de Of E 1229 Signal geschikt voor het
frezen van warmtegevoelige materialen (bijv. plexiglas).
Aanbevolen instelling van het toerental "2-3".
De geintegreerde tachogenerator houdt het toerental tussen nullast en nominale belasting constant.
Daardoor is handmatig bijstellen overbodig.

@D Grazie al basso numero di giri del campo di regolazione elettrico, la fresatrice Of E 1229 Signal &
indicata per lavorare materiali termosensibili (per es. plexiglas).
Numero di giri consigliato: "2-3".
Il tachimetro incorporato mantiene costante il numero di giri tra regime a vuoto e carico nominale,
rendendo cosi superflua una successiva registrazione manuale.

&S El bajo nimero de revoluciones del margen de regulacion eléctrica hace que la Of E 1229 Signal se
preste para el fresado de materiales termosensibles (p.ej. el Plexiglas).
Ajuste de velocidad recomendado: "2-3".
El tacogenerador incorporado mantiene constante el nimero de revoluciones entre la marcha en
inercia y la carga nominal. Este criterio permite prescindir del reajuste manual.

Devido aos baixos numeros de rotagdes que se consegue obter dentro da zona de regulagéo eléctrica,

a Of E 1229 Signal é apropriada para fresar materiais sensiveis ao calor (p.ex. plexiglas).

NUmero de rotagcdes recomendado: »2-3«.

O gerador tacométrico mantém o numero de rotagdes constante entre a marcha em vazio e a carga
nominal. Isso dispensa assim a necessidade de proceder a reajustes manuais.

@Y Pa grund av de laga varvtalen pa det elektriska regleringsomréadet lampar sig Of E 1229 Signal fér
frasning av varmekansliga material (t ex plexiglas).
Rekommenderad varvtalsinstélining: "2-3"
Den integrerade takometergeneratorn haIIer varvtalet mellan tomgang och nominell last konstant.
Saledes slipper man manuell efterreglering.

@&N Alhaisen elektronisen saatdalueen kierroslukujen takia sopii Of E 1229 Signal lampd&herkkien aineiden

(esim. pleksilasin) jyrsimiseen.

Suositeltu kierrosluvun saato: "2-3"

Integroitu takogeneraattori pitda kierroslukua vakiona joutoké@ynnin ja nimelliskuorman valill&.
Siita johtuen kierroslukua ei tarvitse saataa kasin.

P& grunn av de lave omdreiningstall i det elektriske reguleringsomradet er Of E 1229 Signal egnet il
fresing av varmefglsomme materialer (f.eks pleksiglass).
Anbefalt innstilling av omdreiningstall: »2-3«.

Den integrerte tachogenerator holder omdreiningstallet mellom tomgang og normal belastning konstant.

Manuell etterregulering er dermed overfladig.

Pa grund af de lave omdrejningstal pa det elektriske reguleringsomrade er Of E 1229 Signal egnet til
freesning af varmefalsomme materialer (f.eks. plexiglas).
Anbefalet indstilling af omdrejningstallet: »2-3«.
Den integrerede takograf holder omdrejningstallet mellem tomgang og meerkelast konstant.
Dette medforer, at manuel efterregulering er overfladig.

@D Ze wzgledu na niskie predkosci obrotowe uzyskiwane w zakresie elektrycznej regulacji obrotéw, frezarka
gornowrzecionowa Of E 1229 Signal moze zosta¢ wykorzystana do frezowania materiatow wrazllwych na

ciepto (np. pleksiglasu). Zalecane nastawienie predkosci obrotowej: ,,2-3“. Zabudowany obrotomierz
zapewnia utrzymanie statej predkosci obrotowej w zakresie pomie;dzy ruchem bez obciazenia az do
obcigzenia znamionowego. W ten sposoéb reczna regulacja dodatkowa staje sie zbedna.

E&D /\oyu) TOU XapnAoU aplepou OTPOPMV oTo n)\aKTleo eUpPOG pueplonq eivat To Of E 1229 Signal

KATAAANAO Yla PPECAPIOHA UAK®V TToU gival sualcer]'ra oTIG UYNAEG BEPUOKPAOTIEG (TLX.

MAEELYKAQG). ZUVIOTOUNEVOG, apIBUOG OTPOP@Y: "2-3". H evOwuaTwuéVn TaxuyevvnTpla dlatnpel

0TaBepo TOV aplBud OTPOPWV HETAEU PEAAVTE KAl OVOUACTIKOU pOopTioU.
'ETol elval MepLTtn N mpdabeTn pUBULON He TO XEPL.

@D A villamos szabalyozasi tartomanyon beliili alacsony fordulatszamok alapjan az Of E 1229 Signal hére

érzékeny szerkezeti anyagok (pl. plexiliveg) maraséra alkalmas.

Javasolt fordulatszam-beallitas: "2-3". A beépitett tachogenerator a fordulatszamot Uresjarat és
névleges terhelés kdzott dllandé szinten tartja.

Ezaltal megtakarithaté a manudlis utan szabalyozas.

27




(D Fréstiefe einstellen (A-H)
Sauberes und sicheres Frasen erreicht man bei einer maximalen Frastiefe von 6 mm.
So wird auch der Motor vor Uberlastung geschitzt.
GroBere Frastiefen kénnen durch mehrere Durchgange erzielt werden

@& Setting depth of cut (A-H)
Clean, accurate cuts are achieved at a maximum milling depth of 6 mm. This also protects the motor
from over-load.
To achieve a greater depth of cut, repeat process.

(® Réglage de la profondeur de fraisage (A-H)
On obtient un fraisage propre et str avec une profondeur de fraisage maximale de 6 mm. Par la méme
occasion, le moteur est ainsi protégé contre toute surcharge.
Des profondeurs de fraisage plus importantes peuvent étre obtenues en passant plusieurs fois sur la
piece.

@D Freesdiepte instellen (A-H)
Een nauwkeurig en veilig freesresultaat bereikt men bij een maximale freesdiepte van 6 mm. Zo wordt
ook de motor tegen overbelasting beveiligd.
Grotere freesdiepten kunnen worden bereikt door meerdere freesdoorgangen

@D Regolazione della profondita di fresatura (A-H)
Per una fresatura pulita e sicura si consiglia di lavorare con una profondita massima di 6 mm. In questo
modo si evita un sovraccarico del motore.
E' pero possibile ottenere maggiori profondita di fresatura passando piu volte.

&S Ajuste de la profundidad de fresado (A-H)
Con una profundidad méaxima de 6 mm se obtiene un fresado fiable
y limpio al mismo tiempo que se evita la sobrecarga del motor.
Para obtener un fresado méas profundo, repetir el proceso las veces necesarias.

Regular a profundidade de fresar (A-H)
So6 é possivel fazer fresagens exactas e seguras até uma profundidade maxima de 6 mm.
Assim o motor &€ ao mesmo tempo protegido contra sobrecargas.
Fresagens mais profundas obtém-se através de varias passagens.

@&V Instéllning av frésdjup (A-H
Ordentlig och séker frasning astadkommer man med ett maximalt frésdjup pa 6 mm.
Sé skyddas &ven motorn for 6verbelastning.
Storre frasdjup kan uppnas genom flera omganger.

@EN Jyrsinsyvyyden sdéato (A-H)
Siisti ja varma jyrsintd saadaan aikaan kun jyrsinsyvyys on korkeintaan 6 mm.
Nain suojataan my®s moottori ylikuormitukselta.
Suuremmat jyrsinsyvyydet saadaan aikaan jyrsimalla useita kertoja.

Innstlllln% av fresedybde (A-H)

Ren og sikker fresing oppnas ved en maksimal fresedybde pa 6 mm.
Slik beskyttes ogsa motoren mot overbelastning.
Storre fresedybder kan oppnas ved hjelp av flere arbeidsganger.

Indstilling af freesedybden (A-H)
Ren og sikker freesning opnas ved en maksimal freesedybde pa 6 mm.
Saledes beskyttes motoren samtidig mod overbelastning.
Storre freesedybder kan opnas ved hjeelp af flere arbejdsgange.

@D Nastawienie gtebokosci frezowania (A-H)
Doktadne i niezawodne wyniki frezowania uzyskane zostajg przy wykorzystaniu maksymalnej
gtebokosci frezowania wynoszacej 6 mm.
Przy tej gtebokosci frezowania silnik jest chroniony przed przeciazeniem.
Wigksze gtebokosci frezowania mozna uzyskaé w kilku przejsciach roboczych.

@D PuBpion Baboug ppelapioparog (A-H)
Koecpo Kal aoQaAeg @pelaplopa eivat Suvatod og péyloto BaBog eppelapionarog 6 mm.
"ETOL IPOOTATEUETAL KAL O KIVNTNPAG amod UMEPQPOPTLOT.
BabUtepo ¢ppeldplopa Urnopei va yivel he emavainym ¢pelapiopatog.

@D Marasmélység bedllitasa (A-H)
Pontos és biztos maras maximalisan 6 mm marasmélység mellett érhetd el.
Ezaltal a motor is védve van a tulterheléstél.
Nagyobb marasmélység tdbb fogas révén érhet6 el.



: Der Stift sollte 5 -10 mm aus dem Halter der MeBuhr
herausragen (Zur Stiftverstellung: Randelschraube
drehen).

: Dabei die MeBuhr auf »0« stellen.

: The pin should project 5-10 mm out of the dial gauge
holder (to adjust pin, turn knurled screw).
: Set dial gauge to “0”

: La broche doit dépasser de 5-10 mm du support du
comparateur (pour régler la broche: tourner la vis
moletée).

: Régler le comparateur sur 0.

: De stift dient 5-10 mm uit de houder van het
meetklokje te steken (voor het verstellen van de stift:
kartelschroef draaien).

: Daarbij het meetklokje op "0" zetten.

Ml perno deve sporgere di 5-10 mm dal supporto
dell'orologio di m|croregiola2|one (girare la vite
zigrinata per microregolare il perno)

: e posizionare contemporaneamente I'orologio di
microregolazione in posizione "0" (zero).

: El pasador debe de sobresalir unos 5-10 mm del
reloj contador (para reajustar el pasador: girar el
tornillo moleteado).

: Ajustar el contador a la posicion "0”.

: O pino devera sobressair 5 - 10 mm do suporte do
medidor (para regular o pino: rodar o parafuso
serrilhado).

B: Por ag mesmo tempo o medidor com mostrador

em »0Q«

. Stiftet borde skjuta ut 5 - 10 mm ur métklockans
faste (Till stiftinstalining: vrid skruv med réafflat

huvu

: Stall d)arwd métklockan pa "0".

: Karan pitaa pistaa esiin mittakellon kiinnikkeesta 5 -
10 mm (karan saatdon kierra ruuvia).
: Aseta mittakello "0".

@ A: Stiften ber rage 5-10 mm ut av holderen til maleuret
(for innstilling av stiften dreies fingerskruen)
B: Ved dette skal maleuret stilles pa »0«.

A: Stiften ber rage frem med 5-10 mm inde fra holderen
af indikatoruret (til indstilling af stiften: drej pa
fingerskruen).

B: Derved skal indikatoruret szettes pa "0".

@D A:Trzpien winien wystawac 5 - 10 mm z oprawki
czujnika zegiarowego w celu wyregulowania potozenia
trzpienia nalezy obraca¢ $rube radetkowan
B: Nastawi¢ czujnik zegarowy na warto$¢ 0« przez
obracanie $ruby.

@D A: O meipog 6a npsnst va MPoe&EXEL aro Tov
usrpnTn Ka'ra 5-10 mm (ya v pueulon
EuéB;;umq TEIPOU: TIEPLOTPEYPTE TNV AKEPAAN

ida
B: Tautdxpova puBuiote Tov petpntn oto "0".

@D A: A pecek 5 - 10 mm-nyire alljon ki a mérééra
tartéjabdl ( a pecek eldllitasahoz forgassa el a
recézett csavart).

B: A méréorat ezzel allitsa "0"-ra.
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@D C:

: Zur Einstellung des Nullpunktes Knaufgriff 16sen und

den Motorteil nach unten fihren bis der Fraser auf
dem Werkstiick aufsitzt.
AnschlieBend Knaufgriff wieder festziehen.

: To set dial gauge to zero, loosen knob and lower

motor until the router bit rests on the workpiece.
Then retighten knob.

: Pour régler le point zéro, desserrer le pommeau et

ramener la partie moteur vers le bas jusqu’a ce que
la défonceuse s’appuie sur la piéce a usiner.
Puis, resserrer fortement le pommeau.

: Om het nulpunt in te stellen knopgreep losmaken en

het motorgedeelte naar beneden geleiden tot de
frees op het werkstuk stuit.
Daarna knopgreep weer vastdraaien.

: Per impostare il punto zero, allentare il pomello e

abbassare il blocco motore fino a fare aderire la fresa
al pezzo in lavorazione.
Ristringere il pomello.

: Para el ajuste del punto cero, aflojar la empufiadura

de bola y dirigir la parte del motor hacia abajo hasta

gue la fresa apoye sobre la pieza a mecanizar.
eguidamente, apretar de nuevo a fondo la

empufadura de bola.

Para colocar o medidor em zero, desapertar o punho

e deslocar a parte com o motor para baixo até a

tupia assentar na peca a fresar.

Em seguida, voltar a apertar o punho.

: For nollpunktens instéllning lossa knoppen och fér

motordelen nedat tills frasen vilar pa arbetsstycket.
Sedan dras knoppen fast igen.

: Nollapisteen saatdon irrota nuppikahva ja siirra

moottoriosa alas kunnes jyrsin tarttuu
tyokappaleeseen.
Kiinnita nuppikahva.

: For innstilling av nullpunktet losnes

innstillingsknappen og motordelen fores nedover,
inntil fresen hviler pa arbeidsstykket.
Deretter trekkes innstillingsknappen til igjen.

: Til indstilling af nulpunktet losnes indstillingsknappen

og motordelen fores nedad, indtil freeseren hviler pa
arbejdsstykket.
Derefter strammes indstillingsknappen igen.

: W celu nastawienia punktu zerowego nalezy zwolni¢

gatke uchwytu i przesuna¢ czesc¢ silnikowa frezarki w
dot, az frez zetknie sie z przedmiotem obrabianym.
Nalezy wéwczas ponownie dokreci¢ gatke uchwytu

: Ta T pUBIoN Tou PNdevikoU onueiou

XAAQpP®WOTE TN OPALPIKNA AaP Kal kateBAoTE To
UEPOG TOU KIVNTNPA £wG OTOU Kabioel n ¢pela
TIAVW OTO TEUAXIO TPOG eMegepyaoia.

Katorv o@i&te maAl In oeatptkn Aapn.

: A nullpont bedllitdsahoz oldja a fogantytigombot és a

motorrészt vezesse lefelé, amig a maro a
munkadarabra fel nem fekszik.
Majd a fogantyigombot ismét hiizza meg.



: Klemmhebel l&sen.

: Halter nach unten fiihren bis Stift auf einer

Einstellschraube aufliegt.

: Fréastiefe nach Skala (1) grob voreinstellen (2).

Klemmhebel festziehen.

: Loosen clamping lever.

: Lower holder until the pin rests on one of the set

SCrews. . _

3 F{_ou%hly preset cutting depth (2) according to scale (1).

Tighten clamping lever.

: Desserrer le levier de serrage.

: Ramener le support vers le bas H’usqu’a ce que la

broche s’appuie sur une vis de réglage. F: Procéder a

un réglage grossier (2) de la profondeur de fraisage a

I’'aide de la graduation (1). Serrer le levier de serrage.

D: Klemhendel losmaken.

E: Houder naar beneden geleiden tot de stift op een
instelschroef Ii%t.

F: Freesdiepte volgens schaal (1) vooruit grof instellen
(2). Klemhendel vastdraaien.

D: Allentare la leva di serraggio. o

E: Abbassare il supporto fino a fare aderire il perno ad

una vite di regolazione.

F: Eseguire una preregolazione approssimativa (2)

facendo uso della scala (1). Stringere la leva di serraggio.

D: Soltar la palanca de sujecion. E: Dirigir el soporte

hacia abajo hasta que el pasador apoye en uno de los

tornillos de ajuste. F: Realizar un ajuste aproximado de

la profundidad de fresado (2) orientandose en la escala

(1) y apretar de nuevo la palanca de sujecion.

: Soltar a alavanca de aperto.

: Deslocar o suporte para baixo até o pino assentar

num parafuso de ajuste.

: Pré-ajustar a profundidade aproximada (2) seguindo

a escala (1). Apertar a alavanca de aperto.

: Lossa spénnspaken. A

: For hallaren nedat tills stiftet ligger pa en

instaliningsskruv.

: Foreta Ea férhand en grovinstalining (2) av frasdjupet

enligt skala (1). Dra fast spannspaken.

- Irrota kiristysvipu.

: Siirra kiinnike alaspain, kunnes kara tarttuu

saatéruuvin.

: Esisédada karkeasti (2) jyrsinsyvyys asteikon (1)

mukaan. Kirista kiristysvipu.

: Losne klemspaken.

: For holderen nedover til stiften hviler pa en stillskrue.

: Fresedybden forhandsstilles grovt (2) iht. skala (1)

Trekk til klemspaken.

mo m Mo M mo

MMO T MO W MU T mo

: Losn klemmegrebet.
Far holderen nedad, indtil stiften hviler pa en
stilleskrue.

: Fraeseddeen forudindstilles groft (2) efter skalaen (1).
Stram klemmegrebet.

: Zwolni¢ dzwignie zaciskowa.
: Przesuna¢ oprawke w dét, az trzpien zetknie sig ze
$rubg regulacyjna.
. Nastawi¢ zgrubnie (2) gteboko$¢ frezowania na
skali (1). Dociagna¢ dzwignie zaciskowa.

D: XaAap@ote 1o HoxAO otepewong. E: KateBaote
TN OUYKPATNON €101, WOTE O TEiPOG va ﬁé)lGKSTGl
mavw otn Bida puBuong. F: Me ) Bonbela g
KAipakag (1) puBuiote mepinou to %QBOQ .
PppedapiopaTog (2). ZPIETe TO HOXAO OTEPEWONG.
@D D: Oldja a befogdkart.

E: A tartét vezesse lefelé, amig a pecek egy beallitd

csavarra fel nem fekszik.

F: A marasmélységet az (1) skala alapjan durvan allitsa

be (2). A befogokart huzza meg.

m mo M mo
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& G

: Feineinstellung der Fréstiefe, durch Drehen der

Réndelschraube im Uhrzeigersinn.
1 Teilstrich = 0,1 mm

: Final setting of cutting depth is achieved by turning

knurled screw in clockwise direction.
1 mark = 0.1 mm

: Procéder au réglage fin de la profondeur de fraisage

en tournant la vis moletée dans le sens des aiguilles
d’une montre.
1 trait de graduation = 0,1 mm

: Fijninstelling van de freesdiepte door de gekartelde

schroef met de wijzers van de klok mee te draaien.
1 schaaleenheid = 0,1 mm

: Girare la vite zigrinata in senso orario per

microregolare la profondita di fresatura.
1 graduazione = 0,1 mm.

: Para un ajuste preciso de la profundidad de fresado,

girar el tornillo moleteado en el sentido de las agujas
del reloj.
1 raya de graduacion de la escala = 0,1 mm

Ajustar a fino a profundidade de fresar rodando o
parafuso serrilhado em direc¢do dos ponteiros do
relogio.

1 trago de graduacgdo = 0,1 mm

: Frasdjupets fininstallning genom att vrida skruven

med rafflad huvud medsols.
1 delstreck = 0,1 mm.

: Hienosaato kiertamalla ruuvia mydétapaivaan.

1 asteikkoviiva = 0,1 mm

: Fininnstilling av fresedybden gjeres ved & dreie pa

fingerskruen med urviseren.
elstrek = 0,1 mm.

: Finindstilling af freesedybden ved at dreje

fingerskruen med uret.
1 delstreg = 0,1 mm

: Przeprowadzi¢ regulacje doktadng gtebokosci

frezowania przez obracanie $ruby radetkowanej w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
1 podziatka = 0,1 mm

1 PUBuion aKplBsmq Tou Baboug cppsCuchuaToq

e TTEPLOTPORPT TNG aKEPaAAnG Bidag pog Ta
oekld
1 ypappn unodlaipeong = 0,1 mm

: A marasmélység finombeadllitasa a recézett

csavarnak az éramutaté jarasaval megeggyzé
iranyu elforgatasa révén torténik.
1 beosztas = 0,1 mm



(@ Die Fréstiefe wird erreicht, wenn nach Lésen des Knaufgriffs der Motorteil bis zum Anschlag nach
unten geflhrt wird.

@&®© The correct depth of cut is achieved when, after loosening the knob, the motor block is lowered to stop.

(® La profondeur de fraisage est obtenue lorsqu’on raméne la partie moteur vers le bas jusqu’en butee
apres avoir desserré le pommeau.

Q@D De freesdiepte wordt bereikt, wanneer het motorgedeelte na het loslaten van de knopgreep tot aan de
aanslag naar beneden wordt geleid.

@D Per ottenere la desiderata profondita di fresatura, allentare il pomello e abbassare il blocco motore fino
all'arresto.

&S La profundidad de fresado se alcanza soltando la empufiadura de bola y dirigiendo la parte del motor
hacia abajo, a tope.

A profundidade de fresar é atingida, logo que, depois de se soltar o punho, a parte com o motor for
deslocado para baixo, até ao encosto.

@V Fréasdjupet uppnas om motordelen férs nedat fram till anslaget efter knoppen lossats.

@M Jyrsinsyvyys saadaan aikaan kun moottoriosa siirretdan alas vasteeseen asti, sen jalkeen kuin
nuppikahva on irrotettu.

Fresedybden oppnéas ved at motordelen feres ned inntil anslag, etter at innstillingsknappen er lgsnet.

Fraesedybden opnas, idet motordelen fores nedad til anslagspunktet, efter at indstillingsknappen er
losnet.

@D Gtebokos¢ frezowania zostaje osiggnieta wéwczas, gdy po zwolnieniu gatki uchwytu czes¢ silnikowa
frezarki zostaje przesunieta do oporu w doét.

@D To BaBog ppedapiopatog Exel emuteuxOei, OTAV PETA AMO TO AACKAPLOMA TNG OGaLPIKNG AaBng
eival duvatn n KABodog TOU PHEPOUG TOU KIVNTNPA HEXPL TEPHA.

@D A marasmélységet akkor érte el, ha a fogantyGgomb oldasa utan a motorrész (itkézésig lestillyed.
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@D H:

GEN H:

: Mit dem Dreistufen-Tiefenanschlag lassen sich

3 unterschiedliche Frastiefen voreinstellen.

: With the triple depth stop, 3 different depths

of cut can be preset.

: La butée a trois niveaux permet de prérégler

3 profondeurs de fraisage différentes.

: Met de drietraps-diepteaanslag kunnen

3 verschillende freesdiepten vooruit worden
ingesteld.

: Con l'arresto di profondita a 3 posizioni si possono

preselezionare 3 diverse profondita di fresatura.

: El tope de profundidad en tres etapas permite

preajustar tres diferentes profundidades de fresado.

Mediante a blocagem de profundidade de trés niveis,
é possivel pré-ajustar 3 profundidades diferentes.

: Med trestegs-djupanslaget kan det instéllas 3 olika

frasdjup pa férhand.

Kolmivaihe-syvyysvasteella voidaan esisaataa
3 erilaista jyrsinsyvyytta.

: Med tretrinns-dybdeanslaget kan 3 forskjellige

fresedybder forhandsinnstilles.

: Med tretrins-dybdeanslaget er kan 3 forskellige

fraesedybder forudindstilles.

: Przy pomocy trzystopniowego zderzaka gtebokosci

mozna nastawi¢ 3 rézne gtebokosci frezowania.

: Mg Tov 0dnyo BaBoug Tplwv Baduidwyv propouv

va puBUIOTOUV 3 SlapopeTikd Badn
ppelapioparog.

: A haromfokozatu mélység-Utkézé segjtségevel

3 klllénb6z6 marasmeélységet lehet elére bedllitani.



@

Werkzeuge einsetzen (A-D)

Die hohe Drehzahl der Oberfrase erfordert Fraser von hoher Qualitat (HSS- oder Hartmetal). Nur
Fraser verwenden, die flr eine Drehzahl von 25500 min" geeignet sind. Fraser von Metabo sind fur
diese Drehzahl zugelassen.

Fitting router bits (A-D)

The high speed of the router requires router bits of a high quality (HSS or carbide metal). Only use
router bits suitable for a speed of 25500 mm'. Metabo router bits are designed and approved for this
speed.

Utilisation d’outils (A-D)

La grande vitesse de la défonceuse nécessite des fraises de grande qualité (métal dur ou HSS).
Nutiliser que des fraises appropriées a une vitesse de 25500 min™. Les fraises Metabo peuvent étre
utilisées pour cette vitesse.

Gereedschap inzetten (A-D)

Voor het hoge toerental van de bovenfrees zijn frezen van een hoge kwaliteit nodig (HSS- of
hardmetaal). Alleen frezen gebruiken die geschikt zijn voor een toerental van 25500 min”. Frezen van
Metabo zijn voor dit toerental goedgekeurd.

Montaggio degli utensili (A-D)

L'elevato regime della fresatrice esige I'impiego di frese di alta qualita (in acciaio superrapido HSS o
metallo duro). Utilizzare esclusivamente frese capaci di sostenere 25.500 giri/minuto. Le frese Metabo
sono omologate per tale velocita.

Introduccion de las herramientas (A-D)

El alto nuimero de revoluciones de la fresa superior requiere fresas de excelente calidad (HSS o metal
duro). Utilice solamente fresas indicadas para una velocidad de 25500 rpm. Las fresas de Metabo se
prestan de manera idénea para esta velocidad.

Montar as ferramentas (A-D)

O alto nimero de rotagdes da tupia requer fresas de alta qualidade (metal duro ou HSS). Utilizar
apenas fresas apropriadas para um nimero de rotagdes de 25500 min". As fresas da Metabo séo
admitidas para este nimero de rotages.

Verktygens placering (A-D) X
Overfrasmaskinens hdga varvtal kraver frasar av hog kvalitet (HSS- eller hardmetall). Anvand endast
frasar som ar avsedda for ett varvtal pa 25500 min"'. Metabos frasar ar tillatna for detta varvtal.

Tyokalun asentaminen (A-D)

Ylajyrsimen korkeat kierrosluvut vaativat hyvélaatuisia jyrsimia (HSS tai kovametallia). Kayta vain
sellaisia jyrsimid, jotka sopivat kierroslukuun 25500 min"'. Metabo-jyrsimet on sallittu sellaiselle
kierrosluvulle.

Montering av verktoy (A-D)

Overefresens hgye omdreiningstall krever fresere av hoy kvalitet (HSS-eller hardmetall). Bruk kun
fresere som er egnet for et omdreiningstall pa 25500 min*

Fresere fra Metabo er godkjent for dette omdreiningstallet.

Isaetning af veerktojerne (A-D)

Overfraeserens store omdrejningstal kreever freesere af hoj kvalitet (HSS- eller hardmetal). Anvend kun
freesere, der er egnet til et omdrejningstal pa 25500 min. Metabo-freesere er godkendt til dette
omdrejningstal.

Mocowanie narzedzi (A-D)

Wysoka predkos$¢ obrotowa frezarki gérnowrzecionowej wymaga wykorzystania frezéw wysokiej
jakosci (HSS lub ze stopu twardego). Stosowac¢ wytacznie frezy przystosowane do predkosci
obrotowej 25500min'. Frezy firmy Metabo sg dopuszczone dla tych predkosci obrotowych.

TomoBeTnon epyalsiou (A-D)

H uPnAog ap1Buodg oTPOoPWY Tou PolTep analTel PpEZes UYNANG ToLOTNTOG [TaxuxaAuBa (HSS)
1 okAT)popgTalAou]. XpnollomoLeiTe HOVO GppELeG Tou eival KATAAANAEG Yia OTPOPES 25500 min™.
Ol ppeleg Metabo eival eYKEKPLUEVEG YI' AUTEG TIG OTPOPEG.

Szerszambeépités (A-D)

A felsémaré magas fordulatszama kivalé minéségl marodkat igényel (HSS- vagy keményfém). Csak
olyan maroékat hasznaljon, amelyek 25500/perc fordulatszamhoz megfelelnek. A Metabo mardi erre a
fordulatszamra engedélyezettek.
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: Netzstecker ziehen.
B: Zum Arretieren der Frasspindel Knopf driicken.

: Pull out mains plug.
: To lock router spindle, press button.

A: Retirer la fiche du secteur.

: Pour fixer la broche de fraisage, appuyer sur le

bouton.

: Stekker uit de contactdoos nemen.
B: Voor het vergrendelen van de freesas knop

indrukken.

: Sfilare la spina elettrica
: Per bloccare I'albero portafresa, premere il tasto.

: Desenchufar.
: Apretar el boton para parar el husillo de fresado.

: Tirar a ficha da tomada.
B: Para bloquear a broca porta-fresa, carregar o botao.

: Dra stickproppen for natanslutningen.
B: Tryck knappen for att arretera frasspindeln.

: Irrota pistoke!
B: Paina nappia jyrsinkaran lukitsemiseksi.

: Trekk ut stopselet.

B: Trykk knappen for lasing av fresespindelen.

: Fjern netstikket fra stikkontakten.

B: Tryk pa knappen, for at blokere for freesespindelen.

: Wyjaé wtyczke z gniazda sieciowego.

B: Nacisna¢ przycisk w celu zablokowania wrzeciona

frezarki.

: TpaPngte To @I and v npica.

B: Ma Tnv acpaAion tou a&ova Gpelag naAtroTe TO

KOUTTL.

: Hizza ki a halézati csatlakozot.
1 A mardorsé régzitéséhez nyomja meg a gombot.



: Spannzangenmutter drehen bis der Schieber mit

seiner Aussparung auf den Schllsselflachen der
Spindel aufsitzt.

: Werkzeug mit der ganzen Lange seines Schaftes in

die Spannzange einschieben.

: Turn chuck nut until the jaw of the slide rests on the

flat parts of the spindle.

: Insert router bit as far as possible (whole shaft) in

chuck.

: Tourner I'écrou de la pince de serrage jusgu’a ce que

le curseur repose avec son serre-tube sur les

surfaces de la broche.

D: Introduire l'outil avec toute la longueur de sa tige

dans la pince de serrage.

: Spantangmoer draaien tot de schuif met de

uitsparing ervan tegen de sleutelvlakken van de as
zit.

: Gereedschap met de hele stiftlengte in de spantang

schuiven.

: Girare il dado della pinza fino a fare aderire I'incavo

dello scorrevole alle superfici a chiave dell'albero.

: Inserire nella pinza l'utensile per l'intera lunghezza

del suo gambo.

: Girar la tuerca de la portapieza hasta que la

escotadura de la corredera encaje en las superficies
ara llave del husillo.

D: Introducir todo el vastago de la herramienta (toda su

longitud) en el portapieza.

: Rodar a porca da pinga de aperto até a corredica

assentar com os seus entalhes nas superficies de
chave da broca.

: Introduzir o fuste completo da ferramenta na porca

da pinga de aperto.

: Vrid spénnhylsans mutter tills sliden med sin

ursparing vilar pa spindelns nyckeltag.

: Skjut in verktyget med hela dess skaftlangd i

spannhylsan.

: Kierra istukan mutteri kunnes luistin aukko tarttuu

karan kiilapintoihin.

: Tyénna tyokalu koko pituuden mukaan istukkaan.

: Drei spenntangmuitter til sleiden med sin utsparing

hviler pa spindelens nokkelflater.

: Skyv verktoyet med hele lengden av skaftet inn i

spenntangen.

: Drej pa spaendetangmatrikken, indtil sleeden med sin

udsparing hviler pa spindelens nogleflader.

: Seet veerktojsskaften i sin fulde leengde i

spaendetangen.

: Obraca¢ nakretke tulei zaciskowej az suwak z

wybraniem zetknie sie z Cr)owierzc niami wrzeciona
erzna}czonymi do osadzenia klucza.

'sung¢ narzedzie w tuleje zaciskowa na catg
dtugos¢ chwytu.

: MeploTpEYTE TO MAEIASL TOU TGOKAKIOU EWG

OTOU 0 oUPTNG Hall Ue TIG E00XEQG TOU kaBioel
OTNV EMPAVELA KAELBLOU TOu dgova.

: NMepdote To epyaleio £1ol, ®OTE va BpiokeTat

OAOKANPO TO OTEAEXOG TOU HECA OTO TOOKAKL.

: A rigés befogoéhlively anydjat forgassa el, amig a

toloretesz a hornyaval az orso kulcsfelliletére fel nem
fekszik.

: A szerszamot szaranak teljes hosszaval tolja be a

befogoéhlvelybe.
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Spannzangen: Folgende Spannzangen (einschlieBlich Mutter) stehen zur Verfiigung. Spannbohrung @ 3 mm
Best.-Nr. 31 947, o 1/8“ (3,18 mm) Best.-Nr. 31 948,0 6 mm Best.-Nr. 31 945, o 1/4“ (6,35 mm) Best.-Nr. 31 949,
@ 8 mm Best.-Nr. 31 946. Nach dem Einsetzen des Werkzeugs die Spannzangenmutter mit einem 19-mm-
Maulschllssel festziehen (Nur Werkzeuge verwenden, deren Schaftdurchmesser zur Spannbohrung der
Spannzange paBt). Ohne eingesetzten Fréser darf die Spannzangenmutter nur von Hand festgezogen werden.
Chucks: The following chucks (including nuts) are available. Chuck borehole @ 3 mm Order

no. 31 947, ¢ 1/8” (3.18 mm) Order no. 31 948, o 6 mm Order no. 31 945, o 1/4” (6.35 mm) Order no.
31 949, g 8 mm Order no. 31 946. After inserting the router bit, tighten chuck nut with 19 mm spanner
(Only use router bits the shank diameters of which correspond with the chuck borehole). When no
router bit is fitted, chuck nut may only be tightened by hand.

Pinces de serrage: Les pinces de serrage suivantes (avec écrou) sont disponibles. Diametre de serrage 3 mm.
Code article 31 947, ¢ 1/8" (3,18 mm), code article 31 948, @ 6 mm, code article 31 945, ¢ 1/4" (6,35 mm), code
article 31 949 ¢ 8 mm, code article 31 946. Apres avoir installé I'outil, serrer 'écrou de la pince avec une clé a
fourche de 19 mm (n'utiliser que des outils dont le diametre de tige est adapté au diamétre de serrage de la
pince). En 'absence de fraise, I'écrou de la pince n'a le droit d’étre serré que manuellement.

Spantangen: De volgende spantangen (inclusief moer) staan ter beschikking. Opname 3 mm o bestelnr. 31 947,
1/8" @ (3,18 mm) bestelnr. 31 948, 6 mm o bestelnr. 31 945, 1/4" ¢ (6,35 mm) bestelnr. 31 949, 8 mm o bestelnr.
31 946. (Na het inzetten van het gereedschap de spantangmoer met een steeksleutel van 19 mm vastdraaien
(Alleen gereedschap gebruiken waarvan de stiftdiameter bij de opname van de spantang past.). Zonder ingezette
frezen mag de spantangmoer alleen met de hand aangedraaid worden.

Pinze: Sono disponibili i seguenti tipi (compreso il dado). Apertura @ 3 mm N. d'ord. 31 947, ¢ 1/8" (3,18 mm) N.
d'ord. 31 948, o 6 mm N. d'ord. 31 945, ¢ 1/4" (6,35 mm) N. d'ord. 31 949, @ 8 mm N. d'ord. 31 946. Montato
lutensile, stringere il dado della pinza con una chiave di servizio da 19 mm (utilizzare solo utensili il cui gambo
abbia un diametro adatto all'apertura della pinza). Se non ¢ stata montata alcuna fresa, il dado della pinza va
stretto esclusivamente a mano.

Portapiezas: Se ofrecen los siguientes portapiezas (inclusive tuerca): agujero de sujecion de 3 mm de diam., N° ref.:
31 947, diam. 1/8” (3,18 mm) N° ref. 31 948, 6 mm de diam. N° ref.: 31 945, 1/4” de diam. (6,35 mm) N° ref.: 31 949,
8 mm. de diam. N° ref. 31 946. Una vez se haya introducido la herramienta, apretar la tuerca del portapiezas con una
llave de boca de 19 mm (utilizar s6lo herramientas cuyo vastago coincida en diametro con el del agujero de
sujecion). La tuerca del portapiezas se podra también apretar a mano siempre y cuando no esté acoplada la fresa.
Pincas de aperto: Estao disponiveis as seguintes pingas de aperto (incluindo porcas). Orificio de aperto @ 3 mm encomenda
n° 31947, 5 1/8” (3,18 mm) encomenda n° 31 948, @ 6 mm encomenda n° 31 945, @ 1/4” (6,35 mm) encomenda n° 31 949,
@ 8 mm encomenda n° 31 946. Depois da montagem das ferramentas, apertar as porcas das pincas de aperto mediante
uma chave inglesa. (Utilizar apenas ferramentas com fustes que tenham um didmetro adequado ao orificio
da pinca de aperto.) Sem as fresas montadas, s6 se deve apertar manualmente a porca da pinga de aperto.
Spannhylsor: Det finns féljande spannhylsor (inklusive mutter). Spannborrhal 3 mm best-nr 31 947, 1/8"

(3,18 mm) best-nr 31 948, 6 mm best-nr 31 945, 1/4" (6,35 mm) best-nr 31 949, 8 mm best-nr 31 946. Efter
verktygets placering dra at spannhylsans mutter med en 19-mm skruvnyckel. (Anvéand endast verktyg vilkas
skaftdiameter passar till spannhylsans spannborrhal). Utan insatt fras far spannhylsans mutter endast dras at for
hand.

Istukat: Seuraavat istukat ja vastaavat mutterit on kaytettavissa. Kiinnitysreiké @ 3mm. Tilausnr. 31 947, ¢ 1/8"
(3,18 mm) tilausnr. 31 948, o 6 mm tilausnr. 31 945, ¢ 1/4" (6,35 mm) tilausnr. 31 949, g 8 mm tilausnr. 31 946.
Kiristé istukan mutteri tydkalun asettamisen jalkeen 19-mm-kiintoavaimella (kéyté vain tydkaluja, joiden varren
l&pimitta sopii istukan kiinnitysreikaan). Silloin kun ei ole jyrsinté asetettuna, saa kirista istukan mutteria vain kasin.

Spenntenger: falgende spenntenger (inklusive muttere) star til radighet. Spennboring @ 3 mm best.-nr. 31 947,
2 1/8" (3,18 mm) best.-nr. 31 948 o 6mm, best.-nr. 31 945, o 1/4" (6,35 mm) best.-nr. 31 949, @ 8 mm best.-nr.
31 946. Etter montering av verktoyet trekkes spenntangmutteren fast til med en 19 mm fastnekkel. (Bruk bare
verktoy med skaftdiameter som passer til spennboringen i spenntangen). Uten monterte fresere kan
spenntangmutteren trekkes til bare for hand.
Spaendetanger: Folgende spaendetanger (inklusive metrik) star til radighed. Spaendeudboring @ 3 mm best. nr.
31947, ¢ 1/8" (3,18 mm) best. nr. 31948, o 6 mm best. nr. 31945, o 1/4" (6,35 mm) best. nr. 31949, & 8 mm best.
nr. 31946. Efter indszetning af veerktojet tilspaendes spaendetangmetrikken med en 19 mm gaffelnagle. (Anvend
kun veerktejer, hvis skaftdiameter passer til speendeudboringen i spaendetangen). Uden indsat freesere ma
spaendetangmetrikken udelukkende tilspeendes med handen.
Tuleje zaciskowe: Do dyspozycii stojg nastepujace tuleje zaciskowe (wraz z nakretkami). Otwér zaciskowy @ 3 mm nr
katalogowy 31 947, ¢ 1/8" (3,18 mm) nr katalogowy 31948, o 6 mm nr katalogowy 31 945, g 1/4" (6,35 mm) nr
katalogowy 31 949, g 8 mm nr katalogowy 31 946. Po osadzeniu narzedzia nalezy dociagnac nakrgtke tulei zaciskowej
przy pomocy kiucza maszynowego 19 mm (stosowaé wytacznie narzedzia o srednicy chwytu dopasowanej do otworu
tulei zaciskowej. Bez zatozonego frezu nakretke tulei zaciskowej wolno dokrecaé wytacznie palcami.
Tookakia: AlatiBeTtal Ta akoAouba TUOK(lKl(l (Madi pe To Magadt). Onrhoucq)lﬁnq dlapETpou 3 mm, Ap.
napayyeAiag 31 947. dapgTpou 1/8" (3,18 ; Ap. mapayyeAiag 3194 dlapeTpou 6 mm, Ap.
napayyeAiag 31 945. diapgTpou 1/4" 635 mm Ap. mapayyeAiag 31 949. dlapEtpou 8 mm, Ap.
rapayyeAiag 31 946. Agou ToroBetnBel TO spyaAsto oqa\g's TQ TOOKAKL e Eva 194 lYSpp.(lVlKO KAEDIL.
gz(p NOILOTIOIEITE LIOVO EPYAAEID TWV QTOIWV TO OTEAEXOG T(llpl(lést TNV 0T CUOPLENG TOU TOOKAKLOU.)
WPIG TOMOBETNHEVN TN PPELA ETUTPEMETAL VA OPLYYETAL TO TAEASL TOU TOOKAKIOU HOVO HE TO XEPL.
Befogo hiivelyek: az alabbi befogd hiivelyek (anyaval egyitt) allnak rendelkezésre: befogé furat @ 3 mm rend.
sz. 31 947, o0 1/8" (3.18 mm) rend. sz. 31 948, @ 6 mm rend. sz. 31 945, ( 1/4" (6,35 mm) rend.sz. 31 949,
@ 8 mm rend. sz. 31 946. A szerszdm beépitése utan a rugés befogohiively anyajat 19 mme-es villas kulccsal
szorosan hlzza meg (csak olyan szerszamokat hasznaljon, amelyek szar-atméréje a befogd hiively befogd
furatahoz illik). Beépitett marészerszam nélkil a befogé hlvely anyajat csak kézzel szabad meghuzni.
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Elektronischer Uberlastungsschutz (A) .
Der integrierte elektronische Uberlastungsschutz begrenzt bei langer andauernder Uberlastung die
Leistungsaufnahme, um eine Uberhitzung des Motors zu verhindern.

Electronic overload protection (A) o ) . .
The integrated electronic overload protection limits power input during longer periods of overload,
preventing the motor from overheating.

Protection électronique contre les surcharges (A) ) .
En cas de surcharge permanente prolongée, la protection électronique intégrée contre les surcharges
limite la puissance absorbée pour empécher que le moteur ne chauffe trop.

Elektronische overbelastingsbeveiliging (A)
De geintegreerde elektronische wikkelingstemperatuurbeveiliging beperkt bij langdurige overbelasting
het opgenomen vermogen om oververhitting van de motor te voorkomen.

Protezione elettronica da sovraccarichi (A)
In caso di sovraccarico prolungato, la protezione da sovraccarichi elettronica integrata limita
I'assorbimento per evitare che il motore si surriscaldi.

Proteccidn electrénica contra sobrecarga (A)
La proteccion electronica contra sobrecarga limita el consumo de potencia en caso de sobrecarga
prolongada impidiendo asi que el motor se caliente excesivamente.

Proteccao electronica contra sobrecargas (A)
A protecgao electrénica contra sobrecargas, integrada na Of E 1229, limita o consumo de poténcia
durante uma sobrecarga continuada, de modo a evitar um sobreaquecimento do motor.

Elektroniskt éverbelastningsskydd (A)
Om 6verbelastningen fortsétter en langre tid begrénsar det integrerade dverbelastningsskyddet
ineffekten for att forhindra motorns 6verhettning.

Elektroninen ylikuormitussuoja (A)
Integroitu elekironinen ylikuormitussuoja rajoittaa saamatehon pitemman ajan kestévan ylikuormituksen
osalta estédkseen moottorin ylikuumenemisen.

Elektronisk overbelastningsvern (A)
Det integrerte elektroniske overbelastningsvern begrenser inngangseffekten ved vedvarende
overbelastning og forhindrer overoppheting av motoren.

Elektronisk overbelastningsbeskyttelse (A)
Den integrerede elektroniske overbelastningsbeskyttelse indskreenker indgangseffekten ved
leengerevarende overbelastning, for at forhindre en overophedning af motoren.

Elektroniczne zabezpieczenie przeciazeniowe (A)
Zabudowany uktad elektronicznego zabezpieczenia przecigzeniowego ogranicza przy utrzymujacym
sie przeciazeniu frezarki pobér mocy, aby zapobiec przegrzaniu silnika.

HAekTpoviki mpooTaocia utieppopTiong (A)
H evowuaTtwUEVN NAEKTPOVIKT MPOOTACLA UMEPPOPTIONG TIEPLOPIEL TNV EL0AYWYT) EVEPYELQG OF
MEPINTWON 3laPKOUG UTEPPOPTIONG, YIA VA AMOPEVUYETAL 1) UTIEPBEPRAVOT TOU KIVNTAPA.

Elektronikus tulterhelés-védelem (A)
A beépitett elektronikus tulterhelés-védelem hosszabban tarto tulterhelésnél korlatozza a teljesitmény-
felvételt a motor tilmelegedésének meggatolasa végett.
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&D A:

G A:

: Sinkt aufgrund von Uberlastung die Drehzahl oder

kommt der Motor zum Stillstand, leuchtet die

LED (1).

Maschine im Leerlauf abkuhlen lassen, bis die LED
wieder erlischt.

: When, as a result of overload, the motor speed drops

or the motor stops, the LED (1) lights up.
Allow machine to cool down whilst idling until LED
extinguishes again.

: Si la vitesse baisse ou que le moteur s’arréte suite

a une surcharge, la diode (1) s’allume.
Laisser refroidir la machine en marche a vide,
jusqu’a ce que la diode s’éteigne.

: Daalt op grond van overbelasting het toerental of

komt de motor tot stilstand, dan brandt de LED (1).
Machine in nullast laten draaien totdat deze is
afgekoeld en de LED weer uitgaat.

: Se, a seguito di un sovraccarico, diminuisce la

velocita, o se il motore si arresta, il led (1) s'illumina.
Far raffreddare I'apparecchio, lasciandolo girare a
vuoto finché il led si rispegne.

: EI'LED (1) se enciende si la velocidad cae a causa

de sobrecarga o en caso de detenerse el motor.
Dejar a la maquina en marcha de inercia hasta que
se enfrie y hasta que el LED vuelva a apagarse.

Caso o numero de rotacdes venha a baixar ou caso
o0 motor venha a parar devido a uma sobrecarga, o
LED (1) comega a arder.

Deixar a maquina arrefecer em marcha em vazia,
até o LED se apagar.

: Minskas varvtalet eller stannar motorn pga

overbelastning lyser LED (1). A
Maskinen ska kylas ned pa tomgang tills LED
slocknar igen.

Kun kierrosluku laskee ylikuormituksen seurauksena
tai moottori pysahtyy, niin LED (1) palaa.

Anna koneen jaédhtya joutokaynnissa, kunnes LED
sammuu.

: Synker omdreiningstallet eller st%pda?{ motoren pa

ﬁ/lrunn av overbelastning, lyser L| .
askinen avkjoles pa tomgang inntil LED slukker.

: Mindskes omdrejningstallet eller standser motoren

palgrund af overbelastning, sa begynder LED en (1)
at lyse.

Lad maskinen afkoele i tomgang, indtil LED en er
slukket.

: W przypadku zmniejszenia predkosci obrotowej lub

zatrzymania silnika na skutek przecigzenia zapala
sie dioda (1). Spowodowa¢ ochtodzenie frezarki,
zezwalajac na prace bez obcigzenia do chwili
wygaszenia diody.

: 'Otav Aoyw Tng ulepBEPPAVONG HELMVETAL O

aptBuoG OTPOP®OV 1 OTAHATA O KIVNTHpag, avapet
n 8io0d0g pwtoekmnour§ (LED) (1). i

AQnoTe TO pNXAvnua va Kpuwoel, Ewg 0Tou
opnoel aAL N 6i0dog pwTtoekTounng (LED).

: Ha tulterhelés folytan lecsokken a fordulatszam

vagy leall a motor, az (1) LED vilagit.
Hagyja a gépet Uresjaratban lehdini, amig a LED
Ujbdl ki nem alszik.



(D Spéneabsaugung (A-C)
A: Bei Verwendung einer Absaugeinrichtung wird das D
Verbindungsstlck von vorne oder hinten in die .
FuBplatte der Oberfrése eingesetzt.

& Chip extraction (A-C)
A: To use the chip extraction facility, insert connecting
piece in the foot plate of router either from the front
or the back.

(® Extraction des sciures (A-C)
A: En cas d’emploi d’'un dispositif d’extraction des
sciures, la piece de raccord est introduite par I'avant
ou par l'arriére dans la semelle de la défonceuse.

@D Spaanafzuiging (A-C)
A: Bij gebru?k van een afzuiginrichting wordt het
hulpstuk voor- of achteraan in de voet van de
bovenfrees gezet.

D Aspirazione dei trucioli (A-C)
A: Utilizzando un dispositivo d'aspirazione, inserire il
raccordo davanti o dietro alla piastra base della
fresatrice.

&S Aspiracion de virutas (A-C)
A: Si se hace uso de un dispositivo de aspiracion,
introducir la pieza de conexién por delante o por
atras en la placa base de la fresa superior.

Aspiracao de aparas (A-C)
A: Quando se utiliza um dispositivo de aspiragao, o
adaptador é introduzido pela frente ou por tras na
placa da base da tupia.

& Spénutsugnmg (A-C)
A: Om det anvands en utsu?nlngsanordnlng sa placeras
férbindningsstycket framifran eller bakifran i
overfrasmaskinens bottenplatta.

@D Lastuimuri (A-C) .
A: Kaytettdessa imulaitetta asennetaan valikappale
takaa tai edesta ylajyrsimen tukilaattaan.

@ Sponavsugning (A-C)
A: Ved bruk av en avsugningsinnretning settes
forbindelsesstykket forfra eller bakfra inn i
overfresens fotplate.

Spanudsugning (A-C)
A: Ved anvendelse af en udsugningsanordning saettes
forbindelsesstykket forfra eller bagfra i overfreeserens
fodplade.

@ Odsysanie wiéréw (A-C)
A: W przypadku wykorzystania urzadzenia do
odsysania ksztattke taczaca nalezy osadzi¢ w ptytce
stopy frezarki z przodu lub z tytu.

@&D Avappoenon mipiovidiwv (A-C)
A: Tla T XpNon eyKataoTaong avappoenong
MepAoTe TO PAKOP AMd UMPOOTA 1 anod Tiow oTnv
MAGka Baong Tou pouTep.

@D Forgacselszivas (A-C)
A: Elszivd berendezés alkalmazasa esetén az 6sszekotd
darab el6Ir6l vagy hatulrél helyezheté be a felsémard
talplemezébe.
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@D B:

GEN B:

: Die Aussparung in der Platte des Verbindungssticks

unter die Nase der FuBplatte (vorne oder hinten)
schieben.

Das Verbindungsstiick mit etwas Druck gegen die
FuBplatte driicken.

: Push opening in the plate of the connecting piece

below the notch in foot plate (front or back).
Press the connecting piece with some pressure
against the foot plate.

: Glisser sous le taquet de la semelle (a I'avant ou a

I'arriere) I'entaille que présente la plaque de la piece
de raccord.

Appuyer la piéce de raccord contre la semelle en
pressant légerement dessus.

: De uitsparing in de plaat van het hulpstuk onder de

nok van de voet (vooraan of achteraan) schuiven.
dHetklr(ulpstuk met een beetje druk tegen de voet
rukken.

: Portare l'incavo nella piastra del raccordo sotto il

riscontro della piastra base (davanti o dietro).
Premere leggermente il raccordo contro la piastra
base.

: Empujar la escotadura de la placa de la pieza de

conexién por debajo del taldon de la placa base (por
delante o por atras).

Presionar la pieza de conexion ligeramente y
empuijarla contra la placa base.

Introduzir os entalhes da placa do adaptador por
debal)xo do ressalto da placa da base (a frente ou
atras

Carregar o adaptador contra a placa da base
exercendo pressao leve.

: Skjut ursparingen i férbindningsstyckets platta under

bottenplattans klack (framtill eller baktill).
Pressa férbindningsstycket med lite tryck mot
bottenplattan.

Tyonna valikappaleen levyn aukko tukilaatan nokan
alle (edessa tai takana).
Paina vélikappale tukilaattaa vasten.

: Skyv utsparingen i forbindelsesstykkets plate under

fotplatens nese (foran eller bak).
Press forbindelsesstykket med litt trykk mot fotplaten.

: Skyd udsparingen i forbindelsesstykkets plade hen

under fodpladens naese (for eller bag).
Pres forbindelsesstykket med lidt tryk mod fodpladen.

: Wybranie w ptytce ksztattki taczacej wsuna¢ pod

wystep ptytki stopy (z przodu lub z tytu).
Docisna¢ ksztattke taczaca do plytki stopy przez
wywarcie dostatecznego nacisku.

: anmETs mv eooxn mg n)\qqu TOU PaKOp KQT(D

uno ™m uOTN TNG MAAKAg Baong (amd Prpootd n
arno miow).
Mieote eAa@pa TOo PAKOP KATA TNG MAAKAG BAong.

: Az 6sszekoté darab lemezében [évé nyilast tolja a

talplemez nyulvanya ala (elél vagy hatul).
Az 6sszekdté darabot némi nyomassal szoritsa a
talplemezre.



& C:

@D C:

& C:

@ C:

@D C:

@ c:

: Den Befestigungshebel unter dem Absaugstutzen in

90° Posititon zur FuBplatte arretieren.

: Lock the fixing lever under the suction nozzle at 90°

angle to foot plate.

: Serrer le levier de fixation sous la tubulure

d’extraction dans un angle de 90° par rapport a la
semelle.

: De bevestigingshendel onder het afzuigbuisstuk in

een stand van 90° t.0.v. de voet vergrendelen.

: Bloccare la leva di fissaggio sotto la bocchetta

d'aspirazione con un angolo di 90° rispetto alla
piastra base.

Detener la palanca de sujecion ubicada por debajo
de las tubuladuras de aspiracién observando que su
posicion sea de 90° respecto a la placa base.

Bloquear a alavanca de aperto que se encontra por
baixo do bocal de aspiragéo colocando-a na posi¢éo
de 90° em relagéo a placa da base.

: Arretera fastspaken under utsugningsmuffen i 90°

position till bottenplattan.

Lukitse imuistukan alla oleva kiinnitysvipu 90°
kulmaan tukilaattaan nahden.

Lés fastspenningsspaken under avsugningsstussen i
90 ° posisjon til fotplaten.

. Blokér fastspeendingshandtaget under

udsugningsstudsen i 90° position i forhold til
fodpladen.

: Zablokowac¢ dzwignie mocujacg pod kréécem

zasysania w potozeniu 90° wzgledem pfytki stopy
frezarki.

Ao@alioTe Tov HOXAO OTEPEWONG KATW amod ToV
oUv3eou0 avappoPnong ETOL WOTE va OXNHATIEL
He Tnv MAdka Baong ywvia 90°.

Az elszivé cséesonk alatt 1€vé rogzité kart 900-os
helyzetben rogzitse a talplemezhez
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(@ Abstellen nach Gebrauch

A: Nach Beenden des Frasvorgangs Oberfrase
ausschalten und Knaufgriff Idsen. Danach wird der
Motorteil durch die Federn in den Saulen nach oben
gedrickt und die Maschine kann abgestellt werden.

@&® Putting machine away after use
A: Having finished work, switch off router and loosen

knob. The springs in the shafts will then press the
motor block upwards and the machine can be put
away.

(® Mise hors service apres emploi
A: Apres avoir achevé le fraisage, arréter la défonceuse

et desserrer le pommeau. La partie moteur est
poussée vers le haut par les ressorts dans les
colonnes et la machine peut étre mise hors service.

@D Neerzetten na gebruik
A: Na het beéindigen van het frezen bovenfrees

uitschakelen en knopgreep losmaken. Daarna wordt
het motorgedeelte door de veren in de zuilen naar
boven gedrukt en kan de machine neergezet worden.

@D Disattivazione dopo I'uso
A: Terminata la fresatura, spegnere la fresatrice e

allentare il pomello. Alzare quindi il blocco motore
remendolo contro le molle nelle colonne e
'apparecchio pud venir disattivato.

ED Puesta fuera de servicio A: Una vez terminado el
proceso de fresado, desconectar la fresa superior y soltar la
empufiadura de bola. Seguidamente, empujar la parte del
motor hacia arriba a traves de los resortes de la columna
tras lo cual se podra poner la maquina fuera de servicio.

Pousar a maquina depois da utilizacao
A: Terminada a fresagem, deve desligar-se a tupia e

soltar-se o punho. Depois disso, a parte com o motor
desloca-se para cima mediante as molas nas
colunas, podendo-se em seguida pousar a maquina.

@Y Franslagning efter anvéndning
A: Efter frasprocessens slut sla ifran éverfrasmaskinen

och lossar knoppen. Dérefter pressas motordelen
genom fjadrarna i pelarna uppat och maskinen kan
sattas ned.

@ Pysaytys kayton jalkeen
A: Kytke ylajyrsin kéayton jalkeen pois péalté ja irrota

nuppikahva. Pylvaiden jouset painavat moottoriosan
yloés, nyt voidaan asettaa kone alas.

Etter bruk

A: Etter at fresingen er avsluttet, utkoples overfresen og
innstillingsknappen losnes. Deretter trykkes
motordelen oppover ggennom fieerene’i soylene og
maskinen kan settes bort.

Placering af maskinen
A: Efter at arbejdet med overfreeseren er afsluttet, kobles

den fra og indstillingsknappen lasnes. Derefter
trykkes motordelen opad, idet den fores igennem
fiedrene i sgjlerne og maskinen kan saettes fra.

@ Odkiadanie frezarki po wykorzystaniu A: Po zakonczeniu
czynnosci frezowania wytaczy¢ frezarke gérnowrzecionowa i
zwolni¢ ?aike uchwytu. Spowoduje to przemieszczenie
czesci silnikowej na stupkach prowadzacych do géry EOd
naciskiem sprezyn. Mozna wowczys odstawi¢ frezarke.

@ED ZTapartnua peTa ano t xpion, A: Meta ano m Angn tou
PPECAPIOUATOG va TEBEL TO POUTEP EKTOG AeLTOUPYIag Kat
va XxaAapwBei n opaipikn Aapn. Katomy megouv ta
€AATHPLA TO MEPOG TOU KIVNTHPA P0G Ta MAVW oTa
KOAOVAKLA KAl TO UNYXAvVNUa WMopEL va OTAUATAOEL.

@D Leallitas hasznalat utan
A: A marasi mivelet befejezése utan kapcsolja ki a

felsémarot és oldja meg a fogantydgombot. Ezt
kovetéen az oszlopokban lévo rugok a motorreszt
felfelé emelik és a gépet le lehet allitani.
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metabo

@

Handhabung (A)

A: Die Oberfrase an beiden Griffen halten.

Die AnschluBleitung so fiihren, daB Sie beim Arbeiten
nicht hinderlich ist (z.B. Uber die Schulter legen).

Handling the machine (A)

A: Hold the router by both handles.

Keep cable out of the way when working (e.g. hang it
over your shoulder).

Manipulation (A)

A: Tenir la défonceuse par les deux poignées.

Le céble de raccord ne doit pas géner pendant le travail
(le mettre par ex. derriére I'épaule).

Hantering (A)

A: De bovenfrees aan beide handgrepen vasthouden.
Het aansluitsnoer zo leiden dat deze bij het werken niet
in de weg zit (bijv. over de schouder hangen).

Maneggio (A)

A: Afferrare le due impugnature della fresatrice.
Evitare che il cavo d'alimentazione intralci il lavoro
(per es. farlo passare sulle spalle).

Manejo (A)

A: Sujetar la fresa superior por ambas empufiaduras.
Dirigir el cable de conexion de modo que no estorbe al
trabajar (P.ej. colgado por encima del hombro).

Manuseamento (A)

A: Agarrar a tupia nos dois cabos auxiliares.

Conduzir os cabos de ligacdo de modo a ndo impedirem
o trabalho (p.ex. por cima dos ombros).

Handhavande (A)

A: Hall 6verfrasmaskinen med bada handtag.

For anslutningsledningen pa sa satt att den inte utgor ett
hinder under arbetets gang (t ex laggs den 6ver axeln).

Kaytto (A)

A: Pida ylajyrsintd molemmista kahvoista kiinni.

Pida kaapeli silla tavalla, ettei se hairitse tydston aikana
(esim. olkapaalla).

Handtering (A)

A: Overfresen holdes i begge handtak.
Tilkoplingsledningen fores slik at den ikke er til hinder
under arbeidet (den kan f.eks legges over skulderen).

Handtering (A)

A: Overfreeseren holdes pa begge handtag.

For tilslutningskablet saledes, at den ikke er til hinder for
Dem ved arbejdet (f.eks. bor den tages over skuldrene).

Obstuga (A)

A: Frezarke nalezy trzymac za oba uchwyty.
Przewdd zasilajacy utozy¢ w taki sposéb, aby nie
przeszkadzat w czasie pracy (np. przetozy¢ przez
ramie).

Xelpiopog (A)

A: Kpatate Tto poUtep kat amnod TG dUo AaBEs.
Odnyeite 10 KAAWSI0 peuuaroq £T01, OOTE va unv
anoteAel eUnoOdlo kata TV SKTs)\aon £PYACLOV
(.X. OTNV WUOTIAATN 0ag).

Kezelés (A)

A: Tartsa a felsémarot mindkét fogantydanal fogva.

A csatlakozo vezetéket Ugy vezesse, hogy az munka
kdzben ne akadalyozza On (pl. a vallan at fektetve).

45




46

(D Vorschubrichtung (A+B)
A: Die Oberfrase immer wie gezeigt vorschieben.
B: Die Umlaufrichtung des Frasers ist durch Pfeile auf
der Grundplatte der Oberfrdse angegeben.

@&® Advance direction (A+B)
A: Always advance the router as shown.
B: The direction of rotation of the router bit is indicated
by arrows on the base plate of the router.

(® Sens de I'avance (A+B)
A: Avancer la défonceuse toujours comme indiqué ci-
contre.
B: Le sens de déplacement est indiqué par des fléches
sur la semelle de la défonceuse.
@D Werkrichting (A+B)
A: De bovenfrees altijd, zoals afgebeeld, voortbewegen.
B: De draairichting van de frees is door pijlen op de
grondplaat van de bovenfrees aangegeven.

dD Senso d'avanzamento (A+B ) o
A: ]!j'are sempre avanzare la fresatrice come indicato a
ianco.
B: Il senso di rotazione della fresatrice & segnalato dalle
frecce riportate sulla piastra base.
@& Sentido de avance (A+B)
A: La fresa superior debe de avanzar siempre tal cual
se indica en la ilustracion. 5
B: El sentido de marcha de la fresa estd marcado por
una flecha en la placa base de la fresa superior.
Direccao de avanco (A+B)
A: Avancar a tupia sempre conforme indicado.
B: A direc¢ao de rotagéo da fresa € indicada mediante
setas marcadas na placa da base da tupia.

& Matningsriktning (A+B)
A: Mata alltid fram éverfrdsmaskinen som det visas.
B: Frésens rotationsriktning uppges genom pilar pa
overfrasmaskinens bottenplatta.

@ Syodttosuunta (A+B)
A: Siirra ylajyrsin aina kuvan mukaan.
B: Jyrsimen pydrintdsuunnan osoittavat jyrsimen
peruslaattaan merkatut nuolet

Fremfaringsretning (A+B)
A: Overfresen fremfores alltid som vist pa ill.
B: Fresens rotasjonsretning vises av pilene pa
overfresens bunnplate.

Fremforingsretning (A+B)
A: Fremforing af overfraeseren sker altid som vist pa
billedet.
B: Fraeserens rotationsretning vises af pilerne pa
overfraeserens bundplade.
@D Kierunek przemieszczania frezarki (A+B)
A: Frezarke gérnowrzecionowg nalezy przesuwac
zawsze W sposéb pokazany na rysunku. B: Kierunek
ruchu frezu jest wskazywany przez strzatki umieszczone
na ptytce podstawowej frezarki gérnowrzecionowe;.
@D KateBuvon npowdnong (A+B)
A: MpowBeite To pouTEP ONMWG SeEiXVEL N EIKOVA.
B: H kateUBuvon neploTpodnq g pélag
XapaktnpileTal ye BEAN otn Bacn Tou pouTep.

@D Elétolasi irany (A+B)
A: A felsémardt mindig a bemutatott médon tolja elére.
B: A mar¢ forgasiranya a felsémaré talplemezén 1évé
nyilakkal van megadva.



Of E 1229 Signal

@

Frésen von der Werkstiickkante aus (A+B)

A: Knaufgriff (1) 16sen

B: Motorteil der Maschine bis zur erforderlichen
Frastiefe (a) absenken.

Knaufgriff wieder festziehen und Maschine vorschieben.

Milling, using ed?e of workpiece as a guide (A+B)

A: Loosen knob (T) . .
Lower motor block of machine to cutting depth (a)
required.

Retighten knob and advance machine.

Fraisage a partir du bord de la piece (A+B)

A: Desserrer le pommeau (1).

B: Abaisser la partie moteur de la machine jusqu’a la
profondeur de fraisage requise (a).

Resserrer le pommeau et avancer la machine.

Frezen vanaf de werkstukrand (A+B)

A: Knopgreep ﬁ1) losmaken

B: Motorgedeelte van de machine tot aan de

noodzakelijke freesdiepte (a) laten zakken. Knopgreep

weer vastdraaien en machine naar voren schuiven.

Fresatura a partire dal bordo del pezzo in

lavorazione (A+B)

A: Allentare il pomello (1) B: Abbassare I‘aé)_parecchio

fino a raggiungere la desiderata profondita di fresatura

(a). Ristringere il pomello e fare avanzare I'apparecchio.

Fresado partiendo del borde de la pieza a mecanizar

(A+B) A: Soltar la empufiadura de bola (1? B: Descender

la parte del motor de la maquina hasta alcanzar la

profundidad de fresado conveniente (a). Apretar de

nuevo la empufiadura de bola y hacer avanzar la maquina.

Fresar a partir do bordo da peca a trabalhar

A: Soltar o punho (1)

B: Fazer descer a parte com o motor até a
profundidade pretendida (a). .

Voltar a apertar o punho e fazer avangar a maquina.

Frasning ifran arbetsstyckets kant (A+B)

A: Lossa knoppen (1) . .

B: Sank ned maskinens motordel tills det nédvéndiga
frasdjupet éa) uppnatts.

Dra knoppen fast igen och mata fram maskinen.

Jyrsinta tyokappaleen reunasta (A+B)

A: Irrota nuppikahva (1). .

B: Laske koneen moottoriosa tarpeelliseen
jyrsinsyvyyteen asti (a).

Kiristéd nuppikahva ja siirra kone eteenpain.

Fresing fra arbeidsstykkekant (A+B)

A: Losne innstillingsknappen (1) i

B: Senk maskinens motordel til nadvendig fresedybde (a).

Trekk igjen til innstillingsknappen og far maskinen

fremover.

Fraesning fra arbejdsstykkets kant (A+B)

A: Losn indstillingsknappen (1). .

B: Saenk motordelen af maskinen, indtil den er naet
frem til den nodvendige fraesed%/bde (az(.

Stram indstillingsknappen igen og for maskinen frem.

Frezowanie od krawedzi przedmiotu obrabianego (A+B)

A: Zwolni¢ gatke uchwytu (1). B: Cze$¢ silnikowg

frezarki obnizy¢ do wymaganej gtebokosci frezowania (a).

Na powr6t dokreci¢ gatke uchwytu i przesuwac

maszyne w kierunku frezowania.

®pelapiopa Pe aPETNia TRV aKUR TOU TIPOG KaTEpyacia

Tepayiou (A+B) A: Aaokapete ™ opalpikn Aapn (1).

B: KateBaote To LEPOG TOU KIVNTAPA TOU POUTEP HEXPL TO

anattoupevo Babog PeCapiopaTog (a). ZPIETe MaAL ™

OpaPLKr) Aafr) Kot OTIPWETE TO UNYXAVNHA TPOG TA IMPOoTA.

A munkadarab szélérél kiindulé maras (A+B)

A: Oldja a fogantyagombot (1).

B: A gep motorrészet siillyessze le a szlikséges
marasmélységig (a).

A fogantyigombot ujbol hiizza meg és a gépet tolja eldre.
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(D Frasen entlang einer am Werkstiick befestigten Leiste / Fradsen nach einem geraden AnriB
Eine Leiste auf dem Werkstlck befestigen und die Oberfrase mit einer geraden Kante der FuBplatte an
der Leiste entlang flhren. (Immer gleiche Kante verwenden.)

& Milling, using a guiding slat fixed to the workpiece / Milling along a straight line
Fix a slat to the workpiece and advance the router along the slat, using a straight edge of the foot plate
as a guide (always use the same edge).

(® Fraisage le long d’une barre fixée sur la piéce / Fraisage sur une amorce droite
Fixer une barre sur la piece a usiner et conduire la défonceuse le long de la barre a partir d’'un bord
droit de la semelle (utiliser toujours le méme bord).

Frezen langs een op het werkstuk bevestigde lijst / frezen volgens een rechte markering
Een lijst op het werkstuk bevestigen en de bovenfrees met een rechte voetkant langs de lijst geleiden
(altijd dezelfde kant gebruiken.)

Fresatura lungo un listello fissato al pezzo in lavorazione / Fresatura seguendo un tracciato
rettilineo

Fissare un listello al pezzo in lavorazione. Guidare quindi la fresatrice con un bordo diritto della piastra
base lungo il listello (usare sempre lo stesso bordo).

&S Fresado a lo largo de un liston fijado a la pieza a mecanizar / fresado siguiendo un trazado recto
Sujetar un liston a la pieza a mecanizar y conducir la fresa superior con un borde recto todo a lo largo
del liston. (utilizar siempre el mismo borde.)

Fresar ao longo de um friso fixado a peca a trabalhar / Fresar ao longo de um traco recto
Fixar um friso a pega a trabalhar, encostar uma das arestas direitas da base da tupia ao friso e passar
a tupia ao longo do friso. (Utilizar sempre o mesma aresta.)

@Y Frasning léangs en pa arbetsstycket fast list/ frasning enligt en rak rits
Fast en list pa arbetsstycket och for dverfrasmaskinen med en rak kant av bottenplattan langs listen
(anvénd alltid samma kant).

@EN Jyrsinta tydkappaleeseen asennetun listan mukaan / jyrsintd suoran merkinndn mukaan
Kiinnita lista tydkappaleeseen ja siirré ylajyrsimen tukilaatan suora sarma listaa pitkin (kayta aina
samaa sarmaa).

Fresing langs en list som er fastgjort til arbeidsstykket / fresing etter en rett oppmerking
Fastgjor en |)ISt til arbeidsstykket og for overfresen med en rett kant av fotplaten langs listen. (Bruk alltid
samme kant).

Fraesning langs en liste fastgjort til arbejdsstykket / Frasning efter en ret opmaerkning
Fastgor en liste til arbejdsstykket og for overfreeseren med en ret kant af fodpladen langs listen.
(Anvend altid den samme kant).

@D Frezowanie wzdtuz listwy przymocowanej do przedmiotu obrabianego/frezowanie wzdiuz
naznaczonej linii prostej
Przymocowac listwe do przedmiotu obrabianego i prowadzi¢ frezarke gérnowrzecionowg prostg
krawedzig ptytki stopy frezarki wzdtuz listwy (nalezy korzystac¢ stale z tej samej krawedzi).

ED ©pelapiopa Kard PRKOG THXN TTOU gival OTEPEWNEVOG OE TIPOG KATEpyaadia Tepayio/dpelapiopa
HETA amo eubeia xapagn
2TepewoTe évav TiXn OTO MPOG KaTepyacia Tepdxlo kat odnyeite To poUTep pe eubeia akun
™G MAAKag BAONG KATA UNKOG TOU TNXN (XPNOLUOTOoLEITE TIAvVTa idla akun).

@D Maras egy a munkadarabra régzitett Iéc mentén / maras egyenes elérajzolas utan.
Rogzitsen egy lécet a munkadarabra és a felsémarot a talplemez egyik egyenes élével vezesse a léc
mentén (mindig ugyanazt az élt hasznalja).



Nuten und Hohlkehlen von der Werkstiickmitte aus

fréasen (A+B)

A+B: Knaufgriff (1) 16sen und den Motorteil der
eingeschalteten Oberfrase bis zur gewiinschten
Frastiefe (a) absenken.

Milling grooves and V-grooves, starting in the middle

of the workpiece (A+B)

A+B: Loosen knob (1) and, having switched on the
router, lower motor block to depth of cut required (a).

Fraisage de rainures et de gorges a partir du milieu

de la Bléce (A+B)

A+B: Desserrer le pommeau (1) et abaisser la partie
moteur de la défonceuse en marche jusqu’a la
profondeur de fraisage souhaitée (a).

Groeven en holprofielen vanuit het midden van het

werkstuk frezen (A+B)

A+B: Knopgreep (1) losmaken en het moto:jgedeelte
van de ingeschakelde bovenfrees tot de gewenste
freesdiepte (a) laten zakken.

Esecuzione di scanalature e scanalature

semicircolari partendo dal centro del pezzo in

lavorazione (A+B) A4+B: Allentare il pomello (1) e

abbassare il blocco motore della fresatrice accesa fino a

raggiungere la desiderata profondita di fresatura (a).

Para el fresado de ranuras y acanaladuras empezar

a fresar partiendo del centro de la pieza (A+B)

A+B: Soltar la empufadura de bola (1) y descender la

parte del motor de la fresa superior conectada hasta

alcanzar la profundidad de fresado conveniente (a).

Abrir ranhuras e argantas a partir do centro da

peca a trabalhar €A+

A+B: Soltar o punho (1) e fazer descer a parte com o
motor da tupia ligada até a profundidade (a)
pretendida.

FréisningBav spar och halkélar ifran arbetsstyckets

mitt (A+B)

A+B: Lossa knoppen (1) och sénk ned den tillslagna
overfrasmaskinens motordel tills det dnskade
frasdjupet (a) uppnatts.

Urien ja pyoristysten jyrsinta tyokappaleen

keskiosta (A+B) )

A+B: Irrota nuppikahva (1) ja laske paallekytketyn
yléjyrsimen moottoriosa alas haluttuun
jyrsinsyvyyteen asti (a).

Fresing av noter o%hulprofiler fra midten av

arbeidsstykket (A+B).

A+B: Losne innstillingsknappen (1) og senk motordelen
til den innkoplede overfres til ansket
fresedybde (a).

Freesning af noter og hulkele fra midten af

arbejdsstykket ﬂA+B

A+B: Losn indstillingsknappen (1) og saenk motordelen
af den indkoblede overfraeser, indtil den er naet
frem til den onskede freesedybde (a).

Frezowanie wpustéw i faset rozpoczynajgc od

Srodka przedmiotu obrabianego (A+B)

A+B: Zwolni¢ gatke uchwytu (1) i przemiesci¢ czesé
silnikowg wtaczonej frezarki gérnowrzecionowej
do wymaganej gtebokosci frezowania (a).

OpeapIoHa QUAGKIOV Kal KOIAWHATWV HE aPETNpia

TN PEGN TOU TIPOG KaTepyaadia Tepayiou (A+B)

A+B: AaokapeTe ™ o@aipikr) Aapn (1) kat kateBdaote

TO pspog TOU KLvnNTnpa tTou pouTeEP TouU BplOKSTGl oe

AetToupyia PEXPL TO eruBuunTo Babog ppelapiopatog (a).

Bemetszés és hornyolas kivitelezése a munkadarab

kdzepérdl kiindulva (A+B)

A+B: Oldja az (1) fogantyugombot és a bekapcsolt
fels6bmaro motorrészét siillyessze le a kivant
marasmélységig (a).
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(D Zum fixieren der Frastiefe den Knaufgriff festziehen und die Maschine vorschieben.

&®© Tighten knob to fix depth of cut and advance machine.

(> Pour fixer la profondeur de fraisage, serrer le pommeau et avancer la machine.

@D Om de freesdiepte vast te zetten de knopgreep vastdraaien en de machine naar voren schuiven.

@D Per fissare la profondita di fresatura, stringere il pomello e fare avanzare I'apparecchio.

&S Para fijar la profundidad de fresado, apretar la empufiadura de bola y hacer avanzar la maquina.

Para retengdo da profundidade de fresar, apertar o punho e fazer avangar a maquina.

@Y For att fixera frasdjupet dra fast knoppen och mata fram maskinen.

@N Jyrsinsyvyyden vahvistamiseksi kiristetddn nuppikahva ja siirretdén kone eteenpain.

For a fiksere fresedybden trekkes innstillingsknappen til og maskinen skyves fremover.

For at fiksere freesedybden, strammes indstillingsknappen og maskinen fremfores.

@D W celu ustalenia gtebokosci frezowania nalezy ponownie dokreci¢ gatke uchwytu i przemieszczac

frezarkg w kierunku frezowania.

@D [a ™ otepewan Tou BaBoug ppelapiopatog oPpi&Te Tn opalplkn Aapn Kat ornpwETe To
MNXAVN A TIPOG TA PMPOOTA.

@D A marasmélység régzitéséhez hizza meg a fogantyigombot és tolja elére a gépet.



(@ Profilfrasen
Beim Arbeiten mit Profilfrdsern zuerst einen gréBeren Span und anschlieBend einen kleineren Span
abnehmen.
Der Vorschub darf dabei nicht zu gering sein, da sonst das Holz versengt und der Fréser vorzeitig
stumpf wird.

&®© Milling profiles
When working with profile router bits, first make a coarse cut and then a fine cut.
The forward speed should not be too slow, otherwise the wood will burn and the router bit become
blunt too quickly.

(P> Profilage a la fraise
En cas de travail avec des fraises a profiler, enlever d’abord un grand copeau, puis un plus petit.
L'avance ne doit pas étre trop faible, le bois risque sinon de griller et la fraise de s’émousser
prématurément.

@D Profielfrezen . )
Bij het werken met profielfrezen eerst een grote spaan en daarna een kleinere spaan afnemen.

De frees mag daarbij niet te langzaam naar voren bewogen worden, omdat anders het hout verschroeit

en de frees vroegtijdig bot wordt.

@D Uso delle frese sagomate
Lavorando con frese sagomate, prelevare prima un truciolo di maggiori dimensioni, poi un truciolo
minore.
L'avanzamento non dovra essere troppo lento: altrimenti il legno si brucia e la fresa si ottunde
prematuramente.

&S Fresado de perfiles

Cuando se trabaje con fresas perfiladoras, fresar primeramente una astilla espesa y después otra mas

fina.

El avance en este caso no debe de ser demasiado escaso, de lo contrario la madera se chamusca y la

fresa se desafila prematuramente.

Fresagem de perfis
Ao trabalhar com fresas de perfilar, cortar primeiro uma apara maior e depois uma apara mais
pequena. ) ] ) )
O avanco néo deve ser lento demais, de modo a evitar que a madeira seja chamuscada e a fresa
embotada prematuramente.

@&V Profilfrasning

Under arbetet med profilfrasar avverka forst ett stérre span och sedan ett mindre span.
Frammatningen far inte vara for liten eftersom annars trat sveds och frasen sloéas for tidigt.

@& Profiilijyrsinté
Kaytettaessa profiilijyrsimia jyrsitddn ensin isompia lastuja ja sitten pienempia lastuja.
Syotoén ei pitéisi olla liian pieni, koska muuten saattaa puu kérventya tai jyrsin tylstya.

Profilfresing
Ved arbeid med profilfres tas det forst av et storre spon og deretter et mindre spon.
Fremforingen ma ikke veere for liten, ellers blir treet svidd og fresen for tidlig slov.

Profilfraesning
Ved arbejdet med profilfreesere aftages der forst en storre span og bagefter en mindre span.

Derved ma fremfaringen ikke veere for lille, ellers bliver treeet svedet og fraeseren bliver slov for tiden.

@D Frezowanie profilowe
W czasie czynnosci frezowania profilowego nalezy rozpoczaé¢ od usuwania wiekszego wiora,
zakonczy¢ za$ zdejmowaniem mniejszego widra. Szybko$¢ przesuwania frezarki nie moze by¢ zbyt
niska, aby nie dopusci¢ do pograzenia frezu i przedwczesnego stepienia jego krawedzi tngcych.

@D ®pétapiopa mpo@ik
Katd tTnv eKTEAEDN £PYACI®V HE PPELEG TIPOPIA PPECAPETE ETOL, WOTE VA TIPOKUTITOUV MPWTA
XOVTPA TPLoVIdLla Kal KATOTLY Tio AETMTA.

H npowBnon 6pwg dev erutpenetal va givat eAdx1ot, d10TL MpokaAouvTal eykalpata oTo EUAo

KAl N @pECa OTORWVEL TIPOWPA.
@D Profilmaras

Profilmaréval torténé munkavégzésnél el6szor egy nagyobb fogast, majd egy kisebb fogast szedjen le.

Ekozben az el6tolas nem lehet tul kicsi, mert killonben a fa megperzsel6dik és a mardszerszam id6
elétt életlenné valik.
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(® Frésen mit Parallelanschlag (A-D)
A: Parallelanschlag (Lieferumfang) in die Nuten an der
FuBplatte einschieben.
B: Befestigungsschrauben festziehen.

| @O Milling with parallel guide (A-D)

A: Insert parallel guide (included in delivery) in the
grooves in the foot plate.
B: Tighten fixing screws.

(P Fraisage avec butée paralléle (A-D)
A: Glisser la butée paralléle (équipement standard)
dans les rainures de la semelle.
B: Serrer les vis de fixation

@D Frezen met breedtegeleider (A-D)
A: Breedtegeleider (standaarduitrusting) in de groeven
van de voet schuiven.
B: Bevestigingsschroeven vastdraaien.

@D Fresatura con guida laterale (A-D)
A: Inserire la guida laterale (in dotazione) negli incavi
della piastra base.
B: Stringere le viti di fissaggio.

' &S Fresado con tope paralelo (A-D)

A: Introducir el tope paralelo (incluido en el
gqmpamlento estandar) en la ranura de la placa

ase
B: Apretar los tornillos de sujecion
@D Fresar com corredica paralela (A-D)
A: Introduzir a corredica paralela (incluido no
fornecimento) nas ranhuras da placa da base.
B: Apertar os parafusos de fixacao.

@&V Fréasning med parallellanslag (A-D)
A: Skjut in parallellanslaget (standardutrustning) i
sparen pa bottenplattan.
B: Dra at fastskruvarna.

@&® Jyrsinta rinnakkaisvasteella (A-D)
A: Tyénna rinnakkaisvaste (toimituksen osa) tukilaatan
uriin.
B: Kirista kiinnitysruuvit.

() Fresmg med parallellanslag (A-D)
A: Skyv parallellanslaget (standardutstyr) inn i notene
pa fotplaten.
B: Trekk til festeskruene

@A Fraesning med parallelanslag
A: Skyd parallelanslaget (leveringsomfang) ind i noterne
pa fodpladen.
B: Stram fastspeendingsskruerne.

@ Frezowanie z wykorzystaniem prowadnicy
réwnolegtej (A-D)
A: Prowadnie réwnolegta (dostarczonakwraz z frezarka)
wsung¢ w rowek plytki stopy frezarki
B: Dokremc Sruby mocu1ace
@&D Ops(aplopa e napuMnAo odnyo (A-D)
A: MepaoTte Tov MapdAnAo odnyo (ouvodeUel To
pnxavnpa) oTIg aquKmostq ™G mMAakag Baong.
B: ZiETe TIg Bideg OTEPEWONG.

@ED Maras parhuzamos iitkdzével (A-D)
A: A parhuzamos Utkdz6t (szallitasi tartozék) tolja be a
talplemez hornyaiba.
B: huzza meg a rogzité csavarokat.



: Mit der Einstellschraube wird der Abstand zwischen

der Anschlagleiste des Parallelanschlags und dem
Fraser reguliert.

: Anhand der Skala kann der Abstand fein eingestellt

werden.

: The distance between guide bar of parallel guide and

router bit can be adjusted with the set screw.

: Use the scale to set distance accurately.

: La vis de réglage permet de régler I'écart entre la

barre de la butée paralléle et la fraise.

: La graduation permet un réglage fin de I'écart.

: Met de instelschroef wordt de afstand tussen de

aanslag van de breedtegeleider en de frees
%erege d.

an de hand van de schaal kan de afstand fijn
ingesteld worden.

: Con la vite di regolazione s'imposta la distanza tra

asta parallela della guida laterale e fresa.

: E' possibile microregolare la distanza facendo uso

della scala.

: Regular la distancia entre el tope paralelo y la fresa

valiéndose para ello del tornillo de ajuste.

: La escala permite ajustar la distancia con precision.

: Mediante o parafuso de ajuste, regular a distancia

entre a régua de encosto da corredica e a fresa.

: Ajustar a fino a distancia mediante a escala.

: Med instéllningsskruven regleras avstandet mellan

parallellanslagets anslagslist och frasen.

: Avstandets fininstélining astadkoms med hjalp av

skalan.

1 Saatoruuvilla saadetaan rinnakkaisvasteen listan ja

jyrsimen vali.

: Asteikon avulla voidaan saataa vali hienosti.

: Med stillskruen reguleres avstanden mellom

anslagslisten pa parallellanslaget og fres.

: Ved hjelp av skalaen kan avstanden fininnstilles.

: Med stilleskruen reguleres afstanden imellem

anslagslisten pa parallelanslaget og freeseren.

: Ved hjzelp af skalaen kan afstanden justeres.

: Przy pomocy $ruby regulacyjnej \A(/jyregulowaé

odlegto$é pomiedzy listwa prowa

zacg prowadnicy
réwnolegtej a frezem.

D: Na podstawie skali dokona¢ doktadnego nastawienia

odlegtosci.

: Me tn Bida pUBuiong pubuileTal n anootaon

METAEU TOU XN 0pL0BETN TOou TApdAAnAou
odnyou Kal ™G PPeCas.

: Me Bdon v KAidaka propei va pubutotein

anooTaon pe akpipela.

: Az dllitécsavar segitségével szabalyozhato6 a

parhuzamos (itk6zd Utkozéléce és a mard kozotti
tavolsag.

: A skéla alapjan a tavolsag finoman bedllithato.
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(@ Arbeiten mit Zubehér
30 360 Anschlag mit Fiihrungsrolle (A-B)
A: Der Anschlag mit Fiihrungsrolle wird verwendet
zum Frésen nach einer geschweiften Kante

@© Working with accessories
30 360 Guide with guide roller (A-B)
A: The guide with guide roller is used for milling along a
curved edge.

(P Travail avec des accessoires
30 360 Butée avec galet de guidage (A-B)
A: La butée avec galet de guidage est utilisée pour le
fraisage suivant un bord échancré.

@D Werken met toebehoren
30 360 Aanslag met geleiderol (A-B)
A: De aanslag met geleiderol wordt gebruikt voor het
frezen volgens een gewelfde rand.

D Utilizzo degli accessori
30 360 Braccetto con rullino di guida (A-B)
A: |l braccetto con rullino di guida serve per fresare
seguendo un bordo sagomato.

@& Trabajos con accesorios
30 360 tope con rodillo de guia (A-B)
A: El tope con rodillo de guia sirve para fresar a lo largo
de bordes bombeados.

Trabalhar com os acessérios montados
30 360 Encosto com rolo de guia (A-B)
A: O encosto com rolo de guia é utilizado para
fresagens ao longo de margens arredondadas.

@& Arbete med tillbehor
30 360 Anslag med styrrulle (A-B)
A: Anslaget med styrrulle anvands for frasning efter en
rundad kant.

@ Lisatarvikkeiden kaytto
30 360 ohjaustrullalla varustettu vaste (A-B)
A: Ohjausrullalla varustettua vastetta kaytetaan
jyrsintdén kaarevan sarman mukaan.

Arbeid med tilbehor
30 360 anslag med styrerull (A-B)
A: Anslag med styrerull brukes til fresing etter en sveifet
kant.

Arbejde med tilbehor
30360 anslag med styrerulle (A-B)
A: Anslaget med styrerullen anvendes til fraesning efter
en svejfet kant.

@D Praca z wyposazeniem dodatkowym
30 360 Prowadnica z krazkiem prowadzgacym (A-B)
A: Prowadnica z krazkiem prowadzacym jest stosowana
do frezowania wzdtuz krawedzi zaokraglonych.

@&D Epyaoieg pe e§aptnpata .

30 360 OGnyog pe dicUBUVTIKO Tpoxioko (A-B)

A: O 03nyog pg dleuBUVTIKO TPOXIoKO .
XPNotpoToleiTal yia ¢ppelapiopa oe Eeyuplopévn
aKn.

@D Munkavégzés a tartozékokkal

30 360 Utkoz6 vezetégorgovel (A-B)

A: A vezet6gorgdvel ellatott Utkdzdlécet egy ivelt él
szerint torténé marasnal kell hasznalni.



@D B:

En B:

: Kunststoffleiste abnehmen

Den Anschlag mit Fihrungsrolle zum Frésen von
dunnen Werkstlicken an der Oberseite und zum
Frasen von dickeren Werkstiicken an der Unterseite
des Parallelanschlags anbringen.

: Take off plastic piece

To cut thin workpieces, attach guide with guide roller
on top and for thicker workpieces underneath the
parallel guide.

: Retirer la barre en plastique.

Disposer la butée avec galet de guidage sur le coté
supérieur de la butée parallele pour le fraisage de
piéces minces et sur le coté inferieur pour le fraisage
de piéces plus épaisses.

: Kunststoflijst verwijderen

De aanslag met geleiderol voor het frezen van dunne
werkstukken aan de bovenkant en voor het frezen
van dikkere werkstukken aan de onderkant van de
breedtegeleider aanbrengen.

: Rimuovere l'asta di plastica.

Applicare il braccetto con rullino di guida al lato
superiore della guida laterale per fresare pezzi sottili,
e al lato inferiore per fresare pezzi di spessore
maggiore.

: Retirar el liston de plastico

Colocar el tope con rodillo de guia en la parte .
suFenor del tope paralelo para el fresado de piezas
delgadas y en la parte inferior para el fresado de
piezas de mayor espesor.

Retirar o estribo de plastico

Colocar o encosto com rolo de guia na parte superior
da corredica, quando se pretende fresar pegas finas,
e na parte inferior da corredi¢a, quando se pretende
fresar pecas grossas.

: Ta bort plastlisten

For frasning av tunna arbetsstycken anbringas
anslaget med styrrulle Ea parallellanslagets ¢versida
och for frasning av tjockare arbetsstycken pa dess
undersida.

Poista muovilista

Kiinnita ohjausrullalla varustettu vaste
rinnakkaisvasteen ylépuolelle, kun haluat jyrsia
ohuita tydkappaleita, ja alapuolelle, kun haluat jyrsia
paksumpia tyokappaleita.

: Ta av kunststofflist

Anbring anslaget med styrerull il fresing av tynne
arbeidsstykker pa oversiden og til fresinﬂ av tykke
arbeidsstykker pa undersiden av parallellanslaget.

: Tag kunststoflisten af.

Anbring anslaget med styrerullen til freesning af tynde
arbejdsstykker p& oversiden og til freesning af tykkere
arbejdsstykker pa undersiden af parallelanslaget.

@D B: Zdjac listwe z tworzywa sztucznego. Prowadnice z krazkiem
prowadz%cym przymocowacé od strony gérnej prowadnicy
réwnolegte] przy frezowaniu cienkich J)rzedmiotéw

obrabianych, natomiast od spodu prowa

nicy réwnolegtej przy

frezowaniu grubszych przedmiotéw obrabianych.

@ED B: Apaipeon mAaoTikoU rnxn. la epelapiopa
AEMT®V TTPOG KATEPYATia UAIKQOV TOTIOBETNOTE TOV |
0dnYo He dleUBUVTIKO TPOXIOKO OTNV eMAvw TMAEUPA
Kal yia ¢pelapLlopa o XoVIpmV npoq}\KoTspyama

UAIKQOV OTNV KATW TAEUPA TOU TIAPAA.

@D B:

nAou odnyou.

Vegye le a mlianyaglécet

A vezetdgorgbvel ellatott Gtkdzét vékony
munkadarabok marasahoz a parhuzamos (itk6z6
felsé oldalara, vastagabb munkadarabok marasahoz
az alsé oldalara erésitse.
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@

&

@&

@

Die Fligelschrauben des Anschlags mit Fiihrungsrolle kénnen (je nach auszufiihrender Arbeit) — durch
die Bohrungen des Parallelanschlags — in die mittlere und hintere oder die mittlere und vordere
Gewindebohrung des Anschlags mit Fiihrungsrolle eingedreht werden.

Depending on the job at hand, the wing screws of the guide with guide roller can be screwed through
the boreholes of the parallel guide into either the middle and rear or the middle and front threaded
holes of the guide with guide roller.

Les vis a oreilles de la butée avec galet de guidage peuvent étre tournées (suivant le travail a
exécuter) - a travers le filetage de la butée parallele - dans le filetage central et arriére ou central et
avant de la butée avec galet de guidage.

De vleugelschroeven van de aanslag met geleiderol kunnen (afhankelijk van het te verrichten werk) -
door de openingen van de breedtegeleider - in het middelste en achterste of het middelste en voorste
draadgat van de aanslag met geleiderol gedraaid worden.

Le viti ad aletta del braccetto con rullino di guida possono essere avvitate (facendo uso dei fori sulla
guida laterale) al foro filettato centrale e posteriore, o centrale e anteriore del braccetto con rullino di
guida, a seconda del lavoro che si vuole eseguire.

Los tornillos de orejetas del tope con rodillo de guia se introducen a través de los agujeros del tope
paralelo. Estos tornillos se pueden introducir tanto en los agujeros roscados central y posterior como
en los agujeros central y delantero del tope con rodillo de guia (segin mejor convenga para el tipo de
trabajo a realizar).

Os parafusos de orelhas proprios para fixagdo do encosto com rolo de guia podem ser introduzidos no
furo roscado central e traseiro ou no furo roscado dianteiro do encosto com rolo (conforme o trabalho a
executar) - passando-os ao mesmo tempo pelos orificios da corredica paralela.

Vingskruvarna for anslaget med styrrulle kan (allt efter det arbete som ska utféras) - genom
parallellanslagets borrhal - sattas in i mellersta och bakre eller mellersta och frdmre gangborrning for
anslaget med styrrulle.

Ohjausrullalla varustetun vasteen siipiruuvit voidaan (tarpeen mukaan) kiertaa rinnakkaisvasteen
reikien lapi ohjausrullan vasteen keskimmaiseen ja takimmaiseen tai keskimmaiseen ja etummaiseen
reikaan.

Vingeskruene pa anslaget med styrerull kann (avhengig av arbeidet som skal gjores) -gijennom
boringene pa parallellanslaget - skrus inn i den midlere og bakre eller den midlere og fremre
gjengeboring til anslaget med styrerull.

Vingeskruerne pa anslaget med styrerullen kan (alt efter det arbejde, der skal udfgres) - igennem
borehullerne i parallelanslaget - skrues i det midterste og bageste eller i det midterste og forreste
gevindborehul i anslaget med styrerullen.

Sruby skrzydetkowe prowadnicy z krazkiem prowadzacym mozna (w zaleznosci od wykonywanej
pracy) wkreci¢ przez otwory w prowadnicy rownolegtej w srodkowy i tylny lub w $rodkowy i przedni
otwor gwintowany prowadnicy z krazkiem prowadzacym.

Ot meTaloUdeg Tou 0dNnyoU He SLleUBUVTIKO TPOXIOKO WMopoUV (avaAoya pe TV epyacia mou
npOKeLTaL VA EKTEAEOTEI) - uEoa amo TIG OTMEG TOU MapaAAnAou odnyou - va BidwBolv otn
Meoaia kal Tiow A 0Tn peoaia Kat EUNPOcHia ot OTIELPMUATOG TOU 08NYOU UE SleuBUVTIKO
TpPOXIOKO.

A vezet6gorgdvel ellatott itkdz6 szarnyas csavarjait (a kivitelezendé munkatol fliggéen) - a
parhuzamos Uitk6z6 furatain keresztll - a vezetégorgével ellatott Utkdzd kdzépsé és hatso, vagy
kozépso és ellilsé menetes furataiba lehet becsavarni.



(@ 31504 Kreisfiihrungsstift (A-B)

A: Zum Einfrasen von kreisrunden Nuten, Ausfrasen
runder Offnungen, Abrunden von Ecken und fir
ahnliche Arbeiten kann am Parallelanschlag ein
Kreisfihrungsstift angebracht werden

@D 31 504 Circle guide pin (A-B)

A: For cutting circular grooves, round openings,
rounding edges or similar jobs a circle guide pin can
be attached to the parallel guide.

(® 31 504 Guide pour coupes circulaires (A-B)

A: Une broche pour coupes circulaires peut étre
disposée sur la butée paralléle pour fraiser des
rainures circulaires et des orifices ronds, pour arrondir
des coins et pour effectuer des travaux similaires.

@D 31 504 Rondfreesgeleidingsstift (A-B)

A: Voor het uitfrezen van cirkelvormige groeven, het

uitfrezen van ronde openingen, het afronden van hoeken

en dergelijke werkzaamheden kan aan de breedtegeleider
een rondfreesgeleidingsstift aangebracht worden.
D 31 504 Spina di guida per fresature circolari (A-B)

A: Per fresare scanalature e aperture circolari, per
ricavare a_Ferture rotonde, per stondare spigoli, o per
lavori simili, & possibile applicare alla guida laterale
una spina di guida per fresature circolari.

&S 31 504 Pasador circular (A-B)

A: Para el fresado de ranuras redondas, agujeros
redondos, redondeado de cantos y trabajos
similares, es posible instalar un pasador circular en
el tope paralelo.

31 504 Pino de guia circular (A-B)

A: Para abrir ranhuras circulares, fresar aberturas
redondas, arrerondar cantos ou para executar
trabalhos semelhantes, pode-se montar na corredica
um pino de guia circular.

@&W 31 504 Cirkelstyrstift (A-B) i

A: For frasning av cirkelrunda spar, urfrasning av runda
Oppningar, avrundning av hérn och f6r liknande
arbeten kan det anbringas ett cirkelstyrstift pa
parallellanslaget.

@& 31 504 Ympyran ohjaustappi (A-B)

A: Ympyrdnmuotoisten urien, pyrérien aukkojen
jyrsintaén sekéa kulmapyoristykseen ja senkaltaistiin
toihin voidaan asentaa ympyrén ohjaustappi
rinnakkaisvasteeseen.

31 504 sirkelferingsstift (A-B)

A: Til fresing av sirkelrunde noter, utfresing av runde
apninger, avrunding av hjerner og for lignende
arbeid, kan det settes pa en sirkelstyrestift pa
parallellanslaget.

31 504 Cirkelstyrestift (A-B)

A: Til freesning af cirkelrunde noter, udfraesning af runde
abninger, afrundin% af hjerner og til lignende arbejder
er det muligt at anbringe en cirkelstyrestift pa
paralellanslaget.

@ 31504 Trzpien do frezowania kotowego (A-B)

A: Do frezowania rowkéw kotowych, wycinania okragtych
otwordw, zaokraglania krawedzi oraz do wykonywania
podobnych czynnosci mozna osadzi¢ na prowadnicy
réwnolegtej trzpien do frezowania kotowego.

ED 31 504 03nyog kaunuAov (A-B i .

A: lNa pelaplopa KUKAIKOV AUAGKLOV, Ppetaplopa

KUKAIKQV QVOLyHATwYV, OTPOYYUAEUOT YOVIOV Kal Yia

EKTEAEON MTAPOHOLWY EPYACIWY UMOPEL Va ToTIoBe T Bei

OTOV MAPAAANAO 031YO 03NYOG KAUTUA®V.

@D 31 504 Korvezets csap (A-B)

A: Koralaku hornyok bemarasahoz, kerek nyilasok
kimarasahoz, sarkok lekerekitéséhez és hasonld
munkakhoz a Férhuzamos Utkdzbre egy korvezetd
csapot lehet alkalmazni.




58

@D B:

GEN B:

: Der Parallelanschlag wird fur diese Arbeiten so in die

Oberfrése eingesetzt, daB sich die Skalen (1) an der
Unterseite befinden. Dazu muB der Kunststoffblgel
(2) abgenommen werden.

: For these jobs the parallel guide is inserted in the

router so that the scales (1) face downwards. To
achieve this the plastic stay (2) has to be taken off.

: Pour ce type de travaux, la butée parallele est

disposée dans la défonceuse de telle sorte que les
graduations (1) se trouvent sur le bas. Pour cela,
I'étrier en plastique (2) doit étre enlevé.

: De breedtegeleider wordt voor deze werkzaamheden

zo in de bovenfrees gezet dat de schalen (1) zich
aan de onderkant bevinden. Daarvoor moet de
kunststofbeugel (2) verwijderd worden.

: Per questo tipo di lavorazioni, s'inserisce la guida

laterale nella fresatrice in modo che le scale (1)
vengono a trovarsi sul lato inferiore. A tale scopo
rimuovere la staffa di plastica (2).

: Para estos trabajos se introduce el tope paralelo en

la fresa superior de modo que las dos escalas (1)
coincidan por la parte inferior. Para ello es necesario
retirar el estribo de plastico (2).

Para esses trabalhos, deve montar-se a corredica de
forma que as escalas (1) figuem do lado inferior.
Para isso, retirar o estribo de pléastico (2).

: For dessa arbeten placeras parallellanslaget i

Sverfrasmaskinen pé sa sétt att skalorna (1) befinner
glg pa undersidan. Dartill maste plastbygeln (2) tas
ort.

Rinnaikkaisvaste asennetaan sita varten silla tavalla
ylajyrsintaan, etta asteikot (1) ovat alapuolella. Siihen
pitaa poistaa muovisanka (2).

: Parallellanslaget blir for disse arbeidene satt inn slik i

overfresen, at skalaene (1) er pa undersiden. For
dette ma kunststoffbﬂylen (2) tas av.

: Til disse arbejder szettes paralellanslaget saledes i

overfreeseren, at skalaerne (1) befinder sig pa
undersiden. Dertil skal kunststofbgjlen (2) aftages.

: Na potrzeby wykonania takich prac prowadnica

réwnolegta zostaje osadzona we frezarce
gornowrzecionowej w taki sposob, ze skale (1) sa
potozone od spodu. W t m celu nalezy usna¢ patak
z tworzywa sztucznego

: Ma TSTOlSQ spyaotsq TOI‘[OGSTS[TGL 0 TapaAAnAog

0dnYog 010 PoUTep ETOL, MOTE OL KAipakeg, (1) va
BpLGKOVqu oTnV KaTw n)\aupa M' autd mpenel va
agatpeBei To MAAOTIKO TOEO (2).

. Ezekhez a munkakhoz a parhuzamos Uitk6z6t ugy

kell a felsémardba behelyezni, hogy a skalak (1) az
also oldalon legyenek. Ehhez a (2) mlanyag kengyelt
le kell venni.



(@ Zum Frasen von Kreisen mit groBem Radius den Kreisflihrungsstift mittels Fliigelschraube an der
hinteren Bohrung befestigen. Bei kleinen Radien Befestigung an der vorderen Bohrung méglich.
Kleinstmdglicher Durchmesser 170 mm.

@&®© To cut circles with bigger radii, fix the circle guide pin to the rear borehole by means of the wing screw.
For smaller radii, it is possible to fix the circle guide pin to the front borehole. Smallest possible
diameter 170 mm.

(B Pour fraiser des cercles de grands rayon, fixer le guide sur le filetage arriere a I'aide d’une vis a
oreilles. Pour de petits rayons, on peut le fixer sur filetage avant. Diamétre minimum 170 mm.

QD Voor het frezen van cirkels met een grote radius de rondfreesgeleidingsstift met behulp van de
vleugelschroef aan de achterste opening bevestigen. Bij een kleinere radius bevestiging aan de voorste
opening mogelijk. De kleinstmogelijke diameter bedraagt 170 mm.

@D Per realizzare fresature circolari a grande raggio, fissare la spina di guida per fresature circolari al foro
posteriore mediante la vite ad aletta. Per i raggi minori, & possibile il fissaggio al foro anteriore.
Diametro minimo consentito: 170 mm.

&> Para el fresado de circulos con un radio grande sujetar el pasador circular al dltimo agujero valiéndose
para ello del tornillo de orejetas. Si el radio es pequerio, es posible sujetarlo al agujero delantero.
Diametro mas pequefio posible: 170 mm.

Para fresar circulos de raios grandes, fixar o pino de guia circular no orificio traseiro mediante o
parafuso de orelhas. Para fresar circulos de raios pequenos, € possivel fixa-lo no orificio dianteiro. O
didmetro mais pequeno possivel & de 170 mm.

@V Foér frasning av cirklar med stor radie fast cirkelstyrstiftet medels vingskruven pa det bakre borrhalet.
Vid mindre radier kan det fastas pa det framre borrhalet. Minimidiameter 170 mm.

@R Suuren sateen ympyroiden jyrsintdan pitda kiinnittdd ympyran ohjaustappi siipiruuvilla takammaiseen
reikdan. Pienen sateen ympyrdiden jyrsintdan voidaan kiinnittda se etummaisen reikan. Pienin
mahdollinen halkaisija 170 mm.

Til fresing av sirkler med stor radius festes sirkelstyrestiften ved hjelp av vingeskrue til den bakre
boring. Ved sma radier er festing til fremre boring mulig.
Minst mulig diameter er 170 mm.

Til freesning af cirkler med stor radius fastgeres cirkelstyrestiften ved hjeelp af vingeskruen til det
bageste borehul. Ved sma radier kan den fastgeres til det forreste borehul. Mindstmulig diameter
170 mm.

@D Do frezowania po okregu o wigkszym promieniu nalezy przymocowacé trzpier do frezowania kotowego
przy pomocy $ruby skrzydetkowej do tylnego otworu. Przy mniejszych promieniach mozna
wykorzysta¢ przedni otwér. Najmniejsza $rednica frezowania kotowego mozliwa do uzyskania wynosi

0 mm.

@D MNa Ppelaplopa KUKAWV HEYAANG aKTivaG OTEPEWOTE TOV 0ONYO KAUMUA®Y e Tn Bonbeila
netaAoUdag otV Tiow or. OTav oL akTIVeEG eival TIO HIKPEG, £lval dUvATR 1 OTEPEWON OTNV
epmMpPoobia o). EAAaxlotn duvatn dlapetpog 170 mm.

@D Nagy sugarl kérdk marasahoz a kérvezet6 csapot szarnyas csavarral a hatso furathoz kell régziteni.
Kisebb sugaraknal a régzités az ellilsé furathoz lehetséges. A legkisebb lehetséges atméré 170 mm.
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(@ Am Werkstlick eine kleine Ansenkung anbringen und den Flhrungsstift mit seiner Spitze in diese
Ansenkung einsetzen.
Der Radius des zu frasenden Kreises 148t sich durch Verschieben des Parallelanschlags in der
FuBplatte der Oberfrase verandern.

& Make small centre hole in workpiece and insert point of guide pin in this
It is possible to alter the radius of the circle to be cut by moving the parallel guide in the foot plate of
the router.

(® Chanfreiner légérement la piéce a usiner et disposer le guide avec sa pointe dans ce chanfrein.
Pour modifier le rayon du cercle a fraiser, décaler la butée paralléle dans la semelle de la défonceuse.

@D Op het werkstuk een kleine markering aanbrengen en de geleidingsstift met de punt in deze markering
zetten.
De radius van de te frezen cirkel kan door verschuiven van de breedtegeleider in de voet van de
bovenfrees gewijzigd worden.

@D Applicare al pezzo in lavorazione una piccola svasatura e infilarvi la punta della spina di guida.
Il raggio del cerchio da ricavare & modificabile spostando la guida laterale nella piastra base della
fresatrice.

(&S Hacer una pequefia avellanadura en la pieza a mecanizar e introducir la punta del pasador circular en
esta avellanadura.
El radio del circulo a fresar se puede modificar desplazando oportunamente el tope paralelo de la
placa base de la fresa superior.

Abrir na peca a trabalhar um pequeno entalhe e colocar a ponta do pino de guia no entalhe.
O raio do circulo a fresar pode ser alterado deslocando-se a corredica fixada na placa da base da
tupia.

@Y Anbringa en liten forsénkning pa arbetsstycket och sétt in styrstiftet med dess spets i denna
férsénkning.
Radien av den cirkel som ska frasas kan férandras genom att férskjuta parallellanslaget i
overfrasmaskinens bottenplatta.

@EN Tee tydkappaleeseen pieni syvennys ja aseta ohjaustapin karki syvennykseen.
Jyrsittdvan ympyrén sade voidaan muuttaa siirtdmalla rinnakkaisvaste yldjyrsimen tukilaatassa.

Anbring en liten forsenkning pa arbeidsstykket og sett styrestiften med spissen i forsenkningen.
Radiusen til sirkelen som skal freses kann endres ved a forskyve paralellanslaget i overfresens
fotplate.

Anbring en lille forseenkning pa arbejdsstykket og seet styrestiften med spidsen i denne forsaenkning.
Radien af den cirkel, der skal freeses, kan forandres ved at forskyde parallelanslaget i overfraeserens
fodplade.

@D W przedmiocie obrabianym wykona¢ mate zagtebienie i osadzi¢ ostrze trzpienia do frezowania
kotowego w tak wykonanym zagtebieniu.
Promien okregu frezowania mozna zmienia¢ przez przemieszczanie prowadnicy réwnolegtej w ptytce
stopy frezarki gérnowrzecionowe;.

ED T0 TPOG KATEPYATIA TEUAXLO VA OXNUATIOTEL Hla KOINOTNTA KAl 0 OTUAIOKOG 0d1nyou va
ToroBetnBei ¢’ autn.
H aktiva Tou KUKAOU Tou TipOKeLTal va GpelaploTel, Hrnopei va petaBAnBei pe YeTakivnon Tou
MapAaAAnAou 0dnyou otnv MAAKa BAong Tou poUTep.

@D A munkadarabon készitsen egy kis besiillyesztést és a vezetd csapot hegyével ebbe a mélyedésbe
helyezze be.
A kimarandé kér sugarat a parhuzamos (itkdzének a felsémaré talplemezében térténd eltolasaval lehet
maédositani.
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30 103 Winkelanschlag (A)
Der Winkelanschlag ermoglicht eine optimale Fihrung der Oberfrase, vor allem bei Arbeiten an der
Kante von Werkstlcken (z.B. beim Einfrasen von Nuten fiir Umleimer mit Steg).

30 103 Angular guide (A)
The angular guide facilitates optimum guidance of the router, particularly when working on the edge of
workpieces (e.g. for cutting grooves for edging strips with T profile).

30 103 Butée angulaire (A)
La butée angulaire permet un guidage optimal de la défonceuse, notamment pour des travaux sur le
bord de piéces a usiner (par ex. pour fraiser des rainures pour des bandes de lisiere avec traverse).

30 103 Haakse geleider (A)

De haakse geleider maakt een bijzonder goede geleiding van de bovenfrees mogelijk, vooral bij
werkzaamr)leden aan de rand van werkstukken (bijv. bij het uitfrezen van een opening voor een
insteekslot).

30 103 Guida a squadra (A)
La guida a squadra serve per ottimizzare la guida della fresatrice, soprattutto se si vuole fresare lungo
il bordo del pezzo da lavorare (ad esempio, se si vogliono ricavare scanalature per coprifili con anima).

30 103 Tope angular (A)
El tope angular posibilita una éptima guia de la fresa superior, especialmente cuando se mecanizan los
bordes de piezas (p.ej. fresado de ranuras para perfiles de encolar para rebordes).

30 103 Encosto angular (A)
O encosto angular permite uma condugéo exacta da tupia, sobretudo durante o trabalho de margens
(p.ex. ao abrir ranhuras para juntas embutidas).

30 103 Vinkelanslag (A)
Vinkelanslaget méjliggér 6verfrasmaskinens optimala foring framfor allt under arbeten pa
arbetsstyckens kant (under frasning av spar for kantlimning med steg).

30 103 kulmavaste (A)
Kulmavasteen avulla voidaan helposti ohjata yl&jyrsin, ennen kaikkea silloin, kun jyrsitdan
tybkappaleiden sarmat (esim. urien jyrsintdan limattuihin osiin).

30 103 Vinkelanslag (A)
Vinkelanslaget muliggjer optimal styring av overfresen, seerlig ved arbeid pa arbeidsstykke-kanter (f.eks
ved fresing av noter for liming av kantband).

30 103 Vinkelanslag (A)
Vinkelanslaget muligger en optimal fering af overfreeseren, forst og fremmest ved arbejder pa kanten af
arbejdsstykker (f.eks. ved fraesning af noter til kantlimere med T- profil).

30 103 Prowadnica katowa (A)

Prowadnica katowa umozliwia optymalne prowadzenie frezarki gérnowrzecionowej przede wszystkim
w czasie obr)ébki krawedzi przedmiotu obrabianego (np. w czasie frezowania wpustéw dla potaczen na
wpust i péro).

30 103 0O3nyog yia ywvieg (A)

0 0dnY0og Yla Ywvieg kavel duvatn v 13avikr odrynon tou poUTep, 1Blaitepa 6Tav npokeLTal
yla epYacieg og akun Mpog KaTepyasia Tepaxiov (M. PPe(APIONA QUAGKIG®VY Yia TV
EMAKOAOUON ETKOAANON AwPIdwV LE MTEPUYLO).

30 103 Szo6giitk6z6 (A)
A sz6giitkdz6 a felsémard optimalis vezetését teszi lehetévé, mindenekelétt a munkadarab szélén
torténé munkavégzés alkalmaval (pl. hornyok bemarasanal ragasztott csapos kotésekhez).
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: Der Abstand des Frasers zur Werkstiickkante 148t
sich mit der Rédndelmutter (1) des Winkelanschlags
genau einstellen. Dabei sind die Fliigelschrauben (2)
an der FuBplatte gelést. Diese werden abschlieBend
festgeschraubt.

: With the knurled screw of the angular guide (1) the
distance between router bit and edge of workpiece
can be set precisely. To do so, loosen the wing
screws (2) on the foot plate. After adjustment,
retighten.

: L'écart entre la fraise et le bord de la piece peut étre
ré%lé avec précision a I'aide de I'écrou moleté (1) de
la butée angulaire. Les vis a oreilles (2) de la semelle
doivent étre desserrées. Elles seront resserrées
ultérieurement.

: De afstand van de frees tot de rand van het werkstuk
kan met de gekartelde moer 51) van de haakse
geleider nauwkeurig ingesteld worden. Daarbij zijn de
vleugelschroeven (2) aan de voet losgedraaid. Deze
worden tenslotte vastgedraaid.

: La distanza della fresa dal bordo del pezzo in
lavorazione & microregolabile mediante il dado
zigrinato (1) della guida a squadra, dopo aver
allentato le viti ad aletta (2) sulla piastra base.
Ristringere quindi le viti ad aletta.

&S A: La tuerca moleteada p) del tope angular permite

ajustar con precision la distancia entre la fresa y el
borde de la pieza a mecanizar. Para ello, procede
aflojar los tornillos de orejetas ﬁ2) y volver a
apretarlos una vez se haya realizado el ajuste.

A: A distancia entre a fresa e a margem da peca a

trabalhar pode ser regulada a fino através da porca
serrilhada (1) do encosto angular. Para isso, deve
soltar-se os parafusos de orelhas (2) fixadas na
placa da base. Estes sdo depois apertados de novo.

@Y A: Frasens avstand till arbetsstyckets kant kan installas

noggrant med vinkelanslagets skruv med réfflat
huvud (1). Darvid ar vingskruvarna (2) pa
bottenplattan lossade. Dessa skruvas fast
avslutningsvis.

@EN A: Jyrsimen ja tydkappaleen reunan vali voidaan saataa

tarkkaan kulmavasteen mutterilla (1). Silla on
tukilaatan siipiruuvit (2) irrotettuna. Sen jalkeen ne
kiristetdan taas.

A: Avstanden mellom fres og arbeidsstykke-kanten kan

innstilles noyaktig ved hjelp av fingerskruen (1) pa
vinkelanslaget. Ved dette er vingeskruene (2) pa
fotplaten lgsnet. Deretter blir disse skruene tiltrukket.

A: Afstanden mellem freeseren og kanten af

arbejdsstykket kan indstilles eksakt ved hjeelp af
fingerskruen (1) pa vinkelanslaget. Derved er
vingeskruerne (2) pa fodpladen losnet. Disse skrues
fast bagefter.

@D A: Odlegtos¢ frezu od krawedzi przedmiotu obrabianego

mozna wyregulowa¢ z duzg dokfadnos$cig przy pomocy

nakretki radetkowane;j (1 )J)rowadnicy katowej. Nalezy w tym
celu zwolnic $ruby skrzydetkowe (2) na ptytce stopy frezarki.
Po dokonaniu regulacji nalezy na powrot dokrecié $ruby.

@D A: H andotaon YeTagl ™G PPELAG Kal TNG AKUNG TOU

TPOG KaTePYaoia TeHaxiou Uropei va puBULoTEL e

akpiBeta pe T BorBela Tou akEParou Magasiou (1) tou
0dnyou yla Ywvieg. Ot IeTaAoUBES (2) TG MAAGKag BAong
va eivat Aaokaptopéveg. Katomlv va o@ixtolv kaAa.

@D A: A marénak a munkadarab széléhez valé tavolsagat a

sz69litk6z6 recezett anyajaval (1) pontosan be lehet

allitani. Ezalatt a talplemezen lév6 szarnyas csavarok
(2) meg vannak engedve. Ezeket végezetill szorosan
meg kell hizni.
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503 Zwischenplatte

Zwischenplatte zum Bilindigfrdsen z.B. von
Uberstehenden Umleimern. Zwischenplatte an der
Unterseite der Oberfrase anschrauben.

503 Spacer block

A: Spacer block for trimmin% projecting edging strips
|

etc. flush. Screw spacer block to bottom of router.

503 Plaque intermédiaire

A: Plague intermédiaire destinée au fraisage affleuré

par ex. de bandes de lisiére en saillie. Visser la
plaque intermédiaire sur le cété inférieur de la
défonceuse.

503 Tussenplaat

A: Tussenplaat voor het gelijk frezen, bijv. van

overstaande omlijstingen. Tussenplaat aan de
onderkant van de bovenfrees bevestigen.

503 Piastra intermedia

A: La piastra intermedia va utilizzata per pareggiare per

& 31

es. coprifili sporgenti. Avvitare la piastra intermedia al
lato inferiore della fresatrice.

503 Placa intermedia

A: Placa intermedia para el fresado a ras de p.ej.

perfiles salientes para encolar sobre rebordes.
Atornillar la placa intermedia a la parte inferior de la
fresa superior.

503 Placa distanciadora

A: Placa distanciadora para fresar superficies niveladas,

p.ex., juntas embutidas. Fixar a placa distanciadora a
parte inferior da tupia mediante parafusos.

503 Mellanplatta

A: Mellanplatta for att frésa t ex utspringande

kantlimning i samma plan. Skruv fast mellanplattan
pa dverfrasmaskinens undersida.

503 Valilevy

A: Valilevy esim. ulkonevien liimattujen osien

tasajyrsintéa varten. Vdlilevy kiinnitetdan ruuvilla
ylajyrsimen alapuolelle.

503 Mellomplate

A: Mellomplate for a frese f.eks fremstaende kantband

jevne. Mellomplaten skrus til pa undersiden av
overfresen.

503 Mellemplade

A: Mellemplade til at freese f.eks. fremspringende

31
=

31
® 3

@ 31

kantlimere, sa at de er i plan med fladen. Skru
mellempladen fast pa undersiden af overfreeseren.

503 Plytka posrednia

: Ptytka posrednia do frezowania np. progéw

wychodzgcych ponad powierzchnie przedmiotu
obrabianego. Plytke posrednig nalezy przymocowac
$Srubami do spodu stopy frezarki.

503 Evaiapeon mAaka

: EvBlauean mAaka yia 1o epeldplopa (koUpepa)

TPOEEEXOVTWV TEPIOWPINY, TLX. AwpIdwV
€MIKOAANONG. H evdlapeon mMAaka va Bldwbel
oTNV KATW TTAEUPA TOU poUTEP.

503 Kozlemez

A: Kozlemez a szinelé marashoz, pl. a

fed6ragasztashoz. A kdzlemezt a felsémard also
oldalara kell felcsavarozni.
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(@ Den Fraser dabei so einstellen, daB3 seine Stirnseite mit der Unterseite der Zwischenplatte biindig ist.

@O Set router bit so that the front of it is flush with the bottom of the spacer block.

® Reégler la fraise de telle sorte que sa face avant soit alignée au cété inférieur de la plaque

intermédiaire.

@D De frees daarbij zo instellen dat de voorkant ervan met de onderkant van de tussenplaat in één lijn ligt.

(D Regolare la fresa in modo che il suo lato frontale sia a filo con il lato inferiore della piastra intermedia.

&S Ajustar la fresa de modo que su parte frontal coincida con la parte inferior de la placa intermedia.

Posicionar a fresa de modo a que a parte frontal fique nivelada com a placa distanciadora.

@V Instéll darvid frasen pa sa satt att dess frontsida ligger i plan med mellanplattans undersida.

@M Jyrsin sdadetaan silla ndin asentoon, ettd sen otsasivu on vélilevyn alapuolen vieressa.

Ved dette skal fresen innstilles slik, at dens frontside er i flukt med mellomplatens underside.

Derved skal freeseren saledes indstilles, at dens forside flugter med undersiden af mellempladen.

@D Potozenie frezu nalezy wyregulowaé w taki sposéb, aby strona czotowa frezu lezata w ptaszczyznie

spodu ptytki posredniej.

@D Tautoxpova puBuioTe TN PPEZa £T0L, WOTE N peTwrIaia ™G MAeUpa va Bpioketal oTo 1o
€MIMEdO e TNV KATW MAEUPA TNG evétapeonc; TMAAKQAG.

@D A marét ennek soran ugy kell bedllitani, hogy homlokoldala a kézlemez alsé oldalaval szinben legyen.



(@ 31 505 Kreisfiihrung
A: Fur sehr genaue Kreisfrasarbeiten kann die
Kreisfiihrung in die FuBplatte der Oberfrase

eingesetzt werden.

E&® 31 505 Circle guide
A: For extremely accurate circle cutting work the circle
guide can be inserted in the foot plate of the router.

> 31 505 Guide pour coupes circulaires
A: Peut étre disposé dans la semelle de la défonceuse
pour obtenir des coupes circulaires de grande
précision.

@D 31 505 Cirkelgeleider
A: Voor uiterst nauwkeurige cirkelvormige
freeswerkzaamheden kan de cirkelgeleider in de voet
van de bovenfrees gezet worden.

D 31 505 Guida circolare
A: Per realizzare fresature circolari con un alto margine
di precisione, la guida per fresature circolari pud
essere applicata alla piastra base della fresatrice.

505 Plantilla circular

A: Para trabajos de fresado circular muy precisos se
puede introducir la plantilla circular en la placa base
de la fresa superior.

505 Guia circular )

A: Para executar fresaggns.circulares exactas, é
possivel montar a guia circular a placa da base da
tupia.

505 Cirkelstyrning

A: For mycket noggranna cirkelfrédsarbeten kan
cirkelstyrningen séttas in i dverfrasmaskinens
bottenplatta.

@& 31 505 Ympyran ohjaus
A: Hyvin tarkkaa ympyrénjyrsinta varten voidaan
asettaa ympyran ohjaus ylajyrsimen tukilaattaan.

505 Sirkelforing
A: For meget eksakte sirkelfresearbeider kan
sirkelforingen settes i overfresens fotplate.

505 Cirkelforing
A: Til meget eksakte cirkelfreesearbejder kan
cirkelfgringen seettes i overfraeserens fodplade.

@ 31505 Prowadnica kotowa
A: Nas potrzeby frezowania kotowego wymagajacego
wysokiej doktadno$ci mozna osadzi¢ w ptytce stopy
frezarki prowadnice kofowa.

ED 31 505 KukAIKag 0dnyog
A: Ta To PPECAPIONA OTPOYYUAQV OTIRV HE
1dlaitepn akpiBela propel va toroBetnOei o
KUKALKOG 081YOG 0TnV MAAKa BAong Tou pouTep.

@D 31 505 Korvezetd
A: Igen pontos kérmard munkéakhoz a kdrvezetét a
felsémaro talplemezébe lehet beilleszteni.
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@

Der Zapfen der Kreisfiihrung wird ins Werkstiick in eine Bohrung mit passendem Durchmesser
eingesetzt. Verdnderungen am Radius des zu frasenden Kreises sind durch Verschieben der
Kreisflihrung in der FuBplatte der Oberfrase mdglich. Der Zapfen der Kreisfiihrung kann in der inneren
oder der auBeren Bohrung der Kreisfiuihrung festgeschraubt werden.

GroBtmadglicher Kreisdurchmesser bei Au3énbefestigung 480mm

GroBtmdglicher Kreisdurchmesser bei Innenbefestigung 350mm

The stud of the circle guide is inserted in the workpiece in a borehole of corresponding diameter.

The radius of the circle to be cut can be altered by moving the circle guide in the foot plate of the
router. The stud of the circle guide can be screwed into the inner or outer borehole of the circle guide.
Maximum possible working diameter when using outer borehole - 480 mm

Maximum possible working diameter when using inner borehole - 350 mm

Le tourillon du guide est disposé dans la piéce a usiner dans un filetage de diametre approprié.

Pour modifier le rayon du cercle a fraiser, décaler le guide dans la semelle de la défonceuse. Le pivot
du guide pour coupes circulaires peut étre vissé dans le filetage intérieur ou extérieur du guide.
Diamétre max. en cas de fixation extérieure: 480 mm

Diamétre max. en cas de fixation intérieure: 350 mm

De stift van de cirkelgeleider wordt in het werkstuk in een opening met passende diameter gezet.
Wijzingen aan de radius van de te frezen cirkel zijn mogelijk door de cirkelgeleider in de voet van de
bovenfrees te verschuiven. De stift van de rondfreesgeleiding kan in de binnenste en buitenste opening
van de rondfreesgeleiding vastgedraaid worden. .
Grootst mogelijke”cirkeldiameter bij bevestiging aan de buitenkant 480 mm
Grootst mogelijke cirkeldiameter bi] bevestiging aan de binnenkant 350 mm
Inserire il perno della guida circolare in un foro (avente un diametro sufficiente) del pezzo da lavorare.
Il raggio del cerchio da fresare & modificabile spostando la gt;wda nella piastra base della fresatrice.
Il p_gmotdella guida per fresature circolari puo essere avvitato nel foro interno o quello esterno della
uida stessa.
iametro max. cerchio con fissaggio esterno: 480 mm
Diametro max. cerchio con fissaggio interno: 350 mm
Introducir el taco de la plantilla circular en un agujero de la pieza cuyo diametro corresponda al del
taco. El radio del circulo a fresar se puede modificar desplazando oportunamente la plantilla circular en
la placa base de la fresa superior, La espiga de la guia circular puede atornillarse fijamente en el
taladro interior o exterior de la guia circular.
Diametro maximo posible al sujetar en el exterior 480 mm
Diametro maximo posible al sujetar en el interior 350 mm
O moente da ?uia circular é introduzido num orificio furado na peca a trabalhar em diametro
apropriado. Alferacdes do raio do circulo a fresar devem ser feitas através da desloca({‘ao da guia
circular montada a placa da base da tupia. O munhao da guia circular pode ser apara
interior ou exterior da guia circular. _ .
Diametro maximo em caso de fixacdo exterior: 480 mm
Diametro maximo em caso de fixacao interior: 350 mm
Cirkelstyrningens tapp sétts in i arbetsstycket i ett borrhal med Iamplig diameter. Radien pa den cirkel
som ska frédsas kan andras genom att forskjuta cirkelstyrningen i dverfrasmaskinens bottenplatta.
Cirkelstyrningens tapp kan skruvas fast i cirkelstyrningens inre eller yttre borrhal.
Storsta mojliga diameter vid yttre faste 480 mm
Stérsta méjliga diameter vid inre faste 350 mm

Ympyran ohjauksen tappi asetetaan tydkappaleen sopivan halkaisijan reikédan. Jyrsittdvan ympyran
sateen muutokset saadaan aikaan siirtdmalla ympyran ohjausta tukilaatassa. Pydréohjaimen tappi
voidaan kiinnittaa ruuveilla pdyréohjaimen sisapuoliseen tai ulkopuoliseen porrausreikaan.

Suurin halkaisija ulkopuolisen kiinnityksen osalta on 480 mm

Suurin halkaisija sisépuoliseen kiinnityksen osalta on 350 mm

Sirkelfaringens tapp settes i arbeidsstykket i en boring med passende diameter.

Radiusen til sirkelen som skal freses kan forandres ved a forskyve sirkelfaringen i overfresens fotplate.
Sirkelferingens tapp kann skrus fast i den indre eller ytre boringen til sirkelferingen.

Sterst mulig diameter ved ytterfeste 480 mm

Storst mulig diameter ved innerfeste 350 mm

Cirkelfgringens tap seettes i arbejdsstykket i et borehul med passende diameter.

Radien til den cirkel, der skal freeses, kan forandres ved at forskyde cirkelfaringen i overfraeserens
fodplade. Tappen til cirkelstyret kan skrues fast i det indre eller det ydre borehul i cirkelstyret.
Sterstmulig diameter ved udvendig fastgorelse 480 mm

Storstmulig diameter ved indvendig fastgerelse 350 mm

Czop prowadnicy kotowej nalezy osadzi¢ w otworze o odpowiedniej Srednicy wkonanym w =
przedmiocie obrabianym. Zmiana promienia frezowanego okregu jest mozliwa przez przesuniecie
prowadnicy kotowej w ptytce stopy frezarki gornowrzecionowej. Trzpien prowadnicy okreznej mozna
umocowac w jej wewnetrznym lub zewnetrznym otworze. Najwieksza Srednica okregu:

480 mm przy zewnetrznym umocowanlu trzpiena,

350 mm przy wewnetrznym umocowanlu trzpiena.

H nipoe&oxn Tou KUKALKOU 0d1nyoU TomoBeTeiTalL OTO MPOG KATEPYAOIA TEUAXLIO OE OTN HE )
OlAPETPO, TIOU Talpladel, AANAYEG aKTivag TOU KUKAQU TIOU TIPOKELTAL Va dlavolXTel, elval SUVATEG
ME METAKIVNON, TOU KUKALKOU 08nyou oTnv mAAka Baong tou pouTep. H mpoe&oxrn Tou KUKAIKOU
odnyou propei va BOwOEel oTNV EOWTEPLKN 1] OTNV EEWTEPIKT] OTTr) TOU KUKAIKOU 0dnyou.
Megylotn duvaTr) SIQUETPOG KUKAOU Ot EEWTEPIKT) oTEPEWOT 480 mm

MEeEyloTtn duvatr dLAUeTPOG KUKAOU O e0WTEPLKN oTEPEWON 350 mm

A korvezet6 csapjat a munkadarabba, egy megfeleld atmérdji furatba kell beilleszteni.

A kimarandé kér sugarat a kdrvezetének a felsémaré talplemezében torténd eltolasaval lehet
médositani. A kdrvezeté csapja a korvezetd belsé vagy kiilsé furataba csavarhaté be.

A lehetd legnagyobb koratmeérd kilsé rogzités mellett 480 mm.

A lehetd legnagyobb kératméré belsé rogzités mellett 350 mm.

usado no orificio



9 mm
11 mm
17 mm
24 mm
27 mm
30 mm

6 mm
8 mm
14 mm
19 mm
22 mm
25 mm

30105
30106
30118
30119
30120
30121

(@ Kopierflansche
Zum Frésen von Buchstaben, usw. nach einer auf dem
Werkstiick befestigten Schablone.

A = AuBendurchmesser der Anlaufbuchse
B = Fir Nutfréser bis @ C = Bestell-Nr.

&9 Duplicating flange
To cut letters etc. from a template fixed to the workpiece.
A = Outer diameter of guide element
B = For router bits up to o
C = Order no.

(P Brides de copialge N o
Pour fraiser des lettres, etc., d’aprés un pochoir fixé sur
la piece a usiner.

A = diamétre extérieur B = pour fraise a rainer d’'un
diametre max. C = Code article

QD Kopieerflens
Voor het frezen van letters enz. volgens een op het
werkstuk aangebrachte sjabloon.
A = Buitendiameter van de geleidebus
B = Voor groeffrezen tot @ ~C = bestelnr.

D Copiatore
E' indicato per fresare lettere dell'alfabeto ecc. seguendo
una sagoma fissata sul pezzo da lavorare.
A = Diametro esterno della bussola di guida
B = Per frese per scanalature fino o =N. d'ord.

&S Brida de copiado
Para fresar letras, iniciales, etc. en la pieza a mecanizar
con ayuda de una plantilla fijada a la gieza. A = Diametro
exterior del cas%uulo de arranque B = Para fresas
ranuradoras de hasta de diametro C = N° de ref.

Flanges copiadores )
Para fresar letras etc. ao longo de um molde fixado na
peca a trabalhar.
A = Diametro exterior da bucha de avanco B = Para
fresas de ranhuras até @ C = n° de encomenda

& Kopierflansar
For frésning av bokstéaver, osv efter en schablon som &r
fast pa arbetsstycket.
A = Startbussningens ytterdiameter
B = For sparfrasar till ~C = bestall-nr
@ Jéljennyslaipat
Kirjaiten ym.jyrsintéan tyékappaleeseen kiinnitetyn
mallineen mukaan.
A = kaynnistysholkin ulkohalkaisija
B = uranjyrsimiin ¢ asti C = tilausnr.
Kopieringsflenser .
til fresing av bokstaver, osv. etter en sjablon som er
festet pa arbeidsstykket. . .
A = Styreanordningens utvendige diameter
B = For notfres til @ C = best.-nr.
Kopiflanger
Til Preesnmg af bogstaver osv. efter en skabelon, der er
fastgé'ort til arbejdsstykket.
A = Styreanordningens udvendige diameter
B = Til notfreesere indtil @ C = bestill. nr.

@D Kotnierz do kopiowania
Do frezowania liter itp. wg szablonu przymocowanego
do przedmiotu obrabianego.
A = $rednica zewnetrzne tulejki oporowej
B = frez do wpustéw do o = nr katalogowy
@ED ®Aavtia avriypapng Ma ¢peldplopa ypaupdTwy
K.A.TL. apoU oTepewBei MPONYOUHEVWG XVAPL OTO
TIPOG KATEPYAOLA TENAXLO. = EEwTePLKY) dlapeTpog
TOU OQKTUALSLOU eKKivnong B = Tia ¢peleq i
QUACKLOV e dlapetpo pexpt C = Ap. mapayyeAiiag
@D Masol6 karima
Betlknek stb. a munkadarabra felerésitett sablon utan
torténd marasara.
A = az irdnyitohlvely kilsé atmérdje
B = max. .....0-jli horonymaréhoz "C = rendelési szam
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(@ Den Kopierflansch auf die FuBplatte der Oberfrase legen. Die Anlaufbuchse zeigt dabei nach unten.

@

AnschlieBend die beiden Senkschrauben in die Gewindebohrungen des Kopierflansches eindrehen.
Die Aussparungen in der Schablone dirfen nicht schméler sein als der AuBendurchmesser der
Anlaufbuchse im Kopierflansch.

Place duplicating flange on foot plate of router, guide element facing downwards. Then screw the two
countersunk screws into the threaded holes of the duplicating flange. The openings in the template
should be no narrower than the outer diameter of the guide element in the duplicating flange.

Poser la bride de copiage sur la semelle de la défonceuse. L"élément de guidage est orienté vers le
bas. Puis, tourner les deux vis a téte conique dans les filetages de la bride de copiage. Les entailles
dans le pochoir ne doivent pas étre inférieures au diametre extérieur de I'élément de guidage dans la
bride de copiage.

De kopieerflens op de voet van de bovenfrees leggen. De geleidebus wijst daarbij naar beneden.
Daarna de beide verzonken schroeven in de draadgaten van de kopieerflens draaien. De uitsparingen
in de sjabloon mogen niet smaller zijn dan de buitendiameter van de geleidebus in de kopieerflens.

Poggiare il copiatore sulla piastra base della fresatrice. La bussola di guida é rivolta verso il basso.
Avvitare quindi le due viti a testa svasata nei fori filettati del copiatore. Gli incavi della sagoma non
devono essere piu sottili del diametro esterno della bussola di guida.

Asentar la brida de copiado sobre la placa base de la fresa superior. El casquillo de arranque indica
hacia abajo. Seguidamente, introducir los dos tornillos avellanados en los dos agujeros roscados de la
brida de copiado. Las escotaduras de la plantilla no deben de ser mas estrechas que el diametro
exterior del casquillo de arranque en la brida de copiado.

Colocar o flange copiador em cima da placa da base da tupia. A bucha de avanco tem de mostrar para
baixo. Em seguida, aparafusar os dois parafusos de cabeca escareada nos orificios roscados do
flange copiador. Os entalhes dos moldes ndo devem ser mais estreitos do que o diametro exterior da
bucha de avanco do flange copiador.

Lagg kopierflansen pa éverfrasmaskinens bottenplatta. Darvid pekar startbussningen nedéat. Darefter
satt in de tvéaskruvarna med férsankt huvud i kopierflansens gangborrningar. Ursparingarna i
schablonen far inte vara smalare an startbussningens ytterdiameter i kopierflansen.

Pane jéljennyslaippa ylajyrsimen tukilaattaan. Kaynnistysholkki osoittaa alaspéain. Kierrd molemmat
uppokantaruuvit jaljennyslaipan reikiin.
Mallineen aukot eivét saa olla leveampia kuin jéljennyslaipan kaynnistysholkin ulkohalkaisija.

Legg kopieringsflensen pa overfresens fotplate. Derved peker styreanordningen nedover. Skru sa
begge senkeskruene inn i kopieringsflensens gjengeboring. Utsparingene i sjablonen ma ikke veere
smalere enn den utvendige diameter av styranordningen i kopieringsflensen.

Leeg kopiflangen pa overfreeserens fodplade. Derved viser styreanordningen nedad. Skru derefter de to
underseaenkskruer i kopiflangens gevindborehul. Udsparingerne i skabelonen ma ikke vaere smallere
end den udvendige diameter af styreanordningen i kopiflangen.

Kotnierz do kopiowania utozy¢ na ptytce stopy frezarki gérnowrzecionowej. Tulejka oporowa powinna
by¢ skierowana w dét. Wkreci¢ obie $ruby z tbem stozkowym ptaskim w otwory gwintowane kotnierza
do kopiowania. Wybrania w szablonie nie powinny by¢ mniejsze od $rednicy zewnetrznej tulejki
oporowej kotnierza do kopiowania.

TomoBeTNOTE ) PAAVTLA AVTLYPAPTG TAVW OTNV TIAAKa Bacng. O SakTUALOG eKKivnong deixvel
TOTE MPOgG Ta KATW. Katomv BIOKOTE Kal TG U0 XWVEUTEG BIOEG OTIG OTEG OTIEIPWHATWY TNG
@AavTtCag avilypaeng. OL E00XEG OTO XVApPL SeV ETUTPEMETAL VA £lval AeMTOTEPEG QMO TNV
eEWTEPIKN DIAPETPO TOU SAKTUALSLOU EKKIVNONG OTN GAAVTIA AVTLYPAPNG.

A masol6 karimat fektesse ra a felsémar6 talplemezére. Az iranyitohilively ekdzben lefelé néz. Majd
csavarja be a két siillyesztettfejli csavart a masolé karima menetes furataiba. A sablon nyilasai nem
lehetnek keskenyebbek, mint a masolé karimaban 1évé iranyitéhively.



(D Soll die Schrift breiter werden als der Fraserdurchmessser, miissen die Aussparungen der Schablone
entsprechend breiter gemacht werden. Die Oberfréase wird dann mit der Anlaufbuchse des
Kopierflansches zuerst entlang der einen und dann entlang der anderen Kante der Aussparungen der
Schablone gefiihrt.

@&® If the letters shall be wider than the diameter of the router bit, the openings in the template have to be
widened accordingly. The router is then moved with the guide element of the duplicating flange first
along one edge and then along the other edge of the openings in the template.

(> Si I'écriture doit étre plus large que le diametre de la fraise, il faut élargir les entailles du pochoir en
conséquence. La défonceuse sera alors conduite avec I"élément de guidage de la bride de copiage
d’abord le long du premier bord des entailles du pochoir, puis le long de I'autre.

Q@D Moet de letter breder worden dan de diameter van de frees, dan moeten de uitsparingen van de
sjabloon dienovereenkomstig breder gemaakt worden. De bovenfrees wordt dan met de geleidebus
van de kopieerflens eerst langs de ene en dan langs de andere kant van de openingen van de sjabloon
geleid.

D Volendo realizzare una scrittura piu larga rispetto al diametro della fresa, gli incavi della sagoma
dovranno essere allargati in proporzione. Guidare quindi la fresatrice con la bussola di guida del
copiatore, prima lungo un bordo degli incavi della sagoma, poi lungo I'altro.

ED Si se desean letras méas anchas que el didmetro de la fresa, se ensancharan oportunamente las
escotaduras de la plantilla. Seguidamente, conducir la fresa superior con el casquillo de arranque de la
brida de copiado, primero todo a lo largo de un borde de las escotaduras de la plantilla y luego todo a
lo largo del otro borde.

Caso se deseja fresar letras mais largas do que o diametro da fresa, tém de se adaptar os entalhes
dos moldes a largura pretendida. Para isso, passar a bucha de avango primeiro ao longo de um dos
bordos do entalhe e depois ao longo do outro bordo do entalhe do molde.

@YV Ska skriften vara bredare an frasdiametern maste schablonens ursparingar géras bredare i enlighet
med det. Overfrasmaskinen férs sedan med kopierflansens startbussning férst langs den ena och
sedan langs den andra kanten av schablonens ursparingar.

&N Kun halutaan leveampi kirjoitus kuin jyrsimen halkaisija, pitdé laajentaa mallineen aukot. Ylajyrsin
ohjataan sitten jaljennyslaipan kaynnistysholkilla ensin mallineen aukon toisen sérmén pitkin ja sen
jalkeen toisen.

Hvis skriften skal veere bredere enn fresdiameteren, ma utsparingene i sjablonen gjeres tilsvarende
bredere. Sa fares overfresen med kopiflensens styreanordning ferst langs den ene og sa langs den
andre kanten av utsparingene i sjablonen.

Hvis skriften skal veere bredere end freesediameteren, skal udsparingerne i skabelonen pa tilsvarende
made gores bredere. S& fores overfreeseren med kopiflangens styreanordning forst langs den ene og
sa langs den anden kant af udsparingerne i skabelonen.

@D W przypadku jesli wycinana litera powinna by¢ szersza niz $rednica frezu, konieczne jest odpowiednie
poszerzenie wybran szablonu. Frezarke gérnowrzecionowg nalezy wéwczas prowadzi¢ tulejkg oporowa
kotnierza do kopiowania dosunietg najpierw do jednej krawedzi, a nastepnie do drugiej krawedzi
wybran szablonu.

@D Av BgAeTe va eival n ypagrn nAatiTepn ano Tn) SIAUETPO TNG PPEGAG, TIPETIEL VA YiVOuV oL
€00XEG TOU XvapLloU avTioTOoLKA Tio TAATIEG. TOTE TMPETEL TO POUTEP HE TOV DAKTUALO EKKIVNONG
™G PAAVTEAG avTlypagrg va odnynbei mpwTa KaTa WKOG TNG HIag AIXHAG Kal KaTomy Katd
MNKOG TNG AAANG alXung TNG €00XNG Tou XvaptoU.

@D Ha a felirasnak szélesebbnek kell lenni, mint a mar6 4tméréje, a sablon nyilasait is ennek megfeleléen
ki kell szélesiteni. A felsémarot ekkor a masolé karima irdnyitohivelyével elébb a sablon nyilasainak
egyik, majd a masik széle mentén kell végigvezetni.
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@

Wartung

Um die Gangigkeit des Oberteils auf den Saulen zu gewahrleisten, empfiehlt es sich, die Saulen 6fters
zu reinigen und anschlieBend wieder leicht zu élen. Kohleblrsten nur im Herstellerwerk oder
entsprechender Fachwerkstatt ersetzen lassen. Uberprifung und Wartung (mit entsprechender
Bescheinigung) beim Metabo Kundendienst vornehmen lassen.

Maintenance

To ensure that the motor block runs smoothly on the shafts, it is recommendable to clean and lubricate
the shafts regularly. Carbon brushes should only be replaced by manufacturer or approved workshops.
Service and maintenance (with certification) should be carried out by the Metabo Customer Service.

Entretien

Pour garantir la bonne marche de la partie supérieure sur les colonnes, il est recommandé de nettoyer
souvent les colonnes et de les huiler légérement. Ne faire remplacer les brosses de charbon que dans
I'usine du fabricant ou par un atelier spécialisé. L'inspection et la maintenance (avec certification) ne
doivent étre réalisées que par le service apres-vente Metabo.

Onderhoud

Om een optimaal functioneren van het motordeel op de zuilen te garanderen, dienen de zuilen van tijd
tot tijd te worden gereinigd en iets ingevet. Koolborstels alleen door de Metabo servicedienst of een
erkende vakman laten vervangen. Controle en onderhoud kunt u, met een bijbehorend
reparatierapport, bij de Metabo servicedienst laten verrichten.

Manutenzione

Per garantire la scorrevolezza della parte superiore sulle colonne, si consiglia di pulirle con una certa
frequenza e, quindi, di rilubrificarle leggermente. Le spazzole vanno sostituite esclusivamente presso il
produttore o un'officina specializzata. Fare eseguire ispezioni e manutenzioni dal Servizio Clienti
Metabo (chiedere il rilascio del relativo certificato).

Mantenimiento Para garantizar un éptimo funcionamiento de la parte superior sobre las columnas,
aconsejamos limpiarlas con frecuencias y lubrificarlas ligeramente tras la limpieza. El cambio de las
escobillas de carbdn se confiara exclusivamente al fabricante o a un taller especializado. La inspeccion
y el mantenimiento de la maquina (con el correspondiente certificado) se confiara exclusivamente al
servicio de asistencia técnica de Metabo.

Manutencao

Para garantir um bom deslize da parte superior da tupia nas colunas, recomenda-se a limpar
frequentemente as colunas e, em seguida, lubrifica-las levemente. Escovas de carvao s6 devem ser
substituidas no fabricante ou numa oficina especializada para tal fim. Mandar fazer a inspeccéo e
manutencéo (com respectivo certificado) junto da assisténcia técnica da Metabo.

Skétsel

For att garantera éverdelens funktion pa pelarna rekommenderas att rengéra pelarna ganska ofta och
darefter smérja dem igen med lite olja. Lat kolborstar endast erséatta pa tillverkarens foretag eller av
vederbodrande fackverkstad. Kontroll och skétsel (med vederbérande intyg) utférs av Metabos
kundtjéanst.

Huolto

Saadakseen aikaan yldosan hyvéan kulun pylvéilla, suositellaan puhdistamaan pylvaat tietyin aikavélein
ja voidella ne lievasti 6ljylla.Hiiliharjat pitda vaihtaa vain valmistajan tehtaassa tai asianomaisessa
korjaamossa. Tarkastusta ja huoltoa tekee Metabo-asiakaspalvelu (antaa vastaavan todistuksen)

Vedlikehold

For & sikre funksjonen av overdelen pa soylene, anbefales det a rengjere soylene ofte og deretter &
smore dem med litt olje. Kullbarster ma kun skiftes pa fabrikk eller pa et autorisert verksted. La kontroll
og vedlikehold (med tilsvarende bekreftelse) utfores av Metabo kundeservice.

Vedligeholdelse

For at sikre funktionen af overdelen pa sgjlerne, anbefales det at rense sgjlerne tit og derefter at smore
dem lidt med olie. Lad kulbersterne kun udskifte pa fabrikken eller pa et autoriseret veerksted. Lad
kontrol og vedligeholdelse (med tilsvarende attest) ligeledes udfore af Metabos serviceveerksteder.

Konserwacja Aby zapewni¢ swobode przesuwania czesci silnikowej frezarki gérnowrzecionowej na
stupkach prowadzacych zalecamy czeste czyszczenie i przesmarowanie powierzchni stupkéw
niewielkg iloscig oleju. Wymiane szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytacznie producentowi lub
specjalistycznej placéwce serwisowej. Przeglady i konserwacije elekironarzedzia (z uzyskaniem
odpowiedniego potwierdzenia) nalezy powierzy¢ serwisowi technicznemu firmy Metabo.

JuvtRpnon

Ma va s?vou €UKIVNTO TO EMAVW YEPOG OTIG KOAOVEG, OUVIOTOUHE Va KABAPIZeTe TAKTIKA Tl
KOAOVEG Kal KATOTLV VA TIG AadwveTe eAadpd. Ta KapBOUVAKLIA ETUTPEMETAL VA AVTIKABIOTWVTAL
MOVOV aTd TO EPYOOTACIO KATAOKEUNG 1} amd e1dIKO ouvepyeio. 'EAeyx0g kal ouvtnpnon (pe
OXETIKO TILOTOTIOINTIKO) VA EKTEAEITAL ATO UTINPECIA TEXVIKNG €EUTMPETNONG TieAaTwV Metabo.

Karbantartas

A fels6 résznek az oszlopokon valé kénnyl jarasat biztositando, ajanlatos az oszlopok gyakoribb
megtisztitasa és ezt kdvetéen enyhe beolajozasa. A szénkeféket csak a gyarté Uzemben vagy
megfelelé szakm(ihelyben cseréltesse ki. Ellenérzést és karbantartast (megfeleld tanusitassal) a
Metabo vev8szolgalattal végeztesse el.



(@ Energiereiche, hochfrequente Stérungen kénnen Drehzahlschwankungen bis zu 20% verursachen.
Diese klingen jedoch mit den jeweiligen Stérungen wieder ab.

@&®© Strong, high frequency interference can cause speed fluctuations of up to 20%. However, such
fluctuations stop as soon as the interference clears.

(® Des perturbations de haute énergie et de haute frequence peuvent provoquer des variations de vitesse
allant jusqu’a 20%. Mais elles s’annulent peu a peu en méme temps que les perturbations.

QD Energierijke, hoogfrequente storingen kunnen schommelingen van het toerental tot 20 % veroorzaken.
Deze worden echter geringer naarmate de storingen afnemen.

@D Un disturbo di forte intensita nelle alte frequenze puo provocare variazioni di velocita (fino al 20%), che
perd cessano con il venir meno del disturbo stesso.

&> El régimen de revoluciones puede sufrir fluctuaciones de hasta un 20% cuando se producen
perturbaciones de alta frecuencia y de alta energia. No obstante, se vuelve a normalizar tan pronto
desaparecen estas perturbaciones.

Interferéncias de elevada energia e de alta frequéncia podem provocar oscilages no nimero de
rotagdes até 20%. Estas oscilacdes desvanecem, no entanto, na medida em que as interferéncias
desaparecem.

&Y Energirika, hdgfrekventa stdrningar kan orsaka varvtalsvaxlingar upp till 20%. Men dessa avtar igen
samtidigt med respektive stérningar.

@R Suurenergeettiset, suurtaajuiset hairidt voivat aiheuttaa kierrosluvunvaihtelua 20 % asti.
Ne vaimenevat kuitenkin samalla kuin hairiét.

Energirike hayfrekvente forstyrrelser kan forarsake svingninger i omdreiningstallet pa inntil 20%. Disse
avtar imidlertid igjen samtidig med de respektive forstyrrelser.

Energirige, hojfrekvente forstyrrelser kan medfore svingninger af omdrejningstallet indtil 20%. Disse
aftager dog samtidig med de respektive forstyrrelser.

@D Wysokoenergetyczne zakiécenia o wysokiej czestotliwosci moga by¢ przyczyna waharn predkosci
obrotowej w granicach do 20%. Z chwila wyeliminowania zakiécen ustajg takze wahania predkosci
obrotowej.

@D /AEelTOUPYIKEG AVWHANIEG TIAOUOTLEG OF svspysta KAl UPNANG ouxvoTNTag UIopel va €xouv va
arMoTEAEOHA SLAKUUAVOEIG OTPOPWY £0G 20%.
AuTEG gEapavidovTal MAAL HOALG ATIOKATAOTABEL N EKAOTOTE avwiaAia.

@D Nagyenergiajd, nagyfrekvenciaju zavarok akar 20 %-os fordulatszam-csékkenést is okozhatnak. Ezek a
mindenkori zavarok elmultaval ugyancsak megszinnek.
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@ Umweltschutz:
Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill! GemaB Européischer
ERichtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umsetzung in nationales Recht
mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugeflhrt werden.
@D Environmental Protection:
Only for EU countries: Never dispose of power tools in your household waste! In accordance with
EEuropean Guideline 2002/96/EC on used electronic and electric equipment and its implementation in
national legal systems, used power tools must be collected separately and handed in for
environmentally compatible recycling.
Protection de I'environnement:
Pour les pays européens uniquement : Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures
Eménagéres ! Conformément a la directive européenne 2002/96/CE relative aux déchets d'équipements
électriques ou électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la législation nationale, les appareils
electriques doivent étre collectés a part et étre soumis a un recyclage respectueux de I'environnement.
@D Milieu:
‘Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrogereedschap nooit met het huisvuil mee! Volgens de Europese
Enchtlijn 2002/96/EG inzake gebruikte elektrische en elektronische apparaten en de vertaling hiervan in
de nationale wetgeving dienen oude elektroapparaten gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.
Tutela dell’ambiente:
Solo per Paesi UE: Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici! Secondo la Direttiva
EEuropea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e la sua attuazione in
conformita alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono essere raccolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo eco-compatibile.
Proteccién ecolégica:
Sélo para paises de la UE: No tire las herramientas eléctricas en la basura. Segun la Directiva europea
EZOOZQG/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos y aplicable por ley en cada pais, las
herramientas eléctricas usadas se deben recoger por separado y posteriormente llevar a cabo un
reciclaje acorde con el medio ambiente.
Proteccado do meio ambiente:
S6 para paises da UE: Nao deitar as ferramentas eléctricas no lixo doméstico!
EDe acordo com a directriz europeia 2002/96/CE sobre equipamentos eléctricos e electronicos usados e
na conversao ao direito nacional, as ferramentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em separado
e entregues a uma reciclagem ecologicamente correcta.
& Miljoskydd:
Galler bara EU-lander: Slang inte uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-direktiv 2002/96/EG
Eom uttjdnta el- och elektronikprodukter samt enligt harmoniserad nationell lag ska uttjanta elverktyg
kallsorteras for miljévanlig atervinning.

@D Ymparisténsuojelu:
Vain EU-maille: Ala havita sahkétydkalua kotitalousjatteen mukana! EU-direktiivin 2002/96/EG mukaan
Ekosklen kaytettyja sahko- ja elektroniikkalaitteita, kaytetyt séhkotydkalut on keréttava erikseen ja vietava
ympéristda saastavaan kierratykseen.

@D Miljgvern:
Kun for EU-land: Elektroverktoyene skal ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-direktiv 2002/96/EF
Eom kasserte elektriske og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverksettelse iht. nasjonal rett ma
kassert elektroverktoy samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvinning.

Miljgbeskyttelse:
Kun for EU-lande: Elveerktej ma ikke smides i husholdningsaffaldet! | henhold til det europaeiske direktiv
EZOOZ/QG/EF om affald af elektrisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til national lovgivning skal brugte
elvaerktojer indsamles adskilt og genanvendes i en recyclingproces.

®D Ochrona srodowiska naturalnego:
Dotyczy tylko tadowarek na terytorium Unii Europejskiej: Elektronarzedzi nie wolno wyrzuca¢ do zwyktych
Eedpadéw domowych! Zgodnie z wytyczna europejska 2002/96/EG o zuzytych urzadzeniach elektrycznych i
elektronicznych oraz jej stosowaniu w prawie panstwowym zuzyte elektronarzedzia musza byé gromadzone
osobno i podawane odzyskowi surowcéw wtérnych zgodnemu z przepisami o ochronie srodowiska.
I'Ipooruonu nsplquovroq
Movo yia Tig xwpeg ™¢ EE: Mnv netate ta T])\SKTleCl £pYaAEia OTOV KABO OIKIAK®V cmopplBBava'
Ezupcpwva Be v eupwmnaikn odnyia 2002/96/EK mepi NAEKTPIKAOV KAl NAEKTPOVIKOV CUCKEUMV Kal TNV
evowBaATtwor g oTo £BVIKO diKalo, Ta NAEKTPLKA epyaleia MpEmel va CUAEYovVTaL EEXWPLOTA Kal va
ETILOTPEPOVTAL YIa AVAKUKAWON Be TPOTO QIAIKO TIPOG TO MEPIBAANOV.
Kornyezetvédelem:
Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi hulladék kdzé!
Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairél sz6l6 2002/96/EK iranyelv és annak nemzeti
jogi atvétele értelmében a hasznalt elektromos kéziszerszamokat szelektiven kell gydjteni és lehetévé
kell tenni azok kdrnyezetkiméld Ujrahasznositasat.
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P1=1200 W
P2 =780 W
@ 3,4 kg (7,5 los)
L 4
5000-
25500 min™ (rpm) 25500 m|n rpm)

max. 50 mm
(1 30/32")

P2
{

1 @ 8 mm (5/16”)

*4) Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
D-72622 Nirtingen, Germany

www.metabo.com

Of E 1229 Signal; *1) 01229..

*2) 2014/30/EU, 2006/42/EC
2011/65/EU

*3) EN 60745-1:2009+A11:2010,
EN 60745-2-17:2010,

EN 50581:2012
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