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Gebrauchsanleitung

Sehr geehrter Kunde,

DEUTSCH (DD

vielen Dank flr das Vertrauen, das Sie uns beim Kauf lhres neuen Metabo Elektrowerkzeugs
entgegengebracht haben. Jedes Metabo Elektrowerkzeug wird sorgfaltig getestet und unterliegt den
strengen Qualitdtskontrollen der Metabo Qualitatssicherung. Die Lebensdauer eines Elektrowerkzeugs
héangt aber in starkem MaBe von lhnen ab. Beachten Sie bitte die Informationen dieser
Gebrauchsanleitung und der beiliegenden Dokumente. Je sorgsamer Sie Ihr Metabo Elektrowerkzeug
behandeln, umso langer wird es zuverlassig seinen Dienst erfullen.
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1 Konformitatserklérung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit, dass
diese Bandschleifmaschinen mit den auf Seite 2
angegebenen Normen und Richtlinien
Ubereinstimmen.

2 BestimmungsgemaiBe
Verwendung

Die Maschine ist zum Trockenschleifen von Holz,
holzahnlichen Werkstoffen, Kunststoffen, Metallen
und Baustoffen bestimmt.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte
Unfallverhiitungsvorschriften und beigelegte
Sicherheitshinweise miissen beachtet werden.

3 Allgemeine
Sicherheitshinweise

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung
lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Lesen Sie vor der Benutzung des Elektro-
werkzeugs die beiliegenden Sicherheitshinweise
und die Gebrauchsanleitung aufmerksam und
vollsténdig durch. Bewahren Sie alle beiliegenden
Dokumente auf und geben Sie |hr Elektrowerkzeug
nur zusammen mit diesen Dokumenten weiter.

4 Spezielle
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu lhrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

Halten Sie das Geréat an den isolierten
Griffflachen, da das Schleifband das eigene
Netzkabel treffen kann. Das Beschadigen einer
spannungsflihrenden Leitung kann metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fihren.

Beim Schleifen von Metallen:

Die Maschine an eine geeignete Absaug-
einrichtung anschlieBen, vorher den Holzstaub
(aus Maschine, Schlauch, Absaugeinrichtung)
entfernen - Staubexplosionsgefahr und Brand-
gefahr durch die beim Schleifen von Metall
entstehenden Funken!

Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug.
Darauf achten, dass keine Personen geféhrdet
werden. Wegen der Brandgefahr diirfen sich keine
brennbaren Materialien in der Néhe
(Funkenfugbereich) befinden.
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Staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich,
einigen Holzarten, Mineralien und Metall kdnnen
gesundheitsschadlich sein. Berlihren oder
Einatmen der Staube kdnnen allergische
Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des
Benutzers oder in der Nahe befindlicher Personen
hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub

gelten als krebserzeugend, besonders in

Verbindung mit Zusatzstoffen zur Holzbehandlung

(Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges

Material darf nur von Fachleuten bearbeitet

werden.

- Benutzen Sie méglichst eine Staubabsaugung
bzw. den Staubsack.

- Um einen hohen Grad der Staubabsaugung zu
erreichen, verwenden Sie einen geeigneten
Metabo-Sauger gemeinsam mit diesem
Elektrowerkzeug.

- Sorgen Sie fiir gute Beliiftung des
Arbeitsplatzes.

- Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit
Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in hrem Land giltige Vorschriften fir

die zu bearbeitenden Materialien.

Materialien, die bei der Bearbeitung
gesundheitsgefédhrdende Staube oder Dampfe
erzeugen, dirfen nicht bearbeitet werden.

Tragen Sie Gehdrschutz. Die Einwirkung von Larm
kann Gehdrverlust bewirken.

Das Werkstlick gegen Verrutschen sichern, z.B.
mit Hilfe von Spannvorrichtungen.

Maschine mit beiden Handen an den Handgriffen
flihren. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fihren.

Spane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen: stets
Schalter entriegeln, wenn der Stecker aus der
Steckdose gezogen wird, oder wenn eine
Stromunterbrechung eingetreten ist.

5 Uberblick

Siehe Seite 3.
1 Drehknopf zum Einregulieren des Bandlaufs
2 Staubsack
3 Ausblasstutzen
4

Stellrad zum Einstellen der
Bandgeschwindigkeit

Feststellknopf
Schalterdriicker
7 Sechskantschlissel

o O

8 Adapter zum Anschluss eines Absauggerétes
9 verstellbarer Zusatzhandgriff
10 Schraube zur Befestigung des
Zusatzhandgriffs
11 Pfeil (Drehrichtung der Rolle)
12 Hebel zum Schleifbandwechsel
13 Stander*
14 Fllgelschraube des Standers*
15 Flugelschraube zum Einstellen der Platte*
16 Platte des Langsanschlags*
17 Langsanschlag*
18 Fllgelschraube zum Schrégstellen der
Platte*
19 Fllgelschraube zur Befestigung des
Langsanschlags*
* ausstattungsabhangig

6 Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Zusatzhandgriff

Der Zusatzhandgriff (9) kann in 2 Positionen (in
unterschiedlicher Hohe) anbracht werden.

- Schraube (10) mit Sechskant-Schlissel (7)
herausschrauben und entnehmen.

- Zusatzhandgriff verschieben. Die 2. Position ist
erreicht, wenn sich die Schraube einschieben
|asst.

- Schraube mit Sechskant-Schlissel eindrehen
und festziehen.

7 Benutzung

7.1  Staubabsaugung

Staubsack:

Den Staubsack (2) mit seinem Anschlussstlick auf
den Ausblasstutzen (3) der Maschine aufsetzen
und bis zum Anschlag gegen den Uhrzeigersinn
drehen (Bajonettverschluss).

Fir optimale Absaugleistung, den Staubsack
rechtzeitig entleeren. Der Staubsack sollte
héchstens bis zu 1/3 mit Schleifstaub gefiillt sein.

Beim Entleeren des Staubsackes darauf

achten, dass kein Schleifstaub in Ihren
Koérper gelangt oder andere Personen
beeintrachtigt.



Staubabsaugung mit einem Absauggerét:

Bei langer dauerndem Schleifen von Holz und - bei
gewerblichem Einsatz - von Materialien, bei deren
Bearbeitung gesundheitsgefédhrdende Staube
entstehen (z.B. Buchen- und Eichenholz,
bleihaltige Anstriche, Metalle) muss der
Bandschleifer an eine fir diesen Zweck geeignete
Absaugeinrichtung angeschlossen sein.

Anmerkung: In Deutschland werden zum
Absaugen von Holzstduben nach TRGS 553
geprifte Absaugeinrichtungen gefordert. Flr
andere Materialien muss der gewerbliche
Anwender die speziellen Anforderungen mit der
zustandigen Berufsgenossenschaft kléren.

- Den Staubsack (2) abnehmen.
(Bajonettverschluss! Staubsack im
Uhrzeigersinn drehen und mit seinem
Anschlussstiick vom Ausblasstutzen (3) der
Maschine abziehen.)

- Adapter (8) auf den Ausblasstutzen (3)
aufstecken.

- Den Saugschlauch auf den Adapter (8)
aufstecken.

(Beim Aufstecken ist ein Kraftaufwand
erforderlich. Verwenden Sie einen Saugschlauch
mit Anschlussstiick-@ 35 mm, z.B. der Schlauch
eines der Metabo Allessauger oder der Schlauch
eines fir diesen Zweck geeigneten
Staubsaugers.)

7.2  Ein-/Ausschalten, Dauereinschaltung

Hinweis: Die Maschine zuerst einschalten und
erst dann auf das Werkstiick aufsetzen.

Zum Einschalten der Maschine Schalterdriicker (6)
drlicken.

Fir Dauereinschaltung kann der Schalterdriicker
mit dem Feststellknopf (5) arretiert werden. Zum
Ausschalten Schalterdriicker (6) erneut driicken.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

7.3 Bandgeschwindigkeit einstellen

Am Stellrad (4) die Bandgeschwindigkeit
einstellen. Dies ist auch wahrend des Laufes
maoglich.

Die erforderliche Bandgeschwindigkeit ist vom
Werkstoff und den Arbeitsbedingungen abhéngig
und kann durch praktischen Versuch ermittelt
werden.

Wenn beim Arbeiten - infolge einer Uberlastung -
die Motordrehzahl (und damit die
Bandgeschwindigkeit) stark abféllt, muss man das
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Stellrad (4) auf einen hoheren (als den
vorgewahlten) Wert einstellen.

7.4 Einregulieren des Bandlaufs

Mit dem Drehknopf (1) das Schleifband - bei
laufender Maschine - so einregulieren, dass
es mittig auf der Schleifbandrolle lauft.

7.5 Schleifvorgang

Die Maschine zuerst einschalten und erst dann auf
das Werkstlick aufsetzen.

Den Bandschleifer mit beiden Handen - mit dem
Schleifband parallel zur Werkstiickoberflache - auf
das Material aufsetzen.

Die Maschine dauernd in Bewegung halten, weil
sonst Vertiefungen im Material entstehen kénnen.

Es ist nicht erforderlich, beim Schleifen Druck auf
die Maschine auszutiben. Es genligt, sie zu fiihren
und durch ihr gut verteiltes Gewicht arbeiten zu
lassen.

7.6  Schleifbandwechsel
m Den Stecker aus der Steckdose ziehen!

Den Hebel (12) bis zum Anschlag heraus-
schwenken. Dadurch wird das Schleifband
entspannt und kann dann von den Rollen
abgenommen werden kann.

Schleifbénder siehe Kapitel 10 (Zubehor).

Das neue Schleifband so auf die Rollen auflegen,
dass seine Umlaufrichtung (Pfeile an der
Innenseite des Schleifbandes) mit dem Pfeil (11)
auf dem Maschinengehé&use Ubereinstimmt.

Zum Spannen des Schleifbandes den Hebel (12) in
die Ausgangsstellung zurlckfihren.

7.7  Maschine stationér einsetzen

Sténder anbringen
(ausstattungsabhangig)

Befestigen Sie die Maschine sicher auf

dem Sténder (13), bevor Sie die Maschine
benutzen. Ein Verrutschen der Maschine auf dem
Stander kann zum Verlust der Kontrolle fiihren.

Stellen Sie den Stander (13) auf eine feste,
ebene und waagerechte Fldache. Wenn der
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Sténder verrutschen oder wackeln kann, kann
nicht gleichmaBig und sicher gearbeitet werden.

- Den Zusatzhandgriff (9) in der unteren Position
anbringen.

- Den Stander (13) wie gezeigt einhaken.

- Dann die Fliigelschraube (14) des Standers ins
Maschinengeh&use einschrauben und
festziehen.

- Die Maschine auf den Sténder stellen (das
Schleifband zeigt nach oben).

- Der Stander kann mit 2 Spannzangen 6.27107
(siehe Kapitel 10, Zubehor) auf dem Werktisch
befestigt werden.

Langsanschlag anbringen
(ausstattungsabhéngig)

An der so aufgestellten Maschine kann der
Langsanschlag (17) angebracht werden.

Den Langsanschlag mit der Fliigelschraube (19)
am Maschinengehduse befestigen.

Nach Lésen der Fligelschraube (15) kann die
Platte (16) des L&ngsanschlages verschoben
werden.

Zum Schleifen von schragen Flachen kann die
Platte (16) des Léngsanschlages nach Losen der
Fliigelmutter (18) bis zu 45° schrég gestellt
werden.

8 Reinigung, Wartung

Fiir optimale Absaugleistung, den Staubsack
rechtzeitig entleeren. Der Staubsack sollte
héchstens bis zu 1/3 mit Schleifstaub gefilllt sein.

Beim Entleeren des Staubsackes darauf

achten, dass kein Schleifstaub in Ihren
Koérper gelangt oder andere Personen
beeintrachtigt.

Die Maschine regelméBig reinigen. Dabei die
Liftungsschlitze am Motor mit einem Staubsauger
aussaugen.

9 Tipps und Tricks

Das Gerét nicht stark gegen die zu schleifende
Flache andricken. Die Schleifleistung wird
dadurch nicht besser, eher geringer.

Verwenden Sie flr ein optimales Arbeitsergebnis

das geeignete Schleifblatt:
- Entfernen alter Farbanstriche, grobe
Schleifarbeiten an Holz: .........ccccovvvvieveenens P 40
- Feinschleifen von Holz,
Schleifen von Stahl: .........ccccceeeeeee P 60, P 80

- Schleifen furnierter Flachen: ...... P 100-P 180
- Feinstschleifen von Holz und

Kunststoffen (Finishing).

Vorschliff fur nachfolgende

Satinierarbeiten (Metall)................. P 240, P 320

8

10 Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehdr.

Wenn Sie Zubehdr bendtigen, wenden Sie sich
bitte an lhren Handler.

Zur Auswahl des richtigen Zubehérs teilen Sie dem
Handler bitte den genauen Typ lhres
Elektrowerkzeugs mit.

Siehe Seite 4.

A Schleifbander, 3 Stiick, kunstharzgebunden,
fur Holz und Metall.
Anwendungsbeispiele siehe Kapitel 9.

B Spannzangen zur Befestigung am Werktisch
bei ortsfester Verwendung (siehe Kapitel 7.7)

Zubehdr-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

11 Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdbnnen Sie unter
www.metabo.com herunterladen.

12 Umweltschutz

Metaboverpackungen sind 100% recyclingféhig.

Ausgediente Elektrowerkzeuge und Zubehor
enthalten groBe Mengen wertvoller Roh- und
Kunststoffe, die ebenfalls einem Recyclingprozess
zugeflhrt werden kénnen.

Diese Gebrauchsanleitung ist auf chlorfrei
gebleichtem Papier gedruckt.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmdilll GemaB Euro-

paischer Richtlinie 2002/96/EG Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht mussen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

13 Technische Daten

Erlduterungen zu den Angaben auf Seite 2.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Bg = Schleifband-Breite



B_ = Schleifband-Lénge

A = Schleifband-Auflageflache

Vo = Bandgeschwindigkeit bei Leerlauf
P4 = Nennaufnahmeleistung

P, = Abgabeleistung

m = Gewicht ohne Netzkabel

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

ap = Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)
Kn = Unsicherheit (Schwingung)

Der in diesen Anweisungen angegebene
Schwingungspegel ist entsprechend einem in
EN 60745 genormten Messverfahren gemessen
worden und kann flr den Vergleich von
Elektrowerkzeugen miteinander verwendet
werden. Er eignet sich auch fir eine vorlaufige
Einschatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert
die hauptséchlichen Anwendungen des
Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das
Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit
abweichenden Einsatzwerkzeugen oder
ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann der
Schwingungspegel abweichen. Dies kann die
Schwingungsbelastung iber den gesamten
Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.

Fir eine genaue Abschéatzung der
Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten
berlicksichtigt werden, in denen das Gerat
abgeschaltet ist oder zwar 1auft, aber nicht
tatséchlich im Einsatz ist. Dies kann die
Schwingungsbelastung tber den gesamten
Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche SicherheitsmaBnahmen
zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von
Schwingungen fest wie zum Beispiel: Wartung von
Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen,
Warmhalten der Hande, Organisation der
Arbeitsablaufe.

Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa = Schalldruckpegel

Lwa = Schallleistungspegel

Koa Kwa=  Unsicherheit (Schallpegel)

Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!

Messwerte ermittelt gemaB EN 60745.
[O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

DEUTSCH (DD
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Operating Instructions

Dear Customer,

Thank you for the trust you have placed in us by buying a Metabo power tool. Each Metabo power tool
is carefully tested and subject to strict quality controls by Metabo's quality assurance. Nevertheless, the
service life of a power tool depends to a great extent on you. Please observe the information contained
in these instructions and the enclosed documentation. The more carefully you treat your Metabo power

tool, the longer it will provide dependable service.

Contents

Conformity Declaration
Specified Conditions of Use
General Safety Instructions
Special Safety Instructions
Overview
Initial Operation
Use
7.1 Dust extraction
7.2 On/Off switch, continuous activation
7.3 Setting belt speed
7.4 Adjusting belt run
7.5 Sanding procedure
7.6 Sanding belt replacement
7.7 Stationary use of machine
8 Cleaning, Maintenance
9 Tips and Tricks
10 Accessories
11 Repairs
12 Environmental Protection
13 Technical Specifications
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1 Conformity Declaration

We, being solely responsible, hereby declare
that these belt grinders conform to the stand-
ards and directives specified on page 2.

2 Specified Use

The machine is designed for dry sanding of wood,
materials similar to wood, plastics, metals and
building materials.

The user bears sole responsibility for damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention regula-
tions and the enclosed safety information must be
observed.

10

3 General Safety Instructions
WARNING - Reading the operating
@ instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Before using the power tool, carefully read through
and familiarise yourself with all the enclosed safety
information and the Operating Instructions. Keep
all enclosed documentation for future reference,
and pass on your power tool only together with this
documentation.

4 Special Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool pay atten-
tion to all parts of the text that are
marked with this symbol!

Hold the power tool by the insulated gripping
surfaces because the abrasive belt may
contact its own cord. Damage to a "live" wire
may energise metal parts of the power tool and
cause an electric shock.

When sanding metals:

Connect the machine to a suitable extraction
device after removing wood dust (from machine,
hose, extraction device) - risk of dust explosion
and fire through sparks created when sanding
metal!

Flying sparks are created when sanding metal.
Ensure that no persons are in danger. Due to the
risk of fire, all combustible materials must be
removed from the work area (area affected by
flying sparks).

Dust from material such as paint containing lead,
some wood species, minerals and metal may be
harmful. Contact with or inhalation of the dust may
cause allergic reactions and/or respiratory
diseases to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic
such as oak and beech dust especially in conjunc-
tion with additives for wood conditioning (chro-



mate, wood preservative). Material containing

asbestos must only be treated by specialists.

- Use a dust extractor or the dust bag where
possible.

- To achieve a high level of dust collection, use a
suitable Metabo vacuum cleaner together with
this tool.

- The work place must be well ventilated.

- The use of a dust mask of filter class P2 is
recommended.

Follow national requirements for the materials you

want to work with.

Materials that generate dusts or vapours that may
be harmful to health must not be processed.

Wear ear protectors. Exposure to noise can cause
loss of hearing.

Secure the workpiece against slipping, e.g. with
the help of clamping devices.

Always guide the machine with both hands on the
handles provided. Loss of control can lead to inju-
ries.

Remove chips and similar material only with the
machine at standstill.

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

Avoid inadvertent starts by always unlocking the
switch when the plug is removed from the mains
socket or in case of a power cut.

5 Overview

See page 3.
1 Rotary knob for adjusting the belt run

Dust bag

Ejection nozzle

Adjusting wheel for setting belt speed

Lock button

Trigger switch

Hexagon spanner

Adapter for connecting an extraction device
9 Adjustable additional handle

10 Screw for securing the additional handle

11 Arrow (direction of rotation of roller)

12 Lever for sanding belt replacement

13 Stand*

14 Wing screw for stand*

15 Wing screw for adjusting the plate*

16 Plate for parallel guide*

17 Parallel guide*

18 Wing screw for inclining the plate*

0 N O~ WwN
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19 Wing screw for securing the parallel guide*
* equipment-dependent

6 Commissioning

Before plugging in, check to see that the
rated mains voltage and mains frequency, as
specified on the rating label, match your power
supply.
Additional handle

The additional handle (9) can be fitted in 2 posi-
tions (at different heights).

- Unscrew screw (10) with hexagon spanner (7)
and remove.

- Shift the additional handle. The 2nd position is
reached when the screw can be pushed in.

- Insert screw with hexagon spanner and tighten.

7 Use

7.1  Dust extraction

Dust bag:

Mount the dust bag (2) with its connector on the
machine's ejection nozzle (3) and turn counter-
clockwise as far as the stop (bayonet catch).

To optimise the extraction performance, empty the
dust bag in good time. The dust bag should not be
filled with sanding dust beyond 1/3 of its capacity.

When emptying the dust bag, ensure that
sanding dust cannot penetrate your body or
harm other persons.

Dust extraction with a dust extractor:

During long periods of sanding wood and - in
commercial applications - materials where dust
that is harmful to health is created during
processing (e.g. beech and oak, leaded coatings,
metals), the belt sander must be connected to an
extraction device suitable for this purpose.

Comment: In Germany, extraction devices certi-
fied according to TRGS 533 (Technical Rules on
Dangerous Substances) must be used to extract
wood dust. For other materials, commercial users
must clarify the special requirements with the
responsible employer's liability insurance associa-
tion.

- Remove the dust bag (2).
(Bayonet catch! Turn the dust bag clockwise and
remove from the machine's ejection nozzle (3)
together with its connector.)

- Fit adapter (8) onto ejection nozzle (3).

- Fit the hose on the adapter (8).
(Fitting requires exertion of force. Use a hose
with connector dia. 35 mm, e.g. the hose from a
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Metabo universal vacuum cleaner or the hose an
another vacuum cleaner suitable for this
purpose.)

7.2  On/Off switch, continuous activation

Note: Switch the machine on first before
mounting it on the workpiece.

To start the machine, press the trigger switch (6).

For continuous operation the trigger switch can be
locked using the lock button (5). To stop the
machine, press the trigger switch (6) again.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand in a
safe position and concentrate.

7.3  Setting belt speed

Set the belt speed at the adjusting wheel (4). This
is also possible during operation.

The required belt speed depends on the material
and the working conditions and can be determined
through practical tests.

If - as a result of overloading - the motor speed
(and thus the belt speed) decreases significantly
during work, the adjusting wheel (4) must be set to
a higher value (than the previous one).

7.4  Adjusting belt run

Use the rotary knob (1) to adjust the sanding
belt - with the machine running - so that it
runs centrally on the sanding belt roller.

7.5 Sanding procedure

Switch the machine on first before mounting it on
the workpiece.

Mount the belt sander on the material, holding it
with both hands - with the sanding belt parallel to
the workpiece surface.

Keep the machine in constant motion because
otherwise recesses could be produced in the
material.

It is not necessary to exert additional pressure on
the machine when sanding. It is sufficient to guide
it and allow its well distributed weight to run it.

12

7.6  Sanding belt replacement
m Pull the mains plug out of the socket.

Swivel out lever (12) as far as it will go. This relieves
sanding belt tension and it can now be removed
from the rollers.

For sanding belts, see Accessories chapter 10.

Place the new sanding belt on the rollers such that
its direction of circulation (arrows on the inside of
the sanding belt) matches the arrow (11) on the
machine housing.

To tension the sanding belt, press the lever (12)
back into its initial position.

7.7  Stationary use of machine

Fitting stand
(equipment-dependent)

Secure the machine safely on the stand
(13) before using it. Slipping of the machine
on the stand can result in loss of control.

Place the stand (13) on a firm, flat, hori-
zontal surface. Safe, steady work cannot be
guaranteed if the stand slides or wobbles.

- Fit the additional handle (9) in the bottom posi-
tion.

- Hook in the stand (13) as shown in the illustra-
tion.

- Then screw the wing screw (14) of the stand into
the machine housing and tighten.

- Place the machine on the stand (the sanding belt
faces upwards).

- The stand can be secured to the workbench with
two collets 6.27107 (see Accessories chapter
10).

Fitting parallel guide (equipment-dependent)

Once the machine has been set up in this manner,
the parallel guide (17) can be fitted.

Secure the parallel guide with the wing screw (19)
to the machine housing.

After releasing the wing screw (15), the plate (16) of
the parallel guide can be shifted.

For sanding inclined surfaces, the plate (16) of the
parallel guide can be inclined by up to 45° after the
wing nut (18) is released.

8 Cleaning, Maintenance

To optimise the extraction performance, empty the
dust bag in good time. The dust bag should not be
filled with sanding dust beyond 1/3 of its capacity.

When emptying the dust bag, ensure that
sanding dust cannot penetrate your body or
harm other persons.



Clean the machine regularly. This includes vacuum
cleaning the ventilation louvres on the motor.

9 Tips and Tricks

Do not press the device too firmly against the
surface being sanded. This does not improve, but
rather impairs, the sanding performance.

Use a suitable sanding disc to achieve the best
possible work results:
- Removal of old paint layers, coarse sanding work

ON WOOD: v P 40
- Finishing of wood,
sanding steel: .......cooevvviinininienens P 60, P 80

- Sanding of veneered surfaces: .. P 100 - P 180
- Very fine sanding of wood and

plastics (finishing).

Pre-sanding for subsequent

burnishing work (metal)................. P 240, P 320

10 Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

If you need any accessories, check with your
dealer.

For dealers to select the correct accessory, they
need to know the exact model designation of your
power tool.

See page 4.

A Sanding belts, 3 pieces, resin-bonded, for
wood and metal.
For application examples, see Chapter 9.
B Collets for securing on workbench for
stationary application (see Chapter 7.7)

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

11 Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service
centre. For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

12 Environmental Protection

Metabo's packaging can be 100% recycled.

Scrap power tools and accessories contain large
amounts of valuable resources and plastics that
can be recycled.

ENGLISH ENO

These instructions are printed on chlorine-free
bleached paper.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2002/
96/EC on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately
and handed in for environmentally compatible
recycling.

13 Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 2.
Changes due to technological progress reserved.

Bg = Sanding belt width

B = Sanding belt length

A = Sanding belt contact surface
Vo = Belt speed in idling

P4 = Nominal power input

Py = Power output

m = Weight without mains cable

Vibration total value (vector sum of three direc-
tions) determined in accordance with EN 60745:

ay = Vibration emission value (sanding
surfaces)
Kh = Uncertainty (vibration)

The vibration emission level given in this informa-
tion sheet has been measured in accordance with
a standardised test given in EN 60745 and may be
used to compare one tool with another. It is also
suitable for a provisional estimate of the vibratory
load.

The specified vibration level applies to the main
applications of the power tool. However if the tool
is used for different applications, with different
accessories or poorly maintained, the vibration
emission may differ. This can considerably
increase the vibratory load over the entire working
period.

An estimation of the level of exposure to vibration
should also take into account the times when the
tool is switched off or when it is running but not
actually doing the job. This may significantly
reduce the exposure level over the total working
period.

Identify additional safety measures to protect the
operator from the effects of vibration such as:
maintain the tool and the accessories, keep the
hands warm, organisation of work patterns.

Typical A-effective perceived sound levels:
LpA Sound pressure level

Lwa Acoustic power level

Koa Kwa=  Uncertainty (noise level)

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

13
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m Wear ear protectors!

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class Il
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

14




Mode d'emploi

Cher client,

FRANCAIS (D

merci de la confiance que vous nous avez témoignée en achetant un outil électrique Metabo. Tous les
outils électriques Metabo sont testés avec soin et font I'objet de contréles qualité tres stricts effectués
par le Service Qualité Metabo. Mais c'est vous qui avez la plus grande influence sur la durée de vie de
votre outil électrique. Veuillez respecter les informations contenues dans ce mode d'emploi et dans les
documents ci-joints. En prenant grand soin de votre outil électrique Metabo, vous en augmenterez la

durée de vie et en garantirez le bon fonctionnement.

Sommaire

Déclaration de conformité

Utilisation conforme a la destination

Consignes générales de sécurité

Consignes de sécurité particulieres

Vue d'ensemble

Mise en service

Utilisation

7.1 Systeme d'aspiration des poussiéres

7.2 Marche/arrét, fonctionnement en
continu

7.3 Réglage de la vitesse de bande

7.4 Réglage du déroulement de la bande

7.5 Opération de meulage

7.6 Remplacement de la bande de
meulage

7.7 Utilisation stationnaire de I'outil

8 Nettoyage, maintenance
9 Conseils et astuces

10 Accessoires

11 Réparations

12 Protection de I'environnement

13 Caractéristiques techniques

NOoO O~ WN =

1 Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité,
que ces meuleuses a bande sont conformes aux
normes et directives indiquées a la page 2.

2 Utilisation conforme ala
destination

Cet outil est prévu pour le meulage a sec du bois,
de matériaux similaires, de plastiques, de métaux
et de matériaux de construction.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non
conforme a la destination de I'outil.

Il est impératif de respecter les consignes géné-
rales de protection contre les accidents ainsi que
les consignes de sécurité ci-jointes.

3 Consignes générales de
sécurité

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utili-
sation afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT Lire toutes les consi-

gnes de sécurité et instructions. Le non-
respect des consignes de sécurité et des instruc-
tions peut étre a I'origine d'un choc électrique,
d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Avant d'utiliser I'outil électrique, lire attentivement
et entiérement les instructions de sécurité ainsi
que le mode d'emploi ci-joints. Conservez les
documents ci-joints et veillez a les remettre obliga-
toirement avec |'appareil a tout utilisateur
concerné.

4 Consignes de sécurité
particuliéres

Dans I'intérét de votre propre sécurité
et afin de protéger votre outil électrique,
respectez les passages de texte
marqués de ce symbole !

Tenir I'outil aux poignées isolées, car la bande
de meulage peut risquer de rencontrer son
cable d'alimentation. Tout endommagement
avec un conducteur électrique sous tension peut
également mettre les parties métalliques de I'outil
sous tension et provoquer un choc électrique.

Pour le meulage de métaux :

Raccorder I'outil a un dispositif d'aspiration appro-
prié, retirer auparavant la poussiére de bois (de
I'outil, du tuyau, du dispositif d'aspiration). Danger
d'explosion de poussiere et risque d'incendie dus
aux étincelles générées par le meulage de métaux.
Des étincelles sont possibles lors du meulage de
métaux. Veiller a ce que personne ne soit en
danger. En raison du risque d'incendie, aucun

15
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matériau inflammable ne doit se trouver a
proximité (zone de projection des étincelles).

Les poussiéeres de matériaux tels que les peintures
au plomb, certains types de bois, de minéraux et
de métaux peuvent s'avérer nocives pour la santé.
Toucher ou inhaler ces poussiéres peut entrainer
des réactions allergiques et/ou des maladies
respiratoires chez |'utilisateur ou les personnes se
trouvant a proximité.

Certaines poussiéres provenant par exemple du

chéne ou du hétre sont considérées comme

cancérigénes, particulierement lorsqu'elle sont
associées a des adjuvants de traitement du bois

(chromate, produit de protection du bois). Seuls

des spécialistes sont habilités a traiter les maté-

riaux contenant de |'amiante.

- Utiliser autant que possible un systéme d'aspira-
tion des poussiéres ou le sac a poussiéres en
tissu.

- Pour obtenir un degré élevé d'aspiration, utiliser
un aspirateur Metabo approprié en association
avec cet outil électrique.

- Veiller a une bonne aération du site de travail.

- Il est recommandé de porter un masque anti-
poussiere avec filtre a particules de classe 2.

Respecter les directives nationales en vigueur

relatives aux matériaux a traiter.

Le sciage de matériaux produisant des poussieres
ou vapeurs nocives au moment de la découpe est
proscrit.

Porter une protection auditive. Le bruit est suscep-
tible de provoquer une perte de capacité auditive.

Bloquer la piece pour éviter qu'elle ne glisse, par
ex. a I'aide de dispositifs de serrage.

L'outil doit étre guidé avec les deux mains au
niveau des poignées. En cas de perte de contrdle,
il y a un risque de blessures.

Eliminer sciures de bois et autres uniquement
lorsque I'outil est a I'arrét.

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage ou de
maintenance.

Eviter les démarrages intempestifs : la gachette
doit toujours étre déverrouillée lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou aprés une coupure de
courant.

5 Vue d'ensemble

Voir page 3.

1 Bouton rotatif pour régler le déroulement de
la bande

2 Sac a poussiéres en tissu

3 Raccord de soufflage

4 Molette pour régler la vitesse de la bande
5 Bouton de blocage
16

6 Gachette
7 Clé asix pans
8 Adaptateur pour raccorder un aspirateur
9 Poignée supplémentaire réglable
10 Vis pour fixer la poignée supplémentaire
11 Fléche (sens de rotation du rouleau)

12 Levier pour le changement de bande de
meulage

13 Béquille*

14 Vis papillon de la béquille*

15 Vis papillon pour régler la plaque*

16 Plaque de la butée longitudinale*

17 Butée longitudinale*

18 Vis papillon pour incliner la plague*

19 Vis papillon pour fixer la butée longitudinale
* suivant équipement

*

6 Mise en service

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur indi-
quées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques de votre réseau de courant.

Poignée supplémentaire

La poignée supplémentaire (9) peut étre placée
dans 2 positions (a différentes hauteurs).

- Dévisser la vis (10) avec la clé a six pans (7) et la
retirer.

- Déplacer la poignée supplémentaire. La 2éme
position est atteinte quand il est possible
d'insérer la vis.

- Visser la vis avec la clé a six pans et la serrer.

7 Utilisation

7.1  Systéme d'aspiration des poussiéres

Sac a poussiéres en tissu :

Placer le sac a poussiéres en tissu (2) avec son
raccord sur le raccord de soufflage (3) de I'outil et
le tourner jusqu'a la butée dans le sens anti-
horaire (bouchon a baionnette).

Pour obtenir une puissance optimale d'aspiration,
vider & temps le sac a poussieres en tissu. Le sac
a poussieres en tissu ne doit étre rempli qu'a 1/3
de poussiére de pongage.
En vidant le sac a poussiéres en tissu, veiller
ane pas respirer de poussiéere de pongage ni
a géner d'autres personnes.



Systéme d'aspiration des poussiéres avec un
aspirateur :

La ponceuse a bande doit étre raccordée a un
dispositif d'aspiration prévu a cet effet des qu'il
s'agit de poncer longtemps du bois et, pour utilisa-
tion professionnelle, des matériaux générant des
poussiéres dangereuses pour la santé (par ex. bois
de bouleau et de chéne, peintures au plomb,
métaux).

Remarque : en Allemagne, des dispositifs d'aspi-
ration contrélés selon TRGS 553 sont exigés pour
aspirer des poussieres de bois. Pour d'autres
matériaux, I'utilisateur professionnel doit clarifier
les exigences spéciales avec les organismes
professionnels responsables.

- Enlever le sac a poussiéres en tissu (2).
(bouchon a baionnette ! Tourner le sac a pous-
siéres en tissu dans le sens horaire et le retirer
avec son raccord du raccord de soufflage (3) de
I'outil.)

- Placer I'adaptateur (8) sur le raccord de soufflage
3

)

- Placer le flexible d'aspiration sur |'adaptateur (8).
(I est nécessaire de forcer pour I'enfoncer.
Utiliser un flexible d'aspiration avec @ de raccord
de 35 mm, par ex. le tuyau d'un des aspirateurs
universels Metabo ou le tuyau d'un aspirateur
prévu a cet effet.)

7.2 Marche/arrét, fonctionnement en con-
tinu

Remarque : mettre tout d'abord I'outil en
service et le placer ensuite sur la piéce.

Pour mettre I'outil en route, appuyer sur la
gachette (6).

Pour un fonctionnement en continu, il est possible
de bloquer la gachette a I'aide du bouton de
blocage (5). Pour arréter I'outil, appuyer & nouveau
sur la gachette (6).

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il vous
échappe des mains. Afin d'éviter tout comporte-
ment inattendu de I'outil, le tenir avec les deux
mains au niveau des poignées, veiller & un bon
équilibre et travailler de maniere concentrée.

7.3 Réglage de la vitesse de bande

Régler la vitesse de la bande avec la molette (4).
Ceci est également possible pendant la marche.

La vitesse de bande exigée dépend du matériau et
des conditions de travail et peut étre déterminée
gréce a des essais pratiques.

Si, en raison d'une surcharge, la vitesse du moteur
(et donc la vitesse de la bande) baisse beaucoup,
régler la molette (4) a une valeur supérieure (a celle
réglée).

FRANCAIS (D

7.4 Réglage du déroulement de la bande

Pendant que I'outil tourne, régler la bande de

meulage al'aide du bouton rotatif (1) de sorte
qu'elle se trouve au milieu du rouleau de bande de
meulage.

7.5 Opération de meulage

Mettre tout d'abord I'outil en service et le placer
ensuite sur la piece.

Placer la ponceuse a bande sur le matériau avec
les deux mains, la bande de meulage étant paral-
|ele a la surface de la piéce.

Maintenir sans cesse I'outil en mouvement, sinon
des creux peuvent se former dans le matériau.

Il n'est pas nécessaire d'exercer une pression sur
I'outil pendant le pongage. Il suffit de la guider et
de la laisser travailler grace a son poids bien
réparti.

7.6 Remplacementde labande de meulage
m Retirer le cordon de la prise de courant !

Sortir le levier (12) jusqu'en butée ce qui permet de
détendre la bande de meulage et de la retirer
ensuite des rouleaux.

Bandes de meulage voir chapitre 10 (accessoires).

Placer la nouvelle bande de meulage sur les
rouleaux de sorte que son sens de fonctionnement
(fleche coté intérieur de la bande de meulage)
corresponde a la fleche (11) sur le corps de I'outil.

Pour tendre la bande de meulage, replacer le levier
(12) dans sa position initiale.

7.7  Utilisation stationnaire de I'outil

Placer la béquille
(suivant équipement)

Fixer I'outil sur la béquille (13) avant
d'utiliser I'outil. Si I'outil glisse de la
béquille, cela peut entrainer une perte de contrdle.

Placer la béquille (13) sur une surface fixe,

plane et horizontale. S'il existe le risque que
la béquille ne glisse ou ne vacille, il n'est pas
possible de travailler de maniére homogéne et en
toute sécurité.

- Placer la poignée supplémentaire (9) dans la
position inférieure.
- Fixer la béquille (13) comme indiqué.

17
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- Visser ensuite la vis papillon (14) de la béquille
dans le corps de I'outil et la serrer.

- Placer I'outil sur la béquille (la bande de meulage
est orientée vers le haut).

- Fixer la béquille avec 2 pinces de serrage
6.27107 (voir chapitre 10, accessoires) sur
|'établi.

Placer la butée longitudinale (suivant équipe-

ment)

La butée longitudinale (17) peut étre placée sur
I'outil ainsi installé.

Fixer la butée longitudinale avec la vis papillon (19)
sur le corps de I'outil.

Une fois la vis papillon desserrée (15), il est
possible de déplacer la plaque (16) de la butée
longitudinale.

Pour poncer des surfaces inclinées, il est possible
d'incliner la plaque (16) de la butée longitudinale
jusqu'a 45° une fois que I'écrou papillon (18) est
desserreé.

8 Nettoyage, maintenance

Pour obtenir une puissance optimale d'aspiration,
vider a temps le sac a poussieres en tissu. Le sac
a poussieres en tissu ne doit &tre rempli qu'a 1/3
de poussiére de pongage.

En vidant le sac a poussiéres en tissu, veiller
ane pas respirer de poussiére de pongage ni
a géner d'autres personnes.

Nettoyer réguliérement I'outil. Aspirer en méme
temps les trous d'aération du moteur a I'aide d'un
aspirateur.

9 Conseils et astuces

Ne pas appuyer trop fort I'appareil contre la
surface a meuler. La puissance de meulage n'en
sera pas augmentée, au contraire elle sera plutét
inférieure.

Pour obtenir un résultat optimal de travail, utiliser
la feuille abrasive appropriée :
- Elimination d'anciennes couches

de peinture, travaux de meulage

grossiers sur le boiS © ......cccecvecererererennns P 40
- Pongage de finition du
bois, pongage de l'acier : ................. P 60, P 80

- Pongage de surfaces plaquées : P 100 - P 180

18

- Pongage tres fin du bois et
de plastiques (finition).
Poncage préalable pour des
travaux de satinage
ultérieurs (métal)........cccceveeverenene P 240, P 320

10 Accessoires

Utiliser uniquement du matériel Metabo.

S'il vous faut des accessoires, veuillez vous
adresser a votre revendeur.

Pour pouvoir sélectionner les accessoires appro-
priés, indiquez le type exact de I'outil électrique au
distributeur.

Voir page 4.

A 3 bandes de meulage, a liant en résine synthé-
tique, pour le bois et le métal.
Exemples d'application voir chapitre 9.

B Pinces de serrage pour fixer sur |'établi pour
une utilisation fixe (voir chapitre 7.7)

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

11 Réparations

Les travaux de réparation sur les outils élec-
triques ne peuvent étre effectués que par un
spécialiste !

Pour toute réparation sur un outil Metabo,
contacter le représentant Metabo. Voir les
adresses sur www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

12 Protection de
I'environnement

Les emballages Metabo sont recyclables a 100 %.

Les outils et accessoires électriques qui ne sont
plus utilisés contiennent de grandes quantités de
matieres premiéres et de matieres plastiques de
grande qualité pouvant étre également recyclées.

Ce mode d'empiloi est imprimé sur du papier
blanchi sans chlore.

Pour les pays européens uniquement : Ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou électroni-
ques (DEEE), et a sa transposition dans la législa-
tion nationale, les appareils électriques doivent
étre collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.



13 Caractéristiques
techniques

Commentaires sur les indications de la page 2.

Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

Bg = largeur de bande de meulage

B = longueur de bande de meulage

A = surface d'appui de la bande de
meulage

Vo = vitesse de la bande en marche & vide

P4 = puissance absorbée

Py = puissance débitée

m = poids sans cordon d'alimentation

Valeurs totales de vibration (somme vectorielle
triaxiale) déterminées conformément a la
EN 60745 :

ap = valeur d'émission d'oscillation
(meulage de surfaces)
Kn = incertitude (vibration)

Le niveau d'oscillation indiqué dans les présentes
instructions est mesuré selon un procédé
conforme a la norme EN 60745 et peut servir a
comparer les différents outils électriques. Il est
également approprié pour réaliser une estimation
provisoire de I'amplitude d'oscillation.

Le niveau de vibration indiqué correspond aux
applications principales de I'outil électrique. Par
ailleurs, le niveau d'oscillation peut dévier si I'outil
électrique est utilisé dans d'autres applications,
avec des outils de travail différents ou avec une
maintenance insuffisante. Cela peut entrainer une
augmentation sensible de |'amplitude de vibration
sur la durée totale de travail.

Pour estimer de maniére exacte I'amplitude de
vibration, il faut également tenir compte des temps
d'arrét ou de marche a vide de I'outil. Cela peut
entrainer une réduction sensible de I'amplitude
d'oscillation sur la durée totale de travail.

Définir les mesures de sécurité supplémentaires
relatives & la protection de I'utilisateur contre les
effets des oscillations, telles que : maintenance de
I'outil électrique et outils de travail, maintien des
mains au chaud, organisation du travail.

Niveaux sonores types A

Loa = Niveau de pression acoustique

Lwa = Niveau de puissance sonore

Koa Kwa=  Incertitude (niveaux sonores)
Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Outil de la classe de protection Il
~ Courant alternatif

FRANCAIS (D

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur correspon-
dantes).
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Gebruiksaanwijzing

Geachte klant,

Hartelijk dank voor het vertrouwen dat u ons heeft geschonken bij de aankoop van uw nieuwe elektrische
gereedschap van Metabo. Elektrisch gereedschap van Metabo wordt zorgvuldig getest en moet beant-
woorden aan de strenge kwaliteitsnormen en controles van Metabo. De levensduur van elektrisch
gereedschap hangt echter ook in hoge mate van u af. Wij verzoeken u aandacht te schenken aan de infor-
matie in deze gebruiksaanwijzing en de bijgevoegde documenten. Hoe zorgvuldiger u het elektrisch
gereedschap van Metabo behandelt, des te langer zal het betrouwbaar blijven functioneren.

Inhoud

Conformiteitsverklaring
Gebruik volgens de voorschriften
Algemene veiligheidsvoorschriften
Speciale veiligheidsvoorschriften
Overzicht
Inbedrijfstelling
Gebruik
7.1 Stofafzuiging
7.2 In-/uitschakelen, continu-inschake-
ling
7.3 Bandsnelheid instellen
7.4 Afstellen van de bandloop
7.5 Schuurproces
7.6 Schuurbandwissel
7.7 Machine stationair gebruiken
8 Reiniging, onderhoud
9 Handige tips
10 Toebehoren
11 Reparatie
12 Milieubescherming
13 Technische gegevens
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1 Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoor-
ding, dat deze bandschuurmachines voldoen aan
de op pagina 2 genoemde normen en richtlijnen.

2 Gebruik volgens de
voorschriften

De machine is bestemd voor het droogschuren
van hout, houtachtig materiaal, kunststof, metaal
en bouwmateriaal.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten
worden nageleefd.
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3 Algemene
veiligheidsvoorschriften

ring van het risico van letsel de handlei-
ding.

WAARSCHUWING Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden de
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en aanwi-
jzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Lees véor het in gebruik nemen de bij de machine
behorende veiligheidsinstructies en de gebruiksa-
anwijzing aandachtig en volledig door. Bewaar
zorgvuldig alle documenten die bij de machine
horen en geef de machine alleen samen met deze
documenten door.

@ WAARSCHUWING - Lees ter verminde-

4 Speciale
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

Houdt het apparaat vast aan de geisoleerde
greepvlakken, omdat de schuurband het eigen
netsnoer kan raken. Wanneer een spanning-
voerende geleider wordt beschadigd, kunnen ook
metalen apparaatonderdelen onder spanning
worden gezet met een elektrische schok als moge-
lijk gevolg.

Bij het schuren van metaal:

De machine op een passende stofafzuiginrichting
aansluiten, eerst het houtstof (uit machine, slang,
stofafzuiginrichting) verwijderen - stofexplosiege-
vaar en brandgevaar door vonken die bij het
schuren van metaal ontstaan!

Bij het schuren van metaal ontstaat een vonken-
regen. Let erop dat er niemand aan gevaar wordt
blootgesteld. Vanwege het brandgevaar mag er
zich geen brandbaar materiaal in de omgeving (in
het bereik van de vonkenregen) bevinden.



Stoffen afkomstig van bepaalde materialen, zoals

loodhoudende verf, enkele houtsoorten, mineralen

en metaal, kunnen schadelijk zijn voor de gezond-
heid. Het aanraken of inademen van deze stoffen
kan bij de gebruiker of personen die zich in de
nabijheid bevinden leiden tot allergische reacties
en/of aandoeningen aan de luchtwegen.

Bepaalde stoffen, zoals van eiken of beuken,

gelden als kankerverwekkend, met name in verbin-

ding met additieven voor de houtbehandeling

(chromaat, houtbeschermingsmiddelen). Asbest-

houdend materiaal mag alleen worden bewerkt

door vaklui.

- Gebruik zo mogelijk een stofafzuiging resp. de
stofzak.

- Om een hoge mate van stofafzuiging te bereiken,
kunt u samen met dit gereedschap een geschikte
Metabo-stofafzuiger gebruiken.

- Zorg voor een goede ventilatie van de werk-
plaats.

- Het wordt aanbevolen om een stofmasker met
filterklasse P2 te dragen.

Neem de voorschriften in acht die in uw land voor

de te bewerken materialen van toepassing zijn.

Er mogen geen materialen worden gebruikt
waarbij tijdens de bewerking stoffen of dampen
vrijkomen die gevaarlijk zijn voor de gezondheid.

Draag oordoppen. Lawaai kan leiden tot gehoor-
verlies.

Het werkstuk beveiligen tegen wegglijden, bijv.
met behulp van spaninrichtingen.

De machine met beide handen aan de handgrepen
geleiden. Verlies van controle kan tot letsel leiden.

Verwijder spanen en dergelijke uitsluitend bij uitge-
schakelde en stilstaande machine.

Stekker uit het stopcontact trekken, voordat er
instellingen of onderhoudswerkzaamheden uitge-
voerd worden.

Voorkom dat de machine onbedoeld wordt
gestart: Schakel de machine altijd uit wanneer de
stekker uit het stopcontact wordt getrokken of
wanneer er een stroomonderbreking optreedt.

5 Overzicht

Zie pagina 3.
1 Draaiknop voor het afstellen van de bandloop
2 Stofzak
3 Uitblaasstuk
4

Stelknop voor het instellen van de
bandsnelheid

Vastzetknop
Drukschakelaar
7 Inbussleutel

o o,
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8 Adapter voor de aansluiting van een
afzuigapparaat

9 Instelbare extra handgreep

10 Schroef voor de bevestiging van de extra
handgreep

11 Pijl (draairichting van de rol)

12 Hendel voor de schuurbandwissel
13 Standaard*

14 Vleugelschroef van de standaard*

15 Vleugelschroef voor het instellen van de
plaat*

16 Plaat van de lengte-aanslag*

17 Lengte-aanslag®

18 Vleugelschroef voor het schuinstellen van de
plaat*

19 Vleugelschroef voor het bevestigen van de
lengte-aanslag®

* afhankelijk van de uitvoering

6 Inbedrijfstelling

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

Extra handgreep

De extra handgreep (9) kan in 2 standen (in
verschillende hoogte) aangebracht worden.

- Schroef (10) met zeskant-sleutel (7) uitschroeven
en wegnemen.

- Extra handgreep verschuiven. De 2e stand is
bereikt wanneer de schroef kan worden inge-
schoven.

- Schroef met zeskant-sleutel indraaien en
aantrekken.

7 Gebruik

7.1  Stofafzuiging

Stofzak:

De stofzak (2) met het aansluitstuk op het uitblaas-
stuk (3) van de machine plaatsen en tot de aanslag
tegen de klok in draaien (bajonetsluiting).

Voor een optimale afzuigcapaciteit de stofzak
tijdig leegmaken. De stofzak mag hoogstens tot 1/
3 met schuurstof gevuld zijn.

Let er bij het leegmaken van de stofzak op
dat u geen schuurstof binnenkrijgt of dat
andere personen er door geschaad worden.
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Stofafzuiging met een afzuigapparaat:

Bij langduriger schuren van hout en - bij industrieel
gebruik - van materiaal, waarbij gezondheidsbe-
dreigende stoffen ontstaan (bijv. beuken- en eiken-
hout, loudhoudende laklagen, metaal) moet de
bandschuurmachine op een voor dit doel
geschikte stofafzuiginrichting aangesloten zijn.

Opmerking: In Duitsland zijn voor het afzuigen van
houtstof volgens TRGS 553 geteste stofafzuigin-
richtingen vereist. Voor ander materiaal dient de
industriéle gebruiker via de desbetreffende bran-
cheorganisatie informatie in te winnen over de
speciale vereisten.

- De stofzak (2) wegnemen.
(Bajonetsluiting! Stofzak met de klok mee
draaien en met het aansluitstuk van het uitblaas-
stuk (3) van de machine aftrekken.)

- Adapter (8) op het uitblaasstuk (3) plaatsen.

- De afzuigslang in de adapter (8) steken.
(Bij het insteken is krachtsinspanning vereist.
Gebruik een afzuigslang met aansluitstuk-@ 35
mm, bijv. de slang van een Metabo alleszuiger of
van een voor dit doel geschikte stofzuiger.)

7.2 In-/uitschakelen, continu-inschakeling

Aanwijzing: De machine eerst inschakelen en
dan pas op het werkstuk zetten.

Druk de drukschakelaar (6) in alvorens de machine
in te schakelen.

Bij continu-inschakeling kan de drukschakelaar
met de vastzetknop (5) vastgezet worden. Om de
machine uit te schakelen, de drukschakelaar (6)
opnieuw indrukken.

Bij continue inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Daarom de machine altijd met beide
handen aan de hiervoor bestemde handgrepen
vasthouden, ervoor zorgen dat u stevig staat en
geconcentreerd werken.

7.3 Bandsnelheid instellen

Met de stelknop (4) de bandsnelheid instellen. Dit
is ook tijdens het lopen mogelijk.

De vereiste bandsnelheid is afhankelijk van het
materiaal en de werkomstandigheden en moet in
de praktijk uitgeprobeerd worden.

Wanneer bij het werken - als gevolg van overbela-
sting - het motortoerental (en daarmee de bands-
nelheid) sterk vermindert, dient de stelknop (4) op
een hoger (dan de vooraf ingestelde) waarde inge-
steld te worden.
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7.4  Afstellen van de bandloop

Met de draaiknop (1) de schuurband - bij een
lopende machine - zo afstellen, dat hij in het
midden van de schuurbandrol loopt.

7.5 Schuurproces

De machine eerst inschakelen en dan pas op het
werkstuk zetten.

De bandschuurmachine met beide handen - met
de schuurband parallel aan het werkstukoppervlak
- op het materiaal plaatsen.

De machine voortdurend in beweging houden,
omdat er anders verdiepingen in het materiaal
kunnen ontstaan.

Tijdens het schuren hoeft er geen druk op de
machine te worden uitgeoefend. Het volstaat de
machine te geleiden en hem door zijn goed
verdeelde gewicht zijn werk te laten doen.

7.6  Schuurbandwissel
m Trek de stekker uit het stopcontact!

De hendel (12) tot de aanslag naar buiten draaien.
Hierdoor ontspant de schuurband, waardoor hij
van de rollen kan worden afgenomen.

Schuurbanden zie hoofdstuk 10 (Accessoires).

De nieuwe schuurband zo op de rollen leggen dat
de omlooprichting ervan (pijl aan de binnenkant
van de schuurband) correspondeert met de pijl
(11) op de machinebehuizing.

Om de schuurband te spannen de hendel (12) in de
oorspronkelijke stand terugzetten.

7.7  Machine stationair gebruiken

Standaard aanbrengen
(afhankelijk van de uitvoering)

Bevestig de machine goed op de stand-

aard (13) voordat u hem in gebruik neemt.
Wanneer de machine van de standaard wegglijdt,
kunt u de controle erover verliezen.

Plaats de standaard (13) op een stevig,

egaal en horizontaal oppervlak. Wanneer
de standaard kan wegglijden of wankelen, kan er
niet gelijkmatig en veilig worden gewerkt.

- De extra handgreep (9) in de onderste stand
aanbrengen.
- De standaard (13) inhaken zoals aangegeven.



- Vervolgens de vleugelschroef (14) van de stand-
aard in het machinehuis schroeven en
aantrekken.

- De machine op de standaard zetten (de schuur-
band wijst naar boven).

- De standaard kan met 2 spantangen 6.27107 (zie
hoofdstuk 10, Accessoires) op de werktafel
worden bevestigd.

Lengte-aanslag aanbrengen (afhankelijk van de
uitvoering)

Op de zo opgestelde machine kan de lengte-
aanslag (17) worden aangebracht.

De lengte-aanslag met de vleugelschroef (19) aan
het machinehuis bevestigen.

Nadat de vleugelschroef (15) is losgedraaid kan de
plaat (16) van de lengte-aanslag worden
verschoven.

Voor het schuren van schuine vlakken kan de plaat
(16) van de lengte-aanslag na het losdraaien van
de vleugelmoer (18) tot 45° schuin worden gezet.

8 Reiniging, onderhoud

Voor een optimale afzuigcapaciteit de stofzak
tijdig leegmaken. De stofzak mag hoogstens tot 1/
3 met schuurstof gevuld zijn.

Let er bij het leegmaken van de stofzak op
dat u geen schuurstof binnenkrijgt of dat
andere personen er door geschaad worden.

De machine regelmatig reinigen. Daarbij de venti-
latiesleuven van de motor met een stofzuiger uitzu-
igen.

9 Handige tips

De machine niet met kracht tegen het schuurviak
aandrukken. De schuurafname wordt daardoor
niet beter maar eerder geringer.

Gebruik voor een optimaal arbeidsresultaat het
juiste schuurblad:
- Verwijderen van oude verflagen, grof schuren

Van hoUL: oo P 40
- Fijnschuren van hout,
Schuren van staal: ........cccccovevveeneenee. P 60, P 80

- Schuren van gefineerde vliakken: P 100 - P 180
- Zeer fijn schuren van hout en
kunststof (afwerking).
Voorschuren voor volgende
satineerwerkzaamheden (metaal) .P 240, P 320

10 Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo accessoires.

NEDERLANDS (ND

Als u toebehoren wilt aanschaffen, neem dan
contact op met uw leverancier.

Geef het type van uw machine door aan uw lever-
ancier om de juiste accessoires te krijgen.

Zie bladzijde 4.

A Schuurbanden, 3 stuks, kunstharsgebonden,
voor hout en metaal.
Toepassingsvoorbeelden zie hoofdstuk 9.

B Spantangen voor bevestiging aan de werktafel
bij gebruik in vaste opstelling (zie hoofdstuk
7.7)

Compleet accessoireprogramma zie
www.metabo.com of hoofdcatalogus.

11 Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschappen
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo
dat gerepareerd dient te worden contact op met
uw Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor
adressen www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

12 Milieubescherming

Metabo verpakkingen zijn 100% recycleerbaar.

Afgedankte elektronische machines en toebe-
horen bevatten grote hoeveelheden waardevolle
grond- en kunststoffen die eveneens gerecycled
kunnen worden.

Deze gebruiksaanwijzing is op chloorvrij, gebleekt
papier gedrukt.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektroge-
E reedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektroapparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieuvri-
endelijke wijze te worden afgevoerd.

13 Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 2.

Wijzigingen en technische verbeteringen voorbe-
houden.

Bg = schuurbandbreedte

B = schuurbandlengte

A = schuurband-steunviak

Vo = bandsnelheid bij onbelast toerental
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P4 = nominaal vermogen
Py = afgegeven vermogen
m = gewicht zonder netsnoer

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

ap = ftrillingsemissiewaarde (oppervlakten
schuren)
Kh = onzekerheid (trilling)

Het trillingsniveau dat in deze aanwijzingen wordt
aangegeven is gemeten in overeenstemming met
een volgens EN 60745 genormeerde meetme-
thode en kan worden gebruikt om elektrische
gereedschappen met elkaar te vergelijken. Het is
ook geschikt voor een voorlopige inschatting van
de trillingsbelasting.

Het aangegeven trillingsniveau geldt voor de
belangrijkste toepassingen van het elektrisch
gereedschap. Wanneer het elektrisch
gereedschap echter voor andere toepassingen
wordt gebruikt, met afwijkend inzetgereedschap of
onvoldoende onderhoud, kan het trillingsniveau
afwijken. Hierdoor kan de trillingsbelasting voor de
hele werkruimte aanmerkelijk worden verhoogd.
Voor een precieze beoordeling van de trillingsbela-
sting dienen ook de tijden in aanmerking te worden
genomen dat het apparaat uitgeschakeld is of
weliswaar loopt, maar niet in gebruik is. Hierdoor
kan de trillingsbelasting voor de hele werkruimte
aanmerkelijk worden verlaagd.

Stel extra veiligheidsmaatregelen vast voor de
beveiliging van de gebruiker tegen het effect van
trillingen, zoals bijvoorbeeld: onderhoud van elek-
trisch en inzetgereedschap, het warmhouden van
de handen en de organisatie van arbeidspro-
cessen.

Typische A-gekwalificeerd geluidsniveau:
Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau

Koa Kwa=  onzekerheid (geluidsniveau)
Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag oorbeschermers!

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn tolerantie-
waarden (overeenkomstig de telkens geldige
norm).
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Istruzioni d'uso

Gentile Cliente,

ITALIANO (D

innanzitutto desideriamo esprimere la nostra gratitudine per aver scelto ed acquistato uno degli utensili
elettrici Metabo. Ogni elettroutensile Metabo viene accuratamente collaudato in conformita ai piu severi
requisiti del programma di assicurazione della qualita nell'ambito di Metabo stessa. Si deve, comunque,
tenere presente che la durata dell'utensile elettrico dipende largamente dal comportamento dell'utilizza-
tore. Pertanto, raccomandiamo di prestare molta attenzione a quanto contenuto nel presente manuale
nonché nei documenti ad esso allegati. Maggiore sara |'accortezza con cui utilizzera gli utensili elettrici

Metabo, pil saranno duraturi e affidabili.

Indice

Dichiarazione di conformita
Utilizzo conforme alle disposizioni
Avvertenze generali di sicurezza
Avvertenze specifiche di sicurezza
Panoramica generale
Messa in funzione
Utilizzo
7.1 Aspirazione della polvere
7.2 Accensione/spegnimento, funziona-
mento in modo continuo
7.3 Impostazione della velocita nastro
7.4 Regolazione dello scorrimento nastro
7.5 Processo di levigatura
7.6 Sostituzione del nastro abrasivo
7.7 Impostare la macchina per I'uso sta-
zionario
8 Pulizia, manutenzione
9 Suggerimenti pratici
10 Accessori
11 Riparazione
12 Tutela dell'ambiente
13 Dati tecnici
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1 Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabi-
lita che le presenti levigatrici a nastro sono

conformi alle norme e direttive riportate a pagina 2.

2 Utilizzo conforme alle
disposizioni

La macchina & concepita per la levigatura a secco
dilegno, materiali in simil-legno, materie plastiche,
metalli e materiali da costruzione.

Di eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'elettroutensile & responsabile esclusivamente
|'operatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le norme
sulla sicurezza allegate.

3 Avvertenze generali di
sicurezza

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio
di lesioni leggere le istruzioni per I'uso.

ATTENZIONE - Leggere tutte le avver-

tenze sulla sicurezza e le relative istru-
zioni. Eventuali omissioni nell’adempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni potranno
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

Prima di utilizzare |'utensile elettrico, leggere
attentamente e per intero le avvertenze sulla sicu-
rezza e le istruzioni per I'uso fornite in dotazione.
Conservare tutta la documentazione allegata e, nel
caso di cessione dell'elettroutensile a terzi, conse-
gnare la documentazione assieme allo stesso.

4 Avvertenze specifiche di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'utensile elettrico
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

Tenere I'apparecchio sulle superfici di presa
isolate, poiché il nastro abrasivo potrebbe
venire a contatto con il proprio cavo di rete. Il
danneggiamento di un cavo sotto tensione puo
mettere sotto tensione anche i componenti metal-
lici dell'apparecchio e provocare cosi una scossa
elettrica.

Per la levigatura dei metalli:

collegare la macchina ad un dispositivo di aspira-
zione adeguato, eliminando la precedente polvere
di legno (dalla macchina, dal tubo flessibile, dal
dispositivo di aspirazione) - pericolo di esplosione
di polveri e pericolo d'incendio a causa delle scin-
tille prodotte durante la levigatura del metallo!
Durante la levigatura dei metalli vengono prodotte
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scintille. Accertarsi che cid non rappresenti un
pericolo per nessuno. A causa del pericolo
d'incendio, non & consentita la presenza di mate-
riali infiammabili in prossimita del luogo in cui
vengono originate le scintille.

Polveri di materiali come vernici contenenti
piombo, alcuni tipi di legname, minerali e metalli
possono essere dannose per la salute. Il contatto
oppure l'inalazione delle polveri possono causare
reazioni allergiche e/o malattie delle vie respira-
torie dell'utilizzatore oppure delle persone che si
trovano nelle vicinanze.

Determinate polveri come polvere da legname di

faggio o di quercia sono considerate cancerogene,

in modo particolare insieme ad additivi per il tratta-
mento del legname (cromato, protezione per
legno). Materiale contenente amianto deve essere
lavorato esclusivamente da personale specializ-
zato.

- Utilizzare possibilmente I'aspirapolvere e il
sacchetto raccoglipolvere in stoffa.

- Per ottenere un buon livello di aspirazione della
polvere, utilizzare un aspiratore Metabo idoneo
insieme a questo utensile elettrico.

- Provvedere ad una buona aerazione del posto di
lavoro.

- Si consiglia di indossare una mascherina protet-
tiva con classe di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel Vostro Paese per

i materiali da lavorare.

| materiali che durante la lavorazione producono
polveri o vapori nocivi per la salute non devono
essere lavorati.

Indossare protezioni acustiche. Il rumore pud
provocare la perdita dell'udito.

Fissare il pezzo in lavorazione, ad es. tramite
dispositivi di bloccaggio, per evitarne la caduta.

Tenere la macchina con entrambe le mani, affer-
randola per le apposite impugnature. Perdere il
controllo pud provocare infortuni.

A trapano fermo, togliere i trucioli e simili.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione o
manutenzione estrarre la spina elettrica dalla
presa.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire
sempre l'interruttore se la spina viene staccata
dalla presa, o se c'e stata un'interruzione di
corrente.

5 Panoramica generale

Vedi pagina 3.

1 Manopola per la regolazione dello scortri-
mento nastro

2 Sacchetto raccoglipolvere
3 Bocchettone di scarico
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4 Rotellina di regolazione per impostare la
velocita del nastro

5 Pulsante di blocco

6 Pulsante interruttore

7 Chiave esagonale

8 Adattatore per il collegamento di un aspiratore
9 Maniglia supplementare regolabile

0

Vite per il fissaggio dell'impugnatura
supplementare

11 Freccia (senso di rotazione del rullo)

12 Leva per la sostituzione del nastro abrasivo
13 Supporto*

14 Vite ad alette del supporto*

15 Vite ad alette per la regolazione della piastra®
16 Piastra finecorsa longitudinale*

17 Finecorsa longitudinale*

18 Vite ad alette per inclinazione della piastra*

19 Vite ad alette per fissaggio del finecorsa
longitudinale*

* in funzione della dotazione

1

6 Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che

la tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Impugnatura supplementare

L'impugnatura supplementare (9) puo essere
applicata in 2 posizioni (ad un'altezza diversa).

- Svitare ed estrarre la vite (10) con una chiave
esagonale (7).

- Spostare I'impugnatura supplementare. La 22
posizione & raggiunta quando € possibile intro-
durre la vite.

- Avvitare e serrare la vite con I'ausilio della chiave
esagonale.

7 Utilizzo

7.1  Aspirazione della polvere

Sacchetto raccoglipolvere:

Applicare il sacchetto raccoglipolvere (2) con il suo
relativo attacco sul bocchettone di scarico (3) della
macchina e ruotare in senso antiorario fino a
battuta (innesto a baionetta).

Per ottenere prestazioni di aspirazione ottimali
svuotare puntualmente il sacchetto raccoglipol-
vere. |l sacchetto raccoglipolvere dovrebbe essere



riempito con la polvere derivante dalla levigatura al
massimo fino a 1/3 della sua capienza.

Svuotando il sacchetto raccoglipolvere

prestare attenzione affinché la polvere di
levigatura non venga in contatto con parti del
corpo o possa nuocere ad altre persone.

Aspirazione polvere per mezzo di un aspiratore:

nel caso di prolungate operazioni di levigatura del
legno e - qualora si tratti di uso industriale - di altri
materiali la cui lavorazione possa produrre polveri
nocive per la salute (ad esempio legno di faggio e
di quercia, vernici a base di piombo, metalli), il
nastro abrasivo dev'essere collegato ad un aspira-
tore adatto alla lavorazione in questione.

Nota: in Germania per |'aspirazione delle polveri di
legno é richiesto I'impiego di dispositivi di aspira-
zione collaudati come da norma TRGS 553. Per
altri materiali I'utilizzatore industriale deve chiarire
le eventuali esigenze specifiche con I'associazione
di categoria competente.

- Rimuovere il sacchetto raccoglipolvere (2).
(Attacco a baionetta! Ruotare il sacchetto racco-
glipolvere in senso orario ed estrarlo con il suo
attacco (3) dal bocchettone di scarico della
macchina.)

- Inserire I'adattatore (8) sul bocchettone di

scarico (3).

Innestare il tubo flessibile per I'aspirazione

sull'adattatore (8).

(Per innestare il tubo & necessario esercitare una

certa forza. Utilizzare un tubo flessibile di aspira-

zione con attacco da @ 35 mm, ad esempio il

tubo flessibile di uno degli aspiratutto Metabo,

oppure il tubo flessibile di un aspiratore adatto
allo scopo.)

7.2  Accensione/spegnimento, funziona-
mento in modo continuo

Avvertenza: mettere dapprima in funzione la
macchina e solo dopo piazzare il pezzo da lavo-
rare.

Per mettere in funzione la macchina premere il
pulsante interruttore (6).

Per far funzionare in modo continuo I'utensile &
possibile bloccare il pulsante interruttore con il

pulsante di blocco (5). Per disinserire il pulsante
interruttore (6) premere una seconda volta.

Con I'avviamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se viene liberata
dalla presa. Pertanto, tenere sempre saldamente
|'apparecchio con entrambe le mani afferrandolo
per le impugnature previste, assumere una
postura stabile e concentrarsi durante il lavoro.
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7.3 Impostazione della velocita nastro

Impostare la velocita del nastro (4) agendo
sull'apposita rotellina di regolazione. Cio & possi-
bile anche durante il funzionamento.

La velocita nastro necessaria € subordinata al tipo
di materiale ed alle condizioni di lavoro e pud
essere determinata con alcune prove pratiche.

Se durante il lavoro - in seguito ad un sovraccarico
- il numero di giri del motore (e di conseguenza la
velocita del nastro) diminuisce fortemente, sara
necessario impostare la rotellina di regolazione (4)
su di un valore piu elevato (rispetto a quello prese-
lezionato).

7.4 Regolazione dello scorrimento nastro

Con la manopola (1) regolare il nastro abra-

sivo - con la macchina in funzione - in modo
tale che scorra centralmente sul rullo corrispon-
dente.

7.5 Processo di levigatura

Mettere dapprima in funzione la macchina e solo
dopo piazzare il pezzo da lavorare.

Applicare il nastro abrasivo con entrambe le mani
- tenendo il nastro abrasivo stesso parallelo alla
superficie del pezzo in lavorazione - sul materiale.

Tenere costantemente la macchina in movimento,
poiché altrimenti si potrebbero produrre avvalla-
menti nel materiale.

Non & necessario esercitare pressione sulla
macchina durante la levigatura. E sufficiente
"condurre" lamacchina stessa e lasciare che lavori
sfruttando il suo stesso peso, ben distribuito.

7.6  Sostituzione del nastro abrasivo
m Estrarre la spina dalla presa!

Ruotare la leva (12) verso I'esterno fino a battuta.
In questo modo il nastro abrasivo viene allentato e
puo essere estratto dai rulli.

Nastri abrasivi vedere capitolo 10 (Accessori).

Appoggiare il nuovo nastro abrasivo sui rulli in
modo che il suo senso di rotazione (freccia sul lato
interno del nastro) coincida con la freccia (11) sulla
carcassa della macchina.

Per tendere il nastro abrasivo riportare la leva (12)
nella posizione di partenza.
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7.7 Impostare la macchina per l'uso
stazionario

Montare il supporto
(in funzione della dotazione)

Fissare la macchina in modo sicuro sul

supporto (13), prima di procedere con
l'uso della macchina. Se la macchina dovesse
eventualmente scivolare sul supporto, potrebbe
finire fuori controllo.

Posizionare il supporto (13) su una super-

ficie salda, piana ed orizzontale. Se il
supporto dovesse scivolare o traballare, non
possibile lavorare in modo uniforme e in sicurezza.

- Montare I'impugnatura supplementare (9) nella
posizione inferiore.

- Agganciare il supporto (13) come rappresentato
in figura.

- Successivamente avvitare e serrare la vite ad
alette (14) del supporto sulla carcassa della
macchina.

- Collocare la macchina sul supporto (il nastro
abrasivo & rivolto verso 'alto).

- Il supporto pud essere fissato al banco di lavoro
con 2 pinze di serraggio 6.27107 (vedere capi-
tolo 10, Accessori).

Montare il finecorsa longitudinale (in funzione
della dotazione)

Sulla macchina cosi allestita € possibile montare il
finecorsa longitudinale (17).

Fissare il finecorsa longitudinale sulla carcassa
della macchina con la vite ad alette (19).

Dopo aver allentato la vite ad alette (15) & possibile
spostare la piastra (16) del finecorsa longitudinale.

Per la levigatura di superfici inclinate la piastra (16)
del finecorsa longitudinale puo essere inclinata
fino a 45° allentando la vite ad alette (18).

8 Pulizia, manutenzione

Per ottenere prestazioni di aspirazione ottimali
svuotare puntualmente il sacchetto raccoglipol-
vere. Il sacchetto raccoglipolvere dovrebbe essere
riempito con la polvere derivante dalla levigatura al
massimo fino a 1/3 della sua capienza.

Svuotando il sacchetto raccoglipolvere

prestare attenzione affinché la polvere di
levigatura non venga in contatto con parti del
corpo o possa nuocere ad altre persone.

Pulire la macchina ad intervalli regolari. Nel proce-
dere in questo senso, pulire le feritoie di ventila-
zione sul motore con un aspirapolvere.
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9 Suggerimenti pratici

Non premere in modo eccessivo |'utensile contro
la superficie da levigare. In questo modo, infatti, la
qualita della levigatura peggiora invece di
migliorare.

Per ottenere risultati ottimali, utilizzare la carta
abrasiva adatta
- Per eliminare vecchi strati di vernice
ed eseguire lavori di levigatura
grossolana sul legno: ........cceeeeneeineennns P 40
- Levigatura fine del legno,
levigatura dell'acciaio: .....
- Levigatura di superfici
impiallacciate: .........cccvcevvereriennne P 100 - P 180
- Levigatura di precisione del
legno e di materiali plastici (finishing).
Levigatura preliminare per successivi
lavori di satinatura (metallo).......... P 240, P 320

10 Accessori

Utilizzare esclusivamente gli accessori originali
Metabo.

In caso di necessita, rivolgersi al rivenditore per
I'acquisto di accessori.

Per la selezione corretta degli accessori, € essen-
ziale indicare al rivenditore il modello esatto
dell'utensile elettrico.

Vedere pagina 4.

A Nastri abrasivi, 3 pezzi, con agglomerante
resinoide, per legno e metallo
Per esempi di applicazione vedere il capitolo
9

B Pinze di serraggio sul banco di lavoro in caso
di utilizzo stazionario (vedere capitolo 7.7)

Il programma completo degli accessori si trova su
www.metabo.com oppure nel catalogo principale.

11 Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
devono essere eseguite esclusivamente da
tecnici/elettricisti specializzatil

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessi-
tino di riparazioni, rivolgersi al proprio rappre-
sentante Metabo di zona. Per gli indirizzi,
consultare il sito www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono
essere scaricati dal sito www.metabo.com.



12 Tutela dell'ambiente

Gli imballaggi usati dalla Metabo sono riciclabili al
100%.

Gli elettroutensili inutilizzabili ed i relativi accessori
comprendono una grande quantita di materie
plastiche e materie prime riciclabili.

Le presenti istruzioni per I'uso sono stampate su
carta sbiancata senza cloro.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel
diritto nazionale, gli elettroutensili usati devono
essere smaltiti separatamente e sottoposti ad un
sistema di riciclaggio ecologico.

13 Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 2.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

Bg = Larghezza nastro abrasivo

B = Lunghezza nastro abrasivo

A = Superficie d'appoggio nastro abra-
sivo

Vo = Velocita del nastro abrasivo durante il
funzionamento a vuoto

P4 = Assorbimento di potenza nominale

Py = Potenza erogata

m = Peso senza cavo di alimentazione

Valore complessivo delle vibrazioni (somma vetto-
riale delle tre direzioni) calcolato secondo la norma
EN 60745:

ay, = Valore delle emissioni vibrazioni (levi-
gatura di superfici)
Khp = Incertezza (vibrazioni)

Il livello di vibrazioni indicato nelle presenti istru-
zioni & stato rilevato seguendo una procedura di
misurazione conforme alla norma EN 60745 e pud
essere utilizzato per mettere a confronto gli utensili
elettrici. Lo stesso € idoneo anche per una valuta-
zione temporanea della sollecitazione da vibra-
zioni.

Il livello di vibrazioni indicato rappresenta gli
impieghi principali dell'utensile elettrico. Qualora
I'utensile elettrico venisse utilizzato per altri
impieghi, con accessori differenti oppure con
manutenzione insufficiente, il livello di vibrazioni
puo differire. Questo pud aumentare sensibilmente
la sollecitazione da vibrazioni per I'intero periodo
di tempo operativo.

Per una valutazione precisa della sollecitazione da
vibrazioni bisognerebbe considerare anche i tempi
in cui I'apparecchio € spento oppure & acceso
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senza pero essere utilizzato. Questo puo ridurre
sensibilmente la sollecitazione da vibrazioni per
I'intero periodo di tempo operativo.

Adottare misure di sicurezza supplementari per
proteggere |'utilizzatore dall'effetto delle vibra-
zioni, come ad esempio: manutenzione dell'uten-
sile elettrico e degli accessori, mani calde, organiz-
zazione dello svolgimento del lavoro.

Livello sonoro classe A tipico:

Loa = Livello di pressione acustica
Lwa = Livello di potenza acustica
Koa, Kwa=  Incertezza (livello sonoro)

Durante il lavoro € possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare protezioni acustiche.

Valori rilevati secondo EN 60745.
[O] Macchina in classe di protezione I
~ Corrente alternata

| suddetti dati tecnici sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).
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Instrucciones de manejo

Estimado cliente,

le agradecemos la confianza depositada en nosotros al comprar una herramienta eléctrica Metabo. Cada
herramienta Metabo ha sido probada cuidadosamente y ha superado los estrictos controles de calidad
de Metabo. Sin embargo, la vida Util de una herramienta eléctrica depende en gran medida de usted. Le
rogamos que tenga en cuenta la informacién contenida en estas instrucciones y en los documentos

adjuntos. Una mejor conservacion de su herramienta eléctrica de Metabo repercute en un servicio eficaz

durante mas tiempo.

Contenido

Declaracion de conformidad
Aplicaciéon de acuerdo a la finalidad
Instrucciones generales de seguridad
Instrucciones especiales de seguridad
Descripcion general
Puesta en marcha
Manejo
7.1 Aspiracion de polvo
7.2 Conexion/desconexién, funcionami-
ento continuado
7.3 Ajuste de la velocidad de la cinta
7.4 Ajuste de la rodadura de la cinta
7.5 Proceso de lijado
7.6 Cambio de cinta abrasiva
7.7 Uso estacionario de la herramienta
8 Limpieza, mantenimiento
9 Consejos y trucos
10 Accesorios
11 Reparacion
12 Proteccion ecolégica
13 Especificaciones técnicas
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1 Declaracion de
conformidad

Declaramos, bajo nuestra exclusiva responsabi-
lidad, que estas esmeriladoras cumplen con las
normas y las directivas mencionadas en la
pagina 2.

2 Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La herramienta es adecuada para el rectificado en
seco de madera, materiales similares a la madera,
plasticos, metales y materiales de construccion.

Los posibles dafios derivados de un uso inade-
cuado son responsabilidad exclusiva del usuario.
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Deben observarse las normas para prevencion de
accidentes aplicables con caracter general y la
informacién sobre seguridad incluida.

3 Instrucciones generales de
seguridad

AVISO: para reducir el riesgo de lesiones,
lea el manual de instrucciones.

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en un
lugar seguro.

Antes de utilizar la herramienta eléctrica, lea dete-
nidamente las instrucciones de seguridad y las
instrucciones de manejo que se incluyen. Guarde
todos los documentos para referencia en el futuro,
y solamente entregue su herramienta junto con
estos documentos.

4 Instrucciones especiales
de seguridad

Para su propia proteccién y la de su
herramienta eléctrica, observe las
partes marcadas con este simbolo.

Sujete la herramienta por las superficies de la
empunadura aisladas, puesto que la cinta abra-
siva puede entrar en contacto con el propio
cable de alimentacion. El dafio en un cable
conductor de corriente puede electrizar las partes
metalicas de la herramienta y causar una descarga
eléctrica.

Al lijar metales:

Conecte la herramienta a un dispositivo de aspira-
cién adecuado y elimine primero el polvo de
madera (de la herramienta, el tubo y el dispositivo
de aspiracion). Peligro de explosion por polvo y
peligro de incendio debido a las chispas que se
desprenden al lijar metal.

Durante el lijado de metales se proyectan chispas.
Asegurese de que nadie pueda resultar herido.



Debido al peligro de incendio, no debe haber
materiales inflamables en las inmediaciones (area
de alcance de las chispas).

El polvo procedente de algunos materiales, como
la pintura con plomo o algunos tipos de madera,
minerales y metales, puede ser perjudicial para la
salud. Tocar o respirar el polvo puede causar reac-
ciones alérgicas y/o enfermedades respiratorias al
usuario o a las personas proximas a él.

Algunas maderas, como la de roble o haya,

producen un polvo que podria ser cancerigeno,

especialmente en combinacion con aditivos para
el tratamiento de maderas (cromato, conservantes
para madera). El material con contenido de
amianto solo debe ser manipulado por personal
especializado.

- Utilice en lamedida de lo posible un aspirador de
polvo o el saco colector de polvo.

- Para alcanzar un elevado grado de aspiracion de
polvo, emplee un aspirador Metabo junto con
esta herramienta eléctrica.

- Ventile su lugar de trabajo.

- Se recomienda utilizar una mascara de protec-
cién contra el polvo con clase de filtro P2.

Observe la normativa vigente en su pais respecto

al material que se va a manipular.

No pueden trabajarse materiales que produzcan
polvo o vapores perjudiciales para la salud.

Utilice cascos protectores para los oidos. El efecto
del ruido puede provocar pérdida auditiva.

Asegure la pieza de trabajo para inmovilizarla, p.
ej., con ayuda de dispositivos de sujecion.

Sostenga la herramienta con ambas manos y por
las empufaduras. El usuario puede resultar herido
por la pérdida del control de la herramienta.

La maquina debe estar siempre detenida para
eliminar virutas y otros residuos similares.

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo cual-
quier ajuste 0 mantenimiento.

Evite que la maquina se ponga en funcionamiento
por error: desconecte el interruptor siempre que
vaya a extraer el enchufe de la toma de corriente o
cuando se haya producido un corte de corriente.

5 Descripcion general

Véase la pagina 3.

1 Boton giratorio para ajustar la rodadura de la
cinta

2 Saco colector de polvo
3 Manguito de purga

4 Ruedecilla de ajuste de la velocidad de la
cinta

5 Boton de fijacion
6 Interruptor
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Llave hexagonal
Adaptador para la conexion de un aspirador
Empufiadura complementaria regulable

Tornillo para fijar la empufiadura
complementaria

11 Flecha (sentido de giro del rodillo)

12 Palanca para el cambio de la cinta abrasiva
13 Soporte*

14 Tornillo de mariposa del soporte*

15 Tornillo de mariposa para ajustar la placa®
16 Placa del tope longitudinal*

17 Tope longitudinal*

18 Tornillo de mariposa para inclinar la placa®

19 Tornillo de mariposa para fijar el tope
longitudinal*

* segln el equipamiento

O © o N
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6 Puesta en marcha

Antes de enchufar la herramienta,

compruebe que la tensién y la frecuencia de
red que se indican en la placa de identificacion se
corresponden con las caracteristicas de la red
eléctrica.

Empunadura complementaria

La empunadura complementaria (9) se puede
situar en 2 posiciones (a distinta altura).

- Desenrosque y retire el tornillo (10) con la llave
hexagonal (7).

- Desplace la empufiadura complementaria. La
segunda posicion se alcanza cuando el tornillo
se puede encajar.

- Enrosque y apriete el tornillo con la llave hexa-
gonal.

7 Manejo

7.1  Aspiracion de polvo

Saco colector de polvo:

Cologue el saco colector de polvo (2) con la pieza
de conexion en el manguito de purga (3) de la
herramienta y girelo hasta el tope en sentido
contrario a las agujas del reloj (cierre de bayoneta).

Para que la potencia de aspiracion sea 6ptima,
debe vaciarse el saco colector de polvo cuando
sea necesario. El saco colector de polvo no
deberia llenarse mas de 1/3 con polvo de lijar.

Al vaciar el saco colector de polvo, evite que
el polvo entre en contacto con su cuerpo o
con el de otras personas.
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Aspiracion de polvo con un aspirador:

Tanto en los trabajos de lijado de larga duracién en
madera, como en aplicaciones industriales en
materiales cuya mecanizacion genera polvo perju-
dicial para la salud (p. €j., madera de haya y roble,
pinturas con plomo, metales), la lijadora de cinta
abrasiva debe conectarse a un dispositivo de aspi-
racién adecuado para estas aplicaciones.

Observacion: en Alemania, para la aspiracion de
polvo de madera se requieren dispositivos de
aspiracion que cumplan las especificaciones de la
norma TRGS 553. Si se trata de otro tipo de mate-
riales, el usuario profesional debe consultar a la
asociacion profesional correspondiente para
conocer la normativa aplicable.

- Retire el saco colector de polvo (2).
(iCierre de bayoneta! Gire el saco colector de
polvo en el sentido de las agujas del reloj y
extraigalo del manguito de purga de la herrami-
enta por (3) la pieza de conexion.)

- Encaje el adaptador (8) en el manguito de purga
(3).

- Encaje la manguera de aspiracion en el
adaptador (8).
(Para encajarla debe ejercer cierta fuerza. Utilice
una manguera de aspiracién con pieza de cone-
xién -@ 35 mm, p. €j., la manguera de un aspi-
rador universal Metabo o la de un aspirador
adecuado para este fin.)

7.2  Conexion/desconexion, funcionami-
ento continuado

Advertencia: conecte primero la herramienta y
sitlela después sobre la pieza de trabajo.

Pulse el interruptor (6)de la herramienta para
ponerla en marcha.

Para un funcionamiento continuado puede
bloguearse el interruptor con el botdn de retencion
(5). Para parar la herramienta, pulse el interruptor
(6) de nuevo.

En la posicion de funcionamiento conti-

nuado, la maquina seguira funcionando en
caso de pérdida del control de la herramienta
debido a un tirén. Por este motivo se deben sujetar
las empufiaduras siempre con ambas manos,
adoptar una buena postura y trabajar sin distra-
erse.

7.3 Ajuste de la velocidad de la cinta

Ajuste la velocidad de la cinta con la ruedecilla de
ajuste (4). Dicho ajuste también se puede efectuar
durante el funcionamiento.

La velocidad necesaria de la cinta depende del
material y las condiciones de trabajo y se puede
determinar mediante la practica.
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Si durante el trabajo, a consecuencia de una
sobrecarga, se reduce bruscamente la velocidad
del motor (y, con ello, la velocidad de la cinta),
debe ajustarse la ruedecilla (4) en un valor superior
al que hubiera seleccionado.

7.4 Ajuste de la rodadura de la cinta

Regule la cinta abrasiva con el (1) botén gira-
torio (con la herramienta en marcha) de
modo que funcione en el centro del rodillo.

7.5 Proceso de lijado

Conecte primero la herramienta y sittela después
sobre la pieza de trabajo.

Situe la lijadora de cinta abrasiva sobre el material
con ambas manos, con la cinta abrasiva paralela a
la superficie de la pieza de trabajo.

Mantenga la herramienta en movimiento de forma
constante, ya que, de lo contrario, pueden produ-
cirse cavidades en el material.

No es necesario ejercer presion sobre la herrami-
enta durante el lijado. Basta con guiarlay dejar que
trabaje gracias a la buena distribucion del peso.

7.6 Cambio de cinta abrasiva

Desconecte el enchufe de la toma de corri-
ente.

Ladee la palanca (12) hasta el tope. De este modo
se destensa la cinta abrasiva y se puede extraer de
los rodillos.

Cintas abrasivas, véase el capitulo 10 (Acces-
orios).

Coloqgue la nueva cinta abrasiva en los rodillos de
modo que la direccién de movimiento (flechas de
la parte interior de la cinta abrasiva) coincida con
la flecha (11) de la carcasa de la herramienta.

Para tensar la cinta abrasiva, sitUe la palanca (12)
de nuevo en la posicion inicial.

7.7  Uso estacionario de la herramienta

Montaje del soporte
(segun el equipamiento)

Fije bien la herramienta en el soporte (13)
antes de utilizarla. Cualquier deslizamiento



de la herramienta en el soporte podria llevar a la
pérdida del control de la misma.

Situe el soporte (13) en una superficie

firme, plana y horizontal. Si el soporte
resbala o se tambalea, no se puede trabajar de
forma uniforme y segura.

- Sitte la empufiadura complementaria (9) en la
posicién inferior.

- Enganche el soporte (13) como se indica.

- A continuacién, atornille y apriete el tornillo de
mariposa (14) del soporte en la carcasa de la
herramienta.

- Sitte la herramienta sobre el soporte (con la
cinta abrasiva hacia arriba).

- El soporte puede fijarse a la mesa de trabajo con
dos pinzas de sujecion 6.27107 (véase el
capitulo 10, Accesorios).

Montaje del tope longitudinal (segln el equipa-
miento)

Cuando la maquina esta instalada asi, se puede
montar el tope longitudinal (17).

Fije el tope longitudinal a la carcasa de la herrami-
enta con el tornillo de mariposa (19).

Tras aflojar el tornillo de mariposa (15), se puede
desplazar la placa (16) del tope longitudinal.

Para lijar superficies inclinadas, la placa (16) del
tope longitudinal se puede inclinar hasta 45° tras
aflojar la tuerca de mariposa (18).

8 Limpieza, mantenimiento

Para que la potencia de aspiracion sea 6ptima,
debe vaciarse el saco colector de polvo cuando
sea necesario. El saco colector de polvo no
deberia llenarse mas de 1/3 con polvo de lijar.

Al vaciar el saco colector de polvo, evite que
el polvo entre en contacto con su cuerpo o
con el de otras personas.

Limpiar la herramienta periédicamente. Las
ranuras de ventilacién del motor deben limpiarse
con un aspirador.

9 Consejos y trucos

No apretar la herramienta con fuerza contra la
superficie de lijado. Una presién excesiva no
mejora la potencia de lijado, sino todo lo contrario.

Utilice la hoja lijadora adecuada para conseguir un
resultado 6ptimo:
- Eliminacion de restos de pintura, grandes

trabajos de lijado en madera: ................... P 40
- Lijado de alta precision de madera,
lijado de acero: .....cccevvevieevevreeceenenn P 60, P 80

- Lijado de superficies enchapadas: P 100 - P 180
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- Lijado de méaxima precisién de madera y
plasticos (acabado).
Lijado previo para
trabajos de satinado (metal)......... P 240, P 320

10 Accesorios

Use solamente accesorios originales Metabo.
Si necesita accesorios, consulte a su proveedor.

Para que el proveedor pueda seleccionar el acce-
sorio correcto, necesita saber la designacion
exacta del modelo de su herramienta.

Véase la pagina 4.

A Cintas abrasivas, 3 unidades, aglomerado con
resina sintética, para madera y metal.
Ejemplos de aplicacién, véase el capitulo 9.

B Pinzas de sujecién para fijacion en la mesa de
trabajo en aplicaciones estacionarias (véase el
capitulo 7.7)

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

11 Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
deben estar a cargo exclusivamente de
técnicos electricistas especializados.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase diri-
girse a su representante de Metabo. En la
pagina www.metabo.com encontrara las direc-
ciones necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

12 Proteccion ecoldgica

Los envases Metabo son 100% reciclables.

Las herramientas eléctricas y sus accesorios fuera
de uso contienen grandes cantidades de materia
prima y plasticos que también pueden ser reci-
clados.

Estas instrucciones estan impresas en papel blan-
queado sin cloro.

Sélo para paises de la UE: no tire las herra-
ﬁ mientas eléctricas a la basura. Segun la

directiva europea 2002/96/CE sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electrénicos y apli-
cable por ley en cada pais, las herramientas eléc-
tricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.
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13 Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 2.

Nos reservamos el derecho a efectuar modifica-
ciones conforme al avance técnico.

Bg = Ancho de la cinta abrasiva

B = Longitud de la cinta abrasiva

A = S_upen‘icie de apoyo de la cinta abra-
siva

Vo = Velocidad de la cinta en la marcha en
vacio

P4 = Potencia de entrada nominal

Py = Potencia suministrada

m = Peso sin cable a la red

Valor total de vibraciones (suma de vectores de las
tres direcciones) determinado seguin EN 60745:

ap = Valor de emision de vibraciones
(lijado de superficies)
Kh = Inseguridad (vibracion)

El nivel de vibracion que se especifica en las
instrucciones se ha medido conforme al protocolo
de medicion establecido en la norma EN 60745 y
puede utilizarse para comparar distintas herrami-
entas eléctricas. También permite realizar un
andlisis provisional de la carga de vibraciones.

El nivel de vibracién indicado es especifico para
las aplicaciones principales de la herramienta
eléctrica. El nivel de vibracién puede, no obstante,
registrar variaciones si la herramienta eléctrica se
emplea para otras aplicaciones, con herramientas
de insercion distintas o si se ha efectuado un
mantenimiento de la herramienta insuficiente. En
estos casos, la carga de vibraciones podria
aumentar considerablemente durante toda la
sesion de trabajo.

Para obtener una estimacién precisa de la carga
de vibraciones también deben tenerse en cuenta
los periodos en los que la herramienta esta
desconectada (o conectada, pero no en uso efec-
tivo). En este caso, la carga de vibraciones podria
reducirse considerablemente durante un periodo
de tiempo.

Adopte las medidas de seguridad adicionales para
proteger al usuario del efecto de las vibraciones,
como por ejemplo: mantenimiento de herrami-
entas eléctricas y herramientas de insercion,
manos calientes, organizacion de los procesos de
trabajo.

Niveles acusticos tipicos compensados A:
Loa = Nivel de intensidad acustica

Lwa = Nivel de potencia acustica

Koa Kwa=  Inseguridad (nivel acustico)

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

m iUtilice auriculares protectores!
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Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Herramienta con clase de proteccion Il
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).



Instrucoes de servico

Caro Cliente,

PORTUGUES

agradecemos-lhe a confianga que deposita em nés ao comprar-nos esta ferramenta eléctrica Metabo.
Cada ferramenta Metabo é cuidadosamente testada e sujeita a controlos de qualidade exaustivos antes
de ser entregue. No entanto a vida Util de um equipamento deste tipo depende em grande parte do uso
e dos cuidados que lhe ddo. Cumpra pois todas as indicagdes incluidas neste manual. Quanto mais
cuidadosamente tratar a sua ferramenta Metabo, maior sera a longevidade que podera esperar dela.

indice

Declaragéo de conformidade
Utilizagao autorizada
Indicagdes gerais de seguranga
Indicagbes de seguranca especiais
Vista geral
Colocacao em operagao
Utilizagcao
7.1 Aspiracao do pé
7.2 Ligar/desligar, ligagao continua
7.3 Ajuste da velocidade da cinta
7.4 Regular o movimento da cinta
7.5 Processo de lixar
7.6 Substituicdo da cinta abrasiva
7.7 Utilizacao estacionaria

8 Limpeza, manutencéo

9 Conselhos uteis
10 Acessorios
11 Reparagdes
12 Proteccéo ao meio-ambiente
13 Dados técnicos
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1 Declaracao de
conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade, que
estas rectificadoras de cintas estao de acordo

com as normas e directrizes referidas na pagina 2.

2 Utilizacao autorizada

A maquina é destinada para lixar a seco superfi-
cies de madeira, materiais semelhantes a madeira,
plasticos, metais e materiais de construgéo.

O utilizador € inteiramente responsavel por qual-
quer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentagéo
aplicavel a prevencéo de acidentes, assim como a
informag&o sobre seguranga que aqui se inclui.

3 Recomendacoes gerais de
seguranca

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesdes.

AVISO Ler todas as indicacoes de segu-

ranca e instrugdes. A um descuido no
cumprimento das indicagbdes de seguranga e das
instruc6es podem haver choque eléctrico,
incéndio e/ou graves lesées.

Guardar todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Favor ler atentamente e por completo as indi-
cacoes de seguranca e as Instru¢des de Servico
incluidas antes de utilizar a ferramenta eléctrica.
Mantenha todos os manuais e folhetos para futura
consulta e, se emprestar ou vender a ferramenta,
fagca-a sempre acompanhar dessa documentacéo.

4 Notas de seguranca
especiais

Para sua prépria protecgao e para
proteger a sua ferramenta, cumpra
muito em especial todas as referéncias
marcadas com o simbolo!

Segure a ferramenta nas superficies isoladas do
punho, sendo que a fita de lixa podera atingir o
proéprio cabo de rede. A danificagdo de um
condutor de corrente eléctrica pode colocar as
pecas de metal da ferramenta sob tenséo e
ocasionar um choque eléctrico.

Para lixar metais:

Conectar a maquina a um aspirador de p6
adequado e remover antes o p6é de madeira (da
maquina, da mangueira, do aspirador de p9) -
Perigo de explosdes do p6 e perigo de incéndio
devido a formagao de fallhas ao lixar metais!
Ao lixar metais € produzido voo de faulhas. Asse-
gurar-se de que nenhuma pessoa corra riscos.
Devido ao perigo de incéndio nao devem haver
materiais inflamaveis nas proximidades (area de
voo de faulhas).

Os pés de materiais como revestimentos que
contenham chumbo, alguns tipos de madeira,
minerais e metais podem ser nocivos a saude. O
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contacto ou a inalagao de pés pode causar

reaccOes alérgicas e/ou doencas das vias respi-

ratérias ao operador ou a pessoas a se encontrar
nas proximidades.

Determinados pés como de carvalho ou faia sdo

cancerigenos, principalmente quando em

contacto com substancias adicionais para trata-
mento da madeira (cromato, substancias para
tratamento da madeira). Material de asbesto sé
pode ser tratado por pessoas que comprovam ter
conhecimentos técnicos.

- Assim que possivel, utilize uma aspiragao de pd
resp. 0 saco do po.

- Para obter um elevado grau de aspiragao de po,
utilize um aspirador de pé Metabo adequado,
juntamente com esta ferramenta eléctrica.

- Providencie uma boa ventilagéo do local de
operacao.

- Recomenda-se o uso de uma mascara respi-
ratéria com classe de filtragdo P2.

Siga as regulamentagdes validas no seu Pais, para

os materiais a serem tratados.

Materiais que durante o processamento geram
pos ou vapores nocivos a saude ndo devem ser
processados.

Utilize protecgao auditiva. As influéncias do
barulho podem afectar a audigdo.

Proteger a pega a trabalhar contra deslizamento,
p.ex. utilizando um dispositivo de fixagéo.

Guiar a maquina com ambas as maos nos punhos.
A perda de controlo pode levar a ferimentos.

Remover aparas e semelhantes apenas quando a
maquina estiver parada.

Antes de iniciar qualguer manutencao ou ajuste,
puxe a ficha da tomada da rede.

Evitar o arranque involuntario: sempre destravar o
interruptor quando a ficha for retirada da tomada
ou no caso de falta de energia eléctrica.

5 Vista geral

Ver pagina 3.

1 Bot&o de ajuste para regular o movimento da
cinta

Saco de pd

Bocal de sopro

Regulador para ajuste da velocidade da cinta
Botéo de fixagdo

Gatilho

Chave sextavada

AQaptador para conexao de um aspirador de
pé

Punho adicional regulavel

10 Parafuso para montagem do punho adicional

0 N O~ WD

©
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11 Seta (sentido de movimentacé&o do rolo)

12 Alavanca para substituigao da cinta abrasiva
13 Coluna*

14 Parafuso de orelhas da coluna*

15 Parafuso de orelhas para ajustar a placa*

16 Placa da guia paralela*

17 Guia paralela®

18 Parafuso de orelhas para inclinar a placa*

19 Parafuso de orelhas para montar a guia
paralela®

* conforme equipamento

6 Colocacao em operacao

Antes de ligar o cabo de alimentacao, veri-

fique se a voltagem e a frequéncia da rede de
alimentagéo se adequam aos valores inscritos na
placa técnica da ferramenta.

Punho adicional

O punho adicional (9) pode ser montado em 2
posi¢des (em alturas diferentes).

- Desaparafusar o parafuso (10) com uma chave
sextavada (7) e retira-lo.

- Deslocar o punho adicional. A 2.2 posicéo é atin-
gida quando possivel inserir o parafuso.

- Aparafusar o parafuso com a chave sextavada e
aperta-lo.

7 Utilizacao

7.1 Aspiragao do po6

Saco de poé:

Montar o saco de p6 (2) com sua peca de ligagéo
sobre o bocal de sopro (3) da maquina e roda-lo
até parar no sentido anti-horario (fecho tipo baio-
neta).

Esvaziar a tempo o saco de pé para garantir uma
absorcéo de pé optimizada. O saco de p6 sé
devera estar lotado até 1/3 com o p6 de lixar.

Ao esvaziar o0 saco de pé deve cuidar para
que o pd de lixar ndo entre no seu corpo ou
que prejudique outras pessoas.

Extraccdo do p6é com um aspirador de pé:

No caso de lixagens duradouras de madeira e - no
caso de aplicagao industrial - de materiais com
formagao de pos nocivos a salde durante o seu
tratamento (p.ex. madeira de faia ou de carvalho,
tintas que contém chumbo, metais), a lixadeira de
cinta tem de ser conectada a um aspirador de pd
adequado para estas aplicages.




Nota: Na Alemanha, para a aspiragao de pés de
madeira, exige-se a utilizacdo de aspiradores de
pé testados conforme norma TRGS 553. Para os
demais materiais, o usuario industrial tem de
entrar em contacto com a classe trabalhadora
competente para esclarecer as requisicdes espe-
ciais.
- Retirar o saco de p6 (2).
(Fecho tipo baioneta! Rodar o saco de pé no
sentido horario e retira-lo com sua pega de
ligacéo, do bocal de sopro (3) da maquina.)
- z\/l)ontar o adaptador (8) sobre o bocal de sopro
3).
- zvl)ontar amangueira de sopro sobre o adaptador
8).
(A montagem exige uma certa forga. Utilizar uma
mangueira de sopro com pega de ligagao-@ 35
mm, p.ex. a mangueira de um aspirador
universal da Metabo ou a mangueira de um aspi-
rador de p6é adequado para esta aplicagéo.)

7.2 Ligar/desligar, operacao continua

Nota: Ligar primeiro a maquina e depois
assenta-la sobre a peca a trabalhar.

Para ligar a ferramenta, premer o gatilho do inter-
ruptor (6).

Em operacéo continua pode-se prender o gatilho
com o botéo de fixagao (5). Para desligar, voltar a
premer o gatilho (6).

Na ligag&o continua a maquina continua a

funcionar mesmo quando ¢ arrancada da
mao. Portanto, segure a maquina sempre com
ambas as m&os nos punhos previstos, posicione-
se de forma segura e concentre-se no trabalho.

7.3 Ajuste da velocidade da cinta

Ajustar a velocidade da cinta no regulador (4).
Também pode ajustar a velocidade durante o
funcionamento.

A velocidade necessaéria da cinta depende do
material e das condigdes de operagdo podendo
ser verificada por meio de um ensaio pratico.

Se durante a operagéo - devido a uma sobrecarga
- cairem drasticamente as rotagdes do motor (e
com isso a velocidade da cinta), tem de ajustar o
regulador (4) a um valor maior (do que o pré-selec-
cionado).

7.4 Regular o movimento da cinta
Regular a cinta abrasiva com o botdo de

ajuste (1) - e maquina ligada - de modo que
ande no centro sobre o rolo da cinta abrasiva.
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7.5 Processo de lixar

Ligar primeiro a maquina e depois assenta-la
sobre a pega a trabalhar.

Assentar a lixadeira de cinta com ambas as maos
- e com a cinta abrasiva paralela a superficie da
peca a trabalhar - sobre o material.

Manter a maquina constantemente em movimen-
tacé@o para ndo formar depressdes no material.

Durante o lixar, ndo ha necessidade de exercer
presséo sobre a maquina. Basta guiar a maquina
e deixa-la a trabalhar pelo seu peso proprio bem
distribuido.

7.6  Substituicdo da cinta abrasiva
m Puxar a ficha de rede da tomadal!

Girar a alavanca (12) completamente para fora.
Com isso a cinta abrasiva € solta podendo ser reti-
rada do rolo.

Cintas abrasivas, vide capitulo 10 (Acessérios).

Montar a nova cinta abrasiva sobre os rolos de
modo que seu sentido de movimentagao (setas do
lado interior da cinta abrasiva) coincidam com a
seta (11) sobre o corpo da maquina.

Para esticar a cinta abrasiva, retornar a alavanca
(12) para a posic¢ao inicial.

7.7  Utilizacao estacionaria

Montar a coluna
(conforme equipamento)

Antes de utilizar a maquina deve monta-la

de forma segura sobre a coluna (13). O
deslocamento da maquina sobre a coluna pode
causar a perda de controle.

Colocar a coluna (13) sobre uma super-

ficie sélida, plana e horizontal. Se a coluna
deslizar ou balangar, ndo sera possivel trabalhar
de forma segura e uniforme.

- Montar o punho adicional (9) na posigao inferior.

- Engatar a coluna (13) conforme indicado.

- Aparafusar entdo o parafuso de orelhas (14) da
coluna no corpo da maquina e aperta-lo bem.

- Colocar a maquina sobre a coluna (a cinta abra-
siva indica para cima).

- E possivel fixar a coluna com 2 pingas de fixagao
6.27107 (vide capitulo 10, Acessorios) sobre a
bancada de trabalho.
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Montagem da guia paralela (conforme equipa-
mento)

Na méaquina assim montada, é possivel montar a
guia paralela (17).

Fixar a guia paralela com o parafuso de orelhas
(19) no corpo da maquina.

Depois de soltar o parafuso de orelhas (15) é
possivel deslocar a placa (16) da guia paralela.

Para lixar superficies inclinadas, a placa (16) da
guia paralela pode ser inclinada até 45°, soltando
para isso a porca de orelhas (18).

8 Limpeza, manutencao

Esvaziar a tempo o saco de p6 para garantir uma
absorgao de po optimizada. O saco de p6 s6
devera estar lotado até 1/3 com o pé de lixar.

Ao esvaziar o saco de pé deve cuidar para
que o pd de lixar ndo entre no seu corpo ou
que prejudique outras pessoas.

Limpar regulamente a maquina. Nisso, aspirar as
aberturas de ventilagdo do motor com um aspi-
rador de po.

9 Conselhos uteis

N&o pressionar o aparelho com muita forca contra
a superficie a ser lixada. O rendimento de
lixamento ndo melhora, antes piora.

Para um resultado de tratamento optimizado,
devera utilizar a folha de lixa adequada:
- remogao de tintas antigas, trabalhos de lixar

grosseiros em madeira: .......c.ocoeevviriiiiinenns P40
- acabamento fino de lixar madeira,
liXar aG0: ...ceeoveeeereere e ...P 60, P 80

- lixar superficies de aglomerados: P 100 - P 180
- acabamento fino de lixar madeira e
plasticos (Finishing).
rectificac@o prévia para tratamentos
posteriores de acetinagdo (metal).P 240, P 320

10 Acessdrios

Utilizar apenas acessorios Metabo genuinos.

Se precisar de acessorios consulte o seu distri-
buidor.

Para que o distribuidor possa seleccionar o aces-
sorio adequado, tem de saber o modelo exacto da
sua ferramenta.

Consulte a pagina 4.

A Cintas abrasivas, 3 unidades, de liga de resina
sintética, para madeira e metal.
Exemplos de aplicagéo, vide capitulo 9.
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B Pingas de fixagao para montagem na bancada
de trabalho, no caso de utilizagéo estacionaria
(vide capitulo 7.7)

Programa completo de acessérios, consultar
www.metabo.com ou o catélogo principal.

11 Reparacoes

As reparagdes do equipamento deste tipo
APENAS podem ser efectuadas por pessoal
qualificado!

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo
que necessitem de reparos, dirija-se a Repre-
sentacdo Metabo. Os enderegos podera
encontrar sob www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pecas de repo-
sicdo no site www.metabo.com.

12 Proteccao do meio
ambiente

As embalagens da Metabo sdo 100% reciclaveis.

Ferramentas eléctricas sem possibilidade de
reparagao e acessorios contém uma apreciavel
quantidade de matéria-prima e plasticos que
também podem ser incluidos em um processo de
reciclagem.

Estas instrugbes estao impressas em papel reci-
clado.

S6 para paises da UE: Nao deitar as ferra-
ﬁ mentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/
CE sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser recol-
hidas em separado e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correcta.

13 Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 2.

Reserva-se o direito de proceder a alteragbes
devidas ao progresso tecnoldgico.

Bg = Largura da cinta abrasiva

B. = Comprimento da cinta abrasiva

A = Superficie de apoio da cinta abrasiva
Vo = Velocidade em vazio da cinta

P4 = Poténcia nominal consumida

Py = Poténcia util

m = Peso sem cabo de rede

Valor total de vibragbes (soma vectorial de trés
direcgdes) averiguado conforme norma EN 60745:



ay = Valor da emiss&o de vibragdes (lixar
superficies)
Ky = Inseguranga (vibragéo)

O nivel de vibragdes indicado nestas instrugdes foi
medido de acordo com um processo de medigao
padronizado na norma EN 60745, podendo ser
utilizado para a comparagao de ferramentas eléc-
tricas. O mesmo adequa-se também para uma
avaliagdo proviséria do impacto de vibragoes.

O nivel de vibragdes indicado representa as apli-
cacdes principais da ferramenta eléctrica. Porém,
se a ferramenta eléctrica for aplicada para outros
fins, com outros acessorios acoplaveis ou com
insuficiente manutengéo, o nivel de vibragdo pode
variar. O mesmo pode aumentar consideravel-
mente o impacto de vibragcdes durante todo o
periodo de operagao.

Para uma avaliag@o exacta do impacto de
vibracdes também devera considerar-se os
tempos em que o aparelho fica desligado ou
aquando ligado, porém ndo em operagao. Isto
pode reduzir nitidamente o impacto de vibragées
durante todo o periodo de operacéo.

Determine medidas de seguranca adicionais para
proteger o operador diante das acc¢des de
vibrag6es, como por exemplo: manutencéo da
ferramenta eléctrica e dos acessorios acoplaveis,
manter quente as maos, organizagao de sequén-
cias de operacao.

Va}l;')res tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa = Nivel de presséo sonora

Lwa = Nivel de energia sonora

Koa Kwa=  Inseguranca (ruido)

Durante o trabalho o nivel de ruido pode passar de
80 dB(A).

m Utilizar proteccoes auriculares.

Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protecgéo I
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados s&o tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).

PORTUGUES
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Bruksanvisning

Tack for att du visat oss fértroende och kdpt dig ett nytt Metabo-elverktyg! Alla Metabos elverktyg testas
noggrant och genomgar de stranga kvalitetskontroller som ingér i Metabos kvalitetssakringssystem. Livs-
l&angden pa elverktyget beror till stor del pa dig sjélv. Folj anvisningarna i bruksanvisningen och 6vrig
dokumentation noga. Hantera Metabo-elverktyget pa ratt satt, s& kan du anvanda det under lang tid

framover.

Innehall

Overensstammelseintyg
Avsedd anvandning
Allménna sékerhetsanvisningar
Sérskilda sakerhetsanvisningar
Oversikt
Foére anvandning
Anvandning
7.1 Dammutsug
7.2 Sla p&/av, kontinuerlig anvandning
7.3 Stalla in bandhastigheten
7.4 Justera bandstyrningen
7.5 Slipningen
7.6 Slipbandsbyten
7.7 Anvénda maskinen stationart
8 Rengoring, underhall
9 Tips och rad
10 Tillboehor
11 Reparationer
12 Miljovard
13 Tekniska data
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1 Overensstimmelseintyg

Viintygar och tar ansvar for att bandslipma-
skinen har tillverkats i enlighet med de stan-
darder och direktiv som anges pa sid. 2.

2 Avsedd anvandning

Maskinen &r avsedd for torrslipning av tra, tralikn-
ande material, plast, metall och byggmaterial.

Anvéndaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvéandning.

Folj gallande foreskrifter for skadeprevention och
de medféljande sékerhetsanvisningarna.
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3 Allmanna
sakerhetsanvisningar

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa ar
risken mindre fér skador.

VARNING! Las alla sakerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte sékerhetsan-
visningar och anvisningar kan det leda till elstétar,
brand och/eller svara skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

L&s alla sékerhets- och bruksanvisningar noga
innan du anvénder elverktyget. Spara den medfél-
jande dokumentationen och se till att den foljer
med elverktyget.

4 Sarskilda
sékerhetsanvisningar

Folj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverk-

tyget!

Hall maskinen i de isolerade greppen nar du
jobbar eftersom slipbandet kan komma i
kontakt med den egna sladden. Kontakt med
skadad stromférande ledning kan spéanningsséatta
maskinens metalldelar, s& att du far en stot.

Né&r du metallslipar:

anslut maskinen till passande utsug, ta bort allt
tradamm (i maskin, slang, utsug) - risk fér damm-
explosion och brand p& grund av gnistorna som
uppstér vid metallslipning!

Metallslipning ger gnistregn. Se till s att inga
personer blir skadade. Se till s& att det inte finns
nagot brannbart material i nérheten (i gnistregnet)
pa grund av brandrisken.

Damm fran material som blyfarg, vissa traslag,
mineraler och metall kan vara halsovadligt.
Kontakt eller inandning av dammet kan ge anvan-
daren eller personer i narheten allergiska reak-
tioner och/eller luftvagsproblem.

En del damm som ek- och bokdamm &r cancerf-
ramkallande, sérskilt i kombination med tillsatser
for trabearbetning (kromat, traskyddsmedel).
Asbesthaltiga material far bara fackman bearbeta.
- Anvand helst dammutsug resp. tygdammpase.



- Anvand en Metabo-dammsugare som passar
elverktyget, sa far du bra dammutsug.

- Se till s att arbetsplatsen har bra ventilation.

- Vi rekommenderar att du anvander andnings-
skydd med filterklass P2.

Folj alltid géllande nationella skerhetsforeskrifter

for materialet du ska bearbeta.

Du fér inte jobba med material som avger hélsofar-
ligt damm eller &ngor vid bearbetning.

Anvénd hdrselskydd. Buller kan ge hérselskador.
Sékra arbetsstycket sé att det inte glider, t.ex. med
spanntving.

Hall maskinen med béada handerna pa hand-
tagen.Du kan skada dig om du férlorar kontrollen
dver maskinen.

Ta bara bort span och liknande nar maskinen ar
avstangd.

Dra alltid ur kontakten fore instalining eller under-
hall.

Undvik oavsiktliga starter: I&s alltid upp strombry-
taren nér du drar ur kontakten ur uttaget eller om
strémmen bryts.

5 Oversikt

Se sid. 3.
1 Vred for att justera bandstyrningen
Dammpése
Utblaskoppling
Vred for att stélla in bandhastigheten
Lasknapp
Strémbrytare
Insexnyckel
Utsugsadapter
9 stéllbart stddhandtag
10 Fastskruv till stédhandtag
11 Pil (rullriktning)
12 Spak for slipbandsbyten
13 Stativ*
14 Vingskruv till stativ*
15 Vingskruv till plattinstélining*
16 Langdanslagsplatta®
17 Langdanslag*
18 Vingskruv for skevning av plattan®
19 Féstvingskruv till IAngdanslaget*
* beroende pa utférande
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6 Foére anvandning

m Kontrollera forst att spanningen och frek-
vensen p& markskylten stimmer Gverens
med nétstrémmen och nétfrekvensen du ska
anvénda.

Stédhandtag

Stodhandtaget (9) gér att fasta i 2 lagen (olika

hojd).

- Skruva ur skruven (10) med sexkantsnyckel (7)
och ta bort den.

- Flytta stédhandtaget. Det 2:a laget sitter dér du
kan sé&tta i skruven.

- Skruva i skruven med sexkantsnyckel och dra at
den.

7 Anvandning

7.1 Dammutsug

Dammpése:

Sé&tt dammpasens (2) koppling pa maskinens
utblas (3) och vrid den medurs tills det tar emot
(bajonettfattning).

Tém dammpasen i tid, sa far du optimal sugeffekt.
Se till s att dammpésen inte blir fylld till mer &n 1/
3 med slipdamm.

Se till s att du inte fér i dig slipdamm nér du
tommer dammpasen eller att det paverkar
andra.

Dammutsug:

Anslut bandslipen till IAmplig utsugsanordning om
du slipar tra yrkesméssigt eller bearbetar material
som avger halsovadligt damm (t.ex. bok- och
ektrd, blyhaltig farg, metall).

Obs! | Tyskland kréaver utsug av tradamm enligt
TRGS 553 godkénd utsugsanordning. Nar det
géller andra material maste du som yrkesanvan-
dare kolla upp ev. specialbestdmmelser med
respektive branschorganisation.

- Ta av dammpasen (2).
(Bajonettfattning! Vrid dammpésen medurs och
lossa kopplingen fran maskinens utblas (3).)

- S&tt pa adaptern (8) pé utblaset (3).

- Satt sugslangen pa adaptern (8).
(Du ska inte behova ta i for att satta pa den.
Anvand sugslang med @ 35 mm-anslutning, t.ex.
slangen till en Metabo universaldammsugare
eller annan l&amplig dammsugare.)
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7.2  Sla pa/av, kontinuerlig anvindning

Obs! SlIa pa maskinen forst, lagg sedan an den
mot arbetsstycket.

Du slér pd maskinen genom att trycka in (6) strom-
brytaren.

Du kan l&sa strombrytaren med I&sknappen vid
kontinuerlig (5)anvandning. Sla av genom att
trycka pé strombrytaren (6) igen.

Vid kontinuerlig anvandning fortsatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med ba&da handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

7.3 Stalla in bandhastigheten

Stéll in bandhastigheten med installningsvredet
(4). Det kan du gora dven nar maskinen &r igang.

Bandhastigheten beror till stor del p& arbetsstycke
och anvandningsomrade, du hittar den lattast
genom att prova dig fram.

Sjunker motorvarvtalet (som styr bandhastigheten)
hastigt nér du jobbar pga. dverbelastning, vrid upp
vredet (4) till en hogre installning (&n den forin-
stéllda).

7.4  Justera bandstyrningen

Du kan justera slipbandet med vredet (1) nar
maskinen dr igang, sa att det blir centrerat pa
slipbandsrullen.

7.5 Slipningen
SI& pa maskinen forst, lagg sedan an den mot
arbetsstycket.

Sitt an bandslipen mot materialet med bada
hénderna, hall slipbandet parallelit mot arbetssty-
ckets yta.

Hall hela tiden maskinen i rérelse, annars graver
den sig ned i materialet.

Du behdver inte trycka pa maskinen nar du slipar.
Det racker att du for den och later den balanserade
vikten gora sitt.

7.6 Slipbandsbyten
m Dra ut kontakten ur uttaget!

Fall ut spaken (12) tills det tar stopp. Det slackar
slipbandet s att du kan ta av det fran rullarna.
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Slipband, se kapitel 10 (tillbehér).

Lagg pa det nya slipbandet pa rullarna s3 att
bandriktningen (indikerad med pil pa insidan av
slipbandet) Gverensstammer med pilen (11) pa
maskinhuset.

Spann slipbandet genom att dra tillbaka spaken
(12) till utgangslaget.

7.7  Anvdnda maskinen stationart

Satta p3 stativ
(bara vissa modeller)

Fast maskinen ordentligt i stativet (13)

innan du anvander maskinen. Om
maskinen glider pa stativet kan du tappa
kontrollen Gver den.

Stall stativet (13) pa fast, jamn och plan
yta. Om stativet glider eller vacklar, sa gar
det inte att jobba jamnt och sakert.

- Séatt stddhandtaget (9) i undre laget.

- Haka i stativet (13) som bilden visar.

- Skruva sedan i vingskruven (14) till stativet i
maskinhuset och dra at.

- Stall maskinen pa stativet (med slipbandet
uppat).

- Stativet gér att fasta i arbetsbanken med 2
tvingar 6.27107 (se kapitel 10, tillbehor).

Satta pa langdanslag (bara vissa modeller)

Nar maskinen &r uppstélld, sa kan du satta pa
langdanslag (17).

Fast langdanslaget i maskinhuset med vings-
kruven (19).

Lossar du vingskruven (15), sé kan du flytta plattan
(16) i langdanslaget.

Vill du slipa sneda ytor, s& kan du snedstalla
plattan (16) i langdanslaget upp till 45° genom att
lossa vinmuttern (18).

8 Rengoring, underhall

Tom dammpasen i tid, s& far du optimal sugeffekt.
Se till s& att dammpésen inte blir fylid till mer &n 1/
3 med slipdamm.

m Se till sd att du inte far i dig slipdamm né&r du
témmer dammpasen eller att det paverkar
andra.

Rengdr maskinen med jgmna mellanrum. Sug rent
motorns ventilationséppningar med dammsugare.

9 RA&d och tips

Tryck inte maskinen for hart mot slipytan. Det ger
inte battre slipeffekt, utan snarare tvartom.



Anvénd rétt slippapper, sé far du optimalt arbets-
resultat:
- Ta bort gammal férg, grovslipa tré: ........... P 40
- Finslipa tra, slipa stal: .........cccceun.... P 60, P 80
- Slipa fanérytor: ......ccceeeveveveennns P 100 -P 180
- Finslipa tra och plast (finishing).

Forslipning for efterfljande

patinering (metall)........cccceveerueuenne P 240, P 320

10 Tillbehor

Anvénd bara Metabo originaltillbehor.
Behdver du tillbehdr, kontakta din &terforséljare.

Tala om for aterforsaljaren exakt vilket elverktyg du
har, s& att du far réatt tilloehor.

Se sid. 4.

A Slipband, 3 st., plastbindning, for tré och
metall.
Anvandningsexempel, se kapitel 9.

B Tvingar for fastsattning pa arbetsbank vid
stationar anvéndning (se kapitel 7.7)

Det kompletta tilloehorssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

11 Reparation

Elverktyg far bara repareras av behorig elek-
triker!

Metabo-elverktyg som behdver reparation
skickar du till din Metabo-aterforsaljare.
Adresser, se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12 Miljoskydd

Metabofdrpackningarna ar 100% atervinnings-
bara.

Uttjanta elverktyg och tillbehdr innehaller stora
mangder vardefullt material som ocksa gér att
atervinna.
Bruksanvisningen &r tryckt pa klorfritt papper.
Galler bara EU-lander: Slang inte uttjanta
E elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-
direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras for
miljévanlig atervinning.

13 Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pé sid. 2.
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Vi férbehaller oss ratten till tekniska forandringar.

Bg = slipbandsbredd

B = slipbandslangd

A = slipbandsyta

Vo = bandhastighet obelastad
P4 = markeffekt

Py = avgiven effekt

m = vikt utan sladd

Totalvibrationsvéarde (vektorsumma i tre led) bera-
knad enligt EN 60745:

ap = vibrationsemissionsvarde (ytslipning)
Kh = onoggrannhet (vibrationer)

De angivna vibrationsnivderna i anvisningen &r
uppmatta enligt standardméatmetoderna i

EN 60745 och gar att anvénda for att jamfora
elverktyg med varandra. De gér dven att anvanda
for att uppskatta vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan avser elverktygets
huvudsakliga anvandningsomréde. Vibrations-
nivan kan avvika om elverktyget blir anvant for
andra anvandningsomraden, med andra verktyg
eller ofillrackligt underhall. Det kan 6ka vibrations-
belastningen avsevart under hela arbetsintervallet.
Vill du ha en noggrann uppskattning av vibrations-
belastningen, bor du &ven ta med tiden maskinen
ar av eller igdng utan belastning i berdkningen. Det
kan sénka vibrationsbelastningen avsevart under
hela arbetsintervallet.

L&gg &ven in extra sakerhetsatgarder for att
skydda anvandaren frén vibrationspdverkan som
t.ex.: underhall av elverktyg och verktyg, hand-
varmning, organiserade arbetsmetoder.

Typisk A-viktad ljudniva:

Loa ljudtrycksniva

Lwa ljudeffektsniva

Koa Kwa= onoggrannhet (judnivé)

Vid arbete kan ljudnivan Gverskrida 80 dB(A).
m Anvand horselskydd!

Matvarden uppmétta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass I
~ Véxelstrém

Angivna tekniska data ligger inom tolerans (enligt
respektive géllande standard).

43



@GN SUOMI
Kayttoopas

Arvoisa asiakas,

kiitos luottamuksesta, jota olet osoittanut ostamalla uuden Metabo-sahkd&tydkalun. Jokaista Metabo-

sahkdtydkalua on testattu huolellisesti ja se on lapikdynyt tiukat Metabo-laatuvarmistuksen tarkastukset.
Sahkaotyokalun kayttoika riippuu kuitenkin suuressa méarin kayttajasta. Ole hyva ja huomioi tdméan kayt-
téoppaan seka siihen liitettyjen asiakirjojen ohjeet. Mita huolellisemmin késittelet Metabo-séhkotydkalua,

sitd pidempd&an voit sitd kayttéa.
Sisaltoé

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Méaaraystenmukainen kayttod

Yleiset turvallisuusohjeet

Erityiset turvallisuusohjeet

Yleiskuva

Kéayttdonotto

Kaytto

7.1 Pélynpoisto

7.2 Paalle-/poiskytkenta, jatkuva kytkenta
7.3 Nauhanopeuden saato

7.4 Nauhan keskityksen saatd

7.5 Hionta

7.6 Hiomanauhan vaihto

7.7 Koneen kayttd kiintedasenteisesti
8 Puhdistus, huolto

9 Neuvot ja ohjeet

10 Lisatarvikkeet

11 Korjaus

12 Ympaéristdnsuojelu

13 Tekniset tiedot
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1 Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme vastaavamme siita, ettd namé
nauhahiomakoneet ovat sivulla 2 mainittujen
standardien ja maéraysten mukaisia.

2 Maaraystenmukainen
kaytté

Kone on tarkoitettu puun, puunkaltaisten materia-
alien, muovien, metallien ja rakennusaineiden
kuivahiontaan.

Kayttdja vastaa kaikista maérédysten vastaisesta
kéytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisia tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.
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3 Yleiset turvallisuusohjeet
VAROITUS - lue kayttoohjeet, jotta saat
@ pienennettyd loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jéttdminen saattaa aiheuttaa sdhké-
iskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttoa varten.

Lue ennen s@hkotydkalun kayttdd oheiset turvalli-
suusohjeet ja kéyttdopas huolellisesti ja koko-
naisuudessaan lapi. Sailyt litteené olevat asia-
kirjat ja anna sahkdtydkalu ainoastaan yhdessa
naiden asiakirjojen kanssa eteenpain.

4 Erityiset turvallisuusohjeet

Huomioi télld symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itsedsi ja séhkoty-
Okaluasi!

Pida laitteesta kiinni sen eristetyistd kahvapin-
noista, koska hiomanauha voi koskettaa vahin-
gossa laitteen omaa verkkokaapelia. Jannitettéd
johtavan johdon vaurioituminen voi saada aikaan
sen, etta laitteen metalliosat tulevat jannitteen alai-
siksi, mistd voi seurata séhkoéisku.

Metalleja hiottaessa:

Liitd kone sopivaan pdlynpoistojérjestelméén,
poista sitd ennen puupdly (koneesta, letkusta,
poélynpoistojarjestelmasta) - polyrajahdysvaara ja
palovaara metallin hionnassa syntyvien kipindiden
takial

Metalleja hiottaessa ymparistodn lentaa kipindita.
Huolehdi siit, ettet aiheuta vaaraa ihmisille.
Palovaaran takia lahelld ei saa olla mitdan palonar-
koja materiaaleja (kipindiden sinkoutumisalue).

Tietyistd materiaaleista, kuten lyijypitoinen maali-
pinta, jotkut puulajit, mineraalit ja metallit, syntyvé
pdly voi olla terveydelle haitallista. Pdlyn
koskettaminen tai hengittdminen voi aiheuttaa
allergisia reaktioita ja/tai hengitysteiden sairauksia
kéyttéjassé tai 1ahelld olevissa ihmisissé.

Tiettyjen polytyyppien, kuten tammi- tai pyok-
kipdly, katsotaan aiheuttavan syopaa, erityisesti
puunkasittelyssé kaytettavien lisdaineiden yhtey-



dessé (kromaatti, puunsuojausaine). Asbestipi-

toisia materiaaleja saavat tyostéé vain kyseisen

alan ammattilaiset.

- Kéyté mahdollisuuksien mukaan imuria tai pély-
sakkia.

- Pélyn tehokkaan poistamisen varmistamiseksi
kayta sopivaa Metabo-imuria yhdessé tdman
sahkotydkalun kanssa.

- Huolehdi tydpisteen hyvésté tuuletuksesta.

- Suosittelemme kayttdmaan suodatinluokan P2
hengityssuojainta.

Noudata omassa maassasi voimassaolevia,

tyostettéviin materiaaleihin liittyvia maaréyksia.

Aineita, joita tyostettdessé muodostuu terveydelle

vaarallista pdlya tai hdyrya, ei saa tydstaa.

Kayta kuulonsuojaimia. Melu voi aiheuttaa

kuulovammoja.

Varmista ty6kappaleen paikallaan pysyminen
esim. puristimilla.

Pid& konetta ohjatessasi molemmin ké&sin
kahvoista kiinni. Koneen hallinnan menetys voi
johtaa loukkaantumisiin.

Poista purut ja muut epapuhtaudet ainoastaan
koneen ollessa pysahtyneena.

Vedé pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen tai
huoltotdiden suorittamista.

Esté tahaton kdynnistyminen: Avaa aina kytkimen
lukitus, jos pistoke vedetaan irti pistorasiasta, tai
jos kaytdn yhteydessé tapahtuu sédhkdkatkos.

5 Yleiskuva

Katso sivu 3.
1 Nauhan keskityssaadon kiertonuppi
Polypussi
Poistoputki
Nauhanopeuden saatépyora
Lukitusnuppi
Painokytkin
Kuusioavain
Imurin litdntaadapteri
9 Saadettava lisékahva
10 Lisakahvan kiinnitysruuvi
11 Nuoli (rullan py6rintédsuunta)
12 Hiomanauhan vaihtovipu
13 Jalusta”
14 Jalustan® siipiruuvi
15 Siipiruuvi levyn* sd&toa varten
16 Pitkittéisvasteen™ levy
17 Pitkittaisvaste*
18 Siipiruuvi levyn* vinouden s&atoon
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19 Siipiruuvi pitkittaisvasteen* kiinnitykseen
* riippuu varustuksesta

6 Kayttoonotto

Ennen kayttéonottoa on verrattava, vastaako
konekilvessa ilmoitettu verkkojénnite ja verk-
kotaajuus paikallisen séhkdverkon arvoja.

Lisdkahva

Lisékahva (9) voidaan kiinnittaa 2 eri asentoon (eri
korkeuksille).

- Ruuvaa ruuvi (10) irti kuusioavaimella (7) ja ota
pois paikaltaan.

- Siirra lisdkahvaa. 2. asento on saavutettu, kun
ruuvin saa tyénnettya sisaén.

- Ruuvaa ja kirista ruuvi kuusioavaimella pitévasti
paikalleen.

7 Kayttd

7.1  Polynpoisto

Pélypussi:

Aseta polypussi (2) litdntdkappaleensa kanssa
koneen poistoputkelle (3) ja kdénné vasteeseen
asti vastapaivaan (bajonettiliitants).

Optimaalisen imutehon takaamiseksi polypussi
tulee tyhjent&a riittdvan ajoissa. Polypussiin tulee
imea hiomapdlya korkeintaan 1/3 tilavuudestaan.

Huolehdi pélypussia tyhjentdessési siita,
ettei polya paase kehoosija ettei pély aiheuta
haittaa sivullisille.

Pélynpoisto imurilla:

Jos konetta kaytetaan pitkaaikaiseen puun ja
(ammattikaytossad) materiaalien hiontaan, joiden
tydstdssa syntyy terveydelle haitallista polya
(esim. pyokki jatammi, lyijypitoiset maalit, metallit),
silloin nauhahiomakone taytyy olla kytkettyna
kyseiseen tarkoitukseen soveltuvaan pélynpoisto-
jarjestelmaan.

Huomautus: Saksassa puupdlyn imurointia varten
vaaditaan TRGS 553:n mukaan testattu polyn-
poistojarjestelma. Muiden materiaalien kohdalla
ammattikayttajan taytyy selvittda tdhan liittyvat
erikoisvaatimukset asianomaisen ammattiyhdi-
styksen kanssa.

- Ota polypussi (2) pois.
(Bajonettilukitus! K&anna polypussia my&tapa-
ivadan ja veda litdntdkappaleensa kanssa irti
koneen poistoputkesta (3).)

- Kytke adapteri (8) poistoputkeen (3).

- Kytke imuletku adapteriin (8).
(Kytkeminen vaatii voimankaytt6a. Kayta
imuletkua, jonka liitdntékappaleen halkaisija on
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35 mm, esim. Metabo-yleisimurin letku tai tdhan
tarkoitukseen soveltuvan pélynimurin letku.)

7.2 Padille-/poiskytkentd, jatkuva kytkenta

Ohije: Kytke kone ensiksi paélle ja aseta vasta
sitten tydkappaleelle.

Kun haluat kytke& koneen péaalle, paina painokyt-
kinta (6).

Jatkuvaa kytkentdé varten painokytkin voidaan
lukita lukitusnupilla (5). Kun haluat kytkea koneen
pois paalta, paina painokytkinta (6) uudelleen.

Jatkuvassa kytkennéssé kone kay edelleen,

vaikka se péaésisi riistdytymaan kasisté. Pid&
sen vuoksi koneesta aina tukevasti kahvoista
kiinni, seiso tukevassa asennossa ja tydskentele
keskittyneesti.

7.3 Nauhanopeuden saito

Saada nauhanopeus saatdpyorasta (4). Sen voi
tehda myoés koneen kdydessa.

Vaadittava nauhanopeus riippuu materiaalista ja
tybskentelyolosuhteista ja voidaan selvittda
kaytannosséa kokeilemalla.

Jos tydskenneltdessé moottorin kierrosluku (ja
siten nauhanopeus) laskee - ylikuormituksen takia
- voimakkaasti, talldin s&atopyora (4) taytyy saataa
(esivalittua) suurempaan arvoon.

7.4 Nauhan keskityksen s3dato

S&ada hiomanauha kiertonupilla (1) - koneen
kéydessa - niin, ettd nauha kulkee keskella
hiomanauharullaa.

7.5 Hionta

Kytke kone ensiksi paélle ja aseta vasta sitten
tybkappaleelle.

Aseta nauhahiomakone molemmin k&sin - hioma-
nauha yhdensuuntaisesti tydkappaleen pintaan
nahden - materiaalin paalle.

Liikuta konetta jatkuvasti, koska muuten materiaa-
liin voi synty& syvennyksié.

Konetta ei tarvitse painaa hiottaessa. Ohjaa vain
sitd ja anna sen tydstdd materiaalia omalla painol-
laan.
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7.6  Hiomanauhan vaihto
m Veda pistoke irti pistorasiastal!

Kaanna vipu (12) ulospéin vasteeseen asti. Siten
hiomanauha I8ystyy ja voit ottaa sen pois rullien
paalta.

Hiomanauhat ks. luku 10 (Lisatarvikkeet).

Aseta uusi hiomanauha rullien paélle siten, etté
sen pyorintdsuunta (nuolet hiomanauhan sisépin-
nalla) tdsmaa koneen rungossa olevan nuolen (11)
kanssa.

Kiristd hiomanauha laittamalla vipu (12) takaisin
lahtdasentoonsa.

7.7  Koneen kaytto kiintedasenteisesti

Jalustan kiinnittdminen
(riippuu varustuksesta)

Kiinnita kone pitavasti jalustalle (13),

ennen kuin kaytat konetta. Koneen siirty-
minen jalustalla voi aiheuttaa hallinnan mene-
tyksen.

Aseta jalusta (13) tukevalle, siledlle ja

vaakasuoralle pinnalle. Jos jalusta voi
paasté siirtyméaén tai heilumaan, tydskentely ei
suju tasaisesti ja turvallisesti.

- Kiinnité lisdkahva (9) ala-asentoonsa.

- Asenna jalusta (13) kuvan mukaisesti paikalleen.

- Ruuvaa ja kirista sitten jalustan siipiruuvi (14)
koneen runkoon.

- Aseta kone jalustan varaan (hiomanauha osoittaa
yl6spain).

- Jalustan voi kiinnittd& 2 ruuvipuristimella 6.27107
(ks. luku 10, lisatarvikkeet) tydpenkkiin.

Pitkittaisvasteen kiinnittdminen (riippuu varu-
stuksesta)

Jalustan varaan asetettuun koneeseen voidaan
kiinnittaa pitkittaisvaste (17).

Kiinnita pitkittaisvaste siipiruuvilla (19) koneen
runkoon.

Siipiruuvin (15) avaamisen jélkeen pitkittaisvasteen
levya (16) voidaan siirtaa.

Vinojen pintojen hiontaa varten pitkittaisvasteen
levy (16) voidaan saataa siipimutterin (18) avaa-
misen jalkeen enintdén 45° verran vinoon.

8 Puhdistus, huolto

Optimaalisen imutehon takaamiseksi pdlypussi
tulee tyhjentéa riittdvén ajoissa. Polypussiin tulee
imed hiomapolya korkeintaan 1/3 tilavuudestaan.

Huolehdi pdlypussia tyhjentaessasi siité,
ettei polya paase kehoosi ja ettei pdly aiheuta
haittaa sivullisille.



Puhdista kone saanndllisesti. Ime tassa yhtey-
dessa moottorin tuuletusraot puhtaaksi pélynimu-
rilla.

9 Neuvot ja ohjeet

Al3 paina laitetta voimakkaasti hiottavaa pintaa
vasten. Hiontateho ei kasva voimakkaasti
painamalla, vaan pikemminkin vahenee.

Kéyté optimaalisen tydstdlaadun saavuttamiseksi
sopivaa hiomanauhan karkeutta:
- Vanhojen maalipintojen poistaminen, karkeat

puun hiontatySt: ... P40
- Puun hienohionta,

terdksen hionta: .......ccceevvvevvecenene P 60, P 80
- Viilupintojen hionta: ...........cccc.... P 100-P 180

- Puun ja muovien
hienohionta (viimeistely).
Esihionta ennen
kiillotustéita (metalli)..........ccceuenee. P 240, P 320

10 Lisatarvikkeet

Kayta ainoastaan alkuperaisid Metabo-lisatarvik-
keita.

Mika&li tarvitset lisétarvikkeita, kd&nny jalleen-
myyjési puoleen.

limoita jalleenmyyijélle oikeiden lisatarvikkeiden
|6ytdmiseksi sdhkotyokalun tarkat tiedot.

Katso sivu 4.

A Hiomanauhat, 3 kpl, keinohartsisidonnainen,
puulle ja metallille.
Kayttéesimerkit ks. luku 9.

B Ruuvikiristimet tydpenkkiin kiinnitysta varten
kiintedasenteisessa kaytdssa (ks. luku 7.7)

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

11 Korjaus

Sahkdtyodkalujen korjaustoita saavat
suorittaa ainoastaan sahkdalan ammatti-
laiset!

Jos Metabo-sahkétydkalusi tarvitsee korjausta,
otayhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

12 Ympaéristénsuojelu

Metabo-pakkaukset ovat 100 %:sti kierratyskel-
poisia.
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Kaytdsta poistetut sdhkotyokalut ja tarvikkeet
sisdltévéat paljon arvokkaita raaka-aineita ja
muoveja, jotka niinikd&n voidaan ohjata kierra-
tysprosessiin.

Tama kéyttdopas on painettu ilman klooria valkai-
stulle paperille.

Vain EU-maille: Al havita sdhkotydkalua
E kotitalousjatteen mukanal Kaytosté poistet-

tuja séhko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin 2002/96/EY ja maakohta-
isten lakimaardysten mukaan kaytdsté poistetut
séhkotyokalut on keréttévé erikseen ja vietéva
ympéristéd sadstavaan kierratykseen.

13 Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 2 oleville tiedoille.

Piddmme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

Bg = hiomanauhan leveys

B = hiomanauhan pituus

A = hiomanauhan vastepinta

Vo = nauhanopeus kuormittamattomana
P4 = nimellisottoteho

Py = antoteho

m = paino iliman verkkojohtoa

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan vektori-
summa), madaritetty EN 60745 mukaan:

ap = varahtelyarvo (pintahionta)

Kh = epavarmuus (varéhtely)

Téassé ohjekirjassa ilmoitettu varahtelytaso on
mitattu normin EN 60745 mukaisella mittausmene-
telmall ja sité voidaan kdyttad sahkdtyokalujen
keskinaiseen vertailuun. Se soveltuu myos tari-
narasituksen alustavaan arviointiin.

limoitettu varahtelytaso edustaa sahkdtydkalun
paaasiallisia kdyttosovelluksia. Varahtelytaso voi
kuitenkin poiketa tésté, jos séhkotydkalua kayte-
taé&n muihin sovelluksiin, toisenlaisilla k&yttétarvik-
keilla tai sen huoltotoimenpiteité laiminlyddaan.
T&ma voi nostaa térinarasitusta huomattavasti
koko tydskentelyajan puitteissa.

Térin&rasituksen tarkaksi arvioimiseksi on huomio-
itava myds ne ajat, joina kone on kytketty pois
padlta tai on kyllékin toiminnassa, mutta iiman
todellista tydkayttéd. Tdma voi véhent&é térindra-
situsta huomattavasti koko tydskentelyajan puitt-
eissa.

Méaérita vaadittavat lisdvarotoimenpiteet kayttajan
suojaamiseksi varéhtelyjen haittavaikutuksilta,
esimerkiksi: Sahkdtyokalun ja kéyttdtarvikkeiden
huolto, késien pitdminen lampimina, tyétoimenpi-
teiden organisointi.

Tyypillinen A-painotettu danitaso:

Loa = &anenpainetaso

Lwa = é&énen tehotaso
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Koa Kwa=  epévarmuus (dénitaso)

Kaytossa melutaso voi ylittaa 80 dB(A).
m Kayta kuulonsuojaimia!

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).
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Bruksanvisning

Kjeere kunde,

NORSK

tusen takk for tilliten du viser oss ved anskaffelsen av det nye elektroverktoyet fra Metabo. Alle elektro-
verktoy fra Metabo blir omhyggelig testet og gjennomgar den strenge kvalitetskontrollen til Metabos kvali-
tetssikring. Levetiden for et elektroverktoy er likevel i stor grad avhengig av deg. Vennligst les noye
giennom informasjonen i denne bruksanvisningen og i vedlagte dokumenter. Jo bedre du behandler elek-
troverktoyet fra Metabo, desto lenger vil det kunne tjene sitt formal.

Innhold

Samsvarserkleering
Hensiktsmessig bruk
Generell sikkerhetsinformasjon
Spesiell sikkerhetsinformasjon
Oversikt
For bruk
Bruk
7.1 Stevavsug
7.2 Start og stopp, permanentkobling
7.3 Innstilling av bandhastighet
7.4 Regulering av bandgang
7.5 Sliping
7.6 Skifte av slipeband
7.7 Stasjonaer bruk av maskinen
8 Rengjering, vedlikehold
9 Tips og triks
10 Tilbehor
11 Reparasjon
12 Miljovern
13 Tekniske data

NO O~ WN =

1 Samsvarserklzering

Vi erkleerer under eget ansvar at disse
bandslipemaskinene er i samsvar med stan-
dardene og retningslinjene som er oppfort pa
side 2.

2 Hensiktsmessig bruk

Maskinen er konstruert for terrsliping av treverk,
trelignende materialer, plast, metaller og bygge-
materialer.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som
oppstar pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon mé& overholdes.

3 Generell
sikkerhetsinformasjon

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all sikkerhetsin-

formasjon og alle anvisninger. Dersom
sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfere elektrisk stot, brann
og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Les naye gjennom de vedlagte sikkerhetsanvisnin-
gene og bruksanvisningen fer du tar i bruk elektro-
verktoyet. Ta vare pa alle vedlagte dokumenter og
overlat elektroverktoyet kun sammen med disse til
andre.

4 Spesiell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet, ta hensyn til tekst som
er merket med dette symbolet!

Hold i de isolerte gripeflatene p&4 maskinen, da
slipebandet kan treffe egen nettkabel. Dersom
en spenningsferende ledning skades, kan metall-
deler i maskinen settes under spenning og fore til
elektrisk stot.

Ved sliping av metaller:

Maskinen ma kobles til et egnet avsugsapparat,
fiern forst trestov (fra maskinen, slangen, avsugs-
apparatet) - ellers er det fare for steveksplosjon og
brannfare pa grunn av gnister som kan oppsta ved
sliping av metall!

Ved sliping av metall oppstar det gnistsprang.
Kontroller at ingen personer utsettes for fare. P4
grunn av brannfare skal det ikke vaere brennbare
materialer i naerheten (gnistsprangomrade).

Stoev fra materialer som blyholdig maling, noen
tresorter, mineraler og metall kan veere helseska-
delig. Ata pa eller puste inn stev kan fremkalle
allergiske reaksjoner og/eller sykdommer i luft-
veiene hos personer som oppholder seg i
naerheten.

Bestemte typer stov, som stov fra eik og bok,
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regnes som kreftfremkallende, szerlig i forbindelse

med tilsetningsstoffer som brukes i trevare-

bransjen (kromat, trebeskyttelsesmiddel). Asbest-
holdige materialer skal bare handteres av fagfolk.

- Bruk helst stovavsug eller stovsekk.

- For at stevavsuget skal bli best mulig, ber du
bruke et passende Metabo-avsug sammen med
dette elektroverktoyet.

- Serg for at det er god ventilasjon pa arbeids-
plassen.

- Det anbefales & bruke andedrettsmaske med
filterklasse P2.

Folg forskriftene som gjelder i ditt land for materi-

alene du skal arbeide med.

Materialer som avgir helsefarlig stov eller damper,
ma ikke bearbeides.

Bruk herselvern. Eksponering for stey kan fore til
herselstap.

Sikre emnet mot at det sklir, for eksempel ved hjelp
av en tvinge.

For maskinen med begge hender pa handtakene.
Tap av kontroll kan fere til skader.

Spon o.l. ma kun fiernes nar maskinen er stoppet.

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer alle former
for innstilling og vedlikehold.

Unnga utilsiktet start: Frigjer alltid bryteren nar
stopselet tas ut av stikkontakten eller ved strom-
brudd.

5 Oversikt

Se side 3.
1 Dreiebryter til regulering av bandgang

Stevpose

Utblasningsstuss

Stillhjul til innstilling av bandhastigheten

Laseknapp

Bryterknapp

Sekskantngkkel

Adapter for tilkobling av et avsugsapparat
9 Justerbart stottehandtak

10 Skrue til feste av stettehandtaket

11 Pil (rullens dreieretning)

12 Spak til skifte av slipeband

13 Stativ*

14 Vingeskrue pa stativet*

15 Vingeskrue til innstilling av sélen*

16 Sale pa lengdeanlegg*

17 Lengdeanlegg*

18 Vingeskrue til skréstilling av salen*

19 Vingeskrue til feste av lengdeanlegget®

0 N Ok~ WD
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* avhengig av utstyret

6 For bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og nett-
frekvensen pa typeskiltet stemmer overens
med stromnettets spesifikasjoner.

Stettehandtak

Stettehandtaket (9) kan festes i to stillinger (i
forskijellige hayder).

- Skru ut skruen (10) med sekskantngkkelen (7) og
ta den ut.

- Skyv stettehéndtaket. Du har nddd den andre
stillingen nér skruen kan skyves inn.

- Sett i skruen og trekk den til med sekskantnok-
kelen.

7 Bruk

7.1  Stovavsug

Stevpose:

Sett stovposen (2) med koblingsstykket pa utblas-
ningsstussen (3) pa maskinen, og drei mot klokken
til den gér i inngrep (bajonettlukking).

Tem posen for den er for full slik at du oppnar
optimal avsugeffekt. Stovposen skal fylles opp
med slipestov til den er maks. 1/3 full.

Ved temming av posen ma du passe pa at du
ikke puster inn slipestov eller at andre
personer pavirkes.

Stevavsug med avsugsapparat:

Ved lengre tids vedvarende sliping av tre og, i indu-
striell sammenheng, sliping av materialer som kan
avgi helsefarlig stov under bearbeidingen (f. eks.
bek og eik, blyholdig maling og metaller), ma
bandsliperen kobles til et avsugsapparat som er
egnet til forméalet.

Merk: | Tyskland er det krav om et avsugsapparat
iht. TRGS 553 til oppsuging av trestev. For andre
materialer ma brukeren i industriell sammenheng
avklare de spesielle kravende med ansvarlig yrkes-
forsikringsforbund.

- Ta av stovposen (2).
(Bajonettlukking! Drei stavposen mot klokka og
trekk den av utbl&sningsstussen pa maskinen
ved hjelp av koblingsstykket (3).)

- Sett i adapteren (8) pa utblasningsstussen (3).

- Sett sugeslangen pa adapteren (8).
(Det ma brukes litt kraft nar den settes pa. Bruk
en sugeslange med koblingsstykke med
diameter 35 mm, f.eks. slangen pé& en Metabo
universalsuger eller slangen pa en stevsuger
som egner seg til denne bruken.)



7.2  Start og stopp, permanentkobling

Merk: Sla p4 maskinen for du setter den pa
emnet.

Trykk pa bryterknappen (6) for & starte maskinen.

For vedvarende drift kan bryterknappen lases med
l&seknappen (5). Trykk pa bryterknappen (6) pa
nytt for & sla av maskinen.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen

& g selv om den blir revet ut av hendene
dine. Hold derfor alltid maskinen med begge
hender i de to handtakene. Sta med god balanse
og arbeid konsentrert.

7.3 Innstilling av bandhastigheten

Still inn bandhastigheten med stillhjulet (4). Dette
er ogsa mulig under drift.

Anbefalt bandhastighet er avhengig av materialet
og arbeidsbetingelsene og kan fastsettes gjennom
praktiske forsok.

Hvis motorturtallet (og dermed bandhastigheten)
faller kraftig under arbeid som folge av overbelast-
ning, ma man stille stillhjulet (4) pa en hoyere verdi
(enn den forhandsvalgte).

7.4 Innregulering av bandgang

m Reguler slipebandet med dreiebryteren (1)
nér maskinen er i gang, slik at det gar midt p&
slipebandrullen.

7.5 Sliping
Sla pa maskinen for du setter den pa emnet.

Sett bandsliperen med begge hender pa materialet
med slipebandet parallelt med emneoverflaten.

Maskinen skal alltid vaere i bevegelse, da det ellers
kan oppsta fordypninger i materialet.

Det er ikke nedvendig & legge trykk pa maskinen
ved sliping. Det holder at du ferer den og lar den
arbeide med sin godt fordelte vekt.

7.6  Skifte av slipeband
m Trekk stopselet ut av stikkontakten.

Vipp spaken (12) utover til den stopper. Dermed
slakkes slipebandet og kan tas av rullene.

Slipeband, se kapittel 10 (tilbehar).
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Sett det nye slipebandet pa rullene slik at frem-
feringsretningen (pilen pé innsiden av slipebandet)
stemmer overens med pilen (11) p& maskinhuset.

Slipebandet strammes ved at spaken (12) fores
tilbake til utgangsposisjonen.

7.7  Stasjoneer bruk av maskinen

Sett pa stativet
(avhengig av utstyr)

Fest maskinen trygt pa stativet (13) for du

bruker maskinen. Hvis maskinen sklir pa
stativet, kan det fare til at du mister kontrollen over
maskinen.

Sett stativet (13) pa et fast, jevnt og vann-

rett underlag. Hvis det er fare for at stativet
kan skli eller vakle, kan det ikke jobbes pa en jevn
og sikker méte.

- Sett stottehdndtaket (9) i den nedre stillingen.

- Hekt pa stativet (13) som vist.

- Skru sa fast vingeskruen (14) pa stativet i
maskinhuset og trekk den til.

- Sett maskinen p4 stativet (slipebandet peker
oppover).

- Stativet kan festes til arbeidsbordet med to
spennhylser 6.27107 (se kapittel 10, tilbeher).

Feste av lengdeanlegget (avhengig av utstyr)

Nar maskinen er oppstilt slik, kan lengdeanlegget
(17) festes.

Fest lengdeanlegget med vingeskruen (19) til
maskinhuset.

Nar vingeskruen (15) er lgsnet, kan sélen (16) pa
lengdeanlegget skyves.

Til sliping av skra flater kan sélen (16) pa lengdean-
legget stilles inn i 45° skravinkel ved at du lgsner
vingeskruen (18).

8 Rengjering, vedlikehold

Taom posen far den er for full slik at du oppnar
optimal avsugeffekt. Stavposen skal fylles opp
med slipestov til den er maks. 1/3 full.

Ved temming av posen ma du passe pa at du
ikke puster inn slipestov eller at andre
personer pavirkes.

Rengjer maskinen med jevne mellomrom. Rengjor
med en stovsuger i motorens luftedpninger.

9 Tips og triks

Apparatet ma ikke trykkes hardt mot flaten som
skal slipes. Slipeytelsen blir ikke bedre om du gjer
det, men heller darligere.
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Bruk egnet slipeblad for & oppna optimalt arbeids-
resultat:
- Fjerning av gammel maling, grove slipearbeider i

Bl e P 40
- Finsliping av tre,

sliping av Stal: ......coceevvereeeeeeeeeeenes P 60, P 80
- Sliping av finerte flater: ................. P 100-P 180
- Finsliping av tre og

plast (finishing).

Forsliping for etterfalgende

satineringsarbeid (metall) .............. P 240, P 320

10 Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.
Kontakt din forhandler hvis du trenger tilbehor.

For valg av riktig tilbeher, gi forhandleren nayaktig
informasjon om typen av ditt elektroverktay.

Se side 4.

A Slipeband, 3 stk., kunstharpiksbundne, til tre
og metall.
Bruksomrader, se kapittel 9.

B Spennhylser til feste pa arbeidsbordet ved
stasjonzer bruk (se kapittel 7.7)

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det
komplette tilbehersprogrammet.

11 Reparasjon

Elektroverktgy m& kun repareres av elektro-
fagfolk!

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du
har et Metabo elektroverktay som méa repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12 Miljovern

Metabo-emballasje er 100 % egnet til gjenvinning.

Utslitt elektroverktey og tilbehar inneholder store
mengder verdifulle ra- og kunststoffer som ogsa
kan kjgres gijennom en gjenvinningsprosess.

Denne bruksanvisning er trykt p& papir som er
bleket uten klor.

Kun for EU-land: Kast aldri elektroverktoy i
E husholdningsavfallet! | henhold til EU-

direktiv 2002/96/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter og direktivets iverkset-
ting i nasjonal rett, ma elektroverktey som ikke
lenger skal brukes, samles separat og returneres til
et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.
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13 Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 2.

Med forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.

Bg = slipebandbredde

B_ = slipebandlengde

A = slipeband-kontaktflate

Vo = béandhastighet ved tomgang
P4 = nominelt effektopptak

Py = avgitt effekt

m = vekt uten nettledning

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger)
fastsatt int. EN 60745:

ay = svingningsemisjonsverdi (sliping av
flater)
Kh = usikkerhet (vibrasjon)

Vibrasjonsnivéet som er oppgitt i denne anvis-
ningen er malt int. normerte malemetoder i EN
60745 og kan brukes til sammenligning av forskjel-
lige elektroverktay. Det malte vibrasjonsnivaet er
ogsé egnet til en forelgpig vurdering av vibrasjons-
belastningen.

Det oppgitte vibrasjonsnivaet gjelder for hoved-
bruksomradene for elektroverkigyet. Hvis elektro-
verktayet brukes til andre formal, med annet
innsatsverktay eller uten tilstrekkelig vedlikehold,
kan det forekomme avvik i vibrasjonsnivaet. Dette
kan gke belastningen betraktelig i lopet av totalt
arbeidstidsrom.

En neyaktig vurdering av vibrasjonsbelastningen
far man bare hvis ogsa den tiden maskinen er slatt
av eller ogsa slatt pa uten at den brukes, regnes
med. Dette kan redusere vibrasjonsbelastningen
betraktelig i lopet av totalt arbeidstidsrom.

Innfor ekstra sikkerhetstiltak som skal beskytte
brukeren mot virkninger av vibrasjon, som for
eksempel: vedlikehold av elektroverktoy og
innsatsverktay, tiltak som sikrer at brukeren er
varm pé hendene, organisering av arbeidsgangen.

Typiske A-veide lydnivaer:
Loa Lydtrykkniva
Lwa Lydeffektniva
Koas Kwa=  Usikkerhet (lydniva)

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk herselsvern!

Maleverdier int. EN 60745.
[O] Maskin i beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.
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Mange tak for den tillid De har vist ved at kgbe dette nye Metabo el-veerktgj. Alt Metabo el-veerktgj testes
omhyggeligt og underkastes Metabo kvalitetssikringens strenge kvalitetskontroller. Et el-vaerktgjs levetid
er dog i hej grad afheengig af Dem. Veer opmaerksom pa informationerne i denne betjeningsvejledning og
i de medfglgende dokumenter. Jo mere omhyggeligt De behandler Deres Metabo el-vaerktgj, desto

lzengere vil De nyde godt af det.
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12 Miljgbeskyttelse
13 Tekniske data

1 Konformitetserklzering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at disse
bandslibere er i overensstemmelse med de pa
side 2 angivne standarder og direktiver.

2 Tiltaeenkt formal

Maskinen er beregnet til torslibning af tree, treeli-
gnende materialer, metal og byggematerialer.

Brugeren haefter fuldt ud for skader som folge af
brug til ikke tiltaenkte formal.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfolgende sikkerhedsanvisninger skal
folges.

3 Generelle
sikkerhedsanvisninger

ADVARSEL - Lees betjeningsvejledningen
for at reducere faren for personskader.

ADVARSEL Les alle sikkerhedsanvis-

ninger og andre anvisninger. Hvis sikkerhe-
dsanvisningerne og de andre anvisninger ikke
overholdes, er der risiko for elektrisk stad, brand
og/eller alvorlige personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre anvis-
ninger bor opbevares for senere brug.

Lees sikkerhedsanvisningerne og betjeningsvejled-
ningen godt og grundigt igennem, for De tager el-
veerktgjet i brug. Opbevar alle medfglgende doku-
menter, og lad dem folge med, hvis De engang
giver el-veerktojet videre til andre personer.

4 Serlige
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
betjeningsvejledningen, der er markeret
med dette symbol, for Deres egen og
el-veerktgjets sikkerhed!

Hold maskinen i de isolerede greb, da slibe-
bandet kan komme i kontakt med maskinens
eget kabel. Beskadigelse af en spaendingsferende
ledning kan gere maskinens metaldele spaen-
dingsferende og fere til elektrisk sted.

Ved slibning af metal:

Tilslut maskinen til et egnet udsugningsanlzeg.
Fjern forinden treestov (fra maskinen, slangen,
udsugningsanlaegget) - fare for steveksplosion
samt brandfare pa grund af de gnister, der opstar
ved slibning af metal!

Ved slibning af metal dannes der gnister. Undga at
udszette andre personer for fare. Pa grund af
brandfaren mé& der ikke veere breendbare materi-
aler i neerheden (gnistomradet).

Stev fra materialer sésom blyholdig maling, visse
traesorter, mineraler og metal kan vaere sundheds-
skadeligt. Berering eller indanding af dette stov
kan fremkalde allergiske reaktioner og/eller ande-
draetssygdomme hos brugeren eller personer, der
opholder sig i naerheden.
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Nogle stovpartikler sdsom ege- eller bagetraesstov
anses for at vaere kreeftfremkaldende, iszer i forbin-
delse med tilsaetningsstoffer til treebehandling
(chromat, treebeskyttelsesmiddel). Asbestholdigt
materiale ma kun bearbejdes af fagfolk.

- Brug sa vidt muligt stevudsugning eller stov-
saekken.

- For at opna en optimal stevudsugning anbefales
det at anvende en egnet Metabo-stevsuger
sammen med dette el-veerktoj.

- Serg for god ventilation pa arbejdspladsen.

- Det anbefales at bruge et andedraetsveern i filter-
klasse P2.

Veer opmeerksom pa de geeldende regler i dit land

vedrgrende de bearbejdede materialer.

Der mé ikke bearbejdes materialer, der danner
sundhedsfarligt stev eller dampe.

Brug hereveern. Stejpavirkning kan fere til heretab.

Arbejdsemnet skal sikres mod at glide, f.eks. ved
hjeelp af fastspaendingsanordninger.

Maskinen skal betjenes med begge haender i
grebene. Mister De kontrollen over maskinen, er
der risiko for skader.

Spaner og lignende fiernes ferst, ndr maskinen er
stoppet.

Traek stikket ud af stikkontakten, fer der foretages
nogle indstillinger.

Undga utilsigtet start: Friger altid kontakten, nar
stikket treekkes ud af stikdésen, eller nar der
opstéar stremafbrydelse.

5 Oversigt

Se side 3.

1 Drejeknap til justering af bandlgbet
Stevpose
Udsugningsstuds

Indstillingshjul til indstilling af
bandhastigheden

Speerreknap
Afbrydergreb
Sekskantnagle
Adapter til tilslutning af en stevsuger
9 Justerbart ekstra greb
10 Skrue til fastgerelse af det ekstra greb
11 Pil (rullens omdrejningsretning)
12 Udlgsergreb til udskiftning af slibeband
13 Stativ*
14 Stativets vingeskrue*
15 Vingeskrue til indstilling af pladen*
16 Leengdeanslagets plade*
17 Leengdeanslag®
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18 Vingeskrue til skrastilling af pladen*
19 Vingeskrue til fastgerelse af laengdeanslaget®
* afheengig af udstyr

6 Ibrugtagning

Far De tager maskinen i brug, ber De kontrol-

lere, at den p& maerkepladen oplyste
netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra Deres stramforsyning.

Ekstra greb

Det ekstra greb (9) kan anbringes i 2 positioner (i
forskellig hejde).

- Skru skruen (10) ud med sekskantnaglen (7), og
fiern den.

- Forskyd det ekstra greb. Den anden position er
naet, nar skruen kan skubbes i.

- Skru skruen i med sekskantnaglen, og spaend
den.

7 Anvendelse

7.1  Stovudsugning

Stevpose:

Seet stovposen (2) pd maskinens udsugningsstuds
(3) med samlestykket, og drej den mod uret til
anslag (bajonetlas).

Tom stovposen i god tid for at sikre optimal udsug-
ning. Stevposen ber hejst veere fyldt 1/3 med
slibestov.

Undga at indande slibestovet eller belaste
andre personer ved temning af stavposen.

Stevudsugning med en stgvsuger:

Ved laengerevarende slibning af tree og andre
materialer (ved erhvervsmaessig brug), der danner
sundhedsfarligt stov (f.eks. bzge og egetree,
blyholdig maling, metal skal bandsliberen tils-
luttes til et udsugnlngsanlaeg der er velegnet til
dette formal.

Bemaerk: | Tyskland skal der anvendes udsug-
ningsanleeg, som er godkendt til udsugning af
traestov iht. TRGS 553 (tekniske regler for farlige
stoffer). Ved bearbejdning af andre materialer skal
den professionelle bruger overholde de til enhver
tid geeldende faglige krav.

- Fjern stovposen (2).
(Bajonetlas! Drej stovposen med uret, og treek
den af maskinens udsugningsstuds (3) sammen
med samlestykket).

- Seet adapteren (8) pa udsugningsstudsen (3).

- Seet stovsugerslangen pa adapteren (8).
(Slangen skal trykkes fast. Brug en stevsugers-
lange pa @ 35 mm, f.eks. slangen fra en Metabo



universalstevsuger eller slangen fra en stov-
suger, der er velegnet til dette formal).

7.2  Teend/sluk, fast tilkobling

Bemaerk: Taend for maskinen, inden den saettes
pa arbejdsemnet.

For at tilslutte maskinen skal afbrydergrebet (6)
aktiveres.

Ved fast tilkobling kan afbrydergrebet fastléses
med spzerreknappen (5). Maskinen slukkes ved at
trykke péa afbrydergrebet (6) igen.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nar den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge haender i de
dertil beregnede greb, serg for at sta stabilt og
arbejd koncentreret.

7.3  Indstilling af bandhastigheden

Béndhastigheden indstilles med indstillingshjulet
(4). Det kan ogsé geres, mens maskinen kerer.

Den kreevede bandhastighed afhaenger af materi-
alet og arbejdsbetingelserne og findes ved at
prove sig frem.

Hvis motorens omdrejningstal (og dermed béand-
hastigheden) falder kraftigt under arbejdet som
folge af overbelastning, skal indstillingshjulet (4)
seettes pa en hgjere veerdi (end forudindstillet).

7.4  Justering af bandligbet

Med drejeknappen (1) kan slibebandet
justeres sadan — mens maskinen karer — at
det laber centralt p& bandrullen.

%

7.5 Slibning

Teend for maskinen, inden den saettes pé arbejd-
semnet.

Seet bandsliberen pa materialet med begge
haender. Slibebandet skal lgbe parallelt med arbe-
jdsemnets overflade.

Hold maskinen i beveegelse hele tiden, da der
ellers opstar fordybninger i materialet.

Det er ikke ngdvendigt at udeve tryk pd maskinen
under slibningen. Det er nok at bevaege maskinen
og lade den arbejde med dens godt afbalancerede
veegt.

DANSK

7.6  Udskiftning af slibeband
m Treek stikket ud af kontakten!

Traek udlesergrebet (12) ud til anslag. Derved
slzekkes slibebandet, sa det kan tages af rullerne.

Slibeband, se kapitel 10 (Tilbehar).

Leeg det nye slibeband sadan pa rullerne, at dets
omdrejningsretning (pile pa indersiden af slibe-
bandet) stemmer overens med pilen (11) p&
maskinen.

Fastspaend slibebandet ved at skubbe udlaser-
grebet (12) tilbage i udgangsposition.

7.7 Stationzer anvendelse af maskinen

Montering af stativet
(afheenger af udstyret)

Fastgor maskinen forsvarligt pa stativet

(13), inden den bruges. Hvis maskinen
glider pa stativet, kan man miste kontrollen over
maskinen.

Saet stativet (13) pa en fast, jeevn og
vandret overflade. Hvis stativet glider eller
vakler, kan der ikke arbejdes jeevnt og sikkert.

- Anbring det ekstra greb (9) i den nederste posi-
tion.

- Tryk stativet (13) pa plads som vist.

- Skru derefter stativets vingeskrue (14) i
maskinen, og spaend skruen.

- Stil maskinen pa stativet (slibebandet vender
opad).

- Stativet kan fastgeres til arbejdsbordet med to
spaendetaenger 6.27107 (se kapitel 10, Tilbeher).

Montering af leengdeanslaget (afhzenger af
udstyret)

Nar maskinen stér sddan, kan leengdeanslaget (17)
monteres.

Fastger leengdeanslaget til maskinen med
vingeskruen (19).

Ved at lgsne vingeskruen (15) kan leengdeansla-
gets plade (16) forskydes.

Skal der slibes skré flader, kan leengdeanslagets
plade (16) skrastilles op til 45° ved at lasne
vingemaotrikken (18).

8 Rensning, vedligeholdelse

Tom stevposen i god tid for at sikre optimal udsug-
ning. Stevposen ber hejst veere fyldt 1/3 med
slibestov.

Undga at indande slibestovet eller belaste
andre personer ved temning af stevposen.

Regelmaessig rengering af maskinen. Fjern stov fra
motorens ventilationsspalter med en stovsuger.
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9 Tips og Tricks

Undga at trykke maskinen kraftigt ind mod slibe-
fladen. Det bliver slibeeffekten ikke bedre af, men
derimod ringere.

Brug egnet slibepapir for at opna et optimalt arbe-
jdsresultat:
- Fjernelse af gammel maling, grovslibning af tree:
P 40
- Finslibning af tree,
slibning af Stal: ......coceevverrrinicienns P 60, P 80
- Slibning af finerede overflader: ..P 100 - P 180
- Finish af trae og
kunststof.
Slibning forud for
glitning (metal) ......cccooeevrenneicnens P 240, P 320

10 Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbeher.

Hvis De har brug for tilbeher, henvend Dem
venligst til Deres forhandler.

For at De far det rigtige tilbeher, skal De meddele
forhandleren den ngjagtige type pé Deres el-
veerktoj.

Se side 4.

A Slibeband, 3 stk., kunstharpiksbundne, til tree
og metal.
Anvendelseseksempler, se kapitel 9.

B Spaendeteenger til fastgerelse til arbejds-
bordet ved stationzer anvendelse (se kapitel
7.7)

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

11 Reparation

Reparationer pa el-vaerktejer mé kun fore-

tages af faguddannede elektrikere!
Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar
De skal have repareret Deres Metabo el-veerkig;.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12 Miljobeskyttelse

Den af Metabo brugte emballage er 100% genan-
vendelig.

Brugt el-veerktgj og tilbeher indeholder store
maengder veerdifuldt rastof og plastmateriale, som
ligeledes kan genanvendes i en recyclingproces.
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Denne betjeningsvejledning er trykt pa papir, som
er bleget uden klor.

Kun for EU-lande: El-veerktaj ma ikke
E smides i husholdningsaffaldet! | henhold til

det europeeiske direktiv 2002/96/EF om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og omsaet-
telsen til national lovgivning skal brugte el-vaerk-
tojer indsamles adskilt og genanvendes i en recy-
clingproces.

13 Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 2.

Forbeholdt zendringer som folge af tekniske
andringer.

Bg = Béandbredde

B_ = Bandleengde

A = Slibeflade

Vg = Bandhastighed frilab
P4 = Nominel optagen effekt
Py = Afgiven effekt

m = Veegt uden stromkabel

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:

ay = Vibrationsemission (overfladeslib-
ning)
Kn = Usikkerhed (vibration)

Det vibrationsniveau, der er angivet i ngerveerende
anvisninger, er méalt i henhold til en standardiseret
maleproces i EN 60745 og kan bruges til at
sammenligne el-veerktej med hinanden. Vibra-
tionsniveauet er ogsa egnet til at foretage en
forelebig vurdering af vibrationsbelastningen.

Det angivne vibrationsniveau er baseret pa de
vaesentligste anvendelser af el-veerktgjet. Hvis el-
veerktgjet anvendes til andre formal, med andet
veerktoj eller utilstraekkelig vedligeholdelse, kan
vibrationsniveauet afvige fra den angivne veerdi.
Det kan ege vibrationsbelastningen betydeligt over
hele arbejdsperioden.

For at kunne vurdere vibrationsbelastningen
nejagtigt skal der ogsa tages hgjde for de perioder,
hvor maskinen er slukket eller godt nok kerer, men
ikke anvendes. Det kan reducere vibrationsbelast-
ningen betydeligt over hele arbejdsperioden.

Treef ekstra sikkerhedsforanstaltninger til beskyt-
telse af brugeren mod vibrationspévirkninger som
f.eks.: Vedligeholdelse af el-veerktej og veerktaj,
Polde haenderne varme, organisation af arbejds-
orlgb.

Typiske A-veegtede lydniveauer:
LpA = Lydtryksniveau

WA Lydeffektniveau
Koas Kwa=  Usikkerhed (lydniveau)

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).



m Brug herevaern!

Maleveerdier beregnet jf. EN 60745.

[O] Klasse Il maskine

~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat

(svarende til de pageeldende gyldige standarder).

DANSK

57



POLSKI

Instrukcja obstugi

Szanowni Panistwo,

serdecznie dziekujemy za zaufanie, jakim obdarzyliscie nas kupujac nowy produkt firmy Metabo.
Wszystkie elektronarzedzia Metabo sg poddawane skrupulatnym testom i podlegaja Scistej kontroli
naszego dziatu jakosci. Zywotnos$¢ urzadzenia zalezy jednak w duzej mierze od Panstwa. Prosimy o
przestrzeganie wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji obstugi oraz w zataczonych dokumentach.
Prawidtowe uzytkowanie elektronarzedzi Metabo gwarantuje dtugg i niezawodng prace.

Spis tresci

Deklaracja zgodnosci
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Ogolne wskazéwki dotyczace BHP
Specjalne wskazéwki dotyczace BHP
Przeglad
Uruchamianie
Uzytkowanie
7.1 Odpylanie
7.2 Wiaczanie / wytaczanie, wigczenie
ciagte
7.3 Regulacja predkosci posuwu tasmy
7.4 Ustawianie biegu tasmy
7.5 Szlifowanie
7.6 Zmiana tasmy szlifierskiej
7.7 Uzytkowanie maszyny w trybie
stacjonarnym
8 Czyszczenie, konserwacja
9 Wskazéwki i zalecenia
10 Akcesoria
11 Naprawa
12 Ochrona $rodowiska
13 Dane techniczne

NO O~ WN =

1 Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
opisywane szlifierkitasmowe spetniajg normy i
dyrektywy wymienione na stronie 2.

2 Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do szlifowania na
sucho drewna, materiatéw drewnopodobnych,
tworzyw sztucznych, elementéw metalowych i
materiatéw budowlanych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialno$é
ponosi wytgcznie uzytkownik.
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Nalezy przestrzega¢ ogdlnie obowigzujgcych
przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom
oraz zataczonych wskazéwek dotyczacych BHP.

3 0Ogolne wskazéwki
dotyczace BHP

UWAGA - W celu zminimalizowania ryzyka
odniesienia obrazen nalezy zapoznac sie z
instrukcjg obstugi.

UWAGA Nalezy przeczyta¢ wszystkie

wskazowki dotyczace BHP oraz
instrukcje. Nieprzestrzeganie podanych
wskazdwek dotyczgcych BHP oraz instrukcji moze
spowodowac porazenie pradem, pozar iflub
ciezkie obrazenia ciafa.

Wszystkie wskazéwki dotyczace BHP oraz
instrukcje nalezy starannie przechowywaé, by
moc z nich skorzystaé w przyszitosci.

Przed uzyciem urzadzenia nalezy uwaznie
przeczyta¢ wszystkie zatgczone wskazowki
dotyczace BHP oraz instrukcje obstugi. Nalezy
zachowac¢ wszystkie dokumenty i przekazywaé
urzgdzenie wytgcznie wraz z kompletng
dokumentacja.

4 Specjalne wskazéwki
dotyczace BHP

Nalezy zwraca¢ uwage na fragmenty

tekstu oznaczone tym symbolem. Maja

one na celu zapewnienie

bezpieczenstwa oséb obstugujacych
orz ochrong uzytkowanego urzadzenia!

Urzadzenie nalezy trzymaé wytacznie za
zaizolowane powierzchnie gumowe, poniewaz
tasma Scierna moze uszkodzi¢ wtasny przewéd
zasilajacy. Uszkodzenie przewodu zasilajgcego
moze spowodowac pojawienie sie napiecia na
metalowych elementach urzadzenia i doprowadzi¢
do porazenia pradem.

W przypadku szlifowania elementéw metalowych:
szlifierke nalezy podtaczy¢ do odpowiedniego
urzadzenia odpylajgcego po uprzednim usunieciu
pytu drzewnego (ze szlifierki, weza, urzadzenia
odpylajacego) - niebezpieczenstwo zaptonu pytu i
spowodowania pozaru przez iskry powstajace
podczas szlifowania elementow metalowych!



Szlifowanie elementéw metalowych powoduje
iskrzenie. Nalezy zwréci¢ uwage na
bezpieczenstwo wszystkich osob znajdujacych sie
w obrebie pracy urzadzenia. Z powodu
niebezpieczenstwa zaprdszenia ognia w poblizu
urzadzenia (w obrebie iskrzenia) nie wolno
umieszczaé zadnych fatwopalnych materiatow.

Pyty z takich materiatéw jak powtoki malarskie
zawierajace otéw, niektdre gatunki drewna,
mineraty i metale moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.
Dotykanie lub wdychanie takich pytow moze
wywotaé reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu
oddechowego osoby obstugujacej lub osob
znajdujacych sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytow jak pyt debowy czy

buczynowy uwazane sg za rakotworcze,

zwtaszcza w potgczeniu z dodatkowymi
substancjami stosowanymi przy obrobce drewna

(chromian, $rodki impregnujace do drewna).

Materiaty zawierajace azbest moga by¢ obrabiane

wytgcznie przez specjalistow.

- W miare mozliwosci nalezy uzywaé urzadzen
odpylajacych lub worka na pyt.

- Aby uzyskac¢ wysoka skutecznos¢ odpylania,
nalezy stosowaé odpowiednie urzgdzenie
odpylajace firmy Metabo.

- Nalezy zadba¢ o dobrg wentylacje w miejscu
pracy.

- Zaleca sie uzywanie maski przeciwpytowej z
filtrem klasy P2.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w danym

kraju przepiséw dotyczacych obrabianych

materiatow.

Nie wolno dokonywac¢ obrébki materiatow, jesli
powoduje to powstawanie niebezpiecznych dla
zdrowia pytéw lub oparéw.

Nalezy uzywaé stoperdw lub nausznikéw
chronigcych stuch. Hatas powstajacy podczas
pracy przy pomocy urzadzenia moze doprowadzié¢
do utraty stuchu.

Element obrabiany nalezy zabezpieczy¢ przed
przesunigciem, np. za pomoca narzedzi
mocujacych.

Urzadzenie nalezy zawsze prowadzi¢ trzymajac je
obiema rekami za uchwyty. Utrata kontroli nad
urzadzeniem moze spowodowac obrazenia ciata.

Wibry i podobne zanieczyszczenia nalezy usuwac
wytgcznie przy wytaczonym urzgdzeniu.

Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z regulacjg lub
konserwacja urzadzenia nalezy wyja¢ wtyczke z
gniazda.

Nalezy unika¢ przypadkowego uruchomienia:
wigcznik nalezy zawsze odblokowywacé, gdy
wtyczka jest wyciagnieta z gniazda lub w
przypadku przerwy w doptywie pradu.
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5 Przeglad

Patrz strona 3.

1 Pokretto regulacji biegu tasmy
Worek na pyt
Kréciec wydmuchowy
Pokretto regulacji predkosci tasmy
Przycisk blokady wtacznika
Przycisk
Klucz imbusowy

Adapter do przytaczania urzadzenia
odpylajacego

9 Przestawiany uchwyt dodatkowy
10 Sruba do mocowania dodatkowego uchwytu
11 Strzatka (kierunek obrotow rolki)
12 Dzwignia do zmiany tasmy szlifierskiej
13 Stojak*
14 Sruba motylkowa stojaka*
15 Sruba motylkowa do ustawiania ptytki*
16 Plytka przyktadnicy podtuznej*
17 Przyktadnica podtuzna*

18 Sruba motylkowa do uko$nego
pozycjonowania ptytki*

19 Sruba motylkowa do mocowania
przyktadnicy podtuznej*

* w zaleznosci od wyposazenia

0 N oA WN

6 Uruchamianie

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy

sprawdzi¢, czy podane na tabliczce
znamionowej napiecie sieciowe oraz
czestotliwos$¢ sg zgodne z napieciem sieciowymw
miejscu pracy .

Dodatkowy uchwyt

Dodatkowy uchwyt (9) moze byé mocowany w 2
pozycjach (na réznych wysokosciach).

- Wykrecié i zdjaé $rube (10) przy pomocy klucza
imbusowego (7).

- Przesuna¢ dodatkowy uchwyt. Pozycja 2 jest
osiagnieta, jesli mozna wsunaé $rube.

- Wkrecic¢ i dociggna¢ srube przy pomocy klucza
imbusowego.
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7 Uzytkowanie

71  Odpylanie

Worek na pyt:

Worek na pyt nasadzi¢ (2) przy pomocy przytacza
do kré¢ca wydmuchowego (3) urzadzenia i
przekreci¢ do oporu w kierunku przeciwnym do

ruchu wskazéwek zegara (potaczenie bagnetowe).

Aby utrzymaé optymalng skutecznos¢ odpylania,
nalezy w odpowiednim czasie opr6zni¢ worek na
pyt. Worek moze byé napetniony pytem szlifierskim
maksymalnie do 1/3 objgtosci.

Przy opréznianiu worka na pyt nalezy zwrécié

uwage, by pyt nie dostat sie do organizmu
osoby obstugujacej lub stanowit zagrozenie dla
innych oséb.

Odpylanie przy pomocy urzadzenia odpylajacego:

W przypadku dtugotrwatego szlifowania drewna
oraz - przy uzytkowaniu w ramach dziatalnosci
gospodarczej - materiatdéw, ktérych obrobka wigze
sig z powstawaniem szkodliwych dla zdrowia
pytéw (np. drewno buczynowe i debowe, powtoki
malarskie zawierajace otdw, metale) szlifierke
nalezy podtaczy¢ do odpowiedniego urzadzenia
odpylajacego.

Uwaga: Na terenie Niemiec do odsysania pytu
drzewnego wymaga sie stosowania urzadzen
odpylajacych odpowiadajgcych normom TRGS
553. W odniesieniu do innych materiatow
uzytkownik prowadzacy dziatalno$¢ gospodarcza
musi uzgodni¢ zakres specjalnych wymogoéw z
odpowiednim stowarzyszeniem zawodowym.

- Zdejmowanie worka na pyt (2).
(Potaczenie bagnetowe! Worek przekreci¢ w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
i zdjg¢ element przytaczeniowy z krééca
wydmuchowego (3) urzadzenia.)

- Zatozy¢ adapter (8) na krociec wydmuchowy (3).

- Natozy¢é waz odciggowy na adapter (8).
(Natozenie wymaga uzycia sity. Nalezy stosowacé
waz odciggowy z przytaczem o Srednic 35 mm,
np. waz jednego z uniwersalnych urzadzen
odpylajacych Metabo lub waz przeznaczonego
do tego celu odkurzacza.)

72  Wiaczanie / wylaczanie, wigczenie
ciggte
Wskazéwka: Urzadzenie nalezy przykiadaé do

materiatu obrabianego dopiero po jego
wigczeniu.

W celu wigczenia urzadzenia nalezy nacisna¢
wiagcznik (6).

W celu trwatego wigczenia mozna zablokowaé
wigcznik przy pomocy przycisku blokady
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wigcznika (5). W celu wytgczenia nalezy ponownie
nacisna¢ przycisk (6).

Przy wtgczeniu ciagtym urzadzenie pracuje

bez przerwy, nawet jesli wyrwie sie z reki. Z
tego wzgledu urzadzenie nalezy zawsze trzymac
obiema rekami za odpowiednie uchwyty, przyjaé¢
bezpieczng pozycje i pracowac w skupieniu.

73  Regulacja predkosci posuwu tasmy

Regulacja (4) predkosci posuwu tasmy przy
pomocy pokretta. Mozna tego dokona¢ réwniez
podczas pracy urzadzenia.

Wymagana predko$¢ posuwu tasmy jest
uzalezniona od rodzaju materiatu obrabianego
oraz warunkéw pracy i ustala sie jg na podstawie
praktycznych préb.

Jesli podczas pracy - z powodu przecigzenia -
obniza sie drastycznie predkosé obrotowa silnika
(a tym samym predkos$c posuwu tasmy), nalezy
przestawi¢ pokretto (4) na warto$¢ wyzsza (niz
uprzednio wybrana).

74  Ustawianie biegu tasmy

Przy pomocy przycisku obrotowego (1)
ustawi¢ tasme Scierng - podczas pracy
maszyny - by byta ustawiona centrycznie na rolce.

75  Szlifowanie

Urzadzenie nalezy przyktada¢ do materiatu
obrabianego dopiero po jego wiaczeniu.

Szlifierke nalezy przytozy¢ do materiatu - tasma
réownolegle do powierzchni elementu obrabianego
- trzymajac jg obiema rekami.

Urzadzenie nalezy stale przesuwac, w przeciwnym
razie moga powstac zagtebienia w materiale.

Nie wymaga sie dociskania urzadzenia do
elementu obrabianego. Dzieki odpowiednio
roztozonej masie urzadzenia wystarczy je tylko
prowadzic.

76  Wymiana tasmy S$ciernej
Wyciggna¢ wtyczke przewodu zasilajacego z
gniazda!

Odchyli¢ dzwignie (12) do oporu. Powoduje to
poluzowanie tasmy i pozwala na zdjecie jej z rolek.

Tasmy $cierne patrz rozdziat 10 (Akcesoria).



Zatozy¢ tasme $Scierng na rolki w ten sposob, aby
jej kierunek biegu (strzatki po wewnetrznej stronie
tasmy) byly zgodne ze strzatkg (11) na obudowie
urzgdzenia.

Celem naciaggniecia tasmy $ciernej (12) ustawi¢
dzwignie w pozycji wyjsciowej.

7.7  Uzytkowanie urzadzenia w trybie
stacjonarnym

Mocowanie stojaka
(w zaleznosci od wyposazenia)

Przed uzyciem urzadzenia nalezy je
stabilnie przytwierdzi¢ na stojaku.
(13)Poluzowanie sie urzgdzenia na stojaku moze

doprowadzi¢ do utraty kontroli nad nim.

Nalezy ustawi¢ stojak (13) na stabilnej,
ptaskiej i poziomej powierzchni. Jesli
stojak bedzie sie slizgat lub chwiat, rbwnomierna i

bezpieczna praca nie bedzie mozliwa.

- Dodatkowy uchwyt (9) ustawi¢ w dolnej pozycii.

- Stojak umocowac (13) jak na rysunku.

- Nastepnie wkrecic srubg motylkows (14) stojaka
do obudowy maszyny i dociggnag.

- Mgs)zyne; ustawi¢ na stojaku (tasma $cierng do
gory).

- Stojak mozna przymocowac do stotu roboczego
przy pomocy dwoch zaciskow 6.27107 (patrz
rozdziat 10, Akcesoria).

Mocowanie przyktadnicy podiuznej (w
zaleznos$ci od wyposazenia)

Do ustawionego w ten sposo6b urzadzenia mozna
przymocowac (17) przyktadnice podituzna.

Przymocowac przyktadnice podiuzng do obudowy
urzadzenia (19) przy pomocy $sruby motylkowe;.

Po poluzowaniu $ruby (15) mozna przesuna¢
ptytke (16) przyktadnicy podtuznej.

Celem szlifowania pochytych powierzchni mozna
(16) po poluzowaniu $ruby motylkowej ustawié
ptytke przyktadnicy podtuznej (18) w zakresie do
45°,

8 Czyszczenie, konserwacja

Aby utrzymaé optymalng skutecznos¢ odpylania,
nalezy w odpowiednim czasie opr6zni¢ worek na
pyt. Worek moze byé napetniony pytem szlifierskim
maksymalnie do 1/3 objgtosci.

Przy opréznianiu worka na pyt nalezy zwrécié

uwage, by pyt nie dostat sie do organizmu
osoby obstugujacej lub stanowit zagrozenie dla
innych oséb.

Urzadzenie nalezy czysci¢ w regularnych
odstepach czasu. Szczeliny wentylacyjne przy
silniku nalezy oczysci¢ odkurzaczem.
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9 Wskazowki i zalecenia

Urzadzenia nie mozna zbyt mocno dociskac¢ do
szlifowanej powierzchni. Nie tylko nie zwigksza to
wydajnosci szlifowania, lecz nawet jg zmniejsza.

Celem uzyskania optymalnych wynikéw pracy
nalezy uzywaé odpowiednich materiatow
Sciernych:
- Usuwanie starych powtok malarskich,
szlifowanie zgrubne drewna: .........c.ccceueee P 40
- Szlifowanie doktadne drewna,
szlifowanie stali: .......c.coooeeeicieeenen P 60, P 80
- Szlifowanie powierzchni
fornirowanych: ..........cccvvecinnnne P100-P 180
- Szlifowanie precyzyjne drewna i
tworzyw sztucznych (wykanczanie).
Szlifowanie wstepne pod satynowanie
(Metal)...cooeeeerreeeeeeerere e P 240, P 320

10 Akcesoria

Nalezy stosowa¢ wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Jesli potrzebujg Panstwo dodatkowych
akcesoriow, prosimy zwroci¢ sig do sprzedawcy, u
ktérego zakupili Panstwo swoje urzadzenie.

By umozliwi¢ wybér odpowiednich akcesoriéw
prosze podac sprzedawcy doktadny rodzaj
urzadzenia.

Patrz strona 4.

A Tasmy Scierne, 3 sztuki, klejone zywica
sztuczng, do drewna i metalu.
Przyktady zastosowania patrz rozdziat 9.

B Zaciski do mocowania przy stole roboczym w
przypadku uzytkowania stacjonarnego (patrz
rozdziat 7.7)

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

11 Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
dokonywane wytacznie przez fachowcal

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy
podano na stronie www.metabo.com.

Liste czesdci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.
12 Ochrona srodowiska

Opakowania narzedzi Metabo podlegajag w 100%
procesowi recyklingu.
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Zuzyte elektronarzedzia i osprzet zawierajg duzg
ilo$¢ cennych surowcoéw i tworzyw sztucznych,
ktére moga zostaé poddane procesowi recyklingu.

Niniejsza instrukcja obstugi zostata wydrukowana
na papierze bielonym bez uzycia chloru.

Dotyczy tylko panstw UE: Nie wolno
E wyrzucaé elektronarzedzi do odpaddéw

pochodzacych z gospodarstwa domo-
wego! Zgodnie z dyrektywg 2002/96/WE o
zuzytych urzadzeniach elektrycznych i elektronicz-
nych oraz jej implementacja w prawie krajowym
zuzyte elektronarzedzia muszg bys segregowane i
poddawane procesom odzysku surowcow wtor-
nych zgodnie z przepisami o ochronie $rodowiska.

13 Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 2.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

Bg = szeroko$¢ tasmy Sciernej

B = dtugosc¢ tasmy Sciernej

A = powierzchnia przylegania tasmy
sciernej

Vo = predkos$¢ posuwu tasmy bez
obcigzenia

P4 = nominalny pobdr mocy

Py = moc wyjsciowa

m = ciezar bez przewodu zasilajgcego

Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa w
trzech kierunkach) zostata ustalona wedtug normy
EN 60745:

a, = wartos¢ emisji drgan (szlifowanie
powierzchni)
Kh = nieoznaczono$¢ (wibracja)

Podany w tych instrukcjach poziom drgan
zmierzony zostat zgodnie z metoda pomiaru
ustalong w normie EN 60745 i moze zosta¢
wykorzystany przy poréwnywaniu elektronarzedzi.
Nadaje sie rowniez do tymczasowego
oszacowania obcigzenia przez drgania.

Podany poziom drgan okreslony zostat w
odniesieniu do gtéwnych zastosowan urzgdzenia.
Jesli jednak urzadzenie uzyte zostanie do innych
celéw, z wykorzystaniem innych narzedzi, lub
bedzie uzytkowane bez nalezytej konserwacii,
wowczas poziom drgan moze sie rézni¢ od
podanego. Moze to znacznie zwigkszy¢
obcigzenie drganiami na przestrzeni catego czasu
pracy.

W celu doktadnego oszacowania obcigzenia
drganiami nalezy uwzgledni¢ réwniez czas, w
ktérym urzadzenie jest wytaczone albo pracuje,
jednakze nie jest faktyczne wykorzystywane. Moze
to znacznie zmniejszyé obcigzenie drganiami na
przestrzeni catego czasu pracy.
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Nalezy podja¢ dodatkowe czynnosci
zabezpieczajace uzytkownika przed skutkiem
drgan jak na przyktad: konserwacja urzadzenia i
narzedzi, rozgrzewka rak, wtasciwa organizacja
przebiegu pracy.

Typowy poziom ci$nienia akustycznego,
skorygowany charakterystykg czestotliwosciowa
A:

Loa = ci$nienie akustyczne
Lwa = poziom hatasu

Koar Kwa=  nieoznaczonosc (poziomu hafasu)
Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartos¢ 80 dB(A).

m Nalezy stosowac¢ nauszniki ochronne!

Wartosci pomiaréw zostaty ustalone w oparciu o
EN 60745.

[O] Urzadzenie w klasie ochrony |l
~ Prad przemienny

Wyszczegdlnione dane techniczne sa okreslone w
granicach tolerancji (odpowiednio do
obowigzujacych standardow).
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6nuloupyouvwl omver]psq I'IpoosETs va unv
Tebel o€ Kivduvo K(]VSV(] artoyo. Aoyw TOU
KlvdUVOU TNG TUPKAYLAG deV ETITPEMETAL VA
Bpiokovtal kovta eUdAEKTA UALKA (TIEPLOXN
omnivenplopou).

(o]} 0Kovsq armod UAIKQ, oan unoylo mou

neplsxm MOAUBDO, peleq 8[5]’] gUAou, OpUKT(l

Kal usm)\)\a unopouv va eivat smBAaBstq yia

TV uyeia. H emagn f n ewonvon g okovng

uropei va npom)\soal avuépaoelg Kaun

avanveuoTIKa voonuam oTa MAnalov
guploKOpeva dtopa,

Oplopevsq OKOVEG, oan 0Kovn dpuog 1) 0&lag

loxUouv g KapKlvoyovsq, 1Blaitepa og

ouvéuaouo ue npooesm UAIKG sns&epyamoq

Eu}\ou (XPWHIKO UAIKO, UNIKO npoowotaq

EUAou). H snsEepyaoLa UALIKOU TToU TIEPLEXEL

AMiavTO ETITPEMETAL VA YiVETAL MOVO ATTO

€I0IKEUNEVA ATOLA.

- Xpnotuonotarrs KaTa T0 6uvaTov Hua dlataén
avappoédnong TG okdvNg 1 To 6aKo
OUAOYNG TNG OKOVNG.

-TNava nswxsre gvav utpn)\o Babuo
avappodnong g okOvNg, Xpnolonoleite
gvav Kaw)\)\r])\o arnoppodntnpa Metabo padi
e auTo TO n)\SKTleO spyaAsto

- ®PoVTICeTE Yla KAAO aePLONO TNG BEONG
epyaociag.

- ZuvioTatay, n XpRon piag packag npootaociag
me avanvor]q pe Katnyopia zpl)\Tpou P2.

MpoggETe TIG 10XUOUOES 0N XWPa 0ag

podlaypadeg yia Ta enegepyalOPeva UAIKA.

Aev eTuTpEMETAL VA YiveTal eneEepyaaia
UALKQV, TIou eme&epyalopeva dnuioupyolv
ETIKIVOUVEG Yld TNV UYELD OKOVEG 1) aTHOUG.

XpNOolUOTOLEITE TPOOTATIA AKONG (WTAOTIDEG).
H emnidpaon Tou BopuRou propei va
TIPOKAAECEL AMWAELA TNG AKONG.

Aocpa)\lore T0 eneﬁepyqﬁopsvo KOMMATL £TOL,
WOTE va Unv unopst va YAIOTPNOEL, TLYX. HE TN
Bonbela opLyKTNPWV.

0Odnyeite 10 epyaleio pe Ta dUo XEPLA QMO TIG
XELPOAaREG. H anwAela Tou eAEyXOU Pnopei va
0dNYN0EL O TPAUUATIONOUG.

AmopakpUVETE Ta YPEQIA kat Opola UAKA povo,
0TaV TO £PYAAEIO EIVAL AKIVNTOTOMHEVO.

MpoToU TipaypatomnomoeTe pia omoladnmote
pueplon N oUVTNPENON, TPARNETE TO PIG ATIO TNV
npida.

Ar[oq>suysrs T0 dKOUOlO ESKlvnua
Anaoqm)\l{sre nawore T0 5lC1KOT[TT], omv
Tpapate To Pig and v MpiGa Tou pelipatog N
0TAV MOPOUCLAOTEL Hia SLaKOTN PEUUATOG.
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5 Emokonnon

BAEme oeAida 3.
1 MeploTpodikd Koupri yia T pUBoN TG
Kivnong g Tawviag
2 3AaKog OUANOYNG TNG OKOVNG
STOUI0 EEPUONUATOC

Tpoxiokog pUBULONG Yia TN pUBUION TNG
TaxuTNTag TNG Tawviag

Kouuri otaBeporoinong
MANKTPOBLAKOMTNG
EEaywVikO KAeLdL

ﬂpoooppoyeaq yla oUvdeon plag

OUOKEUNG avappodnong

PuBuiopevn mpoabetn xelpoAapn

10 Bida yla Tn oTepEWaN TNG MPOCHETNG
Xelpohapng

11 BéAog (popd MeploTpodhrg Tou poloU)

12 Mox)\oq yla TV aAhayn g tawviag
Aelavong

13 Baon*
14 Bida tUnou netaloldag g Baong*

15 Bida tUmnou netaloudag yia T pUBpIon
™G mAakag*

16 MAdka Tou mapaiAnAou odnyou*
17 NapaAAnAog odnyog*

18 Bida tUnou nmetahoudag yia Tn Ao&n
TOMoBETNON TNG MAAKAG*

19 Bida tUMoOU nsw)\ouéqq yla TN OTEPEWON
Tou TMapdAAniou odnyou*

* avahoya Tov eEOTALONO

AW

o N o ;g

©

6 O¢on oc AeiToupyia

Mpwv 8¢on oe Asu’oupyla s)\syﬁ'rs avn

TAON KaL N OUXVOTNTA Mou avadépovial
OTNV MvVaKida TUnou TauTifovTal Le Ta
oTolxeia Tou nAekTpikoU oag SIKTUOU.

MpooBeTn XeipoAapn

H mpooBetn xstpo)\aBn (9) umopei va
ToroBeTnOel o€ 2 BE0EIG (0 dladpopeTIKA UYn)

- Zepdwote ™m Bida (10) pe To eEaywvo KAELSL
(7) kat apaipeote V.

- MSTQTOI‘[IOTS mv npooesrn xstpo)\aBn H 2n
Beon SXSl Sl‘[lTSUXGSl oTav n Bida propei va
oTpwXTel pETQ.

- BidwoTte T Bida pe 1o eEAYwVO KAELSI Kal
odpiETe V.



7 XpAon

7.1  Avappoonon okovng

2AdKog oUAAOYNG TNG OKOVNG:

Tonoesmms TO 0AKO GUANOYNG mg oKovNng (2)
ME TO TEpAXI0 OUVIEONG OTO oroulo
F,sqnuonuaroq (3) Tou epyaAeiou Katl yupiote
TOV MEXPL TEPHA EVAVTIA OTN GOPA TWV BEIKTMOV
ToU poAoyloU (cUvSeon HMaylovEeTag).

lMa pa LéaVlKn anoéoon avappoqmor]q,
QBSLQCSTS smepa TO 0AKO ou)\)\oynq me
0Kovnq 0 ooKoq ou)\)\oynq NG OKOVNG r{panel
va €lval YEUATOG TO TMOAU HEXPL TO 1/3 e OKOVN
Aelavong.

Kata T0 aﬁsmoua TOU OAKOU ou)\)\oynq

™mg OKOVNG TIPOCEETE, Va NV £pBel oe
enaogn N oKovn Astavonq HE To owpa oag nva
unv teBoUlv o Kivduvo aAAa aToua.

AVQOO(')(DHOH NG oKOVNG e [ld CUOKEUN
avappoodnal

e nepimtwon peydAng dlapkelag Aeiavong
EUAoU Kal - 08 MePINTWOoT eMayyeAUATIKAG
XPAONG - UAK®V, KATa TNV enegepyacia Twv
onowov 6muoupyouvwl smﬁ}\aﬁelq yla mv
uysta oKoOveg (TLX. EUAo 08146 Kal EUNO Bpuog,
ETIXPIONATA TIOU EUMEPLEXOUV HOAURDO,
UETOAAQ) TIPETIEL VA €XEL OUVOEDEL O
TAWVIOAELAVTNPAG OE Hia KATAAANAN YU’ AuTO TO
oKoTIO d1ATaEn avappodnong.

I'Iapampnon 21 Fspuawa ya mv
avappddnaon Mg 0Kovnq TV VAWV
anattolvTal 6lamEqu avappocpnonq,
eAeyUEVEQ KaTd TRGS 553. Na AANa UALKG O
enayyeApariag xpnomq npEneLva dleukpLvioet
TIG EIOLIKEG artcumostq e TNV appodia
EMAYYEAUATIKY EVWOT).

- ApaipéoTe T0 0ak0o CUNAOYTG TNG OKOVNG (2).
(Zuvéeon unaylovewq' luploTe TO OGKO
ouloy1iG TNG 0KOVNG TIPOG TN Yopd Twv
SEIKTMV Tou po)\oylou Kalt aq>mp80Ts Tov padi
HE TO TENAXI0 OUVSEONG AMO TO OTOMIO
Esq>u0nuaToq (3) Tou apya)\mou )

- TonoeernOTe TOV TIpoCappoyEa (8) 0To
oTOMIO EeduonuaTtog (3).

- ZUVOEQTE TOV EUKAUMTO CWANvVaA
avappodnong oTov MPocappoyEa (8).

(Ma ouvéson anaLTslwl duvaun.
XpNOLLOTIOMOTE EVaV EUKANMTO CWARVA
avappodnong pe SLApeTpo Tepaxiou
oUvSeong 35 mm, TLX. TOV EUKAUMITO OwATVa
evog ONOPPO¢HTHPO YEVIKAG XPNoNG ™G
Metabo 1 Tov eumumo omArlva €VOGQ
kaTtaAAnAou yU' Quto TO OKOTIO

aroppodnTpa okovNg.)

EAAHNIKA (D

7.2  Evepyomoinon/Anevepyoroinon,
ouvexng AsiToupyia

Ynodeign: NpaTa evepyomnoifaTe To epyaleio
KOl HETA AKOUMTIAOTE TO TAVW OTO

ene&epyalOPEVO KOPUATI.

la v evepyoroinon Tou epyaAeiou Tuéote
TOV TIANKTPOJIAKOTITY (6).

la T ouvexn Aeitoupyia pnopei va acpariotei
o nAnKTpoBtaKonan LEOW TOU KOUWTLOU
omesponomonq (5). Ma v cmsvspyonotnon
TaTnoTE £Qva ToV MANKTPOJIAKOTITY (6).

Ze nepimTwon ouvexoUg Aettoupyiag To

spya)\sm SEQKO)\OUGSI va Ast‘roupyst
otav oag Eeduyel arno 1o xepL ' auto va
Kpatdte To epyaAeio mavToTe KaAd pe ta 300
XSplO. ano TIC npoB)\snopsvsq XEIPOAABES, va
OTEKeOTe 0TABEPA KAl va pYAleoTe
OUYKEVTPWUEVOL.

7.3 Pu6pion Tng TaxUTNTAG TNG TAIViag

Ztov Tpoxioko pueulor]q 4 pueuLOTs mv
TaxUtnTa Mg Tawiag. AuTo eival emiong
dUvaTo Kal kata T dldpKeLld TNG AelToupyiag.

H cmapam']m TayxutnTa ™mg Tawviag eEapmml
anod To UAIKO Kal TiG OUVBnKeg epyaciag kat
ungpst va eEaKpIBWOEL P pIa SoKIuT otV
npagn.

‘Otav Kata v epyaoia - )\oyw uiag
unapq>oprw0nq pslwesl no)\u o opleuoq Twv
0Tp0q>wv TOU Klvnrnpa (kat&ToLn Taxurnm
me rolvmq) TIPETIEL KAVEIQ va pUBulOSl TOV
TPOXioKO pueplcmq (4) o pia uynAoTepn (amo
TNV MPOETUAEYUEVN) TIUN.

7.4  PUBpIONn ThG Kivnong Tng Taiviag

Me 1o TiepLoTPOPIKO Koupri (1) puBuioTe

TNV Tawvia Aelavong - pe 1o epyaleio oe
Aettoupyia - €101, ®OTE va Kiveital
KEVTPAPLOUEVA 0TO POAO TNG Tatviag Asiavong.

7.5 Aladikaoia Agiavong

Mp@Ta eVepyoTownoTe To epyaleio Kat HeTd
QKOUWIMOTE TO TIAVW OTO EME&ePYaopEVo
KOUMATL.

AkouprmaTe Tov TavioAglavnpa Le Ta 300
XSpl(J. JE TNV Tawvia Astavonq napaAnAa omv
empavela Tou enegepyalopevou koppatioU -
TAVW OTO UAIKO.
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Kpatate To epyaAsio ouvexag o kivnan,
EMEdN Btacpopsnm uropouv va
dnuioupynBoUV KOINOTNTEG OTO UALKO.

Aev eivaianapaitnto, va eEaokeite mieon katd
™ Aelavon navw oto epyakeio. Apkel povo va
oénysl‘rs TO spya)\mo Kat va to acpnosts va
epyaleTal e To KAAQ KaTaveunuevo BAapog
TOU.

7.6  AAAayn Tng Taiviag Asiavong

TpaBnETs TO ¢Ig amod v mpida Tou
pelparog!

ZTpsthTs mpog Ta sz 10 uox)\o (12) MEXPL
Tspua ‘Etol XaAapwvel n TOlVlQ )\elcvonq Kat
uropei peTa va apalpedel anod ta poAd.

I"a TI¢ Tawvieg Aeiavong BAene oto kedpdaiato 10
(EEaptnpata).

ToroBeThoTe TN vEa Tawvia Aelavong nave ota
po)\a €101, OOTE N Kareueuvcm mg Klvr]onq
(Bs)\n otmv sowTslen mAeupa NG Tawviag
)\stavonq) va TauTideTal Je 1o Behog (11) oTo
nepiBANUa Tou epyaleiou.

lMa to o¢i&po TG Tawviag Aeiavong
EMAVAPEPETE TO HOXAO (12) OTNV APXIKN TOU
feon.

7.7 XpRon wg otabepo epyaleio

Tonoesrnon TNnG paong
(avaloya Tov €EOMALOUO)

ZTspemors TO epva)\sm oTabepa navw

oTn Baun (13), nmpoTou xpnomonomoars
TO SPVGASIO H o)\loenon TO0U spya)\stou Tavw
0T Baon Wropel va odnynoeL oTnv anwAela
TOU gAEyxOU.

TomoBeTnoTE TN Baon (13) mavw oe pia

oraespn, smnsén Kal opl(ovna
emdaveia. Otav n Baon unopem va 0)\[08f]08l n
va TahavTteuBel, dev unopst va SKTS)\SOTSl
opolopopdN Kal achaAng epyacia.

- GSOTS mv npooBen Xelpohapn (9) otnv
KATW eeon

- ZTspstTs ™m Baon (13), onwg q)alvswl.

- Meta [315(.00T8 m Bléa TUTIOU nsm)\ouéaq (14)
™mg Baong oto mepiBAnua Tou epyaieiou Kat
OOLETE TNV.

- AKoupumnoTe To epyaleio mavw atn Bdaon (n
Tawia Aeiavong deixvel MPog Ta enavw).

- H Bdon propel va oTepewdei Ye 2 OPLYKTNPES
6.27107 (BAeme oto KedpaAato 10,
E€aptrpata) mavw oTov MAyko epyactag.

Tonoesmon TOU nupq)\)\n)\ou odnyou

(avaloya Tov €EOMALONO)

370 TOMOBETNHEVO KAT' AUTO TOV TPOTIO
epyaleio uropei va toroBeTnBei 0
mapailAniog odnyog (17).
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ZTspswots ToV TapaAAnAo oényo ue T Bida
TUmou nsm)\ouéaq (19) oto mepiBAnua Tou
epyaleiou.

MeTa To )\uomo g Bidag TUI'[OU nsw)\ouéaq
(15) }mopst va usmromorst n mAdka (16) Tou
napaAAnAou odnyou.

a ™ Aeiavon AoEwv eMIPAVEIDY UMOPEL N
mAdka (16) Tou mapdAAnAou odnyou, HETA TO
AUoLo Tou Ta&padiol TUmou netaloudag (18),
va puBuioTei Ao&a péExpt Kat 45°.

8 Kabapiopog, cuvtnpnon

Ma wa l5(lVlKl'] qnoéoor] qvappoqmor]q,
adelaleTe £YKaLpQ TO OAKO GUANOYNG TNG
oKkovNng. O 0aKoG CUAOYNG TNG OKOVNG TPEMEL
va gival yePATog To oAU HEXPL TO 1/3 e OKOVN
Aeiavong.

Katd 1o adelaopa Tou 6dkou GUANOYNG

NG OKOVNG TPOOEETE, va Unv £pBel oe
eMadn n oKoOvN Aelavong e To owia oag 1 va
pnv TeBolv oe Kivduvo alha dtoua.

KaBapilete 10 epyaleio TakTikA. Kabapilete
ETIONG TIG OXIOUEG AEPLOUOU OTOV KIVNTNPA HE
£vav anoppodnTrpa oKOVNG (NAEKTPIKN
okourma).

9 ZUUPBOUAEG Kal TEXVAOHAT

Mnv TuEleTe TO spya)\elo oAU duvatd mavw
omv sneﬁspya(ousvn smcpavsta H anoéoon
Aelavong e auTo Tov TPOTIo de BeATIOVETAL,
MAANOV LELQVETAL.

a &va 13aviko amoTENETUA £pYAOiag
Xpnotuomnoleite To KATAANAO GpUANO Agiavong:
- Adaipean MAALOV OTPWOEWY BePVIKIOU,

XOVTPEG epyaoieg Aeiavang oe EUAo: ....P 40
- Aentn Aeiavon gUAov,

)\stavon XOAUBQ: oo, P 60, P 80
- Aglavon Kam\avTIopEVOV

smcpavstwv ............................... P 100 - P 180
- /\snromrn )\smvon Eu)\ou Kat

OUVBETIKQV UAK®V (C]DllelOlJQ)

I'Ipo)\smvon ya tg akohouBeg

£pyaoieg oaTvapionatog

(METAAND) - P 240, P 320

10 E&apTnuarta
XpnolyoroleioTe aMoKAEIOTIKA YVTola
eEaptnuata ™mg Metabo.

Eav xpelu&eore eEaprnpam amneuBuvbeite
TMAPAKAA® OTOV MPOUNBEeUTY 0ag.

Ma v emAoyn Twv owoTev eEapTUATWV
AVaQEPETE MAPAKAAND GTOV TIPOUNBEUTH 0ag



ToV akp1P” TUTo Tou NAEKTPIKOU 0ag
epyaleiou.

BAEme oelida 4.

A Tawieg )\stctvonq, 3 Tsuaxla pe ouvéson
OUVGSTlan pNTivng, yia E,U)\O Kal METAAAO.
Mapadeiypata epappoyng BAEME aTo
Kepaiato 9.

B ZcplyKrnpeq yam OTepswon OTOV TIAYKO
spyaotaq O MepimTwon Xenon wg
oTabepoUl epyaleiou (BAETE 0TO KEPAAALO
7.7)

MANpeg npoypauua sEaanuarwv B)\ens
www.metabo.com 1} 0TOV KUPLO KATAAOYO.

11 Emokeun

OL srucmeueq TWV n)\SKrlewv epya)\sm)v
erTPEMETAL Va dlevepyouvTal Hovov and
nAektpoteyvireg!

Me nAektpikda epyaieia Metabo mou €xouv
avAykn eMoKeunq, areubuvoeite TTapaKaAw
oTnV avtioTolyn aviinpoowrtia tng Metabo.
AleuBuvaoelq BAene www.metabo.com.

Toug KaTaAdyoug AVTOAAQKTIKWY UIOPEITE va
Toug KateBdacete oTn dievbuvon
www.metabo.com.

12 Mpootaocia mepiBaAlovTog

Ol guokeuaoieg TG Metabo eivat 100%
AVOKUKAQOIEG.

Ta axpnow n)\SKTlea epya)\sm Kat
£5QpTNHATA MEPLEXOUV peYAAEG MOTOTNTES
no)\unuwv npw‘rwv UA@V Kat ouvesnl«nv
UAIK®V, TIou propoUv va uroBAnBouyv emiong
oe ovaKl'JK)\won

AUqu ol oényleq xpnong eivat Tunmpsvaq oe
XapTi ou dev exel enekepyaoTei e XAwplo.

Movo yia Tiq XWPES ™G EE: Mnv MeTaTe
E Ta n)\SKTlea epyq)\sm oTOV KAd0o

OLKLAK®Y qnopplppcnwv' Zupqm)vq ye
v Eupwraikn odnyla 2002/96/EK mepi
NAEKTPIKWOV Kal NAEKTPOVIK®DY GUOKEUMV Kal
™V EVOWPATWOT TNG OTo £BVIKO dikalo, Ta
NAEKTPIKA EPYAAELD TIPETEL VO GUAAEYOVTAL
EeXWPLOTA Kal va eMOTpEDoVTAL Yia
AVAKUKAWOT) He TPOTIO GIALKO TIPOG TO
nepBailov.

13 Texvika oTolxeia

AleUKPLVIOELG OXETIKA e TA OTOLXEID OTN
oeAida 2.

EAAHNIKA (D

AwatnpoUpue To Sikaiwua yia u)\}\aysq mou
eEurmpeToUV TNV TEXVIKT| TIPO0JO0.

Bg = [Adtog tng Tawviag Aeiavong

BL = Mnkog Tng tawviag Aeiavong

A = Emdavela €dpaong Tng tatviag
Aelavong

Vo = Tax0tnta tng Tawviag ot
Aettoupyia xwpig popTtio

P4 = OvopadTikn anoppodpoluevn
Loxug

Py = Anodid0uevn LOYXUG

m = Bapog xwpic kaA®dlo alvdeong

OTO peupa

ZuvoMKn Tlpr] Kpaéqopwv (aviopaTIKoO
aGpotoua TPV thsueuvoswv) UTTOAOYLOUEVN
oludwva pe To poTuro EN 60745:

ap = Tiun ekmopmg kpadaouwv
(Aelavon eEwTeplKWY EMIPAVELQV)
Kp = Avaodalela (Tahavtwon)

H 0Ta8un TaAavT@oewy Moy avadEpeTal oe
auTEg TIG untodeigelg £xet ueTpnBei cUudwva
ME Hia TUTIOTIOMMEVN OTO TPOTUTIO EN 60745
MEBOBO PETPNONG KAl UMOpPEL va
XpnotuoromBei yia ™ oUykpion Twv
NAEKTPIKOV epyaeiwv uetagl Toug. H
MEBODOG eival emiong KATAAANAN yia pia
TPOCWPIVT) EKTIUNOTM TOU POPTOU TwV
TAAQVTWOOEWV.

H uvcupspousvn omeun TAAQVTWOEWY
EKTIPOOWTIEL TIG KUPLEG EPAPHOYEG TOU
r])\SKTleou spya)\mou ‘Otav Opwg T
NAEKTPIKO epyaleio xpnotuonomeel yla aAAeg
£QAPUOYES, Ue amokAivovTta egapThuata
£pYQ0iag 1) e QVETIAPKT) GUVTHETION, UMopEi va
QT‘[OK)\IVSL n omeun TV Ta)\avwoswv AuTO
uropel va augnoet onuavTika To ¢OPTO TwV
TOAQVTWOEWV YIa OAO TO XPOVLKO dIACTNUA TNG
epyaciag.

Ma pa akpiBn ekTipnon Tou opTou Twv
m)\avrwoawv 8a TPETEL VA )\nqaeouv uroyn
€MONG Kal 0L XPOVOL, GTOUG OToioug TO
epYaAeio ival amevepyomompevo n
Aslroupyst aAAG dev elvat otnyv,
MPAYHATIKOTNTA O XPon. AUTO Uropel va
MELQOEL CNUAVTIKA TO POPTO TWV TAAAVTROEWY
yla OAO TO XPOVIKO S1AoTNna TNG EpYaciag.
Kaeoplors npodobeTa uSTpCl aoqaaAamgym mv
npOCTasia Tou XEIPLOTR aMd TNV EMdPACN TWV
TAAQVTOOEWY, OTWG Yia Napddelypa:
ZuvTAPNON TOU NAEKTPIKOU £pyaleiou kal Twv
£EapHATWY £pyaciag, S1aTnPENaT TWV XEPLOV
{e0TWV, 0PYAVWON TNG MOPELNG TWV EPYACLDV.

TUMIKEG NXNTIKEG OTABUEG A:
Loa = Ztgepn NXNTIKAG Tieong

WA = Zweuq NXNTIKNG LOXUOG
Koas Kwa=  Avaopaieia (NXntikn otadun)
Katd v epyaaia uropei va unidp&et uniéppaan
™G oTabung BopuBou Ttwv 80 dB(A).
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XpNoIHOTIOIEITE TTIPOCTACIA AKONG
(wTaomideg)!
OL TIHEG peTPNBNKAV CUUdWVA e TO TPOTUTIO
EN 60745.

=] Epya)\ao ™G Katnyopiag aduol
npooTtaoiag Il

~ EvaAAacoopevo pgupa

Ta avapepopeva Texvika oTolxeia evvoolval
He avoxEg (oUpdwva pe TiG eKaCToTE
LoXUOUOEG TEXVIKEG TIPOBLAYPADER).
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Hasznalati utmutato

Tisztelet Vevo!

MAGYAR (HUD

Nagyon kdszonjik az On Uj Metabo elektromos kéziszerszamanak megvasarlasaval belénk vetett
bizalmat. Minden egyes elektromos kéziszerszam gondos tesztelésen esik at és a Metabo
mindségbiztositas szigord mindségi ellenérzésének van alavetve. Az elektromos kéziszerszamanak
élettartama azonban nagy mértékben fligg Ontél. Kérjik tehat, hogy figyelmesen olvassa el és tartsa be
a jelen hasznalati Gtmutatdban és a mellékelt miszaki leirasokban foglaltakat. Mennél gondosabban
banik a Metabo elektromos kéziszerszamaval, annal hosszabb ideig fogja az megbizhatdan szolgalni Ont.

Tartalom

Megfelel6ségi nyilatkozat
Rendeltetésszer( haszndlat
Altalanos biztonsagi szabalyok
Kilénleges biztonsagi szabalyok
Attekintés

Uzembe helyezés
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1 Megfeleléségi nyilatkozat

Kizarolagos feleldsségiink tudataban igazoljuk,
hogy ezek a szalagcsiszol6gépek mindenben
megfelelnek a 2. oldalon felsorolt szabvanyokban
és iranyelvekben foglalt kévetelményeknek.

2 Rendeltetésszerii hasznalat

A gép rendeltetése: fa, fahoz hasonlé anyagok,
muanyagok, fémek és épitéanyagok
szdrazcsiszolasa.

A nem rendeltetésszer( hasznalatbél eredd
mindennem( karért a felelésség kizardlag a
felhasznalét terheli.

Feltétlen(l tartsa be az altalanosan bevett
balesetvédelmi szabdlyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi Utmutatoban foglaltakat.

3 Altalanos biztonsagi
szabalyok

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csOkkentése érdekében olvassa at a

kezelési utmutatét.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és elbirast. A
biztonsagi utasitasok betartasanak elmulasztasa
elektromos aramlitéshez, tlizhéz és/vagy sulyos
testi sértilésekhez vezethet.

Kérjiik, gondosan 6rizzen meg valamennyi
biztonsagi utasitast és elbirast a jovében.

Az elektromos kéziszerszam hasznalata el6tt
olvassa el a mellékelt biztonsagi és hasznalati
Utmutatot figyelmesen és teljeskorien. Orizze meg
a mellékelt mliszaki leirasokat és csak ezekkel
egyutt adja tovabb méasnak az elektromos
kéziszerszamot.

4 Kiilonleges biztonsagi
szabalyok

Sajat testi épsége és az elektromos
kéziszerszam veédelme érdekében
tartsa be az adott szimbdélummal jel6lt
szOvegrészekben foglaltakat!

A gépet a szigetelt markolatnal fogva tartsa
meg, mivel a csiszolészalag a sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A fesziiltség alatt all6 vezeték
karosodasa a gép fém részeit fesziltség ala
helyezheti, és ez elektromos aramiitést okozhat.

Fémek csiszolasakor:

Csatlakoztassa a gépet egy arra alkalmas
elszivoberendezéshez, eldzéleg tavolitsa el (a
gépbdl, a tdmlébdl, az elszivéberendezésbdl) a
flrészport - porrobbanas- és tlizveszély a fém
csiszolasakor keletkezd szikrak miatt!

Fémek csiszolasakor szikraes6 keletkezik.
Ugyeljen arra, hogy ne veszélyeztessen masokat.
A tlizveszély miatt a kdzelben (a szikraesé
savjaban) gyulékony anyagok tarolasa tilos!

Egyes anyagok, mint pl. élomtartalmu festékek,
egyes fafajtak, asvanyok és fémek pora
egészsegkarosito lehet. Ezen porok érintése vagy
belégzése allergikus reakcidkat valthat ki, és/vagy
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a felhasznal6 vagy a kozelben tartézkodo
személyek léguti megbetegedéseit okozhatja.
Bizonyos porok, mint pl. a tdlgy vagy a bukk pora
rakkeltének mindsl, kiilbndsen a faanyagok
kezelésére szolgalé adalékanyagokkal
(kromatokkal, fakonzervalé szerekkel) egyditt.
Azbeszttartalmu anyagokat csak szakembereknek
szabad megmunkalniuk.

- Lehetéleg alkalmazzon porelszivast, ill.
porzsakot.

- Annak érdekében, hogy a porelszivas j6
hatékonysagu Iegyen hasznaljon egy megfeleld
Metabo porszivot ezzel az elektromos
kéziszerszdmmal egy(itt.

- Gondoskodjon a munkahely j6 szell6zésérdl.

- Javasoljuk, hogy viselien P2 sz(ir6osztalyba
tartozé légzésvedd alarcot.

Vegye figyelembe a megmunkaland6 anyagokra

vonatkozo6an az Ondk orszagaban érvényes

eléirasokat.

Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor
egészségkarositd porok vagy gézok keletkeznek,
a késziilékkel nem szabad megmunkalni.

Viseljen flilvédét. A zajhatas hallaskarosodast
okozhat.

Biztositsa a munkadarabot megcsuszas ellen, pl.
befogoszerkezet segitségével.

A gépet két kézzel fogja a fogantyuknal. A gép
feletti uralom elvesztése sériiléshez vezethet.

A forgacsot és fureszport csak olyankor szabad
eltavolitani, amikor a gép le van allitva.

A halézati dugdt hizza ki a csatlakozé aljzatbdl,
miel6tt egy bedllitast vagy karbantartast elvégez.

Kerillje el a véletlenszer( inditast: mindig oldja ki a
kapcsolét, ha a dugét kihlzza a
csatlakozéaljzatbdl, vagy ha aramsziinet 1ép fel.

5 Attekintés

Lasd a 3. oldalt.

1 Forgathaté gomb a szalagfutas
beszabalyozasahoz

Porzsak

Kifuvocsonk

Allitokerék a szalagsebesség beallitasahoz
Rogzitégomb

Kapcsolébillenty(

Imbuszkulcs

Adapter egy elszivokésziilék
csatlakoztatasahoz

9 Allithatd kiegészits fogantyl
10 Csavar a kiegészitd fogantyu régzitéséhez
11 Nyil (a gorg6 forgasiranya)
12 Kar a csiszolészalag cseréjéhez
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13 Allvany*

14 Az allvany szarnyas csavarja*

15 Szarnyas csavar a lap bedllitdsahoz*

16 A hosszvezet6 lapja*

17 Hosszvezet6*

18 Szarnyas csavar a lap ferde beallitasahoz*
19 Szarnyas csavar a hosszvezetd rogzitéséhez
* kiviteltd| fliggd

*

6 Uzembe helyezés

Az lizembe helyezés el6tt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
fesziiltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt hal6zat adatainak.

Kiegészit6 fogantyu

A kiegészit6 fogantyu (9) 2 helyzetben (klilonb6z6
magassagban) szerelhetd fel.

- A csavart (10) csavarja ki az imbuszkulccsal (7)
és vegye ki.

- Tolja el a kiegészité fogantyut. A 2. helyzetet
akkor érte el, ha a csavart be lehet tolni.

- A csavart csavarja be és hlizza meg az
imbuszkulccsal.

7 Hasznalat

71 Porelszivas

Porzsak:

A porzsakot (2) a csatlakozécsonkjaval helyezze
fel a gép kifavocsonkjara (3) és forditsa el
UtkOzésig az dramutato jarasaval ellentétesen
(bajonettzar).

Az optimalis elszivasi teljesitmény érdekében
idejében Uritse ki a porzsakot. A porzsak legfeljebb
1/3 részig legyen tele csiszolasi porral.

A porzsak kiliritésekor ligyeljen arra, hogy a
csiszolasi por ne juthasson a testébe, vagy
karosithasson mas személyeket.

Porelszivas elszivokésziilékkel:

Fa hosszan tarté csiszolasa és - ipari
alkalmazasnal - olyan anyagoknal, amelyek
megmunkalasakor egészségre karos porok
keletkeznek (pl. biikk- vagy tolgyfa, élomtartalmu
festékek, fémek), a szalagcsiszolot egy erre a célra
alkalmas elszivokészilékre kell csatlakoztatni.

Megjegyzés: Németorszagban flirészpor
elszivasahoz kovetelmény a TRGS 553 szerint
bevizsgalt elszivéberendezés. Egyéb anyagokhoz
az ipari felhasznalonak a speciélis




kévetelményeket az illetékes szakmai
szOvetséggel kell tisztaznia.

- Vegye le a porzsakot (2).
(Bajonettzar! Forgassa a porzsakot az éramutaté
jarasaval megegyez6 iranyban és
csatlakozdcsonkjaval hizza le a gép
kifavocsonkjardl (3).)

- Dugja fel az adaptert (8) kifuvocsonkra (3).

- Dugja fel a szivétoml6t az adapterre (8).
(A feldugashoz bizonyos erékifejtésre van
szlikség. Hasznaljon 35 mm atméréji
csatlakozdcsonku szivéotomlét, pl. egy Metabo
altalanos porszivé tomléjét vagy egy erre a célra
megfeleld porszivo tomldjét.)

72  Be- és kikapcsolas, tartés lizem

Megjegyzés: El6szor kapcsolja be a gépet, és
csak azutan helyezze fel a munkadarabra.

A gép inditasahoz nyomja meg a
kapcsolobillenty(t (6).

A folyamatos miikddéshez a kapcsolobillentyl a
rogzitégombbal (5) reteszelhetd. A kikapcsolashoz
ismét nyomja meg a kapcsoldbillenty(it (6).

Folyamatos miikodésnél a berendezés

akkor is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a késziilékre felszerelt
fogantydkat mindkét kézzel erésen meg kell
tartani, stabil allast elfoglalva, a munkara
koncentraltan kell dolgozni.

73 Szalagsebesség beallitasa

Allitsa be az allitokeréken (4) a szalagsebességet.
Ezt mikodés kdzben is elvégezheti.

A szlikséges szalagsebesség fligg az anyagtél és
a munkafeltételektdl, és csak gyakorlati kisérlettel
hatarozhat6 meg.

Ha munka kézben - tulterhelés miatt - a motor
fordulatszama (és ezzel a szalagsebesség) erésen
leesik, akkor az allitékereket (4) egy magasabb
értékre (mint az el6zéleg kivalasztott) kell allitani.

74  Szalagfutas beszabalyozasa

A forgathat6 gombbal (1) - bekapcsolt
gépnél - szabalyozza be a csiszol6szalagot
Ugy, hogy az a szalaggdrgén kozépen fusson.

- \
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75  Csiszolasi miivelet

El6sz6r kapcsolja be a gépet, és csak azutan
helyezze fel a munkadarabra.

A szalagcsiszolét mindkét kézzel tartva - a
csiszoloszalaggal a munkadarab felliletével
parhuzamosan - helyezze ra a munkadarabra.

A gépet allandéan tartsa mozgasban, kiilénben
mélyedések keletkezhetnek az anyagban.

Csiszolaskor nem sziikséges a gépet lenyomni.
Elegendé iranyitani és j6 elosztasu sajat sulyaval
hagyni dolgozni.

76  Csiszol6szalag cseréje
m Huzza ki a csatlakozé dugaszt az aljzatbol!

A kart (12) Utkdzésig hajtsa ki. Ezaltal a
csiszoldszalag meglazul és levehet6 a gorgdkrol.

A csiszol6szalagokat lasd a 10. (Tartozékok)
fejezetben.

Az Uj csiszoldszalagot ugy kell a gérgbkre
felhelyezni, hogy annak forgasiranya (nyilak a
csiszoloszalag belsé oldalan) egyezzen meg a gép
hazan talalhato nyillal (11).

A csiszolészalag kifeszitéséhez a kart (12) allitsa
vissza a kiindulasi helyzetbe.

7.7 A gép telepitett hasznalata

Az allvany felszerelése
(kiviteltdl fliggd)

Hasznalatba vétel el6tt régzitse a gépet

biztonsagosan az allvanyon (13). A gep
elcsuszasa az allvanyon a gép folotti uralom
elvesztéséhez vezethet.

Allitsa az allvanyt (13) szilard, sik és
vizszintes feliiletre. Ha az allvany
elcsuszhat vagy billeghet, akkor egyenletes és

biztonsagos munkavégzés nem lehetséges.

- Szerelje fel a kiegészit6é fogantyut (9) az alsé
helyzetbe.

- Az allvanyt (13) az abranak megfelel6en akassza
be

- Azutan csavarja be az allvany szarnyas csavarjat
(14) a gép hazaba és hluzza meg.

- Allitsa a gépet az allvanyra (a csiszol6szalag
felfelé mutat).

- Az allvany 2 db 6.27107 sz. csavarszoritoval
(lasd a 10. "Tartozékok" fejezetet) rogzithet6 a
munkapadon.

A hosszvezet6 felszerelése (kiviteltd| fliggd)
Az igy felllitott gépre felszerelhetd a hosszvezetd
7).

Rogzitse a hosszvezetét a szarnyas csavarral (19)
a gep hazara.

71



(HD MAGYAR

A szarnyas csavar (15) kioldasa utan a
hosszvezet6 lapja (16) eltolhato.

Ferde fellletek csiszolasdhoz a hosszvezetd lapja
(16) a szarnyasanya (18) kioldasa utan 45°-ig
ferdére allithato.

8 Tisztitas, karbantartas

Az optimalis elszivasi teljesitmény érdekében
idejében Uritse ki a porzsakot. A porzsak legfeljebb
1/3 részig legyen tele csiszolasi porral.

A porzsak kilritésekor tgyeljen arra, hogy a
csiszolasi por ne juthasson a testébe, vagy
karosithasson mas személyeket.

Tisztitsa rendszeresen a gépet. Ennek soran egy
porszivd segitségével tisztitsa meg a motor
szell6z6 nyilasat.

9 Néhany j6 tanacs és
gyakorlati fogas

Ne nyomja erésen a gépet a csiszolandd
felllethez. Ez nem javitja, hanem inkabb rontja a
csiszolasi teljesitményt.

A munka optimalis eredményéhez hasznalja a
megfeleld csiszololapot:
- Régi festékbevonat eltavolitadsa, durva csiszolasi

MUNKa fAN: oo P 40
- Fa finomcsiszolasa,
acél csiszolasa: .....cccceeeeerereerinnenns P 60, P 80

- Furnérozott felllletek csiszolasa: P 100 - P 180
- Fa és miianyagok

végcsiszolasa (finiselés).

El6csiszolas kovetd

selyemfény( kikészitéshez (fém)...P 240, P 320

10 Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Ha valamilyen tartozékra van sziiksége, forduljon a
kereskedéjéhez.

A megfelel6 tartozék kivalasztasahoz adja meg a
kereskedének elektromos kéziszerszamanak
pontos tipusat.

Lasd a 4. oldalt.

A Csiszoldszalag, 3 darab, migyantakdtésd,
fahoz és fémhez.
A felhasznalasi példakat lasd a 9. fejezetben.
B Csavarszoritok a munkapadra térténé
rogzitéshez helyhez kétott hasznalat esetén
(lasd a 7.7 fejezetet)

A teljes tartozékprogramhoz lasd:
www.metabo.com vagy a fékatalégust.
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11 Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A javitésra szorul6 Metabo elektromos kéziszer-
szamokkal kérjuk, forduljon Metabo szakkeres-
keddjéhez. A cimeket a www.metabo.com
oldalon talélja.

A potalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com oldalrol.

12 Kornyezetvédelem

A Metabo szerszamok csomagolasa 100%-ban
Ujrahasznosithaté anyagokbdl készl.

A leselejtezett elektromos kéziszerszamok és azok
tartozékai sok értékes nyersanyagot és
mUanyagot tartaimaznak, amelyek szintén djra
hasznosithatok.

Ez a hasznélati utasitas klormentesen fehéritett
papirra lett nyomtatva.

Csak EU-tagorszagok esetében: elek-
E tromos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladék kozé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairdl szél6
2002/96/EK iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gy(ijteni, és lehetévé kell
tenni azok kdérnyezetkiméld Ujrahasznositasat.

13 Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 2. oldalon.

A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

Bg = csiszol6szalag szélesség

B = csiszolészalag hosszUsag

A = csiszolészalag felfekvéfelilet

) = szalagsebesség Uresjaratban

P4 = névleges felvett teljesitmény

Py = leadott teljesitmény

m = suly elektromos csatlakozokabel

nélkal

Rezgésérték (haromdimenzionalis vektordsszeg)
EN 60745 szerint meghatarozva:

ay = rezgéskibocsatasi érték (fellletek
csiszolasa)
Kh = bizonytalansag (rezgés)

Az ezen utasitasokban megadott rezgésszintet az
EN 60745 szabvanyban rogzitett mérési eljarasnak
megfeleléen mérték, és felhasznalhaté az
elektromos kéziszerszamok egymassal valé



Osszehasonlitasara. Alkalmas a vibracios terhelés
elézetes becslésére is.

A megadott rezgésszint az elektromos
kéziszerszam legfontosabb alkalmazasait
reprezentalja. Ha azonban az elektromos
kéziszerszamot mas alkalmazasokra, eltéré
szerszamokkal vagy nem elegendd karbantartasi
hattérrel hasznaljak, akkor a rezgésszint ettd|
eltérhet. Ez az egész munkaiddre vonatkozd
vibracios terhelést |ényegesen megndvelheti.

A vibracios terhelés pontos becsléséhez azokat az
id6ket is figyelembe kell venni, amikor a késziilék
ki van kapcsolva, vagy bar mikddik, de
ténylegesen nem dolgoznak vele. Ez az egész
munkaidére vonatkozo vibracids terhelést
Iényegesen lecsokkentheti.

Vezessen be kiegészit6 biztonsagi intézkedéseket
a rezgések hatasa ellen a kezel6 védelme
érdekében, mint pl. az elektromos kéziszerszam és
az alkalmazott szerszamok karbantartasa, a kezek
melegen tartasa, a munkafolyamatok szervezése.

Jellemzd A-osztalyu zajszint:

Loa = hangnyomasszint

Lwa = hangteljesitményszint

Koa Kwa=  Bizonytalansag (hangszint)

Munka kézben a zajszint a 80 dB(A)-t tullépheti.
m Hordjon zajtompito fiilvédaot!

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] Il védelmi osztalyu gép

~ Valtéaram

A fenti adatoknak tlrése van (a mindenkor
érvényben levé szabvanyoknak megfeleléen).

MAGYAR (HUD
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MHCTPYKLUMA NO UCNOJIb30OBaHUIO

YBaxxaemblIii nokynatens! bonbLuoe cnacnbo 3a aosepue, KOTOPOe Bbl OKa3anu HaMm, Kynue
ANEKTPOUHCTPYMEHT chupmbl Metabo. Bee 6e3 nckniodeHnAa anekTpouHCTpyMeHThl Metabo TwartensHo
TECTVPYIOTCA 1 MOAJSIEXAT CTPOroMy KOHTPOIIO KayecTsa, MPOBOAVMOMY OTAENOM yrpaBneHnA
kavecTBOM npoayKuun Metabo. BmecTe ¢ Tem cpok cnyx6bl UHCTPYMEHTA B 3HAYUTENbHOW CTENeHM
3aBWCUT OT Ballero obpalieHna ¢ HuM. ObpaTuTe BHUMaHWE Ha MHOPMALMIO, NPUBEAEHHYIO B 3TOM
PYKOBOZCTBE 1 B MpuiiaraeMbix AOKyMeHTax. Yem 6eperkHee Bbl 06pallaeTech C 31EKTPOMHCTPYMEHTOM
Metabo, Tem gonblue oH 6yAeT HAAEXHO CNYXWUTb BaMm.

CopepyxaHue

1 [eknapaunsa o COOTBETCTBUM
2 Vcnonb3oBaHWe Nno Has3Ha4YeHuto
3 O6wme ykasaHnA No TEXHNKe
6e3onacHocTn
4 CneuuanbHble yKasaHua Nno TeXHUKe
6e3onacHocTn
5 0630p
Beopg B akcnnyatauuio
7 OkcnnyataumA
7.1 BcacbiBaHue nbinn
7.2 BknoyeHue/BbIKNOYEHUE,
BK/IOYEHME Ha ANNTENbHOE BpeMs
7.3 PerynupoBka CKOPOCTU NEHTbI
7.4 BblpaBHMBaAHWE NEHTbI
7.5 WnudosaHne
7.6 3ameHa abpas3vBHOW NEHTbI
7.7 3kcnnyaTtauvA WindMallinHbl B
CTauMoHapHbIX YCIOBUAX
8 YucTka, TexHnyeckoe obcny>xxmeaHue
9 CoBeTbl M peKoMeHAauMn
10 MpuHagnexHocTn
11 PemoHT
12 3awmTa okpy>xatoLen cpeabl
13 TexHunyeckne xapakKTepUCTUKK

(]

1 [eknapauuAa o
COOTBETCTBUM

MbI ¢ NOSIHOM OTBETCTBEHHOCTbLIO 3asIBISAEM,
YTO 3T NEHTOYHbIE WANPOBaIbHbIE
MallMHbl COOTBETCTBYIOT HOPMaM U1 AUPEK-
TUBaM, yKasaHHbIM Ha C. 2.

2 Wcnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuro

[NaHHbIA QNEKTPOUHCTPYMEHT NpeaHasHa4vyeH anAa
Cyxoro LLIJ'IVI(bOBaHVIH ApeBeCuHbI U NoA06HBIX
mMaTepuanos, a Takxe njacrtMacc,
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MeTannn4eckmnx I'IOBerHOCTeVI N CTPOUTENbHbIX
maTepuanos.

3a ywwepb, BO3HUKLMIA B pe3ynbTaTte
1CMOJIb30BaHUA HE MO HAa3HAYeHWIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOMNbKO NOMb30BaTENb.

Heobxoanmo cobnoaatb 06LenpuHATLIE
npaBuna TeXHUKM 6e30MaCHOCTU, a TaKkxXe
yKasaHusA, NpuBeAEHHbIe B AJaHHOM PYKOBOACTBE.

3 O6wwue ykasaHuA no
TexHuke 6e3onacHoOCcTn

pycKa TpaBMUPOBaHUA NPOYTUTE
PYKOBOACTBO MO 3KCMJyaTaumm.

NPEAYNPEXAEHUE Mpoutute BCE

yKa3aHuA No TexHuke besonacHocTn n
COOTBETCTBYIOLIME UHCTPYKLIMK.
HeBbinonHeHRne MHCTPYKUMA 1 yKa3aHni Mo
TexHuKe 6e30M1acHOCTI MOXET NPUBECTN K
OPaXXEHUIO 3NIEKTPNHECKNM TOKOM,
BO3HUKHOBEHMIO 110)Kapa nlnim K Moy4eHunto
TAXENbIX TPaBM.

CoxpaHuTe Bce MHCTPYKLUM U YKa3aHUA no
TexHuke 6e3onacHocTu AnA byayuero
BagesibLia 3N1IeKTPOUHCTPYMEHTA.

Mepen UCnonb3oBaHNEM 3JIEKTPOUHCTPYMEHTA
BHUMATENIbHO NONTHOCTbIO npoqmame
npunaraemMble yKa3aHuA No TeXHuKe
6€30MacHOCTY U MHCTPYKLMIO MO UCMOSIb30BaHUIO.
CoxpaHuTe Bce npunaraemble JOKYMEHTbI 1
nepeaasaiTe aNeKTPOUHCTPYMEHT APYrMM nuam
TONbKO BMECTE C HUMM.

@ NMPEAYNPEXAEHUE - anA cHuxeHna

4 CneuuanbHble yKa3aHUA
no TexHukKe 6esonacHOCTU

[nA Bawei co6CTBEHHOM
6€e30MacHOCTU 1 3alMThl BaLLEro
3MIEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NoBpeXAeHu cobnoaanTe ykasaHus,
OTMeY€eHHble AaHHbIM CUMBOJIOM.

[epxnTe MHCTPYMEHT TONbKO 3a
M307IMPOBaHHbIe NOBEPXHOCTH, TaK KaK
abpasvBHaA NeHTa MOXeT NPUATU B
COMpPUKOCHOBEHME C CeTeBbIM Kabenem



MHCTPYMeHTA. [oBpexAeHVe TOKONPOBOAALLErO
kabenA MOXET BbI3BaThb NOAAYY HAMPAXEHUA HA
MeTanIM4yeckne YacT MHCTPYMEHTa 1 CTaTb
MPUYMHOW yaapa TOKOM.

Mpu wnndosaHnn MeTannos:

NOAKIIOYNTE UHCTPYMEHT K COOTBETCTBYIOLEMY
nbineynandAlollemMy annapaty, npeaBapuTensHo
yAanvB OPEBECHYIO Mbifb (M3 UHCTPYMEHTA,
naHra, nbineyaanAoLLero annapara) —
0MnacHOCTb B3pbIBa MbINW 1 BO3ropaHnA n3-3a
06pasyoLLMXCA Npu WMgoBaHUM MeTannos
nckp!

Mpw WwWnmdoBaHM MeTanIoB BO3HUKaeT
nckpenve. CneauTe 3a TeMm, 4TOObI B ONaCHOM
30He He 6bI10 Ntoaen. BeneacTtere onacHoCTK
BO3ropaH1A No6mn3ocTy He AOMKHbI HAXOAUTLCA
roptoyne marepuarbl (30Ha UCKPEHWA).

Mbinb, Bo3HUKatowaaA npu obpaboTke
maTepuanos, COAEPXKalLMX CBMHEL, HEKOTOPbIX
BWOB APEBECKHbI, MUHEPAIIoB U METansos,
MOXET NpeAcTaBNATL CO60MN ONAacHOCTL ANA
300pOBbA. BabixaHne YacTuL Takow Nbinv unm
KOHTAKT C Hel MOXET CTaTb NPUHMHOWN NOABNEHUA
annepruyeckux peakumii /unu sabonesaHuii
[bIXaTenbHbIX MyTe.

HekoTopble B1AbI Nbinu (HanpUmep Mbirb,

BO3HMKatowanA npu obpaboTtke aybda nnm yka)

CYMTAlOTCA KaHLEepOoreHHbIMM, 0CO6EHHO B

KOMBMHALMKM C [ONONHUTENBHBIMU MaTepuanamm,

“cnonb3yembiMn AnA 06paboTku APeBECHHbI

(conu xpomoBOIA KUCMOTbI, CPeACTBa 3aLUMThbI

opesecuHbl). ObpaboTka maTepuasnos ¢

coaepxaHvnem acbecta [omKHa BbINONHATLCA

TOMbKO CreLmanmcTamu.

- o BO3MOXHOCTH NCMONb3YITE NOAXOAALLMIA
MblNeoTCackIBAOLLMIA annapart unm
NblNECOOPHbIN MELLIOK.

- [nA onTMManbHOro yaaneHua nbinm
UCMONb3yNTE 3TOT ANEKTPOMHCTPYMEHT B
KOMO6MHALMM C NOAXOAALLMM MbINECOCOM
Metabo.

- ObecneybTe XOpOoLUYO BEHTUNALMIO paboyeit
30Hb!.

- PekomeHnayeTcA HageBaTb pecnvparop ¢
umnbTpoMm Knacca P2.

Cobniogaiite AeicTByOLME HALUMOHASIbHbIE

npeanucaHnA no obpaboTke mMaTepuanos.

He ponyckaetca 06paboTka maTepuanos,
BblAENAOLMX ONacHble AN1A 340POBbA Mbllb UK
napbl.

HapesaiiTe 3awmTHbIe HayLWHWKW. Bo3aeiicTene
LymMa MOXeT MPUBECTU K NoTepe cnyxa.

TwarenbHo 3akpenute obpabaTbiBaeMyto
[eTanb, Hanpumep, C MOMOLLBIO 3a)KMMOB.

HanpasnawTe MHCTPYMEHT, yaep>XuBaA ero
0bevmmn pykamm 3a pyKoAaTKu. MNoTepa KoHTponA
Ha[ MHCTPYMEHTOM MOXET CTaTb NPU4NHON
nonyyYeHns Tpasm.

Y panaiTe cTpyXKy v APYroi Mycop TONbKO nocrne
MOJIHOW OCTaHOBKU UHCTPYMEHTA.

PYCCKUW

lMepen BLINONHEHNEM KakuX-nM6o paboT no
perynpoBKe Ui TEXHNYECKOMY 0BCIY>XMBAHMIO
WHCTPYMEHTA BblHUMAWTE BUIKY CETEBOrO
Kabena U3 po3eTku.

He ponyckaiiTe HenpeaHaMepeHHOro nycka:
BCeraa CHuMaiiTe 6/10KMPOBKY C BbIK/loYaTens,
€C/nM BUfKa 6bifa BblHYTa U3 PO3ETKM WM €Cu
npousoLLen c6oii B nogaye Toka.

5 0630p

Cm.c. 3.

1 [MoBOpOTHaA pyyKa AnA BbipaBHUBaHWA
NeHTbI

2 Tbinec60opHbIN MeLLoK
BbinyckHoii wtyuep

YCcTaHOBOYHOE KONEeCcuKo Ana perynupoBku
CKOpPOCTU NEHThI

CTonopHana KHomnka
HaxxvnmHoii nepekntovaTens
LLlecTurpaHHbIv KoY

ApanTep AnA NoAcoeanHeHua
nbineynandroLLero annapara

9 Perynupyemana [ONONHUTENbHAA PYKOATKA
10 BMHT kpenneHnA AOMNOMHUTENbHON PYKOATKM
11 Crpenka (HanpasneHve BpalLeHnA ponuka)
12 Pbluar anA 3ameHbl abpasnBHON NEHTbI
13 Onopa*

14 BuHT-6apaluek onopbl®

15 BuHT-6apaluek AnA perynmpoBKu NNacTuHb®
16 [nacTuHa npoaonbLHOro ynopa*

17 TpogonbHbii ynop*

18 BwuHT-6apalleK AnA yCTaHOBKW NAacTUHbI
nog yrnom*

19 BuHT-6apaluek ana KpenneHua NpoAonbHOro
ynopa*
* B 3aBMCUMOCTW OT KOMMNeKTaLum

FNQY

0 N o »

6 BBoa B aKkcnnyarauuio

lMepen BBOOM B 9KCNNyaTaLyio NpoBepbTe

COOTBETCTBME HAMPAXEHNA N YaCTOTbI CETH,
yKas3aHHbIX Ha 3aBOACKOMN Tabnnyke, napameTpam
CeTN ANeKTPONMTaHuA.

[ononHuTtenbHaA pyKoATKa

[lononHnTenbHaA pykoATka (9) MoxeT 6bITb
yCTaHOBMeEHa B 2 NMOMOXEHWAX (Ha pa3Homn
BbICOTE).

- BbiBepHUTE BUHT (10) LIECTUrPaHHBIM KIHOHOM
(7) n cHumuTE ero.
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- CABUHbTE AOMONHATENBHYIO PYKOATKY.
PykoATKa AOCTUraeT NONMOXEHUA 2, eCv BUHT
BCTaBnAeTCA.

- BBEPHUTE BUHT LIECTUrPaHHBIM KJTIOHOM U
3aTAHUTE €ero.

7 JkcnnyataumA

71 BcacbiBaHue nbinu

Mbinec60opHbIN MeLokK:

HacapuTte nbinecbopHbIN MELLOK (2)
COeAVHNTENBHBIM 3NEMEHTOM Ha BbINYCKHOMN
wTylep (3) MHCTPYMEHTa 1 NOBEPHUTE A0 ynopa
NPOTVB 4YaCOBOW CTPENKN (6afioHeTHbI 3aTBOP).

[lnA obecneyveHnA onTMManbHON 3PhEKTUBHOCTU
yZaneHva Mbli CBOEBPEMEHHO OMOPOXHANTE
MNbiNecbopHbIN MeLLoK. He aonyckante
3anosiHeHuA MblfecbopHOro MeLlka abpas3vBHOiA
nbinbtlo 6onee Yem Ha 1/3.

IMpy ONOPOXXHEHMM MNblNEC60PHOMO MeLLKa

NpUMUTE MepbI BO M36eXaH1e KOHTaKTa ¢
abpasvBHO NMbINbIO U MPUYUHEHUA Bpeaa ApYruM
noaaAm.

C60op Nbinu npy NOMOLW Oblneyaanaoulero
annapara:

Mpy ANMTENbHOM LWINMGOBaHUN APEBECUHDI U — B
crny4yae npodeCccMoHanbLHOro NCMosb30BaHUA —
maTepuanos, npu 06paboTke KOTOPbIX
obpasyeTcA BpeaHan AnA 340poBbA Mbifb (TAKNX
KaK 6yk nnu gy6, nakoKpacoyHble NOKpbITUA,
COAEepXKalLUme CBUHEL, MeTaslbl) IEHTOYHYIO
WndmamHy Heob6xoAMMO NOAKIMIOHNUTL K
noaxoAAwemy AnA AaHHbIX Lenen
nbineyaanaoLwemy annapary.

Mpumeyanve: B Nepmanum ana cbopa apeBecHom
MbINn NPeAnMcaHo UCNonb30BaHMe
nbineyAanAloLLmMX annapaTos, UCMbITAaHHbIX
cornacHo TRGS 553. Mpu obpaboTke Apyrux
martepuanos Ha NPOM3BOACTBE 3a NHopmauven
B OTHOLLUEHWM cneLmanbHbIX TpeboBaHu
HaaneXxwT obpawaTsCA B COOTBETCTBYIOLLUMIA
npodpcoios.

- CHUMUTE NbINecOOpHbIA MELLOK (2).
(BavioHeTHbI 3aTBOP! MOBEPHUTE
MNblNeCOOPHbIN MELLIOK MO 4acoBOW CTPEenKe
CHUMWTE BMECTE C ero COeAMHNTENbHbIM
3MIEMEHTOM C BbINYCKHOrO LWTYyLepa (3)
LAMGMAaLLNHBI.)

?’(’;TaHOBMTe apantep (8) Ha BbINMYCKHOW LUTYLEP
3).

HacapauTe BcacblBatowmin WNaHr Ha agantep
(8).

(Mpwn HacaxvsaHum TpebyeTcA ycunue.
Wcnonb3yiiTe BcachIBAIOLLMIA LUMIAHT C
COEANHUTENBHBIM 3N1EMEHTOM & 35 MM,
HanpuMmep LUNaHr 0HOro U3 YHUBEPCaNbHbIX
nbinecocos Metabo nnu wnaHr noaxoaALLero
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ANA AaHHbIX Lenen nbineynanaiowero
annapara.)

72 BknoyeHue/BbIK04EHUE, BKITHOYEeHUe
Ha AnuTenbHoe BpemA

YKasaHue: UHCTPYMEHT CHayana Heo6xoaumo
BKJTI04UTb, U NULUb 3aTeM ero cneayet
noaBoauTb K obpabaTtbiBaeMoi AeTanu.

[OnA BKNIOYEHUA UHCTPYMEHTA HAXMUTE
HaXKMMHOM nepekntoyaTtens (6).

[lnA HenpepbIBHOW PaboTbl HAXKMMHOM
nepeksoyaTenb MOXHO 3apuKenpoBaTh ¢
MOMOLLbKO CTOMOPHOW KHOMKM (5). OnA
BbIKITOYEHUA MOBTOPHO HAXKMUTE HAXXUMHOW
nepeknoyaTens (6).

Mpwn HenpepbIBHOW paboTe UHCTPYMEHT

npoaosmxaeT paboTaTb, AaXe ecnu OH
BbIpBETCA U3 pyku. [oaToMy Bceraa Kpenko
[lep>XUTe MHCTPYMEHT ABYMA pyKamu 3a
PYKOATKM, 3aMMUTE YCTONHMBOE MOMNOXKEHUE U
CKOHLEHTpYPYITE BCE BHAMaHWE Ha
BbINOMHAEMOM paboTe.

7.3  PerynupoBKa CKOPOCTM JIEHTbI

Mpu nomoLLm ycTaHOBOYHOrO Konecuka (4)
OTperynupymnTe CKOpOCTb NEHTbI. ITO
[ONyCKaeTCA TakxXe BO BpeMA paboTbl
VHCTPyMeHTa.

CKOpOCTb NEHTbI B KaXA0M KOHKPETHOM Cryyae
3aBUCUT OT Martepuana v ycnosum paboTbl 1
MOXET 6bITb OnpeAeneHa OnbITHbIM NyTEM.

Ecnu Bo BpemA paboTbl — M0 NpuymHe neperpysku
—YacToTa BpallieHunAa asuratena (1, Takum
06pa3oM, CKOPOCTb JIEHTbI) 3HAYUTENBHO
CHUXXaeTCA, yCTAaHOBOYHOE KOMNECuKo (4)
Heobx0AMMO nepecTaBuTb Ha 60nee BbICOKOe
3HaYeHve (Mo CpaBHEHWIO C NPeABapUTENIbHO
3aJaHHbIM).

74  BblpaBHMBaHWe NEHTbI

Mpu nomoLLm NoBopoTHOM py4ku (1)

OTPerynmpynTe — Ha BK/IIO4EHHOM
VHCTPYMEHTE — NOoMoXeHne abpasvBHO NeHTbI
Takum 06pa3oM, YToObl OHa nepemeLLanach no
LIEHTpY ponvka.




75 LnudosaHue

WMHCTpyMEHT cHavana Heobxoanmo BKIIOYNTb, U
NWWb 3aTeM ero cnemyeTt NOABOANTb K
obpabaTbiBaemMon feTanu.

Yaepxvisan wnvdmalunHy obenmm pykamm (npy
3TOM abpasvBHaA neHTa napannensHa
obpabaTtbiBaeMol NOBEPXHOCTM), NOCTaBbTE €€
Ha martepvarn.

LLnucpmarumHa nocToAHHO JOMKHA HAX0ANUTLCA B
LBUXEHUU, B NPOTUBHOM Cly4ae BO3MOXHO
obpasoBaHue yrnybneHuin B matepumarne.

Mpw wnudoBaHnm He cneayeT NPUXUMaTb
WHCTPYMEHT K MOBEPXHOCTU C YCUIMEM.
[locTaToyHO NpOCTO HaNpaBnATbL WAXMALLNHY,
HeobxoanmanA 3pPeKTUBHOCTb JOCTUraeTcA 3a
CYeT XOPOLLEro eCTECTBEHHOIO pacnpeneneHus
Harpysku.

7.6  3ameHa abpa3vBHOW NEHTbI

m BbIHbTE BUNKY 13 po3eTku!

MosepHuTe pbivar (12) fo ynopa Hapyxy. B
pesynbTarte 3Toro CTeneHb HaTAXEHNA
abpas3nBHOI NEHTbI YMEHBLUINTCA, U Bbl CMOXETE
CHATb €€ C POSINKOB.

AbpasuBHble NeHThl cM. B rnase 10
(«MpuHapnexxHoCTN»).

HoByto abpa3nBHyto JIEHTY YCTaHOBUTE HA POSIUKHN
Takvnm 06pa3om, 4Tobbl HanpasneHue ee
BpaLLEeHNA (CTpenka Ha BHyTPEHHeN CTOpOoHe
NEeHTBI) coBnano co ctpenkou (11) Ha kopnyce
LumMcmaLLmHbI.

[InA HaTAXeHNA abpa3vBHON NEHTLI NepeseanTe
pbidar (12) B UCX0AHOE NONOXEHNE.

7.7  Jkcnnyartauva wWivdmallnHbl B
CTaLMOHapHbIX YCNOBMAX

YctaHoBKa onopbl
(B 3aBMCUMOCTM OT KOMMNNEKTaLum)

HapexHo 3akpenuTe wnudgmalumHy Ha

onope (13), npexxae 4em NPUCTYNUTb K ee
akcnnyatauuun. CmelleHure WnngmalinHbl Ha
0rMope MOXET MPUBECTU K NOTEPE KOHTPOSIA.

YcrtaHosute onopy (13) Ha NpoyHyto,

POBHYI0 FOPU30HTaNIbHYIO NOBEPXHOCTb.
Ecnu onopa capuraeTcA unu KadaeTcs, Bbl He
CMOXeTe HanpaBnATb 3aroTOBKY paBHOMEPHO 1
TOYHO.

- YcTaHoBUTE JOMOMHUTENbHYIO PYKOATKY (9) B
HUKHEM MONOXEHUN.

- 3admkcupymnte onopy (13), Kak NokasaHo Ha
PUCYHKe.

- 3aTem BBepHUTE BUHT-Hapaluek (14) onopbl B
KOpNyc WAnMAaLLWHbI U 3aTAHWTE ero.

PYCCKUW

- MocTaBbTe WnMdMaLInHY Ha Oropy
(abpasuBHaA neHTa obpatleHa BBEPX).

- Onopy MO>XHO 3aKpenuTb Ha BEpCTaKke npu
MOMOLLY ABYX LIAHTOBbIX 3aXvMoB 6.27107 (cwm.
rnasy 10, «[puHagnexHocTu»).

YcTaHoBKa NpoAosibHOro ynopa (B
3aBMCUMOCTU OT KOMMN/EKTaLum)

Ha ycTaHoBneHHOM Takum cnocobom
LwnMMaLLMHe MOXHO 3aKpenuTb NPOAOSbHbIN
ynop (17).

3akpenuTe NPOAOSIbHbIV YNOP NpY NOMOLLM
BUHTa-b6apaluka (19) Ha Kopnyce WAMpMaLLnHbI.

Mocne ocnabnenva BuHTa-6apaiuka (15) MoXxHo
casuratb nnacTuHy (16) NpoAonLHOro yrnopa.

[na wnmoBaHNA HAKINOHHbIX MOBEPXHOCTEN
nnacTuHy (16) NpoAonbLHOro ynopa nocne
ocnabneHvA BuHTa-6apaluka (18) MoXxHo
YCTaHOBUTb NOA, yriomM Ao 45°.

8 Yuctka, TexHu4yeckoe
obcnyxusaHue

[lnA obecneyeHna onTuManbHoM 3hEKTUBHOCTH
yAaneHua nbiniv CBOEBPEMEHHO OMOPOXHANTE
nbinecbopHbIN MeLok. He gonyckante
3arnosiHeHnA NbinecbopHOro MeLlka abpasnsHO
nbinbto 6onee vem Ha 1/3.

IMpy ONOPOXXHEHMM NblNECE0PHOMO MeLLKa

NPUMUTE MepbI BO M36EXaHNe KOHTaKTa ¢
abpasvBHO NMbINbIO U MPUYUHEHUA Bpeaa ApYruM
noaaAm.

VIHCTPYMEHT cnegyeT perynapHo ouuwats. Mpu
3TOM C MOMOLLIO MbINIECOCa CNEAYEeT O4UCTUTh
BEHTUNALMOHHbIE Lenu Ha Kopnyce ABuratens.

9 CoseTbl U peKoMeHAauuu

He npuxumaniTe MHCTPYMEHT CAIULLIKOM CUIBHO K
LNMPyEeMOoi MOBEPXHOCTMW. OTO yXyALwaeT
CKOPOCTb LUMNCOBKMN.

[inA NOCTUXEHMA ONTUMAanbHOro peaynbTaTta
06paboTKn UCMONb3yNTe NOAXOAALLYHO
abpasvBHYIO LLKYPKY:
- YpaneHue ctapoii kpacku, rpyboe
WNMOBAHNE APEBECHHDI: ....cuveeiaeeeiiinens P 40
- ToHkoe wnundgoBaHue
ApeBecuHbl, WwWnudgosaHue ctanu: .. P 60, P 80
- WnndosaHue noBepxHocTen,
06/MMLIOBAHHbIX LUMOHOM: ............ P 100 - P 180
- ToHKoe wnuoBaHne peBeCuHbI 1
nnactmacc (puHuHaA obpaboTka).
MpepgaputensHoe wnudgosaHne
ANA nocnenyoLero
CaTVHUPOBAHWA (MeTann)............ P 240, P 320
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10 MNMpuHagneXxHocTn

Vicnonb3yiiTe TOMbKO OpUrvHanbHble
npuHaanexHoct Metabo.

Ecnu Bam TpeGyioTcA nprHaanexHocTy,
obpallanTeck K Ballemy aunepy.

[inA BbIGOPA HY>XXHOW MPUHAANEXHOCTY CO0BLMUTE
Avnepy TOYHbIA TUN BaLlero
3NEeKTPOUHCTPYMEHTA.

Cwm.c. 4.

A A6pasuBHble NeHTbI, 3 WT., CBA3YIOLLEe Ha
OCHOBE CUHTETUYECKOI CMOJIbI, ANA
[peBeCWHbI U MeTanna.

Mpumepbl ncnonb3osaHnA cM. B rnase 9.

B LlaHroBble 3aXuMbl AnA Kpennexua Ha
BEpCTake npu cTaumoHapHOM UCMONb30BaHUN
(cm. rnaBy 7.7)

MonHbIN acCOPTUMEHT NPUHAANEXHOCTEN
CMOTpUTE Ha canTe www.metabo.com nnu B
rnaBHOM Kararore.

11 PemoHT

K peMOHTY 3NneKTpONHCTPYMEHTa
DOMyCKalOTCA TOMNbKO KBANNMLIMPOBaHHbIE
3neKTpuKun!

[nA peMoHTa 3/1eKTPOMHCTPYMEHTA NPOU3-
BoacTBa Metabo o6pauwiaritecs B 6imkariiee
npeactasuTenscTso Metabo. Agpeca cm. Ha
canTe www.metabo.com.

CnMCKM 3anyacTelr MOXKHO cKayaTb Ha
www.metabo.com.

12 3awwmTa okpyxxatowen
cpenpl

YnakoBku naaenuii Metabo nofHOCTbLIO NPUroaHbI
AnA nepepaboTKu M BTOPUYHOTO UCMOSb30BaHUA.

OTCny>XuBLUKE CBOW CPOK NMEKTPOUHCTRYMEHTbI
1 NPUHAANEXHOCTU cofiepxaT 60rbLLoe
KOMUYECTBO LIEHHBIX ChIPbEBbIX U MONIMMEPHbIX
MaTepumarnoB, KOTOPbIE TaKXe MOryT GbiTb
HanpaeneHbl Ha BTOPUYHYIO NEpepaboTKy.

WHCTpyKumMA No Mcnonb3oBaHmio HanevaTtaHa Ha
6ymare, otbeneHHon 6e3 NCronb30BaHUA X1opa.

Tonbko AnA cTpaH EC: He yTunuaupyiite
3NeKTPONPUBOPEI 1 ANEKTPOUHCTPYMEHTbI

BMeCTe C bbIToBbIMM 0TX0AaMu! CornacHo
[vpektuee EC 2002/96/EG no oTxonam
3NIEKTPUYECKOTO U 3NIEKTPOHHOMO 060pYAoBaHMA
¥ COOTBETCTBYIOMM HALUMOHaNbHBIM HOpMam
6bIBLLME B YNOTPEONEHUN anekTponpmbops! 1
3NEKTPOVHCTPYMEHTbI NOANEXAT pasaenbHoi
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yTUNM3aumm ¢ Lenbio Ux nocneaytolen
3Konormyeckn 6ezonacHoi nepepaboTKu.

13 TexHu4yeckue
XapaKTepuCTUKH

[MoACHEeHMA K AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha C. 2.

OcTasnaem 3a coboin NpaBo Ha TEXHUYECKME
N3MEeHEeHuA.

Bg =  lmpvHa abpasnBHOW NEHTHI

B = [AnvHa abpasvBHOW NeHTbI

A = MOBEPXHOCTb NpuneraHua
abpasnBHOMN NeHThbI

Vo = CKOPOCTb JIEHTbI HA XONOCTOM X004y

Py = HOMUWHanbHaA noTpebnAeman
MOLLUHOCTb

Ps = BblXOAHAA MOLIHOCTb

m = Macca 6e3 ceTeBoro kabena

CymmapHoe 3HayeHue Bubpauun (BEKTopHaa
CyMMa TPpEX HanpasieHUIn) pacCuNTLIBAETCA B
CO0TBETCTBUM CO cTaHaapTom EN 60745:

an = 3HayeHve Bubpauum (WnndgosaHme
NOBEPXHOCTW)

Kh = KO3(PMLUMEHT NOrpeLIHOCTY
(Bbpaumn)

YKasaHHbIii B JaHHOM PYKOBOACTBE YPOBEHb
BMOpauUMM M3MEPEH METOAO0M, OnpeaenéHHbIM
ctaHgapTom EN 60745, n MOXeT ncnonb3oBaTbCaA
[ONA CpaBHEHUA 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB Apyr C
napyrom. OH Takxe noaxoauT AnAa
npeaBapuUTesibHOro onpeaeneHna BUbpaLmroHHO
Harpysku.

YKa3aHHbIi ypoBeHb BUBpaLMmn AeiCTBUTENEH
[LNA OCHOBHbIX Chep UCNonNbL30BaHNA
anekTponHcTpymeHTa. OgHako ecnv
3NEKTPONHCTPYMEHT MUCMonb3yeTcA ANA APpYrnX
uenew, ¢ apyrumm paboymmMn UHCTPYMEHTaMu Unn
B Clly4ae ero HeyaoBneTBOPUTENBLHOTO
TexobCny>X1BaHWA, ypOBEHb BUO6paLmmn MoxeT
6bITb MHBIM. BecneacTare 3T0ro B Te4eHue BCero
nepvoaa paboTbl MHCTPYMEHTa BO3MOXHO
3HaYNTENLHOE yBenuyeHve BubpaumoHHON
Harpysku.

[inA TOYHOro onpeaeneHnA BUGPaLIMOHHON
Harpyskv cnegyeT Takxe y4nTbiBaTb
NMPOMEXYTKN BPEMEHW, B TEYEHWNE KOTOPbIX
VHCTPYMEHT HaX0AUTCA B BLIKITIOYEHHOM
COCTOAHUN NN paboTaeT BXONOCTYIO.
BcneacTeume aT0ro B Te4eHne BCero neprnoaa
paboTbl MHCTPYMEHTA BO3MOXHO 3HAYMTENbHOE
yMeHbLLEeHVe BUOPALIMOHHOW Harpy3Kku.

MpumMnTe fonoNHUTENbHbIE Mepbl 6e30NacHOCTH
[NA 3aluThbl onepaTopa OT BO3AeiCTBUA
BO3HVMKaIOLLEV BUGpaLmu, Hanpuvep:
TEeXHN4ecKoe obecnyxveaHne
3NEKTPOUHCTPYMEHTA U PabOHMX MHCTPYMEHTOB,
CoXpaHeHve Tensna pyk, npaBuibHasA
opraHusauma paboymx NpoLeccoB.



YpoBeHb wyma no tuny A:
Loa =  YpOBEHb 3BYKOBOrO AaB/IEHNA
WA = YPOBEHb 3ByKOBOW MOLIHOCTK
Kpa, Kwa=  KoaththMLIMEHT norpeLuHocTy
(ypoBeHb Lyma)

Bo BpemA paboTbl ypOBEHb LyMa MOXET
npesbiwaTb 80 AB(A).
m HapeBaiiTe 3alMTHbIE HayLIHMKMK!

PesynbTaTthbl M3MepeHuin nonyyeHs! B
cooTBETCTBUM CO cTaHaapTom EN 60745.

[ OQMEKTPOMHCTPYMEHT Kracca 3awuThi |l
~ [lepeMeHHbIV TOK

Ha ykasaHHble TeXHNYECKNe XapaKTepucTUKu
PacrpoCTPaHAIOTCA [0MYCKM, NPeayCMOTPEHHbIE
LefCTBYIOLMMM CTaHAaPTaMM.

PYCCKUI
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