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HO 26-82
*1) Serial Number: 02682..
/
Py w 620
P, w 360
b mm (in) 82 (3 "/3p)
t mm (in) 0-2,6 (0-33)
fmax mm (in) 9 (1 1/32)
| mm (in) 295 (11 %/g)
Ny min! (rpm) 17000
ny min"! (rom) 11200
m kg (Ibs) 2,7 (6.0)
ap/Ky m/s? 1,7/1,5
Loa-Kpa dB(A) 86/3
Lwa.Kwa dB(A) 97/3

c € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841:2015, EN 62841-2-14:2015, EN 50581:2012

R
2017-12-13, Bernd Fleischmann T(Oa : :
V

Direktor Produktentstehung & Qualitat (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Hobel, identifiziert durch Type und Seriennummer
*1), entsprechen allen einschlagigen
Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3).
Technische Unterlagen bei *4) - siehe Seite 3.

2. BestimmungsgeméBe
Verwendung

Der Hobel ist zum Hobeln und Falzen von Holz und
zum Anfasen der Kanten von Holz, holzahnlichen
Werkstoffen geeignet.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhtungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
@ Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Warten Sie den Stillstand der Messerwelle ab,
bevor Sie das Elektrowerkzeug ablegen. Eine
freiliegende rotierende Messerwelle kann sich mit
der Oberflache verhaken und zum Verlust der
Kontrolle sowie zu schweren Verletzungen fiihren.

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflachen, da die Messerwelle das
eigene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfiihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen und
zu einem elektrischen Schlag fuhren.

Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und Weise
an einer stabilen Unterlage. Wenn Sie das

Werkstuick nur mit der Hand oder gegen lhren
Kérper halten, bleibt es labil, was zum Verlust der
Kontrolle fuhren kann.

Kontrollieren Sie das Werkstiick auf Fremdkérper.
Né&gel oder sonstige Metallteile aus dem zu
bearbeitenden Werkstiick entfernen.

Flhren Sie die Maschine nur eingeschaltet gegen
das Werkstlck. Die Hobelsohle muss immer flach
auf dem Werkstuick aufliegen. Es besteht sonst die
Gefahr eines Riickschlages durch Verhaken des
Einsatzwerkzeuges im Werkstlck.

Maschine beim Einschalten gut festhalten.
Maschine immer mit beiden Handen an den
Handgriffen (2) und (6) fihren. Die Maschine nicht
in einem Halter betreiben.

Verletzungsgefahr durch scharfe Schneiden der
Hobelmesser.

Achten Sie auf die rotierende Messerwelle.
Beachten Sie, dass der Motor und damit die
Messerwelle nach dem Ausschalten noch auslauft.

Kérper und Hénde nicht in die Nahe der
Messerwelle bringen.

Greifen sie nicht in den Spaneauswurf.

Wenden bzw. ersetzen Sie stumpf gewordene
Hobelmesser rechtzeitig und immer paarweise:
Verschlissene Schneiden der Hobelmesser
erhéhen die Ruckschlaggefahr und mindern die
Qualitat der Hobelarbeit. Scharfe Hobelmesser
bringen gute Schnittleistung und schonen die
Maschine.

Hobel auf Abstellbtigel (7) abstellen. Defekten
Abstellblgel reparieren lassen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Staubbelastung reduzieren:

Partikel, die beim Arbeiten mit dieser

Maschine entstehen, kdnnen Stoffe enthalten,
die Krebs, allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei (in
bleihaltigem Anstrich), mineralischer Staub (aus
Mauersteinen, Beton o. &.), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchenstaub),
Metalle, Asbest.
Das Risiko ist abh&angig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.
Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper gelangen.
Um die Belastung mit diesen Stoffen zu reduzieren:
Sorgen Sie fir gute Belliftung des Arbeitsplatzes
und tragen Sie geeignete Schutzausristung, wie
z.B. Atemschutzmasken, die in der Lage sind, die
mikroskopisch kleinen Partikel zu filtern.

Beachten Sie die flr Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,
Entsorgung). 5
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Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fur spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehor. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung in dem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut luften und durch saugen
sathber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 V-Nut (zum Anfasen von Werkstlickkanten)

2 Knaufgriff (zum Einstellen der Hobeltiefe,
isolierte Griffflache)

3 Skala (eingestellte Hobeltiefe in mm)

4 Sperrknopf

5 Schalterdricker

6 Handgriff (isolierte Griffflache)

7 Abstellbugel

8 Klemmschraube des Flihrungsanschlags

9 Fuhrungsanschlag

10 Ausblasstutzen

11 Absaugschlauch (Absauggerat)

12 Staub- / Spanesack

13 Spanauswurfadapter

14 Antriebsriemen

15 Befestigungsschrauben

16 Schllssel

17 Hobelmesser

18 Messerwelle

19 Hobelmesser-Halter

20 Befestigungsplatte

21 Einstell-Lehre

22 Schrauben des Hobelmesser-Halters

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

6.1 Staub-/ Sdgespdneabsaugung

Fremdabsaugung
An den Ausblasstutzen (10) ein geeignetes
Absauggerét anschlieBen.

Verwenden sie fiir eine optimale Absaugung die
Anschlussmuffe 6.30796.

Eigenabsaugung

Den Staub- / Spanesack (12) auf den
Ausblasstutzen (10) aufstecken. Flr optimale
Absaugleistung, den Staub- / Spanesack (12)
rechtzeitig entleeren.

Spéaneauswurf

Wenn ohne Absauggeréat oder ohne Staub- /
Spéanesack (12) gearbeitet wird:
Spanauswurfadapter (13) aufstecken und in die
gewlnschte Position verdrehen.

7. Benutzung

7.1 Hobeltiefe einstellen

Durch Drehen des Knaufgriffs (2) kann die
Hobeltiefe stufenlos eingestellt werden.

Eingestellte Hobeltiefe an Skala (3) ablesen.

Die Hobeltiefe nur im Bereich von 0 - 2,6 mm
einstellen.

7.2 Ein- und Ausschalten

Einschalten: Sperrknopf (4) driicken und halten,
dann Schalterdriicker (5) betatigen.

Ausschalten: Schalterdriicker (5) loslassen.

7.3 Arbeitshinweise

Generelle Hinweise

Fir grobe Arbeiten eine grof3e Spantiefe einstellen
und die Maschine mit einer geeigneten, reduzierten
Vorschubgeschwindigkeit vorschieben, so dass die
Hobelspéne gleichmaBig aus der Maschine
ausgeworfen werden.

Um eine glatte Werkstiickoberflache zu erhalten,
eine geringe Hobeltiefe einstellen und den Hobel
langsam und gleichméBig vorschieben.

1. Hobeltiefe einstellen.
2. Die Maschine mit beiden Handen an den
Handgriffen (2) und (6) festhalten.

3. Der vordere Teil des Hobels eben auf das
Werkstuick aufsetzen.
Am Anfang des Werkstlicks, den vorderen Teil
des Hobels auf das Werkstiick driicken. Siehe
Seite 2, Abb. A.

. Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werksttick bringen.

. Die Maschine langsam und gleichméBig
vorschieben.

. Der Abstellblgel (7) wird durch die
Werkstlickkante nach oben geschwenkt.

. Am Ende des Werkstlicks, den hinteren Teil des
Hobels auf das Werkstlck drlicken. Siehe Seite
2, Abb. A.

Kanten anfasen

Die V-Nut (1) erleichtert das Anfasen von
Werkstuckkanten.

Maschine mit V-Nut (1) auf die Werkstiickkante
aufsetzen. Maschine auf der Kante langsam und
gleichmaBig vorschieben.

N o o A



Hobeln mit Filhrungsanschlag
Flahrungsanschlag (9) von links einschieben. In die
gewlnschte Position schieben und
Klemmschraube (8) festziehen.

Der Fuhrungsanschlag (9) muss beim Hobeln am
Werkstlick anliegen.

8. Wartung

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung, Wartung
oder Reinigung vorgenommen wird.

Verletzungsgefahr durch scharfe Schneiden
der Hobelmesser.

Die Messerwelle lauft nach, nachdem die
Maschine ausgeschaltet wurde. Den
Stillstand der Messerwelle abwarten.

Stumpf gewordene Hobelmesser (17) wenden
bzw. ersetzen (Siehe Seite 3, Abb. B)

1. Antriebsriemen (14) drehen bis das
Hobelmesser gut zugénglich ist.

2. Befestigungsschrauben (15) mit Schlussel (16)
I6sen (nicht herausschrauben).

3. Mit einem Holzstiick das Hobelmesser (17)
seitlich (siehe Pfeil in Abb.) herausschieben.

4. Gedrehtes bzw. neues Hobelmesser (17)
einschieben. (Best.-Nr. siehe Kapitel 10.
Zubehor).

5. Hobelmesser (17) mittig ausrichten: Es Gberragt
die Messerwelle (18) rechts und links um jeweils
1 mm.

6. Befestigungsschrauben (15) mit Schlussel (16)
fest anziehen (10-15 Nm) - die mittlere
Befestigungsschraube zuerst.

7. Zweites Hobelmesser ebenso wenden bzw.
ersetzen.

NUR BEI BEDARF: Hobelmesser-Halter (19)

justieren (Siehe Seite 3, Abb. C)

Der Hobelmesser-Halter (19) ist werkseitig korrekt
eingestellt. Sollte er sich verstellt haben, justieren
Sie ihn wie folgt:

1. Antriebsriemen (14) drehen bis das
Hobelmesser gut zugénglich ist.

. Befestigungsschrauben (15) mit Schlussel (16)
herausschrauben.

. Befestigungsplatte (20) abnehmen.

. Hobelmesser (17) und Hobelmesser-Halter (19)
abnehmen.

. Schrauben (22) I6sen.

. Hobelmesser-Halter (19) (wie gezeigt) auf die
Einstell-Lehre (21) auflegen:
So verschieben, dass der Hobelmesser-Halter
(19) an Stelle A anliegt und gleichzeitig das
Hobelmesser (17) an Stelle B an der Einstell-
Lehre (21) anliegt. Siehe Abb.!

o AW N

7. Beide Schrauben (22) festziehen (1,4 - 2,2 Nm).

8. Hobelmesser-Halter (19) und Hobelmesser (17)
(wie gezeigt) in die Messerwelle (18) einsetzen
und mittig ausrichten.

9. Befestigungsplatte (20) (wie gezeigt) aufsetzen
und die Befestigungsschrauben (15) mit
Schlissel (16) fest anziehen (10-15 Nm) - die
mittlere Befestigungsschraube zuerst.

DEUTSCH de

10.Ggf. zweiten Hobelmesser-Halter (19) ebenso
justieren.

9. Stérungsbeseitigung,
Reinigung

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung, Wartung
oder Reinigung vorgenommen wird.

Verletzungsgefahr durch scharfe Schneiden
der Hobelmesser.

Die Messerwelle lauft nach, nachdem die
Maschine ausgeschaltet wurde. Den
Stillstand der Messerwelle abwarten.

Verstopfter Ausblasstutzen
Zum Reinigen eines verstopften
Ausblasstutzens (10) ein geeignetes
Werkzeug, z.B. ein Holzstuck verwenden. Greifen
sie nicht in den Ausblasstutzen (10).

Die Maschine regelméBig reinigen.
Spanauswurfadapter (13) abnehmen und z.B. mit
einem Tuch reinigen. Die Luftungsschlitze am
Motor mit einem Staubsauger aussaugen.

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo-Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

A Hartmetall-Wendehobelmesser
Best.-Nr.: 6.30282 (2 Stiick)
Best.-Nr.: 6.30272 (10 Stlick)

Zubehdér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuihrt
werden!

Ein Ersatz der Anschlussleitung darf nur von
Metabo oder einer autorisierten
Kundendienstwerkstéatte durchgefiihrt werden.

Ein Ersatz des Antreibsriemens darf nur von
Metabo oder einer autorisierten
Kundendienstwerkstéatte durchgefiihrt werden.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehbr.
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Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmull! Gemaf Euro-

paischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts

vorbehalten.

P4 Nennaufnahmeleistung
P> Abgabeleistung

b Hobelbreite

Hobeltiefe einstellbar

_..
3
I
3

I ewnnn

GroBte Falztiefe
| Lénge der Hobelsohle
No Leerlaufdrehzahl
ny Drehzahl bei Nennlast
m Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 62841.
=] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdéglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beriicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

chwingun: mtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:
a, = Schwingungsemissionswert

(Weichholz hobeln)

K, = Unsicherheit (Schwingung)
Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa = Schalldruckpegel
Lwa = Schallleistungspegel
Koa, Kwa = Unsicherheit
Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.
m Gehérschutz tragen!



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible, hereby declare that
these planers, identified by type and serial number
*1), meet all relevant requirements of directives *2)
and standards *3). Technical documents for *4) -
see page 3.

2. Specified Conditions of Use

The planer is ideal for planing and rabetting of wood
and for chamfering of the edges of wood and wood-
like materials.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are

marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
@ tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

Wait for the cutter to stop before setting the
tool down. An exposed rotating cutter may engage
the surface leading to possible loss of control and
serious injury.

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, because the cutter may contact its
own cord. Cutting a "live" wire may make exposed
metal parts of the power tool "live" and could give
the operator an electric shock.

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the workpiece by your hand or against the
body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

Check the workpiece for foreign bodies. Remove
nails or other metal parts from the workpiece to be
processed.

Guide the tool against the workpiece only when it is
switched on. The planer’s sole must make secure

ENGLISH en

contact with the workpiece. Otherwise there is a risk
of rebound from jamming the tool in the workpiece.

Always get a secure grip of the machine when
switching on.

Always guide the machine with both hands on the
handles (2) and (6). Do not operate the machine in
a holder.

Danger of injury from sharp edges of the planer
knives.

Pay attention to the rotating cutter. Keep in mind
that the motor and thus also the cutter continue to
run after switching off the tool.

Do not put your body and hands near the cutter
drum.

Do not reach into the chip ejection mechanism.

Reverse/replace blunt planer knifes in due time and
always in pairs: worn edges of the planer knifes
increase the risk of kickback and reduce the quality
of the planing work. Sharp planer knifes provide
good cutting output and reduce load on the
machine.

Put the planer down onto the stand (7). If the stand
is defective, have it repaired.

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, changing tools, carrying out
maintenance or cleaning.

Reducing dust exposure:

Some of the dust created using this power tool
may contain chemicals known to cause
cancer, allergic reaction, respiratory disease, birth
defects or other reproductive harm. Some of these
substances include: lead (in paint containing lead),
mineral dust (from bricks, concrete etc.), additives

used for wood treatment (chromate, wood
preservatives), some wood types (such as oak or
beech dust), metals, asbestos.

The risk from exposure to such substances will
depend on how long you or people nearby are
exposed to them.

Do not let particles enter the body.

Do the following to reduce exposure to these
substances: ensure good ventilation of the
workplace and wear appropriate protective
equipment, such as respirators able to filter
microscopically small particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- Do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits.
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- Use an extraction unit and/or air purifiers.

- Ensure good ventilation of the workplace and
keep clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.

1 V-groove (for chamfering workpiece edges)

2 Knob handle (to set the planing depth, insulated
handle surface)

3 Scale (set planer depth in mm)

4 Locking button

5 Trigger

6 Handle (insulated handle surface)

7 Stand

8 Clamping screw of the parallel guide

9 Parallel guide

10 Ejection nozzle

11 Extractor hose (extraction device)

12 Dust/chip collection bag

13 Chip ejection adapter

14 Drive belt

15 Fastening screws

16 Key

17 Planer knives

18 Cutter

19 Holder for planer knives

Mounting plate

21 Setting gauge

Screws of the planer knife holder

6. Initial Operation

Before plugging in, check that the rated mains

voltage and mains frequency, as stated on the
type plate match your power supply.

Always install an RCD with a maximum trip

current of 30 mA upstream.

6.1 Dust/chip extraction

Third-party extraction units
Connect a suitable extraction device to the ejection
nozzle (10).

For optimal dust extraction, use the connecting
sleeve 6.30796.

Own extraction system

Fit dust / chip collection bag (12) to the ejection
nozzle (10) . Empty the dust/ chip collection bag
(12) in good time to optimise dust extraction.

Chip ejection

If you work without extraction device or without dust/
chip collection bag: (12) Fit chip ejection adapter
(13) and tun into the desired position.

7. Use

7.1 Setting the planing depth

By turning the knob handle (2) the planing depth
can be set steplessly.

Read the set planing depth on the scale (3).

Set the planing depth only in
the range of 0 - 2.6 mm.

7.2 Switching on and off

Switching on: Press and hold in the locking button
(4) , then actuate the trigger (5) .

Switching off: Release the trigger switch (5).

7.3 Working Directions

General notes

For coarse work set a large planing depth and push
the machine forward with a suitable, reduced feed
speed so that the shavings are ejected uniformly
from the machine.

To obtain a smooth workpiece surface, set a low
crtting depth and slowly and uniformly advance the
planer.

1. Setting the planing depth.

2. Tightly hold the machine with both hands at the
handles (2) and (6).

3. Place the front part of the planer evenly on the
workpiece.
At the start of the workpiece, press the front part
of the planer on the workpiece. See page 2, fig.
A

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

Guide the machine forwards in a slow and
uniform manner.

The stand (7) is swivelled upwards by the
workpiece edge.

At the end of the workpiece, press the rear part
of the planer on the workpiece. See page 2, fig.
A.

N o o &

Chamfering edges
The V-groove (1) makes chamfering workpiece
edges easier.

Place the machine with V-groove (1) on the
workpiece edge. Guide the machine forwards in a
slow and uniform manner on the edge.

Planing with parallel guide

Insert the parallel guide, (9) from the left. Push into
the desired position and tighten the clamping screw
(8).

When planing, the parallel guide (9) must make
contact with the workpiece.

8. Maintenance

Pull the plug out of the socket before making
any adjustments, changing tools, carrying out
maintenance or cleaning.

Danger of injury from sharp edges of the
planer knives.



The cutter continues running after the machine
has been switched off. Wait for the standstill of
the cutter.

Reverse/replace planer knives (17) that have
turned blunt (see page 3, fig. B)

1. Turn the drive belt (14) until the planer knife is
accessible.

2. Fastening screws (15) (16) must be loosened
(not unscrewed) with key.

3. Using a piece of wood, push the planer knife (17)
out from the side (see arrow in fig.).

4. Insert reversed/new planer knife (17). (order no.
see chapter 10. accessories).

5. Centrally align the planer knife (17): It protrudes
the cutter (18) on the right and left by 1 mm
respectively.

6. Firmly tighten (10-15 Nm) the fastening screws
§1 5) with key (16) - the central fastening screw
irst.

7. Also reverse/replace the second planer knife.

ONLY IF NEEDED:

Adjust the holder of the planer knife (19) (see

page 3, fig. C)

The holder of the planer knife (19) comes correctly

adjusted from the factory. In case it got misaligned,

adjust it as follows:

1. Turn the drive belt (14) until the planer knife is

accessible.

. Fastening screws (15) (16) must be loosened

with key.
. Remove mounting plate (20).
. Remove planer knife (17) and planer knife
holder (19) .

. Loosen the screws (22).

. Position the planer knife holder (19) (as shown)
on the setting gauge (21):
Align in such a way that the planer knife holder
(19) makes contact with spot A and at the same
time the planer knife (17) makes contact with
spot B at the setting gauge (21). See figure!

7. Tighten (1,4 - 2,2 Nm) both screws (22).

8. Insert planer knife holder (19) and planer knife
(17) (as shown) in the cutter (18) and align
centrally.

9. Position the mounting plate (20) (as shown) and
firmly tighten (10-15 Nm) the fastening screws
§1 5) with a key (16) - the central fastening screw

irst.

10.If required, also adjust the second planer knife
holder (19).
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9. Troubleshooting, cleaning

Pull the plug out of the socket before making
any adjustments, changing tools, carrying out
maintenance or cleaning.

Danger of injury from sharp edges of the
planer knives.

The cutter continues running after the machine
has been switched off. Wait for the standstill of
the cutter.

ENGLISH en

Clogged ejection nozzle
Use a suitable tool, e.g. a piece of wood to
clean a clogged ejection nozzle (10). Do not
reach into the ejection nozzle (10).

Clean the machine regularly. Remove chip
ejection adapter (13) and clean e.g. with a cloth.
Vacuum clean the ventilation louvres on the motor.

10. Accessories

Use only genuine Metabo - accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

A Carbide reversible planer knife
Order no.: 6.30282 (2 pieces)
Order no.: 6.30272 (10 pieces)
For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the catalogue.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

The mains cable must only be replaced by Metabo
or an authorised customer service workshop.

The drive belt cable must only be replaced by
Metabo or an authorised customer service
workshop.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste! Used

power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling
in accordance with European Directive 2002/96/EC
on waste electrical and electronic equipment and its
implementation in national legal systems.

13. Technical Data

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Subject to change in accordance with technical

progress.

U = Voltage of battery pack

Py = Rated input power

P> = Poweroutput

b = Planing width

t = adjustable planing depth
fmax = Largest rabbetting depth

| = Length of the planer’s sole
ny = lIdle speed

ny Speed at rated load
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m = Weight without mains cable
Measured values determined in conformity with
EN 62841.

[O] Machine in protection class I
~ AC Power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on the operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

a, = Vvibration emission value
(Planing soft wood)

Kn, = Uncertainty (vibration)

Typical A-weighted sound levels:

Lpa = Sound-pressure level

Lwa = Acoustic power level

KpA, Kwa = Uncertainty

The noise level can exceed 80 dB(A) during
operation.

m Wear ear protectors!
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Instructions d’utilisation originales

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons en unique responsabilité : ces
rabots électriques, identifiés par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a I'ensemble
des régles applicables des directives *2) et des
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a l'usage

Le rabot électrique est congu pour le rabotage et le
fraisage de feuillures dans le bois et pour le
chanfreinage du bois et de produits dérivés du bois.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d’une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
@ tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournis avec cet outil électrique.
Ne pas suivre les instructions énumérées ci-
dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Remettre I'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

Attendez I’arrét du porte-outil avant de déposer
I'outil électrique. Un porte-outil libre en rotation
peut se coincer sur la surface et entrainer la perte
de controle et des blessures graves.

Maintenez toujours l'outil électrique par la
surface de maintien isolée car le porte-outil
peut entrer en contact avec le cable
d’alimentation. Le contact avec un cable
électrique sous tension peut également mettre les
parties métalliques de I'outil sous tension et
provoquer un choc électrique.

Fixez et sécurisez la piéce a I’'aide de pinces ou
de toute autre maniére sur une surface stable.

Si la piece est tenue uniquement par la main ou
contre son corps, celle-ci reste instable, ce qui peut
conduire a une perte de contréle.

Contrdlez I'absence de corps étrangers sur la
piéce. Retirer 'ensemble des clous ou autres
piéces métalliques présentes sur la piéce a traiter.

N’appliquer la machine contre la piece que
lorsqu’elle est mise en marche. La semelle de rabot
doit toujours étre a plat sur la piece. Il existe sinon
unrisque de retour de force si I'outil se coince dans
la piece.

Tenir fermement la machine lors de la mise en
route.

Toujours tenir la machine des deux mains sur les
poignées (2) et (6). Ne pas utiliser la machine dans
un support.

Risque de blessure par les lames aiguisées des
couteaux a raboter.

Prétez attention au porte-outil en rotation. Veuillez
noter que le moteur, et donc le porte-outil, termine
sa rotation avant de s’arréter.

Ne pas tenir le corps ou les mains a proximité du
porte-outil.

Ne mettez jamais les mains dans le dispositif
d’éjection de copeaux.

Retournez ou remplacez a temps les couteaux a
raboter usés et toujours le faire par paire : les lames
usées des couteaux a raboter augmentent le risque
de contrecoup et réduisent la qualité du travail de
rabotage. Des couteaux a raboter aiguisés offrent
une coupe performante et ménagent la machine.

Déposer le rabot et le support (7). Faire réparer tout
support défectueux.

Débranchez le cordon d’alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d’accessoire, de maintenance ou de
nettoyage.

Réduction de la pollution due aux poussiéres :

Certaines poussiéres produites par le

poncage électrique, le sciage, le meulage, le
percage et d’autres activités de construction
contiennent des agents chimiques qui causent des
cancers, des anomalies congénitales ou d’autres
dangers pour la reproduction. Parmi ces
substances on trouve : le plomb (dans les enduits
contenant du plomb), la poussiére minérale (dans
les briques, le béton, etc.), les additifs pour le
traitement du bois (chromate, produits de
protection du bois), quelques variétés de bois
(comme la poussiere de chéne et de hétre), les
métaux, 'amiante.
Les conséquences de telles expositions dépendent
de la durée et de la proximité d’exposition de
I'utilisateur.
Il est souhaitable que le corps n’absorbe pas ces
particules.
Afin de réduire la pollution due a ces substances :
veiller & une bonne aération du lieu de travail et
porter un équipement de protection adapté comme
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par exemple des masques antipoussieres capables

de filtrer les particules microscopiques.

Respectez les directives applicables au matériau,

au personnel, a 'application et au lieu d’utilisation

(par exemple directives en matiére de protection au

travail, élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu

d’émission et éviter les dépéts dans

I'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques. Cela permet d’éviter I'émission

incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systéme d’aspiration des poussiéres

adapté.

Réduire la pollution due aux poussiéres en :

- évitant d’orienter les particules sortantes et 'air
d’échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussieres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre ni les brosser.

5. Vue d’ensemble

Voir page 2.
1 Rainure en V (pour chanfreiner les bords de
piéce)
2 Poignée (pourréglerla profondeur de rabotage,
surface de maintien isolée)
3 Ech;alle (profondeur de rabotage définie en
mm
4 Bouton de verrouillage
5 Géachette
6 Poignée (surface de maintien isolée)
7 Support
8 Vis de blocage de la butée de guidage
9 Butée de guidage
10 Raccord de soufflage
11 Tuyau d’aspiration (appareil d’aspiration)
12 Sac a poussiére/copeaux
13 Adaptateur d’éjection de copeaux
14 Courroie d’entrainement
15 Vis de fixation
16 Clé
17 Couteau a raboter
18 Porte-outil
19 Support de couteau a raboter
20 Plaque de fixation
21 Gabarit de réglage
22 Vis du support de couteau a raboter

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer si la
tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent

14 aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

6.1 Aspiration de poussiére/copeaux

Aspiration externe

Brancher un aspirateur adéquat sur le raccord de
soufflage (10).

Pour une aspiration optimale, utiliser le manchon de
raccordement 6.30796.

Auto-aspiration

Insérer le sac a poussiére/copeaux (12) sur le
raccord de soufflage (10). Pour une puissance
d’aspiration optimale, vider le sac a poussiere/
copeaux (12) a temps.

Ejection des copeaux

Si I'on travaille sans appareil d’aspiration ou sac a
poussiére/copeaux (12) : insérer 'adaptateur
d’éjection de copeaux (13) et le tourner dans la
position voulue.

7. Utilisation

7.1 Régler la profondeur de rabotage

La profondeur de rabotage peut étre réglée en
continu en tournant la poignée (2).

Lire la profondeur de rabotage réglée sur I'échelle
(3).

Limiter le réglage de la profondeur de
rabotage entre 0 - 2,6 mm.

7.2 Mise en marche et arrét

Mise en marche : presser et maintenir le bouton de
verrouillage (4), puis actionner la gachette (5).

Arrét : relacher la gachette (5).

7.3 Consignes pour le travail

Remarques générales

Pour les iers, définir une grande
profondeur de coupe et faire avancer la machine a
une vitesse réduite adaptée de facon a ce que les
copeaux soient éjectés régulierement de la
machine.

Pour obtenir une surf lisse, définir une
profondeur de coupe faible et faire avancer le rabot
doucement et de fagon réguliére.

1. Régler la profondeur de rabotage.
2. Maintenir la machine des deux mains par les
poignées (2) et (6).

3. Placer la partie avant du rabot a plat sur la piéce.
Au début de la piece, presser la partie avant du
rabot sur la piéce. Voir page 2, fig. A.

. Mettre la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piece a usiner.

. Faire avancer la machine lentement et de fagon
réguliere.

. Le support (7) se fait basculer vers le haut par le
bord de la piece.

. Au bout de la piéce, presser la partie arriere du
rabot sur la piece. Voir page 2, fig. A.
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Chanfreiner les bords

Larainure enV (1) facilite le chanfreinage des bords
de piéces.

Placer la machine avec la rainure V (1) sur le bord
de la piéce. Faire avancer la machine sur le bord
lentement et de fagon réguliére.

Rabotage avec butée de guidage

Insérer la butée de guidage (9) depuis la gauche. La
mettre dans la position voulue et serrer la vis de
blocage (8).

La butée de guidage (9) doit étre a plat sur la piéce
lors du rabotage.

8. Maintenance

Débranchez le cordon d’alimentation de la

prise de courant avant toute opération de
réglage, de changement d’accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

Risque de blessure par les lames aiguisées
des couteaux a raboter.

Le porte-outil termine sa rotation aprés avoir
coupé la machine. Attendre I'arrét du porte-
outil.

Retourner ou remplacer les couteaux a raboter
(17) usés (voir page 3, fig. B)
1. Tourner la courroie d’entrainement (14) jusqu’a

ce que le couteau a raboter soit bien accessible.

2. Desserrer les vis de fixation (15) avec la clé (16)
(ne pas les dévisser entiérement).

3. Faire sortir le couteau a raboter (17)
latéralement a I'aide d’un bout de bois (voir
fleche dans fig.).

4. Insérer le couteau a raboter (17) retourné ou
neuf. (Réf. voir chapitre 10. Accessoires).

5. Centrer le couteau a raboter (17) : il dépasse d’1

mm des cbtés gauche et droit du porte-outil (18).

6. Bienserrerles vis de fixation (15) aveclaclé (16)
(10-15 Nm) en commencant par la vis de fixation
du milieu.

7. Retourner ou remplacer le deuxieme couteau a
raboter de la méme maniére.

UNIQUEMENT SI NECESSAIRE : ajuster le

support de couteau a raboter (19) (voir page 3,

fig. C)

Le support de couteau a raboter (19) est

correctement réglé en sortie d’usine. S’il s’est

déréglé, I'ajuster de la maniére suivante :

1. Tourner la courroie d’entrainement (14) jusqu’a

ce que le couteau a raboter soit bien accessible.

. Dévisser entiéerement les vis de fixation (15)
avec la clé (16).

. Retirer la plaque de fixation (20).

. Retirer le couteau a raboter (17) et le support de
couteau a raboter (19).

. Desserrer les vis (22).

. Poserle support de couteau araboter (19) sur le
gabarit de réglage (21) :
Le faire glisser de fagon a ce que le support de
couteau a raboter (19) soit juxtaposé a
'emplacement A et que le couteau araboter (17)
soit juxtaposé a 'emplacement B sur le gabarit
de réglage (21). Voir fig. !
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7. Serrer les deux vis (22) (1,4 - 2,2 Nm).

8. Insérer le support de couteau a raboter (19) etle
couteau a raboter (17) (comme indiqué) dans le
porte-outil (18) et les centrer.

9. Placer la plaque de fixation (20) (comme
indiqué) et bien serrer les vis de fixation (15)
avec la clé (16) (10-15 Nm) en commengant par
la vis de fixation du milieu.

10.Si nécessaire, ajuster également le deuxiéme
support de couteau a raboter (19).

9. Dépannage, nettoyage

Débranchez le cordon d’alimentation de la

prise de courant avant toute opération de
réglage, de changement d’accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

Risque de blessure par les lames aiguisées
des couteaux a raboter.

Le porte-outil termine sa rotation aprés avoir
coupé la machine. Attendre I'arrét du porte-
outil.

Raccord de soufflage bouché
Pour nettoyer un raccord de soufflage (10)
bouché, utiliser un outil adapté, comme un
bout de bois. Ne pas mettre les mains dans le
raccord de soufflage (10).

Nettoyer régulierement I'outil. Retirer
l'adaptateur (13) d'éjection de copeaux et le
nettoyer avec un chiffon, par exemple. Aspirer les
trous d'aération du moteur a l'aide d'un aspirateur.

10. Accessoires

Utilisez uniquement des accessoires Metabo
d’origine
Utiliser uniqguement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d’utilisation.
A Couteau a raboter réversible en métal dur
Réf. : 6.30282 (2 pieces)
Réf. : 6.30272 (10 pieces)
Gamme d’accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou catalogue.

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniquement étre
effectués par un électricien !

Seul Metabo ou un atelier de service autorisé est
habilité a effectuer le remplacement du cable de
raccordement.

Seul Metabo ou un atelier de réparation agréé est
habilité a effectuer le remplacement de la courroie
d’entrainement.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com. 15
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12. Protection de I’environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Uniquement pour les pays de 'UE : ne pas
E jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d’équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la |égisla-
tion nationale, les appareils electriques doivent étre
collectés séparément et soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

Py = puissance absorbée

P, = puissance débitée

b = largeur du rabot

t = profondeur réglable du rabot
fmax = profondeur de feuillure maximale
| = longueur de semelle de rabot

ng = Vvitesseavide

ny = vitesse en charge nominale

m = poids sans cable d’alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.
[@) Machine de classe de protection Il
~ courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d’émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de 'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d’utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindres. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur totale de vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme EN 62841 :

a, = valeurdémission des vibrations
(Rabotage du bois tendre)

K, = incertitude (vibration)

Loa = niveau de pression acoustique

Lywa niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 dB(A).

m Porter des protege-oreilles !
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Originele gebruikaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze schaafmachines,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Correct gebruik

De schaafmachine is geschikt voor het schaven en
vouwen van hout en voor het afkanten van hout en
houtachtige materialen.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidswaarschuwingen,
aanwijzingen, afbeeldingen en specificaties
die bij dit elektrische gereedschap worden
geleverd. Als de hieronder vermelde aanwijzingen
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik. Geef uw elektrisch
gereedschap alleen met deze documenten aan
anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale veiligheidsinstructies

Wacht totdat de messenas stilstaat voordat u
het elektrisch gereedschap wegzet. Een
onbedekte draaiende messenas kan in een
oppervlak blijven haken, hetgeen tot verlies van
controle en ernstig letsel kan leiden.

Houd het elektrisch gereedschap vast aan de
geisoleerde greepviakken, omdat de
messenas de eigen stroomkabel kan raken.
Door het contact met een onder spanning staande
leiding kunnen ook metalen onderdelen van het
apparaat onder spanning worden gezet, met een
elektrische schok als mogelijk gevolg.

Bevestig en zeker het werkstuk met behulp van
bankschroef of op een andere manier aan een
stabiele ondergrond. Wanneer u het werkstuk

alleen met de hand vasthoudt of tegen uw lichaam
houdt, blijft het instabiel, hetgeen verlies van
controle tot gevolg kan hebben.

Controleer het werkstuk op vreemde voorwerpen.
Spijkers of andere metalen delen verwijderen uit het
te bewerken werkstuk.

Breng de machine alleen ingeschakeld tegen het
werkstuk. De schaafzool moet altijd vlak op het
werkstuk liggen. Anders bestaat het gevaar op een
terugslag door het vastraken van het
inzetgereedschap in het werkstuk.

Machine tijdens het inschakelen goed vasthouden.
De machine altijd met beide handen aan de grepen
(2) en (6) geleiden. De machine niet in een houder
gebruiken.

Gevaar voor letsel door scherpe kanten van het
schaafmes.

Let op de roterende messenas. Houd er rekening
mee, dat de motor en dus ook de messenas na het
uitschakelen nog even doordraait.

Lichaam en handen niet in de buurt van de
messenas brengen.

Grijp niet in de spaanderuitgang.

Keer of vervang bot geworden schaafmes tijdig:
versleten kanten van het schaafmes verhogen het
gevaar voor terugslag, terwijl de kwaliteit van het
schaafwerk afneemt. Scherpe schaafmessen
zorgen voor goede schaafprestaties en ontzien de
machine.

Schaaf op steunbeugel (7) plaatsen. Defecte
steunbeugel laten repareren.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u het
apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er onderhoud
aan pleegt.

De stofbelasting verminderen:

Stofdeeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn: lood
(in loodhoudende verf), minerale stof (uit
bakstenen, beton e.d.), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten
(zoals eiken- of beukenstof), metalen, asbest.
Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of in de buurt aanwezige personen aan de
stofbelasting worden blootgesteld.
Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam
terechtkomen.
Om de belasting met deze stoffen te verminderen:
zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en
draag een geschikte veiligheidsbescherming, zoals
bijv. ademmaskers die in staat zijn om de
microscopische kleine stofdeeltjes uit de lucht te
filteren.

Neem de voor uw materiaal, personeel,
toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in
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acht (bv. arbeidsveiligheidsbepalingen,

afvalbehandeling).

Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats

waar deze ontstaan, voorkom dat ze neerslaan in

de omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt

toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes

ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende stofdeeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

1 V-groef (voor het afkanten van de randen van
werkstukken)

2 Knopgreep (voor het instellen van de
schaafdiepte, geisoleerde greep)

3 Schaal (ingestelde schaafdiepte in mm)

4 Blokkeerknop

5 Drukschakelaar

6 Handgreep (geisoleerde greep)

7 Steunbeugel

8 Klemschroef van de geleiding

9 Geleiding

10 Uitblaasstuk

11 Afzuigslang (afzuiging)

12 Stof-/spaanderzak

13 Spaanderuitgangadapter

14 Aandrijffriemen

15 Bevestigingsschroeven

16 Sleutel

17 Schaafmes

18 Messenas

19 Schaafmes-houder

20 Bevestigingsplaat

21 Instelmal

22 Schroef van de schaafmeshouder

6. Ingebruikname

Vergelijk voor de ingebruikname of de op het
typeplaatje aangegeven spanning met de
netspanning overeenkomt.

Schakel altijd een Fl-schakelaar (RCD) met
een max. inschakelstroom van 30 mA voor de
machine.

6.1 Stof-/spaanderafzuiging

Externe afzuiging
Sluit een geschikte afzuiging aan op het
uitblaasstuk (10).

Gebruik de aansluitmof 6.30796 voor een optimale
afzuiging.

Geintegreerde afzuiging

De stofzak/spaanderzak (12) op het uitblaasstuk
(10) steken. Voor een optimaal zuigvermogen dient
u de stof-/spaanderzak (12) op tijd te legen.

Spaanderuitgang

Als zonder afzuiging of zonder stof-/spaanderzak
(12) wordt gewerkt: spaanderuitgangadapter (13)
aansluiten en in de gewenste positie draaien.

7. Gebruik

7.1 Schaafdiepte instellen

Door het draaien van de knopgreep (2) kan de
schaafdiepte traploos worden ingesteld.

Ingestelde schaafdiepte aflezen aan de schaal (3).

De schaafdiepte alleen in het bereik van
0-2,6 mm instellen.

7.2 In- en uitschakelen

Inschakelen: vergrendelknop (4) drukken en
vasthouden, vervolgens op de drukschakelaar (5)
drukken.

Uitschakelen: Laat de drukschakelaar (5) los.

7.3 Tips voor het werk
Algemene aanwijzingen

Voor grove werkzaamheden een grote spaandiepte
instellen en de machine met een geschikte,
gereduceerde aanvoersnelheid aanschuiven,
zodat de spaanders gelijkmatig uit de machine
worden geworpen.

Om een te bereiken, een
geringe schaafdiepte instellen en de
schaafmachine langzaam en gelijkmatig bewegen.

1. Schaafdiepte instellen.

2. Houd de machine met beide handen aan de
grepen (2) en (6) vast.

3. Het voorste gedeelte van de schaaf vlak op het

werkstuk plaatsen.

Aan het begin van het werkstuk het voorste

gedeelte van de schaaf op het werkstuk

drukken. Zie pagina 2, afb. A.

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap

naar het werkstuk brengen.

De machine langzaam en gelijkmatig vooruit

schuiven.

De steunbeugel (7) wordt door de rand van het

werkstuk naar boven gezwenkt.

Aan het einde van het werkstuk het achterste

gedeelte van de schaaf op het werkstuk

drukken. Zie pagina 2, afb. A.

Randen afkanten

De V-groef (1) maakt het afkanten van de randen
van werkstukken eenvoudiger.
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Machine met V-groef (1) op de rand van het
werkstuk plaatsen. De machine langzaam en
gelijkmatig op de rand vooruit schuiven.

Schaven met geleiding

Geleiding (9) van links erin schuiven. In de
gewenste positie schuiven en klemschroef (8)
vastdraaien.

De geleiding (9) moet tijdens het schaven tegen het
werkstuk liggen.

8. Onderhoud

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u
het apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er
onderhoud aan pleegt.

Gevaar voor letsel door scherpe kanten van
het schaafmes.

De messenas draait nog na, nadat de machine
werd uitgeschakeld. Wacht de stilstand van de
messenas af.

Bot geworden schaafmessen (17) draaien

resp. vervangen (zie pagina 3, afb. B)

1. Aandrijfriemen (14) draaien totdat het
schaafmes goed toegankelijk is.

2. Bevestigingsschroeven (15) met sleutel (16) los
draaien (niet eruit draaien).

3. Met een stuk hout het schaafmes (17) zijdelings
(zie pijl in de afbeelding) eruit schuiven.

4. Gedraaid resp. nieuw schaafmes (17) erin
schuiven. (Best.nr. zie hoofdstuk 10.
Toebehoor).

5. Schaafmes (17) in het midden uitlijnen: hij steekt
links en rechts telkens 1 mm uit over de
messenas (18).

6. Bevestigingsschroeven (15) met de sleutel (16)
aandraaien (10-15 Nm) - de middelste
bevestigingsschroef als eerste.

7. Tweede schaafmes eveneens draaien resp.
vervangen.

ALLEEN INDIEN NODIG: schaafmes-houder

(19) instellen (zie pagina 3, afb. C)

De schaafmeshouder (19) is af fabriek correct
ingesteld. Mocht hij versteld zijn, stelt u hem als
volgt weer in:

1. Aandrijfriemen (14) draaien totdat het
schaafmes goed toegankelijk is.
. Bevestigingsschroeven (15) met sleutel (16)
eruit draaien.
. Bevestigingsplaat (20) verwijderen.
. Schaafmes (17) en schaafmeshouder (19)
verwijderen.
. Schroeven (22) los draaien.
. Schaafmeshouder (19) (zoals weergegeven) op
de instelmal (21) leggen:
Zo verschuiven, dat de schaafmeshouder (19)
op punt A ligt en gelijktijdig het schaafmes (17)
op punt B tegen de instelmal (21) ligt. Zie
afbeelding!
7. Beide schroeven (22) vast draaien (1,4 - 2,2
Nm).
8. Schaafmeshouder (19) en schaafmes (17)
(zoals weergegeven) in de messenas (18)
plaatsen en in het midden uitlijnen.
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9. Bevestigingsplaat (20) (zoals weergegeven)
plaatsen en de bevestigingsschroeven (15) met
de sleutel (16) aandraaien (10-15 Nm) - de
middelste bevestigingsschroef als eerste.

10.Indien nodig de tweede schaafmeshouder (19)
op dezelfde manier instellen.

9. Verhelpen van storingen,
reiniging

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u
het apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er
onderhoud aan pleegt.

Gevaar voor letsel door scherpe kanten van
het schaafmes.

De messenas draait nog na, nadat de machine
werd uitgeschakeld. Wacht de stilstand van de
messenas af.

Verstopt uitblaasstuk
Voor het reinigen van een verstopt
uitblaasstuk (10) een geschikt gereedschap,
bijv. een stuk hout, gebruiken. Grijp niet in het
uitblaasstuk (10).

De machine regelmatig reinigen.
Spaanderuitworpadapter (13) verwijderen en bijv.
met een doekje reinigen. De ventilatiesleuven van
de motor met een stofzuiger uitzuigen.

10. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoren.

Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

A Hardmetalen draaibaar schaafmes
Bestelnr.: 6.30282 (2 stuks)
Bestelnr.: 6.30272 (10 stuks)

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Het netsnoer mag alleen worden vervangen door
Metabo of een erkende werkplaats.

De aandrijfriem mag alleen worden vervangen door
Metabo of een erkende werkplaats.

Neem voor elekirisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

12. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
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afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dient oud elektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

Py = nominaal vermogen

P, = afgegeven vermogen

b = schaafbreedte

t = schaafdiepte instelbaar

fmax = grootste vouwdiepte

| = lengte van de schaafzool

ng = toerental bij onbelast draaien
ny = toerental bij nominale belasting
m = gewicht zonder stroomkabel

Meetgegevens volgens de norm EN 62841.
[O] Machine van beveiligingsklasse I
~ wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 62841:

ap, = trillingsemissiewaarde
(Zacht hout schaven)

K, = onzekerheid (trilling)

Loa = geluidsdrukniveau

Lywa = geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!



Manuale d’uso originale

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che queste pialle, identificate dai modelli e numeri
di serie *1), sono conformi a tutte le disposizioni
pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3).
Documentazione tecnica presso *4) - vedere
pagina 3.

2. Utilizzo conforme

La pialla & adatta per eseguire piallature e battute
sul legno e per smussare gli spigoli del legno e
simillegno.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo, € responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Alfine di ridurre il rischio di
@ lesioni leggere le Istruzioni per I'uso.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
;Je(ico[o di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Attendere I'arresto dell'albero portalama prima
di appoggiare I'utensile. L'albero portalama
rotante liberamente puo incagliarsi sulla superficie
e puo far perdere il controllo e provocare gravi
lesioni.

Tenere I'elettroutensile prendendolo soltanto
dalle apposite superfici isolate, dato che
I'albero portalama potrebbe andare a finire sul
proprio cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo sotto tensione pud mettere sotto tensione
anche i componenti metallici del dispositivo e
provocare cosi una scossa elettrica.

ITALIANO

Fissare e assicurare il pezzo ad un supporto
robusto mediante i morsetti o in un altro modo.
Se si trattiene il pezzo in lavorazione con le sole
mani, oppure premendolo contro il corpo, questo
non sara stabile e potrebbe non essere
controllabile.

Controllare, se il pezzo presenta dei corpi estranei.
Rimuovere chiodi o altri pezzi metallici dal pezzo da
lavorare.

Avvicinare il dispositivo al pezzo solo se acceso. La
scarpa deve trovarsi sempre in piano sul pezzo.
Altrimenti esiste il rischio di contraccolpo in seguito
allinceppamento dell'utensile nel pezzo.

All'accensione, tenere |'utensile saldamente.
Guidare I'utensile sempre con entrambe le mani
tenendo le apposite impugnature (2) e (6). Non
utilizzare l'utensile all'interno di un supporto.

Pericolo di lesioni a causa dei taglienti affilati dei
coltelli pialla.

Attenzione all'albero portalama rotante. Si osservi
che il motore e quindi I'albero portalama si
arrestano gradualmente in seguito allo
spegnimento.

Non avvicinare il proprio corpo e le mani all'albero
portalama.

Non mettere le mani nello scarico trucioli.

| coltelli pialla consumati si devono rivoltare o
sostituire in tempo e sempre in coppia: i taglienti
usurati dei coltelli pialla aumentano il pericolo di
contraccolpi e riducono la qualita del lavoro di
piallatura. | coltelli pialla affilati garantiscono ottime
prestazioni di taglio e proteggono l'utensile.
Appoggiare la pialla sulla linguetta di appoggio (7).
Se la linguetta di appoggio & difettosa, farla
riparare.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento di regolazione, modifica,
manutenzione o pulizia.

Ridurre la formazione di polvere:

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di

questo dispositivo possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altre anomalie nella riproduzione. Ecco
alcuni esempi di queste sostanze: piombo (in
vernici contenenti piombo), polvere minerale
(mattoni, calcestruzzo e sim.), additivi per il
trattamento del legno (cromato, conservanti per
legno), alcuni tipi di legno (polvere di quercia o
faggio), metalli, amianto.
Il rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utilizzatore o delle persone che si trovano
nelle vicinanze.
Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.
Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:
garantire una ventilazione sufficiente nel luogo di
lavoro e indossare un equipaggiamento di
protezione adeguato, come ad es. mascherine in
grado di filtrare le particelle microscopiche.
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Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,
al personale, al tipo e luogo di impiego (ad es.
disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi
Vedere pagina 2.
1 Scanalatura a V (per smussare gli spigoli del
pezzo)
2 Impugnatura a pomolo (per regolare la
profondita di piallatura, superficie isolata)
3 Scala graduata (profondita di piallatura
impostata in mm)
4 Pulsante di arresto
5 Pulsante interruttore
6 Impugnatura (superficie isolata)
7 Linguetta di appoggio
8 Vite di arresto della guida laterale
9 Guida laterale
10 Bocchettone di sfiato
11 Tubo flessibile di aspirazione (dispositivo di

aspirazione)
12 Sacchetto raccoglipolvere/raccoglitrucioli
13 Adattatore espulsione trucioli
14 Cinghia di trasmissione
15 Viti di fissaggio
16 Chiave
17 Coltello pialla
18 Albero portalama
19 Supporto coltello pialla
20 Piastra di fissaggio
21 Calibro di regolazione
22 Viti del supporto coltello pialla

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
corrispondano ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

6.1 Aspirazione polvere / trucioli

Aspirazione esterna
Collegare al bocchettone di sfiato (10) un
dispositivo di aspirazione adeguato.

Per un'aspirazione ottimale, utilizzare il manicotto di
collegamento 6.30796.

Aspirazione integrata

Applicare il sacchetto raccoglipolvere/
raccoglitrucioli (12) al bocchettone di sfiato (10).
Per una resa di aspirazione ottimale, svuotare il
sacchetto raccoglipolvere/raccoglitrucioli (12)
tempestivamente.

Espulsione trucioli

Se si lavora senza dispositivo di aspirazione o
senza sacchetto raccoglipolvere/raccoglitrucioli
(12): applicare I'adattatore per espulsione trucioli
(13) e ruotarlo nella posizione desiderata.

7. Utilizzo

7.1 Regolazione della profondita di piallatura
Ruotando l'impugnatura a pomolo (2) & possibile
regolare la profondita di piallatura senza soluzione
di continuita.

Leggere la profondita di piallatura impostata sulla
scala graduata (3).

Impostare la profondita di piallatura
esclusivamente entro il range 0 - 2,6 mm.

7.2 Accensione e spegnhimento

Accensione: tenere premuto il pulsante di arresto
(4), quindi premere il pulsante interruttore (5).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (5).

7.3 Avvertenze per il lavoro

Informazioni generali

Per lavori grossolani impostare un'ampia profondita
di truciolatura e fare avanzare |'utensile con una
velocita di avanzamento adeguatamente ridotta, in
modo da consentire un'espulsione uniforme dei
trucioli dall'utensile di piallatura.

Per ottenere una ici ia,
impostare una profondita di piallatura ridotta e fare
avanzare la pialla lentamente e uniformemente.

1. Impostare la profondita di piallatura.

2. Tenere |'utensile saldamente con entrambe le
mani dalle apposite impugnature (2) e (6).

3. Appoggiare la parte anteriore della pialla in
piano sul pezzo.
All'inizio del pezzo, premere la parte anteriore
della pialla sul pezzo. Vedere pagina 2, fig. A.

4. Mettere dapprima in funzione il dispositivo,
quindi avvicinare l'utensile al pezzo in
lavorazione.

5. Fare avanzare |'utensile lentamente e
uniformemente.

6. La linguetta di appoggio (7) viene orientata
verso l'alto attraverso lo spigolo del pezzo.



7. Alla fine del pezzo, premere la parte posteriore
della pialla sul pezzo. Vedere pagina 2, fig. A.

Smussatura degli spigoli

La scanalatura a V (1) facilita la smussatura degli
spigoli del pezzo.

Appoggiare l'utensile con la scanalatura a V (1)
sullo spigolo del pezzo. Fare avanzare I'utensile
lentamente e uniformemente sullo spigolo.

Piallatura con guida laterale

Spingere la guida laterale (9) da sinistra. Spingere
nella posizione desiderata e stringere la vite di
arresto (8).

Durante la piallatura, la guida laterale (9) deve
essere appoggiata al pezzo.

8. Manutenzione

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento di regolazione, modifica,
manutenzione o pulizia.

Pericolo di lesioni a causa dei taglienti affilati
dei coltelli pialla.

Dopo aver spento l'utensile, I'albero portalama
ruota ancora. Attendere che l'albero si arresti
completamente.

Rivoltare o sostituire i coltelli pialla consumati

(17) (vedi pagina 3, fig. B)

1. Ruotare la cinghia di trasmissione (14) fino a
quando il coltello pialla non & ben accessibile.

2. Allentare (non svitare completamente) le viti
di fissaggio (15) con l'ausilio della chiave (16).

3. Estrarre il coltello pialla (17) lateralmente con un
pezzo di legno (vedi freccia in fig.).

4. Inserireil coltello pialla (17) rivoltato o uno nuovo
(per il n. d'ordine vedi capitolo 10. Accessori).

5. Orientare il coltello pialla (17) al centro,
facendolo sporgere dall'albero portalama (18) di
1 mm sia a destra che a sinistra.

6. Stringere le viti di fissaggio (15) con la chiave
(16) (10-15 Nm) - prima la vite di fissaggio al
centro.

7. Allo stesso modo, rivoltare o sostituire il
secondo coltello pialla.

SOLO SE NECESSARIO: regolare il supporto

del coltello pialla (19) (vedi pagina 3, fig. C)

Il supporto del coltello pialla (19) & stato regolato
correttamente in fabbrica. Qualora si sia spostato,
regolarlo nel seguente modo:

1. Ruotare la cinghia di trasmissione (14) fino a
quando il coltello pialla non € ben accessibile.

. Svitare le viti di fissaggio (15) con l'ausilio della
chiave (16).

. Rimuovere la piastra di fissaggio (20).

. Rimuovere il coltello pialla (17) e il relativo
supporto (19)

. Allentare le viti (22).

. Posizionare il supporto del coltello pialla (19)
(come illustrato) sul calibro di regolazione (21):
Spostare in modo tale che il supporto del coltello
pialla (19) si trovi nel punto A e allo stesso tempo
il coltello pialla (17) si trovi nel punto B sul calibro
di regolazione (21). Vedi fig.!

7. Stringere entrambe le viti (22) (1,4 - 2,2 Nm).
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8. Inserire il supporto del coltello pialla (19) e il
coltello pialla (17) (come illustrato) nell'albero
portalama (18) e orientare al centro.

9. Applicare la piastra di fissaggio (20) (come
illustrato) e stringere le viti di fissaggio (15) con
la chiave (16) (10-15 Nm) - prima la vite di
fissaggio al centro.

10.Eventualmente, regolare allo stesso modo il
secondo supporto del coltello pialla (19).

9. Eliminazione dei guasti,
pulizia

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento diregolazione, modifica,
manutenzione o pulizia.

Pericolo di lesioni a causa dei taglienti affilati
dei coltelli pialla.

Dopo aver spento I'utensile, I'albero portalama
ruota ancora. Attendere che l'albero si arresti
completamente.

Bocchettone di sfiato intasato
Per pulire un bocchettone di sfiato intasato
(10) utilizzare un attrezzo adeguato, ad es. un
pezzo di legno. Non mettere le mani nel
bocchettone di sfiato (10).

Pulire il dispositivo a intervalli regolari.
Rimuovere |'adattatore per espulsione trucioli (13) e
pulirlo ad es. con un panno. Pulire le fenditure di
ventilazione del motore con un aspirapolvere.

10. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

A Coltelli pialla rivoltabili in metallo duro

N° ordine: 6.30282 (2 pezzi)

N° ordine: 6.30272 (10 pezzi)
Il programma completo degli accessori &
disponibile all'indirizzo www.metabo.com oppure
nel catalogo.

11. Riparazione

Gliinterventi di riparazione degli elettroutensili
sono riservati esclusivamente ai tecnici
elettricisti specializzati!

In caso di necessita, il cavo di collegamento deve
essere sostituito esclusivamente da Metabo o da
un'officina di assistenza clienti autorizzata.

In caso di necessita, la cinghia di trasmissione deve
essere sostituita esclusivamente da Metabo o da
un'officina di assistenza clienti autorizzata.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.
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12. Rispetto dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
utensili fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili con i rifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2002/96/CE sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

13. Dati tecnici
Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3. Ci

riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

Py = potenza nominale assorbita

P>, = potenzaresa

b = larghezza piallatura

t = profondita piallatura regolabile
fmax = profondita battuta max.

| = lunghezza della scarpa

Nng = numero digiri al minimo

ny = velocita con carico nominale

m = peso senza cavo di alimentazione

Valori misurati a norma EN 62841.

Macchina appartenente alla classe di
protezione Il

~ Corrente alternata

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli utensili accessori, il
carico effettivo puo risultare superiore o inferiore. Ai
fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza idonee per I'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

ioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 62841:
a, = Vvalore di emissione vibrazione
(piallatura di legno tenero)
Ky = incertezza (vibrazioni)
Livello sonoro classe A tipico:
Loa livello di pressione acustica
Lwa livello di potenza acustica
Koa, Kwa = incertezza
Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare le protezioni acustiche!
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Manual de instrucciones original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que este cepillo de carpinteria,
identificado por tipo y nimero de serie *1), cumple
todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 3.

2. Uso segun su finalidad

El cepillo esta destinado al cepillado y rebajado de
madera, asi como al biselado de cantos de madera
y materiales similares a la madera.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y las
indicaciones de seguridad aqui incluidas.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
@ ciones para reducir el riesgo de accidentes.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas. Sientrega
su herramienta eléctrica a otra persona, es impres-
cindible acompanarla de este documento.

4. Indicaciones especiales de
seguridad

Espere a que el eje de cuchillas se detenga
antes de dejar la herramienta eléctrica. Si el eje
de cuchillas sigue girando al descubierto, podria
engancharse en la superficie y provocar una
pérdida de control y lesiones graves.

Sujete la herramienta eléctrica por las
empunaduras con aislamiento, ya que el eje de
cuchillas podria tocar hasta el propio cable de
alimentacion. El contacto con un cable conductor
de corriente puede electrizar también las partes
metélicas de la herramienta y causar una descarga
eléctrica.

Sujete y fije la pieza de trabajo con grapas o de
otra forma a una base estable. Si sujeta la pieza
solo con la mano o contra su cuerpo, esta no tendra
un apoyo fijo y podria provocar una pérdida de
control.

Vigilar que la pieza de trabajo no tenga cuerpos
extrafnos. Retire los clavos o demas piezas
metalicas de la pieza de trabajo que vaya a
procesar.

Desplace la herramienta en sentido contrario a la
pieza de trabajo solo si esta encendida. La suela
del cepillo debe quedar siempre plana sobre la
pieza de trabajo. De lo contrario, existe riesgo de
contragolpe por enganchamiento de la herramienta
de insercion en la pieza de trabajo.

Sujete bien la maquina al encenderla.

Guie lamaquina siempre con ambas manos por los
mangos (2)y (6). No ponga la maquina en marcha
en un soporte.

Existe peligro de lesiones con los cantos afilados
de las cuchillas del cepillo.

Tenga cuidado con el eje de cuchillas giratorio.
Tenga en cuenta que el motor y el eje de cuchillas
seguiran moviéndose tras la desconexion.

No debera acercar las manos ni el cuerpo al eje de
cuchillas.

No toque el colector de virutas.

De la vuelta o sustituya a tiempo las cuchillas del
cepillo romas, siempre por pares: los filos
desgastados de las cuchillas del cepillo aumentan
el riesgo de rebote y reducen la calidad del
resultado. Las cuchillas de cepillo afiladas ofrecen
un buen rendimiento de corte y cuidan la maquina.

Deje el cepillo en el mecanismo de soporte (7).
Repare los mecanismos de soporte defectuosos.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reparacion,
reequipamiento o limpieza en la herramienta.

Reducir la exposicion al polvo:

Las particulas que se generan al trabajar con

este aparato pueden contener sustancias
susceptibles de provocar cancer, reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias,
malformaciones fetales u otros dafios
reproductivos. Algunos ejemplos de este tipo de
sustancias son: el plomo (en pinturas que
contengan plomo), el polvo mineral (de ladrillos,
bloques de hormigon, etc.), los aditivos para el
tratamiento de la madera (cromatos, conservantes
de la madera), algunos tipos de madera (como el

polvo de roble y de haya), los metales o el amianto.

El riesgo depende del tiempo de exposicién del
usuario o de las personas préximas a él.

Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir la exposicion a estas sustancias:
asegurese de que el puesto de trabajo esté bien
ventilado y protéjase con el equipamiento de
proteccién adecuado, como por ejemplo,
mascarillas de proteccion respiratoria adecuadas
para filtrar este tipo de particulas microscdpicas.
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Respete las directivas (p. ej. normas de proteccion
laboral, de eliminacion de residuos) aplicables a su
material, personal, uso y lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente de la maquina hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar sélo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

1 RanuraenV (para llegar a los cantos de la
pieza de trabajo)

2 Mango deformable (para ajustar la profundidad
de cepillado, empunadura con aislamiento)

3 Esc;:lla (profundidad de cepillado ajustada en
mm

4 Boton de bloqueo

5 Interruptor

6 Empunadura (superficie de agarre con
aislamiento)

7 Mecanismo de soporte

8 Tornillo de fijacion del tope de guia

9 Tope de guia

10 Manguito de purga

11 Manguera de aspiracion (aspiradora)
12 Bolsa de polvo y virutas

13 Adaptador de eyector de virutas

14 Correas de accionamiento

15 Tornillos de fijacion

16 Llave

17 Cuchilla de cepillo

18 Eje de cuchilla

19 Soporte de cuchilla de cepillo

20 Placa de fijacion

21 Calibre de ajuste

22 Tornillos de soporte de cuchilla de cepillo

6. Puesta en servicio

Antes de conectar el aparato, compruebe que
latensiény lafrecuencia de red que se indican
enlaplacade identificacion coinciden con los datos

26 de lared eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion méaxima de 30 mA.

6.1 Bolsa de polvo y virutas

Aspiracion exterior

Conectar un aspirador apropiado al manguito de
purga (10).

Utilice el manguito de conexién 6.30796 para una
aspiracion éptima.

Aspiracién independiente

Introduzca la bolsa de polvo y virutas (12) en las
tubuladuras de purga (10). Para una aspiracion
6ptima, vacie a tiempo la bolsa de polvo y virutas
(12).

Colector de virutas

Si se trabaja sin aspiradora o sin bolsa de polvo y
virutas (12): introduzca el adaptador de eyeccién
de polvo (13) y girelo a la posicion deseada.

7. Uso

7.1 Ajuste de la profundidad de cepillado

Girando el mango deformable (2) se puede ajustar
la profundidad de cepillado sin escalones.

Consulte la profundidad de cepillado en la escala
(3).

Ajuste la profundidad de cepillado solo en un
rango de 0 a 2,6 mm.

7.2 Conexion y desconexién

Conexioén: pulse el botdn de bloqueo (4) y
manténgalo pulsado y active el interruptor (5).

Desconexion: suelte el interruptor (5).

7.3 Indicaciones de funcionamiento

Indicaciones generales

Para trabajos bastos se debera ajustar una
profundidad elevada y se debera desplazar la
maquina con una velocidad de avance adecuada y
reducida de manera que las virutas del cepillo se
expulsen de la maquina uniformemente.

Para lograr una icie li i

trabajo, se debera ajustar una profundidad de
cepillado bajay se debera desplazar el cepillo lenta
y uniformemente.

1. Ajuste la profundidad de cepillado.

2. Sujete la maquina siempre con ambas manos
por los mangos (2)y (6).

3. Coloque la parte delantera del cepillo en una
posicion plana sobre la pieza de trabajo.

Al principio de la pieza de trabajo, presione la
parte delantera del cepillo sobre la pieza de
trabajo. Véase pag. 2, fig. A.

4. Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion, y a continuacion acérquela a la pieza
de trabajo.

5. Desplace la maquina lentamente y de manera
uniforme.

6. El mecanismo de soporte (7) se girara hacia
arriba con el canto de la pieza de trabajo.



7. Alfinal de la pieza de trabajo, presione la parte
trasera del cepillo sobre la pieza de trabajo.
Véase pag. 2, fig. A.

Biselado de cantos

LaranuraenV (1) hace que sea mas sencillo llegar

a los cantos de la pieza de trabajo.

Coloque la maquina con laranuraen V (1) sobre el
canto de la pieza de trabajo. Desplace la maquina
sobre el canto lentamente y de manera uniforme.

Cepillado con tope de guia

Inserte el tope de guia (9) desde la izquierda.
Desplacese a la posicion deseada y apriete el
tornillo de sujecion (8).

El tope de guia (9) debe quedar en la pieza de
trabajo del cepillo.

8. Mantenimiento

Extraiga el enchufe de la toma de corriente

antes de realizar cualquier trabajo de ajuste,
reparacion, reequipamiento o limpieza en la
herramienta.

Existe peligro de lesiones con los cantos
afilados de las cuchillas del cepillo.

El eje de cuchillas continuara moviéndose tras
desconectar la maquina. Espere a que se
detenga el eje de cuchillas.

Se debera dar la vuelta o sustituir las cuchillas
de cepillo romas (17) (véase la pagina 3, fig. B)

1. Gire las correas de accionamiento (14) hasta
que se pueda acceder bien a la cuchilla del
cepillo.

2. Suelte los tornillos de fijacion (15) con la llave
(16) (no los desatornille).

3. Con untrozo de madera, saque la cuchilla del
?ep;illo (17) lateralmente (véase la flecha en la

ig.).

4. Introduzca una cuchilla de cepillo (17) nueva o
una vez dada la vuelta. (ref. Véase el capitulo
10.Accesorios).

5. Centre la cuchilla del cepillo (17): los ejes de la
cuchillas (18) sobresalen 1 mm aladerechay la
izquierda.

6. Apriete los tornillos de fijacion (15) con la llave
(16) (10-15 Nm) - primero el tornillo de fijacidon
central.

7. De la vuelta o sustituya la segunda cuchilla del
cepillo.

SOLO EN CASO NECESARIO: se debera ajustar

el soporte de cuchilla de cepillo (19) (vea la

pagina 3, fig. C)

El soporte de cuchilla de cepillo (19) esta

correctamente ajustado de fabrica. Si se ha

cambiado de posicion, deberd reajustarlo de la
siguiente forma:

1. Gire las correas de accionamiento (14) hasta
que se pueda acceder bien a la cuchilla del
cepillo.

2. Desatornille los tornillos de fijacion (15) con la
llave (16).

3. Extraiga la placa de fijacién (20).

4. Retire la cuchilla de cepillo (17) y el soporte de
cuchilla de cepillo (19).
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5. Suelte los tornillos (22).

6. Coloque el soporte de cuchilla de cepillo (19)
(como se muestra) en el calibre de ajuste (21):
desplacelo de manera que el soporte de cuchilla
de cepillo (19) quede en la posicion Ay que, al
mismo tiempo, la cuchilla de cepillo (17) quede
en la posicion B del calibre de ajuste (21). Véase
la figura.

7. Apriete ambos tornillos (22) (1,4 - 2,2 Nm).

8. Coloque el soporte de cuchilla de cepillo (19) y
la cuchilla de cepillo (17) (como se muestra) en
el eje de cuchillas (18) y céntrelos.

9. Coloque la placa de fijacion (20) (como se
muestra) y apriete los tornillos de fijacion (15)
con la llave (16) (10-15 Nm); primero el tornillo
de fijacion central.

10.Ajuste también el segundo soporte de cuchilla
de cepillo (19).

9. Solucién de fallos, limpieza

Extraiga el enchufe de la toma de corriente

antes de realizar cualquier trabajo de ajuste,
reparacion, reequipamiento o limpieza en la
herramienta.

Existe peligro de lesiones con los cantos
afilados de las cuchillas del cepillo.

El eje de cuchillas continuara moviéndose tras
desconectar la maquina. Espere a que se
detenga el eje de cuchillas.

Tubuladuras de purga atascadas
Para limpiar los atascos en las tubuladuras de
purga (10) emplee una herramienta
adecuada, por ejemplo, un trozo de madera. No
toque las tubuladuras de purga (10).

Limpie la herramienta periédicamente. Retire el
adaptador del expulsor de virutas (13) y limpielo,
por ejemplo, con un pafo. Las ranuras de
ventilacion del motor deben limpiarse con un
aspirador.

10. Accesorios

Utilice unicamente accesorios de Metabo
originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

A Cuchilla de cepillo curva de metal duro
N¢ de pedido: 6.30282 (2 unidades)
N¢ de pedido: 6.30272 (10 unidades)
Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

La sustitucion del cable de conexién sélo puede ser
realizada por Metabo o un taller autorizado.
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La sustitucion de la correa de accionamiento sélo
puede ser realizada por Metabo o un taller
autorizado.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

12. Proteccion del medio
ambiente

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestiéon ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2002/96/CE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electré-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

13. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

Py = Potencia de entrada nominal

P>, = Potencia suministrada

b = ancho de cepillado

t = profundidad de cepillado ajustable

fmax = profundidad de rebajo max.

| = longitud de la suela del cepillo

ng = Numero de revoluciones en ralenti

n; = Numero de revoluciones con carga
nominal

m = Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O] Aparato con categoria de proteccion Il
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracién tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 62841:

ap, = Valorde emision de vibraciones
(Cepillado de madera blanda)
Knh = Inseguridad (vibracion)

Niveles acusticos tipicos compensados A:
Loa Nivel de intensidad acustica
p. . ; v
Lwa Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa = Inseguridad
Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m jUse auriculares protectores!
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Manual de instrucoes original

1. Declaracédo de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
plainas, identificadas por tipo e nimero de série *1),
estdo em conformidade com todas as disposicoes
aplicaveis das Diretivas *2) e Normas *3).
Documentagdes técnicas no *4) - ver pagina 3.

2. Utilizacao correta

A plaina é apropriada para aplainar e dobrar
madeira e para chanfrar as arestas de madeira e
materiais derivados de madeira.

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Respeitar as normas gerais de prevencgéo de
acidentes aplicaveis e as indicagcdes de seguranca
juntamente fornecidas.

3. Instrucoes gerais de
seguranca

Para sua prépria proteccao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
@ reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

ATENCAO - Devem ser lidas todas as

indicacoes de seguranca, instrucées,
ilustracoes e especificacoes desta ferramenta
elétrica. O desrespeito das instrugbes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e
instrucoes para futura referéncia. Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, faga-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Indicacées especiais de
seguranca

Aguarde a imobilizacao do veio da lamina
antes de pousar a ferramenta elétrica. Um veio
da lamina em rotacéao livre pode encravar na
superficie e provocar a perda do controlo, bem
como ferimentos graves.

Segure a ferramenta elétrica nas superficies
do punho isoladas uma vez que o veio da
lamina pode atingir o préprio cabo de rede. O
contacto com um cabo sob tensdo pode também
colocar pegas metalicas do aparelho sob tenséo e
provocar um choque elétrico.

Fixe e proteja a peca de trabalho com a ajuda
de grampos ou de outra forma numa base
estavel. Se segurar a peca de trabalho apenas
com a mao ou contra o seu préprio corpo, a peca

torna-se instavel, podendo causar a perda de
controlo.

Controle a pega de trabalho quanto a corpos
estranhos. Retirar pregos ou outras pecas

metalicas da pega de trabalho na qual vai trabalhar.

Conduza a maquina contra a peca de trabalho
apenas se esta estiver ligada. A base da plaina
deve assentar sempre de forma plana sobre a peca
de trabalho. Caso contrario, existe risco de um
contragolpe devido ao empancamento da
ferramenta acoplavel na peca de trabalho.

Segurar bem na maquina ao ligar.

Guiar sempre a maquina com ambas as maos nos
punhos (2) e (6). Nao operar a maquina com um
suporte.

Perigo de ferimentos devido aos cortantes afiados
da lamina da plaina.

Mantenha-se atento ao veio da lamina em rotacao.
Tenha em consideragéo que o motor a através
disso o veio da lamina continuam a funcionar
depois de desligar.

Nao colocar o corpo e as maos nas proximidades
do veio da lamina.

N&o toque na extragéo de aparas.

Vire para o lado oposto ou substitua
atempadamente e sempre aos pares as laminas da
plainarombas: os cortantes desgastados da lamina
da plaina aumentam o perigo de contragolpe e
reduzem a qualidade nos trabalhos de aplainar. As
laminas da plaina afiadas proporcionam um bom
rendimento de corte e protegem a maquina.

Pousar a plaina sobre o arco de apoio (7). Solicitar
a reparagao do arco de apoio danificado.

Puxar a ficha da tomada antes de proceder a
qualquer ajuste, conversdo, manutengéo ou
limpeza.

Reduzir os niveis de po:

as particulas que se formam ao trabalhar com

esta maquina podem conter substéncias
cancerigenas e provocar reagdes alérgicas,
doengas respiratérias, malformacgdes congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substancias sao: chumbo (em
tintas a base de chumbo), pé mineral (de pedras de
paredes, betdo ou semelhantes), aditivos para o
tratamento de madeira (cromo, agente de
preservacdo de madeira), alguns tipos de madeira
(como po de carvalho ou faia), metais, amianto.
O risco depende do tempo a que o utilizador, ou as
pessoas que se encontram nas proximidades,
estdo sujeitos a sobrecarga.
Nao deixe que estas particulas entrem em contacto
€Om 0 seu corpo.
Para reduzir a sobrecarga destas substancias:
areje bem o local de trabalho e use equipamento de
protecdo adequado, como por ex. mascaras de
protecdo respiratdria, que estejam em condigbes
de filtrar particulas microscopicas.

Respeite as diretivas (por ex. disposi¢cdes relativas
a seguranga no trabalho, eliminacéo) validas para o
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seu material, pessoal, caso de utilizacdo e local de

utilizagéo.

Apanhe as particulas formadas no local de

formacao e evite deposicdes nas imediagdes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos

especiais. Através disso, reduz a expulsao

descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspira¢éo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jacto de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protecédo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.

1 Ranhura em V (para chanfrar as arestas da
peca de trabalho)

2 Punho da alavanca (para ajustar a
profundidade de aplainar, superficie do punho
isolada)

3 Escala (profundidade de aplainar em mm)

4 Botao de bloqueio

5 Gatilho

6 Punho (superficie isolada do punho)

7 Arco de apoio

8 Parafuso de aperto da guia

9 Guia

10 Bocal de sopro

11 Mangueira de aspiragdo (aspirador)
12 Saco de p6 / aparas

13 Adaptador da extracdo de aparas
14 Correia de acionamento

15 Parafusos de fixacéo

16 Chave

17 Lamina da plaina

18 Veio dalamina

19 Suporte da lamina da plaina

20 Placa de fixagao

21 Calibre de ajuste

22 Parafusos do suporte da lamina da plaina

6. Colocacao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tenséo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de carateristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de

protecéo Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.1 Aspiracao do pé/serradura

Aspiracao externa
Conectar um aspirador apropriado ao bocal de
sopro (10).

Utilize a manga de conexao 6.30796 para obter
uma aspiracao perfeita.

Aspiracao propria

Encaixar o saco de pd/aparas (12) sobre o bocal de
sopro (10). Para uma poténcia de aspiragcao
otimizada, esvaziar atempadamente o saco de pd/
aparas (12).

Extracao de aparas

Se trabalhar sem aspirador ou sem saco de pé/
aparas (12): encaixar o adaptador de extragao de
aparas (13) e rodar para a posigao pretendida.

7. Utilizacao

7.1 Ajustar a profundidade de aplainar

Ao rodar o punho da alavanca (2) é possivel ajustar
continuamente a profundidade de aplainar.

Ler a profundidade de aplainar ajustada na escala
(3).

Ajustar a profundidade de aplainar apenas
num intervalo de 0 - 2,6 mm.

7.2 Ligar e desligar

Ligar: pressionar o botao de bloqueio (4) e manter
pressionado, em seguida acionar o gatilho (5).

Desligar: soltar o gatilho (5).

7.3 Indicacdes de trabalho

Indicacoes gerais

Para trabalhos grosseiros ajustar uma
profundidade de fixagéo grande e avancar
previamente a maquina com uma velocidade de
avanco apropriada e reduzida de forma a que as
aparas da plaina sejam projetadas uniformemente
para fora da maquina.

Para obter uma rfici rabalho li
ajustar uma profundidade de aplainar reduzida e
avancar a plaina de forma lenta e uniforme.

1. Ajustar a profundidade de aplainar
2. Segurar firmemente a maquina com ambas as
maos no punhos (2) e (6).

3. Colocar a parte dianteira da plaina de forma
plana sobre a peca de trabalho.
Noinicio da pega de trabalho, pressionar a parte
dianteira da plana sobre a pega de trabalho. Ver
pagina 2, fig. A.

. Primeiro ligar e em seguida encostar a
ferramenta acoplavel a peca de trabalho.

. Avancar a maquina de forma lenta e uniforme.

. Oarco de apoio (7) é oscilado para cima através
da aresta da peca de trabalho.

. Naextremidade da pega de trabalho, pressionar
a parte traseira da plaina sobre a peca de
trabalho. Ver pagina 2, fig. A.

Chanfrar as arestas
Aranhura em V (1) facilita a chanfradura das
arestas da peca de trabalho.
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Pousar a maquina com ranhura em V (1) sobre a
aresta da peca de trabalho. Avancar a maquina de
forma lenta e uniforme sobre a aresta.

Aplainar com guia

Introduzir a guia (9) a partir da esquerda. Deslizar
para a posi¢ao pretendida e apertar firmemente o
parafuso de aperto (8).

A guia (9) deveré encostar a pecga de trabalho ao
aplainar.

8. Manutencéao

Puxar a ficha da tomada antes de proceder a
qualquer ajuste, conversdo, manutencdo ou
limpeza.

Perigo de ferimentos devido aos cortantes
afiados da lamina da plaina.

O veio da lamina continua a rodar depois de
desligar a maquina. Aguardar até a
imobilizagao do veio da lamina.

Virar do lado oposto ou substituir lAminas da

plaina (17) rombas (ver pagina 3, fig. B)

1. Rodar a correia de acionamento (14) até a
lAmina da plaina ficar facilmente acessivel.

2. Soltar os parafusos de fixagdo (15) com a chave
(16) (nao desaparafusar completamente).

3. Deslocar a lamina da plaina (17) lateralmente
(ver seta na fig.) para fora com a ajuda de uma
peca de madeira.

4. Introduzir a lamina da plaina (17) virada do lado
oposto ou nova. (n.2 de pedido, ver capitulo 10.
Acessorios).

5. Alinhar a 1amina da plaina (17) ao centro: esta
ultrapassa a lamina da plaina (18) a direita e a
esquerda em 1 mm.

6. Apertar firmemente os parafusos de fixagéo (15)
com a chave (16) (10-15 Nm) - comecar pelo
parafuso de fixagéo no centro.

7. Virar também a segunda lamina da plaina do
lado oposto ou substituir.

APENAS EM CASO DE NECESSIDADE: ajustar

o suporte da lamina da plaina (19) (ver pagina

3, fig. C)

O suporte da lamina da plaina (19) esta
corretamente ajustado de fabrica. Caso se tenha
deslocado, ajuste-o da seguinte forma:

1. rodaracorreia de acionamento (14) até alamina
da plaina ficar facilmente acessivel.
. Desaparafusar os parafusos de fixagao (15)
com a chave (16).
. Retirar a placa de fixacao (20).
. Retirar a lamina da plaina (17) e o suporte da
lAmina da plaina (19).
. Soltar os parafusos (22).
. Colocar o suporte da lamina da plaina (19)
gco;n‘orme indicado) sobre o calibre de ajuste
21):
Deslocar de forma a que o suporte da lamina da
serra (19) encoste nazonaAe,
simultaneamente, a lamina da plaina (17)
encoste na zona B no calibre de ajuste (21). Ver
fig.!
7. Apertar firmemente os parafusos ambos os
parafusos (22) (1,4 - 2,2 Nm).
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8. Inserir o suporte da lamina da plaina (19) e a
l&mina da plaina (17) (conforme indicado) no
veio da lamina (18) e alinhar com o centro.

9. Colocar a placa de fixagéo (20) (conforme
indicado) e apertar firmemente os parafusos de
fixacdo (15) com a chave (16) (10-15 Nm) -
comecar pelo parafuso de fixagao no centro.

10.Se necessario ajustar também o segundo
suporte da lamina da plaina (19).

9. Eliminacao de avarias,
limpeza

Puxar a ficha da tomada antes de proceder a
qualquer ajuste, conversao, manutencao ou
limpeza.

Perigo de ferimentos devido aos cortantes
afiados da lamina da plaina.

O veio da lamina continua a rodar depois de
! desligar a maquina. Aguardar até a
imobilizagao do veio da lamina.

Bocal de sopro entupido
Para limpar um bocal de sopro (10) entupido
devera utilizar uma ferramenta apropriada,
por ex. uma peg¢a em madeira. Nao toque no bocal
de sopro (10).
Limpar regulamente a maquina. Remover o
adaptador da extracédo de aparas (13) e limpar por
ex. com um pano. Aspirar as aberturas de
ventilagdo no motor com um aspirador de po.

10. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram 0s
requisitos e dados carateristicos presentes neste
manual de instrucdes.

A Lamina de plaina reversivel em metal duro
N.2 de pedido: 6.30282 (2 unidades)
N.© de pedido: 6.30272 (10 unidades)
Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catalogo.

11. Reparacoes

As reparagdes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

A substituicdo do cabo de conexéo s6 deve ser
efectuada pela Metabo ou por uma Oficina
autorizada de Assisténcia Técnica ao Cliente.

A substituicdo da correia de acionamento apenas
deve ser efetuada pela Metabo ou por uma oficina
autorizada de assisténcia técnica.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparacgoes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderecos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com
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12. Protecdo do ambiente

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminacéo ecologica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados,
e na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em sepa-
rado, e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correta.

13. Dados técnicos

Explicacbes sobre os dados na péagina 3. B
Reservamo-nos o direito de proceder a alteragoes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

Py = Poténcia nominal

P, = Poténcia de saida

b = Largura de aplainar

t = Profundidade de aplainar ajustavel
fmax = Profundidade méx. do rebaixo

| = Comprimento da base da plaina
ng = Rotagdes em vazio

ny = Rotagbes na carga nominal

m = Pesosem cabo de rede

Valores medidos de acordo com a norma
EN 62841.

[O] Maquina da classe de protegéo Il
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagéo de
emissOes da ferramenta elétrica e a comparagéo
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condi¢bes de utilizagéo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagdo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
estimados adaptados devera determinar a
aplicagéo de medidas de protegao para o utilizador,
por ex. medidas a nivel de organizacao.

Valor total de vibragdes (soma vetorial de trés
diregcoes) determinado de acordo com a EN 62841:

a, = Valordaemissdo de vibra¢des
(Aplainar madeira mole)
K, = Inseguranca (vibragdo)
ruido:
Loa = Nivel sonoro
Lwa = Nivel de poténcia sonora
Kpa, Kwa = Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido podera exceder
0s 80 dB(A).
m Usar protecao auditiva!



Original bruksanvisning

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att: den har hyveln
med typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
géllande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sidan 3.

2. Féreskriven anvindning

Hyveln ska anvandas till att hyvla och falsa tra samt
fasa av trékanter eller tréliknande material.

Anvéndaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Foélj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa ar
@ risken mindre fér skador.

VARNING - Lés alla sédkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstar till féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner fér
framtida hanvisning. Se till sa att dokumenta-
tionen foljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

Vénta tills kutteraxeln har stannat innan du
lagger ifran dig elverktyget. En friliggande
roterande kutteraxel kan haka fast i ytan och leda till
att man férlorar kontrollen eller orsaka allvarliga
skador.

Hall fast elverktyget med de isolerade
greppytorna, eftersom kutteraxeln kan tréffa
den egna strémkabeln. Kontakt med
stromforande ledning kan spanningssatta
maskinens metalldelar, s& att du far en stot.

Satt fast och sékra arbetsstycket med hjélp av
tvingar eller pa nagot annat lampligt satt mot
ett stabilt underlag. Om du bara haller
arbetsstycket med handen eller mot kroppen blir
det instabilt, vilket kan géra att man férlorar
kontrollen.

Kontrollera att det inte finns frammande féremal i
eller pa arbetsstycket. Ta bort spikar eller andra
metalldelar ur arbetsstycket som ska bearbetas.

SVENSKA sv

Maskinen far endast féras mot arbetsstycket nar
den ar paslagen. Hyvelsulan maste alltid ligga plant
mot arbetsstycket. Annars finns det risk for slag

eftersom arbetsverktyget kan fastna i arbetsstycket.

Hall i maskinen ordentligt vid inkopplingen.

Hall alltid med bada hadnderna i maskinens bada
handtag (2) och (6) styr. Anvénd inte maskinenien
hallare.

Risk fér skador pa grund av hyvelstalets vassa
eggar.

Se upp fér den roterande kutteraxeln. Observera att
motorn och darmed kutteraxeln fortsatter att ga en
stund efter avstdngningen.

Kropp och hander far inte komma i narheten av
kutteraxeln.

Fatta inte tag i spanutkastet.

Vand pa eller byt ut hyvelstal som blivit sléa i god tid
och alltid tva &t gangen: Om hyvelstélens eggar ar
utslitna okar risken for bakslag och kvaliteten pa
hyvelarbetet férsamras. Vassa hyvelstal ger bra
skareffekt och skonar maskinen.

Placera hyveln pa stddbygeln (7) nér den inte
anvands. Defekta stodbyglar maste repareras.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning,
underhall eller rengdring.

Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstar vid arbeten med denna

maskin kan innehélla cancerframkallande
amnen eller &mnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvar, missbildningar och
andra fortplantningsstdrningar. Exempel pa sadana
amnen: bly (i blyhaltig farg), mineraliskt damm (i
mursten, betong eller liknande.), tillsatser fér
trabehandling (kromat, tradskyddsmedel), vissa
tratyper (som ek- eller bokdamm), metall, mursten.
Risken beror pa hur langre anvandaren eller
personer som befinner sig i ndrheten exponeras for
dessa dmnen.
Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.
Beakta f6ljande anvisningar for att minska risken:
Se till att arbetsplatsen har god ventilation och béar
lamplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask som
filtrerar mikroskopiska partiklar.

Félj gallande bestammelser fér respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda
lampliga tillbehér. Pa sa sétt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgéarder:

- rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjalv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,
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- s0rj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte bl&sas, slés eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sidan 2.

1 V-not (fér avfasning av kanter pa
arbetsstycken)

2 Knopphandtag (for installning av
hyvlingsdjupet, isolerad greppyta )

3 Skala (installt hyvlingsdjup i mm)

4 Sparrknapp

5 Strémbrytare

6 Handtag (isolerad greppyta)

7 Stoédbygel

8 Styranslagets klamskruv

9 Styranslag

10 Utblasningsstos

11 Sugslang (dammsugare)

12 Damm-/spansack

13 Adapter for spanutkast

14 Drivrem

15 Fastskruvar

16 Skruvnyckel

17 Hyvelstal

18 Kutteraxel

19 Hyvelstalshallare

20 Fastplatta

21 Stallbar tolk

22 Skruvar for hyvelstalshallaren

6. Driftstart

Kontrollera forst att den spanning och

frekvens som anges pa markskylten
Overensstdammer med den nétstrém du ska
anvénda.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med

en max. aktiveringsstrém pa 30 mA.

6.1 Damm-/spanséckssugning

Extern dammsugning
Anslut en passande dammsugare till utsuget (10).

Anvéand kopplingsmuff 6.30796 fér optimalt utsug.

Inbyggd dammsugare

Placera damm-/spansécken (12) pa
utbldsningsstosen (10). Tém damm-/spanséacken
(12) i god tid for optimal sugeffekt.

Spanutkast

Vid arbete utan dammsugare eller utan damm-/
spansack (12): Satt pa adaptern for spanutkast (13)
och vrid till 6nskat lage.

7. Anvandning

7.1 Stélla in hyvlingsdjupet
Genom att vrida pa knopphandtaget (2) kan man
stegldst stélla in hyvlingsdjupet.
Las av installt hyvlingsdjup pa skalan (3).
Stéll bara in hyvlingsdjupet i intervallet
0-2,6 mm.

7.2 Start och stopp

Start: Tryck pa sparrknappen (4) och hall den
intryckt, tryck sedan pa strémbrytaren (5).

Stopp: Lossa strombrytaren (5).

7.3 Arbetsanvisningar

Allménna anvisningar

Stallin ett stort spandjup fér grova arbeten och mata
fram maskinen med en lamplig, reducerad
matningshastighet s& att hyvelspanen kastas ut
jamnt ur maskinen.

Stall in ett litet hyvlingsdjup och mata fram hyveln
langsamt och jamnt for att f& en slat yta pa
arbetsstycket.

1. Stall in hyvlingsdjupet.

2. Hall i maskinen med bada handerna pa
handtagen (2) och hall fast (6).

Placera hyvelns framdel jamnt pa arbetsstycket.
Tryck hyvelns framdel mot arbetsstycket i bérjan
pa arbetsstycket. Se sidan 2, bild A.

Sla pa maskinen forst, lagg sedan an verktyget
mot arbetsstycket.

Skjut fram maskinen l&ngsamt och jamnt.

P& grund av arbetsstyckets kant svangs
stodbygeln (7) uppat.

Tryck hyvelns bakdel mot arbetsstycket i slutet
pa arbetsstycket. Se sidan 2, bild A.

Avfasa kanter

V-noten (1) gor det enklare att fasa av kanter pa
arbetsstycken.

Placera maskinen med V-noten (1) pa
arbetsstyckets kant. Mata langsamt och jamnt fram
maskinen pa kanten.

Hyvla med styranslag

Skjut in styranslaget (9) fran vanster. Skjut in i
Onskat lage och dra &t klamskruven (8).

Vid hyvlingen maste styranslaget (9) ligga an mot
arbetsstycket.

8. Underhall

Dra alltid ur kontakten fére instalining,
omriggning, underhall eller rengéring.

Risk for skador pa grund av hyvelstalets vassa
eggar.
Kutteraxeln fortsatter att kdra nar maskinen

har sténgts av. Véanta tills kutteraxeln har
stannat.

w

N oo »



Vanda pa och byta ut hyvelstal (17) som har
blivit sléa (se sida 3, fig. B)

1. Vrid drivremmen (14) tills det ar I&tt att komma at
hyvelstalet.

2. Lossa pa (skruva inte ut) fastskruvarna (15)
med skruvnyckel (16).

3. Skjut ut hyvelstalet (17) fran sidan med hjalp av
en trabit (se pilen i fig.).

4. Skjut in ett vant eller nytt hyvelstal (17). (For
best.nr, se kapitel 10. Tillbehor).

5. Rikta in hyvelstalet (17) at mitten: Det ska skjuta
fram Over kutteraxeln (18) till héger och vanster
med 1 mm.

6. Dra ordentligt at fastskruvarna (15) med
skruvnyckel (16) (10-15 Nm) - boérja med den
mellersta fastskruven.

7. Gor pa samma satt for att vanda eller byta ut det
andra hyvelstalet.

ENDAST VID BEHOV: Justera

hyvelstalshallaren (19) (Se sida 3, fig. C)

Hyvelstalshallaren (19) &r korrekt instélld fran
fabriken. Om installningarna har forskjutits, ska du
justera den pa foljande satt:

1. Vrid drivremmen (14) tills det ar I&tt att komma at

hyvelstalet.
. Skruva ut fastskruvarna (15) med skruvnyckel
(16).

. Ta bort fastplattan (20).

. Tabort hyvelstalet (17) och hyvelstalshallaren
(19).

. Lossa pa skruvarna (22).

. Placera hyvelstalshallaren (19) (enligt bilden) pa
den stallbara tolken (21):
Forskjut sa att hyvelstalshallaren (19) ligger an
mot plats A och samtidigt hyvelstalet (17) mot
plats B vid den stéllbara tolken (21). Se figuren!

7. Dra at de bada skruvarna (22) (1,4-2,2 Nm).

8. Sattin hyvelstalshallaren (19) och hyvelstalet
(17) (enligt bilden) i kutteraxeln (18) och rikta in
mot mitten.

9. Satt pa fastplattan (20) (enligt bilden) och dra
ordentligt at fastskruvarna (15) med
skruvnyckeln (16) (10-15 Nm) - bérja med den
mellersta fastskruven.

10.Justera i férekommande fall den andra
hyvelstélshallaren (19) pa samma satt.
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9. Felatgéarder, rengoring

Dra alltid ur kontakten fére installning,
omriggning, underhall eller rengdring.

Risk fér skador pa grund av hyvelstalets vassa

eggar.

Kutteraxeln fortsatter att kéra nar maskinen

har stangts av. Vanta tills kutteraxeln har
stannat.

Igentéppt utblasningsstos
Anvand ett lampligt verktyg, t.ex. en trabit for
att rengdra en igentéppt utbldsningsstos (10).
Fatta inte tag i utblasningsstosen (10).

Rengér maskinen med jamna mellanrum. Ta av
spanutkastadaptern (13) och rengdr med till
exempel en trasa. Sug rent motorns
ventilationséppningar med dammsugare.
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10. Tillbeh6r

Anvéand bara Metabo originaltillbehdor.

Anvand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

A Vandbart hyvelstal i hardmetall
Bestallningsnr: 6.30282 (2 st.)
Bestéllningsnr: 6.30272 (10 st.)

Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

11. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behérig elektriker!

Natsladden far bara bytas av Metabo eller
auktoriserat servicestalle.

Drivremmen far bara bytas av Metabo eller
auktoriserat servicestélle.

Metabo-elverktyg som behéver repareras ska
skickas till din Metabo-aterférsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljéskydd

Félj nationella miljéféreskrifter for
omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjénta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

EU-direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad natio-
nell lag ska uttjénta elverktyg kéllsorteras fér milj6-
vanlig atervinning.

13. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sidan 3.
Forbehall for tekniska andringar.

Py = Nominell effektférbrukning
P, = Utgangseffekt

b = Hyvelbredd

t = Stéllbart hyvlingsdjup

fmax = Storsta falsdjup

| = Hyvelsulans langd

ng = Varvtalvid tomgang

ny = Varvtal vid markbelastning
m = Viktutan sladd

Matvardena ar uppmatta enligt EN 62841.
[O) Maskinen har skyddsklass Il
~ Vaxelstrém

Tekniska data ovan tar &ven hansyn till toleranserna
(motsvarande respektive géllande standard).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller Iagre. Rékna 35
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aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvénd de uppskattade vardena for att
ta fram skyddséatgéarder for anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummaitre riktningar)
raknas fram enligt EN 62841:
a, = Vvibrationsemissionsvarde
(Hyvla mjukt tra)
K= Onoggrannhet (vibrationer)

Typisk A-varderad bullerniva:
Loa = ljudtrycksniva
Lwa = ljudeffektniva

Kpa, Kwa = Onoggrannhet
Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).
m Anvénd hérselskydd!



Alkuperaiskayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
nama hdylat, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.

Tekniset asiakirjat, sailytyspaikka *4) — katso sivu 3.

2. Tarkoituksenmukainen kaytt6

Hoyla on tarkoitettu puun hdyldémiseen ja
urittamiseen ja puun ja puuntapaisten materiaalien
reunojen viisteyttamiseen.

Mé&éaraysten vastaisesta kaytosta aiheutuvista
vaurioista vastaa yksin kayttja.

Yleisesti hyvéaksyttyja
tapaturmantorjuntamaérayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseasi ja sdhkotyod-
kaluasi!

pienennettya loukkaantumisvaaraa.

@ VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat

VAROITUS - Lue kaikki taman

sahkétydkalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkdiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet hyvassa
tallessa tulevaa kaytt6a varten!

Anna sahkétyokalu vain yhdessé naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Odota, etta terdaakseli pyséahtyy, ennen kuin
lasket sdhkotyokalun alas. Vapaana pyoriva
teraakseli voi ottaa kiinni pintaan ja johtaa hallinnan
menetykseen seka vakaviin loukkaantumisiin.

Pida sdhkétyékalusta kiinni eristetyista
kosketuspinnoista, koska teraakseli voi osua
laitteen verkkojohtoon. Sahkovirtaa johtavan
johdon koskettaminen voi tehdé myds metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

Kiinnita ja varmista tyokappale puristimilla tai
muulla tavoin tukevalle alustalle. Jos pidat
tydkappaletta paikallaan vain kédella tai kehoa
vasten, se ei ole tukevasti kiinnitettyna ja voi
aiheuttaa hallinnan menettamisen.

Tarkasta, ettei tyOstettdvasséa kappaleessa ole
vieraita aineita. Poista naulat ja muut metalliosat
tyostettéavasta kappaleesta.

SUOMI fi

Ohjaa kone vain kaynnistettyna tydstettavaan
kappaleeseen. Héyldyspohjan on aina oltava
tasaisesti tybkappaleella. Muuten seurauksena voi
olla kayttétyokalun tyostettavaan kappaleeseen
jumiutumisen aiheuttama takaisku.

Pid& koneesta hyvin kiinni kéynnistettdessa.
Ohjaa konetta aina pitaen kiinni kahvoista (2) ja (6)
molemmin kasin. Al& kéyta konetta pidikkeessa.

Loukkaantumisvaara hdylateran teravisté terista.

Ole tarkkana pyorivan terdakselin kanssa. Ota
huomioon, etta moottori ja siten moottoriakseli
py6rii vield sammuttamisen jalkeenkin.

Ala vie kehoa ja kasia terdakselin lahelle.
Ala koske purunpoistoon.

Ké&anna tai vaihda tylsistynyt hdylan tera ajoissa ja
aina pareittain: kuluneet hdylan terat suurentavat
takaiskun vaaraa ja pienentavat hdylaystuloksen
laatua. Teravat hoylaterat tekevat hyvaa jalkea ja
saastavat konetta.

Aseta hdyla séilytyskahvalle (7). Korjauta
vaurioitunut séilytyskahva.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen,
muutostéiden, huoltotdiden tai puhdistuksen
suorittamista.

Pélyrasituksen vdhentdminen:

TAlla koneella tydskenneltdessd muodostuvat

hiukkaset voivat sisaltdd aineita, jotka
aiheuttavat sy0paa, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntymavaurioita tai muita
lisddntymisvaurioita. Joitakin esimerkkeja téllaisista
aineista: lyijy (lyijypitoinen maali), mineraalipdly
(tiilet, betoni yms.), puuntydston lisdaineet
(kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut puut (kuten
tammen tai pyokin poély), metallit, asbesti.
Riski riippuu siitd, kuinka kauan kayttaja tai
laheisyydessa olevat henkil6t ovat altistuneina
rasitukselle.
Alé anna hiukkasten paasta elimistéon.
Toimenpiteet néille aineille altistumisen
vahentamiseksi: huolehdi tyépaikan hyvasta
tuuletuksesta ja kayta tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten
suodatukseen.

Ota huomioon my6s materiaaleja, henkil6ita,
kayttdkohdetta ja kayttopaikkaa koskevat
maaraykset (esim. tydturvallisuusmaaraykset,
havittaminen).

Ker&a muodostuvat hiukkaset niiden
muodostumispaikalla, al4 levita niitd ympéristodn.

Kéayta erityisille tybtehtéaville soveltuvia

lisavarusteita. Nain vdhennéat ymparistéon

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maaraa.

Kéyté sopivaa pdlynimuria.

V4henné pdlyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkildita tai
kerdantynytta polya péin.

- kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta. a7
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- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaisu tai puhaltaminen levittda
pélya. "

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niité.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 V-ura (tyokappaleiden reunojen
viisteyttamiseen)

2 Nuppikahva (héylayssyvyyden saatamiseen,
eristetty kosketuspinta)

3 Skaala (saadetty hdylayssyvyys, mm)

4 Sulkunuppi

5 Painokytkin

6 Kahva (eristetty kosketuspinta)

7 Sailytyskahva

8 Ohjausvasteen kiinnitysruuvi

9 Ohjausvaste

10 Poistoputki

11 Imuletku (imulaite)

12 POoly- /purusakki

13 Purunpoistoadapteri

14 Vetohihna

15 Kiinnitysruuvit

16 Avain

17 Hoylatera

18 Teraakseli

19 Hdoylateran pidike

20 Kiinnityslevy

21 Asetustulkki

22 HOoylateran pidikkeen ruuvit

6. Kaytté6notto

Vertaa ennen kayttéonottoa, ettd

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),

jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

6.1 Polyn- /purunimu

Erillinen imu

Liita poistoliitantaan (10) sopiva imulaite.

Kayta optimaaliseen imurointiin liitdntamuhvia
630796.

Integroitu pélynpoisto

Kiinnita poly- /purusékki (12) poistoliitantaan (10).
Tyhjenna poly-/purusékki (12) ajoissa optimaalista
imutehoa varten.

Sahanpurujen ulostuloaukko

Jos tyoskennellaan ilman imulaitetta tai poly-/
purusakkia (12): kiinnita purunpoistoadapteri (13) ja
k&dannéa haluttuun asentoon.

7. Kaytto

7.1 Hoylayssyvyyden saatd

Hoéylayssyvyytta voidaan saataa portaattomasti
nuppikahvaa (2) kdantamalla.

Lue saadetty hdylayssyvyys asteikosta (3).

Saada hoylayssyvyyden arvoiksi vain
0-2,6 mm.

7.2 Paalle-/poiskytkenta
Paallekytkenta: Paina lukitusnappia (4) ja pida
painettuna, paina sitten kytkinpainiketta (5).

Poiskytkentd: Vapauta kytkinpainike (5).

7.3 Tydohjeet

Yleiset ohjeet

Karkeita t6ité varten sadadéa suuri hdéylayssyvyys ja
tyénna konetta sopivalla, rajoitetulla
tyénténopeudella, niin etté lastut poistetaan
tasaisesti koneesta.

Tasaisen ty6kappaleen pinnan saamiseksi sdada
pieni hdylayssyvyys ja tydnna hoylaé eteen hitaasti
ja tasaisesti.

1. Saada hoylayssyvyys.

2. Pidéa konetta paikoillaan molemmin kéasin
kahvoista (2) ja (6).

3. Aseta hdylan etuosa tasaisesti tydkappaleelle.

Paina héylan etuosa tybkappaleeseen

tybkappaleen alussa. Katso sivu 2, kuva A.

Kytke kone ensin paélle ja vie vasta sitten

kayttotarvike tydstettavaan kappaleeseen.

Tyoénna konetta eteen hitaasti ja tasaisesti.

Sailytyskahva (7) kdannetaan tybkappaleen

reunan ansiosta ylés.

Paina hdylén takaosa tybkappaleeseen

tydkappaleen lopussa. Katso sivu 2, kuva A.

Reunojen viisteyttdminen

V-ura (1) helpottaa tyékappaleiden reunojen
viisteyttamista.

Aseta koneen V-ura (1) tydkappaleen reunalle.
Tyénné konetta reunalla eteen hitaasti ja tasaisesti.
Hoéylays ohjausvasteella

Tyonna ohjausvaste (9) sisddn vasemmalta.
Tydnn4 haluttuun asentoon ja kirista
kiinnitysruuvilla (8).

Ohjausvasteen (9) on oltava hoylattaessa kiinni
tybkappaleessa.
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8. Huolto

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatéjen,
muutostéiden, huoltotéiden tai puhdistuksen
suorittamista.

Loukkaantumisvaara héylateran teravista
terista.

Teraakseli py6rii vield koneen sammuttamisen
jalkeen. Odota moottoriakselin pyséhtymista.

K&anna tai vaihda tylsistyneet hoylateréat (17)
(katso sivu 3, kuva B)

1. Kaanna vetohihnaa (14), kunnes hoylaterdan



voi koskea hyvin.

2. Loysaa (ala ruuvaa irti) kiinnitysruuvit (15)
avaimella (16).

3. Tyonna hoylatera (17) puupalikan avulla sivusta
ulos (katso kuvan nuoli).

4. Tybénna kaannetty tai uusi hoylatera (17)
paikoilleen. (Tilausnumero katso luku 10.
Lisatarvikkeet).

5. Keskitéa hoylatera (17) keskelle: se ylittaa
terdakselin (18) seka oikealla ettd vasemmalla
1 mm.

6. Kirista kiinnitysruuvit (15) avaimella (16)
tiukkaan (10-15 Nm) — kirista keskimmainen
kiinnitysruuvi ensin.

7. Kaanna tai vaihda toinen hoylatera samalla
tavoin.

VAIN TARVITTAESSA: Saada hoylateran

pidiketta (19) (katso sivu 3, kuva C)

Hoylateran pidike (19) on saadetty oikein tehtaalla.
Jos se on siirtynyt, sd4dda se seuraavasti:

1. Kaanna vetohihnaa (14), kunnes hoylateraan

voi koskea hyvin.

. Ruuvaa kiinnitysruuvit (15) irti avaimella (16).

. Poista kiinnityslevy (20).

. Poista hoylatera (17) ja hoylateran pidike (19).

. Ruuvaa ruuvit (22) irti.

. Aseta hoylateran pidike (19) (kuvan mukaan)

asetustulkille (21):

Siirrd niin, etta hoylateran pidike (19) on
kohdassa A ja samalla hdylatera (17) kohdassa
B asetustulkilla (21). Katso kuval!

7. Kiristd molemmat ruuvit (22) (1,4-2,2 Nm).

8. Aseta hoylateran pidike (19) ja hoylatera (17)
terdakselille (18) (kuvan mukaan) ja keskita.

9. Aseta kiinnityslevy (20) (kuvan mukaan)
paikoilleen ja kirista kiinnitysruuvit (15) avaimella
(16) tiukkaan (10-15 Nm) — kirista
keskimmainen kiinnitysruuvi ensin.

10.Saada toinen hoylateran pidike (19) samalla
tavoin.
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9. Hairiéiden korjaus, puhdistus

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutostdiden, huoltotdiden tai puhdistuksen
suorittamista.

Loukkaantumisvaara hdylateran teravista
terista.

Ter&akseli pydrii vield koneen sammuttamisen
jalkeen. Odota moottoriakselin pysahtymista.

Tukkeutuneet poistoliitdnnat
Kayta tukkeutuneen poistoliitdnnan (10)
puhdistukseen sopivaa ty6kalua, esim.
puupalaa. Ala koske poistoliitantaan (10).

Puhdista kone saannéllisesti. Poista
lastunpoistoadapteri (13) ja puhdista esim. liinalla.
Imuroi moottorin tuuletusraot puhtaaksi
pdlynimurilla.

10. Lisavarusteet

Kéyta ainoastaan alkuperaisia Metabon
lisatarvikkeita.
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Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tasséa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

A Kovametallinen kdéannettava hdylatera
Tilausnro: 630282 (2 kpl)
Tilausnro: 630272 (10 kpl)
Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima, katso
www.metabo.com tai luettelo.

11. Korjaus

Sahkoétyodkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Liitantajohdon saa vaihtaa vain Metabo tai sen
valtuuttama korjaamo.

Koneistohihnan saa vaihtaa vain Metabo tai sen
valtuuttama korjaamo.

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ymparisténsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden
ympéristoystavallisti havittamisté ja kierratysta
koskevia kansallisia m&arayksié.

Vain EU-maille: Al& havité séhkétydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Kaytosta pois-

tettuja sahko- ja elektroniikkalaitteita koske-
vassa EU-direktiivissa 2002/96/EY ja maakohtai-
sissa lakimaarayksissa on sdadetty, etta kaytdsta
poistetut séhkétydkalut on kerattéava erikseen
talteen ja toimitettava ympéristdéa sdéstavaan kier-
ratykseen.

13. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille. Pidatamme
oikeuden teknisen kehityksen vaatimien
muutoksien tekemiseen.

Py = nimellisottoteho

P, = antoteho

b = hoylayssyvyys

t = hoylayssyvyys sdadettava

fmax = suurin uritussyvyys

| = hdéylayspohjan pituus

ng = kierrosluku kuormittamattomana
ny = kierrosluku nimelliskuormituksessa
m = paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.

[O] Suojausluokan Il kone

~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastodarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
péastdjen arvioimisen ja erilaisten sdhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sédhkdtydkalun tai terien

fi
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SUOMI

kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja vahadisemman
kuormituksen jaksot. Maéritd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttadjan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. ty6njarjestelyyn liittyvéat toimenpiteet.
Tarindn kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), maaritetty EN 62841 mukaan:

a, = varéhtelyn paastéarvo

(Pehmean puun hoylays)
K, = epavarmuus (varahtely)
Tyypillinen A-painotettu 4énitaso:
Loa = &lnen painetaso

Lwa aanen tehotaso

KpA, Kwa = epavarmuus

Kéytéssa melutaso voi ylittaa 80 dB (A).
m Kéyta kuulosuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erkleerer pé eget ansvar at disse hovlene,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Forskriftsmessig bruk

Havelen skal brukes til hgvling og falsing av tre og
fasing av kanter pa tre og trelignende materialer.

Bruker er alene ansvarlig for skader som métte
oppsta pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon méa overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktayet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for a
@ minimere skaderisikoen.

ADVARSEL - Les alle

sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som folger
med dette elektroverktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse. Lan bare ut elektroverktoyet
ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetsanvisninger

Vent til knivakselen star stille, for du legger fra
deg elektroverktoyet. En knivaksel som roterer
fritt kan hake seg fast i overflaten sa du mister
kontrollen over maskinen og forérsaker alvorlige
skader.

Siden knivakselen kan treffe sin egen kabel, ma
du holde i de isolerte handtakene pa
elektroverktoyet. Kontakt med spenningsfgrende
ledning kan sette metalldeler i maskinen under
spenning og fore til elektrisk stot.

Fest og sikre materialet til underlaget med tvinger
eller en annen egent metode. Hvis du bare holder
emnet med handen eller mot kroppen din, vil det
veere ganske ustabilt og kan lett komme ut av
kontroll.

Kontroller at det ikke finnes fremmedlegemer pa
arbeidsstykket. Fjern spiker og andre metalldeler
fra arbeidsstykket som skal bearbeides.

NORSK no

Maskinen ma veere koblet inn nér den fares mot
arbeidsstykket. Hovelsalen ma alltid ligge flatt mot
arbeidsstykket. Ellers er det fare for rekyl ved at
verktoyet haker seg fast i arbeidsstykket.

Hold godt fast i maskinen nar den kobles inn.

For alltid maskinen med begge hender pa
handtakene (2) og (6). Ikke bruk maskinen festet i
en holder.

De skarpe kniveggene péa hgvelkniven er farlige.

Pass deg for den roterende knivakselen. Husk at
motoren og dermed ogsa knivakselen forsetter & ga
litt etter at maskinen er slatt av.

Hold kroppen og hendene borte fra knivakselen.
Ta ikke inn i sponutkastet.

Snu eller bytt ut en slov hovelkniv itide og alltid to og
to; Slitte skjeer pa havelkniven gker sjansen for
tilbakeslag og forringer kvaliteten pa arbeidet.
Skarpe heavelkniver gir godt resultat og skaner
maskinen.

Sett fra deg havelen pa hvilebgylen (7). En defekt
hvilebayle ma repareres.

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer alle former

for innstilling, montering, vedlikehold og rengjering.

Redusert stovbelastning:

Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, luftveissykdommer, fodselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralstev
(murstein, betong o. lign.), tre-impregnering
(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter
(som eik eller bek), metall, asbest.
Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i neerheten utsettes for
belastningen.
Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.
For & redusere belastningen av disse stoffene: Serg
for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet
vernerutstyr, som f.eks. stevmaske med filter for
mikroskopiske partikler.

Folg de rutinene som gjelder for omgang med
materialer, personale, bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk kun tilbehgr som er egnet for spesielt arbeid.
Da hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen/ utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stav,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stevet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller barst dem.
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5. Oversikt

Se side 2.

1 V-spor (for fasing av kanter)

2 Kulehandtak (for innstilling av hgveldybde,
isolert gripeflate)

3 Skala (innstilt heveldybde i mm)

4 Sperreknapp

5 Bryterknapp

6 Handtak (isolert gripeflate)

7 Hovilebgyle

8 Klemskrue pa faringsanlegg

9 Feringsanlegg

10 Utblasningsstuss

11 Avsugslange (stovsuger)

12 Stov-/sponsekk

13 Sponutkastadapter

14 Drivreim

15 Festeskruer

16 Nokler

17 Hovelkniv

18 Knivaksel

19 Holder for havelkniv

20 Festeplate

21 Innstillingsleere

22 Skruer pa hgvelkniv-holder

6. Taibruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer

overens med strgmnettets spesifikasjoner.
Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.

6.1 Stov-/sponavsug

Eksternt avsug

Koble et passende avsugsapparat til
utblasningsstussen (10).

Bruk tilkoblingsmuffe 6.30796 for & sikre optimalt
avsug.

Egenavsug

Sett stov-/sponsekken (12) pa utbldsningsstussen
(10). Best resultat oppnas nar stev-/sponsekken
(12) tommes i tide.

Sponutkast

Hvis du arbeider uten stgvsuger eller stov-/
sponsekk (12): Sett pa sponutkastadapteren (13)
og drei den i riktig retning.

7. Bruk

7.1 Still inn hoveldybden

Hoveldybden stilles trinnlgst ved & dreie pa
kulehandtaket (2).

Les av innstilt hgveldybde pa skalaen (3).

Haveldybden skal bare stilles mellom
00g 2,6 mm.

7.2 Start og stopp
Innkobling: Trykk pa sperreknappen (4) og hold
den, deretter bruker du bryterknappen (5).

Sla av: Slipp bryterknappen (5).

7.3 Arbeidsanvisninger

Generelt

For grove arbeider stilles maskinen inn pa stor
hoveldybde og maskinen skyves med tilpasset,
redusert matehastighet, s& hovelsponene kastes
jevnt ut.

For & fa glatt overflate, stilles hgveldybden mindre
og hevelen fares langsomt og jevnt framover.

1. Still inn hgveldybden.

2. Hold alltid maskinen med begge hender pa
handtakene (2) og (6).

3. Plasser den fremre delen av hgvelen rett pa

arbeidsstykket.

Trykk fremre del av hgvelen mot begynnelsen av

arbeidsstykket. Se bilde A pa side 2.

Sla maskinen pa fer du plasserer verktgyet pa

arbeidsstykket.

Skyv maskinen jevn og sakte forover.

Hvilebgylen (7) vippes oppover av kanten pa

arbeidsstykket.

Pa enden av arbeidsstykket trykkes den bakre

delen av hgvelen. Se bilde A pa side 2.

Fasing av kanter
V-sporet (1) gjer det enklere & fase kanter.

Plasser maskinen med V-spor (1) pa kanten av
arbeidsstykket. Skyv maskinen langsom og jevnt
langs kanten.

Hovling med foringsanlegg
Skyv feringsanlegget (9) inn fra venstre side. Skyv
til ansket posisjon og trekk til klemskruen (8).

Under hovlingen mé faringsanlegget (9) ligge pa
arbeidsstykket.

8. Vedlikehold

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle

former for innstilling, montering, vedlikehold
og rengjaring.

De skarpe kniveggene pa hgvelkniven er

farlige.

Knivakselen forsetter & lgpe noe etter at
maskinen er koblet ut. Vent til knivene star
stille.

Hovelkniver (17) som har blitt slove snus eller
byttes ut (se side 3, fig. B)

1. Drei drivreimen (14) til hgvelkniven er lett &
komme til.

2. Losne festeskruene (15) med en ngkkel (16)
(ikke skru dem helt ut).

3. Bruk et trestykke til & skyve hgvelknive (17) ut pa
siden (se pil i fig.).

4. Skyv in den snudde / nye havelkniven (17).

5

6
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(Bestillingsnr., se kapittel 10. Tilbehgar).

. Sentrer hgvelkniven (17): Den skal rage ut over
knivakselen (18) med 1 mm pa hver side.

. Trekk festeskruene (15) godt til med en ngkkel
(16) (10-15 Nm) - den i midten forst.



7. Gjer tilsvarende med den andre hgvelkniven.
KUN VED BEHOV: Juster hovelkniv-holderen
(19) (se side 3, fig. C)

Havelkniv-holderen (19) er riktig fra fabrikken. Hvis
den skulle forskyve seg, justerer du den slik:

1. Drei drivreimen (14) til hgvelkniven er lett &
komme til.
. (Skr)u festeskruene (15) helt ut med en ngkkel
16).
. Taav festeplaten (20).
. Taut hgvelkniven (17) og hevelkniv-holderen
(19).
. Lesne skruene (22).
. Legg hevelkniv-holderen (19) (som vist) pa
innstillingsleeren (21):
Skyv slik at hgvelkniv-holderen (19) ligger an
mot punkt A samtidig som hgvelkniven (17)
ligger an mot punkt B pa innstillingsleeren (21).
Se figuren!
7. Trekk til begge skruene (22) (1,4 - 2,2 Nm).
8. Sett hgvelkniv-holderen (19) og havelkniven
(17) (som vist) inn i knivakselen (18) og sentrer.
9. Sett pa festeplaten (20) (som vist) og trekk
festeskurene (15) til med en ngkkel (16) (10-15
Nm) - den i midten forst.
10.Evt. justeres den andre hgvelkniv-holderen (19)
tilsvarende.

oo AW N

9. Feilretting, rengjoring

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle

former for innstilling, montering, vedlikehold
og rengjering.

De skarpe kniveggene pa hgvelkniven er

farlige.

Knivakselen forsetter & lgpe noe etter at
maskinen er koblet ut. Vent til knivene star
stille.

Tilstoppet utblasningsstuss
For & rense en tilstoppet utblasningsstuss (10)
trengs et egnet verktoy. Ta ikke inn i
utbldsningsstussen (10).

Rengjor maskinen med jevne mellomrom.
Demonter sponutkastadapteren (13) og gjer den
ren med f.eks. en klut. Stevsug luftedpningene pa
motoren.

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.

Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.
A HM-vendehavelkniv

Best.nr.: 6.30282 (2 stk)

Best.nr.: 6.30272 (10 stk)
Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

11. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!
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Tilkoblingsledningen ma kun byttes ut av Metabo
eller et autorisert kundeserviceverksted.

Bytte av drivreim skal bare gjeres av Metabo eller et
autorisert serviceverksted.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehar.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Int. EU-

direktiv 2002/96/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktay
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3. Vi
forbeholder oss retten til a gjore endringer som
falge av teknisk utvikling.

Py = Nominelt effektopptak

P>, = Utgangseffekt

b Hovelbredde

Justerbar hgvelbredde

fmax = Storste falsdybde

| = Lengde pa hovelséle

ny = Hastighet

ny = Turtall ved nominell belastning
m = Vektuten ledning

Maleverdier int. EN 62841.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrgm

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verktoy. Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden
til maskinen og verktgyet, kan den faktiske
belastningen veere hayere eller lavere. Ta hensyn til
arbeidspauser og perioder med mindre belastning i
vurderingen. Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren
pa grunn av tilpassede vurderingsverdier, f.eks.
organisatoriske tiltak.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 62841:

a, = Emisjonsverdisvingning
(Hovling av mykt treverk)

Kn = Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = Lydtrykkniva

Lwa = Lydeffektniva

Kpa, Kwa = Usikkerhet
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Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklzering

Vi erkleerer under eneansvar: Disse hovle,
identificeret ved angivelse af type og serienummer
*1), opfylder alle relevante bestemmelser i
direktiverne *2) og standarderne *3). Teknisk
dossier ved *4) - se side 3.

2. Korrekt anvendelse

Hevlen er egnet til havling og falsning af tree og il
affasning af kanter pa tree, treelignende materialer.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tiltaenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Lges brugsanvisningen for at
@ reducere faren for personskader.

AVARSEL - Las alle sikkerhedsadvarsiler,

instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som folger med el-vaerktgjet. /
tilfeelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
stad, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug. Videregiv kun el-veerktgjet sammen med
disse papirer.

4. Seerlige sikkerhedsinstrukser

Vent med at legge el-veerktojerne til side, indtil
kutteren star stille. En fritiggende roterende
kutter kan saette sig fast i overfladen, hvilket kan fa
en til at miste kontrollen over maskinen og medfgre
alvorlige kveestelser.

Hold el-veerktgjet i de isolerede gribeflader, da
kutteren kan komme i kontakt med el-
veerktojets eget kabel. Kontakt med en
spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele speendingsferende og fore til
elektrisk stod.

Fastgor og fikser emnet ved hjaelp af tvinger
eller pa anden vis pa et stabilt underlag. Hvis du
kun holder emnet fast med handen eller holder det
ind mod kroppen, er det ustabilt, og du kan miste
kontrollen over det.

Kontroller emnet for fremmedlegemer. Fjern sem
eller andre metaldele fra emnet, som skal
bearbejdes.
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Fer kun maskinen mod emnet, nar den er teendt.
Hovlesalen skal altid ligge fladt pa emnet. | modsat
fald er der fare for et tilbageslag, fordi
indsatsveerktgjet sidder fast i emnet.

Hold godt fast i maskinen, nar den taendes.
Maskinen skal altid betjenes med begge haender i
handtagene (2) og (6). Betjen ikke maskinen i kun
en holder.

Pas p4, at du ikke skeerer dig pa hevleknivenes
skarpe skaer.

Pas pa den roterende kutter. Vaer opmaerksom pa,
at motoren og dermed kutteren har efterleb, nar der
slukkes for den.

Kom ikke i neerheden af kutteren med krop eller
hzender.

Grib ikke ind i spanudkastet.

Sorg for at vende eller udskifte slave havleknive
rettidigt og altid parvist: Slidte skeer pa
hevleknivene gger risikoen for tilbageslag og
forringer kvaliteten af hovlearbejdet. Skarpe
hevleknive sgrger for god skeereydelse og skaner
maskinen.

Placer hgvlen pa frasaetningsbgijlen (7). Fa en
defekt fraseetningsbgijle repareret.

Treek stikket ud af stikdasen, for maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller rengeres.

Reducering af stovbelastning:

Partikler, der opstar, nar man arbejder med

denne maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fodselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralsk stov
(fra mursten, betonblokke osv.), tilsaetningsstoffer
til treebehandling (kromat, treebeskyttelsesmidler),
visse typer af tree (som ege- og bagestov), metaller,
asbest.
Risikoen afhaenger af, hvor laenge brugeren eller
personer, der befinder sig i nserheden, udseettes for
belastningen.
Partiklerne mé ikke optages af kroppen.
Til reducering af belastningen med disse stoffer:
Serg for god ventilation af arbejdspladsen og brug
egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.
andedraetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

Overhold de gaeldende retningslinjer for materiel,
personale, anvendelsestilfaelde og -sted (f.eks.
sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar
feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i nserheden, eller pa aflejret stov,
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- anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- Serg for god ventilation pa arbejdspladsen og
hold den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stgvet op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 V-not (til affasning af emnekanter)

2 Knopgreb (tilindstilling af hevledybden, isoleret
gribeflade)

3 Skala (indstillet havledybde i mm)

4 Laseknap

5 Afbryder

6 Handtag (isoleret gribeflade)

7 Fraseetningsbojle

8 Klemskrue til feringsanslag

9 Foringsanslag

10 Udblaesningsstuds

11 Sugeslange (udsugningsudstyr)

12 Stev-/spanpose

13 Udkastadapter til spaner

14 Drivrem

15 Laseskruer

16 Nagle

17 Hovlekniv

18 Kutter

19 Holder til hovieknive

20 Laseplade

21 Skydelzere

22 Skruer til holder til hgvleknive

6. ldriftsaettelse

For du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din streamforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

6.1 Stov-/spanudsugning

Ekstern udsugning
P4 udblaesningsstudsen (10) tilsluttes egnet
udsugningsudstyr.

Anvend tilslutningsmuffen 6.30796 for at opna en
optimal udsugning.

Egen udsugning

Seet stov-/spanposen (12) pa udblaesningsstudsen
(10). For en optimal udsugningsydelse skal stov-/
spanposen (12) temmes rettidigt.

Spanudkast

Hvis der arbejdes uden udsugningsudstyr eller
uden stev-/spanpose (12): Seet
spanudkastadapteren (13) pa og drej den til den
onskede position.

7. Anvendelse

7.1 Indstilling af hgvledybden

Ved at dreje knopgrebet (2) kan hgvledybden
indstilles trinlgst.

Aflees den indstillede hevledybde pa skalaen (3).

Indstil hgvledybden kun i omradet
fra 0-2,6 mm.

7.2 Til- og frakobling
Tilkobling: Tryk pa laseknappen (4), og hold den
inde. Tryk derefter pa afbryderen (5).

Frakobling: Slip afbryderen (5).

7.3 Arbejdsanvisninger

Generelle anvisninger

Indstil en stor spandybde til groft arbejde og fremfer
maskinen med en egnet, reduceret
fremfgringshastighed, s& hovlespéanerne kastes
ensartet ud af maskinen.

Indstil en lav hevledybde for at opna en glat
emneoverflade, og for havlen langsomt og ensartet
frem.

1. Indstil hgvledybden.

2. Hold maskinen fast med begge haender i
handtagene (2) og (6).

3. Seet hgvlens forreste del pa emnet.

Tryk hegvlens forreste del pa emnets

begyndelse. Se side 2, ill. A.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktgjet pa

emnet.

For maskinen langsomt og ensartet frem.

Fraseetningsbgjlen (7) svinges opad af

emnekanten.

Tryk hevlens bageste del pa emnets ende. Se

side 2, ill. A.

Affasning af kanter

V-noten (1) ger det nemmere at affase emnekanter.
Saet maskinen med V-not (1) pa emnekanten. For
maskinen langsomt og ensartet frem pa kanten.
Hovling med foringsanslag

Skub faringsanslaget (9) ind fra venstre. Skub det il
den gnskede position og spaend klemskruen (8).

Foringsanslaget (9) skal ligge mod emnet under
hevlingen.
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8. Vedligeholdelse

Traek stikket ud af stikdasen, fer maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller
rengares.

Pas pa, at du ikke skeerer dig pa
hevleknivenes skarpe skeer.
Kutteren fortsaetter et gjeblik efter at maskinen

er blevet slukket. Vent, indtil kutteren star
stille.

Vending eller udskiftning af slove havleknive

(17) (se side 3, ill. B)

1. Drej drivremmen (14), indtil hgvlekniven er godt
tilgaengelig.



. Losnlaseskruerne (15) med naglen (16) (de ma
ikke skrues ud).

. Skub hgvlekniven (17) ud til siden med et stykke
tree (se pileniill.).

. Skub den vendte eller nye hgvlekniv (17) ind.
(Bestill.-nr. er angivet i kapitel 10. Tilbeher).

. Indstilling af hevlekniv (17) i midten: Den skal
rage over kutteren (18) til hgjre og venstre med
hhv. 1 mm.

6. Stramlaseskruerne (15) med naglen (16) (10-15

Nm) - den midterste laseskrue forst.

7. Serg altid for at vende eller udskifte den anden

heviekniv pa samme made.

KUN EFTER BEHOV: Justering af holderen til

hgvlekniven (19) (se side 3, ill. C)

Holderen til hgvlekniven (19) er blevet indstillet
korrekt pa fabrikken. Hvis den skulle vaere indstillet
forkert, kan den justeres pa falgende made:

1. Drej driviemmen (14), indtil hgvlekniven er godt

tilgeengelig.
. Skru laseskruerne (15) ud med ngglen (16).
. Tag lasepladen (20) af.
. Tag hgvlekniven (17) og holderen til hgvlekniven
(19) af.

. Lasn skruerne (22).

. Leeg holderen til havlekniven (19) (som vist) pa
skydelaeren (21):
Forskyd den séledes, at holderen til hgvlekniven
(19) ligger mod punktet A og havlekniven (17)
samtidigt mod punktet B pa skydeleeren (21). Se
ill.!

7. Stram begge skruer (22) (1,4-2,2 Nm).

8. Saet holderen til holdekniven (19) og
hevlekniven (17) (som vist) i kutteren (18) og
justér dem i midten.

9. Seet lasepladen (20) (som vist) pa og stram
laseskruerne (15) med naglen (16) (10-15 Nm) —
den midterste laseskrue forst.

10.Justér om ngdvendigt holderen til den anden
hevlekniv (19) p4 samme méade.
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9. Afhjaelpning af fejl, rengoring

Treek stikket ud af stikdasen, for maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller
rengores.

Pas pa, at du ikke skeerer dig pa
hevleknivenes skarpe skeer.

Kutteren fortsaetter et gjeblik efter at maskinen

er blevet slukket. Vent, indtil kutteren star
stille.
Tilstoppet udblasningsstuds

Anvend et egnet vaerktgj til rengering af en

tilstoppet udblaesningsstuds (10), f.eks. et
stykke tree. Grib ikke ind i udblaesningsstudsen (10).
Rengor maskinen regelmeaessigt. Tag
spanudledningsadapteren (13) af og renger den,
f.eks. med en klud. Fjern stev fra motorens
ventilationsspalter med en stovsuger.

10. Tilbehor

Anvend kun originalt Metabo-tilbehor.

DANSK da

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

A Hardmetal-vendeknive
Bestill.nr.: 6.30282 (2 stk.)
Bestill.nr.: 6.30272 (10 stk.)
Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

11. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun udferes
af en elektriker!

Stikledningen méa kun udskiftes af Metabo eller et
autoriseret kundeserviceveerksted.

Driv.emmen ma kun udskiftes af Metabo eller et
autoriseret kundeserviceveaerksted.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerkigj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljgbeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og gennemfarelsen i nati-
onal lovgivning skal brugte el-veerktgjer indsamles
adskilt og afleveres miljerigtigt til genbrug.

13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3. Forbeholdt
gendringer som falge af tekniske eendringer.

Py = nominel optagen effekt

P> = afgiven effekt

b = hovlebredde

t = indstillelig hevledybde

fmax = sterste falsdybde

| = hevlesélens leengde

ng = tomgangshastighed

n1 = hastighed ved nominel belastning

veegt uden netkabel
Malevaerdler beregnet int. EN 62841.

[O) Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktajets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogséa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
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organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
ansldede vaerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet int. EN 62841:

a, = Vvibrationsemission

(Hovling af bladt trae)
K, = usikkerhed (vibration)
Typiske A-veegt lydniv r:
Loa = lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau
KpA’ KWA = usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug hgreveern!
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Oryginalna instrukcja obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
strugi oznaczone typem i numerem seryjnym *1)
spetniajg wszystkie obowigzujgce przepisy
dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna
*4) — patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Strug jest przeznaczony do strugania i wrggowania
drewna oraz do fazowania krawedzi w drewnie i
materiatach drewnopodobnych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialno$é
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac ogélnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotgczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

3. Ogodlne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczyta¢
wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowac wszystkie rysunki i parametry

techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazdwek moze stac sie przyczyna
porazenia pragdem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazeri ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazowki nalezy
zachowac do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacija.

4. Specjalne zasady
bezpieczenstwa

Przed odlozeniem elektronarzedzia odczekaé
do zatrzymania watu nozowego. Odstoniety,
obracajacy sie wat nozowy moze zaczepic o
powierzchnieg i doprowadzi¢ do utraty kontroli oraz
powaznych obrazen.

Elektronarzedzie trzyma¢ za izolowane
uchwyty, poniewaz wat nozowy moze natrafié¢
na wtasny kabel sieciowy.Kontakt z przewodem
znajdujgcym sie pod napieciem moze spowodowac
przeptyw pradu przez metalowe elementy
urzadzenia i w efekcie doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

Zamocowac i zabezpieczyé obrabiany
przedmiot na stabilnym podtozu za pomoca
zaciskéw lub w inny sposoéb. Przytrzymywanie
elementu reka lub opieranie o wiasne ciato sprawia,
ze nie jest on stabilnie zamocowany i podczas
obrébki uzytkownik moze utracic kontrole.

Sprawdzi¢ obrabiany element pod katem
obecnosci ciat obcych. Usung¢ gwozdzie i inne
elementy metalowe z przedmiotu poddawanego
obrébce.

Do obrabianego elementu zbliza¢ wytacznie juz
wigczone maszyne. Podstawa struga musi zawsze
ptasko przylega¢ do obrabianego elementu. W
przeciwnym razie wystepuje ryzyko odrzutu
spowodowane zablokowaniem narzedzia
roboczego w obrabianym elemencie.

Podczas wigczania mocno trzymac maszyne.
Zawsze prowadzi¢ maszyne trzymajac obiema
rekami za rekojesé (2) i (6). Nie uzytkowad
maszyny w uchwycie mocujgcym.
Niebezpieczenstwo obrazen zwigzane z ostrymi
nozami strugarskimi.

Uwaga na obracajgcy sie wat nozowy. Po
wytgczeniu silnik i wat nozowy obracajg sig jeszcze
ruchem bezwtadnym.

Nie zbliza¢ rgk ani innych czesci ciata do watu
nozowego.

Nie siegac reka do wyrzutu widréw.

Stepione noze strugarskie odwracaé lub wymieniaé
zawsze parami: zuzyte ostrza nozy strugarskich
zwigkszaja ryzyko odrzutu i obnizajg jakos¢ obrdbki
strugania. Ostre noze strugarskie gwarantuja dobrg
wydajnos¢ skrawania i w mniejszym stopniu
obcigzajg maszyne.

Strug odstawiac na patak wsporczy (7).
Uszkodzony patak wsporczy przekazac¢ do
naprawy.

Przed przystagpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia
wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.
Redukcja zapylenia:

Czastki uwalniane podczas uzytkowania

maszyny moga zawiera¢ substancje
rakotwércze, wywotywac reakcje alergiczne,
schorzenia drég oddechowych i wady wrodzone lub
zaburzac zdolnos$¢ rozrodczg. Wsréd tych
substancji mozna wymienic otéw (farby zawierajgce
otéw), pyt mineralny (z kamienia, betonu itp.),
domieszki stosowane podczas obrébki drewna
(chromiany, srodki ochronne do drewna), niektére
gatunki drewna (jak pyt z obrébki debu lub buka),
metale, azbest.
Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu osoby beda
narazone na oddziatywanie pytu.
Wyeliminowaé mozliwos¢ przedostawania sie
czgstek pytu do organizmu.
W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji: zapewnic dobra
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
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$rodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,

ktore sg w stanie filtrowac mikroskopijnie mate

czastki.

Przestrzegac wytycznych dotyczacych

obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju

zastosowania i miejsca zastosowania (np.
przepis6w o ochronie pracy, utylizacji).

Szkodliwe czgstki eliminowac z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiega¢ odktadaniu sig ich w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczyé ilosé czastek

przenikajgcych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Stosowac odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie ani innych os6b znajdujgcych sie w
poblizu, czy tez na osiadty pyt.

- Uzywac systemoéw odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
czystosc¢ dzieki wyciggowi powietrza. Zamiatanie
lub nadmuch powodujg wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzaé lub pra¢. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic¢
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

1 Rowek w ksztatcie V (do fazowania krawedzi)

2 Uchwyt okragty (do ustawiania gtebokosci
strugania, izolowana powierzchnia uchwytu)

3 Skala (ustawiona gtebokos¢ strugania w mm)

4 Przycisk blokady

5 Przycisk wtacznika

6 Rekojes¢ (izolowana powierzchnia uchwytu)

7 Patgk wsporczy

8 Sruba zaciskowa ogranicznika prowadzacego

9 Ogranicznik prowadzacy

10 Kréciec wydmuchowy

11 Waz odsysajacy (urzadzenie odsysajace)

12 Worek na pyt/widry

13 Adapter wyrzutu wiorow

14 Pasek napedowy

15 Sruby mocujgce

16 Klucz

17 Nz strugarski

18 Wat nozowy

19 Uchwyt noza strugarskiego

20 Ptytka mocujaca

21 Przymiar nastawczy

22 Sruby uchwytu noza strugarskiego

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzagdzenia sprawdzic,
czy napiecie i czgstotliwosc sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami

50 zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytgcznik réznicowoprgdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

6.1 Odsysanie pytu/wiéréw

Zewnetrzny uktad odsysania
Odpowiednie urzadzenie odsysajgce podtaczy¢ do
krééca wydmuchowego (10).

W celu uzyskania optymalnego efektu odpylania
uzywa¢ mufy przytagczeniowej 6.30796.

Wtasny system odpylania

Zatozy¢ worek na pyt/wiéry (12) na kréciec
wydmuchowy (10). Aby zapewni¢ optymalng
skutecznos$¢ odpylania, z odpowiednig
czestotliwoscig oprézniac¢ worek na pyt (12).
Wyrzut wiéréw

W przypadku uzytkowania struga bez urzadzenia
odsysajgcego lub worka na pyt/widry (12): zatozy¢
adapter wyrzutu widréw (13) i obréci¢ w wybranym
kierunku.

7. Uzytkowanie

7.1 Regulacja gtebokosci strugania
Obracajgc okragly uchwyt (2) mozna bezstopniowo
ustawi¢ gtebokos¢ strugania.

Ustawiong gtebokos¢ strugania mozna odczytac na
skali (3).

Gtebokos¢ strugania wolno ustawiac tylko w
przedziale 0 - 2,6 mm.

7.2 Wiaczanie i wytaczanie

Wiaczanie: nacisna¢ i przytrzymac przycisk
blokady (4), a nastepnie nacisng¢ przycisk
wigcznika (5).

Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wtgcznika (5).

7.3 Wskazowki dotyczace pracy
urzadzeniem

Wskazéwki ogolne

W przypadku obrdbki zgrubnej ustawi¢ wiekszg
gtebokosé strugania i przesuwaé maszyne z
odpowiednio zredukowang predkoscig posuwu,
aby umozliwi¢ rownomierne odprowadzanie
heblowin z maszyny.

Aby uzyskaé

elementu, ustawi¢ niewielkg gtebokos¢ strugania i
przesuwac strug rownomiernie powoli.

1. Ustawianie gtebokosci strugania.

2. Chwyci¢ mocno maszyne obiema rekami za
rekojesc (2) i (6).

3. Oprze¢ przednig cze$¢ struga rowno na
obrabianym elemencie.

Na poczatku obrabianego elementu dociskac¢ do
obrabianego elementu przednig czes¢ struga.
Patrz strona 2, il. A.

4. Najpierw wiaczyc’ urzadzenie, a nastepnie
dosuna¢ narzedzie robocze do obrabianego
elementu.

5. Powoli i rbwnomiernie przesuwac maszyne.

6. Krawedz obrabianego elementu uniesie patgk
wsporczy (7) do gory.



7. Na koncu obrabianego elementu dociska¢ do
obrabianego elementu tylng czgs$¢ struga. Patrz
strona 2, il. A.

Fazowanie krawedzi
Rowek w ksztatcie V (1) utatwia fazowanie krawedzi
obrabianego elementu.

Oprze¢ maszyne z rowkiem w ksztatcie V (1) na
krawedzi obrabianego elementu. Powoli i
réwnomiernie przesuwac maszyne po krawedzi.

Struganie z uzyciem ogranicznika
prowadzacego

Wsuna¢ z lewej strony ogranicznik prowadzacy (9).
Ustawi¢ w wymaganej pozyc;ji i dokreci¢ srube
zaciskowg (8).

Podczas strugania ogranicznik prowadzacy (9)
musi przylega¢ do obrabianego elementu.

8. Konserwacja

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia

wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.
Niebezpieczenstwo obrazen zwigzane z
ostrymi nozami strugarskimi.

Po wytgczeniu maszyny wat nozowy
zatrzymuije sig z opdznieniem. Odczekac do
zatrzymania sie watu nozowego.

Odwracanie lub wymiana nozy strugarskich
(17) (patrz strona 3, il. B)

1. Obrdci¢ pas napedowy (14) tak, aby néz
strugarski byt tatwo dostepny.

2. Kluczem (15) poluzowac (nie wykrecac)
Sruby mocujace (16).

3. Kawatkiem drewna wysuna¢ n6z strugarski (17)
na bok (patrz strzatka na ilustracji).

4. Wsunac¢ odwrécony lub nowy ndz strugarski
(17). (Nr kat. — patrz rozdziat 10. Osprzet).

5. Wycentrowaé néz strugarski (17) na srodku: néz
powinien wystawac poza wat nozowy (18) 1 mm
z lewej i z prawej strony.

6. Kluczem (15) dokrecic sruby mocujace (16) (10-
15 Nm) — dokrecanie zacza¢ od Sruby
Srodkowe;j.

7. W ten sam sposob odwrdcié lub wymieni¢ drugi
néz strugarski.

TYLKO W RAZIE POTRZEBY: regulacja

uchvse/)tu noza strugarskiego (19) (patrz strona

3,il.

Uchwyt noza strugarskiego (19) zostat fabrycznie
prawidtowo ustawiony. W przypadku
rozregulowania wyregulowaé néz w nastepujacy
sposob:

1. Obrécic¢ pas napedowy (14) tak, aby n6z
strugarski byt tatwo dostepny.

. Kluczem (15) wykrecié sruby mocujace (16).

. Zdja¢ ptytke mocujgca (20).

. Wyjaé noz strugarski (17) i uchwyt noza
strugarskiego (19).

. Poluzowac sruby (22).

. Utozy¢ uchwyt noza strugarskiego (19) na
przymiarze nastawczym (21) w sposéb
pokazany na ilustraciji:

Przesunaé¢ tak, aby uchwyt noza strugarskiego
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(19) przylegat w punkcie A i jednocze$nie néz
strugarski (17) przylegat do przymiaru
nastawczego (21) w punkcie B. Patrziil.!

7. Dokreci¢ mocno obydwie $ruby (22) (1,4 -2,2

Nm).

Umiesci¢ uchwyt noza strugarskiego (19) z

nozem strugarskim (17) na wale nozowym (18)

w sposOb pokazany na ilustracji i wysrodkowac.

9. Zatozy¢ ptytke mocujaca (20) w sposob
pokazany na ilustracji i kluczem (15) dokrecic¢
Sruby mocujgce (16) (10-15 Nm) — dokrecanie
zacza€ od Sruby Srodkowej.

10.W razie potrzeby wyregulowaé w ten sam
sposéb drugi uchwyt noza strugarskiego (19).

©

9. Usuwanie usterek,
czyszczenie

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia

wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.
Niebezpieczenstwo obrazen zwigzane z
ostrymi nozami strugarskimi.

Po wytaczeniu maszyny wat nozowy
zatrzymuje sie z opéznieniem. Odczekac do
zatrzymania si¢ watu nozowego.

Niedrozny kréciec wydmuchowy
Do oczyszczenia niedroznego kréc¢ca
wydmuchowego (10) uzywac odpowiedniego
przyrzadu, np. kawatka drewna. Nie siega¢ palcami
do kr6¢ca wydmuchowego (10).
Regularnie czysci¢ urzadzenie. Zdja¢ adapter
wyrzutu wiéréw (13) i oczyscié, np.
szmatka.Szczeliny wentylacyjne przy silniku
czysci¢ odkurzaczem.

10. Osprzet

Uzywac wytagcznie oryginalnego osprzetu Metabo.

Stosowac tylko taki osprzet, ktéry spetnia wymogi i
parametry okreslone w niniejszej instrukcji obstugi.

A Dwustronne noze skrawajgce z weglikow
spiekanych
Nr kat.: 6.30282 (2 sztuki)
Nr kat.: 6.30272 (10 sztuk)
Petng oferte osprzetu mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywac wytgcznie elektrykom!

Wymiana przewodu przytagczeniowego moze
zostac przeprowadzona wytacznie przez firme
Metabo lub inne upowaznione warsztaty.

Wymiane pasa napedowego zleca¢ wytgcznie
firmie Metabo lub autoryzowanym warsztatom
Metabo.

W sprawie naprawy elektronarzedzia zwracac¢ sie
do przedstawiciela Metabo. Adresy sa dostgpne na
stronie www.metabo.com.
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Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
utylizaciji i recyklingu zuzytych maszyn, opakowan i
osprzetu.
Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami
komunalnymi! Zgodnie z dyrektywa euro-
pejska 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach elek-
trycznych i elektronicznych oraz jej implementacja
w prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarze-
dzia muszg by¢ segregowane i poddawane odzy-
skowi surowcow wtérnych zgodnie z przepisami o
ochronie $rodowiska.

13. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postgpem
technicznym zastrzezone.

Py = moc znamionowa

P> = moc oddawana

b = szerokos$¢ strugania

t = regulowana gtebokos¢ strugania

fmax = Mmaksymalna gtebokos¢ wregi

| = dtugosc podstawy struga

ng = predkosc obrotowa na biegu jatowym

ny = predkos¢ obrotowa przy obcigzeniu
nominalnym

m = ciezar bez kabla sieciowego

Wartosci pomiaréw ustalone zgodnie z normag
EN 62841.

[O] Maszyna w klasie ochronnosci Il
~ prad przemienny
Zamieszczone dane techniczne podlegajg
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardéw).

Wartosci emisiji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obciazenie moze byc¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny
uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

taczna warto$¢ drgan (suma wektorowa dla trzech
kierunkéw) ustalona wg normy EN 62841:

a, = wartos¢emisji drgan
(Heblowanie drewna miekkiego)
K, = niepewnosc¢ pomiarowa (wibracje)

Typowe poziomy hatasu A w ocenie akustycznej:

Loa = poziom cis$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = niepewnos¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczac
warto$¢ 80 dB(A).

m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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MpwTtdTUTIO 0SNYIWV AELTOUPYIOQ

1. ARAwon cuppépPwong

AnAwvoupe pe 1dia eubivn: Autr n Advn, TIou
avayvwpideTal LEow TUTIOU KAl apLlBov oelpdg
*1), avtanokpivetal o€ OAEG TIG OXETIKEG
Slata&elg Twv odnyLwv *2) Kal Twv POTUTIWYV *3).
Texvika eyypada oto *4) - BAEmne oeAida 3.

2. ZKOTUN XpPron

H riAavn evdeikvutal yla mAaviopa kat dnpiovpyia
matovupag o€ EVAO Kat yla Tn SIandPPwWoN AKUWV
EVAOU Kal UAIKWV TIOU potadouv Je EVAo.

Ma {nuiEg Trou eveEXETAL VA TIPOKUYPOUV aTTO N
evOEDELYUEVN XPNION DEPEL TNV ATIOKAELOTIKN
€ubuvn o xproTng.

MpEMeL va TNPOoUVTAL OL YEVIKA AVAYVWPLOHEVES
Tipodlaypadeg mepi TPOANYNG ATUXNUATWY KAl Ol
napadidépeveqg utodeifelqg aocdaAelag.

3. Tevikég umodeigelg
acpaleiag

MpooggTe yia ™ 81K 6ag pooTasia
KaBwg Kal yla TNV pooTtacia Tou
NAEKTPIKOV 00G EPYAAEiov ekeiva Ta
OnEia TOU KELIEVOU, TIOU XapakTnpido-

VTaL e auTto TO oUUBOAO!

NPOEIAONOIHZH - [Na tn peiwon tou
KIvSUVOU TPAUMATIONOU S1aBAoTE TIG
odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAONOIHZH - AlaBaoTe OAEQ TIQ
urntoSeigelq acdaleiag, odnyieg,
EKOVOYPAPDNOELG KAl OAQ TA TEXVIKA
OTOLXELA, TIOU CUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPLKO
ePYOaAEio. AUEAELEG KaTd TNV THPNON TWV
akoAoubwyv urrodeiéewv umopel va mpokaAéoovv
nAektpomnAnéia, mupkayld kavny coBapoug
TPQUUATIOUOUG.
DuAGETE OAeQ TIG UTIOSEIEELG aodaAeiag Kal
TIG 081YiEQ yia TO HEAAOV.
Mapaxwpnote oe AAAOUG TO NAEKTPIKO 0aG EPYA-
Agio povo padi pe autd ta eyypada.

4. E81k€G UTtOSEIEEIQ
aocdaleiag

MepuéveTe TNV akivnTomnoinon tov agova
TWV HaXaLpLwV, TIPOTOV anobEGETE TO
NAEKTPIKO epYaAEio. Evag eAeudepog,
TIEPLOTPEPOUEVOG AEOVAG HAXALPLWV UITOPEL va
HaYKwOel oTnV eEWTEPIKN eMIPAVELD KAl Va
0dnynoeL oTNV anwAeLa Tou e)\eyxou KaLotnv
TIPOKANGON GOBAPWY TPAUUATIOMWYV.

Kpatdrte 1o nAeKTPIKO epyaleio amod Tig
Hovwuéveg eTiipaveleg Aapng, EMELST 0
Agovag paxalplwyv MIopei va TipogeVioeL
{NHLA OTO NAEKTPIKO KAAWSIO TOV iSlou Tov
epyaAeiov. H emadn W’ évav nAektpodpopo
aywyod propei va Beoel emiong Ta PETAAAKA PEPN

TOU €PYOAEIOU UTTO TAON KAL VA TIPOKAAETEL LA
nAekTpoTANgia.

ZTEPEWOTE KAl A0PAAIGTE TO TEMAXIO
enegepyaociag pe oPLXTHPEG 1] HE AAAO TPOTIO
o€ €va oTtabegpo untootptypa. Otav kpatdre
TO TEPAXLO0 eneEepyaaniag HOVO pe TO XEPL T TTAVW
O0TO OWHA 0ag, dev eival 0Tabepd, PAYUA TIOU
Urtopei va odnynoeL o€ anwAeLd TOu EAEYXOU.

EAg€yxete 10 Tepdylo eneEepyaoiaqg ya Egva
owpata. Apalpeate KapPLd 1 AAAQ LETAAAIKA
avTikeipeva amno To Tepdxlo enegepyaoiag rov Ha
enefepyaoTteite.

Edapuolete To Epyaieio oTo TEUAXLO
enefepyaociag povo edpdoov gival
gvepyorompuevo. H Baon mAaviopartog mpéemnet va
OQKOUMTIA PE OLYOUPLA TIAVW OTO TEUAXLO
eneEepyaoiag. AladopeTikd UTIdpXeL kKivouvog
avAakpouong AOYyw HAYKWHATOG TOU EpYaAEiou
OTO TePAXLO enegepyaaiag.

Kpatdate kaAd To epyaAeio Katda tnv
gvepyoroinon.

Odnyeite 10 epyaleio mavtote e Ta Suo xEpla
ano TI§ XEPOAABES (2) kal (6). Mn xpnoluoroleite
TO gpYaAeio otepewEVO og Bdon.

Kivéuvog Tpaupatiopol amno Tig aXUneEG Aetideq
TWV HayapLwyv mAAavng.

ﬂpoosxsn: TOV T[SplOTpS(DOuSVO agova
paxapiwyv. MpocegTe 6TLO KIVNTNPAG KAl CUVETIWG
Kat 0 agovag Haxapuwv ouveyicouv va
AelToupyouV yla Alyo PHETA TNV arevepyoTtoinan.

Mnv rtAnotadeTte To owpa Kat Ta xEpla otov agova
Haxaplwyv.
Mn Badete Ta x€pla oag péoa otnv eEaywyn Twv
TIPLOVIOLWV.

AvarnodoyupileTe 1 avtikabloTdte €ykalpa Ta
OTOMWHEVA paxaipta TTAAVNG Kal TTAvTa Kata
Cevyn: Ot pOappéveg AETIIOEG TWV HAXALPLWV
TAAVNG au&dvouv Tov Kivéuvo avakpouong Kat
HEWDVOUV TNV oldTNTAa NG Epyaciag
mAaviopatog. Ta axuned paxaipta mAavng
PEPVouV KaAA amMOTEAECUATA KOTIAG KaL
TIPODUAACOOUV TO EpYAAEio.

AmoBEaTe TNV TAAVN 01O €Aacpa andbeong (7).
AvaBE0TE TNV ETIIOKEVT TWV EAATTWHATIKWVY
eAaopdtwv andédeong.

MpoTOoU IPAYHATOTIOCETE LA OTIOLAdN|TIOTE
pPUBLLON, aAAayr) EEOTIALOOU, GUVTHPNON 1
KaBaplopo tpapn&te to dig anod v mpida.
Meiwon eruBapuvong and okovn:

Zwpartidla, Ta omoia dnoupyouvTal KATd

MV epyaaia pe to epyaAeio, evéExetal va
TIEPLEXOUV OUCIES, OL OTIOIEG UTTOPEL Va
npo{evnoouv KOpKivo, aMepytKeq avnépaoan,
VOOT|UATA TOU AVATIVEUCTIKOU OUCTHAUATOG,
YEVETIKEG avu)pa)\lsq N dAAeg BAGBEG TNG
avanapaywynq Oplopéva Mapadeiypata autwy
Twv oucwwv eival Ta €&1q: MoAuBdog (o€
HOoAUBSOUXa ETIXPIOMATA), OPUKTT) OKOVN (aTIO
SOuIKOUG AIBoug, OKUPOSELA KAl TA TIAPOUOLA),
TIPOCOETEG OUOoieq yla TNV enegepyacia EuAeiag
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(xpwpikd, pEoa pootaciag EuAeiag), oplopEva
€ion EuAeiag (6riwg okdvn dpudg 1| o&Ldg),
METOAAAQ, apiavTog.

O kivduvog eEaptatat ard I Sidpkela, oTnv oToia
0 XPNoTNG 1 ATtopa Tou Bpickovtal KovTd,
ekTiBevTal otnV emPBdpuvon.

AuTd Ta cwHATISW SEV TIPETIEL VA ELCYWPTIOOUV
OTO CWUA.

[Na va pewwdein emPBdapuvon anod auteg TIQ OUCIES:
PpovTioTe yla KAAO AEPLOO TOU XWPOU EPYACIAG
Kal popdte KATAAANAO EOTTALGO TIPOCTACIAG
OTWG MAOKEG TIPOCTACIAG TNG AVATIVON|G, OLOTIOIEG
MITOpOoUV va GIATPAPOUV HIKPOOKOTIKA HIKPA
owpatidla.

Mpooégte S oénylaq TIOU LoXUOUV YLa TO UAIKO, TO
TIPOOWTTIKO, TNV TEPITTTWON EGAPHOYNS Kal TO
onueio Xpriong (T.X. KAVOVIOUOi EpYACLAKNAG
aopAAelag, anoppn).

ZUAAEETE T CWHATISLA TTOU TIPOKUTITOUV GTO
Onpeio TG SNuovpYiag Toug, anodUyETe Tig
OUCOWPEUOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnouuotoleite KATAAANAO yla eISIKEG EpyaATieg
mpooBeTo eEomAlopo. ‘ETol dBdavouv Atyotepa
owpatidla aveEEAEYKTA OTO TIEPBAAAOV.
Xpnoupotoleite £€va KATAAANAO cuoTNUA
avappodnong okdvng.

Mewwote v emBdpuvon ard tn oKOVN Pe TOUG

€Eng Tpomoug:

- oTpeédovTag Ta eEePXOHEVA CWHATISIA KaL TN
oKOVN anaepiwv Tou EpYaAeiov OXL TTAvw oag i
TIPOG ATOA TIOU BPIoKOVTAL KOVTA 0ag 1) TIAVW
0€ CUCCWPEUMEVN OKOV,

- XPNOLOTIOIWVTAG Hia EYKATAOTAOT
avappodnong Kavr pia cuokeur] Kabaplopov
TOU aépa,

- aepifovrag KaAd Tov Xwpo epyaciag Kat
6lampwvraq ToV Kaeapo avappodwvtag Toug
pumoug. To okoUTopa 1y To Eepuonua
OTPOPIAILEL TN OKOVN.

- Avappoddrte ) TIAéveTE TNV EVOUNACia
npootaciag. Mnv Eeduodre, XTunate 1y
KabapileTe e BoUPTOEG.

5. Emokomnon

BAéne otn ogAida 2.
1 Eykorm V (ya T dlapépdwon akuwv
Tepayiwv enekepyaoiag)

2 Aapn (ya ) pubuion tou fdboug
TAQVIOMATOG, HOVWHEVT eTtidAvELa AaPng)
KNL)JO.KO. (puBpLopEVO BABOG TTAQVioNATOg OE
mm
Kouprni ¢ppayng
MAnkTpodlakdTNg
XelpoAar] (Lovwpévn etiddvela Aapng)
‘EAacpa anébeong
Bida ocUodtyEng Tou TEpHatog 0drynong
Téppa odriynong
2TopI0 EeduoT|UaTOq
Evkaumntog cwAnivag avappodpnong (cuokeun
avappoégnong)
2AK0G OKOVNG/TPLOVISIWV
Mpoocappoyéag anoppuPng TPLOVISIWV

_
. O0OOWoONOO AN w

_
w N

14 lpdvtag kivnong

15 Bibeg otepéwong

16 KAewdi

17 Mayxaipt mAGvNg

18 A&ovag paxapiwv

19 Bdon paxapiwv mAavng

20 MAdka otepgwong

21 Kavovag pubuong

22 Bideg NG BAONG HaXAPWV TIAAVNG

6. O¢fon oe AetToupyia

Mpwv Tn B€om o€ Aettoupyia eAeyEte av n

TAOM KAl oUXVOTNTA TIOU avadEPOVTALOTNV
Tvakida TuTou TauTi{ovTal JE Ta OTOoLXEIa TOU
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

ZUVSEETE IAVTA TIPOT)YOULEVWG €Va PEAE
Sappor|g FI (RCD) e pey. pevpa
gvepyoroinong 30 mA.

6.1 Avappodnon okovng/mplovidiwv
EEwTtepikn avappodpnon

2710 otéuo Eeduonuatog (10) cuvdeaTe a
KATAAANAN cuokeun avappodnong.
Xpnolotoleite yla pia Wavikni avappodnaon
pouda ovvdeong 6.30796.

Avutoavappodnon

TOTOBETIOTE TOV 0AKO GKOVNG/TPLOVISWOV (12)
070 0TOWMO Eedpuoruartog (10). MNa pia tdavikr
anodoar) avappopnorg, AdEACETE Eykalpa Tov
0dko okovng/mplovidiwy (12).

Amtoppupn nplow&wv

Av 1 gpyaoia yivetal Xwpiq ouokeur
avappodNnaong 1 Xwpig oaKo oKOVNG/MPLOVISILY
(12): TomtoBeTNOTE TOV TIPOCAPKOYEQ ATIOPPIYNG
TplovIdIwyv (13) Kat epIoTPEYTE TOV OTNV
emouuntn 6€on.

7. Xpnion

7.1  PU6uion Tou Baboug mAavicparog
MNeploTpedovtag tn Aapn (2) uropei va pubuiotei
Xwpiq Slapabuion to Badog mAaviopatog.
Agite To pubuIopEVO BABOG TTAaviopaTog oTnv
KAlpaka (3).
Pubuiote To faBog MAaviopatog povo otnv
miepoxn 0 - 2,6 mm.

7.2 Evepyormoinon Kal anevepyomoinon
Evepyortoinon: Matote péoa to koupri
aocpa)\lcmq (4) KaL KPATAOTE TO TIATNEVO, HETA
TIATAOTE TOV TTANKTPOSIOKOTITN (5).

Arntevepyomoinon: A¢riote Tov
TIANKTPOSIOKOTITN (5).

7.3 Ymodeigelg epyaoiag

Fevikég umtodei&elg

Mo XovopEg epyacieg pubuifeTe Eva peydaio
BAbog MAavIoATOG KAl TIPOWOEITE TO EPYAAEIO e
Wa KatdAANAn, HElwPEVN TayxUTNTA Tpowdnang,
WOTE Ta TIPLOVISLA TTAQVIOMATOG VA ATtoppITTovTal



opoLopopda anod To spya)\e:lo
Nava sxsn: wa

, pubuiote uleo Badog
mAaviopatog kal ipowBeite apyd kat opolopopda
™mnv AQvn.

1. PuBuioTe T0 BABOG MAavioparog.

2. Kpatdte to epyaleio kat pe ta dUo XEpla ano
TIG XEPOAQBES (2) kat (6).

3. TomoBeTrOTE TO UMPOCTIVO TUMMA TNG TTAAVNG
enineda Mavw oTto TePAXLo enegepyaciag.
2Tnv apxr| Tou Tepayiouv enefepyaoiag, TeEoTte
TO UMPOOTIVO TUNUA TNG TTAAVNG OTO TEUAXLO
enefepyaoiag. BAéme oelida 2, ewova A.

4. MNpwTta evepyoroleite TO spya)\sw Kat uetd
TMANolaleTe 1o €EAPTNUA OTO TEUAXLO
enefepyaoiag.

5. MpowBnote To EpyaAeio apyd Kal opolopopda.

6. To éAacpa anobeong (7) oTpEPeTal HEOW TNG
QKUNG Tou Tepayiov enegepyaciag mpog Ta
eMavw.

7. 210 T€AOG TOU Tepaxiou emeEepyaoiag, METTE
TO THOW TUNMA TNG TTAAVNG OTO TEUAXLO
enefepyaoniaq. BAene oehida 2, eiwova A.

Awapépodwon akpwv

H eykorm V (1) SieukoAuvel Tn Slapdppwon aKuwv

Tepayiwv enegepyaaiag.

TomnobetrioTe TO epyaAeio e eykorm V (1) otnv

akun tepayiov enegepyaaiag. Npowbriote TO

epyaAeio apyd Kat opolopopda TAvVw OTNV akur.

AAaviopa pe T€ppa odriynong

Eiwodyete 10 Téppa 08riynong (9) arno aplotepd.

QOnoTe TO oTNV eMBUPNTT B€0n Kal odifte ™

Bida ocvodryEng (8).

To téppa odrjynong (9) mpérel va ebappodel kata

TO TIAQVIOHA OTO TEUAXLO0 enegepyaaiag.

8. Zuvtnpnon

MpoToU TIPaYATOTIOCETE [ia OTIOLAdTIOTE
pPUBHLON, aAAayr) EEOTTIALOOU, cuUVTHPNON 1
kaBaplopo tpapn&te To dig ano v mpida.
Kivduvog Tpaupatiopou aro Tiq aXpnPeS
Aemtideg TWV paxaplwy mMAAvng.
O d&ovag paxalplwv ouveyidel va AeLToupyei,
adov arnevepyorolnOei To epyaAeio.
MNepuévete va akvntomoinbei o agovag
HaxalpLwv.
Avcmo&oyupwuq n av-rtKa'ruc'rucn
CTOUWHEVWV paxalplwv mAavng (17) (BAéme
oeAida 3, k. B)
1. MeploTpePTe TOV WWAvTa Kivnong (14) péxpt va
YiveL KaAd TIpooBAoio To paxaipt mAavng.
2. Naokapete TIG Bideq otepEwong (15) pe To
KAELSi (16) (UNnV TI§ EERISWOETE).
3. EEwbnoTe pe Eva Koppatt EVAO TO payaipt
4

nAGvng (17) mAeupikad (BAETE BEAOG OTNV EIK.).

. Elodyete To TopveuuEVo 1) VEO paxaipt TAGvng
(17). (Ap. mapayyeAiag BAene kedaiato 10.
Mp6aBeTog EEOMAIGHOG).

5. EvBuypaupuon poxaiptov mAdvng (17) ato
KEVTPO: I'Ipoeﬁaxa o] anvaq paxapiwv (18)
Se€la kat aploTepd Kata ekdotote 1 mm.

EAAHNIKA el

6. Xopifte T1g Bideg oTepEWONG (15) pe TO KAELSE
(16) yepd (10-15 Nm) - mpwta T peoaia Bida
OTEPEWONG.

7. Avarnodoyupiote opoiwg To deUTEPO paxaipt
TIAGQVNG 1] AVTIKATAOTNOTE TO.

MONO AN XPEIAZTEI: PUOpion paong

paxapiwyv mAavng (19) (BAéne oeAida 3, eik.

C)

H Baon uaxalplwv n)\avnq (19) éxel pubpiotei
OWOTA Arto TO EPYO0TACLO. AV ATOPPUBLLOTEL,
pubpiote TNV wGg €ENG:

1. NeplotpePte TOV IpAvTa Kivnong (14) pexpt va

yivel KaAd ipocBAciuo To paxaipt mAavng.

ZeBdwote TIG Bideg oTepéwong (15) e 1O

KAELSL (16) .

AdapeaTe TNV MAAKa otepéwong (20).

ACDOlpSGTS TO payaipt TAAvng (17) kat tn Bdon

paxatplwv Aavng (19).

AUoTe TIg Bideg (22) .

TomoBetnote TN Bdon paxapwy Aavng (19)

Ec’)n;nq UTTOSEIKVUETAL) OTOV KavVOVa puBUIong

21):

MeTtatoriote €101, WOTE 1 BAOT HAXALPLOV

nAavng (19) va epappoddel otn Beon A kat

TOUTOXPOVA TO HaXaipL TTAGVNG (17) oTo onueio

B va epapuédlel otov kavova pubuiong (21).

BAéme ei.!

7. XoiEte kal TIg Svo Bideq (22) (1,4 - 2,2 Nm).

8. TonoeemOTe ™ Bdon paxaplwyv n)\avnq (19)
Kal Ta paxaipia mAdvng (17) (6nwg
UTIOSEIKVUETAL) OTOV AEova paxalpwy (18) kat
€UBUYPAWNIOTE TA OTO KEVTPO.

9. TomoBetnote TNV MAAKa otepEwang (20)
(oan urodelkvueTal) Kat oPpigte Tiq Bléeq
o*rspswcmq (15) pe To KAedi (16) yepq (10-15
Nm) - mpwTta TN pecaia Bida otepewong.

10.Evdey. pubuiote T 58UT€p‘r] Bdon paxapwv
mAavng (19) pe tov idlo TpoTo.

oo kb

9. Emidi6pOwon BAaBwv,
KaOaplopog

MPOTOU TPAYUATOTIONCETE JUId OTIOLASTIOTE

pubLon, aAAayn eEonMcuou ouvtnpnon M
KaBaplopo tpapn&te to dig anod v mpida.

Kivéuvog Tpaupatiopov anod Tig aXunees

Aemideg TwV Haxalplwv AAvNG.

O aEovag paxaptiv CUVEXICEL va AEITOUPYEL,

adov anevepyoronbei To epyaieio.
MNepyévete va akvnTomnoindei o afovag
Haxaplwv.
BouAwpévo ¢iltpo Esq)uaﬁuaroq

lMa tov kabaplopd evog Bou)\wpsvou OTOUIoU

Eeduonpuarog (10) xpnonuonomcns eva
KaTtAAANAo gpyaAeio, T.X. €va Koppatt EUA0. Mn
Badete Ta xépla 0ag HECA OTO OTOULO
Eeduonpuarog (10).
KuOuplere To epyalAeio TakTikd. Adpaipgote
TOV avtanrtopa anoppupng ypediwv (13) kat
KQSQplO‘TE TOV TLX. HE €va mavi. Kueupl(ers TIQ
OXLOMEG AEPLOUOU OTOV KIVNTAPA UE Evav
anoppodnTPEa OKOVNG (NAEKTPLKY) GKOUTIA).
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10. MpdoOeTOG EEOTIAIOHOG

Xpnouuototeite povo yvriiola poéodeTa
eEapmpara g Metabo.

Xpnouotoleite povov Tipdcebeto eEOTAIONOS, O
OTI0{0G IKAVOTIOLEL TIG ATIALTNOELS KAl TA
XOPOKTNPLOTIKA OTOLXELD TIOU avadEpovTal oe
auTEQ TIG 0dnYyieg Aettoupyiag.

A Mayaipt mAdvng SuTArg 6Yng okAnpou
METAAAOU
Ap. tapayy.: 6.30282 (2 tepdxia)
Ap. Tapayy.: 6.30272 (10 TepdyLa)
NARpeg npoypappa efapTnuatwy, PAETE
www.metabo.com 1] 0Tov KaTtAaAoyo.

11. Emokeun

O 81'[[0K8U8Q TWV NAEKTPLIKWV spycﬂ\snwv
ETUTPETETAL VA SlevEPYOUVTAL HOVO ATIO
nAekTpoTEXViTEG!

Mia avtikataotaon Tou KaAwdiov auvdeong
ETUTPETETAL VA TIPAYHATOTIOMBEL OVO and n
Metabo 1} ar6 eva egouctodotnuévo/
oupBeBANUEVO cuvepyeio eEuTNPETNONG
TIEAATWV.

Mwa avtikatdotaon tou avra petddoong
kivnong emTpeneTal va mpayuatomnomoet povo
ard ) Metabo 1} and €va e§ouotodotnuevo/
oupBeBAnUEVO cuvepyeio eEurnpeétnong
TIEAQTWV.

MNanAektpikd epyaleia Metabo mou £€xouv avaykn
ETIOKEUNG areubuvbeite oTnVv avtioTtoxn
avtinpoowrteia TG Metabo. AleuBuvoelg BAEmne
www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTaAAAKTIKWV UTTOPEITE va
Toug KateBdaocete o dlevbuvon
www.metabo.com.

12. MepiBaAAovToAoyIKn
mpootacia

Tnpeite TOUg €BVIKOUG KAVOVIOHOUG Yla TNV
andéppwn cVUPWVA LE TOUG KAVOVES TIPOCTAGIAG
TOU TIEPLBAAAOVTOG KAl YLa TNV AVAKUKAWGN TWV
AXPNOTWYV EPYAAEIWY, CUOKEUATLWY KAl
POoBeTOU EEOTTAIOOV.

Movo yia xwpeg g EE: Mnv netate ta
E NAEKTPIKA EPYAAELQ OTOV KASO OIKLAKWV

anopppatwy! Zpdwva pe Ty eupw-
maikn odnyia 2002/96/EK mepi n)\SKTlewv Kat
NAEKTPOVIKWYV GUOKEUWV KAL TNV EVOWHATWOT) TNG
07O €0VIKO SiKalo, TA JETAXEPLIOPEVA NAEKTPIKA
epyaAeiampémnel va cuUAAEyovTaLEeXwpLoTa Katva
eMOTPEPOVTAL YIa AVAKUKAWON HE TPOTIO PIAKO
TIPOG TO TIEPIBAAAOV.

13. Texvika otolxeia

Algukplvioelg oXeTIkA pe Ta otolxeia otn oeAida 3.
Alatnpoue To dikaiwua ya aAAQyEg, TIOU
€EUTINPETOVV TNV TEXVIKNA TIPO0S0.

Py = OvopaoTikn anoppodoupevn oXUG

P> = Amnodidouevn loxug

b~ = [MMAdtog mAdvng

t = BdaBog mAaviopatog pubuilopevo

fmax = MéEyloTo Bd6og rrTruxng

| = Mnkog g Baong n)\awouaroq

N = ApOUOG oTPoPWV Xwpig poptio

ny = Apleuoq OTPOPWV OTO OVOUACTIKO
dopTio

m = Bapog xwpig kaAwdo ouvdeong ato
peupa

OL TiéQ peTPnONKaV oUPGWVA LE TO TIPOTUTIO
EN 62841.

[@ Mnxavnua g katnyopiag fadpou
mnpootaciag Il

~ EvaAAaocoodpevo pevpa

Ta avapepoUeEVa TEXVIKA OTOLKEID EVVOOUVTAL PE
avox€g (oUHPWVA LE TIG EKAOTOTE LOXUOUOEG
TEXVIKEG TIPOSIAYPAPER).

TIMEG EKTIOUTIWV

AUTEG oL TIEG KaBLoTOUV duvartr TNV
EKT{UNON TWV EKTIOHTIWYV TOU NAEKTPLKOY
EPYAAEIOU KAl Tr) GUYKPLON S1aPOpwY NAEKTPIKWV
spya)\elwv AvdAoya e TIG OUVONKEG epvaolaq,
TNV KATAOTAGT] TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU 1) TWV
EEAPTNUATWV EPYATIAg EVEEXETAL 1 TIPAYHATIKT|
smquuvon va eivat uPnAdTePN 1) XaUNAOTEPN.
MNa v ekTipnon AaBete undyn ta daAeippata
epyaoiag Kat Ti§ GAacelg MIKpOTEPOU dopTiou. Me
Bdon TIg avTioTOLXEG TIPOCAPHOCHEVES TIIEG
€KTIUNoNG kabopioTe PETPA TIpOoTAGIAG YId TOV
XPNOTN, TL.X. OPYAVWTIKA HETPA.
2UVOAIKT) TIur) Kpadaouwyv (AlavuopaTiko
abpotopa TpLwv dlevbBuvoewv) cUUPWVA E TO
EN 62841:

ap = TN EKTIONIMG KPASAoUWY
(MAdviopa paAakou EVAoU)

Kn = AvaoddAiela (tadavtwon)

Turmike K€ ) A:

Lpa = X1abun nxr]rlan mscmq

Lwa = ZTAOUN NXNTIKNG LOXVOG

Koa: Kwa = ABepaotnta

Katda v epyaocia propei va untdp&el unéppaon
™G oTAduNg BopuRou Twv 80 dB(A).
m dopate wtoactideg!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésséglink tudataban kijelentjik:
Ezek a gyaluk — tipus és sorozatszam alapjan
térténd azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) ésszes
idevonatkozo rendelkezéseinek A Mlszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gyalu fa gyalulasara és peremek
megmunkélasara, valamint fa és fdéhoz hasonlé
anyagokbdl késziilt élek lesarkitasara alkalmas.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbélummal jeldlt szévegreé-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el azehhez a

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elbirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az aldbbiakban
felsorolt elbirasok betartasanak elmulasztdsa
dramlitésekhez, tlizhéz és/vagy sulyos testi
sérlilésekhez vezethet.

Orizze meg a jovébeli hasznalatra is

valamennyi biztonsagi elGirast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
utasitasok

Varja meg, mig a késtengely teljesen le nem all,
miel6tt letenné az elektromos szerszamot. Egy
szabadon Iévé forgo késtengely beakadhat a
fellletbe és ez kontrollvesztéshez, valamint sulyos
sérulésekhez vezethet.

Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markolati feliileteknél fogva, mert a késtengely
elkaphatja a sajat halézati kabelt. A fesziiltség
alatt all6 vezeték érintése a gép fém részeit is
feszliltség ala helyezheti, és ez elektromos
aramitést okozhat.

Rogzitse és biztositsa a szerszamot satuk
segitségével, vagy egyéb modon, egy stabil
alapon. Ha a munkadarabot csak kézzel vagy a

testéhez szoritva tartja, az labilis marad, ami az
ellenérzés elvesztéséhez vezethet.

Ellenérizze, hogy a munkadarab nem tartalmaz-e
idegen részeket. Tavolitsa el a szégeket vagy
egyéb fém darabokat a megmunkalando
munkadarabbdl.

A gépet csak bekapcsolt allapotba vezesse a
munkadarabhoz. A gyalu talpanak mindig laposan
fel kell fekiidnie a munkadarabra. Kilénben fennall
a betétszerszam munkadarabba val6 beakadasa
okozta visszacsapodas veszélye.

Tartsa a gépet bekapcsolaskor mindig szorosan.
Vezesse a gépet mindig mindkét kezével a (2) és
(6) markolatoknal fogva. Ne izemeltesse a gépet
egy tartoban.

A gyalukések éleibdl adddo sérilésveszely all fenn.

Figyeljen a forgé késtengelyre. Vegye figyelembe,
hogy a motor és igy a késtengely is kikapcsolas
utan még forog.

Ne vigye a testét és a kezeit a késtengely kozelébe.

Ne nyuljon a forgacskidoboba.

Forditsa meg, ill. cserélje ki az eltompult
gyalukéseket rendszeresen és mindig parban: a
gyalukések elkopott élei n6velik a visszacsapodas
veszélyét és csokkentik a gyaluldsi munka
minéségét. Eles gyalukések jo vagasi
eredményekhez vezetnek és kimélik a gépet.

Helyezze a gyalut a leallito allvanyra (7). A
meghibasodott leallité allvanyt meg kell javittatni.

Huzza ki a dugét a csatlakozoaljzatbdl, mielétt
barmilyen beallitast, atalakitast, karbantartast vagy
tisztitas végezne.

A porterhelés csokkentése:

A géppel valo munkavégzés soran keletkez6

részecskék rakkeltd, allergias reakciot kivalto,
léguti megbetegedéseket, sziletési hibakat vagy
egyéb reprodukciods karosodasokat okoz6
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: 6lom (6lomtartalmu réteg), asvanyi por
(falazatbdl, betonbdl stb.), fakezelés kiegészité
anyagai (kromat, favédd anyagok), egyes fafajtak
(mint télgy- vagy bukkfa por) fémek, azbeszt.
A kockazat flgg attdl, hogy a felhasznalo vagy a
kézelben tartozkod6 személyek mennyi ideig allnak
ezen terhelésnek alatt.
Figyeljen arra, hogy ne keriiljén a testébe
részecske.
Ezen anyagok okozta terhelés csdkkentése
érdekében: gondoskodjon a munkavégzés
terlletének jo szell6zésérdl és viseljen megfeleld
védéfelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszkopikus részecskék kiszlrésére.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerllje a
kérnyezetbe vald lerakodast.
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Hasznaljon a specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellendrizetlendl a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivo berendezést.

Csodkkentse a porleterhelést a kdvetkezék szerint:

- ne iranyitsa magara, a k6zelben tartozkodo
személyekre vagy a lerakodott porra a kiaramld
részecskéket és a gépbdl kiaramlé levegdét,

- hasznaljon elszivé berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terliletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefljas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

1 V-alaku horony (a munkadarabok éleinek
lesarkitasara)

2 gombfogantyu (a gyalulasi mélység
beallitasara, szigetelt markolati fellet)

3 skala (beallitott gyalulasi mélység mm-ben)

4 reteszel6 gomb

5 nyomodkapcsolo

6 markolat (szigetelt markolati felllet)

7 leallité allvany

8 vezet6iitk6zd szoritd csavarja

9 vezet6itk6z6

10 kifavocsonk

11 elszivé tomlé (elszivo berendezés)

12 por-/ forgacsgytjté zsak

13 forgacskivetd adapter

14 meghajto szij

15 rogzitd csavarok

16 kulcs

17 gyalukés

18 késtengely

19 gyalukéstartd

20 rogzité lap

21 beadllitd mérce

22 gyalukéstarté-csavarok

6. Uzembe helyezés

Az Uzembe helyezés el6tt ellenérizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszliltség és frekvencia megfelel-e az On éltal
hasznalt hal6zat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalto
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolot (RCD).

6.1 Por-/forgacselszivas

Kiilsé elszivas

Csatlakoztasson a kifuvécsonkhoz (10) egy
megfeleld elszivo berendezést.

Az optimalis elszivashoz hasznaljon 6.30796 sz.
csatlakozokarmantyut.

Belsé elszivas

Csatlakoztassa a por- / forgacsgy(ijté zsakot (12) a
kifuvécsonkra (10). Az optimalis elszivé
teljesitmény eleréséhez a por- / forgacsgy!jté
zsakot (12) megfelelé idében ki kell riteni.
Forgacskivetés

Amennyiben elszivé berendezés vagy por-/
forgacsgyujté zsak (12) nélkil dolgoznak: helyezze
fel a forgacskivetd adaptert (13) és allitsa azt a
kivant helyzetbe.

7. Hasznalat

7.1 A gyalulasi mélység beallitasa
A gombfogantyu (2) elforgatasaval a gyalulasi
melység fokozatmentesen beallithato.

Olvassa le a bedllitott gyalulasi mélységet a skalan
3).
A gyalulasi mélységet csak 0 - 2,6 mm kdzott
lehet beallitani.

7.2 Be- és kikapcsolas

Bekapcsolas: Nyomja meg a reteszelé gombot (4)
és tartsa azt lenyomva, majd nyomja meg a
nyomokapcsolot (5).

Kikapcsolas: Engedije el a nyomdkapcsolét (5).

7.3 Munkavégzésre vonatkozé utasitasok

Altalanos utasitasok

A durva munkalatokhoz nagyobb forgacsmélységet
kell beallitani és a gépet egy megfeleld, csokkentett
eléretold sebességgel kell elére tolni annak
érdekében, hogy a gyalult forgacsot egyenletesen
lehessen kivetni a gepbdél.

A munkadarab sima fellletének eléréséhez kisebb
gyalulasi mélységet kell bedllitani és a gyalut
lassan, egyenletesen kell elére tolni.

1. A gyalulasi mélység beallitasa.

2. Tartsa szorosan a gépet mindkét kezével a (2)
és (6) markolatokon.

3. Helyezze a gyalu els6 részét egyenletesen a

munkadarabra.

Nyomija a gyalu elsd részét a munkadarab elsd

részén a munkadarabra. Lasd az A-jell abrat a

2. oldalon.

El8szdr kapcsolja be, majd helyezze a

betétszerszamot a munkadarabra.

Tolja elére a gépet lassan és egyenletesen.

A ledllité allvanyt (7) a munkadarab éle felfelé

hajtja.

Nyomja a gyalu hatsé részét a munkadarab

vegén amunkadarabra. Lasd az A-jelti dbrata 2.

oldalon.

Elek lesarkitasa

A V-alaku horony (1) megkdnnyiti a munkadarabok

élének lesarkitasat.

Helyezze a gépet a V-alaku horonnyal (1) a

munkadarab élére. Tolja el6re a gépet lassan és

egyenletesen az élen.

Gyalulas vezetéitkozovel

Tolja be a vezetdutkdzét (9) balrdl. Tolja a kivant

allasba és huzza meg a szorit6 csavart (8).
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A vezet6ltk6zének (9) gyalulas kézben fel kell
fekldnie a munkadarabra.

8. Karbantartas

Huzza ki a dugét a csatlakozoaljzatbdl, miel6tt
barmilyen beallitast, atalakitast, karbantartast
vagy tisztitas végezne.

A gyalukések éleibdl adodo sérilésveszély all
fenn.

A késtengely tovabb forog, miutan
kikapcsoltak a gépet. Véarja meg, mig teljesen
le nem all a késtengely.

Forgassa meg, ill. cserélje ki az eltompult
gyalukéseket (17) (lasd a B-jelii abrat a 3.
oldalon)

1. Forgassa el a hajtészijat (14), mig a gyalukés jol
hozzaférhetévé nem valik.

2. Lazitsa meg a régzitdcsavarokat (15) a kulccsal
(16) (ne csavarja ki azokat teljesen).

3. Tolja ki egy fadarabbal a gyalukeést (17)
oldaliranyban (lasd a nyil iranyat az abran).

4. Tolja be a megforditott, ill. Uj gyalukést (17). (A
rendelési szamot lasd a 10. Tartozékok c.
fejezetben).

5. lgazitsa be kdzépre a gyalukést (17): az tulnyulik
a késtengelyen (18) jobb és bal oldalon
egyenként 1 mm-rel.

6. Huzza meg a rogzitécsavarokat (15) a kulccsal
(16) (10-15 Nm) - el6szér a kb6zépso
régzitécsavart.

7. Amasodik gyalukést ugyanigy kell megforditani,
ill. kicserelni. |

CSAK SZUKSEG ESETEN: A gyalukéstarto (19)

beigazitasa (Lasd a C-jelli abrat a 3. oldalon)

A gyalukéstartét (19) gyarilag megfeleléen

beigazitottak. Amennyiben atallitodott, azt a

kévetkezOk szerint kell beigazitani:

1. Forgassa el a hajtdszijat (14), mig a gyalukés jol
hozzaférhetévé nem valik.

. Ardgzitécsavarokat (15) a kulccsal (16)
kicsavarozni.

. Vegye le a rogzitélapot (20).

. Xe%ye le a gyalukést (17) és a gyalukéstartét
19).

. Lazitsa meg a csavarokat (22).

. Helyezze a gyalukéstartét (19) (az abranak
megfeleléen) a beallité mércére (21):
Tolja el ugy, hogy a gyalukéstartd (19) az A-jeld
allasban legyen és ezzel egyidejlileg a gyalukés
(17) a beallitd mérce (21) B-jelu allasaban
legyen. Lasd az abrat!

7. Huzza meg mindkét csavart (22) (1,4 - 2,2 Nm).

8. Helyezze a gyalukéstart6t (19) és a gyalukést
(17) (az abranak megfeleléen) a késtengelybe
(18) es allitsa azt kozépre.

9. Helyezze fel a rogzitlapot (20) (az abranak
megfeleléen) és hizza meg a rogzitécsavarokat
(15) a kulccsal (16) (10-15 Nm) - el6sz6r a
k6zépsé rogzitéesavart.

10.A masodik gyalukéstartét (19) ugyanigy kell

beigazitani.
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9. Zavarelharitas, tisztitas

Huzza ki a dugot a csatlakozoaljzatbol, miel6tt
barmilyen beallitast, atalakitast, karbantartast
vagy tisztitas végezne.

A gyalukések éleibdl adodo sérllésveszély all
fenn.

A késtengely tovabb forog, miutan
kikapcsoltak a gépet. Varja meg, mig teljesen
le nem all a késtengely.
Elduguilt kifavécsonk
Egy eldugult kifuvocsonk (10) tisztitdsahoz
hasznéljon egy megfelelé szerszamot, pl. egy
fadarabot. Ne nyuljon a kifuvécsonkba (10).

Tisztitsa meg rendszeresen a gépet. Vegye le a
forgacskidobo adaptert (13) és tisztitsa azt meg pl.
egy kendével. Egy porszivo segitségével tisztitsa
meg a motor szell6z6 nyilasait.

10. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A Keményfém valtégyalukés
Rendelési szam: 6.30282 (2 db)
Rendelési szam: 6.30272 (10 db)
A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

11. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

A csatlakozovezeték cseréjét csak valamely
Metabo szerviz vagy egy engedéllyel rendelkezd
ugyfélszolgalati szerviz végezheti el.

A hajtészij cseréjét csak a Metabo vagy egy
engedéllyel rendelkez6 tgyfélszolgalati szerviz
végezheti el.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjlk, forduljon Metabo
szakkeresked6jéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon taldlja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com honlaprol.

12. Kérnyezetvédelem

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi eléirasokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladék kdzé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairol sz6l6
2002/96/EK iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gyujteni, és lehetdveé kell
tenni azok kérnyezetkiméld vjrahasznositasat. 59
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13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon. A
mUszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

Py = névleges felvett teljesitmény

P, = leadott teljesitmény

b = gyaluszélesség

t = gyalulasi mélység, beallithato

fmax = legnagyobb falcmélység

| = agyalutalp hossza

ng = Uresjarati fordulatszam

ny = fordulatszam névleges terhelésnél

m = suly elektromos csatlakozokabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[@ !l védelmi osztalyu gep
~ valtéaram
A fenti mlszaki adatokra tUrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levd szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetévé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénbdzé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggden a tényleges kérnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfeleléen alkalmazott becsult
értékek alapjan irjon eld véddintézkedéseket a
felhasznél6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

rezgésosszérték (haromdimenzids vektorésszeg)
EN 62841 szerint meghatarozva:
a, = rezgéskibocsatasiérték
(Puhafa gyalulasa)
K, = bizonytalansag (rezgés)
Loa = hangnyomasszint
Lwa = hangteljesitményszint

Kpa, Kwa = bizonytalansag

Munka kézben a zajszint tullépheti a 80 db(A)
értéket.

m Viseljen fulvédot!



AeKnapauua coOoTBETCTBUA

HacToswwmm 3aBepsieM ¢ NosHoM
OTBETCTBEHHOCTbIO, Y4TO @HHbIE Py6aHKu C
naeHTUdUKaLmen no Tuny U CepUMHOMY Homepy
*1) oTBEYalOT BCEM AEMCTBYIOLLMM MONOKEHNAM
OVPEKTUB *2) n HopM *3). TexHnyecKasn
JOKyMeHTauus ans *4) — cm. Ha cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuIo

Py6aHoK npeAHa3HayeH fi/1a CTPOraHus, BbIGOPKK
4YeTBEPTEN M CHATMA (ACOK C APEBECHHbI U
OpEeBECMHOMNOA06HBbIX MaTep1anoB.

3a yuep6, BO3HUKLLKI B pe3ynibTaTe
MCMONb30BaHUSA He MO Ha3HaYeHUIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO N0JIb30BaTE b,

Heobxoanmo cobntoaatb 06LLEeNnpUHATBIE NpaBuia
npeaoTBpaLLEeHUA HECHACTHbIX Cy4aeB, a TaKKe
yKasaHus, npuBeAeHHble B JaHHOM PYKOBO/CTBeE.

3. O6wme yKa3aH1A No TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

[lnsa Bawen co6CcTBEHHOM 6€30MacHOCTH
1 3aLMUTbI 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBpEeXAeHUI coboganTe ykasaHus,
OTMEYEHHbIE AaHHbIM CUMBOJIOM!

NPEAYNPEXKAEHUE! B Lenax CHUKeEHUA
pUCKa TpaBMUPOBaHMA NPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO MO 3KCMNJ/yaTaumu.

m NPEAYNPEXAEHUE - NpouuTaitte BCe
yHKa3aHUA No TeXHUKe 6e30MnacHoCTH,
MHCTPYKLWU, UWJTIOCTPaL UK U crnieluduKaumum,
npepocTaB/ieHHble BMECTe C HaCTOALLUM
3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM. Hecob/1ogeHne Kakux-
JIM60 M3 YKa3aHHbIX HUMHE MHCTPYKLMHI MOKET
CTath MPUYNHOM NMOPAaXKEHNS 3/1eKTPUHECKUM
TOKOM, NoxKapa 1w/ TAHE IbIX TPaBM.

CoxpaHsiiiTe 3TU MHCTPYKLMU M YHa3aHUA anA
6yayLiero Ucnosib3oBaHuUA.

MepepaBaiiTe 9N1EKTPOUHCTPYMEHT CleayoLLemy

B/Iafie/bLly TO/IbKO BMECTE C 3TUMU AOKYMEHTaMM.

4. Ocobble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

Mperae 4em OTNIOHUTb A/IEKTPOUHCTPYMEHT B
CTOpOHY, y6eauTech, HTO HOXEBOW Ba
ocTtaHoBwcA. OTKpbITbIN BpaLlaoLmnca
HOeBOW BaJl MOXKET 3aLennTbCA 32 NOBEPXHOCTb,
BbI3BaTb MOTEPIO KOHTPOA HAZ UHCTPYMEHTOM U,
KaK cleAcTBue, TAKeEble TPaBMbl.

BBUAYy onacHOCTH NOBPEHAEeHUS HOHEBbIM
BaJ/IOM CeTeBOro Kabensa gepxure
3NIEKTPOMHCTPYMEHT 3a U30/IMPOBaHHbIE
NOBEepPXHOCTU PYKOATOK. [Py KOHTaKTE C
HaxoZALMMMCS NOA HanpsxeHWeM NposogamMu
BO3MOMHA Nepegaya HanpameHus Ha

PYCCKWM ru
OerMHaanoe PYHOBOACTBO NO 3KCN/nyaTauyuu

MeTalIM4ecKre YacTv npuéopa u yaap
3/IEKTPUYECKMUM TOKOM.

YcTaHOBUTE U HapEKHO 3aduKcUpyiiTe
3aroToBHY C NOMOLLbIO CTPYGLUH WK UHBIM
06pa3om Ha YCTOMYMBOM OCHOBaHUM.
YCTOMYMBOCTL 3aroTOBKM NpU €€ yAEePHUBaHUM
TOJIbKO PYKOM MK KOPMYyCOM Tena He
rapaHTMpOBaHa, YTO MOXET MPUBECTU K NoTepe
KOHTPONA B X0A€e paboThbl.

MpoBepsANTe 3aroToBKy Ha OTCYTCTBUE
MHOPOAHBIX NpeameToB. [BO3AKM U Apyrue
MeTa/l/IM4eCKne aneMeHTbl O/ HbI ObITb
yAaNeHbl U3 3aroTOBKM.

MoaBoanTe MHCTPYMEHT K 06pabaTbiBaeMom
[LeTav TONbKO BO BKJIOYEHHOM COCTOSAHUM.
MopowBa py6aHKa foNxHa npuneraTb K
3aroToBKe B OAHOM NI0CKOCTU. B NpoTMBHOM
cJly4ae cyLlecTByeT OnacHOCTb OTAAuM B
pesynbTaTe 3acTpeBaHUs UHCTPYMEHTA B
obpabaTbiBaeMou aeTanu.

B MOMEHT BK/I04EHUA KPEMNKO AepwunTe
MHCTPYMEHT.

BepauTe MHCTPYMEHT, yaepunBas ero obemmm
pyKamu 3a pyKoAaTku (2) u (6). MIHCTPYMEHT He
paccuyuTaH Ha sKcnayaTaumio B Aeparene.

OnacHocTb TpaBMUPOBaHMA OCTPbIMU SIe3BUAMU
CTpOraJibHbIX HOXEMW.

YunTbiBalTE ONaCHOCTb, UCXOAALLYIO OT
BpalLatoLLeroca Hoxesoro Basna. O6patute
BHMMaHWe: Noc/1e BbIKNHOYEHUA ABUraTe/1b U
BMECTE C HUM HOXEBOW Basl NPOAOTIHAOT
paboTaTb KAKOE-TO BPEMS MO UHEPLUM.

[lepuTe pyKu 1 Apyrue 4acTv Tena B CTOPOHE OT
HOMeBoro Baja.

He 6epuTtech 3a naTpyboK BbIGpOca OMUIIOK.

CBoeBpeMeHHO pasBopaymBanTe Ui 3aMeHANTe
3aTynMBLUMECA CTPOra/ibHble HOXM: CTOYEHHbIE
Ne3BUA TaKMX HOXEN YBEIMYMBAIOT ONACHOCTb
OTAAYM U CHUKAIOT KayecTBo cTporaHua. OcTpble
CTPOrasibHble HOXMW rapaHTUPYIOT BbICOKUI
pesynbTaT paboTbl U JONrOBEYHOCTb
MHCTPYMEHTA.

CraBbTe py6aHOK Ha OMOpPHbIN 3NeMeHT (7).
MoBpexaAeHHbIN ONOPHbIM 31IEMEHT OTAAaBanTe B
PEMOHT.

Mepeg NpoBeAEHNEM KaKMX-TMB0 HACTPOEK,
NepeocHaLLEeHs, TEXHUYECKOro 06C/TyHMUBaHMUA
WK OYUCTKM U3BNIEKAWTE CETEBYIO BUJIKY U3
PO3eTKM.

CHUEHMWE NbIJIEBOW Harpy3Ku:

YacTuubl, o6pasyroLmecs npy paéoTte

[aHHOr0 MHCTPYMEHTA, MOryT COAepKaThb
BeLLEeCTBa, KOTOPble COCOGCTBYIOT Pa3BUTHIO
paKa, NOABNEHWIO aNNIEPrUYECKNX PeaKLui,
3a60n1eBaHNi AbIxaTe/lbHbIX NyTen,
BO3HWKHOBEHMIO NMaTOJ/I0rMI, BbI3BAHHbIX
TepaToreHHbIMU dJaKTOpaMI/I, W apyrux
3a60/1eBaHNUI PenpoayKTUBHOM CUCTEMBI.
HecKobKO NprMepoB NOAOGHbIX BELLECTB:
cBUHeL, (B cogepatiem cauHed, JIKIM),
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MWHEepasibHas Nblib (M3 CTPOUTENBHOIO KUpMKYa,
6eToHa U T. n.), 4o6aBKKU 418 06paboTKM
OpPEBECHHbI (CO/Ib XPOMOBOM KMCNOTbI, CpeacTBa
3alWuTbl APEBECHHbI), HEKOTOPbIE BUAbI
ApeBecuHbl (HanpumMep, Nbinb OT gyba unm byka),
mMeTas/bl, acbecT.

CTeneHb pycKa 3aBUCUT OT NPOAOIHUTENBHOCTH
BOS,U,GVICTBVIH 3TUX BELWECTB Ha NoJsib3oBaTesia Uiu
HaxoaALWMXca B6IU3U NIIOAeN.

He ponyckaiTe nonagaHus YacTuy,

obpabaTbiBaemMoro matepuana BHyTpb OpraHnsma.

[na ymeHbLLUEHWA BPeAHOro BO3AENCTBUA 3TUX
BELLECTB: 06eCrneybTe XOPOLLYo BEHTUAALMIO
paboyero MecTa U HOCUTE NOAXOAsALLME CPEACTBA
3almThbl, HaNpUMep, PecnMpaTopbl, KOTopble
CNOCO6HbI OTHUNLTPOBLIBaTb MUKPOCKOMUYECKUE
YacTuubl.

CobntoaanTe AUPEKTUBbI, OTHOCALLMECA K BaLLKM
YCNOBUAM, BR/ItOYaA obpabaTbiBaeMbli maTtepuan,
nepcoHa’i, BapnaHTbl NPUMEHEHMA U MECTO
npoBeAeHWA paboT (Hanpumep, NOI0KeHUA 06
oxpaHe TpyAa nan 06 yTuamsaumm).

O6ecneybTe yaaneHne 06pasyoLmMxca 4acTul, He
JonycKarTe 06pa3oBaHWA OT/IOKEHUN B
OKpYHaroLLeM NPOCTPaHCTBeE.

[nsa cneumanbHbix paGoT UCMob3yiTe
NOAXOASALLYIO OCHACTKY. STO NO3BOJIUT COKPATUTb
KOJIMYECTBO YaCTUL, HEKOHTPOIMPYEMO
BblGpacbIBaeMbIX B OKPYHAIOLLYI0 Cpeay.

Mcnonb3yiiTe noaxoaaLLee BbITAKHOE
YCTPOWCTBO.

YMEHbLWMNTb MblAEBYIO HArpy3Ky BaMm NomoryT
cnepyoLime mepbl:

- He HanpaBsnanTe BblibpacbiBaemble U3
MHCTPYMEHTAa YacTuLibl 1 OTPabOTaHHbIN BO3AYX
Ha cebA, HaxoAALWMXCA PAJOM NOAEN NN Ha
CKOMNEHWSA Mblu,

MCMNOMb3YNTE BbITAXKHOE YCTPOMCTBO U/Mn
BO3yXO04NCTUTENb,

XOPOLLO NPOBETpPUBaKNTE paboyee MeCTO U
COZEPHUTE ero B YMCTOTE C MOMOLLLIO Nblecoca.
MopgmeTaHne nnv npofyBKa TONbKO NOgHUMAET
Mbi/b B BO3AYX.

3alUUTHYIO ofexay obpabaTbiBanTe NbIECOCOM
unu ctupanTe. He npoayBaiTe ogexay
BO3/yXOM, HE BbIOUBAWTE W HE CMETalnTe C Hee
nbiNb.

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.

1 V-06pa3sHbiit nas (41A CHATUA GacoK C
3aroToBOK)
Hpyrnas py4ka (818 perynmpoBKU rybmHbl
CTPOraHva, N30IMPOBaHHaA NOBEPXHOCTb)
LLIkana (yctaHoBNEHHasA rybuHa CTporaHus B
MM)
BrnoknpoBoyHas KHomnka
HarkmmHoM neperntoyaTesb
PyKosiTKa (M3011MpoBaHHas NOBEPXHOCTb)
OnopHbIV anemMeHT
3a¥MMHOM BUHT Hanpas/ifloLLLero ynopa
Hanpasnstowwmin ynop
BbinycKkHoM Wwtyuep

N

QCQOWONO O N w

—_

11 BcacbIBatoLUi LWAAHT (BbITAXHOIO
yCTpoWcTBa)

12 MelLLoK ANs MbIIN U CTPYKKK

13 ApanTtep ana oTBOAA CTPYHKH

14 [MpuBoOAHOM pemMeHb

15 HKpenexHble BUHTbI

16 Hniou

17 CTporasibHblli HOX

18 HoreBoin Ban

19 [epKaTtenb CTPOrajibHOro HoMXa

20 HKpenerHana nnactuHa

21 Wa6noH ansa HacTPOMKK

22 BwWHTbI gepaTena CTporaibHOro Hoxa

6. BBopg B aKkcnayaTtauuio

I'Iepe,q BBOAOM B 3KcCnyaTauuo nposepbTe,

coBnajarT /I YKa3aHHble Ha BaBOACHOH
TabnyKe 3Ha4YeHus HanpAXeHUA 1 4acToTbl CETU
C napamMmeTpamMn 3/1IeKTPOCEeTHU.

Mepen MHCTPYMeHTOM Bcerga nogKoyante
YCTPOMCTBO 3aLMTHOro oTKto4eHus (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTH/Ito4eHnA 30 MA.

6.1 YcTpoMCTBO ypaseHUA NblJIM U CTPYHKK

BHeluHee BbITAXKHOE YCTPONCTBO
MopcoeamHuTe K BbiNyCKHOMY WTYLepy (10)
noAxoAsLLee BbITAXHOE YCTPONUCTBO.

[na onTMManbHOM NPOM3BOANTENBHOCTH
BCaCbIBaHWUs UCNONb3YMTE COEAUHUTEBHYIO
MydTy 6.30796.

Co6cTBeHHasA cuctema nblieypaneHus
YCcTaHOoBWTE MELLOK A/1F NMbIIM U CTPYHKM (12) Ha
BbInyckHow wTyuep (10). Ana obecneveHus
ONTUMaNbHOM NPOU3BOAUTENIBHOCTU BCACbIBAHUA
CBOEBPEMEHHO OMOPOKHANTE MELLIOK /A MbIN K
CTPYHKM. (12)

MaTpy60K BbiIGpOCa ONUIOK

Mpu paboTe 6e3 BbITAXKHOIO yCTPOMCTBA UK 63
MeLLKa A8 MbIIM U CTPYHKKKU (12): BCTaBbTe
aganTep ana oTBoga CTpyHKu (13) 1 noBepHuTe B
HYHOE MOJIOKEHME.

7. NMpumeHeHue

7.1 PerynupoBKa rny6uHbl cTporaHus
MyTem noBopoTa KPYrioM Py4KM (2) MOXHO NaaBHO
MEHATb yOUHY CTPOraHums.

YcTaHoBneHHasa rnybuHa cTporaHms
oTobpamaeTca Ha WwKane (3).

"ny6GuHa CTporaHnsa MOXeT ObITb
ycTaHoBneHa B guanasoHe ot 0 4o 2,6 mm.

7.2 BrAloveHue/BbIKIOYEHHUE
BrntoyeHue: HarMUTE 6JOKMPOBOUHYIO KHOMKY
(4) v ypepxmvBanTe ee HaKaTon, 3aTeM HaXKMUTE
HaUMHOM nepekntoyartessb (5).

BbIK/IIO4€HMEe: OTMYCTUTE HAMUMHOM
nepektoyatens (5).



7.3 Pa6ouue yKazaHusa
O6wuMe yra3aHuA

[ina rpy6oii 06paboTHM YCTAHOBUTE 60/IbLLYIO
TOJILLIMHY CTPYHKM U NPOABUranTe MHCTPYMEHT C
HEBbICOKOM CKOPOCTbIO, B pe3y/ibTaTe Yero
CTPYHKa 6yaeT BbiopacbiBaTbCA PaBHOMEPHO.
[na nonyvenns %

yCTaHOBUTE HEGONbLUYIO FyBUHY CTPOraHus K1
npogsuranTe py6aHoK Mef1eHHO 1 PaBHOMEPHO.

1. PeryavpoBKa riny6uHbl CTPOraHus.

2. [lep¥uTe UHCTPYMEHT ABYMA pyKamu 3a
PYKOATKM (2) u (6).

3. OnyckaliTe nepeaHioto0 4acTb py6aHKa Ha
3aroToBKY B O4HOM M/IOCKOCTH.
B Hauane 3aroToBKM AaBMTE NEpefHeNn YacTblo
py6aHKa Ha 3aroTtoBKy. Cm. cTp. 2, puc. A.

4. ToABOAWTE UHCTPYMEHT K 3aroTOBKE TO/IbKO BO
BKJIIO4YEHHOM COCTOSAHWM.

5. lMpoaBuraiTe MHCTPYMEHT MEANEHHO U
paBHOMEPHO.

6. OnopHbI anemeHT (7) NoAHUMETCA BBEPX MOZ,
[aBfeHMeM Kpas 3aroToBKM.

7. B KOHLe 3aroToBKUW AaBUTE 3a4HEN 4acTbio
pyb6aHKa Ha 3aroToBKy. CM. cTp. 2, puc. A.

CHATHe pacoK
V-06pa3Hbiii na3 (1) obneryaet cHATUE PacoK ¢
KPOMOK 3aroTOBOK.

YcTaHoBWTE MHCTPYMEHT V-06pasHbiv nasom (1)
Ha KPOMKY 3aroToBKWU. MeaneHHo n paBHOMEpPHO
NpoABUranTe MHCTPYMEHT BLO/b Kpas 3aroTOBKMU.

CTtporaHue ¢ Hanpas/IfOLWUM YNOPOM
BcTaBbTe Hanpasastowmi ynop (9) cnesa.
MepemecTuTe B HEOO6XOAMMOE NOJIOKEHUE U
3aTAHWUTE 3aXMMHbIM BUHTOM (8).

Mpw cTporaHnm HanpaeAAwLWMA ynop (9) JomKeH
npuneratb K 3arotoBKe.

8. TexHUuecKoe o6CnyHUBAHUE

MNepeg npoBefeHNEM KaKuX-IM60 HaCTPOeK,

NepeocHaLLeHMs1, TEXHUYECHOTO
06CYHMBaHUSA UM OYUCTHU U3BJIEKATE CETEBYHO
BU/IKY U3 PO3ETHM.

OnacHocTb TpaBMHUPOBaHMA OCTPbIMU
Ne3BUAMU CTPOrasibHbIX HOXEWN.

Mocne BbIKOYEHUA HOXEBON Bas eLle
HEKOTOPOE Bpems paboTaeT No MHepLUK.
JomanTeck NOSIHOM OCTaHOBKW HOXEBOro Basia.

MoBopoT nan 3ameHa 3aTynUBLLMXCA
cTporanbHbIX HoxeMn (17) (cm. cTp. 3, puc. B)

1. lNpoBepHUTE NpUBOAHOM pemeHb (14) Tak,

4TO6bI MOMYYUTH JOCTYN K CTPOraibHOMY HOMY.

2. OcnabbTe KpenemwHble BUHTHI (15) ¢ noMoLbio
Kntoya (16) (He BbIKpyuuBaiiTe).

3. Tpu nomoLum KycKa AepeBsa BblaaBuTe
cTporasibHbIM HOX (17) c6OKy (B HanpaBneHnn
CTPEJIKM Ha puC.).

4. TepeBepHUTE WM BCTaBLTE HOBbIV
cTporasbHbiv HOX (17). (Ne onAa 3aKasa cwm.
rnasy 10. MpuHagneHocTH).

5. BbIpOBHANTE CTPOrasibHbIM HOX (17) N0 LEHTPY:
OH [IO/MKEH BbIXOAMUTb 3a HOXeBoM Ban (18)
cnesa u cnpasa npnéa. Ha 1 Mm.

PYCCKWM ru

6. 3aTAHuTe KpenemHble BUHTbI (15) npu nomoLum
Ktoya (16) (10-15 Hwm), HaumHas ¢
LLeHTPa/IbHOro BUHTA.

7. TOYHO TaKe NnepeBepHUTE UM BCTaBbTE
HOBbIM BTOPOM CTPOrasibHbI HOM.

TOJIbKO NPUHEOBXOANUMOCTMH: tocTpoBKa

AepHarena cTporasibHoro Hoxa (19) (cm.

cTp.3, puc. C)

Ha 3aBoge gepmarenb cTporasibHOro Hoxa (19)
OTperyaMpoBaH npaswbHO. Ecamn Bce-Taku
TpebyeTcs peryMpoBKa, 4EUCTBYITE CAEAYOLLMM
obpasom:

1. MpoBepHWTE NpPMBOAHOM pemeHb (14) Tak,
4TOGbI MOJTYYUTb AOCTYM K CTPOraslbHOMY HOMY.
HpeneHble BUHTBI (15) ¢ nomoLbio Ktoya (16)
BbIKpyTUTE.

CHUMUTE KpenerHyto naactuHy (20).

CHuUMUTE CTporasnbHbIv HOX (17) 1 aepaTtenb

Hoa (19).

BuHTbI (22) oTnycTUTE.

HanomwuTe aeparesib CTPOrasibHoro HoXa

(19) (KaK NoKasaHo Ha PUCYHKe) Ha WabnoH

[ANA HAaCTPOMKM (21):

MepeaBuHbTE TaK, YTOGLI AepHaTesb

cTporanbHoro Hoxa (19) npuneran B TouKe A, a

CTporasbHbIM HOX (17) — B TouKe B wabnoHa

ana HacTponkwm (21). Cm. puc.!

7. 3aTAHuTe o6a BUHTa (22) (1,4 - 2,2 Hm).

8. [epwarenb CTporajbHOro Hoxa (19) n
CcTporasibHbIM HOMX (17) (Kak NoKasaHo Ha
PUCYHKe) BCTaBbTe B HOXeBoM Ban (18) n
BbIPOBHANTE MO LIEHTPY.

9. YcTaHoBUTE KpenexHyto niacTuHy (20) (Kak
NOKasaHO Ha PUCYHKE) M 3aTAHUTE KPenemHble
BMHTBI (15) ¢ nomowbio Kitoya (16) (10-15 Hwm),
Ha4YMHasA C LLeHTPabHOro BUHTA.

10.Mpn HEOBXOAMMOCTH TaKUM e 06pasom
OTBIOCTUPYNTE BTOPOM AepKaTesb
cTporasbHoro Hoxa (19).

S

9. YcTpaHeHWe HeucnpaBHOCTEWN,
OYUCTKa

Mepen NpoBeAEHUEM KaKWX-TMBO HACTPOEH,

nepeocHaLleHns, TEXHUYECKOro
06C/TYHMBAHMSA UM OYUCTHM U3B/IEKaWTE CeTeBYI0
BWJ/IKY U3 PO3ETHMU.

OnacHOCTb TPaBMMPOBaHUSA OCTPbIMU
NIe3BMAMM CTPOrasIbHbIX HOXKEN.

lMocne BbIK/IIOYEHWS HOMEBOM Ban elle
HEKOTOpOoe BpeMs paGoTaeT Mo MHEPLWM.
Jomanteck NosHoM 0CTaHOBKU HOXMEBOrO Bana.

3abusica BbIMYCKHOM WTyLEp
[nA o4ncTHM BbinycKHOro wryuepa (10)
MCcnosb3yiTe NoAXOAALLMM NpeamerT,
Hanpumep Kycok aepesa. He 6eputech 3a
BbIMycKHOWM wtyuep (10).

UHCTpyMeHT cnepyeT peryapHo o4MLLaTh.
ApanTep gns oTBofa CTPyKM (13) cHATb M
npoTtepeTb candeTron. C NOMOLLbIo Mbliecoca
OYUCTUTb BEHTU/IALMOHHbIE LLIeSIN Ha Kopryce
asuratens.

63



ru PYCCKUM

64

10. NMpuHagieHOCTH

Mcnonb3yiiTe TONbKO OPUTrMHAJIbHbIE
npuvHagnexHocTn Metabo.

Mcnonb3ayiTe TONbKO Te NPUHAA/IEKHOCTH,
KOTOpble OTBEYaOT TPEGOBaHUAM U NapaMeTpam,
nepeyYncIeHHbIM B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
aKcnayaTaumu.

A [1ByCTOPOHHME CTPOrasibHble HOMHU U3
TBEpAOro crnaasa
Ne gns 3akasa: 6.30282 (2 wr.)
Ne ana 3akasa: 6.30272 (10 wT.)
MoNHbIN acCOPTUMEHT NPUHAAIEKHOCTEN CM. Ha
carte www.metabo.com unu B Katanore.

11. PemoOHT

PeMOHT aneKTPOMHCTPYMEHTOB AO/IKEH

OCYLLECTBNIATLCA TOJIbKO
KBaMdULMPOBaHHbIMU CNeunanncTaMmu-
aNeKTpUKamu!

3amMeHATb coeanHUTEbHBIN Kabenb pa3peluaeTcs
TOJIbKO coTpyaHMKam Metabo nm
aBTOPU30BaHHOM MacTEPCKOM CEPBUCHOTO
06CNYyHUBAHMSA.

3ameHATb NPMBOAHOM peMeHb paspeLuaeTca
TONBKO coTpyaHMKam Metabo nam
aBTOPU30BaHHOM MacTEPCKOM CEPBUCHOTO
06CNyHNBAHUA.

[na peMoHTa aneKTpomMHcTpymeHTa Metabo
obpallanTech B permoHaibHoe
npepcTaBuTensCcTBO Metabo. Agpec cM. Ha caliTe
www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHblX YacTel MOMKHO CKavaTb C canTa
www.metabo.com.

12. 3awuTa oKpyHalouien cpepbl

CobntofaiTe HauMoHasbHblE NpeAnMcaHns no
3KOJI0rMYECKM 6e30MacHOM yTUAM3aLmUn 1
nepepaboTHe OTCAYHMBLLMX MaLLWH, YNaKOBKU U
NPUHAANEHOCTEN.

Tonbko ansa ctpaH EC: He BbiGpacbiBaviTe
E 9/IEKTPOMHCTPYMEHTbI BMECTE C GbITOBbIMM

otxogamum! CornacHo eBpONeNCKON gUpeK-
TrBe 2002/96/EC no oTxoAam a/IEKTPUYECKOTO U
9/IEKTPOHHOr0 060PYA0BaHUA U COOTBETCTBY-
IOLLMM HaLMOHa/IbHbIM HOPMaM GbIBLUKE B yNOTpe-
6IEHWUN 3NEKTPONPUGOPBI U UHCTPYMEHTbI
noanexar pasaesibHON yTUAM3aLUmKY C Lesibio UX
nocnegyoLLen 3KoNorMyeckm 6esonacHom nepe-
paboTHMU.

13. TexHu4yecKue
XapaKTepUCTUKU

MosicCHEHWA K AaHHbIM, MPUBEAEHHbIM Ha CTp. 3.
OcTaBnseM 3a co60M NPaBo Ha U3MEHEHUA C
Lie/1bt0 TEXHUYECKOrO YCOBEPLLEHCTBOBAHMS.

Py = HOMWHanbHaa noTpebiAaemas MOLWHOCTb
P, = BbIXxogHaa MOLWHOCTb
b = LUMpUHA CTpOraHuA

t = peryavpyemas riayéuHa cTporaHma

fmax = MaKcumanbHas rny6buHa nasa

| = [/IMHa NoAoLWBbl pybaHKa

Ny = 4acToTaBpaleHns 663 Harpyskn

Ny = YacToTa BpalleH1A NP1 HOMUHAILHOM
Harpyske

m = Bec 6e3ceTeBoro Kabens

PeaynbTatbl n3mepeHuii Nosly4eHbl B
COOTBETCTBMM cO cTaHgapToM EN 62841.

[@] UHCTpymeHT Knacca sawmTst I
~ TnepeMeHHbIN TOK

Ha yKasaHHble TeXHUYECKME XapaKTEPUCTUKM
pacnpocTpaHAlTCA AOMYCKU (MPeayCMOTPEHHbIE
[EeNCTBYIOLWMMM CTaHJapTamMu).

3Ha4yeHUA IMUCCUM LWyMa

OTv 3Ha4YeHMs NO3BONAIOT OLeHMBATb U
CpaBHUBaTb AMWUCCHIO LLyMa Pas3/IMyHbIX
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aBMcHmMocTH ot
YCNOBUIM 3KCMNJlyaTalmmn, COCTOAHUA MHCTPYMEHTa
WJIX UCMOJIb3YEMOMN MHCTPYMEHTA/IbHOM OCHACTKM
(haKTMYecKas Harpyska MOXeT ObITb BbiLLE NN
HUKe. [nA OLeHKM NPUMEPHOro YPOBHA 3MUCCUM
y4uTbIBaMTE NEepepbIBbl B paboTe 1 hasbl paboTbl C
NMOHWMKEHHOW LWYMOBOW Harpyskon. Onpeaenvte
nepeyeHb Mep, HanpuMep, OpraH3aLyMoHHbIX
MEpPOMNpPUATHIA, MO 3aLLMTE NOJIb30BaTENA C YHETOM
TEX WAW MHbIX 3HAYEHUI AMUCCUM LLIyMa.

(BEKTOpHaA cymma

Tpex Hanpas/ieHuiA), pacCUUTaHHOE COrIacHO
EN 62841:

a, = 3HayeHue BUbpaLmm
(CTporaHue MArkom ApeBECHHbI)
Kh = KoabhbdULMEHT norpewHocTu (subpauus)

TynNWYHBIN aMNAUTYAHO-B3BELLIEHHbIN
wyma:
YPOBEHb 3BYKOBOIO AaB/IEHUA
Lwa YPOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH
Kpa Kwa = KOID®OULIMEHT NOrpeLuHOCTH
Bo BpemA paboTbl ypoBEHb LLyMa MOXET
npesbiwatb 80 gb(A).
Ucnonb3yiTe cpeacTsa 3awMTbl OpraHoB
cnyxa!

BeHb

Loa

EAL

UHpopmauma ana nokynaTena:
CepTudmrKaT COOTBETCTBUA:

CepTtudukat cootsetcTBmaA: Ne TC RU C-
DE.AN30.B.01484, cpok percTeumaA ¢ 24.03.2015
no 23.03.2020 r., BblAaH opraHom no
cepTudurKaumm npogykumm «MIBAHOBO-
CEPTUDUKAT» OO0 «MBaHoBCKUA POHA,
Ceptuduraunm»; Agpec(iop. 1 gakT.): 153032,
Poccuickas ®egepaumn, MBaHoBCKas o611, T
MBaHoBo, yn. CTaHKocTpouTenen, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; haKc (4932)77-34-67; E-mail:
ivfs@mail.ru; Atrectat akkpegutaumm Ne POCC



RU.0001.11AMN30 o1 20.06.14 ., BblAaH
DefepanbHOM CyKO0M NO akKpeauTaumm

CTtpaHa narotosnenus: Kutan

MpousBoguTtens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, Mepmanus

MmnopTtep B Poccuu:

000 "MeTabo Espasnsa"

Poccus, 127273, MockBa

yn. bepesosas annen, a5 a, ctp 7, opmc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jara nponssogacTtsa 3awmndposarHa B 10-3Ha4HOM
CEPUIAHOM HOMEPE UHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauKe. 1 1 umdpa o603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, YTO U3genune
npoussegeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A undpsl
0603HavaloT HoMep MecAla B rofy Npon3BoACTBa,
Hanpumep «05» - main

CpoOK cny6bl n3genua coctasnsaeT 7 neT. He
PEeKOMEeHAYeTCA K 9KCNayaTaummn no McTedeHnn 5
JIeT XpaHeHusA ¢ AaTbl U3roToBaeHWA 6e3 npeasa-
pUTENIbHOM NPOBEPKM (AaTy M3rOTOB/IEHNA CM. Ha
9TUKETKE).

PYCCKUA ru
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