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i STEB 70 Quick STEB 80 Quick
13. [1) Serial-Number: 01040.. | *1) Serial-Number: 01040..

M Nm (inlbs) 6 (53.1) 6 (53.1)

T %# mm (in) 70 (23/,) 80 (3°%/3p)

Ty mm (in) 20 (®%/3,) 25 (1)

T, mm (in) 6 (1/4) 8 (%/16)
no min’! (rpm) 3300 3300
P, w 570 590
Py w 335 350

m kg (Ibs) 2,0 (4.4) 2,0 (4.4)
ap,cm/Kn,cm m/s? 8,5/2 8,5/2
apcw/Knew| m/s? 12/2 12/2
Lpa/Kpa dB(A) 89/3 89/3
Lwa/Kwa dB(A) 100/3 100/3

"
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c € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-11:2010

dad /% VZ
2016-07-27, Volker Siegle

Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo- AIIee1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Stichségen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgeméBe
Verwendung

Die Maschine ist geeignet zum Sagen von NE-
Metallen und Stahlblech, von Holz und
holzahnlichen Werkstoffen, von Kunststoffen und
ahnlichen Werkstoffen. Jede andere Verwendung
ist unzuldssig.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie |hr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Halten Sie das Geréat an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfiihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen und
zu einem elektrischen Schlag flhren.

Uberzeugen Sie sich, dass sich an der Stelle, die
bearbeitet werden soll, keine Strom-, Wasser- oder
Gasleitungen befinden (z.B. mit Hilfe eines
Metallsuchgerates).

Beim Bearbeiten muss das Werkstuck fest
aufliegen und gegen Verschieben gesichert sein,
z.B. mit Hilfe von Spannvorrichtungen.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstiicke zu
sagen.

Die FuBplatte muss beim Sagen sicher auf dem
Werkstuck aufliegen.

Falls Sie die Arbeit unterbrechen, schalten Sie die
Sé&ge aus und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis
das Ségeblatt zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die Sage aus dem Werkstlick zu
entfernen, solange das Sageblatt sich bewegt,
sonst kann ein Ruckschlag erfolgen.

Schalten Sie die Maschine nicht ein, wahrend das
Séageblatt das Werkstlck berihrt. Lassen Sie das
Séageblatt erst seine volle Hubzahl erreichen, bevor
Sie den Schnitt ausfiihren.

Wenn Sie eine Sé&ge, die im Werkstlick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sageblatt
im Sagespalt und Uberpriifen Sie, ob die
Séagezahne nicht im Werkstlick verhakt sind.
Klemmt das Ségeblatt kann es einen Rickschlag
verursachen, wenn die S4ge erneut gestartet wird.

Kommen Sie mit Ihren Handen nicht in den
Séagebereich und an das Séageblatt. Greifen Sie
nicht unter das Werksttick.

Spane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umrustung oder Wartung
vorgenommen wird.

Verletzungsgefahr durch scharfes Stichségeblatt.
Das Stichségeblatt kann nach dem Sé&gen heil3
sein. Schutzhandschuhe tragen.

Staubbelastung reduzieren:

Partikel, die beim Arbeiten mit dieser

Maschine entstehen, kdbnnen Stoffe enthalten,
die Krebs, allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei (in
bleihaltigem Anstrich), mineralischer Staub (aus
Mauersteinen, Beton o. &.), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchenstaub),
Metalle, Asbest.
Das Risiko ist abh&ngig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.
Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper gelangen.
Um die Belastung mit diesen Stoffen zu reduzieren:
Sorgen Sie fir gute Belliftung des Arbeitsplatzes
und tragen Sie geeignete Schutzausristung, wie
z.B. Atemschutzmasken, die in der Lage sind, die
mikroskopisch kleinen Partikel zu filtern.

Beachten Sie die flr Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden
Richtlinien (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,
Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.
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Verwenden Sie geeignetes Zubehér. Dadurch
gelangen weniger Partikel unkontrolliert in die
Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

Spannhebel zur S&geblattbefestigung

Ségeblatt-Stitzrolle

Sageblatt

Schraube zum Verstellen der FuBplatte

FuBplatte

Schaltknopf der Spaneblaseinrichtung

Einstellhebel fir Pendelbewegung

SpanreiBschutz-Plattchen

Schutzkappe

Ségeblatt-Spanneinrichtung

Schutzbiigel zum Schutz gegen

unbeabsichtigtes Beriihren des Sageblattes

12 Stellrad zur Hubzahleinstellung

13 Schalterdriicker

14 Feststellknopf fir Dauereinschaltung

15 Sechskantschlissel

16 Absaugstutzen

17 Sockel mit Angabe des eingestellten
Schnittwinkels

- O OWONOOOITWN =

—_

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

m Maschine nicht ohne Sageblatt laufen lassen.

6.1 SpanreiBschutz-Plattchen einsetzen
Verletzungsgefahr durch scharfes
Stichsageblatt. Beim Einsetzen des

SpanreiBschutz-Plattchens (8) muss das Sageblatt

entfernt sein.

Maschine umdrehen, die FuBplatte zeigt nach

oben. Das SpanreiBschutz-Plattchen von vorn
einschieben, dabei die folgenden 2 Punkte beachten:
* Die glatte Seite des Pl&ttchens zeigt nach oben.

* Der Schlitz zeigt nach hinten (in Richtung Netzkabel).

Wenn sie mit angebrachter Schutzplatte (siehe Kapitel
Zubehor 10.) arbeiten, dann setzen sie das
SpanreiBschutz-Plattichen in die Schutzplatte ein.

6.2 Sdégeblatt einsetzen

Verletzungsgefahr durch scharfes
Stichsageblatt. Das Stichsageblatt kann nach
dem Sé&gen heil3 sein. Schutzhandschuhe tragen.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fur das zu
ségende Material geeignet ist

- Spannhebel (1) bis zum Anschlag nach vorne
drehen und loslassen (Der Spannhebel bleibt
gedffnet).

- Sageblatt (3) bis zum Anschlag einsetzen. Dabei
darauf achten, dass die Sadgezahne nach vorne
zeigen und es richtig in der Nut der Sageblatt-
Stutzrolle (2) liegt.

- Spannhebel (1) in seine Ausgangsposition
zuriickdrehen (Das Ségeblatt ist nun fest
gespannt).

6.3 Schutzkappe anbringen / abnehmen

Anbringen: Schutzkappe (9) von vorne bis zum
Einrasten aufstecken

Abnehmen: Schutzkappe (9) beidseitig seitlich
fassen, geringfligig abheben, dann nach vorne
abziehen.

6.4 S&agen mit Staubabsaugung

- An den Absaugstutzen (16) ein geeignetes
Absauggerét anschlieBen. Einen Saugschlauch
mit einem Anschlussstuck-Durchmesser von
30 mm verwenden.

- Fir optimale Staubabsaugleistung die
Schutzkappe (9) aufsetzen.

- Spéaneblaseinrichtung ausschalten
(siehe Kapitel 7.1).

6.5 Ségen ohne Staubabsaugung

- Mit abgenommener Schutzkappe (9) arbeiten
(Abnehmen siehe Kapitel 6.3).

6.6 Schragschnitte

Schutzkappe (9), Spanreischutz-Plattchen (8) und
Absaugschlauch entfernen. Diese Teile kdnnen bei
Schrégschnitten nicht verwendet werden.

- Schraube (4) I6sen.

- FuBplatte (5) ein wenig nach vorn schieben und
verdrehen.

- Dann die FuBplatte (5) nach hinten oder nach
vorne in eine der Rasten schieben (Die Rasten
sind durch die hintere, halbrunde Offnung an der
FuBplatte (5) zu sehen.) Der jeweils eingestellte
Winkel kann an der Zahl am Sockel (17) der
FuBplatte abgelesen werden. Andere Winkel mit
Hilfe eines Winkelmessers einstellen.

- Schraube (4) wieder festziehen.

6.7 Wandnahes Sagen

Schutzkappe (9), SpanreiBschutz-Plattchen (8) und
Kreis- und Parallelfiihrung entfernen. Diese Teile
kénnen beim wandnahen Sagen nicht verwendet
werden.

- Schraube (4) so weit I6sen, dass sich die
FuBplatte (5) etwas anheben Iasst.

- FuBplatte (5) etwas anheben und bis zum
Anschlag nach hinten schieben.

- Schraube (4) wieder festziehen.



7. Benutzung

7.1 Spéneblaseinrichtung

Zuschaltbare Blaseinrichtung fur freie Sicht auf die
Schnittstelle.

Ein: Schaltknopf (6) auf der rechten
Maschinenseite eindriicken. (Auf der linken
Maschinenseite ist das Symbol @’ zu sehen).

Aus:Schaltknopf (6) auf der linken Maschinenseite

eindriicken. (Auf der rechten Maschinenseite
ist das Symbol >< zu sehen).

7.2 Pendelbewegung einstellen
Am Einstellhebel (7) die gewuinschte
Pendelbewegung einstellen.

Stellung ,,0“ = Pendelbewegung ist ausgeschaltet

.S.t.ellung LI = maximale Pendelbewegung
Empfohlene Einstellwerte siehe Seite 3.

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

7.3 Maximale Hubzahl einstellen

Die maximale Hubzahl am Stellrad (12) einstellen.
Dies ist auch wahrend des Laufes méglich.

Empfohlene Einstellwerte siehe Seite 3.

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

7.4 Ein-/Ausschalten, Hubzahl veréndern,
Dauereinschaltung

Ein: Schalterdriicker (13) driicken. Die Hubzahl
kann am Schalterdrucker durch Eindriicken
verandert werden (bis zur eingestellten
maximalen Hubzahl, siehe Kapitel 7.3).

Aus: Schalterdricker (13) loslassen.

Dauereinschaltung:Fir Dauereinschaltung kann
der gedriickte Schalterdriicker (13) mit dem
Feststellknopf (14) arretiert werden. Zum
Ausschalten Schalterdriicker (13) erneut driicken.

Bei Dauereinschaltung l4uft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen am
vorgesehenen Handgriff festhalten, einen sicheren
Stand einnehmen und konzentriert arbeiten.

8. Reinigung, Wartung

Die Maschine regelméBig reinigen. Dabei die
Laftungsschlitze am Motor mit einem Staubsauger
aussaugen.

Die Sageblatt-Spanneinrichtung regelmaBig und
grundlich mit Druckluft ausblasen.

Bei Bedarf die Offnungen hinter der Sageblatt-
Stutzrolle (2) reinigen.

Von Zeit zu Zeit einen Tropfen Ol auf die Sageblatt-
Stitzrolle (2) geben.
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9. Tipps und Tricks

Einstechen

Bei diinnen, weichen Werkstoffen kann man mit
dem Stichséageblatt in das Werkstlick einstechen,
ohne vorher ein Loch zu bohren. Nur kurze
Sageblatter Verwenden. Nur bei
Winkeleinstellung 0°.

Siehe Abbildung auf Seite 2. Einstellhebel (7) auf
Stellung ,,0“ einstellen (Pendelbewegung ist
ausgeschaltet). Stichsage mit der vorderen Kante
der FuBplatte (5) auf das Werkstiick aufsetzen. Die
laufende Stichsage gut festhalten und langsam
nach unten fihren. Wenn sich das Sageblatt
freigeschnitten hat, kann die Pendelbewegung
zugeschaltet werden.

Bei dickeren Werkstlicken muss zunéchst ein Loch
gebohrt werden, in das das S&égeblatt eingesetzt
werden kann.

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfuillt.

Zubehér sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fuhren.

Siehe Seite 4.

A Kreis- und Parallelfiihrung
Zubehoér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

10.1 Kreis- und Parallelfiihrung anbringen

Zum Séagen von Kreisen ( @ 100 - 360 mm) und flr
Schnitte parallel zu einer Kante (max. 210 mm).

Klemmelemente anbringen (Seite 4, Abb. I)
Klemmelemente (a) mit der Offnung nach vorn und
der Gewindebohrung nach oben auf die FuBplatte
(5) auflegen. Von der Unterseite aus die Schrauben
(b) eindrehen.

Nach Gebrauch Klemmelemente wieder

entfernen, da bei Schragschnitten die
Sageblatt-Spanneinrichtung (10) beschadigt
werden kénnte.

Bei 45°Schragschnittwinkel darf die Stichsage

nicht nach rechts geschwenkt werden, da
sonst die Sageblatt-Spanneinrichtung (10)
beschéadigt wird.

Kreisfilhrung anbringen (Seite 4, Abb. II)

- Stange der Kreis- und Parallelfihrung seitlich in
die Klemmelemente (a) einschieben (Die
Zentrierspitze (c) zeigt nach unten).

- Gewunschten Radius (d) einstellen.

- Schrauben (b) festziehen.

Parallelfiihrung anbringen (Seite 4, Abb. Ill)

- Stange der Kreis- und Parallelfihrung seitlich in
die Klemmelemente (a) einschieben (Die
Zentrierspitze (c) zeigt nach oben).

- Zentrierspitze (c) herausschrauben. 7
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- MaB (e) einstellen
- Schrauben (b) festziehen.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fir EU-Lénder: Werfen Sie
E Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdll!

Geman Europaischer Richtlinie 2002/96/EG
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht missen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

M =Drehmoment

T4 =GroBte Materialdicke in Holz

To =GroBte Materialdicke in NE-Metalle
T3 =GroBte Materialdicke in Stahlblech
Ng =Hubzahl bei Leerlauf

P4 =Nennaufnahmeleistung

Py =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 60745.
O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlcksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fiir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MafBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

a,cm =Schwingungsemissionswert
(Metallblech ségen)
apcw =Schwingungsemissionswert

(Holz sagen)
Kh,... = Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel
Kpa, Kwa= Unsicherheit

m Gehérschutz tragen!



Original instructions

1. Conformity Declaration

We, being solely responsible: Hereby declare that
these jigsaws, identified by type and serial number
*1), meet all relevant requirements of directives *2)
and standards *3). Technical documents for *4) -
see page 3.

2. Specified Use

The machine is suitable for sawing non-ferrous
metals and sheet steel, wood and similar materials,
plastics and similar materials. Any other use is not
permitted.

The user bears sole responsibility for damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your electrical tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden
wiring. Cutting accessory contacting a "live" wire
may make exposed metal parts of the power tool
"live" and could give the operator an electric shock.

Ensure that the spot where you wish to work is free
of power cables, gas lines or water pipes
(e.g. using a metal detector).

During work, the workpiece must lay flat and be
secured against moving, e.g. using clamps.

Do not try to saw extremely small workpieces.

When sawing, the footplate must make secure
contact with the workpiece.

When interrupting a cut for any reason, release the
trigger and hold the saw motionless in the material
until the saw blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the workpiece while
the saw blade is in motion or kickback may occur.

ENGLISH en

Do not switch the machine on while the saw blade is
touching the workpiece. Let the saw blade reach full
speed before making a cut.

When restarting a saw in the workpiece, centre the
saw blade in the kerf and check that saw teeth are
not engaged into the material. If the saw blade
seizes, it may kickback from the workpiece when
the saw is restarted.

Keep hands well away from the sawing area and the
saw blade. Do not reach underneath the workpiece.

Remove chips and similar material only with the
machine at standstill.

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade. After
stopping work, the jigsaw blade may still be hot.
Wear protective gloves.

Reducing dust exposure:

Some of the particles generated using this

power tool may contain substances known to
cause cancer, allergic reactions, respiratory
diseases, birth defects or other reproductive harm.
Some of these substances include: Lead (in paint
containing lead), mineral dust (from bricks,
concrete etc.), additives used for wood treatment
(chromate, wood preservatives), some wood types
(such as oak or beech dust), metals, asbestos.
The risk from exposure to such substances will
depend on how long the user or nearby persons are
being exposed.
Do not let particles enter the body.
Do the following to reduce exposure to these
substances: Ensure good ventilation of the
workplace and wear appropriate protective
equipment, such as respirators able to filter
microscopically small particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).

Collect the generated particles at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use only suitable accessories. In this way, fewer
particles enter the environment in an uncontrolled
manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- Do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits.

- Use an extraction unit and/or air purifiers.

- Ensure good ventilation of the workplace and
keep it clean using a vacuum cleaner. Sweeping
or blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not blow,
beat or brush.

5. Overview

See page 2.
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Clamping lever for securing the saw blade
Saw blade support roller

Saw blade

Screw for adjusting the footplate

Footplate

Switch button on the chip blower
Adjustment lever for pendulum motion
Anti-splintering footplate insert

Protective cap

Saw blade clamping fixture

Protective rod for preventing unintentional
contact with the saw blade

12 Setting wheel for speed adjustment

13 Trigger

14 Lock button for continuous activation

15 Hexagon spanner

16 Extractor connection piece

17 Cur\lled support plate indicating preset cutting
angle

0O OWONOUR~WN =
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6. Commissioning

Before plugging in, check to see that the rated
mains voltage and mains frequency, as stated
on the rating label, match your power supply.

m Australia: Always use aresidual current device
(RCD) protected supply with a rated residual
current of 30 mA or less.

Never operate the machine without a saw
blade.
6.1 Fitting the anti-splintering footplate
insert

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade.
Remove the saw blade before fitting (8) the anti-
splintering footplate insert.

Turn the machine over so that the footplate f
upwards. Insert the anti-splintering footplate from
the front, ensuring the following:

* The smooth side of the footplate faces upwards.

* The slot is facing to the rear (towards the mains
cable).

If you wish to work with the protective plate attached
(see chapter Accessories 10.), fit the anti-splintering
footplate insert in the protective plate.

6.2 Inserting the saw blade

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade.
After stopping work, the jigsaw blade may still
be hot. Wear protective gloves.

Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

- Push the clamping lever (1) forwards up to the
stop and release (the clamping lever remains
open).

- Insert the saw blade (3) up to the stop. Ensure that
the saw teeth are facing forwards and the blade is
seated correctly in the groove on the saw blade
support roller (2).

- Push back the clamping lever (1) to its original
position (the saw blade is now clamped securely
in position).

6.3 Attaching / Removing the protective cap

Attachment: Push on the protective cap (9) from
the front until it engages

Removal: Grip both sides of the protective cap (9),
lift slightly, then pull forwards and remove.

6.4 Sawing with dust extraction

- Connect a suitable extraction device to the
extractor connection piece (16). Use a suction
hose with a 30 mm connector diameter.

- Attach the protective cap (9) for maximum
extraction efficiency.

- Switch off the chip blower (see chapter 7.1).

6.5 Sawing without dust extraction

- Work with the protective cap (9) removed
(see Removal chapter 6.3).

6.6 Diagonal cuts

Remove the protective cap (9), anti-splintering
footplate insert (8) and extraction hose. These parts
cannot be used for diagonal cuts.

- Slacken the screw (4).

- Slid the footplate (5) forwards slightly and turn.

- Thenslide the footplate (5) forwards or backwards
and engage in one of the detents (the detents can
be viewed through the semicircular opening at the
rear of the footplate (5).) The preset angle is
indicated on the curved support plate (17) on the
footplate. Adjust to different angles using an angle
gage.

- Tighten the screw (4) again.

6.7 Sawing close to the wall

Remove the protective cap (9), anti-splintering
footplate insert (8), circular-cutting and parallel
guide. These parts cannot be used when sawing
close to the wall.

- Slacken the screw (4) until the footplate (5) can be
raised slightly.

- Raise the footplate (5) slightly and slide
backwards up to the stop.

- Tighten the screw (4) again.

7. Use

7.1 Chip blower
Optional blower for a clear view of the cutting line.

On: press in the switch button (6) on the right side
of the machine. (look for the Q? symbol).

Off: press in the switch button (6) on the left side of
the machine. (look for the >< symbol).

7.2 Adjusting the pendulum motion

Set the required pendulum motion using the
adjustment lever (7).

Position "0" = pendulum motion is switched off

.P.dsition "III" = maximum pendulum motion
See page 3 for recommend setting values.

The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.



7.3 Setting maximum speed

Set the machine to maximum speed using the
setting wheel (12). This is also possible during
operation.

See page 3 for recommend setting values.

The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.

7.4 Switching on and off, adjusting the
speed, continuous operation
On: press the trigger (13). Press the trigger more
to increase the speed (up to preset maximum
speed, see chapter 7.3).

Off: release the trigger (13).

Continuous operation: For continuous operation,
the pressed trigger (13) can be locked using the
lock button (14). To stop the machine, press the
trigger (13) again.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore always hold the machine with
both hands using the handle provided, stand
securely and concentrate.

8. Cleaning, Maintenance

Clean the machine regularly. This includes
vacuum cleaning the ventilation louvres on the
motor.

Clean the saw blade clamping fixture regularly and
thoroughly by blowing with compressed air.

If necessary, clean the openings behind the saw
blade support roller (2).

Apply a drop of oil to the saw blade support roller (2)
from time to time.

9. Tips and Tricks

Plunging

The jigsaw blade can plunge into workpieces made
from thin, soft materials without the necessity of
drilling a hole beforehand. Only use short saw
blades. Only at 0° angle setting.

See illustration on page 2. Set the adjustment lever
(7) to position "0" (pendulum motion is switched off).
Position the jigsaw with the front edge of the
footplate (5) on the workpiece. Hold the operating
jigsaw firmly and guide slowly downwards. Once
the saw blade has penetrated the workpiece, the
pendulum motion can be activated.

In thicker workpieces, a hole for inserting the saw
blade must be drilled first.

10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.

ENGLISH en

Fit accessories securely. Secure the machine if itis
operated in a bracket. Loss of control can cause
personal injury.
See page 4.

A Circular-cutting and parallel guide

For complete range of accessories, visit
www.metabo.com or refer to the main catalogue.

10.1 Attaching the circular-cutting and
parallel guide

For sawing circles (dia. 100 - 360 mm) and making

cuts parallel with edges (max. 210 mm).

Attaching clamping elements (page 4, Fig. I)
Place the clamping elements (a) on the footplate (5)
with the opening facing forwards and the threaded
hole facing up. Insert the screws (b) from
underneath.

Remove the clamping elements after use
otherwise the saw blade clamping fixture (10)
may be damaged when diagonal cuts are made.

At a 45° diagonal cut angle, tilting the jigsaw to
the right will damage the saw blade clamping
fixture (10).

Attaching the circular-cutting guide

(page 4, Fig. Il)

- Slide the rod on the circular-cutting and parallel
guide sideways into the clamping elements (a)
(centre point (c) faces downwards).

- Set the desired radius (d).

- Tighten the screws (b).

Attaching the parallel guide (page 4, Fig. lll)
- Slide the rod on the circular-cutting and parallel
guide sideways into the clamping elements (a)

(centre point (c) faces upwards).
- Unscrew the centre point (c).
- Set the dimension (e)
- Tighten the screws (b).

11. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2002/
96/EC on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and

handed in for environmentally compatible recycling.
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13. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

M =Torque

Ty =Maximum material thickness in wood

To =Maximum material thickness in non-
ferrous metals

T3 =Maximum material thickness in sheet
steel

No =Stroke rate at idle speed

P4 =Nominal power input

P> =Power output

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class Il
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration | value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:
apcm = Vibration emission value
(sawing sheet metal)
apcw = Vibration emission value
(sawing wood)

Kh,... = Uncertainty (vibration)
Typical A-effective perceived sound levels:
Loa =Sound pressure level

Lwa  =Acoustic power level

Kpa, Kwa= Uncertainty

m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que cette scie sauteuse, identifiée par le type et le
numéro de série *1), est conforme a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a la
destination

L'outil est congu pour découper des métaux non-
ferreux et de la tole, du bois et autres matériaux
similaires, des plastiques et autres matériaux
similaires. Toute autre utilisation est interdite.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes o
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT Lire toutes les

consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a Il'origine d'un choc élec-
trique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Remettre I'outil électrique uniguement accompagné
de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particuliéres

Lors d'opérations ou I'accessoire risque de
rencontrer des conducteurs électriques non
apparents, voire son cable d'alimentation, tenir
I'outil exclusivement par les cétés isolés des
poignées. Le contact avec un conducteur
électrique sous tension peut également mettre les
parties métalliques de I'outil sous tension et
provoquer un choc électrique.

Vérifiez que I'endroit ol vous allez intervenir ne
comporte aucune conduite électrique, d'eau ou de
gaz (par ex. a l'aide d'un détecteur de métaux).

FRANCAIS fr

La piéce a usiner doit étre fermement fixée de sorte
a ne pas glisser, par exemple a I'aide de dispositifs
de serrage.

Ne pas essayer de découper des pieces de trop
petite taille.

Lors de I'opération de sciage, la plaque de base doit
étre bien appliquée contre la piéce.

En cas d'interruption de travail, arréter la scie et la
laisser s'arréter lentement dans le matériau. Ne
jamais essayer de sortir la scie de la piece tant que
la lame est en mouvement car un recul est
susceptible de se produire.

Ne pas mettre I'outil en marche ou a l'arrét lorsque
lalame est en contact avec la piéce. Attendre que la
lame atteigne sa vitesse maximale avant de
commencer la coupe.

Pour redémarrer une scie plongée dans une piéce,
centrer la lame dans la fente de sciage et controler
que les dents de la lame ne sont pas accrochées
dans la piece. Si la lame reste bloquée, il peut y
avoir un recul au redémarrage de la scie.

Ne jamais introduire les mains dans la zone de
sciage et ne pas toucher la lame de la scie. Ne pas
introduire la main sous la piéce a scier.

Eliminer sciures de bois et autres uniquement
lorsque la machine est a l'arrét.

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. La scie sauteuse peut étre chaude a la
fin du sciage. Porter des gants de protection.

Réduction de la pollution due aux poussiéres :

Certaines poussieres produites par le

poncage électrique, le sciage, le meulage, le
percage et d’autres activités de construction
contiennent des agents chimiques qui causent des
cancers, des anomalies congénitales ou d’autres
dangers pour la reproduction. Parmi ces
substances on trouve : Le plomb (dans les enduits
contenant du plomb), la poussiére minérale (dans
les briques, le béton, etc.), les additifs pour le
traitement du bois (chromate, produits de
protection du bois), quelques variétés de bois
(comme la poussiere de chéne et de hétre), les
métaux, I'amiante.
Les conséquences de telles expositions dépendent
de la durée et de la proximité d'exposition de
I'utilisateur.
Il est souhaitable que le corps n'absorbe pas ces
particules.
Afin de réduire la pollution due a ces substances :
Veillez a une bonne aération du lieu de travail et
portez un équipement de protection adapté comme
des masques antipoussiere capables de filtrer les
particules microscopiques.

Respectez les directives applicables au matériau,
au personnel, a I'application et au lieu d'utilisation
(par exemple directives en matiére de protection au
travail, élimination des déchets).
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Collectez les particules émises sur le lieu
d'émission et évitez les dépdts dans
I'environnement.

Utilisez des accessoires adaptés. Cela permet

d'éviter I'émission incontrélée de particules dans

I'environnement.

Utilisez un systéme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduisez I'émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirez ou lavez les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Levier tendeur pour bloquer la lame de la scie
Disque de support de la lame

Lame de scie

Vis de réglage de la plaque de base

Plaque de base

Bouton de commande du souffleur de copeaux
Levier de réglage du mouvement pendulaire
Plaguette anti-éclats

Capot de protection

Serre-lame

Etrier de protection contre tout contact
accidentel avec la lame

Molette de réglage de la vitesse

Gachette

Bouton de marche continue

Clé plate

Raccord d'aspiration

Embase graduée indiquant I'angle de coupe

—_
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6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer sila

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques de votre réseau de courant.

m Faire tourner I'outil sans lame.
6.1 Mise en place de la plaquette
anti-éclats

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. Pour insérer la plaquette anti-éclats
(8), il faut retirer la lame de la scie.

Retourner l'outil pour orienter la plaque de base
vers le haut. Insérer la plaquette anti-éclats depuis
I'avant en respectant les 2 points suivants :

* Laface lisse de la plaquette est orientée vers le haut.
* La fente est orientée vers l'arriére (vers le cable
d'alimentation).

Pour travailler a I'aide d'une plaque de protection
apposeée (voir chapitre Accessoires10.), il faut insérer
la plaquette anti-éclats dans la plaque de protection.

Insérer la lame de scie

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. La scie sauteuse peut étre chaude
a la fin du sciage. Porter des gants de protection.

Utiliser une lame bien adaptée au matériau a scier.

- Tourner le levier tendeur (1) vers l'avant jusqu'a la
butée, puis relacher (le levier tendeur reste
ouvert).

- Insérer la lame (3) jusqu'a la butée. Ce faisant,
veiller a ce que les dents de la lame soient
orientées vers l'avant et que la lame soit
correctement placée dans la rainure du disque de
support (2).

- Replacer le levier tendeur (1) dans sa position
d'origine (la lame est maintenant bien tendue).

6.2

6.3 Placer/ retirer le capot de protection

Placer : Avancer le capot de protection (9) jusqu'a
ce qu'il s"enclenche

Retirer : Saisir le capot de protection (9) des deux
cbtés, soulever lentement, puis tirer vers l'avant.

6.4 Scier avec un aspirateur

- Brancher un aspirateur adéquat sur les embouts
d'aspiration (16). Utiliser un flexible d'aspiration
dont le raccord a un diamétre de 30 mm.

- Pour une aspiration optimale, placer le capot de
protection (9).

- Eteindre le souffleur de copeaux (voir chapitre 7.1).

6.5 Scier sans aspirateur

- Travailler sans le capot de protection (9)
(pour le retirer, voir chapitre 6.3).

6.6 Coupes biaises

Retirer le capot de protection (9), la plaquette anti-
éclats (8) et le flexible d'aspiration. Ces piéces ne
peuvent pas étre utilisées pour des coupes biaises.

- Desserrer la vis (4).

- Pousser la plaque de base (5) légérement vers
I'avant et la pivoter.

- Ensuite, pousser la plaque de base (5) vers
I'arriere ou vers I'avant dans I'un des crans (les
crans sont visibles a travers I'ouverture semi-
circulaire a l'arriére de la plaque de base (5)).
L'angle réglé est indiqué sur I'embase graduée
(17) sur la plaque de base. Changer I'angle a
l'aide d'un rapporteur.

- Resserrer la vis (4).

6.7 Sciage prés du mur

Retirer le capot de protection (9), la plaquette anti-
éclats (8) et le guide circulaire et parallele. Ces
piéces ne peuvent pas étre utilisées pour des
coupes pres du mur.

- Desserrer la vis (4) jusqu'a ce que la plaque de
base (5) se souléve légerement.

- Soulever légérement la plaque de base (5) et la
glisser vers I'arriére jusqu'a la butée.



- Resserrer la vis (4).
7. Utilisation

7.1 Souffleur de copeaux
Souffleur commutable pour dégager la vue sur la
coupe.

Marche :Appuyer sur le bouton de commande (6)
sur le coté droit de la machine. (Le symbole
(= estvisible sur le coté gauche de la
machine).

Arrét : Appuyer sur le bouton de commande (6) sur
le cote gauche de lamachine. (Le symbole
est visible sur le cété droit de la machine).

7.2 Régler le mouvement pendulaire

Régler le levier de réglage (7) sur le mouvement
pendulaire souhaité.

Position "0" = Mouvement pendulaire arrété

Position "lll" = Mouvement pendulaire maximal

Voir les valeurs de réglage recommandées page 3.

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

7.3 Régler la vitesse maximale

Régler la vitesse maximale sur la molette (12).
Ceci est également possible pendant la marche.

Voir les valeurs de réglage recommandées page 3.

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

7.4 Mettre en marche / a I'arrét, modifier la
vitesse, régler la marche continue
Marche :Appuyer sur la gachette (13). La vitesse
peut étre modifiée a I'aide de la gachette (jusqu'ala
vitesse maximale définie, voir chapitre 7.3).

Arrét :Relacher la gachette (13).

Marche continue :Pour régler la marche continue,
bloquer la gachette (13) avec le bouton de
marche continue (14). (13)Pour arréter la

machine, appuyer de nouveau sur la gachette.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il échappe
des mains. Tenir toujours I'outil avec les deux mains
au niveau de la poignée, veiller a un bon équilibre et
travailler de maniére concentrée.

8. Nettoyage, maintenance

Nettoyer régulierement la machine. Aspirer en
méme temps les trous d'aération du moteur a l'aide
d'un aspirateur.

Soulffler réguliérement et en profondeur le serre-
lame a I'air comprimé.

Si besoin est, nettoyer les ouvertures derriere le
disque de support de la lame (2).

De temps en temps, verser une goutte d'huile sur le
disque de support de la lame (2).

FRANCAIS

9. Conseils et astuces

Percage

Il est possible de percer les matériaux minces et
souples avec la scie sauteuse sans nécessité de les
trouer au préalable. Utiliser exclusivement des
lames de scie courtes. Toujours régler I'angle

sur 0°.

Voir illustration page 2. Positionner le levier de
réglage (7) sur "0" (le mouvement pendulaire est
arréte). Placer la scie sauteuse avec le bord avant
de la plaque de base (5) sur la piéce. Maintenir
fermement la scie en marche et la guider lentement
vers le bas. Lorsque la lame est sortie, le
mouvement pendulaire peut étre activé.

Sur les matériaux plus épais, il faut préalablement
percer un trou dans lequel introduire la lame de la
scie.

10. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires Metabo.

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et données caractéris-
tiques indiquées dans la présente notice d'utilisa-
tion.

Monter correctement les accessoires. Sila machine
est utilisée dans un support : fixer correctement la
machine. En cas de perte de contrdle, il y aun
risque de blessures.

Voir page 4.
A Guide circulaire et paralléle

Voir gamme compléte des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

10.1 Placer le guide circulaire et paralléle

Pour scier des cercles (@ 100 - 360 mm)
et effectuer des coupes paralléles sur un bord (max.
210 mm).

Placer les éléments de blocage (page 4, ill. 1)
Poser les éléments de blocage (a) avec l'ouverture
vers l'avant et I'alésage vers le haut sur la plaque de
base (5). Serrer les vis (b) par le dessous.

Aprés emploi, retirer les éléments de blocage
pour ne pas endommager le dispositif de
serrage de la lame (10) lors de coupes biaises.

Avec un angle de coupe biaise a 45°, ne pas

tourner la scie sauteuse vers la droite afin de
ne pas endommager le dispositif de serrage de la
lame (10).

Placer le guide circulaire (page 4, ill. ll)

- Insérer la tige du guide circulaire et paralléle
latéralement dans les éléments de blocage (a)
(la pointe de centrage (c) est orientée vers le bas).

- Régler le rayon souhaité (d).

- Serrer les vis (b).

Placer le guide paralléle (page 4, ill. 111)

- Insérer la tige du guide circulaire et paralléle
latéralement dans les éléments de blocage (a)
(la pointe de centrage (c) est orientée vers le
haut).

- Dévisser la pointe de centrage (c).

fr
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- Régler la mesure (e) Valeurs totales de vibration (somme vectorielle
- Serrer les vis (b). triaxiale) déterminées selon EN 60745 :
a,cm = Valeur d’émission de vibrations
11. Réparations (Sciage de tole métallique)
apcw =Valeur d’émission de vibrations

5 ; e & Sciage de bois)
Les travaux de réparation sur les outils élec- (_ " I
m friques ne peuvent étre effectués que parun  h = Incertitude (OSC',"a,“o”)
spécialiste ! Niveau sonore typique pondéré A :

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter Loa =niveau de pression acoustique

le représentant Metabo. Voir les adresses sur IRWA K =fl;/eautg[edpwssance sonore
www.metabo.com. pA» Kwa= Incertitude

. - i , N . Porter un casque antibruit !
Les listes des pieces détachées peuvent étre téle-
chargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et acces-
soires.

Pour les pays européens uniquement : Ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils electriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

M =Couple

Ty =Epaisseur de matériau sup. dans bois

Ty =Epaisseur de matériau sup. dans métaux
non-ferreux

T3 =Epaisseur de matériau sup. dans téle
acier

No =Vitesse a vide

P4 =puissance absorbée

P> =Puissance débitée

m =Poids sans cordon d'alimentation
Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.

[O] Outil de la classe de protection Il
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent |'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut varier plus
ou moins.. Pour I'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-

16 sationnelles.
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze decoupeerzagen,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De machine is geschikt voor het zagen van non-
ferrometaal en plaatstaal, van hout en op hout
gelijkende materialen, van kunststof en
gelijksoortige materialen. ledere andere toepassing
is niet toelaatbaar.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden de
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

Houd het apparaat vast aan de geisoleerde
greepvlakken wanneer u werkzaamheden
uitvoert waarbij het inzetgereedschap
verborgen stroomleidingen kan raken. Door het
contact met een spanningvoerende geleider
kunnen ook metalen apparaatonderdelen onder
spanning worden gezet, met een elektrische schok
als mogelijk gevolg.

Zorg er (bijv. met behulp van een metaaldetector)
voor dat zich op de plaats die bewerkt moet worden,
geen stroom-, water- of gasleidingen bevinden.

Bij de bewerking dient het werkstuk stevig te liggen
en beveiligd te zijn tegen wegglijden, bijv. met
behulp van spaninrichtingen.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

De voetplaat moet bij het zagen stevig op het
werkstuk liggen.

Wanneer u het werk onderbreekt, schakel de zaag
dan uit en houd hem rustig in het materiaal totdat
het zaagblad tot stilstand gekomen is. Probeer
nooit om de zaag uit het werkstuk te halen zolang
het zaagblad beweegt, anders kan er een terugslag
plaatsvinden.

Schakel de machine niet in terwijl het zaagblad het
werkstuk raakt. Laat het zaagblad eerst de volle
slagfrequentie bereiken voordat u de snede
uitvoert.

Wanneer u een zaag die in het werkstuk steekt weer
wilt starten, centreert u het zaagblad in de
zaagvoeg en controleert u of de zaagtanden niet in
het werkstuk zijn blijven haken. Klemt het zaagblad,
dan kan het een terugslag veroorzaken op het
moment dat de zaag opnieuw wordt gestart.

Kom met uw handen niet binnen het zaagbereik of
aan het zaagblad. Kom met uw handen niet onder
het werkstuk.

Verwijder spanen en dergelijke uitsluitend bij
uitgeschakelde en stilstaande machine.

De stekker altijd uit het stopcontact halen voordat
instel-, ombouw- of onderhoudswerkzaamheden
worden uitgevoerd.

Gevaar voor letsel door scherp
decoupeerzaagblad. Het decoupeerzaagblad kan
na het zagen warm zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

De stofbelasting verminderen:

Stofdeeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn:
Lood (in loodhoudende verf), mineraal stof (uit
bakstenen, beton e.d.), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten
(zoals eiken- of beukenstof), metalen, asbest.
Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of in de buurt aanwezige personen aan de
stofbelasting worden blootgesteld.
Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam
terechtkomen.
Om de belasting met deze stoffen te verminderen:
Zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en
draag een geschikte veiligheidsbescherming, zoals
bijv. stofmaskers die in staat zijn om de
microscopisch kleine stofdeeltjes uit de lucht te
filteren.

Neem de voor uw materiaal, personeel,
toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in
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acht (bijv. arbeidsveiligheidsbepalingen,

afvalbehandeling).

Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats

waar deze ontstaan, voorkom dat ze neerslaan in

de omgeving.

Gebruik geschikt toebehoor. Daardoor komen

slechts weinig deeltjes ongecontroleerd in de

omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende stofdeeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Spanhendel voor bevestiging van het zaagblad
Zaagblad-steunrol

Zaagblad

Schroef voor het verstellen van de voetplaat
Voetplaat

Schakelknop van de spaanblaasinrichting
Instelnendel voor pendelbeweging
Beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk
Beschermkap

Zaagblad-spaninrichting

Veiligheidsbeugel ter bescherming van
onbedoeld contact met het zaagblad

12 Stelknop voor instelling van de slagfrequentie
13 Drukschakelaar

14 Vergrendelknop voor continu-inschakeling

15 Inbussleutel

16 Afzuigaansluiting

17 Sokkel met indicatie van de ingestelde zaaghoek
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6. Inbedrijfstelling

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning met de netspanning
overeenkomt.

m Machine niet zonder zaagblad laten lopen.
6.1 Beveiligingsplaatjes tegen spaanbeuk
inbrengen

Gevaar voor letsel door scherp

decoupeerzaagblad. Bij het inzetten van het
beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk (8) dient het
zaagblad te zijn verwijderd.

Machine omdraaien, de voetplaat wijst naar boven.
Het beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk aan de
voorkant inschuiven en hierbij op de volgende

2 punten letten:

* De gladde kant van het plaatje wijst naar boven
* De uitsparing wijst naar achteren (in richting
netsnoer).

Wanneer u met een aangebrachte beschermingsplaat
(zie hoofdstuk Accessoires 10.) werkt, plaats dan het
beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk in de
beschermingsplaat.

6.2 Zaagblad plaatsen

Gevaar voor letsel door scherp

decoupeerzaagblad. Het decoupeerzaagblad
kan na het zagen warm zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het te
zagen materiaal.

- Spanhendel (1) tot aan de aanslag naar voren
draaien en loslaten (de spanhendel blijft
geopend).

- Zaagblad (3) tot aan de aanslag inbrengen. Let er
hierbij op dat de zaagtanden naar voren wijzen en
het zaagblad goed in de groef van de steunrol (2)
ligt.

- Spanhendel (1) in uitgangspositie terugdraaien
(het zaagblad is nu stevig gespannen).

6.3 Beschermkap aanbrengen / afnemen

Aanbrengen: beschermkap (9) van voren
opsteken tot hij inklikt

Afnemen: beschermkap (9) aan weerskanten
beetpakken, enigszins optillen en vervolgens naar
voren wegtrekken.

6.4 Zagen met stofafzuiging

- Op het uitblaasstuk (16) een passend
afzuigapparaat aansluiten. Een zuigslang met een
aansluitstuk-diameter van 30 mm gebruiken.

- Voor een optimale stofafzuiging de beschermkap
(9) opzetten.

- Spaanblaasinrichting uitschakelen
(zie hoofdstuk 7.1).

6.5 Zagen zonder stofafzuiging

- Met afgenomen beschermkap (9) werken
(voor afnemen, zie hoofdstuk 6.3).

6.6 Schuine zaagsnede

Beschermkap (9), beveiligingsplaatje tegen
spaanbreuk (8) en afzuigslang verwijderen. Deze
onderdelen kunnen bij schuine zaagsnedes niet
gebruikt worden.

- Schroef (4) losdraaien.

- Voetplaat (5) enigszins naar voren schuiven en
draaien.

- Vervolgens de voetplaat (5) naar achteren of naar
voren in een van de arréteringen schuiven. (De
arréteringen zijn door de achterste, halfronde
opening van de voetplaat (5) te zien.) De
ingestelde hoek kan aan het getal op de sokkel
(17) van de voetplaat afgelezen worden. Een
andere hoek m.b.v. een hoekmeter instellen.

- De schroef (4) weer aantrekken.



6.7 Zagen nabij de wand

Beschermkap (9), beveiligingsplaatje tegen
spaanbreuk (8) en cirkel- en parallelgeleiding
verwijderen. Deze onderdelen kunnen bij het zagen
nabij wanden niet gebruikt worden.

- Schroef (4) zo ver losdraaien dat de voetplaat (5)
een beetje opgetild kan worden.

- Voetplaat (5) een beetje optillen en tot aan de
aanslag naar achteren schuiven.

- De schroef (4) weer aantrekken.

7. Gebruik

7.1 Spaanblaasinrichting
Inschakelbare blaasinrichting voor vrij zicht op de
zaagsnede.

Aan:Schakelknop (6) aan de rechterkant van de
machine indrukken. (Aan de linkerkant van de
machine is het symbool {Z te zien.)

Uit: Schakelknop (6) aan de linkerkant van de
machine indrukken. (Aan de rechterkant van
de machine is het symbool >< te zien.)

7.2 Pendelbeweging instellen

Met de instelhendel (7) de gewenste
pendelbeweging instellen.

Stand ,,0“ = pendelbeweging is uitgeschakeld

.S.t.and LI = maximale pendelbeweging
Aanbevolen instelwaarden, zie pag. 3.

De optimale instelling kan het beste worden

vastgesteld door deze in de praktijk uit te proberen.

7.3 Maximale slagfrequentie instellen

De maximale slagfrequentie met de stelknop (12)
instellen. Dit is ook tijdens het lopen mogelijk.

Aanbevolen instelwaarden, zie pag. 3.
De optimale instelling kan het beste worden

vastgesteld door deze in de praktijk uit te proberen.

7.4 In-/uitschakelen, slagfrequentie

wijzigen, continu-inschakeling

Aan:Drukschakelaar (13) indrukken. De
slagfrequentie kan door het indrukken van de
drukschakelaar gewijzigd worden (tot de
ingestelde maximale slagfrequentie, zie
hoofdstuk 7.3).

Uit: Drukschakelaar (13) loslaten.

Continu-inschakeling:Voor de continu-
inschakeling kan de ingedrukte
drukschakelaar (13) met de vergrendelknop
(14) worden vastgezet. Voor het uitschakelen
de drukschakelaar (13) opnieuw indrukken.

Bij de continu-inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de handgreep vast, zorg ervoor
dat u stevig staat en werk geconcentreerd.

NEDERLANDS nl

8. Reiniging, onderhoud

De machine regelmatig reinigen. Daarbij de
ventilatiesleuven van de motor met een stofzuiger
uitzuigen.

De zaagblad-spaninrichting regelmatig en grondig
met perslucht uitblazen.

Zo nodig de openingen achter de zaagblad-
steunrol (2) reinigen.

Van tijd tot tijd een druppel olie op de zaagblad-
steunrol (2) geven.

9. Handige tips

Insteken

Bij dun, zacht materiaal kan met het
decoupeerzaagblad in het werkstuk worden
gestoken zonder eerst een gat te boren. Gebruik
alleen korte zaagbladen. Alleen bij

hoekinstelling 0°.

Zie afbeelding op pagina 2. Instelhendel (7) op
stand ,,0“ instellen (pendelbeweging is
uitgeschakeld). Decoupeerzaag met de voorkant
van de voetplaat (5) op het werkstuk zetten. De
lopende decoupeerzaag goed vasthouden en
langzaam naar beneden leiden. Wanneer het
zaagblad vrijgekomen is, kan de pendelbeweging
worden ingeschakeld.

Bij dikkere werkstukken moet eerst een gat geboord
worden waar het zaagblad in kan worden gestoken.

10. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo accessoires.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Toebehoren stevig aanbrengen. Wordt de machine
in een houder gebruikt: De machine goed beves-
tigen. Verlies van controle kan tot letsel leiden.

Zie bladzijde 4.

A Cirkel- en parallelgeleiding
Compleet toebehorenprogramma zie
www.metabo.com of hoofdcatalogus.

10.1 Cirkel- en parallelgeleiding aanbrengen

Voor het zagen van cirkelvormen (& 100 - 360 mm)
en voor zaagsnedes parallel aan een rand (max.
210 mm).

Klemelementen aanbrengen (pag. 4, afb. I)
Klemelementen (a) met de opening naar voren en
het draadgat naar boven op de voetplaat (5)
plaatsen. Vanaf de onderzijde de schroeven (b)
indraaien.

Na gebruik de klemelementen weer

verwijderen, omdat bij schuine zaagsnedes de
spaninrichting van het zaagblad (10) beschadigd
kan raken.

Bij een 45° hoek voor schuin zagen mag de
decoupeerzaag niet naar rechts gedraaid
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worden, omdat anders de spaninrichting van het
zaagblad (10) beschadigd raakt.

Cirkelgeleiding aanbrengen (pag. 4, afb. II)

- De stangen van de cirkel- en parallelgeleiding aan
weerskanten in de klemelementen (a) schuiven.
(De centreerpunt (c) wijst naar beneden.)

- Gewenste radius (d) instellen.

- Schroeven (b) aantrekken.

Parallelgeleiding aanbrengen (pag. 4, afb. )
- De stangen van de cirkel- en parallelgeleiding aan
weerskanten in de klemelementen (a) schuiven.

(De centreerpunt (c) wijst naar boven.)
- Centreerpunt (c) uitschroeven.
- Maat/maten instellen
- Schroeven (b) aantrekken.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkend vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

12. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en toebe-
horen.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrische
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektroapparaten
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

M =draaimoment

T4 =grootste materiaaldikte in hout

Ts =grootste materiaaldikte in non-
ferrometaal

T4 =grootste materiaaldikte in plaatstaal

ng =slagfrequentie bij nullast

P4 =nominaal vermogen

P> =afgegeven vermogen

m =gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling moge-
lijk van de emissie van het elektrisch gereedschap
en een vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen. Afhankelijk van het gebruik, de
toestand van het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap kan de daadwerkelijke belasting
hoger of lager uitvallen. Neem voor de beoordeling
pauzes en fases met een lagere belasting in
aanmerking. Bepaal op grond van de overeenkom-
stig aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv. organisatori-
sche maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

apcm =trillingsemissiewaarde (plaatstaal zagen)
ancw =trillingsemissiewaarde (hout zagen)

Kh, .. = onzekerheid (trilling)

Karakteristiek A-gekwalificeerd geluidsniveau:

Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau
Kpa, Kwa= onzekerheid
m Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che questi seghetti alternativi, identificati dai
modelli e numeri di serie *1), sono conformi a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni

La macchina & adatta per il taglio di metalli non
ferrosi e di lamiera d'acciaio, di legno e di materiali
in "simil-legno", di plastiche e di materiali simili.
Qualsiasi utilizzo diverso da questo non &
consentito.

Di eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'elettroutensile € responsabile esclusivamente
I'operatore.

E obbligatorio rispettare le disposizioni generali
antinfortunistiche e le avvertenze di sicurezza
allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni leggere le Istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni. Even-
tuali omissioni nell'adempimento delle avvertenze
di sicurezza e delle istruzioni potranno causare
folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzae le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Tenere I'utensile sulle superfici di presa isolate
quando si eseguono lavori durante i quali &
possibile che I'utensile da innesto entri in
contatto con condutture elettriche nascoste. ||
contatto con un cavo sotto tensione pud mettere
sotto tensione anche i componenti metallici
dell'apparecchio e provocare cosi una scossa
elettrica.

Accertarsi che in corrispondenza del punto in cui
dev'essere eseguito il lavoro non siano presenti
cavi elettrici, tubazioni dell'acqua o del gas

(ad esempio utilizzando un metal detector).

ITALIANO

Durante la lavorazione il pezzo dev'essere
saldamente appoggiato ed essere fissato in modo
da non spostarsi, ad es. ricorrendo ad appositi
dispositivi di fissaggio.

Evitare di segare i pezzi estremamente piccoli.

Per il taglio, la piastra di guida deve posare
saldamente sul pezzo in lavorazione.

Qualora si dovesse interrompere il lavoro,
disattivare la sega e tenerla tranquillamente
all'interno del pezzo in lavorazione finché la lama
non si & arrestata completamente. Non cercare mai
di rimuovere la sega dal pezzo in lavorazione
fintanto che la lama & ancora in movimento, poiché
altrimenti sussiste il rischio di contraccolpo.

Non accendere l'utensile quando la lama € in
contatto con il pezzo in lavorazione. Lasciare che la
lama raggiunga il suo massimo numero di corse
prima di procedere all'esecuzione del taglio.

Per riavviare una sega bloccata nel pezzo in
lavorazione, centrare la lama nella fessura e
controllare che i denti non siano incastrati nel
pezzo. Se la lama rimane bloccata, ne potrebbe
derivare un contraccolpo se la sega viene
nuovamente messa in funzione.

Non avvicinarsi con le mani alla zona di taglio e alla
lama. Non tenere le mani sotto il pezzo in
lavorazione.

Rimuovere i trucioli e simili solamente a macchina
ferma.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione dell'utensile.

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata. In
seguito al taglio del materiale € possibile che la
lama sia calda. Indossare guanti di protezione.

Riduzione della formazione di polvere

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di

questo dispositivo possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altre anomalie nella riproduzione. Ecco
alcuni esempi di queste sostanze: piombo (in
vernici contenenti piombo), polvere minerale
(mattoni, calcestruzzo e sim.), additivi per il
trattamento del legno (cromato, conservanti per
legno), alcuni tipi di legno (polvere di quercia o
faggio), metalli, amianto.
Il rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utilizzatore o delle persone che si trovano
nelle vicinanze.
Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.
Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:
garantire una ventilazione sufficiente nel luogo di
lavoro e indossare un equipaggiamento di
protezione adeguato, come ad es. mascherine in
grado di filtrare le particelle microscopiche.

Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,
al personale, al tipo e luogo di impiego (ad es.
disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

it

21



it

22
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Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si

depositino nell'ambiente circostante.

Utilizzare accessori adeguati. In questo modo,

nell'ambiente si diffonde in maniera incontrollata

una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando, si provoca un movimento vorticoso
della polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Panoramica generale

Vedere pagina 2.

Leva di bloccaggio per il fissaggio della lama
Rullino guidalama

Lama

Vite per la regolazione del basamento
Basamento

Interruttore amanopola del dispositivo di soffiaggio

trucioli

Leva di regolazione per il movimento oscillatorio

Piastrine di protezione antischeggiatura

Cappuccio di protezione

Lama - Dispositivo di bloccaggio

Staffa di protezione contro un contatto

imprevisto della lama

12 Rotellina di regolazione per impostazione
numero di corse

13 Pulsante interruttore

14 Pulsante di bloccaggio per funzionamento
in modo continuo

15 Chiave esagonale

16 Bocchetta di aspirazione

17 Zoccolo con indicazione dell'angolo di taglio
inserito
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6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Non lasciare la macchina in funzione senza
lama.
6.1 Inserimento della placchetta di
protezione antischegge
Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.
Per l'introduzione della placchetta di protezione
antischegge (8) € necessario che la lama sia rimossa.

Capovolgere la macchina, il piedino & rivolto verso

l'alto. Inserire la placchetta di protezione

antischegge dal lato frontale, prestando attenzione ai

due punti seguenti:

; III lato liscio della placchetta deve essere rivolto verso
alto.

 La scanalatura € rivolta verso la parte posteriore (in

direzione del cavo di alimentazione).

Qualora si lavori con la piastra di protezione installata
(vedere capitolo Accessori 10.), inserire la placchetta
di protezione antischegge nella piastra di protezione.

6.2 Montaggio della lama

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.

In seguito al taglio del materiale & possibile
che la lama sia calda. Indossare guanti di
protezione.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che si
intende tagliare.

- Ruotare in avanti la leva di bloccaggio (1) fino a
battuta e rilasciarla (la leva di bloccaggio rimane
aperta).

- Inserire la lama (3) fino a battuta. A tal proposito
accertarsi che i denti della sega siano rivolti in
avanti e che la lama sia correttamente inserita
nella scanalatura del relativo rullino guidalama (2).

- Riportare la leva di bloccaggio (1) nella sua
posizione iniziale (lalama a questo punto ¢ fissata
saldamente).

6.3 Montaggio/smontaggio del cappuccio di
protezione

Montaggio: applicare il cappuccio di protezione (9)
da davanti fino ad innesto avvenuto

Smontaggio: afferrare il cappuccio di protezione
(9) da entrambi i lati, sollevare leggermente, quindi
rimuoverlo tirando in avanti.

6.4 Tagliare con l'aspirazione polvere

- Collegare al bocchettone di aspirazione (16) un
dispositivo di aspirazione adeguato. Utilizzare un
tubo flessibile di aspirazione con un raccordo di
diametro 30 mm.

- Perun'ottimale aspirazione delle polveri installare
il cappuccio di protezione (9).

- Disinserire il dispositivo di soffiaggio trucioli
(vedere capitolo 7.1).

6.5 Tagliare senza aspirazione polvere

- Lavorare con il cappuccio di protezione (9)
smontato (per le operazioni di smontaggio vedere
capitolo 6.3).

6.6 Tagli inclinati

Rimuovere il cappuccio protettivo (9), la placchetta

di protezione antischeggiatura (8) ed il tubo

flessibile di aspirazione. Questi componenti non

possono essere utilizzati per I'esecuzione di tagli

obliqui.

- Allentare la vite (4).

- Spingere la piastra di guida (5) leggermente in
avanti e ruotarla.

- Spingere quindi la piastra di guida (5) in avanti
o all'indietro in uno degli innesti (gli innesti si



possono individuare attraverso l'apertura
posteriore, semicircolare, della piastra di guida
stessa (5).) L'angolo gia impostato pud essere
rilevato mediante il numero sullo zoccolo (17)
della piastra di guida. Altri angoli possono essere
impostati con l'ausilio di un goniometro.

- Serrare nuovamente la vite (4).

6.7 Esecuzione di tagli vicino alle pareti
Rimuovere il cappuccio protettivo (9), la piastrina di
protezione antischeggiatura (8)e la guida circolare
e parallela. Questi componenti non possono essere
utilizzati per I'esecuzione di tagli vicino alle pareti.

- Allentare la vite (4) in modo che sia possibile
sollevare leggermente la piastra di guida (5).

- Sollevare leggermente la piastra di guida (5)e
spingerla indietro fino a battuta.

- Serrare nuovamente la vite (4).

7. Utilizzo

7.1 Dispositivo di soffiaggio trucioli

Dispositivo di soffiaggio regolabile per una visuale
libera sulla linea di taglio.

On: premere il pulsante (6) sul lato destro della
macchina. (Sul lato sinistro della macchina e
visibile il simbolo ().

Off: premere il pulsante (6) sul lato sinistro della
macchina. (Sul lato destro della macchina &
visibile il simbolo ><).

7.2 Regolazione del movimento pendolare

Mediante 'apposita leva di regolazione (7)
impostare il movimento pendolare desiderato.

Posizione "0" = movimento pendolare disinserito

Posizione "lll" = movimento pendolare massimo
Valori di impostazioni consigliati vedere pagina 3.

L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
dei tentativi pratici.

7.3 Impostazione numero di corse
massimo

Impostare il numero di corse massimo tramite la
rotella di regolazione (12). Cio € possibile anche
durante il funzionamento.

Valori di impostazioni consigliati vedere pagina 3.

L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
dei tentativi pratici.

7.4 Attivazione/Disattivazione, variazione del
numero di corse, funzionamento
continuo

On: premere il pulsante interruttore (13). E

possibile variare il numero delle corse
mediante azionamento del pulsante
interruttore

(fino al numero di corse massimo impostato,
vedere capitolo 7.3).

Off: rilasciare il pulsante interruttore (13).

Funzionamento continuo:per far funzionare in
modo continuo l'utensile & possibile bloccare il
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pulsante interruttore (13)con l'apposito

pulsante di blocco (14). Per spegnere

I'utensile premere nuovamente il pulsante

(13).

Con il funzionamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se si lascia a
presa. Pertanto & necessario afferrare sempre
saldamente la macchina per le impugnature
previste usando entrambe le mani, assumere una
postura stabile e lavorare concentrati.

8. Pulizia, manutenzione

Pulire I'utensile ad intervalli regolari. Nel
procedere in questo senso, pulire le feritoie di
ventilazione sul motore con un aspirapolvere.

Soffiare regolarmente afondo con aria compressail
dispositivo di bloccaggio lama.

In caso di necessita pulire le aperture poste dietro il
rullino guidalama (2).

Di tanto in tanto versare una goccia d'olio sul rullino
guidalama (2).

9. Suggerimenti pratici

Esecuzione di gole

Nel caso di materiali sottili, morbidi, con la lama del
seghetto € possibile eseguire delle gole nel pezzo
in lavorazione senza dover prima necessariamente
praticare un foro apposito. Utilizzare soltanto lame
corte. Solo con impostazione dell'angolo a 0°.
Vedere figura a pagina 2. Portare la leva di
regolazione (7) in posizione "0" (movimento
pendolare disinserito). Appoggiare il seghetto
alternativo con il bordo anteriore della piastra di
guida (5) sul pezzo in lavorazione. Tenere
saldamente il seghetto alternativo quando & in
funzione e guidarlo lentamente verso il basso.
Quando la lama si € liberata, & possibile attivare il
movimento pendolare.

Nel caso di pezzi in lavorazione di spessore
maggiore, & necessario praticare innanzitutto un
foro nel quale potra poi essere introdotta la lama del
seghetto alternativo.

10. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti Istru-
zioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se la
macchina viene azionata all'interno di un supporto:
fissare saldamente la macchina. La perdita di
controllo dell'utensile pud provocare lesioni.
Vedere pagina 4.

A Guida circolare e parallela
Il programma completo degli accessori si trova su
www.metabo.com oppure nel catalogo principale.

it
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10.1 Montaggio guida circolare e parallela

Per I'esecuzione di tagli circolari (& 100 - 360 mm)
e per tagli paralleli rispetto ad un bordo
(max. 210 mm).

Applicazione elementi di bloccaggio
(pagina 4, fig. 1)
Applicare gli elementi di bloccaggio (a) sulla piastra
di guida (5) con l'apertura rivolta in avanti ed il foro
filettato verso l'alto. Avvitare dalla parte inferiore le
viti (b).
Dopo I'utilizzo rimuovere nuovamente gli
elementi di bloccaggio, poiché nel caso di tagli
obliqui il dispositivo di bloccaggio della lama (10)
potrebbe venire danneggiato.

Con un angolo di taglio obliquo a 45° il
seghetto alternativo non deve essere inclinato
verso destra poiché in caso contrario il
dispositivo di bloccaggio della lama (10) verrebbe
danneggiato.

Applicazione della guida circolare

(pagina 4, fig. Il)

- Introdurre lateralmente la barra della guida
circolare e
parallela negli elementi di bloccaggio (a) (il perno
di centraggio (c) & rivolto verso il basso).

- Impostare il raggio desiderato (d).

- Serrare le viti (b).

Applicazione della guida parallela
(pagina 4, fig. 1ll)
- Introdurre lateralmente la barra della guida
circolare e
parallela negli elementi di bloccaggio (a)
(il perno di centraggio (c) € rivolto verso I'alto).
- Svitare il perno di centraggio (c).
- Impostare la quota (e)
- Serrare le viti (b).

11. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di utensili
fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli utensili elettrici usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.

13. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

M =Coppia di serraggio

Ty =Massimo spessore materiale per il legno

Ts =Massimo spessore materiale per il metalli
non ferrosi

T3 =Massimo spessore materiale per la
lamiera di acciaio

Ny =numero di corse con funzionamento
avuoto

P4 =Assorbimento di potenza nominale

P> =Potenza erogata

m =Peso senza cavo di alimentazione

Valori rilevati secondo EN 60745.
[O] Utensile in classe di protezione |l
~ Corrente alternata

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli accessori, il carico effet-
tivo potrarisultare superiore o inferiore. Ai fini diuna
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per |'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.

Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle
tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 60745:

a,cm = Valore emissione vibrazioni
(taglio di una lamiera di acciaio)

apcw =Valore emissione vibrazioni
(taglio del legno)

Knh = Incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa =livello di pressione acustica
Lwa  =livello di potenza sonora

Kpa, Kwa= grado d'inceftez_za .
m Indossare protezioni acustiche!



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas sierras de calar,
identificadas por tipo y numero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La maquina es ideal para cortar metales NE y
chapa de acero, madera y materiales semejantes,
plasticos y materiales semejantes. Cualquier otro
tipo de aplicacién esta prohibido.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas sobre prevencion de
accidentes aceptados de forma general y la
informacioén sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ciones para reducir el riesgo de accidentes.

@ ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este docu-
mento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

Sujete la herramienta por las superficies de la
empuiadura aisladas cuando realice trabajos
en los que la herramienta de insercion pudiera
entrar en contacto con cables eléctricos
ocultos. El contacto con un cable conductor de
corriente puede electrizar también las partes
metalicas de la herramienta y causar una descarga
eléctrica.

Asegurese de que en el lugar de trabajo no existan
cables, tuberias de agua o gas (por ejemplo, con
ayuda de un detector de metales).
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Al trabajar la pieza hay que apoyarla firmemente y
asegurarla para evitar que se deslice, p. €j., con
ayuda de un dispositivo de sujecion.

No intente serrar piezas de trabajo
extremadamente pequenas.

Apoye el tope de forma segura sobre la pieza de
trabajo cuando sierre.

En el caso de que la hoja de sierra se atasque o que
decida interrumpir el trabajo, desconecte la sierra y
manténgala sin mover en el material hasta que la
hoja se haya detenido. No intente nunca retirar la
sierra de la pieza de trabajo o arrastrarla hacia atras
mientras la hoja de sierra se mueve ya que podria
provocar un contragolpe.

No conecte la maquina mientras la hoja de sierra
esta en contacto con la pieza de trabajo. Deje que
la hoja de sierra alcance el numero maximo de
revoluciones antes de realizar el corte.

Cuando desee volver a poner en marcha una sierra
con la hoja insertada en la pieza de trabajo, centre
la hoja en la hendidura de serrado y compruebe que
los dientes no se hayan enganchado en la pieza de
trabajo. Si la hoja esta atascada puede generarse
un contragolpe cuando se vuelve a arrancar la
sierra.

No toque con sus manos la zona de serrado ni la
hoja de sierra. No toque la pieza de trabajo por la
parte inferior.

La herramienta debe estar siempre en reposo para
eliminar virutas y otros residuos similares.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Riesgo de sufrir lesiones debido al filo de la hoja de
sierra. La hoja de la sierra puede estar caliente
después de cortar. Lleve siempre guantes
protectores.

Reducir la exposicion al polvo:

Las particulas que se generan al trabajar con

esta maquina pueden contener sustancias
susceptibles de provocar cancer, reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias,
malformaciones fetales u otros danos
reproductivos. Algunos ejemplos de este tipo de
sustancias son: el plomo (en pinturas que
contengan plomo), el polvo mineral (de ladrillos,
bloques de hormigodn, etc.), los aditivos para el
tratamiento de la madera (cromatos, conservantes
de la madera), algunos tipos de madera (como el
polvo de roble y de haya), los metales o el amianto.
El riesgo depende del tiempo de exposicion del
usuario o de las personas préximas a él.
Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir la exposicién a estas sustancias:
asegurese de que el puesto de trabajo esté bien
ventilado y protéjase con el equipamiento de
proteccién adecuado, como por ejemplo,
mascarillas de proteccion respiratoria adecuadas
para filtrar este tipo de particulas microscopicas.
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Respete las directivas (p. €j. normas de proteccion
laboral, de eliminacion de residuos) aplicables a su
material, personal, uso y lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Use tan solo accesorios adecuados. Esto reducira
la cantidad de particulas emitidas
incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente de la maquina hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar sélo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

1 Palanca tensora para la fijacion de la hoja de sierra
Cilindro de apoyo de hoja de sierra
Hoja de sierra
Tornillo para ajustar la placa base
Placa base
Interruptor para el dispositivo de soplado de viruta
Palanca de fijacién para movimiento pendular
Placa de proteccion de arranque de viruta
Cubierta protectora
Dispositivo de tensado de hoja de sierra
Percha de proteccion para proteccion contra
contacto inintencional de la hoja de sierra
12 Rueda para ajuste de cantidad de elevaciones
13 Interruptor
14 Boton de fijacion para funcionamiento continuado
15 Llave hexagonal
16 Tubo de aspiracion
17 Base con indicacion del angulo de corte

configurado

QO OWoONOOIR~WN
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6. Puesta en marcha

Antes de enchufar la herramienta, compruebe

que la tensién y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion se
corresponden con las caracteristicas de la red
eléctrica.

m No arrancar la maquina sin hoja de sierra.

6.1 Colocacion de la plaquita de proteccion

contra el astillado

Riesgo de sufrir lesiones debido al fijo de la
hoja de sierra. Al montar la placa de arranque
de viruta (8) retire la hoja de sierra.

Gire la maquina, la placa base indica hacia arriba.
Coloque la placa de proteccién contra arranque de
viruta desde adelante y observe los siguientes

2 puntos:

* El lado liso de la placa debe indicar hacia arriba.
 La ranura debe indicar hacia atras (en direccion del
cable).

Si trabaja con una placa de proteccién fija

(ver capitulo accesorios 10.) situe la placa de
proteccion contra arranque de viruta en la placa de
proteccion.

6.2 Montar hoja de sierra

Riesgo de sufrir lesiones debido al fijo de la

hoja de sierra. La hoja de la sierra puede estar
caliente después de cortar. Lleve siempre guantes
protectores.

Utilice una hoja de sierra adecuada para el material
a cortar

- Girar palanca tensora (1) hacia adelante hasta el
tope y soltarla (la palanca tensora permanece
abierta).

- Montar hoja de sierra (3) hasta el tope. Observar
que los dientes de la sierra sefialen hacia
adelante y se encuentre correctamente en la
ranura de la rueda de apoyo (2).

- Regresar la palanca tensora (1) a su posicion de
partida (la hoja de sierra ahora esta fijamente
montada).

6.3 Montar / desmontar cubierta de
proteccion

Montar: Ubicar (9) cubierta de proteccion desde

adelante hasta que encaje

Desmontar: Tomar cubierta de proteccion (9)
lateralmente de ambos lados y tirar hacia adelante.

6.4 Cortar con aspiracion de viruta

- Conectar un aspirador (16) apropiado al manguito
de purga. Utilizar una manguera de aspiracion
con una pieza de conexion de 30 mm de
diametro.

- Para la aspiracion 6ptima de viruta montar la (9)
cubierta protectora.

- Desconectar dispositivo de soplado de viruta
(ver capitulo 7.1).

6.5 Cortar sin aspiracion de viruta

- Trabajar con cubierta de proteccion (9)
desmontada (para desmontar véase capitulo 6.3).

6.6 Cortes diagonales

Retirar cubierta de proteccion (9), placa de
proteccién de arranque de viruta (8) y tubo de
aspiracion. Estas piezas no pueden ser usadas
para cortes diagonales.

- Soltar (4) tuerca.



- Empujar placa base (5) un poco hacia adelante y
girarla.

- A continuacion, (5) empuijar la placa base hacia
atras o hacia adelante hasta que encaje en uno de
los seguros (se puede ver los seguros a través de
la apertura posterior semiredonda (5).) El angulo
asi definido consta en el nimero situado en la
base (17) de la placa base. Ajustar otros angulos
con ayuda del goniémetro.

- Volver a apretar el tornillo (4).

6.7 Cortar cerca de la pared

Retirar cubierta de proteccion (9), Placa de
proteccion contra el arranque de viruta (8) y guia
circular y paralela. Estas piezas no pueden ser
usadas para cortes cercanos a las paredes.

- Soltar (4) tornillo hasta que se puede levantar (5)
ligeramente la placa base.

- Levantar (5) la placa base un poco y empujarla
hasta el tope.

- Volver a apretar el tornillo (4).

7. Manejo

7.1 Dispositivo de soplado de viruta

Dispositivo de soplado conectable para tener una
vista libre en el punto de corte.

CON:Pulsar (6) boton en el lado derecho de la
maquina. (En el lado izquierdo se puede ver
(= el simbolo).

CON:Pulsar (6) botén en el lado izquierdo de la
maquina. (En el lado derecho se puede ver

>< simbolo).

7.2 Ajustar movimiento pendular

Definir en la palanca de ajuste (7) el movimiento
pendular deseado.

Posicion ,,0“ = Movimiento pendular esta
desconectado

Posicion ,I1I“ = Movimiento pendular méaximo
Para consultar los valores de ajuste recomendados
véase la pagina 3.

El ajuste 6ptimo se puede determinar mediante la
practica.

7.3 Ajustar nGmero maximo

de revoluciones
Ajustar el nuimero de revoluciones maximo en la
rueda de ajuste (12). Dicho ajuste también se
puede efectuar durante el funcionamiento.

Para consultar los valores de ajuste recomendados
véase la pagina 3.

El ajuste 6ptimo se puede determinar mediante la
practica.

7.4 Conectar/ desconectar, cambiar nimero
de revoluciones, conexion
constante

Conexién:Pulsar interruptor (13) . El nimero de
revoluciones puede ser cambiado en el
interruptor con el grado de pulsacion
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(hasta el nUmero maximo de revoluciones, ver
capitulo 7.3).

Desconexién:Soltar (13) el interruptor.

Conexion constante: Para la conexion constante
se puede bloquear el interruptor pulsado (13) con el
botdn de bloqueo (14). Para desconectar la
maquina pulsar nuevamente (13) el interruptor.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tirdn. Por este motivo se deben sujetar las
empufnaduras siempre con ambas manos, adoptar
una buena postura y trabajar con concentracion.

8. Limpieza, mantenimiento

Limpiar la herramienta periédicamente. Las
ranuras de ventilacion del motor deben limpiarse
con un aspirador.

Limpiar dispositivo tensor de hoja de sierra
regularmente y a profundidad con aire a presion.

En caso de ser necesario limpiar las aperturas
detras de la rueda de apoyo de la hoja de sierra (2).

Poner de vez en cuando una gota de aceite en la
rueda de apoyo de la hoja de sierra (2).

9. Consejos y trucos

Punzar

Con materiales suaves y delgados se puede punzar
con la hoja de sierre en el material sin tener que
perforarlo con un taladro. Utilice Unicamente hojas
de sierra cortas. Sélo con configuracion de

angulo 0°.

Verimagen en pagina 2. Fijar palanca de ajuste (7)
en posicién ,,0“ (movimiento pendular esta
desconectado). Ubicar sierra de calar en el borde
delantero de la placa base (5) sobre la pieza.
Sujetar bien la sierra de calar y llevarla lentamente
hacia abajo. Una vez que la hoja de sierra se haya
liberado se puede conectar el movimiento
pendular.

En el caso de piezas mas gruesas debe hacerse
primero un hueco en el que se ubica la hoja de
sierra.

10. Accesorios

Use unicamente accesorios Metabo originales.
Utilice unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas indi-
caciones de funcionamiento.

Montar accesorios de manera segura. En caso de
usar la maquina en un soporte: montar la maquina
de manera fija. El usuario puede resultar herido por
la pérdida del control de la herramienta.
Vea la pagina 4.

A Guia circular y paralela

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catélogo principal.
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10.1 Montar guia circular y paralela

Para cortar circulos (@ 100 - 360 mm) y para cortes
paralelos a un borde (max. 210 mm).

Ubicar elementos fijadores (pagina 4,

imagen I)

Ubicar los elementos fijadores (a) con la apertura
hacia adelante y la perforacion rosada hacia arriba
sobre la placa base (5). Girar los tornillos (b) desde
el lado inferior.

Después de usar retirar nuevamente

elementos fijadores debido a que se podria
averiar el dispositivo de tensado de la hoja de sierra
al cortar diagonalmente (10).

En el caso de un angulo de corte diagonal de

45° no se debe girar la sierra de calado hacia
la derecha porque de otra manera se averiaria la
hoja de sierra (10).

Montar guia circular (pagina 4, imagen Il)

- Montar barra para la guia circular y paralela
lateralmente en los elementos fijadores (a)
(la punta de centrado (c) sefala hacia abajo).

- Ajustar el radio (d) deseado.

- Fijar los tornillos (b).

Montar guia paralela (pagina 4, imagen lll)

- Montar barra para la guia circular y paralela
lateralmente en los elementos fijadores (a)
(la punta de centrado (c) sefala hacia arriba).

- Retirar punta de centrado (c).

- Ajustar medida (e)

- Fijar los tornillos (b).

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
deben estar a cargo exclusivamente de
técnicos electricistas especializados.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones nece-
sarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

12. Proteccion ecoldgica

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE. No tire las
E herramientas eléctricas en la basura. Segun

la directiva europea 2002/96/CE sobre
residuos de aparatos eléctricos y electronicos y
aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

13. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacion de la
28 pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

M =Par de giro
Ty =Grosor maximo de material en madera
To =Grosor maximo de material
en metales NE
T3 =Grosor maximo en chapa de acero
ng =Numero de carreras en marcha en vacio
Py =Potencia de entrada nominal
Ps =Potencia suministrada
m =Peso sin cable a la red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Herramienta con clase de proteccion I
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cién de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracién las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. €;.
medidas de organizacion.

Valor total de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma
EN 60745:

a,cm = Valor de emisién de vibraciones
(cortar chapa)

apcw = Valor de emision de vibraciones
(cortar madera)

Kn = Inseguridad (vibraciones)

Niveles acusticos tipicos compensados A:
A =Nivel de intensidad acustica

Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa= Inseguridad

m iLleve auriculares protectores!




Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
serras de recorte identificadas por tipo e nimero de
série *1), estdo em conformidade com todas as
disposicdes aplicaveis das Diretivas *2) e Normas
*3). Documentagdes técnicas no *4) - ver pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

A maquina é adequada para serrar metais néao-
ferrosos e chapa de aco, madeira e materiais
semelhantes a madeira, plasticos e materiais
semelhantes. Cada outra utilizagdo néo é
admissivel.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentacéo
aplicavel a prevencao de acidentes, assim como a
informagéo sobre seguranga que aqui se inclui.

3. Recomendacoes gerais de
seguranca

Para sua propria protecgao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

AVISO Leia todas as indicag6es de segu-

ranca e instru¢ées. A um descuido no
cumprimento das indicacdes de segurancga e das
instrugbes podem haver choque eléectrico, incéndio
e/ou graves lesées

Guarde todas as indicag6es de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a
outros, faga-o sempre acompanhado destes docu-
mentos.

4. Notas de seguranca especiais

e) Segurar a ferramenta nas superficies
isoladas do punho quando executar trabalhos
nos quais o acessorio acoplavel podera atingir
condutores de corrente ocultados. O contacto
com um condutor de corrente eléctrica também
pode colocar as pegas de metal da ferramenta sob
tensao, e ocasionar a um choque eléctrico.

Certificar-se de que no local em que trabalha, ndo
héa tubagens de corrente eléctrica, agua ou gas
(p-ex. com ajuda de um aparelho detector de
metais).

Durante as operagées, a peca a trabalhar tem de
ficar bem apoiada e ser protegida contra
deslocamentos, p.ex. por meio de dispositivos
tensores.
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N&o tentar serrar pegas extremamente pequenas.

Durante o serrar, a placa base tem de encostar
seguramente sobre a pecga a ser trabalhada.

No caso em que interromper a operacgéo, deve
desligar sempre a serra e manté-la segura dentro
da peca a cortar, até a paralisagao total da lamina
de serra. Jamais deve tentar retirar a serra da peca
a trabalhar, enquanto a lamina de serra esta em
movimento, de contrario podera haver um
contragolpe.

Na&o ligar ou desligar a ferramenta enquanto que a
lamina ainda toca na peca a cortar. Antes de iniciar
o corte, deve aguardar até a lamina de serra atingir
o pleno numero de rotagdes.

Se pretender rearrancar a serra presa numa pega a
serrar, deve centralizar a lamina de serra na fenda
serrada e verificar se os dentes nao estao
encravados na peca a serrar. Se a lamina de serra
encravar, pode causar um contragolpe no
momento em que a serra é rearrancada.

Jamais chegar com as maos na area de serragéo,
tampouco na lamina de serra. Jamais pegar por
baixo da pecga a serrar.

Remover aparas e semelhantes apenas quando a
ferramenta estiver parada.

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutengao.

Perigo de lesoes e ferimentos devido a lamina de
serra vertical. Apds o serrar, a lamina de serra
vertical pode estar quente. Usar luvas de
proteccao.

Reduzir os niveis de p6:

as particulas que se formam ao trabalhar com

esta maquina podem conter substancias
cancerigenas e provocar reagdes alérgicas,
doengas respiratorias, malformagdes congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substancias sdo: chumbo (em
tintas a base de chumbo), p6 mineral (de pedras de
paredes, betdo ou semelhantes), aditivos para o
tratamento de madeira (cromo, agente de
preservacao de madeira), alguns tipos de madeira
(como po6 de carvalho ou faia), metais, amianto.
Orisco depende do tempo a que o utilizador, ou as
pessoas que se encontram nas proximidades,
estdo sujeitos a sobrecarga.
N&o deixe que estas particulas entrem em contacto
COm 0 Seu corpo.
Para reduzir a sobrecarga destas substancias:
areje bem o local de trabalho e use equipamento de
protecdo adequado, como por ex. mascaras de
protecao respiratéria que estejam em condigbes de
filtrar particulas microscépicas.

Respeite as diretivas (por ex. disposigoes relativas
a seguranga no trabalho, eliminagéo) validas para o
seu material, pessoal, caso de utilizacéo e local de
utilizacao.

Apanhe as particulas formadas no local de
formacéao e evite deposi¢des nas imediagoes.
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Utilize acessorios adequados. Através disso é
reduzida a expulsdo descontrolada de particulas no
ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
descarga da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protecdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Consultar pagina 2.

Alavanca tensora para fixagéo da lamina de serra
Rolo de suporte da lamina de serra

Lamina de serra

Parafuso para ajustar a placa base

Placa base

Botao comutador do dispositivo de sopro para
aparas

7 Alavanca de ajuste para movimento orbital

8 Chapinha de protec¢éo contra o arranque de
aparas

9 Capa de protecgao

0

1

OO wWN =

Dispositivo tensor para lamina de serra

Estribo de proteccao contra toque nao
intencional na lamina de serra

12 Regulador para ajuste do nimero de rota¢des
13 Gatilho

14 Botéo de bloqueio para ligagao continua

15 Chave sextavada

16 Bocal de extrac¢ao de poeiras

17 Coluna com indicagdo do angulo de corte ajustado

6. Colocacao em operacéao

Antes de ligar o cabo de alimentacéo,

verifique se a voltagem e a frequéncia da rede
de alimentacdo se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta.

N&o deixar a maquina ligada sem lamina de
serra.
6.1 Montar a chapa de proteccao contra o
arranque de aparas

Perigo de lesGes e de ferimentos devido a
lamina de serra vertical. A lamina de serra tem
de ser removida para a montagem da chapinha de
protecgao contra o arranque de aparas (8).
Virar a maquina, a placa base indica para cima.
Inserir as chapinha de protecg¢éo contra o arranque
de aparas pela frente, observando os seguintes
2 pontos:
* O lado liso da chapinha indica para cima.
¢ A fenda indica para tras (em direcgéo ao cabo de

30 alimentacéo);

Aquando trabalhar com chapa de protec¢éo montada
(ver capitulo Acessérios 10.), devera montar a
chapinha de protecgédo contra o arranque de aparas
na chapa de protecgéo.

6.2 Montar alamina de serra

Perigo de lesdes e de ferimentos devido a

lamina de serra vertical. Apds o serrar, a
lamina de serra vertical pode estar quente. Usar
luvas de protecgéo.

Utilizar a lamina de serra adequada para o
respectivo material a cortar.

- Rodar a alavanca tensora (1) para frente até seu
limite e soltar (a alavanca tensora permanece
aberta).

- Montar a lamina de serra (3) até seu limite. Dar
atencéo a que os dentes de corte indiguem para a
frente e de que a lamina assente devidamente na
ranhura do seu rolo de suporte (2).

- Rodar a alavanca tensora (1), de volta a sua
posicéo inicial (agora a lamina de serra esta
firmemente apertada).

6.3 Montar / retirar a capa de proteccao

Montar: Inserir a capa de proteccéo (9) pela frente
até seu engate

Retirar: Pegar a capa de protecgéo (9) de ambos
os lados, levantar ligeiramente e retira-la pela frente

6.4 Serrar com extrac¢ao do pé

- Conectar um aparelho de aspiragéo adequado
junto ao bocal de extrac¢éo de poeiras (16).
Utilizar uma mangueira de aspiragdo com uma
peca adaptadora com didmetro de 30 mm.

- Montar a capa de proteccéo (9) para obter um
6ptimo desempenho de extraccao de poeira.

- Desligar o dispositivo de sopro para aparas
(ver capitulo 7.1).

6.5 Serrar sem extraccao do po

- Trabalhar sem capa de proteccéo (9)
(para retira-la, ver capitulo 6.3).

6.6 Corte inclinado

Retirar a capa de protecgao (9), a chapinha de
protecgao contra o arranque de aparas (8) e a
mangueira de aspiracdo. Estas pecas nao podem
ser utilizadas no caso de corte inclinado.

- Aliviar o parafuso (4).

- Empurrar a placa base (5) um pouco para a frente
e roda-la.

- Empurrar entéo a placa base (5) para tras, num
dos engates (0s engates podem ser vistos pela
abertura posterior, semicircular, na placa base
(5).) O respectivo angulo ajustado pode ser
conferido pelo nimero na coluna (17) da placa
base. Ajustar ainda outros esquadros com ajuda
de um goniémetro.

- Voltar a apertar bem o parafuso (4).

6.7 Serrar junto a paredes

Desmontar a capa de protecgao (9), a chapinha de
protecgao contra o arranque de aparas (8) e a guia



circular e paralela. Estas pecas nao podem ser

utilizadas no caso de corte junto a paredes.

- Aliviar o parafuso (4) até poder levantar
ligeiramente a placa base (5).

- Levantar ligeiramente a placa base (5) e empurra-
la para tras até o limite.

- Voltar a apertar bem o parafuso (4).

7. Utilizacao

7.1 Dispositivo de sopro para aparas
Dispositivo de sopro a ser ligado para perspectiva
desimpedida sobre o ponto de corte.

Ligar: Premer o botdo comutador (6) do lado
direito da maquina. (do lado esquerdo da
magquina pode ver-se o simbolo ().

Desligar:Premer o botdo comutador (6) do lado
esquerdo da maquina. (do lado direito da
maquina pode ver-se o simbolo ><).

7.2 Ajuste do movimento orbital

Ajustar o movimento orbital pretendido na alavanca
de ajuste (7).

Posicao "0" = Movimento orbital desligado

Posicao "llI" = Movimento orbital maximo
Parametros de ajuste recomendados,
ver pagina 3.

O ajuste optimizado pode ser apurado por meio
de uma prova pratica.

7.3 Ajuste do niumero maximo de rotacoes
Ajustar o nimero maximo de rotagdes no regulador
(12). Também pode ajustar as oscilages durante o
funcionamento.

Parametros de ajuste recomendados, consultar
pagina 3.

O ajuste optimizado pode ser apurado através de
uma prova pratica.

7.4 Ligar/desligar, alterar o nimero de
rotacées, ligagao continua

Ligar: Premer o gatilho (13). Alterar o nimero de

rotacdes, premendo no gatilho (até o nimero

maximo de rotagdes ajustado, ver capitulo 7.3).

Desligar:soltar o gatilho (13).

Ligacéo continua: Para a ligagcdo continua,
prender o gatilho premido (13) pelo botéo de
fixacdo (14). Para desligar, premer novamente o
gatilho (13).

Na ligagéo continua a maquina continua a

funcionar mesmo quando é arrancada da
mao. Portanto, segurar a maquina sempre com
ambas as maos no punho previsto, posicionar-se
de forma segura e concentrar-se no trabalho.

8. Limpeza, manutencao

Limpar regulamente a maquina. Nisso, aspirar
as aberturas de ventilag&o do motor com um
aspirador de po.
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Assoprar o dispositivo de fixagao da lamina de
serra em tempos regulares com ar comprimido.

Se necessario, limpar as aberturas por tras do rolo
de apoio da lamina de serra (2).

De tempo em tempo, tem de deitar uma gota de
6leo sobre o rolo de apoio da lamina de serra (2).

9. Conselhos uteis

Ataque

No caso de materiais finos e macios, é possivel
atacar com a lamina de serra vertical na peca a
trabalhar, sem antes furar uma abertura. Utilizar
somente laminas de serra curtas. Apenas na
posicéo angular 0°.

Consultar figura na pagina 2. Ajustar a alavanca de
ajuste (7) a posigao "0" (movimento orbital esta
desligado). Aplicar a serra vertical pela aresta
dianteiro da placa base (5) sobre a peca a
trabalhar. Segurar bem na serra vertical ligada e
guia-la lentamente para baixo. Depois de a lamina
de serra se livrar do corte, pode ligar o movimento
orbital.

No caso de pegas mais espessas, tem de inicio
furar uma abertura, na qual pode aplicar a lamina
de serra.

10. Acessorios

Utilizar apenas acessorios Metabo genuinos.

S0 deve utilizar acessorios que cumprem as requi-
si¢cOes e os dados de identificagéo, indicados
nestas Instrugdes de Servigo.

Montar os acessérios de forma segura. Para utilizar
a ferramenta num suporte: Fixar devidamente a
ferramenta. A perda de controlo pode levar a feri-
mentos.

Consultar pagina 4.

A Guia circular e paralela
Programa completo de acessérios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.

10.1 Montar a guia circular e paralela

Para serrar circulos ( @ 100 - 360 mm) e cortes
paralelos & uma aresta (max. 210 mm).

Montagem dos elementos de aperto

(pagina 4, fig. I)

Montar os elementos de aperto (a) com a abertura
parafrente e a perfuracdo roscada para cima, sobre
a placa base (5). Enroscar os parafusos (b) pelo
lado inferior.

Apos a sua utilizagéo, deve remover os

elementos de aperto, dado que durante os
cortes inclinados, possa ser danificado o
dispositivo tensor de Iaminas de serra (10).

Para os angulos de corte inclinados a 45°, a
serra vertical ndo deve ser girada para a
direita, dado que possa ser danificado o dispositivo

tensor de laminas de serra (10).
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Montagem da guia circular (pagina 4, fig. Il)

- Inserir a barra da guia circular e paralela na lateral,
nos elementos de aperto (a) (a ponta de
centragem (c) indica para baixo).

- Ajustar o raio pretendido (d).

- Apertar os parafusos (b).

Montagem da guia paralela (pagina 4, fig. lll)

- Inserir a barra da guiacircular e paralela nalateral,
nos elementos de aperto (a) (a ponta de
centragem (c) indica para cima).

- Desenroscar a ponta de centragem (c).

- Ajustar a medida (e)

- Apertar os parafusos (b).

11. Reparacoes

As reparacbes de ferramentas eléctricas
deste tipo apenas podem ser efectuadas por
pessoal qualificado!

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se & Representagao
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pegas de repo-
si¢cdo no site www.metabo.com.

12. Proteccao do meio ambiente

Siga as determinagdes nacionais em relagéo a
remogao e destrui¢ao ecoldgica de residuos assim
como, em relacéo a reciclagem de ferramentas
usadas, embalagens e acessorios.

Sé para paises da UE: Nao deitar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correcta.

13. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 3.
Reserva-se o direito de proceder a alteracoes
devidas ao progresso tecnoldgico.

M =Binario

T4 =Maior espessura do material em madeira

Ty =Maior espessura do material em metais
ndo-ferrosos

T3 =Maior espessura do material em chapa
de aco

Ng =Velocidade em vazio

P4 =Poténcia nominal consumida

P> =Poténcia util

m =Peso sem cabo de alimentagéo

Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protecgéo Il
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).

Valor da emisséao

Estes valores possibilitam uma avaliagéo de
emissoes da ferramenta eléctrica, e de compara-
los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condi¢cbes de aplicacdo, situacdo da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliagdo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em raz@o dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de proteccgéo, p.ex. medidas a nivel de
organizagao.
Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés
direcgbes) averiguado conforme norma EN 60745:

a,cm = Valor da emisséo de vibragbes
(serrar chapas de metal)
apcw =Valordaemisséo de vibragoes
(serrar madeira)
Kh.... = Inseguranca (vibragéo)
Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:
Loa =Nivel de pressdo sonora
Lwa  =Nivel de energia sonora

Kpa, KWA.: Insegurang~a )
m Utilizar proteccoes auriculares.
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Bruksanvisning i original

1. Overensstimmelseintyg

Viforsakrar och tar ansvar for att sticksagarna med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sidan 3.

2. Avsedd anvéndning

Maskinen &r avsedd for s&gning i jarnfri metall och
stalplat, tra och traliknande material, plast och
liknande material. Allt annat &r ej avsedd
anvandning.

Anvandaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvéandning.

Fo6lj gallande foreskrifter fér skadeprevention och
de medféljande sékerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Foélj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa ar
risken mindre fér skador.

VARNING! Lis alla sdkerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte sékerhetsan-
visningar och anvisningar kan det leda till elstétar,
brand och/eller svara skador.

Spara sakerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till s& att dokumentationen foljer med elverk-

tyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

Hall maskinen i de isolerade greppen nér du
jobbar med verktyg som kan komma i kontakt
med dolda elledningar. Kontakt med
stromférande ledning kan spanningssétta
maskinens metalldelar, s att du far en stot.

Kontrollera att det inte gar nagra el-, vatten-, eller
gasledningar dar du ska jobba (anvand t.ex. en
metalldetektor).

Sékra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider nér du jobbar, t.ex. med spanntving.

Séaga inte i extremt sma arbetsstycken.

Vid sagning maste fotplattan ligga ordentligt an mot
arbetsstycket.

Om du avbryter arbetet, sla av maskinen och hall
den stilla i arbetsstycket tills sdgbladet stannat helt.
Forsok aldrig dra loss sagen ur arbetsstycket eller
dra den bakat nar sagbladet &r i rorelse, det kan ge
ett kast.

Sla inte pé eller av maskinen nér sagbladet har
kontakt med arbetsstycket. Lat sagbladet nd max.
sagfrekvens innan du bérjar saga.

Ska du starta sagen i ett arbetsstycke; centrera
sagbladeti sagspalten och se till s att sagtéanderna
inte hakat fast i arbetsstycket. Nyper sagbladet kan
du & ett kast nar du slar pa sagen igen.

Var forsiktig sa att handerna inte kommer in i
sagomradet eller ror vid sagbladet. Hall aldrig
handen under arbetsstycket.

Ta bara bort span och liknande nér maskinen ar av.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhéll.

Risk for personskador pa grund av vasst sagblad.
Sticksagsbladet kan bli hett nér du sdgar. Anvand
arbetshandskar!

Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstéar vid arbeten med denna

maskin, kan innehalla cancerframkallande
amnen eller &mnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvér, missbildningar och
andra fortplantningsstérningar. Exempel pa sadana
amnen: Bly (i blyhaltig farg), mineraliskt damm (i
mursten, betong eller liknande.), tillsatser for
trabehandling (kromat, tradskyddsmedel), vissa
tratyper (som ek- eller bokdamm), metall, mursten.
Risken beror pa hur lange anvandaren eller
personer som befinner sig i ndrheten exponeras foér
dessa dmnen.
Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.
Beakta féljande anvisningar for att minska risken:
Se till att arbetsplatsen har god ventilation och béar
lamplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask som
filtrerar mikroskopiska partiklar.

Folj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Anvand lampliga tillbehor. P& sa satt hamnar farre
partiklar okontrollerat i omgivningen.

Anslut Iampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjalv, mot
personer i nérheten eller mot avlagrat damm.

- Anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvétta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sid. 2.

1 Spak till sAgbladsfastet a3
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Ségbladsstyrrulle

Ségblad

Skruv fér snedstalla fotplattan

Fotplatta

Vred till spanblaset

Spak till pendlingsinstaliningen
Splitterskyddsplatta

Skydd

Ségbladsinspanning

Skyddsbygel som skyddar sa att du inte
kommer emot sagbladet av misstag

12 Vred till sdgfrekvensinstéllningen

13 Strémbrytare

14 Lasknapp for kontinuerlig anvandning

15 Insexnyckel

16 Utsugsanslutning

17 Sockel med skala for installd snedsagningsvinkel
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6. Anvéndning

Kontrollera forst att spanningen och
frekvensen pa markskylten stammer éverens
med néatstrommen du ska anvéanda.

m Kor aldrig maskinen utan sagblad.

6.1Sétta i splitterskyddsplattan
Risk for personskador pa grund av vasst
sagblad. Du maste ta ur sagbladet for att satta
i splitterskyddsplattan (8).
Vand pa maskinen, sa att fotplattan ar uppat.
Satt i splitterskyddsplattan framifran, folj foljande
2 punkter:
« den glatta sidan pa plattan ska vara uppat.
» Slitsen ska peka bakat (mot sladden).

Jobbar du med skyddsplatta (se kapitlet tillbehér 10.),
sa satter du splitterskyddsplattan i skyddsplattan.
6.2 Séatta i sagblad

Risk for personskador pa grund av vasst
sagblad. Sticksagsbladet kan bli hett nar du
sagar. Anvand arbetshandskar!

Anvand sagblad som passar materialet du ska saga i.

- Lossa spaken (1) framat mot anslaget (spaken ar
kvar i lossat l1age).

- Skjut i sdgbladet (3) &nda in till anslaget. Se till s&
att sagbladstandningen pekar framéat och att
bladet ligger réatt i sparet pa styrrullen (2).

- Spann at spaken (1), sa att den hamnar i sitt
utgangslage igen (sagbladet ar nu fastspant).

6.3 Sétta pa/ta av skyddet
Satta pa: snapp fast skyddet (9) framifran

Ta av: ta tag pa bada sidor av skyddet (9), lyft lite
och dra sedan framat.

6.4 Saga med dammutsug

- Anslut en passande dammsugare till utsuget (16).
Sugslangen ska ha anslutningsdiameter 30 mm.

- For att utsugseffekten ska bli optimal, satt pa
skyddet (9).

- Sla av spanblaset (se kapitel 7.1).

6.5 Saga utan dammutsug
- Jobba utan skydd (9) (ta av, se kapitel 6.3).

6.6 Snedsagning

Ta av skyddet (9), splitterskyddsplattan (8) och

utsugsslangen. Du kan inte anvénda de hér delarna

vid snedsagning.

- Lossa skruven (4).

- Skjut fram fotplattan (5) lite och snedstall.

- Skjut sedan fram eller bak fotplattan (5) till nagot
av snapplagena (Du ser snapplagena genom den
bakre, halvrunda 6ppningen i fotplattan (5).) Du
kan lasa av instélld vinkel pa skalan pa sockeln
(17) till fotplattan. Du kan stalla in andra vinklar
med vinkelmatare.

- Dra at skruven (4) igen.

6.7 Vaggnara sagning

Ta av skydd (9), splitterskyddsplatta (8) och

cirkelstyrning och parallellanslag. Du kan inte

anvanda de har delarna vid vaggnara sagning.

- Lossa skruven (4) sapass att det gar att lyfta
fotplattan (5) lite.

- Lyft fotplattan (5) lite och skjut bak den mot
anslaget.

- Dra &t skruven (4) igen.

7. Anvandning

7.1 Spanblaset
Spanblaset gar att sla av och pa och ger fri sikt 6ver
sagstallet.

Pa: tryck in knappen (6) pa maskinens hogra sida.
(Du ser symbolen &? pa maskinens vénstra
sida).

Av: tryck in knappen (6) p& maskinens vanstra
sida. (Du ser symbolen >< pa maskinens
hégra sida).

7.2 Stélla in pendlingen

Stall in den pendling du vill ha med spaken (7).

Léage 0 = pendlingen ar av

i.'éi.ge 111 = maximal pendling
Rekommenderade instéllningar, se sid. 3.

Du far lattast fram optimal instéllning genom att
prova.

7.3 Stélla in maximal sagfrekvens

Stall in maximal sagfrekvens med vredet (12).
Det kan du géra aven nar maskinen &r igang.
Rekommenderade instéllningar, se sid. 3.

Du far lattast fram optimal instéllning genom att
prova.

7.4 Sla PA/AV, dndra sagfrekvens,
kontinuerlig anvéndning

Sla PA: Tryck pa strombrytaren (13). Du andrar

sagfrekvensen genom att trycka pa strémbrytaren

(upp till installd maximal sagfrekvens,

se kapitel 7.3).

Sla AV:slapp strombrytaren (13).



Kontinuerlig anvédndning: vid kontinuerlig
anvandning kan du lasa den intryckta strdombrytaren
(13) med lasknappen (14). Sl& AV genom att trycka
pa strombrytaren (13) igen.

Vid kontinuerlig anvéndning fortsatter

maskinen att ga &ven om du tappar den. Hall
alltid maskinen med bada handerna i handtaget, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

8. Rengoéring, underhall

Rengér maskinen med jamna mellanrum. Sug
rent motorns ventilationsoppningar med
dammsugare.

Blas rent sdgbladsinspanningen ordentligt med
tryckluft med jamna mellanrum.

Rengor dppningarna bakom sagbladsstyrrullen (2),
om det behdvs.

Lagg pa en droppe olja pa sagbladsstyrrullen (2) da
och da.

9. Rad och tips

Instickssagning Det gar att instickssaga
arbetsstycken i mjuka material utan férborrning
med sticksagsblad. Anvand bara korta sagblad.
Fungerar bara vid vinkellage 0°.

Se bild pa sid. 2. Stall spaken (7) i lage 0 (pendling
av). Satt sticksagen med framkanten av fotplattan
(5) pa arbetsstycket. Hall ordentligt i sticksdgen nar
du slér p& den och fér ned den langsamt. Nar
sagbladet sagar fritt, kan du sla pa pendlingen.

Pa tjocka arbetsstycken maste du forborra ett hal
som du kan sticka in sagbladet i.

10. Tillbehor

Anvand bara Metabo originaltillbehér.

Anvand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den hér bruksanvisningen.

Montera tillbehoér pa ett sékert satt. Om maskinen
anvands i en hallare. Fast maskinen pa ett sakert satt.

Om du tappar kontrollen kan du orsaka personskador.

Se sid. 4.

A Cirkelstyrning och parallellanslag

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

10.1 Séatta pa cirkelstyrning och
parallellanslag

For sagning av cirklar (@ 100 - 360 mm) och
sagning langs en kant (max. 210 mm).

Satta pa klamfastet (sid. 4, fig. I)

Sétt pa klamfastet (a) med 6ppningen framat och
gangan uppat pa fotplattan (5). Skruva i skruvarna
(b) underifran.

Ta bort klamfastet igen nar du &r klar, den kan

skada sagbladsinspanningen (10) vid
snedsagning.

Vid 45°-ig snedsagning far du inte vinkla

sagen at hoger, det kan skada
sagbladsinspanningen (10).
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Satta pa cirkelstyrningen (sid. 4, fig. Il)

- Satti stangen till cirkelstyrning och parallellanslag
i sidana v klamfastet (a) (centreringsspetsen (c)
ska peka nedat).

- Stéll in den radie (d) du vill ha.

- Dra at skruvarna (b).

Satta pa parallellanslaget (sid. 4, fig. Ill)

- Satt i stangen till cirkelstyrning och
parallellanslag i sidana v klamfastet (a)
(centreringsspetsen (c) ska peka uppat).

- Skruva ur centreringsspetsen (c).

- Stall in mattet (e)

- Dra at skruvarna (b).

11. Reparation

Elverktyg far bara repareras av behorig elek-
triker!

Metabo-elverktyg som behéver reparation skickar
du till din Metabo-aterforsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljskydd

Slipdamm kan innehalla farliga &mnen: slang det
inte i hushallssoporna utan lamna det som miljofar-
ligt avfall pa miljostation.
F&lj nationella miljéféreskrifter for omhéanderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehor.
Bruksanvisningen &r tryckt pa klorfritt papper.
Géller bara EU-lander: slang inte uttjanta
ﬁ elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-
direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras fér
miljévanlig atervinning.

13. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna pa sid. 3.
Vi férbehaller oss réatten till tekniska andringar.

M =Vridmoment

Ty =Stdrsta materialtjocklek i tré

Ts =Stdrsta materialtjocklek i jarnfri metall
T3 =Stdrsta materialtjocklek i stalplat

Np =Ségfrekvens obelastad

P4 =Maérkeffekt

P> =Avgiven effekt

m =Vikt utan sladd

Matvarden uppmatta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass II
~ Vaxelstrém

Angivna tekniska data ligger inom tolerans (enligt
respektive gallande standard).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av verk-
tygets utslapp samt jamforelse med andra eldrivna
verktyg. Beroende pa férhallandena, verktygets
skick och hur verktyget anvands kan de faktiska

35
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vérdena vara hdgre eller lagre. Rdkna dven med
pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram skyddsat-
géarder fér anvandaren, t.ex. organisatoriska
atgarder.

Totalvarde vibrationer (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 60745:

ancm = Vibrationsemissionsvarde (platsagning)
aycw =Vibrationsemissionsvérde (trasagning)

Kp, .. = onoggrannhet (vibrationer)
Normal, A-viktad ljudniva:

Loa  =ljudtrycksniva

Lwa  =ljudeffektniva

Kpa, Kwa= Onoggrannhet
m Anvénd hérselskydd!
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, ettéa
nama pistosahat, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkia asiaankuuluvia méaarayksia.
Tekniset asiakirjat, sailytyspaikka *4) — katso sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Kone soveltuu kirjometallien ja teraspeltien, puiden
ja puumaisten materiaalien, muovien ja muiden
vastaavien materiaalien sahaamiseen. Kaikki
muunlainen kayttd on kiellettya.

Kayttaja vastaa kaikista maaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisia tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi téll4 symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itsedsi ja sahkétyd-
kaluasi!

VAROITUS - lue kéayttdohjeet, jotta saat
pienennettyd loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa sdhké-
iskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Anna séhkétydkalu vain yhdessé naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Pida laitteesta kiinni sen eristetyisté
kahvapinnoista, kun teet sellaisia toita, joissa
kéayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sdhkdéjohtoja. Koskettaminen jannitetté johtavaan
johtoon voi saada aikaan sen, ettéd myos laitteen
metalliosat tulevat jannitteen alaisiksi, mista voi
seurata séhkoisku.

Varmista, ettd kohdassa, jota aiotaan tydstad, eiole
sahko-, vesi- tai kaasujohtoja (esim.
rakenneilmaisimen avulla).

Tyon yhteydessa tydkappaleen tulee olla tukevasti
paikallaan ja olla varmistettu siirtymisen
estamiseksi, esim. puristimilla.

Ala yrita sahata erittain pienia kappaleita.
Jalkalevyn taytyy sahattaessa olla tukevasti
tydkappaleella.

Jos keskeytat tydn, kytke saha pois péaalta ja pida
sitd rauhallisesti paikallaan, kunnes sahantera

pysahtyy taydellisesti. Al missaan tapauksessa
yritd ottaa sahaa tydkappaleesta pois niin kauan
kuin sahanterd liilkkuu, muuten voi syntya takaisku.

Ala kytke konetta péalle, kun sahantera koskettaa
tybkappaletta. Anna sahanteran saavuttaa ensin
suurin iskunopeutensa, ennen kuin aloitat
sahaamisen.

Kun haluat kdynnistéda sahan, joka on
tybkappaleessa kiinni, laita sahantera sahausuran
keskelle ja tarkasta, etteivat sahanteran hampaat
ole tarttuneet tydkappaleeseen. Mikéali sahantera
on jumiutunut paikalleen, talléin voi tapahtua
takaisku, jos kdynnistat sahan uudelleen.

Al4 laita kasidsi sahausalueelle dlaka kosketa
sahanterad. Ala ota tybkappaleen alapuolelta kiinni.

Poista lastut ja muut epapuhtaudet vain silloin, kun
kone on pysaytetty.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutostdiden tai huoltotdiden suorittamista.

Terava pistosahantera aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Pistosahantera voi olla
kuuma sahauksen jalkeen. Kayta suojakasineita.

Polyrasituksen vahentdminen:

Talla koneella tydskenneltdessad muodostuvat

hiukkaset voivat sisaltad aineita, jotka
aiheuttavat syépa4, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntymévaurioita tai muita
lisdantymisvaurioita. Joitakin esimerkkeja téllaisista
aineista: lyijy (lyijypitoinen maali), mineraalipdly
(tiillet, betoni yms.), puunty&stdn liséaineet
(kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut puut (kuten
tammen tai pyokin poly), metallit, asbesti.
Riski riippuu siitd, kuinka kauan kayttaja tai
laheisyydessa olevat henkil6t altistuvat aineille.
Ala anna hiukkasten p&asta elimistédn.
Toimenpiteet néille aineille altistumisen
vahentamiseksi: Huolehdi tydpaikan hyvasta
tuuletuksesta ja kayta tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten
suodatukseen.

Ota huomioon my6s materiaaleja, henkildita,
kayttdkohdetta ja kéyttdpaikkaa koskevat
maaraykset (esim. tydturvallisuusmaaraykset,
havittaminen).

Kerda muodostuvat hiukkaset niiden
muodostumispaikalla, 4l& levita niitd ympéristoon.

Kéyta ainoastaan sopivia lisdvarusteita. Nain
vahennét ymparistéon hallitsemattomasti levidvien
hiukkasten méaréaa.

Kayté sopivaa pélynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, Iahella olevia henkilbit4 tai
kerattya polya pain.

- Kayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpaikka hyvin ja pida se puhtaana
imuroimalla. Lakaisu tai puhaltaminen levittda
polya.



- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niité.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

Kiinnitysvipu sahanterén kiinnitysté varten
Sahanteran tukirulla

Sahantera

Ruuvi jalkalevyn s&4tba varten

Jalkalevy

Purunpuhaltimen kytkent&painike
Heilurilikkeen saatévipu
Repimissuojalevy

Suojus

Sahanteran kiinnitin

Suojasanka sahanteréan tahattoman
koskettamisen estadmiseksi

12 Iskuluvun saétépydra

13 Painokytkin

14 Jatkuvan kytkennén lukitusnuppi

15 Kuusioavain

16 Imuistukka

17 Jalusta, josta ndhdéén séé&detty sahauskulma
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6. Kaytté6notto

Ennen kéyttdonottoa on verrattava, vastaako
tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus paikallisen sdhkdéverkon arvoja.

m Ala anna koneen kéyda ilman sahanteraa.

6.1 Repimissuojalevyn kiinnittdminen
Teravé pistosahantera aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Asentaessasi

repimissuojalevyn (8) sahanterén taytyy olla

irrotettuna.

K&anna kone ympari, jalkalevy osoittaa yl6spéin.
Tydnna repimissuojalevy etukautta paikalleen,
huomioi talléin seuraavat 2 asiaa:

* Levyn siled puoli osoittaa yl6spéin.

* Rako osoittaa taaksepain (verkkojohdon
suuntaan).

Jos tydskentelet kiinnitetyn suojalevyn (katso luku
Lisatarvikkeet 10.) kanssa, laita siina tapauksessa
repimissuojalevy suojalevyn sisdan.

6.2 Sahanteran asentaminen

Terava pistosahantera aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Pistosahantera voi olla
kuuma sahauksen jalkeen. Kayta suojakasineita.

Kéyté sellaista sahanteréa, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille

- Kaanna kiinnitysvipu (1) vasteeseen asti
etee)npéin ja paasta siita irti (kiinnitysvipu jaa
auki).

- Asenna sahantera (3) vasteeseen asti. Huolehdi
tassa yhteydessa siita, ettd sahanterdn hampaat
osoittavat eteenpdin ja ettd se on oikein paikallaan
sahanteran tukirullan (2) urassa.

- Kaanna kiinnitysvipu (1) takaisin lahtdasentoonsa

(sitten sahanteré on kiristetty pitavésti paikalleen).

SUOMI fi

6.3 Suojuksen kiinnittdminen / irrottaminen

Kiinnittdminen: Asenna suojus (9) etukautta, niin
etta lukittuu paikalleen

Irrottaminen: Tartu suojukseen (9) molemmilta
puolilta, nosta hieman ja veda sitten etukautta irti.

6.4 Sahaaminen polynimuria kdyttaen

- Kytke imuistukkaan (16) sopiva imuri. Kayta
imuletkua, jonka liitAntdkappaleen halkaisija
on 30 mm.

- Pélyn optimaalista imurointia varten laita
suojus (9) paikalleen.

- Kytke purunpuhaltaja pois toiminnasta
(ks. luku 7.1).

6.5 Sahaaminen ilman pélynimuria

- Tydskentele suojus (9) irrotettuna
(irrottaminen ks. luku 6.3).

6.6 Viistosahaukset

Ota suojus (9), repimissuojalevy (8) ja imuletku
pois. Naité osia ei voida kayttaa viistosahauksissa.

- Avaa ruuvi (4).

- Tyoénna jalkalevya (5) hieman eteenpain ja
kaanna.

- Tydénna sitten jalkalevy (5) taaksepaéin tai
eteenpéin johonkin lukituspykalaan
(lukituspykalat voi ndhda taemmasta,
puolipyéreésté aukosta jalkalevyn (5) kohdalta.)
Kulloinkin asetettu kulma voidaan lukea jalkalevyn
jalustan (17) numerosta. Sdada muut kulmat
kulmamitan avulla.

- Kirista ruuvi (4) taas pitavasti paikalleen.

6.7 Sahaaminen seinén ldhelta

Ota suojus (9), repimissuojalevy (8) ja ympyra- ja

suuntaisohjain pois. Naita osia ei voida kayttaa

seinan lahelta tehtavissa sahauksissa.

- Avaa ruuvia (4) niin paljon, etta pystyt nostamaan
jalkalevya (5) jonkin verran.

- Nostajalkalevya (5) hieman ja tyénna vasteeseen
asti taaksepain.

- Kirista ruuvi (4) taas pitavasti paikalleen.

7. Kayttd

7.1  Purunpuhallin
Kytkettava puhallin sahauskohdan nakyvyyden
takaamiseksi.

Paalle:Paina koneen oikealla puolella olevaa
kytkentapainiketta (6). (Koneen vasemmalla
puolella nékyy tunnus (= ).

Pois: Paina koneen vasemmalla puolella olevaa
kytkentapainiketta (6). (Koneen oikealla
puolella nakyy tunnus ><).

7.2 Heiluriliikkeen sadatéaminen
Saada saatdvivusta (7) haluamasi heiluriliike.

Asento "0" = heiluriliike on kytketty pois
toiminnasta

Asento "llII" = maksimaalinen heiluriliike 39
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Suositellut sdatdarvot ks. sivu 3.

Optimaalisen séadon 16ytaa parhaiten
kokeilemalla.

7.3 Maksimaalisen iskuluvun sdataminen

Saada maksimaalinen iskuluku sdatdpyorasta (12).
Sen voi tehda myds koneen kaydessa.

Suositellut saatdéarvot ks. sivu 3.

Optimaalisen saadon l6ytaa parhaiten
kokeilemalla.

7.4 Paalle-/poiskytkentd, iskuluvun
muuttaminen, jatkuva kytkenta

Paalle:Paina painokytkinta (13). Iskulukua voidaan
muuttaa painokytkintd painamalla (sdadettyyn
maksimaaliseen iskulukuun asti, ks. luku 7.3).

Pois:Paéastd irti painokytkimesté (13).
Jatkuva kytkenta: Jatkuvaa kytkentéa varten voit
lukita painettuna olevan painokytkimen (13)

lukitusnupilla (14). Poiskytkemiseksi paina
painokytkinta (13) uudelleen.

Jatkuvassa kytkennéssé kone jatkaa

kayntidan, vaikka laite irtoaisi otteesta. Pid&
sen vuoksi koneen kahvasta molemmin kasin kiinni,
seiso tukevassa asennossa ja tydskentele
keskittyneesti.

8. Puhdistus, huolto

Puhdista kone saannollisesti. Ime tdssa
yhteydessa moottorin tuuletusraot puhtaaksi
pdlynimurilla.

Puhalla sahanteréan kiinnitin puhtaaksi
sadanndllisesti ja perusteellisesti paineilmalla.

Tarvittaessa puhdista sahanteran tukirullan (2)
takana olevat aukot.

Lis&4 silloin talldin pisara 6ljya sahanteran
tukirullalle (2).

9. Neuvot ja ohjeet

Lavistaminen

Ohuiden ja pehmeiden materiaalien yhteydessa
voit pistaa pistosahanteran tydkappaleen sisdan
ilman etukateen tehtavaa reian poraamista. Kayta
vain lyhyita sahanteria. Vain kun kulmaksi
sééadetty 0°.

Katso kuva sivulla 2. Aseta saatdvipu (7) asentoon
"0" (heiluriliike on kytketty pois paalta). Aseta
pistosaha jalkalevyn (5) etureunan kanssa
tydkappaleelle. Pida kaynnissa olevasta
pistosahasta kunnolla kiinni ja ohjaa sit4 hitaasti
alaspéin. Kun sahantera on sahannut itsensé
vapaaksi, voit kytkea heiluriliikkeen paalle.

Paksumpien tydkappaleiden yhteydessa taytyy
porata ensin reikd, jonka sisdan sahantera voidaan
tydntaa.

10. Lisatarvikkeet

Kayté ainoastaan alkuperaisia Metabo-
lisatarvikkeita.

Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttdboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnit4 lisatarvikkeet pitavésti paikoilleen. Kun
konetta kaytetaan pitimen kanssa: Kiinnita kone
pitavéasti paikalleen. Koneen hallinnan menetys voi
johtaa loukkaantumisiin.

Katso sivu 4.

A Ympyréa- ja suuntaisohjain
Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

10.1 Ympyra- ja suuntaisohjaimen
kiinnittaminen

Ympyréiden (@ 100 - 360 mm) ja reunan kanssa

yhdensuuntaisten linjojen (maks. 210 mm)

sahaukseen.

Kiinnitysosien kiinnittdminen (sivu 4, kuva l)
Aseta kiinnitysosat (a) aukko eteenpain ja
kierrereika yl6spain jalkalevylle (5). Ruuvaa ruuvit
(b) kiinni alakautta.

Irrota kiinnitysosat k&ytdn jalkeen, koska
muuten viistosahauksissa sahanteran kiinnitin
(10) voi vaurioitua.

45° viistosahauskulmalla pistosahaa ei saa
kaantaa oikealle, koska muuten sahanteran
kiinnitin (10) vaurioituu.
Ympyraohjaimen kiinnittdminen (sivu 4,
kuva ll)
- Tyénnaympyra- ja suuntaisohjaimen tanko sivulta
kiinnitysosiin (a) (keskityskarki (c)
osoittaa alas).
- Saada haluamasi sade (d).
- Kirista ruuvit (b).
Suuntaisohjaimen kiinnittdminen (sivu 4,
kuva lll)
- Tyénnaympyra- ja suuntaisohjaimen tanko sivulta
kiinnitysosiin (a) (keskityskarki (c)
osoittaa ylos).
- Ruuvaa keskityskarki (c) ulos.
- S4ada mitta (e)
- Kirista ruuvit (b).

11. Korjaus

Séahkétyokalujen korjaustéité saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkétyokalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ympaéristénsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittdmist ja kierratysta



koskevia kansallisia maarayksia. painettu ilman
klooria valkaistulle paperille.

Vain EU-maille: Al& havitéa sahkotydkalua
E kotitalousjatteen mukana! Kaytosta

poistettuja sahko- ja elektroniikkalaitteita
koskevassa EU-direktiivissa 2002/96/EY on
saadetty, etta kaytosta poistetut sdhkoétydkalut on
kerattava erikseen talteen ja vietdva ympaéristéa
saastavaan kierratykseen.

13. Tekniset tiedot

Selityksié sivulla 3 oleville tiedoille.
Piddmme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

M =vaantémomentti

T4 =suurin sallittu materiaalivahvuus puussa

To =suurin sallittu materiaalivahvuus
kirjometalleissa

T3 =suurin sallittu materiaalivahvuus
teraspellissa

Ng =iskuluku kuormittamattomana

P4 =nimellisottoteho

P> =antoteho

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastdarvot

Nama4 arvot mahdollistavat séhkotydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttaolosuh-
teista, séhkdtydkalun kunnosta tai kayttotarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa tyétauot ja vdhadisemman kuormi-
tuksen jaksot. Maarita nama tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttajan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma), maaritetty EN 60745 mukaan:
apcm =varéhtelyarvo (metallilevyn sahaus)

apcw =Vvaréhtelyarvo (puun sahaus)
Kh.... = epavarmuus (varéhtely)
Tyypillinen A-painotettu &anit

Loa =&anenpainetaso

Lwa  =&anentehotaso

Kpas KWA;_epévarmuus_ o
m Kéyté kuulonsuojaimia!

SUOMI
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget ansvar at Disse stikksagene,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Maskinen er egnet til saging av ikke-jern-metaller
og stalplater, tre og trelignende materialer, plast og
lignende materialer. All annen bruk er forbudt.
Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Alminnelige verneforskrifter og vedlagte
sikkerhetshenvisninger mé overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all sikkerhetsin-

formasjon og alle anvisninger. Dersom
sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfere elektrisk stot, brann
og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverkteayet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetshenvisninger

Maskinen ma holdes i de isolerte gripeflatene
nar du utforer arbeid der verktoyet kan komme
til & treffe skjulte stromledninger. Kontakt med
spenningsfarende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fore til elektrisk stot.

Kontroller at det ikke finnes stram-, vann- eller
gassledninger pa stedet der du skal arbeide (for
eksempel ved hjelp av en metalldetektor).

Ved bearbeiding ma emnet ligge godt mot
underlaget og sikres mot forskyvning, for eksempel
ved hjelp av en tvinge.

Ikke forsgk & sage ekstremt smé arbeidsstykker.

Ved saging ma fotplaten ligge sikkert pa
arbeidsstykket.

Sl& av sagen dersom sagbladet setter seg fast eller
nar du tar en pause i arbeidet. Hold emnet rolig helt
til sagbladet er stanset helt. Forsgk aldri a fierne

emnet fra sagen. Sa lenge sagbladet beveger seg,
kan det oppsta rekyl.

Ikke start maskinen mens sagbladet er i bergring
med arbeidsstykket. La sagbladet na maksimalt
slagtall for du utferer kuttet.

Hvis du vil starte en sag som star i emnet pa nytt,
sentrerer du sagbladet i sagsporet og kontrollerer at
sagtennene ikke har satt seg fast i emnet. Hvis
sagbladet er klemt fast, kan det fore til rekyl nar
sagen startes pa nytt.

Ikke fer hendene inn i sageomradet eller mot
sagbladet. Ikke grip under emnet.

Spon o.l. m& kun fjernes nar maskinen er stoppet.

Trekk stapselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Stikksagbladet kan vaere varmt
etter saging. Bruk vernehansker.

Redusert stovbelastning:

Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, luftveissykdommer, fodselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralstov
(murstein, betong o .lign.), tre-impregnering
(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter
(som eik eller bek), metall, asbest.
Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i neerheten utsettes for
belastningen.
Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.
For & redusere belastningen av disse stoffene: Serg
for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet
vernerutstyr, som f.eks. steavmaske med filter for
mikroskopiske partikler.

Folg de rutinene som gjelder for omgang med
materialer, personale, bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstéar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk bare egnet tilbehgr. Da hindrer du at partiklene
havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stavbelastningen ved a:

- unnga a rette partikkelstreammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.
1 Spennarm til sagbladfeste
2 Sagblad-stetterulle



Sagblad

Skrue til justering av fotplaten

Fotplate

Innstillingsknapp for sponblaseinnretning
Innstillingsspak for pendelbevegelse
Sponflisbeskyttelse

Beskyttelseshette

Strammemekanisme for sagblad
Beskyttelsesbayle mot utilsiktet bergring av
sagbladet

12 Innstillingshjul for slagtall

13 Bryterknapp

14 Laseknapp til permanentkobling

15 Sekskantngkkel

16 Avsugstuss

17 Sokkel som angir innstilt kappevinkel

6. For bruk

Kontroller fgr bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stromnettets spesifikasjoner.

m Ikke la maskinen ga uten sagblad.
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6.1 Setti sponflisbeskyttelsen
Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Nar sponflisbeskyttelsen (8)
settes p&, ma sagbladet veere fiernet.

Snu maskinen, fotplaten peker oppover.
Sponflisbeskyttelsen skyves inn forfra mens
folgende 2 punkter falges:

* Platens glatte side peker oppover.

* Apningen peker bakover (mot nettkabelen).

Nar du arbeider med montert beskyttelsesplate (se
kapittelet Tilbeher 10.), skal sponflisbeskyttelsen
settes inn i beskyttelsesplaten.

6.2 Sette i sagblad
Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Stikksagbladet kan veere
varmt etter saging. Bruk vernehansker.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet som skal
sages.

- Skruspennarmen (1) fremover sé langt det gar, og
slipp (spennarmen forblir &pen).

- Sett sagbladet (3) inn sa langt det gar. Pass pa at
sagtennene viser fremover og at sagbladet ligger
riktig i sporet pa sagblad-stetterullen (2).

- Skru spennarmen (1) tilbake i utgangsposisjonen
(sagbladet er na spent fast).

6.3 Fest/ta av vernedekselet

Feste: Vernedekselet (9) skyves pa forfra sa lang
det gar

Ta av: Vernedekselet (9) gripes pa begge sider,
loftes lett opp og trekkes sa fremover.

6.4 Saging med stovavsug

- Koble et passende avsugsapparat til
utblasningsstussen (16). Bruk en sugeslange
med en koblingsstykkediameter pa 30 mm.

- Sett pa vernedekselet for optimalt stevavsug (9).
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- Sla av sponblaseinnretningen (se kapittel 7.1).

6.5 Saging uten stovavsug

- Arbeid uten vernedeksel (9) (for a ta det av,
se kapittel 6.3).

6.6 Skrasnitt

Ta av vernedeksel (9), sponflisbeskyttelse (8) og
avsugslange. Disse delene kan ikke brukes ved
skra kutt.

- Losne skruen (4).

- Skyv fotplaten (5) litt fremover og drei den.

- Skyv sa fotplaten (5) bak- eller fremover i en av
rastene (rastene kan ses gjennom den bakre,
halvrunde &pningen pa fotplaten (5)). Den
innstilte vinkelen kan leses av pa tallet pa
sokkelen (17) til fotplaten. Still inn andre vinkler
med en vinkelmaler.

- Trekk til skruen igjen (4).

6.7 Saging inntil vegger

Ta av vernedekselet (9), sponflisbeskyttelse (8) og
sirkel- og parallelifgring. Disse delene kan ikke
brukes ved saging inntil vegger.

- Lasne skruen (4) s& mye at fotplaten (5) kan loftes
litt opp.

- Loft fotplaten (5) litt og skyv den bakover s& langt
det gar.

- Trekk til skruen igjen (4).

7. Bruk

7.1 Sponblaseinnretning

Blaseluftfunksjon for klar sikt pa kuttelinjen.

Pa: Trykk inn innstillingsknappen (6) pa maskinens
heyre side. (Pa venstre side av maskinen ses
symbolet{=).

Av: Trykkinninnstillingsknappen (6) pa maskinens
venstre side. (P& hoyre side av maskinen ses

symbolet><).

7.2 Innstilling av pendelbevegelsen

Still inn ensket pendelbevegelse pa
innstillingsspaken (7).

Stilling "0" = Pendelbevegelsen er slatt av

:S-ti-lling "lll" = maksimal pendelbevegelse
Anbefalt innstillingsverdi, se side 3.

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved &
gjere en praktisk test.

7.3 Innstilling av maksimalt slagtall

Still inn maksimalt slagtall med innstillingshjulet
(12). Dette er ogsa mulig under drift.

Anbefalt innstillingsverdi, se side 3.

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved &
gjere en praktisk test.

43
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7.4 Sla av/pa, endre slagtall,
permanentkobling

Pa: Trykk pa bryterknappen (13). Slagtallet kan
endres ved at du trykker inn bryterknappen
(helt til maksimalt slagtall, se kapittel 7.3).

Av: Slipp bryterknappen (13).

Permanentkobling:For permanentkobling kan den
trykte bryterknappen (13) lases med
laseknappen (14). (13)Utkobling oppnas ved
at du trykker én gang til pa bryterknappen.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a
ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender
i handtaket. Std med god balanse og arbeid
konsentrert.

8. Rengjoring, vedlikehold

Rengjor maskinen med jevne mellomrom.
Rengjeor med en stovsuger i motorens
lufteapninger.

Blas ut sagbladets strammemekanisme
regelmessig med trykkluft.

Rengjer dpningene bak sagblad-stetterullen (2).

Drypp fra tid til annen en drape olje pa sagblad-
stotterullen (2).

9. Tips og triks

Stikke inn

Pa tynne, myke materialer kan men stikke
sagbladetinniarbeidsemnet uten & ha boret hull pa
forhand. Bruk bare korte sagblad. Kun ved
vinkelinnstilling 0°.

Se bilde pa side 2. Sett innstillingsspaken (7) i
stilling "0" (pendelbevegelsen er slatt av). Sett
stikksagen med fremkanten pa fotplaten (5) pa
arbeidsemnet. Hold en stikksag som er i bruk, godt
fast og fer den nedover. Nar sagbladet er skaret fritt,
kan pendelbevegelsen slas pa.

Ved tykkere materialer ma det forst bores et hull
som sagbladet kan settes inn i.

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.
Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og spesifi-
kasjonene som er nevnt i denne bruksanvisningen.

Fest tilbeharet pa en sikker mate. Hvis maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen pa en sikker
mate. Tap av kontroll kan fare til skader.
Se side 4.

A Sirkel- og parallelifering
Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det
komplette tilbehgrsprogrammet.

10.1 Montering av sirkel- og parallellfgring
Til saging av sirkler (& 100-360 mm) og kutt
parallelt med kanter (maks. 210 mm).

Montering av klemelementer (side 4, bilde I)

44 Legg klemelementene (a) med &pningen fremover

og gjengeboringen oppover pa fotplaten (5). Skru
skruene (b) inn fra undersiden.

Fjern klemelementene etter bruk, da
sagbladets strammemekanisme (10) kan
skades.

Ved en skrésnittvinkel pa 45° skal stikksagen
ikke svinges mot hgyre, da sagbladets
strammemekanisme (10) kan skades.

Montere sirkelfgring (side 4, bilde II)

- Skyv sirkel- og parallellfgringen sidelengs inn i
klemelementene (a) (sentreringsspissen (c)
viser nedover).

- Still inn gnsket radius (d).

- Trekk til skruen (b).

Montere parallellfering (side 4, bilde lil)

- Skyv sirkel- og parallellfgringen sidelengs inn i
klemelementene (a) (sentreringsspissen (c)
viser nedover).

- Skru ut sentreringsspiss (c).

- Still inn mal (e).

- Trekk til skruen (b).

11. Reparasjon

Elektroverktay ma kun repareres av elektro-
fagfolk!

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktay som ma repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljgvern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehar.

Kun for EU-land: Kast aldri elektroverktoy i
E husholdningsavfallet! | henhold til EU-direktiv

2002/96/EF om kasserte elektriske og
elektroniske produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, ma elektroverktoy som ikke lenger
skal brukes, samles separat og returneres til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.
Med forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.

M =Dreiemoment

Ty = Storste materialtykkelse i tre

To = Storste materialtykkelse i ikke-jern-
metaller

T3 =Storste materialtykkelse i stélplater

ng =Slagfrekvens ved tomgang

P4 =Nominelt effektopptak

P> =Avgitt effekt

m =Vekt uten nettkabel

Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskinibeskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom



Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

m Emisjonsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktayet og & sammenlikne
ulike elektroverktoy. Avhengig av bruksbetingelser,
tilstanden til elektroverktoyet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen vaere hayere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med mindre belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (Vektorsum i tre retninger)
fastsatt iht. EN 60745:

h.D =Svingningsemisjonsverdi
' (saging av metallplate)
ap p =Svingningsemisjonsverdi
(saging av tre)

K, ... = Usikkerhet (vibrasjon)
Typiske A-veide lydnivaer:

Loa =lydtrykkniva

Lwa  =lydeffekiniva

Kpa, Kwa= Usikkerhet
m Bruk horselsvern!

NORSK no
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelses-
erklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
stiksave, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Maskinen er beregnet til savning af ikke-jernmetal
og stalplader, tree og treelignende materialer samt
plast og lignende materialer. Enhver anden
anvendelse er ikke tilladt.

Brugeren heefter fuldt ud for skader som felge af
brug til ikke tilteenkte formal.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfelgende sikkerhedsanvisninger skal
folges.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-vaerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lees alle sikkerhedsanvis-

ninger og andre anvisninger. Hvis sikker-
hedsanvisningerne og de andre anvisninger ikke
overholdes, er der risiko for elektrisk stad, brand og/
eller alvorlige personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre anvis-
ninger bor gemmes til senere brug.
Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Hold maskinen i de isolerede greb, nar der
udfores arbejde, hvor veerktojet kan komme i
kontakt med skjulte stromledninger. Kontakt
med en spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spsendingsferende og fore til
elektrisk stod.

Kontroller, at der ingen strem-, vand- eller
gasledninger er pa det sted, som skal bearbejdes
(f.eks. ved hjeelp af en metaldetektor).

Emnet skal ligge fast under bearbejdningen og
veere sikret mod forskydning, f.eks. ved hjeelp af
spaendeanordninger.

Prov ikke at save i ekstremt sma emner.

Ved savning skal fodpladen ligge sikkert pa
arbejdsemnet.

Hvis arbejdet afbrydes, skal saven slukkes og
holdes roligti emnet, indtil klingen star stille. Forseg
aldrig at fierne saven fra emnet, sa leenge
savklingen beveaeger sig: det medferer fare for
tilbageslag.

Teend ikke maskinen, nar savklingen har kontakt
med emnet. Lad forst savklingen komme op pa det
fulde slagtal, for der saves.

For at starte en sav igen, som sidder i emnet,
centreres savklingen i savsporet, og det
kontrolleres, at savteenderne ikke sidder fast i
emnet. Hvis savklingen sidder fast, er der fare for
tilbageslag, nar saven startes pa ny.

Hold heenderne vaek fra saveomradet eller
savklingen. Grib ikke ind under emnet.

Spéner og lignende fjernes ferst, nar maskinen er
stoppet.

Treek stikket ud af stikdasen, fer maskinen
indstilles, omstilles eller vedligeholdes.

Fare for kveestelse som felge af skarp
stiksavsklinge. Stiksavsklingen kan veere varm efter
savningen. Brug beskyttelseshandsker.

Reducering af stovbelastning:

Partikler, der opstar, nar man arbejder med

denne maskine, kanindeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fadselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler péa disse
stoffer er: bly (i blyholdig maling), mineralsk stov (fra
mursten, betonblokke osv.), tilsaetningsstoffer til
treebehandling (kromat, treebeskyttelsesmidler),
visse typer af tree (som ege- og bagestov), metaller,
asbest.
Risikoen afthaenger af, hvor laenge brugeren eller
personer, der befinder sig i naerheden, udseaettes for
belastningen.
Partiklerne mé ikke optages af kroppen.
Til reducering af belastningen med disse stoffer:
Serg for god ventilation af arbejdspladsen og brug
egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.
andedraetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

Overhold de geeldende retningslinjer for materiel,
personale, anvendelsestilfaelde og -sted (f.eks.
sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Anvend egnet tilbehor. Séledes nar faerre partikler
ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stav,

- anvend et udsugningsanlseg og/eller en
luftrenser,



- sarg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stovet op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Speendearm til fastgerelse af savklinge
Savklingestetterulle
Savklinge
Skrue til justering af fodpladen
Fodplade
Kontakt til spanbleeser
Indstillingsgreb til pendulbevaegelse
Splintbeskytter
Beskyttelseskappe
Speaendeanordning til savklinge
Beskyttelsesbgijle til beskyttelse mod utilsigtet
kontakt med savklingen
12 Indstillingshjul til indstilling af slagtal
13 Afbrydergreb
14 Speerreknap til fast tilkobling
15 Unbrakonegle
16 Udsugningsstuds
17 Sokkel med angivelse af den indstillede

skeerevinkel

0 0WoONOOR~WN

—_

6. Ibrugtagning

For De tager maskinen i brug, ber De

kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste
netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra Deres stromforsyning.

m Lad ikke maskinen kare uden savklinge.

6.1 Iseetning af splintbeskytter

Fare for kveestelse som fglge af skarp
stiksavsklinge. Savklingen skal veere fiernet, nar
splintbeskytteren (8) saettes pa.

Vend maskinen om, fodpladen vender . Skub
splintbeskytteren pa forfra, idet felgende 2 punkter
overholdes:

* Splintbeskytterens glatte side vender opad.

* Slidsen vender bagud (i retning af netkablet).

Arbejdes der med beskyttelsesplade (se kapitlet
Tilbeher 10.), saettes splintbeskytteren i
beskyttelsespladen.

6.2 Iseetning af savklingen

Fare for kveestelse som folge af skarp
stiksavsklinge. Stiksavsklingen kan veere
varm efter savningen. Brug beskyttelseshandsker.

Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,
der skal bearbejdes.

- Drej speendearmen (1) frem til anslag, og slip den
(speendearmen forbliver aben).

- Seet savklingen (3) i til anslag. Vaer opmaerksom
pa, at savteenderne vender fremad, og at
savklingen ligger rigtigt i savklingestatterullens (2)
not.

DANSK da

- Drej speendearmen (1) tilbage i
udgangspositionen (savklingen er nu
fastspaendt).

6.3 Montering/afmontering af
beskyttelseskappen

Montering: Szet beskyttelseskappen (9) pa foran,

sa den gariindgreb

Afmontering: Tag fat i begge sider af

beskyttelseskappen (9), loft den lidt op, og traek den

af.

6.4 Savning med stovudsugning

- Tilslut en egnet stovsuger til udsugningsstudsen
(16). Brug en stgvsugerslange, hvis
tilslutningsstykke har en diameter pa 30 mm.

- Seet beskyttelseskappen (9) pa for at opna en
optimal stevudsugning.

- Sluk spanblaeseren (se kapitel 7.1).

6.5 Savning uden stgvudsugning

- Arbejd uden beskyttelseskappe (9) (afmontering,
se kapitel 6.3).

6.6 Skrasnit

Fjern beskyttelseskappen (9), splintbeskytteren (8)
og stevsugerslangen. Disse dele kan ikke
anvendes ved skrasnit.

- Losn skruen (4).

- Skub fodpladen (5) lidt fremad, og drej den.

- Skub derefter fodpladen (5) bagud eller fremad i
et af stoppene (stoppene ses gennem den
bagerste, halvrunde &bning pa fodpladen (5)).
Den indstillede vinkel kan afleeses pa fodpladens
sokkel (17). Andre vinkler indstilles med en
vinkelmaler.

- Spaend skruen (4) igen.

6.7 Savning teet ved veeg

Fjern beskyttelseskappen (9), splintbeskytteren (8)
og cirkel- og parallelferingen. Disse dele kan ikke
anvendes ved savning taet ved veeg.

- Losn skruen (4) s& meget, at fodpladen (5) kan
loftes lidt.

- Loft fodpladen (5) lidt, og skub den bagud til
anslag.

- Speend skruen (4) igen.

7. Anvendelse

7.1 Spanblzeser

Spéanbleeseren giver frit udsyn til skaerestedet.
Tilkobling: Tryk pa kontakten (6) pa hgjre side af
maskinen. (P& venstre side af maskinen ses
symbolet {Z).

Frakobling: Tryk pa kontakten (6) pa venstre side
af maskinen. (P& hgjre side af maskinen ses
symbolet ><).

7.2 Indstilling af pendulbevaegelse
Indstil den gnskede pendulbeveegelse med
indstillingsgrebet (7).
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Position "0" = pendulbevaegelsen er frakoblet

Position "III" = maksimal pendulbevaegelse
Anbefalede indstillingsveerdier, se side 3.

Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

7.3 Indstilling af maksimalt slagtal

Indstil det maksimale slagtal med indstillingshjulet
(12). Det kan ogsa geres, mens maskinen kerer.

Anbefalede indstillingsveerdier, se side 3.

Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

7.4 Til-/frakobling, zendring af slagtal,
fast tilkobling

Tilkobling:Tryk pa afbrydergrebet (13). Slagtallet
kan aendres ved at trykke afbrydergrebet ind
(il det indstillede maksimale slagtal, se kapitel
7.3)

Frakobling:Slip afbrydergrebet (13).

Fast tilkobling:Afbrydergrebet (13) kan fastlases
med speerreknappen (14) med henblik pa fast
tilkobling. Maskinen frakobles ved at trykke pa
afbrydergrebet (13) igen.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, nar den rives ud af hdnden. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i det dertil

beregnede greb, sta stabilt, og arbejd koncentreret.

8. Rensning, vedligeholdelse

Regelmaessig rensning af maskinen. Fjern stov
fra motorens ventilationsspalter med en stavsuger.

Spaendeanordningen til savklingen skal renses
regelmaessigt og grundigt med trykluft.

Rens abningerne bag ved savklingestatterullen (2)
efter behov.

Kom engang imellem en drabe olie pa
savklingestatterullen (2).

9. Tips og tricks

Indstikning

Ved tynde, blode materialer kan stiksavsklingen
stikkes ind i emnet uden forst at bore et hul. Brug
kun korte savklinger. Kun med en vinkelindstilling
pa 0°.

Se illustrationen pa side 2. Saet indstillingsgrebet
(7) i position "0" (pendulbevaegelsen er frakoblet).
Seet stiksaven med fodpladens (5) forreste kant pa
emnet. Hold godt fast i den kerende stiksav, og for
den langsomt nedad. Nar savklingen har skaret sig
ind i emnet, kan pendulbevaegelsen tilkobles.

Ved tykkere materialer skal der farst bores et hul,
som savklingen kan seettes pa.

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbeher.

Brug kun tilbeher, som opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne brugsanvisning.

Anbring tilbehgret sikkert. Hvis maskinen anvendes
monteret i en holder: Fastger maskinen forsvarligt.
Mister De kontrollen over maskinen, er der risiko for
skader.

Se side 4.

A Cirkel- og parallelfgring
Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

10.1 Montering af cirkel- og parallelferingen

Til savning af cirkler (@ 100-360 mm) og savning
parallelt med en kant (maks. 210 mm).

Montering af klemelementerne (side 4, ill. I)
Leeg klemelementerne (a) pa fodpladen (5) med
abningen fremad og gevindhullet opad. Skru
skruerne (b) i fra undersiden.

Fjern klemelementerne efter brug, da
spaendeanordningen til savklingen (10) kan
blive beskadiget ved skrasnit.

Ved en skrasnitsvinkel pa 45° mé stiksaven

ikke drejes mod hgjre, da
spaendeanordningen til savklingen (10) sa
beskadiges.

Montering af cirkelferingen (side 4, ill. 1)

- Skub cirkel- og parallelfgringens stang sidelaens
ind i klemelementerne (a) (centrerspidsen (c)
vender nedad).

- Indstil den gnskede radius (d).

- Speend skruerne (b).

Montering af parallelfgringen (side 4, ill. Ill)

- Skub cirkel- og parallelfgringens stang sidelaens
ind i klemelementerne (a) (centrerspidsen (c)
vender opad).

- Skru centrerspidsen (c) ud.

- Indstil malet (e)

- Spaend skruerne (b).

11. Reparation

Reparationer pa el-vaerktejer ma kun udferes
af en elekitriker!

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerkigj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljobeskyttelse

Overhold de lokale regler om miljgvenlig bortskaf-
felse og genbrug af udtjente maskiner, emballage
og tilbehgr.

Kun for EU-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det

europeeiske direktiv 2002/96/EF om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerktgjer
indsamles adskilt og genanvendes i en
recyclingproces.



13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt eendringer som felge af tekniske
andringer.

M =Drejningsmoment

T, =Storste materialetykkelse i tree

Ts =Storste materialetykkelse i ikke-jernmetal
T3 =Storste materialetykkelse i stalplade

Ng =Slagtal ved tomgang

P4 =Nominel optagen effekt

Ps =Afgiven effekt

m =Vaegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet jf. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:
ancm = Vibrationsemission
' (savning af metalplade)
apcw = Vibrationsemission
(savning af trae)

Kp,... = Usikkerhed (vibration)
Typiske A-veegtede lydniveauer:
Loa =Lydtryksniveau

Lwa  =Lydeffektniveau

Kpa, Kwa= Usikkerhed
m Brug horeveern!

DANSK da
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POLSKI
Instrukcja oryginalna

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
wyrzynarki oznaczone typem i numerem seryjnym
*1) spetniajg wszystkie obowigzujgce przepisy
dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna
*4) - patrz strona 3.

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona do cigcia metali
niezelaznych i blachy stalowej, drewna i materiatéw
drewnopodobnych, tworzywa sztucznego i temu
podobnych materiatéw. Zadne inne zastosowanie
nie jest dozwolone.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych
przepis6w zapobiegania wypadkom oraz
zataczonych wskazéwek bezpieczenstwa.

3. Ogadlne przepisy
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegolng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
zna¢ sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé

wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpie-
czenstwa i instrukcji moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.

Wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowacé na przysztosé.

Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytacznie z dotgczong dokumentacja.

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa

W przypadku wykonywania prac, przy ktérych
zamocowane narzedzie moze natrafic na
ukryte przewody elektryczne, urzadzenie
nalezy trzymac wytacznie za zaizolowane
powierzchnie gumowe. Zetkniecie z przewodem
przewodzgcym prad moze spowodowac
wystgpienie napiecia réowniez na metalowych
czesciach urzadzenia i doprowadzi¢ do porazenia
elektrycznego.

Nalezy sprawdzi¢, czy w miejscu, ktére ma by¢
obrabiane, nie znajdujg sie zadne przewody
elektryczne, wodociggowe lub gazowe (np. za
pomoca wyszukiwacza metali).

Nalezy przestrzegaé obowigzujgcych w danym
kraju przepisow dla obrabianych materiatow.

Obrabiany element musi mocno przylegac i by¢
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych.

Nie uzywac¢ urzgdzenia do cigcia bardzo matych
elementéw.

Stopka musi przy cieciu pewnie przylega¢ do
cietego elementu.

W przypadku przerwania pracy, nalezy wytaczyé
wyrzynarke i pozostawic jg w materiale az do chwili,
az brzeszczot catkowicie sig zatrzyma. W zadnym
wypadku nie wolno prébowaé wyjmowaé
wyrzynarki z obrabianego materiatu, dopoki
brzeszczot porusza sig, gdyz wowczas moze
nastapi¢ odbicie.

Nie wolno wtgczaé urzadzenia, podczas gdy
brzeszczot dotyka obrabianego elementu. Zanim
rozpoczniesz cigcie, pozwol najpierw osiggnac
brzeszczotowi wyrzynarki swojg petng predkosé
skokowag.

W przypadku checi ponownego uruchomienia
wyrzynarki, ktéra tkwi w obrabianym elemencie,
nalezy wycentrowac brzeszczot w szczelinie i
sprawdzi¢, czy zeby tngce nie sg zablokowane w
cigtym elemencie. Zakleszczony brzeszczot moze
spowodowac odbicie w chwili ponownego
uruchomienia wyrzynarki.

Nie wolno zbliza¢ rak do strefy ciecia i w poblize
brzeszczotu. Nie wolno wktadac¢ dtoni pod
obrabiany element.

Widry i podobne zanieczyszczenia nalezy usuwac
wytacznie wéwczas, gdy urzadzenie jest
unieruchomione.

Przed przystgpieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania lub
konserwacji nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda
wtykowego.

Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Brzeszczot po cieciu by¢ goracy
Nosi¢ rekawice ochronne.

Redukcja zapylenia:

Czastki uwalniajgce sig podczas uzywania

urzgdzenia mogg zawiera¢ substancje
wywotujgce raka, reakcje alergiczne, schorzenia
drég oddechowych i wady wrodzone lub zaburzaé
zdolnos$c¢ rozrodczg. Sposrod tych substanciji
mozna wymieni¢: otéw (farby zawierajgce otow),
pyt mineralny (z kamienia, betonu itp.), domieszki
stosowane podczas obrébki drewna (chromiany,
Srodki ochronne do drewna), niektére gatunki
drewna (pyt z obrébki debu lub buka), metale,
azbest.
Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu osoby beda
narazone na dziatanie pytu.
Wyeliminowa¢ mozliwos¢ przedostania sie czastek
pytu do organizmu.
W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji nalezy zapewnic dobrg



wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie

Srodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,

ktore sg w stanie filtrowac mikroskopijnie mate

czgstki.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych

obrabianego materiatu, pracownlkow rodzaju i

miejsca zastosowania (np przepis6w o ochronie

pracy, utylizacji).

Szkodliwe czgstki eliminowac z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiega¢ odktadaniu sig ich w

otoczeniu.

Nalezy uzywaé odpowiedniego osprzetu. Pozwoli

to ograniczy¢ ilo$¢ czastek przenikajgcych w

niekontrolowany sposob do otoczenia.

Stosowac odpowiednig instalacje odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z urzgdzenia w strone
samedgo siebie ani innych os6b znajdujgcych sie w
poblizu czy tez na osiadty pyt.

- Uzywac systemoéw odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
czystosc¢ dzieki wyciggowi powietrza. Zamiatanie
lub nadmuch powoduje wzbijanie pytu.

- Odziez ochronna nalezy odkurzac lub prac. Nie
przedmuchiwag, nie trzepaé, nie czysci¢
szczotka.

5. Przeglad

Patrz strona 2.
1 Dzwignia zaciskowa do mocowania brzeszczotu
2 Rolka podpierajgca brzeszczot
3 Brzeszczot
4 Sruba do zmiany potozenia stopki
5 Stopka
6 Prgygisk przetacznika uktadu zdmuchiwania
Wiorow
7 Dzwignia regulaciji ruchu wahadtowego
8 Ptytka zapobiegajgca odrywaniu wiéra
9 Ostona
0 Uktad mocowania brzeszczotu
1 Patgk ochronny zabezpieczajgcy przed
nieumysinym dotknigciem brzeszczotu
12 Pokretto regulacji predkosci skokowej
13 Przycisk
14 Przycisk blokady wtaczenia ciggtego
15 Klucz imbusowy
16 Krdciec odsysajacy
17 Cokét z podanym ustawieniem kata cigcia

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
poréwnac¢ napiecie i czestotliwosé sieci
podane na znamionowej z parametrami
wykorzystywane;j sieci zasilajgcej.
Wyrzynarka nie moze pracowac bez
brzeszczotu.
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6.1 Osadzanie ptytki zapobiegajacej
odrywaniu wiéra

Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym

brzeszczotem. Przed zatozeniem ptytki

zapobiegajacej odrywaniu sie widra (8) nalezy usung¢

brzeszczot.

Obrocic¢ urzadzenie tak, by stopka byta skierowana

do géry. Wsuna¢ od przodu ptytke zapobiegajaca

odrywaniu sie wiora, zwracajgc przy tym uwage na

nastepujace 2 punkty:

» Gfadka strona ptytki ma by¢ skierowana w gore.

¢ Szczelina jest skierowana do tytu (w strone kabla

zasilajgcego).

W przypadku pracy przy zatozonej ostonie

(patrz rozdziat Akcesoria 10.), nalezy wtozy¢ ptytke

zapobiegajgcg odrywaniu widra w ostone.

6.2 Zaktadanie brzeszczotu

Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Brzeszczot po cieciu moze by¢
gorgcy Nosi¢ rekawice ochronne.

Nalezy uzywac brzeszczotéw odpowiednich dla
przeznaczonych do obrébki materiatow.

- Obroci¢ dzwignig zaciskowa (1) do przodu do
oporu i puscic (dZwignia zaciskowa pozostaje
otwarta).

- Wsunac brzeszczot (3) do oporu. Nalezy zwracaé
uwage, by zeby tngce byty skierowane do przodu,
a brzeszczot byt wtasciwie moze w rowku rolki
podtrzymuijacej (2).

- Obroci¢ dzwignie moze (1) z powrotem do
potozenia wyjsciowego (brzeszczot jest teraz
odpowiednio zamocowany).

6.3 Zaktadanie i zdejmowanie ostony

Zaktadanie: Nasadzi¢ ostong (9) od przodu az do
zatrzasniecia

Zdejmowanie: Chwyci¢ ostong (9) obustronnie z
boku, lekko unies¢, a moze Sciagna¢ do przodu.

6.4 Ciecie z odsysaniem pytu

- Podtgczy¢ do krééca odsysania (16) odpowiednie
urzadzenie ssgce. Zastosowac waz ssgcy o
Srednicy krécca przytaczeniowego 30 mm.

- W celu zapewnienia optymalnego odsysania
zatozy¢ ostone (9)

- Wytaczy¢ uktad zdmuchiwania wiéréw (patrz
rozdziat 7.1).

6.5 Ciecie bez odsysania pytu

- W tym przypadku nalezy pracowac ze zdjeta
ostong (9) (zdejmowanie: patrz rozdziat 6.3).

6.6 Ciecie pod skosem

Zdjgc¢ ostong (9), ptytke moze powstaniem widra (8)

iwagz ssacy. Z elementow tych nie mozna korzystac

tnac pod skosem.

- Odkrecic srube (4).

- Przesung¢ stopke (5) nieco do przodu i obrécié.

- Nastepne przesunac stopke (5) do tytu lub do
przodu w jedno z mocowan ksztattowych
(mocowania te sg widoczne przez tylny,
potokragty otwor w stopce (5)). Ustawiony kat
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mozna odczytaé jako moze widoczng na cokole
(17) stopki. Inne warto$ci kata mozna ustawic¢ za
pomoca kagtomierza.

- Ponownie przykreci¢ srube (4).

6.7 Ciecie w moze Sciany

Zdjac ostone (9), ptytke zabezpieczajacg przed

powstaniem wiora (8) oraz prowadzenie okragte i

réwnolegte. Z elementéw tych nie mozna korzystaé

tngc w poblizu Sciany.

- Odkrecic¢ $rube (4) na tyle, by mozna byto nieco
uniesc stopke (5).

- Unies¢ nieco stopke (5) i przesuna¢ ja do tytu do
oporu.

- Ponownie przykrecic¢ srube (4).

7. Uzytkowanie

7.1 Uktad zdmuchiwania wiéréw

Wytaczany uktad zdmuchiwania widréw zapewnia
swobodny widok miejsca ciecia.

Wtaczanie: nacisngc przycisk (6) z prawej strony
urzadzenia. (Z lewej strony maszyny jest widoczny
symbol {Z).

Wytaczanie: nacisnaé przycisk (6) z lewej strony
urzadzenia. (Z prawej strony maszyny jest
widoczny symbol ><).

7.2 Regulacja ruchu wahadtowego
Ustawi¢ zgdany ruch wahadtowy za pomoca
dzwigni regulacyjnej (7).

Ustawienie ,,0” = ruch wahadtowy wytgczony

.U.s.tawienie »II” = maksymalny ruch wahadtowy
Zalecane wartosci ustawien: patrz strona 3.

Optymalne ustawienie predkosci obrotowej nalezy
ustali¢ w praktyce.

7.3 Ustawienie maksymalnej predkosci
skokowej

Ustawi¢ maksymalng predkosc¢ skokowa za

pomoca pokretta (12). Mozna tego dokonaé

rowniez podczas pracy urzadzenie.

Zalecane wartosci ustawien: patrz strona 3.

Optymalne ustawienie predkosci obrotowej nalezy
ustali¢ w praktyce.

7.4 Poblizu i poblizu, zmiana predkosci
skokowej, wigczenie na state

Witaczanie: Nacisng¢ wigcznik (13). Zmiana

predkosci skokowej odbywa sie poprzez wciskanie

wtacznika (az do osiggniecia

ustawionej maksymalnej predkosci skokowej, patrz

rozdziat 7.3).

Wytaczanie:zwolni¢ wtgcznik (13).

Wiaczenie na state: Wtaczenie na state nastepuje
przez zablokowanie wcisnigtego wtagcznika (13) za
pomoca przycisku blokujgcego (14). (13) W celu
wytgczenia nalezy ponownie nacisng¢ wiacznik.

Przy wtaczeniu ciggtym urzadzenie pracuje w
dalszym ciggu, nawet jesli zostanie wyrwane z

reki. Z tego wzgledu urzgdzenie nalezy zawsze
trzymac obiema rekami za przewidziany do tego
uchwyt, przyja¢ bezpieczng pozycje i pracowac z
zachowaniem bacznej uwagi.

8. Czyszczenie, konserwacja

Urzadzenie nalezy czysci¢ w regularnych
odstepach czasu. Szczeliny wentylacyjne przy
silniku nalezy oczysci¢ odkurzaczem.

Uktad zaciskania wtozy¢ nalezy regularnie i
starannie przedmuchiwac¢ sprezonym powietrzem.

W razie potrzeby oczyscic otwory za rolkg poblizu
brzeszczot (2).

Co pewien czas wpusci¢ krople oleju na rolke
podtrzymujaca brzeszczot (2).

9. Wskazowki i zalecenia

Naktuwanie

W przypadku cienkich, migkkich materiatéw istnieje
mozliwo$¢ naktucia materiatu cienkim
brzeszczotem, bez koniecznosci wiercenia
wczesniej otworu. Nalezy stosowac wytgcznie
krétkie brzeszczoty. Tylko przy ustawionym
kacie 0°.

Patrz rysunek na stronie 2. Ustawic¢ dzwignig
regulacyjna (7) w poblizu ,0” (ruch wahadtowy
wytgczony). Posadowié¢ brzeszczot otwornicy na
obrabianym przedmiocie korzystajgc z przedniej
krawedzi stopki (5). Mocno przytrzymac
uruchomiong wyrzynarke z wtozonym
brzeszczotem otwornicy i powoli poprowadzic¢
brzeszczot w dot. Gdy brzeszczot przejdzie na
druga strong materiatu, mozna zatgczyc ruch
wahadtowy.

W przypadku grubszych materiatow nalezy
najpierw wywierci¢ otwor, w ktéry bedzie mozna
wilozyé brzeszczot.

10. Akcesoria

Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Nalezy stosowaé wytgcznie akcesoria, ktére spet-
niajg wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji eksploataciji.

Akcesoria nalezy mocowac bezpiecznie. Jesli urza-
dzenie pracuje w uchwycie, to nalezy je dobrze
przymocowac. Utrata kontroli nad urzgdzeniem
moze spowodowac obrazenia ciata.

Patrz strona 4.
A Prowadzenie okragte i rownolegte

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

10.1 Mocowanie prowadzenia okragtego

i réwnolegtego
Prowadzenia umozliwiajg wycinanie po okregu
(@100 - 360 mm) i cigcie rownolegle do krawedzi
(maks. 210 mm).



Mocowanie elementow zaciskajacych
(patrz strona 4, rys. 1)
Ustawic elementy zaciskajgce na stopce (5)
otworem do przodu i gwintowanym otworem w
gore. Wkreci¢ od spodu sruby (b).
Po uzyciu usung¢ z powrotem elementy
zaciskajace, gdyz podczas cigcia po skosie
moze zostaé uszkodzony uktad mocowania
brzeszczota (10).

Przy cigciu uko$nym pod katem 45° nie wolno

wychyla¢ brzeszczotu w prawo, gdyz moze
poblizu do uszkodzenia uktadu mocowania
brzeszczota (10).

Mocowanie prowadzenia po okregu

(patrz strona 4, rys. ll)

- Wsuna¢ z boku dragzek mocowania prowadzenia
po poblizu i prowadzenia réwnolegtego w
elementy zaciskajace (a) (wierzchotek centrujgcy
(c) musi by¢ skierowany w doét).

- Ustawi¢ zgdany promien (d).

- Dokreci¢ sruby (b).

Zaktadanie prowadzenia po okregu

(patrz strona 4, rys. lll)

- Wsuna¢ z boku dragzek mocowania prowadzenia
po okregu i prowadzenia réwnolegtego w
elementy zaciskajgce (a) (wierzchotek centrujgcy
(c) musi by¢ skierowane w gore).

- Wykreci¢ wierzchotek centrujacy (c).

- Ustawi¢ wymiar (e)

- Dokreci¢ sruby (b).

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
nych elektrykow!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotycza-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriéw zgodnie z ochrong srodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Dotyczy tylko panstw UE: Nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi do odpadow

pochodzgcych z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z wytyczna europejska 2002/96/WE o
zuzytych urzgdzeniach elektrycznych i elektronicz-
nych oraz jej stosowaniu w prawie panstwowym
zuzyte elektronarzedzia musza by¢ gromadzone
osobno i podawane odzyskowi surowcéw wtérnych
zgodnemu z przepisami 0 ochronie srodowiska.

13. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.
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M =Moment obrotowy

Ty =Maksymalna grubo$¢ materiatu —
drewno

T4 =Maksymalna grubos$¢ materiatu —
materiaty niezelazne

Ty =Maksymalna grubo$¢ materiatu — blacha
stalowa

Ng =Liczba suwoéw na biegu jatowym

P4 =Nominalny pobdér mocy

Ps =Moc wyjsciowa

m =Ciezar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochrony II
~ Prad przemienny

Wyszczegodlnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzadzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkéw uzytkowania, stanu urzadzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obciagzenie moze by¢ wieksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzgledni¢ dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych srodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. $rodki organizacyjne.

tkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech

kierunkéw) ustalona zgodnie z EN 60745:

apcm =Wartosc emisji wibracii

(ciecie blach metalowych)
ap cw =Wartos¢ emisji wibracji (cigcie drewna)
Kn, .. = Nieoznaczono$¢ (wibracja)

Typowe poziomy cisnienia akustycznego A:
Loa =poziom ci$nienia akustycznego
Lwa  =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa= nieoznaczone

m Nosi¢ ochraniacze stuchu!
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EAAHNIKA

NpwTtdTUTES 08N YiEC XP1IONCS

1. AnAwon motéTNnTag

AnAwvoupe pe 1dia eubuvn: AUTEG OL O€YEG, TIOU
avayvwpidovtal HEow TUTIOU Kal aplBpov oelpdg
*1), avtanokpivovtal o€ OAEQ TIG OXETIKEG
dlatdgelg Twv 0dnywyv *2) Kat Twv MPoTUNwy *3).
Texvika eyypada oTo *4) - BAEne oeAida 3.

2. Xpnon cuudpwva HE TO OKOTIO
TIPOOPIOHOU

To epyaAeio gival KATAAANAO yLa TIPLOVIOUA N
o1NPOVX WV HETAAAWYV Kal XaAUBSVNG
Aapapivag, E0AoU kal TTapdolwV e To EVAO
UAIKWV, GUVOETIKWV UAIKWYV Kat Sladpopwv AAAwvV
Opolwv VAIKWV. KaBe AAAN xprion dev
ETUTPEMETAL

Ia ¢nuLEg TTou eVEEXETAL VA TIPOKUWOUV aTtd T Un)
€VOESELYHEVT XPTION TOU EPYAAEiOU TNV
ATIOKAELOTIKN €UBUVN PEPEL O XPNOTNG.

Oa mpérel va Andoouv unqun Ol YEVIKA
avayVwpPLoUEVOL KaVOVIoUOi TIPOANYING
ATUXNMATWV KABWG KAl Ol CUVNUUEVEG UTIOSEIEELG
aodaAeiag.

3. Tevikég umodei&elg
acdaleiag

MpooéEte yia ™ Sikr| oag pootacia

KaBwWg Kal yla NV mpoaoTtaacia Tou

NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta

ONELa TOU KELEVOU, TIOU XapakTtnpido-
VTAL L€ aUTO TO GUUROAO!

MPOEIAOMNOIHZH - MNa ™ peiwon tou
KIvSUVOU Tpaupatiopov dlapaoTe TIg

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMNOIHZH Awapdcte OAEQ TIg

unodeigelg acpaleiag kat OAeq TIg
odnyieg. H un trjpnon twv unodeiewv acpa-
Agiag kal Twv 0énylwVv UIopel va MpoKaAEoel
nAektponAnéia, mupkayid kavr ocoapous Tpau-
HaTIoUOUG.

dulayete OAeG TIG UTIOSEIEELG acq)u)\smq Kat
TIG 081YiEQ yia HEAAOVTIKN XpP1ioN.
Mapayxwpriote oe AAAOUG TO NAEKTPIKO 0aG EPYa-
Aeio povo padi pe autd ta eyypada.

4. E81k€G uTtOSEIEEIQ
acdaleiag

‘Otav eKTeAEITE EPYACiEg, OTIG OTIOIEG TO
eEapTnUa epyaciag unopei va cuvavtioet
KAAUPHEVOUG NAEKTPIKOUG aywyoug,
KpatdTe To EpyaAeio and I HovwuEéveg
empaveleg Aapng. H ernagn W €vav
NAEKTPOPOPO aywYd UrTopei va BEceL emiong ta
METAAAKA PEPN TOU gpyaAeiou und Tdon kat va
TIPOKAAEDEL LA NAEKTPOTIANE(Q.

BeBawwbeite, 6Tt 0T B€0N TI0U TIPOKELTAL VA
gepyaoteite, ¢ Bpiokovtal KAAWSIA PEVATOG,
owANVveg vepou N agpiou (T.x. he T Bonbela evog
QVLXVEUTH HETAAAWV).

Kata v enegepyaocia mpemel To emnegepyalopevo
KOUMATL VA akoupd otabepd Kal va givat
aodAAIOPEVO EVAVTL OAIOBNONG, TLX. ME TN
BonBela aPprykTtrpwv.

Mnv mpoomabnote va T[plOVlOSTE: TIOAU HIKPQA
enefepyaldueva KOPUUATLA.

H Bdon Katd To TPLOVICHA TIPETIEL VA OKOUUTTA [E
alyoupld mavw oTo eme&epyalOpeEVO KOPMATL.

€ TIEPITTWOT) TIoU SIAKOYETE TNV EPYAOI,
QMEVEPYOTIOWNOTE TO TIPLOVL KAL KPATIOTE TO
NPEMA OTO UAIKO, WOTIOU va O.KlVl']TOT[Olr]GSl n
nptovo)\apa an npocmaencsrs TIOTE, va
QTIOJAKPUVETE TO TIPLOVL ATIO TO ens&epyaiousvo
KOMMATL, 600 1 TIPLOVOAQA Kiveital, SladopeTIKA
UTtopel va TipoKUEL Jia avAakpouaon.

Mnv evepyoroleite To epyaAeio, evi n
TplovOAQua akouprd oto enegepyalopuevo
KOMMATL. AdrioTte TNV mplovoAapa va ¢podoet
TIPWTA TOV TIAT|PT) AP0 TTAAIVEPOUNCEWY,
TIPOTOU EKTEAECETE TO KOWIUO.

‘Otav B¢Aete va BoeTe Eava oe Aettoupyia eva
mpLdvL, Tou Bpioketal p€oa oto eneEepyalduevo
Koupc’m, KEVTPAPETE TNV nplové)\auq otn oxtour’]
TIPLOVIOHATOG KaL EAEYETE, UNTwg Ta 6ovTa elvat
HaYKWUEVA 0TO snaﬁspva(ouavo Kouucm Eavn
TIPLOVOAQHA E{ValL HAYKWHEVT), UTTOPEL va
TIPOKAAEODEL [l AVAKPOUOT), OTAV TO TIPLOVL TEBEL
Eava oe Aettoupyia.

Mnv anAwvete Ta X€pla 0ag GTnV TEPLOXT] TOU
TIPLOVIOU KAl 0TNV TIPLOVOAQUA. Mnv TiaveTe KATw
armo to enegepyalOUeEVO KOPUATL.

AnouQKpuvsre Ta ypEQa Kat Ta AAAa anoBAnTa
udvov, 0Tav To EPYAAEI0 Eival aKIvNTOTONUEVO.

MpoToU MPAYUATOTIOWOETE Wia oToladnTioTe
puBbpLon, aAAayr) eEOTIALOLOU 1§ cuVTrPNoN,
TPapnETe TO BIg armod v Tpida.

Kivéuvog TpGU}JClTlO}JOU arno TV KodpTepn
nplovo)\auq mg osyaq H nplovo}\aua ™mg oeyag
MTTOpEl LETA TO TIPIOVIoHA Va gival KauTr. Popdte
TIPOCTATEVTIKA YAVTLA.

Meiwon emBapuvong anoé okovn:

2wpartidla, Ta omoia dnuoupyouvTal Katd

TNV EPYAOIA E TO TIAPOV EPYAAEID,
gvdExeTal va nsplsxouv 0Uoieg, OL OTI0IEG UTTOPEL
va mipogevrioouv KapKLvo OAAEPYIKEG
QVTISPACELS, VOOIHATA TOU AVATIVEUGTIKOU
OUCTNMATOG, YEVETIKEG AVWHAAIES 1) AAAEQ
BAaBeg g avanapaywyng. Optopeva
TIAPASEYLATA AUTWV TWV OUCLWV gival Ta eENG:
MoAuB&og (oe poAuBdovxa emiypiouata), OPUKTTH
oKOVN (ard SopIKoug AiBoug, CKUpOSEUA Kal Tal
TIapoOpoLd), TIPOCHETEG OUTiE] yia mv
enegepyaoia Eu)\equ (xpwpikd, pEca npooraonaq
EUAEiag), oplopéva eidn EuAEiag (6rwg okovn
dpuog 1 0&1ag), ETAAAQ, aulavroq
O kivduvog eEaptatal amd tn SiapKela, oTnyv oroia



0 XPr|oTNg 1y ATtopa Tou BpicKovTal KOVTd,
ekTiBevTal otV erBapuvon.

AuTd Ta cwWHATISI SEV TIPETIEL VA ELCYWPT)OOUV
OTO OWHA.

MNa va pewbein smBapuvon anod aursq TS oumsq
d)povnors Yla KOAO GEPLOHO TOU XWPOU epyacnaq
Kal dopdte KATAAANAO EOTIAIOUO TIPOOTACIAG
OTIWG LACKEG TIPOCTACIAG TNG AVATIVOTG, OLOTIOIES
MTIOPOUV Va PIATPAPOUV UIKPOOKOTIIKA LKA
owpatidla.

MPOGEETE TIG 08NYIEG MOV LOXVOLV YA TO UAIKO, TO
TIPOOWTIKG, TNV TIEPITTTWON EPAPHOYNG KAL TO
onpeio xpriong (T.X. KAVOVIoHOl EpYACLAKNAG
aocddAelag, andppudn).

2UAAEETE TO OWHATIOLA TIOU TIPOKUTITOUV OTO

onpeio TNg dnuioupyiag Toug, AmoPUYETE TIG

OUCOWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnoupotoleite Ta KaTAAANAa e§aptripara. ‘Etot

$Bavouv Atydtepa owpatidla aveEEAEYKTa 0TO

mepBAAAOV.

XpnoyoToLeite €va KATAAANAO GUOTNA

avappdPnong okovng.

MewoTte v emPdpuvon amd tn okdvn Pe TOug

€&ng Tpomoug:

- OTPEPOVTAG TA EEEPXOUEVA CWHATISIA KAL TN
OKOVI) AMAEPIWV TOU EPYAAEIOU OXL TIAVW 0aG 1
TPOG ATOHA TIOU BPITKOVTAL KOVTA 0aG 1} TTavw
0€ GUOCWPEUPEVT OKOVN,

- XPNOLUOTIOWVTAG Hia eyKaTtaoTaon
avappodnong Kavr pia cuokeur) KaBapLopoy
TOU agpaq,

- agpifovrag KaAd Tov XWPo epyaaiag kat
SlaTnEWYTag ToV KABapo avapPoOPWVTAG TOUG
puroug. To okouriopa iy To Eeduonua
OTPOPIAICEL TN OKOVN.

- Avappoddte 1 TIAEVETE TNV evdupuaoia
npootaciag. Mnv Eeduodre, xTunate 1
kaBapilete pe BoUPTOEG.

5. Emokomnon

BAéne oeAida 2.
1 MoxAdq oUuodLyEng yla Tn oTePEWON NG
TIPLOVOAQAG
2 Tpoxiokog otpLENg TG mplovoAauag
3 MMpovéiapa
4 Bida yia ) puBion g Baong
5 Baon
6 Kouuri evepyoroinong tng ddtagng
EePUONATOG TWV TIPLOVIOIWV
7 MoxAog puBuiong Tng TaAAvTwon
8 'EAaopa mpootaciag oxoipatog
9 MpooTATEVTIKO KAAUUUA
0 Awdtagn ovodiyéng ™mg TIPLOVOAQAG
1 Bpaxiovag npootaociag yia v mpootacia
€vavTl akovolag enadrnq TG PLOVOAAUAG
12 Tpoxiokog pUBIONG yia TN pUBULOT) TOU
apLlBpov TwV TIAALVSPOUNoEWV
13 TMANKTPOSIAKOTTNG
14 Kouuri otaBeporoinong yla ouvexr) Asitoupyia
15 E&aywviko KAewSI
16 Ztouo avappdpnong

EAAHNIKA el

17 Neplotpeddpevn unodoxn pe EvoeiEn g
PUBIOPEVNG YwViag KOTMG

6. O¢fon oe AetToupyia

Mpwv Tn B€om o€ Aettoupyia eAEyETe, av n

TAOT KAl ouxvOTNTaTIou avadePOVTaL oTnVv
mvakida TuTou TauTtidovTtal e Ta OTOoLXEld TOU
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

Mnv agrvete 1o gpyaleio va Aettoupyei
XWpIq TIplovoAaua.

6.1 TomoO£Tnon Tov EAACHATOG
TpooTACiag OXICiHaTOg
Kivduvog Tpaupatiopol ano Ty KopTepn
mplovoAapa tng ogyag. Katda mv
TOTIOBETNON TOU EAACHATOG TIPOCTACIAG OXIOIHATOG
(8), mpémel va adaipebei n tplovoAapa.

lNupiote TO EpyaAeio avdmnoda, n Bdon Seixvel
TIPOG TA EMAVW. STPWETE TO EAACHA TIPOOTACIAG
OXLOIMATOG ATt UTPOCTA HECA KAl TIPOCEETE
€TUMAE0V Ta ak6Aouba 2 onpeia:

* H Aeia mAeupd Tou eAdopartog Seixvel pog Ta
EMAVW.

¢ H oxiopn deixvel Tipog ta miow (oTnVv Katevbuvon
TOU KaAwWSiou oUVOEDNQ OTO PEUMA).

‘Otav epyadeoTe [e TOTIOBETNEVN TNV TIAGKA
npootaoiag (BAEmne oto kepdAaio EEaptruara 10.),
TOTOOETNOTE TOTE TO EAACA TIPOOTACIAG OXIOIATOG
TNV TTAGKA TIPOoTACIAG.

6.2 TomoB¢tnon tng mplovoAauag
Kivéuvog Tpaupatiopou armoéd tnv KodTepr
TplovoAapa Tng o€yaq. H mplovéAapa tng

0€YQq UMOopEl LETA TO TIPLOVIOWA Va gival KauTr.

DopATE TIPOOTATEVTIKA YAVTLA.

Xpnoyoroteite pia nplovoAqua TIou eival
Kara)\)\n)\n yla TO UAIKO TIOU TIpOKELTAL VA
TIPLOVIOETE.

- NupioTe TO HOXAO CUGPLYENG (1) HEXPL TEPHA
TIPOG TA EPTIPOG Kal adrioTe Tov eAeVBepPO (0
HOXAOG GUCPLYENG TIAPALEVEL AVOLXTOG).

- TortoBetroTe TNV TIplovoAaua (3) HEXPL TEPHA.
E6w mpocéLTe, va deixvouv Ta dovTia g
TIPLOVOAQUAG TIPOG TA EUMPOG KAl va BpiokovTal
OWOTA HECA OTO AUAAKL TOU TPOXIoKOU OTAPLENG
NG TPLOVOAQUAS (2).

- Enavadepete to HoXAS ocuadryEng (1) otnv
apXIKn Tou B€on (n TiplovoAapa eivat Twpa
oPLyuEVN 0TAOEPQ).

6.3 Tortoee'rncrnlucpulpscn TOUL
TPOCGTATEVUTIKOU KAAUUHATOG

TomoB£tnon: TormobeTrOTE TO TIPOCTATEUTIKO
K@Auppa (9) amd eurpog pHEXPL va achaAioel.

Adaipeon: MAOTE TO MPOOTATEVUTIKO KAAUMUA (9)
TIAGYLa ATt TIG SUO TIAEUPEG, ONKWOTE TO Aiyo Kal
UETA adAIPECTE TO TIPOG TA EUTIPOG.

6.4 Mpovicpa pe avapposdpnon okovng
- 2UVOE0TE OTO OTOMIO avappopnong (16) pa
KATAAANAN cuokeun avappoddnong.
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avappodnoNng He Kia SIAPETPO TIPOCAPHOYEQ
30 mm.

- Na v 1davikr anodoon avappodnong g
okdVNG TOTOOETNOTE MAVW TO TIPOCTATEVUTIKO
KAAupa (9).

- Antevepyortomote T data&n Eepuonpuatog Twv
mplovidlwyv (BAEme oto kepaAaio 7.1)

6.5 Tpovioua Xxwpig avappodpnon okovng

- EkteAeite TNV epyacia Xwpiq TO MPOCTATEUTIKO
K@Auppa (9) (yia v adaipeon BAENE oTO
kedpdaiaio 6.3).

6.6 ANo&Eq komeg

APalpETTE TO TPOCTATEVTIKO KAAUPMA (9), TO
€Aaopa pooTaciag oxLoidatog (8) kat To cwAnva
avappdéPnong. Auta ta eEapTripaTa SV UMOPOUV
Vva XPNOLIOTIOmMBO0oUV OTIG AOEEG KOTIEG.

- A\uote ) Bida (4).

- Znipw&te TN Baon (5) Aiyo mpog Ta EUrPOg Ka
yupiote Tnv.

- Metd ompw&te TN Baon (5) pog Ta Tiow 1) TIPog
TO EUTTPOG € pia aTo TIG B€oelg aoPpAAlong (Tig
B¢oelg aopaAiong propeite va Tig deite peoa
ard 1O oW, NUKUKALKO dvotypa otn Baon (5).)
H ekdoTote puboUEVN Ywvia propei va
Slapaotei oTov avtioToLo aplBud otnv
nieplotpedouevn urtodoxn (17) g Baong.
PuBuiote dAAeq ywvieg pe T Bonbela evog
UETPNTY] YWVIWV.

- 2oite Eava  Bida (4).

6.7 Mpovicpa KovTa 6TOoV ToiXOo

AdaIPETTE TO TIPOOTATEUTIKO KAAUpUA (9), TO

€\aopa pootaociag oxloipatog (8) kat Tov 0dnyod

KUKAWV Kal TTapaAANAwv. Autd ta eEaptrjuata

SEV UIMoPOoUV va XPNOLOTIOMB0UV GTO TIPLOVIOHUA

KOVTA OTOV TOIXO.

- NYote n Bida (4) T6o0, wote n Baon (5) va
urtopei va onkwoei Aiyo.

- Znkwote Alyo T Bdon (5) kat oTipwETe TNV HEXPL
TEPUA TIPOG TA THOW.

- 2oite Eava  Bida (4).

7. Xpnon

7.1  Awatagn §epuonipaTtog TwV MPELOVISLWYV

Evepyoroloupevn diata&n Eedpuonuatog ya
€AeUBePN 0PATOTNTA OTO ONUEIO KOTING.

ON: MatoTte To KouTti evepyoroinong (6) otn
Se€1a TAEUPA TOU EPYAAEIOU. (2TNV apLoTEQY
TIAEUPA TOU epyaAeiou propeite va Seite 10
ovuBoro ().

OFF:MNatrote T0 Koupri evepyorioinong (6) otnv
aplotepn) TTAEUPA Tou epyaAeiov. (2 de&la
TIAEUPA TOU EpYaAeiou propeite va Seite 1o
oupBoro ).

7.2 PUOOMION TNG TAAAVTWONG
210 HOXAO pUBIONG (7) pubpioTte TNV EMBUUNTT)
TaAavTtwon.

©¢on "0" = H TaAdvtwon eival anevepyoromuévn

.O.écn "lI" = M&ylotn TaAdvTwon
"a N ouvioToUEeVN TIUN PUBULIONG BAETE 0N
oehida 3.

H 18avikr) puBuion e€akpiBwvetal KAAUTEPA HE LA
TIPAKTIKT] SOKLU™.

7.3 PUBuion Tou péyltotou aplOpov
TaALVSpourncewv

PuBpiote 10 HEYIOTO apIOUO TTAALVSpOnTEWY
oTov TpoXioko puBuong (12). Auto eival ermiong
Suvato kat katd Tn SlapKela TG Asttoupyiag.

"a N ouvioToupevN TIUN PUBULIONG BAETE 0N
oelida 3.

H 18avikr) puBuion e€akpifwvetal KAAUTEPA PE HLa
TIPAKTIKT] SOKLU™.

7.4 Evepyomoinon/Anevepyomnoinon,
aAAayn Tou aplOpov TTaAlVS PO CEWY,
cuvexng Aettovpyia

ON: MNatmote Tov mMAnkTpodiakortn (13). O
apIBHOG TWV TAAVOPOUNCEWY HIMOpEi va
aAAa&el, edovtag péoa tov
TIANKTPOSIAKATTTN (LEXPL TO PUBHIOUEVT
UEYLOTO aplBu6 TaAlvopouroewv, BAETE OTO
kedaiaio 7.3).

OFF:A¢rote eAeUBePO TOV TIANKTPOSIAKOTTTN
(13).

Zuveyxng Aettovpyia: Na ouvexr Aettoupyia o
TIATNHEVOG HEoa TIANKTPOSIaKOTTING (13) uropeti
va acdalloTei pe To Kouprti otabeporioinong (14).
Na Vv anevepyoroinon g ouvexoug
Aettoupyiag, (13) matote Eava tov
TIANKTPOSIOKOTIT.

2 € TEPITTTWOT GUVEXOUG AELITOUPYIAG TO

gpyaleio eEakoAouBei va Aettoupyei, 6tav
oag Eepuyel amo To xépt. ' auTd Kpatate To
gpYyaAeio MAVTOTE KAAA e Ta dUO XEpLa amo TNV
TIPOPBAETIONEVT XELPOAAPT), Va OTEKEDTE O0TAOEPA
Kal va €pYAlEOTE OUYKEVTPWLEVOL.

8. KaOapiopog, ocuvtnpnon

KaBapilete To epyaleio TakTikad. Kabapilete
€TTI0MQ TIG OXIOUESG AEPLOPOU OTOV KIVNTHPA LE
€vav anoppodnTtrpa okévng (NAEKTPLK oKOUTIA).
KaBapilete TakTKA Kat KAAd tn Siatagn
oUODLYENG TNG TIPLOVOAQLAG LUE TIETILECHEVO AgPal.
‘Otav xpeldletal, kabapioTe To avoiypata

TIiow aTto TOV TPOXIOKO OTNPIENG TNG TIPLOVOAQUAG
2.

Karou-karmnou AadwVeTE [ a oTayova

AddL Tavw Tov TpoXioko otMPLENg TNg
miplovoAauag (2).

9. ZupBOUAEG Kal TEXVACHATA

BuO1on NG mplovoAapag

2Ta AEMTd, LOAQKA VAIKA PTTopei Kaveiq va Bubioel
v plovéAapa o€yag peoa oto enegepyadopevo
KOMMATL, XWPIG TIPONYOUUEVWG VA AVOIEEL [a



TpUMa. XpnooTIoLEiTE LOVO KOVTEG TIPLOVOAQUES.
Mévo og miepintwon pubong g ywviag 0°.
BAéme eikdva ot oelida 2. ©¢ate TO HOXAO
publong (7) otn B€on "0" (n TaAdvTwon eival
QATIEVEPYOTIONUEVT)). AKOUMTI|OTE TN OEYA UE TNV
MrpooTivry akun g Bdaong (5) mavw oto
enegepyalopevo KopuaTl. Kpatriote kaAd tnv
EVEPYOTIOMMUEVN CEYA KAl 0dNYNoTE TNV apya
Tpog ta katw. ‘Otav n nplovoAapa rmepacel pEoa,
uropei va evepyoromnOei kat n TaAdviwon.

2ta xovrpOTspa snsF,spya(opsva Koppana
TIPETIEL TIPWTA VA AVOIEEL KAVEIG pa TpUTa, peca
aro TNV oroia UMopEi va TiePATEL 1 TIPLOVOAAUA.

10. EEaptipata

Xpnoyototeite povo Ta yvrola ageooudp g
Metabo.

Xpnouotoleite povo e€aptruata, Ta ormoia
TIANPOUV TIG AMAITACELS KAl TA XOPAKTNPLIOTIKA
OTOLXEIO TIOU avadEPOVTAL O AUTEG TIG 0dNYieg
Aettoupyiag.

Tormobeteite 10 €§ApTNUa Pe acpaiela. Otav
XPNOLOTIOLEITAL TO EPYAAEIO OE Eva OTNPLYUA:
2TepewoTe [e aopaiela To epyaleio. H anwAela
TOU EAEYXOU UTIOPEL va 08nyNoEL O€ TPAUNATL-
OUOUG.

BAéme oeAida 4.

A Oényéq KUKAWV Kal TIapaAAnAwyv
MARpeg npoypaupa aﬁaprnparwv BAEme
www.metabo.com 1) 6TOV KUPLO KATAAOYO.

10.1 TomoB£tnon Tov 08nyou KUKAWV Kat
napaAAnAwv

Na to Tptoviopa kUKAwV (@ 100 - 360 mm)

KQL yla TNV KOT TIAPAAANAQ € LA K

(ney. 210 mm).

TomoB€Tnon Twv oTolXEiWV CUGPLYENG
(oeAida 4, Ewk. 1)

TomoBetoTe TO oTOLKEIO CUOPLYENG (a) pE TO
Avolyua TIPOG TA EUTIPOG KAL TNV KOXALOTOUNUEVN
TpUMa TIPoG Ta EMAvw Navw ot Bdon (5). Bidwote
arnd TNV KATw TIAeupA T1g PBideg (b).

Metd ™ xprion agpapéote Eava Ta otolyeia
ouoqawﬁnq, snslén O0TO GAATOOKOWILO
propei va unooTtei ¢nuia n dtatagn ocvodyEng g

mplovoAapag (10).

2e ywvia Ao&nq kot g 45° dev etuTpEneTain
ogya va otpadei pog Ta Se&Ld, eneldn

SladopeTikd Ba TIPoKANBeL ¢nuia ot dtatagn

ouodLyEng g ptovoAauag (10).

TomoB£Tnon Tou 08nyoU KUKAWV

(o€Aida 4, Ew. Il)

- 2mpw&Te TN PARS0 TOu 08NYOU KUKAWYV Kal
TIAPAAANAWYV TTAGYLA HECA OTA OTOLXEId
ouodLyEng (a) (n putn kevrpapiopatog (c)
Seixvel pog Ta KATw).

- PuBpiote TV emBupnt aktiva (d).

- 2¢i&te T1q Bideg (b).

TomoB£Tnon Tov 08nyov tapaAAnAwv

(o€Aida 4, Ew. Ill)

- 2Zrpwé&Te TN pABoo Tou 08NYyoU KUKAWYV Kalt
TIAPAAANAWYV TTIAGQYLA HECA OTA OTOLXEID

EAAHNIKA

ouodLyEng (a) (n potn kevipapiopatog (c)
Seilxvel Ipog Ta eMAVW).

- ZeBdwoTe TN PUTN KEVTPAPiopatog (c).

- PuBpiote ) dtaotaon (e)

- 2di&te TIq Bideg (b).

11. Emokeun

Ol ETIOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV
ETUTPEMETAL VA SlevepyoUVTaL LOVOV ATt
nAekTpoTe)Viteg!
Me nAektpikda epyaieia Metabo rou €xouv avaykn
ETIOKEUNG, areubuvOeiTe TTOPAKAAW OTNV AVTI-
aTolYTN avtitpoowrtia TG Metabo. AleuBuvoeig
BAeme www.metabo.com.

Toug KATAAOYOUG QVTOAAQKTIKWY UTIOPEITE Va
Toug kateBdoete otn SlevBuvon
www.metabo.com.

12. Mpootacia mepBAAAOVTOG

Tnpeite TOUg €BVIKOUG KAVOVIOHOUG YA TNV
andoupon CUPGWVA E TOUG KAVOVEG TIPOO0TACIAG
TOU TIEPIBAAAOVTOG KAl YIa TNV AVAKUKAWGT) TWV
AXPNOTWYV EPYAAEIWV, CUOKEVAOLWYV Kal EEAPTN-
HATWV.

Mévo yia 1iq xwpeg g EE: Mnv netdare ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKLAKWV

anopplpuarwvl JUupdpwva pe myv
eupwrtaikn odnyia 2002/96/EK tepi NAEKTPIKWV
KOLNAEKTPOVIKWYV CUCKEUWYV KAL TNV EVOWHATWOT)
NG oTo €6VIKO Sikalo, Ta NAEKTPIKA gpyaAeia
TIPETIEL VA CUAAEYOVTAL EEXWPLOTA Kal va
EMOTPEPOVTAL YLO AVAKUKAWGON HE TPOTIO PIAKO
TIPOG TO TIEPLBAAAOV.

13. Texvika otolxeia

AIEUKPLVIOEIG OXETIKA UE Ta oToLXEla 0T ogAida 3.
Alatnpovpue To Sikaiwpa yla aAAayEg, Tiou
€EUTMPETOUV TNV TEXVIKT) TIPO0SO0.

M =Pormn otpeYng

T4 =Mégy1oto dx0g UAKOU og EUAO

To =Mégy1oTo dx0g UAIKOU o€ Un odnpouya
HETAAAQ

T3 =Mey1oTo Tdx0g UAIKOU og XaAURSLVN
Aapapiva

ng =Ap1Bu06g TTaAvdpounoewv Xwpig doptio

Py =0OvouaoTIKn LloXUg

Ps =Amod156pevN 1oXUG

m =Bdpog xwpig kaAwdlo ouvdeong ato
peupa

OL TIHEQ peTPONKAV CUNPWVA [E TO TIPOTUTIO
EN 60745.

[O] EpyaAeio tng katnyopiag Babuol mpootaciag
I

~ EvaAlaooodpuevo peupa

Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL UE
avox£€Q (oUNdWVA HE TIG EKACTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSIaYPadES).

Tipég s:Krtopm]q

AUTEG 0L TIHEG KABLOTOLV SuvaTh TNV EKTI-
HNON TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOU

el
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Kal TN oUYKpLoT SladOpwV NAEKTPIKWY EPYA-
Aeiwv. AvdAoya e TIG CUVONKEQ epyaaiag, Tnv
KQTAOTAOTN TOU NAEKTPLKOU EpYAAEiou 1 Twv e§ap-
TNHATWY EPYATIAg HTTOPEL TO TIPAYUATIKO PopTio
va eival uPnAOTEPO 1) XapnAotepo. MNa my, EKTI-
pnon AaBsrs uno-.pr] Ta élquluuam epyaolaq Kat
1S PAoelg WKpov poptiov. Me Baon TG avti-
OTOLXEG TIPOCAPHUOCHEVEG TIHES EKTIMNONG KaBo-
pioTE YETPA TIPOCTACIAG YO TO XPNOTN, TI.X. OpYa-
VWTIKA YETPA.
ZUVOAIKT) TIMI KpadaouWY (SlavuopaTiko
GBpoLopa TPV KATEUBUVOEWV) UTTOAOYIOHEVT
oupdwva pe to TipdTuto EN 60745:
ancm = TN EKTIOUTIG KPASACHWY (TIPLOVIOHA

' METAAAKOU s)\aoparoq)
apcw = TN EKTIOUMMG KPASAoHWYV (TPLoVIoHa

EVAoU)

Kh,... = Avaoq:d)\ela (taAavtwon)

Turike TIKEQ OTA loAOynon A:

Loa =2TA6UN nxnru(nq msonq

Lwa = 2ZT46uN nXNTIKNAG loxVog

Kpa, Kwa= Avacpaieia

m XpPNOoLLOTIOLEITE TIPpOCTACIO AKOTIG
(wtaomideg)!
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hu MAGYAR

Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésségiink tudataban kijelentjuk:
Ezek a szuroflirészek - tipus és sorozatszam
alapjan térténd azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A MUszaki
dokumentéciét *4) - 1asd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszer(i hasznalat

Ez a gép szinesfémek és acéllemezek, fa és fahoz
hasonlé anyagok, mianyagok és hasonlok
firészelésére alkalmas. Barmely mas célra térténd
alkalmazasa tilos.

A nem rendeltetésszerl hasznalatbél eredd
mindennem( karért a felel6sség kizarolag a
felhasznalot terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonséagi utmutatéban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
tudnivalok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jelélt szévegré-
szekben foglaltakat!

@ FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély

csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és eldirast. A bizton-
sdgi tudnivaldk és utasitdsok betartdsanak elmu-
lasztdsa elektromos aramditést, tlizet és/vagy
sulyos személyi sérliléseket okozhat.

Kérjik, gondosan Grizze meg valamennyi

biztonsagi utmutatot és elGirast a jovében.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovébb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kildnleges biztonsagi
szabalyok

A gépet a szigetelt markolatnal fogva tartsa, ha
olyan munkalatokat végez, melyeknél a
betétszerszam rejtett elektromos vezetékbe
vaghat. A fesziltség alatt all6 vezeték érintése a
geép fém részeit is fesziiltség ala helyezheti, és ez
elektromos aramitést okozhat.

Gy6z6djon meg réla (pl. fémdetektor segitségével),
hogy a megmunkalandé fellletben, nincsen aram-,
viz- vagy gazvezeték.

A munkadarab a megmunkalas alatt fixen fekldjon
fel, és biztositsa elcsuszas ellen, pl.
befogdszerkezet segitségével.

Ne prébaljon meg nagyon apré munkadarabokat

60 flrészelni.

Flrészeléskor a talplemeznek biztonsagosan fel
kell fektidnie a munkadarabra.

Ha megszakitja a munkavégzést, vagy beszorul a
flrészlap, kapcsolja ki a flirészt, és amig teljesen le
nem all, tartsa a flrészlapot elmozditas nélkil az
anyagban. Soha ne probalja a flrészt a
munkadarabbdl kivenni, amig a flirészlap mozog,
kildnben visszarugas kévetkezhet be.

Ne kapcsolja be a gépet, amig a flrészlap érinti a
munkadarabot. A vagast csak azutan kezdje meg,
miutan a flrészlap elérte a teljes I6ketszamot.

Ha Ujra szeretné inditani az anyagban allé flirészt,
elébb helyezze a flrészlapot a vagasi hézag
kozepébe és gy6z4djon meg réla, hogy a fogak
nincsenek beakadva a munkadarabba. Ha a
flrészlap beszorul, a firész ujrainditasakor
visszacsapast okozhat.

Ne nyuljon kézzel a flrészlaphoz, ill. annak
mukodesi terlletére. Ne nyuljon a munkadarab ala.

A forgacsot és mas hasonlo anyagot csak olyankor
szabad eltavolitani, amikor a gép nyugalmi
helyzetben van.

Huzza ki a dugét a dugaszolo aljzatbdl, miel6itt
barmiféle beallitast, atalakitast, karbantartast vagy
tisztitast végezne.

Sérulésveszély az éles szurdflrészlap
kovetkeztében. A szuréflrészlap a flirészelés
befejezését kdvetben forrd lehet. Viseljen
védokesztyt.

A porterhelés csokkentése:

A géppel valo munkavégzés soran keletkezd

részecskék rakkeltd, allergias reakciot kivalto,
léguti megbetegedéseket, sziiletési hibakat vagy
egyéb reprodukcids karosodasokat okozo
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: Olom (6lomtartalmu réteg), asvanyi por
(falazatbdl, betonbdl stb.), a fakezelés kiegészitd
anyagai (kromat, favédd anyagok), egyes fafajtak
(mint t6lgy- vagy bikkfa por) fémek, azbeszt.
A kockazat fugg attdl, hogy a felhasznalé vagy a
kézelben tartozkodd személyek mennyi ideig
vannak ezen terhelésnek kitéve.
Figyeljen arra, hogy ne ker(iljon a testébe
részecske.
Ezen anyagok okozta terhelés csdkkentése
érdekében: Gondoskodjon a munkavégzés
terlletének j6 szell6zésérdl és viseljen megfeleld
védéfelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszkopikus részecskék kiszlrésére.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkoz6
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkez6 részecskéket, kerillje a
kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznaljon megfelelé tartozékokat. Ezzel
kevesebb részecske jut ellendrizetlenul a
kérnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivd berendezést.



Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezék szerint:

- ne iranyitsa magara, a k6zelben tartézkodd
személyekre vagy a lerakédott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlé leveg6t,

- hasznaljon elszivé berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozéassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lésd a 2. oldalt.
1 Furészlap rogzitésére szolgald szoritokar
Furészlap tamasztogorgd
Furészlap
Talplemezallit csavar
Talplemez
Forgacskifuvo kapcsologombja
Elétolas beallitokarja
Forgacsfelszakadast gatlo lapka
Védbésapka
Furészlapbefogd
Vﬁédc’ikengyel a flirészlap véletlen megérintése
ellen
12 Loketszam-beallito tarcsa
13 Kapcsolobillenty(
14 Rogzitégomb a tartds lizemhez
15 Imbuszkulcs
16 Elszivocsonk
17 A beallitott vagasi szdg jelzése a talpon
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6. Uzembe helyezés

Az Uzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Ne mUkodtesse a gépet behelyezett flirészlap
nélkal.

6.1 Forgacsvédd lapka behelyezése
Sérulésveszély az éles szurdflrészlap
koévetkeztében. A forgacsfelszakadas-gatlé

lapka (8) behelyezéséhez a flirészlapot ki kell venni.

Forditsa meg a gépet, a talplemez félfelé mutat. A
forgacsvédé lapkat eldlrél tolja be, emellett vegye
figyelembe a kdvetkezd 2 pontot:

* A lapka sima oldala felfelé mutasson.

*A )bemetszés hatrafelé mutasson (a halézati kabel
felé).

Ha felszerelt véd6lemezzel dolgozik (lasd a
tartozékokkal foglalkozé fejezetet10.), helyezze a
forgacsfelszakadas-gatlo lapkat a véddlemezbe.

6.2 A fiirészlap beallitasa
Sérllésveszély az éles szurdéfurészlap
kovetkeztében. A szuréflrészlap a flrészelés
befejezését kdvetden forrod lehet. Viseljen
védokesztyt.
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Olyan furészlapot hasznaljon, mely megfelelé a
flrészelni kivant anyaghoz.

- Forditsa az (1) szoritokart titkdzésig elére majd
engedie el (A szoritokar nyitva marad).

- Helyezze be Utkozeésig a (3) flrészlapot. Ugyeljen
ra, hogy a flirészfogak elére mutassanak és
megfeleloen illeszkedjenek a (2) flirészlap
tdmasztégorgd hornyaba.

- Forditsa vissza a (1) szoritokart a kiindulasi
helyzetbe (a flirészlap most szilardan meg van
feszitve).

6.3 A véddsapka felhelyezése/levétele

Felhelyezés: tegye fel a (9) védésapkat elolrél
bekattanasig

Leszedés: fogja meg a (9) véddsapkat oldalrdl
mindkeét oldalan, kissé emelje meg, azutan elére
hizza le.

6.4 Fiirészelés porelszivassal

- Csatlakoztasson megfelel§ elszivokésziiléket a
(16) kifuvocsonkhoz. Hasznaljon 30 mm atméréju
csatlakozocsonku szivotdmlot.

- Helyezze fel a (9) védésapkat az optimalis
elszivoteljesitmény elérése érdekében.

- Kapcsolja ki a forgacskifuvot (lasd a7.1
fejezetben).

6.5 Filirészelés porelszivas nélkiil

- Dolgozzon leszedett (9) védésapkaval
(leszedését lasd a 6.3 fejezetben).

6.6 Ferde vagas

Tavolitsa el a (9) védésapkat, a (8)
forgacsfelszakadas-gatlo lapkat és az
elszivotomlét. Ezek az alkatrészek ferde vagas
soran nem hasznalhaték.

- Oldja a (4) csavart.

- Tolja a (5)talplemezt kissé elére és forditsa el.

- Ezutan tolja elére vagy hatra az (5) talplemezt a
racsok egyikébe. (A racsok az (5) talplemez
hatulsé, felkor alaku nyilasanal lathatok.) A
mindenkori bedllitott sz6g a talplemezen lathato
(17) szamrdl olvashatd le. Sz6gmérd segitségével
ezektdl eltérd szogek is bedllithatok.

- Huzza meg Ujra a csavart (4).

6.7 Falkozeli flirészelés

Tavolitsa el a (9) védésapkat, a (8)

forgacsfelszakadas-gatlo lapkat és korives és

parhuzamos vezetét. Ezek az alkatrészek falkdzeli

flirészelés soran nem hasznalhatok.

- Oldja annyira a (4) csavart, hogy az (5) talplemez
kissé elmozdithato legyen.

- Mozditsa el kissé az (5) talplemezt és tolja hatra
Utkozésig.

- Huzza meg Ujra a csavart (4).

7. Hasznalat
7.1 Forgacskifuvo szerkezet

Bekapcsolhato fuvoberendezés, amely biztositja,
hogy szabadon ralathasson a vagés helyére.
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Be: (6) nyomja meg a gép jobb oldalan lévé
kapcsologombot. (A gép bal oldalan a(? jel
lathatd).

Ki: (6) nyomja meg a gép bal oldalan lévé
kapcsologombot. (A gép jobb oldalan a>< jel
lathato).

7.2 Az elé6tolas beallitasa

Allitsa be a kivant elétolast a (7) beallitokar
segitségével.

,0“ allas = az el6tolas ki van kapcsolva

I allas = maximalis el6tolas
Az ajanlott bedllitasi értékeket lasd a 3. oldalon.

Legjobb, ha gyakorlati prébaval ellenérzi az
optimalis beallitast.

7.3 Maximalis I6ketszam beallitasa
Allitsa be a maximalis I6ketszamot a (12)
beadllitétarcsan. Ezt mikddés kdzben is
elvégezheti.

Az ajanlott beallitasi értékeket lasd a 3. oldalon.

Legjobb, ha gyakorlati prébaval ellenérzi az
optimalis beallitast.

7.4 Ki-/bekapcsolas, a Ioketszam
valtoztatasa, tartos lizem

Bekapcsolas: a kapcsolébillenty(it (13) nyomja be.

A l6ketszam a kapcsolobillentyd megnyomasaval

valtoztathato (a beallitott maximalis [6ketszamig,

lasd a 7.3 fejezetet).

Kikapcsolas: engedje el a kapcsoldbillentyit (13).
Tartos lizem: Tartds Uzemeltetéshez a benyomott
(13) kapcsolobillentyt a (14) régzitégomb
segitségével rogzithetd. A kikapcsolashoz nyomja
meg ismét a (13)kapcsoldogombot.

Folyamatos mikddésnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készulékre felszerelt
fogantyut mindkeét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

8. Tisztitas, karbantartas

Tisztitsa rendszeresen a gépet. Ennek soran egy
porszivo segitségével tisztitsa meg a motor
szell6zé nyilasat.

A flrészlapbefog6t rendszeresen és alaposan
fuvassa ki sUritett levegével.

Szikség esetén tisztitsa meg a nyilasokat a (2)
furészlap tamasztogdérgé mogott.

Cseppentsen idénként egy csepp olajat a (2)
firészlap tamasztogoérgére.

9. Néhany jo6 tanacs és gyakorlati
fogas

Besziras
Vékony, lagy anyag furészeléséhez a

g2 Szurdfurészlap beszurhaté a munkadarabba

anélkil, hogy elézetesen lyukat kellene bele furni.
Csak rovid furészlapot hasznaljon. Csak 0°-0s
szOgbedllitassal . .

Lasd az abrat a 2 oldalon. Allitsa a (7) beallitokart
,0 allasba (elétolas kikapcsolva). Helyezze a
szuroflrészt az (5) talplemez ellilsé peremével a
munkadarabra. Tartsa erésen a haladé
szuroflrészt és vezesse lassan lefelé. Amikor a
flrészlap szabadda vagta magat, bekapcsolhaté az
elétolas.

Vastagabb munkadarabokba elész6r lyukat kell
furni, majd a flrészlapot a lyukba illeszteni.

10. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznélati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztosan helyezze fel. Ha a gépet
valamilyen tartéban tizemelteti: régzitse biztosan a
geépet. A gép folotti uralom elvesztése sériléshez
vezethet.

Lasd a 4. oldalt.

A Korives és parhuzamos vezetd
A teljes tartozékprogramhoz lasd:
www.metabo.com vagy a fékatalégust.

10.1 Korives és parhuzamos vezeté
felszerelése

Koralakok (@ 100 - 360 mm) és éllel parhuzamos
vagasok (max. 210 mm) kifarészeléséhez.

Roégzitéelemek felszerelése (4. oldal, I. abra)
Helyezze fel az (a) régzitéelemeket nyilassal elére
és a menetes furattal felfelé az (5) talplemezre.
Csavarja be alulrél a (b) csavarokat.

Hasznalat utan tavolitsa el ismét a
régzitéelemeket, mivel ferde vagas esetén a
(10) flrészlapbefogo karosodhat.

45°-0s ferde vagasszog esetén a szuroflirész
nem fordithato jobbra, kiilbnben a (10)
flirészlapbefogé karosodik.

Korives vezet6 felszerelése (4. oldal, Il. abra)

- Tolja be oldalrol a kérives és parhuzamos vezetd
rudjat az (a) rogzitéelemekbe (A (c) kézpontositd
csucs lefelé mutat).

- Allitsa be a kivant (d) sugarat.

- Huzza meg a (b) csavarokat.

Parhuzamos vezetd felszerelése

(4. oldal, Ill. abra)

- Tolja be oldalrél a kérives és parhuzamos vezet6
rudjat az (a) rogzitéelemekbe (A (c) kézpontositd
csucs felfelé mutat).

- Csavarja ki a (c) kdzpontosité csucsot.

- Allitsa be az (e) méretet.

- Huzza meg a (b) csavarokat.

11. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!



A javitasra szoruld Metabo elektromos kéziszersza- Jellemz6 A-osztalyu zajszint:

mokkal kérjuk, forduljon Metabo szakkereskedé- Loa =hangnyomasszint

jéhez. A cimeket a www.metabo.com oldalon Lwa  =hangteljiesitményszint
talalja. Koa, Kwa= bizonytalansag

A potalkatrészek listaja letolthetd a m Hordjon zajtompitd fulvedot!
www.metabo.com oldalrol.

12. Kérnyezetvédelem

Kovesse a helyi el6irasokat a régi gépek, csomago-
lasok és tartozékok koérnyezetbarat artalmatlanita-
saval és Ujrahasznositasaval kapcsolatban.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék kdzé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairél szol6 2002/96/EK
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat szelek-
tiven kell gydijteni, és lehetévé kell tenni azok
kérnyezetkimél6 Ujrahasznositasat.

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A mUszaki véaltoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

M =forgatonyomatek

Ty =legnagyobb anyagvastagsag faban

Ts =legnagyobb anyagvastagsag
nemvasfémekben

T3 =legnagyobb anyagvastagsag
acéllemezben

Ng =Uresjarati |6ketszam

P4 =névleges felvett teljesitmény

Ps =leadott teljesitmény

m =suly elektromos csatlakozokabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] !I. védelmi osztalyu gép
~Valtdaram
A fenti adatoknak tlirése van (a mindenkor
érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen).
Kibocsatasi értékek
Ezek az értékek lehetdveé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kllénbdzd elektromos szerszamok 6sszeha-
sonlitasat. Az alkalmazasi feltételekiél, az elekt-
romos szerszam allapotatdl vagy a hasznalt betét-
szerszamoktol figgéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobbra vagy kisebbre is adodhat. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszUneteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jar6 fazi-
sokat is. A megfeleléen alkalmazott becsult értékek
alapjan irjon el véddintézkedéseket a felhasznalo
szamara, illetve hozzon szervezésiintézkedéseket.

Eredd rezgés (a harom kiilénbdz6 iranyd rezgés
vektoridlis 6sszege) meghatarozasa az EN 60745
szabvany szerint:
apcm =rezgeskibocsatasi érték
(fémlemez flrészelésekor)

apcw =rezgéskibocsatasi érték

' (fa firészelésekor)
Ky .. = bizonytalansag (rezgés)
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OerMHaanoe PYHOBOACTBO NoO 3KCN/nyaTauyuu
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1. [exknapauusa o COOTBETCTBUMU

HacToAwmm Mbl 3aABAsEM CO BCen
OTBETCTBEHHOCTbIO: [lJaHHbIE pyyHble
3/IEKTPOI063UKN C UAEHTUDUKALMEN NO TUMY U
CepuMHOMY HoMepy *1) OTBeYaloT BCEM
OENCTBYIOLLMM TPEGOBAHUAM AUPEKTUB *2) U HOPM
*3). TexHn4ecKas JOKyMeHTauus gna *4) — cM. Ha
cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuto

ONEKTPOUHCTPYMEHT NpeAHasHayveH ansa nuaeHus
LiBETHbIX METa/IJIOB 1 JIMCTOBOW CTaUU, fPEBECHHbI
W aHaNorMYHbIX el MaTepuasnoB, NOJUMEPHbIX U
noJo6HbIX MM MaTepuanos. Jlioboe apyroe
MCMNO/Ib30BaHWe ABNSETCA HELOMYCTUMbBIM.

3a yuiep6, BO3HMKLLKWI B pe3yibTare
MCMONb30BaHUSA He MO Ha3HaYEeHMIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TO/IbKO NOb30BaTE/Ib.
Heobxoanmo cobntogath 06LENPUHATLIE NpaBuia
TEeXHWKM 6e30MacHOCTH, a TaKKe yKasaHus,
npuBeAEHHbIE B JAHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6wme yKa3aH1A No TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

Jna Bawewn co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH
W 3aLUMTbI ANEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NoBpEeXAeHUIN cobofanTe yKasaHus,
OTMEY€eHHble AaHHbIM CUMBOJIOM!

@ NPEAYNPEXHAEHUE! B uenax cHUxeHuA

pUCKa TpaBMMPOBAHUS MPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO MO 3KCNyaTauuu.

APEAYNPEXAEHMUE! NpouTtuTte BCe

MHCTPYKLUM M YHKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nacHOCTU. HeBbIMOIHEHME MHCTPYKLMI U
yKasaHu rno TexHnKe 6e30MacHOCTH MOMKET
MPUBECTU K MOPAKEHUIO 3/IEKTPUYECKUM TOKOM,
BO3ropaHuio Wuam K OJ1yHeHUIO TAXe/IbIX TpaBM.

CoxpaHUTe BCe MHCTPYKLUUU U YKa3aHUA no
TexHUKe 6e3onacHocTu A 6yaywero
BNagenbla HacagKu.

MepepaBaniTe 31EKTPOUHCTPYMEHT CEAyoLeMy
B1afie by TOJIbKO BMECTE C 9TUMM IOKYMEHTaMM.

4. CneuuasnbHble YKa3aHUA No
TeXHWHe 6e30MacHOCTH

Mpu BbINOHEHUU paboT B6/1M3U CHPbITOH
3/IEKTPONPOBOAKU AEPHUTE UHCTPYMEHT
TOMIbKO 32 U30/IMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH.
HOHTaKT C TOKONPOBOAALMM KaBenem MOKeT
BbI3BATb NOAAYY HANPAMEHUA HA METa/I/IMYECKMe
4acTU MHCTPYMEHTA U CTaTb NPUYMHON yaapa
TOKOM.

Y6eauTech, 4TO B TOM MecTe, rae 6yayT
NpOV3BOAMTLCA PabOoTbl, HE MPOXOAAT JIMHWM

3/1IEKTPO-, BOZO- Y ra30CHaGKeHWA (Hanpumep, ¢
NOMOLLbIO MEeTaIIOUCKaTenNs).

3aroToBKy cnefyeT HagEHHO 3aKpenuTb U
3aMKCMpPOBAaTh OT CABUIa, HanpUMep, C MOMOLLbH0
3a¥WMHbIX NPUCNOCOBIEHUN.

He nbiTaiTeck pe3arb C/IMIKOM MasieHbK1e
3aroTOBKM.

I'IpM NMAEeHNN HanpaBaALwan naHe b JONHHa
NJI0THO npuaeraTtb K 3aroToBKe.

Mpu nepepbiBe B paboTe OTKAOUUTE
9NIEKTPOMHCTPYMEHT U MOAEPIUTE Ero B pyKe A0
NOJIHOM OCTAHOBKM MW/IbHOIO NoJI0THa. HuKoraa
He NblTalTeCb BbIHUMATb MUJIbHOE MOJIOTHO M3
3aroTOBKW UM OTBOAUTb 3/IEKTPOSIO63UNK Ha3ag,
NnoKa nNuIbHOe NOJIOTHO BUBPUpPYET — B
NPOTUBHOM CJly4ae BO3MOKHO NOSIBNIEHWE OTAAYM.

He BKAIlOYanTe M He BbIK/OYanTe
9/IEKTPOUHCTPYMEHT, NMOKa NUIbHOE MNOJIOTHO
KOHTaKTUPYET C 3aroToBKOM. [pexae Yem HavyaTb
NuIeHue, JOKAMTECH, MOKA NWUIbHOE NOJI0THO
[JOCTUrHET paboyeit 4YacToTbl XOA0B.

B cnyyae NoBTOPHOro 3anycKa a1eKTposio6anKa
NpY HAXOMAEHUM MUILHOrO NOJIOTHA B 3aroToBKe
OTLEHTPUPYITE €ro B MPOMuWIIe 1 NPoBepbLTe, HET
/W 3auenieHns 3y6beB MoJioTHa B 3aroToBKe. B
c/lyyae 3alemeHus NibHOro NoJsIoTHa Npu
MOBTOPHOM 3arlyCKe 3/IeKTPO/I063U1Ka MOJIOTHO
MOMET CTaTb NPUYMHON BOSHUKHOBEHMS OTAAYM.

He npnbnukariTte pyKu K paboyer 30He NUIeHUA 1
He npuKacainTech K paboTaloLemy NUALHOMY
nosoTHy. He fepkuTe 3aroToBKy CHU3Y.

Ypanaunte onuaKku u gpyroi Mycop TOJIbKO nocsie
NMOJIHOM OCTaHOBKW MHCTPYMEHTA.

Mepes NPOBEAEHUEM KaKWX-TMBO HACTPOEH,
nepeocHaLleHua Uan paboT No TEXHUHECKOMY
06C/TYMBAHMIO BbIHUMAITE CETEBYIO BUKY 13
PO3ETHM.

OnacHOCTb TpaBMMPOBAHWUA OCTPbIMM KPOMKaMM
NUALHOrO NoNoTHa. MNocne paboTbl NUIbHOE
NMOJIOTHO MOMKET 6bITb O4EHb ropsAYMM. Hagesaiite
3alMTHbIE NepYaTHU.

CHU M eHne Nbl1IeBOW Harpy3Kku:

YacTtuubl, o6pasytoLimecs npu padoTe

[aHHOrO MHCTPYMEHTA, MOTYT COAEpHaThb
BeLLecTBa, KOTOpble CNIOCOGCTBYIOT Pa3BUTUIO
paka, NoABNEHUIO alIEPTUHECKUX PeaKLmi,
3a60/1€BaHWI AbIXaTeNbHbIX NyTewn,
BO3HWKHOBEHWIO TEPATOrEHHbIX NATONOMMIA UK
3a60/1eBaHNI PENPOAYKTUBHOM CUCTEMBI.
HecKonbKo NprMepoB NOA0GHbIX BELLECTB:
CBUHeL, (B cogeprallem cauHel, J1KIM),
MWHepasibHas Nbljb (OT CTPOUTEIBHOMO KUPNNYa,
6eToHa 1 T.N.), NpUcagKku gnsa aepesoobpaboTKm
(conm XpOMOBOM KMCNOTbI, CPEACTBA 3aLLMUThI
[ PEBECUHBI), HEKOTOPbIE BUIbI APEBECHHbI
(Hanpumep, Nbiab OT Ay6a nam byKa), MeTanisbl,
ac6ecr.
CTeneHb p1CcKa 3aBUCUT OT NPOAOIHKUTENBHOCTH
BO3/1eMCTBMA 3THUX BELLLECTB Ha NoJ1b30BaTeNs UK
HaxoAALWMXCA B6IU3U NIOSEN.



He gonycKaliTe nonagaHusa YacTuu,
obpabaTbiBaemMoro matepuasna B OpraHnam.

[nA ymeHblUeHWs BpeHOro BO3AeNCTBUA 3TUX
BELLECTB: 06eCneybTe XOPOLLYH BEHTUALMIO
paboyero mecTa v UCMNosIb3ynTe
COOTBETCTBYIOLUME CPEACTBA 3aLLMTbI, HANPUMED,
pecnupaTopbl, CNOCOGHbIE OTHUNLTPOBbLIBATbL
MWKPOCKOMMUYECKME YacTuULbI.

CobnogaiTe AMPEKTUBBI, OTHOCALLMECS K BaLLWM
YC/IOBUSIM, B TOM YMC/Ie OTHOCALLMECSH K
obpabaTbiBaeMOMy MaTepuany, K nepcoHany, K
BapuaHTaM NpUMeHEHWS U K MECTY NPOBEAEHUA
paboT (HanprmMep, NOJIoKeHUe 06 oxpaHe Tpyaa
WK 06 yTUAn3auum).

O6ecneybTe yaaneHe 06pasyoLmMxca YacTu, He
JonycKarTe 06pa3oBaHUs OT/IOKEHUN B
OKpYKaloLLeM NPOCTpaHCTBe.

Mcnonb3ayiTe To/IbKO NOAXOASLLYI0 OCHACTKY. 9TO
NMO3BOJIUT COKPATUTb KOJIMYECTBO YacTuL,
HEKOHTPONMPYEMO BbIGpachbiBaeMbIX B
OKpYHatLLyto cpesy.

Mcnonb3ayiTe nogxoasiuee BbITAKHOE
YCTPOWCTBO.

[nsi yMeHbLUEHWs NbINEBOM Harpy3Ku:

- He HanpaB/fANTe BbIXOAALLME U3 UHCTPYMEHTA
YacTuLbl M OTPaboTaHHbIN BO3AyX Ha ce6s,
HaxoAALMXCS PAAOM JIOAEN UKW CKONNEHUSA
nbinu;

MCMNOJ/Ib3yMTE BbITAXHOE YCTPOMUCTBO U/MN
BO34YX00UNCTUTEb;

XOPOLLIO NPOBETPUBANTE paboyee MeCTO U
COLIEPIUTE ero B YACTOTE, UCMOJIb3YSA Mblecoc.
MoameTaHWe Uy NPoayBKa TOIbKO NOAHUMAET
nblNb B BO3AYX;

3alUUTHYIO oferay obpabaTbiBanTe NblIECOCOM
WK cTupaiTte. He npogysaiTe opexay
BO3/yXOM, He Bblb1BanTe U He CMeTanTe C Hee
Mbi/b.

5. 0630p

Cwm.c.2.

1 3amMMHON pblyar 415 KpenaeHus NuabHOro
nonoTHa
OnopHbI¥ POMK NUBHOTO NOAOTHA
MnnbHOE NonoTHO
BUWHT peryaMpoBKu HanpasAsAloLLed naHenu
Hanpasnstowan naHenb
MepektoyaTenb yCTpoCTBa CAyBa ONUIOK
Perynatop MaaTHMKOBOrO xo4a
MpOTUBOCKOBHbBIV BKNAAbILL
3alnTHOE CTEKI0
3akMMHOe NpUCnoco6eHne Ansa NUAbHOTO
nonoTHa
CKob6a 3aLMTbl OT CAy4anHOro
NMPUKOCHOBEHMSA K MUIbHOMY MOSOTHY
Honécuko ana ycTaHOBKMU 4acTOTbl XOA0B
HarmmHoM nepekntoyatenb
HKHonka-tvKcaTop AnA HEMPepbIBHOTO peXMMa
pa6oThbl
Hntoy-wecTurpaHHmK
MaTpy60oK nbineoTcoca
Llokonb ¢ ykasaH1eM yCTaHOBNEHHOTO Yr/1a Pe3Ku

CQOWoONOOITRWN

—_
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6. BBop B aKkcnayaTauuio

lMepea BBOAOM B 3KCM/yaTaumio NpoBepbTe

COOTBETCTBME HAMPAKEHUA U YACTOThI CETH,
yHa3aHHbIX Ha 3aBOACKOM Tab/MyKe, napameTpam
CETM 9NIEKTPONUTAHUSA.

He pa6oTanTe ¢ MHCTPYMETOM 6€3 NUJIbHOTO
nosiotHa!
6.1 YcTaHOBKa NPOTUBOCKOJIbHOIO
BKNagbliwa

OnacHOCTb TPaBMMPOBaHUA OCTPbIMK

KPOMKaMu NuabHOro nonoTHa. Mepen
yCTaHOBKOM NPOTUBOCKO/ILHOMO BKAaAbILLA (8)
yaanuTe NuabHOE MOOTHO.

loBepHWTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT TaK, Y4TOObI
HanpasnswLwasa naHeb Obl1a HanpasieHa BBEPX.
3aaBMHbTE NPOTUBOCKO/bHBIV BKNAAbILW cnepeay
€ COBMI0AEHNEM CnefyoLwyX 2 MyHKTOB:

* [NagKan cTopoHa BKAagplwa JoKHa GbiTb
HarnpaB/fieHa BBEPX.

¢ LLInny, HanpaeneH Ha3ag, (B HanpaBieHW CETEBOIO
Kabens).

IMpu paboTe € ycTaHOBNEHHOM 3aALLMTHOM NaHesbio
(cm. ay «lpuHagnexHocTu» 10.) BCTaBbTe
NPOTUBOCKO/IbHbIN BKNAABIL B 3Ty NaHeb.

6.2 YcTtaHOBKa NUJIbHOIo NOJIOTHa

OnacHoCTb TPaBMUPOBAHMS OCTPbLIMU

KPOMKaMMU MUALHOTO MosioTHa. Mocsie pa6boTbl
MUILHOE MOJIOTHO MOMET BbITb O4EHb FOPSAYMM.
HapeBaitTe 3alWwmTHbIe NepyaTu.

Mcnonb3yiTe TONbKO TO NJIbHOE NOJIOTHO,
KOTOpOe creunanbHO NpegHa3HayveHo aia
06paboTKM AaHHOro Matepuana.

- NMoBepHUTe 3aMMHOM pbiyar (1) 4o ynopa
BMepes 1 oTnycTuTe (pblyar OCTaéTcA B
pas6/I0KUPOBAHHOM MOIOKEHUN).

- BcTaBbTe nuabHoOe nonoTHo (3) Ao ynopa.

[Mpu aTOM y6€aMTECE B TOM, 4YTO NOJIOTHO
yCTaHOB/IEHO 3y6bAMM BNepés, U NpaBuIbHO
pacnoJiIoKEeHO B Nady ONOPHOro poanKa (2).

- BepHwuTe 3axumHoOM pbiyar (1) B ero ucxogHoe
nonoMeHue (mocne aToro NMALHOE NOA0THO
6yaeT HaJéHHO 3adUKCUPOBaHO).

6.3 YcTaHOBKa/CHATUE 3alUTHOrO CTEKNIA

YcTaHOBKa: yCTaHOBUTE 3alMTHOE CTEKNO (9)
cnepeau 8o huKcaumm

CHATHE: BO3bMUTE 3aLLUMTHOE CTEKIO (9) C 06emnx
CTOPOH, C/IerKa NpuUnogHUMUTE U CHUMUTE,
NoTAHYB BNepés.

6.4 MuneHue c nbiNeypanaloWMM annapaTom

- NopcoeanHuTe K NaTpy6Ky (16) nbineotcoca
noaxoAALMI Nblneygansowmi annapar. Mpu
NMOAK/IIOYEHUM UCMOMb3YITE LWaHT AUaMETPOM
30 mm.

- AnA onTMMasnbHOro nbineyAaneHus ycTaHoBUTe
3awmTHoe cTekno (9).

- BbIK/II04MTE YCTPOMCTBO ANIA CAyBa ONUIOK
(cm. rnasy 7.1).
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6.5 TMuneHune 6e3 nblneypanawowero
annapara

- PaboTaiTe O CHATbIM 3aLUTHBIM CTEKIOM (9)
(onucaHue cHATKUA CM. B rnase 6.3).

6.6 HKpuBonMHeiHble nponubl

CHUMHWTE 3almMTHOE CTEKNO (9),
NPOTUBOCKO/IbHbIV BRAAAbILW (8) M OTCOeaAnHUTE
BCacbIBaKOLWMI WnaHr. Mcnonb3osatb 9Tu AeTanm
NpW BbINOJIHEHUN KPUBOJIMHENHBIX MPOMNMIOB
3anpetyaeTcs.

- OcnabbTe BUHT (4).

- Cnerka caBWHbTE Hanpas ALY naHenb (5)
Brepéza 1 NoBepHUTe.

- 3aTem 3aABMHbTE HaNpaBAALLYI0 NaHesb (5)
Hasag, uiv Bnepéa B OAMH M3 CTOMOPHbIX Na30oB
(MX MOHO YBUAETL Yepes 3aHWI, MONYKPYT/bIi
Npoém B ornopHon naute (5)). 3HaveHue
TEKYLLero yrina MOXHO CYMTaTb MO 3HAYEHUIO Ha
yokrose (17) HanpaBnstowen naHenn. Hactponte
ZPYron yron ¢ nomoLLbto yraomepa.

- CHOBa 3aTAHUTE BUHT (4).

6.7 TMMuneHue B6AM3KU CTEH

CHUMHWTE 3amMTHOE CTEKNO (9),
NPOTMBOCKO/IbHbIV BKNAApIW (8) U KpYrosyto 1
napasinenbHyto HanpasasALwyo. Mcnoab3osatb
3T AeTanu Npu NuAeHn B6AN3KN CTeH
3anpetiaeTcs.

- OcnabbTe BUHT (4) HACTOJIbKO, YTOObI MOXKHO
6b1J10 CIerKa NPUNOAHATb HanpPaBAAILLYIO
naHensb (5).

- Cnerka npynogHMMMTE HanpaBAAIoLLYIO NaHes b
(5) v coBYHbTE €€ [0 ynopa Hasag.

- CHOBa 3aTAHUTE BUHT (4).

7. OKcnnyartaums

7.1 YctpoicTBa gna cayBa ONUIOK
MoaKntoyaemoe yCTpOMCTBO AJIA CAyBa OMUIIOK
anAa obecneyeHna cBoboAHOro o63opa mecta
nponuna.

BKtoueHune: Ham1Te KHOMKY (6) Ha npasoi
CTOPOHE 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA. (Ha 1IeBOM
CTOPOHE 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA [JO/IHKEH ObITb
BUAeH cumeon ().

BbiK/Il0O4EHME: HAKMUTE KHOMKY (6) Ha 1eBOM
CTOPOHE 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA. (Ha NpaBoi
CTOPOHE 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA [JO/IHKEH ObITb
BUAEH CUMBO/I §<

7.2 YcTaHOBKa MaATHMHKOBOIrO xopa
YCTaHOBUTE HYHbI MasTHUKOBBIN X0Of, C
nomoLblo pbiyara (7).

MonomeHune «0» = MaATHUKOBBIM XOZ, OTKJIOYEH

Monomenue «lll» = MasTHNUKOBbLIN X0g C

MaKCUMaJIbHOM amMnUTyAoM
PeKomeHayeMble yCTaHOBOYHbIE 3HAYEHUSA
CcM. Hac. 3.

OnTuUMasibHble 3Ha4YeHUs Nydule Bcero
onpeaensalTcA NyTéM MPOOHOro UCMO/Ib30BaHMS.

7.3 YcTaHOBKa MaKCMMaJIbHOW 4acTOTbl
XofA0B

YcTaHoBWTE Ha KonécuKe (12) MakcumanbHyto

4acToTy X0f0B. DTO JOMNYCKAETCA TaKHe BO Bpems

paboTbl MHCTPYMEHTA.

PeKomeHayemble yCTaHOBOYHbIE 3HAYEHNSA
CM. Hac. 3.

OnTumanbHble 3Ha4YeHUsA Nydiie Bcero
onpegenarTca I'IyTéM I'IpO6HOFO MCcnosb3oBaHUA.

7.4 BRnw4YeHUe/BbIKJOYEHUE, UBMEHEHUE
4YacTOTbl XOA,0B, HEMPEPbIBHbIN PEXUM
paboTbi

BHloueHHe: HaxmuTe neperntoyaTens (13).
YacToTy X04,0B MOXHO M3MEHATb NYTEM HaaTnA
Ha nepexoyaTesb (A0 YyCTaHOBAEHHOM
MaKCMMaJIbHOM HaCTOTbl XOA0B, CM. TaKKe

rnasy 7.3).

BbiKkntoyeHue:0ToXMUTE nepexaoydartens (13).

HenpepbIiBHbI peXnM: AN HENpepbIBHOMO
pexmmMa Hawatbl nepekaoyvaTens (13) cnegyet
3aurKCMpoBaTb KHOMKOK-mKcaTopoM (14). Ana
BbIK/IIO4EHWA MOBTOPHO HAXKMUTE NepeKsoyaTelb
(13).

B HenpepbIBHOM pexnme

9/IEKTPOUHCTPYMEHT NPOAO/IHaeT paboTatb,
[larKe ecnv OH BbIpBETCA M3 PyKW. Beceraa kpenko
[EePHUTE NEKTPOMHCTPYMEHT ABYMA pyKamu 3a
PYKOATKU, NPUMUTE YCTOMYMBOE MOSIOHEHUE U
CKOHLEHTPUPYHTE BCE BHMMaHue Ha paboTe.

8. YucTtHa, TexHU4yecKoe
obcnyHuBaHue

UHCTPYMEHT cnefyeT peryiapHo oyuwathb.
Mpu 3TOM € NOMOLLBIO Mbliecoca cnegyeT
OYUCTUTb BEHTUIALMOHHBIE LLEN Ha Kopryce
aBuratens.

PerynsapHo 1 TaTebHO OYMLLaiTe 3aMUMHOe
npucnoco6eHne ANs NUILHOrO NOAOTHA CHaTbIM
BO34YXOM.

Mpu HEOGXOAMMOCTU OYUCTUTE BEHTUIALMOHHBIE
OTBEPCTUS, PACMO/IOKEHHbIE 32 ONMOPHbLIM
PO/IMKOM (2) MMABHOrO NONOTHA.

Mepurognyeckn cmasbiBaiTe ONOPHbIN POSUK (2)
NWIBHOrO NOMIOTHA Kanaen macna.

9. CoBeTbl U peKOMeHAaLUun

BpesaHue

Mpyn NUAEHNUM TOHKMX U MATKWX MaTepuasnos
NWIbHOE NOJIOTHO MOXET Camo Bpe3aTbCs B
3aroToBKy 6e3 NpeaBapuTENIbHOrO CBEPIEHUA
0TBEPCTHUA. MICNoNb3yinTe TONbKO KOPOTKME
NWbHbIE NON0THA. TONBKO ANA HACTPOMKK yrnia 0°.
CM. pUCYHOK Ha C. 2. YcTaHoBMTe pblyar (7) B
nosnomeHue «0» (MaaTHUKOBbIN XOZ, OTKJIIOYEH).
YcTaHOBWTE 9N1EKTPONIOO3MK NepeaHen KpOMKOM
HanpasnsioLen naHeau (5) Ha 3aroToBKy.
HapémHo yaepxunBas anekTponob63uK, niaBHO
cMmelanTe ero BHM3. MNocne npopesaHns MOXHO
NOAKIIOYUTb MAATHUKOBBIN XOf.



Mpwv NuneHun 6onee TONCTLIX 3aroTOBOK CHavana
C/leayeT NpOCBEp/INTL OTBEPCTHE, B KOTOPOE
3aTeM MOMHO BCTaBWTb MUJIbHOE MOJIOTHO.

10. MpruHapgneHHOCTH

Mcnonb3yinTe TONbKO OpUrMHaNbHbIE
npuvHagaexHocTn Metabo.

Mcnonb3yiTe TONbKO Te NPUHAAIEKHOCTH,
KOTOpble OTBEYatoT Tpe6oBaHWAM W NapaMeTpam,
nepeyYmc/IeHHbIM B JAHHOM PYKOBOACTBE MO
aKcnyaTaumu.

HagemHo duKcupyiTe npuHagaexHocTu. MNpu
3KCMNJlyaTaummn 3NEKTPOUHCTPYMEHTA B iepHHa-
Tene: HaAewHO 3aKpPenuTe 31IEKTPOUHCTPYMEHT.
MoTepsa KOHTPONA Hag, 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM M
HacaflKoM MOXET CTaTb NPUYMHOM NOSTy4EHUSA
TpaBMm.

Cwm.c. 4.

A HKpyrosas v napannenbHas Hanpasnstowas
[MONHBIM aCCOPTUMEHT NPUHALANEHHOCTEN
CMOTpUTE Ha cavTe www.metabo.com uau B
rNaBHOM Kartasiore.

10.1 YcTaHOBKa Kpyrosoi U napansiesibHoM
Hanpasnsawouwen

[na BbinMAnBaHMA OKpyrKHocTel oT @ 100 mm o
@ 360 MM 1 BbINOAHEHWUA NPOMWIOB NapasnenbHo
KPOMKe (MaKC. paccTosiHMe OT KpOMKK 210 Mm).

Mpucnoco6neHnA aNA 3aMma 3aroToBOK
(c. 4, puc. )
YcTaHoBWTE NpucnocobneHns (a) Ha
HanpasAAoLLyto NaHesb (5) npoémom Brepég u
pe3b60BbIM OTBEPCTUEM BBEPX. BBEPHUTE BUHTI
(b) cHmzy.
Mocne Ucnonb3oBaHus yaanute
NPUCMNOCO6NEHNA ANA 3aXMMa 3aroTOBOK,
TaK KaK Npu BbINOJIHEHWUW KPUBOJIMHEMHBIX
NPOMMI0B MOXET NOBPeAUTLCA NpUcnocobaeHne
(10) Ana 3axmMma NUABLHOro NOJSIOTHA.

[na yctaHoBKM nog yraom nponuna 45°

HaKJ/IOHATL 3/1IEKTPOI063MK BMPaBo
3anpeLlaeTcs, Tak Kak B MPOTUBHOM C/ly4ae
BO3MOMXHO MOBpPEHAEHNE npucrnocobaenms (10)
[NA 3aXMMa NUBHOTO NOJIOTHA.

YcTaHOBKa KpyroBoi HanpaBsasowein

(c. 4, puc. ll)

- BcTaBbTe WTaHry KpyroBo v napansiesibHon
HanpasAswLen COoKy B NPUCnocobieHnsa ans
3axuMa 3aroToBOK (@) (LeHTpuUpyoLee ocTpre
(C) HanpaBNEeHO BHU3).

- YcTaHoBUWTE HyHHbIW paguyc (d).

- 3araHuTte BUHTHI (b).

YcTtaHoBKa napasisie/lbHOW HanpasAAtowwen

(c. 4, puc. lll)

- BcTaBbTe WTaHry KpyroBo v napansiesibHon
HanpasAawLen COoKy B NPUCnocobieHnsa ans
3a)umMa 3aroToBOK (a) (LeHTpupyoLee ocTpre
(c) HanpaBneHO BBEPX).

- BbiBepHUTE LieHTpUpYIoLLee ocTpue (C).

- YCTaHOBUTE HYMHYIO BEIMYUHY OTCTyna OT
KPOMKM (e).

- 3araHuTte BUHTHI (b).

PYCCHKHWM
11. PeMOHT

H pemMOHTY 81eKTPONHCTPYMEHTa JonyCHa-
IOTCA TOJIbKO KBa/IMPULMPOBaHHbIE cneuma-
JIUCTbI-3NIEKTPUKM!

[ns pemoHTa aneKkTpomHcTpymeHTa Metabo o6pa-
LanTeCb B permoHasibHoe NpeAcTaB1TeNbCTBO
Metabo. Agpeca cm. Ha cariTe www.metabo.com.

Cn1CKM 3anyacTer MOXHO cKavaTb Ha
www.metabo.com.

12. 3awmTa oKpyHalouien cpepbl

BbINonHANTE HaLMOHabHbIE NpaBuaa yTUIu-
3auUmu1 1 NepepaboTKU OTCYHUBLLETO 3/IEKTPOUH-
CTPYMEHTA, YNAaKOBKM U NPUHAL/IEHHOCTEN.

TonbKo pna ctpaH EC: He yTunusupyite
E 3/1EKTPONPUGOPBI U BNEKTPOUHCTPYMEHTbI

BMecTe € 6bIToBbIMK 0TX0Aamu! CornacHo
avpekTuee 2002/96/EC no oTxoaam
3/IEKTPUYECKOrO U 3N1EKTPOHHOIO 060PYA0BAHNA U
COOTBETCTBYIOLMM HALMOHA/bHBIM CTaHAapTam
ObIBLUME B yNOTPEGIEHUM S/IEKTPONPUBOPBI 1
3/IEKTPOMHCTPYMEHTbI NOAJIEAT pasgesibHon
YTUAN3ALMK C LIeSbIO X MoCNeaytoLen
9KOJIOrMYECKM 6e30MacHom NnepepadoTKy.

13. TexHHU4ecKue
XapaKTepPUCTUHU

MoAcHeHWA K AaHHbIM, yKa3aHHbIM Ha C. 3.
OcTagnsieM 3a cO60M NpaBo Ha TEXHUYECKME
MU3MEHEeHMs.

M =KpYTALMN MOMEHT

Ty =MaKCcuMasibHasa To/MHA MaTepuana
(apeBecuHa)

To =MaKCcumMasibHasA ToJMHA MaTepuana
(uBeTHbIE METaNbI)

T3 =MaKcumMasibHas ToJIMHa MaTepyana
(nmcToBas cTanb)

ng =Y4acToTa XOf0B Ha X0JIOCTOM X0Ay

P4 =HOMWHaIbHasa noTpebaaeman MOWHOCTb

Ps =BbIXO4Has MOLLHOCTb

m =Macca 6e3 ceTeBoro Kabesns

Pe3ynbTaThl USMepeHUI NoyyYeHbl B COOTBET-
cTBMM co cTaHgapTom EN 60745.

[O] ONEKTPOMHCTPYMEHT Kiiacca 3awmTl Il
~ [epemeHHbIN TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECKME XapaKTEePUCTUKM
pacnpocTpaHsaTcA JONYCKW, NPeyCMOTPEHHbIe
LENCTBYIOWMMM CTaHAapTaMM.

m 3HauyeHusa wyma 1 BUGpauum

OTW 3HaYeHWA NO3BONAOT OLEHMBATb U CPaB-
HMBaTb LWYM W BUGpaLMio, co3paBaemble npu
paboTe pas/IyHbIX 3IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B
3aBMCHMMOCTM OT YCI0BUIA 9KCMlyaTauum, COCTO-
AHWSA 9NIEKTPOUHCTPYMEHTA U PaBboumnx
(CMEHHbIX) MHCTPYMEHTOB (haKTUYeCKas HarpysKa
MOMeET 6bITb BbilLe MK HUKe. MNpu onpeaeneHnn
NPUMEPHOrO YPOBHSA LUyMa U BUOpaLmK YUUTbI-
BalTe NepepbiBbl B paboTe U hasbl paboTbl C NOHU-
EHHOW (LUyMOBOWM) HarpysKon. Onpegenute

ru
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nepeyeHb OPraHM3aLMOHHbIX Mep Mo 3aluTe
No/b30BaTesA C y4ETOM TeX UM UHbIX 3HAYEHMI
Lwyma v Bubpauum.

MMapHOe 3HayeHWe BU 11 (BeKTOpHanA
CymMma Tpéx Hanpas/eHU) paccHnTLIBaETCA B
COOTBETCTBUM co cTaHaapTom EN 60745:
apcm =3HaueHue Bubpauuu

(nnneHune nucToBoro metanna)
apcw =3HaueHve BubpaLmm
(nnneHne gpeBecHHbI)

K, ... = KO3(®DULMEHT NorpeLHocTm
(Bnbpauus)

YpoBeHb Lyma rno metoay A:

Loa =YpPOBEHb 3BYKOBOTO [jaB/IeHUA

Lwa  =YpOBEHb 3ByKOBOM MOLLHOCTH

Kpa, Kwa= KO?CDE]JMLI,MeHT NorpeLIHocTH
m HapeBaitTe 3awmUTHbIE HayLLIHUKK!

il

UHdopmauma ana noKynarens:
CepTudurKaT CoOOTBETCTBUSA:

Ne TC BY/112 02.01. 003 04834, CpoK AeMCTBUA C
19.06.2014 no 20.01.2019r., BblgaH
pecnyb6IMKaHCKUM YHUTapHbIM NpeanpuaATUEM
«BenopyccKui rocyaapCTBeHHbIN MHCTUTYT
meTponorui»; Pecnybnnka Benapycs, 220053, r.
MwuHcK, CTapoBUNEHCKUIM TpaKT, 93; Ten.:
+375172335501; aTTectaT akkpeauTaummn: BY/112
003.02 ot 15.10.1999.

CTtpaHa narotosnenus: Kuran

Mponssogutens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, lepmanus

3aBoA-U3roToBUTENb:

"Metabo Powertools (China) Co. Ltd."
Bldg. 7, 3585 San Lu Road,
Pujiang Industrial Park, Min Hang District, Kuta#

MmnopTtep B Poccuu:

000 "MeTabo EBpasua"

Poccua, 127273, Mocksa

yn. Bepesosas annes, 4 5 a, ctp 7, opuc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jata npounssogcTsa 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEepUMHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbguke. 1 1 umdpa 0603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, 4To U3pesme
npoussegeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A uudpbl
0603Ha4alT HoMep MecALa B rofy Npon3BoACTBa,
Hanpumep «05» - man

[apaHTUiiHbIN CPOK: 1 rog ¢ AaTbl NPoAakKU

CpOK cy6bl MHCTPYMeHTa: 5 neT ¢ gathbl
M3roToBNEHMSA












17026 9190 - 0716

®
Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen

Germany
www.metabo.com PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS
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