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KSE 55 Vario Plus ind
i KSE 55 Vario Plus (rpm)
13. PartnerEdition 1 5000
*1) Serial Number: 01204.. > 2500
Py w 1200 3 3300
Py w 700 4 4000
No min! (rpm) 2000 - 5200 Z gggg
Ny min~! (rpm) 5000
Tooe mm (in) 0-55(0-2%3,)
Ty mm (in) 0-40(0-1%)
A ° 90° - 45°
D mm (in) 160 (6 °/46)
d mm (in) 20 (%%/3)
a mm (in) 1,4 (0.055)
b mm (in) 2,2 (0.087)
m kg (Ibs) 3,4(7.5)
an,o/Kn,p m/s? 25/15
Loa’Kpa dB (A) 94/3
Lwa’Kwa | dB(A) 105/3

— g b

—»l~— 2a

c € *2) 2004/108/EC (-> 19.04.2016) / 2014/30/EU (20.04.2016 ->), 2006/42/EC, 2011/65/EU
3) EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-5:2010

ppe /% VZ
2015-10-15, Volker Siegle

Direktor Produktentstehung & Qualitat (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo- AIIee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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1. Konformitatserklarung

Wir erkléaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Handkreissagen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine ist geeignet zum Ségen von Holz,
Kunststoffen und Metallen oder &hnlichen
Werkstoffen.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

a) GEFAHR: Kommen Sie mit lhren

Hénden nicht in den Ségebereich und an
das Séageblatt. Halten Sie mit Ihrer zweiten
Hand den Zusatzgriff oder das Motorgehéause.
Wenn beide Hande die Sage halten, kdnnen diese
vom Sageblatt nicht verletzt werden.

b) Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unter dem Werkstlick nicht
vor dem Sageblatt schiutzen.

c) Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werkstiicks an. Es sollte weniger als eine volle
Zahnho6he unter dem Werkstuick sichtbar sein.

d) Halten Sie das zu sagende Werkstiick
niemals in der Hand oder liber dem Bein fest.
Sichern Sie das Werkstiick an einer stabilen
Aufnahme. Es ist wichtig, das Werkstiick gut zu

befestigen, um die Gefahr von Kérperkontakt,
Klemmen des Ségeblattes oder Verlust der
Kontrolle zu minimieren.

e) Fassen Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen an, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Kontakt mit einer
spannungsfliihrenden Leitung setzt auch die
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung
und fihrt zu einem elektrischen Schlag.

f) Verwenden Sie beim Langsschneiden immer
einen Anschlag oder eine gerade
Kantenfiihrung. Dies verbessert die
Schnittgenauigkeit und verringert die Méglichkeit,
dass das Sageblatt klemmt.

g) Verwenden Sie immer Sageblatter in der
richtigen GréBe und mit passender
Aufnahmebohrung (z.B. sternférmig oder
rund). Sageblatter, die nicht zu den Montageteilen
der S&ge passen, laufen unrund und fiihren zum
Verlust der Kontrolle.

h) Verwenden Sie niemals beschédigte oder
falsche Sageblatt-Unterlegscheiben oder -
Schrauben. Die Ségeblatt-Unterlegscheiben und -
Schrauben wurden speziell fir lhre Sage
konstruiert, fur optimale Leistung und
Betriebssicherheit.

Ursachen und Vermeidung eines Riickschlags:

- ein Ruckschlag ist die plétzliche Reaktion infolge
eines hakenden, klemmenden oder falsch
ausgerichteten Sageblattes, die dazu fuhrt, dass
eine unkontrollierte Sage abhebt und sich aus
dem Werkstlck heraus in Richtung der
Bedienperson bewegt;

- wenn sich das Sageblatt in dem sich
schlieBenden Sagespalt verhakt oder verklemmt,
blockiert es, und die Motorkraft schlagt die Sage
in Richtung der Bedienperson zuriick;

- wird das Sageblatt im S&geschnitt verdreht oder
falsch ausgerichtet, kdnnen sich die Zahne der
hinteren Sageblattkante in der Oberflache des
Werkstlicks verhaken, wodurch sich das
Sé&geblatt aus dem Séagespalt herausbewegt und
die S&ge in Richtung der Bedienperson
zuruickspringt.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder

fehlerhaften Gebrauchs der Sage. Er kann durch

geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie die Sdge mit beiden Handen fest
und bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in
der Sie die Riickschlagkréfte abfangen
koénnen. Halten Sie sich immer seitlich des
Ségeblattes, nie das Sageblatt in eine Linie mit
Ihrem Korper bringen. Bei einem Rickschlag
kann die Kreissage rickwarts springen, jedoch
kann die Bedienperson durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Rickschlagkrafte
beherrschen.

b) Falls das Sageblatt verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie die Sdge aus



und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis das
Sageblatt zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die Sage aus dem
Werkstiick zu entfernen oder sie riickwérts zu
ziehen, solange das Ségeblatt sich bewegt,
sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln
und beheben Sie die Ursache flir das Verklemmen
des Séageblattes.

c) Wenn Sie eine Sége, die im Werkstiick
steckt, wieder starten wollen, zentrieren Sie
das Séageblatt im Sagespalt und iliberpriifen
Sie, ob die Sdgezahne nicht im Werkstiick
verhakt sind. Klemmt das Sageblatt, kann es sich
aus dem Werkstuick heraus bewegen oder einen
Ruckschlag verursachen, wenn die Sége erneut
gestartet wird.

d) Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Risiko
eines Riickschlags durch ein klemmendes
Séageblatt zu vermindern. GroBe Platten kénnen
sich unter ihrem Eigengewicht durchbiegen. Platten
muissen auf beiden Seiten abgestutzt werden,
sowohl in Nahe des Sagespalts als auch an der
Kante.

e) Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschéadigten Sageblatter. Sageblatter mit
stumpfen oder falsch ausgerichteten Zahnen
verursachen durch einen zu engen Ségespalt eine
erhéhte Reibung, Klemmen des Sageblattes und
Ruckschlag.

f) Ziehen Sie vor dem Sagen die Schnitttiefen-
und Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn sich
wahrend des Sagens die Einstellungen verandern,
kann sich das Sageblatt verklemmen und ein
Ruckschlag auftreten.

g) Seien Sie besonders vorsichtig bei
,Tauchschnitten“ in bestehende Wande oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Das
eintauchende Sageblatt kann beim Sagen in
verborgene Objekte blockieren und einen
Riickschlag verursachen.

Weitere Sicherheitshinweise:

a) Verwenden Sie die Sége nicht, wenn die
untere Schutzhaube nicht frei beweglich ist
und sich nicht sofort schlieBt. Klemmen oder
binden Sie die untere Schutzhaube niemals in
geodffneter Position fest. Sollte die Sage
unbeabsichtigt zu Boden fallen, kann die untere
Schutzhaube verbogen werden. Offnen Sie die
Schutzhaube mit dem Hebel (17) und stellen Sie
sicher, dass sie sich frei bewegt und bei allen
Schnittwinkeln und -tiefen weder Sageblatt noch
andere Teile berihrt.

b) Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
untere Schutzhaube. Lassen Sie die Sage vor
dem Gebrauch warten, wenn untere
Schutzhaube und Feder nicht einwandfrei
arbeiten. Beschadigte Teile, klebrige
Ablagerungen oder Anhaufungen von Spanen
lassen die untere Schutzhaube verzdgert arbeiten.

c) Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand
nur bei besonderen Schnitten, wie , Tauch -
und Winkelschnitten“. Offnen Sie die untere
Schutzhaube mit dem Hebel (17) und lassen
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Sie diesen los, sobald das Sageblatt in das
Werkstiick eintaucht. Bei allen anderen
Ségearbeiten soll die untere Schutzhaube
automatisch arbeiten.

d) Legen Sie die Sage nicht auf der Werkbank
oder dem Boden ab, ohne dass die untere
Schutzhaube das Sageblatt bedeckt. Ein
ungeschltztes, nachlaufendes Sageblatt bewegt
die Sage entgegen der Schnittrichtung und sagt,
was ihm im Weg ist. Beachten Sie dabei die
Nachlaufzeit der Sage.

Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Nicht an das sich drehende Werkzeug fassen!
Spéane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Tragen Sie Gehoérschutz.

@®

Tragen Sie Augenschutz.

Spindelarretierknopf nur bei stillstehendem Motor
dricken.

Das Séageblatt darf nicht durch seitliches
Gegendricken abgebremst werden.

Die bewegliche Schutzhaube darf zum Sagen nicht
in der zurickgezogenen Position festgeklemmt
werden.

Die bewegliche Schutzhaube muss frei beweglich
sein, selbsttétig, leicht und exakt in ihre Endstellung
zurlickkehren.

Beim Ségen von Werkstoffen mit starker
Staubentwicklung muss die Maschine regelmaBig
gereinigt werden. Das einwandfreie Funktionieren
der Schutzeinrichtungen (z.B. bewegliche
Schutzhaube) muss gewahrleistet sein.

Materialien, die bei der Bearbeitung
gesundheitsgefdhrdende Staube oder Dampfe
erzeugen (z.B. Asbest), diirfen nicht bearbeitet
werden.

Kontrollieren Sie das Werkstiick auf Fremdkorper.
Beim Arbeiten stets darauf achten, dass nicht in
Nagel 0.4. gesagt wird.

Beim Blockieren des Séageblattes sofort den Motor
ausschalten.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstlicke zu
sagen.

Beim Bearbeiten muss das Werkstiick fest
aufliegen und gegen Verschieben gesichert sein.

Staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich,
einigen Holzarten, Mineralien und Metall kénnen
gesundheitsschadlich sein. Berthren oder
Einatmen der Staube kdnnen allergische
Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des
Benutzers oder in der N&he befindlicher Personen
hervorrufen.
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Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub
gelten als krebserzeugend, besonders in
Verbindung mit Zusatzstoffen zur Holzbehandlung
(Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges

Material darf nur von Fachleuten bearbeitet werden.

- Benutzen Sie méglichst eine Staubabsaugung.

- Um einen hohen Grad der Staubabsaugung zu
erreichen, verwenden Sie einen geeigneten
Metabo-Sauger gemeinsam mit diesem
Elektrowerkzeug.

- Sorgen Sie fur gute Bellftung des Arbeitsplatzes.

- Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit
Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in Ihrem Land gliltige Vorschriften fiir

die zu bearbeitenden Materialien.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fiir das zu

sdgende Material geeignet ist.

Verharzte oder mit Leimresten verschmutzte

Ségeblatter reinigen. Verschmutzte Ségeblatter

verursachen eine erhéhte Reibung, Klemmen des

Ségeblattes und erhdhte Ruckschlaggefahr.

Metabo S-automatic Sicherheitskupplung:

Klemmt oder hakt das Einsatzwerkzeug, wird der

Kraftfluss zum Motor begrenzt. Wegen der dabei

auftretenden hohen Kréfte die Maschine immer mit

beiden Handen an den vorgesehenen Handgriffen
festhalten, einen sichereren Stand einnehmen und
konzentriert arbeiten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.
1 Markierung (AuBendurchmesser Séageblatt)

Schnittanzeiger

Bewegliche Schutzhaube

Parallelanschlag

Feststellschrauben (Schragschnitte)

Feststellschrauben (Parallelanschlag)

Sperrknopf (Einschalten)

Schalterdriicker (Ein- und Ausschalten)

Stutzen (Ségespéaneauswurf)

Einstellschrauben fir spielfreies Gleiten auf der

Fihrungsschiene (Fihrungsschiene nicht im

Lieferumfang, siehe Kapitel Zubehdr)

11 Skala (Schréagschnittwinkel)

12 Kontermutter (Sageblattwinkel justieren)

13 Justierschraube (Ségeblattwinkel justieren)

14 Kabelfihrung

15 Stellrad zur Drehzahlvorwahl

16 Signal-Anzeige

17 Hebel (zum Zuriickschwenken der
beweglichen Schutzhaube)

18 Depot fir Sechskantschlissel

19 Sechskantschlussel

20 Feststellschraube (zur Schnitttiefeneinstellung)

21 Klemmhebel (zur Schnitttiefeneinstellung)

22 Schnitttiefen-Anschlag (zur Schnitttiefen-
einstellung) bzw. Schnitttiefenanzeiger

23 Skala (Schnitttiefe)

24 Spindelarretierknopf

25 Innerer Sageblattflansch

26 Sageblatt

cwvVwoNOoOO~WN

—_

27 Séageblatt-Befestigungsschraube

6. Inbetriebnahme, Einstellen

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

6.1 Schnitttiefe einstellen

Hinweis: ZweckmaBig ist eine Einstellung der
Schnitttiefe so, dass die Zahne des Sageblattes um
nicht mehr als die halbe Zahnhéhe unter dem
Werkstuick vorstehen. Siehe Abbildung, Seite 2.

- Feststellschraube (20) I6sen. Motorteil gegen die
Fuhrungsplatte anheben (Schnitttiefe = 0 mm).

- Die gewiinschte Schnitttiefe mit dem
Schnitttiefen-Anschlag (22) vorwahlen, siehe
Abbildung, Seite 2. Dazu den Klemmhebel (21)
I6sen, Schnitttiefen-Anschlag (22) an der Skala
(23) auf die gewiinschte Schnitttiefe einstellen,
Klemmhebel wieder festklemmen.

- Motorteil bis zum Anschlag nach unten driicken.

- Feststellschraube (20) wieder festziehen.

Hinweis: Die Spannkraft der Feststellschraube (20)

lasst sich einstellen. Dazu die Schraube des Hebels

abschrauben. Hebel abnehmen und gegen den

Uhrzeigersinn versetzt aufsetzen. Mit Schraube

befestigen. Hierbei ist zu beachten, dass bei

gedffnetem Hebel die Schnitttiefeneinstellung
leichtgéngig ist.

6.2 Sdageblatt schragstellen fiir
Schragschnitte

Zum Einstellen die beiden Feststellschrauben (5)

I6sen. Das Motorteil gegen die Fiihrungsplatte

neigen. Der eingestellte Winkel kann an der Skala

(11) abgelesen werden. Die vordere, dann die

hintere Feststellschraube (5) wieder festziehen.

6.3 Ségeblattwinkel korrigieren
Der Sageblattwinkel ist werksseitig eingestellt.

Wenn bei 0° das Sageblatt nicht rechtwinkelig zur
Fuhrungsplatte ist: Feststellschrauben (5) I6sen.
Kontermutter (12) I6sen und mit Justierschraube
(13) den Sageblattwinkel korrigieren. AnschlieBend
Kontermutter wieder festziehen. Die beiden
Feststellschrauben (5) wieder festziehen.

6.4 Drehzahl vorwédhlen

Am Stellrad (15) die Drehzahl vorwahlen.
Empfohlene Drehzahlen siehe Seite 3.

6.5 Absaugstutzen / Spaneauswurf
einstellen

Sagespaneabsaugung:

Ggf. den Stutzen (9) abziehen. Zum Absaugen der

Sagespane ein geeignetes Absauggerat mit

Absaugschlauch an der Maschine anschlieBen.



agespéneauswurf:
Den Stutzen (9) aufstecken und in die gewuinschte
Position verdrehen (méglichst weg vom Kérper).

7. Benutzung

7.1 Ein- und Ausschalten

Einschalten: Sperrknopf (7) eindriicken und
halten, dann Schalterdruicker (8) betéatigen.

Ausschalten: Schalterdriicker (8) loslassen.

7.2 Signal-Anzeige

Die Signal-Anzeige (16) leuchtet beim Einschalten
kurz auf und signalisiert Betriebsbereitschaft.
Leuchtet die Signal-Anzeige beim Arbeiten auf,
wird eine Uberlastung signalisiert. Die Maschine
entlasten.

7.3 Arbeitshinweise

Das Netzkabel so auslegen, dass der Sageschnitt
ungehindert ausgefiihrt werden kann.

Das Netzkabel kann hierzu mit der Kabelfihrung
(14) gehalten werden.

Die Markierung (1) auf der oberen Schutzhaube
dient zur Hilfestellung beim Ansetzen an das
Werkstuck und beim Ségen. Bei maximaler
Schnitttiefe markiert sie in etwa den
AuBendurchmesser des Sageblattes und damitden
Schnittbereich.

Schalten Sie die Maschine nicht ein oder aus,
wahrend das Ségeblatt das Werkstlick
berihrt.

Lassen Sie das Sageblatt erst seine volle
Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
ausfihren.

Beim Ansetzen der Handkreisséage wird die
bewegliche Schutzhaube durch das Werkstiick
zurickgeschwenkt.

Offnen Sie die untere Schutzhaube von Hand nur
bei besonderen Schnitten, wie ,Tauch - und
Winkelschnitten“. Offnen Sie die untere
Schutzhaube mit dem Hebel (17) und lassen Sie
diesen los, sobald das Sageblatt in das Werkstlick
eintaucht. Bei allen anderen Ségearbeiten soll die
untere Schutzhaube automatisch arbeiten.

Waéhrend des Sagens die Maschine nicht mit
drehendem Sageblatt aus dem Material
nehmen. Erst das S&geblatt zum Stillstand kommen

lassen.

Bei Blockieren des Sageblattes sofort die
Maschine ausschalten.

Sagen nach geradem Anriss:
Die Kante (2) dient als Schnittanzeiger. Die Kante

entspricht der linken Schnittkante des S&geblattes.

Sagen mit Parallelanschlag:
Fur Schnitte parallel zu einer geraden Kante.

Der zweifachgeflihrte Parallelanschlag (4) kann von
beiden Seiten in seine Halterung eingesetzt
werden. Beim Einstellen auf Parallelitdt zum
Ségeblatt achten. Die vordere, dann die hintere
Feststellschraube (6) festziehen. Die genaue
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Schnittbreite ermittelt man am besten durch einen
Probeschnitt.

Fir Schnitte parallel zu einer geraden
Werkstiickkante: Den Parallelanschlag (4) so
einsetzen, dass die Anschlagleiste nach unten
zeigt.

Far Schnitte parallel zu einer geraden Kante auf
dem Werkstlck: Den Parallelanschlag (4) so
einsetzen, dass die Anschlagleiste nach oben zeigt.

Ségen von schmalen Abschnitten z.B. entlang
einer Wand:

Die Maschine ist so konstruiert und geformt, dass
die obere Schutzhaube z.B. an einer Wand entlang
gefihrt werden kann. So kénnen sehr schmale,
wandnahe Abschnitte erzeugt werden. Wie z.B. zur
Herstellung einer Schattenfuge.

Eintauchschnitte:

Beim Eintauchen die Maschine mit beiden

Hénden an den vorgesehenen Handgriffen
gut festhalten. Sonst besteht
Riickschlaggefahr.

Um die Maschine wahrend des

Eintauchvorgangs sicherer zu halten,
muss die hintere Kante der Fiihrungsplatte an
einem festen Anschlag anliegen.
Daher die Maschine auf die Fiihrungsschiene
6.31213 montieren und an deren Anschlag
anlegen oder eine Anschlagleiste auf dem
Werkstiick befestigen.

Bei Eintauchschnitten mit einer

Schréagstellung des Sageblattes gréBer
als 15° zur Senkrechten miissen Sie zusétzlich
folgendes beachten:

- Aus Sicherheitsgriinden die
Fiihrungsschiene 6.31213 verwenden.

- Die Fiihrungsschiene mit den 2 Spannbiigeln
6.31031 auf dem Werkstiick festspannen.

- Die Maschine mit der rechten Hand am
Handgriff festhalten und die Fiihrungsplatte
mit der linken Hand auf die Fiihrungsschiene
niederdriicken, damit die Maschine sicher auf
der Fihrungsschiene aufliegt.

- Die Feststellschraube (20) 16sen und das
Motorteil in die oberste Stellung bringen.

- Die bewegliche Schutzhaube mit dem Hebel (17)
vollstandig 6ffnen, so dass die Maschine auf dem
Werkstlick aufgesetzt werden kann.

- Die gewlnschte Schnitttiefe mit dem
Schnitttiefen-Anschlag (22) vorwéhlen, siehe
Abbildung, Seite 2. Dazu den Klemmhebel (21)
I6sen, Schnitttiefen-Anschlag (22) an der Skala
(23) auf die gewiinschte Schnitttiefe einstellen,
Klemmhebel wieder festklemmen.

- Das Séageblatt zum Anriss ausrichten.

- Die hintere Kante der Fuhrungsplatte soll am
Anschlag der Fiihrungsschiene anliegen oder an
der auf dem Werkstiick angebrachten
Anschlagleiste anliegen.

- Maschine einschalten.

- Die Maschine kraftig festhalten und gefthlvoll
nach unten driicken. Das Séageblatt schneidet in
das Werksttick ein. Die Eintauchtiefe kann an der
Skala (23) abgelesen werden.
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7.4 Ségen mit Flilhrungsschiene 6.31213:

Fur millimetergenaue, gerade und ausrissfreie
Schnittkanten. Der Anti-Rutschbelag sorgt fur eine
sichere Auflage und dient zum Schutz der
Werkstiicke gegen Kratzer. Durch Anschlége auf
der Flhrungsschiene kann die Maschine bei
Eintauchschnitten angelegt werden und Schnitte
mit gleichbleibender Lange ausgefluhrt werden.

Fuhrungsschiene 6.31213 siehe Kapitel Zubehér.

8. Tipps und Tricks

Der Parallelanschlag (4) kann je nach
Anwendungsfall und Abschnittbreite von rechts
oder von links in seine Halterung eingesetzt
werden.

Sagen sehr schmaler Abschnitte:
Den Parallelanschlag (4) von rechts in seine
Halterung einsetzen.

9. Wartung

Die Maschine regelmafig reinigen. Dabei die
Luftungsschlitze am Motor mit einem Staubsauger
aussaugen.

9.1 Ségeblattwechsel

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

- Spindelarretierknopf (24) eindriicken und
gedriickt halten.

- Sechskantschlissel in die Sageblatt-
Befestigungsschraube (27) einsetzen. Sagewelle
langsam mit dem eingesetzten Sechskant-
schlissel drehen, bis die Arretierung einrastet.
(Die Spindel ist nun gegen Verdrehen gesichert.)

- Sageblatt-Befestigungsschraube (27) gegen den
Uhrzeigersinn herausdrehen.

- Spindelarretierknopf (24) loslassen.

- Schutzhaube (3) von Hand bis zum Anschlag
6ffnen und offen halten.

- Spindelarretierknopf (24) eindriicken und
gedrickt halten.

- Schutzhaube loslassen. (Sie wird nun durch den
Spindelarretierknopf (24) gehalten).

- Spindelarretierknopf (24) loslassen.

- Sageblatt (26) abnehmen.

- Die Auflageflachen zwischen innerem
Sageblattflansch (25), Sageblatt (26), und
Sageblatt-Befestigungsschraube (27) von
Séagespanen befreien.

- Darauf achten, dass der innere Sageblattflansch
(25) richtig herum eingesetzt ist (Der Bund zeigt
zum Sageblatt).

Fiir die ordnungsgeméBe Funktion der

Sicherheitskupplung muss die Ségeblatt-
Befestigungsschraube (27) an ihrer
Kontaktflache zum Sageblatt mit einem diinnen
Fettfilm bedeckt sein. Mit einem Mehrzweckfett
(DIN 51825 - ME / HC 3/4 K -30) nachfetten.

- Neues Sageblatt einsetzen. Auf die richtige
Drehrichtung achten. Die Drehrichtung ist durch

Pfeile auf Sageblatt und Schutzhaube
angegeben.
- Spindelarretierknopf (24) eindriicken und
gedrickt halten.
- Die Sageblatt-Befestigungsschraube (27)
anbringen und fest im Uhrzeigersinn anziehen.
- Schutzhaube (3) von Hand bis zum Anschlag
6ffnen. Dadurch wird die Arretierung geldst. Die
Schutzhaube in die geschlossene Stellung
drehen lassen.
Nur scharfe, unbeschadigte Sageblatter
verwenden. Keine rissigen Sageblatter oder
solche, die Ihre Form verandert haben, verwenden.

Keine Sageblatter aus hochlegiertem
Schnellarbeitsstahl (HSS) verwenden.

Keine Sageblatter verwenden, die den
angegebenen Kenndaten nicht entsprechen.

Das Sageblatt muss flr die Leerlaufdrehzahl
geeignet sein.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fir das zu
ségende Material geeignet ist.

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

Zubehoér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen nur
durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt werden!

Mit reparaturbediirftigen Metabo Elektrowerkzeugen
wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-Vertretung.
Adressen siche www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschuiz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie
E Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Geman Europaischer Richtlinie 2002/96/EG
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht mussen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Py =Nennaufnahme



Ps =Abgabeleistung
ne* =Leerlaufdrehzahl
ny =Lastdrehzahl

Tgoe  =max. Schnitttiefe (90°)
T4se  =max. Schnitttiefe (45°)
A =Schragschnittwinkel einstellbar

D =Sé&geblatt-Durchmesser

d =Ségeblatt-Bohrungsdurchmesser

a =max. Grundkérperdicke des Sageblattes
b =Schneidenbreite des Séageblattes

m =Gewicht

Messwerte ermittelt geman EN 60745.
[O] Maschine der Schutzklasse Il
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

* Energiereiche hochfrequente Stérungen kénnen
Drehzahlschwankungen hervorrufen. Diese
verschwinden wieder, sobald die Stérungen
abgeklungen sind.

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fiir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

ap p =Schwingungsemissionswert
(Sagen von Spanplatte)

Knp = Unsicherheit (Schwingung)
Typische A-bewertete Schall I:

Loa = Schalldruckpegel

Lwa = Schallleistungspegel

Kpa, Kwa = Unsicherheit
Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehérschutz tragen!

DEUTSCH de
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Original instructions

1. Conformity Declaration

We declare under our sole responsibility: These
circular saws, identified by type and serial number
*1), comply with all relevant requirements of the
directives *2) and standards *3). Technical file at *4)
- see page 3.

2. Specified Use

This machine is suitable for sawing wood, plastics,
metals and other similar materials.

The user bears sole responsibility for damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your electrical tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

m a) DANGER: Keep hands away from
cutting area and the blade. Keep your
second hand on auxiliary handle, or motor
housing. If both hands are holding the saw, they
cannot be cut by the blade.

b) Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece.

c) Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

d) Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to a
stable platform. It is important to support the work
properly to minimize body exposure, blade binding,
or loss of control.

e) Hold power tool by insulated gripping
surfaces when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will also

make exposed metal parts of the power tool "live"
and shock the operator.

When ripping always use a rip fence or straight
edge guide. This improves the accuracy of cut and
reduces the chance of blade binding.

g) Always use blades with correct size and
shape (diamond versus round) of arbour holes.
Blades that do not match the mounting hardware of
the saw will run eccentrically, causing loss of
control.

h) Never use damaged or incorrect saw blade
plain washers or bolt. The blade washers and bolt
were specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

Causes and operator prevention of kickback:

- kickback is a sudden reaction to a pinched, bound
or misaligned saw blade, causing an uncontrolled
saw to lift up and out of the workpiece toward the
operator;

- when the blade is pinched or bound tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade
to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and

can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but
kickback forces can be controlled by the operator, if
proper precautions are taken.

b) When blade is binding, or when interrupting
a cut for any reason, release the trigger and
hold the saw motionless in the material until
the blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the work or
pull the saw backward while the blade is in
motion or kickback may occur. Investigate and
take corrective actions to eliminate the cause of
blade binding.

c) When restarting a saw in the workpiece,
centre the saw blade in the kerf and check that
saw teeth are not engaged into the material. If
the saw blade is binding, it may walk up or kickback
from the workpiece as the saw is restarted.

d) Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.

e) Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce



narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

f) Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before making
cut. If blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.

g) Use extra caution when making a "plunge
cut" into existing walls or other blind areas. The
protruding blade may cut objects that can cause
kickback.

Additional Safety Instructions:

a) Do not operate the saw if lower guard does
not move freely and close instantly. Never
clamp or tie the lower guard into the open
position. If the saw is accidentally dropped, lower
guard may be bent. Raise the lower guard with the
retracting handle (17)and make sure it moves freely
and does not touch the blade or any other part, in all
angles and depths of cut.

b) Check the operation of the lower guard
spring. If the guard and the spring are not
operating properly, they must be serviced
before use. Lower guard may operate sluggishly
due to damaged parts, gummy deposits, or a build-
up of debris.

c) Open the bottom protective cover by hand
only when making special cuts, such as plunge
cuts and angle cuts. Raise lower guard by
retracting handle (17) and as soon as blade
enters the material, the lower guard must be
released. For all other sawing, the lower guard
must be released.

d) Always observe that the lower guard is
covering the blade before placing saw down on
bench or floor. An unprotected, coasting blade will
cause the saw to walk backwards, cutting whatever
is in its path. Be aware of the time it takes for the
blade to stop after switch is released.

Do not use sanding discs.

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

Keep hands away from the rotating tool! Remove
chips and similar material only with the machine at
standstill.

@ Wear ear protectors.
Wear protective goggles.

Press the spindle locking button only when the
motor is at a standstill.

Do not reduce the speed of the saw blade by
pressing on the sides.

The movable guard must not be clamped in the
pulled-back position for sawing.

The movable guard must move freely,
automatically, easily and exactly back into its end
position.

ENGLISH en

When sawing materials that generate large
quantities of dust, the machine must be cleaned
regularly. Make sure that the safety appliances, e.g.
the movable guard, are in perfect working order.

Materials that generate dusts or vapours that may
be harmful to health (e.g. asbestos) must not be
processed.

Check the workpiece for foreign bodies. When
working, always make sure that no nails or other
similar materials are being sawed into.

If the saw blade blocks, turn the motor off
immediately.

Do not try to saw extremely small workpieces.

During machining, the workpiece must be firmly
supported and secured against moving.

Dust from material such as paint containing lead,
some wood species, minerals and metal may be
harmful. Contact with or inhalation of the dust may
cause allergic reactions and/or respiratory diseases
to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic

such as oak and beech dust especially in

conjunction with additives for wood conditioning

(chromate, wood preservative). Material containing

asbestos must only be treated by specialists.

- Where the use of a dust extraction device is
possible it shall be used.

- To achieve a high level of dust collection, use a
suitlable Metabo vacuum cleaner together with this
tool.

- The work place must be well ventilated.

- The use of a dust mask of filter class P2 is
recommended.

Follow national requirements for the materials you

want to work with.

Use a saw blade that is suitable for the material

being sawn.

Clean gummy or glue-contaminated saw blades.

Contaminated saw blades cause increased friction,

jamming of the saw blade and increase the risk of back-

kicks.

Metabo S-automatic safety clutch:

If the tool jams or catches, the power supply to the

motor is restricted. Due to the strong force which

can arise, always hold the machine with both hands
using the handles provided, stand securely and
concentrate.

5. Overview

See page 2.

Marking (saw blade outer diameter)
Cutting indicator

Movable guard

Parallel stop

Locking screws (diagonal cuts)
Locking screws (parallel guide)
Locking button (switching on)
Trigger (switching on and off)
Nozzle (chip ejection)

O©CoOoONOOGTRAWN =
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10 Adjusting screws for zero-play sliding on guide
rail (guide rail not included in scope of delivery,
see chapter on Accessories)

11 Scale (diagonal cut angle)

12 Lock nut (adjust saw blade angle)

13 Adjusting screw (adjust saw blade angle)

14 Cable guide

15 Rotational speed preselection wheel

16 Signal display

17 Lever (for swivelling back the movable guard)

18 Depot for hexagon wrench

19 Hexagon spanner

20 Locking screw (for setting cutting depth)

21 Clamping lever (for setting cutting depth)

22 Cutting depth stop (for setting cutting depth) and
cutting depth indicator

23 Scale (depth of cut)

24 Spindle locking button

25 Inner saw blade flange

26 Saw blade

27 Saw blade fixing screw

6. Initial Operation, Setting

Before plugging in, check to see that the rated

mains voltage and mains frequency, as
specified on the rating label, match your power
supply.

Pull the plug out of the plug socket before any

adjustments or servicing are performed.

6.1 Setting cutting depth

Note: Itis advisable to set the depth of cutin such a

way that no more than half of each tooth on the saw

blade juts out under the workpiece. See illustration

on page 2.

- Release locking screw (20). Lift motor section
against guide plate (depth of cut = 0 mm).

- Preselect the desired depth of cut with the cutting
depth stop (22), see illustration, page 2. To do
this, release the clamping lever (21), set the
cutting depth stop (22) on the scale (23) to the
desired depth of cut and clamp the clamping lever
again.

- Press the motor section downwards as far as the
stop.

- Tighten locking screw (20) again.

Note: the clamping power of the locking screw (20)

can be adjusted. Unscrew the screw on the lever to

do this. Remove lever and mount offset
counterclockwise. Secure with screw. When doing
this, note that the cutting depth setting device
moves freely when the lever is open.

6.2 Slanting saw blade for diagonal cuts

Loosen the two locking screws (5) to make the
setting. Tilt the motor section against the guide
plate. Read the angle which has been set from the
scale (11). Retighten the front and then the rear
locking screw (5).

6.3 Correcting the saw blade angle
The saw blade angle is set ex works.

If, at 0°, the saw blade is not at right angles to the
guide plate: release locking screws (5). Release
lock nut (12) and correct saw blade angle with
adjusting screw (13). Then retighten the lock nut.
Retighten both locking screws (5).

6.4 Rotational speed preselection

Select the speed at the setting wheel (15). For
recommended speeds, see page 3.

6.5 Setting extraction nozzle / chip ejection
Sawdust extraction:

remove nozzle (9) if necessary. To extract the
sawdust, connect a suitable extraction unit with
suction hose to the machine.

Sawdust ejection:
Fit nozzle (9) and turn in desired direction (away
from body if possible).

7. Use

7.1 Switching on and off

Switching on: Press locking button (7) and hold in;
then actuate the trigger (8).

Switching off: Release the trigger (8).

7.2 Signal display

The signal display (16) lights up briefly when the
machine is switched on and indicates operational
readiness. If the signal display lights up during
operation, this indicates overloading. Reduce the
load on the machine.

7.3 Working instructions

Lay out the mains cable such that the cut can be
executed without obstruction.

For this purpose, the mains cable can be held by the
cable guide (14).

The marking (1) on the upper guard assists you in
positioning the saw on the workpiece and when
sawing. In the case of maximum cutting depth, it
marks approximately the outside diameter of the
saw blade and thus the cutting area.

Do not switch the machine on or off while the
saw blade is touching the workpiece.

Let the saw blade reach its full speed before
making a cut.

When the hand-held circular saw is added, the
movable guard is swung backwards by the
workpiece.

Open the bottom guard by hand only when making
special cuts, such as plunge cuts and angle cuts.
Open the bottom guard with the lever (17) and
release it as soon as the saw blade has penetrated
the workpiece. For all other sawing, the lower guard
must be released.

When sawing, never remove the machine

from the material with the saw blade turning.
Allow the saw blade to come to a standstill.



If the saw blade blocks, turn the machine off
immediately.

Sawing along a straight line:

the edge (2) serves as the cutting indicator. The
edge corresponds to the left cutting edge of the saw
blade.

Sawing with parallel guide:
For cuts parallel to a straight edge.

The double parallel guide (4) can be inserted from
either side into the support provided for it. Maintain
parallelism to the saw blade when making the
setting. Retighten the front and then the rear
locking screw (6). It is best to calculate the exact cut
width by making a test cut.

For rallel raight workpi : Apply
the parallel stop (4) such that the stop rail is facing
down.

For cuts parallel to a straight edge on the
workpiece: Apply the parallel stop (4) such that the
stop rail is facing up.

Sawing narrow sections, e.g. along a wall:

the machine is designed and shaped so that the
upper guard, for example, can be guided along a
wall. Sawing is thus possible at very narrow
sections near a wall. False joints, for example, can
also be created.

Plunge cuts:

When plunge cutting, always hold the

machine firmly with both hands on the
handles provided Otherwise there is a risk of
back-kicks.

For a safer hold on the machine when

plunge cutting, the rear edge of the guide
plate must be placed against a fixed stop.
Mount the machine therefore on guide rail
6.31213 and against its stop, or secure a stop
rail on the workpiece.

When plunge cutting with a blade inclined
more than 15° from a vertical position,
observe the following:

- For safety reasons, always use guide rail
6.31213.

- Secure the guide rail to the workpiece using 2
clamps 6.31031.

- Hold the machine firmly by the handle with
your right hand while pushing down the guide
plate onto the guide rail with your right hand
so that the machine rests securely on the
guide rail.

- Release the locking screw (20) and move the
motor section to its top position.

- Completely open the movable guard with the lever
(17) so that the machine can be mounted on the
workpiece.

- Preselect the desired depth of cut with the cutting
depth stop (22), see illustration, page 2. To do
this, release the clamping lever (21), set the
cutting depth stop (22) on the scale (23) to the
desired depth of cut and clamp the clamping lever
again.

- Align the saw blade to the scribe mark.
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- The rear edge of the guide plate should be
positioned against the stop of the guide rail, or
against the stop rail fitted on the workpiece.

- Switch on machine.

- Hold the machine firmly and push downwards in
one smooth action. The saw blade now cuts into
the workpiece. The plunging depth can be read off
on the scale (23).

7.4 Sawing with guide rail 6.31213

For straight and spinter-free cutting edges accurate
to the millimetre. The anti-slip coating keeps the
surface safe and protects the workpiece against
scratches. The machine can be placed against the
stops on the guide rail for plunge cutting and cuts
can be executed with a uniform length.

For guide rail 6.31213, see chapter on Accessories.

8. Tips and Tricks

Depending on the application type and cutting
width, the parallel stop (4) can be inserted from the
right or left into its holder.

Sawing very narrow sections:
Insert the parallel stop (4) from the right into its
holder.

9. Maintenance

Clean the machine regularly. This includes vacuum
cleaning the ventilation louvres on the motor.

9.1 Changing saw blades

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

- Press in spindle locking button (24) and hold in
place.

- Insertthe hexagon spanner in the saw blade fixing
screw (27). Turn the saw shaft slowly with the
hexagon spanner until the lock catches. (The
spindle is now secured against twisting.)

- Unscrew saw blade fixing screw (27) by turning
counterclockwise.

- Release the spindle locking button (24).

- Open guard (3) manually as far as the stop and
hold open.

- Press in spindle locking button (24) and hold in
place.

- Release the guard. (It is now held by the spindle
locking button (24)).

- Release the spindle locking button (24).

- Remove saw blade (26).

- The contact areas between inner saw blade
flange (25), saw blade (26) and saw blade fixing
screw (27) must be free of sawdust.

- Ensure that the inner saw blade flange (25) is
inserted the correct way round (the collar faces
the saw blade).

For correct operation of the safety clutch,
the contact surface of the saw blade fixing
screw (27) that contacts the saw blade must
be coated with a thin film of grease. Regrease
with a multi-purpose grease
(DIN 51825 - ME / HC 3/4 K -30).
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- Insert a new saw blade, making sure the direction
of rotation is correct. The direction of rotation is
indicated by arrows on the saw blade and guard.

- Press in spindle locking button (24) and hold in
place.

- Fit the saw blade fixing screw (27) and tighten
firmly in clockwise direction.

- Open guard (3) manually as far as the stop. This
releases the lock. Let the guard turn in closed
position.

Use only sharp, undamaged saw blades. Do
not use any cracked saw blades or blades that
have changed their shape.

Do not use any saw blades made from high-
alloy high-speed steel (HSS).

Do not use any saw blades which do not
conform to the specified rating.

The saw blade must be suitable for the
no-load speed.

Use a saw blade that is suitable for the
material being sawn.

10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out by
qualified electricians ONLY!

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2002/
96/EC on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and

handed in for environmentally compatible recycling.

13. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

P4 =Rated input
Py =Power output
ng* =No-load speed

=0On-load speed

=max. depth of cut (90°)

=max. depth of cut (45°)

=Adjustable angular cut angle

=Saw blade diameter

=Saw blade drill diameter

=Max. base body thickness of saw blade
=Cutting width of saw blade

=Weight

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class Il
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

* Energy-rich, high-frequency interference can cause
fluctuations in speed. The fluctuations disappear,
however, as soon as the interference fades away.

Emission values

Using these values, you can estimate the emis-
sions from this power tool and compare these with
the values emitted by other power tools. The actual
values may be higher or lower, depending on the
particular application and the condition of the tool or
power tool. In estimating the values, you should also
include work breaks and periods of low use. Based
on the estimated emission values, specify protective
measures for the user - for example, any organisa-
tional steps that must be put in place.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

a, p =Vibration emission value
(Sawing chip board)
Kh,p = Uncertainty (vibration)

Typical A-effective perceived sound levels:

Loa = Sound pressure level
Lwa = Acoustic power level
Kpa Kwa = Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces scies circulaires portatives, identifiées par le
type et le numéro de série *1), sont conformes a
toutes les prescriptions applicables des directives
*2) et normes *3). Documents techniques pour *4) -
voir page 3.

2. Utilisation conforme a la
destination

L'outil est congu pour découper du bois, des
matiéres plastiques, des métaux et autres
matériaux similaires.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT Lire toutes les

consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'un choc élec-
trique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Remettre I'outil électrique uniguement accompagné
de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particuliéres

a) DANGER : N'introduisez jamais vos

mains dans la zone de sciage et ne
touchez pas la lame de scie. Avec votre
deuxiéme main, tenez la poignée
supplémentaire ou le carter du moteur. En
tenant la scie des deux mains, vous éviterez tout
risque de blessure a la main par la lame.

b) N'introduisez pas la main sous la piéce a
scier. Le carter de protection n'est pas fait pour
vous protéger contre la lame de scie sous la piéce.

c) Adaptez la profondeur de coupe a
I'épaisseur de la piéce. Il est recommandé d'avoir
moins d'une hauteur intégrale de denture visible par
le dessous de la piéce.

FRANCAIS

d) Ne tenez jamais la piéce a scier dans la main
ou en la posant sur votre jambe. Fixez la piéce
sur un support solide. Il estimportant de bien fixer
la piece afin de minimiser les risques de contact
avec le corps, de blocage de la lame de scie et de
perte de contrdle

e) Lorsque vous effectuez des opérations ou
I'accessoire risque de rencontrer des
conducteurs électriques non apparents, voire
son cable d'alimentation, tenez I'outil
exclusivement par les cotés isolés des
poignées. Le contact avec un conducteur
électrique sous tension met également les parties
métalliques de I'outil sous tension et provoque un
choc électrique.

f) Pour effectuer des coupes droites, utilisez
toujours une butée ou un guidage droit. Ainsi, la
précision de la coupe est améliorée, et la lame de
scie se coincera moins facilement.

g) Utilisez toujours des lames de scie d'une
taille adéquate et munies d'un percage de
fixation de forme adaptée (par exemple en
étoile ou rond). Les lames de scie non adaptées
aux éléments de montage coté scie ne tournent pas
rond et provoquent une perte de contrble.

h) N'utilisez jamais de plateau ni de vis de
montage de la lame de scie s'ils sont
endommagés ou pas du bon type. Les plateaux
et vis de montage des lames de scie ont été
spécialement congus afin de garantir une
performance et une sécurité de fonctionnement
optimales de votre scie.

Causes du recul et moyens de I'éviter :

- Lerecul est une réaction subite d'une lame de scie
qui s'est accrochée, coincée ou mal orientée,
ayant pour conséquence la perte de contréle de la
scie, laquelle sort de la piéce et se déplace en
direction de I'opérateur.

- Lorsque la scie s'accroche ou se coince dans la
fente qui se ferme, la lame se bloque et la
puissance du moteur fait vivement reculer la scie
dans la direction de |'opérateur.

- Silalame est orientée dans la fente de sciage
avec une torsion ou une mauvaise position, il se
peut que les dents du bord arriére de la lame
s'accrochent dans la surface de la piéce,
provoquant une sortie de la lame de la fente de
sciage et le recul soudain de la scie en direction
de l'opérateur.

Un recul est la conséquence d'une utilisation

incorrecte ou inadaptee de la scie. Cependant, il

peut étre évité grace a des mesures de précautions

appropriées, comme celles décrites ci-dessous.

a) Tenez bien la scie des deux mains et placez
vos bras dans une position ou vous pouvez
absorber les efforts du recul. Tenez-vous
toujours sur le coté par rapport a la lame et ne
positionnez jamais celle-ci dans I'axe de votre
corps. En cas de recul, la scie circulaire peut
revenir en arriére ; cependant, l'opérateur pourra
maitriser les efforts de recul a condition d'avoir pris
les précautions nécessaires.
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b) Si la lame se coince ou que vous interrompez
votre travail, arrétez-la et laissez-la s'arréter
lentement dans le matériau. N'essayez jamais
de sortir la scie de la piéce ni de la tirer en
arriére tant que la lame tourne ou qu'un recul
est susceptible de se produire. Déterminez la
cause du blocage de la lame et résolvez le
probléme.

c) Si vous souhaitez redémarrer une scie
plongée dans une piéce, centrez la lame dans
la fente de sciage et controlez que les dents de
la lame ne sont pas accrochées dans la piéce.
Silalame est coincée, elle est susceptible de sortir
de la piece ou d'occasionner un recul au moment ou
la scie redémarre.

d) Soutenez les plaques de grand format afin
de réduire le risque de recul si la lame se
coincerait. Les plaques de grand format sont
susceptibles de se plier sous leur propre poids. Les
plaques doivent étre soutenues des deux cotés,
soit a la fois prés de la fente de sciage et sur le bord.

e) N'utilisez jamais de lame émoussée ou
endommageée. Les lames de scie dont la denture
serait usée ou mal orientée produisent une fente
trop étroite, et donc une augmentation du
frottement, un risque de blocage de la lame et de
recul.

f) Avant de scier, resserrez les réglages de
profondeur de coupe et d'angle de coupe. Si
ces réglages sont modifiés en cours de sciage, la
lame est susceptible de se coincer et de provoquer
un recul.

g) Procédez avec une extréme prudence
lorsque vous effectuez une « coupe en
plongée » dans des murs ou d'autres endroits
difficiles a reconnaitre. En effet, lors du sciage, la
lame en plongée pourrait se bloquer sur un objet
non apparent et occasionner ainsi un recul.

Autres consignes de sécurité :

a) N'utilisez pas la scie si la mobilité du carter
de protection inférieur est restreinte et qu'il ne
ferme pas immédiatement. Ne bloquez ou
n'attachez pas le carter de protection inférieur
en position ouverte. Au cas ou la scie tomberait
accidentellement par terre, le carter de protection
inférieur peut se tordre. Ouvrez le carter de
protection a l'aide du levier (17) et assurez-vous
qu'il est entieérement mobile et qu'il ne touche ni la
lame de scie ni d'autres éléments, quels que soient
I'angle et la profondeur de coupe.

b) Contrdlez le fonctionnement du ressort pour
le carter de protection inférieur. Si le carter de
protection inférieur et le ressort ne
fonctionnent pas correctement, attendez avant
d'utiliser la scie. Les éléments endommageés,
dépots collants ou accumulations de copeaux
ralentissent le fonctionnement du carter de
protection inférieur.

¢ c)N'ouvrez le carter de protection inférieur a
la main que pour des opérations bien
précises (coupes en plongée et en biais, par
exemple). Ouvrez le carter de protection
inférieur a l'aide

du levier (17) et relachez celui-ci dés que la
lame a plongé dans la piéce. Pour tous les autres
travaux de sciage, il est impératif de maintenir le
fonctionnement automatique du carter de
protection.

d) Ne posez pas la scie sur I'établi ni au sol
sans que le carter de protection inférieur ne
recouvre la lame de scie. En effet, une lame non
protégée qui continue a tourner par inertie déplace
la scie dans le sens contraire a la coupe et scie tous
les obstacles rencontrés. Tenez compte de la durée
de rotation par inertie de la scie.

N'utilisez jamais de disque de pongage.
Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de

courant avant toute opération de réglage ou de
maintenance.

Ne touchez pas I'outil lorsque la machine est en
marche ! Eliminez sciures de bois et autres
uniquement lorsque la machine est a l'arrét.

@ Portez une protection auditive.
.Portez des lunettes de protection.

Le bouton de blocage de la broche ne doit étre
actionné que lorsque le moteur est a l'arrét.

Lalame de scie ne doit en aucun cas étre freinée en
exergant une pression par le coté.

Le carter de protection amovible ne doit étre bloqué
dans sa position retirée lors du sciage.

Le carter de protection amovible doit retourner en
position finale de maniere libre, autonome, facile et
précise.

En cas de découpe de matériaux produisant
beaucoup de poussiére, prendre soin de nettoyer la
machine a intervalles réguliers. Vérifiez par ailleurs
que les dispositifs de protection (p. ex. capot
protecteur mobile) sont bien opérationnels.

Le sciage de matériaux produisant des poussiéres
ou vapeurs nocives (p. ex. amiante) au moment de
la découpe est proscrit.

Contrélez I'absence de corps étrangers sur la
piéce. Veérifier qu'il n'y a pas de clous ou autres
objets le long de la ligne de coupe.

Arrétez le moteur sitét que la lame de scie se
bloque.

N'essayez pas de découper des piéces de trop
petite taille.

La piece a découper doit reposer bien a plat et avoir
été fixée de fagon a ne pas pouvoir se dérober.

Les poussiéres de matériaux tels que les peintures
au plomb, certains types de bois, de minéraux et de
métaux peuvent s'avérer nocives pour la santé.
Toucher ou inhaler ces poussiéres peut entrainer
des réactions allergiques et/ou des maladies
respiratoires chez I'utilisateur ou les personnes se
trouvant a proximité.

Certaines poussiéres provenant par exemple du
chéne ou du hétre sont considérees comme



cancérigenes, particulierement lorsqu'elle sont

associées a des adjuvants de traitement du bois

(chromate, produit de protection du bois). Seuls des

spécialistes sont habilités a traiter les matériaux

contenant de I'amiante.

- Utiliser le plus possible un systéme d'aspiration
des poussiéres.

- Pour obtenir un degré élevé d'aspiration, utiliser
un aspirateur Metabo approprié en association
avec cet outil électrique.

- Veiller a une bonne aération du site de travail.

- Il est recommandé de porter un masque

antipoussiéeres avec filtre a particules de classe 2.

Respecter les directives nationales en vigueur
relatives aux matériaux & traiter.

Utilisez une lame bien adaptée au matériau a scier.

Nettoyez les lames pleines de résine ou de restes
de colle. Les lames sales entrainent une augmentation

du frottement et du blocage, ainsi que le risque de recul.

Débrayage de sécurité Metabo S-automatic :

Si un outil de travail est coincé ou accroché, la
transmission d'effort au moteur est limitée. Comme
cette situation génére des efforts importants, veiller
a toujours bien maintenir la machine avec les deux
mains au niveau des poignées, a prendre un bon
équilibre et a travailler de maniére concentrée.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Marquage (diametre extérieur de la lame)

Témoin de coupe

Carter de protection amovible

Butée paralléle

Vis de blocage (coupes biaises)

Vis de blocage (butée paralléle)

Bouton de verrouillage (mise en route)

Gachette (mise en route et en arrét)

Supports (éjection de copeaux)

Vis de réglage pour un glissement présentant

du jeu sur le rail de guidage (rail de guidage non

compris dans la livraison, voir chapitre

Accessoires)

11 Echelle graduée (angles de coupe)

12 Contre-écrou (correction de I'angle de la lame
de scie)

13 Vis de réglage (correction de I'angle de la lame
de scie)

14 Guide-céable

15 Molette de présélection de la vitesse

16 Témoin

17 Levier (pour rabattre le carter de protection
amovible)

18 Emplacement de rangement de la clé a six-
pans

19 Clé plate

20 Vis de blocage (pour régler la profondeur de
coupe)

21 Levier de serrage (pour régler la profondeur de
coupe)

22 Butée de profondeur de coupe (pour régler la
profondeur de coupe) ou témoin de profondeur de
coupe

23 Echelle graduée (profondeur de coupe)
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24 Bouton de blocage de la broche
25 Bride de lame intérieure

26 Lame de scie

27 Vis de blocage de la lame

6. Mise en marche, réglage

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques de votre réseau de courant.

Débrancher le cordon d'alimentation de la
prise de courant avant toute opération de
réglage ou de maintenance.

6.1 Reéglage de la profondeur de coupe

Nota : Il est obligatoire de régler la profondeur de
coupe de sorte que les dents de la scie ne soient
pas dirigées a plus d'une demie hauteur de dent
sous la piéce. Voir illustration a la page 2.

- Desserrer la vis de blocage (20). Lever la partie
moteur contre la plaque de guidage (profondeur
de coupe = 0 mm).

- Présélectionner la profondeur de coupe souhaitée
avec la butée de profondeur de coupe (22), voir
figure, page 2. Pour ce faire, desserrer le levier de
serrage (21), régler la butée de profondeur de
coupe (22) sur I'échelle graduée (23) sur la valeur
souhaitée, resserrer le levier de serrage.

- Appuyer sur la partie moteur jusqu'a la butée.

- Resserrer ensuite la vis de blocage (20).

Nota : Il est possible de régler la force de serrage

des vis de blocage (20). Il faut pour cela desserrer

la vis du capot. Retirer le capot et le placer en le
tournant dans le sens anti-horaire. Serrer a l'aide
d'une vis. Il faut s'assurer que le réglage de la
profondeur de coupe est facile a effectuer lorsque le
capot est ouvert.

6.2 Inclinaison de la lame de scie pour

coupes biaises

Desserrer les deux vis de blocage (5) pour effectuer

le réglage. Incliner la partie moteur contre la plaque

de guidage. L'angle d'inclinaison est lisible sur

I'échelle graduée (11). Resserrer les vis de blocage

(5) avant, puis arriére.

6.3 Correction de I'angle de la lame
L'angle de la lame est réglé a l'usine.

Sia0°, lalame n'est pas a angle droit par rapport a
la plaque de guidage : desserrer les vis de blocage
(5). Desserrer le contre-écrou (12) et corriger
I'angle de lalame avec une vis de réglage (13). Puis
resserrer le contre-écrou. Resserrer les deux vis de
blocage (5).

6.4 Présélection de la vitesse

Régler la vitesse avec la molette (15). Voir les
vitesses recommandées page 3.

6.5 Réglage du raccord d'aspiration/éjection
de copeaux

Aspiration de copeaux :
Sinécessaire, retirer le raccord (9). Pour aspirer les
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copeaux, brancher le flexible d'un aspirateur
adéquat sur l'outil.

Ejection des copeaux :
Placer le raccord (9) et le tourner dans la position

souhaitée (le plus loin possible du corps).

7. Utilisation

7.1 Mise en route et arrét

Mise en route : Enfoncer le bouton de verrouillage
(7) et le maintenir ainsi, puis actionner la gachette
(8).

Arrét : Relacher la gachette (8).

7.2 Témoin

Le témoin (16) s'allume briévement lors de la mise
en route pour indiquer que l'outil est prét a
fonctionner. Le témoin s'allume en cours de travail
pour signaler une surcharge. Soulager I'outil.

7.3 Consignes pour le travail
Placer le cable d'alimentation de sorte a exécuter la
coupe sans étre géné.

Pour ce faire, le cable d'alimentation peut étre
soutenu par le guide-cable (14).

Le marquage (1) situé sur le carter de protection
supérieur sert de repére pour poser la lame sur la
piéce et la scier. Lorsque la profondeur de coupe
maximale est réglée, elle se marque dans le
diameétre extérieur de la lame et ainsi dans la zone
de coupe.

Ne mettez pas I'outil en marche ou a l'arrét
lorsque la lame est en contact avec la piéce.

Attendez que la lame atteigne sa vitesse
maximale avant de commencer la coupe.

Au moment ou la scie circulaire vient en contact
avec la piece, le capot protecteur mobile rebascule
automatiquement.

N'ouvrir le carter de protection inférieur & la main
que pour des opérations bien précises (coupes en
plongée et en biais, par exemple). Ouvrir le carter
de protection inférieur a I'aide du levier (17) et
relacher celui-ci des que la lame a plongé dans la
piéce. Pour tous les autres travaux de sciage, il est
impératif de maintenir le fonctionnement
automatique du carter de protection.

Lors de la coupe, ne pas retirer I'outil de la
piéce par la lame en rotation. Attendre I'arrét
de la lame.

En cas de blocage de lalame, immédiatement
arréter l'outil.

Sciage selon amorce droite :
Le bord (2) sert de repere de coupe. Le bord
correspond au bord de coupe gauche de la lame.

Sciage avec butée paralléle :
Pour des coupes paralléles a un bord droit.

La butée paralléle (4) double peut étre insérée d'un
c6té comme de l'autre de son support. Lors du
réglage, veiller au parallélisme par rapport a la
lame. Resserrer les vis de blocage (6) avant, puis
arriére. Pour une détermination plus précise de la

largeur de coupe, il est conseillé de réaliser une
coupe d'essai.

Pour les coupes paralléles au bord droit : Placer la
butée parallele (4) de sorte que la barre de butée
soit orientée vers le bas.

Pour | rallel rd droit d'un
piéce : Placer la butée paralléle (4) de sorte que la
barre de butée soit orientée vers le haut.

Sciage d'une section étroite, par exemple le
long d'une cloison :

La conception de l'outil est prévue pour que le carter
de protection puisse étre guidé le long d'une
cloison. Il est possible d'effectuer des coupes trés
minces, proche de cloison, par exemple, pour
fabriquer des joints creux.

Coupes en plongée :
Pour effectuer une coupe en plongée,
tenir fermement I'outil a deux mains sur

les poignées prévues a cet effet. Sinon, il existe
des risques de recul.

Pour un maniement sir de I'outil lors de la
phase de plongée, le bord arriére de la
Flaque de guidage doit reposer sur une butée
Ixe
Il faut ainsi monter I'outil sur le rail de guidage
6.31213 et le poser au niveau de sa butée ou
fixer une barre de butée sur la piéce.

Pour effectuer une coupe en plongée en
tenant la lame de la scie inclinée a un
angle supérieur a 15° par rapport a la verticale,

respecter les instructions suivantes :

- Pour des raisons de sécurité, utiliser le rail de
guidage 6.31213.

- Serrer le rail de guidage sur la piéce a l'aide
de 2 étriers 6.31031.

- Tenir fermement la machine par la poignée
avec la main droite et appuyer la plaque de
guidage avec la main gauche sur le rail de
guidage afin que I'outil soit posé dessus en
toute sécurité.

Desserrer la vis de blocage (20) et porter la partie
moteur a la position la plus haute.

Ouvrir entierement le carter de protection
amovible avec le levier (17) de sorte que l'outil
puisse étre posé sur la piece.

Présélectionner la profondeur de coupe souhaitée
avec la butée de profondeur de coupe (22), voir
figure, page 2. Pour ce faire, desserrer le levier de
serrage (21), régler la butée de profondeur de
coupe (22) sur I'échelle graduée (23) sur la valeur
souhaitée, resserrer le levier de serrage.
Orienter la lame vers |'amorce.

Le bord arriere de la plaque de guidage doit
reposer sur la butée du rail de guidage ou sur la
barre de butée placée sur la piece.

Mettre I'outil en marche.

Maintenir fermement 'outil et le descendre avec
précaution. La lame pénétre dans la piéce. La
profondeur de coupe est lisible sur I'echelle
graduée (23).

7.4 Sciage avec un rail de guidage 6.31213

Pour obtenir des bords de coupe millimétrés, droits
et sans éclats. La semelle antidérapante assure un



bon appui et prévient la rayure des piéces. L'outil
peut étre posé a des profondeurs de coupe par des
butées placées sur le rail de guidage pour effectuer
des coupes toujours égale.

Rail de guidage 6.31213 voir chapitre Accessoires.

8. Conseils et astuces

La butée paralléle (4) peut étre placée selon
I'application et la largeur de coupe, a droite ou a
gauche de son support.

Coupes minces :

Placer la butée paralléle (4) a droite de son support.

9. Maintenance

Nettoyer régulierement la machine. Aspirer en
méme temps les trous d'aération du moteur a l'aide
d'un aspirateur.

9.1 Changement de la lame

Débrancher le cordon d'alimentation de la
prise de courant avant toute opération de
réglage ou de maintenance.

- Appuyer sur le bouton de blocage de la broche
(24) et le maintenir enfonceé.

- Placer une clé a six pans sur la vis de blocage de
la lame (27). Tourner lentement I'arbre avec la clé
a six pans jusqu'a l'encliquetage du verrouillage.
(Le mandrin est maintenant bloqué.)

- Desserrer la vis de blocage de la lame (27) en la
tournant dans le sens anti-horaire.

- Relacher le bouton de blocage de la broche (24).

- Quvrir le carter de protection (3) a la main jusqu'a
la butée, et le laisser ouvert.

- Appuyer sur le bouton de blocage de la broche
(24) et le maintenir enfoncé.

- Relacher le carter de protection. (Il est désormais
maintenu par le bouton de blocage de la broche
(24)).

- Relacher le bouton de blocage de la broche (24).

- Retirer la lame (26).

- Les surfaces d'appui entre le flasque interne (25),
la lame (26) et la vis de fixation de la lame (27)
doivent étre nettoyées de tous copeaux.

- S'assurer que le flasque interne (25) est
correctement placé (Le lien est orienté vers la
lame).

Pour un fonctionnement correct du

débrayage de sécurité, la vis de blocage de
la lame (27) doit étre recouverte par une fine
pellicule de graisse au niveau de la surface de
contact avec la lame. Regraisser avec une
graisse universelle (DIN 51825 - ME/HC 3/4 K -

30).

- Mettre en place la nouvelle lame en observant son
sens de rotation. Le sens de rotation est
matérialisé par des fleches sur la lame et sur le
capot protecteur.

- Appuyer sur le bouton de blocage de la broche
(24) et le maintenir enfoncé.

- Placer lavis de blocage de lalame (27) et la serrer
a fond en la tournant dans le sens horaire.
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- Ouvrir le carter de protection (3) a la main jusqu'a
la butée. Cela desserrera le verrouillage. Laisser
tourner le carter de protection jusqu'en position
fermée.

N'utiliser que des lames de scie intactes et
bien aiguisées, en aucun cas des lames
fendillées ou déformées.

Ne pas utiliser de lames en acier rapide
hautement allié (acier HSS).

Ne pas utiliser de lames de scie dont les
caracteéristiques different de celles indiquées.

La lame doit étre adaptée a la vitesse a vide.

Utiliser une lame bien adaptée au matériau
ascier.

10. Accessoires

Utiliser uniquement du matériel Metabo.

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils électriques
ne peuvent étre effectués que par un spécialiste !

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre téle-
chargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et acces-
soires.

Pour les pays européens uniquement : Ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils electriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

P4 =Puissance absorbée

P> =Puissance débitée

ng” =Vitesse a vide

nqy* =Vitesse en charge

Tgoe  =Profondeur de coupe max. (90°)
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T4sc  =Profondeur de coupe max. (45°)

A =Angle de coupe réglable

D =Diamétre de la lame de scie

d =Diameétre de l'alésage de la lame de scie

a =Epaisseur max. du corps de la lame de
scie

b =Largeur de coupe de la lame de scie

m =Poids

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Ouitil de la classe de protection Il
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

* Les perturbations a fréquence et a énergie
élevées peuvent occasionner des variations de
vitesse. Ces variations cessent deés la disparition
des perturbations.

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut varier plus
ou moins. Pour l'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-
sationnelles.

Valeurs total vibration (somme vectorielle

triaxiale) déterminées selon EN 60745 :

ap p =Valeur d’émission de vibrations (Sciage
de plagues de serrage)

Kn,D = Incertitude (oscillation)
Niveau sonore typique pondéré A :

Loa = niveau de pression acoustique
Lwa = niveau de puissance sonore

Kpas Kwa = Incertitude
Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoor-
ding: Deze handcirkelzagen, geidentificeerd door
type en serienummer *1), voldoen aan alle rele-
vante bepalingen van de richtlijnen *2) en normen
*3). Technische documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De machine is geschikt voor het zagen van hout,
kunststoffen en metalen of soortgelijke materialen.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-
wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden de
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alle

4. Speciale veiligheidsinstructies

a) GEVAAR: Kom met uw handen niet in

het zaagbereik of aan het zaagblad. Houd
met uw tweede hand de extra handgreep of het
motorhuis vast. Wanneer u het zaagblad met
beide handen vasthoudt, kan het zaagblad geen
letsel aan uw handen veroorzaken.

b) Kom met uw handen niet onder het werkstuk.
Onder het werkstuk kan de beschermkap u niet
beschermen tegen het zaagblad.

c) Pas de zaagdiepte aan de dikte van het
werkstuk aan. Er dient minder dan een volle
tandhoogte onder het werkstuk zichtbaar te zijn.

d) Houd het te zagen werkstuk nooit in uw hand
of boven uw been vast. Zet het werkstuk vast
op een stabiele ondergrond. Het is van belang
het werkstuk goed te bevestigen om het risico van
lichaamscontact, het klemmen van het zaagblad of

het verlies van controle zo veel mogelijk tegen te
gaan.

e) Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
aan de geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Contact met
een spanningsvoerende leiding zet ook de metalen
apparaatonderdelen van het elektrische
gereedschap onder spanning en leidt tot een
elektrische schok.

f) Gebruik bij het zagen in de lengterichting
altijd een aanslag of een rechte kantgeleiding.
Hierdoor wordt de zaagprecisie verbeterd en de
mogelijkheid dat het zaagblad klemt tegengegaan.

g) Gebruik altijd zaagbladen van de juiste
grootte en met de juiste opnameboring (bijv.
stervormig of rond). Zaagbladen die niet bij de
montagedelen van de zaag passen, lopen scheef
en leiden tot verlies van controle.

h) Gebruik nooit beschadigde of verkeerde
zaagblad-onderlegschijfjes of -schroeven. De
zaagblad-onderlegschijfies en -schroeven zijn
speciaal voor uw zaag geconstrueerd, met het oog
op optimale prestaties en veiligheid.

De oorzaken van een terugslag en hoe deze te
voorkomen:

- Een terugslag is de plotselinge reactie als gevolg
van een zaagblad dat blijft haken, klemt of
verkeerd is afgesteld. Deze reactie leidt ertoe dat
een ongecontroleerde zaag omhoogkomt en zich
uit het werkstuk in de richting van de bediener
beweegt;

- Wanneer het zaagblad blijft haken of klem komt te
zitten in een zaagvoeg die zich sluit, raakt het
geblokkeerd. Door de motorkracht wordt de zaag
dan in de richting van de bediener teruggeslagen;

- Wordt het zaagblad in de zaagsnede verdraaid of
verkeerd afgesteld, dan kunnen de tanden van de
achterste zaagbladkant in het oppervlak van het
werkstuk blijven haken, waardoor het zaagblad uit
de zaagvoeg naar buiten komt en terugspringt in
de richting van de bediener.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd

gebruik van de zaag. Deze kan worden voorkomen

door passende veiligheidsmaatregelen te nemen,
zoals hierna beschreven.

a) Houd de zaag met beide handen vast en
breng uw armen in zo'n positie dat u de kracht
van de terugslag kunt opvangen. Blijf altijd aan
de zijkant van het zaagblad en zorg ervoor dat
het nooit in één lijn met uw lichaam komt. Bij
een terugslag kan de cirkelzaag naar achteren
springen, maar de bediener kan de
terugslagkrachten beheersen door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen.

c) Indien het zaagblad beklemd raakt of u het
werk onderbreekt, schakel de zaag dan uit en
houd hem rustig in het materiaal totdat het
zaagblad tot stilstand gekomen is. Probeer
nooit om de zaag uit het werkstuk te halen of
hem naar achteren te trekken zolang het
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zaagblad beweegt, anders kan er een terugslag
plaatsvinden. Stel de oorzaak van het beklemd
raken van het zaagblad vast en hef deze op.

c) Wanneer u een zaag die in het werkstuk
steekt weer wilt starten, centreert u het
zaagblad in de zaagvoeg en controleert u of de
zaagtanden niet in het werkstuk zijn blijven
haken. Klemt het zaagblad, dan kan het uit het
werkstuk komen of een terugslag veroorzaken op
het moment dat de zaag opnieuw wordt gestart.

d) Ondersteun grote platen om het risico van
een terugslag door een klemmend zaagblad te
verminderen. Grote platen kunnen doorbuigen
onder hun eigen gewicht. Platen dienen aan beide
zijden te worden ondersteund, zowel bij de
zaagvoeg als bij de rand.

e) Gebruik geen stompe of beschadigde
zaagbladen. Zaagbladen met stompe of verkeerd
afgestelde tanden resulteren door een te nauwe
zaagvoeg in een grotere wrijving, het klemmen van
het zaagblad en een terugslag.

f) Trek voor het zagen de zaagdiepte- en
zaaghoekinstellingen vast. Wanneer u tijdens het
zagen de instellingen verandert, kan het zaagblad
beklemd raken en treedt er mogelijk een terugslag
op.

g) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
»invalzaagsnedes*” in bestaande wanden of
andere gebieden die u niet kunt inzien. Het
invallende zaagblad kan bij het zagen in verborgen
objecten geblokkeerd raken en een terugslag
veroorzaken.

Overige veiligheidsvoorschriften:

a) Gebruik de zaag niet wanneer de onderste
beschermkap niet vrij kan bewegen en niet
direct sluit. Klem of maak de onderste
beschermkap nooit vast in een geopende
positie. Wanneer de zaag per ongeluk op de grond
valt, kan de onderste beschermkap worden
verbogen. Open de beschermkap met de hendel
(17) en zorg ervoor dat de kap vrij beweegt en bij
alle zaaghoeken en -dieptes niet het zaagblad of
andere delen raakt.

b) Controleer de functie van de veer bij de
onderste beschermkap. Gebruik de zaag niet
zolang de onderste beschermkap en veer niet
correct functioneren. Door beschadigde
onderdelen, kleverige afzettingen of ophopingen
van spanen werkt de onderste beschermkap trager.

c) Open de onderste beschermkap alleen met
de hand bij speciale zaagsnedes, zoals ,inval-
en hoekzaagsnedes®“. Open de onderste
beschermkap met de hendel (17) en laat deze
los zodra het zaagblad invalt in het werkstuk.
Bij alle andere zaagwerkzaamheden moet de
onderste beschermkap automatisch functioneren.

d) Leg de zaag nooit op de werkbank of op de
vloer zolang het zaagblad niet wordt bedekt
door de onderste beschermkap. Door een
onbeschermd, nalopend zaagblad wordt de zaag
tegen de zaagrichting in bewogen en zaagt hij wat

hij op zijn weg tegenkomt. Let hierbij op de
nalooptijd van de zaag.

Gebruik geen kleine schuurschijven.

Voordat er instellingen of
onderhoudswerkzaamheden uitgevoerd worden de
stekker uit het stopcontact halen.

Pak de draaiende onderdelen van de machine niet
vast! Verwijder spanen en dergelijke uitsluitend bij
uitgeschakelde en stilstaande machine.

Draag oordoppen.

Draag een veiligheidsbril.

Asvergrendelingsknop alleen bij stilstaande motor
indrukken.

Het zaagblad mag niet door zijwaartse tegendruk
afgeremd worden.

De beweegbare beschermkap mag bij het zagen
niet in de teruggetrokken positie worden
vastgeklemd.

De beschermkap moet vrij bewogen kunnen
worden en automatisch, gemakkelijk en exact in de
eindstand terugkeren.

Bij het zagen van materialen met sterke
stofontwikkeling moet de machine regelmatig
gereinigd worden. Het correct functioneren van de
veiligheidsinrichtingen (bijv. de beweeglijke
beschermkap) moet gewaarborgd zijn.

Er mogen geen materialen worden gebruikt waarbij
tijdens de bewerking stoffen of dampen vrijkomen
die gevaarlijk zijn voor de gezondheid (bijv. asbest).

Controleer het werkstuk op vreemde voorwerpen.
Tijdens het werk steeds erop letten dat er niet in
spijkers e.d. gezaagd wordt.

Bij blokkeren van het zaagblad onmiddellijk de
motor uitschakelen.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

Tijdens het bewerken moet het werkstuk goed
vastliggen en beveiligd zijn tegen verschuiven.

Stoffen afkomstig van bepaalde materialen, zoals
loodhoudende verf, enkele houtsoorten, mineralen
en metaal, kunnen schadelijk zijn voor de
gezondheid. Het aanraken of inademen van deze
stoffen kan bij de gebruiker of personen die zich in
de nabijheid bevinden leiden tot allergische reacties
en/of aandoeningen aan de luchtwegen.

Bepaalde stoffen, zoals van eiken of beuken,

gelden als kankerverwekkend, met name in

verbinding met additieven voor de houtbehandeling

(chromaat, houtbeschermingsmiddelen).

Asbesthoudend materiaal mag alleen worden

bewerkt door vaklui.

- Maak zo mogelijk gebruik van stofafzuiging.

- Om een hoge mate van stofafzuiging te bereiken,
kunt u samen met dit gereedschap een geschikte
Metabo-stofafzuiger gebruiken.

- Zorg voor een goede ventilatie van de werkplaats.

- Het wordt aanbevolen om een stofmasker met
filterklasse P2 te dragen.

©e®



Neem de voorschriften in acht die in uw land voor
de te bewerken materialen van toepassing zijn.
Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het te
zagen materiaal.

Verharste of met lijmresten vervuilde zaagbladen
schoonmaken. Vuile zaagbladen leiden tot een hogere
wrijving, het beklemd raken van het zaagblad en een
verhoogd risico van terugslag.

Metabo S-automatic veiligheidskoppeling:
Wanneer het gereedschap blijft kkemmen of haken,
wordt de krachtstroom naar de motor begrensd.
Vanwege de daarbij optredende sterke krachten de
machine altijd met beide handen aan de hiervoor
bestemde handgrepen vasthouden, ervoor zorgen
dat u stevig staat en geconcentreerd werken.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

1 Markering (buitendiameter zaagblad)
Zaaglijnaanwijzer
Beweeglijke beschermkap
Parallelaanslag
Arréteerschroeven (voor schuin zagen)
Arréteerschroeven (parallelaanslag)
Blokkeerknop (inschakelen)
Drukschakelaar (in- en uitschakelen)
Aansluitstuk (spaanafvoer)
Instelschroeven voor spelingsvrij glijden op de
geleiderail (geleiderail niet in leveringsomvang,
zie het hoofdstuk Accessoires)
11 Schaal (hoek voor schuin zagen)
12 Contramoer (zaagbladhoek afstellen)
13 Stelschroef (zaagbladhoek afstellen)
14 Kabelinvoer

15 Stelknop voor de voorinstelling van het
toerental

16 Signaalaankondiging

17 Hendel (voor het terugdraaien van de
beweeglijke beschermkap)

18 Opbergvak voor ringsleutel

19 Ringsleutel

20 Arréteerschroef (voor het instellen van de
zaagsnedediepte)

21 Spanhendel (voor het instellen van de
zaagsnedediepte)

22 zaagdiepteaanslag (voor het instellen van de
zaagsnedediepte) of zaagdiepteaanwijzer

23 Schaal (zaagdiepte)

24 Spindelvastzetknop

25 Binnenste zaagbladflens

26 Zaagblad

27 Zaagblad-bevestigingsschroef

CQOVWoONOOGTA~WN

—_

6. Inbedrijfstelling, instellen

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

NEDERLANDS nl

Stekker uit het stopcontact trekken voordat er
enige instellingen of
onderhoudswerkzaamheden uitgevoerd worden.

6.1 Zaagdiepte instellen

Aanwijzing: De meest effectieve instelling van de

zaagdiepte is zodanig dat de tanden van het

zaagblad met niet meer dan de halve tandhoogte
onder het werkstuk uitsteken. Zie afbeelding,

pagina 2.

- Arréteerschroef (20) losdraaien. Motordeel tegen
de geleideplaat tillen (zaagdiepte = 0 mm).

- De gewenste zaagdiepte voorinstellen met de
zaagdiepteaanslag (22), zie afbeelding, pag. 2.
Hiervoor de spanhendel (21) losdraaien,
zaagdiepteaanslag (22) bij de schaal (23)
instellen op de gewenste zaagdiepte en de
spanhendel weer vastklemmen.

- Motordeel tot de aanslag naar beneden drukken.
- Arréteerschroef (20) weer vastdraaien.
Aanwijzing: de spankracht van de arréteerschroef
(20) kan worden ingesteld. Hiervoor de schroef van
de hendel draaien. De hendel afnemen en tegen de
klok in verspringend terugplaatsen. Met de schroef
bevestigen. Er dient op te worden gelet dat de
diepte van de zaagsnede bij een geopende hendel
gemakkelijk ingesteld kan worden.

6.2 Zaagblad schuin zetten voor schuin
zagen

Voor het instellen de beide arréteerschroeven (5)

losdraaien. Het motordeel tegen de geleiderail

neigen. De ingestelde hoek kan op de schaal (11)

afgelezen worden. Eerst de voorste en dan de

achterste arréteerschroef (5) weer vastdraaien.

6.3 Zaagbladhoek corrigeren
De zaagbladhoek is in de fabriek ingesteld.

Wanneer het zaagblad bij 0° zich niet in een rechte
hoek t.0.v. de geleiderail bevindt: De
arréteerschroeven (5) losdraaien. De contramoer
(12) losdraaien en met de stelschroef (13) de
zaagbladhoek corrigeren. Vervolgens de
contramoer weer vastdraaien. De beide
arréteerschroeven (5) weer vastdraaien.

6.4 Toerental voorinstellen

Met de stelknop (15) het toerental instellen.
Aanbevolen toerental, zie pag. 3.

6.5 Afzuigaansluiting / Spaanafvoer instellen
Afzuiging van zaagspanen:

Evt. het aansluitstuk (9) wegtrekken. Voor het
afzuigen van zaagspanen een geschikt
afzuigapparaat met afzuigslang op de machine
aansluiten.

Spaanafvoer:

Het afsluitstuk (9) opzetten en in de gewenste
positie draaien (zo mogelijk van het lichaam af).
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7. Gebruik

7.1 In- en uitschakelen

Inschakelen: blokkeerknop (7) indrukken en
vasthouden, de drukschakelaar (8) indrukken.

Uitschakelen: drukschakelaar (8) loslaten.

7.2 Signaalaankondiging

De signaalaankondiging (16) licht tijdens het
inschakelen kort op en geeft aan dat het apparaat
ingeschakeld is. Licht de signaalaankondiging
tijdens het werk op, dan wordt er een overbelasting
gesignaliseerd. De machine ontlasten.

7.3 Tips voor het werk

Het netsnoer zo leggen dat de zaagsnede
ongehinderd kan worden uitgevoerd.

Het netsnoer kan hiervoor via de kabelinvoer (14)
worden geleid.

De markering (1) op de bovenste beschermkap
dient als hulp bij het positioneren van de zaag op
het werkstuk en bij het zagen. Bij de maximale
zaagdiepte wordt bij benadering de buitendiameter
van het zaagblad en daarmee het zaagbereik
gemarkeerd.

Schakel de machine niet in of uit terwijl het
zaagblad het werkstuk raakt.

Laat het zaagblad eerst het volle toerental
bereiken voordat u de snede uitvoert.

Bij het aanzetten van de handcirkelzaag wordt de
beweeglijke beschermkap door het werkstuk
teruggedraaid.

Open de onderste beschermkap alleen met de
hand bij speciale zaagsnedes, zoals ,inval- en
hoekzaagsnedes". Open de onderste
beschermkap met de hendel (17) en laat deze los
zodra het zaagblad invalt in het werkstuk. Bij alle
andere zaagwerkzaamheden moet de onderste
beschermkap automatisch functioneren.

Tijdens het zagen de machine niet uit het
materiaal nemen wanneer het zaagblad
draait. Eerst het zaagblad tot stilstand laten komen.

Bij blokkeren van het zaagblad de machine
onmiddellijk uitschakelen.

Zagen langs een rechte afgetekende lijn:
De kant (2) dient als zaaglijnaanwijzer. De kant
komt overeen met de linkersnijkant van het
zaagblad.

Zagen met parallelaanslag:
Voor snedes parallel aan een rechte kant.

De parallelaanslag (4) kan vanaf weerskanten in de
houder geplaatst worden. Bij het instellen letten
op de parallelliteit t.o.v. het zaagblad. Eerst de
voorste en dan de achterste arréteerschroef (6)
vastdraaien. De nauwkeurige zaagbreedte kan het
beste vastgesteld worden aan de hand van een
proefzaagsnede.

Voor zaagsnedes parallel aan een rechte rand van
het werkstuk: De parallelaanslag (4) zo inzetten dat
de aanslaglijst naar beneden wijst.

Voor zaagsnedes parallel aan een rechte kant op
het werkstuk: De parallelaanslag (4) zo inzetten dat
de aanslaglijst naar boven wijst.

Zagen van smalle stukken, zoals langs een
wand:

De machine is zo geconstrueerd en vormgegeven
dat de bovenste beschermkap bijv. langs een wand
kan worden geleid. Zo kunnen er zeer smalle
stukken, vlak langs de wand, worden gezaagd.
Zoals bijv. voor het maken van een schaduwvoeg.

Invalsnedes:

Bij het invallen de machine met beide

handen goed vasthouden aan de hiervoor
bestemde handgrepen. Anders bestaat het
risico van terugslag.

Om de machine bij het invallen beter vast

te houden, moet de achterzijde van de
geleiderail tegen een vaste aanslag liggen.
Daarom de machine op de geleiderail 6.31213
monteren en tegen de aanslag ervan leggen of
een aanslaglijst op het werkstuk bevestigen.

Bij invalsnedes met het zaagblad in een
schuine stand groter dan 15° t.o.v. de
verticale stand dient u ook het volgende in acht

te nemen:

- Omveiligheidsredenen de geleiderail 6.31213
gebruiken.

- De geleiderail met de 2 spanbeugels 6.31031
op het werkstuk vastspannen.

- De machine met de rechterhand aan de
handgreep vasthouden en de geleideplaat
met de linkerhand op de geleidrail drukken,
zodat de machine goed op de geleiderail rust.

- De arréteerschroef (20) losdraaien en het
motordeel in de bovenste stand brengen.

- De beweeglijke beschermkap met de hendel (17)
volledig openen, zodat de machine op het
werkstuk kan worden geplaatst.

- De gewenste zaagdiepte voorinstellen met de
zaagdiepteaanslag (22), zie afbeelding, pag. 2.
Hiervoor de spanhendel (21) losdraaien, de
zaagdiepteaanslag (22) bij de schaal (23)
instellen op de gewenste zaagdiepte en de
spanhendel weer vastklemmen.

- Het zaagblad afstellen op de afgetekende lijn.

- De achterkant van de geleideralil dient tegen de
aanslag van de geleiderail of tegen de op het
werkstuk aangebrachte aanslaglijst te liggen.

- Machine inschakelen.

- De machine stevig vasthouden en met gevoel
naar beneden drukken. Het zaagblad snijdt in het
werkstuk in. De invaldiepte kan op de schaal (23)
afgelezen worden.

7.4 Zagen met geleiderail 6.31213

Voor op de millimeter precieze, rechte en
splintervrije snijkanten. De antisliplaag zorgt voor
een veilig plaatsen van de geleideplaat op het
werkstuk en beschermt het werkstukopperviak
tegen krassen. Door aanslagen op de geleiderail
kan de machine bij invalsnedes worden aangelegd
en kunnen zaagsnedes met gelijkblijvende lengte
worden uitgevoerd.

Celeiderail 6.31213 zie het hoofdstuk Accessoires.



8. Handige tips

De parallelaanslag (4) kan, afhankelijk van de
toepassing en de breedte van de houtstroken, van
rechts of links in de opberghouder worden
geplaatst.

Zagen van zeer smalle stroken hout:
De parallelaanslag (4) van rechts in de
opberghouder plaatsen.

9. Onderhoud

De machine regelmatig reinigen. Daarbij de
ventilatiesleuven van de motor met een stofzuiger
uitzuigen.

9.1 Zaagbladwissel

Stekker uit het stopcontact trekken, voordat er
instellingen of onderhoudswerkzaamheden
uitgevoerd worden.

- Spilvastzetknop (24) indrukken en ingedrukt
houden.

- Ringsleutel in de zaagblad-bevestigingschroef
(27) plaatsen. Langzaam met de in de zaagblad-
bevestigingsschroef geplaatste ringsleutel aan de
zaagas draaien, tot de vergrendeling vastklikt. (De
spindel is nu beveiligd tegen draaien.)

- Zaagblad-bevestigingschroef (27) tegen de klok
in vitdraaien.

- Spilvastzetknop (24) loslaten.

- Beschermkap (3) met de hand tot de aanslag
openen en open houden.

- Spilvastzetknop (24) indrukken en ingedrukt
houden.

- Beschermkap loslaten. (Hij wordt nu
vastgehouden door de spilvastzetknop (24)).

- Spilvastzetknop (24) loslaten.

- Zaagblad (26) afnemen.

- De steunvlakken tussen binnenste zaagbladflens
(25), zaagblad (26), en zaagblad-
bevestigingsschroef (27) moeten vrij zijn van
zaagspanen.

- Leterop dat de binnenste zaagbladflens (25) in de
juiste richting is ingezet (De kraag wijst naar het
zaagblad).

Voor een goede werking van de

veiligheidskoppeling moet de zaagblad-
bevestigingschroef (27) bij het contactviak met
het zaagblad met een dunne vetfilm bedekt
zijn. Met een multi-purpose vet (DIN 51825 - ME
/

HC 3/4 K -30) bijvetten.

- Nieuw zaagblad plaatsen. Letten op juiste
draairichting. De draairichting is m.b.v. pijlen op
zaagblad en beschermkap aangegeven.

- Spilvastzetknop (24) indrukken en ingedrukt
houden.

- De zaagblad-bevestigingschroef (27)
aanbrengen en met de richting van de klok mee
goed vastdraaien.

- Beschermkap (3) met de hand tot de aanslag
openen. Hierdoor wordt de vergrendeling
opgeheven. De beschermkap in gesloten positie
laten draaien.
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Alleen scherpe, onbeschadigde zaagbladen
gebruiken. Geen gebarsten of vervormde
zaagbladen gebruiken.

Geen zaagbladen van hooggelegeerd
snelarbeidsstaal (HSS) gebruiken.

Geen zaagbladen gebruiken die niet voldoen
aan de karakteristieken.

Het zaagblad moet geschikt zijn voor het
onbelaste toerental.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het
te zagen materiaal.

10. Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo accessoires.

Gebruik alleenaccessoires die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Compleet accessoireprogramma zie
www.metabo.com of hoofdcatalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschappen
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elekirisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

12. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor

een milieuvriendelijke verwijdering en de recycling
van afgedankte machines, verpakkingen
enaccessoires.

Alleen voor EU-landen: Geef uw
E elektrogereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektroapparaten
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen

voorbehouden.
P4 =nominaal ingangsvermogen
Ps =afgegeven vermogen
ny* =nullasttoerental
ny* =toerental onder belasting
Tgoe  =max. zaagdiepte (90°)
T4sc  =max. zaagdiepte (45°)
=hoek voor schuin zagen instelbaar
D =zaagbladdiameter
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d =zaagblad-asgatdiameter

a =max. basiselementdikte van het
zaagblad

b =snijkantbreedte van het zaagblad

m =gewicht

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).
* Energierijke hoogfrequente storingen kunnen
schommelingen in het toerental veroorzaken. Deze
verdwijnen weer zodra de storingen afgenomen
zijn.

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch gereed-
schap of het inzetgereedschap kan de daadwerke-
lijke belasting hoger of lager uitvallen. Neem voor
de beoordeling pauzes en fases met een lagere
belasting in aanmerking. Bepaal op grond van de
overeenkomstig aangepaste taxatiewaarden de
maatregelen ter bescherming van de gebruiker,
bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

ap p =trillingsemissiewaarde
(Zagen van spaanplaat)

Kh,D = onzekerheid (trilling)
Karakteristiek A-gekwalificeerd geluidsniv
Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa = onzekerheid
Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita: Le presenti seghe circolari,
identificate dal modello e dal numero di serie *1),
sono conformi a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Documentazione
tecnica presso *4) - vedi pag. 3.

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni

La macchina & adatta per segare legno, plastiche e
metalli o altri materiali simili.

Di eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'elettroutensile & responsabile esclusivamente
I'operatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
prevenire eventuali infortuni, nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Istruzioni generali di sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni leggere le Istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni. Even-
tuali omissioni nell'adempimento delle avvertenze
di sicurezza e delle istruzioni potranno causare
folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzae le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

a) PERICOLO: Non avvicinarsi con le mani

alla zona di taglio e alla lama. Tenere con
la seconda mano I'impugnatura supplementare
o la carcassa motore. Se entrambe le mani
vengono utilizzate per tenere la sega, esse non
potranno essere ferite dalla lama.

b) Non tenere le mani sotto il pezzo in
lavorazione. La calotta di protezione non pud
proteggere dalla lama sotto il pezzo in lavorazione.

c) Adattare la profondita di taglio allo spessore
del pezzo in lavorazione. Sotto al pezzo in
lavorazione deve essere visibile uno spessore poco
inferiore all'altezza dei denti.

d) Non tenere mai il pezzo da tagliare nelle mani
0 sopra una gamba. Assicurare il pezzo in
lavorazione ad un supporto stabile. E
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importante fissare bene il pezzo in lavorazione al
fine di ridurre al minimo il rischio di contatto con il
corpo, di incastro della lama o di perdita del
controllo.

e) Quando si eseguono lavori durante i quali &
possibile che I'utensile entri in contatto con
cavi elettrici nascosti o con il proprio cavo di
alimentazione, afferrare I'elettroutensile
tenendolo per le impugnature isolate. Il contatto
con un cavo elettrico sotto tensione trasmette la
corrente anche alle parti metalliche dell'utensile,
con il rischio di provocare una scossa elettrica.

f) Per i tagli longitudinali, utilizzare sempre una
battuta oppure una guida per bordi dritta. In
questo modo si migliora la precisione di taglio e si
riduce il rischio di inceppo della lama.

g) Utilizzare sempre lame delle giuste
dimensioni e con un foro di alloggiamento
adatto (ad esempio a forma di stella o tondo).
Le lame non adatte ai componenti di montaggio
della sega, ruotano in modo irregolare, provocando
la perdita del controllo.

h) Non utilizzare mai per la lama rondelle o viti
danneggiate/non adatte. Le rondelle e le viti della
lama sono state costruite appositamente per la
sega, al fine di ottenere prestazioni e sicurezza di
funzionamento ottimali.

Cause e prevenzione del contraccolpo:

- un contraccolpo & la reazione improvvisa di una
lama agganciata, incastrata oppure orientata nella
direzione errata; ne consegue che la sega, fuori
controllo, si solleva dal pezzo in lavorazione e si
sposta in direzione dell'operatore;

- se la lama si aggancia o resta bloccata nella
fenditura di taglio che tende a chiudersi, si blocca
e la potenza del motore spinge la sega indietro in
direzione dell'operatore;

- se lalama viene ruotata o orientata in modo errato
durante il taglio, i denti del bordo posteriore della
lama possono agganciarsi nella superficie del
pezzo in lavorazione, con la conseguenza che la
lama puo uscire dalla fenditura e la sega
rimbalzare in direzione dell'operatore.

| contraccolpi sono la conseguenza di un utilizzo

sbagliato oppure erroneo della sega. Questo

inconveniente puo essere evitato con le adeguate
misure precauzionali descritte qui di seguito.

a) Tenere saldamente la sega con entrambe le
mani e posizionare le braccia in modo tale da
poter contrastare la forza del contraccolpo.
Stare sempre a lato della lama, non portare mai
il corpo in linea con la lama. In caso di
contraccolpo, la sega circolare potrebbe saltare
all'indietro, tuttavia, I'operatore pud contrastare la
forza del contraccolpo grazie a determinate misure
precauzionali.

c) Se la lama si blocca o se I'utilizzatore
interrompe il lavoro, disattivare I'utensile e
tenerlo all'interno del pezzo in lavorazione
finché la lama non si € arrestata
completamente. Non cercare mai di rimuovere
la sega dal pezzo in lavorazione o di tirarla
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indietro quando la lama é ancora in
movimento, poiché sussiste il rischio di
contraccolpo. Rilevare ed eliminare la causa del
blocco della lama.

c) Per riavviare una sega inserita nel pezzo in
lavorazione, centrare la lama nella fessura e
controllare che i denti non siano incastrati nel
pezzo. Se la lama si incastra, al nuovo riavvio pud
rimbalzare dal pezzo o provocare un contraccolpo.

d) Sostenere i pannelli grossi per evitare il
rischio di contraccolpo dovuto ad una lama
incastrata. | pannelli di grandi dimensioni possono
piegarsi sotto il loro stesso peso, per questo motivo
devono essere supportati sia vicino alla fenditura
della sega, sia in prossimita del bordo.

e) Non utilizzare lame non affilate o
danneggiate. Le lame con denti non affilati o
orientati nella direzione sbagliata, data la presenza
di una fenditura piu stretta, provocano un maggiore
attrito, con un conseguente rischio maggiore di
incastro e contraccolpo.

f) Prima del taglio effettuare le regolazioni della
profondita e dell'angolo di taglio. Se si
modificano le impostazioni durante il taglio, si
rischia un incastro della lama, con conseguente
contraccolpo.

g) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagliaimmersione" in pareti esistenti o in altre
zone di cui non si conosce la struttura interna.
Tagliando oggetti nascosti, la lama "immersa" nel
materiale potrebbe bloccarsi, provocando un
contraccolpo.

Ulteriori avvertenze per la sicurezza:

a) Non utilizzare la sega se la calotta di
protezione inferiore non si muove liberamente
e se non si chiude immediatamente. Non
fissare o legare la calotta di protezione
inferiore in posizione aperta. Qualora la sega
dovesse cadere inavvertitamente sul pavimento, la
calotta di protezione inferiore potrebbe piegarsi.
Aprire la calotta di protezione con la leva (17) ed
accertarsi che si muova liberamente e che - in tutte
le angolazioni e le profondita di taglio - non vengain
contatto né con la lama né con altre parti
dell'attrezzo.

b) Controllare il funzionamento delle molle
sotto la calotta di protezione. Se la calotta di
protezione inferiore e la molla non funzionano
correttamente, sottoporre I'utensile a
manutenzione prima dell'uso. Le parti
danneggiate, i residui appiccicosi o gli accumuli di
trucioli provocano un funzionamento ritardato della
calotta di protezione inferiore.

c) Aprire manualmente la calotta di protezione
inferiore solo in caso di tagli particolari, come
per i tagli ad immersione e i tagli ad angolo.
Aprire la calotta di protezione inferiore con la
leva (17) erilasciare la leva stessa non appena
la lama penetra nel pezzo in lavorazione. Per
tutti gli altri lavori di taglio, la calotta di protezione
inferiore deve funzionare automaticamente.

d) Non appoggiare la sega sul banco da lavoro
o sul pavimento senza che la calotta di
protezione inferiore copra la lama. Una lama
non protetta durante il tempo di arresto muove la
sega nel senso contrario alla direzione di taglio,
tagliando qualunque cosa si trovi in quella
direzione. Osservare il tempo di arresto della sega.

Non utilizzare dischi di smerigliatura.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione o
manutenzione estrarre la spina elettrica dalla presa.

Non afferrare la macchina dalla parte della punta
rotante. A utensile fermo, togliere i trucioli e simili.

© Indossare protezioni acustiche.

Indossare occhiali protettivi.

Attivare il pulsante per I'arresto del mandrino
soltanto a motore spento.

La lama non dev'essere frenata esercitando una
pressione laterale con l'utensile.

Per I'esecuzione del taglio, la calotta di protezione
mobile non dev'essere bloccata in posizione
retratta.

La calotta di protezione mobile deve muoversi
liberamente, automaticamente, faciimente e
tornare esattamente nella sua posizione finale.

Quando si tagliano materiali con una notevole
produzione di polvere, l'utensile dev'essere pulito
regolarmente. Dev'essere garantito il corretto
funzionamento dei dispositivi di protezione (ad es.
la calotta di protezione mobile).

| materiali che durante la lavorazione producono
delle polveri o dei vapori nocivi per la salute (come
ad es. I'amianto) non devono essere lavorati.

Controllare che nel pezzo in lavorazione non siano
presenti corpi estranei. Durante la lavorazione
accertarsi sempre che la sega non tagli chiodi o altri
elementi simili.

In caso di bloccaggio della lama spegnere
immediatamente il motore.

Evitare di segare i pezzi estremamente piccoli.

Durante la lavorazione il pezzo deve essere in una
posizione salda ed assicurato contro lo
scivolamento.

Polveri di materiali come vernici contenenti piombo,
alcuni tipi di legname, minerali e metalli possono
essere dannose per la salute. Il contatto oppure
l'inalazione delle polveri possono causare reazioni
allergiche e/o malattie delle vie respiratorie
dell'utilizzatore oppure delle persone che sitrovano
nelle vicinanze.

Determinate polveri come polvere da legname di
faggio o di quercia sono considerate cancerogene,
in modo particolare insieme ad additivi per il
trattamento del legname (cromato, protezione per
legno). Materiale contenente amianto deve essere
lavorato esclusivamente da personale
specializzato.



- Utilizzate, se possibile, un sistema di aspirazione
delle polveri.

- Per ottenere un buon livello di aspirazione della
polvere, utilizzare un aspiratore Metabo idoneo
insieme a questo utensile elettrico.

- Provvedere ad una buona aerazione del posto di
lavoro.

- Si consiglia di indossare una mascherina
protettiva con classe di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel Vostro Paese per i

materiali da lavorare.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che si

intende tagliare.

Pulire le lame da eventuali residui di resina o di

colla. Le lame sporche causano una maggiore usura,

possono bloccarsi ed aumentano il rischio di un possibile
contraccolpo.

Frizione di sicurezza Metabo S-automatic:

Se l'utensile si inceppa o rimane bloccato, il flusso

di forze del motore viene limitato. A causa delle

forze elevate che possono intervenire in casi simili,

tenere sempre saldamente la macchina con
entrambe le mani afferrandolo per le impugnature

previste, assumere una posizione sicura e

concentrarsi durante il lavoro.

5. Panoramica generale

Vedi pagina 2.

1 Contrassegno (diametro esterno della lama)

Indicatore di taglio

Calotta di protezione mobile

Guida parallela

Viti di arresto (tagli obliqui)

Viti di arresto (guida parallela)

Pulsante di bloccaggio (accensione)

Pulsante interruttore (accensione/

spegnimento)

Bocchettone (espulsione della segatura)

Viti di regolazione per uno scorrimento senza

gioco dell'utensile sulla rotaia di guida (rotaia di

guida non fornita in dotazione, vedere capitolo

Accessori)

11 Scala (angolo di taglio obliquo)

12 Controdado (regolazione angolo della lama)

13 Vite di regolazione (regolazione angolo della
lama)

14 Guida cavo

15 Rotella di regolazione per preselezione del
numero giri

16 Indicatore di segnale

17 Leva (per ribaltare indietro la calotta di
protezione mobile)

18 Vano per chiave esagonale

19 Chiave esagonale

20 Vite di arresto (per regolazione profondita di
taglio)

21 Leva di bloccaggio (per regolazione profondita di
taglio)

22 Battuta profondita di taglio (per regolazione
profondita di taglio) e/o indicatore profondita di
taglio

23 Scala (profondita di taglio)

o © ONO O~ WN
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24 Pulsante di bloccaggio del mandrino
25 Flangia interna della lama

26 Lama

27 Vite di fermo della lama

6. Messa in funzione,
regolazione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di
regolazione o manutenzione estrarre la spina
elettrica dalla presa.

6.1 Regolazione della profondita di taglio

Avvertenza: & opportuno effettuare una regolazione
della profondita di taglio in modo che i denti della
lama non sporgano al di sotto del pezzo in
lavorazione di oltre meta della loro altezza. Vedere
l'llustrazione a pagina 2.

- Allentare la vite di arresto (20). Sollevare la parte
del motore verso la piastra di guida (profondita di
taglio = 0 mm).

- Preselezionare la profondita di taglio desiderata
con il relativo finecorsa della profondita di taglio
(22), vedere figura pagina 2. A tale scopo
allentare la leva di bloccaggio (21), regolare il
finecorsa per la profondita di taglio (22) in base
alla scala (23) sul valore desiderato, serrare
nuovamente la leva di bloccaggio.

- Premere la parte motore in basso fino a battuta.

- Stringere nuovamente la vite di arresto (20).

Avvertenza: |la forza di serraggio della vite di arresto

(20) puo essere regolata. A questo scopo svitare la

vite della leva. Rimuovere la leva ed montarla,

sfalsata, in senso antiorario. Fissare con la vite.

Durante questa procedure accertarsi che quando la

leva & aperta, la regolazione della profondita di

taglio viene eseguita con facilita.

6.2 Regolazione obliqua della lama per il
taglio inclinato

Per la regolazione della lama allentare entrambe le
viti di arresto (5). Inclinare la parte motore verso la
piastra di guida. L'angolo impostato puo essere
rilevato facendo riferimento (11) alla scala. Serrare
nuovamente la vite di arresto anteriore, quindi la vite
posteriore (5).

6.3 Correzione dell'angolazione della lama

L'angolazione della lama viene regolata in
fabbrica.

Se a 0° lalama non & perpendicolare alla piastra di
guida: allentare la vite di arresto (5). Allentare il
controdado (12) e correggere l'angolazione della
lama mediante |'apposita vite di regolazione (13).
Stringere infine nuovamente il controdado.
Stringere nuovamente le due viti di arresto (5).
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6.4 Preselezione del numero di giri
Preselezionare il numero di giri tramite la rotella di
regolazione (15). Per quanto riguarda il numero di
giri consigliato vedere pagina 3.

6.5 Regolazione bocchetta d'aspirazione /
espulsione trucioli

Aspirazione segatura

all'occorrenza rimuovere il bocchettone (9). Per

aspirare la segatura, collegare all'attrezzo un

aspiratore adatto, dotato di tubo flessibile di

aspirazione.

Espulsion tura:

Innestare il bocchettone (9) e ruotarlo fino a

raggiungere la posizione desiderata (possibilmente

lontano dal corpo).

7. Utilizzo

7.1 Accensione e speghimento

Accensione: premere e tenere premuto il pulsante
di bloccaggio (7), quindi azionare il pulsante
interruttore (8).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (8).

7.2 Indicatore di segnale

L'indicatore di segnale (16) si illumina brevemente
all'accensione per segnalare che l'attrezzo é pronto
per l'uso. Se l'indicatore di segnale si illumina
durante il funzionamento, cio sta ad indicare un
sovraccarico. Ridurre il carico sull'attrezzo.

7.3 Avvertenze per il lavoro
Disporre il cavo di rete in modo che sia possibile

eseguire tagli con la sega senza incontrare ostacoli.

A tal fine il cavo di rete puo essere incanalato con
I'apposito guidacavi (14).

Il contrassegno (1) sulla calotta di protezione
superiore funge da aiuto per I'avvicinamento al
pezzo in lavorazione o per le operazioni di taglio. In
caso di profondita di taglio massima, contrassegna
approssimativamente il diametro esterno della lama
e con esso la zona di taglio.

Non accendere né spegnere I'attrezzo quando
la lama viene in contatto con il pezzo in
lavorazione.

Lasciare che la lama raggiunga il suo
massimo numero di giri prima di procedere
all'esecuzione del taglio.

Avvicinando la sega circolare manuale al pezzo in
lavorazione, la calotta di protezione mobile verra
ribaltata indietro dal pezzo stesso.

Aprire manualmente la calotta di protezione
inferiore solo in caso di tagli particolari, come per i
"tagli ad immersione" ed i "tagli ad angolo". Aprire la
calotta di protezione inferiore con laleva (17) e
rilasciare la leva stessa non appenala lama penetra
nel pezzo in lavorazione. Per tutti gli altri lavori di
taglio, la calotta di protezione inferiore deve
funzionare automaticamente.

Durante il taglio, non estrarre I'utensile dal
materiale con la lama in movimento. Lasciare
dapprima che la lama si arresti completamente.

In caso di blocco della lama spegnere
immediatamente l'attrezzo.

Tagli secondo tracciatura rettilinea:
Il bordo (2) funge da indicatore di taglio. Il bordo
corrisponde al bordo di taglio sinistro della lama.

Tagli con guida parallela:
per tagli paralleli rispetto ad un bordo rettilineo.

La guida parallela (4) con doppio innesto pud
essere inserita nel suo supporto da entrambiilati. In
fase di regolazione prestare attenzione al
parallelismo rispetto alla lama. Serrare la vite di
arresto (6) anteriore, quindi la vite posteriore.
L'esatta larghezza di taglio pud essere determinata
al meglio eseguendo un taglio di prova.

Per tagli paralleli rispetto ad un bordo rettilineo del

pezzoinlavorazione: applicare la guida parallela (4)
in modo che la battuta di arresto sia rivolta verso il

basso.

Per tagli paralleli rispetto ad un bordo rettilineo nel
pezzoinlavorazione: applicare la guida parallela (4)
in modo che la battuta di arresto sia rivolta verso
l'alto.

Taglio di piccole sezioni ad esempio lungo una
parete:

lamacchina e progettata e realizzata in modo che la
calotta di protezione superiore possa essere
guidata ad esempio lungo una parete. In questo
modo possono essere realizzate sezioni molto
sottili e vicino alle pareti. Come ad esempio per la
creazione di una giunzione ombra.

Tagli ad immersione:

Affondando la macchina nel materiale in

lavorazione, afferrarla saldamente con
entrambe le mani per le apposite impugnature.
In caso contrario potrebbe sussistere il
pericolo di contraccolpo.

Per tenere la macchina in modo piu sicuro

durante la fase di immersione, il bordo
posteriore della piastra di guida dovrebbe
appoggiare su di una battuta fissa.
Pertanto, montare la macchina sulla rotaia di
guida 6.31213 ed appoggiarsi alla relativa
battuta oppure fissare una battuta di arresto
sul pezzo in lavorazione.

Per i tagli aimmersione con lamainclinata
di oltre 15° rispetto alla perpendicolare,
attenersi inoltre a quanto segue:

- Per ragioni di sicurezza, impiegare la rotaia di
guida 6.31213.

- Bloccare la rotaia di guida con le 2 staffe di
serraggio 6.31031 sul pezzo in lavorazione.

- Tenere ferma la macchina con la mano destra
sull'impugnatura e con la mano sinistra
premere la piastra di guida sulla rotaia di
guida, in modo che la macchina si appoggi
con sicurezza sulla rotaia di guida.

- Allentare la vite di arresto (20) e portare la parte
motore nella posizione superiore massima.

- Aprire completamente la calotta di protezione
mobile con la leva (17), in modo che la macchina



possa essere appoggiata sul pezzo in
lavorazione.

Preselezionare la profondita di taglio desiderata
con il relativo finecorsa della profondita di taglio
(22), vedere figura pagina 2. A tale scopo
allentare la leva di bloccaggio (21), regolare il
finecorsa per la profondita di taglio (22) in base
alla scala (23) sul valore desiderato, serrare
nuovamente la leva di bloccaggio.

Allineare la lama alla tracciatura.

Il bordo posteriore della piastra di guida deve
appoggiare sulla battuta della rotaia di guida o
sulla battuta di finecorsa applicata sul pezzo in
lavorazione.

Accensione della macchina.

Tenere la macchina ferma con forza e premere
verso il basso prestando attenzione
all'affondamento. La lama affonda nel pezzo in
lavorazione. La profondita di immersione pud
essere rilevata dalla scala (23).

7.4 Taglio con rotaia di guida 6.31213

Per bordi di taglio con precisione millimetrica,
rettilinei e senza strappi. Il rivestimento antiscivolo
garantisce una presa piu sicura e funge da
protezione del pezzo contro eventuali graffi. Per
mezzo di finecorsa sulla rotaia di guida € possibile
che la macchina venga regolata per tagli ad
immersione e che vengano eseguiti tagli di
lunghezza costante.

Rotaia di guida 6.31213 vedere capitolo Accessori.

8. Suggerimenti pratici

La guida parallela (4) pud essere inserita, in
funzione del tipo di applicazione e della larghezza di
taglio, sia da destra che da sinistra nel relativo
supporto.

Taglio di sezioni molto sottili:
inserire la guida parallela (4) dalla destra nel
supporto.

9. Manutenzione

Pulire l'utensile ad intervalli regolari. Nel far cio,
pulire le feritoie di ventilazione sul motore con un
aspirapolvere.

9.1 Sostituzione della lama

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di
regolazione o0 manutenzione estrarre la spina
elettrica dalla presa.

- Premere il pulsante di arresto mandrino (24) e
tenerlo premuto.

- Inserire la chiave esagonale nella vite di fermo
dellalama (27). Ruotare lentamente l'albero della
sega con la chiave esagonale inserita, finché non
si inserisce il bloccaggio. (Il mandrino & a questo
punto bloccato contro ulteriori rotazioni.)

- Svitare la vite di fermo della lama (27) in senso
antiorario.

- Rilasciare il pulsante di bloccaggio mandrino (24).

- Aprire la calotta di protezione (3) manualmente
fino a battuta e tenerla aperta.

ITALIANO

- Premere il pulsante di arresto mandrino (24) e
tenerlo premuto.

- Rilasciare la calotta di protezione. (viene a questo
punto trattenuta per mezzo del pulsante di
bloccaggio mandrino (24)).

- Rilasciare il pulsante di bloccaggio mandrino (24).

- Rimuovere la lama (26).

- Tenere le superfici di appoggio tra la flangia
interna della lama (25), la lama (26) e la vite di
fermo della lama (27) libere da segatura.

- Accertarsi che la flangia interna della lama (25)sia
correttamente inserita (il bordo € rivolto verso la
lama).

Per il corretto funzionamento della

frizione di sicurezza, dev'essere applicato
sullavite di fermo dellalama (27) un sottile velo
di grasso nella zona di contatto con la lama.
Lubrificare con un grasso multifunzionale
(DIN 51825 - ME / HC 3/4 K -30).

- Montaggio di una nuova lama. Prestare
attenzione al corretto senso di rotazione. Il senso
di rotazione é indicato dalla freccia sulla lama e
sulla calotta di protezione.

- Premere il pulsante di arresto mandrino (24) e
tenerlo premuto.

- Introdurre la vite di fermo dellalama (27) e serrare
con forza avvitando in senso orario.

- Aprire manualmente la calotta di protezione (3)
fino a battuta. In questo modo il bloccaggio viene
rilasciato. Far ruotare la calotta di protezione in
posizione di chiusura.

Utilizzare solamente lame affilate e non
danneggiate. Non utilizzare lame incrinate,
oppure lame soggette a deformazioni.

Non utilizzare lame realizzate in acciaio rapido
altolegato (HSS).

Non utilizzare lame che non corrispondano ai
dati caratteristici indicati.

m La lama dev'essere indicata per il numero di
giri a vuoto.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che
si intende tagliare.

10. Accessori

Utilizzare esclusivamente gli accessori originali
Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
Istruzioni per l'uso.

Il programma completo degli accessori si trova su
www.metabo.com oppure nel catalogo principale.

11. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
devono essere eseguite esclusivamente da tecnici
/ elettricisti specializzati!

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

it
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Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere Durante il lavoro & possibile che venga superato il
scaricati dal sito www.metabo.com. livello di rumorosita di 80 dB(A).

. m Indossare protezioni acustiche.
12. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di utensili
fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.

13. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

P4 =Assorbimento nominale
P> =Potenza erogata

ng* =Numero di giri a vuoto

nq{* =Numero di giri sotto carico

Tgoe  =Max profondita di taglio (90°)

T4sc  =Max profondita di taglio (45°)

=Angolo di taglio obliquo regolabile
=Diametro della lama

=Diametro del foro della lama

=Spessore max. del corpo base della lama
=Larghezza di taglio della lama

=Peso

Valori rilevati secondo EN 60745.
[O] Utensile in classe di protezione |l
~ Corrente alternata

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

* Eventuali oscillazioni ad alta energia ed alta
frequenza possono provocare oscillazioni nel
numero di giri. Queste oscillazioni scompaiono non
appena si neutralizzano i disturbi.

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli accessori, il carico effet-
tivo potrarisultare superiore o inferiore. Aifini di una
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per |'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.

Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle
tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 60745:
a, p =Valore emissione vibrazioni

(Taglio di pannelli di truciolato)

ER- N-Noh=

Kh,D = Incertezza (vibrazioni)
Livello sonoro classe A tipico:
Loa Livello di pressione acustica

Livello di potenza sonora

Lwa _
Grado d'incertezza
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estas
sierras circulares manuales, identificadas por tipo 'y
numero de serie *1), corresponden a las
disposiciones correspondientes de las directivas
*2) y de las normas *3). Documentacién técnica con
*4) - ver pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La maquina es adecuada para serrar madera,
plasticos y metales o materiales similares.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas para prevencion de
accidentes aplicables con caracter general y la
informacioén sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ciones para reducir el riesgo de accidentes.

@ ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este docu-
mento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

m a) PELIGRO: No toque con sus manos la
zona de serrado ni la hoja de sierra. Sujete
con ambas manos la empunadura adicional o
la carcasa del motor. Mientras sujete la sierra de
este manera, no podra lesionarselas con la hoja de
sierra.

b) No toque la pieza de trabajo por la parte
inferior. La cubierta protectora no le puede
proteger de la hoja de sierra debajo de la pieza de
trabajo.

c) Adapte la profundidad de corte al grosor de
la pieza de trabajo. Sélo deberia ser visible una
altura completa de un diente debajo de la pieza de
trabajo.

ESPANOL es

d) No sujete nunca con la mano la pieza de
trabajo que vaya a serrar ni la coloque sobre la
pierna. Asegure la pieza de trabajo sobre una
superficie de apoyo estable. Es importante que
la pieza de trabajo esté bien fijada para minimizar el
peligro de contacto con el cuerpo, el atasco de la
hoja de sierra o la pérdida del control.

e) Sujete la herramienta eléctrica por las
superficies de la empunadura aisladas cuando
realice trabajos en los que la herramienta de
insercion pudiera encontrar conducciones
eléctricas ocultas o el propio cable del aparato.
El contacto con un cable eléctrico conduce la
tension a través de las piezas metalicas de la
herramienta eléctrica, y puede causar una
descarga eléctrica.

f) Utilice siempre un tope o una guia de cantos
recta cuando efectue cortes longitudinales.
Esto mejora la exactitud de corte y reduce la
posibilidad de que la hoja de sierra se atasque.

g) Utilice siempre hojas de sierra del tamafo
correcto y con el orificio de insercion
adecuado (p. ej. en forma de estrella o circulo).
Las hojas de sierra que no se adapten a las piezas
de montaje de la sierra, giran descentradas y
pueden causar la pérdida del control de la sierra.

h) No utilice nunca tornillos o placas de apoyo
para hojas de sierra que estén danados o sean
erréneos. Las placas de apoyo y los tornillos para
hojas de sierra se han construido especialmente
para esta sierra, para proporcionar un éptimo
rendimiento y un manejo seguro.

Causas y prevencion de un contragolpe:

- un contragolpe es la reaccion repentina de una
hoja de sierra debido a que se ha enganchado,
atascado o colocado erroneamente, y que
provoca que una sierra se salga de la pieza de
trabajo y pueda salir despedida en direccién al
usuario de la herramienta;

cuando la hoja de sierra se engancha o atasca en
la hendidura de serrado, se bloqueay la fuerza del
motor lanza la sierra en direccion al usuario de la
herramienta;

si la hoja de sierra se tuerce durante el corte o se
ha alineado erroneamente, los dientes del canto
posterior de la hoja de sierra se pueden
enganchar en la superficie de la pieza de trabajo,
con lo cual la hoja de sierra se desprende de la
hendidura de serrado y sale disparada hacia atras
en direccion al usuario de la herramienta.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o erréneo de la sierra. Se puede evitar
tomando las medidas apropiadas como las que se
describen a continuacion.

a) Sujete la sierra con ambas manos y
mantenga los brazos en una postura en la que
pueda amortiguar la fuerza del contragolpe.
Situese siempre lateralmente respecto a la
hoja de sierra, evite colocar su cuerpo en linea
con la hoja de sierra. En caso de un contragolpe,
la sierra circular puede salir disparada hacia atras,
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pero el usuario podra dominar la fuerza del
contragolpe mediante las medidas apropiadas.

b) En el caso de que la hoja de sierra se
atasque o que decida interrumpir el trabajo,
desconecte la sierra y manténgala sin mover
en el material hasta que la hoja se haya
detenido. No intente nunca retirar la sierra de
la pieza de trabajo o arrastrarla hacia atras
mientras la hoja de sierra se mueve ya que
podria provocar un contragolpe. Determine la
causa del atasco de la hoja de sierra y eliminelo.

c) Cuando desee volver a poner en marcha una
sierra con la hoja insertada en la pieza de
trabajo, centre la hoja en la hendidura de
serrado y compruebe que los dientes no se
hayan enganchado en la pieza de trabajo. En
caso de que la hoja de sierra se haya atascado,
podria salir disparada de la pieza de trabajo o
provocar un contragolpe en caso de que se vuelva
a arrancar la sierra.

d) Apoye los tableros grandes para evitar el
riesgo de un contragolpe al atascarse la hoja
de sierra. Los tableros grandes pueden doblarse
por su propio peso. Los tableros deben apoyarse
en ambos lados, tanto cerca de la hendidura de
serrado como en el borde.

e) No utilice hojas de sierra gastadas ni
dafnadas. Las hojas de sierra con dientes gastados
o alineados erréneamente provocan una friccion
excesiva, un atasco y un contragolpe debido a una
hendidura de serrado demasiado estrecha.

f) Asegure los ajustes de profundidad y angulo
de corte antes de serrar. Si los ajustes cambian
durante el serrado, la hoja de sierra puede
atascarse y ocasionar un contragolpe.

g) Preste especial atencion a los "cortes de
profundidad” en las paredes existentes u otras
zonas que no pueden verse. La hoja de sierra
que se inserta se puede bloquear al serrar objetos
ocultos y ocasionar un contragolpe.

Otras indicaciones de seguridad:

a) No utilice la sierra cuando la cubierta
protectora inferior no se mueve libremente y
no se cierra de inmediato. No sujete ni fije
nunca la cubierta protectora inferior en la
posicion abierta. Si la sierra cayera
accidentalmente al suelo, la cubierta protectora
inferior podria deformarse. Abra la cubierta
protectora con una palanca (17) y asegurese de
que se mueve libremente y no toca la hoja de sierra
ni otras piezas en todos los angulos y
profundidades de corte.

b) Compruebe si los resortes de la cubierta
protectora inferior funcionan correctamente.
Ordene una revision de la sierra antes de
usarla si la cubierta protectora y los resortes
no funcionan correctamente. Las piezas
danadas, sedimentos pegajosos o la acumulacion
de virutas provocan que la cubierta protectora
funcione a destiempo.

c) Abra la cubierta protectora inferior a mano
sélo cuando pretenda realizar cortes

especificos, como son los cortes de
profundidad y los cortes en angulo. Abra la
cubierta protectora inferior con la palanca (17)
y suéltela en cuanto la hoja de sierra penetre
en la pieza de trabajo. En todos los demas
trabajos de serrado, la cubierta protectora inferior
debe funcionar automaticamente.

d) No coloque la sierra sobre el banco de
trabajo o en el suelo sin que la cubierta
protectora inferior cubra la hoja de sierra. Una
hoja de sierra descubierta en movimiento, mueve la
sierra en direccion contraria al sentido de corte,
serrando todo lo que encuentre en su camino.
Observe también el tiempo de marcha eninercia de
la sierra.

No utilice discos de amolar.

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

iNo toque la herramienta en rotacion! La maquina
debe estar siempre en reposo para eliminar virutas
y otros residuos similares.

© jUtilice cascos protectores!

Utilice protector ocular.

Pulse el boton de bloqueo del husillo solamente con
el motor parado.

La hoja de sierra no debe frenarse por
contrapresion lateral.

La cubierta protectora movil no debe quedar
inmovilizada en la posicion retraida para serrar.

La cubierta protectora mévil debe poder moverse
con libertad, y regresar por si misma con ligereza'y
precision hasta su posicion final.

La maquina debera limpiarse regularmente si se
sierran materiales que generen mucho polvo. Debe
estar garantizado el funcionamiento éptimo de los
dispositivos de proteccion (p.ej. la caperuza
protectora movil).

No pueden trabajarse materiales que produzcan
polvo o vapores perjudiciales para la salud (p. €j.
asbesto).

Compruebe que la pieza de trabajo no tenga
cuerpos extrafios. Al trabajar observe que no sierra
clavos o similares.

Cuando se bloquee la hoja de sierra debe
desconectar el motor inmediatamente.

No intente serrar piezas de trabajo
extremadamente pequefas.

Al serrar, la pieza de trabajo debe estar bien
colocada y fijada para que no se mueva.

El polvo procedente de algunos materiales, como la
pintura con plomo o algunos tipos de madera,
minerales y metales, puede ser perjudicial para la
salud. Tocar o respirar el polvo puede causar
reacciones alérgicas y/o enfermedades
respiratorias al usuario o a las personas préximas a



él.

Algunas maderas, como la madera de roble o de

haya, producen un polvo que podria ser

cancerigeno, especialmente en combinacion con
otros aditivos para el tratamiento de madera

(cromato, conservante para madera). Solo

personal especializado debe trabajar el material

con contenido de asbesto.

- Si fuera posible, utilice un aspirador de polvo.

- Para alcanzar un elevado grado de aspiracion de
polvo, emplee un aspirador Metabo junto con esta
herramienta eléctrica.

- Ventile su lugar de trabajo.

- Serecomienda utilizar unamascara de proteccion
contra el polvo con clase de filtro P2.

Preste atencion a la normativa vigente en su pais

respecto al material que se va a trabajar.

Utilice una hoja de sierra adecuada al material de
trabajo.

Limpie las hojas de sierra manchadas con resina o
restos de cola. Las hojas de sierra sucias provocan el
aumento del rozamiento, el atasco de la hoja y un mayor
riesgo de contragolpe.

Acoplamiento de seguridad S-automatic de
Metabo: si se atasca o se engancha la herramienta
de insercion, se reduce el flujo de potencia al motor.
A causa de las grandes fuerzas que se liberan, se
debera sujetar siempre la maquina con ambas
manos por sus empufiaduras. Igualmente se debe
adoptar una posicion adecuada de seguridad y
trabajar sin distraerse.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Marca (diametro exterior de la hoja de sierra)

Indicador de corte

Cubierta protectora movil

Tope paralelo

Tornillo de sujecion (cortes en diagonal)

Tornillo de sujecion (tope paralelo)

Botén de bloqueo (conexién)

Interruptor (conexién y desconexion)

Proteccion (eyector de virutas de sierra)

Tornillos para el ajuste del deslizamiento sin

holgura sobre el riel de guia (el riel de guia no

estd incluido en el volumen de suministro,

véase el capitulo Accesorios)

11 Escala (angulo de corte en diagonal)

12 Contratuerca (ajuste del &ngulo de la hoja de
sierra)

13 Tornillo de ajuste (ajuste del angulo de la hoja
de sierra)

14 Guia de cable

15 Ruedecilla de ajuste para preseleccion del
numero de revoluciones

16 Indicacion de la sefial

17 Palanca (para abatir hacia atras la cubierta
protectora movil)

18 Deposito para llave hexagonal

19 Llave hexagonal

20 Tornillo de sujecion (para el ajuste de la
profundidad de corte)
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21 Palanca de apriete (para el ajuste de la
profundidad de corte)

22 Tope de la profundidad de corte (para el ajuste de
la profundidad de corte), o bien indicador de la
profundidad de corte

23 Escala (profundidad de corte)

24 Boton de bloqueo del husillo

25 Brida interior de la hoja de sierra

26 Hoja de sierra

27 Tornillo de fijacion de la hoja de sierra

6. Puesta en marcha, ajuste

Antes de enchufar la herramienta, compruebe

que la tension y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion se
corresponden con las caracteristicas de la red
eléctrica.

Desenchufar el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

6.1 Ajuste de la profundidad de corte

Advertencia: la finalidad del ajuste de la
profundidad de corte es que los dientes de la hoja
de sierra no sobresalgan por debajo de la pieza de
trabajo mas de la mitad de la altura de los dientes.
Véase la figura de la pagina 2.

- Afloje el tornillo de sujecion (20). Levante el
cuerpo del motor contra la placa guia
(profundidad de corte = 0 mm).

- Seleccione previamente la profundidad de corte
deseada con el tope profundidad (22), véase la
figura de la pagina 2. Para ello afloje la palanca de
apriete (21), coloque el tope de profundidad de
corte (22) en la escala (23) a la altura deseada y
aplique de nuevo la palanca de apriete.

- Presione el cuerpo del motor hasta el tope hacia
abajo.

- Apriete el tornillo de sujecion (20) de nuevo.

Advertencia: La fuerza tensora del tornillo de

sujecion (20) puede regularse. Para ello

desatornille el tornillo de la palanca. Retire la
palanca y coloquela desplazada en sentido
contrario a las agujas del reloj. Sujétela con el
tornillo. Hay que tener en cuenta que con la palanca
abierta, es mas suave el ajuste de la profundidad de
corte.

6.2 Colocacién de la hoja de sierra en
diagonal para realizar cortes en esta
posicién

Para ajustar, afloje ambos tornillos de sujecion (5).

Incline el cuerpo del motor contra la placa guia. El

angulo ajustado puede leerse en la escala (11).

Apriete de nuevo el tornillo de sujecion (5)

delantero y a continuacién el trasero.

6.3 Correccion del angulo de la hoja de

sierra
El angulo de la hoja de sierra esta ajustado de
fabrica.
Si la hoja de sierra no se halla en angulo recto
respecto a la placa guia a 0°: soltar los tornillos de
sujecion (5). Suelte la contratuerca (12) y corrijael 35



es ESPANOL

angulo de la hoja de sierra con el tornillo de ajuste
(13). A continuacion vuelva a apretar la
contratuerca. Apriete de nuevo ambos tornillos de
sujecion (5).

6.4 Preseleccion del niumero de
revoluciones

Preseleccione el nimero de revoluciones en la
ruedecilla de ajuste (15). Para consultar el nimero
de revoluciones recomendado véase la pagina 3.

6.5 Ajuste del racor de aspiracion / eyector
de virutas

Aspiracion de virut: ierra:

Extraiga el racor (9) si procede. Para aspirar las

virutas de sierra conecte un dispositivo de

aspiracion adecuado con una manguera de

aspiracion en la herramienta.

E i6n de vir ierr

Coloque el racor (9) y gire hasta la posicion

deseada (lo mas lejos posible del cuerpo).

7. Manejo

7.1 Conexion y desconexion

Conexioén: presione el botdn de bloqueo (7) y
mantenga asi. A continuacion accione el interruptor
8).

Desconexidn: Suelte el interruptor (8).

7.2 Indicacidn de la senal

La indicacion de sefial (16) se ilumina brevemente
al conectar e indica que la herramienta esta
operativa. Si el indicador de sefial se enciende
durante el funcionamiento, indica una sobrecarga.
Descargue la herramienta.

7.3 Indicaciones de funcionamiento

Tienda el cable de red de forma que el corte de la
sierra pueda realizarse sin obstaculos.

Para ello puede sujetarse con la guia para cable
(14).

La marca (1) de la cubierta protectora superior
ofrece un punto auxiliar para la colocacién en la
pieza de trabajo y para serrar. Cuando se utiliza la
maxima profundidad de corte, marca
aproximadamente el diametro exterior de la hoja de
sierra y, de este modo, la zona de corte.

No conecte ni desconecte la maquina
mientras la hoja de sierra esta en contacto con
la pieza de trabajo.

Deje que la hoja de sierra alcance el nimero
maximo de revoluciones antes de realizar el
corte.

Al aplicar la sierra circular portatil, la cubierta
protectora moévil se mueve hacia atras por la pieza
de trabajo.

Abra la cubierta protectora inferior a mano sélo
cuando pretenda realizar cortes especificos, como
son los cortes de profundidad y los cortes en
angulo. Abra la cubierta protectora inferior con la
palanca (17) y suéltela en cuanto la hoja de sierra
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trabajos de serrado, la cubierta protectora inferior
debe funcionar automaticamente.

Mientras sierra no retire la herramienta del
material con la hoja de sierra en movimiento.
Deje primero que la hoja se detenga por completo.

En caso de que se bloquee la hoja de sierra,
desconectar la maquina de inmediato.

Serrado siguiendo un trazado recto:

el borde (2) puede utilizarse como indicador de
corte. El borde corresponde al borde de corte
izquierdo de la hoja de sierra.

Serrado con tope paralelo:
para cortes paralelos respecto a un canto recto.

El tope paralelo doble (4) puede fijarse por ambos
lados en su soporte. Al realizar el ajuste observe
el paralelismo con la hoja de sierra. Apriete el
tornillo de sujecién (6) delanteroy a continuacion el
trasero. La mejor manera para averiguar la anchura
de corte exacta es hacer un corte de prueba.

Par ralel | bor it la piez.
trabajo: coloque el tope paralelo (4) de forma que el
listdn de tope esté orientado hacia abajo.

Par ralel n borde rect re |
pieza de trabajo: coloque el tope paralelo (4) de
forma que el liston de tope esté orientado hacia
arriba.

Serrado de recortes delgados, p. €j., a lo largo
de una pared:

el disefio de la herramienta conlleva una forma que
permite guiar la cubierta protectora superior, por
ejemplo, a lo largo de una pared. Esto permite
realizar recortes muy finos junto a una pared.
Como, por ejemplo, para la elaboracién de rebajes.

Corte de insercion:

Al introducir la herramienta, sujétela bien

con ambas manos por las empuiaduras
previstas para ello. De lo contrario, existe
peligro de rebote.

Para sujetar la herramienta con mayor

seguridad durante la insercion, el borde
trasero de la placa guia debe encontrarse
sobre un tope fijo.
Para ello, monte la herramienta sobre el riel de
guia 6.31213 y coloquela sobre su tope o
sujete un liston de tope sobre la pieza de
trabajo.

A la hora de realizar cortes de insercion

con una inclinacion de la hoja superior a
15° con respecto al plano vertical, debe
adoptar las siguientes medidas adicionales:

- Por razones de seguridad, utilice el riel de
guia 6.31213.

- Fije el riel de guia a la pieza de trabajo con los
2 estribos de sujecion 6.31031.

- Con la mano derecha, sostenga la
herramienta con firmeza mientras presiona
con la mano izquierda la placa guia contra el
riel, para que la herramienta se apoye de
forma segura sobre este.

- Afloje el tornillo de sujecion (20) y coloque el
cuerpo del motor en la posicién mas alta.



- Abra la cubierta protectora moévil con la palanca
(17) por completo de forma que la herramienta
pueda colocarse sobre la pieza de trabajo.

- Seleccione previamente la profundidad de corte

deseada con el tope profundidad (22), véase la

figura de la pagina 2. Para ello afloje la palanca de
apriete (21), coloque el tope de profundidad de

corte (22) en la escala (23) a la altura deseada y

aplique de nuevo la palanca de apriete.

Alinee la hoja de sierra con el trazado.

El borde trasero de la placa guia debe reposar

sobre el tope del riel de guia o en el liston de tope

montado sobre la pieza de trabajo.

Conecte la maquina.

Sujete la herramienta con fuerza aplicando una

presion suave sobre ella. La hoja de sierra realiza

el corte en la pieza de trabajo. La profundidad de

insercion puede consultarse en la escala (23).

7.4 Serrado con riel de guia 6.31213

Para lograr bordes de corte rectos, sin astillado y
con precision milimétrica. El revestimiento
antideslizante proporciona un asiento seguro y
protege las piezas de trabajo de posibles aranazos.
Mediante los topes del riel de guia puede colocarse
la herramienta para los cortes de insercion y
realizarse cortes de longitud constante.

Si desea mas informacion el riel de guia 6.31213
véase el capitulo Accesorios.

8. Consejos y trucos

El tope paralelo (4) puede colocarse en su soporte
por la derecha o la izquierda en funcién de la
aplicacion y la anchura del corte.

Corte de piezas muy estrechas:
Coloque el tope paralelo (4) desde la derechaensu
soporte.

9. Mantenimiento

Limpiar la herramienta periédicamente. Las ranuras
de ventilacion del motor deben limpiarse con un
aspirador.

9.1 Cambio de la hoja de sierra

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo
cualquier ajuste o mantenimiento.

- Presione el botéon de bloqueo del husillo (24) y
manténgalo asi.

- Introduzca la llave hexagonal en el tornillo de
fijacién de la hoja de sierra (27). Gire lentamente
el eje de la sierra con la llave hexagonal integrada
hasta que el tope quede enclavado (el husillo
queda bloqueado asi para impedir que gire).

- Desatornille el tornillo de fijacion de la hoja de
sierra (27) en sentido contrario a las agujas del
reloj.

- Suelte el botén de bloqueo del husillo (24).

- Abra la cubierta protectora (3) con la mano hasta
el tope y manténgala abierta.

- Presione el botén de bloqueo del husillo (24) y
manténgalo asi.

- Suelte la cubierta protectora (ahora se sujeta
gracias al boton de bloqueo del husillo (24)).

ESPANOL es

- Suelte el botén de bloqueo del husillo (24).

- Retire la hoja de sierra (26).

- Limpie las virutas de sierra de las superficies de
apoyo entre la brida interior de la hoja de sierra
(25), la hoja de sierra (26) y el tornillo de fijacién
de la hoja de sierra (27).

- Compruebe que la brida interior de la hoja de
sierra (25) esta colocada en sentido correcto (el
reborde hacia la hoja de sierra).

Para que el acoplamiento de seguridad

funcione debidamente, el tornillo de
sujecion (27) de la hoja de sierra debe estar
recubierto con un fina pelicula de grasa en su
superficie de contacto con la hoja de sierra.
Vuelva a engrasar con una grasa de aplicacion
multiple (DIN 51825 - ME / HC 3/4 K -30).

- Coloque la nueva hoja de sierra. Compruebe que
el sentido de giro es correcto. El sentido de giro
esta indicado por flechas en la hoja de sierray la
caperuza protectora.

- Presione el boton de bloqueo del husillo (24) y
manténgalo asi.

- Coloque el tornillo de fijacién de la hoja de sierra
(27) y apriete firmemente en el sentido de las
agujas del reloj.

- Abra la cubierta protectora (3) con la mano hasta
el tope. De este modo, se afloja el bloqueo. Haga
girar la cubierta protectora en la posicion cerrada.

Utilice unicamente hojas de sierra afiladas y
sin desperfectos. No utilice hojas de sierra
agrietadas o deformadas.

No utilice hojas de sierra de acero rapido de
alta aleacion (HSS).

No utilice hojas de sierra que no se
correspondan con los datos indicados.

La hoja de sierra debe ser adecuada para el
numero de revoluciones de la marcha en
vacio.

Utilice una hoja de sierra adecuada al material
de trabajo.

10. Accesorios

Use solamente accesorios originales Metabo.

Utilice unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas
indicaciones de funcionamiento.

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catélogo principal.

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas sélo
deben efectuarlas técnicos electricistas
especializados.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones nece-
sarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.
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12. Proteccion ecoldgica

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE. No tire las
E herramientas eléctricas en la basura. Segun

la directiva europea 2002/96/CE sobre
residuos de aparatos eléctricos y electronicos y
aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

13. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

P4 =Consumo de potencia

Py =Potencia suministrada

ng” =Numero de revoluciones en marcha en
vacio

nq{* =Revoluciones bajo carga

=profundidad de corte maxima (90°)
T4se  =profundidad de corte maxima (45°)
=angulo de corte en diagonal ajustable

D =diametro de la hoja de sierra

d =diametro del orificio de la hoja de sierra

a =grosor max. del cuerpo base de la hoja de
sierra

b =anchura de las cuchillas de la hoja de
sierra

m =Peso

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Herramienta con clase de proteccion |l
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).
* Fallos de energia de alta frecuencia pueden
generar variaciones en las revoluciones. Tales
variaciones desaparecen de nuevo tras la elimina-
cién de las averias.

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cién de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracion las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. ej.
medidas de organizacion.

Valor total de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma
EN 60745:
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ap p =Valor de emision de vibraciones
(Aserrado de tablas de virutas
prensadas)

Kn,p = Inseguridad (vibracion)

Niveles acusticos tipicos compensados A:

Loa = Nivel de intensidad acustica
LW = Nivel de potencia acustica
A Kwa = Inseguridad
Artrabajar el nivel de ruido puede superar los

80 dB(A
m .Use auriculares protectores!



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
serras circulares manuais, identificadas pelo tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢cdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas junto ao *4) -
vide pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

A ferramenta é adequada para serrar madeira,
plasticos e metais ou materiais semelhantes.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentacéo
aplicavel a prevencao de acidentes, assim como a
informagéo sobre seguranga que aqui se inclui.

3. Regras gerais de seguranca

Para sua propria proteccéo e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

AVISO Leia todas as indicag6es de segu-

ranca e instrucoes. A um descuido no
cumprimento das indicagbes de seguranca e das
instrugbes podem haver choque eléectrico, incéndio
e/ou graves lesbes

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a
outros, faga-o sempre acompanhado destes docu-
mentos.

4. Notas de seguranca especiais

m a) PERIGO: Jamais chegue com as maos
na area de corte, tampouco na lamina de
serra. Com sua outra mao, segure o punho
auxiliar ou o corpo do motor. Segurando a serra
com ambas as maos, elas ndo podem ser lesadas
pela lamina de serra.

b) Jamais pegue por baixo da peca a serrar.
Sob a pega a serrar, o resguardo da lamina nao
podera protegé-lo diante da lamina de serra.

c) Ajuste a profundidade de corte a espessura
da peca a serrar. Por debaixo da peca a serrar
devera ficar visivel menos do que uma altura
completa do dente.

d) Nunca segure a peca a serrar na mao ou
sobre a perna. Proteja a peca a cortar num
apoio firme. E muito importante fixar bem a peca a
serrar para minimizar o perigo de contacto com o
corpo, o emperrar da lamina de serra ou a perda de
controlo.
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e) Aquando executar trabalhos nos quais o
acessorio acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultados ou o préprio cabo de
rede, segure a ferramenta eléctrica apenas nas
superficies isoladas do punho. O contacto com
um cabo sob tenséo tambem coloca as partes
metais da ferramenta eléctrica sob tensao e leva a
um choque eléctrico.

f) No corte longitudinal use sempre um batente
ou uma guia de aresta recta. Isto melhora a
precisao de corte e reduz a possibilidade do
emperrar da lamina de serra.

g) Sempre utilize laminas de serra no tamanho
correcto e com a devida perfuracao de
admissao (p.ex. forma estrelada ou redonda).
Laminas de serra que nao se adaptam as partes de
montagem, ndo andam na circular e levam a perda
de controlo.

h) Jamais use arruelas planas ou parafusos da
laminas de serra danificados ou errados. Tanto
as arruelas planas como os parafusos da lamina de
serra foram construidos especialmente para sua
serra, a fim de produzir poténcia e seguranca de
operagao optimizadas.

Causas de um contragolpe e sua prevencao:

- um contragolpe é a reacg¢éao repentina devido a
uma lamina de serra encravando, emperrando ou
ndo alinhada correctamente, que leva com que a
serra incontrolavel, levante e se desloque para
fora da pecga a cortar, em direc¢do ao operador da
serra;

alamina de serra, quando encrava ou emperra na
fenda cortada a fechar, ela bloqueia, e a forca
motora causa o contragolpe da serra, em
direccdo ao operador da serra;

se a lamina de serra € virada ou néo alinhada
correctamente ao corte, os dentes da aresta
posterior da lamina de serra podem encravar na
superficie da peca a cortar, no que a lamina de
serra se desloca para fora da fenda cortada e a
serra salta para tras, em direc¢éo ao operador da
serra.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagdo
errada ou inadequada da serra. Podera evitar o
contragolpe através de medidas de seguranga
adequadas, descritas a seguir.

a) Segure a serra sempre com ambas as maos
e coloque os seus bracos numa posicao, na
qual podera amortecer as forgas de
contragolpe. Posicione-se sempre na lateral a
lamina de serra, nunca fique com o corpo e a
lamina de serra numa linha. Num contragolpe, a
serra circular pode saltar para tras, porém, devido a
medidas de precaugao adequadas, o operador da
serra pode resistir as forgas de impacto.

c) No caso em que a lamina de serra encravar
ou quando interromper a operacao, desligue
sempre a serra e mantenha-a segura dentro da
peca a cortar, até a paralisacao total da lamina
de serra. Jamais tente retirar a serra da peca a
cortar ou puxa-la para tras enquanto a lamina
de serra esta em movimento, de contrario
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podera haver um contragolpe. Verifique e
elimine a causa do encravamento da lamina de
serra.

c) Se pretende rearrancar a serra presa numa
peca a serrar, centralize a lamina de serra na
fenda serrada e verifique se os dentes nao
estao encravados na peca a serrar. Se a lamina
de serra emperra, pode deslocar-se para fora da
peca a serrar ou causar um contragolpe durante o
rearranque da serra.

d) Providencie um apoio para placas grandes a
fim de evitar o risco de um contragolpe devido
ao emperrar da lamina de serra. As placas
grandes podem curvar-se sob seu proprio peso.
Estas placas devem ser apoiadas em ambos os
lados, tanto préximo a fenda de corte como na
borda.

e) Nunca utilize laminas de serra embotadas ou
danificadas. As laminas de serra com dentes
embotados ou mal alinhados, devido a uma fenda
serrada demasiada estreita, causam uma maior
friccdo, o emperrar da lamina e um contragolpe.

f) Antes de serrar, aperte bem os ajustes de
profundidade de corte e de angulo de corte. Se
durante o serra, alterarem-se os ajustes, a lamina
de serra pode emperrar e causar um contragolpe.

g) Proceda com maior cuidado no caso de
"recortes" em paredes montadas ou outras
areas nao apercebidas. Durante o corte, alamina
no recorte pode bloquear em objectos ocultos e
causar um contragolpe.

Demais indicacoes de seguranca:

a) Jamais utilize a serra quando o resguardo da
lamina inferior nao for livremente movel e nao
fechar imediatamente. Nunca bloqueie ou
amarre o resguardo da lamina inferior na
posicao aberta. Se por um acaso a serra cair no
chao, o resguardo da lamina inferior pode entortar.
Abra o resguardo pela alavanca (17) e certifique-se
de seu movimento livre e de que n&o toca a lamina
de serra ou outras partes a qualquer angulo de
corte ou profundidade de corte.

b)Verifique a funcao da mola para o resguardo
da lamina inferior. Providencie a manutencao
da serra quando o resguardo da lamina inferior
e a mola nao funcionarem devidamente. Pecas
danificadas, depdsitos grudentes ou acumulagoes
de aparas retardam o funcionamento do resguardo
da lamina inferior.

c) Abra a tampa de proteccao inferior a mao,
apenas para cortes especiais como ,.cortes
imersos e angulares®. Abra o resguardo da
lamina inferior com a alavanca (17)e solte-a,
logo apo6s o ataque da lamina de serra na peca
a cortar. Paratodas as demais operacdes de corte,
o resguardo da lamina inferior deve funcionar
automaticamente.

c) Nao deposite a lamina sobre a bancada de
trabalho ou no piso, sem que o resguardo
inferior da lamina cobre a lamina de serra. Uma
lamina de serra desprotegida, funcionando por
inércia, movimenta a serra contra o sentido de corte

e corta o que lhe vem a caminho. Portanto, observe
o tempo do funcionamento por inércia da serra.

Nao utilize discos abrasivos.

Antes de iniciar qualquer manutencéo ou ajuste,
puxe a ficha da tomada da rede.

N&o pegar na ferramenta em rotagéo! Remover
aparas e semelhantes apenas quando a maquina
estiver parada.

@ Utilize protecgéo auditiva.
Use Oculos de protecgéo.

Carregue no botdo de blogueio do veio apenas com
o motor totalmente parado.

A lamina de serra ndo deve ser travada por meio de
contrapressao lateral.

O resguardo moével da lamina ndo deve ser fixo na
posicao retraida durante o corte.

O resguardo mével da lamina deve permanecer
livremente maével, podendo voltar por si, facil e
exactamente a sua posigéao limite.

Durante o corte de materiais com intensa formagao
de pd, a ferramenta deve ser limpa regularmente.
Devera ser garantido o devido funcionamento dos
equipamentos de protecg¢ao (p.ex. resguardo
movel da lamina).

Matérias que durante o tratamento geram pos ou
vapores nocivos a saude (p.ex. asbesto) ndo
devem ser tratados.

Controle a ferramenta quanto a corpos estranhos.
Durante a operacao, deve sempre cuidar para ndo
cortar em pregos ou semelhantes.

A um bloqueio da lamina de serra, deve desligar
imediatamente o motor.

N&o tentar serrar pecas extremamente pequenas.

A peca a ser trabalhada deve estar apoiada
firmemente e protegida contra deslizes durante o
tratamento.

Os pés de materiais como revestimentos que
contenham chumbo, alguns tipos de madeira,
minerais e metais podem ser nocivos a saude. O
contacto ou a inalagéo de p6s pode causar
reacgdes alérgicas e/ou doengas das vias
respiratdrias ao operador ou a pessoas a se
encontrar nas proximidades.
Determinados p6s como de carvalho ou faia séo
cancerigenos, principalmente quando em contacto
com substancias adicionais para tratamento da
madeira (cromato, substancias para tratamento da
madeira). Material de asbesto s6 pode ser tratado
por pessoas que comprovam ter conhecimentos
técnicos.
- Assim que possivel, utilize um dispositivo
aspirador de po.
- Para obter um elevado grau de aspiragéo de po,
utilize um aspirador de pé Metabo adequado,
juntamente com esta ferramenta eléctrica.



- Providencie uma boa ventilagdo do local de
operacao.

- Recomenda-se o uso de uma mascara
respiratéria com classe de filtracdo P2.

Siga as regulamentacdes validas no seu Pais, para

0s materiais a serem tratados.

Utilize a lamina de serra adequada para o

respectivo material a cortar.

Limpar laminas de serra sujas com resina ou cola.

Laminas de serra sujas causam uma maior fricgao,

bloqueiam a lamina e aumentam o perigo de

contragolpe.

Embraiagem automatica de seguranga Metabo S-

automatic: Se a ferramenta em utilizagéo prende ou

emperra, € limitada a corrente de forga ao motor.

Devido as for¢cas que surgem através destas altas

forcas, sempre devera segurar a ferramenta com

ambas as maos e nos punhos previstos, manter

uma posigao segura e trabalhar com toda

concentragéo.

5. Vista geral

Veja Pagina 2.

1 Marcagdo (didmetro exterior da lamina de
serra)

Mostrador de corte

Resguardo mével da lamina

Guia paralela

Parafusos de fixagao (cortes inclinados)

Parafusos de fixagédo (guia paralela)

Botéo de travamento (ligar)

Gatilho (Liga-Desliga)

Bocal (extrac¢éo de serradura)

Parafusos de ajuste para deslize sem folgas

sobre a calha-guia (a calha-guia ndo consta no

volume de fornecimento, veja Capitulo

Acessorios)

11 Escala (angulo de corte inclinado)

12 Contraporca (ajuste do angulo da lamina de
serra)

13 Parafuso de afinagéo (ajuste do angulo da
lamina de serra)

14 Guia do cabo

15 Roda de ajuste para pré-selecc¢éo de rotacoes

16 Indicacéo sinalizadora

17 Alavanca (para retornar o resguardo mével da
lamina)

18 Deposito para chave sextavada

19 Chave sextavada

20 Parafuso de fixagao (para ajuste da profundidade
de corte)

21 Alavanca de aperto (para ajuste da profundidade
de corte)

22 Batente da profundidade de corte (para ajuste da
profundidade de corte) ou indicador da
profundidade de corte

23 Escala (profundidade de corte)

24 Botao de bloqueio do veio

25 Flange da lamina de serra interior

26 Laminade serra

27 Parafuso de fixagéo para lamina de serra

cowvwoNOoOOR~WN
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6. Entrada em operacao, ajustes

Antes de ligar o cabo de alimentacao,

verifique se a voltagem e a frequéncia da rede
de alimentagéo se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta.

Antes de iniciar qualquer manutengéo ou
ajuste, puxe a ficha da tomada da rede.

6.1 Ajustar a profundidade do corte

Nota: o ajuste da profundidade de corte deve ser de
modo que os dentes da lamina de serra ndo fiquem
mais salientes da pega a cortar, do que

a metade da altura dos dentes. Veja Figura,

Pagina 2.

- Desapertar o parafuso de fixagéo (20). Erguer o
motor contra a placa de guia (profundidade de
corte =0 mm).

- Pré-seleccionar a profundidade de corte
pretendida com o batente para profundidade de
corte (22), veja llustracéo, Pagina 2. Para o efeito,
desapertar a alavanca de aperto (21), ajustar o
batente para profundidade de corte (22) na escala
(23) a profundidade de corte pretendida e voltar a
fixar a alavanca de aperto.

- Premir o motor para baixo até o batente.

- Voltar a apertar bem o parafuso de fixagao (20).

Nota: é possivel ajustar a forga de aperto do

parafuso de fixagao (20). Para isso, desandar o

parafuso da alavanca. Retirar a alavanca e monta-

la deslocada, no sentido anti-horario. Fixar com o

parafuso. Nisso, deve observar-se de que quando

aberta a alavanca, o ajuste da profundidade de
corte é de andamento facil.

6.2 Inclinar a lamina de serra para cortes

inclinados

Desapertar ambos os parafusos de fixagéo (5) para
proceder ao ajuste. Inclinar o motor contra a placa
de guia. E possivel ler o angulo ajustado na escala
(11). Voltar a apertar primeiro o parafuso de fixagdo
dianteiro (5) e depois o posterior.

6.3 Corrigir o angulo da lamina de serra

O angulo dalamina de serra encontra-se ajustado
de fabrica.

Se a 0°, a lamina de serra ndo se encontrar num
angulo recto a placa de guia: desapertar os
parafusos de fixagéo (5). Desapertar a contraporca
(12) e corrigir 0 angulo da lamina de serra com o
parafuso de ajuste (13). Em seguida, voltar a
apertar a contraporca. Voltar a apertar ambos os
parafusos de fixagéo (5).

6.4 Pré-seleccao das rotacoes

Pré-seleccionar as rotagdes no regulador (15).
Rotac¢des recomendadas veja Pagina 3.

6.5 Ajuste do bocal de extrac¢ao de poeiras /
extraccao de aparas

Aspiracdo de serradura:

no caso, retirar o bocal (9). Para a aspiracéo de

serradura, deve conectar a ferramenta um aparelho

aspirador adequado com mangueira de aspiracao.
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Extraccdo de serradura:
montar o bocal (9) e rodar a posicéo pretendida (o

quanto possivel para longe do corpo).
7. Utilizacao

7.1 Ligar e desligar

Ligar: carregar no botéo de travamento (7) e
segurar, de seguida accionar o gatilho (8).

Desligar: soltar o gatilho (8).

7.2 Indicacao sinalizadora

A indicacéo sinalizadora (16) acende ligeiramente
ao ligar a ferramenta, sinalizando seu estado de
prontidédo. Se a indicacéo sinalizadora acender
durante a operacéo, é sinalizada uma sobrecarga.
Reduzir a carga da ferramenta.

7.3 IndicacGes sobre a operacao

Posicionar o cabo de alimentagéo de modo que ndo
possa incomodar o corte.

Para o efeito, o cabo de alimentacdo pode ser
mantido com a guia para cabo (14).

A marcacéo (1) na parte superior do resguardo
serve para posicionamento durante o inicio do corte
na peca a cortar e durante o corte. Para
profundidade maxima de corte, ela marca
aproximadamente o didmetro exterior da lamina de
serra, e com isso a zona de corte.

Na&o ligue ou desligue a ferramenta enquanto
que a lamina ainda toca na pega a cortar.

Antes de iniciar o corte, aguarde até a lamina
de serra atingir a plena rotacéo.

Aquando encostar a serra circular manual na pec¢a
a cortar, o resguardo mével da lamina é retornado
pela peca.

Abra o resguardo inferior a mao, apenas para
cortes especiais como "recortes ou cortes
angulares". Abra o resguardo da lamina inferior
com a alavanca (17)e solte-a, assim que a lamina
de serra atacou na pega a cortar. Para todas as
demais operacgdes de corte, o resguardo da lamina
inferior deve funcionar automaticamente.

Durante o corte ndo deve retirar a ferramenta

do material a cortar com a lamina de serra em
rotacdo. Aguardar sempre a paralisagdo da lamina
de serra.

A um bloqueio da lamina de serra, deve
desligar imediatamente a ferramenta.

Cortar conforme tracado recto:

a aresta (2) serve como indicador de corte. A aresta
corresponde a aresta de corte esquerda da lamina
de serra.

Cortar com guia paralela:
para cortes paralelos em relagdo a uma aresta
recta.

E possivel montar a guia paralela dupla (4) de
ambos os lados na sua fixagéo. No ajuste,
observar o paralelismo em relagao a lamina de
serra. Apertar primeiro o parafuso de fixagao

42 dianteiro (6) e depois o posterior. A largura de corte

exacta devera apurar por meio de um corte de
teste.

Para cortes paralelos em relagdo a uma aresta
recta da peca: montar a guia paralela (4) de modo

que a régua de encosto indique para baixo.

Par ralel m relaga ma ar
recta sobre a pega: montar a guia paralela (4) de
modo que a regua de encosto indique para cima.

Cortar secgoes estreitas p.ex. ao longo de uma
parede:

a ferramenta foi concebida e moldada de modo que
o resguardo superior possa ser conduzido p.ex. ao
longo de uma parede. Deste modo é possivel cortar
secgOes muito estreitas e bem préximas a parede.
P.ex. para obter uma junta ranhurada.

Recortes:

Para os recortes, segure a ferramenta

firmemente com ambas as maos nos
punhos previstos. De contrario ha perigo de
contragolpe.

Para segurar a ferramenta com seguranca

durante o processo de recorte, a aresta
posterior da placa de guia deve encostar num
batente firme.
Portanto, montar a ferramenta sobre a calha-
guia 6.31213 e encosta-la no seu batente ou
fixar uma régua de encosto sobre a peca a
cortar.

Para os recortes com inclinacao vertical
da lamina de serra a mais de 15°, deve
ainda observar o seguinte:

- Por motivos de seguranca, utilizar a calha-
guia 6.31213.

- Fixar a calha-guia com 2 estribos de fixacao
6.31031 sobre a peca a cortar.

- Segurar a ferramenta com a mao direita no
punho e pressionar a placa de guia com a
mao esquerda sobre a calha-guia, para um
assentamento seguro da ferramenta sobre a
calha-guia.

Desapertar o parafuso de fixagéo (20) e colocar o
motor na posig¢éo superior.

Abrir completamente o resguardo mével da
lamina com a alavanca (17) de modo que a
ferramenta possa ser assentada sobre a pega a
cortar.

Pré-seleccionar a profundidade de corte
pretendida com o batente para profundidade de
corte (22), veja llustracéo, Pagina 2. Para o efeito,
desapertar a alavanca de aperto (21), ajustar o
batente para profundidade de corte (22) na escala
(23) a profundidade de corte pretendida e voltar a
fixar a alavanca de aperto.

Alinhar a lamina de serra em relagao ao tragado.
A aresta posterior da placa de guia deve encostar
no batente da calha-guia ou na régua de encosto
montada sobre a peca a cortar

Ligar a ferramenta.

Segurar a ferramenta com firmeza e pressiona-la
sensivelmente para baixo. A lamina de serra corta
a pega. E possivel ler a profundidade de corte na
escala (23).



7.4 Cortar com a calha-guia 6.31213

Para cortes milimétricos, rectilineos e sem lascar
em arestas de corte. O revestimento antiderrapante
providencia um apoio seguro e serve a peca de
corte como protecgao contra riscos. Devido aos
batentes sobre a calha-guia, a ferramenta pode ser
apoiada no caso de recortes, para poder-se
efectuar cortes com igual comprimento.

Calha-guia 6.31213 veja Capitulo Acessoérios.

8. Conselhos lteis

A guia paralela (4) pode ser montada a direita ou a
esquerda na sua fixagéo, consoante caso de
aplicacéo e largura de corte.

Cortar sec¢des muito estreitas:
montar a guia paralela (4) a direita na sua fixagao.

9. Manutencao

Limpar regulamente a maquina. Nisso, aspirar as
aberturas de ventilagdo do motor com um aspirador
de pé.

9.1 Substituicdo da lamina de serra

Antes de iniciar qualquer manutencgéo ou
ajuste, deve sempre puxar a ficha de rede da
tomada.

- Premer o bot&o de bloqueio do veio (24) e manté-
lo premido.

- Aplicar a chave sextavada no parafuso de fixagéo

dalamina de serra (27). Rodar cuidadosamente o

veio de corte com a chave sextavada aplicada,

até o engate da retencao. (Agora o veio encontra-

se bloqueado contra rotagao.)

Desandar o parafuso de fixagdo da lamina de

serra (27) no sentido anti-horario.

Soltar o botéo de bloqueio do veio (24).

Abrir manualmente o resguardo (3) ate o batente

e manté-lo aberto.

Premer o botao de bloqueio do veio (24) e manté-

lo premido.

Soltar o resguardo (agora o resguardo € mantido

pelo botéo de bloqueio do veio (24)).

Soltar o botéo de bloqueio do veio (24).

Retirar a lamina de serra (26).

Remover a serradura das superficies de apoio

entre o flange da lamina de serra interior (25), a

lamina de serra (26), e o parafuso de fixagdo da

lamina de serra (27).

Dar atengéo a que o flange da lamina de serra

interior (25) seja montado pelo devido lado (o

colar indica a lamina de serra).

Para se garantir a funcao devida da
embraiagem automatica de segurancga, o
parafuso de fixacao da lamina de serra (27), na
superficie de contacto a lamina de serra, deve
ficar coberto por uma pelicula de 6leo. Usar um
6leo multi-uso (DIN 51825 - ME / HC 3/4 K -30).
- Montagem de uma nova lamina de serra. Dar
atencao ao devido sentido de rotagéo. O sentido
de rotacdo encontra-se marcado por setas sobre
a lamina de serra e o resguardo.
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- Premer o bot&o de bloqueio do veio (24) e manté-
lo premido.

- Montar o parafuso de fixacdo da lamina de serra
(27) e aperta-lo muito bem no sentido horario.

- Abrir manualmente o resguardo (3) até o batente.
Nisso é solta aretencéo. Deixar rodar o resguardo
a sua posicao fechada.

Utilizar apenas laminas de serra afiadas e sem
danificagcdes. Jamais utilizar laminas de serra
fissuradas ou que alteraram a sua forma.

Nao utilizar ldaminas de serra de ago rapido em
alta liga (HSS).

Na&o utilizar laminas de serra que ndo
correspondam aos dados caracteristicos
indicados.

A lamina de serra deve ser adequada para as
rotagées em vazio.

Utilizar a lamina de serra adequada para o
respectivo material a cortar.

10. Acessorios

Use apenas acessorios Metabo genuinos.

S6 deve utilizar acessoérios que cumprem as
requisicdes e os dados de identificacéo, indicados
nestas Instru¢des de Servigo.

Programa completo de acessérios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.

11. Reparacoes

As reparagdes do equipamento deste tipo APENAS
podem ser efectuadas por pessoal qualificado!

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se a Representacao
Metabo. Os enderegos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pecas de repo-
sicdo no site www.metabo.com.

12. Proteccao do meio-ambiente

Siga as determinagdes nacionais em relagdo a
remocgao e destruicao ecologica de residuos assim
como, em relacgéo a reciclagem de ferramentas
usadas, embalagens e acessorios.

S¢ para paises da UE: Nao deitar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correcta.

13. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na Pagina 3.
Reserva-se o direito de proceder a alteracdes
devidas ao progresso tecnolégico.

P4 =Absorgéo nominal
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P> =Poténcia de saida

ng* =Rotag&o em vazio

n{* =Rotagéo em carga

Tgoe  =Profundidade max. de corte (90°)

T4s5e  =Profundidade max. de corte (45°)

A =Angulo de corte inclinado ajustavel

D =Diametro da lamina de serra

d =Diametro de furo da lamina de serra

a =Espessura max. do corpo basico da
lamina de serra

b =Largura de corte da lamina de serra

m =Peso

Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protecgéo I
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).

* Interferéncias energéticas de altas frequéncias
podem causar oscilagdes nas rotagdes. Estas osci-
lacbes desaparecem, logo que as interferéncias
desvanecerem.

Valor da emissao

Estes valores possibilitam uma avaliagéo de
emissoes da ferramenta eléctrica, e de compara-
los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condi¢cdes de aplicacao, situagcao da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliacdo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em razdo dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicacéo de
medidas de protecgéo, p.ex. medidas a nivel de
organizagao.
Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés
direc¢bes) averiguado conforme norma EN 60745:

ap p =Valordaemiss&o de vibragbes
(Serrar placa de aglomerado de madeira)

Kh,D = Inseguranga (vibragao)

Valores tipi nder: | la A par
ruido:

Loa = Nivel de pressao sonora

Lwa = Nivel de energia sonora

Kpas Kwa = Inseguranca

Durante o trabalho o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).

m Utilizar proteccoes auriculares.
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Bruksanvisning i original

1. Overensstammelse
deklaration

Viintygar att vi tar ansvar for att: cirkelsagarna med
féljande typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
alla géllande direktiv *2) och standarder *3).

Medféljande teknisk dokumentation *4) - se sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Maskinen ar avsedd for vanlig sagning i tra, plast
och metall eller liknande material.

Anvéndaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.

Félj de allménna féreskrifterna om skadeprevention
samt de bifogade sékerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, s& ar
risken mindre fér skador.

VARNING! Lés alla sédkerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte sékerhetsan-
visningar och anvisningar kan det leda till elstétar,
brand och/eller svara skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Se till s& att dokumentationen féljer med elverk-
tyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

a) FARA! Hall hdnderna borta fran

saglinjen och sagklingan. Hall den andra
handen pa handtaget eller p4 motorkapan.
Haller du sdgen med bada handerna, sa kan de inte
bli skadade av sagklingan.

b) Hall aldrig handen under arbetsstycket.
Skyddskapan skyddar inte under arbetsstycket.

c) Anpassa sagdjupet till arbetsstyckets
tjocklek. Under arbetsstycket boér hogst en hel
tandhéjd synas.

d) Hall aldrig fast arbetsstycket med handerna
eller benen. Féast arbetsstycket mot ett stabilt
stod. Det ar viktigt att fasta arbetsstycket ordentligt
sa att risken for kroppskontakt, fastklamning av
sagklingan samt kontrollférlust minimeras.

e) Hall elverktyget i de isolerade greppen nér
du jobbar med verktyg som kan komma i

kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strémférande ledning kan

spanningssatta elverktygets metalldelar, sa att du
far en stot.

f) Anvand alltid ett anhall eller en rak kantgejd
vid klyvsagning. Det forbattrar precisionen och
minskar risken for att sdgklingan ska fastna.

g) Anvand alltid sagklingor i ratt storlek och
med réatt klinghal (t.ex. rombiskt eller runt).
Séagklingor sominte passar sadgens faste gar ojamnt
och kan ge kontrollforlust.

h) Anvand aldrig skadade eller fel brickor och
skruvar till sdgklingorna. Brickorna och
skruvarna till sagklingen ar specialgjorda for din sag
for att ge optimal effekt och driftsdkerhet.

Orsaker till kast och hur man undviker dem:

- ett kast ar en plotslig reaktion som kan intraffa nar
sagklingan hakar fast eller klams eller om
sagklingan ar felriktad. Féljden blir att sdgen gor
en okontrollerad roérelse och lyfter ur arbetsstycket
i riktning mot anvandaren;

- om sagklingan hakar fast eller nyper i sdgspalten,
kan motorkraften kasta sagen tillbaka i riktning
mot anvandaren;

- om sagklingan vrids i saglinjen eller ar felriktad, s&
kan téanderna i sdgklingans bakkant haka i
arbetsstyckets yta. Det far sdgklingan att hoppa ur
saglinjen i riktning mot anvandaren.

Ett kast orsakas av felaktig anvandning av sagen.

Du férhindrar det med féljande

forsiktighetsatgarder.

a) Hall fast sagen med bada handerna och med
armarna i ett Iage som gor att du kan parera
kastrekylen. Sta alltid vid sidan av sagklingan
och lat aldrig ségklingan ligga i linje med
kroppen. Kast kan fa cirkelsagen att fara bakat,
men med ratt dtgarder kan du som anvandare
behérska kastrekylerna.

b) Om sagklingan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av maskinen och hall den stilla i
arbetsstycket tills klingan stannat helt. Férs6k
aldrig dra loss sagen ur arbetsstycket eller dra
den bakat nar sagklingan roterar, det kan ge ett
kast. Hitta och atgarda orsaken till att sdgklingan
nop.

c) Om ségen sitter i ett arbetsstycke och ska
startas; centrera sagklingan i sagspalten och
kontrollera att sagtanderna inte har hakat fast i
arbetsstycket. Om sagklingan fastnat, kan séagen
aka ut ur arbetsstycket eller orsaka ett kast nar den
ska startas pa nytt.

d) Stétta upp stora plattor for att minska risken
for kast p.g.a. att sagklingan fastnar. Stora
plattor kan bdjas av sin egenvikt. Palla upp skivor pa
bada sidor, bade vid sagspalten och kanten.

e) Anvand aldrig sloa eller skadade sagklingor.
Séagklingor med sloa eller felriktade tander orsakar
p.g.a. en for smal sagspalt en férhojd friktion,
fastnande sagklingor och kast.

f) Drag fast sagdjups- och
snedsagningsinstallningarna fére sdgning. Om
installningarna &ndras under sagningen kan
sagklingan fastna och orsaka kast.
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g) Var extra forsiktig nar du instickssagar i
befintliga vaggar eller andra stéllen dér du inte
kan se vad som finns bakom. Sagklingan kan
fastna i dolda féremal nar du instickssagar och ge
kast.

Ovriga sékerhetsanvisningar:

a) Anvand inte sagen om klingskyddet inte kan
rora sig fritt och sténger direkt. Kiam eller bind
aldrig fast den nedre skyddskapan i 6ppet lage.
Om sagen av misstag faller till marken kan den
nedre skyddskapan béjas. Oppna klingskyddet
med spaken (17) och kontrollera att det kan réra sig
fritt och varken gar emot sagklingan eller andra
delar i nagon sagvinkel.

b) Funktionsprova fjadern till den undre
skyddshuven. Ga igenom sagen fére
anvandning om klingskyddet och fjadern inte
fungerar som de ska. Skadade delar, klibbiga
avlagringar eller span kan géra den nedre
skyddskapan trog.

c) Oppna bara den undre skyddshuven fér
hand vid specialsagning, t.ex insticks- och
snedsagning. Oppna klingskyddet med spaken
(17) slapp det nar sagklingan tar i
arbetsstycket. Vid all annan sagning fungerar
klingskyddet automatiskt.

d) Se till sa att klingskyddet tacker sagklingan,
om du lagger ifran dig sadgen pa arbetsbanken
eller golvet. En oskyddad sagklinga som
fortfarande ar i rorelse kastar sdgen mot
sagriktningen och sagar i det som kommer i vagen.
Tank pa sagens efterkdrningstid.

Anvénd aldrig slipskivor.

Dra ut kontakten ur uttaget innan du pabérjar nagon
form av instéliningar eller underhall.

Taaldrigiroterande delar pa verktyget! Ta bara bort
span och liknande nér maskinen ar avstangd.

@ Anvénd hérselskydd.
Anvé'md skyddsglaségon.

Tryck inte pa spindellasningen férrdn motorn
stannat.

Bromsa inte sgklingan genom att trycka fran sidan.

Det rérliga klingskyddet far inte klammas fast i
tillbakadraget lage.

Det rorliga klingskyddet ska kunna réra sig fritt och
latt av sig sjalvt samt aterga exakt till sitt andlage.

Sagar du i material som dammar mycket, maste du
rengdra maskinen med jamna mellanrum. Skydden
ska alltid fungera som de ska (t.ex. det rérliga
klingskyddet).

Material som vid bearbetning avger halsofarligt
damm eller &ngor (t.ex. asbest) far ej bearbetas.

Kontrollera att det inte finns frammande féremal i
arbetsstycket. Se till sa att du inte sagar i spik och
liknande nar du jobbar.

Sla av motorn direkt om sagklingan nyper.
Séaga inte i extremt sma arbetsstycken.

Vid bearbetningen maste arbetsstycket ligga an
ordentligt och vara sakrat mot férskjutning.

Damm fran material som blyfarg, vissa traslag,

mineraler och metall kan vara halsovadligt. Kontakt

ellerinandning av dammet kan ge anvandaren eller

personer i narheten allergiska reaktioner och/eller

luftvagsproblem.

En del damm som ek- och bokdamm anses vara

cancerframkallande, séarskilt i kombination med

tillsatser for trabearbetning (kromat,

traskyddsmedel). Asbesthaltigt material far bara

fackman bearbeta.

- Anvand helst dammutsug.

- Anvand en Metabo-dammsugare som passar
elverktyget, sa far du bra dammutsug.

- Se till sa att arbetsplatsen har bra ventilation.

- Virekommenderar att du anvander
andningsskydd med filterklass P2.

Folj alltid gallande nationella sakerhetsforeskrifter

fér materialet du ska bearbeta.

Anvand sagklingor som passar till materialet du ska

sagai.

Rengor ségklingan om det fastnat harts- eller

limrester pa. Smutsiga sagklingor ger storre friktion, kan

nypa och okar risken for kast.

Metabo S-automatic-sakerhetskoppling:

Om verktyget klams eller hakar fast, sa begransas

effekten pa motorn. Det uppstar stora krafter nar du

arbetar. Hall alltid maskinen med bada handerna i

handtagen, sta stadigt och koncentrera dig pa

arbetet.

5. Oversikt

Se sid. 2.

Markning (ségklingans ytterdiameter)
Sagmarkering

Roérligt klingskydd

Parallellanslag

Stéllskruvar (snedséagning)

Stallskruvar (parallellanslag)

Sparrknapp (startsparr)

Strdmbrytare (PA/AV)

Utsugsanslutning (spanutkast)

Stallskruv sa att maskinen glider utan spel pa
styrskenan (styrskena ingar inte, se kapitlet
Tillbehor).

11 Skala (snedsagningsvinkel)

12 Lasmutter (installning av sagklingsvinkel)
13 Stéllskruv (installning av sagklingsvinkel)
14 Sladdklamma

15 Varvtalsvred

16 Signalindikering

17 Spak (for att falla upp det rérliga klingskyddet)
18 Fack for insexnyckel

19 Insexnyckel

20 Stallskruv (sagdjupsinstallning)
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21 Lasspak (sagdjupsinstélining)

22 Sagdjupsanslag (sagdjupsinstélining) resp.
sagdjupsindikering

23 Skala (sagdjup)

24 Spindellasningsknapp

25 Inre sagklingsflans

26 Sagklinga

27 Sagklingsfastskruv

6. Anvanda, stillain

Kontrollera fére driftstart att angiven spanning
och frekvens pa markskylten dverensstammer
med natspanningen och néatfrekvensen.

Dra ut elkontakten ur natuttaget innan du
pabdrjar ndgon form av instéllningar eller
underhall.

6.1 Stélla in kapdjupet

OBS! Stéll in sagdjupet s att tdnderna pa
sagklingan inte sticker ned mer an halva

tandhojden under arbetsstycket. Se bild pa sidan 2.

- Lossa stallskruven (20). Lyft motordelen mot
riktplattan (sagdjup = 0 mm).

- Stall in det sagdjup du vill ha med
sagdjupsanslaget (22), se fig. sid. 2. Lossa
lasspaken (21), stall in sdgdjupsanslaget (22)
med skalan (23) pa det sagdjup du vill ha och dra
at spaken igen.

- Tryck ned motordelen mot anslaget.

- Dra &t stallskruven (20) igen.

OBS! Det gar att stalla in spannkraften pa

stéllskruven (20). Skruva av skruven till spaken. Ta

av spaken och séatt pa den ndgot mer moturs. Dra at
skruven igen. Se till s& att sdgdjupsinstélliningen gar
1att nér spaken &r lossad.

6.2 Snedstilla sagklingan fér snedsagning

Lossa de bada stallskruvarna (5) vid installning. Fall
motordelen mot riktplattan. Du kan lasa av instélld
vinkel pa skalan (11). Dra &t den framre stallskruven
(5) igen, sedan den bakre.

6.3 Justera sagklingsvinkeln
Sagklingsvinkeln &r instélld pa fabriken.

Om sagklingan inte &r i rat vinkel mot riktplattan i 0°-

laget: Lossa stéllskruvarna (5). Lossa lasmuttern
(12) och justera sagvinkeln med stallskruven (13).
Dra sedan at lasmuttern igen. Dra at de bada
stéllskruvarna (5) igen.

6.4 Vilja varvtal

Stéll in varvtalet (15) med vredet.
Rekommenderade varvtal, se sid. 3.

6.5 Stalla in utsugsanslutning/spanutkast
Dra ev. av anslutningsdelen (9). Anslut en sugslang
till maskinen och koppla sedan slangen till en
lamplig spansug.

anutkast:
Satt pa anslutningsdelen (9) och vrid den at det hall
du vill ha den (s& langt bort fran kroppen som gar).

SVENSKA sv
7. Anvandning

7.1 Start och stopp
Sla pa: Hall in sparrknappen (7), tryck pa
stréombrytaren (8).

Stopp: Slapp upp stromstallarsparren (8).

7.2 Signalindikering

Signalindikeringen (16) tands en kort stund nér du
slar pa och visar att maskinen &r redo att anvénda.
Tands signalindikeringen nar du jobbar, sa ar
maskinen 6verbelastad. Sank belastningen.

7.3 Arbetsanvisningar

Dra sladden s& att du kan s&ga obehindrat.

Du kan fasta upp sladden med sladdklamman (14).
Sagmarkeringen (1) pa 6vre klingskyddet hjalper
dig att borja sagningen i arbetsstycket. Vid
maximalt sdgdjup markerar den nastan
ytterdiametern pa sagklingan och alltsa sjélva
sagdelen.

Sla inte péa eller av maskinen nar sagklingan
har kontakt med arbetsstycket.

Lat sagklingan varva upp till maxvarvtal innan
du borjar saga.

Nér du borjar saga, sa falls det rorliga klingskyddet
bak av arbetsstycket.

Oppna bara det undre klingskyddet vid
specialsagning, t.ex insticks- och snedsagning.
Oppna klingskyddet med spaken (17) slapp det nar
sagklingan tar i arbetsstycket. Vid all annan ségning
fungerar klingskyddet automatiskt.

Ta inte ut maskinen ur arbetsstycket nar
sagklingan roterar. Lat sagklingan stanna
forst.

m Om ségklingan nyper, sla av maskinen direkt.

Saga efter rak markering:
Kanten (2) fungerar som sagmarkering. Kanten
motsvarar vansterkanten pa sagklingan.

Saga med parallellanslag:
Nar du sagar parallellt med en rak kant.

Det dubbelstyrda parallellanslaget (4) gar att satta i
sitt faste fran bada sidor. Se till sa att det blir
parallellt med sagklingan. Dra &t den framre
stéllskruven (6), sedan den bakre. Den exakta
sagbredden far du bast fram genom att provsaga.

Nar du sagar parallellt med en rak

arbetsstyckskant: Satt i parallellanslaget (4) sa att
anslagslisten &r nedat.
Nar rallellt m n rak kan

r .
arbetsstycket: Satt i parallellanslaget (4) sa att
anslagslisten &r uppat.

Saga smala delar t.ex. ldngs en vagg:
Maskinen &r konstruerad och utformad s& att det
Ovre klingskyddet ska ga att féra t.ex. langs en
vagg. Det gor att du kan sdga smala, vaggnara
delar. Som t.ex. nar du gér skuggfogar.
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Instickssagning:
Hall alltid maskinen i handtagen med bada

handerna vid instickssagning. Annars
finns risk for kast.

Vid instickssagning maste du hélla
maskinen stadigt, hall bakkanten pa
riktplattan mot ett stadigt anslag.

Fast maskinen pa styrskena 6.31213 och

anvand det anslaget eller fast en anslagslist pa

arbetsstycket.
Vid instickssagning med sagklingan
snedstéalld mer &n 15° mot lod, tank pa
féljande:

- Anvand styrskena 6.31213 f6r din egen
sédkerhets skull.

- Fast styrskenan med de 2 spénnbyglarna
6.31031 pa arbetsstycket.

- Hall maskinen i handtaget med héger hand
och tryck ned riktplattan med véanstern pa
styrskenan, sa att maskinen ligger séker pa
styrskenan.

- Lossa stéllskruvarna (20) och hdj upp motordelen
till dversta laget.

- Oppna det rorliga klingskyddet helt med spaken
(17) sa att det gar att satta ned maskinen i
arbetsstycket.

- Stall in det sagdjup du vill ha med
sagdjupsanslaget (22), se fig. sid. 2. Lossa
lasspaken (21), stall in sdgdjupsanslaget (22)
med skalan (23) pa det sagdjup du vill ha och dra
at spaken igen.

- Rikta in sgklingan langs saglinjen.

- Bakkanten pariktplattan ska ligga an mot anslaget
pa styrskenan eller mot den anslagslist du fast pa
arbetsstycket.

- Sla pa maskinen.

- Hall maskinen ordentligt och séank ned den
forsiktigt. Sagklingan sagar sig ned i
arbetsstycket. Du kan lasa av insticksdjupet pa
skalan (23).

7.4 Saga med styrskena 6.31213

Ger millimeternoggranna, raka och flisfria
sagkanter. Den glidsékra belaggningen ger sakert
stdd och skyddar arbetsstycket mot repor.
Anslagen pa styrskenan gar att Iagga an mot vid
instickssagning eller anvanda vid sagning med
konstant saglangd.

Styrskena 6.31213, se kapitlet Tillbehor.

8. Rad och tips

Parallellanslaget (4) gar att satta i sitt faste fran
bade hdoger och vanster sida beroende pa
anvandning och kapbredd.

Saga mycket smala delar:

Séatt parallellanslaget (4) i sitt faste fran hoger sida.

9. Underhall

Rengdér maskinen med jamna mellanrum. Sug rent
motorns ventilationséppningar med dammsugare.

9.1 Sagklingsbyte

Dra alltid ur kontakten fore instéllning eller

underhall.

- Tryck pa spindellasningen (24) och hall den
intryckt.

- Satt insexnyckeln i sagklingans fastskruv (27).
Vrid sagaxeln langsamt med insexnyckeln tills
lasningen snapper fast. (Nu ar spindeln
vridsakrad).

- Skruva ut fastskruven (27) till sagklingan moturs.

- Slapp spindellasningen (24).

- Oppna klingskyddet (3) fér hand tills det tar emot
och hall det dér.

- Tryck pa spindellasningen (24) och hall den
intryckt.

- Slapp klingskyddet. (Nu haller spindellasningen
(24)upp det).

- Slapp spindellasningen (24).

- Ta av sagklingan (26).

- Ta bort sagspan fran stddytorna mellan den inre
sagklingsflansen (25), sagklingan (26) och
sagklingans fastskruv (27).

- Setill saatt den inre sagklingsflansen (25) hamnar
rétt (forhdjningen mot sagklingan).

Sagklingans fastskruv (27) ska ha en tunn

fettfilm pa kontaktytan mot sagklingan for
att sdkerhetskopplingen ska fungera som den
ska. Fetta in med universalfett (DIN 51825 -

ME / HC 3/4 K -30).

- Sétta i ny sagklinga. Se till sa att du far ratt
rotationsriktning. Rotationsriktningen &r markerad
pa sagklinga och klingskydd.

- Tryck pa spindelldsningen (24) och hall den
intryckt.

- Skruva pa fastskruven (27) till sdgklingan och dra
at den medurs.

- Oppna klingskyddet (3) fér hand tills det tar emot.
Det lossar spindellasningen. Lat klingskyddet
aterga till stangt lage.

Anvand bara vassa, oskadade sagklingor.
Anvand aldrig sagklingor som &r spruckna
eller har &ndrat form.

m Anvand inte sagklingor i snabbstal (HSS).

Anvand aldrig sagklingor som saknar ratt
specifikationer.

Sagklingan ska vara anpassad till obelastat
varvtal.

Anvand sagklingor som passar till materialet
du ska sagai.

10. Tillbehér

Anvand bara Metabos originaltillbehér.

Anvand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

11. Reparation

Elverktyg far bara repareras av behorig elektriker!



Metabo-elverktyg som behdver reparation skickar
du till din Metabo-aterforsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljéskydd

Fo6lj nationella miljéféreskrifter for omhéanderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehér.

Galler bara EU-lander: Slang inte uttjénta
E elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-

direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras for
miljévanlig atervinning.

13. Tekniska data

Férklaringar till uppgifterna pa sid. 3.
Vi forbehaller oss ratten till tekniska férandringar.

P4 =Mérkeffekt

P> =Avgiven effekt

no* =Varvtal vid tomgang
ng* =Varvtal vid belastning

Tgge  =max. sagdjup (90°)

T4ge  =max. sdgdjup (45°)

A =Installbar snedsagningsvinkel
D =S4&gklingsdiameter

d =Klinghalsdiameter

a =max. stomtjocklek pa sagklingan
b =Sagklingsbredd

m =Vikt

Métvéarden uppmétta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass I

~ Vaxelstrdm

Angivna tekniska data ligger inom toleranserna
(enligt respektive gallande standard).

* Energirika hogfrekventa stérningar kan orsaka
varvtalssvangningar. De forsvinner nér storningen
klingat av.

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av verk-
tygets utslapp samt jamforelse med andra eldrivna
verktyg. Beroende pa forhallandena, verktygets
skick och hur verktyget anvands kan de faktiska
vardena vara hogre eller lagre. Rékna dven med
pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram skyddsat-
gérder for anvandaren, t.ex. organisatoriska
atgarder.
Totalvarde vibrationer (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 60745:

ap p =Vibrationsemissionsvarde
(Saga spanskivor)

Knp = Onoggrannhet (vibrationer)
Normal, A-viktad ljudniva:

Loa = Ljudtrycksniva

Lwa = ljudeffektniva

KPA‘ KWA = Osékerhet

SVENSKA sv

Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).
m Anvénd hérselskydd!
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kéasisirkkelit, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maéarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso
sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Kone soveltuu puun, muovien, metallien ja muiden
vastaavien materiaalien sahaukseen.

Kéyttaja vastaa kaikista méaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisi& tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itsedsi ja sahkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa sdhké-
iskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Anna sahkétydkalu vain yhdessa naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

a) VAARA: Al laita kdsidsi sahausalueelle

alaka kosketa sahanteraa. Pida toisella
kadella lisdkahvasta tai moottorin rungosta
kiinni. Pida sahasta kiinni molemmilla kasilla, jotta
sahanterd ei voi paasté vahingoittamaan niita.

b) Ala ota tykappaleen alapuolelta kiinni.
Suojus ei suojaa sinua tyékappaleen alapuolella
sahanterélta.

c) Sdada sahaussyvyys tyokappaleen
paksuuteen nahden. Teran tulisi nakya
tybkappaleen alapuolella yhté taytta
hammaskorkeutta viahemman.

d) Ala missaan tapauksessa pida sahattavaa
tydkappaletta kddessa tai jalan paalla. Kiinnita
tyokappale tukevaan telineeseen.
Tydkappaleen kiinnittdminen kunnolla on tarkeaa,
jotta saat minimoitua kehoonkosketuksen,
sahanteran jumiutumisen ja hallinnan
menettdmisen vaaran.

j) Pida sdhkotyodkalusta kiinni vain sen
eristetyistad kahvapinnoista, kun teet sellaisia
t6ita, joissa kayttotarvike voi koskettaa
piilossa olevia sdhko6johtoja tai koneen omaa
verkkokaapelia. Kosketus jannitetté johtavaan
johtoon tekee myds sahkdtydkalun metalliosat
jannitteen alaisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

f) Kéyta pitkittdissahauksessa aina vastetta tai
suoraa reunanohjainta. Se parantaa
sahaustarkkuutta ja pienentda sahanteran
jumiutumisvaaraa.

g) Kéyta aina oikean kokoista ja sopivalla
kiinnitysreiélla (esim. tdhden muotoinen tai
pyorea) varustettua sahanteraa. Sahantera, joka
ei sovi sahan asennusosiin, py0rii epakeskisesti ja
aiheuttaa hallinnan menetyksen.

h) Ald missaén tapauk kayta viallisia tai
vaaria sahanteran aluslaattoja tai -ruuveja.
Sahanteran aluslaatat ja -ruuvit on suunniteltu
erityisesti tatd sahaa varten optimaalisen tehon ja
kayttéturvallisuuden takaamiseksi.

Takaiskun syyt ja valttdminen:

- takaisku on kiinnitarttuneen, jumiutuneen tai
véaarin kohdistetun sahanteran &killinen reaktio,
joka johtaa siihen, etté saha irtoaa
hallitsemattomasti tydkappaleesta ja liilkkuu
kayttajaa kohti;

- jos sahantera tarttuu sahausuraan kiinni, se
jumiutuu ja moottorin voima iskee sahan kayttajaa
kohti;

- jos sahanterda kédannetéan sahausurassa tai jos
se kohdistetaan vaarin, sahanteran takareunan
hampaat saattavat tarttua tydkappaleen pintaan,
jolloin sahantera nousee pois sahausurasta ja
saha ponnahtaa kayttajan suuntaan.

Takaisku on seuraus sahan vaarasta tai

virheellisesta kaytosta. Se voidaan estéda

asianmukaisilla varotoimenpiteilld, kuten
seuraavana on kuvattu.

a) Pida sahasta kiinni molemmilla késilla ja laita
kasivartesi sellaiseen asentoon, jossa voit
hallita takaiskun aiheuttamia voimia. Pysy aina
sahanteran sivulla, ala laita sahanteraa
samalle linjalle kehosi kanssa. Takaiskussa
py6résaha voi ponnahtaa taaksepain. Kayttaja
pystyy kuitenkin hallitsemaan sopivilla
varotoimenpiteilld takaiskun aiheuttamia voimia.

b) Jos sahantera jumiutuu tai keskeytét tyon,
kytke saha pois paalté ja pida sité rauhallisesti
paikallaan, kunnes sahantera pysédhtyy
taydellisesti. Ala koskaan yrita poistaa sahaa
tyokappaleesta tai vetaa sita taaksepéin niin
kauan kuin sahantera liikkuu, muuten voi
syntya takaisku. Selvitd sahanteran jumiutumisen
syy ja hoida se pois paivajarjestyksesta.

c) Kun haluat kdynnistda sahan, joka on
tyokappaleessa kiinni, laita sahantera
sahausuran keskelle ja tarkasta, etteivat
sahanteran hampaat ole tarttuneet
tyokappaleeseen. Jos sahantera on jumiutunut,
se voi nousta tydkappaleesta pois tai aiheuttaa
takaiskun, kun saha k&ynnistetdan uudelleen.




d) Tue suuret levyt pienentaiksesi takaiskun
vaaraa sahanteran jumiutumistapauksessa.
Suuret levyt voivat taipua oman painonsa alla. Levyt
on tuettava molemmilta puolilta, sek& sahausuran
lahelt4 etté reunoilta.

e) Ala kayta tylsia tai viallisia sahanteria.
Sahanterat, joiden hampaat ovat tylséat tai vaarassa
asennossa, aiheuttavat liian kapean sahausuran
takia enemman kitkaa, sahanteran jumiutumisen ja
takaiskun.

f) Kiristd ennen sahausta sahaussyvyyden ja
sahauskulman saatimet. Jos muutat saatoja
sahauksen aikana, sahantera voi jumiutua ja
aiheuttaa takaiskun.

g) Ole erityisen varovainen tehdessasi
"upotussahauksia" valmiina oleviin seiniin tai
muihin ei-nékyvilla oleviin kohtiin. Sahantera voi
tarttua upotussahauksessa piilossa olevaan
esineeseen ja aiheuttaa takaiskun.

Lisaturvallisuusohjeet:

a) Ala kayta sahaa, jos alasuojus ei liiku
vapaasti eikéa sulkeudu valittomasti. Ala
koskaan kiinnité alasuojusta avattuun
asentoon. Jos saha putoaa vahingossa lattialle,
alasuojus saattaa vaantya. Avaa suojus vivulla (17)
ja varmista, ettd se paasee likkumaan vapaasti ja
ettei se kosketa sahanterda eikéd muitakaan osia
missaén sahauskulmassa ja -syvyydessa.

b) Tarkasta alasuojuksen jousen toiminta.
Huollata saha ennen kéytt64, jos alasuojus tai
jousi eivat toimi virheettomasti. Vialliset osat,
limamaiset epdpuhtaudet ja koneeseen
keraantynyt sahanpuru hidastavat alasuojuksen
toimintaa.

c) Avaa alasuojus kadella vain
erikoissahausten yhteydessd, kuten "upotus-
ja kulmasahauksissa". Avaa alasuojus vivulla
(17) ja paasta se vapaaksi heti kun sahantera
uppoaa tyékappaleeseen. Kaikissa muissa
sahaustdissa alasuojuksen tulee toimia
automaattisesti.

d) Ala laita sahaa tyépoydalle tai lattialle ilman
etta alasuojus peittda sahanteran.
Suojaamaton, jalkikayva sahantera liikuttaa sahaa
sahaussuuntaa vastaan ja sahaa kaiken tielleen
osuvan. Huomioi sahan jalkikayntiaika.

Ala kayta hiomalaikkoja.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen tai
huoltotdiden suorittamista.

Ala koske pyérivaan teraan! Poista lastut ja muut
epépuhtaudet vain silloin, kun kone on pysaytetty.

Kayté kuulonsuojaimia.

Kaytéa suojalaseja.

Karan lukitusnuppia saa kayttaé ainoastaan silloin,
kun moottori on pysahdyksissa.

e
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Sahanterad ei saa jarruttaa painamalla sité vastaan
sivusta.

Liikkuvaa suojusta ei saa lukita sahausta varten
taaksevedettyyn asentoon.

Liikkuvan suojuksen taytyy olla vapaasti liikutettava
ja sen taytyy palata automaattisesti, kevyesti ja
tarkasti paateasentoonsa.

Sahattaessa voimakkaasti polya synnyttavia
materiaaleja kone taytyy puhdistaa séannéllisesti.
Suojavarusteiden (esim. likkuva suojus) moitteeton
toiminta taytyy taata.

Aineita, joita tyOstettdessa muodostuu terveydelle
vaarallista pélya tai héyrya (esim. asbesti), ei saa
tyOstaa.

Tarkasta tydkappale epdpuhtauksien varalta.
Huolehdi téiden yhteydessa siita, ettet sahaa
nauloihin tms.

Sammuta moottori valittdmasti, jos sahantera
jumiutuu.

Ala yrita sahata erittain pienia kappaleita.

Tyobstettavan kappaleen taytyy olla tukevasti
paikallaan ja varmistettu siirtymisen estamiseksi.

Tietyistd materiaaleista, kuten lyijypitoinen
maalipinta, jotkut puulajit, mineraalit ja metallit,
syntyva poly voi olla terveydelle haitallista. Pélyn
koskettaminen tai sisddnhengittdminen voi
aiheuttaa allergisia reaktioita ja/tai hengitysteiden
sairauksia kayttajassa tai lahella olevissa ihmisissa.
Tiettyjen polytyyppien, kuten tammi- tai pyokkipdly,
katsotaan aiheuttavan sy6péa, erityisesti
puunkasittelyssa kaytettavien lisdaineiden
yhteydessa (kromaatti, puunsuojausaine).
Asbestipitoisia materiaaleja saavat tydstaa vain
kyseisen alan ammattilaiset.

- Kéyta mahdollisuuksien mukaan pélyn
poistamiseen imuria.

- Pélyn tehokkaan poistamisen varmistamiseksi
kayta sopivaa Metabo-imuria yhdessa tdméan
sahkdtyokalun kanssa.

- Huolehdi tyépisteen hyvasta tuuletuksesta.

- Suosittelemme kayttdmaan suodatinluokan P2
hengityssuojainta.

Noudata omassa maassasi voimassaolevia,

tyostettaviin materiaaleihin liittyvia maéarayksia.

Kayta sellaista sahanterad, joka soveltuu

sahattavalle materiaalille.

Puhdista hartsin tai liimajaamien tahrimat
sahanterat. Likaiset sahanterat lisdavat kitkaa, voivat
aiheuttaa sahanteran jumiutumisen ja lisdavat
takaiskuvaaraa.

Metabo S-automatic varmuuskytkin:

Jos terd jaé puristuksiin tai tarttuu kiinni, moottorin
voimansiirtoa rajoitetaan. Naissé tapauksissa
syntyvien suurien voimien takia pida koneesta kiinni
aina sen kummastakin kahvasta, seiso tukevassa
asennossa ja tydskentele keskittyneesti.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.
1 Merkinta (sahanteran ulkohalkaisija)
2 Sahausuran osoitin
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Liikkuva suojus

Suuntaisvaste

Kiinnitysruuvit (viistosahaukset)

Kiinnitysruuvit (suuntaisvaste)

Lukitusnuppi (paallekytkenta)

Painokytkin (paalle- ja poiskytkentd)

Putkiliitanta (sahanpurun poisto)

Saatdruuvit valyksettdman liukumisen

saatamiseksi ohjainkiskolla (ohjainkisko ei

kuulu toimitussisaltoon, ks. luku Lisatarvikkeet)

11 Asteikko (viistosahauskulma)

12 Vastamutteri (sahanteran kulman saato)

13 Sé&atoéruuvi (sanateran kulman saato)

14 Kaapeliohjain

15 S&atdpyora kierrosluvun esivalintaan

16 Signaalinayttd

17 Vipu (liikkuvan suojuksen kéantamista varten)

18 Kuusioavaimen séilytyspaikka

19 Kuusioavain

20 Kiinnitysruuvi (sahaussyvyyden saatoon)

21 Kiinnitysvipu (sahaussyvyyden saatéon)

22 Sahaussyvyyden rajoitin (sahaussyvyyden
saatoon) tai sahaussyvyyden osoitin

23 Asteikko (sahaussyvyys)

24 Karan lukitusnuppi

25 Sahanteréan sisélaippa

26 Sahantera

27 Sahanteran kiinnitysruuvi

OQOVWONO O A~W

—_

6. Kayttoonotto, sdito

Ennen kéyttddnottoa on verrattava, vastaako
konekilvessa ilmoitettu verkkojéannite ja
verkkotaajuus paikallisen sdhkdverkon arvoja.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen
tai huoltotdiden suorittamista.

6.1 Sahaussyvyyden saito

Ohje: Sahaussyvyys kannattaa saataa niin, etta
sahanteran hampaat tulevat korkeintaan puolen
hammaskorkeuden verran esiin tydkappaleen alta.
Katso kuva sivulla 2.

- Avaa kiinnitysruuvi (20). Nosta moottoriosaa
ohjainlevya vasten (sahaussyvyys = 0 mm).

- Valitse haluamasi sahaussyvyys sahaussyvyyden
rajoittimen (22) avulla, ks. kuva, sivu 2. Avaa sita
varten kiinnitysvipu (21), sdada sahaussyvyyden
rajoitin (22) asteikolla (23) haluamaasi
sahaussyvyyteen, lukitse kiinnitysvipu jalleen
pitavasti kiinni.

- Paina moottoriosa rajoittimeen asti alas.

- Kiristé kiinnitysruuvi (20) jalleen pitavasti
paikalleen.

Ohje: Kiinnitysruuvin (20) kiristysvoimaa voidaan

saatdd. Ruuvaa sité varten vivun ruuvi irti. Ota vipu

pois ja aseta vastapaivaan siirrettyna paikalleen.

Kiinnita ruuvilla. Talléin tulee varmistaa, etta vivun

ollessa auki sahaussyvyyden s&atd sujuu kevyesti.

6.2 Sahanterédn asetus viistoon
viistosahauksia varten

Avaa saatda varten molemmat kiinnitysruuvit (5).

Kallista moottoriosaa ohjainlevya vasten. Saadetty

kulma voidaan lukea asteikolta (11). Kirista ensin

etumainen ja sitten taempi kiinnitysruuvi (5) taas

pitavasti paikoilleen.

6.3 Sahanterdkulman korjaus
Sahanterakulma on séaédetty tehtaalla.

Jos asetuksella 0° sahantera ei ole suorassa
kulmassa ohjainlevyyn ndhden: Avaa kiinnitysruuvit
(5). Avaa vastamutteri (12) ja korjaa saatéruuvilla
(13) sahanterdkulmaa. Kirista sen jalkeen
vastamutteri taas pitavésti paikalleen. Kirista
kiinnitysruuvit (5) taas pitavéasti paikoilleen.

6.4 Kierrosluvun esivalinta

Esivalitse kierrosluku saatépyoralla (15). Suositellut
kierrosluvut ks. sivu 3.

6.5 Imuliitdnndn / sahanpurun poiston sédaté
Sahanpurun imurointi:

Veda tarv. putkiliitanta (9) irti. Liitd sahanpurun
imurointiin sopiva imuri poistoletkun kanssa
koneeseen.

hanpurun ilman imuria:
Laita putkiliitanta (9) paikalleen ja kdanna
haluamaasi asentoon (mieluiten kehosta poispain).

7. Kayttd

7.1 Péaalle-/poiskytkenta
Paallekytkeminen: Paina lukitusnuppi (7) sisdan ja
pida siind asennossa, paina sitten painokytkintéa (8)

Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (8).

7.2 Signaalinaytté

Signaalinaytto (16) syttyy hetkeksi paallekytkennan
yhteydessa ja ilmoittaa toimintavalmiudesta. Jos
signaalinaytto syttyy tyéskentelyn aikana, talléin se
ilmoittaa ylikuormituksesta. Lopeta koneen
kuormittaminen.

7.3 Tyobohjeita
Pida verkkokaapelia niin, etta pystyt sahamaan
esteetta.

Verkkokaapeli voidaan sité varten kiinnittaa
kaapeliohjaimeen (14).

Ylasuojuksessa oleva merkintaa (1) voidaan
kayttda apuna, kun kone asetetaan tydkappaleelle
ja koneella sahataan. Maksimisahaussyvyydella se
ilmoittaa suunnilleen sahanteran ulkohalkaisijan ja
siten sahausalueen.

Ala kytke konetta paélle tai pois, kun
sahantera koskettaa ty6kappaletta.

Anna sahanteran saavuttaa ensin suurimman
nopeutensa, ennen kuin aloitat sahaamisen.

Kun asetat kasipydrasahan tydkappaleelle, se saa
liikkuvan suojuksen kdantymaan taaksepain.
Avaa alasuojus kédell& vain erikoissahausten



yhteydessé, kuten "upotus- ja kulmasahauksissa".
Avaa alasuojus vivulla (17) ja paasta se vapaaksi
heti kun sahantera uppoaa tyOkappaleeseen.
Kaikissa muissa sahaustdissa alasuojuksen tulee
toimia automaattisesti.

Kun sahaat, ala nosta konetta pois
tydkappaleesta sahanteran pyoriessa. Anna
sahanteran ensin pyséhtyé kokonaan.

Jos sahantera jumiutuu, kytke kone
valittémasti pois paalta.
Sahaaminen suoraa viivaa pitkin:
Reuna (2) toimii sahausuran osoittimena. Reuna
vastaa sahanteran vasenta sahausreunaa.

Sahaaminen suuntaisvasteen kanssa:
Sahauksiin, jotka tehddan yhdensuuntaisesti
suoraan reunaan nahden.

Kaksitoiminen suuntaisvaste (4) voidaan asettaa
pitimiin molemmilla puolilla. Huomioi sédatéa
tehdessasi yhdensuuntaisuus sahanterdan
néhden. Kirista ensin etumainen ja sitten taempi
kiinnitysruuvi (6) pitavasti paikoilleen. Tarkka
sahausleveys maéaritetdan parhaiten
koesahauksella.

Sahaaminen yhdensuuntaisesti tybkappaleen
suoraan reunaan ndhden: Aseta suuntaisvaste (4)
niin, etté rajoitinlista osoittaa alaspéin.

Sahaaminen yhdensuuntaisesti tydkappaleen
paalla olevaan suoraan reunaan nahden: Aseta
suuntaisvaste (4) niin, etta rajoitinlista osoittaa
yldspéin.

Kapeiden siivujen sahaaminen esim. seindn
vierustaa pitkin:

Kone on suunniteltu ja muotoiltu niin, etta
ylasuojusta voidaan ohjata esim. seinan vierustaa
pitkin. Nain voidaan sahata erittdin kapeita siivuja
seinan lahelta. Esimerkiksi tehtdesséa
varjosaumoja.

Upotussahaukset:

Upotussahauksissa pida molemmin késin
tukevasti kiinni koneen asiaankuuluvista
kahvoista. Muuten syntyy takaiskuvaara.

Pitdaksesi upotussahauksen yhteydessa
koneen tukevassa otteessa ohjainlevyn
takareuna taytyy tukea tukevaa vastetta
vasten.
Asenna sité varten kone ohjainkiskon 6.31213
paalle ja aseta sen vastetta vasten tai kiinnita
rajoitinlista ty6kappaleen péaille.
Huomioi seuraavat asiat, kun teet
upotussahauksia, joissa sahanterén

vinous on yli 15° pystysuoraan viivaan néhden:

- Kayta turvallisuussyista ohjainkiskoa
6.31213.

- Kiinnita ohjainkisko 2 kiristyssangalla
6.31031 tyokappaleelle.

- Pida koneesta kiinni oikealla kadella ja paina
ohjainlevy vasemmalla kéadella alas
ohjainkiskolle, jotta kone lepaa tukevasti
ohjainkiskon paalla.

- Avaa kiinnitysruuvi (20) ja laita moottoriosa
ylimpé&an asentoonsa.

- Avaa liikkuva suojus vivulla (17) kokonaan, niin
ettd voit asettaa koneen tydkappaleelle.

SUOMI

- Valitse haluamasi sahaussyvyys sahaussyvyyden
rajoittimen (22) avulla, ks. kuva, sivu 2. Avaa sita
varten kiinnitysvipu (21), sdada sahaussyvyyden
rajoitin (22) asteikolla (23) haluamaasi
sahaussyvyyteen, lukitse kiinnitysvipu jélleen
pitavasti kiinni.

- Kohdista sahantera piirtoviivaan nahden.

- Ohjainlevyn takareunan tulee olla ohjainkiskon
vasteessa tai tyOkappaleen péaalle kiinnitetyn
rajoitinlistan vieressa.

- Kytke kone péaélle.

- Pida koneesta kunnolla kiinni ja paina varovasti
alaspain. Sahantera alkaa sahaamaan
tyékappaletta. Upotussyvyyden voit katsoa
asteikosta (23).

7.4 Sahaaminen ohjainkiskon 6.31213
kanssa

Millintarkkojen, suorien ja siistien sahausreunojen
tekemiseen. Liukumista estéva pinnoite takaa
hyvén tuen ja suojaa tydkappaleita
naarmuuntumiselta. Ohjainkiskon vasteiden avulla
upotussahauksissa voidaan tehdé tasapituisia
sahausuria.

Ohjainkisko 6.31213 ks. luku Liséatarvikkeet.

8. Neuvot ja ohjeet

Suuntaisvaste (4) voidaan asentaa sovellustavan ja
sahausleveyden mukaan oikealta tai vasemmalta
pitimeensa.

Erittain kapeiden siivujen sahaus:
Aseta suuntaisvaste (4) oikealta pitimeensa.

9. Huolto

Puhdista kone sdanndllisesti. Ime tdssa yhteydessa
moottorin tuuletusraot puhtaaksi pélynimurilla.

9.1 Sahanteran vaihto

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen
tai huoltotdiden suorittamista.

- Paina karan lukitusnuppi (24) sisdan ja pida sita
painettuna.

- Aseta kuusioavain sahanteran kiinnitysruuviin
(27). Kierra saha-akselia hitaasti kuusioavaimella,
kunnes lukitus napsahtaa kiinni. (Sitten kara on
varmistettu kdantymisen estamiseksi.)

- Ruuvaa sahanteran kiinnitysruuvi (27)
vastapaivaan irti.

- Paasta karan lukitusnupista (24) irti.

- Avaa suojus (3) kasin vasteeseen asti ja pida sita
auki.

- Paina karan lukitusnuppi (24) sisdan ja pida sita
painettuna.

- Paasta suojuksesta irti. (Sitten karan lukitusnuppi
(24) pitaa sita paikallaan).

- Paasta karan lukitusnupista (24) irti.

- Ota sahantera (26) pois.

- Poista sahanpurut sahanteran sisalaipan (25),
sahanteran (26) ja sahanteran kiinnitysruuvin (27)
vélisilta vastepinnoilta.

- Huolehdi siit, ettéd asennat sahanteran sisélaipan
(25) oikein pain paikalleen (olake osoittaa
sahanterén suuntaan).
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Sahanterén kiinnitysruuvin (27)

sahanteraé koskettava pinnat taytyy
rasvata ohuelti varmuuskytkimen
moitteettoman toiminnan takaamiseksi. Voitele
yleisrasvalla (DIN 51825 - ME / HC 3/4 K -30).

- Asenna uusi sahanterd. Huomioi oikea
pyérintasuunta. Pydrintdsuunta on ilmoitettu
sahanterassa ja suojuksessa olevilla nuolilla.

- Paina karan lukitusnuppi (24) sisdan ja pida sita
painettuna.

- Kiinnita sahanteran kiinnitysruuvi (27) ja kirista
mydétapéivaan pitavéasti paikalleen.

- Avaa suojus (3) kadella vasteeseen asti. Siten
lukitus aukeaa. Anna suojuksen kaantya
suljettuun asentoon.

Kayta ainoastaan teravié ja vauriottomia
sahanteria. Ala kayta murtuneita tai
vaantyneita sahanterié.

m Ala kayta runsasseosteisesta pikateraksesta
(HSS) valmistettuja sahanteria.

Ala kayta sellaisia sahanterid, jotka eivét
vastaa ilmoitettuja tyyppitietoja.

Sahanteran taytyy sopia koneen iiman
kuormitusta saavuttamalle kierrosluvulle.

Kaytéa sellaista sahanterad, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille.

10. Lisatarvikkeet

Kéyté ainoastaan alkuperaisia Metabo-
lisatarvikkeita.

Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassé kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai p4éluettelo.

11. Korjaus

Séahkoétyokalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-s&hkotydkalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ympaéristénsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittamisté ja kierratysta
koskevia kansallisia maéarayksia.

Vain EU-maille: Ala havita sdhkétydkalua
E kotitalousjatteen mukana! EU-direktiivin

2002/96/EY mukaan koskien kaytettyja
sahko- ja elektroniikkalaitteita, kaytetyt
sahkotyokalut on keréattava erikseen ja vietéava
ymparist6a sddstavaéan kierratykseen.

13. Tekniset tiedot

54 Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille.

Pidamme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

P4 =nimellisotto

P> =antoteho

ng” =kierrosluku kuormittamattomana
n{* =kierrosluku kuormitettuna

Tgpe  =maks. sahaussyvyys (90°)

Tyge =maks. sahaussyvyys (45°)

A =saé&dettava viistosahauskulma

D =sahanteran halkaisija

d =sahanteran reian halkaisija

a =sahanteran maks. perusvahvuus
b =sahanteran leikkuusérmén leveys
m =paino

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).
* Runsasenergiaiset ja korkeataajuuksiset hairiét
voivat aiheuttaa kierrosluvun vaihteluita. Nama
haviavat heti kun hairiét ovat vaimentuneet.

Paastéarvot

N&ma arvot mahdollistavat sahkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten sdhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttéolosuh-
teista, sahkotydkalun kunnosta tai kayttétarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa tyétauot ja vahdisemman kuormi-
tuksen jaksot. M&arita ndma tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttajan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan

vektorisumma), maaritetty EN 60745 mukaan:

a, p =vardhtelyn sateilyarvo
(Lastulevyn sahaus)

Kn,p =epavarmuus (varahtely)

Tyypillinen A-painotettu 4anitaso:

Loa =aanenpainetaso

Lwa =&anentehotaso

Kpa, Kwa = epavarmuus

Kaytéssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
m Kéyté kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer under eget ansvar: Disse
handsirkelsagene, identifisert gjennom type og
serienummer *1), tilsvarer alle gjeldende
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Tekniske dokumenter ved *4) - se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Maskinen er egnet til saging i tre, kunststoff,
metaller og lignende materialer.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Alminnelige verneforskrifter og vedlagte
sikkerhetshenvisninger ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsinformasjoner

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktayet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all sikkerhetsin-

formasjon og alle anvisninger. Dersom
sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfare elektrisk stot, brann
og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverkteyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetshenvisninger

a) FARE: Ikke for hendene i sageomradet

eller mot sagbladet. Hold i
ekstrahandtaket eller motorhuset med den
andre handen. Hvis du holder sagen med begge
hendene, kan de ikke skades av sagbladet.

b) Ikke grip under emnet. Verneskjermen kan ikke
beskytte deg mot sagbladet pa undersiden av
emnet.

c) Tilpass skjeeredybden til tykkelsen pa emnet.
Det skal veere synlig mindre enn en hel tannhgyde
under emnet.

d) Ikke hold fast emnet som skal sages i
handen eller over bena. Emnet ma sikres pa et
stabilt underlag. Det er viktig at emnet er godt
festet for & redusere risikoen for kroppskontakt,
fastklemming av sagbladet eller tap av kontroll over
sagbladet til et minimum.

e) Elektroverktgyet méa bare holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utforer arbeid der

NORSK no

innsatsverktoyet kan komme til a treffe skjulte
stromledninger eller apparatets egen
nettkabel. Kontakt med en stromferende ledning
setter ogsa metalliske maskindeler under spenning
og gir elektrisk stot.

f) Ved saging i langsgéende retning ma det
alltid brukes anlegg eller en rett kantforing.
Dette forbedrer kuttengyaktigheten og reduserer
risikoen for at sagbladet klemmes fast.

g) Bruk alltid sagblad som er i riktig storrelse
og med passende festeapning (f.eks. firkantet
eller rund). Sagblad som ikke passer til
monteringsdelene pa sagen, far slag og kast under
drift og ferer til tap av kontroll.

h) Bruk aldri skadde eller feil underlagsskiver
eller skruer til sagbladet. Sagbladets
underlagskiver og skruer er konstruert spesielt for
sagen, for optimal ytelse og driftssikkerhet.

Arsaker til og forebyggelse av reky:

- Rekyl innebaerer en plutselig reaksjon fra et
sagblad som setter seg fast, klemmes fast eller er
feil justert, og som forer til at sagen lofter seg
ukontrollert ut av emnet og beveger seg i retning
av operatgren:

- Hvis sagbladet setter seg fast eller klemmes fast,
blir det blokkert, og motorkraften slar maskinen i
retning mot operataren.

- Hvis sagbladet far en feil vridning eller justering,
kan tennene i den bakre delen av sagbladet sette
seg fast i overflaten pa emnet, slik at sagbladet
hopper ut av sagsporet og beveger seg bakover i
retning av operataren.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av sagen.

Rekyl kan forhindres hvis du felger slike egnede

forsiktighetstiltak som beskrevet nedenfor.

a) Hold sagen fast med begge hender og for
armene i en stilling der du kan holde imot
rekylkreftene. Sta alltid parallelt med
sagbladet, for aldri sagbladet i en linje
vinkelrett mot kroppen. Ved en rekyl kan
sirkelsagen hoppe bakover. Imidlertid kan
operataren fa kontroll over rekylkreftene dersom det
treffes egnede tiltak.

b) Sla av sagen dersom sagbladet setter seg
fast eller nar du tar en pause i arbeidet. Hold
emnet rolig helt til sagbladet er stanset heit.
Forsok aldri a fierne emnet eller trekke det
bakover mot deg. Sa lenge sagbladet beveger
seg, kan det oppsta rekyl. Finn ut av arsaken til
fastklemmingen av sagbladet og fjern arsaken.

c¢) Hvis du vil starte pa nytt en sag som star i
emnet, sentrerer du sagbladet i sagsporet og
kontrollerer at sagtennene ikke har satt seg
fast i emnet. Hvis sagbladet er klemt fast, kan det
bevege seg ut emnet eller forarsake en rekyl nar
sagen startes pa nytt.

d) Store plater ma stottes opp, slik at du

reduserer risikoen for rekyl pa grunn av at
sagbladet klemmes fast. Store plater kan bli
utsatt for nedbayning pa grunn av egenvekten.
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Plater ma stottes opp pa flere sider, bade i
neerheten av sagsporet og langs kantene.

e) Bruk aldri slove eller skadde sagblad.
Sagblad med slgve eller skjeve tenner forarsaker
okt slitasje, fastklemming av sagbladet og rekyl pa
grunn av at sagsporet blir for smalt.

f) For sagingen pabegynnes, ma skjeeredybde
og kuttevinkel stilles inn. Hvis innstillingene
endres under sagingen, kan sagbladet klemmes
fast, og det kan oppsta rekyl.

f) Veer seerlig forsiktig nar du lager
“"lommesnitt" i vegg eller andre steder uten
innsyn. Sagbladet som nedsenkes, kan state mot
skjulte gjenstander og fare til rekyl.

Flere sikkerhetsanvisninger:

a) Ikke bruk sagen hvis den nedre
verneskjermen ikke kan beveges fritt eller
lukkes umiddelbart. Den nedre verneskjermen
ma aldri klemmes eller bindes fast i apen
stilling. Hvis du uforvarende mister sagen i gulvet,
kan den nedre verneskjermen bli bgyd. Apne
verneskjermen med armen (17) og kontroller at den
kan beveges fritt og at den verken bergrer sagblad
eller andre deler. Dette gjelder i alle skjaerevinkler.

b) Kontroller at fjaeren til nedre verneskjerm
fungerer som den skal. Foreta service pa
maskinen dersom nedre verneskjerm eller
fjzeren ikke fungerer som de skal. Skadde deler,
klebrige avleiringer eller sponansamlinger gjor at
nedre verneskjerm fungerer langsommere.

c) Nedre verneskjerm ma bare apnes ved
spesielle kutt for hand, for eksempel
"nedsenkings- og vinkelkutt". Apne nedre
verneskjerm med armen (17) og slipp den sa
snart sagbladet har trengt inn i emnet. For alle
andre sagarbeider skal den nedre verneskjermen
fungere automatisk.

d) Ikke legg sagen pa arbeidsbenken eller
gulvet uten at den nedre verneskjermen dekker
sagbladet. Et ubeskyttet sagblad som ikke har
stanset helt, beveger sagen mot sageretningen og
sager det som star i veien for den. Ta hensyn til
etterlgpstiden for sagen.

Ikke bruk slipeskiver.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle former
for innstilling og vedlikehold.

Ikke ta pa roterende verktay! Spon o.l. ma kun
fiernes nar maskinen er stoppet.

@ Bruk harselvern.
Bruk vernebriller.

Trykk bare inn spindellasknappen nar motoren star
stille.

Sagbladet ma ikke bremses ved at du trykker mot
siden av bladet.

Det bevegelige vernedekselet ma ikke klemmes
fast i bakovertrukket posisjon for & lette sagingen.

Det bevegelige vernedekselet ma veere fritt
bevegelig og ga automatisk, lett og neyaktig tilbake
til utgangsposisjonen.

Ved saging i materialer med kraftig stovutvikling ma
maskinen rengjores regelmessig. Det ma
kontrolleres at verneinnretningene (f. eks. det
bevegelige vernedekselet) fungerer som det skal.

Materialer som avgir helsefarlig stov eller damper (f.
eks. asbest) ma ikke bearbeides.

Kontroller at det ikke finnes fremmedlegemer pa
arbeidsstykket. Under arbeidet ma du kontrollere at
du ikke sager i spiker o.l.

Hvis sagbladet blokkeres, ma motoren straks slas
av.

Ikke forsgk & sage ekstremt sma arbeidsstykker.

Nar du bearbeider et arbeidsstykke, ma det ligge
fast og veere sikret mot forskyvning.

Stov fra materialer som blyholdig maling, noen
tresorter, mineraler og metall kan veere
helseskadelig. A ta pa eller puste inn stov kan
fremkalle allergiske reaksjoner og/eller sykdommer
i luftveiene hos personer som oppholder seg i
neerheten.

Bestemte typer stov, som stov fra eik og bok,

regnes som kreftfremkallende, seerlig i forbindelse

med tilsetningsstoffer som brukes i trevarebransjen

(kromat, trebeskyttelsesmiddel). Asbestholdige

materialer skal bare h&ndteres av fagfolk.

- Om mulig mé du bruke stevavsug.

- For at stovavsuget skal bli best mulig, ber du
bruke et passende Metabo-avsug sammen med
dette elektroverktoyet.

- Serg for at det er god ventilasjon pa
arbeidsplassen.

- Det anbefales & bruke andedrettsmaske med
filterklasse P2.

Folg forskriftene som gjelder i ditt land for

materialene du skal arbeide med.

Bruk et sagblad som egner seg til materialet som

skal sages.

Rengjor sagblader som er tilskitnet av lim eller

harpiks. Skitne sagblader forarsaker gkt slitasje,

fastklemming av sagbladet og ekt fare for rekyl.

Metabo S-automatic sikkerhetskobling:

Hvis innsatsverktoyet klemmes eller henger seg

opp, begrenses kraften til motoren. P& grunn av de

heye kreftene som da oppstar, ma maskinen alltid
holdes med begge hendene i de to handtakene. Sta
med god balanse og arbeid konsentrert.

5. Oversikt

Se side 2.
1 Markering (utvendig diameter, sagblad)
Skjeereindikator
Bevegelig vernedeksel
Parallellanslag
Laseskruer (skrasnitt)
Laseskruer (parallellanslag)
Sperreknapp (sla pa)
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8 Bryterknapp (start og stopp)
9 Stuss (sagflisutkast)

10 Justeringsskruer for fremforing av styreskinnen
uten slark (styreskinne medfolger ikke, se
kapittelet om tilbeher)

11 Skala (skrasnittvinkel)

12 Lasemutter (justering av sagbladvinkel)

13 Stillskrue (justering av sagbladvinkel)

14 Kabelfering

15 Innstillingsknapp for forhdndsvalg av turtallet

16 Signalindikator*

17 Arm (vipp den bevegelige verneskjermen
bakover)*

18 Depot for sekskantnokkel

19 Sekskantnokkel

20 Lé&seskrue (til justering av skjeeredybde)

21 Klemarm (til finjustering av skjaeredybde)

22 Skjeeredybdestopper (for justering av
skjaeredybde) / skjeeredybdeindikator

23 Skala (skjeeredybde)

24 Spindellasknapp

25 Indre sagbladflens

26 Sagblad

27 Laseskrue for sagblad

6. Farste gangs bruk, innstilling

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med strgmnettets spesifikasjoner.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle
former for innstilling og vedlikehold.

6.1 Innstilling av skjeeredybde

Obs: Det mest hensiktsmessige er 4 stille inn
skjeeredybden slik at tennene pa sagbladet ikke
rager frem mer enn en halv tannhayde under
arbeidsstykket. Se bildet pa side 2.

- Losne laseskruene (20). Loft motordelen mot
faringsplaten (skjeeredybde = 0 mm).

- Velg forst gnsket skjeeredybde med
skjeeredybdeanslaget (22), se figur side 2. Dette
gjer du ved a lgsne klemarmen (21), justere
skjeeredybdeanslaget (22) til ensket dybde pa
skalaen (23) og deretter stramme klemarmen
igjen.

- Trekk motordelen nedover sa langt det gar.

- Trekk til laseskruen (20) igjen.

Obs: Laseskruens spennkraft (20) kan stilles inn.

Lesne skruen pa armen. Ta av armen, drei den med

urviserne og sett den pa igjen. Fest armen med en

skrue. Serg for at skjeeredybdeinnstillingen er lett
tilgjengelig nar armen star apen.

6.2 Skrastilling av sagblad for skrasnitt

Lesne de to laseskruene (5) for & stille inn. Vipp
motordelen mot feringsplaten. Den innstilte
vinkelen kan avleses pa skalaen (11). Trekk forst til
fremre, deretter bakre laseskrue (5) igjen.

6.3 Korrigering av sagbladvinkel
Sagbladvinkelen er stilt inn pa fabrikken.
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Dersom sagbladet ikke star i rett vinkel mot
foringsplaten, selv nér indikatoren viser 0°: Lgsne
laseskruene (5). Losne lasemutteren (12) og
korriger sagbladvinkelen med stillskruen (13).
Trekk deretter til lAsemutteren igjen. Trekk til de to
laseskruene (5) igjen.

6.4 Forvalg av turtall

Velg turtall pa forhdnd med innstillingsknappen
(15). Anbefalt turtall, se side 3.

6.5 Innstilling av avsugstuss/sagflisutkast
Sagflisavsug:

Trekk eventuelt av stussen (9). Koble et egnet
avsugsapparat med avsugslange til maskinen for a
suge opp sadflis.

Sagflisutkast:

Sett pa stussen (9) og vri til ensket posisjon (helst
bort fra kroppen).

7. Bruk

7.1 Start og stopp
Sla pa: Trykk og hold inne sperreknappen (7),
aktiver deretter bryterknappen (8).

Stopp: Slipp bryterknappen (8).

7.2 Signalindikator

Signalindikatoren (16) lyser kort nar du slar pa og
signaliserer at maskinen er klar til bruk. Hvis
signalindikatoren lyser under arbeidet, tyder dette
pa en overbelastning av maskinen. Avlast
maskinen.

7.3 Arbeidstips
Legg nettkabelen slik at sagingen kan skje uhindret.

Nettkabelen kan i den forbindelse festes med
kabelfgringen (14).

Markeringen (1) pa feringsplaten brukes til & sette
an arbeidsemnet og brukes ogsa under sagingen.
Ved maksimal skjeeredybde markerer denne den
omtrentlige ytre diameteren pa sagbladet og
dermed skjaerekanten.

Ikke start eller stans maskinen mens
sagbladet er i bergring med arbeidsstykket.

La sagbladet na full hastighet for du utferer
kuttet.

Nar du setter handsirkelsagen an mot
arbeidsemnet, gjor arbeidsemnet at det bevegelige
vernedekselet svinger bort.
c) Den nedre verneskjermen ma bare apnes ved
spesielle kutt for hand, for eksempel "nedsenkings-
og vinkelkutt". Apne den nedre verneskjermen med
spaken (17) og slipp den sa snart sagbladet har
trengtinn i emnet. For alle andre sagarbeider skal
den nedre verneskjermen fungere automatisk.
Under saging ma du ikke ta maskinen ut av
materialet mens sagbladet roterer. La forst
sagbladet stanse helt.
Hvis sagbladet blokkeres, ma maskinen
straks slas av.
57



no NORSK

58

Saging langs rette streker:
Kanten (2) fungerer som skjeereindikator. Kanten
tilsvarer venstre skjeerekant pa sagbladet.

Saging med parallellanslag:
For kutt parallelt med en rett kant.

Det dobbeltferte parallellanslaget (4) kan brukes fra
begge sider i holderen. Kontroller at anlegget er
parallelt med sagbladet. Trekk forst til fremre,
deretter bakre laseskrue (6). Noyaktig
skjeerebredde finner du lettest ved a foreta et
provesnitt.

For kutt parallelt med en rett kant pd emnet. Settinn
parallellanslaget (4) slik at stopperlisten peker
nedover.

rallelt m kant m : Sett
inn parallellanslaget (4) slik at stopperlisten peker
oppover.

Saging av smale emner, for eksempel langs en
vegg:

Maskinen er konstruert og formet slik at den gvre
verneskjermen kan fares for eksempel langs en
vegg. Dermed kan du ogsé sage smale kutt naer
vegger. Som for eksempel ved skjeering av
skyggefuger.

Nedsenkbare kutt:

Ved nedsenking holder du maskinen fast
med begge hender i handtakene. Ellers er
det fare for rekyl.

For at du skal kunne holde maskinen
forsvarlig under nedsenking, ma bakre
kant pa faringsplaten ligge inntil en fast
stopper.
Monter derfor maskinen pa styreskinne
6.31213 og legg den mot stopperen pa denne
eller fest til en stopperlist p4 emnet.

Ved senkesnitt med skrastilling av
sagbladet pa mer enn 15° fra loddrett
posisjon ma du ta hensyn til legende

- Av sikkerhetsmessige arsaker ma du bruke
styreskinne 6.31213.

- Spenn styreskinnen med de to spennbgylene
6.31031 fast pa arbeidsemnet.

- Hold maskinen fast i handtaket med hoyre
hand og trykk feringsplaten ned pa
styreskinnen med venstre hand, slik at
maskinen ligger sikkert pa styreskinnen.

- Lasne laseskruen (20) og sett motordelen i gvre
stilling.

- Apne den bevegelige verneskjermen helt med
spaken (17), slik at maskinen kan settes ned pa
emnet.

- Velg forst gnsket skjeeredybde med
skjeeredybdeanslaget (22), se figur side 2. Dette
gjer du ved a lgsne klemarmen (21), justere
skjeeredybdeanslaget (22) til ensket dybde pa
skalaen (23) og deretter stramme klemarmen
igjen.

- Rett til sagbladet etter risset.

- Den bakre kanten pé feringsplaten skal ligge inntil
stopperen pa styreskinnen eller pa en stopperlist
plassert pa emnet.

- Start maskinen.

- Hold maskinen godt fast og trykk den varsomt
nedover. Sagbladet skjaerer inn i emnet.
Nedsenkingsdybden kan avleses pa skalaen (23).

7.4 Saging med foringsskinne 6.31213

For millimeterngyaktige, rette og glatte sagkanter.
Anti-sklibelegget serger for sikkert underlag og
beskytter samtidig arbeidsemnet mot riper.
Maskinen kan feres inntil stopperne pa
styreskinnen slik at det kan lages flere kutt med
samme lengde.

Styreskinne 6.31213, se kapittelet om tilbehgr.

8. Tips og triks

Parallellanslaget (4) kan, alt etter brukssituasjon og
skjeerebredde, brukes fra venstre eller hgyre side i
holderen.

Saging av sveert smale deler:
Sett inn parallellanslaget (4) pa heyre side i
holderen.

9. Vedlikehold

Rengjer maskinen med jevne mellomrom. Rengjor
med en stavsuger i motorens luftedpninger.

9.1 Skifte av sagblad

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle
former for innstilling og vedlikehold.

- Dette gjores ved a trykke pa spindellasknappen
(24) og holde den nede.

- Sett inn en sekskantngkkel i sagbladets
festeskrue (27). Vri sagakselen langsomt med
den innsatte sekskantngkkelen inntil
laseanordningen smekker pa plass. (Spindelen er
na sikret mot a bli vridd.)

- Skru ut sagbladets festeskrue (27) ved & vri mot
urviseren.

- Slipp spindellasknappen (24).

- Apne verneskjermen (3) for hand séa langt det gar
og hold den apen.

- Dette gjores ved a trykke pa spindellasknappen
(24) og holde den nede.

- Slipp verneskjermen. (Den holdes na fast av
spindellasknappen (24)).

- Slipp spindellasknappen (24).

- Ta ut sagbladet (26).

- Fjern sagflis mellom indre sagbladflens (25),
sagblad (26) og sagbladets festeskrue (27).

- Pass pa at den indre sagbladflensen (25) star
riktig vei (kragen mot sagbladet).

For at sikkerhetskoblingen skal fungere
riktig, ma sagbladets festeskrue (27) veere
dekket med en tynn fetthinne pa kontaktflaten
mot sagbladet. Smor med universalfett
(DIN 51825 - ME / HC 3/4 K -30).

- Sett inn nytt sagblad. Kontroller riktig
rotasjonsretning. Rotasjonsretningen er angitt
med piler pa sagbladet og pa vernedekselet.

- Dette gjores ved a trykke pa spindellasknappen
(24) og holde den nede.

- Sett sagbladets festeskrue (27) pa plass og trekk
godt til ved & dreie med urviseren.



- Apne verneskjermen (3) for hand s langt det gar.
Dermed apnes lasen. Vri skjermen i lukket stilling.
Bruk bare skarpe, uskadde sagblad. Ikke bruk
sagblad med sprekker eller sagblad som er
deformert.

m Ikke bruk sagblad av hgylegert hurtigstal
(HSS).
Ikke bruk sagblad som ikke er i samsvar med
de angitte karakteristikkene.
Sagbladet ma veere egnet til det aktuelle
tomgangsturtallet.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet
som skal sages.

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det
komplette tilbeharsprogrammet.

11. Reparasjon

Elektroverktgy ma kun repareres av elektrofagfolk!

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktgy som méa repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehor.

Kun for EU-land: Kast aldri elektroverktay i
E husholdningsavfallet! | henhold til EU-direktiv

2002/96/EF om kasserte elektriske og
elektroniske produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, ma elektroverktay som ikke lenger
skal brukes, samles separat og returneres til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.
Med forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.

P4 =Opptatt effekt

Py =Auvgitt effekt

no” =Turtall u/belastning

nq{* =Belastningsturtall

Tgoe  =Maks. skjseredybde (90°)
T4sc  =Maks. skjeeredybde (45°)
A =Justerbar skjeerevinkel
NO =Sagbladdiameter

d =Sagbladhull-diameter

a =Maks. grunntykkelse for sagbladet
b =Sagbladets skjeerebredde
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m =Vekt

Maleverdier iht. EN 60745.

[O] Maskin i beskyttelsesklasse II
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

* Energirike, hayfrekvente forstyrrelser kan fore til
turtallsvingninger. Dette opphgrer imidlertid s&
snart interferensen forsvinner.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & vurdere
emisjonen til elektroverktayet og a sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av bruksbetingelse,
tilstand til elektroverktgyet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen veere hgyere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med lavere belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
antatte verdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger)
fastsatt int. EN 60745:

a, p =Svingningsemisjonsverdi
(Saging av sponplate)

Khp = Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = lydtrykkniva

Lwa = lydeffektniva

Kpa, Kwa = usikkerhet

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!
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da DANSK
Original brugsanvisning

1. Konformitetserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
handrundsave, identificeret ved angivelse af type
og serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Maskinen er egnet til savning af trae, plast og metal
samt tilsvarende materialer.

Brugeren er selv ansvarlig for skader, der matte
opsta som felge af brug til ikke tilteenkte formal.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfglgende sikkerhedsanvisninger skal
altid folges.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-vaerk-
tojets sikkerhed.

@ ADVARSEL - Lees brugsanvisningen for at

reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lees alle sikkerhedsanvis-

ninger og andre anvisninger. Hvis sikker-
hedsanvisningerne og de andre anvisninger ikke
overholdes, er der risiko for elektrisk sted, brand og/
eller alvorlige personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre anvis-
ninger bor gemmes til senere brug.
Videregiv kun el-vaerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

a) FARE: Hold haenderne veek fra

saveomradet og savklingen. Hold fat i det
ekstra greb eller motorhuset med den anden
hand. Brug begge haender til at holde saven, sa kan
haenderne ikke komme til skade i forbindelse med
savklingen.

b) Grib ikke ind under emnet. Afskaermningen
giver ingen beskyttelse mod savklingen under
emnet.

c) Tilpas skaeredybden efter emnets tykkelse.
Mindre end en hel tandhgjde skal komme til syne
under emnet.

d) Hold aldrig det emne, der skal saves, fast
med handen eller over benet. Fastgor emnet pa
en stabil holder. Det er vigtigt at fastgere emnet
godt for at reducere faren for, at det kommer i
kontakt med kroppen, at klingen seetter sig fast,

go eller at du mister kontrollen over veerktgjet.

e) Hold altid kun det elektriske veerktoj i de
isolerede greb, nar der udfores arbejde, hvor
det anvendte vaerktoj kan komme i kontakt med
skjulte elledninger eller apparatets eget kabel.
Ved kontakt med en spaendingsferende ledning gar
stremmen gennem veerktgjsmaskinens metaldele,
og sa du far elektrisk stad.

f) Brug altid et anslag eller et lige kantstyr ved
leengdeskeering. Det giver bedre snitpraecision og
mindsker risikoen for, at savklingen klemmer sig
fast.

g) Brug altid savklinger, som har den rigtige
storrelse og et passende monteringshul (f.eks.
stjerneformet eller rund). Savklinger, som ikke
passer til savens monteringsdele, kerer
uregelmaessigt, og det kan medfere, at du mister
kontrollen over veerkigjet.

h) Brug aldrig beskadigede eller forkerte
spandeskiver eller skruer til savklingen.
Savklingens spaendeskiver og skruer er konstrueret
specielt til saven for at opna optimal effekt og
driftssikkerhed.

Arsager til og undgaelse af tilbageslag:

- Et tilbageslag er en pludselig reaktion pa, at en
savklinge har heegtet eller klemt sig fast eller er
indstillet forkert, og det kan fa en ukontrolleret sav
til at springe ud af emnet og beveege sig i retning
af brugeren;

- Hvis savklingen hzaegter eller klemmer sig fast i det
omsluttende savspor, blokerer klingen, og
motorkraften slar saven tilbage i retning af
brugeren.

- Hvis savklingen vrides eller placeres forkert i
savsnittet, kan teenderne pa den bageste kant af
savklingen hzegte sig fast i emnets overflade, s&
savklingen springer ud af savsporet og saven
bevaeger sig bagud i retning af brugeren.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig

brug af saven. Det kan forhindres ved hjeelp af

egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold saven med begge hzender, og hold
armene i en position, sa du kan kompensere for
tilbageslagskreaefterne. Hold altid savklingen i
siden, for aldrig savklingen i lige linje med
kroppen. | tilfaelde af et tilbageslag kan rundsaven
springe bagud. Brugeren kan dog modvirke
tilbageslagskraefterne, hvis der treeffes egnede
foranstaltninger.

c) Hvis savklingen sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal saven slukkes og holdes roligt i
emnet, indtil klingen stér stille. Forsog aldrig at
fierne saven fra emnet eller trackke den tilbage,
sa laenge savklingen bevager sig: det
medforer fare for tilbageslag. Find og afhjselp
arsagen til, at savklingen seetter sig fast.

c) For at starte en sav igen, som sidder i emnet,
centreres savklingen i savsporet, og det
kontrolleres, at savteenderne ikke sidder fast i
emnet. Sidder savklingen fast, kan den springe ud
af emnet eller forarsage et tilbageslag, nar saven
startes igen.



d) Afstot store plader for at mindske risikoen
for et tilbageslag som folge af en fastsiddende
savklinge. Store plader kan bgje sig under deres
egen veaegt. Plader skal afstettes i begge sider, bade
i neerheden af savsporet og i kanten.

e) Brug ingen slove eller beskadigede
savklinger. Savklinger med slove eller forkert
indstillede teender forer til storre friktion,
fastklemning af savklingen og tilbageslag som felge
af et for smalt savspor.

f) Fastspaend savklingen i indstillingerne
skeeredybde og snitvinkel for savning. Hvis
indstillingerne aendrer sig under savningen, kan
savklingen klemme sig fast og forarsage et
tilbageslag.

g) Veer seerlig forsigtig ved "dyksnit" i
eksisterende vagge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Nar savklingen fores
ind i materialet, kan den blokere i skjulte genstande,
og det kan forarsage et tilbageslag.

Yderligere sikkerhedsanvisninger:

a) Brug aldrig saven, hvis den nederste
afskaermning ikke kan bevaeges frit eller ikke
lukker med det samme. Klem eller spand
aldrig den nederste afskaermning fast i abnet
position. Hvis det skulle ske, at saven falder ned pa
gulvet, kan den nederste afskaermning blive bgjet.
Abn afskaermningen med handtaget (17), og serg
for, at den kan beveege sig frit og hverken kommer i
kontakt med savklingen eller andre dele af
maskinen i samtlige skaerevinkler og -dybder.

b) Kontroller funktionen af fijedrene til den
nederste afskaermning. Foretag
vedligeholdelse af saven inden brug, hvis
afskaermningen og fjedrene ikke arbejder
korrekt. Beskadigede dele, klaebende aflejringer
eller ophobede spaner far afskeermningen til at
arbejde langsommere.

c) Abn kun den nederste afskaermning med
handen i forbindelse med specielle snit, f.eks.
"dyk- og vinkelsnit". Abn den nederste
afskaermning med handtaget (17), og slip
denne, sa snart savklingen fores ned i emnet.
Ved alle andre saveopgaver skal den nederste
afskaermning arbejde automatisk.

d) Leeg ikke saven pa arbejdsbanken eller
gulvet, uden at den nederste afskeermning
daekker for savklingen. En ubeskyttet,
efterlebende savklinge beveeger saven mod
skeereretningen og saver alt, hvad der kommer i
vejen. Veer derfor opmaerksom pa savens
efterlgbstid.

Brug aldrig beskadigede slibeskiver.

Treek stikket ud af stikkontakten, for der foretages
nogle indstillinger.

Tag ikke om det roterende veerktej! Spaner og
lignende fjernes ferst, nar maskinen er stoppet.

@ Brug herevaern.
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Brug gjenveern.

Tryk forst pa spindellaseknappen, nar motoren er
slukket.

Savklingen ma ikke nedbremses, idet emnet
trykkes op mod dens side.

Den beveegelige afskeermning ma fastgeres i den
bageste position ved savning.

Den beveaegelige afskeermning skal kunne beveege
sig frit, automatisk, let og preecist tilbage i
slutstillingen.

Ved savning af materialer med kraftig stevudvikling
skal maskinen rengeres regelmaessigt. Det skal
sikres, at sikkerhedsudstyret fungerer korrekt
(f.eks. den beveegelige afskeermning).

Der ma ikke bearbejdes materialer, der danner
sundhedsfarligt stev eller dampe (f.eks. asbest).

Kontrollér, at der ikke er fremmedlegemer i emnet.
Pas altid p4, at du ikke saver i sem og lignende
under arbejdet.

Hvis savklingen blokerer, skal motoren slukkes
omgaende.

Prov ikke at save i ekstremt sma emner.

Ved arbejdet skal emnet veere placeret fast og veere
sikret mod at kunne skride.

Stov fra materialer sdsom blyholdig maling, visse
treesorter, mineraler og metal kan veere
sundhedsskadeligt. Berering eller indanding af
dette stov kan fremkalde allergiske reaktioner og/
eller andedreetssygdomme hos brugeren eller
personer, der opholder sig i naerheden.

Nogle stovpartikler sdsom ege- eller bagetraesstov

anses for at veere kreeftfremkaldende, iseer i

forbindelse med tilseetningsstoffer til treebehandling

(chromat, treebeskyttelsesmiddel). Asbestholdigt

materiale mé kun bearbejdes af fagfolk.

- Brug sa vidt muligt stevudsugning.

- For at opna en optimal stevudsugning anbefales
det at anvende en egnet Metabo-stevsuger
sammen med dette el-veerktoj.

- Serg for god ventilation p& arbejdspladsen.

- Det anbefales at bruge et andedraetsveern i
filterklasse P2.

Veer opmaerksom pa de geeldende regler i dit land

vedragrende de bearbejdede materialer.

Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,
der skal bearbejdes.

Renger savklinger for harpiks og limrester.
Urenheder pa savklingerne medfarer eget friktion,
fastklemning af savklingen og eget risiko for tilbageslag.

Metabo S-automatic sikkerhedskobling:

Har veerktgjet sat sig fast, reduceres
kraftoverferingen til motoren. Pa grund af den store
kraftudvikling skal maskinen holdes med begge
haender i de dertil beregnede greb, der skal
indtages en stabil stilling og arbejdes koncentreret.

5. Oversigt

Se side 2.
1 Markering (savklingens udvendige diameter) 61
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Snitmarker

Bevaegelig afskaermning

Parallelanslag

Laseskruer (vinkelsnit)

Laseskruer (parallelanslag)

Laseknap (teend)

Afbryder (taend/sluk)

Studs (spanudkast)

Indstillingsskruer til spilfri glidning pa

styreskinnen (styreskinnen medfelger ikke, se

afsnittet Tilbeher)

11 Skala (skra skeerevinkel)

12 Kontrametrik (indstilling af savklingens vinkel)

13 Justerskrue (indstilling af savklingens vinkel)

14 Kabelfering

15 Indstillingshjul il forindstilling af omdrejningstal

16 Indikatorlampe

17 Handtag (til at klappe den beveegelige
afskaermning tilbage)

18 Opbevaringsrum til unbrakonggle

19 Unbrakonggle

20 Lé&seskrue (til indstilling af skaeredybden)

21 Speendearm (til indstilling af skeeredybden)

22 Skeeredybdeanslag (til indstilling af skeeredybden)
0g skeeredybdemarker

23 Skala (skeeredybde)

24 Spindellas

25 Indvendige savklingeflange

26 Savklinge

27 Savklingens monteringsskrue

cwvwoNOoOOR~WN

—_

6. Ibrugtagning, indstilling

For maskinen tages i brug, skal det

kontrolleres, at netspaending og frekvens
angivet pa typeskiltet er i overensstemmelse med
stremforsyningen.

Traek stikket ud af stikkontakten, for der
foretages nogle indstillinger.

6.1 Indstilling af skaeredybden

Bemeerk: Det er en fordel, at indstille skeeredybden,
sa savklingens teender ikke rager mere ud under
emnet end med en halv tandhgjde. Se illustrationen
pa side 2.

- Lasn laseskruen (20). Laft motordelen op mod
styrepladen (skeeredybde = 0 mm).

- Indstil den onskede skaeredybde med
skaeredybdeanslaget (22), se illustrationen side 2.
Det gores ved at losne speendearmen (21),
indstille skeeredybdeanslaget (22) til den gnskede
skeeredybde pa skalaen (23), og fastklemme
spaendearmen igen.

- Tryk motordelen ned til anslaget.

- Spaend laseskruen (20) igen.

Bemeerk: Laseskruens (20) spaendkraft kan

justeres. Det gores ved at skrue handtagets skrue

ud. Tag handtaget af, og saet det pa forskudt mod
uret. Skru det fast. Det er vigtigt at huske, at
indstilling af skeeredybden sker meget let, nar
handtaget er abent.

6.2 Skra indstilling af savklingen til
vinkelsnit

Lasn de to laseskruer (5) for at foretage

indstillingen. Vip motordelen mod styrepladen. Den

indstillede vinkel kan afleeses pa skalaen (11).

Speend forst den forreste og derefter den bageste

laseskrue (5) igen.

6.3 Justering af savklingens vinkel
Savklingens vinkel er indstillet fra fabrikken.

Nar savklingen ikke starien ret vinkel til styrepladen
ved 0°: Lasn laseskruerne (5). Lasn
kontrametrikken (12), og juster savklingens vinkel
med justerskruen (13). Spaend derefter
kontrametrikken igen. Spaend de to l&seskruer (5)
igen.

6.4 Forindstilling af omdrejningstal

Hastigheden indstilles med stillehjulet (15).
Anbefalede hastigheder, se side 3.

6.5 Indstilling af udsugningsstuds/
spanudkast

Spanudsugning:

Traek om ngdvendigt studsen (9) af. Savspanerne
skal udsuges med en egnet spansuger, som
tilsluttes til maskinen med en udsugningsslange.

Spanudkast:
Seet studsen (9) pa maskinen, og drej den til den
onskede position (sa vidt muligt vaek fra brugeren).

7. Anvendelse

7.1 Aktivering og deaktivering
Aktivering: Tryk pa laseknappen (7), og hold den
inde. Tryk derefter pa afbryderen (8).

Deaktivering: Slip afbryderen (8).

7.2 Indikatorlampe

Indikatorlampen (16) lyser kortvarigt, nar maskinen
aktiveres, og signalerer pa den made, at maskinen
er klar til brug. Hvis indikatorlampen lyser under
arbejdet, signalerer den overbelastning af
maskinen. Aflast maskinen.

7.3 Arbejdsanvisninger
Treek netkablet, sa der kan saves uhindret.
Netkablet kan fastholdes med kabelferingen (14).

Markeringen (1) pa den everste afskeermning skal
hjeelpe ved placering af saven pa emnet og ved
savning. Ved maksimal skeeredybde markerer den
cirka savklingens udvendige diameter og dermed
skaereomradet.

Teend og sluk ikke maskinen, nar savklingen
har kontakt med emne.

Lad ferst savklingen komme op pa det fulde
omdrejningstal, for der saves.

Nar handrundsaven saettes ned pa emnet, presser
emnet den beveaegelige afskaermning tilbage.

Abn kun den nederste afskaermning med handen i
forbindelse med specielle snit, f.eks. "dyk- og
vinkelsnit". Abn den nederste afskaermning med



handtaget (17), og slip denne, sa snart savklingen
fores ned i emnet. Ved alle andre saveopgaver skal
den nederste afskaermning arbejde automatisk.

Under savning skal maskinen treekkes ud af
materialet, nar savklingen ikke roterer.
Savklingen skal sta stille.

Hvis savklingen blokerer, skal maskinen
omgaende deaktiveres.

Savning efter lige opmaerkning:
Kanten (2) anvendes som snitmarker. Kanten
svarer til savklingens venstre snitkant.

Savning med parallelanslag:
Til savning parallelt med en lige kant.

Parallelanslaget (4) med dobbelt styr kan saettes i
holderen fra begge sider. Ved indstilling er det
vigtigt, at anslaget star parallelt med
savklingen. Spaend ferst den forreste og derefter
den bageste laseskrue (6). Den praecise
skeerebredde fastsaettes bedst ved hjeelp af en
prevesavning.

Vi vnin rallelt m n li mnekant: Placer

parallelanslaget (4), sa anslagslisten vender nedad.

Ved savning parallelt med en lige kant pa emnet:
Placer parallelanslaget (4), s& anslagslisten vender
opad.

Savning af smalle stykker f.eks. langs en veeg:
Maskinen er konstrueret og udformet, sa den
overste afskeermning f.eks. kan fgres langs en vaeg.
Pa den made kan der saves meget smalle snit teet
pa en vaeg. F.eks. ved savning af en skyggefuge.

Dyksnit:
Nar klingen fores ned i emnet, skal der
holdes fast i maskinen med begge haender
pa handgrebene. Ellers er der fare for
tilbageslag.

For at holde maskinen sikkert, nar klingen
fores ned i emnet, skal den bageste kant
pa styrepladen ligge pa et fast anslag.
Monter saledes maskinen pa styreskinnen
(6.31213), og lad den ligge pa styreskinnens
anslag, eller fastgor en anslagsliste pa emnet.

Ved dyksnit, hvor savklingen haelder mere
end 15° i forhold til det lodrette plan, skal
folgende ogsa overholdes:

- Anvend styreskinnen 6.31213 af
sikkerhedsmaessige arsager.

- Spzend styreskinnen pa emnet med de to
spaendebojler 6.31031.

- Hold fast i maskinen med hgjre hand pa
héndgrebet, og tryk styrepladen ned pa
styreskinnen med venstre hand, sa maskinen
hviler pa styreskinnen.

- Losn laseskruen (20), og seet motordelen op i
gverste position.

- Abn den bevaegelige afskaermning helt med
handtaget (17), s& maskinen kan placeres pa
emnet.

- Indstil den gnskede skaeredybde med
skeeredybdeanslaget (22), se illustrationen side 2.
Det gores ved at losne speendearmen (21),
indstille skeeredybdeanslaget (22) til den gnskede
skaeredybde pa skalaen (23), og fastklemme
spaendearmen igen.
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- Juster savklingen i forhold til opmaerkningen.

- Styrekantens bageste kant skal ligge pa
styreskinnens anslag eller pa anslagslisten pa
emnet.

- Aktivering af maskinen.

- Hold godt fast i maskinen, og tryk den forsigtigt
ned. Savklingen skaerer ind i emnet.
Indstiksdybden kan afleeses pa skalaen (23).

7.4 Savning med styreskinne 6.31213

Opna preecise, lige skeerekanter uden udrivninger.
Anti-skrid-belsegningen giver sikker stotteflade og
beskytter emnerne mod at blive ridset. Der kan
ogsa foretages dyksnit og snit med ensartet laeengde
med anslag pa styreskinnen.

Styreskinne (6.31213), se afsnittet Tilbeher.

8. Tips og Tricks

Parallelanslaget (4) kan seettes i hgjre eller venstre
side i holderen afhaengigt af anvendelse og
skeerebredde.

Savning af meget smalle stykker:
Seet parallelanslaget (4) i holderen fra hgjre side.

9. Vedligeholdelse

Regelmaessig rengering af maskinen. Fjern stov fra
motorens ventilationsspalter med en stgvsuger.

9.1 Udskiftning af savklinge

Treek stikket ud af kontakten, for der foretages
indstillinger eller vedligeholdelse.

- Tryk pa spindelarreteringsknappen (24), og hold
deninde.

- Seet unbrakongglen i savklingens
monteringsskrue (27). Drej savens aksel
langsomt med unbrakongglen, indtil arreteringen
gariindgreb. (spindlen er nu sikret, sa den ikke
kan dreje.)

- Skru savklingens monteringsskrue (27) ud (mod
uret).

- Slip spindelarreteringsknappen (24).

- Abn afskeermningen (3) helt op til anslaget med
handen, og hold afskeermningen aben.

- Tryk pa spindelarreteringsknappen (24), og hold
deninde.

- Slip afskeermningen. (afskaermningen holdes
herefter af spindelarreteringsknappen (24)).

- Slip spindelarreteringsknappen (24).

- Fjern savklingen (26).

- Rengor anleegsfladerne mellem den inderste
savklingeflange (25), savklingen (26) og
savklingens monteringsskrue (27) for savspaner.

- Det er vigtigt, at den inderste savklingeflange (25)
vender rigtigt (kraven skal vende ind mod
savklingen).

For at sikkerhedskoblingen kan fungere

korrekt, skal savklingens
monteringsskrue (27) vaere deekket med en
tynd fedtfilm pa kontaktfladen ind mod
savklingen. Smor med universalfedt (DIN
51825 - ME / HC 3/4 K -30).
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- Iseet en ny savklinge. Husk, at
omdrejningsretningen skal vaere korrekt.
Omdrejningsretningen er markeret pa savklingen
og afskeermningen med pile.

- Tryk pa spindelarreteringsknappen (24), og hold
den inde.

- Isaet savklingens monteringsskrue (27), og
spaend den fast (med uret).

- Abn afskaermningen (3) helt op til anslaget med
handen. Det friger arreteringen. Lad
afskaermningen dreje ned i lukket position.

Brug kun skarpe, ubeskadigede savklinger.
Revnede eller deformerede savklinger ma
ikke anvendes.

Anvend aldrig savklinger i
HSS-stal.

Anvend aldrig savklinger, der ikke stemmer
overens med maskinens specifikationer.

Savklingen skal veere egnet il
tomgangsomdrejningstallet.

Anvend en savklinge, der er egnet til det
materiale, der skal bearbejdes.

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbeher.

Brug kun tilbeher, som opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

11. Reparation

Reparationer pa el-veerktgjer ma kun udferes af en
elektriker!

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljobeskyttelse

Overhold de lokale regler om miljgvenlig bortskaf-
felse og genbrug af udtjente maskiner, emballage
og tilbeher.

Kun for EU-lande: El-veerktgj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det

europeaeiske direktiv 2002/96/EF om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerkigjer
indsamles adskilt og genanvendes i en
recyclingproces.

13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt eendringer som falge af tekniske
gndringer.

P4 =nominel optagen effekt

=afgiven effekt

ng* =tomgangsshastighed

ny* =hastighed ved belastning

Tgoe  =maks. skeeredybde (90°)

T4sc  =maks. skaeredybde (45°)

A =indstillelig skré skaerevinkel

D =savklingens diameter

d =savklingens boringsdiameter

a =savklingens maks. basistykkelse
b =savklingens skeerbredde

m =vaegt

Malevaerdier beregnet jf. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

* Energirige, hgjfrekvente forstyrrelser kan medfore
hastighedsudsving. De forsvinder igen, s& snart
forstyrrelserne er forbi.

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veaere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:

a, p =Vibrationsemission
(Savning af spanplade)

Kh,p =Usikkerhed (vibration)

Typiske A-v lydniv r:

Loa =Lydtryksniveau

Lwa =Lydeffektniveau

KpA’ KWA = Usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).

m Brug hgrevaern!



Instrukcja oryginalna

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc: Te
reczne pilarki tarczowe, oznaczone typem i
numerem seryjnym *1), spetniajg wszystkie
obowigzujgce wymogi dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona do cigcia drewna,
tworzyw sztucznych, metali i podobnych
materiatéw.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢
ponosi wytacznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogélnie uznanych przepiséow
zapobiegania wypadkom oraz zatagczonych
wskazowek bezpieczenstwa.

3. 0Ogadlne przepisy
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegolng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé

wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpie-
czenstwa i instrukcji moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.

Wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowacé na przysztosé.

Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytacznie z dotgczong dokumentacja.

4. Specjalne wskazowki
dotyczace bezpiecznego
uzytkowania

a) NIEBEZPIECZENSTWO: Nie wolno

zblizaé rak do strefy ciecia ani podktadac
ich pod pite tarczowa. Druga reka nalezy
trzymac za uchwyt dodatkowy lub obudowe
silnika. Jesli obie rece beda trzymaty pite, nie bedg
mogty zostaé zranione przez pite tarczowa.

b) Nie wolno wktadaé rak pod obrabiany
element. Pod obrabianym elementem ostona nie
chroni przed pitg tarczowa.

c) Nalezy dopasowa¢ gtebokos¢ cigcia do
grubosci obrabianego elementu. Pod
obrabianym elementem powinna by¢ widoczna
mniej niz cata wysokos¢ zebow.
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d) Obrabianego elementu w zadnym wypadku
nie wolno trzymac w reku, ani nad noga.
Obrabiany element nalezy zabezpieczyc w
stabilnym zacisku. Wazne jest dobre
zamocowanie obrabianego elementu, aby
zminimalizowac niebezpieczerstwo zetknigcia z
ciatem, zakleszczenia pity tarczowej lub utraty
kontroli nad urzgdzeniem.

e) W przypadku wykonywania prac, podczas
ktérych narzedzie moze natrafi¢ na ukryte
przewody elektryczne lub wtasny przewaod
zasilajacy, urzadzenie nalezy trzymac jedynie
za zaizolowane powierzchnie gumowe.
Zetkniecie z przewodem przewodzgcym prad
powoduje obecnosé napigcia réwniez na
metalowych czesciach urzadzenia i prowadzi do
porazenia elektrycznego.

f) Przy cieciach wzdtuznych nalezy zawsze
stosowac ogranicznik lub prosta prowadnice
krawedziowa. Poprawia to doktadnosé ciecia i
zmniejsza mozliwo$¢ zakleszczenia pity tarczowej.

g) Nalezy zawsze stosowac pity tarczowe o
odpowiedniej wielkosci i zwiasciwym otworem
mocujgcym (np. gwiazdzisty lub okragty). Pity
tarczowe, ktore nie pasujg do czesci montazowych
pity, powoduja bicia i utrate kontroli.

h) W zadnym wypadku nie wolno stosowaé
uszkodzonych lub nieodpowiednich podktadek
pod pity tarczowe ani $srub mocujacych pity
tarczowe. Podktadki pod pity tarczowe i $Sruby
mocujace pite tarczowa zostaty skonstruowane
specjalnie do opisywanej pilarki, w celu
zapewnienia jej optymalnej wydajnosci ciecia i
bezpieczenstwa eksploatacii.

Przyczyny i unikanie odbicia:

- Odbicie jest to nagta reakcja na skutek
zahaczenia, zakleszczenia lub nieprawidtowego
ustawienia pity tarczowej, ktéra powoduje, ze
pilarka podnosi sie w niekontrolowany sposob i
przemieszcza z obrabianego elementu w kierunku
operatora;

- Jedli pita tarczowa zahaczy si¢ lub zakleszczy w
zwezajgcej sie szczelinie, nastepuije jej
zablokowanie i sita silnika wyrzuca pilarke do tytu
w kierunku operatora;

- Jesli pita tarczowa w szczelinie ulegnie skreceniu
lub zostanie nieprawidtowo ustawiona, zeby tylnej
krawedzi pity tarczowej mogag zahaczy¢ o
powierzchnig obrabianego elementu, przez co
pita tarczowa wysuwa sig ze szczeliny i odskakuje
do tytu w kierunku operatora.

Odbicie jest to nastepstwo nieprawidtowego lub

btednego uzycia pilarki. Odbiciu mozna zapobiegac

poprzez zastosowanie odpowiednich srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ponizszym opisem.

a) Pite nalezy trzymaé mocno obiema rekami i

ustawi¢ ramiona w pozycji, w ktorej mozna

bedzie przeciwdziata¢ sitom odbicia. Nalezy
zawsze stac¢ z boku w stosunku do pity

tarczowej, nigdy nie wolno ustawiac sie w

jednej linii z pitg tarczowg. W razie odbicia pita

tarczowa moze skoczy¢ do tytu, jednakze operator
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moze opanowacg sity odbicia, zachowujgc
odpowiednie $rodki ostroznosci.

b) W przypadku zakleszczenia pity tarczowej
lub przerwania pracy, nalezy wytaczy¢ pilarke i
przytrzymac ja do chwili, az pita tarczowa
catkowicie sig zatrzyma. W zadnym wypadku
nie wolno prébowac wyjmowac pilarki z
obrabianego materiatu lub ciagnac jej do tytu,
dopdki pita tarczowa porusza sie, gdyz
woéwczas moze nastapié¢ odbicie. Ustali¢ i
usunac przyczyne zakleszczenia sie pity tarczowe;j.

c) W przypadku checi ponownego
uruchomienia pilarki, ktora tkwi w obrabianym
elemencie, nalezy wycentrowaé pite tarczowg
w szczelinie i sprawdzié, czy zeby pity nie sa
zahaczone w cigtym elemencie. Jesli pita
tarczowa jest zakleszczona, moze wyskoczy¢ z
cietego elementu lub spowodowac odbicie, gdy
pilarka zostanie ponownie uruchomiona.

d) Duze ptyty nalezy podpierac, aby unikngé
nlebezpleczenstwa odbicia w wyniku
zakleszczenia sie pity tarczowej. Duze plyty
moga wyginac sie pod witasnym ciezarem. Plyty
muszg by¢ podparte po obu stronach, zaréwno w
poblizu szczeliny cigcia, jak i na krawedzi.

e) Nie wolno stosowac zadnych tepych, ani
uszkodzonych pit tarczowych. Pity tarczowe z
tepymi lub nieprawidtowo ustawionymi zebami za
wzgledu na zbyt waskg szczeling cigcia powodujg
zwigkszone tarcie, zakleszczanie pity tarczowej i
odbicie.

f) Przed cieciem nalezy dokreci¢ elementy
regulujace gtebokos¢ i kat ciecia. Jesli podczas
ciecia ustawienia ulegna zmianie, pita tarczowa
moze ulec zakleszczeniu i moze nastapi¢ odbicie.

g) Szczegolng ostroznos¢ nalezy zachowaé
przy ,wcigciach“ w istniejgce sciany lub inne
nieznane obszary. W trakcie zagtebiania pita
tarczowa moze zostac¢ zablokowana przez
niewidoczne z zewnatrz obiekty i spowodowacd
odbicie.

Dalsze wskazowki bezpieczenstwa:

a) Nie wolno stosowac¢ pilarki, jesli ostona
dolna nie porusza sie swobodhnie i nie zamyka
sig bezzwtocznie. Ostony dolnej nie wolno
nigdy zakleszczac¢ lub mocowac w pozyciji
otwartej. W razie przypadkowego upuszczenia
pilarki na ziemig, ostona dolna moze ulec wygigciu.
Nalezy otworzy¢ ostone za pomoca dzwigni (17) i
sprawdzi¢, czy porusza sie ona swobodnie i czy
przy wszystkich katach i gtebokosciach cigcia nie
dotyka pity tarczowej ani innych elementoéw.

b) Nalezy sprawdzié funkcjonowanie sprezyny
dolnej ostony. Jesli dolna ostona i sprezyna nie
pracujg prawidtowo, przed uzyciem pilarki
nalezy zlecié jej naprawe. Uszkodzone czesci,
kleisty nalot lub nagromadzenie wiéréw powoduja
opdznienie pracy ostony dolne;.

c) Dolng ostong nalezy otwierac recznie tylko
przy wykonywaniu specjalnych cig¢ takich, jak
»ciecia wgtebne i cigcia pod katem“. Otworzy¢
dolng ostone za pomoca dzwigni (17) i zwolni¢

ja bezposrednio po wprowadzeniu pity
tarczowej w obrabiany element. Przy wszystkich
innych cigciach ostona dolna powinna pracowacé
automatycznie.

d) Pilarki nie wolno odktada¢ na stot
warsztatowy lub podtoze, nie ostoniwszy pity
tarczowej ostong dolng. Nieostonieta,
zatrzymujaca sie z op6znieniem pita tarczowa
porusza sig przeciwnie do kierunku cigcia i tnie
wszystko, co znajdzie sig na jej drodze. Nalezy
zwrocic przy tym uwage na czas opodznienia
zatrzymania pilarki.

Nie wolno stosowaé zadnych tarcz szlifierskich.

Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem lub
konserwacjg urzgdzenia nalezy wyjac wtyczke z
gniazdka.

Nie wolno dotyka¢ obracajgce; sig tarczy! Wiory i
podobne zanieczyszczenia nalezy usuwac
wytacznie wéwczas, gdy urzadzenie jest
wytgczone.

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu.

©®

@ Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Przycisk zabezpieczajgcy wrzeciono wolno
wciskac tylko wowczas, gdy silnik jest wytgczony.

Nie wolno zatrzymywac tarczy poprzez dociskanie
jej z boku.

Ruchoma ostona nigdy nie moze by¢ blokowana w
pozyciji cofnigtej na czas ciecia.

Ruchoma ostona musi poruszac sie swobodnie
oraz samoczynnie, ptynnie i precyzyjnie powracac
do swojego potozenia krancowego.

Przy cigciu silnie pylacych materiatéw nalezy
czyscic urzadzenie w regularnych odstepach
czasu. Nalezy zagwarantowaé sprawne
funkcjonowanie urzgdzen zabezpieczajgcych (np.
ruchoma ostona).

Nie wolno cigé materiatéw, przy cieciu ktérych
powstaja niebezpieczne dla zdrowia pyty lub opary
(np. azbest).

Sprawdzi¢ element obrabiany pod wzgledem
obecnosci obcych ciat. W czasie pracy nalezy
pamietacé o tym, aby nie doszto do przepitowania
gwozdzi lub podobnych elementéw.

W razie zablokowania pity tarczowej natychmiast
wytaczyé silnik.

Nie uzywacé urzadzenia do ciecia bardzo matych
elementow.

Podczas obrébki nalezy odpowiednio utozy¢ i
zabezpieczy¢ obrabiany element przed
przesuwaniem sig.

Pyty z takich materiatéw jak powtoki malarskie
zawierajgce otéw, niektdére gatunki drewna,
mineraty i metale moga byc¢ szkodliwe dla zdrowia.
Dotykanie lub wdychanie takich pytéw moze
wywotaé reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu



oddechowego uzytkownika lub oséb znajdujgcych

sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytow jak pyt dgbowy czy

buczynowy uwazane sa za rakotwoércze, zwtaszcza

w potgczeniu z dodatkowymi substancjami do

uzywanymi przy obrébce drewna (chromian, srodki

ochronne do drewna). Materiaty zawierajace
azbest mogg by¢ obrabiane wytgcznie przez
specjalistow.

- W miare mozliwosci nalezy uzywaé urzadzen do
odsysania pytow.

- Aby uzyskac wysoki stopien odsysania pytow,
nalezy zastosowac wraz z tym elektronarzedziem
odpowiednie urzadzenie Metabo do odsysania
pytow.

- Nalezy zadba¢ o dobrg wentylacje w miejscu
pracy.

- Zaleca sig uzywanie maski przeciwpytowej z
filtrem klasy P2.

Nalezy przestrzegac obowigzujgcych w danym

kraju przepiséw dla obrabianych materiatow.

Nalezy uzywac pit tarczowych odpowiednich dla

przeznaczonych do obrobki materiatow.

Wyczyscic pity tarczowe zanieczyszczone zywica

lub pozostatosciami kleju. Zanieczyszczone pity

tarczowe powodujg zwigkszone tarcie, zakleszczanie sie
pity tarczowej oraz zwigkszone niebezpieczenstwo
odbicia.

Sprzegto zabezpieczajgce S-automatic firmy

Metabo: W przypadku zakleszczenia lub

zahaczenia narzedzia mocowanego, strumien sit

dziatajgcych na silnik jest ograniczany. Z uwagi na
wystepowanie przy tym wysokich sit urzgdzenie
nalezy zawsze trzymac oburgcz za przewidziane do

tego celu uchwyty, przyja¢ bezpieczng postawe i

skoncentrowaé uwage na pracy.

5. Przeglad

Patrz strona 2.
1 Oznaczenie (zewnetrzna $rednica pity

tarczowej)

Wskaznik cigcia

Ruchoma ostona

Ogranicznik rownolegty

Sruby ustalajgce (cigcie ukosne)

Sruby ustalajace (cigcie rownolegte)

Przycisk blokujacy (wtaczanie)

Przycisk wtacznika (Wtaczanie i wytaczanie)

Kréciec (wyrzut trocin)

Sruby nastawcze bezluzowego poslizgu na

szynie prowadzacej (szyna prowadzaca nie

wchodzi w zakres dostawy, patrz rozdziat

Akcesoria)

11 Skala (kat cigcia uko$nego)

12 Nakretka kontrujgca (ustawianie kata pity
tarczowej)

13 Sruba nastawcza (ustawianie kata pity
tarczowej)

14 Prowadnik przewodu

15 Pokretto nastawcze predkosci obrotowej

16 Wskaznik sygnalizacyjny

17 Dzwignia (do odsuwania ruchomej ostony)

18 Schowek na klucz szesciokatny

CQOVWoONOOTA~WN
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19 Klucz imbusowy

20 Sruba ustalajgca (do ustawiania gtebokosci
ciecia)

21 Dzwignia zaciskowa (do ustawiania gtebokosci
ciecia)

22 Ogranicznik gtebokosci cigcia (do ustawiania
gtebokosci cigcia) lub wskaznik gtebokosci cigcia

23 Skala (gtebokos¢ ciecia )

24 Przycisk zabezpieczajacy wrzeciono

25 Wewnetrzny kotnierz pity tarczowej

26 Pita tarczowa

27 Sruba mocujaca pite tarczowg

6. Uruchomienie, ustawianie
parametrow

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzi¢, czy podane na tabliczce napiecie
sieciowe i czgstotliwo$c¢ sieciowa zgodne s3 z
napigciem sieciowym w miejscu pracy .

Przed przystgpieniem do wykonywania

jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem
lub konserwacja wyja¢ wtyczke z gniazdka.

6.1 Ustawianie gtebokosci cigcia
Wskazdéwka: odpowiednie bedzie takie ustawienie
gtebokosci ciecia, aby zeby pity tarczowej nie
wstawaty pod obrabianym elementem na wigcej niz
potowe swojej wysokosci. Patrz rysunek, strona 2.

- Poluzowaé s$rube ustalajgca (20). Podniesé¢ silnik
do ptyty prowadzacej (gtebokos¢ ciecia = 0 mm).
- Wybrac zagdang gtebokos¢ ciecia za pomoca
ogranicznika gtebokosci cigcia (22), patrz
rysunek, strona 2. W tym celu zwolni¢ dzwignie
zaciskowa (21), ustawi¢ ogranicznik gtebokosci
ciecia (22) na skali (23) na zadang gtebokos¢
ciecia, z powrotem zablokowa¢ dzwignie
zaciskowa.
- Docisna¢ silnik do oporu w dét.
- Dokreci¢ z powrotem $rube ustalajaca (20).
Wskazowka: site mocujgca sruby ustalajgcej (20)
mozna ustawia¢. W tym celu odkrecic¢ srube
dzwigni. Zdja¢ dzwignie i zatozy¢, obréciwszy ja w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Zamocowac srube. Nalezy zwrocic przy tym uwage
na to, aby przy otwartej dzwigni regulacja
gtebokosci ciecia data sig tatwo przesuwac.

6.2 Ustawianie tarczy do cigcia ukosnego

W celu ustawienia poluzowa¢ obie Sruby ustalajace
(5). Silnik pochyli¢ w strone ptyty prowadzace;.
Ustawiony kat mozna odczytac na skali (11).
Dociagna¢ z powrotem przednig, a nastepnie tylng
$rube nastawczg (5).

6.3 Korygowanie ustawienia kata pity
tarczowej

Kat pity tarczowej ustawiony jest fabrycznie.

Jesli przy 0° pita tarczowa nie znajduje sie pod
katem prostym do ptyty prowadzacej: poluzowaé
Sruby ustalajgce (5). Poluzowac nakretke
kontrujaca (12) i skorygowac kat pity tarczowej za
pomoca $ruby nastawczej (13). Nastepnie dokrecic¢
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nakretke kontrujgca. Z powrotem dociggna¢ obie
sruby ustalajgce (5).

6.4 Wstepny wybor predkosci obrotowej
Ustawic wstepnie predkos¢ obrotowg za pomoca
pokretta nastawczego (15) Zalecane predkosci
obrotowe patrz strona 3.

6.5 Ustawianie krééca odsysajacego /

wyrzutu trocin

nie tr :

w razie potrzeby $ciggnac¢ krociec (9). Do
odsysania trocin nalezy podtaczy¢ do urzadzenia
odpowiednie urzgdzenie odsysajgce za pomoca
weza ssacego.
Wyrzut trocin:
Natozy¢ kréciec (9) i obréci¢ w zgdane potozenie
(mozliwie daleko od siebie).

7. Uzytkowanie

7.1 Wiaczanie i wytgczanie

Wiaczanie: Nacisnagé i przytrzymac przycisk
blokujacy (7), a nastepnie nacisng¢ przycisk
wigcznika (8).

Wytaczanie: Zwolni¢ przycisk wtacznika (8).

7.2 Wskaznik sygnalizacyjny

Wskaznik sygnalizacyjny (16) zapala sig po
wigczeniu na chwile, sygnalizujgc gotowos¢ do
pracy. Jesli wskaznik sygnalizacyjny zapali sie
podczas pracy, oznacza to przecigzenie

urzgdzenia. Nalezy wowczas odcigzy¢ urzadzenie.

7.3 Wskazowki dotyczace pracy urzadzenia

Kabel sieciowy nalezy utozy¢ w taki sposob, aby
ciecie mozna byto wykonac bez przeszkéd.

W tym celu mozna zamocowacé kabel sieciowy w
prowadniku przewodu (14).

Oznaczenie (1) na goérnej ostonie petni funkcje
pomocniczg przy przyktadaniu narzedzi do
obrabianego elementu oraz podczas cigcia. Przy
maksymalnej gtebokosci ciecia oznacza ono mniej
wigcej zewnetrzng srednice pity tarczowej a wiec i
obszar ciecia.

Nie wolno witgczaé ani wytgczac urzgdzenia,
podczas gdy pita tarczowa dotyka
obrabianego elementu.

Pozwdl najpierw osiggna¢ pile tarczowej
swoja petng predkosc¢ obrotowg, zanim
rozpoczniesz cigcie.

Po przytozeniu pity do obrabianego elementu
ruchoma ostona przesuwa sie do tytu.

Dolng ostoneg wolno otwierac recznie tylko przy
wykonywaniu specjalnych ciec takich, jak ,ciecia
wgtebne i cigcia pod katem*“. Otworzy¢ dolng
ostong za pomocg dzwigni (17) i zwolni¢ jg
bezposrednio po wprowadzeniu pity tarczowej w
obrabiany element. Przy wszystkich innych
cieciach ostona dolna powinna pracowac
automatycznie.

Podczas ciecia nie wolno wyjmowacd

urzgdzenia z obracajgcg sie pitg tarczowg z
materiatu. Najpierw nalezy odczekaé, az pita
tarczowa zatrzyma sie.

W przypadku zablokowania pity tarczowe;j
nalezy natychmiast wytgczyc urzadzenie.

Ciecie wedtug prosto zatrasowanej linii:
Krawedz (2) stuzy za wskaznik cigcia. Ta krawedz
odpowiada lewej krawedzi cigcia pity tarczowe;j.

Ciecie z zastosowaniem prowadnicy
réwnolegte;j:

Do wykonywania cie¢ réwnolegtych w stosunku do
prostej krawedzi.

Podwdjny ogranicznik réwnolegty (4) moze byc¢
wktadany do mocowania z obu stron. Przy
ustawianiu nalezy zwrécié na rownolegtos¢ w
stosunku do pity tarczowej. Dociggna¢, a
nastepnie tylng srube nastawczg (6). Doktadng
szeroko$¢ mozna najtatwiej okresli¢ dokonujac
prébnego ciecia.

Ciecia réwnolegte do prostej krawedzi obrabianego
elementu: ogranicznik rownolegty (4) wtozy¢ w taki
sposob, aby listwa ogranicznikowa skierowana byta
w dot.

Cigcia rownolegte do prostej krawedzi na
obrabianym elemencie: ogranicznik rownolegty (4)
wilozy¢ w taki sposob, aby listwa ogranicznikowa
skierowana byta w gére.

Odcinanie waskich paskow materiatu np.
wzdtuz Sciany:
urzgdzenie jest skonstruowane w taki sposoéb, aby
goérna ostona mogta by¢ prowadzona np. wzdtuz
sciany. W ten sposéb mozna odcina¢ bardzo
waskie scinki blisko sciany. Np. przy wykonywaniu
szczeliny przysciennej.
Ciecia wgtebne:
Przy zagtebianiu pity tarczowej nalezy
trzymac maszyne oburacz za
przewidziane do tego celu uchwyty. W
przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo
odbicia.

Aby podczas zagtebiania pity tarczowej
trzymacé maszyne bezpiecznie, tylna
krawedz ptyty prowadzacej powinna przylegaé

do ogranicznika.

Dlatego nalezy zamontowaé¢ maszyne na

szynie prowadzacej 6.31213 i dosuna¢ do jej

ogranicznika lub zamocowa¢ listwe
ograniczajacg na obrabianym elemencie.
Przy cigciach wgtebnych ze skosnym
ustawieniem pity tarczowej pod katem
wigkszym niz 15° w stosunku do pionu nalezy
przestrzegac¢ nastepujgcych punktéow:

- Z przyczyn bezpieczeristwa nalezy
zastosowacé szyne prowadzaca 6.31213.

- Szyne prowadzaca nalezy zamocowac za
pomoca 2 zaciskéw 6.31031 na obrabianym
przedmiocie.

- Trzymaé maszyne prawg dtonig za uchwyt a
ptyte prowadzaca docisnac¢ lewa dionia do
szyny prowadzacej, aby maszyna pewnie
przylegata do szyny prowadzacej.



- Poluzowac $rube ustalajaca (20) i przesunaé
silnik w najwyzsze potozenie.

- Catkowicie otworzy¢ ruchoma ostone za pomoca
dzwigni (17) tak, aby urzadzenie mogto zosta¢
przytozone do obrabianego elementu.

- Wybraé zagdang gtebokos¢ cigcia za pomoca
ogranicznika gtebokosci ciecia (22), patrz
rysunek, strona 2. W tym celu zwolni¢ dzwignie
zaciskowa (21), ustawic¢ ogranicznik gtebokosci
ciecia (22) na skali (23) na zadang gtebokosc
cigcia, z powrotem zablokowa¢ dzwignig
zaciskowa.

- Ustawi¢ pite tarczowa na zatrasowanej linii.

- Tylna krawedz ptyty prowadzgcej powinna
przylegac do ogranicznika szyny prowadzacej lub
listwy ograniczajgcej zamontowanej na
obrabianym elemencie.

- Wigczy¢ maszyne.

- Mocno trzymajgc maszyne z wyczuciem nacisngé
ja w dot . Pita tarczowa zagtebi sie w obrabiany
element. Gtebokos¢ ciecia moze by¢ odczytana
na skali (23).

7.4 Ciecie z szyng prowadzaca 6.31213

Do wykonywania doktadnych co do milimetra,
prostych krawedzi ciecia bez wyrwan. Warstwa
przeciwposlizgowa gwarantuje pewne przyleganie i
chroni obrabiany element przed zadrapaniami.
Dzigki ogranicznikom na szynie prowadzgcej
mozna dosuwac urzadzenie przy cigciach
wgtebnych i wykonywac cigcia o statej dtugosci.

Szyna prowadzgca 6.31213 patrz rozdziat Akcesoria.

8. Wskazowki i zalecenia

Ogranicznik rownolegty (4) moze by¢ stosowany w
zaleznosci od potrzeb i szerokosci cigcia z lewej i z
prawej strony w swoim mocowaniu.

Odcinanie bardzo waskich paskéw materiatu:
wtozy¢ ogranicznik rownolegty (4) od prawej strony
W jego mocowanie.

9. Konserwacja

Urzadzenie nalezy czysci¢ w regularnych
odstepach czasu. Szczeliny wentylacyjne przy
silniku nalezy oczysci¢ odkurzaczem.

9.1 Wymiana tarczy pity

Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z regulacjg lub
konserwacja urzgdzenia nalezy wyjga¢ wtyczke z
gniazdka.

- Wcisng¢ i przytrzymadé przycisk blokujacy
wrzeciono (24) .

- Wiozy¢ klucz imbusowy w $rube mocujaca pity
tarczowej (27). Obracac watek pity powoli za
pomocg witozonego klucza imbusowego do
momentu zatrzasniecia sie blokady. (Wrzeciono
zostanie zabezpieczone przed obracaniem sig.)

- Wykreci¢ sSrube mocujgca tarczy pity (27) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

- Pusci¢ przycisk zabezpieczajacy wrzeciono (24).
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- Otworzy¢ ostone (3) recznie do oporu i
przytrzymaé w pozycji otwartej.

- Wcisnag¢ i przytrzymac przycisk blokujgcy
wrzeciono (24) .

- Pusci¢ ostone. (Bedzie onateraz przytrzymywana
przez przycisk blokujacy wrzeciono (24)).

- Puscic przycisk zabezpieczajgcy wrzeciono (24).

- Zdjac tarcze pity (26).

- Oczysci¢ z trocin powierzchnie stykowe pomigdzy
wewnetrznym kotnierzem tarczy pity (25), tarcza
(26), a Srubg mocujaca (27).

- Zwrdcic uwage na to, aby wewnetrzny kotnierz
tarczy pity (25) zostat wtozony wtasciwg strong
(pierscien oporowy powinien by¢ skierowany w
strong tarczy pity).

W celu wtasciwego dziatania sprzegta

zabezpieczajacego sruba mocujaca pite
tarczowa (27) powinna by¢ pokryta na swojej
powierzchni stykowej do pity tarczowej cienka
warstwg smaru. Nalezy nasmarowac jg za
pomoca smaru uniwersalnego (DIN 51825 -

ME / HC 3/4 K -30).

- Wiozy¢é nowa pite tarczowa. Zwréci¢ uwage na
prawidtowy kierunek obrotowy. Kierunek
obrotowy oznaczony jest za pomocg strzatek na
tarczy i ostonie.

- Wcisng¢ i przytrzymac przycisk blokujgcy
wrzeciono (24) .

- Zatozy¢ $rube mocujaca pite tarczowg (27) i
mocno dociggngé zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazoéwek zegara.

- Otworzy¢ recznie ostong (3) do oporu. W ten
sposo6b zwolniona zostanie blokada. Pozwoli¢
powrdci¢ ostonie do pozycji zamknietej.

Uzywacé wytgcznie ostrych i nieuszkodzonych
pit tarczowych. Nie wolno uzywacé
popekanych ani zdeformowanych pit tarczowych.

Nie uzywac pit tarczowych wykonanych z
wysokostopowej stali szybkotnacej (HSS).
Nie uzywac pit tarczowych, ktére nie
odpowiadajg podanym parametrom.

Pita tarczowa musi by¢ odpowiednia do
jatowej predkosci obrotowej urzgdzenia.

Nalezy uzywag pit tarczowych odpowiednich
dla przeznaczonych do obrébki materiatow.

10. Akcesoria

Stosowacé wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.

Nalezy stosowac¢ wytacznie akcesoria, ktore
spetniajg wymagania i parametry wymienione w
niniejszej instrukcji eksploataciji.

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi mogg byé
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanego
elektrykal!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie

zwrocic do przedstawicielstwa Metabo. Adresy
podano na stronie www.metabo.com.
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Liste czes$ci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw dotycza-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriéw zgodnie z ochrong $rodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Dotyczy tylko terytorium Unii Europejskiej:
E elektronarzedzi nie wolno wyrzucac¢ do

zwyktych odpadoéw z gospodarstw
domowych! Wedtug wytycznej europejska 2002/96/
EG o zuzytych urzadzeniach elektrycznych i
elektronicznych oraz jej odzwierciedlenia w prawie
krajowym zuzyte elektronarzedzia musza by¢
gromadzone osobno i podawane odzyskowi
surowcow wtérnych zgodnie z przepisami o
ochronie $srodowiska.

13. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian konstrukcyjnych wynikajacych z
postepu technicznego zastrzezone.

P4 =znamionowy pobor mocy

=moc wyjéciowa

=predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
nq{* =predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem
Tgoe  =maks. gtebokos¢ cigcia (90°)

Tsse  =maks. gtebokos¢ cigcia (45°)

A =mozliwy do ustawienia kat cigcia

uko$nego

D =3$rednica pity tarczowej

d =3$rednica otworu mocujgcego pity
tarczowej

a =maksymalna grubos¢ korpusu
podstawowego pity tarczowej

b =szeroko$¢ ciecia pity tarczowej

m =ciezar

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochrony Il
~ Prad przemienny
Wyszczegolnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).
* Energetyczne zaktécenia o wysokiej czestotli-
wosci moga wywotywaé wahania predkosci obro-
towej. Jednakze zmiany te zanikajg z chwilg usta-
pienia zaktdcenia.

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzgdzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkow uzytkowania, stanu urzgdzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze byc¢ wigksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzglednic dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych $rodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. srodki organizacyjne.

Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech

kierunkoéw) ustalona zgodnie z EN 60745:

ap p =wartosc¢ emisji wibracji
(Pitowanie ptyt wiérowych)
Khp = hieoznaczonos¢ (wibracja)

Typowe poziomy ci$nienia akustycznego A:

Loa =poziom ci$nienia akustycznego

Lwa  =poziom mocy akustycznej

Kpa: Kwa= nieoznaczonosc¢

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczyc¢
wartos¢ 80 dB(A).

m Nosi¢ ochraniacze stuchu!




EAAHNIKA el

NpwTtdTUTIEG 08N YiEC XP1IONCS

1. AAwon moToTNTAG

AnAwvoupe pe 18ia eubivvn: Autd Ta dlokorpiova
XELPOG, TIoU avayvwpifovTal HEGW TUTIOU KAl
apBpov oelpdg *1), avranokpivovral o€ OAEG TIQ
OXETIKEG SLATAEEIS TWV 0SNYLWV *2) Kal TWV
npotunwyv *3). Texvikd €yypada oo *4) - BAEmNE
oeAida 3.

2. Xpnon cVuPwva HE TO OKOTIO
TIPOOPIOOU

To gpyaAeio eivalkatdAAnAo ya nplokuq EuAov,
GUVOETIKWV UAIKWV Kal LETAAAWYV 1} TIAPOHOLWV
UAIKQWV.

Ia {nuIEg TTou evEEXETAL VA TIPOKUWOUV ATtd T Un)
€VOESELYUEVN XPTION TOU EPYAAEiIOU TNV
ATTOKAELOTIKN €UBUVN DEPEL O XPNOTNG.

Oa mpernel va Angdouv unoqm Ol YEVIKA
avayVwpPLoPEVOL KAVOVIOUOI TIPOANYNG
ATUXNMATWY KaBWG Kal Ol CUVNUUEVEG UTIOSEIEELG
aopaAeiag.

3. Tevikég umodei&elg
acdaleiag

MNpooéEte ywa  Sikr| oag pootacia
KAOWgG Kal yla v mpootacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta
ONELa TOU KELEVOU, TIOU XapakTnpido-

VTAL L€ AUTO TO CUUROAO!

MPOEIAOMNOIHZH - lNa ) peiwon Tou
KIv6UVOU TPAUMATIOHOU S1aBAoTE TIQ

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMNOIHZH Awapdocte OAEQ TIG

unodeigelg acpalieiag kat OAeg TIg
odnyieg. H un trjpnon twv unodeiewv acpa-
Agiag kal Twv 0éNylWV UMopei va MpoKaAEael
nAexktponAnéia, mupkayid kavr coBapous Tpau-
HaTIOUOUG.

dulayete OAeQ TIQ UTTOSEIEELQ acq)u}\smq Kat
TIG 08NYiEQ Yia HEAAOVTIKN XpP1ioN.
Mapayxwpriote o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO 0ag EpYa-
Agio povo padi pe auta ta €yypada.

4. E81k€q uTtodEi&elg
acdaleiag

a) KINAYNOZ: Mnv anAwveTe Ta Xépla

0ag OTNV TIEPLOXT] TOV TIPLOVIOU KL GTOV
TPLOVOdIoKO. KpatdaTe He TO SEUTEPO XEPL
gag v npocOeTn Aapr 1 To mepPiBAnUa Tov
Kivnpa. ‘Otav Kat ta Vo XEPLa KPATOUV TO
TPLOVL, 6EV UIMOPOUV VA TPAUHATIOTOUV ATt TOV
TIPLOVOSIoKO.

B) Mnv riavete Katw amo to ene§epyalopevo
Koppatt. O mpodulaktripag Sev PMopei va oag
TIPOOTATEWEL ATIO TOV TIPLOVOSIOKO KATW artd To
enegepyaloUeEVO KOUUATL.

Y) npocuppocrrs To Babog Kormq OTO TAxoq
TOU sneEapyaCopevou Koppa‘rlou (0]
TIPLOVOSIOKOG TIPETIEL Va paiveTal KATW arod To
enegepyaloUeVO KOUUATL ALYyOTEPO aTIO TO VYOG
€VOGQ S0VTIOU.

8) Mn ouykpateite mote 1o emeEepyalopevo
KOMMATL TIOU TIPLOVIZETE UE TO XEPL I} TTAVW
OTO TIOSL oag. Aaq)u)\l(e'rs TO
eneﬁspyu(opsvo Koppun o€ Ha araespn
uttodox1. Eival onpavtikg, va oTEPEWVETE KaAd
10 emegepyalOUEVO KOUUATL, YA TNV
€AaXLOTOTIOINOT TOU KIVOUVOU TPAUMATIOHOU,
HOYKWHATOG TOU TIPLOVOSIOKOU 1} ANWAELAG TOU
EAEYXOU.

€) ‘'Otav ekteAeite spyaalsq, oTIq ortou-:q To
NAEKTPLKO EpYaAEio pmopei va auvavrncsn
KAAUHPEVOUG NAEKTPIKOUG AYWYOUG 1} TO 81k
TOU NAEKTPLKO KaAwdlo, Kparars TOo
nAeKrleo gpyaAeio pévo amno TIg HOVWUEVEG
empaveieg Aapng. H enadr | evav
NAEKTPODPOPO aywyog BETEL £TTiONG TA HETAAAIKA
HEPT TOU NAEKTPLIKOU epYaAeiou uttd TAon Kat
uropei va TipokaA€aoel pia nAekTpormAnéia.

Q) Xpnmportomerrs oTO Katd anoq Koqjlpo
TIAVTOTE TOV 05nYd Tou epyaleiou 1 Evav
gvbvypappo oSnyo aKunq AUTO BeATuwveL TNV
QKPIBELa TNG KOTTNG KAl HEWVEL TOV Kivouvo va
HOYKWOEL O TIPLOVOSIOKOG.

1) XpnO1HOTIOIEITE IAVTOTE TIPLOVOSIoKOUG
OTO CWOTO HEYEDOG Kal UE Ka'raMnAn omn
UTI080X11G (TI.X. ACTEPOELSTIG 1] GTPOYYUAN)). OL
TIPLOVOBLOKOL, TIOU SEV TALPLALOUV 0T EEAPTAUATA
GUVAPHOAOGYNONG TOU TIPLOVIOU, TIEPLOTPEDOVTAL
AVWHAAQ Kat 08nyouV 0€ arnwAELd TOU EAEYXOU.

0) Mn XpNOIMOTIOLEITE TTIOTE XAAAOUEVEG 1
AGBog podEAEQ 1) Bideg plovodickov. Ot
podEAEQ Kal oL Bideq cUoDLYENG TOU TIPLOVOSIOKOU
€XOUV KATAOKEUAOTEIL E181KA Yla TO TIPLOVL 0ag, Yla
a 1avikn .oxv kat acdpAaAela Aettoupyiag.

Artieg kal amrogpuyn pIag avakpouong:

- Mia avdakpouon (KAOTonua) eivat n Eapvikn
avTtidpaon Adyw evOg HAYKWHEVOU, ODLYHEVOU T
AGBog sueuypapplopavou TPLoVOSIoKOU, TIOU
0dnyei 0TNV AMOHAKPUVOT) TOU AVEEEAEYKTOU
TIPLOVIOV AT TO ETIEEEPYACOHEVO KOUUATL Kall
oTnV Kivnor Tou Tpog TNV Katevbuvon Tou
XEPLOT.

‘Otav o plovodloKog payKwaoeL 1 odi&el otn
OTEVN OXIOUN TIPLOVIOUATOG, UTTAOKAPEL KAL M
SUvapn Tou KIvnTrpa oTIpWYVEL TO TIPLOVL THoW
TIPOG TNV KATELOUVOT) TOU XELPLOTH.

‘Otav o nplovo&cKoq aAAda&el katevbuvon otV
KOTIN TPLOVIoHATOG 1) euBUypaUUOTEL AdBOG,
HTopoUV Ta SGVTIA TNG TTIOW AKHIG TOU
TIPLOVOSIOKOU VA HAYKWOOUV OTNV eMmpAvela
ToU emegepyalOEVOU KOUUATIOU, £TOL WOTE O
TIPLOVOSLoKOG va ByeL €Ew amo Tn GXLoUN
TIPLOVIOKATOG Kal TO TIPLOVL VA TIETAXTEL TTiow
TIPOG TNV KatevBuvon Tou xsnplorr’]

Mia avakpouon (KAOTONUA) €ival N CUVETELD HLag
€odaApévNg xpriong Tou Tiploviov. Mmopei va
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anopeuxOei ue Ta KaTAAANAa LETPa TIPodUAAENG,
OTWG TEPLypAdovTal OTn CUVEXELQ.

a) Kpatdate to mplovi otabepd pe Ta dV0 XEpia
KaL EXETE TOUG Bpaxioveg oag oe pia Bon,
OTNV OTIoia UTIOPEITE VA AVTIOTABEITE OTIq
Suvapelg avakpovong. Napapuévete navrote
ota n)\avlu TOV TIPLOVOSIOKOU, UN ¢oepe'rs
TIOTE TOV TIPLOVOBIOKO OE A YPAp HE TO
GWHA 0aG. Z€ TIEPITTWON KLAg AVAKPOUONG
MTTOPEL VO TIETAXTEL TO SIOKOTIPIOVO TIPOG TA TToW,
AAAG OUWG O XELPLOTNG UMTOPEL VA AVTIUETWITIOEL
TIg Suvapelg avakpouong UE Ta KatdAAnAa petpa
TIPOPUAAENG.

B) Z& MEPIMTWOT TIOU HAYKWOEL O
TPLOVOSIOKOG 1) SLAKOYETE TNV epyaocia,
QTEVEPYOTION|OTE TO TIPLOVL KAL KPATI|OTE TO
NPER OTO UAIKO, (IOTIOU Va akivnTotolnOei o
TtpLovOSLoKOG. an T(POOTIABCETE MOTE, va
QTIOUOKPUVETE TO TIPLOVL aTtd TO
enegepyaldpevo Koppdri 1| va to Tpapngete
TPOG Ta TioW, 600 O TIPLOVOSIOKOG
nsplcrpecperal, 51apopETIKAG prtopei va
TIPOKUYEL Hia avAKPOoUoT) (KAOToNUa).
E€akpiBwoTe Kal arokataoTnoTe TNV atTia ya To
HAYKWHA TOU TIPLOVOSIOKOU.

Y)'Otav BéAete va 8Eocte Eavd o€ Aettoupyia
£va TPLOVL, TIoV BpiokeTal HECA OTO
ENEEEPYALOUEVO KOUUATL, KEVIPAPETE TOV
TIPIOVOSIOKO GTIN GXIOMN TIPLOVIGHATOG KAl
€ALYETE, pNwg Ta 56vTia gival paykwuéva
07O ENEEEPYAOUEVO KOPPATL EQV 0
TIPLOVOSIOKOG ELVAL LAYKWHEVOG, UITOPEL va BYEL
€&w artd To £MegePYACOUEVO KOUUATLT) VA
TIPOKAAEDEL LA AVAKPOUOT), 6TAV TO TIPLOVL TeBEL
gavd oe Aettoupyia.

8) ZmnpideTe TIG MEYAAEG TIAGKEG, YA VA
EMUMOdICETE TOV KivoUVO Mg avakpouong
ano TUXOV HAYKWHA TOU TIPLovosiokou. Ot
MEYAAEQ TIAAKEG UTTOPOUV VA Auyicouv aro To iSlo
TOUg TO BApog. OL TAGKEQ TIPETEL Va oTnpidovTal
Kal 0TIG SU0 TIAEUPEG, TOOO KOVTA 0N OXLOUN
TIPLOVIOUATOG OGO KAl OTNV AKPN.

€) Mn xpnotuoroleite Kavéva GTOMWHEVO 1)
quucusvo ﬂpl0V0510K0 OLTIpLovodIoKOL e
otopwpéva 1 Adbog eubuypappiopéva dovtia
npom)\ouv AOYW MLOG TIOAU OTEVNG cxlopnq
TIPLOVIOMATOG, a auEnueEvn TP, LAYKWUA TOU
TIPLOVOSIOKOU KAl avAKPOUaoT).

¢) Mpwv 1o MpLoviopa oPpi&Te TN PpUOULION TOU
Baboug kot Kat TG ywviag Korg. Otav
KOTA TN SIAPKELR TOU TIplOVlG}JQTOQ AAAGEETE TIG
pueploelq pr[opalva HOYKWOEL O TIPLOVOSIOKOG KAl
Va TIPOKUYEL JLa avAKpouo (KAGTonua).

n) Mpooéxete L&lurrspcl OTO "TPLOVIoNA PE
Buelcpa OTO UAIKG" OE UTTAPXOVTEG TOIXOUG 1)
o€ AAAEQ Un epdaveiq meploxeg. O
BuBildpEVOG TIPLOVOSIOKOG UIMOPEL KATA TO
TPLOVIONA VO HAYKWOEL OE KPUUMEVA AVTIKEUEVA
KQL VA TIPOKAAETEL [La AVAKPOUoN.

Nepatépw umntodei&elg acpaleiag:

a) Mn xpnoipomnoleiTe TO TPLOVL, OTAV O KATW
nPoPUAAKTIPAg SEV Hmopei va KivnOei
€AeVOEpPa Kal SV KAEiveL apécwg. Mn

ODIYYETE 1] UN SEVETE TOV KATW
TPoPUAAKTI|PA TTOTE GE avolxTn 6€on. Edv to
TIPLOVL TIECEL AKOUOLA 0TO dAMEDO, PUIopei va
oTPAPWOEL 0 KATW TIPOPUAAKTNPAG. Avoifte ToV
npoq>u)\aKTnpa UE TO uox)\o (1 7) xai BeBalweelTe
oTLKLveiTal e}\sueepq KaLotL o’ o)\sq TIG YWVIES KaL
o’ 6Aa Ta Baen KOT[T]Q Sev aKouurmd oTov
TIPLOVOSIOKO 1 6° AAAQ PEPN.

B) EA&y&Te T Aettoupyia Tou EAatnpiou Tou
KAtw TpoduAakTiipa. ‘OTav o Katw
TipoduAakTipag Kai To eAAtrplo Sev
gpyadovral agoya, avabEcTe Tn oLVTHPNON
TOU TIPLOVIOU TIPLV TN xpncm Ta xaAaopeva
HépN, Ta KatdAolria KOAAGG N Ta pacepeva
Tiplovidia emBpadiivouv TNV Kivnon Tou KATw
TPOPUAAKTIPA.

y) Avoi§te TOV KATW MIPOPUAAKTIPA LE TO
XEpPL povo ota blaitepa Koyipata, OTwWG
"Mploviopa pe BUBLIOHA OTO UAIKO KAl TOUEG
YwviwV "AvVoi§TE TOV KATW TIPOPUAAKTIPA IE
To MOXAO (17) kal apnoTe TOV EAEVOEPO,
HOALG 0 TIPLOVOSIoKOG BUBIoTEL OTO
eNe&ePyadOUEVO KOUUATL. 2€ OAEG TIG AAAEQ
€PYAOIEQ TIPLOVIONATOG TIPETIEL O KATW
TIPODUAAKTIPAG Va epyAdeTal QuTOUATA.

6) MV aKOUUTIATE TO TPLOVL TIAVW GTOV
Tayko gpyaciag 1} oto damnedo, Xwpig va
KAAUTITEL O TIPOPUAAKTIPAG TOV TIPLOVOSIGKO.
‘Evag akAAUTITog, IEPLOTPEDOEVOG AKOUA
TIPLOVOSIOKOG LETAKLVEL TO TIPLOVL AvTiBeTa 0TNV
KatevBuvon Kotn§ Kal TipLovidel, OAa 6ca BpeL oTo
Spduo Tou. [MpooexeTe EMUMAEOV TO XPOVO
ouVEXIoNG TNG AELTOUPYiag Tou TIPLOVIOU.

Mn xpnoormoteite kavéva Sioko Tpoxiopatog.

MpoTOU va payuaTOoTOomoETE [ia omoladnmote
puBpLoN 1) ouvtnpnon, Teapn&te To dIg ano tnv
npica.

Mnv Tudvete to TieploTpedpouevo eEdptnual
ATIOHOKPUVETE TA YPEQLA KAl OLOLA UAIKA LOVOV,
dtav To gpyaleio gival akvnTomomnueévo.

@ Xpnoluoroleite MPooTasia aKon|g.
tDopc’u's TIPOCTATEVUTIKA YUAALQ.

MatroTe 10 KouuTti KAEWOWHATOG TOu agova povo
JE OKIVNTOTIOMUEVO TOV KIVNTIPa.

O mplovodiokog dev emuTpeEneTal va etiBpaduvoei,
eEaokwvTag mavw Tou TAdyla Tiieon.

O KIVNTOG TIPOUAGKTIPAG GEV ETUTPETETAL YA TO
npldviopa va otabeporonBei oTnv micw
TPaAPnypévVN B€on.

O KIvNnTOQ MPOPUAAKTAPAG TIPETIEL VA KIVELTAL
eAeBepa Kal va emoTPEPEL amd povog Tou,
€UKOAQ Kal akpIBwGg oTNnV TEAIKN Tou Beaon.

Katda 1o T[plOVlO'lJQ UAIKWV e peYAAn dnpioupyia
OKovnq Tpémnel va kabapidetal To epyaAeio
TAKTIKA. H ayoyn Aettoupyia Twv
TIPOCTATEVTIKWV SIATAEEWV (T1.X. KIVNTOG
TIPOUACKTIPAG) TIPETEL va eEacdalideTal.



Aev erutpéneral va yivetal eneepyacia UAKwY,
Tou enegepyalopeva dnoupyouV EMIKIVOUVEG
yla TNV vyeia oKOVeg 1) aTHoUg (T1.X. apiavtog).

EA€yEte 1o erneEepyalouevo koppatt ya Eéva
owuata. Katd v epyacia pocEXETE TIAVTOTE,
Va UnVv TPLoVIoETE o€ KapdLd 1} TapopoLa
avTIKEipeva.

2 € TIEPITTTWON EUTTAOKYG TOU TIPLOVOSIOKOU
QTIEVEPYOTIONOTE APECWS TOV KIVNTNPaA.

Mnv TpocTtabr|oTe Va TIPLOVIOETE TIOAU JUKPA
enegepyalopeva KOPUATLA.

Katd v ene€epyaoia mpémnel 1o eneEepyaldopevo
KOMMATL va gival ToToBeTNUEVO oTabepd Kat
aoPAMOUEVO aTtd TUXOV HETATOTILON.

Ot okéveg amd VAIKA, OTIwG UTOYLA TIOU TIEPLEXEL
MOAUBSO, pHePLKA €idn EVAOU, OPUKTA KL LETAAAQ,
Hropouy va eival etuBAapeiq yia my uyeia. H
enadn 1 1 €LOTIVOY| TNG OKOVNG Uropei va
TIPOKAAECEL AVTIOPACELS KAUT) AVATIVEUOTIKA
VOOT|HATA OTA TIANGIOV EUPLOKOUEVA ATOMA.
Oplopéveg okoveg, OTwG oKOVN §puodg 1y 0&Lag
loXUOUV WG KapKvoyoveg, dlaitepa oe
ouvduaouod pe TpdobeTa VAIKA emeEepyaoiag
EVAOU (XPWHLKO UAIKO, UAIKO TTpooTaciag EVAOU).
H eme&epyaoia uAoU Tou TIEPLEXEL AUIavTo
ETITPETETAL VA YivETAL HOVO aTIO EIOIKEVPEVA
datopa.

- Xpnouoroleite Katd 1o duvaTtod pa dlatagn
avappoédnong g oKovng.

- [Na va etuxete €vav uPnAo Babuo
avappodnong NG oKOVNG, XPNOUOTIOIEITE Evav
KataAAnAo aroppodnrtripa Metabo padi pe autd
TO NAEKTPIKO EPYAAEID.

- Opovriete yla KaA6 agplopd g B€ong
epyaoiag.

- 2uvioTaral, n Xprion pag paokag rmpootaciag
NG avarvong Pe katnyopia eiAtpou P2.

MpoceETE TIQ LOXUOUOEG OTN XWPA 0ag

podlaypadeg yla ta enegepyalopeva VAKA.

Xpnouuotomote €vav TplovodLoKo, TIoU eival

KATAAANAOG Yla TO UAIKO TIOU TIPOKELTAL Va

TIPLOVIOETE.

KaBapilete Toug pnTIVWHEVOUG 1) AEPWHEVOUG HE
uToAgippata kOAAAG TPLovoedLokoug. Ot AepwpEVOL
TIPLOVOSLOKOL TIPOKAAOUV Hia uUnAGTEPN TPIPA,
EUTTAOKT] TOU TIPLOVOSIOKOU Kl EYAAUTEPO KivOUVO
avAKPOUaoNG.

2UUMAEKTNG aodaAeiag Metabo S-automatic:
‘Otav 10 aEaanpa odikeL ) payKwoel,
neptopt{eral n pon g SUvaung mpog Tov
Kivntnedad. AOyw Twv UPnAWV SUVALEWYV TIOU
eudavidovtal oe QU TNV TEPITTTWON TIPETIEL VA
Kpatdte To epyaAeio TAvToTe KaAd pe ta dvo
XEpLa ard Tiq TIPOPAETIONEVES XEPOAABES, Va
OTEKEOTE 0TAOEPA KaL va epyAdeoTe
OUYKEVTPWHEVOL.

5. Emokomnon

BAéme oeAida 2.
1 Mapkdplopa (eEwTePIKT) SIAUETPOG
TPLoVAOSIoKOU)
2 Aeiktng Kotmng
3 Kwntog npopuAaktpag

EAAHNIKA

0&nyog mapaAAnAdTnTag

Bida otabepotoinong (AoEEQ TOUES)

Bida otabepormoinong (06nyog

TapaAANAOTNTAG)

Koupurmi aodaiiong (evepyortoinon)

MAnkTPodlakdTTTING (EVEPYOTIOINOT Kal

QTevePYOTIoinom)

2TOMIO (aroppUYN TIPLOVISWV)

Bideg pUBUIONG yia oAioBnon xwpig T¢oyo

navw ot paya 0drynong (n paya odrynong

&e ouumeplAapBAaveTal oTa VAIKA apddoong,

BAéme oto KedAAawo EEapata)

11 KAipaka (ywvia Ao&nig kormg)

12 Na&yadt aopaleiag (pubpion TG ywviag Tou
TIPLOVOSLOKOU)

13 Bida pubuiong (pubpion TG ywviag tou
TIPLOVOSIOKOU)

14 Oényo6g KaAwdiou

15 Tpoxiokog pUBUIONG Yla TNV TIPOETIAOYT) TOU
apBpol Twv oTPOdWV

16 'Evdelfn onparog

17 MoxAdg (yla tnVv mepLoTpodr Pog Ta Tiow
TOU KIVNTOU TIPOPUAAKTAPA)

18 Onkn yla eEaywvikd KAeSi

19 E&aywvikd kAewdi

20 Bida otabepomoinong (ya ™ pubuion Tou
Baboug kormg)

21 MoxA6g cuodLyEng (Yla Tn pubpion Tou Badoug
KOTTNG)

22 AvaoToA€ag BaBoug Kotmg (YL Tn pUBHLOT Tou
BaBoug kormg) iy deiktng BabBoug Kotm|g

23 KAipaka (3abog kormg)

24 Koupri kAeldwpatog Tou agova

25 EowTtepkn pAdvTla iplovodiokou

26 lMplovodiokog

27 Bida otepewong mplovodlokou

o © © N oo

6. O&fomn oe Aettoupyia, puduion

Mptv tn B€0n oe Aettoupyia eAEYETE, av n

TAOT KAl N CUXVOTNTATIOU avadEPOVTAL TNV
mvakida TuTou TauTti{ovTal e Ta OTOoLXEld TOU
NAEKTPIKOU 0aG SIKTUOU.

MpoToU va MpayuatonomoeTe pia
oroladnmotTe pueulon 1) ouvTtrpnon,
Tpapn&te To Pig and v Tpida.

6.1 PUBMioN TOU BABOUG KOTQ

YnodelEn: ZKOtun eival pa pudpion tou Badoug
KOTING £TOL, WOTE TA SOVTLA TOU TIPLOVOSIOKOU va
UNV TIpoeEEXOUV TIEPIOCOTEPO ATIO TO ULOO VYOG
TOU SOVTIOU KATW aro To enegepyalduevo
KOUMATL BAETE TNV elkdva, oeAida 2.

- Avote ) Bida otabeporoinong (20). ZNKWOoTE TO
TURAMA TOU KIVNTIAPA TIAVW OTNV TTIAAKA 081 ynong
(BaBog kormrig = 0 mm).

- MNpoemuAgETe TO EMBUUNTO BABOG KOTING E TOV
avaoTtoAéa Bdaboug komng (22), BAEME elkova,
oeAida 2. Na 1o okotd auto AVOTE TO HOXAD
ouodLy&ng (21), pubpiote Tov avactoAEa
d&Boug kotmg (22) oTnv KAipaka (23) oto
embuunto Babog kotmg, odigTe Eava To HOXAO
ouopLy&ng

el
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- M€oTe TO TUNA TOU KIVNTPa LEXPL TEPUA TIPOG
TA KATW.
- 2oiEte Eava  Bida otabepomoinong (20).
YmnodelEn: H SUvaun cuodyéng g Bidag
otabeporoinong (20) uropei va pubuiotel. MNa
TouTo EgBdwate TN Bida Tou poxAov. Adaipeate
TO MOXAO KL TOTIOBETTOTE TOV HETATOTILOUEVA
€VaVTLO 0TN GOPA TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU.
2TepeWaTE TOV Ye TN Bida. Edw mpémel va
TIPOCEEETE, WOTE e AVOLXTO TO HOXAO va gival
EUKOAOKIVNTN 1 pUBULON TOU BABOUG KOTING.

6.2 Ao&n TomoBETNoN TOU MPLOVASIoKOU Yia
AOEEQ TOMEQ

a ™ pUBuLon Avote TIg SUo Bideg

otabeporoinong (5). ZTPEYTE TO TUNKA TOU

KIvnTrpa evavtia otnv nAaka odrynong. H

pubuopévn ywvia propel va diapactei otnv

KAipaka (11). ZPi&te Eava Tnv UpooTivr KaL JeTA

v miow Bida otabeporoinong (5)

A6pBwon TG Ywviag Tou plovosiokou

H ywvia Tov riplovodiokou gival pubpicpévn
arod To EPYOCcTAalo.

‘Otav otiq 0° o TIPLovOedLIoKog Sev eival KABETOG
oTNnV MAAKa odrynong: Avote Tig Bideq
otabeporoinong (5). Avote To TTAELAdL
aocdaleiag (12) katl dSopbwoTe pe ) Bida
pubuiong (13) T ywvia Tou plovodioKou. XN
ouveyela odigte Eava To maguddt acpaAeiag.
2PiEte Eava tig duo Bideg otabeporoinong (5).

6.3 MpoemAoyn aplOpov octpodpwv

2tov Tpoxioko pUBuIoNG (15) poeTAEETE TOV
aplOuo Twv oTpodwv. A TO CUVICTOUUEVO APLOUO
oTpodwVv PAEME oTn oeAida 3.

6.4 PuBuon Tou cTopiov avappodnong /
™G anoppwPng mMPLOVISILV

Avappodpnon TIPLOVISUWV:

Adapéate gvdexopEVWS To oTOWO (9). Na v

avappodnon Twv TIPLOVIOLWYV CUVOECTE A

KATAAANAN cuokeun avappodnong pe Evav

EUKAWTITO CWAN VA avappodnong oTo epyaAeio.

Anéppun miplovidiwv:

TomobetrioTe TO OTOUIO (9) KAl OTPEYTE TO OTNV
emouunTn B€on (katd To duvatov PakpLd arnod To
OWHA).

7. Xpnon

7.1 Evepyomoinon kal anevepyoroinon
Evepyomoinon: Matriote péoa To Kouprti
aoddAlong (7) KaL KpatroTe TO TTATNHEVO, LETA
TIATY)OTE TOV MANKTPOSLAKOTTN (8).

Anevepyomoinon: Adrote Tov
TIANKTPOSLAKOTITN (8) EAEVUBEPO.

7.2 'Evéelgn onuarog

H evdeign onuarog (16) avdpet cuvtopa katda TV
£VEPYOTIOINOM Kal oNUatodoTei TNV €ToOTNTA
yla Aettoupyia. ‘Otav avapel n evoeign onuaTog
KaTA TNV gpyaoia, ToTe onuatodoteital pa
urtePPOPTWON. ATIOPOPTWOTE TO EPYAAEIO.

7.3 Ymobdei&elg epyaciag

TomoBeTNoTE TO KAAWSLO GUVOEGNG OTO PEVLA
£T0L, WOTE TO KOWIUO VA UTTopei va yivetal
avevoxAnta.

To kaAwdlo ouvdeong 0To peva Uropei yU' autd
va otepewBei oTov 00NyO TOU KaAwdiou (14).

To papkdapiopa (1) otov endvw TPoduUAaKTiPa
XPNOoeVEL wg Bordnua Katda tnv evanobeon Tou
epyaAeiou oto enegepyalOPeEVO KOPUATL KAl KATA
TO TIPLOVIOMA. 2TO PEYLOTO BAB0G KOTIMG HapKApEL
TEPIMOU TNV EEWTEPIKT| SIAUETPO TOU
TIPLOVAOSIOKOU Kal £TCL OTNV TIEPLOXT] KOTIAG.

MnV EVEPYOTIOLEITE 1| ATIEVEPYOTIOLEITE TO
EPYAAEIO, EVW O TIPLOVOSLOKOG AKOUWTIA 0TO
enegepyaloeVO KOUATL.

AdnioTe ToV TIPLoVOSIoKo va pBdAcel TipwTa
TOV AP aplOud oTPodwV, TIPOTOU
EKTEAECETE TO KOWIUO.

Kata myv tomnoBeman) Tou SloKorpiovou o Kivntog
TIPOPUAAKTIPAG CTPEPETAL HE TNV TIEEOT) TOV
enegepyaloeEVOU KOUUATLIOU TIPOG TA TIoW.
AvoiETe TOV KATW TIPOPUAAKTI)PA UE TO XEPL HOVO
ota Waitepa KoWipata, 6mwg "mpLovioua pe
BuBIopa 0TO UAIKO Kal TOUES YWwVIWV" AVoiETe TOV
KATW TIPODUAAKTT)PA HE TO HOXAO (17) KaradrioTe
TOV EAeVUBEPO, HOALG O nplovo&oKoq Bubiotei oo
eMEeEEPYACOHEVO KOPUATL. Z€ OAEG TIG AANEG
£PYAOIEG TIPLOVIOHATOG TIPETIEL O KATW
TIPOPUAAKTNPAG Va EPYAdETAL AUTOMATA.

Katd tn S1apkela Tou TipLoviopatog pnv

adalpeoeTe TO EPYAAEIO LE TIEPIOTPEDOUEVO
TIPLOVOSLOKO aTto TO UAIKO. AQNoTE TIpWTA TOV
TIPLOVAOSIOKO VA OKIVNTOTIOMOEi.

& MEPITWOT) EUMAOKTG TOU TPLOVOSIOKOU
QTEVEPYOTIONOTE AUECWG TO EPYAAEIO.

Mpévicpa cupdpwva pe gvbeia xapagn:

H akun (2) xpnolpevel wg deiktng kotmg. H akun
QVTIOTOLXEL TNV APLOTEPT| AKUY| KOTING TOU
TIPLOVOSIOKOU.

Mplovicpa pe 0dnyo napaAAnAdénrag:

MNa koWo mapdAAnAo o pa eubeia akun.

O 08nyog mapaAAnAdTnTag SinmAng odrnynong (4)
Uropel va ToroBbetnBei kal amno Tig SU0 TTAEUPES
OTO OTNPLYHA Tou. KaTta Tn pubpLon mMpocEXETE
™MV MApaAANAOTNTA WG TIPOG TOV
TIPLOVOSIOKO. ZPIETE EAVA TNV UITPOCTIVY KAl
META TNV TTioWw Bida omeeponomcmq (6). To
aKpLBES TTAATOG KOTING TO aﬁaKpLBwVSL KQVEIG
KAAUTEPQA WE UL SOKIUAOTIKN KOTI.

[a koWo mapdAAnAa o€ pia eubeia akyur) Tou

ene&epyadOUeEVOU KOPUATIOU: TOTIoBETOTE TOV
06nyo TapaAAnAdTNTag (4) €101, WOoTE 0 08NYOG
va deix Vel Tpog Ta KATW.

[a koWo mapdAAnAa o€ pia eubeia akur) mavw

oto enefepyalOUeVo KOUUATL: TOTIOBETAOTE TOV
06nyo mapaAAnAdtnTag (4) €Tol, wote 0 0dNYOS
va Seix Vel TIpog Ta EMAVW.

Npiéviopa Aetwv Awpidwv, TL.X. KaTd prikog
€VOG TOlXOU:

To epyaAeio eival KATAOKEVAOUEVO KAl
SlapopPWUEVO ETOL, WOTE O EMAVW
TIPODUACKTIPAG VA UTTOPEL TL.X. Va 0dnynBei katd



U1Kog €vOg Toixou. ETol uropouv va
SnuoupyNnOBoUV TIOAU AETITEG KAL KOVTA OTOV TOIXO
Awpideg. Onwg T.X. yla TNV KATACKEUT| hLlag
okoTtiag.

Komég pe BUBIoUa 0TO UAIKO:

Kata to Bubiopa Kpcrrcrre To gpyaleio

oTaOEPA ME TA SVO XEPLA OTIG
TIPOPBAETIOUEVEG XELPOAABEG. AladopeTIKA
uTIdpx el KivBuvog avakpouong.

MNa va kpatdate To epyaleio katda ™

Sdpkela g Stadikaciag Tov
Bubicpatog acharécTtepa, TIPEMEL N TOW
cuqm NG MAAKAG 0817yNoNg va GKOUMTIA O
£va otabepd odnyo.
'’ aut6 cuvappoAoYNoTE To Epyaleio oTn
paya odryynong 6.31213 kat aKouunnc're TO
oTOV 05NY0 TNG 1} OTEPEWGTE £va 0dnyd
TIAVW OTO EMEEEPYAOUEVO KOUUATL.

271G KOTTEG e BUBLOUA GTO UAIKG HE pia

Ao&r 6€om Tou TIPLOVOSIOKOU TIAVW aTto
15° wg TPOG TNV KABETN KatevOUvoN TIpEMEL
va pocegeTe eEMMAEOV TA akOAouba:

- MNa Adyoug acPpalAeiag XpnoIMOTIOLEITE TN
paya odryynong 6.31213.

- ZpIETE TN pdya 081ynong pe Tovg 2
oplyktpeg 6.31031 mavw oto
eneiapyu{ousvo KOMMATL

- Kpatfiote To epyaleio otabepd pe to Sei

XEPLATIO TN XELPOAQPT) KALTIECTE mv mAdka

081iynong pe to aploTepd XépL avw otn

pAaya o81ynong, yla va aKOoupTd To
£pYaAeio pe olyoupld tavw otn paya
odnynong.

AvoTe T Bida otabeporoinong (20) katBeote TO

TUNMA TOU KLVNTHpaA oTNV TILo EMAvVW B€on.

AvoiETte evTEAWG TOV KIVNTO TIPODUAAKTTPA e

TO HOXAO (17), ETOL WOTE TO EPYAAEIO VA UTTOPEL

VO GKOUNTTNOEL TIAVW OTO ETIEEEPYALOHEVO

KOMMATL.

MpoemuAeETe TO smeuunro Bdabog korg He Tov

avaoTtoAga Badoug KOT[T]Q (22) BAgme ewkdva,

oeAida 2. Na to okoTd auTto AUOTE TO HOXAD
ouodLyéng (21), pubuiote Tov avacTtoAEéa

B&Boug kotmg (22) oTnv KAipaka (23) oto

erbupunto Babog Kotmg, odigTe Eava To HOXAS

ovodLyEng ) .

EubuypapuioTe TOV TIPLOVOSIOKO E TN YPAUMY

Xapagng.

H micw QKIJT] ™G TAGKQQ oényncmq TIPETIEL VA

QKOUUTIA 0TOV 08NY0 TNG payag 0dnynong i

otov TOT[OGSTmJSVO navw oto enegepyalopevo

KOMUMATL 08Ny0.

Evepyomoleiote T0 gpyaAeio.

Kpatote otabepd 1o epyaleio kal TESTE TO

TIPOCEKTIKA TIPOG TA KATW. O TIPLovodIokog

eloépxetal péoa oto eneEepyadOUeEVO KOUUATL.

To BaBog Bublong uropei va diapactel otnv

KAipaka (23).

7.4 TMpwdviopa pe paya odriynong 6.31213
IMNa akpiBeiq 0To XIA0OTO, eUbEeieg Kal XwpIg
OKANOPES OKUEG KOTNG. H avTIOALoBNTIKN
emmKaAuyn dpovrtidel yia pia achaAn €dpaon Kat
XPNOLUEVEL yIa TNV TIPOOTACIA TWV
enegepyalOPEVWV KOPMATLWV artd TUXOV

EAAHNIKA el

ypatoouviopata. Me tn Boriela avactoAéwv
TAvw oTn paya od1ynong Uropei oTig KOTIEG e
BuBiopa oto UAIKS va Yivouv e TO epYaAEio
Koyipata pe otabepd pnkog.

la ™ pdya odriynong 6.31213 BAEme oto kedaAalo
EEapmpara.

8. ZupPBOUAEG Kal TEXVAoMATA

O 0ényo6g mapaAAnAotntag (4), avaloya pe Tnv
mepintwon epapuoyng Kat to MAATog NS Awpidag
KOTING, Uropei va TornoBetnOei amd de&1d | amnod
apLoTEPA OTO OTNPLYUA TOU.

Mptoviopa ov Aemtwv Awpidwv KOTNG:
Tonoesmore oV oényo MapaAAnAoTnTag (4) ano
Se€1a 0TO OTNPLY A TOU.

9. Zuvmpnon

Kaeapl(ers T0 spya)\elo TAKTIKA. KaeaplCaTs
€MioNg TIG OXIOPES AEPIOHOU OTOV KIVITHPA HE

€vav anoppodnTripa okOvNng (NAEKTPLKY) OKOUTIA).

9.1 AAAayn TplovoAduag

MpoToU va TPayuaTomomoeTe pia
oroladNmoTe PUBHLON 1) CUVTT|PNON,

TPaBnETe TO PIg anod v Tpida.
- Mamote P€oa To KOUPTT KAEWOWHATOG Tou dEova

(24) KaL KPATNOTE TO TIATNMEVO.
- ToroBetnoTe To eEaywvikd kAeldi ot Bida
oTEPEWONG TOU TIPLOVOSIoKkou (27). MNupioTe Tov
agova tou T[plOVlOl'J apyd e TO TOTIOBETNUEVO
eEaywviko KAeLdi, woTou va aoqm)\lost T0
K)\eléwua © anvaq elval Twpa acpaAiiopévog
ano Tuxov TepLoTpod. )
ZePLdwote N Bida oTEPEWONG TOU TIPLOVOSIOKOU
(27) evavtia otn popd TwV SEKTWV TOU
POAOYL0U.
AdnoTe TO KoupTi KAEWWHATOG Tou A&ova (24)
eAevbepo.
AvoiEte Tov ipoduAakTrpa (3) HE TO XEPL HEXPL
TEPUA KAL KPATT|OTE TOV AVOLXTO.
MatoTe HECA TO KOUUTT KAELOWHATOG TOU dEova
(24) KaL KPATNOTE TO TIATNMEVO.
AQr|0TE TOV TIPOPUAAKTIPA EAEVBEPO. (O
TIPOPUACKTIPAG CUYKPATEITAL TWPA Ao TO
KOUTTL KAELOWHATOG TOU agova (24)).
AdnjoTe TO KouTt KAEWBWHATOG TOU A&ova (24)
eAevbepo.
Adaipeote TOV TIPLOVOSIOKO (26).
EAeubepworte 11 emidpdveleg enadng Letagl
NG E0WTEPIKTG GAAVTIAG TOU TIPLOVOSIOKOU
(25), Tou pLovOdIoKOU (26) Kat TG Bidag
OTEPEWONG TOU TIPLOVOSIOKOU (27) amd ta
nplovidla.
MpoogETe, va Tomobetndein eowtepikn GAGvTla
TOU TIPLOVOSLIOKOU (25) owoTd (To TepIAaio
Seixvel Ipog ToV TPLOVOSIOKO).

MNa ™ owoTn AElToupyia TOU GUUTIAEKTN

acgaleiag n Bida oTepEwong Tou
mplovodiokou (27) omyv 8Tl'l¢0aV8[0 srtacpnq He
TOV TIPLOVOSIOKO TIPETIEL VA EIVAL ETILXPLOUEVT
KE pua AemTr) 6TpWOT) ypaoou. MNpacapete pue
€va ypdaco rmoAAanAwv epappoywv (DIN
51825 - ME / HC 3/4 K -30).
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- TomoBeTtrioTe TO VEO TIPLOVOSIoKO. [MpocegTe
owoTn dopd TeploTpodng. H dpopd
TePLOTPOHNG dideTal e TO BEAN TIAVW OTOV
TIPLOVOSIOKO Kal 0TOV TIPODUAAKTIPA.

- Matmote psoa TO KOUWTTL KASléwucroq Tou aova
(24) kaL kpatAOTE TO nampevo

- ToroBetnote T Bida oTEPEWONG TOU
TIPLOVOSLoKOU (27) Kal oTaBepd Tipog TN dopd
TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU.

- Avoi€te Tov poduAakTripa (3) HE TO XEPL MEXPL
Ttéppa. ‘Etol anacpaliletal To aocpdAlon.
AdnioTe TOV IPOPUAAKTPA VA YupioeL oTNV
KAELOTT B€om.

XpPNOLLOTIOLEITE LOVO KODPTEPOUG Kal
adBaptou TpLovodiokoug. Mn

XPNOLLOTIOLEITE PAYIOUEVOUG 1)

TIAPAROPPWHEVOUG TIPLOVOSIOKOUG.

Mn xpnotorioleite kKavévav pLovodIoko

amno Kpapa taxuxaiuvpa (HSS).

Mn xpnotdoroleite kavévav TPLovodSIoKo,

TIOU OEV AVTAToKpiveTal oTa avapepdueva
XOPAKTNPLOTIKA OTOLXEa.

O 1pLovOdLoKOG TIPETIEL VA Eival KATAAANAOG

Yla TOV OVOHAOTIKO aplopd oTpodwv
(Aettoupyia xwpig popTio).

XpnooTomoTe Evav TplovodLoko, TIou eival

KATAAANAOG Yla TO UAIKO TIOU TIPOKELTAL VA
TIPLOVIOETE.

10. EEaptipata

XpnOoLUOTIOIEIOTE ATIOKAELIOTIKA YViold
etaptmuata g Metabo.

Xpnoloroleite uovo eEaptuatra, Ta omoia
TIANPOVV TIG AMALTACELS KAl TA XAPAKTNPIOTIKA
OTOLXElD IOV avadEpovTal 0g AUTEG TIG 0dNYieg
Aettoupyiag.

MARpeg Mpoypappa eEapTnuaTwy, BAETE
www.metabo.com 1) 0TOV KUPLO KATAAOYO.

11. Emokeun

O1 ETIIOKEVEG TWV NAEKTPLIKWYV EPYAAEIWV
eMITPEMETAL VA SlevepyouvTal HOVOV ard
nAekTpote)ViTeG!

Me n)\SKrlea epyaAeia Metabo mtou €xouv avayKn
ETIOKEUNG, areubuVOEeiTe TIAPAKAAW OTNV AVTi-
gTolyn avtutpoowrtia Tng Metabo. AleuBiUvoelg
BA&me www.metabo.com.

Toug kataAdyoug AVTAAAGKTIKWV UITOPEITE va
Toug KateBdacete oTn dlevbuvon
www.metabo.com.

12. Mpootacia mepiBaAlovrog

Tnpeite Toug EBVIKOUG KAVOVIGLOUG Yla TNV
anoouPoN CUMPWVA LE TOUG KAVOVEG TTpooTaciag
TOU TIEPIBAAAOVTOG KaL YIA TNV AVAKUKAWGT) TWV
AaypnoTwv epyaAeiwyv, cuokevaolwy Kat eEaptn-
HATWV.

Movo yia Tiq xwpeg g EE: Mnv netdte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIOKWV

anoppatTwy! ZVudwva pe v

Evpwrnaikr) odnyia 2002/96/EK miepi nAEKTPIKWV
KALNAEKTPOVIKWYV CUCKEUWYV KAL TNV EVOWUATWOM)
NG 0TO €0VIKO dikalo, Ta NAEKTPIKA EPYAAEiQ
TIPETEL VA CUAAEYoVTaL EEXWPLOTA Kal va
EMOTPEPOVTAL VIO AVAKUKAWON e TPOTIO PLAKO
TIPOG TO TIEPLBAAAOV.

13. Texvika oToixeia

AlEUKPLVIOELG OXETIKA PE Ta oTOolxEla 0T oeAida 3.
Alatnpoupe To Sikaiwpa yla aAAayEg, Tou
€EUTMPETOUV TNV TEXVIKT TIPO0SO.

P4 =OVOpaCTIK] ArOPPOPGOUUEVN LOXUG

P> ATod156EVN LIOXUG

ng* ApBuog atpodwv xwpig poptio

nq{* =ApBuog otpodpwv Pe PopTio

Tope  =MEyloTo BdBog kormg (90°)

Tssc  =MEyloto BdBog Kotmg (45°)

A =lwvia Ao&ng kotmg publOpEYN

D = AlApEeTPOG TIPLOVOSIOKOU

d = AldpeTpog TPUTIAG TIPLOVOSIOKOU

a =Méeyioto dx0g BacIKoU CWHATOG TOU
TIPLOVOSIOKOU

b =MAATOg KOYNG TOU TIPLOVOSIOKOU

m =Bdpog
Ot TIHEG PETPNONKAV CUNPWVA HE TO TIPOTUTIO
EN 60745.
EpyaAeio g katnyopiag faduov
mnpootaaiag Il
~ EvaAlaooodpuevo peupa

Ta avapepodpeva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL PE
avOxEQ (oUNDWVA PE TIG EKACTOTE LOXUOUOEG
TEXVIKEG TIpOSLaypadER).

* OLtapePoAEG UYNANG evEpYELag Kat UYNANG
ouUXVOTNTAG UTTOPOUV VA TIPOKAAEGOUV SIAKUUAV-
oelg Tou apBpol Twv oTpodwv. Auteg eEadavico-
vtal §avd, HOAIG OTAPATACOUV OL TIAPEUPBOAES.

Tiuég sKrropm]q

AUTEG 0L TIHEG KABLOTOUV duvaTr) TNV EKTi-
HNOT TWV EKTIOUTIWY TOU NAEKTPLKOU EPYAAEIOU
Kal TN cUYKPLOT) SLlapOPWYV NAEKTPIKWY EpYa-
Agiwv. AvaAdoya Ue TI§ ouvenkeg gpyaoiag, Tnv
KOATAOTAOT TOU NAEKTPIKOU EpYAAEiou 1) Twv e&ap-
TNUATWY Epyaciag UMopei TO TTPAYHATIKO PopTio
va eivat uPpnAdTEPO 1) XapnAdtepo. Na v ekti-
unon AdaBete undyn ta SaAeippata epyaciag Kat
TIG PATELS MKpoU PopTiou. Me Bdon TG avti-
OTOIXEG TIPOCAPHOOUEVEG TIIEG EKTIUNONG Kabo-
PIoTE UETPA TIPOCTACIAG YIO TO XPIOTN, TLX. OPYQ-
VWTIKA PETPA.

ZUVOAIKTY) TIr) Kpadaouwv (SLavuouaTtiko
abpolopa TPLWV KATEUBUVOEWYV) UTIOAOYIOHEVN
ouudwva pe To ipoturno EN 60745:

ap p  =Tn eKrourmg kpasdaopwy (Mpdviocua
Hoplocavidwv)

Kn, D =AvaoddAela (TaAavtwon)

TUTIIKEG NXNTIKEG OTAOUEG, agloAdynon A:

Loa =2TAOUN NXNTIKNAG TtiEONQ

Lwa = 2TAOUN NXNTIKNG LoXV0G

Kpa Kwa = Avaoqnd}\ela

Kata v epyaocia propei va undp&el utépBaon
™G otabung BopuBou Twv 80 dB(A).



Xpnoipomoleite ipooTacia akong
(wtaomideg)!

EAAHNIKA el
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek a kézi korflrészek — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozé
rendelkezésenek. a miiszaki dokumentaciot *4) -
lasd a kdvetkezd oldalon: 3.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gép fa, mianyagok, fémek és ezekhez hasonlé
anyagok flrészelésére alkalmas.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl eredd
mindennem( karért a felel6sség kizarolag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonséagi utmutatéban foglaltakat.

3. Biztonsagi utasitasok

Sajat testi épsége és elektromos kéziszer-
szama védelme érdekében tartsa be az
ezzel a szimbdlummal jeldlt szévegré-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély csok-
kentése érdekében olvassa at a hasznalati
utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és eldirast. A biztonsdgi
tudnivaldk és utasitdsok betartdsdanak elmulasztasa
elektromos dramlitést, tlizet és/vagy sulyos személyi
sértiléseket okozhat.

Kérjuk, gondosan 6rizze meg valamennyi bizton-
sagi utmutatot és eldirast a jovében.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egytt adja tovabb
masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
szabalyok

a) VESZELY: Ne nyuljon kézzel a

fiirészlaphoz ill. annak mikédési
teriletére. Egyik kezével fogja a kiegészité
fogantyut vagy a motorhazat. Ha két kézzel tartja
a flrészt, a firészlap nem okozhat Onnek sértlést.

b) Ne nyuljon a munkadarab ala. A véddburkolat
a munkadarab alatt nem 6vja meg Ont a
firészlaptol.

c) lgazitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagahoz. Akkor j6 a bedllitas, ha a
munkadarab alatt egy fogmagassagnal kevesebb
latszik a tarcsabol.

d) A munkadarabot sose a kezével vagy labaval
rogzitse. Rogzitse a munkadarabot egy stabil
befogo szerkezettel. Fontos a munkadarab
alapos rogzitése, hogy a testtel valé érintkezés, a

flrészlap beszoruldsanak vagy a kontroll
elvesztésének veszélye minimalis legyen.

j) Csak a szigetelt markolatnal fogva tartsa az
elektromos kéziszerszamot, ha fennall a
veszélye, hogy a betétszerszam munka kézben
rejtett villamos vezetékbe vagy késziilék sajat
elektromos vezetékébe vaghat. A fesziiltség
alatt all6 vezetékkel vald talalkozas altal a gép
fémes alkatrészei is feszultség ala keriilnek és ez
aramitéshez vezethet.

f) Hosszanti vagaskor mindig hasznaljon
itk6z6t vagy egyenes élvezetot. Ezaltal megné a
vagas pontossaga és csokken a flirészlap
beszorulasanak a veszélye.

g) Mindig megfelel6 méretii flirésztarcsat
hasznaljon, amely illeszkedik a rogzit6 furat
alakjahoz (pl. csillag alaku vagy kerek). Azok a
flrésztarcsak, amelyek nem illeszkednek a
korflrész szereléelemeihez, nem futnak
korkoérdsen és a vagasi biztonsag megsziinését
okozhatjak.

h) Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem
megfeleld flirészlap-alatétet és -csavart. A
fUrészlap-alatétet és -csavart kimondottan az On
flirészéhez tervezték, az optimalis teljesitményt és
lizembiztonsagot szem elé6tt tartva.

A visszacsapodas okai és elkeriilésének

madjai:

- avisszacsapodas az akado, beszorul6 vagy
helytelendl beallitott firészlap varatlan
kdvetkezménye, ami ahhoz vezet, hogy az egyik
flirész ellendrizetlenlil, a munkadarabbdl kifelé, a
kezel6személy iranyaba mozdulhat;

- ha a flirészlap az 6sszezar6do vagasi hézagban
megakad vagy beszorul, akkor leblokkol, és a
motor nyomatéka a flrészt a kezel6 felé lenditi;

- amennyiben a flrészlapot helytelendil allitjiak be,
vagy a vagasban elforditjak, akkor a flirészlap
héatso fogai beakadhatnak a munkadarab
fellletébe, aminek kdvetkeztében a flirészlap a
vagasi résbél hatrafelé, a kezelészemély iranyaba
kiugrik.

A visszacsapodas a firész nem megfelel§ ill. hibas

hasznalatabdl adodik. A kdvetkezékben leirt

biztonsagi elbirdsok betartasaval ennek
eléfordulasa elkerilheté.

a) Tartsa két kézzel a gépet, karjai olyan
helyzetben legyenek, hogy On a
visszacsapodasi eronek ellen tudjon tartani.
Mindig a flirészlap mellett alljon, soha ne hozza
a tarcsat a testével egy sikba. Visszacsapddas
esetén a flirész hatracsapddhat, azonban a
megfeleld szabalyok betartasaval a kezel6 ellen tud
neki tartani.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a fiirészlap, kapcsolja ki a késziiléket,
és tartsa nyugodtan az anyagban, mig teljesen
meg nem all a fiirészlap. Soha ne probalja a
filireszt a munkadarabbal kivenni vagy
visszafelé huzni amig a flirészlap mozog,
kiilénben visszacsapodas kovetkezhet be.



Allapitsa meg a fiirészlap beszorulasanak az okat,
majd haritsa el azt.

c) Ha az anyagban all6 fiirészt ujra akarja
inditani, elott helyezze a tarcsat a vagasi hézag
kdzepébe és gy6z6djon meg réla, hogy a fogak
nincsenek beakadva. Ha a furészlap szorul,
Ujrainditaskor kiugorhat a munkadarabbol vagy
visszacsapddast okozhat.

d) A nagyméretii lemezeket tamassza ald, hogy
a beszorulo filirészlap okozta visszacsapddast
elkeriilje. A nagyméret(i lemezek sajat sulyuktél
behajlanak. A lemezeket mindkét oldalon, a vagasi
hézag kozelében és a széleinél is ala kell
tamasztani.

e) Ne hasznaljon tompa vagy sériilt
flirészlapot. A tompa vagy rosszul bedllitott
fogazatu flirészlapok a kisebb hézag miatt nagyobb
surlédashoz, a flirészlap beszorulasahoz és
visszacsapoddashoz vezethetnek.

f) A fiirészelés el6tt hizza meg a vagasi
mélység- és szogbeallité csavarokat. Ha vagas
kdzben a beallitasok megvaltoznak, a flrészlap
beszorulhat és visszacsapddhat.

g) Kulonosen legyen 6vatos a meglevé falakba
késziilé6 meriilévagasok esetén vagy mas be
nem lathato terileteken. A bemerdlé flrészlap
megakadhat a rejtett targyakban és
visszacsapodhat.

Tovabbi biztonsagi tudnivaldk:

a) Ne hasznalja a flirészt, ha az aluls6 védébura
nem jar kdnnyedén vagy nem zar azonnal. Az
alulso véddburat sose rogzitse nyitott
allapotban. Ha a flrész véletlenil leesik, az alulsé
véddbura elhajolhat. Nyissa a véddburkolatot a kar
(17) segitségével, és gy6z6djon meg rola, hogy az
szabadon mozog-€, és semelyik vagasi szognél
vagy mélységnél sem érinti a firészlapot vagy
valamilyen mas alkatrészt.

b) Ellendrizze az alulsé véddbura rugdjanak
miikodését. Ha az alsé véddbura vagy a rugo
nem miikédik kifogastalanul, hasznalat el6tt
javittassa meg a gepet. A sérilt alkatrészek,
ragacsos lerakodasok vagy a felgyllemlett forgacs
késleltetik a védébura mikodéset.

c) Az alsé kézvédé burkolatot csak akkor
nyissa ki, ha kiilénleges vagasokat, pl.
,,besullyeszto- és szogben végzett vagast”
végez. Nyissa az als6 véd6burkolatot a kar (17)
segitségével, majd engedje el, amint a
flirészlap belemeriil a munkadarabba. Minden
mas vagasi méd esetén automatikusan mikodjon
az alsé véddburkolat.

d) Ne tegye le a fiirészt a munkapadra vagy a
padldra ugy, hogy az alsé védéburkolat nem
takarja el a fiirészlapot. A védelem nélkili
flrészlap utanfutaskor a vagasi irannyal szemben
mozgatja a gépet és elfurészeli ami az utjaba kerl.
Vegye figyelembe a gép utanfutasi idejét.

Ne hasznaljon csiszol6korongot.

MAGYAR hu

A halézati dugét huzza ki a csatlakozé aljzatbal,
miel6tt egy bedllitast vagy karbantartast végez el.

Ne érjen hozza a forgasban 1évé flrészlaphoz! A
forgacsot és flrészport csak olyankor szabad
eltavolitani, amikor a gép le van allitva.

Viseljen hallasvédo felszerelést.

Viseljen védbészemiveget.

Csak allé motornal nyomja be a tengelyreteszel6-
gombot.

Nem szabad, hogy az oldals6 ellennyomas
lefékezze a flirészlapot.

Aflrészelés soran a véddéburkolat nem ragadhat be
a visszahuzott pozicidban.

A mozgé véddburkolatnak akadalytalanul,
automatikusan, kénnyedén és pontosan kell
visszatérnie a véghelyzetbe.

Olyan anyagok esetén, melyek flrészelése
erdteljes porképzdédéssel jar, rendszeresen meg
kell tisztitani a gépet. Gondoskodni kell réla, hogy a
védéberendezesek (pl. a mozgo védéburkolat)
kifogastalan mlikoddése biztositva legyen.

Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor
egészségkarositd porok vagy gézok keletkeznek
(pl. azbeszt), a készilékkel nem szabad
megmunkalni.

Ellenérizze, hogy nem kerlilt-e idegen test a
munkadarabra. Munkavégzés kézben mindig
Ugyeljen ra, nehogy esetleg leflirészelje a kdrmét
vagy még tébbet.

Aflrészlap beakadasa esetén azonnal kapcsolja ki
a motort.

Ne probaljon meg nagyon kicsi munkadarabokat
flrészelni.

A megmunkalas soran a munkadarabnak jol fel kell
fektdnie a munkaasztalon, és azt elcstiszas ellen
biztositani kell.

Egyes anyagok, mint pl. lomtartalmu festékek,
egyes fafajtak, asvanyok és fémek pora
egeszségkarositd lehet. Ezen porok érintése vagy
belégzése allergikus reakciokat valthat ki és/vagy a
felhasznalo vagy a kdzelben tart6zkodo személyek
|éguti megbetegedéseit okozhatja.

Bizonyos porok, mint pl. a télgy vagy a bulkk pora

rakkeltének minésdl, kildnésen a faanyagok

kezelésére szolgalé adalékanyagokkal

(kroméatokkal, fakonzerval6 szerekkel) egydtt.

Azbeszttartalmu anyagokat csak szakembereknek

szabad megmunkalniuk.

- Alkalmazzon lehet6leg porelszivast.

- Annak érdekében, hogy a porelszivas j6
hatékonysagu legyen, hasznaljon egy megfeleld
Metabo porszivét ezzel az elektromos
szerszammal egy(tt.

- Gondoskodjon a munkahely j6 szell6zésérdl.

- Javasoljuk, hogy viseljen P2 szUréosztalyba
tartozé légzésveds alarcot.

79



hu MAGYAR

80

Vegye figyelembe a megmunkalandé anyagokra
vonatkozoan az Ondk orszagaban érvényes
eléirasokat.

Olyan furészlapot hasznaljon, mely megfelel a
flrészelni kivant anyaghoz.

Tisztitsa meg a gyantas vagy enyvt6l szennyezett
flirészlapot. Ha a flrészlap szennyezett, fokozodik a
surlodas, beszorulhat a flrészlap, és megné a
visszacsapodas veszélye.

Metabo S-automatic biztonsagi tengelykapcsolo:
Ha a betétszerszam beszorul vagy megakad, a
kuplung korlatozza a motorhoz iranyulo eréatvitelt.
A mUlkodés soran fellépd nagy erék miatt a
készilékre felszerelt fogantyukat mindkét kézzel
erésen meg kell tartani, stabil allast elfoglalva, a
munkéra koncentraltan kell dolgozni.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.
1 Jeldlés (furészlap kilsé atméréje)

Vagasjelz6

Mozgé véddéburkolat

Péarhuzamos Utk6z6

Rogzitécsavarok (ferde vagashoz)

Régzitécsavarok (parhuzamos itk6z6)

Reteszelé gomb (bekapcsolas)

Nyomokapcsold (Be- és kikapcsolas)

Csonk (Furészforgacs kidobd)

Szabalyozécsavarok a vezetdsinen valo

hézagmentes csuszas beallitasara (a vezetésin

nem tartozik a szallitas terjedelmébe, lasd a

Tartozékok c. fejezetet)

11 Skala (ferde vagas szdge)

12 Ellenanya (a flirészlap sz6gének beallitasara)

13 Finombeallité csavar (a flrészlap szégének a
beallitasara)

14 Kabelvezetés

15 Fordulatszam-elévalaszto tarcsa

16 Kijelz6

17 Emeldkar (a mozgé védéburkolat
visszaforgatasahoz)

18 Imbuszkulcstarté

19 Imbuszkulcs

20 Rogzitécsavar (a vagasmélység bedllitasara)

21 Szoritokar (a vagasmélység beadllitdsara)

22 Vagasmélység-iitkdzo (a vagasmélység
beallitasara) ill. vagasmeélységjelzé

23 Skala (vagasmélység)

24 Tengelyreteszel6 gomb

25 Belsé6 flirészlapszorit6 karima

26 Furészlap

27 Flrészlap-rogzitécsavar

CQOVWoONOOGTAWN
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6. Uzembe helyezés, beallitas

Az Gzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszliltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt hal6zat adatainak.

A halézati dugét huzza ki a csatlakozé
aljzatbol, mieldtt egy beallitast vagy
karbantartast végez el.

6.1 Vagasi mélység beallitasa

Megjegyzés: A vagasmélységet célszerd ugy
beallitani, hogy a furészlap fogazata legfeljebb a
fogmagassag felével nyuljon a munkadarab ala.
Lasd az abrat a 2. oldalon

- Oldja a rogzitécsavart (20). Emelje meg a
vezetdlap iranyaban a motorrészt (vagasmelység
=0mm).

- Allitsa be a kivant vagasmélységet a
vagasmeélység-utkdzdvel (22), lasd az abrat a 2.
oldalon. Ehhez oldja a szoritokart (21), allitsa be a
vagasmélyseég-Utkozot (22) a skalan (23) a kivant
vagasmeélységnek megfeleléen, majd ujra huzza
ra a szoritokart.

- Utkdzésig nyomija le a motorrészt.

- Huzza ra ismét a régzitécsavart (20).

Megjegyzés: A rogzitécsavar (20) szoritdereje

beallithat6. Ehhez vegye le a kart rogzité csavart.

Vegye le a kart, majd az 6ramutat6 jarasaval

ellentétes iranyban elforditva helyezze vissza.

Rogzitse a csavarral. Vegye figyelembe, hogy

kénnyen jar avagasmélyseg beallitas, ha nyitva van

akar.

6.2 Afiirészlap ferde beallitasa ferde
vagashoz

A beallitashoz oldja a két régzitécsavart (5). A

motorrészt hajtsa a vezetélap felé. A beallitott szog

askalan (11) olvashato le. Huzza ra el6szér az elso,

majd a hatso régzitécsavart (5).

6.3 Afiirészlap sz6gének korrigalasa
A fiirészlap szoge gyarilag be van allitva.

Ha 0° mellett nem derékszdget zar be a flrészlap a
vezetblaphoz képest: oldja a régzitécsavarokat (5).
Oldja az ellenanyat (12), és a finombeallitd
csavarral (13) korrigalja a flrészlap sz6gét. Végul
ismét huzza ra az ellenanyat. Ismét huzza ra a két
régzitécsavart (5).

6.4 Fordulatszam el6valasztas

Allitsa be az allitokeréken (15) a fordulatszamot. Az
ajanlott fordulatszamokat lasd a 3. oldalon.

6.5 Elszivocsonk / forgacskidobé beallitasa
Flrészforgacs elszivas:

Szikség esetén huzza le a csonkot (9). A
flrészforgacs elszivaséhoz csatlakoztasson a
korflurészre egy megfeleld elszivoberendezést
elszivotdmlével.

Flrészforgacs-kidobas:
Huzza fel a csonkot (9), és forgassa el a kivant
pozicioba (lehetdleg ne a test felé).

7. Hasznalat

7.1 Be- és kikapcsolas

Bekapcsolas: Nyomja be a reteszelé gombot (7),
és tartsa benyomva, majd mlkddtesse a
nyomokapcsolot (8).



Kikapcsolas: engedije el a nyomdkapcsolét (8).

7.2 Kijelzés

A kijelz6 (16) bekapcsolaskor rovid idére felvillan,
és jelzi a gép lzemkész allapotat. Ha a kijelz6
munkavégzés kdzben villan fel, az a tulterhelést
jelzi. Tehermentesitse a gépet.

7.3 Munkavégzésre vonatkozé utasitas

Ugy helyezze el a halézati kabelt, hogy ne
akadalyozza a munkavégzést.

A halozati kabel ebbdl a célbdl kabelvezetéssel (14)
régzitheto.

A felsd védéburkolaton talalhaté jeldlés (1) a

munkadarabra torténé felhelyezéséhez nyuijt

segitséget, valamint munkavégzés kézben.

Maximalis vagasmélység mellett a flirészlap kb.

kulsé atmérdjet jeldli, és ezzel a vagasi tartomanyt.
Ne kapcsolja be vagy ki a gépet, amig a
flirészlap érinti a munkadarabot.

A vagast csak azutan kezdje meg, miutan a
flirészlap elérte a teljes fordulatszamot.

A kézi korflirész felhelyezésekor a munkadarab
visszaforgatja a mozgathat6 védéburkolatot.

¢) Az also kezvédo burkolatot csak akkor nyissa ki,
ha kulénleges vagasokat, pl. ,besillyeszté- és
szOgben végzett vagast” végez. Nyissa az also
véddburkolatot a kar (17) segitségével, majd
engedie el, amint a furészlap belemeril a
munkadarabba. Minden mas vagasi mod esetén
automatikusan mukédjén az alsé véddburkolat.

Flrészelés kbzben ne vegye ki a gépet ugy az
anyagbol, hogy még forog a furészlap. Eldszor
allitsa meg a flrészlapot.

A flrészlap blokkolasa esetén azonnal
kapcsolja ki a gépet.
Fiirészelés egyenes eldrajzolat alapjan:
A szegély (2) vagasjelzdként szolgal. A szegély a
flirészlap bal oldali vagéélének felel meg.
Flirészelés parhuzamos iitk6zével:
Egyenes szegéllyel parhuzamos vagashoz.

A kettés vezetésl parhuzamos (itk6z6 (4) mind a
két oldalrél berakhato6 a helyére. Beallitaskor
tigyeljen a flirészlappal valé
parhuzamossagra. Hluzza ra elészor az els6, majd
a hatso régzitécsavart (6). A vagas pontos
szélességet a legcélszerlibb probavagassal
meghatarozni.

A munkadar nes szélével parhuzam
vagashoz: Ugy tegye be a parhuzamos (itkdz6t (4),
hogy a vezetdsin lefelé nézzen.

A munkadarabon levé egyenes peremmel

parhuzamos vagashoz: Ugy tegye be a
parhuzamos tk6z6t (4), hogy a vezetdsin felfelé

nézzen.

Keskeny szakaszok flirészelése pl. egy fal
mentén:

A gép ugy van kialakitva, hogy a felsg védéburkolat
vezetheto legyen pl. egy fal mentén. Igy nagyon
keskeny, falkozeli szakaszok is készithetok. Mint pl.
arnyékfuga készitése.

MAGYAR hu
Bemerit6 vagas:
A besiillyesztéskor mindkét kézzel
szilardan tartsa fogva a gépet az erre

szolgalé fogantyukkal. Ellenkez6 esetben
fennall a visszacsapodas veszélye.

Annak érdekében, hogy bemeritéskor
biztonsagosan tudja tartani a gépet,
célszerii a vezetblap hatso peremét egy fix
iitk6z6hoz illeszteni.
Ezért szerelje a gépet a 6.31213 vezetdsinre, és
helyezze annak itk6zdjére, vagy régzitse a
munkadarabon levé vezetosinhez.

Bemerit6 vagasnal, ha a flirészlapnak a

fliggdlegeshez képest nagyobb a
dontése, mint 15°, akkor a kovetkezét is
figyelembe kell vennie:

- Biztonsagi okokbdl a 6.31213 vezetdsint kell
hasznalni.

- A vezetdsint a két 6.31031 szoritékengyellel
régzitse a munkadarabon.

- Jobb kézzel szilardan fogja meg a gépet a
fogantyujanal, és a vezetolapot bal kezzel
nyomja le a vezetdsinre ugy, hogy a gép
biztonsagosan felfekiidjon a vezetdsinen.

- Oldja a régzitécsavart (20), és vigye a motorrészt
a legfelsd allasba.

- Teljesen nyissa a mozg6 védéburkolatot az
emeldkarral (17), hogy a gépet fel lehessen
helyezni a munkadarabra.

- Allitsa be a kivant vagasmélységet a
vagasmeélység-utkdzovel (22), lasd az abrat a 2.
oldalon. Ehhez oldja a szoritokart (21), allitsa be a
vagasmélység-utkoz6t (22) a skalan (23) a kivant
vagasmelysegnek megfeleléen, majd Ujra hizza
ra a szoritokart.

- lgazitsa be a flirészlapot az elérajzolt mintahoz.

- A vezet6lap hatso széle feklidjon fel a vezetésin
Utkdzdéjére vagy a munkadarabon elhelyezett
vezetésinre.

- Kapcsolja be a gépet.

- Tartsa szilardan a gépet és érzéssel nyomja
lefelé. A flirészlap belevag a munkadarabba. A
bemeritési mélység a skalan (23) leolvashaté.

7.4 Fiirészelés 6.31213 vezetdsinnel
Milliméter pontossagu, egyenes és
kipattogzasmentes vagasi élek. A csuszasgatlo
bevonat gondoskodik a biztonsagos felfekvésrél,
és ezzel védi a munkadarabot a karcol6dastol.
Bemer(ilé vagasnal a gép a vezetdsinre szerelt
Utkdzbkre helyezhetd, és igy azonos hosszusagu
vagasok készithetok.

6.31213 vezetdsin lasd a Tartozékok c. fejezetet.

8. Néhany j6 tanacs és gyakorlati
fogas

A parhuzamos (itkdz6 (4) az alkalmazasi esettd| és
a vagas szélességeétdl fuggden jobbrol és balrdl is
behelyezhetd a tartoba.

Nagyon keskeny szakaszok flirészelése:

A parhuzamos (itk6z6t (4) jobbrél helyezze a
tartdba.
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9. Karbantartas

Tisztitsa rendszeresen a gépet. Ennek soran egy
porszivo segitségével tisztitsa meg a motor
szell6zé nyilasat.

9.1 Fiirészlapcsere

A haloézati dugét huzza ki a csatlakozé
aljzatbol, miel6tt egy bedllitast vagy
karbantartast elvégez.

- Nyomja be a tengelyreteszelé gombot (24), és
tartsa benyomva.

- Helyezzen imbuszkulcsot a flirészlapot régzitd
csavarba (27). Lassan forgassa el a flrész
tengelyét a behelyezett imbuszkulccsal, mig nem
régzil areteszelés. (Ezzel atengely biztositva van
elfordulas ellen.)

- Oldja a flrészlapot régzité csavart (27) az
éramutaté jarasaval ellentétes iranyban forgatva.

- Engedje el a tengelyreteszelé gombot (24).

- Kézzel nyissa a védéburkolatot (3) Utkozésig, és
tartsa nyitva.

- Nyomja be a tengelyreteszelé gombot (24), és
tartsa benyomva.

- Engedje el a védéburkolatot. (Azt a
tengelyreteszel6 gomb (24) megtartja).

- Engedje el a tengelyreteszel6 gombot (24).

- Oldja a furészlapot rogzité csavart (27) az
6ramutaté jarasaval ellentétes iranyban forgatva.

- Vegye le a flirészlapot (26).

- Tisztitsa meg a belsé flirészlapszorité karima
(25), a furészlap (26) és a furészlapot rogzité
csavar (27) kozétti felfekvo fellileteket a
forgacstol.

- Ugyeljen ra, hogy a belsé flrészlapszoritd karima
(25) helyesen legyen berakva (a gy(ru a firészlap
felé néz).

A biztonsagi kuplung rendeltetésszerii

miikodése erdekében a fiirészlapot
rogzité csavar (27) fiirészlappal érintkez6
felliletét be kell vonni vékony filmréteggel.

A kenésre univerzalis kendzsirt (DIN 51825 -

ME / HC 3/4 K -30) hasznaljon.

- Uj flrészlap berakasa. Ugyeljen a helyes
forgasiranyra. A forgésiranyt a flirészlapon és a
védéburkolaton feltlintetett nyilak adjak meg.

- Nyomja be a tengelyreteszel6 gombot (24), és
tartsa benyomva.

- Tegye fel a flirészlapot rogzitd csavart (27), és
hlzza ra az 6ramutaté jarasaval megegyezd
iranyban.

- Kézzel nyissa a véddburkolatot (3) ttkdzésig.
Ezaltal oldodik a reteszelés. Forditsa a
védéburkolatot zart helyzetbe.

Csak éles, sérilésmentes flirészlapot
hasznaljon. Ne hasznaljon megrepedt vagy
deformalodott furészlapot.

m Ne hasznaljon erésen 6tv6zétt gyorsacélbol
(HSS) készult furészlapot.

Ne hasznaljon olyan flrészlapot, mely nem
rendelkezik az el6irt jellemzékkel.

A flrészlapnak alkalmasnak kell lennie az
Uresjarati fordulatszam elviselésére.

Olyan flirészlapot hasznaljon, mely megfelel a
furészelni kivant anyaghoz.

10. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznélati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A teljes tartozékprogramhoz lasd:
www.metabo.com vagy a fékatalégust.

11. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A javitasra szorulé Metabo elektromos kéziszersza-
mokkal kérjiik, forduljon Metabo szakkereskedéjéhez.
A cimeket a www.metabo.com oldalon taldlja.

A potalkatrészek listaja letdltheté a www.metabo.com
oldalrdl.

12. Kérnyezetvédelem

Kovesse a helyi eléirasokat a régi gépek, csomago-
lasok és tartozékok kdrnyezetbarat artalmatlanitasaval
és Ujrahasznositasaval kapcsolatban.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék kdzé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl szé16 2002/96/EK
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat
szelektiven kell gyUjteni, és lehetdveé kell tenni azok
kérnyezetkiméld ujrahasznositasat.

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A muUszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

P4 =névleges teljesitményfelvétel
Ps =leadott teljesitmény

ng* =Uresjarati fordulatszam

nqy* =Fordulatszam terheléssel

Tgpe  =max. vagasmélyseg (90°)
T4se  =max. vagasmélység (45°)

A =ferde vagas szdge, beallithatd
D =flrészlap atméréje

d =flrészlap furatatméréje

a =flrészlap max. alaptest-vastagsaga
b =flrészlap vagasszélessége

m =slly

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany szerint
hataroztuk meg.

[O] Il védelmi osztalyu gép

~ Véltéaram

A fenti adatoknak tlirése van (a mindenkor
érvényben levé szabvanyoknak megfeleléen).



* A nagy energiasUrliségl magasfrekvencias zavarok
fordulatszam-ingadozasokat okozhatnak. Ez azonban
megszlnik, mihelyt a zavar is lecsillapodott.

Kibocsatasi értékek

Ezek az értékek lehetéveé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6z6 elektromos szerszamok 6sszehason-
litasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az elektromos
szerszam allapotatol vagy a hasznalt betétszersza-
moktdl fliggéen a tényleges kdrnyezeti terhelés
nagyobbra vagy kisebbre is adddhat. A becsléshez
vegye figyelembe a munkasziineteket és az alacso-
nyabb kornyezeti terheléssel jaré fazisokat is. A megfe-
leléen alkalmazott becstilt értékek alapjan irjon el
véddintézkedéseket a felhasznald szamara, illetve
hozzon szervezési intézkedéseket.
Eredd rezgés (a harom kiilénbdz6 iranyd rezgés
vektoridlis 6sszege) meghatarozasa az EN 60745
szabvany szerint:
a, p =rezgeskibocsatasi ertek

(Farostlemez flirészelése)

Kn,p =bizonytalansag (rezgés)
Jellemzd A-osztalyu zajszint:

Loa =hangnyomasszint

Lwa =hangteljesitményszint

Koa, Kwa = bizonytalansag
unka kdzben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.
m Hordjon zajtompité fiilvédot!
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1. AeKknapauuAa o COOTBETCTBUMU

MbI ¢ NOSIHOM OTBETCTBEHHOCTbLIO 3aABAAeM: OTH
PYYHbIE LIMPKYIAPHbIE MUbIC MAEHTUDMKALMEN NO
TUMY W CEPUMHOMY HOMepY *1), 0TBEYaIOT BCEM
COOTBETCTBYIOLLMM TPEOGOBAHNAM ANPEKTMB *2) U
HopM *3). TexHnYecKasa JOKyMeHTauma ana *4) -
cm. c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuto

MHCTpyMeHT npeaHasHayeH ans nuaeHus
[PEeBECHHBI, N1acTMacC, METaJIOB U/ MOA0GHbIX
MM MaTepuanos.

3a yuiep6, BO3HUKLLKIA B pe3ynbTate
MCMONb30BaHUSA He MO Ha3HaYEeHMIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/1b30BaTE b,
Heobxoanmo cobnogaTs 06LLenpUHATbIE NpaBuia
Mo TEXHWKEe 6e30MacHOCTH, a TaKKe yKasaHus,
npuBeAeHHbIE B JAHHOM MHCTPYKLMK.

3. O6wue yKasaH1A NO TEXHUHE
6e3onacHoOCTH

[nsa Bawwei co6CcTBEHHOM 6€30MacHOCTH
1 3aLMTbI 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBPEHAEHUN COBNOAANTE YKa3aHUA,
OTMEY€eHHblEe JaHHbIM CUMBOIOM!

@ NPEAYNPEXKAEHUE! B Lenax CHUKEHUA

pyCKa TpaBMMPOBaHWSA NPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO M0 9KCMyaTauuu.

NPEAYNPEXAEHUE! NMpouTtuTte BCe

MHCTPYKLUKM M YHKa3aHUA MO TEXHUKE
6e30nacHOCTU. HeBbIMOIHEHME MHCTPYKLUMI U
YHKa3aHwW# no TexHnKe 6e30MacHOCTN MOKET
MPHUBECTH K MOPAHEHNIO 3/IEHTPUYECHNM TOKOM,
BO3ropaHuio M/Wan K NoJTyHeHUIO TAXE IbIX TPaBM.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLUU U YHKa3aHUA Mo
TexHUKe 6e3onacHocTu ana Gyaylero
BNnajenblia HacagKu.

MepepaBaliTe aNEKTPOUHCTPYMEHT CREAYIOLLEMY
BaAesibLy TO/IbKO BMECTE C 3TUMWU AOKYMEHTaMM.

4. CneuuanbHble yKasaHUA No
TexHUKe 6e30nMacHOCTHU

m a) OMACHO: He npubauHaiTe pyKU K
pa6oueii 30He NUIeHUA U He
npuKacaniTechb K Bpaljatolemyca NMabHOMY
BUCHY. [lepHunTe BTOPON pyHOH
JOMOJIHUTENIbHYIO PYKOATRY U/IM KOpnyc
Asurarens. [pu yaepHaHum Nubl AByMA pyKaMmm
npefoTBpaLLaeTca ONacHOCTb MX TPaBMUPOBAHUA
MUBbHBIM JUCHKOM.

b) He gepHuTe 3aroToBRY CHU3Y. 3alluTHaA
KPbILWKA He 06ecrneynBaeT 3aLmTy OT MUILHOrO
[MCKa B 30He MOoj, 3aroTOBKOM.

c) OTperynupyiTe rnyouHy nuieH1a no
TOJILMHE 3aroTOBKKU. Buanmbli BbICTyN 3y6beB
noJ 3aroTOBKOM JOTIHEH ObITb MEHbLLE MOJIHOM
BbICOTbI 3y6a.

d) HuKorpa He yaepHunBaiiTe 3aroToBHY B pyKe
WU He NoaaepHuBanTe ee Horoi. 3akpenute
3aroToBHY Ha HEMoABUKHOM OCHOBaHUK. Bo
n36emaHne onacHoCTU HEeNOCPEACTBEHHOIO
KOHTaKTa, 3aleMIeHUA NMUABHOMO AWCKA UK
NoTEpPW KOHTPOASA Haf UHCTPYMEHTOM 3aroTOBKY
cnepyeT HafIeHHO 3aKpenATb.

e)Mpu BbINOSIHEHMU Pa6OT B6/IM3U CHPLITOM
3NIeKTPONPOBOAKU WU CETeBOro Kabens
CaMoro 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA filepHuTe
MHCTPYMEHT TOJIbKO 32 U30JIMPOBaHHbIe
NoBEpPXHOCTH. [Py KOHTAKTE C TOKOMPOBOAOM
HesallMLIeHHble METALIMYECKWE YaCcTH
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA HAXOAATCA NOA
HarpsHeHMeM, YTO MOMET NPUBECTM K
NOPAMKEHUIO INEHTPUHECKUM TOKOM.

f)lpu npogonbHOI pacnuioBKe Bceraa
M“cnonb3ynTe ynop Uin NpAMOJIMHENHYIO
HanpaBAAoLWY. 3TO y/y4lwaeT TOHHOCTb pe3a u
npeAoTBpaLlaeT BO3MOXKHOE 3allemMIeHne
MUABHOrO AWCKa.

g) Bcerpa ucnonb3yiTe NnuibHble AUCKU
HYHHOro pa3mepa ¢ NoAxXoAALUM
nocapo4HbIM OTBEpcTUEeM (Hanpumep,
3Be34,006pa3HbIM MU KPYrabiM). [uibHble
OMCHM, KOTOPbIE HE COOTBETCTBYIOT
YCTaHOBOYHOMY pasmepy Musibl, BpawarTca
HepaBHOMEPHO M NPUBOAAT K NOTepe KOHTPOA
Haj UHCTPYMEHTOM.

h) HUKorpa He UcnNoNb3yiiTe NOBPEHAEeHHbIEe
WA HenoaxogAwme Wwanbbl/KpenemHble
BUHTbI. Vcnosibayemble 418 MUbHbIX AUCKOB
LUANBbI M KpenemHble BUHTbI CrieLmanbHO
pa3paboTaHbl A1 COXPaHEHWSA ONTUMaIbHOM
MOLLHOCTM M 3KCM/IyaTauMOHHON HageHOCTH
3TOr0 MHCTPYMEHTA.

Mpu14MHbI U cnoco6bl yCTPaHEHUA OTAAuM:

- oTgava ABNAeTCs HeoXMaaHHOW AnA onepaTopa
peaKumei, BO3HUKatoLLEen Npu 3auenieHmu,
3alLEMNIEHNN UM HENPaBWUIbHOM
BblpaBHUBaHWMW NMUABLHOTO AWcKa. OTgaqa
MPUBOAUT K TOMY, YTO HEKOHTPOIMPYEMbIi
MHCTPYMEHT BbIGPacLIBAETCA U3 3aroTOBKU B
Hanpae/eHWK onepaTopa;

€C/IM MHCTPYMEHT 3aLennseTca uam
3alemMIseTcs B Nponuse U TEM CambiM
6IOKMpYeTCA, TO 3a cYeT paboThl ABUraTens
MHCTPYMEHT CMeLLaeTCs B HanpasieHu1
onepartopa;

€C/IM NW/bHBIM AWUCK NPOBOPaYNBaETCA UK
HenpaBW/IbHO BbIPOBHEH B Nponue, 3y6bs
3afHelt KpOMKM NUIBHOO AWCKA MOTYT
3auenuTbCs 3a NOBEPXHOCTb 3aroTOBKM,
BC/IEACTBME YEro MUJbHbIN AUCK BbIXOAUT U3
nponuna v nuia CMeLLaeTca B HanpasieHnK
onepartopa.

OTaava ABNseTCA CNEACTBMEM HENPABUIIBHOTO
WM OLUMBOYHOTO UCMO/Ib30BaHMSA Nbl. Ee MOXHO



nabemaThb Npy COB/IOAEHNM OMMCAHHBIX HUME Mep
NPeA0CTOPOKHOCTH.

a) HapemHo gepmuTe Ny o6eMmmn pykamm u
yCTaHaB/IMBalTe ee B TaKOE NOJIOMEHUe, Npu
KOTOpOM Bbl cMOMeTe yaepHaTb UHCTPYMEHT
npu oTaaye. [lepHutechb B CTOPOHE OT
NUIBLHOro AUCKA, u3berainTe pacnosaraTbcA ¢
HUM Ha OAHOM NNHUK. B ciydae oTgaum
LMPHYNAPHASA N1a MOMET OTCHOYUTb B CTOPOHY
onepatopa. Tem He MeHee, MPUHAB He06X0AUMble
Mepbl, Bbl CMOMeETe CHOMMEHCUpoBaThb oThady
UHCTPYMEHTA.

b) B cny4ae 3axuma NUILHOrO AUCKA UK NPpU
nepepbiBe B paboTe OTKAYUTE UHCTPYMEHT U
noJepHuTe ero B pyKe A0 NOJIHO OCTaHOBKHU
Bpalawuieroca gucka. Hukorga He
nbiTaNTecb BbIHYTb MUY U3 3arOTOBKU WU
BbITAHYTb €e Ha3ap, NOKa BpaujaeTca
NU/bHbIN JUCK — B NPOTUBHOM C/ly4yae
BO3MOXHO nosBaeHue otaavu. Onpegenmre u
YCTPaHUTE MPUYMHY 3aKIMHUBAHWSA MUIBHOTO
aucKa.

c) Mpu NoBTOpHOM 3amnycKe Nubl, KOTOpas
HaxoAuTCHA B 3aroTOBKe, OTUEHTPUpYiiTe
NWUJIbHbIN JUCK B NPONUIE U NPOBepbTe, HET SN
3auenneHus 3y6beB B 3arotoBke. B cnyyae
3alleMIEHUA MWIbHOrO AMCKA NP NOBTOPHOM
3anycKe NuJbl SUCK MOMKET BbICKOUYUTb U3 Nponuia
B 3aroTOBKE W/IM CTaTb MPUYMHOM BO3HUKHOBEHUA
oTgaum.

d) MopaepHuBaitTe NAUTbLI 601bLLIOTO
pa3mepa, 4To6bl CHU3UTb PUCK OTAAYM B
cny4vae 3alemM/1IeHUA NUIbHOro AucKa. MNog
JevicTBMeM COGCTBEHHOrO Beca Takue NanTbl
MoryT nporuéatbca. ManTbl Heo6xoAMMO
noafepmBaTh C 06eMX CTOPOH, KaK BG/IM3N MecTa
nponuna, TaK v C Kpaes.

e) He ucnonb3yiiTe Tynbie Uiy NoBpemraeHHble
NUJIbHbIE AUCKM. [TW/IbHbIE AWUCKM C TYMbIMU UK
HenpaBW/IbHO pasBefeHHbIMU 3y6bAMU
CNOCOGCTBYHOT NOABIEHUIO CUILHOTO TPEHWS,
3alleMIEHNIO MUIbHOrO AUCKA M oThave U3-3a
HeLoCTaTOYHOM LWMPUHBI MPonuAa.

f) Mepep Hayanom pa6oT oTperyaupyinTte
rny6uHy U yron nuneHus. Mpv usmMeHeHun
pEeryiMpoBOK BO BPEMSA NWUIEHUS BO3MOXKHO
3alleMIeHNe NUIbLHOTO AUCKA U NOsIBNIEHNE
oTaaum.

g) ByabTe 0cO6EHHO OCTOPOHHbI NPU
Bblpe3aHUM MOrpyHHbIX NPONWJIOB B CTEHaX
WY ApYrux He NnpocMaTpuBaeMbiX 30HaX.
Morpyaembit NUNBHBIN AUCK MOXKET 3aK/IMHUTb
NpW CONPUKOCHOBEHWM CO CKPbITbIMU
npenATCTBUAMM, BCEACTBUE YEro BO3HUKAET
oTgava.

JononHuTenbHble yKa3aHUA N0 TEXHUKe
6e3onacHoOCTHU:

a) He ucnonb3ayite nuny, ecnm HUKHAA
3aluTHanA KpbIWHKa NJ10X0 NOABUIKHA U
3aKpbiBaeTcA He cpa3y. Hukorpa He
(UHCUPYITE HUHHIOK 3aLUTHYIO KPbILWKY B
OTKPbITOM NOJIOKEHUU. B cnyvae nageHnsa nunbl
BO3MOXHO AeOPMUPOBAHNE HUIKHEN KPBbILLKW.

PYCCKWM ru

OTKpoWTE 3aLMTHYIO KPbILKY C MOMOLLbIO pblyara
(17) n y6eguTech, 4TO OHa CBOBOAHO ABUraeTCca
He KacaeTCA HX NUIBbHOIO ANCKA, HU ApYrnX
YyacTen MHCTPYMEeHTa NP1 BCEX BO3MOMHHBIX yrnax
M rnybuHax NuaeHuaA.

b) MpoBepbTe PyHKLUMOHUPOBaAHUE NPYHUH
HUMHeN 3aWnTHOM KpbiWwKK. NMpoBeauTe
TEXHUYECKoe 06CyHMBaHWe MHCTPYMEHTa
nepep ero UCNoJsib3oBaHNWEM, €C/IM HUKHAA
3alUTHanA KPbILWKa U NPYXUHBbI paboTatoT
Henpasu/bHO. [OBpeXAEHHbIe feTaNN, IMNK1e
OTJIOEHWA WIN CKOMJIEHUSA OMWJIOK MeLlaloT
(DYHKLMOHMPOBAHUIO HUKHEW 3aALLMTHOM KPbILLKMW.

c) OTKpbIBaUTEe HUKHIOI KPbILWKY BPYYHYO
TOJIbKO NpPW BbINOJIHEHNU cneLuanbHbIX
paboT, Hanpumep, NPY NOFPYHHOM U YI/I0BOM
nuneHnn. OTKPONTE HUKHIOK 3aLUTHYIO
KPbILWKY ¢ noMouyblo pbiyara (17) u otnycture
ero, KaK TO/IbKO NUJIbHbIA AUCK NOrpy3vUTCA B
3aroToBHY. [1pK BbINOJIHEHWM BCEX APYrMX paboT
HUMHARA KPbILWKA A0/KHA cpabaTbiBaTb
aBTOMaTUYECKM.

d) He KnaguTe nuny Ha BepcTaK Wiu NoJ, eciu
MUNbHbIN AUCK HE 3aKPbIT HUKHEN 3alUTHOMN
KpPbIWKOW. HesalwuiieHHbIM, BpallaoLmics no
WMHEPLMM NUbHBIN OUCK ABUKETCA NPOTUB
HanpaBNEeHWUA NMUIEHUA U PEXET BCE, YTO
HaxoAWTCA Ha ero nyTu. YuuTbiBanTe Npu sTOM
BpemsA paboTbl MWJbI MO MHEPLUU.

He ncnonbsywTe WanbKpyru.

Mepep npoBeaeHMEM KaKUX-IMB0
PETYIMPOBOYHBIX UJIM TEXHUHECKUX PaboT
BbIHUMAIMTE BUJIKY CETEBOrO Kabena U3 PO3ETHM.

He npuKacaiitech K BpaliaioLemMycs nuabHOMY
AWCHy! YaanaiTe ONWIKK U T. N. TONIbKO Nocne
MOJIHOM OCTAHOBKM MHCTPYMEHTA.

© HapeBaiiTe 3aluuTHbIE HayLIHWUKK.
Hap,eBaﬁTe 3aLMTHBIE OYKM.

HKHonKy cTonopa WNMHAENs UCNONb3YNTE TONBKO
Npu BbIKILOYEHHOM ABUraTesne.

He ocTaHaBnvBawTe MHCTPYMEHT, NpUKMMan
NWBbHBIA AUCK COOKY.

3aKpenaTb NOABMIKHYIO 3ALUMTHYIO KPbILIKY BO
BPEMSI MUIEHWA B OTKUHYTOM Ha3az NoIOMEHUN
3anpewiaercs.

3almMTHas KpblLUKa 4OHHA CBOGOAHO ABMraThCs,
aBTOMAaTUYECKM, JIErKO M TOYHO BO3BPALLATLCS B
CBOE KOHEYHOE MOJIOMHEHME.

Mpu nuneHun matepranos ¢ o6pasoBaHUEM
60/1bLWMX 06BEMOB MbIIM MHCTPYMEHT CaeayeT
perynspHo ounwatb. HeobxogmMmo obecneyntb
6e3ynpeyHoe GyHKLMOHUPOBAHWE 3aLLUTHBIX
YCTPOWCTB (Hanpumep, NOABUKHOW 3aLLUTHON
KPbILLKK).

He gonyckaeTcs o6paboTka MaTepuasos,
BbIAENAIOLMX ONACHbIE A/1A 3[40POBbSA Mblb UK
napsbl (B YaCTHOCTH, acbecTa).
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MpoBepsiTe 3aroToBKy Ha OTCYTCTBUE
MHOPOZHbIX NpeameToB. Mpu pa6oTe Bcerga
cnefuTe 3a TeMm, 4To6bl NKIa He HaxoaWna Ha
rBO34M U T. M. NpeaMeTbl.

B cny4vae 3aK/IMHMBaHUA NMUIbHOIo AUCKa
HemMeNeHHO BbIK/Ilo4YNUTE ABUraTe/lb.

He nbiTaiTtech pesatb C/IMWLKOM MasieHbKne
3aroToBKWU.

Mpv 06paboTHe 3aroToBKa JO/HKHA NIOTHO
npuneraTb K BEPCTaKy, a TakKe 6bITb 3almileHa
OT CMELLEeHHs.

Mblb, BO3HMKAKOLAA Npy 06paboTHe
MaTepuasnoB, COAEPHALLNX CBUHEL,, HEKOTOPbIX
BUAOB ApeBeCUHbl, MMHEepasioB U MeTa/1/10B,
MOMET NpeAcTaBNATb COO0M ONacHOCTb AN
3[0poBbA. BabixaHwWe YacTuy, TaKoM Nbian UK
KOHTaKT C HEW MOMET CTaTb NMPUYNHOM NOSIBJIEHUS
aNNepruyecKmx peaKkuun nmnm sabonesaHum
ObIXaTebHbIX MYTEN.

HexoTopble B1AbI NbLM (HANPUMEp MblAb,

BO3HMKarLasa npn o6paboTKe ayda nim 6yKa)

CYMTaIOTCA KaHLLePOreHHbIMW, OCOBEHHO B

I-(OM6VIHaLI,VIVI C AONOJ/IHUTE/IbHbIMU MaTepuanamu,

MCMNOJ/Ib3yeMbIMU AN1A 06PabOTKM JpPEBECUHDI

(conb XxpOMOBOWM KMCAOTbI, CPEACTBA 3alUTbI

apesecuHbl). O6paboTKa maTepranos ¢

copepaHvemM acbecTa A0/IHKHA BbINOJHATLCA

TOJIbKO CreumanmcTamm.

- [0 BO3MOMXHOCTU UCNOb3YMTE NOAXOAALLMIA
nblNeoTcachbIBaloLWMii annapar.

- Ana onTMManbHOro yaaneHus nbliu
UCMOJIb3YWTE 3TOT ANEKTPOUHCTPYMEHT B
KOMGWHALMKU C NOAXOAALLMM MNblIECOCOM
Metabo.

- O6ecneybTe XOPOLLY0 BEHTUAALMIO paboyen
30HbI.

- PekomeHpayeTcA HOCUTb pecnnpaTop ¢
dunbTpom Knacca P2.

CobnioganTe fencTByOLWME HALMOHAbHbIE

npeanucaHuns no o6paboTKe MaTeprasos.

Mcnonb3yiTe TONbKO TOT NU/bHbIN ANCK, KOTOPbIN
crneuuanbHO NpeaHa3Ha4eH 41 NUAEHUA aHHOro
(obpabaTbiBaEMOro) marepuana.

OuuLaiiTe 3aCMONEHHbIE WU 3arpA3HEHHble
ocTaTHaMu KneA NUbHbIE AUCKK. 3arpAsHEHHbIe
MWNbHbIE AUCKM ABAKOTCA NPUYMHON BOSHUKHOBEHHA
MOBbILLEHHOTO TPEHWS, 3aLLEMIEHNA MUIBHOTO AUCKA U
NPeACTaB/AOT NOBbILLIEHHYO ONAcHOCTb MOAB/IEHUS
OTAAYM.

MNpepoxpaHuTensHasa mydTa Metabo S-automatic:
B C/lyyae 3allemIeHNA UK 3aLenieHns NUAbHOro
[MCKa ABuratenb ocTaHaBNMBaeTCA. Tem He
MeHee, B CBA3M C BO3MOMHbIM BO3HUKHOBEHWEM
oTAa4um npu pabote Bcerga AEpHUTE MHCTPYMEHT
[ABYMSA PyKaMu 3a PYHOATKW, NpUHUMaKTe 6onee
YCTOMYMBOE MOSIOKEHWNE U BybTe BHUMATENbHbI
npy BbINOJIHEHWUN PaboThI.

5. 0630p

Cm.c. 2.
1 MapKupoBKa (HapyHHbI AuameTp NUILHOrO
aucKa)
2 YKasaTeslb HanpaBieHWUA NUIEeHUs

MoaBuKHaA 3aWMTHAA KpbIWKa

MapannensHbiv ynop

CTONOPHbIE BUHTLI (415 BbINOJIHEHMA

KPWBOJIMHEMHBIX NPOMU/IOB)

CTonopHbIe BUHTLI (4718 napansieslbHOro

ynopa)

BroKMpoBOYHaA KHOMKa (BK/OYEHME)

HarunmMHoM neperntoyatenb (BKAYeHWe/

BbIK/IlO4EHME)

MaTpy6oK (B/1A BbIGpOCA ONUIIOK)

PerynnpoBoyHble BUHTbI A/l 6€33a30PHOT0

CKOJIbXEHUA MO HanNpaBAALLEN LWNHE

(HanpaenALWasn LWWHA He BXOAUT B KOMMIEKT

NocTaBKK, CM. rnaBy «[puHaAIEeKHOCTH»)

11 LWKana (a1A yCTaHOBKM yrna KpUBOJIMHEMHOTO
nponuna)

12 HoHTpranka (gns perymMpoBKu yraa nujibHOro
[1CKa)

13 PerynnpoBoOYHbIV BUHT (418 HACTPOMKK yrna
NWIBHOTO ANCKa)

14 Hab6enbHbi BBOA,

15 YcTaHOBOYHOE KONECUKO A/1A NpeAyCTaHOBKM
4acTOTbl BpaLeH1a

16 CwurHanbHaA namna

17 Poiyar (818 oTBEAEHNA Ha3az NOABUKHOM
3aLUTHOM KPbILLKK)

18 OTaeneHve ans XxpaHeHus KaYen-
LUECTUrpaHHUKOB

19 HKntoy-wecTurpaHHmnK

20 CTONOPHBIV BUHT (415 PEryIMPOBKU rNYGUHBI
nunexna)

21 3amuMHOM pblyar (815 peryinMpoBKHY ry6uHbl
nUneHna)

22 OrpaHu4uTenb ray6uHbl NMMAEHUA (AN8 TOYHON
PEeryMpoBKM ryOUHbI MTMAEHUA) U UHAWKATOP
TNyGUHbI MUNEHMUA

23 LWkana (gna onpegeneHna rny6uHbl NUAEHUA)

24 HHonKa cTonopa wnuHaens

25 BHyTpeHHWI hnaHew AnA KpenneHus
NWIBHOIO AMCKa

26 [MuAbHbIM AUCK

27 HKpenemHbI BUHT AN1A NMUIBHOMO gUCKa

o © © (o)) b~ w

—_

6. BBopg B aKkcnsyaTauuio,
perynimpoBKa

I'Iepe,q BBOAOM B sKcCnyaTauuo nposepbTe

COOTBETCTBME HanpAXeHNA U 4aCTOTbl CETH,
YKa3aHHble Ha 3aBO,EI,CI-(Ol‘;1 Tabnunyke, napameTpam
CETU 3NIEKTPONUTaHUA.

Mepegn npoBeAeHUEM KaKWUX-T1BO
PEeryMpoBOYHbIX UM TEXHUYECKUX paboT
BbIHUMaWTE BUJIKY CETEBOrO Kabens U3 PO3ETKU.

6.1 PerynupoBKa ri1y6uHbl NUIeHUA

YKasaHue: LiesecoobpasHo oTperyimpoBaTb
rny6uHYy NMUIEHNA TaKMM 06Pa3oM, HTOObI BbICTYN
3y6beB MUIbHOTO MCKA MOJ, 3aroTOBKOM
cocTasnAn He 60Jiee NONOBUHbI UX BbICOTbI. CM.
PUCYHOK Ha C. 2.

- OcnabbTe CTONOPHbIM BUHT (20). MpunogHumuTe
GJIOK fiBMraTens C Hanpas/ALLEN NAaCTUHbI
(rny6uHa nunexnsa = 0 mm).



- YCTaHOBUTE HYKHYIO FYOGUHY MUIEHNA C
NMOMOLLIbIO OrpaHnYmTens (22) — CM. puc. Ha C. 2.
[nA aToro pas6aoKUpyMTe 3alKUMHOM pblyar
(21), ycTaHOBUTE OrpaHUIUTENDb FNYOUHbI
nunexuns (22) no wKane (23) Ha HeobxoAUMYto
BEJINYMHY W CHOBA 3a6/I0KUPYMNTE 3aXKMMHOM
pblyar.

- [MpumMuTe 610K ABUraTena Ao ynopa BHU3.

- CHOBa 3aTAHWTE CTOMOPHbIM BUHT (20).

YKasaHue: ycunne 3aTAHKW CTONOPHOro BUHTA

(20) moreT perynupoBarbca. Jns aToro

HEeo6X0ANMO BbIBEPHYTb BUHT pblyara. CHUMuTe

pblyar 1 ycTaHOBUTE ero B CMELLYEHHOM NpPOoTHB

4acoBOW CTPE/IKWN Hanpas/eHWU. 3aKpenuTe
pblyar BUHTOM. pun aTOM cnepyeT NPUHATL BO

BHWMaHWe, Y4To Npu pa36/I0KMPOBAHHOM pblyare

perynMpoBKa ry6uHbI MUEHUS BbINONHAETCA 6e3

KaKMX-1Mbo 3aTpyAHEHWIA.

6.2 YcTaHOBKa NUIbHOroO AUCKa nog,
HaKJIOHOM AJ1A BbINOJIHEHUA
KPUBOJINHEUHbIX NPONUJIOB

[nsa perynMpoBKu ocnabbTe 06a CTONOPHbIX BUHTA
(5). HaknoHuTe 610K ABUraTeNs K HanpaBAsAoLen
naacTUHe. YCTaHOBIEHHbIN Yroal MOXHO CHMTaTb
no wkane (11). CHoBa 3aTAHWTE CTOMOPHbIN BUHT
(5) cHavana Ha nepefHel CTOPOHe, a 3aTeM Ha
3agHen.

6.3 HoppeKkTupoBKa yrna nuabHOro gucka

Yron nunbHoOro AUCKa ABNAETCA 3aBOACKON
YCTaHOBKOM.

Ecnv npuv yrne 0° NnUAbHbIV AUCK
HeneprneHANKYNAPEH HanpaBAALWEN NNacTUHe:
ocnabbTe CTonopHble BUHTHI (5). OcnabbTe
KOHTpravKy (12) n oTperyampymnTe yron nuibHoro
OWCKa C NOMOLLbIO PEryIMpOBOYHOro B1HTA (13).
3aTem cHOBa 3aTAHMTE KOHTpraviky. CHoBa
3aTAHWUTe 06a CTOMOPHbIX BUHTA (5).

6.4 BblGop YacTOTbl BpaleHUA

C nomoLLblo YCTaHOBOYHOrO KoslecuKka (15)
yCTaHOBWTE 4acToTy BpalleHua. PekomeHayemble
3HAYeHWA YacTOTbl BPaLLEHWUA CM. Ha C. 3.

6.5 PerynvMpoBKa BbITAXHOro natpy6Ka/
BbIOpOCa ONMUJIOK

QOTcoc onunoK:

npv HEOH6XOAMMOCTU OTCOEAMHUTE NaTPY6OK (9).

[na oTcoca onunoK NoacoeanHUTE K nune

noaxogstiee nblaeygansioliee yCTpOMCTBO CO

LUIaHrOM.

Bebl NWUJIOK:

yCTaHoBWTE NaTpyooK (9) 1 3aBepHUTE €ro B

HY*HOM MOJIOXEHWM (MO BOSMOMHOCTH B CTOPOHY

OT onepaTtopa).

7. OKcnnyartaums

7.1 BKnloyYeHune/BblKIlOYEHNE
BratoyeHue: HarMUTE 6JIOKMPOBOYHYIO KHOMKY
(7) v yoepxvBanTe ee HaxaTom, 3aTeM HaKMUTE
HaXMMHOM nepexntoyaTess (8).

PYCCKWM ru

BbIK/IlO4€HME: OTMYCTUTE HAKUMHOM
nepexknaoyarens (8).

7.2 CwvrHanbHaAa namna

CurHanbHas namna 3aropaetcs (16) Ha KOpoTKoe
BPEMS MPU BK/IOYEHUU U CUTHANU3UPYET O
roTOBHOCTM K paboTe. Ecav curHanbHas namna
3aropaeTcs BO Bpems paboTbl, UIMEET MECTO
neperpyaKka MHCTpymeHTa. CHUMUTE HarpysKy
MHCTPYMEHTA.

7.3 YHasaHuA Nno 3Kcnayatauuu

MpoknagbiBaiTe ceTeBOM Kabeslb TaKNMM 06pasom,
4TO6bI MOXHO 6b110 6eCnpenATCTBEHHO
BbINOJIHATL NUAEHUE.

C aT0M Lenbio ceTeBoM Kabesib MOXKHO 3axaTthb B
KabenbHoM BBOZE (14).

MapkupoBKa (1) Ha BEpXHel 3alUTHOM KpbILWKe
CNYMUT 418 TOYHOCTW NPU YCTAHOBKE 3aroTOBKU U
nunexHun. Mpu MaKkcmManbHOM ry6uHe NUAeHUn
MapKMpPOBKa NPUMEPHO paBHa BHELLHEMY
AMameTpy NUIBLHOTO ANCKA U TEM CaMblM
AvanasoHy NUAeHus.

He BK/OYaNTE/BbIKIIOYANTE MHCTPYMEHT,
MoKa NWJIbHbIA UCK KOHTaKTUPYET C
3aroTOBKOM.

Mpexae Yem HavyaTb NUIeHe, AOKANTECD,
noKa NbHbIN AUCK pasroHWTCA Ao paboyen
4acToTbl BpPALLEHUs.

Mpu ycTaHOBKE pyYHOM LIUPKYNAPHOW NK/bI
NOABUIKHAA 3alMTHAA KPbIWKa OTBOANTCA
3aroToBKOM Hasag,

OTKpbIBaMTE HUKHIOK 3aLLUMTHYIO KPbILLKY
BPYYHYIO TOJIbKO MPU BbIMOJIHEHNM CMELMaSIbHbBIX
paboT, HanpUMep NPW NOrPYHHOM WK YI/I0BOM
nuneHnn. OTKPOMTE HUKHIOK 3aLLUMTHYIO KPbILLKY
C NOMOLLbIO pbiyara (17) n oTnycTuTe ero, Kak
TOJ/IbKO MU/bHbBIN OUCK MOrPY3UTCA B 3aroTOBKY.
Mpu BbINOAHEHMM BCEX APYTNX PAGOT HUKHSASA
KpbILLKa f0TKHA cpabaTbiBaTb aBTOMaTUYECKM.

He BblHMMaWiTe MHCTPYMEHT C BpaLLalLLMMCs

MUNBbHBIM JUCKOM BO BPEMSA MUIEHUSA U3
matepuana. [JoxauTeCh OCTAHOBKWU NUIBHOMO
JM1CKa.

Mp1 6IOKMPOBKE NUMBHOTO AWCKA
HEMEZ/IEHHO BbIK/IOYMTE MHCTPYMEHT.

MuneHune no NpAMONMHENHON pa3MeTHe:
yKasartenem HanpasieHWUA NMIEHUA CYHUT
KpoMKa (2). KpoMKa cooTBETCTBYET /IEBOM
pemyLLen KPOMKe NUIBHOIo ANCKA.

MuneHue c napannenbHbIM YNOPOM:
ZNA NPONWAOB, BbINOJHAEMbIX NapanienbHo
NPAMOJIMHENHON KPOMKE.

[1BOMHOM napannenbHbin ynop (4) moxeT
yCTaHaBAMBaTbLCA B lepwaTesib C 060MX CTOPOH.
Bo BpemA perysiMpoBKu cneaute 3a
napanfie/ibHOCTbI0O OTHOCUTE/IbHO NMUJIbHOIO
AUCKa. 3aTAHUTE CTOMOPHbIN BUHT (6) cHa4Yana Ha
nepesHeln CTOPOHe, a 3aTeM Ha 3afHei. TouHy1o
LUMPWHY NPOMKa lyylle BCEro onpeaenaTb nocne
BbINOJ/IHEHWUA NPOGHOro Nponuna.

[ BbINONHEHWA NPONWAOB NapaniesbHo
NpAMOJMHENHOM KPOMKE 3aroTOBKWU: YCTAHOBUTE
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napannenbHbii ynop (4) Takum o6pasom, 4ToGbI
ynopHas nnaHka 6bina HanpasneHa BHU3.

JnA BbINONIHEHWA NPONWIOB NapainebHO
NPAMOJMHENHON KPOMKE 3aroTOBKU: yCTaHOBUTE
napasnsienbHbii ynop (4) Takum o6pasom, 4ToGbI
ynopHas nnaHka 6blna HanpasneHa BBEpX.

BbinosiHeHUe y3KUX NPONUIOB BAOJIb CTEHbI:
MHCTPYMEHT UMEET TaKyt KOHCTPYKLUOHHYO
hopMy, KoTopas NO3BONSET BECTU BEPXHIOKO
3aLUMTHYIO KpbILKY, HAanpUmep, BAO/b CTEHbI.
Bnarogaps aToMy CTaHOBUTCS BO3MOMKHbIM
BbIMOJIHEHWE O4YEHb Y3KUX NPOMWUIOB BMIOTHYHO K
CTeHe. 3TO MOMeT noTpe6oBaTbCs, Hanpumep,
Mpw BbINOJIHEHUW NOTAUHOrO Nasa.

MorpyHbie Nponubi:

Mpy BbINO/IHEHUM NOTPYHHOro Nponuna

HaAEHHO yAepHUBaiTe UHCTPYMEHT
ABYMA pyKamu 3a COOTBETCTBYOLME
PYHOATKU. B NnpoTMBHOM ciiy4ae cyliecTByeT
onacHoCTb BO3HUKHOBEHUA OTAauM.

m [na yaepmaHua MHCTPYMeHTa npy
BbINOJIHEHUU NOTPYHHbIX NPONUJIOB

3apHAA KPOMKa HanpaBaAoLei N1acTUHbI
[ONKHa Nnpuneratb K HaAEHHO
3aKpenJjieHHOMY yrnopy.
AnA aToro yctaHOBUTE UHCTPYMEHT Ha
HanpasAaAwouLyio WUHy 6.31213 1 npuaBUHbTE
K €€ ynopy W/u e 3aKpenuTe Ha 3arotoBxe
YNOPHYIO NJIaHKYy.
m Mpu BbINOSIHEHUM NOrPYHHbIX NPONUIOB
C Yr/I0M HaK/I0Ha NWIbHOro AUCKa 6onee
15° OTHOCUTENIbHO BepTHUKa/IM HE06XoAMMO
NPUHATb BO BHUMaHue cnepyolee:
- Mo coo6pameHUAM 6e30nacHOCTH
MCNoJb3yiTe HanpaBaAloLLyIo WKHY 6.31213.
3aKpenuTte eé Ha 3aroToBKe C NOMOLbIO 2
KpenémxHbIX cKob 6.31031.
[nAa HapéwHOro npuieraHMA MHCTPYMEHTa K
HanpasAAoLW el WWHe yaepHUBanTe ero
npaBoi PYKOMW 3a PYKOATHY, a 1IeBOA —
NpUKUMaKTe HanpaB/AIOLLYIO NNACTUHY K
WKHe.

OcnabbTe CTONOPHLIM BUHT (20) M ycTaHOBUTE

610K asuratenas KpaﬁHee BepxHee NnosioxKeHune.

MoNHOCTBIO OTKPOWTE NOABUIKHYIO 3aLLUTHYIO
KPBbILLKY C MOMOLLbto pbidara (17), 4Toobl
MHCTPYMEHT MOHO Obl/10 YCTAHOBWUTb Ha
3aroToBKe.

YCTaHOBWTE HYKHYIO [TyOUHY NUIEHUA C
MOMOLLbIO OrPaHUYUTENS FYGUHDBI (22) — CM.
puc. Ha c. 2. lna aToro pa3tiokupyiTe
3a¥uWMHOM pblyar (21), yctaHoBuTe
orpaHuymTenb rybuHbl (22) no wrKane (23) Ha
HEO0B6X0AUMYIO BE/IMYUHY U CHOBa 3a6/10KUpYITE
3a¥WMHOM pblyar.

BbIpoBHANTE NWU/BHBIA AWUCK NO pasMeTHe.
3apHAA KPOMKa HanpaB/fAoLLen NAACTUHbI
JONI¥Ha NpuaeraTh K ynopy HanpasistoLen
LUMHBI MJIN K pasMeLLEHHOM Ha 3aroToBKe
YNOPHOW NnaHKe.

BKAOYMTE MHCTPYMEHT.

HapéHo yaepHuBaa MHCTPYMEHT, NPUKMUTE
€ro K 3arotoBKe. MubHbIA JUCK HAYHET pes3aTb
3aroToBKy. 3a rny61HOM Nponuaa MOXHO
cneguTb No WwKane (23).

7.4 TMwuneHune c NOMOLLbLIO HaNpaBAAIOLLEN
WKHbI 6.31213

JNA TOYHbIX M NPAMOJIMHENHBIX PEMHYLLMX KPOMOK
6e3 pasmeTKu. [IPOTUBOCKONb3SALLEE MOKPbITUE
obecneyrBaeT HAAEKHOCTb NPUIEraHNa U CITYHUT
[NA 3alMTbl 3aroTOBOK OT LapanuH. C NnomMoLLbio
yNopoB Ha HanpaB/IAIOLLEN LUMHE UHCTPYMEHT Npu
BbINOJIHEHUU NOrPYHHbIX NPONUI0B MOXKHO
NPUCTaBAATL U BbINOHATL NPONWIbI OAUHAKOBOM
(MOCTOSAIHHOM) ANIWHDI.

Hanpasnawowas wuHa 6.31213, cm. rnasy
«[prHaAIeHOCT».

8. CoBeTbl M1 peKoMeHAaLumn

B 3aBUCUMMOCTM OT NPUMEHEHUSA U LUIMPUHBI
nponuna napaanenbHbii ynop (4) MOXKHO
yCTaHaBnMBaTb B AepHaTesie cnpasa Uav cnesa.

BbInonHeHWe o4eHb Y3KMX NPOMKUIOB:
yCTaHOBUTE NapasienibHbiv yrop (4) B fepmaTtesnb
cnpasa.

9. TexHu4ecKoe o6CnyHUBaHWe

MHCTpYMeHT cnegyeT peryaspHo ouvwats. MNpu
39TOM C NMOMOLLbIO MblIECOCca CNeAyeT O4YUCTUTb
BEHTU/SLMOHHbIE LLESIN Ha KOpMnyce ABUraTens.

9.1 3ameHa NWUIbHOTO AUCKa

Mepen BbINONHEHUEM KaKUX-IMG0 paboT no

perynnpoBKe Uan TEXHUYECKOMY
06C/YHUBAHUIO MHCTPYMEHTA BbIHUMATE BUJIKY
CETEeBOro Kabens U3 PO3eTHM.

- HarkmuTe v ypepumBaiiTe KHOMKY cTonopa
wnuHaens (24).

BcTaBbTe LecTUrpaHHbIv K04 B KpenemwHbIN
60AT (27) nMnbHOro ancka. MeaneHHo
nosopayMBainTe Bas MJibl C MOMOLLbIO
LIECTUrpaHHOro Kitoya 0 cpabaTbiBaHUA
cTonopa (nocne aToro WnMHAENb 3a6/10KMPOBaH
OT NPOBOPaYMBaHMSA).

BbiBepHUTE KpenemHbivi 60T (27) NMABHOrO
JMCKa B HanpaB/eHWW NMPOTUB YaCOBOM CTPEJKU.
OTnycTMTE KHOMKY cTonopa WnnHAeNsA (24).
OTKpoWiTe 3alWMTHYIO KPbILLKY (3) BPY4HYl0 A0
yrnopa v lepHu1Te ee OTKPLITON.

HarmuTe 1 yaepumBaniTe KHOMKY ctonopa
wnuMHAaens (24).

OTnycTUTe 3aWMUTHYIO KPbILKY (OHa 6yaeT
YAEpPKMBATLCA KHOMKOM CTOoMnopa LWNUHAEeNA
(24))

OTnycTUTE KHOMKY cTonopa WnuHAens (24).
CHUMHTE NUNBbHBIW ANUCK (26).

OuncTUTe NOCaA0YHbIE MOBEPXHOCTU MEKAY
BHYTPEHHUM KpenexHbIM dnaHuem (25),
MUbHBIM IMCKOM (26) U KpeneHbIM 601TOM (27)
OT OMWJIOK.

O6paTnTe BHUMaHWe Ha NPaBuJIbHY0 YCTAHOBKY
BHYTpeHHero dnaHua (25) (6ypTUK Hanpas/eH B
CTOPOHY MUIBLHOIO ANCKA).

AnA npaBuIbHOro PYHKLMOHMPOBaHUA

npefoxpaHUTeNIbHOM My Tbl Ha
KOHTaKTHYI0O NOBEPXHOCTb KPEenemxHoro 6onta
NUIbHOro AUCKa (27) (NnoBepXHOCTb, KOTOPOW



BUHT KacaeTcA NOBEPXHOCTU NMUIbHOIO AUCKA)
cnepyeT HaHeCTU TOHKUM C/ION CMa3KM.
CmambTe 60T yHMBepcasbHOW CMa3KoM

(DIN 51825 - ME/HC 3/4 K -30).

- YcTaHOBWTE HOBbIV MWJIbHBIN ANUCK. [TpoBepbTe
NpaBWIbHOCTb HaNpaB/EHNA BPALLEHUA.
MpaBunnbHOE HanpaBneHWe BpaLLeHNA yKasaHo
CTPesIKamu Ha MUIbHOM [UCKE W 3aLLUTHOM
KpbILUKeE.

- HaxmuTe n yaepmumBariTe KHOMKY cTonopa
wnuHaens (24).

- BcTaBbTe KpenexHbii 60T (27) 1 3aTAHUTE ero
1o 4YacoBOW CTpesIKe.

- OTKpoWTE 3aLUMTHYIO KPbILWKY (3) BPY4HYO A0
ynopa. Bcnegctsue atoro ctonop éyaet
pas6ioKkMpoBaH. [laiTe noBpalaTbca AUCKY Npu
3aKpbITOM 3aLWMUTHOM KPbILLKE.

Mcnonb3yiTe ToNbKO OCTpble U
HenoBpPEeAEHHbIE NUbHbIE ANCKK. He
MCMONb3YNTE NOBPEMAEHHDBIE MUJIbHBIE AUCKN UK

MWU/bHbIE AUCKWU C M3MEHEHHOW POPMOMN.

He vcnonb3ayiTte NunbHbIE AUCKU U3
BbICOKO/IEMMPOBaHHOM BbICTPOPEYLLEN
ctanm (HSS).

He ncnonbayiite nuibHbIE AUCKU, KOTOPbIE
He COOTBETCTBYIOT YKa3aHHbIM
XapaKTepuCTUKaM.

MUNbHBIN AUCK JOMKEH BbITb NPUrOAEH ANs
paboTbl HA XONOCTOM X0ay.

Mcnonb3ayiTe ToNbKO TOT NWbHbIN AWCK,

KOTOPbIM CneunanbHO NpeaHasHayeH aia
NWAEHUA JaHHoro (o6pabaTtbiBaeMoro)
martepuana.

10. NMpuHapgnexXHocTU

Mcrnonb3ayiTe ToNbKO OpUrMHabHbIe
npuHagnexHoctu Metabo.

A Mcnonb3yinTe TONBKO Te NPUHAAJSIEKHOCTH,
KOTOpble OTBEYaloT TpeboBaHMAM 1 napame-
Tpam, NepeymcieHHbIM B JaHHOM PYKOBOA-
CTBE MO 3KCMyaTauum.

MonHbIN aCCOPTUMEHT MPUHAANEHOCTEN
CMOTpUTE Ha calTe www.metabo.com nam B
r1aBHOM HaTanore.

11. PemoHT

K pPeMOHTY 31eKTPOMHCTPYMEHTA [OMYCKAOTCA
TONbKO KBaIMDULMPOBAHHbBIE 3N1IEKTPUKM!

[na pemMoHTa a/IEKTPOUHCTPYMEHTA NPOU3BOA-
ctBa Metabo o6patiariTech B 6amxanLLee npea-
ctaBuTenbcTBo Metabo. Agpeca cm. Ha calite
www.metabo.com.

Cn1CKM 3anyacTer MOXKHO CKayaTb Ha
www.metabo.com.

12. 3awmTa OKpyHarlLLen cpeabl

BbINosHANTe HaupoHa/IbHbIE NpaBwaa yTUAn-
3auMn 1 NepepaboTHU OTCYHMBLLETO MHCTPY-
MeHTa, YNaKoBKU U NPUHAAIEHHOCTEN.

PYCCKMH

TonbKo pna ctpaH EC: He yTuananpyiTe
E 9/1EKTPONPUGOPbI U BNEKTPOUHCTPYMEHTbI

BMecCTe C 6bIToBbIMM oTXoaamu! CornacHo
eBponencKon ampekTree 2002/96/EG 06
MCMO/Ib30BaHWK CTapbIX 3/IEKTPONPUBOPOB U
971EKTPOHHOr0 060pPYAOBaHUA U
COOTBETCTBYIOLMM HALMOHA/IbHBIM HOPMaM
6bIBLUME B yNOTPEGIEHUM 3IEKTPONPUBOPBI 1
9/IEKTPOMHCTPYMEHTbI NOAJSIENAT Pa3fe/ibHoM
YTUAN3ALMK C LIeSbI0 X MOCNeaytoLen
9KONOrMYECKN 6e3onacHom nepepadboTHM.

13. TexHHU4ecKue
XapaKTepUCTUKU

MoAcHeHWA K AaHHbIM, yKa3aHHbIM Ha C. 3.
OcTaBnsieM 3a cO60M NpaBo Ha TEXHUYECKME
U3MEHEeHMs.

P1 = HOMWHaJ/IbHaA MOLWHOCTb

Ps =BbIXOA4HAA MOLLHOCTb

ny* =YacToTa BpalleHus 6e3 Harpy3Ku

nq{* =4acToTa BpalleHWs Nog, Harpy3Kom

Tgge  =MaKc. raybuHa nuneHma (90°)

T4z =MaKc. rnybuHa nuneHus (45°)

=peryanpyemblii yron nponuna

D =AnamMeTp NUIbHOro AUCKa

d =AvameTp NocagoyHOro 0TBEPCTUA
NWIBHOMO AMCKA

a =MaKC. TO/ILLMHA OCHOBBbI MU/ILHOIO AWUCKA

b =LUMPUHA PEXYLLEN KPOMKW NMUIBHOMO
aucKa

m =Macca

Pe3ynbTaThl USMepeHU NoyyYeHbl B COOTBET-
cTBMM co cTaHgapTom EN 60745.

[O] DIEKTPOMHCTPYMEHT Kilacca 3awmTi Il
~ [lepemeHHbIV TOK

Ha yKasaHHble TeEXHU4YEeCKME XapaKTEPUCTUKN
pacnpoCTpaHATCA JOMYCKU, NPEAYCMOTPEHHbIE
[LEeNCTBYIOLWMMU CTaHJapTaMu.

* MOLLHbIE BbICOKOYACTOTHbIE MOMEXU MOTYT
BbI3BaTb KOIe6aHWA YacToTbl BpalleHus. MNpu
3aTyxaHum NoMex KonebaHuA NpeKpaLLaoTes.

3HaueHus wyma v BUGpauum

OTH 3HaYEHWUA NO3BONAIOT OLLEHMBATb U CpaB-
HMBaTb LWYM 1 BUGpaLmio, co3aaBaemble Npu
paboTe pas/IyHbIX 3NIEKTPOMHCTPYMEHTOB. B
3aBMCHMMOCTW OT YCIOBUIA 9KCM/lyaTauum, COCTo-
AHWA SNEKTPONHCTPYMEHTA UK PaBboUdmnx
(CMEHHbIX) MHCTPYMEHTOB (haKTUYeCKas HarpysKa
MOMET 6bITb BbilLe WK HUKe. [Npu onpeaeneHnm
NPUMEPHOro YPOBHA LWyMa U BUOpaLMK Y4UTbI-
BalTe NepepbIBbl B paboTe U hasbl paboTbl C NOHU-
HEHHOM (LLyMOBOWM) Harpy3Kkon. Onpegenute
nepeyeHb OpraHM3aLMOHHbIX Mep Mo 3aluuTe
no/Ib30BaTENSA C YHETOM TEX MM MHbIX 3HAYEHWI
Lyma v Bubpauum.

MMapH Ha4yeHue B1 1n (BeKTopHas
CyMMa Tpex HanpasJ/ieHWI) paccyMTbIBaeTCA B
COOTBETCTBMM CO cTaHaapToM EN 60745:

a, p =9MWCCMOHHOE 3Ha4eHne BUbpauum
(Munenne ACM)
Khp = KO3 HULIMEHT NOrpeLHoOCTH
(Bnbpauus)

ru
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YpoBeHb LWyma no metoay A:

Loa = ypOBEHb 3BYKOBOIO [jaB/IEHNA
Lwa = YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH
Kpa, Kwa = KgaqsqnmuweHT MOrpeLHoCTH
m HapeBaitTe 3awmUTHbIE HayLLIHUKK!

EAL

UHdopmauma ana noKynarens:
CepTudurKaT COOTBETCTBUSA:

Ne TC BY/112 02.01. 003 04834, CpoK AeMCTBUA C
19.06.2014 10 20.01.2019r., BblIA@H pecny6MKaH-
CKMM YHUTapHbIM NpeanpuaTheM «benopycckui
rocyAapCTBEHHbIV MHCTUTYT METPOJIOrnin»; Pecny-
61vKa benapycb, 220053, r. MuHcK, CTapoBuneH-
CKWM TpakKT, 93; Ten.: +375172335501; aTrecTtar
aKKkpeauTaummn: BY/112 003.02 ot 15.10.1999.

CTpaHa usrotosnieHus: lepmMaHun
MponssoauTenb (3aBOA-U3roTOBUTENb):

"Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, l'epmaHuna

MmnopTtep B Poccuu:

000 "MeTtabo EBpasus"

Poccus, 127273, MockBa

yn. bepesosas annen, o 5 a, ctp 7, opunc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jara npounssogcTsa 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEPUIHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 8 undpa o603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, YTO U3AeNNe NPoun3s-
BeaeHo B 2014 rogy. 2 A u 3 A undpbl 0603Hava0T
HOMEp Mecsla B rogy Nnpou3BoACTBa, Hanpumep
«05» - mam

[apaHTWIHBIV CPOK: 1 rog, ¢ AaTtbl NPOAarKK

CpOoK cny6bl MHCTPYMEHTA: 5 NeT ¢ AaTbl U3ro-
TOBNEHUS!
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