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MAG 32

*1) Serial Number: 00635..

MAG 50
*1) Serial Number: 00636..

T - Weldon, 19 mm MK2
M Nm(inlbs) 50 (443) 90 (797)
max,K | mm (in) 321, 50 (2) /26 (1 /3p)
Dmax,s | mm (in) 13 ('/) 20 (%%/5,)
I:)max, G - - M 16
P, w 1000 1200
P, w 520 620
ng /min 450 250/ 450
Hnax | mm (in) 160 (6 %/44) 160 (6 °/4¢)
H, mm (in) 333 (13 '/g) 457 (18)
H, mm (in) 476 (18°9/,) 610 (24)
A mm (in) | 80 (35%3,)x190 (7 /) 90 (3%44) x 190 (7 '/,)
m kg (Ibs) 11,9 (26.2) 12,7 (28.0)
Loa/Koa | dB(A) 85/3 79/3
Lwa/Kwa| dB(A) 98/3 92/3

c € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 61029-1:2009+A11:2010, EN ISO 12100:2010, EN 50581:2012

2017-04-20, Bernd Fleischmann
Direktor Produktentstehung & Qualitéi

7 Rz

e President Product Engineering & Quality)

*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Magnetkernbohrmaschinen, identifiziert durch
Type und Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die MAG 32 und MAG 50 sind geeignet zum
Kernbohren mit geeigneten Schneidwerkzeugen
und zum Bohren mit Spiralbohrern in Metall.
MAG 50 ist zusétzlich geeignet zum
Gewindebohren.

Der Magnet-Bohrstander ist bestimmt zum
Befestigen an ebenem, magnetisierbarem Metall,
er muss dabei einwandfrei haften. Bei Verwendung
des mitgelieferten Sicherungsgurts zum Arbeiten
an schragen und senkrechten Flachen und Uber
Kopf geeignet.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgeméBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Lesen Sie vor der Benutzung des Elektrowerkzeugs
die beiliegenden Sicherheitshinweise und die
Gebrauchsanleitung aufmerksam und vollstéandig
durch. Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente
auf und geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur
zusammen mit diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

Zum Arbeiten an schréagen und senkrechten
ﬁFIéchen und Uiber Kopf muss der Magnet-
—'Bohrstander mit dem mitgelieferten
Sicherungsgurt so gesichert werden, dass er bei
einer Unterbrechung der Stromversorgung nicht

S

herunterfallen kann.

Beim Ausschalten des Magneten oder im Falle
einer Unterbrechung der Stromversorgung erlischt
die Haltekraft des Magneten. Die Maschine fihrt
einen geféhrlichen Pendelschlag aus.

Bei Uberkopfarbeiten immer einen Schutzhelm
tragen.

Beim Arbeiten immer Schutzbrille,
Schutzhandschuhe und geeignetes Schuhwerk
tragen.

Achten Sie auf Beschadigungen der
Netzanschlussleitung, Schalter und Knickschutz.

Nicht an dem Werkstlick, an dem die Maschine
benutzt wird, elektroschweiBen.

Sollte sich etwas an der gewohnten Bedienung
andern (z.B. Motor startet beim Einschalten des
Magneten (Schalter (19)): die Maschine nicht
verwenden sondern reparieren lassen. Es kénnen
weitere Defekte auftreten.

Durch den Magneten entstehen magnetische und
elektromagnetische Felder, die sich negativ auf
medizinische Implantate auswirken kénnen.

Die Flache fir den Elektromagneten muss sauber
und eben sein.

Die Magnethaltekraft ist abhéngig von
Materialstarke und Beschaffenheit.

Farb-, Zink- und Zunderschichten reduzieren die
Magnethaltekraft.

Die Maschine nicht dem Regen aussetzen und
nicht in nassen oder explosionsgefahrdeten
Raumen verwenden.

Bevor irgendeine Einstellung oder Wartung an der
Maschine vorgenommen wird, den Netzstecker aus
der Steckdose ziehen. Achtung! Beim Ausstecken
des Netzsteckers erlischt die Haltekraft des
Magneten!

Wenn der Magnet-Bohrsténder (nach dem
Gebrauch) langere Zeit auf einem Material mit
ungenugender Warmeableitung (z.B. Kunststoff)
abgestellt wird, darf man den Magneten nicht
einschalten, da dies eine Uberhitzung der
Magnetspulen zur Folge haben kénnte.

Befolgen Sie die Hinweise zur Schmierung und zum
Werkzeugwechsel.

Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

ACHTUNG! Der Gebrauch anderer
Einsatzwerkzeuge und anderen Zubehérs kann
eine Verletzungsgefahr fir Sie bedeuten.

Zum Transportieren den Magnet-Bohrstander am
Tragegriff (4) halten.

Legen Sie einen Auffanggurt beim Arbeiten
@ auf GerUsten an.

@Gehbrschutz tragen.
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Tragen Sie Augenschutz.

Warnung vor gefahrlicher elektrischer
Spannung.

.: Warnung vor magnetischem Feld.
Verboten fiir Personen mit
@ Herzschrittmacher.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

Sicherungsgurt

Ratsche des Sicherungsgurts

zwei Haltepunkte

Tragegriff

M8-Gewinde (hier kann eine Ringschraube

eingedreht werden. Dient zum Heben der

Maschine mittels Karabiner und Seil)

Behalter der Kuihischmiereinrichtung

Zuflusshahn der Kiihlschmiereinrichtung

Sperre gegen unbeabsichtigtes Auf-/

Abbewegen der Antriebsmaschine

9 Gewindestifte zum Einstellen des Spiels des

Schlittens

10 Schlitzim Maschinenhals zum Austreiben von
Einsatzwerkzeugen *

11 Austreiber *

12 Bohrspindel mit Werkzeugaufnahme (MK 2) *

13 Stellrad (Drehzahleinstellung) *

14 Elektronik-Signal-Anzeige *

15 Schaltknopf (1./2. Gang) *

16 Schlitten

17 Hebel zum Auf- und Abbewegen der
Antriebsmaschine

18 Schalter (LED-Leuchte Ein/Aus)

19 Schalter (Magnet ein-/ausschalten)

20 Schalter (Antriebsmaschine einschalten,
Rechtslauf, Bohren)

21 Schalter (Antriebsmaschine ausschalten)

22 Schalter (Antriebsmaschine einschalten,
Linkslauf) *

23 Magnetfu3 / Magnet

24 Spanschutzblech

25 Gewindestifte des Werkzeughalters *

26 Werkzeughalter (Weldon, 19 mm) *

27 Verdrehsicherung *

* austattungsabhéngig / typabhéangig

arwON =

oo N®

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Uberpriifen Sie die Maschine auf eventuelle
Beschéadigungen: Vor weiterem Gebrauch der
Maschine missen Schutzvorrichtungen oder leicht

beschéadigte Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie
und bestimmungsgemaBe Funktion untersucht
werden. Uberprufen Sie, ob die beweglichen Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, oder
ob Teile beschéadigt sind. Samtliche Teile missen
richtig montiert sein und alle Bedingungen erfillen,
um den einwandfreien Betrieb der Maschine zu
gewahrleisten. Beschéadigte Schutzvorrichtungen
und Teile mussen bestimmungsgeman durch eine
anerkannte Fachwerkstatt repariert oder
ausgewechselt werden.

6.1 Netzanschluss

Die Maschine entspricht der Schutzklasse | und
darf deshalb nur an vorschriftsmaBig geerdete
Steckdosen angeschlossen werden.

Bei Verwendung der Maschine im Freien: Fl-
Schutzschalter mit max. Auslésestrom (30 mA)
vorschalten!

Kontrollieren Sie regelmaBig die Anschlussleitung
des Elektrowerkzeugs und lassen Sie diese bei
Beschadigung von einem anerkannten Fachmann
erneuern.

Wenn ein Verlangerungskabel benétigt wird, muss
es dreiadrig (und sein Schutzleiter einwandfrei
leitend mit dem Schutzkontakt der Kupplungsdose
und dem des Steckers verbunden) sein.

Benutzen Sie im Freien nur dafir zugelassene und
entsprechend gekennzeichnete Verlangerungs-
kabel.

Kontrollieren Sie Verlangerungskabel regelmaBig
und ersetzen Sie diese, wenn sie beschadigt sind.

Verldngerungskabel mussen fir die Leistungs-
aufnahme von Antriebsmaschine und Magnet-
Bohrstéander geeignet sein (vgl. technische Daten).
Bei Verwendung einer Kabelrolle, das Kabel immer
vollstéandig abrollen.

7. Benutzung

7.1 Sicherungsgurt anbringen

Zum Bohren an schrégen und senkrechten

Flachen und tber Kopf muss der Magnet-
Bohrstéander mit dem mitgelieferten Sicherungsgurt
(1) so gesichert werden, dass er bei einem
eventuellen Spannungsausfall nicht herunterfallen
kann.

Bringen Sie den Sicherungsgurt (1) so an, dass
sich der Magnet-Bohrstander bei einem
Ausbleiben der Netzspannung vom Bedienenden_

weg bewegt.

Den Sicherungsgurt (1) austauschen wenn er
einmal durch Abfangen eines herabfallenden
Magnet-Bohrsténders belastet wurde.

Achtung! Uberprifen Sie den Sicherungsgurt

(1) auf Beschadigungen. Uberprifen Sie vor
jedem Gebrauch den Sicherungsgurt (1) sorgfaltig
auf einwandfreie und bestimmungsgemage
Funktion. Wenn der Sicherungsgurt (1) beschadigt
oder die Funktion der Ratsche (2) nicht mehr
einwandfrei ist, den Sicherungsgurt sofort
austauschen.



- Den Sicherungsgurt (1) an einem der zwei
Haltepunkte (3) des Magnet-Bohrsténders
anbringen.

- Dann den Sicherungsgurt an einem weiteren
geeigneten Befestigungspunkt oder an dem zu
bearbeitenden Material befestigen.

- Hinweise zum Sicherun rt (1):
Stecken Sie das freie Ende des Sicherungsgurts
(1) von unten durch den Spalt in der
Ratschenwelle und ziehen sie dann am freien
Ende des Sicherungsgurts, bis er locker anliegt.
Er darf nicht fest anliegen, damit der
Sicherungsgurt mehr als 1 Umdrehung
aufgerollt werden kann - Nur so ist eine sichere
Befestigung méglich. Spannen sie den
Sicherungsgurt durch pumpende Bewegungen des
Ratschenhebels (a).

Lésen des Sicherungsgurts:
Achtung, die Spannung |6st sich schlagartig!
Zum Ldésen des Sicherungsgurts klappen Sie
die Ratsche ganz auf und ziehen gleichzeitig mit
dem Finger die Verriegelungslasche (b) nach
oben.

- Achten Sie darauf, dass der Sicherungsgurt straff

geflhrt wird.

- Prifen Sie die Gurtverbindung auf festen Sitz.
Der Sicherungsgurt ersetzt nicht die
Magnetkraft des Magnet-Bohrsténders, er

dient lediglich zur Sicherung gegen Herabfallen bei

Spannungsausfall.

7.2 Kihlschmiereinrichtung fiir
Kernbohrarbeiten

Die Werkzeugstandzeit ist abhangig von der

Schmierung. Die Innenschmierung mit

Hochleistungsschneiddl ist bei Kernbohrarbeiten

unbedingt notwendig.

Zum Beftillen den Behélter (6) vom Magnet-
Bohrstédnder abnehmen.

Hochleistungsschneidél in den Behélter (6)
einfillen und Schraubverschluss verschlieBen. Am

Zuflusshahn (7) die Schmierung ein- / ausschalten.

Bei Arbeiten an senkrechten und Gberhangenden
Flachen und Gber Kopf muss der Behélter (6)
entleert oder abgenommen werden, damit keine
Flussigkeit austritt (Sonst besteht die Gefahr, dass
Hochleistungsschneidél in den Motor gelangt und
einen Kurzschluss verursacht). Bei solchen
Arbeiten das Schneidwerkzeug vor dem Bohren
von innen mit Universal-Schneid-Spray (siehe
Kapitel 10. Zubehor) einsprihen. Bei groBeren
Bohrtiefen diesen Vorgang mehrfach wiederholen.
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7.3 Gang und Drehzahl einstellen
(nur bei MAG 50)

Zweiganggetriebe:

Schaltknopf (15) nur bei Stillstand des Motors
betatigen.

Den gewtlnschten Gang durch Verdrehen des

Schaltknopfes (15) wéhlen. Evil. durch leichtes
Verdrehen der Bohrspindel den Schaltvorgang
unterstutzen.

Empfohlene Einstellung:
e =2, Gang, hohe Drehzahl: Bohren in Stahl mit
Bohrerdurchmesser bis ca. 26 mm
=1. Gang, hohes Drehmoment: Bohren in Stahl
mit Bohrerdurchmesser gréBer als ca. 26 mm

Drehzahl einstellen

Die Motor-Drehzahl lasst sich am Stellrad (13)
stufenlos verdndern und so dem Material und den
Arbeitsbedingungen anpassen.

7.4 Einschalten / Einschaltreihenfolge,
Drehrichtung

m Die Antriebsmaschine kann aus
Sicherheitsgriinden erst nach Einschalten des
Magnets eingeschaltet werden. Daher die
Einschaltreihenfolge beachten.

1. Zuerst den Magnet einschalten: Schalter (19) auf I
stellen. Wenn der Magnet eingeschaltet ist, dann
leuchtet die im Schalter (19) integrierte
Signallampe.

2. Erstdann die Antriebsmaschine einschalten:
Schalter (20) = Rechtslauf (zum Bohren)

Schalter (22) = Linkslauf, nur MAG 50

Siehe auch Kapitel 9.

Bemerkung: Die volle Magnethaltekraft steht bei
eingeschalteter Antriebsmaschine zur Verfligung.

7.5 Antriebsmaschine ausschalten

Schalter (21) driicken. Warten Sie bis die
Antriebsmaschine vollstédndig zum Stillstand
gekommen ist.

7.6 Magnet ausschalten

Beim Ausschalten des Magneten erlischt die
Haltekraft des Magneten.

Schalter (19) auf ,,0“ stellen.

7.7 Aufsetzen auf das Werkstiick

Der Magnet-Bohrsténder haftet nur dann
einwandfrei auf dem Material, in dem gebohrt
werden soll, wenn die Oberflache des Materials
sauber und glatt ist. Loser Rost, Schmutz und Fett
mussen vor dem Aufsetzen des Magnet-
Bohrstanders entfernt, evil. vorhandene
SchweiBperlen oder Unebenheiten missen
geglattet werden. Falls nétig, auch den Magnetfu3
(283) reinigen.

Nach dem Einschalten des Magneten kraftig am
Tragegriff (4) des Magnet-Bohrstanders ritteln, um
sich davon zu Uberzeugen, dass er einwandfrei auf
dem Material haftet. Wenn das nicht der Fall ist, die
Materialoberflache und die Unterseite des
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MagnetfuBes Uberprifen, wenn nétig reinigen und
den Magneten nochmals einschalten.

Stahl mit geringer Dicke

Die optimale Haftwirkung wird auf
kohlenstoffarmem Stahl mit mindestens 12 mm
Dicke erreicht.

Zum Bohren in Stahl mit geringerer Dicke kann man
unter dem Material (an der Stelle, an der der
Magnetfu3 aufgesetzt wird) eine Stahlplatte
(Mindestabmessungen 100 x 200 x 12 mm)
anbringen.

NE-Metalle

Zum Bohren in NE-Metallen wird die Stahlplatte auf
dem Material befestigt und der Magnet-
Bohrstédnder dann auf die Stahlplatte gestellt.

7.8 Das Bohren

Bevorirgendeine Einstellung oder Wartung an

der Maschine vorgenommen wird, den
Netzstecker aus der Steckdose ziehen. Achtung!
Beim Ausstecken des Netzsteckers erlischt die
Haltekraft des Magneten!

Verwenden Sie keine verformten oder

beschadigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung
Einsatzwerkzeuge wie Kernbohrer auf
Verformungen oder Beschadigungen.

Verwenden Sie kein Zubehdr, das von Metabo

nicht speziell fir diese Maschine vorgesehen
und empfohlen wird. Nur weil Sie das Zubehér an
Ihrer Maschine befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

Fehlerhaftes Befestigen und Positionieren

eines Einsatzwerkzeugs kann durch
gebrochene und weggeschleuderte Teile zu
geféhrlichen Situationen fiihren.

Bei blockiertem Einsatzwerkzeug die
Antriebsmaschine sofort ausschalten:
Schalter (21) driicken. Einsatzwerkzeug aus der

Bohrstelle entfernen.

Generelle Hinweise:

- Spanschutzblech (24) aufstecken.

- Die Stelle an der das Loch gebohrt werden soll,
ankérnen.

- Den Magnet-Bohrstander so ausrichten, dass
sich die Bohrerspitze Uber der Kérner-Markierung
befindet. Dazu ggf. die LED-Leuchte an Schalter
(18) einschalten.

- Den Magnet des Magnet-Bohrstanders
einschalten (Schalter (19) auf I stellen.).

- Sperre (8) hineinschieben.

- AnschlieBend die Antriebsmaschine einschalten:
Schalter (20) = Rechtslauf (zum Bohren)
Schalter (22) = Linkslauf, nur MAG 50

- Ggf. Kiihlschmiereinrichtung einschalten (siehe
Kapitel 7.2.

- Den Bohrvorgang mit geringer Vorschubkraft
beginnen. Wenn der Bohrer gefasst hat, kann mit
einer etwas héheren Vorschubkraft
weitergearbeitet werden. Eine zu hohe
Vorschubkraft hat einen vorzeitigen Verschlei3
des Bohrers zur Folge. Achten Sie auf einen
regelmaBigen Spanabfluss.

- Zum Entfernen der Spéne einen Spanehaken
verwenden.

- Wird das ausgebohrte Metallstiick nicht
automatisch aus dem Kernbohrer ausgeworfen:
entfernen sie es mit einem Werkzeug, z.B. mit
dem Spanehaken.

Wenn der Magnet-Bohrstander (nach dem

Gebrauch) langere Zeit auf einem Material mit
ungeniigender Warmeableitung (z.B. Kunststoff)
abgestellt wird, darf man den Magneten nicht
einschalten, da dies eine Uberhitzung der

Magnetspulen zur Folge haben kénnte.

Spezielle Hinweise fiir Einsatzwerkzeuge mit
Morsekegelschaft MK2 (nur bei MAG 50):

Einsetzen des Werkzeugs:

Um ein unbeabsichtigtes Auf-/Abbewegen der
Antriebsmaschine zu verhindern: Sperre (8)
herausziehen.

Ein einwandfreier Sitz der Einsatzwerkzeuge

in der Bohrspindel (12) ist nur gewahrleistet,
wenn der Innenkegel der Bohrspindel und der
Kegelschaft des Einsatzwerkzeugs frei von
Schmutz und Fett sind.

Achtung! Einsatzwerkzeuge niemals mit
Gewalt in den Innenkegel der Bohrspindel
eindriicken!

Verwenden Sie nur einwandfreie und scharfe
Einsatzwerkzeuge.

Maschine ausschalten. Netzstecker aus der

Steckdose ziehen. Achtung! Beim Ausstecken
des Netzsteckers erlischt die Haltekraft des
Magneten!

Einsatzwerkzeuge mit Kegelschaft MK2 kénnen
direkt in den Innenkegel der Bohrspindel (12)
eingesetzt werden.

Austreiben des Einsatzwerkzeugs:

Den Austreiber (11) - mit der Abschradgung gegen
das Einsatzwerkzeug - in den Schlitz (10) des
Maschinenhalses einfuhren. Lasst sich der
Austreiber nicht durch die Bohrspindel stecken,
sollten Sie die Bohrspindel (12) leicht von Hand
drehen. Das Einsatzwerkzeug durch einen leichten
Schlag mit einem Hammer auf den Austreiber (11)
austreiben.
zielle Hinweise fiir Ein

Weldonschaft 19 mm:
Bei MAG 50: Zuerst die Industrieaufnahme 6.26602
(siehe Kapitel 10. Zubehor) einsetzen.

Um ein unbeabsichtigtes Auf-/Abbewegen der

Antriebsmaschine zu verhindern: Sperre (8)
herausziehen.

Beim Einsetzen darauf achten, dass der

seitliche Stift der Industrieaufnahme in die
Verdrehsicherung (27) eingreift.
AnschlieBend den Schlauch der
Kuhlschmiereinrichtung auf den Stutzen der
Industrieaufnahme 6.26602 stecken.

Einsetzen des Einsatzwerkzeugs:

- Den (entsprechend langen) Zentrierstift in das
Einsatzwerkzeug einsetzen.

- Das Einsatzwerkzeug so in den Werkzeughalter
(26) einfuhren, dass sich die beiden Flachen (am

tzwerkz mit




zylindrischen Teil des Einsatzwerkzeugs) an den
Stellen der Gewindestifte (25) befinden.

- Das Einsatzwerkzeug - gegen den Druck der
eingebauten Feder - bis zum Anschlag nach oben
fihren und die Gewindestifte (25) mit dem
Sechskantschllssel festziehen.

Entnehmen des Einsatzwerkzeugs:

- Die beiden Gewindestifte (25) I6sen.

8. Reinigung, Wartung

RegelmaBig warten, reinigen und schmieren.

Vor jeglicher Einstellung, Wartung, Instandhaltung
oder Instandsetzung den Netzstecker aus der

Steckdose ziehen. Achtung! Beim Ausstecken des
Netzsteckers erlischt die Haltekraft des Magneten!

Zur Schmierung der Zahnstange und des Ritzels flr
die Auf- und Abwartsbewegung des Schlittens (16)
gelegentlich einige Tropfen Ol auf die Zahnstange
geben.

Die Gleitflachen des Schlittens (16) mit Allzweckfett
schmieren.

Spiel des Schlittens

Das Spiel des Schlittens ist werksseitig
eingestellt.

Der Schlitten (16) muss so eingestellt sein, dass er
(bei eingesetzter Antriebsmaschine) leicht auf- und
abwarts bewegt werden kann, in jeder Stellung
stehen bleibt und nicht durch das Gewicht der
Antriebsmaschine nach unten gezogen wird.

Bei Bedarf kann das Spiel des Schlittens (16) mit
den drei Gewindestiften (9) eingestellt werden:
Kontermuttern I6sen, Gewindestifte anziehen,
Kontermuttern wieder festziehen.

9. Stérungsbeseitigung

Wiederanlaufschutz (um unbeabsichtigtes
Wiederanlaufen zu verhindern)

Wenn bei eingeschalteter Antriebsmaschine

a) der Magnet ausgeschaltet wird oder

b) die Stromzufuhr unterbrochen wird,

dann kommt die Antriebsmaschine zum Stillstand.

Bei Wiedereinschalten des Magneten oder
Wiederherstellung der Stromzufuhr lauft die
Antriebsmaschine - aus Sicherheitsgriinden - nicht
von selbst an (Wiederanlaufschutz). Die
Antriebsmaschine wieder einschalten.

Siehe auch Kapitel 7.4.

Elektronik-Signal-Anzeige (14) bei MAG 50

Dauerleuchten - Uberlast

Die Motortemperatur ist zu hoch. Maschine
entlasten. Bei weiterer Uberlastung bleibt die
Maschine stehen. Maschine aus- und wieder
einschalten und im Leerlauf abkiihlen.

Der Motorteil lasst sich nicht nach oben oder
unten bewegen. Sperre (8) hineinschieben.

DEUTSCH de
10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.
Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erftillt.

Siehe Seite 4.

A Kernbohrer mit 19 mm Weldonschaft, HSS/HM
B Zentrierstift kurz,

HSS: fir 30 mm Schnitttiefe

HM: far Kernbohrerdurchmesser 14-17 mm
C Zentrierstift lang,
HSS: fiir 55 mm Schnitttiefe
HM: fir Kernbohrerdurchmesser 18-100 mm
Kegeldorn fur Bohrfutter mit Innenkegel
Zahnkranzbohrfutter mit Innenkegel
Metallbohrer
Schnellwechselsystem MK2 auf Weldon,
19 mm
Industrieaufnahme MK2 auf Weldon, 19 mm
Sicherungsgurt mit Ratsche
Universal-Schneid-Spray
G(l:l\la'l:pter Weldon, 19 mm, auf Gewinde 2" x 20
Zahnkranzbohrfutter mit Gewinde 12" x 20 UNF
Adapter Weldon, 19 mm, auf Fein Quick In
Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

Sr Xo_I OTMmMO

11. Reparatur

Lassen Sie ihr Elektrowerkzeug durch eine
Elektrofachkraft reparieren. Dieses
Elektrowerkzeug entspricht den einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen durfen nur
von einer Elektrofachkraft ausgefuhrt werden,
indem Originalersatzteile verwendet werden;
anderenfalls kénnen Unfalle fir den Benutzer
entstehen.

Reparaturbedurftige Metabo Elektrowerkzeuge
kénnen an die auf der Ersatzteilliste angegebenen
Adressen eingesandt werden.

Bitte beschreiben Sie bei der Einsendung zur
Reparatur den festgestellten Fehler.

12. Umweltschutz

Metaboverpackungen sind 100% recyclingféhig.

Ausgediente Elektrowerkzeuge und Zubehor
enthalten groBe Mengen wertvoller Roh- und
Kunststoffe, die ebenfalls einem Recyclingprozess
zugeflhrt werden kénnen.

Diese Gebrauchsanleitung ist auf chlorfrei
gebleichtem Papier gedruckt.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie
E Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!
Geman Europaischer Richtlinie 2002/96/EG
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht mlssen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
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und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

T =Werkzeugaufnahme

M =max. Drehmoment

Dax, k =max. Durchmesser (Kernbohrer)
max, § =Max. Durchmesser (Spiralbohrer)
max, G =Max. Durchmesser (Gewindebohrer)

P4 =Nennaufnahmeleistung

P> =Abgabeleistung

N =Drehzahlen bei Nennlast

Hmax =max. Hub

Hy =Hohe (einschl. Motor) bei Schlitten in der
untersten Stellung

Ho =Hohe (einschl. Motor) bei Schlitten in der
obersten Stellung

A =Abmessungen des Magnetflusses

m =Gewicht ohne Netzkabel

Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel

Kpa, Kwa= Unsicherheit (Schallpegel)

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!

Messwerte ermittelt geman EN 61029.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).



Original instructions

1. Declaration of Conformity

On our own responsibility, we hereby declare that
these magnetic core drills, identified by type and
serial number *1), meet all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). Technical docu-
ments for *4) - see Page 3.

2. Specified Use

The MAG 32 and MAG 50 are suitable for core
drilling with suitable cutting tools and for drilling with
spiral drills in metal. MAG 50 is also suitable for
thread tapping.

The magnetic drill stand is designed for fastening to
amagnetisable, even metal surface and must there-
fore have perfect adhesion. When used with the
securing strap provided, it is suitable for working on
vertical and angled surfaces and overhead.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention regula-
tions and the enclosed safety information must be
observed.

3. General safety instructions

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Before using the power tool, carefully read through
and familiarise yourself with all the enclosed safety
information and the Operating Instructions. Keep all
enclosed documentation for future reference, and
pass on your power tool only together with this
documentation.

4. Special Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay atten-
tion to all parts of the text that are marked
with this symbol!

— For work carried out on angled and vertical
surfaces and overhead, the magnetic drill

> “Sstand must be secured with the securing strap

supplied to prevent it from falling if the power supply

is interrupted.

When the magnet is switched off, or if the power

supply is interrupted, the magnet loses it holding

power. The machine executes a dangerous

swinging movement.

Always wear a hard hat when working overhead.

ENGLISH en

Always wear protective goggles, gloves, and suit-
able shoes when working.

Ensure there is no damage to the mains connection
cables, switch and anti-kink device.

Arc welding on the workpiece on which the machine
is used is prohibited.

If a change in normal operation is detected (e.g.
motor starts when magnet (switch (19)) is switched
on: do not use the machine but have it repaired.
Further faults can occur.

The magnet produces magnetic and electromag-
netic fields that can have a negative effect on
medical implants.

The surface for the electromagnet must be clean
and flat.

The magnet holding power depends on material
thickness and condition.

Paint, zinc and oxide layers reduce the magnet
holding power.

Do not expose the machine to rain and do not use in
wet or potentially explosive rooms.

Disconnect the mains plug from the plug socket
before performing any adjustments or maintenance
on the machine. Caution! When you unplug the
mains plug, the magnet loses its holding power.

If (after use) the magnetic drill stand is placed on a
material with low heat-dissipation characteristics for
along period (e.g. plastic), the magnet must not be
switched on because this could lead to overheating
of the magnetic coils.

Follow the instructions for lubrication and tool
replacement.

Keep the handles dry, clean and free of oil and
grease.

Caution! The use of other tools and accessories can
result in a risk of injury.

Use the handle (4) on the magnetic drill stand when
transporting the machine.

Always wear a safety harness when working
@ on scaffolds.

@Wear ear protectors.
Wear protective goggles.

2 Danger - electrical voltage.
.i Danger - magnetic field.

Persons with pacemakers prohibited.
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5. Overview

See page 2.
Securing strap
Ratchet on securing strap
Two holding points
Handle
M8 thread (a ring bolt can be screwed in here.
Used for lifting the machine with a carabiner
and rope)
Container for cooling lubrication unit
Supply cock on cooling lubrication unit
Lock switch to prevent the machine from
moving up/down accidentally

9 Threaded pins for adjusting backlash of the

side plate

10 Slot in machine neck for driving out tools *
11 Removal tool *
12 Drill spindle with tool attachment (MK 2) *
13 Setting wheel (speed adjustment) *
14 Electronic signal indicator *
15 Thumbwheel (1st/2nd gear) *
16 Slide plate
17 Lever for moving driving unit up and down
18 Switch (LED lamp on/off)
19 Switch (switching on/off magnet)
20 Switch (switch on driving unit, clockwise, drill)
21 Switch (switching off driving unit)
22 Switch (switch on driving unit, counter-
clockwise) *
Magnet block/Magnet
Guard plate
25 Tool holder threaded pins*
26 Tool holder (Weldon, 19 mm) *
Anti-twist device*
* depending on fittings/model

abhwn =
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6. Initial Operation

Before plugging in the device, check that the

rated mains voltage and mains frequency, as
specified on the rating label, match your power
supply.

Check the machine for possible damage:

Before using the machine, you must carefully
check protective devices or slightly damaged
components to ensure they are operating perfectly
and as intended. Check that moving parts are in
perfect working order and do not jam and check
whether parts are damaged. All parts must be
correctly installed and fulfil all conditions necessary
to ensure perfect operation of the grinder. Damaged
protective devices and parts must be repaired or
replaced according to specifications by an author-
ised specialist workshop.

6.1 Mains connection

The machine is in protection class | and must there-
fore only be connected to sockets earthed
according to specifications.

Connect a Fl circuit-breaker with max. release
current (30 mA) upstream when using the machine
outdoors!

Regularly check the power cable on the power tool
and have it repaired by an approved expert if
damaged.

If an extension cord is needed, it must be a three-
core lead with a protective (earth) contactor that is
properly connected to both the plug and the coupler
of the cord.

When working outdoors, only use the correspond-
ingly marked extension cable approved for this
purpose.

Regularly check extension cables and replace if
damaged.

Extension cables must be suitable for the driving
unit and magnetic drill stand power ratings (see
Technical Specifications). If using a roll of cable,
always roll up the cable completely.

7. Use

7.1 Attaching the Securing Strap

For drilling work carried out on angled and

vertical surfaces and overhead, the magnetic
drill must be secured with the securing strap (1)
supplied to prevent it from falling if the power supply
is interrupted.

Fit the securing strap (1) so that the magnetic

drill stand is moved away from the operator if
the mains voltage fails.

Replace the securing strap (1) if it has had to
catch a falling magnetic drill stand.

Caution! Check the securing strap (1) for

damage. Before using the securing strap (1),
always check it carefully to ensure it is operating
faultlessly and as specified. If the securing strap (1)
is damaged or if the ratchet (2) is no longer working
properly, replace the securing strap immediately.

- Fit the securing strap (1) on one of the two holding
points (3) of the magnetic drill stand.

- Then secure the securing strap to another suitable
fastening point or to the material being processed.

- Notes on the securing strap (1):
Insert the free end of the securing strap (1) from
below through the opening in the ratchet shaft and
then tension the free end of the securing strap until
it is loosely fitted.
The strap must not be tightly fitted: you must be
able to unroll the securing strap by more than
one rotation about the ratchet shaft - This is
essential to ensure secure fastening. Tension the
securing strap with a pumping action on the ratchet
lever (a).

To loosen the securing strap:



Caution: the tension is released in sudden

bursts! To loosen the securing strap, open the
ratchet fully and simultaneously use your finger to
pull the locking strap (b) upward.

- Ensure that the securing strap is guided to be taut
in position.
- Check that the strap connection is secure.
The securing strap does not replace the
magnetic force of the magnetic drill stand: itis
simply used to secure against falling in the event of
a voltage failure.

7.2 Cooling Lubrication Unit for Core Drilling

The tool life depends on the lubrication. Lubricating
the inside of the core drill bit with high-performance
cutting oils is essential for core drilling.

To fill with oil, remove the container (6) from
the magnetic drill stand.

Fill the container with high-performance cutting oil
(6) and close the screw cap. Switch the lubrication
on or off at the supply cock (7).

For work carri n vertical and overhangin

rf r overh rf , the container (6)
must be emptied or removed to prevent liquid from
escaping (otherwise there is a risk of cutting oil
entering the motor and causing a short-circuit).
When carrying out this type of task, spray the inside
of the cutting edge tool before drilling with universal
cutting spray (see chapter 10. Accessories).
Repeat the process several times for larger drilling
depths.

7.3 Set gear and rotational speed
(MAG 50 only)

Two-speed gear box:

Do not activate the thumbwheel (15) until the
motor has completely stopped.

Select the required gear by turning the thumbwheel
(15). If necessary, you can aid the switching proce-
dure by turning the drill spindle slightly.

Recommended setting:

e o =2nd gear, high speed: Drilling in steel with a bit
diameter of up to approx. 26 mm

e =1stgear, high torque: Drilling in steel with a bit
diameter larger than approx. 26 mm

Setting speed

Using the setting wheel, you can adjust the motor
speed continuously (13) and thus adapt it to the
material and working conditions.

7.4 Switching on/Switch-on Sequence, direc-
tion of rotation
For safety reasons, the driving unit can only be
switched on after the magnet has been
switched on. Please observe the switch-on
sequence.

1. First switch on the magnet: set switch (19) to "I".
When the magnet is switched on, the indicator
lamp built into the switch (19) lights up.

2. Only then should the driving unit be switched on:
Switch (20) = clockwise (for drilling)

Switch (22) = counter-clockwise, MAG 50 only

See also chapter 9.
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Note: The full holding power of the magnet is avail-
able when the driving unit is switched on.

7.5 Switching off the Driving Unit

Press switch (21). Wait until the driving unit has
come to a complete standstill.

7.6 Switching off magnet

When the magnet is switched off, the magnet
loses its holding power.

Set switch (19) to "0".

7.7 Mounting on the Workpiece

To permit the magnetic drill stand to adhere prop-
erly to material that is to be drilled, the surface must
be clean and smooth. Loose rust, dirt or grease
must be removed before mounting the magnetic
drill stand; any welding beads or surface irregulari-
ties must be smoothened. Clean the magnet block
as well (23) if necessary.

After switching on the magnet, shake the handle (4)
of the magnetic drill stand firmly to ensure that it is
adhering perfectly to the material. If it is not, then
check the condition of the surface of the material
and that of the bottom of the magnet block. Clean as
necessary and try again.

Use on thin steel
The unit adheres best to low-carbon steel that is at
least 12 mm thick.

For drilling a hole into thin steel, a steel plate meas-
uring at least 100 x 200 x 12 mm can be secured
under the material at the place where the magnetic
stand is to be positioned.

Non-ferrous metals

To drill a hole in non-ferrous metal, the steel plate
should be secured on the surface of the material
and the magnetic drill stand then placed on the steel
plate.

7.8 Drilling
Disconnect the mains plug from the plug
socket before performing any adjustments or
maintenance on the machine. Caution! When you
unplug the mains plug, the magnet loses its holding
power.

Do not use deformed or damaged tools.
Before use, always check tools such as core
drills for deformities or damage.

Do not use accessories that have not been

specified or recommended by Metabo for this
machine. The ability to attach the accessory to your
machine does not guarantee safe operation.

Securing or positioning a tool incorrectly can
cause hazardous situations due to parts
breaking or being blown off.

If a tool is blocked, switch off the driving unit

immediately: Press switch (21). Remove the
tool from the borehole.

General notes:

- Attach guard plate (24).
- Centre the position at which the hole is to be
drilled.



en ENGLISH

14

- Align the magnetic drill stand so that the drill bit is
above the centre marking. To do so, switch on the
LED lamp at switch (18) if necessary.

- Switch on the magnet of the magnetic drill stand
(set switch (19) to "I".).

- Depress (8) lock switch .

- Then switch on the driving unit: switch (20) =
clockwise (for drilling)
switch (22) = counter-clockwise, MAG 50 only

- If necessary, switch on the cooling lubrication unit
(see chapter 7.2.

- Start the drilling operation with minimum feeding
force. When the drill bit has started to drill, slightly
higher feeding force can be applied. Excessive
feeding force leads to premature wear of the drill
bit. Ensure that the chip flow is regular

- Use a wire hook to remove the chips.

- If the bored piece of metal is not automatically
ejected from the core drill, remove it using a tool,
e.g. with the wire hook.

If (after use) the magnetic drill stand is placed

on a material with low heat-dissipation charac-
teristics for a long period (e.g. plastic), the magnet
must not be switched on because this could lead to
overheating of the magnetic coils.

Special notes for tools with morse taper shank
MK2 (only applies to MAG 50):

Inserting tool:

To prevent the driving unit from moving up/
down accidentally: pull out the lock switch (8).

The tool is only guaranteed to fit perfectly in

the drill spindle (12) if the female taper of the
drill spindle and the taper shank of the tool are free
of dirt and grease.

Caution! Never use excessive force to press
tools into the female taper of the drill spindle!

Always use sharp tools in perfect condition.

Switch off the machine. Pull the mains plug
from the socket. Caution! When you unplug
the mains plug, the magnet loses its holding power.

Tools with a taper shank MK2 can be used directly
in the female taper of the drill spindle (12).

Driving out the tool:

Insert the removal tool (11) - with the sloping edge
against the tool - in the slot (10) on the machine
neck. If the removal tool cannot be inserted through
the drill spindle, you should turn the drill spindle (12)
slightly by hand. Drive out the tool by knocking
lightly on the removal tool with a hammer. (11)

Special notes on tools with Weldon shank 19
mm:
For MAG 50: First insert the industrial attachment
6.26602 (see chapter 10. Accessories).
To prevent the driving unit from moving up/
down accidentally: pull out the lock switch (8).
When inserting the attachment, ensure that
the side pin of the industrial attachment
engages with the anti-twist device (27).
Then connect the hose from the cooling lubrication
unit to the connecting piece on the industrial attach-
ment 6.26602.

Inserting the tool:

- Insert the centring pin (of an appropriate length)
into the tool.

- Insert the tool in the tool holder (26) so that both
surfaces (on the cylindrical part of the tool) are
located at the positions of the threaded pins (25).

- Guide the tool upwards as far as it will go (against
the pressure of the integral spring) and tighten the
threaded pins (25) using the Allen key.

Removing the tool:

- Release the two threaded pins (25).

8. Cleaning, Maintenance

Perform regular maintenance work, cleaning and
lubrication.

Remove the mains plug from the socket before
carrying out any settings, maintenance or repairs.
Caution! When you unplug the mains plug, the
magnet loses its holding power.

For lubricating the rack and pinion that moves the
slide plate (16) up and down, a few drops of oil
should be applied occasionally to the rack.

Coat the sliding surfaces of the slide plate (16) with
multi-purpose grease.

Backlash of the slide plate
The backlash of the side plate is set ex works.

The side plate (16) must be adjusted so that it can
still be moved freely up and down (when the driving
unit is installed), and so that it will remain in any
position without the weight of the driving unit pulling
it down.

If necessary, you can adjust the backlash of the
slide plate (16) using the three threaded pins (9):
release the counternuts, tighten the threaded pins
and fasten the counternuts again.

9. Troubleshooting

Electronic restart protection (for preventing
accidental restarting)

If, when the driving unit is switched on,
a) the magnet is switched off or

b) the power supply is interrupted,

the driving unit comes to a standstill.

Ifthe magnet is then reactivated or the power supply
restored, the driving unit will not restart automati-
cally for safety reasons (electronic restart protec-
tion). Switch the drivin i .

See also chapter 7.4.

Electronic signal indicator (14) for MAG 50

Continuously lit - Overload

The motor temperature is too high. Reduce the load
on the machine. The machine will stop if the over-
loading persists. Switch off the machine, switch it
back on again and allow to cool down at idle speed.

The motor part cannot be moved up or down.
Depress (8) lock switch .



10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.
Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.
See page 4.

A Core drill with 19 mm Weldon shank, HSS/HM

B Centring pin, short,

HSS: for 30 mm cutting depth
HM: for core drill bit diameter 14-17 mm

C Centring pin, long,
HSS: for 55 mm cutting depth
HM:O0 for core drill bit diameter 18-100 mm
Morse taper for chuck with female taper
Key-type chuck with female taper
Metal drill bit
Quick replacement system MK2 on Weldon,
19 mm
Industrial holder MK2 on Weldon, 19 mm
Securing belt with ratchet
Universal cutting spray
Weldon adapter, 19 mm, on thread 2" x 20 UNF
Geared chuck with thread 72 x 20 UNF
Adapter Weldon, 19 mm, on Fein Quick In
For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.
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11. Repairs

Have your power tool repaired by a qualified electri-
cian. This power tool complies with the applicable
safety regulations. Repairs must only be carried out
by qualified electricians and using original spare
parts; otherwise the user faces a risk of accidents.

Any Metabo power tool in need of repair can be sent
to one of the addresses listed in the spare parts list.

Please attach a description of the fault to the power
tool.

12. Environmental Protection

Metabo's packaging can be 100% recycled.

Scrap power tools and accessories contain large
amounts of valuable resources and plastics that can
be recycled.

These instructions are printed on chlorine-free
bleached paper.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2002/
96/EC on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and

handed in for environmentally compatible recycling.

13. Technical specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.
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T =Tool attachment
M =Max. torque

Dmax, k =Max. diameter (core drill bit)

Dmax, s =Max. diameter (spiral drill bit)

Dmax, T =max. diameter (tap)

P4 =Nominal power input

P> =Power output

ng =Speeds at rated load

Hmax =Max. stroke

Hy =Height (incl. motor) with slide plate in
bottom position

Ho =Height (incl. motor) with slide plate in top
position

A =Dimensions of magnetic flux

m =Weight without mains cable

A-effective perceived sound levels:
Loa =Sound pressure level
Lwa  =Acoustic power level
Kpa, Kwa= Uncertainty (noise level)

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
m Wear ear protectors!

Measured values determined in conformity with
EN 61029.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).
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FRANCAIS

Notice d'utilisation originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
ces perceuses a embase magnétique, identifiées
parle type et le numéro de série *1), sont conformes
atoutes les prescriptions applicables des directives
*2) et normes *3). Documents techniques pour *4) -
voir page 3.

2. Utilisation conforme aux
prescriptions

Les supports MAG 32 et MAG 50 sont appropriés
pour le trépannage avec des outils de coupe appro-
priés et pour le percage avec des forets hélicoidaux
dans le métal. Le support MAG 50 est additionnel-
lement approprié pour le taraudage.

Le support de pergcage magnétique est congu pour
la fixation de métal plat aimantable, et doit pour cela
offrir une attraction parfaite. En cas d'utilisation de
la sangle de sécurité fournie, il est possible de
travailler au-dessus de la téte ainsi que sur des
surfaces verticales ou obliques.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
aux prescriptions.

Il est impératif de respecter les directives de
prévention des accidents reconnues et les
consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes de sécurité
générales

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessures.

AVERTISSEMENT Lire toutes les

consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'un choc élec-
trique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Avant d'utiliser I'outil électrique, lire attentivement et
entierement les instructions de sécurité ainsi que le
mode d'emploi ci-joints. Conserver les documents
ci-joints et veiller a les remettre obligatoirement
avec l'appareil & tout utilisateur concerné.

4. Consignes de sécurité
particuliéres

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte repérés par ce
symbole !

Pour un travail sur des surfaces verticales ou
,’obliques et au-dessus de la téte, le support
—'de percage magnétique doit étre sécurisé a

I'aide de la sangle de sécurité fournie, de maniére a

ce qu'il ne puisse pas chuter en cas d'interruption
de l'alimentation électrique.

En cas de désactivation de I'aimant ou de coupure
de courant, I'aimant perd sa force d'adhérence.
L'outil se met alors a effectuer des oscillations
dangereuses.

Lors d'un travail au-dessus de la téte, toujours
porter un casque de protection.

Lors du travail, systématiquement porter des
lunettes et gants de protection ainsi que des chaus-
sures adéquates.

Vérifier I'état du cordon d'alimentation au secteur,
de l'interrupteur et de la protection anti-torsion.

Pas de soudage électrique sur la piece sur laquelle
la machine est utilisée.

Si quelque chose devait se modifier concernant la
commande habituelle (p. ex. le moteur démarre lors
de I'enclenchement de I'aimant (interrupteur (19))) :
ne pas utiliser la machine, mais la faire réparer.
D'autres défauts peuvent apparaitre.

L'aimant peut produire des champs magnétiques et
électromagnétiques susceptibles de creer des
nuisances sur les prothéses médicales.

La surface de I'électroaimant doit étre propre et
lisse.

La force d'adhérence magnétique dépend de
I'épaisseur et des propriétés du matériau.

Les couches de peinture, de zinc et d'agent inflam-
mable réduisent la force d'adhérence de I'aimant.

Ne pas exposer la machine a la pluie et ne pas
I'utiliser dans des endroits humides ou explosifs.

Débrancher la fiche secteur de la prise de courant
avant toute opération de réglage ou de mainte-
nance. Attention ! La force de maintien de l'aimant
est désactivée en débranchant la fiche secteur !
Lorsqu'aprés utilisation, le support de percage
magnétique est déposé sur un matériau offrant une
dissipation insuffisante de la chaleur (matiére plas-
tique par exemple), ne pas mettre I'aimant en
marche, car cela pourrait entrainer une surchauffe
de la bobine magnétique.

Observer les consignes de lubrification et de
remplacement d'accessoire.

Maintenir les poignées propres, séches et les
nettoyer des traces d'huile et de graisse.

Attention ! L'utilisation d'autres outils et accessoires
peut entrainer un risque de blessure.

Pourtransporter le support de percage magnétique,
le maintenir par la poignée de transport (4).

Lors d'un travail sur un échafaudage, mettre
un harnais de sécurité.
Porter un casque antibruit !

Porter des lunettes de protection.

@®



Attention : risque de choc électrique

.i Attention : champ magnétique.

Interdit aux personnes portant un pace-
maker.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Sangle de sécurité

Mécanisme d'encliquetage de la sangle de

sécurité

Deux points de retenue

Poignée de transport

Taraudage M8 (un anneau de suspension peut

étre vissé ici ; sert a soulever la machine au

moyen du mousqueton et de la corde).

Réservoir du dispositif de lubrification

Robinet d'alimentation du dispositif de

lubrification

8 Verrouillage contre un abaissement et un
relevement involontaires de la machine
d'entrainement
9 Vis sans téte pour régler le jeu du coulisseau

10 Fente dans le col de la machine, pour
I'extraction des outils rapportés *

11 Chasse-cone *

12 Broche de pergage avec porte-outil (cone
Morse 2) *

13 Molette (réglage de la vitesse de rotation) *

14 Témoin électronique *

15 Bouton de commutation (1ére / 2éme vitesse)

16 Coulisseau

17 Levier pour I'abaissement et le relévement de la
machine d'entrainement

18 Interrupteur (voyant a LED marche / arrét)

19 Interrupteur (activation / désactivation de
I'aimant)

20 Interrupteur (marche machine d'entrainement,
rotation a droite, percage)

21 Interrupteur (arrét de la machine
d'entrainement)

22 Interrupteur (marche machine d'entrainement,
rotation a gauche) *

23 Pied magnétique / aimant

24 Tble de protection contre les copeaux

25 Vis sans téte du porte-outil *

26 Porte-outil (Weldon, 19 mm) *

27 Sécurité antirotation *

* en fonction de I'équipement / du type

apsw n =

N o

*

6. Mise en service

Avant la mise en service, vérifier que la

tension secteur et la fréquence secteur indi-
quées sur la plague signalétique correspondent aux
caractéristiques de votre réseau de courant.

FRANCAIS

Vérifier que I'outil est en bon état : avant toute

utilisation, s'assurer que les dispositifs de
protection et les piéces Iégerement endommagées
fonctionnent parfaitement et de maniere conforme.
Vérifier que les pieces mobiles fonctionnent parfai-
tement et ne se bloquent pas, et qu'aucune piece
n'est endommagée. Toutes les pieces doivent étre
montées correctement et satisfaire a toutes les
conditions nécessaires pour garantir le parfait fonc-
tionnement de I'outil. Si des dispositifs de protection
et des piéces sont endommagés, il faut les faire
réparer ou changer de maniére conforme par un
atelier spécialise agréé.

6.1 Raccordement au secteur

La machine correspond a la classe de protection |
et, par conséquent, doit uniquement étre raccordée
a des prises de courant avec terre conformes aux
prescriptions.

En cas d'utilisation de la machine en extérieur :
monter un interrupteur de protection Fl indiquant un
courant de fuite max. 30 mA !

Contrdler régulierement le cordon d'alimentation de
I'outil électrique. En cas de détérioration, le faire
remplacer par un technicien qualifié.

Si le travail nécessite I'emploi d'un cordon prolonga-
teur, en utiliser un comportant trois fils (son fil de
terre devant étre bien raccordé au contact de terre
de la prise de courant et a celui de la fiche).

Pour tout travail a I'air libre, utiliser uniquement les
cordons prolongateurs prévus a cet effet et portant
les indications correspondantes.

Contrdler regulierement les cables prolongateurs.
En cas de detérioration, les remplacer.

Les cables prolongateurs doivent étre adaptés a la
puissance absorbée de la machine d'entrainement
et du support de pergcage magnétique (cf. caracté-
ristiques techniques). Lors de I'utilisation d'un
tambour porte-cable, toujours dérouler le cable
entiérement.

7. Utilisation

7.1 Fixation de la sangle de sécurité

Pour un percage sur des surfaces verticales

ou obliques et au-dessus de la téte, le support
de percage magnétique doit étre sécurisé a l'aide
de la sangle de sécurité (1) fournie, de maniére a ce
qu'il ne puisse pas chuter en cas d'éventuelle
coupure de l'alimentation électrique.

Fixer la sangle de sécurité (1) de sorte qu'en

cas de coupure de courant le support de
percage magnétique bascule dans la direction
opposeée a l'utilisateur.

Remplacer la sangle de sécurité (1) sielle a été
soumise a une sollicitation aprés avoir amorti
la chute du support de per¢cage magnétique.

Attention ! Contrbler si la sangle de sécurité (1)

ne présente pas d'endommagements. Avant
chaque utilisation, vérifier scrupuleusement la fonc-
tion irréprochable et conforme aux prescriptions de
la sangle de sécurité (1). Si la sangle de sécurité (1)
est endommagée ou si le mécanisme d'enclique-
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tage (2) ne fonctionne plus correctement,
remplacer immédiatement la sangle de sécurité.

- Fixer la sangle de sécurité (1) a l'un des deux
points de retenue (3) du support de percage
magnétique.

- Fixer ensuite la sangle de sécurité a un autre point
de fixation approprié ou au matériau a usiner.

- Consign ncernant | ngl Scurité (1) :
Insérer I'extrémité libre de la sangle de sécurité (1)
par le bas a travers la fente dans I'arbre du méca-
nisme d'encliquetage, puis tirer I'extrémité libre de
la sangle de sécurite jusqu'a ce qu'elle soit appliquée
de fagon non serrée.

Elle ne doit pas étre appliquée de fagcon serrée,
afin que la sangle de sécurité puisse étre
enroulée de plus de 1 tour - Une fixation sire est
seulement possible dans ce cas. Serrer la sangle
de sécurité en effectuant des mouvements de va-et-
vient avec le levier du mécanisme d'encliquetage (a).

Desserrage de la sangle de sécurité :
Attention, le desserrage s'effectue de fagon
brusque ! Pour desserrer la sangle de sécu-
rité, ouvrir entierement le mécanisme d'enclique-
tage et tirer simultanément avec le doigt la patte
de verrouillage (b) vers le haut.

- Veiller au guidage tendu de la sangle de sécurité.
- Vérifier que la sangle est solidement fixée.
La sangle de sécurité ne remplace pas la force
magnétique du support de pergage magné-
tique, elle agit uniguement en tant que protection en
cas de chute suite a une coupure de |"alimentation
électrique.

7.2 Dispositif de lubrification pour travaux
de trépannage

La durée de vie des outils dépend de la lubrification.
La lubrification intérieure avec de I'huile de coupe
haute performance est indispensable pour les
travaux de trépannage.

Pour le remplissage, retirer le réservoir (6) du
support de percage magnétique.
Remplir de I'huile de coupe haute performance
dans le réservoir (6) et fermer le bouchon fileté.
Activer / désactiver la lubrification par le biais du
robinet d'alimentation (7).

Lor: travaux sur rf vertical

incliné insi qu'au- la téte, le réservoir
(6) doit étre vidé ou retiré, afin d'éviter tout écoulement
de liquide (sinon il y ale risque que de I'huile de coupe
haute performance ne parvienne dans le moteur et
occasionne un court-circuit). Lors de tels travaux,
avant le pergage vaporiser |'outil de coupe avec de
I'huile de coupe universelle a l'intérieur (voir
chapitre 10. "Accessoires"). Dans le cas de profon-
deurs de percage importantes, répéter plusieurs
fois ce processus.

7.3 Réglage du rapport et de la vitesse de
rotation (uniquement pour MAG 50)

Réducteur a deux vitesses :

Actionner le bouton de commutation (15)
uniquement lorsque le moteur est arrété.

Choisir la vitesse désirée en tournant le sélecteur
(15). Aider éventuellement la sélection en tournant
légerement la broche de pergage.

Réglage recommandé :

e+ =2eme vitesse, vitesse de rotation élevée :
percage dans l'acier avec des diamétres
jusqu'a env. 26 mm

e =1ére vitesse, couple élevé : pergage dans
I'acier avec des diamétres supérieurs a
env. 26 mm

Réglage de la vitesse

La vitesse de rotation du moteur peut étre modifiée
en continu par l'intermédiaire de la molette (13), et
étre ainsi adaptée au matériau et aux conditions de
travail.

7.4 Mise en marche/ordre d'enclenchement,
sens de rotation

Pour des raisons de sécurité, la machine

d'entrainement peut seulement étre mise en
marche apres l'activation de I'aimant. C'est pour-
quoi, il faut suivre I'ordre des opérations de mise en
marche.

1. D'abord activer I'aimant : positionner l'interrupteur
(19) sur,|“. Lorsque l'aimant est en marche, le
voyant intégré a l'interrupteur (19) est allumé.

2. Mettre seulement ensuite en marche la machine
d'entrainement :
interrupteur (20) = rotation a droite (pour le pergage)
interrupteur (22) = rotation a gauche, uniquement
MAG 50

Voir également chapitre 9.

Remarque : la pleine force d'adhérence magné-
tique est disponible lorsque la machine d'entraine-
ment est en marche.

7.5 Mise en marche / Ordre des opérations
de mise en marche

Appuyer sur l'interrupteur (21). Attendre I'immobili-
sation compléte de la machine d'entrainement.

7.6 Désactivation de I'aimant

L'arrét de I'aimant désactive sa force d'adhé-
rence.

Positionner l'interrupteur (19) sur "0".

7.7 Mise en place sur la piéce a usiner

Le support de percage magnétique n‘adhére bien
au matériau a percer que si la surface du matériau
est propre et lisse. Avant de mettre en place le
support de pergcage magnétique, enlever la rouille
non adhérente, les salissures et la graisse et
éliminer les perles de soudure et autres aspérités
éventuelles. Si nécessaire, nettoyer aussi le pied
magnétique (23).

Aprés l'activation de I'aimant, secouer vigoureuse-
ment le support de percage magnétique par la



poignée (4) pour s'assurer de sa parfaite adhérence
sur le matériau. Si ce n'est pas le cas, vérifier I'état
de la surface du matériau et du dessous du pied
magnétique, nettoyer si nécessaire et remettre
I'aimant en marche.

Acier de faible épaisseur

La force d'adhérence de I'aimant est maximale sur
les aciers a faible teneur en carbone d'une épais-
seur minimale de 12 mm.

Pour percer I'acier de faible épaisseur, il convient
de placer une plaque en acier (dimensions mini-
males 100 x 200 x 12 mm) sous le matériau (a
I'endroit ou sera posé le pied magnétique).
Métaux non-ferreux

Pour percer les métaux non-ferreux, il est néces-
saire de fixer la plaque en acier sur le matériau et de
placer ensuite le support de pergage magnétique
sur la plaque.

7.8 Percage

Débrancher la fiche secteur de la prise de

courant avant toute opération de réglage ou
de maintenance. Attention ! La force de maintien de
I'aimant est désactivée en débranchant la fiche
secteur !

Ne pas utiliser d'outils rapportés déformés ou
endommagés. Avant chaque utilisation,
contrdler si les outils rapportés tels que les forets a
trépaner ne présentent pas de déformations ou

d'endommagements.

Ne pas utiliser d'accessoires qui n'ont pas été

prévus et recommandés par Metabo spéciale-
ment pour cette machine. Le simple fait que I'acces-
soire puisse étre fixé a I'outil ne garantit pas un fonc-
tionnement en toute sécurité.

Un outil rapporté mal fixé ou mal positionné
peut conduire a des situations dangereuses
par rupture ou projection de piéces.

Si un outil rapporté se bloque, arréter immé-

diatement la machine d'entrainement :
presser l'interrupteur (21). Retirer I'outil rapporté du
trou de percage.

Consignes générales:

- Monter la téle de protection contre les copeaux
(24).

- Appliquer avec un pointeau une marque de
centrage a I'emplacement ou le trou doit étre
percé.

- Aligner le support de percage magnétique de
maniére a ce que la pointe du foret se trouve au-
dessus de la marque de centrage. A cet égard,
mettre en marche le cas échéant la lampe a LED
via l'interrupteur (18).

- Activer I'aimant du support de percage magné-
tique (positionner le commutateur (19) sur "I").

- Engager le dispositif de verrouillage (8).

- Mettre ensuite en marche la machine d'entraine-
ment : interrupteur (20) = rotation a droite (pour le
percage)
interrupteur (22) = rotation & gauche, uniqguement
MAG 50

- Activer le cas échéant le dispositif de lubrification
(voir chapitre 7.2.)

FRANCAIS

- Commencer le pergage avec une force d'avance
réduite. Une fois que la perceuse mord bien,
continuer & travailler en augmentant légérement la
force. Ne pas trop forcer, car une sollicitation
excessive de la perceuse provoque son usure
prématurée. Veiller a I'évacuation réguliere des
copeaux.

- Pour enlever les copeaux, utiliser un crochet a

copeaux.
- Sila chute métallique n'est pas éjectée automati-
quement du foret a trépanner : la retire a l'aide
d'un outil approprié, p. ex. un crochet a copeaux.
Lorsqu'apreés utilisation, le support de percage
magnétique est déposé sur un matériau
offrant une dissipation insuffisante de la chaleur
(matiére plastique par exemple), ne pas mettre
I'aimant en marche, car cela pourrait entrainer une
surchauffe de la bobine magnétique.

onsigne éciales pour outils rapporté

avec cone Morse de taille 2 (uniqguement pour
MAG 50) :

Mise en place de I'outil :

Pour éviter un abaissement et un relévement
involontaires de la machine d'entrainement :
retirer le dispositif de verrouillage (8).

Le parfait positionnement des outils rapportés

dans la broche de percage (12) est unique-
ment garanti si le cone intérieur de la broche de
percage et la tige conique de I'outil rapporté sont
exempts de salissures et de graisse.

Attention ! Ne presser au aucun cas les outils
rapportés en forcant dans le cone intérieur de
la broche de pergcage !

Utiliser uniquement des outils rapportés en
parfait état et affatés.

Arréter I'outil. Débrancher la fiche secteur de

la prise de courant. Attention ! La force de
maintien de I'aimant est désactivée en débranchant
la fiche secteur !

Les outils rapportés avec un céne Morse de 2
peuvent étre montés directement dans le cone inté-
rieur de la broche de percage (12).

Extraction de I'outil rapporté :

Insérer le chasse-cone (11) - avec le c6té biseauté
dirigé vers l'outil rapporté - dans la fente (10) se
trouvant sur le col de la machine. Sile chasse-céne
ne se laisse pas insérer & travers la broche de
percage, tourner légérement la broche de percage
(12) a la main. Chasser I'outil rapporté en appli-
quant un léger coup sur le chasse-cone (11) al'aide
d'un maillet.

onsigne éciales pour outils rapporté
avec tige Weldon de 19 mm :
Pour MAG 50 : insérer tout d'abord le porte-outil

spécial 6.26602 (voir chapitre 10. "Accessoires").
Pour éviter un abaissement et un relevement
involontaires de la machine d'entrainement :
retirer le dispositif de verrouillage (8).
Lors de l'insertion, veiller a ce que la broche
latérale du porte-outil spécial s'engage dans la
sécurité antirotation (27).
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Brancher ensuite le tuyau flexible du dispositif de
lubrification sur la tubulure du porte-outil spécial
6.26602.

Mise en place de I'outil rapporté :

- Insérer la broche de centrage (de longueur
correspondante) dans I'outil rapporté.

- Insérer I'outil rapporté dans le porte-outil (26) de
maniére a ce que les deux surfaces (sur la partie
cylindrique de I'outil rapporté) se trouvent au
niveau des vis sans téte (25).

- Insérer I'outil rapporté - contre la pression du
ressort intégré - vers le haut jusqu'en butée et
serrer les vis sans téte (25) a l'aide de la clé hexa-
gonale.

Retrait de I'outil rapporté :

- Desserrer les deux vis sans téte (25).

8. Nettoyage, maintenance

Assurer régulierement la maintenance, le nettoyage
et le graissage.

Avant d'effectuer des travaux de réglage, de main-
tenance, d'entretien ou de remise en état, débran-
cher la fiche secteur de la prise de courant. Atten-
tion ! La force de maintien de I'aimant est
désactivée en débranchant la fiche secteur!

Pour lubrifier la crémaillére et le pignon engendrant
le mouvement de montée et descente du coulis-
seau (16), verser de temps en temps quelques
gouttes d'huile sur la crémaillére.

Lubrifier les portées du coulisseau (16) avec de la
graisse universelle.

Jeu du coulisseau
Le jeu du coulisseau est réglé a l'usine.

Le coulisseau (16) doit étre réglé de facon a ce qu'il
puisse étre déplacé facilement vers le haut et vers
le bas (avec machine d'entrainement mise en
ceuvre), qu'il s'immobilise dans chaque position et
qu'il ne soit pas tiré vers le bas par le poids de la
machine d'entrainement.

Si nécessaire, le jeu du coulisseau (16) peut étre
réglé par le biais des trois vis sans téte (9) :
desserrer les contre-écrous, serrer les vis sans téte,
resserrer les contre-écrous.

9. Dépannage

Protection antidémarrage (pour éviter tout
redémarrage intempestif de I'outil)

Si, lorsque la machine d'entrainement est enclen-
chée,

a) I'aimant est désactivé ou

b) I'alimentation électrique est coupée,

alors la machine d'entrainement est immobilisée.

Pour des raisons de sécurité, lors de la réactivation
de l'aimant ou du rétablissement de I'alimentation
électrique, la machine d'entrainement ne redé-
marre pas automatiquement (protection antidémar-
rage). Remettre en marche la machine d'entraine-
ment.

Voir chapitre 7.4.

Témoin électronique (14) pour MAG 50

Allumé en continu - surcharge

La température du moteur est trop élevée. Délester
la machine. La machine s'arréte si la surcharge
persiste. Arréter la machine et la remettre en
marche, puis la laisser refroidir au ralenti.

Le moteur ne se déplace pas vers le haut ou
vers le bas. Engager le dispositif de verrouillage
(8).

10. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires Metabo.

Utilisez uniquement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux donnees caracté-
ristiques indiquées dans les présentes instructions
d'utilisation.
Voir page 4.
A Forets atrépanner avec tige Weldon de 19 mm,
acier a coupe trés rapide / carbure
B Broche de centrage courte, acier a coupe tres
rapide : pour profondeur de coupe 30 mm
carbure : pour diameétres de forets a trépanner
14-17 mm
C Broche de centrage longue,
acier a coupe tres rapide : pour profondeur de
coupe 55 mm
carbure : pour diamétres de forets a trépanner
18-100 mm
Meche conique pour porte-foret avec cone inté-
rieur
Mandrin a clé avec cone intérieur
Foret & métal
Systéme de changement rapide cone Morse 2
sur Weldon 19 mm
Porte-outil spécial cone Morse 2 sur Weldon
19 mm
| Sangle de sécurité avec mécanisme
d'encliquetage
J Spray huile de coupe universelle
K Adaptateur Weldon, 19 mm, sur filetage 2" x 20
L

I Omm O

UNF

Mandrin de pergage a couronne dentée avec

filetage 2" x 20 UNF
M Adaptateur Weldon, 19 mm, sur "Fein Quick In"
Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

11. Réparation

Faites réparer vos outils électriques par un électri-
cien. Cet outil électrique satisfait aux prescriptions
de sécurité en vigueur. Les réparations doivent
uniquement étre effectuées par un électricien, en
utilisant des piéces de rechange d'origine ; dans le
cas contraire, il peut en résulter des accidents pour
I'utilisateur.

Les outils Metabo a réparer peuvent étre expédiés
a l'une des adresses indiquées sur la liste des
piéces de rechange.

Priére de joindre a I'appareil expédié une descrip-
tion du défaut constaté.



12. Protection de I'environnement

Les emballages Metabo sont recyclables a 100 %.

Les outils et accessoires électriques qui ne sont
plus utilisés contiennent de grandes quantités de
matiéres premiéres et de matieres plastiques de
grande qualité pouvant étre également recyclées.

Ce mode d'emploi estimprimé sur du papier blanchi
sans chlore.

Pour les pays européens uniquement : ne
ﬁ pas jeter les appareils électriques avec les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la législa-
tion nationale, les appareils electriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Explications concernant les indications de la
page 3.

Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

T =Porte-outils

M =Couple max.

Dax, k =Diamétre max. (forets a trépaner)
Dmax. s =Diamétre max. (forets hélicoidaux)
Dmax. G =Diamétre max. (tarauds)

1 =puissance absorbée nominale

Ps =puissance débitée

ng =Vitesses en charge nominale

Hmax =Course max.

Hy =Hauteur (moteur compris) lorsque le
coulisseau est en position basse

Ho =Hauteur (moteur compris) lorsque le
coulisseau est en position haute

A =Dimensions du pied magnétique

m =Poids sans cordon d'alimentation

Niveaux sonores types A :

Loa =niveau de pression acoustique

LWA =niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa= Incertitude (niveau sonore)

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !

Valeurs de mesure calculées selon EN 61029.

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

FRANCAIS fr
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoor-
ding: Deze magneetkernboormachines, geidentifi-
ceerd door type en serienummer *1), voldoen aan
alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en
normen *3). Technische documentatie bij *4) - zie
pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De MAG 32 en MAG 50 zijn met passend snijge-
reedschap geschikt voor het boren met kernboren
en voor het boren met spiraalboren in metaal. De
MAG 50 is bovendien geschikt om draad mee te
tappen.

De magneetboorstandaard dient bevestigd te
worden op vlak, magnetiseerbaar metaal; een opti-
male hechting is hierbij vereist. Bij gebruik van de
meegeleverde borgriem geschikt voor het werken
op schuine en verticale vlakken en voor boven-
handse werkzaamheden.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden de
veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in acht
genomen, dan kan dit een elektrische schok, brand
en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Lees voor het gebruik van het elektrisch gereed-
schap de bijbehorende veiligheidsvoorschriften en
de gebruiksaanwijzing aandachtig en volledig door.
Bewaar alle documenten die bij de machine horen
zorgvuldig en geef de machine alleen samen met
deze documenten door aan anderen.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

Voor het werken op schuine en verticale
@(ﬁvlakken en bij bovenhandse werkzaam-
—heden dient de magneetboorstandaard zo

met de meegeleverde borgriem gezekerd te
worden, dat hij bij een onderbreking van de stroom-
voorziening niet naar beneden kan vallen.

Bij uitschakeling van de magneet of in het geval van
een onderbreking van de stroomvoorziening blijft
de hechtkracht van de magneet niet in stand. De
machine voert een gevaarlijke slingerbeweging uit.

Bij bovenhandse werkzaamheden altijd een veilig-
heidshelm dragen.

Draag tijdens het werk altijd een veiligheidsbril,
veiligheidshandschoenen en geschikt schoeisel.

Let op beschadigingen van netsnoer, schakelaar en
knikbeveiliging.

Geen elektrische laswerkzaamheden uitvoeren aan
het werkstuk dat met de machine wordt bewerki.

Mochten zich wijzigingen voordoen bij de gebruike-
lijke bediening (bijv. motor start bij het inschakelen
van de magneet (schakelaar (19)): de machine niet
gebruiken maar laten repareren. Er kunnen andere
defecten optreden.

Door de magneet ontstaan magnetische en elektro-
magnetische velden, die een negatieve invloed op
medische implantaten kunnen hebben.

Het oppervlak voor de elektromagneet dient schoon
en vlak te zijn.

De magneethechtkracht is afhankelijk van de dikte
en kwaliteit van het materiaal.

Verf-, zinklagen en walshuiden verminderen de
magneethechtkracht.

De machine niet aan regen blootstellen en niet in
een natte of explosieve ruimte gebruiken.

De stekker uit het stopcontact halen voordat u de
machine instelt, ombouwt, reinigt of er onderhoud
aan pleegt. Attentie! Wanneer de stekker uit het
stopcontact gehaald wordt, blijft de hechtkracht van
de magneet niet in stand!

Wanneer de magneetboorstandaard (na het
gebruik) gedurende langere tijd op materiaal met
slechte warmtegeleidingseigenschappen (bijv.
kunststof) wordt gelegd, mag de magneet niet
worden ingeschakeld, omdat anders de magneet-
spoelen oververhit kunnen raken.

Volg de instructies op voor het smeren en
vervangen van gereedschap.

Zorg ervoor dat de handgrepen droog, schoon en
vrij van olie en vet zijn

Let op! Het gebruik van ander inzetgereedschap en
andere toebehoren brengt gevaar van letsel met
zich mee.

Bij het transport de magneetboorstandaard aan de
draaggreep (4) houden.

Draag een harnasgordel bij het werken op
@ steigers.

@Draag gehoorbescherming.



Draag een veiligheidsbril.

Waarschuwing voor gevaarlijke elektrische
A spanning.

.: Waarschuwing voor magnetisch veld.

® Verboden voor personen met pacemakers.

5. Overzicht

Zie bladzijde 2.

Borgriem

Ratel van de borgriem

Twee bevestigingspunten

Draaggreep

M8-schroefdraad (hier kan een ringschroef

worden ingedraaid. Dient voor het opheffen van

de machine m.b.v. karabijnhaak en touw.)

Tank van de koelsmeerinrichting

Toevoerkraan van de koelsmeerinrichting

Blokkering tegen onbedoeld op-/neerbewegen

van de aandrijffmachine

9 Stelschroeven voor het instellen van de speling

van de slede

10 Sleuf in de machinehals voor het uitdrijven van
inzetgereedschap *

11 Uitdrijver *

12 Boorspindel met gereedschapopname (MC 2) *

13 Stelknop (toerentalinstelling) *

14 Elektronische signaalindicatie®

15 Schakelknop (1e/2e versnelling) *

16 Slede

17 Hendel voor het op en neer bewegen van de
aandrijfmachine

18 Schakelaar (LED-lampje Aan/Uit)

19 Schakelaar (magneet in-/uitschakelen)

Schakelaar (aandrijfmachine inschakelen,

rechtsloop, boren)

21 Schakelaar (aandrijfmachine uitschakelen)

Schakelaar (aandrijfmachine inschakelen,

linksloop) *

Magneetvoet / magneet

Spaanbeschermingsplaat

Stelschroeven van de gereedschaphouder *

Gereedschaphouder (Weldon, 19 mm) *

Draaibeveiliging *

* afhankelijk van uitvoering / type

aprwON =

oo N®

6. Ingebruikneming

Controleer alvorens het apparaat in gebruik te

nemen of de op het typeplaatje aangegeven
netspanning en netfrequentie overeenkomen met
de gegevens van het elektriciteitsnet.

m Controleer de machine op eventuele bescha-
digingen: Voordat u de machine weer
gebruikt, dient zorgvuldig te worden nagekeken of

NEDERLANDS

de veiligheidsvoorzieningen of licht beschadigde
onderdelen naar behoren en conform de bepa-
lingen functioneren. Controleer of de bewegende
onderdelen correct functioneren en niet klemmen,
en of onderdelen beschadigd zijn. Alle onderdelen
dienen juist gemonteerd te zijn en te voldoen aan
alle voorwaarden om een goede werking van de
machine te garanderen. Beschadigde veiligheids-
voorzieningen en onderdelen dienen volgens voor-
schrift in een erkende en gespecialiseerde werk-
plaats gerepareerd of vervangen te worden.

6.1 Netaansluiting

De machine voldoet aan beveiligingsklasse | en
mag daarom alleen op volgens voorschrift geaarde
stopcontacten aangesloten worden.

Bij gebruik van de machine buiten: Fl-veiligheids-
schakelaar met max. afschakelstroom (30 mA)
voorschakelen!

Controleer regelmatig de aansluitkabel van het
elektrisch gereedschap en laat deze, wanneer
schade wordt geconstateerd, door een erkend
vakman vervangen.

Wanneer een verlengsnoer vereist is, dient dit drie-
aderig te zijn en moet het aarddraad ervan correct

met het randaardecontact van de contrastekker en
van de stekker verbonden zijn.

Gebruik in de open lucht alleen hiervoor toegelaten
en overeenkomstig gekenmerkte verlengsnoeren.

Controleer de verlengsnoeren regelmatig en
vervang deze bij beschadiging.

Verlengsnoeren dienen geschikt te zijn voor de
energieopname van de aandrijfmachine en de
magneetboorstandaard (vgl. Technische gege-
vens). Bij gebruik van een kabelhaspel moet de
kabel altijd geheel zijn afgerold.

7. Gebruik

7.1 Borgriem aanbrengen

Voor het werken op schuine en verticale

vlakken en bij bovenhandse werkzaamheden
dient de magneetboorstandaard zo met de meege-
leverde borgriem (1) beveiligd te worden, dat hij bij
een onderbreking van de stroomvoorziening niet
naar beneden kan vallen.

Breng de borgriem (1) zo aan dat de magneet-

boorstandaard van de gebruiker af beweegt

wanneer de netspanning wegvalt.

De borgriem (1) vervangen wanneer hij een
neervallende magneetboorstandaard heeft
moeten opvangen.

Attentie! Controleer de borgriem (1) op

beschadiging. Controleer de borgriem (1) voor
gebruik altijd zorgvuldig op een juiste werking
conform de bepalingen. Wanneer de borgriem (1)
beschadigd is of de ratel (2) niet meer naar behoren
functioneert, de borgriem direct vervangen.

- De borgriem (1) aan één van de twee bevesti-
gingspunten (3) van de magneetboorstandaard
aanbrengen.
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- Daarna de borgriem aan een ander geschikt
bevestigingspunt of aan het te bewerken mate-
riaal vastmaken.

- Aanwijzingen voor de borgriem (1):

Steek het vrije uiteinde van de borgriem (1) van
onderaf door de spleetin de as van de ratel en trek
vervolgens aan het vrije uiteinde van de borgriem
tot deze losjes aansluit.

Hij mag niet aansluiten, zodat de borgriem

meer dan 1 volle slag opgerold kan worden
- Alleen zo is een veilige bevestiging mogelijk.
Span de borgriem door de ratelhendel (a) pompend
te bewegen.

De borgriem ontspannen:
Let op, de spanning komtin één keer vrij! Om
de borgriem te ontspannen, klapt u de ratel
helemaal open en trekt u tegelijkertijd met uw
vinger de vergrendelpal (b) omhoog.

- Let erop dat de borgriem strak geleid wordt.
- Controleer of de riemverbinding goed vastzit.

De borgriem vervangt niet de magneetkracht
van de magneetboorstandaard en dient
uitsluitend als valbeveiliging bij uitval van de span-

ning.

7.2 Koelsmeerinrichting voor het kernboren

De standtijd van gereedschap hangt af van de
smering. De binnensmering met hoogwaardige snij-
olie is bij het kernboren absoluut noodzakelijk.

Voor het vullen van de tank (6) neemt u deze
van de magneetboorstandaard af.

Vul de tank (6) met hoogwaardige snijolie en draai
de schroefsluiting dicht. Schakel de smering met de
toevoerkraan (7) in en uit.

Bij verticale en overhangende vlakken en bij het
bovenhands werken dient de tank (6) leeggemaakt
of verwijderd te worden, zodat er geen vloeistof vrij-
komt. (Anders bestaat het gevaar dat er olie in de
motor komt en kortsluiting gemaakt wordt.) Bij dit
soort werkzaamheden het snijgereedschap voor
het boren van binnen met universele snijspray (zie
hoofdstuk 10. Toebehoren) inspuiten. Bij grotere
boo(rjdieptes dient dit meerdere keren herhaald te
worden.

7.3 Versnelling en toerental instellen
(alleen bij MAG 50)

Aandrijving met twee versnellingen:

Schakelknop (15) alleen gebruiken wanneer
de motor stilstaat.

De gewenste versnelling kiezen door aan de scha-
kelknop (15) te draaien. Eventueel het schakel-
proces ondersteunen door licht aan de boorspindel
te draaien.

Aanbevolen instelling:

e o =2e¢ versnelling, hoog toerental: boren in staal
met een boordiameter tot ca. 26 mm

¢ =1eversnelling, hoog draaimoment: boren in
staal met een boordiameter groter dan
ca. 26 mm

Toerental instellen

Het motortoerental kan met de stelknop (13) trap-

loos gewijzigd en zo aan het materiaal en de werk-

situatie aangepast worden.

7.4 Inschakelen / inschakelvolgorde, draai-
richting

De aandrijfmachine kan uit veiligheidsoverwe-

gingen pas na het inschakelen van de

magneet ingeschakeld worden. Daarom de inscha-

kelvolgorde in acht nemen.

1. Eerst de magneet inschakelen: de schakelaar (19)
op ,I“ zetten. Wanneer de magneet ingeschakeld is,
brandt de in de schakelaar (19) geintegreerde LED.

2. Pas dan de aandrijfmachine inschakelen:
schakelaar (20) = rechtsloop (om te boren)
schakelaar (22) = linksloop, alleen MAG 50

Zie ook hoofdstuk 9.

Opmerking: De volledige magneethechtkracht is
beschikbaar wanneer de aandrijfmachine inge-
schakeld is.

7.5 Aandrijffmachine uitschakelen

Schakelaar (21) indrukken. Wacht tot de aandrijf-
machine geheel tot stilstand gekomen is.

7.6 Magneet uitschakelen

Bij het uitschakelen van de magneet blijft de
hechtkracht van de magneet niet in stand.

Schakelaar (19) op ,0“ zetten.

7.7 Opzetten op het werkstuk

De magneetboorstandaard hecht alleen optimaal
op het materiaal waarin geboord moet worden,
wanneer het materiaaloppervlak schoon en viak is.
Verwijder voor het plaatsen van de magneetboor-
standaard losse roestaanslag, vuil of vet en maak
eventueel aanwezige lasbolletjes of oneffenheden
vlak. Indien nodig ook de magneetvoet (23)
reinigen.

Trek na het inschakelen van de magneet de draag-
greep (4) van de magneetboorstandaard krachtig
heen en weer om u ervan te verzekeren dat de stan-
daard goed op het materiaal hecht. Indien dit niet
het geval is, het materiaaloppervlak en de onder-
zijde van de magneetvoet controleren, zo nodig
schoonmaken en de magneet opnieuw inscha-
kelen.

Gebruik op dun staal
De optimale hechtkracht wordt bereikt op kool-
stofarm staal van minstens 12 mm dikte.

Voor het boren in staal van mindere dikte kan men

onder het materiaal (op de plaats waar de magneet-
voet is neergezet) een stalen plaat (minimumafme-
tingen 100 x 200 x 12 mm) aanbrengen.

Gebruik op non-ferrometalen
Voor het boren in non-ferrometalen wordt een
stalen plaat op het materaal bevestigd en de



magneetboorstandaard vervolgens op de stalen
plaat geplaatst.

7.8 Het boren

De stekker uit het stopcontact halen voordat u

de machine instelt, ombouwt, reinigt of er
onderhoud aan pleegt. Attentie!l Wanneer de
stekker uit het stopcontact gehaald wordt, blijft de
hechtkracht van de magneet niet in stand!

Gebruik geen vervormd of beschadigd inzet-

gereedschap. Controleer inzetgereedschap
zoals kernboren voor gebruik altijd op vervorming of
beschadiging.

Gebruik geen toebehoren die door Metabo

niet speciaal voor deze machine bestemd en
aanbevolen worden. Wanneer u de accessoires
aan uw machine kunt bevestigen, garandeert dit
nog geen veilig gebruik.

Wanneer inzetgereedschap verkeerd beves-

tigd en gepositioneerd wordt, kan er door
brekende en wegvliegende onderdelen een
gevaarlijke situatie ontstaan.

Bij geblokkeerd inzetgereedschap de aandrijf-

machine direct uitschakelen: de schakelaar
(21) indrukken. Het inzetgereedschap uit de boor-
plaats verwijderen.

Algemene aanwijzingen:

- Spaanbeschermingsplaat (24) plaatsen.

- De plaats waar het gat geboord moet worden,
markeren.

- De magneetboorstandaard zo plaatsen dat de
boorpunt zich boven de middenmarkering
bevindt. Hiervoor zo nodig het LED-lampje op de
schakelaar (18) inschakelen.

- De magneet van de magneetboorstandaard
inschakelen (de schakelaar (19) op ,I“ zetten).

- Blokkering (8) inschuiven.

- Vervolgens de aandrijfmachine inschakelen:
schakelaar (20) = rechtsloop (om te boren)
schakelaar (22) = linksloop, alleen MAG 50

- Zo nodig de koelsmeerinrichting inschakelen (zie
hoofdstuk 7.2.

- Het boren met geringe aanzetkracht beginnen.
Wanneer de boor pakt, kan met een enigszins
hogere aanzetkracht verder gewerkt worden. Een
te hoge aanzetkracht heeft een versnelde slijtage
van de boor tot gevolg. Zorg voor een regelmatige
spaanafvoer.

- Voor het verwijderen van de spanen een spanen-
haak gebruiken.

- Wordt het uitgeboorde stuk metaal niet automa-
tisch uit de kernboor geworpen, verwijder dit dan
met een stuk gereedschap, bijv. de spanenhaak.

Wanneer de magneetboorstandaard (na het

gebruik) gedurende langere tijd op materiaal
met slechte warmtegeleidingseigenschappen (bijv.
kunststof) wordt gelegd, mag de magneet niet
worden ingeschakeld, omdat anders de magneet-
spoelen oververhit kunnen raken.

NEDERLANDS
Speciale aanwijzingen voor inzetgereedschap

met morseconusschacht MC2 (alleen bij MAG
50):
Inzetten van het gereedschap:

Om te voorkomen dat de aandrijfmachine onbe-
doeld op- of neerbeweegt: blokkering (8)
uittrekken.

Een correcte bevestiging van het inzetgereed-

schap in de boorspindel (12) kan alleen gega-
randeerd worden wanneer de binnenconus van de
boorspindel en de conusschacht van het inzetge-
reedschap vrij van vuil en vet zijn.

Attentie! Inzetgereedschap nooit met geweld
in de binnenconus van de boorspindel
drukken!

Gebruik alleen goed en scherp inzetgereed-
schap.

Machine uitschakelen. Stekker uit het stop-

contact halen. Attentie! Wanneer de stekker
uit het stopcontact gehaald wordt, blijft de hecht-
kracht van de magneet niet in stand!

Inzetgereedschap met conusschacht MC2 kan
direct in de binnenconus van de boorspindel (12)
geplaatst worden.

Uitdrijven van het inzetgereedschap:

De uitdrijver (11) - met de schuine kant tegen het
inzetgereedschap - in de sleuf (10) van de machine-
hals leiden. Wanneer de uitdrijver niet door de boor-
spindel kan worden gestoken, dient u de boor-
spindel (12) licht met de hand te draaien. Het
inzetgereedschap uitdrijven door met een hamer
een lichte klap op de uitdrijver (11) te geven.

Speciale aanwijzingen voor inzetgereedschap
met Weldonschacht 19 mm:
Bij MAG 50: Eerst de industrieopname 6.26602 (zie
hoofdstuk 10. Accessoires) plaatsen.
Om te voorkomen dat de aandrijfmachine onbe-
doeld op- of neerbeweegt: blokkering (8)
uittrekken.
Let er bij het inzetten op dat de stift aan de
zijkant van de industrieopname in de draaibe-
veiliging (27) grijpt.
Vervolgens de slang van de koelsmeerinrichting op
het aansluitstuk van de industrieopname 6.26602
steken.

Inzetten van het inzetgereedschap:

- De centreerstift (van de vereiste lengte) in het
inzetgereedschap plaatsen.

- Het inzetgereedschap zo in de gereedschap-
houder (26) inbrengen, dat de beide vlakken (van
het cilindrische deel van het inzetgereedschap)
zich ter plaatse van de stelschroeven (25)
bevinden.

- Het inzetgereedschap - tegen de druk van de
ingebouwde veer in - tot aan de aanslag omhoog
duwen en de stelschroeven (25) met de zeskant-
sleutel vastdraaien.

Uitnemen van het inzetgereedschap:

- De beide stelschroeven (25) losdraaien.
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8. Reiniging, onderhoud

Regelmatig onderhouden, schoonmaken en
smeren.

Alvorens de machine in te stellen, om te bouwen, te
repareren of er onderhoud aan te plegenxxx de
stekker uit het stopcontact halen. Attentie! Wanneer
de stekker uit het stopcontact gehaald wordt, blijft
de hechtkracht van de magneet niet in stand!

Voor de smering van de tandheugel en het rondsel
voor het naar boven en beneden bewegen van de
slede (16), de tandheugel af en toe enige druppels
olie geven.

Het glijviak van de slede (16) smeren met univer-
seel vet.

Speling van de slede
De speling van de slede is standaard ingesteld.

De slede (16) moet zo ingesteld zijn dat deze
(wanneer de aandrijfmachine is geplaatst) soepel
op en neer bewogen kan worden, in elke positie
blijft staan en niet door het gewicht van de aandrijf-
machine naar beneden wordt getrokken.

Indien nodig kan de speling van de slede (16) met
de drie stelschroeven (9) ingesteld worden:
contramoeren losdraaien, stelschroeven
aantrekken, contramoeren weer vastdraaien.

9. Storingen verhelpen

Herstartbeveiliging (om een onbedoelde
herstart te voorkomen)

Wanneer bij een ingeschakelde aandrijfmachine
a) de magneet uitgeschakeld of

b) de stroomtoevoer onderbroken wordt,

komt de aandrijfmachine tot stilstand.

Bij het opnieuw inschakelen van de magneet of het
herstel van de stroomtoevoer start de aandrijfma-
chine - uit veiligheidsoverwegingen - niet vanzelf

(herstartbeveiliging). De aandrijfmachine opnieuw
n.

inschakele
Zie ook hoofdstuk 7.4.

Elektronische signaalindicatie (14) bij MAG 50
Continulicht - Overbelasting

De motortemperatuur is te hoog. Machine
ontlasten. Bij een verdere overbelasting blijft de
machine staan. Machine uit- en weer inschakelen
en in stationairloop laten afkoelen.

Het motordeel kan niet omhoog of omlaag
worden bewogen. Blokkering (8) inschuiven.

10. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Zie bladzijde 4.

A Kernboor met 19 mm Weldonschacht, HSS/HM

B Centreerstift kort,

HSS: voor 30 mm snijdiepte

HM: voor kernboordiameter 14-17 mm
C Centreerstift lang,
HSS: voor 55 mm snijdiepte
HM: voor kernboordiameter 18-100 mm
Kegeldoorn voor boorhouder met binnenconus
Tandkransboorhouder met binnenkegel
Metaalboor
Snelwisselsysteem MC2 naar Weldon, 19 mm
Industrieopname MC2 naar Weldon, 19 mm
Borgriem met ratel
Universele snijspray
Adapter Weldon, 19 mm, naar schroefdraad 2"
x 20 UNF
Tandkransboorhouder met schroefdraad 12" x
20 UNF
M Adapter Weldon, 19 mm, naar Fein Quick In
Compleet accessoireprogramma, zie
www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

r Xc_IOTMmMO

11. Reparatie

Laat uw elektrisch gereedschap door een erkende
vakman repareren. Dit elektrisch gereedschap
voldoet aan de geldende veiligheidsbepalingen.
Reparaties mogen alleen door een erkend vakman
uitgevoerd worden bij gebruik van originele reserve-
onderdelen; anders kan er een gevaarlijke situatie
voor de gebruiker ontstaan.

Elektrisch gereedschap van Metabo dat gerepa-
reerd dient te worden, kan naar de adressen
worden gestuurd die staan vermeld op de onderde-
lenlijst.

Geef bij inzending voor reparatie een omschrijving
van het vastgestelde defect.

12. Milieubescherming

Metabo verpakkingen zijn 100% recyclebaar.

Oude, gebruikte elektronische machines en acces-
soires bevatten grote hoeveelheden waardevolle
grond- en kunststoffen die eveneens gerecycled
kunnen worden.

Deze gebruiksaanwijzing is op chloorvrij gebleekt
papier gedrukt.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische appa-
raten en de vertaling hiervan in de nationale wetge-
ving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen voorbe-
houden.
T =gereedschapopname

=max. koppel



Dax, k =max. diameter (kernboor)
Dpax, s =max. diameter (spiraalboor)
Dmax g =max. diameter (tapboor)

"~ =nominaal vermogen

Ps =afgegeven vermogen

Ng =toerentallen bij nominale belasting

Hmax =max. slag

Hy =hoogte (incl. motor) bij slede in de
onderste positie

Ho =hoogte (incl. motor) bij slede in de
bovenste positie

A =afmetingen van de magneetvoet

m =gewicht zonder netsnoer

Typische A-gewogen geluidsniveaus:

Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa= onzekerheid (geluidsniveau)

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!

Meetgegevens volgens de norm EN 61029.
De vermelde technische gegevens zijn tolerantie-

waarden (overeenkomstig de toepasselijke norm).

NEDERLANDS nl
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Istruzioni per I'uso originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che la presente unita di foratura elettromagnetica,
identificata dal modello e dal numero di serie *1), &
conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Documentazione
tecnica presso *4) - vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

MAG 32 e MAG 50 sono adatti per I'esecuzione di
fori con adeguati utensili da taglio cavi e per la fora-
tura con punte elicoidali nel metallo. Il MAG 50 &
inoltre adatto per I'esecuzione di filettature.

Il supporto magnetico & concepito per il fissaggio su
superfici di metallo magnetizzabile, pertanto deve
aderire senza problemi. Utilizzando la cinghia di
sicurezza fornita in dotazione, I'utensile sara adatto
anche per i lavori su superfici verticali, oblique e
oltre I'altezza della testa.

Eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell’elettroutensile sono di esclusiva responsabilita
dell'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le norme antinfortunistiche
generali, nonché le avvertenze di sicurezza alle-
gate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni, leggere le Istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni. Even-
tuali omissioni nell'adempimento delle avvertenze
di sicurezza e delle istruzioni potranno causare
folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un utilizzo futuro.

Prima di utilizzare I'elettroutensile, leggere attenta-
mente e per intero le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per I'uso fornite in dotazione. Conservare
tutta la documentazione allegata e, nel caso di
cessione dell’elettroutensile a terzi, consegnare la
documentazione assieme all’utensile.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e I'elet-
troutensile stesso, attenersi alle parti di
testo contrassegnate con questo
simbolo.

Per i lavori su superfici verticali e oblique,
@(ﬁnonché per lavori oltre I'altezza della testa, il
—supporto magnetico dev’essere fissato con
la cinghia di sicurezza acclusa in modo tale da

og evitare che cada in caso di interruzione dell’alimen-

tazione di corrente.

Allo spegnimento del magnete o in caso di interru-
zione dell’alimentazione di corrente, viene a
mancare la forza di ritenuta del magnete e la
macchina esegue una pericolosa oscillazione.

Per i lavori oltre 'altezza della testa indossare
sempre un elmetto di sicurezza.

Durante il lavoro indossare sempre occhiali protet-
tivi, guanti di protezione e calzature adatte.

Prestare attenzione ad eventuali danneggiamenti
del cavo di alimentazione di rete, dell’interruttore e
della protezione antipiega.

Non effettuare saldature elettriche sul pezzo in lavo-
razione sul quale si utilizzi I'apparecchio.

Qualora si notino differenze rispetto al normale
impiego (ad es. avvio del motore all'attivazione del
magnete (interruttore (19)), 'apparecchio non dovra
essere utilizzato, ma fatto riparare. Potrebbero altri-
menti verificarsi ulteriori difetti.

I magneti generano campi magnetici ed elettroma-
gnetici con ripercussioni negative su impianti
medici.

La superficie degli elettromagneti deve essere
pulita e piana.

La forza di ritenuta del magnete varia in funzione
dello spessore e dal tipo di materiale.

Gli strati di colore, zinco e calamina riducono la
forza di ritenuta del magnete.

Non esporre la macchina alla pioggia e non usare in
ambienti bagnati o a rischio d’esplosione.

Estrarre la spina della macchina dalla presa prima
di eseguire qualunque intervento di regolazione o
manutenzione. Attenzione! Scollegando la spina
dalla presa di corrente viene meno la forza di rite-
nuta del magnete!

Se il supporto magnetico (dopo 'uso) resta posato
a lungo su un materiale con insufficiente dissipa-
zione di calore (ad es. plastica), non attivare il
magnete, poiché cio potrebbe comportare il surri-
scaldamento delle bobine elettromagnetiche.

Seguire le istruzioni di lubrificazione e per il cambio
dell'utensile.

Mantenere le impugnature asciutte, pulite e libere
da olio e da grasso.

ATTENZIONE! L'utilizzo di altri utensili da lavoro e
di altri accessori pud comportare il pericolo di
lesioni per 'operatore.

Per il trasporto del supporto magnetico tenere
I'attrezzo per 'impugnatura (4).

Quando si lavora su impalcature, indossare
sempre un’imbracatura di sicurezza.

Indossare protezioni acustiche.

Indossare occhiali protettivi.

@S



2 Avvertenza per tensione elettrica pericolosa.

.i Avvertenza per campo magnetico.

® Vietato per persone con pacemaker.

5. Panoramica generale

Vedere pagina 2.

Cinghia di sicurezza

Arpionismo della cinghia di sicurezza

Due punti di tenuta

Impugnatura

Filettatura M8 (qui & possibile avvitare una vite
ad anello. Destinata al sollevamento della
macchina tramite moschettone e fune)
Contenitore del dispositivo lubrorefrigerante
Rubinetto di afflusso del dispositivo
lubrorefrigerante

Blocco dei movimenti di sollevamento/abbas-
samento accidentali della macchina

9 C-‘I'rani filettati per la regolazione del gioco della

slitta

10 Feritoia nel collare della macchina per espellere
gli utensili impiegati *

11 Espulsore *

12 Mandrino con portautensile (MK 2) *

13 Rotellina di regolazione (impostazione del
numero di giri) *

14 Indicatore di segnalazione elettronico *

15 Interruttore a manopola (12/22 velocita) *

16 Slitta

17 Leva per spostare la macchina verso l'alto e
verso il basso

18 Interruttore (LED ON/OFF)

19 Interruttore (accensione/spegnimento
magnete)

20 Interruttore (accensione macchina, rotazione
destrorsa, foratura)

21 Interruttore (spegnimento macchina)

22 Interruttore (accensione macchina, rotazione
sinistrorsa) *

23 Base del magnete / magnete

24 Lamiera paratrucioli

25 Grani filettati del portautensile *

26 Portautensile (Weldon, 19 mm) *

27 Sicurezza antisvitamento *

* in funzione della dotazione/del tipo

abhown =

(o] N o

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Controllare I'eventuale presenza di danni sulla
macchina: prima di proseguire a utilizzare la
macchina stessa, occorrera esaminare con atten-

ITALIANO

zione che i dispositivi di sicurezza o le parti legger-
mente danneggiate, funzionino correttamente ed in
modo conforme alle disposizioni. Controllare che le
parti mobili funzionino correttamente, che non siano
bloccate né danneggiate. Tutte le parti dovranno
essere montate correttamente e devono soddisfare
tutte le condizioni necessarie per garantire il
corretto funzionamento della macchina. | dispositivi
di sicurezza e le parti che presentano danni
andranno riparati o sostituiti da un’officina specializ-
zata e autorizzata, in modo conforme alle disposi-
zioni.

6.1 Collegamento di alimentazione

La macchina corrisponde alla classe di protezione |
e puo essere dunque collegata soltanto a prese
dotate di messa a terra a norma di legge.

In caso di utilizzo della macchina allaperto: attivare
preventivamente un interruttore di sicurezza Fl con
corrente di apertura max. (30 mA) !

Ispezionare regolarmente il cavo di allacciamento
dell’elettroutensile e, in caso di danneggiamenti,
farlo sostituire da un tecnico specializzato.

Se & necessario utilizzare un cavo di prolunga, esso
dovra essere a tre fili, e il relativo conduttore di terra
dovra condurre correttamente con il contatto di terra
della presa di collegamento ed essere collegato
con quello della spina.

All'aperto usare solo cavi di prolunga adatti e appo-
sitamente contrassegnati.

Ispezionare regolarmente i cavi di prolunga e sosti-
tuirli se sono danneggiati.

| cavi di prolunga devono essere adatti alla potenza
assorbita della macchina e del supporto magnetico
(cfr. dati tecnici). In caso di utilizzo di un avvolgi-
cavo, svolgere sempre il cavo completamente.

7. Utilizzo

7.1 Applicazione della cinghia di sicurezza

Per la foratura su superfici verticali e oblique,

nonché per lavori oltre I'altezza della testa, il
supporto magnetico dev’essere fissato con la
cinghia di sicurezza (1) acclusa in modo tale da
evitare che cada nel caso di interruzione di
corrente.

Applicare la cinghia di sicurezza (1) in modo

tale che, in caso di tensione di rete residua, il
supporto magnetico si muova in senso opposto
all'operatore.

Sostituire la cinghia di sicurezza (1) qualora

fosse stata sottoposta una volta ad una forte
sollecitazione per attutire la caduta di un supporto
magnetico.

Attenzione! Controllare che la cinghia di sicu-

rezza (1) non presenti eventuali danneggia-
menti. Prima di ogni utilizzo verificare con cura la
cinghia di sicurezza (1) accertandosi che funzioni
senza problemi e in modo conforme alle disposi-
zioni. Se la cinghia di sicurezza (1) &€ danneggiata,
oppure se I'arpionismo (2) non funziona piu corret-
tamente, la cinghia di sicurezza andra immediata-
mente sostituita.
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- Applicare la cinghia di sicurezza (1) su uno dei due
punti di supporto (3) del supporto magnetico.

- Quindi fissare la cinghia di sicurezza ad un altro
punto di fissaggio adatto o al materiale da lavo-
rare.

- Avvertenze relative alla cinghia di sicurezza (1):
inserire I'estremita libera della cinghia di sicurezza
(1) dal basso attraverso la fessura nell’arpionismo
e tirare quindi I'estremita stessa della cinghia di
sicurezza finché non si presenta allentata.

Non dev’essere fissa, affinché la cinghia di

sicurezza possa essere arrotolata per piu di
1 giro - solo in questo modo € possibile ottenere
un fissaggio sicuro. Tendere la cinghia di sicurezza
mediante movimenti di "pompaggio” sulla leva
dell’arpionismo (a).
Per allentare la cinghia di sicurezza:

attenzione, la tensione si allenta allimprov-

viso! Per allentare la cinghia di sicurezza
aprire completamente I'arpionismo ed al tempo
stesso tirare verso I'alto con il dito la linguetta di
bloccaggio (b).

- Accertarsi che la cinghia di sicurezza sia ben tesa.

- Controllare che il collegamento della cinghia sia
saldamente in sede.

La cinghia di sicurezza non sostituisce la forza
magnetica del supporto magnetico, ma serve

soltanto come sicurezza contro la caduta in caso di

interruzione di corrente.

7.2 Dispositivo lubrorefrigerante per lavori
di foratura con utensili cavi

La durata utile dell'utensile & subordinata alla lubri-
ficazione. La lubrificazione interna con l'olio da
taglio ad alto rendimento & assolutamente neces-
saria per i lavori di foratura con utensili cavi.

Per il iempimento rimuovere il contenitore (6)
dal supporto magnetico.

Versare I'olio da taglio ad alto rendimento nel conte-
nitore (6) e chiudere con un tappo a vite. Inserire /
?iiinserire la lubrificazione nel rubinetto di afflusso
7).
Per lavori rfici verticali rgenti Itr
l'altezz Il il contenitore (6) dev’essere svuo-
tato o rimosso, affinché non si verifichino fuoriuscite di
liquido (in caso contrario sussiste il pericolo che I'olio
dataglio ad alto rendimento giunga nella macchina
e provochi un cortocircuito). Per 'esecuzione di tali
lavori, prima della foratura spruzzare I'utensile da
taglio dall’interno con un apposito spray da taglio
universale (vedere capitolo 10. Accessori). In caso
di profondita di foratura maggiori, ripetere questo
processo piu volte.

7.3 Impostazione della velocita e del numero
di giri (solo per MAG 50)
Meccanismo a due velocita:

Azionare linterruttore a manopola (15) solo a
macchina ferma.

Scegliere il livello di velocita desiderato ruotando
'apposito interruttore a manopola (15). Se neces-
sario, accompagnare con una leggera rotazione del
mandrino il processo di commutazione.

Impostazione raccomandata:

e o =22 yelocita, numero di giri elevato: foratura
nell’acciaio con diametro della punta fino a
circa 26 mm

e« =12 velocita, coppia elevata: foratura
nell’acciaio con diametro della punta supe-
riore a circa 26 mm

Impostazione del numero di giri

Il numero di giri della macchina puo essere variato
in modo continuo per mezzo dell’apposita rotellina
diregolazione (13) e puo essere quindi adeguato al
materiale ed alle condizioni di lavorazione.

7.4 Accensione / sequenza di accensione;
senso di rotazione

Per motivi di sicurezza, la macchina puo

essere messa in funzione solo dopo I'accen-
sione del magnete. Pertanto, attenersi alla
sequenza di accensione.

1. Accendere prima il magnete: regolare l'interruttore
(19) su "I". Quando il magnete € acceso, la spia di
segnalazione integrata nell'interruttore (19) si
accendera.

2. Soltanto dopo tale fase, accendere la macchina:
Interruttore (20) = rotazione destrorsa (per foratura)
Interruttore (22) = rotazione sinistrorsa, solo
MAG 50

Vedere anche il capitolo 9.

Osservazione: la piena forza magnetica si ottiene
con la macchina accesa.

7.5 Spegnimento macchina

Premere l'interruttore (21). Attendere finché la
macchina si sia fermata completamente.

7.6 Spegnimento del magnete

Allo spegnimento del magnete viene meno la
forza di ritenuta dello stesso.

Regolare l'interruttore (19) su "0".

7.7 Collocazione sul pezzo in lavorazione

Il supporto magnetico aderisce correttamente al
materiale da forare soltanto se le superficie del
materiale stesso sia pulita e liscia. Prima di collo-
care il supporto magnetico, occorrera rimuovere le
eventuali particelle di ruggine, di sporco e di grasso;
le gocce di condensa eventualmente presenti
andranno spianate. Se necessario, pulire anche la
base del magnete (23).

Dopo 'accensione del magnete, scuotere con forza
limpugnatura (4) del supporto magnetico per
accertarsi che questo aderisca correttamente al
materiale. In caso contrario, controllare la superficie



del materiale e il lato inferiore della base del
magnete, pulire se necessario e riaccendere il
magnete.

Acciaio di spessore ridotto o
L’aderenza ottimale si ottiene su acciaio a basso
contenuto di carbonio, di almeno 12 mm di spes-
sore.

Per la foratura in acciaio di spessore ridotto, &
possibile sistemare sotto il materiale (nel punto in
cui va collocata la base del magnete) una piastrina
in acciaio (misure minime 100 x 200 x 12 mm).

Metalli non ferrosi

Per la foratura in metalli non ferrosi occorrera
fissare la piastrina in acciaio sul materiale, quindi
sistemare il supporto magnetico per trapano sulla
piastrina stessa.

7.8 Foratura

Estrarre la spina della macchina dalla presa

prima di eseguire qualunque intervento di
regolazione o manutenzione. Attenzione! Scolle-
gando la spina dalla presa di corrente viene meno la
forza di ritenuta del magnete!

Non utilizzare utensili danneggiati o deformati.

Prima di ogni utilizzo, controllare che gli uten-
sili come le punte da trapano cave non presentino
deformazioni o danneggiamenti.

Non utilizzare alcun accessorio che non sia

stato specificamente previsto e raccomandato
da Metabo. Il semplice fatto che gli accessori
possano essere fissati alla macchina non garan-
tisce un utilizzo sicuro della macchina stessa.

Il fissaggio/posizionamento errato di un uten-
sile pud determinare situazioni pericolose,
dato il rischio di rottura e proiezione di parti.

In caso di utensile bloccato spegnere imme-
diatamente la macchina: premere l'interruttore
(21). Rimuovere I'utensile dal sito di perforazione.

Avvertenze generali:

- Innestare la lamiera paratrucioli (24).

- Bulinare il punto in cui deve essere eseguito il
foro.

- Orientare il supporto magnetico in modo tale che
la punta si trovi sopra la demarcazione del bulino.
A tale scopo, accendere all'occorrenza il LED
sull'interruttore (18).

- Mettere in funzione il supporto magnetico (rego-
lare l'interruttore (19) su "I").

- Spingere all'interno il dispositivo di bloccaggio (8).
- Successivamente, accendere la macchina: Inter-
ruttore (20) = rotazione destrorsa (per foratura)
Interruttore (22) = rotazione sinistrorsa, solo MAG

50

- All'occorrenza mettere in funzione il dispositivo
lubrorefrigerante (vedere capitolo 7.2.

- Iniziare la foratura con forza di avanzamento
ridotta. Quando la punta avra ingranato, sara
possibile proseguire la lavorazione con una forza
di avanzamento leggermente maggiore. Una
forza di avanzamento troppo elevata comporta
I'usura prematura della punta. Assicurare un rego-
lare scarico dei trucioli.

- Per rimuovere i trucioli, utilizzare un apposito

uncino raccoglitrucioli.
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- Se la parte metallica forata non viene espulsa
automaticamente dalla punta per fori cavi: rimuo-
verla con l'ausilio di un attrezzo, ad esempio con
I'uncino raccoglitrucioli.

Se il supporto magnetico (dopo I'uso) resta

posato a lungo su un materiale con insuffi-
ciente dissipazione di calore (ad es. plastica), non
attivare il magnete, poiché cio potrebbe comportare

il surriscaldamento delle bobine elettromagnetiche.

Avvertenz iali per gli nsili con |
nico Morse MK2 | r MA :

Inserimento dell’'utensile:

Per impedire il sollevamento/I'abbassamento

accidentale della macchina: estrarre il disposi-
tivo di bloccaggio (8).

Un perfetto alloggiamento degli utensili nel

mandrino (12) & garantito solamente se il cono
interno, il mandrino ed il codolo conico dell'utensile
sono esenti da sporco e grasso.

Attenzione! Non inserire mai con violenza gli
utensili nel cono interno del mandrino!

Utilizzare solamente utensili affilati ed in
perfette condizioni.

Spegnere la macchina. Estrarre la spina dalla

presa. Attenzione! Scollegando la spina dalla
presa di corrente viene meno la forza di ritenuta del
magnete!

Gli utensili con codolo conico MK2 possono essere
inseriti direttamente nel cono interno del mandrino
(12).

Espulsione dell’utensile:

Introdurre I'espulsore (11) - con lo smusso rivolto
verso l'utensile - nella feritoia (10) del collo della
macchina. Qualora non fosse possibile innestare
'espulsore a causa del mandrino, ruotare legger-
mente il mandrino stesso (12) a mano. Espellere
I'utensile assestando con un martello un leggero
colpo sull’espulsore (11).

Avvertenze speciali per utensili con codolo
Weldon 19 mm:

Per il MAG 50: inserire dapprima 'attacco indu-
striale 6.26602 (vedere capitolo 10. Accessori).
Per impedire il sollevamento/I'abbassamento
accidentale della macchina: estrarre il disposi-
tivo di bloccaggio (8).
All'atto dell'inserimento accertarsi che il perno
laterale dell’attacco industriale vada ad inne-
starsi nella protezione antirotazione (27).
Inserire quindi il tubo flessibile del dispositivo lubro-
refrigerante sul manicotto dell’attacco industriale
6.26602.

Inserimento dell’'utensile:

- Inserire il perno di centraggio (di lunghezza corri-
spondente) nell’utensile.

- Introdurre quindi 'utensile nel portautensili (26) in
modo che entrambe le superfici (nella parte cilin-
drica dell'utensile) si trovino nei punti dei grani
filettati (25).

- Condurre l'utensile verso I'alto fino all’arresto, nel
senso opposto alla pressione della molla incorpo-
rata, e fissare il grano filettato (25) con la chiave
esagonale.
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Estrazione dell’'utensile:
- Allentare entrambi i grani filettati (25).

8. Pulizia, manutenzione

Effettuare regolarmente i lavori di manutenzione, di
pulizia e di lubrificazione.

Prima di ogni regolazione, manutenzione o ripara-
zione, scollegare la spina dalla presa di corrente.
Attenzione! Scollegando la spina dalla presa di
corrente viene meno la forza di ritenuta del
magnete!

Per lubrificare la cremagliera e il pignone, che prov-
vedono al movimento nei due sensi della slitta,
applicare ogni tanto alcune gocce di olio sulla
cremagliera. (16)

Lubrificare le superfici di scorrimento della slitta
(16) con grasso universale.

Gioco della slitta
1l gioco della slitta viene impostato in fabbrica.

La slitta (16) andra regolata in modo tale da poter
essere spostata agevolmente (con la macchina in
funzione) verso I'alto e verso il basso, da poter
restare ferma in tutte le posizioni e da non essere
trascinata in basso dal peso della macchina.

All'occorrenza € possibile regolare il gioco della
slitta (16) con i tre grani filettati (9):

allentare i controdadi, serrare i grani filettati e strin-
gere nuovamente i controdadi.

9. Eliminazione dei guasti

Protezione antiriavviamento (per impedire un
riavvio accidentale)

Se con la macchina accesa:

a) il magnete viene spento o

b) 'alimentazione di corrente viene interrotta,
la macchina si arresta.

Alla riaccensione del magnete o dopo il ripristino
dell’alimentazione di corrente, per motivi di sicu-
rezza lamacchina non siriavviera automaticamente
(protezione antiriavviamento). Riaccendere la
macchina.

Vedere anche il capitolo 7.4.

Indicatore di segnalazione elettronico (14) per
il MAG 50

Lam iamen ntinuo - sovr ri

La temperatura della macchina é troppo elevata.
Ridurre il carico sull’attrezzo. In caso di ulteriore
sovraccarico la macchina non riparte. Spegnere e
riaccendere la macchina e lasciarla raffreddare nel
funzionamento a vuoto.

Impossibile spostare I'unita motore verso I'alto
o verso il basso. Spingere all'interno il dispositivo
di bloccaggio (8).

10. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti Istru-
zioni per l'uso.
Vedere pagina 4.
A Punta da trapano cava con codolo Weldon da
19 mm, HSS/HM
B Perno di centraggio corto,
HSS: per profondita di taglio da 30 mm
HM: per diametri punta da trapano cava 14-17
mm
C Perno di centraggio lungo,
HSS: per profondita di taglio da 55 mm
HM: per diametri punta da trapano cava 18-100
mm
Spina conica per mandrino con cono interno
Mandrino a cremagliera con cono interno
Punte per metallo
Sistema di cambio rapido MK2 su Weldon,
19 mm
Attacco industriale MK2 su Weldon, 19 mm
Cinghia di sicurezza con arpionismo
Spray da taglio universale
Gc’j\laFttatore Weldon, 19 mm, su filetto ¥2“ x 20
Mandrino a cremagliera con filetto ¥2“ x 20 UNF
Adattatore Weldon, 19 mm, su Fein Quick In
Il programma completo degli accessori & disponi-
bile all'indirizzo www.metabo.com oppure nel cata-
logo principale.

Sr Xo_I OTMO

11. Riparazione

Far riparare I'elettroutensile da un tecnico elettro-
nico. Questo elettroutensile & conforme alle perti-
nenti normative sulla sicurezza. Le eventuali ripara-
zioni devono essere eseguite solamente da un
tecnico elettronico, utilizzando ricambi originali; in
caso contrario ne potrebbero derivare conse-
guenze per I'utilizzatore.

Gli elettroutensili Metabo da riparare possono
essere inviati in assistenza agli indirizzi riportati
nell’elenco ricambi.

Qualora venga inviato un utensile in riparazione,
descrivere il guasto riscontrato.

12. Tutela dell’lambiente

Gli imballaggi usati da Metabo sono riciclabili al
100%.

Gli elettroutensili non piu utilizzabili ed i relativi
accessori comprendono una grande quantita di
materie plastiche e materie prime riciclabili.

Questo manuale e stampato su carta candeggiata,
esente da cloro.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili con i rifiuti domestici. Secondo la Diret-

tiva europea 2002/96/CE sugli apparecchi
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione della
Direttiva stessa nel diritto nazionale, gli elettrouten-
sili usati devono essere smaltiti separatamente e
sottoposti ad un sistema di riciclaggio eco-compati-
bile.



13. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.
Con riserva di modifiche ai fini del miglioramento
tecnologico.

T =Portautensile

Coppia max.
Diametro max. (punta da trapano cava)

x, K
ax, s = Diametro max. (punta elicoidale)

M

Dn,

D

Dmax g =Diametro max. (maschio per filettare)

P4 =Assorbimento di potenza nominale

P2 =Potenza erogata

no =Regimi a carico nominale

Hm =Corsa max.

H =Altezza (incl. macchina) con slitta nella
posizione piu bassa

Ho =Altezza (incl. macchina) con slitta nella
posizione piu alta

A =Misure della base del magnete

m =Peso senza cavo di alimentazione

Livello sonoro classe A tipico:

Loa =Livello di pressione acustica

Lwa  =Livello di potenza sonora

Kpa, Kwa= Grado d'incertezza (livello sonoro)

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

m Indossare protezioni acustiche.

Valori rilevati secondo EN 61029.

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

ITALIANO

it
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Mediante la presente declaramos bajo entera
responsabilidad propia: Estos taladros con barrena
sacanucleos de iman, identificada por tipo y
numero de serie *1), cumplen con todas las deter-
minaciones propias de las directivas *2) y normas
*3). Documentaciones técnicas en *4) - ver

pagina 3.

2. Uso segun su finalidad

Las maquinas MAG 32 y MAG 50 son adecuadas
para taladrar con barrena sacanucleos con herra-
mientas de corte respectivas o para perforar con
brocas en espiral en metal. Ademas la maquina
MAG 50 es adecuada para perforar roscas.

El caballete magnético de taladro ha sido hecho
para ser fijado en iman magnetizable plano; debe
adherirse perfectamente. La correa de seguridad
incluida también permite trabajar en superficies
angulares y verticales asi como encima de la
cabeza.

Los posibles dafos derivados de un uso inade-
cuado son responsabilidad exclusiva del usuario.

Deben observarse las normas sobre prevencion de
accidentes aceptados de forma general y la infor-
macion sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Antes de utilizar la herramienta eléctrica, lea deteni-
damente todas las indicaciones de seguridad y las
instrucciones de manejo incluidas. Guarde todos
los documentos adjuntos para futura referencia; en
caso de ceder la herramienta a terceros, entréguela
siempre acompafada de estos documentos.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

Para su propia proteccién y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

N Para el trabajo en superficies diagonales y
ﬂver‘[icales y por encima de la cabeza el caba-

* —llete magnético de taladrado debe ser asegu-

rado con la correa de seguridad de tal manera que

en caso de una interrupcion de alimentacion de
tensién éste no se caiga.

Al desconectar el iman o en el caso de una interrup-
cion de la alimentacion de tension eléctrica se corta
la capacidad de fijacion del iman. La maquina
realiza un peligroso movimiento pendular.

Durante trabajos por encima de la cabeza porte
siempre un casco de proteccion.

Lleve siempre gafas protectoras, guantes de
trabajo y calzado apropiado a la hora de trabajar
con la herramienta.

Ponga atencion especial en algun tipo de dafos de
cable, interruptor o en la proteccién de dobleces.

No realizar trabajos de soldadura en la pieza a
trabajar en la que se utiliza la maquina.

En caso de cambiar algo en el manejo conocido
(p-€j. el motor arranca al conectar los imanes (inte-
rruptor (19)): no utilizar la maquina sino mandarla a
reparar. Pueden generarse defectos adicionales.

A causa de los imanes se forman campos magné-
ticos y campos electromagnéticos que pueden
tener influencia negativa en implantes medicinales.

La superficie para el electroiméan debe ser plana 'y
estar limpia.

La fuerza de suspensién magnética depende del
grosor del material y de su constitucion.

Capas de pintura, zinc y escoria reducen la fuerza
magnética.

La maquina no debe exponerse a la lluvia ni usarse
en espacios humedos o que presenten un peligro
de explosion.

Antes de realizar cualquier trabajo de ajuste o de
mantenimiento en la herramienta desconecte el
enchufe de la toma de corriente. jAtencion! Al
desenchufar el cable se desconecta la fuerza de
suspension del iman.

Si el caballete magnético de taladrado (después de
haberla utilizado) se deja en contacto con un mate-
rial con una disipacion de calor insuficiente (p. €j., el
plastico) durante un tiempo prolongado, no conecte
el iman del soporte, ya que esto conllevaria a un
sobrecalentamiento de la bobina inductora.

Siga las advertencias sobre la lubricacion y el
cambio de herramienta.

Mantenga las empufaduras secas, limpias y
exentas de aceite y grasa.

jAtencion! La utilizacion de otras herramientas de
insercion y de otros accesorios puede suponer un
riesgo para la salud del usuario.

Al transportar el caballete magnético de taladrado
sujetarlo en la empufiadura (4).

Durante el trabajo en andamios use una
correa de seguridad.

@iLleve auriculares protectores!



Utilice protectores oculares.

2 Aviso ante una tension eléctrica peligrosa.

'i Aviso por campo magnético.

® Prohibido para personas con marcapasos.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Correa de seguridad

Trinquete de la correa de seguridad

dos puntos de soporte

Empunadura

Rosca M8 (aqui se puede colocar un tornillo

con anillo. Sirve para levantar la maquina con

ayuda de un mosquete y una correa)

Depésito del dispositivo de lubricacion

refrigerante

Llave de alimentacién del dispositivo de lubri-

cacion refrigerante

Bloqueo contra descenso/ascenso involuntario

del taladro

9 Tornillo prisionero para ajustar el juego del

carro

10 Ranuraen el cuello de maquina para extraer las
herramientas *

11 Extractor

12 Husillo de taladrar con introduccion de herra-
mientas (MK 2) *

13 Rueda de ajuste (ajuste de revoluciones) *

14 Indicacion sefal electrénica *

15 Interruptor (1./2. marcha) *

16 Carro

17 Palanca para levantar y bajar el accionamiento

18 Interruptor (lampara LED CON/DES)

19 Interruptor (conectar/desconectar iman)

20 Interruptor (Conectar maquina de acciona-
miento, marcha derecha, taladrado)

21 Interruptor (desconectar accionamiento)

22 Interruptor (conectar maquina de acciona-
miento, marcha izquierda) *

23 Peana magnética/iman

24 Chapa protectora de viruta

25 Tornillos prisioneros del soporte de herra-
mienta *

26 Vastago de herramienta (Weldon, 19 mm) *

27 Seguro de torsion *

* depende de equipamiento / depende de tipo

aprwON =
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6. Puesta en marcha

Antes de enchufar compruebe que la tension

y lafrecuencia de lared, indicadas en la placa
de identificacion, corresponden a las de la fuente
de energia.

ESPANOL es

Revise que la maquina no presente dafos:

antes de seguir utilizandola es preciso inspec-
cionar a fondo los dispositivos protectores o las
piezas parcialmente dafiadas para asegurarse de
que funcionen correctamente y conforme al uso
previsto. Compruebe que las piezas moviles
funcionen adecuadamente y no se atasquen y que
el resto de las piezas no estén dafadas. Todas las
piezas deben estar montadas correctamente y
cumplir las condiciones necesarias para garantizar
un funcionamiento éptimo de la maquina. Las
piezas y los dispositivos protectores dafiados
deben ser reparados o reemplazados conforme al
usc():i previsto en un taller especializado homolo-
gado.

6.1 Conexion alared

La maquina corresponde a la categoria de protec-
cion | por lo que solo debe ser conectado a
enchufes correctamente conectados a tierra.

Si se utiliza la herramienta al aire libre: conecte de
forma previa un interruptor de proteccion (Fl) con
una corriente de desconexién maxima de 30 mA.

Controle de forma periédica el cable de conexion
de la herramienta eléctrica y, en caso de que
presente dafos, acuda a un técnico especialista
autorizado para que lo sustituya.

Si necesita utilizar un cable de prolongacion, éste
debera ser de tres hilos (conductor protector
conductivo en buen estado y conectado al contacto
de puesta atierra del acoplamientoy al contacto del
enchufe).

Para el uso al aire libre use Unicamente extensiones
eléctricas aprobadas y correspondientemente
sefaladas.

Controle las extensiones eléctricas de forma perio-
dica y cambielas en caso de que presenten danos.

Extensiones eléctricas deben ser apropiadas para
el consumo de potencia del accionamiento y del
caballete magnético de taladrado (ver datos
técnicos). En caso de utilizar un enrollador de
cable, desenrolle siempre el cable por completo.

7. Manejo

7.1 Colocar correa de seguridad

Para trabajos en superficies diagonales y

verticales y por encima de la cabeza el caba-
llete magnético de taladrado debe ser asegurado
con la correa de seguridad (1) incluida de tal manera
que en caso de una interrupcion de alimentacion de
tensién eléctrica éste no se caiga.

Fije la correa de seguridad (1) de tal manera
que el caballete magnético de taladrado se
retire del usuario al faltar la tensiéon de mando.

Cambie la correa de seguridad (1) cuando
haya sido activado una vez al sujetar el caba-
llete magnético de taladrado al caerse éste.

jAtencion! Compruebe la integridad de la

correa de seguridad (1) . Previo a cada uso
controle cuidadosamente la correa de seguridad (1)
en cuanto a su funcionamiento correcto y conforme
al uso prescrito. Si la correa de seguridad (1)esta

35



es ESPANOL

36

dafiada o la funcién del trinquete (2) no sea correcta
cambie inmediatamente la correa de seguridad.

- Situe la correa de seguridad (1) en uno de los dos
puntos de soporte (3) del caballete magnético de
taladrado.

- Después fije la correa de seguridad en otro punto
apropiado de fijacion o en el material a trabajar.

- Indicaciones acerca de la correa de seguridad (1):
Coloque la parte libre de la correa de seguridad (1)
desde abajo en el eje del trinquete pasando por la
ranuray tire del final libre de la correa de seguridad
hasta que esté un ligeramente tenso.

No debe estar completamente tenso para que

se pueda envolver la correa de seguridad por
mas de una circunferencia - sélo asi se puede
garantizar una fijacién segura. Tense la correa de
seguridad activando la palanca del trinquete (a).

Soltar la correa de seguridad:
Atencion: la tension se descarga de golpe.
Para soltar la correa de seguridad abra el trin-
quete completamente y tire al mismo tiempo con
el dedo la lenglieta de bloqueo (b) hacia arriba.

- Observe que la correa de seguridad siempre esté
ligeramente tensada.
- Compruebe que la union de la correa tenga un
agarre perfecto.
La correa de seguridad no reemplaza la fuerza
magnética del caballete magnético de tala-
drado. Sirve unicamente como seguro en caso de
haber una interrupcion en la corriente.

7.2 Dispositivo de lubricacion refrigerante
para trabajos de taladrado con barrena
sacanucleos

La vida util de la herramienta depende de la lubrica-
cion. La lubricacion interior con taladrina de alto
rendimiento es imprescindible para trabajos de
perforacion con barrena sacanucleos.

Para llenar el recipiente (6) retirelo del caba-
llete magnético de taladrado.

Llene la taladrina de alto rendimiento en el reci-
piente (6) y cierre el cierre de rosca. Conectar o
desconectar en la llave de alimentacion (7) la lubri-
cacion.

Para realizar trabaj n superficies verticales
diagonales o sobre la cabeza debe vaciary retirar el
recipiente (6) para que no salga taladrina (en otro caso
se corre el peligro de que taladrina de alto rendi-
miento llegue al motor y genere un cortocircuito).
Durante este tipo de trabajos debe rociarse la parte
interior de la herramienta de corte antes de taladrar
con espray universal de corte (véase capitulo 10.
Accesorios). En caso de realizar perforaciones
mayores repetir el proceso a menudo.

7.3 Configurar marcha y revoluciones
(s6lo en MAG 50)

Engranaje de dos marchas:

Pulsar el interruptor (15) sélo durante el
estado de parada del motor.

Seleccione la velocidad deseada haciendo girar el
botdn de mando (15). Girando ligeramente el
husillo de taladrar resulta mas sencillo cambiar de
marcha.

Ajuste recomendado:

e ¢ =2a. marcha, altas revoluciones: perforacion
en acero con un diametro de broca de hasta
aprox.. 26 mm

e =1a. marcha, alto par de giro: perforaciéon en
acero con un didmetro de broca mayor a
26 mm

Ajustar el nimero de revoluciones

Se puede cambiar sin niveles las revoluciones de
motor con rueda de ajuste (13) y adaptarlo asi al
material y a las condiciones laborales.

7.4 Conectar/ Secuencia de conexion, direc-
cion de giro
Por motivos de seguridad el motor de acciona-
miento recién puede ser conectado una vez
se haya conectado el iman. Por eso debe conside-
rarse el orden de puesta en marcha.

1. Conectar primero el iman: poner interruptor (19) en
"I". Cuando el iman esta conectado, la lampara indi-
cadora integrada en el interruptor (19) se ilumina.

2. Conectar la maquina de accionamiento recién
después:

Interruptor (20) = Marcha derecha (para taladrar)
Interruptor (22) = Marcha izquierda, sélo MAG 50
Véase también el capitulo 9..

Comentario: Al estar conectado el motor de accio-
namiento se desarrolla la fuerza magnética
completa.

7.5 Desconectar motor de accionamiento

Pulse el (21) interruptor. Espere hasta que el motor
de accionamiento haya parado completamente.

7.6 Desconecte el iman

Al desconectar el iman se desconecta la
fuerza de suspensioén del iman.

Ponga el interruptor (19) en "0".

7.7 Monte sobre la herramienta

El caballete magnético de taladrado sélo se adhiere
bien al material que se va a taladrar si la superficie
del mismo esta limpia y es plana. Antes de colocar
el caballete magnético de taladrado se debera
eliminar cualquier resto de herrumbre, suciedad y
grasa. En caso de haber perlas de soldadura u
otras irregularidades también se deberan alisar. En
caso necesario, limpie también la peana magnética
(23).

Después de conectar el iman agite con fuerza la
empufadura (4) del caballete magnético de tala-
drado para asegurarse que se adhiera perfecta-
mente al material. Si no es asi, compruebe la super-



ficie del material y la parte inferior de la peana
magnética. En caso necesario, limpielas y conecte
de nuevo el iman.

Acero de poco grosor

La capacidad de adherencia éptima se consigue
con un acero pobre en carbono, como minimo, de
12 mm de grosor.

Parataladrar orificios en un acero de grosor inferior,
coloque una placa de acero (dimensiones minimas
100 x 200 x 12 mm) debajo del material (en el punto
donde se coloca la peana magnética).

Metal no férreo

Para taladrar orificios en metales no férreos, la
placa de acero se debe fijar en el material y, a conti-
nuacion, colocar el caballete magnético de tala-
drado sobre la placa.

7.8 Taladrar

Antes de realizar cualquier trabajo de ajuste o

de mantenimiento en la herramienta desco-
necte el enchufe de latoma de corriente. jAtencion!
Al desenchufar el cable se desconecta la fuerza de
suspension del iman.

No utilice herramientas deformadas o

dafadas. Previo a cada uso controle si hay
alguna deformacion o averia en herramientas como
p. €j. taladros con barrena sacanucleos.

No utilice accesorios que no hayan sido

previstos y recomendados por Metabo espe-
cialmente para esta maquina. El mero hecho de
poder montar el accesorio en sumaquina no garan-
tiza una utilizacion segura.

El ajuste y el posicionamiento erréneo de una

herramienta puede implicar que piezas se
dafen y salgan abarrajadas y produzcan asi situa-
ciones peligrosas.

En caso de que la herramienta esté bloqueada

desconecte inmediatamente el motor de
accionamiento: pulse el interruptor (21). Retirar
herramienta del lugar de taladrado.

Indi ion nerales:

- Colocar chapa protectora contra viruta (24) .

- Granetée el lugar donde se debe perforar el
agujero.

- Ubique el caballete magnético de taladrado de tal
manera que la punta de la broca se encuentre
encima de la marcacion del granete. Conecte
para ello la lampara de diodos en el interruptor
(18).

- Conecte el iman del caballete magnético de tala-
drado: (poner interruptor (19) en "I").

- Empuje el bloqueo (8) hacia adentro.

- Conectar la maqguina de accionamiento a conti-
nuacion: Interruptor (20) = Marcha derecha (para
taladrar)

Interruptor (22) = Marcha izquierda, solo MAG 50

- En caso necesario conecte el dispositivo de lubri-
cacion refrigerante (véase capitulo 7.2).

- Inicie el proceso de taladrado con una fuerza de
perforacion reducida. Cuando la broca haya
agarrado, se podra continuar trabajando con una
fuerza de avance superior. Una fuerza de avance
demasiado elevada puede provocar un desgaste
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anticipado de la broca. Compruebe que el flujo de
virutas sea periodico.

- Utilice un gancho apropiado para retirar las
virutas.

- Sino se retira automaticamente la pieza taladrada
de la barrena sacanucleos: retirela con una herra-
mienta, p. ej. con el gancho de viruta.

Si el caballete magnético de taladrado

(después de haberla utilizado) se deja en
contacto con un material con una disipacion de
calor insuficiente (p. €j., el plastico) durante un
tiempo prolongado, no conecte el iman del soporte,
ya que esto conllevaria a un sobrecalentamiento de
la bobina inductora.

Indi ion ial ra herramient
con vastago cénico Morse MK2 (sélo con
MAG 50):

Insercion de la herramienta:

Para vitar un desplazamiento vertical involun-

tario del motor de accionamiento: soltar el
bloqueo (8).

Solo puede garantizarse el asiento perfecto

de la herramienta en el husillo de taladrar (12)
cuando el cono hembra del husillo y el vastago
conico de la herramienta estan exentos de
suciedad y grasa.

jAtencion! No fuerce la herramienta para
hacerla entrar en el cono hembra del husillo
de taladrar.

Utilice unicamente herramientas impecablesy
afiladas.

Desconecte la maquina. Sacar el enchufe de
la toma de corriente. jAtencion! Al desen-
chufar el cable se desconecta la fuerza de suspen-
sion del iman.
Herramientas con vastago cénico MK2 pueden ser
montados directamente en el cono interior del
husillo de taladrar (12).

Extraccion de la herramienta:

Introduzca el extractor (11) en la ranura (10) del
cuello de la maquina con el bisel contra la herra-
mienta. (12) Sino se puede insertar el extractor con
ayuda del husillo de taladrar, sera necesario girarlo
manualmente. Aplique un leve golpe de martillo en
el extractor (11) para retirar la herramienta.
Indicacion ial ra herramien
con vastago Weldon 19 mm:
En MAG 50: Colocar primero el soporte industrial
6.26602 (véase capitulo 10. Accesorios).
Para vitar un desplazamiento vertical involun-
tario del motor de accionamiento: soltar el
bloqueo (8).
Al colocarlo observar que el perno lateral del
soporte industrial encaje en el seguro de
torsion (27).
A continuacion colocar la manguera del dispositivo
de lubricacion refrigerante en el empalme del soporte
industrial 6.26602.
Colocar la herramienta:

- Colocar el perno de centrado (suficientemente
largo) en la herramienta.
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- Colocar la herramienta de tal manera en el
soporte de herramienta (26) que ambas superfi-
cies (en la parte cilindrica de la herramienta) se
encuentre en los lugares de los tornillos prisio-
neros (25).

- Desplace la herramienta ejerciendo una presion
contraria a la del resorte instalado y hacia arriba
hasta que llegue al tope y apriete el tornillo prisio-
nero (25) (con la llave hexagonal).

Retirar la herramienta:

- Suelte los tornillos prisioneros (25).

8. Limpieza, mantenimiento

Realice las tareas de mantenimiento, limpieza y
lubricacion con regularidad.

Antes de proceder a cualquier tipo de ajuste,
mantenimiento o reparacion, desconecte el
enchufe. jAtencién! Al desenchufar el cable se
desconecta la fuerza de suspension del iman.

Para lubricar la cremallera y el pifién que se
encargan del movimiento ascendente y descen-
dente del carro, aplique de vez en cuando una gota
de aceite en la cremallera. (16)

Lubrique las superficies de deslizamiento del carro
(16) con grasa para uso general

Juego del carro

El juego del carro ha sido configurado de lado
de fabrica.

La posicion del carro (16)es correcta cuando éste
puede moverse (con taladro conectado) sin
problema hacia arriba y hacia abajo, asi como
quedarse parado en cualquier posicion sin que el
peso del taladro lo haga bajar.

En caso necesario se puede ajustar el juego del
carro (16) con los tres tornillos prisioneros (9):
Suelte las contratuercas, ajuste los tornillos prisio-
neros y vuelva a fijar las contratuercas.

9. Localizacion de averias

Proteccion de reconeccion (para evitar un
arranque involuntario)

Cuando en el motor de accionamiento conectado
a) se desconecta el iman o

b) se interrumpe el suministro de corriente

el motor de accionamiento para inmediatamente.

Al reconectar el iman o al restituirse la alimentacion

de corriente, por razones de seguridad, el motor de

accionamiento no arranca automaticamente

(proteccion de reconeccion). Conecte nuevamente
| motor ionamien

Véase también el capitulo 7.4.

Indicacion de la senal electrénica (14) en la
MAG 50

Rel nstantement r

La temperatura del motor es demaS|ado alta. Aliviar
la carga de la maquina. Para evitar otra sobrecarga
pare la maquina. Desconecte y vuelva a conectar la
maquina y déjela enfriarse en ralenti.

La pieza de motor no se deja desplazar hacia
arriba o hacia abajo. Empuje el bloqueo (8) hacia
adentro.

10. Accesorios

Use unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan con los

requerimientos y los datos indicados en estas indi-

caciones de funcionamiento.

Véase la pagina 4.

A Taladro con barrena sacanucleo con vastago
Weldon de 19 mm, HSS/HM

B Perno centrante corto,

HSS: para profundidad de corte de 30 mm
HM: para diametro de barrena sacanucleo 14-
17 mm

C Perno centrante largo,

HSS: para profundidad de corte de 55 mm

HM: para diametro de barrena sacanucleo 18-

100 mm

Mandril cénico para portabrocas con cono

hembra

Portabrocas de corona dentada con cono

hembra

Broca para metal

Sistema de cambio rapido MK2 en Weldon,

19 mm

Soporte industrial MK2 en Weldon, 19 mm

Correa de seguridad con trinquete

Espray universal de corte

G?\la’:ptador Weldon, 19 mm, con rosca 2" x 20

r Xce_—_I OmMm m O

Portabrocas de corona dentada con rosca 2" x
20 UNF

M Adaptador Weldon, 19 mm, con Quick In fino
Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

11. Reparacion

Haga reparar su herramienta eléctrica unicamente
por un electricista especializado. Esta herramienta
eléctrica corresponde a las determinaciones de
seguridad vigentes. Reparaciones so6lo deben ser
realizadas por electricistas especializados, usando
repuestos originales. De otra manera el operador
corre riesgo de sufrir un accidente.

Las herramientas Metabo que requieran reparacion
pueden enviarse a una de las direcciones indicadas
en la lista de piezas de repuesto.

Sirvase de incluir con el aparato enviada para su
reparacion una descripcion de la anomalia perci-
bida.

12. Proteccion ecoldgica

Los embalajes Metabo son 100% reciclables.

Las herramientas eléctricas y sus accesorios fuera
de uso contienen grandes cantidades de materia
prima y plasticos que también pueden ser reci-
clados.



Estas instrucciones de uso estan impresas en
papel blanqueado sin cloro.

Sdlo para paises de la UE: No tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura. Segun la

directiva europea 2002/96/CE sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electrénicos y apli-
cable por ley en cada pais, las herramientas eléc-
tricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

13. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar modifica-
ciones conforme al avance técnico.

T =Introduccion de herramientas

M =Par de giro max.

Dax, k =Diametro max. (taladro con barrena
sacanucleo)

Dmax, s =Diametro max. (broca en espiral)

Dmax. G =Didmetro max. (macho de roscar)

P4 =Potencia de entrada nominal

Py =Potencia suministrada

Ng =Numero de revoluciones con carga
nominal

Hnax  =Carrera max. )

Hy =Altura (incl. motor) con el carro en la posi-
cién mas baja

Ho =Altura (incl. motor) con el carro en la posi-
cién mas alta

A =Dimensiones del flujo magnético

m =Peso sin cable de red

Niveles acusticos caracteristicos compensados A:
Loa =Nivel de intensidad acustica
p. . ; v
Lwa  =Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa= Inseguridad (nivel acustico)
Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m jUse auriculares protectores!

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 61029.

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

ESPANOL es
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estes
engenhos de furar de coluna magnética, identifi-
cados pelo tipo e nimero de série *1), estdo em
conformidade com todas as disposi¢coes aplicaveis
das Directivas *2) e Normas *3). Documentag¢des
técnicas junto ao *4) - vide pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

Os MAG 32 e MAG 50 s&o destinados para perfura-
¢bes de nucleo com ferramentas de corte
adequadas, e para perfurar com broca helicoidal
em metal. A MAG 50 ainda é apropriada para
perfurar roscas.

A coluna magnética é determinada para fixagdo em
metal plano, magnetizavel; nisto ela tem de aderir
de forma perfeita. Utilizando o cinto de seguranga
fornecido, também adequado para trabalhos em
superficies inclinadas e verticais bem como em
tectos.

O utilizador é inteiramente responsavel por qual-
quer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se todas as regulamenta-
¢Oes aplicaveis a prevengao de acidentes, assim
como as indicagdes sobre seguranga que aqui se
incluem.

3. Indicacdes gerais de
seguranca

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

AVISO Leia todas as indicac6es de segu-

ranca e instrugées. A um descuido no
cumprimento das indicacbes de seguranca e das
instrugbes podem haver choque eléectrico, incéndio
e/ou graves lesées

Guarde todas as indicac6es de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Favor ler atentamente e por completo as indica¢des
de seguranca e as Instrugdes de Servigo incluidas
antes de utilizar a ferramenta eléctrica. Mantenha
todos os manuais e folhetos para futura consulta e,
se emprestar ou vender a ferramenta, faca-a
sempre acompanhar dessa documentagao.

4. Indicacées de seguranca
especiais

Para sua prépria proteccao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

N Para os trabalhos em superficies inclinadas e
Mvenicais e no tecto, a coluna magnética tem
- —de ser protegida com o cinto de seguranga

40 fornecido, de modo que néo possa cair em caso de

falha de energia eléctrica.

Aquando desligar o magneto ou em caso de falha
de energia eléctrica, a forca de retengédo do
magneto é interrompida. A ferramenta eléctrica
realiza uma batida oscilante perigosa.

Para as operagdes no tecto devera sempre usar um
capacete.

Durante os trabalhos, deve sempre usar 6culos de
proteccao, luvas de protecgao e calgados
adequados.

Observar por danificagdes no cabo de conexao a
rede, no interruptor e na protec¢do de dobra.

Né&o proceder a soldaduras eléctricas junto a pega
na qual estad sendo usada a ferramenta eléctrica.

Se notar qualquer comportamento diferente na
operagao comum (p.ex. o motor arranca ao ligar o
magneto (interruptor (19)): ndo deve utilizar a ferra-
menta eléctrica, mande repara-la. Poderao
aparecer outros defeitos.

Devido ao magneto, ha formacéo de campos
magneéticos e electromagnéticos que podem
exercer influéncias negativas nos implantes medici-
nais.

A superficie para o electroiman tem de ser limpa e
plana.

A forca de retengéo magnética depende da espes-
sura do material e das suas caracteristicas.

Camadas de tintas, de zinco e de 6xido de ferro
reduzem a forga de retencdo magnética.

Né&o expor a ferramenta eléctrica a chuva e néo
utiliza-la em recintos humidos ou com riscos de
explosao.

Antes de iniciar qualquer ajuste ou manutengao,
deve sempre puxar a ficha de rede da tomada.
Atencgéao! Ao puxar a ficha da tomada de rede, inter-
rompe a forga de retengdo do magneto!

Aquando a coluna magnética for depositada
(depois de usada) por tempo prolongado sobre um
material com dissipagéo insuficiente de calor (p.ex.
plastico), ndo se deve ligar o magneto sendo que o
mesmo possa causar um superaquecimento da
bobina magnética.

Seguir as instru¢des em relacéo a lubrificacéo e a
troca de ferramentas.

Manter os punhos secos, limpos e livres de dleo e
de graxa.

Atencao! A utilizagdo de outros acessorios acopla-
veis e outros acessorios pode significar um perigo
de leséo.

Segurar a coluna magnética no punho (4) para trans-
porta-la.

Aplicar sempre um arnés de seguranga
quando trabalhar sobre andaimes.

Utilizar protecgdes auriculares.

@®



g2 Use 6culos de protecgao.
Aviso diante de tenséo eléctrica perigosa.

Aviso diante do campo magnético.

P> @

Proibido para pessoas com marca-passo
cardiaco.

5. Vista geral

Consultar a pagina 2.
Cinto de seguranga
Roquete do cinto de seguranca
Dois pontos de retengéao
Punho para transporte
Rosca M8 (aqui podera ser aplicada uma
cavilha com olhal. Serve para erguer amaquina
com mosquetao e corda)
6 Recipiente do sistema de lubrificacdo
refrigerada
7 Torneira de adugéo do sistema de lubrificagéo
refrigerada
8 Bloqueio contra movimentos de subida/
descida n&o intencionais do motor de
propulsao
9 Cavilhas roscadas para ajuste da folga do carro
10 Abertura na gola da ferramenta para extrac¢éo
de acessorios acoplaveis *
11 Dispositivo extractor
12 Arvore porta-brocas com porta-ferramentas
(MK2)*
13 Regulador (regulagao das rotagoes) *
14 Indicador de sinal electrénico*
15 Botao comutador (1.2/2.2 velocidade) *
16 Carro
17 Alavanca para subir e descer o motor de
propulséo
18 Interruptor (ligar/desligar lampada LED)
19 Interruptor (ligar/desligar o magneto)
20 Interruptor (ligar o motor de propulsdo, marcha
direita, furar)
21 Interruptor (desligar o motor de propulsao)
22 Interruptor (ligar o motor de propulsdo, marcha
esquerda) *
23 Bloco magnético / magneto
24 Chapa protectora contra aparas
25 Cavilhas roscadas do porta-ferramentas *
26 Porta-ferramentas (Weldon, 19 mm) *
27 Bloqueio *
* Conforme equipamento/ conforme tipo

aprwON =

6. Colocacao em funcionamento

Antes de ligar o cabo de alimentagéo, veri-

fique se a voltagem e a frequéncia da rede de
alimentacao se adequam aos valores inscritos na
placa técnica da ferramenta eléctrica.

PORTUGUES pt

Verifique se a ferramenta eléctrica apresenta

eventuais danificagcdes: Antes de continuar a
usar a ferramenta eléctrica, deve controlar a fungéo
devida e impecavel dos dispositivos de protecgao e
das pecas levemente danificadas. Verifique se as
pecas moveis funcionam devidamente e se ndao
travam, ou se ha pecas danificadas. Para garantir a
operacao devida da ferramenta eléctrica, todas as
pecas devem estar correctamente montadas e
cumpridas todas as condi¢bes. Dispositivos de
seguranga e pecas danificadas devem ser repa-
radas ou substituidas devidamente por uma pessoa
técnica reconhecida.

6.1 Conexao arede eléctrica

A ferramenta eléctrica corresponde a classe de
proteccéo | e portanto, s6 deve ser conectada a
uma tomada devidamente aterrada.

No caso de utilizar a ferramenta ao ar livre: deve
pré-conectar um disjuntor de protecg¢éo Fl com
corrente de activagao max. (30 mA)!

Controle regularmente o cabo de conexao da ferra-
menta eléctrica e quando danificado, mande subs-
titui-lo por um técnico homologado.

Aquando for utilizado um cabo adaptador, este
deve ser do tipo de fios triplos (e seu fio de ligacdo
a terra de conducéo impecével, ligado com o
contacto protector da tomada de acoplamento e do
conector).

Para utilizacéo ao ar livre, deve usar somente
cabos adaptadores homologados e devidamente
identificados.

Controle regularmente os cabos adaptadores e
substitua-os, quando danificados.

Os cabos adaptadores tém de ser adequados para
a poténcia absorvida do motor de propulséo e da
coluna magnética (cf. Dados técnicos). No caso em
que utilizar um rolo para cabos, deve sempre
desenrolar completamente o cabo.

7. Utilizacao

7.1 Fixacao do cinto de seguranca

Para furar em superficies inclinadas e verticais

e no tecto, a coluna magnética tem de ser
protegida mediante o cinto de segurancga (1) forne-
cido, de modo que nao possa cair no caso de falha
de energia eléctrica.

Fixe o cinto de seguranca (1) de modo que em
caso de falha de energia eléctrica, a coluna

magnética se desloque para longe do operador.

Substituir o cinto de seguranca (1) quando tem
sido carregado devido ao recolhimento de
uma coluna magnética a cair.

Atencao! Verifique se o cinto de seguranga (1)

apresente qualquer danificagcdes. Antes de
utilizar o cinto de seguranca (1), deve sempre
controlar a sua perfeita e devida fungéo. A qualquer
indicio de danificagéo do cinto de seguranca (1) ou
quando ja nao for garantida a funcao impecavel da
roquete (2), deve sempre substituir o cinto de segu-
ranga.
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- Fixar o cinto de seguranga (1) num dos dois pontos
de retencéo (3) na coluna magnética.

- Em seguida, fixar o cinto de seguranga num ponto
de fixacao adequado ou no material a ser proces-
sado.

-Not

r in ranga (1):

Passe a extremidade livre do cinto de seguranca
(1) por baixo pela abertura no veio da roquete e
puxe na extremidade livre do cinto de seguranga,
até obter um ajuste folgado.

O cinto de seguranca nao deve ficar muito ajus-

tado para que se possa enrolar o mesmo por
mais de 1 volta. - S6 assim é possivel uma
fixacao segura. Estique o cinto de seguranga com
movimentos de bombeamento na alavanca da
roguete (a).
Soltar o cinto de seguranca:

Atencgéao, a tensdo solta repentinamente!

Para soltar o cinto de seguranga, abra bem a
roquete e em simultaneo, puxe o lago de bloqueio
(b) com o dedo para cima.

- Cuide para que o cinto de seguranca seja guiado
bem esticado.
- Verifique a ligagéo do cinto quanto ao seu ajuste
fixo.
O cinto de seguranga nao substitui a forga
magnética da coluna magnética, ela sé serve
para seguranga contra queda no caso de falha de
energia eléctrica.

7.2 Sistema de lubrificacao refrigerada para
perfuracdes de nucleo.

A vida util da ferramenta depende da sua lubrifi-
cacao. A lubrificagao interior com 6leo de corte de
alto rendimento é extremamente importante no
caso de perfuragdes de nucleo.

Retirar o recipiente (6) da coluna magnética
para abastecé-lo.

Deitar 6leo de corte de alto rendimento no reci-
piente (6) e fechar a tampa roscada. Ligar/desligar
a lubrificagéo junto a torneira de adugéo (7).

Para os trabalhos em superficies inclinadas e verti-
cais e no tecto o recipiente (6) tem de ser esvaziado
ou retirado para que o liquido nao possa derramar (de
contrario, ha perigo do 6leo de corte de alto rendi-
mento atingir o motor e causar um curto-circuito).
Neste caso, deve pulverizar o interior da ferramenta
de corte ainda antes da perfuracdo com Spray de
corte universal (consultar Capitulo 10. Acessorios).
No caso de maiores profundidades de perfuracao,
deve repetir varias vezes o processo.

7.3 Ajustar velocidade e rotacao
(apenas MAG 50)

Engrenagem de duas velocidades:

Accionar o botdo comutador (15) apenas com
o motor parado.

Seleccionar a velocidade desejada, girando o
boté&o comutador (15). Em alguns casos deve
apoiar o processo de comutagao por meio de uma
leve rotagdo da arvore porta-brocas.

Ajuste recomendado:

e =22velocidade, rotacdes altas: perfuragoes
em ac¢o com didmetro da broca até
aprox. 26 mm

e =1.2velocidade, binario alto: perfuragoes em
aco com didmetro da broca acima de
aprox. 26 mm

Ajustar as rotacoes

As rotagbes do motor podem ser alteradas continu-
amente junto ao regulador (13), para assim adapta-
las ao material e as condi¢des de processamento.

7.4 Ligar/ Sequéncia de ligacao, sentido de
rotacao
Por motivos de seguranga, o motor de
propulséo s6 pode ser ligado depois de ligado

o magneto. Portanto, deve seguir a sequéncia de

ligacao.

1. Ligar primeiro o magneto: interruptor (19) em "I".
Assim que for ligado o magneto, acende alampada
sinalizadora integrada no interruptor (19).

2. Sé agora deve ligar o motor:
interruptor (20) = marcha direita (para furar)
interruptor (22) = marcha esquerda, apenas MAG
50

Consultar também capitulo 9.

Nota: Com o motor de propulséo ligado, dispbe da
forca de retengdo maxima do magneto.

7.5 Desligar o motor de propulsao

Premer o interruptor (21). Aguarde a paralisagao
total do motor de propulsao.

7.6 Desligar o magneto

Ao desligar o magneto, interrompe a forga de
retencdo do magneto.

Colocar o interruptor (19) em "0".

7.7 Fixar sobre a peca

A coluna magnética so6 fica devidamente fixa no
material sobre o qual deve furar-se, quando a
superficie deste material estiver limpa e lisa. Antes
de fixar a coluna magnética, deve sempre remover
a ferrugem solta, quaisquer sujidades e graxas;
alisar pérolas de solda ou desniveis. Caso neces-
sério, também deve limpar o bloco magnético (23).

Depois de ligar o magneto, deve sacudir com forgca
no punho para transporte (4) da coluna magnética,
para certificar-se de que a coluna adere devida-
mente no material. Caso contrario, deve controlar a
superficie do material e o lado inferior do bloco
magnético; caso necessario limpar e voltar a ligar o
magneto.

Aco de pouca espessura

A melhor forca de fixagdo é atingida sobre aco
pouco carbonado, com uma espessura minima de
12 mm.



Para furar em ago de pouca espessura, pode-se
fixar uma chapa de agco (medidas minimas 100 x
200 x 12 mm) por baixo do material (no local da apli-
cacao do bloco magnético).

Metais nao-ferrosos

Para furar em metais néo ferrosos, a chapa de ago
é fixa sobre o material e a coluna magnética sobre
a chapa de aco.

7.8 A perfuracao

Antes de iniciar qualquer ajuste ou manu-

tencédo, deve sempre puxar a ficha de rede da
tomada. Atengéo! Ao puxar a ficha da tomada de
rede, interrompe a forga de retencdo do magneto!

Nao utilize acessorios acoplaveis deformados

ou danificados. Antes de cada utilizagéo, veri-
fique o acessério acoplavel como broca de nucleo,
em relacdo a deformacgdes ou danificagdes.

Jamais utilize acessorios ndo previstos e nao

recomendados particularmente pela Metabo
para esta ferramenta eléctrica. A possibilidade de
montar os acessorios na sua ferramenta eléctrica,
ndo garante uma utilizagdo segura.

Uma fixa¢do e um posicionamento errado do

acessorio acoplavel, pode originar situagdes
perigosas devido a pecas quebradas ou langadas
ao redor.

Desligar imediatamente o motor de propulsédo
quando o acessorio acoplavel bloquear:
carregar no interruptor (21). Remover o acessorio

acoplavel do local de perfuracéo.

Notas em geral:

- Montar a chapa protectora contra aparas (24).

- Centrar a posicao de furagéo.

- Alinhar a coluna magnética de modo que a ponta

da broca fique por cima da marca de nucleo.

Eventualmente, deve ligar a lampada LED no

interruptor (18).

Ligar o magneto da coluna magnética (interruptor

(19)em"I").

Inserir o blogueio (8).

Em seguida deve ligar o motor: interruptor (20) =

marcha direita (para furar)

interruptor (22) = marcha esquerda, apenas MAG

50

Se necessario, ligar o sistema de lubrificagéo

refrigerada (consultar Capitulo 7.2.

Iniciar a operagéo de furagdo com pouca forca de

avango. Assim que a broca agarrou, pode-se

continuar a trabalhar com uma maior forga de

avanco. Forca de avango em demasia causa um

desgaste precoce da broca. Atente ao levanta-

mento regular de aparas.

Usar um triturador de aparas para remover as

aparas.

Se a peca em metal cortada néo for automatica-

mente expulsa da broca de nucleo: remova-a com

uma ferramenta como p.ex. um gancho para

aparas.

m Aquando a coluna magnética for depositada
(depois de usada) por tempo prolongado

sobre um material com dissipagao insuficiente de

calor (p.ex. plastico), ndo se deve ligar o magneto
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sendo que 0 mesmo possa causar um superaque-
cimento da bobina magnética.

Not iai r Ori lavei
m en r ne Morse MK2 n
MAG 50):

Montagem da ferramenta:

Para evitar um movimento de subida/descida

n&o intencional do motor: puxar para fora o
bloqueio (8).

O assento correcto dos acessorios acoplaveis

na arvore porta-brocas (12) s6 é garantido
quando tanto o cone interior da arvore porta-brocas
bem como a haste conica do acessorio acoplavel,
estiverem livres de sujidade e gordura.

Atencao! Jamais aplicar forga ao montar o
acessorio acoplavel no cone interior da arvore
porta-brocas!

Utilize apenas acessérios acoplaveis
perfeitos e afiados.

Desligar a maquina. Puxar a ficha da tomada

de rede. Atencao! Ao puxar a ficha da tomada
de rede, interrompe a forga de retencéo do
magneto!

Acessorios acoplaveis com encabadouro coénico
MK2 podem ser montados directamente no cone
interior da arvore porta-brocas (12).

Extraccao do acessério acoplavel:

Inserir o dispositivo extractor (11) - com o lado
chanfrado contra o acessorio acoplavel - na aber-
tura (10) da gola da ferramenta. Se n&o for possivel
inserir o dispositivo extractor pela arvore porta-
brocas (12), deve roda-la ligeiramente com a méao.
Extrair a acessorio acoplavel, batendo levemente
com um martelo sobre o dispositivo extractor (11).
Not iai r Ori lavei
m en ro Weldon 19 mm:

MAG 50: Montar por primeiro o assento industrial
6.26602 (consultar capitulo 10. Acessorios).

Para evitar um movimento de subida/descida

nao intencional do motor: puxar para fora o
bloqueio (8).

Na montagem deve observar a que o pino

lateral do assento industrial engate no
bloqueio (27).
Em seguida, inserir a mangueira do sistema de
lubrificagcéo refrigerada sobre o bocal do assento
industrial 6.26602.

Montagem do acessério acoplavel:

- Montar a cavilha de centrar (adequada) no aces-
sorio acoplavel.

- Montar o acessorio acoplavel no porta-ferra-
mentas (26), de modo que ambas as superficies
(na parte cilindrica do acessério acoplavel) se
?nc)ontrem nas posicoes das cavilhas roscadas

25).

- Deslocar o acessorio acoplavel para cima - contra
a pressao da mola instalada - até parar, e fixar a
cavilha roscada (25) com a chave de sextavados.

Retirar o acessério acoplavel:

- Desapertar ambas as cavilhas roscadas (25).
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8. Limpeza, manutencéao

Proceder a manutencéo, limpeza e lubrificagcao
regular.

Deve sempre puxar a ficha de rede na ocasiao de
qualquer ajuste, manutengéo, conservagéo ou
reparacao. Atencao! Ao puxar a ficha da tomada de
rede, interrompe a forga de retencao do magneto!

Para a lubrificagéo da cremalheira e do pinh&o para
o deslocamento de subida e descida do carro (16),
deve aplicar oportunamente algumas gotas sobre a
cremalheira.

Lubrificar a superficie de deslize do carro (16) com
graxa de uso comum.

Folga do carro
A folga do carro foi ajustada de fabrica.

O carro (16) tem de ser ajustado de modo que
possa ser deslocado facilmente para cima e para
baixo, fique parado em qualquer posi¢éo (com
motor de propulsdo montado) e de que nao seja
puxado para baixo devido ao peso do motor de
propulsao.

Aguando necessario, a folga do carro (16) pode ser
ajustada por meio das trés cavilhas roscadas (9):
Desapertar as contraporcas, fixar as cavilhas
roscadas e voltar a fixar as contraporcas.

9. Correccao de avarias

Proteccao contra rearranque (para evitar um
rearranque involuntario)

Se com o motor de propulséo ligado
a) for desligado o magneto ou

b) interrompida a corrente eléctrica,
o motor de propulsao fica parado.

A uma nova ligagdo do magneto ou quando resta-
belecida a corrente eléctrica, o motor de propulsédo
néo rearranca por si, devido a motivos de segu-
ranca (proteccao contrarearranque). Voltaraligaro
motor.

Consultar também capitulo 7.4.

Indicador de sinal electrénico (14) na MAG 50

ntinuamen - recar
Temperatura do motor demasiado alta. Diminuir a
carga da ferramenta eléctrica. A ferramenta eléc-
trica para quando a sobrecarga continuar. Desligar
e ligar a ferramenta eléctrica, e deixa-la arrefecer
na marcha em vazio.

Impossivel fazer subir ou descer a parte do
motor. Inserir o bloqueio (8).

10. Acessorios

Utilize apenas acessérios Metabo genuinos.

S06 deve utilizar acessorios que cumprem as requi-
sicoes e os dados de identificagéo, indicados
nestas Instrugdes de Servigo.

Consultar pagina 4.

A Broca de nucleo com encabadouro Weldon de
19 mm, em HSS/HM
B Cavilha de centrar curta,
HSS: para cortes de 30 mm
HM: para 14-17 mm de didmetro da broca de
nucleo
C Cavilha de centrar comprida,
HSS: para cortes de 55 mm
HM: para diametros da broca de nucleo de 18-
100 mm
Encabadouro conico para bucha com cone
interior
Bucha de coroa dentada com cone interior
Broca para metal
Sistema de troca rapida MK2 para Weldon,
19 mm
Assento industrial MK2 para Weldon, 19 mm
Cinto de seguranga com roquete
Spray de corte universal
Adaptador Weldon, 19 mm, para rosca de 2" x
20 UNF
LBJLIilCIPa de coroa dentada com rosca de ¥2* x 20
M Adaptador Weldon, 19 mm, para Fein Quick In
Programa completo de acessérios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.

r Xce_I Omm O

11. Reparacoes

Mande consertar a sua ferramenta eléctrica por um
técnico eléctrico. Esta ferramenta eléctrica corres-
ponde as determinacdes de segurancga em vigor.
As reparacoes de ferramentas eléctricas deste tipo
apenas podem ser efectuadas por técnicos eléc-
tricos qualificados e que utilizam exclusivamente
pecas de reposicao originais; de contrario, podem
haver riscos de acidentes para o utilizador.

Qualquer ferramenta eléctrica da Metabo que
necessite de reparagao pode ser enviada para um
dos enderecos que se incluem na lista de pecas
sobressalentes.

Favor descrever o defeito constatado antes de
enviar a peca para reparagao.

12. Proteccédo do meio ambiente

As embalagens da Metabo séo 100% reciclaveis.

Ferramentas eléctricas sem possibilidade de repa-
racdo e acessorios contém uma apreciavel quanti-
dade de matéria-prima e plasticos que também
podem ser incluidos em um processo de reci-
clagem.

Estas instru¢des estdo impressas em papel reci-
clado.

S6 para paises da UE: Nao deitar as ferra-
E mentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados e na conversao ao direito nacional, as ferra-
mentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em
separado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correcta.



13. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 3.
Reserva-se o direito de proceder a alteragdes
devidas ao progresso tecnoldgico.

T =Porta-ferramentas

M =Binario max.

Dmax, k =Diémetro max. (broca de nucleo)
Dmax. s =Didmetro max. (broca helicoidal)
Dmax. G =Diametro max. (broca de roscas)

P4 =Poténcia nominal consumida

P> =Poténcia util

N =Rotacdes na poténcia nominal

Hmax =Elevacéo max.

Hy =Altura (incl. motor) com o carro na
posi¢éo mais baixa

Hy =Altura (incl. motor) com o carro na
posicao mais alta

A =Medidas do fluxo magnético

m =Peso sem cabo de rede

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o

ruido:
Loa =Nivel de pressdo sonora
Lwa  =Nivel de energia sonora

Kpa, Kwa= Inseguranca (ruido)

Durante a operacéo, o nivel de ruido pode passar

de 80 dB(A).
m Usar proteccoes auriculares.

Valores medidos de acordo com a horma
EN 61029.

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de

acordo com os padrdes validos individuais).

PORTUGUES pt
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1. CE-6verensstammelseintyg

Viintygar att vi tar ansvar for att: magnetkarnborr-
maskinen med typ- och serienummer *1) uppfyller
kraven i gallande direktiv *2) och standarder *3).
Teknisk dokumentation *4) - se sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

MAG 32 och MAG 50 ar avsedda for kérnborrning
med skarverktyg samt borrning med spiralborr i
metall. MAG 50 &r dessutom avsedd for gangskar-
ning.

Magnetborrstativet ar avsett for faste pa jamn,
magnetisk metall, det maste fasta ordentligt. Aven
avsedd for arbeten pa sneda och lodréata ytor 6ver
huvudhéjd under férutsattning att du laser fast
enheten med det medféljande sakringsbandet.

Anvéndaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.

Foélj gallande skadeférebyggande féreskrifter och
medféljande sakerhetsanvisningar.

3. Allménna
sakerhetsanvisningar

VARNING! - L&s bruksanvisningen, sa
minskar risken for skador.

VARNING! Léas alla sékerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte sékerhetsan-
visningar och anvisningar kan det leda till elstétar,
brand och/eller svara skador.

Spara sakerhetsanvisningar och anvisningar
foér framtida bruk.

Lés alla sdkerhets- och bruksanvisningar noga
innan du anvander elverktyget. Spara den medfél-
jande dokumentationen och se till att den féljer med
elverktyget.

4. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

Folj anvisningarna i textavsnitt med den
har symbolen, sa forebygger du person-
skador och skador pa elverktyget!

N Om du jobbar pa sneda eller lodrata ytor

samt éver huvudhdjd, sdkra magnetborrsta-
> “tivet med det medfoljande sakringsbandet, sa
att det inte riskerar att falla ned vid stromavbrott.
Magnetkraften férsvinner om du slar av magneten
eller det blir stromavbrott. Maskinen ger en farlig
pendelrérelse.

Anvéand alltid skyddshjalm né&r du jobbar éver
huvudhéjd.

Anvénd alltid skyddsglaségon, arbetshandskar och
lampliga skor nar du arbetar.

Kontrollera om det finns skador pa sladd, strombry-
tare eller klamskydd.

Elsvetsa inte pa arbetsstycket som du anvander
maskinen pa.

Om nagot avviker frdn normal mandvrering (t.ex.
om motorn startar nar du slar pa magneten (brytare
(19)): anvand inte maskinen, lamna in den pa repa-
ration i stéllet. Det kan uppsta fler fel.

Magneterna alstrar elektromagnetiska falt som kan
paverka medicinska implantat negativt.

Ytorna pa elektromagneterna ska vara rena och
jamna.

Magnetkraften beror pa materialets hallfasthet och
egenskaper.

Farg-, zink- och oxidlager sénker magnetkraften.

Exponera inte maskinen fér regn och anvand det
inte i lokaler som ar fuktiga eller dar det finns explo-
sionsrisk.

Dra alltid ur kontakten ur uttaget innan du stéller in
eller underhaller maskinen. OBS! Magnetkraften
férsvinner nar du drar ur kontakten!

Om du (nér du jobbat klart) stéller magnetstativet pa
ett material med dalig varmeledningsférmaga (t.ex.
plast), sa far du inte sla pa magneten eftersom det
kan overhetta magnetspolen.

F6lj smérjanvisningarna och anvisningar om verk-
tygsbyten.

Hall handtagen torra, rena och fria fran olja och fett.
Varning! Anvand inte andra verktyg eller tillbehér,
det kan leda till personskador.

Bar magnetborrstativet i barhandtaget (4) vid trans-

Fést med fangband nér du jobbar pa stall-
ning.

port
@Anvénd hérselskydd!

Anvand skyddsglaségon.

Varning for livsfarlig elspanning!

.i Varning fér magnetfalt!

® Forbjudet fér dig som har pacemaker.

5. Oversikt

Se sid. 2.

1 Sékringsband

2 Sakringsbandets spannare
3 tva fastpunkter

4 Bérhandtag



5 M8-géanga (har gar det att skruva i en lyftogla.
Vid maskinlyft med karbin och rep)
6 Tank till skarvatskenheten
7 Kran till sk&rvatskenheten
8 Sparr som férhindrar hdjning/sénkning av
drivdelen av misstag
9 Gangstift som justerar spelet i sliden
10 Spar pa maskinhalsen for att driva ur verktyg
11 Dorn*
12 Chuck med verktygsfaste (MK 2) *
13 Varvtalsvred *
14 Elektronikindikering *
15 Véxelvéljare (1:a/2:a vaxeln)*
16 Slid
17 Spak fér héja och sanka drivdelen
18 Brytare (LED-belysning pa/av)
19 Strémbrytare (sla PA/AV magnetstativet)
20 Brytare (sla pa drivning, hdgergang, borrning)
21 Strémbrytare (sla AV drivdelen)
22 Brytare (sla pa drivning, vanstergang) *
23 Magnetfot/magnet
24 Spanskyddsplat
25 Gangstift till verktygsfastet*
26 Verktygsfaste (Weldon, 19 mm) *
27 Vridséakring*
*bara vissa modeller/typer

*

6. Fore forsta anvédndning

Kontrollera férst att spanningen och frek-
vensen som markskylten anger éverens-
stdmmer med den natstrdm du ska anvéanda.

Kontrollera att maskinen inte har nagra

skador: se till sa att skyddsanordningar och
latt skadade delar fungerar felfritt och med avsedd
funktion innan du anvander maskinen. Kontrollera
att de rorliga delarna fungerar som de ska och inte
kérvar och kontrollera attinga delar ar skadade. Alla
delar ska vara ratt monterade och uppfylla samtliga
driftvillkor fér att maskinen ska fungera felfritt.
Skadade skyddsanordningar och delar ska repa-
reras eller bytas av behérig verkstad.

6.1 Elanslutning

Maskinen har skyddsklass | och far darfér bara vara
ansluten till uttag som &r jordade enligt géllande
foreskrifter.

Om du anvander maskinen utomhus: anslut en jord-
felsbrytare (FI) med max. brytstrém pa 30 mAl

Kontrollera med jamna mellanrum anslutningen till
elverktyget och lat behdrig fackman byta den om
den &ar skadad.

Om du anvénder en férlangningssladd maste den
vara av treledartyp (med felfri jordledare som ger
god kontakt mellan jordanslutningarna pa kontakt
och uttag).

Anvand bara godkanda och markta férlangnings-
sladdar utomhus.

Om du anvéander férlangningssladd, kontrollera den
med jdmna mellanrum och byt om den ar skadad.

SVENSKA sv

Férlangningssladden méaste klara drivdelens och
magnetstativets effekt (se tekniska data). Anvander
du sladdosa, dra alltid ut hela sladden.

7. Anvéndning

7.1 Satta pa sakringsbandet

Om du borrar pa sneda eller lodrata ytor samt

Over huvudhdjd, sékra magnetborrstativet
med det medféljande sakringsbandet, (1) sa att det
inte riskerar att falla ned vid strémavbrott.

Fast sékringsbandet (1) s& att magnetborrsta—
tivet ror sig bort fran anvan n vid strémav-
brott.

Byt sakringsband (1) om det tagit upp belast-
ningen av magnetstativet vid fall.

OBS! Kontrollera att sakringsbandet (1) inte ar

skadat. Kontrollera sakringsbandet (1) ordent-
ligt fére varje anvandning, s att det ar helt och
felfritt. Byt sakringsbandet (1) omedelbart om det &r
skadat eller spannaren (2) inte fungerar som den
ska.

- Fast s&kringsbandet (1) i ndgon av de bada fast-
punkterna (3) pa magnetstativet.

- Fast sedan sakringsbandet i en lamplig fastpunkt
en bit bort eller i materialet du bearbetar.

- S& héar anvander du sakringsbandet (1):
Stick den fria &nden pé sakringsbandet (1) underi-
frn genom spalten i spannaraxeln och dra
igenom den fria &nden av sakringsbandet tills den
ligger an 16st.
Det fér inte sitta for tajt, utan sékringsbandet
ska ga att rulla upp 1 varv - Annars ger det
inte sékert faste. Spann sékringsbandet med
pumpande rdrelser med spannaren (a).

Lossa sékringsbandet:
Varning! Spanningen sléapper i ryck! Lossa
sakringsbandet genom att samtidigt dra upp
sparren (b) med fingret och félla ut spannaren helt.

- Se till sa att sékringsbandet ar ordentligt atdraget.

- Kontrollera att sdkringsbandet sitter ordentligt.
Sakringsbandet ersatter inte borrstativets
magnetkraft. Det har bara till uppgift att hindra

magnetstativet fran att falla ned vid stromavbrott.

7.2 Skéarvatskenhet for kdrnborrning
Verktyglivslangden beror pa smorjningen. Inner-
smorjning med kvalitetsskéarolja &r nédvandig vid
karnborrning.
Ta av tanken (6) fran magnetborrstativet vid
pafylining.
Fyll pa kvalitetsskarolja i tanken (6) skruva pa
locket. Sla PA/AV smorjningen med kranen (7).

Vid arbeten pa sneda ytor, dverhdng samt Sver
huvudhéjd méste du tomma eller ta av tanken (6), s&
att inte vatskan rinner ut (annars finns det risk for att 47
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skaroljan tranger in i motorn och kortsluter den).
Spraya skarverktyget invandigt med universal-
skarspray fore borrning vid sadana arbeten (se
kapitel 10. Tillbehor). Upprepa flera ganger vid
stora borrdjup.

7.3 Stélla in vaxel och varvtal (bara pa
MAG 50)

2-vaxlad véaxellada:

Motorn ska sta still nar du anvander véaxelval-
jaren (15).
Valj den vaxel du vill ha genom att vrida pa vaxelval-
jaren (15). Du kan ev. vrida borrspindeln lite, sa gar
véxlarna i lattare.

Rekommenderad instéllning:

e o =2:avaxeln, hogt varvtal: stalborrning med
borrdiametrar upp till ca 26 mm

e =1:avaxeln, stort moment: stalborrning med
borrdiametrar grévre 4n ca 26 mm

Stélla in varvtalet

Du kan &ndra motorvarvtalet stegldst med vredet
(13) och pa sa vis anpassa det till material och
arbetsférhallanden.

7.4 Sla pa/ordningsfoljd vid start, rotations-
riktning
Du kan av sékerhetsskal inte sla pa drivdelen
férran magneten ar pa. Se till sa att du slar pa
i ratt ordning.

1. Sla forst pa magneten: Stéll brytaren (19) i lage "I".
Nar magneten ar pa, lyser signallampan i strombry-
taren (19).

2. Forst da slar du pa drivningen:
brytare (20) = hogergang (for borrning)
brytare (22) = vanstergang, bara MAG 50

Se aven kapitel 9.

Obs! Du har full magnetkraft nér drivdelen &r pa.

7.5 Slaav drivdelen

Sla av strombrytaren (21). Vanta tills drivdelen
stannat helt.

7.6 Sla av magneten

Magnetkraften férsvinner om du slar av
magneten.

Stéll brytaren (19) i lage 0.

7.7 Fixera pa arbetsstycket

Magnetstativet gar bara att fasta i det material som

du ska borra i om materialytan &r ren och slat. Du

maste ta bort 16s rost, smuts och fett och slipa bort

ev. svetsloppor eller ojamnheter innan du satter fast

bmahgnetstativet. Rengdr magnetfoten (23) vid
ehov.

Ryck kraftigt i magnetstativets barhandtag (4) nar
du slagit pa magneten, sa du ser att stativet sitter
ordentligt pa materialet. Om sa inte ar fallet, kontrol-
lera och rengér vid behov materialytan och magnet-
fotens undersida och koppla sedan in magneten
igen.

Stal med liten godstjocklek
Optimal vidhéaftning far du mot stal med Iag kolhalt
och minst 12 mm godstjocklek.

Vid stalborrning i klena godstjocklekar kan du lagga
en stalplatta (minimiméatt 100 x 200 x 12 mm) under
materialet (dar magnetfoten ska sitta).

Jarnfri metall

Vid borrning i jarnfri metall faster du forst stalplattan
pa materialet innan du stéller magnetstativet pa
stalplattan.

7.8 Borra

Dra alltid ur kontakten ur uttaget innan du
staller in eller underhéller maskinen. OBS!
Magnetkraften férsvinner nér du drar ur kontakten!

Anvand aldrig deformerade eller trasiga

verktyg. Kontrollera att verktyg som t.ex. karn-
borr inte ar deformerade eller skadade fore varje
anvandning.

Anvand bara sadana tillbehér som Metabo

avsett fér maskinen och rekommenderar. Bara
for att du kan fasta verktyget p& maskinen ar ingen
garanti for att det fungerar sakert.

Felinfast och -positionerat verktyg kan leda till
farliga situationer pa grund av bortbrutna och
ivagslungade delar.

Om verktyget nyper, sld av maskinen direkt:
sla av strombrytaren (21). Ta ur verktyget ur
borrhalet.

Allmédnna anvisningar:

- Satt pa spanskyddsplaten (24).

- Kérna borrstéllet.

- Rikta in magnetstativet sa att borrspetsen hamnar
pa den kérnade markeringen. Sla ev. pa LED-
belysningen med brytare (18).

- Sla pad magneten i stativet (stall brytare (19) i lage
.,

- Tryck in sparren (8).

- Sla sedan pa drivningen:
brytare (20) = hégergang (fér borrning)
brytare (22) = vanstergang, bara MAG 50

- Sla ev. pa skarvatskenheten (se kapitel 7.2.

- Borja borra med lag matningskraft. Nar borret
bérjar tranga ned i materialet kan du arbeta vidare
med nagot hdgre matningskraft. Fér hdg
matningskraft gér att du sliter ut borret snabbare.
Var uppmarksam sa att spanorna fors bort konti-
nuerligt.

- Anvand en spankrok for att féra bort spanorna.

- Om den urborrade metallkérnan inte blir utkastad
automatiskt av kérnborren: ta bort den med ett
verktyg, t.ex. spankrats.

Om du (nar du jobbat klart) staller magnetsta-

tivet pa ett material med dalig varmelednings-
formaga (t.ex. plast), sa far du inte sla pa magneten
eftersom det kan 6verhetta magnetspolen.

Speclalanwsnlngar fér verktyg med mors-
ekona MK2 (bara pa MAG 50):

Sétta i verktyg:

Foér att drivdelen inte ska héjas/sénkas av
misstag: dra ut sparren (8).




Du maste halla konchucken och verktygs-
konan fria fran smuts och fett for att verktyget
ska sitta ordentligt i borrspindeln (12).

OBS! Tryck aldrig in verktyget med vald i
konchucken!

m Anvand bara felfria och vassa verktyg.

Sténg av maskinen. Dra ut kontakten ur
uttaget. OBS! Magnetkraften férsvinner néar du
drar ur kontakten!

Verktyg med MK2-kona gér att satta i direkt i
konchucken (12).

Driva ur verktyget:

Séttdornen (11) i sparet (10) pa maskinhalsen med

avfasningen mot verktyget. Gar dornen inte igenom

borrspindeln, vrid spindeln (12) lite fér hand. Driv ut

verktyget genom att knacka latt pa dornen (11) med

hammare.
ialanvisnin
Weldonskaft:
P& MAG 50: Satt forst i chuck 6.26602 (se kapitel
10. Tillbehor).
For att drivdelen inte ska héjas/sénkas av
misstag: dra ut sparren (8).

m Se till sa att sidstiftet greppar i vridsékringen
(27) nar du satter i chucken.

Sétt sedan pa slangen till skérvatskenheten pa

anslutningen till chuck 6.26602.

Sétta pa verktyget:

- Satti (matchande langt) centreringsstift i verk-
tyget.

- Satt verktyget i verktygsfastet (26), sa att bada
ytorna (pa verktygets cylinderdel) ar dar gang-
stiften (25) ar.

- Tryck upp verktyget - sa att den inbyggda fjadern
pressas ihop - och dra at gangstiften (25) med
bifogad insexnyckel.

Ta ur verktyget:

- Lossa de bada gangstiften (25).

r for verktyg med 19 mm-

8. Rengoring, underhall

Underhall, rengéring och smérjning.
Dra alltid ur kontakten vid instéllning, underhaill,

skotsel eller reparationer. OBS! Magnetkraften
férsvinner nar du drar ur kontakten!

Smorj da och da kuggstangen och drevet for slidens
upp- och nedatgaende rorelse (16) genom att
droppa lite olja pa kuggstangen.

Smorj slidens (16) glidytor med universalfett.
Slidens spel

Spelet i sliden &r instéllt pa fabriken.

Sliden (16) ska vara instélld sa att den (med driv-
delen i) gar latt att skjuta uppat och nedat samtidigt
som den ska lasa oavsett lage utan att drivdelens
tyngd drar den nedat.

Du kan stélla in spelet i sliden (16) med de tre gang-
stiften (9), om det behovs:

Lossa lasmuttrarna, dra at gangstiften, dra sedan at
lasmuttrarna igen.
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9. Atgarda fel

f\terstartspérr (sa att maskinen inte startar av
misstag)

Om drivdelen &r pa och

a) magneten slar av eller

b) det blir strémavbrott,

sa stannar drivdelen.

Slar du pa magneten eller strtdmmen igen gar driv-
delen av sékerhetsskal inte pa av sig sjalv (ater-
startsparr). Sla pa drivningen igen.

Se aven kapitel 7.4.

Elektronikindikering (14) pa MAG 50

Fast sken - fverlast

Motortemperaturen ar fér hdg. Avlasta maskinen.
Vid fortsatt Overlast stannar maskinen. Sla av och
pa maskinen och kor den obelastad tills den
svalnar.

Motordelen gér inte att rora uppat eller nedat.
Tryck in sparren (8).

10. Tillbehér

Anvand bara Metabo originaltillbehdr.

Anvand bara tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i bruksanvisningen.

Se sid. 4.

A
B

C

SrXc_IOmTMMmMO

Kéarnborr med 19 mm-Weldonskaft, HSS/HM
Kort centreringsstift,

HSS: fér 30 mm-borrdjup

HM: fér k&rnborrdiametrar 14-17 mm

Langt centreringsstift,

HSS: f6r 55 mm-borrdjup

HM: fér k&rnborrdiametrar 18-100 mm
Kondorn f6r konchuckar

Kuggkranschuck med konskaft

Metallborr

Snabbytessystem MK2 pa 19 mm-Weldon
MK2-chuck pa 19 mm-Weldon
Sékringsband med spénnare
Universalskarspray

Weldonadapter, 19 mm, pa 12"-ganga x 20 UNF
Kuggkranschuck med ¥2"-gdnga x 20 UNF
Weldonadapter, 19 mm, pa Fein Quick In

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

11. Reparationer

Lat behorig elektriker reparera elverktyget. Elverk-
tyget uppfyller gallande sékerhetsforeskrifter.
Reparationer far bara utféras av elektriker. Anvand
originaldelar, annars kan det leda till personskador
fér anvandaren.

Metabo-elprodukter som behéver repareras skickar
du till nAgon av adresserna i reservdelslistan.

Beskriv felet nar du skickar in apparaten.
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12. Miljskydd

Metaboférpackningarna &r 100% &tervinningsbara.

Uttjanta elverktyg och tillbehdr innehaller en stor
andel vardefulla rdédmnen och plaster som gar att
atervinna.

Bruksanvisningen ar tryckt pa klorfritt papper.

Galler endast EU-lander: slang inte uttjanta
E elverktyg i hushallssopornal Enligt EU-

direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och elek-
tronikprodukter samt enligt harmoniserad nationell
lag ska uttjanta elverktyg kéllsorteras fér miljévanlig
atervinning.

13. Tekniska data

Forklaring till uppgifterna pa sid. 3.
Viforbehaller oss ratten till &ndringar i enlighet med
teknisk utveckling.

T =Verktygsfaste

M =Max. vridmoment

Dmax k =max. diameter (kérnborr)
max. s =Max. diameter (spiralborr)
max, g =Max. diameter (gangskarning)

P4 =Markeffekt

P> =Uteffekt

ng =Varvtal vid mérklast

Hmnax =max. slaglangd

Hy =HGgjd (inkl. motor) med sliden i nedersta
laget

Ho =HGojd (inkl. motor) med sliden i dversta
laget

A =Matt pa magnetflodet

m =Vikt utan sladd

Typisk A-viktad ljudniva:

Loa =Ljudtrycksniva

Lwa  =Ljudeffektniva

Kpa, Kwa= onoggrannhet (ljudnivé)

Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).
m Anvénd hérselskydd!

Méatvérden &r faststéllda enligt EN 61029.

Angivna tekniska data ligger inom toleranserna
(enligt respektive gallande standard).
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Alkuperainen kayttoopas

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
magneettiporausyksikdt, merkitty tyyppitunnuksella
ja sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikki asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso
sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

MAG 32 ja MAG 50 soveltuvat metallin keernapora-
ukseen sopivilla keernaporanterilla ja poraukseen
spiraaliporanterilld. MAG 50 soveltuu liséksi kierteit-
tamiseen.

Magneettiporausjalusta on tarkoitettu kiinnitetta-
véksi sileélle, magnetoituvalle metallipinnalle, johon
sen tulee tarttua moitteettomasti. Yhdessé oheisen
varmistushihnan kanssa se soveltuu kaytettavaksi
kaltevilla ja pystysuorilla pinnoilla ja paan ylapuo-
lella olevissa kohteissa.

Kéyttaja vastaa kaikista méaaraysten vastaisesta
kéytdsté johtuvista vaurioista.

Yleisié tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana toimi-
tettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa séhké-
iskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kaytt6a varten.

Lue ennen sahkétydkalun kayttda oheiset turvalli-
suusohjeet ja kayttdopas huolellisesti ja kokonai-
suudessaan lapi. Sailyta kaikki liitteena olevat asia-
kirjat ja anna sahkétyokalu ainoastaan yhdessa
naiden asiakirjojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseési ja sdhkotyo-
kaluasi!

Tybskenneltdessa vinoilla ja pystysuorilla
Q/ pinnoilla ja paan ylapuolella olevissa
> “kohteissa magneettiporausjalusta taytyy
varmistaa oheisella varmistushihnalla niin, ettei
jalusta voi paasta putoamaan mahdollisen virtakat-
koksen yhteydessa.
Kun magneetti kytketédan pois toiminnasta tai virta
katkeaa, magneetin tartuntavoima haviaa. Kone voi
talléin sinkoutua vaarallisesti paikaltaan, jos sit4 ei
ole varmistettu.

Kayta paan ylapuolella tehtavissa tdisséa aina suoja-
kypéaraa.

Kéyta laitetta kdyttdessési aina suojalaseja, suoja-
kasineité ja sopiva jalkineita.

Varmista, ettei verkkoliitdntdjohdossa, kytkimessa
ja taittumissuojassa ole vaurioita.

Ala séhkoéhitsaa tyokappaletta, jossa konetta kayte-
taan.

Jos havaitset tavanomaisessa toiminnassa jotakin
muutoksia (esim. moottori kdynnistyy magneettien
paallekytkennan yhteydessa (kytkin (19)): ala kayta
konetta, vaan anna korjauttaa se. Muitakin vikoja
voi ilmeta.

Magneetin takia syntyy magneettisia ja séhkémag-
neettisia kenttia, jotka voivat aiheuttaa haittaa
laéketieteellisille implantaateille.

Séhkémagneettia varten olevan pinnan téytyy olla
puhdas ja tasainen.

Magneetin tartuntavoima riippuu materiaalin
vahvuudesta ja laadusta.

Maali-, sinkki- ja hehkuhilsekerrokset vahentéavat
magneetin tartuntavoimaa.

Ala altista konetta sateelle alaka kéyta sita méarissa
tai réjahdysvaarallisissa tiloissa.

Veda verkkopistoke irti pistorasiasta ennen
saatdjen tai huollon suorittamista. Huomio! Kun
verkkopistoke irrotetaan virtalahteestd, magneetin
tartuntavoima haviaa!

Jos magneettiporausjalusta jatetdan (kayton
jalkeen) pitemmaksi ajaksi sellaisen materiaalin
péalle, joka ei johda riittdvan hyvin 1ampdé pois
(esim. muovi), magneettia ei saa kytkea paalle,
koska muuten magneettikelat voivat ylikuumentua.
Noudata voiteluun ja terdnvaihtoon liittyvié ohjeita.

Pida kahvat kuivina, puhtaina, 6ljyttémina ja rasvat-
tomina.

HUOMIO! Muiden valmistamien terien ja lisatarvik-
keiden kayttdminen voi aiheuttaa loukkaantumis-
vaaran.

Kuljeta magneettiporausjalustaa kantokahvasta (4)
kantaen.

Kéayta turvavaljaita tehdessési téité telineilla.

@Kéyté kuulonsuojaimia.

Kéyta suojalaseja.

Vaaralliseen sahkoéjannitteeseen liittyva
A varoitus.

.; Magneettiseen kenttaén liittyva varoitus.
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Kielletty sydadmentahdistinta kéyttaville
@ henkildille.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.
Varmistushihna
Varmistushihnan raikké

Kaksi kiinnityspistetta

Kantokahva

M8-kierre (t&han voidaan kiinnittda silmukka-
ruuvi. Kaytetdan koneen nostamiseen
jousihaan ja kéyden avulla)
Jaahdytysvoitelulaitteen séilié
Jaahdytysvoitelulaitteen tulohana
Salpa kayttokoneen tahattoman ylés-/alaspéin
kohdistuvan liikkeen estdmiseksi

9 Kierretapit terdkelkan valyksen sa&td4 varten
10 Koneen kaulan rako terien irrottamiseen *
11 lIrrotin *
12 Porankara terénkiinnittimella (MK 2) *
13 Séaatoépyora (kierrosluvun saato) *
14 Elektroniikan signaalindyttd *
15 Kytkenténuppi (1./2. vaihde) *
16 Terakelkka
17 Vipu kayttdkoneen yl6s- ja alasliikuttamiseen
18 Kytkin (LED-valo paélle/pois)
19 Kytkin (magneetin paalle-/poiskytkenta)
Kytkin (kdyttdkoneen paallekytkentd, pydrinta-
suunta myo&tapaivaan, poraus)
21 Kytkin (k&yttkoneen poiskytkenté)
22 Kytkin (kayttokoneen paallekytkenta, pyorinta-
suunta vastapaivaan) *
Magneettijalka / magneetti
Lastusuojalevy
25 Teranpitimen kierretapit *
26 Teranpidin (Weldon, 19 mm) *
Kaantymisen estin *
* varustelukohtainen / tyyppikohtainen

arwON =
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6. Kayttéonotto

Tarkasta ennen kayttédnottoa, etta konekil-
vessd ilmoitettu verkkojénnite ja verkkotaa-
juus vastaavat paikallisen sahkdéverkon arvoja.

Tarkasta kone mahdollisten vaurioiden

varalta: ennen kuin otat koneen uudelleen
kayttdon, sen suojavarusteet tai lievasti vaurioitu-
neet osat on tarkastettava huolellisesti moitteet-
toman ja maaraysten mukaisen toiminnan varmista-
miseksi. Tarkasta, etta likkuvat osat toimivat
moitteettomasti eivatka jumiudu, ja ettd mitkaan
osat eivat ole vaurioituneet. Kaikkien osien taytyy
olla oikein paikallaan ja tayttéa kaikki vaatimukset,
jotta koneen moitteeton toiminta voidaan taata.
Vaurioituneet suojalaitteet ja osat taytyy korjauttaa
tai vaihdattaa maaraysten mukaisesti valtuutetussa
ammattikorjaamossa.

6.1 Verkkoliitanta

Kone vastaa suojausluokan | vaatimuksia ja siksi
sen saa kytkea vain maaraysten mukaisesti
maadoitettuihin pistorasioihin.

Kun kéytat konetta ulkona: Kytke eteen Fl-suoja-
kytkin, jonka laukaisuvirta on enintdan 30 mA!

Tarkista sdhkétydkalun liitantajohdon toiminta
saanndllisesti ja vaihdata vaurioitunut johto valtuu-
tetussa ammattikorjaamossa.

Jos tarvitaan jatkojohtoa, sen taytyy olla kolmijoh-
dinkaapeli (ja sen maadoitusjohtimen taytyy olla
yhdistetty moitteettomasti ja johtavasti pistorasian
ja pistokkeen suojakoskettimeen).

Kéayta ulkona vain tahan tarkoitukseen hyvaksyttyja
ja vastaavasti merkittyja jatkojohtoja.

Tarkista jatkojohtojen toiminta sdanndllisesti ja
vaihdata vaurioituneet jatkojohdot.

Jatkojohtojen taytyy soveltua kdyttékoneen ja
magneettiporausjalustan tehonotolle (vrt. tekniset
tiedot). Jos kaytat johtokelaa, kelaa johto aina koko-
naan kelasta ulos.

7. Kayttd

7.1 Varmistushihnan kiinnitys

Porattaessa vinoilla ja pystysuorilla pinnoilla ja

paan ylapuolella olevissa kohteissa magneet-
tiporausjalusta taytyy varmistaa oheisella varmistus-
hihnalla (1) niin, ettei se voi paésté putoamaan
mahdollisen jannitekatkoksen yhteydessa.

Kiinnita varmistushihna (1) paikalleen niin, etta
magneettiporausjalusta siirtyy verkkojéannite-
katkoksen yhteydessa kayttajasta poispain.

Vaihda varmistushihna (1), jos siihen on
kohdistunut rasitusta magneettiporausja-
lustan putoamisen yhteydessa.

Huomio! Tarkasta varmistushihna (1) vauri-

oiden varalta. Tarkasta huolellisesti ennen
jokaista kayttokertaa varmistushihnan (1) moitteeton
Ja maéraystenmukainen toiminta. Jos varmistus-
hihna (1) on vaurioitunut tai raikka (2) ei toimi enaa
kunnolla, vaihda varmistushihna valittdmasti uuteen.

- Laita varmistushihna (1) kiinni magneettiporausja-
lustan jompaankumpaan kiinnityspisteeseen (3).

- Kiinnita sitten varmistushihna toisesta paastaan
johonkin sopivaa kiinnityskohtaan tai tydstetta-
vaan materiaaliin.

- Varmistushihnaan (1) liittyvié ohjeita:
Tyénna varmistushihnan (1) vapaa paa alakautta
kiristimen akselissa olevan raon lapi ja veda sitten
varmistushihnan vapaasta paésta, kunnes se on
|8ysasti paikallaan.
Se ei saa olla liian tiukalla, jotta varmistus-
hihnaa voidaan rullata yli 1 kierrosta - vain
siten pystytaén tekemaan turvallinen kiinnitys.



Kirista varmistushihna liikuttamalla raikkavipua (a)
edestakaisin.

Varmistushihnan avaaminen:
Huomio, kireys l8ystyy &killisesti! Kun haluat
|6ysaté varmistushihnan, kdénna raikkéa koko-
naan auki ja veda samalla sormella lukituslevya
(b) ylospain.

- Huolehdi siita, ettd varmistushihna tulee riittdvan

kireélle.

- Tarkasta hihnaliitoksen pitéva kiinnitys.
Varmistushihna ei korvaa magneettiporausja-
lustan magneettivoimaa, se on ainoastaan

varmistus putoamisen estdmiseksi jannitekat-

koksen yhteydessa.

7.2 Jaahdytysvoitelulaite keernaporaustéi-
hin

Teran kestavyys riippuu voitelun tehokkuudesta.
Keernaporauksessa tarvitaan valttamatté korkea-
laatuisella lastuamisoljylla tehtavaa sisavoitelua.

Ota tayttéa varten sailié (6) pois magneettipo-
rausjalustasta.

Tayta korkealaatuista lastuamiséljya sailioon (6) ja
sulje kierrekorkki. Kytke voitelu paalle/pois tuloha-
nasta (7).

rilla ja ylapuolisilla pinnoill
tai paan ylapuolella olevissa kohteissa, saili6 (6)
taytyy tyhjentaa ja ottaa pois, jotta siita ei padse vuota-
maan nestetté ulos (muuten lastuamisoljya voi paasta
moottoriin ja aiheuttaa oikosulun). Kasittele tallai-
sissatapauksissa terén sisdpuoli ennen poraamista
lastumisoljysuihkeella (katso luku 10. Lisatarvik-
keet). Syvien poraussyvyyksien yhteydessa tee
tdma toimenpide useampaan kertaan.

7.3 Vaihteen ja kierrosluvun s&até
(vain mallissa MAG 50)

Kaksivaihteinen vaihteisto:

Kayta kytkenténuppia (15) vain silloin, kun
moottori on pysaytetty.

Haluttu nopeus voidaan valita kytkentanuppia (15)
kaantamalla. Tarvittaessa helpota kytkeytymista
kiertamalla kevyesti porankaraa.

Suositeltu asetus:

e e =2 vaihde, suuri kierrosluku: terdksen poraus
enintdan n. 26 mm porateranhalkaisijalla

e+ =1.vaihde, suuri vddntbmomentti: teraksen
poraus yli noin 26 mm porateranhalkaisijalla

Kierrosluvun séaito

Moottorin kierroslukua voidaan muuttaa portaatto-
masti saatépyoralla (13) ja nain mukauttaa se kysei-
selle materiaalille ja tydolosuhteille sopivaksi.

7.4 Paallekytkenta / kytkentéjarjestys, pyo-
rintdsuunta
Kéayttékone voidaan kéynnistaa turvallisuus-
syista vasta magneetin paallekytkennan
jalkeen. Noudata siksi kytkentéjérjestysta.

1. Kytke ensin magneetti paélle: aseta kytkin (19)
asentoon "I". Kun magneetti on kytketty paalle,
tallgin kytkimeen (19) integroitu merkkilamppu
palaa.

SUOMI fi

2. Kytke vasta sitten kayttdkone paélle:
Kytkin (20) = pyérintdsuunta my6tépaivaan (pora-
usta varten)
Kytkin (22) = py6rintdsuunta vastapaivaan, vain
MAG 50

Katso myés luku 9.

Huomautus: Taysi magneettitartuntavoima on
kaytettavissa, kun kayttdkone on kytketty paalle.

7.5 Kayttékoneen poiskytkentéa

Paina kytkinta (21). Odota, kunnes kayttdkone on
pysahtynyt taydellisesti.

7.6 Magneetin poiskytkenté
Kun magneetti kytketdan pois paalta,
magneetin tartuntavoima haviaa.

Aseta kytkin (19) asentoon "0".

7.7 Asettaminen ty6kappaleelle

Magneettiporausjalusta tarttuu porattavaan materi-
aalin hyvin vain silloin, kun materiaalin pinta on
puhdas ja silea. Irtonainen ruoste, lika ja rasva
taytyy poistaa ennen magneettiporausjalustan kiin-
nittamistd, mahdolliset hitsausroiskeet tai epatasai-
suudet taytyy tasoittaa. Puhdista tarvittaessa myés
magneettijalka (23).

Kun olet kytkenyt magneetin péalle, ravista voimak-
kaasti magneettiporausjalustan kantokahvasta (4).
Nain saat varmistettua, ettd magneetti on tarttunut
kunnolla materiaaliin. Jos tartunta ei ole kunnol-
linen, tarkasta materiaalipinta ja magneettijalan
alapuoli. Puhdista tarvittaessa ja kytke sitten
magneetti taas toimintaan.

Ohut teréds
Optimaalinen tartunta saavutetaan vahahiilisella
terakselld, jonka vahvuus on vahintdan 12 mm.

Kun halutaan porata reikia ohueen terakseen,
materiaalin alle (siihen kohtaan, johon magneetti-
jalka asetetaan) voidaan kiinnitta teraslevy
(vahimmaismitat 100 x 200 x 12 mm).

Ei-rautametallit

Kun halutaan porata reikia ei-rautametalliin, materi-
aalin paalle kiinnitetadan teraslevy ja sitten magneet-
tiporausjalusta asetetaan teraslevyn péaalle.

7.8 Poraaminen

Veda verkkopistoke irti pistorasiasta ennen

saatdjen tai huollon suorittamista. Huomio!
Kun verkkopistoke irrotetaan virtaldhteesta,
magneetin tartuntavoima haviaa!

Ala kéyta vaantyneita tai vaurioituneita teria.
Tarkasta aina ennen kayttoa terat (esim. keer-
naporanterd) vaantymien tai vaurioiden varalta.

Ala kayta sellaisia lisétarvikkeita, joita Metabo

ei ole nimenomaisesti tarkoittanut ja suosi-
telluttalle koneelle. Vain se etta pystyt kiinnittaméaéan
lisdtarvikkeen koneeseen ei ole tae siita, etta sita
olisi turvallista kayttaa.

Teran virheellinen kiinnitys ja kohdistus voi
aiheuttaa mahdollisten murtuvien ja sinkoutu-
vien osien takia vaaratilanteita.
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Jos terd jumiutuu, sammuta kayttékone valit-
tdmasti: paina kytkinté (21). Ota teré pois
porauskohdasta.

Yleisia ohjeita:

- Pane lastusuojalevy (24) paikalleen.

- Merkitse reian porauskohta pistepuikolla.

- Kohdista magneettiporausjalusta niin, etté poran-
ter&n karki on pistepuikkomerkinnén ylapuolella.
Kytke sita varten tarvittaessa LED-valo péélle
kytkimesta (18).

- Kytke magneettiporausjalustan magneetti paalle
(laita kytkin (19) asentoon "I".).

- Tyénna salpa (8) sisaan.

- Kytke sitten ké&yttdkone paélle: Kytkin (20) =
pyérintdsuunta myotapaivaan (porausta varten)
Kytkin (22) = pyérintdsuunta vastapaivaan, vain
MAG 50

- Tarvittaessa kytke jadhdytysvoitelulaite paalle
(katso luku 7.2.

- Aloita poraaminen painaen vain vahaisella
voimalla. Voimaa voidaan lisata hieman, kun
porantera on pureutunut kunnolla materiaaliin.
Liian suuri voimankayttd aiheuttaa poranteran
ennenaikaista kulumista. Tarkkaile, etta lastut
kulkeutuvat tasaisesti pois.

- Kayta lastujen poistamiseen lastukoukkua.

- Jos irtiporattu metallikappale ei putoa automaatti-
sesti pois keernaporanterasta: irrota se tydkalulla,
esim. lastukoukulla.

Jos magneettiporausjalusta jatetaan (kayton

jalkeen) pitemmaksi ajaksi sellaisen materi-
aalin paalle, joka ei johda riittdvan hyvin [amp6a
pois (esim. muovi), magneettia ei saa kytkea paalle,
koska muuten magneettikelat voivat ylikuumentua.

Erikoisohjeet terille, joissa on morsekartiovarsi
MK2 (vain mallissa MAG 50):

Terdn kiinnitys:
Kayttokoneen tahattoman ylds-/alaspéin

kohdistuvan liikkeen estamiseksi: veda salpa
(8) ulos.

Teran moitteeton kiinnitys porankarassa (12)

on taattu vain silloin, kun porankaran sisé-
kartio ja terén kartiovarsi on puhdistettu liasta ja
rasvasta.

Huomio! Ala missaan tapauksessa paina terié
vékisin porankaran sisékartioon!

Kéyta ainoastaan virheettdmié ja teravia teria.

Sammuta kone. Irrota verkkopistoke pistorasi-
asta. Huomio! Kun verkkopistoke irrotetaan
virtalahteestd, magneetin tartuntavoima haviaa!

Kartiovarrella MK2 varustetut terat voidaan laittaa
suoraan porankaran (12) sisékartioon.

Terén irrotus:

Ohjaa irrotin (11) - viiste teraa vasten - koneen
kaulan loveen (10). Jos et saa irrotinta menemaén
porankaran lapi, kddnna porankaraa (12) hieman
kadella. Pakota tera irti lyomalla irrotinta (11) kevy-
esti vasaralla.

Erikoisohjeet terille, joissa 19 mm Weldon-

varsi:

Mallissa MAG 50: Laita ensin teollisuusstandardin
mukainen kiinnitin 6.26602 (katso luku 10. Lis&tar-
vikkeet) paikalleen.
Kayttékoneen tahattoman ylés-/alaspéin
kohdistuvan liikkeen estémiseksi: veda salpa

(8) ulos.

Huolehdi paikalleenlaiton yhteydessa siita,
etté teollisuusstandardin mukainen kiinnit-
timen sivutappi menee paikalleen kdantymisen esti-

meen (27).

Laita sen jalkeen jadhdytysvoitelulaitteen letku teolli-

suusstandardin mukaisen kiinnittimen 6.26602 liitan-

taan.

Terén kiinnitys:

- Laita (vastaavan pituinen) keskitystappi teraan.

- Ohjaa tera teranpitimeen (26) niin, ettd molemmat
pinnat (terén lieriomaisesséa osassa) ovat kierre-
tappien (25) kohdalla.

- Ohjaa tera - sisélla olevan jousen puristusta
vastaan - yl6s vasteeseen asti ja kirista kierretapit
(25) kuusioavaimella.

Terén irrotus:

- Avaa molemmat kierretapit (25).

8. Puhdistus, huolto

Suorita huolto, puhdistus ja voitelu sdannéllisesti.

Irrota aina verkkopistoke pistorasiasta ennen saato-
, huolto- tai korjaustdiden aloittamista. Huomio! Kun
verkkopistoke irrotetaan virtalahteestd, magneetin
tartuntavoima haviaa!

Terakelkan (16) nostamiseen ja laskemiseen
kaytettdvan hammastangon ja hammaspyéran
voitelemiseksi ruiskuta silloin télléin muutama
pisara 6ljya hammastangolle.

Voitele terékelkan (16) liukupinnat yleisrasvalla.
Terdkelkan valys
Terakelkan vélys on sdédetty tehtaalla.

Terakelkka (16) taytyy olla sdadetty niin, etta sita
voidaan (kdyttdkoneen ollessa paikallaan) liikuttaa
helposti ylés- ja alaspain, etta se jaa paikalleen
mihin tahansa asentoon ja ettei kayttbkoneen paino
paase vetdmaan sit alaspain.

Tarvittaessa terékelkan (16) valys voidaan saataa
kolmella kierretapilla (9):

avaa vastamutterit, kiristé kierretapit, kirista vasta-
mutterit jélleen pitavasti kiinni.

9. Hairiéiden poisto

Uudelleenkaynnistymisen esto (tahattoman
uudelleenkdynnistymisen estdmiseksi)

Jos kayttokoneen ollessa paallekytkettyna
a) magneetti kytketdan pois paalta tai

b) virransy6ttd katkeaa,

talléin kayttdkone pyséhtyy.

Kun magneetti kytketdan uudelleen paalle tai
séhkdkatkos loppuu, kdyttékone ei kaynnisty -



turvallisuussyista - automaattisesti (uudelleenkayn-
nistymisen esto). Kytke kayttékone jalleen paélle.
Katso myés luku 7.4.

Elektroniikan signaalinédytté (14) mallissa MAG

Jatkuva palaminen - ylikuormitus

Moottorin Iampétila on liilan korkea. Véhenna
koneen kuormitusta. Ylikuormituksen jatkuessa
kone sammuu. Kytke kone pois paélta ja sitten taas
péalle ja anna jaahty4 joutokaynnilla.
Moottoriosaa ei pystyté liikuttamaan ylés- tai
alaspadin. Tyénna salpa (8) sisaan.

10. Lisatarvikkeet

Kéayta ainoastaan alkuperaisia Metabo-lisatarvik-
keita.

Kayta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Katso sivu 4.

A Keernaporanterd 19 mm Weldon-varrella, HSS/
HM

B Lyhyt keskitystappi,

HSS: 30 mm poraussyvyydelle

HM: 14-17 mm keernaporanterahalkaisijalle
C Pitka keskitystappi,
HSS: 55 mm poraussyvyydelle
HM: 18-100 mm keernaporanterdhalkaisijalle
Kartiotuurna sisékartiolla varustetulle poranis-
tukalle
Hammasistukka sisékartiolla
Metalliporantera
Pikavaihtojérjestelmad MK2 Weldonilla, 19 mm
Teollisuusstandardin mukainen kiinnitin MK2
Weldonilla, 19 mm
I Varmistushihna raikalla
J Lastuamiséljysuihke
K Adapteri Weldon, 19 mm, kierteelle 72" x 20
L

IOmm O

UNF

Hammasistukka kierteelld 72“ x 20 UNF
M Adapteri Weldon, 19 mm, Fein Quick In:lle
Lisatarvikkeiden téydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

11. Korjaus

Anna sahkoétyokalun korjaustydt ammattisahko-
asentajan tehtavéaksi. Tama séhkoétydkalu vastaa
asiaankuuluvia turvallisuusmaéaréyksia. Korjaukset
saa tehda vain ammattisdhkdasentaja alkuperaisia
varaosia kayttaen; muuten syntyy onnettomuus-
vaara.

Korjauksen tarpeessa olevat Metabo-sdhkdtydkalut
voidaan lahettaé varaosalistassa mainittuun osoit-
teeseen.

Léhetettdessa laite korjaukseen ole hyva ja kuvaile
havaittu vika.

SUOMI fi

12. Ymparistonsuojelu

Metabo-pakkaukset ovat 100 %:sti kierratyskel-
poisia.

Kéaytosta poistetut séahkdtydkalut ja tarvikkeet sisal-
tavéat paljon arvokkaita raaka-aineita ja muoveja,
jotka my6s voidaan ohjata kierratysprosessiin.

Tama kayttdopas on painettu ilman klooria valkais-
tulle paperille.

Vain EU-maille: Ala havita sahkétydkaluja
E kotitalousjatteen mukana! Loppuun kaytetyt

sahkotyokalut on kerattava erikseen talteen
ja ohjattava ymparistda saastavaan kierratykseen
kaytettyja sdhko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin 2002/96/EY ja paikallisten lakimaara-
ysten mukaisesti.

13. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille.
Pidatdmme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

T =terankiinnitin

M =maks. vaantdmomentti

Dmax, k =maks. halkaisija (keernaporantera)

Dmax s =maks. halkaisija (spiraaliporanter)

Dmax g =maks. halkaisija (kierteitystappi)

P4 =nimellisottoteho

P> =antoteho

No =kayntinopeudet nimelliskuormalla

Hmax =mMmaks. nousu

H =korkeus (ml. moottori) terakelkan ala-
asennossa

H =korkeus (ml. moottori) terakelkan
yldasennossa

A =magneettivuon mitat

m =paino ilman verkkojohtoa

Tyypillinen A-painotettu 4anitaso:

Loa =&anenpainetaso

Lwa  =&anentehotaso

Koa, Kwa= epavarmuus (&énitaso)

Kaytdssa melutaso voi ylittaa 80 dB(A).
m Kéyta kuulonsuojaimia!

Mittausarvot ilmoitettu EN 61029 mukaan.

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).
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Originalbruksanvisning

1. Samsvarserklzaering

Vi erkleerer under eget ansvar:: Denne magnetkjer-
nebormaskinen, identifisert med type- og serie-
nummer *1), overholder alle relevante bestem-
melser i direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

MAG 32 og MAG 50 egner seg til kjerneboring med
egnet skjaereverktay og til boring med spiralbor i
metall. MAG 50 er dessuten egnet til gjengeskijee-
ring.

Magnet-borstativet er ment til feste til plant, magne-
tiserbart metall, og mé derfor kunne festes pa en
problemfri mate. Egner seg ogsa til arbeid pa skra
og loddrette flater og arbeid over hodehgyde ved
bruk av sikringsstroppen som fglger med.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Gjeldende arbeidsmiljgforskrifter og vedlagt sikker-
hetsinformasjon méa overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all sikkerhetsin-

formasjon og alle anvisninger. Dersom
sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfore eleklrisk stot, brann
og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Les ngye gjennom de vedlagte sikkerhetsanvisnin-
gene og bruksanvisningen for du tar i bruk elektro-
verktayet. Ta vare pa alle vedlagte dokumenter.
Disse skal alltid falge elektroverktoyet dersom du
gir det videre til andre.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet, ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

= Ved arbeid pa skra og loddrette flater og
&/ arbeid over hodehgyde ma magnet-borsta-

* —tivet sikres med den medfelgende sikrings-
stroppen pa en slik mate at det ikke kan falle ned ved
strembrudd.

Magneten mister sin festekraft hvis magneten slas
av eller i tilfelle strambrudd. Maskinen gjer en farlig
pendelbevegelse.

Bruk beskyttelseshjelm ved arbeid over hode-

56 hgyde.

Ved arbeid skal det alltid brukes vernebrille, verne-
hansker og egnet fottay.

Kontroller om stromledningen, bryteren eller knekk-
beskyttelsen er skadet.

Foreta ikke elektrisk sveising p4 emnet som
maskinen brukes pa.

Dersom noe endrer seg ved vanlig betjening (f.eks.
at motoren starter nr magneten slas pa (bryter
(19)) ma du ikke bruke maskinen, men sende den til
reparasjon. Det kan oppsta andre defekter.

Magneten gjer at det oppstar magnetiske og elek-
tromagnetiske felter som kan ha en negativ virkning
pa medisinske implantater.

Elektromagnetens overflater ma veere rene og
jevne.

Magnetens festekraft er avhengig av materialtyk-
kelse og -type.

Farge-, sink- og oksidsjikt reduserer magnetens
festekraft.

Ikke bruk maskinen i regnveer og ikke i vate og
eksplosjonsutsatte rom.

Trekk maskinens stopsel ut av stikkontakten for alle
former for innstilling eller vedlikehold. Forsiktig! Nar
stopselet trekkes ut, mister magneten festekraften.

Hvis magnet-borstativet settes pa et materiale
(f.eks. plast) uten tilstrekkelig varmeavledning (etter
bruk), ma man ikke sla pa magneten da dette kan
fore til overoppheting av magnetspolen.

Falg anvisningene om smering og verkteybytte.
Hold handtakene terre, rene og frie for olje og fett.

Advarsel! Bruk av andre innsettingsverktoy og
annet tilbeher kan fare til skader for deg.

Left magnet-borstativet i baerehandtaket (4) nar det
skal transporteres.

Bruk en fallsele ved arbeid pa stillaser.

Bruk hgrselvern.

Bruk vernebriller.

Varsel om farlig, elektrisk spenning.

' Varsel om magnetisk felt.

® Ikke tillatt for personer med pacemaker.

5. Oversikt

Se side 2.
1 Sikringsstropp
2 Skralle pa sikringsstroppen



To holdepunkter

Baerehandtak

M8-gjenge (her kan det skrus inn en ringskrue.

Brukes til & lofte maskinen ved hjelp av

karabinkrok og tau)

Beholder pa kjglesmgringsinnretningen

Tilferselskran pa kjglesmgringsinnretningen

Sperre mot utilsiktede opp-/ned-bevegelser i

drivmaskinen

9 Gijengestifter til innstilling av sleidens klaring

10 Spor pa maskinhalsen til utdriving av innsats-
verktoy *

11 Utdriver *

12 Borspindel med verkteyholder (MK 2) *

13 Innstillingshjul (turtallsinnstilling) *

14 Elektronikksignalindikator*

15 Innstillingshjul (1./2. gir)

16 Sleide

17 Arm til vertikal forflytning av drivmaskinen

18 Bryter (LED-lampe av/pa)

19 Bryter (inn-/utkobling av magnet)

20 Bryter (innkobling av drivmaskin, hgyregang,
boring)

21 Bryter (utkobling av drivmaskin)

22 Bryter (innkobling av drivmaskin, venstregang)*

23 Magnetfot/magnet

24 Sponbeskyttelsesplate

25 Gjengestifter pa verktgyholderen *

26 Verktgyholder (Weldon, 19 mm) *

27 Dreiesikring *

* Avhengig av utstyr/type

6. For bruk

Kontroller fgr bruk at nettspenningen og nett-
frekvensen pa typeskiltet stemmer overens
med stromnettets spesifikasjoner.

Kontroller maskinen for ev. skader: For videre

bruk av maskinen ma det naye kontrolleres at
verneanordninger eller lett skadde deler fungerer
riktig og forskriftsmessig. Kontroller at de bevege-
lige delene fungerer som de skal og ikke sitter
skeivt, og at deler ikke er skadd. Samtlige deler ma
veere riktig montert og oppfylle alle driftsvilkar for &
sikre feilfri drift av maskinen. Skadde verneanord-
ninger og deler skal repareres eller byttes pa
forskriftsmessig mate av anerkjent fagverksted.

abhw
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6.1 Tilkobling til stromnettet

Maskinen samsvarer med beskyttelsesklasse | og
kan derfor kun kobles til forskriftsmessig jordede
stikkontakter.

Ved utenders bruk av maskinen: Koble til jordfeil-
bryter med maks. utlgserstrom (30 mA)!

Kontroller elektroverktayets tilkoblingskabel regel-
messig. Fa den byttet ut av en godkjent fagmann
dersom den har feil.

Hvis det brukes skjgteledning, skal den ha tre
ledere (og jordingslederen skal vaere forskrifts-
messig forbundet mellom jordtilkoblingen i
kontakten og stgpselet).

NORSK no

Ved utenders bruk ma bare godkjente og merkede
skjoteledninger brukes.

Kontroller skjgteledningen regelmessig og bytt den
ut dersom den er skadet.

Skjoteledningen méa veere egnet for drivmaskinens
og magnet-borstativets effekt (se tekniske spesifi-
kasjoner). Ved bruk av kabelrull ma kabelen alltid
rulles helt ut.

7. Bruk

7.1 Plassering av sikringsstropp

Ved boring pa skra og loddrette flater og

arbeid over hodehgyde ma magnet-borsta-
tivet sikres med den medfglgende sikringsstroppen
(1) pa en slik méate at det ikke kan falle ned ved
strgmbrudd.

Fest sikringsstroppen (1) slik at magnet-borsta-
tivet beveger seg bort fra brukeren i tilfelle
strembrudd.

Narsikringsstroppen (1) har blitt belastet én
gang med & fange opp en fallende maskin, ma
den skiftes ut.

Forsiktig! Kontroller sikringsstroppen (1) for

skader. Kontroller sikringsstroppen (1) grundig
for hver bruk for & sjekke at den fungerer feilfritt og
etter forskriftene. Hvis sikringsstroppen (1) er skadet
eller skrallen (2) ikke lenger fungerer som den skal,
ma sikringsstroppen straks byttes.

- Fest sikringsstroppen (1) til et av de to holdepunk-
tene (3) pa magnet-borstativet.

- Fest deretter sikringsstroppen til et annet egnet
festepunkt eller i materialet som skal bearbeides.

- Anvisninger for sikringsstroppen (1):

Stikk den frie enden av sikringsstroppen (1) inn i
spalten pa skrallespindelen. Trekk deretter i den
frie enden av sikringsstroppen, til den ligger lost
inntil.

Den skal ikke sitte stramt, fordi sikrings-

stroppen skal kunne rulles opp mer enn én
omdreining — Bare da er den festet sikkert. Stram
sikringsstroppen ved & gjere pumpebevegelser med
skrallehendelen (a).

Lasne sikringsstroppen:
Veer forsiktig, den lgsner sveert fort! For &
lgsne sikringsstroppen ma du vippe skrallen
helt opp og samtidig trekke laselasken (b)
oppover med fingeren.

- Pass pa at sikringsstroppen feres stramt.

- Kontroller at stroppen sitter godt.
Sikringsstroppen erstatter ikke magnetkraften i
magnet-borstativet, men fungerer som en

ekstra sikkerhet mot fall i tilfelle strembrudd.
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7.2 Kjolesmoringsinnretning til kjerneboring

Verktoyets levetid avhenger av smaringen.
Innvendig smering med hgyeffekts-skjaereolje er
helt nedvendig ved kjerneboring.

Ta beholderen (6) av magnet-borstativet nar
den skal fylles.

Fyll hoyeffekts-skjeereolje i beholderen (6) og lukk
skrulukkingen. Sla smaringen av og pa med tilfor-
selskranen (7).

Ved arbeid pa loddrette og overhengende flater og
arbeid over hodehgyde ma beholderen (6) temmes
og tas av, slik at ikke noe vaeske renner ut (ellers er det
fare for at hoyeffekts-skjeereolje havner i motoren og
forarsaker kortslutning). Ved slike typer arbeid ma
skjeereverktoyet sprayes fra innsiden med
universal-skjeerespray (se kapittel 10. Tilbeher) for
boring. Ved boring av sterre boredybder méa skjeere-
verktoyet sprayes flere ganger.

7.3 Innstilling av gir og turtall
(gjelder bare MAG 50)

Totrinns gir:

Innstillingshjulet (15) skal bare brukes nar
motoren star stille.

Velg onsket driftsmate ved & vri pa innstillingshjulet
(15). Eventuelt kan man understgtte innkoblingen
ved & dreie lett pa borspindelen.

Anbefalt innstilling:

e e =2 gir, hoyt turtalll: boring i stal med bordia-
meter pa inntil ca. 26 mm

e =1.gir, hayt dreiemoment: boring i stal med
bordiameter sterre enn ca. 26 mm

Stille inn turtall

Motorens turtall kan stilles inn trinnlast pa innstil-
lingshjulet (13) og dermed tilpasses materiale og
arbeidsbetingelser.

7.4 Innkobling/innkoblingsrekkefglge, rota-
sjonsretning

Drivmaskinen kan av sikkerhetsmessige
arsaker forst slas pa etter at magneten er slatt
pa. Folg derfor innkoblingsrekkefglgen.

1. Slaferstpa magneten Sett bryteren (19) pa "I". Nar
magneten er slatt pa, lyser den integrerte signal-
lampen i bryteren (19).

2. Koble ferst inn drlvmaskinen:

Bryter (20) = hoyregang (til boring)
Bryter (22) = venstregang, kun MAG 50
Se ogsa kapittel 9..

Merk: Nar drivmaskinen er slatt pa, har magneten
full festekraft.

7.5 Utkobling av drivmaskin

Trykk pa bryter (21). Vent til drivmaskinen har
stoppet helt.

7.6 Utkobling av magneten

Nar magneten slas av, mister den feste-
kraften.

Sett bryteren (19) pa "0".

7.7 Oppsetting pa emnet

Magnet-borstativet fester seg feilfritt pa materialet
det skal bores i, bare nar overflaten pa materialet er
rent og jevnt. Los rust, skitt og fett ma fiernes for
magnet-borstativet settes pa emnet og eventuelle
sveiseperler eller ujevnheter ma jevnes ut. Ved
behov skal ogsd magnetfoten (23) rengjeres.

Nar magneten er slatt pa, rister du kraftig i baere-
handtaket (4) p4 magnet-borstativet for a forsikre
deg om at det fester seg feilfritt pa materialet. |
motsatt fall m& materialoverflaten og undersiden av
magnetfoten kontrolleres og ev. rengjeres. Koble
inn magneten pa nytt.

Tynt stal

Optimal festevirkning oppnas i karbonfattig stal
med minst 12 mm tykkelse.

Ved boring i stdl med mindre tykkelse kan du legge
en stalplate (minstemal 100 x 200 x 12 mm) under
materialet (pa stedet der magnetfoten settes).

Jernfrie metaller

Ved boring i jernfrie metaller festes stalplaten pa
materialet og magnet-borstativet settes sa pa stal-
platen.

7.8 Boring

Trekk maskinens stgpsel ut av stikkontakten

for alle former for innstilling eller vedlikehold.
Forsiktig! Nar stapselet trekkes ut, mister magneten
festekraften.

Ikke bruk innsatsverktogy som er deformert
eller har skader. Kontroller innsatsverktey som
kjernebor for deformasjon og skader for hver bruk.

Ikke bruk tilbehgr som ikke er foreskrevet og

anbefalt for denne maskinen av Metabo. Det
at du kan feste tilbehgr pa elektroverktoyet, garan-
terer ikke at tilbehgaret er trygt & bruke.

Hvis innsatsverktgyet festes og posisjoneres
feil, kan det oppsta farlige situasjoner ved at
deler lgsner og slynges ut.

Dersom innsatsverktayet blokkeres, ma driv-
maskinen slas av umiddelbart: Trykk pa
bryteren (21). Ta innsatsverktoyet ut av borestedet.

nerelle anvisninger:

- Sett pa sponbeskyttelsesplate (24).

- Kjorne stedet der hullet skal bores.

- Sett magnet-borstativet slik at borspissen
befinner seg over kjgrnemarkeringen. Sla ev. pa
LED-lampene pa bryteren (18).

- Sla pa magneten pa magnet-borstativet (sett
bryteren (19) pa "I").

- Sett inn sperren (8)

- Koble deretter inn drivmaskinen: Bryter (20) =
heyregang (til boring)

Bryter (22) venstregang, kun MAG 50
- Sla ev. pa kjglesmaringsinnretningen (se kapittel
7.2.

- Start boringen med lite fremfaringskraft. Nar boret
har fatt tak, kan du arbeide videre med en noe
hgyere fremfgringskraft. Hvis fremferingskraften
er for hgy, kan det fore til en for tidlig slitasje av
bormaskinen. Serg for jevn sponutvikling.

- Fjern sponene med en sponkrok.



- Dersom det utborede metallstykket ikke kastes
automatisk ut av kjerneboret, ma du fjerne det
med et verktay, f.eks. med sponkroken.

m Hvis magnet-borstativet settes pa et materiale

(f.eks. plast) uten tilstrekkelig varmeavledning

(etter bruk), ma man ikke sla pA magneten da dette

kan fare til overoppheting av magnetspolen.

ielle anvisninger for innsatsverkt
kon kaft MK2 (gjelder bare for
MAQ 50):

Isetting av verktoyet:

For & unnga utilsiktede opp-/ned-bevegelser:

Trekk ut sperren (8).

Korrekt feste av innsatsverkteyet i borspin-

delen (12) kan bare garanteres dersom den
innvendige kjeglen i borspindelen og kjegletangen
pa innsatsverktayet er fri for smuss og fett.

Forsiktig! Press aldri innsatsverktoy inn i den
innvendige kjeglen pa borspindelen med
makt!

Bruk bare innsatsverktgy som er skarpe og i
forskriftsmessig stand.

Sla& av maskinen. Trekk nettstopselet ut av
stikkontakten. Forsiktig! Nar stepselet trekkes
ut, mister magneten festekraften.

Innsatsverktey med konusskaft MK2 kan settes
direkte inn i den innvendige kjeglen pa borspin-
delen (12).

Utdriving av innsatsverktoyet:

Fer utdriveren (11) — med skraskjeeringen mot
innsatsverkteyet — inn i apningen (10) pa maskin-
halsen. Hvis utdriveren ikke kan stikkes gjennom
borspindelen, kan du dreie lett p& borspindelen (12)
for hand. Ta utinnsatsverktayet ved a sla et lett slag
mot utdriveren (11) med en hammer.

Spesielle anvisninger for innsatsverktoy med
Weldon-skaft, 19 mm:

P& MAG 50: Sett ferst inn industriholder 6.26602
(se kapittel 10. tilbeher).
For & unnga utilsiktede opp-/ned-bevegelser:
Trekk ut sperren (8).
Ved innsetting er det viktig & passe pa at
stiften pa siden av industriholderen griper inn i
dreiesikringen (27).
Sett deretter slangen til kjslesmgringsinnretningen
pa stussen pa industriholder 6.26602.

Isetting av innsatsverktoyet:

- Sett sentreringsstiften (med tilsvarende lengde)
inn i innsatsverktoyet.

- For mnsatsverktgyet inn i verktgyholderen (26) pa
en slik mate at begge flatene (pa den sylindriske
delen av innsatsverktgyet) befinner seg pa
samme sted som gjengestiftene (25).

- Forinnsatsverktoyet—mot trykketi den innebygde
fjeeren — opp til stopperen og trekk til gjengestif-
tene (25) med sekskantngkkelen.

Uttaking av innsatsverktoyet:

- Losne begge gjengestiftene (25).
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8. Rengjoring, vedlikehold

Apparatet ma vedlikeholdes, rengjeres og smeres
med jevne mellomrom.

Trekk nettstopselet ut av stikkontakten for det
utferes innstillinger, vedlikehold og reparasjoner pa
maskinen. Forsiktig! Nar stopselet trekkes ut, mister
magneten festekraften.

Til smering av tannstang og tannhjul for opp- og
nedbevegelse av sleiden (16) skal det pafgres noen
draper olje med jevne mellomrom.

Smer inn glideflatene pa sleiden (16) med univer-
salfett.

Sleideklaring

Sleidens klaring er innstilt pa fabrikken.
Sleiden (16) ma veere innstilt pa en slik mate at den
(nar drivmaskinen er satt i) enkelt kan beveges opp

og ned, bli stdende i alle stillinger og ikke trekkes
nedover av vekten av drivmaskinen.

Ved behov kan klaringen pa sleiden (16) stilles inn
med de tre gjengestiftene (9):

Lasne kontramutterne, trekk til gjengestiftene og
trekk deretter til kontramutterne igjen.

9. Utbedring av feil

Gjeninnkoblingsvern (for & hindre utilsiktet
start)

Hvis drivmaskinen er slatt pa og

a) magneten slas av eller

b) stremtilferselen avbrytes,

stanser drivmaskinen.

Nar magneten slas pa igjen eller nar strammen
kommer tilbake, starter ikke drivmaskinen automa-
tisk (gjeninnkoblingsvern). Koble inn drivmaskinen
igjen.

Se ogsa kapittel 7.4.

Elektronisk signalindikator (14) pa MAG 50
Konstant lyssignal — overbelastning
Motortemperaturen er for hgy. Reduser belast-
ningen pa maskinen. Dersom maskinen overbe-
lastes videre, blir maskinen stdende. Sla maskinen
av og pa og la den avkjeles pa tomgang.
Motordelen kan ikke beveges oppover eller
nedover. Sett inn sperren (8)

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og spesifi-
kasjonene som er nevnt i denne bruksanvisningen.

Se side 4.

A Kjernebor med 19 mm Weldon-skaft, HSS/HM
B Sentreringsstift, kort,

HSS: til 30 mm kuttedybde

HM: til kjernebordiameter 14-17 mm
C Sentreringsstift, lang,

HSS: til 55 mm kuttedybde

HM: til kjernebordiameter 18-100 mm
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Dorn til chucker med innvendig kjegle
Nakkelchuck med innvendig kjegle
Metallbor

Hurtigskiftesystem MK2 pa Weldon, 19 mm
Industriholder MK2 pa Weldon, 19 mm
Sikringsstropp med skralle
Universal-skjeerespray

GdNali:pter Weldon, 19 mm, pa gjenge '2“ x 20
Nokkelchuck med gjenge ¥2“ x 20 UNF
Adapter Weldon, 19 mm, pa Fein Quick In
Det komplette tilbehersprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i hovedkatalogen.

S Xc_IOTMmMOU

11. Reparasjon

Elektroverktoyet skal repareres av elektrofagfolk.
Dette elektroverktoyet er i overensstemmelse med
gjeldende sikkerhetsbestemmelser. Reparasjoner
skal bare utfgres av elekirofagfolk og det skal
benyttes originale reservedeler, ellers kan brukeren
bli skadet under bruk av maskinen.

Metabo elektroverktgy som trenger reparasjon, kan
sendes til adressene som er angitt pa delelisten.

Ved innsending til reparasjon ma du legge ved en
beskrivelse av oppdagede feil.

12. Miljovern

Metabo-emballasje er 100 % egnet til gjenvinning.

Utslitt elektroverktay inneholder store mengder ra-
og kunststoffer som ogsa kan gjenvinnes.

Denne bruksanvisning er trykt pa papir som er
bleket uten klor.

Kun for EU-land: Elektroverktgyene skal ikke
E kastes i husholdningsavfallet. | henhold til
EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte elek-
triske og elektroniske produkter og direktivets
implementering i nasjonal rett, ma elektroverktoy
som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.
Med forbehold om endringer som folge av tekniske
forbedringer.

T =Verktoyfeste

M =maks. dreiemoment

Dpax, k =maks.-diameter (kjernebor)
Diax, s =maks.-diameter (spiralbor)
Dmax, g =maks.-diameter (gjengetapp)

P4 =Nominelt effektopptak

Ps =Auvgitt effekt

Ng =Turtall ved nominell belastning

Hmax =maks. slag

Hy =Hgyde (inkl. motor) ved sleiden i nederste
stilling

Ho =Hgyde (inkl. motor) ved sleiden i gvre stil-
ling

A =Mal pa magnetstremningen

m =Vekt uten nettledning

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa =lydtrykkniva

Lwa  =lydeffektniva

Kpa, Kwa= Usikkerhet (lydniva)

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!

Maleverdier int. EN 61029.

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserkleering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
magnetkerneboremaskiner, identificeret ved angi-
velse af type og serienummer *1), opfylder alle rele-
vante bestemmelser i direktiverne *2) og standar-
derne *3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

MAG 32 og MAG 50 er beregnet il kerneboring med
egnede skeereveerktgjer og til boring med spiralbor
i metal. MAG 50 er desuden beregnet til gevindbo-
ring.

Magnetborestativet er beregnet til fastgerelse pa
plant, magnetisk metal og skal sidde ordentlig fast.
Hvis det medleverede sikkerhedsbeelte anvendes,
er maskinen egnet til arbejde pa skra og lodrette
flader og over hovedhgjde

Brugeren hzefter fuldt ud for skader som felge af
brug til ikke tilteenkte formal.

Almindeligt anerkendte bestemmelser om forebyg-
gelse af ulykker og de vedlagte sikkerhedsanvis-
ninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

ADVARSEL - Lees betjeningsvejledningen
for at reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lees alle sikkerhedsanvis-

ninger og andre anvisninger. Hvis sikker-
hedsanvisningerne og de andre anvisninger ikke
overholdes, er der risiko for elektrisk sted, brand og/
eller alvorlige personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre anvis-
ninger bor gemmes til senere brug.

Lees sikkerhedsanvisningerne og brugsanvis-
ningen godt og grundigt igennem, for De tager el-
veerktgjet i brug. Gem alle medfelgende doku-
menter, og lad dem falge med, hvis De engang
giver el-veerktgjet videre til andre personer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tejets sikkerhed.

Ved arbejde pa skré og lodrette flader og
{_over hovedhgjde skal magnetborestativet
—'sikres med det medleverede sikkerheds-
beelte, sa det ikke kan falde ned i tilfeelde af stramaf-
brydelse.
Ved frakobling af magneten eller afbrydelse af
stremmen mister magneten sin holdekraft.
Maskinen udferer et farligt pendulslag.
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Brug altid sikkerhedshjelm ved arbejde over hoved-
hgjde.

Brug altid beskyttelsesbriller, beskyttelseshandsker
og egnet fodtgj under arbejdet.

Kontroller stikledningen, kontakten og kabelbeskyt-
teren for beskadigelser.

Elektrosvejsning pa det emne, hvorpa maskinen
anvendes, er ikke tilladt.

Hvis noget skulle sendre sig ved den saedvanlige
betjening (f.eks. motoren starter ved tilkobling af
magneten (kontakt (19)): Maskinen ma ikke
anvendes, men skal repareres. Der kan forekomme
andre defekter.

Magneten danner magnetiske og elektromagne-
tiske felter, som kan have en negativ virkning pa
medicinske implantater.

Fladen til elektromagneten skal vaere ren og jeevn.

Magnetkraften afhaenger af materialets tykkelse og
beskaffenhed.

Maling, zinklag og gledeskal reducerer magnet-
kraften.

Maskinen ma ikke udseettes for regn og ma ikke
anvendes i vade eller eksplosionsfarlige rum.

Treek netstikket ud af stikkontakten, for maskinen
indstilles eller vedligeholdes. OBS! Magneten
mister sin holdekraft, nar netstikket treekkes ud!

Hvis magnetborestativet (efter brug) star gennem
leengere tid pa et materiale med utilstreekkelig
varmeafledning (f.eks. plastik), ma magneten ikke
teendes, da magnetspolerne sa kan blive overop-
hedet.

Folg anvisningerne til smearing og udskiftning af
veerktg.

Hold handtagene terre, rene og fri for olie og fedt.

OBS! Brugen af andet veerktgj og tilbehgr kan
medfgre fare for kvaestelser.

Hold magnetborestativet i grebet (4), nar det trans-
porteres.

Brug faldsikring ved arbejde pa stilladser.

Brug hgreveern.

Brug gjenveern.

Advarsel mod farlig elektrisk spaending.

.; Advarsel mod magnetisk felt.

® Forbud for personer med pacemaker.
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5. Oversigt

Se side 2.

Sikkerhedsbzelte

Skralde pa sikkerhedsbeelte

To holdepunkter

Greb

M8-gevind (her kan der skrues en gjeskrue i.

Anvendes til at lofte maskinen ved hjeelp af

karabinhage og tov)

Beholder til kelesmgreanlaeg

Tillgbshane til kelesmgreanlaeg

Las mod utilsigtet haevning/seenkning af

motorenheden

9 Gevindtappe til indstilling af sleedens frigang

10 Slids i maskinakslen til uddrivning af veerktgj *

11 Uddriver *

12 Borespindel med veerktgjsholder (MK 2) *

13 Indstillingshjul (indstilling af hastighed) *

14 Elektronisk signallampe *

15 Kontakt (1./2. gear) *

16 Sleede

17 Arm til heevning og saenkning af motorenheden

18 Kontakt (til-/frakobling af LED-lampen)

19 Kontakt (til-/frakobling af magneten)

20 Kontakt (tilkobling af motorenheden, hgjrelab,
boring)

21 Kontakt (frakobling af motorenheden)

22 Kontakt (tilkobling af motorenheden, venst-
relgb) *

23 Magnetfod/magnet

24 Spanbeskyttelsesplade

25 Gevindtappe pa veerktgjsholder *

26 Veerktojsholder (Weldon, 19 mm) *

27 Drejesikring *

* alt efter udstyr/type

abhwn =

o ~NO®

6. Ibrugtagning

Kontrollér for ibrugtagning, om oplysningerne
pa typeskiltet stemmer overens med strem-
nettets netspeending og netfrekvens.

Kontroller maskinen for eventuelle beskadi-

gelser: For maskinen anvendes, skal det
undersgges omhyggeligt, om beskyttelsesanord-
ninger eller let beskadigede dele fungerer upakla-
geligt, som de skal. Kontroller, om de bevaegelige
dele fungerer upaklageligt og ikke sidder fastklemt,
eller om dele er beskadiget. Samtlige dele skal
veere rigtigt monteret og opfylde alle betingelser for
at sikre en fejlfri drift af maskinen. Beskadigede
beskyttelsesanordninger og dele skal repareres og
udskiftes pa et autoriseret specialveerksted.

6.1 Nettilslutning

Maskinen er et klasse I-produkt og ma derfor kun
tilsluttes til korrekt jordede stikkontakter.

Ved brug af maskinen udenfor: Forkobl Fl-afbryder
med maksimal aktiveringsstrom (30 mA)!

Kontroller jeevnligt tilslutningsledningen til el-veerk-
tojet, og fa den udskiftet hos en autoriseret fagmand
i tilfeelde af skader.

Hvis der anvendes en forleengerledning, skal den
veere treledet (og dens beskyttelsesleder vaere
forbundet korrekt med stikproppens og stikkets
beskyttelseskontakt).

| det fri ma der kun bruges forleengerledninger, som
er godkendt til udenders brug og meerket tilsva-
rende.

Kontroller jeevnligt forleengerledningerne, og udskift
dem, hvis de er defekte.

Forleengerledningerne skal veere egnet til motoren-
hedens og magnetborestativets optagne effekt (se
Tekniske data). Hvis der anvendes en kabelrulle,
skal ledningen altid rulles helt af.

7. Anvendelse

7.1 Placering af sikkerhedsbaelte

Ved boring pa skra og lodrette flader og over

hovedhgjde skal magnetborestativet sikres
med det medleverede sikkerhedsbeelte (1), sa det
ikke kan falde ned i tilfeelde af stromafbrydelse.

Anbring sikkerhedsbeeltet (1) sadan, at
magnetborestativet bevaeger sig veek fra.
brugeren i tilfeelde af stremafbrydelse.

Udskift sikkerhedsbeeltet (1), hvis det er blevet
belastet pa grund af nedstyrtning af magnet-
borestativet.

OBS! Kontroller sikkerhedsbeeltet (1) for

beskadigelser. Kontroller altid omhyggeligt for
brug, om sikkerhedsbeeltet (1) fungerer upaklageligt,
som det skal. Hvis sikkerhedsbeeltet (1) er beska-
diget, eller skralden (2) ikke leengere fungerer
korrekt, skal sikkerhedsbeeltet udskiftes omgéaende.

- Anbring sikkerhedsbeeltet (1) pa et af de to holde-
punkter (3) p4 magnetborestativet.

- Fastger derefter sikkerhedsbeeltet til endnu et
egnet fastgerelsespunkt eller til det materiale, der
skal bearbejdes.

- Anvisninger til sikkerhedsbeeltet (1):
Stik den frie ende af sikkerhedsbeeltet (1) ind

gennem spalten i akslen, og treek i sikkerhedsbeel-
tets frie ende, indtil det sidder lgst i skralden.
Det ma ikke sidde fast, da sikkerhedsbaeltet
skal kunne rulles mere end 1 omdrejning op
—ellers er sikker fastgorelse ikke mulig. Stram
?il;kerhedsbaeltet ved at pumpe med skraldegrebet
a).
Lasning af sikkerhedsbeeltet:

Pas pa! Spaendingen forsvinder pludseligt.
Sikkerhedsbeeltet lasnes ved at klappe
skralden helt op og samtidigt treekke lasetappen

(b) op med fingeren.
- Kontroller, at sikkerhedsbeeltet sidder stramt.



- Kontroller, at sikkerhedsbeeltet er godt fastgjort.
Sikkerhedsbeeltet erstatter ikke magnetbore-
stativets magnetkraft, men sikrer det blot mod

at falde ned i tilfaelde af stramafbrydelse.

7.2 Kolesmgreanleaeg til kerneboring

Veerktgjets levetid afhaenger af smeringen.
Indvendig smering med hgjtydende skeereolie er
absolut ngdvendigt ved kerneboring.

Beholderen skal tages (6) af magnetboresta-
tivet, for det fyldes med skaereolie.

Fyld hgjtydende skeereolie i beholderen (6), og luk
skruelaget. Smeringen til- og frakobles med tillabs-
hanen (7).

Ved arbejde pa lodrette og udhaengende flader og
over hovedhgijde skal beholderen (6) temmes eller
tages af, sa der ikke leber veeske ud (der er ellers risiko
for, at hgjtydende skeereolie kommer ind i motoren
og forarsager kortslutning). Ved sadanne arbejder
skal skeereveerktgjet sprojtes indvendigt med
universal skeerespray for boring (se kapitel 10.
Tilbehgr). Gentag dette flere gange ved storre bore-
dybder.

7.3 Indstilling af gear og hastighed
(kun pa MAG 50)

2-gears motor:

Drej kun kontakten (15), nar motoren er
standset.

Veelg det enskede gear ved at dreje pa kontakten
(15). Understet evt. gearskiftet ved at dreje lidt pa
borespindlen.

Anbefalet indstilling:

e e =2 gear, hgjhastighed: Boring i stdl med en
bordiameter op til ca. 26 mm

e =1. gear, hgjt drejningsmoment: Boring i stal
med en bordiameter over ca. 26 mm

Indstilling af hastighed

Motorhastigheden kan indstilles trinlgst med indstil-
lingshjulet (13) og dermed tilpasses til materialet og
arbejdsbetingelserne.

7.4 Tilkobling/tilkoblingsraekkefolge, omdrej-
ningsretning
Motorenheden kan af sikkerhedsmaessige
grunde forst teendes efter, at magneten er
blevet teendt. Folg derfor tilkoblingsreekkefelgen.

1. Teend forst magneten: Seet kontakten (19) pa "I".
N&r magneten er teendt, lyser signallampen i
kontakten (19).

2. Teend forst nu for motorenheden:

Kontakt (20) = hgjreleb (til boring)
Kontakt (22) = venstrelgb, kun MAG 50

Se ogsa kapitel 9.

Bemeerk: Nar motorenheden er taendt, star magne-

tens totale holdekraft til radighed.

7.5 Frakobling af motorenheden

Tryk pa kontakten (21). Vent, indtil motorenheden
er standset helt.
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7.6 Frakobling af magneten

Magneten mister sin holdekraft, nér den
slukkes.

Seet kontakten (19) pa "0".

7.7 Placering pa arbejdsemnet

Magnetborestativet sidder kun ordentlig fast pa
materialet, som skal bores, hvis materialets over-
flade er ren og glat. Les rust, smuds og fedt skal
fiernes, for magnetborestativet placeres, og eventu-
elle svedperler eller ujsevnheder skal udjeevnes.
Hvis det er ngdvendigt, rengeres magnetfoden (23)
ogsa.

Treek kraftigt i grebet (4) pA magnetborestativet,
efter at magneten er blevet taendt for at sikre, at
stativet sidder ordentlig fast p& materialet. Er det
ikke tilfeeldet, skal materialets overflade og under-
siden af magnetfoden kontrolleres og rengeres om
ngdvendigt, hvorefter magneten teendes igen.

Stal med lille tykkelse
Den bedste vedhaeftningsevne opnas pa stal med
lavt kulstofindhold og en tykkelse pa mindst 12 mm.

Ved boring i stdl med en mindre tykkelse kan man
leegge en stalplade (mindstemal 100 x 200 x 12
mm) under materialet (der hvor magnetfoden
placeres).

Ikke-jernmetaller

Ved boring i ikke-jernmetaller fastgeres stalpladen
pa materialet, og magnetborestativet stilles sa pa
stalpladen.

7.8 Boring

Treek netstikket ud af stikkontakten, for

maskinen indstilles eller vedligeholdes. OBS!
Magneten mister sin holdekraft, nar netstikket
treekkes ud!

Brug aldrig deformeret eller beskadiget
veerktgj. Kontroller altid for brug, om vaerktgjet
(f.eks. kernebor) er deformeret eller beskadiget.

Brug aldrig tilbehgr, som ikke er beregnet

specielt til denne maskine eller anbefalet af
Metabo. At tilbeheret kan fastgeres pa maskinen,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

Forkert fastgerelse eller placering af et vaerktgj
kan medfare farlige situationer som folge af
braekkede og udslyngede dele.

Sluk straks for motorenheden, hvis veerktgjet
seetter sig fast: Tryk pa kontakten (21). Fjern
veerktigjet fra borestedet.

Generelle anvisninger:

- Monter spanbeskyttelsespladen (24).

- Afmaerk det sted, hvor hullet skal bores.

- Juster magnetborestativet sadan, at borets spids
er over afmaerkningen. Teend evt. for LED-lampen
pa kontakten (18).

- Teend for magneten pa magnetborestativet (saet
kontakten (19) pa "I").

- Skub lasen (8) ind.

- Teend derefter for motorenheden: Kontakt (20) =
hajrelab (til boring)

Kontakt (22) = venstrelgb, kun MAG 50
- Teend evt. for kelesmareanlaegget (se kapitel 7.2.
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- Start boringen med lav tilspaendingskraft. Nar
boret har faet fat, kan der arbejdes videre med en
lidt hgjere tilspeendingskraft. En for hgj tilspaen-
dingskraft medfarer et for tidligt slid af boret. Vaer
opmaerksom pd en regelmae33|g spanafgang.

- Spanerne fiernes med en nk

- Hvis det udborede metalstykke |kke kastes auto-
matisk ud af kerneboret, fijernes det med et
veerktej, f.eks. med spankrogen.

Hvis magnetborestativet (efter brug) star

gennem lzengere tid pa et materiale med util-
streekkelig varmeafledning (f.eks. plastik), ma
magneten ikke teendes, da magnetspolerne sa kan
blive overophedet.

rli nvisninger til veerktej med mor:
nusskaft MK 2 (kun pa MAG 50):
Isaetning af veerktoj:
For at forhindre utilsigtet haevning/saenkning af
motorenheden skal lasen (8) treekkes ud.

Det kan kun garanteres, at veerkigjet sidder

rigtigt i borespindlen (12), hvis borespindlens
indvendige konus og veerkigjets koniske feeste er fri
for snavs og fedt.

OBS! Tryk aldrig veerktgjet ind i borespindlens
indvendige konus med vold!

Brug kun fejlfrit og skarpt veerktgj.

ko-

Sluk for maskinen. Treek netstikket ud af stik-
kontakten. OBS! Magneten mister sin holde-
kraft, nar netstikket traekkes ud!

Veerktoj med konisk feeste MK 2 kan seettes direkte
ind i borespindlens (12) indvendige konus.

Uddrivning af veerktoj:

Saet uddriveren (11) — med den affasede kant mod
veerktojet — ind i slidsen (10) pa maskinakslen. Kan
uddriveren ikke stikkes ind i borespindlen, skal
borespindlen (12) drejes lidt med handen. Driv
veerktgjet ud ved at sla let pa uddriveren (11) med
en hammer.

rli nvisninger til veerktoj med 19 mm
Weldon-skaft:

MAG 50: Seet ferst industriholderen 6.26602 (se
kapitel 10. Tilbeher) i.
For at forhindre utilsigtet haevning/saenkning af
motorenheden skal Iasen (8) treekkes ud.
Sorg i den forbindelse for, at tappen i siden af
industriholderen griber ind i drejesikringen
(27).
Saet derefter kelesmereanlaeggets slange pa studsen
pé industriholderen 6.26602.

Isaetning af veerktoj:

- Seet den passende centreringsstift ind i veerktgjet.

- For veerktojet sddan ind i veerktejsholderen (26),
at de to flader (pa veerktgjets cylindriske del)
sidder ved gevindtapperne (25).

- Skub veerktejet sa langt i som muligt — mod trykket
fra den indbyggede fjeder — og spaend gevindtap-
perne (25) med sekskantngglen.

Aftagning af veerktgj:

- Losn de to gevindtappe (25).

8. Rengoring, vedligeholdelse

Maskinen skal vedligeholdes, rengeres og smares
regelmeessigt.

Treek altid netstikket ud af stikkontakten far indstil-
ling, vedligeholdelse eller istandseettelse. OBS!
Magneten mister sin holdekraft, nar netstikket
traekkes ud!

Tandstangen og tanddrevet, som serger for, at
sleeden (16) kan bevaeges op og ned, skal smares
regelmaessigt ved at komme et par draber olie pa
tandstangen.

Slaedens (16) glideflader smgres med universal-
fedt.

Slaedens frigang
Slaedens frigang er indstillet fra fabrikken.

Sleeden (16) skal indstilles sadan, at den (med isat
motorenhed) let kan bevaeges op og ned, bliver
stdende i enhver stilling og ikke treekkes nedad af
motorenhedens tyngde.

Om ngdvendigt kan sleedens (16) frigang indstilles
med de tre gevindtapper (9):

Lasn kontrameatrikkerne, speend gevindtapperne,
speend kontrametrikkerne igen.

9. Afhjeelpning af fejl

Genstartssikring (for at forhindre utilsigtet
genstart)

Hvis

a) magneten slukkes, eller

b) strammen afbrydes,

mens motorenheden er teendt, standser motoren-
heden.

Nar magneten taendes igen, eller strammen

genetableres, starter motorenheden — af sikker-
hedsmaessige grunde — ikke automatisk (genstarts-

sikring). Taend for motorenheden igen.
Se ogsa kapitel 7.4.

Elektronisk signallampe (14) pa MAG 50

Konstant lys — overbelastning

Motortemperaturen er for hgj. Aflast maskinen.
Maskinen standser, hvis den fortsat overbelastes.
Sluk og teend for maskinen igen, og lad den afkele i
tomgang.

Motorenheden kan ikke haeves eller saenkes.
Skub lasen (8) ind.

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehgr.

Brug kun tilbeher, som opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne brugsanvisning.
Se side 4.
A Kernebor med 19 mm Weldon-skaft, HSS/HM
B Kort centreringsstift
HSS: til 30 mm skaeredybde
HM: til kernebor med en diameter pa 14-17 mm



C Lang centreringsstift

HSS: til 55 mm skaeredybde

HM: til kernebor med en diameter pa 18-
100 mm

Konusdorn til borepatroner med indvendig
konus

Tandkransborepatron med indvendig konus
Metalbor

Hurtigskiftesystem MK 2 pa Weldon, 19 mm
Industriholder MK 2 pa Weldon, 19 mm
Sikkerhedsbeelte med skralde

Universal skaerespray

G(rj\lall:pter Weldon, 19 mm, pa gevind %2 x 20

Tandkransborepatron med gevind 72“ x 20 UNF
Adapter Weldon, 19 mm, pa Fein Quick In

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

S-r Xc_IOGmMm O

11. Reparation

Fa dit el-veerktej repareret af en elektriker. Dette el-
veerktej opfylder de geeldende sikkerhedsbestem-
melser. Reparationer ma kun udferes af en elek-
triker, og der skal anvendes originale reservedele.
Ellers er der risiko for ulykker.

Metabo el-veerktgj, som skal repareres, kan
indsendes til de adresser, der er angivet pa reserve-
delslisten.

Ved indsendelse til reparation skal den fastslaede
fejl beskrives.

12. Miljobeskyttelse

Den af Metabo brugte emballage er 100% genan-
vendelig.

Brugt el-veerktgj og tilbeher indeholder store
meaengder veerdifuldt rastof og plastmateriale, som
ligeledes kan genanvendes i en recyclingproces.

Denne brugsanvisning er trykt pa papir, som er
bleget uden klor.

Kun for EU-lande: El-veerktgj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til nati-
onal lovgivning skal brugte el-veerktgjer indsamles
adskilt og genanvendes i en recyclingproces.

13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pé side 3.
Forbeholdt aendringer som falge af tekniske
gndringer.

T =Veerktgjsholder

M =Maks. drejningsmoment
Dax, k =Maks. diameter (kernebor)
Dmax. s =Maks. diameter (spiralbor)
Dmax, g =Maks. diameter (gevindbor)

P;n =Nominel optagen effekt

Py =Afgiven effekt

no =Hastigheder ved maerkebelastning
Hp, =Maks. slag

DANSK da

Hy =Hgjde (inkl. motor) med slaede i nederste
stilling

Ho =Hgjde (inkl. motor) med slaede i gverste
stilling

A =Magnetfodens mal

m =Vaegt uden netkabel

Typiske A-veegtede lydniveauer:

Loa =Lydtryksniveau

Lwa  =Lydeffektniveau

Kpa, Kwa= Usikkerhed (lydniveau)

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug horeveern!

Maleveerdier beregnet jf. EN 61029.

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).
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Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc¢: Te
magnetyczne wiertnice rdzeniowe, oznaczone
typem i numerem seryjnym *1), spetniajg wszystkie
obowigzujgce wymogi dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

MAG 32 i MAG 50 przeznaczone sg do wiercenia
rdzeniowego przy uzyciu odpowiedniego narzedzia
skrawajacego oraz do wiercenia wierttami kretymiw
metalu. Oprocz tego MAG 50 nadaje sig do gwinto-
wania otwordéw.

Elektromagnetyczny stojak wiertarski jest przezna-
czony do mocowania na réwnym, magnetyzo-
wanym metalu i musi do niego doktadnie przy-
wieraé. Przy uzyciu dostarczonego pasa
zabezpieczajgcego nadaje sie do pracy na
powierzchniach pionowych i skoénych oraz nad
gtowa.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada
wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnie obowigzujgcych prze-
piséw zapobiegania wypadkom oraz zatgczonych
wskazowek bezpieczenstwa.

3. Ogolne wskazowki
bezpieczenstwa

ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢

wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpie-
czenstwa i instrukcji moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciafa.

Wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowacé na przysztosc.

Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy uwaznie
przeczyta¢ wszystkie zatgczone wskazdéwki bezpie-
czenstwa oraz instrukcje obstugi. Nalezy zachowac
wszystkie zataczone dokumenty i udostepniac
urzadzenie wytgcznie wraz z tg dokumentacja.

@ OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

Do prac na pochytych i pionowych
powierzchniach oraz nad gtowa nalezy w taki
:’sposéb zabezpieczy¢ pasem elektromagne-
tyczny stojak wiertarski, aby nie spadt w momencie

przerwy w zasilaniu pradem.

W przypadku wytgczenia elektromagnesu lub prze-
rwania zasilania pradem znika sita przytrzymywania
elektromagnesu. Urzgdzenie wykonuje niebez-
pieczne wahnigcie wahadta.

Podczas prac nad gtowg zawsze zaktadaé hetm
ochronny.

Pracujgc zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne,
rekawice ochronne i odpowiednie obuwie.

Zwracac uwage na uszkodzenia sieciowego prze-
wodu przytgczeniowego, przetgcznikdw i ochrong
przed zgigciami przewodu.

Nie spawac elekirycznie przedmiotu obrabianego
na tym urzgdzeniu.

W przypadku zaistnienia jakiej$ zmiany w zwyczaj-
nych warunkach (np. silnik uruchamia sie podczas
wiaczania magnesu (przetacznik (19)): nie uzywac
urzadzenia, lecz oddac do naprawy. W przeciwnym
razie moze dojs¢ do powstania innych uszkodzen.

Elektromagnes wytwarza magnetyczne i elektro-
magnetyczne pola, mogace negatywnie wptywac
na implanty medyczne.

Powierzchnia dla elektromagnesow musi by¢
czysta i gtadka.

Sita mocowania elektromagnesu zalezy od
grubosci materiatu i jego jakosci.

Warstwy farby, cynku i zgorzeliny redukuja site
mocowania elektromagnesu.

Urzadzenia nie wystawiac na dziatanie deszczu i
nie uzywac¢ w pomieszczeniach mokrych lub zagro-
zonych wybuchem.

Przed przystagpieniem do jakichkolwiek praz zwia-
zanych z ustawieniem lub konserwacja urzadzenia
nalezy wyciggngc¢ wtyczke z gniazda. Uwaga! W
przypadku wyciagnigcia wtyczki z gniazda znika
sita magnesul!

Jesli elektromagnetyczny stojak wiertarski (po
uzyciu) bedzie odstawiony przez dtuzszy czas na
materiale o niewystarczajagcym odprowadzaniu
ciepta (np. tworzywo sztuczne), nie wolno wtgczac
elektromagnesu, poniewaz moze spowodowac to
przegrzanie cewki elektromagnesu.

Nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami
odnosnie smarowania i wymiany narzedzi.
Uchwyty nalezy utrzymywaé w stanie suchym,
czystym i wolnym od oleju oraz smaru.

UWAGA! Stosowanie innych narzedzi mocowa-
nychiinnych akcesoriéow moze stanowi¢ niebezpie-
czenstwo zranienia.

Podczas przenoszenia elekrtomagnetyczny stojak
wiertarski trzymac za uchwyt (4).

Podczas pracy na rusztowaniu zawsze
zaktadac pas asekuracyjny.

@Nosié ochraniacze stuchu.



Nosi¢ okulary ochronne.

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napie-
A ciem elektrycznym.

.: Ostrzezenie przed polem magnetycznym.

® Zakaz dla osob z rozrusznikiem serca.

5. Przeglad

Patrz strona 2.

Pas zabezpieczajacy

Zapadka pasa zabezpieczajacego

Dwa punkty mocujace

Uchwyt do przenoszenia

Gwint M8 (tutaj mozna wkreci¢ Srube pierscie-

niowg. Stuzy do podnoszenia urzgdzenia za

pomoca karabinczyka i liny)

Zbiornik instalacji chtodzgco-smarujgce;j

Kurek doptywu oleju z instalacji chtodzgco-

smarujgcej

8 Blokada przeciwko niezamierzonemu przesu-
nieciu serwomechanizmu w gore lub w dét
9 Trzpienie gwintowane do ustawiania luzu

suwadta

10 Szczelina w szyjce urzadzenia do wybijania
narzedzi roboczych*

11 Wybijak*

12 Wrzeciono wiertarki z uchwytem narzedziowym
(MK2)*

13 Pokretto nastawcze (ustawianie predkosci
obrotowej)*

14 Elektroniczny wskaznik sygnatu*

15 Przetacznik (1/2 bieg)*

16 Suwadio

17 Dzwignia do przesuwania w gore i w dot
serwomechanizmu

18 Przetgcznik (wtgczanie/wytgczanie diody LED)

19 Przetacznik (wtgczanie/wytgczanie
elektromagnesu)

20 Przetacznik (wigczanie serwomechanizmu,
bieg w prawo, wiercenie)

21 Przetgcznik (wytaczanie serwomechanizmuy)

22 Przetgcznik (wigczanie serwomechanizmu,
bieg w lewo)*

23 Stopa magnetyczna / magnes

24 Blaszana ostona przed wiérami

25 Trzpienie gwintowane uchwytu
narzedziowego*

26 Uchwyt narzedziowy (Weldon, 19 mm)*

27 Zabezpieczenie przed obréceniem*

* w zaleznosci od wyposazenia / w zaleznosci od

typu

aprwON =
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6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzi¢, czy podane na tabliczce znamio-
nowej napiecie sieciowe i czgstotliwosc¢ sieciowa
zgodne s3 z napigciem sieciowym w miejscu korzy-
stania z urzgdzenia.

Sprawdzi¢ urzadzenie pod wzgledem ewentu-

alnych uszkodzen: przed dalszym uzyciem
urzgdzenia nalezy starannie sprawdzic¢ urzadzenia
zabezpieczajgce lub elementy lekko uszkodzone
pod wzgledem ich prawidtowego i zgodnego z prze-
pisami dziatania. Nalezy sprawdzi¢, czy elementy
ruchome funkcjonuja prawidtowo i nie zakleszczaja
sie, lub czy elementy sg uszkodzone. Wszystkie
czesci muszg by¢ wiasciwie zamontowane i spet-
nia¢ wszelkie warunki gwarantujgce prawidtowa
eksploatacje urzagdzenia. Uszkodzone urzadzenia
zabezpieczajace i elementy nalezy odda¢ do
fachowej naprawy lub wymiany w autoryzowanym i
wyspecjalizowanym warsztacie.

6.1 Zasilanie sieciowe

Urzgdzenie odpowiada klasie ochrony | i dlatego
mozna je podtgczaé wytgcznie do prawidtowo uzie-
mionych gniazd.

W przypadku uzycia urzgdzenia pod gotym niebem:
zainstalowac¢ réznicowy wytgcznik ochronny o
maks. pradzie wyzwalajacym (30 mA)!

Regularnie kontrolowaé przewdd zasilania elektro-
narzedzia i w razie stwierdzenia jego uszkodzenia
oddac do naprawy wykwalifikowanemu fachow-
Cowi.

Jesli konieczne jest zastosowanie przedtuzacza,
musi on by¢ trojzytowy (a jego prawidtowo przewo-
dzacy przewdd ochronny musi by¢ podtagczony do
zestyku ochronnego gniazda wtykowego i wtyczki).

Na wolnym powietrzu stosowac tylko dopuszczone
i odpowiednio oznakowane przedtuzacze.

Regularnie kontrolowa¢ przedtuzacze i w razie
uszkodzenia wymieniac je na nowe.

Przedtuzacze musza by¢ odpowiednie do poboru
mocy serwomechanizmu i elektromagnetycznego
stojaka wiertarskiego (por. dane techniczne). W
przypadku zastosowania bebna przewodowego,
przewdd nalezy zawsze catkowicie rozwijac.

7. Uzytkowanie

7.1 Mocowanie pasa zabezpieczajgcego
Do wiercenia na pochytych i pionowych
powierzchniach oraz nad gtowa nalezy w taki
sposob zabezpieczy¢ pasem (1) elektromagne-
tyczny stojak wiertarski, aby nie spadt w przypadku
przerwy w zasilaniu prgdem.
W taki sposob zamocowac pas zabezpiecza-
jacy (1), aby w przypadku braku napiecia
sieciowego elektromagnetyczny stojak wiertarski
Jesli doszto do obcigzenia pasa zabezpiecza-
jacego (1) w wyniku przechwycenia upadaja-
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cego elektromagnetycznego stojaka wiertarskiego,

pas nalezy wymienic.

Uwaga! Skontrolowac pas zabezpieczajacy (1)

pod wzgledem uszkodzen. Przed kazdym
uzyciem doktadnie sprawdzaé, czy pas zabezpie-
czajacey (1) dziata niezawodnie i zgodnie z przezna-
czeniem. Jesli pas zabezpieczajacy (1) jest uszko-
dzony lub zapadka (2) nie dziata prawidtowo,
nalezy bezzwtocznie wymieni¢ pas zabezpiecza-

Jacy.

- Zamocowac pas zabezpieczajacy (1) do jednego z
dwoch punktéw mocujacych (3) magnetycznego
stojaka wiertarskiego.

- Nastepnie przymocowaé pas zabezpieczajgcy do
innego odpowiedniego punktu mocujgcego lub do
materiatu.

- Wskazowki Z zabezpieczaj
():
Wolny koniec pasa zabezpieczajgcego (1) wiozyé
od dotu w szczeling na wale zapadki i pociggnac,
az do swobodnego utozenia pasa.
Nie moze on scisle przylegaé, poniewaz musi
by¢ mozliwe zwinigcie pasa o wiecej niz 1
obrot - Tylko wéwczas mozliwe jest bezpieczne
zamocowanie. Napig¢ pas zabezpieczajacy przez
poruszanie dzwigni zapadki (a) w gore i w dot.
Poluzowanie pasa zabezpieczajgcego:
Uwaga! Poluzowanie pasa nastepuje nagle!
W celu poluzowania pasa zabezpieczajacego
catkowicie roztozy¢ zapadke i rownoczesnie prze-
sung¢ palcem do gory klapke blokujaca (b).

- Nalezy dopilnowaé, aby pas zabezpieczajacy byt

napiety.

- Sprawdzi¢, czy pas jest pewnie zamocowany.
Pas zabezpieczajacy nie zastepuje sity
magnesu elektromagnetycznego stojaka wier-

tarskiego, stuzy jedynie do zabezpieczania stojaka

przed spadnieciem w przypadku przerwy w zasi-
laniu pradem.

7.2 Instalacja chtodzgco-smarujgca do uzy-

wania podczas wiercenia rdzeniowego
Okres trwatos$ci narzedzia zalezy od smarowania.
Podczas wiercenia rdzeniowego konieczne jest
smarowanie wiertta od wewnatrz wysokiej wydaj-
nosci olejem chtodzaco-smarujgcym.

W celu napetnienia zdjg¢ zbiornik (6) z

magnetycznego stojaka wiertarskiego.
Wia¢ do zbiornika (6) wysokiej wydajnosci olej chto-
dzaco-smarujgcy i zakreci¢ nakretke. Kurkiem (7)
otworzyé/zamknaé dopiyw oleju ze zbiornika.

h i pionowych powierzch-

Mm&igmﬂa nalezy oprézni¢ lub zdja¢
zbiornik (6), aby nie dopuscic do wyciekania ptynu (w
przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo, ze olej
chtodzgco-smarujacy przedostanie sie do silnika i
spowoduije zwarcie). W takim przypadku przed

przystapieniem do wiercenia spryskac od srodka
narzedzie skrawajgce uniwersalnym sprayem chto-
dzaco-smarujacym (patrz rozdziat 10. Akcesoria).
W przypadku wykonywania gtebszych otworéw
wielokrotnie powtorzyé te czynnosc.

7.3 Ustawianie biegu, predkosci obrotowej
(tylko w MAG 50)

Przektadnia dwubiegowa:

Przetacznik (15) mozna przestawia¢

wytacznie, gdy silnik jest wytgczony.
Obracajgc przetacznik (15) wybra¢ zadany bieg. W
razie potrzeby nalezy wspoméc zmiang biegu,
obracajgc nieco wrzeciono wiertarki.

Zalecane ustawienie:

e e =2bieg, duza predkosc¢ obrotowa: wiercenie w
stali wierttami o $rednicy do ok. 26 mm

* =1 bieg, duzy moment obrotowy: wiercenie w
stali wierttami o $rednicy wiekszej od
ok. 26 mm

Ustawianie predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa silnika mozna zmienia¢
bezstopniowo za pomocg pokretta nastawczego
(13) i w ten sposob dopasowac do obrabianego
materiatu i warunkéw pracy.

7.4 Wiaczanie / kolejnos¢ wigczania, kieru-
nek obrotu

Ze wzgledow bezpieczeristwa serwomecha-

nizm mozna wigczy¢ dopiero po witgczeniu
elektromagnesu. Dlatego nalezy przestrzegac
kolejnosci wigczania.

1. Najpierw wigczy¢ elekiromagnes: przetacznik (19)
ustawi¢ na ,I“. Gdy elektromagnes jest wiaczony,
Swieci sie lampka sygnalizacyjna wbudowana w
przetaczniku (19).

2. Dopiero potem wigczy¢ serwomechanizm:
Przetgcznik (20) = bieg w prawo (do wiercenia)
Przetacznik (22) = bieg w lewo, tylko w MAG 50

Patrz takze rozdziat 9.

Uwagal! Petna sita elektromagnesu osiggnieta jest,
gdy wigczony jest serwomechanizm.

7.5 Wytaczanie serwomechanizmu

Nacisna¢ przetacznik (21). Odczekad, az serwome-
chanizm catkowicie sig zatrzyma.

7.6 Wylaczanie elektromagnesu

Podczas wytgczania elektromagnesu znika
sita magnesu.

Przetacznik (19) przestawi¢ na ,,0“.

7.7 Naktadanie na obrabiany przedmiot

Stojak magnetyczny tylko wtedy przywiera prawid-
towo do materiatu, w ktérym nalezy wykonac wier-
cenie, gdy powierzchnia tego materiatu jest czysta i
gtadka. Przed nasadzeniem stojaka magnetycz-
nego trzeba usuna¢ luzng rdze, zanieczyszczenia i
smar, a ewentualnie wystepujace nieréwnosci
spawu lub powierzchni nalezy wygtadzi¢. W razie
potrzeby nalezy rowniez oczysci¢ stope magne-
tyczna (23).



Po wtaczeniu elektromagnesu nalezy mocno
potrzasnac¢ za uchwyt do przenoszenia (4) elektro-
magnetycznego stojaka wiertarskiego, aby sie
upewnic, ze stojak jest prawidtowo przytwierdzony
do materiatu. Jesli tak nie jest, nalezy sprawdzi¢
powierzchnig materiatu i spdd stopy elektromagne-
tycznej, w razie potrzeby oczyscic i jeszcze raz
wigczy¢ elektromagnes.

Stal o niewielkiej grubosci

Optymalna przyczepnos$¢ uzyskiwana jest na nisko-
weglowej stali 0 grubosci co najmniej 12 mm.

Do wiercenia w stali o niewielkiej grubosci mozna
umiescic¢ pod materiatem (w miejscu przytozenia
stopy elektromagnetycznej) ptyte stalowa (o mini-
malnych wymiarach 100 x 200 x 12 mm).

Metale niezelazne

Do wiercenia w metalach niezelaznych na materiale
mocowana jest ptyta stalowa i nastepnie magne-
tyczny stojak wiertarski.

7.8 Wiercenie

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek praz

zwigzanych z ustawieniem lub konserwacja
urzadzenia nalezy wyciggna¢ wtyczke z gniazda.
Uwaga! W przypadku wyciggnigcia wtyczki z
gniazda znika sita magnesu!

Nie wolno uzywac znieksztatconych lub

uszkodzonych narzedzi roboczych. Przed
kazdym uzyciem sprawdzaé, czy narzedzia
robocze, np. wiertto rdzeniowe, nie sg znieksztat-
cone lub uszkodzone.

Nie uzywaé akcesoridéw nieprzewidzianych i

nie polecanych przez Metabo specjalnie do
tego urzadzenia. Sama mozliwosé zamocowania
osprzetu do urzadzenia nie zapewnia jego
bezpiecznego uzycia.

Nieprawidtowe zamocowanie i ustawienie

narzedzia roboczego moze prowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji spowodowanych tama-
niem sie i wyrzucaniem czesci.

W przypadku zablokowania sig narzedzia

roboczego natychmiast wytagczy¢ serwome-
chanizm: nacisng¢ przetacznik (21). Wyjaé narze-
dzie robocze z otworu.

0Ogodlne wskazéwki:

- Natozy¢ blaszang ostong przed widrami (24).

- Wypunktowaé miejsce, w ktérym ma zostac
wywiercony otwor.

- Magnetyczny stojak wiertarski ustawic¢ w taki
sposob, aby ostrze wiertta znalazto sie nad
wypunktowaniem. W tym celu wiaczy¢ ewentu-
alnie diode LED na przetgczniku (18).

- Wigczyc¢ elektromagnes stojaka wiertarskiego
(przetacznik (19) ustawic¢ na ).

- Wsuna¢ blokade (8).

- Nastepnie wigczyc serwomechanizm: przetgcznik
(20) = bieg w prawo (do wiercenia)
przetacznik (22) = bieg w lewo, tylko w MAG 50

- Ewentualnie wtgczy¢ instalacje chtodzgco-smaru-
jaca (patrz rozdziat 7.2.

- Rozpoczg¢ wiercenie z matg posuwowa sitg skra-
wania. Po zatapaniu wiertta, mozna kontynuowacé
prace z nieco wiekszg posuwowa sitg skrawania.
Nastepstwem zbyt duzej posuwowe;j sity skra-
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wania jest przedwczesne zuzycie wiertta. Nalezy
zwracac uwage na regularne sptukiwanie wiérow.

- Do usuwania wiéréw nalezy uzywaé haka do
wiorow.

- Jesli wywiercona czes¢ metalu nie zostania auto-
matycznie usunieta z wiertta, nalezy jg usung¢
przy pomocy jakiegos$ narzedzia, np. haka do
widréw.

Jesli elektromagnetyczny stojak wiertarski (po

uzyciu) bedzie odstawiony przez dtuzszy czas
na materiale o niewystarczajgcym odprowadzaniu
ciepta (np. tworzywo sztuczne), nie wolno wtgczac
elektromagnesu, poniewaz moze spowodowac to
przegrzanie cewki elektromagnesu.

Specjalne wskazowki dotyczace narzedzi robo-
czych z uchwytem stozkowym Morse'a MK2
lko w MA :

Wktadanie wiertta:

Aby zapobiec niezamierzonemu przesunigciu

sie serwomechanizmu w gére lub w dét, nalezy
wysung¢ blokade (8).

Prawidtowe osadzenie narzedziroboczych we

wrzecionie wiertarki (12) zagwarantowane jest
tylko wéwczas, gdy wewnetrzny stozek wrzeciona
wiertarki i uchwyt stozkowy narzedzia roboczego sg
wolne od zanieczyszczen i smarow.

Uwaga! Nigdy nie wciskaé na site narzedzi

roboczych w wewnetrzny stozek wrzeciona
wiertarki!

Nalezy uzywac¢ wytacznie ostrych narzedzi

roboczych w nienagannym stanie.

Wytaczy¢ urzadzenie. Wyciagna¢ wtyczke

sieciowg z gniazda. Uwaga! W przypadku
wyciagnigcia wtyczki z gniazda znika sita magnesu!

Narzedzia robocze z uchwytem stozkowym MK2
mozna mocowac bezposrednio w wewnetrznym
stozku wrzeciona wiertarki (12).
Wybijanie narzedzia roboczego:
Wsuna¢ wybijak (11) - Scigtag strong w kierunku
narzedzia roboczego - w szczeling (10) szyjki urza-
dzenia. Jesli nie da sie wsuna¢ wybijaka przez
wrzeciono wiertarki, nalezy lekko obrécic¢ wrze-
ciono (12) rekg. Wybié narzedzie robocze lekko
uderzajgc mtotkiem w wybijak (11).
Specjalne wskazéwki dotyczace narzedzi robo-
zych z uchwytem Weldon 19 mm:
W MAG 50: Najpierw zamocowa¢ uchwyt przemy-
stowy 6.26602 (patrz rozdziat 10. Akcesoria).
Aby zapobiec niezamierzonemu przesunigciu
sie serwomechanizmu w gére lub w dét, nalezy
wysungc¢ blokade (8).
Podczas mocowania zwrécic¢ uwage, aby
trzpien z boku uchwytu przemystowego zaze-
biat sie z zabezpieczeniem przed obréceniem (27).
Nastepnie przytgczy¢ waz instalacji chtodzgco-
smarujgcej do kroéca uchwytu przemystowego
6.26602.

Mocowanie narzedzia roboczego:

- Sworzen ustalajacy (o odpowiedniej dtugosci)
wiozy¢ w narzedzie robocze.

- W taki sposéb wprowadzi¢ narzedzie robocze w
uchwyt narzedziowy (26), aby obie powierzchnie
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(w cylindrycznej czesci narzedzia roboczego)
znajdowaty sie w miejscu trzpieni gwintowanych
(25).

- Wprowadzi¢ narzedzie robocze - przeciwnie do
nacisku wbudowanej sprezyny - az do oporu i
dokrecic trzpienie gwintowane (25) kluczem
imbusowym.

Wyjmowanie narzedzia roboczego:

- Odkrecic oba trzpienie gwintowane (25).

8. Czyszczenie, konserwacja

Konserwacje, czyszczenie i smarowanie nalezy
przeprowadzac¢ w regularnych odstgpach czasu.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac zwia-
zanych z ustawianiem, konserwacja, utrzymaniem
lub naprawa urzadzenia nalezy wyciggnac wtyczke
z gniazda. Uwaga! W przypadku wyciagnigcia
wtyczki z gniazda znika sita magnesu!

W celu smarowania listwy zebatej i zebnika dla
ruchu suwadta (16) w gére i w dét, od czasu do
czasu nalezy wpusci¢ klika kropel oleju na listwe
zebata.

Powierzchnie slizgowe suwadta (16) smarowac
smarem uniwersalnym.

Luz suwadta
Luz suwadta jest ustawiony fabrycznie.

Suwadto (16) musi by¢ ustawione w taki sposéb,
aby (przy zainstalowanym serwomechanizmie)
mozna byto je lekko przesuwacé w goére i w dot,
zatrzymac w kazdej pozycji i aby nie zsuwato sie w
dot pod ciezarem serwomechanizmu.

W razie potrzeby mozna ustawi¢ wrzeciono
suwadta (16) za pomoca trzech trzpieni gwintowa-
nych (9):

odkreci¢ nakretki zabezpieczajgce, dokrecic¢
trzpienie gwintowane, ponownie przykrecic¢ nakretki
zabezpieczajgce.

9. Usuwanie usterek

Ochrona przed ponownym uruchomieniem (w
celu zabezpieczenia przed przypadkowym
uruchomieniem)

Gdy serwomechanizm jest wigczony, a

a) elektromagnes zostanie wytgczony lub

b) zostanie przerwany doptyw pradu,

woéwczas serwomechanizm wytgczy sie.

Po ponownym wtaczeniu elektromagnesu lub przy-
wréceniu doptywu pradu, serwomechanizm - ze
wzgledow bezpieczenstwa - nie uruchamia sie
samoczynnie (ochrona przed ponownym rozru-
chem). Ponownie wigczyé serwomechanizm.
Patrz takze rozdziat 7.4.

Elektroniczny wskaznik sygnatowy (14) w
MAG 50

Swiecenie ciagte - przeciazenie

Temperatura silnika jest za wysoka. Odcigzy¢ urza-
dzenie. W przypadku dalszego obcigzania urza-
dzenie zatrzyma sig. Urzadzenie wytaczyc, a

nastepnie ponownie witgczy¢ i ostudzi¢ na biegu
jatowym.

Nie mozna przesunagé¢ serwomechanizmu w
gore ani w doét. Wsuna¢ blokade (8).

10. Akcesoria

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Nalezy stosowac¢ wytacznie akcesoria, ktore spet-
niaja wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji obstugi.

Patrz strona 4.

A Wiertto rdzeniowe z 19 mm uchwytem Weldon,
stal szybkotngca HSS / stop twardy HM
B Sworzen ustalajacy krotki,
HSS (stal szybkotnaca): do 30 mm gtgbokosci
ciecia
H(l\%/l (stop twardy): do wiertet rdzeniowych o
$rednicy 14-17 mm
C Sworzen ustalajacy dtugi,
HSS (stal szybkotnaca): do 55 mm gtgbokosci
ciecia
H(I\%/I (stop twardy): do wiertet rdzeniowych o
$rednicy 18-100 mm
Trzpien stozkowy do uchwytéw wiertarskich ze
stozkiem wewnetrznym
Uchwyty wiertarskie z wiencem zgbatym ze
stozkiem wewngtrznym
Wiertta metalowe
Szybkowymienny system MK2 na Weldon,
19 mm
Uchwyt przemystowy MK2 na Weldon, 19 mm
Pas zabezpieczajacy z zapadka
Uniwersalny spray chtodzgco-smarujgcy
Adapter Weldon, 19 mm, na gwint 72" x 20 UNF
Uchwyt wiertarski z wierncem zebatym z
gwintem 12 x 20 UNF
M Adapter Weldon, 19 mm, na Fein Quick In
Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

rXxc_I Om m O

11. Naprawa

Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢ wykwalifi-
kowanemu elektrykowi. Elektronarzedzie spetnia
obowigzujagce przepisy bezpieczenstwa. Naprawy
moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifi-
kowanych elektrykow, ktdrzy uzywajg oryginalnych
czesci zamiennych. W przeciwnym razie moze
dojs¢ do wypadku.

Elektronarzedzia Metabo wymagajgce naprawy
mozna przestaé na jeden z adreséw podanych na
liscie czgsci zamiennych.

W przypadku wysytki do naprawy nalezy opisac
stwierdzone usterki.

12. Ochrona srodowiska

Opakowania narzedzi Metabo nadajg sie w 100%
do recyklingu.



Zuzyte elektronarzedzia i osprzet zawierajg duzg
ilos¢ cennych surowcéw i tworzyw sztucznych,
ktore rowniez moga zosta¢ poddane procesowi
recyklingu.

Niniejsza instrukcja obstugi zostata wydrukowana
na papierze bielonym bez uzycia chloru.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg euro-
pejska 2002/96/WE dotyczaca zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz jej stosowa-
niem zgodnym z prawem panstwowym, zuzyte
elektronarzedzia musza by¢ zbierane osobno i
poddawane odzyskowi surowcow wtornych zgod-
nemu z przepisami o ochronie srodowiska.

13. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian konstrukcyj-
nych.

T =uchwyt narzedziowy

M =maks. moment obrotowy

Dmax, k =maks. srednica (wiertto rdzeniowe)

Dpax, s =maks. srednica (wiertto krete)

Dmax. G =Maks. $rednica (wiertto gwintujace)
1 =Nominalny pobor mocy

Ps =moc wyjsciowa

no =predkosci obrotowe przy obcigzeniu
nominalnym

Hmax =maks. suw

Hy =wysokos¢ (wigcznie z silnikiem) suwadta
W najnizszej pozycji

Ho =wysokos$¢ (wigcznie z silnikiem) suwadta
W najwyzszej pozycji

A =wymiary strumienia elektromagnetycz-
nego

m =Cigzar bez przewodu zasilajgcego

Typowe mierzone poziomy emisji hatasu, skorygo-
wane charakterystyka czestotliwosciowg A:

Loa =poziom cisnienia akustycznego

Lwa  =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa= nieoznaczonos¢ (poziomu hatasu)

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartos¢ 80 dB(A).

m Nosi¢ ochraniacze stuchu!

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 61029.

Podane dane techniczne okreslone sa w granicach
toleranciji (odpowiednio do obowigzujgcych stan-
dardéw).
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EAAHNIKA

EAANvikalpwTtoéTUTIEG 08NYiEC AELlTOVpPYiQQ

1. AfAwon MoToTNTAG

AnAwvoue pe 16ia eubuvn: AUTA T HAyVNTIKA
Spamava (ue ow)\nvoelééq KO]‘[TLKO) uratapiag,
TIOU avayvwpigovTal péow TUTIoU Kat aptdpoy
oelpdg *1), avtarnokpivovTal og OAEG TIG oxsrleq
61(11'0&8[4: TWV 0ONYLWV *2) KAl TwV TIPOTUTIWY *3).
Texvika eyypada oTo *4) - BAEme oeAida 3.

2. Xpnon cuudpwva HE TO OKOTIO
TIPOOPIOHOU

H MAG 32 kat MAG 50 eival KatTdAANAn ya KOTTN
nupnvwv pe katdAAnAa sEaanpam KOTIG KaL yla
TpUTNUA He eAlkoeldr} Tpuntdvia o€ pétailo. H
MAG 50 eival eTurmA€ov KaTAAANAN yla oTielpoTo-
pnon.

H payvntiki Baon Spdmnavou npoopicetat yia
orepswon oe erinedo, uayvnn(ousvo usm)\)\o
EKELTIPETIEL VO OUYKPATETALAPOY. Z€ TIEPITTTWON
XPHIONG TOU GUVNUHEVOU IHAVTA AoPAALoNG, eival
KATAAANAN yua mv spyaotd o€ AoEEQ kal KABETEG
eTPAVELEG KAl TIAVW aTtd TO KEDAAL

Ia {nuIEG TTou EVEEXETAL VA TIPOKUWOUV ATtd Tr N
€VOEDELYHEVT XPTIOT TOU EPYAAEIOU, TNV ATIOKAEL-
OTIKT) €UBUVN DEPEL O XPNOTNG.

Oa nipenel va AndOouv undyn ol yevikd avayvw-
PLOMEVOL KAVOVIOUOL TIPOANWNG ATUXNUATWY
KQBwWwg Kal oL CUVNUEVEG UTTOOEIEEIG aodaAeiag.

3. Tevikég umodei&elg
acdaleiag

NPOEIAONOIHZH - MNa tn peiwon tou
@ KIvOUVOU TPAUMATIONOU SlapAacTe TIg

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAONOIHZH AlaBdaocTte OAeq TIg

umtodeigelg acpaleiag kat 6AeG Tig
odnyieg. H un trjpnon twv unoéat&:wv aoda-
Agiag kat Twv odénylwv urropsz va rnpokaAgoel
nAektporAnéia, mupkayid kav'ti coBapous Tpav-
UaTIOUOUG.
duAayete 6Aeg TIG UTIOSEIEEIG aodaleiag Kat
TIG 081Yieq yia HEAAOVTIKN XpP1ioN.
MpLv TN XPriomn Tou NAEKTPIKOU gpyaAeiou,
SlaBdaoTe pe POcOoXT) OAEG TIG CUVNUMEVES
urodeitelg aopaAeiag kat Tig 0dnyieg xprong.
DuAagte OAa Ta ouvnuuéva eyypada Kal mapayw-
prioTe o€ AAAOUG TO NAEKTPLKO EPYAAEiI0 0ag HOVO
padi ue autd ta eyypada.

4. E81k€G uTtOSEIEEIQ
acdaleiag

MNpoog&te yla T Sikr| oag mpootacia
KaBwg Kal yla NV mpooTtacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta
ONELa TOU KELEVOU, TIOU XapakTtnpido-

VTAL L€ aUTO TO GUUROAO!

lMa mv epyacia oe AoEEG Kal KaBeTEG
@/ ETIPAVELEG KAL TIAVW ATIO TO KEDGAAL TIPETIEL
—va aoPaMOTEL N payVNTIKN Baon dpanavou
ME TO OUVNUUEVO IHAVTA A0PAAIONG ETOL, WOTE Va
UNV UTOPEL VA TIECEL KATW OE TIEPITTTWOT] HLaG
SlakoTtmg TNG TPod0d0aiag Tou PEUATOS.
2 € TEPITTTWOT) ATEVEPYOTIOINONG TOU HAYVATN 1)
oe mepinTwon piag Slakornig Ing tpododoasiag Tou
PEVHATOG SLOKOTITETAL N SUVALN GUYKPATNONG TOU
payvrn. To epyaleio ekteAel pia emikivouvn
TaAAvVTWOon.
Kata v epyacia mavw armd 1o kepaAl, popdte
TIAVTOTE €VaA TIPOOTATEUTIKO KPAVOG.
Kata v epyacia va XpnolUOTIOIEITE TIAVTOTE
TIPOCTATEVUTIKA YUAALQ, TIPOOTATEUTIKA YAVTLA KAL
KATAAANAQ TTamovTola.

MpooexeTe yla (npiEg Tou KaAwsiou cuvdeang oTo
5IKTUO TOU PEVHATOG, TOU SLOKOTTTN KAl TNG
mpootaciag Kapwng.

Mnv nAektpokoAAdte oto enegepyalouevo
KOUMATL, OTO OTIOI0 XPNOLUOTIOLEITAL TO EpYAAEio.

2e nepmrwon TIou aMaEel KATL 0TO oUVNOLOoPEVO
XEIPLOHO (TL.X. O KIVNTHPAG EEKIVA LIE TNV EVEPYO-
nomcn Tou payvitn (dlakdmng (19)): Mn xpnot-
ponotnosm TO gpyaAeio, aAAd avabeote TNV
ETIOKEUT) TOU. MTopei va epudavioTouv IEPALTEPW
eAATTWHATA.

Méow Tou payvrt énploupyouvral |JC1VVI’]TIKQ Kat
n)\SKTpouayvnrlKa nedia, Ta omoia pnopouv va
€MEVEPYOUV OPVNTIKA TIAVW OTA LATPIKA EPPUTEV-
Jara.

H eruddvela yia Tov nAEKTPOPAY VTN TIPETIEL VA
eivat kabapn kau emtinedn.

H payvntikr duvapn cuykpdtnong e§aptdral anod
TO TIAX0G KAl Tr) GUGTAOT) TOU UALKOU.

Ta oTpwpata Proyldg, Peudapyupou Kal oKou-
PLAG MELWVOUV TN HAYVNTIKY) SUVAUN GUYKPA-
™mong.

Mnv adrijvete To epyaieio ekTeBeEVO 0T Bpoxn
KQL UNV TO XPNOLUOTIOLEITE OE UYPOUG 1 ETIKIVOU-
VOUg Yla €KpnEn XWpous.

MpoTou mpaypatornondei pia omoladnrnote
puBpLon 1) cuvtrpnon oto gpyaleio, Tpapnéte To
P1g a6 v pida Tou pevpatog. Mpoooxn! Me v
anocuvéeot Tou PIg dlakorrTeTal ) SUvaun
OUYKPATNong Tou payvntn!

‘Otav n gayvnTikn Baon dpdnavou (LETA N
XPrion) TIapapeivel yia HEYAAUTEPO XPOVIKO
SldoTnua MAvw og €va UAIKO [E AVETIAPKT)
araywyn g BeppotTnTag (T.X. GUVOETIKO UAIKO),
SEV ETUTPEMETAL VA EVEPYOTIOINTEL KAVEIG TO
HayVIiTn EMEON QUTO UTOPEL VA EXEL WG ATIOTE-
AEOWA TNV UTIEPBEPUAVON TWV HAYVNTIKWV
viwv.

AkoAouBeite TIq UTIOSEIEELG Yia TN Ailmavon kat Tnv
aAAayn e€aptiuatog.

Alatnpeite TIG XEIPOAABEG OTEYVEG, KOBAPES Kal
eAelBepeg amo AAdL Kal YpAoo.



Mpocoxn! H xprion AAAwv gpyaAeiwv KoTmg Kat
AAAWV €EAPTNUATWY UIOPEL VA ONuaivel yla oag
€vav Kivduvo Tpaupatiopov.
a ™ peTadopd KPATATE TN HAyVnTIKY Bdon
Spdmavou ano tn Aafn petadopdg (4).
2 e TIEPIMTWON £pyaoiag mAvw o€ OKAaAwW-
@onéq, XPNOoTIoLEiTE Evav IHAvTa ouykpd-
mong.

Xpnolportoleite TpooTacia akorg (wtoa-
oTtidE).

cDopde TIPOCTATEVUTIKA YUQALA.

Mpoeldoroinon amno emkivouvn NAEKTPIKN
A Tdon.

' Mpoeidoroinon yla payvnTtiko nedio.

AmtayopeleTal yla AToud e PnUatoddt
® KapdLag.

5. Emokomnon

BAgme oeAida 2.

lnavrag aopdaiiong

Kaotavia tou davra acdpdaAiong

Avo onueia ouykpdtnong

Aapn petadopag

2nieipwpa M8 (edw urtopei va Bidwoei pia

SaKTUALOELONG Bida. Xpnoilevel yla Tnv

avuywon Tou gpyaAeiou pe T Borbela

QAUTOUATOU KPIKOU KAl CUPHATOCXOLVOU)

Aoxeio Tng diatagng Aimavong kat Pougng

Bdva napoyxnig g didta&ng Airmavong kat

YoEng

AoddAeia €vavTi akovolag Kivnong mavw Kat

KATW TOU Kvntnpa

9 Akédaleq Bideg yia n pubuion Tou T{dyou

Tou eAKNOpou

10 XZxwopn oto Aayd Tou EpyaAeiou yla Tnv
anootaon Twv eEapTnuaTwy *

11 Z¢nva anoomaong *

12 A&ovag Tou dparmavou pe urtodoxn eEaptn-
partog (MK 2) *

13 Tpoxiokog pueptonq (pUBuLOM TOU apLBOL
TWV oTpodwv) *

14 HAekTpoVIKr) EVSEIKTIKT Auyxvia *

15 Koupri evepyoroinong (1n/2n Taxvtnra) *

16 'EAkn6po

17 MoxAOG yla v kivnon mdvw Kat KATw Tou
Kintpa

18 Aiakémnng (dwtodiodog LED On/Off)

19 Awkoémnng (evepyoroinon/arnevepyoroinon
TOU PayvnTn)

20 AloKonan (evepyoroinon kwvntrpa, 6e&1o-
oTpodN Kivnaorn, TPUTNHaA)

21 AlokoTTNgG (amevepyomoinom Tou KIvntipa)

22 AlaKorrmq (svepyonomon KLvnpa, aplote-
pootpodn kivnon) *

abhown =
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23 MayvnTiko Todt/ payvitng

24 MpoduAaktrpag anoBAnTwv

25 Akedaheq Bideg Tou oTnpiypatog tou e§aptn-
patog *

26 Xmpypa eEapmpartog (Weldon, 19 mm) *

27 Aoddalela ieplotpodng *

* avaAoya tov eEOTALOPO / avaAoya Tov TUTIo

6. O©¢€on oe AetToupyia

Mptv TN B€on oe Aettoupyia EAEYETE, eav N

TAOT KAL) GUXVOTITATIOU AVapEPOVTALOTNV
mvakida Tumou TautiovTtal Je Ta OTOLXEIa TOU
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

EAEyETe TO gpyaleio yia Tuxov {nuieg: Mpwv

TNV MEPATEPW XPION TOU EPYAAEIOU, TIPETIEL
va eAeyxOel n ayoyn kain avéséewuevn
Aettoupyia Twv dlatagewv npooraomq KAl Twv
eEapTNUATWYV TIOU napouota(ouv TUXOV eAadPEQ
(nuleq EAgyEte, edv Ta Klvouusva uspn Aettoup-
youv agioya Kat §€ HayKwvouv 1) eav oplopéva
HépPN Ttapouctadouv TuXOV {nuES. ‘OAa ta pHépN
TIPETIEL VA Eival CWOTA CUVAPHOAOYNEVA KAl VA
TIANPOUV OAEG TIG TIPOUTOBETELS, YIa TNV €§aoda-
Aton ™G agoyng Aettoupyiag Tou epyaaeiov. Ot
Slata&elg mpooTaciag kat Ta uspn Tou epyaAeiou
TIou napouota{ouv CNLEG, TIPETIEL VA ETILOKEUA-
oToUV 1] Va avTIKataoTabolv owaoTtd ano eva
AVAYVWPLOPEVO EISIKO OuVEPYEIO.

6.1 XUvdeon OTO SiKTUO TOU PEVUATOG

To epyalAeio avnoromxst oTnV Katnyopia mpocta-
olaglkatgmrpeneratyr auto va ouvoeBel povo oe
HLa YELWUEVT CUPPWVA IE TOUG KAVOVIOHOUG
npida.

& mepinTwon Xpriong Tou epyaleioy otnv
Unaipo: EyKaTaoToTe TUO PITPOOTd €va
Slakorn acpadeiag eodpaipévou pevparog (Fl)
UE HEYLOTO pevpa evepyortoinong (30 mA)!
EA€yxete TaKTIKA TO KAAWSI0 oUVSEONG TOU
NAEKTPIKOU spya)\aou KaLavabEoTte o€ TepimTwon
{NHLAG TNV QVTIKATACTAOT TOU 08 EVaV avayvwpl-
OMEVO NAEKTPOASGYO.

‘Otav anatreitat €va KaAwSLo enextaong (Uraia-
vrs(a) TIPETEL va gival Tle)\wvo (kato avaoq
yeiwong tou kaAwdiov Tipérel va gival agoya
ayWYyLa ouvoedeEVog [e TNV entadr mpooTaciag
NG unodoxNg oUVdEONG Kal TOU PLg).
XpnoyoToLeite oTnV UTABPO OVO EYKEKPLUEVES
YLO TO OKOTIO aQuTO Kal XAPAKTINPLOPEVES AVTi-
OTOLXO UTTAAAVTECEG.

EAEyxeTe Ta KOAWSIA ETTEKTAONG (UTTAAAVTECEQ)
TOKTIKA KOL QVTIKABLOTATE Ta, 6TAV £XOUV {nuid.

Ot uraAavTéQeg PETEL Va Eival KATAAANAEG yla
™V anoppodolpevn oV TOU KIVNTNpa Kat TG
HayvnTikng Baong Tou dpdmnavou (avatpeEte ota
TexVIKA oTolxeia). Ze mepinTwaon Xpriong evog
KapouAlou kaAwdiouv, EeTuAiyete TO KaAWSI0
TIAVTOTE EVTEAWG.

el
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7. Xpnon
7.1 TomoB€tnomn Tov lpavra acpaiiong
[Na Tpurnpa oe Aoeqg kat Kabeteq eruda-
VELEG KAL TIAVW AT TO KEPAAL TIPETIEL VA
aoPaAloTeL N payvnTIKn BAcn dpAmavou pe To
GUVNMUEVO AavTa achdaAlong (1) 1oL, WoTe va unv
UTTOpPEL VA TIECEL KATW O€ TIEPITITWON JLAG EVOEXO-
pevng Slakornig TnG TAoNg Tou PeUUATOG.
TorobemoTe TOV Wwavta acpdAiong (1) Etay,
WOTE N HayVNTIKN Baon Tou Spdrnavou oe
TIEPITITWON AMWAELAG TNG TACNG TOU SIKTUOU va
KIVNOEl armopakpuvopevn and To XEPLOTT).
AVTIKATAOTAOTE TOV WavTa agdaiong (1),
otav pia popd poptwei KATA TN CUYKPA-
NoN HIag THITousag HayvnTikng faong
Spdarmavou.
m MNpoocoxn! EAéyEte ToV lpavta acpdaiiong (1)
yia {nuiEg. Mpiv ano kABe xprion, EAEYXETE
TIPOOEKTIKA TNV AYPOYN KAl EVOEDELYUEVN
Aettoupyia Tou wavra achaiong (1). Otav o
pavtag acdpdiiong (1) eivat xahaopevog i n
Aeltoupyia Tng Kaotaviag dev eival mAeov agoyn
5\2), AVTIKATAOTNOTE QUECWGS TOV IAvTa acha-
1ong.

- TomoBemoTe ToV Wavta aocpaliong (1) oe éva
arnod ta Vo onueia ouykpdtnong (3) g Hayvn-
TIKNG BAong Tou Sparavou.

MeTa oTePEWTTE TOV IHAVTA AoPAAIONG O Eva
AAAO KATAAANAO OTMEIO OTEPEWONG 1) OTO
enegepyalOeEVO VAIKO.

Ymodei 1a Tov |pdvta acpdiiong (1):
Mepaote TO EAEUBEPO AKPO TOU WAVTA aoPA-
Aong (1) ard KaTw peoa and Tn oxLour oToV
a&ova TG kaotdaviag Kat TpafnETe PETA TO EAEU-
Bep0o AKPO TOU WAVTA acdAALoNG, WOTIOU Va
aKoupra xaAapd.
Aev eTITPEMETAL VA AKOUMTIA 0DIXTA, YA Va
MTTOPEL 0 Iavtag aohAAlong va TUALXTEL
TEPLOGOTEPO Ao pia mepLoTpod] - Movo £tol
eivai Suvam pla acpaing otepEwon. Tevtwote
TOV lHAvTa achAAong, KIvwvTtag To HOXAS TG
KaoTaviag (a) mavw-KAaTw.
AUo10 Tou IavTa acdpalong:
Mpoooxn, n taon xaAapwvel anétopa! MNa
TO AUOIUO TOU avta acdpaiiong avoigte
EVTEAWG TNV KAOTAVLA, TPABWVTAG GUYXPOVWS
He To SAKTUAO TN YAwooa acddaAlong (b) pog Ta
emavw.
- MpooeLTe, va gival o IHavtag acdyaALong KaAd
TEVTWUEVOG.
- EA&yETe TNV KOAT IpOoCappoyr] TNG oUVSEONG
TOU lAvTa.
O avtag achdaAiong dev avtikablotd
payvnTikr SUvapn Tng HayvnTikng Bdong
Tou Sparmavou, XPNOoWEVEL HOVO yia TNV aocdAAEld

arod TUXOV TITWOT) O€ TIEPITITWOT) SLAKOTING TNG
TAONG TOU PEVHATOG.

7.2 AlaTaEn Amavcnc kat PvEng ya epya-
cieg Kot g MIUPVWYV

H didpkela {wng Tou eEaptmuatog e§aptatal amd

™ Airnavon. H ecwtepikn| Airtavon pe AadtL Kotmg

UYNANG TIOLOTNTAG GE TIEPITITWON EPYACLWV KOTING

TP VWYV eival oTiwodATIOTE anapaitnT.

Ma v mAnpwon apapeate To Soxeio (6)
anod Tn HayvnTikn Bdon Tou Spdnavou.
MpooBeote 10 AASL KOG UPNANG TIOLOTNTAG OTO
Soxeio (6) kat kAeioTe TO BIOWTO TWHA. XTN Bava
TTapoxng (7) evepyoTiow)oTe/amEVEPYOTIONOTE TN

Aintavon.

2e nepinTwo aolwv oe KABETEG KAl TIPO.
XOUOEQ ETUPAVELEG KAL TIAVW ATIO TO KEPAAL
mipenel To Soxeio (6) va adeldoet 1) va adalpebei, ya
va Un xubei To uypo (SladopeTika UTIAPYXEL O
Kivouvog, va Tepacel AadL KOTmG uPnAng tmoiod-
NTAG KECA OTOV KIVNTAPA KAl VA TIPOKAAETEL Eva
BpaxukUKAwHA). Z€ AUTEG TIG EPYAOies, Yekalete
TO €£APTNA KOTING TIPLV TO TPUTINHA ard péoa e
OTIPELKOTING YEVIKNG XPIoNG (BAETE 0TO KEDAAQLO
10. E§apmuata). 2ta peyaAutepa Baon tpumm-
patog enmavaAdpeTte autn I Sladikacia epLloco-
TEPES DOPEG.

7.3 PUOuion TaxutnTag Kat Tov aptopou
otpodpwv (pévo otn MAG 50)
KiBwtio dvo Taxutmtwy:

MatoTte 1o Kouuri evepyortoinong (15) pévo
ME AKLVNTOTIOMKEVO TOV KIVNTNPA.

EruAegte v emBupunTr) TaXUTNTA, TTIEPLIOTPEDO-
VTag To KOoupri evepyoroinong (15). Evéexo-
ULEVWG uttooTnpiETe TN Sladikaoia (evEng pe Wa
eAadpia meplotpodn Tou Agova Tou Spdmavou.

ZuvIoTOUUEVN pUBLILON:

e e =21 TaXUTNTA, UYNAOG aplOuodg oTpodwv:
Tpurnmua oe XaAupa pe SIAUeTPo Tpumaviov
€wg Tepimou 26 mm

e = 1nTaxumnta, uYnArn porr| oTpeEYng:
Tpurnnua oe XaAupa pe SIAUETPO TpUTAvIoU
peyaAuTepn amd 26 mm

PUBHION TOV apLOOY TWV CTPOPWV

O ap1Buég oTPOodWV TOU KIVNTrPa UIopei va
aAAGEeL ouveX WG oTOV TPOXioko pUBULIoNG (13) kat
£T0LVATIPOCAPHOOTEL 0TO UALKO KOL OTIG CUVONKEQ
gpyaoiag.

7.4 Evepyomoinon / oelpa gevepyomoinong,
dopa neploTpodIig
O kwvntpag ya Adyoug acdaleiag propei
va gvepyoromeei LOVo PETA TNV EVEPYO-
moinon tou payvn. '’ autd nmpooeEte tn oepa
£vePYOTIOINONG.

1. Mpwta evepyoromoTte To payvin: O¢ote 10
dlakorrm (19) oo "I". ‘Otav o payvrymg eivat evep-
YOTIOINUEVOG, HETA AVAPEL 1) EVOWUATWHEVT OTO
SlaKorTm (19) evoelkTikr) Auxvia.

2. Movo JeTd evepyoTooTE TOV KIVNTpa:
Awakomng (20) = de€looTpodn Kivnon (yia
TPUTMUQ)



Alakommng (22) =
MAG 50
BAéme emiong oto kedaiaio 9..
Napampnon: H mArpng payvntikr uvaun
OUYKPATNONG eival SIaBETIUN [e EVEPYOTIOINUEVO
TOV Klvntnpa.

aplotePOOTPOdN Kivnon, Hovo

7.5 Amevepyoroinon Tou Kivntripa

Mieote 10 Sakdmn (21). Mepuévete, wortou va
aKLvnTomonBei eVIEAWS O KIVNTTPAg.

7.6 Amevepyoroinon Tou payvitn
Katd tnv arnevepyoroinon Tou payvrtn
SlakorreTal n SUvVapn cuykpATNoNG ToU
HayvnTn.
O¢ote to Sakorrm (19) oto "0".

7.7 Evan6Beomn oTo eNMEEEPYATOUEVO KO-
patt
H payvntikn Bdon tou dpdmavou poodueTal
Aayoya Tavw oTo UALIKO, OTO OTI0I0 TIPETIEL VA YiVel
TO TPUTNUA, HéVOo TOTE, OTAV 1) EMIPAVELA TOU
UAKOU eival kaBapn kat Aeia. H xaAapr okoupld, n
pUTIAVOT) Kal TO AITIOG TIPETIEL VA ATIOPAKPUVOOUV
TPV TNV TOTOOETNON TNG HAYVNTIKNG BAONG TOU
Spdmavou, evoeXoUEVWG TIPETIEL TA OTAYOVISIA
NAEKTPOGUYKOAANONG 1] OL TUXOV TIPOEEOXEG TIOU
umiapxouv va e§opaiuvBouv. Eav eival anapai-
'(rnr)o, kaBapioTe emiong Kat TO HAYVNTIKO TIOdL
23).
MeTd TnVv evepyoTmoinom Tou HayvrTn KOUVAoTE
duvatd n Aapn) petadopdg (4) TNG HAYVNTIKNG
Bdaong tou dpdmavov, yia va Bepaiwbeite, OTLEXEL
otepewbei Ayoya tadvw oto UAIKS. ‘Otav auto de
oupBaivel, eEAEYETE TNV MIBAVELA TOU UAIKOU KaL
TNV KATW TIAEUPA TOU Ay VNTIKOU TI0SL10U, OTavV
xpewadetal, kabapiote TIg eTpAVELEG KAl EVEPYO-
TIOINOTE TO PAyVNTN akoua pa eopd.
XdaAvpag pe HKPO TIaX0g
H 1bavikr| ikavétnTa npdoduong emTuyxaveTal
o€ xaAuBa, pTwyo o€ avBpaka, Pe To eEAdyLoTo 12
mm Ttdx0G.
'a To TPUTNUA o XAAuBa pe UKPOTEPO TIAX0G
propei Kaveig KATw amno To VAIKS (oTn B€om, otnv
ottoia ToToBeTeiTal TO HAYVNTIKO TIOSL) Va ToTtoBE-
ToeL Yia XaAURSLvn MAAKa (EAAXLoTEG SLIAOTACELG
100 x 200 x 12 mm).
Mn o1dnpouxa pETaAAa
'a 1o TPUTNA o€ P o1dNpoUXa HETAAAA OTEPEW-
VETAL N XAAUBSIVN TTAGKA TIAVW GTO UALKO Kal
TomoBeTeitTal n payvntikr) BAon Tou dparnavou
META TTAVW OT1 XaAUBSIvVN TIAAKA.

7.8 To Tpumnua

MpoTovu mpaypatomnonBei pia omotadnmote

PUBLLON 1) CUVTTPNON OTO EPYAAE(o,
Tpafn&te To Pig amd v Tpila Tou PeUUATOG.
Mpocoxn)! Me tnv amoouvdeon Tou Pig Slakod-
mreTal n SUvaun cuykpdatnong Tou payvrtn!

Mn xpnoiporoleite kavéva MapapopPwUEVO

1) KATEOTPAUUEVO eEapTNa. MNptv and Kabe
XP1on Twv eEAPTNUATWY, OTIWG TPUTIAVLA KOTING
TIUPTVWV, EAEYXETE VLA TIAPALOPDWOELG 1) {NIULES.

EAAHNIKA el

Mn xpnoorotleite kavéva e§aptnua, To

oTT0i0 deVv TIPORAETETAL KAl &€ ouvioTatal
arnod ™ Metabo €161kd yla auto to epyaleio. Movo
TO YEYOVOG OTL Uropeite va otepewaeTe 1o eEAp-
TNUa oTo epYaAEio oag, Sev eEaodailet kapia
aodpaAn xperon.

H eodpaApevn otepEwoN Kat pudLoN TNG

B€ongq evog eEapTtnaTog, Uropei va
odnynoel o€ eTIKIVOUVEG KATAOTACELG ATTO TA
OTIAoUEVA Kal EKodeEVOOVICOUEVA TEUAXLA.

e nspmrwon ur[)\omplouevou sSaanuaroq

ATIEVEPYOTIONOTE AUECWG TOV KLVNTHPA:
Matrote 10 dlakomT™ (21). AMIOHAKPUVETE TO
eEAPTNHA arod TO ONUEI0 TPUTAHATOG.

Fevikég uTtoSEi&ELg:

- TomtoBetnoTE TOV (24) TPOPUAAKTTPA
armoBANTwWV.

- MovTdapete TN B€0M oTNV omoia TPEMeL va yiveln
TpUMA.

- EuBuypappioTe T payvntikn Bdon tou

Spdrmavou €101, WOTE 1 LUTN TOU TPUTIaviou va

BpiokeTal mavw amd To HaPKAPLOA TNG TIOVTAG

Kevipapiopartog. M auto evepyomolote evoe-

XOMEVWG TN dwTodiodo (LED) oto diakortn (18).

Evepyoromote 10 payvnn tng HayvnTikng

Bc'xonlq)rou Sdpdmnavou (B€ote TO dtakortm (19)

ato "l").

2npwéte peoa TNV (8) acpdaAela.

211 GUVEYXELA EVEPYOTIOOTE TOV KIVNTHPA:
Alakottng (20) = d6e€looTpodn kivnon (ya
TPUTNUQ)

Alakomng (22) = aplotepdoTpodn Kivnon, Lovo
MAG 50

Evdexopévwg evepyorotrjote T Sidtagn
Aintavong kat YuEng (BAéme oto Kaqm)\alo 7.2.
ApxioTe ) Sladikaoia Tou rpunnuaroq [VE3 uu(pn
duvapn npowdnong. ‘Otav "raceL” To TPUTavl,
Mrtopei va ouvexLoTei 1 epyacia pe pa KATweg
udmAdTepn Suvaun mpowbnong. Mia oAU
uPnAr duvapn Powenong £XEL WG ATIOTEAECUA
pia tpowpn $Oopd Tou Tpunaviov. Mpooegte ™
GUVEXT anouaKpuvcm TWV aroBANTWV.
l'a v adaipeon Twv YPpeQUdv, XpPNOoloToLeiTe
€va AYKIOTPO YPEQIWV.
‘Otav 10 Tpunnuevo Kouuan usra)\}\ou dev
anoppLhOel QUTOLATA ATTd TO TPUTIAVL KOTING
TIUPNVWV: A¢alpsore TO UE éva BondnTIKO epya-
A€io, TLX. JE TO AYKIOTPO YPEQIWV.

‘Otav n payvntikn Baon dpdmnavou (LETA

XP1|on) TIAPAEIVEL YIa HEYAAUTEPO XPOVIKO
SldoTnua MAavw oe €va UAIKO |IE AVETIAPKN
anaywyn g BeppdTNTAq (T1.X. GUVOETIKO UAIKO),
SEV ETUTPETETAL VA EVEPYOTIOW|OEL KAVEIG TO
Hay VTN EMELON QUTO UTTOPEL VA €XEL WG ATIOTE-
AEOUA TNV UTIEPOBEPAVON TWV HAYVNTIKWV
Tmviwv.
E181k€q UTTOSEIEEILG YIa EEAPTIHATA UE KWVIKO
c'r;—':}\sxoq TUmov Morse MK 2 (novo otn MAG
50):
TortoB£Tnon Tou e§aptnuarog:

@ va eunodiceTe pia akouola Kivnaon Tpog Ta
TIAVW KAl TIPOG Ta KATW TOU KvnTnpa:

TpaBn&te eEw Vv acddAela (8).
Mia ayoyn pooappoyr Twv e5apTNUATWY
otov agova Tou dparnavou (12) eEaocdali-

75



el

76

EAAHNIKA

CeTal povo, 6TAV 0 ECWTEPLIKOG KWVOG Tou Agova
TOU SPATIAVOU KAl TO KWVIKO OTEAEXOG TOU €Eap-
THaTOG eival eAeVBepa amod akabapaia kat
ypdoo.
I'Ipocroxn' Mn cnpwxvsrs Ta eEuanuqra
TOTE [ TN PBia HEoA OTOV ECWTEPIKO KWVO
Tou d&ova tou dpdmavou!

Xpnouporoteite pévo agoya kat kodptepd

etapmpuara.

Arevepyoromate To epyaAeio. Tpaprgte To

®1g and v mpida Tou pevpatog. MNpoooxr!
Me tnv arnocuvdeon Tou LG SIAKOTITETALN SUVAUN
OUYKpPATNoNng Tou payvntn!
Ta eEaptnpata pe kwviké otélexog MK 2
MTIOPOUV va ToTtoBeTnBoUV amneubeiag oTov
£0WTEPLKO KWVO Tou a&ova Ttou dparavou (12).
AmndoTiacn Tou €§apTATOG:
Mepacote T odriva anooriaong (11) - pue ™ Ao&n
enipaveld evavTia 0To e54PTNHA - HECA 0N
oxtopn (10) Tou Aayiot tou gpyaleiou. Otav n
oorva anoonaong Sev UMOPEL va mepAoeL pEoa
otov dgova Tou SpArmavou, TIPETEL VA TIEPLOTPE-
Yete TOV a&ova tou Spdmavou (12) a)\aq>pa UE TO
XEPL. ATIOOTIAOTE TO EEAPTNHA, KTUTIWVTAS
?Ml)q)pd W’ €éva opupi mAvw oTn oprva andomaong

11).

ESIKE . .

oTéAeyog Tumouv Weldon 19 mm:

211 MAG 50: MpwTa TOTIOBETOTE TN BLOUNXAVIKT|

urtodoxr) 6.26602 (BAeme oto kedpdiato 10. EEap-

uata).
la va eunodioete pia akolola kivnon mpog ta
TIAVW KOl TIPOG TA KATW TOU KIvNTrpa:

Tpapn&te e§w v acpalela (8).

Katda tnv tomoBetnon npooegte, va udveL to
TIAEUPIKO SOVTL TNG BLOUNXAVIKNG UTIOSOXTG

oTtnV acdaiela mepLoTPodng (27).

21N CUVEXELD TOTIODETAOTE TOV EUKAWTITO CWATVA

g datagng Ainmavong kat YuEng oTo OTOWIO TNG

Blopnxavikng umodoxrg 6.26602.

TomoB€tnon Tou e§aptripartog:

- TomoBeTtrioTe TOV KEVTPASOPO (AVTIOTOLXOU

Urjikoug) oto eEdpTnua.

- Ewoayete 1o sEaanua oTo ornptyua Tou eEapTn)-
HATOG (26)€T0L, WOTE Ot 3U0 ETIPAVEIES (0TO
KUALVSPIKO LEPOG TOU EEPTNAATOG) Va Bpioko-
vTal oTIq B€oelg Twv akEDaAwyv Bdwv (25).

- Znpwéte 10 EAPTNHA - EVAVTIA OTNV TIlEOT TOU
EVOWUATWHEVOU EAATNPIOV - HEXPL TEPUA TIPOG
Ta eMAVW Kal oPiETe TIG akePaAeg Bideqg (25) pe
TO €EAYWVIKO KAELSI.

Adaipeon Tov e§apTparog:

- NUoTe TIg SU0 akédaAeg Bideg (25).

8. Kabapiouog, ocuvtripnon

Juvtnpeite, kabapilete kal Anmaivete To epyaleio
TAKTIKA.

Mpotou T[pQYI.lClTOT[OlI’]GSl pia onoménnors

pueplon ouVvVTNpNON n emiokeun Tpafngte To Pig
arno v npida Tou peuparog. Mpoooxn! Me Tnv

anoouveeon Tou PIg dlakorTeTal ) SUvaun
OUYKpPATNOoNg Tou payvntn!

IMa ™ Aitavon Tou 0850VTwToU Kavova Kal Tou
080VTOTPOXOU (MVIOV) YIa TNV TIPOG TA MAVW Kalt
TIPOG Tal KATW Kivnon Tou EAknBpou (16) Badete
KaTd SLOCTAHATA PEPIKEG OTAYOVEG AGdL TIAVW
OTOV 080VTWTO KAVOVa.

Amaivete 1§ EMPAVELEG 0AIGONONG TOU EAKIBPOU
(16) pe ypdoo yevikng xpriong.

T{oyog Tou €AKNOpov

(0] rCoyoq TOU sAKnepou eival puOpcpuévog
amno TO EPYOCTAGLO.

To €AKNBpPoO (16) pEMEL Va pUBULOTEL £TOL, WOTE
(o€ TIEPIMTTWOT) TOTIOBETNEVOU KIvNnTHPa) va
UTTOpEL va KLvelTal EUKOAQ TIPOG TA TIAVW KAL TIPOG
TA KATW, VA TIApauéveL oTabepo oe kABE BEom Kal
va unv TeafLETal Tpog Ta KATW HE To BApog Tou
Klntnpa.

‘Otav xpelaletat, propei va pubuiotei o T¢oyog
Tou eAKNBpOU (16) pe TIg TPELG akEPaAeG Bideg (9):
Avote 1a a&udadia acpaAeiag, odifte TIg
akeépaAeg Bideg, odiEte Eava ta magudda acda-
Aeiag.

9. Apon BAaBwv

Mpootacia andé aB€AnTn emavekkivnon (ya
v anoguyr] akouolag ENAavaAeiTovpyiag)

‘OTav e EVEPYOTIOMMUEVO TOV KLVNTHPA
Q) arevepyoromoei o payvnng n

) dakortei n Tapoxn pevpaTog,

TOTE AKLVNTOTIOLEITAL O KIVNTNPAG.

Me Tnv emavaAeltoupyia Tou HayviTn 1) Ye TNV
QMoKATACTAOT) TNG TIAPOXNS TOU PEVHATOG SEV
Eequ 0 KLVNTNpagq - yia )\ovouq aodaleiag - amd
uévog TOU (pocTacia arnd ABEANTN EMaveKKi-

vnon). Evepyonoinote avd Tov Kivntrpa.

BAérme emiong oto kedpaiaio 7.4.

HAekTpoVvikn evEELKTIKN Auxvia (14) otn MAG
50

Zuveyeg avauua - Yrephoptwon

H Beppokpacia Tou Kivntripa eivat oAU uPnAn.
ATIOPOopPTWOTE TO EPYAAEID. Z€ TIEPITTTWON TIEPAL-
TEPW UTEPPOPTWONG AKLVNTOTIOLEITAL TO EPYQ-
Aelo. ATievepyoToInoTe Kal evepyoromoTte Eava
TO €PYAAEIO KaL adr)OTE TO VA KPUWOEL OTO
peAavti (Aeltoupyia xwpiq popTio).

To THrUa TOV KvNTrpa Sev PItopei va KivnOei
TPOG TA ETAVW 1) TIPOG TA KATW. ZTIPWETE PEoA
m™mv (8) aoddaAela.

10. EEapmpata

Xpnoworoteite pdvo yviola eEaptnuata meg
Metabo.

Xpnoworoteite pdvo eEaptrpara, Ta omnoia
TIANPOUV TIG ATIALTAOELG KAL TA XAPAKTNPLOTIKA
oTolyEla TTou avapepovTal o€ AUTEG TIG 0dNYieg
Aettoupyiag.

BAgme oeAida 4.



A Tpundvt Kotm|g TUprivwV Pe 19 mm oTEAEXOG
Tunou Weldon, HSS/HM (xdAuBag upnAng
AVTOXT|G/OKANPOG HETAAAO)

B Kevipaddpog kovTtog,
HSS: yia Babog korrig 30 mm
HM: yia SLlaueTPO TPUTIAVIOU KOTING TIUPTIVWV
14-17 mm

C Kevtpadopog Hakpug,
HSS: lNa Ba&6og kormg 55 mm
HM: T'a SIGUETPO TPUTIAVIOU KOTIAG TIUPTIVWV
18-100 mm

Kwviko BeAdVL yla TOOK PE ECWTEPLIKO KWVO

MpavalwTo TOOK e ECWTEPLKO KWVO

Tpumavi uetdAAou

2votnua taxeiag aAAayng MK 2 oe Weldon,

9mm

Bopnyavikr) urtodoxr MK2 e Weldon, 19 mm
lnavrag aopdaAiong pe kaotavia

2TIPEL KOTING YEVIKNG XPTI0NG

MNpooappoyeag Weldon, 19 mm, oe omeipwpa
12" x 20 UNF

Mpavalwtd Took pe omeipwpa 2" x 20 UNF
:‘Ipooapuoyéaq Weldon, 19 mm, oe Fein Quick
n

Sr Xcoe_I OTMMmMO

MARpeg Mpoypappa eEapTnuaTwy, BAETE
www.metabo.com 1) 6TOV KUPLO KATAAOYO.

11. Emiokeun

AvaBETTE TNV ETILIOKEUT] TOU NAEKTPLKOU 00G EPYA-
Aeiou o€ €vav el8IKEUPEVO NAEKTPOAOYO. AUTO TO
NAEKTPIKO EPYAAEIO AVTIOTOLXEL OTIG OXETIKEG
dlatdgelg aodaleiag. Ol ETUOKEVES ETUTPETETAL
Va TIPAYUATOTIOIOUVTAL HOVO ATTO £VaV EISIKEU-
HEVO NAEKTPOAGYO, UE TN xpnon YVIAOLWV avTaA-
AGKTIKWV. 2€ SLapOPETIKN TIEPITITWON UITOPOUV Va
TIPOKANBOUV aTUXT|HATA OTO XPNOTN.

TanAektpika epyaieia g Metabo mou €xouv
avAyKn EMIOKEUTG UITOPOUV Va 0TAABOUV 01N
Slevbuvon Tou avadEPETAL 0TOV KATAAOYO AVTAA-
AQKTIKWV.

MapakaAoUe KATA TNV AMOCTOAY] TIPOG ETILOKEUT)
va pag S00ei pia eptypacdr Twv TPORANHATWV
IOV SLATMIoTWOATE.

12. Mpootacia epiBAAAovTog

Ol ouokevaoieg TNG Metabo eivat 100 % avaku-
KAWOLHEG.

Ta dxpnota nAeKTpIKA epyaleia kal eEaptripata
TIEPLEXOUV UEYAAEG TTIOOOTNTEG TIOAUTIHWV
TIPWTWYV VAWV KAl GUVOETIKWV UAKWYV, TIOU
MTopoUV va urtofANBoUV emiong o€ AVAKUKAWOT).

AuTEQ oL 08nYieq xpriong eival TUNMWUEVEG oE
XOPTi TIOU SeVv €£XEL eTeEEPYAOTEL HE XAWPLO.
Movo yua Tig xwpeg g EE: Mnv netdte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTA OIKLAKA
anoppippatal ZVudwva pe TNV Evpwrnaikn
Odnyia 2002/96/EK tiepi NAEKTPIKWV Kal NAEKTPO-
VIKWV OCUGKEVWV KaL TNV EVOWUATWOT| NG 0TO
€0VIKO 6iKalo, Ta NAEKTPIKA EpYaAeia TIPETEL VA
GUAAEYOVTAL EEXWPLOTA KaL VA ETIIOTPEDOVTAL YA

EAAHNIKA el
QVOKUKAWOT) LE TPOTIO BIAIKO TIPOG TO TIEPL-
BaAAov.

13. Texvika otolxeia

AleuKpLVioELG OXETIKA e Ta oTolxeia otn ogAida 3.
Awmpoupe To SiKaiwpa yla aAAayEg, ov e5urm-
PETOUV TNV TEXVIKT| TTPd0S0.

T = YroSox1 §apTiuatog

M = Méy. por oTpéding

Dmax, k = Mey. SIAUETPOG (TPUTAVL KOTIG
TIUPNVWV)

Dmax, s = Mey. SIGUETPOG (EAKOELOEG TPUTIAVL)
Dmax G =Mey. didueTpog (onmporouoq)

P4 =0vouaoTikn oxUg

P> =Amod150peVN LoXUG

ng =AplOUOG OTPOPWV GTO OVOUACTIKO
dopTio

Hmax = Mey. diadpoun

Hy ="YYog (Hadi ue ToV KlvnTpa) LE TO

€AKNOPO oTNV KATW B€ON

Ho ="YWog (Madi pe Tov KvnTipa) pe To
€AKNOPO oTNV EMAvVw eecm

A =Al00TACELG TOU LAY VNTIKOU TIOS10U

m =Bdpog xwpig kaAwdlo cuvdeong oTo

peVa

TUTTIKEG NYXNTIKEG 0TABUEG, a§loAdynon A:
Loa =2TABUN NXNTIKNG Ttieong

Lwa = ZTd0un nYNTIKNG loxvog

Kpa, Kwa = AvaodaAeta (NXntikn otadun)

Kata v epyacia propei va untdp&el urtepBaon
™G otdbung BopuBou Twv 80 dB(A)

Xpnootoleite ipooTacia akong
(wTaomideg)!

OL TIHEG peTPNONKAV CURPWVA [E TO TIPOTUTIO
EN 61029.

Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL UE
avox£€Q (oUudWVA HE TIG EKACTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSIAYPADER).
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek a magneses magfurogépek —tipus és sorozat-
szam alapjan térténé azonositassal *1) — megfe-
lelnek az iranyelvek *2) és szabvanyok *3) ésszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki doku-
mentaciot *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

Az MAG 32 és MAG 50 arra alkalmas vagdszersza-
mokkal magfurasra és spiralfurokkal fémbe valé
furasra hasznalhatok. Az MAG 50 ezen kivil menet-
furasra is hasznalhaté.

A magneses furdallvany rendeltetése a sik, magne-
sezhet6 fémeken valo rogzités, amelynek soran a
készuléknek kifogastalanul kell tapadnia. A vele
egyUtt szallitott biztositdhevederrel hasznalva
alkalmas ferde és fiigg6leges feliileteken, valamint
fej folotti munkavégzésre is.

A nem rendeltetésszer( hasznalatbol eredé
mindennem( karért a felel6sség kizarolag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi tudnivaldkat.

3. Altalanos biztonsagi
tudnivalék

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csOkkentése érdekében olvassa at a hasz-

nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi tudnivalot és utasitast. A bizton-
sdgi tudnivalok és utasitasok betartdsanak elmu-
lasztasa elektromos dramlitést, tlizet és/vagy
sulyos személyi sériiléseket okozhat.

Gondosan 6rizze meg valamennyi biztonsagi
tudnivalét és elGirast.

Az elektromos kéziszerszam hasznalata el6tt figyel-
mesen és teljes egészében olvassa el a mellékelt
biztonsagi és hasznalati utmutatot. Orizze meg a
mellékelt miszaki leirasokat, és csak ezekkel
egyutt adja tovabb mésnak az elektromos kéziszer-
szamot.

4. Kilonleges biztonsagi
tudnivalok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jelélt szévegré-
szekben foglaltakat!

Ferde és flggéleges fellleteken és fej folott
ﬁtbrtén()' munkavégzés esetén a magneses
—furdallvanyt a vele egydtt szallitott biztosito-
hevederrel kell biztositani ugy, hogy az aramellatéas

S

78 megszakadasakor ne tudjon leesni.

A magnes kikapcsolasakor vagy az aramellatas
megszakadasakor a magnes tartoereje megszunik.
A geép veszélyes ingalengésbe kezd.

Fej folotti munkavégzésnél mindig viseljen véddsi-
sakot.

Munkavégzés kézben mindig viseljen véddszem-
liveget, védbkeszty(it és alkalmas labbelit.

Ugyelien a halézati csatlakozévezeték, a kapcsold
és a vezeték-megtorés védd sértetlenségére.

Tilos elektromos hegesztést végezni azon a
munkadarabon, amelyen a gépet hasznaljak.

A megszokott kezelési kériilményektél valé eltérés
esetén (pl. a motor a magnes bekapcsolasakor (

(19) jelu kapcsold) elindul): a gépet hasznalni tilos,
meg kell javittatni. Tovabbi hibak fordulhatnak elé.

A magnes méagneses és elektromagneses mezdket
kelt, amelyek beliltetett protézisekre negativ hatast
fejthetnek ki.

Az elektromagnes részére szolgalo felllet legyen
tiszta és sik.

A magneses tartéeré fligg az anyagvastagsagtol és
-minéségtol.

Festék-, horgany- és reverétegek csdkkentik a
magneses tartéer6t.

A gépet ne tegye ki csapadékviznek és ne hasz-
nalja nedves vagy robbanasveszélyes helyisé-
gekben.

A gépen végzett barmilyen beallitas vagy karban-
tartas el6tt huzza ki a csatlakozédugét a csatlako-
zdbaljzatbdl. Figyelem! A csatlakozodugo kihuza-
sakor a magnes tartéereje megszunik!

Ha a magneses furoallvanyt (hasznalat utan)
hosszabb id6re elégtelen hévezetési anyagra (pl.
muanyagra) helyezi, akkor ne kapcsolja be a
magnest, mivel ez a magnestekercsek tulheviilé-
séhez vezethet.

Tartsa be a kenésre és a szerszamcserére vonat-
koz¢ utasitasokat.

A fogantyukat tartsa szarazon, tisztan és olaj- vagy
zsirmentesen.

FIGYELEM! Mas betétszerszam és egyéb tartozék
hasznélata az On szamara sérllésveszélyt jelent.

Szallitaskor a magneses furdallvanyt a hordozéfo-
gantyunal (4) fogva tartsa.

Allvanyzaton végzett munka esetén hordjon
biztonsagi 6vet.

@wsel]en hallasvedd felszerelést.
Viseljen védbszemiveget.

2 Vigyazat, veszélyes elektromos feszlltség!



.i Vigyazat, magneses mezé!

Szivritmus-szabélyozéval rendelkezé
személyek szamara a hasznalat tilos!

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.

Biztositéheveder

A biztositoheveder racsnija

két tartopont

Hordozéfogantyu

M8-as menet (Itt becsavarhaté egy szemes

csavar. A gép karabiner és kotél revén térténd

megemelésére szolgal.)

A hut6-kené berendezés tartalya

A hiité-kend berendezés bedmldcsapja

Retesz a hajtogép véletlen felemelkedésének

és leeresztésének megakadalyozasara

9 Menetes csapok a szan jatékanak

beallitdsdhoz

10 Nyilas a gép nyakaban a betétszerszamok
kiitéséhez *

11 Kilté *

12 Furoorsé tokmannyal (MK 2) *

13 Allitékerék (fordulatszam-beallitas) *

14 Elektronika jel-kijelzje *

15 Kapcsolégomb (1. /2. fokozat) *

16 Szan

17 Kar a hajtogép felemeléséhez és
leeresztésehez

18 Kapcsol6 (LED-lampa, be/ki)

19 Kapcsoldé (magnes be-/kikapcsolasa)

20 Kapcsolo (hajtogép bekapcsolasa, jobbra
forgas, furas)

21 Kapcsold (hajtogép kikapcsolasa)

22 Kapcsol6 (hajtogép bekapcsolasa, balra
forgas)

23 Maéagneses talp / magnes

24 Forgacsterel6-lemez

25 A szerszamtarté menetes csapjai *

26 Szerszamtarté (Weldon, 19 mm) *

27 Elfordulasbiztositas *

* kivitelfiggd / tipusfliggd

abhwn =

[eo BN o))

6. Uzembe helyezés

Az Gzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a
tipustéblan megadott haldzati fesziiltség és

frekvencia megfelel-e a hasznalt halézat adatainak.

Ellendrizze a gép épségét: a gép tovabbi

hasznalata el6tt alaposan ellenorizni kell a
védéberendezéseket vagy a kdnnyebben sérilt
részeket, hogy azok kifogastalanul és rendeltetés-
szer(ien miikodnek-e. Ellendrizze, hogy a mozgdé
részegysegek kifogastalanul mikddnek-e, nem

szorulnak-e, és hogy a részegységek sértetlenek-e.

Az 6sszes alkatrésznek megfelelden 6sszeszerelt
allapotban kell lennie és teljesitenie kell a gép
biztonsagos mikddéséhez sziikséges valamennyi
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feltételt. A sérilt védéberendezéseket és részegy-
ségeket rendeltetésszerlien egy elismert szakmu-
helyben kell javittatni vagy kicseréltetni.

6.1 Halozati csatlakozas

A gép az |. érintésvédelmi osztalyba tartozik, ezért
csak eliras szerint féldelt csatlakozéaljzathoz
szabad csatlakoztatni.

Ha a szabadban hasznalja a gépet: kapcsoljon elé
max. kioldasi arammal (30 mA) rendelkezé Fl-védé-
kapcsolot!

Ellenérizze rendszeresen az elektromos szerszam
csatlakozévezetékét, és sérllés esetén cseréltesse
ki azt elismert szakemberrel.

Ha hosszabbit6 vezeték hasznalata szlikséges,
akkor ennek haromeresnek (és véddvezetékének
kifogastalan vezetének, a csatlakozéaljzat és a
dugos csatlakozé védéérintkezdjével 6sszeko-
tottnek) kell lennie.

A szabadban csak erre engedélyezett és megfeleld
jeloléssel ellatott hosszabbitd vezetéket hasz-
naljon.

Ellendrizze rendszeresen a hosszabbit6 vezeté-
keket, és ha sértltek, cserélje ki azokat.

A hosszabbitd vezetékeknek meg kell felelnitik a
hajtogép és a magneses furdallvany teljesitmény-
felvételenek (v6. miszaki adatok). Kabeldob alkal-
mﬁzasa esetén a kabelt mindig teljesen le kell
tekerni.

7. Hasznalat

7.1 A biztositéheveder felszerelése

Ferde és fligg6leges fellleteken, valamint fej

felett végzett furas esetén a magneses furéall-
vanyt a vele egytt szallitott biztositdhevederrel (1)
ugy kell biztositani, hogy az egy esetleges
feszultség-kimaradaskor ne eshessen le.

A biztositdhevedert (1) ugy szerelje fel, hogy a
magneses furodllvany a halézati fesziltseg
kimaradasakor a kezel6tél elfelé mozogjon.

A biztositdhevedert (1) ki kell cserélni, ha azt
mar egy alkalommal a leesé magneses furoall-
vany megfogasa kdvetkeztében terhelés érte.

Figyelem! Ellenérizze a biztositoheveder (1)

épségeét. Minden egyes hasznalat el6tt
gondosan ellendrizze a biztositoheveder (1) kifogas-
talan és rendeltetésszerl mikddését. Ha a biztosi-
toheveder (1) sérult vagy a racsni mikodése (2)
nem kifogastalan, akkor azonnal cserélje ki a bizto-
sitdhevedert.

- Csatlakoztassa a biztositohevedert (1) a
magneses furoallvany (3) két tartépontjanak egyi-
kéhez.

- Ezutan rogzitse a biztositéhevedert egy masik
alkalmas rogzitési ponthoz vagy a megmunka-
landé anyaghoz.
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- Tudnivalok a biztositéhevederre vonatkozdan (1):
Dugja at a biztositéheveder (1) szabad végét
alulrol a racsni tengelyén levo résen, és huzza
meg azt ennél a végénél fogva , amig lazan felfek-
szik.

Nem szabad szorosan felfekiidnie, hogy a

biztositéhevedert tobb mint 1 fordulattal fel
lehessen csavarni - Csak igy biztosithaté a
biztonsagos régzités. A racsni karjanak (a)
pumpalé mozgasaval feszitse meg a biztositéheve-
dert.

A biztositéheveder oldasa:
Figyelem, a feszultség utésszerien oldodik
ki! A biztositoheveder oldasahoz hajtsa fel
teljesen a racsnit és egyidejlleg huzza fel az
ujjaval a reteszel nyelvet (b).

- Ugyeljen a biztositoheveder feszes vezetésére.
- Ellenérizze, hogy a heveder biztosan be van-e
kétve.
A biztositéheveder nem helyettesiti a
magneses furdallvany magneses térerés-
ségét, mindossze leesés elleni védelemre szolgal
feszultség-kimaradas esetén.

7.2 Hiit6-kend berendezés magfurasi mun-
kakhoz

A szerszam éltartama a kenéstdl fiigg. A nagy telje-
sitményu h(ité-kend folyadékkal végzett belsé
kenésre magfurasi munkaknal feltétlenll sziikség
van.

A feltéltéshez szerelje le a tartalyt a (6)

magneses furdallvanyrol.
Toltse be a nagy teljesitményu h(ité-kend folya-
dékot a tartalyba (6) és zarja annak csavarmenetes
zarjat. A bedémlbécsapon (7) kapcsolja be / ki a
kenést.
Fuggél 8s tulnyuld fellileteken, valamint fej
felett végzett munkak esetén a tartalyt (6) ki kell
Uriteni és le kell szerelni, hogy ne Iéphessen ki semmi-
lyen folyadék (ellenkezd esetben fennall a veszély,
hogy nagy teljesitmény h(it6-kend folyadék kertil a
motorba és ott révidzarlatot okoz). llyen munkak
esetén a vagoszerszamot furas el6tt belilrél be kell
fujni univerzalis vagdsprayjel (lasd 10. Tartozékok
c. fejezet). Nagyobb furasmélység esetén ezt a
mlveletet tdbbsz6r meg kell ismételni.

7.3 Fokozat és fordulatszam beallitasa
(csak az MAG 50 esetén)

Kétsebességes hajtomii:

A kapcsolégombot (15) csak a motor all6 alla-
potaban muikddtesse.

Valassza ki a kivant sebességfokozatot a kapcsolo-

gomb (15) elforgatasaval. A kapcsolasi folyamat

szlikség esetén a furoorso kismértéku elfordita-

saval segithetd.

Ajanlott beallitas:

e+ =2 fokozat, nagy fordulatszam: furas acélba
kb. 26 mm furéatmérdvel

e =1.fokozat, nagy forgatényomaték: furas
acélba kb. 26 mm feletti furéatmérével

Fordulatszam beallitasa

A motor fordulatszama a tarcsan (13) fokozat nélkul
allithat6 és az anyaghoz, illetve a munkafeltéte-
lekhez igazithato.

7.4 Bekapcsolas / bekapcsolasi sorrend, for-
gasirany
A hajtégépet biztonsagi okokbdl csak a
magnes bekapcsolasa utan kapcsolhato be.
Emiatt tartsa be a bekapcsolasi sorrendet.

1. El6sz6r a magnest kapcsolja be: allitsa a kapcsolot
(19) ,I“ allasba. A magnes bekapcsolt allapotaban a
kapcsoldba (19) épitett jelzélampa vilagit.

2. Csak akkor kapcsolja be a hajtégépet, ha:
kapcsold (20) = jobbra forgas (furashoz)
kapcsold (22) = balra forgas, csak az MAG 50
esetén

Lasd még a 9.. fejezetet.

Megjegyzés: A teljes magneses tartéerd bekap-
csolt hajtégépnél all rendelkezésre.

7.5 A hajtogép kikapcsolasa
Nyomja meg a (21) sz. kapcsolé6t. Varja meg, amig
a hajtogép teljesen leall.

7.6 A magnes kikapcsolasa

A magnes kikapcsolasakor a magnes tarto-
ereje megszunik.

Allitsa a (19) sz. kapcsolét ,0¢ allasba.

7.7 Felhelyezés a munkadarabra

A magneses furdallvany csak akkor tapad kifogas-
talanul a furni kivant anyaghoz, ha az anyag felllete
tiszta és sima. A magneses furéallvany felhelye-
zése el6tt tavolitsa el a szall6 rozsdat, a szennyezé-
déseket és a zsirt. Az esetleg el6forduld hegesztési
gyongyoket vagy egyenetlenségeket simitsa el. Ha
sziikseges, tisztitsa meg a magneses talpat (23) is.

A magnes bekapcsolasa utan rangassa meg erétel-
jesen a magneses furéallvany hordozéfogantyujat
(4) hogy meggy6zédhessen arrél, hogy a magnes
kifogastalanul tapad az anyaghoz. Ha a magnes
mégsem tapad kifogastalanul az anyaghoz, ellen-
6rizze az anyag fellletét és a magneses talp alsé
oldalat. Ha sziikséges, tisztitsa meg ezeket, és
kapcsolja be Ujra a magnest.

Vékony acél

Az optimalis tapadasi hatékonysag min. 12 mm
vastag és szénmentes acélon érhetd el.

A vékony acélon végzett furashoz az anyag ala
(oda, ahova a magneses talpat rahelyezi az
anyagra) elhelyezhet egy acéllemezt (minimalis
méret: 100 x 200 x 12 mm).

Nemvasfém

Nemvasfémeken végzett furashoz el6szor rogzitse
az acéllemezt az anyaghoz, majd ezutan allitsa a
magneses furéallvanyt az acéllemezre.

7.8 Furas
A gépen végzett barmilyen beallitas vagy
karbantartas elétt huzza ki a csatlakozodugét



a csatlakozodaljzatbdl. Figyelem! A csatlakoz6dugé
kihuzasakor a méagnes tartéereje megszunik!

Ne hasznaljon deformalt vagy sérilt betét-

szerszamot. Minden hasznalat el6tt ellen-
Orizze a betétszerszamokat, pl. a magfurdkat defor-
maciok vagy sérlilések szempontjabol.

Ne hasznaljon olyan tartozékot, amelyet a

Metabo nem kifejezetten ehhez a géphez
tervezett és ajanl. Onmagaban az, hogy egy adott
tartozék a gépre felszerelheté, még nem garantalja
annak biztonsagos hasznalhatésagat.

A betétszerszam helytelen rogzitése és pozi-
cionalasa a letort és szétreplilé részek miatt
veszélyes helyzeteket idézhet el6.

A betétszerszam blokkolodasa esetén

azonnal kapcsolja ki a hajtogépet: nyomja
meg a kapcsolét (21). Tavolitsa el a betétszer-
szamot a furasi helyrél.

Altalan nivaldk:

- Tegye fel a forgacsvéddlemezt (24).

- Pontozza be a furat helyét.

- A magneses faréallvanyt ugy allitsa be, hogy a
furécsucs a pontozé jeldlése felett legyen. Ehhez
adott esetben kapcsolja be a kapcsolon l1évé LED-
lampat (18).

- Kapcsolja be a magneses furdallvany magnesét
(allitsa a kapcsolét (19) ,I“ allasba.).

- Tolja be a reteszt (8).

- Végul kapcsolja be a hajtogépet, ha: kapcsold
(20) = jobbra forgas (furashoz)
kapcsol6 (22) = balra forgas, csak az MAG 50
esetén

- Adott esetben kapcsolja be a hité-kend berende-
zést (lasd 7.2. fejezet).

- A furasi folyamatot alacsony el6tolo erével kezdje
meg. Ha a furé belefogott az anyagba, nagyobb
elétolo erbvel is dolgozhat. A tdl nagy eldtold eré a
furd idd el6tti kopasat eredményezheti. Ugyeljen a
rendszeres forgacskihordasra.

- A forgacs eltavolitdsahoz hasznaljon forgacska-

ré horgot.

- Ha a kifurt fémdarab nem dobddik ki automati-
kusan a magfarébdl: tavolitsa el szerszammal, pl.
forgacseltavolité kampdval.

Ha a magneses furéallvanyt (hasznalat utan)
hosszabb idére elégtelen hévezetési anyagra

(pl. mtanyagra) helyezi, akkor ne kapcsolja be a

magnest, mivel ez a magnestekercsek tulheviilé-

séhez vezethet.

Specialis tudnivalék MK2 morzektipos nyéllel
ellatott betétszerszamokra vonatkozéan (csak
MAG 50 esetén):

A szerszam behelyezése:

A hajtégép szandékolatlan fel-le mozgasanak
elkerulésére: huzza ki a reteszt (8).

A szerszamoknak a furéorséban (12) valé kifo-

gastalan elhelyezkedése csak akkor biztosi-
tott, ha a furdéorso belsd konusza és a szerszam
kupos szara szennyezédésektdl és zsirtél mentes.

Figyelem! A betétszerszamot soha ne
erbszakkal tolja be a furéorsé belsé konu-
szabal!
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Csak kifogastalan és éles betétszerszamot
hasznéljon.

Kapcsolja ki a gépet. Huzza ki a halézati csat-
lakozét a csatlakoz6 aljzatbdl. Figyelem! A
csatlakoz6dugé kihuzasakor a magnes tartoereje
megszUnik!
Az MK2 kupos szarral rendelkez6 betétszerszamok
kdzvetlenll behelyezheték a furdorsd (12) belsd
kénuszaba.

A betétszerszam kilitése:

Akiutét (11) - lemunkalt végével a szerszam felé
tartva - vezesse be a gép nyakan levé nyilasba (10).
Ha a kititét nem lehet atdugni a furéorson, akkor az
orsot (12) kézzel kissé forgassa el. Ezutan kalapac-
csal a kiutére (11) kissé raltve Uisse ki a szer-
szamot.

ialis tudnivalék 19 mm-es Weldon-tengel-
lyel ellatott betétszerszamokhoz:
Az MA 8ben: el6sz6r hasznalja a 6.26602
sz. ipari tokmanyt (lasd 10.. fejezet).

A hajtégép szandékolatlan fel-le mozgasanak
elkerulésére: huzza ki a reteszt (8).

A behelyezéskor Ugyeljen arra, hogy az ipari
tokmany oldalso csapja belekapcsolddjon az
elfordulasbiztositasba. (27).
Ezutan csatlakoztassa a hit6-kené berendezés
tomléjét a 6.26602 sz. ipari tokmanyra.

A betétszerszam behelyezése:

- Helyezze be a (megfelelé hosszusagu) kézponto-
sitd csapot a betétszerszamba.

- Vezesse be a betétszerszamot a szerszamtartéba
(26) ugy, hogy mindkét felllet (a betétszerszam
hengeres részén) a menetes csapok (25) helyén
legyen.

- Toljafel - a beépitett rugé nyomasaval ellentétben
- UtkOzésig a betétszerszamot, és hizza meg a
menetes csapokat (25) az imbuszkulccsal.

A betétszerszam kivétele:

- Oldja mindkét menetes csapot (25).

8. Tisztitas, karbantartas

Végezzen rendszeresen karbantartast, tisztitast és
kenést.

Barmilyen bedllités, karbantartas vagy javitas el6tt
huzza ki a csatlakoz6dugét a csatlakozéaljzatbol.
Figyelem! A csatlakozédugd kihtizasakor a magnes
tartoereje megsz(nik!

Esetenként cseppentsen néhany csepp olajat a
fogaslécre a léc es a szan fel- és lefelé mozgasat
iranyito kis fogaskerék kenéséhez. (16)

A szan (16) siklofellleteit kenje univerzalis
gépzsirral.

A szan jatéka

A szan jatéka gyarilag be van allitva.

A szant (16) ugy kell beallitani, hogy azt (behelye-
zett hajtogéppel) kénnyen lehessen folfelé és lefelé
mozgatni, minden helyzetben megalljon és a
hajtogép sulya ne huzza le.
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Szikség esetén a szan (16) jatékat a harom
menetes ruddal (9) be kell allitani:

oldja az ellenanyakat, huzza meg a menetes
rudakat, majd huzza meg ismét az ellenanyakat.

9. Hibaelharitas

Ujrainditas-gatlé (véletlen Gjraindulas megaka-
dalyozasara)

Ha bekapcsolt hajtégépnél

a) a magnest kikapcsoljak vagy

b) az aramellatas megszakad,

akkor a hajtogép leall.

A magnes ismételt bekapcsolasakor vagy az aram-
ellatas helyreallitasakor a hajtégép - biztonséagi
okokbdl - 6nmagatol nem indul Ujra (djrainditas-
gatld). Kapcsolja be Ujra a hajtégépet.

Lasd még a 7.4. fejezetet.

Az elektronika kijelzje (14) az MAG 50
esetében

Folyamatosan vilagit - tulterhelés

A motorhémeérséklet tul magas. Sziintesse meg a
gép terhelését. Tovabbi tulterhelés esetén a gep
leall. Kapcsolja ki majd be a gépet és hagyja uresja-
ratban lehdlni.

A motoros rész nem mozgathato felfelé és
lefelé. Tolja be a reteszt (8).

10. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.
Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.
Lasd a 4. oldalt.

A Magfuré 19 mm-es Weldon-tengellyel, HSS/
HM

B Révid kdzpontosité csap,
HSS: 30 mm-es vagasi mélységhez
HM: 14-17 mm magfuro-atmérohdz
C Hosszu kdzpontosito csap,
HSS: 55 mm-es vagasi mélységhez
HM: 18-100 mm magfuré-atméréhoz
Kupos tuske belsé kénuszos furétokmanyhoz
bels6 kénuszos fogaskoszorus furétokmany
fémfuro
MK2 gyorscsererendszer Weldon-tengelyen,
19 mm-es
MK2 ipari tokmany Weldon-tengelyen, 19 mm-
es
| Biztositdheveder racsnival
J Univerzalis vagdspray
K Weldon adapter, 19 mm-es, ¥2“ x 20 UNF
L

I OmMmmo

menetre

Fogaskoszorus furétokmany 2" x 20 UNF

menettel
M Weldon adapter, 19 mm-es, Fein Quick In-en
A teljes tartozékprogramhoz lasd a
www.metabo.com honlapot vagy a fékatalogust.

11. Javitas

Az elektromos szerszamot villamos szakemberrel
javittassa. Ez az elektromos szerszam megfelel a
vonatkoz6 biztonsagi rendelkezéseknek. A javitast
csak villamos szakemberek végezhetik, tovabba
csak eredeti alkatrészek felhasznalasa megenge-
dett; ellenkezé esetben a felhasznalét veszélyez-
tetd balesetveszélyes helyzetek alakulhatnak ki.

A meghibasodott Metabo elekiromos kéziszer-
szamot a pétalkatrész-jegyzékben feltlintetett vala-
melyik javitdmihelybe lehet bekildeni javitasra.

Kérjuk, hogy levelében réviden irja le az észlelt
hibat.

12. Kérnyezetvédelem

A Metabo szerszamok csomagolasa 100%-ban
Ujrahasznosithaté anyagokbol készil.

A leselejtezett elektromos kéziszerszamok és azok
tartozékai sok értékes nyersanyagot és mianyagot
tartalmaznak, amelyek szintén Ujrahasznosithatok.

Ezt a hasznalati utmutatét klormentesen fehéritett
papirra nyomtattuk.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék kdzé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl szé16 2002/96/EK
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat szelek-
tiven kell gydijteni, és lehetévé kell tenni azok
kérnyezetkimélé ujrahasznositasat.

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A véltoztatas jogat a muszaki fejlesztés érdekében
fenntartjuk.

T =szerszambefogas

M =max. forgatonyomaték

Dax, k =max. atmerd (magfaro)
max, 8 =Max. atmérd (spiralfuro)
max, G =Max. atmeré (menetfuro)

P4 =névleges felvett teljesitmény

Ps =leadott teljesitmény

ng =fordulatszam névleges terhelés soran
Hmnax =max. Ioket

Hy =magassag (a motorral egy(tt), haaszana

legalso allasban van

=magassag (a motorral egyitt), haaszana
legfelsd allasban van

A =a magneses talp méretei

m =sUly elektromos csatlakozokabel nélkul

Jellemz6 A-osztalyu zajszint:

Loa =hangnyomasszint

Lwa  =hangteljesitményszint

Kpa: Kwa= bizonytalansag (zajszint)

Munka kdzben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.
m Viseljen hallasvédé eszkozt!

A mérési eredményeket az EN 61029 szabvany
szerint hataroztuk meg.



A fenti adatoknak tlirése van (a mindenkor
érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen).
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1. [JeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

MbI C NOIHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3aAB/IAEM, YTO
9TW MarHWTHbIE CBEPJIN/IbHbIE CTAHKU C MAEHTUDU-
Kauuew no T1ny 1 cepumHomy Homepy *1) oTee-
4aloT BCEM COOTBETCTBYIOLMM TpeboBaHWUAM
OVUPEKTUB *2) 1 HOPM *3). TEXHWUYECKYIO JOKYMEH-
Tauu anAa *4) — cm. Ha c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuto

MAG 32 u MAG 50 npegHasHa4veHbl Ans Konblie-
BOrO CBEPJ/IEHUA NOAXOAALLMM CMEHHbBIM UHCTPY-
MEeHTOM U A/19 CBepsieHUA meTasiia cnmpasibHbIMU
ceepsiiamun. MAG 50 npurogeH TakiKe ans Hape-
3aHWA BHYTPEHHEW pe3bObl.

MarHuTHbIM WTaTms npegHasHa4yeH ana
KpenseHua K pOBHOﬁ NOBEpPXHOCTHU HamarHn4inea-
olleroca metanana (an 3TOM coeuHeHUe A0/THHO
6bITb MaKCMMabHO Ha,D.e}KHbIM). I'IpM COBMECTHOM
MCNo/Ib30BaHUK C BXOAALLNM B KOMNNEKT
NOCTaBKM CTPaxoBO4YHbIM peMHEM LUITAaTUB
npurogeH gna pa6OTbI Ha BEePTUKa/IbHbIX,
HaK/IOHHbIX UM NOTOJI04HbIX MOBEPXHOCTAX.

3a yuep6, BO3HMKLLKWIA B pe3y/ibTaTe UCNo/b30-
BaHWA He MO Ha3HaYeHUI0, OTBETCTBEHHOCTb HECEeT
TOJIbKO NOJIb30BaTE b,

Heobxoanmo cobntogaTs 06LLenpUHATbIE NpaBuia
TEXHUKM 6€30MaCHOCTH, a TaKIKE YKasaHus,
npunaraemble K JaHHOMY PYKOBOACTBY.

3. O6uwue yHa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nacHoOCTH

@ NPEAYNPEXAEHUE! OnA cHMKEeHNA

p1CKa TpaBMMPOBaHWSA NPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO M0 9KCMyaTaumu.

NPEAYNPEXEHUE! NMpouTtuTte BCe

MHCTPYKLUKM M YHKa3aHUA MO TEXHUKE
6e30nacHOCTU. HEBbINOHEHUE MHCTPYHUMI U
YKa3aHwW# no TexHnKe 6e30MacHOCTU MOKET
MPHUBECTH K MOPAHEHNIO 3/IEHTPUYECHNM TOKOM,
BO3ropaHuio M/Wan K NoJlyHeHUIO TAME IbIX TPaBM.

CoxpaHuUTe BCe MHCTPYKLUU U YKa3aHUA Nno
TeXHUKe 6e30MacHOCTU.

Mepea MCMo/Ib30BaHUEM B/IEKTPOUHCTPYMEHTA
BHUMATE/IbHO MOJIHOCTbIO NpoYKTaliTe Npunara-
eMble YKa3aHWs No TeXHWKe 6e30MacHOCTU U PyKO-
BOACTBO Mo aKcnayartauun. CoxpaHuTe Bce npuna-
raemble AOKyMeHTbI U NepeaasaiiTe
3N1IEKTPOMHCTPYMEHT APYr1M IKLLaM TOJbKO
BMECTE C HUMM.

4. CneuuanbHble YHa3aHUA Mo
TexXHUHKe 6e30MacHOCTU

[nsa Bawen co6cTBEHHOM 6€30MacHOCTH
1 3alMTbl 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBPEHAEHUM COBN0AaNTe YyKa3aHus,
OTMEYEHHbIEe AaHHbIM CUMBOIOM!

[ns paboTbl Ha HAKOHHBIX M BEpTH-

{_ KasbHbIX MOBEPXHOCTAX MM Haj ro/s0BoM
——'MarHuTHbIN WTaTUB ClemyeT 3aKpenuTb C
NMOMOLLbH0 BXOASALLEro B KOMIMIEKT NOCTaBKU CTpa-
XOBOYHOTO PEMHS, HTOGbI UCKJIIOYUTH BOSMOKHOCTb

€ro nageHus B cyyae c60s B nogaye nuTaHus.
Mpu BbIKNOYEHWUU S/1IEKTPOMArHUTa WK B Cllyyae
c605 B oAaye NUTaHWs MarHUT TepsaeT CBOI yaep-
HMBaloLLyto cuy. MalimHa BbINOJHAET OnacHoe
MasTHUKOBOE [BUMHEHME.

Mpw BbINONHEHUM PAGOT HaA ronoBOM cnegyeT
HaJeBaTb 3alMUTHYIO KacKy.

Mepepn paboTol Bcerga HageBanTe 3almTHbIE
OYKM, 3aLUMUTHbIE NMEepYATHU M NMOAXOAALLYI0 O6YBb.

y6ep,MTer B OTCYTCTBUK nospem,quMﬁ ceTeBoro
Kabens, BblK/OYaTeNA U OTCYTCTBUMK cruoos.

He ponycKaeTca aneKTpocBapKa getanu, obpabda-
TbIBAEMOW 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

Mpy BO3HMKHOBEHUM KAKNX-IMGO N3MEHEHWI B
06bI4HOM XOf€e KCMyaTaumn (Hanpumep,
3anyckKe aneKkTpoaBuUraTens Npy BKAIOYEHUN
MarHuTa (BblktodaTenb (19)): He UCNonb30BaThb
9NIEKTPOUHCTPYMEHT, OTAATb B PEMOHT.
Bo3MOM*HO nosiBNeHue apyrux HEUCNpPaBHOCTEMN.

BoaHuWKaloWme MarHUTHbIE U 9N1EKTPOMarHUTHbIE
nosA MOryT OTpULaTeNIbHO BO3AEMCTBOBATL Ha
paboTy MeANLMHCKUX UMIMJIaHTaTOB.

nOBerHOCTb ANA yCTaHOBKKM MarH1UTa AOoIxHa
6bITb YUCTOM U POBHOMW.

YaoepruBatolas cuia marHuta 3aBuUcuT oT
TOJILLMHBI MaTepuana v ero CBOMCTB.

Mpy HanMYMK CNOA KPacKM, LMHKa U OKa/IMHbI
yaepruBarwuwana chia marHuTa CHMU¥aeTCA.

He MCI'IOI'IbSyVITe MalnHy nog Ao AeM, a TaKKe BO
B/1IaXHbIX WX B3PbIBOOMNACHbIX NOMELEeHUAX.

Mepen peryMpoBKOM MK TEXO6CTYHUBAHUEM
MaLLWHbI BBIHUMaNTe CETEBYIO BUIKY U3 PO3ETKM.
BHumaHwue! MNMpu n3BneveHnn ceTeBom BUIKU U3
PO3ETKU yAepHuMBalLLasa cuia MarHuTa ucyesaer!

Mpw HaxoKaeHun wraTuea (Nocse UCNnob30-
BaHWA) B TEYEHUE NPOAOTHUTENBHOIO BPEMEHM Ha
mMartepuase ¢ HeJOCTaTOYHbIM TEMI00TBOAOM
(HanpuvMep nnacTMacca) BKAoYaTb MarHuThbl
3anpeLaeTcs, Tak KaK 9TO MOXET NPUBECTH K
neperpeBy KaTyLIeK 3/1eKTpoOMarHuTa.

CobntoganTe ykasaHWsA No CMasKe 1 3aMeHe CMeH-
HOro MHCTPYMEHTAa.

3amac/ieHHble PYHOSATKM HEMEZ/IEHHO OuMLLaiiTe,
OHW JOJIHHbI BbITb CYXMMU M YACTbIMM.

BHumMaHue! MNpumMeHeHne gpyrx npuHag emHo-
CTeW 1 BCMOMOraTe/IbHbIX YCTPOUCTB (He peKOMEH-



[10BaHHbIX B A@HHOM PYKOBOACTBE) MOMET
NPUBECTH K TPaBMMPOBAHMIO.

Mpw TpaHCNOPTUPOBKE MAarHUTHOrO WTaTMBa
cnefyeT Aepmarbca 3a pyKOATHY (4).

Mpu paboTe Ha necax NOAb3yMTECH CTPAXO-
BO4YHbIM PEMHEM.

@Ha,qesaﬁne 3aLUMTHBIE HAYLLHWUKM!
.Ha,qual?lTe 3aLUMUTHbBIE OYKM.

MpenynpempaeHne 06 onacHOM a/1eKTpuye-
CKOM HanpseHuu!

MpepynpemaeHe 06 a7eKTPOMarHUTHOM
none.

@ 3anpeT A1 1L, ¢ KapAUoCTUMYNATOPaMMU.

5. 0630p

Cwm.c. 2.

CTpaxoBOYHbIN peMeHb

XpanoBoi MmexaHW3m CTPaxoBOYHOIO PEMHS

[1BE TOYKM KpenieHus

PykoATKa

Pesb6a M8 (ctoaa MOXHO BBUHTUTL PbIM-60T;

npegHasHa4YeHo A4S NoAbEMA MHCTPYMEHTa

NnocpeaCcTBOM KapabWHOB U Tpoca)

PesepByap cMas04HO-OXaKAaOLLETO

ycTpoWncTea

MPUTO4HBINM KPaH CMa304HO-OXTaMAAIoLEro

ycTpovicTea

BnokvpoBKa NpoTWB cnyyamHoro nepeme-

LLLeHWNs MTPUBOAHOrO 6J10Ka

9 LUnunbKu Ana peryIMpoBKK 3a30pa KapeTku

10 MMasbl Ha WelKe aNA BbITaIKMBAHUA CMEHHbIX
MHCTPYMEHTOB *

11 BbiTankueatens *

12 CBepaWbHbIV WNUHAEb C 3aMUMHbIM
naTpoHom (MK 2) *

13 YcTaHOBOYHOE KOJIECMKO (peryMpoBKa
4acToTbl BpalyeHus) *

14 OnNeKTPOHHbIN CUrHaNbHBIM MHAMKaTOP *

15 TlepekntoyaTesib CKOPOCTH
(1-a/2-a ckopocTH) *

16 Hapetka

17 Pbiyar gna nepemeLleHmsa npuBoAHOro 610Ka

18 [MepekntoyaTens (cBeToAMoAHAaA NOACBETKA
BHKJ1/BbIK/T)

19 Mepekntoyatens (BKAKYEHUE/BbIKIIOYEHWE

marHuTa)

MepekrntoyaTesnb (BKIOYEHNE NPUBOAHOMO

6,10Ka, NpaBoe BpaLleHre, CBepieHne)

21 Tepernoyarens (BbIKAOYEHNE NPUBOAHOIO

610Ka)

MNepekrntoyarens (BKIOYEHNE NPUBOAHOIO

610Ka, NeBoe BpalleHue) *

abhownN =

o N o

20

22

PYCCKMH

23
24
25

MarHuTHana nogowsa/MarHuUT

LLIMTOK AnA 3awmThl OT ONUIOK
LLINMAbKKM 3aXMMHOro naTpoHa *

26 3amwumHor natpoH (Weldon, 19 mm) *
27 3awuTa OT NpoBOopaynBaHus *

* B 3aBMCMMOCTM OT OCHACTKW/TUna

6. BBop B aKkcnayaTauuio

Mepea BBOAOM B 3KCM/yaTalmio NpoBepbTe

COOTBETCTBME HAMPAKEHUA U YACTOTbI CETH,
YKa3aHHbIX Ha 3aBOACKOM TabMyKe, napameTpam
CETU 3/IEKTPOMNMUTAHUA.

MpoBepbTe MaLUMHY Ha OTCYTCTBUE

BO3MOMHbIX MOBPEHAEHWN: Nepes, fasib-
HEWNLLMM UCMOJIb30BAHWMEM MallWHbI ClesyeT
TLLATE/IbHO NPOBEPUTL NPaBU/ILHOE U
6e3ynpeyHoe PyHKLUMOHNPOBAHUE 3aLLMTHbBIX
NPUCNOCOBIEHUI MU feTaNEN, UMEIOLLMX HE3HA-
yuTeNbHble NOBpeXAeHNs. NpoBepbTe cBOGOAY
XoZa NoABUKHbIX AeTasien. Y6eanTechb B OTCYT-
CTBWM WX 3aKJIMHUBaHWSA UM NOBPEXAeHuI. Bece
feTanu cnepyeT NpaBuIbHO CMOHTUPOBATL U
BbINOJ/IHUTL BCE YCN0BMSA NO 06ECTIEHEHMUIO
6e3ynpeyHor paboTbl MalLWHbI. [oBpexaeHHble
3alLUUTHbIE NMPUCTIOCOBNEHUS U AeTann noaneaT
PEMOHTY U/IM 3aMEHE B CreLmannampoBaHHOM
CEPBUCHOM LiEHTpE.

6.1 MopknoyeHue K ceTn 3/NUTaHUA

MalumHa COOTBETCTBYET Kaaccy 3awwmThl | 1
MO3TOMY AOJIHHHA MOAH/IIOYATLCA TOJILKO K COOT-
BETCTBYIOLLMM 06Pa30M 3a3€MJIEHHbIM PO3ETHAM.

Mpn cnonb3oBaHMM MHCTPYMEHTA Ha OTKPLITOM
BO3/yXe NpeABapuTeNbHO BKIOYUTE aBTOMaT
3awmTbl FI ¢ makc. Tokom oTKAo4eHUA (30 MA)!

PerynapHo npoBepsiiTe ceTeBOM Kabesb 3/EKTPO-
MHCTpYMeHTa. /11 3aMeHbl NOBPEKAEHHOIO
Ka6ena NpuB/EKaTe ONbITHOrO creyuanmcTa-
9NeKTPHKA.

Mpu ncnonb3oBaHMKM yAMHUTENBHOIO Kabens
BbIGMpanTe 3-1uMbHbIN Kabenb (ero 3almTHbIN
NPOBOA AO/MKEH UMETb UCNPaBHOE COEANHEHME C
3aLUMTHBIM KOHTAaKTOM COeAUHUTE/IbHON PO3ETKM
U C BUJIKOW).

Mpu pa6oTax BHE NOMELLEHWIA UCMOJIb3YITE
TOJ/IbKO AOMNYLLEHHbIE K 3KCMayaTauuv yaiuHu-
Te/IbHble KAaGeNn C COOTBETCTBYIOLLEN MapKK-
POBKOW.

PerynapHo npoBepsaiTe ya/IMHUTENbHbIE Kabenu n
NPW HAJIMYUK NMOBPEHAEHUNA 3aMEHANTE UX.

YaMHUTENbHbIE Kabenn JONHKHbI COOTBETCTBO-
BaTb NoTpe61AeMol MOLWHOCTH NPUBOLHOMO
6/10Ka M MarHMTHOro LUTaTUBA (CM. TEXHUYECKUE
XapaKTepucTnKM). Mpn ncnonbL3oBaHWK Kabens B
6yxTe 06A3aTe/IbHO MOJIHOCTbLIO pasmaTbiBanTe
Kabenb.

7. OHcnnyartauuAa

7.1 YcrtaHOBKa CTPaxoBOYHOIO peMHA

Ana pa60TbI Ha HaK/NIOHHbIX U BEPTUKa/IbHbIX
NOBEPXHOCTAX UK Ha4 ronosoun WTaTtue
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CNepyeT 3aKPEenuTb C NMOMOLLbIO BXOAALLEro B
KOMIJIEKT NMOCTaBKW CTPaxX0BOYHOMO peMHA (1),
4TOGbI MCK/IOUUTH BO3MOMKHOCTb Er0 NageHusa npu
BO3HWKHOBEHWU C60s B MoAaye NUTaHus.

YcTaHoBWTE CTPaxoBOYHbIM pemMeHb (1) Takum

06pasom, 4To6bI LWTATUB NPU UCHE3HOBEHUU
MUTaHWs CMeLLancs B CTOPOHY OT ornepaTopa.

3ameHuTe CTPaxoBOYHbIM peMeHb (1), ecin oH

YHE YAepHUBa NajatoLmii MarHUTHbIN
LITaTmB.

m BHumaHwme! [poBepbTe CTPaxoBOYHbIM peMEHb
(1) Ha oTcyTcTBME NoBpexaeHuin. MNepeg
Kaw/bIM MCMOJIb30BaHWEM TLLATE/IbHO NPOoBe-
pANTE CTPaxoBoYHbIM pemeHb (1). B cnyyae nospe-
HAEHMA CTPaxOBOYHOro peMHsa (1) nan HapyLeHus
(PYHKLMOHMPOBAHMA XpanoBOro MexaHnama (2)
HemeaNeHHO 3aMeHWUTE CTPaXOBOYHbIA PEMeHb.

- 3aKpenuTe CTPaxoBOYHbIM peMeHb (1) 3a oaHy 13
[BYX TOYEK KpenaeHus (3) MarHMTHOro LwraTmea.

- 3aTem 3aKpenuTe CTPaxoBOYHbIA PEeMeHb B
ZPYrov MoAXoAALLEen TOYKE KPenieHnsa nam Ha
obpabaTbiBaEMOM MaTepuane.

- HUA NO CTPAXOBOYHOM MHt0 (1):
BcTaBbTe CBOGOAHbIN KOHEL, CTPaXOBOYHOIO
pemHs (1) cHU3y Yepes 3a30p Basia XparnoBoro
MexaHW3Ma 1 NOTAHWUTE 3a CBOGOAHbLIV KOHeL,
CTPaxoBOYHOrO PEMHSA, MOKAa OH He ByaeT npunerarb
CBO6OJHO.

CTpaxoBOYHbIV peMeHb He [OKEH NpueraTe

M0THO, YTOBbI Er0 MOXHO Obl10 HAMOTaTb
6onee 4em Ha 1 060POT — TOJIbKO TaK MOMHHO
rapaHTUpoOBaTb HafieKHOe KpenneHue. Hara-
HUTE CTPaXOBOYHbINA PEMEHb KaYatoLLMMK ABUHE-
HMAMM pbldara XpanosBoro MexaHuama (a).

OcnabbTe CTPaxoBOYHbIA peMeHb:
BHWMaHwWe, HaTAXeHMe ocnabeBaeT pe3Ko!
YT06bI 0CNAbWUTH CTPAXOBOYHbIN PEMEHD,
MOJIHOCTBIO OTKUHBTE XPanoBOM MEXaHWU3M U
OZIHOBPEMEHHO MOAHUMUTE NasibLieM 6/10KUpY-
rouyto nnaHky (b) BBepx.

- Cnepgute 3a TeM, 4TOGbI CTPAXOBOYHbIM PEMEHD

6bla HATAHYT.

- MpoBepbTe NNOTHYIO NOCAAKY PEMHS.
CTpaxoBOYHbI peMeHb He 3aMeHsIeT MarHuT
LUITaTUBA; OH CIYHUT TOJIbKO A5 3aLUMThI OT

nageHus B cayyae cbos B nogaye s/nuTaHusA.

7.2 Cma3o4Ho-ox/laKjaloliee ycTpoicTBO
BJ1A KOJIbLLEBOro CBEpJIEHUA

CpOK CNyO6bl UHCTPYMEHTA 3aBUCUT OT CMa3KM.

BHYTpeHHAA cmasKa BbICOKONPOU3BOAUTENbHbBIM

CMa304HO-0X1aAatoLWLMM Mac/ioM obsi3aTesibHa

Np1 KONbL,EBOM CBEpPJIEHMN.

[ns sanonHeHuns pesepsyapa (6) ero Heo6-
XOAMMO CHATb C MarHUMTHOIo WTaTmnBa.

3anenTe BbICOKONPOU3BOAUTE/IBHOE CMA304HO-
oxnlaraaroLee Macso B pesepyap (6) U 3aKpy-

TUTE BUHTOBYIO NPOGKY. MPUTOYHBIN KpaH (7)
No3BOJIAET BK/IOYATL/OTKOYATL CMa3KYy.

an pa60Te Ha BEePTUHa/IbHbIX U HaBUCAKOLLNX

MOBEPXHOCTSX, & TAKKE Ha MOTOJIKE HEOGXOAMMO
OMOPOMXHUTL MK CHATbPEe3epByap (6) Bo n3be-

}aHWe NPoMBaHNA HUAKOCTM (B NPOTUBHOM Cay4ae
CYLLECTBYET PMCK NonajAaHnA BbICOKOMPOU3BOAN-
TeNbHOro CMa304HO-OXNaXJaloLLero Macna B
ZBuratesib U BOSHMKHOBEHMA KOPOTKOrO 3aMbl-
KaHus). MNpu BbINOIHEHMM TaKMX PaboT HEOOXO-
VMO nepep, CBEP/IEHMEM OMNPbICKATb PEYLLMI
WMHCTPYMEHT N3HYTPW YHUBEPCAbHBIM Crpeem A
peryLero nHcTpymenTa (cm. rnasy 10. «MpuHag-
NIEHOCTHW»). MNpKn cBEpNEHWUN KaHanoB 60/1bLIOK
rNy6UHbI 3TOT NPOLECC HEO6XOAMMO NOBTOPUTL
HEOJHOKpaTHO.

7.3 HacTpoiiKa CKOpOCTU U YacTOTbI Bpallie-
HUA (TonbKo ana MAG 50)

[AByxcTyneHyaTblil pefyKTOp:

Harkumarite neperntoyatess (15) ToNbKO npu
HepaboTarLLeM 3NeKTpogBurarTesne.

Bbi6epuTe HyKHYI CKOPOCTb NyTEM NOBOPOTA
nepekntoyatens (15). MNpu HEO6X0AMMOCTU MOKHO
06.1er41Tb NPOLLECC NEPEKIIIOYEHNS, HEMHOTO
NOBEPHYB CBEP/IN/IbHBIN LWNUHAE b,

PekomeHayemble HACTPOMKH:

e e = 2-9 CKOPOCTb, BbICOKasA 4acToTa BpaLeHUs:
CBepJieHWe No CTasv CBep/ilaMn AUaMeTpoMm
00 26 MM

e = 1-1 CKOPOCTb, BbICOKas 4YacToTa BpaLeHUs:
CBepJieHWe No CTasv CBep/iaMn AMaMeTpoMm
6onee 26 Mm

PerynMpOBKa 4acToThbl BpalweHUua

YacToTa BpalleHna ABUraTesia MOXKeT Ni1aBHO
perynnpoBaTtbCs yCTaHOBOYHbIM KONeCUKOM (13) 1
TaKMM 06pa3oM HacTpamBaTbCA Ha obpabaTbiBa-
eMbli MaTepuan u ycaoBua paboThbl.

7.4 BrnoYeHMe/NOpAAOK BR/IIOYEHUA, pery-
JNIMpPOBHKa HanpaBs/ieH1A BpalleH1A

Mo coobparkeHnam 6e30NacHOCTU BKAOYATD

NPUBOAHOM 610K MOXHO TOJIbKO NOCNE BKO-
YeHus marHuTa. Becerpa cobnoganTe aToT
NopAAOK BHKOYEHUS.

1. CHavana BK/IIOYNTE 3NIEKTPOMArHUT: yCTaHOBUTE
nepextoyatens (19) Ha «I». Mocne BKAOYEHUA
MarHuTa 3aropaeTca CUrHasbHasA namna, BCTpo-
€HHas B BblK/tloqaTenb (19).

2. TonbKO NOC/E 3TOr0 MOXHO BK/OYATb NPUBOSHON
6110K:
Mepekrntoyatens (20) = npaBoe BpaLleHue (a/1s
CBEPEHNS)
MepekntovaTens (22) = neBoe BpaLLeHWe, TONbKO
ana MAG 50

Cm. TaKe rnasy 9.

MpuvMeYaHue: MarHUT 061aaaeT NOHOM yAePHU-
BatoLLei CUIOM NPU BKIIOYEHHOM NPUBOAHOM
6/10Ke.

7.5 OTHAOYeHUe NpuBoAHOro 6s10Ka

HaxmuTte BbiKAtouaTens (21). NMogoxaunte, noka
NPUBOAHOM 610K HE OCTAHOBMTCA NOHOCTBIO.



7.6 BblknovyeHue marHuta

Mpw BbIKNIIOYEHWM MarHUTa yaeprHuBatoLwas
cuna MarHuTa ucyesaer.

YctaHoBuWTE Bblikto4aTenb (19) Ha «0».

7.7 YcTtaHOBHa Ha 3aroTOBKY

LLITaTMB C MarHUTOM YA,EPHMBAETCA HAZAEKHO Ha
maTepuane, B KOTOPOM BbINOHAETCA CBEP/IEHME,
TO/IbKO B TOM CJly4ae, eC/iv ero NoBepxHOCTb
yucTas v posHas. MNepes ycTaHOBKOM WTaTMBa
cnefyeT yaanuTb CAeapl PraBUMHbI, rpAsb U
CMas3Ky, BbIpOBHATb BO3MOXHbIN rpat, o6pasyio-
LMIMCA NpU CBapKe, UK UHblE HEPOBHOCTH. Mpu
HEOBXOANMOCTH CRefYeT TaKHKe O4UCTUTb
MarHuTHyto nogowsy (23).

Mocne BRIOYEHWS MarHuTa nogepraiTe ¢
yCUMEM 3a PYKOATHY (4) MarHWTHOro WTaTuBa,
4TO6bI Y6eaUTLCA B TOM, HTO LITATUB HALEHHO
yAepmuBaeTcs Ha MaTepuane. Eciu aTo He Tak,
NpoBepbTE NOBEPXHOCTb MaTepuana U HUKHIOK
CTOPOHY MarHWTHOWM NOAOLLBbI; NPU HEOBXOAM-
MOCTM OYMCTUTE U BKIHOUUTE MArHUT MOBTOPHO.

CTasib He60/1bLIOW TOJILUHDI

OnTumanbHoe yaepxmBaHWe Ha HU3KOYTrNepoam-
CTOM cTanun obecneyvmBaeTcs Npu ee TOJLUHE He
MeHee 12 Mm.

[nA ceBepaeHus B CTaM C MEHbLUEN TONLLMHOM
MOMHO yCTaHOBWTb NOJ MaTepuan (B TOM MecTe,
rAe ycTaHaBAMBaEeTCA MarHMTHasA NoaoLLBa)
CTanbl)ier nnacTuHy (MuH. paamepbl 100 x 200 x
12 Mm).

U‘BeTHbIe mMeTannbl

ﬂﬂﬂ CBepJieHnA B UBETHbIX MeTa/lslax Ha maTe-
puane 3aKkpennfaeTca ctasibHaA niacTtuHa, Ha
KOTOPYK yCTaHaBIMBAETCA LUTATUB.

7.8 CsepneHue
Mepen perynMpoBKOW UK TEXOBCTYHKUBA-
HVWEeM MaLLWHbI BbIHUMAWTe CETEBYIO BUKY U3
po3eTku. BHumanwue! Mpun nssneveHmn cetesom
BW/IKM U3 PO3ETKM yAepHunBaloLwan cuna MarHmTa
ncyesaeT!

He npumeHsaiiTe gedopMnpoBaHHbIE WK

NOBPEXAEHHbIE paboyne MHCTPYMEHTHI.
MNepep KamabIM MCNOL30BaHWEM NPOBEPANTE
MHCTPYMEHT, HanpumMep KOJbLLeBOE CBEPJIO, Ha
Hannume gedopmaLin UM NOBPEHAEHUN.

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHasIbHbIE

NPUHaANIEKHOCTU, CneLuanbHo pa3pabo-
TaHHble U peKoMeHaoBaHHble Metabo ans aTon
MaluuHbl. To, 4TO BaM yasoch 3aKpeENUTb NpUHaA-
JIEHOCTU Ha 3/IEKTPOUHCTPYMEHTE, eLle He
rapaHTUpyeT HafEKHOM aKCyaTaumu.

HenpasunbHOE KpensieHne 1 NO3ULMOHUPO-

BaHWE CMEHHOr0 MHCTPYMEHTA MOXET
NMPUBECTH K ONACcHbIM CUTyaLMAM, 0GYCI0BAEHHbIM
OT/1amMbIBaOLLMMUCSA U pasneTaloLnMnca aeTa-
NIAMU.

Mpy 6N1OKMPOBKE CMEHHOTO MHCTPYMEHTA

HemeNEeHHO OTHJ/IHYUTE NPUBOLHON GJIOK:
HaXMuTE NepertoyaTens (21). U3BnekuTe
CMEHHbIN MHCTPYMEHT M3 HacBEepPIMBAaeMOro
KaHana.

PYCCKWM
0O6uue yKasaHuUa:

- YcTaHoBUTE WWTOK ANA 3aLUThI OT ONWIOK (24).
- C nomoLLpio KepHa BbINOJIHUTE pasMeTRy 6yay-
Lero oTBepCTHA.
- BbipoBHAWTE WITATUB TAKMM 06pa3oM, YTOObI
BepLUMHa CBepJia HaXoAWNaCk Haf, OTMETKOMN.
[nsA aToro Nnpm HEOH6X. BRIKOYMUTE CBETOLUOAHYIO
NOACBETKY Ha nepekntoyaTene (18).
BkntounTe marHuT WwWtatuea (nepeseanTe nepe-
Katoyatenb (19) B NofOKeHWe «I»).
3apBuHbTE 610KMpaTop (8).
3aTtem BKIOYMTE NPUBOAHOM 610K: MNepekntoya-
Tenb (20) = npaBoe BpalleHue (1A CBEpJIeHNs)
MNepekntoyarens (22) = neBoe BpaLleHNe, TOIbKO
ana MAG 50
Mpv HEO6XOAMMOCTHM BK/IOYMTE CMa304HO-OXJ1a-
HAaatolee yCTpoMCTBO (CM. rnasy 7.2.
HayHuTe cBepMTb C HEGObLLUMM YCHIMEM
nogayu. Haxk TonbKo cBep/s1o BOMAET B MaTepuar,
ycuave nofaym MOXHO ClerKa yBeamunTb.
CnuKoM 60AbLLIOE YCHIME NOAAYMN NMPUBOANT K
npexaeBpeMeHHOMyY U3HOCY cBepAa. PerynsapHo
yAananTe CTPYHKY.
[nAa ynaneHna CTPYHKM UCNOb3YMTe KPIOYOK
ONA CTPYHKM.
Ecnwu BbicBepaeHHbIN KepH He BblbpackiBaeTcs
13 KO/IbLLEeBOr0 CBEPJ/1a aBTOMAaTUYECKU: yaanuTe
€ro Npu NoMoLLM MHCTPYMEHTA, Hanpumep
KPIOYKa AN1A CTPYHKM.
Mpu HaxowgeHun wratmea (nocnie NCcnosb3o-
BaHMA) B TEYEHWUE NPOJOIHKUTENBHOIO
BPEMEHW Ha MaTepuase C HeOCTaTO4YHbIM Temn1o-
O0TBOAOM (HanpumMep niactTmacca) BKao4aTb
MarHuTbl 3anpeLaeTcs, TaK KaK 3T0 MOXeT
NPUBECTM K NeperpeBy KaTyLLEK 3eKTpoMarHuTa.

neuuasbHble yKa3aHUA A8 CMEHHOT
UHCTPYMEHTA C XBOCTOBMKOM B BUAE KOH
Mop3e MK2 (Tonbko pna MA :

MoHTak cmeHHoro UHCTPYyMeHTa:

m Bo n36eraHue ciyyaHoro nepemeLleHns
(BBEPX/BHW3) NPUBOAHOrO 6/10KA: BbITAHWUTE
610KkunpaTop (8).

BesynpeyHasa nocagKa CMEHHOro MHCTpPY-

MeHTa B CBEp/IUbHOM LinuHAene (12) obec-
neyYnBaeTCs, TONbKO EC/IU BHYTPEHHUI KOHYC
CBEPJIMIbHOTO LNUHAENA U KOHUYECKUI
XBOCTOBWK CMEHHOMO MHCTPYMEHTA OYMLLEHbI OT
rpPA3N U CMasKu.

BHumaHue! Hukoraa He npumeHsiiTe cuny
np1 BBOPa4MBaAHNM CMEHHOIO MHCTPYMEHTa
BO BHYTPEHHMWI KOHYC CBEP/IUIBHOIO LWNMHAENA!

Mcnonb3yiTe TObKO XOPOLLO 3aTO4EHHbIN
CMEHHbIN MHCTPYMEHT 6€3 NOBPEKAEHNN.

BbIkno4nTE MalwmHy. BbiHbTE CETEBYIO BUSIKY

13 po3eTKW. BHumaHue! Mpu nssneveHunn
CeTeBOM BWU/KW U3 PO3ETKM yaepKmBatoLasa cuna
marHuTa ncyesaert!

CMEHHbIE MHCTPYMEHTbI C KOHMYECKUM XBOCTO-
BUKOM MK2 mMoryT ycTaHaBMBaTLCA HENOCPEACT-
BEHHO BO BHYTPEHHWIM KOHYC CBEP/IN/IBHOIO LUMWH-
gena (12).

[leMoHTaX CMEHHOro MHCTPYMEHTa:

BcTtaBbTe BbiTaskMBaTesb (11) — CKOLEHHON
CTOPOHOM K CMEHHOMY MHCTPYMEHTY — B NMPOpPEe3b
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(10) B Kopnyce aneKTPOUHCTpyMeHTa. Ecin
BbITa/IKMBaTE b HE MPOXOANUT Hepes CBEP/IUbHbIN
LUMWHAEb, HEMHOMO NOBEPHUTE CBEP/IN/IbHBIN
LWINMHAENb pyKo (12). BbITONKHUTE CMEHHbIN
3/IEKTPONHCTPYMEHT, NIErKO yAapvB MOJIOTKOM MO
BblTanKkmBarento (11).

CneuumanbHble yKa3aHUA NO CMEHHOMY
MHCTPYMEHTY ¢ xBocToBUKOM Weldon 19 mm:
Ona MAG 50: cHayana ycTaHOBUTE NPOMbILL-
NIEHHbIN 3arunM 6.26602 (cm. rnasy 10. «[puHag-
NIEHOCTHU»).
m Bo nsberaHue cayvainHoro nepemMeLleHus
(BBEPX/BHM3) NPUBOLAHOrO HNIOKA: BbITAHWUTE
6nokupatop (8).
MNpwu ycTaHOBKe cneauTte 3a TeM, YTOObI
GOKOBOM LITUGHT NPOMBILLIEHHOO 3aKUMa
BOLLEJ B YCTPOMCTBO 6/I0KMPOBKM NPOBOPaYu-
BaHuA (27).
3aTeM HafleHbTe LUIaHr CMa304HO-OX1aK AatoLLero
YCTPOWMCTBA Ha LUTYLEP NPOMBILLIEHHOrO 3aXMMa
6.26602.

MoHTam CMEHHOro MHCTPYMeHTa:

- YCTaHOBWTE LIEHTPUPYIOWMA WTUPT (COOTBETCT-
BYIOLLEN A/IMHBI) B CMEHHBIA MHCTPYMEHT.

- BBEAUTE CMEHHBIV MHCTPYMEHT B NATPOH (26)
TaKUM 06pasom, 4To6bl 06e NOBEPXHOCTH
(LMNMHAPUYHECKOM YaCTU CMEHHOTO MHCTPY-
MEHTa) HaXOANIUCb B MOJIOMHEHUAX LWNWNeK (25).

- BBeguTe CMEHHbIN MHCTPYMEHT — CHUMasn
BCTPOEHHYIO NPYHWHY — [0 ynopa BBEpX 1 3aTA-
HWUTE LWNW/BKK (25) Npy NOMOLLM KAtoYa-LLEeCTUr-
paHHuKa.

N3BneyeHne CMEHHOro MHCTPYMeHTa:

- OcnabbTe 06€e WNuAbKKM (25).

8. YwucTtHa, TexXHU4YecKoe
obcnyHuBaHue

CrepyeT perysisipHo BbINOJHATL TEXHUYECKOe
06CNyHMBaHWE, OYMCTHY M CMasKy LUTaTHBa.

MNepepn NobbiMM paboTamm NO PeEryMpoBKe,
TEXHUYECKOMY OBCYHMBaHUIO, MyCKOHaNagKe
WJIN PEMOHTY BbIHbTE CETEBYIO BUNKY U3 PO3ETHMU.
BHumaHwue! [Mpn n3sneveHn ceTeBomn BUIKKU U3
PO3ETKU yAepKuMBaloLLas cuna MarHuTa ucyesaer!

[na cmasku 3y6yHaTow WTaHrM U WeCTEpHU AnA
nogbemMa u onycKkaHua Kapetku (16) HaHecuTe
HECKOJIbKO Karnesib Macna Ha LUTaHry.

CmMarbTe NOBEPXHOCTHN CKOIbEHMUA KapeTKu (16)
YHMBEPCabHOW CMa3KOoM.

3a3op KapeTKu
3a30p KapeTHW ycTaHaB/MBaeTCA Ha 3aBoje.

HapeTry (16) cnegyet oTperynnpoBaTtb TaKUM
06pa3oM, 4To6bl OHa (NpY YyCTaHOBIEHHOM
NPVBOAHOM GJI0KE) NIErKO NnepemelLanacb BBEPX U
BHW3, OCTaHaB/MBanach B JIO60M NO3ULIUN U He
onycKanacb Nog, CUI0MN TAXKECTU NPUBOAHOMO
610Ka.

Mp» HEO6XOAMMOCTU MOMHHO YCTAaHOBWTL 3a30p
KapeTKM (16) npy nomoLm Tpex wnmnek (9):
oc/labbTe KOHTPralKkuy, 3aTAHUTE LUNWJIbKKW, CHOBA

88 3aTAHuTe HOHTpFalZKI/I.

9. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

3alwmTa OT NOBTOPHOro NycKa (Bo usbemaHue
CJIy4aHOr o BRJIIOYEHUA)

Ecnv npu BKAIOYEHHOM NPUBOAHOM G/IOKE:
a) MarHuT BbIK/IlOYaeTCs, UK

6) UMeeT MecTo COOM B Nojave NUTaHus,
npuBOAHOM 610K OCTaHaB/IMBaeTCS.

Mpy NOBTOPHOM BK/IIOYEHNW MarHUTa nin Bo306-
HOBJ/IEHWUM NOAAYM NMUTaHWA NPUBOAHON 610K (MO
coobpareHAaMm 6e30nacHOCTM) aBTOMATUHECKH
He BKJ/IloYaeTcA (3almTa OT NOBTOPHOMO NyCKa).

CHoBa BKOYMTE NPUBOAHON GIOK.

Cwm. TaKKe rnasy 7.4.

ONEeKTPOHHBbIW CUTHa/bHbIW MHAUKaTOp (14)
mogenu MAG 50

MHQMK&TQQ rOpUT HenpepbIBHO — NpeBbllleHne
Harpysku

TemnepaTypa gsuratensa CAMLWKOM BblCOKa.
CHUMUTE HarpysKy ¢ MHCTpymeHTa. Npu HacTy-
NJIEHNM NOBTOPHOW NEPErpy3Ku MHCTPYMEHT OcTa-
HOBUTCA. BbIKAOUMTE M CHOBA BKAKOYUTE MHCTPY-
MEHT W flafiTe eMy OCTbITb Ha XOJIOCTOM XOZy.

BnoK aBUraTena He nepemMelLaeTcA BBEPX UIU
BHU3. 3aABWHbTE 610KMpaTop (8).

10. NMpuHagneHOCTH

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHasIbHbIE MPUHALNEK-
HocTh Metabo.

Mcnonb3ayiTe ToNbKO Te NPUHAANEHHOCTH,
KOTOpble 0TBEYAKT TPEBGOBAHMAM 1 NapaMeTpam,
YHa3aHHbIM B HACTOALLEM PYKOBOACTBE MO SKCIITY-
aTaumu.

Cwm.c. 4.

A Honbuesoe cBepsio ¢ xBoctoBukom Weldon
19 MM, BbICTPOPEYLLAA CTab/TBEPAbIN
cnnas

B HopoTkuii ueHTpupyoWwmin WtndT
BbicTpopeyLan cTanb: Ana CBepsIeHUA Ha
ry6uHy go 30 mm
TBepAbli cnNnas: ANA KOMbLEBbLIX CBEP AWaM.
14-17 mm

C [/VHHBIV LEHTPUPYIOLWMA LWTUDT

BbicTpopeyLan ctanb: ana CBep/IeHUA Ha

rny6uHy Ao 55 mm

TBepabii cnnas: A5 KOMbLEBbLIX CBEP/ AUaM.

18-100 mm

HoHnyecKas onpaBKa A/1A CBEP/INbHBIX

NaTPOHOB C BHYTPEHHWUM KOHYCOM

CBepannbHble NaTPOHbI C 3y64aTbiM BEHLLOM U

BHYTPEHHUM KOHYCOM

Csepna no metanny

BbicTpocmeHHas cuctema MK2 - Weldon,

19 Mm

MpombiwneHHbIn 3axnm MK2 - Weldon, 19 mm

CTpaxoBOYHbIN peMeHb C XpanoBbIM

MeXaHU3MOM

J YHuBepcanbHbIv cnpew Ans pexyLiero
MHCTPYMEHTa

I Om m O



K Apantep Weldon, 19 mm, nog pe3bby 2“ x 20
UNF

L CsepnunibHbIM NaTPOH C 3y64aTbiM BEHLIOM
noa pe3bby 2" x 20 UNF
M ApanTtep Weldon, 19 mm, nog Fein Quick In
MonHbIN aCCOPTUMEHT NPUHAANIEKHOCTEN
CMOTpUTE Ha carTe www.metabo.com nam B
r1aBHOM KaTanore.

11. PemoOHT

Balu 51eKTPOMHCTPYMEHT A0/HEH PEMOHTUPO-
BaTbCA CMELMAIMCTOM. DTOT 3/IEKTPOUHCTPYMEHT
COOTBETCTBYET Npasuiam 6e30MacHOCTU. PemMoHT
[LO/IKEH BbIMOJIHATLCA TONbKO CNeLuanncTom-
3/1EKTPUKOM C UCMO/Ib30BAHMEM OPUTMHABHBIX
3anyacrei; B MPOTMBHOM CJly4yae CyLeCTBYeT PUCK
Hec4acTHOro ciyyas.

[nA pemMoHTa 3/1eKTPOMHCTPYMEHTA NPOU3BOA-
cTBa Metabo oTnpasbTe ero no agpecy, ykasaH-
HOMY B CMMCKe 3anacHbIX YacTeu.

an oTnpaBKe B PEMOHT ONULINTE BblAB/IEHHbIE
HEUCnpaBHOCTW.

12. 3awmTa OKpyHawLLen cpepbl

YnaKoBKu nsgenuii Metabo noaHOCTBIO NPUrO4HbI
N5 nepepaboTKW M BTOPUHHOO UCMOIb30BaHMS.

OTCNyHMBLUME CBOM CPOK 3/IEKTPONHCTPYMEHTbI 1
NPUHALIEKHOCTHU CoAepIaT 6OJIbLIOE KOnYe-
CTBO LIeHHbIX CbIPbEBbIX M MOJIMMEPHBIX MaTEPH-
anoB, KOTOPbIE TaKKe MOryT ObITb HanpasaeHbl Ha
nepepaGoTKy.

PyKOBOACTBO N0 3KCMyaTalmu HaneyaTaHo Ha
6ymare, 0TGENEHHOM 6E3 NMPUMEHEHWA X0pa.

Tonbko gna ctpaH EC: He BbiGpackiBanTe
E 9/IEKTPONHCTPYMEHTbI BMECTE C GbITOBBIMU

otxopamu! CornacHo gupexTtmnae 2002/96/
EG no oTxofam an1eKTpU4EeCKOro 1 31eKTPOHHOIO
060pyA0BaHMA U rapMOHU3UPOBAHHbBIM HaLMO-
Ha/bHbIM CTaHZapTam 6biBLIME B yNoTpebieHnn
9/1EKTPONPUGOPbI U BNEKTPOUHCTPYMEHTbI
noanexaT pasaesbHON yTUAM3aLUMK C Lesbio UX
nocneayoLLen sKonorMyeckn 6esonacHom nepe-
paboTKMK.

13. TexHu4yecKue
XapaKTepUCTUKU

MosiCHEHWS K faHHbIM, yKasaHHbIM Ha C. 3.
OcTaBnaeM 3a co60oM NPaBo Ha TEXHUYECKME
M3MEHEHMUs.

T =3aKMMHOM NaTpoH

M =MaKC. KpyTALMA MOMEHT

Dmax, K =MaKc. AnameTp (KO/bLieBOE CBEPJIO)
Dmax s =MaKc. anameTp (cnupasibHoe CBepo)
Dpmax G =MaKC. AnameTp (MeT4MK)

1 =HOMMWHasIbHas NoTpebasemas MOLWHOCTb
Ps =BbIXOAHaA MOLLHOCTb
Ng =Y4acToTa BpaLleH/sA Npu HOMUHa/IbHOM
HarpysKke
Hmax =MaKc. xoa

PYCCKWM ru

Hy =BblIcoTa (BK/IOYas ABuratens), Korga
KapeTKa HaxoAMTCs B KpalHEM HUKHEM
NMOJIOKEHUN

Ho =BblIcoTa (BK/IOYas ABuratenb), Korga
KapeTKa HaxoauTCs B KpalHeM BEPXHEM
NMOIOKEHUN

A =pa3mepbl MarHUTHOM NOAOLLBbI

m =mMacca 6e3 ceTeBoro Kabens

YpoBeHb Wwyma no metoay A:

LpA =ypOBEHb 3BYKOBOTO AAB/IEHMUA

Lw =ypOBEHb 3BYKOBOMW MOLLYHOCTH

KpA, Kwa= KO3 ®dULMEHT NOrpeLHocTH (YypoBeHb
wym

Bo Bpems pab0Tbl ypOBEHb LyMa MOXET NPeBbI-
watb 80 gB(A).
m HapeBaiiTe 3alUTHbIE HayLWHUKK!

PeaynbTatbl U3amMepeHuii Nosly4eHbl B COOTBET-
cTBUM co cTaHpapTom EN 61029.

Ha yKasaHHble TeXHUYECKMNE XapaKTepUCTUKN
PacnpOCTPaHAITCA JOMYCHU, MPEAYCMOTPEHHbIE
LENCTBYIOWMMU CTaHAapTaMK.

ERL

UHdopmauua gna nokynaTtena:

CepTudmrKaT COOTBETCTBUA:

CepTtudukar cootBetcTBmA: Ne TC BY/112 02.01.
003 03389, cpok aenctausa ¢ 21.01.2014 no
20.01.2019 ., BbigaH pecny6MKaHCKUM
YHUTapHbIM NpeanpuaTiem «benopycckuii rocy-
[apCTBEHHbIN MHCTUTYT METPOJIOrMi»; Pecny-
6nmka benapyco, 220053, r. MuHcK, CTapoBuieH-
CKWW TpaKT

CTtpaHa narotosneHus: NepmaHus
MponsBoanTens (3aBOA-U3rOTOBUTESb):
"Metabowerke GmbH",

Metaboallee 1,

D-72622 Nuertingen, M'epmanus

MmnopTep B Poccuu:

000 "MeTa6o EBpasus”

Poccusa, 127273, Mocksa

yn. bepesosas anneq, a5 a, ctp 7, opunc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jarta npoussoacTtsa 3alwmndposaHa B 10-3Ha4HOM
CepUMHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 A uudpa 0603HavaeT roga,
Hanpumep «4» 0603Ha4YaeT, YTo U3genne Npoms-
BefeHo B 2014 roay. 2 A 1 3 A umdpbl 0603Ha4aoT
HOMep MecsiLa B rOAY NPOU3BOACTBA, HaNprUMep
«05» - man

["apaHTWIHBIN CPOK: 1 rog, ¢ AaTbl NPOAAXU

CpOK Cny6bl MHCTPYMEHTA: 5 neT ¢ Aatbl U3ro-
TOBNEHUSA
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