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SXE 450 TurboTec SXE 425 TurboTec
13. *1) Serial Number: 00129.. *1) Serial Number: 00131..
A mm (in) 150 (5 2%/3,) 125 (4 1%4¢)
P, w 350 320
P, w 180 160
Ny min"! (rpm) 4200-9200 4200-9200
No, TB min”! (rpm) 11000 11000
Ny, 18 | min™ (rpm) 8500 9000
So min“! (opm) 8400-18400 8400-18400
So,78 | min”' (opm) 22000 22000
s1,18 |min"" (opm) 17000 18000
s mm (in) 2,8/6,2(Vg/ 1,) 5 (%1¢)
m kg (Ibs) 2,2 (4.9) 2,0 (4.4)
ap ps/Kn,ps m/s® 9,07:6,02/1,5 351:2,0%1,5
ap p/Kn p m/s? 50/1,5 45/1,5
Loa/Kpa dB(A) 82/3 83/3
Lwa/Kwa dB(A) 93/3 94/3

c € 2) 2004/108/EC (-> 19.04.2016) / 2014/30/EU (20.04.2016 ->), 2006/42/EC, 2011/65/EU

3) EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-4:2009+A11:2011

2015-09-23, Volker Siegle  ppe /ﬁ .

Direktor Produktentstehung & Qualitat (Vice President Product Engineering & Quality)

*4) Metabowerke GmbH - Metabo- AIIee1 72622 Nuertingen, Germany







6.2 Schleifblatt anbringen

Einfaches Anbringen und Abnehmen durch
Kletthaftung.

Schleifblatt einfach andrlcken, so dass die Lécher
von Schleifblatt (1) und Stitzteller (2)
Ubereinstimmen.

7. Benutzung

7.1 Duo-Schwingkreiseinstellung (nur bei
SXE 450 TurboTec)

Sie kdnnen zwischen 2 Schwingkreiseinstellungen

wéhlen:

* GroBer Schwingkreis (6,2 mm): Grobschliff mit
hoher Abtragsleistung

* Kleiner Schwingkreis (2,8 mm): Feinschliff,
Polieren

Schwingkreis umstellen:

- Netzstecker ziehen!

- Arretierknopf (9) eindriicken und gedriickt halten.

- Stitzteller (2) gegen den Uhrzeigersinn bis zum
hérbaren Einrasten drehen.

- Knopf weiterhin gedrickt halten.

- Stltzteller eine halbe Umdrehung bis zum
néachsten Rastpunkt weiterdrehen.

- Arretierknopf loslassen.

7.2 Ein-/Ausschalten, Dauereinschaltung
Zum Einschalten der Maschine Schalterdriicker (8)
drucken.

Fur Dauereinschaltung kann der Schalterdriicker

mit dem Feststellknopf (7) arretiert werden. Zum
Ausschalten Schalterdrucker (8) erneut driicken.

7.3 Schwingzahl einstellen

Wenn der TurboBoost-Schalter (6)
ausgeschaltet ist, lasst sich am Stellrad (5) die
Schwingzahl einstellen. Dies ist auch wahrend
des Laufes moglich.

Empfohlene Schwingzahleinstellungen:

Kunststoffe . ........................ 1-2
Metall, Plexiglas®, alte Anstriche . ... ... 3-4
Grob-, Feinschliff, Polieren, Holz . ... ... 5

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

7.4 TurboBoost-Schalter

Betétigen Sie den TurboBoost-Schalter (6) um
wéhrend dem Arbeiten zusatzliche
Leistungsreserven fir maximalen Abtrag
zuzuschalten.

7.5 Staubabsaugung

Fur optimale Staubabsaugleistung das Schleifblatt
so anbringen, dass die Locher von Schleifblatt (1)
und Stutzteller (2) bereinstimmen.
Eigenabsaugung:

Die Staubauﬁangkassette (12) bis zum Einrasten
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auf den Absaugstutzen aufstecken. Zum
Abnehmen die Taste (11) driicken und die
Staubauffangkassette (12) nach hinten abziehen.

Fur optimale Absaugleistung, die Staubauffang-
kassette (12) rechtzeitig entleeren und Filter (14)
reinigen.

Fremdabsaugung:
Ein geeignetes Absauggerét anschlieBen.

8. Reinigung, Wartung

Staubauffangkassette (12) entleeren

- Reinigungsklappe (13) 6ffnen.

- Staubauffangkassette (12) entleeren.

- Faltenfilter (14) entnehmen und anhaftenden
Schleifstaub abklopfen oder mit Pinsel entfernen.

- Beim Einsetzen beachten: Den Faltenfilter (14) in
die seitlichen Fiihrungen einschieben.

Die Maschine regelméBig, haufig und griindlich

reinigen. Dabei die LUftungsschlitze am Motor mit

einem Staubsauger aussaugen oder durch die

Luftungsschlitze mit Druckluft ausblasen. Dabei

muss die Maschine sicher gehalten werden

Verschlissenen Stiitzteller erneuern

Hinweis: Wird abrasives Material (z.B. gespachtelte
oder lackierte Flachen, usw.) geschliffen, nutzt sich
der Stutzteller zwangslaufig schneller ab.

- Mit Sechskantschlissel (10) die Befestigungs-
schraube (15) des Stutztellers herausschrauben.

- Stutzteller (2) abnehmen.

- Stutzteller (als Ersatz) siehe Kapitel Zubehor

- Stltzteller (2) aufsetzen und drehen, bis er auf der
Mitnehmerscheibe einrastet.

- Befestigungsschraube (15) wieder eindrehen und
festziehen.

Stiitztellerbremse / Bremsring erneuern

Erhoht sich nach einiger Zeit die Leerlaufdrehzahl

des Stitztellers, dann ist der Bremsring (16)

abgenutzt und muss erneuert werden.

Hinweis: Wird abrasives Material (z.B. gespachtelte

oder lackierte Flachen, usw.) geschliffen, nutzt sich

der Bremsring zwangslaufig schneller ab.

- Mit Sechskantschliissel (10) die
Befestigungsschraube (15) des Stiitztellers
herausschrauben.

- Stutzteller (2) abnehmen.

- Den alten Bremsring (16) durch den neuen
Bremsring (siehe Kapitel Zubehor) ersetzen,
dabei den neuen Bremsring in der gleichen
Position wie den alten Bremsring anbringen.
Achten Sie dabei auf die Position der Markierung
auf dem Bremsring.

- Stutzteller (2) aufsetzen und drehen, bis er auf der
Mitnehmerscheibe einrastet.

- Befestigungsschraube (15) wieder eindrehen und
festziehen.

9. Tipps und Tricks

Das Gerat nicht stark gegen die zu schleifende
Flache andricken. Die Schleifleistung wird dadurch
nicht besser, eher geringer.
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Fur optimale Absaugleistung, die Staubauffang-
kassette (12) rechtzeitig entleeren und Faltenfilter
(14) reinigen.

Verwenden Sie fir ein optimales Arbeitsergebnis
das geeignete Schleifblatt:

Entfernen von alten Lackschichten = P 40
Vorschleifen von Holz = P 60, P 80

Feinschleifen von Holz = P 100, P 120

Schleifen von Furnieren, Einlassgrund, Spachtel,
Lack = P 180, P 240, P 320, P 400

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehdr.

Zubehoér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen nur
durch eine Elektrofachkraft ausgefihrt werden!

Wenn die Netzanschlussleitung dieser Maschine
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst ersetzt werden, um
Gefahrdungen zu vermeiden.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fir EU-L&nder: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmull! Gemaf Euro-

paischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht miissen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

D = Durchmesser des Stitztellers

Py = Nennaufnahmeleistung

Ps = Abgabeleistung

Ng = Drehzahl bei Leerlauf (Stellrad)

no,t8 = DrehzahlbeiLeerlauf (TurboBoost-
Schalter)

ny,tg = Drehzahlbei Nennlast (TurboBoost-
Schalter)

So = Schwingzahl bei Leerlauf (Stellrad)

So,7B. = Schwingzahl bei Leerlauf (TurboBoost-

Schalter)

sy, T8 = Schwingzahl bei Nennlast
(TurboBoost-Schalter)

S = Schwingkreisdurchmesser

m = Gewicht ohne Netzkabel

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier

Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

a, ps = Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)

a, p = Schwingungsemissionswert (Polieren)

K ps/Kn,p = Unsicherheit (Schwingung)

Der in diesen Anweisungen angegebene
Schwingungspegel ist entsprechend einem in
EN 60745 genormten Messverfahren gemessen
worden und kann fur den Vergleich von
Elektrowerkzeugen miteinander verwendet
werden. Er eignet sich auch fir eine vorlaufige
Einschéatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert
die hauptsachlichen Anwendungen des
Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das
Elektrowerkzeug fur andere Anwendungen,

mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder
ungenugender Wartung eingesetzt wird, kann der
Schwingungspegel abweichen. Dies kann die
Schwingungsbelastung Giber den gesamten
Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.

FUr eine genaue Abschatzung der
Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten
berlicksichtigt werden, in denen das Gerét
abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht
tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die
Schwingungsbelastung Giber den gesamten
Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusétzliche SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners vor der Wirkung von
Schwingungen fest wie zum Beispiel: Wartung von
Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen,
Warmhalten der Hande, Organisation der
Arbeitsablaufe.

Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa = Schalldruckpegel

Lwa = Schallleistungspegel
Kpa, Kwa= Unsicherheit (Schallpegel)

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.
m Gehorschutz tragen!

[O] Maschine der Schutzklasse II

~ Wechselstrom

Messwerte ermittelt geméan EN 60745.
Die angegebenen technischen Daten sind

toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).















