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SXE 450 TurboTec SXE 425 TurboTec
13. *1) Serial Number: 00129.. *1) Serial Number: 00131..
A mm (in) 150 (5 2%/3,) 125 (4 1%4¢)
P, w 350 320
P, w 180 160
Ny min"! (rpm) 4200-9200 4200-9200
No, TB min”! (rpm) 11000 11000
Ny, 18 | min™ (rpm) 8500 9000
So min“! (opm) 8400-18400 8400-18400
So,78 | min”' (opm) 22000 22000
s1,18 |min"" (opm) 17000 18000
s mm (in) 2,8/6,2(Vg/ 1,) 5 (%1¢)
m kg (Ibs) 2,2 (4.9) 2,0 (4.4)
ap ps/Kn,ps m/s® 9,07:6,02/1,5 351:2,0%1,5
ap p/Kn p m/s? 50/1,5 45/1,5
Loa/Kpa dB(A) 82/3 83/3
Lwa/Kwa dB(A) 93/3 94/3

c € 2) 2004/108/EC (-> 19.04.2016) / 2014/30/EU (20.04.2016 ->), 2006/42/EC, 2011/65/EU

3) EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-4:2009+A11:2011

2015-09-23, Volker Siegle  ppe /ﬁ .

Direktor Produktentstehung & Qualitat (Vice President Product Engineering & Quality)

*4) Metabowerke GmbH - Metabo- AIIee1 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Exzenterschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Der Exzenterschleifer ist geeignet zum
Trockenschleifen von ebenen und gewdlbten
Flachen, Holz, Kunststoffen, NE-Metallen,
Stahlblech und &hnlichem, gespachtelten und
lackierten Flachen und zum Polieren.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Alilgemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Stéube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich,
einigen Holzarten, Mineralien und Metall kbnnen
gesundheitsschadlich sein. Berthren oder
Einatmen der Staube kénnen allergische
Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des
Benutzers oder in der N&he befindlicher Personen
hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub
gelten als krebserzeugend, besonders in
Verbindung mit Zusatzstoffen zur Holzbehandlung
(Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges

Material darf nur von Fachleuten bearbeitet werden.

- Benutzen Sie méglichst eine Staubabsaugung
bzw. die Staubauffangkassette.

- Um einen hohen Grad der Staubabsaugung zu
erreichen, verwenden Sie einen geeigneten
Metabo-Sauger gemeinsam mit diesem
Elektrowerkzeug.

- Sorgen Sie fir gute Bellftung des Arbeitsplatzes.

- Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit
Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in Ihrem Land gultige Vorschriften fur

die zu bearbeitenden Materialien.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor

irgendeine Einstellung oder Wartung

vorgenommen wird.

Bei Arbeiten Uber einen langeren Zeitraum

Gehdrschutz tragen. Langere Einwirkung hoher

Larmpegel kann zu Gehdérschaden fihren.

Materialien, die bei der Bearbeitung

gesundheitsgefahrdende Staube oder Dampfe

erzeugen (z.B. Asbest), dirrfen nicht bearbeitet
werden.

Das Werkstiick gegen Verrutschen sichern, z.B. mit

Hilfe von Spannvorrichtungen.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Schleifblatt

2 Stitzteller

3 Zusatzhandgriff (abnehmbar)

4 Réndelschraube

5 Stellrad zur Vorwahl der Schwingzahl

6 TurboBoost-Schalter

7 Feststellknopf fur Dauereinschaltung

8 Schalterdriicker

9 Arretierknopf fiir ,Duo” Schwingkreiseinstellung *
10 Sechskantschlussel
11 Taste zum Abnehmen der Staubauffangkassette
12 Staubauffangkassette
13 Reinigungsklappe
14 Faltenfilter
15 Befestigungsschraube des Stiitztellers
16 Bremsring der Stutztellerbremse

* typenabhéangig
6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

6.1 Zusatzhandgriff
Der abnehmbare Zusatzhandgriff (3) kann mit der
integrierten Randelschraube (4) an der Maschine
festgeschraubt werden.

Bei Bedarf einen Kreuzschlitz-Schraubendreher in
das Loch am Ende des Zusatzhandgriffs einfiihren
um die Randelschraube (4) zu 16sen oder
festzuschrauben.



6.2 Schleifblatt anbringen

Einfaches Anbringen und Abnehmen durch
Kletthaftung.

Schleifblatt einfach andrlcken, so dass die Lécher
von Schleifblatt (1) und Stitzteller (2)
Ubereinstimmen.

7. Benutzung

7.1 Duo-Schwingkreiseinstellung (nur bei
SXE 450 TurboTec)

Sie kdnnen zwischen 2 Schwingkreiseinstellungen

wéhlen:

* GroBer Schwingkreis (6,2 mm): Grobschliff mit
hoher Abtragsleistung

* Kleiner Schwingkreis (2,8 mm): Feinschliff,
Polieren

Schwingkreis umstellen:

- Netzstecker ziehen!

- Arretierknopf (9) eindriicken und gedriickt halten.

- Stitzteller (2) gegen den Uhrzeigersinn bis zum
hérbaren Einrasten drehen.

- Knopf weiterhin gedrickt halten.

- Stltzteller eine halbe Umdrehung bis zum
néachsten Rastpunkt weiterdrehen.

- Arretierknopf loslassen.

7.2 Ein-/Ausschalten, Dauereinschaltung
Zum Einschalten der Maschine Schalterdriicker (8)
drucken.

Fur Dauereinschaltung kann der Schalterdriicker

mit dem Feststellknopf (7) arretiert werden. Zum
Ausschalten Schalterdrucker (8) erneut driicken.

7.3 Schwingzahl einstellen

Wenn der TurboBoost-Schalter (6)
ausgeschaltet ist, lasst sich am Stellrad (5) die
Schwingzahl einstellen. Dies ist auch wahrend
des Laufes moglich.

Empfohlene Schwingzahleinstellungen:

Kunststoffe . ........................ 1-2
Metall, Plexiglas®, alte Anstriche . ... ... 3-4
Grob-, Feinschliff, Polieren, Holz . ... ... 5

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

7.4 TurboBoost-Schalter

Betétigen Sie den TurboBoost-Schalter (6) um
wéhrend dem Arbeiten zusatzliche
Leistungsreserven fir maximalen Abtrag
zuzuschalten.

7.5 Staubabsaugung

Fur optimale Staubabsaugleistung das Schleifblatt
so anbringen, dass die Locher von Schleifblatt (1)
und Stutzteller (2) bereinstimmen.
Eigenabsaugung:

Die Staubauﬁangkassette (12) bis zum Einrasten
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auf den Absaugstutzen aufstecken. Zum
Abnehmen die Taste (11) driicken und die
Staubauffangkassette (12) nach hinten abziehen.

Fur optimale Absaugleistung, die Staubauffang-
kassette (12) rechtzeitig entleeren und Filter (14)
reinigen.

Fremdabsaugung:
Ein geeignetes Absauggerét anschlieBen.

8. Reinigung, Wartung

Staubauffangkassette (12) entleeren

- Reinigungsklappe (13) 6ffnen.

- Staubauffangkassette (12) entleeren.

- Faltenfilter (14) entnehmen und anhaftenden
Schleifstaub abklopfen oder mit Pinsel entfernen.

- Beim Einsetzen beachten: Den Faltenfilter (14) in
die seitlichen Fiihrungen einschieben.

Die Maschine regelméBig, haufig und griindlich

reinigen. Dabei die LUftungsschlitze am Motor mit

einem Staubsauger aussaugen oder durch die

Luftungsschlitze mit Druckluft ausblasen. Dabei

muss die Maschine sicher gehalten werden

Verschlissenen Stiitzteller erneuern

Hinweis: Wird abrasives Material (z.B. gespachtelte
oder lackierte Flachen, usw.) geschliffen, nutzt sich
der Stutzteller zwangslaufig schneller ab.

- Mit Sechskantschlissel (10) die Befestigungs-
schraube (15) des Stutztellers herausschrauben.

- Stutzteller (2) abnehmen.

- Stutzteller (als Ersatz) siehe Kapitel Zubehor

- Stltzteller (2) aufsetzen und drehen, bis er auf der
Mitnehmerscheibe einrastet.

- Befestigungsschraube (15) wieder eindrehen und
festziehen.

Stiitztellerbremse / Bremsring erneuern

Erhoht sich nach einiger Zeit die Leerlaufdrehzahl

des Stitztellers, dann ist der Bremsring (16)

abgenutzt und muss erneuert werden.

Hinweis: Wird abrasives Material (z.B. gespachtelte

oder lackierte Flachen, usw.) geschliffen, nutzt sich

der Bremsring zwangslaufig schneller ab.

- Mit Sechskantschliissel (10) die
Befestigungsschraube (15) des Stiitztellers
herausschrauben.

- Stutzteller (2) abnehmen.

- Den alten Bremsring (16) durch den neuen
Bremsring (siehe Kapitel Zubehor) ersetzen,
dabei den neuen Bremsring in der gleichen
Position wie den alten Bremsring anbringen.
Achten Sie dabei auf die Position der Markierung
auf dem Bremsring.

- Stutzteller (2) aufsetzen und drehen, bis er auf der
Mitnehmerscheibe einrastet.

- Befestigungsschraube (15) wieder eindrehen und
festziehen.

9. Tipps und Tricks

Das Gerat nicht stark gegen die zu schleifende
Flache andricken. Die Schleifleistung wird dadurch
nicht besser, eher geringer.
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Fur optimale Absaugleistung, die Staubauffang-
kassette (12) rechtzeitig entleeren und Faltenfilter
(14) reinigen.

Verwenden Sie fir ein optimales Arbeitsergebnis
das geeignete Schleifblatt:

Entfernen von alten Lackschichten = P 40
Vorschleifen von Holz = P 60, P 80

Feinschleifen von Holz = P 100, P 120

Schleifen von Furnieren, Einlassgrund, Spachtel,
Lack = P 180, P 240, P 320, P 400

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehdr.

Zubehoér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen nur
durch eine Elektrofachkraft ausgefihrt werden!

Wenn die Netzanschlussleitung dieser Maschine
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst ersetzt werden, um
Gefahrdungen zu vermeiden.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fir EU-L&nder: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmull! Gemaf Euro-

paischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht miissen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

D = Durchmesser des Stitztellers

Py = Nennaufnahmeleistung

Ps = Abgabeleistung

Ng = Drehzahl bei Leerlauf (Stellrad)

no,t8 = DrehzahlbeiLeerlauf (TurboBoost-
Schalter)

ny,tg = Drehzahlbei Nennlast (TurboBoost-
Schalter)

So = Schwingzahl bei Leerlauf (Stellrad)

So,7B. = Schwingzahl bei Leerlauf (TurboBoost-

Schalter)

sy, T8 = Schwingzahl bei Nennlast
(TurboBoost-Schalter)

S = Schwingkreisdurchmesser

m = Gewicht ohne Netzkabel

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier

Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

a, ps = Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)

a, p = Schwingungsemissionswert (Polieren)

K ps/Kn,p = Unsicherheit (Schwingung)

Der in diesen Anweisungen angegebene
Schwingungspegel ist entsprechend einem in
EN 60745 genormten Messverfahren gemessen
worden und kann fur den Vergleich von
Elektrowerkzeugen miteinander verwendet
werden. Er eignet sich auch fir eine vorlaufige
Einschéatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert
die hauptsachlichen Anwendungen des
Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das
Elektrowerkzeug fur andere Anwendungen,

mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder
ungenugender Wartung eingesetzt wird, kann der
Schwingungspegel abweichen. Dies kann die
Schwingungsbelastung Giber den gesamten
Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.

FUr eine genaue Abschatzung der
Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten
berlicksichtigt werden, in denen das Gerét
abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht
tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die
Schwingungsbelastung Giber den gesamten
Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusétzliche SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners vor der Wirkung von
Schwingungen fest wie zum Beispiel: Wartung von
Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen,
Warmhalten der Hande, Organisation der
Arbeitsablaufe.

Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa = Schalldruckpegel

Lwa = Schallleistungspegel
Kpa, Kwa= Unsicherheit (Schallpegel)

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.
m Gehorschutz tragen!

[O] Maschine der Schutzklasse II

~ Wechselstrom

Messwerte ermittelt geméan EN 60745.
Die angegebenen technischen Daten sind

toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).



Original instructions

1. Conformity Declaration

We declare under our sole responsibility: These
disc sanders, identified by type and serial number
*1), comply with all relevant requirements of the
directives *2) and standards *3). Technical file at *4)
- see page 3.

2. Specified Use

The disc sander is suitable for dry sanding of flat
and curved surfaches, wood, plastics, non-ferrous
metals, sheet steel and similar materials, spackled
and painted surfaces, and is also suitable for
polilshing.

The user bears sole responsibility for damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your electrical tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

Dust from material such as paint containing lead,
some wood species, minerals and metal may be
harmful. Contact with or inhalation of the dust may
cause allergic reactions and/or respiratory diseases
to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic

such as oak and beech dust especially in

conjunction with additives for wood conditioning

(chromate, wood preservative). Material containing

asbestos must only be treated by specialists.

- Use a dust extractor or the dust collection box
where possible.

- To achieve a high level of dust collection, use a
suitable Metabo vacuum cleaner together with this
tool.

- The work place must be well ventilated.

- The use of a dust mask of filter class P2 is
recommended.

Follow national requirements for the materials you

want to work with.

ENGLISH en

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

Wear ear protectors when working for long periods
of time. High noise levels over a prolonged period of
time may affect your hearing.

Materials that generate dusts or vapours that may
be harmful to health (e.g. asbestos) must not be
processed.

Secure the workpiece against slipping, e.g. with the
help of clamping devices.

Australia: Use a residual current device (RCD)
protected supply with a rated residual current of
30 mA or less.

5. Overview

See page 2.

Sanding disc

Support plate

Additional handle (removable)

Knurled screw

Setting wheel for selecting oscillating frequency
TurboBoost switch

Locking button for continuous activation
Trigger switch

Locking button for

"Duo" oscillating circuit setting *

10 Hexagon spanner

11 Button for removing the dust collection box
12 Dust collection box

13 Cleaning flap

14 Fluted filter

15 Locking screw for support plate

16 Braking ring of support plate brake

CoOoNoOUORWN =

* depends on model

6. Commissioning

Before plugging in, check to see that the rated
mains voltage and mains frequency,
as stated on the rating label, match your power

supply.

6.1 Additional handle

The removable additional handle (3) can be
screwed onto the machine with the integrated
knurled screw (4).

If required, insert a Phillips screwdriver in the hole at
the end of the additional handle to release or tighten
the knurled screw (4).

6.2 Installation of sanding disc

Simple attachment and removal thanks to the
velcro-type fastening.

Simply press on the sanding disc such that the
holes in the sanding disc (1) are aligned with the
support plate (2).
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7. Use

7.1 Duo oscillating circuit setting (only with
SXE 450 TurboTec)

You can choose between two oscillating frequency
settings:

* Oscillating circuit high setting (6.2 mm): coarse
sanding with high material removal rate

* Oscillating circuit low setting (2.8 mm): fine
sanding, polishing

Changing oscillating circuit:

- Disconnect the mains plug!

- Press in the locking button (9) and hold in place.

- Rotate support plate (2) in a counter-clockwise
direction until you can hear it engage.

- Continue holding in the button.

- Continue turning the support plate half a
revolution to the next snap-in point.

- Release the locking button.

7.2 On/Off switch, continuous activation
To start the machine, press the trigger switch (8).

For continuous operation the trigger switch can be
locked using the lock button (7). To stop the
machine, press the trigger switch (8) again.

7.3 Setting oscillating frequency

When the TurboBoost switch (6) is switched
off, the oscillating speed can be set at the
setting wheel (5). This is also possible during
operation.

Recommended oscillating frequency settings:
Plasticmaterials. . ................... 1-
Metal, Plexiglas®, old coats of paint. . . .. 3-4
Coarse and fine sanding, polishing, wood 5
The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.

7.4 TurboBoost switch

Actuate the TurboBoost switch (6) during operation
to switch on additional power reserves for maximum
material removal rate.

7.5 Dust extraction

To optimise the dust extraction performance, fit the
sanding disc such that the holes on the sanding disc
(1) are aligned to the support plate (2).

Own extraction system:

Fit the dust collection box (12) onto the exhaust
nozzle until it engages. To remove, press the button
(11) and pull off the dust collection box (12) to the
rear.

To optimise the extraction performance, empty the
dust collection box (12) in good time and clean the
filter (14).

External extraction system:

Connect a suitable extraction device.

8. Cleaning, Maintenance

Empty dust collection box (12).

- Open cleaning flap (13).

- Empty dust collection box (12).

- Remove fluted filter (14) and knock off dust stuck
to filter or remove with brush.

- When inserting, ensure that the fluted filter (14) is
inserted in the lateral guides.

The clean the machine regularly, frequently

and thoroughly. Vacuum clean the ventilation

slots on the motor or blow compressed air through

the ventilation slots. Hold the machine firmly at the

same time.

Replacing a worn support plate

Note: If abrasive material (e.g. filled or painted
surfaces, etc.) is being sanded, the support plate
inevitably wears faster.

- Use the hexagon spanner (10) to unscrew the
fixing screw (15) on the support plate.

- Remove support plate (2).

- For replacement support plates, refer to the
Accessories chapter.

- Mount support plate (2) and rotate until it engages
on carrier disc.

- Insert locking screw (15) again and tighten.

Replacing support plate brake / braking ring

If the idling speed of the support plate increases in

course of time, the braking ring (16) is worn and

must be replaced.

Note: If abrasive material (e.g. filled or painted

surfaces, etc.) is being sanded, the braking ring

inevitably wears faster.

- Use the hexagon spanner (10) to unscrew the
fixing screw (15) on the support plate.

- Remove support plate (2).

- Replace the old braking ring (16) with the new
braking ring (see Chapter on Accessories),
ensuring that the new braking ring is in the same
position as the old braking ring. Ensure that the
position of the marking on the braking ring is
correct.

- Mount support plate (2) and rotate until it engages
on carrier disc.

- Insert locking screw (15) again and tighten.

9. Tips and Tricks

Do not press the device too firmly against the
surface being sanded. This does not improve, but
rather impairs, the sanding performance.

To optimise the extraction performance, empty the
dust collection box (12) in good time and clean the
fluted filter (14).english

Use a suitable sanding disc to achieve the best
possible work results: Removal of old paint layers =
P 40

Pre-sanding of wood = P 60, P 80

Finishing of wood = P 100, P 120

Sanding of veneers, sealing primer, filler, paint = P
180, P 240, P 320, P 400



10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out by
qualified electricians ONLY!

If the mains connection cable of this machine is
damaged, it must be replaced by the manufacturer
or an authorized service centre to avoid hazard.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In
accordance with European Guideline
2002/96/EC on used electronic and electric
equipment and its implementation in national
legal systems, used power tools must be collected
separately and handed in for environmentally
compatible recycling.

13. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

D = Diameter of support plate

P4 = Nominal power input

P> = Power output

Ng = Idle speed Esetting wheel)

ng.tg8 = ldle speed (TurboBoost switch)

Ny tg = Speed atrated load (TurboBoost
' switch)

So = Oscillating frequency at idle speed

(setting wheel)

so 18 = Oscillating frequency at idle speed
' TurboBoost switch)

S{TB = scillating frequency at rated load
' TurboBoost switch)

S = scillating circuit diameter

m = Weight without mains cable

The vibration emission level given in this
information sheet has been measured in
accordance with a standardised test given in

EN 60745 and may be used to compare one tool
with another. It may be used for a preliminary
assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents
the main applications of the tool. However if the tool
is used for different applications, with different
accessories or poorly maintained, the vibration
emission may differ. This may significantly increase
the exposure level over the total working period.

ENGLISH en

An estimation of the level of exposure to vibration
should also take into account the times when the
tool is switched off or when it is running but not
actually doing the job. This may significantly reduce
the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the
operator from the effects of vibration such as:
maintain the tool and the accessories, keep the
hands warm, organisation of work patterns.

Vibration total value (vector sum of three directions)

determined in accordance with

EN 60745:

ap ps = Vibration emission value

' (sanding surfaces)

aw = Vibration emission value (polishing)
h,

ps/Kn p = Unsafe (vibration)

Typical A-effective perceived sound levels:
Loa = Sound pressure level

Lwa = Acoustic power level

Kpa, Kwa= Unsafe (noise level)

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
m Wear ear protectors!

Measured values determined in conformity with
EN 60745.
[O] Machine in protection class Il

~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).
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Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces meuleuses excentriques, identifiees par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a la
destination

Cette ponceuse excentrique sert a poncer a sec
des surfaces planes et bombées, du bois, des
plastiques, des métaux non-ferreux, de la tole et
des surfaces mastiquées et peintes ainsi qu'a
lustrer.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT Lire toutes les

consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'un choc élec-
trique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Remettre I'outil électrique uniguement accompagné
de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particuliéres

Les poussieres de matériaux tels que les peintures
au plomb, certains types de bois, de minéraux et de
métaux peuvent s'avérer nocives pour la santé.
Toucher ou inhaler ces poussiéres peut entrainer
des réactions allergiques et/ou des maladies
respiratoires chez ['utilisateur ou les personnes se
trouvant a proximite.

Certaines poussiéres provenant par exemple du
chéne ou du hétre sont considérées comme
canceérigénes, particulierement lorsqu'elle sont
associées a des adjuvants de traitement du bois
(chromate, produit de protection du bois). Seuls des

spécialistes sont habilités a traiter les matériaux

contenant de I'amiante.

- Utilisez autant que possible un systeme
d'aspiration des poussiéres ou la cassette
de réception des poussiéres.

- Pour obtenir un degré élevé d'aspiration, utiliser
un aspirateur Metabo approprié en association
avec cet outil électrique.

- Veiller a une bonne aération du site de travail.

- Il est recommandé de porter un masque
antipoussiéres avec filtre a particules de classe 2.

Respecter les directives nationales en vigueur

relatives aux matériaux a traiter.

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de

courant avant toute opération de réglage ou de

maintenance.

Pour des travaux de longue durée, une protection

acoustique est nécessaire. Des nuisances

acoustiques intenses et prolongées peuvent
provoquer une perte d'audition.

Le sciage de matériaux produisant des poussiéres

ou vapeurs nocives (p. ex. amiante) au moment de

la découpe est proscrit.

Bloquer la piéce pour éviter qu'elle ne glisse,

par ex. a l'aide de dispositifs de serrage.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Feuille abrasive

Plateau a poncer

Poignée supplémentaire (amovible)

Vis moletée

Molette pour la présélection de la vitesse

d'oscillation

Commutateur TurboBoost

Bouton de marche continue

Gachette

Bouton d'arrét pour le réglage du cercle

d'oscillation "Duo" *

Clé a six pans

Touche pour enlever la cassette de réception

des poussiéres

12 Cassette de réception des poussieres

13 Clapet de nettoyage

14 Filtre a plis

15 Vis de fixation du plateau a poncer

16 Anneau de freinage pour le frein du plateau
a poncer

- O © 0N o» aprwWN =
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* en fonction du modéle

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer si tension

secteur et la fréquence secteur indiquées sur
la plaque signalétique correspondent aux
caractéristiques de votre réseau de courant.



6.1 Poignée supplémentaire

La poignée supplémentaire amovible (3) peut étre
fixée sur la ponceuse au moyen de la vis moletée
(4) intégrée.

Le cas échéant, introduire un tournevis cruciforme
dans le logement a I'extrémité de la poignée
supplémentaire afin de desserrer ou de serrer

la vis moletée (4).

6.2 Mise en place de la feuille abrasive

Mise en place et retrait simples grace a la bande
velcro.

Appuyer simplement la feuille abrasive de sorte que
les trous de la feuille abrasive (1) et du plateau a
poncer (2) coincident.

7. Utilisation

7.1 Réglage du cercle d'oscillation duo
(uniquement pour SXE 450 TurboTec)

Vous avez le choix entre deux réglages du cercle
d'oscillation :

* Grand cercle d'oscillation (6,2 mm) : pongage
grossier avec puissance d'enlévement
importante

* Petit cercle d'oscillation (2,8 mm) : pongage fin,
polissage

Modification du cercle d'oscillation :

- Débrancher la fiche secteur !

- Appuyer sur le bouton d'arrét (9) et le maintenir
enfoncé.

- Faire tourner le plateau a poncer (2) dans le sens
antihoraire jusqu'a entendre son enclenchement.

- Continuer de maintenir le bouton enfoncé.

- Faire pivoter le plateau a poncer d'un demi-tour
supplémentaire jusqu'au point d'enclenchement
suivant.

- Relacher le bouton d'arrét.

7.2 Marche/arrét, fonctionnement en continu
Pour mettre I'outil en route, appuyer sur la
gachette (8).

Pour un fonctionnement en continu, il est possible
de bloquer la gachette a I'aide du bouton de
blocage (7). Pour arréter la machine, appuyer a
nouveau sur la gachette (8).

7.3 Régler la vitesse d'oscillation

Quand le commutateur TurboBoost (6) est
désactivé, régler la vitesse d'oscillation a I'aide
de la molette (5). Ceci est également possible
pendant la marche.

Réglages de vitesse d'oscillation recommandés :

Matiéres plastiques . ................. 1-2
Métal, plexiglas®, vieilles couches
depeinture ............. ...l 3-4
Pongage grossier, poncage fin,

polissage, bois ...................... 5
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Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

7.4 Commutateur TurboBoost

Actionner le commutateur TurboBoost (6) pour
activer des réserves supplémentaires de puissance
pour un pouvoir abrasif maximal pendant le travail.

7.5 Systéme d'aspiration des poussiéres

Pour obtenir la meilleure puissance d'aspiration,
placer simplement la feuille abrasive de sorte que
les trous de la feuille abrasive (1) et du plateau a
poncer (2) coincident.

Auto-aspiration :

Positionner la cassette de réception des poussiéres
(12) jusqu'a enclenchement sur le raccord
d'aspiration. Pour la retirer, appuyer sur la touche
(11) et retirer la cassette de réception des
poussiéres (12) vers l'arriere.

Pour obtenir la meilleure puissance d'aspiration,
vider a temps la cassette de réception des
poussiéres (12) et nettoyer le filtre (14).

Aspiration externe :
Brancher un aspirateur adéquat.

8. Nettoyage, maintenance

Vider la cassette de réception des

poussiéres (12)

- Ouvrir le clapet de nettoyage (13).

- Vider la cassette de réception des
poussieres (12).

- Retirer le filtre a plis (14) et secouer la poussiere
de poncage qui adhére ou l'enlever avec un
pinceau.

- Faire attention lors de la mise en place : insérer le
filtre a plis (14) dans les guidages latéraux.

Nettoyer la machine réguliérement,

fréquemment et soigneusement. Aspirer en

méme temps les fentes d'aération du moteur a

I'aide d'un aspirateur ou souffler de I'air comprimé a

travers les fentes d'aération. Veiller a bien maintenir

la machine pendant ce temps.

Remplacer le plateau a poncer usagé
Remarque : si on ponce un matériau abrasif
(par ex. surfaces mastiquées ou peintes, etc),
le plateau a poncer s'use forcément plus vite.

- Dévisser la vis de fixation (15) du plateau a poncer
avec la clé a six pans (10).

- Retirer le plateau a poncer (2).

- Plateau a poncer (de rechange) voir chapitre
Accessoires

- Positionner le plateau a poncer (2) et le tourner
jusqu'a ce qu'il s'enclenche sur la plaque
d'entrainement.

- Revisser la vis de fixation (15) et la serrer.

Remplacer le frein du plateau a poncer /

I'anneau de freinage

Si au bout d'un certain temps, la vitesse a vide du

plateau a poncer augmente, l'anneau de freinage

(16) est usé et doit étre remplaceé.

Remarque : si on ponce un matériau abrasif (par ex.

surfaces mastiquées ou peintes, etc), I'anneau de

freinage s'use forcément plus vite.
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- Dévisser la vis de fixation (15) du plateau a poncer
avec la clé a six pans (10).

- Retirer le plateau a poncer (2).

- Remplacer I'ancien anneau de freinage (16) par
le nouvel anneau de freinage (voir chapitre
Accessoires) et placer le nouvel anneau de
freinage dans la méme position que I'ancien. Tenir
compte de la position du marquage sur l'anneau
de freinage.

- Positionner le plateau a poncer (2) et le tourner
jusqu'a ce qu'il s'enclenche sur la plaque
d'entrainement.

- Revisser la vis de fixation (15) et la serrer.

9. Conseils et astuces

Ne pas appuyer trop fort I'appareil contre la surface
a poncer. La puissance de pongage n'en sera pas
augmentée, au contraire elle sera plutét inférieure.

Pour obtenir la meilleure puissance d'aspiration,
vider & temps la cassette de réception des
poussiéres (12) et nettoyer le filtre a plis. (14)

Pour obtenir un résultat optimal de pongage, utiliser
la feuille abrasive appropriée :

Pour enlever d'anciennes couches de vernis = P 40
Pour poncer le bois = P 60, P 80

Pour le poncage fin du bois = P 100, P 120

Pour poncer le bois de placage, le produit
d'encollage, I'enduit, le vernis = P 180, P 240, P
320, P 400

10. Accessoires

Utilisez uniquement du matériel Metabo.

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils électriques
ne peuvent étre effectués que par un spécialiste !

En cas de détérioration du cordon d'alimentation de
cette machine, vous devez le faire remplacer par le
fabricant ou le service aprés-vente, afin d'éviter
toute situation dangereuse.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et acces-
soires.

Pour les pays européens uniquement : Ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres | Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou

1o électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la

|égislation nationale, les appareils électriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

D = Diametre du plateau a poncer

P4 = Puissance absorbée

Py = Puissance débitée

ng = Vitesse a vide (molette)

ngtg = Vitesse avide

' (commutateur TurboBoost)

Ny T8 Vitesse en charge nominale
(commutateur TurboBoost)

Sp = Vitesse d'oscillation a vide (molette)

so, T8 = Vitesse d'oscillation a vide
(commutateur TurboBoost)

sy, 78 = Vitesse d'oscillation en charge
nominale (commutateur TurboBoost)

S = Diameétre du cercle d'oscillation

m = Poids sans cordon d'alimentation

Valeurs totales de vibration (somme vectorielle
triaxiale) déterminées conformément a la
EN 60745 :

ap ps = Valeurd'émission d'oscillation
(pongage de surfaces)
ap, cheq= Valeur d’émission de vibrations

(polissage)
Kn,ps/Kn,p = Incertitude (oscillation)

Le niveau d'oscillation indiqué dans les présentes
instructions est mesuré selon un procéde conforme
ala norme EN 60745 et peut servir a comparer les
différents outils électriques. Il est également
approprié pour réaliser une estimation provisoire de
I'amplitude d'oscillation.

Le niveau d'oscillation indiqué correspond aux
applications principales de l'outil électrique. Par
ailleurs, le niveau d'oscillation peut dévier si I'outil
électrique est utilisé dans d'autres applications,
avec des outils de travail différents ou avec une
maintenance insuffisante. Cela peut entrainer une
augmentation sensible de I'amplitude d'oscillation
sur la durée totale de travail.

Pour estimer de maniéere exacte I'amplitude
d'oscillation, il faut également tenir compte des
temps d'arrét ou de marche a vide de l'outil.
Cela peut entrainer une réduction sensible de
I'amplitude d'oscillation sur la durée totale de
travail.

Définir les mesures de sécurité supplémentaires
relatives a la protection de I'utilisateur contre les
effets des oscillations, telles que : maintenance de
I'outil électrique et outils de travail, maintien des
mains au chaud, organisation du travail.

Niveaux sonores types évalués

Loa = Niveau de pression acoustique
Lwa = Niveau de puissance sonore
Kpa: Kwa= Incertitude (niveaux sonores)



Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).
m Porter un casque antibruit !

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Outil de la classe de protection Il

~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a

tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

FRANCAIS fr
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: Deze excenterschuurmachines,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De excenterschuurmachine is geschikt om te
polijsten en voor het droogschuren van egale en
gewelfde vlakken, hout, kunststof, NE-metaal,
plaatstaal e.d., en van geplamuurde en gelakte
vlakken.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden de
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale veiligheidsinstructies

Stoffen afkomstig van bepaalde materialen, zoals
loodhoudende verf, enkele houtsoorten, mineralen
en metaal, kunnen schadelijk zijn voor de
gezondheid. Het aanraken of inademen van deze
stoffen kan bij de gebruiker of personen die zich in
de nabijheid bevinden leiden tot allergische reacties
en/of aandoeningen aan de luchtwegen.

Bepaalde stoffen, zoals van eiken of beuken,
gelden als kankerverwekkend, met name in
verbinding met additieven voor de houtbehandeling
(chromaat, houtbeschermingsmiddelen).
Asbesthoudend materiaal mag alleen worden
bewerkt door vaklui.

- Gebruik zo mogelijk een stofafzuiging resp. de
stofopvangcassette.

- Om een hoge mate van stofafzuiging te bereiken,
kunt u samen met dit gereedschap een geschikte
Metabo-stofafzuiger gebruiken.

- Zorg voor een goede ventilatie van de werkplaats.

- Het wordt aanbevolen om een stofmasker met
filterklasse P2 te dragen.

Neem de voorschriften in acht die in uw land voor

de te bewerken materialen van toepassing zijn.

Stekker uit het stopcontact trekken, voordat er

instellingen of onderhoudswerkzaamheden

uitgevoerd worden.

Draag oorbeschermers als gedurende lange

tijd met de machine gewerkt wordt. Langdurige

blootstelling aan een hoger geluidsniveau kan tot

beschadiging van het gehoor leiden.

Er mogen geen materialen worden gebruikt

waarbij tijldens de bewerking stoffen of dampen

vrijkomen die gevaarlijk zijn voor de gezondheid

(bijv. asbest).

Het werkstuk beveiligen tegen wegglijden,

bijv. met behulp van spaninrichtingen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Schuurblad

Steunschijf

Extra handgreep (afneembaar)
Kartelschroef

Stelknop voor de voorkeuze van de
trilfrequentie

Turboboost-schakelaar

Vergrendelknop voor continu-inschakeling
Drukschakelaar

Vergrendelknop voor instelling

,Duo* trillingskring *

Zeskantsleutel

Toets voor het afnemen van de
stofopvangcassette

12 Stofopvangcassette

13 Reinigingsklep

14 Vouwfilter

15 Bevestigingsschroef van de steunschijf
16 Remring van de steunschijfrem

- O ©oo~N®» AN =

—_ -

* afhankelijk van het type

6. Inbedrijfstelling

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

6.1 Extra handgreep
De afneembare extra handgreep (3) kan met de
geintegreerde kartelschroef (4) aan de machine
worden vastgeschroefd.



Indien nodig een kruiskopschroevendraaier in het
gat aan het uiteinde van de extra handgreep steken
en de kartelschroef (4) los- of vastdraaien.

6.2 Schuurblad aanbrengen

Gemakkelijk aan te brengen en af te nemen dankzij
de klithechting.

Het schuurblad eenvoudig zo aandrukken, dat de
gaten van het schuurblad (1) en de steunschijf (2)
samenvallen.

7. Gebruik

7.1 Duo-trillingskringinstelling (alleen bij
SXE 450 TurboTec)

U kunt kiezen tussen 2 trillingskringinstellingen:

* Een grote trillingskring (6,2mm): grofschuren met
hoog afnamevermogen

* Een kleine trillingskring (2,8mm): fijnschuren,
polijsten

Trillingskring omzetten:

- Netstekker uit stopcontact halen!

- Vergrendelknop (9) indrukken en ingedrukt
houden.

- Tegen de klok in aan de steunschijf (2) draaien tot
deze hoorbaar inklikt.

- Knop nog steeds ingedrukt houden.

- Steunschijf een halve slag verder draaien tot aan
het volgende vergrendelpunt.

- Vergrendelknop loslaten.

7.2 In-/uitschakelen, continu-inschakeling

Druk de drukschakelaar (8) in, alvorens de machine
in te schakelen.

Bij continu-inschakeling kan de drukschakelaar met
de vastzetknop (7) vastgezet worden. Om de
machine uit te schakelaar de drukschakelaar (8)
opnieuw indrukken.

7.3 Trilfrequentie instellen

Wanneer de turboboost-schakelaar (6)
uitgeschakeld is, kan met de stelknop (5) de
trilfrequentie worden ingesteld. Dit is ook tijdens
het lopen mogelijk.

Aanbevolen instellingen trilfrequentie:

Kunststof. ... .................... 1-2
Metaal, plexiglas®, oude verflagen. ... .. 3-4
Grof- en fijnschuren, polijsten, hout . . ... 5

De optimale instelling is het beste vast te stellen
door deze in de praktijk uit te proberen.

7.4 Turboboost-schakelaar

Gebruik de turboboost-schakelaar (6) om tijdens
het werk extra vermogen voor een maximale
afname bij te schakelen.
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7.5 Stofafzuiging

Voor een optimale stofafzuiging het schuurblad zo
aanbrengen, dat de gaten van het schuurblad (1) en
de steunschijf (2) samenvallen.

Geintegreerde afzuiging:

De stofopvangcassette (12) zover op de
afzuigaansluiting plaatsen, dat hij inklikt. Voor het
afnemen de toets (11) indrukken en de
stofopvangcassette (12) naar achteren
wegtrekken.

Voor een optimale afzuigcapaciteit de stofopvang-
cassette (12) op tijd leegmaken en het filter (14)
schoonmaken.

Externe afzuiging:
Een geschikt afzuigapparaat aansluiten.

8. Reiniging, onderhoud

Stofopvangcassette (12) leegmaken

- Reinigingsklep (13) openen.

- Stofopvangcassette (12) leegmaken.

- Vouwfilter (14) uitnemen en aangehecht
schuurstof afkloppen of met penseel verwijderen.

- Bij het inzetten in acht nemen: De vouwfilter (14)
in de geleidingen aan de zijkant inschuiven.

De machine regelmatig, vaak en grondig

reinigen. De ventilatiesleuven van de motor dienen

met een stofzuiger uitgezogen of met perslucht

doorgeblazen te worden. Houdt de machine hierbij

stevig vast

Versleten steunschijven vervangen
Aanwijzing: Bij het schuren van abrasief materiaal
(zoals bijv. geplamuurde of gelakte viakken) slijt de
steunschijf automatisch sneller af.

- Schroef met de zeskantsleutel (10) de
bevestigingsschroef (15) van de steunschijf los.

- Steunschijf (2) afnemen.

- Steunschijf (als reserve) zie hoofdstuk
Accessoires

- Steunschijf (2) plaatsen en eraan draaien,
tot hij op de meeneemschijf inklikt.

- Bevestigingsschroef (15) weer indraaien en
aantrekken.

Steunschijfrem / remring vernieuwen

Wanneer na enige tijd het onbelast toerental van de

steunschijf toeneemt, dan is de remring (16)

afgesleten en dient deze vervangen te worden.

Aanwijzing: Bij het schuren van abrasief materiaal

(zoals bijv. geplamuurde of gelakte viakken) slijt de

remring automatisch sneller af.

- Schroef met de zeskantsleutel (10) de
bevestigingsschroef (15) van de steunschijf los.

- Steunschijf (2) afnemen.

- De oude remring (16) door een nieuwe vervangen
(zie hoofdstuk Accessoires) en deze in dezelfde
positie als de oude remring aanbrengen. Let
daarbij op de markering op de remring.

- Steunschijf (2) plaatsen en eraan draaien, tot hij
op de meeneemschijf inklikt.

- Bevestigingsschroef (15) weer indraaien en
aantrekken.



nl

16

NEDERLANDS
9. Handige tips

De machine niet met kracht tegen het schuurviak
aandrukken. De schuurafname wordt daardoor niet
beter maar eerder geringer.

Voor een optimale afzuiging de stofopvangcassette
(12) tijdig leegmaken en het vouwfilter (14) reinigen.

Gebruik voor een optimaal arbeidsresultaat het
juiste schuurblad:

Verwijderen van oude laklagen = P 40
Voorschuren van hout = P 60, P 80

Fijnschuren van hout = P 100, P 120

Schuren van fineer, gronderingslagen, plamuur, lak
=P 180, P 240, P 320, P 400

10. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.

Compleet toebehorenprogramma zie
www.metabo.com of hoofdcatalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschappen
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Als de netaansluitleiding van deze machine
beschadigd wordt, moet hij door de fabrikant of zijn
klantendienst vervangen worden om gevaar te
vermijden.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

12. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en toebe-
horen.

Alleen voor EU-landen: Geef uw
E elektrogereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektroapparaten
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

D = diameter van de steunschijf
P4 = nominaal vermogen
P> = afgegeven vermogen

onbelast toerental (stelknop)

no, T8 = Onbelasttoerental (turboboost-
schakelaar)
ny tg = toerental bij nominale belasting
' (turboboost-schakelaar)
Sg = trilfrequentie bij onbelast toerental
(stelknop)
so,78 = trilfrequentie bij onbelast toerental
(turboboost-schakelaar)
s; 18 = trilfrequentie bij nominale belasting
' (turboboost-schakelaar)
S = trillingskringdiameter
m = gewicht zonder netsnoer

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

a, ps = trilingsemissiewaarde (opperviakken
schuren)
a, p = trillingsemissiewaarde (polijsten)

Kh,ps/Kn,p = onzekerheid (trilling)

Het trillingsniveau dat in deze aanwijzingen wordt
aangegeven is gemeten in overeenstemming met
eenvolgens EN 60745 genormeerde meetmethode
en kan worden gebruikt om elektrische
gereedschappen met elkaar te vergelijken. Het is
ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de
trillingsbelasting.

Het aangegeven trillingsniveau geldt voor de
belangrijkste toepassingen van het elektrisch
gereedschap. Wanneer het elektrisch gereedschap
echter voor andere toepassingen wordt gebruikt,
met afwijkend inzetgereedschap of

onvoldoende onderhoud, kan het trillingsniveau
afwijken. Hierdoor kan de trillingsbelasting voor de
hele werkruimte aanmerkelijk worden verhoogd.

Voor een precieze beoordeling van de trillings-
belasting dienen ook de tijden in aanmerking te
worden genomen waarin het apparaat
uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet in
gebruikis. Hierdoor kan de trillingsbelasting voor de
hele werkruimte aanmerkelijk worden verlaagd.

Stel extra veiligheidsmaatregelen vast voor de
beveiliging van de gebruiker tegen het effect van
trillingen, zoals bijvoorbeeld: onderhoud van
elektrisch en inzetgereedschap, het warmhouden
van de handen en de organisatie van arbeids-
processen.

Karakteristiek A-gekwalificeerd geluidsniveau:
Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa= onzekerheid (geluidsniveau)

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de

80 dB(A) overschrijden.
m Draag oorbeschermers!

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il

~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn

tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).
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1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita: Le presenti levigatrici roto-orbitali,
identificate dal modello e dal numero di serie *1),
sono conformi a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Documentazione
tecnica presso *4) - vedi pag. 3.

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni

La levigatrice rotoorbitale & adatta per la levigatura
a secco di superfici piane e ondulate, legno, materie
plastiche, metalli non ferrosi, lamiera d'acciaio e
materiali simili, nonché per superfici stuccate e
verniciate e per la lucidatura.

Dei danni derivanti da un uso improprio
dell'elettroutensile € responsabile esclusivamente
I'operatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
prevenire eventuali infortuni, nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni leggere le istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

sulla sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nell'adempimento delle avver-
tenze di sicurezza e delle istruzioni potranno

causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Polveri di materiali come vernici contenenti piombo,
alcuni tipi di legname, minerali e metalli possono
essere dannose per la salute. Il contatto oppure
I'inalazione delle polveri possono causare reazioni
allergiche e/o malattie delle vie respiratorie
dell'utilizzatore oppure delle persone che si trovano
nelle vicinanze.

Determinate polveri come polvere da legname di
faggio o di quercia sono considerate cancerogene,
in modo particolare insieme ad additivi per il
trattamento del legname (cromato, protezione per
legno). Materiale contenente amianto deve essere
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lavorato esclusivamente da personale

specializzato.

- Utilizzare possibilmente I'aspirapolvere e la
cassetta di raccolta per la polvere.

- Per ottenere un buon livello di aspirazione della
polvere, utilizzare un aspiratore Metabo idoneo
insieme a questo utensile elettrico.

- Provvedere ad una buona aerazione del posto di
lavoro.

- Si consiglia di indossare una mascherina
protettiva con classe di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel Vostro Paese per i

materiali da lavorare

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione

0 manutenzione estrarre la spina elettrica dalla

presa.

Indossare protezioni acustiche, qualora si debba

lavorare per lunghi periodi. Il lungo effetto del livello

di intensita acustica pu6 danneggiare I'udito.

| materiali che durante la lavorazione producono

delle polveri o dei vapori nocivi per la salute (come

ad es. I'amianto) non devono essere lavorati.

Fissare il pezzo in lavorazione, ad es. tramite

dispositivi di bloccaggio, per evitarne la caduta.

5. Panoramica generale

Vedi pagina 2.

Foglio abrasivo

Tampone di supporto

Impugnatura supplementare (rimovibile)
Vite zigrinata

Rotellina di regolazione per la preselezione del
numero di oscillazioni

Interruttore TurboBoost

Pulsante di bloccaggio per funzionamento in
modo continuo

Pulsante interruttore

Pulsante di arresto per l'impostazione
dell'oscillazione "Duo"*

Chiave esagonale

Tasto per la rimozione del cassetto di raccolta
polvere

12 Cassetta di raccolta della polvere

13 Sportellino per pulizia

14 Filtro pieghettato

15 Vite di fissaggio del tampone di supporto

16 Anello del freno del tampone di supporto

- O © 0o N o AL wON =

—_ -

*in funzione del modello

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

it
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6.1 Impugnatura supplementare
L'impugnatura supplementare rimovibile (3)

puo essere avvitata all'utensile mediante la vite
zigrinata integrata (4).

All'occorrenza, inserire un cacciavite con intaglio a
croce nel foro all'estremita dell'impugnatura
supplementare per allentare o serrare la vite
zigrinata (4).

6.2 Applicazione del foglio abrasivo

Facilita di applicazione e rimozione grazie
all'attacco a velcro.

E sufficiente premere il foglio abrasivo in maniera
tale che i fori del foglio abrasivo (1) stesso e del
tampone di supporto (2) corrispondano.

7. Utilizzo

7.1 Impostazione dell'oscillazione Duo (solo
per SXE 450 TurboTec)

E possibile scegliere una delle 2 impostazioni di
oscillazione:

» Diametro di oscillazione grande (6,2 mm):
levigatura grezza con elevata asportazione di
materiale

» Diametro di oscillazione piccolo (2,8 mm):
levigatura fine, lucidatura

Commutazione del diametro di oscillazione:

- Estrarre la spina di alimentazione dalla presa!

- Premere il pulsante di arresto (9) e tenerlo
premuto.

- Ruotare il tampone di supporto (2) in senso
antiorario finché non scatta in modo udibile.

- Continuare a tenere premuto ill pulsante.

- Ruotare ancora il tampone di supporto di mezzo
giro fino allo scatto successivo.

- Rilasciare il pulsante di arresto.

7.2 Accensione/spegnimento,
funzionamento in modo continuo

Per attivare I'utensile, premere il pulsante
interruttore (8).

Per far funzionare in modo continuo I'utensile &
possibile bloccare il pulsante interruttore con il
pulsante di blocco (7). Per spegnere, premere
nuovamente il pulsante di accensione (8).

7.3 Regolazione del numero di oscillazioni
Se l'interruttore TurboBoost (6) &€ spento, &
possibile regolare con la rotellina (5) il numero
di oscillazioni. Cio € possibile anche durante il
funzionamento.

Regolazioni del numero di oscillazioni consigliate:

Materiali plastici..................... 1-2
Metallo, plexiglas®, vernici vecchie . . . . . 3-4
Levigatura grezza, levigatura fine,
lucidatura,legno .................... 5

L'impostazione ottimale dovra essere verificata con

18 dei tentativi pratici.

7.4 Interruttore TurboBoost

Azionare l'interruttore TurboBoost (6) per azionare
le riserve di potenza aggiuntive e ottenere la
massima asportazione.

7.5 Aspirazione della polvere

Per un'aspirazione ottimale della polvere,
posizionare il foglio abrasivo in modo tale che i fori
del foglio abrasivo (1) stesso e del tampone di
supporto (2) coincidano.

Aspirazione propria:

inserire il cassetto di raccolta della polvere (12)
nel manicotto fino allo scatto. Per rimuoverlo,
premere il tasto (11) e tirare indietro il cassetto
diraccolta (12).

Per un'aspirazione ottimale, svuotare
tempestivamente la cassetta di raccolta della
polvere (12) e pulire il filtro (14).

Aspirazione esterna:
Collegare un aspiratore adatto.

8. Pulizia, manutenzione

Svuotamento della cassetta di raccolta della

polvere (12)

- Aprire lo sportellino di pulizia (13).

- Svuotare la cassetta di raccolta della
polvere (12).

- Estrarre il filtro pieghettato (14) ed eliminare la
polvere di levigatura attaccata alle pareti
scuotendo il filtro o con l'ausilio di un pennello.

- Per l'inserimento spingere il filtro pieghettato (14)
nelle guide laterali.

Pulire a fondo la macchina regolarmente e

frequentemente. Aspirare con un aspirapolvere la

sporcizia nelle feritoie di ventilazione del motore o

soffiarvi aria compressa. Per questa operazione,

tenere saldamente la macchina.

Sostituzione dei tamponi di supporto usurati
Nota: se si leviga del materiale abrasivo (ad es.
superfici stuccate o verniciate, ecc.),
inevitabilmente il tampone di supporto si usurera
piu velocemente.

- Con la chiave esagonale (10) svitare la vite di
fissaggio (15) del tampone di supporto.

- Rimuovere il tampone di supporto (2).

- Tampone di supporto (ricambio) vedi capitolo
Accessori

- Inserire e ruotare il tampone di supporto (2) finché
non si incastra sul menabrida.

- Reinserire e serrare la vite di fissaggio (15).

Sostituzione freno del tampone di supporto /

anello del freno

Se dopo un po' di tempo il numero di giri al minimo

del tampone di supporto aumenta, cio significa che

I'anello del freno (16) € logoro e deve essere

sostituito.

Nota: se si leviga del materiale abrasivo

(ad es. superfici stuccate o verniciate, ecc.),

inevitabilmente I'anello del freno si usurera piu

velocemente.

- Con la chiave esagonale (10) svitare la vite di
fissaggio (15) del tampone di supporto.
- Rimuovere il tampone di supporto (2).



- Sostituire il vecchio anello del freno (16) con
quello nuovo (v. capitolo Accessori); nel far cio,
posizionare il nuovo anello del freno esattamente
come quello vecchio. Prestare attenzione alla
posizione della demarcazione sull'anello del
freno.

- Inserire e ruotare il tampone di supporto (2) finché
non si incastra sul menabrida.

- Reinserire e serrare la vite di fissaggio (15).

9. Suggerimenti pratici

Non premere eccessivamente l'utensile contro la
superficie da levigare. In questo modo, infatti, la
qualita della levigatura peggiora, invece di
migliorare.

Per un'aspirazione ottimale, svuotare
tempestivamente la cassetta di raccolta della
polvere (12) e pulire il filtro pieghettato (14).
Per un risultato ottimale, utilizzare solo il tipo di
foglio abrasivo adeguato:

Rimozione di strati di vernice vecchi = P 40
Sgrossatura del legno = P 60, P 80
Levigatura fine del legno = P 100, P 120
Levigatura di impiallacciature, colla, mastice,
vernice = P 180, P 240, P 320, P 400

10. Accessori

Utilizzare esclusivamente gli accessori originali
Metabo.

Il programma completo degli accessori si trova su
www.metabo.com oppure nel catalogo principale.

11. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
devono essere eseguite esclusivamente da tecnici
/ elettricisti specializzati!

In caso di danneggiamento del cavo di rete della
macchina, rivolgersi al produttore o al Servizio
clienti per la sostituzione, al fine di evitare pericoli.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di utensili
fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
H elettrici con i rifiuti domesticil Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.
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13. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

D = Diametro del tampone di supporto

P4 = Assorbimento di potenza nominale

Ps = Potenza erogata

Ng = Numero di giri a vuoto (rotellina di

regolazione)

No. T8 Numero di giri a vuoto (interruttore
' TurboBoost)

ny 18 = Numero di giri con carico nominale

(interruttore TurboBoost)
Sp = Numero di oscillazioni a vuoto (rotellina
di regolazione)

So. 78 = Numero di oscillazioni a vuoto
' (interruttore TurboBoost)
sy, 78 = Numero di oscillazioni con carico
nominale (interruttore TurboBoost)
S = Diametro delle oscillazioni
m = Peso senza cavo di alimentazione

Valore complessivo delle vibrazioni (somma

vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la

norma EN 60745:

a, ps = Valore delle emissioni vibrazioni
(levigatura superficiale)

a, p = Valore emissione vibrazioni
(lucidatura)

Kn,ps/Kn, p=Incertezza (vibrazioni)

Illivello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni
e stato rilevato seguendo una procedura di
misurazione conforme alla norma EN 60745 e pud
essere utilizzato per mettere a confronto gli utensili
elettrici. Lo stesso & idoneo anche per una
valutazione temporanea della sollecitazione da
vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato rappresenta gl
impieghi principali dell'utensile elettrico. Qualora
l'utensile elettrico venisse utilizzato per altri
impieghi, con accessori differenti oppure con
manutenzione insufficiente, il livello di vibrazioni
puo differire. Questo pud aumentare sensibilmente
la sollecitazione da vibrazioni per I'intero periodo di
tempo operativo.

Per una valutazione precisa della sollecitazione da
vibrazioni bisognerebbe considerare anche i tempi
in cui I'apparecchio & spento oppure & acceso
senza pero essere utilizzato. Questo puo ridurre
sensibilmente la sollecitazione da vibrazioni per
l'intero periodo di tempo operativo.

Adottare misure di sicurezza supplementari per
proteggere |'utilizzatore dall'effetto delle vibrazioni,
come ad esempio: manutenzione dell'utensile
elettrico e degli accessori, mani calde,
organizzazione dello svolgimento del lavoro.

Livello sonoro classe A tipico:

Loa = Livello di pressione acustica
Lwa = Livello di potenza acustica
Kpa, Kwa= Incertezza (livello sonoro)

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
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m Indossare protezioni acustiche.

Valori rilevati secondo EN 60745.
[O] Utensile in classe di protezione |l
~ Corrente alternata

| suddetti dati tecnici sono soggetti a tolleranze
(in funzione dei rispettivi standard validi).
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1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estas
lijadoras excéntricas, identificadas por tipo y
numero de serie *1), corresponden a las
disposiciones correspondientes de las directivas
*2) y de las normas *3). Documentacién técnica con
*4) - ver pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La lijadora excéntrica es adecuada para el
rectificado en seco de superficies planas y
curvadas, madera, plasticos, metales no férreos,
chapa de acero y superficies similares,
emplastecidas y pintadas asi como para el pulido.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas para prevencion de
accidentes aceptadas generalmente y la
informacioén sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

ADVERTENCIA Lea integramente todas
las indicaciones de seguridad y las
instrucciones. La no observancia de las instruc-
ciones de seguridad siguientes puede dar lugar a
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones

graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este docu-
mento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

El polvo procedente de algunos materiales, como la
pintura con plomo o algunos tipos de madera,
minerales y metales, puede ser perjudicial para la
salud. Tocar o respirar el polvo puede causar
reacciones alérgicas y/o enfermedades
respiratorias al usuario o a las personas préximas a
él.

Algunas maderas, como la madera de roble o de
haya, producen un polvo que podria ser
cancerigeno, especialmente en combinacion con
otros aditivos para el tratamiento de madera

ESPANOL es

(cromato, conservante para madera). Sélo
personal especializado debe trabajar el material
con contenido de asbesto.

- Utilice en la medida de lo posible un aspirador
de polvo o el casete colector de polvo.

- Para alcanzar un elevado grado de aspiracion
de polvo, emplee un aspirador Metabo junto con
esta herramienta eléctrica.

- Ventile su lugar de trabajo.

- Se recomienda utilizar una mascara de
proteccion contra el polvo con clase de filtro P2.

Preste atencion a la normativa vigente en su pais

respecto al material que se va a trabajar.

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo

cualquier ajuste o mantenimiento.

Si los trabajos duran un periodo de tiempo

prolongado, usar proteccién para los oidos. La

exposicién a niveles de ruido elevados durante
periodos prolongados puede causar dafios en la
capacidad auditiva.

No pueden trabajarse materiales que produzcan

polvo o vapores perjudiciales para la salud

(p. €j. asbesto).

Asegurar la pieza de trabajo para inmovilizarla,

p. €j., con ayuda de dispositivos de sujecion.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Hoja lijadora

Placa de apoyo

Empufadura complementaria (desmontable)
Tornillo de cabeza moleteada

Ruedecilla de ajuste para preseleccion del
numero de oscilaciones

Interruptor de turboalimentacion

Botén de fijacion para funcionamiento
continuado

8 Interruptor

9 Botén de bloqueo para el ajuste del circuito

[}

N o abwn =

oscilante "Duo
10 Llave hexagonal
11 Tecla para la retirada del colector de polvo
12 Colector de polvo
13 Chapaleta de limpieza
14 Filtro plegable
15 Tornillo de fijacion de la placa de apoyo
16 Anillo de freno de la placa de apoyo

* en funcién del modelo

6. Puesta en marcha

Antes de enchufar la herramienta, compruebe

que la tension y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion se
corresponden con las caracteristicas de la red
eléctrica.
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6.1 Empufadura complementaria

La empufiadura complementaria desmontable (3)
puede fijarse a la herramienta (4) con el tornillo de
cabeza moleteada integrado.

En caso necesario, introducir un destornillador para
tornillos de estrella en el orificio del extremo de la
empuhadura complementaria para aflojar o apretar
el tornillo de cabeza moleteada (4).

6.2 Montaje de la hoja lijadora

Montaje y extraccion sencillos gracias al cierre de
cardillo.

Basta con apretar la hoja lijadora hasta que los
orificios de la misma (1) encajen con los de la placa
de apoyo (2).

7. Manejo

7.1 Ajuste del circuito oscilante "Duo"

(solamente para SXE 450 TurboTec)

Existen dos ajustes posibles del circuito oscilante:

¢ Circuito oscilante grande (6,2 mm): lijado basto
con gran potencia de arranque de material

» Circuito oscilante pequefo (2,8 mm): rectificado
fino y pulido

Reajuste del circuito oscilante:

- iDesenchufar el equipo!

- Pulsar y mantener pulsado el botén de
bloqueo (9).

- Girar la placa de apoyo (2) en sentido contrario a
las agujas del reloj hasta que quede encajada de
forma audible.

- Mantener pulsado el botén.

- Girar la placa de apoyo media vuelta hasta que
encaje en el siguiente punto.

- Soltar el botén de bloqueo.

7.2 Conexién/desconexion, funcionamiento
continuado

Pulse el interruptor (8)de la herramienta para
ponerla en marcha.

Para un funcionamiento continuado puede
bloquearse el interruptor con el botén de
retencion (7). Para parar la herramienta,
pulse el interruptor (8) de nuevo.

7.3 Ajuste del nimero de oscilaciones

Si el interruptor de turboalimentacion (6) esta
desconectado, se puede ajustar el nimero de
oscilaciones en la (5) ruedecilla de ajuste.
Dicho ajuste también se puede efectuar durante
el funcionamiento.

Ajuste del numero de oscilaciones recomendado:
Plasticos..............ccooiiit, 1-2
Metal, plexiglas®, pinturas desgastadas . 3-4
Lijado basto, rectificado fino, pulido, madera5

El ajuste 6ptimo se puede determinar mediante la
practica.

7.4 Interruptor de turboalimentacion

Accione el interruptor de turboalimentacion (6) para
ganar un extra de potencia y maximizar el arranque
de material durante el trabajo.

7.5 Aspiracién de polvo

Para conseguir una potencia de aspiracion 6ptima,
debe montarse la hoja lijadora de modo que los
orificios de la misma (1) encajen con los

de la placa de apoyo (2).

Aspiracion independiente:

Insertar el colector de polvo (12) hasta que quede
encajado en el racor de aspiracion. Para retirarlo,
pulsarlatecla (11) y retirar hacia atras el colector de
polvo (12).

Para conseguir una potencia de aspiracion 6ptima,
se debe vaciar convenientemente el colector de
polvo (12) y limpiar el filtro (14).

Aspiracion externa:

Conectar un aspirador apropiado.

8. Limpieza, mantenimiento

Vaciar el colector de polvo (12)

- Abrir la (13) chapaleta de limpieza.

- Vaciar el colector de polvo (12).

- Retirar el filtro plegable (14)y sacudir el polvo de
lijar adherido o retirarlo con una brocha.

- Alinsertar el filtro plegable (14)debe tenerse en
cuenta que encaje convenientemente en las guias
laterales.

Limpiar a fondo la maquina periédicamente.

Aspirar para ello las ranuras de ventilacion del

motor con una aspirador o limpiar con aire a presion

las ranuras de ventilacién. Para ello, fije bien la
herramienta.

Sustituir la placa de apoyo desgastada
Advertencia: El afilado de material abrasivo

(p- €j., superficies emplastadas o pintadas, etc.),
acelera el desgaste de la placa de apoyo.

- Utilizar la llave hexagonal (10) para desenroscar el
tornillo de sujecion (15) de la placa de apoyo.

- Retirar la placa de apoyo (2).

- Placa de apoyo (recambio), véase capitulo
accesorios

- Colocar y girar la placa de apoyo (2) hasta que
encaje en el disco de arrastre.

- Atornillar de nuevo el tornillo de fijacién (15) y
apretarlo.

Sustituir el freno de la placa de apoyo / anillo

de freno

Si transcurrido cierto tiempo aumenta el nimero de

revoluciones en marcha en vacio de la placa de

apoyo, es sintomade que el anillo de freno (16) esta

desgastado y debe sustituirse.

Advertencia: El afilado de material abrasivo

(p. €j., superficies emplastadas o pintadas, etc.),

acelera el desgaste del anillo de freno.

- Utilizar la llave hexagonal (10) para desenroscar el
tornillo de sujecion (15) de la placa de apoyo.

- Retirar la placa de apoyo (2).

- Sustituir el anillo de freno antiguo (16) por el anillo
de freno nuevo (véase el capitulo Accesorios);
para ello colocar el nuevo anillo de freno en la



misma posicion que el anillo de freno antiguo.
Asegurese de la correcta posicion de la marca en
el anillo de freno.

- Colocar y girar la placa de apoyo (2) hasta que
encaje en el disco de arrastre.

- Atornillar de nuevo el tornillo de fijacion (15) y
apretarlo.

9. Consejos y trucos

No apretar la herramienta con fuerza contra la
superficie de lijado. Una presion excesivano
mejora la potencia de lijado, sino todo lo contrario.

Para conseguir una potencia de aspiracion 6ptima,
se debe vaciar convenientemente el colector de
polvo (12) y limpiar el filtro plegable (14).

Para conseguir unos resultados éptimos, debe
utilizarse la hoja lijadora adecuada:

Lijado de capas de pintura = P 40

Lijado previo de madera = P 60, P 80

Lijado de acabado de madera =P 100, P 120
Lijado de contrachapados, imprimadores acrilicos,
masilla, pintura = P 180, P 240, P 320, P 400

10. Accesorios

Use solamente accesorios originales Metabo.

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catélogo principal.

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas SOLO
deben efectuarlas técnicos electricistas
especializados.

Si resulta dafado el cable de alimentacion de red
de esta maquina, debera ser sustituido por el
fabricante o su servicio de atencion al cliente para
evitar riesgos.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase, por favor, a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

12. Proteccion ecoldgica

Cumpla lo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestién ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE. No tire las
E herramientas eléctricas en la basura. Segun

la directiva europea 2002/96/CE sobre
residuos de aparatos eléctricos y electrénicos y
aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.
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13. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

D = Diametro de la placa de apoyo

P, = Potencia de entrada nominal

P> = Potencia suministrada

ng = Numero de revoluciones con marcha
en vacio (ruedecilla de ajuste)

no,T8 = Numero de revoluciones con
marcha en vacio
(interruptor de turboalimentacion)

ny 8 = Numero de revoluciones con

' carga nominal

(interruptor de turboalimentacion)

Sp = Numero de oscilaciones con marcha

en vacio (rueda de ajuste)
Sp. 78 = Numero de oscilaciones con marcha
' en vacio (interruptor de
turboalimentacion)

S1 1B Numero de oscilaciones
' con carga nominal
(interruptor de turboalimentacién)
S = Diametro del circuito oscilante
m = Pesosincablealared

Valor total de vibraciones (suma de vectores de las
tres direcciones) determinado segun EN 60745:

a, ps = Valorde emision de vibraciones (lijado
de superficies)

a, p = Valorde emision de vibraciones
(pulido)

Kh,ps/Kn,p = Inseguridad (vibracion)

El nivel de vibracién que se especifica en las
instrucciones se ha medido conforme al protocolo
de medicion establecido en la norma EN 60745 y
puede utilizarse para comparar distintas
herramientas eléctricas. También es util para
realizar un analisis provisional de la carga de
vibraciones.

El nivel de vibracion indicado es especifico para las
aplicaciones principales de la herramienta
eléctrica. El nivel de vibracion puede, no obstante,
registrar variaciones si la herramienta eléctrica se
emplea para otras aplicaciones, con herramientas
de insercion distintas o si se ha efectuado un
mantenimiento de la herramienta insuficiente.

En estos casos, la carga de vibraciones podria
aumentar considerablemente durante toda la
sesion de trabajo.

A fin de obtener un analisis preciso de la carga de
vibraciones también debe tenerse en cuenta los
periodos en los que la herramienta esta
desconectada o conectada, pero no realmente en
uso. En este caso, la carga de vibraciones podria
reducirse considerablemente durante un periodo
de tiempo.

Adopte las medidas de seguridad adicionales para
proteger al usuario del efecto de las vibraciones,
como por ejemplo: mantenimiento de herramientas
eléctricas y herramientas de inserciéon, manos
calientes, organizacion de los procesos de trabajo.
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Niveles acusticos tipicos compensados A:
Loa = Nivel de intensidad acustica
p. . - Pt
Lwa = Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa= Inseguridad (nivel acustico)
Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m jUtilice auriculares protectores!

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 60745.
[O] Herramienta con clase de proteccion I

~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
lixadeiras de disco orbital, identificadas pelo tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢cdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas junto ao *4) -
vide pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

A lixadeira de disco orbital € adequada para lixar a
seco superficies lisas e abauladas, madeiras,
plasticos, metais néo ferrosos, chapas de aco e
semelhantes, superficies aplicadas com betume e
superficies lacadas, e para polimento.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se todas as
regulamentacdes aplicaveis a prevencéo de
acidentes, assim como a informagao sobre
seguranga que aqui se inclui.

3. Recomendacoes gerais de
seguranca

Para sua propria protecg¢ao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

AVISO Leia todas as indicag6es de segu-

ranca e instrugées. A um descuido no
cumprimento das indicacdes de segurancga e das
instrugbes podem haver choque eléectrico, incéndio
e/ou graves lesées

Guarde todas as indicac6es de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a
outros, faga-o sempre acompanhado destes docu-
mentos.

4. Notas de seguranca especiais

Os pos de materiais como revestimentos que
contenham chumbo, alguns tipos de madeira,
minerais e metais podem ser nocivos a saude.

O contacto ou a inalagéo de pds pode causar
reacgdes alérgicas e/ou doengas das vias
respiratérias ao operador ou a pessoas a se
encontrar nas proximidades.

Determinados pds como de carvalho ou faia sdo
cancerigenos, principalmente quando em contacto
com substancias adicionais para tratamento da
madeira (cromato, substancias para tratamento da
madeira). Material de asbesto sé pode ser tratado
por pessoas que comprovam ter conhecimentos
técnicos.

PORTUGUES pt

- Assim que possivel, utilize uma aspiragao de po
resp. a cassete colectora do pé.

- Para obter um elevado grau de aspiracdo de po,
utilize um aspirador de pé Metabo adequado,
juntamente com esta ferramenta eléctrica.

- Providencie uma boa ventilagéo do local de operagéo.

- Recomenda-se o uso de uma mascara
respiratéria com classe de filtragéo P2.

Siga as regulamentacgdes validas no seu Pais,

para os materiais a serem tratados.

Antes de iniciar qualquer manutencéo ou ajuste,

puxe a ficha da tomada da rede.

Use um protector auricular sempre que trabalhe por

periodos prolongados. Uma sujeicdo prolongada a

elevados niveis de ruido pode ocasionar problemas

de audicao.

Matérias que durante o tratamento geram pos ou

vapores nocivos a saude (p.ex. asbesto) ndao

devem ser tratados.

Proteger a peca a trabalhar contra deslizamento,

p.ex. utilizando um dispositivo de fixagéo.

5. Vista geral

Ver Pagina 2.

Folha de lixa

Base de apoio

Punho adicional (removivel)

Parafuso de cabeca estriada

Roda dentada para pré-selecgao do nimero de
oscilagcoes

Interruptor TurboBoost

Botéo de bloqueio para ligagéo continua
Gatilho

Botéo de retencéo para

ajuste do circulo oscilante "Duo" *

10 Chave sextavada

11 Tecla para retirar o cartucho recolhedor do po
12 Cassete colectora de pd

13 Tampa para limpeza

14 Filtro de pregas

15 Parafuso de fixagéo da base de apoio

16 Anel de travacdo do travdo da base de apoio

© 00N o» abwn =

* consoante o tipo

6. Colocacao em operacéao

Antes de ligar o cabo de alimentacao,

verifique se a voltagem e a frequéncia da rede
de alimentacdo se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta.

6.1 Punho adicional

O punho adicional removivel (3) pode ser
aparafusado a maquina atraveés do parafuso de
cabeca estriada integrado (4).

Caso necessario, insira uma chave de fendas em
cruz pelo orificio na extremidade do punho
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adicional, a fim de soltar ou apertar o parafuso de
cabeca estriada (4).

6.2 Montar a folha de lixa

Montagem e desmontagem facil devido a base
auto-aderente.

Simplesmente premir a folha de lixa, de modo a que
as perfuragdes da folha de lixa (1) e da base de
apoio (2) coincidem.

7. Utilizacao

7.1 Ajuste do circulo oscilante Duo (apenas

SXE 450 TurboTec)

Tem a possibilidade de escolher entre 2 ajustes do
circulo oscilante:

» Circulo oscilante maior (6,2 mm): lixamento
grosso com alta capacidade de desbaste

» Circulo oscilante menor (2,8 mm): lixamento fino,
polimento

Mudar o circulo oscilante:

- Puxar a ficha da rede!

- Premir o botéo de retencéo (9) e manté-lo
premido.

- Rodar a base de apoio (2) no sentido anti-horario
até o engate audivel.

- Manter o botédo ainda premido.

- Continuar o rodar a base de apoio por mais meia
volta até o proximo engate.

- Soltar o botéao de retencao.

7.2 Ligar/desligar, operacao continua

Para ligar a ferramenta, prima o gatilho do
interruptor (8).

Em operagéo continua pode-se prender o gatilho
com o botao de fixagéo (7). Para desligar, basta
premir novamente o gatilho do interruptor (8).

7.3 Ajuste do numero de oscilagoes

Depois de desligado o interruptor TurboBoost
(6), e possivel ajustar o numero de oscilagcoes
na roda dentada (5). Também pode ajustar as
oscilagdes durante o funcionamento.

Ajustes recomendados para as oscilagbes:
Materiais sintéticos . ................. 1-2
Metal, Plexiglas®, revestimentos antigos 3-4
Lixar grosso, lixar fino, polir, madeira ... 5

O ajuste optimizado pode ser apurado através de
uma prova pratica.

7.4 Interruptor TurboBoost

Accionar o interruptor TurboBoost (6) a fim de
activar as reservas de poténcia adicionais para
operacao maxima de desbaste.

7.5 Aspiracao do pé
Para optimizar a capacidade de aspiragéo do pd,
deve-se montar a folha de lixa de modo a que as

perfuragdes da folha de lixa (1) e da base de
apoio (2) coincidam.

Aspiracao propria:

montar o cartucho recolhedor do pé (12) sobre o
bocal de aspiragéo de po, até seu engate Parar
retirar o cartucho, premir a tecla (11), puxar o
cartucho recolhedor do po (12) para tras e retira-lo.

Para optimizar a capacidade de aspiracéo, deve
esvaziar a tempo a cassete colectora de p6 (12) e
limpar o filtro (14).

Aspiracao externa:

Conectar um equipamento de aspiragéo adequado.

8. Limpeza, manutencao

Esvaziar a cassete colectora de po6 (12)

- Abrir a tampa para limpeza (13).

- Esvaziar a cassete colectora de po6 (12).

- Retirar o filtro de pregas (14) e bater para soltar o
p6 de lixar aderente ou remové-lo com um pincel.

- Atencéo na montagem: inserir o filtro de pregas
(14) nas guias laterais.

Limpar a maquina de forma regular,

frequentemente e muito bem. Aspirar o p6 pelas

aberturas de ventilagdo do motor ou soprar ar

comprimido pelas aberturas de ventilagdo. Deve

segurar-se bem a maquina.

Substituir a base de apoio quando desgastada
Nota: no caso de lixar material abrasivo (p.ex.
superficies aplicadas com betume ou superficies
lacadas, etc.), a base de apoio desgasta mais
cedo.

- Usando uma chave sextavada (10), desaparafusar
o parafuso de fixagédo (15) da base de apoio.

- Retirar a base de apoio (2).

- Base de apoio (para substituicao) veja capitulo
Acessorios

- Montar abase de apoio (2) e gira-la até engatar no
disco de arrastamento.

- Voltar a enroscar o parafuso de fixagdo (15) e
aperta-lo.

Travao da base de apoio / Substituir o anel de

travacao

Se apos determinado tempo, aumentarem as

rotagdes em vazio, o anel de travagao (16) esta

desgastado e deve ser substituido.

Nota: no caso de lixar material abrasivo

(p-ex. superficies aplicadas com betume ou

superficies lacadas, etc.), o anel de travacao

desgasta mais cedo.

- Usando uma chave sextavada (10), desaparafusar
o parafuso de fixagéo (15) da base de apoio.

- Retirar a base de apoio (2).

- Substituir o anel de travacgao (16) usado pelo novo
(veja capitulo Acessoérios), e monta-lo na mesma
posicéo do antigo. Dar atencéo a posicao da
marcacao sobre o anel de travagao.

- Montar abase de apoio (2) e gira-la até engatar no
disco de arrastamento.

- Voltar a enroscar o parafuso de fixagado (15) e
aperta-lo.



9. Conselhos lteis

Na&o pressionar o aparelho com muita forga contra
a superficie a ser lixada. O rendimento de lixamento
néo melhora, antes piora.

Para optimizar a capacidade de aspiracao, deve
esvaziar a tempo a cassete colectora de p6 (12) e
limpar o filtro de pregas (14).

Utilizar uma folha de lixa adequada para obter um
resultado de trabalho optimizado:

remocao de antigas camadas de verniz = P 40
Lixamento prévio de madeiras = P 60, P 80
Lixamento de acabamento de madeiras = P 100,
P 120

Lixamento de laminados de madeira, bases
selantes, betumes, lacas = P 180, P 240, P 320,
P 400

10. Acessorios

Use apenas acessorios Metabo genuinos.

Programa completo de acessorios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.

11. Reparacoes

As reparagdes do equipamento deste tipo APENAS
podem ser efectuadas por pessoal
qualificado!

Agquando for danificado o cabo de conexao a rede
desta ferramenta, ele devera ser substituido pelo
fabricante ou seu Servigo de Assisténcia ao
Cliente, para evitar quaisquer riscos.

Se sua ferramenta eléctrica Metabo necessitar de
reparagao, dirija-se ao seu Representante Metabo.
Os enderegos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Poderéa descarregar as Listas de pecas
sobressalentes no site www.metabo.com.

12. Proteccao do meio ambiente

Siga as determinagdes nacionais em relagéo a
remocgao e destrui¢cdo ecolégica de residuos assim
como, em relacgao a reciclagem de ferramentas
usadas, embalagens e acessorios.

S6 para paises da UE: nédo deitar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correcta.

13. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na Pagina 3.
Reserva-se o direito de proceder a alteragbes
devidas ao progresso tecnoldgico.

D = Diametro da base de apoio
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P4 = Consumo de poténcia nominal

Ps = Poténcia de saida

ng = Rotac¢bes na marcha em vazio
(roda dentada)

Ny, TB Rotagbes na marcha em vazio
(interruptor TurboBoost)

ny 18 = Rotagdes na carga nominal

(interruptor TurboBoost)
So = Numero de oscilagdes na marcha
em vazio (roda dentada)

So,78 = Numero de oscilagcdes na marcha
em vazio (interruptor TurboBoost)

sy, 18 = Numero de oscilagbes na carga
nominal (interruptor TurboBoost)

S = Diémetro do curso excéntrico

m = Peso sem cabo de alimentagéo

Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés

direcgoes) averiguado conforme norma EN 60745:

a, ps = Valordaemiss&o de vibragdes (lixar
superficies)

ay, = Valor da emisséo de vibragdes (polir)

Kn,ps/Kn,p = Inseguranga (vibragéo)

O nivel de vibragoes indicado nestas instrugoes foi
medido de acordo com um processo de medicao
padronizado na norma EN 60745, podendo ser
utilizado para a comparacgéo de ferramentas
eléctricas. O mesmo adequa-se também para uma
avaliacao proviséria do impacto de vibragdes.

O nivel de vibragdes indicado representa as
aplicagdes principais da ferramenta eléctrica.
Porém, se a ferramenta eléctrica for aplicada para
outros fins, com outros acessorios acoplaveis ou
com insuficiente manutengao, o nivel de vibragéo
pode variar. O mesmo pode aumentar
consideravelmente o impacto de vibragbes durante
todo o periodo de operagéao.

Para uma avaliagéo exacta do impacto de
vibragbes também devera considerar-se os tempos
em que o aparelho fica desligado ou aquando
ligado, poréem néo em operacéo. Isto pode reduzir
nitidamente o impacto de vibragbes durante todo o
periodo de operagao.

Determine medidas de segurancga adicionais para
proteger o operador diante das ac¢des de
vibragdes, como por exemplo: Manutencao da
ferramenta eléctrica e dos acessorios acoplaveis,
manter quente as maos, organizagédo de
sequéncias de operagao.

Valores tipicos e ponderados pela escala

A para o ruido:

Loa = Nivelde presséo sonora

Lwa = Nivel de energia sonora

Koa: Kwa= Inseguranca (ruido)

Durante o trabalho o nivel de ruido pode passar de
80 dB(A).

m Utilizar proteccées auriculares.

Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protecgéo I

~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados séo tolerantes
(de acordo com os padrdes validos individuais).
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sv SVENSKA

Bruksanvisning i original

1. Overensstimmelsedeklaration

Viintygar att vi tar ansvar for att: excentersliparna
med fOljande typ- och serienummer *1) uppfyller
kraven i alla gallande direktiv *2) och standarder
*3&. Medféljande teknisk dokumentation *4) - se
sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Excenterslipmaskinen ar avsedd for torrslipning av
jAmna och valvda ytor, trd, plast, jarnfri metall,
stalplat och liknande spacklade och lackade ytor
samt polering.

Anvandaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvéandning.

Félj de allménna féreskrifterna om skadeprevention
samt de bifogade s&kerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sakerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa ar
risken mindre fér skador.

VARNING! Las alla sékerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte sékerhetsan-
visningar och anvisningar kan det leda till elstétar,
brand och/eller svadra skador.

Spara sakerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk. Se till sa att dokumentationen
foljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

Damm fran material som blyfarg, vissa traslag,

mineraler och metall kan vara halsovadligt. Kontakt

ellerinandning av dammet kan ge anvandaren eller

personer i nérheten allergiska reaktioner och/eller

luftvagsproblem.

En del damm som ek- och bokdamm anses vara

cancerframkallande, sarskilt i kombination med

tillsatser for trabearbetning (kromat,

traskyddsmedel). Asbesthaltigt material far bara

fackman bearbeta.

- Anvand helst dammutsug resp. dammbehallare.

- Anvand en Metabo-dammsugare som passar
elverktyget, sa far du bra dammutsug.

- Se till sa att arbetsplatsen har bra ventilation.

- Virekommenderar att du anvander
andningsskydd med filterklass P2.

Folj alltid gallande nationella sakerhetsforeskrifter

fér materialet du ska bearbeta.

Dra ut elkontakten ur natuttaget innan du pabérar

28 nagon form av instéallningar eller underhall.

Under langre arbetsperioder skall hérselskydd
anvandas. Langre paverkan av buller kan ge
hérselskador.

Material som vid bearbetning avger halsofarligt
damm eller angor (t.ex. asbest) far ej bearbetas.
Sakra arbetsstycket, sa att det inte glider, t.ex. med
spanntving.

5. Oversikt

Se sid. 2.

1 Slippapper

2 Stddrondell

3 Stdédhandtag (avtagbart)

4 Rafflad skruv

5 Instéliningsvred for slipfrekvens

6 TurboBoost-brytare

7 Lasknapp for kontinuerlig anvandning
8 Strémbrytarsparr

9 Léasvred for sliprérelseinstallningen "Duo
10 Insexnyckel

11 Léasknapp for att lossa dammbehallaren
12 Dammbehallare

13 Rengéringsklaff

14 Veckfilter

15 Fastskruv till stédrondellen

16 Bromsring till stédrondellbroms

(T3

* beroende pa typ

6. Driftstart

Kontrollera fore driftstart att angiven spanning
och frekvens pa markskylten dverensstdmmer
med natspanningen och natfrekvensen.

6.1 Extra stédhandtag
Det avtagbara stddhandtaget (3) kan skruvas fast i
maskinen med den inféasta rafflade skruven (4).

Stick in en kryssparsmejsel i halet i stddhandtagets
ande och lossa eller dra &t den rafflade skruven (4).

6.2 Satta pa slippapper

Latt att satta pa och ta av tack vare kardborrfastet.
Tryck bara fast slippappret, sa att halen i
slippappret (1) och stédrondellen (2)
odverensstammer.

7. Anvandning

7.1 Duo-sliprérelseinstéllning (bara pa

SXE 450 TurboTec)

Du kan vélja mellan 2 olika sliprérelseinstéllningar:

* Stor sliprorelse (6,2 mm): grovslipning med stor
avverkning



¢ Liten sliprorelse (2,8 mm): finslipning, polering

Sla om sliprorelsen:

- Dra ur kontakten!

- Tryck in lasvredet (9) och hall det intryckt.

- Vrid stédrondellen (2) moturs tills den snapper
fast.

- Hall vredet intryckt.

- Vrid stédrondellen &nnu ett halvt varv till nasta
snapp.

- Slapp lasvredet.

7.2 Sla pal/av, kontinuerlig anvdndning
Du slar pa maskinen genom att trycka in (8)
strdmbrytaren.

Du kan lasa strombrytaren med lasknappen vid
kontinuerlig (7)anvandning. Sla av genom att trycka
pa strombrytaren (8) igen.

7.3 Stélla in slipfrekvensen

Om TurboBoost-brytaren (6) ar av, kan du
stélla in slipfrekvensen med instéllningsvredet
(5). Det kan du géra aven nar maskinen ar igang.

Rekommderade slipfrekvensinstallningar:

Plast. ......... . ... .. i 1-2
Metall, plexiglas®, gammal farg. . ....... 3-4
Grov-, finslipning, polering, tré ......... 5

Du far lattast fram optimal instéllning genom att
prova.

7.4 TurboBoost-brytare

Sl& pa TurboBoost-brytaren (6) nar du behdver en
extra effektreserv fér maximal avverkning nér du
jobbar.

7.5 Dammutsug

For att utsugseffekten ska bli optimal, fast
slippappret sa att halen i slippappret (1) och
stodrondellen (2) 6verensstammer.

Inbyggd dammsugare:

Skjut pa dammbehallaren (12) tills den hakar i pa
utsuget. Ta av den genom att trycka pa lasknappen
(11) och dra dammbehallaren (12) bakat.

For att fa optimal utsugseffekt, tom
dammbehallaren (12) innan den blir helt full och
(14) rengdr filtret.

Dammsugaranslutning:
Anslut en lamplig dammsugare.

8. Rengoéring, underhall

Tomma dammbehallaren (12)

- Oppna rengéringsklaffen (13).

- Tom dammbehallaren (12).

- Ta ur veckfiltret (14) och knacka ur slipdammet
eller ta bort det med pensel.

- Gor sd har nar du satter i det: Skjut i
veckfiltret (14) i sidostyrningarna.

Reng6r maskinen noga med téta intervall.

Sug rent motorns ventilationséppningar med

dammsugare eller blas rent dem med tryckluft.

Hall fast maskinen ordentligt.
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Byta sliten stédrondell
OBS! Slipar du nétande material (t.ex. spacklade
eller lackade ytor), sa néts rondellen ned snabbare.

- Skruva ur fastskruven (15) till rondellen med
insexnyckel (10).

- Taav (2)stddrondellen.

- Stédrondell (som reservdel), se kapitlet Tillbehor

- Satt pa stédrondellen (2) och dra at tills den
snapper fast pA medbringarskivan.

- Skruva i fastskruven (15) igen och dra at den.

Byta stodrondellbroms/bromsring

Om stédrondellens varvtal utan belastning héjs

efter en tid, sa &r bromsringen (16) utnétt och maste

bytas.

OBS! Slipar du nétande material (t.ex. spacklade

eller lackade ytor), s néts bromsringen ned

shabbare.

- Skruva ur fastskruven (15) till rondellen med
insexnyckel (10).

- Taav (2)stodrondellen.

- Byt den gamla bromsringen (16) mot en ny (se
kap. Tillbehor). Satt fast den nya bromsringen pa
samma stélle som den gamla. Kontrollera laget pa
markningen pa bromsringen.

- Satt pa stédrondellen (2) och dra at tills den
snapper fast pa medbringarskivan.

- Skruva i fastskruven (15) igen och dra at den.

9. Rad och tips

Tryck inte maskinen for hart mot slipytan. Det ger
inte béttre slipeffekt, utan snarare tvartom.

For att fa optimal utsugseffekt, tém
dammbehallaren (12) innan den blir helt full och
(14) rengdr veckfiltret.

Anvand réatt slippapper, sa far du optimalt
arbetsresultat:

Borttagning av gamla lacklager = P 40
Férslipning av trd = P 60, P 80
Finslipning av trd = P 100, P 120

Slipning av fanér, grundning, spackel,
lack = P 180, P 240, P 320, P 400

10. Tillbehor

Anvéand bara Metabos originaltillbehor.

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

11. Reparation

Elverktyg far bara repareras av behérig elektriker!

Blir sladden pa maskinen skadad, maste du lata
tillverkaren eller behdrigt servicestélle byta den for
att undvika risk for fara.

Metabo-elverktyg som behdver repareras skickar
du till din Metabo-aterforsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.
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12. Miljskydd

Foélj nationella miljéféreskrifter for for omhéanderta-
gande och atervinning av uttjainta maskiner,
férpackningar och tillbehdor.

Galler bara EU-lander: Slang inte uttjanta
E elverktyg i hushéllssoporna! Enligt EU-

direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras for
miljovéanlig atervinning.

13. Tekniska data

Férklaringar till uppgifterna pa sid. 3.
Vi férbehaller oss ratten till tekniska férandringar.

D = Stdédrondellens diameter

P4 = Nominell effektférbrukning

P> = Avgiven effekt

Ng = Varvtal obelastad (vred)

no.tg = Varvtal obelastad

' (TurboBoost-brytare)

ny t8 = Varvtal vid méarklast
(TurboBoost-brytare)

So = Slipfrekvens obelastad (vred)

so,788 = Slipfrekvens obelastad
(TurboBoost-brytare)

sy, 718 = Slipfrekvens vid marklast
(TurboBoost-brytare)

S = Sliprérelsediameter

m = Vikt utan natsladd

Totalvibrationsvarde (vektorsumma i tre led)
berédknad enligt EN 60745:
a, ps = Vibrationsemissionsvérde (ytslipning)
a, p = Vibrationsemissionsvarde

' (polering)
Kn ps/Kn,p = Onoggrannhet (vibrationer)

De angivna vibrationsnivaerna i anvisningen &ar
uppmatta enligt standardmétmetodernai EN 60745
och gar att anvanda for att jamfora elverktyg med
varandra. De gar &ven att anvanda for att uppskatta
vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan avser elverktygets
huvudsakliga anvandningsomrade. Vibrationsnivan
kan avvika om elverktyget blir anvént fér andrasv
anvandningsomraden, med andra verktyg eller
otillrackligt underhall. Det kan 6ka
vibrationsbelastningen avsevart under hela
arbetsintervallet.

Vill du ha en noggrann uppskattning av
vibrationsbelastningen, bor du &ven ta med tiden
maskinen &r av eller igadng utan belastning i
berékningen. Det kan sénka vibrationsbelastningen
avsevart under hela arbetsintervallet.

Lagg aven in extra sékerhetsatgarder for att skydda
anvandaren fran vibrationspaverkan

som t.ex.: Underhall av elverktyg och verktyg,
handvarmning, organiserade arbetsmetoder.

Typisk A-viktad ljudniva:
Loa = Ljudtrycksniva
Lwa = Ljudeffektsniva

30 KpA, Kwa= Onoggrannhet (ljudniva)

Vid arbete kan ljudnivan dverskrida 80 dB(A).
m Anvénd horselskydd!

Matvarden ar faststallda enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass I
~ Vaxelstrom

| tekniska data ovan tas &ven hansyn till géllande
toleranser (motsvarande respektive gallande
standard).



Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
epékeskohiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella
ja sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maéarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) - katso
sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytto

Epéakeskohiomakone soveltuu tasaisten ja
kaarevien pintojen, puun, muovien, ei-
rautametallien, terspeltien yms., silotettujen ja
maalattujen pintojen kuivahiontaan ja
kiillottamiseen.

Kayttaja vastaa kaikista maaraysten vastaisesta
kaytosta johtuvista vaurioista.

Yleisia tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi téll4 symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseasi ja sdhkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jéttdminen saattaa aiheuttaa sdhké-
iskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Anna sahkoétydkalu vain yhdessa naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Tietyistd materiaaleista, kuten lyijypitoinen
maalipinta, jotkut puulajit, mineraalit ja metallit,
syntyva pdély voi olla terveydelle haitallista. Pélyn
koskettaminen tai sisdédnhengittdminen voi
aiheuttaa allergisia reaktioita ja/tai hengitysteiden
sairauksia kayttajassa tailahellé olevissa ihmisissa.
Tiettyjen polytyyppien, kuten tammi- tai pyokkipoly,
katsotaan aiheuttavan sy6paa, erityisesti
puunkasittelyssa kaytettavien lisdaineiden
yhteydessa (kromaatti, puunsuojausaine).
Asbestipitoisia materiaaleja saavat tydstaa vain
kyseisen alan ammattilaiset.

- Kayta mahdollisuuksien mukaan imuria tai
polynkeruukasettia.

- Pélyn tehokkaan poistamisen varmistamiseksi
kayta sopivaa Metabo-imuria yhdessa tdman
séhkotyokalun kanssa.

- Huolehdi tyépisteen hyvéasta tuuletuksesta.

SUOMI

- Suosittelemme kayttamaan suodatinluokan P2
hengityssuojainta.

Noudata omassa maassasi voimassaolevia,

tyOstettaviin materiaaleihin liittyvid maarayksia.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen tai

huoltotdiden suorittamista.

Pitkaan tydskennellessa on kaytettava

kuulosuojaimia. Pitk&dan jatkuva korkea melutaso

saattaa aiheuttaa kuulovaurioita.

Aineita, joita tyOstettdesséd muodostuu terveydelle

vaarallista polya tai hdyrya (esim. asbesti), ei saa

tyostaa.

Varmista tydkappaleen paikallaan pysyminen esim.

puristimilla.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 Hiomapaperi

2 Tukilautanen

3 Lisakahva (irrotettava)

4 Kiinnitysruuvi

5 Varahtelyluvun saatépyora

6 TurboBoost-kytkin

7 Jatkuvan kytkennan lukitusnuppi
8 Painokytkin

9 "Duo"-varahtelykehan saadon lukitusnuppi *
10 Kuusioavain

11 Pélynkeruukasetin irrotuspainike
12 Pélynkeruukasetti

13 Puhdistusluukku

14 Poimusuodatin

15 Tukilautasen kiinnitysruuvi

16 Tukilautasen jarrurengas

* tyyppikohtainen

6. Kaytté6notto

Ennen kéyttddnottoa on verrattava, vastaako
konekilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus paikallisen sdhkéverkon arvoja.

6.1 Lisakahva

Irrotettava lisékahva (3) voidaan ruuvata
integroidulla kiinnitysruuvilla (4) koneeseen.

Tarvittaessa aseta ristikantaruuvitaltta lisdkahvan
péaéassa olevaan reikdén ja irrota tai kiinnita
kiinnitysruuvi (4).

6.2 Hiomapaperin kiinnitys

Helppo kiinnitta4 ja irrottaa tarrakiinnityksen
ansiosta.

Hiomapaperi taytyy vain painaa paikalleen niin, etta
hiomapaperin (1) ja tukilautasen (2) reiat ovat
kohdakkain.

fi
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suomMI
7. Kayttd

7.1 Duo-vérahtelykehdn saito
(vain mallissa SXE 450 TurboTec)

Voit valita 2 erilaista varéhtelykehan saatdéa:

* Suuri varahtelykeha (6,2 mm): karkea, runsaasti
materiaalia poistava hionta

* Pieni varahtelykeha (2,8mm): hienohionta,
kiillotus

Vérahtelykehén vaihto:

- Irrota verkkopistoke!

- Paina lukitusnuppi (9) sisaan ja pida se
painettuna.

- Kierra tukilautasta (2) vastapaivaan, kunnes se
napsahtaa kuuluvasti paikalleen.

- Pida nuppia edelleenkin painettuna.

- Kierra tukilautasta puoli kierrosta edelleen
seuraavaan pykalaan asti.

- Paéasta lukitusnuppi ylos.

7.2 Paalle-/poiskytkentd, jatkuva kytkentéa
Kun haluat kytke& koneen péaalle, paina
painokytkinta (8).

Jatkuvaa kytkenté&a varten painokytkin voidaan
lukita lukitusnupilla (7). Kun haluat sammuttaa
koneen, paina painokytkinta (8) uudelleen.

7.3 Vérahtelyluvun siaté

Kun TurboBoost-kytkin (6) on kytketty pois
paalta, vardhtelyluku voidaan saataa
saatopyoran (5) kanssa. Sen voi tehda myods
koneen kaydessa.

Suositellut varahtelyluvun sdadot:

Muovit. . ... 1-2
Metalli, pleksilasi®, vanha maalipinta. . . . 3-4
Karkea hionta, hienohionta, kiillotus, puu 5
Optimaalisen séadon 16ytaa parhaiten
kokeilemalla.

7.4 TurboBoost-kytkin

Paina TurboBoost-kytkinta (6), kun haluat kytkea
tyén aikana kayttéon lisatehoa materiaalinpoiston
maksimoimiseksi.

7.5 Poélynpoisto

Optimaalisen pdlynpoiston takaamiseksi kiinnita
hiomapaperi paikalleen niin, ettd hiomapaperin (1)
ja tukilautasen (2) reiat ovat kohdakkain.
Integroitu pélynpoisto:

Tyonna polynkeruukasetti (12) pélynpoistoputkeen,
niin etté se lukittuu paikalleen. Irrota

painamalla painiketta (11) ja vetdmalla
pélynkeruukasettia (12) taaksepain.

Optimaalisen imutehon takaamiseksi tyhjenna
polynkeruukasetti (12) ajoissa ja puhdista
suodatin (14).

Ulkopuolinen pélynpoisto:

32 Liita siihen sopiva imuri.

8. Puhdistus, huolto

Pélynkeruukasetin (12) tyhjentaminen

- Avaa puhdistusluukku (13).

- Tyhjenna pélynkeruukasetti (12).

- Irrota poimusuodatin (14) ja poista kiinni tarttunut
hiomapdly koputtelemalla tai siveltimella.

- Huomaa asennuksen yhteydesséa: Tyénna
poimusuodatin (14) sivuohjaimiin.

Puhdista kone saannollisesti, lyhyin véliajoin ja

perusteellisesti. Ime talldin epapuhtaudet pois

moottorin tuuletusraoista pélynimurilla tai puhalla

ne paineilmalla puhtaiksi. Tata tehtdessa koneesta

on pidettéava kunnolla kiinni

Kuluneen tukilautasen vaihto

Ohije: Tukilautanen kuluu pakostakin nopeammin,
mikali hiot abrasiivista materiaalia (esim. silotettuja
tai maalattuja pintoja, yms.).

- Kierra kuusioavaimen (10) avulla tukilautasen
kiinnitysruuvi (15) irti.

- Ota tukilautanen (2) pois.

- Tukilautanen (varaosa) ks. kappale Lisatarvikkeet

- Asetatukilautanen (2) paikalleen ja kierra, kunnes
se napsahtaa kiinni vaantiokiekkoon.

- Kierra kiinnitysruuvi (15) takaisin paikalleen ja
kirista pitavasti.

Tukilautasen jarrun / jarrurenkaan vaihto

Jos tukilautasen joutokayntikierrosluku kasvaa ajan

my6ta, talldin jarrurengas (16) on kulunut loppuun ja

taytyy vaihtaa uuteen.

Ohje: Jarrurengas kuluu pakostakin nopeammin,

mikali hiot abrasiivista materiaalia (esim. silotettuja

tai maalattuja pintoja, yms.).

- Kierra kuusioavaimen (10) avulla tukilautasen
kiinnitysruuvi (15) irti.

- Ota tukilautanen (2) pois.

- Korvaa vanha jarrurengas (16) uudella
jarrurenkaalla (ks. kohta Lisatarvikkeet), laita
talléin uusi jarrurengas paikalleen samassa
asennossa kuin vanha jarrurengas. Huomaa
tasséa yhteydessa jarrurenkaassa olevan
merkinnan sijainti.

- Asetatukilautanen (2) paikalleen ja kierra, kunnes
se napsahtaa kiinni vaantiokiekkoon.

- Kierra kiinnitysruuvi (15) takaisin paikalleen ja
kirista pitavasti.

9. Neuvot ja ohjeet

Ala paina laitetta voimakkaasti hiottavaa pintaa
vasten. Hiontateho ei kasva voimakkaasti
painamalla, vaan pikemminkin véhenee.

Optimaalisen imutehon takaamiseksi tyhjenna
polynkeruukasetti (12) ajoissa ja puhdista
poimusuodatin (14).

Kéyta optimaalisen hiontatuloksen
saavuttamiseksi sopivaa hiomapaperia:
Vanhojen maalikerrosten poisto = P 40
Puun esihionta = P 60, P 80

Puun hienohionta = P 100, P 120
Viilutuksen, pohjusteen, tasoitteen,

maalin hionta = P 180, P 240, P 320, P 400



10. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperaisia Metabo-
lisatarvikkeita.

Lisatarvikkeiden téaydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

11. Korjaus

Séhkotyokalujen korjaustoita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos koneen verkkoliitdntdjohto vaurioituu, anna
valmistajan tai valtuutetun asiakaspalvelun vaihtaa
se turvallisuussyisté uuteen.

Jos Metabo-sahkoétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ympadristénsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittamist ja kierratystéa
koskevia kansallisia méaarayksia.

Vain EU-maille: Al& havitéa sahkotydkalua
E kotitalousjatteen mukana! EU-direktiivin

2002/96/EY mukaan koskien kaytettyja
sahké- ja elektroniikkalaitteita, kaytdsta poistetut
sahkotydkalut on kerattéava erikseen ja vietava
ymparistda sddstavaan kierratykseen.

13. Tekniset tiedot
Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille.

Piddmme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

D = tukilautasen halkaisija
P4 = nimellisottoteho
P> = antoteho
No = kierrosluku kuormittamatta
(saatopyora)
no, T8 = Kierrosluku kuormittamatta
(TurboBoost-kytkin)
ny 8 = Kkierrosluku nimelliskuormalla
' (TurboBoost-kytkin)
So = varéhtelyluku kuormittamatta
(saatopyora)
So, T8 = Varahtelyluku kuormittamatta
(TurboBoost-kytkin)
S;. g = Vvarahtelyluku nimelliskuormalla
' (TurboBoost-kytkin)
S = varahtelykehan halkaisija
m = paino ilman verkkojohtoa

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma), maaritetty EN 60745 mukaan:
an pg = Vvaréhtelyarvo (pintahionta)

ap p = varahtelyn séateilyarvo (kiillotus)
Kp, ps/Kn p = epavarmuus (varahtely)

Tassé ohjekirjassa ilmoitettu varéhtelytaso on
mitattu normin EN 60745 mukaisella

SUOMI fi

mittausmenetelméll3 ja sité voidaan kayttaa
séhkotydkalujen keskindiseen vertailuun. Se
soveltuu myoés

varahtelykuormituksen alustavaan arviointiin.

limoitettu varéhtelytaso edustaa séahkétydkalun
paaasiallisia kayttosovelluksia. Varahtelytaso voi
kuitenkin poiketa tasta, jos séhkétydkalua
kaytetddn muihin sovelluksiin, toisenlaisilla
kayttoterilla tai sen huoltotoimenpiteité
laiminly6daan. Tama voi nostaa
véaréhtelykuormitusta huomattavasti koko
tyéskentelyajan puitteissa.

Varahtelykuormituksen tarkaksi arvioimiseksi on
huomioitava my®s ne ajat, joina kone on kytketty
pois paalta tai on kyllakin toiminnassa, mutta ilman
todellista tyokayttoéa. Tama voi vahentaa
varahtelykuormitusta huomattavasti koko
tydskentelyajan puitteissa.

Maéarita vaadittavat lisdvarotoimenpiteet kayttajan
suojaamiseksi varahtelyjen haittavaikutuksilta,
esimerkiksi: Sahkotydkalun ja kayttoterien huolto,
kasien pitdminen lAmpimin4, tyétoimenpiteiden
organisointi.

Tyypillinen A-painotettu &anitaso:

Loa = A&anenpainetaso

Lwa = &énentehotaso

Koa: Kwa= epavarmuus (aénitaso)

Kaytdssa melutaso voi ylittaa 80 dB(A).

m Kéyta kuulonsuojaimia!

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone

~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzaering

Vi erkleerer under eget ansvar: Disse
eksentersliperne, identifisert gjennom type og
serienummer *1), tilsvarer alle gjeldende
bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3).
Tekniske dokumenter ved *4) - se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Eksentersliperen er egnet til tarrsliping av rette og
krumme flater, treverk, kunststoff, ikke-jern-
metaller, stalplater og lignende sparklede og
lakkerte flater. Den kan ogsé brukes til polering.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Alminnelige verneforskrifter og vedlagte
sikkerhetshenvisninger mé overholdes.

3. Generelle
sikkerhetshenvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all sikkerhetsin-

formasjon og alle anvisninger. Dersom
sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfere elektrisk stot, brann
og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverkteayet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetshenvisninger

Stov fra materialer som blyholdig maling, noen
tresorter, mineraler og metall kan veere
helseskadelig. A ta pa eller puste inn stov kan
fremkalle allergiske reaksjoner og/eller sykdommer
i luftveiene hos personer som oppholder seg i
neerheten.

Bestemte typer stov, som stov fra eik og bak,

regnes som kreftfremkallende, szerlig i forbindelse

med tilsetningsstoffer som brukes i trevarebransjen

(kromat, trebeskyttelsesmiddel). Asbestholdige

materialer skal bare handteres av fagfolk.

- Bruk stgvavsug eller stavoppsamlingskassett
dersom det er mulig.

- For at stgvavsuget skal bli best mulig, ber du
bruke et passende Metabo-avsug sammen med
dette elektroverktoyet.

- Serg for at det er god ventilasjon pa
arbeidsplassen.

- Det anbefales & bruke &ndedrettsmaske med
filterklasse P2.

Folg forskriftene som gjelder i ditt land for

materialene du skal arbeide med.

Trekk stopselet ut av stikkontakten fgr alle former

for innstilling og vedlikehold.

Bruk herselsvern ved lengre arbeidsgkter. Lengre

tids pavirkning av haye stgynivaer kan fore til

herselsskader.

Materialer som avgir helsefarlig stov eller damper (f.

eks. asbest) ma ikke bearbeides.

Sikre emnet mot at det sklir, for eksempel ved hjelp

av en tvinge.

5. Oversikt

Se side 2.

1 Slipeblad

2 Slipetallerken

3 Stettehandtak (avtakbart)

4 Riflet skrue

5 Stillhjul til forvalg av svingtall

6 TurboBoost-bryter

7 Laseknapp til permanentkobling

8 Bryterknapp

9 Léaseknapp for "Duo" svingkretsinnstilling*
10 Sekskantngkkel

11 Tast for & ta av stovoppsamlingskassetten
12 Stevoppsamlingskassett

13 Rengjeringsklaff

14 Foldefilter

15 Festeskrue for slipetallerkenen

16 Bremsering for slipetallerkenbremsen

* typeavhengig
6. For bruk

Kontroller fgr bruk at nettspenningen
og nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stremnettets spesifikasjoner.

6.1 Stettehandtak

Det avtakbare stottehandtaket (3) kan skrus fast pa
maskinen med den integrerte riflede skruen (4).

Ved behov kan du bruke en skrutrekker med
kryssbor for & lgsne eller skru fast skruen i hullet pa
enden av stgttehandtaket (4).

6.2 Montering av slipeblad

Enkel montering og demontering ved hjelp av
borrelasfeste.

Trykk slipebladet pa sélen slik at hullene

i slipebladet (1) og slipetallerkenen (2) ligger
over hverandre.



7. Bruk

7.1 Innstilling av duo-svingkrets
(kun pa SXE 450 TurboTec)

Du kan velge mellom 2 svingkretsinnstillinger:

» Stor svingkrets (6,2 mm): Grovsliping med hay
effekt

* Liten svingkrets (2,8 mm): Finsliping, polering

Juster svingkrets:

- Ta ut kontakten!

- Trykk péa laseknappen (9) og hold den inne.

- Drei slipetallerkenen (2) mot klokken til den
smekker pa plass.

- Hold knappen inne fremdeles.

- Drei slipetallerkenen en halv omdreining
videre til neste lasepunkt.

- Slipp laseknappen.

7.2 Start og stopp, permanentkobling

Trykk pa bryterknappen (8) for & starte maskinen.
For vedvarende drift kan bryterknappen lases med
laseknappen (7). Trykk pa bryteren (8) pa nytt for &
sla av maskinen.

7.3 Stille inn svingtall

Nar TurboBoost-bryteren (6) slatt av, kan man
stille inn svingtallet pa (5) innstillingshjulet.
Dette er ogsa mulig under drift.

Anbefalte svingtallsinnstillinger:

Plast. .......... .. 1-2
Metall, pleksiglass®, gammel maling . ...3-4
Grovsliping, finsliping, polering, tre. . . . .. 5

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved &
gjere en praktisk test.

7.4 TurboBoost-bryter
BrukTurboBoost-bryteren (6) for & f& maksimal
effekt under arbeidet ved hjelp av ekstra
effektreserver.

7.5 Stovavsug

For et optimalt stavavsug stiller du inn slipebladet
slik at hullene i slipebladet (1) og slipetallerkenen
(2) ligger over hverandre.

Egenavsug:

Sett pa (12) stovoppsamlingskassetten pa
avsugstussen. Den skal klikke pa plass. For a ta
den av trykker du pé tasten (11) og trekker
stevoppsamlingskassetten (12) av bakover.

For et optimalt stevavsug temmer du
stevoppsamlingskassetten (12) i god tid og rengjer
filteret (14).

Eksternt avsug:
Koble til et egnet avsugsapparat.
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8. Rengjoring, vedlikehold

Tomme stovoppsamlingskassetten (12)

- Apne rengjeringsklaffen (13).

- Tom stovoppsamlingskassetten (12).

- Ta ut foldefilteret (14) og bank av slipestavet som
sitter fast eller fijern det med pensel.

- Veer oppmerksom pa felgende ved bruk: Skyv inn
foldefilteret (14) i feringene pa siden.

Rengjor maskinen regelmessig, ofte og

grundig. Bruk en stgvsuger til & rengjore

ventilasjonsapningene pa motoren. Du kan ogsa

blase ut stev av ventilasjonsapningene med

trykkluft. Maskinen mé holdes forsvarlig fast.

Skifte slitte slipetallerkener

Obs: Hvis du sliper et slipende material (f.eks.
sparklede eller lakkerte flater osv.), vil
slipetallerkenen ngdvendigvis bli raskere slitt.

- Skru ut festeskruen (15) pa slipetallerkenen med
en sekskantngkkel (10).

- Ta av slipetallerkenen (2).

- Slipetallerken (som reservedel), se kapittelet om
tilbeher.

- Monter slipetallerkenen (2) og drei den til den
smekker pa plass i medbringerskiven.

- fSett festeskruen (15) pa plass igjen og skru den
ast.

Skifte ut slipetallerkenbremsen/bremseringen

Hvis tomgangsturtallet til slipetallerkenen gkes over

en viss tid, er bremseringen (16) slitt og ma skiftes

ut.

QObs: Hvis du sliper et slipende material

(f.eks. sparklede eller lakkerte flater osv.),

vil bremseringen ngdvendigvis bli raskere slitt.

- Skru ut festeskruen (15) pa slipetallerkenen med
en sekskantngkkel (10).

- Ta av slipetallerkenen (2).

- Bytt den gamle bremseringen (16) med ny
bremsering (se kapittelet om tilbehgr). Den nye
bremseringen ma plasseres pa samme mate
som den gamle. Legg merke til posisjonen til
merket pa bremseringen.

- Monter slipetallerkenen (2) og drei den til den
smekker pa plass i medbringerskiven.

- Sett festeskruen (15) pa plass igjen og skru
den fast.

9. Tips og triks

Apparatet ma ikke trykkes hardt mot flaten som skal
slipes. Slipeytelsen blir ikke bedre om du gjer det,
men heller darligere.

For et optimalt stovavsug temmer du
stavoppsamlingskassetten (12) i god tid og rengjer
foldefilteret (14).

Bruk egnet slipeblad for & oppna optimalt
arbeidsresultat:

Fjerning av gamle lakklag = P 40
Forsliping av tre = P 60, P 80

Finsliping av tre = P 100, P 120

Sliping av finer, grunning, sparkelmasse,
lakk = P 180, P 240, P 320, P 400
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10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehor.

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det
komplette tilbeharsprogrammet.

11. Reparasjon

Elektroverktgy ma kun repareres av elektrofagfolk!

Dersom streamkabelen pa denne maskinen blir
skadet, ma den byttes ut av produsenten eller
produsentens kundeservice, slik at man unngar
skaderisiko.

Hvis du har et Metabo-elektroverktgy som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
fra Metabo. Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljgvern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehor.

Kun for EU-land: Kast aldri elektroverktay i
E husholdningsavfallet!  henhold til EU-direktiv

2002/96/EF om kasserte elektriske og
elektroniske produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, ma elektroverktay som ikke lenger
skal brukes, samles separat og returneres til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.
Med forbehold om endringer i hensikt av teknisk

forbedring.

D = Slipetallerkenens diameter

P4 = Nominelt effektopptak

P> = Avgitt effekt

Ng = Turtall ubelastet (innstillingshjul)

no T8 = Turtall ubelastet (TurboBoost-bryter)

ny g = Turtall ved nominell belastning

' (TurboBoost-bryter)

So = Svingtall ubelastet (innstillingshjul)

so,T8 = Svingtall ubelastet
(TurboBoost-bryter)

sy, 78 = Svingtall ved nominell belastning
(TurboBoost-bryter)

S = Svingkretsdiameter

m = Vekt uten nettkabel

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger)
fastsatt iht. EN 60745:

apps = Svingningsemisjonsverdi (flatesliping)
ap p = Svingningsemisjonsverdi (polering)
Kh,ps/Kn,p = Usikkerhet (vibrasjon)

Vibrasjonsnivaet som er oppgitt i disse
anvisningene er malt iht. normerte malemetoder i
EN 60745 og kan brukes til sammenligning av
forskjellige elektroverktgy. Det malte
vibrasjonsnivaet er ogsa egnet til en forelgpig
vurdering av vibrasjonsbelastningen.

Det oppgitte vibrasjonsnivaet gjelder for
hovedbruksomradene for elektroverktayet. Hvis
elektroverktayet brukes til andre formal, med annet
innsatsverktoy eller uten tilstrekkelig vedlikehold,
kan det forekomme avvik i vibrasjonsnivaet. Dette
kan gke belastningen betraktelig i lopet av totalt
arbeidstidsrom.

En nayaktig vurdering av vibrasjonsbelastningen far
man bare hvis ogsa den tiden maskinen er avslatt
eller pa, men ikke i bruk, regnes med. Dette kan
redusere vibrasjonsbelastningen betraktelig i lopet
av totalt arbeidstidsrom.

Innfor ekstra sikkerhetstiltak som skal beskytte
brukeren mot virkninger av vibrasjon, som for
eksempel: Vedlikehold av elektroverktay og
innsatsverktoy, tiltak som sikrer at brukeren er varm
pa hendene, organisering av arbeidsgangen.

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = Lydtrykkniva

Lwa = Lydeffektniva

Kpa, Kwa= Usikkerhet (lydniva)

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!

Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskin i beskyttelsesklasse II
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere i henhold
til de til enhver tid gjeldende normer.



Original brugsanvisning

1. Konformitetserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse trykluft-
excenterslibere, identificeret ved angivelse af type
og serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Excentersliberen er egnet til tarslibning af plane
eller hveelvede flader, trae, kunststoffer, ikke-
jernmetaller, stalplader og lignende, spartlede og
lakerede overflader samt til polering.

Brugeren hzefter fuldt ud for skader som felge af
brug til ikke tilteenkte formal.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfelgende sikkerhedsanvisninger skal
folges.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lees alle sikkerhedsanvis-

ninger og andre anvisninger. Hvis sikker-
hedsanvisningerne og de andre anvisninger ikke
overholdes, er der risiko for elektrisk stod, brand og/
eller alvorlige personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre anvis-
ninger bor gemmes til senere brug.
Videregiv kun el-vaerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Stev fra materialer sdsom blyholdig maling, visse
traesorter, mineraler og metal kan veere
sundhedsskadeligt. Bergring eller indanding af
dette stov kan fremkalde allergiske reaktioner og/
eller &ndedraetssygdomme hos brugeren eller
personer, der opholder sig i nserheden.

Nogle stavpartikler sdsom ege- eller bagetraesstov

anses for at veere kreeftfremkaldende, iseer i

forbindelse med tilsaetningsstoffer til traebehandling

(chromat, treebeskyttelsesmiddel). Asbestholdigt

materiale ma kun bearbejdes af fagfolk.

- Brug sé vidt muligt stevudsugning eller
stovopsamlingskassetten.

- For at opna en optimal stevudsugning anbefales
det at anvende en egnet Metabo-stavsuger
sammen med dette el-veerkigj.

- Serg for god ventilation pa arbejdspladsen.
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- Det anbefales at bruge et andedraetsvaern

i filterklasse P2.
Veer opmaerksom pé de geeldende regler i dit land
vedrgrende de bearbejdede materialer.
Traek stikket ud af stikkontakten, for der foretages
nogle indstillinger.
Arbejdes der lzengere tid med el-veerkigjet, bor der
anvendes harevaern. Laengere pavirkning med hgijt
stagjniveau kan medfere heoreskader.
Man ma ikke bearbejde materialer, der danner
sundhedsfarligt stav eller dampe (f.eks. asbest).
Arbejdsemnet skal sikres mod at glide, f.eks. ved
hjeelp af fastspsendingsanordninger.

5. Oversigt

Se side 2.

Slibepapir

Bagskive

Ekstra greb (aftageligt)
Fingerskrue

Stillehjul til forvalg af svingningstallet
TurboBoost-kontakt

Speerreknap til fast tilkobling
Afbrydergreb

Laseknap til

,Duo* svingbevaegelsesindstilling *
Sekskantnagle

Tast til aftagning af stevbakken
Stevbakke

Renseklap

Foldefilter

Fastspaendingsskrue til bagskive
Bremsering til bagskivebremse

CoOoNoUGThAWN =

* typeafhaengig

6. Ibrugtagning

Fer De tager maskinen i brug, ber De

kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste
netspeending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra Deres stremforsyning.

6.1 Ekstra greb

Det aftagelige ekstra greb (3) kan skrues pa
maskinen med den integrerede fingerskrue (4).

Om ngdvendigt Iasnes eller fastskrues fingerskruen
(4) ved at fore en krydskaervskruetraekker ind i hullet
i enden af det ekstra greb.

6.2 Paseetning af slibepapir

Nem at seette pa og tage af pa grund af
velcrolukning.

Slibepapiret trykkes blot pd, s slibepapirets (1) og
bagskivens (2) huller sidder over hinanden.
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7. Anvendelse

7.1 Duo-svingbevagelsesindstilling

(kun pa SXE 450 TurboTec)

Der kan vaelges mellem 2
svingbeveaegelsesindstillinger:

* Stor svingbevaegelse (6,2 mm): Grovslibning
med stor slibeeffekt

* Lille svingbeveegelse (2,8 mm): Finslibning,
polering

FEndring af svingbevaegelse:

- Treek stikket ud!

- Tryk laseknappen (9) ind, og hold den inde.

- Drej bagskiven (2) mod uret, indtil der lyder et klik.

- Hold stadig knappen inde.

- Drej bagskiven en halv omdrejning videre til
neeste lasestilling.

- Slip laseknappen

7.2 Teaend/sluk, fast tilkobling

For at tilslutte maskinen skal afbrydergrebet (8)
aktiveres.

Ved fast tilkobling kan afbrydergrebet fastlases
med speerreknappen (7). Maskinen slukkes igen
med afbrydergrebet (8).

7.3 Indstilling af svingningstal

Nar TurboBoost-kontakten (6) er slukket, kan
svingningstallet indstilles med stillehjulet (5).
Det kan ogsa geres, mens maskinen kerer.

Anbefalede indstillinger af svingningstal:
Kunststof ...................... ..., 1-2
Metal, plexiglas®, gammel maling . . . ... 3-4
Grov-, finslibning, polering, tree
Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

7.4 TurboBoost-kontakt

Tryk pa TurboBoost-kontakten (6) under arbejdet
for at tilslutte ekstra ydelsesreserver og opna
maksimal slibeeffekt.

7.5 Stovudsugning

For at sikre en optimal stevudsugning skal
slibepapiret anbringes sadan, at slibepapirets (1)
og bagskivens (2) huller sidder over hinanden.
Egenafsugning:

Seet stovbakken (12) pa udsugningsstudsen, og lad
den gar i hak. Tryk pa tasten (11) for at lgsne
stovbakken (12), og traek den bagud.

For at sikre en optimal stevudsugning skal stov-

bakken (12) teammes rettidigt og filteret (14) renses.

Afsugning vha. anden maskine:
Tilslut en egnet stovsuger.

8. Rensning, vedligeholdelse

Tomning af stovbakke (12)

- Abn renseklappen (13).

- Tom stovbakken (12).

- Tag foldefilteret (14) af, og bank aflejret slibestov
af, eller fiern det med en pensel.

- Veer opmaerksom pa felgende ved iseetning: Skub
foldefilteret (14) i skinnerne i siden.

Renger maskinen regelmaessigt, ofte og

grundigt. Udsug motorens ventilationsspalter med

en stovsuger, eller udblaes ventilationsspalterne

med trykluft. Under udsugningen eller

udblzaesningen skal der holdes godt fat i maskinen.

Udskiftning af slidt bagskive

Bemaerk: Ved slibning af abrasivt materiale
(f.eks. spartlede eller lakerede overflader osv.)
slides bagskiven nadvendigvis hurtigere.

- Skru fastgerelsesskruen (15) pa bagskiven ud
med sekskantngglen (10).

- Tag bagskiven (2) af.

- Bagskive (som reserve), se kapitlet Tilbehar

- Seet bagskiven (2) pa, og drej den, indtil den gar i
hak pa medbringerskiven.

- Skru fastspaendingsskruen (15) i igen, og speend
til.

Udskiftning af bagskivebremse/bremsering

Stiger bagskivens tomgangshastighed efter nogen

tid, er bremseringen (16) slidt og skal udskiftes.

Bemeerk: Ved slibning af abrasivt materiale

(f.eks. spartlede eller lakerede overflader osv.)

slides bremseringen ngdvendigvis hurtigere.

- Skru fastgerelsesskruen (15) pa bagskiven ud
med sekskantngglen (10).

- Tag bagskiven (2) af.

- Skift den gamle bremsering (16) ud med den nye
bremsering (se kapitlet Tilbehgr), og placer den
nye bremsering i samme position som den gamle
bremsering. Vaer opmaerksom pa markeringens
placering pa bremseringen.

- Seet bagskiven (2) p&, og drej den, indtil den gar i
hak p& medbringerskiven.

- Skru fastspaendingsskruen (15) i igen,
og spaend til.

9. Tips og Tricks

Undga at trykke maskinen kraftigt ind mod
slibefladen. Det bliver slibeeffekten ikke bedre af,
men derimod ringere.

For at sikre en optimal stevudsugning skal
stavbakken (12) teammes rettidigt og
foldefilteret (14) renses.

Brug egnet slibepapir for at opna et optimalt
arbejdsresultat:

Fjernelse af gamle laklag = P 40

Forslibning af tree = P 60, P 80

Finslibning af trae = P 100, P 120

Slibning af finér, primer, spartel, lak = P 180, P 240,
P 320, P 400

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbeher.



Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

11. Reparation

Reparationer pé el-veerktgjer ma kun foretages af
faguddannede elektrikere!

Hvis maskinledningen bliver beskadiget, skal den
udskiftes af producenten eller dennes kundeservice
for at undga risici.

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljobeskyttelse

Overhold de lokale regler om miljgvenlig bortskaf-
felse og genbrug af udtjente maskiner, emballage
og tilbeher.

Kun for EU-lande: El-veerktgj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det
europaeiske direktiv 2002/96/EF om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og
omsaettelsen til national lovgivning skal brugte
el-veerktgjer indsamles adskilt og genanvendes
i en recyclingproces.

13. Tekniske Data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt eendringer som falge af tekniske
gndringer.

D = Bagskivens diameter

P4 = Nom. optagen effekt

P> = Afgiven effekt

Ng = Hastighed ved frilgb (stillehjul)

no, 18 = Hastighed ved frilab
(TurboBoost-kontakt)

ny tg = Hastighed ved nominel belastning
(TurboBoost-kontakt)

So = Svingningstal ved frilab (stillehjul)

So, T8 = Svingningstal ved frilab
(TurboBoost-kontakt)

sy, T8 = Svingningstal ved nominel
belastning (TurboBoost-kontakt)

S = Svingbevaegelsesdiameter

m = Vaegt uden netkabel

Vibrationer (vektorsum af tre retninger) malt i
overensstemmelse med EN 60745:

ap ps = Vibrationsemission
(overfladeslibning)
a, p = Vibrationsemission (polering)

Ki, ps/Kn,p = Usikkerhed (vibration)

Det vibrationsniveau, der er angivet i naervaerende
anvisninger, er malt i henhold til en standardiseret
maleproces i EN 60745 og kan bruges til at
sammenligne el-veerktgj med hinanden.
Vibrationsniveauet er ogsa egnet til at foretage en
forelgbig vurdering af vibrationsbelastningen.

DANSK da

Det angivne vibrationsniveau er baseret pa de
veesentligste anvendelser af el-veerktgjet. Hvis el-
veerktejet anvendes til andre formal, med andet
veerktgj eller utilstraekkelig vedligeholdelse, kan
vibrationsniveauet afvige fra den angivne veerdi.
Det kan gge vibrationsbelastningen betydeligt over
hele arbejdsperioden.

For at kunne vurdere vibrationsbelastningen
ngjagtigt skal der ogséa tages hgjde for de perioder,
hvor maskinen er slukket eller godt nok karer, men
ikke anvendes. Det kan reducere
vibrationsbelastningen betydeligt over hele
arbejdsperioden.

Treef ekstra sikkerhedsforanstaltninger til
beskyttelse af brugeren mod vibrationspavirkninger
som f.eks.: Vedligeholdelse af el-veerktgj og
veerktej, holde haenderne varme, organisation af
arbejdsforlab.

Typiske A-veegtede lydniveauer:
Loa = Lydtryksniveau

Lwa = Lydeffektniveau

Kpa, Kwa= Usikkerhed (lydniveau)

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug horeveern!

Maleveerdier beregnet jf. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).
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Instrukcja oryginalna

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc¢: Te
szlifierki mimosrodowe, oznaczone typem i
numerem seryjnym *1), spetniajg wszystkie
obowigzujgce wymogi dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierka mimosrodowa nadaje sie do szlifowania
na sucho powierzchni ptaskich i wyoblonych,
drewna, tworzyw sztucznych, metali niezelaznych,
blachy stalowej i temu podobnych powierzchni
szpachlowanych i lakierowanych oraz do
polerowania.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos$¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogdlnie uznanych przepisow
zapobiegania wypadkom oraz zatagczonych
wskazowek bezpieczenstwa.

3. Ogodlne wskazowki dotyczace
bezpiecznego uzytkowania

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegolng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
@ ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.
OSTRZEZENIE Nalezy przeczytaé
wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpie-
czenstwa i instrukcji moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.

Wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowacé na przysztosé.

Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytacznie z dotgczong dokumentacja.

4. Specjalne wskazowki
dotyczace bezpiecznego
uzytkowania

Dotykanie lub wdychanie takich pytéw moze
wywotac reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu
oddechowego uzytkownika lub 0s6b znajdujacych
sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytow jak pyt debowy czy
buczynowy uwazane sg za rakotworcze, zwtaszcza
w potgczeniu z dodatkowymi substanclaml do
uzywanymi przy obrébce drewna (chromian, srodki
ochronne do drewna). Materiaty zawierajgce
azbest moga by¢ obrabiane wytgcznie przez
specjalistow.

- W miare mozliwosci nalezy uzywac urzgdzen do
odsysania pytéw lub kasety pochtaniajgcej pyt.

- Aby uzyskac wysoki stopien odsysania pytow,
nalezy zastosowac wraz z tym elektronarzedziem
odpowiednie urzadzenie Metabo do odsysania
pytow.

- Nalezy zadba¢ o dobra wentylacje w miejscu
pracy.

- Zaleca sig uzywanie maski przeciwpytowej z
filtrem klasy P2.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w danym

kraju przepiséw dla obrabianych materiatow.

W przypadku prac dtuzej trwajgcych nalezy nosié

odpowiednie nauszniki ochronne. Dtuzsze

oddziatywanie wysokiego poziomu hatasu moze
doprowadzi¢ do utraty stuchu.

Nie wolno cigé materiatow, przy ktérych powstajg

niebezpieczne dla zdrowia pyty lub opary (np.

azbest).

Obrabiany element nalezy zabezpieczy¢ przed

przesunigciem, np. za pomocg urzgdzen

mocujgcych.

5. Przeglad

Patrz strona 2.

Arkusz Scierny

Talerz wsporczy

Uchwyt dodatkowy (demontowany)

Sruba z tbem radetkowym

Pokretto nastawcze do wyboru liczby wibraciji

Przetacznik TurboBoost

Przycisk blokady wigczenia ciggtego

Przycisk

Przycisk blokujgcy do ustawiania

kota wibracji ,Duo“*

Klucz inbusowy

Pr{zycisk do zdejmowania kasety pochfaniacza

pytu

12 Kaseta pochtaniacza pytu

13 Klapa do oczyszczania

14 Filtr karbowany

15 Sruba mocujaca talerz wsporczy

16 Pierscien hamujacy hamulca talerza
wsporczego

- O ©o~NoOh~WN =

—_

* w zaleznosci od typu

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzi¢, czy podane na tabliczce napigcie
sieciowe i czestotliwosc¢ sieciowa zgodne s3 z
cechami napiecia sieciowego w miejscu pracy.

6.1 Dodatkowy uchwyt

Demontowany uchwyt dodatkowy (3) mozna
przykrecac do urzadzenia wbudowang $rubg z
tbem radetkowym (4).

W razie potrzeby nalezy wprowadzi¢ srubokret do
wkretow z rowkiem krzyzykowym do otworu na



koncu uchwytu dodatkowego w celu odkrecenia lub
przykrecenia $ruby z tbem radetkowym (4).

6.2 Mocowanie arkusza Sciernego

Proste mocowanie i zdejmowanie poprzez
zastosowanie mocowania rzepowego.

Nalezy po prostu docisngé arkusz scierny, tak aby
otwory w arkusz (1) pokryty sie z otworami talerza
wsporczego (2).

7. Uzytkowanie

7.1 Ustawianie kota wibracji Duo

(tylko w przypadku SXE 450 TurboTec)

Mozna wybra¢ jedno z dwdch ustawien kota

wibracji:

* Duze koto wibracji (6,2mm): szlifowanie zgrubne
o duzej wydajnosci zdzierania

* Mate koto wibraciji (2,8mm): szlifowanie
wykanczajgce, polerowanie

Przestawianie kota wibracji:

- Odfgczyc¢ zasilacz!

- Wcisng¢ przycisk blokujacy (9) i przytrzymag.

- Obracac talerz wsporczy (2) przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara do momentu az nastapi
styszalne zatrzasnigcie.

- W dalszym ciggu trzymacé nacisniety przycisk.

- Przekrecic talerz wsporczy o pét obrotu do
nastepnego punktu zatrzaskowego.

- Zwolni¢ przycisk blokujacy.

7.2 Wiaczanie / wytaczanie,

wiaczenie ciggte
W celu wtgczenia urzgdzenia nalezy nacisng¢
wigcznik (8).
W celu trwatego wtgczenia mozna zablokowac
wigcznik przy pomocy przycisku blokady wtgcznika
(7). W celu wytgczenia nalezy ponownie nacisngé
przycisk (8).

7.3 Ustawianie liczby wibraciji

Jesli przetgcznik TurboBoost (6) jest
wytaczony, za pomoca pokretta nastawczego
(5) mozna ustawi¢ liczbe wibracji. Mozna tego
dokonac¢ réwniez podczas pracy urzadzenie.
Zalecane ustawienia liczby wibraciji:
Tworzywasztuczne .................. 1-2
Metal, pleksiglas®, stare powtoki malarskie 3-4
Szlifowanie zgrubne, wykanczajace,
polerowanie,drewno . ................ 5
Optymalne ustawienie predkosci obrotowej nalezy
ustali¢ w praktyce.

7.4 Przelacznik TurboBoost

Przetacznika TurboBoost (6) nalezy uzywagé, aby
podczas pracy wtgczaé dodatkowe rezerwy mocy
dla uzyskania maksymalnego zdzierania.

POLSKI pl

7.5 Odsysanie pytu

Dla optymalnego odsysania pytu nalezy
zamocowac arkusz $cierny w taki sposob, aby
otwory arkusza $ciernego (1) i talerza wsporczego
(2) pokrywaty sie ze soba.

Witasne odsysanie pytu:

Natozy¢ kasete pochtaniacza pytu (12) az do
zatrzasniecia na koncéwke do odkurzania. W celu
zdjecia nacisng¢ przycisk (11) i sciggnac kasete
pochtaniacza pytu (12) do tytu.

Dla zapewnienia optymalnego odsysania pytu,
nalezy we wtasciwym czasie oproznia¢ kasete
pochtaniacza pytu (12) i czyscic filtr (14).
Odsysanie zewngtrzne: Podtgczy¢ odpowiedni
odkurzacz.

8. Czyszczenie, konserwacja

Oproznianie kasety pochtaniacza pytu (12)

- Otworzyc¢ klape do oczyszczania (13).

- Oproézni¢ kasete pochtaniacza pytu (12).

- Wyja¢ filtr karbowany (14) i wytrzepac lub usunaé¢
pedzelkiem nagromadzony pyt ze szlifowania.

- Przy sktadaniu nalezy pamietaé, aby wsuna¢ filtr
karbowany (14) w prowadnice boczne.

Urzadzenie nalezy czysci¢ regularnie, czesto i

gruntownie. Przy tym szczeliny wentylacyjne przy

silniku nalezy czysci¢ odkurzaczem lub

przedmuchiwaé sprezonym powietrzem. W tym

czasie urzadzenie nalezy trzymaé w sposob

zapewniajgcy bezpieczenstwo.

Wymiana zuzytego talerza wsporczego
Wskazdéwka: W przypadku szlifowania materiatu
szorstkiego (np. powierzchnie szpachlowane lub
lakierowane, itp.), talerz wsporczy ulega
nieuniknienie szybszemu zuzyciu.

- Wykreci¢ kluczem inbusowym (10) srube
mocujaca (15) talerza wsporczego.
- Zdjac talerz wsporczy (2).
- Talerz wsporczy (jako cze$¢ zamienna) patrz
rozdziat Akcesoria
- Nasadzi¢ talerz wsporczy (2) i obracaé, az
zatrzasnie sie tarcza zabierakowa.
- Ponownie wkrecic i dokreci¢ srube
mocujgca (15).
Wymiana hamulca talerza wsporczego /
pierscienia hamujgcego
Jesli po jakims czasie predkos¢ obrotowa talerza
wsporczego na biegu jatowym ulegnie zwigkszeniu,
Swiadczy to o zuzyciu pierécienia hamujgcego (16)
i potrzebie jego wymiany.
Wskazdéwka: W przypadku szlifowania materiatu
szorstkiego (np. powierzchnie szpachlowane lub
lakierowane, itp.), pierscien hamujacy ulega
nieuniknienie szybszemu zuzyciu.

- Wykreci¢ kluczem inbusowym (10) srube
mocujaca (15) talerza wsporczego.

- Zdjac talerz wsporczy (2).

- Zastgpic stary pierscien hamujagcy (16) nowym
pierscieniem (patrz rozdziat Akcesoria),
umieszczajgc przy tym nowy pierscien hamujgcy
w takiej samej pozyciji, co stary pierscien
hamujacy. Nalezy przy tym zwrocié uwage na
pozycje oznaczenia na pierscieniu hamujgcym.
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- Nasadzi¢ talerz wsporczy (2) i obracaé, az
zatrzasnie si¢ tarcza zabierakowa.
- Ponownie wkrecié¢ i dokreci¢ srube mocujaca (15).

9. Wskazowki i zalecenia

Urzadzenia nie mozna zbyt mocno dociska¢ do
szlifowanej powierzchni. Nie zwigksza to
wydajnosci szlifowania, a raczej zmniejsza.

Dla zapewnienia optymalnego odsysania pytu,
nalezy we wtasciwym czasie oprozniac¢ kasete
E)oc)hianiacza pytu (12) i czyscic filtr karbowany
14).
Dla uzyskania optymalnego wyniku pracy nalezy
stosowac odpowiedni arkusz Scierny:
Usuwanie starych powtok lakierniczych = P 40
Szlifowanie wstepne drewna = P 60, P 80
Wygtadzanie drewna = P 100, P 120
Szlifowanie forniréw, warstw gruntujgcych,
szpachléwki, lakieru = P 180, P 240, P 320, P 400

10. Akcesoria

Stosowaé wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢é
dokonywane wytgcznie przez fachowca!

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego
tego urzadzenia, musi on zosta¢ wymieniony przez
producenta, jego serwis, w celu unikniecia
zagrozen.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Nalezy przestrzegac¢ krajowych przepiséw dotycza-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriéw zgodnie z ochrong srodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Dotyczy tylko tadowarek na terytorium Unii
E Europejskiej: Elektronarzedzi nie wolno

wyrzucac do zwyktych odpadow domowych!
Zgodnie z wytyczng europejska 2002/96/EG o
zuzytych urzgdzeniach elektrycznych i
elektronicznych oraz jej stosowaniu w prawie
panstwowym zuzyte elektronarzedzia musza by¢
gromadzone osobno i podawane odzyskowi
surowcow wtérnych zgodnemu z przepisami o
ochronie srodowiska.

13. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

D = Srednica talerza wsporczego
P4 = Nominalny pobér mocy
Ps = Moc wyjsciowa
ng = Predkosc¢ obrotowa na biegu jatowym
(pokretto nastawcze)
no, T8 = Predkosc¢ obrotowa na biegu jalowym
(przetacznik TurboBoost)
ny g = Predkos¢ obrotowa przy
' obcigzeniu nominalnym
(przetacznik TurboBoost)
Sp = Liczba wibracji na biegu jatowym
(pokretto nastawcze)
So,78 = Liczba wibracji na biegu jatowym
(przetacznik TurboBoost)
sy 18 = Liczba wibracji przy
' obcigzeniu nominalnym
(przetacznik TurboBoost)
S = Srednica okregu oscylacji
m = Ciezar bez przewodu zasilajgcego

Catkowita wartos¢ wibracji (suma wektorowa w
trzech kierunkach) ustalona wedtug normy
EN 60745:

ap ps = Wartosc emisji wibracji
(szlifowanie powierzchni)
a, p = Wartos¢ emisji wibracji (polerowanie)

Ky, ps/Kn, p = Nieoznaczonosé (wibracja)

Podany w tych instrukcjach poziom drgan
zmierzony zostat zgodnie z metodg pomiaru
ustalong w normie EN 60745 i moze zostaé
wykorzystany przy porownywaniu elektronarzedzi.
Nadaje sie rowniez do tymczasowego oszacowania
obcigzenia przez drgania.

Podany poziom drgan okreslony zostat dla
gtownych zastosowan elektronarzedzia. Jesli
Jednak elektronarzedzie uzyte zostanie do innych
zastosowan, z wykorzystaniem innych wiertet lub
bedzie uzytkowane bez nalezytej konserwacji,
wowczas poziom drgan moze sig rézni¢ od
podanego. Moze to znacznie zwiekszyc¢ obcigzenie
drganiami na przestrzeni catego czasu pracy.

W celu doktadnego oszacowania obcigzenia
drganiami nalezy uwzgledni¢ rowniez ten czas, w
ktorym urzadzenie jest wytgczone albo wprawdzie
R,II’aCUje ale nie jest faktyczne wykorzystywane.
ozeto znacznle zmniejszyc¢ obcigzenie drganiami
na przestrzeni catego czasu pracy.
Nalezy podja¢ dodatkowe czynnosci
zabezpieczajgce uzytkownika przed skutkiem
drgan jak na przyktad: konserwacja
elektronarzedzia i wiertet, rozgrzewka rak,
wtasciwa organizacja przeblegu pracy.

Typowe mierzone poziomy hatasu wg Lw:

Loa = Cisnienie akustyczne

Lwa = Poziom hatasu

Kpa, Kwa= Nieoznaczonos¢ (poziom hatasu)
Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartos$c 80 dB(A)

m Nosi¢ nauszniki ochronne!

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochrony I
~ Prad przemienny
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Podane dane techniczne sg okreslone w granicach

tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).
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EAAHNIKA

NpwTtdTUTIEG 08N YiEC AEtTOVpPYiaQ

1. AfAwon MoToTNTAG

AnAwvoupe pe 16ia eubuvn: AuToi oL EKKEVTPOL
AELQVTNPEG, TIOU AvVAYyVWPLCOVTAL LEGW TUTIOU Kal
aplBpov oelpdg *1), avranokpivovral oe OAEQ TIQ
OXETIKEG SLATAEEIG TWV OSNYLWV *2) Kal TwV
mpoTunwyv *3). Texvika €yypada oo *4) - BAETE
oeAida 3.

2. Xpnon cuudpwva HE TO OKOTIO
TIPOOPIOHOU

O €kkevTpog Aelavtnpag eivat KaTaMnAoq ya
Enpr) Aelavon eminedwy Kat KUPTWV ETUPAVEIDV
aro EVAO, CUVOETIKA UAIKA, Un olénpouxa
METAAAQ, XaAUBSVN }\quapwa KalL TTapouoLa
UAIKA, KaBwg Kal OTIOTOUAQPLOUEVEG Kal
Bepvikwpéveg emddveleq kal yia oTiABwon.

[a ¢nuLEg TTou eVEEXETAL VA TIPOKUWOUV aTtd T Wn)
eVOESELYHEVT XPTION TOU EPYAAEiOU TNV
QTTOKAELOTIKN €UBUVN PEPEL O XPNOTNG.

Oa mpérel va AndOouv urtdyn oL YEVIKA
aAvVayVWPLOHEVOL KAVOVIOHOL TIPOANYNG
ATUXNMATWV KABWG KAl Ol CUVNUUEVEG UTIOSEIEELG
aodaAeiag.

3. Tevikég umodei&elg
acdaleiag

MNpooéEte yia ™ Sikr| oag pootacia
KaBWg Kal yla NV mpooTtaacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta
ONELa TOU KELEVOU, TIOU XapakTtnpido-

VTAL L€ auTO TO GUUROAO!

NMPOEIAOMNOIHZH - MNa ™ peiwon tou
KIvéUVOU Tpaupatiopov SlapAacTe TIq

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMNOIHZH Awapdcte OAEQ TIg

uno&stietq acdaleiag kat OAEG TI§
odnyieg. H un trjpnon twv urroészfewv aopa-
Agiag Kat Twv 06NYIWV UTTOPEl va POKAAETEL
nAektponAnéia, mupkayid kavr ooapous Tpau-
HaTIoUOUG.

dulayete 0Aeq TIQ UTIOSEIEELG aodaAeiag kat
TIG 081YiEQ Yia HEAAOVTIKN XpP1ioN.
Mapayxwpriote oe AAAOUG TO NAEKTPIKO 0aG EPYa-
Aeio povo padi pe autd ta eyypada.

4. E81k€G uTtOSEIEEIQ
acdaleiag

OL okéveg amnd VAIKA, OTIwG UTOYLA TIOU TIEPLEXEL
MOAUBSO, pepika elén EUAOU, OPUKTA KAL LETAAAQ,
uropovy va eival emBAaBeiq yia my vyeia. H
enadn 1 1 ELOTIVOT| TNG OKOVNG Uropei va
TIPOKAAEDEL AVTIOPACELS KAUT) AVATIVEUOTIKA
VOOT|UATA OTA TIANCIOV EUPLOKOUEVA ATOMA.
OplopEveg OKOVEG, OTIWG GKOVN SpUOG 1 0§14G
LoXUOUV WG KAPKIVOYOVEG, 18laitepa o€
ouvouaouod pe TpdobeTa VAIKA emeEepyaciag

EUAOU (XPWHIKO UAIKO, UAIKO npoomcnac: EuAouv).
H ansEepyacla UAIKOU TIOU naplexst auiavto
ETUTPETETAL VA YiveTal HOVo armd eldikeupéva
aropa.

- Xpnoworoleite katd 1o SuvaTodv pa Sidtagn
avappoddnong g okdvng 1y To Soxeio cUAAOYNG
™G OKOVNG.

- MNa va etuxete €vav uPnAo Baduod
avappodnong NG oKOVNG, XPNOLOTIOIEITE Evav
KATAAANAo anoppodntrpa Metabo padi e autod
TO NAEKTPIKO EPYAAEIO.

- ®povrilete yia KaAd agplopod g 6€ong
gpyaoiag.

- Zuviotaral, n Xperion pag packag mpootaciag
NG avarmvongq Le katnyopia ¢piAtpou P2.

MpooEETe TIG LIoXUOUOEG 0T XWPA 0aG

podlaypadeg yla Ta enegepyalopeva UAIKA.

MpoTov va payuaTornomoeTe pia onoladnnote

puBpLoN 1) cuvtnpnon, Teapn&te To dIg ano tnv

mpica.

2 € TEPITITWOT) TIOU TIPOKELTAL VA EPYACTEITE Yla

HEYAAUTEPO XPOVIKO dlaoTnua, GopeaTe

onwadrnoTe wraotideg. H emidpaon ya

HEYAAUTEPO xpovu<o Sldotnua uPnAng nxnru«]q

0TABUNG Hrtopei va odnynoet oe BAAPN TNG GKONG.

Aev gTutpeneTal va yivetal emegepyacia VAKWY,

TIov enegepyaldopeva dnuLoupyouV eMKivouveq

yla TNV vyeia okoveg 1) aTpoug (T.X. auiavtog).

AodalioTe 1o enegepyaldOUeEVO KOPUATL £TOL,

WOTE VA YNV PTOPEL va YAIOTPNOEL, TLX. UE TN

BonBela opLyKTrpwV.

5. Emokomnon

BAéme oeAida 2.

DUANO Agiavong

Aiokog opiEng

MNpbdobetn xelpoAapn (adpatipoupevn)

Pwvwt Bida

PubuioTikdg TPoXOG yia TNV TIPOETIAOYT) TOU

aplOpoU Twv MAAVOpoUncEWV

Awakoémng TurboBoost

Koupmi otabeporoinong yia ouvexr

Aettoupyia

MANKTPOSIOKOTTNG

Koupri kAeldwpatog yla pubuion Tou KUKAOU

naAwvdpourioewv “Duo” *

EEaywviko kAe1di

MARKTPO Yia TV adaipeon Tou doxeiou

OUYKEVTPWONG TNG oKOVNG

12 Aoxeio ouyKEVTPWONG TNG OKOVNG

13 KAamnéro kabapiopou

14 MtuxwTtd diltpo

15 Bida otepeéwong Tou diokou oTrpLENg

16 AakTUAL0G TESNONG TOU PPEVOU TO SioKou
OTrPIENG

* avaAoya pe TovV TUTIo

- O © N o aprwWN =
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6. O¢fon oe AetToupyia

ﬂplv ™ B€on o€ Aettoupyia e)\eyirs avn

TAOM KALT) GUXVOTNTA TIOU AVapEPOVTALOTNY
Tvakida TUTou TauTi{ovTal e Ta oTolEla Tou
NAEKTPIKOU 0AG SIKTUOU.

6.1 MNpocOetn xepoAaPn)

H adaipovpevn pdobetn xelpoAafn (3) propei
va BIOWOEL e TNV EVOWPATWUEVT PIKVWTN Bida (4)
OTO EPYAAEi0.

‘Otav xpelddetal, mepdoTe £va 0TAUPOKATOAPBLE0
oTNV TPUMA OTO TEAOG NG TIPOaBeTNS
XEPOAAPNG, yla va AvoeTe i va ooikete
pIVWT BLda (4).

6.2 TomoB£tnomn tou pUAAov Aeiavong
ATAN ToToBETNON KAt adaipeon HECW
auToTIPOOPUONG.

Meote anAd to GUAAO Agiavong, £€T0L WOTE va
Tautiovtal oL TpUTEg Tou PUAAOU Agiavong (1) kat
Tou diokou aTtrpPENg (2).

7. Xpnon
7.1 AumAn pUOuLOT TOU KUKAOU
TaAlvépounong (Hévo oto
SXE 450 TurboTec)

Mrnopeite va emuAegete avapeoa oe 2 pubpioelg
TOU KUKAOU TtaALVSpOunong:

* MeydAog kUkAog maitvépounong (6,2 mm):
Xovtpd TiYio Pe peyaAn anddoon adaipeong
UAKOU

¢ Mikpdg KUKAOG TTAALVSpOUNnong (2,8 mm): Aemtn
Aeiavon, yvdAopa

AAAayr) Tou KUKAOU TAALVEPOUNONG:

- TpaBn&te anod tnv mpifa 1o Pi1g ouvdeong oto
Siktuo!

- Mathote peoa To Kouurti KAESWUATOG (9) Kat
KPATHOTE TO TIATNHEVO.

- MeplotpéYrte To Sloko oTPLENG (2) evavtia ot
$opa TWV SEIKTWV TOU POAOYLOU, LEXPL VA
QODAAICEL HE TOV XAPAKTNPLOTIKO NXO.

- ZUVEXIOTE VA KPATATE TO KOUNTTL TTATNUEVO.

- MeploTpéWTe EPALTEPW TO SIOKO OTHPLENG MIoT
TIEPIOTPODT), LEXPL TO ETIOUEVO OTUEIO
aodAAlong.

- AdnoTe TO KoupTti KAEIOWHATOG EAEVOEPO.

7.2 Evspyonomcn/Anevspyortomcm,
cuvexng Asttoupyia

la Tnv evepyoroinon Tou epyaAeiou ECTE TOV
TIANKTPOSLAKOTTN (8).

[a ™ ouvexn Aettoupyia propei va acpallotei o
TIANKTPOSIAKOTITNG HECW TOU KOUUTILOU
otabeporoinong (7). Na v arevepyoroinon
namote §avd Tov MANKTpodlakomtn (8).

EAAHNIKA el

7.3 PUBuIoN Tou aplOpov TIaAlvEpopnceEwV
‘Otav o SlaKorrrnq TurboBoost (6) eivau
QTEVEPYOTIOMHEVOG, UTOPE( va pUBLISTEI
OTOV TPOXioKo puBuIoNG (5) 0 aplOpOg TWV
naAwvépounoswv. Auto gival emiong duvato
Kal Kata m diapkela Tng Aettoupyiag.

SUVIOTOUPEVEG PUBICELG TOU apLBKOY TWV

TIAALVS PO CEWV:

JUVOETIKAUAIKA . . o oo oee e e 1-2
MéTaAAo, MAEEYKAAG®,

TIOALA ETUXPIOHATO .+« v v v e e e e 3-4
XovTpo TpiYLpo, AetTr) Agiavon,

YUAAoUA, EVAO. . .o 5

H 18avikr) pubuion e€akpiBwvetal KAAUTEPA HE LA
TIPAKTIKT] SOKLUM.

7.4 Awkontng TurboBoost

Matote o dlakomtng TurboBoost (6) yia va
EVEPYOTIOOETE KATa T SLAPKEL TNG epyaciag
TIPOOBETEG EPEDPEIES LOXVOG YLa HEYLOTN
adaipeon UAIKOU.

7.5 Avappodnon ckovng

Ma pa bavikn anédoon g avappddnong g
okdvng ToroBeoTe TO PUAAO Agiavong €10,
woTte va TavtiovTal oL TPUTEG Tou GUAAOU
Agiavong (1) kat Tou diokou otrPENG (2).

Avtoavappodnon:

MNepdote 10 S0XE€iI0 CUYKEVTPWONG TNG OKOVNG
(12) péxpt va aodaiioel Tavw oTo oTOULO
avappoodnong. Na v adaipeon matroTe TO
TANKTPO (11) kat Tpafn&te To Soxeio
OUYKEVTPWONG NG okdvng (12) Tipog Ta Tiow.

Ma pa bavika anodoon avappddnong, adelaote
TO 0XEI0 CUYKEVTPWONG TNG OKOVNG (12) éykaipa
Kat kabapiote To diATpo (14).

EEwtepikn avappodpnon:
2UVSEOTE pia KATAAANAN CUOKEUT) avappodpnong.

8. Ka@apiopog, cuvtnpnon

Adelacpa Tou S0XEIOU GUYKEVTPWONG TNG

okovng (12)

- Avoi&te TO KAQTETO KaBaplopov (13).

- (Aés-;ldo‘rs T0 S0XEI0 CUYKEVTPWONG TNG OKOVNG

12).

- AdaipeaTte TO ITUXWTO diATPO (14) Kat
ATIOPAKPUVETE PE EAadPA XTUTMHATA 1] JE EVa
TILVEAO TNV KOAANUEVN TIAVW OKOVN Agiavong.

- Katd v tomobetnon npooegte: Snpwéte TO
TTUXWTO PIATPO (14) pE€oa oToug TIAEUPIKOUG
0odnyoug.

KaBapileTte To Epyaleio TAOKTIKA Kal

TMPOCoEKTIKA. Katd Tov kabaplopod avappoddte

TIG OXIOUEG AEPLOOU OTOV KIVNTHPA e Evav

anoppodnTpa okovng 1 Eedpuodte peoca amno Tig

OXIOUEG AEPLOMOU |IE TIETIECUEVO AEPA. 2€ AUTH

TNV TIEPITITWOT) TIPETIEL VA KPATATE TO EPYAAEiO

otabepa.

AvTtikataotaon ¢pOappévou diokou otnpLEng
YnodelEn: ‘Otav AstavOei Tpaxy VAKO (TT.X.
OTIATOUAQPLIOUEVEG 1] BEPVIKWHEVEG ETILDAVELEGS,
KTA.), PBeipetal avaykaoTika o 6iokog otripiEng
ypnyopotepa.
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- Me 10 e§aywviko kAedi (10) EefdwoTe TN Bida
otepéwong (15) Tou diokou oTrPIENG.

- Adaipeate To dioko otpIENg (2).

- [N 1o dioko oTPIENG (WG AVTAAAGKTIKO) BAETE
oto kepalaio EEaptiparta

- TomoBetoTe TO dioKo OoTNPLENG (2) KaL oTPEYTE
TOV, WOTIOU va aodaAioel 0To SIOKO HeETASO0NG
™g kivnong.

- Bidwote Eava m Bida otepeéwong (15) katodifte
™mv.

Avnxurucrucn Tou ¢ppEvou Tov Siokou

oTNPIENG / SaKTUAiou ESNONG

‘Otav PeTd amo Aiyo xpovo augnbei o aplOuog Twv

otpodwv Xwpig GopTio TOu SioKou OTNHPLENG, TOTE

0 dakTUALOG IESNANG (16) eival pBapugvog Kat

TIPETIEL VA AVTIKATACTADEL.

YnodelEn: ‘Otav AelavBei Tpaxv UAIKO (TLX.
OTIOTOUAQPIOUEVEG 1) BEPVIKWHEVEG ETILPAVELEG,
KTA.), ®OeipeTal AVAYKAOTIKA O SAKTUALOG
medNoNG ypnyopotepa.

- Me 1o eEaywviko kAewdi (10) EeBdwoTe T Bida
otepgwong (15) Tou diokou GTNPIENG.

- Adaipeate 10 dioko otrpIENg (2).

- AVTIKOTAOTROTE TOV TTAALO SAKTUALO TIESNONG
(16) pe €va veéo SakTUALO TIESNONG (BAETE OTO
kepaAalo EEaptriparta) kal TornobeTroTe TO VEO
SakTUALO TTEdNONG oV idla B€on, érwg kat o
TAaALOG SAKTUALOG TIESNONG. MpooegTe T BEom
TOU MapKapiopaTog MAvw oTo SAKTUALO
nednong.

- TomoBetoTe TO dioko oTNPENG (2) KatL oTpEPTE
TOV, WOTIOU vVa aodalioel 0To SIOKO HeTAS00NG
g kivnong.

- Bidwote Eava m Bida otepewong (15) katodi&te
™mv.

9. ZupBouA€g Kal TEXvAouarta

Mnv TiiedeTte T0 GUOKeUN TIOAU SuvaTd Avw oIV
enefepyalouevn eruddvela. H andédoon Aeiavong
E QuTO TOV TPOTIO e BEATIWVETAL, LAAAOV
HEwveTaL.

MNa pa bavikd andédoon avappoddnong, adeldote
T0 doxeio oUyKEVTPWONG TNG

oKovNng (12) eykaipa Kat kabapioTte To MTUXWTO
diAtpo (14).

lNa éva 1davikd anotéAeoua epyaciag
xpnotuoroleite To KATAAANAQ GUAAO Agiavong:
Adaipeon MAAlWV oTpwWoewV BepViKiov = P 40
Apxikn Aeiavon EuAou = P 60, P 80

Aerttr) Aeiavon EuAou = P 100, P 120

Aelavon karnAaud, Badng, oToKOoU,

Bepvikiou = P 180, P 240, P 320, P 400

10. EEaptipata

XPNOLLOTIOLEIOTE ATTOKAELOTIKA YVN|ola
eEapmpara g Metabo.

MArpeg pdypappa eaptnudtwy, BAENE
www.metabo.com 1} GTOV KUPLO KOTAAOYO.

11. Emokeun

0]} smcn(suaq TWV NAEKTPIKWV epva)\alwv
ETUTPEMETAL VA SlevepyouvTal LOVOV Ao
nAekTpoTe)ViTeG!

‘Otav 1o KaAwdLo ouvdeaNg 0TO SIKTUO TOU
PEVATOG AUTOU TOU EPYAAEioU XAAACTEL, yid TNV
aroduyn KvdUvwv, TIPETEL VA AVTIKATAOTAOEI
amod TOV KATAOKEUAOTY) 1) TO TUN A eEUTNPETNONG
TEAQTWY TOU KATAOKEVAOTT).

Me nAektpikd epyaleia Metabo mtou €xouv avaykn
ETILOKEUNQ arevBuveeiTe TAPaKaAw otnv
avTioTolyn avTimpoowrtia g Metabo.
AlguBivoelg BAéne www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTaAAGKTIKWY UTTOPEITE va
TOUG KatePaoete ot Slevbuvon
www.metabo.com.

12. Npootacia mepIBAAAovTog

TNPEITE TOUG EBVIKOUG KAVOVIOHOUG YId TNV
anéoupon cUUGWVA E TOUG KAVOVEG TIPOoTACIag
TOU TIEPLBAAAOVTOG KAl YL TNV AVAKUKAWOT) TwV
AxPNOTWV EPYAAEiWV, CUCKELAOLWY KAl EEAPTN-
HATWV.

Mévo yia 1iq xwpeg Tng EE: Mnv netdre ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKIAKWV

anoppluum’wv' 2uudwva e TV
gupwraikr odnyia 2002/96/EK Tepi NAEKTPIKWY
KOLNAEKTPOVIKWYV CUCKEUWYV KAl TNV EVOWHUATWOT)
NG 0To €0VIKO dikalo, T NAEKTPIKA EPpYAAEiQ
TIPETEL Va ou)\)\éyovral EexwploTd Kat va
EMOTPEPOVTAL VIO AVAKUKAWOT) LE TPOTIO PIAIKO
TIPOG TO TIEPBAAAOV.

13. Texvika oToixeia
AleUKpLVIOELG OXETIKA PE Ta oTolxEia ot oeAida 3.

Alatnpoupe To Sikaiwpa yia aAAayEg, Tou
€EUTMPETOUV TNV TEXVIKT TIPO0SO.

D = Aiduetpog Tou diokou oTnPENG
P4 = OvopaoTikn .oxUg
Py = Anodidopevn woxug
ng = ApiBuog otpodwv Xwpig doptio
(Tpoxiokog pubuiong)
No, T8 = ApBLOG oTpodwV Xwpis doptio
(dtakormtng TurboBoost)
Ny 18 = ApPOG OTPOPWYV OTO OVOUACTIKO
' dopTio (Stakémng TurboBoost)
Sp = AplBuoOG TaALVSPOUNCEWV XWPIg
dopTio (Tpoyxiokog pUbuong)
So, T8 = ApPOUOG TAMVEPOUNTEWY XWPIg
Poprtio (Stakomtng TurboBoost)
S1 1B AplBu6g MaALVOpouroewV GTO
' OVOMOOTIKO POopTio (S1aKoTTTNG
TurboBoost)
S = AlQPETPOG KUKAOU TAAAVTWONG
m = Bdpog xwpiq kaAwdlo cuvdeong oTo

pevpa
ZUVOALKY] T KPaSAoUWY (AVIOUATIKO ABpotopa
TPUDV KATEVBUVOEWV) UTIOAOYLIOPEVN cUNDWVA e
To Tipotutio EN 60745:



ap ps = TIHr) EKTIOUMNG KPASAOHWY (Agiavon
eEWTEPIKWV ETIIHAVELWV)
ap p = Tuun EKTIONTNG KPASACUWY
' (oTiABwon)

Kh,ps/Kn,p = AvacpdAeia (tahavtwon)

H otabun tadaviwoewv Tou avadepeTal oe
QUTEG TIG UTIOBEIEELS EXEL HETPNOEL CUUDWVA pE
ia TuTtortompévn oto Tipoturo EN 60745 puebodo
METPNONG Kal UTTopEi va Xpnooroneei yia
GUYKPLOT) TWV NAEKTPIKWV EPYAAEiwV HETAEL
Toug. H pugbodog eival emiong KATAAANAN yla wia
TIPOCWPLVY] EKTIUNOT TOU GOPTOU TWV
TAAQVTWOEWV.

H ava¢spopevn omeun TAAQVTWOEWV
EKTIPOOWITEL TIG KUPLEG EGAPUOYEG TOU NAEKTPIKOU
gpyaAeiov. ‘Otav OpwWG TO NAEKTPIKO EPYAAEIO
xpnotoromnBei yia AAAEG ePpapUoyES, He
arnokAivovta eEaptnuata epyaciag ) ye
QAVETIAPKT) CUVTAPNOT), UITOPEL Va arokAiveL n
OTAOUN TWV TAAQVTWOEWV. AUTO UTTOpPEL va
avénoel oNUAVTIKA TO GOPTO TWV TAAAVTWOEWV
yla 6A0 TO XPOVIKO SlaoTnua TG epyaciag.

lNa pa akpPn ekTiunon Tou GOpTou TWV
TaAavtwoewv Ba TpeTeL va And oy urtown
€TT{0MNG Kal oL XpOVOL, GTOUG OTI0IOUG TO EPYAAEIO
eival arevepyoTmompevo 1 Aettoupyei, aAAd dev
eival oy mpaypaTikotnTa e Xxpnorn. Auto
UTTOpEL Va HELWOEL ONUAVTIKA TO POPTO TWV
TAAQVTWOEWYV Yla OAO TO XPOVIKO SIACTNUA TNG
gpyaoiag.

KaBopiote mpdobeta pétpa aocdpaieiag ya v
TPOOoTACia TOU XEPLOTH ard TV eMidpaon Twv
TAAQVTWOEWYV, OTIWG YIA TIAPAdELYUA: ZUVTTPNON
TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU KL TWV EEAPTNHATWV
gpyaoiag, dlatripnon Twv Xepiwv {E0TWV,
0pYyAvwon Tng TIoPEiag Twv Epyactwy.

TUTIKEG NXNTIKEG OTABUES A:

Loa = 2TAOuN NXNTIKNG Tiieong

Lwa = ZTdOun nXnTIKng loxvog
Kpa, Kwa= Avaodalela (NXntikr otabun)

Katd tnv epyacia propei va urtap&el unéppaon

NG oTdbung BopuRou Twv 80 dB(A).
Xpnolpomnoleite pooTacia akong
(wtaomideg)!

OL TIpEG peTpriBnkav cUPGWVA PE TO TIPOTUTIO

EN 60745.

[O] Epyaieio g katnyopiag Babuou mpootaciag i

~ EvaAAacoodpevo pgupa

Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEIN EVVOOUVTAL e

avox€g (oUNdWVA HE TIG EKACTOTE LOXUOUOES

TEXVIKEG TIPOSIAYPAPEG).

EAAHNIKA el
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek az excentercsiszoldk — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozé
rendelkezésenek. a miiszaki dokumentaciot *4) -
lasd a kdvetkezd oldalon: 3.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

Az excentercsiszol6 alkalmas egyenes és ivelt fa,
mianyag, nemesvas fém, acéllemez és hasonlo
feluletek, valamit simitott és lakkozott feluletek
szarazcsiszolasara és polirozasara.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl eredd
mindennem( karért a felel6sség kizarolag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
szabalyok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jel6lt szévegré-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csOkkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi tudnivalét és elbirast. A bizton-
sagi tudnivalok és utasitasok betartdsanak elmu-
lasztasa elektromos dramlitést, tlizet és/vagy
sulyos személyi sériiléseket okozhat.

Kérjuk, gondosan 6rizze meg valamennyi

biztonsagi utmutatot és elGirast a jovében.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
szabalyok

Egyes anyagok, mint pl. lomtartalmu festékek,
egyes fafajtak, asvanyok és fémek pora
egeszségkarositd lehet. Ezen porok érintése vagy
belégzése allergikus reakciokat valthat ki és/vagy a
felhasznal6 vagy a kdzelben tartézkod6 személyek
|éguti megbetegedéseit okozhatja.
Bizonyos porok, mint pl. a télgy vagy a bikk pora
rakkeltének mindsdl, kiléndsen a faanyagok
kezelésére szolgalé adalékanyagokkal
(kromatokkal, fakonzervalo szerekkel) egydtt.
Azbeszttartalmu anyagokat csak szakembereknek
szabad megmunkalniuk.
- Lehetdleg alkalmazzon porelszivast ill. porgy(jté
kazettat.

- Annak érdekében, hogy a porelszivas j6
hatékonysagu legyen, hasznaljon egy megfeleld
Metabo porszivét ezzel az elektromos
szerszammal egy(tt.

- Gondoskodjon a munkahely j6 szell6zésérél.

- Javasoljuk, hogy viseljen P2 szlréosztalyba
tartozé légzésveds alarcot.

Vegye figyelembe a megmunkalandé anyagokra

vonatkozoan az Ondk orszagaban érvényes

eléirasokat.

A halozati dugot huzza ki a csatlakozé aljzatbal,

miel6tt egy beallitast vagy karbantartast végez el.

Ha hosszabb ideig dolgozik, viseljen fllvédot.

A hosszabb idén keresztil haté erés zajszint

hallaskarosodést okozhat.

Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor

egészseégkarositd porok vagy g6zok keletkeznek

(pl. azbeszt), a készilékkel nem szabad

megmunkalni.

Biztositsa a munkadarabot megcsuszas ellen,

pl. befogé szerkezet segitségével.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.

Csiszoldlap

Alatéttanyér

Kiegészité fogantyu (levehetd)
Recézett fejli csavar

Allitokerék a rezgésszam elézetes
kivalasztasahoz

TurboBoost kapcsold

Roégzitégomb a tartds lizemhez
Nyomokapcsolod

A "Duo" rezgékor-beallité * régzitégombja
10 Imbuszkulcs

11 A porgyljté kazetta levételére szolgalé kapcsold
12 Porgylijté kazetta

13 Tisztitofedél

14 Redés sz(ré

15 Az alatéttanyér régzitécsavarja

16 Az alatéttanyér-fék fékgydruje
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6. Uzembe helyezés

Az lizembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

6.1 Kiegészit6 fogantyu

Az integralt recézett feju csavarral (3) a levehetd
kiegészitd fogantyut (4) ra lehet csavarni a gépre.
Szikség esetén helyezzen egy csillagcsavarhuzot
a kiegészit6 fogantyu végén talalhaté nyilasba, és
oldja vagy huzza meg a recézett fejl csavart (4).



6.2 Csiszoldlap felhelyezése

A csiszololap a tapadordgzités segitségével
egyszerlen felhelyezheto és levehet6.

Helyezze fel egyszerten ugy a csiszololapot, hogy
a csiszoldlap és az alatéttanyér (1) lyukai (2)
fedésbe keruljenek egymassal.

7. Hasznalat

7.1 Kettds rezgokor-beallitas

(csak SXE 450 TurboTec esetén)

Keét rezgékor-beallitas kdzil valaszthat:

* Nagy rezgékor (6,2 mm): durvacsiszolas
nagyfoku lehordéssal

* Kis rezgékor (2,8 mm): finomcesiszolas, polirozas

Rezgd6kor atallitasa:

- Huzza ki a csatlakoz6dugot!

- Nyomja le és tartsa lenyomva a
régzitégombot (9).

- Forditsa el az alatéttanyért (2)az 6ramutato
jarésaval ellentétes iranyban, mig az hallhatéan
bekattan.

- Tartsa tovabbra is lenyomva gombot.

- Forditsa el az alatéttanyért egy félfordulattal
a kovetkezé bekattanasig.

- Engedie ki a régzitégombot.

7.2 Be- és kikapcsolas, tartos lizem

A gép inditasahoz (8)nyomja meg a
nyomdkapcsolot.

A folyamatos mikddéshez a kapcsolégomb a
régzitégombbal (7) reteszelhet6. A kikapcsolashoz
nyomja meg ismét a nyomokapcsolot (8).

7.3 Rezgésszam beallitasa

H a TurboBoost kapcsolo6 (6) ki van kapcsolva,
arezgésszam a tarcsan (5) allithato be. Ezt
mikddés kdzben is elvégezheti.

Ajanlott rezgésszamok:

Muanyagok: ............. ... ool 1-2
Fém, pIeX|uveg® régi festékréteg: . . . ... 3-4
Durva- és finomcsiszolas, polirozas, fa .
Legjobb, ha gyakorlati probaval ellenérzi az
optimalis beallitast.

7.4 TurboBoost kapcsolé

MUkédtesse a TurboBoost kapcsolét (6), ha
munkaveégzés kdzben kiegészité teljesitmény-
tartalékot kivan igénybe venni a maximalis
lemunkalas megvalositdsahoz.

7.5 Porelszivas

Az optimalis porelszivasi teljesitmény elérése
érdekében ugy helyezze fel a csiszoldlapot, hogy a
csiszoldlap (1) és az alatéttanyér lyukai (2) fedésbe
kerlljenek.

Belsé elszivas:

Helyezze fel a porgylijté kazettat (12) az
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elszivocsonkra, mig a helyére nem kattan.
Levételéhez nyomja be a (11) gombot, és hatrafelé
huzza le a porgyUijté kazettat (12).

Az optimalis elszivasi teljesitmény érdekében kellé
id6ben Uritse a porgyUujtd kazettat (12), és tisztitsa
meg a szlrét (14).

Kiils6 elszivas:

Csatlakoztasson egy megfelel§ elszivoeszkdzt.

8. Tisztitas, karbantartas

Porgyiijto kazetta (12) Uritése

- Nyissa ki a tisztito fedelet (13).

- Uritse ki a porgyjté kazettat (12).

- Emelje ki a redds-szrét (14), és finom
kocogtatassal vagy egy ecset segitségével
tavolitsa el a lerakodott port.

- A visszahelyezésnél ugyelien a kbvetkezére: a
redds-szUroét (14) az oldalsé vezetdkbe tolja be.
Rendszeres gyakorisaggal, alaposan tisztitsa
meg a gépet. A motor szell6zényilasait porszivéval

tisztitsa meg, vagy préslevegével fuvassa ki.

Ekdzben a gépet biztonsagosan kell tartani.

Az eIkopott alatéttanyér cseréje

: Ha abraziv anyagot (pl. simitott
vagy Iakkozott fellleteket stb.) csiszol a géppel,
akkor a fékgylrl szilkségszerlien gyorsabban
hasznalédik el.

- Imbuszkulcs segitségével (10) csavarja ki az
alatéttanyért régzito csavart (15).
- Emelje le az (2) alatéttanyért.
- (Tartalék) alatéttanyér: lasd a Tartozékok
fejezetet
- Helyezze fel az alatéttanyért (2), és forditsa el
addig, mig a menesztétarcsan bekattan.
- Csavarja vissza a rogzitécsavart (15),
majd huzza meg.
Alatéttanyér-fék / fékgylirii cseréje
Ha egy id6 utan az alatéttanyér Uresjarati
fordulatszama emelkedik, akkor ez annak a jele,
hogy a fekgyurd (16) elkopott és ki kell cserelni.
Megjegyzes: Ha abraziv anyagot (pl. simitott vagy
lakkozott fellileteket stb.) csiszol a géppel,
akkor a fékgyuru szikségszer(ien gyorsabban
hasznalédik el.

- Imbuszkulcs segitségével (10) csavarja ki az
alatéttanyért régzité csavart (15).

- Emelje le az (2) alatéttanyért.

- Pétolja a régi fekgyurit (16) egy ujjal (lasd a
Tartozékok c. fejezetet). Az Uj fékgydrut
ugyanolyan helyzetben helyezze fel, mint
amilyenben arégi fékgyurl volt. Ugyeljen a jeldlés
helyzetére a fékgy(ran.

- Helyezze fel az alatéttanyért (2), és forditsa el
addig, mig a menesztétarcsan bekattan.

- Csavarja vissza a rogzitécsavart (15),
majd huzza meg.

9. Néhany jo tanacs és gyakorlati
fogas

Ne nyomja er6sen a gépet a csiszolandé feliilethez.
Ez nem javitja, hanem inkébb rontja a csiszolasi
teljesitményt.
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Az optimalis elszivasi teljesitmény érdekében kelld
idében uritse a porgyUjtd kazettat (12), és tisztitsa
meg a redds szurét (14).

Hasznaljon megfelel6 csiszoldlapot az optimalis
munkaeredmeény elérése érdekében:

Korabbi lakkréteg eltavolitasa = P 40

Fa el8csiszolasa = P 60, P 80

Fa finomcsiszolasa = P 100, P 120

Furnéranyag, mazolt aljzat, spatulyazéanyag, lakk
csiszolasa = P 180, P 240, P 320, P 400

10. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

A teljes tartozékprogramhoz lasd:
www.metabo.com vagy a fékatalégust.

11. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

Amennyiben a gép halézati csatlakozévezetéke
megsérllt, akkor azt a sériilések elkeriilése
érdekében a gyartoval vagy a gyarto
ugyfélszolgalataval ki kell cseréltetni.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjuk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon talalja.

A pétalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com oldalrol.

12. Kérnyezetvédelem

Kovesse a helyi el6irasokat a régi gépek, csomago-
lasok és tartozékok kérnyezetbarat artalmatlanita-
saval és Ujrahasznositasaval kapcsolatban.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék ko6zé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl szolo 2002/96/EK
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat
szelektiven kell gyUjteni, és lehetévé kell tenni azok
kérnyezetkiméld ujrahasznositasat.

' 13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

D = Alatéttanyér atméréje
P4 = névleges felvett teljesitmény
Py = leadott teljesitmény
Ng = Fordulatszam Uresjaratban (tarcsa)
ng.tg = Fordulatszam Uresjaratban
' (TurboBoost kapcsolo)
ny tg = Fordulatszam névleges terhelés
mellett (TurboBoost kapcsold)
So = Rezgésszam Uresjaratban (tarcsa)
So,T8 = Rezgésszam Uresjaratban

(TurboBoost kapcsold)

sy, 18 = Rezgésszam névleges terhelés mellett
(TurboBoost kapcsolo)

S = Rezgéskodr atmerd

m = suly elektromos csatlakozékabel nélkil

Eredd rezgés (a harom kilénb6zd iranyu rezgés
vektoridlis 6sszegének) meghatarozasa az
EN 60745 szerint:
a, ps = Rezgéskibocsatas

(felUletek csiszolasa)
a, p = Rezgeéskibocsatasi értek (polirozas)
Kp ps/Kn p = Bizonytalansag (rezgés)

Az ezen utasitdsokban megadott rezgésszintet az
EN 60745 szabvanyban régzitett mérési eljarasnak
megfeleléen mérték, és felhasznalhato az
elektromos szerszamok egymassal valé
sszehasonlitdsara. Alkalmas a vibraciés terhelés
elézetes becslésére is.

A megadott rezgésszint az elektromos szerszam
legfontosabb alkalmazasait reprezentalja.

Ha azonban az elektromos szerszamot mas
alkalmazéasokra, eltéré szerszamokkal vagy nem
elegendd karbantartasi hattérrel hasznaljak, akkor
a vibracids szint ettl eltérhet. Ez az egész
munkaiddre vonatkozo vibracios terhelést
lényegesen megndvelheti.

A vibraciés terhelés pontos becsléséhez azokat az
id6ket is figyelembe kell venni, amikor a készulék ki
van kapcsolva, vagy bar mikodik, de ténylegesen
nem dolgoznak vele. Ez az egész munkaiddre
vonatkozo vibracios terhelést [ényegesen
megndvelheti.

Vezessen be kiegészitd biztonsagi intézkedéseket
a rezgések hatasa ellen a kezel6 védelme
érdekében, mint pl. az elektromos szerszam és az
alkalmazott szerszamok karbantartasa, a kezek
melegen tartasa, a munkafolyamatok szervezése.
Jellemz6 A-osztalyu zajszint:

Loa = hangnyomasszint

Lwa = hangteljesitményszint

Kpa, Kwa= Bizonytalansag (hangszint)

Munka k6zben a zajszint a 80 dB(A)-t tullépheti.
m Hordjon zajtompito fiilvédot!

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] Il. védelmi osztalyu gép

~ Valtéaram

A fenti adatoknak tlirése van (a mindenkor
érvényben levd szabvanyoknak megfelelen).
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OerMHaanoe PYHOBOACTBO MO 3KHCnJsiyatauuu

1. [AeKnapauuma o COOTBETCTBUU

MbI ¢ NONHOM OTBETCTBEHHOCTHLIO 3aABAsAeEM: OTU
9KCLEHTPUKOBBIE LWANPOBA/IbHbIE MALLMHbIC
MaeHTUbUKaLMEN MO TUNY U CEPUAHOMY HOMEPY
*1), OTBEYAOT BCEM COOTBETCTBYIOLLUM
TpeboBaHMAM JUPEKTUB *2) N HOPM *3).
TexHnyecKasa goKymMeHTauus ans *4) - cm. c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuro

OKCLEeHTPMKOBas WandoBaibHaa MallmnHa
npegHasHayeHa Asif Cyxon WanhoBKU NPAMbIX U
BbIMYKJ/IbIX MOBEPXHOCTEN U3 AepeBa, NniacTMacc,
LBETHbIX METAINIOB, CTa/IN U aHA/IOTMYHbIX
mMartepuanos, LWAMDOBKU NOBEPXHOCTEN,
06paboTaHHbIX LWNATAEBKOM WKW JTIAKOM, a TaKkKe
ON1A NOJIMPOBKU.

3a ywwep6, BOSHMKLLMIM B pesy/ibTaTe
MCMONb30BaHUsA He MO HasHa4YeHuIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO MO/b30BaTE/lb.

Heobxoanmo cobntogath 06LLENPUHATBIE NpaBuaa
Nno TeXHWKe 6e30MacHOCTH, a TaKKe yKasaHus,
npunaraemble K JaHHOM MHCTPYKLMMN.

3. O6wme yKasaH1A No TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

[Jna Bawew co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH
W 3aLLMTbI SNEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBpEXAeHUN cobofanTe ykasaHus,
OTMEYEHHbIEe AaHHbIM CUMBOJIOM!

@ NPEAYNPEXAEHUE! B uenax cHUxeHuA

pUCKa TpaBMMPOBAHUSA MPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO MO 3KCNyaTalmu.

APEAYNPEXAEHUE! NpouTtuTte BCce

MHCTPYKLUM M YKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nacHOCTU. HeBbINOHEHUE MHCTPYKUMI U
YKasaHu¥ 1o TEXHUKE 6€30MacHOCTU MOET
MPHUBECTH K MOPAKEHUIO 3/IEKTPUHECKMM TOKOM,
BO3ropaHuio wWum K 0J1yHeHUIO TAHEe/1bIX TpaBM.

CoxpaHuUTe BCE MHCTPYKLMU U YHa3aHUA Mo
TexHUKe 6e3onacHocTu gna 6yaywero
BNnagenbla HacagKu.

MepenasaiTe 9/1IEKTPOMHCTPYMEHT CledyoLemy
B/Iafe/bLy TO/IbKO BMECTE C 3TUMU JOKYMEHTaMM.

4. CneuuasnbHble YKa3aHUA No
TeXHWHe 6e30MacHOCTH

Mbinb, BO3HWKaLWasA npu 06paboTke
mMaTepuanoB, COAEPHALLMX CBUHEL,, HEKOTOPbIX
BMA0B [ PEBECUHbI, MUHEPAJIOB U META/IJIOB,
MOMET NpeacTaBnATb COO0M ONacHOCTb A/1A
340p0oBbs. BabixaHne yacTul, Takom Nbliv v
KOHTaKT C HEW MOMET CTaTb NPUYNHON NOABNEHUSA
aNNepruyeckmnx peaxkumi n/mnm sabonesaHui
AbIXaTesIbHbIX MyTEN.

HekoTopble BUAbI NbUM (HanpymMep Mblb,

BO3HMKaloLasa npy o6paboTke ayba nnm GyKa)
CUMTaOTCA KaHLEepPOreHHbIMW, OCOGEHHO B
KOMGWHALWKU C JONONHUTENIbHBIMKU MaTepuanamu,
MCMO/Ib3yeMbIMM AJ1A 06paboTKU ApPEBECHHBI
(conb XpOMOBOW KUCNOTbI, CPEACTBA 3aLUUThI
AapesecuHbl). O6paboTKa maTteprasnos ¢
copepraHnem acbecTa AOKHA BbINOHATLCSA
TOJ/IbKO creumanucTamu.

- o BO3MOM¥HOCTHU UCNONBb3YMTE NOAXOAALLNIA
MblNEOTCACbIBAIOLLMIA annapar Uan KacceTy-
Nbl1ECOOPHUK.

- Ana onTMManbHOro yaaneHus nbiam
UCMONb3YNTE 3TOT NIEKTPOUHCTPYMEHT B
KOM6MHaLMK C NOAXOAALLMM Mbl/IECOCOM
Metabo.

- ObecneybTe XOPOLLYIO BEHTUAALMIO paboyen
30HbI.

- PekomeHayeTcA HOCUTB pecnupaTop ¢
$unbTpom Knacca P2.

Cob6ntogaiTe AerCcTBYIOLWMNE HALMOHASIbHbIE

npeanucaHusa no o6paboTKke maTepmanos.

Jo npoBeeHWA KaKMUX-TMOO HACTPOEK WK paboT

MO TEXHUYECKOMY OBCYHMBAHUIO BbIHUMaNTe

CETEBYIO BUJIKY U3 PO3ETKM.

Mpu onntensHoM paboTe NonbL3yMTeCH

cpeAcTBaMu 3aluThbl OT Wyma. AauTtensHoe

BO3/1eMCTBME BbICOKOrO YPOBHSA LLyMa MOXKET

NPUBECTU K HapyLLUEHWUAM Cayxa.

He ponycKaetca o6paboTKka maTtepmanos,

BbIAENAIOLLMX ONacHble A1 340POBbA Mbl/b UK

napsl, (B YacTHOCTH, acbecTa).

TwaTenbHO 3aKpenvTe obpabaTbiBaemyto AeTaslb,

Harnpumep, C NOMOLLbIO 3aHUMOB.

5. 0630p

CwmoTtpuTe . 2.

AbpasunBHas LKypKa

OnopHas Tapenka

JononHutenbHan pyKoATKa (CbemHas)
BWHT ¢ HaKaTaHHOM roNoBKOM
YcTaHOBOYHOE KONECUKO ANA BbiGopa
CKOPOCTW BpaLleHus

BkntoyeHne TypboyCcKopeHus
HHonka-duKcaTop Ana gamMTenbHon paboThbl
HaxumHoM nepeknoyaTens

CronopHas KHorMKa Bblbopa amMminTy bl
KonebaHui *

10 Hntou-wecTurpaHHmnK

11 HKHonKa pns CHATUA KacceTbl-Nblec6opHUKa
12 Kacceta-nbinec6opHuK

13 HKpblwKa 6/10Ka 04UCTHM

14 Cknapyatblit unbTp

15 HKpenémHblil BUHT ONOPHOM Tapesiku

16 Topmo3HOe KOMbLO

© 0N AL wON =
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6. BBop B aKcnayaTauuio

Mepea BBOAOM B 9KCM/yaTaumio NpoBeEPbTE

COOTBETCTBME HAMPSAMKEHWS U YaCTOTbI
CEeTH, yKasaHHble Ha 3aBOACKOM Tab/nuKe,
napameTpam CEeTH 3/IEKTPONUTaHUA.

6.1 [lononHutesnbHaA pyHOATHA

CbemHanA AoNoHUTENIbHAA PYKOATKA (3) MoxeT
6bITb 3aKpern/ieHa Ha MHCTPYMEHTE NP MOMOLLM
BMHTA C HaKaTaHHOWM rO/IOBKOW (4).

Mpn HEOBXOZUMOCTU BCTABbLTE KPECTOBYIO
OTBEPTKY B OTBEPCTHE AOMNO/HUTENBHON PYKOATHM
1 ocnabbTe UK 3aTAHUTE BUHT (4).

6.2 YcrtaHoBKa abpa3vBHOM LUKYPKKU

MpocToTa ycTaHOBKM 1 CHATUK Grarofaps
KPEMN/IEHWIO Ha NIUMYYKe.

MpuKMHUTE abpasmBHYIO LUKYPKY TAaKUM 06pasom,
4TOObI OTBEPCTUA abpasmMBHOM LIKYPKHU (1) 1
OMOPHOW Tapesnku (2) cosnanu.

7. OKcnnyatauus
7.1 Bbi6op amnauTyabl Koneb6aHuit (ToNbKO
ANA mopenu
SXE 450 TurboTec)

Bbl MOXeTe BbibpaTh 2 aMnnTy bl KosiebaHui:

* Bonbwasa amnauntyga (6,2 mm): rpybas
LWIMPOBKA C BbICOKOW MPOU3BOANTENBHOCTHIO
cbema

* ManeHbkan amnauTyga (2,8 Mm): menkas
LWIMGOBKa, NOMPOBKA

N3meHeHne amnauTy bl KonebaHwuii:

- BoigepHuTe ceTeBylo BUKY!

- HaxmuTe n yaepmxvBaiTe CTONOPHYIO
KHOMKY (9).

- MNoBepHUTE ONOPHYIO TapesKy (2) NnpoTme
4aCOBOW CTPEJIKM A0 LeyKa.

- MpoponanTe yaepHmBaTb KHOMKY.

- [oBepHUTE OMOPHYIO TapesKy elle Ha
nono6opoTa A0 CeAyIOLero LenyKa.

- OTNycTUTE CTOMOPHYHO KHOMKY.

7.2 BRA4YeHUe/BbIKOYEHUE, BKIIOYEHUE
Ha p/iMTeNIbHOE BpeMsA

[ns BKNOYEHUA MHCTPYMEHTA HaMKMUTE
HaKMMHOM nepekoyaTesnsb (8).

[na HenpepbiBHOM paboTbl HAXKNMHOM
nepekstoyaTelb MOXKHO 3aUKCMPOBaTb C
NMOMOLLbIO CTONOPHOM KHOMKM (7). Ana
BbIK/IIOYEHWA NOBTOPHO HAXMMUTE HaKUMHOM
nepekoyaTens (8).

7.3 PerynupoBKa yucna o6opoToB
Horpa Bbikato4yaTenb Typ6oyckopeHus (6)
HaxXoAMTCA B NOJIOHEHUHN «BbIKNo4eHo»,
MOMHHO USMEHUTb YacTOTy BpaweHUA npu

NomoLLM yCTaHOBOYHOro Konecuka (5). 31o
[loNyCcKaeTCA TaKKe BO BpeMs paboTbl
WHCTPYMEHTA.

PeKkomeHayeMble 3HaYEHUS CKOPOCTH:
MnactMacebl. . ..o e e i 1-2
Metann, nnexkcurnac®, crapsle
OKpalLEeHHble MOBEPXHOCTH
HpynHasa n menkas wnndosKa,

NOJIMPOBKA AEPEBA « . .« v v v v v eeeenn 5
OnTuManbHble 3HAYEHUSA Ny4Lle BCEro
onpeaensaTca Nocae NPOOHOro UCNOb30BaHUS.

7.4 BHAO4YeHUe Typ6OyCHOpeHUs

HaxmuTte Ha BbiKIo4aTenb Typ6oycKopeHus (6),
4TOGbI BO BpeMA paboTbl yBENUYUTL MOLLHOCTb A/1A
MaKCHMMasIbHOro Cbema.

7.5 BcacbiBaHMe NbINKU

,D,J'IH ONTUMaJZIbHOro BCacCbIBaHUA MblJIN
pacnonouTe abpasnBHYIO LIKYPKY TaKWUM
06pa3oM, YTo6bl OTBEPCTUA abpasmBHOM
LWKYpPKU (1) 1 onopHOM Tapenku (2) coBnaganu.

Co6cTBeHHaA cuctema BcacbiBaHUA MbIIU:
HapeHbTe KacceTy-nbinecbopHuK (12) Ha wryuep
nblsiec60pHUKA A0 WenyKa. [na CHATUSA KacceTbl
HaxMmuTe KHOMKY (11) n noTAHUTE KacceTy
nblnec6opHuKa (12) Hasag,.

[lnA coxpaHeHnA MOLLHOCTM BCacbiBaHWA BOBPEMSA
ouMLlanTe KacceTy nbliec6opHuKa (12) n
npoyuwante punbtp (14).

[ononHuTtenbHaA cucTemMa BcacbiBaHUA NblU:
MoaKkntouMTe NoaxoasLLee BCachiBawoLLee
YCTPOWMCTBO.

8. YucTtKa, TeXHU4ecKoe
obcnyxuBaHue

YucTHa KacceTbl-nblsiec6opHUKa (12)

- OTKpOMTE KPbILWKY 6710Ka 04UCTKM (13).

- ONopoKHMTE KacceTy-NblnecbopHUK (12).

- U3BneknTe cknagyateivi GuabTp (14) M yganute
OCTaTKM NblIM KUCTOYKOM UM NOCTYKUBAHWEM.

- Mpwu ycTaHoBKe cKknagyaToro dunbTpa (14)
obpaTuTe BHMMaHWe Ha nasbl No 6oKam.

PerynapHo npoBoauTe OCHOBaTe/IbHYHO

YUCTHY MHCTPYMeHTa. [pM 3TOM NpoynCTUTE

BEHTU/IALMOHHYIO MPOope3b Ha ABurartesne

NbINIECOCOM U/ MPOAYMTE ee KomnpeccopoM. Mpwu

9TOM OH [10/1EH HAIEHO Yy epKMBaTbLCA.

3ameHa U3HOLEHHO ONOPHOW TapeJsiku
YKasaHue: npu LwandosaHum abpasmBHbIX
maTepuanos (Hanpumep LNaTAeBaHHbIX Nan
JlaKMPOBaHHbIX NMOBEPXHOCTEN U T.M.) ONOpHas
TapesiKa “3HalumnBaeTca bbicTpee.

- Mpn nomoLwm Kntova-wectTurpaHHuka (10)
OTBEPHUTE KPEMEeHHbIN BUHT (15) onopHom
TapesnKu.

- CHMMUTE OMOpHYIO Tapesky (2).

- CMeHHas onopHas Tapesika - CM. pasgen
«[pUHaANeRHOCTN»

- HapgeHbTe onopHyto Tapenky (2) n nosepHuTe Ao
(UKCcauMM Ha BEAOMOM Kpyre.

- 3aTAHUTe KpenemHbIn BUHT (15).



3ameHa TopMo3a OonopHoM Tapenku/
TOPMO3HOIro KoJibLa

MoBbILLEHWE YMC/Ia 0BGOPOTOB OMOPHOM TaPESIKMN HA
XOJIOCTOM XOAY CBUAETENbCTBYET 06 U3HOCE
TOPMO3HOro Kosbua (16). Ero Heo6xoanmo
3aMEeHUTb.

YKasaHue: npu wandoBaHnm abpasnBHbIX
maTepuanoB (HanpyMMep LNaTAeBaHHbIX UK
JIaKMPOBAaHHbIX MOBEPXHOCTEW M T.M.) TOPMO3HOE
KOJbLIO M3HalMBaeTCA bbicTpee.

- Mpu nomoLum Kntoya-wecturpaHHmka (10)

OTBEPHUTE KPenemHbiv BUHT (15) onopHoMn

Tapesku.

CHUMUTE ONOpPHYIO Tapesky (2).

3ameHuTe cTapoe TOPMO3HOE KOJbLo (16)

HOBbIM (CM. pasgen «[TpruHagNeKHoCTH»), Npu

3TOM yCTaHaB/IMBaNTe HOBOE TOPMO3HOE KO/bLIO

B TOM }X€ MOJIOKEHMN, 4TO U cTapoe. O6palyanTe

BHUMaHWe Ha NOJIOEHNE MaPKUPOBKM Ha

TOPMO3HOM KOAbLE.

- HapeHbTe onopHyto Tapesky (2) 1 noBepH1TE A0
puKcaumm Ha Be4OMOM Kpyre.

- 3aTAHUTE KpenemHbli BUHT (15).

9. CoBeTbl U peKoMeH[auun

He npuu1ManTe MHCTPYMEHT CULLIKOM CU/IbHO K
LIMPYemMon NOBEPXHOCTU. ITO yxyaluaeT
CHOPOCTb LLMGOBKU.

[nA coxpaHeHWs MOLLHOCTU BCacblBaHWA BOBPEMS
oyMLLanTe KacceTy-nbliecbopHUK (12) n
npounLLanTe cknagyaTblv dunbtp (14).

[nA fOCTUEHMA ONTUMaNbHBIX Pe3y/IbTaToB
paboTbl NPUMEHANTE TOBKO NOAXOAALLYIO
abpasmBHYIO LLKYPKY:

YpaaneHue ctapbix 1aKOBbIX MOBepxHocTen = P 40
MpepgapuTtenbHan wangosKa gepesa = P 60, P 80
ToHKas wnmdosKa gepesa = P 100, P 120
LLnndoaHWe daHepsbl, FPYHTOBKM, LUNAT/EBKM,
naxa =P 180, P 240, P 320, P 400

10. NMpuHapgnexXHocTU

Mcrnonb3ayiTe ToNbKO OpUrMHabHbIe
npuHagnexHoctu Metabo.

MonHbIN aCCOPTUMEHT NPUHAANIEHOCTEN
CMOTpUTE Ha carTe www.metabo.com nam B
r1aBHOM KaTanore.

11. PeMmoOHT

K pemMoHTy 3/1eKTPOMHCTPYMEHTa AoMyCcKaloTeA
TOJNIbKO HBanMd)MLI,VIPOBaHHbIe cneuynanuncTbl-
9NEKTPUKM!

Mpu noBpexaeHn ceTeBoro Kabens aToro
MHCTPYMeHTa B Liensx 6e30nacHOCTH 3aMeHa
KabenA [ONKHA OCYLLECTBAATLCA U3rOTOBUTENEM
WX €ro CEepBUCHOM CYHGOM.

[na peMoHTa aNeKTPOMHCTPYMEHTa
npousBoacTea Metabo o6palyantech B
6auKalee npeacTaBuTenscTBo Metabo. Agpec
CM. Ha caviTe www.metabo.com.

PYCCKWM ru

CnMCKM 3anacHbIX YacTen MOMHO CKayaTb Ha
cavite www.metabo.com.

12. 3awmTa OKpyHaoLen cpepbl

BbINo/HANTE HaLMOHaNbHbIE NpaBuia yTUIu-
3auUMKu U NepepaboTKU OTCYHMBLUIErO 3/1IEKTPOUH-
CTpYMeHTa, YNaKoBKU 1 NPUHAA/IEHHOCTEN.

Tonbko ansA cTpaH EC: He yTununsupyiite
3N1EKTPONPUBOPbI U 3NEKTPOUHCTPYMEHTI

BMecCTe C 6bIToBbIMM O0TX0Aamu! CornacHo
eBponencKon aupektnae 2002/96/EG 06
MCNOJ/Ib30BaHNM CTapbIX 3/1EKTPONPUEOPOB U
3/IEKTPOHHOIO 060PYA0BaHUA U
COOTBETCTBYIOLMM HaLMOHAIbHBIM HOpMaMm
ObIBLUME B YyNOTPEGIEHNM SIEKTPONPUBOPBI U
9/IEKTPOMHCTPYMEHTbI NOAJSIENAT Pa3ae/ibHoM
YTUAN3aLMK C LiEJIbIO UX NOCNeAYIoLLEN
9KOJIOrMYECKM 6e30MacHoOM NepepadboTHU.

13. TexHHU4ecKue
XapaKTepUCTUKU

MosicHeHWA K AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha C. 3.
OcTaBnfem 3a CO60M NPaBo Ha TEXHUYECKME
U3MEHEeHUA.

D = [JvameTp ONMOpPHOM TapesKu

P4 = HOMMWHasbHasA noTpebnsemasn
MOLLHOCTb

Ps = BbIXOAHAaA MOLHOCTb

ng = YacToTa BpaLLeHWA Ha XOJIOCTOM Xoay
(ycTaHOBOYHOE KONECHKO)

Np T8 = YacToTa BpalieHWA Ha XONOCTOM XOAYy

' (pemumm Typ6oyCKOPEHUS)

No, T8 = “acToTa BpaleHWsA Npu HOMUHa/IbHOM
HarpysKke
(pemumm Typ6oyCKOpPEHUS)

So = 4YWUCNO KonebaHUW Ha XON0CTOM XOay

(ycTaHOBOYHOE KONECHKO)
No,TB = “MC/I0 KONeGaHWi Ha XONOCTOM XOay
(perunm Typ6oyCKOpEHUSA)

No, TB 4MCNO KoJlebGaHUM NPY HOMUHANIbHON
Harpy3ske (pemum Typ60oyCKOpeHuUs)

S = aMnauTyAa KonebaHun (auameTp)

m = Macca 6e3 ceTeBOro Kabens

CymMmapHoe 3HayeHue BU6paLmm (BEKTOpHasA
CymMma Tpex HanpaBsJ/IeHWI) pacCHUTbIBAETCA B
COOTBETCTBMM CO cTaHaapToM EN 60745:

a, ps = OMMWCCMOHHOE 3HaYeH1e BUOpaLmm
(wnmndoBaHWe NOBEPXHOCTH)

a, p = OMWCCUOHHOE 3Ha4YeHWe BUEpaumm
(nonuposaxue)

Kh,ps/Kh,p = KOS dULMEHT NOrpeLIHOCTH
(BWGpPauus)

YKa3saHHbIM B HACTOSALLMX MHCTPYKLMAX YPOBEHD
BMOPaLMM YCTAHOBIEH C MOMOLLIO MeToAa
namepenus no EN 60745 1 moxet
MCMNoNb30BaThCA AJ1A CPAaBHEHUSA C ApYrMMU
3NEeKTPOUHCTPYMeHTamu. OH TaKke NoAXoAuT Ana
npeABapuTe/IbHOrO ONpeAeeHNA BUOPaLMOHHOM
HarpysKu.

YKasaHHbIM ypoBeHb BUGPaLMK haKTUYECKH
COOTBETCTBYET 06/1aCTAM NPUMEHEHMS
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ru PYCCKUM

9NIEKTPONHCTPYMeHTa. OfHaKo ecnin
3/IEKTPONHCTPYMEHT UCNONb3YEeTCA A8 APYrmX
uenen, ¢ Apyrumm pabovynMm MHCTPYMEHTaMM nin
B CJ/ly4ae ero Heyi0B/1€TBOPUTE/IBHOrO
TeXo6CNyHuMBaHWA, ypOBEHb BUOpALIMM MOMKET
ObITb UHBIM. BCcneacTeue aToro B Te4eHMe BCEro
nepuoga paboTbl MHCTPYMEHTA BO3MOMHO
3HaYUTENbHOE YBEIMYeHe BUOPALMOHHOM
Harpysku.

[nsa ToYHOro onpeaeneHns BUOPaLMOHHOM
HarpysKu ciefyeT TaKKe YYnTbIBaTb MPOMEHYTHM
BPEMEHW, B TEYEHWUE KOTOPbIX MHCTPYMEHT
HaxoauTCA B BblIK/IOYEHHOM COCTOAHUN NN
pa6oTaeT BXon0cTylo. Bcnegctaue atoro B
TeYeHue Bcero nepuoga paboTbl MHCTPYMeHTa
BO3MOMHO 3HAYUTE/IbHOE YMEHbLIEHWE
BMOPALIMOHHOM HarpysKu.

MpuMKUTE AONOHUTENBHBIE MEPbI GE30MACHOCTH
NS 3aWMTbl onepaTopa OT BO3AENCTBUA
BO3HMWKaloLLen BUGpaLum, Hanpumep:
TEeXHUYecKoe 06CNyHUBaHWE
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA U paBOYMX MHCTPYMEHTOB,
coxpaHeHue Tena pyK, npaBu/ibHas opraHnsauua
paboymx NPoLLECCOB.

YpoBeHb Wwyma no tuny A:

Loa = YpOBEHb 3BYKOBOrO AABJIEHNA
Lwa = YPOBEHb 3ByKOBOW MOLLHOCTH
Kpas Kwa= KO3(@UUMEHT NOTPeLLHOCTH (YpoBeHb

wyma)
Bo BpemsaA paboTbl ypoBEHb LyMa MOXET
npesbiwatb 80 aB(A).
m HapeBaiiTe 3alWUTHbIE HayLUHUKKU!

3HayeHuns noJsly4eHbl B COOTBETCTBUM CO
ctaHgapTom EN 60745.
[O] DNEKTPOMHCTPYMEHT Kiacca 3awmThi 1

~ [lepeMeHHbIV TOK

MpuBeeHHbIe TEXHUYECKUE XapaKTEPUCTUKU
cofepaT AOMyCKH (B COOTBETCTBUM C
[eVCTBYIOWMM CTaHAapPTOM).

il

UHdopmauma ana nokynaTtena:
CepTudurKaT COOTBETCTBUSA:

Ne TC BY/112 02.01. 003 04832, cpoK AencTsumsA ¢
19.06.2014 no 20.01.2019r., BblgaH
pecny6IMKaHCKUM YHUTapHbIM NpeanpuaTUEM
«BenopyccKui rocysapCTBEHHbIN MHCTUTYT
meTponorui»; Pecnybnnka Benapycek, 220053, r.
MwuHcK, CTapoBUNEHCKUIM TpaKT, 93; Ten.:
+375172335501; aTTectaT akkpeguTaummn: BY/112
003.02 ot 15.10.1999.

CTtpaHa narotosnenus: lepmanus
MpounssoauTenb (3aBOA-M3rOTOBUTEND):

"Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, l'epmaHusa

MmnopTep B Poccuu:

54 OO0 "MeTtabo EBpasunsa"

Poccus, 127273, Mocksa
yn. bepesosas annesq, A 5 a, ctp 7, opunc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[JaTa npousBogcTBa 3awmndposaHa B 10-3Ha4HOM
CEPUMHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 A undpa o603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603HaYaeT, YTo M3genne
npoussegeHo B 2014 rogy. 2 A n 3 A undpsl
0603HavalT HOMEp MecsALa B roy Npou3BOACTBa,
Hanpumep «05» - man

["apaHTUIHBIV CPOK: 1 rog ¢ AaTbl NPOAAKHU

CpOK cny6bl MHCTPYMEHTa: 5 NIET C AaThl
M3roTOB/IEHUA
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